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ЬААЗТЦ ЗРIВААЬIКЕдВАМIBЕ

МПВПМIBЕ МООДДЗЕД ТНЕIМI3ЕЕ

Езll;аНиаз*ЬтерагатееЪ-

г±3.

Параметры уступа на пе-

редней грани.

Экранный стружколом:

1-державка; 2-вилка; 3-винт;

4-буфер; 5-ось; 6-экран;

7-вилка; 8-гайка.

СПОСОБЫ СТРУЖКОЗАВИВАНИЯ И

СТРУЖКОЛОМАНИЯ ПРИ ТОЧЕНИИ

<?

<lооп. 3.

1.

2.

Тайм йнкИки ОйкооК ]
КааптаФикоди

1-когриз, 2-каЬуе1; 3-ро1Ъ;

4-?аЬ.еае-ЬаИ; 5-*е1з, 6-ек-

гаап; 7-ка&у*1;

1
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Лооп. 4.

Ьзеееазиуа

-зеа.

7-уеНги;

Принципиальная схема

самоустанавливающегося упо-

ра: 1-упор; 2-ось; 3-рычаг;

4-рычаг; 5-эксцентрик; 6-

винт регулировочный; ?-пру-

жина; 8-ось.

6.

Зииге ра

Параметры крупной струн-

коломательной лунки.

у

Накладной стружколом

Ъоке (ВНИИ (конструкции ВНИИ):

1-когриэ, 1-корпус; 2-горизонтальная

3-уегЪ1каа1пе ось; 3-вертикальная ось;

4-"б6ке. 4-упор.
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Иооп. 5*

кlппl*Ь-

Ъат Iзезеа<3ич Ъоке: 1-Ъоке;

3-I;ега*

Самоустанавливающийся

упор, закрепляемый на резце-

держателе: 1-упор; 2-резце-

держатель; 3-резец.

Параметры мелкой струж-

коломательнсй лунки.

Пооп. 7.

Уаткезе IаазlтшпигаеBоопе
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Нооп. 8.

Кlпетаа*Ыllзе

т!зе зкееш: 1-Ъообеlйау Не-

4-Уебгщ

Схема кинематического

стружколомания: 1-обрабатыва-

емая деталь; 2-резец; 3-рычаг;

4-пружина; 5-плоский кулачок;

уlЬгаЪз- Схема стружколомания с

помощью автоколебаний: 1-рез-

цедержателъ; 2-ось; 3-пружина;

4-кронштейн; 5-подвижный упор.

ооп1аызЪытыгйт18е зкеет: 1-Ъе

4-

!иазз! 5**яеа1;ау
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ъбтКЕТЕКАО. . РЕЗЦЫ.

Стандартные токарные резцы с пластинками из твердого

сплава. (ГОСТ 6743-61)

Тиир I.

Тййр lII.Тип lII*

Тййр Vl.Тип У1

?=75

I;геП;ега.

8капб.аг(1яе(1тека11кегаат1каяк 1б1кее1етепк1б.еёа кге!кега<1,

ТШ1р IV. Тип 1У* Тийр V. ТИП У-

Iооп. 10.

ТЖр 1 -

ТЫНр 11 - з!г§е ТЦир 111- 81гае

<р= ТНЫр IV - кЖгуа1еп1йи±а*

ЬиД тиНр V - о±зр1ппа ±63Ъ-

1еш1зе VI —

Тип 1.
Исполнение А Исполнение Б

ТКЦр 11. Тип 11.
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Тип I - проходной отогну- отогнутый. Тип У - подрезной
тый.Тип II - проходной прямой, отогнутый. Тип У1 - чистовой

Тип 111 - проходной упорный, широкий.
Тип 1У - проходной упорный

Схема действия сил трения
стенок канавки о стружки при

отрезке.

Отрезной резец для разрез-

ки деталей из чугуна и стали

диаметром 150
. . .

300 мм.

lбlкеоза кы-

.Зий: 1-иlДо*Ьз-ЬагЪеllие; 2-газ-

Ъегая-

-Ьеlе.

Зе зкеет 1аЪ11б1кат1зе1.
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резных

р!кlЪгеlЪага

4-кlппll:иэрlааЪ-Iаазl;итиг(lла;s-кгиуl.

Сборный резец конструкции ВНИИ (с

пластинкой): I- металлокерамическая

пластинка; 2-державка; 3-опорный винт;

4-прихват-стружколом; 5-винт.

<Тооп. 16.

цюрмы режущей части ст- назначения; 2-для трудно-

х резцов: 1-для общего обрабатываемых сталей.

—

)

13. Отрезной резец конструк-

Екзре- ЦИИ Экспериментального ИНСТИ-

1аЪ11б1ке- тута ПОДШИПНИКОВОЙ промышлен-

Ъега НОСТИ.

(ВНИИ р1ааа1за копзЪгикЪ-

3100П) : 1-теЪа11кегаат1казЪ

р1ааЪ; 2-когриз;
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Проходной токарный ре-

зец с равнопрочной режущей

частью.

рlа-

ЪгетЪегай.

Токарные резцы с плас-

тинками,напаянными на заднюю

грань.

Рс3/7?3 /7<7/7/? 6

<lооп. 17*

ЪбоЪа-

уа р1к!Ъге1Ъеха.
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I*ооп. 18.

Рбёгlеуа

ЪгеИега.

Токарный резец с вра

щающимся режущим элементом.

У

1-когриз; 2-теlаllкегаашlказЪ

161кее1етепД±ёа 3-Iааз-

4-кlппllизроlЪ.

Сборный резец конструк-

ции ВНИИ с клиновым сменным

ножом-вставкой: 1-державка;

2-нож с металлокерамическим

режущим элементом; 3-стружко-

лом; 4-крепежный болт.

А7.7/7Р.7/М

Многогранные пластинки

Иооп. 19.

Коозlаlау рlк±Ъгеllега
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/м

2 4

Мllтеlбlке§егуаllзе рlаа

31§а 1-когри<з;2-

шl±теl6lкезегуаllпе

З-кШ; 5-зеlЪ;

6-кгиуl;

8-рlккизе зеайекгцу!.

Резец с многогранной

пластинкой.

22.

Мlпегааlкегаашlказl; 161

к!ш111;ат18е уll

813.

1) 1-тlпегааlкегаатlказЪ

р!аа±; 2-кlппl±изрlааЪ; 3-

зе!Ъ; 4-зеааекгитl;'s-зеаае-

3) 1-тlпегааlкегаатlказl;

рlаа-&; 2-кlппlкизрlаа±;

3-кlппll;иsкгитl.

Способы крепления минера-

локерамических пластинок:

I) 1-минералокерамичес-

кая пластинка; 2-прижим; 3-

шайба; 4-регулировочный винт;

5-планка; 6-винт.

2) I-минералокерамичес-
кая пластинка; 2-накладка;
3-прижим со сферическим высту-
пом; 4-упор; 5-винт; 6-зажим-
ной винт.

<Уооп. 21.

1-корпус; 2-многогранная

пластинка; 3-клин; 4-штифт;

5-шайба; 6-винт; 7-контрагай

ка; 8-регулировочиый винт.

2) 1-т1пегаа1кегаат111пе

3-

к1пп1—

4-зеааер1аа±;

5-зеааекгиу1;
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3) 1-минералокерамичес-

кая пластинка; 2-накладка;

3-зажимной винт.

Лооп. 23*

РгlзтааЪlllае Iбlкееlетеп?-

lгеllега (Оогк!

Ьазе копзlгикlзlоозз): 1-161-

кее!етепЪ; 2-когриз; 3-кlпдl-

-5-Iибlкгитl.

Резец-столбик конструк-

ции ГАЗ: I-режущий элемент;

2-державка; 3-щека; 4-болт;

5-упорный винт.

<7ооп. 24.

ночных пазов, форма Б (с ре-

жущим эелементом из быстро-

режущей стали).

25.

Кllгlбlке±егазезЪ 161ке-

е1етепсИ§а Ьбоуеl±е?а.

Строгальный резец с ре-

жущим элементом из быстроре-

жущей стали.

к111изоол±е V&1-

В (к11г161-

Долбежный резец для шпо
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ФАСОННЫЕ РЕЗЦЫ

Тауаllз"Ье

уб

Iеуай зкеетl&.

Схемы обработки просты

убга- ми и фасонными резцами.

<1ооп.26. Долбежный резец для

кШизооггЬе шпоночных пазов,форма А (ре

А (1о1- жущий элемент ИЗ быстрорежу
кее!ешеп± щей стали).

КIМЦТ&ВАВ
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ЫЫРпе гаДlааlпе итаг

кидиРега.

Простой радиальный

круглый и призматический фа

сонные резцы.

Тангенциальный фасонный

резец.

с исходной линией профиля и

призматический фасонные резцы наклонной базовой поверхностью.

Пост. 28.

Пост. 29.

Иооп. Зо. Иооп. 31.

га-

(11аа1пеишаг за рг1зтаа-Ы11пе

ки,]и.1;ега,

Радиальный круглый и

призматический фасонные рез-

цы с исходной линией профиля.

РгоЯШ ка1

<3.ио1еуа гасМаа!

не Яшаг ,]а ко-

Радиальный круглый и
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Ргlзтаа*Мllзе

Приспособление для креп-

ления призматического фасон-

ного резца.

КаНерооlпе Итага

га

Двухстороннее крепление

круглого фасонного резца.

Копзооlпе итага

га

Консольное крепление

круглого фасонного резца.

35.

Меl;аllкегаапllказl; Iбlке-

йтаг

Круглый фасонный резец

с металлокерамическими режу-

щими элементами.

34*

Зооп. 33*
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Элементы спирального

sрlгааlрццгl еЬетегкИЗ. сверла.

-ЙЙМЯЯ /юйрл

Зрlгааlриигl 161кеоза е!е- Элементы режущей части

спирального сверла.
тёи4lа.

/Й?я/7Ю</М

37.
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Эскиз Обрабатываемый металл

Сталь, стальное литье, чу-
0)0,25
до)2

Н

нп

Сталь и стальное литье

а <-50 со снятой

коркой

3B.

sрlгааlриыгl

)
Стальноелитье

Сдр>soкГл<л<2снеснятой
коркой;чугунснеснятойкор

Св. )2
до 80

Формы заточки

спирального

сверла.
>5OкГ/лм** со снятой

коркой; чугун со снятой
коркой

Чугун со снятой коркой

4l. кази*ат!зеl: он

коопизрlп4айепа;

2-±айа±аЬи4 оп

тии!;ит:l.llе

тПипезиёиз-Ье

Стальное литье

коркой



т
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кгцуlрlпаааеиа;

он каЬе Ъазарlп-

папа.

Изменение задних углов

при различных заточках сверл:

1- грани заточены по

коническим поверхностям;

2- грани заточены по

винтовым поверхностям; 3-зад-

ние грани у режущих кромок

оформлены по плоскостям.

на главной режущей кромке пу-

тем применения сверла со спе-

циальной канавкой.

Яооп. 39. 4O.

Езlпигза тайгЪизе иь±lиз-

Ъатlпе реаlбlкезегта иlаЪи-

зез зоопе&а

рииг).

ЕзЗ-пигдатййгЪиае НЬЪТиз-

Ъат1пе реа1о±кезегта и1а±изез

рииг).

Улучшение переднего

угла на главной режущей

кромке у сверла со стандарт-

ной канавкой*

, Улучшение переднего угла



"<lооп. 43.

Оогкl Аиl;оl;еllазе зlб.езег-

Vа зкеет.

Схема подточки перемыч-

ки Горьковского автозавода.

зрl-

<Тооп. 42.

Моо&из р!ккизе

уаЬепаатlзекB,

зооп. 38 ±егllдl3sкее-

тl3е ри&иl.

Способ уменьшения длины

ЫЬе- за каИекогйзе 1;1ри-

перемычки. Применяются при

схемах заточки, указанные на

рис. 38.

зр1гаа1рчиг1 1б1кеоза. гаа1рыиг1 1б1кеоэа.

Режущая часть спираль- Режущая часть спираль -

ного сверла с одинарным и ного сверла со стружкодели-

двойным углом вершины. тельными канавками.

18
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Спиральное сверло кон

струкции Куйбышевского поли-

технического института.

Спиральное сверло со

стружколомательными уступа-

ми. Режущие кромки распола-

гаются на диаметральной

ПЛОСКОСТИ.

Лооп. 48.

Лооп. 46.

КиlЪбэеуl Роlи*Ьеllпlllзе

Iпз*Ыl:ииЛl зрlгааlрыигl копвЪ

Лооп. 47.

Ьааз±итигйе

1б1кезегуа(1еёа зр1гаа1рииг.
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ЗкеешГЛ таагат!-

зекз 161кезегуа1 рипк

риигП;

47 *ЬооЛиЛриигИ,

охемы для определения пе-

реднего угла в точке на режу-

щей кромке: 1-для стандартно-

го сверла; 2-для сверла, ука-

занного на рис. 47.

Лооп. 49.

Изменение передник углов

по длине режущей кромки:

1-у сверла, указанного на рис.

48-1; 2-у сверла, указанного

на рис. 48-2.

Лооп. sо.
Спиральное сверло с внут

врlгааlрииг*. ренним охлаждением.

Для сверления отверстий у труднообрабатываемых материалах.

тии-ЬизеД 151ке-

зегта р!ккизе и1а±изез:

48-1 -ЬооДиД риигИ;

2—Зооп. 48—2 рииг11.

% = )8 44) лл. /. = 235 385 лл; /. = ,55 254) лл; /; ж 66 ПО лл; со — 30 32°;
я 6 — 8°; =- 2,6 4,0 лл; — ,0 25 лл; -м 6 ,7 лл; — !0

-г
23 лл.
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Меlаllкегаашlказl Iбlкееlе-

зр!гааlрииг.

Iетlзе sрlгааlриигl Iоlкеоза.

Iооп. 51. Спиральное сверло с ме-

таллокерамическим режущим

элементом.

Режущая часть спирального

сверла для обработки закален-

ных сталей.
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яяос/пыяяа осы

Я/7ОГ/77ЫЯ/(С

-.зеслас пластинками из твердого сплава для сверления отверстий диаметром до 19.м.м.
!9 ,и.и; 100 /, )<)!) м.и;длинаА не ограничиваемы; .ми<?1- — 18,4 (7.= 5,4-г 13,8.м.и;к = 1,3 4,2 е= 1,2-1-2.6.м.и''

53.

=7°

77# А/,ч

т,.р,ог. сила,а. .л.

=2O 75 л.ам;А = )<М)- 220 </= ]1 55 =45 90
/,- 20 -35 лл; /, =

<Тооп. 54.

кип! 75 тт. сверления.

ринг ауа- Сверло для глубокого
'* е ..ё.Ъ1тбб<Зийа кип! 19 тт. сверления.

рииг ауа- сверло для глубокого
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Центровочные сверла.Тзеп±гlриигlД: -ЬиИрII

±иПр 111 - ка!±зекоопизейа

АУАКОАЛАЭ ЗЕНКЕРЫ

Лооп. 56.

роМИзей

гик-ЬЦудеН еlетепНlа: В-уа-

В—иl(Цпе рlккиз;

оза; 11_1б1кеоза;
и—Ьатшаз±е

агу;

зоопе каlбепигк.

1

За п Т-"*-—Г—**Г*т-

Т '
тром Г,5—6 мм

—1—

Отверстия типа В диаме-
36 П!

Т1 / ! \ трон!,5*6 жж

Размеры центровочного инструмента (см. эскизы)

Сверла центровочные (тип % *=0,5 (2 жж; А 25 70мм;/ = 8-?-40мм. Сверла
центровочное комбинированные (тип П): л— /?о*=*4—'8**; 4 = 40—Но жл*:

(=1.5
Сверла центровочные комбинированные (тип!П)?%% !-у- 6жж; Со = 5 -гИмм; мм;

А = 40 -г85 мм; (= 1,5 — 8 мм.

55.

Сверла центровочные (тип Сверла
центровочное комбинированные (тип П): <7—)-г6 7 = 4О-г-85

Свёрла центровочные комбинированные (тип!П)! жж ) -1-6 Оо =*5 -г22 жл(;

7,=.40 — 85 л<л(;(= (.5-?8 лсм.

Основные конструктивные

элементы зенкера:в-наруж-

ный диаметр; ь-общая длина;

1 -рабочая

часть; з-

число зубьев;2у -угол вер-

шины;-угол наклона вин-

товой канавки.
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зооиде ргоВИ-

11(1':1-каагеки.,]ч11п.е; 2-кбуег

Профили канавок зенкеров:

1-радиусная; 2-криволинейная;

3-прямолинейная.

Меlаllкегаатlказl Iбlке- Зенкер с металлокерами-

ческими режущими элементами.

Режущая часть зенкера с

металлокерамическими режущ&

ми элементами (см.рис. 58).

1б1ке-

1б1ке-

оза ,]ооп.58).
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/м

Лооп* 6о.

зи?lBЪаЗаЪе

к!ппlЪатlзе уЦве.

Способы крепления зенке-

ров и зенковок.

-ЬизоопеД зШп&гШзе! оза!

рииДиуаД, 1-когриз;

3-кгиуl; 4-

ЬНlзэ.

Сборный зенкер без стру-

вечных канавок на его цилин-

дрической части ( /=-22°):

1-корпус; 2-режущий элемент;

3-винт; 4-втулка.
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<Тооll. 62.

Коозкакау текаИкегаат!-

казк Iбlкееlетепкlйе§а кот!-

1е кlпп±какау 1-ког-

рыз; 2-Iбlкееlетепк; З-кШ.

Сборный насадный зенкер

с зубьями, оснащенными твер-

дым сплавом: 1-корпус; 2-зуб;

3-клин.

Двузубый сборный зенкер:

I) общий вид;

2) геометрия режущей час-

1-IЙlкееlетепаlа; 2-кот.; ти;

1-режущие элементы; 2-оправка;

3-направляющая цапфа; 4-веду-

щий штифт; 5-крепежиый болт.

э-кlапlкизроlР.
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Лооп.64*

КошЪlпеегll;иб. Комбинированный сборный

азТхпеИзье ауайе зенкер для обработки .ступен-

чатых отверстий.I;ббl;lетlзекз.
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315ЕТВЕ1М15Е ЮIКЕНIISТАЛ РАСТОЧНЫЕ ИНСТРУМЕНТЫ

А. "Ьгеlрlпкl(lеlе. Инструменты для токарных

биллями? 4

lбlк-

е!етеп±lаейа зlзеЪгеlЪегаа 1а-

Ыатайе ЪббЪlетlеекв.

Расточные резцы с металло-

керамическими режущими элемен-

тами для обработки сквозных

отверстий.

Лооп. 66.

Ме±аllкегаатlкаэ± Iоlке-

атгайе

Расточные резцы с металле

керамическими режущими элемен.

тами для обработки глухих от-

верстий.

Лооп. 65.
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В. Ьоlкегllв±аа

к!Деlе.

инструменты для расточных

станков

<lооп. 67.

РиигуоЦЦе

ЪгетЪега

Резец для крепления на

расточной оправке.

69.

риигу3ll-

l 161ке±егаЗ:

1-коопиsо±еlки&а кгитП;

З-уейги; 4-кlп-

пИтискгиУ!.

риигтб1111е Крепление резцов на рас-

уИзе. точных оправках.



Резцы,регулируемые в рас-

точной оправке: I- винт с ко-

ДУ

нусным концом;2-резец;3-пру

жина; 4-крепежный винт.

Пластинчатые резцы: 1-с

металлокерамическими режущи-

ми элементами; 2-из быстроре-

жущей стали.

Крепление пластинчатых

резцов: 1-крепление винтом с

конической головкой; 2-креп-
ление шарнирно-штифтовым

способом.

30

иООП. 70.

РlааДlкизиllзеа

lB-

l

7l.

Рlаааlкизиllз±е

габе к!ппlЪатlзуllзе: 1-кlп-

коопШзе кУи-

2-кlппl±атlпе 111&епй-

Т;Иа.тгЫтееТю&И.
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ТегарТокк риигуоllll:

1-IбlкеЪега;

3-к±плl±иBкгиУl;

зеайекгиу!; рlок! зеа-

ДеШзЪ; 6-111з±и 5 пlНиЪиз-

-±lЬу±;

8- рlаа*Ь;

9- 10-кlппl-

-

Рлюк резцов на бортштанге!

1-резец; 2-клиновый штифт; 3-

крепежный винт; 4-винт для ре-

гулирования резца; 5-шпонка
.

для установки положения блока

резцов; 6-винты для регулиро-

вания и крепления шпонки 5-;

7-штифт; 8-пластинка с наклон-

ными поверхностями;9-клинья;

10-крепежный винт.

*Гооп. 73*

31аеЪге1т1зреа*

Расточная головка.
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НOЙНIТSАВ РАЗВЕРТКИ

74.

Н33г1±за рЗМИзей копз±-

е1етепа1&:

р!ккиз;

р!ккиз; %2-5111каг111зе ка-

11Ъгеег1уа оза р!ккиз;

коопШзе ка11Ъгеег1уа оза

р!ккиз; оза р!ккиз;

#5_кае1а р!ккиз;

оза р1ккиз; Н1сИ-

пе р1ккиз; В-ка11*Ьгеег1уа

оза 1йЪ1тЙ5± 131кеоза

В'-ка11Ъгеег1?а оза 1ёЫт5Й1;

13ррозаз; 1а-

Ъ1тЗЗ±; кае1а

/-ез!пигк; я-ЬаттазЪе агу.

Основные конструктивные

элементы развертки

направляющей частик-длина

режущей части; 12-длина ци-

линдрической калибрующей

части; 1^-длина конической

калибрующей части; 1-длина

рабочей шейки;

1б*длина хвостовика; ь-общая

длина развертки; Б-диаметр

калибрующей части около за-

б.орного конуса; в'-диаметр

заднего конца калибрующей

части; шейки;

а-диаметр хвостовика;2<р-угол

вершины; з-задний угол; у-пе-

редний угол; а-число зубьев.
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Развертка для обработки

отверстий мелкого размера.

76

ЗШайгШзе к!ппlЪиэееа

кllгl6lкеЪегазезЪ тазlпЬоо-

гТЪзай; В=3*..9жпl*

Машинные развертки из

быстрорежущей стали с цилин-

дрическим хвостовиком.

Э =3...9 мм.

<lооп. 75.

Ди§а ауайе
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& Г
"

- Ч—

О \ —*

х ,\,
—

77*
Машинные развертки с ме-

таллокерамическими режущими

элементами: 1-с цилиндричес-

ким хвостовиком; 2- с кони-

ческим хвостовиком; 3-насад-

ные.

Насадная развертка с ци

линдрическим отверстием и

привернутыми вставными зубья

ми: 1-корпус; 2-нож; 3-винт.

МеЪа11кегааш1каз1; 161ке-

е1етепЪ1(1еёа таз1п&66г1ЪааЗ;

1-з111пйг111зе

2-кооп111зе к!пп1Ъизозайа,

3-Ъогп11е к1пп1ЪаЪау.

ЗШабгШзе ауа§а Ъогп1-

1е к!пд1ЪаЪау коозЪаЪат 1166-

г1Ъа. Ыоай кгцу!-

1-когриа; 3-кги-

VI.
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лс яд

<lооп. 79*

КоопШзе ЪогнИе

к!ппlЪаЪау

Яоай кШийеда:

1-когриз; 2-пи§а; З-кШ; 4-

тиЪЪег.

Насадная развертка с ко-

ническим отверстием со встав.-

ными зубьями при закреплении

их клином: 1-корпус; 2-нож;

3,-клин;4-гайка.

кольцевой заточкой.



Ручные развертки: 1-цель-

ная; 2-цельная регулируемая;

3-составная регулируемая.

<lоопэ 82*
Коническая развертка с

винтовыми канавками под кони

ческие штифты с конусностью

1:50 (изготовляется по норма,

лям ВНИИ).

"И
Уооо. 83. ЯЯМЖЖ—-

!- —
— /7/7———

_

ЕдаЬПзетаЪе теЪаИке-

гаатхкааЪ 161кее1етенЪ14е8а
ЬбогтЪзаД.

багрящие развертки с ме-

таллокерамическими режущими

элементами.

36

--

21-
— ————— — —— — —... -. Г

Г
. <3мя,п й/оди/г А*ор/ц/с

"

М?ж
1

Сай*й

Иоан. 81.

11к; ге§иlеегl-

Ьоог1Ъ8 кос

ииз-Ыпу-МЗе ауаае1е кооиШ-

1:5<э(

ВНИИ погтааНЗе
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<lооп. 84*

l6lкееlетепЪ рииг-

Плавающий режущий элемент

оорштанги.

Г—\

2-рооlриНааЪббЪlетlзе &6о-

г±Ъз; 3-риЬазЪбоЪlетlзе ?Iо6-

г!Ъз.

РВЕВSIВ
ФРЕЗЫ

ЗыигЪе ЬаттазЪеза кИг-

IоlкеЪегааезЪ зШпйгШпе

?гееа.

Цилиндрическая фреза с

крупным зубом из быстрорежу-

щей стали.

<?ооп.85. Конические развертки под

кий конус: 1-черновая; 2-про-

межуточная; 3-чистовая.

КоопизЬботИзаа вееЪег- конус морзе и под метричес-

За тогзекоопиаЪе атайе1е:

1-ее1ЪЗЗЪ1ет1зе ЬобгхЪз;
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Лооп. 87.

зШпЛгШпе

Цилиндрическая фреза

со вставными пластинками из

быстрорежущей стали.

BB.

кгиу!

р!пйзеЪе рlаа±l3ейа зШткЗ-

гlllпе

Цилиндрическая фреза,
оснащенная винтовыми плас-

тинками из твердого сплава.

Лооп. 89.

ъарзеЪе зоопЪе

*Ьоо±lетlзекз.

Дисковая фреза для обра-

ботки точных пазов.
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<Уооп. 9о.

кеЪазГгеез.

Дисковая трехсторон-

няя фреза.

Дисковая фреза с разно-

направленными зубьями.
ба

92.

УаНеТйиуа йаштазЪе—
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Дисковая фреза с разно-

направленными пластинками из

быстрорежущей стали.

ТаЬеТйиуа Дисковая фреза с разно-

направленными ножами, осна-

щенными твердым сплавом.
йеЪаllкегаашlкааЪ Iоlке-

еlетевЪlйеёа

94*

зоопЪе ЪбоЪlе-

УаЗзеИита к11г1о1-

р1ааЪ1Де8а

?геез.

т!зе Ъике1аат1зе

Дискова? фреза для от-

резки и для обработки узких

казов.
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Торцовая фреза для гори

зонтально-фрезерных станков.

<lооп. 96.

ЗУ-ДР' **'-**.

Фасонные фрезы для обра-

ботки полукруглых выпуклых и

вогнутых поверхностей (зубья

затылованы).

<Гооп. 97*

Кайепигкаей

кеЪвBГгееаlД+

Двухугловые

дисковые

фрезы.

ОЬзГгееа ЦогlBопЪааl?гееB-

рlпкlДеlе*

Китега кааге-

ргоЯШ&а р1пааДе

±ЗоЪ1ет1зе (Ьат-

ЪаЗ
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99.

<Уооп. 98.

Фасонные фрезы разного

Фреза для обработки Т-

Iетlзе Ггеез. образных пазов.

ЙЦипезиаизе ргоЯШ&а
*

профиля.

ЛООН. Iоо.

Т-кизыНзЪе зоопЪе ЪббЪ-

а111пДг1'1Ее
Хвостовая фреза для об-

за зеётпеп-ЬкШиреза кобЫе-
работки пазов сегментных шпо-

ш1ве Тгеез.
нок.
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ЗйгтРгеез (V, I, Катаеве—

VI копв±гик±зlооп).

Концевая фреза конструк-

ции В.Я. Карасева.

Уооп. 103.

Ме±аllкегаатlказЪ кгитг!-

рlпйзе±е рТаа-Ыйеда зйгш-
Концевая фреза, оснащен

ная винтовыми пластинками из

твердого сплава.

<Уооп. 101.
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Концевая фреза, осна-ЖеЪаllкегаатlказЪ кгоо-

щенная коронкой из твердого

сплава.

лмрк/р&м .ууЛл?

<Гооп. Iо2.

lO4.

КикаМа-бий Концевая обдирочная фре

кги?13ооп8е$е за с затылованными зубьями и

зооп-Ьеда з&гт- с винтовыми стружкодешитель-

ными канавками.
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УсЛ/7

lоs*

Жlllизоопе ЪббЪlетlзе Фрезы для обработки
1

зогтГгеезl6. шпоночных канавок.

Лооп. Iо6.

Тегуlкllк таткезЪе Нат-

Целая торцовая фреза с

мелкими зубьями.

lо7.

фреза со встав

рlааl- из быстро-ными пластинками

режущей стали.
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? с/л

lOB.

lЖlк-

е таl-

-

Торцовые фрезы со встав

ными ножами, оснащенными твер

дым сплавом (для обработки

чугуна).

Лоол. 109.

'

IЙlке-

еlетепЪlаеаа оЪз?геезlД -бе-

га,зе

Торцовые фрезы со встав-

ными ножами, оснащенными твер-

дым сплавом (для обработки

стали).

? Л"7 Ий
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<Гооп.

Ке§иlееШ;ауа±е

ёа (ЭНИМС-1 копз±-

гик±з!ооп): 2-ког-

риз; З-кШ; 4-кгиуl; 5-гЙп-

&аз; 7-пигкрlаа±;

8-гЙпёаз; 9-уе6ги; 10-кШ;

110.

Торцовая фреза с регу-

лируемой установкой ножей

(конструкция ЭНИМС).

1-нож; 2-корпус; 3-клин;

4-винт; 5-кольцо; 6-винт;

7-Г-образная планка; 8-коль

цо; 9-пружина; 10-клин; ll-

крепежный винт.



1-когриз; 2-к111; 3-пи§а;

4-кlппl±и&роl±.

/7д%7Д?/мД27
3.

<lооп. 111.

пи-

Iетlзекз, з=(0,07...0,08)В:
Торцовая фреза с парным

креплением ножей для обработ-

ки чугуна, в =(0,07...0,08)Б:

1-корпус; 2-клин; 3-нож;

4-крепежный болт.

УаЪаl±

-когриз;

2-лиаа; Мlзз;

4-роl±; 5-каlарТппа§а рlаа±;

6— 7-кгиуl.

Торцовая фреза со сво-

бодной установкой ножей.

1-корпус; 2-нож; 3-кли

новая втулка; 4-болт; 5-кли

новая планка; 6-планка; 7-

винт.

48
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ТарзеП;

-когриз;

2— 4-зl-

- s°-11зе

1111153;5—

7-кгиуl;

9-зеааекпгУl..

Торцовая фреза с точ

ной установкой ножей: 1-кор-

пус; 2-нож; 3-установочное

кольцо; 4-цилиндрическая

втулка с фаской под углом

SО; 5-болт; 6-прукина; 7-

винт; 8-контрагайка; 9-уста-

новочный винт.
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Зиыге рго§

геззИупе

1-когриз; 2-пыеа; З-кгиуТа;

4-ниёа Наагау кlппlЪызДеЪаll.

Высокопроизводитель-

ная прогрессивная торцовая

фреза.

аооп. 115.

Уlгша "МопЪапмегке №аlЪег"

поа кlппlЪизуllзl

Способ крепления ножа

торцовой фрезы фирмы "Моп-

-Ьапчуегке

1-корпус; 2-нож; 3-винты;

4-крепежная деталь, охваты-

вающая нож.

Наборная торцовая фреза
(Ьепlп.ёгааl Р1 копз±-

ll6.

зШпбгШпе

гик-ЬзТооп): 1-когриз;
(разработана в

2-нож; 3-клин;

ЛПИ): 1-корпус;

4-винт; 5-винт.
З-кШ; 4-кгиу1; 5-кгиу1.



Лооп. 117.

В = 275...2000 тт. В =275...2000 мм.

КЕЕНМЕТЕ ТООТЪЕМТЗЕ ЬСЯКЕЙИЗТАО

РЕЗЬБОНАРЕЗНЫЕ ИНСТРУМЕНТЫ

Резьбовой резец для на-

Зезтеп-ЫЗеза ШпагваеД Пилы круглые с сегмента

МИ ДЛЯ разрезки металла.

уа.11зтее1;ег- резания наружной метрической

кеегте 1&1кат15екз. резьбы.

51
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з!зежееl;ег

кеегте Iбlкагпlзекз.

Резьбовой резец для на-

резания внутренней метричес-

кой резьбы.

Лооп. 120*

Птага IЙlкееlетеп4l§а

кеегте±ега.

Круглый резьбовой резец.

122.

Приспособление для

крепления резцовой головки:

1-шпиндель; 2-корпус; 3-шари-

коподшипники; 4-шкив; 5-шпон-

Робг1еуаЪе кеегтеЪегайе

реа 1-зр1а-

Де1; 2-кограз;

4-гРЬтагаЪаз; З-ШзЪ.
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Лооп. 121,

Робгlеуаl;е

зкеет.

У/%,*/77р/7//Я
(%46Ж6>ЯИЯ

Схема вю:ревого нареза-

ния резьбы резцовой головкой.

Лооп. 123.

Кееттериыг!

пе ргоЯН.

Профиль стружечной ка-

навки метчика.

125.

'ас чные мет чищ!

д ;4,У/*л?
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<lооп. 124.

Кйзlкеегтерицгlй.

/7/ИХЖЛ7/776

/у*3ыlлея

Ручные метчики.

126.

Машинно-ручные метчи-

КИ.

4ооп. 127.

Коопизкеегте кеегтерииг.

Метчик для конической

резьбы.

Кеегтерииг кеегтеl3lкигlЪе Плашечный метчик.

Мааlп-каBlкеегтерицгlД*
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Бесканавочный метчик для

нарезания резьбы в сквозных

кеегшерииг

ТаЫауаДе кеегтеsЪатlзекз.

отверстиях.

1) Райтып тиЪгlкеегтериигlае

кllгеlЪуаЬеЪаЪатакз к!пп!Ъатl-

- 1-когриа; 2-теагиг6пбаз:

4-?lкзааЪог; 5-тиЪ-

гlкеегтерииг; 6-кеегтезЪаЪиД

тиЪгlД.

2) РаБпиЪаЪиЗ кlппlЪызоза-

-8а робгlета тиЪгlкеегтерииг!

зкеет; 1-зрlпДеl;

2 За 3-&Й151Д; 4-ЗиаЪоза;

5-Ъоикиг; 6-кеегтерииг, ?-

кеегтезЪаЪцД тиЪгlа.
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I) Патрон для быстросмен

него крепления гаечных метчи-

ков: 1-корпус; 2-пружинное

кольцо; 3-кольцо; 4-плунжер;

5-гаечный метчик; 6-нарезан-

ные гайки. 2) Схема работы

изогнутого вращающегося гаеч-

ного -метчика:l-шпиндель; 2

и 3-втулки; 4-направляющая

№
а

7-ря с/пулоль 7-20 мотуо/го

КаЬеНпе

кеегтерииг.

часть; 5-толкатель; 6-метчик;

7-нарезанные ганки. Э)Схема

работы изогнутого невращающе-

гося гаечного метчика: 1-втул-

ка; 2-держатель; 3-направляю-

щая втулка; 4 и 5 - зубчатые

колеса; 6-толкатель; 7-мет-

чик; 8-нарезанные гайки.

Уооп. 132.

Сдвоенный метчик с трапе-

цеидальной резьбой.

3) к1пп1Ъыэоаа- 4 за 5-

&а 6-*ь6икиг ; 7-кеег

риыг! "кобрам!эе зкеет: 1-Ьи1зз
терииг; 8-кеегшезЪаЪцб тиЪг1б.
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КоlтеазЪтеllбе 161кеоза-

8а кеегтерииг.

Метчик,с трехступенча

той заборной частью.

Элементы круглой плашки*: ЩинаВ; 3) число стружечных

I)наружный диаметр р; 2) тол- отверстий п(оно же равно и

йпага кеегте161киг1 е1е-

тепДМ: 1) таИвТаЫтооЪ В;

2) ракаиз В; 3) 1ааэЪиаУа-

Де агу п (уазЪаЪ 161кее1е-

шедЪ1Де атуи1е);4) 161ке-

оза ка!1Ьгеег1у оза

12 ; 5) 161кее1етепЪ1йе

1а1иэ Ь ; 6) 1аазЪыаУаДе

1аЪ1т6оЪ 2у азеЪыз а;

7) пигеаД <х 8) эйуеп-

<11(11о1кыг1

геаи1еег1т1зекз; 9-кеег-

те е1етепй1а*
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числуперьм); 4) режущая

и калибрующая части;

5) ширина перьев ъ; 6) диа-

метр и положение стружечных

Фиг 64. Крепле
иие метчика и бы

стросменном пат

роне

жпнно. кольцо; Л —

атулка;4 —шарик;б —

кольцо; б — рмжиммж
агулка; 7 — метрик.

ЧИКОВ

<lооп. 135*

Кеегтеримгlае к!ппl±атl-

- УllзlД.

134.

Стах кеегтеl6lкыг коо-

пыэкеегтеЪе 161кат1эек8.

Круглая плашка для

нарезания конических резьб.

Крепление метчиков.

Фиг. 65. Фрикционные патроны:

этвермий й р,ц; ?) углы*;/?

итйёрстия для крепления

и регулирования плашки;

9) элементы резьбы.

, ) * < 7 а У V

!"%//(
Фиг 66 Коепление падаю-

'' '
щего метчика:

втудм,
пружинное кольцо;

шарик; 5 —кольцо;
метчик.

1_-Ц

Фиг. 67. Патрон для быстросменного крепления мет-



59

ОгирШаей

7? 3 4 567 ЛУМ/7

МlЪЪерббгlеУ га<ЛааlBе-

Ъе ке±азlоlкееlетепЪl3еBа

кеегтезЪизреа (ЪЦиЪlа 1...

6 К): 1-кгиуl; 2-кеЪазl6lке-

Гребенчатые резьбона

резные фрезы.

l3B.

к±йе азепй! ЯкBеегlтlзгоп-

еаз; 12-кlппlЪизоза; 13-кгы-

VI; 14-Bеааекгыуl; 15-кгиу±;

16-111зЪ; 17-зеlЪ; 18-уеАги;

1-винт; 2-дисковая гребенка;

3-звездочки;4-кулачок; 5-

штифт; 6-упор; 7-пружина;

8-гребенкодержатель; 9-шайба;

е1етепЪ; 3-йаттазгаЪаэр1окк; 19-кгиу1; 2о-к&ер1<1е;21-екв-

4-пикк; 5-Ъ1ЬуЪ; ЪзепЪг1к; 22-уеДги; 23-тиЪ-

7-Уе<Згщ 8-161кее1етедсМ &о!3- Ъег; 24-Ъоке.

9-зеlЪ; Iо-кгиуl; 11-пик-

Неврацающаяся винто-

резная головка с радиальным

расположением дисковых гре-

бенок (типы 1...6К):



10-винт; 11-обойма; 12-хвос- 19-винт; 20-рукоятка;2l-экс

товик; 13-винт; 14-регулиро- центрик; 22-пружина; 23-гай

вечный винт; 15-винт; 16-

шпонка; 17-шайба; 18-пружина;

ка; 24-упор.

Яооп. 137*

КеегтезЪиэреаД: 1-га<llааl-

- кеЪазlоlкееlетепЪl3еёа;

2-га3lааlзеЪе ргlэтааЪlllзЪе

IоlкееlетепЪlае&а;

ааlзеЪе IоlкееlетепЪlйе&а;

4-ргlтааЪlllзЪе 161кее1етепЪ1-

Винторезные головки:

1-е радиальным расположени-

ем дисковых гребенок; 2- с

радиальным расположением

призматических гребенок;3-с

тангенциальным расположени-

ем призматических гребенок;

4-гайкорезная головка с

призматическими гребенками.

<?ооlз. Но.

КеЪаэl6lкееlетепЪlДе

копзЪгикЪа!ооп.

Конструкция дисковых

гребенок.

60
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6-уеДгщ 7-кгцуl,

Вращающаяся винторезная

головка с радиальным располо

жением дисковых гребенок (ти

пы 1...6КА): 1-гребенкодер-

жатель; 2-кулачок; 3-диско-

вая гребенка; 4-штифт; 5-

р!окк; 17-кгиуl<

упор; 6-пружина; 7-винт; 8-

обойма (патрон); 9-кольцо с

выступами; 10-регулировочный

винт; 11-винт; 12-штифт; 13-

штифт; 14-винт; 16-

блок шестерен; 17-винт.

Робг1еу гай1аа1зеЪе кеЪаз- 8-пнкк13е азеюб! Якзеег!-

кеегтезЪиз- т!згопёаз; гоп-

реа (ЪииЫа 1...6 КА): 1-151- 1о-зеаДекгцу1; 11-кгиу1;

кее1етеп31 2-пикк; 12-Ъ1ЬуЪ; 13-Ъ1куЪ1 14-кгиу1;

3-кеЪаBlоlкееlетепЪ; 4-ЪIНуЪ; 15-кгиуl; 16-паштаагаЪаз-
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l4l.

НикИе

Iйlкееlетеп±: 1-кгиуl; 2-пикк;

ПllllетгйТкзета убб

агу оп иЬе УЙгГа УйТкзет зии-

гета уЗб ЬаттазЪе агуиз±;

5-ке±азlУlкееlетеп±; а-ааг!к.

Дисковая гребенка в

сборе с кулачком: I- винт;

2-кулачок; 3-штифт; 4-блок

шестерен (звездочка), число

зубьев на меньшем поясе на I

меньше, чем на большем поя-

се; 5-дисковая гребенка;
лгулсимг

а-буртик ("пуговка").

<lооп. 142*

Жак! копэЪгикЪзкооп.

Конструкция кулачка.
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4?

Никкlбе аэепй Гlкзеегl-

14-

Ъоlкееlетепаl 161ке8егуа

йlеиlаЪив Ъоогlки ЪзепЪгlзЪ.

Превышение режущей

кромки гребенки над центром

заготовки.

ЬоlкееlетепДl п1-

.

*
,, Ье *Ьоог1ки Ъе11е аыйЪен*

и1згоп8а зий.Ъез.

Расположение кулачка Смешение оси гребенки от-

относительно обоймы головки. носительно оси заготовки.
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<7ооп. 147*

зыигиае таага- Схема определения вели-

тlзе экеет. чины превышения.

<lооп. 14б.

01еи1а1;иэе коггЬго111т1зе Схема прибора для провер-

.
ки величины превышения.

зеабте зкеет.
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IоlкееlетепДl

l49*

<lооп. 148.

Передние и задние углы в

различных сечениях гребенки.

Езl- кеЪаз-
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Процесс накатывания

резьбы роликами: 1-неподвиж-

ный ролик; 2-подвижный ролик;

3-заготовка; 4-упорная линей-

ка; 5-упор.

lsо.

Кеегте гиlllтlпе ег!пеуа-

Ъе IёЬlтобЪиДе&а

Накатывание резьбы роли-

ками различных диаметров.

Уооп. 151.

кеегтегыlllтlзе реа кеегтеЪе— 2—Шкотами екз"ЬзепЪгlllпе

кеегтегиШт!-

зе ргоЪзезз:

зе1Ъ т1ЪЪе111кит гЫ11; 2-

Шкит ги11;

3-Ъоогlк; 4-Ъиёl3оопlаи(Ц

5-Ъоке.

24...35 шт; 1—
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тазгаЪаз; б-ЬШзз; 7-УО11;

8-когриз; 9-кгиуl; Iо-УеЗги;

11-кгиуl; К-ЯкзааЪотШзЪ?

Самооткрывающаяся невра-

дающаяся резьбонакатная голов

ка: 1-игольчатый подшипник;

2-неподвижная эксцентричная

ось; 3-фланец; 4-диск; 5-зуб-

чатое колесо; 6-втулка; 7-

15-уейги; 16-I;оке; 17-киыl;

18-каерlДе; 19-жыЪЪег.

штырь; 8-корпус; 9-винт; 10-

плоская пружина; 11-винт; К-

фиксатор; 12-кольцо; 13-

штифт; 14-гильза; 15-пружина;

16-упор; 17-шарик; 18-рукоят-

ка; 19 гайка.

3-аёт1к; 4-кеЪаз;5-&ат- 13-Ъ111тЪ;14-&И188;

Рббг1еу кеегтегиШпМзе

реа: 1-Зйпез к!пп1Сизова,

иЬез *Ьик1з *Ьзеп"Ь-

гаа1зе Ъ.аттазга-Ь'Ьайа; 2-Ъ.ат-

шазубб; 4-зН4а-

ш1к; 5-гйпааз; 6-ги11$

7-зЙгт; 9-М1зз;

10-Ьатта&га±аз; 11-когриз;

*Ъе18,

14-пйе1ги1-

113; 15-кеегтеги11; 1б-Ьи1зз;

17-кааз; 18-11Ьу±; 19-кгит1;

20-115±ап15ТЙ11; 21-М1зз;

22-аёг1к.
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Вращающаяся резьбона-

катная головка: 1-полый хвое

товик; 2-зубчатка; 3-упорный

винт; 4-сердечниц; 5-кольцо;

6-бочкообразный ролик; 7-

палец; 8-ленточная пружина;

9-втулка; 10-зубчатое коле-

со; 11-корпус; 12-эксцентри-

ковая ось; 13-колонна; 14-

игольчатые ролики; 15-ролик;

16-втулка; 17-крышка; 18-

штифт; 19-винт; 20-колонна;

21-втулка; 22-фланец.

<Гооп. 153*

Конструкции заборной

части плашки.

Кеегтеl6lкерlааЪl4е гыl-

11уа*Ьеоэайе копаЪгикЪзтоо-

П1&.
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ТйшЪекаттlВlкигl 3 уа ±3и-

кекаттl(slкигl 2 р&МеТетеп-

-313: 1-кlппl±иsоза;2-каеl; 3-

4-еезрооlпе ЗиЫ;-

5-131кеоза; 6-ка-

оза; 7-±азитlпе

зиЬ±зlllпаег;

кlппl±изоза.

Основные части протя

жек (I) и прошивок (2):

1-хвостовая часть; 2-шейка;

3-переходный конус; 4-перед

няя направляющая часть; 5-

режущая часть; 6-калибрую-

щая часть; 7-задняя направ-

ляющая часть; 8-опорная цап-

фа; 9-задний хвостовик.

Непрерывное протяги

Рlбеу каттl6lкат!пе. вание.
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Коог3lпааЪкаттl6lкатlзе

зкеет!3; 4

лиМтаД

теп3lй 1; 2-Ъбббеlйау Зе1а11;

3—гактз* 2)—катшl6lкигll з

ЗыЫуаб 111киуаД лыпЪеlетеп-

-613 4 ; 2-гакlзеlе кlапlЪа-

ЪиЗ ДеЪаП; 1 - гак!з.

<lооп. 156.

Схемы координатного про

тягивания.l) протяжку 4 нап-

равляют неподвижные направля-

ющие элементы I; 2-обрабаты-
ваемая деталь; 4-протяжка.

2) протяжку 3 направля-
ют движущиеся направляющие;
2-обрабатываемая деталь, за-

креплённая жестко в приспо-

соблении; 1-приспособление.

<lооп. 157*

l6-Ьаазlизрlгааll



Уооп. 158.

Размещение стружки во

впадине: а - при ъ*п

% - ки! %.п <Г7Га ъ - при

5.

кее1етедЪ13е каяо1:ат1зе1; Сечение витка стружки:

Ъ - 161- а-без стружколомов; Ъ-при

кее1ешепЪ13е кази1ат1зе1. наличии стружколомов.
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Ьйткезкеете каттlЖlкатl- Схемы резания при протя-

зеl: 1.; 2.; 3.; 4. -ргоЯН

зе(3.)5*?6 * /ж? 8.) 9*? 10*

§епега-ЫlУsей.

<lооп. 16о.

Уа&еlйиуа

капмпl6lкиг1 Iоlкееlетен<llа

зlllпбгlllsЪе

эеl; 1)-каНеНатЪа11пе ёгырр;

2)-коlтеЬатЪаllпе агирр;3)-

61*ирр1(1еззе

161кее1ешеп—

ЬэтЬа Ъ1ры

гее, 1а1из; В-

гааД1из; -аЪ1-
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Р. <lипкlпl ёгирШзе

каттlоlкыг!

IоlкееlетепНlа зШп&гШз-

Ъе атгайе *ЬобЪlетlзеl+

Зубья круглой протяж-

ки групповой схемы резания

П.П. Юнкина.

162.

Iааяsизооаsе

1)-кааге

Iоlкееlет.еп(И зеl§рlп&айа;

2)-51г%е кизипДаЪий Iбlке-

еТещетИ

кизипйаЪый IаазЪизоопе

Формы зубьев и стружечных спинкой; 3) с прямолинейным

канавок: I) с дугообразной

спинкой; 2) с прямолинейной

дном стружечной канавки.

Зубья круглой протяжки вые зубья; со-угол при вер-

переменного резания: 1)-дву- шине; а - ширина выкружки;

зубная группа; 2) трезубная к -радиус выкружки;о** вспо-

группа; 3)-негрушювые чисто- могательный задний угол.



74

Яооп. 163.

кЙУегЗоопзе IУlкеяегуа риНи

Образование витка струч-

ки при криволинейной форме

режущей кромки.

канавки.

lоlк- Нож твердосплавной про-

катмl6lкигl
ТЯЖКИ.
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Фиг. 59, а

/), а

-т-т )0-)2 20 )6

"ГIТТ '4-)6 25 20
]я—22 28 20
25—28 % 20

30—35 32 20
40-45 35 И

\5O-55 40 25

60—65 40 30

:

Фиг. 59, б

Хпосто-
г_

в„к
Патрон

с

5 й и

Ж )5 70 )4 )0)
)8
20
22
25

28 72 I )5 )07

32 % !
36 I
42 88 I )0 )28

Фиг. 59, а

Хпосто-
—

вик Патрон
М

Р ы'лак

)2

)4 73 54

НЭ =№=s7 " "У
20

22 95 22 I*7сГ
25

28 1)001 ]7B
32

36 !08 23 85

42 27 1)0)
50 )28 )(ч)'
62 Г)52 28 ММ*
75 1)75] 34 ])4Г

Фиг. 59, а

Хпосто-
—

вик Патрон
, м

- ж-)4—*- рю

\
'

—<2
Т '* 73 54

--ПВ 58

У 22
===-.-7 \ПГ 22 95 22 17о

25 }
28 1)00 1 ]7B

) зй, ]о,<; оз 85
-М *-[** 7/ -

ру
—

5() <2B Йч7
62 452* 28 724'
75 1)75 1 34 1)4)"

Иоою. 167*

Каштlоlкогl I&пЪеаsепа; Исходное положение про-

тяжки: I) в клиновом патроне;

2) в быстродействующем патро-

не с ручным управлением; 3) в

быстродействующем патроне с

автоматическим управлением.

1)-кИ1иза ра<3гип1з;2)-каз11.-

31 к11тк1пп1Ъи8раЗ-

гиптз; к!1гк1п-

п1Ъи5ра6гип1з.
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166.

КlппlЪиBозайе ЪиЦЫа*

Типы хвостовиков.

Каттl6lкигl ЪвепЪгlД:l)_

Центровые отверстия про-

тяжек: I) с предохранительным

конусом; 2) с торцовым углуб-

лением.

<Гооп. 17о.

<lооп. 168.
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.Внутренние направляю-

Зоопауа каттl6lкигl s±зетl-щие ШЛИЦОВЫХ протяжек:

I) направляющие располага-

ются между зубьями; 2) направ

ляющая оформлена отдельным

поясом.

РтккаДе з!llпагlllз±е

ауайе каттl(slкиг:

1-пикк; 2-кlппlкизоза;

3-

4- когриз; 5-каштl3l-

- уаггаз (когриз); 6-131-

кееlетеп±;

8-11ку±;

р!пД; Ю-зиНИИз!

111(1151;);11-капа1; 12-га-

-31аа1пе ауа; 13-г3п§азкапаl.

Гольцевая протяжка для

глубокого отверстия: 1-выступ;

2-хвостовик; 3-текстолитовая

планка; 4-корпус направляющей

части; 5-стержень (тела) про-

тяжки; 6-дисковый зубец; 7-

втулка; 8-штифт; 9-задняя

направляющая; 10-текстолито-

вая планка; 11-канал; 12-

радиальное отверстие; 13-

кольцевая выточка.

зей

раткпеуаб йапмпазЪеУайе1; 2)-

Зийтр1ппай оп ега!

Д1 УбоДепа*
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- 4 —у* Й22ЙР

I Зооп. 172.

КШизоопе каттlЖlкигlа: Шпоночные протяжки: 1)с

1) утолщенным телом; 2) С ТОНКИМ

2) телом.

Лооп. 173.

КТИизоопе каттlBlкигl

ЗиЬ±гакlз.

Направляющая оправка

шпоночной протяжки.

Зоопауа катт1&1киг1±е Зубцы шлицевых протяжек:

181кее1етеп(11а: 1)-§епега- 1) по генераторной схеме реза

181кезкеет1§а; 2)-аии-ния; 2) по групповой схеме

рШзе 1%1ке5кеет1§а. резания.
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Иооп. 174.

КШизоопе каттlЖlкигl

ЗиНЪгакlзе аlизlllзlт(Э.

Подкладки направляющей

оправки шпоночной протяжки.

175.

КШизоопе каттlЙlкигl

IйН±еазепа: 1-зиЫ;гакlз;

-±из-

4-Р1П&1 1;881аи(1;

Иооп. 176.

Исходное положение шпо- деталь; 3- опорное кольцо;

ночной протяжки: 1-направляю- 4-стол станка; 5-тяговой

щая оправка; 2-обрабатываемая патрон.

Поперечное сечение шпо-

ночной протяжки по первой

стружечной канавке: 1-протяж-

ка; 2-направляющая оправка;

3-обрабатываемая деталь.

КШизоопе катт131киг1 коЬа!: 1-катт131киг;

ез!шезе гак!з; 3—



80

Шпоночная протяжка с ус

<9 катшl&lки.гl кlппll;иBозаlе.

Переходы к хвостовику

шпоночной Протяжки.

Схема подъема и профили

зубцов выглаживающей протяжки:

1-зубцы с повышающие.шея разбо-

рами; зубцы с постоянным

наибольшим диаметром; З-змбци

с пони-еамцииися размерами.

<Тооп. 177.

Азlлпе§;а кШизоопе кашт—

зкеет

Ьат-

Ъаб;

ЬатЪасЦ

±еда ЬатЪаб.
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—0,005

- У7<?4

ТУ?/?<?<9<?/774.'
ДрОМ%МЙ7/776

lBO.
/%М%М//76

зуй/со

Уllшlз±lиз±огп, Выглаживающая прошивка.

НАМВАЪбIКЕВII3ТАВ ЗУБОРЕЗНЫЕ ИНСТРУМЕНТЫ

Раагlз Папнпаз- Положение сопряженных

коп±ак±рипкl:lа. ТОЧОК парных КОЛОС.

№
со й со оО С) а 8 ё 8 8 8 8 8 8 8

8 а а а а а а а а а а а а а 8 8 8 8 8 8 8 8

Номера зубцов
- сч <о 00 с 2

-

2 2 2 <о 5 а а а ?! сч
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НашЪаlBlке

IаЫ;екоп'Ьииг.

/ \

Образование переходных

кривых.

уайез.

Пеон. 185.

НатЪа

ракзепетТие,

Утолщение ножки зуба

колеса.

Исходный контур инстру-

ментальной рейки.

01ет1пекикотегаЪе
пе.

/ V %ЛЫ 3#а/7Л%С///7МГ
/ \

НапмпаэгаЪЪа ЬатЪа

Ьат

Троектория вершины зуба

колеса во впадине коле-

са
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/ ИУ7Ы -7ЛЛ/7Ф%?#/77Д

(АгМтеПезе) кги—

У1р1П(1.

Закрытая (архимедова)

винтовая поверхность.

-

уlр!пП.ЬеllкоlД.

Прямой геликоид. Открытая (конволютная)

винтовая поверхность.

Лооп. 187.lB6.

lBB.

ЬатЪа диигез.

Подрезание ножки зуба

колеса.
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поверхность.

зеl

Искажение профиля прямо

угольной резьбы при нареза-

нии дисковой фрезой.

Лооп. 193.

НатЪаlКlке

за ГгеезlДе

котрlек±l

зкеет.

Дисковые зуборезные

(модульные) фрезы и схема

АгМтеДезе кгиуlр!ппа тоо

коопШзе кеllа§а

Iегl-Ьатlзеl.

Искажение архимедовой

винтовой поверхности при

затачивании коническим кру-

гом.

профилирования набора диско

вых зуборезных фрез.

Лооп. 19о.

ЕУоlуепl;кгиуlрlпД.

Эвольвентная винтовая

ТёАзпигкзе кеегтпе

11 тоопиТлмпТпе зеllе IЖlкатl-
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(рдсм?

<lооп. 194*

Ьбlкезкеет &атЪаЪоикереаёа

Iоlкатlзеl.

Схема резания при реза-

нии зубодолбежной головкой.

<Уоод. 196.

НатЪаЪоикереа: 1-когриз;

Ъиаlайгlк; 3-161кеЪега<1 I2

4-еЪЪепlЬке коодиа; 5-еетаl-

Датlзе коодиа.

4

Зубодолбежная головка:

1-корпус; 2-опорный фланец;

3-резцы; 4-конус подачи;

5-конус отвода.

197.

Уаlзаlоlкеаа).

ЬатЪа-

161ке

Прямозубная зуборезная

гребенка.

Ка1бйаттазЪева &атЬа161ке

кеЪаэЪбикиг (тайаТа оЪзр1пва

Дисковый зуборезный

долбяк с наклонными зубьями.
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Лооп. 198.

катЪаlBlке

(тогза.коопизе

Заг§l

%а).

Хвостовой долбяк с нак-

лонными зубьями.

<Тооп. 199.

ЛМРЙАМ*
Ссудный Чашечный зуоорезный дол-

бяк с прямыми зубьями.

<lооп. 200.

Наттаз-Ьева ЬатЪа-

1Ж1ке (о*Ьзр1ппа

зйаауа

рго-

Я111
—

ЬатЪит1пе

Образование профиля

зубьев червячной фрезой - за-

цепление колеса и червяной

фрезы с рейкой.
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ргоШИ кти-

Размеры профиля фрезы и

1)-Наттазга±Ъа

кизипйатlпе 4)-кйгуаlекаllе
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еуоlуеиаlзl;

I) образование зубьев

колеса червячной фрезой;

2,3) последовательность об-

работки профиля зуба: 4)огра

ЬатЪа

ЬатЪа§а 6.

нка профиля зуба при обработ-

ке; 5) обработка зуба коле-

са зубом 6 фрезы.

Зкееш рТккизе

тййгашазекз:

о±зрlппаlе;

2-Ргеез!

тей;

111кил11пе ±гееза да

уа Ьаттазга-Ь-Ьа рго-

ЯlllДеl.
са.

Схема для определения

длины червячной фрезы:

1-размеры фрезы в проекции

на торцовую плоскость колеса;

2-размеры фрезы вдоль ее оси;

3-перемещение точек профили-

рования по профилям зубьев

Фрезы и обрабатываемого коле-
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Когризеlе кlппlЪаЪатаЪе

каттlае&а коозЪаЪат Ъlди-

<Уоои. 2о6*.

4/МЛ?ЛЛ? И&МДУ* Червячная фреза сборной

'%%%Йлулдль*йй конструкции со вставными гре-

%юйми*#д
бенками.
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I) определение профиля

червячной фрезы: 1-основной

червяк; 2-винтовая канавка;

3-режущая кромка; 4-задняя

грань; 2) образование зад-

них поверхностей зубьев;

3) направление затылования -

радиальное и осевое.

Уооп. 208.

ЬатЪа Ъеогее±lllзе рго?1111

Е 12Ъ1У рагаllееl ВС;

гаЪЪа ЬатЪа ргоТlll.

"Ы&ц *ЬеlBlЖlBе,

ЪеlBlЖlBе,

ЬаанаааЪе

угоЯШ 1-ро-

п1Ъ1би; 2-кги?180св; 3-101-

кезегт; 4-ЪазаЬаЬк;2)Ьат-

таз!е

ве; з)-гай1аа1йе ака1аа1-

же кика1ёат1йе.

ЪаштаеЪе рго-

пепйе рго211еег1т1зе1

ез1теве

(ргоЯН оп з!гйЗоопе11пе

1)-р$М±ео рго-

Т1111 агуи±дз11киа

2)-рКМ±ео агуиЪиз-

11ки& тЗ&Ътей ±1апкеегПдм1

зей Ьаттаз-

га*Ы;акатЪа ргоЯН; 2-?геез1

ЬатЪа ргоТШ;

3-?геев1 ЬатЪа ±еогеаЪ111пе

агги1д1еИкке

В За С 4-Тгеез!
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Профиль зубьев червячных прямая, проходящая через рас-

фрез при профилировании по

первому приближенному методу:

расчетные размеры профиля ос-

новного червяка для колес без

среза головки зуба у верши-

ны (I) и со срезом головки

зуба (2); 3) фактические раз-

меры: 1-требуемый профиль зуб

чатого колеса; 2-теоретичес-

кий профиль зуба фрезы; 3-

четные точки В и С теоретичес-

кого профиля зуба фрезы; 4-

параллелъ к прямой ВС через

точку Е теоретического профи-

ля зуба фрезы;

но получаемый профиль зуба

зубчатого колеса.

осевое сечение червяка,

осевое сечение червяч-

ной фрезы.

5111пбг111зЪе Ьамтаага-

ЪазЪе ЪбоЪlетlзе

а! ргоЯlеегlтlае I&Ьеп-

1)-погтаа1- За

Ъеlеl6lзе; 2)-еуоlу*пЪрго-

Тllll т&йгатlпе Ъеlбlоlйеа*

Приближенные методы

профилирования червячной фре-

зы для цилиндрических зубча-

тых колес: I) нормальное и

осевое сечении; 2) определе-

ние эвольвентного профиля в

осевом сечении.
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Точность различных ме-

тодов профилирования фрезы

т =l2 мм;о<а=2o°;
мм; 2*=s°l2 (в плоскости ка-

сательной к основному ЦИЛИН-

дру фрезы): 1-профилъ прямо-

2о9*

а=l2 иш; *

линейный в осевом сечении;

профиль прямолинейный в

нормальном сечении: П -о?м=

=Да +А<х =2o°o3'; Ш =

= «а =2o°; 1У - <Х<l=<*э-д<х=

=l9°s7'.

161кеЪооЪ1ет1зекз; 1-гайlааlзе нарезания червячного коле-

са: радиальная (I) и танген-

циальная (2) подача.

еЪЪепНькеза;

ж 2<)0; = 165 шт;

Ъйрзиз Ъ1аи?гее81 а1иза!11пД-

г! рииЪеЪазар1пыа8 тИтеаидца-

Ъе1 рго?11еег1т1зтееЪоа1Ъе1 :

1-ргоЯИ оп Ъе1д-

161кез; рго?И1 оп

погтаа1161кеэ: 11- о(цж 0(3 +

+ Д х = 2о°оз'; 111-

= 2о°{ 1Т-о<„=<Ха -ди
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дельных элементов червячных

фрез на точность профиля

зубьев колеса: 1-профиля;

2-толщины зуба; 3-шага; 4-

радиальности передней по-

верхности; 5-радиального

биения; 6-окружного шага;

7-шага винтовых канавок.

%

<Гооп. 212+

Влияние неточности отТ1&и?геез1 Нкз1к1гЪее1е-

теп±1йе еЪаЪйрзиее ЪЗЗ-

йе1бата ЬатЪа рго?1111 *Ьйр-

зизеТе: 1-рго?1111

2—ЬашЪа ракзизе тЙЗи; 3—зам-

ши гаД1аа1-

зизе 5-гаЯ1аа1зе

кит1зе 6-г1п&затти тЙ-

затти

д ,%ЮДХ//УЬ Л//77/ГО/V 77



94

Насеченная архимедова

червячная фреза для червячных

I;обЬlетlзекз. колес.

КотЫпеегlЪиа

Ъl&иГгееа "ЫбЫгаЪаеЪе Ъо6Ъlе-

жlBека*

*егlЪ.шlд,

Уооп. 213*

Комбинированная эволь-

вентная червячная фреза для

червячных колес.

Уооп. 214.

Рц&85*ооЪ1еш1зе АгМте-

&езо Ъ1дигаЪа8Ъе

Ггееа! (1.) 3, Ъаза.1Дата**

тЙКЪшаЪе1е,ЗыЬи1 ка!

Тгежв!
тжЬе

Ап2 = (2-) ки! А, *

АЙСС ***-

= *12 + -,Г— (3.).
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Влияние переточек на

размеры червячной фрезы (I)

и на размеры зубьев колеса

при установке оси фрезы от

КlпвlЪиаоBаба ЪьдиГгеез!

рйскыае тй&гатlпе ЪlBЫгаЪавЪе

ЪB3Ъlетlаеl.

оси колеса на расстоянии

=Ад2 (2) и на расстоянии

=&l2+ "1% (3).

длины хвос-

фрезы для

гаФЪа Ьаттааке

ргсlllll когтаlекаllе Ъеогеа-

каЪЪвтlвеl

т!Ъ±екаЪЪитl-

Ъйlар63га* Л&геl.

Уооп. 215.

Определение

товой червячной

червячных колес.



96

Огранка профиля зубьев

при нарезании колеса при сов

падении резов (I) и при не-

Лооп. 217*

Принцип работы шевера:

Д-зацепления прямозубного

колеса с косозубной рейкой;

прямозубного

колеса с косозубным шевером;

<lооп. 218.

(1)

ёеетгг!l3lкееlетеп± (2).
Шевер реечный (I) и

зуб реечного шевера (2).

совпадении резов (2) после

оборота колеса.

косозубного

колеса с косозубым шевером.

Зееуг!

зШпй-

гШяе ЬаттаягаЪЬа камЪит1пэ

з111пй-

гШзе ЬатЪит1пе

зШпйгШ-

зе ЬатЪит1пе

ка1ДЬаттаз±ейа ёеетг1я;а.
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Пост, 220.

§а тйагатГпе Паттазга-

ибб±lетlзеl.

Определение угла скре-

Пооп. 219.

sееугl за Ьат-

иТеззеаНе

Установка на станке се-

вера и обрабатываемого коле-

са.

Уооп, 221,

Дисковый ыевер.

Зеетг! Ла 1;й(Не1(1ауа нам-

пит-

щивания осей %д-р при обра-

ботке блочного колеса.
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Зеетг! воопей:

авеЪиз; 2- I ЪЦЦр!

воопей; 3-11 ±!lйрlзоопей?

4-111 ЪНЯр! зоопей (Ъгаре±зl-

- 5-езlпиг&ай II

зоопЪе&а йеетгl&а

Iежlзеl; 6-езlпиг&ай I ±ЦНрI

&ееугl%а Ъ3B±lетlзеl; 7-зата

т!з 6 йеетг! рЗВгlетlззиипа

яинЪтlзеl; 8-ёеетгl ЬатЪа

раквиз реайегlп§ll

пе коЬаl*

Канавки на зубьях шеве-

ра: 1-положение канавок; 2-

канавки типа I; 3-канавки

типа П; 4-канавки типа Ш (тра-

пецеидальные); 5-передние утлы

при обработке шевером с канав-

ками типа П; 6-передние углы

при обработке шевером с канав-

ками типа I; 7-то же при пере-

мене направления вращения;

8-размер перемычки на верши-

не зуба.

Уооп. 222.
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Определение размеров зуба

шевера: 1-нсрмалъное сечение;

2-размеры зуба с учетом при-

пуска на переточку (симметрич-

ного); 3-несимметричное поло-

жение припуска.
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ш!з* рИгатай Ъlи&lтизе&:

1,4-нагжааПйа азеЪиз; 2-

патэа

Ъегатвешlпе; 3-йlетlпекико-
техаЗз

2
Ограничение обработки по зуба инструмента; 3-переходные

методу огибания: 1,4-положения кривые.

нормалей; 2-заострение профиля

Ьйlкегllз±а IЖlкезегlга

тее±о%ll.

Графическое определение

профиля режущей кромки инстру-

мента методом последовательных

положений.

225*

ргоМШ таагат!

пе
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Дуйсй- июль

-—

ЙЛДуЛСЯРЯ ЙМ/МСЛ76

ТУаl3е тагйее-

гlпёизЪ.

—- ТУярдослтб-ГМЙ

-Дудмя/пр

227.

Пример маркировки шлифо-

вального круга.

Таsарlппаllзе& Ц}уукеl;-

"ЬаЗ. кие.

Шлифовальные.круги плос-
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<lооп. 229.

ЪlЬе (1) ;Та

атуаг(2) з±гик±ииг.

Закрытая (I) и открытая

(2) структуры шлифовального

крута.

230.

ТазарlппаllBеа кооаlllзе Шлифовальные круги плос-

кие с коническим профилем ра-

бочей поверхности.
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Шлифовальные круги:каизз- За

гЬк!lЬукеЪ±аа. кольца, чашки и тарелки.

(ГОСт'мйПи) ЭскижыМЧМИЙ

формы

Колта

!К

2К

Я

Чашка цилиндриче-
ская

ЧЦ

хй ж

Чашка коническая ЧК!

Тарелки

!Т

2Т

-оу-) 5) ЗТ
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А, Уаадээй

Тгикк±шlзеlе апЬиД 22.11 68. РаЬег 60x84, УB. ТгикТрв.
13,0. Тlпврв. 12,09. Тlгааз 500. Теll. пг.ИЗ
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Нlп<3 23 кор.

Схемы и рисунки по курсу режущих
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Составитель А. Нанеси
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