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SISSEJUHATUS.

Koondunud kuulsusrikka Noukogude Liidu Kommunist-
liku Partei iimber, téitis noukogude rahvas NSV Liidu aren-
damise viienda viie aasta plaani iilesanded t66stusliku toot-
mise iildmahu osas 1. maiks 1955." a., s. o. nelja aasta ja
nelja kuuga. NSV Liidu téostuse kogutoodang suurenes
1955. aastal 1950. aastaga vorreldes 85% vorra ja 1940.
aastaga vorreldes 3,2 korda. See on noukogude rahva suu-
reks voiduks tema voitluses Noukogude riigi majandusliku
voimsuse edasise kindlustamise eest, meie maa kommums-
mile ldhemale viimise eest.

Edukalt taidab riiklikku plaani toodangu val]alaske alal
ka Noukogude Eesti toostus. Viies viie aasta plaan tdideti
kogutoodangu alal ennetdhtaegselt kolme aasta ja iihe-
teistkiimne kuuga. Vabariigi toostustoodangu maht 1955.
aastal suurenes 1950. aastaga vorreldes iile kahe korra.

Viies viisaastak oli vabariigi edasise industrialiseerimise
perioodiks. Kiiretempoliselt arenesid rasketoostuse harud,
nagu masinaehitus, polevkivitoostus ja teised.

NLKP XX kongressi direktiivid NSV Liidu rahvamajan-
duse arendamise kuuenda viie aasta plaani kohta aastaiks
1956—1960 ndevad ette NSV Liidu ja sealhulgas ka Eesti
NSV majanduse uue voimsa tousu. NSV Liidu téostustoo-
dangu véljalase peab viie aasta jooksul suurenema umbes
65% vorra, sealjuures tootmisvahendite (grupp ,,A”) toot-
mine — 70% ja tarbeesemete (grupp ,,B”) tootmine — 60%
vorra. Eesti NSV to6stuse kogutoodangu maht peab kuuen-
dal viisaastakul suurenema 1,6 korda, sealjuures polevkivi
ja polevkivigaasi tootmine 1,7 korda, elektrienergia toot-
mine 2,8 korda jne.

NSV Liidu ja tema koosseisus oleva Noukogude Eesti
majanduse kiire arenemine on voimalik eeskéitt selle tottu,
et sotsialistlikud tootmissuhted 16id majanduse plaanipéra-
seks arendamiseks objektiivsed voimalused.



Majanduse plaanilise juhtimise voimalikkus tekkis
rahvamajanduse plaanipdrase (proportsionaalse) arene-
mise objektiivse majandusseaduse jousseastumisega. See
majandusseadus tekkis tootmisvahendite iithistamise baasil.

Rahvamajanduse plaanipdrase, proportsionaalse arene-
mise seaduse majanduslikuks aluseks on iihiskondlik oman-
dus tootmisvahenditele.

Uhiskondlik omandus tootmisvahenditele teeb {ihiskond-
liku tootmise ja jaotuse planeerimise vastavalt rahvamajan-
duse plaanipdrase (proportsionaalse) arenemise seaduse
nouetele objektiivselt vajalikuks. Sotsialistlik majan-
dussiisteem kujutab endast komplitseeritud, kuid iihtset ter-
viklikku organismi, mille iiksikud liilid ei saa areneda eral-
datult iiksteisest, kooskolastamatult ja vajalikku proport-
sionaalsust sdilitamata. Seda mitmekiilgset seost majandus-
liilide vahel saab kogu {ihiskonna huvides ratsionaalselt
organiseerida ainult plaani alusel.

Rahvamajandusplaanide koostamisel ei saa Noukogude
riik toimida meelevaldselt, vaid peab ldhtuma sotsialismi
majandusseaduste noudeist.

Rahvamajanduse planeerimine peab esmajoones tuginema
sotsialismi pohilisele majandusseadusele ja ldhtuma selle
seaduse noudéist, s. o. kogu iihiskonna jérjest kasvavate
materiaalsete ja kultuuriliste tarvete maksimaalse rahulda-
mise vajadusest sotsialistliku tootmise pideva suurenda-
mise ja tdiustamise teel korgeima tehnika baasil.

Sotsialismi pohiline majandusseadus annab planeerimise
eesmirgi. Seda ei saa anda rahvamajanduse plaanipérase
arenemise seadus.

Teiseks, rahvamajanduse planeerimine voib positiivseid
tulemusi saavutada ainult siis, kui ta Gigesti peegeldab
rahvamajanduse plaanipérase (proportsmnaalse) arenemise
seaduse noudeid.

Uhiskondlik tootmine voib pidevalt hédireteta areneda
ainult tingimusel, kui iihiskondliku tootmise iiksikud harud,
lillid oma arengus {iksteisele vastavad, kui tootmisharude
vahel siistemaatiliselt sdilitatakse vajalikud proportsioonid.
Proportsionaalsuse ja seostatuse séilitamine moodustabki
rahvamajanduse plaanipédrase arenemise seaduse peamise
noude, kusjuures proportsioonid sotsialistlikus majanduses
maédratakse sotsialismi pohilise majandusseaduse nouetega.

Kapitalistliku tihiskonna majanduslik alus siinnitab para-
tamatult konkurentsi ja iihiskondliku tootmise anarhiat, teeb
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rahvamajanduse plaanipdrase arenemise voimatuks. Seal
rikutakse alatasa proportsionaalsust iiksikute tundmatu turu
jaoks tootavate tootjate eraldatuse tottu. Disproportsioonide
ajutine, lithiajaline tasandamine majandusharude vahel saa-
vutatakse kapitalistlikus iihiskonnas stiihiliselt, - vigivald-
selt, majanduskriiside purustava toime kaudu. Sellisel aju-
tisel koikuval proportsmnaalsusel ei ole midagi {ihist plaani-
pdrasusega.

. teadlikult sdilitatav proportsionaalsus,” kirjutas
V. 1. Lenin, »tdhendaks toepoolest plaanipdrasust, kuid mitte
seda plaanipdrasust, mis ,kujuneb ainult keskmise suuru-
sena reast alatistest koikumistest” ...” !. Plaanipdrast are-
nemist tdhendab ainult alaliselt sdilitatav proportsionaal-
sus, mis on voimalik ja vajalik ithiskondliku omanduse puhul
tootmisvahenditele. ‘

Uhiskondliku tootmise plaanipdrane arenemine on sotsia-
listliku majandussiisteemi suur eelis. See kindlustab toot-
mise kriisideta, pideva ja kiire kasvamise, pdastab iihis-
konna kapitalismile omasest rahvusliku rikkuse raiskami-
sest, on iihiskondliku t66 kokkuhoiu tdhtsaimaks teguriks.

Rahvamajanduse plaanipédrase arenemise kindlustamiseks
on esmane tdhtsus odigete proportsioonide séilitamise noudel
ithiskondliku tootmise I ja II alajaotuse vahel. Marksistlik-
leninlik laiendatud taastootmise teooria opetab, et iihiskond-
liku tootmise I alajaotuse kasvutempo peab korgem olema
tootmise Il alajaotuse kasvutempost. , Pidades korvalekal-
dumatult kinni sellest joonest, Juhmdub partei suure Lenini
opetusest tootmisvahendite tootmise kiiremast. arendamisest,
vorreldes tarbeesemete tootmisega kui sotsialistliku laienda-
tud taastootmise véltimatust tingimusest” 2, mis on iihis-
kondliku produkti lakkamatu kasvu ja tootajate heaolu jar-
jekindla tousu allikaks.

Kogu rahvamajanduse harmooniline arenemine tingib
vajaduse sdilitada oigeid proportsioone ka toostuse ja pollu-
majanduse vahel.

Sotsialistlik iihiskond kujutab endast téostuse ja pollu-
majanduse alal to6tajate tootmise ja tarbimise iihistut ning
koordinatsioon toostuse ja pollumajanduse arenemises on
objektiivselt vajalik.

Oigete proportsioonide sdilitamine on tarvilik majanduse

1 V. 1. Lenin, Teosed, 3 kd., Tallinn 1950, lk. 521.
2 NLKP Keskkomitee 1955. a. juulipleenumi otsused, Tallinn 1955,
lk. 6.



koigil aladel: nii {iksikute majandussfadride — tootmise ja
tarbimise vahel kui ka iiksikute rahvamajandusharude —
toostuse, pollumajanduse ja transpordi ning samuti iiksi-
kute tootmisalade vahel rahvamajandusharude piires. -

Samuti ei saa tootmine normaalselt areneda ka ettevottes,
kui ei sdilitata vajalikku proportsionaalsust ja seostatust
ettevotte iiksikute tootmisloikude ja teiste tootmisorganisat-
sioonide vahel. See on riitmilise tootmise organiseerimise
véltimatu eeldus.

Tootmisharudevahelise seose ning proportsioonide 6igsuse
ja objektiivsete majandusseaduste nouetele vastavuse kont-
rollimiseks kasutatakse meil bilansilist meetodit. T66jou,
naturaalsete ja védirtuseliste bilansside koostamine aitab
valtida voimalikke disproportsioone ja sotsialismi majan-
dusseaduste nouete rikkumist. Bilansiline meetod on alu-
seks ka ettevotte majandusliku tegevuse planeerimisel.

Oigete proportsioonide siilitamise objektiivse voima-
likkuse juures voivad ka sotsialistlikus iihiskonnas taastoot-
mise protsessis iiksikute majandusorganisatsioonide tege-
vuse vigade ja ettendgematute loodusonnetuste tagajarjel
ilmneda ajutised, osalised disproportsioonid tootmisharude
vahel. Kuigi neil ei ole midagi iihist kapitalistliku majan-
duse disproportsioonidega, voivad nad siiski aeglustada
ithiskondliku tootmise arengut, kui ei vOeta oOigeaegselt
tarvitusele abinousid nende korvaldamiseks.

Ajutised disproportsioonid sotsialistlikus majanduses lik-
videeritakse viivitamatult planeerimisalaste vigade paran-
damise teel, mahajddvate tootmisharude tostmise teel ees-
rindlike tasemele, tootmises tekkinud kitsaskohiade likvidee-
rimise ning riiklike reservide moodustamise ja kasutusele-
votmise teel. Riiklike reservide olemasolu on rahvamajan-
duse plaanipdrase arenemise olulisi tingimusi.

Rahvamajanduse plaanipédrase, proportsionaalse arene-
mise seaduse kehtivus loob objektiivse voimalikkuse ja vaja-
likkuse tootlike joudude ratsionaalseks paigutamiseks terri-
toriaalselt, vastavalt sotsialismi pdohilise majandusseaduse
noudeile. Tootlike joudude paigutamine on samuti majan-
duse proportsionaalsuse kiisimus, kuid territoriaalses loikes.

Sotsialismi majandusseaduste nouete silmaspidamisele ja
toime teadlikule drakasutamisele kogu iihiskonna huvides
rajaneb Noukogude Liidu Kommunistliku Partei ja NSV
Liidu valitsuse majanduspoliitika, mis leiab oma materiaalse
kehastuse suures osas rahvamajandusplaanides.
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Rahvamajanduse plaanipdrase arendamise voimalikkus
muutub sotsialismi tingimustes tegelikkuseks sotsialistliku
riigi majandusliku organiseerimist66, majanduse plaanilise
juhtimise kaudu. ,

Plaanide koostamisel ja elluviimisel etendab suurt osa
oige metoodika rakendamine ja selle siistemaatiline paran-
damine vastavalt arenevatele uutele konkreetsetele tingi-
mustele.

Planeerimine peab tuginema eelkoige parteilisuse,
teaduslikkuse, progressiivsuse ja direk-
tiivsuse printsiipidele. Suur tdhtsus on tsentrali-
seeritud planeerimise oigel ithendamisel vajaliku
initsiatiivi andmiseg a kohalikele plaaniorganitele
ja ettevotetele. Partei ja valitsuse sammud 1955. aastal iile-
liigse tsentraliseerimise ydhendamisel ja kohaliku initsia-
tiivi suurendamisel, nagu NSV Liidu Ministrite Noukogu
1955. a. 9. augusti médarus nr. 1430 ,,Ettevotete direktorite
oiguste laiendamisest” ja teised méarused, on aidanud tun-
duvalt tosta plaanide reaalsust ja vastavust kohalikele tin-
gimustele.

Uheks oluliseks noudeks planeerimistoole, mida eriliselt
kriipsutati alla NLKP Keskkomitee juulipleenumi (1955. a.)
otsuses, on plaanide koostamise ja teatavakstegemise
oigeaegsus. See voimaldab ettevotetel ja asutustel
varakult teha plaani tditmiseks vajalikke ettevalmistustoid.
Toostusettevotete tehnilis-majandusliku planeerimise alal on
tarvis saavutada selline olukord, et tehnika, tootmise ja
finantsplaanid oleksid koostatud ja kinnitatud enne plaani-
perioodi algust.

Tahtsaks metoodiliseks noudeks planeerimisel on lihtsuse-
noue. Selles osas esines meil varem suuri liialdusi. Plaani-
nditajate ja vormide arv oli reas siisteemides paisutatud
liialt suureks, mille tagajérjel kadus {ilevaatlikkus, ja arves-
tuse metoodika oli liiga keeruline. Partei ja valitsuse poolt
1954. a. ja 1955. a. ettevoetud abinoud planeerimise ja arves-
tustoo lihtsustamiseks korvaldasid liialdused sel alal. Kaes-
olevas t60s on neid noudeid arvestatud. Seoses sellega tuleb
maérkida, et planeerimist66 lihtsustamine ei tdhenda plaani-
néitajate viljatoomisel tehnilis-arvutuslikust printsiibist loo-
bumist, vaid ainult liialduste kdrvaldamist. Samuti peab sii-
lima metoodilise pidevuse ja plaaninditajate seostatuse noue.
Planeerimise ja arveéstuse toomahukuse vahendamise teeks
on ka arvutustoé senisest ulatuslikum mehhaniseerimine.



I. TEHASELISE PLANEERIMISE SISU NING TEHNIKA,
TOOTMISE JA FINANTSPLAANI KOOSTAMISE
ALUSED JA KAIK.

1. Tehaselise planeerimise sisu ja iilesanded.

Tehaseline planeerimine NSV Liidus moo-
dustab rahvamajanduse planeerimise orgaanilise osa. Olles
sotsialistliku toostuse pohiliili ning tédites ja iiletades oma
plaane, aitab toostusettevote kaasa sotsialistliku toostuse
ja kogu rahvamajanduse plaani téditmisele.

Tehaselise planeerimise iilesandeks on: a) todstusette-
vottes tootmistehnilise baasi siistemaatiline uuendamine,
tootmise ja t66 organiseerimise pidev tdiustamine; b) tehase
tootmisreservide avastamine ja rakendamine; c) progres-
siivsete tehnilis-majanduslike normide viljato6tamine ja juu-
rutamine ning nende siistemaatiline uuendamine; d) tehase
kollektiivi loomingulise aktiivsuse ja initsiatiivi arendamine
ning mobiliseerimine voitluseks tootmise organiseerimise
taiustamise ja riikliku plaani iiletamise eest; e) riiklike
plaaniiilesannete konkretiseerimine ja nende viimine tait-
jateni; f) plaani tditmise kohta operatiivse arvestuse, ana-
liilisi ja kontrolli organiseerimine; g) isemajandamise korge-
tasemeline rakendamine ja kokkuhoiureZiimi teostamine.

Tehaselist planeerimist voib jaotada: a) tehnilis-majan-
duslikuks ja b) operatiivseks planeerimiseks. Need kaks
tehaselise planeerimise liiki moodustavad todstusettevotte
majandusliku tegevuse planeerimise {ihtse siisteemi.

Tehnilis-majandusliku planeerimisega méédratakse kind-
laks toostusettevotte voi selle iiksikute tsehhide tootmistege-
vuse maht, vajalikud vahendid ja majandusliku tegevuse
tulemused véartuselises viljenduses teatud ajaperioodiks,
ldhtudes rahvamajanduse plaanist tulenevatest néitajatest.

Tehnilis-majandusliku planeerimisega reguleeritakse ja
kontrollitakse toostusettevotte majanduslikku tegevust ja
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selle kaudu seostatakse toostusettevotte tegevus rahva-
majandusplaaniga.

Toostusettevotte tehnilis-majanduslik planeerimine leiab
konkreetse viljenduse tehnika, tootmise ja finantsplaanis.

Riiklikud plaaniiilesanded viiakse toostusettevoteteni rea
kvantitatiivsete ja kvalitatiivsete nditajate ndol. Vottes alu-
seks koige eesrindlikuma tehnoloogia, koige tdiuslikumad
tootmise ja t66 organiseerimise ning koige efektiivsemad
vahendite kasutamise meetodid, toé6tab sotsialistlik toostus-
ettevote riiklike plaaniiilesannete tditmiseks vélja oma tege-
vuskava, mis véljendub tehnika, tootmise ja finantsplaanis.

Tehnika, tootmise ja finantsplaaniga suunatakse t66stus-
ettevotte tootmisalast t60d, see on iihtlasi toostusettevotte
majandusliku tegevuse efektiivsuse hindamise kriteeriumiks.

Tehnika, tootmise ja finantsplaani voib jaotada jargmis-
teks osadeks: a) toodanguplaan, b) tehnilise arengu plaan,
¢) materiaalse ja tehnilise varustamise plaan, d) t66jou
plaan, e) toodangu omahinna plaan ja f) finantsplaan.

Tehnika, tootmise ja finantsplaani iga osa koosneb reast
tehnilis-majanduslikest arvestustest ja vormidest, millede
arv on erinev, olenevalt toostusettevotte suurusest ja t60s-
tusharust. ;

Kéesoleva t60 lopus esitatakse nditena tootleva toostuse
ettevotte :(gmika, tootmise ja finantsplaani vormid ja taht-
samad arvestustabelid.

Operatiivse planeerimise iilesandeks on viia
plaaninditajad nende tditjateni, organiseerida voitlust nende
tditmise eest, teostada operatiivset arvestust ja kontrolli
plaaninditajate tditmise kohta ning reguleerida ja juhtida
tootmist toostusettevotte iiksikutes liilides.

Operatiivse planeerimise perioodiks on kuu, dekaad, 66-
pdev, vahetus, tund ja planeerimise objektideks — tsehhid,
jaoskonnad, brigaadid ja iiksiktoolised.

2. Tehnilis-majanduslikud normid — tehnika, tootmise ja
finantsplaani koostamise normatiivne baas.

Tehnilis-majanduslike normideta ei ole plaanimajandus
voimalik. Nad on tarvilikud vajalike t66jou ja materiaalsete
ressursside eraldamiseks toostusettevotetele, plaani koosta-
miseks ja majandusliku tegevuse efektiivsuse hindamiseks.
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Tehnika, tootmise ja finantsplaani koostamise normatiivse
baasi moodustavad tehnilis-majanduslikud normid t66 kohta,
normid’ to6esemete ja toovahendite kasutamise kohta ning
normid, mis iseloomustavad tootmisprotsessi. organiseeri-
mist ja toodangu véljatulekut toorainest.

T66 kohta kaivate normide hulka kuuluvad:

" a) ajanormid ja toodangunormid ning

b) tiikitoohinded.

Tocesemete kasutamise normide hulka kuuluvad:

a) tooraine, pohi- ja abimaterjalide kulunormid,

b) kiituse ja

¢) energia kulunormid.

Toovahendite kasutamise normide hulka kuuluvad:

. a) seadmete ja mehhanismide kasutamise tehnilis-majan-
duslikud normid ja

b) tooriistade, stampide ja té6abinoude kulunormid.

Seadmete kasutamise tehnilis-majanduslikud normid on
néiteks tekstiilitoostuses — 1000 vartna tootlikkus tunnis
(kg nr.), kudumistelje tootlikkus tunnis (koelongades),
riide keskmine tihedus (koelonga m); naha- ja jalatsittos-
tuses — parkimistrumli 1 m® mahu tootlikkus, kuumvulka-
niseerimispressi tootlikkus vahetuses; klaasitoostuses —
klaasimassi dratomme 1 m? ahju peeg‘elpinnalt 0opadevas
(kg), klaasitombamise masina tootlikkus 66pdevas (m?);
tellisetoostuses — tellisepressi tootlikkus vahefuses (tuh.
tk.), telliste toodang ahju kasuliku mahu 1 m® kohta kuus
(tk.); metallitoostuses — kolbliku valu toodang vormimis-
pinna 1 m?-It aastas (t); toiduainete toGstuses — pohiliste
seadmete tootlikkus perioodis jne.

Tootmisprotsessi organiseerimist iseloomustavad normid
on: a) tootmistsiikli kestuse normid, b) 16petamata toodangu
jaakide normid, ¢) materjalide, kiituse ja valmistoodete lao-
normid.

Normid toodangu véiljatuleku kohta toorainest ja pohi-
materjalist esinevad toiduainete toostuses (nditeks pagari-
toodete viljatulek %-des jahust), tekstiilitoostuses (nii-
teks longa viljatulek %-des segust), nahatodstuses (nii-
teks valmisnaha véljatulek 100 kg virskest toornahast),
metallitoostuses (kolbliku valu valjatulek %-des sula-
metallist) ja reas teistes toostusharudes.

Normeerimisele kuuluvad samuti tooraine ja materjalide
kasutamisel tekkivad jaidtmed (nditeks kolu nahaparkimis-
toostuses jne.) ja tehnoloogilises protsessis tekkivad mater-
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jalide kaod (néditeks kaod kudumisel, teravilja jahvata-
misel jne.).

Tehnilis-majanduslike normide véljatootamisel ja kehtes-
tamisel tuleb joonduda eesrindlikule tehnikale ja tehnoloo-
giale, eeskitt aga meie eesrindlike tooliste saavutustele. See
tdhendab, et toostusettevottes kehtestatud normid peavad

olema progressiivsed.

"~ Progressiivsed tehnilis-majanduslikud normid on sellised,
mis asetsevad keskmise reatoolise ja eesrindlaste saavutuste
vahepeal.

Plaanilise progressiivse tehnilis-majandusliku normi
konkreetne suurus toostusettevottes teatud perioodiks oleneb
neist organisatsioonilistest ja tehnilistest abinoudest, mis
teostatakse vastaval perioodil mahajddvate loikude jérele-
tombamiseks eesrindlike tasemele. Progressiivsetel tehnilis-
majanduslikel normidel on suur tdhtsus tootmisreservide
avastamisel ja drakasutamisel.

3. Tehnika, tootmise ja finantsplaani koostamise kiik
toostusettevotetes.

Aasta tehnika, tootmise ja finantsplaani koostamine jagu-
neb: a) plaaniprojekti ja b) lopliku tehnika, tootmise ja
finantsplaani koostamise etappideks.

Plaaniprojektide koostamiseks suunatakse korgemalseisva
organisatsiooni poolt téostusettevottesse vastavad direktii-
vid ja kontrollarvud. Direktiivides maératakse dra toodangu
mahu ja tooviljakuse juurdekasvu minimaalne tempo ning
antakse juhendid plaaniprojekti koostamiseks.

Kontrollarvude allasuunamisega valditakse juhuslikkus ja
subjektivistlik joon plaaniprojekti koostamisel. Meie partei
ja valitsuse poolt antud kontrollarvud tootmise kasvutempo
kohta pohinevad objektiivsete majandusseaduste tunnetami-
sel, mis voimaldab ette ndha majandusprotsesside arenemist
ja tootmistegevuse iihiskondlikku tulemust teatud perioodiks.

Plaaniprojekti koostamine eelseisva aasta kohta toimub
toostusettevottes harilikult juuni- ja juulikuudel. Plaani-
projekti koostamise iilesandeks on vilja selgitada tGostus- .
ettevotte tootmisreservid, kindlaks méaérata ressursside vaja-
dused jargmiseks aastaks ja need korgemalseisvatele orga-
nisatsioonidele teatavaks teha, mis on materjaliks rahva-
majandusplaani koostamisel. Samuti leiavad plaaniprojekti
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materjalid kasutamist lopliku tehnika, tootmise ja finants-
plaani koostamisel.

Plaaniprojekti koostamisega seoses olevaid t6id voGib
jaotada jargmistesse etappidesse:a) toostusettevotte majan-
dusliku tegevuse kohta tehnilis-majandusliku analiiiisi teos-
tamine; b) normatiivse baasi korrigeerimine; c) tootmis-
voimsuse arvestuse ldbiviimine ja kitsaskohtade avastamine;
d) organisatsioonilis-tehniliste abinoude véiljaté6tamine
kitsaskohtade ja tootmiskadude likvideerimiseks ning toot-
mise tehnilise baasi edasiarendamiseks; e) arvutuste teos-
tamine ja plaaniprojekti vormistamine; f) plaaniprojekti
esitamine korgemalseisvale organisatsioonile.

Plaaniprojekti koostamisel toostusettevottes on vaja
tagada- kogu ettevotte kollektiivi aktiivset osavottu partei
ja ametilihingu organisatsioonide ning ettevotte direkt-
siooni juhtimisel.

Tehnika, tootmise ja finantsplaani koostamise I6plik
etapp toostusettevottes algab pédrast kinnitatud plaaninéita-
jate (limiitide) allasuunamist korgemalseisva organisat-
siooni poolt. See peaks toimuma enne plaaniaasta algust —
novembri- voi detsembrikuul.

Korgemalseisva organisatsiooni poolt allasuunatud plaa-
ninditajad tulenevad NSV Liidu Ministrite Noukogu poolt
kinnitatud riiklikust rahvamajandusplaanist. Sellisteks nai-
tajateks on: a) toodangu mahu néitajad; b) pohilised tehni-
lis-majanduslikud normid; c) toé6tootlikkuse néitaja, toota-
jate arv, palgafond ja keskmine palk perioodis iihe to6taja
kohta; d) omahinna alandamise iilesanne protsentides ja
absoluutsummas; e) omade kdibevahendite limiit; f) kasu-
missumma; g) kapitaalmahutuste limiit.

Nimetatud plaaninditajad antakse aasta ja eraldi iga
kvartali kohta. Toostusettevotte tehnika, tootmise ja finants-
plaan koostatakse aasta kohta {ihes jaotusega kvartaliteks.

Saanud kinnitatud plaaninditajad, konkretiseerib t6os-
tusettevote iiksikasjaliselt tootmisprogrammi, kontrollib
toostusettevotte labilaskevoimet toodanguplaani tditmise
voimaluse seisukohalt, ja kui ilmnevad ,kitsaskohad”, t66-
tab vilja vastavad abinoud kitsaskohtade likvideerimiseks
ning viib 1dbi arvutused koigi tehnika, tootmise ja finants-
plaani vormide jiargi. Tehnika, tootmise ja finantsplaani
koostamine toimub iildiselt analoogiliselt plaaniprojekti
koostamisele.
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Toostusettevotte tehnika, tootmise ja finantsplaan kinni-
tatakse ettevotte direktori poolt ja esitatakse parast seda
kontrollimiseks korgemalseisvale organisatsioonile. Parast
tehnika, tootmise ja finantsplaani kinnitamist tuleb selle
nditajad viia nende tditjateni.

4. Isemajandamine sotsialistliku toostusettevotte plaanilise
juhtimise ja majandamise meetodina.

Tehnilis-majanduslik planeerimine on vahetult seotud
ettevotte isemajandamisega. Isemajandamine on sotsialist-
like ettevotete ja majandusorganisatsioonide plaanilise
juhtimise pohimeetod ja sotsialistliku majandamise eriline
meetod, mis on rakendatud kokkuhoiureZiimi teenistusse.

Isemajandamine on ellu kutsutud sotsialistlike tootmis-
suhete ja sotsialistlikus {ihiskonnas toimivate objektiivsete
majandusseaduste poolt.

Isemajandamine kujutab endast iiht majanduspoliitilist
vahendit, mille abil Noukogude riik suunab ja juhib riik-
like majandusorganisatsioonide t66d vastavalt objektiivse-
test majandusseadustest tulenevatele nouetele.

Isemajandamine on rakendatud eeskatt sotsialismi pdohi-
lisest majandusseadusest tulenevate nouete teostamisele.
Ta aitab kindlustada iihiskondliku tootmise pidevat kasvu.
korgeima tehnika baasil ja suurima sdistlikkuse teel. Ise-
majandamise pohimotete juurutamine toostusettevotetes
aitab kaasa tootmisreservide avastamisele ja nende é&ra-
kasutamisele toodangu viljalaske suurendamiseks ning
toodangu omahinna alandamiseks.

Isemajandamise pohimotete rakendamine aitab kaasa ka
rahvamajanduse plaanipdrase (proportsionaalse) arenemise
seaduse nouete teostamisele. Plaanilise juhtimismeetodi
rakendamine aitab kindlustada riiklike plaaniiilesannete
tditmist ja vajalike proportsioonide sdilitamist ning voi-
malike disproportsioonide véltimist t60stusharude, ette-
votete ja nende iiksikute tootmisloikude vahel.

Isemajandamise abil kindlustatakse vdédrtusseaduse toime
teadlik &drakasutamine toostusettevotete juhtimisel. Vaar-
tusseadusest tulenevate vdédrtusvormide kasutamise kaudu
moodetakse tootmiseks kulutatud iihiskondlikku t66d ja
selle kasutamise  efektiivsust. Tootmiseks tehtavate kulu-
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tuste vairtuseline (rahaline) arvestus ja nende vastanda-
mine saadavate tuludega on {iheks pohialuseks, millele
tugineb isemajandamine. Sealjuures on eesméirgiks anda
voimalikult viikeste kulutustega voimalikult rohkem ja
korgema kvaliteediga toodangut.

Isemajandamine tugineb ka t66 jargi jaotamise majan-
dusseaduse nouete teadlikule &drakasutamisele. Isemajan-
damine asetab iga toctaja osasaamise iihiskondlikust pro-
duktist soltuvusse tema poolt iihiskonnale antavast t6o
kogusest ja kvaliteedist. Isemajandamine, arvestades. sot-
sialistlikku jaotusprintsiipi, seob tihedalt to6tajate isiklikud
huvid iihiskonna kui terviku huvidega. T66 jérgi jaotamise
majandusseaduse nouete arvestamine isemajandamise
kaudu aitab mobiliseerida to6tajaid voitlusesse riiklike
plaaniiilesannete tditmiseks ja iiletamiseks.

Nagu eeltoodust nahtub, ei ole isemajandamine inimeste
subjektiivse tahte tulemuseks, vaid ta on objektiivseks para-
tamatuseks sotsialistlikus iihiskonnas, mille kaudu teostub
sotsialistlikus {ihiskonnas toimivate objektiivsete majandus-
seaduste drakasutamine iihiskonna huvides.

Riiklike ettevotete isemajandamislikku juhtimist teosta-
takse teatud isemajandamislike tingimuste loomise ja juhti-
misprintsiipide rakendamise kaudu.

Sellisteks tingimusteks ja juhtimisprintsiipideks ise-
majandavate toostusettevotete suhtes on:

a) iseseisva tootmisiilesande olemasolu, mis tuleneb
rahvamajandusplaanist;

b) plaaniliste iilesannete tditmiseks vajalike pohi- ja
kaibevahendite eraldamine ja kinnistamine to0stusette-
vottele;

¢) ainujuhtimise printsiibi rakendamine, ainujuhile ope-
ratiivse iseseisvuse voimaldamine majanduslike vahendi-
tega opereerimiseks kehtivate seaduste raames plaaniiiles-
annete tditmiseks ja iiletamiseks, samuti materiaalse ja
administratiivse vastutuse kehtestamine ainujuhi suhtes
materiaalsete ja rahaliste vahendite ratsionaalse kasuta-
mise eest;

d) iseseisva bilansiga raamatupidamisarvestuse olemas-
olu, mis voimaldab kindlaks teha riikliku plaani tditmise
tulemusi, ja aruandluse kohustuslikkus korgemalseisvatele
organitele;
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e) iseseisva arvelduskonto olemasolu Riigipangas ja
rublakontrolli teostamine viimase poolt toostusettevotte
majandusliku tegevuse iile;

f) juriidilise isiku oiguste olemasolu;

g) oigus ja kohustus osa votta majanduslepingute sol-
mimisest;

h) materiaalse stimuleerimissiisteemi olemasolu.

Isemajandamise iiheks pohiliseks {ilesandeks on kindlus-
tada iihiskondlikult vajaliku elava ja asjastatud to6 kulu-
tuste siistemaatilist alandamist tooteiihikule. Kuna kokku-
hoiukiisimus lahendatakse pohiliselt ettevotte all-liilides,
kus toimub vahetult tootmisprotsess, siis ettevotte tootule-
mused tervikuna olenevad iiksikute tsehhide, brigaadide ja
tooliste toost. Seetottu on suur tdhtsus ettevottesisese ise-
majandamise juurutamisel. Tehasesisese isemajandamise
juurutamine mobiliseerib laiad toolishulgad voitlusesse
tootmisreservide avastamiseks ja &drakasutamiseks, plaani-
iilesannete tditmiseks ning iiletamiseks.

Tahtsaks abinouks tehasesisese isemajandamise siiven-
damisel materiaalse stimuleerimise voimaluste laiendamise
teel on meistrifondi loomine rasketoostusharude ettevotetes.
NSV Liidu Ministrite Noukogu 1955. a. 20. septembri maa-
rusega nr. 1722 ,,Meistri ja tootmisjaoskonna juhataja osa
tostmisest ja palgatingimuste parandamisest mae-, metal-
lurgia-, nafta-, keemia-, metsa-, paberi- ja puidutéctlemise
toostuse, masinaehituse ja ehitusmaterjalide toostuse ette-
votetes, elektrijaamades ning transpordiministeeriumide
toostusettevotetes” on antud oGigus igakuiselt eraldada
meistri kdsutusse kuni 3% jaoskonna palgafondist hédid t66-
tulemusi saavutanud tooliste premeerimiseks.

Tehasesisese isemajandamise organiseerimise alused eri-
nevad ettevotte kui terviku isemajandamise pohiprintsiipi-
dest. Ettevotte alliiksuste majanduslik-operatiivne iseseis-
vus on tunduvalt piiratum kui ettevottel. Ettevotte alliiksus-
tel ei ole arvelduskontot, juriidilise isiku Oigusi ega ise-
seisva bilansiga lopetatud raamatupidamist ning nad ei
realiseeri oma toodangut. Ettevotte allitksuste majandus-
liku tegevuse efektiivsust hinnatakse tegelike kulutuste
vordlemise teel plaanilistega. Arvestus peab olema lihtne,
kuid tagama alliiksuste tootmistegevuse majandusliku efek-
tiivsuse véljaselgitamise.

Tehnika, tootmise ja finantsplaan on isemajandamisega
tihedas seoses. Tehnika, tootmise ja finantsplaan on alu-
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seks isemajandamise organiseerimisele. Teiselt poolt
tehnika, tootmise ja finantsplaani kdigi kvantitatiivsete ja
kvalitatiivsete niitajate edukas tditmine tagatakse ise-
majandamise pohimotete juurutamise siivendamisega ja
rubla abil siistemaatilise kontrolli organiseerimisega t6os-
tusettevotte majandusliku tegevuse iile. Seega pole ise-
majandamine omaette eesmargiks, vaid on ettevotte tege-
vuse majandusliku efektiivsuse tostmise abinduks.



II. TOODANGUPLAAN JA SELLE KOOSTAMINE.

1. Toostustoodang ja selle liigitus valmidusastme jirgi.

Toostustoodang kujutab endast seda osa {ihiskondlikust
produktist, mis on loodud t66stusliku tootmise sfaéris.

Toostusettevotte toodanguks nimetatakse tema tootmis-
too otsest kasulikku tulemust, mis véljendub kas materiaal-
setes esemetes voi esineb toostuslaadiliste teenuste néol.

Toodanguplaaniga madratakse kindlaks toostusettevotte
toodangu maht ja struktuur teatud perioodiks.

Tootmisprotsessis valmiv toodang jaguneb oma valmi-
dusastmelt: a) valmistoodeteks, b) pooltoodeteks ja
c) lopetamata toodanguks.

Toodangu selline jaotamine valmidusastme jirgi on
monevorra tinglik ja rakendatav ainult konkreetse toostus-
ettevotte suhtes. Uks ja sama toode vGib olla iihe todstus-
ettevotte seisukohalt vaadatuna valmistoode, teise toostus-
ettevotte seisukohalt aga pooltoode.

Valmistooteks nimetatakse toodet, mis on labinud
teatud toostusettevottes koik tootmisprotsessi astmed, ei
vaja enam edasist tootlemist samas toostusettevottes, vas-
tab tehnilistele tingimustele voi standarditele, on tehnilise
kontrolli osakonna (TKO) poolt vastu voetud ja lattu iile
antud.

Pooltooteks nimetatakse toodet, mis on téostusette-
votte teatud tsehhis saanud kiill 16pliku kujunduse, kuid 1dheb
veel - edasitootlemisele jargmisse tsehhi. See on pooltoote
madéritlus toostusettevotte seisukohalt. Tsehhi seisukohalt on
tehaseline pooltoode aga tsehhi valmistoode.

Toostusettevotte  tehnoloogiliselt  jéarjestuselt viimase
tsehhi  (nditeks monteerimistsehhi) toode ei kujuta endast
enam pooltoodet, vaid valmistoodet ka toostusettevotte sei-
sukohalt vaadatuna.

Kui pooltoode ldheb edasiseks tootlemiseks jargmisse
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tsehhi, siis pooltoote suundumise silmapilgust jargmises
tsehhis tootmisprotsessi muutub see lopetamata toodanguks.

Lopetamata toodanguks nimetatakse toodete
kogumikku, mis antud tocstusettevotte tootmisprotsessis
pole saanud veel 16plikku kujundust ja on valmiduse mottes
vahepealses seisundis kas materjali ja pooltoote v6i pool-
toote ja valmistoote vahel.

2. Toodangu mootithikud.

Plaanimajandus eeldub toodangu mahu moGtmiseks ja
arvestamiseks kindlate mootiihikute olemasolu.

Toodangu mahu mootithikuid voib klassifitseerida jarg-
miselt: a) naturaalsed mootithikud, b) tingsed naturaal-
mootiihikud, ¢) t66mahu mootithikud (normtunnid, norm-
minutid) ja d) rahalised mootiihikud.

Naturaalsed mootihikud iseloomustavad toodan-
gut sellest kiiljest, milles {iht voi teist toodet fiiiisiliselt
moodetakse, nditeks raud, teras, malm — kaalumdotiihikuis
(kg, t), vedelikud — mahumoatiihikuis (1, dl, hl), kangad —
pikkusemootiihikuis (cm, m) jne.

Naturaalsed mootiihikud omavad suurt konkreetsust, kuid
neil on ka teatud puudus. Tooteliikide erinevus {iksteisest
kujus, substantsis ja omadustes ei voimalda teha kuigi suu-
rel médral iildistusi ja seetottu ei saa naturaalseid moot--
ithikuid kasutada iildistavate nditajatena.

Toodete rithma viljendamine tinglikes naturaalmootiihi-
kuis korvaldab monevorra eelmise puuduse. Toodangu ting-
ithikutes viljendamise meetodi olemus seisab selles, et eri-
nevad tooteliigid rithmas tuleb iimber arvutada teatud koe-
fitsiendi abil mingile iihele tootele. Umberarvestamise koe-
fitsient tuleb vélja tuua mingi tunnuse jdrgi, mis esineb
koigi toodete juures. Tunnuse valik oleneb toodangu iildis-
tamise eesmargist.

Tingseid naturaalmootiihikuid kasutatakse leivatoostuses
(erinevate leiva- ja saiasortide iimberarvestamiseks iihele
tooteliigile), jalanoudetoostuses, tekstiilitoostuses (ketrus-
tsehhi toodangu viljendamiseks kilogramm-numbreis, —
kudumistsehhis toodang — tuhandeis koelongades), metalli-
toostuses (valamistsehhides valu véljendamiseks. tington-
nides), konservitdostuses (tingtoosid), piiritusetdostuses
(absoluutne alkohol), seebitoostuses (40% rasvasisaldusega
‘seep) jne.

Vordlemisi laialdaselt on praktikas, eriti aga masinaehi-
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tustoostuse ettevotetes, kasutamisel toodangu mahu iildise
summaarse mootithikuna normtunnid.

Normaja meetodil on ka rida negatiivseid omadusi. Pea-
mine puudus seisab selles, et toodete (detailide ja solmi-
kute) téomahukus on muutuv. Kuna normaja meetodi kasu-
tamisel on diinaamilised vordlused sekundaarse iselocmuga,
siis jooksvaks planeerimiseks voib normtunde mootiihikuna
kasutada nende lihtsuse tottu. Toodangu mahu mootmiseks
kasutatakse nn. piisivaid normtunde, milliseid aasta jooksul
toostusettevottes ei muudeta.

Normtund toodangu mahu mo6tiihikuna on kasutatav
ainult iihe t60stusettevotte piires ja peamiselt tehase-
sisesel planeerimisel. Ukski eespool nimetatud moatiihik ei
rahulda aga rahvamajanduslikke arvestuse eesmirke. Too-
dangu iildise, summaarse mootiithikuna kasutatakse raha -
1isi mootiithikuid (hulgihind, plaanihind, omahind, norm-
toéotasu jne.).

Rahvamajandusliku arvestuse eesmarke teenindavad neist
peamiselt hulgihinnad. _

Hulgihinnad jagunevad t66stuse hulgihinda-
deks (ithes kdibemaksuga) jaettevotte hulgihin-
dadeks (ilma kdibemaksuta).

Vastavalt NSV Liidu Ministrite Noukogu 1952. a. 11. jaa-
nuari méarusele nr. 137 , Toostuse kogu- ja kaubatoodangu
planeerimise ja arvestamise korrast aastatel 1951—1955”
toimus toostusettevotete 'kogutoodangu planeerimine ja
arvestus viiendal viisaastakul 1952. a. 1. jaanuari ettevotte
hulgihindades. Viienda viisaastaku kestel omasid nad piisiv-
hindade iseloomu ja voimaldasid teostada diinaamilisi vord-
lusi toodangu mahus iiksikute perioodide vahel. Alates 1956.
aastast toimub kogutoodangu planeerimine ja arvestus
1955. a. 1. juuli hindades. Kaubatoodangu planeerimine ja
arvestus toimub jooksvates, antud perioodil (aastal) kehti-
vates ettevotte hulgihindades.

Kinnitatud hindade ja tariifide puudumisel on t66stusette-
votte direktoril 6igus NSV Liidu Ministrite Noukogu 1955. a.
9. augusti mairuse nr. 1430 , Ettevotete direktorite oiguste
laiendamisest” alusel méaadrata kindlaks toodete ninnad ja
teenuste tariifid:

a) ettevotte oma kapltaalehltuse ja sisemiste vajaduste
jaoks, ldhtudes toodete ja teenuste plaanilisest omahinnast,
kinni pidades ehitatava objekti eelarvelisest hinnast
tervikuna;
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b) iiksikosade ja solmede (peale riiklikus plaanis ette-
nihtud tagavaraosade tootmise ja koopereerimishangete),
mudelite, stampide, seadeldiste, spetsiaaltooriistade ja muu
toodangu valmistamiseks ja tootlemiseks individuaaltelli-
muste jargi, kooskolastatult tellijaga, mitte lubades kokku-
lepitud hinnas rentaablust iile 5%. :

Vaatamata rahaliste mootiihikute iildistavale voimele o
neil ka rida puudusi. Nimelt ei ole erinevate toodete hin-
nad ja toomahukuse suhted vordsed, kuna {ihed tooted on
materjalimahukad (suure asjastatud t66 osatdhtsusega),
teised tooted aga seevastu on t6omahukad (vdikese mater-
jalide osatdhtsusega ja suure to6mahuga). Seega on mater-
jalimahukad tooted toodanguplaani tditmise seisukohalt
,»soodsateks” toodeteks, kuna té6émahukad tooted osutuvad
toodanguplaani téditmise suhtes ,,mittesoodsateks”. Nimeta-
tud puuduse moju drakasutamist téostusettevotetes tokesta-
takse sortimendiplaanist rangelt kinnipidamise noudega.

3. Kauba- ja kogutoodang, tehasesisene kiive ja
kogukiive.

Toodangu mahu planeerimisel toostusettevottes tuleb
tegemist teha nelja moistega: a) kaubatoodang, b) kogu-
toodang, c) tehasesisene kdive (sisekdive) ja d) kogukaive.

Kaubatoodanguks nimetatakse toostusette-
votte toodangut, mis on maédratud realiseerimiseks vilja-
poole. Kaubatoodangusse arvatakse valmistooted, mujale
viljamiseks mdadratud pooltooted ja toostuslaadilised
teenused.

Kaubatoodangu néitaja {ilesandeks on iseloomustada too-
dangu massi, mida voib realiseerida ja kasutada rahva-
majanduses tootmislikuks ja isiklikuks tarbimiseks.

Kaubatoodangusse arvatakse: a) komplektne valmistoo-
dang; b) nii toormaterjalist kui ka jddtmeist valmistatud
koik laiatarbekaupade liigid; ¢) t6ostusettevotte poolt vilja-
poole antud elektrienergia, aur, vesi ja véljapoole tehtud
tood (montaaz-!, remont- jm. t66d), véilja arvatud tehase
transporditeenused; d) tooted, mis on valmistatud toostus-
ettevotte kapitaalehitustéode ja kapitaalremondi teostami-

I Seadmete ja konstruktsioonide montaazt66d voetakse kaubatoo-
dangusse ainult sel juhul, kui nende té6de véirtust ef ole arvatud val-
mistatud seadme voi konstruktsiooni hulgihinda ja t66d on teostatud
todstusettevotte oma koosseisu poolt.
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seks, kommunaalmajanduslikeks, kultuurilisteks ja elukond-
likeks ning toostusettevotte muudeks mittetootmislikeks ots-
tarveteks, samuti t66d ja teenused, mis on todstusettevotte
poolt tehtud eespoolnimetatud otstarbeks; e) pooltooted
miiiigiks valjapoole; f) oppetéokodade tooted, kui need
realiseeritakse toostusettevottest. vdljapoole.

Kui pohitoote ettevotte hulgihinnas ei ole arvestatud oma-
toodetud taara vaartust (tiinnid kalatéostuses), siis selle
vaartus arvestatakse kaubatoodangus eraldi, peale pohitoo-
dangu, taarale maératud ettevotte hulglhmnaga :

Tellija materjalist valmistatud tooted arvatakse kauba-
toodangusse ainult tootlemishinna ulatuses.

Kaubatoodang arvestatakse jooksvates ettevotte hu1g1
hindades (ilma kdibemaksuta).

Kogutoodangu niitaja iseloomustab téostusette-
votte toodangu {ildmahtu.

Kogutoodangu (tehase meetodil) moodustab teatud -aja-
perioodil toostusettevottes nii oma kui tellija materjalist val-
mistatud valmistoodete, véljapoole realiseeritavate pooltoo-
dete ja toostuslaadiliste teenuste véirtus ja omavalmista-
tud pooltoodete, tagavaraosade, tooriistade, stampide, mude-
lite jne. juurdekasvu voi kahanemise vdartus. Pika tootmis-
tsiikliga toostusettevotted (masinaehituse ettevotted, remon-
ditehased jne.) arvestavad kogutoodangus ka Iopetamata
toodangu juurdekasvu voi kahanemise vaartust.

Erandina iildreeglist arvatakse reas toostusharudes tiie-
likult kogutoodangusse samas toostusettevottes edasisel
tootlemisel dra kasutatud tooted ja pooltooted, nagu: tsellu-
loos tselluloosi- ja paberivabrikutes, lihakombinaatides tap-
mistsehhi toodang, taimedli vastavates kombinaatides, pii-
ritus, mis toodeldakse viinatoodeteks jne.

Kogutoodang toostusettevottes planeeritakse ja arvesta-
takse kuuendal viisaastakul 1955. a. 1. juuli ettevotte hulgi-
hindades.

Toodang voorast materjalist planeeritakse ja arvestatakse
kogutoodangus -koos voora materjali vdartusega.

Kogukaibeks nimetatakse toostusettevotte koigi
tsehhide (pohi-, abi-, korval- ja teenindavate) kogutoodangu
vdartuse summat.

Tehasesiseseks kiibeks nimetatakse teatud peri-
oodil toostusettevotte enda poolt sisemiselt tootmislikuks
otstarbeks kasutatava toodangu (pooltoodete, teenuste: aur,
surudhk, elektrienergia jne.) véartust.
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Kogu- ja sisekdibe kiisimustega tuleb meil tegemist teha
kogutoodangu plaani ja tootmiskulude eelarve koostamisel.

Seni vaatlesime kogutoodangut téostusettevotte seisuko-
halt. Teatud majandusorganisatsiooni (trusti, peavalitsuse
jne.) ulatuses voib kogutoodangut aga arvutada kahel mee-
todil: a) tehase meetodil ja b) trusti meetodil.

Kogutoodangu arvutamisel tehase meetodil liide-
takse iiksikute toostusettevotete kogutoodangu viairtused
teatud siisteemi piires selle siisteemi (trusti, peavalitsuse)
sisekdivet lahutamata.

Kogutoodangu arvutamisel trusti meetodil eemal-
datakse koigi toostusettevotete kogutoodangute viartuste
summast trusti ulatuses trusti sisekéive.

Kogutoodangu (samuti kaubatoodangu) planeerimine ja
arvestamine trusti meetodil toimub naiteks kalatéostuses.

‘4. Toodanguplaani koostamine toostusettevottes.

Toodanguplaani (vorm 2 kdesoleva teose lisas) koosta-
mise kdik on monevorra erinev, olenevalt sellest, kas on
tegemist plaaniprojekti voi juba antud limiitide alusel 16p-
liku tehnika, tootmise ja finantsplaani koostamisega.
Plaaniprojekti koostamisel tuleb toostusettevottel endal
koostada toodanguplaan nii nomenklatuurselt, koguseliselt
kui rahalises viljenduses, ldhtudes korgemalseisva orga-
nisatsiooni poolt antud direktiividest.

Tehnika, tootmise ja finantsplaani 16plikul koostamisel on
toodanguplaan oma pohilistes néitajates juba korgemal-
seisva organisatsiooni poolt antud ja toostusettevottes toi-
mub ainult selle konkretiseerimine.

Plaaniprojekti koostamisel ldhtutakse toodangu mahu
kindlaksmédaramisel korgemalseisva organisatsiooni poolt
antud kontrollarvudest ja direktiividest, rahvamajandus-
likust vajadusest, tootmisvoimsusest, avastatud voimsuse
reservidest ja kapitaalmahutuste korras ettendhtud uute
voimsuste rakendamisest. Toodangu sortimendi kindlaks-
maéadramisel rahvatarbekaupade osas tuleb arvestada tarbi-
jaskonna vajadusi ja kaubandusorganisatsioonide noudeid.

Koiki nimetatud tegureid arvestades koostatakse iiksik-
asjalises nomenklatuuris kaubatoodangu plaan naturaalses
ja rahalises viljenduses. Kaubatoodangu véljendamiseks
ettevotte hulgihindades korrutatakse iga tooteliigi kogus
vastava iihiku hinnaga ja tulemused liidetakse.
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Kogutoodangu plaani naitaja saamiseks tuleb omaval-
mistatud pooltoodete, tooriistade, stampide, mudelite ja
lopetamata toodangu vidirtuse juurdekasv kaubatoodangu
véartusele liita, kahanemine aga lahutada.

Omavalmistatud pooltoodete ja tooriistade, stampide,
mudelite jne. juurdekasvu voi kahanemist voidakse arves-
tada kogutoodangus koigis toostusettevotetes, kuid lopeta-
mata toodangu juurdekasvu ja kahanemist ainult neis t60s-
tusharudes, kus see vastavate eeskirjade kohaselt on luba-
tud. Metallitoostuse ettevotteis arvestatakse omavalmista-
tud pooltooted (detailid) sageli koos lopetamata toodan-
guga.

Pooltoodete, tooriistade ja lopetamata toodangu juurde-
kasvu voi kahanemise kindlaksmédaramiseks on tarvis
omada vastavaid andmeid seisude kohta perioodi alguseks
ja lopuks.

Seis plaaniperioodi alguseks méaadratakse kindlaks kas
oodatava téditmise jargi, kui on tegemist plaaniprojekti koos-
tamisega voi tehnika, tootmise ja finantsplaani koostami-
sega enne plaaniperioodi algust, voi inventuuri andmeil,
“kui tehnika, tootmise ja finantsplaani koostamine toimub
parast plaaniperioodi algust.

Pooltoodete, tooriistade ja lopetamata toodangu seis
plaaniperioodi lopuks méadratakse kindlaks normeerimise
teel.

Peatume omavalmistatud pooltoodete ja lopetamata too-
dangu normeerimise juures. Lopetamata toodangu normee-
rimise kiisimus kerkib iiles mitte ainult nendes tocstusette-
votetes, kus vastavate eeskirjade alusel kuulub lopetamata
toodangu jddkide muutus arvestamisele kogutoodangus,
vaid lopetamata toodangu normeerimine on tarvilik koigis
toostusettevotetes seoses kdibevahendite vajaduse kindlaks-
madramise ja riitmilise tootmise organiseerimisega. Lopeta-
mata toodangu normeerimise kiisimust vaatleme masina-
ehituse ettevotte baasil, kuna see kiisimus on seal koige
komplitseeritum. :

Kuna masinaehituse ettevotteis pooltooted harilikult
arvestatakse koos lopetamata toodanguga, siis peame edas-
pidi lopetamata toodangu normeerimist vaadeldes silmas,
et lopetamata toodang toostusettevotte (mitte tsehhi) seisu-
kohalt vaadatuna haarab ka pooltooteid.

Lopetamata toodangu suurus oleneb: a) tootmistsiikli
kestusest ja b) toodangu mahust. Mida pikem on tootmis-
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tsiikkel ja mida suurem on toodangu maht, seda rohkem too-
teid on lopetamata toodangus. Vastupidi, toodangu mahu
vdhenemisega ja tootmistsiikli lithenemisega véheneb
lopetamata -toodangus olevate toodete arv.

Tootmistsiikli kestus koosneb: a) tehnoloogiliste ja mitte-
tehnoloogiliste operatsioonide (operatsioonidevaheline trans-
port, kvaliteedi kontroll) sooritamise ajast; b) ajast, mille
jooksul toimuvad looduslikud protsessid (puidu kuivamine,
juustu seismine jne.), ja c¢) ajast, mille jooksul toGese ootab
tootlemist tookohal voi vahelaos (siia kuuluvad ka puhke-
pdevad ja toovahetuste-vaheline aeg).

Tootmistsiikli kestus oleneb ka tootmise kulgemise viisi-
. dest (jérjestikuline, paralleelne ja paralleelselt jérjestiku-
line). Seerialise tootmise puhul mojutab tootmistsiikli kes-
tust toodete partii suurus.

Uldiselt leitakse teatud toote plaaniline tootmistsiikli kes-
tus tehnoloogiliste ja mittetehnoloogiliste operatsioonide
. sooritamiseks vajaliku aja, looduslike protsesside kestuse
ja tootmise vaheaegadeks mineva aja liitmisel, arvestades
tootmise kulgemise viisi.

Aruandelise (tegeliku) tootmistsiikli kestuse arvutamiseks
voib lihtsustatult kasutada inventuuri andmeid, milleks
lopetamata toodangus olevate vastava toote detailikomp-
lektide arv jagatakse toote keskmise pédevase viljalaskega.
Kuna detailid 1opetamata toodangus ei esine alati komplekt-
selt, eriti ebariitmilise tootmise puhul, siis detailide suure
nomenklatuuri puhul on voimatu arvutust teostada detaili-
komplektide jargi, vaid sel puhul viiakse arvutus 1dbi sum-
maarseis mootiithikuis (normtundides, rahalises viljendu-
ses). Koige otstarbekohasem on seda teostada norm-
tundides.

Kui niiteks raadioaparaadi detailid, mis asuvad lopeta-
mata toodangus, moodustavad 50 000 normtundi, keskmine
pdevane viljalase on 100 raadioaparaati, iihe raadioapa-
raadi toomahukus on 50 normtundi ja valmiduse koefit-
sient on 0,5, siis on raadioaparaadi tootmistsiikli kestus

50 000

100X 50 X 05 — 20 paeva.

Aruandelise tootmistsiikli kestuse vordlemisel plaanili-
sega selgub tootmistsiikli plaaniline lithenemine.
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Lopetamata toodangu vdartuseline suurus oleneb peale
tootmistsiikli kestuse ja toodangu viljalaske suuruse veel
kulude kuhjumise astmest ehk nn. kulude kuhjumise koefit-
siendist.

Lihtsustatult voib keskmist valmiduse ehk kulude kuhju-
mise koefitsienti arvutada .jargmise valemi abil: %

v,

K—Pm +@__ﬂ_40+@;@——70%_07 (l)

kus: K — kulude kuhjumise koefitsient;
Pm — materjalide osatdhtsus toote tehaseomahin-

nast (%).

Jargmise sammuna madratakse kindlaks iga toote kohta
keskmine péevane viljalase. Keskmine pdevane viljalase
madratakse kindlaks plaaniperioodile jdrgneva perioodi
programmist ldhtudes (aasta Iopuks — jargmise aasta
I kvartali, kvartali ja kuu 16puks — jargmise kuu program-
mist). Praktiliselt ldhtutakse plaaniaasta 16pu lopetamata
toodangu kindlaksméaédramisel plaaniaasta IV kvartali kesk-
misest pdevasest viljalaskest, kuna ‘sageli on teadmata
jargmise aasta I kvartali toodangu maht.

Lopetamata toodangu suurus maéaratakse kindlaks jarg-
mise valemi abil:

L= SVl « Tk, (2)

kus: L — kogu lopetamata toodang rahalises viljenduses;

V — keskmine O6dpdevane viljalase naturaalviljendu-
ses eraldi iga toote kohta (leitakse perioodi too-
dangu jagamisel perioodi — kvartali, kuu —
timardatud kalendripdevade arvuga — 90; 30);

H — tooteiihiku plaaniline tehaseomahind voi ette-
votte hulgihind;

T — tootmistsiikli kestus pédevades eraldi iga toote
kohta;

K — lopetamata toodangus olevate -toodete keskmine
valmiduse protsent ehk kulude kuhjumise koefit-
sient eraldi iga tooteliigi kohta.

Illustreerime lopetamata toodangu normeerimise kéiku
nditega (tabel 1).
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Tabel 1
Lopetamata toodangu normeerimine plaaniperioodi Iopuks.

| o3 Uhiku viirtus | 2 i % | Lopetamata toodang
| 52 (tbl.) = E (tuh. rbl.)
‘ ﬁg —_— = = _— -—
| &3 . w | X0 | O i Ui
Tooted 3= o= MR N 258 Nl
| goa | 28 |25 |88 | .2 | BEEX | .8 %
| €22 | €92 |2 | ER |22 | 288X | 888X
$25 | S2E |22 (8- |58 | 5322 | 3283
| $35 | 282 |SE |&8 |28 | 288X | 5888
1 b 2 3 4 5 6 7 8
Toode A | 100 200 | 216 10 | 06 120 | 129,6
et 8 A 500 | 540 20 | 07 119 1285
SR 7 | 1000 |1100| 30 | 07 147 161,7
SN NG R AN g AR T 419,8

Lopetamata toodangu suurus tehaseomahinnas maérab
dra kiibevahendite vajaduse ja lopetamata toodangu vaar-
tus hulgihindades — kogutoodangu mahu kindlakstegemi-
sel arvestatava Iopetamata toodangu juurdekasvu voi kaha- |
nemise.

Seni arvutasime lopetamata toodangu mahtu, pidades
silmas seda, et tootmine toimub normaalselt ja riitmiliselt.
Lopetamata toodangu arvestus on teostatud normaalsest
toovarust ldahtudes. Kui tegelikkuses paratamatult esineb
moningaid hdéireid {iksikutes tootmisloikudes tekkivate ava-
riide ja tooseisakute tottu, mis,nouab pooltoodete kindlus-
tus-téovaru loomist toostusettevottes, siis tuleb normaalsele
toovarule veel kindlustus-t66varu juurde arvata. See méara-
takse kogemuslikul teel.

Vottes kindlustus-téovaru suuruse 10% normaalsest t60-
varust, leiame, et 1opetamata toodangu iildine maht plaani-
perioodi 1opuks tehaseomahinnas peab olema:

386 X 1,1 = 424,6 ~ 425 tuh. rbl.

Lopetamata toodangu véartus ettevotte hulgihindades
(vt. tabel 1) koos kindlustus-téévargga moodustab:

419,8 X 1,1 = 461,78 ~= 462 tuh. rbl. :

Lopetamata toodangu véirtuse suurus plaaniperioodi

algul tehaseomahinnas maddratakse kindlaks inventuuri
(raamatupidamise) andmete pohjal. Lopetamata toodangu
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jadkide muutuse arvestamiseks kogutoodangus tuleb plaani-
perioodi algul olev l6petamata toodangu jadk {imber arvu-
tada ettevotte hulgihindadesse.

Plaaniperioodi algul oleva lopetamata toodangu iimber-
arvutamiseks ettevotte hulgihindadesse tuleb kasutada
voimalikult otsest arvutusmeetodit iiksikute solmikute ja
toodete jargi. Kui see toodete suure nomenklatuuri tottu voi-
matu on, voib {imberarvutamist teostada summaarselt vas-
tava koefitsiendi abil. Lopetamata toodangu vaartus tehase-
omahinnas arvutatakse ettevotte hulgihindadesse koefit-
siendiga, mis leitakse jargmiselt: plaaniperioodile eelneva
kolme kuu valmistoodang hinnatakse ettevotte hulgihinda-
des ja see jagatakse sama perioodi valmistoodangu véirtu-
sega tehaseomahinnas (kas plaanilises voi tegelikus, olene-
valt sellest, kas lopetamata toodang on hinnatud plaanili-
ses Vvoi tegelikus omahinnas).

Kui néiteks plaaniperioodile eelnenud kolme kuu valmis-
toodangu “véartus tehaseomahinnas moodustab 2800 tuh.
rbl. ja ettevotte hulgihindades 2940 tuh. rbl., siis on {imber-
arvutamise koefitsient — 2940 : 2800 = 1,05.

Lopetamata toodangu jddk plaaniperioodi algul tehase-
omahinnas moodustab naiteks 381 tuh. rbl. Kui see {imber
arvutada ettevotte hulgihindadesse, moodustab see:

381 X 1,05 = 400 tuh. rbl.

Kuna lopetamata toodangu véairtus ettevotte hulgihinda-
des plaaniperioodi 16puks moodustas 462 tuh. rbl., siis,
vorreldes seisuga plaaniperioodi algul (400 tuh. rbl.),
suureneb Iopetamata toodang 62 tuh. rubla vorra

(462 — 400 = 62).

Toostusettevotte kogutoodangu mahu leidmiseks tuleb
lopetamata toodangu juurdekasv ettevotte hulgihindades
liita kaubatoodanguga ettevotte hulgihindades, kahanemine
aga lahutada.

5. Sortimendi- ja sordilisuseplaan.

Sortimendiplaaniga méaératakse kindlaks toostusettevotte
poolt plaaniperioodil viljalaskmisele kuuluv toodang {iksik-
asjalises nomenklatuuris ja artiklites.

Rahvamajanduslikud nouded viljalastava toodangu
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sortimendi suhtes kasvavad vélja iihiskonna sotsiaalsest
struktuurist, toote kasulikkusest ja inimeste tarvetest.

Kapitalistlikus iihiskonnas, kus tootmise otseseks ees-
margiks ei ole tootajate tarvete rahuldamine, vaid kapita-
listliku kasumi taotlemine, ei ole tootmise iiheks eesmédrgiks
sortimendi pidev laiendamine. Kui see monevorra siiski
toimub, kutsub selle esile konkurents, ja sortimendi laiene-
mine on sageli ndilik, kuna iiht ja sama toodet reklaami-
takse erinevate ettevotete poolt erineva nime ja erineva
vilise sildi all.

Hoopis teistsugune on toodangu sortimendi . kiisimus
sotsialistlikus iihiskonnas. Sotsialistlikus iithiskonnas kasvab
pidevalt to6tajate heaolu, joudsasti kasvab kultuuriline tase,
pidevalt suurenevad inimeste tarbed ja see on ajendiks too-
dangu sortimendi laiendamisele. Toodangu sgrtimendi maa-
ramisel ldhtutakse sotsialistlikus iihiskonnas toodete kasu-
likkusest ja sotsialistliku iilesehituse eesmérkidest. Muuda-
tusi toodangu sortimendis teostatakse meil plaanilises kor-
ras pidevalt areneva tehnika baasil. _

Tehnika areng kindlustab vahetult toodangu sortinfendi
laiendamist ja tédiustamist. To6ostustoodangu sortimendi
laiendamine voimaldab arendada ka teisi rahvamajandus-
alasid.

Toodangu = sortimendi kindlaksmdaramisel laiatarbe-
kaupade osas tuleb arvestada tarbijaskonna vajadusi. And-
med tarbijaskonna vajaduste kohta peavad andma kauban-
dusorganisatsioonid. NSV Liidu Ministrite Noukogu 1950. a.
4. novembri maarusega nr. 4513 kehtestati alates 1951. aas-
tast nn. tellimuste siisteem, mille kohaselt méaaratakse kind-
laks kaubandusministeeriumi ja vastavate toostuslike
ministeeriumide vahel plaaniperioodil tootmisele kuuluv
toodang noutavas sortimendis' turufondi ulatuses.

Toodanguplaani koostamisel tuleb silmas pidada sorti-
mendi muudatusi, vorreldes baasiperioodiga. Muudatused
sortimendis avaldavad moju toostusettevotte majanduslike
naitajate tasemele, nditeks: toodangu mahule rahalises
valjenduses, tootootlikkusele, vorreldava kaubatoodangu
taieliku omahinna alandamise - keskmisele protsendile ja
keskmise rentaabluse maérale. See on tingitud sellest, et
erinevatel tooteliikidel on erinev téomahukus, omahinna
alandamise madar, kasumiprotsent ja erinevate tooteliikide
osatdhtsus toodanguplaanis on muutuv.
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Sordilisuseplaan omab suurt tihtsust tekstiilitoos-
tuse, nahatoostuse, jalatsitoostuse, toiduainete téostuse ja
mone muu toédstusharu ettevatetes, kus toodang materjalist
voi tehnoloogilisest protsessist tingituna jaguneb sortidesse.
Sordilisuseplaani olemasolu mobiliseerib tootajaid voitlu-
seks sordilisuse koefitsiendi parandamise eest ja voimal-
dab nédha voitluse tulemusi. Voitlus sordilisuseplaani tait-
mise ja iiletamise eest voimaldab tosta toodangu kvali-
teeti, suurendada toodangu tarbimisvdirtust ja kasumit
ning aitab kaasa vahendite ratsionaalsemale kasutamisele.

Sordilisuseplaaniga mdédratakse kindlaks toodangu luba-
tud jagunemine sortidesse ja iga sordi osatdhtsus protsen-
tides iga tooteliigi loikes.

Uksikute sortide osatihtsuse mairamisel lihtutakse eel-
mise perioodi tegelikest tulemustest, kusjuures nditajaid
korrigeeritakse jark-jargult paremuse suunas, mille téit-
mise kindlustamiseks ndhakse ette vastavad abinoud orga-
nisatsioonilis-tehniliste abinoude plaanis.

Kui sordi osatdhtsus protsentides nditab toodangu jagu-
nemist .sortidesse iiksikute tooteliikide jargi, siis tooteliigi
sordilisuse summaarseks nditajaks on sordilisuse koefit-
sient.

Uksikute .sortide koefitsiendid tuuakse vilja harilikult
ettevotte hulgihindade alusel, kusjuures I sordi hind voe-
takse aluseks ja teiste sortide hinnad jagatakse I sordi hin-
naga. Kui néditeks 1 sordi meestejalatsite paari hulgihind
on 100 rbl., II sordil 95 rbl. ja III sordil 85 rbl., siis on
sortide koefitsiendid:

100

I sort ST = 1,0,
95

II sort = ’166 == 0,95,

85
I1T sort gty 0,85.

Uldine antuid artikli sordilisuse koefitsient tuuakse vilja
kaalutud keskmise suurusena. Sordilisuse koefitsiendi voib
vilja tuua kas ldhtudes sordi osatdhtsusest protsentides
voi iga sordi toodangust absoluutarvudes.
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Niaide.

Meestejalatsid — 1 sort 140 000 paari X 1,0 = 140 000
II sort 40000 , 3<0,95= 38000

1 sert 200007, S 0.85=—"147.000

Kokku 200 000 paari 195 000

Meestejalatsite sordilisuse koefitsient = %%) = 0,975;

Sordilisuseplaanis viljatoodud sordilisuse koefitsiendid
leiavad kasutamist kogu- ja kaubatoodangu plaanis ning
toodangu realiseerimisplaanis toodangu {imberarvuta-
miseks I sordi toodangule, samuti sordilisuseplaani tait-
mise kindlakstegemisel. -



III. TOOSTUSETTEVOTTE TEHNILISE ARENGU JA
UUTE TOODETE TOOTMISE OMANDAMISE
PLANEERIMINE.

1. Tehnilise progressi tihtsus sotsialistlikus iihiskonnas.

Tehnika arendamise ulatuse ja rakendamise eesmargi
madrab {ihiskonnas &dra vastava iihiskondlik-majandusliku
formatsiooni pohiline majandusseadus.

Sotsialistlikus iihiskonnas on tehnika tootmise pideva
kasvu kindlustamise peamisi vahendeid. Teaduse ja tehnika
saavutuste rakendamine toimub meil kogu {ihiskonna huvi-
des. Tootmise pidev kasv ja tdiustamine korgeima tehnika
baasil kindlustab iihiskonna jérjest kasvavate materiaalsete
ja kultuuriliste vajaduste iiha tdiuslikuma rahuldamise.

Tehnika moodustab tootlike joudude pohilise materiaalse
elemendi. Oma arenemises on tehnika soltuyv siiski inimes-
test, samuti sellest, kuivord tootmissuhted vastavad tootlike
joudude iseloomule. Sotsialistlikus iihiskonnas on téieliku
tegevusvabaduse saanud majandusseadus, mille jargi toot-
missuhted peavad tingimata vastama tootlike joudude ise-
loomule. See tagab tootlike joudude ja sealhulgas ka teh-
nika piiramatu ja kiire arenemisvoimaluse.

Kaasaegses kapitalistlikus iihiskonnas reguleerib tehnika
arengut ja selle saavutuste rakendamist tootmises maksi-
maalse kapitalistliku kasumi kindlustamise noue. Peale
selle on tehnilisel progressil seal hoopis teistsugused sot-
siaalsed tagajérjed kui sotsialistlikus iihiskonnas. Tootmise
mehhaniseerimist teostatakse kapitalistide poolt t66 inten-
siivistamise eesmérgil, mis viib t6otute armee kasvule ja
tootavate tooliste palga vidhenemisele. Kapitalismi tingi-
mustes ei saa toolised olla huvitatud tehnika progressist
tootmises. Tehnika esineb seal todliste vastu vaenuliku
jouna.

Sotsialistlik majandus on vaba neist kapitalismi vastu:-
oludest.
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See on kindlustanud kiire tehnilise progressi Noukogude
Liidu toostuses.

Kuid, nagu mirkis NLKP Keskkomitee juulipleenum
(1955. a.), on meil sel alal ka moningaid puudusi. Tehni-
lise progressi tempo moningatel tootmisaladel meid veel ei
rahulda. Uksikute tootmisloikude mahajadvus aga voib
pidurdada kogu t66stuse ja rahvamajanduse arengut. Ees-
kétt on tarvis kindlustada rasketéostuse ja selle siidamiku
— masinaehituse — tehnilise baasi korgetempoline areng.
Rasketoostus on tehnilise progressi alus. Masinaehitus on
uue tehnika sepikoda. :

Lahemad iilesanded eesrindliku teaduse ja tehnika koge-
muste tundmadppimiseks ja footmisse juurutamiseks Eesti
NSV toostuses on kindlaks méaédratud Eesti NSV Ministrite
Noukogu 1955. a. 13. oktoobri méédruses nr. 301.

Tehnilise progressi kiirendamine ja uue tehnika tootmisse
juurutamine on toostusettevotete tootajate iiks tdhtsamaid
iilesandeid.

Nimetatud kiisimusele juhiti erilist tdhelepanu NLKP
XX kongressi direktiivides NSV Liidu rahvamajanduse
arendamise kuuenda viie aasta plaani kohta aastaiks 1956—
1960, kuna kuues viisaastak peab olema Noukogudemaa
tootlike joudude voimsa edasiarendamise viisaastak, rahva-
majanduse veelgi korgemale tehnilisele tootmistasemele
iilemineku viisaastak.

Tehnilise arengu planeerimine toostusettevottes on teha-
selise planeerimise orgaaniliseks osaks. Tehnika plaan
moodustab toostusettevotte tehnika, tootmise ja finants-
plaani iihe tdhtsama loigu.

Tehnilise arengu planeerimist vaatleme jargmiste kiisi-
muste 16ikes: a) toostusettevotte tehnilise arengu planeeri-
mine; b) uute toodete tootmise ettevalmistamise ja oman-
damise planeerimine; c) teaduslike uurimistéode planeeri-
mine ja d) to6ode planeerimine standardiseerimise ja nor-
maliseerimise alal.

32



2. Toostusettevotte tehnilise arengu planeerimine.

Iga toostusettevote peab omama véljaarendamise pers-
pektiivplaani, kus on fikseeritud tehase tehnilise arengu
suund ja pohilised arenguetapid. Plaan peab olema labi
vaadatud toostusettevotte tootmistehnilise noukogu poolt,
kooskolastatud korgemalseisva organisatsiooniga ja kinni-
tatud ettevotte direktori poolt.

Toostusettevotte tehniline progress peab arenema jarg-
mistes suundades: a) tootmise mehhaniseerimine ja auto-
matiseerimine, elektrifitseerimine ja kemiseerimine; b) uute
tooteliikide tootmise ettevalmistamine ja omandamine;
c) vdljalastavate toodete konstruktsiooni tdiustamine;
d) uute, tdiuslikumate tehnoloogiliste protsesside véljatoo-
tamine ja juurutamine; e) materjalide tdiuslikum ja sdast-
likum kasutamine; f) tootmise territoriaalse paigutamise
ratsionaliseerimine. -

Eriti suurt tdhelepanu tuleb poorata vooltootmise mee-
todite arendamisele ja juurutamisele. Vooluliinide, eriti lint-
pidevvooluliinide organiseerimine annab voimaluse téius-
likult dra kasutada noukogude teaduse ja tehnika saavutusi
tootmise organiseerimisel. Pidev-vooluliinide korgemaiks
vormideks on automaatliinid ja terved automaatliinide siis-
teemid, mis seovad iiheks vooluseks koik tootmisliilid mater-
jali ettevalmistusest kuni valmistoote véljalaskmiseni. Teh-
noloogilise protsesside automatiseerimisega kaasub kont-
rolloperatsioonide, praagieraldamise ja arvestusoperatsi-
oonide autornatiseerimine.

Toostusettevotte tehnilise arengu plaani koostamise alu-
seks on: a) vastava- toostusharu tehnilise arengu plaan,
b) teaduslike uurimisinstituutide lopetatud t66d, c) tehase
laboratooriumi uurimused ja,t66d, d) tehniliste konverent-
side materjalid, e) teaduslik-tehniline kirjandus, f) teiste
toostusettevotete kogemused ja g) vastava toostusettevotte
novaatorite leiutused ja ratsionaliseerimisettepanekud.

Toostusettevotte tehnilise arengu plaan koostatakse tehase
novaatorite ja koigi funktsionaalsete osakondade (peakonst-
ruktori, peatehnoloogi, peamehaaniku, plaani- ja tootmis-
osakonna) tootajate osavotul ja omavahelises koostods,
peainseneri otsesel juhtimisel. Kuigi plaaniperioodiks on
harilikult 5 aastat, toimub iiksikasjaline tdpsustamine aasta-
plaanides. Uue tehnika juurutamise abinoud peavad kajas-
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tuma iga-aastases organisatsioonilis-tehniliste abinoude
plaanis voi uute toodete tootmise ettevalmistamise ja oman-
damise plaanis. ]

3. Uute toodete tootmise ettevalmistamise ja omandamise
planeerimine.

Teaduse ja tehnika arenemisega laienevad jérjest eeldu-
sed uute tooteliikide toostuslikuks tootmiseks. Uute mater-
jaliliikide avastamine, tehnoloogilise protsessi tdiustamine
ja uute toomasinate konstrueerimine voimaldavad laiendada
toodangu sortimenti.

Uute tooteliikide téostuslikule tootmisele asumine nouab
teatud ettevalmistustéid, mis leiavad viljendust vastavas
plaanis. :

Uute toodete tootmise ettevalmistamise ja omandamise
plaani iilesandeks on kindlaks médirata uue toote tootmise
ettevalmistamise ja omandamisega seoses olevad t66d ja
uue toote viljalaskmise tdhtpdev ning vilja tuua nende t60-
dega seoses olevate kulude summa.

Uute toodete tootmise tehniline ettevalmistus haarab:
a) uute toodete konstruktsioonide projekteerimist ja joo-
niste véljatéotamist, b) laboratoorseid katsetusi pohi- ja
abimaterjalidega, c¢) tehnoloogilise protsessi viljatéotamist
ja dokumenteerimist ning normatiivse baasi loomist, d) t66-
riistade, mudelite, stampide jne. projekteerimist ja valmis-
" tamist, e) uue toote katselist valmistamist ja eksperimen-
teerimist ja f) tehnoloogilise protsessi korrigeerimist ja
loplikku tdpsustamist ning tehniliste tingimuste fikseerimist.

Ettevalmistustéode riitmilise kulgemise ja tdhtajalise tdit-
mise tagamiseks koostatakse - ettevalmistustéode kohta
kalendriline plaan iihes iga osakonna todiilesande ja tait-
mise tdhtpdeva dramérkimisega.

Ettevalmistusto6de plaani koostamisel tuleb silmas
pidada toode paralleelset voi paralleelset-jérjestikulist teos-
tamist. Sellega luuakse eeldus ettevalmistustéode teosta-
miseks lithima ajaga. Graafiku kokkuvotlik ndidisvorm esi-
tatakse tabelis 2.

See graafik on uute toodete tootmise ettevalmistamise
kdigu sisemiseks jdlgimiseks toostusettevottes, olles lahte-
aluseks tehnika, tootmise ja finantsplaani vastava. vormi
(vorm 3 kdesoleva t60 lisas) koostamisel.
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Teiseks tédhtsaks kiisimuseks uute toodete tootmise ette-
valmistamise ja omandamise plaani koostamisel on kulude
eelarve koostamine. Vastavasse kulude eelarvesse koonda-
takse koik iihekordsed kulud, mis on seotud uue toote toot-
mise ettevalmistamise ja omandamisega kuni uue toote vél-
jalaskmiseni. Kulude katteallikaks voivad olla omahind,
kapitaalmahutuste ja sihtfinantseerimise summad erifon-
didest ja riigieelarvest.

Kapitaalmahutuste iseloomu kandvate kulude kohta (uute
seadmete muretsemine) koostatakse eri eelarve. Need kulud -
kajastuvad kapitaalehitustoode plaanis.

Omahinna arvel teostatavate kulude eelarve haarab jarg-
misi kulusid: a) kulusid seoses konstruktsioonide ja tehno-
loogilise protsessi viéljatéotamisega ja dokumenteerimisega,
b) kulusid materjallde katsetamisega, c) kulusid tooriistade,
mudelite, stampide jne. projekteerimise, valmistamise ja
katsetamisega, d) néidistoodete muretsemise kulusid,
e) ' uue toote proovipartii valmistamise ja katsetamise kulu-
sid ja f) seadmete {imberplaneerimise ja {imberpaigutamise
kulusid.

Masinaehituses koostatakse erltoorustade kulu kohta
eraldi eelarve ja kulud kantakse omahinda vastava eri kulu-
kirje kaudu ainult nendele toodetele, millede valmistamisel
eritooriistu  kasutati. Eriinstrumentide kulu ei ole f{ihe-
kordne, vaid pidev kogu teatud toote valmistamise perioodil.

Toéostusettevotte tootmiskulude eelarve koostamise hol-
bustamiseks tuleb kulude eelarve koostada kuluelementide
16ikes.

Omahinda arvatav kulu kuulub jaotamisele mitme tege-
vusperioodi vahel vastava toote omahinna tasandamiseks ja
niidatakse omahinna kalkulatsioonis eri kulukirjena.

Seeria- ja masstootmisel kantakse kulud omahinda hil-
jemalt kahe aasta jooksul. Kulude mahakandmise tdhtaeg
oleneb kulude suurusest ja toodangu mahust.

Plaaniperioodil omahinda arvamata summa peab olema
kaetud kdibevahenditega punkti , Tulevaste perioodide
kulud” all. =

Individuaaltootmisel kantakse liue toote tootmise etteval-
mistamisega seoses olevad kulud tiielikult vastava telli-
muse omahinda.
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4. Teaduslike uurimuste, katsetoode ja ratsionaliseerimis-
tegevuse planeerimine.

Teadus on sotsialistlikus ithiskonnas rakendatud vahetult
praktika teenistusse. Teaduse ja tootmisala tootajate viljas-
tav koostdd on eriti hoogsalt arenenud pirast Leningradi
teadlaste ja teaduslike asutuste 1949. a. iileskutset teaduse
ja tootmise vahel koost6d siivendamiseks.

Aasta-aastalt siiveneb teaduse ja tootmisala tootajate
vahel koost66 ka Noukogude Eestis. Eesti NSV Teaduste
Akadeemia instituudid, Tallinna Poliitehniline Instituut ja
teised vabariigi oppe- ja uurimisinstituudid arendavad koos-
tood toostuslike ministeeriumide ja paljude ettevotetega.

Teaduslik uurimist66 téostusettevottes ei tohi kulgeda ise-
- voolu rada, vaid seda ala tuleb samuti planeerida nagu
muudki t66d. Sellest t60st peavad osa votma koik funktsio-
naalsed osakonnad peainseneri juhtimisel.

Teaduslike uurimistoode temaatika tuleneb toostusette-
votte tehnilise arengu perspektiivplaanist.

Teaduslike uurimistoode planeerimine seisab: teemade,
t60 mahu, teostamise tdhtpdevade ja vastutavate teostajate
kindlaksmédiramises, majandusliku efekti véljatoomises ja
kulude eelarve koostamises.

Temaatikasse voivad kuuluda néiteks jargmised kiisimu-
sed: uue tehnika loomine tootmise edasiseks mehhaniseeri-
miseks ja automatiseerimiseks, ugte materjalide kasutusele-
votmise voimaluste uurimine, ka utusel olevate materjalide
otstarbekohasem ja parem kasutamine, uute, efektiivsemate
tehnoloogiliste protsesside kasutuselevc')tmine, kiituse ja
energia parem kasutamine, tootmise organiseerimise uute
korgemate vormide rakendamise voimaluste uurimine jne.

Teadusliku uurimistééga on vahetult seotud katsetoode
planeerimine. Katset6ode iilesandeks on uute agregaatide,
tehnoloogiliste erivariantide, mitmesuguste t66 ja tootmise
organiseerimise erimeetodite majandusliku efektiivsuse
kindlaksmédaramine ja seni lahendamata tootmislikele prob-
leemidele oOige lahenduse leidmine. Katsetéid voib orgami-
seerida kas spetsiaalselt selleks otstarbeks loodud eksperi-
mentaaltsehhis voi vahetult iildises toostuslikus tootmis-
protsessis.

Katset6od peavad ka]astuma vastavas iildtehaselises
plaanis ja.vastavate tsehhide plaanides. Katsetoode plaanis
ndidatakse: a) katsetoode eesmirk ja iseloom; b) ladbivii-
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mise aeg, koht ja ulatus; c) vastutav toétaja; d) kulude
eelarve.

Katsetoid voib 1dbi viia 51htf1nantseer1mlse voi eksplua-
tatsioonikulude -arvel.

Massilise leiutamis- ja ratsionaliseerimistegevuse arenda-
mine on tehnilisele progressile kaasaaitamise ja tootmis-
reservide avastamise ning drakasutamise tdhtsamaid vorme.

Ratsionaliseerimistegevuse planeerimine ja juhtimine
tehases on vastava ratsionaliseerimisbiiroo {ilesandeks.

See tegevus peab: viljenduma ratsionaliseerimisbiiroo
plaanis. Plaaniperioodil juurutamisele kuuluvad ettepanekud
véiljenduvad organisatsioonilis-tehniliste abinoude plaanis.
Ratsionaliseerimistegevusega seoses olevad kulud planee-
ritakse toostusettevotte kaudsetes kuludes vastava punkti
all.

Tootmise ratsionaliseerimise valdkonda kuuluvad ka
standardiseerimise ja normaliseerimisega seoses olevad
tood.

Standardiseerimise plaanis nihakse ette t66d
seeses uute standardite valjatootamisega toodetele, ‘mille-
del need puuduvad, voi seoses vanade standardite muutmi-
sega.

Riiklike standarditega méaaratakse kindlaks nouded, mil-
lele peab vastama toode oma konstruktiivsete, struktuuri-
liste ja ekspluatatsiooniliste voi tarbimislike omaduste poo-
lest. Standardite viljatotamisel ja kehtestamisel on suur
tdhtsus seoses voitlusega toodete kvaliteedi tostmise eest.
Toodete standardiseerimine viib iihiskondliku t66 kokku-
hoiule ja tootmise ratsionaalsemale organiseerimisele.

Standardiseerimise to6de plaan sisaldab andmeid stan-
dardiseerimisobjekti, standardi kinnitamiseks esitamise
tdhtpdeva, vastutava isiku, kulude eelarve ja finantseeri-
misallika kohta. Standardiseerimisega seoses olevad kulud
planeeritakse tootmisviliste kulude all. .

Normaliseerimine omab suurt tdhtsust masina-
ehitusettevotetes. Tehaseline normaliseerimine haarab jérg-
misi kiisimusi: .a) originaalsete detailide ja solmikute arvu
vihendamine ja iihtlustamine, b) kinnitusdetailide (kruvid,
mutrid, seibid) normaliseerimine, ¢) aukude diameetrite ja
keermete unifitseerimine, -d) erineva iseloomuga to6oriis-
tade ja abinoude arvu vdhendamine, e) kasutamisel olevate
materjaliliikide arvu vdhendamine, f) viimistlemismooduste
arvu vahendamine jne.
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Normaliseerimise tagajérjel litheneb tootmise tehnilise
ettevalmistuse aeg, viheneb erinevate stampide arv, suurte
partiidena tootlemise tottu vdheneb seadmete sittimise aeg,
touseb tootootlikkus ja langeb toodangu omahind.

Normaliseerimistoode plaanis nihakse ette andmed nor-
maliseerimisele kuuluvate objektide, normaalide arvu, vas-
tutava teostaja, tdhtpédeva, kulude eelarve ja finantseerimis-
allika kohta. Normaliseerimisega seoses olevad kulud pla-
neeritakse tehase iildkuludes ratsionaliseerimiskulude hul-

gas.



IV. ORGANISATSIOONILIS-TEHNILISTE ABINOUDE
PLAAN.

1. Organisatsioonilis-tehniliste abindude plaani sisu ja
' iilesanded ning abinoude klassifikatsioon.

Organisatsioonilis-tehniliste abinoude plaan (vorm 4)
kujutab endast tehnilis-majanduslikele arvestusele rajatud
abinoude siisteemi, mille iilesandeks on mobiliseerida ole-
masolevad tootmisreservid toostusettevottes ja kindlustada
toostusettevotte edasine tehniline ja organisatsioenilis-
majanduslik progfess ning tagada kvantitatiivsete ja kvali-
tatiivsete plaaniniitajate tditmine ja iiletamine. :

Organisatgioonilis-tehniliste abindoude plaan sisaldab
koigi nende abinGude loetelu, mis teostatakse plaaniperioo-
dil ja avaldavad moju toostusettevotte ma]andusllku tege-
vuse edasisele paranemisele.

Plaani liilitatakse ainult need abinoud, mis lahendavad
mingit konkreetset tehnilist, majanduslikku vo6i organisat-
sioonilist probleemi, annavad esialgse arvestuse jargi efekti
ja oigustavad abinoude teostamise kulusid. Iga majan-
duslik efekt ei ole viljendatav rahalise 6konoomiana. Kuid
efektiivsuse hindamisel tuleb ldhtuda peale antud ettevotte
ka kogu rahvamajanduse seisukohast mitme aasta ldbi-
loikes.

See suhtumine organisatsioonilis-tehniliste abinoude
majanduslikusse otstarbekusse erineb printsipiaalselt kapi-
talistlike toostusettevotete suhtumisest ja hinnangust, kus
‘ainsaks kriteeriumiks abinou efektiivsuse kohta on kapita-
listi kasumi suurus. Seetottu ei hakka kapitalist oma toos-
tusettevottes kunagi juurutama neid abinousid, mis paran-
davad tooliste tootingimusi voi annavad efekti kaudselt,
millest kapitalist otseselt kasu ei saa.

‘Organisatsioonilis-tehniliste ‘abinoude plaani koostamisel
on tarvis teada, millist objekti mojutab teatud abinou ja
kus tehnika, tootmise ja finantsplaani osas kajastub selle

40



abinou rakendamisest tulenev efekt. Nimetatud-eesmarki-
dest ldhtudes siistematiseeritakse abinoud kahe tunnuse
jargi: a) objekti jargi, millele on suunatud antud abinou,
ja b) efekti kajastumise jérgi, s. o. millises tehnilises-majan-
duslikus néitajas see viljendub.

Esimese tunnuse jargi voib riihmitada abinousid {ihek-
sasse riihma.

Esimesse riihma (t66 organiseerimine) Kkuu-
luvad abinoud, mis on suunatud uute, eesrindlike sotsia-
listlike to6vormide rakendamiseks, mitme pingi teenindami-
seks, tootingimuste parandamiseks, téopédeva tihendamiseks,
otstarbekohasemate  tootasusiisteemide - rakendamiseks,
kaadri ettevalmistamise parandamiseks.

Teise riihma (tootmise organiseerimine ja
juhtimine) kuuluvad abindud juhtimissiisteemi paran-
damise alal, isemajandamise juurutamise ja siivendamise,
planeerimise parandamise, tehnilise normimise, arvestuse
ja aruandluse, tehnilise kontrolli, laomajanduse, transpordi-
majanduse ja vooltootmise organiseerimise alal.

Kolmandasse rithma (toote konstruktsioon ja
tehnoloogiline protsess) kuuluvad abinoud, mis
on suunatud toodete konstruktsiooni ja tehnoloogilise prot-
sessi tdiustamiseks. -

Neljandasse rithma (materjalid) kuuluvad abinond,
mis ndevad ette materjalide sddstlikumat kasutamist, prog-
ressiivsete materjali kulunormide rakendamist, detailide
normaliseerimist, materjalide asendamist, jdatmete kasuta-
mist.

Viiendasse rithma (seadme d) kuuluvad abinoud sead-
mete moderniseerimiseks, kiiruste tostmiseks, rekonstrueeri-
miseks ja seisuaegade vahendamiseks.

Kuuendasse rithma (t66riistad ja to6abinoud)
kuuluvad abin6ud, mis on suunatud olemasolevate tooriis-
tade konstruktiivseks tdiustamiseks ja uute ratsionaalse-
mate tooabinoude valmistamiseks.

Seitsmendasse rithma (energia) kuuluvad abinoud
koosinus fii parandamiseks, energiakadude vdhendamiseks,
kiituse, auru ja elektrienergia ratsionaalsemaks kasutami-
seks. )

Kaheksandasse rithma (hooned ja ehitused) kuu-
luvad abinoud, mis on suunatud hoonete ja ehituste konst-
* ruktiivseks tdiustamiseks ja pindalade paremaks édrakasu-
tamiseks.
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Uheksandasse rilhma (tootmisobjekt ja selle
ekspluatatsioonilised omadused) arvatakse
abinoud, mis annavad efekti peamiselt tarbija seisukohalt
vaadatuna, nditeks eseme kasutamisea pikendamine, parem
pakend, otstarbekohasem konstruktsioon ja kvaliteedi tost-
mine.

Ulaltoodud abinoude klassifitseerimise kasutamisel tuleb
silmas pidada, et moningaid abindusid voib arvata mit-
messe gruppi.

Efekti kajastumise jdrgi tehnika, tootmise ja finants-
plaanis voib abindusid klassifitseerida jargmiselt: a) too-
dangu viljalaske suurendamine, b) materjalide saéast,
c) kiituse ja energia sdist, d) kokkuhoid téotasus, e) too-
dete kvaliteedi parandamine ja praagi vdhendamine, f) t66-
tootlikkuse tous, g) omahinna alandamine, h) kédibevahen-
dite kdibe kiirendamine.

Tuleb silmas pidada, et efekt voib iiheaegselt kajastuda
mitmes suunas. Nditeks abinou, mis on suunatud kas mater-
jalide séddstu voi tootootlikkuse tousu saavutamiseks, kajas-
tub ka omahinna alandamise néitajas. Abinoude siistemati-
seerimine kindlustab organisatsioonilis-tehniliste abinoude
plaani seose tehnika, tootmise ja finantsplaani teiste osa-
dega ja teeb abinoude plaani planeerimist6é ldhtealuseks.

Abinoude realiseerimise koha ja ulatuse jargi jaotatakse
abinoud: a) tsehhilisteks, b) tehaselisteks, c) téostusharu-
listeks ja d) toostusharudevahelisteks.

Finantseerimise allikate jdrgi jaotatakse  abinoud kolme
liiki: a) omahinna, b) kapitaalmahutuste ja c) spetsiaalsete
assigneeringute (sihtfinantseerimise) arvel teostatavad
abinoud.

2. Organisatsioonilis-tehniliste abinoude plaani koosta-
mise allikad ja kdik.

Organisatsioonilis-tehniliste abinoude plaani koostamine
peab eelnema tehnika, tootmise ja finantsplaani teiste osade
ldbitootamisele ja vormistamisele. Organisatsioonilis-teh-
niliste  abindude plaani resultatiivandmed on aluseks reale
plaaninditajatele (toodang, té6joud, materjalide vajadus,
omahind).

Organisatsioonilis-tehniliste abinoude plaani koostamise
t66 peab kulgema kahes paralleelses liinis: a) olemasole-
vate tootmisreservide avastamise jo rakendamise ning
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b) olemasoleva tootmistehnilise ja majandusliku baasi
arendamise ja korgemale astmele tostmise liini moéoda.

Tootmisreservide avastamiseks tuleb toostusettevotte
majandusliku tegevuse kohta teostada siigav tehnilis-majan-
duslik analiiiis.

Analiiiisi teel avastatud reservid, tootmiskadude pohjused,
iilevaade ,kitsaskohtadest” ja novaatorite kogemused on
rikkalikuks materjaliks -konkreetsete abinoude véljatoota-
misel.

Analiilisi teostamise kdigus tuleb erilist tdhelepanu poo-
rata noukogude tootaja osale tehnika kasutamises ja eda-
siarendamises.

Analiilisiga on vidga tihedasti seotud ka perioodiliselt
toostusettevotetes lédbiviidavad to6 iihiskondlikud iilevaa-
tused, mille teostamise kdigus avastatakse kasutamata
reserve ja tehakse véartuslikke ettepanekuid t66 paremaks
organiseerimiseks. Ka need materjalid tuleb dra kasutada
organisatsioonilis-tehniliste abinoude plaani koostamisel.

Organisatsioonilis-tehniliste abinoude plaani tahtsa osa
(eriti tsehhi plaanides) peavad moodustama abinoud voit-
luseks tootmiskadude vastu ja vidikemehhaniseerimisega
seoses olevad abinoud.

Teise liini abindude iilesandeks on tootmistehnilise baasi
edasiarendamine ja toostusettevotte tootmispotentsiaali
tostmine. Abinoude allikateks selles liinis on: a) antud t66s-
tusharu ja antud toostusettevotte tehnilise arengu plaan,
* b) tehase ratsionaliseerimisbiiroo materjalid, c) erialaste
tehniliste konverentside otsused, d) teaduslike uurimisinsti-
tuutide tood, e) eesrindlike toostusettevotete saavutused,
f) teaduslik-tehniline kirjandus, g) tootmisnGupidamised
ja h) siseettevotteline uurimist6o.

Toolisleiundustegevus on iiks tdhtsamaid allikaid sotsia-
listliku tootmise ratsionaliseerimiseks. Sotsialistlik voistlus
on peamiseks hoovaks, mis arendab laiade masside loovat
initsiatiivi. ’

Organisatsioonilis-tehniliste abinoude plaani koostamine
peab toimuma kogu toostusettevotte kollektiivi osavotul.
Sellele toole tuleb kaasa tommata toolised, eeskdtt {ootmise
eesrindlased, - toostusettevotte insener-tehniline personal,
teenistujad ‘ja partei- ning ametiiihingu-organisatsioonid.
Kogu t66 juhtimine kuulub peainsenerile. Organisatsiooni-
lis-tehniliste ettepanekute kogumise organiseerimiseks, saa-
dud materjali ldbito6tamiseks, arvutuste teostamiseks ja
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plaani vormistamiseks tuleb moodustada tehase iildkomis-
jon ja tsehhides allkomisjonid. Uldkomisjoni koosseisu
peaksid kuuluma peainsener (esimees), plaani- ja tootmis-
osakonna ning konstrueerimisbiiroo juhatajad, peatehno-
loog (tehnoloog), peamehaanik, peaenergeetik (energeetik),
pearaamatupidaja, tsehhide juhatajad, partei algorganisat-
siooni sekretdr ja kohaliku ametiithingu komitee esimees.
Tsehhikomisjoni kuuluvad jaoskondade juhatajad, briga-
dirid, meistrid, partei ja komsomoliorganisatsiooni esindaja
ning ametiithingu rithmaorganisaator. Tsehhikomisjoni t66d
juhib tsehhi juhataja.

Uldkomisjon, asudes juhtima organisatsioonilis-tehniliste
abinoude plaani koostamist, to6tab vilja iiksikasjalise tege-
vuskava analiiisi ldbiviimise, tsehhikomisjonide t66 juhen-
damise ja ettepanekute kogumise ning ldbité6tamise kohta.
Siia kuulub ka temaatilise plaani véljatootamine.

Organisatsioonilis-tehniliste abindude temaatikal on viga
suur tdhtsus, kuna temaatiline plaan suunab ratsionalisee-
rijate motet ja kergitab tulipunkti need ,kitsaskohad” ning
probleemid, mis vajavad lahendamist, mida igapdevases
t66s harjumuse tottu ei margata. Temaatiline plaan sisal-
dab senise olukorra puuduste loetelu, teemade nimetusi,
mille lahendamine on tarvilik, tehnilisi tingimusi, s. o. mil-
lele peab vastama ettepanek ja millist tulemust peab andma
esitatav ettepanek. Uhtlasi ndidatakse dra veel erialane kir-
jandus ja konsultandid. Temaatiline plaan esitatakse vara-
kult tsehhikomisjonidele ja tehakse teatavaks koigile toota-
jaile.

Peale selle kuulub sellesse etappi veel teatud konkreet-
sete iilesannete kindlaksmédaramine. Naiteks antakse kindel
iilesanne toodete to6mahukuse vadhendamiseks, tootoot-

likkiise tostmiseks voi omahinna alandamiseks. Ulesanded
ja limiidid tootatakse vilja iga tsehhi 16ikes ja esitatakse
tsehhikomisjonidele.

Teine etapp haarab eelmise perioodi tegevuse tehnilis-
majanduslikku analiiiisi tootmiskadude ja nende pohjuste
avastamiseks, ettepanekute kogumist tsehhides ja osakon-
dades ning ettepanekute ldbitéotamist allkomisjonides. See
on tdhtsaim etapp. Siin tuleb aktiviseerida* kogu tehase
kollektiiv, rakendada todle agitaatorid, arendada massilist
propagandat ettepanekute -kogumiseks, kasutades selleks
seinalehti, tootmisndupidamiste ldbiviimist ja toostusette-
votte raadiotranslatsiooni vorku, kui see on tehases olemas.
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Kogutud ettepanekud ja materjalid tootatakse 14bi allkomis-
jonides, méadratakse kindlaks, millised ettepanekud on
rakendatavad, millised mitte, tehakse vastavad arvutused
abinoude teostamise kulude suuruse kohta ja tuuakse vilja
iga abinou kohta oodatav majanduslik efekt. Koik otsused
ja seisukohad protokollitakse ja allkomisjonid esitavad oma
protokollid iihes algmaterjalidega iildkomisjonile.

Kolmandal etapil kulgeb t66 iildkomisjonis. Uldkomisjon
kontrollib allkomisjonide poolt véljatoodud seisukohti ette-
panekute kohta, kogub tdiendavaid ettepanekuid, tapsustab
arvutusi ja teeb arvutused uute abinoude teostamise kulude
ja majandusliku efekti kohta. Pérast arvutuste teostamist
kooskolastab iildkomisjon finantseerimise limiidid korge-
malseisva organisatsiooniga (eriti kapitaalmahutuste ja
sihtfinantseerimise osas) ja vormistab organisatsioonilis-
tehniliste abinoude plaani, mis arutatakse tervikuna 1&bi
toostusettevotte aktiivil ja antakse iile pédrast korrektiivide
tegemist 16plikult vormistatuna plaaniosakonda, sisseliili-
tamiseks tehnika, tootmise ja finantsplaani ning seosta-
miseks vastavate tehnika, tootmise ja finantsplaani osa-
dega.

Peale selle voidakse todstusettevottes koostada iildteha-
selise organisatsioonilis-tehniliste abinoude plaani arenda-
miseks ja {iksikute kiisimuste lahendamiseks eriplaanid
(ndit. eriplaanid: toodangu kvaliteedi parandamiseks, riit-
milise t66 organiseerimiseks ja ,tormamise” likvideerimi-
seks, toodete toomahukuse vidhendamiseks, materjalide
kokkuhoiuks, kdibevahendite kdibe kiirendamiseks jne.).

Organisatsioonilis-tehniliste abinoude plaani téditmise
kindlustamiseks tuleb iga abinou elluviimise kohta organi-
seerida jarjekindel kontroll. Suuremate abinoude kohta tuleb
koostada abinou elluviimise ja juurutamise graafik. Graa-
fik voib olla koostatud 1lk. 35 esitatud vormi koha-
selt. Organisatsioonilis-tehniliste abinoude plaani tditmise
iildine kontroll kuulub peainsenerile.

3. Organisatsioonilis-tehniliste abinoude teostamise kulude
arvutamine.

Enamik organisatsioonilis-tehnilisi abinousid vajab teos-
tamiseks rahalisi kulutusi.
Kulutuste katteallikad, magu eespool ndgime, voivad olla:
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a) omahind, b) kapitaalmahutused ja c) sihtfinantsee-
rimine.

Toodangu omahinda arvatavad kulud on sellised, mis ei
tosta pohivahendite védartust ja teostatakse jooksvate
kulude arvel ning kantakse toodangu omahinda kaudsete
kulude, tsehhi- ja tehase iildkulude kaudu. Siia kuuluvad
nditeks tooriistade, tooabinoude, stampide, mudelite jne.
projekteerimise ja nende valmistamise kulud (palk, mater-
jali- ja tsehhikulud). Eritooriistade kulu voib kanda oma-
hinda otsese kuluna vastava kululiigi kaudu.

Kapitaalmahutuste hulka kuuluvad sellised {ihekordsed
kulud iihenduses abinoude rakendamisega, mis kutsuvad
esile pohivahendite vaartuse suurenemise. Need kas kanna-
vad uute pohivahendite muretsemise iseloomu (uute sead-
mete iilesseadmine, uute hoonete ehitamine) voi olemasole-
vate pohivahendite rekonstrueerimise laadi (olemasolevate
mehhanismide tdiustamine, {imberehitamine). Omahinda
kanduvad need kulud kaudselt, jark-jargult, amortisatsiooni
naol.

Kapitaalmahutuste korras teostatavad abinoud peavad
olema sisse voetud ka kapitaalehitustoode tiitelnimestikku. .

Sihtfinantseerimise summad eraldatakse korgemalseisva
organisatsiooni poolt spetsiaalsetest assigneeringutest.

Iga abinou teostamise kohta tuleb koostada kulude eel-
arve. Sellesse eelarvesse arvatakse {ihekordsed kulud, mis
on seotud abinou véljatéotamise ja teostamisega.

Enne kulude eelarve koostamisele asumist mééara-
takse kindlaks analiiiitilis-vordleva meetodi abil abinou
teostamiseks vajalike materjalide, kiituse ja energia kogu-
seline kulu ja t66- maht normtundides.

Korrutades ldbi materjalide kogused vastavate plaanihin-
dadega, saame materjalide kulu rahalises viljenduses. Pohi-
palk leitakse normiundides viljendatud té6mahu korruta-
misel keskmise tariifse tunnitasuga.

Pohipalgale lisatakse juurde lisatasud ja eraldamised
sotsiaalkindlustuseks vastava protsendi ulatuses. Kaudsed
kulud planeeritakse ettendhtud protsendi ulatuses. Kaud-
setest kuludest planeeritakse omahinna arvel teostatavate
abinoude osas ainult abinou valmistava tsehhi tsehhikulud,
kapitaalmahutuste arvel teostatavate abinoude osas (kui
teostatakse majanduslikul teel) aga ka tehase iildkulud.

Ratsionaliseerimis- ja leiutusettepanekute osas, kus vas-
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tav tootaja on odigustatud saama ka hiivitust préemia néol,
arvatakse ka see kulude eelarvesse.

Toostusettevotte tootmiskulude eelarve koostamise hol-
bustamiseks tuleb omahinna arvel teostatavate abinoude
kulud kalkuleerida kuluelementide l6ikes.

Omahinda arvatavate kulude mahakandmisel tuleb silmas
pidada abinou teostamise kulude suurust ja rakendamise
tahtpdeva, samuti toodangu hulka, mis lastakse vélja parast
abinou rakendamist.

Kui abinou rakendatakse plaaniperioodi 16pul ja kulude
summa on kiillalt ulatuslik, siis tuleb abinou teostamise
kulud jaotada mitme perioodi vahel omahinna tasandamise
otstarbel. Kulude mahakandmine viiakse labi harilikult
kuni kahe aasta jooksul.

4. Organisatsioonilis-tehniliste abinoude rakendamisest
tuleneva majandusliku efekti arvutamine.

Tulemuse seisukohalt tuleb eraldada abinou efekti ja
6konoomiat.

Okonoomia on efekti iiks vorme, mille positiivne tulemus
on konkreetselt kindlaks tehtav ja moodetav naturaalses
voi rahalises viljenduses. Efekti on ka sageli voimatu
hinnata, kui see néiteks véljendub to6tingimuste parane-
mises, kvaliteedi tousus, juhtimisaparaadi t66 ratsionali-
- seerimises jne.

Tehakse vahet kolme liiki plaanilise 6konoomia vahel:
a) aasta tinglik 6konoomia, b) 6konoomia aasta 16puni ja
¢) iileminev 0konoomia.

Aasta tinglikuks okonoomiaks nimetatakse 6ko-
noomiat, mida saavutatakse abinou rakendamisest 12 kuu
jooksul. Kui arvestuse teostamise momendil ei ole veel
teada jargmise aasta toodangu maht, siis selle kindlaks
médramisel ldhtutakse jooksva aasta IV kvartali toodangu
mahust. .

Okonoomiaks aasta 16puni nimetatakse seda
kokkuhoidu, mida voidakse saavutada abinou rakendamise
pdevast alates kuni plaaniaasta 16puni. See 6konoomia
peab kajastuma plaaniperioodi toodangu omahinnas, arva-
tes sellest maha plaaniperioodile langevad abinou rakenda-
mise kulud.

Uleminevaks oOkonoomiaks nimetatakse seda Oko-
noomiat, mis kandub jdrgmisse aastasse, kui abinou ei

L}

47



olnud rakendatud plaaniaasta algusest, ja kujutab endast
toote aasta keskmise omahinna ja pérast abinou rakenda-
mist saavutatud omahinna vahet, korrutatuna jargmise
perioodi toodangu hulgaga.

Tuleb vahet teha veel bruto- ja netodkonoomia
vahel.

Brutodkonoomiaks nimetame sddstu, mis saavutatakse
teatud perioodil antud perioodile langevate abinoude teos-
tamise kulusid maha arvamata. .

Kui brutodkonoomiast lahutame abinou teostamise kulud,
mis langevad antud perioodile, siis saame vastava perioodi
neto6konoomia.

Netookonoomia voib olla tehaseline (lahutatakse
ainult omahinna arvel teostatavad kulud) ja rahva-
majanduslik (lahutatakse ka kapitaalmahutuste arvel
tehtavad kulud). Tehaseline netockonoomia peab kajas-
tuma toodangu omahinna alandamise plaanis.

Uhe voi teise organisatsioonilis-tehnilise abinou aasta
tinglikku o6konoomiat tuleb vorrelda abinou teostamlse
kulude summaga.

Aasta tingliku 6konoomia ja abinou teostamise kulude
summa vordlus nditab, kui pika aja jooksul abinou end
tasub. Selleks arvutatakse nn. tasuvuse koefitsient.

Tasuvuse koefitsiendi valem on jdrgmine:

S
Kt T _J ’ (3)
kus: — K; — tasuvuse koefitsient;
S — abinou teostamise kulude summa;
O — aasta tinglik 6konoomia.

Kui néiteks aasta tinglik 6konoomia on 60 tuh. rbl. ja
abinou teostamise kulud 10 tuh. rbl.,, siis on tasuvuse
koefitsient

10 1
Ke=gp==
mis néitab, et abinou tasub end &dra !/; aasta ehk 2 kuu
jooksul.

Asudes planeeritud abinoude majandusliku efekti arvuta-
mise juurde, tuleb ennekoike kindlaks méidrata tehnilis-
majanduslike nditajate ring, millele antud abindou moju
avaldab. Teiseks méddratakse kindlaks, mis nimelt vaadel-
dava niditaja juures muutub (muutub toote konstruktsioon,
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tehnoloogiline protsess, vaheneb materjali kulu, touseb t66-
tootlikkus jne.). Kolmandaks tuleb kindlaks teha vastavas
mootiihikus antud néitaja seis enne ja parast abinou raken-
damist. Neljaridaks tuuakse vilja hdlbed enne koguseliselt
ja pédrast rahalises véljenduses.

Abinoude juures, mis avaldavad moju {iheaegselt mitmes
suunas (muutub toote konstruktsioon, muutub tehnoloogia,
viheneb materjali, kiituse ja energia kulu, muutub t66mahu-
kus), tuuakse rahaline O0konoomia vilja sel teel, et koos-
tatakse plaaniline kalkulatsioon vastava toote (pooltoote)
kohta abinou rakendamisest tulenevate muudatuste arvesta-
misega ja vorreldakse seda enne abinou rakendamist kuju-
nenud toote (pooltoote) omahinnaga. Vahe kujutab neto
sadstu tihiku kohta. Kui on teada sédést {ihiku kohta, siis on
voimalik 6konoomiat vélja tuua ka plaaniperioodi toodangu
kohta.

Abindud, mis avaldavad moju toodete tocmahukusele,
kutsuvad esile muudatused peale omahinna ka to6tootlikku-
ses. Tootootlikkuse tous toostusettevotte organisatsioonilis-
tehniliste abinoude plaanis ndidatakse kogu toostusettevotte
kohta. Et kindlaks méérata teatud tootmisloigu to6toot-
likkuse tousu moju kogu toostusettevotte tootootlikkuse
tousule, on tarvis teada jdrgmisi andmeid (kui pohi- ja
abitooliste vahekord ei muutu): a) tootootlikkuse tousu
protsentides tootmisloigus, millele avaldab moju vastav
abinou, b) selle tootmisloigu t66mahu osatdhtsust protsenti-
des kogu normeeritud téode téémahust.

N dide. Vooltootmise rakendamisel iihes tsehhis touseb
tootootlikkus 100%. Antud tsehhi normeeritud toode osa-
tahtsus kogu toostusettevotte normeeritud tééde mahust
moodustab 25%. Tootootlikkuse tous kogu toostusettevotte
kohta moodustab sel juhul

1,0 X 0,25 = 0,25 ehk 25%.

Kui té6tootlikkuse tous ei ole seotud todliste arvu vahen-
damisega, kutsub see esile ka toodangu véljalaske suurene-
mise. Sel puhul vidhenevad kaudsed piisivkulud tooteiihi-
kule, milline efekt on tarvis ka vélja tuua ja peab kajastuma
omahinnas. :

Toodangumahu suurenemise puhul arvutatakse kaudsete
kulude 6konoomia jargmise valemi abil:
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kus' O — kaudsete kulude vidhenemine tooteiihikule prot-
sentides,
p — toodangu véljalaske tous protsentides,
K, — piisivkulude osatdhtsus kaudsetes kuludes.

Tsehhikuludest arvatakse piisivkulude hulka 60—70%.
Tehase iildkulud arvatakse tdielikult piisivkulude hulka.

N'dide: Toodangu viljalase touseb 50%. Piisivkulude
osatdhtsus kaudsetest kuludest (tsehhi piisivkulud pluss
tehase {ildkulud) moodustab 80%. Kaudsete kulude langus
tooteiihikule on:

2 100 < 50
0= (T()—(ﬁ;sa) .0,8 =26,69,.

Viljatoodud protsendi alusel saame kindlaks méarata
kaudsete kulude languse tooteiihikule absoluutviljenduses
(rublades), ja teades pédrast abinou rakendamist véljasta-
vat foodangu hulka, saame vilja tuua 6konoomia plaani-.
perioodi kohta. :

|
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V. TOOSTUSETTEVOTTE TOOTMISVOIMSUS JA
SELLE KASUTAMISE PLANEERIMINE.

1. Tootmisvoimsuse moiste.

Toostusettevotte voi selle iiksiku all-liili tootmisvoimsuse
suurust iseloomustab maksimaalne toodangu hulk, mida
on voimalik valmistada antud toostusettevotte seadmetel
teatud ajaperioodi jooksul koigi pohifondide ja efektiivse
tooajafondi maksimaalsel &rakasutamisel koige eesrind-
likuma tootmise ja t60 organiseerimise tingimustes.

Tootmisvoimsuse suurus oleneb viga paljudest teguri-
test, mis avaldavad moju teatud ajaloigus viljalastava
toodangu hulgale. Maksimaalne toodangu hulk oleneb too-
dangu nomenklatuurist, toodete toomahukusest, tooliste
kvalifikatsioonist, seadmete tehnilisest voimsusest, sead-
mete olukorrast, tootmispindalast ja t60 organiseerimise
tasemest. Samuti mojutab tootmisvoimsust tootmise spet-
sialiseerimise aste. Spetsialiseerimine voimaldab tunduvalt
tosta tootmisvoimsust seadmete parema &drakasutamise,
spetsiaalsete tooriistade tarvituselevotmise ja’todliste t6o-
vilumuse tousu tottu. Tootmise tehniline varustatus ei
madra veel dra tootmisvoimsuse suurust. Otsustava taht-
susega on siin kaader. Et noukogude inimesed, olles
oppinud valitsema tehnikat, on saatnud korda imesid, nai-
tab stahaanovliku liikumise v6imas areng, mis purustas
vanad seadmete kasutamise normid ja projekteeritud voim-
sused ning nditas, millised ammendamatud voimalused on
meie Noukogude toostusettevotetes tootmisvoimsuste iiha
paremaks drakasutamiseks ning kuivord ebadige ja reakt-
siooniline oli voimsuste ,,piiride teooria”. Sotsialistlik voist-
lus ja noukogude t6olise vidsimatu endatdiendamine ja
kvalifikatsiooni tostmine avaldab tootmisvGimsuse kasvule
méadratu suurt moju.

Kuna tooliste voimete erinevus tingib erinevuse ka toot-
misvoimsuses, siis tekib kiisimus, millised normid ja saavu-
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tatud néditajad tuleb votta aluseks toostusettevotte tootmis-
voimsuse madramisel. Vastus sellele kiisimusele on antud
UK (b) P Keskkomitee 1935. a. detsembrikuu pleenumi direk-
tiivides, milledes Geldakse: ,,Projekteeritud voimsuste labi-
vaatamise pohimotteks tuleb votta uued korgendatud tehni-
lised normid. Need tehnilised normid, mis mééiravad {iksi-
kute seadmete, agregaatide voimsuse, koostada paremate
stahaanovlaste kontrollitud kogemuste pohjal.” Seega tuleb
tootmisvoimsuse arvutamise aluseks votta eesrindlaste poolt
saavutatud tehnilis-majanduslike normide ja tehniliste
ajanormide tase. Téiesti vddr on votta aluseks toostusette-
votte tootmisvoimsuse madramisel sdavutatud keskmised
voi isegi plaanilised keskmised progressiivsed tehnilis-ma-
janduslikud normid. Tootmisvoimsuse moiste on alati seo-
tud maksimaalselt voimaliku toodangu hulgaga:
Tootmisvoimsuse arvutus voimaldab avastada toostus-
ettevotte tootmisloikude vahel olevad disproportsioonid ja
on aluseks toostusettevotte toodanguplaani koostamisele.

2. Tootmisvoimsuse arvutamise kidik, ldhteandmed ja moot-
ithikud.

Tootmisvoimsuse arvutamise juurde asumisel tuleb toot-
misprotsess jaotada iiksikuteks osadeks. Tootmisprot-
sess koosneb tehnoloogiliste ja mittetehnoloogiliste protses-
side seostatud reast. Tehnoloogiline protsess jaguneb operat-
sioonideks, mis teostatakse teatud téokohal todlise poolt
tooeseme kallal tocriistade vahendusel. Seega on tootmis-
voimsuse arvestuse ldhtekohaks tookoht.

Pérast iiksikute tookohtade tootmisvoimsuse arvutamist
madratakse kindlaks seadmegrupi, seejirel jaoskonna,
tsehhi ja Iopuks téostusettevotte tootmisvoimsus.

‘Tsehhi tootmisvoimsuse kindlaksméadramisel tuleb ldh-
tuda tdhtsamat ja suuremat- osatdhtsust omavate seadme-
gruppide tootmisvoimsusest, likvideerides ,kitsaskohad”
ja tommates jdrele mahajddvad tootmisloigud.

Sama tuleb silmas pidada ka toostusettevotte tootmis-
voimsuse kindlaksmédédramisel, kusjuures siin tuleb orien-
teeruda juhtivate tsehhide voimsuse jargi.

Kui aasta jooksul on ette ndha uute voimsuste eksplua-
tatsiooni andmist ja vanade viljalangemist, siis tuuakse
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vilja aastakeskmine tootmisvoimsus. See leitakse aasta
algul olevale voimsusele juurdetuleva voimsuse liitmise ja
valjalangeva voimsuse lahutamise teel. Aasta voimsus
tuuakse vélja kaalutud keskmisena.

Tootmisvoimsuse arvutuse ldhteandmed on: a) toostus-
ettevotte tootmistehniline pass, kust voetakse andmed sead-
mete ja tootmispindalade kohta; b) iiksikute seadmete -
passid; c¢) toodete passid voi tehnoloogilised kaardid, kust
voetakse andmed operatsioonide ja toodete toomahukuse
kohta; d) andmed ajanormide tditmise kohta; e) toodangu-
plaan, mis méirab véljalastavate toodete nomenklatuuri
ja kogused. :

Nagu eespool antud tootmisvoimsuse definitsioonist sel-
gub, moodetakse tootmisvoimsust maksimaalselt voimaliku
toodangu hulgaga mingis ajaperioodis. Seega koige tédpse-
maks mootithikuks tootmisvoimsuse arvutamisel saab olla
naturaalmootiihik.

Naturaalmootithikuid saab tootmisvoimsuse arvutamiseks
kasutada seal, kus toodetakse ainult {iht toodet ja kasuta-

takse spetsiaalseid seadmeid.

* Kui tootmisprogramm koosneb mitmest erinevast tootest
ja erinevad tooted ldbivad samu seadmeid, siis on voimatu
iildist tootmisvoimsust véljendada konkreetseis naturaal-
mootiihikutes. Sel puhul kasutatakse tootmisvoimsuse moot-
ithikuna ting-naturaalseid mootihikuid. Ting-moo6t-
ithiku kasutamine tootmisvoimsuse arvutamiseks on ots-
tarbekohane seal, kus jaoskonna, tsehhi voGi toostusette-
votte iiksikud seadmed voi agregaadid annavad kohe 16pliku
toote.

Masinaehituse ettevotetes kasutatakse laialdaselt mahu-
liste arvutuste teostamise mootiihikuna masinatundi.

Masinatund seob kaht elementi — seadet, mis on raken-
datud tootmisprotsessi, ja aega, mille kestel seade on too-
protsessis. Sellisteks tootmisvoimsuse arvutuselementideks
(monikord ka abi-arvutuslikeks mootiihikuteks nimetatud),
on peale masinatunni veel ruutmeeter-tund (tootmisvoim-
suse arvutamisel pindala jargi), kantmeeter-tund (kuivatis-
tes) jne.

Mis puutub rahalistesse mootiihikutesse (hulgihinnad),
siis ei tule need tootmisvoimsuse arvutamise mootiihikutena
kone alla, kuigi neid praktikas monikord kasutatakse, pea-
miselt individuaaltootmises.
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3. Seadmete tootmisaja fond ja voitlus tootmisvoimsuse
parema kasutamise eest.

Seadmete tootmisvoimsuse kindlaksmiiramisel teatud
ajaperioodi kohta tuleb meil tegemist teha kiisimusega,
milline aeg voetakse aluseks voimsuse arvutamisel.

Tehakse vahet kolme tootmisaja fondi vahel: a) kalendri-
line, b) nominaalne ehk rezumlkohane ja c) efektiivne aja-
fond.

Uhe seadme kalendrlllne ajafond kujutab
endast teatud perioodi kalendripdevade ja iihe 66pdeva tun-
dide arvu korrutist. Nditeks vordub {ihe seadme aastane
kalendriline ajafond 365 < 24 — 8760 masinatundi. Ana-
loogiliselt toimiub kalendrilise ajafondi arvutus ka teiste
ajaloikude (kvartali, kuu) kohta.

Nominaalne ajafond kujutab endast teatud
perioodi toopédevade ja O00pdeva reziimikohase tootundide
arvu korrutist. Kui nditeks téopdevade arv aastas on
(365 — 52 puhkepdeva ja 6 riiklikku piiha) 307 ja t66 toi-
mub kahes vahetuses, siis on iithe seadme nominaalne aja-
fond 307 < 16! = 4912 masinatundi.

Pidevalt toimuvate aparatuursete protsesside juures
(keemiatoostus) voib teatud perioodi nominaalne ajafond
ithtuda kalendrilisega.

Harilikult on v6imatu seadmete nominaalset tootmisaja
fondi pikema perioodi jooksul tdielikult dra kasutada, sest
seadmed vajavad aega ka remondiks. Kui me nominaalsest
ajafondist lahutame ajakaod remondiks, siis saame ajafondi,
mille jooksul seadet kasutatakse efektiivselt, seetottu
nimetatakse seda ajafondi seadme efektiivseks aja-
fondiks.

Seadmegrupi efektiivne ajafond leitakse valemi jargi:

Fy=S-p-v-t- (1—0,01 R), (5)

! Toodud niites on vahetuse kestuseks voetud 8 tundi.

NSV Liidu Ulemnoukogu Presiidiumi 1956. a. 8. martsi seadlu-
sega seati sisse alates 10. martsist 1956. a. ettevotete, asutuste ja orga-
nisatsioonide toolistele ning teenistujatele laupdevadel ja pidupdeva-
eelsetel pdevadel normaalsega vorreldes kahe tunni vorra lithem, s. o.
kuuetunniline toopdev. Katkeva tootmisprotsessiga toostusettevotetes
tuleb seega laupdevadel ja pidupédevaeelsetel pidevadel vahetuse kestu-
seks votta 6 tundi, vélja arvatud erandid, kus tootmise tingimuste
tottu ei ole voimalik sisse seada lithemat toopdeva laupdevadel ja kus
see kompenseeritakse toolistele tdiendava puhkepieva andmisega iga
nelja laupédeva ja pidupdevaeelse pdeva eest.
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kus: Fer — seadmegrupi efektiivne tocajafond "masinatun-

dides;
S — seadmete arv grupis;
p — toopdevade arv perioodis;
. v — toovahetuste arv;
t — vahetuse kestus tundides;
R — planeeritud ajakadude protsent remondiks.

Ndide. Seadmete arv grupis on 10, téopaevade arv
aastas on 307, t66 toimub kahes vahetuses, vahetuse kestus
on 8 tundi ja plaaniline ajakadude protsent remondiks
moodustab 5% nominaalajast.

Seadmegrupi efektiivne ajafond on:

Fer=10 X 307 X 2 X 8 %X 0,95 = 46 664 masinatundi.

Plaaniline ja tegelik efektiivne ajafond langevad harva
kokku. Et plaaniline efektiivne ajafond oleks maksimaalne,
peame :teostama pohjaliku analiiiisi eelmise perioodi sead-
mete tooaja kasutamise ja esinenud ajakadude kohta, vilja
tooma seisakute pohjused, vadlja té6tama abinoud nende lik-
videerimiseks plaaniperioodil ja méadrama kindlaks mini-
maalselt vajalikud ajakaod.

Kaod voimsuse kasutamisel ei tulene ainult aja puudu-
likust kasutamisest, vaid ka reast teistest teguritest.
. - Kaod tootmisvoimsuse kasutamisel ekspluatatsioonis ole-

vate seadmete osas voivad olla tingitud: a) aja mittetéie-
likust kasutamisest, s. o. pohivahendite funktsioneerimise
pidevuse astmest (voimsuse ekstensiivne kasutamine);
" b) seadmete tootlikkuse puudulikust kasutamisest (voimsuse -
intensiivne kasutamine) ja c) mittekomplektsest seadmete
pargist.

Ajafondi mittetdieliku kasutamise analiiiisil jaotatakse
kalendriline ajafond reZiimiajaks ja rezZiimi-
vialiseks ajaks. ReZiimiajaks nimetatakse seda tundide
arvu, mille kestel peab téostusettevote tootama kehtestatud
reziimi kohaselt. ReZiimiaeg ‘vordub seega iihe seadme
nominaalse ajafondiga. ReZiimiviline aeg on see tundide
arv, mille kestel toostusettevote kehtestatud reziimi kohaselt
ei pea tootama (puhkepdevad, vabad vahetused).

Praktika on ndidanud, et koige ratsionaalsemaks on osu-
tunud kahevahetuseline t6oreziim. Kolmandat vaba vahetust
on sel puhul voimalik kasutada seadmete korrashoiuks ja
jooksvaks remondiks. Kuna reZiimivéline aeg tuleneb koige
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ratsionaalsema tooreziimi valikust, siis jddb peamiseks aja-
kadude analiiiisi objektiks reziimiaja kasutamine.

ReZiimiaja (nominaalse ajafondi) kasutamise analiiiisil
tuleb silmas pidada: a) lubatud (planeeritud) ja b) mitte-
lubatud ajakadusid.

Lubatud ajakadude hulka tuleb arvata seadmete remon-
diks ja séttimiseks kuluv minimaalne aeg.

Ajakaod remondiks planeeritakse seadmete plaanilise
ennetava remondiplaani alusel (masinaehitusettevotteis
3—6% nominaalaja fondist). Sealjuures tuleb silmas
pidada toostusettevotte tooreziimi. Kui monda remondi-
liiki (jooksev remont) voi seadmete plaanilist {ilevaatust on
voimalik teostada vahetuse ajal, millal t66 ei toimu, siis
tuleb seda ajakadude planeerimisel arvestada.

Sattimiseks kuluvat aega tuleb piiiida vdhendada miini-
mumini detailide partii ratsionaalse suuruse kindlaksmaéa-
ramise teel ja séttimise lédbiviimise teel toovabade vahe-
tuste ajal.

Mittelubatud ajakadudest tuleb nimetada: a) todliste puu-
dumistest, b) téokoha halvast organiseerimisest, c) opera-
tiivse koostoé puudulikkusest (tsehhidevaheline ja tsehhi-
sisene halb koost6d), d) materjalide, energia, valgustuse,
tooriistade jne. puudumisest tingitud ajakaod.

Kaod, mis kutsuvad esile seadmete tootlikkuse puu-
duliku kasutamise, voivad olla tingitud: a) praagi esine-
misest, b) tehnoloogilise protsessi puudulikkusest voi selle
halvast rakendamisest, ¢c) seadmete kiiruste mittetaielikust
drakasutamisest, d) eesrindlike téovotete puudulikust levi-
tamisest.

Tootmisvoimsuse parem drakasutamine peab seega toi-
muma kaht pohilist liini méoda: a) aja parema drakasuta-
mise ja.b) seadmete t66 intensiivistamise teel.

4. Tootmisvoimsuse arvutamine seadmete jdrgi iihe-
nomenklatuurse toodangu puhul.

Kui seade on spetsialiseeritud ainult teatud toote valmis-
tamiseks voi teatud iiheliigiliste operatsioonide sooritami-
seks kindla toote juures, siis on tootmisvoimsuse arvutamise
kéik lihtne. Uhesugused seadmed iihendatakse gruppldesse
ja tootmisvoimsus arvutatakse seadmegruppide jérgi. Uhe
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seadme voOi seadmegrupi tootmisvoimsus naturaalmootiihi-
kutes leitakse jargmise valemi abil:

=
V=22, (6)
teg
kus: V — tootmisvoimsus naturaalmootiihikutes;

Fe — seadme voi seadmegrupi efektiivne ajafond
perioodis (tundides, minutites);

teg — lhe toote valmistamise tegelik aeg (tundides,
minutites).

Kui iihe toote valmistamise tegeliku aja valjatoomisel
lahtutakse plaanilisest ajanormist, siis tuleb see iile viia
tegelikku aega plaanilise toonormi tditmise koefitsiendi
alusel, jagades ajanormi plaanilise to6normi tditmise koe-
fitsiendiga.. Uhe toote valmistamise ajana voetakse nn. kal-
kulatsiooniline aeg (mitte tiikiaeg), milles on arvestatud
ka ettevalmistus- ja lopetamisaeg.

N édide. Leida konservitooside sulgemise aparaadi toot-
~misvoimsus aastas. Seadmete arv on 1, to6pdevade arv aas-
tas on 307, t66 toimub 1 vahetuses, vahetuse kestus on
8 tundi, ajakaod remondiks on 5%. Uhe toosi sulgemise
normaeg on 0,12 min. (tmerm), plaaniline t66normi taitmiseé
koefitsient on 1,5 (K).

Fu=S-p-v-1-60(1 — 0,01 R)=1X 307X 1X 8 X
% 60 X 0,95 = 139 992 min.

tnorm 0'12

s ¥

tteg.= g — =0,08 min.

v Fet _ 139992

_?te_g_ 0,08 = 1749900 toosi aastas.

Analoogiliselt arvutatakse koigi teiste spetsiaalseadmete,
nagu tellisepresside, villimis- ja korkimisaparaatide, pakki-
mismasinate jne. tootmisvoimsus.

Spetsiaalseadmete tootmisvoimsust on voimalik arvutada
ka ldhtudes toodangunormist, plaanilisest toodangunormi
taitmise koefitsiendist ja efektiivsest ajafondist. Valemina
viljendub see jérgmiselt:

V=S8S-n-k-p-v(1—0,01 R), (7)
kus: S — seadmete arv grupis;
n — vahetuse toodangunorm;
k — plaaniline toodangunormi tditmise koefitsient;

s
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p — toopédevade arv perioodis;
v — toovahetuste arv ettendhtud tooreziimi juures;
R — ajakaod remondiks protsentides.

Konservitooside sulgemise aparaadi tootmisvoimsuse
voime leida ka kéesoleva valemi jargi. Kasutades eelmise
néite andmeid ja tuues vilja vahetuse toodangunormi, mis
~on 480 : 0,12 = 4 000 toosi, leiame, et:

V=1X40003X 1,56 X 307X 13X 0,95= 1749900 toosi
aastas.

Rea seadmete ja agregaatide juures ldhtutakse teatud
perioodi (aasta, kvartali, kuu) tootmisvoimsuse arvutamisel
kindlaksméaratud tunni voimsusest naturaalmootiihikutes
ja seadme (seadmegrupi) efektiivsest ajafondist samas
perioodis. Sel puhul on valemil jargmine kuju:

V —r Fef qv (8)
. kus: Fg — seadme voi seadmegrupi efektiivne ajafond
masinatundides; ;
g — iihe tunni voimsus naturaalmootiihikuis.

Sellist tootmisvoimsuse arvutamise meetodit kasuta-
takse peamiselt keemiatoostuse seadmete juures, kus tehno-
loogiline reziim on enamvahem piisiv ja mille tottu on voi-
malik eriarvestuste alusel kindlaks méarata {ihe tunni voim-
sust pikemaks ajaks. Uhe tunni voimsus fikseeritakse sel
puhul vastavas seadme (aparaadi) passis.

Reas toiduainete toostuse ettevotteis on tegemist toodan-
guga, mille véljatulek on viiksem dratarvitatud tooraine
kogusest. Sel puhul on seadmed toorainega ja véljatulnud
valmistoodanguga koormatud ‘erinevalt.

Tootmisvoimsuse arvutus tehakse sel puhul nii tooraine
kui ka valmistoodangu jérgi. Tooraine jérgi on tarvis arvu-
tada tootmisvoimsus seetottu, et kindlaks maééarata, - kui
palju seadmed on suutelised toorainet 1dbi laskma. Lopp-
resultaadina aga huvitab meid valmistoodang, mille jargi
hinnatakse seadmete kasutamise’efektiivsust. Aga et valmis-
toodangu viljatulek toiduainete toostuses oleneb suurel
madral tooraine kvaliteedist, siis tuleb ka seda arvesse
votta.

Sel puhul kasutatakse valemit 8, ‘kusjuures tuuakse sisse
veel viljatuleku voi standardist korvalekaldumise koefit-
sient.
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Valemil on siis jargmine kuju: e 3

V=Fu-qK, | (9)
kus: Fee — seadme  (seadmegrupi) efektiivne ajafond
masinatundides; ,
g — iihe tunni voimsus tooraines;
K — viljatuleku koefitsient.

N dide. Uhe paari piiiilivaltside (800 X 300 mm) tun-
nivoimsus (g) on 150 kg 16% niiskusesisaldusega nisu.
Nisupiiiili véljatulek (£) on 72%.
~ T60 toimub 1 vahetuses a 8 tundi 307 toopaeva jooksul.
Ajakaod remondiks on 5%.

Fee=1X 307X 13X 80,95 = 2 334 masinatundi aastas.

Piiiilivaltside aasta tootmisvoimsus nisupiiiilis on:
V=2334 X 150X 0,72 = 252 072 kg ehk 252,1 tonni. |

Monikord on kiillaldane, kui tootmisvoimsus on viélja
toodud iihe vahetuse kohta, millest ldhtudes on voimalik
leida tootmisvoimsust igasuguse kestusega perioodi kohta.
Sellist moodust kasutatakse puidutéotlemise ja tekstiilitoos-
tuse ettevotete seadmete tootmisvoimsuse arvutamise juures.

Vaatleme puldutootlemlsseadmete tootmis-
voimsuse arvutust.

Laudade kantimise ja hooveldamise pinkide vahetuse
voimsust voib arvutada jargmise valemi abil:

V_E'T'Kv'Kf_z

i ) (10)
kus: V — vahetuse voimsus saeladudes : (tk)
e — ettenihke kiirus m/min.;
T — vahetuse kestus mmutltes;
K, — pingi téoaja kasutamise koefitsient; .
K, — ettenihke arakasutamise koefitsient;
[ — saelaua keskmine pikkus m.

Ndide. Leida hoovelpingi vahetuse tootmisvoimsus.
Ettenihke kiirus on 10 m/min., vahetuse kestus on 480 min.
Ky —=0,95,Ka=08612a =6 m.

Y 10 XA X0 X080 . IO _ 653,6 tk. saelaudu.

Saekaatri saeraami tootmisvoimsus vahetuse kohta arvu-
tatakse {ihesuguse ldbimdoduga palkide juures jérgmiste
valemite abil:
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a) jooksvates meetrites:
Vs S 2ede (11)

1000 5
b) palkides (tiikkides)

i) g.n.T.K .K2
V1——1000.+*: (12)
c¢) tihumeetrites
2 __6’_’17"1(1[(‘4
Mlmine e s, $d)

kus: Vi, Vo, V — saekaatri  tootmisvoimsus  vahetuses
jooksvates meetrites, palkides (tk) ja.m3;
e — ettenihe saeraami {ihe tiiru juures mm;

n — saeraami tiirude arv minutis;
T — vahetuse kestus minutites; .
K| — ettenihke drakasutamise koefitsient;

K; — tooaja kasutamise koefitsient;
[ — palgi pikkus m;
g — palgi maht m3;
1 000 — millimeetrite {imberarvutamiseks meetri-
tesse.

Ettenihe miiratakse kindlaks erivaatluse teel. Tiirude arv
on harilikult méargitud seadme passis. Ettenihke ja tooaja
kasutamise koefitsiendid médaratakse kindlaks vaatluste abil.
Need koiguvad harilikult 0,75—0,85 vahel.

Naide e=20 mm; n= 200; T = 480 min.; K; = 0,85;
K, = 0,80.

Saeraami tootmisvoimsus {ihes vahetuses jooksvates meet-
rites on:

20 > 200 X 480 < 0,85 0,80 1305600 2
Ve="— 1000 =—7o00 — 1305,6 jooksvat

meetrit.

Kui tahetakse viljendada tootmisvoimsust palkides (tk),
siis jagatakse jooksvad meetrid palgi keskmise pikkusega
ja kui tahetakse saada voimsust m3, siis korrutatakse veel
palgi mahuga m?.

Tekstiilito6stuse kudumistelje toot-.
misvoimsus vahetuses leitakse jargmise valemi abil:

v=tlX (14)
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kus: V — kudumistelje voimsus vahetuses jooksvates meet-
rites;

— siistiku 160kide arv minutis;

— vahetuse kestus minutites;

— todaja kasutamise koefitsient;

— riide keskmine tihedus,-s. o. koelongade arv 1 m
kohta.

Ndide. T =480 min.; [ = 150 166ki minutis; K =0,8;
a=2000 longa 1 m kohta.

150 X 480 % 0,8 ¥ ¢
V== T ¢ v gt 28,8 jooksvat meetrit.

QX\]N

Tootmisnoude, parkimistrumlite, keedu-
katelde ja teiste tsiikliliselt tootavate agregaatide
tootmisvoimsus, kui esemete tootlemine toimub partiidena,
arvutatakse jargmise valemi abil:

V=Fe,-ti, : (15)
ts
kus: V — agregaadi vo6i seadmegrupi tootmisvoimsus
‘naturaalmootiihikutes;
Fet — seadme voi seadmegrupi efektiivne ajafond tun-
dides;
n — iihekordselt toodeldava partii suurus naturaal
mootiihikutes (t, kg, tk.);
tis — partii tootmistsiikli kestus iihes tditmise ja tiih-

jendamise ajaga tundides.

N dide. Keedunou mahutab 500 kg massi. Selliseid nou-
sid on 2 tk. Partii tootmistsiikkel {ihes taditmise ja tiihjenda-
misega on 2 tundi.

Fer=27>300 X 1X8 X 0,95 = 4560 agregaaditundi.

V=200 _ 1 140000 kg = 1140 t.

5. Mahulised arvutused mehaaniliste seadmete jirgi.

Toostusettevotetes, kus toodangu nomenklatuur on suur
ja erinevad tooted voi detailid ldbivad .iihesuguseid sead-
meid, madidratakse maksimaalselt voimalik toodangu hulk
kindlaks kaudselt, nn. mahuliste arvutuste kaudu.

See meetod on oma universaalsuse tottu leidnud prak-
tikas laialdast kasutamist.
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Mahulised arvutused koosnevad kahest osast — sead-
mete koormuse ja efektiivse ajafondi arvutusest.

Teatud seadme koormust moodetakse iihelt poolt sea-
det ldbivate konkreetsete esemete arvuga ja teiselt poolt
nende esemete valmistamiseks kulunud ajaga. Seega oma-
vad koik erinevad detailid voi tooted iihise vorreldava baasi
— aja..See voimaldab eriliigilist toodangut {imber arvutada
toomahukuse {ihikutesse ja vidlja tuua seadme koormuse
masinatundides (masinaminutites). Teiselt poolt on ka
seadmete efektiivne ajafond moddetav ajaiihikuis, néit.
masinatundides. Nii saame iihtsel alusel olevad vorreldavad
suurused. Kui teatud seadmete koormus on suurem efektiiv-
sest ajafondist, siis "on tegemist ,kitsaskohaga” ja too-
danguplaani tditmise kindlustamiseks tuleb ,kitsaskohad”
likvideerida. Vastupidise ndhtuse juures on voimalik suu-
rendada tootmisprogrammi.

Nii koormuse kui ka efektiivse ajafondi arvutust voib
teostada: a) mehaaniliste seadmete ja b) tootmispindala
jargi.

Votame esmalt vaatluse alla koormuse arvutuse mehaani-
liste seadmete jargi.

Koormuse arvutamiseks on tarvis jargmisi andmeid:
a) tootmisprogrammi mingi perioodi (aasta, kvartali, kuu
jne.) kohta, b) tehnoloogilisi kaarte ja operatsioonide soo-
ritamise ajanorme, c) plaanilisi toonormide taitmise koe-
Litiiente ja d) andmeid abi- ja teenindavate t66de mahu

ohta.

*  Koormuse arvutamisel on eriline tdhtsus plaanilise t66-
normi tditmise koefitsiendi ehk protsendi viljatoomisel. Sel-
lest koefitsiendist oleneb suurel maaral kogu arvutuse reaal-
sus. Plaaniline t66normide tditmise koefitsient tuuakse vilja
joondumisel tootmise eesrindlaste saavutustele ja vottes
arvesse organisatsioonilis-tehniliste abinoude plaanis ette-
ndhtud abinousid toctootlikkuse tostmiseks.

Spetsialiseerimata toostusettevotete pohitootmistsehhide
tootmisprogrammi tditmise korval tehakse sageli abi- ja
teenindava iseloomuga to6id, mida tuleb arvestada koor-
muse vdljatoomisel. Selliste to6de hulka kuuluvad t66-
riistade valmistamine, remonttéod jne.

Koormust - arvutatakse individuaalse ja viikeseseerialise
tootmise juures seadmegruppide jdrgi, suureseerialise ja
massilise tootmise juures iiksikute seadmete jargi ja massi-
lise vooltootmise juures iiksikute operatsioonide jargi.
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Seadme koormus arvutatakse alljargneva valemi. abil:
n-t .
N=3"C+T, (16)

kus: N — seadme voi seadmegrupi koormus (masinaminu-
; teis, masinatundides);
n — tootlemisele kuuluv toodete (detailide) arv antud
perioodis;
t{ — normaeg toote (detaili) tootlemiseks (minuteis,
tundides) ;
k — plaaniline toonormi taitmise koefitsient;
T — abi- ja teenindavate t6ode maht tegelikus ajas
(masinaminuteis, masinatundides).

Antud valemi kohaselt arvutatakse koormus eraldi iga
seadmegrupi kohta. Koormuse arvutust koigi seadmete 106i-
kes on otstarbekohane vormistada tabelikujuliselt.

Selgitame koormuse arvutuse kdiku nditega.

N dide. Mdédrata mehaanikatsehhi seadmete aastakoor-
mus masinatundides, kui on olemas jiargmised andmed
(tabel 3).

Tabel 3
Andmed mehaanikatsehhi kohta.

Normajad iihiku kohta tundides
Tooted Aasta programm (tk) | s e

| Treimine | Freesiminej Puurimine
i 1 I

w I A -~ ~ -
A 36 000 S 1 1
B 6000 | R i * 50,5
C 1800 ! 15 4 T8 1

Plaaniline téonormide tditmise koefitsient on: treimis-
toodel — 1,25; freesimistoodel — 1,25 ja puurimistéodel —
| 3

Teenindavate t66de maht treimistoodel on 400 masina-
tundi (tegelikus ajas). Koormuse arvutamise kidik nidhtub
tabelist 4.

Aasta programmis esinevad sagedasti uued tooted, mille
kohta ajanormid koormuse arvutamise ajal veel ;puuduvad.
Peale selle esineb monikord plaanis mitmesuguseid toid,
mille maht on méaratud vaid rahaliselt. Nende<t66de koor-
muse arvutamisel tuleb leppida ligikaudsete andmetega.

To6de puhul, mille maht on méaératud ainult rahaliselt,
méadratakse koormus proportsionaalselt toodangu raha-
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Tabel 4
Koormuse arvutamine.

Seadmete grupid
Treipingid | Freespingid | Puurmasinad

Aasta 5 = 5o i3 o

Kirjed pro- = g%’a ZE |:¥m| Z g?.:‘

gramm | wal wokl w1 iRl e L abE

£ | E5%| E5 | 85> | &5 | 82

55| 88x| 52| 38%| 83 | 32X

1 2 3 4 j 6 7 8

1. Toode A 36 000tk.| — — 1 [36000° 1 |[36000
R vy B 6000tk.. 5 30000, 3 |18000 0,5 3000
3. 5 9 000 1 1800

‘i C 1800tk.‘ 15 |27 000

4. Kokku toomaht '
normajas 57 000 63 000 40 800

5. Plaaniline téonor-
mide tditmise
koefitsient 1,25 1,25 » 1,2

6. Toomaht tegeli-
kus 5ajas (p- 4:

¥pe 45600 50 400 34000
7. Teenindavate t66- |
de maht tegelikus |
ajas 400, o —
|
Uldse  koormus |
tegelikus ajas ‘ [ |
(p.- 6+0p.7) 46 000 150 400| 34000
| |

!

lisele vairtusele. Selleks jagatakse nomenklatuurselt mitte-
maéadratava toodangu (muu toodangu) védartus nomenkla-
tuurselt mairatava toodangu (pohitoodangu) véirtusega.
Saadud koefitsient néitab, kui suure osatdhtsuse moodustab
muu toodang pohitoodangust. Samas vahekorras tuuakse
vilja koormus masinatundides pohitoodangust seadme-
gruppide loikes ka muu toodangu osas.

Sellist arvutusviisi tarvitatakse muu toodangu kohta, mis
pole nomenklatuurselt mdaratud. Toodetele, mis on nomenk-
latuurselt médratud, kuid mille kohta ei ole veel tootlemise
normaegu (uued tooted), maédratakse koormuse maht hari-
likult analoogia pohjal voi katselisel teel.

Mehaaniliste seadmete efektiiv ne ajafond arvu-
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tatakse analoogiliselt koormuse arvutamisega masinatun-
dides (-minutites) iiheliigiliste seadmegruppide loikes.

Arvutuse aluseks on jargmised andmed: a) seadmete arv
igas grupis, b) arvestusperioodi kestus téopdevades, c) t606-
vahetuste arv, d) iihe to6vahetuse kestus ja e) paratamatud
ajakaod seoses seadmete kasutamisega (remondiaeg, aeg
sattimiseks).

Ajakaod remondiks maéératakse kindlaks seadmete enne-
tusremondi plaani alusel.

Aeg seadmete sittimiseks tuleb votta arvesse vaid siis,
kui seda pole arvestatud ajanormides. Uldiselt tuleb piiiida
teostada seadmete sattimist voimalikult t66 vaheaegadel
(toovaba vahetuse ajal, 1ounavaheajal). Sel puhul ei kuulu
see aeg arvestamisele. Sattimisaja arvestamise vajaduse
kiisimus kerkib pédevakorrale peamiselt seerialise tootmise
puhul kolmevahetuselise t66 juures. Ajakaod sittimiseks
médratakse kindlaks, ldhtudes {ihekordse sattimisaja kes-
tusest ja sattimiste arvust perioodis.

Peale plaanilise ennetusremondi aja ja séttimisaja ei ole
muid ajakadusid lubatud nominaalsest ajafondist maha
arvata. : '

Seadmete efektiivse ajafondi arvutuse kéiku voib kokku
votta jargmisse valemisse:

Fe=S-p-v-t(1—001R), (17)

kus: Fe — seadmegrupi efektiivne ajafond (masinatundi-
des, masinaminutites);

S — seadmete arv grupis;

p — perioodi toopdevade arv;

v — toovahetuste arv;’

¢t — toovahetuse kestus tundides ja

R — ajakaod %-des. @

Analoogiliselt koormuse arvutusele on otstarbekohane ja
tilevaatlik vormistada ka seadmete efektiivse ajafondi arvu-
tus tabelikujuliselt. Selgitame seda naite varal.

N 4ide. Mehaanikatsehhis on jdrgmised seadmegrupid:
treipinkide grupp — 10 pinki, freespinkide grupp — 10 pinki
ja puurmasinate grupp — 8 puurmasinat. To6pdevade arv
aastas on 307, t66 toimub kahes vahetuses & 8 tundi. Aja-
kaod moodustavad treipinkidel ja puurmasinatel 4%, frees-
pinkidel 5%.
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Mehaanikatsehhi seadmete aasta efektiivne ajafond on
esitatud tabelis 5.

4

Tabel 5
Seadmete efektiivse ajafondi arvutamine masinatundides.
Sead-| Ohe Seadrpegrupi Mg— Seadm.(.:gmpi
mete | seadme nominaalne efektiivne
Seadmegruppide | *, o nomi- | ajafond ma- A ma- | ajafond ma-
nimetused fn. | aiafona Sinatundides| o= | Sifa- | sinatundides
gis tundi- | (veerg 2% | des |tundi-| (yeergq —
P des veerg 3) des veerg 6)
1 2 3 4 5 6 7
1. Treipingid 10 | 4912 49120 4 1965 47 155
2. Freespingid 10 | 4912 49120 5 2456 46 664
3. Puurmasinad 8 | 4912 39296 4 1572 37724

Kui monel pingil seadmegrupis on erinev téoreziim, siis
tuleb selle seadme efektiivne todajafond médrata eraldi.

6. Tsiikliliselt tootavate agregaatide koormuse ja efektiivse
ajafondi arvutamine.

Kui tsiikliliselt tootavates agregaatides (tootmisndud,
parkimistrumlid, varvimiskatlad tekstiilitoostuses, kuivatid,
autoklaavid jne.) toodeldakse erinevaid tooteliike, erinevates
partiides ja erineva tehnoloogilise reziimiga, siis ei saa sel-
liste seadmete tootmisvoimsust véljendada naturaalmoot-
ithikutes, vaid peame {ile minema kaudsetele mootiihikutele
ja tegema mahulised arvutused koormuse ja efektiivse aja-
fondi jargi. Tsiikliliselt tootavate agregaatide koormuse ja
efektiivse ajafondi arvutus erineb monevorra eespool kasit-
letud mehaaniliste seadmete koormuse ja efektiivse aja-
fondi arvutuse kdigust.

Agregaadi ldbilaskevoime méédrajaks on agregaadi mahu-
tavus ja tehnoloogiline reziim. Mootiihikuks tuleb mahuliste
arvutuste puhul votta kg-tund, m3-tund jne., olenevalt sel-
lest, millise toodeldava materjaliga on tegemist ja millises
mootithikus seda moodetakse naturaalselt.

Tsiikliliselt tootavate agregaatide mahulised arvutused
aja alusel on veel monevorra erinevad, olenevalt sellest, kas
samas agregaadis toddeldakse erinevaid tooteliike iihe-
suguse voi erineva suurusega partiidena.
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Votame esmalt vaatluse alla esimese juhtumi,' kui erine-
vad tooted toodeldakse agregaadis suuruselt iihesuguste
partiidena. Koormuse arvutust voib viljendada valemis

N=3n-t (18)

kus: N — koormus (kg-tundides jne.);
n — tootlemisele kuuluvate erinevate tooteliikide
kogused (kg, t);
t — partii tootmistsiikli kestus iihes agregaadi tait-
mise ja tiihjendamise ajaga (tundides, pdae-
vades).

Efektiivse ajafondi arvutamist saab valemina
valjendada jargmiselt:

Fu—=S-P-p-v-t(1— 0,01 R); (19)

kus: Fer — efektiivne ajafond (kg-tundides jne.);

— iihesuguste agregaatide arv;

— iihekordselt toodeldava partii suurus (kg, t);
toopdevade arv perioodis;

— toovahetuste arv;

— toovahetuse kestus tundides;

— ajakaod %-des.

eV vy
l

N dide. Parkimistrumleid on neli. Trumleis on tar-
vis toodelda kaht liiki médlvi (mélviks nimetatakse toor-
nahka, millelt on korvaldatud karvad), iiht 800 tonni
ja teist 400 tonni ulatuses aastas. Uhekordselt toodel-
dava partii suurus on mélemal juhul 1000 kg (1 tonn).
Esimese nahaliigi partii parkimistsiikkel iihes nou tait-
mise ja tithjendamisega on 24 tundi, teise nahaliigi
oma 16 tundi. To6pdevade arv aastas on 307, t66 toi-
mub kolmes vahetuses & 8 tundi, ajakaod moodusta-
vad 5%.

Koormus vordub:

N = 800 < 24 + 400 X 16 = 25 600 tonn-tundi.
Efektiivne ajafond vordub:
Fet = 4X 1 X 307 X 3 X 8 X 0,95 = 27 998 tonn-tundi.

Nagu arvutusest nihtub, on efektiivne ajafond suurem
koormusest 27 998 — 25 600 — 2 398 tonn-tunni vorra.

Erineva suurusega partiide puhul on erinevus
ainult efektiivse ajafondi arvutuses, kusjuures enne efek-
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tiivse ajafondi arvutuse juurde asumist tuleb kindlaks
madrata kaalutud keskmise partii suurus. Efektiivse aja-
fondi arvutamise valem on:

Fu=S-P-p-v-{(1—001 R), (20)

kus: Fe — efektiivne ajafond (kg-tundides jne.);

— 1lihesuguste agregaatide arv;

— kaalutud keskmine partii suurus (kg, t);
toopdevade arv perioodis;

— téovahetuste arv;

— toovahetuse kestus tundides;

— ajakaod %-des.

DT VL
|

Kaalutud keskmine partii suurus (P) leitakse jirgmise
valemi abil:
Pl pr i ;
P_Z S (21)

kus: g — tooteliikide kogused;
p — toodeldavate partiide suurused.

Ndide. Oletame, et eespool nimetatud kahest naha-
liigist esimest koguses 800 t toodeldakse 1000 kg partiidena
ja teist koguses 400 t toéodeldakse 800 kg partiidena. Kui
jatta koik teised arvutusandmed endisteks, kujuneb kaalu-
tud keskmine partii suurus ja efektiivne ajafond jargmiseks:

5 800X 1-4400%0,8 1120
P 800 + 400 = 1900 — 0933 t.

Fet = 4% 0,933 %X 307 X 3 X 8 X 0,95 — 26 123 tonn-tundi.

Nagu nédeme, oleneb efektiivne ajafond tunduvalt partiide
suurusest. Kui partiide vordse suuruse puhul moodustas
efektiivne ajafond 27 998 tonn-tundi, siis {ihe tooteliigi par-
tii vidhendamisel 1000 kilogrammilt 800 kilogrammile lan-
ges efektiivne ajafond 26 123 tonn-tunni peale.

7. Koormuse ja efektiivse ajafondi arvutamine pindala
jargi.

Toostusettevotetes esineb selliseid tsehhe, kus seadmete
osatdhtsus on minimaalne ja nende alusel ei saa maiédrata
tsehhi tootmismahtu. Sellisteks tsehhideks on toostusette-
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votteis nditeks montaazitsehhid, kus tsehhi tootmisvoim-
sus oleneb peamiselt pindala suurusest. Sellistes tsehhides
tehakse mahulised arvutused pindala jérgi.

Teatud toote monteerimine nouab pindala ja aega. Mida
suurem on tsehhi pindala, seda rohkem tooteid voib iihe-
aegselt monteerida. Teisest kiiljest oleneb pindala labilaske-
voime ajast, s. o. mitu tundi (pdeva) kulub teatud toote
monteerimiseks ehk teisiti oeldes, kui pikk on monteeri-
mise tsiikkel. Mida lithem on toote monteerimise tsiikkel,
seda vdhem aega koormab toode pindala ja seda suurem
on tsehhi tootmisvoimsus. Seega mahulised arvutused
pindala jédrgi tehakse pindala ja aja mootiihikuis, harili-
kult m2-tundides voi m?-pédevades (pikema tsiikli puhul).

Tsehhi pindala voime jaotada kasutamisotstarbe jargi
kahte ossa: a) tootmispindalaks ja b) teenin-
davaks pindalaks.

Tootmispindalaks nimetame seda osa tsehhi pindalast,
mis on otseselt kasutatav tootmiseks, s. o. kus asetsevad
seadmed {ihes vajaliku tootamis- ja liikumisruumiga. Toot-
mispindala jaotatakse omakorda kahte ossa: a) tootmise
pohipindalaks, s. o. tookohtade all olev pindala, ja
b) abipindalaks, s. o. tockohtade-vaheline pindala
(vahekdigud, liikumiseks vajalik pindala jne.).

Teenindava pindala moodustavad tsehhi laoruumid, trepi-
kojad, eeskojad ja kontor, mis ei vota otseselt tootmisprot-
sessist osa ja on harilikult tootmispindalast eraldatud.

Koormuse arvutamiseks on tarvis jargmisi andmeid:
a) programmi, s. o. valmistatavate voi monteeritavate too-
dete arvu, b) monteerimistsiikli kestust iga tooteliigi kohta,
¢) tootmise pohipindala suurust eraldi iga toote kohta,
d) abipindala suurust, mis viljendatakse protsentides
pohipindalast.

Koormuse arvutamise valem on:

N=23n-t-S (1+001A4), (22)

kus: N — koormus (m2-pdevades, m?-tundides);
n — toodete (komplektide) arv;
t — monteerimistsiikli kestus (pdevades, tundldes)
S — vastava toote tootmise pohipindala m?-tes;
A — abipindala %-des pohipindalast.
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Efektiivse ajafondi maéaidramiseks peab olema teada:
a) tsehhi tootmispindala (tsehhi kogu pindala miinus tee-
nindav pindala), b) arvestusperioodi pikkus ja c¢) ajakaod
(remondiks jne.). ‘

Efektiivne ajafond véljendub valemis:

Fu=PiT{y—00LD), (23)

kus: Fe — efektiivne ajafond (m2?-pdevades, m2-tundides);
P — tsehhi tootmispindala m?-tes;

T — arvestusperioodi pikkus (pdevades, tundides);

R — ajakaod ruumide remondiks, korrastamiseks,
iimberorganiseerimiseks jne.

Kui pindala alusel tehtud koormuse arvestus iiletab efek-
tiivse ajafondi, tuleb uurimise alla votta koormuse kompo-
nendid ja leida teid nende vidhendamiseks. Selleks tuleb:
a) labi vaadata montaazitsiikli kestus ja leida abinoud selle
lithendamiseks tehnoloogilise protsessi parandamise, ope-
ratsiooniaegade liihendamise, uudse tehnika ja eesrindlike
toomeetodite rakendamise teel; b) vdhendada iiksikute too-
dete tootmispindala téokoha parema organiseerimise teel.
Kui eelnimetatud -teed ei anna kiillaldasi tulemusi, siis on
paratamatu tsehhi tootmispindala suurendamine kas tee-
nindava pindala vdhendamise arvel voi uute tootmispind-
alade juurdeehitamise teel.

Osutub efektiivne ajafond koormusest suuremaks, siis on
voimalik suurendada sooritatavate tpode mahtu montaazi-
tsehhis.

Selgitame koormuse ja efektiivse ajafondi arvutamist
néitega.

N dide. Montaazitsehhis komplekteeritakse iiheaegselt
kolme erinevat toodet. On ette ndhtud kuu jooksul komplek-
teerida toodet A — 25 tk, toodet B — 50 tk, ja toodet C —
25 tk. Monteerimistsiikli kestus on tootel A — 10 pieva, too-
tel B — 5 péeva ja tootel C — 10 pédeva. Tootmise pohipind-
ala on tootel A — 4 m?, tootel B— 5 m? ja tootel C — 4 m?.-
Abipindala % pohipindalast on tootel A — 80%, tootel B —
80% ja tootel C *—70%. Tsehhi tootmispindala on 240 m?
Toopievade arv kuus on 25. Ajakadusid (remont, korrasta-
mine jne.) ei ole. Leida koormus ja efektiivne ajafond. Koor-
muse arvutamine on esitatud tabelil 6.
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Tabel 6

Koormuse arvutamine.

Lags St K us (N
E:‘sl:(ul; Tootmispindala S (1 4+ 0,01 A) n?._,?;’;evaées)
Tooted | Toodete |. °° RS | | (veerg2 X
: arv (n) gg:v(at) Pohipind-| Abipindala |Kokku veerg 3 X
ala (m2) | g b (m?) veerg 7)
i B
1 2 3 4 R 7 8
: : :
A 25 10 4 80 l 2000 1800
B 50, 5 5 80 ‘ 4 9,0 2250
C 25 10 4 10128 10 6,8 1700
Kokku| 100 | — | 18 | — | 10 [230 | 5750
Efektiivse ajafondi arvutamine.
Tabel 7
Tsehhi Too- Ajakaod Efektiivne aja- | Efektiivne aja-
tootmis- | pdevade |©  ~ | | fond jpdevades | fond pdevades
pindala | arv kuus 9o _des Abwolest |5 (veerg 9=~ (Fe) (veerg1 X
m2 (P) (T) (pievades) veerg 4) veerg 5)
1 BT 4 5 6
240 25 — ' — 25 6 000

Efektiivne ajafond on suurem koormusest 250 m2-pdeva
vorra.

8. Tootmisvoimsuse arvutamine vooltootmise liinidel.

Kui tootmises on rakendatud konveier, kus toooperatsioo-
nide sooritamise ajad on siinkroniseeritud, siis eespool
nimetatud valemite kasutamine koormuse ja efektiivse aja-
fondi arvutamiseks on aegaviitvad ja kaotavad motte.

Sundriitmiga to6tava lindi tootmisvoimsuse arvutus
rajatakse taktile.

Kui lindil on paratamatu praagi tekkimine, siis voetakse
see arvesse minimaalses ulatuses voimsuse arvestamisel.

Lindi voimsus maédratakse véljalastavate kolblike too-
dete arvuga mingis perioodis. Lindi voimsus tuuakse vilja
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harilikult iihe vahetuse kohta. Lindi voimsus vahetuses
‘médratakse kindlaks jargmise valemi abil:

Al i M e 24
T 00T ) 2 24)
kus: N — lindi voimsus vahetuses naturaalmootiihikutes;

Fes — vahetuse efektiivne téoajafond minutites;
t — lindi keskmine takt;
p — lubatud praagiprotsent.

N dide. Vahetuse efektiivne ajafond on 480 — 40 =
= 440 min. Takt on 4 min. ja praagiprotsent on 2. Lindi
voimsus vahetuses on:

440 440

ﬂ:4—7—1’()2=‘rog‘=108 tk.

Siinkroniseerimata, vaba riitmiga toctava lindi toot-
misvoimsuse kindlaksméaaramiseks tuleb arvutada tootmis-
voimsus iga operatsiooni jargi. Kogu lindi tootmisvoimsuse
madrab édra juhtivate operatsioonide tootlikkus. Arvutus toi-
mub jargmiselt (tabel 8).

Tabel 8
Detaili ,A” valmistamise vooluliini tootmisvéimsuse arvutamine.
. | |-
w E l: 1 1 1 ] ’ ‘>
= o— E._ — T v E —
< |8 EciEinf bEa e SEel i
¥ g 5 o O ap c o =R = g = v
el T 2% |[So [as g |82 |B: |2
= = < O+ | ?m - 2 - > e = v >
Py ¥ B8 ] S T = R R D | B2
= = = Aol 87 e By sl &o -0k o
S o =) 2103 Qv o= aX o elie
5 e S o eHhY¥low |[SEC T leglsd
y @ 7] (7} o |®mow > » gl ® o2 R
— -~ b — —» - S| = - . O .| X
= «© « 1] == «© BloSd o9 o =Fpl=s
— S - E hvl-t S © g =g~ X E a0
. %) 7] U = Bs= VL, Sy Qe V| o o =S8l==
x Q. =9 as | == 229 ggv 2R 0% 0|s8|low
= | O o OE AN |[OBZ|4agol0O8Z|~a>la ald s
ot fhblis! | L REAE T s e B3  SNETe ISR R SR AT
TR R &L 8 | 9 |10 n
1 1 |Pinna| 24 1,2 2,0 2 1 480 0,98 | 470
trei-
mine
jne. |

Selliselt tuuakse vilja tootlikkus iga operatsiooni jargi.
Millise operatsiooni jargi osutub kolblike detailide viljalase
koige viiksemaks, see detailide hulk méérab dra kogu lindi
tootlikkuse antud t66 organiseerimise taseme juures.
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9. Abindud ,kitsaskohtade” likvideerimiseks ja toostus-
ettevotte tootmisvoimsuse kasutamise plaani vormistamine.

Kui tootmisvoimsuse arvutused koigi tsehhide, seadme-
gruppide ja pindalade jirgi on tehtud ning ,kitsaskohad”
avastatud, siis tootatakse vilja abinoud ,kitsaskohtade”
avardamiseks ja ratsionaalse koordinatsiooni saavutamiseks
tootmisvoimsuse kasutamisel iiksikute seadmete, seadme-
gruppide ja tsehhide vahel. Abinoud kitsaskohtade likvidee-
rimiseks voivad olla viga mitmesugused. Peatume nendest
moningate juures.

Koigepealt tuleb uurida, kas liigselt koormatud seadme-
gruppi ei saa moningatest toodest vabastada, suunates
timber osa operatsioone vdhem koormatud seadmegrup-
pidele.

Teiseks, tuleb 1dbi vaadata tehnoloogiline protsess selle
tdiustamise eesmargil, et saaks lithendada operatsiooni-
aega, tosta seadme kasutegurit, kasutades ratsionaliseeri-
misettepanekuid ja novaatorite kogemusi.

Kui ,kitsaskoha” ulatus on vaike, siis on voimalik seda
likvideerida tooliste kvalifikatsiooni tostmisega, progressiiv-
lisatasu rakendamisega voi ddrmisel juhtumil sellele t66-
kohale eesrindlase paigutamisega. Selline lahendus voib
tulla kone alla siis, kui elavt66jou osatdhtsus on suur ja
seadme ldbilaskevoime on olenev seadme kisitsemisosku-
sest.

Neljandaks voib kone alla tulla koopereerimine teiste
tehastega.

Kui eespool loetletud abindudega ei ole siiski veel voi-
malik ,kitsaskohti” likvideerida, tuleb kone alla votta too-
vahetuste arvu tostmine (kui see on voimalik).

Kui ka eelmises punktis loetletud to6reziimi muudatused
ei suuda ,kitsaskohti” vajalikul maéral laiendada, tuleb
juurde muretseda uusi seadmeid voi asendada vanad voim-
samatega.

Parast ,kitsaskohtade” likvideerimiseks ettendhtud abi-
noude plaani koostamist médaravad tsehhi tootmisvoimsuse
tsehhi pohilised tootmisloigud ja téostusettevotte tootmis-
voimsuse selle ettevotte pohilised tsehhid. Toostusettevotte
tootmisvoimsuse kasutamise plaan vormistatakse ainult
pohiliste tsehhide ja seadmete (seadmegruppide) kohta
(vorm 5). Samuti esitatakse plaanis ainult voimsuse arvu-
tamise lopptulemused, s. o. ndidatakse tdhtsamate seadme-
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gruppide tootmisvoimsus ja koormus voi mahuliste arvu-
tuste resultatiivsed néditajad. Samal plaanil tuuakse vilja
veel koormuse koefitsient, mis kujutab koormuse suhet toot-
misvoimsusega voi efektiivse ajafondiga, ja antakse abi-
noud ,kitsaskohtade” likvideerimiseks.

Eriti tdhtis on kontrollida ldbilaskevoimet kvartalite ja
monikord isegi kuude jargi, et jouda selgusele, kas pidevalt
tousva tootmisprogrammi tditmiseks jatkub voimsust. Voib
esineda selline nidhtus, et aastaprogrammi tditmiseks on
vastavate arvutuste kohaselt aasta ulatuses voimsust kiil-
laldaselt, kui aga teostada vGimsuse kasutamise arvutus
IV kvartali tunduvalt suurenenud programmi kohaselt, siis
voib tulla IV kvartalis voimsusest puudu, mis aasta ula-
tuses kompenseerus I kvartali alakoormatusega.



VI. MATERIAALSE JA TEHNILISE VARUSTAMISE
PLANEERIMINE.

1. Varustamise iilesanne ja tahtsus toostusettevottes.

Igas toostuslikus tootmisprotsessis kasutatakse suuremal
voi vdhemal maddral mitmesuguseid materjale.

Mida suurem on {ihiskondliku t66 tootlik joud, seda roh-
kem materjale footatakse timber ajaiihikus. Samuti suureneb
meil pidevalt toodangu fiiiisiline maht. See paneb varus-
tustootajatele jarjest suurema vastutuse tootmisprotsessi
pidevaks varustamiseks vajalike materjalidega.

Materiaalseks ja tehniliseks varustamiseks nimetatakse
tegevust, mille abil kindlustatakse tootmisprotsessi siiste-
maatiline varustamine koigi vajalike materjalide, esemete
ja seadmetega.

‘Rahvamajanduse plaanipdrase (proportsionaalse) arene-
mise objektiivse majandusseaduse kehtimine sotsialistlikus
ithiskonnas annab meile voimaluse varustamisalase tege-
vuse koige ratsionaalsemaks organiseerimiseks. Materjalide
tootmine, jaotamine ja tarbimiseks suunamine toimub koos-
kolastatud plaanide alusel koige otsemaid teid modda.
Materjalivooluste liikumist varustamiskanaleid modda toot-
jailt tarbijateni reguleeritakse sotsialistlikus iihiskonnas
rahvamajanduse plaaniga. Kapitalistlikus {ihiskonnas toi-
- mub see koik kaootiliselt ja dgedas konkurentsis, mis on
seotud suurte kadude ja ebatootlike kuludega.

Materiaalse ja tehnilise varustamise planeerimine t6os-
tusettevottes haarab koiki véljastpoolt muretsetavaid mater-
jale (toorainet, pohi- ja abimaterjale) nii pohi-, abi-, korval-
ja teenindavaks tootmiseks kui ka jooksvaks remondiks,
majanduslikul teel tehtavaks kapitaalremondiks ja kapitaal-
ehitustoodeks. Samuti peab plaan haarama véljastpoolt

ostetavaid pooltooteid, kiitust, erirdivastust ja tooriistu.

- Enne varustusplaanide koostamise juurde asumist on
tarvis teostada rida ettevalmistustoid. Ettevalmistustéod
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seisavad: a) materjalide nomenklatuuri kindlaksmédaramises
ja klassifitseerimises, b) materjalide ja ostetavate pooltoo-
dete kohta plaanihindade voi transpordi ja varumiskulude
kalkuleerimises, c¢) materjali kulunormide viljato6tamises.
Peatume allpool liihidalt nende kiisimuste juures.

2. Materjalide nomenklatuur ja klassifikatsioon.

Toostusettevotetes  kasutatakse vdga mitmesuguseid -
materjale, mis ei erine iiksteisest ainult nimetuse, vaid ka
moodete, sortide, omaduste jne. poolest. Sealjuures ei ole
kasutatavate materjalide nomenklatuur piisiv, vaid muutub
koos toodangu muutumisega, toote konstruktsiooni muutu-
misega ja iihe materjali asendamisel teisega tehnilis-majan-
duslikel kaalutlustel. Sotsialistlikule t66stusele omane toot-
mise pidev tdiustamine tingib vajaduse pidevalt korrigee-
rida ja tdpsustada kasutatavate materjalide nomenklatuuri.
Varustamisalase tegevuse planeerimise juurde asumisel
tuleb alustada toostusettevottes kasutatavate materjalide
nomenklatuuri kindlaksmaadramisest. Materjalide nomenkla-
tuuris fikseeritakse toostusettevottes tarbitavate materjalide
liik, sort, mark ja tehnilised tingimused, millele materjal
peab vastama.

Materjalide nomenklatuur on lahutamatult seotud mater-
jalide Kklassifikatsiooniga. Materjalide liigitusega gruppi-
desse, klassidesse, liikidesse ja all-liikidesse ning indeksee-
rimisega (igale grupile, klassile jne. vastava indeksi, siim-
boli andmisega) lihtsustatakse materjalide arvestust laos ja
kiirendatakse dokumentide t66tlemist.

Toote substantsi moodustamise, planeerimise ja kuluks-
kandmise seisukohalt jaotatakse koik materjalid (t6oese-
med) kahte suurde gruppi: a) tooraineks ja pohimaterjali-
deks ning b) abimaterjalideks.

Tooraineks ja pohimaterjalideks nimeta-.
takse neid tooesemeid (materjale), mis moodustavad val-
mistatava toodangu peamise substantsi.

Abimaterjalideks nimetatakse materjale, mis ei
moodusta toodete pdohilist substantsi ja millised: a) kas
lisatakse pohimaterjalile juurde tootele moningate omaduste
andmise ja muudatuste teostamise eesmérgil (16hn- ja varv-
ained kondiitritoodetes, sool leivas), b) kas kasutatakse dra
toovahendite poolt tootmisprotsessis (0lid ja médrdeained
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seadmete juures) c¢) voi kasutatakse dra tootrisprotsessi
teenindamiseks (majandus- ja remondimaterjalid).

Seega materjalide jaotus pohi- ja abimaterjalideks ei
olene nende fiilisikalistest ega keemilistest omadustest, vaid
peamiselt nende erinevast osavotust toodete valmistamisel.
Seetottu voivad iihed ja samad materjalid esineda {ihes
toostusettevottes pohimaterjalina, teises abimaterjalina.
Kuid iihe tootmisharu ja téostusettevotte piires tuleb pohi-
ja abimaterjalid rangelt piiritleda. Pohi- ja abimaterjalide
jaotuse ldbiviimine on korgemalseisva organisatsiooni iiles-
anne. Sellega luuakse teatud toostusharru kuuluvates koi-
gis toostusettevotetes iihtne siisteem materjalide jaotuses
ning saavutatakse paremad eeldiused pohi- ja abimaterjalide
kulude vordlemiseks ja analiiiisi teostamiseks.

3. Materjalide plaanihinnad ning transpordi- ja varumis-
g kulud.

Noukogude iihiskonnas kinnitatakse materjalide miiiigi-
hinnad juhtivate organite poolt ette pikemaks ajaks, mis
loob kindla aluse tootmistegevuse plaaniliseks organiseeri-
miseks toostusettevottes.

Materjalide miiiigihinnad voidakse kindlaks médrata
majanduspoliitilistel kaalutlustel: a) franko hankija ladu,
b) franko saatejaam, c) franko saatejaama vagun, d) franko
sihtjaama vagun ja e) franko ostja ladu.

Vilja arvatud franko ostja ladu (mida esineb harva),
tekib ostjal materjalide muretsemisel peale kindla ostu-
hinna tasumise veel suuremal voi vahemal méaral kulusid
seoses materjali transportimisega kuni oma laoni. See
tingib vajaduse plaanihinna kalkuleerimiseks iga materjali-
liigi kohta.

Plaanihinnad tootatakse vidlja koigi ostetavate materja-
lide ja pooltoodete kohta ja on iildreeglina piisivad kogu
aasta kestel. Iga aasta tuleb materjalide plaanihindu korri-
geerida ja harilikult tehakse seda enne aasta tehnika, toot-
mise ja finantsplaani koostamist.

Plaanihindade koostamisel tuleb arvestada koiki tegureid,
mis mojutavad materjalihindade kujunemist. Plaanihind
voib  koosneda  jargmistest pohilistest elementidest:
a) materjali ostuhinnast hinnakirja jirgi, b) materjali
transportimise kuludest hankija laost ldhtejaama ja laadi-
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mine vagunisse (laeva), c) veokuludest (raudteel, veeteel
jne.), d) materjalide mahalaadimise ja ostja lattu trans-
portimise kuludest, e) kuludest, mis tekivad spetsiaalsete
varumiskontorite ja agentide iilalpidamisest, materjalide
hoidmisest voorastes ladudes mitte téostusettevotte asu-
kohas ja mittekompenseeritavatest materjalide kadudest
teel ettendhtud normide piires.

Koik kuluelemendid tuleb kalkuleerida voimalikult tap-
selt, kuna plaanihindade tasemest oleneb monevorra oma-
hinna alandamise iilesande ulatus ja reaalsus.

Plaanihinnad tuleb vilja téotada ka mitmesugustele
materjalide jaikidele, kui neid kasutatakse samas toostus-
ettevottes.

Plaanihindade véljatoctamisel kasutatakse kaht arvutus-
meetodit: a) otsest ja b) kaudset.

Otsese arvutusmeetodi kasutamisel tehakse
arvutus plaanihinna iga elemendi ja eraldi iga materjali-
liigi kohta.

Materjali ostuhind voetakse kas materjalide hankijatega
solmitud majanduslepingutest vo6i kinnitatud hinnakirja-
dest, kus on iihtlasi dra margitud, kas ostuhind on franko
ldhte- voi sihtjaam. Siinjuures tuleb veel silmas pidada
materjali saabumise moodust, s. o. kas see saabub tran -
siit- voi laomaterjalina. Transiitmooduse puhul
saadetakse materjal tootja-ettevotte laost vahetult tarbija-
ettevottele ja materjal ei 1dbi korgemalseisva varustusorgani
ladu, kuigi materjal on hangitud korgemalseisva varustus-
organi vahendusel. Laomooduse puhul saabub materjal
enne korgemalseisvate varustusorganite lattu ja sealt juba
suunatakse vajaduse piires vdiksemate kogustena toostus-
ettevotetesse. Olenevalt sellest, kas materjal saabub t66s-
tusettevottesse transiit- vo6i laomaterjalina, on erinev ka
juurdehindlus, mis ldheb varustuskontoritele.

Raudtee veokulud maééiratakse kindlaks iga materjaliliigi
kohta eraldi, ldhtudes raudtee veotariifidest ja veokaugu-
sest. Siinjuures tuleb silmas pidada, kas materjal saabub
vagunites voi vdiksemates kogustes. Esimesel juhtumil on
tegemist vaguni- ja teisel juhtumil tonnitariifiga.

Materjali mahalaadimise ja lattu transportimise kulud
kalkuleeritakse ldhtudes maha- ja pealelaadimise normidest
ja tiikitoohinnetest, materjali kogusest ja veose iihe tonn-
kilomeetri hinnast.

Spetsiaalsete varumiskontorite iilalpidamise kulud ja
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materjalide hoidmise kulud voorastes ladudes mitte toostus-
ettevotte asukohas tuuakse vélja iga materjaliliigi kohta,
lahtudes vastavatest eelarvetest ja varumisele kuuluvate
materjalide kogustest. Mittekompenseeritavad materjalide
kaod teel lubatud materjalide suhtes kalkuleeritakse ette-
nahtud normide piires.

Materjalide plaanihindu voib otsese arvutusmeetodi kasu-
tamise puhul arvutada tabelis 9 ndidatud vormi kohaselt,
kusjuures materjalide nomenklatuuri ja plaanihinnad voib
koondada {ihele ja samale vormile. Materjali jarjestusel pee-
takse silmas materjali klassifikatsiooni.

Tabel9
Materjalide nomenklatuur ja plaanihinnad.
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Plaanihinnad tootatakse vélja plaaniosakonna poolt koos
varustusosakonnaga.

Toostusettevotetes, kus materjali nomenklatuur on suur
ja samad materjalid saabuvad kord {ihest, kord teisest
kohast, on otstarbekohasem kasutada materjalide plaani-
hindade viljatootamisel kaudset arvutusmeetodit. Kaudse
meetodi olemus seisab selles, et lisakulusid (transpordi- ja
varumiskulusid) ei kalkuleerita elementide jérgi, vaid sum-
maarselt teatud protsendi ulatuses, ldhtudes eelmise peri-
oodi aruandeandmetest ja arvestades eelseisvaid muuda-
tusi plaaniperioodil ning 6konoomia printsiipi. Kaudse mee-
todi kasutamisel on plaanihindade arvutamise vormil jarg-
mine kuju (tabel 10).
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Tabel 10

Materjalide nomenklatuur ja plaanihinnad.

£ | 2 5 Plaanihind iihiku kohta | Muudd-
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Plaaniliste hinnakirjade kasutamisel toostusettevottes on
ka rida puudusi: nende koostamine on téémahukas iilesanne
ja varustustingimuste muutumisega tekib vajadus hindu
pidevalt korrigeerida.

Viimastel aastatel on eesrindlikes toostusettevotetes loo-
butud materjalide plaanihindade kalkuleerimisest ja koik
materjalid ja ostetavad pooltooted planeeritakse ja arves-
tatakse tootmises kindlate riiklike preiskurandi hindadega
(hulgihindadega) ning transpordi- ja varumiskulud kalku-
leeritakse eraldi.

Sellise korra juures langeb dra tooémahukas plaanihin-
dade koostamine materjalide kohta, lihtsustub materjalide
kasutamise analiiiis ning transpordi- ja varumiskulude eraldi
arvutamine voimaldab paremini hinnata varumisorganite
t6od ja nende voitlust materjalide lisakulude vdhendamise
eest.

Transpordi- ja varumiskulude eelarve koostatakse koigi
materjalide ja ostetavate pooltoodete kohta analoogiliselt
eespool materjalide plaanihindade koostamisel kasutatud
lisakulude kalkuleerimise metoodikale. Transpordi- ja varu-
miskulud jaotatakse {iksikute toodete vahel proportsionaal-
selt varumisele kuuluvate materjalide vaartusele hulgihin-
dades. Tsehhi- ja tehase iildkuludes arvestatavate abimater-
jalide transpordi ja varumise kulud esitatakse eraldi kulu-
kirjena kaudsete kulude eelarvetes.

Transpordi- ja varumiskulude eelarve voib nditeks koos-
tada jargmise vormi kohaselt (tabel 11).
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Tabel 11
Transpordi- ja varumiskulude eelarve.

Kulude summa
ek tuh. bl
. Kulukirje nimetus
% eelmisel | plaani-
aastal aastal
1 Veokulud raudteel, veeteel jne. 240,0
2 Transporditeenused vailjastpoolt 43,5
3 Oma tehase transpordikulud 100,0
4 Mahalaadimiskulud ’ £l
5 Varumiskontorite ja agentide #ilalpida-
" miskulud \ ‘ 30,0
6 Materjalide hoidmine voorastes ladu- |
des | 10,0
7 Muud kulud (materjalide lubatud kaod |
teel jne.) [ -
8 Kokku transpordi- ja varumiskulud 8 423,5
Varutavate materjalide iildine vaartus '
(hulgihindades) ‘ 7 000,0
10 Transpordi- ja varumiskulude protsent |
varutavate materjalide iildise vaar- |
tuse suhtes |
(423,5 < 100 |
’**7*'000 = 6,05 %) ‘ . 6,05%
11 Transpordi- ja varumiskulude iildisest
summast kantakse kogutoodangu
omahinda, vastavalt kogutoodan-
gusse arvatava materjali ja kiituse
vaartusele (6696,7 X 6,05%) 405,3 —°

X

Tootmiskulude eelarve koostamise holbustamiseks jaota-
takse transpordi- ja varumiskulude eelarve elementkuludeks
~ tootmiskulude eelarve kulukirjete Ioikes.

4. Materjali kulunormide viljaté6tamise metoodika ja
voitlus materjalide kokkuhoiu eest.

Normatiivse baasita ei ole moeldav sotsialistlik plaani-
majandus. Samuti baseerub toostusettevotte tehnilis-majan-
duslik planeerimine tehnilis-majanduslikel normidel. Suu-
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rima osatdhtsuse normatiivsest baasist moodustavad mater-
jalide kulunormid. Materjalide kulunormid on aluseks mate-
riaalse ja tehnilise varustusplaani koostamisel, materjalide
andmisel tootmisprotsessi ja nende kasutamise efektiivsuse
hindamisel.

Materjali kulunormiks nimetatakse seda minimaalset
materjali hulka, mis on tarvilik teatud toote valmistamiseks.
* Materjali kulunormide viljaté6tamine on vahetult seotud
materjali kokkuhoiu kiisimusega. Matesjalide 6konoomia ja
parem drakasutamine voimaldab samade materjalide res-
sursside juures anda rahvamajandusele rohkem toodangut
ning alandada tooteiihiku omahinda.

Materjalide kasutamise reserve ja kokkuhoiu saavutamise
allikaid voime- jaotada kolme suurde rithma: a) konstruktsi-
oonilised, b) tehnoloogilised ja c) organisatsioonilis-tehni-
lised reservid. :

Masinaehituse ettevotetes on suurimaks materjalide kok-
kuhoiu reserviks toodete konstruktsiooni tdiustamine, mille
tagajarjel vdheneb {iksikute detailide ja kogu masinate
kaal. :

Konstruktsioonilised reservid teistes téostusharudes on
kiill monevorra viiksemad, vorreldes masinaehitustoostu-
sega, kuid voimalusi materjalide kokkuhoiuks on siiski
olemas.

Materjalide kasutamise tehnoloogilised reservid on ole-
mas igas toostusharus ja téostusettevottes. Nende kasuta-
mine toimub tehnoloogilise protsessi tdiustamise kaudu.
Progressiivse ja korgetootliku tehnoloogia rakendamisega .
viahenevad metallit6ostuses materjalide kaod (néit. surve-
valu juures), toiduainete t6ostuses suureneb toodete (jahu,
leiva, tédrklise jne.) valjatuleku protsent tehnoloogia taius-
tamisel, mille tagajérjel kasutatakse paremini &dra tooraine
ja pohimaterjalid. Samuti on suured voimalused materjali
kokkuhoiuks tehnoloogia tdiustamise teel tekstiilitoostuses,
nahatoostuses ja teistes toostusharudes.

Organisatsioonilis-tehnilised reservid materjalide kasu-
tamises seisavad kulunormide vdhendamises eesrindlaste
saavutuste alusel, praagi vdhendamises, arvestuse ja kont-
rolli tugevdamises materjalide kasutamise iile, laokadude
vihendamises ja voitluses materjalide riknemise vastu.

Kulunormide véljatootamisel tuleb silmas pidada mater-
jali maksimaalset kokkuhoiu printsiipi, sealjuures ei tohi
kannatada toote kvaliteet. .
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Materjali kulunormide viljatéotamisel kasutatakse nelja
meetodit: a) analoogia, b) statistilis-kogemuslikku, c) kat-
selist ja d) tehnilis-arvutuslikku meetodit.

Analoogia meetodit kasutatakse peamiselt indi-
viduaalses tootmises uute, originaalsete konstruktsioonide
puhul, kui on olemas ainult iildised tehnilised tingimused.
Selle meetodi olemus seisab selles, et tehnilise analiiiisi
tagajdrjel jaotatakse uus toode iiksikuteks osadeks ja vor-
reldakse seda mone teise toote enamvidhem sarnase osaga,
millel on kulunorm olemas. Lahtudes analoogiast ja tehes
vastavad korrektiivid, tuuakse vélja materjali kulunorm
ka uue toote kohta. Samuti tuleb analoogia pohjal véljatoo-
dud kulunorme kasutada aasta tehnika, tootmise ja finants-
plaani koostamisel nende uute toodete kohta, mis liilitatakse
tootmiskavva alles aasta teisel poolel, kui tehnika, tootmise
ja finantsplaani koostamise momendil pole veel vilja t66-
tatud uute toodete tehnoloogiat ja puudub voimalus tehnili-
selt pohjendatud kulunormide véljatoomiseks.

Statistilis-kogemusliku meetodi olemus sei-
sab selles, et materjali kulunorm tuuakse vilja eelmise peri-
oodi aruandeandmete alusel, milleks perioodi jooksul kasu-
tatud materjali kulu jagatakse antud materjalist valmista-
tud toodangu hulgaga. Sellised kulunormid voivad peita
endis eelmise perioodi materjali halba kasutamist, mille
tottu sellised kulunormid ei ole mobiliseerivad. Statlstllls
kogemusliku meetodi kasutamine materjalide kulunormide
viljatoomiseks ei tohiks leida kasutamist toostusettevaottes.

Katseline meetod leiab kasutamist peamiselt abi-
materjalide kulunormide kindlaksméaramisel, kus tehniline
~arvutus end ei oigusta. Katselise meetodi puhul antakse
tookohale teatud kogus materjali ja jdlgitakse, kui mitme
toote valmistamiseks jétkub antud materjali koige konoom-
sema mater]allkasutamse reziimi juures. Selliseid katseid
tehakse mitu ja pirast voetakse tooteiihikule langev kesk-
mine materjalikulu normiks.

Tehnilis-arvutusliku meetodi olemus seisab
selles, et materjali kulunorm tuuakse valja tehniliste arvu-
tuste teel toote iiksikute osade (detailide) kohta ja, kus voi-
malik, isegi operatsioonide (varvimisoperatsioonide) kohta.
Sea]]uures materjaliklilu arvutus viiakse libi iiksikute kulu-
elementide (netokulu, jddgid, kaod) jargi. Materjali kulu-
elementide summeerimisel saame brutokulunormi. Bruto-
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kulunorm kujutabki endast tegelikult planeerimises ja
arvestuses kasutatavat kulunormi.

Brutokulunorm = netokulunorm - 16plik kadu - jaagid.

Netokulunorm kujutab endast seda materjali hulka, mis
on tegelikult valmistootes. Netokulunorm maéaratakse kind-
laks vastavate arvutuste (detailide puhta kaalu kindlaks-
tegemine mahu ja erikaalu jargi) ja mootmiste (jalatsi-
pealse puhaspindala mootmine) teel.

Lopliku kao all moistame sellist materjali kadu, mis tekib
materjali ettevalmistamisel voi to6tlemisel tehnoloogilises
protsessis, kus osa materjali oma senises fiiiisilises olekus
taiesti kaob (nditeks termilisel voi keemilisel ja osaliselt ka
mehaanilisel tootlemisel).

Jaagid tekivad antud materjali mittetdielikust drakasuta-
misest, nditeks nahajdédgid pealsete viljaloikamisel, tekstiil-
materjali jdagid juurdeloikamisel jne., kusjuures neid jadke
ei ole voimalik dra kasutada antud toote valmistamiseks,
kiill aga moningaks muuks otstarbeks. Kasutatavad jadgid
kuuluvad eraldi normeerimisele ja arvestamisele.

Brutokulunormi valjatootamisel langeb peamine raskus-
punkt 16plike kadude ja jéddkide normeerimisele.

Materjali kasutamise efektiivsuse jdlgimiseks tuuakse
vilja materjali kasutamise koefitsient, mis kujutab neto-
kulunormi suhet brutokulunormiga.

Materjali kulunormid siistematiseeritakse jargmiselt:
a) kulunormid operatsioonide, b) kulunormid detailide ja
¢) summaarsed kulunormid toodete kohta.

Operatsiooni- ja detailijargsed kulunormid kinnitatakse
toostusettevotte peatehnoloogi (tehnoloogi) poolt. Neid
norme kasutatakse operatiivseks tooks tsehhides ja mater-
jali kasutamise {iile kontrolli teostamiseks.

Operatsiooni- ja detailijargsete kulunormide ja detailide
spetsifikatsiooni alusel koostatakse materjalide summaar-
sed kulunormid toodete jargi.

Summaarsed kulunormid materjalide ja toodete 16ikes
kinnitatakse toostusettevotte direktori poolt.

Muudatused materjalide kulunormides, mis toimuvad
muudatuste tottu toote konstruktsioonis, tehnoloogilises
protsessis, ratsionaliseerimise tagajdrjel, materjalide asen-
damisel jne., vormistatakse eri dokumendiga, nn. kulunor-
mide muudatuste kaardiga, mis kinnitatakse peainseneri
poolt ja mille alusel tehakse vastavad muudatused operat-
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siooni- ja detailijargsete kulunormide kui ka summaarsete
kulunormide kaartidel. :

Kdesolevas paragrahvis kirjeldatud kulunormide vilja-
tootamise metoodika on peamiselt kasutatav tehnoloogilise
tooraine, pohi- ja abimaterjali kohta, kuid moningate kor-
rektiividega on kirjeldatud menetlus rakendatav ka kiituse,
energia ja mittetehnoloogiliste abimaterjalide (6lid, méaérde-
ained jne.) kulunormide véljatootamisel. Tooriistade kulu-
normide véljaté6tamise juures peatume hiljem.

5. Tooraine ja pohimaterjalide vajaduse arvutamine.

Tooraine ja pohimaterjalide vajaduse arvutamisel toéos-
tuslikuks tootmiseks ldhtutakse mitte toodangu viljalaske,
vaid tootmisse andmise mahust. Sel teel planee-
ritakse materjalide vajadus mitte iiksi tootmisprogrammi
tditmiseks, vaid ka muudatusteks lopetamata toodangu jéda-
kides. See on tarvilik pika tootmistsiikliga toostusharudes.
Seal, kus muudatused Ilopetamata toodangu jéddkides ei
kuulu kogutoodangus arvestamisele, planeeritakse tootmisse
andmine vordseks véljalaskega.

Tooraine ja pohimaterjalide vajaduse planeerimiseks
(vorm 6) on tarvis teada: a) tootmisse andmise mahtu iiksi-
kute toodete (detailide) loikes, b) materjalide tehnilisi kulu-
norme tooteithikute kohta ja c) materjalide plaanihindu
(hulgihindu).

Materjalide vajadus naturaalvidljenduses leitakse toot-
misse andmise mahu korrutamisel materjalide kulunormi-
dega tooteiihiku kohta ja tulemuste liitmisel iiheliigiliste
materjalide loikes. Materjalikulu iileviimiseks rahalisse
vadljendusse korrutatakse materjali, iildine kogus vastava
materjali plaanihinnaga (hulgihinnaga).

Nendes toostusettevotetes, kus on tarvis jilgida mater-
jalikulu neto- ja brutokulunormide jérgi (jalatsitéostus
jne.), tuleb teostada pohimaterjalide vajaduse arvutust
eraldi neto- ja brutokulunormide alusel.

Monevorra erinev on valutsehhis kasutatavate valumater-
jalide vajaduse arvutus, mis on tingitud valu tehnoloogia
erinevustest. Valuks vajalike materjalide hulga kindlaks-
médramiseks on tarvis teada: a) toorvalu kogust, b) metalli
(valu) bilanssi, ¢) sulametalli kogust ja d) sardamissegu
retseptuuri.
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Toorvalu kogus saadakse teada tootmisprogrammi jargi.
Valubilansi all moistetakse protsentuaalset vahekorda kolb-
liku valu, kasutatavate jadkide (praak, valujddgid) ja 16p-
liku kao (polendi) vahel, arvestatuna iildisest sulametalli
kogusest. Valubilansi alusel tuuakse vilja iildine sulame-
talli kogus. Sulametalli kogus on suurem toorvalu kogusest.

Sulametalli kogus médratakse kindlaks jargmise valemi
abil:

=2, \ (25)

kus: M — plaani tditmiseks vajalik sulametalli kogus;
V — toorvalu (kolbliku valu) kogus;
P — kolbliku valu viéljatuleku protsent.

N dide. Tootmisprogrammi kohaselt on tarvis kolblikku
toorvalu 800 tonni. Kolbliku valu véljatuleku protsent on
80%. Sulametalli on tarvis:

800 X 100
80

— 1000 tonni.

Sdrdamissegu retseptuuri ja retseptuuri kuuluvate fiksi-
kute materjalide protsendilise osatdhtsuse jargi médratakse
kindlaks ithe voi teise materjali vajadus. Siinjuures tuleb
silmas pidada asjaolu, et kasutatavate kdibejddkide (valu
jadgid, praak) ulatuses tuleb vdhendada vastavat mater-
jali (ndit. viljastpoolt ostetava vanamalmi) kulu.

Toiduainete, liha-, piima- ja kalatoostuses méaratakse
tootmisprogrammi taitmiseks vajalik tooraine ja pohimater-
jalide hulk valmistoote viljatuleku protsendi jérgi toorai-
nest (pohimaterjalist). Valmistoote véljatulek pohimater-
jalist ja toorainest voib olla iile saja (ndit. leib, sai) ja alla
saja protsendi (ndit. voi, juust).

Kui tooraine voi pohimaterjali kvaliteet on piisiv, siis
voib tootmisprogrammi tditmiseks vajaliku mater]allhulga
kindlaks méairata valemi 25 abil.

Kui vajaliku materjalihulga kindlaksméddramisel tuleb
arvestada ka materjali kvaliteeti ja mitmesuguseid kadusid,
siis kasutatakse jdrgmist valemit:

V-100-100 - 100 - 100 - 100

e Py - (100 — pp)+ (100 — pg) - (100 — py) - (100 — pg) ’ i
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’

kus: M — materjali (tooraine) hulk (t);

V' — valmistoodang tootmisprogrammi jérgi;
Py — valmistoodet moodustava aine sisaldus toor-
aines (%);

P, — valmistoodangu kadu tootmises (%);

P3 — valmistoodet moodustava aine kadu jait-
metes (%);

Py — tooraine kadu kohaletoimetamisel ja saiilita-
misel (%);

Ps — tooraine kadu tooraine puhastamisel (%).

6. Abimaterjalide, tooriistade ja erirdivaste vajaduse
arvutamine.

Pohi-, abi- ja korvaltsehhides kasutatava tehnoloogilise
abimaterjalt vajaduse arvutamise metoodika on analoogi-
line tooraine ja pohimaterjalide vajaduse arvestamisele,
mille tottu selle juures siin ei peatuta.

Tootmisprotsesside teenindamisel kasutatavate abimater-
jalide (olide, mdardeainete jne.) vajaduse arvutamine on
monevorra keerulisem otseste normeerimisaluste puudu-
mise tottu. Normeerimise aluseks voetakse selliste abimater-
jalide juures see téovahend, objekt, mille juures vastav abi-
materjal leiab otseselt kasutamist. Nii voetakse normeeri-
mise aluseks: a) toovahendite poolt tootmisprotsessis ara-
kasutatavate abimaterjalide (6lid, méddrdeained, emulsioo-
nid, puhastuslapid) suhtes seadmeiihik voi vastava seadme
masinatund; b) ruumide puhastamisel kasutatavate mater-
jalide (luuad, harjad, lapid, puhastusvahendid) suhtes
ruumi- voi pindalaiihik; ¢) transpordis kasutatavate mater-
jalide (poletisaine, maéardeolid, remondimaterjal) suhtes
14bisoit voi tonnkilomeetrid; d) todliste teenindamisel kasu-
tatavate materjalide ja esemete (neutraliseerivad ained,
erirbivad, kaitsevahendid) suhtes kulu {ihe toélise kohta;
e) taara ja pakkematerjali osas on normeerimise aluseks
tooteiihik ja f) tooriistade osas on normeerimise alused
viaga mitmesugused, nditeks normtund, masinatund, toote-
tihik jne., olenevalt sellest, milleks ja kus vastavat tooriista
kasutatakse.

. Tootmisprotsessi teenindamiseks kasutatavate abimater-
jalide vajadus arvutatakse eraldi tsehhide jargi. See holbus-
tab tsehhikulude eelarve koostamist.
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Tooriistade vajaduse arvutus rajatakse kulunormi-
dele, mis méairatakse ldhtudes téoriista voimalikust kasuta-
misest kuni tdieliku kulumiseni, vahepealsete remontide ja
terituste (loikeinstrumentide juures) arvestamisega. Too-
riista kulu oleneb peamiselt tooreziimist, tooriista kvali-
teedist, tooliste kvalifikatsioonist ja tooriista hooldamisest.
y lI('i('jriistad jaotatakse universaal- ja spetsiaaltooriista-

eks.

Universaaltooriistadeks nimetatakse selli-
seid, milliseid kasutatakse vdga mitmesuguste erinevate
toodete (detailide) tootlemisel. Universaaltooriistad muret-
setakse harilikult varustusosakonna kaudu.

Spetsiaaltéoriistadeks nimetatakse selliseid,
milliseid kasutatakse ainult teatud operatsiooni sooritami-
seks toote juures ja millist operatsiooni ei ole voimalik teos-
tada normaaltéoriistadega. Spetsiaaltooriistad valmista-
takse kas toostusettevotte oma t66jouga (harilikult tooriis-
tatsehhi poolt) voi tellitakse spetsiaalselt viljastpoolt.

Tédhtsamad tooriistade grupid on: a) 16ike- ja b) moote-
tooriistad ning c) abrasiivid (teritamis- ja lihvimisvahen-
did).

Loiketooriistade kulunormj voib vélja tuua toote-
ithiku kohta v6i 1000 masinatunni kohta. Esimene meetod
on tdpsem ja leiab kasutamist suureseerialises ja massili-
ses tootmises. Teist meetodit kasutatakse viikeseseerialises
ja individuaalses tootmises.

Praktikas kasutatakse veel normeerimist kogutoodangu
1 000 rubla kohta. Sel puhul tuuakse vilja aruandeandmete
alusel tooriistade kulu kogutoodangu 1000 rubla kohta ja
voetakse teatud korrektiividega plaaniperioodi kulunormiks.
See meetod on ebatdpne ega tohiks leida kasutamist t6os-
tusettevotetes.

Mootetooriistade vajaduse arvutamisel ldhtu-
takse: a) mootmiste iildarvust, mis on tarvis teostada
tootmisprogrammi koigi detailide juures, ja b) mootmiste
arvust, mida on voimalik teostada i{ihe mootetooriistaga
kuni selle taieliku kulumiseni. Siinjuures tuleb silmas
pidada ka remondivoimalusi ja sellest tulenevat kasutusea
pikenemist.

Abrasiivide kulu madratakse kindlaks tuhande
masinatunni kohta, millest ldhtudes teostatakse ka abra-
siivide vajaduse arvutus tootmisprogrammi taitmiseks.
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Tooriistade vajaduse planeerimisel tuleb silmas pidada
ka abinousid, mis ndevad ette tooriista kasutamisea piken-
damist. Eriti tuleb arvestada tooriistade taastamise voima-
lusega, mille arvel on voimalik suures ulatuses tooriistu
kokku hoida. :

Eriroivaste vajaduse arvutamisel ldhtutakse:
a) tooliste arvust ja b) eriroiva kandeeast. Arvutada voib
jargmise vormi kohaselt (tabel 12).

Tabel 12
Erirdivaste vajaduse arvutamine.
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Neutraliseerivate vahendite vajaduse arvu-
tamisel ldhtutakse: a) tootajate arvust, kes on oGigustatud
vastavaid vahendeid saama, ja b) kehtivast kulunormist
ithe tootaja kohta. Arvutada voib jargmise vormi kohaselt
(tabel 13).

Tabel 18

Neutraliseerivate vahendite vajaduse arvutamine.

5 2 = @ . wG i ~%
- "6‘\- bo v—‘w
=5 e |8 |38 | 88| = 3
ZE E > SEa | S9 &= o
3= = 5 e e s £ >
s i = 0S5 > .- For EX
[Z] - P v » Sax s ~
2] S e = ® w 2 ~
= = O = 2 H oA s v = mbo
SLsRi B - =3 < g & B 8o
3t T) ?6 = -~ Ee—: 7 =8y 2y
P - o SeES 59 = EQ®
o B = = 0 2 35 o = 9 = B = 2
= | Z5 = m =T Z < o = I nZ
1| 2 3 4 5 6 7 8 9
1 | Piim 1 Tubaka- | 10 138,5 1385 1 1,385
sorteerija




Norm iihe to6taja kohta plaaniperioodil (veerg 6) tuuakse
viélja lahtudes plaaniperioodi efektiivsest toopdevade arvust
ithe toolise kohta tooaja bilansi jargi ja pdevasest normist.

N dide. Uhe toolise efektiivne téopdevade arv aastas on
277 ja piimanorm péevas on 0,5 1, seega on norm iihe t606-
taja kohta aastas 277 > 0,5 = 138,5 1 piima.

7. Koopereerimisplaan.

Sotsialistlik majandussiisteem voimaldab laialt kasutada
tootmise spetsialiseerimist, mis tingib vajaduse tihedate
tootmissidemete loomiseks koopereerivate t6ostusettevotete
vahel komplektse, toodangu viéljalaske vbimaldamiseks.
Koopereerimisplaani (vorm 7) koostamine on tdhtsaks
lilliks materiaalse ja tehnilise varustamise planeerimisel.

Koopereerimisplaani iilesandeks on kindlaks madédrata
vastastikused tootmissidemed tarbija- ja hankija-tehase
vahel.

Koopereerimisplaan sisaldab: a) teistest toostusette-
votetest saadavate toodete (detailide) nimetused, b) liihi-
kese tehnilise iseloomustuse hangitavate pooltoodete, detai-
lide, solmikute ja masinaosade kohta, c¢) hankija-tehase
nimetuse, asukoha ja alluvuse, d) hanke suuruse ja selle
tdhfajad, e) iihiku hinna ja koguvéartuse.

Koopereerimisplaani koostamisel ja tootmissidemete loo-
misel toostusettevotete vahel tuleb erilist rohku panna
mitteratsionaalsete vedude likvideerimisele.

Koik eespooldeldu puudutas peamiselt tarbija-tehast.
Kuid tootmissidemed koopereerimisvahekorras olevate t60s-
tusettevotetega peavad kajastuma ka hankija-tehase plaani-
des.

Kui koopereerimiskorras hangitavad tooted (detailid) on
hankija-tehase valmistooted, siis peavad vastavad hanke-
kogused olema arvestatud toodanguplaanis. Kui hangitavad
tooted osutuvad aga hankija-tehasele pooltoodeteks, siis
tuleb kindlaks médrata eraldi omavajadusteks minev ja
viljapoole realiseeritav kogus tarbija-tehaste 16ikes, milleks
koostatakse pooltoodete bilanss (tabel 14).

90




Tabel 14
Pooltoodete bilanss.
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Pooltoodete  vajadus  tootmisprogrammi  tditmiseks
(veerg 4) leitakse valmistoodete koguse korrutamisel antud
pooltoote kulunormiga (pooltoodete arvuga) tooteiihiku
kohta. '

Esitatud vormi saab kasutada tekstiilitoostuse ettevottes
(Iongabilanss), metallitoostuse ettevottes (valubilanss,
detailide bilanss) ja ka reas teistes toostusettevotetes, kus
on tegemist koopereerimisega.

. Viljapoole realiseerimisele kuuluv kogus (veerg 11)
peab kajastuma toodanguplaanis. Viljastpoolt hangitav
kogus (veerg 9) peab kajastuma aga koopereerimisplaanis.

8. Materjalide bilanss ja materjali laovarude planeerimine.

Materjalide vajaduse planeerimine ei piirdu ainult kogu-
toodangu plaani téditmiseks vajaliku materjalikoguse ja
vaartuse arvutamisega. Riitmilise tootmistegevuse kindlus-
tamiseks ja normaalses materjalide juurdevoolus ajutiselt
tekkivate liinkade katmiseks on tarvis toostusettevottes
luua teatud materjalide varud. Seega varustamisplaan peab
haarama ka varude loomiseks voi sdilitamiseks vajalikke
materjalide koguseid.

Materjalivarude suurus oleneb materjali kasutamise ula-
_tusest tootmisprotsessis, hankepartiide suurusest, varusta-
mise sagedusest, regulaarsusest, kaugusest ja materjali
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ettevalmistamise ajast tootmisse andmiseks. Materjali-
varude suuruse kindlaksméaramisel tuleb kiisimust kaaluda
kdibevahendite otstarbeka kasutamise seisukohalt.

Enne materjalide bilansi koostamise juurde asumist on
tarvis kindlaks maéaérata materjalide laovarud. Materjalide
laovarud koosnevad kahest osast: a) vahelduvast
(jooksvast) ja b) piisivast (kindlustus-, garantii-)
varust. Vahelduvvaru iilesandeks on toita tootmist mater-
jaliga kahe saabumistéhtpédeva vahel. Piisivvaru iilesandeks

Pdevad
r 35 \ \ ‘P‘
i
30 W N\
N N
\ TN
25 \ \
\ \
Vahelduv- N N
varu 20 A

15

101}

.

5 77
Piisivvaru { // T

01

Minimaalne varu
Maksimaalne varu

Keskmine varu

g L1
Joon. 1.

on kindlustada tootmise varustamine materjalidega juhul,
kui jarjekordse materjalipartii saabumises tekib takistus.

Vahelduvvaru suurus oleneb materjali igapdevasest tar-
bimishulgast ja ajavahemikust kahe jdrgneva hanke vahel.
Esimene tegur on mdéiratav tootmisprogrammi ja mater-
jali kulunormiga tooteiihikule. Teine on tingitud hankepartii
ratsionaalsest suurusest.

Piisivvaru suurus oleneb antud materjali paevasest tarbi-
miskogusest tootmisprogrammi jédrgi ja pédevade arvust,
mille jooksul on voimalik kiirendatud korras likvideerida
katkestust materjali juurdevoolus. See pédevade arv méiara-
takse kindlaks arvestusega, ldhtudes ajast, mis kulub
materjali laadimise ja saatmise organiseerimiseks hankija-
tehasest, transportimiseks, vastuvotuks ja tootrhisse ette-
valmistamiseks tarbija-tehases.
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Kéibevahendite vajaduse arvutamisel voetaksé aluseks
materjali keskmine varu, mis koosneb poolest vahelduv-
varust ja piisivvarust.

Materjali keskmine laovaru Ileitakse jargmise valemi

jargi:

Vkeskm. 5 4R iéil‘ + (q A t) (27)
kus: Vieskm. — materjali keskmine laovaru;
q — vastava materjali keskmine 66pédevane tar-
bimine;
4 — keskmine pédevade arv kahe jiargneva hanke
vahel;
t — péevade arv, mille jooksul on voimalik kii-

rendatud korras likvideerida katkestust
materjali juurdevoolus.

N dide. Materjali kulu aastas on 360 t, seega kesk-
- mine 66pdevane kulu on 360 :360=1 t. Materjal saabub
kord kuus, keskmine pdevade arv kahe jdrgneva hanke
vahel on seega 30 pédeva. Pdevade arv, mille jooksul on
voimalik kiirendatud korras likvideerida katkestust mater-
jali juurdevoolus, on 5 pédeva.

Vieskm. =52 4 (1 X 5)=20 t.
Lihtudes esitatud andmetest on vastava materjali maksi-
mumvaru:

Vs =q-ti+q-t=1X304+1X5=35t (28)
ja miinimumvaru:

Vain = pus:q't:1><5=5t (29)

Graafiliselt voib seda kujutada jargmiselt (graaf. 1).

Laovarude normeerimine viiakse 1dbi varustusosakonna
poolt, kooskolastatult plaani-, tootmis- ja finantsosakon-
naga. Selliselt véljatootatud laovarude norme iihes seisude
signaliseerimise korraga nimetatakse miinimum-mak-
simumlaovarude siisteemiks.

Laovarude normeerimist on otstarbekohane 1dbi viia
jargmise vormi kohaselt (tabel 15).
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Tabel 15

Laovarude normeerimine.

S ! ! =
iisivvaru | i A 5 %
. Lhey | Vahelduv | Maksi- | geskmine | B
= |(miinimum- | | mum- e | x
- varu) | varu | [fonm vat ;N
[ | | PR -
- 8 3 ot ¢ | < v
3 z A A | v | ®
@ 2 = w 0 | o 0 18
E = S 3 ] AN 8 3 =L
= P 8 o | @ | @ o ik e
> > | > " fo
Zod- g B e g oe il ia e T b B
o e = - R = 25 |5 ‘ 2% |9 1 o= |g| o= || a~
= = 5 = o a a| 2 S| @ s| @ 3| E
3 3 RN Bl peeil-8l el B Ioed | Hl a0l 8 %0
: = - [ 5 v | %0 |lo| %oy ) ws | = 8%
el = - = S B °P |=| S8 |m| o8 |=| S8 |E| 38
5| = N n.|:c>!n.‘x>;a.[:<> a2 |5|a2
ey bsimmsrants) s PUSHI UL W BCTPRTOR FIEeCE
T O DN R I G T o g [ =) T s o1, 8 BT T 3 MR B BT U BT
| | “
| |
1 | Deka- {1126 | kg |1000| 5 | 5000 |30 ‘ 30000 35 3500020 |20000| 3 |60000
peeri- | | jne.
tud r
teras | |
jne. i |
| | |

Sel juhtumil, kui materjalide varumisel on sesoonne ise-
loom (pollumajanduslik tooraine) voi nende muretsemine
on seotud navigatsiooniperioodiga, maaratakse sesoonsete
materjalide osas kindlaks sesoonivaru, mis peab kindlus-
tama héireteta tootmise kogu jérgneval perioodil. Sesooni-
varu haarab endasse nii vahelduva kui ka piisivvaru.

Tooriistade varunormide kindlaksmédramise pohimotted
on iildjoontes analoogilised materjalide omadele. Tooriis-
tade varunormide kindlaksmédramisel tuleb peale laovaru
arvestada veel ka ekspluatatsioonis (t66kohtadel, remondis,
teritamisel jne.) olevat fondi. Peale miinimum-, maksimum-
ja keskmise varu médratakse kindlaks tooriistade juures
veel nn. tellimispunkt, mis on suurem miinimum-
varust selle koguse vorra, mille drakasutamise kestel on
voimalik valmistada jdrjekordne partii tooriistu.

Materiaalse ja tehnilise varustamise bilansi koostamisel
tuleb arvesse votta ka materjali jddkide (jdatmete) kasu-
tamise voimalusi ja sisemiste ressursside mobiliseerimist.

Kui materjalide laovarud on normeeritud ja materjali
jddkide kasutamise voimalused toostusettevottes selgitatud,
voib asuda materjalide bilansi koostamise ja varumiskontin-
gendi kindlaksméaédramise juurde.
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Varumiskontingent leitakse jargmise valemi abil:
Ve=Ke+ Li— L.—1, (30)
H

kus: Vx — varumiskontingent;
Ky — kulukontingent;

L, — normatiivikohane materjali laoseis (keskmine
varu) plaaniperioodi 1opul;
L, — tegelik voi oodatav materjali laoseis plaam-

perioodi algul;
J — kasutatavad jaidgid.

N dide. Materjali kulukontingent on aastas 360 t, nor-
matiivikohane materjali laoseis (keskmine varu) plaani-
aasta lopul 20 t, laoseis. plaaniperioodi algul — 16 t ja
teiste materjalide_jddke on voimalik &dra kasutada 2 t ula-
tuses.

V=360 + 20 — 16 — 2 = 362 t.

Materiaalse ja tehnilise varustamise bilanss koostatakse
tooraine, pohi- ja abimaterjalide, tooriistade, erirdivaste
jne. kohta. :

9. Kiitusevajaduse arvutamine.

Kiitus jaotatakse oma kasutamisotstarbe jargi: a) tehno-
loogiliseks, b) energeetiliseks ja c¢) majanduslikuks.

Tehnoloogiline kiitus leiab kasutamist vahetult tehno-
loogilises protsessis toote mojutamiseks termiliselt (ndi-
teks kiittepuit leivakiipsetamisel, koks malmisulatamisel
jne.).

Kiitust, mida kasutatakse mehaanilise v0i auruenergia
tootmiseks (kiitteoli mootorite kéivitamiseks, polevkivi
auru tootmiseks), nimetatakse energeetiliseks kiituseks.

Majandusliku kiituse all moistetakse kiitust, mida kasu-
tatakse ruumide kiitteks ja teiste elukondlike vajaduste
rahuldamiseks (néiteks vee soojendamine duSiruumis).

Olenevalt sellest, milliseks otstarbeks kiitust kasuta-
takse, erineb ka kiitusevajaduse arvutamine (vorm 8). Arvu-
tamine eeldab kulunormide olemasolu. Kulunormid pea-
vad olema ‘tehniliste arvutustega pohjendatud ja pidevalt
progresseeruvad.

Tehnoloogilise kiituse kulunorm maératakse tooteiihiku
kohta, néiteks valu juures 1 tonni kolbliku valu voi 1 t
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sulametalli kohta, sepistamisel 1 tonni sepise kohta, termi-
lisel tootlemisel 1 tonni kolblike toodete kohta, kuivatistes
1 m?® kuivatatud puidumaterjali kohta, leivatootmisel 1 tonni
kiipsetatud leiva kohta jne.

Energeetilise kiituse kulunorm maéairatakse toodetava
energiaithiku (1 tonni normaalauru, 1 voi 1000 kWh)
kohta.

- Viikestes toostusettevotetes on otstarbekohane energeeti-
lise kiituse kulu normeerida 16pptootele.

Kiituse kulunormid véljendatakse harilikult tingkiituses.
Kui toostusettevottes kasutatakse pidevalt ainult {iht kiituse-
liiki, nditeks kiittepuitu leivatoostuses, siis voib kiituse
kulunormi kindlaks méérata ja arvutada ka kogu kiituse-
vajaduse ainult naturaalkiituses. Sel juhul tuleb kindlaks
madrata, millise puidu niiskusesisalduse juures on kehtes-
tatud vastav kiitusenorm.

Tehnoloogiliseks ja energeetiliseks otstarbeks mineva
kiituse vajadus leitakse kiituse kulunormi korrutamisel too- .
dangu kogusega. Kui kiituse kulunorm on antud tingkiitu-
ses, siis saadakse kiitusevajadus ka tingkiituses ja . selle
iileviimiseks toostusettevottes tarbitavatele naturaalkiituse
liikidele jagatakse tingkiitus vastava naturaalkiituse kalor-
suse ekvivalendiga.

Ruumide kiitteks mineva kiituse kulunorm méiratakse
kindlaks koetavate ruumide 1 m® vo6i 1000 m® ruumala
kohta. Kubatuur arvutatakse hoone viliste moodete jérgi.
Kuni 300 m® kubatuuriga hoonetele on lubatud kasutada
kiituse kulunorme 1 m? porandapinna kohta. Kiituse kulu-
normid hoonete kiitmiseks on méaratud kindlaks Eesti NSV
Ministrite Noukogu 1952. a. 16 juuli maidrusega nr. 586.

Ruumide kiitteks minev kiitusekogus leitakse jargmise
valemi abil:

Viegoz(t;—t)
| K=—=%w% 4 (31)

kus: K — tingkiituse kogus kg;

V — hoone kubatuur vilismoodete jérgi;

g — tingkiituse kulunorm (kg) 00pdevas hoone
1000 m? ja sise- ning vélistemperatuuri vahe
1°C kohta (vOetakse vastavatest tabelitest);

z — kiitteperioodi pikkus (pdevades);

ts — ruumi normaalne temperatuur C- jargi;

t, — kiitteperioodi keskmine vélistemperatuur C jérgi.
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Nédide Hoone kubatuur on 10000 mé3. Kutteperloodl
pikkus on 200 péeva. Keskmine vilistemperatuur on —5°C
ja tsehhi normaalne temperatuur on +10° C. Kiituse kulu-
_norm 1000 m® ja 1° C sise- ja vilistemperatuuri vahe kohta
oopdevas on 1,1 kg tingkiitust.

Kiittepuidu kalorsuse ekvivalent on 0,186 (1 m?® Kkiitte-
puidu kohta). 1 m? kiittepuidu plaaniline hind on 50 rubla.
Kiituse kulunorm 1 m?® ruumala kohta aastas tingkiituses on:

200X LIX[10— (= 5)] - 200X 11X 15
1000 fo00  — o ke

Kiitusevajadus 10000 m3® kohta —on: 3,3 X 10000 =
= 33 000 kg = 33 t tingkiituses. Kiittepuidus moodustab see:
33 : 0,186 = 177 m®.

Kiituse kulu rublades:

177 > 50 = 8 850 rbl.

Kiituse kulunormide viljatootamine, nende pidev Kkorri-
geerimine ja kiitusevajaduse arvutamine on energeetiku
iilesanne.

10. Energiavajaduse arvutamine.

Toostusettevottes kasutatavad peamised energialiigid on
elekter, aur, suruohk ja gaas. Kasutamisotstarbe jargi jao-
tatakse energia puhttehnoloogiliseks, kdivitamis- ja majan-
duslikuks energiaks.

Majandusliku energia all moistetakse energiat, mis ldheb
majanduslikuks otstarbeks ja elukondlikeks vajadusteks
(naiteks elekter ruumide valgustamiseks, ventilatsiooniks,
kiitteks; aur ja gaas ruumide kiitteks, duSiruumide vee
.soojendamiseks). g

Tehnoloogilise elektrienergia kulu voib normeerida viga
mitmesugusel teel. Koige sagedamini kasutatakse prakti-
kas elektrienergia kulu normeerimist tooteiihikule. Kui
kéivitus-elektrienergia normeeritakse eraldi, siis on nor-
Meerimise aluseks kas iilesseatud elektrimootorite 1 kW
voimsust voi toomasinate 1 masinatund t66d. Auru kulu
tootmislikeks otstarveteks normeeritakse tooteiihiku kohta,
surudhk seadme iihe masinatunni t66 kohta.

Majanduslikuks otstarbeks mineva elektrienergia vaja-
duse kindlaksméaramisel ldhtutakse elektrit tarbivate apa-
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raatide (agregaatide) voimsusest ja ajast. Voimsuse (kW)
ja aja (tunnid) korrutis annab meile elektrienergia hulga
kilovatt-tundides. Ruumide valgustamiseks mineva elektri-
energia vajaduse kindlaksmddramisel ldhtutakse valgus-
tuspunktide arvust ja voimsusest, valgustusaja kestusest ja
valgustusobjektide iiheaegse polemise koefitsiendist, mis
méaaratakse kindlaks kogemuslikul teel.

N dide. Tsehhides on 200 valgustuspunkti &4 75 vatti.
Valgustusaja kestus aastas 300 pdeva a 10 tundi = 3000
tundi. Uheaegse polemise koefitsient ons 0,8. :

Elektrienergia vajadus valgustamiseks

200 X 75 X 3000 X 0,8

1000 = 36 000 kWh.

Uksikasjalisemalt on késitletud koigi energialiikide nor-
- meerimise ja vajaduse arvutamise kiisimust teenindavate
tsehhide ja nimelt energiamajanduse planeerimise juures,
mille tottu nende kiisimuste juures siin ldhemalt ei peatuta.
Samuti leiab seal kisitlemist energiabilansside kiisimus.

- Toostusettevotetes, kus kasutatakse peamiselt vailjast-
poolt saadavat elektrienergiat voi kus oma elektrijoujaama
osatdhtsus on viike, voib elekirienergia vajaduse arvutada
lihtsustatud kujul kdesoleva t66 lisas esitatud vormi 9 koha-
selt.



VII. TOOTOOTLIKKUSE, TOOJOU JA PALGAFONDI
PLANEERIMINE.

A. TOOTOOTLIKKUSE PLANEERIMINE.

1. Tootootlikkus ja selle tostmise peamised teed sotsia-
listlikus toostuses.

Tootootlikkust moodetakse toodangu kogusega, mis on
toodetud keskmiselt iihe to6lise poolt mingis ajaiihikus voi
tooaja hulgaga tooteiihiku kohta. To6o6tootlikkus on seda
suurem, mida rohkem toqdangut antakse teatud ajaperi-
oodis, arvestatuna iihe t66lise kohta. Uhtlasi langeb seega
viiksem hulk t66d tooteiihiku kohta.

,, Tootootlikkuse tous,” kirjutas Marx, ,,seisab nimelt sel-
les, et elava t66 osa vaheneb, mineviku t66 osa aga suure-
neb, kuid suureneb selliselt, et kaubas olev iildine t60
summa viheneb; jarelikult selliselt, et elava t66 hulk véhe-
neb rohkem, kui suureneb mineviku t66 hulk.” !

Tootootlikkuse kasv on {ihiskondliku arengu suurim
. tegur, ta on inimiihiskonna progressi alus.

Tootootlikkuse eest peetava voitluse tdhtsust iseloomus-
tas V. I. Lenin jargmiste sonadega: ,, Tooviljakus on lopuks
uue iihiskonnakorra voiduks koige tdhtsam, koige pea-
mine.” 2

Tootootlikkuse lakkamatu ja kiire kasv sotsialistlike toot-
missuhete tingimustes on etendanud méédravat osa sotsia-
listliku iihiskonna iilesehitamisel meie maal.

Kapitalistlikus iihiskonnas, kus kehtib eraomandus toot-
misvahenditele ja produktidele ning kus toimub {ihe inimese
kurnamine teise inimese poolt, kasvab tootootlikkus viga
aeglaselt ja tsiikliliselt. Tootootlikkuse tousul kapitalistli-

1 K. Marx, Kapital, III kd., 1949, 1k. 271 (v. k.).
2 V. 1. Lenin, Teosed, 29. kd., Tallinn 1954, lk. 394.
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kus iihiskonnas on ka printsipiaalselt erinevad sotsiaalsed
tagajdrjed, vorreldes tootootlikkuse tousuga sotsialistli-
kus {ihiskonnas. ‘

Tootootlikkuse tous kapitalistlikus tootmises viib toolis-
klassi ekspluateerimise siivendamisele ja kapitalistide klassi
kasumite suurendamisele. Kapitalismi {ildkriisi olukorras,
kus leiab aset krooniline ettevotete alakoormatus ja kus on
olemas alaline tootatooliste armee, tahendab téétootlikkuse
tous uute toodlishulkade tdnavalekihutamist ettevotetest ja
tootatooliste armee suurendamist, mille tagajérjel suure-
neb t66jou pakkumine ja langeb tootavate  todliste palk.
Seetottu ei ole toolised kapitalistlikus {ihiskonnas huvita-
tud ei tootootlikkuse tostmisest ega toodangu suurendami-
sest.

Sotsialistlikus iithiskonnas aga tédhendab toéotootlikkuse
tostmine toodangu, ithiskondliku rikkuse suurendamist kogu
tihiskonna huvides. Kuna meil pole kapitaliste, kes voiksid
rikastuda teiste arvel, siis ldhevad téo6tajate poolt loodud
produktid téotajate endi vajaduste rahuldamiseks. Té6toot-
likkuse kasv meil on tootajate palga ja toctajate heaolu
siistemaatilise tousu allikaks.

Sotsialistlikus {ihiskonnas, kus tootajad on muutunud
tootmisvahendite omanikuks ja kus on likvideeritud ini-
mese ekspluateerimine inimese poolt, on tekkinud objektiiv-
sed eeldused tootootlikkuse kiireks ja siistemaatiliseks kas-
vuks. Sotsialismitingimustes on téotootlikkuse pidev kasv '
omandanud majandusseaduse jou.

Sojaeelsete viisaastakute jooksul (1926—1940) tousis
tootootlikkus sotsialistlikus toostuses enam kui 3,5 korda.
Sealjuures tousis tdotootlikkus tsaari-Venemaa toostuses
niisama pika perioodi (1900—1913) jooksul ainult 48%
vorra. Kiiresti kasvas NSV Liidu toostuses tootootlikkus
ka soOjajdrgsetel aastatel. Tooliste toctootlikkus toéostuses
suurenes sojajargsetel aastatel peaaegu 2,3 korda.

Suur oli téotootlikkuse tous noukogude korra viljastava-
tes tingimustes ka Noukogude Eesti toostuses. Nii suure-
nes tootootlikkus Eesti NSV toostuses esimesel sojajargsel
viisaastakul rohkem kui kaks korda. 1955. aastal oli tocliste
tootootlikkus vabariigi toostuses 56% vorra korgem kui
1950. aastal. Noukogude eesrindliku tehnikaga varustatud
elektrimootoritehases ,,Volta” suurenes tootootlikkus aas-
tail 1946—1954 4,6 korda, ‘tdiesti mehhaniseeritud Tootsi
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.Turbabriketitoostuse ettevottes 4,3 korda, masinaehitus-
tehases ,,Ilmarine” 5,1 korda jne.

Vaatamata tootootlikkuse kiirele kasvutempole ei ole
tootootlikkuse tase meie toostuses kaugeltki veel kiillal-
dane ja toostusettevotted kasutavad veel puudulikult toot-
mise sisemisi reserve tootootlikkuse tostmiseks.

NLKP Keskkomitee juulipleenum (1955. a.) piistitas
koigi toostusettevotete ette iilesande tosta kiiresti téotoot-
likkus uuele tasemele eesrindliku tehnika, t66 parema orga-
niseerimise ja tootmise sisemiste reservide maksimaalse
mobiliseerimise baasil.

NLKP XX kongressi direktiivide kohaselt NSV Liidu
rahvamajanduse arendamise kuuenda viie aasta plaani
kohta aastaiks 1956—1960 peab tootootlikkus NSV Liidu
toostuses kuuendal viisaastakul suurenema vidhemalt 50%
vorra.

Et kindlustada tootootlikkuse pidev kasv, peame teadma.
tootootlikkuse kasvu allikaid ja tegureid.

Tootootlikkus toostusettevottes oleneb viga paljudest
teguritest. On raske leida sellist tegurit, mis otseselt voi
kaudselt ei avaldaks moju tootootlikkusele. s

Pohilised tingimused ja tegurid, mis avaldavad moju
tootootlikkuse tasemele, on kindlaks maddaranud marksismi-
leninismi klassikud.

Tootootlikkuse taseme médravad eeskatt kindlaks jarg-
mised asjaolud: ,,. .. to0liste keskmise oskuse aste, teaduse
ja ta tehnoloogilise rakendamise arenemisaste, tootmis-
protsessi iihiskondlik kombinatsioon, tootmisvahendite ula-
tus ja efektiivsus ning looduslikud tingimused.” !

V. I. Lenin oma t66s ,,Noukogude voimu jéarjekordsed
iilesanded” kriipsutab alla tootootlikkuse tostmise olulise
tegurina elanikkonna hulkade haridusliku ja kultuurilise
taseme, tootajate distsipliini ja todoskuse tostmist ning
t60 paremat organiseerimist.

NLKP XX kongress juhtis erilist tdhelepanu tehmllsele
progressile ja tootmise spetsialiseerimisele kui tootoot-
likkuse tousutempo kiirendamise peamistele teguritele.

Tootootlikkuse kasvu peamiséd tegurid = sotsialistlikus
toostuses on seega: a) uue tehnika rakendamine, tootmise
mehhaniseerimine ja automatiseerimine ning spetsialisee-

1 K. Marx, Kapital, I kd., Tallinn 1953, lk. 43.
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rimine; b) tédtajate materiaalse ja kultuurilise heaolu tdst--
mine; c) kaadri kvalifikatsiooni kasv; d) tootmise ja t66
organiseerimise parandamine; e) t66 jargi tasustamise sot-
sialistliku printsiibi Gige rakendamine ja siivendarnine;
f) sotsialistliku voistluse organiseerimine ja siivendamine.

2. Tootootlikkuse mootithikud ja tootoothkkuse
tousu arvutamine.

Tootootlikkust véiljendatakse neis mootiithikuis, milledes
viljendatakse toodangut. Sellisteks mootiihikuteks on natu-
raalsed, tingnaturaalsed ja rahalised mo6tithikud ning
normtunnid. Rahaline néitaja osutub praegu téstuses pohi-
liseks tootootlikkuse niitajaks. Tootootlikkuse néitaja arvu-
tamise aluseks on kogutoodangu maht.

Rahaline mootiihik ei peegelda alati oigesti toostusette-
votte tootootlikkuse diinaamikat. Tunduv moonutus esineb
neis toostusettevotteis, kus sagedasti muutub toodete
nomenklatuur. Muudatus sortimendis voib pohjustada seda,
et tootootlikkus, vorreldes eelmise perioodiga, rahalises néi-
tajas touseb rohkem kui toomahukuse jargi voi vastupidi.
See on tingitud lahkuminekust hindade ja téémahukuse
vahel.

Hindade moju tootoothkkuse nditajale voib korvaldada
vastava korrektiivi sissetoomise teel tédtootlikkuse raha-
lisse néitajasse toomahukuse ja hindviljendi vahekorra
koefitsiendi abil.

Téotootlikkuse néitaja tuuakse vilja ildiselt iihe todlise
(toGtaja) kohta mingis perioodis (aastas, kvartalis, kuus,
péevas, tunnis).

Tunni téotootlikkus iseloomustab kodige paremini inimt6o
tootlikkuse joudu. Sellest on valja liilitatud nii jooksvad
kui tervepdevased seisakud. Pdeva tootootlikkuse juures on
arvesse voetud jooksvad seisakud, kuid on vilja jdetud
tervepdevased seisakud. Kuu, kvartali ja aasta tootoot-
likkuse puhul on arvesse voetud koik ajakaod.

Tooliste tootootlikkuse arvestamisel voetakse arvesse koik
toolised (nii pohi- kui abitédlised), kes kuuluvad toostuse
tootva personali hulka. Aluseks voetakse téoliste keskmine
nimestikuline arv. Eraldi voib vélja tuua tooviljakuse pohi-
tooliste kohta.

Meie arvates ei ole oige piirduda ainult tooliste tootoot-
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likkuse niitaja planeerimise ja arvestamisega. ToGtoot-
likkuse naitaja tuleks vilja tuua ka kogu toostuse tootva
personali kohta. See nditaja iseloomustaks tunduvalt pare-
mini to6ostusettevotte kui terviku tood.

Tegurid, mis avaldavad moju tootootlikkusele, voivad
haarata toostusettevottes ka suuremat voi vdiksemat toot-
misloiku. Tehnika, tootmise ‘ja finantsplaani koostamisel on
tarvis tootootlikkuse tous aga vilja tuua kogu todstusette-
votte voi tsehhi kohta tervikuna. Selleks tuleb teatud toot-
misloigu tootootlikkuse tousu protsent korrutada sama
tootmisloigu t6omahu osatdhtsusega protsentides, arvuta-
tuna kogu toostusettevotte voi tsehhi toomahust. Illustree-
rime tootootlikkuse tousu arvestust moningate nédidetega.

a) Kui tootmise mehhaniseerimise tagajirjel
touseb tootootlikkus, vorreldes moddunud pegioodi tegeli-
kuga, teatavas tootmisloigus néditeks 100% ja kui selle 1oigu
toomaht normtundides kogu ettevotte normeeritud todde
mahust moodustab 10%, siis on tootootlikkuse tous iihe -
keskmise nimestikulise t66lise kohta tehase ulatuses
1,0 X 0,1 = 0,1 ehk 10%.

b) To6oaja bilansist (vt. 1k. 112) selgub, et plaaniperioodil
vihenevad tooajakaod:

a) puhkuste osas — 0,3%
b) haiguste osas — 0,8%
c) riiklike kohustuste tditmise osas — 0,1%
d) muudel mojuvatel pohjustel puudumiste
osas — 0,7%
e) tooluuside osas — 0,7%
f) jooksvate ajakadude osas — 0,8%
Kokku  3,4%

Toodja parema kasutamise tagajérjel kasvab pohitooliste
to6tootlikkus 3,9% vorra 1)
ettendhtud téoaja parem kasutamine 3,4% vorra avaldab
otsest moju ainult pohitoodliste tootootlikkusele ja et toostus-
ettevotte tootootlikkust arvutatakse koigi tooliste keskmise
nimistulise koosseisu jérgi, siis peale pohitooliste tuleb
arvesse votta ka abitoolisi. Oletame, et pohitooliste osataht-
sus kogu toodliste arvust moodustab 80%. Keskmine to6toot-
likkuse tous koigi tooliste kohta pohitdoliste parema tovaja
kasutamise tottu on siis 0,039 < 0,8 = 0,0312 ehk 3,12%.

Kuna téoaja bilansis
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c) Toostusettevotte keskmisele tootootlikkusele avaldab
suurel méidral moju t66liste kvalifikatsiooni
kasv. ;

Oletame, et puuduliku kvalifikatsiooni tottu eelmisel
aastal ei tditnud toonorme 10% tiikitoolistest. Nende t66-
liste toonormide téditmise tase oli 90%.

Aruandeaasta lopul viidi toostusettevotetes 1abi kursused
toonorme mittetaitnud tooliste kvalifikatsiooni tostmiseks,
mille tagajarjel pidid nimetatud t66lised saavutama plaani-
perioodil toonormide tditmisel aasta keskmise taseme 110%
(madratakse kogemuslikul teel). Sel juhtumil touseb antud
tooliste grupi toonormide tditmise tase plaaniperioodil 20%,
vorreldes eelmise aasta tasemega. Kogu tehase ulatuses
touseb toonormide tditmise tase 20% X 10% = 0,2 X 0,1 =
= 0,02 ehk 2%.
perioodil oli 130%, siis normi mlttetaltjate kvalifikatsiooni
tostmise tagajérjel touseb see 132%-le.

Toonormide tditmise tous avaldab omakorda méju t66-
tootlikkuse tousule. Todtootlikkuse tousu protsent1 saab
arvutada jargmise valemi abil:

P——, K- 100, (32)
kus: p — tootootlikkuse tousu protsent iihe keskmise
nimestikulise t66lise kohta;
Py — to6normide téditmise tousu protsent kvalifikat-
siooni tousu arvel;
P, — toonormide keskmine tditmine tiikitooliste poolt
aruandeperioodil;
ky — tiikitooliste osatdhtsus tooliste uldarvust

Asendades sumbolld absoluutarvudega, saame

p= ]30 -0,8-100 = 1,23%.
d) Pohi- ja abit66liste vahekorra muutus aval-
dab samuti moju tooliste todtootlikkuse tasemele.
Abitoode mehhaniseerimine ja abitodliste arvu védhenda-
mine tostab toostusettevotte iildist tootootlikkust.
Tous madratakse jargmise valemiga:
K, < 100 0,84 > 100

p="27——100=

. ~—gg— — 100=5%, (33)
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kus: p — keskmine to6tootlikkuse tousu’ p.rotsent tihe

nimestikulise toolise kohta; )

K, — pohitooliste osatdhtsus todliste iildarvust plaani-
perioodil;

K, — pohitooliste osatdhtsus iildarvust aruandeperi-
oodil.

Kuna koigi tegurite jargi tootootlikkuse tousu kindlaks-
méadramine konkreetse arvutuse teel voimatu (nditeks
elukondlike tingimuste parandamise, gamtaar -hiigieenilise
olukorra parandamise tagajirjel saavutatav tootootlikkuse
tous), siis tuleb nende tegurite arvel teatud toctootlikkuse
tousu ette ndha kogemuslikel andmeil.

Eespool nimetatud tegurite arvel saavutatakse tootoot-
likkuse tous kokku jargmises ulatuses:

a) tootmise mehhaniseerimise arvel — 10,0%

b) téoajakadude vahendamise arvel — 3,12%
c) tooliste kvalifikatsiooni tostmise arvel — 1,23%
d) pohitooliste osatahtsuse tousu arvel — 50% °
e) muude tegurite arvel — 0,65%

Kokku  20,0%

Eespool nimetatud totootlikkuse tousu tuleb arvesse votta
toostusettevotte tootootlikkuse plaani koostamisel.

Tootootlikkuse tous avaldab vahetult moju toodangu
mahule ja tooliste arvule. Tootootlikkuse tousu puhul on
voimalik sama todliste arvu juures suurendada vastavalt
toodangu mahtu voi tdita endine toodangu maht viiksema
tooliste arvuga. Toodangu mahu ja tooliste arvu muutumise
ning tootootlikkuse suurendamise vahel on jargmine seos:

p = 100 (‘i}”) ; (34)

kus: p — tootootlikkuse tousu protsent;
a — plaaniperioodi toodangu maht protsentides baasi-
perioodi toodangu mahust;
b — plaaniperioodi toééliste arv protsentides baasi-
perioodi tooliste arvust.

Kui niiteks plaaniperioodil suureneb toodangu maht
aruandeperioodiga vorreldes 29,6% ja tooliste arv 8%, siis
touseb toctootlikkus:

129,6

p =100 (—l(g—‘-oi) = 209%,.
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Kasutades nimetatud valemit, voib kordamooda votta
otsitavaks kas tootootlikkuse tousu, téoliste arvu voi too-
dangu mahu kasvu nditaja, kui on teada iilejddnud ndita-
jate arvsuurused.

B. TOOJOU PLANEERIMINE.

1. Tootajate klassifikatsioon, nimestikuline, mfttenimestiku-
line ja toodlolijate koosseis.

Toostusettevottes tegevuses olevad tootajad jaotatakse
kahte gruppi: a) toostuse tootmispersonal ja b) mittet6os-
tuslike alade personal.

Toostuse tootmispersonali hulka kuuluvad tootajad, kes
votavad otseselt voi kaudselt osa toéostuslikust tootmis-
protsessist voi selle juhtimisest toostusettevottes (néditeks
toostusettevotte’ administratiiv- ja majanduspersonal, pohi-,
abi-, korval- ja teenindavate tsehhide téotajad jne.).

Mittetoostuslike alade personali hulka arvatakse téotajad,
kes ei vota osa toostuslikust tootmisprotsessist ettevottes
(néaiteks toostusettevotete juures olevate elamu- ja kommu-
naalmajanduse, ambulatooriumide, lastesoimede, laste-
aedade jne. personal).

Toostusettevotte tootmisprotsessist osavotu jargi jaota-
takse toostuse tootmispersonal jargmistesse kategooria-
tesse: a) t661ised, kes on otseselt tegevad tootmisprot-
sessi operatsioonide sooritamisel; b) insener-tehni-
lised tootajad (ITT) — juhivad tootmise tehnilist
ala; c) teenistujad — juhivad tootmise majanduslikku
ala; d) noorem teenindav personal (NTP);
e) tuletdorje ja valvepersonal (TVP); f) opi-
lased — opivad sooritama tootmisprotsessi operatsioone.

Millised tootajad toostusettevottes arvatakse {ihte voi
teise kategooriasse, on kindlaks madiratud NSVL SKV
juhendis (NSVL SKV 1949. a. 31. mai juhend nr. 838 vorm
2-p tditmiseks).

Toolised jaotatakse oma t66 tahtsuse ja selle iseloomu jérgi:
a) pohi-jab) abitoolisteks. Praktikas teostatakse
sellist tooliste jaotust toostusettevotte ja tsehhi seisukohalt.

Toostusettevotte seisukohalt vaadatuna loetakse pohi-
toolisteks toolisi, kes on tegevad pohi-, abi- ja kor-
valtootmises tehnoloogilise protsessi operatsioonide soori-
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tamisel, ning abité6listeks koiki teenindavate tseh-
‘hide t66lisi ja pohi-, abi- ning korvaltootmisest toolisi, kes
ei soorita otseselt tehnoloogilise protsessi operatsioone
(nditeks olitajad, maéérijad, materjalitootjad, valvelukk-
sepad ja -elektrikud, séttijad jne.).

Teenindavate tsehhide téolised kuuluvad téostusettevotte
seisukohast vaadatuna abitééliste hulka, kuid tsehhi seisu-
kohalt vaadatuna voib ka teenindavate tsehhide t66lisi oma-
korda jaotada pohi- ja abitoolisteks, vastavalt sellele, kas
téoline sooritab antud tsehhis tehnoloogilise protsessi ope-
ratsioone voi mitte.

Tooliste jaotuse pohi- ja abitéolisteks tingib t66jou plaa-
neerimise erinev metoodika.

Nimestikulisse koosseisu arvatakse toostusette-
vottes koik alatised, hooajalised ja ajutised tootajad, kelle
kohta NSVL RKN-i 1938. a. 20. detsembri méiruse p. 8

kohaselt toostusettevotte administratsioon peab pidama t66- |

raamatuid. Peale selle arvatakse nimestikulisse koosseisu
tootajad, kes on voetud ajutisele toole kauemaks kui {iheks
ja vahemaks kui viieks pdevaks toostusettevotte pohitege-
vusse kuuluvate téode sooritamiseks.

Tootajate arv toostusettevottes pole piisiv, seega toimu-
vad muudatused ka nimestikulises koosseisus. Kui on juttu
mingist pikemast perioodist (kuu, kvartal, aasta), siis voime
rddkida ainult selle perioodi tootajate keskmisest nimesti-
kulisest arvust. Tootajate keskmine nimestikuline arv néi-
teks kuu kohta leitakse koigi kuupdevade (pithad ja puhke-
pdevad kaasa arvatud) nimestikuliste arvude liitmisel ja
saadud summa jagamisel kuu kalendripdevade arvuga.
Piiha- ja puhkepdeva tootajate nimestikuline seis voetakse
vordseks eelnenud té6pdeva seisuga.

Toololijate koosseisuks nimetatakse faktili-
selt tool olevate tootajate arvu. Ka toololijate koosseis
voib iga péev erinev olla. Téoliste keskmine toololijate koos-
seis leitakse perioodis koigil toopédevadel t66] olnud tooliste
arvu summa jagamisel téopdevade arvuga.

Peale nimestikulise koosseisu tuleb toostusettevottes t66-
jou planeerimisel veel teha tegemist moistega ,mitte-
nimestikuline koosseis”. Mittenimestikulise koos-
seisu all moeldakse ajutisi tootajaid, kes voetakse toostus-
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ettevottesse lithiajalise eriiilesande sooritamiseks, mille t66-
maht on véike ja kus alalise t66jou pidamine selleks otstar-
beks ei ole oigustatud (néditeks t66joud iihekordseks vagu-
nite tiihjendamiseks, konsultant, eksperdid jne.).

2. Lihtealused pohitooliste vajaduse arvutamiseks.

Pohitéolised on tegevad vahetult pohitoodangu valmista-
misel, sooritades seal peamiselt tehnoloogilise protsessi
operatsioone. Tavaliselt on pohitoolised tiikitool. Tooliste
arvu madrab {ildiselt kindlaks toodangu maht ja to6toot-
likkuse tase. Asudes konkreetselt pohitooliste arvu kindlaks-
madramise juurde, on tarvis teada jargmisi andmeid: 1) kau-
batoodangut {iksikasjalises sortimendis ja koguses, 2) too-
dete summaarseid ajanorme, 3) andmeid: l6petamata 'too-
dangu jddkide muutuse kohta, 4) keskmist téonormide téit-
mise koefitsienti (protsenti) viimase perioodi kohta, 5) orga-
nisatsioonilis-tehniliste abinoude plaani, mis kindlustab
tootootlikkuse tousu plaaniperioodil, 6) plaanilist t66normi
tditmise protsenti, 7) téoaja bilanssi.

Kaubatoodangu planeerimist sortimendis ja koguses
kasitleti eespool (ptk. II).

Toodete summaarsed ajanormid kujutavad endast toote
valmlstamxsega seoses olevate koigi operatsioonide ja detai-
lide a]anormxde summat.

Kui toostusettevottele on antud korgemalseisva organi-
satsiooni poolt iiks osa tootmisiilesandest ainult rahalises
véiljenduses, nn. ,,muu toodangu” all, mis ei ole nomenkla-
tuurselt kindlaksmdéaratav, siis selle toodangu maht norm-
ajas leitakse ldhtudes eelmise perioodi aruandeandmete
pohjal véljatoodud normajast 1000 rubla toodangu kohta.

Individuaalse tootmise ptuthul voib kerkida esile raskus
toote toomahukuse valjatoomisel normajas veel asjaolu
tottu, et vastavat toodet pole todstusettevottes varem too-
detud, mille tottu puuduvad tehnika, tootmise ja finants-
plaani koostamise ajal tehnoloogiline protsess ja toote val-
mistamise normajad. Sel puhul méiratakse toote valmista-
mise t6omaht normajas analiiiitilis-vordleva meetodi abil.

Toostusettevottes, kus kogutoodangus arvestatakse ka
lopetamata toodangu juurdekasvu voi kahanemist, tuleb
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muudatused l6petamata toodangus viljendada normajas.
Kogutoodangus arvestatav muudatus lopetamata toodangu
jaékides on viljendatud rahalises nditajas. T66jou planeeri-
miseks on tarvis'see viljendada normajas. Uleviimine raha-
lisest viljendusest normaega toimub harilikult kaudse arvu-
tusmeetodi rakendamise teel, ldhtudes valmistoodangu
tuhandele rublale langevast normtundide arvust.

Selgitame arvutust ndite varal.

Ndide. Plaaniaasta valmistoodang tehaseomahinnas
moodustab 12 000 tuh. rbl. Sama valmistoodang normajas
on 1200000 normtundi. Lopetamata toodangu juurdekasv
tehaseomahinnas on 44 tuh. rbl. Lopetamata toodangu
juurdekasv normajas moodustab

1200000 X 44 _ itundi.
060 = 4400 normitundi.

.

Kuna lopetamata toodangu valmidusastme koefitsiendid
toomahukuse ja omahinna jargi monevorra erinevad, siis
tipsema tulemuse saamiseks tuleb saadud téémahtu_ korri-
geerida veel t6omahukuse ja omahinna jérgi viljatoodud
koefitsientide suhtega. Kui nditeks esimene on 0,5 ja teine
0,6, siis lopetamata toodangu juurdekasv normajas moo-
dustab:

ﬂ?ﬁi@é = 3667 normitundi.

Vajaliku pohitooliste arvu kindlaksmédidramiseks ei ole
kiillaldane teada toomahtu normajas, vaid peale selle on
tarvis teada veel ajanormide tditmise taset. Toonormide
iiletamise puhul on t6omaht tegelikus ajas vidiksem t66-
mahust normajas vastavalt sellele, kui suurel maéaral {ile-
tatakse toonorme.

Normajas viljendatud téomahu iileviimiseks tegelikku
aega ei kasutata viimase perioodi keskmist tegelikku t66-
normi tditmise protsenti, vaid plaanilist, mis harilikult peab
olema esimesest korgem organisatsioonilis-tehniliste abi-
noude plaanis ettendhtud abinoudest tuleneva to6tootlikkuse
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tousu vorra. Plaanilises to6normi tditmise protsendis peab
kajastuma toodete t66mahukuse progressiivne vahenemine.

Lopuks on tarvis teada veel iihe téolise efektiivset tooaja-
fondi perioodis. Uhe toolise efektiivse todajafondi leidmi-
seks lahutatakse perioodi kalendripdevade arvust piiha- ja
puhkepdevad ning seadusega lubatud puudumised (puhkus,
haigus, iihiskondlike kohustuste tditmine jne.). Uhe toolise
efektiivne tocajafond leitakse nn. t66aja bilansi
kaudu.

Too6aja bilanss koostatakse iihe keskmise nimestikulise
toolise kohta kahe perioodi — aruandeperioodi ja plaani-
perioodi 10ikes. Aruandeperioodi to6ajabilansi kaudu tuuakse
vilja tooaja tegelik kasutamine aruandeperioodil, mis iihelt
poolt on analiiisimaterjaliks ja teiselt poolt ldhtealuseks
plaaniperioodi t66ajafondi vidljatoomisel.

Andmed to66aja aruandebilansi kohta saadakse t6ostus-
ettevotte igakuusest aruandest t66 alal (vorm 2-p), liites
. vastava perioodi ulatuses (kvartal, aasta) néditajad tooaja
kasutamise kohta. Selleks, et teada saada, kui palju toota-
tud inimpéevi ja ajakadusid langeb iihe t6dlise kohta, tuleb
jagada inimpdevade arv todliste keskmise nimestikulise
arvuga. Arvutuse kidiku selgitab alljargnev tabel (tabel 16).

Keskmine todpdeva pikkus tundides leitakse tootatud
inimtundide jagamisel tootatud inimpaevadega.

Niide Tootatud inimtundide arv moodustab aastas
1036 230. Keskmine toopdeva pikkus on sel puhul
1036230 : 132 850 = 7,8 tundi.

Uhe keskmise nimestikulise toolise kohta langeb aastas

1036 230 : 500 = 2 072,46 t66tundi.

Kui tooaja aruandebilanss on koostatud, siis voib asuda
tobaja plaanilise bilansi koostamisele. Enne t66aja plaani-
lise bilansi koostamist tuleb pohjalikult analiiiisida aruande-
perioodil esinenud t66ajakadusid. Tuleb avastada pohjused,
mis tingisid mittelubatud to6ajakadusid, ja ette ndha abi-
noud esinenud tédajakadude korvaldamiseks plaaniperioo-
dil. Plaaniperioodi to6ajabilanss koostatakse jargmise vormi
kohaselt (tabel 17).
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Tabel 17

Téoaja bilanss.

Eelmise aasta Plaaniperiood
aruanne / (aasta)
Nalta]ad absoluut- osa- absoluut- 0sa-
arvudes | fihtsus: | arvudes tdhtsus
é (pdevades) 9% -des (pdevades) %-des
1 , 2 3 4 5
1. Kalendripidevade arv 365 —— 365 —
2. Pithad ja puhkepievad 59 - 58 —
3. Nominaalne  téd6ajafond ’ i
(rida 1—2) 306 100,0 3071 100,0
4. Tervepdevased ajakaod 37 12,1 29 9,5
Sellest:
a) puhkused (korralised
ja ]isa.) 15 4,9 14 4,6
b) siinnituspuhkused 4 1,3 4 1,3
¢) haigused 12 3,8 9 3,0
d) riiklike ja {ihiskond-
like kohustuste tiit- :
mine 2 75067 2 0,6
e) muud puudumised
" mojuvatel  pohjustel 2 0,7 =5 —
f) tosluusid 2 0,7 o S
5. Jooksvad  (vahetusesise-
sed) ajakaod 3,3 1,1 1 0,3
Sellest:r™ b i
a) seisakud 22 0,7 L 3
b) ajakaod emade poolt |
rinnalaste toitmiseks | Ll 0,4 1 0,3
6. Efektiivne tooajafond
(rida 3—4—5) 265,7 868 1 277 90,2
7. Keskmine toopieva pik- P
. kus tundides 78 — ! 8 —
8. Uhe toolise efektiivne |
tooajafond tundides i |
(rida 6 X rida 7) | 2072,46 e R £ —

I "Arvestades NSV Liidi Ulemnoukogu Presiidiumi 1956. a.
8. mairtsi seadlust téopdeva lithendamisest todlistele ja teenistujatele
laupdevadel ja pidupdevaeelsetel paevadel tuleb pideva tootmise tingi-
mustes, samuti iiksikutes tooharudes voi todaladel, kus ei ole voimalik
sisse seada liihemat t66pieva laupievadel, anda iga nelja laupieva ja
pidupédevaeelse pieva eest tdiendavalt iiks puhkepdev. Nende puhke-
pdevade vorra tuleb vidhendada t66aja bilansis nominaalset tddaja-
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Aruandeperioodi kohta votsime andmed tabelist 16. Vaat-
leme plaaniperioodi veeru (veerg 4) taditmist.

Nominaalne tédajafond leitakse aasta kalendriliste pée-
vade iildarvust piihade ja puhkepdevade lahutamise teel
(365 — 52 — 6 = 307).

Keskmise puhkuse kestuse leidmiseks jaotatakse toolised
puhkusepédevade ulatuse (pohi- 4 tdiendav puhkus) jargi
gruppidesse, korrutatakse grupis olevad toolised puhkuse-
pdevade arvuga ja jagatakse korrutise summa tooliste iild-
arvuga. Tooliste keskmise puhkusekestuse arvutamisel voe-
takse aluseks plaaniperioodi algul olev todliste arv, arves-
tades eelseisvaid muudatusi tooliste koosseisus puhkuse-
kestuse suhtes.

Nédide. Tooliste arv on 500, neist 400 on 6Gigustatud
saama puhkust 12 té6pdeva, 50 toolist aga 18& toopdeva ja
50 toolist 24 toopdeva. Keskmise puhkusekestuse arvutus-
kdik on jdrgmine:

400 XX 12 =4 800 inimpdeva
50 X 18= 900 g
507 24 = 1200 5

500 6 900 inimpdeva.

Keskmiselt langeb iihe t66lise kohta
6900 : 500 = 13,8 ~= 14 pdeva.

Siinnitus- ja haiguspuhkused ning riiklike kohustuste téit-
mine planeeritakse eelmise aasta aruandeandmetest ldhtu-
des, kusjuures puudumiste osas haiguste tottu ndhakse ette
teatav vidhenemine sanitaar-hiigieeniliste ja ohutustehni-
liste abinoude rakendamise arvel. Siinnituspuhkuste osas
arvestatakse soolise vahekorra muutusega, riiklike kohus-
tuste tditmise osas aga sellega, millised muudatused on ette
ndha kohtu kaasistujate ja kohalike noukogude t66st osa-
votu osas.

Esitatud nédites on jdetud siinnituspuhkused ja riiklike
kohustuste tditmine eelmise aasta tasemele ning haigus-

fondi. (N4dide. 52 laupdeva:4 = 13 puhkepéeva; nominaalne ajafond
seega 307 — 13 =294 pideva.)

Katkeva tootmisprotsessiga to0stusettevotetes, kus laupdevadel on
voimalik kehtestada kuuetunnilist t66pédeva, jdetakse nominaalne t66-
ajafond pdevades muutmata ja tuuakse vastav korrektiiv sisse kesk-
misse toopdeva pikkusse (rida 7, veerg 4) ja efektiivsesse tooajafondi
tundides (rida 8, veerg 4).

8 E. Kull HS



pdevade arvu on vidhendatud 3 pdeva vorra, vorreldes eel-
mise aasta haiguspuudumistega.

Muid puudumisi (puudumised administratsiooni loal) ja
toéoluuse ei planeerita.

Ajakadusid jooksvateks (vahetusesisesteks) seisakuteks
ei planeerita. Ajakaod emade poolt rinnalaste toitmiseks
planeeritakse eelmise perioodi aruandeandmetest ldhtudes,
milleks antud néites on ette ndhtud 1 péev.

Lahutades nominaalsest to6ajafondist tervepdevased ja
jooksvad ajakaod, leiame efektiivse tooajafondi, mis on
antud ndites 307 — 29 — 1 = 277 péeva.

Et kindlaks médrata iihe keskmise nimestikulise toolise
keskmist tooaega tundides, on tarvis peale efektiivse t60-
ajafondi pdevades teada veel keskmist toopédeva kestust.
Antud naites on voetud toopdeva kestuseks 8 tundi. Kuid
moningatel todaladel (tervistkahjustavad téod) tootavatel
toolistel, samuti laupédevadel ja pidupdevaeelsetel pédevadel,
samuti noortel alla 16. a. on ette nahtud harilikust lithem
tobaeg vahetuses. Sel puhul tuleb vilja tuua kaalutud kesk-
mine toopdeva pikkus.

Ndédide. 500 toolisest 400 toctab 8 tundi, 50 toolist
7 tundi ja 50 toolist 6 tundi toopdevas, seega toimub t66-
pdeva keskmise pikkuse arvestus jérgmiselt:

400 X 8 = 3 200 inimtundi
SHRAY £ gt v
S00¢EB - 300, .5,

500 3 850 inimtundi.

3850 : 500 = 7,7 tundi on toopédeva keskmine pikkus.

Uhe toolise efektiivse tooajafondi leidmiseks tundides
korrutatakse toopdeva keskmine pikkus efektiivse tdoaja
pdevade arvuga perioodis.

Pérast tooaja bilansi koostamist ja koigi eespoolnime-
tatud andmete olemasolul voib asuda pohitéoliste arvu kind-
laksméaédramisele.

3. Pohitocliste vajaduse arvutamine.

Pohitoolised on iildiselt normeeritud toodel. Kuid erand-
juhtumeil voivad nad olla ka normeerimata téodel. Arvutus
on molemal juhtumil erinev.
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Vaatleme esmalt normeeritud toddeks vajalike pohitoo-
liste arvu planeerimist.

Normeeritud téodel olevate pohitodliste arvu voib kind-
laks médrata: a) ajanormide jérgi tooteiihiku kohta, b) too-
dangunormide jirgi vahetuse kohta ja c¢) toodangu mahu
ja iihe t6olise poolt teenindamisele kuuluvate agregaatide
arvu jargi.

Ajanormidele rajatud arvutusmeetodit kasutatakse laia
toodangu nomenklatuuri ja suure operatsioonide arvuga
toostusharudes (masinaehitus, metallitoostus, jalatsitoostus
jne.). Arvtitus toimub jargmiselt (vorm 10).

Koigepealt tuuakse vilja kaubatoodangu téomaht norm-
tundides, milleks iga tooteliigi kogus korrutatakse vastava
tooteithiku summaarse ajanormiga ja tulemused liidetakse.
Toostusettevotetes, kus Iopetamata toodangu juurdekasv
voi kahanemine kuulub arvestamisele kogutoodangus, tuleb
lopetamata toodangu muudatus véljendada normtundides
(vt. 1k. 109) ja see kas liita kaubatoodangu t6émahuga voi -
lahutada viimasest (vastavalt margile) ning 16pptulemu-
sena saame kogutoodangu normajas. Jagades kogutoo-
dangu téomahu normajas plaanilise toonormi tditmise koe-
fitsiendiga, leiame kogutoodangu to6émahu loodetavas tege-
likus tooajas. Jagades kogutoodangu téomahu tegelikus
téoajas iihe toolise plaanilise efektiivse tooajafondiga,
saame katte pohitooliste nimestikulise arvu.

Kuid toostusettevotetes voi tootmisloikudes, kus toode-
takse ainult iiht toodet (makaronitoostus, leivatoostus, tel-
lisetoostus, kaevandused jne.), kaotab toodangu {imberarvu-
tamine ajaiihikutesse motte. Siin voime ldhtuda pohitoo-
liste vajaduse arvutamisel otseselt toodangu mahust natu-
raalmootiihikutes ja vahetuse toodangunormist. Arvutada
voib jargmise valemi kohaselt:

T v

=NKE’ (35)

kus: T — tooliste nimestikuline arv;
V — toodang naturaalmodtiihikutes;
N — vahetuse toodangunorm;
K — plaaniline toodangunormi taditmise koefitsient;
E — iihe toolise efektiivne tooajafond pdevades (t66-
aja bilansi jérgi). A
N dide. Aastane leivatoodang on 60 000 t, ithe leivatoo-
lise toodangunorm vahetuses on 0,8 t, toodangunormi tege-
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lik tditmine on 105% ja plaaniline 110%, efektiivne toopée-
vade arv aastas on 277. Leivatodliste nimestikuline koos-
seis on: i
60 000 AR
BRI — 246 toolist.
Toojou arvulise suuruse kindlaksmdaramise metoodika
teenindamisele kuuluvate agregaatlde arvu jargi on pohi-
joontes {ihesugune normeeritud ja normeerimata téodel
olevate pohitooliste kohta. Léahtealuseks on toodangu mabht,
teenindavate agregaatide ja vahetuste arv. Kuna selliste
pohitooliste vajaduse arvutamise metoodika iihtub abit6o-
liste vajaduse arvutamise metoodikaga (vt. lk. 116), siis
selle juures siin ei peatuta.

4. Abitooliste vajaduse arvutamine.

Abitooliste poolt sooritatavad t66d voivad olla kas nor-
meeritud voi normeerimata. Normeeritud toodel olevate
abitooliste arvu kindlaksméddramine toimub ldhtudes t66-
normidest ja téomahust vastaval alal. Abitodliste vajaduse
arvutamine ei erine siin millegi poolest normeeritud tocdel
olevatest pohitodliste vajaduse arvutamisest.

Enamik abit6olisi on normeerimata t66del ja nende arvu-
lise suuruse madramisel ei saa ldhtuda t66 mahust, sest
abitood ei ole alati otseselt moodetavad voi todde normee-
rimine ja vastav arvutus ei 6igusta end, kui abit6oline soo-
ritab vahetuse kestel suurel arvul mitmesuguseid erinevaid
tooiilesandeid. Vajalike abitéoliste arvu kindlaksméaédramisel
lahtutakse sel puhul: a) teenindamisnormidest ning b) t66-
kohtadest ja vahetuste arvust.

Teenindamisnormide meetodlt kasutatakse seal,
kus abitooline teenindab oma tooga teatud tookohti voi
seadmeid ja kui abitodlisele on voimalik kindlaks méérata
teenindavate objektide arvu.

Abitooliste arvu kindlaksmédramiseks teenindamisnor-
mide jargi voib kasutada jargmist vormi (tabel 18).

Tookohtade jargi abitooliste arvu planeerimisel maéa-
ratakse koigepealt kindlaks tookohtade arv, mis on vajalik
tootmisiilesande téditmiseks. Sealjuures tuleb silmas pidada
tookohtade iithendamise, kutsekaasluse rakendamise ja abi-
toode mehhaniseerimise voimalusi. Peale tookohtade arvu
on tarvis veel teada, mitmes vahetuses t66 antud tookohal
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Tabel 18
Abitddliste arvu kindlaksmédiramine teenindamisnormide alusel.
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— —] |
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jne. J
Kokku } 9 | 9 | 10

toimub. Korrutades téokohtade arvu vahetuste arvuga,
saame toololijate abitodliste koosseisu. Kui abitodliste arv
ei ole suur (3—4 toolist), siis voetakse nimestikuline koos-
seis vordseks toololijate koosseisuga. On aga abitooliste
arv ulatuslikum, siis korrigeeritakse toélolijate koosseisu.
tooaja kasutamise koefitsiendiga. Tooaja kasutamise koe-
fitsient voetakse tooaja bilansist (tabel 17, rida 6, veerg 5).,
Nimestikulise koosseisu saamiseks - jagatakse toololijate
koosseis tooaja kasutamise koefitsiendiga.

5. Insener-tehniliste tootajate, teenistujate, noorema teenin-
dava personali, tuletorje- ja valvepersonali, opilaste ning
mittetoostuslike alade personali arvu planeerimine.

Insener-tehniliste tootajate, teenistujate, noorema tee-
nindava personali, tuletorje- ja valvepersonali arv mééra-
takse kindlaks toostusettevotte administratiivpersonali ja
tsehhide administratiiv- ja majanduspersonali koosseisu-
nimestike alusel.

Tehase administratiivpersonali ja tsehhide administratiiv-
ja majanduspersonali koosseisud ning nende struktuuri kin-
nitab téostusettevotte direktor ettevottele kindlaksméadratud
téojouplaani ja teenistujate ning insener-tehniliste téotajate
arvu piires, juhindudes sealjuures tiiiipkoosseisudest, struk-
tuurist, samuti ametipalkade skeemist, mis on kehtestatud
antud toéostusettevotte tootajatele koosseisunimestikujargse
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keskmise tootasu piires. Koosseisudega on antud {ihtlasi ka
alused insener-tehniliste tootajate, teenistujate, noorema
teenindava personali, tuletorje ja valvepersonali arvu pla-
neerimiseks.

Opilaste arvu planeerimisel ldhtutakse kvalifitseeri-
tud toéoliste vajadusest mitte ainult plaaniperioodiks, vaid
voetakse arvesse uute tooliste vajadus ka jargnevateks peri-
oodideks. Arvutus teostatakse elukutsete ja kvalifikatsiooni
liikide 16ikes. Opilaste arvu planeerimisel tuleb arvestada:
a) oppeaja kestust, b) tooliste arvu elukutsete 16ikes plaani-
perioodi alguseks ja lopuks.

Oletame, et plaaniperioodi algul on mehaanikatsehhis
kolmanda liigi treialeid 20. Tootmisprogrammi tditmiseks
on tarvis kolmanda liigi treialeid II kvartalis 30, III kvar-
talis 40 ja IV kvartalis 50. Uhe kolmanda liigi treiali indi-
viduaalne valjaope kestab 6 kuud. Selleks, et tdiendada
Il kvartalis treialite arvu 10 kolmanda liigi treialiga,
tuleb opilaste viljadoppega alustada 1. oktoobril eelmisel
aastal, III kvartali tooliste arvu tdiendamiseks 1, jaanuaril
ja IV kvartali tooliste tdiendamiseks 1. aprillil. Opilaste
vajaduse voib arvutada jargmise vormi kohaselt (tabel 19).

Tabel 19
Opilaste vajaduse arvutamine.
i Opilaste arv |
Opilaste arv plaaniperioodil = Aasta keskmine
Viljaoppe algus | eelmise aasta i | nimestikuline
IV kv. g ol Al IV arv
kv. | kv. | kv. | kv.
1 2 3/4(5/6 7
1. okt. 1955 10 11 g e LV, X =2
1. jaan. 1956 = 1010 — | — —
1. aprill 1956 — — | 10|10 | — o
Kokku 10 2020 /10— | 125~13

Opilaste arvu planeerimisel tuleb arvesse votta ka tooliste
véljalangemisega (pensionileminek, surm, kutse Noukogude
armeesse jne.) esile kutsutud tooliste tdiendamise vajadust.

Vajaliku opilaste arvu kindlaksméddramisel tuleb arves-
tada ka kaadri tdiendamise muid allikaid, nagu vabrikukoo-
lide ja toostuskoolide lopetajad.
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Mittetoostuslike alade personali gruppides ndidatakse
koik tootajate kategooriad (toolised, teenistujad, tehniline
personal) koos.

Elamumajanduse administratiiv- ja majandus-
personali arvu planeerimisel tuleb ldhtuda valitsusorganite
poolt kinnitatud koosseisude normatiividest. Normatiivide
kasutamise baasiks on elamupindala rutitmeetrites.

Elamumajanduse administratiiv- ja majanduspersonali
iilesandeks on t66 elamufondi ekspluateerimise alal. Elamu-
majanduse administratiiv- ja majanduspersonali moodus-
tavad majavalitsejad, iihiselamute komandandid, arvestus-
ala tootajad ja noorem teenindav personal (koristajad,
majahoidjad, valvurid, kiitjad).

Remonditooliste arv elamumajanduses maératakse kind-
laks jooksva remondi, mahust ldhtudes. Remonditoolisi
nidhakse ette vaid siis, kui remondi maht on kiillalt suur ja
oigustab vastavate erialaste to6liste pidamist. Kui remondi .
maht on viike, siis on otstarbekohasem elamumajanduse
koosseisus toolisi mitte planeerida ja lasta téod teha vil-
jaspool voi toostusettevotte remonditsehhide poolt.

Kultuuri- ja elutarbeliste asutuste (pesu-
majade, sooklate, klubide jne.) personali arv planeeritakse
vastavatest koosseisudest ldhtudes. '

Oppeasutuste ja kaadri ettevalmistamise organi-
satsioonide personali all planeeritakse ainult téostusette-
votete juures asuvate oppeasutuste ja kursuste administra-
tiiv- ja majandusliku ning pedagoogilise personali arv vas-
tavate koosseisude kohaselt.

C. PALGAFONDI PLANEERIMINE.
1. Palga organiseerimise pohialused NSV Liidus.

To6 ja palga organiseerimise sotsialistlikud alused on
fikseeritud NSV Liidu konstitutsioonis. T66 on NSV Liidu
iga toovoimelise kodaniku kohuseks ja auasjaks. Too eest
tasumine toimub meil vastavalt t66 hulgale ja kvaliteedile.

Kuid peale palga on meil veel rida teisi hiivitusi, mida
tootaja saab vastavalt konstitutsioonile, niiteks: oigus puh-
kusele iihes t6otasu edasisaamisega; oigus ainelisele kind-
lustatusele nii vanaduse kui ka haiguse ja toovoime kaota-
mise korral, milline 6igus kindlustatakse sotsiaalkindlus-
tuse laialdase arendamise teel riigi kulul, tootajaile tasuta
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arstiabi voimaldamise ja laialdase kuurortide vorgu and-
mise teel téorahva kadsutusse; digus haridusele, millist 6Gigust
kindlustab tasuta seitsmeklassiline haridus, riiklike stipen-
diumide siisteem ja tasuta opetuse organiseerimine mitme-
sugustel kursustel tootajate erialase kvalifikatsiooni tost-
miseks.

Palk NSV Liidus erineb printsipiaalseit palgast kapita-
listlikus iihiskonnas.

NSV Liidu téélisklass on vaba ekspluateerimisest. Tootmis-
vahendid ja kogu {ihiskondlik produkt kuulub toéotavale rah-
vale ja sotsialistlik iihiskond, olles tervikuna koigi t6osaa-
duste peremees, jaotab neid kooskolas rahvamajanduse
plaaniga.

Palk NSV Liidus on plaaniga kindlaksmdératud osa nat-
sionaalsest tulust, mis ldheb toolistele ja teenistujaile isik-
likuks tarbimiseks ning mida jaotatakse sooritatud t66
hulga ja kvaliteedi jargi.

Arendades Marxi ja Engelsi opetust, on Lenin kordu-
valt viidanud, et sotsialismi ajal, mil pole .veel saa-
vutatud taielikku produktide kiillust ja t66 ei ole muutunud
inimestele eluliseks tarbeks, peab nii {ihiskond kui ka riik
teostama kontrolli {66 méédra ja tarbimise mééira iile. See-
tottu tasu t66 jargi, t66 hulga ja kvaliteedi jargi on sotsia-
listlikus iihiskonnas objektiivne noue. To6 jérgi jaotamine
on sotsialismi majandusseadus. Vordsustamine palgas on
darmiselt kahjulik ja pidurdab tehnilist ning majanduslikku
progressi.

Palga oOige reguleerimine nouab objektiivsete tingimuste
koigekiilgset arvestamist. Olenevalt sellest on palga maia-
rad Noukogude Liidus diferentseeritud rahvamajandus-
harude ja tootmisalade tdhtsuse ning toostusettevotete allu-
vuse ja tdhtsuse jargi. Nii on tootasu korgem juhtivates rah-
vamajandusharudes (metallurgia, séetoostus, masinaehitus
jne.). Samuti voetakse arvesse tootingimusi ja t66 raskust
ning tervistkahjustatavust.

Teiseks palga reguleerimise printsiibiks on see, et t66-
tootlikkuse kasv peab tunduvalt {iletama t66liste keskmise
palgakasvu. Sealjuures peab tootootlikkuse kasvu tempo
iiletama mitte ainult tooliste keskmise nominaalpalga, vaid
ka reaalpalga kasvutempo. Uletamise mddr maidratakse
kindlaks, lahtudes iga plaaniperioodi konkreetsetest tingi-
mustest ja erinevate toostusharude ja ettevotete t66 iseédra-
sustest.
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Palga reguleerimisel todstusettevottes ei tohi dra unus-
tada UK (b)P XVIII konverentsi resolutsiooni palga orga-
niseerimise kohta. ,,Tuleb 16plikult likvideerida aegunud
vordsustamise praktika tootasude alal ja taotleda seda, et
tiikitot ja preemiasiisteem saaksid koige tdhtsamaks hoo-
vaks tooviljakuse tostmisel, jdrelikult aga ka kogu meie
rahvamajanduse arendamisel.” !

Uheks tdhtsamaks eelduseks t60 ja palga oOigel organi-
seerimisel toostusettevottes on t66 tehnilise normeerimise
olukorra parandamine. Tehniliste to6normide véljatootamine
ja kehtestamine t6ostusettevottes valdib vordsustamist, aitab
kaasa téopdeva tihendamisele, tostab toodistsipliini, aitab
kaasa toolisleiundustegevuse laiendamisele ja siivendamisele
ning tootootlikkuse tousule. T66 ja palga normeerimise
parandamise vajadusele juhtis erilist tdhelepanu NLKP XX
kongress.

Kapitalistlikus {ihiskonnas on t66 tehniline normeerimine _
t6o intensiivistamise, toolisklassi ekspluateerimise siivenda-
mise ja miljonite tooliste elatustaseme allaviimise meetod.

Sotsialistlikus toostusettevottes on t66 tehniline normee-
rimine meetodiks, mille abil viiakse ldbi t60 koige ratsio-
naalsem organiseerimine eesrindliku tehnika ja tootmisteh-
noloogia kasutamisel, mis teeb toélised materiaalselt huvi-
tatuks tootootlikkuse jarjekindlast tousust, aitab kindlus-
tada riiklike plaanide tditmist ja iiletamist ning aitab kaasa
tootajate materiaalse heaolu siistemaatilisele tousule.

Palga reguleerimist toostusettevotetes teostatakse tariifi-
siisteemi alusel, mis holmab tariifi-kvalifikatsiooni teat-
mikku, tariifivorku ja tariifseid palgaméarasid.

2. Palgavormid ja -siisteemid.

Noukogude riigi poolt téotajate isiklikuks tarbimiseks
maaratud natsionaalse tulu osa jaotamine t66stuses toimub
tariifisiisteemi, mitmesuguste palgavormide ja -siisteemide
abil. .

Palgavormide ja -siisteemide iilesehitamisel ja rakenda-
misel tuleb silmas pidada jargmist: a) palgavorm ja -siis-
teem peab vastama sotsialistlikule t66 jargi jaotamise pohi-
mottele; b) palgavorm ja -siisteem peab looma toolisel
materiaalse huvitatuse, peab stimuleerima t66tootlikkuse

1 UK (b)P XVIII iileliiduline konverents, Tallinn 1946, lk. 77.
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tousu, materjalide sdéstu, toodangu kvaliteedi parandamist
jne.; c¢) palgavorm ja -siisteem peab kindlustama oige kont-
rollimise ja arvestamise voimaluse t60 hulga ja kvaliteedi
ning selle eest tasumise fiile.

Noukogude toostusettevotteis kehtib tooliste suhtes kaks
pohilist palgavormi: a) ajatoé palgavorm ja b) tiikitoo
palgavorm. . {

Ajat6é puhul toimub t66 eest tasumaksmine tootatud aja
kestuse jargi, kusjuures otseselt ei arvestata ajaperioodil
toodetud esemete hulka.

Tiikit66 puhul toimub tasumaksmine tehtud t66 hulga ja
- kvaliteedi jargi.

Nimetatud palgavormidest on koige efektiivsem tiikitoo
palgavorm, mis stimuleerib t66tootlikkuse tousu.

Tiikito6 voib olla individuaalne ja brigaadne. Individu-
aalse tiikito6 puhul oleneb palga suurus ainult iihe to6lise
kvalifikatsioonist, t66 hulgast ja kvaliteedist. Individuaalne
tiikitoo tasusiisteem {ihendab koige paremini toolise isik-
likku huvi sotsialistliku iihiskonna huvidega.

Brigaadse tiikito6 puhul oleneb iga iiksiku toolise palga
suurus kogu brigaadi t66 hulgast, kvaliteedist, antud toolise
poolt tootatud ajast ja kvalifikatsioonist.

Kasutatakse viit liiki tiikitoo tasusiisteemi: a) otsese
tiikitoo tasusiisteem, b) kaudse tiikitoo tasusiisteem, c) pro-
gressiivse tiikitoo tasusiisteem, d) premiaalse tiikitoo tasu-
siisteem ja e) akordse tiikit6o tasusiisteem.

Otsese tiikitoo tasusiisteemi puhul toimub
tasumaksmine t66 eest tooteiihiku kohta kehtestatud tiiki-

toohinde alusel, kusjuures hinne toodangunormi iiletami-
sel ei muutu.

Kaudse tiikitoo tasusiisteemi kasutatakse
peamiselt abitooliste juures, kes teenindavad oma tooga
pohitoolisi (materjali jooksvalt ettevalmistajad, ettetoojad
jne.). Kaudsel tiikito6l oleva todlise palk on soltuv vasta-
vate pohitooliste toonormide tditmisest. Kaudset tiikitood
kasutatakse ulatuslikumalt tekstiilitoostuses.

Progressiivse tiikitoo tasusiisteemi puhul
toimub tasumaksmine to6 eest diferentseeritult, kusjuures
toodangu eest teatud piirini, nn. ldhtenormini, tasu-
takse harilike tiikitoohinnete jargi ja toodangu eest iile
lahtenormi tasutakse korgemate tiikitoohinnete jargi voi
makstakse peale pohilise tiikitoohinde juurde lisatasu, seal-
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juures tiikitoohinne voi lisatasu kasvab progressiivselt vas-
tavalt ldhtenormi ‘iiletamisele.

Lahtenorm, millest alates hakatakse maksma korgenda-
tud tiikitoohinnete jargi, voib olla vdga mitmesugune. Pro-
gressiivi ldhtenorm alla 100% vahetuse toodangunormist
on iildiselt ainult hankivas todstuses.

Tootlevas toostuses on progressiivi ldhtenorm kas 100%
vahetuse toodangunormist (tehniliste té6normide puhul)
voi iile selle, kui toostusettevottes kehtivad statistilis-koge-
muslikud téonormid. Progressiivi ldhtenorm kinnitatakse
toostusettevottele korgemalseisva organisatsiooni poolt.
Progressiivset tiikitoo tasusiisteemi rakendatakse harilikult
tootmise otsustavates loikudes ja kitsaskohtadel.

Premiaalne tikitoo tasusiisteem kujutab
sellist tasusiisteemi, kus toodangu eest tasutakse kiill
otseste tiikitoohinnete jargi ja toodangunormi iiletamise eest
mingit lisatasu ei maksta, kuid t66line saab preemiat too- .
dangu kvalitatiivsete néitajate, néiteks kvaliteedi paranda-
mise, praagi vihendamise jne. eest.

Uksikutel juhtudel voivad kaks viimast tasusiisteemi 1abi
poimuda. Siis on tegemist nn. progressiiv-pre-
miaalse tiikit66 tasusiisteemiga. Seda tasu-
siisteemi tuleb pidada koige efektiivsemaks.

Akordset tikit6o tasusiisteemi rakenda-
takse toodel, kus to6 iiksikasjaline normeerimine ei ole voi-
malik voi pole selleks aega (avariid). Sel puhul maératakse
kindlaks t66 summaarne tasu ja tdhtpdev, millal t66 peab
olema sooritatud. Akordse tiikit66 tasu kindlaksmadramisel
lahtutakse kogemuslikel andmeil véljatoodud t66mahust,
brigaadi koosseisust ja tariifsetest palgamaédradest. Akord-
set tiikitood tuleb kasutada ainult erandjuhtudel (kiireise-
loomuline seadmete montaaz, avariid).

Ajatod tasuvorm jaguneb kahte alaliiki: a) liht-ajatéf)
tasusiisteem ja b) premiaal-ajatod tasusiisteem.

Liht-ajatoo tasusiisteemi puhul toimub tasu-
maksmine t6o eest tédlisele omistatud tariifiliigi kohaselt,
vastavalt tootatud ajale, kusjuures toodangu hulk ja tehtud
t66 maht ei ole otseselt modduandev ning todline ei saa
- mingit lisatasu tehtud t66 hulga jérgi.

Premiaal-ajatoo tasusiisteemi puhul toi-
mub tasumaksmine pdhiliselt kiill tootatud aja jargi, kuid
toolistele makstakse preemiaid, nditeks: a) tookoha ees-
kujuliku teenindamise eest (0litajad, koristaja), b) too-
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danguplaani tditmise kindlustamise eest (valvelukksepad)
ja c) seisakute likvideerimise ja .avariide véltimise eest
_ (remonditoolised, elektrijaama toolised).

Premiaal-ajatto tasusiisteem tuleb kehtestada seal, kus
toolisi ei, ole voimalik iile viia tiikitoole kas arvestuse kee-
rukuse voi voimatuse tottu.

Enamiku insener-tehniliste tootajate ja
teenistujate suhtes on kehtestatud toostusettevotetes
premiaalne  tasusiisteem. Insener-tehniliste tootajate, tee-
nistujate ja iildse kuupalgaliste palk koosneb kahest osast:
a) kindlast kuupalgast, mis on ette ndhtud kinnitatud koos-
seisunimestikes, ja b) lisatasudest (preemiad, vanusetasu
jne.). Lisatasude tdhtsama liigi moodustavad preemiad,
mida makstakse tdiendavalt todstusettevotte rea kvanti-
teedi- ja kvaliteedinditajate tditmise ja iiletamise eest.
Preemiasaamise o0igus oleneb rea tingimuste {iheaeg-
sest tditmisest, milledeks on iildiselt: a) kogutoodangu
plaani tditmine, b) pohitoodangu sortimendiplaani tditmine,
¢) omahinnaplaani tditmine; moningates to0stusharudes
lisandub neile veel sordilisuseplaani tditmise noue, kvali-
teedi néitajast ja maaratud praagiprotsendist kinnipidamise
noue. Peale selle on veel rida piiravaid tegureid (materja-
lide, kiituse, energia iilekulutus, halb to6odistsipliin jne.),
mille tottu voidakse piirata iiksikute tootajate preemia suu-
rust voi neid preemiast hoopis ilma jétta.

Preemiasaajate ring on piiratud premiaaleeskirjades ette-
ndhtud nomenklatuuriga. Preemiaoiguslike hulka kuuluvad
harilikult: toostusettevotte direktor, peainsener, tdhtsamate
osakondade juhatajad ja iiksikutel juhtumitel ka nende
asetditjad, normeerijad, tsehhide juhatajad, meistrid jne.

Toostusharude premiaaleeskirjad lubavad méidrata pree-
miaid ka mittenomenklatuursetele preemiasaajatele (masina-
kirjutajad, muud kontorito6tajad), milleks direktori kasu-
tusse eraldatakse tdiendav preemiafond 25% ulatuses iildi-
sest nomenklatuursest preemiafondist.

NSV Liidu Ministrite Noukogu 1955. a. 20. septembri
madrusega nr. 1722 moodustati rasketoostusharude ettevo-
tetes meistrifond (kuni 3% jaoskonna palgafondist), mille
arvel meistril on 6igus premeerida toolisi eeskujulike t60-
tulemuste eest. !

Koik tootmisega otseselt seoses olevad preemiad maks-
takse vilja palgafondist ja ldhevad toodangu omahinda.
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3. Palgafond ja selle struktuur.

Palgafondiks nimetatakse toostusettevotte tootajaile too-
iilesannete tditmise eest teatud perioodis arvestatud kogu
palga summat. :

Tehakse vahet plaanilise ja aruandelise
palgafondi vahel. Samuti tehakse vahet veel nimesti-
kulise koosseisu ja mittenimestikulise
koosseisu palgafondi vahel. Mittenimestikulise koos-
seisu plaanilises palgafondis ndhakse ette summad isikutele
viljastpoolt selliste toode eest, mis ei kuulu kogutoodan-
gusse. ;

Planeerimisel tuleb tegemist teha tunni-, pdeva- ja kuu-
(aasta-) palgafondiga. Kuu-palgafond loetakse struktuurilt
vordseks aasta-palgafondiga.

Tunni-palgafondi all moeldakse toodliste iildise palga-
fondi osa, mis on neile mairatud tootatud tundidena arves-
tatud aja eest. Siia kuuluvad koik tasud, mis on vahetus
seoses tooga, vélja arvatud {iletundide lisatasud -
ja lisatasu tootamise eest kaugetes kohtades.

Tunni-palgafondi kuuluvad jargmised tasuliigid: a) tege-
likult to6tatud normaaltooaja ja iiletundide tasu pohitariifi-
madrade ja tiikitéohinnete jargi (olenemata tiikito6o tasu-
siisteemist), kaasa arvatud ka lisatasu raskete tootingi-
muste eest; b) lisatasu kvalifikatsiooni ja téckoormuse
eest; c) lisatasu tiikitoolistele normaalsetest to6tingimus-
test korvalekaldumise eest (ei planeerita); d) progressiiv-
lisatasu ja preemiad, vidlja arvatud preemiad erifondidest
(ministrifond, ettevottefond) ja preemiad leiutiste ja tehni-
liste tdiustuste eest; e) lisatasu brigadiridele brigaadi t60
juhtimise eest; f) lisatasu 66t66 eest; g) tasu toolise siiiita
tekkinud -praagi eest (ei planeerita); h) lisatasu opilaste
viéljaopetamise eest. ;

Pieva-palgafondi kuuluvad jargmised tasuliigid: a) tunni-
palgafond téielikult; b) iiletundide lisatasud (ei planeerita);
¢) tasud jooksvate tooseisakute eest (ei planeerita); d) tasu
emadele rinnalaste toitmise aja eest ja tasu alaealistele
(alla 16. a.) soodustustundide eest.

Kuu-palgafondi kuulub: a) péeva-palgafond tédielikult;
b) teenistusvanusetasu; c) lisatasu tootamise eest kauge-
tes rajoonides; d) tasu tervepédevaste tooseisakute eest (ei
planeerita); e) tasu tooliste tervepdevaste viibimiste eest
riiklike kohustuste tditmisel; f) puhkusetasu; g) kompen-
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satsioon kasutamata puhkuse eest (ei planeerita); h) val-
landamisel ettemakstav tootasu (planeeritakse ainult Nou-
kogude Armeesse minejatele); i) tasu toostusettevotte t66-
tajaile, kes on komandeeritud edasi 6ppima oppeasutustesse,
kui nad on edasi jdetud toostusettevotte nimestikulisse koos-
seisu; j) kommunaalsed lisatasud; k) korterirahad; 1) tasuta
antavate kommunaalteenuste ja natuuras antavate saaduste
vaartus.

Tasu pohitariifimddrade ja otseste tiikitoohinnete jéargi
moodustab otsese pohipalgafondi. Koik muud tasu-
liigid moodustavad lisatasud. Lisatasud jagunevad kahte
liiki: a) juurdemaksed ja b) tdiendav tasu.
Juurdemaksed kujutavad lisatasusid téotatud aja eest, néi-
teks progressiiv-lisatasu, lisatasu 66t66 eest, lisatasu bri-
gadiridele jne. Taiendav tasu kujutab endast lisatasu
mittetootatud aja eest, néditeks tasu emadele rinnalaste toit-
misel oldud aja eest, tasu riiklike kohustuste tditmisel oldud
aja eest, puhkusetasu, puhkusekompensatsioon jne. Sellisel
palgafondi jaotusel on tdhtsus’ omahinna kalkuleerimise kui
ka palgafondi arvestamise metoodika seisukohalt vaada-
tuna. Otsese pohipalgafondi ja juurdemaksete arvestamisel
kasutatakse otsest arvestuse meetodit, tdiendava tasu puhul
aga pohiliselt kaudset.

4. Pohi- ja abitédliste palgafondi arvutamine.

Normeeritud toodel olevate pohitéoliste otsese pohipalga-
fondi arvutamisel kasutatakse koige sagedamini tiikit6o-
hinnete meetodit (vorm 11).

Selle meetodi kohaselt otsese pohipalgafondi arvutami-
seks on vaja jargmisi andmeid: a) kaubatoodangut nomen-
klatuuris ja koguses, b) summaarseid tiikit6ohindeid toote-
ithiku kohta, ¢) kaubatoodangu t66mahtu ja 16petamata too-
dangu jddkide muutust normtundides.

Kaubatoodang nomenklatuuris ja koguses saadakse too-
danguplaanist. Summaarne tiikitéohinne kujutab toote koigi
operatsioonihinnete summat.

Otsene pohipalgafond tuuakse vilja eraldi kaubatoodangu
ja siis kogutoodangu kohta. Otsene pohipalgafond kauba-
toodangule leitakse summaarsete tiikitéohinnete korrutami-
sel vastavate tooteliikide kogustega ja tulemuste liitmisel,
mida voib véljendada valemis:

S—SH-N, (36)
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kus: S — otsene pohipalgafond;
H — toote summaarne tiikitéohinne;
N — toodete hulk.

Otsese pohipalgafondi leidmiseks kogutoodangule tuleb
kaubatoodangu otsese pohipalgafondiga liita voi viimasest
lahutada otsene pohipalk 16petamata toodangu jadkide muu-
tuse kohta. Otsene pohipalk lopetamata toodangu jaédkide
muutuse kohta leitakse valmistoodangu otsese pohipalga-
fondi jagamisel valmistoodangu toomahuga normtundides
ja tulemuse korrutamisel l16petamata toodangu juurdekasvu
voi kahanemisega normtundides. :

Nidide. Valmistoodangu otsene pohipalgafond on
2400 000 rbl. Valmistoodangu téomaht normtundides on
1200 000 tundi. Lopetamata toodangu juurdekasv norm-
tundides on 3 667 tundi. Otsene pohipalgafond lopetamata
toodangu juurdekasvule on:

2400000 X 3 667_

Lopetamata toodangu jadkide muutuse viljendamist
normtundides késitlesime eespool (vt. lk. 109).

Lisatasud arvutatakse iiksikute lisatasuliikide
labiloikes, ldhtudes kas spetsiaalsetest arvutustest voi eel-
mise aasta tegelike kulude protsendilisest suhtest otsese
pohipalgafondiga.

Progressiiv-lisatasu planeerimisel kasutatakse
kaht otsest meetodit: a) arvutamine keskmise naitaja jargi
ja b) arvutamine intervallide jargi.

Esimese meetodi puhul maéératakse koigepealt kindlaks
toode maht ja osatdhtsus, kus on rakendatud progressiivne
tiikitoo tasusiisteem, siis téonormide iiletamise keskmine
madér ja progressiiv-lisatasu protsent antud iiletamise juu-
res. Koigi kolme protsentides viljendatud suhtarvu korrutis
jagatud nimetatud 1oigu tooliste téénormide tditmise prot-
sendiga médrab &dra progressiiv-lisatasu protsendilise suhte
pohipalgafondiga.

Arvutada voib jargmise valemi abil:

V-P-M
L=="5"-100, (37)
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kus: L — progressiiv-lisatasu protsent otsesest pohipalga-
fondist; :

V — progressiivse tiikitoo tasusiisteemiga haaratud
toode maht protsentides tiikitéo alusel tehtava-
test kogutéodest;

P — toonormide iiletamise keskmine méar protsenti-
des progressiivse tiikitoo tasusiisteemiga haara-
tud toode osas;

M — progressiiv-lisatasu protsent vastava skaala
jargi;

N — toonormide keskmine tditmine progressiivse
tiikit6o tasusiisteemiga haaratud todde osas.

N dide. Progressiivse tiikitoo tasusiisteemiga on haara-
tud 20% kogu tiikitoo alusel tehtavatest toodest. Selle ala
tooliste keskmine toonormide {iletamine on planeeritud
15%-le, (taitmine 115%). Progressiiv-lisatasu protsent
antud {iletamise juures iiletatud osalt moodustab 50%.’
Progressiiv-lisatasu pohitooliste otsesest pohipalgafondist
on:

0,2 X 0,15 0,5
1,15

= 0,0130 ehk 1,3%.

Kui néiteks pohitooliste otsene pohipalgafond on
2535,3 tuh. rbl., siis moodustab progressiiv-lisatasu:

2535,3 X 0,013 ~ 33 tuh. rbl.

Selle meetodi kasutamisel tekib véike viga, sest progres-
siiv-lisatasu mééira gradatsioon ei ole iihtlane ja seetottu
keskmise protsendi jargi arvutamine ei anna téiesti oigeid
tulemusi. Tdpsemad tulemused saame progressiiv-lisatasu
arvutamisel intervallide jargi. Kuid see meetod on liialt
keeruline ja praktikas viahe rakendatav, mille tottu selle
meetodi juures siin ei peatuta.

Brigadirid jaotatakse tooprotsessist osavotu ise-
loomu jédrgi kahte riihma: a) vabastatud brigadirid ja
b) vabastamata brigadirid.

Vabastatud brigadirid on vabastatud tehno-
loogilise protsessi operatsioonide sooritamisest. Nende f{iles-
andeks on t66 organiseerimine, juhtimine, instrueerimine
ja arvestuse teostamine. brigaadis. Vabastatud brigadirid
saavad kindla tariifikohase tasu ja hiivitusi preemia néol
brigaadi téotulemuste jargi.
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Vabastamata brigadirid sooritavad t66 orga-
niseerimise, juhtimise ja arvestamise korval brigaadis
ka tehnoloogilise protsessi operatsioone ja votavad osa
tootmistoost vordselt teiste brigaadi liikmetega ning saavad
tasu iihel -alusel teistega. Lisaiilesannete sooritamise eest
brigaadi t66 juhtimisel ja arvestamisel saab vabastamata
brigadir lisatasu. Lisatasu maksmisel kasutatakse. pea-
miselt kaht printsiipi: a) kindel juurdemaks kuus ja b) lisa-
tasu teatud protsendi (nditeks 10—20%) nédol brigadiri
enda pohipalgast. '

Lisatasu kindla juurdemaksu néol planeeritakse otsese
arvutuse teel, korrutades kuu juurdemaksu summa kuude
ja brigadiride arvuga.

Lisatasu teatud protsendi ndol brigadiri enda otsesest
pohipalgast planeeritakse ldhtudes lisatasu protsendilisest
maarast ja brigadiride otsese pohipalga summast.

Kui ndaiteks brigadiri lisatasu protsendimadr on 10 ja -
brigadiride otsese pohipalga summa moodustab aastas
114 tuh. rubla, siis on lisatasu summa: 1

114> 0,1 = 11,4 tuh. rbl.

Lisatasu 606t0606 eest. O06tooks loetakse tocaeg
kl. 22-st kuni 6-ni hommikul. Kehtivate té6seaduse eeskirjade
kohaselt makstakse juurde iga 66to6tunni eest: a) kaheksa-
tunnise toopdeva puhul — !/; tariifikohasest tunnitasust,
b) seitsmetunnise toopdeva puhul — !/s tariifikohasest
tunnitasust, ¢) kuuetunnise téopdeva puhul — !/ tariifi-
kohasest tunnitasust.

Oo6too-lisatasu arvutamiseks on vaja teada: a) 066t60-
tundide arvu ja b) tooliste keskmist tariifikoefitsienti.

Ootootundide arv leitakse ldhtudes toéoreziimist (s. o.
mitmes vahetuses t66 toimub), tooliste arvust 66t66tundidel
ja toopdevade arvust aastas.

Kui néiteks 66tundidel (kl. 22—6) tootab keskmiselt 100
toolist a 8 tundi 300 pédeva jooksul aastas, siis moodustab
006t60 aastas:

100 > 8 X< 300 = 240 000 tundi.

Jirgnevalt leiame tooliste keskmise tariifikoefitsiendi.
Selle arvutamise kdik on jargmine (tabel 20).
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Tabel 20

Tooliste keskmise tariifikoefitsiendi arvutamine.

Liigid Tariifikoe- Tooliste Tariifikoefitsientide

g fitsiendid arv arv (veerg 2 X veerg 3)
1 2 s 4
2 1,20 10 12,0
3 - 1,45 30 43,5
4 1,75 20 35,0
5 %2:10 15 31,5
6 280 15 37,5
7 J 3,00 10 30,0

Kokku (1% 200 189,5

Tooliste keskmine tariifikoefitsient vordub:
189,5: 100 = 1,895 =— 1,9.

Lisatasu 060t00 eest leiame valemi abil:
Sie=T-ip; i d. (38)

kus: S — lisatasu summa 066t60 eest;
T — ootootundide arv perioodis;
p1 — esimese liigi tariifijadrgne tunnitasu (rbl.);
K — tooliste keskmine tariifikoefitsient; °
d — lisatasu mdar 66t606 eest tunnis (!/7, /s voi !/5).

Arvutada tuleb eraldi iga lisatasumaéira grupi jargi.

Kui néiteks votta esimese liigi tariifijargseks tunnitasuks
1 rubla ja asendada siimbolid vastavate absoluutarvudega,
siis moodustab lisatasu 240 000 66t66tunni eest:

940 000 % 1 X 1,9 1/; = 65 143 rubla.

Lisatasu individuaalse (brigaadse)
valjaoppe puhul makstakse opilaste eest, kes on kinni-
tatud vastava lepingu kohaselt kvalifitseeritud t66liste
(meistrite) juurde. Iga véljaoppel oleva oOpilase eest on
sellekohastes eeskirjades ette ndhtud vastavad tasuméarad,
mis eri toostusharudes on erinevad. Tasu suurus oleneb
ka oppeaja kestusest ja sellest, kas Opetus toimub indivi-
duaalselt voi brigaadselt.
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Lisatasud opilaste véljaoppeks planeeritaks:e otsese arvu-
tuse teel, ldhtudes opilaste arvust, oppeaja kestusest ja
kehtestatud tasumédradest (tabel 21).

Tabel 21
Lisatasude arvutamine opilaste viljadoppe eest.
: Vi ¢ KRR & B R
5= s = mp » a. oo
. - o= - .E-- o5 g_+ ‘
> - s~ — &
g e g2 1332 | 32 | mE | &<
. s o8 |eCX | B3 | 25 | B
=, 2 &2 |85—®| =% | s€68 | 35
b =3 s Wl EE. E"’-E" 3350
& 28 | S |Savy| 255 | 858 | 328
© QO 0 Sy Glie e R e 1 AL B B | VAR
1 2 3 R 6 7
3kuud [ 10 | 50. 1500.— | 150.— | 1500.— | 3000.—
6 kuu 20 50.— | 6000.— | 300.— | 6000.— |12000.—
Kokku 30 S P aee s R ania | s Gt

Lisatasu tiikitoclistele normaalsetest tootingimustest
korvalekaldumiste ja tooliste siiiita tekkinud praagi eest ei
planeerita.

Edasi vaatleme pédeva-palgafondi kuuluvate lisatasude
planeerimise metoodikat.

Uletundide lisatasud on pohitootmises iild-
reeglina keelatud. Uletunnid voivad esineda pohitegevuse
alal ainult erakordsetel juhtumitel ametiiihinguorganisat-
sioonide loal. '

Kui monel tooalal on iiletundide esinemine siiski parata-
matu, siis voib lisatasu arvutamine {iletundide eest toimuda
kas otsese arvutuse teel, ldhtiudes iga erialase todlise
tariifikohasest tasust ja planeeritavast iiletundide arvust,
voi kaudselt, ldhtudes moddunud perioodi keskmisest iile-
tunni lisatasust ja plaaniperioodis ettendhtud {iletundide

arvust.
Tasusid jooksvate tooseisakute eest ei pla-

neerita.
Lisatasu emadele rinnalaste toitmise
aja eest planeeritakse eelmise aasta aruandeandmetel

valjatoodud protsendi alusel otsesest pohipalgafondist.
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- Lisatasu alaealistele soodustustundide eest planeeritakse
lahtudes tundide arvust ja tunnitariifist.

Edasi vaatleme kuu-palgafondi kuuluvate lisatasiide
arvutamist.

Teenistusvanusetasu, kus see esineb (kaevan-
dustes, liha- ja piimatoostuses jne.), planeeritakse otsese
arvutuse teel.

Lisatasutootamise eest kaugetesrajoo-
nides planeeritakse samuti otsese arvutuse teel.

Tasu tervepdevaste seisakute eest ei pla-
neerita.

Uhiskondlike ja riiklike kohustuste tait-
misel oldud aja eest (rahvakohtu kaasistujana, kohalike
noukogude koosolekutest osavott jne.) planeeritakse lisa-
tasu aruandelistel andmetel viljatoodud protsendi alusel
otsesest pohipalgafondist, arvestades eelseisvaid muudatusi.

Puhkusetasu voib arvutada: a) otsese arvutuse
teel, ldhtudes keskmisest pdevatasust, keskmisest puhkuse-
kestusest ja tooliste nimestikulisest arvust, voi b) kaudsel
teel, ldhtudes keskmise puhkusekestuse ja efektiivse t66-
ajafondi suhtest.

Esimese mooduse puhul leitakse enne keskmine péeva-
tasu, mis saadakse plaanilise pdeva-palgafondi (pluss tee-
nistusvanusetasu ja lisatasu tootamise eest kaugetes paika-
des) jagamisel inimtéopdevade arvuga, ja siis korrutatakse
keskmine pdevatasu keskmise puhkusekestuse ja t6oliste
nimestikulise arvuga.

Ndide Aasta pédeva-palgafond koos teenistusvanuse-
tasuga ja lisatasuga tootamise eest kaugetes paikades
(2 viimast lisatasu liiki kdesolevas néites ei esine) moodus-
tab 2659,8 tuh. rubla (vt. vorm 11).

T6o6aja bilansi jargi moodustab iihe t6olise efektiivne t606-
ajafond aastas 277 pdeva. Tiikitooliste aasta keskmine
nimestikuline arv on 400. Aasta 1mmtoopaevade arv tiiki-
toolistel on seega:

400 X 277 = 110 800 inimpé&eva.
Keskmine pdevatasu moodustab:
2659 800 : 110 800 == 24.— rubla.

Uhe tiikitoolise keskmine puhkusekestus aastas tooaja .
bilansi jargi on 14 pédeva. Koigi tiikitooliste puhkus on:

400 X 14 = 5600 inimpédeva.
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Puhkusetasu moodustab:
5600 X 24 = 134,4 tuh. rbl.

Teise meetodi kohaselt leitakse esmalt puhkusekestuse osa-
tdhtsuse protsent efektiivsest téoajast. Andmed saadakse
tooaja bilansist. Leitud protsent kujutab puhkusetasude osa-
tdahtsust pédeva tootasufondist (vastavate tdiendustega). Kui
nditeks todaja bilansi jdrgi keskmine puhkusekestus on
14 pdeva ja tihe todlise efektiivne to6aeg aastas 277 péeva,
siis moodustab puhkusetasu aasta pdeva-palgafondist
(tdiendustega): :

14 %< 100

-‘—5'7—7—— = 5,0540/0.
Puhkusetasu summa on

2659,8:X 5,054
100

~ 134,4 tuhat rubla.

Uldkujul voib véljendada molemat meetodit jérgmise.
valemi kujul:
F-P :
s=57, 9
kus: § — puhkusetasu;
F — péeva-palgafond (koos tdiendustega); :
P — puhkuse kestus ithe voi koigi tooliste kohta pae-
vades;
T — efektiivne téoaeg iihe voi koigi tooliste kohta
pdevades.

Kompensatsiooni kasutamata puhkuse
eest ei planeerita. Vallandamistasu planeeritakse
ainult Noukogude Armeesse astuvate tooliste jaoks 12 t66-
pdeva ulatuses. .

Tasu toolistele, kes on komandeeritud
edasi 60ppima, kui nad on edasi jdetud toostusettevotte
nimestikulisse koosseisu, planeeritakse ldhtudeg komandee-
ritud too6liste arvust, nende keskmisest palgast ja Oppeaja
kestusest.

Pérast lisatasude arvutust tuuakse vilja lisatasude prot-
sent otsesest pohipalgafondist, mis leitakse lisatasude
summa jagamisel otsese pohipalgafondi summaga ja tule-
muse korrutamisel sajaga. Nimetatud protsent on vajalik
tootetlihiku omahinna kalkuleerimiseks.
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Tiikitool olevate abitéoliste palgafondi pla-
neerimine toimub analoogiliselt tiikit66l olevate pohitooliste
palgafondi planeerimisele. :

Ajatool olevate abitooliste palgafondi kind-
Jaksmadramisel lahtutakse abitooliste nimestikulisest arvust,
tooajast ja tariifsest palgaméiirast. Korrutades abitoéliste
nimestikulise arvu liikide l4biloikes t66pédevade arvuga peri-
oodis ja vastava liigi tariifse pédevatasuga, leiame otsese
pohipalgafondi. Arvestades sellele juurde lisatasud (lisa-
tasu 60t606 eest, kui 66t06 ei ole pdevatéost ithe tunni vorra
lithem, preemiad jne.), saame kogu palgafondi. Kuna abi-
tooliste palk arvestatakse kaudsetes kuludes, siis tuleb
nende tooliste palk arvutada tsehhide ja majandite ning vas-
tavate kulupunktide 16ikes (tabel 22).

5. Insener-tehniliste tootajate, teenistujate, noorema tee-
nindava personali, tuletorje- ja valvepersonali, opilaste ning
mittetoostuslike alade personali palgafondi arvutamine.

Insener-tehniliste tootajate, teenistujate, noorema tee- °
nindava ja valvepersonali palgafondi planeerimise ldhtealu-
seks on kinnitatud koosseisud, kus on antud koosseisuliste
iiksuste arv ja iga iiksuse kuu palgasumma (vorm 13). Kor-
rutades iga koosseisulise.iiksuse kuu palgasumma kaheteist-
kiimnega voi nende kuude arvuga, mil antud koht on tai-
detud, ja liites tulemused koigi iiksuste jdrgi, saame aasta
pohipalgafondi.

Lisatasudest planeeritakse: a) preemiad 100%-lise plaani-
nditajate tditmise eest (preemiaid iile 100%-lise tditmise ei
planeerita, need makstakse vilja toodanguplaani iiletamisel
tulenevast palgafondi suhtelisest sédastust); b) teenistus-
vanuse tasu, kus see on kehtestatud; c) personaal-lisatasud;
d) puhkuseasendaja tasu, kus asendaja votmine on héida-
vajalik ja puhkuselemineja iilesandeid ei saa panna teistele
tootajatele; .e) asendus-vaheraha, kui asendamine kestab
iile 12 pdeva ja asendaja pole asendatava koosseisuline ase-
tditja; f) kvalifikatsiooni lisatasu tuletorje-personalile
(tuletorje tehnikud, insenerid jne.).

Koik lisatasud planeeritakse otsese arvutuse teel.

Toostusettevotte administratiivpersonali koosseisunime-
kiri tuleb iga aasta registreerida kohalikes rahandusorga-
neis.
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Opilaste tootasufondi planeerimisel lahtutakse opilaste
arvust, 6ppeaja kestusest ja tariifsest tootasust, milleks Opi-
laste arv korrutatakse oppeaja kestusega kuudes ja iihe opi-
lase tariifse Kuutasuga.

Mittetoostusliku iseloomuga majandid (elamu-
majandus, kultuuri- ja elukondlikud asutused, 6ppeasutused,
mittetoostuslikud abiettevotted) tootavad toostusettevottest
eraldatud eri eelarvete ja assjgneeringute alusel.

Igal sellisel {iiksusel on kinnitatud administratiiv- ja
majanduspersonali koosseis, kusjuures koosseisus ettendh-
tud tootajate palgafondi planeerimisel ldhtutakse koosseisu-
liste iiksuste arvust ja ettendhtud palgamaéradest.

Tooliste palgafondi planeerimisel normeeritud téode osas
ldhtutakse toomahust ja tiikitoohinnetest, normeerimata
toode osas aga tookohtade alusel viljatoodud téoliste arvust
ja nende tariifsetest palgamaéidradest iithes vastavate lisa-
tasudega.

Mittenimestikulise koosseisu palgafon-
dis kuuluvad arvestamisele koik véljamaksed tootajaile,
kes ei kuulu toostusettevotte nimestikulisse koosseisu.

Mittenimestikulise koosseisu palgafondi arvel planeeri-
takse néiteks jargmised kogutoodangus arvestamisele mitte-
kuuluvate to6de tasud: a) ajutine valve, b) teede puhastus,
c) vagunite etteandmine, d) maha- ja pealelaadimist6od,
e) konsultatsioonid erialastes kiisimustes, f) porandate ja
akende pesemine, g) eriroivaste pesemine, h) puude saagi-
mine ja lohkumine, i) kanalisatsioonit6od, j) .to0de imber-
kirjutamine kirjutusmasinal véljaspool, k) korstnate piihki-
mine, 1) assenisatsioonitéod jne.

Toostusettevotte juhtkond peab leidma voimalusi, et nime-
tatud t66d oleksid enamikus sooritatud nimestikulise koos-
seisu poolt ja et mittenimestikulise koosseisu palgafondi
arvel tehtaks voimalikult vahem to6id.

Mittenimestikulise koosseisu palgafond planeeritakse
otsese arvutuse teel iga to6 jargi eraldi, lahtudes t66 mahust
ja ettendhtud tasuméiradest.

6. Kaadri ettevalmistuse planeerimine.

Kaadri ettevalmistamine ja kasvatamine on toostusette-
votte juhtkonna tdhtsamaid iilesandeid.

Toostusettevotte juhtkonna iilesanne ei piirdu ainult uue
kaadri kasvatamisega, vaid iileminek kommunismile piisti-
tab eesmirgi tosta iga tooline teadmiste poolest insener-
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tehnilise tootaja tasemele. See kohustab todstusettevotte
juhtkonda pidevalt tostma tooliste kvalifikatsiooni ja hoo-
litsema nende erialaste ning poliitiliste teadmiste taseme
kasvu eest.

. Kui kapitalistlikus iihiskonnas on téoline jéetud téiesti
iseenda hooleks ja tema voimete kasvu eest ei hoolitseta,
siis Noukogudemaal on- iga téétaja voimete kasvule piihen-
datud partei ja valitsuse poolt suurim hool ja tdhelepanu.

Uleminekul sotsialismilt kommunismile on esmajéirguline
tdhtsus meie maa tootajate kommunistliku teadlikkuse kas-
vatamisel ja siivendamisel.

Kaadri ettevalmistamine toostusele voib toimuda spetsi-
aalsete koolide ja kursuste kaudu ning vahetult tootmis-
protsessis. Uue kaadri ettevalmistamise pohiliseks vormiks
on NSV Liidu Ulemnoukogu Presiidiumi 1940. a. 2. oktoobri
madrusega ,,Riiklikest toojoureservidest” ellukutsutud t66s-
tus- ja vabrikukoolid. Peale selle toimub téostusettevottes
uute todliste valjaopetamine individuaalse voi brigaadse .
véiljaoppe teel. Vajadus korgema kvalifikatsiooniga tooliste
jdrele kaetakse olemasolevate tooliste kvalifikatsiooni tost-
mise teel vastavatel kursustel ja koolides.

Kaadri ettevalmistamise plaan koostatakse toostusette-
votte kaadriosakonna poolt tihedas koost6os plaaniosakon-
naga koigi tootajate kategooriate (opilased, toolised, inse-
ner-tehnilised tootajad jne.) kohta. Abinoud kaadri etteval-
mistamise alal riihmitatakse kolme ossa: a) oOpilaste indi-
viduaalne ja brigaadne viljaope, b) kursused tootmistéost
vabastamiseta (tehniline miinimum, eesrindlike kogemuste
omandamise koolid jne.), ¢) kursused tootmistéost vabas-
tamisega.

Kaadri ettevalmistamise plaan peab sisaldama naitajaid
osavotjate arvu, ettevalmistusperioodi kestuse ja aja ning
kulude suuruse kohta. Peale kaadri ettevalmistamise plaani
koostatakse veel kaadri tdgiendamise plaan. Kaadri tdienda-
mise plaan haarab ainult t66lisi ja seal tuuakse vilja t66-
liste tdiendav vajadus ja komplekteerimise allikad (néiteks
vabriRukoolid, varbamine mujalt jne.).

7. Toojou koondplaan.

To6jou koondplaan kujutab kokkuvotet tootajate arvu ja
palgafondi kohta tootajate kategooriate loikes. -
Tootajate rithmade ja kategooriate 16ikes antakse t66jou
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koondplaanis téotajate ‘arv, palgafond ja iihe tootaja kesk-
mine palk perioodis (aastas, kvartalis, kuus).

Peale tootajate arvu, palgafondi ja keskmise palga sisal-
dab t66jou koondplaan veel tootootlikkuse ja todajanii-
tajaid.

Tehnika, tootmise ja finantsplaanis voib esitada t66jou
koondplaani kédesoleva t66 lisas antud vormi 14 kohaselt.

Tehnika, tootmise ja finantsplaani koostamisel tuleb sil-
mas pidada, et t66jou koondplaanis fikseeritud néiitajad ei
iiletaks korgemalseisvate organisatsioonide poolt antud
limiite tootajate arvu, palgafondi, keskmise palga osas ja
et tootootlikkus ei oleks alla maidratud taset.

Toojou ja palgafondi limiidid antakse korgemalseisvate
organisatsioonide poolt toostusettevotetele teatud pingeli-
suse astmega. Seetottu voib esineda tehnika, tootmise ja
finantsplaani koostamisel ndhe, et kehtestatud ajanormidele
ja tiikitoohinnetele rajatud t66jou ja palgafondi arvutused
annavad suurema tooliste arvu ja palgafondi, kui see limii-
tidega on ette ndhtud.

Limiitide iiletamine tootajate arvus ja palgafondis on
keelatud. Toostusettevotetel tuleb votta tarvitusele abinoud
tootajate arvu ja palgafondi mahutamiseks limiitide raa-
messe, milleks ajanorme ja tiikitoohindeid tuleks Xxorri-
geerida selliselt, et antud limiite ei iiletataks. Iga korrigeeri-
mine peab olema kindlustatud vastava abinouga, mis tuleb
fikseerida organisatsioonilis-tehniliste abinoude plaanis.



VIII. TOOTMISE PLANEERIMINE TEENINDAVATES
TSEHHIDES. '

1. Tootmise planeerimise iilesanded ja meetodid teeninda-
vates tsehhides.

Teenindavate tsehhide hulka kuuluvad toéostusettevotte
tootvad alliiksused, mis teenindavad oma tootulemustega
toostusettevotte teisi tsehhe. Sellisteks tsehhideks on jou-
jaamad, remonditsehhid, transpordi-, mudeli- ja toéoriista-
tsehhid. -

Toostuse areng ja tocjaotuse edasine siivenemine toostus-
ettevotete vahel ning iiksikutes toostusettevotetes endis on
ndidanud, et pohitootmise teenindamine mitut liiki teenus-
tega (remont, elektrienergja, transporditeenused) on ots-
tarbekohane jirjest rohkem fiile anda spetsiaalsetele ette-
votetele.

Tooriistade ja tagavaraosade valmistamine seadmetele,
seadmete remont jne. toimub kiesoleval ajal reas toostus-
harudes spetsiaalsete — tooriista-, remondi- ja teiste tehaste
poolt.

On ilmne, et téode tegemine spetsiaalsetes tehastes on
palju efektiivsem kui toostusettevotete viikestes, viahe meh-
haniseeritud teenindavates tsehhides.

Nii meie vennasvabariikides kui ka Noukogude Eestis t66-
tavad edukalt spetsiaalsed (traktorite, autode, vagunite)
remonditehased. Kui teiste toostusharude (masinaehitus,
kergetoostus, tekstiilitoostus) seadmete tsentraliseeritud
remont nende transportimise raskuse tottu on piiratud, siis
on voimalik organiseerida aga detailide, varuosade tsent-
raliseeritud valmistamist.

Elektrienergia osas on otstarbekohane orienteeruda
rajooni elektrijaamade teenindamisele. Toostusettevotte
enda poolt toodetav elektrienergia omahind on tunduvalt
korgem rajooni jaamade. poolt toodetava elektrienergia
omahinnast.
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Paratamatu on muidugi kaugemale mittetransporditavate
energialiikide (auru, suruchu) tootmise organiseerimine
tehnoloogiliseks otstarbeks toostusettevotete juures.

Samuti ei ole otstarbekohane suurte transporditsehhide
organiseerimine toostusettevotete juures, kuna iithe tonn-
kilomeetri omahind toostusettevottes on tunduvalt korgem
spetsiaalsete automajandite torinkilomeetri omahinnast.
Seetottu peaksid toostusettevotted rohkem orienteeruma
spetsiaalsete automajandite teenuste kasutamisele. Samuti
tuleks Eesti NSV toostuslikes ministeeriumides rohkem .
moodustada sisesiisteemseid tsentraliseeritud autobaase
toostusettevotete vajaduste rahuldamiseks, viahendades seal-
juuﬂes miinimumini ettevotete transporditsehhide autode
parki.

Vaatamata tendentsile vdhendada teenindavate tsehhide
osatdhtsust toostusettevottes tuleb nimetatud tsehhide t6o
planeerimise tdpsusele piihendada samavédérset tdhelepanu
nagu pohitsehhideski. Kogemused on ndidanud, et eba-
majanduslikkust esineb suurel méiral just teenindavates
tsehhides, mis pohjustab pohitsehhide toodangu omahinna
tousu.

Teenindavate tsehhide tootmise planeerimise iilesandeks
on kindlustada: a) teiste tsehhide ja kogu toostusettevotte
tootmise tdielik ja Oigeaegne teenindamine teenustega ette-
ndhtud ulatuses ja kvaliteedis; b) teenindavate tsehhide
tootmisreservide avastamine ja rakendamine kogu toostus-
ettevotte plaaninditajate tditmiseks ning iiletamiseks.

Tootmise planeerimine teenindavates tsehhides seisab
peamiselt teenindavate tsehhide toodangu mahu arvutami-
ses, tootmiskulude eelarve koostamises ja omahinna kalku-
leerimises.

Teenindavate tsehhide toodangu tarbijaiks on peamiselt
sama toostusettevotte teised tsehhid. Seega tuleb enne tee-
nindavate tsehhide tootmise planeerimist kindlaks mééarata
pohi-, abi- ja korvaltsehhide toodangu kogus ja sortiment
ning nende tsehhide vajadus teenustes, nagu aurus, elektri-
energias, vedudes, remondis jne. Vajaduse suurust vorrel-
dakse olemasoleva voimsusega. ,,Kitsaskohtade” olemasolu
korral nédhakse ette vastavad organisatsioonilis-tehnilised
abinoud ,kitsaskohtade” likvideerimiseks. Voimsuse iile-
jadgi puhul on voimalik osutada. teenuseid véljapoole t60s-
tusettevotet. Pérast pohi- ja. teenindavate tsehhide too-
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dangu mahu kindlaksméaaramist viiakse 16pule teenindavate

tsehhide t66 planeerimine koigi nditajate jargi.
Teenindavate tsehhide tootmiskulud jaotatakse teenuseid

tarbivate iiksuste vahel osutatavate teenuste mahu jirgi.

2. Tootmise planeerimine energiamajandites.

a) Tootmise planeerimise pohietapid
energiamajandites.

Energiamajandite hulka kuuluvad peamiselt katlamaja,
elektrijaam ja kompressorijaam.

Energiamajandite toodangu maht tuleneb pohiliselt t6os-
tusettevottele madratud pohitootmise plaaniiilesandest ja
energia alal kehtestatud kulunormidest.

Selleks, et kindlaks méaérata energiamajandite toodangu
mahtu (aur, elektrienergia, surudhk), on tarvis vastavalt
arvutada toostusettevotte ulatuses energiavajadus iga tar--
bitava energialiigi ja iga tarbimiskoha jargi. Pérast iiksi-
kute tarbimiskohtade energiavajaduse summeerimist selgub
eénergia koguvajadus toostusettevotte ulatuses. See on
ainult arvutamise {iks kiilg. Teiselt poolt on tarvis arvutada
energiat tootvate agregaatide tootmisvoimsus. Sel teel maa-
rame kindlaks energia katteallikad. '

Energiamajandite t66 planeerimisel tuleb erilist tdhele-
panu poorata energiakadude véljaselgitamisele ja abinoude
véljatootamisele kadude vdhendamiseks ja likvideerimiseks.

Vaatleme energiavajaduse arvutamist jargmiste Kkiisi-
muste 1o6ikes: a) kaivitusenergia vajaduse arvutamine;
b) vahetult tehnoloogilistes protsessides kasutatava elektri-
energia vajaduse arvutamine (elekterkeevitamine, termiline
tootlemine); c¢) auruvajaduse arvutamine tehnoloogiliseks
otstarbeks; d) muude energialiikide vajaduse arvutamine
tehnoloogiliseks otstarbeks; e) elektrienergia vajaduse arvu-
tamine majanduslikuks otstarbeks (valgustuseks, ventilaa-
torite kdivitamiseks, ruumide kiitteks); f) auruvajaduse
arvutamine majanduslikuks otstarbeks.

Nelja esimese punkti all margitud energia tarbitakse teh-
noloogilise protsessi operatsioonide sooritamisel ja moodus-
tab seega tehnoloogilise energia. Kahe viimase
punkti all on toodud majanduslik energia. Sellise jao-
tuse vajaduse tingib arvutuse metoodilise kdigu ja kuluks
kandmise erinevus.
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"b) ‘Kédivitusenergia vajaduse arvutamine.

Kaéivitusenergia voib olla mehaaniline ja elektriline.
Mehaanilist energiat toodavad primaarsed joumasinad
(soojus-, vee- ja tuulejoumasinad), elektrilist aga sekun-
daarsed (elektrigeneraator) joumasinad. Viimased vajavad
ise liikumapanemiseks primaarseid jouallikaid ja muudavad
ainult mehaanilise energia elektriliseks ja vastupidi (elekt-
rimootorid).

Kaivitusenergia vajadust voib arvutada pohiliselt kahel
meetodil: a) ldhtudes mootori voimsusest ja ajast (seda
nimetame voimsus-aja meetodiks) ja b) ldhtudes energia
erikulust (kulunormist) tooteiihikule ja toodangu hulgast
(tooteiihikuline meetod).

Voimsus-aja meetodi kohaselt ldhtutakse energiavaja-
duse arvutamisel {ihesuguste t66masinate grupi mootorite
voimsusest, ekstensiivse ja intensiivse koormuse koefitsien-
tidest ning seadmegrupi tooaja kestusest plaaniperioodil.

Kaivitusenergia hulk leitakse jargmise valemi abil:

E =N -t Kest Kint, (40)

kus: E — on kdéivitusenergia hulk (kWh);
N — seadmegrupi elektrimootorite voimsus (kW);
t — seadmegrupi kalendrilise‘aja kestus plaaniperi-
oodil (tundides);
Kexsi — ekstensiivse koormuse koeftsient;
Kine — intensiivse koormuse koefitsient (keskmine).

Ekstensiivse koormuse koefitsient iseloomustab aja ara-
kasutamist ja intensiivse koormuse koefitsient iseloomustab
koormuse astet ajaiihikus.

Ndide. Grupis on 5 toémasinat voimsusega a 2 kW
(grupi voimsus 57X 2= 10 kW). Seadmegrupi kalendri-
tundide arv aastas on 8 760 tundi. Ekstensiivse koormuse
koefitsient on 0,50 ja intensiivse koormuse koefitsient on 0,9.

Kéivituselektrienergia vajadus moodustab:

E— 10 8760 % 0,5 X 0,9 = 39 420 kWh.

Voimsus-aja meetod on vordlemisi ebatdpne, sest koefit-
sientide kasutamisel on paratamatu teatud vea tekkimine.
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Tooteiihikulist meetodit tuleb lugeda kdige
tapsemaks, kuid eeldusel, et energia kulunorm tooteiihiku
kohta on vilja tootatud tehniliste arvutuste teel. Selle mee-
todi puhul ldhtutakse energiavajaduse arvutamisel ener-
gia summaarsest kulunormist tooteiihikule, korrutades kulu-
normi programmis ettendhtud toodangu kogusega.

c) Puhttehnoloogilise elektrienergia
vajaduse arvutamine.

Elekterkeevitamine. Elektrienergia vajaduse
arvitamisel elekterkeevitamiseks ldhtutakse keevitusomb-
luste iildisest pikkusest jooksvates meetrites ja elektriener-
gia erikulust {ihe jooksva meetri keevitusombluse kohta voi
selle alusel tooteiihiku kohta viljatoodud kulunormist.

Elektrienergia kulunorm iihe jooksva meetri keevitus-
ombluse kohta madratakse kindlaks kas katselisel teel voi
voetakse vastavaist teatmikest. Elektrienergia kulunorm -
tuleb omakorda diferentseerida keevitamisele tulevate ese-
mete paksuse ja kasutatavate keevitusaparaatide tiiiipide
jérgi.

Galvaniseerimisel kasutatava elektrienergia
vajaduse arvutamisel ldhtutakse kas kulunormist (kWh)
vanni iihe kantmeetertunni kohta ja t66 mahust kantmeeter-
tundides voi kulunormist (kWh) kattepinna iihe ruutmeetri
(ruutdetsimeetri) kohta ja katmisele kuuluvast pindalast.
Viimane moodus nouab kulunormi diferentseerimist galva-
niseerimise eriliikide jdrgi ja annab energiavajaduse arvu-
tamisel palju tdpsemaid tulemusi kui esimene, kuid seal-
juures on oige toémahukas.

Galvaniseerimiseks vajalikku elektrienergia kogust on
voimalik vilja arvutada ka iilesseatud elektriseadmete
voimsuse ja programmi tditmiseks vajaliku téoaja jargi.
Viimast moodust voib kiill kasutada elektrienergia va]aduse
arvutamiseks, kuid see ei sisalda normatiivse kontrolli voi-
maldamise momenti.
~ Termiliseks tootlemiseks kasutatava elektrienergia
~ vajaduse arvutamisel ldhtutakse elektrienergia kulunormist
toote naturaalmootithiku kohta (nditeks metallide to6tlemi-
sel — tonn) ja tootmisprogrammist, kusjuures kulunorm
diferentseeritakse termiliste agregaatide, esemete ja t66t-
lemisprotsesside jargi (nditeks tsementeerimine, karasta-
mine jne.).
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d) Tehnoloogilise auru vajaduse
arvutamine.

Auru kasutatakse tehnoloogilises protsessis auruhaamrite,
-presside ja -turbiinide kdivitamiseks ning kuivatites.

Auru hulka arvestatakse kas tonnides voi kilogrammides.
Arvutused tehakse normaalse auru jargi. Normaal-
seks auruks nimetatakse auru 1 atmosfddri rohumise ja
100° C juures, kus 1 kg auru sisaldab 640 kilokalorit soojust.

Vajaliku auruhulga arvutamisel auruhaamrite,
-presside ja-turbiinide kdivitamiseks ldhtutakse
auru kulunormist seadme iihe td6tunni kohta ja tootmis-
programmi tditmiseks kuluvast seadmete t66tundide arvust,
milleks auru kulunorm masinatunni kohta korrutatakse vas-
tava seadmegrupi masinatundide arvuga.

Sealjuures tuleb silmas pidada, et auru iildvajaduse leid-
miseks kuuluvad arvestamisele ka aurukaod aurujuhtmetes
ja mujal. Aurukadude protsent mdératakse kindlaks eriarvu-
tuse teel.

Vajaliku auruhulga arvutamisel auruhaamrite, presside
ja turbogeneraatorite tooks voib kasutada ka teist meeto-
dit. Arvutuse ldhtealuseks kasutatakse sel puhul kulu-
normi tootefihiku kohta. Auru kulunorm auruhaamrile maa-
ratakse {ihe tonni kolbliku sepise, pressile iihe tonni kolb-
like stantstoodete ja turbogeneraatorite iihe kWh elektri-
energia kohta.

Kuivatites kasutatav auru hulk méaératakse kindlaks
kuivatamisele kuuluva tooteiihiku (tihumeeter puitu, tonn
nahka, villa jne.) voi detailide komplekti kohta kehtestatud
auru kulunormi korrutamisel kuivatamisele kuuluvate too-
dete (komplektide) kogustega.

Kui kuivatusruumis voi -kapis toimub iiheaegselt viga
mitmesuguste materjalide ja esemete kuivatamine, siis on
raske kindlaks madrata auru kulunormi kuivatatavate
materjalide voi esemete naturaalithiku kohta. Aurukulu nor-
meerimise baasiks tuleb sel puhul votta kuivatusruumi kant-
meetertund.

e) Tehnoloogilise surudohu, gaasi- ja vee-
vajaduse arvutamine.

Suruodohku kasutatakse pneumaatiliste seadmete ja
instrumentide (neetimishaamrid, puurmasinad, liivjoa-apa-
raadid jne.) juures.
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Surudhu normeerimise baasiks on suruchuga tootava
seadme, aparaadi, instrumendi to6tund (masinatund). Kulu-
norm iihe masinatunni kohta méaaratakse katselisel teel, kus-
juures selleks kasutatakse spetsiaalseid suruchumootjaid.
Korrutades iihe masinatunni kohta kdiva kulunormi pro-
grammikohase masinatundide arvuga, saame suruchu vaja-
duse.

Koguyvajaduse leidmiseks arvestatakse veel juurde kaod
juhtmetes. Suruohku arvestatakse kantmeetrites.

Suruchu kadude protsent méidratakse kindlaks eriarvu-
tuse teel.

Termilistes ahjudes metallide termiliseks tootlemiseks
kasutatava gaasi vajaduse arvutamisel ldhtutakse
gaasi  kulunormist kantmeetrites iihe tonni (kg)
toodeldava metalli kohta ja tootqisprogrammist. Gaasi
kulunorm diferentseeritakse termiliste ahjude, toodeldavate
esemete, tootlemisprotsesside ja gaasi kalorsuse jargi.
Viljatootatud gaasi kulunorme voib leida vastavaist teat- ~
mikest.

Keevitamiseks kasutatava hapniku ja atsetiileeni
vajadust arvutatakse analoogiliselt elekterkeevitamisel tar-
vitatava elektrienergia vajaduse arvutamisega.

Vett kasutatakse aurukatelde toitmiseks, masinate ja
seadmete jahutamiseks ning mitmesugusteks muudeks teh-
noloogilisteks otstarveteks. Veekulu arvutamisel ldhtutakse
vee kulunormist ithe masinatunni kohta ja seadme tooajast.
Vee kulunorm i{ihe masinatunni kohta voetakse kas vasta-
vaist teatmikest voi méaidratakse kindlaks katselisel teel.

f) Majandusliku energia vajaduse arvu-
tamine.

Majanduslikeks otstarveteks kasutatava elektrienergia
hulka kuulub elektrienergia, mida kasutatakse ruumide val-
gustamiseks, ruumide ventilaatorite kdivitamiseks ja ruu-
mide kiitteks. Valgustus-elektrienergia vaja-
duse arvutamisel ldhtutakse valgustuspunktide arvust, lam-
pide voimsusest (kW) ja valgustusaja kestusest tundides.
Voimsuse ja aja korrutis annab meile elektrienergia vaja-
duse kWh.

Ventilaatorite kiivitamiseks vajaliku elektriener-
gia arvutus on analoogiline eespool kasitletud t66masinate
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kaivitamiseks vajaliku energia arvutusega. Arvutamisel 1dh-
tutakse ventilaatori mootori voimsusest ja to6tamise ajast.
Kui ventilaator on vahetult seotud agregaadi to6ga (jdat-
mete korvaldamine, miirgiste gaaside eemaldamine jne.),
siis arvatakse ventilaatori kéivitamiseks vajalik energia
tehnoloogilise energia hulka.

Ruumide kiitteks vajalik elektrienergia hulk leitakse (kui
selleks otstarbeks on lubatud elektrienergiat kasutada)
elektriahju voimsuse korrutamisel elektriahju' to6tamise
ajaga.

Ruumide kiitteks mineva auru vajaduse arvutamine
“muutub komplitseerituks neis toostusettevotteis, kus katla-
maja toodab auru nii tehnoloogiliseks kui majanduslikuks
otstarbeks ja auru tarbimiskohtades puuduvad aurumoot-
jad. Aurumootjate puudumisel on voimatu ruumide kiitteks
kulunud auru hulka tidpselt moota.

Kui ruumide kiitteks on eraldi keskkiitteseade, siis harili-
kult ei planeerita ruumide kiitteks kuluvat soojust auruy,
vaid tingkiituse nédol, milleks on valja tootatud vastavad
kulunormid. Kui ruumide kiitmine toimub iihise katlamaja
kaudu ja kui seal toodangut arvestatakse auru tonnides, siis
on paratamatu ka ruumide kiitteks vajaliku soojusenergia
viljendamine "auru tonnides. Kasutatakse kaht meetodit:
arvutust kaloritest ja tingkiitusest ldhtudes. Esimese mee-
todi puhul tuleb vilja arvutada ruumide soojendamiseks
kuluv soojuse hulk kalorites ja jagada see 1 kg normaal-
auru soojussisaldusega. Tulemus néitab normaalauru kilo-
grammides.

Vajaliku soojusehulga arvutamine kalorites osutub kee-
ruliseks ja téomahukaks protsessiks. Seetottu me selle mee-
todi juures ei peatu.

Tingkiituse meetodi puhul arvutatakse enne ruumide kiit-
tevajadus tingkiituses, ldhtudes ruumide kubatuurist ja vas-
tavaist kiituse kulunormidest, seejdrel arvutatakse tingkii-
* tuse kogus iimber normaalauruks.

Vaatleme ldhemalt teist meetodit. Ruumide kiitteks minev
tingkiituse kogus leitakse valemi 31 jargi.

N dide Hoone kubatuur on 50000 m?3. Kiitteperioodi
pikkus on 200 pdeva. Keskmine vilistemperatuur on —5° C
ja tsehhi normaalne sisetemperatuur on 10° C. Tingkiituse
kulunorm o66pdevas 1000 m® kohta temperatuuri tostmiseks
1° C vorra hoonele mahuga iile 25 000 m? on 1,1 kg. Hoones
kasutatakse keskkiitet.
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Tingkiituse vajadus moodustab:
V.g-2(t,—t)  50000-1,1-200[10 — (— 5)]

ey FOM0 S e 1000
50000-1,1-200-15 __ 165000 000 £
fe L = e = 165000 kg = 165 t
tingkiitust. '

Niiid on tarvis tingkiituse kogus iimber arvutada nor-
maalauruks. Tingkiituse kulu suurus iihe tonni normaalauru
tootmiseks oleneb aurukatla kasutegurist. Kui néditeks auru-
katla kasutegur (voetakse aurukatla passist) on 0,63, siis
ithe tonni normaalauru tootmiseks kulub 144 kg tingkiitust
(voetakse vastavatest tabelitest).

Arvutuste kohaselt kulus meil ruumide kiitteks 165 000 kg
tingkiitust, mis iimberarvutatult normaalaurule annab

165 000

W—=1145,8 tonni normaalauru.

g) Energiabilansid.

Energia tootmise ja tarbimise vahekord viljendub toos-
tusettevotte energiabilanssides.

Kui energiavajaduse arvutused tarbimiskohtade jargi ja
energiat tootvate agregaatide voimsuse arvutused on teh-
tud, voime asuda energiabilansside koostamisele. Energia-
bilansid koostatakse energialiikide jargi: a) elektrienergia
bilanss, b) aurubilanss, c¢) surudhu-bilanss.

Energiabilansid koostatakse jargmise skeemi jirgi:

Ressursid: Kulu:
1. Energia omatoodang I. Tehnoloogilisteks otstar-
veteks
2. Saadakse vijastpoolt 1) Mehaaniline energia

2) Elektrienergia
a) elektrimootoritele

b) elektrokeemilistele ja
elektrotermilistele prot-
sessidele.

II. Majanduslikuks otstarbeks
_ ITI. Viljastatakse ~mujale
IV. Kaod ja jaama oma tarbimine

Kokku ressursse Kokku kulu
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Antud energiabilansi nédidisskeem on kohaldatud peami-
selt elektrienergia bilansi jaoks mehaanilise energia esine-
mise voimalusega. Teistes energialiikide bilanssides voe-
takse ette vastavad tekstilised muudatused.

Kui toostusettevottes transformeeritakse mehaanilist
energiat elektrienergiaks, siis tuleb silmas pidada, et selle
juures esinevad kaod, mis kuuluvad bilansis arvestamisele.

h) Soojuse- ja kiitusebilanss.

Joumasinate {iheks energiaallikaks on kiitus. Soojusjou-
jaamades muundatakse kiituse soojusenergia mehaaniliseks
energiaks ja viimast voib muuta elektrienergiaks. Elektri-
energiat voidakse omakorda kasutada suruchu tootmiseks.
Nii voib iiht energialiiki muuta teiseks. Energia pohiallikaks
soojusjoujaamas on kiitus. Et kindlustada energiabilanssi-
des ettendhtud energiahulga tootmist, tuleb muretseda vas-
tavas koguses kiitust, kui energiatootmine toimub tiies ula-
tuses oma soojusjoujaama poolt.

Kiitusevajadust voib arvutada kas soojusbilansi abil voi
lahtudes kiituse kulunormist toodetava energiaiihiku kohta
(néditeks 1 kWh elektrienergia voi 1 tonni normaalauru
kohta). Peatume esimese meetodi juures.

Esimese meetodi puhul toimub {ileminek auru ja elektri-
energia juurest kiituse juurde soojusbilansi kaudu. Nii aur
ja elektrienergia kui ka kiitus oma eriliikides on véljenda-
tav soojusekvivalendis, milleks on kalor.

Teades, et 1 kg normaalauru sisaldab 640 kilokalorit ja
1 kWh elektrienergiat 860 kilokalorit soojust, saame ener-
giabilanssides ettendhtud auru ja elektrienergia kogused iile
viia kaloritesse. See viljendub soojusbilansis. Soojusbilansi
skeem on analoogiline energiabilansi omaga.

Soojusbilansi koostamisel tédidetakse enne kulude pool.
Kulude poolel on kaks pohilist osa: a) soojusenergia vaja-
dus ja b) kaod. Soojusenergia vajaduse saame kétte ener-
giabilanssidest vastavate iimberarvutuste teel.

Soojuskaod maidratakse kindlaks vastavate arvutuste
teel. Soojuskaod koosnevad kadudest aurujuhtmetes ja
kadudest aurutekitamise protsessis, mida iseloomustab
aurukatla kasutegur.

Kui soojusenergia hulk tootmiseks ja kadudeks on teada,
siis nende summa méiédrab pohiliselt ka ressursside poole
kokkuvotte.
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Eri kiituseliikide kalorsuse ekvivalentide (koefitsientide)
abil saame soojusenergia vajaduse véljendada iikskoik mil-
lises naturaalkiituses (kivisiisi, nafta, turvas, koks jne.).
Tingkiituses on 1 kg kiitust, mille kiittevdartus on 7 000
kilokalorit.

Soojusbilansi koostamine on tarvilik suurtes soojusjou-
jaamades.

Viiksemates toostusettevotetes, kus energiamajandus on
viikese toodangumahuga, voib soojusbilansi koostamisest
loobuda ja kiitusevajaduse arvutada otsesel teel, ldahtudes
energiaiihiku kohta kehtestatud tingkiituse kulunormist ja
energiabilansis ettendhtud energiakogusest.

Tingkiituse kulunormi mé&dramisel {ihe tonni normaal-
auru kohta ldahtutakse auru soojussisaldusest, mis oleneb
auru rohumisest, temperatuurist aurukatlas ja aurukatla
kasutegurist.

Korrutades tingkiituse kulunormi toodangu programmi
tditmiseks vajaliku aurukogusega, leiame tingkiituse kogu-
vajaduse.

Kui kiitusevajadus energeetiliseks otstarbeks, tehnoloo-
gilisteks protsessideks ja majanduslikuks otstarbeks on
arvutatud, tuuakse vélja kogu kiitusevajadus toostusette-
votte ulatuses, kusjuures vastavad kogused tuleb liita. Kuna
kiitusenormid kehtestatakse iildiselt tingkiituses, siis osutub
~ ka kiituse kogutarvidus viljendatuna tingkiituses. Ting-
kiitus arvutatakse tegelikult kasutatavaks naturaalkiituseks
imber kalorsuse ekvivalentide abil, milleks tingkiituse
kogus tonnides jagatakse vastava naturaalkiituse kalorsuse -
koefitsiendiga.

Kui kiitusevajadus naturaalvéiljenduses on selgunud,
voib asuda kiitusebilansi koostamisele.

Kiitusebilansi iilesandeks on selgitada varutava kiituse
kogus, arvestades olemasolevaid kiituse jadke plaaniperioodi
alguses, kiituse kulu plaaniperioodil tootmisprogrammi
tditmiseks ja normatiivseid jddke plaaniperioodi 16puks
héireteta t66 tagamiseks jdrgneval perioodil.

Kiitusebilanss koostatakse analoogiliselt materjalibilans-
sidele (vt. ptk. VI, lk. 95).

Kiitusebilansi- koostamisel voetakse arvesse ka toostus-
ettevotte sisemised kiituseressursid (puidutootlemisel tek-
kivad servad, saepuru saeveskites), mille vorra védhenda-
takse valjastpoolt hankimisele kuuluvat kiitusekogust.
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i) Energiat tootvate tsehhide tootmis-
kulud ja toodangu omahind.

Pirast energiat tootvate tsehhide toodangu mahu selgu-
mist asutakse toodangu omahinna planeérimise juurde,
milleks koostatakse tootmiskulude eelarve ja tuuakse vilja
tooteiithiku omahind.

Tootmiskulude eelarved koostatakse koigi energiat toot-
vate tsehhide (katlamaja, elektrijaam, kompressorijaam)
kohta eraldi, ldhtudes kehtestatud kulunormidest ja vasta-
vatest arvutustest.

Katlamaja, elektrijaama ja kompressorijaama tootmis-
kulude eelarve voib koostada kdesoleva t66 lisas esitatud
vormi 15 kohaselt.

Tootmiskulude eelarve koostatakse kahe perioodi (baasi-
ja plaaniperioodi) 16ikes. See on tarvilik kulude diinaamika
jalgimiseks. M6odunud perioodi tegelikud kulud ndidatakse
raamatupidamise andmeil ja plaaniperioodi kulud tuuakse
vilja lahtudes kulunormidest ja vastavatest arvutustest.
Kulupunktides, kus normatiivsed alused puuduvad, lahtu-
takse moodunud perioodi tegelikest kuludest, arvestades
toodangumahu diinaamikat ja korrektiive kokkuhoiu suunas.

Plaaniperioodi komplekskulupunktides (tookaitse, jooksev
remont jne.) ettendhtud kulusummad antakse jaotatuna
kuluelementideks — materjal, to6tasu jne. (veerud 5—11).
Teiste tsehhide teenused ndidatakse eraldi (veerud 12, 13
jne.).-See on tarvilik toostusettevotte tootmiskulude eelarve
koostamise holbustamiseks, mis ehitatakse iiles kuluelemen-
tide jargi ja milles ei tohi esineda sisekiivet.

Tootmiskulude eelarve tabelis antakse ka toodang natu-
raalvdljenduses — aur tonnides, elektrienergia kilovatt-
tundides ja auruohk kantmeetrites. Andmed toodangu
kohta voetakse energiabilanssidest.

Tooteiihiku omahind (tsehhiline) saadakse plaaniperioodi
kulude summa jagamisel energia netotocdangu (brutotoo-
dang miinus kaod) kogusega.

Osutatavate teenuste hulga jargi jaotatakse kulud kas
teenindava tsehhi tootmiskulude eelarve 1opus, kui siirde-
kulukohtade arv on viike, voi eraldi jaotustabeli abil, kui
siirdekulukohtade arv on ulatuslikum.

Kui energiat (auru, elektrienergiat jne.) suunatakse t66s-
tusettevottest véljapoole voi sama toostusettevotte tootmis-
vilisteks otstarveteks (elamumajandus, kapitaalehitust66d
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jne.), siis koormatakse tooteiithiku tsehhilist omahinda
tehase iildkuludega vastava protsendi ulatuses. Samuti kuu-
lub see toodang arvestamisele kauba- ja kogutoodangu
" plaanis ning kaubatoodangu omahinna plaanis.

Teenindavate tsehhide kulude eelarve ja tooteiihiku oma-
hinna planeerimisel voib esile kerkida raskus siis, kui tee-
nindavad tsehhid osutavad vastastikku teenuseid. Néiteks
kui transporditsehh osutab teenuseid elektrijaamale ja vii-
mane varustab transporditsehhi omakorda elektrienérgiaga,
siis elektrijaama poolt toodetava elektrienergia omahinda
ei saa enne kalkuleerida, kui ei ole teada transporditeenuste
omahind, kuid viimast ei saa jélle kalkuleerida seetottu, et
puudub elektrienergia omahind.

Omahinna planeerimiseks on olemas sel puhul kaks mee-
todit: a) analiiiitiline meetod — vorrandsiisteemi abil ja
b) kogemuslik meetod, ldhtudes eelmise perioodi tegelikust
voi plaanilisest omahinnast iihe voi teise teenusiihiku kohta.

Esimene meetod annab tdpse tulemuse, kuid on too-.
mahukas ja keerukas laia nomenklatuuri puhul, mille tottu
leiab praktikas vdhe kasutamist.

Teise meetodi puhul ldhtutakse vastastikuste teenuste
omahinna véljatoomisel eelmise perioodi tegelikust voi
plaanilisest tooteithiku omahinnast, olenevalt sellest, kumb
oli madalam. Teenuste kalkuleerimist alustatakse sellest
tsehhist, milline saab koige vdhem teenuseid teistelt.

Planeerimise ja arvestuse lihtsustamise eesmargil on
moned toostusettevotted viimasel ajal iildse loobunud tee-
nindavate tsehhide vahel vastastikuste teenuste arvesta-
misest, tootmiskulude eelarve koostamisest ja oma-
hinna kalkuleerimisest teenindavates tsehhides, planee-
rides ja arvestades kulud kohe pohitootmises. See meetod
on monevorra vastuolus isemajandamise pohimotetega ja
norgendab voitlust kokkuhoiu eest teenindavates tsehhides.

3. Tootmise planeerimine transpordimajandites.

Toostusettevotte plaanipdrase tootmistegevuse kulgemise
kindlustamiseks on transpordil tdita suured ja vastutus-
rikkad iilesanded.

Kui tootmisprotsesside sooritamine toimub pidevalt ja
katkestamatult, siis peab loomulikult sama pidev ja katkes-
tamatu olema ka materjalide juurdevool, mille pidevuse
sdilitamise eest kannab suures osas vastutust transport.
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~ Peale selle oleneb transpordimajanduse toéost tootmis-
tsiikli kestus. Materjali puudulik ja ebaiihtlane juurdevedu
voib pikendada tootmistsiiklit ja suurendada Iopetamata
toodangut.

Toostusettevotte transporditsehhide tooiilesannetesse kuu-
lub harilikult véline ja tsehhidevaheline transport Tsehhi-
sisene transport on lahutamatult seotud vastava tsehhi
tooga, mille tottu tsehhisisese transpordi juures siin ei pea-
tuta.

Transporditsehhi t66 planeetrimine seisab: a) veosekiibe
ja vedude mahu kindlaksméddramises, b) ekspluatatsiooni-
liste néitajate viljatoomises, ¢) kulude eelarve koostamises
ja d) transporditeenuse iihiku omahinna kalkuleerimises.

Noukogude Eesti toostusettevotete transpordimajandus
koosneb peamiselt auto-, hobu- ja raudteetranspordist. Vaat-
leme nende t60 planeerimist eraldi.

a) Autotranspordi t66 planeerimine.

Olenevalt autotranspordi t66 ulatusest ja teenindata-
vate ettevotete arvust voib autotransport olla ellu kutsu-
tud kas iseseisva majandusliku iiksusena oma iseseisva
bilansi ja tulemuste arvestamisega voi teenindava tsehhina
toostusettevotte juures.

Esimesel juhtumil on tegemist tdiesti iseseisva trans-
pordimajandiga ja tema tegevus leiab viljendust trans-
pordifinantsplaanis, mille juures me ei peatu. Vaatleme aga
siin sellise transpordiiiksuse tegevuse planeerimist, mis on
arvatud teenindava tsehhina teatud toostusettevotte koos-
seisu ja mille otseseks iilesandeks on teenindada vahetult
selle toostuslikku tootmist.

Sellise autotransporditsehhi t66 planeerimine téostusette-
vottes seisab pohiliselt: a) autotranspordi t66 néitajate
viljatoomises, b) kulude eelarve koostamises ja e) tonn-
kilomeetri omahinna kalkuleerimises.

Autotranspordi t66 nditajate planeerimine haarab veose-
kiibe, vedude mahu, vajalike autode arvu ja nende eksplua-
tatsiooniliste nditajate véljatoomist.

Veosekdive kujutab endast teatud perioodil {imberpaigu-
tamisele kuuluvate veoste (materjalide, kiituse, valmis-
toodangu jne.) kogust tonnides.

Vedude maht tonnkilomeetrites kujutab transporditsehhi
tootmisprogrammi ja see leitakse veosekdibe korrutamisel
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keskmise soidukaugusega -(koormaga). Vajalike autode
arvu kindlaksmaédramine eeldab autopargi ekspluatatsiooni-
liste nditajate (pargi kasutamise, ldbijooksu kasutamise,
tonnaazi kasutamise koefitsiendid) valjatoomist. Nende nai-
tajate arvutustehnika on antud spetsiaalsetes juhendites.

Transpordivahendite vajalik hulk maéaédratakse kindlaks
vastavate valemite abil.

Koigepealt tehakse kindlaks iihe auto joudlus pédevas.
Auto pédevane joudlus tonn-kilomeetrites méaadratakse kind-
laks jargmise valemi abil:

Joo _ TV-Ki-t-K, p
tkm — WTE ’ ( )
kus: Jum — iihe auto pdevane joudlus tonnkilomeetrites;

T — toopdeva kestus minutites;

V — veo keskmine kaugus kilomeetrites;

K; — labijooksu kasutamise koefitsient;

t — auto kandejoud tonnides;

K: — tonnaazi kasutamise koefitsient;

a — iihe kilomeetri 14bisoiduks kuluv aeg minutites

ja ;
L — peale- ja mahalaadimise aeg minutites.

Labijooksu kasutamise koefitsient on koormaga labi-
jooksu suhe kogu ldbijooksu pikkusega. See koigub 0,5—
1,0 piires. Tonnaazi kasutamise koefitsient kujutab tegeliku
koormuse suhet auto kandejouga. Kui néiteks viietonnine
auto on koormatud keskmiselt nelja tonniga, siis on auto

koormuse koefitsient %= 0,8.

Selgitame arvutuse kdiku néitega. Auto kandejoud on
5 tonni. Masin tootab iihes vahetuses, s. o. 480 minutit.
Libijooksu kasutamise koefitsient on 0,8. Tonnaazi kasuta-
mise koefitsient on 0,9. Uhe kilomeetri 1dbijooksuks kulub
keskmiselt 2 minutit. Peale- ja mahalaadimiseks kulub
keskmiselt 50 minutit. Veo keskmine kaugus on 10 km.

Auto péevane joudlus on:

T-V-K-t-K, 480-10-0,8-5-0,9

Jikm = V.at+K,-L-K, 10-2+08-50-09
=1L52§_0 = 308,6 ~ 309 tkm.
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Vajalik autode hulk leitakse valemi abil:

Vtkm
M= ;A K (42)
kus: M — perioodi veosekdibe téditmiseks vajalik masi-
nate arv;

Vikm — vedude maht perioodis tonnkllomeetrltes

P — toopdevade arv perioodis;

K, — veopargi kasutamise koefitsient;

Jum — ilithe auto pédevane joudlus tonnkilomeetrites.

Veopargi kasutamise koefitsient kujutab téokorras olevate
autode suhet autode iildarvuga (autopdevades).

Kui néiteks aastane vedude maht on 180 000 tonnkilo-
meetrit, t66pdevade arv aastas 300 ja veopargi kasutamlse
koefitsient 0,8, siis on vajalik autode arv:

Vikm 180 000 180 000 ity
O T By IR0 08, T 74180 0k maptnat

Vorreldes vajalike masinate arvu olemasolevaga, selgub
masinate iile- voi puudujaik.

Pohilised autotranspordi t66 nditajad on esitatud kies-
oleva to6 lisas (vorm 16).

Pirast autotranspordi t66 néitajate véljatoomist ja
vedude mahu kindlakstegemist voib asuda kulude eelarve
koostamisele (vorm 17).

Palga all (p. 1) ndidatakse koigi autotranspordi tootajate
pohipalk idihes lisatasudega, vilja arvatud registreeritava
personali palk, mis ldheb ettevotte administratiivkulude
kaudu.

Veoautojuhtide ja laadijate palk méiratakse kindlaks,
ldhtudes t66 mahust ja kehtivatest tiikitoohinnetest {ihes
vastavate lisatasudega. Laadijate palk tuuakse vilja eraldi.
Kuna kehtiv autotranspordi aruandlus nouab tonnkilomeetri
omahinna niitamist ilma laadimistasudeta, to6stusettevot-
tes sisemiste arvelduste tegemiseks aga tuleb arvestada
tonnkilomeetri omahinda koos laadimistasudega, siis tuleb
vilja tuua kaks omahinda, mis tingib laadimistasude eraldi
véljatoomise. Insener-tehniliste tootajate, teenistujate ja
noorema teenindava personali palk tuuakse vélja kinnita-
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tud transporditsehhi koosseisu ja selles fikseeritud palga-
madrade alusel.

Poletis- ja médardeainete kulu planeeritakse kulunormide
alusel. Bensiini kulunormid autotiitipide jargi on kindlaks
médratud NSV Liidu Ministrite Noukogu 1947. a. 17. sep-
tembri maédidrusega nr. 3257. Olenevalt auto tiiiipidest-on
kulunormid 9—35,5 liitrit 100 jooksva km kohta. Talvisel
ajal voidakse bensiini kulunorme korgendada kuni 10%
vorra. Taiendav bensiinikulu on ette ndhtud toctamisel
jdrelvankriga. Samuti ndevad eeskirjad ette bensiinikulu
garaazi-sisesteks vajadusteks, remondi puhul jne., mida
tuleb bensiinikulu planeerimisel arvesse votta.

Maéirdeainete kulu planeeritakse ettendhtud protsendi
ulatuses iildisest bensiinikulust. Kulunormid on antud ees-
pool nimetatud maééruses.

Petrooleumikulu planeeritakse iihe to6tava masina kohta
kuus 0,5% bensiinikulust, puhastuslappe 3 kg.

Kédesoleva kulupunkti all arvestatakse ka autokummide -
kulumine ja nende remont (vulkaniseerimine).

Teiste kulupunktide planeerimisel ldhtutakse vastavatest
kulunormidest, eelarvetest ja arvutustest. Autotranspordi-
tsehhi enda kulud jaotatakse kuluelementideks veergudes
5—11. Teiste tsehhide teenused nididatakse eraldi antud
tsehhi pohikuludest (veerud 12—13) ja neid kuluelementi-
deks ei jaotata.

Vedude maht tonnkilomeetrites (p. 14) voetakse auto-
transpordi t66 nditajate tabelist (vorm 16).

Uhe tonnkilomeetri omahind (tsehhiline) tuuakse vilja
kahes 10ikes: a) iihes laadimistasudega, mis leitakse auto-
transpordi kulude eelarve {ildsumma (p. 12) jagamisel
vedude iildmahuga tonnkilomeetrites (p. 14), ja b) laadi-
mistasudeta, mis leitakse kulude eelarve iildsumma, millest
on lahutatud laadimistasud (p. 13), jagamisel vedude iild-
mahuga tonnkilomeetrites (p. 14).

Kui laadimist66d haaravad peale laadimistooliste palga
veel muid kulutusi, néditeks laadimisseadmete, ekspeditsiooni
jne. kulusid ning laadimine ja ekspeditsioon kujutab endast
iseseisvat fnajanduslikku {iksust, siis on otstarbekohane
eraldada téielikult transpordikuludest laadimis- ja ekspe-
ditsioonikulud, koostades viimasele eraldi kulude eelarve
ja tuues vilja t66 mahu ja ithiku omahinna. Selline kulude
lahutamine on otstarbekohane 1édbi viia suurtes toostusette-
votetes. Viikestes toostusettevotetes on transpordioperat-
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sioonid sageli laadimis- ja ekspeditsioonioperatsioonidega
niivord 1dbi poimunud, et neid on voimatu teineteisest lahu-
tada. See tingib paratamatult {ihise eelarve koostamise vaja-
duse.

Pérast tonnkilomeetri-omahinna kalkuleerimist jaotatakse
kulud osutatavate transporditeenuste koguse jargi, kulude
kandmiseks siirdekulukohtadesse. Kui transporditeenuseid
osutatakse toostusettevottest viljapoole voi sama toostus-
ettevotte tootmisvéliseks otstarbeks (elamumajandus, kapi-
taalremont, kapitaalehitust66d jne.), siis koormatakse
transporditeenused tehase iildkuludega ettendhtud protsendi
ulatuses. Viljapoole osutatavad transporditeenused toos-
tusettevotte kogutoodangu plaanis arvestamisele ei kuulu.

b) Hobutranspordi t66 planeerimine.

Kui téostusettevottes on olemas hobutransport, siis koos-
tatakse ka selle transpordiiiksuse kohta kulude eelarve,
tuuakse vélja t66 maht ja t66mahuithiku omahind.

Toéomahuiihikuks voib olla kobusetund, hobusepdev voi
tonnkilomeeter. Kui hobutransport teostab kindlaid vedusid
ja veosekdive on vilja toodav tonnides, siis voib toomahu-
ja kalkulatsiooniiihikuks votta tonnkilomeetri (néiteks jahu-
vedu veskis, leivatoostuses). Kui aga vedude iseloom on
vdga mitmesugune ja muutuv, siis on otstarbekohasem votta
kalkulatsiooniiihikuks hobusetund vo6i hobusepéev.

Hobutranspordi t66 naitajad, kulude eelarve ja iihiku
omahind koondatakse iilevaatlikkuse mottes iihele vormile
(vorm 18 kédesoleva t66 lisas).

Uksikutes kulupunktides ettendhtud kulude planeerimisel
lahtutakse kehtestatud kulunormidest (hobusemoon) ja vas-
tavatest eelarvetest ning arvutustest, analoogiliselt teiste
teenindavate tsehhide kulupunktide kalkuleerimise metoo-
dikale.

Toopdevade arvu leidmisel  ldhtutakse hobutranspordi
kohta kehtestatud tooreziimist, arvestades sajakadusid
puhke- ja haiguspdevadeks.

Hobutranspordi kulude jaotus viiakse 1dbi osutatavate
transporditeenuste jérgi.

Viljapoole toostusettevotet osutatavaid teenuseid koor-
matakse tehase iildkuludega.
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c) Raudteetranspordi t66 planeerimine.

Kui toostusettevottes on olemas ka raudteeharu koos
raudtee veereva koosseisuga, tuleb raudteetranspordi kohta,
analoogiliselt autotranspordile, koostada kulude eelarve ja
vdlja tuua néitajad raudteetranspordi t66 kohta. Raudtee-
transpordi kulude eelarve koostatakse autotranspordi kulude
eelarve vormi kohaselt (vorm 17 kédesoleva t6o lisas).
Raudteetranspordi tootmisbaasi, veereva koosseisu eksplua- .
teerimise ja toomahu kohta tuuakse vélja jargmised néi-
tajad.

I. Téomaht.

1) Veosekiive (t).
2) Keskmine veokaugus koormaga (km).
3) Vedude iildkogus tonnkilomeetrites.

Il. Vedurite pargi kasutamine.

4) Vedurite keskmine nimestikuline arv (tk.).

5) Ekspluatatsioonis olevate vedurite keskmine arv (tk.).

6) Rongi keskmine netokaal (t), s. t. kui palju veoseid
tonnides voib vedur keskmiselt vedada korraga — veduri
ja kaubavagunite kaalu kaasa arvamata.

7) Uhe veduri keskmine kdibeaeg tundides voi péevades,
mis kujutab tdisringi sooritamiseks kuluvat keskmist aega
iihes laadimis- ja mano6verdamisajaga.

1II. Vagunite pargi kasutamine.

8) Vagunite keskmine nimestikuline arv (tk.).

9) Ekspluatatsioonis  olevate  vagunite keskmine
arv (tk.).

10) Uhe vaguni keskmine tonnaaz (t).

11) Tonnaazi kasutamise keskmine koefitsient (koef.).

12) Uhe vaguni keskmine kdibeaeg (tundi).

Nimetatud raudteetranspordi t66 niitajate arvutuse kaik
on analoogiline autotranspordi t66 nditajate viljatoomise
metoodikale.

Teades ekspluatatsioonis olevate vedurite ja vagunite
keskmist arvu, rongi keskmist netokaalu, veduri ja vagunite
keskmist kidibeaega, keskmist toopdevade arvu perioodis ja
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keskmist veokaugust, leiame voimaliku té6mahu ja saame
kontrollida, kas antud park on suuteline tditma perioodi
planeeritud t6omahtu tonnkilomeetrites.

Voimalik t6omaht vagunite suhtes arvutatakse jargmiselt:

N adide. Ekspluatatsioonis olevate vagunite keskmine
arv on 50 tk. Uhe vaguni keskmine tonnaaz — 15 t. Ton-
naazi kasutamise keskmine koefitsient — 0,8. Uhe vaguni
keskmine kdibeaeg — 2 66pdeva. TéOpdevade arv aastas —
- 300. Keskmine veokaugus koormaga — 10 km.

Voimalik vedude iildkogus tonnkilomeetrites =

50 X 15 X 0,8 XX 10 XX 300

3 = 900 000 tonnkilomeetrit.

Analoogiliselt arvutatakse voimalik téomaht vedurite
suhtes. Korvutades planeeritud té6mahu voimalikuga, sel-
gub, kas raudtee harutee suudab tdita vedude plaam v01\
mitte. .

4. Tootmise planeerimine remondimajandites.

a) Remondimajanduse organiseerimise
pohiprintsiipe.

Remondimajandusel on téostusettevottes tootmistoé nor-
maalse kulgemise kindlustamisel tdita vastutusrikkad iiles-
anded. Seadmed moodustavad tootmisprotsessis tdhtsa ele-
mendi. Koik toostusettevotte tootmistéo tulemust iseloomus-
tavad kvantitatiivsed ja kvalitatiivsed néitajad soltuvad
suuremal voi vdiksemal médral seadmete to6st, nende kor-
rasolekust ja seadmetepargi tehnilisest seisundist.

Hasti organiseeritud tehniline jdrelevalve seadmete file,
nende eeskujulik hooldamine, oOigeaegne ja kvaliteetne
remont pikendavad seadmete kasutamisiga ning tagavad
nende kauaaegse 6konoomse tootamise. Uhes sellega véldi-
takse ka avariide ja seisakute tekkimist ning selle tulemu-
seks on tootmisvoimsuse tdielikum kasutamine, toodangu
véiljalaske tous ja omahinna alanemine.

Tohusaks abinouks seadmete remondi kvaliteedi tostmisel
ja avariide valtimisel on preemiate siisteemi rakendamine
remonditooliste suhtes avariituse, seadmete eeskujuliku kor-
rashoiu ja remondivahelise perioodi pikendamise eest.
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Remondimajanduse organisatsioonilisteks pohiliilideks
toostusettevotetes on remonditsehhid, mis on tavaliselt
vahetult allutatud t6ostusettevotte peamehaanikule. Olene-
valt toostusettevotte ja selle seadmetepargi suurusest ning
remontide iseloomust voib kogu remondimajanduse koon-
dada iihte remonditsehhi vo6i jaotada iiksikute spetsiaalsete
remonditsehhide (mehaaniliste seadmete, ehituse, elektri-
seadmete remonditsehhi jne.) vahel. Eesti NSV toostusette-
votetes on koige sagedamini esinevateks remonditsehhideks
mehaaniliste seadmete remonditsehh, kus tehakse ka teisi
remonttoid.

Mehaaniliste seadmete remonditsehhides tehtavate t6ode
iseloom on vdga mitmekesine. Sellise remonditsehhi pohili-
seks iilesandeks on toostusettevotte seadmete remontimine.
Peale selle tehakse mehaaniliste seadmete remonditsehhis
sageli mitmesuguseid montaaztoid, valmistatakse seadmete
varuosi ja iiksikutel juhtudel isegi uusi seadmeid. Samuti _
voib nimetatud remonditsehh teha remonttéid teistele ette-
votetele ja organisatsioonidele. Selline mitmekesisus too-
dangus teebki raskeks remonditsehhi t660 planeerimise ja
arvutamise.

Remonditsehhi toodangus on tavaliselt kdige suurem osa-
tahtsus seadmete remondil. Seadmete remont jaguneb oma
erineva mahu ja finantseerimisallikate jirgi kolmeks:
a) jooksev, b) keskmine ja c) kapitaalremont. Kahe esi-
mese remondiliigi kulud ldhevad vahetult omahinda, kapi-
taalremondi kulud aga kaetakse eriallikatest, s. o. kapitaal-
remondi amortisatsioonifondist.

Seadmete remondiplaani koostamise aluseks on seadmete
plaaniline remondisiisteem, mis voib esineda kahel kujul:
a) plaanilis-perioodilise remondisiisteemina ja b) plaani-
lise ennetusremondi siisteemina.

Plaanilis-perioodilise remondisiisteemi puhul tehakse
plaanilisi remonte ainult remondiperioodi kestel. Selline
siisteem leiab rakendamist sesoonse tootmistegevusega t66s-
tusharudes, nagu turbatoostuses, liha- ja piimatoostuses
ning reas teistes téostusharudes. Tootmise vaheaegadel
(naiteks turbatoostuses talvel) tehakse seadmete tdielik
remont peamiselt kapitaalremondi ndol. Seadmete jooksev
hooldamine, iilevaatused ja jooksev remont toimub loomuli-
kult ka tootmisperioodi kestel varem koostatud graafiku
alusel.
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Plaanilise ennetusremondi siisteemi puhul tehakse
remonti kogu perioodi kestel, vastavalt viljatootatud kalen-
dergraafikule. Seejuures tehakse selle siisteemi puhul
remonti ennetavalt, s. o. ennetatakse detailide 16plikku
kulumist, ennetades seega ka tekkida voivaid avariisid.

Seadmete plaanilise remondisiisteemiga ja selle pohjal
koostatud remondiplaaniga médratakse kindlaks seadmete
remondi normatiivne maht ja kalendrilised tdhtajad, mis on
aluseks seadmete remonttéode planeerimisel

b) Tootmise planeerimine remonditsehhis.

Tootmise planeerimine remonditsehhis seisab toodangu
viljalaske plaani, t66jou ja tootasufondi ning kulude eelarve
koostamises ja omahinna kalkuleerimises.

Remonditsehhi toodangu mahtu voib summaarselt vil-
jendada normtundides voi rahalises valjenduses (plaani-
lis-arvestuslikes hindades). Otstarbekohasem on teha seda
normtundides (piisivates). Seadmete remondimaht tuuakse
vélja plaanilise ennetusremondi plaani alusel eraldi remon-
diliikide jargi (jooksev, keskmine, kapitaalremont). Avarii-
remonte ei planeerita. Varuosade, tooriistade ja teiste
nomenklatuurselt mdaratavate toodete kohta méaaratakse t66
maht kindlaks ithiku normaja korrutamisel planeeritud too-
dete arvuga. Viljapoole tehtavate remonditéde ja muude
toode maht, mille konkreetne sisu on teadmata, maaratakse
kindlaks kogemuslikult, l1ahtudes eelmise perioodi aruande-
andmetest vastavate korrektiividega. Liites koigi todde t66-
mahu normtundides, saame remonditsehhi toodangu mahu.

Toojou planeerimisel ldhtutakse tooliste osas toomahust
ja tookohtade arvust ning administratiiv- ja majandusperso-
nali osas tsehhi kinnitatud koosseisust. Pohitodliste arvu
leidmiseks jagatakse remonditsehhi t66maht normajas plaa-
nilise toonormi tditmise koefitsiendiga ja {ihe todlise efek-
tiivse tooajafondiga tooaja bilansi jargi. Arvutuse kidik on
seega analoogiline pohitootmise pohitodliste arvu leidmise
kéigule.

Abitooliste arv planeeritakse, ldhtudes tookohtade arvust
ja teenindamisnormidest.

Otsese pohipalgafondi planeerimisel ldhtutakse nomen-
klatuurse toodangu osas (varuosad jne.) tiikitoohinnetest ja
plaaniliste ennetusremontide ning muu nomenklatuurselt
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mittemaidratava toodangu osas téomahust normtundides ja
keskmisest tariifsest tunnitasust. Plaanilise ennetusremondi
osas ldhtutakse harilikult 5. liigi toolise tariifsest tunni-
tasust. Korrutades remonditoode mahu normtundides
viienda liigi to6lise tunnitasu maédraga, leiame otsese pohi-
tasu selleks otstarbeks. Lisatasud planeeritakse pt. VII néi-
datud metoodika kohaselt. Remonditsehhi abitéoliste palga-
fondi planeerimine on analoogiline pohitootmise abitooliste
palgafondi planeerimisele.

Pirast palgafondi kindlaksmaédramist voib asuda remon-
ditsehhi kulude eelarve koostamisele (vorm 19). Kulude
eelarve sisaldab koiki kulusid remonditsehhi toodangile
(nii otseseid kui kaudseid) kuni tsehhilise omahinnani.
Nomenklatuurselt médaratud toodangu materjalikulude pla-
neerimisel ldhtutakse toodete (varuosad, seadmed) mater-
jali kulunormidest, toodangu hulgast ja plaanihindadest.
Remontideks mineva materjalikulu arvutamisel ldhtutakse
praktikas aruandeandmetest ja materjalikulu vahekorrast -
otsese pohipalgaga. Seadmete kapitaalremondiks mineva
materjalikulu véljatoomisel tuleks kasutada otsest arvutust
materjali liikide' 16ikes. Selleks otstarbeks on vaja korge-
malseisvatel organisatsioonidel vilja tootada materjali
kulunormid iihe tingse remondiiithiku kohta. Remondikulude
eelarve koostatakse eraldi finantseerimise allikate jargi.
Seadmete kapitaalremondi kulude eelarvet voib vormistada
jargmiselt (tabel 23).

Materjalikulude protsent otsesest pohipalgast tuuakse
vilja kogemuslikel andmeil. Omahinna arvel tehtavatele
remontidele tehase {ildkulusid juurde ei arvestata. Kapitaal-
remonti ja véljapoole tehtavaid remonditeenuseid koorma-
takse tehase iildkuludega ettendhtud protsendi ulatuses.
Kapitaalremondile lisatav tehase iildkulude protsent méara-
takse kindlaks, ldhtudes ehitus- ja montaaZiorganisatsioo-
nides kehtivast protsendist. Teisi véljapoole osutatavaid
remonditeenuseid koormatakse tehase iildkuludega iildise
tehaselise protsendi alusel.

Analoogiliselt kapitaalremondi kulude eelarvele koosta-
takse kulude eelarved ka jooksva ja keskmise remondi kohta,
kuid ainult selle vahega, et neid kulusid ei koormata tehase
iildkuludega.

Piérast remonditsehhi kulude eelarve koostamist jaota-
takse kulud tarbimiskohtade jérgi. Jooksva ‘ja keskmise
remondi kulu kantakse téielikult teiste tsehhide kuludesse
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Tabel 23

Seadmete kapitaalremondi kulude eelarve.
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' ,,jooksva remondi” punkti all ja osalt ka tehase iildkulu-
desse vastavate punktide all. Kulude jaotamise holbustami-
seks on otstarbekohane koostada jooksva ja keskmise
remondi kulude eelarved tsehhide 16ikes. Samuti tuleb eraldi
koostada kapitaalremondi kulude eelarved seadmete ja hoo-
nete kohta. Remonditsehhi poolt tehtav seadmete kapitaal-
remont arvatakse toostusettevotte kauba- ja kogutoodangu
plaani ja kulud ldhevad toostusettevotte tootmiskulude
eelarvesse ning kajastuvad ka kogu kaubatoodangu oma-
hinna plaanis. Hoonete kapitaalremont aga ei kuulu arves-
tamisele toodanguplaanis. Toostusettevotte kauba- ja kogu-
toodangusse arvatakse ka viljapoole tehtavad t66d ja uute
seadmete valmistamine. Varuosade toodangust ldheb kogu-
toodangusse juurdekasv voi kahanemine, kuna muu osa kir-
jutatakse maha kas jooksva remondi voi seadmete kapitaal-
remondi kaudu, kus neid varuosi kasutatakse. Koik remondi-
ja mehaanikatsehhi kulud peavad olema taielikult dra jao-
tatud. >

Mudeli- ja tooriistatsehhide t66 planeerimine on analoo-
giline remonditsehhi t66 planeerimisele. Mudeli- ja t66-
riistatsehhi toodangust ldheb kogutoodangusse oma tarbeks
minevate uute mudelite ja tooriistade juurdekasv voi kaha-
nemine ning valjapoole valmistatavad mudelid ja tooriis-
tad, kuna muu osa toodangust kantakse teiste tsehhide tseh-
hikuludesse punkti all ,,vdikevahendite kulumine ja remont”.
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IX. TOOTMISKULUDE, TOODANGU OMAHINNA JA
SELLE ALANDAMISE PLANEERIMINE.

1. Uhiskondlike tootmiskulude ja omahinna olemus ning
omahinna alandamise eest peetava voitluse tdhtsus sotsia-
listlikus iihiskonnas.

Produktide tootmiseks on tarvis teha kulutusi elava ja
asjastatud t66 néol, mis moodustavad kokku iihiskondlikud
tootmiskulud.

Kaubalis-rahaliste suhete kehtimise tottu. sotsialistlikus .
iihiskonnas tekib vajadus tootmiskulude mootmiseks véar-
tuselises, rahalises vormis. Uhiskondlikud tootmiskulud
koosnevad kolmest osast: a) kasutatud tootmisvahendite
vdartusest, b) produkti vairtusest, mis on loodiid t56ga
enda jaoks, ja ¢) produkti vaartusest, mis on lToodud tooga
iihiskonna jaoks. Uhiskondlike tootmiskulude kaks esimest
osa moodiistavad riiklikes ettevotetes toodangu omahinna.

Toodangu omahinna planeerimine toostusettevottes on
lahutamatult seotud omahinna alandamise kiisimusega.

Toodangu omahinna pideva alandamise tdhtsus seisab
selles, et mida madalam on omahinna tase toéostusettevottes,
seda suurem on iihiskonna puhastulu ehk akumulatsioon.

Uhiskonna puhastulu riiklikus sektoris esineb kahes pohi-
lises vormis: riikliku ettevotte puhastulu (praktikas tuntud
,kasumi” nime all) ja riigi tsentraliseeritud puhastulu, mis
laekub riigieelarvesse pohiliselt nn. kdibemaksu néol.

Mida suurem on akumulatsioon, seda rohkem vahendeid
saame suunata laiendatud taastootmisse ja sellega tosta
meie maa kaitsevoimet, meie maa majanduslikku ja kultuu-
rilist voimsust. Omahinna siistemaatiline alandamine on
eelduseks ka toodete jaehindade alandamisele, mille taga-
jérjel touseb Noukogude rubla ostujoud ja tootajate elatus-
tase. Tootootlikkuse tous ja omahinna pidev alandamine on
voimaldanud sojajargsetel aastatel toostus- ja toidukaupade
jaehindu juba seitsmel )korral alandada.
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NLKP XX kongressi direktiivid NSV Liidu rahvamajan-
duse arendamise kuuenda viie aasta plaani kohta aastaiks
1956—1960 ndevad ette uue suure tousu rahva ainelise elu-
jarje ja kultuuritaseme alal. Kuuendal viisaastakul kasvab
Noukogude Liidu natsionaalne tulu ligikaudu 60%. T6oliste
ja teenistujate reaalpalk touseb selle aja jooksul umbkaudu
30% vorra. Kuuenda viisaastaku jooksul tuleb toostustoo-
dangu omahinda alandada vahemalt 17%. Tootmis- ja ring-
luskulude vahendamisest saadav kokkuhoid .koigis rahva-
majandusharudes peab viie aasta jooksul moodustama ligi
500 miljardit rubla. See summa moodustab {ile poole koigist
riigi kulutustest kapitaalehituseks kuuendal viisaastakul.
Seetottu noudis NLKP XX kongress koigilt partei- ja majan-
dusjuhtidelt voitluse tugevdamist toodangu omahinna alan-
damise eest.

Voitlus omahinna alandamise eest ei ole liihiajaline kam-
paania, vaid igapdevane voitlusiilesanne, mis leiab konk-
reetse valjenduse kokkuhoiurezZiimis. KokkuhoiurezZiimi _
kaudu avaldatakse moju toodangy omahinda kujundavate
elementide védartuselisele suurusele vihenemise suunas.

2. Omahinna struktuur ning omahinna alandamise allikad
ja teed.

Toodangu omahinna ja selle alandamise planeerimine
nouab omahinna struktuuri tundmist.

Toodangu omahinna struktuur nditab, millistest kululii-
kidest koosneb.omahind ja kui sutr on fihe voi teise Kulu-
liigi osatdhtsus kogu omahinnas. Erinev omahinna struk-
tuur eri toostusharudes tingib erinevuse omahinna planee-
rimise metoodikas ja omahinna alandamise teedes.

Olenevalt eesmargist rithmitatakse toodangu omahinda
moodustavaid kulutusi téostuses kahel printsiibil: kuluele-
mentide ja kalkulatsioonikirjete jargi. Kuluelementide jéargi
rithmitamise puhul koondatakse koik iiheliigilised kulutused
ithte rithma, soltumata nende tekkimise kohast tootmises.
Kuluelementide jédrgi riihmitatakse kulutused jargmiselt:
a) tooraine ja pohimaterjalid,.b) abimaterjalid, c) kiitus,
d) energia, e) palk, f) eraldised sotsiaalkindlustuseks,
g) amortisatsioon, h) muud rahalised kulud. Selline rithmi-
tus voimaldab teha. kokkuvotteid kogu rahvamajanduse
ulatuses ja vorrelda iihe voi teise kuluelemendi osatdhtsust
erinevates = majandusharudes. Kuluelementidel pohineval
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omahinna struktuuril on tdhtis koht ka natsionaalse tulu
kindlakstegemisel toostuses.

Omahinna alandamise allikaks v6ib olla iga kululiik oma-
hinna nomenklatuuris. Selleks, et esmajarjekorras avastada
koige suuremad omahinna alandamise reservid, tuleb teada
kuluelemendi osatdhtsust omahinnas.

Hankivas t66stuses on suurim osatahtsus palgal. Nii néi-
teks moodustab seal tootasu koos eraldistega sotsiaalkind-
lustuseks iile 60% kogu omahinnast. Masinaehituses peitu-
vad peamised reservid palgas ja materiaalsetes kulutustes,
moodustades kumbki 40—50% kogu omahinnast. Palga ja
materiaalsete kulutuste suhe iiksikutes ettevotetes oleneb
tootmise mehhaniseerimise ja koopereerimise astmest. Toot-
mise mehhaniseerimise ja koopereerimise kasvuga touseb
materiaalsete kulutuste osatidhtsus omahinnas ja langeb
palga osatédhtsus.

Naha- ja jalatsitoostuses ning leivatédstuses moodusta-
vad materiaalsed kulutused toodangu omahinnast 80—90%.
See on iseloomustav kogu kerge- ja toiduainete toostusele.
Nimetatud toostusharudes tuleb omahinna alandamise
reservide otsimisel peamine tdhelepanu poorata materiaal-
setele kulutustele.

Sotsialistlikus toostuses toimuvate kvantitatiivsete ja
kvalitatiivsete muudatuste tagajarjel muutub pidevalt {iksi-
kute kuluelementide osatdhtsus toodangu omahinna struk-
tuuris. Materiaalsete kulutuste osatdhtsus to6stustoo-
dangu omahinna struktuuris touseb, palga osatihtsus aga
vidheneb. See seaduspdrasus nditab sotsialistliku toostuse
arengut, iseloomustab tehnika progressi, mehhaniseerimise
ja automatiseerimise, spetsialiseerimise ja koopereerimise
siivenemist, mis viib elava t66 kulutuste osatdhtsuse vihe-
nemisele ja asjastatud t66 kulutuste osatéhtsuse suurene-
misele toodangu omahinnas, kuid selliselt, et {ildine kulu-
tuste summa tooteiithikule vdheneb. Selles kajastub to6toot-
likkuse siistemaatiline tous. :

Kuluelementide jdrgi jaotatakse kulutused kogutoodan-
gule nifi. tootmiskulude eelarve vormis. Elava ja asjastatud
t60 kastitamise efektiivsuse kindlaksméaédramiseks on vaja
teada kulutusi tooteiihikule. Selleks koostatakse toostusette-
votetes kuluartiklite 16ikes plaanilised ja aruandelised oma-
* hinna kalkulatsioonid tooteiihiku kohta. Hankivas tdostuses,
kus harilikult on tegemist iihe tooteliigiga, kasutatakse ka
tooteiihiku omahinna kalkuleerimisel kuluelementidel pohi-
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nevat struktuuri. Téotlevas toostuses, kus ithes ja samas
ettevottes toodetakse mitut erinevat toodet, ei saa koiki
kuluelemente (nditeks tsehhi ja ettevotte administratiiv- ja
majanduspersonali palk jne.) otseselt jaotada toodete vahel,
ja seetdttu tuleb loobuda omahinna kalkuleerimisest kulu-
elementide jargi. Tootleva toostuse omahinna kalkulatsioo-
nis antakse osa kulutusi kuluelementidena ja osa kompleks-
kuludena. :

Tootleva toostuse toodangu omahind kalkuleeritakse iildi-
selt jargmiste kululiikide 10ikes: a) tooraine, pohimaterjalid
ja ostetavad pooltooted; b) abimaterjalid; c) kiitus (tehno-
loogiline); d) energia (tehnoloogiline); e) pohi- ja tdien-
dav palk; f) eraldised sotsiaalkindlustuseks; g) seadmete
korrashoiu ja ekspluateerimise kulud; h) tsehhikulud;
i) tehase iildkulud. Liites need kulud kokku, saame tehase-
omahinna. Viimasele juurde arvates tootmisvilised kulud,
saame tdieliku omahinna (kaubandusliku omahinna).

Nimetatud kululiikidest on esimesed kuus planeerimise -
seistikohalt otsesed kulud. Ulejddnud kulud arvatakse aga
kaudsete kulude hulka. Seadmete korrashoiu ja ekspluatee-
rimise kulud, tsehhi- ja tehase iildkulud moodustavad toot-
mise teenindamise ja juhtimisega seoses olevate kulude
riihma.

Igale toostusharule méadratakse . kalkulatsioonikirjete
nomenklatuur kindlaks ministeeriumi. poolt, arvestades
NSV Liidu Ministrite Noukogu juures asuva Statistika
Keskvalitsuse poolt 18. martsil 1955. aastal vilja antud
pohiméarust toostustoodangu omahinna planeerimise, arvu-
tamise ja kalkuleerimise kohta.

Teades toodangu omahinna struktuuri, on véimalik kind-
laks méddrata omahinna alandamise allikaid ja teesid.

Omahinna alandamise allikateks on elava ja asjastatud
160 kulutuste vihendamine tooteiihiku kohta.

Omahinna _alandamise pohiliseks teeks on tootootlikkuse
tostmine olemasoleva tehnika parema arakasufamise, e
tehnika siistemaatilise juurutamise, tootmise mehhanisee-
rimise ja automatiseerimise; tehnoloogia pideva tdiustamise,
tootmise ja td6 organiseerimise, uute meetodite rakendamise,
téoaja parema drakasutamise, toodangu riitmilise vilja-
laske kindlustamise ja tootmise ratsionaalse spetsialiseeri-
mise ning koopereerimise teel.

Kuna omahinna kalkuleerimine toimub teatud kululiikide
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loikes, siis nouab see omahinna alandamise voimaluste
konkretiseerimist iga kululiigi jargi.

Omahinna alandamise peamised teed tooraine-,
pohi-jaabimaterjalide kasutamisel on: a) progres-
siivsete materjali kulunormide valjato6tamine ja juuru-
tamine; b) tehnoloogia tdiustamine; c) toodete konstrukt-
siooni (retseptuuri) tédiustamine; d) praagi vdhendamine;
e) defitsiitsete materjalide asendamine vahemdefitsiitse-
tega; f) oige materjalide védljaandmise korra ja range kont-
rolli kehtestamine materjalide kasutamise iile; g) isiklike
saastuarvete avamine materjalide kokkuhoiu alal.

K iituse osas on omahinna alandamise teedeks: a) prog-
ressiivsete kiituse kulunormide véljatootamine ja kehtes-
tamine; b) kohalike kiituseliikide kasutamisele {ileminek;
c) oige kiittereZiimi kehtestamine kiituses oleva orgaanilise
aine tdieliku polemise kindlustamiseks; d) soojuskadude
viahendamine (néditeks aurutorustikus) ja tootmisprotsessis
kasutatud soojusenergia teistkordne tarvitamine tootmisli-
keks ja majanduslikeks otstarveteks; e) kiituse kadude ja
kvaliteedi languse véltimine hoidmisel (ilmastiku mojud).

Elektrienergia osas on omahinna alandamise tee-
deks: a) progressiivsete kulunormide viljato6tamine ja keh-
testamine; b) seadmete tiihijooksu véltimine; c) seadmete
transmissiooniveolt individuaalveole iileviimine; d) elektri-
mootorite voimsuse tdieliku kasutamise kindlustamine.

Omahinna alandamise peamised teed palga osas on:
a) progressiivsete tehniliste téonormide valjatootamine ja
kehtestamine; b) palga Oige organiseerimine ja vordsusta-
mise likvideerimine; c¢) seisakute, tooajakadude ja iiletun-
‘dide likvideerimine; d) toodistsipliini tugevdamine; e) ees-
rindlike toomeetodite rakendamine; f) iileminek mitme
seadme teenindamisele; g) tooliste kvalifikatsiooni ja to6o-
tootlikkuse pidev tostmine.

Seadmete korrashoiu ja ekspluateeri-
mise kulude osas on omahinna alandamise teedeks:
a) seadmete korrashoiu ja jooksva remondi ratsionaliseeri-
mine seadmete plaanilise ennetusremondi siisteemi rakenda-
mise teel; b) -sisetranspordi mehhaniseerimine.

Tsehhikulude osas on omahinna alandamise tee-
deks: a) koosseisudistsipliinist range kinnipidamine;
b) mittetootliku iseloomuga kulude likvideerimine.

Tehase iildkulude osas on omahinna alandamise
teedeks: a) koosseisudistsipliinist range kinnipjdamine;
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b) koigi iildkulude sdistlik tegemine; cJ mittetootlike
kulude (viivised, trahvid jne.) téielik likvideerimine.
Tohusaks abinouks kaudsete piisivkulude vdahendamiseks
tooteiihikule on tootmisvoimsuse tdielik drakasutamine ja
tootootlikkuse tostmine sotsialistliku voistluse ja tootajate
kommunistliku t66sse suhtumise siivendamise teel.

3. Toodangu omahinna planeerimise kidik ja ldhtealused.

Toodangu omahinna planeerimise {ilesandeks on:
a) avastada omahinna alandamise reservid ja kindlaks
maarata teed nende rakendamiseks; b) kindlaks méarata
kulutuse suurus plaaniperioodil valmistamisele kuuluva
toodangu kohta progressiivse normatiivse baasi, tehnoloo-
gia ja tootmise organiseerimise taseme juures; c) jalgida
omahinna kujunemist tootmisprotsessi kdigus ja negatiiv-
sete hdlvete esilekerkimisel votta tarvitusele abinoud puu-
duste likvideerimiseks. -

Omahinna planeerimiseks on tarvis teada jargmisi and-
meid: a) tootmisprogrammi; b) kulunorme tooraine ja pohi-
materjalide, kiituse ja energia kohta; c¢) plaanilisi hindu
tooraine ja pohimaterjalide, abimaterjalide, kiituse, energia
ja ostetavate pooltoodete kohta; d) tiikitoohindeid; e) sead-
mete Kkorrashoiu ja ekspluateerimise kulude eelarvet;
f) tsehhikulude eelarvet; g) tehase iildkulude eelarvet;
h) tootmisvaliste (mittetoostuslike) kulude eelarvet; i) uute
toodete tootmise omandamise kulude eelarvet ja j) organi-
satsioonilis-tehniliste abinoude plaani.

Omahinna planeerimine peab normaalselt ldbima jérg-
mised etapid: a) eelmise perioodi aruandelise omahinna
. analiiiis kadude ja reservide avastamiseks; b) normatiivse
baasi korrigeerimine progressiivsuse suunas; c¢) abinoude
viljatootamine tootmiskadude likvideerimiseks ja reservide
drakasutamiseks; d) oodatava omahinna viljatoomine vor-
reldavate toodete kohta, kui omahinna alandamise plaani
koostamise ajaks pole selgunud eelmise aasta aruandeline
omahind; e) seadmete korrashoiu ja ekspluateerimise kulude
ning tsehhikulude plaani koostamine; f) tehase iildkulude
plaani koostamine; g) tootmisviliste kulude eelarve koos-
tamine; h) tooteiihiku plaaniliste omahinna kalkulatsioonide
koostamine koigi tooteliikide kohta; i) kogu kaubatoodangu
omahinna plaani (koondkalkulatsiooni) koostamine; j) vor-
reldava kaubatoodangu tédieliku omahinna alandamise
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plaani koostamine ja k) tootmiskulude eelarve koos-
tamine. :

Omahinna koostamise kidiku vaatleme edaspidi siinesita-
tud jarjekorras. Kuna analiiiisikiisimuse kasitlus ei kuulu
kdesoleva t66 raamesse ja et normatiivse baasi korrigeeri-
mise ja organisatsioonilis-tehniliste abinoude plaani koosta-
mise kdigu juures peatusime eespool, siis asume seadmete
korrashoiu ja ekspluateerimise kulude ning tsehhikulude
plaani koostamise metoodika kirjeldamisele. Oodatava oma-
hinna véljatoomise kdiku vorreldavate toodete osas vaat-
leme koos vorreldava kaubatoodangu tédieliku omahinna
alandamise plaani koostamisega.

4. Seadmete korrashoiu ja ekspluateerimise kulude pla-
neerimine.

Toostustoodangu omahinna planeerimise, arvutamise ja
kalkuleerimise pohimddruse kohaselt, mis on kinnitatud
NSV Liidu Riikliku Plaanikomisjoni, NSV Liidu Rahandus-
ministeeriumi ja NSV Liidu Ministrite Noukogu juures
asuva Statistika Keskvalitsuse poolt 18. mirtsil 1955. aas-
tal, tuleb seadmete korrashoiu ja ekspluateerimisega seoses
olevad kulud planeerida eraldi tsehhikuludest -iseseisva
kuluriihmana ja tooteiihiku omahinna kalkulatsioonis kalku-
leerida eraldi kululiigina.

Selle kulurithma eraldamise vajadus tsehhikuludest on
tingitud: a) jarjest siivenevast tootmise mehhaniseerimisest
ja automatiseerimisest ning tehnilisest progressist, mille
tagajérjel nende kulude tdhtsus pidevalt kasvab; b) vaja-
dusest ‘lahutada muutuvad (tinglikult muutuvad) kulud
piisivatest (tinglikult piisivatest), mis kergendab nende
kulude planeerimist ja analiifisimist. Seadmete korrashoiu
ja ekspluateerimise kulud on oma iseloomult_muufpva,

hikulud aga piisiva iseloomuga.
Muutuvate Kulude —all moistetakse selliseid kaudseid

kulusid, mis muutuvad enam-vdhem proportsionaalselt too-
dangu mahu muutumisega. Piisivatel kuludel aga puudub
otsene soltuvus toodangu mahust ja nad ei muutu toodangu
- mahu muutumisega. Siinjuures tuleb silmas pidada, et muu-
tuvad kulud ei suurene téiesti proportsionaalselt toodangu
mahu suurenemisega, samuti ei jdd seoses toodangu mahu
suurenemisega absoluutselt piisima ka piisivad kulud. Nende
piisivuse aste on tinglik, mille t6ttu neid kulusid nimeta-
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takse ka tinglikult piisivateks ja tinglikult muutuvateks
kuludeks.

Seadmete korrashoiu ja ekspluateerimise kulude planee-
rimise pohiliseks meetodiks on tehnilis- a;xﬂi(ggl}h Eﬁ&‘?di
Kulusid voib normeerida 'kas - voi komplekskulu-
kirjete jargi. Uksikute kulupunktide normeerimise aluseks
voib olla: a) tooteiihik, b) iiks masinatund (ka 100 voi
1000), b) seadme vBimsusiihik (kW), ¢) seadmete arv
(remondiiihikute arv),d) 1t transportlmlsele kuuluvaid ese-
meid, materjale jne.

Kulunormid peavad olema vilja tootatud eraldi iga tsehhi
seadmete kohta.ja nad kuuluvad vihemalt kord aastas kor-

_rigeerimisele. Kulunormid voivad olla vilja téotatud kogu-
seliselt (kus see on voimalik, niiteks ‘médrdeained) vai
L

Seadmete korrashoiu ja ekspluateerimise kulud planeeri-
takse alljargnevate kulukirjete 16ikes (tabel 24).

Seadmete korrashoiu ja ekspluateerimise kulud kuuluvad
oma olemuselt kaudsete kulude hulka. Kuid tehnilis-arvutus-
liku meetodi rakendamisel voidakse suurema osatdhtsusega
kulupunkte seadmete korrashoiu ja ekspluateerimise kulude
hulgast vilja tosta ja planeerida eraldi kululiigina (néiteks
spetsiaalsete tooriistade kulumine, seadmete amortisatsi-
oon jne.). Mida lihtsam on tehnoloogiline protsess ja mida
vaiksem on toodete nomenklatuur téostusettevottes, seda
rohkem voib iiksikuid kulupunkte seadmete korrashoiu ja
ekspluateerimise kulude hulgast vélja tosta ja planeerida
eraldi tohusama kontrolli teostamise eesmérgil.

Seadmete korrashoiu ja ekspluateerimisega seoses olevad
kulud kalkuleeritakse eraldi iga pohitsehhi kohta ja kan-
takse vastavas tsehhis valmistatud toodetele kas proport-
sionaalselt seadmete masinatundide arvule ja véartusele,
pohitooliste normatiivsele voi tegelikule téoajale, pohitéo-
liste otsesele pohipalgale voi Pproportsionaalselt monele
muule jaotusalusele. Kulude jaotusaluse méadrab kindlaks
korgemalseisev organisatsioon.

Uksikute toostusharude kohta koostatud juhendid vGivad
ette ndha seadmete korrashoiu ja ekspluateerimise kulude
planeerimist ja arvestamist tsehhikulude koosseisus. Vii-
mast moodust on otstarbekohane kasutada neis toostusette-
votetes, kus mehhaniseerimise aste on suhteliselt madal,
kus nii tsehhikulude kui ka seadmete korrashoiu ja eksplua-
teerimise kulude jaotusalus on iihtne (nditeks otsene pohi-
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palk) ja kus toodangu nomenklatuur on laf, kuid maht suh-
teliselt vdike (néditeks rajoonide t6ostuskombinaadid). Sead-
mete korrashoiu ja ekspluateerimise kulude kalkuleerimine
tsehhikulude koosseisus monevorra lihtsustab ja kergendab
planeerimist ja arvestamist. Kéesoleva t66 lisds nditena
esitatud tehnika, tootmise ja finantsplaanis on planeeritud
seadmete korrashoiu ja ekspluateerimise kulud tsehhikulude
koosseisus (vorm 20).

5. Tsehhikulude planeerimine.

Tsehhikulude hulka kuuluvad tsehhi administratiiv- ja
majanduskulud (vorm 20).

Tsehhikulud jaotatakse kahte ossa: a) tootliku iseloo-
muga tsehhikulud ja b) mittetootliku iseloomuga tsehhi-
kulud. Viimased planeerimisele ei Kuulu.

Tsehhikulude planeerimisel kasutatakse peamiselt tehni-
lis-arvutuslikku meetodit.

Jargnevalt vaatleme tsehhikulude nomenklatuuri, kulu-
punktide sisu ja kulude normeerimise aluseid.

Tootliku iseloomuga tsehhikulud.

1) Tsehhipersonali palk ihes eraldis-
tega sotsiaalkindlustuseks. Siin planeeritakse
tsehhi administratiiv- ja_majanduspersonali (insener-tehni-
line personal ‘teenistujad, noorem teenindav personal), opi-
laste ja iildtsehhilise iseloomuga abitéoliste taielik palk
ithes eraldlstega sotsiaalkindlustuseks. Tsehhi admimist-
ratiiv- ja majanduspersonali palk planeeritakse kinnita-
tud koosseisu ja tasumaddrade alusel.

Opilaste palk planeeritakse ldhtudes kaadri eftevalmis-
tamise plaanis ettendhtud Opilaste arvust ja tariifsest aja-
tootasust.

Uldtsehhilise iseloomuga abitéoliste palga all planeeri-
takse tsehhi laotooliste, tooriistade vadljaandjate, toost
vabastatud brigadiride ja tehnilise kontrolli alal toctavate
tooliste palgad, ldhtudes tooliste arvust ja tariifsetest palga-
méaadradest iihes vastavate lisatasudega.

Siin * planeeritakse {ihtlasi preemiad {ihes eraldistega
sotsiaalkindlustuseks tsehhi administratiiv- ja majandus-
personalile toodanguplaani sajaprotsendilise tditmise eest
vastavate premiaal-eeskirjade jargi.
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2) Hoonete ehituste ja inventari korras-

hoiu kulud. Siin planeeritakse (f)alk ithes eraldlsfega
~“Sotsiaalkindlustuseks tsehhi koristajatele kiitjatele ja_teis-
tele tsehhi abitoolistele, kes tegelevad hoonete ja ehituste
korrashoiuga, lihtudes abitooliste arvust ja tariifsetest
palgamdaradest iihes vastavate lisatasudega. Uhtlasi arves-
tatakse siin kulu luudade, harjade, lappide, puhastusvahen-
dite, elektrilampide, kaitsekorkide, juhtmete jne. muretsemi-
seks. Normeerimise aluseks voib olla puhastusvahendite ja
harjade puhul porandapindala, muude materjalide puhul
eelmise aasta aruandeandmed.

Peale selle nahakse selle punkti all ette majandusliku
kiituse, energia ja vee kulu. Kiitusekulu arvutamise aluseks
on kiituse kulunormid. Valgustamiseks mineva elektriener-
gia kulu madratakse kindlaks valgustuspunktide voimsuse
ja valgustusaja kestuse jargi. Ldhemalt on seda kaisitletud
k. 98. Majanduslikuks otstarbeks mineva vee kulu (dusi-
ruumides, ruumide pesemine jne.) planeeritakse eelmise
aasta aruandeandmete alusel.

3) Hoonete ja ehituste jooksva.remondi
kulu planeerimise aluseks on vastav eelarve, mis koosta-
takse ehituses kehtivate tiksushinnete alusel.

4) Hoonete ja ehituste amortisatsioon
planeentakse ettenihtud amortisatsiooninormi ulatuses hoo-
nete ja ehituste algvédartuse summast.

5) Tsehtii laboratooriumi, ratsionalisee-
rimiste, katsete ja uurimuste kulud. Siin
planeeritakse tsehhi laboratooriumi iilalpidamise ja ratsio-
naliseerimisiirituste elluviimise kulud iihes autorihonorariga
ning kulud katsetele ja uurimustele tsehhi piires. Ka viljas-
pool tehtud analiiiiside kulud arvestatakse siin. Kulude pla-
neerimise aluseks on laboratooriumi t66 plaan ja vastavad
eelarved.

6) Tookaitsekulud. Siin arvestatakse erirdivaste,
eritoidu, sanitaar-hiigieeni, kaitseseadeldiste ja nende
remondi kulusid. Eriroivastuse, erijalatsite ja muude ese-
mete ning kaitsevahendite (prillide, respiraatorite) kulu-
mise arvutamise ldhtealuseks on esemete kandmisiga ja
tooliste arv, kes on oigustatud saama toostusettevotte arvel

vastavaid esemeid. Kulu v6ib arvutada jargmise vormi
kohaselt (tabel 25).
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Tabel 25
Erirdivaste kulu.

A @ .;.g o | Vidrtus | Arvestatud kulu-
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Erirdivaste remondi ja pesemise kulud arvutatakse osalt
eelmise aasta aruandekulude (remont) ja pesemiskordade
arvu, tiikitoohinnete ja vastavate materjalide (seep) kulu-
normide alusel. Lihtsustatult voib erirdivaste remondi ja
pesemise kulu normeerida rahalises valjenduses 100 todlise
kohta.

Eritoidu all arvestatakse kulud neutraliseerivate
vahendite: piima, gaseeritud vee, 6lide, rasvade jne. muret-
semiseks, mis antakse toolistele toostusettevotte arvel ter-
~ vistkahjustavatel toodel vastavate eeskirjade alusel. Vaja-
duse arvutamisel ldhtutakse kulunormist iithe t6olise kohta
ja tooliste arvust.

Sanitaar-hiigieeni kulu hulka arvatakse iildkasutatava
seebi, vee, kiterdtikute ja medikamentide muretsemisega
seoses olevad kulud; desinfektsioonikambrite, pesuruumide,
duSiruumide, puhketubade ja garderoobide korrashoiu kulud.
Kulud planeeritakse statistilis-kogemusliku meetodi alusel.

Kaitseseadmete (rihmade, liftide jne. kaitsed)
valmistamise kulud planeeritakse vastavate eelarvete alu-
sel. Siin. arvestatakse ainult selliste kaitseseadmete ehita-
mise kulusid, mis ei ole kapitaalehituste iseloomuga. T66-
kaitse kulude all arvestatakse ka kaitseseadmete remondi
kulusid. Uhtlasi arvestatakse tookaitse kulude hulgas t6o-
kaitse propagandaga seoses olevad kulud, nditeks plakatite,
tabelite muretsemise ja loengute korraldamise kulud.

7) Vdhevddrtusliku majandusinventari
kulumine ja remont. Majandusinventari kulumise
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arvutamisel ldhtutakse toostusettevottes kehtestatud nor-
midest. Majandusinventari remondi kulu arvutamisel ldhtu-
takse eelmise aasta aruandeandmetest korrektiiviga oko-
noomia suunas. :

8) Transpordi- ja varumiskulude all planeeritakse iild-
tsehhiliste materjalide transpordi- ja varumiskulud, ldhtu-
des vastavast eelarvest ja protsendilisest suhtest materja-
lide vdértusse hulgihindades.

9) Hilbed plaanihindadest esinevad ainult
aruandeandmetena, kui kasutatakse plaanilis-arvutuslikke
hindu.

10) Tsehhi muude kulude all planeeritakse néi-
teks tsehhi posti-, telefoni- ja muud kantseleikulud, kvalifi-
katsioonikomisjoni tasud ja tasud seoses inventuuriga.
Viiksemates toostusettevotetes ei ole otstarbekohane pla-
neerida tsehhi posti-, telefoni-, telegraafi- ja rakendustrii-
kiste kulusid iiksikute tsehhide tsehhikuludes, vaid need
kulud tuleb ette ndha tehase iildkuludes. Kulud planeeri-
takse ldhtudes vastavatest arvutustest ja eelmise aasta
aruandeandmetest.

Mittetootliku iseloomuga tsehhikulud,
nagu tasud seisakute eest iihes eraldistega sotsiaalkindlus-
tuseks, “materiaalsete vairtuste riknemine ja Iopetamata
toodangu puudujdék ei kuulu planeerimisete.

Antud tsehhikulude nomenklatuuris esineb rida kompleks-
kulukirjeid, nagu jooksva remondi kulu, tookaitsekulud jne.
Koik komplekskulud tuleb jaotada kuluelementideks (mater-
jal, palk, eraldised sotsiaalkindlustuseks), mis on tarvilik
kogu toostusettevotte tootmiskulude eelarve koostamise
holbustamiseks. '

Kuluelementideks jaotatakse ainult vastava tsehhi pohi-
kulude komplekskulud. Teiste tsehhide teenused (néiteks
oma elektrijaama poolt antav elektrienergia, mis on ka
komplekskulu) tarbija-tsehhi tsehhikuludes kuluelementi-
deks jaotamisele ei kuulu, kuna need ldhevad toostusette-
votte tootmiskulude eelarvesse tootja-tsehhi kulude eelarve
kaudu.

Eelesitatud metoodika kohaselt planeeritakse - tsehhi-
kulud eraldi iga pohi-, ‘abi- ja korvaltsehhi kohta ning pérast
tehakse nendest koond, mis kujutab endast tsehhikulude
plaani kogu ettevotte kohta.

Kui tsehhikulud on arvutatud, tuleb kindlaks mdiéirata
nende kulude jaotusprotsent, mille alusel need jaotatakse
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iiksikute toodete vahel. See protsent on ka aluseks tsehhi-
kulude summa arvutamiseks tooteithiku omahinna kalkulat-
sioonis. Tsehhikulude jaotusprotsendi leidmiseks on vaja
teada jaotusalust ja jaotusaluse iildsummat. Tsehhikulude
jaotusaluse valiku' kiisimuse juures peatutakse ligemalt
tooteiihiku plaanilise omahinna kalkuleerimise juures
(vt. 200). :
Tsehhikulude jaotusprotsendi leidmiseks jagatakse kogu-
toodangu mahule lari’gEéV*'tfs_:er_ﬁhikulude”su ma jaotusaluse
kogutoodangu summaga ja tulemus korrutatakse sajaga.
Sese planeerimise ja tsehhide isemajandamise piihiil
tuuakse tsehhikulude jaotusprotsent vilja eraldi iga tsehhi
kohta. Tehnika, tootmise ja finantsplaani koostamiseks tuleb
tsehhikulude jaotusprotsent eraldi vélja tuua ainult eseme-
liste tsehhide kohta, mis lasevad vilja toostusettevotte seisu-
kohalt vaadatuna valmistooteid. Teiste, s. o. tehnoloogiliste
tsehhide kohta- voib jaotusprotsendi vélja tuua summaarselt,
ldhtudes koigi tehnoloogiliste tsehhide tsehhikulude kogu-
summast. Enamikes toostusharudes on tsehhikulude jaotus-
aluseks otsene pohipalk. :
Niide. '%ﬁffé'e%hide tsehhikulude - kogusumma koos
seadmete korrashoiu ja ekspluateerimise kuludega on
1 925,6 tuh. rbl. Samade tsehhide pohitooliste otsene pohi-
palk (2535,3—128,0) on 2407,3 tuh. rbl. Tsehhikulude
jaotusprotsent on: a

19256 100 o0,
2407,3 = 80%.

6. Tehase iildkulude planeerimine.

Tehase iildkulude hulka kuuluvad téostusettevotte admi-
nistreerimisega seoses olevad kulud ja iildtootmisliku_ise-
loomuga kulud, mis on seoses téostusettevotte kui terviku
teenindamisega ja ei ole otseselt kantavad toodetele ja
tsehhikuludesse.

Tehase iildkulud (vorm 21) on oma iseloomult kaudsed
ja piisivusastmelt arvatakse nad sajaprotsendiliselt piisi-
vate (tinglikult piisivate) kulude hulka.

“Tehase iildkulud jaotatakse kolme ossa: a) haldus- ehk
administratiivkuludeks (kuuluvad iga aasta kinnitamisele
korgemalseisva organisatsiooni poolt ja parast seda regist-
reerimisele kohalikes rahandusorganeis); b) tootmise iild-
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kuludeks ja c) mittetootlikeks kuludeks. Viimased ei kuulu
planeerimisele. Analoogiliselt tsehhikulude planeerimisele
tuleb ka tehase iildkulude planeerimisel kasutada tehnilis-
arvutuslikku meetodit.

Vaatleme tehase iildkulude planeerlmlse metoodikat kulu-
kirjete 16ikes (tabel 26).

Analoogiliselt tsehhikulude plaanile tuleb tehase iild-
kulude komplekskulud jaotada elementkuludeks. Samuti
tuleb eraldi vilja tuua tsehhide teenused, et oleks voimalik’
vilja liilitada sisekdive toostusettevotte tootmiskulude eel-
arve koostamisel. nshinalx

Piérast tehase iildkulude plaani koostamist tuleb vilja
tuua tehase {ildkulude jaotusprotsent, et oleks voimalik
tehase iildkulusid kanda ~ tooteiihiku plaanilistesse oma-
hinnakalkulatsioonidesse. Tehase iildkulude jaotusprotsendi
leidmiseks tuleb kindlaks méédrata toodangu maht, mida
tuleb koormata tehase iildkuludega, samuti kulude jaotus-
alus ning selle maht. Jaotusaluse valiku kiisimuse juures
peatume ldhemalt edaspidi (vt. lk. 200).

Tehase uldkuludega koormatakse toostusettevotte kogu-
toodangut ja ka toéostusettevottest valjapoole antavaid
transporditeenuseid, kuigi need teenused ei kuulu arvesta-
misele kogutoodangu plaanis.

Kui toodangu maht, mida tuleb koormata tehase iild-
kuludega, on kindlaks méédratud, siis leitakse tehase iild-
kulude jaotusprotsent, jagades tehase iildkulude summa
jaotusaluse kogusummaga (nditeks otsese pohipalgaga) ja
korrutades tulemuse sajaga. .

N édide. Tehase iildkulud moodustavad 1521 tuh. rbl.
Tehase iildkulude jaotusaluseks on otsene pghipalk, mis vas-
tavalt kogutoodangu mahule on 2 535,3 tuh. rbl. Teenuseid
kapitaalehitusele ja transporditeenuseid viljapoole ei ole.
Tehase iildkulude jaotusprotsent:

1521 % 100
“osmE 00 e

Viljatoodud jaotusprotsendi ulatuses koormatakse tehase
tildkuludega koiki kaubatoodangusse kuuluvaid tooteid. !

I Toostusettevotetes, kus arvestatakse kogutoodangus lopetamata
toodangu jidkide muutust, tuleb tehase iildkulud (samuti tsehhi-
kulud) kalkuleerida ja jaotada kogutoodangu mahule.
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Erandina tuleb silmas pidada kapitaalehitusele teostata-
vate toode ja teenuste koormamist tehase iildkuludega, kuna
siin tuleb ldhtuda ehitusorganisatsioonides kehtivast admi-
nistratiiv- ja majanduskulude normist.
~ Kui téostusettevotte poolt tehakse toid ja teenuseid oma

kapitaalehitusele, mis kuuluvad arvestamisele toostusette-
votte kogu- ja kaubatoodangus, siis eraldatakse tehase iild-
kuludest kui ka jaotusalusest (néditeks otsesest pohipalgast)
enne see osa, mis kuulub vastavate normide kohaselt kand-
misele kapitaalehitusele antavatele teenustele ja toéodele,
ning tuuakse vélja jaotusprotsent tehase iildkulude iilejaa-
nud summa kohta.

7. Tootmisviliste kulude planeerimine.

Tootmisviliste kulude all moistame selliseid kulusid, mis
ei ole otseselt seoses toodete toostusliku tootmisega, ei
kuulu seega tootmissfédari, kuid mis tekivad seoses toodangu
realiseerimisega voi korgemalseisvate organisatsioonide

_tilalpidamisega.

Tootmisviliste kulude hulka kuuluvad todstusettevottes
alljargnevad kulud.

a) Eraldised korgemalseisvate organi-
satsioonide (trustide, peavalitsuste) iilalpidami-
seks. Kulude summa teatatakse toostusettevottele trusti
voi peavalitsuse poolt voi maaratakse kindlaks teatud prot-
sendina kaubatoodangu realiseerimisest, -mis ldheb kor-
gemalseisva organisatsiooni iilalpidamiseks.

b) Eraldised turustuskontoritele. Selle
kulupunkti all planeeritakse toodete tsentraliseeritud turus-
tamise puhul turustuskontorite iilalpidamiseks minevad
summad. Kulud planeeritakse teatud protsendi ulatuses
turustuskontori poolt realiseerimisele kuuluvast toodangu
hulgihinnast.

c) Teaduslike uurimisto6de ja katseta-
misteéKkiilTud. Selle punkti all planeeritakse eraldamised
teaduslike uurimistoode jaoks tsentraliseeritud fondi ja
eraldamised korgemalseisva organisatsiooni siisteemis oleva
teadusliku uurimise asutuse iilalpidamiseks, kui viimane ei
ole téielikult isemajandamisel. Eraldamiste limiidid médéarab
korgemalseisev organisatsioon.

d) Standardiseerimise ja normaliseeri-
mise kulud. Standardiseerimise ja normaliseerimise
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tood voidakse 1dbi viia toostusettevottes ja keskasutuste
juures. Kui téod viiakse 1dbi toostusettevottes, siis on
kulude planeerimise ldhtealuseks temaatiline plaan ja
kulude eelarve. Kui aga standardiseerimise ja normalisee-
rimise t66d viiakse ldbi keskasutuste juures, siis eraldab
toostusettevote vastava summa nimetatud toode ldbiviimi-
seks ja summa kantakse iile tsentraliseeritud fondi. Summa
suurus teatatakse korgemalseisva organisatsiooni poolt.
Eesti NSV oludes on otstarbekohasem standardiseerimise
ja normaliseerimise t66d 1dbi viia tsentraliseeritud korras
ministeeriumide juures.

e) Kaadri ettevalmistamise kulud. Selle
kulupunkti all ndidatakse summad, mis kuuluvad iilekand-
misele keskasutuse tsentraliseeritud fondi kaadri etteval-
mistamiseks, kui kaadri ettevalmistus toimub tsentrali-
seeritud korras. Kulude limiit teatatakse korgemalseisva
organisatsiooni poolt. v

f) Valmistoodangu realiseerimise kulud.
Siin arvestatakse valmistoodete transpordikulusid kesklaost
kuni ldhtejaamani, laadimiskulusid, veokulusid raudteel,
veeteedel jne., kui hulgihind on kinnitatud franko sihtpunkt.

Valmistoodangu realiseerimise kulude hulgas planéeri-
takse ka suure pakketaara ja pakkimislaastude kulud, kui
ei ole tegemist ringleva taaraga ja kui pakketaara kulud ei
kuulu tasumisele ostja poolt. Valmistoodangu realiseerimise
kulude planeerimise lahtealuseks on veoste kogus, trans-
pordi ja laadimise tasunormid ja vastavad eelarved ning
arvutused.

g) Muud kulud. Selle punkti all planeeritakse muud,
mittetoostuslikud kulud, mis ei ole nimetatud eespool ja oma
iseloomult kuuluvad tootmisvéliste kulude hulka (niiteks
valmistoodete hoidmine voorastes ladudes, védljaspool t6os-
tusettevotte asukohta ja sellega seoses olevad kulud).

Tootmisvélised kulud tuleb oma iseloomult arvata kaud-
sete kulude hulka. Tootmisvéliseid kulusid voib kanda too-
detele kahel meetodil: a) diferentseeritult, kandes eraldi iga
kululiigi kulud kuuluvuse jirgi vastavale tootele, b) sum-
maarselt, jaotades tootmisvilised kulud tehaseomahinna
alusel viljatoodud jaotusprotsendi jargi iihtlaselt koigi too-
dete vahel. Esimene meetod voimaldab tédpselt arvutada
igale tootele omaseid tootmisvéliseid kulusid, kuid on t66-
mahukas suure toodangu nomenklatuuri puhul. Teine mee-
tod on kiill lihtsam, kuid voib moonutada toodete taielikku
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omahinda. Esimese meetodi puhul tuuakse vilja iga kulu-
liigi kohta oma jaotusprotsent vastavast jaotusalusest 1dh-
tudes ja kantakse kulu selle jaotusprotsendi jargi vastava-
tele toodetele. Jaotusalused voivad kululiikidel olla erine-
vad. Nii on turustamiskontoritele eraldamisele kuuluvate
summade osas jaotamise aluseks toodete hulgihind. Sama
alus voib olla ka trusti voi peavalitsuse iilalpidamiseks eral-
datavate summade osas. Valmistoodangu realiseerimise
kulud planeeritakse otsese arvutuse teel. Ulejddnud tootmis-
vilised kulud (standardiseerimise, teaduslike uurimisté6de
kulud) kantakse kuuluvuse jargi toodetele tehase omahinna
alusel viéljatoodud jaotusprotsendi jargi.

Teise meetodi puhul tuuakse vélja tootmisviliste kulude
jaotusprotsent tootmisviliste kulude jagamisel realiseeri-
tava kaubatoodangu tehase omahinna”summaga ja tule-
muse Korrutamisel sajaga. Seega ei saada jao
enne vélja tuua, kui ei ole vilja toodud realisatsiooni maht
tehaseomahinnas.

Tootmisvélised kulud kantakse ainult realiseeritavale
toodangule. Sealjuures ei koormata tootmisviliste kuludega
teenuseid oma kapitaalehitusele, kapitaalremondile ja ela-
mukommunaalmajandusele.

8. Tooteiihiku plaanilise omahinna kalkuleerimine.

Oma eesmargilt jaotatakse omahinna kalkulatsioonid
plaanilisteks ja aruandelisteks. Plaaniliste kalkulat-
sioonidega mairatakse kindlaks kulutuste plaaniline iilem-
maar {iksikute kululiikide 16ikes valmistatava tooteiihiku
kohta. Aruandeline kalkulatsioon kajastab tegelikke
kulutusi keskmiselt tooteiihiku kohta samade kululiikide
16ikes.

Kalkuleerimise objektiks ehk kalkuleerimise iihi-
kuks voib olla toode voi selle iiksik osa naturaalses moot-
ithikus (tk., t, kg, 1, m, paar jne.) iihe, kiimne, saja voi
tuhande kaupa. Kui kulutuste summad iihe tiiki, paari jne.
kohta tulevad liialt vaiksed, siis arvutuse lihtsustamiseks ja
tdpsema tulemuse saamiseks koostatakse kalkulatsioon 10,
100 voi 1000 tiiki, paari jne. kohta.

Ulatuse jargi Jaotatakse kalkulatsioonid: a) rithma- ja
b) individuaalkalkulatsioonideks.

Rihmakalkulatsiooni puhul tuuakse vilja
omahind iihesuguste toodete rithma (néiteks pagaritooted,
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laste, naiste, meeste jalatsid jne.) abstrakise keskmise toote-
ithiku kohta. Seda meetodit kasutatakse sageli aruandeliste
kalkulatsioonide koostamisel seal, kus teatud toodete riihma
kuulub palju erinevaid artikleid, kuid mis kulude mahuku-
selt iiksteisest palju ei erine. Rithmakalkulatsiooni kasuta-
mine lihtsustab monevorra aruandeliste kalkulatsioonide
koostamist, plaaniliste kalkulatsioonide koostamise puhul
aga mingit lihtsustust ei esine. Keskmise rithmakalkulatsi-
ooni koostamiseks on tarvis enne niikuinii koostada riihma
kuuluva iga artikli kohta plaaniline kalkulatsioon ja aru-
andelise rithmakalkulatsiooniga vordlemiseks tuleb leida
kaalutud keskmine plaaniline riihmakalkulatsioon, vottes
kaaludeks aruandeperioodi iiksikute artiklite toodangu.
Praktikas voetakse monikord rithma esindajaks mingi konk-
reetne artikkel riihmast ja koostatakse sellele plaaniline
kalkulatsioon, vottes selle riihma plaaniliseks kalkulatsioo-
niks. Sellise meetodi kasutamine on véir, kuna siin kaob
vorreldaviis plaanilise ja aruandelise riihmakalkulatsioeni
vahel ja plaanilises kalkulatsioonis ei kajastu ‘sortimendi
moju.

Rithmakalkulatsiooni pohiliseks puuduseks on asjaolu, et
siin ei avastata iilekulu voi sdédstu toelisi pohjusi ja kohti.
Seetottu tuleb riihmakalkulatsioonide kasutamist voimali-
kult véltida, kasutades neid ainult koondavateks iildistus-
teks.

Individuaalkalkulatsiooniks nimetatakse
sellist kalkulatsiooni, mis koostatakse eraldi iga individu-
aalse toote, artikli, iiksiku sordi ja tellimuse kohta. Selline
kalkulatsioon voimaldab koige paremini hinnata toostusette-
votte tootulemusi ja vidlja taua antud tooteliigi valmista-
misega seoses olevaid kulutusi, hélbeid ja neid tinginud
pohjusi.

Individuaalkalkulatsioonid jagunevad omakorda liht- ja
liitkalkulatsioonideks.

Lihtkalkulatsiooniks nimetame sellist kalkulat-
siooni, mis koostatakse lihttootmise puhul, kus toode ei
koosne erinevatest osadest ja tootmine on iitheastmeline.
Lihtkalkulatsiooniga on meil tegemist nditeks auru tootmi-
sel, elektrienergia tootmisel jne.

Liitkalkulatsiooniks (komplitseeritud kalkulat-
siooniks) nimetame sellist kalkulatsiooni, mis koostatakse
komplitseeritud tootmise puhul, kus toode koosneb mitmest
- osast ja tootmine on mitmeastmeline. Liitkalkulatsioon ehi-
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tatakse {iles paljudest lihtkalkulatsioonidest, mis on koos-
tatud iiksikute pooltoodete ja detailide kohta.

Liitkalkulatsiooni voib 1{iles ehitada kahel viisil:
a) nididates omavalmistatud pooltoodete viartuse lopptootes
kululiikideks jaotatult ja b) nididates omavalmistatud pool-
toodete vairtuse 1opptootes komplekskuluna iihel real kulu-
liikideks jaotamata.

Kehtivad eeskirjad nouavad iildiselt liitkalkulatsiooni
iilesehitamist kogu toote-kohta esimese viisi kohaselt. Teist
kalkuleerimise viisi voib kasutada tehasesisese isemajanda-
mise puhul, kus eelmise astme pooltooted ndidatakse {ihel
real komplekskuluna, eraldatuna vastava tsehhi pohikulu-
dest.

Erandina kehtestati reas kergetoostuse ettevotteis (naha-,
jalatsi- ja tekstiilikombinaatides) alates 1951. a. reale too-
detele (pargitud nahk, tammeekstrakt, moningad tekstiili-
kangad jne.) kdibemaks ka iihe ja sama ettevotte iihest
tsehhist teise edasiseks toostuslikuks kasutamiseks iileand-
misel.

Sel puhul voetakse eelmise tsehhi tooted jargmise tsehhi
toodangu omahinnas arvesse toostuse hulgihindades (koos
kiibemaksuga). Néiteks naha- ja jalatsikombinaadi jalatsi-
paari kalkulatsioonis ndidatakse omatoodetud nahk t6ostuse
hulgihindades (mitte omahinnas).

Kalkulatsiooni iilesehitamise meetodite seisukohalt jao-
tatakse plaanilised kalkulatsioonid: a) tellimus-, b) astme-
listeks ja c) faasilisteks kalkulatsioonideks.

Tellimus-kalkulatsiooni (koondkalkulatsi-
ooni) meetodi olemus seisab selles, et siin kalkuleeritakse
koik kulud teatud kululiikide 16ikes tellimuse kohta tervi-
k un a. Seda meetodit kasutatakse individuaalses ja vdikese-
seerialises tootmises, kus tooted valmistatakse teatud kindla
tellimuse peale, mille tottu puudub vajadus kalkuleerida too-
tesse kuuluvaid osi iiksikult astmete jargi kululiikide 16ikes.

Astmelise kalkulatsiooni meetodi olemus
seisab selles, et kalkulatsioon ehitatakse iiles tiksikute val-
mistusastmete jargi kululiikide 16ikes. Summeerides koigi
valmistusastmete kulud kululiikide 16ikes, saame kogu toote
kalkulatsiooni. Valmistusastmete jargi iilesehitatud kalku-
latsioon voimaldab hinnata iga valmistusastme (tsehhi)
tootulemusi.

Astmelise kalkulatsiooni meetodit kasutatakse tekstiili-,
metsa-, ehitusmaterjalide ja moningates teistes toostus-
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harudes. Kui teatud tootmisastme (tsehhis) valmivad pool-
tooted on mingi liittoote osad (néiteks masinaehituses), siis
omahinna kalkuleerimist antud astme detailide 16ikes nime-
tatakse detailijédrgseks kalkuleerimiseks.

Faasilise kalkulatsiooni meetodi olemus

-seisab selles, et kalkulatsioon ehitatakse siin iiles iiksikute
faaside jdrgi, mis moodustavad endast kas operatsioone voi
operatsioonide rithmitusi valmistusastme piires. Faasilise
kalkulatsiooni meetodit ei kasutata ainult liit-, vaid ka
lihtkalkulatsiooni puhul.

Aruandelise omahinna kalkuleerimisel esineb veel nn.
normatiivne meetod. Selle meetodi puhul tuuakse eraldi
vdlja hdlbed kehtestatud kulunormidest ja tegelik omahind
madratakse kindlaks normatiivsele omahinnale hélvete
juurdelisamisel (iilekulu +) vo6i lahutamisel (kokkuhoid —)
kululiikide loikes.

Nimetatud kalkuleerimismeetodid arenesid ja kujunesid
vilja toostusettevotetes voitluse kdigus tootmise organisee-
rimise parandamise ja tootmisreservide avastamise ja
rakendamise eest. :

Omahinna planeerimiseks tehnika-, tootmise- ja finants-
plaanis kasutatakse peamiselt toote kui terviku kohta koos
tatud kalkulatsiooni.

Tootlevas toostuses koostatakse tooteiihiku plaaniline
omahinna kalkulatsioon iildiselt jargmiste kulukirjete 16ikes
(tabel 27).

Plaaniline kalkulatsioon koostatakse kulude diinaamika
jalgimiseks kahe perioodi, s. o. eelmise aasta ja plaaniperi-
oodi 16ikes.

Eelmise aasta aruandeandmed tooteiihiku omahinna
kohta saadakse raamatupidamisest, kui plaaniliste kalku-
latsioonide koostamise juurde asutakse parast aastaaruande
- koostamist. Plaaniprojekt ja aasta tehnika, tootmise ja
finantsplaani koostamisel enne plaaniaasta algust, kui ei
omata veel jooksva aasta kohta aruandelisi omahinna kal-
kulatsioone, tuuakse vélja oodatav iithiku omahind. Ooda-
-tava omahinna viljatoomiseks on olemas mitu meetodit,
olenevalt sellest, kuidas kalkuleeritakse puuduvate kuude
omahind. Sageli voetakse puuduvate kuude omahind vord-
seks kas raamatupidamise andmeil viljatoodud viimase kuu
voi koigi eelmiste kuude keskmise tegeliku omahinnaga.
Monikord voetakse puuduvate kuude omahind vordseks
puuduvate kuude plaanilise omahinnaga. Kuid koik need
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Toote nimetus:

toode ,,A”

Kalkuleeritav iihik: 1 tk.

Tabel 27
Tooteiihiku plaaniline omahinna kalkulatsioon.

Eelmise aasta
tegelik (oodatav)

1956. a. plaan

194

= SO il S 5
gt i B LS R Bl e
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I|Tooraine ja po ohi l
materjalid: ‘
a) Materjal ,a" jne. kg | | s 129w
Kokku pohimaterjalid 40
2|Pooltooted (oste-
tavad)
a) Pooltoode ,,b” _j?e tk. 2 10 20
Kokku' pohitooted 40
Abimaterjalid:
3| a) Materjal ,,¢” jne. kg 0,5 | 10 5
Kokku abimaterjalid, | 10
4| Transpordi- ja
varumiskulud 5.60
5| Kokku materjalid ja os- i ’
tetavad pooltooted 95.60
6 | Realiseeritavad jdatmed l
(miinus) et et B 000 ! S
7 | Kokku maté;alld ja os-
tetavad pooltooted mii-|
nus jddtmed 95.60
8/ Tehnoloogiline I ,
kitus [ :
a) kiittedli | kg 0,357 |0,50| 0,18
9! Tehnoloogiline 1 :
energia
a) Elektrienergia §kWh {210,680 1



1] 2 {8418 6. ] 71 8] 9
10| Otsene pohipalk 40
11 | Lisatasud (10,2% otse-
sest pohipalgast 4.09
12 | Eraldised sotsiaalkind-
lustuseks (7,1% pohi-
ja lisatasust) 1 3.13
13 | Uue toote tootmise ette-
valmistamise ja oman-|
damise kulud -
14 | Eritooriistade ja -seadel-
diste kulumine oy
15 | Tsehhikulud (80% otse- _
sest pohipalgast) ' 32
Sellest: " |
a) seadmete tooga seo- g :
ses olevad kulud |\
16| Tehase dldkulud  (60% i
otsesest pohipalgast) | 24
Sellest: t
a) mittetootlikud kulud |
17 | Kaod praagist ; —
18 | Muud kulud | B8 e
19 | Kokku tehaseomahind /| 200
20 | Tootmisviélised kulud 4
Sellest: .
a) valmistoodangu rea-
liseerimiseks .
b) korgemalseisva orga-|
ni ilalpidamiseks | 2
21 | Kokku téielik omahind 204
22 | Kasum (kahjum) 12
23 | Ettevotte hulgihind ’ 216
24 | Kdibemaks 24
25 | Toostuse hulgihind 240
26 | Kaubanduslik juurde- voi
mahahindlus i —
27 | Jaehind ’ l Il &
13+



meetodid on puudulikud ja ei tohiks leida kasutamist, kuna
siin ldhenetakse kiisimuse lahendamisele mehaaniliselt ega
arvestata viimaste perioodide progressi omahinna alanda-
mises kui ka toodangu mahu muutumises. Ainudigeks mee-
todiks tuleb lugeda sellist, kus puuduvate kuude omahinna
kalkuleerimisel 1dhtutakse nende kuude plaanilisest omahin-
nast, arvestades juba rakendatud organisatsioonilis-tehni-
liste abinoude ja ratsionaliseerimiste tulemusi, samuti eel-
olevatel kuudel tdiendavalt rakendamisele kuuluvatest abi-
noudest tulenevat efekti. Sama meetodit kasutades tuuakse
vilja ka puuduvate kuude toodang ja leitakse aasta kesk-
mine kaalutud oodatav omahind, kusjuures kaaludeks on
toodangu hulk. Valemina v6ib seda viljendada jargmiselt:

_Zp-q
0= 25 (43)

kus: O — tooteiihiku oodatav omahind;

p — tootefihiku omahind (m66dunud kuude osas aru-
andeline ja eelseisvate kuude osas korrigeeritud
plaaniline);

g — vastava toote toodangu hulk kuus (moédunud
kuude osas aruandeline ja eelseisvate kuude osas
korrigeeritud plaaniline).

Kui *€elmise aasta keskmine tegelik voi oodatav omahind
vorreldavate toodete kohta on vilja toodud, siis voib asuda
plaaniperioodi omahinna kalkuleerimisele. Vaatleme iga
kululiigi planeerimise metoodikat.

Tooraine ja pohimaterjalid (jrk. nr. 1). Selle
kulukirje all ndidatakse koik tooraine ja pohimaterjalid {iksi-
kult, kui materjalide nomenklatuur on véike, kulunormi ja
plaanihinna &dratdhendamisega vastavas veerus. Rahaline
kulu leitakse kulunormi.korrutamisel plaanihinnaga. Kui
materjalide némenklatuur on suur (niiteks masinaehituse
ettevottes), siis tehakse detailne arvutus eraldi iga mater-
jaliliigi kohta materjali kulukaartidel, kalkulatsioonis aga
nédidatakse pohimaterjali kulu rahalises viljenduses kas
materjalirithmade jargi (nditeks mustad metallid, vérvilised
metallid jne.) voi summaarselt iihel real.

Aasta keskmise plaanilise omahinna kalkulatsiooni koos-
tamise aluseks tuleb votta progressiivsed materjali kulu-
normid. Seega tuleb enne iga kvartali kohta kindlaks maa-
rata progressiivne kulunorm, mis on tagatud vastava orga-
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nisatsioonilis-tehnilise abinouga. Kvartalite progressiivsete
kulunormide alusel tuuakse vélja aasta keskmine progres-
siivne materjali kulunorm, mis tuleb aluseks votta aasta-
kalkulatsiooni koostamisel. Aasta keskmine progressiivne
kulunorm tuuakse vilja kvartali progressiivsete kulunor-
mide kaalutud keskmisena, kus kaaludeks on kvartalite
toodang. Valemina voib seda viljendada jargmiselt:

Zn-Q
N 220 (44)

kus: N — aasta keskmine progressiivne kulunorm;
n — kvartalite kulunormid;
Q — planeeritud toodang kvartalites (koguseliselt).

Analooglliselt tuuakse vilja ka kvartali keskmine prog-
ressiivne kulunorm, mis baseerub kuu progressiivsetel kulu-
normidel.

Ostetavad pooltooted (jrk. nr. 2) ndidatakse
vastavate spetsifikatsioonide jargi ettendhtud koguses, kor-
rutatuna plaanihinnaga. Kui ostetavate pooltoodete nomen-
klatuur on lai, siis tehakse pooltoodete kulu arvutus eraldi ja
tooteiihiku kalkulatsioonis nididatakse kulu ainult rahalises
véljenduses.

Omavalmistatud pooltooteid siin ei naidata, viljasarvatud
erandid reas kergetoostuse ettevotetes jm. Omavalmistatud
pooltoodete vdirtus ndidatakse jaotatuna iiksikute kululii-
kide vahel.

Abimaterjalide (jrk..nr. 3) kulu arvutus on ana-
loogiline pohimaterjalide kulu arvutamisega.

Transpordi- ja varumiskulud materjalide
kohta (jrk. nr. 4) tuuakse eraldi vilja siis, kui materjalid
arvutatakse kindlates riiklikes hulgihindades. Tooteiihikule
kantakse transpordi- ja varumiskulud proportsionaalselt
materjalide kulule (kaasa arvatud ostetavad pooltooted).

Kui materjalide kasutamisel tekivad jaatmed, mis on rea-
liseeritavad v0i kasutatavad oma ettevottes laiatarbekau-
pade tootmiseks (niiteks saapavabrikus nahaddred kande-
kottide valmistamiseks, tallakummi &dired jalamattide val-
mistamiseks), siis materjalide vdartusest lahutatakse toote-
ihikule langevate jddtmete védartus kas realisatsioonihin-
naga (realiseerimisel véljapoole) vGi plaanihinnaga (sise-
misel tarbimisel).
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Tehnoloogilise kiituse (jrk. nr. 8) all niida-
takse tootmisprotsessis tehnoloogilisteks otstarveteks (ndi-
teks termiliseks tootlemiseks, metalli sulatamiseks, leiva
kiipsetamiseks jne.) kasutatava kiituse kulu. Kiitusekulu
rahalises viljenduses leitakse tooteiihikule véljatoodud
kiituse kulunormi korrutamisel vastava kiituse plaanihin-
naga.

Tehnoloogilise energia (jrk. nr. 9) all néida-
takse tehnoloogiliseks otstarbeks minev elektrienergia, auruy,
auruodhu, gaasi kulu. Rahaline kulu tuuakse vilja kulunor-
mide korrutamisel plaanihindadega. :

Otsene pohipalk (jrk. nr. 10). Siin nédidatakse
pohitéoliste otsene pohipalk kas otseste tiikitoohinnete voi
ka tariifsete tasumédérade jargi. Kui t66d ei ole normeeritud,
siis otsese pohipalga summa tooteiihiku kohta leitakse mini-
maalselt vajalike t6okohtade jargi valjatoodud pohitodliste
perioodi (aasta, kvartali, kuu) tariifse palgafondi jagamisel
sama perioodi planeeritud toodangu kogusega, kui tegemist
on iihe tootega. Kui iiheaegselt aga valmistatakse voi saa-
dakse mitu toodet (néiiteks Olide destilleerimisel), siis  on
pohipalga véljatoomine keerulisem. Sel puhul kasutatakse
koefitsientide meetodit. Uldiselt peavad pohit6od olema
normeeritud ja sel puhul on iga tooteiithiku kohta voimalik
vilja tuua summaarne tiikito6hinne koigi operatsioonide
tiikitoohinnete liitmisel. ’

Rida planeerimise ja raamatupidamise kéasiraamatute
autoreid ! késitleb pohipalka selliselt, et pohipalga hulka
arvatakse peale otsese pohipalga veel juurdemaksed, s. o.
lisatasud tootatud aja eest, nditeks progressiiv-lisatasu
(Teplov, Burmistrov), kusjuures M. H. Zebrak arvab pohi-
palga hulka koik lisatasud tootatud aja eest. M. H. Zebraki
jargi haarab tédiendav tootasu ainult lisatasusid mitte-
tootatud aja eest (nditeks puhkusetasud, tasu iihiskondlike
kohustuste tditmisel oldud aja eest jne.). Seega valitseb
siin teatud segadus. Praktikas planeeritakse ja arvestatakse
sageli ,pohipalga” all ainult otsest pohipalka ja koik
juurdemaksed ning tdiendav toétasu ndidatakse koos lisa-
tasude all. See seisukoht on omaks voetud ka kéesoleva

! G. V. Teplov, Planeerimine masinaehitusettevottes, Masgiz,
1953, lk. 445 (v. k.); N. S. Burmistrov, Tootmiskulud ja oma-
hinna alandamine masinaehituses, Masgiz, 1948, lk. 48 (v. k.);
M. H. Zebr ak, Toostusraamatupidamise kursus, Gosplanizdat, 1950,
k. 136 (v. k.).
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166 autori poolt. Selle meetodi paremus seisab jargmises:
a) otsese pohipalga eraldi puhta kuluelemendina viljatoo-
mine voimaldab analiiiisida juurdemaksete segamiseta (eriti
segab siin progressiiv-lisatasu tousva skaala tottu) otsese
pohipalga kulutamist ja vilja tuua lisaoperatsioonide moju;
b) otsene pohipalk on enamikus todstusettevotetes kaudsete
kulude jaotamise aluseks; c¢) see lihtsustab tunduvalt kalku-
latsioonide koostamist ja d) voimaldab paremini jilgida ja
analiilisida lisatasude diinaamikat.

Lisatasude (jrk. nr. 11) all ndidatakse koos nii juur-
demaksed kui ka tdiendav téotasu. Lisatasud planeeritakse
protsendina otsesest pohipalgast. Lisatasude protsent
tuuakse vélja pohitooliste palgafondi arvutamisel vilja-
toodud lisatasude summa jagamisel kogutoodangu otsese
pohipalgafondiga ja tulemuse korrutamisel sajaga.

Eraldised sotsiaalkindlustuseks (jrk. nr.
12) planeeritakse ettendhtud protsendi ulatuses nii otsesest
pohipalgast kui ka lisatasust. .

Uue toote tootmise ettevalmistamise ja
omandamise kulude (jrk. nr. 13) all ndidatakse
plaaniperioodil omahinda kantav ja tooteiihikule langev
kulusumma. Tooteiihikule langev kulusumma leitakse uute
toodete tootmise ettevalmistamise ja omandamise plaanis
ettendhtud ja plaaniperiocdil omahinda kantava summa
jagamisel samfl perioodil viljalaskmisele kuuluva vastava
toote toodangu kogusega. Individuaaltootmises kantakse
ettevalmistamise kulud tdielikult tellimusele.

Eritooriistade ja -seadeldiste kulumise
(jrk. nr. 14) all planeeritakse spetsiaalsete tooriistade ja
seadeldiste kulumine, mis on seotud ainult antud toote val-
mistamisega, ja kui need spetsiaalsed tooriistad ja seadel-
dised on kallid ning moodustavad tunduva osa omahinnast.
Viikese osatdhtsuse juures planeeritakse nende kulumine
koos teiste tooriistade kulumisega tsehhikulude kaudu.
Kulumine tooteiihikule tuuakse valja ptk. VI, p. 6 antud
metoodika kohaselt. Tooriistade kulumine rahalises viljen-
duses leitakse tooriistade kulu (tiikkides) korrutamisel vas-
tava tooriista plaanihinnaga.

Tsehhikulude (jrk. nr. 15) kandmine toote{ihiku
plaanilisse kalkulatsiooni on erinev olenevalt sellest, kas on
tegemist esemeliste voi tehnoloogiliste tsehhidega. Kui on
tegemist esemelise tsehhiga, kus toodetakse ainult {iht too-
det, siis koostatakse esemeliste tsehhide kohta eraldi tsehhi-

199



kulude plaan ja tooteiihikule langev tsehhikulude summa
leitakse tsehhikulude summa jagamisel planeeritud too-
dangu kogusega. Kui tsehhis valmistatakse mitut erinevat
toodet, siis on tsehhikulude jaotamise metoodika analoogi-
line tehnoloogiliste tsehhide tsehhikulude jaotamise metoo-
dikale.

Mitme erineva toote valmistamisel kasutatakse tsehhi-
kulude jaotamiseks iiksikute toodete vahel viga mitmesugu-
seid aluseid. Kasutatavad jaotusalused on kogutoodangu:
a) otsene pohipalk, b) tooraine vaartus, kogus voi kaal,
c¢) otseste kulude {ildsumma ilma tooraine ja pohimaterjali
véadrtuseta, d) otseste kulude iildsumma iihes tooraine ja
pohimaterjali véidrtusega, e) kombineeritud alused (igal
tsehhikulu-punktil on oma jaotusalus).

Nimetatud jaotusalustest on koige enam kasutatav oma
lihtsuse tottu otsene pohipalk. Kuid nimetatud jaotusmeetodil
on rida puudusi, kuna kuludel valgustusele, kiittele jne.
puudub soltuvus otsesest pohipalgast. Tsehhikulude jaotus-
aluse teatud téostusharusse kuuluvatele ettevotetele maédrab
kindlaks korgemalseisev organisatsioon.

Tehase iildkulud (jrk. nr. 16) kantakse tooteiihi-
kule jaotusprotsendi alusel, mis on vilja toodud mingi jao-
tusaluse jéargi. Tehase iildkulude jaotusaluseks voib olla
kogutoodangu: a) otsene pohipalk, b) tédielik tsehhiline oma-
hind, c¢) tsehhiline omahind ilma tooraine, pohimaterjalide
ja ostetavate pooltoodete viirtuseta.

Enamikes Noukogude Eesti toostusettevotteis on tehase
iildkulude jaotusaluseks otsene pohipalk. Tehase {ildkulude
jaotamisel otsese pohipalga alusel ilmnevad samad puudu-
sed, mis tsehhikulude jaotamisel. Palju Gigem on tehase
tildkulusid jaotada téieliku tsehhilise omahinna alusel.

Tehase iildkulude jaotusprotsendi vidljatoomisel tuleb sil-
mas pidada kapitaalehitusele ja transporditeenustele langeva
tehase iildkulude osa eraldamist (vt. kdesolev ptk. p. 6).

Mittetootlikud kulud tooteiihikule ndidatakse
ainult aruandelises kalkulatsioonis, kui neid esines.

Kadusid praagist (jrk. nr. 17) valmistoodetes ei
planeerita. Uksikutes valmistamisastmetes (néditeks valu
juures) on praagi planeerimine lubatud, kui selle tekkimine
tehnoloogilises protsessis on paratamatu.

Muude kulude (jrk. nr. 18) all planeeritakse kulu-
sid, mis oma iseloomult ei mahu eelmistesse kululiikidesse.
Siin naidatakse nditeks tekstiilitoostuses pooltoodete vii-
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mistlemine (kangaste varvimine, vanutamine, dekateerimine
jne.) otsese kuluna, kui viimistlemine toimub teistes t60s-
tusettevotetes.

Kokku tehaseomahind (jrk. nr. 19) saadakse
koigi eelmiste kulusummade liitmisel.

Tootmisvédlised kulud (jrk. nr. 20) naidatakse
kas diferentseeritult eraldi iga kululiigi jérgi otsese arvu-
tuse teel voi summaarselt tehaseomahinna jargi véljatoo-
dud jaotusprotsendi jargi (vt. kdesolev ptk. p. 7).

Kokku tdielik omahind (jrk. nr. 21) leitakse
tehaseomahinnale tootmisviliste kulude liitmise teel.

Kasum (kahjum) (jrk. nr. 22) kujutab endast ette-
votte hulgihinna ja tdieliku omahinna vahet.

Ettevotte hulgihind (jrk. nr. 23) saadakse kas
kinnitatud jaehinnast ettendhtud kaubandusliku mahahind-
luse ja kdibemaksu lahutamise teel (kui hinnakujundamise
organite poolt on kinnitatud ainult jaehind iihes kaubandus-
liku mahahindlusega) voi kinnitatud t66stuse hulgihinnast
kdibemaksu lahutamise teel (kui on kinnitatud tootele t66s-
tuse hulgihind ja kaubanduslik juurdehindlus). Reale ker-
getoostuse toodetele kinnitatakse hinnakirjadega peale jae-
hinna ka eraldi ettevotte hulgihind.

Kédibemaks (jrk. nr. 24) on harilikult kindlaks méaa-
ratud protsentides t66stuse hulgihinnast voi jaehinnast.
Real toodetel (nditeks osal kergetdostuse toodetel) kujutab
kdibemaks ettevotte hulgihinna ja jaehmna (miinus kauban-
duslik mahahindlus) vahet.

Toostuse hulgihind (jrk. nr. 25) on kas kinni-
tatud eraldi hinnakujundamise organite poolt voi tuleta-
takse jaehinnast.

Me vaatlesime praegu tooteithiku plaanilise omahinna
kalkulatsiooni koostamist eeldusel, et hulgihind on hinna-
kujundamise organite poolt kinnitatud voi see on tuletatav
kinnitatud jaehinnast.

Uksikutel juhtumitel (kohaliku tdhtsusega uute toodete
osas) tuleb toostusettevottel teha  ettepanekuid toostuse
hulgihinna kinnitamiseks. Vaatleme, kuidas tuleb sel puhul
vilja tuua té6stuse hulgihind, mis on otsitavaks suuruseks.
Koigepealt kalkuleeritakse eespool kirjeldatud meetodil
taielik omahind, viimasele lisatakse juurde kasumi summa
ettendhtud rentaabluse jdrgi, seejdrel madratakse kindlaks
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ettevotte hulgihinna osatéhtsus protsentides toostuse hulgi-
hinnast. T66stuse hulgihind vastab 100%-le. Kui kiibemaks
moodustab 10% t66stuse hulgihinnast, siis moodustab ette-
votte hulgihind 90% to6stuse hulgihinnast. Téostuse hulgi-
hind leitakse ettevotte hulgihinna jagamisel ettevotte hulgi-
hinna osatdhtsusega protsentides ja tulemuse korrutamisel
sajaga.

N dide. Ettevotte hulgihind on 216 rbl., kidibemaks —

10%. Tovstuse hulgihind = 210 X1%— 940 rp),

9. Kaubatoodangu omahinna plaan.

Kui plaanilised omahinna kalkulatsioonid koigi toote-
ithikute kohta on koostatud, siis voib asuda kogu kaubatoo-
dangu omahinna plaani (koondkalkulatsiooni) koostamisele
(vorm 22). :

Kaubatoodangu omahinna plaani koostamiseks on vaja
teada: a) tooteithiku plaanilisi omahinna kalkulatsicone
koigi toodete kohta, mis kuuluvad kaubatoodangusse;
b) plaaniperioodi kaubatoodangut nomenklatuuris ja_kogus-
tes; c) Iopetamata toodangu jddkide muutust.

Kaubatoodangu omahinna plaanis tuuakse vilja kauba-
toodangu tehaseomahind, tdielik omahind, kdibemaks kauba-
toodangult ja tulemus (kasum v6i kahjum), kusjuures koik
nimetatud néitajad antakse toodete loikes.

Kaubatoodangu omahinna leidmiseks tuleb iga toote-
tthiku plaaniline kulusumma kululiikide loikes korrutada
vastava toote. kogusega ja tulemused koigi toodete jérgi
summeerida.

Kaubatoodangu omahinna plaanis tunakse omahind vilja
koigi toodete ja teenuste kohta, mis arvatakse vastavate
eeskirjade kohaselt kaubatoodangusse. Kaubatoodangu
omahind on otstarbekohane anda kahes osas — eraldi vor-
reldava ja mittevorreldava togdangu kohta. 455

Toostusettevotetes, (nditeks naha-, jalatsi- ja tekstiili-
kombinaatides), kus pooltooted antakse iile iihest tsehhist
teise toostuse hulgihinnas (koos kidibemaksuga), tuleb
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kaubatoodangu omahinna plaanis erandina niidata ka sise-
miselt tarbitavate pooltoodete omahind ja tulemus.

Toostusettevotetes, kus kogutoodangus kuulub planeerimi-
sele ka lopetamata tooedangu jadkide muutus, tuleb pérast
kogu kaubatoodangu omahinda eraldi real esitada ka 15pe-
tamata toodangu ja tulevaste perioodide kulude jdikide
muutuse vddrtus kululiikide 16ikes kuni tehaseomahinnani
(viimane kaasa arvatud). Lopetamata toodangu jiikide
muutuse vddrtus jaotatakse kululiikideks kogu kaubatoo-
dangu omahinna kululiigilise vahekorra jérgi, vélja arvatud
monede kululiikide summad (néditeks otsene pohitootasu),
mis voetakse vastavatest arvestusvormidest. Lopetamata
toodangu jédakide muutuse véartuse kalkuleerimine on tarvi-
lik peamiselt tsehhi- ja tehase {ildkulude tédieliku ja oige
jaotamise kohta kontrolli teostamiseks, sest toostusettevo-
tetes, kus kogutoodangus kuulub planeerimisele ka lopeta-
mata toodangu jddkide muutus, tuleb osa kaudseid kulusid
kanda ka lopetamata toodangu jdikide muutusele.

Kaubatoodangu omahinna plaanis esitatakse moned kulu-
liigid rohkem koondatult kui tooteiihiku omahinna kalkulat-
siooni kulunomenklatuuris. Nii ndidatakse tooraine ja pohi-
materjali kulu koos ostetavate pooltoodete kuluga. Samuti
niidatakse materjalikulud netokuluna, s. o. brutokulust on
maha arvatud realiseeritavate jdatmete arvel tagasisaada-
vad summad.

10. Vorreldava kaubatoodangu tdieliku omahinna alanda-
mise plaan.

Omahinna alandamise planeerimise kiisimus on seotud
vordlusbaasi valiku kiisimusega. Baasi valik oleneb tiiesti
eesmargist. Analiifisi puhul voib olla baasiks vdga mitme-
suguste perioodide omahind. Aasta tehnika, tootmise ja
finantsplaani koostamisel .on omahinna alandamise planee-
rimisel vordlusbaasiks eelmise aasta tegelik tdielik omahind.
Kuna omahinna alandamine aasta tehnika, tootmise ja
finantsplaanis tuuakse vilja vorreldes toodete eelmise aasta
tegeliku tdieliku omahinnaga, siis saab omahinna alanda-
mise iilesande plaaniperioodiks kindlaks maédrata ainult
nende toodete kohta, milliseid toodeti eelmisel aastal, s. o.
vorreldava toodangu kohta.
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Vorreldavaks toodanguks loetakse toodangut, mida val-
mistati antud toostusettevottes eelmisel aastal. Mittevorrel-
davasse toodangusse arvatakse tooted, milliseid ei toodetud
eelmisel aastal antud toéostusettevottes iildse voi toodeti
ainult katsetoodetena. Toote konstruktsiooni, retseptuuri ja
tehnoloogia muutmine, ithe materjali asendamine teisega,
mis ei kutsu esile muudatusi kinnitatud standardites, ei voi
pohjustada toote arvamist mittevorreldava toodangu hulka.

Vorreldava kaubatoodangu téieliku omahinna alandamise
plaani koostamiseks (vorm 24) on tarvis jargmisi andmeid:
a) plaaniperioodi vorreldavat kaubatoodangut nomenkla-
tuuris ja kogustes; b) plaanilisi omahinna kalkulatsioone
plaaniperioodi vorreldavate toodete kohta; c) eelmise aasta
aruandelisi (voi oodatavaid) omahinna kalkulatsioone vor-
reldavate toodete kohta. '

Omahinna alandamise voib vélja tuua absoluutsummas
ja protsentides, eraldi iga vorreldava toote ja kogu vorrel-
dava kaubatoodangu omahinna iga kululiigi kohta.

Omahinna muutuse valjatoomiseks kululiikide loikes
tuleb véljendada plaaniperioodi vorreldav kaubatoodang
eelmise aasta tegelikus (voi oodatavas) omahinnas kulu-
liikide loikes ja vorrelda seda plaaniperioodi -vorreldava
kaubatoodangu plaanilise omahinnaga. Plaaniperioodi vor-
reldava kaubatoodangu véljendamiseks eelmise aasta tege-
likus omahinnas korrutatakse plaaniperioodi vorreldav kau-
batoodang {iksikute toodete 16ikes vastava toote eelmise
aasta omahinnaga ja tulemused liidetakse (vorm 23).

Muudatus vorreldava kaubatoodangu omahinnas abso-
luutsummas kululiikide 16ikes tuuakse viélja plaaniperioodi
vorreldava kaubatoodangu omahinnast eelmise aasta oma-
hinnas viljendatud vorreldava kaubatoodangu omahinna
lahutamise teel. Muudatus omahinnas voib olla tingitud
ettevotte vilistest ja ettevotte sisemistest teguritest. Tuleb
rangelt lahus hoida toostusettevottest olenev ja toostusette-
vottest mitteolenev omahinna muutus.

Ettevotte véliste tegurite hulka kuulub materjalide, oste-
tavate pooltoodete, kiituse, energia, tooriistade ja muude
materiaalsete esemete hindade, veotariifide ning eraldamis-
normide (nditeks eraldamised sotsiaalkindlustuseks) muu-
tumine valitsuse méaruse alusel. K6ik muud tegurid, mis
kutsusid esile muudatusi omahinnas, on toostusettevottest
olenevad. Vilistest teguritest oleneva omahinna muutuse
viljatoomiseks voib kasutada jargmist vormi (tabel 27).
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Tabel 28
Omahinna muutus viliste tegurite arvel.
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2 (veotariif, & dil kasutatava | Summa -+, —,
oy BE rbl.) 2 materjali kogus
£ 15; o T
E = 2o _.'T 2| o~ ~
vt P 21| 8 | & ] 2 = S | Yy
PR S = & L P = b0 Xa |BE
r ) gD =0 - B T +9 = = E8% | 235
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R T A T s )
Pohimaterjalid T
1 Toode | Materjal |kg| 210 | 2— | —10 | 5 | 180000 | —50 |—18000
»B“ »a* jne.
| ' 1
Kokku | ’ ’ | ’ 30000

“Kui hinna muutus toimus baasiperioodi kestel, siis
tuuakse vilja baasiperioodi kohta kaalutud keskmine iihiku
hind. Kaaludeks voetakse materjali kogus. Hinnavahe arvu-
tatakse eraldi kululiikide ja toodete loikes.

Edasi tuuakse nimetatud plaanis (vorm 24) vilja oma-
hinna muutus protsentides eraldi iga kululiigi suhtes ja iga
kululiigi kohta kogu omahinnast. Omahinna muutuse prot-
sendi viljatoomiseks iga kululiigi suhtes jagatakse muutuse
summa (veerg 6) antud kululiigi summaga eelmise aasta
omahinnas (veerg 4) ja korrutatakse jagatis sajaga. Iga
kululiigi omahinna muutuse protsendi véljatoomiseks kogu
omahinnast jagatakse muutuse summa (veerg 6) igas kulu-
liigis kordamooda kogu vorreldava kaubatoodangu omahin-
naga eelmise aasta omahinnas (veerg 4 jrk. nr. 17).

Vorreldava kaubatoodangu téieliku omahinna alandamise
plaanis tuuakse vélja ka vorreldava kaubatoodangu osa-
tdhtsus kogu kaubatoodangust (rida 18).

Vorreldava kaubatoodangu tdieliku omahinna alandamise
plaani koostamine on monevorra erinev, olenevalt sellest,
kas on tegemist plaaniprojekti voi tehnika, tootmise ja
finantsplaani koostamisega juba kinnitatud limiitide alusel.
. Plaaniprojekti koostamise puhul tuleneb omahinna alan-

damise maar ja ulatus otsestest arvutustest ja oleneb sel-
lest, kuivord on avastdtud omahinna alandamise reservid
ja kuivord need leiavad rakendamist plaaniperioodil organi-
satsioonilis-tehniliste abinoude plaanis ettendhtud abinoude
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tagamisel. Samuti oleneb omahinna alandamise ulatus suu-
rel madral sellest, kui suure tdpsuse ja reaalsusega on kal-
kuleeritud baasiperioodi oodatav omahind vorreldavate too-
dete osas.

Aasta tehnika, tootmise ja finantsplaani koostamisel tuleb
omahinna alandamise plaani iilesehitamisel ldhtuda alla
suunatud omahinna alandamise iilesandest protsentides ja
absoluutsummas. Korgemalseisvate organisatsioonide poolt
antakse toostusettevottele iildiselt kaks nditajat vorreldava
kaubatoodangu téieliku omahinna alandamise alal: a) oma-
hinna alandamise iilesanne protsentides, vorreldes eelmise
aasta tegeliku omahinnaga, ja b) absoluutsummas, vorrel-
des sama baasiga. ‘

Omahinna alandamise {ilesanne protsentides antakse
kogu omahinnast. Organisatsioonilis-tehniliste abinoude
plaanis ettendhtud abinoud mojutavad omahinna alanda-
mist teatud kululiikide kaudu. Kui selgub, et fikseeritud abi-
noud ei kindlusta omahinna alandamist sellises ulatuses,
nagu on ette nihtud korgemalseisva organisatsiooni poolt,
siis tuleb leida tdiendavaid reserve, millede rakendamine
tagab omahinna alandamise iilesande tditmise. Et véltida
omahinna plaanide mitmekordset iimbertegemist, on otstar-
bekohane plaaniosakonnal direktiivselt kindlaks maérata
omahinna alandamise iilesanded kululiikide jargi ja kohus-
tada toostusettevotte vastava ala tootajaid vialja tootama
abinoud antud alandamise i{ilesande tditmiseks.

11. Tootmiskulude eelarve.

Tootmiskulude eelarve haarab toostusettevottes teatud
perioodil tehtavaid koiki kulutusi rahalises véaljenduses, mis
on seotud toostusliku tootmisega. Eelarve koostatakse kulu-
elementide 16ikes (vorm 25). Tootmiskulude eelarve on liili,
mis {ihendab omahinnaplaani finantsplaaniga. Tootmis-
kulude eelarve on aluseks kidibevahendite rahalise norma-
tiivi kindlaksméaramisel.

Tootmiskulude eelarve erineb kaubatoodangu omahinna
plaanist (koondkalkulatsioonist) kulude jaotusprintsiibi ja
mahu poolest. Kogu kaubatoodangu omahinna plaanis on
antud kulud kululiikide jérgi, kus esinevad segamini ele-
ment- ja komplekskululiigid. Tootmiskulude eelarve iiles-
ehitamisel vilditakse komplekskululiikide esinemist ja kulud
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esitatakse puhtalt primaarsete elementide (pohimaterjal,
abimaterjal, to6tasu, amortisatsioon jne.) jargi.

Tootmiskulude eelarve erineb kaubatoodangu omahinnast
ka mahult. Kaubatoodangu omahind sisaldab kulusid kauba-
toodangule, tootmiskulude eelarve aga kogutoodangule,
uute toodete tootmiseks ettevalmistamisele ja moningatele™ ™
kulutustele, mis ei kuulu kogutoodangusse (néiteks trans-
porditeenused véljapoole).

Tootmiskulude eelarve koostatakse jargmiste kuluelemen-
tide loikes: (a) tooraine ja pohimaterjalid, kaasa arvatud
ostetavad pooltooted, detailid ja koopereerimiskorras val-
jastpoolt saadavad valmistooted antud toostusettevotte too-
dangu viljalaskeks; b) abimaterjalid; c) kiitus véljastpoolt;
d) energia viljastpoolt; e) pohipalk ja lisatasud; f) eraldi-
sed sotsiaalkindlustuseks; g) amortisatsioon ja h)" muud
rahalised kulud.

Tootmiskulude eelarves antakse kulud eespool nimetatud
elementide jargi koondatult, vaatamata sellele, kus need on
tekkinud, milline seos on neil iithe voi teise tootmisprotses-
siga ja kus need kajastuvad toodangu omahinnas.

Vaatleme ldhemalt iga kuluelemendi sisu.

Tooraine ja pohimaterjalide kulu all ndida-
takse plaaniperioodi kogutoodangu valmistamiseks mineva
_materjalikulu. Seega laovarude tdiendamiseks minev
‘materjali vdartus ei kuulu tootmiskulude eelarvesse. Uhtlasi
arvestatakse siin ka véljastpoolt ostetavate pooltoodete. ja
detailide kulu kogutoodangule. Tooraine, pohimaterjalide ja
ostetavate pooltoodete (detailide) vaartus nididatakse ilma
oma_toostusettevotte transpordikuludeta. Viimased niida-
takse tootmiskulude eelarves jaotatuna elementideks. Toor-
aine, pohimaterjalide ja ostetavate pooltoodete kulusumma
voetakse vastavast materiaalse ja tehnilise varustamise
plaani tabelist (ilma transpordikuludeta).

Tooraine ]a pohlmaterjallde vaartus naldatakse bruto
kulunormide jérgi. Realiseeritavate jddtmete vdartus [ahu-
tatakse kas tootmiskulude eelarve kokkuvotte voi kohe toor-
aine ja pohimaterjalide vadrtuse summast.

Toostusharudes, kus omavalmistatud pooltooted antakse
iihest tsehhist teise toostuse hulgihindades (nditeks kerge-
toostuses), tuleb omavalmistatud pooltoodete véirtus nai-
data eraldi real komplekskuluna.

‘Abimaterjali kulu all nididatakse kogu plaani-
perioodi kogutoodangu valmistamiseks minev abimaterjal
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materiaalse ja tehnilise varustamise plaani arvutustabelite,
tsehhi- ja tehase iildkulude tabelite jargi.

Abimaterjalide kulu hulgas n#idatakse ka remondimater-
jalide, seadmete korrashoiuga seoses olevate materjalide
(puhastuslapid, mdérdeolid jne.), hoonete ja ruumide kor-
rashoiuga seoses olevate materjalide (harjad, lapid jne.)
vairtus ja koigi ostetavate viikevahendite kulumine (vii-
mane voidakse ndidata ka eraldi kuluelemendina pérast
amortisatsiooni). Omavalmistatud viikevahendite ja t66-
riistade kulumine nédidatakse elementkuludena.

Kituse vairtus tootmiskulude eelarves sisaldab ainult
viljastpoolt ostetava kiituse kulu, vaatamata sellele, milli-
seks otstarbeks kiitust kasutatakse. Nii ndidatakse siin koos
nii tehnoloogilise, energeetilise kui ka majandusliku kiituse
vadrtus. Kiituse véddrtus voetakse kiitusevajaduse arvu-
tamise tabelist (iima transpordikuludeta). Kiituse iilestoo-
tamise kulud toostusettevotte oma joududega nididatakse
jaotatult kuluelementide vahel.

Energiakulu ndidatakse eri kuluelemendina ainult
siis, kui toostusettevote saab seda véljastpoolt. Energia all
arvestatakse koigi energialiikide (elektrienergia, suruchu,
auru, gaasi ja vee) kulu. Oma energiatsehhide poolt toode-
tud energia véartust siin ei ndidata. See néidatakse jaota-
tult kuluelementideks.

Viljastpoolt saadava energia kogus voetakse téostusette-
votte energiabilansist. Vaédrtus mairatakse kindlaks kehti-
vate kohalike tariifide alusel.

Palga all nididatakse toostusettevotte tootmispersonali
koigi kategooriate (toolised, opilased, ITT, teenistujad,
NTP) pohipalk koos lisatasude ja preemiatega. Mittetdos-
tuslike alade personali (iseseisval bilansil oleva transpordi,
elamu- ja kommunaalmajanduse jne.) palka siin ei ndidata.

Siin arvestatakse ka toostuslikeks vajadusteks planeeri-
tud mittenimestikulise koosseisu palgafond. Palga summa
tootmiskulude eelarves peab vastama koond-t66jouplaanis
viljatoodud toostuse tootmispersonali palga summale pluss
toostuslikuks otstarbeks minev mittenimestikulise koosseisu
palgafondi osa.

Eraldised "sotsiaalkindlustuseks néi-
datakse eelmises punktis arvutatud palgalt ettendhtud -
protsend1 ulatuses. Protsendimédirad on erinevad toostus-
harude ja tootmisalade jargi.

Amortisatsiooni all ndidatakse toostuslikelt pohl
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vahenditelt arvutatav amortisatsioon ettendhtud amorti-
satsioonimddrade ulatuses. Amortisatsioonisumma peab
ithtuma amortisatsiooniarvutuse tabelis toostuslikelt pohi-
vahenditelt arvutatud amortisatsiooniga.

Muude rahaliste kulude all ndidatakse mitme-
sugused rahalised kulutused, mida ei ole arvestatud eelmis-
tes punktides. Muude rahaliste kulude all planeeritakse nai-
teks: a) timberpaigutamiskulud; b) ldhetuskulud; c) teenis-
tuslikud soidud (peale oma tehase transpordi); d) kantselei-,
posti-, telefoni- ja telegraafikulud; e) t60jou organiseeritud
viarbamise kulud (ainult rahalised), peale oma personali
palga; f) makstud protsendid miinus saadud protsendid;
g) maksud, mis on arvestatud tehase iildkuludes; h) rahali-
sed kulud tehaseviliste organisatsioonide poolt tehtud jooks-
vate remontide, tookaitse abindoude ja muude té6de eest;
i) rahalised kulud (peale oma personali palga) seoses
ithiskondlik°-majanduslike kampaaniatega; j) ruumide {iiir;
k) tasu tuletorje ja relvastatud valve teenuste eest; 1) raha-
lised kulud seoses ruumide dekoreerimisega pidupdevade
puhul jne.

Plaaniperioodi tootmiskulude eelarve koostamiseks kasu-
tatakse kaht meetodit: a) otsest arvutusmeetodit ja b) koe-
fitsientide meetodit. Toostusettevottes tuleb aasta tehnika,
tootmise ja finantsplaani koostamisel kasutada otsest arvu-
tusmeetodit. Koefitsientide meetodit kasutatakse peamiselt
keskasutustes (peavalitsuses, ministeeriumis). Vaatleme
tootmiskulude eelarve koostamise kdiku otsese arvutusmee-
todi kohaselt.

Tootmiskulude eelarve koostamiseks on tarvis omada
jargmisi andmeid: a) andmeid tooraine, pohimaterjalide,
kiituse- ning energiakulu kohta; b) transpordi- ja varumis-
kulude eelarvet kuluelementide l6ikes; ¢) kulude eelarveid
koigi tsehhide kohta kuluelementide 16ikes; d) tehase iild-
kulude plaani kuluelementide loikes; e) uute toodete toot-
mise ettevalmistamise ja omandamise kulude eelarvet kulu-
elementide loikes; f) andmeid realiseeritavatest jadtmetest
saadavate summade kohta; g) andmeid uute toodete toot-
mise omandamise kulude jdakide muutumise kohta; h) and-
meid kulude kohta, mis ei kuulu kogutoodangusse; i) and-
meid lopetamata toodangu ja omavalmistatud pooltoodete
jadkide muutuse kohta rahalises viljenduses; j) andmeid
omavalmistatud tooriistade, stampide, mudelite, varuosade
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jne. jddkide muutuse kohta rahalises viljenduses; k) toot-
misvéliste kulude eelarvet.

Uldreeglina ei _tohi_tootmiskulude eelarve sisaldada sise-
kdivet. Seega voib iga iiksik kulu esineda tootmiskulude
eelarves ainult iiks kord.

Erandina jd4b tootmiskulude eelarvest sissekiive osaliselt
vélja liilitamata reas kergetoostuse ettevotetes (naha-, jalat-
si- ja tekstiilikombinaatides), kus wvastavalt NSV Liidu
Rahandusministeeriumi 1951. a. 17. jaanuari juhendile
nr. 66 koormatakse kédibemaksuga moningaid tooteid iile-
minekul iihest tsehhist teise ja jargmise astme toodete oma-
hinnas arvestatakse need t60stuse hulgihindades. Sel puhul
nédidatakse sisemiselt tarbitavad omavalmistatud pooltooted
teistkordselt t6ostuse hulgihindades eri real parast tooraine
. ja pohimaterjali kulu.

Tootmiskulude eelarve koostamise holbustamiseks tuleb
tsehhikulud ja tehase {ildkulud koostada selliselt, et koik
antud tsehhi komplekskululiigid oleksid jaotatud kuluele-
mentideks ja teiste tsehhide teenused oleksid ndidatud eraldi
vastava kulukoha pohikuludest. Nimetatud nouet arvestati
tsehhi- ja tehase iildkulude plaanide koostamise metoodika
kéasitlemisel eespool. Tootmiskulude eelarvesse arvatakse
iga tsehhi kulude eelarvest ja tehase iildkuludest koik kulud
ilma teiste tsehhide teenusteta (sisekdibeta).

Tootmiskulude eelarvesse liilitatakse téielikult element-
kuludena plaaniperioodil omahinna arvel tehtavad kulud
uute toodete tootmise ettevalmistamiseks ja omandamiseks
vaatamata sellele, kas nimetatud kulud kuuluvad téies ula-
tuses kustutamisele plaaniperioodil omahinda kandmise teel
voi ldheb osa kulusid iile jdrgmisse perioodi. Jdrgmisse
perioodi iileminev summa voetakse hiljem maha. Kuid eel-
misest aastast {iletulev ja plaaniperioodil omahinda arva-
tav summa tuleb omakorda juurde arvata. Seega tuleb
arvesse votta jadkide muutus. Oma toostusettevottes dra-
kasutatavatest ja véljapoole realiseeritavatest jddtmetest
saadav sissetulek lahutatakse tootmiskulude eelarve kogu+
summast voi kohe tooraine ja pohimaterjalide vaadrtusest.

Andmed realiseeritavatest jadtmetest saadavate summade
kohta saadakse jadtmete kogumise ja kasutamise plaanist.

Viljapoole realiseeritavad jddtmed arvestatakse hinna-
kujundamisorganite poolt kinnitatud voi korgemalseisva
organisatsiooniga  kooskolastatud realiseerimishinnaga.
Oma toostusettevottes kasutatavad jdatmed arvestatakse
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plaanihinnaga, mis on kinnitatud to0stusettevotte direktori
poolt.

Peale selle kuuluvad tootmiskulude eelarvest lahutami-

kulud, mis ei tohi kuuluda kogutoodangu omahinda.
Sellisteks kuludeks on peamiselt vdljapoole osutatud trans-
porditeenuste kulud. Kuna transporditsehhi kulud arvatakse
enre tiies ulatuses elementkulude I6ikes tootmiskulude eel-
arvesse, siis kuulub kokkuvottest komplekskuluna lahutami-
sele see summa, mis ei kuulu kogutoodangusse ja moodus-
tab viljapoole osutatud teenuste summa. Osa transpordi-
kulusid voib kuuluda ka tootmisvaliste kulude hulka (val-
mistoodangu realiseerimisega seoses olevad transpordi-
kulud). Seetottu lahutatakse tootmiskulude eelarve kogu-
summast ka see osa transpordikuludest ja arvatakse hiljem
juurde tootmisvalistele kuludele.

Pirast seda tuleb sisse tuua korrektiivid 16petamata too-
dangu ja omavalmistatud pooltoodete ning omavalmistatud
tooriistade, mudelite jne. jddkide muutuse kohta. Lopeta-
mata toodangu jdak plaaniperioodi algul tuleb liita kogu-
toodangu toostusliku omahinnaga tootmiskulude eelarves.
Lopetamata. toodangu jdak plaaniperioodi 16pul aga lahu-
tatakse kogutoodangu toostuslikust omahinnast. Tegelikult
kuulub arvestamisele ainult jddkide vahe. Lopetamata too-
dangu jaidkide arvutuse juures peatusime ldhemalt ptk. 11,
k. 25.

Analoogiliselt 1opetamata toodangu jdidkide korrektiivile
viiakse ldbi korrektiiv tootmiskulude eelarves ka omaval-
mistatud téoriistade, stampide, mudelite jne. jadkide muu-
tuse osas.

Tootmisvélised kulud nédidatakse tootmiskulude eelarves
komplekskuluna. Vastav summa voetakse tootmisviliste
kulude eelarvest.

Tootmiskulude eelarve vormi tditmise holbustamiseks ja
oigsuse kontrollimiseks on otstarbekohane koostada vastav
kontroll-arvutustabel (vorm 26).

Tootmiskulude eelarve aastasummad jaotatakse kvarta-
lite 16ikes toostusettevotetes sageli koefitsientide abil, mis on
vilja toodud toodangu mahu jérgi. Selline meetod voib esile
kutsuda suuri moonutusi toodangu struktuuris esinevate
nihete tottu. Ka kvartalite tootmiskulude eelarve koostami-
sel tuleb kasutada otsest arvutusmeetodit, millega tagatakse
tootmiskulude eelarve tdielik vastavus toodangu struktuurile
ja mahule kvartalite 16ikes.
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X. KAPITAALMAHUTUSTE PLAAN.

1. Toostusettevotte kapitaalehituse planeerimine.

Meie kodumaa majanduse areng teel komimunismile on
tihedalt seotud kapitaalehitusega, sest igasugune pohifon-
dide suurendamine ja nende moderniseerimine toimub kapi-
taalmahutuste teel.

Kapitaalmahutuste iseloom ja eesmidrk sotsialistlikus
ithiskonnas on printsipiaalselt erinev kapitali mahutuse
iseloomust ja eesmargist kapitalistlikus iihiskonnas. Sotsia-
listlikus {ihiskonnas on kapitaalmahutused suunatud pro-
duktide kiilluse loomiseks, to6tajate materiaalse ja kultuu-
rilise heaolu tostmiseks, maa majandusliku soltumatuse
kindlustamiseks ja kaitsevoime tugevdamiseks. Kapitaal-
mahutuste suunamisel ldhtub meie partei ja valitsus sotsia-
lismi pohilise majandusseaduse ja rahvamajanduse plaani-
pérase, proportsionaalse arenemisseaduse nouetest.

Kapitalistlikus iihiskonnas véljendavad kapitali mahutu-
.sed vastuolude kasvu, rikkuste kuhjumist viikse kildkonna,
kapitalistide kétte, tootava rahva paljaksriisumist ja eks:
pluateerimise siivendamist. Kapitalide mahutamisel toot-
misse juhinduvad kapitalistid kaasaegse kapitalismi pohilise
majandusseaduse noudeist.

Kapitaalmahutuste kaudu teostatakse meil maa industria-
liseerimist, tootlike joudude iihtlast paigutamist NSV Lii-
dus ja oluliste erinevuste kaotamist maa ja linna vahel.

Kuna sotsialistlikul toostusel on tédita juhtiv osa majan-
duse ja kultuuri edasiarendamisel, siis suurem osa kapitaal-
mahutustest suunatakse toostusse.

Eesti NSV t66stus on saavutanud noukoguliku kapitaal-
mahutuste poliitika mojul suuri edusamme. Tdnu ulatus-
likele kapitaalmahutustele sojajdrgsetel aastatel on Nouko-
gude Eesti toostuse pohifondid mitmekordselt suurenenud.

Pohifondide taastootmise iseloomu jérgi jagunevad kapi-
taalmahutused jargmiselt: a) uusehitus, b) rekonstrueeri-
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mine, c) taastamine ja d) kapitaalremont. Kapitaalmahutu-
sed taastamise vormis esinesid Suure Isamaasdja kestel ja
parast seda sojapurustuste likvideerimisel. Rahuliku iiles-
ehitust6o perioodil on tegemist kapitaalmahutustega, mis on
suunatud toostusettevotete rekonstrueerimiseks tehnilise
taiustamise suunas ja uusehitusteks. Kapitaalremont kuju-
tab endast samuti itht mahutuste liiki, kuid erinevus teistest
kapitaalmahutuste liikidest seisab selles, et kapitaalremondi
teostamisel pohivahendite viartus iildreeglina ei touse ja
selle iilesandeks on taastada pohivahendite tarbimisvaartust
teatud perioodi viltel ja hoida pohivahendid selle aja jook-
sul kasutamiskolblikud.  Kapitaalremondi planeerimise
kiisimusi vaatleme hiljem. Enne peatume kapitaalmahutuste
kiisimuste juures.

Toostusettevotte tehnika, tootmise ja finantsplaani raa-
mes tutvume siin ainult kapitaalehitustoode pohimoistetega,
kuivord see on vajalik toostusettevotte tehnika, tootmise ja
finantsplaani seostatuse moistmiseks ehitusettevotte tehmnika,
tootmise ja finantsplaaniga tiitelnimestiku kaudu.

Finantseerimise allikate jdrgi jaotatakse kapitaalmahu-
tused tsentraliseeritud ja detsentraliseeritud kapitaalmahu-
tusteks. Esimeste finantseerimine toimub riigieelarvest
tsentraliseeritud korras. Detsentraliseeritud kapitaalmahu-
tused kaetakse ettevotte sisemiste ressursside arvel (kasum
jne.).

Mahu ja ehituste kinnitamise korra jargi jaotatakse tsent-
raliseeritud kapitaalmahutused {ile- ja alalimiitseteks.

Ulelimiitseteks kapitaalmahutusteks nimetatakse selliseid,
kus kapitaalehitustoode eelarveline véartus iiletab teatud
limiiti. Mahutused alla teatud limiiti moodustavad alalimiit-
sed kapitaalmahutused. Limiit on diferentseeritud toostus-
harude ja alluvuse jdrgi (liiduline, vabariiklik, kohalik).

Kapitaalehitustoode teostamine 1dbib jargmised etapid:
a) tehnilis-majanduslik projekteerimine, b) ettevalmistus-
tood objektil, c¢) objekti ehitamine, d) seadmete montaaz
ja e) ekspluatatsiooni andmine.

Kapitaalehitustoode planeerimise aluseks on tehniline
dokumentatsioon tehnilise projekti, eelarve ja to6de organi-
seerimise plaani néol.

Toostusettevotte projekteerimine ldbib jargmised etapid:
a) projektiilesanne, b) tehniline projekt iihes eelarvega ja
c¢) téojoonised.

Projektiilesandega antakse tehnilis-majanduslik pohjen-
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dus kapitaalmahutuste korras tehtava t66 kohta. Alles parast
projektiilesande kinnitamist voib asuda tehnilise projekti
koostamisele. Tehnilise projekti ja eelarvega maaratakse
kindlaks hoonete, seadmete, transportteede jne. asetus, ehi-
tusplaanid, koik tehnilis-majanduslikud néitajad, to6de teos-
tamise jérjekord, alustamise ja lGpetamise tdhtpdevad ja
eelarvelis-finantsilised arvutused {iksikute konstruktiivsete
elementide ja toode loikes. Todjoonistega detailiseeritakse
ja tdpsustatakse tehnilise projekti andmed.

Kapitaalehitustoode pohiliseks plaaniliseks dokumendiks
on tehnilise dokumentatsiooni alusel koostatav tiitelnimestik
(vorm 27). : .

Tiitelnimestikud koostatakse eraldi iga aasta kohta ja
esitatakse toostusettevotte poolt parast tiitelnimestiku kinni-
tamist Toostuspanka, kus selle alusel avatakse finantseeri-
mine. Alalimiitse ehituse tiitelnimestik kinnitatakse ette-
votte direktori, iilelimiitsete ehituste tiitelnimestikud aga
korgemalseisvate organisatsioonide poolt.

NSV Liidu Ministrite Noukogu 1955. a. 9. augusti méaaru-
sega nr. 1430 laiendati ettevotete direktorite oigusi kapitaal-
ehituse kiisimuste alal, mis aitab tunduvalt kiirendada teh-
nilist progressi ja tdhtsate ettepanekute elluviimist toostus-
ettevotetes. Nii nditeks on antud toostusettevotte direktorile
oigus kinnitada kooskolas NSV Liidu Ministrite Noukogu
1955. a. 4. juuli mddruse nr. 1243 p. 8 eelarvelisi arvutusi
iirituste ldbiviimiseks uue tehnika juurutamise, tootmise
mehhaniseerimise ja parandamise, tootmisprotsesside rat-
sionaliseerimise ja intensiivistamise otstarbel, samuti nende
kulutuste tasuvuse arvutusi kulutuste summa juures kuni
I miljon rubla ning suurtes ettevotetes — kuni 2 miljonit
rubla tihele iiritusele.

Kapitaalehitustoid voidakse teostada: a) majanduslikul
teel, s. o. toostusettevotte oma joududega ja b) hanke kor-
ras, s. o. toostusettevottevilise spetsiaalse ehitusorganisat-
siooni poolt. Kapitaalehitust6od kuni 300 tuh. rbl. arvesta-
takse toostusettevotte pohitegevuse bilansis, iile selle aga
lahus pohitegevusest, eribilansil.

2. Kapitaalremondi planeerimine.

Kui kapitaalmahutuste kaudu teostub peamiselt pohi-
vahendite laiendatud taastootmine, siis kapitaalremont
asendab ainult pohivahendite kulunud osa ja siilitab seega
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nende tarbimisvaartust, suurendamata nende esialgset viir-
tust.

Toostusettevotte pohivahendite  kapitaalremont tehakse
selleks otstarbeks eraldatud amortisatsioonisummade arvel.

Amortisatsioon jaguneb kahte ossa: a) kapitaalehitustoo-
deks, s. o. uute pohivahendite muretsemiseks méaaratud osa,
mis kuulub jooksvalt sissemaksmisele To6dstuspanka, ja
b) kapitaalremondiks: minev osa, mis jdetakse ettevottele
ja seisab direktori kdsutuses erikontol Riigipangas (aastase
assigneerimise mahu korral alla 50 tuh. rbl. — arveldus-
kontol).

Kapitaalehitustoodeks ja kapitaalremondiks mineva osa
suurus on erinev toostusharudes ja see vahekord on kindlaks
médratud NSV Liidu Ministrite Noukogu 1949. a. 19. nov.
madrusega nr. 5165 ajutiste amortisatsiooninormide kohta.

Kapitaalremonti voidakse teha oma toostusettevotte poolt
nn. majanduslikul teel ja hanke korras, s. o. toostusette-
vottevilise organisatsiooni poolt. Majanduslikul teel tehta-
vad seadmete kapitaalremondit6od kuuluvad arvestamisele
toostusettevotte kauba- ja kogutoodangus.

Kapitaalremondi planeerimine seisab peamiselt remondi-
mahu arvutamises, téode tegemise ajalises diferentseeri-
mises ja kapitaalremondi eelarve koostamises.

Kapitaalremondi planeerimist on Kkésitletud ldhemalt
remonditsehhide t66 planeerimise juures (vt. lk. 162), see-
tottu siin selle juures ei peatuta. Siin vaatleme ainult, kui-
das toimub kapitaalremondi plaani vormistamine tehnika,
tootmise ja finantsplaani raames.

Kapitaalremondi plaan (vorm 28) peab haarama koiki
toid, mis tehakse kapitaalremondi korras, vaatamata sellele,
kas neid tehakse majanduslikul teel voi hanke korras. Kapi-
taalremondi plaan koostatakse liigitatuna pohivahendite
liikide jéargi ja eraldi toostuslike ja mittetoostuslike pohi-
vahendite jargi. Eri reana tuleb védlja tuua majanduslikul
teel tehtavate toostuslike seadmete kapitaalremondi véar-
tus, kuna see kuulub eelarveliste hindade jédrgi arvestami-
sele toostusettevotte toodanguplaanis.

Kapitaalremondi plaan kinnitatakse toostusettevotte
direktori poolt.



XI. FINANTSPLAAN.
1. Finantsplaani olemus.

Finantsplaan peegeldab toostusettevotte majanduslikku
tegevust rahalises viljenduses.

Raha kasutamise vajadus sotsialistlikus iihiskonnas kas-
vab vilja kaubatootmisest, mis omakorda on tingitud meil
kahe omandi- ja tootmisvormi olemasolust. Kaubatootmine
eeldab vahetuse ja kaubaliste suhete olemasolu, mis voivad
esineda ainult vaartuselises vormis.

Kuigi kaubaringluse sfdédr sotsialistlikus {ihiskonnas on
piiratud ja haarab peamiselt tarbeesemeid ja suurel méaral
ka pollumajanduslikku toorainet, ei piirdu Noukogude raha
funktsioneerimine ainult selle sfdiriga. Noukogude raha
kasutatakse dra meie iihiskonnas ka tootmisvahendite majan-
dusliku ringluse protsessis, vaatamata sellele, et tootmis-
vahendid ei ole meil kaubad. Raha funktsioneerimine toot-
misvahendite tootmise ja jaotuse sfdidris meil on tingitud
jargmisest.

Tarbimisesemed, mis tarbitakse téotajate poolt, esinevad
meil kaupadena ja tootajad saavad neid omandada ainult
raha eest. Sellest olenevalt tuleb tootajatele tasuda t66 eest
samuti rahas. Tootasu moodustab toodangu omahinna taht-
saima elemendi. Kuna to6tasu arvestatakse tootmises raha-
lises vormis, siis on paratamatult tarvis ka teisi tootmis-
kulude elemente (néiteks tootmisvahendite kulu) arvestada
rahalises vormis nii tarbimisesemete kui ka tootmisvahen-
dite todtmisel. Vaartuseline arvestus tootmisvahendite osas
on vajalik ka veel selle tottu, et osa tootmisvahendeid reali-
seeritakse viliskaubanduse liinis kui kaubad. Koik see tin-
gib viartuselise (rahalise) arvestuse sisseseadmise vaja-
duse meil kogu iihiskondliku produkti ja natsionaalse tulu
kohta.

Raha funktsioonid sotsialistlikus iihiskonnas erinevad
printsipiaalselt selle funktsioonidest kapitalistlikus ithiskon-
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nas. Kui kapitalistlikus iithiskonnas raha’ kapitalina muutub
ekspluateerimise vahendiks, siis sotsialistlikus i{ihiskonnas
on ta tootmise kasvu ja tdiustamise stimuleerimise vahen-
diks ja kasutatakse dra Noukogude riigi poolt rahvamajan-
duses vahendite iildiseks arvestamiseks, planeerimiseks, pro-
duktide tootmise ja jaotuse kontrollimiseks, vastavalt sot-
sialismi pohilise majandusseaduse ja rahvamajanduse plaa-
nipdrase, proportsionaalse arenemise seaduse nouetele.

Ulalesitatust selgub, et téostusettevottes on objektiivselt
tarvilik majandusliku tegevuse arvestus rahalises vormis.
Sotsialistliku taastootmise protsessi rahalises vormis t6os-
tusettevottes valjendab finantsplaan.

Finantsplaaniga mdéédratakse kindlaks toostusettevotte
(toostuse, toostusharu) tulude ja kulude suurus, védartuste
plaaniline kiive taastootmise protsessis, vahendite mobili-
seerimise ja akumulatsiooni riiklik {ilesanne ning akumu-
latsiooni jaotus.

Finantsplaani kaudu seostatakse téostusettevotte majan-
duslik tegevus ja selle resultaadid rahalises viljenduses
NSV Liidu riigieelarvega.

Finantsplaani pohiliseks vormiks on tulude ja kulude
bilanss, millele lisandub rida arvestustabeleid, ja nimelt:
a) toodangu realiseerimise plaan, b) omade kidibevahendite
vajaduse arvestus, c) amortisatsiooni arvestus.

Finantsplaani koostamise metoodiline kédik ja arvestus-
tabelite vormid on monevorra erinevad keskasutustel
(ministeeriumidel, peavalitsustel) ja toostusettevotetel.

Siin kasitleme finantsplaani koostamise kdiku toostus-
ettevotte seisukohalt otsese arvutusmeetodi kohaselt.

Kuna tulude ja kulude bilansi kisitluse juurde asumine
eeldab enne rea finantsiliste arvutuste teostamist, siis vaat-
leme finantsplaani koostamist selles jarjekorras.

2. Toodangu realiseerimisplaan.

Toodangu realiseerimine toostusettevotte poolt kujutab
toodangu iilemineku protsessi tootmissfaarist ringlussfaari,
hankija-tehaselt ostjale véirtuselise (rahalise) arvestus-
like hulgihindadega kas arvelduste voi sularaha vormis.

Toodangu realiseerimise momendiks suuremas osas t6os-
tusharudes loetakse raha laekumist kas arvelduskontole voi
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kassasse. Uksikutes toostusharudes (nditeks musta metal-
lurgia, toopingitoostuse, gaasitoostuse jt. ettevotetes) loe-
takse realiseerimise momendiks toodangu laadimist.

Realiseerimisplaan (vorm 29) naditab toostusettevotte
poolt teatava perioodi jooksul realiseeritavast toodangust
- saadavat_sissetulekut ja tulemust (kasumit voi kahjumit).

Toodangu realiseerimisplaanis tuuakse vilja ka kiibe-
maksu summa realiseeritavalt toodangult. Kidibemaks ja
kasum on sotsialistliku akumulatsiooni peamisteks allika-
teks. Seega toodangu realiseerimisplaan kujutab endast ka
pohiliselt akumulatsiooniplaani.

Toodangu realiseerimisplaanis ndidatakse plaaniperioodi
jooksul realiseerimisele kuuluvad koik materiaalsed vaartu-
-sed_ja teenused.

Pohitoodangust eraldi tuuakse vidlja jadtmetest toodetud
laiatarbekaupade realiseerimise tulemus, kuna sellest saa-
dud kasum on eriotstarbeline ja jdetakse peaaegu tiielikult
toostusettevotte kdsutusse, vastavalt NSV Liidu Ministrite
Noukogu 1950. a. 4. novembri médarusele nr. 4514 ja NSV
Liidu Rahandusministeeriumi 1951. a. 24. maértsi juhendile
nr. 528.

Toostusettevotte oma kapitaalehitusele, kapitaalremondile,
elamu- ja kommunaalmajandusele ning muudeks mitte-
toostuslikeks otstarveteks antud teenused ja tehtud t66d néi-
datakse - realiseerimisplaanis _plaanilises t60stuslikus oma-
hinnas. Kuna need t66d ja teenused ldhevad toostusettevotte
oma sisemiseks vajaduseks, siis neid ei koormata tootmis-
viliste kuludega, ei arvestata kasumit ega ole ette nahtud
kdibemaksu.

Toostusettevotetes  (nditeks  tekstiili- ja nahakom-
binaatides), kus omavalmistatud pooltoodete {ileand-
mine iihest tsehhist teise toimub toostuse hulgihindades ja
on kehtestatud kdibemaks ka sisemiselt tarbitavate toodete
kohta, tuleb ka see sisemine liikumine ndidata realiseerimis-
plaanis ja vilja tuua resultaat (kasum, kahjum).

Peale valmis- ja pooltoodete ning teenuste realisatsiooni
nédidatakse realiseerimisplaanis veel mitmesuguste liigsete
ja mittelikviidsete materjalide ning ostetud toodete reali-
_seerimine, kui see on lubatud vastavate eeskirjadega voi on
saadud selleks luba korgemalseisvatelt organisatsioonidelt.

Toodangu realiseerimise mahu (teatud perloodls) t60s-
tusettevottes madrab dra kaubatoodangu viljalase ja val-
mistoodangu jaakide seisu muutus perioodi algul ja 16pul.
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Valmistoodete jadke ei voeta arvesse harilikult. leivatoos-
tuses, sest igapdevane toodang realiseeritakse samal péaeval.
Seal on realiseerimise maht vordne kaubatoodangu mahuga.
Teistes toostusharudes, kus toodang seisab monevorra
pikemat aega laos, tuleb arvestada realiseerimisplaani koos-
‘tamisel jaakide muutust.

Plaaniperioodi algul voetakse arvesse realiseerimata val-
mistooted: laos, ldhetuses, ostjate juures — aktseptitud,
kuid tasumata ja vastutaval hoiul ostjate laos aktseptist
loobumise tottu.

Plaaniperioodi 16puks planeeritavate valmistoodete jia-
kide hulka kuuluvad valmistooted laos ja ldhetuses. Ostjate
poolt tasumata ja ostjate laos vastutaval hoiul olevaid too-
dete jddke perioodi 10puks ei planeerita.

Realiseerimise tulemuste planeerimisel kasutatakse kaht
meetodit: a) otsese arvutuse meetodit ja b) kaudse.arvu-
tuse meetodit, millist meetodit nimetatakse sageli ka veel
analiiiitiliseks ehk koefitsientide meetodiks.

Otsese arvutusmeetodi kasutamisel ldahtutakse algmater
jalist, s. o. tooteithiku kalkulatsioonidest ja tooteliikide _
kogustest. Seda meetodit kasutatakse peamiselt toostusette-
“votetes. Seal on koik selleks vajalikud ldhteandmed olemas.

Korgemalseisvates organisatsioonides kasutatakse aga
kdudse arvutuse meetodit, kuna seal ei omata alati koiki
vajalikke ldhtematerjale toostusettevotete kohta ja teiseks
muutuks seal otsese arvutusmeetodi kasutamine liialt t66-
mahukaks.

Kaudse arvutusmeetodi kasutamisel tuuakse vélja too-
dangu realiseerimistulemus summaarselt kogu kaubatoo-
dangu_kohta vastavate koefitsientide alusel, mis on tule-
tatud plaani- ja baasiperioodi, milleks on harilikult eelmine
aasta, nditarvude vordlemise teel.

Toodangu realiseerimise plaani koostamiseks otsese arvu-
tusmeetodi kohaselt on vaja jargmisi andmeid: a) kaubatoo-
dangut iiksikasjalises sortimendis ja kogustes; b) plaani-
lisi omahinna. kalkulatsioone kaubatoodangu koigi tootelii-
kide kohta; c) andmeid kdibemaksu ja mittekaubaliste ope-
ratsioonide maksuméirade kohta; d) andmeid hulgihindade,
jaehindade ja kaubandusliku mahahindluse maarade kohta,
ki toodetele on kinnitatud hinnakujundamise organite poolt
ainult jaehinnad; e) andmeid valmistoodete jaikide kohta
perioodi algul ja 16pul.

Kui tooted jagunevad kvaliteedi jérgi sortides§e Lk
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I1I jne.) ja igal sordil on erinev hulgihind, siis tuleb arvu-
tada sordihindade jargi. On voimalik iihe ja sellesama too-
teliigi sortide kogused iile viia sordilisusekoefitsiendi alu-
sel esimesele sordile ja arvutada tulemus realiseerimisplaa-
nis ainult esimese sordi hindadega. Sordilisusekoefitsiendi
arvutamise kéik on kirjeldatud ptk. II.

Realiseerimata valmistoodete jddgid perioodi algul
tehakse kindlaks raamatupidamise andmeil kas tegeliku voi
oodatava seisuna iga tooteliigi 16ikes koguseliselt ja raha-
lises viljenduses (tehaseomahinnas).

Valmistoodete jddgid perioodi lopuks (valmistooted laos
ja lahetuses kuni riigipanga laenu vormistamiseni) tuuakse
vdlja normeerimise teel. Normatiivikohase valmistoodete
jaagi leidmiseks aasta l1opuks jagatakse IV 'kvartali kauba-
toodang perioodi pdevade arvuga (90) ja korrutatakse
valmistoodete laonormatiiviga pdevades.

Kuna valmistoodete jddgid seisavad toostusettevottes
arvel tehaseomahinnaga ja et realiseerimisel on tarvis
vilja tuua sissetulek ja tulemus, siis on tarvis valmistoodete
jadgid valjendada taielikus omahinnas. ja hulgihindades.
Tulemus tuuakse vilja eraldi perioodi alg- ja loppjdakide
kohta.

Arvutada voib jargmise vormi kohaselt (tabel 29).

Toodangu realiseerimise plaanis antakse andmed kahes
osas, eraldi plaaniperioodi kaubatoodangu ja valmistoodete
jaakide kohta. ;

Andmed kaubatoodangu kohta voetakse kogu kaubatoo-
dangu omahinna plaanist (koondkalkulatsioonist) ja and-
med valmistoodete jadkide kohta voGetakse valmistoodete
jadkide arvutustabelist (tabel 29 kokkuvotte veerg). Valmis-
toodete jdagid perioodi algul ja 16pul antakse {ihel real sum-
maarselt koigi toodete kohta rahalises viljenduses. Valmis-
toodete jddkide summad aasta algul Tliidetakse kaubatoo-
dangu kokkuvotte summadega ning jadkide summad aasta
1opul lahutatakse kaubatoodangu kokkuvotte summadest.
Realiseerimise tulemus leitakse toostuse hulgihinnas viljen-
datud toodangu véirtusest kdibemaksu ja tidielikus oma-
hinnas viljendatud toodangu védirtuse lahutamise teel.

Realiseerimisplaanis vidljatoodud tulemus ei kujuta endast
veel toostusettevotte kogu majandusliku tegevuse tulemust
teatud perioodi kohta. Toostusettevottes voib olla veel rea-
lisatsioonivéliseid tulusid ja kulusid (konserveeritud ette-
votete iilalpidamine jne.), mis ei puuduta toodangu oma-
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! Tabel 29.
Tulemuste arvutus valmistoodete jadkidelt.

Jrk. e Tooted oA
Py Niditajad A B C Kokku
1 2 3 4 5 6
1 | Valmistoodete jaagid kogus-
tes:
a) maotithik tk. tk. tk.
b) plaaniperioodi algul 1200 | 200 S 5
¢) plaaniperioodi lopul 1000 | 166 67
2 | Uhiku tehaseomahind (rbl.) S
a) eelmisel perioodil 211:18 . e G
b) plaaniperioodil 200.— | 500.— | 1000.— B
3 | Jaak perioodi algul tehase-
omahinnas (1-b X 2-a; tuh.
rbl.) 253,4 | 108,0 S 361,4
4 | Jaak perioodi Iopul tehase-
omahinnas (I-c X 2-b; tuh.
rbl.) 200,0 83,0 67,0 | 350,0
5 | Tootmisviliste kulude % te-
haseomahinnast 2,0 2,0 2,0 --
6 | Tootmisvilised kulud (tuh.
: rbl.):
a) jaagile perioodi algul 5,2 2,1 — 7,3
(3X5)
b) jaagile perioodi Iopul ‘
(4X5) 4,0 1,66 1,34| 7,0
7 | Tiéielikus omahinnas (tuh.
rbl): |
a) jaagid perioodi algul | 258,6 | 110,1 368
(3 + 6a
b) jaidgid perioodi 16pul | 204 84,7 68,3 | 357,0
(4 +6b)
8 | Uhiku toostuse hulgihind | 240 600.— | 1100.— —
(rbl.) |
; |
9 | Sissetulek toostuse hulgi- j
hindades (tuh. rbl.): !
a) jaagilt perioodi algul | 288,0 | 120,0 55 408,0
(1b X 8)
b) jaagilt perioodi 16pul | 240,0 | 99,6 73,7 | 4133
(1c X 8) 1
10 | Kdbemaksu méir 10% 109% — 1 L
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Jrk. Tooted

g Nditajad A B C Kokku
_»1__* 7 sk S B By 6
11 | Kédibemaks (tuh. rbl.):
: a) jaagilt per100d1 algul 28,81 120 — 40,8
(p. 10X p. 9a)
b) jaagilt penoodl 16pul 24,01 10,0 - 34,0
(p- 10X p. 9b)
12 | Kasum voi kahjum  (tuh.
rbl.)
a) jaagilt perioodi algul
(9a — 11a — 7a) 4+ 06| —21 s ¢35
b) jaégilt perioodi 16pul |
(9b — 11b — 7b) | +12,0| +49 | 454 | +223

hinda ja realiseerimist ning mis kantakse otseselt kasumi-
tesse voi kahjumitesse. Need korrektiivid tuuakse sisse
tulude ja kulude bilansis ning realiseerimisplaanis neid ei
arvestata.

Kui toodangu sortiment on ulatuslik, siis muutub valmis-
toodete Jaaklde realiseerimise tulemuste arvutus eraldi peri-
oodi alg- ja loppseisude kohta tooteliikide - 16ikes liialt t66-
mahukaks ega oigusta end. Sel puhul tuuakse vilja valmis-
toodete jddgid ainult rahalises viljenduses summaarselt
enne tehaseomahinnas ja siis lisatakse juurde tootmisyali-
sed kulud plaaniperioodi protsendi ulatuses. Kéaibemaksu
ja mittekaubaliste operatsioonide maks tuuakse vilja prot-
sendilise suhte alusel. Kdibemaks voi mittekaubaliste ope-
ratsioonide maks valmistoodete jddgi kohta perioodi algul
tuuakse vilja eelmise perioodi viimase loigu (aasta puhul
IV kvartal) aruandeandmetel pohineva keskmise protsendi
alusel ja jddgi kohta perioodi 16pul plaaniperioodi viimase
16igu keskmise protsendi alusel. See on 6ige vaid sel puhul,
kui perioodi jooksul ei ole toimunud muudatusi sortimendis,
maksumdédrades ja hulgihindades. Muudatuste esinemisel
tuleb sisse tuua vastav parandus. Maksuméiirade keskmise
protsendi voib vilja tuua ldhtudes kogu kdibemaksu suhtest
toodangu vairtusse kas hulgihinnas voi omahinnas. Liht-
sam on aluseks votta toodangu vdartust omahinnas.

N dide. Eelmise aasta IV kvartalis realiseeritud kauba-
toodangu tegelik vaartus tdielikus omahinnas moodustab
2500 tuh. rbl. Tegelikult on arvestatud ja makstud sellelt
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kidibemaksu 276,75 tuh. rbl. Valmistoodete jaik plaaniperi-

oodi algul téielikus omahinnas on 368,7 tuh. rbl. Keskmine
: 276,75 % 100 :

kdibemaksu % on S, 11,07. Kdibemaks valmis-

toodete jdagilt perioodi algul on &8‘71‘5()“'07 = 40,8 tuh. rbl.

Samal teel tuuakse vilja kdibemaks ka jddagi kohta plaa-
niperioodi 16pul, kuid keskmise kdibemaksu protsendi vilja-
toomisel idhtutakse plaaniperioodi viimasest 16igust (kvar-
tali realiseerimisplaanide puhul kvartali viimasest kuust ja
aasta realiseerimisplaani puhul IV kvartalist).

Tulemuse (kahjumi, kasumi) véljatoomisel valmistoodete
jadkide kohta ldhtutakse keskmisest rentaablusest. Rentaab-
luse nditaja leitakse vastava perioodi realiseerimistulemuse
(kasumi, kahjumi) jagamisel sama perioodi realiseeritava
toodangu vaartusega tdielikus omahinnas.

Rentaabluse viljatoomisel valmistoodete jddgi kohta
ptaaniperioodi algul ldhtutakse eelmise perioodi viimase
16igu ja plaaniperioodi I6puks plaaniperioodi viimase 16igu
andmeist. Valmistoodete jddkide kohta valjatoodud rentaab-
luse nditaja alusel tuuakse vilja ka nende jadkide realisee-
rimise tulemus, milleks korrutatakse rentaabluse néitaja
vastava jddgi véaidrtusega tdielikus omahinnas. Nihete
puhul sortimendis, hulgihindades ja maksuméiirades
viiakse sisse vastav parandus.

Kui kdibemaks voi mittekaubaliste operatsioonide maks
on arvutatud téielikust omahinnast, siis leitakse val-
mistoodete jadkide vaidrtus toostuse hulgihinnas kdibemaksu
(mittekaubaliste operatsioonide maksu) ja tulemuse liitmise
teel jddgi vadrtusele tdielikus omahinnas.

3. Kiibevahendite vajaduse arvutus ja kdibevahendite
kidibe kiirendamise teed.

a) Kdibevahendite olemus sotsialistlikus
toostusettevottes.

Rahvamajandusplaanist tuleneva tootmisiilesande téit-
miseks eraldatakse toostusettevotetele vajalikud ressursid.
Eraldatud vahendid voivad olla kas materiaalsed voi raha-
lised. Materiaalsed vahendid oma naturaalsel kujul esinevad
tootmisvahenditen a, mille hulka arvatakse peami-
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selt ehitused, hooned, seadmed, tooriistad, majanduslik
inventar, mitmesugused materjalid ja kiitus.

,,Tootmisvahendid,” kirjutab Marx, ,,jagunevad alatiigas
tooprotsessis, iikskoik millistes iihiskondlikes tingimustes
see ka ei toimuks, té6vahenditeks ja tooesemeteks.” !

Toovahendite erinevus tooesemetest tuleneb nende erine-
vast iilesandest ja funktsioneerimisest tootmisprotsessis.
Toovahendid siilitavad tootmisprotsessis oma naturaalse
kuju, kusjuures nende véirtus kandub {ile valmistatavatesse
toodetesse jark-jargult vastavalt kulumisele. Téovahendite
hulka arvatakse ehitused, hooned, seadmed, transpordi-
vahendid, mitmesugune inventar jne.

Tooesemed kasutatakse téielikult dra iihe tootmisakti
kestel ja nende véartus ldheb jddgita {ile valmistoodetesse.
Tooesemete hulka arvatakse tooraine, pohi- ja abimaterjalid,
kiitus jne.

Tootmisvahendid kujutavad endast akumuleeritud iihis-
kondliku t66 varusid ja nad moodustavad sotsialistliku toot-
mise pohi- ja kdibefondide materiaalse koostise,
kusjuures pohifondide hulka kuuluvad téovahendid, kéibe-
fondide hulka aga tooesemed.

“Arvestuse ja ostude finantseerimise lihtsustamise ees-
maérgil arvatakse praktikas kéibefondide hulka ka osa t60-
vahendeid, néiteks tooriistad, tocabinoud jne., mille vaar-
tus ei iileta 500 rubla iihiku kohta voi mille kasutusiga ei
iileta iiht aastat, vaatamata vaartuse suurusele.

Iga tootmine kujutab endast ka taastootmist. Seega toi-
mub majanduslike vahendite pidev ringkdik ja vahendid -
muudavad oma vormi. Tootmisvahendid muutuvad tootmis-
protsessis valmistoodeteks, valmistooted muutuvad realisee-
rimisel rahalisteks vahenditeks ja osa rahaliste vahendite
eest muretsetakse jille tootmisvahendeid. Sfdari, kus toi-
mub tootmisvahendite {ihinemine t66jouga ja valmivad
tooted, milledel on voime rahuldada tootmislikke ja isik-
likke tarbeid, nimetatakse tootmissfdariks.

Ulejaanud osa vahendite ringkdigust moodustab ringlus-
sfddri. Pohi- ja kéibefondid kuuluvad tootmissfaéri. Kuna
toostusettevottes teostatakse osaliselt ka ringlussfdéri ope-
ratsioone (valmistoodangu realiseerimine), siis vajab t6os-
tusettevote vahendeid ka ringlussfddri operatsioonideks.

I K. Marx, Kapital, II kd., 1949, lk. 157 (v. k.).
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Ringlﬁsfondide hulka kuuluvad toostusettevottes valmisfoo-
ted ja vahendid arveldustes ning rahas.

Ringkdigust osavotu jargi voib toostusettevotte toostus-
likke vahendeid jaotada jargmiselt:
A. Tootmisfondid:

1) pohifondid (hooned, seadmed jne.)
2), kédibefondid (materjalid, kiitus jne.)
B. Ringlusfondid: Kéibe-
" 1) valmistooted; vahendid
2) vahendid arveldustes ja rahas

Toostusettevotte kdibevahendid muudavad jarjest oma

~ naturaalset vormi, ldbides ringkdigus rea staadiume.

Kéibevahendid ldbivad toostusettevottes jarjestikku kolm
staadiumi. Esimeses staadiumis toimub tootmiseks vaja-
liku tooraine, pohi- ja abimaterjalide ning kiituse muretse-
mine rahaliste vahendite eest. Teises staadiumis on kéibe-
vahendid vahetult tootmissfddris, materjalide, 16petamata
toodangu, pooltoodete, vahevéartusliku ja Kkiirestikuluva
inventari, uute toodete tootmise ettevalmistamiseks teosta-
tud kulude jne. all. Kolmandas staadiumis esinevad kéibe-
vahendid valmistoodete véirtuses, arveldustes ostjatega ja
rahaliste vahendite néol.

Kiibevahendite ringkdik algab ja 1opeb rahaliste vahen-
ditega. Kaéibevahendite ringkdiguks nimetatakse kéibe-
vahendite vormi pidevat muutumist ja vahetpidamatut {ile-
minekut ringlussfddrist tootmissfdari ja tootmissfairist
ringlussfdari.

Kéibevahendid esinevad ringkdigus neljas vormis:

a) rahalised vahendid, b) materjalid, c) 16petamata toodang
ja d) valmistooted.

Tuleb alla kriipsutada suurt erinevust vahendite ring-
kdigu iseloomus sotsialistlikus ja kapitalistlikus iihiskonnas.
Sotsialistlikus iihiskonnas toimub nii kidibevahendite

jaotus kui ka kdibekiiruse kindlaksméadramine plaanilises
korras nii iiksikute téostusettevotete kui ka tervete majan-

- dusorganisatsioonide ja siisteemide kohta.

Kapitalistlikus iihiskonnas toimub kapitali ringkéik toot-

. mise anarhia ja perioodiliselt korduvate kriiside ning
depressioonide olukorras. Ringlussfdaris- toimub kaupade

15 E. Kull 225



tohutu kuhjumine ladudesse, leiavad aset ebaratsionaalsed
veod, teostatakse monopolistlikku hinnapoliitikat. Koik need
nidhtused viivad selleni, et ringlusaeg on tunduvalt pikem
tootmisajast.

b) Kdibevahendite moodustamise al/likad
ja liigitus.

Riiklikes toostusettevotetes moodustavad kdibevahendid
iildrahvaliku omanduse. Nad eraldatakse toostusettevotetele
riigi poolt. Kuuluvuse ja moodustamise allika seisukohalt
jaotatakse kdibevahendid koigepealt kahte riihma: a) omad
ja b) voorkidibevahendid.

Omadeks kdibevahenditeks nimetatakse
vahendeid, mis on riigi poolt eraldatud toostusettevottele
alaliseks kasutamiseks, vastavalt toodangu mahule, mini-
maalsuse printsiibist 1dhtudes.

Voorkdibevahendite all moistetakse vooraste
asutuste, ettevotete, organisatsioonide ja isikute vahendeid,
mis on majandusliku tegevuse seose tottu toostusettevottega
kas piisivalt voi ajutiselt viimase kasutuses.

Voorkédibevahendeid voib seega jaotada: a) piisivateks ja
b) ajutisteks.

Piisivate voorkdibevahendite hulka arvatakse:
a) toostusettevotie tootajate palga ja sotsiaalkindlustuse
summade minimaalne jaak; b) eelseisvate maksete reserv;
c¢) tellijate avansid; d) volgnevus kreeditoridele vastavalt
valmiduse astmele; e) tulevaste perioodide tulud; f) iile-
minev volgnevus elektrienergia eest; g) volgnevus hankija-
tele aktseptitud maksenoudmiste jargi Riigipanga poolt
mittekrediteeritavas osas.

Kuna nimetatud vahendite iiksikud liigid on suuremas
voi vihemas ulatuses piisivalt téostusettevotte kasutuses ja
et toostusettevotte kohustused teiste vastu nédidatakse
majandusliku tegevuse bilansis passiva poolel, siis nime-
tatakse neid voorvahendeid piisivateks passiva-
teks. Piisiva iseloomu tottu vordsustatakse piisivpassivad
praktiliselt omade kdibevahenditega.

Tootavates ettevotetes arvestatakse iga aasta piisivpassi-
vate osas ainult nende juurdekasvu voi kahanemist. Juurde-
kasv voi kahanemine tuuakse viélja plaani- ja aruandeperi-
oodi plaaniliste piisivpassivate seisude vahena.
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N dide. Eelmise aasta IV kvartali ‘plaaniline  palgafond
oli 900 tuh. rbl., plaaniaasta IV kvartali plaaniline palga-
fond moodustab 964,3 tuh. rbl. Minimaalne volgnevus pée-
vades moodustab molemal aastal 7 pdeva. Minimaalse jaagi
juurdekasv palga osas on:

964,3 X7 9000 X7 __
50— — g — — 0 tuh.'rbl.

Koos eraldistega sotsiaalkindlustuseks  moodustab
juurdekasv 5 < 1,071 = 5,4 tuh. rbl.

Palga ja sotsiaalkindlustussummade volgnevuse alal
arvestatakse piisiva minimaalse jddgiga, mis kujutab endast
volgnevust ajavahemiku eest, mis tekib palga arvutamise
ja tegeliku valjamaksmise tdhtpdevade vahel. Palka arvu-
tatakse toostusettevotetes kaks korda kuus, esimese poole
eest 1.—15. kuupédevani ja teise poole eest 16.—30. (31)
kuupéevani. Palga vdljamaksmine toimub aga monepéevase
hilinemisega (nditeks 3—7 péeva), Riigipanga osakondade

“poolt méidratud tdhtpdevadel. Seetottu on toostusettevotte
kasutuses pidevalt nditeks 3—7 pdeva palk, mis kujutab
minimaalset volgnevust ja vordsustatakse omade kéibe-
vahenditega.

Eelseisvate maksete reservi muutumist ndhakse ette
ainult tootajate puhkusetasude viljamaksmiseks reservee-
ritud osas. See juurdekasv médratakse eelmise ja plaani-
aasta plaaniliste kuupalgafondide neljandikkude vahena.
Valemina voib arvutuse kdiku kujutada jargmiselt:

AR A0
= =54, - (45)

kus: A — plaaniperioodi viimase kuu palgafond,
B — eelmise perioodi viimase kuu palgafond.

Tellijate avansid voetakse arvesse peamiselt individuaal-
tootmises, kus individuaalsete toodete valmistamine telli-
jaile toimub lepingute alusel, mille kohaselt tellijad on
kohustatud téovotjaile avansina ette maksma teatud osa
tellitud objekti vdartusest.

Juurdekasv kreeditoridele volgnevuses vastavalt valmi-
duse astmele arvestatakse pikemat aega (iile 4 kuu) vajava
toodangu valmistamisel, kusjuures ldhtutakse solmitud
lepingutest.

Eelseisvate perioodide tulude all moistetakse tulevaste
aastate arvel avansina ettemakstud iiiire ja muid tulusid,
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kui neid toostusettevottes esinep. Juurdekasv méidratakse
otsese arvutuse teel.

Uleminev volgnevus elektrienergia eest arvestatakse vil-
jastpoolt ostetava elektrienergia kohta, lahtudes maksu-
perioodi kulusummast, ithe pédeva volgnevusest ja arve tasu-
mise hilinemisest pdevades. Piisiv minimaalne voélgnevus
elektrienergia eest tuuakse vidlja IV kvartali elektrienergia
kulu jagamisel 90 pdevaga ja pdevakulu korrutamisel pie-
vade arvuga, mille vorra voib hilineda arve tasumine.

Volgnevus hankijatele aktseptitud maksendudmiste jargi
voib piisivpassivana esineda ainult iiksikutes toostusette-
votetes, kus materjalid pidevalt saabuvad kohale varem kui
toimub arvete tasumine. Piisivpassivatena voib neid arves-
tada ainult siis, kui materjalid ei ole iilenormatiivsed ja
seega ei ole krediteeritavad Riigipanga poolt.

Ajutisteks voorkiibevahenditeks nimetame selliseid
vahendeid, mis on ajutiselt valjastpoolt juurde saadud
toostusettevotte majanduslikuks tegevuseks. Ajutised voor-
kdibevahendid moodustavad peamiselt Riigipanga liihiaja-
lised laenud (T66 ja Kaitse Noukogu 1931. a. 23. juuli
madrus, p. 5): a) iilenormatiivsete materjalide ja kiituse-
varude katteks, b) laaditud ja teelolevate kaupade katteks
kuni ostjate poolt kaupade arve tasumise momendini,
c) sesoonsete tootmisprotsesside avansseerimiseks, d) f{ile-
normatiivse lopetamata toodangu ja valmistoodangu katteks
ja e) muudeks jooksvateks vajadusteks.

Riigipanga kontrolli tugevdamiseks toostusettevotete
majandusliku tegevuse {ile laiendati alates 1939. a. reale
rasketoostuse ettevotetele riigipanga krediidi kasutamist
Iopetamata toodangu ja valmistoodete katteks ka normatiiv-
sele osale. Neis toostusettevotteis kaetakse Riigipanga
krediidiga 20% lopetamata toodangu ja 50% laos olevate
valmistoodete normatiivist.

Omade kiibevahendite moodustamise ja tdiendamise
allikaks on riigieelarve summad ja toostusettevotte kasum.
Samuti voib olla omade kdibevahendite tdiendamise allikaks
teiste toostusettevotete kasum ja teiste toostusettevotete
liigsed omad kdibevahendid. Selleks otstarbeks on antud
korgemalseisvatel organisatsioonidel 0igus oma siisteemi
toostusettevotete omi kédibevahendeid {imber jaotada.

Kéibevahendid voivad iiheaegselt esineda vidga mitme-
sugusel kujul ning faasis (materjalid, 16petamata toodang,
valmistooted ja rahalised vahendid). Normaalselt téotavas
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toostusettevottes on kdibevahendid peamiselt materjalide,
1opetamata toodangu ja valmistoodete all. Rahalised vahen-
did kujutavad endast {ilemineku vormi. Raha tdidab t60s-
tusettevotte kidibevahendite ringkdigus peamiselt vahetuse
funktsioone (valmistooted vahetatakse raha abil mitme-
sugusteks tootmisvahenditeks). Seetottu eraldatakse vasta-
vate normatiivide alusel suuremale osale riiklikele t60stus-
ettevotetele omi kédibevahendeid ainult kolme esimese faasi
jaoks, kus vahendid esinevad kas materjalide, 16petamata
toodangu voi toostusettevotte laos olevate valmistoodete
ndol. Rahaliste vahendite ja arvelduste alla (kuna arvel-
dused kujutavad endast vahetuse funktsiooni jitku) omi
kdibevahendeid ei eraldata. Vahendite hoidmine vahetus-
ekvivalendis (rahas) ei ole rahvamajanduslikult produk-
tiivne ja seetottu peavad vahendid vahetusvormis esinema
voimalikult lithikest aega. Seetottu riiklikes toostusette-
votetes rahaliste vahendite katteks omade kédibevahendite
- normatiivi ette ei ndhta. Uleminev rahaliste vahendite jaak
kaetakse harilikult mitmesuguste fondidega (néiiteks ette-
vottefond). Omade kdibevahendite normatiive ei nihta ette
ka ldhetatud toodetele (vélja arvatud aeg krediidi vormista-
miseks), ostjate poolt tdhtajaks tasumata toodetele ja
aktseptist loobumise tottu ostjate juures vastutaval hoiul
olevatele toodetele. Osa neist toodetest kaetakse liihiajalise
pangakrediidiga. Samuti ei méirata normatiivi 16petamata
arveldustele ostjatega. Debitoorne volgnevus peab olema
toostusettevottes minimaalne ja see kaetakse kreditoorse
volgnevuse minimaalse jadgiga.

Normeerimise seisukohalt jaotatakse kidibevahendid kahte
liikki: a) normeeritavad jab) mittenormeeri-
tavad. Normeeritavate kidibevahendite hulka arvatakse
koik tootmissfaari kadibevahendid ja ringlussfaarist laos
olevate valmistoodete all olevad vahendid. Ulejdanud ring-
lussfdédri vahendid arvatakse mittenormeeritavate kéibe-
vahendite hulka. Omi kidibevahendeid eraldatakse t60stus-
ettevotetele ainult normeeritavate vahendite katteks.

Kehtivate eeskirjade kohaselt (T66 ja Kaitse Noukogu
1931. a. 23. juuli médédrus) ndhakse toostusettevotetes omi
kdibevahendeid ette peamiselt jargmiste normeeritavate
varude moodustamiseks: a) tooraine, pohimaterjalid ja
ostetud pooltooted; b) abimaterjalid; c) kiitus; d) taara;
e) varuosad remondiks; f) vahevidartuslikud ja Kkiiresti
kuluvad esemed; g) lopetamata toodang; h) omavalmis-
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tatud pooltooted; i) tulevaste perioodide” kulud; j) telli-
musjiargsed maksed valmidusastme jargi (ainult siis,
kui tellitud objekti tootmise tehnoloogiline protsess kestab
iile nelja kuu); k) valmistoodang.

Kdibevahendite liigitust ja jagunemist normeeritavateks
ja mittenormeeritavateks voib skemaatiliselt esitada jarg-
miselt (joonis 2).

Tootmissfdar

eer""avad k&ibeyo/,e”d.
&4

\\0““ Tootmisvaruy

S
Paterjay W
pooltooted  elua

Valmistooted laos

Joon. 2

c) Kdibevahendite kdibekiiruse tostmise
majanduslik tdhtsus ja kdibekiiruse
nditajad.

Sotsialistliku toostusettevotte kidibevahendid, olles pide-
vas liikumises, viibivad iiheaegselt ringkdigu koigis staa-
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diumes. Mida kiiremini kdibevahendid iihest staadiumist
teise liiguvad, seda vdhem aega nad viibivad vastavas vor-
mis ja faasis ning seda vdiksem kéibevahendite kogusumma
voib teenindada samamahulist tootmis- ja realiseerimis-
protsessi toostusettevottes.

Kiibevahendite kidibe kiirust iseloomustavad kmb,esage-
duse ja kdibevilte néitajad. Esimene niitab kdibevahendite
Kaivete arvu aastas (perioodis), teine aga iihe kiibe kestust
pédevades.

N dide. Toostusettevotte aastane realiseerimise maht
ettevotte hulgihindades moodustab 13 383,9 tuh. rbl. Aasta
keskmine kiibevahendite summa on wﬁ—f}l:
= 1486,7 tuh. rbl.

Kédibevahendite kaibekiiruse nditajad leiame jargmiselt:

Kaibevilte valem:

J-P __1486,7 X 360

= 5 133839 =40 pideva. (46)
Kéibesageduse valemid:

133839 ¥
a) Ko== J m—g korda, (47)
b) Ky= 1= =9 korda. (48)

Siimbolite tdhendused: K, — kiibevilde pédevades;
J — kéibevahendite sujmma (kesk-
mine jaak);
P — péevade arv perioodis;
S — kdive perioodis;

Ks — kiibesagedus' kordades.

Kaibesagedus (kédibekoefitsient) nditab iihtlasi iihe kéibe-
vahendi rubla kohta langevat realiseeritava toodangu vaéar-
tust.

Kdibevahendite kaibekiiruse nditajad voib vilja tuua
aasta, kvartali ja kuu kohta. Pdevade arvuks voetakse aas-
tas 360, kvartalis 90 ja kuus 30.

Kéibevahendite kdibekiiruse nditajate valjatoomist voi-
dakse teostada: a) koigi kédibevahendite kohta (normeeri-
tavad + mittenormeeritavad); b) normeeritavate vahendite
kohta; c) tootmissfddris funktsioneerivate kdibevahendite
kohta; d) ringlussfdiris funktsioneerivate kédibevahendite
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kohta; e) normeeritavate vahendite iiksikute liikide (pohi-
materjalid, abimaterjalid, kiitus, l6petamata toodang, val-
mistooted) kohta.

Valemi elementide sisu on monevorra erinev, olenevalt
sellest, kas on tegemist aruandeliste vGi plaaniliste naita-
jate viljatoomisega. Vaatleme esmalt aruandeliste néitajate
véljatoomist. )

Kaiibevahendite kiibekiiruse arvutamise kohta andis NSV
Liidu Rahandusministeerium ja NSV Liidu Ministrite Nou-
kogu juures asuv Statistika Keskvalitsus 1949. a. 14. aprillil
vastava juhendi, kus on toodud néitajate véljatoomise
metoodika.

Kogu kédibevahendite (normeeritavad - mitte-
normeeritavad) kdibekiiruse nditajate véljatoomisel vde-
takse kidibe summaks (S) perioodi (aasta, kvartali, kuu) .
kaubatoodangu realisatsioon ettevotte hulgihindades. Kaibe-
vahendite summa (J) kujutab endast normeeritavate ja
mittenormeeritavate vahendite keskmist seisu perioodis.” See
summa saadakse sel teel, et normeeritavatele vahenditele
(bilansi aktiva osa rithm ,,B” ilma pollumajanduslike varu-
deta) liidetakse bilansi aktiva osast veel jargmised
vahendid: a) rahalised vahendid, vélja arvatud jaik arvel-
duskontol Riigipangas; b) laaditud tooted ja tehtud t66d;
c) tdhtajaks ostjate poolt tasumata tooted; d) aktsepteeri-
misest keeldumise t6ttu ostjate juures vastutaval hoiul ole-
vad tooted; e) koik debitoorse volgnevuse liigid; f) enam-
maksed amortisatsiooni eraldamiste osas; g) kdibevahen-
dite immobilisatsioon (,kinnikiilmutamine” kapitaalre-
mondisse ja kapitaalehitustoodesse); h) tooliste ja teenis-
tujate volgnevus individuaalelamute ehitamiseks voetud lae-
nude alal osas, mis iiletab eripankadest saadud laenu-
summa; i) arveldused KEO-ga miifigiks méadratud individu-
aalelamute ehituse alal osas, mis iiletab saadud laenu-
summa; j) erifondide (nditeks ettevottefondi) iilekulutused;
k) mitteplaaniline kahjum.

Rahalisi vahendeid, mis on arvelduskontol Riigipangas,
ei voeta arvesse selle tottu, et seal seisavad kdibest vabane-
nud vahendid ja iileplaanilised kasumid ning nende vahen-
dite arvamine funktsioneerivate kdibevahendite hulka viiks
naitajad alla, vaatamata headele tootulemustele.

Kiibevahendite keskmine jadk tuuakse vidlja kuu kohta —
kuu alg- ja Ioppseisu keskmisena, kvartali kohta kuude kesk-
miste seisude liitmisel ja summa jagamisel kuude arvuga
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(3) ning aasta kohta kvartali keskmiste liitmisel ja summa
jagamisel neljaga. See keskmiste jadkide arvestamise metoo-
dika on kehtiv koigi kdibevahendite liikide kohta.

Kogu normeeritavate vahendite kiibekii-
ruse niitajate viljatoomisel voetakse kdibeks (S) perioodi
kaubatoodangu realisatsioon ettevotte hulgihindades. Kéibe-
vahendite jadk (J) kujutab endast normeeritavate vahendite
keskmist jadki, mis arvutatakse eespool kirjeldatud meeto-
dil bilansi aktiva osa rithma ,,B” kokkuvotte jargi (ilma pol-
lumajanduse varudeta).

Tootmissfddris funktsioneerivate kiibe-
vahendite kdibekiiruse néitaja viljatoomisel voetakse kidibe-
summaks (S) perioodi kaubatoodangu realisatsioon ette-
votte hulgihindades ja kdibevahendite keskmise jadgi (J)
viljatoomisel voetakse aluseks koik bilansi normeeritavad
vahendid ilma valmistoodete jddkide viartuseta.

Ringlussfddris funktsioneerivate kaibe-
vahendite kdibekiiruse nditajate valjatoomisel voetakse
kidibe summaks (S) perioodi kaubatoodangu realisatsioon
ettevotte hulgihindades ja kdibevahendite keskmise jaagi
(J) véljatoomisel voetakse aluseks normeeritavatest vahen-
ditest laosolevate valmistoodete jddk ja koik mittenormeeri-
tavad vahendid, véilja arvatud kdibevahendite mitteplaani-
lised immobilisatsioonid (nditeks kidibevahendite ,kinni-
kiilmutamine” kapitaalremondisse, kapitaalmahutustesse
jne.).

Mitteplaaniliste immobilisatsioonide
kohta tuuakse nditajad eraldi vélja. Kdibe summaks voe-
takse samuti kogu kaubatoodangu realisatsioon ettevotte
hulgihindades ja kadibevahendite jadk tuuakse vilja koigi
immobilisatsioonisummade jirgi. Viljatoodud néitajad on
negatiivse méargiga ja niitavad kidibevahendite kdibe aeg-
lustumist.

Normeeritavate vahendite kiibekiiruse niita-
jate viljatoomisel iiksikute liikide jargi voetakse kdibe sum-
maks: a) tooraine, pohimaterjalide ja ostetud pooltoodete
osas — nende materjalide kreeditikdive (s. t. kulu) raama-
tupidamise kéibearuande jargi vastavas perioodis (aasta,
kvartal, kuu); b) abimaterjalide osas — abimaterjalide kree-
ditikdive; c) kiituse osas — kiituse kreeditikdive; d) taara
osas — valmistaara kulumine ja mahakantud taara vaar-
tus; e) jooksva remondi varuosades — nende kreeditikdive;
i) vdhevéartuslike ja kiiresti kuluvate esemete osas — nende
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kulumise summa; g) lopetamata toodangu osas (kaasa
arvatud omavalmistatud pooltooted) — tootmiskulud kogu-
toodangule tehaseomahinnas; h) valmistcodangu osas —
kaubatoodang tehaseomahinnas.

Materjalide .ja teiste vahendite kreeditikdivete véljatoo-
misel tuleb silmas pidada, et see kdive niitaks reaalset lii-
kumist. Seetottu tuleb kiibest lahutada materjalide iihest
kontost teise iilekandmised ja muud kanded, mis kiivet
kunstlikult suurendavad.

Kéibevahendite kéibekiiruse plaanilised nédita-
j a d tuuakse vélja praktikas ainult normeeritavate vahendite.
kohta. Muidugi on voimalik vélja tuua plaanilist néitajat
ka koigi kdibevahendite kohta, kuid see eeldab direktiivse
bilansi koostamist ja mittenormeeritavate vahendite (arvel-
dused jne.) kohta plaaniliste seisude fikseerimist.

Plaaniliste kdibekiiruse néitajate vdljatoomisel koigi nor-
meeritavate vahendite kohta kvartalite 16ikes voetakse kaibe
summaks kvartali planeeritud toodangu realisatsioon ette-
votte hulgihindades ja kaibevahendite summaks vastava
perioodi plaaniline normatiiv. Aasta kidibekiiruse néiitajate
véljatoomisel voetakse kdibe summaks aasta realisatsioon
ettevotte hulgihindades ja kdibevahendite sumynaks aasta
keskmine normatiiv, mis saadakse kvartali normatiivide liit-
misel ja tulemuse jagamisel neljaga.

Monevorra erinev on plaaniliste kadibekiiruse néitajate
vdljatoomine t&ostusettevotetes, kus esineb sesoonsus (nai-
teks turbatoostuse ettevotted, piiritustoostuse - ettevotted
jne.). Sesoonse tootmisega téostusettevotetes planeeritakse
omade kdibevahendite summa minimaalse kédibega kvartali
jargi ja sesoonsusest tingitud korgendatud vajadused kaibe-
vahendites (materjalide, kiituse, 1opetamata toodangu, val-
mistoodete alla) kaetakse Riigipanga krediidiga.

Sesoonse tootmisega ja sesoonse varumisega toostusette-
vottes voetakse normeeritavate vahendite plaaniliste kaibe-
kiiruse néitajate viljatoomisel arvesse peale omade kaibe-
vahendite normatiivi veel krediidisumma.

Ulenormatiivsete varude katteks minev kédibevahendite
vajadus toostusettevotetes madratakse kindlaks krediidiplaa-
niga. Krediidisumma madaadratakse kadibevahendite {ildise
vajaduse ja omade kdibevahenditega kaetava vahe suuruses.

Plaanilised kéibekiiruse néitajad normeeritavate vahen-
dite iiksikute liikide kohta tuuakse vilja analoogiliselt aru-
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andelistele nditajatele. Erinevus seisab vaid selles, et aru-
andeliste summade asemel tuleb votta plaanilised.

Kuna toostusettevotetes peab kvartalist kvartalisse ja aas-
tast aastasse tousma kédibevahendite kasutamise efektiivsus,
siis on tahtis kindlaks médrata vabanevate kiibevahendite
plaaniline suurus ja {ihtlasi jdlgida ka nende vabanemist.
Kéibevahendite kéibe kiiruse tostmisel vabanevate kéibe-
vahendite summa leitakse sel teel, et arvutatakse {ihe ja
sama kiibe juures vilja normeeritavate vahendite vajadus
kahe erineva kiiruse juures (enne ja pirast abinolide raken-
damist voi aruandeperioodi ja plaaniperioodi kiiruse juu-
res) ja nende vahe kujutab kidibevahendite vabanemist voi
.kinnikiilmumist” absoluutsummas.

Valemina voib seda kujutada jargmiselt:

(K, — K-8
Vi=s At

(49)

kus: V on vabanenud vo6i ,kinnikiilmunud” kaibevahen-
dife summa, vorreldes eelmise perioodiga;
S — kdibe summa perioodis;
Ky, — eelmise perioodi kidibevilde péevades;
K;' — plaaniline kdibevilde paevades;
P — perioodi padevade arv.

Kui vorreldakse mingi kahe perioodi kdibevahendite kiibe-
kiirust, siis tuleb silmas pidada, et nii kdibed kui ka vahen-
dite seisud oleksid véljendatud vorreldavates hindades.

d) Teid kdibevahendite kdibe kiirendami-
seks.

Kdibevahendite kéibe kiirendamise tagamiseks ja vaja-
like abinoude véljatoGtamiseks on tarvis teada tegureid, mis
mojutavad kédibevahendite kdibekiirust, ja teid, mis voimal-
- davad seda kiirust tosta ja kédibevahendite vajadust vdhen-
dada. j

Nagu juba eespool ndgime, oleneb kdibevahendite suurus
iihelt poolt toodangu mahust ja teiselt poolt kidibevahendite
kdibekiirusest. Kdiibevahendite suurus on périproportsio-
naalne toodangu mahu kasvuga ja vastuproportsionaalne
kdibevahendite kdibekiiruse kasvuga. Kdibevahendite kiibe-
kiirus oleneb aga kiibevahendite ringkdigu kestusest —
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ajast, mis koosneb omakorda tootmis- ja ringlus-
ajast. Mida liihem on tootmis- ja ringlusaeg, seda suurem
on kdibevahendite kéibekiirus ja seda vdhem laheb neid
vaja antud iilesande tditmiseks. Tootmisaja hulka kuulub:
a) tooperiood, s. o. teatud arv omavahel seotud t6o-
pdevi, mis on vajalikud teatud tootmisharus valmistoote
saamiseks, b) aeg looduslikeks protsessideks (veini kaari-
mine, juustu seismine jne.); c) aeg, mis kulub vahendite
olemiseks tooesemete varudena (tooraine; pohimaterjalide,
abimaterjalide, kiituse laovarud).

Pohilised tootmisaja lithendamise teed on: a) tootmises
kasutatava tehnika pidev tdiustamine, b) t66 ja tootmise
organiseerimise parandamine ja c) toostusettevotete varus-
tamise parandamine.

Ringlusaeg koosneb kahest osast: esiteks, ajast, mis
kulub toostusettevotte poolt toodetud toodangu realiseeri-
miseks ja selle muutmiseks rahalisteks vahenditeks, ning
teiseks, ajast, mis kulub rahaliste vahendite muutmiseks
materiaalseteks vaartusteks (materjalide, kiituse jne. muret-
semine).

Pohiline tee ringlussfddris olevate kidibevahendite kiibe
kiirendamiseks on valmistoodete voimalikult kiirem reali-
seerimine. Selleks on tarvis viia miinimumini valmistoodete
laonormatiivid, valjult reglementeerida valmistoodete pakki-
mise, laadimise ja transportimise aeg, kiirendada dokumen-
tide kdivet, kindlustada miiiigiarvete Gigeaegne valjakirju-
tamine, votta tarvitusele abinoud debitoorse volgnevuse
viahendamiseks, seada sisse range kontroll arvete tasumise
kohta ostjate poolt ja votta tarvitusele sanktsioonid (akredi-
tiivide meetod), seada sisse plaaniliste maksete siisteem,
teostada vastastikuseid arveldusi vastastikuste arvelduste
biiroo kaudu ja arendada ulatuslikult liikumist arvete enne-
tdhtaegse tasumise eest.

Et kiirendada rahaliste vahendite muutumist materiaal-
seteks vaartusteks, tuleb vdhendada teelolevate materjalide
hulka, kiirendada materjalide mahalaadimist ja nende
transportimist lattu, organiseerida kiire materjalide kontroll
ja nende vastavuse selgitamine standarditele, tagastada
hankijaile Oigeaegselt standarditele mittevastavad mater-
jalid ja esitada Oigeaegselt reklamatsioonid hankijatele,
samuti kasutada vastastikuste arvelduste biiroo vahendust.
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e) Kdibevahendite normeerimine ja omade
kdaibevahendite vajaduse arvutus.

Omade kidibevahendite vajaduse kindlaksmaidramist ja
normeerimist teostatakse ldhtudes plaanilistest kédivetest
ja normatiividest. Normatiivid tootatakse vilja eraldi iga
normeeritava vahendi liigi kohta. Enamiku normeeritavate
.vahendite liikide kohta tootatakse vilja normatiivid
padevades (kalendrilistes). Normatiiv pdevades niitab
vahendite varu sufirust pdevades.

Uhepéevase kulu- v6i varusumma korrutamisel norma-
tiiviga pédevades leitakse normatiiv rahalises véljenduses.
Moningate kidibevahendite liikide kohta, nagu viikevahen-
did, varuosad ja teised, normatiivi pdevades vilja ei tooda
ja normatiiv méaratakse ainult rahalises viljenduses. Kéi-
bevahendite normatiivid toostusettevotetele kinnitatakse
korgemalseisvate organisatsioonide (peavalitsuste, trustide)
poolt kvartalite Ja aasta kohta.

Kuna normeeritavate vahendite vajaduse arvutus poh111-
selt rajaneb normatiividele paevades siis tutvume nende
arvutamise metoodikaga.

Pievades viljendatavate normatiivide arvutus toimub
kahel meetodil: a) otsese ja b) kaudse arvutuse teel.

Otsese arvutusmeetodi olemus seisab selles, et varupée-
vade normatiiv tuuakse vilja varu suurust mojutavate tegu-
rite véljaselgitamise ja iga iiksiku varufaasi kestuse kind-
laksmaaramise teel. Selleks jaotatakse nditeks materjalide
tarbimise ja varustamise protsess osadeks ja tuuakse vélja
iga protsessiosa keskmine kestus pdevades. Liites protsessi-
osade keskmised kestused pédevades ja saadud summadest
lahutades nende protsesside kestused, milleks toostusette-
vote otseselt kdibevahendeid ei vaja, saame kidibevahendite
normatiivi pdevades.

Kaudse arvutusmeetodi olemus seisab selles, et norma-
tiivid pdevades tuuakse vilja kaudselt, eelmise perioodi aru-
andeliste materjalide pohjal, kusjuures aluseks voetakse
eelmise perioodi tegelikud kiibevalted iiksikute normeeri-
tavate vahendite liikide kohta ja, kasutades tdienduseks
analiiiisi, tuuakse sisse parandused kiibe kiirendamiseks.
Samuti voetakse arvesse plaaniperioodi organisatsioonilis-
tehniliste abinoude plaanis kidibevahendite kiibe kiirenda-
miseks ettendhtud abindudest tulenevat efekti.

Toostusharudes, kus tootmisprotsess on suhteliselt lihtne,
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toodangu sortiment kitsas ja materjalide nomenklatuur
viike, tuleb kasutada otsest arvutusmeetodit. Sellisteks
téostusharudeks on nditeks ehitusmaterjalide toostus (tse-
mendi-, lubja-, tellisetoostuse ettevotted), enamik toiduai-
nete toostuse harusid (jahu-, leiva-, piirituse-, olletoostus)
ja moned . lihtsama tootmisega spetsialiseerunud masina-
ehituse ettevotted. Teistes toostusettevotetes voib kasutada
kombineeritud ehk lihtsustatud otsest arvutusmeetodit. Néi-
teks osutub suure té6émahukuse tottu voimatuks kasutada
otsest arvutusmeetodit puhtal kujul raadiot6ostuse ettevote-
tes ja keerulise konstruktsiooniga tooteid valmistavais
masinaehituse ettevotetes, kus materjalide nomenklatuur
haarab mitut tuhandet materjaliliiki. Lihtsustatud otsese
arvutusmeetodi kasutamisel teostatakse arvutus pohiliselt
médravate materjaliliikide voi -gruppide jargi ja laienda-
takse saadud tulemused ka otsese arvutuse piirkonnast vilja
jdanud materjaliliikidele. ;

Vaatleme pdevades viljendatavate kdibevahendite norma-
tiivide véljatoomise kdiku ja kdibevahendite normeerimist
iiksikute normeeritavate vahendite liikide jargi massilises
tootmises otsese arvutusmeetodi jargi.

Tooraine,pohimaterjalide,ostetudpool-
toodete, abimaterjalide ja kiitusevarude
normeerimise metoodikat vaatleme koos, kuna siin
erinevusi iiksikute liikide vahel ei ole. Materjalide ja kiituse
varunorm pdevades oleneb: a) materjalide teelviibimise ja
vastuvotmise ajast — (hankijatehasest kuni tarbijatehaseni),
b) dokumentide kédibe ajast aktseptvormilise arvelduse
puhul, ¢) materjalide saabumise perioodilisusest (hankein-
tervallist), d) kindlustusvaru suurusest.

Materjalide teelviibimise keskmine kestus méédratakse
kindlaks varustusosakonna andmete (veodokumentide) poh-
jal. Kui toostusettevote saab teatud materjali mitmelt eri-
neva kaugusega hankijalt, siis leitakse kaalutud keskmine
teeloleku aeg.

Materjali mahalaadimise ja tehase lattu transportimise
aeg leitakse vastavate ajanormide jargi, mis on kehtivad
toostusettevottes.

Edasi tuleb kindlaks teha maksedokumentide liikumise
aeg iga materjali kohta. Aktseptvormilise arvelduse puhul
. toimub arve tasumine teatud hilinemisega (3—10 pdeva)
parast selle saabumist ostja asukoha panka. Selleks peri-
oodiks ostja kdibevahendeid ei vaja. Kdibevahendite vaja-
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dus tekib alles pérast selle perioodi méédumist, millal arve
tuleb tegelikult tasuda. Maksedokumentide keskmine liiku-
mise aeg (edasi-tagasi) on fikseeritud Riigipanga osakon-
dades vastavates tabelites. Siinjuures tuleb arvesse votta
veel hankijal dokumentide vormistamiseks vajalikku aega
(2 pédeva). Kui nditeks maksedokumentide liikumise aeg on
18 pdeva ja sellest teelolek (edasi-tagasi) on 8 péeva, siis
toimub arvete tasumine ostja poolt:

18———3——4—2: 16 pdeva parast.

Kui materjalide saabumine ja arve tasumine toimub iihel
ajal, siis toostusettevote materjalide teeloleku ajaks kaibe-
vahendeid ei vaja. Kui materjalid aga saabuvad hiljem, kui
toimus arve tasumine, siis on tarvis kdibevahendeid nende
pdevade katteks, mille vorra materjalide saabumine lattu
hilines.: Kui aga materjalid saabusid lattu enne, kui toimus
arve tasumine, siis hilinemise vorra voib vihendada lao-

~varude normatiivi. Seega kujutab teelolevate materjalide
normatiiv endast materjalide teeloleku ja maksedokumen-
tide liikumise kestuse (miinus tagasiliikumise aeg) vahet
(pdevades), kusjuures see vahe voib olla positiivse voi nega-
tilvse margiga.

Kui iiht ja sama liiki materjali saadakse mitmelt hanki-
jalt ning kui on erinev ka maksedokumentide kiibe aeg, siis
leitakse see aeg kaalutud keskmisena.

Materjalide hankeperioodi kestus pédevades (hankeinter-
vall), mille tagant varustatakse toostusettevotet materjali-
dega, maaratakse kindlaks majanduslepingutega. Kui selli-
sed lepingud puuduvad, siis tuuakse valja keskmine hanke-
intervall eelmise perioodi aruandeandmete, s. o. materjali-
partiide saabumise keskmise sageduse jargi.

N dide. Materjali ,,A” saabus 6 kuu (180 pédeva) jook-
sul toostusettevottesse laokartoteegi andmeil 6 korral. Kesk-
mine hankeintervall on 180 :6 = 30 péeva.

Hankeintervall nditab, mitme pdeva tagant tuleb toostus-
ettevotet varustada materjalidega, et tagada katkestamatut
tood. Uhtlasi madrab hankeintervall dra ka partii suuruse.
Toostusettevotetes, kus on materjalide nomenklatuur suur,
tuleb votta normatiiviks pool hankeintervalli, sest koiki
materjale ei tellita korraga ja vahendite puudujdigid ning
iilejaagid katavad teineteist. Kui aga on tegemist ainult iihe
voi kahe pohimaterjali liigiga (nditeks leivatoostuses jahu),
siis sel puhul voib tousta normatiiv iile keskmise, kuid mitte
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hankeintervallini. Vahelduvvaru arvestamise juures pea-
tusime ldhemalt eespool (lk. 92).

Samuti peatuti eespool (lk. 92) ka garantiivaru suuruse
kindlaksmaaramisel, mille tottu ei ole enam tarvidust seda
siin késitleda.

Kui toostusettevottes on vilja tootatud miinimum-maksi-
mum laovarude siisteem- ja keskmine varude seis on vilja
toodud progressiivsuse printsiipi silmas pidades, siis voib
laovarude normatiivid pdevades aluseks votta ka mater-
jalide kogu normatiivi valjatoomisel, lisades laovaru norma-
tiivile juurde materjalide teeloleku aja ja lahutades makse-
dokumentide kdibe aja (miinus dokumentide tagasisaat-
mise aeg).

Monikord voetakse materjalide normatiivi véaljatoomisel
arvesse veel aeg materjalide ettevalmistamiseks tootmisse
andmisel (sorteerimine, komplekteerimine) ja materjalide
tootmisse andmise perioodilisust. Kui need ajaperioodid
mahuvad hankeintervallisse, siis neid arvesse ei voeta, kui
aga iiletavad (nditeks puidu kuivatamine), siis tuleb selle
vorra normatiivi pdevades suurendada.

Tcoraine ja pohimaterjalide (kaasa arvatud ostetavad
pooltooted), abimaterjalide ja kiituse normatiivide arvutus-
kiiku pdevades iiksikute materjaliliikide jargi voib valemina
véljendada jargmiselt:

N=N;+ N;+ N; —N,, (50)
kus: N — materjali iildine normatiiv pdevades;
N, — materjali teelviibimise ja vastuvotmise aeg pée-
vades;
N, — pool hankeintervalli (voi terve intervall) pée-
vades;

N3 — kindlustusvaru paevades’
N4 — maksedokumentide kdibe aeg pdevades (ilma
dokumentide tagasisaatmise ajata).

N di-de. Materjaliga ,,A” varustatakse toostusettevotet
kord kuus. Materjalide nomenklatuur on suur. Hankeinter-
vall on 30 pédeva, pool intervalli — 30 : 2 = 15 pédeva. Kind-
lustusvaru on 5 pdeva. Materjali teelviibimiseks, vastuvo-
tuks ja lattu transportimiseks kulub 18 pdeva. Maksedoku-
mentide kdibe aeg pdevades (ilma dokumentide tagasi-
saatmise ajata) on 16 pdeva. Materjali ,,A” iildine norma-
tiiv pdevades on:

18 + 15+ 5 — 16 = 22 pdeva.
240



Normatiiv pdevades koigi materjalide kohta tuuakse vilja
kaalutud keskmise néditajana. Arvutust on otstarbekohane
teostada tabeli kujul (tabel 30).

Tabel 30
Tooraine ja pohimaterjalide’ normatiivi arvutus kvartali kohta.
Pievad
Materjalide ja maksedo- | Vahelduv-
kumentide liikumine varu | -
o
© E

) - P E - 2

0¥ |2e|3E5 818 0 L a8

£ | z |ES 22w - =X

- £ 0 o EE ~ E‘ﬁ o2 =Y

< c ER] =0 | + = 4 o . = =

BN B g - | 25|z | 3F

= | 8 |85 |52/ (5|2 || v |22 |8 28

s | g |¢S|SE|E |5 | |8| 5 |EB || 22

1S SflaRlete | g8 2 (=288 | &3
= =olpb a8l g I T L BB T | S | Re | w8

£ | £ |8z |55|%2 |8 |5 (8| § | 85| 28| Es

= £ (=5 |82|2 |& | 2 |2| © | =% | 82 | &2

1 2 3 A6 T 18 9 10 11 12

1 15 2 | 14 3|/ 30{ 15 |6 | 24 | 450,0| 5,0 | 120,0

2 20 20148 4|1 30| 15 |6 | 25 | 180,0] 2.0 50,0

3 13 2 15 0/20| 10|55 | 15 | 180.0| 2,0 30,0

4 9 1 | 114 —1]15 81310 90,0/ 1,0 10,0
jne. | jne. jne. jne.
Koktu] ird ot s l —| =1 =|=| 22 |1335,0] 14,83| 326,3

(kesk-
mine)

Keskmine normatiiv pdevades koigi materjalide kohta
leitakse rahalises valjenduses valjatoodud normatiivi kogu-
summa (veerg 12) jagamisel koigi materjalide uhe paeva
varu vaartusega (veerg 11):

326,3 : 14,83 = 22 pdeva.

Analoogiliselt leitakse normatiiv pédevades ka abimater-
jalide ja kiituse kohta, kusjuures abimaterjalide normatiivi
valjatoomisel tuleb arvutada materjallde rithmade jargi. Kui
abimaterjalide nomenklatuur on suur ja abimaterjalide osa-
tahtsus omahinnas véike, voib abimaterjalide normatiivi
arvutamisel iile minna kaudsele arvutusmeetodile.

T a ar a kohta normatiivi pdevades vilja ei tooda. Norma-
tiilv médaratakse kindlaks ainult rahalises valjenduses. Taara
normatiivi kindlaksmédramisel voetakse aluseks taara vaja-
dus tiksikute liikide jargi materjalide soetamiseks, laos hoid-
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miseks ja valmistoodete realiseerimiseks (vilja arvatud
taara, mis on arvatud toote omahinda). Lahutades peri-
oodiks vajaliku taara vaartusest selle perioodi jooksul nor-
‘maalselt viljalangeva (mahakantava) taara viirtuse,
saame taara normatiivi rahalises valjenduses. Kui taara
valmistatakse toostusettevottes, siis selleks vajalik taara-
materjali normatiiv méératakse kindlaks analoogiliselt pohi-
materjali normatiivile.

Remondiks vajalike varuosade kohta normatiivi pée-
vades harilikult vélja ei tooda. Normatiiv tuuakse vilja
ainult rahaliselt. Kui téostusettevottes on rakendatud plaa-
nilise ennetusremondi siisteem, siis selle siisteemiga on
antud ka arvutuslikud alused varuosade normatiivi kind-
laksmdédramiseks. See siisteem nédeb ette iga seadme kohta
minimaalse tagavaraosade varu tiikkides. Korrutades varu-
osad nende vidartusega ja liites tulemused, leitakse norma-
tiiv rahas. Kui seadmete plaanilise ennetusremondi siisteem
toostusettevottes puudub ja tagavaraosade minimaalset
varu seadmete 10ikes ei ole kindlaks maératud, tuleb kasu-
tada kaudset arvutusmeetodit.

Vadhevddrtuslike ja kiiresti kuluvate
esemete kohta tuuakse normatiiv vélja ainult rahas.
Arvutus toimub kahes osas — varus ja ekspluatatsioonis
oleva jadagi kohta. Varus oleva jddgi rahalise normatiivi
leidmiseks tuleb iga esemete liigi kohta eraldi vilja tuua
normaalne varu tiikkides ja siis see imber arvutada rahasse
algvaartuse jargi. Ekspluatatsioonis oleva jddgi rahalise
normatiivi valjatoomisel tuleb arvesse votta veel kulumist.
Liites varus ja ekspluatatsioonis olevate jdédkide rahalised
normatiivid, saame {ildise vahevéirtuslike esemete véaartu-
selise normatiivi.

Lopetamata toodangu normatiiv tuuakse vilja
nii pdevades kui ka rahas.

Kéibevahendite rahaline normatnv lopetamata toodangu
kohta plaaniperioodi 16puks kujutab endast normeeritud
lopetamata toodangu jdaki tehaseomahinnas plaaniperioodi
1opuks. Arvutuse kdiku kéasitlesime I peatiikis, lk. 26.

Kui I6petamata toodangu rahaline normatiiv on olemas,
siis voib normatiivi pdevades leida kidibevilte valemi
(valem 46) abil.

N i de. Toostusettevotte IV kvartali kogutoodang tehase-
omahinnas on 3 265,6 tuh. rbl., lopetamata toodangu jdak
perioodi 16puks tehaseomahinnas moodustab 425 tuh. rbl.
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Lopetamata toodangu normatiiv paevades on:

425 % 90

W — 1 1,7 pﬁeva.

Kerge- ja toiduainete toostuse ettevotetes, kus lIopetamata
toodangu jadkide muutust kogutoodangus ei arvestata ja
seetottu ka Iopetamata toodangu jédk plaaniperioodi 16puks
rahas ei ole sageli kindlaks mdidratud, voib pdevades
viljendatud lopetamata toodangu normatiivi arvutamiseks

3Q-0-Ty K
kus: N, — lopetamata toodangu normatiiv paevades;
Q — toodang koguseliselt tooteliikide jargi;

kasutada jérgm‘ist valemit: Np,=

O — tooteiihiku plaaniline tehaseomahind;
Tis — tootmistsiikli kestus pédevades;
K — kulude kuhjumise koefitsient.

Tulevaste perioodide kulude kohta tuuakse
vilja normatiiv ainult rahas. Tulevaste perioodide kulude
hulka arvatakse: uute toodete tootmise ettevalmistamise ja
omandamise kulud, ettemakstavad rendirahad, abonemendi-
maks telefoni eest, kulutused ajalehtede ja ajakirjade telli-
miseks. Suurema ja tdhtsama osa moodustavad kulud, mis
on seoses uute toodete tootmise ettevalmistamise ja omanda-
misega. ‘

* Kiibevahendite normatiiv rahas tulevaste perioodide
kulude kohta kujutab endast kulutuste summat, mida ei
arvata plaaniperioodi omahinda ja mis kandub iile jarg-
nevatesse  perioodidesse. = Normatiiv  tuuakse  viélja
spetsiaalsete arvutuste teel. Selleks tuleb ‘koostada
iga kulutuste liigi kohta eelarve ja kindlaks maéédrata osa,
mis arvatakse plaaniperioodi omahinda ja mis ldheb iile
jargnevatesse perioodidesse. Sealjuures voetakse arvesse
ka eelmisest perioodist iile tulevad jadgid. Rahalise norma-
tiivi arvutuse kaiku voib tildkujul véljendada jargmiselt:
- Ne=2(J+K=0), (52)

kus: N, on tulevaste perioodide kulude normatiiv rahas;

J — jdak plaaniperioodi alguseks;

K — kulu plaaniperioodil;

O — plaaniperioodi omahinda kantav summa.

Tellimusjdrgsed maksedvalmidusastme
jéargi. Selleks otstarbeks voidakse kdibevahendeid planee-
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rida ainult siis, kui tellitud objekti tootmise tehnoloogiline
protsess kestab iile nelja kuu. Normatiiv v6ib olla ainult
rahaline. See maaratakse kindlaks, ldhtudes tellitud objekti
véddrtusest ja lepingulistest maksetest.

Valmistoodangu normatiiv midiratakse pievades
ja rahas. Valmistoodangu all olevate kdibevahendite suurust
mojutatavateks teguriteks on: a) ratsionaalse partii suuruse
komplekteerimise, sorteerimise ja pakkimise aeg; b) val-
mistoodete transportimise, laadimise ja saatedokumentide
vormistamise aeg.

Ratsionaalne partii suurus oleneb toodete iseloomust, iihe-
kordse saadetise mahust (kas realiseerimine toimub vagu-
nite kaupa voi vdiksemates kogustes) ja komplekteeritavast
sortimendist. Tekstiilitoostuse ettevotteis on sortimendikiisi-
musel suur tdhtsus, sest kaup tuleb saata ostjaile kindlas
sortimendis (artiklite, mustrite jne. jargi). Voitlus sorti-
mendiplaani tditmise eest ja to6 graafiku jargi kindlustab
partiide Gigeaegse komplekteerimise. Aeg partiide komplek-
teerimiseks, sorteerimiseks ja pakkimiseks madaratakse kind-
laks, ldhtudes realiseerimise tingimustest, mis ‘on mérgitud
majanduslepinguis, ja todstusettevottes kehtivatest sortee-
rimise ja pakkimise ajanormidest.

Valmistoodete transportimise ja laadimise aeg maira-
takse kindlaks, ldhtudes kehtivaist veo- ja laadimise aja-
normidest ning saatedokumentide vormistamise ajast.

Valmistoodangu normatiivi pdevades voib méaarata jarg-
mise valemi abil:

N=N;+ N, s (53)
kus: N — valmistoodangu normatiiv paevades;
N, — partii komplekteerimise, sortéerimise ja pakki-
mise aeg péevades;
Ny — transportimise, laadimise ja saatedokumentide

vormistamise aeg.

N dide. Valmistoodete realiseerimine toimub iga 5 pieva
tagant. Selle ajaga on vastav partii komplekteeritud, sortee-
ritud ja pakitud. Transportimine raudteejaama, vagunisse
laadimine ja saatedokumentide vormistamine votab aega
1 péev.

N =5+ 1=6 pieva.

Kui toodangu nomenklatuur on suur ja mitmekesine ning
iga toode realiseeritakse erinevas partiis, siis tuleb norma-
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tiiv pdevades vilja tuua iga toote kohta eraldi ja seejdrel -
leida kaalutud keskmine normatiiv pdevades kogu valmis-
toodangu ja tehtud todde kohta, vottes kaaludeks iiksikute
toodete partiide plaanilise védartuse tehaseomahinnas. Arvu-
tada voib ka tooteriithmade jargi.

Toostusettevotetes, kus valmistoodete jddke krediteerib
Riigipank, tuleb normatiiv pdevades ldhetatud kau-
padele kuni riigipanga laenu vormistami-
seni madrata eraldi valmistoodangu normatiivist.
Inkassodokumentide vormistamise aja liitmine valmistoo-
dangu normatiiviga voib esile kutsuda rahalisi raskusi val-
mistoodangu alla pangalaenusid kasutavail t60stusettevote-
tel (lihakombinaadid, toostuslikud voibaasid).

Arvete viljakirjutamise ja laenu vormistamise aeg oleneb
t66 organiseerimisest raamatupidamises. See aeg ei tohi
iiletada kaht pdeva.

Kaudse arvutusmeetodi kohaselt tuuakse vilja
kdibevahendite normatiivid pdevades (materjalide, kiituse,
lopetamata toodangu ja valmistoodete kohta) voi norma-
tiivid rahas (varuosade, taara, vdikevahendite kohta) eel-
mise perioodi aruandenditajate alusel, tuues sisse vastavad
korrektiivid progressiivsuse suunas.

Tooraine-, pohimaterjalide, ostetud
pooltoodete, abimaterjalide ja kiituse-
varude normeerimine kaudse arvutusmeetodi jargi on koigi
liikide juures iithesugune. Normatiivi arvutus pdevades 1dbib
kolm- etappi. Esiteks puhastatakse aruandeperioodi kéibed"
mittevajalikust liikumisest (sisekdibest) ja kédibevahendite
tegelikud jadgid (kuu algul ja 16pul) mittelikviidsetest ja
iilearustest vahenditest (materjalidest). Péarast sellise
puhastuse ldbiviimist tuuakse vélja vahendite keskmine jaak
ja leitakse vahendite kédibevilde pdevades valemi 46 jargi.

Saadud kéibevéldet pdevades korrigeeritakse, ldhtudes
muudatustest varustustingimustes ja varustusorganisatsi-
ooni t66 parandamisest. Péarast sellist korrigeerimist voe-
takse saadud pdevade arv normatiiviks. Arvutus teostatakse
mitte iiksikute materjaliliikide jargi, vaid summaarselt.

N dide. Tooraine, pohimaterjalide ja ostetud pooltoodete
puhastatud kreeditkdive aruandeaastal oli 5000 tuh. rbl.
Puhastatud materjalide keskmine jadk bilansside jargi 011
500 tuh. rbl. Kdibevilde on:

500 X 360
%000 90 pﬁeva.
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Varustustingimuste parandamise ja laovarude véhenda-
mise tagajérjel on voimalik varupdevade arvu vahendada
6 pédeva vorra. Plaaniperioodi normatiiv pdevades on
36 — 6 = 30 pdeva. .

Taara, varuosade ja vdikevahendite nor-
matiiv (ainult rahaline) tuuakse vilja kaudse arvutusmee-
todi jéargi, ldhtudes varude normaalsest keskmisest tege-
likust seisust bilansi jargi ja korrigeerides seda olenevalt
toodangu mahu muutumisest.

Lopetamata toodangu normatiiv pédevades
kaudse arvutusmeetodi jdrgi tuuakse vilja analoogiliselt
pohimaterjalide, -abimaterjalide ja kiituse normatiivi vélja-
toomisele. Esiteks tuuakse vélja aruandeperioodi puhasta-
tud tootmiskulud kogutoodangule tehaseomahinnas ja
puhastatud keskmine tegelik Iopetamata toodangu jaak.
Teiseks tuuakse vilja aruandeline kédibevilde paevades. Kol-
mandaks korrigeeritakse saadud aruandelist kiibevéldet
pdevades, silmas pidades tootmistsiikli lithendamist ja too-
dangu mahu diinaamikat.

Tulevaste perivodide kulude -ja telli-
musjadrgsete maksete jaoks tuuakse vilja rahaline
normatiiv ainult otsese arvutuse teel.

Kuna valmistoodangu normatiivi véljatoo-
mine paevades otsese arvutusmeetodi jargi on lihtne, siis ei
ole oigustatud siin kaudse arvutusmeetodi kasutamine. Kui
aga esialgseks orienteerumiseks soovitakse kasutada kaud-
set arvutusmeetodit, siis pdevades viljendatava normatiivi
véiljatoomise kédik on analoogiline materjalide ja 16petamata
toodangu normatiivi arvutamise kdigule. Kéibeks voetakse
kaubatoodang tehaseomahinnas ja valmistoodete keskmine
jdak tuuakse valja bilansiseisude jérgi.

Kui normatiivid pdevades on leitud, siis voib asuda nor-
meeritavate kédibevahendite vajaduse arvutamisele (vorm
30). Peale normatiivide pdevades on tarvis veel: a) tootmis-
kulude eelarvet vastava perioodi kohta; b) eelmise perioodi
kdibevahendite plaanilisi normatiive; c) omade kdibevahen-
dite ja nendega vordsustatud vahendite seisu plaaniperioodi
alguseks. ]

Tootmiskulude eelarvest saame kaitte normeeritavate
vahendite iiksikute liikide (pohimaterjalid, abimaterjalid,
kiitus) ja kogu vahendite kéibed.

Eelmise perioodi kidibevahendite plaanilised normatiivid
saame kitte eelmise perioodi finantsplaanist.
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Omad kiibevahendid ja nendega vordsustatud vahendid
plaaniperioodi. alguseks saadakse kétte plaaniperioodile
eelnenud viimase kuu bilansist. Bilansi passiva rithma ,,A”
kogusummast, mis on korrigeeritud piisivate passivate osas
(piisivad passivad voetakse arvesse ainult normatiivi pii-
res) ja millest on lahutatud riiklik dotatsioon ldhetatud kau-
pade jdagile, arvatakse maha bilansi aktiva rithma ,,A” kogu-
summa. Nende summade vahe moodustab omad kéibe-
vahendid ja nendega vordsustatud vahendid. Omade kéibe-
vahendite ja nendega vordsustatud vahendite seisu juures
tuleb 14bi viia veel vastavad korrektiivid selle suurendamise
voi vdhendamise suunas, seoses kasumi jaotamise ja eral-
damistega ettevotte fondi. Bilansisummat suurendatakse:
a) eelmisel aastal kasumist riigieelarvesse enammakstud
summa vorra, b) ettevotte fondi tehtud enameraldiste
vorra; vahendatakse: a) eelmise aasta kasumist riigieel-
arvesse tehtavate tdiendavate sissemaksete vorra; b) ette-
votte fondi veel tdiendavalt eraldamisele kuuluva summa
vorra. (

Korrigeeritud - tegelikke omi kdibevahendeid plaaniperi-
oodi alguseks vorreldakse eelmise perioodi plaanilise nor-
matiiviga. Kui tegelik suurus on védiksem plaanilisest nor-
matiivist, siis on todstusettevottel plaaniperioodi algul kéi-
bevahendite puudujdak, mis voib olla tingitud kas omahinna
alandamise plaani mittetditmisest, plaanilisest sortimendist
korvalekaldumisest voi muudest negatiivsetest hdlvetest eel-
mise perioodi t60s.

Kui omade kédibevahendite korrigeeritud suurus iiletab
eelmise perioodi plaanilise normatiivi, siis on plaaniperi-
oodi algul tegemist omade kéibevahendite iilejadagiga. Ule-
jadk voidakse dra votta voi jatta sama toostusettevotte katte
omade kdibevahendite juurdekasvu katteks, kui seda tingib
toodangu mahu suurenemine plaaniperioodil.

Plaaniperioodi plaaniline omade kdibevahendite rahaline
normatiiv iiksikute normeeritavate vahendite liikide 1Gikes
tuuakse vélja jargmiselt:

a) tooraine, pohimaterjalide ja osteta-
vate pooltoodete rahalise normatiivi leidmiseks
jagatakse plaaniperioodi (kvartali, aasta) koigi materjalide
ja ostetavate pooltoodete kulusumma tootmiskulude eelarve
jargi perioodi timardatud kalendripdevade arvuga (30; 903
360) ja saadakse iihe pdeva kulu, viimane korrutatakse
pohimaterjalide normatiiviga pdevades;
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b) abimaterjalide rahalise normatiivi leidmiseks
jagatakse abimaterjalide kulusumma tootmiskulude eelarve
jargi perioodi pdevade arvuga ja tulemus korrutatakse abi-
materjalide normatiiviga paevades;

c) kiituse rahalise normatiivi leidmiseks jagatakse
kiituse kulusumma tootmiskulude eelarve jargi perioodi:pde-
vade arvuga ja tulemus korrutatakse kiituse normatiiviga
pdevades;

d): taara, remondi varuosade ja vidhe-
vaartuslike ja kiiresti kuluvate ese-
mete normatiiv tuuakse vélja ainult rahas. Arvutuse kaik
on kirjeldatud eespool;

e) lopetamata toodangu (kaasa arvatud oma-
valmistatud pooltooted) rahalise normatiivi leidmiseks jaga-
takse tootmiskulud kogutoodangule tehaseomahinnas peri-
oodi pdevade arvuga ja tulemus korrutatakse lGpetamata
toodangu normatiiviga paevades;

f) tulevaste perioodide kulude normatiiv ja
normatiivtellimusjdrgsetele maksetele val-
midusastme jdrgi tuuakse vdlja ainult rahas. Arvu-
tuse kdik on kirjeldatud eespool;

g) valmistoodangu rahalise normatiivi leidmi-
seks jagatakse kaubatoodang tehaseomahinnas perioodi péde-
vade arvuga ja tulemus korrutatakse valmistoodangu nor-
matiiviga pdevades.

Liites normeeritavate vahendite iiksikute liikide rahalised
normatiivid, saame plaaniperioodi kogu normatiivi rahas.
Seda vorreldakse eelmise perioodi plaanilise normatiiviga.
Vahe néitab omade kdibevahendite juurdekasvu voi kaha-
nemist. Juurdekasv kaetakse esmajoones piisivate passivate
juurdekasvuga, oma toostusettevotte kasumiga ja sama siis-
teemi teiste toostusettevotete omade kdibevahendite timber-
jaotamisega. Kui oma siisteemi sisemistest ressurssidest
ei “jatku, siis ndhakse kate ette riigieelarvest. Kui aga on
tegemist omade kédibevahendite vajaduse védhenemisega,
voetakse see vahe dra kas korgemalseisva organisatsiooni
kdasutusse voi arvatakse riigieelarvesse.

4. Laenatud kidibevahendite planeerimine.

Kuna omi kdibevahendeid eraldatakse toostusettevotetele
normeeritavate vahendite katteks minimaalsuse printsiibist
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lahtudes, siis ajutiselt suurenenud vajadused kaibevahen-
dites kaetakse ‘Riigipanga liihiajalise krediidiga.

Krediit on itheks majandushoovaks, mida Noukogude riik
kasutab produktide tootmise ja jaotamise plaaniliseks orga-
niseerimiseks.

Krediit voimaldab otstarbekohaselt dra kasutada sotsia-
listliku riigi kédes olevaid ressursse, mis moodustuvad laien-
datud sotsialistliku taastootmise kdigus. Tanu krediidile on
voimalik mandoverdada sotsialistliku iihiskonna koigi raha-
liste vahenditega.

NSV Liidu Riigipank on pohiline liihiajalise krediidi,
kassa- ja arveldusoperatsioonide teostamise organ iihiskon-
nastatud sektori osas. Riigipank on muutunud seega toot-
mise ja toodete jaotuse iildriiklikuks arvestusaparaadiks.

Kapitalismi tingimustes laiendab krediit ekspluateerimise
rinnet, tugevdab kapitali voimu 166 iile ja aitab kaasa vii-
kese kildkonna finantsmagnaatide rikastumisele suurte
toorahvahulkade majandusliku laostamise arvel.

Noukogude krediit arendab tootmist, kiirendab ]aotust ja
vahetust, siivendab kontrolli rubla abil ja aitab kaasa majan-
duse kiiremale arengule kogu sotsialistliku iihiskonna huvi-
des.

Riigipank annab riiklikele toostusettevotetele liihiajalist
krediiti, vastavalt T6o ja Kaitse Noukogu 1931. a. 23. juuli
madrusele, teelolevate materiaalsete vaartuste finantseeri-
miseks, materjalide ja kiituse iilenormatiivsete varude kat-
teks, sesoonsete tootmisprotsesside avansseerimiseks, aju-
tiste korgendatud mahutuste katteks lopetamata toodangus,
valmistoodete sesoonsete kuhjumiste katteks ja muudeks
ajutisteks vajadusteks, mis kerkivad esile produktide toot-
mise ja ringluse kdigus.

Koos NSV Liidu rahvamajanduse arenguga on aastast
aastasse tdienenud ka krediteerimise vormid ja meetodid.
NSV Liidu Ministrite Noukogu ja NLKP Keskkomitee
1954. a. 21. augusti mdarusega nr. 1789 ,, NSV Liidu Riigi-
panga osast ja iilesannetest” kehtestati ettevotetele diferent-
seeritud krediteerimise kord, olenevalt ettevotete tootule-
mustest. Héstitootavatele ettevotetele laiendati krediidisaa-
mise voimalusi. Halbade majanduslike ja finantsiliste tule-
mustega tootavate ettevotete suhtes anti Riigipangale digus
sisse seada eriline krediteerimise ja arvelduste reziim.

Teelolevate materiaalsete vididrtuste
finantseerimise vajadus ‘esineb toostusettevottel
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seoses ‘sellega, et toodete laadimise ja ostja poolt arvete
tasumise vahel tekib teatud vahe.

Toodete teeloleku ja maksedokumentide kéibe aja kes-
tel krediteeritakse teelolevaid materiaalseid vaartusi Riigi-
panga poolt. Et Riigipank saaks arvestada toostusettevotete
krediidivajadustega, tuleb tocstusettevotetel iga kvartali
kohta ette kindlaks méarata plaaniline krediidivajadus ja
esitada see panka.

Krediiti teelolevatele toodetele planeeritakse eraldi sama-
ja teiselinnaliste arvelduste osas, sest maksedokumentide

" kédibe ajad on erinevad. Kui hankija ja ostja on samas lin-
nas ja nende arvelduskonto on iihes Riigipanga filiaalis, siis
dokumentide kéibe ajaks on ette ndhtud 3 pdeva, kui aga
erinevates filiaalides (samas linnas), siis on kiibeks ette
ndhtud 4 pédeva. Teiselinnaliste arvelduste puhul on. doku-
mentide kdibe kestused diferentseeritud kauguste jargi.

. Plaaniline krediidisumma maératakse kindlaks perioodi
16puks sel teel, et keskmine pdevane realisatsioon plaani-
lises omahinnas korrutatakse dokumentide kdibe ajaga pde-
vades. Keskmine pédevane realisatsioonisumma leitakse peri-
oodi realisatsiooni (plaanilises omahinnas) jagamisel peri-
oodi iimardatud kalendripdevade arvuga (aastas 360,
kvartalis 90 ja kuus 30 pdeva). Kahjumiga tootavais ette-
votetes toimub krediteerimine mitte plaanilise omahinna,
vaid ettevotte hulgihinna jargi.

Selline Riigipanga krediit voimaldatakse hankijatele
aktsept-inkasso arveldusvormi juures. Kuid peale aktsept-
inkasso arveldusvormi on ette ndhtud veel teised arveldus-
vormid — akreditiiv ja erikonto.

Akreditiivi all moistetakse rahaliste vahendite ette-
saatmist ostja poolt hankija asukoha panga filiaali laadi-
tavate kaupade tasumiseks hankijaile. Sel puhul kerkib iiles
krediidivajadus teelolevatele kaupadele mitte hankijal, vaid
ostjal. Krediiti akreditiivi {ilesseadmiseks antakse ainult sel-
leks ettendhtud tooéstusettevotetele ja vastavates eeskirja-
des fikseeritud juhtudeks. Akreditiivi summa ei voi olla alla
1000 rubla. Akreditiivi puhul tegutseb hankija asukoha
panga filiaal ostja volinikuna. -

Akreditiivi plaaniline jadk perioodi lopuks médratakse
kindlaks ldhtudes dokumentide liikluse ajast postil ostja
juurest hankijani ja sealt tagasi ning akreditiivi kasutamise
ajast ja samuti akreditiivi summast. Akreditiivi kestus on 25
pdeva. Seda tdhtaega voidakse pohjendatult pikendada veel
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20 pdeva vorra. Kui akreditiivi kasutatakse perioodi kestel

pidevalt vastavalt majanduslepingutele, siis tuuakse akredi-

_ tiivi jaak vélja perioodi Iopuks, lahtudes {ihe pdeva kaibest
ja dokumentide liikluse ja akreditiivi kasutamise ajast.

N dide. Ostja ja hankija vahel on ette ndhtud majandus-
lepingu kohaselt akreditiivne arveldusvorm. Kogu hanke
suurus kvartalis on 90 tuh. rbl. ja hankimine toimub pide-
valt. Dokumentide liikluse aeg edasi-tagasi on 6 pédeva ja
hankija voib akreditiivi kasutada seoses laadimise tdhtpae-
vadega 10 pédeva jooksul. Akreditiivi plaaniline jadk peri-
oodi 1opuks on:

Mgo_ﬂ(ﬁ= 16 tuh. rbl.

Selle summa ulatuses ndhakse ette krediiti akreditiivi kat-
teks vastavas krediidiplaanis.

Krediit erikonto moodustamiseks on luba-
tud NSV Liidu valitsuse ja Riigipanga eri eeskirjade koha-
selt.- Erikonto avatakse hankija asukohas sel puhul, kui
ostja teeb kaupade eest siistemaatiliselt hankija asukohas
arveldusi, vastavalt majanduslepingutele. Kui akreditiiv
avatakse arveldusteks ainult {ihe, kindla hankijaga, siis eri-
konto kaudu on voimalik teha arveldusi mitme hankijaga.
Erikonto avatakse ainult tingimusel, kui hankija asukohas
on ostja alaline volinik, kes seal kasutab krediiti ettendahtud
limiidi piires.

Krediidi jadgi summa perioodi lopuks planeeritakse ana-
loogiliselt akreditiivi jddgi planeerimisele.

Krediidivajadus sesoonsete materiaal-
sete varude katteks tekib toostusettevottel siis, kui
materjalide varumine toimub plaaniperioodi jooksul eba-
iihtlaselt. Ulenormatiivsed varud kaetakse sel puhul Riigi-
panga krediidiga.

Krediidivajadus iilenormatiivsete varude katteks plaani-
perioodi 16puks maédratakse kindlaks sel teel, et materjalide
oodatavale voi tegelikule jaédgile plaaniperioodi algul arva-
takse juurde materjali juurdetulek plaaniperioodil, sellest
lahutatakse materjalikulu plaaniperioodil ja saadud mater-
jali seisust plaaniperioodi 16puks lahutatakse omade kiibe-
vahendite normatiiviga kaetud osa ning lubatud makseviivi-
tusest (10 pdeva) tekkiv kreditoorse volgnevuse osa, kuna
see osa on kaetud juba hankija asukoha panga filiaali poolt
krediidiga teelolevatele materjalidele. Plaaniperioodi kestel

251



tekkiva ajutise korgendatud vajaduse jaoks tuuakse kredii-
disumma eraldi vilja. ,

Sesoonsete tootmisprotsesside avans-
seerimiseks antakse krediiti ainult sellistele toostus-
ettevotetele, kus tootmine on sesoonse iseloomuga, nagu
metsa {ilesto6tamine ja parvetamine, kalatoostus jne.

Kuna sesoonse tootmisega todstusettevotetes omade kai-
bevahendite normatiiv arvutatakse vilja, ldhtudes koige
madalama toodangu mahuga kvartalist, siis suurenenud
vajadus kidibevahenditele teiste kvartalites kaetakse Riigi-
panga krediidiga koigi normeeritavate vahendite liikide osas,
kus sesoonsusest tingituna tekib vahendite kuhjumine
(materjalid, lopetamata toodang, valmistooted jne.).

Sesoonsest tootmisest tingitud krediidi summa leitakse sel
teel, et plaaniperioodi kohta tuuakse vilja normeeritavate
vahendite iiksikute liikide plaanilised seisud ja nendest
lahutatakse omade kdibevahendite normatiivid (minimaal-
sed). Vahe kujutab krediidiga kaetavat osa.

Riigipanga kontrolli tugevdamise otstarbel toostusette-
votete majandusliku tegevuse iile on reas masinaehituse
ettevotetes NSV Liidu valitsuse otsuse kohaselt sisse vii-
dud ka kéibevahendite normatiivi osaline katmine Riigi-
panga krediidiga (krediteerimine ,kidibe alusel”). Kéibe-
vahendite normatiiv lopetamata toodangu osas kaetakse
20% ja valmistoodete osas 50% ulatuses. Selles ulatuses
vidheneb omade kidibevahendite vajadus.

Hiljem laiendati seda krediteerimist ka pohi- ja abimater-
jalide ning kiituse normatiivile. Materjalide ja kiituse nor-
matiivist kaetakse Riigipanga krediidiga 30%—60%.

Koiki eespool nimetatud krediidiliike nimetatakse pla a -
nilisteks ja nende kohta koostatakse krediidi-
p la an. Riigipanga liihiajalisi krediidi ajutisi vajadusi, mis
on tingitud néditeks transpordi alal esinevatest raskustest
valmistoodete realiseerimisel ja muudest sellistest juhusli-
kest raskustest, ei ndhta ette krediidiplaanis ja need moo-
dustavad mitteplaaniliste krediitide liigi.

Toostusettevotted koostavad krediidiplaani iga kvartali
kohta eraldi. See koosneb kahest osast — krediteeritavate

ateriaalsete vaartuste liikumise arvutusest ja krediidi-
" plaanist. Krediteeritavate materiaalsete vaartuste liikumise
arvutus tehakse jargmise vormi kohaselt (tabel 31).

Krediidiplaani voib koostada jargmise vormi kohaselt
(tabel 32). ‘ :
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g Tabel 32
Krediidiplaan (tuh. rbl.)..

Kr;eadvi;?:ri— Oodatav l Planeeritud | Volgnevuse k(‘)?j:ggg?ud
Jrk : volgnevus | volgnevus | muutumine g
e materiaalsete S gl 3 « vajadused
| vairtuste vanml, .. L yartali kvartalis kvartali
liigid alguseks ! I6puks (+ voi —) kestel
ST T R T iR e 6
1 Tooraine ja 3
pohimater- _f
jalid 100 il 500 -+ 400 100
2 | Kitus jne. e (> ARt N Yy

5. Amortisatsiooni arvutamine:

Kuna pohifondid ekspluatatsioonis olles kuluvad, siis
tekib vajadus nende taastamiseks. Taastamine toimub sel-
leks tehtavate eraldiste, nn. amortisatsiooni arvel. Pohi-
fondide taastamiseks luuakse eraldistest vastav amortisat-
sioonifond.

Amortisatsioon kujutab endast reserviondi, mille tiielik
drakasutamine toimub vaid siis, kui té6vahend on muutu-
nud fiitisiliselt tdiesti kolbmatuks. Sel puhul muretsetakse
reserviondi arvel uus toovahend. Kuid reserviondi kasuta-
mine toimub osaliselt ka jooksvalt, kapitaalremondi tege-
miseks. Seega voib kulunud pohifondide iiksikute elemen-
tide (masinate, seadmete jne.) taastamine naturaalses vor-
mis olla: a) tdielik jab) osaline. Kulunud pohifon-
dide tdielik taastamine toimub kapitaalehitustoode ja osa-
line taastamine kapitaalremondi korras.

Kulunud pohifondide taastamine voib olla veel: a) fiiii-
siline, s. 0. nende taastamine naturaalses vormis kas téie-
likult (uue seadme muretsemine endise tdielikult kulunud
seadme asemele) voi osaliselt (kapitaalremont); b) ma -
janduslik, s. o. vahendite eraldamine amortisatsiooni-
fondi, reserviondi loomine rahaliste vahendite néol. Majan-
duslik taastamine on eelduseks fiiiisilisele taastamisele.

Amortisatsiooni eraldatakse pohivahendite algvdartusest
teatud normide, nn. amortisatsiooninormide alusel. Amor-
tisatsiooninorm — see on pohivahendi aasta kulumise suhe
sama pohivahendi algvadrtusesse protsendilises viljendu-
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ses. Toostusharude amortisatsiooninormid  kinnitatakse
NSV Liidu Ministrite Noukogu poolt. Keskmine amortisat-
siooninorm iiksikutele t60stusettevotetele méaaratakse minis-
teeriumi poolt. Toostusettevottes sisemiselt amortisatsiooni
arvutamiseks. iiksikute pohivahendite liikide loikes kasuta-
takse diferentseeritud amortisatsiooninorme. !

Pohivahendeid hinnatakse jooksvates japiisiva-
t es hindades. Piisivhindades viljendatakse pohivahendeid
nende diinaamika jalgimiseks.” Piisivhindadeks voetakse
mingi baasiperioodi hinnad.

Jooksvates hindades hinnatakse pohivahendeid: a) tdie-
liku algvddrtuse jargi (s. o. rahaliste vahendite
summa, mis tegelikult kulutati pohivahendite muretsemiseks
voi soetamiseks vastava aasta hindades); b) jaakvaar-
tuse jargi (s.o. algvaartus miinus kulumine); c) tdie-
liku taastamisvaartuse jargi (s. o. pohivahen-
dite vaidrtus pohivahendite taastootmise hindades, nende
vadrtus taastamise momendil kehtivates hindades);
d) taastamisvddrtuse jargi miinus kulu-
mine. :

Nagu eespool ndgime, toimub amortisatsiooni arvel uute
pohivahendite soetamine kapitaalehituse korras ja osaline
taastamine kapitaalremondi ndol. Seega jagunevad ka amor-
tisatsioonisummad kahte ossa: a) kapitaalehituseks minev
osa ja b) kapitaalremondiks minev osa. Kapitaalehituseks
minevad amortisatsioonisummad tuleb toostusettevottel
jooksvalt Toostuspanka iile kanda. Kapitaalremondiks
minevad summad aga jddvad toostusettevotte kasutusse.

Amortisatsiooni arvutatakse ekspluatatsioonis olevatelt
pohivahenditelt. Amortisatsiooni ei arvutata tehniliselt raa-
matukogult ja riigieelarve summadest muretsetud inventa-
rilt (lasteaiad, kaadri ettevalmistus).

Amortisatsiooni arvutuseks (vorm 31) on tarvis teada
pohivahendite perioodi (aasta, kvartali) keskmist
algvidartust ja amortisatsiooninormi.

Pohivahendite perioodi keskmine vaartus leitakse sel teel,
et pohivahendite vairtusele perioodi algul lisatakse juurde
plaaniperioodil juurdetulevate pohivahendite perioodi kesk-
mine vdadrtus ja lahutatakse véljalangevate pohivahendite
perioodi keskmine véartus. Tulemus kujutab pohivahendite
perioodi keskmist véartust. Juurdetulevate pohivahendite
keskmine vidrtus leitakse perioodi kestel juurdetulevate
pohivahendite algvédartuse . korrutamisel tegevuses olevate
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kuude arvuga ja tulemuse jagamisel perioodi kestusega
kuudes. Perioodi kestel viljalangevate pohivahendite kesk-
mine védrtus leitakse véiljalangevate pohivahendite alg-
- véartuse korrutamisel kuude arvuga, mille kestel pohivahen-
did ei ole enam ekspluatatsioonis, ja tulemuse jagamisel
kuude arvuga perioodis. Juurdetulevatelt ja viljalangeva-
telt pohivahenditelt arvutatakse amortisatsiooni tidiskuude
eest. Pohivahenditelt, mis antakse ekspluatatsiooni kuu
kestel, hakatakse amortisatsiooni arvutama jargmise kuu
1. kuupédevast. Kuu kestel viljalangevatelt pohivahenditelt
katkestatakse amortisatsiooni arvutus jargnevast kuust.
Rendile antud pohivahendeist teostab amortisatsioonifondi
eraldamist rendileandja rendimaksu arvel. Selgitame juur-
detulevate ja viljalangevate pohivahendite perioodi kesk-
mise vaartuse kindlaksméadramist ndite varal.

N dide. Aasta jooksul tuleb pohivahendeid juurde jarg-
miselt: 15. juulil — 210 tuh. rbl. eest algvaartuse jargi (on
ekspluatatsioonis 5 kuud); 15. septembril — 50 tuh. rbl.
eest algvéadrtuse jargi (on ekspluatatsioonis 3 kuud).

Juurdetulevate pohivahendite aasta keskmine
vaartus on:

(21o><5>ng (0X3) _ 100 tuh. rbl.

Aasta jooksul langeb vilja pohivahendeid:
15. juunil — 150 tuh. rbl. eest (ei ole ekspluatatsioonis
6 kuud) ja 15. oktoobril — 30 tuh. rbl. eest (ei ole eksplua-
tatsioonis 2 kuud).

Vidljalangevate pohivahendite aasta keskmine
vadrtus on:

(150 X 6)14; (30X2) _80 tuh. rbl.

Kui oletame, et aasta algul oli pohivahendeid toostusette-
vottes 9 980 tuh. rbl. eest algvéartuse jargi, siis moodustab
pohivahendite aasta keskmine véirtus:

9980 + 100 — 80 = 10 000 tuh. rbl.

Aastane amortisatsioonisumma leitakse pohivahendite
aasta keskmisest vaartusest ettendhtud keskmise amortisat-
siooninormi ulatuses.

Kui ei ole teada juurdetulevate ja viljalangevate pohi-
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vahendite juurdetulemise ja véljalangemise tapset kuu-
pdeva, tuleb kasutada lihtsustatud meetodit pohivahendite
aasta keskmise véairtuse kindlaksméiramiseks. Sel puhul
leitakse see aritmeetilise keskmisena. Arvutus teostatakse
jargmise valemi alusel:

L A+(A:;_J_—v,

’ (54)

kus: S — pohivahendite perioodi keskmine vaartus;
— pohivahendite vaartus perioodi algul;

— juurdetulevate pohivahendite algvaartus;
viljalangevate pohivahendite algvéartus.

=
|

6. Tulude ja kulude bilanss.

Toostusettevotte tulude ja kulude bilansis (vorm 32) val-
jendub toostusettevotte kui isemajandava iiksuse majandus-
lik tegevus iihes selle tulemustega rahalises viljenduses.
Uhtlasi peegeldub siin ka vahendite mobiliseerimine ja
nende suunamine vastava otstarbe jargi. Tulude ja kulude
bilanss néditab toostusettevottes akumuleeritavate vahendite
suurust ja nende jaotust ning seostab toostusettevotte
finantsiliselt korgemalseisva organisatsiooni ja riigieelar-
vega. Tulude ja kulude bilansis ei peegeldu mitte ainult
toostuslik tootmistegevus ja selle tulemused, vaid t6ostus-
ettevotte kKogu majandusalane ja sotsiaalkultuuriline tege-
vus rahalises viljenduses.

Toostusettevotte tulude ja kulude bilanssi voib koostada
laiendatud kujul, kus on esitatud eraldi tulude ja
kulude tdielikud kdibed ning tulemus ilmneb tulude ja
kulude vahena, ja lihtsustatud kujul, kus tulud ja
kulud on esitatud osalt saldeerituna.

Tulude ja kulude bilanss laiendatud. kujul
sisaldab kolm osa: a) tulud, b) kulud ja c) suhe riigi-
eelarve ja korgemalseisva organisatsiooniga (peavalitsu-
sega, trustiga). Tulude ja kulude bilansi sisu ja struktuur,
nagu see esitatakse vormistatuna tehnika, tootmise ja
finantsplaani osana, on esitatud kdesoleva t60 lisas (vorm
32).

Tulude ja kulude bilansis esitatakse andmed plaaniaasta
kohta, jaotatuna kvartalite jargi, ja eelmise aasta kohta kas
aruandeandmete voi oodatava tditmise néol. Aruandelise
tulude ja kulude bilansi koostamiseks voetakse andmed
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raamatupidamisest (aastaaruandest) ja selle koostamise
kidik on fikseeritud NSV ‘Liidu Rahandusministeeriumi
1947. a. 31. jaanuari juhendis nr. 61.

Vaatleme siin plaanilise tulude ja kulude bilansi koosta-

~mise metoodikat.

!} Tulud. Esimese punktina naidatakse tulude osas sis -
setulek toostusettevotte toodangu realiseerimisest. Vaja-
likud andmed selleks saadakse toodangu realiseerimisplaa-
nist. Eraldi tuuakse vilja kasum ja kdibemaks. Kuna jaat-
metest valmistatavate laiatarbekaupade realiseerimisest
saadav kasum jdab peaaegu tdielikult toostusettevotte kasu-
tusse, siis eraldatakse see iildisest kasumist.

Toostusettevotte majandusliku  tegevuse planeerimisel
tuleb tegemist teha kolme liiki kgsumiga: a) tootmiskasu-
miga (valja toodud kaubatoodangu omahinna plaanis),
b) realiseerimiskasumiga (esitatud realiseerimisplaanis) ja
c) bilansilise kasumiga (realiseerimiskasum, mida korrigee-
ritakse realisatsiooniviliste kasumite ja kahjumitega).
Kaks viimast kajastuvad finantsplaanis.

Elamu- ja kommunaalmajanduse tulude
summa leidmiseks tuleb koostada tulude ja kulude eelarve.
Tulude summa néidatakse tulude ja kulude bilansi tulude
poolel, kulude summa aga kulude poolel.

Kasum majanduslikul teel tehtava kapi-
taalehituse vddrtuse alandamisest kujutab
sdastu, mis saavutatakse toode tegemisel majanduslikul
teel, vorreldes eelarveliste hindadega. Kasum suunatakse
kapitaalehituseks.

Piisivate passivate juurdekasvu (kahane-
mise) kindlaksmairamise metoodikal peatusime kdibevahen-
dite planeerimise juures (lk. 226).

Piisivate passivate juurdekasv ldheb omade kdibevahen-
dite juurdekasvu katteks.

Tulu kasutuselt vdljalangenud varade
realiseerimisest madratakse kindlaks otsese arvu-
tuse teel. Siin ndidatakse ainult puhastulu, s. o.- realiseeri-
mis- ja lammutamiskulud maha arvatud.

Toostusettevotete juures olevate lasteaedade diilal-
pidamise kuludest katavad osa lastevanemad, kelle
lapsed viibivad lasteaias. Tasu suurus on diferentseeritud,
olenevalt vanemate tootasu suurusest, lasteaia asukohast
(kas lasteaed on linnas voi maal) ja laste viibimise kestu-
sest lasteaias. Tasu suurus iihe lapse eest kuus on 30—
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150 rubla. Lasterikastel vanematel vahendatakse maksu-
summat.

Tulude ja kulude bilansi tulude poolel nédidatakse ainult
lastevanemailt saadav summa, kulude poolel aga niidatakse
kulude eelarve kogusumma.

Amortisatsiooni kasutamata jddkide
all perioodi algul ndidatakse iildreeglina ainult amortisat-
sioonisummad kapitaalremondiks, mis jdid eelmisel peri-
oodil kasutamata.

“Liigsete omade kdibevahendite summa
perioodi algul maératakse kindlaks kdibevahendite vajaduse
arvutuse tabeli jargi. Liigsete omade kdibevahendite summa
voib tuleneda kahest allikast: a) plaaniliste normatiivide
vahena perioodi alguseks ja 16puks, s. o. kui plaaniperioodi
normatiiv on vdiksem eelmise perioodi plaanilisest norma-

t11v1st (normatiivid tuuakse alati vdlja perioodi 16puks,

seega iihe perioodi 16pu normatiiv on iihtlasi jirgneva peri-
oodi alguse normatiiviks), ning b) omade kiibevahendite
iilejadgina, kui korrigeeritud omade kadibevahendite
tegelik seis perioodi algul on suurem kui plaaniline norma-
tiiv perioodi alguks. Plaanilise normatiivi vdhenemine ja
kdibevahendite tegeliku seisu iilejddk annavad kokku liig-
sete omade kdibevahendite summa, ‘mis nédidatakse tulude
ja kulude bilansi tulude poolel.

Kui toostusettevottel on veel mingeid tulusid (laekumised
. kaadri ettevalmistamiseks viljastpoolt, laekumised teadus-

likuks uurimistooks jne.), siis ndidatakse need summad
vabadel ridadel. ;

Pérast koigi tulusummade sissekandmist tehakse pohi-
ridade jdrgi summade algebraline kokkuvote, mis kujutab
brutotulusid. Eraldi tuuakse vilja kasum ja kdibemaks koigi
allikate jargi.

Kui kulude poole summa iiletab tulude poole summa, siis
ndidatakse see vahe tasakaalustamiseks tulude poole 16pus.

Kulud. Tulude ja kulude bilansi kulude poolel ndida-
takse esimese punktina toostusettevotte tootmiskulud kulu-
elementide Ioikes iihes vastavate korrektiividega.

Koik need andmed saadakse tootmiskulude eelarvest,

Et viia tootmiskulude eelarve summa kooskolla toodangu
realiseerimisplaani vastava summaga, tuleb kaubatoodangu
tdieliku omahinnaga liita voi viimasest lahutada valmistoo-
dete ja ldhetatud toodete jadkide muutuse summa tiielikus
omahinnas. Valmistoodete ja ldhetatud toodete jadkide
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muutuse summa saame toodangu realiseerimisplaanist. Sel-
lega on viidud tootmiskulude eelarve kooskolla toodangu
realiseerimisplaaniga. Kui toodangu realiseerimine annab
kahjumit, siis tuuakse kahjum eraldi vilja.

Edasi ndidatakse tulude ja kulude bilansi kulude poolel
toostusettevotte kulud, mis kantakse otseselt tulemustesse,
maha arvates otseselt tulemustesse arvatavad tulud. Otse-
selt tulemustesse arvatavate kulude hulka kuuluvad konser-
veeritud toostusettevotete iilalpidamise kulud, kahjumid
materjalide riknemisest loodusonnetuste (tulekahju, veeupu-
tus) tagajirjel ja muud kulud, mis vastavate eeskirjade
jargi kantakse viljaspool omahinda otseselt tulemustesse.
Tuludest kantakse otse tulemustesse kasum tehingutest taa-
raga, rendid jne. Neid tulusid ja kulusid iildreeglina ei pla-
neerita. ; :

Omade kdibevahendite juurdekasvu summa saadakse kai-
bevahendite vajaduse arvutuse tabelist. See kujutab endast
plaaniperioodi ja eelmise perioodi plaanilise normatiivi
vahet, kui on tegemist normatiivi juurdekasvuga.

Kui toostusettevotte tegelik korrigeeritud omade kéibe-
vahendite seis on plaaniperioodi algul viiksem plaanilisest
normatiivist perioodi alguks, siis on tegemist omade kéi-
bevahendite puudujddgiga perioodi algul ja see vahe nii-
datakse tulude ja kulude bilansi kulude poolel omade kaibe-
vahendite tdiendamise all. ,

Toostusettevotetel on 6igus kasumi arvel moodustada tea-
- tud fonde. Selliste hulka kuuluvad: a) ettevotte fond ja

b) jddtmetest valmistatud laiatarbekaupade fond. :

Ettevotte fondi eraldatakse NSV Liidu Ministrite
Noukogu 1955. a. 9. augusti maédruse nr. 1430 , Ettevotete
direktorite Giguste laiendamisest” alusel toiduainete, liha-,
piima-, kerge- ja kohalikus t60stuses 1% plaanilisest ja 20%
iileplaanilisest kasumist voi 6konoomiast; tekstiilitoostuses
2% plaanilisest ja 30% iileplaanilisest kasumist voi Oko-
noomiast; masinaehitus- ja metsatoostuses ning moningates
teistes madalama rentaablusega téostusharudes — 4% plaa-
nilisest ja 40% iileplaanilisest kasumist voi G6konoomiast;
musta metallurgia, mée-, keemia-, tsemendi- ja turbat6os-
tuses ning teistes rasketdostuse' harudes on eraldamised
vastavalt 6% ja 50%. '

Ettevotte fondi tegelik moodustamine voib toimuda rea
tingi e uiheaegsel tiditmisel. Sellisteks on: a) kaubatoo-

angu plaani tditmine, b) sortimendiplaani tditmine,
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¢) omahinna alandamise plaani tditmine ja d) realisatsiooni
kasumiplaani tditmine. Aastane eraldamine ettevotte fondi
ei tohi iiletada 5% toostuse tootmispersonali palgafondist,
korrigeerituna kaubatoodangu plaani taitmise protsendiga.

Uleplaanilise kasumi ja o6konoomia viljatoomisel tuleb
vilja liilitada toostusettevottest mitteolenevate tegurite
(hindade, tootasu, tariifide, amortisatsiooninormide muutus,
kreditoorse volgnevuse kasumisse kandmine jne.) moju.

Aasta plaanilises tulude ja kulude bilansis tehakse eral-
damine ettevotte fondi plaaniperioodi kasumist (6konoo-
miast) I, II ja III kvartali eest 50% ettendhtud normist.
Tdiendavad eraldamised ettevotte fondi eelmise aasta eest
voetakse arvesse omade kdibevahendite ja nendega vordsus-
tatud vahendite seisu korrigeerimisel plaaniperioodi algul.

Eraldamised oma t66stusettevotte jdat-
metest valmistatud laiatarbekaupade
fondi tehakse vastavalt NSV Liidu Ministrite Noukogu
1950. a. 4. novembri médrusele nr. 4514 ja NSV Liidu
Rahandusministeeriumi 1951. a. 24. martsi juhendile nr. 528.
Jadtmetest valmistatud laiatarbekaupade realiseerimisest
saadav kasum jdib rea tingimuste tditmise juures toostus-
ettevotte kidsutusse, vilja arvatud eraldamised ministee-
riumi tsentraliseeritud fondi kuni 5% ulatuses sellest kasu-
mist. Selline soodustus on tehtud jddtmete tdieliku drakasu-
tamise ja laiatarbekaupade véljalaske suurendamise ees-
margil.

Tulude ja kulude bilansis eraldatakse laiatarbekaupade
fondi kasum iildisest kasumist. Seda kasumit voidakse kasu-
tada vastavalt NSV Liidu Ministrite Noukogu 1950. a.
4. novembri méarusele nr. 4514 p. 6.:

a) kuni 5% — eraldamiseks ministeeriumi tsentralisee-
ritud fondi;

b) 70% — laiatarbekaupu tootvate tsehhide laiendami-
seks, nende toodete kvaliteedi parandamiseks, viimistlemi-
seks, viliseks kujundamiseks ja uute katsetoodete ning
rakiste valmistamiseks laiatarbekaupade tootmisel;

c) 25% — tootajate premeerimiseks ja nende kultuur-
olustikulise teenindamise parandamiseks.

Kapitaalehituse all nédidatakse plaaniperioodi
kapitaalehitustoode véartus eelarvelistes hindades eraldi
tsentraliseeritud ja detsentraliseeritud kapitaalmahutuste
jargi. Tsentraliseeritud kapitaalmahutuste kulude kattealli-
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kaks on toostusettevotte pohivahendite amortisatsioon osas,
mis ldheb kapitaalehituse katteks, sisemiste ressursside
mobiliseerimise summad, ©6konoomia majanduslikul teel
teostatava kapitaalehituse véartuse alanemisest, puhastulu
kasutuselt viljalangenud varade realiseerimisest, ettevotte
kasum ja summad riigieelarvest. Detsentraliseeritud kapi-
taalmahutuste katteallikaks on pohiliselt siisteemisisene
- kasum. :
Kapitaalehituse sisemiste ressursside
mobiliseerimise all moistetakse kapitaalehituse
materjalide, seadmete ja arvelduste (debitoorne ja kredi-
toorne volgnevus ehituse alal) jddkide muutust plaaniperi-
oodi alguse ja 16pu seisude vahel. Kapitaalehitust ei finant-
seerita mitte ainult tehtud t66de ulatuses, vaid ka vajalike
ehitusmaterjalide ja seadmete muretsemiseks ning avans-
side andmiseks. Seega teatud perioodi kapitaalehi-
tuse maht ei ithtu sama perioodi finantseerimise
mahuga. Viimane vo6ib olla suurem kapitaalehituse
mahust materjali ja seadmete jddkide suurenemise summa
vorra voi vdiksem jddkide vihenemise summa vorra. Samuti
avaldab moju debitoorse ja kreditoorse volgnevuse muutu-
mine ehituse alal. Debitoorse volgnevuse viahenemine plaa-
niperioodi 10puks, vorreldes perioodi algusega, tdhendab
summade vabastamist arveldustest ja selle vorra viheneb
finantseerimise vajadus. Kreditoorse volgnevuse vidhene-
mine tdhendab finantseerimise kasvu. Debitoorse volgne-
vuse suurenemine tdhendab finantseerimise suurenemist ja
kreditoorse volgnevuse suurenemine finantseerimise vahe-

. Tabel 33
Sisemiste ressursside mobiliseerimine kapitaalehituses (tuh. rbl.).
Jrk Seis plaani- | Seis plaani- |Suurenemine
Fii Vahendite liigid perioodi perioodi |voi vidhene-
¥ algul 16pul mine (4, —)
1 Materjalid 100 80 — 20
2 Seadmed 60 80 -+ 20
3 Debitoorne volgnevus
iiletab kreditoorse 70 70
4 | Kreditoorne vdlgnevus
iiletab debitoorse — — —
Kokku 230 ;15230 —
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nemist. Tegelikult arvestatakse debitoorse ja kreditoorse
volgnevuse vahega. Harilikult debitoorne volgnevus iiletab
kreditoorse (avansside tottu).

Kapitaalehituse sisemiste ressursside mobiliseerimist voib
arvutada jargmiselt (tabel 33).

. Kapitaalehituse sisemiste ressursside mobiliseerimine
tdhendab sisuliselt kapitaalehituses olevate kiibevahendite
vabastamist (vdhendamist) voi suurendamist. Kui ehitatav
objekt kuulub plaaniperioodil téielikult ekspluatatsiooni
andmisele, siis ei ndhta ette mingisuguseid iileminevaid
varusid ja seis plaaniperioodi 16pul peab materjalide, sead-
mete ja arvelduste osas olema vastava objekti osas null.

Tulude ja kulude bilansi kulude osas kapitaalehituse sise-
miste ressursside mobiliseerimise punkti all ndidatakse jaa-
kide vahe (suurenemine -}, vdhenemine —).

Kapitaalremondi kulupunkti all nididatakse pohi-
vahendite kapitaalremondi vaartus plaaniperioodil.

Kapitaalremonti tehakse kapitaalremondiks minevate
amortisatsioonisummade arvel. Kapitaalremonti vo6idakse
teha aasta jooksul maksimumina eelmise aasta kasutamata
amortisatsioonisumma jdagi ja plaaniaasta kapitaalremon-
diks mineva amortisatsioonisumma piires.

Elamu- ja kommunaalmajanduse kulud
niidatakse vastava kulude eelarve jargi. Elamu- ja kommu-
naalmajanduse kulud (administratiiv- ja majanduskulud,
jooksev remont, puhastus ja korrashoid jne.) kaetakse saa-
davate tuludega (iilirid). Korterite valgustuse ja Kkiitte
kulud tasuvad elanikud.

Amortisatsiooni kasutamata jddke peri-
oodi Iopuks voidakse planeerida ainult kapitaalremondi osas.
Amortisatsiooni kasutamata jiddk perioodi 16pul kapitaal-
remondi osas vordub kapitaalremondi amortisatsiooni jaak
perioodi algul pluss plaaniperioodi amortisatsioon kapitaal- *
remondiks miinus plaaniperioodi kapitaalremondi vaartus.

Leiutustegevuse ja ratsionaliseerimise
kulude limiit kinnitatakse korgemalseisva organisatsiooni
poolt. Kulude katteallikaks voivad olla omahind, erifondid
ja sihtfinantseerimine.

Kaadri ettevalmistamise kulude limiit kin-
nitatakse samuti korgemalseisva organisatsiooni poolt.
Kulude katteallikaks voivad olla omahind ja finantseerimine
riigieelarvest. :

Teaduslike uurimistoode kulude all ndida-
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takse koigi uurimistoode (sisemiste ja lepingute alusel vil-
jaspool tehtavate t66de) kulude summa vastava kulude eel-
arve jargi. Kulude katteallikaks vdivad olla omahind, eri-
fondid ja sihtfinantseerimine.

Lasteaedade iilalpidamise kulud niida-
takse vastava kulude eelarve jdrgi. Kulude katteallikaks on
lastevanemate maksed ja riigieelarve summad.

Kuna tulude ja kulude bilansi kulude poolel on osa kulu-
sid arvestatud kahekordselt, siis tuleb kahekordselt arves-
tatud osa lahutada kulude iildisest (bruto) kokkuvottest.
Kahekordselt on arvestatud niiteks: amortisatsioon (kord
tootmiskuludes, teistkordselt kapitaalehituse ja kapitaal-
remondi kuludes), osa kulusid kaadri ettevalmistamiseks,
teaduslikeks uurimistéodeks ja leiutustegevuseks (kord toot-
miskuludes — omahinda kantav osa, ja teistkordselt vas-
tava kulupunkti all kaadri ettevalmistus jne.). Lahutades
bruto kogukulude summast sisemiste tuludega kaetavad
kulud, saame neto kogukulude summa. Seejirel vordleme
neto kogukulude summat tulude kokkuvotte iildsummaga.
Kui tulude pool on iilekaalus, siis ndidatakse vahe kulude
poole 16pus.

Edasi méaratakse kindlaks vahekord riigieelarve ja kor-
gemalseisva organisatsiooniga.

Toostusettevotete eelarveliste maksete pohiliikideks on
kdibemaks ja eraldamised kasumist. Peale selle voidakse
iiksikutel juhtudel arvata riigieelarvesse ka liigsed kiibe-
vahendid, kui peavalitsusel (trustil) ei teki vajadust nende
suunamiseks teistesse toostusettevotetesse iimberjaotamise
korras. Kidibemaks suunatakse vahetult téostusettevotte
poolt riigieelarvesse tdies summas. Kasum kuulub aga jao-
tamisele otstarvete jiargi. Koigepealt eraldatakse plaanili-
sest kogukasumist laiatarbekaupade fondi ja ettevotte fondi
arvatav osa. Siis eraldatakse omade kdibevahendite juurde-
kasvuks ja tdiendamiseks ning detsentraliseeritud kapitaal-
mahutusteks minev osa. Ulejaanud osa ldheb kas riigieel-
arvesse voi korgemalseisva organisatsiooni kédsutusse. Mii-
nimumina eraldatakse k_a_s_&r_n_lﬁ riigieelarvesse 10% igal
juhul. Seda tehakse rahandusorganite poolt kasumiplaani
tditmise kontrollimiseks. Eraldamised kasumist toostusette-
vottes voidakse suunata riigieelarvesse kas otseselt, korge-
mate liilide vahenduseta (peavalitsus, ministeerium) voi
korgemalseisva organisatsiooni kaudu (trustitud ettevot-
ted).
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Omade kiibevahendite juurdekasvuks mineva kasumi osa
kindlakstegemiseks tuleb arvesse votta kidibevahendite teisi
katteallikaid, millisteks on piisivate passivate ja Riigipanga
krediidi juurdekasv. Viimane esineb ainult neis t6ostusette-
votetes, kus on kehtestatud krediteerimine ,kdibe jargi”.

Kui toostusettevottele omadest vahenditest kdibevahen-
dite juurdekasvuks voi tdiendamiseks ei jatku, siis ndhakse
ette nende saamine kas riigieelarvest (tdiendamiseks ainult
eriotsuse kohaselt) v0i korgemalseisvalt organisatsioonilt
vahendite iimberjaotamise korras.

Riiklik dotatsioon ndhakse ette kahjumiga to6tavaile t60s-
tusettevotetele | toodangu realiseerimisplaanis ettendhtud
kahjumi ulatuses.

Assigneeringud riigieelarvest kapitaalehituseks nahakse
ette vahe ulatuses, mille vorra toostusettevotte sisemised
ressursid (amortisatsioon, sisemiste ressursside mobiliseeri-
mine jne.) ei kata kapitaalehituse vaartust.

Assigneeringud riigieelarvest leiutustegevuseks ja kaad-
rite ettevalmistamiseks médratakse kindlaks korgemalseis-
vate organisatsioonide poolt.

Assigneeringud riigieelarvest lasteaedade iilalpidamiseks
planeeritakse puuduva katte ulatuses.

Toostusettevotte tulude ja vilisvahendite suunamise ning
kulude katteallikate seost tulude ja kulude bilansis kontrol--
litakse kontrolltabeli, nn. ristmelise bilansi ehk tulude ja
kulude bilansi liigenduse koostamise teel (tabel 34).

Kui toostusettevottes on tegemist tulude ja kulude bilansi
projekti koostamisega, siis koostab tulude ja kulude bilansi
liigenduse toostusettevote ise vastavalt oma arvutustele ja
vajadustele, pidades silmas vahendite suunamise sihipéra-
sust ja eraldamise méidrasid. Kui aga tehnika, tootmise ja
finantsplaani ning tulude ja kulude bilansi koostamine toi-
mub juba kinnitatud ja alla suunatud limiitide alusel, siis
antakse tulude ja kulude bilansi liigendus korgemalseisva
organisatsiooni poolt. Viiksemate toostusettevotete tulude
ja kulude bilansid koostatakse sageli tervikuna korgemal-
seisva organisatsiooni poolt.

Tulude ja kulude bilansi koostamine l6petatakse to6ostus-
ettevotte ja riigieelarve (korgemalseisva organisatsiooni)
vaheliste kohustuste v6i noudmiste saldo véljatoomisega.
Tulude ja kulude saldo peab tédielikult vastama vastayalt
kas maksete voi assigneeringute saldole. Sel teel on voima- -
lik kontrollida tulude ja kulude bilansi koostamise oigsust.
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Kui kulud iiletavad tulusid, siis kulude iilekaalu summa
peab vorduma summaga, mille vorra -assigneeringud riigi-
eelarvest ja iilekanded korgemalseisvalt organisatsioonilt
iiletavad toostusettevotte makseid riigieelarvesse ning kor-
gemalseisvale organisatsioonile.

Kui tulud iiletavad kulusid, siis tulude iilekaalu summa
peab vorduma summaga, mille vorra toostusettevotte mak-
sed riigieelarvesse ja korgemalseisvale organisatsioonile
iiletavad assigneeringud riigieelarvest ning iilekandeid kor-
gemalseisvalt organisatsioonilt.

Lihtsustatud tulude ja kulude bilanss.
Nagu eespool oeldi, kasutatakse lihtsustatud tulude ja
kulude bilanssi trustitud toostusettevotetes ja kohaliku
rajoonitoostuse ettevotetes. Lihtsustatud tulude ja kulude
bilanss koosneb ainult kahest osast — tulude ja kulude
osast, millede 16ppkokkuvotete summad peavad olema tasa-
kaalus.

Tulude osas nididatakse toostusettevotte omad tulud (sis-
 setulek toodangu realiseerimisest, tulud elamu- ja kommu-

naalmajandusest jne.), laekumised véljastpoolt (vahendid
lastevanemailt lasteaedade {ilalpidamiseks) ja wvahendite
suunamine riigieelarvest voi trustilt.

Kulude pool peegeldab toostusettevotte kulusid ja tulude
poolel ndidatud summade kasutamist ning suunamist vas-
tavalt otstarbele.

Mis puutub kulude katteallikatesse ja vahendite suuna-
misse ning nende omavahelisse seosesse, siis koik see, mida
oeldi selles osas laiendatud tulude ja kulude bilansi kohta,
on kehtiv ka lihtsustatud kujul koostatud tulude ja kulude
bilansi kohta.

*

Tulude ja kulude bilansi koostamisega 16peb finantsplaani
ja pohiliselt ka tehnika, tootmise ja finantsplaani koosta-
mine. Tehnika, tootmise ja finantsplaani téielikuks vormis-
tamiseks koostatakse veel lithike kokkuvote tehnika, toot-
mise ja finantsplaani pohilistest néitajatest (vorm 1) ja
lisatakse juurde seletuskiri.



XIl. TEHNIKA, TOOTMISE JA FINANTSPLAANI -
TAITMISE ORGANISEERIMINE.

Kinnitatud tehnika, tootmise ja finantsplaan on todstus-
ettevotte majanduslikku tegevust suunavaks dokumendiks,
mille iga kvalitatiivse ja kvantitatiivse nditaja tditmine
toostusettevotte kollektiivile on seaduseks. Kuid pérast
tehnika, tootmise ja finantsplaani koostamist ja kinnitamist
ei l1ope planeerimist6o, vaid algab veelgi tdhtsam ja vas-
tutusrikkam periood — plaanide elltiviimise periood.

Ukski plaan, iikskoik kui hésti see ka ei oleks koostatud,
ei suuda téielikult ette ndha neid voimalusi, mis peituvad
noukogude korras, sotsialistlikus majandussiisteemis ja
ekspluateerimisest vabades tootajates. Plaanitditmise kai-
gus pidevalt esilekerkivad uued t66vormid ja -meetodid ning
tootajate novaatorlus avardavad jarjest perspektiive ja
reserve. Uute reservide esilekerkimine ja vajadus neid édra
kasutada teeb tarvilikuks plaanide jooksva tdiendamise ja
tapsustamise, mis siinnib operatiivse planeerimise kéigus.

Tehnika, tootmise ja finantsplaani tditmise organiseeri- -
mise esimeseks etapiks on plaaninditajate viimine nende
taitjateni — tsehhideni, brigaadideni, iiksiktootajateni.

Lihtudes kinnitatud tehnika, tootmise ja finantsplaanist,
tuleb igale tsehhile kohe pérast tehnika, tootmise ja finants-
plaani kinnitamist teatavaks teha plaanilised iilesanded
terve aasta kohta ja iga kvartali eel vilja tootada kvartali-
plaanid kuude 16ikes. Tsehhidele antavates kvartaliplaanides
nihakse ette: a) toodang nomenklatuuris, koguses ja sum-
maliselt; b) tootajate arv ja palgafond tootajate kategoo-
riate 16ikes; c¢) tootootlikkuse néditaja; d) tsehhikulude plaan
ja e) toodangu omahinna niitajad. Iga kuu eel tuleb tdp-
sustada tootmisprogramm, arvestades eelmise perioodi tait-
mise tulemusi ja eelseisvaid iilesandeid, ja teha see tsehhile
teatavaks vidhemalt 5 pdeva enne plaanikuu algust. Uhes
tdapsustatud tootmisprogrammiga tehakse tsehhile teatavaks
eelseisva kuu kohta ka plaaniline materjalide limiit. Vaja-
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duse korral viiakse tdpsustused sisse ka teistesse plaani-
nditajatesse (tootajate arv, palgafond jne.). :

Tsehhis viiakse plaaninditajad edasi brigaadide ja {iksik-
tootajateni. Brigaadidele tuleb iga kuu anda jargmised néi-
tajad: a) toodang nomenklatuuris, koguses ja summaliselt
(rahas voi normtundides); b) t6oliste arv elukutsete 16ikes;
- ¢) tooliste palgafond; d) tootootlikkuse néitaja; e) mater-
jalide limiit; f) kvaliteedi (sordilisuse) nditaja; g) lubatud
praagi maar (kui praak kuulub planeerimisele, naiteks valu,
klaasitootmises jne.).

Uksiktooliseni viiakse plaaniiilesanne harilikult t66-
kasundi ndol, mis sisaldab toodanguiilesande ja materja-
lide limiidi antud {ilesande téitmiseks.

Plaaniline juhtimine nduab iga plaaninditaja jargi ka
tdpse arvestuse ja range kontrolli sisseseadmist. See on
tehnika, tootmise ja finantsplaani tditmise organiseerimise
teine etapp, millest suurel méédral oleneb kogu toostusette-
votte t66 edukus.

Planeerimine, operatiivne arvestus ja kontroll on lahuta-
matud ja iiksteist tingivad nidhtused. Samuti on planeeri-
mine tihedalt seotud analiiiisiga. Analiifis on esimeseks ja
iithtlasi viimaseks etapiks planeerimist6os. Iga plaan
nouab operatiivse arvestuse ja kontrolli organiseerimist.
Ainult selle abil saame teada, kuidas toimub plaani tiit-
mine ja millised puudused esinesid t66s ja planeerimises
ning mida on tarvis ette votta olukorra parandamiseks ja
.plaanide tdpsustamiseks. Kontrolli puudumisel muutub
planeerimine biirokraatlikuks ja lahtirebituks tegelikkusest.

Tehnika, tootmise ja finantsplaani-néditajate taitmist kont-
rollitakse esmase arvestusdokumentatsiooni, raamatupida-
misarvestuse ja perioodilise statistilise aruandluse (iga-
kuised aruanded — vormid 1-p, 2-p, 3-p jne.) alusel, mis on
kindlaks méaédratud NSV Liidu Ministrite Noukogu juures
asuva Statistika Keskvalitsuse poolt.

Tootmistegevust kontrollib téostusettevotte vastav toot-
misliili ja tehase administratiivaparaat plaaninditajate tait-
mise igapdevase jdlgimise teel, igakuise tehnilis-majandus-
liku analiiiisi ja tootulemuste ldbiarutamise teel tehase juh-
tivate tootajate ja tooliste aktiivi osavotul.

Tédhtsat osa etendab tehnika, tootmise ja finantsplaani
nditajate tditmise kontrolli osas parteiorganisatsioon, kel-
lele on antud Gigus kontrollida toostusettevotte administrat-
siooni t66d.
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Andmed tehnika, tootmise ja finantsplaani niitajate tait-
mise kohta tehakse teatavaks toclistele andmete kandmise
teel vastavatele tahvlitele.

Tehnika, tootmise ja finantsplaan, mis on koostatud' t66s-
tusettevotte kogu tootajaskonna aktiivsel osavotul progres-
siivsete normide alusel ja mille tditmine seostatakse jarje-
kindla kontrolli, analiiiisi .ja voitlusega sama kollektiivi
poolt tehnika, tootmise ja finantsplaani néitajate tditmise
eest, kindlustab toostusettevottele antud riikliku iilesande
tditmise. .

Riiklike iilesannete siistemaatiline téditmine koigi t6os-
tusettevotete poolt kindlustab rahvamajandusplaani téit-
mise toostuse alal, kindlustab teiste rahvamajandusharude
arengu, toctajate heaolu edasise tousu ja meie maa kaitse-
voime tugevdamise.



LISA

TEHNIKA, TOOTMISE JA FINANTSPLAANI
VORMID JA TAHTSAMAD ARVUTUSTABELID!

1 Aasta ametlikku tehnika, tootmise ja finantsplaani on otstarbe-
kohane siin esitatud vormidest sisse votta ainult tdhtsamaid (vormid:
1, 2, 4, 6, 10, 11, 14, 20, 21, 22, 24, 25, 29, 30, 32). Koik vormides
esitatud arvsuurused on tinglikud ja ei ole rakendatavad konkreetse
tehnika, tootmise ja finantsplaani koostamisel.
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Vorm 22
Uhiku omahind: rublades

" Toodangu omahind: tuh. rbl
Kogu kaubatoodangu omahinna plaan.

| L] .-L""i « ? ? % - 'g ~— o -
| a) ithiku oma- ‘ 8 7§§ TE :.‘% £, %o % 2. §§ ‘& 2 - g 3 % _T_T >
| hind (rbl. | = e '—'E = oo = es © E © = = = @ » =
& | by tootiengn | 2 | 85 [¢°B|BE | E | £ a8 T fzs 81802 | zlE|E|%e|E |Ee|To el E |
g | | omahind B ZE 852 9E| B |28 | ME | & 2 282088 |2| E |28 |o |w |BE|Ew |25 |EE (S5 | 8 |£
£ (. ebl) | 8 |52 655|881 5 |55 |26 |85 | 8 §58::88| % |SS|S|EEE |82 |28 |55 |8y 5 |3
= = |be FEalFpr | < X2 AT |OA| 3 WwEBEE| 5| & |#8 |x |= %8 |8 |X3 |¥Z2 @& | X | &8
1 2 3 4 546 ] 7 | 8 |0 | WS | 13 |14 (15) 16 | BEE 119 20 | 21 | 22 | 23| 24 | 25 | 2%
QA. Vorreldav toodang | “
1 |Toode ,A” a) ithiku oma- | ?
i hind tk. 1 80| 5,60 10 0,18 1 40 209 3,18 — |— 32 24 | — | — 200 4 204 1219216 24 240
‘ b) toodangu ;
omahind » | 360000 2880 201,6 360 6,5 | 36 (1440 |147,2 [112,7 : 1152 | 864 7200| 144 | 7344| 432 |7776 | 864 | 8640
2 | Toode B” a) iihiku oma- 3
4 hind tk. 1 2101 13,121 -~ 16 0,36, 2,50/ 100 | 10,20/ 7,82 — | —| 80 60 | — | — 500 10 510 30 | 540 60 i 600
b) toodangu 1
omahind 4 6000| 1260| 78,7 96 21 15 600 | 61,3 | 46,9 480 | 360 3 000 60 | 3060| 180 |3240 | 360 | 3600
|
Kokku vorreldav toodang 4140 | 280 456,1| 8,6 51 (2040 [208,5 |159,6 | — |— 1632 (1224 | — | — |10200| 204 |10404 612 |11016| 1224 12240
B. Mittevorreldav
toodang
1 Feode™ ;" a) {ihiku oma- ”
hind tk. 1 400 26,48| 41,8 0,72] 5 200 | 20,40, 15,60; 10 |[— | 160 | 120 | — | — | 1000| 20 1020, 80 | 1100, — 1100
b) toodangu
omahind # 1800} 720 47,7 15,2] -~ 18 9 360 | 36,7 | 28,1 | 18 |— | 288 | 216 : 1800| 36 1836] 144 | 1980/ — | 1980
2 |Seadmete kapitaalremont — 3,9 64,3 — 2 128 | 13,0 96 | — |—| 102,4] 76,8 — | — 400 — 400, — 400] — 400
Uldse kaubatoodang (A -+ B) 4 860 i33l’9‘ 5955 9,9 | 62 (2528 | 258,2| 197,3] 18 | — |2022,4]1516,8 12 400{ 240 |12640| 756 |13396| 1224 |14620
!
Lopetamata toodangu ja tule- |
vaste perioodide kulude jda- . ; :
kide muutus (4, —) 20 ¢ 3'2i 01| 04 78, 07 05 —|— 56 142 — |— 441 — — = = s =
Uldse kogutoodang 4880(333,9 | 598,7| 10 | 62,4 2535,3' 258,9, 197,8‘ 18 !-- 2028! 1808 | 12444 — ] — ] — = i e
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Tulude ja kulude bilanss (tuh. rbl.).

Vorm 32

gg'g Sellest kvar-
7 soE talite loikes
g Naitajad gzl | 19560
ZES plaan
£ R 1|10 IV
- [R5}
1 2 3 4 5 |6 THS
I. Tulud
1 | Sissetulek tdostusettevotte too-
dangu realiseerimisest 14614,7
! Sealhulgas:
a) kasum: 732,2
sellest jadtmetest valmista- |
tavate laiatarbekaupade rea- |
lisatsiooni kasum; S
b) kiibemaks 1230,8
2 | Tulud elamu- ja kommunaalma-
jandusest 50
3 | Kasum majanduslikul teel teh-
tavate kapitaalehituste véaar-
tuste alanemisest o
4 | Piisivate passivate juurdekasv
b i + 10,8
Sealhulgas: »
a) palga ja sotsiaalkindlustuse
maksu  minimaalse jiigi
juurdekasv + 5,4
b) eelseisvate maksete reserv +:5,4
c¢) kreeditorid valmidusastme
jérgi —
d) muud b
5 | Tulu kasutuselt viljalangenud
: varade realiseerimisest 5
6 | Summad lastevanemailt laste-
aedade iilalpidamiseks =
7 | Amortisatsiooni kasutamata jaa-
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gid perioodi algul
Sealhulgas:
a) kapitaalremondi osa
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1 2 3 | 4 |5]|6|7]8
8 | Liigsed omad kéibevahendid
9 perioodi algul e
10 4
11 | Kokku tulud 14 680,5
Selle hulgas:
a) kasum 732,2
b) kédibemaks 1230,8
12 | Kulude iilekaal tuludest (kulu-
de osa p. 28 miinus tulude
osa p. 11) -
II. Kulud
1 | Toostusettevotte tootmiskulud:
a) tooraine ja pohimaterjalid 4 880
b) abimaterjalid 1816,7
c) kiitus 18,5
d) energia 79
e) palgad 3754,8
f) eraldised sotsiaalkindlustu-
seks 265,9
g) amortisatsioon 600
h) muud rahalised kulud 1 069,1
2 | Kokkw téostuslikke kulusid 12 484
3 | Kulud, mis ei kuulu omahinda
(tulevaste perioodide kulud,
transporditeenused, mujale
realiseeritavad jditmed) 40
4 | Kogutoodangu  tehaseomahind
.2 —p. 3) 12 444
5 | Lopetamata toodangu jadkide
muutumine (4, —) —44
6 | Kaubatoodangu tehaseomahind
(p. 4+ p. 5) 12 400
7 | Tootmisvilised kulud 240
8 | Kaubatoodangu tdielik omahind
(p. 64+1p. 7) 12640
9 | Valmistoodete ja lihetatud kau-
pade  jaikide muutumine
- ) =+ 117
10 | Kokku kulud realiseeritavale
toodangule (p. 8+ p. 9) 12651,7

325



Vorm 32 jarg

1] 2 B M R i iait.

Sealhulgas:
a) kahjum =

11 | Toostusettevotte kulud, mis kan-
takse otseselt tulemustesse,
maha arvatud otseselt tule-
mustesse arvatavad tulud o

12 | Omade kiibevahendite juurde-

kasv 40
13 | Omade kiibevahendite tiienda-

mine perioodi algul 20
14 | Eraldised ettevottefondi 14,6

15 | Eraldised jdatmetest valmista-
tud laiatarbekaupade fondi -

16 | Kapitaalmahutused: |
a) tsentraliseeritud } 210
b) detsentraliseeritud 50

17 | Sisemiste ressursside mobilisee-
rimine kapitaalehitustes j
(+v _) | ¥
18 | Kapitaalremont |~ 450

19 | Elamu- ja kommunaalmajandu- ‘
se kulud | 50

Sealhulgas:

a) kahjum i

20 Am(_)rtisats_ioon.i kasutamata jaa- l ;
~gid perioodi 16pul b
Sealhulgas: i
a) kapitaalremondiks a5
21 | Kulud leiutustegevuseks =
22 | Kulud kaadri ettevalmistami-

seks =
23 | Kulud teaduslikeks uurimistos-
deks )
24| Kulud lasteaedade iilalpidami-
_ seks -
2| | :
26 | Uldse kulusid 134863 | | |
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5

e

4

|5]6]7]8

27

Kulude iildsummast kaetakse
ettevotte piires jaotatavate
tuludega (miinus):

a) kapitaalehitus  amortisatsi-
ooni arvel;

b) kapitaalremont 'amortisatsi-
ooni arvel;

¢) kulud kaadri ettevalmistami-
seks ja tehniliseks propagan-
daks toodangu omahinna
arvel;

d) kulud teaduslikeks uurimis-
toodeks toodangu omahinna
arvel;

e) kulud leiutustegevuseks oma-
hinna arvel;

f) muud

160

450

28

29

Uldse kulusid, vilja arvatud
ettevotte piires jaotatavate tu-
ludega kaetavad kulud p. 26
—p. 27 a-f)

Tulude iilekaal kuludest (tulu-
de osa p. 1l miinus kulude
osa p. 28)

III. Suhe riigieelarve
ja peavalitsusega
(trustiga)

Maksed riigieelarvesse
Sealhulgas:

a) kidibemaks

b) maksed kasumist

c) liigsete kéaibevahendite ara-
votmine

d)
Maksed peavalitsusele
Sealhulgas:

a) liigsete kaibevahendite é&ra-

/  votmine peavalitsuse késu-
tusse

b) plaanilise kasumi &ravotmi-
ne peavalitsuse kasutusse

12876,3

1 804,2

1304

1230,8
73,2

545,2

545,2
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2

3 |

4

|5]6]|7]8

¢) amortisatsiooni  dravotmine
peavalitsuse kidsutusse;

d)
Assigneeringud riigieelarvest
Selle hulgas:

a) omade kdibevahendite juur-
dekasvuks :

b) omade kiibevahendite taien-
damiseks perioodi algul

c¢) riiklik dotatsioon

d) kapitaalehituseks

e) leiutustegevuseks

f) lasteaedade iilalpidamiseks
g) kaadri ettevalmistamiseks
h)
Ulekanded peavalitsuselt
Sealhulgas:

a) omade kédibevahendite juur-
dekasvuks;

b) omade kiibevahendite tiien-
damiseks perioodi algul;

c)

Maksed riigieelarvesse ja pea-
valitsusele iiletavad assig-
neeringud riigieelarvest ning
iilekandeid peavalitsuselt
(p. 14+p. 2—p. 3—p. 4)

Assigneeringud riigieelarvest ja
illekanded peavalitsuselt iile-
tavad makseid riigieelarves-
se ning peavalitsusele
(p. 3+p. 4—p. 1—p. 2)

45
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