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1. JOONI TOOKAITSE A]ALOOUSEST BARENGUST

Toodkaitse, eeskdtt aga ohutustehnika, on paljude teiste sot-
siaalteaduste kdrval iiks noorimaid.

Téékaitse areng rakendusteadusena langeb perioodi, millal
algas kogu maailmas jatkuv industrialiseerimine. XVIII sajondi
15pul ja XIX sajandil leiutatud uued jdumasinad téid kaasa uusi
arenemisvdimalusi ka téémasinatele ja transpordivahenditele.
Mainitagu né&itena ainult: mehhaamilised kangasteljed, aurubaa-
mer ja vedur. Uue tehnikaga kaasunud ennendgematu produk-
tilvsuse téus juurutas masinate haldajaisse itha kindlamini aru-
saama, et tehnikasse vdib kapitali investeerida suurte kasudega.

Intress olenes fiiksiku masina tdhutegurist.

Mida enam suudeti vabastada kasulikku energiat tonnist sdest
véi gallonist benmsiinist, seda odavamalt saadi tiletada kaugusi
ning valmistada produktsiooni.

Alanud tehnika progress té&hendas uute joujaamade, tehaste
ja t8dstushallide ehitamist ning paljude tédstuslinnade rajamist.
Sajad tuhanded inimesed j&tsid oma tédkohad pdldudel ja met-
sades ning siirdusid uutesse toOstustesse.

Agraarinimesed, kes olid harjunud hingama atmos{&drist
puhast Shku, pidid niiiid t&itma oma kopsusid kdige mitmekesi-
semate gaaside ja aurudega, mis vdimutsesid uutes tddstustes
vabalt.

Kui maastikuavarused voimaldasid inimestele vaba liitkumist
ja liigutusi, siis uutes t8&stustes tuli arvestada iga liigutust, et
mitte sattuda tihedasti asetatud ning kaitsmata masinate vahele.

Sagedased haigestumised ja té8dnnetused tekitasid paljude
muude uute sotsiaalkiisimuste kdrval hulga tédkaitselisi prob-
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leeme, mis kerkisid iiles ainult siindinud faktidena, ilma et nad
olekisid kuski leidnud juriidilist v3i teaduslik-tehnilist lahendust.

Té6stuste haldajaid ei huvitanud need probleemid: Tédkaitse
teadusena oli v36ras, veel enam rakendusteadusenda.

Tosi kiill, td6tervishoiu kohta vdime leida mdarkusi juba antiik-
aja teadusmeeste Hippokratese, Pliniuse ja Galenuse t68des, seo-
ses mitmete tolle aja elukutsete vaatlusega.

Esimene spetsiaalne raamat sellelt alalt ilmus aga alles 1700.
aastal. Itaalia arst Bermardino Ramazzi kirutas teose ,De mor-
bis artificum diatriba”, milles ta késitles 40 tolleagset kutse-
haigust.

Need esimesed katsed j&id aga kauaks ajaks ilmea lisata.
Seejuures ei kdsitletnd ohutustehnilisi kiisimusi hoopiski. Esma-
kordselt kirjutati 458kaitsest tsaristlikn- Venemaa ajakirjom-
duses aastal 1843. - Autoriks oli tolleaegne Peterburi Alek-
sandri Mconufaktuuri arst-A. N. Nikitin, kes avaldas veel samalt
alalt kirjutusi ka Moskva meditsiinilises Zumaalis (.Drug Zdra-
vija” 1843—18486). ‘ :

Alustatud teaduslik 166 polnud aga veel tollal vaimeline
muutma valitsevat realiteeti. Nii néiteks kehtis tsaristliku Vene-
maa tekstiilk&itistes veel kaua 15-tunnine t88pé&ev, mille juures
ekspluateeriti suurel mddral naiste ja laste té8joudu.

On arusaadav, et tédkaitse hoakkas arenema eeskdtt tolle aja
suuremais téostusmaades, nditeks Inglismaal, kus 1833. a. kinni-
tati parlamendi poolt esimene vabrikuseadus. Kuigi see seadus
parandas téétajate olukorda veel véga vahe, kulus tema saavu-
tamiseks noorel proletariaadil iile 30 aasta &gedat vditlust, néit.:
masinate purustamise (nn. luddismi), streikide jne. néol.

Alles pdrast esimest imperialistlikku maailmaséda, kus t66-
liste klassiteadvus ja m&juvdim olid suurenenud, hakkas t88-
kaitse kujunema sotsiaalseks rakendusteaduseks.

Té6stuslikult mahajéiinud maades piisis aga olukord endi-
sena. Kui Pekingi eksterritoriaalsetele kontsessioonialadele
ehitati uusi trammiliine, korraldasid rikSakulid demonstratsioone,
kandes loosung: ,Maha trammiteed!”. Nad vihkasid tehnika
progressiooni XX sajondi algul samuti, kui olid seda vihcmud
inglise to6tajad ,qurusajomdi” esimestel aastatel, pidades uut
tehnikat stitidlaseks oma viletsuses. Nad ei mdistnud oma vilet-
suse digeid pdShjusi, sest nad tundsid sotsiaalsete vastuolude
6igeid tegureid niisama véhe, kui olid kuulnud hiina keele sdna
1o6kaitse”.
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Analoogiliste ndidete esitamine ei tee raskusi. Alles 1935. a.
reglementeeriti Indias esmakordselt téép&ev, mis seaduspdras-
tas Bombay, Kalkuta, Madrase ning teiste India kestuste tdéta-
jate tlipika ja véasitava téépdeva. Pole juhus, et ténaseni on
suurem osa India téétajaid veel organiseerimata.

Esimese imperialistliku maailmasdja jérel tekkisid t88stusteh-
nikas mitmed uued suunad ja mdisted, nagu cutomatiseerimine,
vooltootmine, ratsionaliseerimine jne., mille rakendamisega kaa-
sus ka vdhemal v6i suuremal mé&d&ral t6éprotsesside tervenemine
ja téostuslike ohtude v&henemine. >

Ei tohi muidugi unustada, et s&é&rases ratsionaliseerimises ei
piilitud tabada fiisioloogilist optimaalsust, millest tingituna, t66-
keskkonna paremale jérjele seadmisest hoolimata, tekkis té6taja
filsiline tlivasimus ning kiire raugastumine.

1921. a. asutati Rahvusvahelise Toéobiiroo juurde Onnetuste
Véltimise Biiroo. Onnetuste Véltimise Biiroo tegevuse lédhte-
punktideks j&id nii USA ,Safety-First” litkumises kujunenud kui
ka Euroopas téddnnetuste vastu vditlemises kasutaiavad mee-
todid. Nende, meetodeilt hoopis erinevate, siisteemide onaliiiis
ja siinteesi loomine moodustab Onnetuste Véltimise Biiroo suure
teadusliku t66 voitluses tdéddnnetustega.

Kiisimuste edukas teaduslik lahendamine ei kujunenud mui-
dugi alati niisaoma edukalks rakenduses, sest et see oli sdltuv
iga tiksiku riigi seadusondlikust vdimust kui ka jdrelevalve-
organite té6ost. ;

Kui véhe on aga kapitalistlikes riikides teadusel praktikas
vadartust, iseloomustab kujukait 1944. a. New Yorgis Columbia {ili-
kooli professori Robert Lend'i poolt inseneride konverentsil pee-
tud referaat, mille ta 1dpetas sdnadega:

« .. vBib-olla mitte ilikski teine majandusliku tegevuse pdhifunktsioon
ei ole mdéningate hiigelkontsernide nii t&ieliku valitsuse all kui teadus”.

Pdhim&te on lihine: teaduses leiab rakendust ainult see, mis on
kooskdlas dollaripoliitikagar.

Tootatéoliste reservi juures ei tdota investeeringud té6kaitsesse
erilisi intresse, mistdttu tddkaitseliste abindude rakendoamine on
ebamajanduslik ega kuulu p&evakorda. Sel médral muidugi, kui
mdned téokaitselised abindud tdstavad tédproduktiivsust, on neid
ka rakendatud.

Eelpool delduga on seletatav, miks isegi eesrindlikes kapita-
listlikes maades valitseb sageli ebarahuldav tdékaitseline olu-
kord. Ka témapdeval, millal .ohutustehnilised kiisimused on leid-
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nud juba teadusliku lahenduse, on téétajad sunnitud olnud alus-
tama streike ohutustehnilise olukorra parandamise eesmdrgil. Nii
néiteks alustasid 1947. a. aprillis USA-s kiimned tuhanded kaevu-
rid sireiki, kuna iile kuuekiimnes kaevanduses valitses t&iesti elu-
kardetav olukord.

Suur Sotsialistlik Oktoobrirevoluisioon 16i aga hoopis uut tifipi
riigi, kus valitseb sotsialistlik majondussiisteem ja kus tootmis-
rilstad ming- -vahendid on sotsialistlik omuand. Selles riigis on
kadunud iihe inimese ekspluateerimine teise poolt, on kadunud
kapitalistid jo nende kitsad huvid, mis takistasid tookaitse are-
nemist rakendusteadusena.

NSV Liidus on tédkaitse areng momoliitne tehnika (resp. t66)
arenguga ning mdlemale on konstitutsiooni alusel juba kindlus-
tatud kdige avaramad arenemisvéimalused.

Téokaitse on NSV Liidus rakendusteadusena liitunud tédstuste
mehhaniseerimise, ratsionaliseerimise ja tehnoloogiliste protses-
side taiustamise mdistega.

Me teame, et tehnika progress ei volgne ténu iiksnes mootorite,
riistmasinate, auruhaamrite, valtsimis-, “{dste-, tramspordi- ning
teiste masinate vdimsuse kasvule. Mitte iiksnes fiitisikalis-teh-
niliste protsesside kulgemiskiiruste uskumatu suurenemine pole
siin olnud ainumé&dravaks.

Suurt t&htsust on omanud kogu tootmises ka tapsus, 6ko-
noomia ja distsipliin.

Taielikust dkonoomiast ja distsipliinist tootmises saab olla juttu
aga alles koos ohutus- ja sanitaartehnika rakendamisega.

Eitohi unustada, et té6kaitse on tootmistésé organiseerimisel tiks
pohilistest printsiipidest meie maal, kus «kbige vadrtuslikumaks
ja kdige otsustavamaks kapitaliks on inimesed, kaadrid” (Stalin).

Tookaitses kui teaduses ei saa olla midagi dogmalist, samuti
kui ei saa seda olla tehnikas endaski. Pidevalt suureneb agregaa-
tide voimsus, pidevalt suureneb ka téémasinate tootmiskiirus;
tekivad uued tootmisprotsessid ja menetlused. Koige sellega
kaasuvad ka uued ohud, millele td8kaitse peab leidma viivita-
matult vastuabindusid.

“‘Kui XVIII sajondi algul Inglismaal Whedl-Roseri kaevanduses
téotajad palvetasid aurukatla juures, et ,midagi ei juhtuks”, siis
ténapdeval sajad tuhanded instrueeritud téétajad valdivad tead--
likult katlaplahvatusi. Ka ohutustehnilised kaitseseadised on
- arenenud: kui téétajad gnu‘swks oma tlilesanded, siis kdrvaldak-
sid ohu kaitseventiilid.



Koigil aladel on ohutustehnika sisendanud téoétajatesse julge-
olekutunde, andes tehnika kogu - ithiskonna ohutusse teenis-
tusse.

NSV Liidu paljud téétlisioloogia ja tédkaitseala uurimise insti-
tuudid loovad teadusliku baasi miljonite té6tajate elu ja tervise
kaitseks. Kesksemaks asutuseks on Moskvas asetsev UAUKN
Uleliiduline Té&kaitse Teadusliku Uurimise Instituut.

Teadusliku t86 tulemustele tuginedes kehtestatakse vajalikke
madrusi tédtajate elu ja tervise kaitseks. NSVL on ainuke
maa maailmas, kus téétajad ise, koostdds professionaalsete
inspektsioonidega, kontrollivad téékaitsealaste médruste téitmist.

Partei ja valitsus usaldasid ametitihingutele tilesandeks teos-
tada riiklikku kontrolli té6kaitseseaduste ning ohutustehnika ja
téostustervishoiu eeskirjade ning normide td&itmise iile.

+Ainult Noukogudemaal, ainult tédlisklassi diktetuuri moal
saab olla selline olukord, et kontrolli teostamine t66 saniteor-
hiigieeniliste tingimuste {ile, kontrolli teostamine ohutusteh-
nika olukorra ja tédkaitseseaduste dige ning té&ieliku elluraken-
damise iile on amtud t&ielikult t66liste eneste orgamisatsioonide
kétte”. !

Samaaegselt eraldatakse igal aastal tédkaitselise olukorra
jatkuvaks parandamiseks miljardeid rublasid. Ainuiiksi Eesti
NSV-s on 1947. aastal téétingimuste parandamiseks mddratud
timmarguselt 10 miljonit rubla, milline summa on eelmise aastaga
vorreldes suurenenud 2,5 korda.

Tookaitseliste assigneeringute otstarbekas ja t&ielik Grakasu-
tamine, s. 0. té6tingimuste jatkuv paremaks muutmine on véimalik
ainult k&igi tédtajate, insener-tehnilise personaali, ametitthingute:
organisatsioonide ja majandusmeeste teadlikus koostdds.

Marx {itleb: ,Et inimesed téétavad nii vdi teisiti liksteisele, siis
omandab nende 166 lihiskondliku vormi.” ?

Oeldu on kehtiv ka té8kaitsealase 166 kohta, millega parata-
matult puutub kokku iga téétaja, ja kus iiksiku t68taja ebatead-
likkus ohustab iihtlasi kdiki kaastéétajaid.

Todkaitse on meil liihikese aja jooksul kujunenud tdeliseks
sotsiaalteaduseks, mis tagab stalinlikku inimeste eest hoolitse-
mist tédkohtadel.

' N. M. Svernik, ,Ametilthingu-organite aruannetest seoses viimaste
valimistega” (Kéne UAUKN VI pleenumil). ,Profizdat”, 1937, 1k, 14.
? Marx, ,Kapital®, I osa.
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2. POHIMOISTED

Toostuslikud terviskahjulikud mdjud ja ohud

Tootingimuste oll moistame fiilisikalisi ja muid tegureid, mis

olenevad t66 organiseerimisest, tootmisprotsessist, sisseseadest,

td8ruumist ja véalisolukorrast. Eri té8kohtadel voivad need tegu-
1id olla véga erinevad. Nii nditeks t68tab kaevur alatises niisku-
ses, loomuliku valgustuseta ja varisemisohtlikus {imbruses;
metallitédline-valaja aga-intensiivse kiirgava soojuse mdju all,
loomuliku valgustuse juures ja alatises pdletusohus, mida pdh-
justavad sulametalli pritsmed. Kéik need tegurid (liigne niiskus,
kiirgav soojus, pdletusoht jne.) avaldavad teataval mdadral koh-
justavat moju tédtaja tervisele ja t66voimele. Uhed neist tegu-
reist, nogu liigne niiskus, puudulik valgustus, miira, tolm jt. kah-
justavad inimese tervist aeglaselt ja kutsuvad pikaajalisel (kuud,
aastad) mdojutusel esile mitmesuguseid haigestumisndhtusi; tei-
sed aga, nagu kukkumine, metalli pritsmed jne. v3ivad lithikese
gja jooksul tekitada kehalisi vigastusi: luumurdeid, haavu jms.

Toostuslikeks terviskahjulikeks mojudeks nimetame niisugu-
seid 166 organiseerimisest, tootmisprotsessist, sisseseadest, t66-
ruumist ja vdlisolukorrast sdltuvaid tegureid, mis véivad aegla-
seit kahjustada tédtaja tervist ja té6voimet.

Tdhtsamad terviskahjulikud moéjud, mis on tingitud tootmis-
protsessist, sisseseadest ja vélisolukorrast, on: 1) liiga kdrge vdi
liiga madal temperatuur; 2) kiirgav soojus; 3) liiga suur voi
liiga vdike Ghuniiskus ja mdérgus; 4) ebasobivad dhu liikumise,
temperatuuri ja niiskuse kombinatsioonid; 5) liiga hele, nérk vai
ebalhtlane valgustus; 6) lithilaineline  kiirgus (ultraviolett- ja
réntgenikiired, radioakiiivne kiirgus); 7) liiga kdrge voi liiga
madal Shurdhk; 8) miira ja vibratsioonid; 9) té&stuslikud miirgid
tahkes, vedelas vdi gaasilises olekus; 10) tédstuslikud tolmud
ja 11) mikroorgamismid. :

T66 ebadigest organiseerimisest véivad tingitud olla jargne-
vad terviskahjulikud mdjud: 1) liiga pikk tédaeg; 2) liiga inten-
siivne t66; 3) ebaratsionaalne tééreziim; 4) kestev sunmitud tihe-
sugune kehahoid ja 5) liksikute elundite ja meeleorganmite ning
ndrvisiisteemi {ilepingutus.

Toédéruumidest tingitud terviskahjulike mdjude hulka kuuluvad:
1) kubatuuri véhesus ja 2) mitmesugused muud puudused t66-
ruumide ehituse ja korrashoiu alal.
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~—Eriti tervistkahjustavate td8tingimuste pdhjustajaiks véivad aga

olla té8stuslikud miirgid. Need on mitmesugused miirkained, mil-
lega té6tajail tuleb t66 juures kokku puutuda ja mis t66- ja
- tootmisprotsessi ebabige organiseerimise juures véivad aval-
dada kahjulikku mdju tédtaja tervisele ja* t68voimele. Tédstus-
likud miirgid véivad esineda: tooraine, juhuslike lisandite, toot-
misprotsessis tekkivate = vahepeadlsete produktide, wvalmissaa-
duste, tédtlemisprotsessis kasutatavate abiainete ja tootmis-
protsessis eralduvate korvalproduktide (gaas, aur, tolm, ja&tmed
jne.) ndol.

Tahtsamad tédstuslikes tingimustes esinevad miirgid on: 1) plii
(seatina) ja tema iihendid, eriti aga tetraetiitilplii Pb(C.H,),; 2)
elavhdbe ja k&ik tema iihendid, vélja arvatud kinnaver HgS;
3) kloortsink ZnCl,, tsinkvitriol ZnSO, . 7H,0 ja tsinkhapendi suits;
4) mangaan ja tema okstlitidid; 5) kroomoksiiiid Cr,O,, kroom-
happeanhiidriid CrOj;, kromaadid K»CrO,, NA,CrO,, dikromaa-
did KoCryO7, NayCryOy jt.; 6) arseeni ithendid, eriti aga arseen-
vesinik AsH,; 7) valge fosfor ja osa fosforiithendeid, isedranis
aga fosforvesinik PH,; 8) happed ja alused; 9) ammoniaak NH,;
10) fluor ja osa fluori iihendeid, eriti fluorvesinik HF; 11) kloor
ja osa tema iihendeid; 12) lémmastikoksiitidid NO, N.O,, NO.
ja N,O,; 13) vdadveldioksiiiid SO,, vdaéavelvesinik H,S, vé&davel.
siisinik CS8,; 14) silisinikoksiiiid (vingugaas) CO; 15) tsiiaanvesi-
nik HCN; 16) bensiinid; 17) metiiiil-, etiiiil-, propiiiil-, butiiiil- ja
amiiiilalkohol; 18) etiiiil-, propiiiil-, butiiiil- ja isoamiililatsetact;
19) atsetoon CH, CO-CH,; 20) bensool C H;, toluool C,H,CH,,
kstilool C,;H,(CH,),; 21) amiliin C;H,NH,; 22) nitrobensool C;H;NO,;
23) dinitrobensool C H,(NO,),; 24) trinitrotoluool C;H,(NO.,),; 25)
trinitrofenool =~ C,H,OH(NO.,),; 26) formaldehiiiid (formaliin)
H-CHO ijt.

Tddstuslike terviskahjulike mjurite iiksikasjalisem kdsitlemine
on téostustervishoiu iilesanne.

Tédstuslikeks ohtudeks nimetame té6kohal varitse-
vaid ohte, mis on tingitud sisseseade, konstruktsioonide ja t66-
riistade juures esinevaist puudustest, ebadigetest té6vdtetest
ning téékoha ebadigest organiseerimisest, ja mis vdivad oota-
matult pdhjustada kehalise vigastuse vdi teravakujulise miirgis-
tuse. Sagedamini esinevaid ohtusid on: 1) kukkumis-, 2) haara-
mis-, 3) 166gi-, 4) léike-, 5) elektrildégi-, 6) pdletus-, 7) varise-
mis-, 8) plahvatus- ja 9) miirgistusohud.

Kukkumisoht esineb ko&ikide kérguses toimuvate tééde juures,

\
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nagu téétamisel katustel, tellingutel, rddudel ja muudel kons-
truktsioonidel. Kukkumist vdivad pdhjustada siin: 1) konstrukt-
siooni v6i mone selle osa ebakindlus vai {ilekoormamine, 2) kd&si-
puude ja &drliistude puudumine tédlavade, tellingute, rédude
jne. juures, 3) té6tamine kaitsevédta, 4) individuaalsed omadu-
sed, nagu kannatamine peapédrituse all kérguses jne.

Sissekukkumise mdttes on ohtlikud koevud, Sahtid, maasse ehi-
tatud reservuaarid ja muud siivendid, kui nad ei ole pealt kae-
tud vdi pole iimbritsetud ndutava kaitseaiaga.

Komistada ja kukkuda véib ka kd&imise juures, kui maapind
voi pdrand on auklik, kallak, libe jne., vdi kui teel leidub liik-
lemist takistavaid esemeid (pdrandapinnast valjaulatuvad ré6-
pad, koristamata puutiikid jne.).

Haaramisoht esineb kéikide masinate ja mehhanismide juures,
kus on olemas nn. ,sissejooksukohti”, s. o. kitsaid vahesid kahe
vastupidiselt tiirleva véi paigalseisva ja lilkuva mehhanismiosa
vahel (valtsid, hundid jne.). Isedranis rohkel arvul esineb sisse-
jooksukohti transmissioonide juures, kus iga hammasrataste
paari, hédrrataste ja rihma ning rihmaseibi sissejooksukoht kuju-
tab endast t6sist ohtu. Sissejooksukohtadesse haaratakse sage-
damini iiksikuid jé&semeid. Haaramine vdib toimuda kas otse-
selt vdi lipendavate rdivaste ja lahtiste juuste kaudu.

Haaramisoht esineb ka liikuvate rihmade, seibide, vdllide
jne. juures, kui mneil on olemas vé&ljoulatuvaid osi nagu varja-
mata kiile, mutreid, poldipé&id jne. Lipendavaid rsivaid ja lahtisi
juukseid voivad haarata jo timber méssida teatava kiiruse juu-
res ka td&iesti siledad vdllid. Isedranis ohtlikud on selles suhtes
peenikesed vollid.

Lédgioht esineb tavaliselt té8de juures, kus on karta esemete
kukkumist (raskuste kandmine, ehitustédd, t68d siivendites jne.),
t66de juures, kus vdivad eralduda suure kiirusega ‘lendavad
killud v5i tiikid (lihvketta purunemine, 18hketdsdd jne.), samuti
masinate juures, kus selle masina iiksikud osad vdivad litkudes
ulatuda kaugele vdlja.

Léikeoht esineb tédtamisel tédriistade ja masinatega, millel on
loiketerad. Isedranis ohtlikud on selles suhtes puidutédtlemise
masinad (saed, hoéévelpingid, freesmasinad jt.), mis omavad kii-
resti liikkuvaid 1diketerasid.

Loikeoht on suur ka klaasesemete valmistamisel ja kéasitse-
misel. Klaas amnab vdga teravaid kilde ja seetdttu on sdrmede
ja kdate vigastused klaasitédstustes klaasesemete viimistlemisel
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ja toiducinetetdéstuses pudelite t&itmise]l ja korkimisel sagedane
néhtus.

Elektrilédgi suhtes on ohtlikud mitte iiksnes voolu all olevad
juhtmed ja muud pinge all olevad osad, vaid elektriléégi vdib
todline saada ka kokkupuutumisel niisuguste metallosadega,
mis tavalises olukorras ei pea olema pinge all ning mis on pinge
alla sattunud vaid voolu jubtivate osade isolatsiooni rikke tdttu.
Seetdttu on elektrildégi suhtes ohtlikud ka elektrimootorite ja
transformaatorite kered, elektriga téétavad riistmé&sinad (elekter-
puurid, elekterhdévlid jt.), puuduliku konstruktsiooniga kd&silam-
bid ja kéikide masinate ja t6Opinkide metallist korpused,
kui nad on ithenduses elektermootoritega véi valgustusama-
tuuriga.

Pdletusoht esineb tééde juures, kus keha véib kokku puutuda
tuliste pindade, sulametalli, kuumade vedelikkude, leegi ja
kuuma curu voi kuumade gaasidega. Eriti suur on pdletusoht
Klaasitddstustes klaasi puhumisel, kus tuleb rohkel arvul ette
kate ja iilakeha pdletusi tulise klaasimassiga vdi kuumade
klaasesemetega. Samuti esineb rohkesti pdletusi metallitddstus-
tes metallide valamisel. Psletushaavu tekitavad siin peamiselt
metallide pritsmed ja kuum aur. Pdletusi v&ib saada ka kolkku-
puutumisel kangete hapete ja leelistega.

Varisemisoht esineb peamiselt kaevandustes, aga ka savi-,
liilva- ja kruusaaukudes, kui kaevomist teostatakse kalda alt
donestamisega voi kui ei peeta silmas pinnase varisemise loo-
mulikku kaldenurka. Viarisemisoht varitseb ka konstruktsioonide
juures, kui konstruktsiooni iiksikud osad ei oma vajalikku tuge-
vust véi kui nad koormatakse iile. Varisemisohtlikud on ka mit-
mesuguste materjalide ja esemete (palgid, tiinnid jt.) virnad.

Mitmed gaasid, curud ja tolmud (metacn, generaatorgaas, ben-
siinicur, kivisée-, puidu- ja tekstiilitolm jt.) annavad koos Shuga
plahvatusohtlikke segusid, mis vdivad kergesti siittida ja plah-
vatada lahtise tule vai juhusliku s&deme (elektriséide) ldbi.

Seejuures peab mdrkima, et need sequd on plahvatusohtlikud
ainult juhul, kui gaasi, quru vai tolmu hulk dhus ei iileta teata-
vat ilemmé&dra ega ole véiksem teatavast alammé&drast, millised
piirid on iseloomustavad igale gaasile, aurule voi tolmule. Nii
néiteks ei ole kivisde tolm plahvatusohtlik, kui tema sisaldavus
1 m® Shus on véiksem kui 23—40 g vdi kui tema sisaldavus
1 m® 3hus on suurem kui 1500—2000 g. Piiride kdikuvus on ole-
nev tolmu niiskusest. Kdige plahvatusohtlikum on kivisbe tolmu
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ja 8hu segu, kui tolmu hulk Shus on 112 g/m®. Siittivate gaaside
ja aurude tdhtsomad omadused on toodud racmatu Iopus lei-
duvas tabelis. ;

Plahvatusohtlike seadmete hulka kuuluvad kdik surve all t86-
tavad Shu- ja gaasiballoonid, curumahutid ja kompressorid.

Mirgitusoht esineb t66de juures, kus vdivad koguneda vai
eralduda suurtes kontsentratsioonides miirgised aurud véi gaa-
sid. SeetSttu on eriti ohtlik laskuda tsisternidesse ja kanalisat-
siooni ning muudesse kaevudesse, enne kui pole kindlaks teh-
tud, kas neis ei leidu miirgiseid ja ldmmatavaid gaase vai
aure. ]

Toostuslikel aladel esinevatesse tervistkahjustavaisse tegu-
reisse ja ohtudesse ei tule suhtuda kui paratamatuisse n&htus-
tesse, mis alati kaasuvad teatava t68 vai elukutsega. Tému teh-
nika arengule on mitmed k&itistds senised halvad kiiljed ja
ohud juba t&iesti kadunud v&i kadumisele madratud (miira neeti-
mise juures, pliivérvide kasutamine jne.). Arenev tehnika raken-
dab tootmises jérjest uusi tehnilisi ja organisatsioonilisi abi-
ndusid, mis ré6biti toodangu hulga ja kvaliteedi téstmisega
véhendavad ka tootmisega seoses olevaid ohte ja tervistkah-
justavaid mojusid. Teiselt poolt toob tehnika areng endaga para-
tamatult kaasa uusi halbu té6tingimusi, mis varem olid t&iest
v6orad. Tuletagem vaid meelde, et enne elektrienergia kasuta-
misele v&tmist ei tundnud inimene ohtu, mida me praegu tun-
neme elektrilédgi nime all. Samuti pole kahtlust, et aatomiener-
gia kasutamisele vdtmisega suurenevad l¢hemas tulevikus tun-
duvalt ohud ja kahjulikud mdjud, mis on seoses radioaktiivsete
ainete tootmise ja kd&sitsemisega.

Toostuslikud traumad *

Tobstuslikud traumad véivad olla: 1) mehhaanilised, 2) keemi-
lised, 3) termilised ja 4) elektrilised. :

Mehhaaniliste traumade hulkea kuuluvad k$ik kudede mehhaa-
nilised vigastused, nagu 1sike- ja torkehaavad, rebitud ja mul-
jutud haavad, luumurded jt. Mehhaanilisi traumasid véivad teki-
tada tédstusliku sisseseade liikuvad osad, téddeldavad esemed,
t6oriistad, imberpaigutatavad raskused, killud, kukkuvad ese-
med jt. Nad véivad tekkida ka té8lise enese kukkumisel. Tingi-

¥ trauma — kreeka keelest, i&h. kehalist vigastust, haava.
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tuna mojuvate vdlisjdudude suurusest voéivad mehhaanilised
traumad oma raskuse poolest olla véiga mitmesugused, alates
kergetest kriimustustest ja muhkudest kuni invaliidsust p&hjus-
tavate vigastusteni véi surmajuhtumiteni.

Keemilised traumad kujutavad endast keemilisi pdletushaavu,
mis tekivad kontsentreeritud hapete, leeliste, fosfori jt. keemi-
liste ainete sattumisel kehale. Isedranis tundlikud leeliste ja
hapete suhtes on limanahad. Uldiselt on leeliste poolt tekitatud
poletushaavad raskemad (stigavam toime) kui hapete poolt teki-
tatud haavad.

Keemilised traumad véivad tekkida hapete ja lesliste trems-
portimisel, {imberkallamisel, lahuste valmistamisel, keemiliste
aparatuuride puhastamisel jne. Suured ja siigavad keemilised
traumad voivad pdéhjustada j&dva té6véimetuse.

Termilised traumad tekivad keha otsese kokkupuutumise taga-
jarjel toostusliku sisseseade voi téddeldavate esemete tuliste
pindadega, leegiga, sulametalli, kuuma vedeliku, gaasi voi
auruga. Toé&stuslikes tingimustes on termilised traumad tingitud
peaasjalikult 166 ebadigest organiseerimisest ja tarvilike keoitse-
abindude puudumisest v6i nende mittekasutamisest.

Elektrilised traumad tekivad voolu ldbiminekul inimese kehast.
Elektrivoolu toime vdib seejuures olla kas mehhaaniline (166k),
termiline (pdletused alates puhetusest kuni sbestumiseni) v&i
spetsiifiliselt bioloogiline (m&ju ndrvisiisteemile ja peaajule).
Elektrilise trauma raskus oleneb l&bimineva voolu tugevusest,
vooluliigist (alalis- v&i vahelduvvool), toime kestusest, olukorrast,
milles on keha voolu l¢bimineku momendil jt. Elektriléégist tingi-
tud surmajuhtumite protsent on suurem kui tthegi teise ohu puhul.

Té6onnetused, kutsehaigused ja kroonilised kutsealased
miirgistused

Téd8nnetuse all mdistame ootamatut ja jérsku stindmust,
mille tagajdrjel téétaja saab kehalise vigastuse vi teravakujulise
miirgistuse. Ootamatuks siindmuseks v&ib olla nditeks raskuse
kukkumine, kd&e sattumine Iliikuvate hammasrataste vahele,
konstruktsiooni varisemine, naela otsa astumine, vingugaasi suu-
rel hulgal padsemine t88tsooni jne. T&8dnnetust iseloomustab
véga lithike ajavahemik (méned sekundid va&i minutid) aset-
leidva siindmuse ja temale jérgneva kehalise vigastuse tekki-
mismomendi vahel. Seetdttu vdib vigastamise silmapilku lugeda
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ajaliselt iihtelangevaks vigastust esilekutsuva siindmusega. See
voimaldab té6dnnetust ajaliselt tépselt fikseerida, Me vdime ndi-
teks delda, et t66line kukkus tellingutelt alla ja vigastas jala 25.
mdrtsil 1947. a. kell 11.45,

Té68nnetuste pdhjustajateks on tavaliselt té8stus-ohud, nagu
me neid vaatlesime eespool.

Erinevalt neist ohtudest véivad tdéstuslikud terviskahjulikud
mojud esile kutsuda mitmesuguseid haigusndhtusi (ekseemid,
haavandid, paistetused, iiksikute elundite ja né&rvisiisteemi hai-
gestumine, meeleorganite tundlikkuse v&henemine jne.), mis are-
nevad aeglaselt, ilma mérgatava alguseta ja ilmnevad mdrgata-
val kujul alles parast pikemaajaliste mdjude kestmist. Niisuguseid
haigestusnéhtusi, kui neil on kutsealone iseloom, s. o. kui nad
esinevad eranditult véi peaasjolikult ainult teatud elukutsete
juures, nimetame kutsehaigusteks. Kutsehaiguste hulka
kuuluvad ka kroonilised kutsealased miirgistused,
$. o. miirgistused, mis tekivad miirkaine véiiksemahulgalisel p&d-
semisel organismi pikema aja jooksul. Titipilisteks kutsehaigus-
teks on ndaiteks silikoos, kopsuhaigus, mis tekib kvartsi sisalda-
vate tolmude pikemaajalisel sissehingamisel, ja kuulmise ndr-
genemine katelseppadel, neetijate] jt, kes tédtavad tugeva
miiro tingimustes.

Tiitipiliseks krooniliseks miirgistuseks on pliimiirgistus, mis esi-
meb tooliste juures, kes téSprotsessis pidevalt kokku puutuvad
plii véi selle ithenditega, nagu tdhevalajad tritkitédstuses, t86li-
sed plii-~akumulaatorite tootmisel, pliiglasuuridega té68tajad savi-
té&stustes jt.

Mbdned toostuslikud terviskahjulikud mdjud voéivad teatavates
tingimustes olla sellise intensiivsusega v&i esineda sellistes kont-
sentratsioonides, et nad juba liihikese agja jooksul kutsuvad esile
teravakujulisi haigestusnéhtusi vai koguni traumasid. Nii v&ib
eriti tugev, plahvatusetaoline miira esile kutsuda kuulmenaha
mehhaanilise vigastuse, eriti intensiivne ultraviolettkiirgus keevi-
tamisel pohjustada ndgemisvdime kaotuse ja suurem osa t&8s-
tuslikke miirkisid wv&ib <sile kutsuda teravakujulisi miirgistusi. Kui
need teravakujulised haigestusnéhtused, miirgistused jne. ilmne-
vad mitte hiljem kui ithe vahetuse jooksul, ja kui nad seejuures
kytsuvad esile téévdimekaotuse, siis arvatakse nad t666nnetuste
hulka ja sellistena ka registreeritakse. Sellega v5ib 1iiks osa t88s-
tuslikke terviskahjulikke mdjusid esineda ko té6onnetuste poh-
justena.
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Ohutustehnika ja t58stustervishoid

Ohutustehnika on rakendusteadus, mille filesandeks on:
1) tegurite uurimine, mis otseselt vai kaudselt on té6dnnetuste
pohjusteks ja 2) saadud andmete alusel] niisuguste tehniliste jaq
organisatsioonilis-tehniliste abindude otsimine, mille abil ohtlikke
ting'musi oleks v&imalik k&rvaldada.

Ohutustehnika haarab inimese vdga mitmesuguseid tegevus-
alasid: t68stust, transporti, liiklemist témaval ja isegi kodust ma-
fapidamist. Edaspidi ké&sitleme peaasjalikult vaid tééstust.

Ohutustehnika peamiseks huviobjektiks on t&8stuslikud ohud
ja pikkamddda tervist kahjustavad majud. Uhtlasi tegeleb ohu-
tustehnika inimeste ké&itumise uurimisega sel madral, kuivérd
see vGiks olla té6dnnetuste pshjuseks.

Olemasolevaid ohtusid piiliab ohutustehnike korvaldada ena-
masti flitisiliste takistuste lilesseadmisega, mis tdkestavad keha
v6i kehaosade juurdep&dsu ohtlikule kohale voi mis takista-
vad ohtlikkude esemete (killud, pritsmed jt) v6i kahjulike
radjude juurdepédsu kehale. Igas tééstuses on kaitseabindu-
sid kaitsetdkete, kaitseseadmete ja individuaalse kaitseva-
rustuse ndéol.

Kuid ohutustehnike iilesanded ei peitu {iksnes kaitseabindude,
s. o. kaitsetehnika rakendamises olemasolevate ohtude kd&rval-
damiseks. Ohutustehnika lé&heb kaugemale ja piitiab juba ette
tagada suuremat tédohutust nn. ohutu tehnik a loomise teel.
Obhutu tehnika all mdistame niisuguse konstruktsiooniga t66s-
tuslikku sisseseadet (masinad, t66pingid, aparaadid jne.), mille
juures ohutustehnika nduded on rakendatud juba konstrueerimise
ké&igus. Ohutu tehnika loomine omab ohutustehnika seisukohalt
Gdrmiselt suurt té&htsust, sest ta voimaldab ohtude kéige ratsio-
naalsemat véltimist. Seetdttu peavad kéik konstruktorid silmas
pidama, et iga masin, t868pink ja aparaat tervikuna kui ka detai-
lides konstrueeritaks ohutustehnika nduete kohaselt. Naiteks ei
tuleks hammasrattad paigutada vdljapoole® masinakeret, vaid
masinakere sisse. Sellega kaoks tarvidus nende vcorjamiseks kait-
sckattega. Seal aga, kus kaitseabindude rakendamine osutub
siiski vdalditamatuks, tuleb nad konstrueerida nii, et nad moodus-
taksid sisseseade liksikosadega iihe orgaanmilise terviku. Niiviisi
konstrueeritud masinad ei vaja pérastpoole enam t&8kohal koh-
makate ning mdénikord isegi té8d takistavate kaitseabindude
fuurdekombineerimist.
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Td8stusliku sisseseade kdrval esitab ok_lustehnika hulgamisti
ndudeid ka t68 ja tootmise orgomiseerimise, sanitaar-tehniliste
seadmete (valgustusseadmed, ventilatsiooniseadmed jt.), t6&stus-
hoone ning t8dstuse Sue suhtes. Ohutustehnika ei jé&ta vaatluse
alt vélja ka tdédtajat ennast. Veelgi enam, ndukogude tingimustes
ei voi tédtaja jadda liksnes passiivseks vaatlusobjektiks, vaid ta
tommatakse aktiivselt kaasa ja votab osa téést ohutustehnika
rakendamise alal.

Vé&ga oluline ohutustehnika seisukohalt on osigete t8dvotete
kasutamine ja oskus masinaid ning tddriistu oGigesti kdsitseda.
Parim masin voi parim t66riist v6ib pohjustada té6onnetust voi
puruneda, kui ei omata kiillaldast oskust tema ké&sitsemiseks.
Seetdttu omab tédliste instrueerimine ja dpetamine (ohutute t63-
votete kdattenditamine, tehnilise miinimumi kursused jne.) otsusta-
vat tGhtsust voitluses té66onnetustega.

Lopuks ei saa ohutustehnika puudutamata jatta ka esmaabi
andmist té66nnetuste puhul, sest sellest olenevad suurel mdadral
té6voimetuse kestus ja raskete t66onnetuste puhul koguni tédtaja
elu voi surm.

Eeltoodust n&eme, et ohutustehnika teostab oma iilesemdeid
ohutute t66tingimuste loomise alal sel teel, et ta esitab oma ndu-
ded t66- ja tootmisprotsessile, té&stushoonetele, duele, sissesea-
dele, sanitaar-tehnilistele tingimustele ja tédtajale endale.

Olenedes modjutatavate objektide mitmekesisusest on ka vditlus-
viisid, mida ohutustehnika kasutab voditluses té666nnetuste vastu,
védga mitmesugused. Kolme t&htsama voitlusviisina vdiksime
nimetada jérgnevaid: 1) kaitsetehnika, 2) abindud t66 ja toot-
mise organiseerimise alal ja 3) td&stustervishoiuliste tingimuste
parandamine. Neid voitlusviise vaatleme edaspidi tiksikasjalise-
malt eripeatiikkides.

Moned majandusmehed on arvamisel, et ohutustehnika nduete
téitmine omab toodanguplacni t&itmise kdrval teisejdrgulise téiht-
suse. Selline arvamine on t&iesti v&&r. Vordleme nditeks mulla-
vedu vagonettidega réébasteel, mis vastab kdigile ohutustehnika
nduetele (Sigesti kinnitatud ré6pad, korralikud pddrangud, diged
kallakud jne.), mullaveoga rédébasteel, mis ei vasta ohutustehnika
eeskirjadele. Esimesel juhul on ajakadu rddbastelt mahal&inud
vagonettide tagasitdstmiseks ja muude takistuste kdrvaldamiseks .
kahtlemata véiksem kui teisel juhul. Sellest tingituna on aga
veetud mulla hulk korras réébasteede puhul suurem kui halvasti
paigaldatud réébasteede puhul. Kui arvesse vdtta veel see t68-
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hulk, mis lé¢heb kaotsi suurema arvu véimalike tédonnetuste
tdttu halvasti paigaldatud ré8basteede puhul, siis on vahe t66-
saavutustes esimese ja teise juhu vahel veelgi tunduvam. Siit
ndeme, et ohutustehnika eeskirjade mittetditmine t&hendab
linka toodanguplaani t&itmises ja esialgne ajavait, mis saa-
vutatakse nduete tditmato jétmisega, vdib kujuneda tegelikult
ajakaotuseks.

Té6stustervishoiu iilesandeks on t66stustédde halbade
moéjude uurimine t68taja tervisele ja té6voéimele ning tarvilike
sanitaar-tehniliste ja samitaar-profilaktiliste vastuabindude v&l-
jatd6tamine. Tédstustervishoid vdtab vaatluse alla: 1) 186- jao
tootmisprotsessid, toorained, poolvalmis- ja valmissaadused ning
tootmise kdrvalproduktid, 1¢htudes nende sanitaarsest t&htsusest;
2) vdlisolukorra; 3) samitaar-tehnilised seadmed ja 4) tervisrik.
ked, mis vdivad tekkida 188 ja tootmise ebadige organiseerimise
tagajdrjel. Véideldes halbade tédtingimuste vastu aitab t88stus-
tervishoid kutsehaiguste ja {ildise haigestuvuse vé&hendamise
kdrval tunduvalt véhendada ka té&dnnetuste arvu.

3. TOOONNETUSED

- To&onnetuste lilgitus

Tehakse vahet té6stuslike ja mittetédstuslike té66nnetuste vahel.

To&stuslike t683nnetuste all mdistame niisuguseid
t860nnetusi, mis on otseselt v&i kaudselt seotud tootmisega. Kdik
teised té6onnetused, mis juhtuvad kodustes tingimustes v&i t88-
taja igapdevases elus, millel pole sidet tootmisega, on mitte-
t86stuslikud t8686nnetused. Nii naiteks tédlise auto
alla jddmine kditise territooriumil on tééstuslik t663nnetus. Kui
see allajddmine toimuks aga témaval, siis ei saa seda arvata
enam tédstuslikuks téédnnetuseks,

Maiste ,kditise territoorium” all tuleb t8&3nnetuste liigitamisel
maistd iga téékohta (ehitusplats, kruusaauk, raielank jne.), kus
kannatanu viibis seoses tédiilescmnete taitmisega.,

Toostuslikeks té86nnetusteks ei loeta neid t66onnetusi, mis juhtu-
vad teel kodust tdékohta vai t88kohast koju. Samuti eiloeta nende
hulka niisuguseid Snnetusjuhtumeid, nagu kde vigastamine s&8-
mise ajal noaga jne., kuigi nad véisid jubtuda t66 juures. Sellis-
teks ei tule arvata ka varguse, sisseseade meelega rikkumise vdi

19



mone muu samase kuriteo toimepanemisel asetleidnud oSnnetus-
juhtumeid, kui kannatanu ise on kuriteo toimepanija.

Teiselt poolt peetakse t6ostuslikeks t886nnetusteks dnnetusjuhtu-
mid, mis on tingitud téétaja juures esinevaist haigusné&htusist (lom-
getobi jne.), ja t60 juures vallatlemisel asetleidnud dnnetusjuhtumid.

Edaspidi kasitleme ainult tééstuslikke toééohtusid. 3

Tédonnetuste liigitamine raskuse s. o. tédveimetuse kestuse
jargi toimub eri maades erisuguselt. Inglismaal on liigitus ndéiteks
kolmeastmeline: 1) tééonnetused t66voimetuse kestusega iile 3
paeva, 2) rasked té66nnetused, mille hulka arvatakse ka gaaside
ja tolmude plahvatustest, 16hketéddest ja elekirilédkidest tingitud
té6onnetused ning 3) surmajuhtumid.

; Meil NSV Liidus toimub t66onnetuste liigitamine raskuse j&rgi
vastavalt ,, Tootmisega seoses olevate onnetusjuhtumite registree-
rimise ja arvele vdimise md&drusele” nelja gruppi: 1) t666nnetu-
sed téovoimetuse kestusega 1 kuni 3 pdeva (incl), 2) té66onnetu-
sed ajutise té6voimetusega iile 3 péeva, 3) rasked téddnnetused,
mis pohjustavad invaliidsuse ja 4) surmajuhtumid. Eriliigi moo-
dustavad avarii-téédnnetused, s. o. td6dnnetused, kus iitheaegselt
saavad kannatada kolm vi rohkem té6tajat. Vaatlusele pole vostud
kergeid t8¢dnnetusi t66voimetuse kestusega alla iithe td6dpd&eva.

Toé6éonnetuste erinevad liigitussiisteemid teevad véimatuks
tiksikute maade tééonnetuste statistiliste andmete vbdidlemise
omavahel.

Tooonnetuste registreerimine ja arvele vétmine

Téoonnnetuste registreerimine ja arvele vétmine taotleb kahte
eesmdrki: 1) statistiliste andmete saamist t686nnetuste kohta ja
2) téoonnetuste pohjuste kdrvaldamist vastavalt registreerimisel
ettenghtud korrale. Et statistilised andmed oleksid vorreldavad,
on tarvilik, et t660nnetuste registreerimine ja arvele vdtmine toi-
muksid {ileriigiliselt {thesugustel alustel. Selle eesmdrgiga ongi
kehtestatud ,Tootmisega seoses olevate Snnetusjuhtumite regist-
reerimise ja arvele votmise mé&drus” (kinnitatud UAUKN Presii-
diumi poolt 8. IX 1939. a.).

Médéruse. kohaselt kuuluvad registreerimisele ja arvele votmi-
sele ainult t68stuslikud t686nnetused. :

Vastutus t6oonnetuste tdieliku ja Sigeaegse registreerimise ja
arvele votmise eest lasub meistril, osakonna juhatajal ja pea-
inseneril.
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Registreerimisele kuuluvad kdik t&8stuslikud t86dnne-
tused, mis kutsusid esile t88vdimekaotuse véhimalt tiheks t68<
pdevaks. Kirjeldame lithidalt t683nnetusest teatamise ja té6onne-
tuse registreerimise ké&iku.

Igast tédstuslikust 1686nnetusest, mille tagajérjel keannatanu
lahkub t88kohdalt, on kannatanu ise vdi t66dnnetuse 1ghim pealt-

ndgija kohustatud viivitamata teatama meistrile v3i osakonna
juhatajale. Kui meister on teate saonud, peab ta selle viivita-
mata =dasi andma osakenna juhatajale. Osakonna juhatajx oma-
kord peab teate t66péieva jooksul edasi gndma peainsenerile ja
kdaitiskemiteele. Pealeselle peab osakonna juhataja 24 tunni jook-
sul juurdlema iga 166énnetuse pdhjusi, mis tekitas t358vdimekao-
tuse v&himalt theks t66pdevaks, ja koostama selle kohta regist-
reerimisakti ettendhtud vormi kohaselt. Akt koostatakss neljas
eksemplaris ja saadetakse: 1) kd&itise peainsenerile, 2) kditis-
komiteele ja 3) t6&inspelktorile, igaithele iiks eksemplar.

Akti ltheks olulisemaks punktiks on p. 14., milles loctietakse
need abindud, mis vdetakse tarvitusele todonneltust pdhjustanud
asjaolude kdrvaldamiseks. Uhes abindude loeteluga néndatcx]gse
ara kua abindude teostamise t&htajad.

Kditise peainsener peak tarvilike korralduste tegemiseaa,
materjalide véljakirjutamisega jne. tagama ettendhtud abindude
rakendamise.

Akiis mérgitud t&htpéevade mdddumisel peavad peainsener ja
kditiskomitee kontrollima abindude tegelikku rakendamist. Kont-
rollimise tulemused Faniakse registreerimisakti ning kirjutatakse
alla peainseneri ja kditiskomitee esimehe poolt.

Ajutise tédvdimetuse 16ppemisel kantakse t68vdimetuslehtede
aiusel registreerimisakti ka teated t8&dnnetuse tagajdrgede
kokla.

Niiviisi- koguneb aja jooksul ké&itise administratsioonil, kéitis-
komitzel ja tdoinspekisioonil registreerimiscktide né&ol tdieiik
materjal koikide kdéitises asetleidnud té6dnnetuste kohta, mis
tekitasid té8voimekaotuse véhimalt iheks tédpdevaks.

Registreeritud té6dnnetustest véetakse arvele, s. t. kan-
takse veerandaasta aruondesse ainult need t886nnetused, mis
tekitasid iile kolme té6p&evakestnud t66vdimekaotuse. Veerand-
aasta aruande arvelevdetavate t6édnnetuste kohta koostab kéi-
tise administratsioon ja saadab: 1) kérgemale majanduslikule
organisatsioonile (trustile, peavalitsusele vdi ministeerinmile —
olenevalt otsesest alluvusest), 2) ké&itiskomiteele ja 3) kdrgemale
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ametiiihingulisele organisatsioonile (vabariiklikule, ‘oblasti- v&i
keskkomiteele), igaiihele iithe eksemplari.

Saadud aruannete alusel koostatud veerandaasla koondaru-
anded saadavad trustid peavalitsustele ja peavalitsused minis-
teeriumidele, ametitthingute vabariiklikud ja oblastikomiteed aga
keskkomiteedele ja keskkemiteed UAUKN-le. .

Eriko:d on ette n&hiud surmaga 16ppenud, raskete ja avarii-
té6dnnetuste registreerimisel ja arvele vétmisel. Iga niisuguse
té0onnetuse puhul on osakonna juhataja kohustatud sellest vii-
vitamuta teatama telefoni teel vdi kaskjalaga kditise peainse-
nerile ja kditiskomiteele. Peainsener omakorda on kohustatud
juhtumist viivitamata teatama lelegraafi voi telefoni teel vai
kaskjalaga korgemale majanduslikule organisatsioonile (trust,
peavalitsus, ministeerium) ja tédinspektorile.

Iga avarii —, rasket v&i surmaga 15ppenud té88naetust peab
tédinspektor (véi kus teda ei ole, seal kditiskomites) viivitama-
ta juurdlema ja koosioma juurdlusakti.

Surmaga léppenud tbicunetuste puhul peab t88inspekior (vai
kus teda ei ole, seal kaitiskomitee) peale juurdlusakti koostama
ka teatise surmaga 15ppenud téédnnetuse kohta kindlaksméit-
ratud vormi kohaselt. Hiljemalt kolme péeva jooksul parast kam-
natanu surma saadab tdéinspektor (vdi kus teda ei ole, seal kdi-
tiskomitee) sellest teatisest teisendi cmetiithingu keskkcmileels
(resp. vabariiklikule komiteele), samuti trustile ja peavalitsusele
(v3i ministeeriumile, kui kéitis allub otseselt temale).

Iga kuu saadavad ametiiihingute keskkomiteed UAUKN-le ja
peavalitsused ministeeriumidele kindlaksmé&dratud vormi koha-
selt andmed surmaga 18ppenud t86dnnetuste kohta.

Olenemala eecltocdud spetsiaalsest registreerimisest ja arvels
voimisest kuuluvad surmcga 18ppenud, rasked ja avarii-td8dane-
tused registreerimisele ja arvele vétmisele ka iildises korras.

Tooonnetuste pdhjuste uurimine

Edu té6éonnetuste vastu voitlemisel oleneb suurel méadral t&8-
onnetuste pohjuste uurimisest. Ainult siis, kui on tehtud kindlaks
té6onnetuste tegelikud pdohjused, vdime asuda mdjuvate vastu-
abindude rakendamisele taoliste té6Gnnetuste véltimiseks edas- .
pidi.

Todonnetuste pohjuste uurimine voib kanda kas tehnilist vdi
statistilist iseloomu. Tehnilist uurimisviisi kasutatakse: 1) iiksik-
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juhtude uurimisel ja 2) monograafilise wuurimismeetodi juures;
statistilist uurimisviisi aga: 1) topograafilise ja 2) grupeerimis-
meetodi juures.

Uksikjuhtude uurimine. Uksiku t386nnetuse pdhjuste
uurimine, kui see teostatakse kohe pdrast t666nnetust, véimaldub
tapselt kindlaks mdd&rota pohjused, mis tekitasid vigastuse. See-
tottu on tdhtis, et vGimaiikult suurem hulk t6&dnnetusi uuritaks
detailselt. Eranditult tuleb pohjalikult uurida aga kéiki surmaga
16ppenud, raskeid ja avarii-téé6nnetusi.

Téb6nnetuste pohjuste uurimisel on véga téhtis osa iithiskond-
likel tédinspektoritel. Kui iihiskondlik tédinspektor selgitab ja
mdérgib {iles koik té6onnetusega seoses olevad asjaolud, siis see
tiksi juba kergendab tehnilisel té6inspektoril tunduvalt péhjuste
kindlakstegemist edaspidisel uurimisel (kui see osutub tarvi-
likuks). i ;

Vdaga sagedasti pohjustavad traumasid nn. ,pisiasjad”, mida
saab thiskondlik tééinspektor vdlja selgitada ja kdrvaldada.
»Pisiasju” ei tohi mingil juhul j&tta tdhele panemata, sest need
voivad tihtipeale olla ka raskete t666nnetuste pdhjustajaiks.

Uurida tuleb ka neid té&6nnetusi, kus té6taja litleb td8ddunstuse
tekkinud clevat tema enda siili vdi ettevaatamatuse ldbi. Nii-
suguste juhtude ‘&helepanelik uurimine véib esile tuua niisugu-
seid pdhjusi, mis {ildse ei olene té6tajast. Nii né&iteks mutrivoime
lahtilibisemisel v6ib tekkida kdige ,siilitum"” t686nnnetus — ké&e
vigastamine, mille pdhjuseks tavaliselt mérgitakse ,enda ette-
vaatamatus”. Cbjekliivsel, tehnilisel uurimisel véib selle t66-
onnetuse tSeliseks pohjuseks aga osutuda mutrivétme mittekorras-
olek, ebasobiv voti vo6i moni muu asjaolu. Ldpuks véib mdnedel
juhtudel ,ettevaatamatus” olla ka téétaja puuduliku instrueeri-
mise tagajdrjeks.

Tééonnetuse pdhjuste uurimist tuleb teostada kindlas jérjekor-
ras. Kdige enne tuleb iile vaadata, millises olukorras oa dnnetus-
koht ja selle l&¢hera imbrus, samuti sisseseade ja téo6riistad, mil-
lega t8éd teostati. Seejdzel tuleb asuda téétingimuste iildise clus
korra selgitamisele. Tuleb kindlaks teha néiteks tédorganisatsioo-
nilised iiksikasjad, mis voisid moéju avaldada téédnnetuse tekki-
misele: valgustuse olukord, meteoroloogilised tingimused jt. Kol-
mandaks tuleb selgitada, milline on kannatanu kvalifikatsioon ja
tema td6staaz, kas teostatakse kiillaldast ohutustehnilist jérele-
valvet jne. Jarelevalve kiisimuse selgitamine on olulise t&htsu-
sega, kuna selle oleneb suurel mdé&dral ohutustehnika eeskirjade
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tditmine. Nérga jérelevalve puhul véidakse pdhjalikule instruee-
rimisele ja ohutustehnika eeskirjade n&htavale kohale vdljapanme-
misest hoolimata ohutustehnika ndudeid mitte t&ita,

- 3ull ja sttidlase selgitamine peab toimuma viimases jérjekor-
ras, pdrast seda, kui kéik materjal t68dnnetuse kohta on juba
olemas ja toddnnetuse tdelised pdhjused selged. Téhelepanu
koondomine siii ja siilidlase leidmiseks juba uurimise alguses
voib kergesti viia kogu uurimise valeteele.

Kui té8dnnetuse pdhiuse uurimisel ilmneb mitu pdhjust, tuleb
leida peapohjus, milleta pole teistel pdhjustel olulist t&htsust.

Té6onnetuste pdhjuste uurimisel tuleb kasutada ka pealtnagi-
jate ja asjatundjate seletusi.

Surmaga 18ppenud, raskete ja avarii-tdddnnetuste puhul on
soovitatav lisaks juurdluscktile, mille koostamist nduab mad&rus,
protokollida ka pealtndgijate, kannatanu enda ja teiste asjaosa-
liste -(meistri, osakonna juhataja jt.) seletused ja lisandada tar-
viduse korral &nnetuskoka skeem oluliste médtude &roamditcmi-
sega. : g

Iga t66onnetuse p3hjuste uurimise tulemusena tehakss kindlad
etitepanekud abindude kohta, mis on tarvilikud 1eos=ta@a voima-
like t686nnetuste vdllimiseks edaspidi. y

Monograafiline uurimismeetod. Monograafilise
meetedi puhul voetakse fehnilise uurimise alla t88stusliku sisse-
seade kindlad liigid (lintsaed, treipingid jne.), iiksikud t66ope-
ratsioonid (lubja kustutamine, malmikongide purustamine jne.)
voi {liksikud osakonnad (sepikoda, puidutdstlemise osakond jne.).
Uurimisel piilitakse selgitada, millised ohud peituvad téstamisel
vaatluse alla vdetud osakonnas, sisseseade liigi véi té&operat-
siooni juures. Paralleelselt uuritakse ka materjale t8&5nnetuste
kohta, mis siin varem on aset leidnud. Uurimise tulemusena m&d-
ratckse kindlaks abindud, mis tuleb tarvitusele vdtta t8&dnne-
tuste vdaltimiseks.

- Monograatilise uurimismeetodi suureks paremuseks on asjaolu,
et tema kasutamisel selguvad mitte ainult need ohud, mis juba
on pdhjustanud té86nnetusi, vaid ka selliseid, mis t88dnnetusi
veel pdhjustanud ei ole.

. Monogradalilise uurimismeetodi kasutomine vdimaldab Gigesti
koostada tébkaitseabindude teostamise iga-aastast placni.

Grupeerimismeetod. Grupeerimismeetodi kasutamiss}
vaadatakse 1&bi méddunud aasta tdddnnetuste registreerimisak-
tid ja lithesuguse iseloomuga t8&dnnetused iithendatakse gruppls

)
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desse. Seejdrel teostatakse niisuguste t38dnnetuste pdhjuste
uurimine tekkimiskohal. Kuigi seejuures ei ole véimalik taastada
enam koiki td6onnetuste iiksikasju, lubab nende kordumine siiski
kindlaks teha nende {ildpdhjuse ja tarvitusele vdtta kohased
vastuabindud.

Toome nd&itena uurimise, mis teostati selle meetodi jargi
tthes raudteevagunite remonttédkojas. Pérast té&dnnetuste re-
gistreerimisaktide grupeerimist osutus, et kaubavagunite remon-
timisel esineb véga sagedasti jalgade vigastamisi naelte otsa
astumisest. Registreerimisaktidel oli pdhjusena mdrgitud ena-
masti ,166lise ettevaatamatus”. Uurimine né&itas aga, et kaubd-
vagunite vooderlaudade lahtiléémisel kuhjusid lauad korratult
vaguni juurde maha. Pdrast t66 lopetamist ei suutnud t66-
line, kes pidi vaguni pealt maha hiippama, olla igakord nii
ettevaatlik, et mitte sattuda mone lauast vdljoulatuva naela
otsa.

Uurimise tulemusena tehti korraldus koristada lauad kohe pd-
rast nende lahtiléémist, ja seda liiki té6dnnetused kadusid.

Topograafilineuurimismeetod. Topograafiline mee-
tod seisab selles, et vaadatakse 1é&bi td66nnetused méddunud
aja jooksul ja mdrgitakse nad punktide vdi ringikeste abil t8&s-
tuse vdi osakonna pShiplaanile neis kohtades, kus nad aset leid-
sid. Tingmdrkide kuhjumine pdhiplaani tiksikutes kohtades osu-
tab t66onnetuste tekkimist soodustavate tegurite olemasolule neis
kohtades. PGhjuste selgitamiseks pannakse toime kohopedlne
uurimine, mille tulemusena tehakse ettepanekud pdhjuste korval-
damiseks.

Topograafilise meetodi paremuseks on tema piltlikkus. Té6stuse
vdi osakondade pohiplaane téé6nnetuste kollete dranditamisega
v6ib hsa eduga kasutada propaganda materjalina, pannes nad
vélja osakonna ruumidesse.

Té6dnnetuste statistika

Toéédnnetuste kohta koguneb kéitistes, trustides, peavalitsustes;
mwinisteeriumides ja ametiiihingute orgamisatsioonides aja jook-
sul suur hulk materjali registreerimisaktide, veerandaasta aruan-
mete jne. ndol. See materjal tuleb &ra kasutada jérelduste tege-
miseks, mis on kasulikud t$é8nnetuste vastu vditlemisel. Oigete
jdrelduste tegemine on aga vdimalik ainult p&rast materjali sel-
bekohast statistilist 1&bitdStamist. Olenevalt vajadusest vsib sta-



tistiline 1Gbité6tamine olla kas: 1) igakiilgne vdi 2) eriotstarbeline
ehk nn. ,signaliseeriv statistika”.

Igaktiilgsel statistilisel labitdétamisel vaoada-
takse 1dbi t66onnetuste registreerimisaktid pikema aja (kvartal,
poolaasta, aasta) eest ja tééonnetused jaotatakse gruppidesse
kindlate tunnuste: elukutsete, traumade liikide, vigastatud keha-
osade, materiaalsete tegurite, organisatsioonilis-tehniliste pdh-
juste jne. jargi. Samuti arvutatakse t666nnetuste sagedus- ja ras-
kuskoefitsiendid. Selline 14bitédtamine vdimaldab teha iildise-
maid jdreldusi traumatismi kohta ja voétta tarvitusele laiqulatus-
likumaid abindusid olukorra parandamiseks.

Tooonnetuste sageduse vordlemiseks isegi ithe kd&itise voi
osakonna piirides ei saa kasutada té6dnnetuste absoluutarve,
kuna nii téoliste kui ka iildine inimtédtundide arv vdrrelda-
vate ajavahemikkude kohta vdib erineda. Tuleb kasutada
suhtarve.

T66onnetuste sageduskoefitsiendiks K nime-
tatakse keskmist t666nnetuste arvu, mis tuleb
1) igatuhande t66lise kohta voi 2) té66liste poolt
tehtud iga miljoni inimtédtunni kohta vaadel-
davas ajavahemikus.

Esimesel juhul toimub té&dnnetuste sageduskoefitsiendi arvu-
tamine valemi jargi:

Ke = ——, kus N — to60nnetuste arv ja T — keskmine

téoliste arv vaadeldavas ajavahemikus (kvartal, poolaasta, aasta).
Teisel juhul arvutatakse sageduskoefitsient valemist:

1000000 .
B == —E, kus H — vaadeldavas ajavahemikus t&8liste

H
poolt tehtud inimtéétundide arv.

Peab mdrkima, et t86liste arvu alusel arvutatud sageduskoefit-
sient on inimtéétundide alusel arvutatud sageduskoefitsiendist
ebatipsem. Tdepoolest, kui ké&itis té6tas veebruaris nditeks 24
pdeva ja mértsis 26 pdeva, siis sellest hoolimata, et tddliste arv
jai muutumatuks, on tdendone t66dnmnetuste arvu suurenemine
mdrtsis, mis aga tédliste arvu alusel arvvtatud sageduskoefitsien-
dis ei kajastu. Seetdttu tuleb soovitada inimtéétundide alusel ar-
vutatud sageduskoefitsiendi kasutamist.

- Toodnnetuste. sageduskoefitsiendi candmisel peab alati &ra
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mérkima, millise ajavahemiku kohta ta on vdetud ja kas ta on
arvutatud tédliste arvu véi inimtédtundide arvu alusel. ¥

Monikord arvutatakse sageduskoefitsient ka té6tajate arvu
(todlised ja teenistujad kokku) véi tédtajate poolt tehtud inimidd
tundide arvu alusel. Sel juhul tuleb see sageduskoefitsiendi and-
misel samuti dra mérkida.

Tooonnetuste raskuse iseloomustamiseks kasutatakse t66dnne-
tuste raskuskoefitsienti. [

Tooonnetuste raskuskoefitsiendiks K, nimeta-
fakse keskmist t68vdimetuse pitevade arvu mis
tuleb iihe t66dnnetuse kohta.

Tosonnetuse raskuskoefitsient arvutatakse valemist:

e N’ kus N — té6onnetuste arv vaadeldavas ajavahemikus

ja P — vaatluse alla véetud (N) té6onnetustest tingitud t63voi-
metuse p&evade summa.

Kuna té86nnetuste raskuskoefitsient annab ainult keskmise 186-
vSimetuse pdevade arvu iihe t666nnetuse kohta, siis ei peegelda
ta surmajuhtumeid ja raskeid, s.o. invaliidsusega léppenud t66-
onnetusi. Traumatismi téielikuks iseloomustamiseks tuleb see-
tottu lisaks sagedus- ja raskuskoefitsiendile anda ka surmaga
16ppenud ja raskete té6dnnetuste arv vaadeldava ajavahemiku
kohta.

Toome nditena traumatismi iseloomustavate andmete vdrdluse
kahe poolaasta kohta iihes kditises:

: : K, — miljoni inim-
Ajavahemik (58 tutat Eohte (of . Pealeselle
1940. a. Surmajuhte . 1
I poolaasta . . 40,6 9,4 Raskeid . 3
1940. a. Surmajuhte . 0
II poolaasta . . 37,2 8,1 Raskeid . . ., 4

Vérreldes tabelis toodud andmeid vdime kindlasti delda, et
traumatism selles kditises véhenes teisel poolaastal nii sageduse
kui raskuse poolest. i

Veel selgema pildi saame traumatismist, kui liigitame t666nne-
tused toodliste elukutsete, tédie iseloomu, traumade liikide, vigas-
tatud kehaosade, mate:. alsete tegurite, organisatsioonilis-tehni-
liste pdhjuste jne. jaryi. Eriti on see k utiv labitéétamise
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kohta materiaalsete tegurite ja orgamisatsioonilis-tehniliste péih-
juste jdrgi.

Materiaalsete tegurite all moistame esemeid, millega vigastus
tekitati. Naiteks kui tdstmisel vigastas allalangenud raskus t88-
lise jalga, siis on statistilisel 1Gbitéétamisel materiaalseks teguriks
raskus. Kui metalli raiumisel metallititkike vigastas silma, siis
materiaalseks teguriks arvatakse metallitiikike.

Statistiline lGbité6tamine materiaalsete tegurite jérgi ei anna
t8pset ettekujutust t68dnnetuste tdelistest pdhjustest. Nii v5is ndi-
teks raskus alla langeda tdsteseadme piduri rikkimineku vai kan-
detrossi katkemise v&i 18puks kandetrossi hooletu kinnitamise
tottu raskuse kiilge. Samuti vdis metallitiikike vigastada silma:
kaitseprillide puudumise v&i véljaantud kaitseprillide mittekasu-
tamise tottu. Sellest hoolimata on statistilisel 14bitddtamisel ma-
teriaalsete tegurite jdrgi oluline t&htsus, sest téhtis on teada
ka, millega traoumad kodige sagedomini tekitatakse. 7 t

Toome nditena matericalsete tegurite klassifikatsiooni, mida
kasutatakse tihes meie kodumaa suuremas metallitéSstuses:

" 1) t66mehhanismid (masinad, t86pingid jne.) ja neil té&deldav
materjal; 2) ahjud (malmisulatus-, kuumendus- jt. ahjud); 3)
transpordivahendid ja transporteeritav raskus; 4) mehhaanilised
tdsteseadmed ja tdstetav raskus; 5) pneumadtilised ja ké&sitds-
riistad ning nendega téodeldav materjal; 6) késitsi timberpaigu-~
tatavad raskused; 7) esemete kukkumine; 8) kannatanu kukku-
mine; 9) muud tegurid. ,

Té50nnetuste pohjusi, mis olenevad 188 ja tootmise orgamisee-
rimise vigadest, nimetatakse organisatsioonilis-tehnilisteks p&h-
justeks. Nende jaoks ei ole iildist kindlaksmé&é&ratud klassifikert-
siooni. Seetottu kasutatakse kohtadel véga erinevaid klassifikent-
sioone, milledesse pShjusena mdnelpool on sisse voetud ka ,ette-
vaatamatus”. Seoses sellega toome dra laialdasemalt- kasuta-
tava organisatsioonilis-tehniliste pdhjuste klassifikatsiooni, mis
on valja téétatud Moskva Todkaitse Teadusliku Uurimise Insti-
tuudi poolt:

1) kaitseseadmete puudumine; 2) kaitseseadmete puudulikkus;
3) sisseseade mittekorrasolek; 4) téoériistade mittekorrasolek vai
nende mittevastavus tédle; 5) tédkoha orgamiseerimise ja korras-
hoiu puudused; 6) treppide, l&bik&ikude, 1&bisdiduteede jne. kor-
rashoiu puudused; 7) iiksikute tehnoloogiliste operatsioonide,
remont- ja abitééde ebaratsionaclsed teostamise viisid; 8) indi-
viduaalse kaitsevarustuse (vélja arvatud prillid) puudumine vo$
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mittekorrasolek; 9) kaitseprillide puudumine véi mittekasutamine;
10) ebadigete (ohtlike) t88votete kasutamine; 11) muud pdhjused.

Nagu ndha, ei esine toodud Klassifikatsioonis pdhjusena ,,ette-
vaatamatus” voi ,tGhelepanematus”.

Peab mdrkima, et ,ettevaatamatuse” taga, kui see on antud
tooonnetuse pohjusena, véib peituda hulk tdelisi pShjusi, nagu:
distsipliini puudumine, kannatanu puudulik kvalifikatsioon, puu-
.dulik instrueerimine jne.

Organisatsioonilis-tehnilisi pShjusi on vdimalik avastada ainult
iga liksiku t6donnetuse ja t66donnetuste kohta kogunenud mater-
jali péhjaliku uurimisega.

Signaliseeriv statistika seisneb selles, et iga kuu
téstatakse 1&bi t66onnetuste kohta kogunenud materjal iga osa-
konna (vdi ainult suuremate osakondade) jaoks eraldi. L&bit&s-
tamist teostatakse ainult tééde iseloomu ja moteriaalsete tegu-
rite jargi. Tulemused saadetakse koikidesse osakondadesse ja
peainsenerile. Niiviisi antakse osakondadesse signaale trauma-
tismi muutumise kohta.

Signaliseeriv statistika -véimadldab jélgida traumatismi muutu-
mist ja olukorra halvenemise]l vdtta digeaegselt -tarvitusele vas-
tavaid abindusid.

Todonnetuste statistilise 1dbitédtamise tulemused tuleb viia 186~
liste laiadesse hulkadesse. Selleks tuleb kd&itises vélja ponna
diagrammid voi tabelid tédonnetuste sagedus- ja raskuskoefit-
sientide muutumise kohta osakondade ja ajavahemike jd&rgi,
samuti  diagrammid v5i tabelid t686nnetuste jaotuse kohta
materiaalsete tegurite, organisatsioonilis-tehniliste pdhjuste jne.
jargi. Eriti on sobiv kasutada selleks otstarbeks diagramme.
Diagrammide ja tabelite vdljapanek aitab juhtida tédliste t&hele-
panu té85nnetuste pdhjustele ja ohtlikele kohtadele k&itises.
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| 11 PEATUOKK TSR ST

KAITSETEHNIKA

1. INDIVIDUAALNE RAITSEVARUSTUS

Kaitsetehnika on iiks osa ohutustehnikast. Ta ké&sitab neid abindu-
sid, millede iilesandeks on: 1) té8taja kehaosade otsene kaitsmine
188stuslike terviskahjulike mdjude ja ohtude eest, 2) té6taja keha
v6i kehaosade juurdepddsu tdkestamine ohtlikele kohtadele
vGi ldheneva ohu likvideerimine ning 3) ldheneva ohu eest
hoiatamine. Vastavalt sellele jaotatakse kdik abindud kolme
gruppi: 1) individuacdlne kaitsevarustus, 2) kaitseseadmed ja
3) hoiatusseadmed. Peatume esiteks individuaalse kaitsevarus-
tuse juures.

Individuaalne kaitsevarustus, nagu iitleb nimetuski, on mé&dara-
tud iga t66taja individuaalseks kaitseks. Kaitsevarustuse manede
esemete kondmine on kil seotud mdnesuguste ebamuga-
vustega, kuid neid ebamugavusi saab védhendada, kui kaitses
varustuse tiilibi v6i materjali valikul arvestada kaitseomaduste
korval ka hiigieenilisi ja muid omadusi.

Individuaalse kaitsevarustuse hulka kuuluvad: 1) erirdivad,

2) erijalatsid ja 3) individuaalkaitsevahendid nagu: kaitseprillid,

té6stustorbikud (respiraatorid), kdrvakaitsed (antifoonid), kiivrid,
kaitsekilbid, kaitsevésd, sdrme-, la- ja polvekaitsed jt.

Erirdivad ja erijalatsid

Tuleb vahet teha t88- ja erirdivaste vahel. Té8rdivaid kantakse
168 juures selleks, et mitte kulutada ja mé&drida igapdevaseid
puhtaid rdivaid. Erirdivad on aga méératud t88taja keha kaits-
miseks vigastuste ja haigestumiste eest, mida vaivad pdhjustada
t&8stuslikud terviskahjulikud mdjud ja ohud, nagu: sulameballi,
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bapete ja leeliste pritsmed, elektrilddk, lilkuvad mehhanismid jt.
Sama on kehtiv ka erijalatsite kohta.

Erirdivaste hulka kuuluvad iilikondade, kombinesonide jne.
kdrval ka pdlled, kaitsevarrukad, kindad ja eripeakatted. Erijalat-
site ja -rdivaste materjal ning 1dige tuleb valida vastavalt ohu
vdi kahjustava té6tingimuse iseloomule. Vaatleme erirdivaid ja
erijalatseid méningate tdhtsamate ohtude ja tervistkahjustavate
té6tingimuste puhul. :

Kérge dhutemperatuuri ja kiirgava soojuse
tingimustes (kui riide siittimisohtu ei ole) on otstarbekohane
kasutada kerget puuvillasest riidest erirdivaid. Kaitserdivaks
pole kohased linased riidesordid, mis niiskusega (higi) 14bi im-
budes muutuvad karedaks, hédruvad keha ning on tunduvalt vé-
hem hiigroskoopilised. Erirdiva 16ige peab olema vdimalikult avar.

Pea kaitseks intensiivse kiirgava soojuse eest kasutatakse vil-
dist v6i ldbitikitud kalevist kaabut — panamat vdi muud laiade
Gdértega peakatet.

Slaki ja sulametalli pritsmete, samuti s&de-
mete (ja tuliste kdvakehaosakeste pealesat-
tumise ohu puhul tuleb erirdivaste jaoks valida raskelt-
slittiv, siledapinnaline villane v&i linane (present) riie, mis tagab
pealesattunud pritsmete ja osakeste kerge mahaveeremise. Puu-
viliane riie kdne all oleval juhul ei k&lba, sest ta véib juba umbes
150°C juures hakata pdlema (sdega) ja sddemete ja pritsmete
pealesattumisel kergesti plahvatada, tekitades leegi. Erirdivas-
tena tuleb kanda piikse, pihtkuube, pdlle ja kindaid.

Vdga intensiivse s&demete ja sulametalli pritsmete mdju puhul
v8i otsesel kokkupuutumisel leegiga (metalli sulatamise, vala-
mise jt. pericodidel) tuleb kasutada ajutiselt asbestist kitleid,
polli, kindaid jne., mis oma raskuse
téttu pole alatiseks kandmiseks so-
bivad.

Jalgade kaitseks pdletuste eest
sulametalli pritsmetega kasutatakse
erilisi siledate pealsetega nahast
poolsaapaid (vt. joon. 1), mis kdi-
vad korvalt lahti ja on kergesti
jalast &ravdetavad. Hasti kaitse-
vad jalgu ka vildid.

Sé&drikute kandmine pole eriti
Joon. 1. Matallivalaja saabas. oﬁgﬂmbenkohm‘ sest neid on ras-
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ke jalast &ra votta, mistdSttu neisse sattunud sulametalli prits-
meid ei saa kehast kiiresti eemaldada. Piliksis&éri tuleb igad
juhul konda jalatsite peal. Saabaste peal kandmiseks on mdel-
dav kasutada ka asbestist kedrisid.

Veega ldbimé&rgumise puhul on erirdivastelt ndutav
kdige pedlt veekindlus, mida saavutatakse riide ldbiimmutami-
sega spetsiaalsete immutusainetega. Eelistatavad on lahtiste
pooridega veekindlad riidesordid (linased presendid), mis ei
takista dhuvahetust vélise keskkonna ja keha vahel.

Kinniste pooridega immutatud riidesortidest kasutatakse kdige
enam kummeeritud riiet.

Loike valik (kas kombineson, kittel, pdll, piiksid, pihtkuub jne.)
oleneb taielikult 168 iseloomust. T olmu puhul, kui see esineb
suurtes kontsentratsioonides ning on véga peenike, tuleb kasu-
tada dhku lgbilaskvaid, kuid voimalikult tolmukindlaid riidesorte
{moleskiin), mis vastandina linastele riidesortidele peagu ei muu-
da pesemisel oma omadusi.

Ldige peab j&ima vdimalikult véhe avausi, et tolm ei p&&seks
keha fjuurde (tagapoolt kinninddbitavad kitlid, kombineson). Tol-
mukindlus on isedranis té&htis miirgiste tolmude puhul.

Peakattena tuleb kasutada kapuutsi turjakattega, mis katab
kaela ja réivaste iilaosa. Varrukad peavad olema kinninddriba-
vad ja kate kaitseks tuleb kanda kummist, moleskiinist vdi
presendist kindaid.

Mgdrivate ja sddbivate ainetega (nafta, mine-
raaldlid, happed, leelised jt.) t68tamisel kasutatakse erirdivaste
materjalina peaasjalikult immutatud riidesorte. Lithiajaliseks kait-
seks nafta ja tema saaduste eest kasutatakse vulkaliinriiet (puu-
villane riie 1&bi immutatud spetsiaalsete dlidega).

Mbni aeg tagasi tddtati siinteetilisest kautSukist (sovprenist)
paljudes instituutides vélja uus immutusaine, mis kaitseb hésti
mineraaldlide, hapete, leeliste ning vee eest, ja immutusaine
valkainetest, mis kaitseb mineraaldlide ja tsiikliliste siisivesinik-
kude éest.

Teatavat kaitset hapete eest pakub ka villane riie (kalev) ja
leeliste eest — present ning iildse linased riidesordid. Jalgade
kaitseks leeliste ja suurema osa hapete eest tuleb kasutada kum-
mist jalatseid ja kéte kaitseks kummist kindaid. :

Haaramisohu olemasolul (transmissioonide teenindamine,
t86tamine haaramisohtlike masinate juures jne.) tuleb kasutada
voimalikult kinnise 1dikega erirdivaid, milledel pole tolknevaid ja
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Joon. 2. Kombineson. @ — eestvaade; b — tagantvaade.

laiu osi nagu: laiu varrukate otsi, lahtisi h&lmu, paelu, tasku-
klappe jne., mis véivad kergesti haarduda liikuvate mehhanism'de
vahele. Ka ei tohi rdivaste valmistamiseks kasutatav riie olla
eriti tugev, kuna vahelehaaramise korral ndrk riie rebsneb ker-
gemini ega kisu vahele kehaosa. Selleks otstarbeks on sobiv
kasutada kinnise 18ikega mittetugevast puuvillasest riidest kombi-
nesoni, mis on eest kas nédbitav voi tdmbelukuga suletav (vt
joon. 2).

Haaramisohu olemasolul ei tohi kanda ka pikki lahtisi juuk-
seid. Need tuleb hoolikalt katta ratiku vai baretiga.

Elektrild8giohu olemasolul peab kasutama heade isolatsiooni-
omadustega kummist botikuid vdi kalosse ja kindaid, mis on
eriti selleks otstarbeks valmistatud ja isolatsioonivdime suhtes
proovitud.

Erirdivaste ja erijalatsite eest hoolitsemine
omab suurt majanduslikku ja hiigieenilist t&htsust. Erirdivaste ja
erijalatsite seisukorra pideva kontrollimisega, korraliku hoid-
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misega, odigeadegse vahetamise ja remondiga, ratsionadlse
puhastamise ja pesemisega pikendame tunduvalt nende kand-
misiga. Eriti oluline on &igeaegselt puhastada erirdivad miir-
gistest tolmudest ja vedelikkudest, sest muidu véivad erirdivad
saada kahjuliku maju allikaks tédtaja tervisele.

Kummist ja kummeeritud riidest valmistatud esemeid, mis la-
gunevad koangete hapete mdjul, peab pdrast hapete suurema-
hulgalist pealesatiumist igakord pesema. Pesta tuleb esiteks
8%-lise ammoniaagilahusega vdi 5%-lise soodalchusega ja p&-
rast veega. Tingimata peab seda aga tehtama 166 16pul. Vasta-
vates osakondades tuleks vélja panna noud iilalmainitud lahus-
tega, et tééline saaks happega iilekallatud réiva voi jalatsi koha
kohe tlile pesta.

Méargade erirdivaste ja jolatsite kuivatamiseks tuleb sisse
seada kuivatuskapid voi kuivatusruumid riidepuudega rdivaste
riputamiseks ja vorguliste riiulite voi restidega kinnaste ja jo-
iatsite jaoks.

Individuaal-kaitsevahendid

Individuaal-kaitsevahendid on mddratud diksikute organite
(silmade, kérvade, hingamiselundite jne.) kaitseks kahjulike md-
jude eest. d

Raitseprillide ililesandeks on kaitsta silmi kildude, prits-
mete, sGdemete, tolmu, miirgiste gaaside ja kahjulike kiirte mdju
eest. Vastavalt otstarbele tuleb valida ka prillide tiilip ja klaaside
ning raami materjal. Uldiselt peavad kdik kaitseprillid vastama
jérgmistele nduetele: 1) pakkuma kiillaldast kaitset tédstuslike
terviskahjulike mdjude ja ohtude eest, mille vastu nad on ma&-
ratud, 2) piirama véimalikult véhem vaatevdlja, 3) kindlustama
kiilllaldase né&gemisselguse, 4) olema voimalikult kerged ja
5) kandmisel hésti ,istuma”.

PeapShjuseks, miks t6o6lised monikord ei taha heameelega
kaitseprille kasutada on just asjaolu, et véljaantud prillid ei
vdimalda vajalikku négemisselgust (hakkavad higistama) ja pii-
ravad liialt vaatevdlja.

Prilliklaaside higistamise v&hendamiseks tuleb kasutada t8dde
juures, kus prillide hermeetilisus pole oluline (ei ©le tolmu,
miirgiseid aure véi gaase), auklike racmidega prille, mis voi- -
maldavad paremat dhuvahetust. Ka voib valida sligavamate
raamidega prillid, mille klaasid asetsevad silmadest kaugemal
ja higistamine on seetdttu véiksem.
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Klaaside higistamise vé&hendamiseks on vilja téétatud ko
mitmesuguseid klaasi mé&drdeid, mis vhendavad vee pind-
pinevust ja takistavad seega kondenseeruva vee liitumist tilko-
deks.

Silmade kaitsmiseks kildude eest on t&htis, et prilliklaasid
oleksid kiillalt vastupidavad mehhaanilistele lookidele. Jémeda-
mate kildude puhul véib kasutada traatvérgust kaitseprille, Nii-
suguste prillide puuduseks on aga see, et nad ei kaitse kiillalt
hésti peenikeste kildude ja tolmu eest, tekitavad silmade ees
virvendust ja takistavad selgesti ndgemast.

Hoopis paremat kaitset kildude eest pakuvad prillid, mille
Klaasid on valmistatud tselluloidist, lébipaistvast plastmassist ja
mitmesugustest mittekillunevaist klaasidest («tripleksklaas” ijt.).
Tselluloidil on palju puudusi, mistdttu ta ei kdlba kasutamiseks
kdrgemate temperatuuride juures. Juba umbes 75°C juures muutub
ta pehmeks ja kaotab ldbinghtavuse. Ka véib ta kergesti’ plah-
vatada ega pole piisiv keemiliste méjude vastu.

Tripleksklaas koosneb kahest ohukesest klaasist, millede va-
hele on tavaliselt kleebitud kanada balsamiga Shuke tselluloidi-
leheke. Seetdttu ta 168gi puhul ei killune, vaid ainult mdraneb.
Vahepeadlse kihi tuhmumise ja isegi lahtisulamise t5ttu ei kadlba
triplekskilaas iildse kasutamiseks kdrgemate temperatuuride
juures.

Kaitseks sulametalli, hapete ja leeliste pritsmete, samuti sé&de-
mete eest kélbavad prilliklaasid harilikest parematest klaasi-
sortidest. ,

Miirgiste tolmude, gaaside ja aurude puhul tuleb enamasti ka-
sutada té&stustorbikuid, ja ainult {ksikuil juhtudel v&ib kéne
alla tulla hermeetiliste prillide kasutamine. :

Neil juhtudel, kus silmi tuleb kaitsta kahjulike kiirte v&i liigse
valguse eest (keevitustédd, t68d leekahjude juures jne.), tuleb
kasutada vérviliste klaasidega kaitseprille, voi klaasitatud ava-
dega kilpe, mis neelavad kindlaid spektriosi. Kodumaal valmis-
tatud vérvilistest klaasidest on kasutusel jérgmised moargid:
1) LTIS" — (tumedavérviline klaas) elektrikeevitajatele, 2) ,NJS”
— (dmalt kollakasroheline klaas) kasutamiseks autogeenkeewi-
tajatele ja abitdslistele elektrikeevitamisel ning 3) ,FJS” — (vio-
lettsinine klaas) neelab peamiselt infrapunaseid kiiri ning on
méadratud kasutamiseks leekahjude juures téétajatele.

Né&gemise korrigeerimiseks on vilja tégtatud ka mitmesucu-
seid kaitseprillide tiitipe optiliste klaasidega.
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Kaitseprillide vdljaandmisel on oluline, et silmaarst vactaks
enne ldbi need t6dlised, kellel on vaja kaitseprille kanda. Vasta-
valt arsti otsusele antakse siis tddlisele kas optiliste vdi harilike
klaasidega kaitseprillid. Véljaantud kaitseprillide tegelikku ka-
sutamist peavad tdéjuhatajad ja iihiskondlikud téoinspektorid
pidevailt kontrollima.

Té6stustorbikud on individuaal-kaitsevahendid, mille
lilesandeks on puhastada sissehingatavat Shku voi, ilimbritse-
vas Shus kiilllaldase hapnikuhulga puudumisel, véimaldada hin-
gamist.

Tehakse vahet filtrivate ja isoleerivate té8stustorbikute (respi-
raatorite) vahel. Esimeste iilesandeks on puhastada sissehinga-
tavat dhku kahjulikest lisandeist (tolmud, gaasid jne.), teiste liles-
andeks aga on isoleerida hingamiselundid iimbritsevast rikutud
Bhust. Filtrivate tédstustorbikute hulka kuuluvad tolmutorbikud
ja gaasikurnaga varustatud gaasitorbikud, isoleerivate té&stus-
torbikute hulka aga vd&rskedhutorbikud ja hapnikuaparaadid.

Vajaliku tédstustorbiku tiitibi valik oleneb konkreetsetest t66-
tingimustest. Pdhikriteeriumiks on hapniku sisaldus 166tsooni
Shus. Kui timbritsevas Shus on hapnikku véhem kui 17%, ei ole
filtrivate tédstustorbikute kasutamine enam vdimalik. Samuti pole
filtrivate t60stustorbikute kasutamine lubatav, kui Shus on kah-
julikke cure ja gaase iilemd&dra suurtes kontsentratsioonides
(naiteks avariide puhul) vai kui torbik pole médratud Shus lei-
duvate miirkainete kinnipiitidmiseks.

Tolmu kaitseks kasutatakse tildreeglina tolmutorbikuid. Tolmu-
kurnana tolmutorbikutes kasutatakse puuvilla-, villa- voi klaas-
vatti, vilti, mitmesuguseid pehmeid riidesorte (flanell, marli jt.),
k&sna, ligniini, kuiva turvast, peenikesi metalltorukesi jt. Sel
médral kui tolm umm’stab kurna, kasvab ka tema takistus hinga-
misele. See asjaolu kutsub esile tarviduse vahetada sagedasti
kuma.

Koige lihtsamad tolmutorbikud koosnevad perforeeritud (auk-
likest) plaatidest, mille vahele on pandud wvatikiht, voi traatraa-
mist, mille peale on tdmmatud filtriv kiht (marli, vatiga jne.). Nii-
suguste tolmutorbikute eeliseks on nende suur filtriv pind ja kerge
kujumuutmise véimalus. Kuid siiski on vaga raske neid tihedalt
vastu négu suruda, ja ka kurn (filter) muutub vdljahingatawrast-
dhust ruttu niiskeks.

Otstarbekohasemad on kasutamiseks tolmutorbikute tiilibid
KM” ja KT”.
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Tiitip ,KM* pehme pooln&okattega koosneb kergelt viastu négu
surutavast pooln&okattest, mis on valmistatud kummeeritud rii-
dest, sisse- ja véljahingamisventiilidest ja suurest tolmukurnast
vordlemisi vé'kese hingamistakistusega. Kumaks on vatt kahe
marlikihi vahel. Kuna néokatte &dred ei liitu ndoga Shutihedalt, ei
saa seda tlilipi kasutada miirgiste ja infitseeritud tolmude puhul.

Titibil ,KT” kdva poolndokattega on poolndokate tehtud olu-
miiniumist ja Gdrestatud kummitoruga, mis puhutakse t&is pérast
torbiku ettepanemist ja suletakse tihedalt kummikorgiga. Selle
tiiibi erivariant on méératud kasutamiseks kaitsena miirgiste tol-
mude eest, :

Viimasel ajal lastakse vélja ka tédiuslikumeaid tolmutorbikuid,
mis peale tolmukaitse véimaldavad ka lihiajalist gaasikaitset.

Gaasitorbikutes kasutatakse gaaside kinniptitidmiseks niiskeid
Ja kuivi gaasikumnasid. Niisked kurnad - tehakse mitmesugustest
pehmetest riidesortidest (marli jt.) v&i k&snast ja immutatakse ai-
netega, mis neutraliseerivad kindlaid miirkgaase.

Kuivad kumad vaimistatakse peaasjalikult pimsist (vulkcaani-
line poormne mask) ja mitmesugustest teralistest massidest, mis
immutatakse 1&bi keemiliselt aktiivsete ainetega, ja aktiivsdest.

Gaasitorbikuid on mitmet liiki: mdned neist kaitsevad ainult
tihe kindla gaasi sissehingamise eest, teised kahe v3i rohkem
gaasi (nditeks ammoniacagi ja va&velvesiniku) eest. Kuivade
kurnadega gaasitorbikud kaitsevad enamasti mitme gaasi eest,
niiskete kurnadega aga ainult ithe eest.

Paljude véga oluliste puuduste t&ttu leiavad niiskete kurna-
dega gaasitorbikud véga vdhe kasutomist.

NSV Liidus véljalastavad tédstuslikud gaasitorbikud ei erine
tldiselt sdjavées kasutatavaist torbikuist. Erinevatele miirkgaa~
sidele vastavalt lastakse vélja erinevaid kurnade tiitipe. ‘Kurnade
kestad on vérvitud erinevate varvidega ja t&histatud erinevate
tdhtedega.

Tdiesti isesuguse ehituse omab gaasikum, mis on mé&é&ratud
kaitseks vingugaasi (CO) eest. Ta sisaldab nn. ~hopkaliite”, s. o.
sequsid, mis koosnevad mangaandicksiitidist (Mn 0,) joa mitme-
suguste metallide oksiitididest (hopkaliit II né&iteks: 50% man-
gaandioksiilidi ja 40° vaskokstilidi). Hopkaliidid soodustavad
vingugaasi muutmist siisihapugaasiks (CO,).

Almaatdddel kasutatakse vingugaasi vastu avari-torbikuna
hopkaliit-torbikuid (nn. ,isepddstjad”), mis on md&&ratud ainult
Mihiajaliseks kaitseks (keskmiselt 40 min.).
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Koiki gaasitorbikuid peab aegajalt laboratoorselt kontrollima
ja dratédtanud gaasikurnad digeaegselt vahetama.

Véga oluline on ka gaasitorbikute Sige hoidmine (kuiv jahe
ruum, kummiosade iileriputamine talgiga jne.) ja t86listele nende
kasutamise Spetamine.

VéarskeShutorbiku kasutamisel isoleeritakse hingamiselundid
fimbritsevast ohust ja vdrske &hk juhitakse juurde voolikuga
vérske Shu piirkonnast. Varskedhutorbikuid kasutatakse téddel
kinnistes ruumides kiillaldase hapnikuhulga puudumisel, miirgiste
gaaside ja aurude harukordselt suurte kontsentratsioonide puhul
(naitatsisternide puhastamine jne.), t66del liivajoa aparaatided
jne.

Varske ohuga varustamine wvédrskedhutorbikute juures toimub
kas kopsude joul hiz.gamisel v&i hu juurde juhtimisega mehhaa-
nilisel viisil (kompressor, ventilaator, 166ts) atmosféérist voi su-
rudhuballoonist. Et ~rGltida liiga suurt hingamistakistust, ei tohi
hingamisel varske dhuga varustamise korral vooliku pikkus olla
iile 15—18 m.

Hapnikuaparaate kasutatakse peamiselt té&stustes, kuid neid
kasutavad ka lendurid ja tuukrid, samuti allveelaevade personaal
avariide korral jne.

Tootamise pShimdtte jérgi on hapnikuaparaate kolmesuguseid:
1) aparaadid, milles sissehingatav &hk rikastatakse hapnikuga
epetsiaalsest balloonist, silisihappegaasi aga neelab leelis rege-
neratsioonipadrunis; 2) aparaadid, milles eriliste ainete lagune-
misel valjahingatava dhu niiskuse mdjul vabaneb hapnik ja neel-
dub siisihappegaas ning 3) aparaadid, milles hapnik vabomeb
keemiliste reaktsioonide tagajérjel, mis iildse ei olene hingcmi-
sest, ning silisihappegaasi neelab leelis.

Koikide hapnikuaparaatide puuduseks on nende tunduv kaal
ja suurus, mis ei vdimalda nendega td66tamist gaasijuhtmetes ja
labiminekut kitsastest luukidest.

Korvakaitsed (antifoonid) on individuaal-kaitsevahendid,
mis on mdadratud voitluseks miira vastu. Nad véivad olla kas
sisemised (sissetopitavad) voi vdlimised, kui nad katavad kdrva
koos korvalestaga vdaljaspoolt.

Sisemised korvakaitsed (sagedasti omatehtud) kujutavad en-
dast topiseid ké&sna-, vati- vdi marlititkikeste ndol, mis mdnikord -
immutatakse ldbi 8li, vaha, vaigu vdi parafiiniga, vdi tehnilise
kautSuki tiikikesi, mis on 1&bi immutatud petrooleumiga ja see-
jarel vormitud wvastavalt kdrva kuulmetoru vélisosa kujule. Ka-
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sutatakse ka kummist -
vikoonuseid voi ovaalseid
padjakesi, mis on t&idetud
puuvillaga, samuti poleeri-
tud eboniitkuulikesi, mis on
varustatud metallist nibu-
dega.

Eriliik sisemisi kérvakait-
seid (torukujulised) on va-
rustatud koanaliga, mis 15-
peb membraaniga.

Sojaajal voeti kahurvies
kasutusele sisemine kdrva-
kaitse, millel lasu ajal dhu-
surve 166b kinni sisemise
elastse lehekese ja sulgeb
seega Ohulainete pd&dsemi-
se sisekorva.

Sisemiste korvakaitsete
pohilisteks puudusteks on
rdhumine kdrva kuulmetoru
seintele, infektsiooni sisse-
viimise véimalus ja peaas-
jalikult kérgemate toonide
suur summutavus, mis hal-
vendab ka kdne kuulmist.

Viliste korvakaitsete hul-
ka kuuluvad kérvaklapid Joon. 3. Seljaskantav hapnikuaparcest
ké&snkummist, mis on vormi-
tud kérvalesta kuju jdrgi,
mitmesugused padjakesed, mis surutakse vastu kdrvu, spetsiaal-
sed peakatted, mis on vooderdatud vildiga jne.

Pikemaajalisel kasutamisel kutsub suuwrem wosa vélimisi
korvakaitseid esile drritus- ja valutunde surve tagajérjel
kdrvadele.

N&o kaitseks kildude, sulametdlli, hapete ja leeliste pritsmete
fne. eest kasutatakse mitmesuguseid metallist vérke, Ghu-
kesest kummist nGokatteid avaustega prillide jaoks jt. Liiva-
joa aparaatidel tédtamisel tuleb kasutada kaitseks tolmu eest
spetsiaalset kinnist kiivrit vérske dhu juurdeandmise véimalu-

sega.




Elekterkeevitamisel kasulatakse kaitseks ultraviolettkiirte ja
liiga heleda valguse eest k&eshoitavat kilpi vai peaskantavat
maski, mis on varustatud tumedate kaitsekloasidega. Kilbi ja
maski konstruktsioon peab t&ielikult tagama silmade ja nd&o
kaitse nii eest kui kiilgedelt.

Uksikute sdrmede kaitseks vigastuste eest 18ike- v3i torkeohu
puhul tuleb kasutada sellekohaseid metallist v5i nahast s 3 rm e-
kaitseid (vt joon. 4).

Remont- ja montaaztéédel kdrgustes stabiilse jalgedluse puu-
dumisel (komstruktsioonide monteerimine, t56d korstnate ja ka-
tuste juures jne.), tuleb kasutada kaitsev 68 d, mille abil t&8-
taja ennast kinnitab méne
kindla konstruktsiooni osa kiil-
ge. Kaitsevééta ei vai laskuda
ka siigavaisse kaevudesse,
punkritesse jne., kus vdib lei-
duda miirgiseid v8i ldmma-
tavaid gaase. Kaitsevdd vdl-
d'b téétaja allakukkumise. jal-
gealuse varisemise vdi pea-
podrituse puhul, samuti voi-
maldab ta miirgistusohu puhul
toolist kiiresti vélja tdmmata
kaevust vdi muust siivendist. Joon. 4. Metallist sdrmekaitse. ¥

Kaitsevéd kasutamisele tu-
leb panna erilist réhku. 1940. a. leidis Tallinnag Elektrijaamas
aset raske t66onnetus just kaitsevéd mittekasutamise pa-
rast. Polevkivi punkris tekkis ummistus, mida ei saadud kdrval-
dada sorkimisega vdljastpoolt. Keelust hoolimata laskus t88line
punkrisse kaitsevddta ja pdlevkivi &kilise mllavoz]’umise tottu va-
jus sisse ning lémbus.

Ola- ja pdlvekaitsed on m&é&ratud dlgade ja pdlvede
kaitseks hddrumise ja pigistamise eest (parketipanijad, raskuste
6lal kandjad jne.).

NSV Liidus antakse kehtivate seaduste kohaselt individuaalne
kaitsevarustus té6tajale vélja kéitise poolt, Selleks on UAUKN ja
ametithingute keskkomiteede poolt koos vastavate ministeeriu-
midega vélja t66tatud ka'kide tééstusharude jaoks tiksikasjalised
individuaalse kaitsevarustuse normid. Normides on &ra néi-
datud té6alad (elukutsed) ja erirdivaste, erijalatsite ning individu-
aalsete kaitsevahendite liikide loetelu, mis igal t&&alal valja-
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andmisele kuuluvad. Samuti on normides &ra n&idatud iga eseme
kandmisiga.

Ametitihingute organisatsioonidel lasub kohustus teostada
pidevat kontrolli individuaalse kaitsevarustuse digeaegse ja
nomidekohase vé&ljaandmise iile.

2. RAITSESEADMED

Oma tilesandelt j_r,c"_nib__,kai‘ts‘evseqdme(i_q jaotada kahte liiki:
1) seadmed, mis peavad tokestama téétaja v5i tema iiksikute keha-
osade juurdepddsu ohtlikule kohale, v5i ohtlike esemete (liitku-
vad masinaosad, killud jne.) juurdepédsu tédtajale ning 2) sead-
med, mille {ilesandeks on l&heneva ohu automaatne kdrvalda-
mine. Esimesse liiki kuuluvad mitmesugused kaitsekatted ja tok-
ked. Me nimetame neid edaspidi lldnimetusega kaitsed. Teise |
liigi moodustavad automaat-kaitseseadmed.

Kaitsed

Néidetena kaitsete kohta vaib nimetada hammasrataste kaitse-
katteid, rihmakaitseid,., kaitseid siistiku valjalendamise vastu
kudumistelgedel, ketassae kaitset jt.

Pohilised nduded, mis kaitsetele esitatakse, on: 1) kaitse tdhu-
sus, 2) kiillaldane tugevus, 3) konstruktsiooni lihtsus, 4) vastavus
tehnoloogilisele ja t8éprotsessile ning 5) minimaalne tédoperat-
sioonide arv kaitse mahavétmisel ja pealepanemisel, kui maha-
voim'st ja pealepanemist tuleb teostada sagedasti,

Kiisimusele, kas kaitse on kiillalt tdhus, s. o. kas ta suudab
kiillaldasel méadral kdrvaldada ettendhtud ohtu, saab vastata
ainult pérast té6dnmetuste kohta kogunenud materjalide 1&bités-
tamist ja kdikide masina juures vai tookohal ettetulevate t66-
operatsioonide pd&hjalikku uurimist.

Hammasratas-ajam néib pealiskaudsel vaatlusel ohtlik olevat
ainult sissejooksukohal. Seetdttu vaib arvata, et kiillalt piisav
on varata kaitsekattega ainult sissejooksukoht (vt. joon. 5a).

Kuid l&hemal vaatlusel selgub, et niisugune ,kaitse” ei kdr-
valda ohtu, kuna tekib kaks uut sissejooksukohta: té8taja sdr-
med v&i kési véivad nimelt haarduda »kaitse” ja hammasratta
vahele. Ka ei ole kiillaldane, kui hammasrattad varjame kogu
piirjoont m&8da (vt. joon. 5b). Sel juhul j&&b voimalus sdrmede
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vahelesattumiseks kiiljelt. Oige hammasrataste kaitsekate peab
varjama hammasratas-ajomi nii piirjoont médéda kui ka kiiljelt

(vi. joon. 5Sc).

Teise nditena toome lintsae kaitse. Joon. 6a toodud juhul on kitll
kaitstud saelindi {ilemine osa, kuid kaitsmata on jdetud koige

Joon. 5. Haoammasratas-ajami varjamine
kaitsekattega. a ja b — wvale, ¢ — dige.

ohtlikum, s. o. saelindi
todtav osa. Joon. Bb
ndidatud juhul on sae-
lindi kaitse tdiendatud
olulise osaga, nimelt
kaheharulise kahyli-
ga, mille kummagi
haru kiillge on kinni-
tatud teljel vabalt tiiz-
lev kerge rattake (vt
joon. 6¢), nii et saelint
voib rattapaari vahel
vabalt joosta.

Kahvel on Sarniir-
selt ithendatud regu-
leeritava hoidjaga —
h nii, et rattapaari-
ke voib vabalt tousta
v6i langeda, olene-
valt saetava materjalé
paksusest. Niisugune

Joon. 6. Lintsae kaitse. a — saelindi t36taval osal puudub kaitseseadis,
b — kaitseseadis vabalt tiifleva rattapaariga, ¢ — kaitseseadme skeoms.
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Joon. 7. HéSvelmasina noavdlli kaitsekate, v — vedru; 1 — lilifise osa
liistud; k — kaitsekatte laudosa.

tdiendus vdaldib téielikult sdrmede sattumise véimaluse vasta
saelindi téétavat osa (rattapaari vahe on kitsam kui sOrm).

Kaitsete konstruktsiooni tugevus on oluline kahest seisukohast:
1) kaitse peab suutma vastu panna jdududele, mis olenevad sis-
seseadest (vibratsioonid, pdrutused jne.) ega tohi hakata logi-
sema, 2) ta peab olema kiillalt vastupidav késitsemisel ega tohi
karta kukkumisf mahavétmisel ja pealepanemisel ning nérgemaid
156ke.

Véga oluline on ka kaitse konstruktsiooni lihtsus. Mida keeru-
kam on kaitse konstruktsiooni poolest, seda raskem on teda
valmistada ja seda rutem vaib ta rikki minna. :



Joon. 7 on toodud efektiivne, kuid siiski kiillalt lihtne kaitse-
kate hédvelmasina noavdllile. Kaitsekate koosneb kdverjoonsest
lcuast — k ja iiksikutest puitliistudest — 1, mis on kinnitatud
otste l1Gheduses kahele nahkrihmale. Kaitsekate té6tab silindrilise
vedru — v joul. Liikates hééveldamisele médaratud lauda noolega
n&idatud suunas, péérdub kaitsekate kdrvale ja vabastab noa-
vollil laualaiuse osa. Laua lébiminekul péérab vedru kaitsekatte
jdlle algasendisse. Liililine kaitsekatte ots ripub hédveldamisel
vabalt lile Gdre alla.

Valtside ja teiste taoliste téémasinate juures, kus on olemas
pikk sissejooksukoht, kasutatakse kaitseseadmena tavaliselt me-
tallvarba vai peenikest kaitsevalt-
si, mis asetseb sissejooksu koha
ees ja jookseb piki viimast. Kait-
sevalts véib olla tehtud kas puust
voi metallist, voi voib tarviduse
korral olla kummiga iile 166dud.
Mbdnikord on sobiv teha kaitse-
valts silindrilisest metallharjast.

Kahjuks ei vdimalda tehnoloo-
giline protsess ménede valtside
juures (n&iteks kummitésstuses)
eelmainitud kaitseseadmeid ka-
sutada.

\n Kcntsed ei tohi takistada tehno-
Joon. 8. Lébipaistev kaitsesirm loogmse ise protsess! kdiku ja 168~
trgtienal, /operatsiconide teostamist. Kul
,kcr tse segab td8tamist, votavad
toolised ta maha esimesel vdimalusel. Puudusi saab mdnikord
kdrvaldada Gige lihtsate ab’ndudega: tuleb ngiteks teha vaid
aknake kaitsekattesse tehnoloogil'se protsessi jélg‘miseks voi
iiles seada kohtvalgustuse lamp téédeldava eseme selgelt nége-
miseks vms.
gt Kaitsete mahavdtmine ja pealepanemine ei tohi vétta palju asga
.. ega tohi olla keerukas. Vastasel korral loobutakse kaitse kasu-
tcnmsest i
“Néitena selle kohta vdib tuua kaitseseadise, mis omal ajal
vélja téstati kaitseks vdljalendavate laastude eest treipingil (vi.
joon. 8).
Kaitseseadis kujutab endast klaasist vai tselluloidist sirmi. Ta
on” KU fugev ja t8hus ning mddtudelt mitte suur, kuid ta on
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Joon. 9. Pikisaagimise ketassae kaitsekate ithes pilukiiluga.

leidnud véhe praktilist kasutamist. Selle pdhjuseks on asjaolu, et
15iketera vahetamisel tuleb igakord kaitsesirm maha vdtta ning
pdrastpoole jdlle iiles panna. See kdik nduab rohkesti aega. Ka
voib kaitsesirmi pealepanemisel 15iketera digest asendist kérvale

nihkuda.

Kui kaitset on tarvis tihti maha vétta ja peale panna (né&iteks
treipingi hammasratas-ajami kaitsekate jt.), tuleb ta vémalust

Joon. 10. Laua tagasipdrkumist vé&ltiv
seadis mitme kettaga ketassael.

médda-teha mitte poltidega
kinnitatav, vaid hingedel lii-
kuv. See vdimaldab tundu-
valt s&dsta aega, mis kulub
kaitse mahavdtmiseks ja
pealepanemiseks. Kaitse-
katted ja kaitsetdkked, mi-
da pole tarvis t66 ajal
maha vétta, tuleb teha koht-
kindlatena, nii et neid
saab maha votta ainult re-
montlukksepp.

Ndaiteid kaitsete kohta on toodud ka joon. 9. ja 10.
Tavalist kaitset on vdimalik paljudel juhtudel kérvaldada voi
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lahti votta ka masina kdigu ajal. Sellist puudust ei ole nn. blo-
keerivatel kaitseseadmetel, kus mehhanismi ei sao
k&iku lasta enne, kui kaitse on kohale pandud. Tavalisesti saa-
vutatakse blokeerimine sellega, et luuakse kangide siisteemi abil
voi elektriliselt iihendus kaitse ja t08masina kdivitusseadme
vahel. Né&iteks voidakse kangide siisteemi abil tthendada kaitse-
katte ja veoseibi juures asetsev rihmanihut nii, et rihma on vi-
malik vabaseibilt nihutada veoseibile ainult juhul, kui kaitsekate
on omal kohal. Kaitsekatte kohalt &ra-
votmisel Hikkab aga kangide siisteem
rihmonihuti abil rihma veoseibilt vaba-
seibile, ja masin jG&&b seisma. Rihmani-
huti likkamine t86seibi kohale on see-
jarel seni takistatud, kuni kaitsekate
pole kohale pandud.

Veel paremaid tulemusi cnnavad nn.
konstruktiivsed kaitsesead-
m e d, kus kaitseseadis on tthendatud t66-
masina teiste osadega iiheks tervikuks.
Néiteks hammasratas-ajomi  kaitsekate
voib koosneda kahest poolest, kusjuures
mdlemad pooled on valatud kokku mdne
teise masinaosaga nii, et masina kokku-
monteerimisel osutuvad hammasrattad
iseenesest varjatuks.

Konstruktiiveed kaitseseadmed kuulu-
vad parimate kaitseseadmete hulka, kuna
masina kokkumonteerimine ja ké&ikulask-
mine kaitseseadmeteta on sel juhul ab-

joon. 11. Kahek&e kdivi-  goluutselt vdimatu. Kahjuks saab konst-

tusmehhanism pressidel, pjjyseid ~kaitseseadmeid rakendada
mis nduab moélema kde g 3 A :
osavdtiu vajutamise mo- @inult uute ehitatavate masinate juures
mendil. nende iiksikosade sellekohase projektee.
rimise teel.
Rakendamist leiavad ka mitmesugused teised pShimotted kait-
seseadmete konstrueerimisel:” Nii néiteks on levinud kahekde--
) ké&ivitusmehhanism | presmde  juures (vt. joon. 11.), mis’ va]utcumse
'/ miomendil nduab mélema kée osavdttu.
Siin ei valdita vigastusi kaitsetdkete iilesseadmisega, vaid
vdalditakse voimalus k&e viimiseks ohtlikule kohale ohtlikul mo-
mendil.
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Nagu n&eme, pole hea kaitse-
seadme konstrueerimine sugugi
lihtne. Kuid sellest hoolimata
suhtutakse masinate kaitsesead-
metega varustamisse tihti viga
kergesti ja antakse konstrueeri-
mise vastutusrikas 66 mdne noo-
remd_ja kogemusteta konstruk-
tori kd&tte.

Isedranis keerukas dilescmne
on vanade masinate jo t66pin-
kide” kaitseseadmetega varusta-
mine, mille konstrukisioonis va-
Tem ei n&htud ette kohti kaitse-
seadmete iilesseadmiseks. Tava-
liselt leiavad siin kdige pare-
maid Ilahendusi té8lised-leidu-
rid, kes hésti tunnevad neid ma-

Joon. 13. Traatvérgust kaitsed ei
varja valgust. (Tekstiilké&itis ,Pu-
nane Koit” Tallinnas).

sinaid ja nendel téStamise tin-
gimusi.

Olulise tdhtsusega on ka ma-
terjal, millest kaitseid valmis-~
tatakse. Kdige sagedamini ka- e .
sutatakse selleks metalli, har-
vemini puitu, klaasi ja tsellu-
loidi. Metallist kaitsed tehakse
enamasti rauast, harvemini
malmist. Malmi ei tohi kasu- ¢
tada neil juhtudel, kui on kar-
ta 166ke, sest malm on 188ki-
de all kergesti purunev. Nii
nditeks ei véi kasutada mal-~
mist kaitsekatteid lihvketaste

Joon. 12. Plekist kaltsekate varjab (smirgelkdiad jt.) ja tsentrifuu-
valgust, gide juures.




Rauast kaitsed véivad olla valmistatud kas lehtrauast (raud-
plekk ja plekkraud) voi traatvorgust. Plekist kaitsed vajavad val--
gust ja muudavad ruumi hdmarcaks (vt joon. 12).

Seetdttu tuleb kdikjal, kus kaitsed vdivad té8koha valgustamist
takistada (ruumi keskosas, akende juures jne.), need teha tract-
vorgust (vt. joon. 13).

Traatvérgu asemel voib hea eduga kasutada ka perforeeri-
tud raudplekki, mis on palju ké&itesaadavam ja odavam materjal.

Puidust kaitsetel on palju puudusi: 1) nad on tuleohtlikud,
2) mé&danevad niiskuses, 3) varjavad valgust ning 4) ei ole kuigi
vastupidavad. Seetdttu voib nende kasutamine kone alla tulla
ainult puidutdéodtlemise osakondades.

Klaasi kasutatakse kaitsete materjalina ainult juhul, kui kaitse
peab olema lébin&dhtav, nagu veeseisuklaasi kaitseklaas auru-
kateldel, kaitsesirm sé&demete vastu ké&iadel jne. Neil juhtudel,
kui on karta 16&6ke, tuleb hariliku klaasi asemel kasutada trip-
leksklaasi, traatvorguga armeeritud klaasi voi tselluloidi. Tsellu-
loidi kasutamist piirab tugevasti tema tuleohtlikkus.

Kaitsete varvuse suhtes lé¢hevad arvamused lahku. Uhed arva-
vad, et kaitsed tuleb varvida punaseks, teised aga on selle vastu
ja iitlevad, et kaitse olemasolu t6ttu ohtu ei ole, ning et punane vér-
vus seetdttu ei sobi. Nad soovitavad vdarvida kaitset sama vér-
vuseliseks kui on té6masingi. Viimast seisukohta tuleb eelis-
tada, sest et kaitse ja masin peavad kujutama tihte tervikut, mis-
tottu vérvuste erinemine pole soovitav.

- Butomaat-kaitseseadmed

Automaat-kaitseseadmete {ilesandeks on l&h\enevq ohu auto-
maatne koérvaldamine. Seda ‘saavutatakse véga erinevate abi-
ndudega. Surve all t&dtavates gaasi- ja aurumahutites (curukat-
lad, kompTtessorite dhumahutid jt) on nditeks automaat-kaitse-
seadmeks kaitseventiil, mis avaneb niipea, kui auru vdi gaasi
surve mahutis on tdusnud tile lubatava piiri. Osa gaasi véi auru
valjalaskmisega v&heneb surve, ja plahvatusoht on korvaldatud.
Madalrdhukateldel té&idab kaitseventiili iilesandeid mdnikord
pilisttorude seadis.

Tostekracnade juures kasutatakse automaat-kaitseseadmena -

i automaatset korguse piirajat. Kraanajuht véib t&helepanematuse

tottu Tasta raskusel tdusta liiga kdrgele, nii et plokk ja haak puu-
tuvad vastu kraana sodrestikku. Mootori edasisel tddtamisel kat-
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keks tross ja raskus kukuks alla, mis véib pdhjustada raskeld
t86dnnetusi ja materiaalseid kahjusid. S lle véltimiseks on kraq-
nal ililes seatud automaatne kérguse piiraja, mis-katkestab voolu
niipea, kui raskus on tdusnud iile lubatava kdrguse.

©On vélja téétatud ka mitmesuguseid automaatkaitseseadmeid,
mis téétavad fotoraku ja releede abil,ykuid praktilist kasutamist
on nad leidnud vé&ga véhe.

Mdnikord pole véimalik taielikult likvideerida ohtu kaitsesead-
mete abil. Sel juhul kasutatakse seadmeid, mis aitavad vahen-
dada vigastuse suurust. Nii néiteks ei vdimalda kummitddstuses
té8deldava materjali (kummi) iseloom valtside sissejooksukoha
ees tavaliste kaitseseadmete (kaitsevaltsid jt.) kasutamist, = K&e
sattumine valtside vahele on aga seotud raskete vigastustega.
Seetdttu seatakse niisuguste valtside juures iiles seadis, mis vdi-
maldab vigastust pehmendada. Valtside kohale riputatakse ke-
tike, mis on ithendatud elektrimootori kaivitusmehhomismiga ja
valtside pidurseadisega. Sérmede sattumisel valtside vahele
haarab tédtaja instinktiivselt teise k&iega kinni ketikesest ja pi-
durdab valtsid ning annab neile tagurpidi kéigu. ’

3. HOIATUSSEADMED

Hoiatusseadmete {ilesandeks ei ole mitte ohu kdrvaldamine,
vaid ainult mérquandmine ohu l&henemisest. Né&itena hoictus-
seadmete kohta vdib tuua manomeetrit, mis seatakse {iles igale
auru, gaasi vi vedeliku r6hu all tédtavale mahutile ja aparaa-
dile. Monomeetri osuti 1¢henemine punasele kriipsule ei kdrvalda
ohtu, vaid juhib ainult t68tcja téhelepanu lghenevale ohule. Hoia-
tusseadmeks on ka veeseisuklaas aurukatelde juures.

Hoiatusseadmete hulka kuuluvad ka mitmesugused seadmed
heli- ja valgussignaalide andmiseks. Tosteseadmete ja
transportvahendite juures kasutatakse laialt helisignaale, mis
antakse pthurite, kellade vai sireenidega. Helisignaalid peavad
olema kiillalt tugevad, kuid samal ajal mitte liiga teravad, 1&bi-
1dikavad, kuulmisorganite liigse @&rrituse véiltimiseks. Kaikide
belisignaalide puuduseks on see, et neid tuleb vasta vatta koigil,
ka neil, kellele nad pole mé&édratud. Peale selle on miirarikastes
ruumides helisignaale raske kuulda.

Laialt kasutatakse ka valgussignaale. Autodel on taha kinni-
tatud punased tuled, mis 186vad pdlema auto pidurdamisel ja
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hoiatavad jérelsditjat veoki seismaj&dmisest. Siin on tegemist
‘p‘iaulrsecxdme ja signaalseadme blokeerimisega. Raudteel ja
autotranspordis on kasutusel semaforid ja volgusfoorid. Valgus-
signaalid peavad olema selgelt ndhtavad killaldasest kaugusest

ka halva ilmastiku (né&iteks udu) korral.

4

AL e
? ” rimisel kmcmcn]ulnle ine.

) . Signaale véib anda ka ké&ega nagu Sxeda tehakse 51gnahsee-

jt, "Heli- ja valgussignaalide kdrval kasutatakse ohutuse otstarbel
; ka hoiatusm &rke. Hoiatusmérkideks on nditeks kontide ja
peuxluu kujutis, mis t¢henddb summaohtu; punane murdjoon, mis
téhendab korgepmge otsest ldhedust jt. Hoiatusmérkide hulka
tuleb arvata ka koklmsurutud gcm:sxde baillo»omde varvimist eri-

vérvuselisteks. g0

: ~Hoolimata kaigist kcmmse- 'a homtusseadmelst pecxb konstrukto-
! rite peapiiiideks jGdma suskl ohutu tehnika loomine,

Joon. 14. Td6dmnetus hddvelmasinal. a— nelja
kandilise noavolli pulitl 1digatakse sdrmed ot-
sast, b — limarvolli puhul noad haavavad sormi.

mingisuguseid kaitseseadmeid kasutamata.

millest oli juttu esi-
meses peatiikis.
Toome siinkohal
ndite, mis illustree-
rib, kuidas ohutu
tehnika (k&esoleval
jubul kiill v&hem-
ohtlik tehnika) ra-
kendamisega  omn
vdimalik ohtu kul
mitte t&ielikult kors
valdada, siis véhe-
malt to6onnetuse
tagajdrgi suuresti
pehmendada, ilma
Joon. 14. on kujuta-

tud héévelmasina neljakandiline ja imar noavoll. Kandilise noa-
volli puhul 16ikab nuga sdrmed otsast, imarvolli-puhul aga ai-
nult haavatakse sdrmi. Seetdttu on neljakandiliste noavollide ka-
sutamine lihthédvelmasinate juures praegu keelatud. :



— IIIPEATUKK |

OBGANISATSIOONILIS-TEHN‘ILISED ABINBUD

1. KORD ON POOL JULGEOLEKUT KAITISES

Ajast, mil ohutu tehnika oli veel védras moiste, on juurdunud
veendumus, et masinad on peamised t8&3nnetuste pohjustajad.
Ometi vdaidab statistika vastupidist. Kui vaadelda t86dnnetuste
nii subjektiivseid, kui ka objektiivseid pdhjusi, siis ainult kuni
10 protsenti traumasid tekib masinatega téétamisel. Objektiivselt
masinate siili 1Gbi ei toimu aga t666nnetusi mitte iile 1 protsendi.

Kaugelt sagedamini pdhjustavad traumasid mitmesugused ese-
mete iile komistamised, tduked, libisemised jne., tingituna palju-
dest tdéSorganisatsioonilistest pdhjustest (ndit.: liiklemise ebadi-
gest korraldamisest jne.).

Palju langeb téédnnetusi ka vale té8vdtete ja ~lilgutuste  ar-
vele. :

Suutes kérvaldada eelpool nimetatud t88dnnetuste pohjusi,”
vGime vihendada tdéonnetuste iildarvu timmarguselt poole vdrra.
Kui téétaja jétab pérast masina puhastamist kaitsekatte tagasi
panemata ning selle tagajérjel tekib t86dnnetus, siis pole siin
slifidi objektiivselt masin, vaid distsiplineerimatu t88taja ise. Kul
86taja kdiab ilma kaitseprillideta, hoolimata sellest, et need olid
talle valjastatud, siis oleks téédnnetuste korral niisama absurdne
siilidistada kasutamata kaitseprille kui. ka smirgelk&ia, mis pais-
kab irdunud sdmera tédtajale silma. TééSnnetuse pohjuseks on
siin distsipliini ja jérelevalve puudumine.

Té6éstuse kohta, kus esineb sageli komistusi, kukkumisi, krii-
mustusi, torkeid jne., vdib julgesti titelda, et seal puudub kin-
del kord ja ohutustehniline jé&relevalve.

Lubatav lohakus” on mdiste, mille on lasknud tekkida
vihene ohutustehniline j&relevalve ning mille ettek&éndel riku-

°
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takse t6opdeva jooksul kiimneid kordi ohutustehnilisi ndudeid.
Kdigile téotajatele tuleb aegsasti selgitada, et pole olemas min-
git ,lubatavat lohakust”.

Teadlik inimene ei siilita poérandale, kuna ta teab sd&drase
talitusviisi ebahiigieenilisust. Ilma kaitsevahendita té6tamine om
h&daohtlik, seda mdletab distsiplineeritud t66taja samuti ilma
meistri juuresolekutal

Sageli rikuvad ohutustehnilisi eeskirju just vanemud téotajad,
olles veendunud, et neile nende té6kogemuste juures ei saa enam
midagi juhtuda. Sageli vdib n&iteks n&ha lukkseppa smirgelda-
mas kaitseprillideta vdi elektrimontdéri ofsimas installatsiooni
riket nédpndelaga jne. ettekddndel, et nad on juba kogenenud
ning kaitseprillid ja proovilamp on iilearused.

Kogemus on vaid harjumus. Iga téétaja harjub edukalt t66-
tama kaitsevahenditega, kui ainult digeaegselt teostada instruk-
taazi ja kiilllaldast jarelevalvet.

«Lubatava lohakuse” vastu tuleb vdidelda kdige otsustavamclt,
sest see on hddaoht, mis vdib nakatada ka teisi téotajaid, eriti
aga noori. ’

Korda kindlustame kd&itises mitte liksnes jarelevalvega,
vaid ka vastavate tehniliste eeltingimuste loomisega. Nii né&iteks
on raske nduda Giget liiklemist, kui liiklemisteed on planeeritud
valestil Kindla ja ohutu tééreziimi loom'seks on vajalik eelkdige
téostussisseseade dige paigutus ja spetsialiseerimine ning &i-
gete spetsiaalsete litklemisteedega liiklemise korraldamine.

Eelloetletud abindusid nimetatakse organisatsioonilis-
tehnilisteks abindudeks, millele liituvad veel pidev jd-
relevalve ja instruktaa?. Oigete organisatsioonilis-tehniliste abi-
noude rakendcamine loob kdige suuremaid eeldusi edukaks vdit-
luseks traumatismiga.

2. TOOSTUSSISSESEADE PAIGUTAMINE

Tddprotsess téhendab eeskatt lilkumist ning on seda edukam,
mida v&hem esineb seal seisakuid.

Koéige edukamaks tootmismooduseks on voolus, milles too-
deldav ese liigub optimaalses rittmis ja kindlas tehnoloogilises
jérjekorras. Viooluse ldbi saavutatav efekt on téielik, kui tehno-
loogiliste operatsioonide korval ka abioperatsioonid tmmuvad
seisakuteta.
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Ideaaliks on seega protsess, kus voolus toormaterjalist kuni
valmisproduktsioonini, s.t. 1&bi koéikide tootmisfaaside toimub
pidevana ja takistusteta. .

Pideva tootmisprotsessi saavutamiseks on vajalik siinkronisee-
rida kogu voolus, s. o. anda viimasele kindel riitm ning teostada
héireteta tootmisliilide omavaheline side.

To6protsessi opt'maalne ja kindel riitm omab suurimat t&ht-
sust ka flisioloogiliselt seisukohalt. Samuti on ilmne, et sel mé&d-
ral, kuivdrd kindel t6ériitm véhendab tédtaja vésimist, véhendab
ta ka traumatismi riisikot.

Téhtsaim on ohutustehnika seisukohalt siiski j&lgida vooltoot-
mise teostamist ruumiliselt, s. o. té&stussisseseade paigutamise
seisukohalt. Tdhtsamaks printsiibiks selle juures on, et téddel-
dava materjali liikumise tee oleks vdimalikult lihike ning voo-
luviisiline, kus oleksid vélditud igasugused vooluste ristumised
ja vastassuunalisused.

Juhtudel, kus pidevvoolus pole teostatav, tuleb siiski konkreet-
sete vSimaluste piirides juhinduda #lalpool antud pohimattest ja
tagada sisseseade Gige paigutamisega ohtlike ristumiskohtade
vdltimist.

Oige ja mehhacnilise side loomine iiksikute tootmisprot-
sessi lillide vahel tdhendab té6votete véhendamist ming fiidi-
silise energia s&&stu, mis omakorda vé&hendab t86dnnetuste
riisikot. .

Lilide (ndit. iiksikute masinate) vahelist sidet vdib teostada
mitmesuguste transportvahenditega, nagu kaldpindade, rullteede,
transportédridega jne.

T&htis on ka tootmisliilide vahel jaotada tééiilesanded sédrase
arvestusega, et eelmine jouaks toita jérgmist. Tédiilesannete Sige
jaotamisega vdlditakse nii té8seisakuid,” kui ka hoidutakse ma-
terjalide kuhjumistest, mis tekitaksid liiklemisteedele ohtlikke um-
mistusi.

Samuti on ekslik lihendada téémasinaid tiksteisele sel mé&dral,
et nende teenindamine (ndit.: puhastamine, &litamine jne.) oleks
raskendatud. Masinate kuhjumine loob paratamatult olukordi, kus
t68taja peab asetama oma elu h&daohtu.

Masinate vabaks teenindamiseks peab olema véimalus ld&he-
neda neile igalt kiiljelt. Vastavais iildkohustuslikes eeskirjades
t86stuslike ettevotete ehitamise ja korrashoiu kohta on ndutud,
et todpinkide ja masinate paigutus oleks kiillaldaselt avar, jéttes
vahekdikudeks véhemalt 1-meetrilise distomtsi.



Alljargnevalt on esitatud iiks ndide vooltootmise ohutustehni-
liste jo tootmistehniliste paremuste illustreerimiseks Moskva
Elektrilampide Tehasest. Mainitud tehases teostati tdielik iilemi-
nek riitmilisele vooltootmisele, mis tagas erakorraliste toodamgu-

liste nditarvude korval ka ohutu té6keskkonna. Tehast autasustati

Lenini ordeniga.

Joon. 15 kujutab nimetatud tehase hédglampide jalgade kiiljes
asetsevate klaastaldrikukeste valmistamise osakonda enne re-

konstrueerimist.

ij

£
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Joon. 15, Hédglampide klaas-
taldrikukeste valmistamise
osakond enne rekonstrueeri-
mist.

= Eisleri silisteemi auto-
maadid;

= Hofmanni slisteemi auto-
maadid;
k — kontroll-lauad;
punktiirjooned tahistavad
poolfabrikaatide voolusi au-
tomaatidele; pidevjooned —
fabrikaatide voolused Hoi-
manni automaatidelt kontroll-
lauale; paralleeljooned—iab-
rikaatide voolused Eisleri au-
tomaatidelt kontroll-lauale.
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Jooniselt néhtub, kuidas toormater-
jali ja valmisproduktsiooni litkumis-
teed-moodustavad mitmeid ristumis-
kohti, ilma et tootmisvoolule oleks
voimalik kujundada kindlat marsruuti.
Materjalide ja produkisiooni trans-
porteerimiseks kulutatakse asjatult
aega, mis v&hendab td6viljakust.
Kakskiimmend kaheksa liiklemisteede
ristumist t¢hendab aga eelnimetatud
halbade kiilgede korval ka pidevat
todonnetuste riisikot.

Joon. 16 nditab sama osakonda pé-
rast sisseseade ilimberpaigutamist.
Osakonna pohiplaan on omandeanud
kindla ilme. Tootmismarsruudid on
tunduvalt lithenenud. Kadunud on ka
ohtlikud liiklemisteede ristumiskohad.

Toéostustes, kus ei teostata wvool-
tootmist, voib esineda puudusi, mis
on vooltootmisele t&iesti v6orad. Nii
nditeks pole wvooltootmise puudumi-
sel erilist t&htsust, millal iiks voi tei-
ne -detail valmib, mille tagajérjel iik-
sikute t66masinate juurde vdivad tek-
kida poolfabrikaatide ,laod”. Samuti
tuuakse sel juhul té6tlemiseks sageli
toomasinate juurde liiga suurel mé&s&-
ral toommaterjale. Mdlemal juhtumil
raskendatakse litkumist, pdhjustatak-
se komistamisi, kukkumisi jne. ning
neid ndhtusi tuleb ohutustehniliselt



seisukohalt pidada té&iesti lubama- [
tuks. Sellelaadiliste v&&rné&htuste kor- 4=
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du, kes pidevalt hoolitseksid toorma-
terjali juurdetoomise kui ka valmis-
produktsiooni Gratoimetamise eest.

valdamiseks tuleb kasutada abitd8idu: >

2
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Sisseseade paigutamine kujundab /]
t66mikroreziimi : a

Tédmikroreziim t&hendab eelkdige
iiksiku téokoha Giget orgamiseerimist.
Oigesti organiseeritud t68koht loob
eeldused ka oigeks ja ohutuks téotan

&

PrEy Py

b

miseks. | +
Toostussisseseade paigutamine, ; a ! '4/ {
midd’ kd&siilesime siiani tootmisprot- P g ) ;
sessi korraldamise kui terviku seisu- s a/ f i o
kohalt, peab looma ka kdige paremad- | ’ £
eeldused mikroreZiimi kindlustamisele. 'Y £ 4
Té6mikroreZiimi loomiseks on tarvi- SR
lik eelkdige igale td&tajale muretseda x 4
kiillaldaselt pdrandapinda. Sellest tus
leneb, et sisseseade plomeerimisel el Joon. 16. HoGglampide
tohi arvestada mitte {iksnes t&6pingi, ﬁhzzs’:;gﬁi‘;‘gef;igglsﬁ;::
vaid kogu té8koha gabariiti. Téékoha e e
iildgabariit moodustub té6pingile, toor- Markide té&hendus sama kut
materjalidele, abimaterjalidele, apa- joonisel 15.

raatidele, jne. tarvisminevast péranda-

pinnast. Lopuks oleneb sisseseade paigutamine veel t66 ise-
loomust tingitud t88votete ulatusest ning ohutustehnika seisu-
kohalt néuetavaist intervallidest.

Tarbekorral médratakse td8koha gabariit empiiriliselt. Selleks
kaetakse t66pingi iimbruses pdrandapind kriidijahuga, millele
téS8tamisel jGavad tédtaja jalajéljed. Vaatlusele véetakse periood,
mille jooksul on t68tajal tulnud sooritada kdik tarvilikud toimin-
gud. Jalgede ulatus médrabki tédkoha gabariidi. Jélgede vaatle-
misel muidugi kaalutletakse kriitiliselt kdikide liikumiste vaja-
dust ning ratsionaliseeritakse neid. Ratsionaliseerimist on véima-
lik teostada tédkoha poérandapinnale asetatud esemete (néit.:
toéoriistade kapi, materjalide laua jne.) {imberpaigutamise teel.
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Joon. 17. Vaade metallitreiali té6kohale.
Paremal sama t66koha pdhiplaan jalajélgedega, mille abil
on md&dratud té6koha gabariit.

Téokoha diget organiseerimist pole siiski vdimalik lahendada
tiksnes kvadratuurselt. Kogu téékoht peab leidma lahenduse ka
ruumiliselt. Seejuures on tarvilik eelkdige hoomata, et té6dtaja pik-
kus ning té6tasapinna (tasapind, millel toimub esemete td6tle~
mine) kdrgus porandast oleksid sobivas vahekorras. Olgu siin ai-
nult mainitud, et kummargil té6tades on energiakulu 4—5 korda
suurem kui sama t66 sooritamisel seistes. Sellest néhtub, et t86-
koha dige orgamiseerimisega tagame iihtlasi fiilisilise energia
sddstu. Tosiasi, mis v&hendab vésimust, teeb 166 t&psemaks,
tdstab produktiivsust, véhendab praagiprotsenti ning, nagu juba
mitmeti mainitud, kahandab traumatismi riisikot. Té&mikroreziimi
. huviobjektiks on ka téériistade &ige paigutus tédtasapinnal.
Tooriistade paigutus teostatakse nii, et neid oleks vdimalikult
kerge kdsitsemiseks votta ja tagasi paigutada.

Sagedamini tarvisminevad tédriistad paigutatakse normaalsesse -
t66tamisringi, kuna harvemini tarvitatavad téériistad vdivad aset-
seda kaugemal, voimalikult aga maksimaalsest té&tamisringist
mitte vdljas. (Joon. 18.) Samuti on t&htis hoomata, et need
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téoriistad, mida kdsitsetakse parema k&ega,
asetseksid t66tajast paremal pool, s. o. pa-
rema kde toStamisringis, ja vastupidi. Kdige
tdhtsam ohutustehnika seisukohalt aga on,
et igal téoriistal oleks oma kindel koht. Sel-
lega soodustatakse té6tajal kindlate t86-
votete ja -liigutuste kujunemist, millega vél-
ditakse juhuslikku tegevust, mis omakorda
vihendab té66nnetusi.

Téokoha planeerimise ja tédriistade dige
paigutamise korval t&hendab tédmikrore-
Ziim ka eeskujuliku puhtuse sd&ilitamist t66-
kohal. Puhtuse nduete ignoreerimine ei té&-
henda alati mitte liksnes ebahiigieenilisust,
vaid sageli nditab see asjatut materjalide
kulu ning t666nnetuste kasvu. Nditeks teki-
tab mahatilkunud &li ilmset majanduslikku
kahju, aga kui 8li on suuremates hulkades Joon, 18. T&8tamisrin-
pdrandale valgunud, muudab see pdranda gid, mis dikteerivad
libedaks ja soodustab kukkumist. t66riistade  asetuse

K&ige eelpool deldu tdhtsust on praktikag % — Maksimaalne
tdestanud tuhanded stahhaanoviased. Suu- J8tamisriag, n-=nor-

= maalne té6tamisring,.
red stahhaanovliaste 168kogemused &peta- t — té8tasapind.
vad, et Gigete t6dvdtete ja -liigutuste kasu- =
tamine, korra ja puhtuse séilitamine ning individuadalsete kaitse-
vahendite tdielik rokendamine moodustavad tdémikroreZiimi
kompaktse mdiste, mis on esimeseks ja t&htsamaks liliks kogu
t6o6tingimusi ohutumaks muutvate abindude siisteemis.

Sisseseade spetsialiseerimine

Tdielik spetsialiseerimine saavutatakse téisautomaatses toot-
mises, kus igal {iksikul masinal on oma kindlad ja muutmatud
tilesanded. ‘

Masinaid teenindavail tédtajail kujunevad seega iitha kordus
vad téévotted ja -liigutused kiiresti harjumuslikeks. Samuti yé-
heneb suuresti tarvilike téévdtete arv, mis omakorda véhendab
té6onnetuste tekkimise véimalusi. :

Sageli tuleb teostada sisseseade spetsialiseerimist ka ainult
sellepdrast, et saavutada kaitsetehnikas tarvilikku efektiivsust,

Nditeks kui sddrsaele, mida kasutatakse puitmaterjali pdiki ja
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piki saagimiseks, on véimatu konstrueerida kiillalt efektiivset karit-
séseadist, siis selle vastu aga s66rsaagi, mida tarvitatakse ainuit
poiki voi ainult piki saagimiseks, saab tarvilikul mé&dral kaitsta.
“Edukas kaitsetehnika rakendumine nduab peale sddrsaagide
veel mitmete teiste masinate (ndit. smirgelkdiade) spetsialisee-
rimist kindlatele tédoperat-

ioonidele. Spetsialiseerimi- ;
fxe jatab ka paljude t66ma- K AS U T A Al N U LT
sinate (ndit. stomtside) juu- K O p R AS

e e, ITOUORILSTU
tud ohuga.

- A .
Sisseseade remont @

Toéovakendite j&rjekindel
kasutamine nduab nende
korrasoleku suhtes pidevat
jarelevalvet ja remonteeri-
mist.

Sisseseade plaanikohane
profiilaktiline remont kuu- e
lub kahtlemata ka ohutus-
tehnika seisukohalt t&htsci-
mate organisatsioonilis-teh-.
niliste abindude hulka.

Remont ei loo iiksnes
eeldusi hdéireteta, vaid ka
ohutuks t88tamiseks. Pole Joon. 189. Kotrrc‘x.’g_ l_olevad télériisic{d

_ T, suurendavad t66joudlust ning vé-
huvituseta mérkida, et pal- hendavad 1368nnetusi.
ju troumasid tekib just mit- :
tekorrasolevate tériistade, masinate ja aparaatidega tédtamisel.

Korrast dra olevad kdésitdériistad, nagu pragunenud peadega
viilid ja haamrid, samuti ,habestunud” peadega meislid jt. pdh-
justavad harilikult t66tamisel mitmesuguseid haavu, marrastusi
ning kriimustusi.

Defektid suuremate téémasinate juures vdivad pohjustada aga
ka raskeid té6onnetusi. Horuldased pole ka juhtumid, kus t88-
Onnetust jd&va invaliidsusega on péhjustanud nditeks rike
stantsi pidureis v3i kus tdsteseadme katkildinud pidur on teki-
tanud koguni avariid. :

©
)
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Mitte komras oleva masinaga téétamine on td&is ootamatusi,
-kus igal minutil v&ib tekkida uudseid olukordi, milles td&taja
ei suuda tarviliku kiirusega orienteeruda ning seega aitab
trauma tekkimisele kaasa ka psiihholoogiline moment.

Plaanikohome profiilaktiline remont on j&llegi iiks nendest s&l-
medest, kus puhttootmisalased ja
ohutustehnilised huvid ka raken-
duses tithtuvad.

Kaitsetehniliste abi- TEE OLGU
ndude inventeerimine
on samuti ttheks organisatsiooni- -
liseks abinduks. See aitab kaasa
toostuses distsipliini kdvendami-
sele ning sellega iihtlasi ohutus-
tehnika paremale rakendamisele

On juhuseid, kus nditeks osa-
konna administratsioon ei tea
oma osakonna individuaalsete;
kui ka kollektiivsete kaitseabi-
néude hulka. Selle tulemuseks /
voib olla, et méningad vastutus- :
tundetud t88tajad kaivad lohakalt | L 1] KU M S EKS
timber valvekorra-kaitseabindu- \V AB A /
dega, transmissiooniredelitega
jne., sest et nad ei tunne end.
siin materiaalselt vastutavaing. Joon. 20. Liiklemisteede ummistu-

Kergemeelselt 16hutud kaitse- mine on otseseks t860nnetuste

2% = pohjustajaks.
abindud pole tiksnes otsene rah-
vamajanduslik kahju, vaid sel-
lega véivad kaasneda suuremad kahjud té86nnetuste néol.

Kaitsetehniliste abindude inventeerimine aitab nimetatud puu-
dusi suuresti kérvaldada.

3. LIIKLEMISE KORRALDAMINE

Liiklemine tédstusruumides

On kujunenud peagu ,dogmaks”, et liiklemine on seotud énne-
tustega. Nii nditeks sai 1938. a. USA-s iga péev 67 tédtajat
surma ainult komistamiste 1ébi, S&&rane né&ide iseloomustab liik-
lemisteede ummistumist kui suurimat t88stuslikku ohtu.
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Ometi teame, et mitte ainult liiklemisteede ummistumine, vaid
ko nende vale planeerimine, liiklemisvahendite korrast dra olek,
liikklemisreeglite mittetditmine jne. vdivad pdhjustada t68dnnetusi.

Analiiisides ldhemalt liiklemisel tekkinud té6dnnetuste pdh-
jusi, vOime vdita, et vdga sageli on pdhjuseks ka mittekiillal-
dane tdhelepanu. Ohutu lilklemise edukus séltub peamiselt sel-
lest, mil mddral on suudetud véhendada liiklejalt ndutava téhe-
lepanu osatédhtsust.

Lijklemise korraldamine algab juba tédstuse projek-
teerimisega. Koiki sellal tehtud vigu on hiljem véga raske kor-
valdada. Téostusruumide projekteerimisel tuleb jélgida ka sisses
seade paigutamise véimalusi liiklemise korraldamise seisu-
kohalt. - Pole iiksnes tdhtis, et tddkohal oleks tarvilik gabariit,
vaid ta peab omama iihtlasi kindlaid ttherdusteid vdljapddsu-
dega, kdrvalruumidega jne., ithe sdnaga kdigi kohtadega, kuhu
té6taja peab aeg-ajalt siirduma téépdeva vdltel. Niisama oluline
on, et tookohale oleks vdimalik takistusteta transporteerida toor-
ja abimaterjali ning sealt &ra toimetada valminud produktsiooni.
Seega peab sisseseade paigutamist teostatama nii, ét igale 165~
kohale jadks vabad juurdep&dsuteed (resp. liiklemisteed).

Liiklemisteede spetsialiseerimine taotleb: 1) ras-
kuste- ja inimliiklemise eraldamist eriteedele ja 2) vastassuuna-
liste liikumiste vdltimist mdlema suuna jaoks eritee kindlusta-
.misega.

Esimesega vélditakse paljude td8tajate sattumine tramspordi-
vahendite vahetusse l&hedusse, kui neil ei ole selleks otsest tar-
vidust. Sel asjaolul on suur tdhtsus, pidades -silmas, et enamik
raskeid t666nnetusi toimub just raskuste veol :

Raskuste veoks spetsiaalsete teede planeerimisega v&henda.
takse ka tédéonnetustega kaasuvaid materiaalseid kahjusid.

Vdltides tildistes ldbikdikudes ja transporditeedel vastassuu-
nalist lilkumist, moodustatakse liiklemine voolavamaks ning
hoidutakse kokkupdrgete véimalustest. Soma eesmérki silmas
pidades tuleb véimaluste piirides véltida ka liiklemisteede ris-
tumisi.

Samuti tuleb liiklemisteede planeerimise]l hoomata, et iithe osa-
Zonna vdi t86ruumi t6Stajail ei tuleks lébida teisi osakondi vai
tédéruume, kus nad voiksid kergesti sattuda olukorda, mis on -
neile t&iesti vooras.

Liiklemisteede laius on sdltuv liiklemise intensiivsu-
sest ja transporteeritavate esemete ning transpordivahendite
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eneste gabariitidest. Té&stusruumides raskuste késitsi kandmise
juures ei tohi {iildiste l&bik&ikude laius olla dlla 1,5—2,5 m.

Esemete transpordi juures transpordivahenditega iihesuundlise
liikkumise korral peab tee laius olema vdhemalt 2,5 m ning kahe-
suunalise litkumise juures mitte alla 3,5 m.

Siinjuures tuleb mdrkida, et lébikdikude ja tronsporditeede
laiuste hulka ei tule lugeda td6tajate t66kohtadeks mdadratud
porandapinda.

Liiklemises kindla distsipliini loomiseks wv&ib dildisi 1&bikdike
ja tromsporditeid mdérkida piirjoontega (n&it. valge vérviga)
porandale.

Sel juhul, kui liiklemisteed kulgevad médda ohtlike t&dprot-
sesside vahetust ldhedusest, peab neid &&restama kaitsevorkude
voi barjadridega.

Liiklemisteed peavad olema siledad, kuid mitte libedad. Teel
leiduvad tarvilikud siivendid ja renmd tuleb katta kohtkindlate
katetega.

Komistuste vdltimiseks tuleb rtoostu,smumld»es kulgevad r66-
basteed lasta poéranda sisse, viimasega iihele tasapinnale.

Liiklemine td&stuse oduel

Ohutustehnika seisukohalt on liiklemise probleemid tdostuse
Suel suuresti sarnased liiklemise korraldamise kiisimustega t68s-
tusruumides, mida kdsitlet
eespool.

S Siingli garanteerib kd&ige
w3 sobivamaid lahendusi juba
té66stuse rajamisel teostatud
dige liiklemisteede planeeri-
mine. Véastassuunalist liiku-
mist, liiklemisteede ristumis-
kohti jne. tuleb samuti véitida.

Otstarbekas on teostada
liiklemis- ja transporditeede
ristumisi tunnelite, viaduktide
jne. abil, s. 0. erinevatel tasa-
pindadel. Sel teel vé&lditakse
paljud tééonnetused, mis pa-

Joon. 21. Kaitsetdke té8stusruumi uk- P . ; 4
se esisel takistab otse astumast ras- hatihti esinevad just teede ris-

kuste veoks md&dratud liiklemisteele. tumiskohtades.
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Kditise duel kujunevad ohtlikeks kohtadeks té8stushoonete vé-
lisuste esised, hoonete nurgakohad jme., kui auto- véi raudtee-
tromspordivahendid mééduvad neist véga l&hedalt. Siin tekib oht,
et t88taja, astudes uksest voi tulles nurga tagomt, satub mééduva
transpordivahendi alla, ilma et ta oleks seda aegsasti mérganud.
Seepdrast peavad mehhaaniliste transpordivahendite  liikle-
misteed olema 20,03132% __seintest vé&hemalt 5 m kaugusel.
S Erandjuhtudel, kui seda nduet
i l\l pole voimalik t&ita, tuleb ka-
u : sutada vastavaid kaitsebar-

N = | jGdre, mis takistavad téétaja-

& | tel sattumist té8ruumist otse

: /"\u- Bt | liiklemisteele, kus liiguviad
transpordivahendid.

Samaks otstarbeks on USA-s
kasutatud ka nn. , kassisaba-

L D — i
=ty sid”. ,Kassisabad” kujutavad
L \ endast nddrijuppe, mis on
1 BERYR pandud rippuma ukseavale.
S sl e D T TS Ukseava ldbimisel puuduta-
Joon. 22. Kaitsetoke t88stushoone vad nddrid 188tajat  ning
nurgal véldib ohtlikke iillatusi, meenutavad talle varitsevat
LT ohtu.

Milliseid tulemusi ,kassisabad” proktikas annavad, on raske
oelda, sest sGdrane hoiatusseadeldis véib muutuda té6tajale
kergesti harjumuslikuks, ilma et ta¢ enam millelegi t&helepanu
kontsentreeriks.

Ohutustehnika huvides on mehhaaoniliste liiklemisvahendite
Hikumiskiirust t66stuse ouel suuresti piiratud. Nii on lubatud
autodele séidukiiruseks ainult 10—12 km/t; veduritele mandéver-
damisel 5 km/t.

Liiklemise korraldamisel kditise Suel kasutatakse vajaduse
korral tldtarvitusel olevaid liiklemismérke ja -signaale.

Sageli tuleb terve rongi koosseis v&i iiksikuid vaguneid j&tta
raudieele seisma. Neil juhtudel tuleb vagunite liikuma hakka-
mise v&ltimiseks, ndit. tugeva tuule mdjul, paigutada ratta -alla
pidurdusking.

Laadimistéid pole voimalik alati teostada laadimisplatvormi- -
dele, vaid tihti tithjendatakse vagunid otse raudtee &drde. See-
juures tuleb hoomata, et mohalaaditud esemete vdi materjall
ning raudtee vahele j&dks véhemalt 1,5 m laiune vaba l&bip&ds.
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Viimase puudumisel véivad téétajad rongi liikuma hakkamisel
kergesti komistada mahalaaditud .esemetele ning sattuda vagu-
nite rataste alla. -

Vagunite tdukamisel kdasitsi iei tohi see toimuda puhvritest
hoides ega tohi téukaja ise viibida rédbaste vahel. Mdlemad ta-
litusviisid on pohjustanud sageli t666nnetusi.

Liiklemine ehitusplatsil

Ehitusplats on oieti k&itise eriliiki du. Asjaolu, et ehitusplatsi
rajatakse ainult suhteliselt liithikeseks ajaks, s. o. kuni ehituse
valmimiseni. 'ei anna veel Gigustust olla tema planeerimisel pea-
liskaudne. Té8stuse Suel piistitatud nduded liiklemise korralda-
miseks on kehtivad ka ehitusplatside kohta.

Ehitusplatsi maa-alale tuleb samuti rajoda kindlad séiduteed
ja labik&digud. Ldabikdikude laiused késitsi ja ké&rude abil ehi-
tusmaterjalide transportimiseks ei tohi olla alla 2 m.

Liiklemisteed mehhaanilise transpordi tarvis, kui on tegemist
kahesuunalise lifklemisega, ei tohi olla kLtSG’mC[d kui 6 m ja,
tthesuunalisel liiklemisel, mitte alla 3,5 m.

Ohutustehnilisest seisukohast l&htudes on téhtis, et-liiklemis-
teedele ei kuhjataks ehitusprahti, lammutatavate tellingute ja
raketiste materjali, ehituspuitu ning muldea.

4. INSTRUEERIMINE JA JARELEVALVE

Instrueerimine

Téétajate digeaegne instrueerimine omab suurimat téhtsust vdit-
luses traumatismiga.

Seda arvestades ongi meie seadusandluses tééliste instrueeri-
mine ohutustehnika alal ette n&htud kohustusliku abinduna. In-
strueerimist on kohustatud teostama kd&itise insener-tehniline per-
sonaal (meistrid, ohutusinsener jne.).

Instrueerimine on tiiheks sé&d&raseks orgamisatsiooniliseks abt:
ndéuks, mida saab vastuvaidlematult teostada kdikjal, ka véaikes-
tes ja vananenud tédstustes, kus mdningate muude organisatsioo-
niliste abindude (nd&it. liiklemisteede, spetsialiseerimise) raken-
damine on mitmeti raskendatud.

Tootmisega seotud té8dnnetuste kohta koostatud aktidest ilm-
neb, et ligikaudu 25 protsenti t68onnetuste Hfildarvust langeb
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mittekiillaldase instruktaaZi vdi instrueerimata j&tmise arvele.
Need tooonnetused, iihes kaasunud materiaalsete kahjudega,
oleksid jadnud olematuks, kui téétajatele oleks omistatud dige-
aegselt pisut enam tdhelepanu. ;

Uus té6taja, kes tuleb esimest paeva tédle, satub :temale
téiesti uude maailma. Sageli ei tea ta isegi oma tulevasi t3&iiles-
andeid, rGdkimata 166 juures wvaritsevaist ohtudest. Ta viajab
juhendeid ohutult t6étamiseks.

Uus t66taja voib olla ka vilunud tédtaja, kes on tulnud cinult
uude t&8stusse voi uuele td6kohale. Ka sel juhul, kus tootaja et
vaheta kutsedala, vaid ainult téékohta, tuleb teda tingimata inst-
rueerida. :

Kogemustega téétaja kohaldub kiiresti, kuid seda tuleb uue
t66koha péhjaliku tutvustamisega (resp. instrueerimisega) veelgi
kiirendada.

Ei tohi unustada, et t686nnetused toimuvad sageli just esimesel
t66tunnil.

. Kuidais instrueerimist teostada — on kindlasti kii-
simus, mis on teinud ménelegi meistrile raskusi.

Uldine, kogu kditise jaoks véljatéstatud instrueerimiskava el
too muidugi kiisimusele soovitavat lahendust, kuna sel juhul v&ib
instruktaaZ jGdda kergesti pinnapealseks.

Pinnapealsuse vdéltimiseks on ndutav, et kditistes oleks iga
tootmisala kohta vastavad eeskirjad, eriliiki td6de kohta aga
spetsiaalsed ohutustehnika instruktsioonid.

Ohutustehnika eeskirjad ja instruktsioonid peavad olema vélja
pandud kdigis osakondades ja eriti ohtlike ja vastutusrikaste
seadmete ja agregaatide (né&it. katelde, tdstukite jne.) juures.

Ohutustehnika instruktsioonid kditise pdhilise t88ala t&8liste
jaoks peavad olema tritkitud taskuskantava raamatu formaadis
voi lehtede kujul ning olema vélja jagatud igale tédlisele.
~ Ohutustehnika instrukisioonide véljapanek ning téolistele kétte
<andmine ei vabasta veel administratsiooni suulise instrueerimise
kohustusest. i

Suulise instrueerimise osas ké&itise praktikas esineb: 1) sisse-
juhatav v3i esialgne instrueerimine, 2) instrueerimine t8&kohal ja
38) igapdevane lithike instrueerimine ning téévotete ja -meetodite
kontrollimine. ;

Sissejuhatav instrueerimine toimub enne téétaja
suunamist té8stusruumidesse. Sissejuhatav instrueerimine viiakse
lébi vestluse mé&ol, mille teostab harilikult ohutustehnika alal t88-
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taja. Paaritunnilise vestluse ajal selgitatakse t6dtajale tildisi ohu-
tustehnilisi eeskirju, mille tundmine on vd&ltimatu té&stusruumides
ja territooriumil viibimiseks ning liikumiseks. Samuti tuleb kd&si-
tada tdhtsamaid ohte, mis esinevad instrueeritava tulevasel t66-
kohal. Né&iteina toodagu sagedamini esinevaid t66dnnetusi ning
selgitatagu abindusid nende vdltimiseks.

Otstarbekas on kdike o6eldut illustreerida nditlike vahendite,
nagu diagrammide, instruktsioonide, plakatite jne. demonstreeri-
misega.

Téostustes, kus leidub oma tédkaitseline kabinet, tuleb instru-
eerimist teostada kindlasti viimases, kasutades vestluseks seal
leiduvaid materjale.

Sissejuhatava instrueerimisega peab saavutatama, et kuulaja,
sageli esimest korda tédstusse tulnud inimene, mdistaks selgesti
tootmis- ja téddistsipliini téhtsust, kditise 166 iseloomu ning tildise
chutuse tingimusi jaoskonnas ja tédkohal.

Pd&rast instrueerimist teeb instrueerija vastava sissekande kont-
rollkaardile, millega t686taja saadetakse edasi oma tulevase
meistri juurde, kes jdtkab instrueerimist juba vahetult t66-
kohal.

Téb6kohal jéd&binstrueerimise peamiseks tlilesandeks
tédkogemuste ja tdhelepamekute jagamine uustulnukaga. Eeskétt
tuleb tutvustada uue tédkoha, téémasina jne. ehituse ning eri-
omadustega, millistesse peensustesse ei suuda tungida muidugi
likski tehnilise miinimumi kursus. Instrueerimisega peab edas!
antama praktilisi kogemusi, nii tédiilesannete tGitmiseks kui ka
ohutuks té6tamiseks. Kui samal tédkohal on varem toimunud t66-
Sdnnetusi, siis tuleb uustulnukale selgitada nende toimumise pdh-
jusi. Elavad né&ited rikastavad instrueerimist, aidates deldut ,va
jutada mé&llu”.

Eelkdige tuleb kdnelda tédkoha Gigest orgamiseerimisest (mik-
roreziim). Tuleb ndidata, kuidas tuleb t&driistad ja materjalid
paigutada kindlatele kohtadele ning selgitada selle vajadust.

Edasi selgitada tédriistadega vdi masinatel té6tamise eeskirju
ja ohutustehnilisi ndudeid.

Tarvilik on t&helepanu juhtida sellele, millised ohud peituvad
mitte korras olevate tddriistade tarvitamises, samuti kui tooriis-
tade vales késitsemises.

Véaga kergesti voib tekkida té86nmetus viilipea tugevamal kin-
niléémisel, kui seda tehakse valesti, hoides viilipeast endast
166mise ajal kinni.
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Oigeks kinnitamiseks hoitagu vastu lauda liiies viilist endast
kinni v6i kasutatagu selleks puuhaamrit.

Igalt kutsealalt leidub kiimneid analoogilisi néiteid, kus juba
iiks vale t66liigutus vdib pdhjustada té6dnnetuse.

Tarvis on téétaja tdhelepanu juhtida ka t881divastuse kand-
misele ja individuaal-kaitsevahendite kasutamisele.

Kui t66tajal on ette ndhtud ka spetsiaalne erirdivastus, siis pole
kiisimus selle kétteandmisega veel sugugi lahendatud. Vajalik on
selgitada kogu kaitsevarustuse &iget kasutamist. Lopuks tuleb
t6otajale selgitada ka litklemis-
reegleid ning ké&itumist tulikahju
korral.

Niisamasugune instrueerimine
viahetult t66kohal on tingimata
vajalik ka neile t6élistele, keda
viiakse dihelt t66lt véi operat-
sioonilt teisele.

Toéotajate instrueeri-
mise kohta peetakse
tadpset arvestust, milleks
seatakse sisse kas vastav raa-
mat osakondade kaupa voi iga
téStaja kohta eraldi kontrollkaart.
Viimasel jubul séilitatakse karto- Joon. 23. Viilipea kinnitamine.
teek jéillegi osakondades. Niiins- ¢ —_°1g;§5“§ﬁf§;;;i‘s’“m§; i
trueerimise kontrollraamat kui ka
kontrollkaart peavad sisaldama
koiki vajalikke andmeid, mille jé&rgi on véimalik igal ajal kahtlu-
seta otsustada, kas té6tajat on kiillaldaselt instrueeritud vai mitte.

Alljargnevalt on toodud né&itena Molotovi-nimelises Gorki Au-
totehases kasutusel oleva kontrollkaardi vorm.

Tuleb pdéérata erilist tGhelepanu mende tédliste teadmiste kont-
rollimisele ohutustehnika alal, kes té6tavad vastutavail ja ohtlikel
t6ddel (nd&it.: kraamnatéélised, masinistid, elektrimontdérid, haa-
kijad, rongide koostajad, kiitjad, keevitajad, mé&etdédel allmaa
mehhanisme teenindavad t66lised jne.). Neile t68dele tuleb votta
ainult eriliselt selleks moodusiatud komisjoni ees vastava eksami
sooritanud inimesi. :

Eksamikomisjonid peavad olema td&iesti pd&devad, kusjuures
nende komplekteerimisel tuleb kinni pidada vastavais médrustes
antud juhendeist.
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- Paremaks jarjekindla instrueerimise kindlustamiseks on soovi-
tav paigutada uusi t66lisi té6le paremate stchhaanovlaste ja
kvalifitseeritud t68liste juurde, s. 0. anda nad Sefluse alla.

Samuti tuleb ohutustehnika eeskirju &ppida ka tehnilise miini-
mumi ja kvalifikatsiooni téstmise ringides, sotsialistliku 168 meist-
rite kursustel, stahhaanovlaste koolides jne.

Jarelevalve

Praktika on tdestanud, et kaugelt véiksem on t6&dnnetuste rii-
siko téotajate juures, kes jarjekindlalt t68tavad samal operatsioo-
nil v6i masinal. '

Selle fjuures tuleb siiski hoomata, et téopraktikal on ohutu t66-
tamise seisukohalt ainult siis t&htsust, kui kogemused on oman-
datud Gigete téévdtete ja -lilgutuste rakendamisega, ega ole
lastud tekkida nn. ,lubatavat lohakust”. :

Nagu mainitud, ei piisa té8lise digesti té6tama dpetamisel iiks-
nes monekordsest instruktaaZist, vaid seda tuleb teha pidevait.
Paraleelselt tuleb teostada ka jérjekindlat jarelevalvet, et t66taja
t66taks instruktsioonide kohaselt.

Toostuses teostatav jérelevalve on kahesugune: 1) tootmis-
tehniline ja 2) ohutustehniline.

Ohutustehnilise jdrelevialve teostamise kohustus la-
sub kditise insener-tehnilisel personaalil, alates brigadiirist, meist.
rist, t86juhatajast ja 16petades peainseneriga, igal ithel tema t86-
piirkonna jérgi. Suuremates kditistes, kus on olemas koosseisu-
line ohutusinseneri v5i -tehniku koht, on vastav chutustehnika alal
t66taja kohustatud teostama jérelevalvet kogu t88stuse ulatuses.
Teisi administratsiooni kuuluvaid tédtajaid see siiski nende jare-
levalvekohustustest ei vabasta.

Ohutustehnilise jérelevalve juures tuleb osutada tdhelepanu
koigile neile kiisimustele, mida on késitletud juba seoses instru-
eerimisega. Eriti purgiv jérelevalve on vajalik juhtudel, kui t86-
taja siirdub talle véhem tuntud t88le vdi ka samale tédle, ainult
uue tédémasina juurde. Praktikas on esinenud juhtumeid, kus 168~
taja on téétamud kiirekdigulisel masinal, ilma et tal t888nnetusi
oleks juhtunud. Trauma tekkis aga niipea, kui ta viidi té8tama
aeglasema kd&iguga masinale. Sellest néhtub, et olukotrra uudsus .
vGib pohjustada té6dnnetust, kuigi t68 ise vdib olla eelmisest
vahem ohtlik.

Tdsist tGhelepanu tuleb osutada ohutustehnilise (kui ka toot-
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mistehnilise) jérelevalve teostamisele vastutusrikaste ja ohtlike
té6éde juures (ndit. suurte raskuste kdasitsi imberpaigutamisel jne.).
- Niisuguste té66de teostamine on lubatud ainult vilunud téédejuha-
taja juuresolekul ja juhtimisel.

Paljudel té8aladel on j&relevalve teostamine raskendatud, kuna
t66tajad peavad sageli siirduma ithelt t66kohalt teisele (ndit. re-
mont- ja valvelukksepad). Siis tuleb jarelevalve teostamisel osu-
tada tdhelepanu kdigepealt t6dle saadetavate téGtajate rdivas-
tusele, téoériistadele, individuaal-kaitsevahendeile jne. Isegi kahe-
voi kolmemehelise tédtajate grupi vdljaminekul tuleb kindlastl
méadrata ks vanem téo6taja kohapealset jarelevalvet teostama.

Tolotmistehniline jdrelevalve tagab diget t66- ja
tootmisprotsessi kulgemist ning aitab kaasa ka ohutustehnika
kindlustamisele. Kui néiteks ettevalmistustédkojas ei peeta kinni
lubatavaist moddtudest, siis v6ib juhtuda, et jérgmistes tootmis-
faasides on eseme edaspidine téétlemine suuresti raskendatud:
Tdbétajad on sunnitud tarvitama uusi, hddapdéraseid tédvotteid, mis
muudavad antud instruktsioonide véadrtuse korraga nulliks.

Jarelevalvega peab kindlustatama ka tildist té6distsipliini. Eriti
piinlikult tuleb jé&lgida, et 166 juures ei tarvitataks alkoholi. Alko-
hol avaldab kesk-erkkonna tegevusele pidurdavat toimet, eriti
selle psiitihilistele funktsioonidele.

Alkoholi mdjul véheneb téétaja téhelepanu- ja otsustamisvoime.
Koik see suurendab véga suurel mdéral t68nnetuste riisikot. Ka
véheneb alkoholi m&jul tédéproduktiivsus ja halveneb kvaliteet.

Alkoholi kasutamine ja joobnud isikute viibimine tééruumides
ja kditise territooriumil on tdiesti keelatud.

5. RATSIONALISEERIMINE, MEHHANISEERIMINE JA
AUTOMATISEERIMINE

Ratsionaliseerimise all mdistetakse té6tegemise voi-
malikku lihtsustamist, sellest hoolimata, kas see toimub téévotete,
tehnoloogilise protsessi muutmise vms. teel.

Ratsionaliseerimise iilesandeks on tihendada tédaega, tosta
produktiivsust ja v&hendada fiilisilise energia kulu.

Lihtsustatud tédvotted, digesti korraldatud tédkoht, voolavus
liiklemises jne. aitavad v&hendada ka té66nnetuste riisikot.

Sel mé&éral, kui ratsionaliseerimine t&dhendab omaette teadust,
mis vaatleb kriitiliselt kéiki t66- ja tehnoloogilisi protsesse, iiksi-

69



kuid té6masinaid ning -votteid, piiides muuta neid maksimaal-
selt 6konoomseiks ja ohutuiks, véime pidada ka ratsionaliseeri-
mist ennast iiheks voitlusabinduks traumatismiga.

Ratsionaliseerimise tuntumaks eestvoitlejaks  kapitalistlikus
maailmas oli ins. Taylor, kelle poolt valjatéétatud ratsionalisee-
rimise suunda nimetatakse tailorismiks.

Taylori lintsiisteem 16stis té8produktiivsust kindlasti mdadral,
mis oli ennendhtamatu. Esmakordselt oli téoprotsess diksiku t86-
votteni amaliitisitud. Nii néiteks peatub Fordi autotehastes t88lint
t66liste juures ainult 30 sekundit, mille jooksul on tééline juba
oma tédiilesande téitnud.

Kuigi tailorism suurendas téétootlikkust, polnud ta ometi sobiv
otseselt kopeerimiseks meie tééstuste tarvis.

Tailorismi rakendajaid huvitas ainult produktiivsus. Toédtaja
lleliigne vésitamine ning sellest tingitud haigestumised ei leid-
nud tldse tghelepanu. Traumatismi véheneminegi kaasus iseene-
sest, ilma et see oleks uurimuste juures olnud eriliseks huviobjek-
tiks.

Noukogude ratsionaliseerimise eesmdrgiks on sellevastu luua
té6le tingimused, mis v&hima vésitavuse juures annavad suurima
téoviljakuse ning mis ei kumaks té8taja organismi ega pdéhjus-
taks haigusi ning vigastusi.

Néukogude ratsionaliseerimisviisidele on antud teaduslik alus,
mille menetluste hulka kuulub tddtegemise igakiilgne objek-
tiivne amaliiiis, silmas pidades aja dkonoomia kdrval ka t6dstus-
tervishoidlikke ning ohutustehnilisi l&htekohti.

Ohutustehniliselt seisukohalt omab suurt t&htsust Sige t66riitmi
saavutamine. Selleks, et véltida liigset vésimust ning juhuslikke
t68votteid, peab té6ritm kooskdlas olema té6otaja fiilisilise suut-
vusega.

Tédriitmi on véimalik madrata alltoodud valemi abil

S kus r — riitm
T — ajaperiood
N —t86votete arv samas ajaperioodis.

Leitud riitmi sobivust td&taja suutvusega tuleb aga mdéé&rata
empiiriliselt teaduslike katse- ja médteriistade abil (ndit. ergo- -
meetriga). Kiisimuse léhem késitlus fiisioloogilisest seisukohast
leidub ,Té6kaitse pohijooni” II osas.

Ohutustehnika seisukohalt ei tohi aga kunagi unustada, et tea-
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tav té6ritm dikteerib vastava vdsimusastme, mis omakorda on
lchutomatult seoses téédnnetuste esinemise sagedusega.

Raskete ja palju t66d ndudvate operatsioonide mehhani-
seerimine on iiheks rakenduslikuks meetodiks ratsionalisee-
rimise t66s. Nii vdib néiteks rakendada eriseadeldisi (kaldrenne,
-pindu, rullteid jne.), mis ratsionaliseerivad materjalide, poolval-
mistoodete ja valmisproduktsiooni edasiliikumist tootmisprotsessi
ajal.

Automatiseerimise t&htsusele, seoses t66dnnetuste
v&dhendamisega, on viidatud juba eespool. Automaatne tootmine
v&hendab tédtaja osatéhtsust, lihtsustades té6votteid ja sddstes
firtisilist energiat. Olgu ainult mainitud, et materjalide toétlemi-
seks ettecandmise (ndit. stantsimispressil) automatiseeri-
mine on 1iks radikaalsemaid t6é6dnnetuste
vastu voitlemise abindusid

Automatiseerimisel on veel ees laiad arenemisperspektiivid
elekironautomaatika té&iustamise ja laiendamise né&ol. Elektron-
automaatikas on tegemist niisuguste mehhanismide, aparaatide
ja seadmetega, millede kogu 166 toimub mitmesuguste -lektron-
seadmete (fotoelementide) abil automaatselt, ilma tddlise kaas-
abita.

Fotoelemendid vdivad leida kasutamist lugematuis cutomaat-
seadmetes (ndit.: mitmesuguste detailide sorteerimisel; uste ava-
_ misel ja sulgemisel; masina ké&ivitamisel, kui ka selle seisma-
j&tmisel, kui té66taja on viimasele ohtlikult 1Ghenenud jne.). Elekt-
ronautomaatika suurendab tootmise kiirust ja tdpsust ning, nagu
mainitud, v&hendab té8dnnetuste riisikot.

Sageli piilitakse ratsionaliseerimist, mehhcmiseerimist ja auto-
matiseerimist vaadelda puht tootmiskiisimustena. Tuleb aga
meeles pidada, et tootmistehnika on lahutamatult seotud ohutus.
tehnikaga, ja mida suurem on see seos, mida paremini on orga-
niseeritud t88, seda kergemaks, ohutumaks ja viljakamaks ta
muutub.
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—I IV PEATUXREK I————

SANITAARTEHNILISTE TINGIMUSTE PARANDAMINE

1. NORMAALNE TOOKESKKOND — OHUTUSTEHNIKA
ESIMENE NOUE

Edukaks voitluseks traumatismiga ei piisa iiksnes organisat-
siooniliste ja kaitsetehniliste abindude rakendamisest. Tuleb
parandada ka sanitaartehnilisi tingimusi, sest halbade scmitaar-
tehniliste tingimuste juures voib piisida endiselt suur t6&3nne.
tuste riisiko.

Nii néiteks v6ib puudulikult valgustatud té8kohal tekkida ker-
gesti t666nnetusi, hoolimata sellest, et t&6riistad olid korras ja
té6taja instrueeritud.

Ka oigesti planeeritud liiklemisteedel on &nnetused sageda-
sed, kui t66ruumi t&idavad tihe aur, udu jne., mis vé&hendavad
ndhtavust. Analoogiliste nédidete esitamine ei tee raskusi.

Sellest ndhtub, millist tdhtsust omab samitaartehniliste tingi-
muste parandamine voitluses traumatismiga.

Sanitaartehniliste tingimuste parondamise all moistetaksegi
valgustuse tdhustamist, tédruumi temperatuuri normaalistamist,
miira ndrgendamist, tolmude ja kahjulike gaaside kontsentrot-
sioonide v&hendamist jne.

Vananenud v&i puudulikult projekteeritud tééstustes tuleb sani-
taartehniliste tingimuste parendamisel kolkku puutuda sageli mit-
mete raskustega, mille vditmine on seotud suurte materiaalsete
kulutuste ja pohjalike lUmberhindamistega (nd&it. aqeratsiooni
kiisimus, v&itlus miira vastu jne.). Kuid ka neil juhtudel tuleb
sanitaartehniliste kiisimuste lahendamisele osutada t&it téhele-
panu.

Sanitaartehniliste tingimuste parandamist kéasitletakse kéesole-
vas peatiikis ainult sel mé&dral, kui see on t&htis ohutustehnika
seisukohalt.
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2. VALGUSTUS

Valgus on elektromagnetiline kiirgus, mille lainepikkus on
0,4—0,76 . ja mis levib kiirusega 300 000 km/sek.

Nimetatud elektromagnetiline kiirgus tekitab silmas drritust,
mida tajutaksegi valgusena.

N&dgemine ise kui flilisikalis-psiihholoogiline protsess on
iisna keerukas ja pealegi mdjutatud mitmeist ndgemist soodusta-~
vaist voi raskendavaist tegureist.

Ohutustehnika seisukohalt on suwrima té&htsusega vaadelda
ndgemist soodustavaid voi raskendavaid vdlistegureid, kuna sta-
tistika. on tdestanud, et nende teguritega kaasneb kas t660nne-
tuste véthenemine v&i suurenemine. g

Valgustuse jatéé6donnetuste seos on teaduslik tdsi-
asi, millele siiski omistatakse sageli kahjuks liiga vdhe téhele-
panu.

On tdestatud, et valgustuse tdhustamine vé&hendab alati t66-
onnetuste riisikot. Kui eelpool seoses tééorganisatsiooniliste abi-
ndude rakendamisega on nimetatud, et suur hulk t86dnnetusi
langeb komistamiste, kukkumiste jne. arvele, siis siin véib pdhju-~
seks olla mitte tliksnes liiklemisteede ja l&bipddsude ummista~
mine, vaid ka nende puudulik valgustamine.

Samuti on hoomatav, et valgustus ja té66viljakus on
lahutamatult seoses. Vaatlused on tdestanud, et valgustuse tu-
gevdamine tdstab alati 166 produktiivsust, vdhendab praaki joa
suurendab tédétlemise té&psust. Sellest nahtub, et t&helepanu kont-
sentreerimise véime oleneb valgustusest. T¢helepanu suurenemi-
sel vdheneb aga omakorda té6onnetuste riisiko.

Té6onnetusi on pdhjustanud mitte liksnes nork valgustus, vaid
ka lilg ere, pimestav valgustus, liilkuvad varjud, mis moonutavad
timbrust jne., sellepérast on ohutustehnika seisukohalt tarvilik
tutvuda valgusallikate litkide, armatuuride, nende paigutusega jne.

Té6ruumide valgustamine

Téokohtade jo -ruumide valgustamist teostatakse loomulikul
ning kunstlikul teel. Viimast véimalust on lubatud kasutada ainult
kellaaegadel, millal loomulikku valgustust ei jatku véi erandjuh-
tudel kohtades, kuhu loomulikku valgust pole vdimalik juhtida.

Tédstustes kasutatakse kunstlike walgusallikatena peamiselt
elektrih66glampe, mis ei anna tdiuslikku spekitrit.
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Vorreldes péikese voi taevalaotuselt kiirgava valgusega cmna-
vad hédglambid liiga vdhe sinist (lithikese lainepikkusega)
ja liiga palju kollakas-punast kiirgust. Sellest tingituna né&ivad
koikide esemete vérvused kunstlikus valguses pisut moonu-
tatuna. Vaatlused on kinmitemud, et mimetatud asjaolu suuren-
dab ohter mitmesugustel, eriti aga kiiret orienteerumist ndudveil
toil.

Puudusi on voimalik wvéltida fluorestsents- ehk luminestsents-
loampide kasutamisele vétmisega.

Majanduslikult seisukohalt on luminestsentslampide headeks
kiilgedeks paremad kasutegurid ja pikem iga vérreldes hddglam-
pidega. Samuti suureneksid té&produktiivsus ja té&psus, eriti neil
kutsealadel, kus on tarvilik v&rvuste eraldamine (ndit.: joonis-
tamisel, tekstiiltoodete isorteerimisel jne.). Kuigi luminestsents-
lampe juba toodetakse, on nende laialdast kasutamisele vot-
mist t&Sstustes esialgu takistanud veel méningad tehnilised puu-
dused. ®

Kdigile valgusallikatele esitatakse nduded, et nad peavad
kindlustama iihtlase pinnavalgustuse ning ei tohi ise seejuures
olla pimestavad. Otse silma sattunud kiired rctslkendavcrd suu-
resti néigemist ning véhendavad t88taja téhelepanuvdimet.
\Toﬁtcnsapmnmle samuti ka t66ruumi pdrandale ei tohi tekkida
teravaid ja litkuvaid varje, mis ei véimalda tédtajal jalgida kiil-
‘laldase t&psusega tésliigutusi. Ka muudavad likuvad varjud ku-
jutlust kogu timbrusest ja vésitavad silmi, mis omakorda rasken-
dab ‘tdhelepanelikku ja ohutut t6&tamist.

Mainitud puuduste kdrvialdamisel omab paljude puhtvalgustus-
tehniliste kiisimuste kdrval tdhtsust ka tddstussisseseade dige
paigutamine. T&0stussisseseade peab olema paigutatud nii, et
koik toéokohad oleksid kiillaldaselt valgustatud. Eriti oluline on
kiisimus loomuliku valgustuse seisukohdlt, kus juba tédruumide
projekiteerimisel peab saavutatama rahuldav lahendus.

Té66ruumide 1l dvalgustus. Valgustusseadmete projek-
teerimisele on aluseks tarvisminev pinnavalgustuse tugevus.
Noutav pinnavalgustus on olenev ruumi kasutamise otstarbest,
ruumi lae ja seinte heledusest ja tédtasapinnal sooritatava 166
tapsusest.

Ndutavad pinnavalgustuse ‘ugevused leiduvad vastavais kési- -
raamatuis.

Ohutustehnika seisukohalt omab suurimat t&htsust, nagu eel-
pool juba mainitud, ka pinnavalgustuse iihtlus.
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Teravad varjud ning pinnavalgustuse muutused suurendavad
t66onnetuste riisikot ja véhendavad té8produktiivsust. Valgustus-
tugevuse muutustele kolcmeb silm ergukihi tundlikkuse muutu-
sega ning pupilli laienemise vdi kitsenemiseqga. Kuigi kohandu-
mine valgustustugevusele, s.o. adaptsioon toimub silmas auto-
maatselt, ei jdta ta ometi avaldamata vésitavat toimet ergukavale,
mis véhendab iihtlasi téévdtete kindlust. Eriti vésitavalt méjuvad
kiired perioodilised valgustustugevuse vénkumised.

Samuti on ohtlikud olukorrad, kus téétaja tugevasti valgustatud
t6éruumist peab astuma pimedasse voi ndrgasti valgustatud kesk-
konda (resp. ruumi). Sel juhul ei toimu adaptsioon kiillalt kiiresti,
ja tédtaja voib jaéGda mitmeks minutiks ,pimedaks”, ilma et ta
saaks jdlgida oma timbrust. 2

Uldndudena kehtibki, et peale td8kohtade tuleb valgustada ka
té6ruumide teisi kohti. Samuti peavad olema normidele vastavalt
valgustatud k&ik kérvalruumid, vahekdigud, trepikojad, kéitise
ou jne.

Kohtvalgustu s leiab iiha laialdasemalt kasutamist. Koht-
valgustuspunktidele (resp kohtvalgustusele) {ileminekul tuleb ar-
vestada majanduslikku tasuvust ja té6ruumes sooritatavate tédde
iseloomu. On teada, et elektrienergia muundub suuremais lampi-
des valguseenergiaks parema kasutequriqa kui véikestes, s.o.
suuremail lampidel tuleb 1 W kohta enam luumeneid, milline as-
jaolu kdneleb ruumide iildvalgustamise kasuks.

Teiseltpoolt kahaneb valgusallika kaugemale paigutamisega
pinnavalgustuse tugevus proportsionaalselt kauguse ruuduga, mis
omakorda r&dgib kohtvalgustuse kasuks. Seetdttu on pdaljudel
t88del (nd&it: peenmehhaanika, litograafia, triikiladumise, joones-
tamise, tekstiiltoodete praagi parandamise, treimise jne. juures)
tldvalgustuse teel kiillaldase pinnavalgustuse tugevuse saavu-
tamine selge elektrienergia raiskamine, ilma et siiski saavutataks
vajalikku efekti.

Uldsuunaks peabki jédma iileminek kohtvalgustuspunktidele,
seda kas voi ainult pdhjustel, et té6tajal on véimalik igale t&6le
sobivalt oma valgustusdllikat seada ning 166 lopetamisel
voi katkestamisel vool vdlja lilida. Véimalus valgusallikat
seada loob ka ohutustehnika seisukohalt eeldused mitmete
puuduste (nd&it.: pimestavuse, temavate varjude fjne.) edukaks
kaotamiseks.

Paljudel t66del (néit.: mitmesugustel remont-, allmaatéédel jne.)
ei saa tlildse kasutada statsionaarset valgusallikat. Neil juhtudel
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peavad valgusallikad olema kergesti transporteeritavad ning
lihtsalt késitsetavad. Uldtuntuks s@draseks valgusallikaks on kési-
lamp. N

Kéasilambi puuduseks on, et ta paljudel té6del takistab tundu-
valt t66tamist, sest itht kétt vajatakse pidevalt lambi hoidmiseks.

Seepdrast on konstrueeritud mitmetele téddele spetsiaalseid
o lampe, mida saab kinnitada miitsi ette véi 166~ :
P riistade (ndit. pneumaatilise puurmasina) kiil-
ge. Neid lampe on véimalik toita kaasaskanta-
ji'4 vaist elementidest. =
%

Neil juhtudel, kui pole v&imalik kasutadea
elektrilampe, v6ib kasutada ka petrooleumi-
laternaid ja karbiitlampe.

Plahvatusohu olemasolu korral (né&it. sde-
punkrites, kus v6ib leiduda metaani) lubatakse
kasutada ainult Davy lampe.
te Davy lampides on leek dimbritsetud peeni-
: kese vasktraadist vérguga, mis hea soojuse-

P juhina jahutab leegi nii madalale temperatuu-
2 : rile, et gaaside siittimine véljaspool vérku osu-
‘;_:1 - tub véimatuks.
e Armatuurid tdhustavad valgustust té6ta-
Joon. 24. mistasapinnal ja kaitsevad tédtaja silmi. Juba
Davy kaitselamp.  mitmeti on eelpool mainitud, et peale kiillal-
r — petrooleumi

reservuaar; k —
klaassilinder; v —
vaskvorgust kup-
pel; vv — vask-
varvad mehhaani-

davuse peab valgustus olema ka véimalikult
tithtlane ega tohi olla pimestav.

Modlemate eesmdrkide saavutamiseks osuta-
vad armatuurid (reflektorid) abi.

Uldndudeks on, et valgustusallikad peavad.

liste 160kid stu. : ¥ i ¢
R b oe olema varjatud piim- vdi mattklaasiga, kupli

voi sirmiga ning omama s&érase asendi, mis ei
véimalda valgustusallikast otseselt tulevail kiirtel langeda t66-
tajate silmi véhema kui 30°-lise nurga all horisontaaltasapinna
suhtes.

Valgustus plahvatusohtlikes ruumides

Sadrastes téostusruumides, kus vdib tekkida plahvatusohtlikke:
gaase, aure voi tolme voi kus toodetakse, téédeldakse voi hoi-
takse plahvatusohtlikke aineid, vdib kasutada ainult hermeeti-
listesse ammatuuridesse suletud valgusallikaid. Elektrimootorite,
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transformaatorite, lilitite, kaitsete,
seinakontaktide jne. sisseseadmisel
nendesse ruumidesse on lubatud
kasutada ainult plahvatusohutuid
konstruktsioone.

Soovitavaks tuleb pidada ka moo-
dust, kus plahvatusohtlike ruumide
valgustamist teostatakse vd&ljast-
poolt ruumi 1&bi Shktihedalt klaa-
situd avade.

Sel puhul peavad ko lilitid ja
muu installatsioon asuma vdéljaspool
plahvatusohtlikku ruumi.

Joon. 25. Valguskiired ei tohi
langeda silma mitte vé&hema
kui 30°-lise nurga all.

Ohutusvalgustus

Ohutusvalgustus on suurima tdhtsusega kdigis tédstus-

Tuumides.

=
q,

Q0 0

Uldvalgustuse kustumisel

(n&it. elektrivoolu kat-
kemisel) ja ohutusvalgustuse
puudumisel tekiks kardetav,
té68nnetuste riisikot suurendav
olukord, sest kogu tddstuses
valitseks tdielik pimedus.
Tootajate jédmine pimedu-
ses masinate l&hedale on ala-
ti mitmetel pShjustel ohtlik. Nii
nditeks kdaivituvad elektriener-
giaga té6tavad masinad voolu
tagasituleku korral ootama- -
tult, ning pimeduses masina-
tele liig ldhedale sattunud t86-
tajad on otseselt ohustatud.

e On kahtlematult tarvilik, et

I té6tajad saaksid peale valgus-

tuse kustumist véimalikult

kiiresti ja ohutult Ilahkuda

masinate  vahetust [1é&hedu-

i ruumi val- g i 4

Suatiiming valiastpoolt. k — kiags;  Seadusandlus nouabki, et
k, — traatklaas; r — reflektor; | — kdik tdhtsomad l&bipadsud,

jahutusavad.

usteavad, trepid jne., oleksid
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varustatud ‘eriliste valgustuspunktidega, mida ei toideta iild-
valgustuse vorgust. Ohutusvalgustuse toitmiseks v&ib kasutada
nditeks akumulaatoreid.

Véljap&bsuuste kohal olevad valgustuspunktid peavad olema
rohelist vé&rvust, kergendades sel viisil té6tajatele orienteerumist
vdljap&asuks. Ohutusvalgustuse tilesandeks on orienteerumise
hélbustamise korval pakkuda ka minimaalset valgustust tééruu- g
mis, mis voimaldab téétajaile ohutut véljumist, Treppide ja iil-
diste lgbikdikude porandapinnal on sel juhul ndutud pinnaval-
gustust vdhemalt 0,3 luksi (Lx).

Valgussignaalid

Valgussignaalid omavad paljudel juhtudel t&htsa iiles-
ande organisatsioonilis-tehniliste abindude rakendamises.

Kdige tuntumad on mitmesugused erivérvuseliste tuledega am-
tavad signaalid liklemises (né&it. raudteel). Samuti paigutatakse
teedel, kditise duel jne. lahtistele kraavidele, teeparanduskohtadele
ning muudele ohtlikele paikadele punaste tuledega hoiatuslater-
naid. :

Siin ei tohi aga unustada, et ménede inimeste juures esineb
varvusepimedust. S&drased inimesed ei sobi muidugi td8dele,
kus tuleb tdhele pomna valgustussignaale ning orienteeruda
nende jargi.

Tdielik vérvusepimedus, nn. akromatopsia, esineb iildiselt
harva. Sagedamini, eriti meeste juures, esineb aga daltonism,
s. 0. varvusepimedus, mille juures vérvused punasest roheliseni
on tajutavad ainult kollase vérvusena. Milliseid raskeid avarii-
sid v&ib vérvusepimeduse l¢bi tekkida, on kerge kujutleda. Liik-
lemisalal tédtajatele (ndit. rongi-, qutojuhtidele jne.) korralda-
taksegi alati enne kutsetunnistuse vdljastamist vastavad indivi-
duaalsed katsed, et kindlaks mé&é&rata vérvusepimedaid.

3. MURA JA VIBRATSIOONID

Miira koosneb mitmesugustest helidest, milles iiksteisele jdrg-
nevad helilained pole iithesugused. ¢
Miira ei moju iliksnes kuulmisorganitele, vaid ka né&rvikavale
ja té6taja kogu enesetundele. On kindlaks tehtud, et kdrged nn.
iGbildikavad helid méjuvad halvemini kui madalad helid. Samuti
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on tdhele pandud, et t6dstusruumides, kus tekib masinate lébi
tugev mira, on samade téétajate produktiivsus palju madalam
kui vaiksemates té6ruumides t6étamisel.

Téostusliku miira olemasolul on ka ohutustehnika seisukohalt
teatav tdhtsus. Miira, mdjudes ndrvikavale, vésitab tédtajaid,
v&hendab nende tdhelepanuvdimet ja td6dvdtete kindlust. Need
on asjaolud, mis tingivad téédnnetuste arvu suurenemist.

Samuti takistab tugev miira mitmesugusie hoiatushiiiiete ja
helisignaalide tdhelepomemist, liiklemisvahendite 1&henemise
kuulmist jne., suurendades sel viisil traumatismi ohtu.

Todstusliku miira peamisteks pdhjusteks on masinate ja té6-
pinkide ebaratsionaalne konstruktsioon, nende hooletu kokku-
monteerimine, nende ebadige paigutus t86kohal ja puudulik j&-
relevalve ekspluateerimises.

Miiratult t66tavad mehhanismid on t&htsaks véitlusvahendiks
miira vastu. Seepdrast tuleb tdsiselt té66tada miiratult téétavate
t6opinkide ja masinate konstrueerimisel.

Miiratekitavate tédéprofsesside asendamine
teiste, miiravabade menetlustega on kdige tdhusamaks voii-
lusabinduks té6stusliku miira vastu. Nii né&iteks tuleb keevitamist
eelistada neetimisele koikjal, kus see vdhegi vdimalik. Ei tule
unustada, et elektrimootorid téétavad vaiksemalt kui plahvatus-
mootorid; hiidraulilised sepapressid véhema rappumisega kul
hiiglaslikud cquruhaomrid jne.

Sadraseid nditeid on véimalik tuua palju. Téémenetluste vord-
luses tuleb muidugi alati arvestada ka tehnilisi véimalusi ja ma-
janduslikku tasuvust.

Miira ei teki tiksnes tehnoloogilistest protsessidest, vaid ka
tébstuse sisemisest transpordist. Ka siin tuleb juhinduda vdima-
iuse piirides eeltoodud pohimotetest. Neis téd6ruumes, kus seda
tehnoloogiline protsess véimaldab, on otstarbekas teha pérandad
pehmete pérandakatetega. ‘

Eraldi vundamentide ehitamine t66- ja joumasi-
nate alla aitab alati véhendada miira ja vibratsioonide edasikon-
dumist. M&érused néuavadki masinate asetamist spetsiaalsetele,
soliidsetele vundamentidele, keelates seda tegemast otse pdram-
dale.

Efektiivsuse suurendamiseks varustatakse vundamendid veel
amortisaatoritega. Suurte t88koormuste korral (ndit. curuhaamrid)
kasutatakse amortisaatoreina vundamendi sisse laotud tamme-
prussidest kihistusi.
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Véiksemate koormuste juures véib kasutada ka pressitud kork-
plaate (lubatud survepinge % = 0,5—0,8 kg/cm®), urbset kummi
(¥« = 0,1—0,2 kg/em?®), karvast vilti (5 = 0,1 kg/cm®) jne.

Hoomatav on, et vundament ja pdrand ei tohi olla kokkupuutes,
millega vdlditakse suuresti miira ja vibratsioonide edasikan-
dumist.

Seinte ja lagede l&bikostvuse v&hendamine
omab vaitluses miira vastu samuti suurt téhtsust. Helilainete levi-
mine ei piirdu diksnes ruumiga, kus nad tekivad, vaid nad kom-
duvad hélpsasti ka kdrvalolevaisse tééruumidesse. Seega miirast
tingitud tervistkahjustav mdéju voib ulatuda ka teistesse t&Sruu-
midesse, millistes enestes ei tarvitse sugugi miira tekkida.

Sellistest puudustest hoidumiseks on vajalik vaheseinte ja
lagede lgbikostvust véimalikult véhendada.

T&iesti rahuldavat kdlaisolatsiooni saavutatakse ainult spet-
siaalsete konstruktsioonidega ning sobiva ehitusmaterjali vali-
kuga.

Paremaks lahenduseks on nn. kombineeritud vaheseinad, mis
koosnevad rasketest kahelpool olevatest véliskihtidest ja viimaste
vahel asetsevast poorsest ainest. Vdliskihid ise ei tohi olla selle
juures omavahel konstruktiivselt ithendatud. Uldiselt on nii, et
mida massiivsem on sein vdi vahelagi, seda kdlakindlam ta on.

Véga oluline on ka jé&lgida, et uksed ja aknad oleksid kdla-
tihedad, sest isegi véikene pragu, mille pindala on kdigest 0,001
ukse pindalast, laseb 1&bi niisoma palju mira, kui terve uks ise.
Seetdttu on soovitatav miirarikaste ruumide uksed vooderdada
kummi, vildi v6i mdne muu heli isoleeriva materjaliga.

4. TOOSTUSLIK TOLM

Absoluutselt tolmuvaba t86ruumi on vdimatu leida. Ohus leidu-
vate tolmude kontsentratsioonid olenevad aga téédeldavatest
materjalidest ja tehnoloogiliste protsesside iseloomust.

Tolm v&ib olla paljude tervisehdirete ning t66dnnetuste pohjus-
tajaks. Samuti kaasuvad tolmule puhtmateriaalsed kahjud. Meh-
hanismide pédrlevaile osadele sadestunud tolmuosakesed kiiren-
davad osade kulumist, valgustusarmatuuridele ladestunud tolm
v&hendab valgusallikate véimsust jne.

Ohutustehnilisest seisukohast pole t&htis, kas tédstusettevotetes
tekib tolm toodeldava produktina (ndit. jahu, varvained jne.) vl
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paratamatult kausask&iva kdrvalproduktina (saepuru, lihvimis-
tolm jne.). Igal jubul suurendab ta ftraumatismi ohtu. Nii né&iteks
v6ib tolm katta kaitseprille ja véhendada sellega té6taja nége-
misvoimet. Suurtes kontsentratsioonides lenduv tolm vé&hendab
fuumis iildvalgustust véi kunstliku valgustuse Kkorral iiksikute
valgusp TKHde " voogu, millised asjaolud kdik tdstavad té6dnne-
tuste riisikot.

Paljud tolmud, eeské&tt aga orgaanmilised tolmud (jahu-, puidu-,
sdetolm jne.) Mammmmvatuse 1&bi
tekivad harilikult™ avariid iithes suurte materiaalsete kahju-
dega.

Wheeler'i jargi voib tolme jootada nende siittimisohtlikkuse ja
pdlemise levimise kiiruse poolest kolme gruppi.

Nimetatud jaotuse jdrgi kuuluvad esimesse gruppi tolmud, mis
stittivad kiiresti ja mille pdlemine levib kiiresti (ndit. suhkru-,
teravilja-, kakao-, kivisde-, jahu-, dekstriini-, riisi-, puitjahu-, tee-,
siguri- ja korgitolm). Soojusallikana piisab siin suudcrtud tule-
tikust.

Telse grupi moodustavad tolmud, mis samum sdttivud kiiresti

kas (n&it. kacxrleek) v3i soojusallika ki kestev moqu Sellesse gru.pp1
kuuluvatest tolmudest nimetatakse kaut$uki-, villa-, naha-, klii-,
luu- ja sinepitolmu.

Kolmandas grupis on jdllegi suttwad tolmud, kuid nende leek

ei “Tevi tavaliselt kditises esinevate utmosicmnhﬁe tingimuste
juufes (adit. tubaka-, fahma-, grafiidi-, puitsSe-, kondisde- ja
maiustustetolm).

Wheeler'i poolt toodud tolmude loetelu pole veel kaugeltki
tédielik. Sagedamini esinevaist plahvatusohtlikest tolmudest tu-
leb nimetada wveel alumiiniumi-, tselluloidi-, paberi-, v&&vli-,
parkaine-, magneesiumi-, piimapulbri-, tdrklise-, kuiva sdnniku jt.
tolme.

Plahvatusohtlikkuse seisukohalt on tarvilik eeskdtt jélgida Ghus
leiduvate tolmude kontsentratsioone.

Kdigil tolmudel on oma optimaalsed kontsentratsioonid, millede
juures on plahvatusoht suurim (ndit: Kiviséetolmul lTTg/m Shu
kohta; térklisel 100 g/m® dhu kohta), ja minimaalsed kontsentrat-
sioonid, millest alates tekib oht (ndit.: kivisdetolmul 23 g/m*;
suhkrul 10,0 g/m®; alumiiniumil 7,0 g/m?).

Olulise t&htsusega on ka tédruumis valitsevad atmosiddarilised
tingimused (né&it. dhuniiskus).
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Uldiselt voib elda, et tolmude plahvatused toimuvad seda ker-
gemini, mida peenem ja kuivem on &hus lendlev tolm. Ule 10-
protsendilise niiskusega tolm plahvatub juba raskesti, niisamuti
ka ladestunud tolm.

Véitluses tolmu vastu omavad hermetiseerimise kdrval esma-
jargulist t&htsust paiksed ventileerimisseadmed.

Paremaid tulemusi annab aga tolmutekitavate té6protsesside
voimalik asendamine teiste tolmuvabade véi véhem tolmutekita-
vate téoprotsessidega. Nii nditeks tuleks alati pastasid eelistada
pulbrilistele materjalidele; villa pesta-enne té6tlemist; niisutada
k&iv lihvimisel jne. > ;

5. AURUD JA GAASID

Aurud ja gaasid méjuvad tédtajatele k"qs' arritavalt voi uimas.
tavalt. Uimastavalt mdjub nditeks séérane tildtuntud gaas nagu
stisinikokstitid (CO) ehk vingugaas. Siisinikoksiilidi ootamatu
sattumine té6ruumidesse v6ib kiillaldase ventilatsiooni puudumi-
sel pdhjustada t666nnetusi paljude té6tajatega korraga.

Kuid ka vdaiksemates kontsentratsioonides halvendavad uimas-
tavad gaasid téotajate motlemisprotsessi ning tdhelepanuvdimet.
Selle tagajdrjeks on vadrad t88vdtted ning eksimused tehniliste
eeskirjade vastu.

Nii nditeks tostis ithes metallurgia tehases mart&dnahju juures
t66tav kraana motorist ootamatult diles Slakiga tdidetud tdste-
kopa, mille ta pidi alla laskma. Tagajérjeks oli tdsteketi katke-
mine, mis pdhjustas té66nnetuse. Té6dnnetuse pdhjust analiiii-
sides selgus, et motoristile polnud sel pé&eval saabunud vahetust,
milletdttu ta t66tas juba teist vahetust ruumis, kus leidus mérga-
tavas kontsentratsioonis siisinikoksiiiidi. Jéreldus: véike dhus
leiduv stlisinikokstiilidi Protsent, mis harilikult téétajale mingfit
mdrgatavat méju ei avaldanud., oli siiski pikendatud téépdeva
juures mdjunud kahjustavalt ning pdhjustanud téétaja tdhele-
panematuse ja vadra lilituse. -

Andloogilisi nditeid vdib tuua ka drritavate gcvé[side ja aurude
(n&it. bensiiniauru) 1&bi pdhjustatud téédnnetuste kohta.

Vaitlus aurude ja gaaside levimise vastu té6ruumides on see-
tottu suurima tdhtsusega. Tehnoloogiliste protsesside vdimaliku
hermetiseerimise k&rval on siin suur t&htsus ka tdhusatel ventilat-
siooniseadmetel.
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' 6. KORGE JA MADAL TEMPERATUUR

Kérge ja madal temperatuur kuuluvad samuti nende samitaar-
tehniliste tingimuste hulka, mis vdivad kaasa aidata traumatismi .
kasvule.

Ndaiteks ebanormaalselt kérge temperatuuriga tédruumis’ t66ta-
misel muutuvad téétajate kded kergesti higiseks. See on asjaolu,
mis suurendab elektritéédel vai elektrienergiat kasutatavate 166-
riistade tarvitamisel elektriléégi ohtu. Katkise isolatsiooni kor-
ral saadud elektril66k voib sel juhul olla kergesti surmav, hooli-
mata sellest, et oli tegemist madaldatud pingega.

Kiilmades t6éruumides té6tamisel esineb aga oht, et téétajad
réivastuvad liigselt, mis muudab liigutused kohmakaks ning suus
rendab vasimust. Veel kardetavam on olukerd, kui téétajad ka-
sutavad sooja saamise otstarbel téérdivastuse peal mitmesugu-
seid lahtiste lehvivate hélmadega iilirdivaid (ndit.: mantlid, réti-
kud jne.), mis suurendavad masinatel té6tamisel haaramisohtu.

Olenevalt t66 intensiivsusest ja tehnoloogilisest protsessist on
kindlaks mdédratud té8ruumide normaaltemperatuurid. Mé&d&rused
nduavad vdlisuste ette tuulekodade ehitamist. Tuulekodade tiles-
andeks on takistada killmadel aastacegadel uste avamisel kiilma
Shu sissepaiskumist ja tdmbetuule tekkimist ruumis. Madala tem-
peratuuriga sissepaiskunud dhk ei ohusta iiksnes té6tajate tervist
(kiilmetushaigused), vaid tekitab niisketes ruumides ka udupilvi,
mis v&hendavad ndhtavust ja suurendavad té8dnnetuste ohtu.

Seepdrast on koikjal (ndit. ventilatsiooni korraldamisel) tarvis
véltida eriti suurte temperatuurivahedega humasside kokkupuu-
tumist.
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NP EATEER

OHUTUSTEHNIKA ERIOSA

1. TOOSTUSE OU JA HOONED

Tédstuse du

Toostuse: due ja hoonete ehitamisel ja korrashoius vdivad esi-
neda puudused, mis aitavad kaasa traumatismi suurenemisele.
Peatume esiteks nduete juures, mis ohutustehnika seisukohalt on
olulised t68stuse Sue korrashoidmisel.

Kehtivate eeskirjade kohaselt peab due pindala olema tascm-
datud, qukudeta ja slivenditeta, vélja arvatud need augud ja
stivendid, mis on tarvilikud tehnilisteks otstarveteks. Viimasel
jubul peavad nad olema kaetud laudadest véi muust materjalist
kindla kattega voi timbritsetud kaitseaiaga. Ouelt peab olema
sademete drajuhtimise vdimalus (rennid, kanalisatsioonikaevud
jne.).

Ohutuks liiklemiseks jalaké&ijatele peavad olema ehitatud kiil-
laldase laiusega tasased ja vastupidava kattega konniteed
(asfalt, betoon, paekivi jt.). Kénniteed tuleb hoida clati korras,
puhastada porist ja lumest ning talvel puistada {ile liivaga.

Labikdigud, labisdiduteed ja muud kohud, mis vdivad muutuda
eriti poriseks, peavad olema sillutatud, asfalteeritud véi kaetud
betooniga. :

Teede rajamisel peab silmas pidoma, et inimeste liiklemiseks
mdadratud teede ja transporditeede ristumiskohti oleks v&imalikult
vdhem. Suurema raudteeliikluse korral kéitise dues on otstarbe.
kohane ehftada ristumiskohal inimeste liiklemiseks tunnel vai
viadukt. K&nniteede ja sdiduteede harilikul ristumisel r1&8bas-
teedega peab ristumiskohtadel .eekate olema rédpapeadega iihe-
kdrgune.

Oue -tuleb koristada ja puhkldCL Lébisdiduteid ei tohi ummis-
tada materjalide ja toodetega. Kahjuks ei peeta sellest ndudest
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paljudes kditistes kinni, milletdttu du ndib korraldamata laoplat-
sina jo tekivad ummistunud kohad, mis takistavad liiklemist.

Liiklemiseks ja té6de ohutuks teostamiseks peab &u olema ka
pimedal ajal kiillaldaselt valgustatud.

Tédstuse Suel on kanalisatsiooni- ja teisi kaeve, mis vajavad
aegajalt iilevaatamist, puhastamist ja remontimist. Nendesse kae-
vudesse laskumisel tuleb aga olla véga ettevaatlik, sest et sinna
v8ib koguneda miirgiseid véi plahvatavaid gaase. Gaaside ole-
masolu véib kindlaks teha nditeks Davy lambiga.

T68de teostamiseks kaevus tuleb mdédrata vdhemalt kolm ini-
mest, kellest iikks on varustatud kaitsevédga. Kaitsevédga varus-
tatu laskub kaevu, kuna teised kaks j&&vad vélja ning hoiavad
kinni kaitsevéd koiest. See on tarvilik ettevaatuse pérast selleks,
et kaevusolijat oleks vdimalik vajaduse korral kéie abil kiiresti
kaevust v&lja tdmmata.

Miirgine gaas kdrvaldatakse kaevust ventileerimise teel, mil-
leks kasutatakse késiventilaatorit voi tuletdrjepumpa, mille ime-
misvooliku ots lastakse kaevu, ja gaas pumbatakse vélja.

" Tééstushooned

Vé&lisuksed peavad véimaldama tééliste kiire lahkumise
tédstusruumidest tulikahju, plahvatuse v6i muu avarii korral. Véi-
jopédsude arv ja asetus médratakse kindlaks vastavalt normi-
dele. Normide kohaselt ei tohi ithegi tédkoha kaugus valjapdd-
sust olla suurem teatavast tilemmé&drast, mis oleneb hoone tule-
kindluse astmest (tulekindel, pooltulekindel, poolsiittiv, siittiv).
Nii n&iteks ei tohi siittivais hooneis (puithooned jt.) likski té&koht
asuda véljap&dsust kaugemal kui 50 m, tulekindlais hooneis (tel-
listest, raudbetoonist jne.), kui korruste arv pole mitte tile kolme
— 100 m kaugusel ja korruste arvu puhul iile kolme — 75 m kau-
gusel. Seejuures loetakse kaugust tddkohast kuni véljapédsuni
vaba lébikdiku mésdda. Véaljapddsude minimaalne arv on kaks.
Véljapadsuks voib lugeda ka uksi, mis viivad trepikotta voi iil~
disse koridori tingimusel, et koridori pikkus uksest kuni vélisuk-
seni ei ole suurem kui: tulekindlates hoonetes — 50 ‘m ja siitti-
vates hoonetes — 18 m. Koridori pikkus arvatakse eelnimetatud
kauguse iilemmddra hulka.

Ka ukseavade ja iildiste l&bikd&ikude laiusel ning uste avane-
mise suunal on oluline téhtsus. K&ik valjapédsuuksed peavad tin-
gimata avanema véljapoole, et mitte saada takistuseks inimeste
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massilisel lahkumisel ruumist. Uldiste labikdikude ja ukseavade
laiused médratakse kindlaks normide kohaselt vastavalt inimeste
arvule, kes seda ust v5i lébikéiku peavad kasutama. \

Et takistada killma dhu sissepaiskumist ruumi, peavad vélised
véljapatsud olema ehitatud tuulekojaga kahekordsete ustega.
Kui tuulekojast ldheb 1ébi r68bastee, peab tuulekoja pikkus vor-
duma vdhimalt kdige pikema kasutatava vagoneti ‘pikkusele,
millele on lisandatud 1,25 ukse laiust. Tuulekojad peavad olema
valgustatud véimalikult loomuliku valgusega.

Trepid peavad olema astumiseks mugavad ja ohutud liikle-
miseks. - Praktika on né&idanud, et selleks peab astme kdrgus
olema piirides 15—18 c¢m ja astmeé laius saadud valemist:

2h + b =60 -+ 64 cm, kus

h on astme kdrgus ja b astme lajus.

Astmete arv iihes trepikdigus ei pea olema véaiksem kui 5 ja
suurem kui 18. Trepiké&igud ja podestid peavad olema varustatud
kdasipuudega.

Normide kohaselt mé&dratakse treppide laius ja asetus kindlaks
samadel alustel™kui véljap&dsudelgi.

H&daredelid (hé&datrepid) on ette néhtud juhuks, kui avarii
voi tulikahju korral pole harilikkude treppide kasutamine v&ima-
lik. Hadaredelid ehitatakse rauast ja seatakse iiles hoone pikkuse
iga 100 m jérel. Nende laius peab olema véhimalt 0,7 m ja nad
peavad ulatuma katusele. Hadatrepil peab olema iga korruse
akende kdrgusel podest nii, et oknast oleks voimalik kergesti
pééseda h&datrepile. Hédatrepile viivad aknad peavad igal ajal
(ka talvel) kergesti aveanema jajuurdepdds neile peab olema ialati
vaba. Véljap&&suakende raamid on soovitav varvida seestpoolt
punaseks, et kergemini orienteeruda hé&datrepi asukoha suhtes.

Ruumide valgustusviisi valikul on ohutustehnika seisukohalt
eelistatav ilemine valgustus katuseakende kaudu. Kiilg-
akende kaudu valgustamisel on akende l&heduses olevad té6-
kohad paremini valgustatud kui mujal, mida tuleb arvestada
isegi masinate paigutamisel. Ka heidavad kiilgvalgustuse puhul
kaitseseadmed ja masinate osad téépinnale varjusid, mis takis-
tab toétamist. Ulemise valgustuse korral on ruum valgustatud
thtlaselt, segavaid varjusid ei teki ja masinate paigutamisel ei .
ole takistusi.

Erilist rdhku tuleb panna akende Sigeaegsele puhastamisele
tolmust ja tahmast. Tihti teostatakse seda aga ohtlikul viisil, n&i-
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teks katuseakende puhastamisel seistakse paaril ebakindlalt toe-
tatud laual jne. Niisuguste votete kasutamine on keelatud. Akende
puhastamiseks peab olema spetsiaalne pesaga varustatud trepp-
redel. A

Tédruumide pdrandad peavad peale puhttdésstuslike
nduete rahuldama ka. mitmeid ohutustehnilisi ja téostus-tervis-
hoidlikke ndudeid. Nad peavad olema: 1) korras, aukudeta ega
tohi olla libedad, 2) vdimalikult tulekindlad, 3) elastsed, 4) mitte
kitlmad, 5) peavad vastu pidama léékidele ja 8) peavad olema
kergesti puhastatavad ja remonditavad.

Halvimaks kdikidest pdrandatest on muldpdrand, mis muutuk
vee pedlesattumisel libedaks, ei vdimalda puhastamist jne. See-
t5ttu on teda lubatud kasutada ainult erandjuhtudel (nditeks valu-
kodades).

K&iki iilesseatud ndudeid rahuldab piistpakkudest laotud puit-
porand betoonalusel, kui pakkudeks on kasutatud kuiva ja kéva
puitu (nditeks tamm). : ;

Betoonpdrand ei ole elastne, on kiilm ja kutsub esile jalgade
vésimuse. Seetdttu peab betoonpéranda puhul alalistel té8koh-
tadel jalgade alla panema laudrestid. Ka on betoonpdrand tunde-
lik 166kide vastu.

Asialtpdrand on elastsem ja kergemini remonditav kui betoon-
pdrand.

Tédruumides, kus pdrandale vdib valguda vedelikke, tuleb pd-
rand ehitada veekindlast materjalist ja kallakuga vedelike dra-
juhtimiseks.

Kui hoones on rédbasteed, peavad réépad olema mahutatud
poranda sisse ja pdérderingid ei tohi vdimaldada dkilist péoérdu-
mist neile juhuslikul pealeastumisel.

2. TRANSMISSIOONID

Energia iilekannet jdumasinalt téémasinatele vdib teostada
kolmel viisil: 1) mehhaanilise ajomi — transmissiooni abil,
2) elektrilisel teel iiksikajamite abil, kus igal t8émasinal on oma
elektrimootor ja 3) segaviisil, kus iiks elektrimootor on mitme
tdémasina peale. Viimasel juhul on tarvilik véikese transmissiooni
olemasolu. 3

Uksikajami puhul vdib energia iilekannet elekirimootorilt 166-
masinale teostada kas otseselt, ilma igasuguste vaheliilideta, nii
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et elektrimootori v5ll on iihtlasi t8émasina t66spindliks, v6i rihma,
keti, h66rd- voi hammasrataste abil. Esimest viisi kasutatakse
eduga suure tiirude arvuga té8masinate juures nagu lihvimis- ja
poleerimismasinad, puidutéétlemise masinad jt. Mootor ja masin
on siin kokku ehitatud ja moodustavad iithe terviku. Teist viisi
kosutatakse tavaliselt vememat tiilipi masinate juures, kui neid
soovitakse tile viia transmissioonilt iiksikajamitele. S

Transmissiooniks nimetatakse kaikide iiksikosade kogu, mis on
mddratud energia iilekandmiseks jdumasinalt té8masinale, ala-
tes joumasina téoseibist kunj té6mehhanismi vastuvditeseibini.
-Sifa kuuluvad kéik vollid ja nende tthendusosad, rihmaseibid,
rihmad, ketid, kéied, h&drd- ja hommasratiad jt.

Transmissioon on vamimaks energia iilekandmise seadeldiseks.
Teda ajab kogu kditise jaoks iihine jdumasin. Uksikud t&8masi-
nad saavad vajalikku energiat transmissioonivallilt rihmajamite
kaudu.

Kas transmissioon véi iiksikajamid?

Kas valida energia iilekandmiseks transmissioon vai tiksikaja-
mid, selline kiisimus v&ib tahtmatult tekkida siis, kui td66stuse
ehitamisel v3i rekonstrueerimisel ei ole saada uuemat titipi tiksik-
agjamitega téémasinaid jo ké&epdrast on vaid vanemat tilipi sis-
seseade.  Siin tuleb kohe arvestada seda, et transmissioonil on
rida véga olulisi puudusi, mis teevad tema kasutamise ebarat.
sionaalseks.

Transmissioon on kéigepealt véga madala kasuteguriga seadel-
dis. Kokkuvdtted tdpseist m&dtmisist mitmesuguste transmissioo-
nide juures on né&idanud, et ainult transmissiooni ja joumasina
enda ringivedamiseks tithjalt kulub 15,4' kuni 47,25%, keskmiselt
31,1% — seega ligi kolmandik kogu jdumasina vdimsusest. Arva-
tes kaasa ka té6masinate tiihijooksu kaod, on selgunud, et kogun
joutilekande mehhanismi (jdumasing, tran'smissiooni ja té6&masi-
nate) tiihikdigule kulub 87,7 kuni 90,0%, keskmiselt 73,5% jou-
masina véimsusest. Seega j&&b kasulikuks 186ks 10 kuni 62,3%,
keskmiselt ainult 26,5% kogu jdumasina vdimsusest.

Teiseks suureks Puuduseks, mis transmissiooni juures esineb, on
see, et transmissiooni peab kéigus hoidmag ka siis, kui on tarvis
té68tada ainult ithel t8émasinal teiste masinate seismise ajal. See
teeb energiakulu (arvestades suuri tithijooksu kadusid) ithe ka-

! Ajakiri ,Tehnika Kéigile” 1937. a., nr. 6, 1k. 190,
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Joon. 27. Transmissioon kujutab rihmaseibide, rihmade ja rihmanihutite
ragastikku lae all.

suliku hopujou kohta veelgi suuremaks ja tdstab toodete oma-
hinda.

Nimetatud kahe puuduse korval on transmissioonil teisigi.
Transmissioon on vdrdlemisi keerukas ja koosneb paljudest tiksik-
osadest (vollid, laagrid, rihmad jne.), mis kdik vajavad jéreleval-
vet, hooldamist ja parandamist. Palju tiili tekitavad iiksikute
transmissiooniosade rikked t66 ajal, sest rikke kdrvaldamise
ajaks tuleb t66 katkestada, kui mitte kdikidel, siis vé&hemalt
suurel masinate rithmal. Rihmaseibide, rihmade, rihmanihutite ja
kaitseseadmete ré&gastik (vt joon. 27) votab ruumilt iilevacrt-
likkuse ja varjab valgust, mis ei jéta méjutamata ka 166 hulka ja
headust. Viimaks transmissioon kuulub kdige ohtlikumate seadel-
diste hulka, mille teenindamise] ja kasutamisel tekivad tavali-
selt raskemat liiki t66dnnetused.

Uksikajamitel seevastu puudivad eelmainitud pahed peagu
tdiesti. Nende kasutamisel on energiakulu ithe kasuliku hobujdu

89



kohta kchtlemata véiksem kui transmissiooni puhul, téémasina
seismajétmine ei avalda mdju teistele téémasinatele, ruum on
tilevaatlik, kadunud on rihmade, kaitseseadmete jne. ragastik ja
koos sellega ka suurem osa ohtusid. Viimane asjaolu on eriti
téhtis ohutustehnika seisukohalt.

Kdike eeltoodut on arvestatud ,Transmissioonide ehitamise ja
kasutamise ohutuse eeskirjade” (kinnitatud UAUKN Presiidiumi
poolt 5. II 1941) koostamisel ja kehtestamisel. Et taielikult likvi-
deerida transmissioonide kasutamine tulevikus, on neisse eeskir-
jadesse sisse vdetud ndue, mille jérgi transmissioonide
sisseseadmine uuesti ehitatavais vdi rekonst-
rueeritavais osakondades on lubatud ainult
juhul, kui iksikajamite rckendamine on véimatu.

Kuid ka tegevates. kditistes, kus kasutatakse veel transmis-
sioone, tuleb nende &d&rmiselt ebamajanduslike ja ohtlike sea-
deldiste kasutamine l6petada nii ruttu kui véimalik ja file minna
tiksikajomite kasutamisele. Terve rida ettevdtteid on seda juba
teinud (vt joon. 28.).

Kuna paljudes té6stustes on meil praegu transmissioonid kasu-
tusel ja kuna nende teenindamine ja korrashoid on seotud suure
hulga ohtudega, siis asume jdrgnevalt nende ldhemale vaatlemi-
sele ohutustehnika seisukohalt. :

Ohud

Vaatleme koigepealt ohtusid, mis varitsevad tiksikute trans-
missiooniosade juures. Vollid véivad haarata ja timber mdssida
vabalt rippuvaid rdivaid, kaelasidemeid, peardtikuid jo isegi
pikki juukseid, kui need pole korralikult kaetud. Niisugused juh-
tumid 18pevad tavaliselt raskete vigastustega véi surmaga, kuna
inimene kistakse kaasa ja paisatakse vastu mitmesuguseid
konstruktsioone (lagi, sein, post jne.). Peab mdrkima, et ohtu ei
kujuta ainult need v&llid, millel on vdljaulatuvaid osi (poldipead,
mutrid, kiilud jne.), vaid ka tdiesti siledad véllid, isedranis siis,
kui nad on peenikesed.

Transmissiconivéllidega iihtemoodi ohtlikud 'on téémasinate iile-
kandevdllid ja seetdttu tuleb nende suhtes rakendada samu ohu-
tuse eeskirju kui tronsmissioonivéllide suhteski. Pole néiteks ha- .
ruldased juhud, kus tééline on l&inud masina ké&igu ajal masi-
nat alt puhastama ning on saanud raske vigastuse selletottu, et
peenike v&ll on timber méssinud ta lahtised juuksed.
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Joon. 28. Uksikajamitega té&ruum on valge ja llevaatlik; {iksikajomite
kasutamine on odovam ja ohutum. (Masinaehitustehas «Jlmarine”,
Tallinnas.)

Ohtlikud on ka rihmad. Nad véivad haarata tolknevaid rdivaste
osi, kui nende tthenduskohad pole siledad. Samuti vdivad réivad
voi jésemed sattuda rihma ja rihmaseibi vahelisse sissejooksu-
kohta. Rihmaseibid kujutavad ohtu siis, kui kodarate vahele satub

moni ese, mis voib tekitada 168ke. H68rd- ja hammasrataste juu-
res varitseb tavaliselt haaramisoht.

Transmissiooniosade varjamine kaitsetega

Kuna liikkuvate tronsmissiooniosade otsene l&hedus on ohtlik,
siis on kdige radikaalsemaks ohu véhendamise abinduks ehitada
transmissioon nii kdrgele, et inimene ei saaks pdrandal olles
tema osadega enam juhuslikult kokku puutuda. Transmissioonide
ehitamise ja kasutamise ohutuse eeskirjades on selliseks kdrgu-
seks ette ndhtud 2 m.
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Kui transmissiooniosad nagu vollid, rihmaseibid, hammasrattad
jne. asetsevad vahem kui 2 m kdrgusel t866ruumi, t68lava vé6i muu
té8koha porandapinnast, tuleb nad varjata tugevate plekist voi
metallvorgust kaitsekatetega. Viimased peavad olema nii tuge-
vad, et nad ei deformeeruks inimese pealeastumisel. Kaitsekatie
ja transmissiooniosa vahele ei tohi j&&da nii suuri vahesid, mis
véimaldaksid réivaste, juuste jne. vahelesattumist. Tdiesti luba-
matu on transmissiooni piiramine ainult tildise kaitseaiaga. Tege- -
likus elus on olnud juhtusid, kus niisugune kaitseaiaga piiramine,
mis ei takistanud isegi i06lise minemist kaitseaia ja liikuva
transmissiooniosa (masina hammasrattad) vahele, on pohjustanud
raskeid t660nnetusi selletdtiu, et tééline sattus kitsas vahes lii-
kuva transmissiooniosa otsesesse ldhedusse. .

Olenemata tronsmissiooni asetsemiskdrgusest peavad kéik
tiirlevate transmissiooniosade véaljoulatuvad mutrid, poldid, kiilud
jms. elemendid olema
varjatud, siledate kait-
sekatetega. Joon. 29
on né&idatud kaks vdl-
jaulatuvate elementi-
de varjamise viisi.
Joon. 29-1 kujutab val-
jaulatuvate mutrite ja
poldipeade varjamist
kohtkindla lakke kin-
nitatud plekist kaitse-
kattega, joon. 29-2
aga kiilupea varjamist
puidust vdlja treitud
sileda r6ngaga, mis
tiirleb vdlliga kaasc.
Kiilupea jaoks on rdn-~
gal sees onarus. Ron-
gas koosneb kahest
poolest, mis ithenda-

Loige A-B takse kruvidega.
Kui  tronsmissioon
Joon. 29. Vdaljaulatuvate elgﬁenﬁde Vﬁ;jamig‘e asetseb eritunnelis v&i

A — mutrite ja poldipeade : : i
ey R e
lupea varjamine kaasatiirleva sileda puitrén. ~ Maste  kdrgus olema

gaga. védhimalt 2 m. Piki
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transmissiooni tuleb sel juhul
_ kindlustada vaba ldbikdik laiu-
sega vdhemalt 0,8 m.

P6éranda all erikanalis asetsev
transmissioon, mida ieenindatak-
se lulalt, peab olema kaetud p&-
randaga tihel tasapinnal asetse-
va tiheda kattega. Katte korval-
damine enne transmissiooni t&ie-
likku seismajadmist on keelatud.

Rihmade ' varjamise kohto
kaitsetega on jargmised eeskir-

*jad.

Horisontaalrihmad, mis asetse-
vad t66ruumi, tédlava voéi muu
tébkoha pérandapinnast vdhem
kui 2 m korgusel, peavad olema
varjatud kaitsetega igast kiiljest,
olenemata rihma laiusest ja lii-
kumiskiirusest. Need horisontaal- =
rihmad aga, mis asetsevad- té66- Joon. 30. Rihmokaitse.
koha pdrandapinnast 2 m kdrgu-
sel vdi kdrgemal, peavad olema varjatud altpoolt kaitsetega juhul,
kui: 1) rihma liikumiskiirus tiletab 5 m/sek, olenemata rihma laiu-
sest; 2) rihma laius tiletab 100 mm, olenemata rihma liikumiskii-
rusest. ;

Koik vertikaal- ja kaldrihmad, mis asetsevad pdrandast voi
tédlavast 2 m kdrgusel vdi madalamal, peavad olema kaitsetega
varjatud igast kiiljest kuni 2 m kdrguseni porandast voi tédlavast,
olenemata rihma laiusest ja liikkumiskiirusest.

Vertikaal- ja kaldrihmade vedavad osad, mis asetsevad pd-
randast véi tédlavast kdrgemal kui 2 m ja mis suuna poolest lii-
guvad ilalt alla, peavad olema varjatud kaitsetega kogu pikku~
ses juhul, kui: 1) rihma lifkumiskiirus tiletab 5 m/sek, olenematu
rihma laiusest, 2) rihma laius iiletab 50 mm, olenemata rihma lii-
kumiskiirusest.

Koik vertikaal- ja kaldrihmad fmiusega tile 150 mm peavad
olema varjatud kaitsetega igast kiiljest kogu pikkuses, olenemata
nende lilkumiskiirusest ja asetsemiskdrgusest.

P&drandast lébiminevad rihmad, ketid, kéied, vallid jne. peavad
olema varjatud kaitsetega véhimalt 2 m korguseni porandast.
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Seejuures peavad kaitsel alumises osas timber ava olema &d&r-
liistud, mille kérgus pdrandast on: 1) metallist &é&rliistude puhul
— v&himalt 10 cm ja 2) puidust Garliistude puhul — v&himalt 20 cm.

Kéis-, hammas- ja kettiilekanded, samuti teraslindid peavad
olema varjatud kaitsekatetega, olenemata nende kiirusest, m&5-
tudest ja asetsemiskdrgusest.

Kdik rihmakaitsed peavad asetsema véimalikult rihma 1&hedal .
ja olema sellest v&himalt 50 mm laiemad. Nad peavad olema
tugevalt kinnnitatud ega tohi logiseda.

Héorumise tagajdrjel rihma ja rihmaseibi vahel tekivad alati
elektrilaengud, mis véivad anda véikesi sédemeid. Seetdttu tuleb
rihmatilekannete kasutamisel plahvatusohtlikes ruumides ette
néha staatilise elektrilaengu drajuhtimise vdimalus. Seda tehakse
rihmalaiuse pehme metallharjakese abil, mis puutub vastu rihma
ning on tihendatud metallosadega, mis on iithenduses seibiga
véi maaga.

Hammasrattad tuleb kaitsta nii esikiljelt kui ka kiilgedelt.
Soovitav on kaitse teha hingedel laghtik&iv.

Mbalkidega ja pragudega rihmaseibide kasutamine wun
keelatud, sest et nad véivad kergesti puruneda (isedranis mail-
mist) ja tekitada raskeid vigastusi. Puitseibe ei tohi kasutada:
1) lé6kkoormuste puhul, 2) joonkiiruste puhul iile 20 m/sek, 3)
niisketes ruumides suhtelise niiskusega iile 75%, 4) mittekde-
tavais ruumides ja 5) ruumides temperatuuriga iile 40° C.

Transmissioonide teenindamine

Tronsmissioonide teenindamisel tuleb olla’ eriti ettevaatlik ja
tdita tapselt kdiki ohutus-
tehnika néudeid.
Transmissioonivallide piih.
kimine ja puhastamine ké&i-
gu ajal on lubatud ainult
abindudega, mis véldivad
té60nnetuste tekkimise vai-
maluse. Uhe s&&rase abi-
néuna voib kasutada me--
el S R e tallkonksu, millele on mé&hi-
Joon. 31. Transmissioonivalli puhasta- e - 1 9
mise abindud. 1 — papist 1dngas; 2 — tud néér véi pael ja mis
varrega konks, millele mé&hitud ndsr. on Kkinnitatud varre otsa
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(vt. joon. 31-2). Tiirle-
va volli puhastamine
selle konksuga toi-
mub to6lise seistes
poérandal. '

Samaks otstarbeks
kasutatakse ka erilisi
rongaid  (vt. joon.
31-1), mis outomaat-
selt puhastavad volli.
Réngad 16igatakse
valja papist v6i min-
gist muust sarnasest
mcxter]ahst kusjuures
rénga  sisemine 1d&bi-
modt peab olema suu
rem volli 1abiméddust. @
Seejarel = ldigatakse
rongad lahti ja aseta:
takse véllile. Rongas-
te otsad kd&dnatakse
natuke kdrvale, nii et
nad omandavad kru-  j50n. 82 Hoidekonksude ja rihmapuu otste
vijoonelise kuju japili- kujud. I — tihe haruga hoidekonks, 2'— mit-
sivad vollil kaldsei- me haruga hoidekonks, 8 ja 4 — rihmapuu
sus. Volli pborlemisel metallotsad.
hakkavad réngad piki
volli libisema ja, porgates vastu laagrit voi iiksteise vastu, kal-
duvad teisele kiiljele ning hakkavad liikuma vastassuunas.

Palju raskeid té6dnnetusi on toonud ohutustehnika néuetest
mittekinnipidamine rihmade mahavétmise, parandamise ja peale-
panemise juures. Siin tuleb kindlasti kinni pidada ndudest, et
rihmade kGsitsi pealepanemine ja mahavdtmine
kdigu ajal ilma vastavate ablnoudeta on kate-
gooriliselt keelatud.

Alla 75 mm laiuste rihmade pealepanemist kdigu ajal on luba-
tud teostada rihmapuu (nihutamiskonks) abil. Rihmapuu iilemine
ots on metallist ja v6ib olla mitmesuguse Kujuga. Sobivamad
kujud on néidatud joon. 32. Rihmapuu vars peab olema sirge,
sile, oksteta ja niisuguse pikkusega, et rihma pealepanemisel
tema alumine ots ei tduseks poérandapinnast kdrgemale kui 50 cm.
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Rihma pealepanemisel peab vart hoitama endast kdrval, mitte
aga enda ees.

75 mm laiusega ja laiemate nhmcxde pealepanemiseks kd&igu
ajal peab olema rihmanihuti, s. 0. seadeldis, mille abil rihma saab
ohutult nihutada paigalasendist tééseibile ja iimberpddrdult.

Kasutusel on vaga mitmesu-
guseid rihmanihutite tiilipe.
Vanemaks ja levinumaks rih-
manihutiks on vabaseib nihu-
tushargiga. Nihutushargil on
tavaliselt kd&epide v&i puwm,
mille abil teda koos rihmaga
saab nihutada kas té6seibi
voéi vabaseibi kohale. Selle
seadeldise puuduseks on see,
et ta on raske ja koormab
transmissioonivolli.

Kirjeldame siinkohal uuemat
tiitipi rihmanihutit, mis volli
lildse ei koorma. See nn.
rullribmanihuti on kujutatud
joon. 33.

Ta koosneb tavalisest nihu-
tushargist — n, mis véib va-
balt edasi-tagasi litkuda pe-
sas — p ning vabaseibi asen-
davatest rullidest — r, mis on
Joon. 33. Rullrihmanihuti. h — hoid-  kinmitatud poolkaares vasta-
jo. n — nihutushatk, p — nikutus-  yale hoidjale — h. Hoidja ja
i pesg’o o;e_ar;lcl}ég’kek — kahe  pihutushargi pesa on oma-

s “ vahel kindlalt iihendatud ning

kogu seadeldis on kinnitatud

lae v&i seina kiilge nii, et ta ei puutu kokku ei volli ega seibiga.
Hoidja on poolrdnga kujuline. Rullide teljed on paigalpiisivad
ning on iihte otsa pidi kinnitatud hoidja kiillge poolkaares nii, et
rullide kattepind ja seibi pealispind iihtuvad. Rullide arv on véhi-
malt 5. Nihutushargi edasi-tagasi liigutamiseks on tema otstes
olevate konksukeste kiilge kinnitatud néérid voi ketikesed. Vii-
mased on visatud lile rattakese — k, millel on kummagi néér
jaoks eraldi soon. Tdmmates iiht véi teist nddri médda liigub
nihutushark koos rihmaga seibi kohalt rullide kohale v3i timber-
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Joon. 34. Tiibrihmanihuti, m — muhv, t — puidust tiib, n — nupp,
k — konks, r — hoideréngas. ‘

podrdult. Kogu seadeldis on metallist. Selle rihmanihuti puuduseks
on tema konstruktsiooni keerukus.

Teise lihtsama rihmomihutina kirjeldame tiibrihmemihutit, mis on
ndidatud joon. 34.

Ta koosneb v3&llil vabalt péératavast muhvist — m, mille kiilge
on kinnitatud iiks voi kaks puidust tilba — t ja konksust — k.
Tiiva ots on kaldu &ra ldigatud ning on varustatud nupuga — n.
Muhvi eemaldumise takistamiseks seibist on tema kérvale kin-
nitatud hoiderdngas — r. V&lli tiirlemisel ripub tiib vabalt alla.
Seibilt mahavdetud rihm asetseb muhvi peal, kusjuures konks — k
ei lase tal seibiga kokku puutuda. Kui té8line tahab rihma peale
panna, tdstab ta varre otsas oleva vastava konksuga tiiva nuppu-
pidi iiles. Koos tiivaga touseb iiles ka rihm ja libiseb kaldotsa
médda alla seibile, mille jarele tiib pédrdub tagasi rippuvasse
asendisse. Seda rihmanihutit on eriti soovitav kasutada véikse-
mate ja kergemate rihmade pealepanemiseks. V&hese harjutamise
jargi ei paku tema abil rihma pealepanemine enam mingisugu-
seid raskusi. Ka ei ole tema konstruktsioon kuigi keerukas.

Kui alla 75 mm laiuse rihma jaoks ei ole rihmanihutit, peab
tema iilesriputamiseks seibilt mahavatmisel olema v&hemalt hoide-
konks, mis on kinnitatud lakke v&i seina kiilge. Hoidekonks el
tohi véimaldada rihma kokkupuutumist valli ega teiste tiirlevate
transmissiooniosadega. Kaks sagedamini kasutatavat hoide-
konksu kuju on né&idatud joon. 32. :
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Igasuguste transmissiooniosade parandamine, kéite jatkamine,
samuti ketiliilide vahetamine transmissiooni kdigu ajal on keela-
tud. Erandina on lubatud rihmade jatkamine juhul, kui rihm on
maha vdetud rihmanihutile vdi hoidekonksule. Samuti on keela-
tud kaigu ajal rihmade sissehd6rumine kampoli, pulbrite, pastade
ja teiste rihma libisemist véthendavate ainetega.

Ohutuse ndudeid tuleb
silmas pidada ka remont-
ja ehitustééde teostami-
sel transmissioonide 1¢-
heduses. Eeskirjad ndua-
vad, et sel juhul tuleb
kaitsetega varjata kaik
tromsmissiooniosad t86-
de teostamise otseses 14-
heduses ja té8lised spet-
siaalselt instrueerida.

Transmissiooni  oota-
matu kdikulaskmine vaib
pohjustada t66ruumes
masinate juures olevate
tédlistega  té6Bnnetusi.
Ka v6ib ménikord tekki-
da vajadus (nditeks t68-
Joon.: 35. Kanderedel transmissioonide iee- 5l?.ne.tuse' p_uhuJ) s,
nindamiseks. 1 — kanderedel, 2 — redeli- mlssmac.)m kiireks seisma-
kannad metallteravikega puitpSrandate. POanemiseks. Seepédrast
jaoks, 3 — redelikannad kummidlustega nduavad eeskirjad kahe:
betoon- ja kivipsrandate jaoks, k — kum- poolse signaalseadise

mi (pealeléédud), p — kummipadi. sisseseadmist t68ruumi-

de ja jdumasina ruumi

vahel. Té6ruumidesse signaliseerimiseks on kiillalt helisignalisat-

sioonist, jdumasinate ruumi signaliseerimiseks peavad aga igas
té6ruumis olema heli- ja valgussignalisatsioon.

Lisaks signalisatsioonile on ndutav, et transmissiooni saaks kii-
resti seisma panna ka otse td6ruumidest. Siin on kaks jubhtu. Kui
transmissioon saab energiat elektrimootorilt, siis on ndutav, et
166ruumide hélpsasti juurdep&dsetavais kohtades oleks iiles seq-
tud distantsliilitid, sellise arvestusega, et transmissiooni iga 20 m
kohta tuleb véhemalt tiks liliti. Kui aga tronsmissiooni ké&itamine
siinnib teiste jdumasinate (qurumasin, veeturbiin jme.) abil, siis
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tuleb transmissiooni peavéllil iiles seada eraldi igas téoéruumis
lahutusseadised. Lahutusseadistele peab olema kindlustatud igal
ajal vaba juurdepdds ning nad ei tohi véimaldada transmissiooni
isevaldset kdikuminekut.

Transmissioonide teenindamiseks on vajalikud spetsiaalsed
kantavad redelid (vt. joon. 35), mis peavad olema kerged, kiillalt
tugevad ega tohi véimaldada libisemist. Libisemise véltimiseks
vorustatakse redelikannad puitpdrandate puhul tavaliselt metall-
teravikega ja betoon- v&i kivipérandate puhul kummialustega.
Libisemise véimalused on tunduvalt vaiksemad, juhul kui teravi-
kud ja kummialused on tthendatud kandadega Samiirselt. Redeli
toetamiseks transmissioonivéllile on redeli peelte iilaotsad va-
rustatud konksudega. Redelipulkade vahekaugus ei tohi iiletada
30 cm. Et voll ei ohustaks redelil téStajat, peab redeli tilaots 50
cm pikkuselt kuni konksude k&émakuni olema iile 18&dud pleki
v6i Shukese vineeriga. Kanderedeli pikkus peab olema niisugune,
et tema kasutamisel kaldenurk pdrandapinnaga oleks keskmi-
selt 60°.

Véga oluline on, et igas osakonnas oleksid oma kanderedelid
ning et neile leiduksid seal kindlad hoiukohad. Pérast kasutamist .
tuleb komderedel kindlasti asetada tagasi kindlaksmddratud
hoiukohale.

Transmissioonide teenindamisele tohib lubada ainult isikuid,
kes on vdhemalt 18 aastat vanad ja kes on lébi teinud oppuse
ohutuist t66meetodeist ning kes tunnevad hésti tronsmissioonide
teenindamise eeskirju. Transmissioonide teenindamisel on soo-
vitav kanda erirdivastusena kergest riidest (nditeks puuvillane)
kombinesoni, et véimaliku haardumise puhul rdivas holpsasti re<
beneks ja véaldiks seega té6dnnetuse.

3. AURUKATLAD JA OKONOMAISERID

Aurukatlad

Aurukatlaks loetakse kinnist seadist, milles kiitusest saadud
soojuseenergia abil muudetakse vesi auruks, kusjuures viimase
rohk iiletab atmosf&érse réhu.

Saadud auru kasutatakse védljaspool katelt, juhtides seda auru-
masinatesse, -turbiinidesse, pumpadesse v&i vastavatesse kiitte-
-ning keeduseadistesse.



Aurukatelde liigitamiseks on mitu moodust: koha, t166r5hu, vee-
hulga, konstruktsiooni jne. jérgi.

Koiki curukatlaid iseloomustab aga nende kiittepinna ja t66-
rShu  korrutis. Seejuures loetakse t66rdhuks seda survet, (mos6-
detud manomeetriga kg/cm?®), millest kdrgemale ei tohi cururdhku
téStamisel tdsta. Aurukatla kiittepind on ruutmeetrites (m?) mds-
detud pind, mis on iihelt poolt kokkupuutes tule ja kuumade kiit-
tegaasidega ming teiselt poolt veega. Pinna mddtmist teostatakse
tule poolt kiiljest.

Tehnilise Inspektuuri jérelevalvele kuuluvadki qurukatlad, milie
kiittepinna ruutmeetrite arvu korrutis t88r3hu atmosfadride (at)
arvuga on ile 0,5.

L&inud sajondi algul sai laicldane industrialiseerimine ja
transpordi arenemine vdimalikuks ainult auruenergia iitha suure-
neva kasutamisega. 3

Oigusega on 19. sajondit nimetatud «aurusajandiks”, Aurukat
lad on selle aja jooksul ldbi teinud pika arenemise tee: suure
veekoguga kateldest kuni peenvesitorude ja ekstra-korgsurve-
kateldeni. Sihiks oli pidev aurukatelde &konoomsuse tdstmine.

Uute aurukatelde tillipide kasutamisele votmisega on saavu-
“tatud itha paremaid kasutegureid, mis tdhendab, et drapsletatud
kiituse kogusoojusest suudetakse iitha suurem protsent tarvitada
kasulikult vee aurustamiseks. .

Uhes sellega on paranenud ka aurukatelde t8&tamiskindlus ja
hadaohutus. Nii nditeks vesitorudega katlad, koosnedes terasest
veesoojendustorudest ja tugevatest kollektoritest ning sisaldades
eneses vordlemisi véhe vett, ei ole kaugeltki nii h&daohtlikud

- 18hkemise mbttes kui suure veekoguga silinder- v&i leektoru-
katlad.

Ruidas tekib katla plahvatus?

Jarsul aurusurve langemisel katlas (ndit.: tekkinud prao t&ttu)
vabaneb tilekuumendatud vees peituv soojuseenergia ja mundab
taiendavalt osa vett auruks. Suurel hulgal tekkiv cur ithes veega
tungib vélja vigastatud kohast, seda laiendades ja tekitades
plahvatust.

_Plahvatuseni véivad viia mitmed t&helepanematusest, teadma-
tusest v5i puudulikust jarelevalvest tingitud asjaolud, né&it.: vee-
kadu katlas, iileliigne aurusurve kaitseventiilide mittekorrasole-
kul, katlakivi ja Slisadestus kiittepinnal, hooletu katelde ehitus

(lekkivad dmblused) jne.
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Katlaplahvatus pdhjustab harilikult avgriisid, mis on seotud
inimohvrite ja suurte materiaalsete kahjudega.

Aurukatla ehitamisest

Ohutustehnika seisukiohalt on suurima t&htsusega, millisest mas=
terjalist ja millisel viisil on aurukatel ehitatud. Sellest tingitult
esitavad vastavad ohutustehnilised eeskirjad ka neile asjaolu-
dele tdsiseid ndudeid.

Varem chitati katlaid malmist, milline materjal on praegu
taiesti keelatud. Katla seinteks on lubatud kasutada ainult spet-
siaalseid terasesorte.

Uldiselt hea katla teras ei tohi karastuda, peab olema kergelt
taotav, vabalt painduv ning omama ka . vdimet paisumiseks. Autu-
katla ehitusmaterjalid peavad olema markeeritud ning omamo
materjali omadusi tdendavad dokumendid. 3

Dokumentidesse mdrgitakse materjali liik, tehase nimetus, mar-
keerimise mdrgid, md6dud, murdpinge kg/mm?, venivus protsenti-
des ning missuguse osa valmistamiseks on nimetatud materjali
tarvitatud.

Katla kere ehitatakse terasplaatidest, mis {ihendatakse oma-
vahel peamiselt neetimise teel. Katlalehed tuleb enne neetimist
voimalikult tihedasti iiksteise vastu suruda, milleks pistetakse
monesse veel mitte kinnineeditud auku pingutuspoldid. Neetimist
teostatakse kuumalt, mille juures pérast jahtumist nad tombuvad
kokku pikkuses ja iihendavad tihedalt katlalehti.

Ko hea neetimisega ei saavutata veel td&it tihedust vee ja auru
labilaske véltimiseks.

Pé&rast neetimist tuleb teostada veel temmimine. Temmimine
omab ohutustehnika seisukohalt suurt tdhtsust, kuna lekkivad
dmblused moodustavad enesest tdsist ohtu.

Véalismailt sisseveetud aurukatlaid, kui nende materjal véi ehis
tusviis ei vasta ENSV-s kehtivatele médrustele ja normidele, luba-~
takse tarvitada ainult juhul, kui materjali ja ehitusviisi kohta on
dokument, mis néitab, et katel vastab t&hendatud maa sundusli-
kele normidele.

Sellejuures on Tehnilisel Inspektuuril alati digus nduda mater-
jali omadusi tdendavaid- riikliku katsekoja vdi vélismaa vastava
proovimisasutuse dokumente.

Aurukatelde miiiimise juures tuleb silmas pidada, et katla-
kere kokkupuutumine tule v&i kiittegaasidega ei ole lubatud mitte
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korgemal kui 100 mm allpool kdige madalamat katla jaoks kind-
laksmédratud veepinda. Esitatud ndue ei ole maksev nende katla
osade kohta, millega kiittegaasid puutuvad kokku alles pé&rast
pikuti liikumist mé8da kiittepinda, kusjuures see pind peab olema
loomuliku tdmbe puhul v&hemalt 20 korda ja kunstliku tdmbe
puhul vdhemalt 40 korda suurem katla restipinnast.

Aurukatelde ekspluatatsiooni vGimine enne Tehniliselt Inspek-
tuurilt tédloa jo jarelevalveraamaty saamist on kategooriliselt
keelatud.

Aurukatla varustus

Aurukatelde varustuse hulka
kuuluvad toiteseadised, kaitseven-
tiilid, monomeetrid jne.

Sellest olenemata, kas nimeta-
tud seadised tédtavad katla auru-
vdi veeruumiga iiHenduses, omab
nende korrasolek ohutustehnilisest
seisukohast suurimat t&htsust.

Manomeeter on kiitjale 186~
rohu jélgimisel tdhtsaks kontroll.
riistaks, mille jargi ta teostab kiit-
mist. Ootamatuste korral on mano-
meeter ka hoiatusseadiseks, mis
Joon. 36. Spiraalse toruga ma-  p&itab lubatava t66r6hu iletamist
nomeeter. s — spiraalne toru; ja ohu olemasolu.

ﬁa;aﬁgzﬁlﬁsfgt&&": __hg;i—_ Sellest tingitult on ndutud, et

ti; n — numbrilaud. iga aurukatel oleks varustatud ot-

mosiddrset jootust omava mano-

meetriga. Manomeetri numbrilauale margitakse ndhtava punase

joonega koht, kus asub osuti t68rhul. Samuti on olulise t&htsu-

sega, et manomeeter oleks hésti valgustatud ja igal ajal kiitjale
selgesti né&htav.

Uldtuntumad on spiraalse toruga ja membracniga memomeet-
rid. Joon. 36. kujutab spiraalse toruga momomeetri 1&bilgiget.
Spiraalne toru on valmistatud erilisest vasesulamist, mis ei muutu
temperatuuride majul. Aurusurve muutused avaldavad méju
torule, mis antakse edasi hammassektorile jaosuti hammasrattale. .

Membraan-manomeetris selle vastu avaldab aur mdju laine-
lisest plekist membracmile. Viimase survenditamise ulatus on aga
piiratud.
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Manomeetri ithendustoru katlaga peab olema varustatud vee-
kotiga. Veekott kujutab U-kujulist toru, mis toob auru manomeetri
juurde. Toru pdlve (resp, veekotti) koguneb kondenseerumise teel
vett, mille l&bi aur avaldab oma survet. Vee iilesandeks on
kaitsta manomeetrit kuuma auru mdju eest, millega vdlditakse
mehhanismide paisumised ning ebat&psused nditamisel.

Samuti on ndutud, et manomeetri ja veekoti vahel oleks kolme-
k&iguga kraan. Kolmekdiguga kraan peab voimaldama veekoti
l&bipuhumist juhtudel, kui sinna on kogunenud liigselt vett. Vee:
kotti kogunenud liigse veesamba mdjul nditaks manomeeter
samuti ebatdpselt.

Kolmekéiguga kraani hdlpsamaks kdsitsemiseks peavad olema
talle mdérgitud kéikude sihid.

Kaitseventiilid on seadisteks, mis peavad kérvaldama
ohu (t86réhu tunduv iiletamine) tema tekkimise momendil. Kait-
seventiil peab avanema, olenemata kiitjast, cururdhu iilem&d-
rasel tdusmisel, piisides avatuna seni, kuni liigne aur on vdlju-
nud ja aururdhk on katlas langenud normaalse t6drohuni,

Mé&druste kohaselt tuleb kdiki aurukatlaid varustada kahe
kaitseventiiliga, véljaarvatud madalrdhu-*, véike-? ja pisikat-
lad *. Nimetatud aurukateldele on lubatud iiles seada ainult iiks
kaitseventiil.

Samuti on lubatud ainult iihe kaitseventiiliga varustada elekt-
riga kéetavaid katlaid, millede véimsus ei tiletar 100 kW.

Kaitseventiilid jagunevad oma ehituse poolest kang- ja vedru-
koormusega ventiilideks. Kangkoormusega kaitseventiilide juu-
res mdjub raskus ventiilklapile komgi dla kaudu. Teist tidipi
ventiilides tekitatakse aga koormus terasvedru abil. Raskusega
kaitseventiilide paremuseks on, et nad seismisel koormust el
muuda, kuna selle vastu vedruga kaitseventiilide juures ajajook-
sul esineb vedru vdasimus. ;

Olgu siinjuures mainitud, et omavoliline kaitseseadiste koor-
matuse suurendamine, kas voi néiteks parema vdimsuse saavus
tamiseks, on kategooriliselt keelatud.

! Madalrdhu katlad té6tavad rdhumisega kuni 0,5 at. .

2 ya&ikekatlaks loetakse curukatel, mille t86r6hk on iile 0,5 at, kui
186r5hu  atmosfééride arvu korrutis kiittepinna ruutmeetrite arvuga on
suurem kui 2, kuid ei ole ile 10.

* pisikatlaks loetakse aurukatel, mille t36r5hk on iile 0,5 at, kuj t86-
18hu  atmosfédride arvu korrutis kiittepinna ruutmeetrite arvuga ei
tduse tile 2.
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Ventiilide tegev l&bilaske minimaalne) poiklsikepind arvuta-
iakse jérgmiste volemite abil:
7,5H ook
s T hariliku tdusuga kaitseventiilide juures;

25H S Sa e
&) F= p+1 T~ 'dle tdusuga kaitseventiilide juures,

kus F tahendab ventiilide tegevat ldbilaskepindg (cm?),
H — katla kiittepinda (m?),
P — katla t88rhky (at).

Tdie tdusuga kaitseventiiliks loetakse kaitseventiil, mille klapi
téus on vdéhimalt 1/4 Klapi labim&sdust. Sellejuures ventiili 1&bi-
mo6dt ei tohi olla allg 15 mm ega iile 100 mm.

Madalréhukatelde juures on lu-
batud kaitseventiilide labilaske-
poikidikepinda véhendada 1/3 vor-
ra iilalantud valemite abil leitud
suurustest.

Veeseisun&idajad peavad
andma alatise vdimaluse vee kor-
guse kontrollimiseks curukatias.
Vee nivoo aurukatlas ei tohi ala-
neda mingil juhul allapoole kuu-
made kiittegaaside vai leegiga
koklupuutuvaist osadest, vastasel
korral tekiks kiiresti viimaste iile-
kuumenemine ja materjali ndrgene-
mine. Lépptulemuseks oleks auru-
katla plahvatus juba eelpool kirjel-
datud viisil. ;

Mdadaruse kohaselt on noutud, et
igal aurukatlal leiduks vdhemalt 2
veeseisunditajat, millest iiks oleks
Joon. 37. Veeseisuklaas ksr. Veeseisuklaas.
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gema survelistele kateldele. Erandi moodustavad, samuti kui

1 — iildvaade; 2 — péikidige. kaitseventiilide fuureski, véike-,

o R nuraen;  PiSh madaliOhu. fa Jusi 100 kW

k — reflekteeriv kiaas; p — VOimsusega elektriga kdetavad kat-

pingutuskruvi; hp — hoidepa- lad, mille juures on lubatud piir-
led; v — vee &narus. duda ainult veeseisuklaasiga.
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Madalrdhukatelde juures on luba-
tud kaitseventiilide lébilaske p&ikldi-
kepinda vé&hendada 1/3 vdrra tilalan-
tud valemite abil leitud suurustest.

Ko6ik veeseisuklaasid on varustatud
kolme kracamiga: 1) auru-, 2) vee- ja
3) labipuhukraaniga. Aurukraan {ihen-
dab Kklaasi aururuumiga, veekracn
tthendab klaasi veeruumiga ja lébi-
puhukraan véimaldab klaasi ummis-
tamise korral teostada l&bipuhumist.

Veeseisuklaasid peavad olema hésti
valgustatud. Samuti peab neil leiduma
mark katlas lubatava madalaima vee-
pinna kdrgusel.

Kaitsmata  silindrilised veeseisu- : ;

2 2 e Joon. 38. Veeseisukraanid.
klaasid v3ivad puruneda kergesti vé&il- 1 " 'yrqan 1sikes: k —me.
Aastpoolt saadud mehhaaniliste pdru- tallkork.
tuste tagajdrjel. Selle valtimiseks tuleb
neid varjata spetsiaalsete ldbindhta-
vate kaitsekatetega. Kaitsekatete (ndit., silinder armeeritud klaa-
sist) lilesandeks on iihtlasi kaitsta ka kiitjat keeva vee ja tulise
auru eest, kuna sageli esineb klaaside 16hkemisi.

Ohutum on nn. Klingeri veeseisuklaas, mis on varustatud erilise
reflekteeriva ja paksu klaasiga, tugevasti kapseldatud ning tihen-
datud klingeriidiga. Nimetatud veeseisuklaas kannatab survet
kuni 50 atmosf&dri.

Klingeri veeseisuklaasid leiavadki kasutamist kdrgema survega
aurukatelde juures.

Harilikult Klingeri veeseisuklaasis kinnitatakse kere &na-
ruse ette klaas vastava vdljaldikega varustatud kacme ja poltide
abil.

Joon. 87 néitab samal pdhimdttel ehitatud veeseisuklaasi, ainult
erineva konstruktsiooniga, mis voéimaldab eriti hélpsasti klaasi
vahetamist.

Veeseisuklaasid on enamasti otseses iithenduses aurukatlaga.
Neid on lubatud kinnitada ka veekolonnidele, kui viimased on
tthendatud katla auru- ja veeruumiga eraldi torude abil, mille
juures tiksiku toru pdikldikepind ei tohi olla alla 4400 mm?®.

Veeseisuklaasi 16hkemise voi rikkesoleku korral tuleb vee-
seisu kontrollimiseks kasutada veeseisukraane (joon. 38).




Kontrollimise printsiip on siin lihtne. Oletades, et iilalt esimese
kraani avamisel tuli quru, kuid teisest juba vett — t&hendab
veepind asetseb esimese ja teise kraani vahel. Alumine veeseisu-
kraon asetsegu madalaima lubatava veepinna kdrgusel.

Jooniselt on samuti ndha veeseisukraanide otsas olevad vdlja-
keeratavad metallkorgid, mille &rakeeramisel on véimalik sise-
misi kraanide kanaleid puhastada. ;

Toiteseadmed. Eelpool on kiillaldase veehulga olemas-
olu tdhtsust curukatlas mitmeti toonitatud, eriti ohutustehnika
seisukohalt. Kuna qurukatlast pidevalt jubitakse auru &ra, siis
en tarvilik vee nivoo kindlal kdrgusel hoidmiseks katlasse anda
vett, mida nimetataksegi aurukatla toitmiseks. Katlasse cmtakse
vett kaaluliselt niisama palju kui sealt on vdetud auru.

Aurukatlad 10 m*lise ja véhema kiittepinnaga peavad omama
v&himalt iihe toiteseadme ja cqurukatlad kiittepinnaga {ile 10 m?
vihemalt kaks iiksteisest sdltumatut toiteseadist. Iga toiteseadis
peab olema vdimeline andma katlasse kahekordse normadil-
koormuse juures tarvismineva veehulga.

Uks toiteseadmetest peab olema pump v&i veevdrk. Viimast
voib toiteseadmena kasutada ainult sel juhul, kui vee mini-
maalne r6hk on aurukatla juures 1,5 ot katla t88rdhust kérgem.
Samuti on ké&sipumpade tarvitamine piiratud. Ké&sipumpa on
lubatud toiteseadisena tarvitada ainult katelde juures, millede
kiittepind pole tile 10 m?, kui kiittepinna ruutmeetrite arvu korru-
tis t6618hu atmostéidride arvuga ei ulatu iile 100. Toitetoru peab
olema varustatud katla sisemise rdhuga suletava ja voimalikult
katla kere ldheduses asetseva vastuventiiliga. Tingituna sellest,
et vastuventiili pole v&imalik tarviduse korral aquru all lohti
votta, peab toitetorul olema veel sulgemisseadis katlakere ja
vastuventiili vahel. Viastuventiil pole ndutav vdike-, pisi- ja
madalréhukatelde juures.

Iga toiteventiili juurest 1&heb toru katla veeruumi. See peab
stindima katla kerest veidi eemal, et toitevees leiduv hapnik ei
tekitakse kere metalli korrosiooni, mis ndrgendaks selle vastu-
pidavust. Sellega vdlditakse ka paiklike pingete tekkimist.

Samuti on tarvilik toiteventiile ja sulgemisseadmeid kaitsta
kiittegaaside mdju eest, et véltida kuumenemist ja rikkeid.

Mitmesugused seadmed. Siioni k&sitletud seadiste,
nagu kaitseventiilide, veeseisunditajate, toiteseadiste jne. korval
kuulub aurukatelde juurde veel rida mitmesuguseid seadmeid
(aurutorud, aurumagistraal, ldbipuhuseadmed jne.). K&igi nende
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mitmesuguste seadmete l&hem késitelu on siinkohal véimatu.
Olgu ainult 6eldud, et iikskdik millise seadme rike v&ib se-
gada tunduvalt aurukiatla t66d mning pdhjustada tdsiseid 166-
onnetusi.

Sellepdrast on hddavajalik jélgida kdikide seadmete juures
ENSV Rahvakomissaride Noukogu mé&druses (avaldatud ENSV T
1941, 53, 838) esitatud ndudeid, mis on antud auruseadmete ehi-
tuse, korraspidamise fja jdrelevalve kohta.

Okonomaiserid

Vee aurustamine saab alata alles vee keemistemperatuuri
juures. Kuna aga katlas vee soojendamiseks keemistemperatuu-
rini kulub soojusenergiat, s. o. kiitust, siis on Skonoomsem toita
katelt juba enne katlasse sattumist soojendatud veega. Toitevee
eelsoojendamist teostatakse nn. Skonomaiserites. Toitevee eel-
soojendamine on majanduslikult ainult siis tasuv, kui kiittegaa-
side temperatuur ei ole alla 300° C. Ka ohutustehnika seisuko-
halt on vee eelsoojendamisel oma heakiilg: eelsoojendamisel eral-
duvad vees lahustunud soolad ming &hk, mis katlasse sattunult
avaldaksid s66bivat méju seintesse. -Samuti on eelsoojendatud
toitevee juures katla seintes tekkivad paiklikud sisepinged
mdrksa véiksemad.

Konstruktiivselt on dkonomaiserid véga mitmet liiki. Tehnilise
Inspektuuri jdarelevalvele kuuluvad kéik ribitoruékonomaiserid,
mille kiittepinna ruutmeetrite arvu korrutis t66réhu atmosfadride
arvuga on vdhemalt 500; ning kéik teise ehitusviisiga dkonomai«
serid, mille eelpool nimetatud korrutis on vé&hemalt 150.

Okonomaiserid ehitatakse 166rdhule, mis v&hemalt 20% vdrra
tiletab toidetava aurukatla t86rshu.

Okonomaiserid peavad olema, andloogiliselt aurukateldele,
varustatud manomeetrite ja kaitseventiilidega. Viimase iilesan-
deks on samuti kérvaldada oht surve suurenemisel iile lubatud
t166réhu.

Taiendavalt peavad oSkonomaiseri vee sisse- ja vdljavoolu-
torud olema varustatud eraldi termomeetriga, mis véimaldavad
jélgida sisse ja véljavoolava vee temperatuure. Sel teel kindlus-
tatakse aurukatelde ja dkonomaiserite laitmatut t186d. Okonomai-
serisse juhitava vee temperatuur peab olema nii kérge, et vdldi-
taks dkonomaiseri higistamine, mis seoses kiittegaasides leidu-
vate v&&vli pdlemisproduktidega kutsuks esile korrossiooni.
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Aurukatelde ja Skonomaiserite ruum

Tingituna auruseadistega toimunud onnetusjuhtumite tdsistest
ja kogu td6stust ohustavatest tagajérgedest, on ndutud auru-
katelde ja &konomaiserite eraldamist teistest t&druumidest. Sel-
lega vélditakse korraga paljude tédtajate sattumist ohtu. Samuti
eraldi ruumis toimunud plahvatus j&&b oma materiaalsetelt kah-
judelt vaiksemaks, kui see oleks toimunud téémasinate vahetus
ldheduses.

Noutav on, et katlaruum oleks eraldatud kdrvalolevatest ruu-
midest katlaruumi katuseni ulatuvate kivist véi betoonist sein-
tega, mille paksus on olenevalt materjalist 120—380 mm. Nime-
tatud vaheseina on lubatud teha avausi ainult transmissiooni-
rihmade tarvis. Samuti on lubatud wuste olemasoly, kusjuures
nende kogupind ei tohi iiletada kolme ruitmeetrit. Siinjuures
olgu mainitud, et nende uste kasutamine iildisteks l&bik&ikudeks
on keelatud.

Katlaruum tohib asetseda ainult iithekordses hoones, mis on
kaetud kerge katusega. Véaikese omakaaluga katus on plahva-
tuse korral Shusurve poolt kergesti eemaldatav, millega v&ldi-
takse seinte purunemist ning kdrvalolevates ruumides olevate
tédtajate allajdémist purunevatele seintele. :

Mé&éarusega on lubatud katuse omakadluks koos sarikate, lat-
tidega jne. kuni 100 kg ithe ruutmeetri kohta.

Eelpool kirjeldatud pdhjusel on ndutud ka katloruumi uste ja
akende avanemist véljapoole.

Katlaruumis tohivad asetseda pesemis-, rdivastusruum ja
kdimla ainult katlamaja tédlistele.

Kubatuurilt on ndutud katlaruumi ehitamist kiillalt ruumikema
ja kiillaldase loomuliku valgustusega, millega luuakse auru-
katla juures asetsevate aparaatide teenindamiseks soodsad vai-
malused. ; : —

Peale katelde lubatakse katlaruumi files seada ainult jdumasi-
naid ning nende kasutamiseks tarvisminevaid abiseadmeid, mis
ei tohi aga takistada katla k&sitsemist.

Auruseadmete tehnilised jérelevaatused

Kestval curukatla téétamisel tekib paratamatult kas suuremal
voi vahemal mé&dral asjaolusid, mis mitte kiillaldase hooldamise
ja jarelevalve juures vdiksid pdhjustada tdsiseid rikkeid (ndit.
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dlekuumenemine tingituna katlakivi voéi odlisadestuse olemas-
olust).

Kuigi enamus hdireid on kérvaldatavad tehniliste profillakti-
liste abindudega (ndit.: filtritega, kemikaalidega jne.) ning kai-
kidest tehnilistest eeskirjadest kinnipidamisega, tuleb ometi teos-
tada katelde jdrjekindlat j&relevalvet. :

Peale curukatelde on tarvilik ka aurumchutite ja dkonomaise-
rite jérelevaatused, mida teostab Tehniline Inspektuur.

Auruseadmete jérjekordsete tehniliste jérelevaatuste liigid on:
hiidrauliline e. veeproov, sisemine ja véline jarelevaatus.

Veepiroovi iilesandeks on kindlaks teha aurukatla mater-
jali tugevust ja korrasolekut rShu all.

Vett kasutatakse proovi teostamiseks Gieti kahel pdhjusel: esi-
feks seetdttu, et vesi on peagu kokkusurumatu, mistdttu tema
abil on kerge saavutada survet, ja teiseks rikke (ndit. lekkimise)
korral ei osutu ta ohtlikuks.

Hiidrauliline surve tekitatakse vastava késipressiga, mille juu-
res jélgitakse proovisurvet kontrollitud manomeetri jérgi.

Proovrdhud veerdhuga proovimisel on jdrgmised:

1) Auruseadmed té6r3huga kuni 1 at proovitakse veerdhuga

2 at;

2) Auruseadmed t88rdhuga 1—5 at proovitakse veerShuga,

mis on 2 korda suurem t66rdhust;

3) Auruseadmed t86:3huga 5—15 at proovitakse veerdhuga,

mis on 5 at vdrra suurem t66rdhust;

4) Auruseadmed tdé8rdhuga iile 15 at proovitakse veershuga

1,2 p + 2 at, kusjuures p t&dhendab td6rohku atmosfadrides.

Proovidhku peetakse mitte iile 10 minuti, mille jérel alanda-
takse seda t88rdhuni. Viimast hoitakse auruseadmes kogu auru-
seadme seinte tiksikasjaliku {ilevaatamise kestusel.

Sisemise jdrelevaatuse iilesandeks on, niipalju kui
seda véimaldab seadme ehitusviis, jérele vaadata auruseadme
materjalis vdi osades ilmnevaid silman&htavaid vigastusi, mis
lasevad oletada vastupidavuse vé&henemist.

Sisemise jérelevaatuse sooritamiseks peab auruseadme val-
daja laskma auruseadist ndutaval méaéral jahtudd. Aurukatla voi
8konomaiseri osad tuleb puhastada vee- ja tulepoolsest (kiitte-
gaaside) kiiljest enne jarelevaatuse teostamist.

Puhastamise juures on vajalik t&ita mitmeid ohutustehnilisi
ndudeid. Katlasse ronimine on lubatud alles pérast seda, kui on
paleva kiiiinlaga kindlaks tehtud, et katlas ei ole Shupuudust
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vGi kahjulikke gaase. Puhastamise juures tuleb katla sisemuse
valgustamiseks kasutada elektrikgsilampe véi kiitinlaid. Petroo-
leumilampide kasutamine on ohtlik, sest lambi Uimbermineku kor-
ral valgub petrooleum Iciali ja vo6ib pélema siittida ning tekitada
téotajaile péletushaavu. Juhul, kui quruseadis on thendatud quru-,
toite- vai ldbipuhumismagistraali kaudu teiste t88solevate auru-
seadmetega, tuleb &nmetuste valtimiseks auruseadis puhasta-.
mise ja jdrelevaatuse ee] eraldada teistest quruseadmetest voi
magistraalidest umbsete &drikute abil.

Vidlise jérelevaatuse otstarve on jarele vaadata
auruseadist ja selle varustuse seisukorda véimalikult auru all,
kusjuures seadist teenindav meeskond peab nditama seadise
kaitse- ja té6tamisabindude tegevust. Vdlist jarelevaatust teosta-
takse seadise tegevust seisma jatmata.

Vdlisel jdrelevaatuse] tuleb selgitada ka auruseadme ruumi
sobivust ja olukorda ning kiitjate tilescnnete kdrgusel seismist.

Jarelevalveraamat kuulub iga quruseadme juurde.
Jérelevalveraamat omtakse valja Tehnilise Inspektuuri poolt.
Nimetatud raamatusse mdrgitakse Tehnilise Inspektuuri inseneri
poolt igal jérelevaatusel vai -proovil ilmnenud asjaolud.

4. JOUMASINAD

Soojusjéumasinad

Siinkohal késitletakse ainult soojusjdumasinaid, kuna elekitri-
mootorite juures esinevaid ohte on valgustatud teisel (vt. Elekt-
rotraumatismi véltimisest).

Vanemas ohutustehnilises kirjonduses olid jdumasinad alati
t&htsal kohal, sest nende teenindamine oli seotud sagedaste ja
raskete té6dnnetustega. Viimaste statistiliste andmete j&rgi vaib
aga Gelda, et t666nnetused jdumasinate juures on suuresti vahe-
nenud. -

Kiisime, mil teel on suudetud muuta joumasinate teenindamist
ohutumaks? Sagedasemad té&0nnetused toimusid jSumasinate
kasitsi mé&rimisel ja dlitamisel kdiou ajal, milline oli jatkuvaks
téétamiseks aga véltimatu. Ténap&eval hoolitsevad &litamise eest
automaatsed dlitamisseadised. -

Samaaegselt on ka joumasinate konstruktsioonid muutunud
vdhem ohtlikeks. Joumasinaid ehitatakse kompaktsemaina, enam
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kapseldatuina ja kaitstuina, mis muudab nende teenindamise tun-
duvalt ohutumaks.

Samuti on jéumasinad eraldatud médruste kohaselt spetsiaal-
setesse rTuumidesse, millega vé&lditakse t686nnetusi korvaliste
isikutega. Mddruste kohaselt peab jdumasinate ruumide kdrgus
olema v&hemalt 4 m, laius ja pikkus sddrased, et jdumasina voi
agregaadi dimber jadksid véhemalt 1 m laiused vabad lébikéi-
gud.

Joumasinad, mille teenindamine pole pérandalt véimalik, pea-
vad olema imbritsetud teenindamisrddudega. Rddu {imbritse-
takse v&hemalt 1 m kérguse barjddriga ning 20 cm kdrguse &ér-
liilstuga. Pérandas leiduvaid siivendeid tuleb samuti timbritseda
I m kdrguse barjGdriga ning 20 cm kdrguse &drliistuga.

Sageli esineb t666nnetusi jdumasinate kdsitsi kéivitamisel. See-
parast on ndutud, et kdik jdumasinad, mille hooratta diameeter
on vihemalt 2 m, peavad olema varustatud mehhaanilise ké&ivi-
tusseadisega. Hoomatav on, et ka véiksemate hooratastega auru-
masinate kd&ivitamist ei tohi teostada sel viisil, et hooratta pé6-
ramine siinniks té6taja keha raskusega.

Spetsiaalsete = kdivitusseadistega (surushu, elektri jne. abil)
peavad olema varustatud ka k&ik neljataktilised sisepdlemis-
mootorid, mille véimsus on 15 HJ ja enam. Kahetaktilistel mooto-
ritel on kdivitusseade ndutav sel juhul, kui mootori véimsus on
véhemalt 25 HJ.

Jdumasinaruum ja tééruumid peavad olema ithendatud kahe-
poolse signalisatsiooniga. On ndutav anda igakord enne jdu-
masina kdivitamist vastav signaal tééruumidesse. Teisalt vdib
tekkida olukordi (n&it. té6onnetuse puhul), kus on tarvilik sig-
naliseerida jSumasinaruumi masinate = kiirest seismapcomemise
vajadusest.

Erinevaid ohte tekib jéuagregaatide juures, kus jéumasin
té6tab gemeraatorgaasiga. Gaasigeneraatorite juures
esineb Gieti kaks spetsiifilist ohtu: 1) plahvatuse vdimalus gaasi
ja 6hu sequnemisel ja 2) tédtaja intensiivne miirgistus gaasist (nn.
vingumiirgistus).

Neid ohte arvestades on seadusandlus kehtestonud rea ndu-
deid gaasigeneraatorite ehitamiseks ja ekspluateerimiseks. K&i-
gepedlt peab gaasigeneraator olema tulemiiliriga eraldatud ruu-
mist, kus asetseb jdumasin. V&oraste sisseplés gaasigeneraa-
tori-ruumi keelatakse kategooriliselt. Samuti on ruumi minek
lahtise tulega keelatud. :

111



Ruum tuleb varustada kiillait tohusa mehhaanilise ventilatsioo-

niseadmega. Selle puudumise] peab olema

tud ruumis t&ielik Shuvahetus.
. Ruumi k&ik uksed

aeratsiooni teel taga-

peavad avanema véljapoole ning - uksi,

mille kaudu voimalduks tarviduse korral tédtajate kiire vdlja-
pads, peab arvult olema vé&hemalt kolm.
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KIN IEES
GARAAZTS

Joon. 89. Mootori ké&ivitamine

kinnises garaaZis on poéhjustanud

intensiivseid miirgistusi ja koguni
surma.

meid pdhjalikult tuulutada. Téi

isiku juhatusel ja jérelevalvel.
Valgustamiseks remonttésdel

lampi (pingega 12 V) v6i Davy

Kindlasti peab generaatorjdujaamas
kdigi vajalike medikamentidega vingumiirgistuse juhuks.
vahetuses peab vé&hemalt iiks tootajatest

mist, tundes eriti

Eelpool nimetatud tdhus venti-
latsioon pole tarvilik iiksnes
plahvatuste vé&ltimiseks, vaid ka
vingumiirgistuse &rahoidmiseks.
Juba 0,06 protsendi siisinikoksiiii-
di sisaldus Shus tekitab lihikese .
aja jooksul tugeva peavalu. Olgu
ainult mainitud, et né&iteks kivi-
séest generaatorgaas sisaldab
slisinikoksiiiidi 23—24%o1 -

Sellest tingituna tuleb kiideva
generaatori tditmist teostada véi-
malikult kiiresti.

Generaatori t&itmisel ja sisse-
kitmisel tekkivate gaaside kar-
valdamiseks on vajalik . ehitada
generaatori peale suitsu-vélja-
lasketoru, mis ulatub v&hemait
2 m katuse pinnast kdrgemale.

Erilist ettevaatust nduavad ka
remontté6d generaatori sisemu-
ses kui ka generaatorseadise
juures tildse.

Enne remonttééde algust on
vajalik gaaside all olnud sead-

d tohib teostada 'cinult padeva

on lubatud kasutada elektrikési-

lampi.

leiduma  esmaabikapp
Igas
oskama esmaabiand-

pohjalikult esmaabi vingumiirgistuse puhul.

Samuti ohtlikuks vaib kujuneda ka sisepdlemismootori ké&ivi-
tamine kinnises ruumis, kui heitegaasid paiskuvad suurtes hul-
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kades ruumi. On esinenud mitmeid juhtumeid, kus né&iteks auto-
mootori kd&ivitomine kinnises garaaZis on pdhjustanud koguni
i66taja surma. Seepdrast on kdigis garaaZides, kus ei leidu sea-
dist heitegaaside otseseks juhtimiseks atmosf&dri, mootorite k&i-
vitamine kategooriliselt keelatud.

5. KOMPRESSORID JA GAASIDE BALLOONID

Kompressorid

Kuna gaase on vdimalik kokku suruda, siis hoitakse neid
harilikult kdrge rohu all, millega véhendatakse mahutite (reser-
vuaarid, balloonid jne.) dimensioone. Teiseks omavad rdhu all
olevad gaasid véimet t66d teha, s. t. neid saab hélpsasti juhtida
moédda torustikke ning kasutada mitmesugusteks téostuslikeks
vajadusteks. Nii né&iteks leiab suruéhk kasutamist kaevandustes
ja masinaehituses paljude pneumaatiliste td6riistade rakenda-
misel, soojusmajanduses vedelkiituste pihustamisel, metallurgicas
kérgahjude juures fne.

Kompressorid on seadisteks, mille abil teostatakse gaaside
kokkusurumist. Allpool kd&sitletakse peamiselt dhu kokkusuru-
miseks kasutatavaid kolbkompressoreid kui kdige levinenumaid
mitmetes tédstusharudes.

Kompressorseadis koosneb: 1) imitorust, mille abil imatakse
atmosfadrilist 6hku; 2) filterkambrist, milles puhastatakse Shku
tolmust; 3) kompressorist, milles toimub 6hu komprimeerimine;
4) jdumasinast; 5) jahutajast; 6) Shureservuaarist (akumulaato-
rist) ning 7) dhujuhtmestikust.

Kompressorite kohta on kinnitatud UAUKN poolt 2. aprillil
1935. a. spetsiaalsed ohutustehnika eeskirjad.

Suurimaks ohuks kompressorseadise juures on eksplosiooni
vdimalus. Eelkdige vdib plahvatust pohjustada imetav Shk, kui
ta sisaldab teatavais kontsentratsioonides tolmu véi gaase. Kdige
h&daohtlikumaks gaasidest on atsetiileen. Selle vastu tolm koos
niiskusega setib kompressori silindri seintele, pdhjustades ker-
gesti viimase liigset kuumenemist.

Juba eelpool &eldust selgub, et Shu vdétmine peab toimuma
vdimalikult tolmu- ja gaasivabast keskkonnast. Tolmu 15plikuks
eristamiseks, mida leidub siiski paratamatult Shus, tuleb komp-
ressorseadis varustada veel erilise filterkambriga.
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Ohu kokkusurumisele silindris kaasub temperatuuri téusmine.
Mida suurema survega teostatakse komprimeerimist, seda k&i-
gemaks tduseb dhu temperatuur ja seda enam kuumenevad si-
lindri seinad. i

Lubamatult kérge temperatuur toob kaasa mitu ohtu. Esiteks
nérgendab korge temperatuur silindri seinte vastupidavust ja
teiseks poletab ta dra m&drdedli, mille tagajérjel véib esineda
kolvide kinnip&lemist.

Sellest tingituna ehitatakseqi kdrgemate survete saamiseks
kompiessorid mitme komprimeerimise astmega, kusjuures astmete
vahel teostatakse Shu jahutamist. Selle juures on vajalik teos-
tada ka silindrite jahutamist.

Nimetatud otstarbeks varustatakse silindri seinad ja pdhi nn.
vesistrgiga, milles pidevalt tsirkuleerib jahutusvesi. Vee tilesan-
deks on vbita soojust silindriseintelt ning transporteerida seda
edasi vesistrgi seinte kaudu Shule.

Ohujchutaja kujutab endast reservuaari, millesse on valtsitud
torud. Reservuaari endasse saabub kokkusurutud 6hk, kuna sa-
maaegselt torudes tsirkuleerib vesi samuti kui veesdrgis. Need
kaks seadist teevad vdimalikuks hoida kompressori silindris tem-
peratuuri ohutul kdrgusel.

Ka parima jahutuse korral on vajalik kompressori m&d&rimiseks
kasutada spetsiaalset, kdrgekvaliteedilist ii. Praktikas ei ole
harulduseks juhud, kus kompressori plahvatust on pdhjustanud
just ebadige m&&rdedli. :

Ohutustehnika nduete kohaselt on kompressori silindrite mé&ari-
miseks lubatud tarvitada ainult vastavat 8li OST normide alusel.

‘Olitamise juures on tdhtis ka jalgida, et dlitamine toimuks iiht-
laselt. Tarvitatud 8li kohta tuleb korraldada tingimata ajalist ar-
vestust, millega vdlditakse lilgne 8li sattumine silindrisse. Liigse
6li leidumine silindris on suuresti ohtlik, kuna sel juhul tekib &li-
aurusid, mis kanduvad koos Shuga torustikku, kus nad vdivad
plahvatuda. '

Surudhku kogutakse reservucari (akumulaatorisse), millega
kindlustatakse tarvitamise kohtadele pidev Shu vool iihtlustatud
survega.

Reservuaaris peavad kondenseeruma ka Shus véimalikult lei-
duvad niiskus ja dliaurud, et nad ei satuks edasi peamagistraali
ja harutorudesse. -

Kuna Shureservuaaris endas leidub suur hulk 6hku, mis vaib
olla plahvatusohtlik, siis on ndutav tema asetamine véljapoole
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kompressoriruumi. Samuti ndutav on, et dhureservuaar ei tohi
asuda kohas, kus ta vdiks kuumeneda.

Madrustes ettendhtud tdhtaegadel peavad Tehnilise Inspektuuri
insenerid teostama reservuaari iilevaatusi (hiidrauliline proov,
vélimine ja sisemine tilevaatus). .

Sisemise tilevaatuse teostamiseks peab reservuaari kul)es olema
vastav luuk, kui seda ainult reservuaari enda médted lubavad.

Kéige «alumises reservuaari osas asub véljalaskekraan pdhja
kogunenud mdadrdedli ja vee eemaldamiseks. Vee ja 8li kdrvalda-
mist on tarvilik kérraldada iga péev.

Selle juures tuleb siiski meeles pidada, et reservuaar suudab
tihendada &licqurusid ainult piiratud hulgal. Kindlam viis dliau-
rudest vabanemiseks on kompressori silindrite dige ja ratsio-
naalne mdadrimine.

Nagu igasugused seadmed, mis té8tavad rdhu all, peab ka dhu-
reservuaar olema varustatud kolmekdigulist kraani omava mano-
meetri ja kaitseventiiliga. Kaitseventiil tohib olla reguleeritud mak-
simaalselt 109 korgemale survele kui on kompressori t6618hk.

Siinjuures olgu mainitud, et ka kompressori enda juures pea-
vad kdik komprimeerimise astmed olema varustatud manomeetri
ja kaitseventiiliga. Komprimeerimisel 300 vdi enam atmosf&érile
peab viimasel astmel leiduma koguni kaks manomeetrit.

Sunrimet téhisust omab ka kompressori pidev tehniline jérele-
vaatus ja puhastamine. Kapitaalpuhastust teostatakse vajaduse
jérgi, kuid mitte harvem kui kord aastas. Lahtivdéetud olukorras
voib kompressori silindrite seinu puhastada petrocleumiga. Ben-
siini ja gasoliini tarvitamine selleks otstarbeks on téiesti keelatud.
Silindri seinte puhastamist teostatakse kergelt petrooleumiga nii-
sutatud puhta lapi (mitte villame) abil. Kuivatamiseks kasutatakse
hiljem puhast ja kuiva lappi. Kompressori kokkumonteerimisele
on lubatud asuda alles pérast 2—3 tunni méédumist pérast puhas-
tamist. Enne monteerimisele asumist tuleb silindri seinu dlitada ja
hoolikalt veenduda, kas silindrisse pole jad&nud puhastamislappe,
niidiotsi jne.

Kompressoriruum. Kdik kompressorid, mille tootlikkus on
15 m®/min. v3i epam, ja nende jdumasinad peavad olema paigu-
tatud eraldi ruumi.

Kompressoriruum peab asetsema ilihekordses hoones, mis omab
kerge konstruktsiooniga katust samuti kui muud joujacmad.

Muude hooneelementide (uste, akende jne.) kohta on maksvad
samad nduded mis katlemajadelgi.
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Kompressoriruumis ei tohi Shutemperatuur tdusta talvel iile
+26° C ega olla ka madalam +10° C. Suvel ei tohi ruumi tempe-
ratuur diletada vélistemperatuuri 10° C vérra. Lahtiste tulekollete
iilesseadmine on kompressoriruumis keelatud.

Ruumis on lubatud viibida ainult neil isikuil, kes on tegevad
kompressorseadise teenindamisega.

Ohujuhtmestik jo pneumaatilised téériistad.
Surudhk suundub reservuaarist Shupeamagistraali ja sealt edasi
harujuhtmete kaudu tarvitamise kohtadele.

- Ohutorud ja kdik sinng juurde kuuluvad osad proovitakse vai-
mistamisel veesurvega 2,5 P, kus P on tédsurve, mis ei iileta 50
atmosfddri. Kui tédsurve (P) diletab 50 atmosféadri, siis proov-
surve leitakse jérgmise valemi abil:

125 - 1,25 (P —50),

Ohujuhtmestikiky sattunud  vee ja oli kdérvaldamiseks pea-
vad peamagistraal ja harutorud olema vastava kallakuga &hu
liikumise suunas. Iga haru 18ppu paigutatakse kogunenud vede-
liku eemaldamiseks vastav kondensaadi anum vdljalaskekraa-
niga.

Neil kohtadel, kus vdiks esineda torude liigne jahtumine, mis
pohjustaks vedeliku kiilmumist ja sellest tingitult torude 18hkemisi,
tuleb torud asetada maa alla véhemalt 1 m sligavusele.

Pneumaatiliste téériistade kasutamine on véga levinud. Suru-
6hu tarvitamise kohtadel tagatakse ohutu té6tamine eeskdtt to-
rude korrashoiuga ja voolikute hoolsa kinnitamisega torude kiilge
nende lahtipaiskumise véltimiseks.

Neil juhtudel, kui surudhku kasutatakse kantavais tddriistades
(pneumaatilised neetimishaamrid, meislid, puurid jne.) valitseb
oht, et kd&ivitamisliiliti juhuslikul puudutamisel vdib meisel, puur
jne., juhtsilindrist vélja lennata ja vigastada t66tajat ennast vai
teisi IGhedal olijaid. Selle ohu vé&ltimiseks peaksid kdik pneumaa-
tilised tdoristad olema konstrueeritud sel viisil, et neid saaks
kéivitada ainult surumisel vastu téédeldavat eset.

Gaasiballoonid

Balloonides vdib gaase hoida surutud, vedeldatud ja lahusta-
tud kujul. Kdigi nende hoidmisviiside juures on olemas plahva-
tusoht. Nimetatud ohu vé&ltimiseks on ette n&htud balloonide ehi-
tuse, korrashoiu ja j&relevalve kohta tdpsed juhendid, mis on
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kinnitatud Eesti NSV RKN mddrusega 8. septembrist 1945. a.
nr. 806 (avaldatud ENSV T 1845, 33, 521). Mainitud md&druse ndu-
deile ei allu ké&ivitamise ja pihustamise balloonid, dhureservu-
aarid vilede jaoks, balloonid, mis moodustavad osa agregaati-
dest, gaseeritud vee saturaatorid, vaadid ja sisternid.

Balloone lubatakse valmistada ainult tervelt tdmmamise teel
terastorudest véi -plokkidest. Erandjuhtudel, ainult atsetiileeniga
t&itmiseks, vdib balloone valmistada ka terasplekist autogeeni-
liselt keevitatuna. Kdik balloonide valmistamiseks tarvitatavad
materjalid peavad olema varustatud materjali tootja-tehase OTK
mdrgiga ning neile juurdelisatuna peab leiduma ka sertifikaat.

Balloonide dige termilise té6tlemise kérval on téhtis neid varus-
tada ka kaitsekuplite ning teraskingadega. Viimane asetatakse
kuumalt ballooni alumisele osale. Teraskinga iilesandeks on hoida
ballooni néutavas vertikaalasendis t&iesti stabiilsena.

Selleks, et hélbustada balloonide j&relevalvet ja kdsitsemist, on
tarvilik mérkida neile (iilemises sfddrilises osas) mitmesuguseid
andmeid, nagu valmistamise aasta, kaal, maht, t86- ja proovsurve,
jérgneva proovimise tédhtaeg jne.

Balloonide proovimist on kohustatud teostama tditjatehas. Peri-
oodilisi jérelevaatusi (vélimine ja sisemine jdrelevaatus, kaalu-
mine, mahu mé&déramine ning veesurve proov) teostab Tehniline
Inspektuur.

Veesurve proovil kasutatakse tédsurvest olenevalt jargmisi
proovisurveid:

I;‘: Gaasi nimetus Té6surve at. Proovsurve at.
1 Hapnik . . . . | 150 (-+20° C juures) 225
2 Vesingls i Jtase) 160 p 225
3 Surudhk -, . - .. 11580 ” 225
4 M s s o Ve 150 5 225
5 Lémmastik . . . | 150 A 225
6 Axgon "o U100 F 225
7 Heelium . . . . | 150 3 225
8 Neoon . . . +« .« | 180 - 225
9 Stisthappegaas . | 120 (sdltumata tempera-

tuurist) 180

10 Blaugaas . .- . . | 120 » 190
11 Ammoniaak . . . 30 " 60

12 Kloor ja fosgeen . 15 » 30

18 Atsetiileen . . . 15 . 30

14 Véaé&vlishapend . 6 ~ 12
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Ohutustehnika seisukohalt on samu
teada, millist gaasi balloon sisald
loonidel vastavad eraldusvérvuse

Alljargnev tabel annab gaas
pealkirjade loetelu

ti suurima tghtsusega olati
ab. Selleks otstarbeks on bai-
d ja pealkirjad.

iballoonide eraldusvérvuste ja

Jrk. Gaasi Ballooni Ballooni pealkirja
nr. nimetus eraldusvérvus tekst ja paigutus

1 Hapnik Helesinine — Hapnik — Kirjutaiud

silindrilisele osale, sf&d-
rilise osa l&hedal mus-
tade tdhtedega

2 Vesinik Tumeroheline kaitsevéry | — Vesinik — Kirjutatud
kohe punase triibuga tlalpool iilemist punast
ballooni {ilemisel silind- triipu punaste t&htedeya
rilisel osal ja {the puna-
se triibuga ballooni alu-
misel osal. Iga iilemise
triibu laius 25 mm, nen-
de kaugus iiksteisest 50
mm; alumise triibu laius
50 mm

3 Atsetiileen Valge — Atsetiileen — Kirjuta-

tud sfddrilise osa l&he-
dal punaste ﬁihtedeg_q_

4 Blaugaas Hall — Blaugaas —

5 Ammoniaak | Kollane — Ammoniaak — Kirju-

tatud mustade t&htedega

6 Kloor Kaitsevérv. 50 mm kau-
gusel lilemisest sf&&rifi-
sest osast tuleb tdmmata
kogu {imberm&ddu ula-
tuses 25 mm lcdune ro-
heline pdikiriip !

7 Surudhk Must, kolme punase trii- | — Ohk — Kirjutatud val-
buga baliooni iilemisel gete t&htedega
silindrilisel osal. Iga trii-
bu laius 25 mm, iga trii-
bu vahe 50 mm

8 Metaan Punane — Metaan — Kirjutatud

valgete tdhtedega

9 Must, iilemisel silindrili- | — Lémmastik — Kirjuta-

Lémmastik

sel osal pruun triip

tud kollaste t&htedega
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Jrk. Gaasi Ballooni Ballooni pealkirja tekst
nr. nimetus eraldusvdrvus ja paigutus
10 Puhastatud | Must, valge horisontaal- | — Argon — Kirjutatud
argon se triibuga sf&drilise | siniste tdhtedega
osa juures
11 Toorargon | Ulemine pool kollane, | — Toorargon — Kirjuta-
alumine pool must tud mustade tdhtedega
12 Heelium Pruun — Heelium — Kirjutatud
valgete t&htedega
13 | Véadavel- Valge, punase horison- | — Vé&é&velvesinik — Kir-
vesinik taalse trilbuga sfégrilise | jutatud mustade tdhte-
osa juures .| dega
14 Inertsed Must, polevate gaaside | Pealkirjaks gaasi nime-
gaasid jaoks puname tus kollaste t&htedega
(n&it. siisi-
happegaas)

Gaaside vdljalaskmine balloonidest toimub reduktsiooniventiili
koudu, mis on md&dratud eranditult antud gaasi jaoks. Reduktori
maddlsurveruum varustatakse manomeetriga ja vedrukaitse sea-
disega, mis on reguleeritud vastavale maksimaalsele survele. On
noutav, et sddraste gaaside, mis annavad koos hapnikuga plah-
vatavaid segusid (ndit. vesinik, blaugaas jne.), balloonide jaoks
médratud ventiilide kiiljestutsid omaksid vasakut keeret. Hapniku-
balloonid sellevastu peavad evima ventiilide kiiljestutsidel pare-
mat keeret. Sel teel on vélditud plahvatavate gaasidega téaidetud
balloonide ohtlik drasegamine hapnikuballoonidega juhtudel, kui
balloonide eraldusmérgid pole kiillalt selgesti néhtavad voi kui
to8lised ei tunne neid.

Plahvatusohu véltimiseks on kategooriliselt keelatud hapnikua
ja muude hapendumist esile kutsuvate gaaside balloonide arma-
tuuride osi ja tihendusi rasvaga véi dliga madrida. Samuti on
tihendamiseks keelatud tarvitada takku, linu, kaltsu jne. Hapniku-
balloonide ventiile tihendatakse kohalekeeramisel rasvaineid
mittesisaldava pliisilugu vai tinapaberiga. i)

Balloonide hoidmisel ja veol tarvisminevaid ettevaa-
tuseabindusid tingib j&llegi plahvatusoht. 3

Balloonide hoidmist teostatakse eraldi ruumides v&i vabas dhus
katuse all. Viimaks mainitud hoidmi viis on eranditult noutav
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vadvelvesiniku balloonidele. Vabas Shus hoidmisel tuleb piinli-
kult jélgida, et balloonid ei satuks paikesekiirte otsese moju alla.
Sellevastu miirgiste gaaside balloone on lubatud hoidg ainult kin-
nistes eriruumides.

Uldise ndudena kehtib, et plahvatavaid segusid moodustavate
gaaside balloone ei tohi hoida iihises ruumis.

Laoruumid balloonide
hoidmiseks peavad ole-
ma ihekorruselised, tin-
gimata tulekindlast ma-
terjalist seinte, lae ja
katusega, kusjuures
dhuga kokkupuutumisel
plahvatavaid 'segusid
moodustavate  gaaside
korral peavad katus ja
lagi olema kerget Hitipi
(vrd. kompressoriruum).

Tarbimiskohtades pea-
vad kuni 50-balloonili-
sed laod asuma teistest
Joon. 40. Transpordivahendeid balloonide hoonetest ja ladudest
veoks. 1 — kaarik tihele balloonile; 2 — vahimalt 25 m kqugu‘swel,
kaarik kahele balloonile; 3 — kandercam suurema arvu balloonide

kahele balloonile.
korral aga iile 50 m.

Tuleb jélgida, et nii lahtiste kui ka kinniste laoruumide poran-
dad oleksid siledad, valmistatud kas laudadest v&i asfaldist.

Tédidetud balloonide hoidmist laos teostatakse vertikaalasen-
dis, milliseks otstarbeks on laod varustatud vastavate hoidja-
tega (pesad vai tarad).

Balloonide imberpaigutamist tuleb teostada erilise ettevaatu-
sega, valtides nende kukkumist ning 188kide saamist. Laost tohib
téidetud balloone vélja lasta ainult siis, kui nende kaitsekuplid
ja ventiilide kiiljestutside kaitsemuhvid on kohale keeratud.

Balloonide tramsporti kéitise territooriumil teostatakse erilistel
nendeks vedudeks kohandatud vankritel, kaarikutel, kanderaa-
mide] jne.

Igasuguse transpordi korral eraldatakse balloonid iiksteisest
kas puust prussidega, millesse on 18igatud balloonide jaoks
sobivad pesad v&i védhemalt 25 mm j&medusest kdiest vdi kum-
mist keeratud réngaste abil.
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Uhtlasi olgu mérgitud, et balloonide hoidmist ja transporteeri-
mist loetakse eriti ohtlikeks t66deks, millest tingituna lubatakse
mainitud t66del kasutada ainult pshjalikult instrueeritud tootajaid.

8. AUTOGEENKEEVITAMINE

Autogeenkeevitamisest iildiselt

Keevitamine jaguneb kahte p&hiliiki: 1) surve- ja 2) sulakeevi-
tuseks.

Survekeevitamise méned viisid (n&it. haamerkeevitamine ‘adasil)
on juba kaua kasutamisel, kuuludes metalli td&tlemises esimeste
téémenetluste hulka. Sellevastu on sulakeevitamise viisid (ndgit.
elektrikaar- ja autogeenkeevitus) vordlemisi uued menetlused,
mis leiavad aga iga péevaga itha enam kasutamist.

Gaas- ehk autogeenkeevitusel viiakse gaasileegi abil ithenda-
tavate metalliosade servad iihe keevitustraadiga sulamiseni, nii
et nad iksteisesse voolavad ja p&rast hangumist moodustavad
tihtse terviku.

Gaasina on leidnud kasutamist vesinik, valgustusgaas, val-
gustusgaasi ja atsetiileeni segu ning atsetiileen.

Just atsetiileeni kasutusele votmine ondiski tduke autogeen-
keevituse laialdaseks tarvitamiseks. Praegu leiab kasutamist
peagu eranditult atsetiileen, tingituna oma ké&epdrasusest ja
kdrge temperatuuriga leegist (3000—3600° C).

Uhtki eelpool nimetatud gaasi ei saa keevitamisel kasutada
siigki tiksi, vaid nad vajavad intensiivseks pdlemiseks hapnikku.
Seega koosneb tdénapdeval enamlevinud keevitusleegi toitaine
atsetiileenist ja hapnikust.

Ohud autogeenkeevitamisel

Nii t86stustervishoiu kui ka ohutustehnika seisukohalt on keevi-
tomine toonud té6menetlustesse paremusi (ndit. miiratekitava
neetimise asendamine keevitamisega). Kuid mitmete paremuste
kdrval t6id sulakeevitamise viisid juurde ka uusi tddstuslikke
ohte. Autogeenkeevitamisel on kdige sagedamini esinevateks
vigastusteks poletushaavad ja silmade pdletikud. Esimese ohu
valtimiseks on autogeenkeevitajale ette néhtud rinnaesisega pre-
sentpdll ja kaitsekindad. Silmade kaitseks peab keevitaja kasu-
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tama tumedate klaasidega kaitseprille (TIS Ne 3—5). Mséningate
materjalide (ndit. messingi, tsingi jne.) keevitamisel on vajalik
t66tajaid varustada ka téstustorbikutega.

Suurimaid ohte kujutavad aga plahvatusvéimalused. Atsetii-
leenkeevitusel vdivad plahvatused esineda viga mitmesugustel
pohjustel, nagu atsetiileeniaparaadi valest kdasitsemisest, kalt-

siumkarbiidi ebadigest talletamisest, vajalike kaitseseadmete

puudumisest jne. ning 16puks atsetiileeni kui plahvatuva gaasi
omaduste mittekiillaldasest tundmisest.

Koik atsetiileenkeevitamisega seotud ohud on aga tehnilis-pro-
tilaktiliste ja orgamisatsiooniliste abindudega t&iel mééral val-
ditavad, milletdttu tuleb neile omistada ka téit t&helepanu.

Atsetiileengaasi valmistamine

Keevitustéddeks vajalikku atsetiileengaasi  valmistatakse kas
spetsiaalsetes aparaatides otse keevituskohal v3i tuuakse sinna
balloonides (atsetiileenipudelites). ;

Atsetiileeni valmistamiseks vajatakse kaltsiumkarbiiti, mis
turustatakse enamasti 100 kg mahulistes hermeetiliselt valtsitud
plekkndudes (nn. purkides). .

Kaltsiumkarbiidi (CaC,) sé&ilitamisel tuleb t&ita
rida ohutustehnilisi ndudeid. :

Ladu, milles teostatakse séilitamist, peab olema kuiv ning
omama tdiesti korras katust.

Ladusid liigitatakse sdailitatava karbiidi hulga jérgi kolme kate-
gooriasse: 1) véikelaod, kus itheaegselt ei tohi hoida iile 2000 kg
karbiiti; 2) keskmised laod, kus itheaegselt talletatakse - kuni
20000 kg karbiiti ja 3) suured laod, milles on lubatud s&ilitada
samaaegselt {ile 20 000 kg karbiiti. .

Véikelaod peavad asetsema tddstuslikest hoonetest v&hemalt
10 m ja elamutest enam kui 15 m eemal. Keskmiste ladude puhul
on vastavad arvud 15 m ja 25 m ning suurtel ladudel 20 m ja 40 m.

Ladudes karbiidipurkide pdrandale asetomine on keelatud.
Selleks otstarbeks peavad olema kas vastavad restid vai riiulid,
mis asetsevad podrandast v&hemalt 20 cm korgusel: Purgid
viiakse laost tarvitamiskohtadele avamatult. Ryumis, kus teosta-
takse purgi avamist, ei tohi olla lahtist tuld. Samuti pole luba-
tav purke avada terasest meislite, viiliotste jne. abil, sest et sel
teel vaib tekkida kergesti sétide. Avamiseks vdib kasutada kas
pronksist meislit v3i spetsiaalset 15ikeinstrumenti.
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- Parast purgi avomist tuleb kaltsiumkarbiit panna kohe gene-
raatorisse voi ilejadgi” korral sulgeda purk jallegi sel viisil, et
sinna oleks takistatud niiskuse sattumine.

Atsetiileeniaparaadi ruumis pole lubatud sdilitada karbiiti kox-
raga iile 200 kg, kusjuures sellest kogusest tohib lahtivdetuna
olla ainult 1 purk. Kui kaltsiumkarbiidi sdilitamiseks leidub koha-
peal aga nduetele vastav eriruum, siis voib talletatava karbiidi
kogust suurendada kuni d6p&evase tarviduseni. :

Atsetiileengaasi saadakse kaltsiumkarbiidist vee
lisandamisel. Reaktsioon kulgeb valemi j&rgi: |

CaC, + 2H,0 — C,H, + Ca(OH),

(kaltsium- (vesi) (atsetii-  (kustuta-
karbiit) leen) tud lubi)

1 kg kaltsiumkarbiiti annab ca 300 1 atsetiileeni, mille kaloor-
sus on 0° C ja 760 mm rdhu juures 14 000 kcal/m® kohta.

Atsetiileen (C,H,) on vdrvuseta gaas, spetsiifilise kiiiislauku
meenutava 1dhnaga. Viimase jérgi on voimalik alati kindlaks
teha atsetiileeni olemasolu.

Atsetiileen lahustub raskesti vees ja alkoholis, kuid kergesti
atsetoonis. Uks mahuithik atsetooni lahustab hariliku réhu ja tem-
peratuuri juures 25 niisamasugust mahuiihikut atsetiileeni.

Atsetiilleen on kergem kui 8hk, millega on loodud head eeldu-
sed tema kdrvaldamiseks laoruumidest ventileerimise teel. Rohu
all olles omandab atsetiilleen 18hkeaine omadusi. Juba 1,5-atmo-
st@drilise rdhu juures voib ta 18hkeda kas soojendamisel, 168gi
majul vdi tulega kokkupuutumisel. Ka normaalrdhul véib 8hu ja
atsetiileeni sequ (viimast 2,6—65% mahu jérgi) plahvatada néit.
elekirisddemest.

Keemiliselt ithineb atsetiileen vase, hdbeda ning mdningate
teiste metallidega, andes seejuures plahvatavaid tihendeid. Sel-
lest tingitult on keelatud atsetiileeniaparaatides vasest voi tema
sulameist valmistatud osade kasutamine. Erandi moodustab ainult
- valgevask, mille koosseisus pole iile 70% Cu.

Atsetiileeniaparaadid jagunevad madalrdhu — (kuni
0,05 atil), keskrdhu — (kuni 0,5 atii) ja kérgréhuaparaatideks
(kuni 1,5 atii). o

Té8tamise pdhimdttelt jaotatakse aparaate, hoolimata gaasis-
tamise rdhust, nelja pohitilipi: 1) kaltsiumkarbiidi sisseheitmi-
sega, 2) veejuurdevooluga, 3) suputus- ja 4) nihimisaparaatideks.

Kdik atsetiileeniaparaadid peavad koosnema jdrgnevaist osa-
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dest: a) gaasitekitaja (generaator), b) gaasikoguja, c) keemiline
puhasti, d) vesilukk, e) armatuurid ja garnituurid.

Kérgrohuaparaatidele lisanduvad veel réhuregulaator ja kaitse-
ventiil.

Kdigi atsetiileeniaparaatide juures tuleb j&lgida tekitamisvee
hulka, olenevalt sissepandud kaltsiumkarbiidi kogusest. Kuna
1 kg kaltsiumkarbiiti vabastab gaasistumisel 450 kcal soojust, .
siis v&hese vee jjuures tekiksid kdrged temperatuurid ja sellest
tingitult tSsine oht. 1 kg kaltsiumkarbiidi kohta on ndutav, et
generaatoris oleks v&hemalt 10 1 vett. Tekkiva atsetlileengaasi
temperatuur ei tohi gaasikogujasse jdudmisel tdustq iile 50° C.

Samuti tuleb jé&lgida kaltsiumkarbiidi granulatsiooni, millest
suuresti sSltuvad gaasistumise intensiivsus ja ohutus. Vajalik
tikilisus on harilikult mérgitud aparaadi sildile. Nii né&iteks kasu-
tatakse veejuurdevooluga aparaatides enamasti kaltsiumkarbiiti
tikilisusega 15—30 mm, kunc sisseheiteaparaatides leiab kasu-
tamist peenem karbiit. Seevastu nihimisaparaatides leiab kasu-
tamist jdllegi ainult jémedatiikiline (50—80 mm) karbiit.

Generaatoris tekkiv gaas sisaldab veeauru, lubjaosakesi ning
moningaid keemilisi ithendeid (né&it. fosforvesinikku). Vdaike
kogus fosforvesinikku aunab atsetiileenile aga isestittimisoma-
duse. Sellest tingitult tuleb atsetiileeni enne kogumist ja keevi-
tuskohale suunamist lasta l4bi mitmete keemiliste puhastite.

Hoolimata aparaadi stisteemist peab kdigil gaasikogujail (vél-




ja arvatud kdrgrohuaparaadid) leiduma kaitsetoru, mille abil
oleks véimalik iile lubatud réhu kogunenud gaasi vélja lasta.

Statsionaarsetel aparaatidel peab nimetatud toru ots olema
ruumist vélja viidud. Kuna torust vdljumisel vdib goas kergesti
siittida, siis peab toru ots asetsema v&hemalt 5 m kaugusel korst-
natest, lahtistest rddudest, tédéruumide wustest jne., iithesdonaga
kodigist kohtadest, kus vdib aeg-ajalt leiduda lahtist tuld (ndit.
polev pabeross, stde korstnast jne.).

Kaitsetoru ei tohi olla
peenem torust, mille kaudu ‘
suunatakse gaas gaasikio- i
gujasse. ;

Kdrgrdhuaparaadid pea-
vad olema varustatud kait-
seventiilidega, mis avane- g —
vad 1,5—1,6 atlii juures.
Nimetatud kaitseventiilide
juurde on ndutav ventilee-
rimistoru ehitamine, mille
kaudu gaasikogujast vélja-
tulnud atsetilleen suundub
atmosiddri.

Kdigil atsetiileeniaparac-
tidel peab leiduma ka vesi-
lukk. Vesilukk on kaitse- @ @
seadis, mille tilesandeks on. ., 45 yesilukk. 1 — normadisel 18-
valtida poleti siilitomisel tamisel; 2 — tagasildégi korral.
voimalikku gaasileegi ta-
gaasilédki. Vesilukk koosneb metallreservuaarist, mis on téidetud
osaliselt veega (mitte alla 10 cm) ja milles asetseb kaks toru
(vt. joon. 42, torud a ja b).

Toru d kaudu tuleb atsetiileen, mis koguneb vesiluku ilaossa,
kust ta ldheb toru ¢ kaudu atsetiileenijuhtmesse ja keevitus-
kohale. Toru b, mis ei ulatu vette niisama stigavalt kui toru a, on
thenduses vélisshuga. Tagasilddgi korral on plahvataval gaasil
toru b kaudu kerge pédseda atmosf&dri, ilma et ta ulatuks gaasi-
kogujasse. Klapp d takistab vee véljapadsu.

Vesilukk t&idetakse veega iilalt klapi d kaudu kuni kraanini e,
millega kontrollitakse vee kiillaldast olemasolu. Vesilukus oleva
vee nivoo kérgust tuleb tédpdeva jooksul kontrollida véhemalt
kahel korral.

|
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Kdrgrohuaparaatide] kasutatakse keerukama konstruktsiooniga
nn. kinnist tiilipi vesilukke. Lé&bi vesiluku juhitakse atsetiileen
torustikku, mis suundub keevituskohtadele. Atsetiileeni juhtimi-
seks tarvitatavad juhtmed peavad olema terasest ning ‘téiesti
gaasikindlad. Aparaadi ning juhimete tihedust v&ib kontrollida
seebiveega v&i 16hna nuusutamise teel. :

Ohutuks atsetiileeniaparaatide teenindamiseks ja' paremaks .

jérelevalve teostamiseks on ndutav, et kdigil aparaatidel leiduks
silt jérgnevate andmetega: 1) firma nimetus, 2) kaltsiumkarbiidi
hulk, mis on méé&ratud iihekordseks t&itmiseks, 3) kaltsiumkar-
biidi granulatsioon, 4) maksimaalne tunnis toodetav gaasi hulk,
5) maksimaalne t68r5hk, 6) aparaadi number ja tlitip, 7) valmis-
tusaasta. :

Koigi statsionaarsete aparaatide iilesseadmiseks on vajalik
hankida luba i06inspektsioonilt, mille juures igale aparaadile
antakse vdlja registreerimiskaart.

Enne aparaadi ekspluatatsiooni vétmist peab tehniline t66-
inspektor teostama paiklikku iilevaatust. Ulevaatusi tuleb teos-
‘tada perioodiliselt, véhemalt kord aastas. Ulevaatusel avastatud
asjaolude ' kohta tehakse mdrkused registreerimiskaardile.

Kérgrdhuaparaatidele (0,5—1,5 “atii) téétamislubade andmine,
fdrelevalve jne. kuulub Tehnilisele Inspektuurile.

' Uhekordseks t&itmiseks

médratud karbiidi i ins ﬁgﬁ“ﬁfg .
- hulk (kg)
kuni 5 15
kuni 10 30
tile 10 - vastavalt aparaadi ja

tema osade md&ddetele

Statsionaarsete atsetiileeniaparaatide jaoks peavad olema eri-
ruumid. Selleks otstarbeks méd&ratud ruum tohib asetseda ainult
@hekorruselises hoones, omama tulekindlaid jo tugevaid seinu
ning kerge konstruktsiooniga kertust (vrd. kompressorite ruum).
Ruumi kubatuur on olenev iithekordseks generaatori t&itmiseks
méGdratud kaltsiumkarbiidi hulgast.

Atsetiileeniaparaadi-ruumis v&ib kunstlikku valgustamist teos-
tada ainult plahvatuskindlate armatuuride abil vai 1&bi Shk.
kindlalt klaasitud ovade véljastpoolt ruumi.
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~ Samuti ei tohi ruumis leiduda lahtisi tulekoldeid (ndit. ahjusid).
Iﬂimist voib teostada ainult kas aur- voi ve51keskkuttega. Selle
juures tuleb talvel hoolsalt ]a.lgida et Tuumis temperatuur ei lan-
geks mingil juhul alla 4-5° C

Plahvatusohu véltimiseks on suurima t&htsusega, et ruumis lei-

gwks kindlasti mehhaaniline imemissiisteemi ventilatsiooniseade,

kuna on véimalik, et hoolimata kdigist abindudest on ruumi sat-
tunud atsetiileeni, mis Shuga segunenult on eriti ohtlik ka nor-
maalrdhu puhul.

Generaatoris tekkinud lubjasade on samuti ohilik, kuna ta véib:
veelgi eristada atsetiileeni. Lubjasade tuleb tromsporteerida ruu-
mist véalja. Vdljas valatakse lubi spetsiaalsetesse kaitsetdketega
piiratud aukudesse, mille l¢heduses on suitsetamine keelcatud.

Atsetiileeniaparaatide teenindamisele ei tohi lubada alla 18 a.
vanuseid téotajaid. Samun pole lubatud v&draste viibimine apa-
raadiruumis.

Koiki atsetiileeniaparaatide] té6tajaid tuleb instrueerida ‘eritt
pohjalikult. Kohustuslik on ka teenindamiseeskirjade ja suitseta-
miskeelu kohta siltide véljapanek ruumi seintele.

Mittestatsionaarsed _ atsetiileeniaparaadid
(nn. montaaZiaparaadid) kujunevad sageli enam ohtlikeks kui
statsionaarsed aparaadid, kuna nende juures on raskem tdita
mitmesuguseid ohutustehnilisi eeskirju (n&it. valtida téukeid ja
korvaliste isikute juurdetulekut, tagada kiillalt tdhusat ventileeri-
mist jne.).

Sellest tingitult ei- ole lubatud montaaZicparaate téita korraga
mitte enam kui 10 kg kaltsiumkarbiidiga. = Tekkiva atsetiileeni
hulk ei tohi iiletada 3500 1 tunnis. Samuti ei ole lubatud iihes tuu-
mis korraga iiles seada enam kui 1 aparaat.

Pidades silmas, et eriti ohtlik on lahtise tule l&hedus ning apa-
raatide kuumenemine, ei ole lubatud montaaZiaparaate iiles
seada katlamajadesse, sepikodadesse ning teistesse sellelaadi-
listesse t68stusruumidesse.

MontaaZiaparaadi generaatori puhastamine nduab suurimat
ettevaatust, kuna siin gaasitekitamise ja -kogumise ruum on
tthine. Enne puhastamisele asumist tuleb generaator gaasist tith-
jendada. Lahtivietud osade puhastamisele vdib asuda alles apa-
raadi t&ielise drakuivamise jarel, ml].le juures ei tohi aga kasu-
tada lahtist tuld.

MontaaZiaparaate tulek mdningail jubtudel kasutada ka vélis-
188del, millest tingituna vdib esineda aparaadi kiilmumisi. Lahti-
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sulatamine on lubatud ainult sooja vee v3i auruga, mitte mingil
juhul aga lahtise tulega.

Aparaatide timberpaigutamist tuleb teostadg suwrima ettevaa-
tusega. Igasugusest liigsesi loksutamisest, pdrutusest jne. hoidu-
mine on h&davajalik. Igal juhul tuleb ka gaasistamine {imber-
Ppaigutamise ajaks Idpetada.

Atsetiileeniballoonid

Atsetiileeni sdilitamine balloonides otseselt rdhu aill ei ole vdi-
malik, kuna juba’ 1,5-atmosidérilise surve juures v&ib toimuda
plahvatus. Balloonides sdilitamiseks kasutatakse atsetifleeni
omadust lahustuda atsetoonis. Pdrast atsetoonis lahustumist
Ppole atsetiileen enam Plahvatusohtlik. Atsetiileeni hoitakse hari-
likult 15-at r8hu all. Selleks, et atsetiileeni valjalaskmisel bal-
loonist ei tekiks viimasesse tihikuid, on kogu balloon t&idetud
boorse massiga (aktiviseeritud sbéega).

Balloonide kasutamisega kaovad kaik ohud, mis olid seotud
atsetiileeni valmistomisega aparaatides. Balloonide juures esine-
vad aga mitmed teised ohud, mille véltimist on ké&sitletud juba
eelpool gaasiballoonide vaatlusel.

Hapnik toimetatakse keevituskohale samuti terasest ballooni-
des (surve 150 at 20° C juures). Nii hapniku- kui ka atsetiileeni-
balloonid peavad kandma mé&druses ettendthtud eraldusvérvusi
(vt. Gaasiballoonid, lk. 118).

Selleks, et v&hendada balloonides olevat survet keevitamisel
taivismineva surveni, kasutatakse reduktsiooniventiile, mis pea-
vad varustatud olema kahe manomeetriga (iiks nditab balloonis
olevat survet, teine té6survet),

Keevituskohal asetatakse balloonid vertikaalsesse asendisse
sel viisil, et nende timberkukkumine osutuks vaimatuks. Balloone
tuleb kaitsta ka soojuse eest, kuna soojuse tagajdriel v&ib
tekkida tunduv surve suurenemine ja koguni IShkemine.
Samuti tuleb balloone eemal hoida lahtisest tulest. Nii ei tohi
ka keevituskoht (pdleti tuli) ise asetseda Il&hemal kui 5 m
kaugusel.

Viimasel ajal on keevitamise] kasutatud ka vedelat hapnikku,
mida sdilitatakse erilise scojusisolatsiooniga tamkides.

Vedela hapniku kasutamine nduab erilisi ettevaatusabindusid,
kuna kehaga kokkupuutumisel kutsub ta esile kililmumisi. Samuti
j&&b vedel hapnik auramise] kergesti pidama juustesse ning r8i-
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vastesse: Viimane asjaolu véib pdhjustada té8taja ,plahvata-
mist® n&iteks paberossi siilitamisel isegi hiljem, kui tébtaja vii-
bib juba kuski teises té&ruumis.

7. ELEKTROTRAUMATISM

Elektrotraumatismi pdhjustajad

. Seoses laialdase elektrifitseerimisega on elekter kujunenud
valtimatuks energiaallikaks, kdnelemata tema tarvitamisest wval-
gustamisel.

Elektrienergia kasutamisele vdtmine won vdimaldanud paran-
dada ka tdéstustervishoidlikke ja.ohutustehnilisi tingimusi. Nii
nditeks on elektrimootorid soodustanud mehhaaniliste ventilat-
siooniseadmete ehitamist; transmissioonidelt iiksikajamitele iile-
minekut jne.

Teisalt on elektnenergla kasutamine seotud aga mitmete spet-
siifiliste ohtudega.

Elektrotraumatism vdib esineda neljal pdhjusel: 1) elektrivoolu
lébides inimorgoamismi; 2) pdletuse tagajdriel kaarleegiga;
3) pimestuse tagajdrjel kaarleegi ja 4) tingituna mitmetest tegu-
ritest, mille tekkimist on pdhjustanud mingi elektri-ilmung (né&it.
tolmu véi gaasi plahvatus elektrisGédemest).

Paralleelselt pole aga huvituseta vaadelda, kes kannatavad
kdige enam  elektrotraumatismi all. Statistika ocnnab iillatava
vastuse: elektrimontéérid ja lilitusvalvurid. Koigist elektriga
toimunud tédonnetustest langeb kdrgepinge puhul ca 70% ja
madalpinge puhul ca 60% Jppinud tééliste arvele. Tosiasi, mis
nditab, et just mitmesugustel elektritéddel tekib tdhusa jérele-
valve puudumisel kergesti eeskirju ignoreeriv hoolimatus (,luba-
tav lohakus”), mis ongi sagedasem elektirotraumatismi pdhjus-
taja.

Téoonnetused elekirivoolust

Tooonnetused elektrivoolust, samuti kui muudki elektrotraumad,
on sageduselt suuresti véhenenud. Sageduskoefitsiendi alanda-
mises on t&htsat osa etendanud peensusteni véljatéétatud elektri-
seadiste ehitamise ja ekspluatatsiooni eeskirjad ning tehniliste
kaitseseadmete tdhusus. Asjaolusid, mis nduavad aga endiselt
elektrilédgi-ohule t&helepanu omistamist, on kolm:
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1) surmaga 16ppenud t668nnetuste korge protsent elektrilddgist
tingitud traumades; L
2) raske ja ohtlik kannatanuy pddastmine, mis véib pdhjustada
ka péaéastja surma;
3) laialdane elekiriseadmete kasutamine, millega puutuvad
kokku iihel voi teisel viisil k&ik téo6tajad.
Elektrilésk tekib voolu ldbimisel inimese kehast (vt. joon. 43). .
Elektrilise vigastuse suurus oleneb voolu tugevusest ja voolu
liigist (alaline- vai vahelduvvool). Ohmi seaduse jérgi on voolu
tugevus otseselt soliuyv vOrgu pingest ja organismi takistusest.

S e

Joon. 43. Elektrilddgi saamise voimalusi, a) maandatud nulljuhtme puhul
lhe faasi puudutamisel; b) kahe faasi puudutamisel.

Voolutugevusest omakorda oleneb aga kogu elektrilddgi fiisio-
loogiline toime. Siinjuures tuleb aga hoomata, et vdrgu voolu-
tugevus ei oma fiisioloogiliselt seisukohalt mingit t&htsust.

Elektrils6k pdhjustab sageli surma, mis on ajupdrutuse ning
hingamistegevuse ja siidamehalvatuse tagajdérjeks. :

Surmavaks voolutugevuseks vahelduvvoolu korral loetakse
0,1—0,25 A. Tuleb aga t&hele panna, et ka palju véiksemad voolu-
tugevused (isegi 0,05 A) on POhjustemud halvatust ja koguni
surma. Elektrilédgi tagajérjied on suuresti olenevad organismi
subjektiivsest vastupanujdust.

Sagedamini puututakse kokku pingega 220 V vai t&htliilitusega
vorkudes 380/220 V. Ekslik on arvamine, nagu poleks nn. tavaline
vdrgupinge surmav. Surma on pobjustanud isegi 60-V pinge, seda
muidugi véikese takistuse juures.
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. Ohmi seadusest I=—="U : R, kus I — voolutugevus (A)

U —pinge (V)

R —takistus (Y),
néhtub, et véiksema voolutugevuse saavutamiseks on vajalik
kas alandada pinget voi suurendada takistust. Pinge alanda-
mine on tehnilistel ja majanduslikel kaalutlustel enamasti voi-
matu. Ainult teatavail juhtudel, nditeks kontavates  ké&silam-
pides on seda voimalik teostada, ja seal on ta ka mdadrustega
noutav.

Normaalselt on inimese keha takistuseks 500—1500 oomi. Nime-
tatud takistuse juures oleks juba 60-V pinge kindlasti surmatoov.
Onneks on elektriloégi juures tegemist paljude lisatakistustega,
nii et kogu vooluahela takistus tduseb harilikult organismi’ enda
takistusest enam kui poolteisekordseks.

Pinge all oleva juhtme, aparaadi, mootori jne. killgepuutumisel
moodustub kogu takistus organismi enda takistusest ja vdlistest
lisatakistustest. Lisatakistused on olenevad omakorda iilemineku-
takistustest pinge all oleva juhime ja keha vahel ning keha ja
maa vahel (ndit. jalatsite, sukkade, poranda takistus jne.). Ule-
minekutakistus pinge all oleva juhime ja keha vahel on olenev
ka puutepinnast, s. o. millise kehaosaga puude toimub (ndit. tihe
v3i mitme sérmega) ja naha seisukorrast (higine voi kuiv).

Uldiselt on aga hoomatav, et igasugune niiskus tééruumides
v&hendab lisatakistusi, millest tingituna on neis ruumes elektri-
166gi-oht kaugelt suurem. Médruste kohaselt kehtivad seal ka
elekiriseadmete ehitamise ja kasutamise kohta erinduded.

Kdigest deldust ndhtub, et elektrilddgi tagajdrjed on olenevad
véiga mitmesugustest véalisteguritest.

Orienteeruvalt véib 8elda, et ohutud on 40 V pinged normaal-
setes tingimustes ja 24 V pinged vdikeste iileminekutakistuste
korral (nd&it. katelde sisemuses, niisketes ruumides jne.).

Elektrilédgi vd&ltimiseks leidub kaitsetehniliselt sei-
sukohalt kaks teed: 1) otstarbekohane ja tdhus elektriseadmete
isoleerimine ning 2) ohtlike kohtade varustamine spetsiaalsete
abindudega, mis kdrvaldaksid ohu tema tekkimisel. Lisaks
kahele eelnimetatud abindule on elektritéédel oluline kasutada
veel mddrustes ettendhtud individuaalkaitsevahendeid.

Praktiliselt loetakse isolatsiooni kiillaldaseks, kui elektriseadme
isolatsiooni takistus oomides on v&hemalt 1000 korda suurem
vdrgupingest, nait.: 220 000 oomi 220-voldise vdrgupinge juures.
Et koik installatsioonimaterjal, elekiriseadmed jne. tulevad
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juba vabrikuist isoleerituing, siis pole k&esolevas tarvilik selle
kiisimuse l&hem vaatlus. Installeerimisel ja monteerimisel tuleb
aga piinlikult j&lgida elektriseadmete ehituseeskirjades (NSVL
TRK mé&érus 8. okt. 1929. q. nr. 327) piistitatud néudeid.

Ohtlikeks v&ivad saada ka need elektriseadmete osad, mis
harilikult pinge all ei ole,- kuid mdne rikke t&tty voivad siiski
pinge dlla sattuda (né&it.: lilimisaparaatide kestad, vinnakliilitite
k&epidemed, mootorite kered jne.). :

Sédrased rikked vsivad tekkida mehhaaniliste vigastuste, suu-

lest tingituna nende osade ja maa vahel tekib teatud kiilgepuute-
pinge. Killgepuutepinge on eriti ohtlik, kuna tema olemasoly on

Vabrikus valmistatakse s@drased ohtlikud, pinge clla sattuda
vdivad osad vdimaluse korral isolee-
$ rituina v&i koguni massiivselt isoleer-
: ainest (portselanist, bakeliidist, ebo-
niidist jne.). Nii néd&iteks valmistatakse
vinnakliilitite kdepidemed, keerdlii-
litite nupud jo kapslid isoleeraines,
kuigi mééruste kohaselt vinnakliili-
tite pidemete metallstidamikud, keerd-
lilitite teljed ja teised kasitusosad ei
tohi olla pingestatud.

Kasutamiskohtadel tileb aga piin-
likult jélgida, et iiksksik millise elekt-
riseadme'  isolatsiconi Purunemisel
asendataks purunenud osg viivitama-
tult uuega.

Joon. 44. Kaugliliti print- Eriti killgepuutepinge suhtes ohtli-

siipiline skeem. kesse kohtadesse on otstarbekas ase-

tada porandale isoleermatte (ndit.

kummist), millega saavutatakse tootajate efektiivset isoleerimist
maast. :

Elektrimootorite kd&ivitamisel esinevaid ohte véhendab suuresti
elektromagnetilise kaugliiliti (distantsliiliti) kasutamine, Kaug-
liliti omab ohutustehnikq seisukohalt peale nimetatud heade
kiilgede' veel muudki tGhtsust. Kuna kaugliiliteid nende vé&hese

(nd&it. t66masing kiilge), siis vdimaldavad nad mootori ké&ivita-
mist ja seismaj&tmist voimalikult kiiresti. Nimetatud asjaolul on
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t6donnetuste korral véi nende vdltimisel sageli suurim tdhtsus.
Samuti on kaugliiliti kasutamisega vd&lditud t6d6onnetused, mis
pahatihti toimuvad masinaid remontivate ja pubastavate t68lis-
tega sel juhul, kui mootori ké&ivitamist teostatakse eemalt, ilma et
t6émasin oleks né&htav.

Alljérgnevalt on toodud lihtsamat tiiiipi kaugliiliti elektrilise osa
printsiipiline skeem (joon. 44).

Mootori kd&ivitamiseks kasutatakse surunuppu Sk, mis koos
mootori seismaj&tmiseks mddratud surunupuga Ss on paigutatud
voimalikult kdattesaadavale kohale.

Kdivitamisel vajutatakse alla surunupp Sk, mille lé&bi {thenda-
takse plaadikese Py kaudu kontaktid 1 ja 2. 'Seega tekkis voolu-
ring: vorgujuhtmest T tulev vool ldbib algul kontaktid 1 ja 2,
edasi plaadikese Py, mis on iithendatud kontaktidega 3 ja 2 ning
jdrgnevalt elekiromagneti m md&hise. Voolu lébimisel mé&hisest,
tdombub viimase raudsiidamik r mdéhise sisse,” milline liikumine
mehhaaniliste seadiste kaudu kandub edasi Liliti kontaktide
vollile v, mis ithendab mootori vooluahela. Surunupu Si lahtilask-
misel mootor ei lilitu enam vdélja, kuna elektromagnet saab niitid
vajaliku toitevoolu kontaktide 1 ja 2 asemel kontaktide 5 ja 6 kau-
du, mis viidi ithendusse plaadikese p abil mootori sisseliilimisel.

Mootori seismajdimiseks on tarvilik elektromagneti m vooluahel
katkestada, mis teostatakse surunupu S, alla vajutamisega.

Maandamine ja nullimine on kdige levinenumaiks
viisideks kiilgepuutepinge vdltimisel.

Maandamise vajadus on olenev lisatakistuste ~suurusest, mil-
lest tingituna tuleb monikord (ndit. niisketes ruumides) macnda-
mist teostada ka véga madalatel pingetel (mitte alla 40 V). Iga-
sugustes ruumides pingetel iile 250 V maa suhtes maandatakse
véi nullitakse aga kdik aparaadid, mootorid jne., samuti ko
metallilised ehituselemendid (ndit. sdrestikud), kui viimaste aju-
tist pingestamist on karta.

Eriti 18hku tuleb heale kaitsemaandamisele panna kantavate
elektriinstrumentide kasutamisel. Kantavate elektriinstrumentide
juures voib 1866kide, ilmastikutingimuste jne. tagajdrjel tekkida
kergesti isolatsiooni vigastusi. Elektriléégi-ohtu suurendab veelgi
asjaolu, et té6tamisel hoitakse instrumenti tugevasti k&es. Ohu-
tut t68tamist elektriinstrumentidega peab kdigepealt tagoma
nimetatute konstruktsioon. Elektriinstrumendid peavad olema
konstrueeritud selliselt, et kdik voolujuhtivad osad oleksid iga-
sugustele juhuslikele puudutamistele ligip&&dsmatud ning kontak-
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tid kiillalt tugevad ja kaitstud mehhacmiliste vigastuste eest. Lisaks
kdigele tuleb korpus korralikult maandada vai nullida. Selleks
otstarbeks ehitatakse kéasiinstrumentide korpuste kiilge spetsiaal-
sed maandusjuhimed. Paremaks on veel moodus, kus maandamist
ei teostata eraldi oleva juhtmega, vaid lisasoonega tildjuhtmes.

Lilitid elektriinstrumentide ithendomiseks voolu vdrguga pea-
vad olema niisuguse konstruktsiooniga, mis ei voimalda teos-.
tada tihendamist ilma korpust maandamata. Selleks on kdige
ratsionaalsemaks abinduks harkliiliti, milles Jeidub peale voolu-
kontaktide spetsiaalne maanduskontakt (vt. joon. 45).

Joon. 45. Maanduskontaktidega harkliilitid.

Kontaktid on nii ehitatud, et maandamine toimub enne voolu
sisseliilitamist. :

Kui juhtub, et kirjeldatud harkliillitiga  varustatud  instrumenti-
dega tuleb t88tada kohas, kus ei ole maanduskontaktidega
hargipesa, siis on otstarbekas kasutada spetsiaalset iilemineku-
pesa, millel maanduskontakt on vélia viidud eraldi juhtmena ja
16peb klambriga. Klambrit on voimalik kinnitada siis kaige
ldhema maandatud eseme (n&it. iildine maandusjuhe, vesivarus.
tustoru jne.) kiilge,

Maandamisel jdlgitakse, et i{ihendus maaga oleks teostatud
véimalikult vé&ikese takistusega. Suure maandustakistuse korral
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¢3ib killgepuutepinge siiski kujuneda kiillalt kdrgeks ning maom-
damisest poleks seega mingit kasu.

Spetsiaalsete maandusjuhete ja -torude kdrval voib kasutada
ka puhtaveetorustikku.
Mcandusjuhe  ithenda-
takse veetorustiku kiil-
ge keldris, vdimalikult
parast veemdstjat. Uhen-
dus teostatakse tinutatud
valgevasest,  pronksist
vdi vasest toruklamb-
riga. Kok maanduse
ja maondus-kaitsesea-
deldiste tthendused tuleb
hoolikalt teha, kuna ju-
ba vordlemisi vdaike tile-
minekutakistus (oksiitidi
tekkimine jm.) tugevasti Joon. 46. Kiilgepuutepinge véltimine
mdjutab maanduse hea- maandamise (1) ja nullimise (2) teel.
dust.

Mustavee-, gaasi- ja keskkiittetorustikke kui ka piksekaitse-
seadeldisi ei ole lubatud kasutada maanduseks.

Véaike maandusetakistus on vajalik ka selleks, et maanduva
voolu tugevus piisiks nii kdrgel, et
liilgvoolukaitsmed astuksid tegevusse
digeaegselt ja katkestaksid voolu-
ahela, millega vdalditakse voolukadu
ja mootori {ilekoormumist.

Nullimise teel teostatav kiillgepuu-
% tekaitse on analoogiline eelmisele,
j_* \‘g 7 kusjuures metallosad {thendatakse

V. erfjuhtmete kaudu vdrgu nulljubt-

mega. Muidugi tdidab nullimine oma

iilesannet ainult seni, kuni nulljuhe
on terve. Seepdrast on vajalik varus-
tada vdrgu nulljuhe lisamaandustega.

Koige efektiivsemat kaitset kiilge-
puutepinge vastu pakub siiski auto-
macatne kaitseliiliti (joon. 47).

Kaitseliiliti koosneb vedruliilitist vl
Joon. 47. Kaitseliiliti skeera. ja méhisest m selles liikuva raudsii-

O~NOD
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damikuga. Mdhise tiks ots ithendatakse kaitstava aparaad; kere-
ga, teine ots maaga,

Kui aparaadi kere satub pinge allq, siis 14bib vool mé&hist, kus-

* juures viimane magnetiseerub, raudsiidamik t&mbub sisse ja liliti

hoob vabaneb ning eemaldub koos ikomcckinugadegc. Toitevool

aparaadile on seega qutomaatselt katkenud. Kaitseliiliti t68vai-

melisuse kontrollimiseks on ette ndhtud vastay seadis eraldi-

seisva liliti n&ol, mille abil on samuti vdimalik juhtide voolu -

18bi mé&hise. Kuj sellele j&rgneb toitevoolu vdljaliilimine eelkir-
jeldatud viisil, siis t¢hendab see kaitseliiliti korrasolekut.

Kaitseliiliti kasutamise korral pole. tarvig karta, et maandus-
jubtme suuremg takistuse korratl
jaciks oht korvaldamata.

Montaaz-, installatsioon- ja pa-
randustééde tegemisel on pOhimat-
teks, et mainitud tssq ei tohi toi-
muda pinge all. Sellest hoolimata
aga, kas puututakse kokku pinges-
tatud voi pingestamate osadega,
peab téétaja kasutamea elektrilddgi
véltimiseks isoleeritud kéepideme-
ga t66riistu. Samuti kuuluvad mon-
té6ri varustuse hulka kummikindad

; ja -saapad, mille takistust (s. 0. iso-
nggi::.ii?lézor?;fizt'IZ:I;?J‘I- leerimisvdimet) on proovitud. Rikete
muddlaisoleerxingiga; i—iso? otsimisel tuleb kasutada proovilam-
leerring; s — gokkel vindiga. pi, jattes kaik omavoliliselt ,lihtsus-

tatud” vétted kui ohtlikud kdrvale.

Ka elektrivalgustuse tarvitamisel on olemas elektrild8gi-oht.
Sel asjaolul on eriti 'suur tdahtsus, sest et elektriliste valgustus-
seadmetega puutuvad kokku eranditult kéik t68tajad nii t68s-
tuses, asutuses kui ka kodus.

Siinsete ohtude véltimiseks on tarvilik eesk&tt, et ksik instal-
latsioonitssd oleks teostatud mé&druste kohaselt.

Té6tajad omalt poolt peavad kdigist riketest viivitamatult
informeerima mont&ére. Nii nditeks vaivad lambipesade isoleer-
ringid kergesti puruneda, millega on olemas juba elektrilddgi-oht.
Samuti on ohtlik keerata elektrilampi pesasse, mille isoleerring
on liig madal jne.

Paljudel té8de] pole iildse vdimalik kasutadg statsionaarseid
valgustuspunkte. Neil juhtudel kasutatakse kantavaid elektrikési-
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lampe, kuid nende tarvitamine voiks kujuneda eriti ohtlikuks
keskkondades, kus lisatakistused on vdiksed (ndit. kateldes,
garaazides jne.). Hé&daohtliku kiilgepuutepinge vd&itimiseks on
kdsilampides t66voolu pingeks lubatud kuni 36 V, niisketes ruu-
mides, kateldes jne. ainult 12 V, milliseid pingeid saadakse vii-
kese kantava madaldava transformaatori kaudu.

Kdasilampide kere ja k&epide valmistatakse soojus- ja niiskus-
kindlast isoleerainest, kusjuures, kdik pingestatud osad kaits-
takse juhusliku puutumise eest.

Iga kdasilamp, sdltuvalt tarvi-
tamiskohast, wvarustatakse kas
kaitsekupli v6i -korviga. Ruumi-
des, kus niiskuse, soojuse voi
keemiliste mojude tottu elektri-
seadme isolatsioon aja jooksul
hdvib (nait. vérvikodades, kee-
miatéostustes, sepikodades jne.)
on ndutav kdsilambi varustamine
nii kaitsekupli kui ka kaitsekor-
viga.

Elekirotraumad kuuxleegist‘

Igasugustel t66del kaarleegiga

KASUTA AINULT
kui ka t66del, kus kaarleek voi-

malikult tekib, on olemas pdle- K 0 R R A S

tus- jo pimestusoht. K A S l L A M p "/

Levinumaks té6ks kaarleegiga
on elekterkaarkeevita-
mine, mistdttu piirdume ainult Toon. d800 Tiftenaabtes Hgtmias
vilmase vaatlusega. Elekterkadr- jegq kantavate késilampide ka-
keevitamise menetlustest leiab sutamine on kategooriliselt
sagedamini kasutamist Slavjano- keelatud.

vi elekterkaarkeevitus.

Nimetatud menetlusel tekitatakse kaarleek keevitatava me-
talli ja elektroodi vahel, kusjuures viimane sulab kaarleegis ka
ise ja moodustab keevituslisandi. Leegi siilitamiseks vajatakse
pinget 40—860 V, kusjuures keevitamisel toimub elektriliselt pinge
alcnemine 16—35 voldini. Voolutugevus oleneb t66tiiki suurusest
(40—500 A). 3 ;

Sobivate pingete saavutamiseks kasutatakse vahelduvvoolu
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puhul transformaatorit, alalisvoolu puhul aga umiformerit (muun-

~ dajat), keevitusagregaati jne. Kbdigi nende seadmete késitsemisel
tuleb silmas pidada juba eelpool, seoses elektrilédgiga kirjelda-
tud ohutustehnilisi ndudeid.

Kaarleegi temperatuur tduseb erinevais leegiosades 3000 kuni
4000° . C. Podletusoht esineb sulametalli pritsmete, kuumenenud
metallipindade, kui ka
otseselt kaarleegi méol."
e e Juba nendest ohtudest

tingituna on vajalik t66-
¢ taja kdte ja néo kaits-

/‘_,N' mine.

380¥

—

3 Eriti ohtlikud on aga
3 51 | S elektrikaarest vdaljuvad
ultraviolett — (A dlla

04 p) ja infrapunased

Joon. 50. Elekterkaarkeevitus vchel- kiired (A iile 0,76 p) ning

duvvooluga (Slavjanovi menetlus). e — 2 ‘

keevituselektrood; h — elektroodi- lug he.le valgus. Kaar-

hoidja; t — t66tiikk. leegi kraateris on leegi

pinnaheledus kuni 16 000

stilbi (Sb), kusjuures vérdluseks olgu éeldud, et piimklaasist h5g-
lambi heledus on maksimaalselt 0,6 Sb. .

Infrapunased ja valguskiired tungivad kuni silma vorkkestoni,
pohjustades haigestumisi. Samuti on pikemaajaline viibimine ult-
raviolettkiirguses ohtlik, eriti aga véliskudedele. :

Nimetatud ohtude véltimiseks peab elekterkaarkeevitamisel
kasutama néo kaitseks kaitsekilpi vai -maski ning keha kaitsma

Joon. 51, Kaitsekilbid ja -maskid elekterkeevitajale. 1 — kait-
semask, mis varjab kogu keevitaja pea; 2 — kdsitsi hoitav
kaitsekilp; 3 — kaitsekilp kinnituspaeltega.

138



nahkpdllega. Kaitsekilp valmistatakse nditeks vineerist, kusjuures

vaatamiseks j&etakse 50 )} 100 mm suurune avaus. Viimane

klaasitakse kombineeritult roheliste ja punaste klaasidega. Klaa-

sid peavad tagama kiillaldase né&htavuse, sellejuures aga ihtlasi

absorbeerima ultraviolettkiired. Kuna sula metalli pritsmetest

muutuksid klaasid kiiresti ,t&hniliseks”, mis takistaks n&htavust, -
siis kaitstakse avaus pealt hariliku vérvuseta klaasiga. Viimone

on hinnalt odavam ja sellest tingituna vdimalik seda sagedasti

vahetada.

Keevitustdddel kasutatav abitédjoud varustatakse kaitseprilli-
dega. Uldise ohutuse seisukohalt on vajalik, et keevitajale oleks
méaé&ratud eriruum. Erandjuhtudel, kus keevitamine peab toimuma
t6druumis, kus ka muid téid soo- ;
ritatakse, tuleb keevituskoht
eraldada varjavate sirmidega.

Eriti ohtlik on keevitada ndu-
sid, kus varem on talletatud
kergesti plahvatavaid vedelikke
(n&it. bensiini). Sageli on ette-
votetes esinenud sddraste anu-
mate keevitamisel téédnnetusi,
sest kuumuse tdttu curab ndus-
se j&d&nud bensiin ja segunemi-
sel dhuga plahvatab. Seep&rast
on ndutav, et s&draseid ndusid Joon.52.Keevituskoha eraldamine
enne keevitamist  korralikult sirmidega.
pestaks ja caurutataks. Scomuti
on soovitatav neid vdimaluse korral tdita keevitamise ajaks vee
v3i inertse gaasiga, millega on oht kindlasti vélditud.

Plahvatused elektrisidemest

Plahvatusohtlikes Tuumes on vajalik elektriseadmete juures”
eriline ettevaatus. Kdik séérased elektriseadmed, kus vaib sddet
tekkida (n&it. mootorid, takistusaparaadid, liilitid jne.), tuleb ehi-
tada kinnistena vastavalt erieeskirjadele. Plahvatusohtlikes ruu-
mes on lubatud kasutada ainult selliselt ehitatud mootoreid, mis
v3imalikult mootori sees toimuva gaasiplahvatuse (normaalselt
arvestatakse 8 atil) vélja kannataksid ning véldiksid plahvatuse
levimise {imbruskonda. Juhtmed tuleb paigutada terassoomus-
torudesse ja voimalikult wvéljapoole plahvatusohtlikke ruume.
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Ho6glambid paigutatakse samuti plabhvatuskindlatesse (hermeeti-

listesse) armatuuridesse,
Plahvatusi vaib pohjustada ka staatiline elekter, millise tekki-
mine pole kuidagi seotud mingite elektriseadmetega.
Plahvatusohtlikes ruumides tuleb staatilise (-h&6rdumise) elektr
tekkimise vdltimisele podrata erilist tdhelepanu, sest et selle 1&bi

stindinud t866nnetused on seotud peagu eranditult ka suurte

materiaalsete kahjudega. Nii néiteks v6ib staatiline elekter tek-
kida hésrdumise tagajérjel rihma ja rikmaseibi vahel, kus tingi-
tuna erinevaist materjalidest tekivad erinimelised laengud, mis
voéivad pdhjustada elektripurge, s. 0. sédeme.

Rihmaiilekannete ehitamisel plahvatusohtlikesse ruumidesse on
néutud rihma seibilt Grajooksukohale monteerida spetsiaalne
geadis (nn. kommid, harjad v&i rullid), mille tilesandeks on
elektrostaatilise laengu juhtimine maasse.

Joon. 53. Raskuse tostmine kanderaamiga, a — vale, b — &ige.

Analoogilisi elektrostaatilisi ndhtusi v&ib esineda ka bensiini

voolamisel metalltorustikus, spreadingmasinates kanga hédrdu-
mise]l metallplaadile jne.

8. RASRUSTE UMBERPAIGUTAMINE

Raskuste kdsitsi limberpaigutamine
Laialt on levinud arvamine, et raskuste késitsi timberpaiguta-
mine kuulub lihtsaimate t86de hulka, kus ei ole vaja ei teadmisi
ega t6dliste instrueerimist. Té6dnnetuste statistika néitab aga, et
nditeks ehitusobjektidel vaib 30, mdnedel aga kuni 709 Xkdigist
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 1868nnetustest kanda raskuste késitsi imberpaigutamise arvele.
Seejuures esineb kdige rohkem venitusi ja kéte ning jalgade
vigastusi.

Hoolimata né&ivast lihtsusest, nduab raskuste ké&sitsi timberpai-
- gutamine harjumist, teadmisi ja kogemusi; vastasel korral vi-
vad ebadiged t66votted viia isegi raskete t868nnetusteni. Teede-
ehitustéddel oli tarvis transporteerida méned 150 kg raskused
betoonpostid paarisaja meetri kaugusele. Kuna ithtki transpordi-
vahendit ega kanderaami otseselt k&epdrast polnud, asetas neli
t66list posti pdiki kahele puule, seejérel tdstsid nad posti puude
abil dlgadele ja hakkasid sellisel ohtlikul wviisil liikuma. Seetdttu
iiks toolistest komistas ja sai kukku-
misel surmava pealuuvigastuse.

On oluline, et raskuste kd&sitsi im-
. berpaigutamiseks eraldataks alatised
todliste grupid, kes spetsiaalselt sel-
le jaoks vdlja opetatakse.

Téoline, kes tegeleb raskuste k&-
sitsi dimberpaigutamisega, peab os-
kama ligikaudselt méd&rata esemete
raskust, et otsustada mitu inimest on
tostmisel tarvis; peab teadma kuidas
on raskust kergem fja ohutum liles
tosta ning edasi toimetada jne. Tds-
tes nditeks raskust kahekesi kande- s AR

i 3 " Joon. 54. Kastide Gige
racmiga tuleb laskuda kiikakile (vt fiksteise peale
joon. 53); raskete kastide iiksteise tdstmine.
peale téstmisel tuleb kast peale pan-
na nurgeti (vt. joon. 54) ja «alles seejdrel ta té&isnurka péérata jne.

Peab teadma ka timberpaigutamist ndudva raskuse iseloomu
ohtlikkuse seisukohalt. Néiteks ei tohi surugaaside balloone ja
‘korve hapete ja leeliste pudelitega mingil juhul kanda &lal vai
seljas. Esimesel juhul v&ib balloon korgelt kukkudes plahvatada,
teisel juhul aga voib ennast kergesti happe vdi leelisega iile
kallata. Hapete ja leeliste pudelite transporteerimiseks kditise
piires tuleb teha spetsiaalne kanderaam v&i ké&ru (vt joon. 55).

Leeliste ja hapete i{imberkallamise]l tuleb tingimata kasutada
sifooni véi pneumaatilist seadeldist. Suuremate pudelite puhul
voib surve tekitamiseks pudelis kasutada kdasi- voi jalglodtsa.

Tolmavate séébeainete kandmisel tuleb lahtised kehaosad
hoolega kaitsta.
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Isedranis tdsist téhelepanu peab osutama raskuste timberpai-
gutamisele sel juhul, kui t68tab koos terve grupp 1t6olisi. Sel
juhul v&ib iga iiksiku t88lise ebadige tegutsemine luua ohtliku
clukorra mitte ainult sellele t88lisele endale, vaid ka kaastéslis-
tele ja ldhedalolijatele. Seetdttu vdib raskuste timberpaigutamist
grupi tédlistega teostada ainult vilunud téédejuhataja (brigadiir,
meister, ‘kiimnik jt.) otsesel juhtimisel ja tema kd&skluste jargi.

Paljudel juhtudel vdib t166d kergendada ja ohutumaks teha dige:

lihtsate abindudega. Raudtalade kandmiseks vaib néditeks kasu-
tada kahemehetange, mis on sarnased joon. 57— 4 né&idatud tan-

Joon. 55. Hapete ja leeliste pudelite transporteerimisvahendid.
1 — karu, 2 — kanderaam.

gidega, selle vahega, et tangide harude ketipoolsed otsad on
pikemad ning on painutatud kdrvale kaepidemeteks. Niisuguste
tangide kasutamisel ei tule tala Kkuigi kdrgele iiles tdsta ja ei
ole tarvidust ka talast kétega kinni hoida, mis on ohtlik tala ma-
hapanemisel. Kandmisel sammub kaks to66list kérvuti, hoides kinni
tangide kdepidemeist, kusjuures tala on keskel. -

Raskuste laadimisel veoqutole vai platvormile on tarvis kasu-
tada selleks otstarbeks kiillalt tugevaid veerepuid, mis otstes on
varustatud raudkonksudega platvormi &érele toetumiseks. Tdiesti
lubamatu on kasutada selleks otstarbeks juhuslikult k&ttesaadud
lauaotsi, kaste vms. Raskuste iilesajomise] veerepuid médda ei
tohi mingil juhul seista veerepuude vahel; seista vdib ainult kor-
val kummalgi pool &&res. Eriti suurte raskuste iilestdmbamiseks
veerepuid mééda tuleb kasutada kdisi.
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Vagunite tiihjendamisel- tiikikaubast (kotid, kastid jne.), mida
tuleb kanda seljas voi siiles, peab k&imiseks asetatama pulka-
dega laudtrepp, mille laius ei tohi olla alla 0,75 m.

Sormede vahelejddmise vdltimiseks raskuste mahapomemisel
ms]:tutmkse pdrandale enne aluspuud, millele siis raskus toeta-
takse.

Prahi ja ehitusmaterjali jadkide kdrvaldamiseks lagedelt ja
lcudistelt tuleb ehitustéddel kasutada kinniseid renne, mida
mddda praht ja materjal alla lastakse. Palkide ja laudade alla-
laskmiseks iilemistelt korrustelt tuleb kasutada kéisi ja plokke.
Fi ole lubatud prahi, materjali v6i palkide allaviskamine.

Materjalide ja esemete 0Oigel ladustamisel on ohutustehnika
seisukohalt oluline t&htsus. Vimad ja hunnikud peavad olema
piisivad ja vdimaldama té8lisel ohutult votta esemeid, mis on
mé&d&ratud teise kohta iimberpaigutamiseks. Mingil juhul ei ole
lubatud esemete virna v&i hunniku seest véljakiskumine. Koaik
esemed vdi materjalid, mis asuvad {ilalpool, tuleb sedlt enne
maha votta.

Materjalide ladustamiseks ettendhtud kohad peavad olema
tasandatud ja talvel jédést ja lumest puhastatud. Ladustamine ise
peab toimuma véimalikult korrapdraselt. Veerevate esemete
ladustamisel peab tarvitusele vdetama k&ik abindud virnade
laialiveeremise vé&ltimiseks. Palkide vima kindlustamist tuleb
teostada néiteks iga palgirea vahele vahelaudade asetamise ja
kiilgedele tugede sisselé6mise teel. Kiilgtoed kindlustatakse oma-
kord kaldtugedega vdi seotakse vastastikku traadiga.

Teed ja ldbik&igud, mida mé8da toimub raskuste kandmine,
peavad olema liiklemiseks vabad ja ohutud. Ehitusplatsidel ja
hoonete lammutamisel tuleb k&ik ehitusmaterjalide ja&gid voi
lammutamisel saadud materjal digeaegselt koristada ja pilistiole-
vad naelad laudade seest vdlja tdmmata voi laudade sisse kee-
rata. Sellega on vdimalik suurel médral vdltida jalgade vigasta-
misi naelte otsa astumisel, komistamisi, kukkumisi jne.

Tervistkahjustavuse ja ohtlikkuse tdttu on seadusega keelatud
pedle- ja mahalaadimistéédel kasutada alla 16 aasta vanuseid
noori. Samuti pole lubatud rakendada raskuste kandmisele mees-
t88lisi 16 kuni 18 aasta vanuses ja naistédlisi, kui raskuste kaal
nende kandmisel iiksikult iiletab 20 kg vdi kui kahekesi kandmi-
sel lihtsamate abindudega (nditeks kanderaamiga) koos kande-
raami kaaluga tletab 50 kg. Tdiskasvanud meestele on raskuste

tilemmddraks 80 kg.
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Raskuste kasitsi Umberpaigutamine on vé&he produktiivne ja
Kiillaltki ohtlik t88. Seetsttu tuleb igalpool, kus see on vahegi
voimalik, iile minna mehhaomilise jdu kasutamisele.

Tosteseadmed

Tédstuslikes tingimustes leiavad kasutamist kdige mitmekesi-
semad tdsteseadmete liigid, alates lihtsatest tungraudadest, plok-
kidest, vintsidest jne. kuni voimsate kraanadeni.

Energiaallikana kasutatakse peaasjalikult  elektrimootoreid,
kuid kasutamist leiavad ka plahvatusmootorid, qurumasinad ja
inimjdud.

Statistika néditab, et tésteseadmete kasutamisest tingitud t36-
Snnetuste arv on tunduvalt véiksem kui see on raskuste ké&sitsi
timberpaigutamisel. Sellest vaib jareldada, et raskuste iimber-
paigutamise mehhaniseerimine ej suurenda {iksi tédproduktiiv-
sust vaid ka tédohutust. Tédohutuse tostmiseks aitavad suuresti
kaasa ka karmid eeskirjad, mis on kehtestatud tdsteseadmete
ehitomise ja kasutamise kohiq.

1. Eeskirjad elektertdstukite (liftide) ehitamise, jérelevaatuse ja

kasutamise kohta, kehtestatud 24. I. 1940;

2. Eeskirjad kraanade, tostemehhanismide ja nende juures
kasutatavate kandeabindude chitamise, jdrelevaatuse ja
kasutamise kohta, kehtestatud 14. II. 1940.

Kdige suuremaks ohuks tosteseadmete kasutamisel on timber-

- paigutatava raskuse allakukkumise vGimalus. Selle ohu vastu
voitlemiseks on véga mitmesuguseid abindusid. Nii valmistatakse
t6steseadme kdik téthtsamad osad, isedranis aga kandeketid ja
kandekdied suure tagavarateguriga (tdstukitel inimeste t3stmi-
seks kuni 12). Lisaks sellele teostatakse iga aasta véhemalt fiks
kord tdsteseadmete proovimist nende kandev&ime ja téskadlbu-
likkuse kindlaksmédramiseks. _

Olenevalt tdsteseadme tiitibist ja kasutamise otstarbest teostab
selle proovimist ja jé&relevaatust kas katlajérelevalve inspekt-
sioon (Tehniline Inspektuur) vai ké&itise tehniline administratsioon.
Kehtivate eeskirjade kohaselt teostab katlajdrelevalve inspeki-
sioon jdrgmiste tdsteseadmete liikide proovimist ja jérelevaatust:

1. tstukid (liftid), millel tdstekory voi tdsteplatvorm liigub
kohtkindlate vertikaalsete juhtréébaste vahel, véalja arvatud
mdned erandid;

2. igat tiilipi kraanad, vilja arvatud:

'
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1

a) statsionaarsed poédrdkraanad tdstejduga kuni 1 t (incl),
millel tostemehhamism ei liigu piki sérestikku véi kande-
tala; :

b) igat silisteemi kd&sikracnad tdstejduga kuni 0,5 t (incl.);

3. rippteed telferiga, mida juhitakse telferiga kaasaliikuvast
juhiruumist;

4. igat liiki vintsid, plokid ja teised taolised statsionaarset tiiiipi
seadmed, millede té66tamine on seoses inimeste t&stmise vdi
allalaskmisega.

Koikide teiste tosteseadmete ja eranditult koikide nende juu-
res kasutatavate kandeabindude (kandeketid, kandekdied, haa-
gid, rdngad ja muud raskuse haaramiseks ja kinnitamiseks vaja-
likud abindud) proovimist ja jarelevaatust, samuti kraanade
proovimist ja jarelevaatust pdrast kandekdite véi kandekettide
vahetamist, teostab kdéitise tehniline administratsioon.

Proovimise ja jarelevaatuse eesmdrgiks on vélja selgitada kas
tosteseadis on tédkorras ja kas ta vastab kehtivatele eeskirja-
dele. Proovimine koosneb kahest osast: 1) tdsteproovist tdste-
mehhanismi - paigalseisu olukorras (staatiline proov) ja 2) tdste-
proovist kéigu peal (diinaamiline pProov).

Tostukite (liftide) staatilise proovi puhul koormatakse tdste-
korv paigalseisu olukorras tema koige alumises tééasendis 10
minuti jooksul j&rgmiste proovkoormustega:

1. poolteisekordse maksimaalse lubatava tddkoormusega
raskuste téstmiseks médratud saatjata tdstukite ja trumliga
tlitipi vdéikeste tdstukite puhul;

2. kahekordse maksimaalse lubatava tédkoormusega koikide
teiste tdstukite puhul.

Tostuki proovimist ké&igu peal (diinaamiline proov) teostatakse
proovkoormusega, mis ililetab maksimaalse lubatava téékoor-
muse 109 vorra.

Kraanade ja teiste tdstemehhanismide proovimisel koormatakse
seadis esiteks maksimaalse lubatava téékoormusega ja hoitakse
raskus véaikeses kdrguses (ca 10 cm) paigalseisu olukorras véhi-
malt 10 minuti jooksul. Seejdrele suurendatakse proovkoormust
25% vomna ja hoitakse seadis koormatuna 10 minuti jooksul.
Proovimise ajal teostatakse tdstemehhanismi kandekonstrukt-
siooni lébipaindumise m&dimisi ja uuritakse proovitava toste-
seadme kdigi iiksikosade seisukorda. Kui tdstemehhanismi kasu-
tatakse ka inimeste t&stmiseks, tuleb selle staatiline proov teos-
tada kahekordse maksimaalse lubatava tédkoormusega. Proovi-

>
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mine kéigu peal viiakse 1dbi ainult juhul, kui staatiline proov
andis rahuldavaid tulemusi. Diinaamilise proovi puhul koorma-
takse kraana proovkoormusega, mis iiletab maksimaalse luba-
tava td6koormuse 10% vorra ja teostatakse raskuse korduvaid
tostmisi ja allalaskmisi.

Proovimise ja j&relevaatuse tulemused kantakse mné&rraoma-
tusse, mida peetakse eraildi iga tosteseadme kohta.

Tééinspektsioonil tuleb eriti réhku panna nendele tdstesead-
metele, mille jé&relevaatust ja proovimist teostab ké&itise tehniline
administraisioon. Tuleb nduda: 1) et igal mehhanismil (vints,
plokk, tungraud jne.) oleks: oma number, 2) et teostataks iga
mehhomismi proovimist véhemalt tiks kord aastas, 3) et proovi-
mise tulemused kantaks sisse néérraamatusse ning et igal meh-
hanismil oleks &ra mérgitud selle maksimaalne lubatud kande-
joud. Uhtki tostemehhamismi, ka kdige lihtsamat, ei tohi vdtia
kasutamisele ilma proovimiseta. Ko ei tohi mingil juhul lubada
tosteseadme koormamist iile lubatava mééra,

Harilikkude tungraudade puhul tosteproovi ei teostata. Selle
asemel vaadatakse nad véhemalt kord aastas pohjalikult jarele
“ja; kui osutub, et kruvikeere on kulunud enam kui 20%, korval-
datakse nad kasutamiselt,

Teisteks objektideks, millele t86inspektsioon t&helepanu peab
pébrama, on ketid ja kdied (trossid).  ~

Kebtivate eeskirjade kohaselt peab eranditult kaikide kettide
ja koéite (trosside) kohta, mida kasutatakse tésteseadmete juu-
res, olema valmistaja-tehase poolt vélja cmtud tunnistus nende
laboratoorse proovimise kohta, Niisuguse tunnistuse puudumisel
peab voetama kettide voi kdite prooveksemplar ja laskma sedo
proovida iiksk&ik millises spetsiaalses laboratooriumis. Kettide

2¢

Joon. 586. Témbejdu olenevus kinnituskdie haru
kaldenurgast,
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ja kéite kasutamine,
~ millel pole laboratoor-
- se proovimise kohta
- tunnistust, on keelatud.

Lisaks kdigele tuleb
koik kinnitusketid ja
koéied (trossid), mis on
mdadratud raskuse si-
dumiseks ja kinnita-
miseks téstemehhanis-
mi kiilge, proovida
tiksikult enne nen-
de kasutamiselevdt-
mist, kahekordse mak-
simaalse lubatud 166~
koormusega. Nende
perioodilist proovimist
sama proovkoormu-
sega peab teostata-
ma vé&hemalt iga 6
kuu jé&rele. Proov-
koormusega koorma-
misel ei tohi 10 mi-
nuti jooksul keti iik-
sikud lilid vdi kdie
(trossi) iiksikud kohad
mérgatavalt vélja ve-
nida. Proovimist teos-
tab kd&itise tehniline
administratsioon. Pd&-
rast proovimist kinni-
tatakse  kinnitusketi
voi -kdie kiilge vas-
tav mérk maksimaal-
se lubatud tédkoor-
muse &randitamisega.

Joon. 57. Abindud raskuste haaramiseks ja

tostmiseks. 1 — erikujuline haak ketillili
haaramiseks, millega saab kergesti teha sil-
muse; 2 — vdéike haak silmuse tegemiseks;
3 — haaraja metall-lehtede ja -plaatide tost-
miseks; 4 — tdstetangid; 5 — Sarniiriga haa-
raja; 6 — Sarniiridega haaraja; 7 — klam-
ber metall-lehtede ja -plaatide tdstmiseks
(taxvis on kaks klambrit vastasservadel);
8 — lihtne kiillukk. °

Kraanade ja tdstemehhanismide kandekdisi ja -kette iiksikult
eelpool kirjeldatud viisil ei proovita. Nende proovimine toimub
koos selle seadmega, mille kiiljes nad on.

Téslised, kes tegelevad raskuste kinnitamisega tdstemehha-

nismi killge, peavad olema hésti instrueeritud.

Nad peavad
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teadma, et kinnituskdis véi -kett tuleb valida vastavalt tdstetava
raskuse kaalule ja kdie hary kaldenurgale horisontaaltasapinna
suhtes. Védikese kaldenurga véltimiseks peab valima kiillalt pika
kinnituskdie. Joon. 56 on néidatud, kuidas témbejoud kinnitusksie
(trossi) harus suureneb kaldenurga véhenemisega.

Ruskuse kindel ja heq kinnitomine oleneb ka vastavate abi-
ndude kasulamisest (vt. joon. 57) ming otstarbekohaste sGlmede
ja silmuste tegemisest (vt. joon. 58).

Raskuste tésteseadmetega Umberpaigutamisel tuleb sagedasti
kasutada signaale. Kdige halvemateks signaliseerimisviisideks
on hiitided ja vilistamised, sest et neid on ise&ranis miira puhul
raske kuulda. Mérksa paremaks tuleb lugeda signaliseerimist
kde abil (vt. joon. 59), mida ka enamasti kasutatakse.

Transpordivahendid,

Uherattaga ké&rusid kasutatakse meil peaasjalikult vaiksemate
mullatédde ja ehitustédde juures. Erilisi ohtusid temaga tédtq-
misel ei ole. Tuleb ainult silmas pidada, et ké&rutee laius ei oleks
alla 20 cm ning et laudade otsad oleks j&tkukohtadel asetatud
hasti vastastikku ning oleks alusliistu kiilge naeltega kinni 186-
dud. Kdrutee tegemine kallakuga iile 0,17 tlesmdge kdrutamisel
ja tle 0,20 allamége k&rutamise] on keelatud.

Laialdast kasutamist leiavad t68stuslikes tingimustes mitmet
liiki mitmerattaga kérud. Nende kasutamisel esinevad t666nne-
tused koige sagedamini raskuste peale- ja mahalaadimisel ja
jubuslikel otsasditmiste] inimestele. Inimestele otsasditmine on
tingitud peamiselt sellest, et t60line téugates kéru tagantpoolt
ei nde kérgema koorma puhul, kas tee on vaba vdi mitte, Pealegi
puuduvad ké&rudel tavaliselt pidurid ja signaliseerimisseadis,
milletdttu eesolijaid saab hoiatada ainult hiilietega. Inimestele
otsasditmist saab véltida 1dbisdidutee Gramdrkimisega pdrandai
(valged jooned jne.) ja kiillalt laiade teedega, nii et ssidutee
kdrval oleks kiillalt ruumi ka kaimiseks.

Tooonnetusi, mis tekivad raskuste kukkumisest ké&rult, vaib
véltida koorma korraliku sidumisega, &drliistude v&i vastava
taara (kastid, kiilgredelid jne.) kasutamisega.

Vé&ga praktiline on kasutamiseks tavaliste raskuste transpor-
teerimisel t&8stushoonetes jargneva konstruktsiooniga kéasikéru.

K&rul on madal tdstetay ja dllalastay platvorm ning madalad
rattad. Transporteerimiseks mé&dratud materjal v&i raskus aseta-
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Joon. 59. Signaliseerimine kéega. 1 —
k&eliigutus iiles, 2 — ké&eliigutus alic,
8 — kaeliigutus paremale, 4 — kéelii-
gutus vasakule, 5 — ké&eliigutus en-
dast eemale, 6 — kdeliigutus enda
poole, 7 — jarsud k&eliigutused pare-
male ja vasakule véd korgusel.
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takse harilikku kasti, millele on aga alla tehtud jalad nii, et ké&ru
laius on véiksem kui kasti jalgade vahe. Vastava k&epideme
(kangi) abil laseb t66line platvormi alla ja likkab ké&ru kasti
alla. Niiiid tostetakse kdepideme abil platvorm sellisele kdrgu-
sele, et kasti jalad ei puutu enam pérandat. Pé&rast raskuse trans-
porteerimist ettendhtud kohta lastakse platvorm uuesti alla, ja
kast jatb porandale seisma.

Peale harilikkude kd&rude, mis liiguvad pdrandal, kasutatakse
tédstushoonetes ka réébastel liikuvaid kdrusid ja wvagonette.
Siin tuleb silmas pidada, et r166pad oleksid siilivitatud pdran-
dasse ning et pédrderingidel oleksid tugevad kinnitused. Jalgade
rataste alla sattumise vdltimiseks tuleb k&ru voi vagoneti rattad
varjata kaitsega kdigist neljast kiiljest nii, et kaitse alumine &ér
ei oleks rodpapeast kdrgemal kui 10—15 mm. Pealeselle peab
iga vagonett véi ké&ru olema varustatud kruvi- véi lintpiduriga.

Vagonettide kasutamisel k&itise territooriumil, kus on inten-
siivne inimeste ja tramspordivahendite liiklemine, tuleb silmas
pidada jérgmisi ohutuse ndudeid: 1) vagonettide tSukamisel
késitsi peab vagonettide vahel hoitama kindel vahemacq, mille
suurus oleneb tee kallakust, 2) sditmine tiihjal kui ka koormaga
vagonetil on keelatud, 3) kallutatava kastiga vagonettidel peab
olema link kasti isevaldse {imberkaldumise vé&ltimiseks ning 4)
iilesdidukohtadel ja hoonete nurkade juures, kus on liiklemist,
tuleb v&hendada kiirust ja lilkkuda aeglase sammuga.

Kui vagonette kasutatakse kallakteedel (estakaadidel jne.), siis
peab vagonettidel olema pidurseadis, mis tdmbekdie (-keti) voi
vagonettide iihendushaagi katkemisel automaatselt pidurdab
lahtip&dsenud vagoneti. Pidurseadisena kasutatakse tavaliselt
vintsi porklingi pshimdttel tédtavat seadist. Vagoneti tagumise
otsa killge on kinnitatud Samiirselt U-kujuline hark, mille tera-
vad cisad puutuvad vastu maad. Liikumisel iilesmége veab
vagonett harki jérele, kusjuures hargi otsad libisevad vabalt ile
liiprite. Vagoneti lahtipddsemisel aga surub vagoneti raskus
hargi teravad otsad esimesse ettetulevasse liiprisse, ja vagonett
peatub.

Peale késitsi tdugatavate tremspordivahendite leiavad kaas-
aegsetes kditistes eriti laia kasutamist mehhaanilised transpordi-
vahendid: mootorkérud, elekterkdrud, trolleiké&rud, traktorid ja
automasinad.

Ohutustehnika seisukohalt on neil tramspordivahendeil terve
rida paremusi, vorreldes inimjdudu kasutavate transpordivahen-

151



ditega. Nad on varustatud signadlseadise ja piduritega, mis vai-
maldavad teel ees olijate hoiatamist ning transpordivahendi kii-
ret peatamist. Nende kasutamisel on juhil v@imalik koondada
kogu oma t&helepanu liiklemise ohutusele, sest tq tegeleb ainult
transpordivahendi juhtimisega fjne.

Teiseltpoolt on mehhaaniliste transpordivahendite otsasditmise
puhul inimestele tagajdrjed tildiselt raskemad, kui késitsi tduga-
tavate transpordivahendite puhul. Otsasditmise véimaluste véhen--
demiseks on liiklemiskiirused mehhaaniliste tronspordivahendite
jaoks ohtlikel kohtadel normeeritud ja suuresti véhendatud.

Mootor-, elekter- ja trolleik&rud erinevad ainult energiaga
varustamise viisi poolest: mootorkéru paneb liikuma sisepdle-
mismootor, elekterk&ru saab energiat akumulaatoreist, mis koos
mootoriga on monteeritud k&rule, ja trolleikéru saab energiat
soidulee kohale kinnitatud elektrijuhtmetest.

Mootorkérudel on vérreldes elekter- ja trolleikdrudega sama
halb omadus, mis teistelgi mootorveokitel, s. 0. nad miirgistavad
ohku drakasutatud gaasidega.

Elekterkdrud téstavad harilikult akumulaatoritel pingega 40 vai
80 volti. Paremaks tuleb lugeda tsstetava ja allalastava platvor-
miga tiilipe.

Trolleikérud téétavad tavaliselt 220-voldilise pingega, mis-
tottu tuleb nende kasutamisel silmas pidada k&iki ohutuse ees-
kirju, mis on kehtivad elekiriseadmete kohta. Peale muu kuju-
tavad siin ohtu ka sdidutee kohale kinnitatud elektrijuhtmed.
Nende ké&rgus porandapinnast peab olema s@drane, et inimene
el saaks neile kiillge puutuda. Kéitise Sues peab juhtmete kargus
madpinnast olema mitte allg 4—5 m, et oleks véimalik autodega
ohutult alt labi sdita.

Mehhaaniliste ké&rude juhtimisele ei tohi lubada: 1) isikuid,
kes on alla 18 aasta vanad ja 2) isikuid, kes kemnatavad lange-
tove vdi stidamehaiguse all, v5i kellel on kuulmis- v&i n&gemis-
defekie. Arvestades sedq peavad isikud, kes soovivad hakaia
juhtima mehhaamilist ké&ru, 1&bime arstliku kontrolli ja sooritame
eksami. :

Paari viimase aastakiimne jooksul on hakatud laialdaselt
kasutama ka mitmesuguseid tramns porteerivaid sead-
meid, nagu: ruilteid, transportéére ja konveiereid, Need paku-
vad -ohutustehnika seisukohalt teatavaid paremusi: 1) vabasta-
vad inimese raskuste umberpaigutamisest ja 2) vodimaldavad
seda teostada pdranda all tunnelites v6i pdrandapinnast kérge-
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mal lae all. Seetdttu on ldbikdigud vdhem koormatud ja t6olistel
ei tule kokkp puutuda pdrandal liikuvate transpordivahenditega.

Rullteel on raskuste itmberpaigutamine inimjoul kergesti
teostatav, sest rullide héorumine laagrites ei ole kuigi suur
Peamiseks ohuks, mis rullieede juures esineb, on raskuse allc-
kukkumine rullteelt. Selle vd&ltimiseks peab: 1) rulltee kadénaku
kohtadel varustatama ddrliistudega, 2) rulltee 18pus liles sea-
tama toke ja 3) tim-
berpaigutatav ras-
kus peab toetuma
véhimalt kolmele
rullile, mille saa-
vutamiseks tuleb
véaiksemad esemed
kinnitada «alusele.

Transportéoéri pu-
hul toimub raskus-
te Umberpaiguta-
mine lilkuva lindi,
koppade vms. abil.
Transportéérid on
enamasti pikad ja
asetsevad kas lae
g ,‘p°m..n.fi‘.1 ol Joon. 60. Elekterkéru. (Riiklik Liidu Tehas
Tramsportééri  kdi- «Volta”, Tallinnas).
kulaskmisel on olu-
line hoicatada td8lisi signaaliga 1—2 minutit enne ké&ikulaskmist.
Piki transportééri peavad leiduma avariiliilitid, mille abil avarii
voi tooonnetuse puhul oleks vdimalik vitvitamatult transportéori
seisma pannd.

Erinevalt transportédrist, nimetatakse konveieriks mniisugust
transporteerivat seadeldist, mille iilesandeks on tootmise voimal-
damine pidevvoolusena.

Nii kasutatakse konveierit né&iteks masinate kokkumonteerimi-
sel, metallide valamisel, jalatsite tootmisel jne. Ohutustehnilised
abindud: 1) konveieri otste piiramine kaitsetdketega, 2) abindud
esemete mahakukkumise vdltimiseks konveierilt (n&iteks adrliis-
tud) ja 3) avariisignalisatsioon.
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——— VI PEATUEREK |

PROPAGANDA TOUKAITSE ALAL

1. OHUTUSTEHNIKA ON OSA SINU TOOST.

Té6kaitselised kiisimused on sageli oma probleemistikult stiga-
valt teaduslikud ja vajavad lahendamisel eriteadlaste (insene-
ride, arstide, fiisioloogide jne.) abi.

Ekslik oleks aga siiski arvata, et eriteadlaste poolt tehtud teq-
duslikv. 186 tulemusena saab traumatismi hoopis kaotada. iga
teooria vajab tugevaid ja elujdulisi rakenduslikke vorme. Kaikide
td8tajate tihises pingutuses peitub siingi ‘'edu pant. — Ohutus-
tehnika on osa minu 188st — see on pdhimdte, mille omomda-
misega on iga té6taja leidnud endale Gige tee t68vSime séilita-
miseks.

Selleks, et té8tajaid selle arusaamoni kasvatada, on vajalik
veel sageli palju selgitustésd ning laicldast téékaitselist propa-

gandat. Huvi Gratamiseks ohutustehniliste kiisimuste vastu on
tarvis téétajale néidatg t66dnnetusi tema isiklike, kui ka kogu
rahvamajanduse kahjudena. Teiseks on vajalik selgitada statis-
tiliste andmete varal, kui palju t66dnnetusi toimub veel subjek-
liivseil pohjustel, s. o. kannatanu enda vai tema kaastéétajate
siiti 1&bi. Samuti on illustreeriv ndidata ohutustehniliste abindude
rakendamisele kaasvvat téoviljakuse ja sellest tingitud t66tasu
tousu.

Té688nnetus on rahvamajanduslik kahju

Sageli ei teata té86nnetuse 1dbi tekkinud otseseid kulusid, veel
véhem osatakse aga kindlaks tehg kaudseid kulusid.

Téédnnetus on kahju, mille 16plik suurus oleneb mitmesugus-
test asjaoludest.

Tédvoimetuse p&evade 1&bi zaduma l&inud produktsioon;

arstlik ja kliiniline abi;
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haiguseabirahad ja pensionid;

administratiivkulud;

véimalikud materiaalsed kahjud —

see on ithe t66dnnetuse kahjude temaatiline bilanss.

Koik need_kcnhjud ldhevad iithe vdi teise finantsallika kaudu
kogu rahvamajonduse kanda. Seega on voitlus nende v&henda-
miseks kogu diihiskonna iihiseks diilesandeks.

Tingituna t6&dnnetuse iseloomust vdivad kaudsed kulud olla
kas suuremad voi véhemad. Iseloomustavaks aga on selle juu-
res, et kaudsed kulud diletavad peagu calati otseseid t68onnetu-
sest johtuvaid kahjusid mitmekordselt.

Rahaliselt hindamatuiks tuleb lugeda aga koéiki neid t86dnne-
tusi, mille tagajdrjeks on tdétaja jaé&v invaliidsus vo6i koguni
surm. ;

Tédonnetused nduavad igal aastal rigilt suuri summasid.
Nendest kulutustest hoidumiseks on kdige kindlam wviis inves-
teerida aegsasti summasid ohutustehnika abindudesse ja propa-
gondasse.

Igal aastal m&dratakse valitsuse poolt ohutustehnika ja t66s-
tustervishoiu otstarbeks suuri summasid, mille otstarbekas ja
t&ielik drakasutamine on kéitiste administratsioonide vastutus-
rikas lilesanne.

Ohutustehniliste abindude rakendamine tos-
tab t66viljakust, see on tdsiasi, millele k&esolevaski raa-
matus on mitmeti viidatud. Uhelt poolt on see seletatav puhtpsiih-
holoogilise momendiga, kuna ohutus tédkohas tunneb téétaja end
tdiesti julgena, ega tarvitse pidevalt tdhelepanu 1681t korvale
juhtida iimbritsevatele ohtudele. Té&helepanu kontsentratsioon
té8le on téielik, 166 kvaliteet ja viljakus tduseb.

Teiseks tuleb mérkida, et ka paljude puhttehniliste abindude
rakendamine, mis on ndutavad ohutu tédtamise seisukohalt, liht-
sustab iihtlasi t88vdtteid ja -protsesse ning tdstab sel teel j&llegi
t88produktiivsust. Asjaolud, mis omavad -tdhtsust kogu rahva-
majanduse kui ka iga iiksiku téétaja seisukohalt.

Enesedistsipliini puudus on sagedane t660n-
netusi pdhjustav tegur Kaikjal, kus on teostatud sta-
fistilisi vaatlusi, on jdutud tulemusele, et lubamatult suur prot-
sent t666nnetusi tekib just organisatsioonilistel pohjustel.

Tédkoha korraldamatus, distsipliini puudus, valed todvotted
jne. on sagedased ta&dnnetuste pdohjustajad. Koikidest viimati
mainitud puudustest hoidumiseks on -todtajail endil voimalus
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suuresti kaasa aidata. Veel enamgi, téétaja enesedistsipliini sé&i-
litamine on korvamatu, kuna diksnes meistri jarelevalvega ei
tagata veel tdielikku distsipliini.

Pidev té6iilesannete t&itmine ning tiletamine on véimalik ainult
raudse tootmisdistsipliini jargimise juures. Ohutustehnike on toot-
misdistsipliini lahutamatuks
osaks. Iga kd&itise t88s

INST R U E E RI U U T (resp. plaanitditmises) esi-

neb juhuslikkust, kui ei
T O O ,T A J A T valvata ohutustehnikandue-
te tditmise j&rele. See on
tlesanne, mille edu garan-
teerib = k&ikide tédtajate
teadlik kaasatédtamine.

QHUTUSTERNIKA EESKIRIAD
_m—

2. PROPAGEERIMISE
VIISID.

Propageerimise viisid
peavad pdhjenema eeskéit
teadlikul selgitustdsl, mil-
lega kaasub ka tehniliste
teadmiste tdstmine. Selle
llesande té&itmiseks tuleb
kasutada k&iki, juba prak-
tikas héid tagajdrgi osuta-
nud meetodeid.

Téétaja palkamisel teos-
tatav sissejuhatav  instru-
] eerimine on G&ieti 1iiheks
t60kaitsealaseks propagandavormiks. Ei tohi unustada, et sisse-
juhatava  instrueerimise peamiseks - iilesandeks j&db  &ra-
tada té6tajais teadlikku huvi ohutustehnika ja ohutu téStamise
vastu.

Nii edukal instrueerimisel kuj ka té6kaitse kiisimuste propa-
geerimisel on korvamatuks abimeheks tédkaitsekabinet.

Tédkaitsekabinet holbustab véga suurel mé&édral 186-
kaitse instrueerimise ja propageerimise t&8d ning sellest tingi-
tuna peaks see leiduma igas suuremas kditises,

Joon. 61. To6tajate instrueerimine peab
algama juba té8lepingu s&lmimisel.
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Kogemused Stalini-nimelises TSeljabinski Traktoritehases,
Molotovi-nimelises Gorki Autotehases ja mujal on né&idanud, et
hasti sisustatud tédkaitsekabinet saavutab téétajate juures suure
populaarsuse ning voéimaldab ka individuaalset dppimist.

Taie efektiivsuse saavutamiseks peab kabinetis leiduv materjal
olema hdsti siistematiseeritud, samuti hoolsalt peab olema ldbi
mdeldud ka eksponaatide temaatika. Materjal peab olema voi-
malikult konkreetne ja speftsiifiline omtud kditisele ja toostus-
harule.

Allpool on toodud metallikditise tédkaitsekabineti materjalide
nGidisjaotus, mille on teostanud Moskvas asetsev Uleliiduline
Toodkaitse Teadusliku Uurimise Instituut.

- 1. Sissejuhatav-poliitiline osa.
II. Tehas ja tema téhendus NSV Liidu rahvamajonduses.

III. Stahhaomovliku liikumise osa.

IV. Organisatsioconilis-metoodiline osa.

V. Uldisi ohutustehnilisi kiisimusi, alljérgneva alljaotuse jdrgi:
1. Tehase transport.
2. Pedle- ja mahalaadimistédd.
3. Elektrotehnika.
VI. Uldisi té8stustervishoiu kiisimusi.
VIL. Tédkaitselisi kiisimusi alljérgneva tootmisalase jaotuse
jargi:
Valutédd.
. Sepistamine joa kuumstantsimine.
. Kiilmstantsimine. S
. Metallide ldikamine.
. Lukksepatéod.
. Keevitustdéd.
. Termilised menetlused.
8. Puidutddtlemine.

Kabineti sissejuhatav-poliitilises osas pannakse vélja kunsti-
liselt kujundatud loosungite, plakatitena jne. v&ljavstteid NSV
Liidu Konstitutsioonist, mis kasitlevad digust toodle, puhkusele,
materiaalsele kindlustusele vanaduses jne.

Samuti tuleb iiles ponna té8kaitset kdsitlevaid ja mobiliseeri-
vaid UK(b)P ja UAUKN otsuseid.

Jargnevas kabineti osas tuleb n&idata kditise ajaloolist arengut,
millest ilmneks tédstuskapatsiteedi kasv, viisaastakute plaanide
t&itmine jne.

Tuleb valgustada ka kdéitise arenemise perspektiive ja rahva-

GO U LN
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majonduslikku t&htsust. Paralleelselt néidatakse ka t66kaitselisi
assigneeringuid ja té6tamistingimuste jatkuvat paremaks muut-
mist.

Kabineti osas, mis on pihendatud stahhaanoviikule liikkumisele,
peab kogu materjal olemq sGdrane, et see Ghutaks té6tajaid
emal initsiatiivil té&kohtade korraldamisele, tOOprotsesside
t&iustamisele, ratsionali- .
seerimisele jne. T86viljaku-
se ja ratsionaliseerimise
kiisimusi tuleb siin siduda
vastavais dicgrammides ja
arvioontes vdimalikult tihe-
damalt  troumatismi sage-
dus- ja raskuskoefitsienti-
dega.

Organisatsioonilis-metoo-
diline osa peab andma ma-
terjale ohutustehnilise jé-
relevalve loomiseks ké&iti-
ses, selgitama t86kaitseli-
se aktiivi té6le rakende-
mise voimalusi, pakkuma
instrueerimise, seminaride
ning kursuste programme,

4 & %/‘ ﬁ sg?zlut.i 'k&s"iiau:fncrh%id, te:h-
KORGUSTES TOOTAMISEL | 2is ie t6kaitsslise ki

ué

KASUTA kAITSEVéOQ/ osas pannakse {iles ka

to6onnetusi késitlevaid
arvjooniseid (s&&1-, tulp-
Joon. 62. Oige ja vadra t68tamisviisi diagrammid, k&verad jne.).
kdrvutamisega on antud plakatile eri- To8kaitse iihiskondlike
line piltlikkus. 7 ; &

tlevaatuste tulemusi vaib

illustreerida fotomaterjali-
dega. Fotomaterjalidest moodustatakse kas eraldi albumeid voi
kasutatakse neid seintele asetatud tahvlitel,

Kabineti kdigis teistes tehnilistes osades leiavad valgustamist
tiksikud erialased kiisimused, milleks kasutatakse pinnaliste
eksponaatide kdrval ka mitmesuguseid makette ning natuurseid
esemeid oluliste masinaelementide, modteriistade, hoiatussea-
diste, -k&siinstrumentide, erirdivastuse, individuaal-kaitsevahen-
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dite jne. ndol. Sageli on kasulik tuua ka negatiivseid nditeid,
~ kdrvutades viimaseid positiivsetega.

Noutav on, et kdik eksponaadid oleksid varustatud selgete ning
tehniliselt ja keeleliselt oigete kirjadega. Vaéimaluse korral
tuuakse Gra ka viited vastavate mddruste paragrahvidele.

Téoékaitseline plakat Sageli jé&b opitu mdllu pas-
siivselt, ilma et see tarvitseks meenuda td6hoos. Toédkohale
iilespandud plakati iiles- -
andeks ongi aktiviseerida
mélu nii enne 168 juurde
‘asumist kui ka t66 juures.

Et plakat ei paeluks td-
helepanu iiksnes sdnalise
tekstiga, vaid onnaks iiht-
lasi elava kujutluse, siis
tuleb teksti tdiendada vas-
tava pildiga. Hasti kujun-
datud pilt jduab onda oma
LJhoiatussignaali” isegi siis,
kui toétaja temast kiiresti
mé8dub. Uldprintsiibiks on,
et plakat sisaldaks véima-
likult véhem sdnalist teksti
ega omaks midagi tarbe-
tut.

Hoiatusplakatite  kdrval
on NSV Liidus levinud ka
suuresti instruktsioon-pla-
katid. Viimaste iilesandeks
pole mitte sel madral ku-
jutada varitsevat ohtu, kui Joon. 63. K't.ac.iulinna taastamine kui_
néidata digeld td8vatteid, ildrahvalik firitus suurendab plakati

r ¢ IR aktuaalsust.
-meetodeid, kaitseabindu-
de kasutamist jne.

Sageli on kasutatud mdlemate plakatite kombinatsioone, néi-
dates varitseva ohu kdrval ka sellest hoidumise meetodeid.

Kbigi nende plakatite valmistamisel on tarvilik muidugi inse-
neri ja kunstniku koostdd. Esimese iilesondeks on luua temaatika
ning jélgida tehniliste iiksikasjade reaalsust, kuna kunstniku
tilesandeks j&&b plakati kunstiline kujundomine, millist kiilge
samuti ei tohi propaganda seisukohalt alahinnata. Sisult ei tohi

TELLINGUD VARUSTA RISITUGEDE,

KASIPUUDE JA AARELIISTUDEGA

\\\\\\\\\\\\\\\\\<
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plakatid kujuneda liiga kohutavaiks (ndit. raskete fiiiisiliste
vigastuste tiksikasjaline kujutamine), millega tekitataks t66ta-
jais hirmu 188 ees, sellevastu aga on humoristlikud vérdluse pin-
nal valmistatud plakatid onnestunud. Samuti on vdimalik plaka-
titele uudsuse ja diinaamika andmiseks siduda mdnel korral 155-
kaitselisi kiisimusi tldaktuaalsete rahvamajanduse probleemide
ja kampaaniatega.

Sénalise tekstiga véivad piirduda ainult vdikese formaadiga
nn. miniatiitirplakatid. Viimased sisaldavad sageli ainult fiksi-
kuid hiitidsénu (ndit. «Ettevaatust!”, «Tdhelepanu” jne.) ja paigu-
tatakse vahetult mitmesuguste aparaatide jo masinate ohtlikele
kohtadele, kaivitusseadmeile jne.

Seina- ja fotolehe d on jdllegi téskaitselise propaganda
vahendid, mida saab suure menuga kasutada kéigis ettevstteis
- Parimaks mooduseks on siin spetsiaalsete tédkaitsealaste sei-
nalehtede kujundamine. Késitlemist peavad leidma neis nii ohu-
tustehnika, té6tervishoiu kuj ka t866iguslised kiisimused.

Késitleda tuleb nij s6nas kui pildis oma i66stuses leiduvaid
t8okaitsealaseid puudusi, konkreetseid abindusid nende kérval-
damiseks, t¢skaitsealase placmi t&itmist jne.

Téékaitsekiisimusi tuleb vOimaluste piirides siduda ka tootmis-
kiisimustega. ;

seinaleht on véimas kasvatusvahend, kust t6Stajad Opivad meel-
sasti, jagades iihtlasi kaastéstajatega vastastikku teadmisi. Ule-
liidulise kuulsuse on saavutanud Molotovi-nim. Gorki Autotehase,
L. M. Kaganovitsj nim. Esimese Riikliky Kuullaagritetehase it.
t6Skaitselised seinalehed, millised on juba aastaid teinud t86-
kaitselist Propagandat, aidates iihtlasi viia oma t36etusi too-
dangu kdrgete néitarvudeni. >
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A NI REAT R T

ESMAABI TOGONNETUSTE KORRAL

_ Vigastuste laadi iseloo-
mustav andmestik osutab,
et tddonnetuste 1dbi tekki-
nud vigastuste tldarvust
on iilekaalus mitmesugu-
sed kriimustused, haavake-
sed, nohamarrastused jne.
Neile jérgnevad sagedu-
se poolest pdrutused, veni-
tused, nikastused jne.
Tagajdrgedelt kuuluvad
loetletud vigastused enam-
jaolt kergemate liiki. Eeldu-
seks on muidugi, et igale fcigssie
vigastusele jdrgneks Oige- KASU TA

maabi ja hiljem
;Zgii (Iari::icir?siilni‘llic:le klé;sit- 7 E S M AAB'
lus‘éa eli just kergete vigas- VA|KSEMAG|
eortal tabiafad of HAAVA PUHUL
PUMEPERT o 7 i8]

tuste korral té6tajad ei ka-
suta esmaabi, millest tingi-
tuna voib nditeks vaikesele
kriimustusele j&rgnedq in- Joon. 64. Iga l’?linl,l'i on kallis, et valtida
fektsioon ja tithisest t660n- + infektsiooni.
netusest palju téévoimetuse
pdevi pdhjustav haigus. Esmaabi andmise oskus on aga hddava-
jalik igale tédtajale, kuna kdigis ettevdtetes polg palgalisi medit-
siinilise ala t68tajaid vai ei ole viimaseid vdimalik igal momen-
dil k&tte saada. :

Ilma pikemata on selge, et veelgi h&davajalikum on esmaabi
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raskete vigastuste korral, kus esmaabi hilinemine vai ebadige
andmine pohjustaks otseselt t86taja surma.

Eriti p&hjalikult peab iga téétaja tundma oma kutsealal ja
osakonnas valitsevaid ohte ning sagedamini esinevate vigas-
tuste iseloomu.

Vigastuste iseloom on olenev peamiselt tédlaadist, kui ka iiksi-
kutes tééstusharudes kdésitsetavate toormaterjalide ja valmispro-
duktsiooni iseloomust. Teisalt sdltub t6886nnetuste tagajdrjel tek-

kinud vigastuste iseloom otseselt t66dnnetusi tekitanud tegureist-

(ndit. elektrilssk).

On soovitav, et vigastuste iseloomu ja vastavalt tarvilikku es-
maabi kasitletaks ko tédtajate instrueerimisel, tehnilise miinimumi
kursustel, ohutustehnilistel loengutel jne.

Alljargnevalt késitletakse konspektiivselt esmaaki t&htsamate
vigastuste liikide jérgi, kusjuures om piltitud ka &ra ndidata,
millistel kutsealadel vastavad vigastused kdige sagedamini esi-
nevad.

Venitused tekivad peamiselt késitsi iilejou k&ivate raskuste
t&stmisel voi libisemise ja komistamise tagajdrjel.

Venitusi esineb sagedamini transporttéddel sadamas ja kae-
vandustes, samuti metsa- ning psllutdsédel.

Liigesekditmete venituse tagajérjeks on valuy, paistetus, liigese
piiratud liikuvus.

Paistetanud kohale asetatagu kiilm kompress koos vajutusside-
mega. Jdse tuleb asetada kdrgemale ja véltida liigseid liigutusi.

Liigese nihestus janikastus on pohjustatud sageda-
mini kukkumiste, pSrutuste jne. tagajérjel. Esineda vaivad koigil
kutsealadel, seoses ebadige liiklemise korraldamise, liiklemis-
teede ummistamise ja valede tddvstete (n&it. ké&sitsi raskuste
téstmisel) tagajdérjel.

Nihestuseks nimetatakse luuotsade valjatulemist liigese kaps-
list. Nikastuseks seevastu nimetatakse véhemaid muutusi liige-
ses: liigesekapsli ja -k&itmete venitusi, rebendeid, liigese- ja luu-
otsade pigistusi ning p&rutusi. .

Nihestumise tagajdrjel tekib liigese wvdlise kuju muutumine,
paistetus ja valu liigutamisel.

Esmaabi andmisel ei tohi nihkunud luuotsi paigastada jouga.
Peale panna paikselt kiilm kompress (kiilmaveeclapp). Kindlus-
tada rahu. Raskematel juhtude]l pédrduda arsti pcole.

Muljutused on sagedasemaid vigastuse liikke metsa- ja
transporitéédel, samuti kaevandustes.
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Muljutused kaasuvad sageli muu vigastuse koérval véga mitme-
sugustele t66dnnetustele.

Muljutuse all mdistetakse kudede vigastust, millele kaasub sa-
geli verevalum pehmeisse kudedesse. Vdlise tunnusena tekib
nahale siniseid laike. ,

Kohe pérast muljumist peale panna kiilmad kompressid, edas-
pidi kasutada soojendavaid kompresse.

Porutused on harilikult raskuste pealelangemise, varise-
mise voi téotaja enda kukkumise otseseks tagajdrjeks.

Kannatanu asetada lamama, rdivaid v&hendada. Meelemérku-
setuse korral hoida nina all nuuskpiiritust. Hiljem anda Hoffmanni
tilku (20—30 tilka korraga) ja kohvi.

" Kuna porutuse tagajdrjel on alati karta seesmiste elundite vi-
gastusi, siis on arstlik labivaatus kohapeal tarvilik.

Haavad vdivad pdhjustatud olla vaga mitmesugusiest tegu-
ritest. Olenevalt haavamist tekitavast esemest vdib haavu jaotada
18ike-, torke-, muljumis- ja kd&ristushaavadeks.

Enamus 18ikehaavu tekib 1dikeriistadega tédtamisel, samuti
klaasitédstustes, pudelite villimisel jne.

Torkehaavu esineb sagedamini ehitusplatsidel naelte otsa as-
tumisel kui ka pakkimise- ja laotdédel (pakk-kastidest véljaulatu-
vate naeltega). Veel on torkehaavade saamise oht tekstiiltéostus-
tes (pisted kraasidega), rétsepa ning kingsepa kutsealadel jne.

Muljumis- ja kd&ristushaavad kaasuvad harilikult muudele vi-
gastustele. Uldiselt nimetatakse haavaks ncha vai limanaha iga-
sugust vigastust, mis pdhjustab verekaotust.

Haovade sidumisel taotleday maksimaclset puhtust. Ei tohi
hetkekski unustada, et haav on pisikutele kindlamaks teeks orga-
nismi p&&semisel. Mittekiillaldase puhtuse tagajérjeks voivad
olla: veremiirgitus, kangestuskramptdbi, gaasgangreen, roos, tu-
berkuloos jne-

Téétaja, kes asub kannatada saanul haava siduma, peab oma
ké&ed pdhjalikult pesema véhemalt vee ja seebiga. Soovitav on
ké&si hédruda ka piiritusega.

Haava mitte loputada veega. Kui kohapeal on véimalusi haava
pesemiseks, tuleb seda teha lahjendatud piirituse voi 2-protsen-
dilise sefiroolilchusega. Véga soovitav on haavale rapwtada val-
get streptotsiitpulbrit.

Haava sidumist teostada steriilse marliga.

On haavast tugevi (purskav) verejooks, tuleb viimane enne
haava sidumist sulgeda. Selleks v&ib kasutada kéteratikut, pliksi-
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trakse, -rihma jne., milliste vahenditega on vdimalik edukalt pulga
abil pealtpoolt haava (8lavarrel vdi reiel) arteer vastu luud
kinni suruda. Niriseva verejooksu puhul veenidest (tume veri)
ei tule kasutada eelkirjeldatud veresulgemise meetodit. Siin
on olulise tdhtsusega koéigi pigistavate rdivastusesemete kdrval-
damine.

Haavale asetatagu steriilne lapp ja tubli kord ligniini v&i vaiti.
Jase asetada tavalisest kdrgemale.

Luumurded kuuluvad raskete vigastuste liiki. Sagedamini

esineb neid metsa- ja kaevandustéddel, kukkumistel tellingutelt
jne.

Luumurdeid jaotatakse kinnisteks (nahk murdekohal terve) ja
lahtisteks (luuots murdekohal tunginud 1é&bi naha).

Esmaabi cndmisel on hddavajalik murdunud luuga kehaosa
immobiliseerida, s.t. kindlustada sellele liikumatust ja rahu.
Selleks tuleb jase lahastada. Lohase materjaliks vdib kasutada
kitsaid lauatiikke, keppe, pappi, plekki jne., mille kiillge v3i
vahele -liiges seotakse. ;

Noutav on, et lahast ei seotaks vastu paljast ihu. Lahtise luu-
murde puhul haav enne lahastamist siduda (vt haavad).

Maa alla jG&dmine pole kuigi sagedane. Esineb peamiselt
t66tamisel karjadrides ja kaevandustes.

Tédtaja véljakaevamine sooritatagu voimalikult kiiresti, vas-
tasel korral ohustab teda l&mbumise surm.

Véljakaevamisel oldagu véimalikult ettevaatlik, sest kennata-
nul véib leiduda luumurdeid ja nihestusi.

Pérast kannatanu véljakaevamist, kui véljakaevatav on alles
teadvuseta olekus, tehtagu kunstlikku hingamist (vt. elekiri-
166k).

Muudele vb&imalikele vigastustele (haavad, luumurded jne.)
oanda spetsiaalset esmaabi, nagu seda on k&sitletud eripunktides.

Voorkeha silmas on eriti ohtlik. S&draste vodrkehade,
nagu metall- ja puitlaastu, smirgelketta sémera, lubjatolmu jne.
silma sattumine on harilikuks n&htuseks, kui ei kasutata kaitse-
prille.

V&orkeha sattumisel silma tuleb viimase hddrumisest kategoo-
riliselt loobuda. Samuti ei tohi lubada ‘abistama kaastéétajaid,
kes ei oma selleks kiillaldast vilumust.

On voédrkeha sattunud lihtsalt silma ja lau vahele, siis on voi-
malik laugu ripsmete abil eemale venitada ja kdrvaldada véor-
keha omalt steriilse vati vai rdtiku nurgaga.
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On vodrkeha tunginud silmamunasse, siis on igasugused eemal-
damiskatsed tdiesti keelatud. Silm katta sidemega ja pddrduda
viivitamatult arsti poole.

P3letavate ja sddbivate ainete silma sattumisel talitada nagu
poletushaavade puhul (vi. pdletus ja sd&vitus).

Soojusl 86k tekib keha mittenormaalsest soojusereguleeri-
misest. Soojuslédgi puhul on nahk kuiv ja kuum. Hingamine on
kiire. Surma voib pdhjustada kaasuv siidame- ja hingamis-
keskuse halvatus. Kannatanu tuleb toimetada kiiresti vilusse, vabds-
tada rdivastest, uhtuda jaheda veega ning arstida kiilmade komp-
ressidega. Juua antagu talle rohkesti vett. Sobivamaks ' joogiks
on gaseeritud soolavesi
(5 g kloomaatriumi 1 1
vee kohta; siisihappe-
gaas sisestatud lahu-
sesse 3—7-atmostadrilise
rdhu all). Ahvardab hin-
gamine lakata, siis teh-
tagu kunstlikku hinga-
mist (vt. elektrilodk).

Elektriléd 6k pdh-
justab vigastusi ja teki-
tab olukorra, kus kiire
ning oskusliku esmaabi joon, 65. Kannatanu eemaldamine juht-
andmine on eriti vajalik. metest. Abistajal on jalas kummikalossid,

Selleks on oieti kaks k&es villased kingiad. Haaramine siinnib
pdhjust: 1) kiire abi voib rdivastest.
padsta juba ndailiselt sur-
masaanu ja 2) oskamatu abiandmine ise on korduvalt pdhjusta-
nud dnnetusjuhtumeid. -

Elektrijuhtmeist kdétega kinnihaaramisel tekib kramp, mille
t5ttu kemnatenu ei suuda end ise vabastada, kuigi ta voib viibida
esialgu veel meelemdrkusel.

Esimeseks iilesandeks on komnatanu vabastamine pinge alt.
Abistaja ei tohi pinge all olevat kannatanut puudutada, enne
kui ta on lisatakistuste kiillaldase suurendamise teel suutnud end
maast isoleerida.

Selleks on otstarbekas asetada jalgade alla kuiv lauatiikk,
Klaasititkke, kuivi villaseid rdivaid voi kdige parem kéngitseda
jalad kummikalossidesse. Edasi peab abistaja varustama oma
k&ed kas kuivade villaste rdivaste, villaste v&i kummikinnastega.
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Kannatanut haaratakse
voimalikult 1divastest.
Juhtmeid v6ib kannatanu
kiiljest eemaldada kuiva

puukepiga.

Korgepinge puhul
maandatakse kannata-
nuga kontaktis olevad

juhtmed. Selle sooritami-
seks wvoib mnditeks keti
voi trossi iiks ots dihen-
dada maaga jo teine ots
visata juhtmetele.
Té6ruumides on ohu-
tuks pinge alt vabasta-

Joon. 66. Juhtme eemaldamine kannatanu

kitljest.

Abistaja seisab, kuival laual.

Juhtme eemaldamine siinnib puukepiga.

mise viisiks liigvoolu kaitsmete (nn. kaitsekorkide) véljakeera-

mine.

P&rast pinge alt vabastamist tehakse kannatanule kunstlikku
hingamist. Kunstliku hingamise iilesandeks on rindkereddne mahu
v&hendamine ja suurendamine mehhaanilisel teel.

. Kuna inimene hingab normaalselt 16—18 korda minutis, siis
~ tuleb ka kunstlikku hingamist teha ca 15 védlja- ja sissehingamist

minutis.

Joon. 67.

Silvesteri meetodi jd&rgi. i)

Kunstliku hingamise tegemine

sissehinga-

mine; b) véaljahingamine.

166

Meetodeist voib kasu-
tada nii Silvester’i, kui
ka Howard'i oma.

Enne kunstliku hinga-
mise tegemisele asumist
vabastatagu kannatanu
tlemine kehaosa rdivas-
test, védéd l1ddvendada.
Selja alla asetada rind-
kere tdstmiseks kokku-
keeratud rdivad.

Koéige téhusamaks loe-
takse Silvester'i meeto-
dit, sest et see voimal-
dab koige suuremat rind-
kere liikumist (joon. 67).
Nimetatud meetodit on
voimalik kasutada ainult




sel juhul, kui kannatanu kétes ei leidu elektrilddgi 1ébi tekkinud
haavu voi muid. vigastusi. Ké&te vigastuste korral kasutada
Howard'i meetodit (joon. 68).

Elektrildégi puhul peab kunstlikku hingamist sooritama sa-
geli 4—>5 tundi, seega enam kui iihelgi teisel juhul. See on ndue,
mida sageli unustatakse.

Otstarbekas on teha paralleelselt kunstliku hingamisega ka
stidamemassaazi. Selleks pdlvitatagu kannatanu paremale poole
ja sooritatagu tugevaid rutu-
lisi 166ke parema kde poéidla-
ga haige siidame piirkonda.

Pdletus tekib kokkupuu-
tel tule, keeva vee, kuuma
auru, hddguvate pindade, sula
metalli pritsmetega jne.

Podletushaavu  pdhjustavad
peamiselt ndutava erirdivastu-
se puudumine, té6taja mitte-
kitlllaldane teadlikkus voi har-
vemini mitmesugused plahva-
tused.

Eristatakse nelja pdletuste
jarku: 1) naha punetus; 2) vil-
lid; 3) kudede ké&rbus; 4) ku-
dede séestumine. :

Iga podletusjérgu puhul on Joon. 68. Kux}_stliku hi‘n'g_.am}isxe tege-
otshmbakaim, velada pdlenud  -Pine Hopardimestodi jorg, A
kohale lubjavee ja linadli sequ Diagensing;- 2 Yal;cthgcmune.
(lubjalinimenti). Samuti on
soovitatav pdlenud kohta mddrida boorvaseliini v6i rasvaga.
Peale asetatagu lapp ja seotagu soojalt kinni.

On poletuskohal villid, siis ei tule neid &ra kiskuda. Lubatav
on desinfitseeritud ndelaga vedelik villidest vdlja lasta. '

Hoomatav on, et suuremate pdletuste korral, kui on stittinud
t88taja rdivad, ei tohi kannatanu joosta, vaid peab plilidma end
kustutada pitherdades. Veel halvem on, kui téétaja  sel juhul
jookseb tdéruumist vélja vérskesse Shku ja tuuletdmbusse, mis
pdlemist ainult intensiivistab ja pdletuse tagajérgi suurendab.

Palenu 15ivad tuleb lahti 1digata ja suurima ettevaatusega kehalt
eemaldada. Norkuse vastu antagu Hofmanmi tilku (15—20 tilka
veega), veini voi viina. -
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Sé8vitus tekib mitmesuguste sddbivate keemiliste ainetega
t66tamisel (ndit. sool-, védvel-, salpeeterhape jne.).

Soovitamise oht on olemas koigil t86del, kus kangete keemiliste
ainetega kokku puututakse.

Ohu vdltimiseks osutada suurimat tdhelepanu sobivale erirdi-
vastusele. Hapetega sé6vitatud kohta uhtuda soodaveega. Peale
voib raputada kriiti, péletatud magneesiat vai hambapulbrit. Kdigi
nimetatud ainete puudumisel on kasulix uhtuda sé8binud kohta -

puhta veega, mil teel lahjendatakse hapet. ;
Kangete leelistega sédvitatud haavu uhtuda lahja happega
(ndit. dddikaveega). Hiljem asetada sdévitatud kohale olilapp.
Miirgistused (intensiivset laadi) tekivad néiteks mitme-
suguste aparatuuride rikkel vdi purunemisel, mille tagajériel
paiskub tékeskkonda suurtes kontsentratsioonides miirgiseid aure

vOoi gaase.

Miirkained satuvad ka suu kaudu orgamismi, kui ei kasutata
vastavaid kaitsevahendeid.

Kuna miirgiseid aineid kasutatakse véga mitmesugustes t68s-
tusharudes, siis tuleb osutada miirgistusohule ja esmaabile k&ik-
jal t&it tdhelepanu. :

Alljérgnevas on esitatud enam esinevate miirkide loetelu koos
esmaabivahenditega (nn. vastumiirkidega) miirgistuse korral.

Miirgi nimetus

Miirgistuse
tundemdérgid

Esmaabi

1. Alkohol
(puupiiritus, de-
naturaat, jne.)

Teadvuse kadumine,
okse, ndrk pulss.

~

Tekitada okset. Palju vérsket
Shku. P&he killmaveekompress.
Ahvardab hingamine seisma
j@dda, tehtagu kunstlikku hin-
gamist.

2. Arseen

Janu, okse, peavalu,
krambid (eriti sé&dre-
marjades). Siidame-
norkus ja raskenda-
tud hingamine.

Tekitada mitmeti okset. Sisse
anda piima, rasvaineid, pdle-
tatud magneesiat (supilusika-
t&is klaasi vee kohta).

3. Bensiin
(petrooleum)

Valud kdhus, lihastes.
Raskendatud, korratu
hingamine. Peapd&ri-
tus. Silmaterad véike-
sed.

Tekitada okset. Palju vdrsket
Shku, Anda kanget oakohvi,
piima. Ahvardab hingamine
seisma j&dda, tehtagu kunst-
likku hingamist.

4. Formaliin

Valud suus ja neelus.
Sidame- ja hingamis-
ndrkus. Silmavalged
punased. :

Tekitada okset. Anda tooreid
kanamune. Nahal olevaid for-
maliinivigastusi pesta lahja
nuuskpiiritusega.
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Miirgi nimetus

Miirgistuse
tundemdargid

Esmaabi

5. Happed
(v&&vel-, sool-,
salpeeter-, kar-
boolhape jne.)

Pdletushaavad suus,
huultel jne. Valud
maos. Verine okse.

Juua anda rohkesti piima, vett
voi leelisvett (nd&it. pdleta-
tud magneesiat supilusikatdis
klaasi vee kohta). Soodat sisse
mitte anda, samuti mitte kunst-
likku okset tekitada.
V&limistele haavadele (nd&it.:
huultele) on soovitatav soo-
dat peale panna voi sooda-
veega uhtuda.

Mao seinte kaitsekls anda
tarkliskiislit v6i provanksdli.

6. Leelised Suus ja neelus haa- | Anda happelisi jooke (lahja
(seebikivi, vad ning valu. Verine | s66gidadikas, sidrunimahl, ha-
nuuskpiiritus, okse. pupiim). Nende puudumisel
kaalium-hiidrok- voib leelise lahjendamiseks
siitid jne.) anda ka ainult vett voi rodska

piima. Kunstlikult okset mitte
tekitada. Maoseinte kaitseks
anda térkliskiislit, provanksdli.

7. Salpeeter Okse, krambid, kuse | Tekitada okset.
(kaalisalpeeter | rohkus. Anda kaeratummi, munaval-
ja tsiilisalpee- get.
ter).

8. Sublimaat | Suupdletik, okse. Va-| Tekitada okset. Sisse anda
(eTervhobeiihen- | lud kdhus; kShulahti- | rohkesti valke, piima, pdleta-
did). sus (véljaheide veri-|tud magneesiat.

_ne). Stidamendrkus.

9. Siisiniko k- | Peavalu, okse, pdéri- | Kannatanule véimaldatagu
siiiid (CO-vin-| tus, kohin korvus.| varsket shku, antagu hapnikku
gugaas) ja sii-| Raskemail juhtudel hingata. Kunstlikku hingamist
sinikdiokstiiid meelemdrkusetus, teha, koos keha soojendami-
(CO2) halvatus. sega.

Nuusutamiseks  nuuskpiiritus
voi eeter.

Sisse anda kuumalt oakohvi.

10. Tinamir-
gistus (tina-
wvalge,
ning, jne.).

men-

KAge kdhuvalu ja ko-
hulahtisus.

Tekitada okset. Anda piima,
glaubersoola (1 supilusikatdis
klaasi vee kohta), provanks-
Sli.

11.
lane).

Fosfor (kol-

Okse, kdhuvalu ja
-lahtisus (verine).
Peavalu. Siidamehal-
vatus.

Tekitada okset. Sisse anda
vesinikillihapendit (1—2%-list),
pdletatud magneesiat (12
supilusikat klaasi vee kohta).
Ei tohi anda rtasva, Olisid,
piima.
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