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TOUOPROTSESS

Tooprotsess kulgeb alljargnevalt: haspli abil juhitakse vili [ike-
seadmesse. Loigatud korred transporteeritakse teo spiraalidega loikus-
‘masina keskossa, kust teo sormedega antakse vili kaldtransportoorile.

Vahetult sormede ees ldigatud korred haaratakse nende poolt
ja viiakse samuti kaldtransportoorile.

Kaldtransportoori kammid viivad korred sootebiitrisse, mis suunab
need viljapeksumasinasse, kus toimub viljapeks ja terade eraldumine

labi peksukorvi resti.

Olgedest eraldunud peenike pohk laggeb labi sormiste t65pindade
avade ja liigub kaldrennisid mooda sarjale, mis asetseb ,iilemise
puhastussoela esiosa kohal. Samasse jouab mooda rappuvat libaslauda
ka peksukorvil eraldatud peenike pohk.

Ulemisel Zalusiisdelal eraldub ventilaatorist tuleva ohujoa ja soela
vibratsiooni toimel vili, mis suundub alumisele Zalusiisoelale.

Viljapeade jaanused langevad labi iilemise soela pikenduses ole-
vate avade viljapeade teole. Kerged lisandid puhub tuul vilja.

Alumisel sdelal toimub vilja loplik puhastamine. Alumiselt soe-
lalt tulnud terad satuvad terateole ja elevaatori abil viiakse punkrisse.

Teisele soelale jaanud osa liheb viljapeade teo ja elevaatori abil
teistkordselt viljapeksuseadmesse.

Kui punker on tais, tilhjendatakse see teradest tithjendusteo abil.

Pohupuistajast ja puhaétist tulnud dled ja aganad suunatakse
pohusuruja ja aganasuruja abil pohukogujasse, mille taissaamise korral
pohuhunnik maha laaditakse.



TEHNILISED ANDMED JA ISELOOMUSTUS

Masina nimetus
Thiiip
Mark

Gabariitmootmed, mm
Pikkus normaalsete jagajatega

Laius

teraviljakombain
T-kujuline, iseliikuv

CK-33; CK-34; CK-35 (soltuvalt

l6ikusmasina haardelaiusest)
Soiduasend

9750

Tooasend

9620

Kombain l6ikusmasinaga 3,2 m

normaalsete jagajatega
Korgus

Alus

Kliirens s6idul

Masina kaal, kg

Tootlikkus:

a) viljapeksumasina labi-
laskevoime terade ja
pohu suhte 1:1,5 juu-
res

b) saagikuse korral
15 ts/ha

c) saagikuse korral
30 ts/ha

Mootor

Kiituse kulu

Kaigu kiirus

Minimaalne péorde raadius m
(valimise ratta jargi):
paremale
vasakule

Kombaini teenindav personal

+

Soiduasend

3430

Toéoasend

3430
3960 mm
3540 mm

270 mm

SK-33
5400

SK-34
5510

3 kg/sek. vilja
2,90 ha/t

1,45 ha/t

diisel

5—6 kg/ha
1,03—17,75 km/t

8,20
10,65

ks inimene



Loikusmasin

Tiiiip

Kopeerimine:
pikisuunas
poikisuunas

Tasakaalustamine
Toohaare, m
Loikekorgus, mm:

a) kopeerimisega

b) kopeerimiseta
Loikekorguse juhtimine:

a) kopeerimisega

b) kopeerimiseta
Loikeseade

Segmentide ja sdrmede samm
ning vikati kaik, mm
Haspel

Haspli ajam

Haspli poorete reguleerimine

Haspli asendi reguleerimine
teo ja loikeseadme suhtes

Haspli asendi tiiendav regu-
leerimine

frontaalne, liigenditega tasakaalustatud
kerega, pollu reljeefi poiki- ja piki-
suunas automaatselt kopeeriv antud
16ikekorguse juures

koigil markidel 4150 mm

kombainil 16ikusmasina haardelaiusega
4,1 m +165 mm;

likusmasina haardelaiusega 3,2 m:
vasak pool 120 mm
parem pool +130 mm

l6ikusmasina haardelaiusega 5 m:
vasak pool 4180 mm
parem pool +220 mm

vedrudega
3,2; 41; 5 =
100—180

100—750

kopeerimiskingade reguleerimisega

hiidrosilindritega

kergendatud, normaalloikega, niidu-
masina tiiiipi

76

universaalne, mahavoetavate labadega
ekstsentrikutega; haardelaiusega
3,2 m — kuue labaga; haardelaiu-
sega 4,1 ja 5,0 m — viie labaga

rull-puksketiga

hiidraulilise juhtimisega
kiilrihm-variaatoriga

blokeeritud horisontaalselt ja vertikaal-
selt; teostatakse hiidrosilindrite abil
kombaini kaigul

kasitsi



Haspli reguleerimise piirid
poorete arvu jargi p/min.

Korguses, mm
Etteulatuses, mm
Loikusmasina transportoor

Spiraali 1abim&st, mm
Spiraali. samm, mm

Teo kandur 16ikusmasina
keres

Poorete arv minutis

Kaldtransportor

Transport6ori kiirus, m/sek.

Loikusmasina ajam

Loikusmasina toGorganite
ajam

Vikati ajam
Vianda poorete arv

Teo ja haspli variaatori alu-
mise rihmaratta ajam

16,5—41,5 (vahetatava ketiratta pu-
hul)

460
380

tigu parem- ja vasakpoolse spiraaliga
ja keskse trumliga; kiireltvahetata-
vate sormedega

500
460

reguleeritav korguses 20 mm piires
150

kettplaatidega, «ujuv»
52

kiilrihmiilekanne peavahevollilt

kiilrihmiilekanne kaldtransportoori iile-
miselt vollilt Sarniirse teleskoop-
volliga

vant-keps mehhanismiga ja liihikese
ithendusliiliga nookuriga

448

rull-puksketiga

Loikusmasina juhtimine kombaineri platvormilt kraanjagaja
kaepidemega
Viljapeksumasin

Sootebiiter
Labimoot, mm
Poorete arv minutis
Peksutrummel
Trumli péorete arv

Peksukorv

6

nelja labaga

200

715
166ktrummel, kaheksa trumlilatiga
reguleeritakse kiilrihm-variaatoriga

400—1335 piires

voreline, iithesektsiooniline



Haardenurk, kraadides
Peksuseadme pilu reguleeri-
mine

Pﬁhubiit_er

Labimoot, mm

Poorete arv minutis

Pdhupuistaja

Laius, mm

Sérmise pikkus, mm

To66pinna tiiiip

Pohupuistaja veovolli poorete
arv, p/min. ;

Puhasti

Soelad

Séelade mootmed, mm

Ventilaator

Poorete arv minutis

Terade ja viljapeade elevaa-
torid

Kaabitsate samm, mm
Joonkiirus, m/sek.

Kaldenurk, kraadides
Viljapeksumasina teod:
Spiraali labim66t, mm
Spiraali samm, mm
Tigude pocrete arv minutis:
teratigu
viljapeadetigu
Terapunker

Punkri
Tiihjendamisviis

Teo modtmed:
Spiraali 1abimo6t, mm

maht, m®

105
juhtimisplatvormilt kaepidemega regu-
leeritava ekstsentrikmehhanismiga
kaldsormedega ja mahavoetava varb-
soelaga
360
477
nelja sormisega, kahe volliga
1177
2935

zalusii, kahe astmega

216
itks, kahe soelaga
zalusii, reguleeritavad

956—1018
viie labaga
7EE,
kaabitsatega, alttoitega
terade viljapeade
165 165
1,02 1,0
67 40
130 130
130 130
alumine iilemine
238 408
234 401

mehaanilise tditmisega ja automaat-
signalisatsiooniga

1,8
tithjendusteoga
horisontaalse kaldse
247 245



Spiraali samm, mm
Teo poorete arv minutis
Teo soiduasendisse seadmine

Mootor

Voimsus, H]J

Maksimaalne pocrete arv tais-
koormusel, p/min.

Kiitus

‘Toitesiisteem

Kiitusepaagi maht

Jahutussiisteem

Olijahutus

Mootori kaivitus

Ohupuhastaja

Poorete arvu regulaator

Veosild .

Veorataste tiiiip
Juhtrataste sild

Juhtrataste tiiiip

Rataste arv

Ratta 1abimoot, mm

Viliskummide m&6dud, tolli-
des

200 260
293 293
poorates tigu liigendi tsentri iimber
paralleelasendisse  viljapeksumasi-
naga

Mootor
diisel
mitte alla 65

1700
FOCT 4749-49 jargi
sundtoitega
140 1
sundjahutus veega
oliradiaatoriga
elektristarteriga
inertstiiiipi oliga (traktori)
tsentrifugaalne

Kiiguosa

kolme kaiguga kaigukastiga, peaiile-
kandega, diferentsiaaliga planetaar-
reduktoritega

pneumaatilised, korgendatud labivusega
traktortiiiipi madalsurve kummidega

parallelogramm-mehhanismiga ja

hiidrovoimendajaga
spetsiaalsed, pneumaatilised, madal-
rohu  kummidega, libisemisrataste
ribidega
Veorattad Juhtrattad
2 2
1335 900
14—24 9—16



Kummide tiispumpamine
Rataste vahe

Kaiguosa ajam
Kiigukast

Kiigukasti iilekandearvud
Kombaini kiirus, km/t

Liikumiskiiruse muutmine

Rooliseade
Pidur
Sidur

Pohukoguja

Kambri maht
Kokkusurumise aste
Kuhja kaal, kg

Pshukoguja ajam

Kambri pohuga tditmise
mehhanism

Kambri aganatega tiitmise

mehhanism
Kuhja araheitmine

eriseadme abil mootori silindrilt
2314 1200

kiilrihm-variaatoriga mootori vantvéllilt
kaigukasti vollile

kahekaiguline, kolm iilekannet edasi ja
itks tagasi

Py
I 279:1
1

tagurpidikaik 2,63 :1

Vi = 1,03— 2,59
Ve, = 2,7 — 6,75
Vs = 7,1 —17,75
Vi = 2,86— 7,13

hiidraulikaga variaatori diapasooni pii-
res ja kaikude iimberliilitamisega

veoauto 'A3-51 rooliseade
klotspidur
iihekettaline, pidevas ithenduses

Pohukoguja

mehhaniseeritud, rippuv, automaat-
signalisatsiooniga

9 m?
2
280—300
kettiilekanne tagumiselt vaheajami vol-
lilt
neljaliililine riisumismehhanism kahe
vantvolliga
neljaliililine mehhanism vantvolli ja
rehaga

automaatselt ehk pedaaliga kombaineri
platvormilt



Hiidraulika

Pumpade tiiiip hammasrataspumbad
Olipumpade arv 2

Pumpade teoreetiline tootlik-
kus diiselmootori vantvolli
pooretel, 1700 p/min.:

I pump, 1/min. 45 (n= 1480 p/min.)

Il pump, 1/min. 17 (n=1700 p/min.)
Toorohk, kg/cm? 25—30
Kaitseventiili rohk, kg/cm? 40 -
Toovedelik diiselsli DP-11 TOCT 5304-54 jargi
Hiidrosiisteemi juhtimine juhtimis- ja jaotuskraanidega
Jaotuskraani tarbijad kolm tarbijat kolbsilindritega (l6ikus-

masina tostja, haspli tostja, haspli
variaatori juhtimine)

Juhtimiskraani tarbijad iiks tarbija kombaini kiiruse variaatori
kahepoolse hiidrosilindriga

Kraanide liilitamine jarjestikku

Juhtrataste hiidrovoimendaja siiber ja kahepoolse to6tamisega hiidro-
siisteem silinder

KOMBAINI KONSTRUKTSIOONI LUHIKE KIRJELDUS

Kombaini kasutamiseks erinevate klimaatiliste tingimustega ja eri-
neva viljaga rajoonides on ette nihtud lGikusmasina haardelaiuse kolm
varianti: 3,2; 4,1 ja 5 m.

3,2-meetrise haardelaiusega lGikusmasin asetseb soGtebiitri kambri
suhtes ebasiimmeetriliselt ja on viidud 172 mm vorra paremale (et
viltida vilja sattumist parempoolse ratta alla). Viiemeetrise haarde-
laiusega 16ikusmasina paremaks tasakaalustamiseks on see viidud
455 mm paremale. 4,1-meetrise haardelaiusega l6ikusmasin asetseb s66-
tebiitri kambri suhtes siimmeetriliselt.

Loikusmasin kooneb kahest osast: sootebiitri kambrist ja vedru-
dega tasakaalustatud loikusmasina kerest iihes teoga.

Sootebiitri kamber on kinnitatud viljapeksumasina raamile; iile-
valt on kamber kinnitatud laagritele, millede iimber ta voib poorelda.
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Kamber seatakse vajalikku kdrgusesse veosilla kestale kinnitatud kahe
hiidrosilindri abil.

Loikusmasina kere on kolmes punktis iihendatud sootebiitri kamb-
riga. Keskelt on see kinnitatud sootebiitri kambri kuulliigendile ja
kiilgedelt tasakaalustusmehhanismi kanduritele.

Loikusmasina kere soltumatu ja tasakaalustatud asetus voimaldab
automaatselt kopeerida pollu reljeefi niihasti piki- kui ka poikisuunas
antud loikekorguse juures. Laikusmasina kere tasakaalustust regulee-
ritakse vedrude pingega.

Loikekorguse reguleerimine kopeerimisel toimub kopeerimis-
kingade seadmise teel.

Loikusmasina kerele on monteeritud tigu, haspel, loikeseade ja
nende ajamid.

Haspel on universaalne, ekstsentrikuga. Ristmikud kodarate kin-
nitamiseks ja ekstsentriku ristmik on stantsitud. Kodarad on puidust,
mahavoetava peaga.

Rehade torudel asuvad pikisiivenditega taiendavatel kronsteini-
del kitsad puitliistud, mis voimaldavad minimaalse ajakuluga hasplit
sobitada iikskdik millise vilja koristamiseks.

Haspli juhtimist teostatakse kombaini kaigul.

Haspli konsoolidele monteeritud erimehhanism siinkroniseerib selle
vertikaalset ja horisontaalset liikumist, hoides hasplit 6ikeseadme ja
teo suhtes optimaalses asendis.

Pikakorrelise, lamandunud ja sassilainud vxl]a koristamisel voib
vajaduse korral hasplit kasitsi nihutada kuni 180 mm ettepoole.

Veoketi pingutus haspli erinevate asendite korral sailitatakse
automaatselt iithesugusena.

Loikusmasina kere. Kere kujutab endast plekiga timbritsetud kee-
vitatud nurkraudadest karkassi, mis on eest iihendatud prussiga ja
tagantpoolt peatalaga.

Kere keskel asuva taiendava torutala kiilge on keevitatud kron-
stein, millega kere kinnitub so6tebiitri kambri kuulliigendile.

Sellel asuvad kaks kere horisontaalpinnas nihkumist piiravat
kiilgtuge.

Peatala kiilge on keevitatud korvad tasakaalustusmehhanismi lii-
gendliilide kinnitamiseks.

Et madala vilja koristamisel haaraks haspel paremini korsi, on
esimese prussi ees suurendatud etteulatust.

Altpoolt kinnituvad kerele liigenditega kaks kopeerimiskinga.

Kopeerimiskingade korgust reguleeritakse peatalaga kronsteini
abil iithendatud hoovaga.
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Pikakérrelise vilja koristamisel kasutaiakse torpeedokujulisi jaga-
jaid reguleeritavate korrejuhtijatega.

Tigu kujutab endast otstele keevitatud vastupidiste spiraalidega
silindrit. Teo keskosas olevatest piludest ulatuvad ladbi s6rmmehha-
nismi sormed. -

Sormmehhanismi sormed on kiiresti mahavoetavad, pidemed auto-
olis keedetud puitsilmadega.

Vilja voolu ahendamiseks on teol peale pohispiraalide veel ara-
voetavad spiraalid.

Teo asend lGikusmasina kere suhtes on reguleeritav.

Tigu on varustatud kaitsesiduriga.

Séotebiitri kamber on karbikujuline, jaigalt kinnitatud viljapeksu-
masina raamile. :

Sootebiitri kambris asetseb kaldtransportoér (ujuv transportoor),
kuna kambri kiilgedele on kinnitatud tasakaalustusmehhanismi vedrude
plokid.

Kaldtransport6ori iilemine voll, millel asetsevad vedavad keti-
rattad, on lilkumatute katetega kaitstud kortega kinniméssimise eest.
Katted kinnituvad kambri péiktoru kiilge.

Vikat kaitatakse kiilrihmajami abil kaldtransportésri iilemiselt
vollilt kahe liigendiga teleskoopilisele vallile.

Sellelt antakse poorlemine edasi vikati ajami vantvéllile ja sealt
edasi puitkepsu ja polvnookuri abil vikatile. Nookur on vikatiga iihen-
datud kuulliigenditega poskede abil.

VILJAPEKSUMASIN

Kombaini viljapeksumasin, laiusega 1200 mm, koosneb vilja-
peksu seadmest, sootebiitrist, pohubiitrist, sormistega pohupuistajast,
rappuvast libaslauast sdelaga, sdelakastist, terade- ja viljapeadetigu-
dest ja -elevaatorist, punkrist jaotusteoga ja tithjendusseadmest.

Viljapeksumasina kere kujutab endast kandekonstrukisiooni kandva
vooderdisega.

Viljapeksumasina kere aluseks on kahest pdiki ja diagonaalselt
seotud pikitalast raam. ,

Eest on raam seotud veosillaga, tagant kronsteiniga toru abil
juhtrataste sillaga.

Enne kere kohale asetamist monteeritakse raamile ventilaator,
terade- ja viljapeadeteod, sdelakast, sari ja 6otsvdll koos kepsude ja
hoobade siisteemiga.
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Sootebiiter kujutab endast kuullaagritel asetsevat nelja labaga
tiivikut. ;

Soétebiitri kaitamine toimub keti abil kaldtransportéori iilemiselt
vollilt.

Peksuagregaat koosneb trumlist ja peksukorvist.

Trummel koosneb viiest kettast, milledele on needitud trumli-
lattide alused. Trumlilatid asetsevad liikumise suunas kaldselt, kus-
juures pulgad on paigutatud vaheldumisi paremale ja vasakule.

Peksukorv asetseb neljal viljapeksumasina nurkadesse kinnitatud
reguleeritaval kanduril. Peksukorv on iihesektsiooniline, ithepoolse regu-
leerimisega iihest punktist.

Peksuseadme pilude jame reguleerimine toimub peksukorvi kan-
durite pikkuse muutmise teel; peenreguleerimine teostatakse kombaineri
platvormilt hoova abil.

Peksukorvi haardenurk on 105°. Trumli kaitamine toimub kiil-
rihma abil viljapeksumasina eesmiselt vaheajamilt.

PGhubiiter on nelja labaga ja varbsoelaga. Labad on kooniliste
hammastega.

Pohubiitri voll toetub kuullaagritele. Pohubiitri kaitamine toimub
keti abil kaldtransportoori iilemiselt vollilt.

Pohupuistaja on nelja sormisega ja kahe vantvolliga. Vedavaks
volliks on tagumine.

Sormiste puitlaagrid on keedetud autodlis.

Pohupuistaja kaitamine toimub keti abil viljapeksumasina tagu-
miselt vaheajamilt.

Sari on metallist, koosneb rappuvast libaslauast ja sellega liigen-
diga iihendatud soela raamist.

Zalusiisoel on reguleeritav. Sarja telg on ithendatud kaheolgsete
hoobade iilemiste otsadega. Eesmised ja tagumised ,sdela kandurid
on puidust.

Soelakast kujutab endast kaldpohjaga karpi reguleeritava zalusii-
soelaga. Soelakasti eesmised kronsteinid kinnituvad jaigalt torule, mille
otsad asetsevad kahedlgsete hoobade alumistes otstes.

Soelakasti tagumise otsa kiiljes olev telg kinnitub puitkanduritele.

Ottsvolliks on vintvoll. Sarja vonkumapanevad puhasti kepsud
on ootsvolliga iihendatud kuullaagrite abil. Viimased asetsevad volli
polvedel koonilistel puksidel.

Selline konstruktsioon kindlustab puhasti kaitamise siinkroonsuse
paremini kui iithendamine kiilliidetega kokkupandavate laagritega.

Kepsude otsad on liigendite abil ithendatud sarja teljega, kus-
juures kasutatakse elastseid kummipukse.

13



Obtsvolli kiitamine toimub ventilaatorilt tuleva keti abil.
Ventilaator on viie labaga, kiilgmise imemisega. Ventilaator kai-
tatakse rihma abil viljapeksumasina eesmiselt vaheajamilt. *

Teod ja elevaatorid. Elevaatorite kered on keevitatud, puks-
rullkettidega. Kraabitsad on kummist ning seestpoolt kaetud riidega.
Elevaatorite pead on iihendatud tigude kestadega. Tigude vollid poor-
levad kuullaagritel.

Punker ja tiihjendussiisteem. Kombaini karkassita punkri iihtlane
taitumine on tagatud iilemise teo abil.

Punkri tihjendamine toimub kombaini kaigul kahe universaal-
liigendiga ithendatud teo abil.

Uks tigu asetseb punkri alumises osas ja on kaetud kllblga,
kuna teine on erikestas.

Tiihjendusteo toolerakendamine toimub hammasmuhvi abil kom-
baineri platvormilt.

Kombaini sdidu ajal kinnitatakse tithjendustigu viljapeksumasina
kiilge viimasega paralleelselt.

POHUKOGUJA

Pohukoguja on rippuv, mehhaniseeritud. Kamber koosneb vilja-
peksumasina paneelide pikendustest moodustuvatest kiilgedest, klapist
ja sormedega pohjast. Pohukoguja kambri taitmiseks on pohu- ja
aganasurujad.

P6husuruja on monteeritud pohukoguja kambri kohale ja kujutab
endast neljaliililist rehaseadet, mis koosneb kahest vantvollidega kaita-
tavast, omavahel muhviga iithendatud rehasi. Muhv asetseb keskse toe
keres, mille kattesse on monteeritud laagrid.

Pohusuruja all on sdel, mis koos all asetseva lauaga moodustab
viljapadsu poole kitseneva surumiskambri.

Aganasuruja koosneb neljaliililisest mehhanismist ithes rehaga.
Reha on Sarniirselt laagritega kinnitatud aganasuruja vantvollile, mis
poorleb kuullaagritel.

Tiihjendusmehhanismi juhitakse kombaineri platvormilt, kus asub
draheitmise pedaal ja seade, mis parast tithjendamist signaliseerib
pohja ning klapi sulgumisest. Pohukoguja on taiendavalt varustatud
automaatset pohuhunniku araheitmist kindlustava muhviga.

Pohukoguja mehhanismid kaltatakse viljapeksumasina tagumiselt
vahevollilt.

Juhtimisplatverm. Juhtimisplatvorm asetseb vasaku veoratta kohal.
Platvormile on koondatud koigi téoprotsessis reguleeritavate kombaini
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mehhanismide juhtkangid ja mootori, pohusuruja, punkri, pohukoguja,
Lig]ude ja viljapeksumasina elevaatorite t66d kontrollivate mdoteriistade
ilp.

Viimatimainitud mehhanismide t66 kontrollimiseks kasutatakse
heli- ja valgussignaalide siisteemi.

Selleks on pohupuistaja sormiste kohale kattele, viljapeksumasinast
valjaspoole, 3arniirselt kinnitatud metallplaat, mis pohusuruja seisma-
jaamisel ja suurema pohukoguse kuhjumisel puistajasse surutakse vastu
katet ning mis liilitab sisse signaallambi kontaktid ja helisignaali.

Punkri kiilgseinal on kummist membraan, mis sel juhul, kui
pank:]er on 95Y% taidetud, ithendab helisignaali ja signaallambi kon-
taktid.

Helisignaali saab mélemal juhul armatuurlaual oleva liliti abil
valja lilitada.

Punkri tithjendamisel avanev tagumine klapp iihendab kontaktid
pohukoguja kiiljel ja liilitab signaallambi.

Klapi sulgemisel liilitatakse kontaktid vilja.

Tigude iilekoormamise korral, kui tootama hakkab kaitsesidur,
lillitatakse sisse ka signaallamp armatuurlaual.

KAIGUOSA

Kombaini kdiguosa koosneb veosillast, juhtrataste sillast ja rooli-
seadmest koos hiidraulilise voimendajaga.

Veosild. Jouiilekanne kombaini kiiguosale toimub kombaini pare-
malt kiiljelt mootori vantvolli rihmarattalt kiilrihmiilekandega iile variaa-
tori kaigukasti vedajavolli rihmarattale.

Kahel kuullaagril asetsevale vollile monteeritud rihmaratas annab
poordemomendi iile pidevas ithenduses oleva siduri kaudu kaigukastile,
peaiilekandele, reduktoritele ja ratastele.

Sidur on kuiv, iihekettaline.

Diferentsiaal on kooniline, harilikku tiiiipi, koosneb meljast satel-
liidist, ristmikust ja kahest pooltelje hammasrattast, mis on parema
ja vasaku poolteljega ithendatud nuutidega. Poolteljed on iihendatud
reduktorite vahehammasratastega (satelliitidega).

Kogu diferentsiaali mehhanism asetseb valatud teraskeres, millega
on ithendatud pooltelgede kestad.

Reduktorid. Ulekande redutseerimiseks ratasteni kasutatakse pla-

netaarmehhanismi kolme satelliidiga.
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Satelliidid on kokku monteeritud veosilla otsikutele pressitud tel-
gedele kuullaagritega.

Otsikud on iithendatud ketastega, millede kiilge kruvitakse rattad.

Satelliidid hambuvad valatud teraskeresse pressitud sisemise ham-
bumisega hammasrattaga.

JUHTRATTAD

Tagumised rattad monteeritakse juhtrataste teljele (prussile), mis
kujutab endast karprauda, mille kiilge on keevitatud kaldsete aukudega
teraskronsteinid. Neid libivad vardad, milledele kinnituvad rattad.
Varrastele on altpoolt kinnitatud iihendushoovad. Vasakpoolsele var-
dale kinnitub iilalt roolivarras, parempoolsele hiidrosilindri kolvivarrega
ithendatud hoob, mille kest kinnitub juhtrataste telje tugilapile. Var-
raste ithendushoovad on omavahel seotud reguleeritava pingutajaga.

Pruss asetseb juhtrataste kronsteini teljel. Prussi kohale kinnita-
miseks on kronsteini telje vabal otsal poldiga kinnitdmmatav klamber.

Telje teisele otsale toetub poltidega kinnitatav aravoetav prussi
laager.

HUDRAULILINE SUSTEEM

Hiidrauliline siisteem koosneb alljargnevatest osadest.
Kaks hammasrataspumpa.
Olipaak filtri ja iilevooluklapiga.
. Jaotuskraan.
Juhtimiskraan.
Juhtrataste siiber.
. Hiidrosilindrid.
Kaitseventiilid.
Voolikud ja torujuhtmed.
Ventiilid.
Hammasrataspumbad on mootorile kinnitatud aarikutega. Pum-
pade kiditamine toimub vahetult mootori abil.

Hammasrataspump tootlikkusega 45 1/min. paneb téole loikus-
masina ja haspli hiidrosilindrid, samuti kombaini kiiruse ja haspli
poorete variaatorite juhtimisseadmete hiidrosilindrid.

Pumpa tootlikkusega 17 1/min. kasutatakse ainult juhtrataste
hiidrovoimendaja toitmiseks.

ol N T N
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Jaotuskraan on kolmekiiguline ja koosneb kerest, milles asetseb
kraan. ‘Kraani kasitatakse kaepideme abil, mis omab kolme tarbija
jaoks neutraalasendi vedrufiksaatori.

Neutraalasendiks on kéaepideme asend vertikaalsuunas. Sellejuures
toimub 6li ringlus siisteemis.

Tarbija toitmiseks viiakse kaepide iilemisse asendisse.

Kaepideme allalaskmisel voolab 6li tarbijalt tagasi.

Kahepoolse tootamisega juhtkraan on ette nahtud kombaini kii-
ruse muutmiseks.

Kui kdepide on neutraalasendis, toimub 6li vaba ringlemine. Aar-
mistes asendites suureneb voi vaheneb kiiguosa variaatori iilekandearv.

Hiidrosilindrid. [.Gikusmasina ja haspli tostmiseks ning haspli
variaatori juhtimiseks on hiidrosilindrid ette nahtud ithepoolse tdota-
misega.

Nad koosnevad silindrist, kolvivardast ja kolvist.

Juhtrataste ja kaiguosa hiidrosilindrid on kahepoolse tootamisega.

Siisteemi kaitsmiseks tolmu ja pori eest on hiidrosilindrid ja kraa-
nid varustatud vastavate mansettidega.

Haspli variaatori vaheajami rihmaratas on varustatud iihepoolse
tootamisega hiidrosilindriga, mis on liikumatult kinnitatud lGikus-
masinale. ;

Juhtrataste siiber on ette nahtud juhtrataste silindri tegevusse-
rakendamiseks rooliratta paremale voi vasakule pooramisel kombai-
neri poolt.

Juhtrataste siiber kujutab endast malmkorpust, milles asetsevad
mansettidega varustatud jaotuspuks ja siiber.

Kere esiotsale kinnitub poltidega rooli juhtvarras, kuna vastas-
kiiljelt samade poltidega on kinnitatud kere tagaosa.

Kere lopuosas asetseb silinder kahe tapiga, vedruga ja sulgeva
korgiga.

Tapid haaravad juhtrataste mehhanismi hoova sfaarilise pea.

Olisurve siibrile on tasakaalustatud.

Rooliratta pooramisel nihkub siiber edasi ja katab vastavad soo-
ned, katkestades sel teel 6li valgumise pumpa.

Libi teiste rongaspilude satub &li juhtrataste silindri iihte poolde,
luues rataste pooramiseks vajaliku surve.

Rooliratta pooramise lopetamisel laheb siiber automaatselt
neutraalasendisse.

—— e O 17
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-~ OHUTUSTEHNIKA EESKIRJAD ISELIIKUVATEL
KOMBAINIDEL TOOTAMISEL

Iseliikuvatel kombainidel tootamisel on vaja silmas pidada all-
jargnevaid ohutustehnika pohireegleid.

1. Masina tootamise ajal tootavate osade seisukorda katega
mitte proovida.

2. Tooprotsessis esinevaid haireid mitte piiiida korvaldada
masina tootamise ajal (valja kiskuda kinnijaanud viljapaid jne.).

3. Kombaini tehnilist hooldust teostada alles parast masina
peatamist.

4. Mootori tootamise ajal on keelatud panna katt masina t66-
organitesse.

5. Siduri sisseliilitamisel veenduda, et masina liikumine voi t66-
tamine kedagi ei ohusta.

6. Enne siduri sisseliilitamist anda tingimata helisignaali.

7. Mootori kiivitamisel ei tohi vanta kdega iimbert haarata.
Asend tuleb votta selline, et valtida vigastust voimalikul vinda tagasi-
166gil.

8. Masina tootamise ajal rooli juurest mitte lahkuda. Mitte
lubada masina tootamise ajal viibida korvalistel isikutel juhtimisplat-
vormil ega masina vahetus laheduses.

9. Masina peatamisel asetada kdigukang neutraalasendisse ja
mootori sidur valja liilitada.

10. Siistemaatiliselt kontrollida siduri, pidurite ja rooliseadme t66d.

11. Ei ole lubatud t66tada kombainil pikas, ebamugavas ja loten-
davas riietuses ja ilma kaitseprillideta.

12. Tehnilisel hooldusel kasutatavad tooriistad peavad olema
puhtad ja korras.

13. Poletuste valtimiseks avada radiaatori kork kaitstud kaega,
asudes ise pealtuule.

14. Kombaini liikumise ajal ei ole lubatud sellelt maha ega
sellele peale hiipata.

15. Loikusmasina all tehnilist hooldust teostades tuleb tingimata
sulgeda loikusmasinat tostva hiidrosilindri kraan ja asetada tungraud
I6ikusmasina tala alla. See kraan tuleb sulgeda samuti kombaini
soidu ajaks.

Kraan asetseb veosilla torutala all vasakpoolse hiidrosilindri
juures. ;

Enne mootori kaivitamist kontrollida, et jaotuskraani kaepide
(kombaineri platvormil) asetseks neutraalasendis.
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16. Kui kombain liigub kallakutel, siis kaikusid mitte iimber
liilitada.

17. Tule puhkemisel kombainil kasutada tulekustutajat, mis peab
alati olema korras.

KOMBAINI TRANSPORTEERIMINE RAUDTEEL

Kombaini trasporteerimisel raudteel tuleb arvestada raudteel ette-
nahtud mootmeid. Neist lahtudes laaditakse kombain rongile jargmiste
osadena:

* a) viljapeksumasin koos kiaiguosaga, mootoriga, pohukogujaga ja
sootebiitri kambriga (viimane voib olla ka eraldi);

b) loikusmasin koos haspliga (hasplit voib vedada ka lahti-
voetuna eraldi);

c) torpeedotiiiipi jagajad, kopeerimiskingad, varikatus koos kat-
tega, akumulaatorid, laternad ja trepp pakitakse lahtivoetuna kasti;
Z d) tagavaraosad, tooriistad ja juurdekuuluv varustus pakitakse

asti.

KOMBAINI KOKKUPANEK

Kombain monteeritakse kokku allpool esitatud jarjekorras.

1. Paigutada akumulaatorid v1l;apeksumasma kattele, kinnitada
need klambriga mootori raami kiilge ja iihendada juhtmed.

2. Kinnitada trepp kombaineri platvormile.

3. Asetada kohale laternad.

4. Paigutada kate varikatusele ning viimane kohale asetada.

5. Uhendada l6ikusmasin sootebiitri kambriga. Kui sootebiitri
kamber on eraldi transporteeritud, siis koigepealt kinnitada sootebiitri
kamber.

a) Kontrollida I6ikusmasina kere vasak- ja parempoolse kilbi
asetust.

Kilbid peavad minema plaatide, tuulekilpide ja sootebiitri kambri
kiilgede vahele.

Vasak kilp (masina kdigu suunas) kinnitatakse alt spindliga
tihvtiga peatala kiiljes oleva korva kiilge.

Samasugusel viisil kinnitatakse parem kilp sootebiitri kambri pare-
male kiiljele.

b) Ara wuotta keskmise kuulliigendi polt.

c) Pesta ja rikkalikult solidooliga maarida kuulliigend sotebiitri

kambril.
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d) Asetada sootebiitri kambri kere selliselt kohale, et kuulliigend
sootebiitri kambri kerel laheks l6ikusmasina kerel olevasse kronsteini
ja tthendada need poldiga; parast kinnitamist varustada mutter spind-
liga. Samaaegselt asetada kohale kiilgmised kilbid.

Kiilgmiste kilpide avadesse kinnitada vedrudega kangid.

Kangide vedrud reguleerida selliselt, et kilbid surutaks tihedalt
sootebiitri kambri seintele. ;

e) Vedruplokkide liigendkandurid kinnitada splinditud poltidega
I6ikusmasina kerel olevatesse korvadesse.

f) Asetada kohale liigendtoru ja sootebiitri kambri reguleeritava
kilbi vaheline gummeeritud poll.

Nihutades reguleeritavat kilpi ovaalsetes avades, reguleerida pilu
kilbi gummeeritud polle vahel. Pilu peab olema alla 2 mm.

Sootebiitri kambril asetsevate vedrude otsad tommata libi gum-
meeritud polle liistudes olevate avade.

g) Paigaldada kardaanvoil (loikusmasina vasakul kiiljel).

Selleks asetada vasaku liigendi kvadraatne voll parempoolse lii-
gendi torru ning liigendite hargid ekstsentrikvolli ja ajamivolli saba-
ossa ja kinnitada kontramutritega.

Kvadraatse volli ja toru hargid peavad asetsema iihes tasapinnas.

h) Kaks sootebiitri kambri vasakul kiiljel asetsevat voolikut iihen-
dada hiidrosilindrite ja haspli variaatori torudega .

6. Paigaldada kopeerimiskingad.

Selleks on vaja:
a) tosta loikusmasin soiduasendisse.

Mirkus. Parast loikusmasina tostmist soiduasendisse sul-
geda hiidrauliliste silindrite torujuhtmete kraan (kraan asetseb
veosilla torutala all vasaku hiidrosilindri juures) ja asetada tung-
raud loikusmasina peatala alla.

b) Kinga kronsteini toru asetada tugilapi avasse (keevitatud
|6ikusmasina peatorutalale). Kinga toru teine ots pista labi teise
mahavoetava tugilapi ava. Mahavoetav tugilapp kinnitatakse kahe pol-
diga peatalale keevitatud tugilapi kiilge.

Loikekorguse reguleerimishoob iithendada l6ikusmasina peatoru-
talale keevitatud tugilapiga vedruseibi ja mutriga poldi abil.

7. Paigaldada parem- ja vasakpoolsed vahetatavad jagajad.

Jagaja aluse toru viia labi ldikusmasina keres oleva ovaalse ava
ja ithendada poldi abil kiiljega, asetades vahele kummist vahetiiki;
poldi otsa keerata mutter ja kontramutter.
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Jagaja toru avasse asetada suure korrejuhtija ots, kuna selle teine
ots — voll — asetada kere kiiljele keevitatud sanga avasse ja kinnitada
kahe splindiga. Analoogiliselt monteerida ka teine vahetatav jagaja.

8. Alla lasta ldikusmasin.

Sootebiitri kambri molemal kiiljel iihendada tasakaalustusvedrude
hoovad kronsteinidega sootebiitri kambril (dra votta transpordi poldid)
ja tasakaalustusvedrude pinge reguleerida selliselt, et surve igale kin-

gale oleks 25—30 kg.
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MAARIMISSKEEM

iselilkuva kombaini CK-3 jaoks (vilja arvatud mootor; juhtmoorid
mootori maarimiseks on antud juhendis mootori CMJI-7 jaoks)

P | ;
L@
Jrk. Mehhanismi D Maairde | Miérimise
or. | nimetus =2 nimetus i sagedus
=]
=a 3
1 2 s | 4 ' 5

' Tiiendavad

| markused

KOMBAINI VASAK KULG

Loikusmasina
kere
1 | Vikati pdsed 2
i
|

2 1 Haspli asendi re- 2
guleerimishoob

3 | Haspli ajami keti 2
pingutusketirattad

4 |Variaatori alumise 1
volli laager

4a Haspli puitlaagrid | 2

5 | Variaatori alumise 1
volli ketta rumm

6 | Variaatori iilemine 1
rihmratas

7 | Loikeseadme vint- 1
voll

8 | Nookuri kuul- 1
liigend

9 | Kepsu ekstsentrik 1

10 | Vikati nookur 1

11 | Haspel (ajam ja 3
rullid) i

24

Solidool YC-1,
'OCT 1033-51
voi YC, -1,
T'OCT 4366-50

"

Autotr. trans-
missioonali,
suvine,
I'OCT 542-50
Solidool YC-1,
I'OCT 1033-51
vai YC, -1,

I'OCT 4366-50

2 korda

paevas

Kord
kahe pieva
jooksul

Kord nidalas
Iga piev

Kord
kahe paeva
jooksul

2 korda

péaevas

2 korda

paevas

Kord nidalas

2 korda

paevas
Kord nidalas
Kord nidalas

Iga paev




rude bloki hoob

1 3 3 | d 5 6
12 | Teo ajami pingu- 1 | Solidool ¥YC-1, Kord
tusketiratas T'OCT 1033-51 | kahe pdeva
W I ot | Mool
T'OCT 4366-50
13 | Teo laager 1 = Kord sesooni
jooksul
14 | Vikati survekipad 1 Autotr. trans- Iga piev |Ule valada_dliga
missioondli,
suvine,
T'OCT 542-50
15 | Kardaanliigendid 2 el Iga piev
15a| Rehade laager- 15 Kord nidalas -
§ torud
16 | Teo sormmehha- 2 | Solidool YC-1, |Kord nidalas | Mairida labi teo
nism TFOCT 1033-51 torus olevate
‘ 2 avade, poora-
! voi YC -1, tes toru, kuni
i T'OCT 4366-50 avad satuvad
kohakuti
mairdeniplitega
17 | Teo keskosa laag- 2 < Kord sesooni | Maha votta kaas
rid jooksul | ja maarida teo
(torul oleva luugi
kaudu
Séotebiitri
kamber
18 | Kaldtransportoori 2 i Kord sesooni | Maha votta kaas
iilemise volli jooksul ja maarida soote-
laagrid  (soote- biitri kambril
biitri kambris) | oleva luugi
l kaudu
19 | Kaldtransportoori 24 = \Kord sesooniI Maairida teo
alumise volli ! jooksul sormmehha-
laager I nismi poolt
20 | Loikusmasina kere 1 {Kord nidalas
pooramise piir-
derull
21 | Vaheajami vall 3 = Kord sesooni
jooksul
22 | Tasakaalustusved- 1 & Kord n.’idalas.

#
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1| 2 1 4 5 6
23 | Ulemise vélli ja Solidool YC-1, Kord
g e TORR S e
sheliee kiilrihm- | |~ 5 ye 4 | - jooken
sl | TOCT 4366-50
Punker

24

25

26

27

28

289

30

31

32

3%

33a

26

Jaotusteo laager

Tiihjendusteo
laagri kronstein

Teo harutoru
laagri kronstein

Kardaanliigend

Viljapeksumasin

Eesmise vaheajami
laager

Pohubiitri laager

Terateo iilekande
pingutusratas

Tagumise vahe-
ajami iilekande
pingutusratas

Odtsvolli iilekande
pingutusketiratas

PGhupuistaja vant-
vollide laagrid

Sarja ja soelakasti
puitkandurid

”

{
| Autotr. trans-
missioonoli,

suvine,
I'OCT 542-50

Solidool YC-1,
I'OCT 1033-51
véi YC, -1,
| TOCT 4366-50

Autotr. trans-
missioondli,
suvine,

['OCT 542-50

Kord sesooni
jooksul

Iga piev
Iga piev

Iga paev

Kord sesooni
jooksul

Kord sesooni
jooksul

Kord
kahe paeva
jooksul

Kord

| kahe paeva
jooksul
Kord

kahe péeva
jooksul

Kord sesooni
jooksul

Kord nidalas

Ule valada 5liga



g 2 \ 1 4 l 5 6
| |
34 | Obtsvolli laager Solidool ¥C-1, | Kord sesooni
r'OCT 1033-51 jooksul
voi YC, -1,
T'OCT 4366-50
35 | Puhasti vasak- 2 Iga piev
poolne hoob |
36 | Terateo laager : Kord sesooni
3 jooksul
37 | Trumli laager ' Kord sesooni
; : jooksul
38 | Viikese viljapeade | t = Kord sesooni
teo laager E . jooksul
39 | Ventilaatori laager ' Z Kord sesooni
| jooksul
40 | Viljapeade elevaa- | ¥ Kord sesooni
tori laagrid ! jooksul
41 | Viljapeade elevaa- | 14 Iga piev
tori pingutus- |
ketiratas |
42 | Sootebiitri laager t Kord sesooni
jooksul
43 | Tagumise vahe- ; o Kord sesooni
ajami laager i jooksul
44 | Tooorganite ajami | = Kord
| pingutusratas | | kahe pieva
| jooksul
44a| Puhasti kepsu laa- ;s Kord sesooni | Méirde peale-
ger jooksul panek
44b P6hupuistaja vant- Kord sesooni Immutada
vf:illide puitlaag- jooksul autodliga
i
Péohukoguja
45 | Pohusuruja vant- " Kord sesooni | Mairida vilja-
vollide laagrid jooksul peksumasina
kattelt
46 | Rehade puitlaagrid J Iga piev =
47 | Pohusuruja  kesk- Kord sesooni o
mised laagrid jooksul
48 ' Kulissliigendid 1 Iga paev




0 ] 2 s | 4 5 6
49 | Aganasuruja vint- 1 ! Selidool ¥C-1, |Kord sesooni
volli laagrid ITOCT 1033-51 jooksul
voi YC, -1,
I'OCT 4366-50
50 | Aganasuruja kan- 4 = Iga piev | Mairida pohu-
durid ! koguja kambri
| poolt
51 | Aganasuruja re- 2i} 3 Iga piev >
hade puitlaagrid '
KOMBAINI PAREM KULG
Léikusmasina
kere
1 | Haspli asendi re- 1 | Solidool ¥YC-1, Kord
guleerimishoob IF'OCT 1033-51| kahe pieva
v YC -1, |1 fookwl
'OCT 4366-50
2 | Teo parempoolne 1 . Kord sesooni
tugi jooksul
Sootebiitri
kamber i
3 | Kaitsesidur kald- | 1 = Kord nadalas |
transport6ori
iilemisel vollil ‘
4 | Laikusmasina kere | 1 | ‘Kord nidalas
pOdramise - piir- | |
: derull
5 | Loikusmasina tasa- 1 e Kord nidalas
kaalustusvedrude K
bloki hoob
Punker
6  Punkri teo hdorde- 1 b Kord nidalas
sidur
7' Punkri tithjendus- 1 = Kord sesooni
! teo laager jooksul
8 . Punkri jaotusteo 1 = Kord sesooni
laager jooksul
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5 ] 2 4 5 6
Viljapeksumasin
9 | Peavaheajami laa- Solidool ¥C-1, | Kord sesooni
ger TFOCT 1033-51,  jooksul
voi YC,. -1,
I'OCT 4366-50
10 | Tagumise vahe- Kord sesooni
ajami laager jooksul 5
11 | Puhasti ventilaa- ] Kord
| tori iilekande kahe piaeva
| pingutusratas jooksul
12 | Kaldtransportéori Kord
iilemise volli kahe pieva
iilekande pingu- jooksul
| tusratas
13 Pohupuistaja ja l Kord
. viljapeade teo | kahe pieva
| iilekande pingu- jooksul
| tusketiratas |
14 | Pohupuistaja vant- Kord sesooni
| vollide laagrid jooksul
15 | Odtsvolli laager Kord sesooni
| jooksul
16 | Puhasti hoob 1 Iga piev
17 | Terade elevaatori Kord sesooni
| laagrid ‘ jooksul |
18 | Terade elevaatori Iga piev
pingutusketiratas
18a! Kiirusevariaatori Kord sesooni | Mairde peale-
laagrid jooksul panek
18b Variaatori kesk- Autotr. trans- Kord nidalas| Oli juurde-
| mise ketta puks missioondli, lisamine
suvine,
I'OCT 542-50
18¢c, Sarja ja sdela- Kord nidalas|Ule valada &liga
kasti puitkandu-
rid
19 | Trumli laager Solidool ¥C-1, | Kord sesooni

I'OCT 1033-51
voi YC. -1,
I'OCT 4366-50

jooksul




20

21

22

23

24

25

26

30

Viikese viljapeade
teo laager

Suure viljapeade
teo laager

Ventilaatori laager
Pa&hubiitri laager
Sootebiitri laager

Pohubiitri iile-
pande pingutus-
ketiratas

Pohukoguja
Kulissliigendid

Kiiguosa
Siduri ja piduri
pedaalide vardad
ja piduripedaal
( ﬁxhiplatvormi
a

Rooliratta kald-

varras

Rooli koonusham-

masrataste karter

|
1
|
|
|

l

Rooli tiguiilekande |

karter

Juhtrataste silla
telg

Poordekappade
vardad (teljed)

Juhtrataste rum-
mud

Solidool ¥YC-1,
I'OCT 1033-51
vai YC, -1,
T'OCT 4366-50

Silindrisli
11 voi 24
'TOCT 1841-51
i Solidool ¥YC-1,
[ TOCT 1033-51
voi YC, -1,
{ TOCT 4366-50

|
|
|

i
|
|

Kord sesooni
jooksul

Kord sesooni
jooksul

Kord sesooni
jooksul

Kord sesooni
jooksul

Kord sesooni
jooksul

Kord
kahe paeva
jooksul

Kaks korda

paevas

Kord nédalas

Kord nidalas

Kord sesooni
jooksul

Kord sesooni
jooksul

Kord nadalas

Kord nidalas

Kord sesooni
jooksul




6 4 2 i 3 4 5 6
8 | Kiigukast, diferent-| 1 Autotr. trans- | Kord sesooni Oli valada
siaali karter, re- missioondli, jooksul diferentsiaali
duktorid suvine, karterisse kuni
I'OCT 542-50 oli ilmumiseni
karterite nivoo-
kraanidesse
9 |Roolivarda iihen- 1 | Solidool ¥C-1, | Kord sesooni
dus TOCT 1033-51| jooksul
voi YC, -1,
T'OCT 4366-50
10 | Juhtrataste hiidro- 1 g Kord sesooni
voimendaja jooksul
siibri kere
11 | Kiigukasti veetav 1 Kord sesooni
rihmaratas jooksul
12 | Siduri valjaliilitus- 1 Kord nadalas| Maiirdetoosi
muhvi survelaa- kaant poorata
ger 1 ring
13 | Hiidrosiisteem 1 Kord sesooni | Olimahuti tiita.

An-11,
I'OCT 5304-54

jooksul

Kiivitada moo-
tor ja taita kogu
hiidrosiisteem
oliga.
(Selleks 6—8
korda tdsta ja
alla lasta lGikus-
masinat ja
hasplit ning
iimber asetada
variaatorit,
Poorata juht-
rattaid.)
Seejarel lasta
16ikusmasin ja
haspel alla ning
valada 6limahu-
tisse oli kuni
kontrollmérgini
(100 mm) ma-

huti kaanest
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Miarkused.

1. Enne maarimist pithkida puhtaks maardetoosid.

2. Enne oli lisamist puhastada korgid ja nende iimbrus.

3. Siistemaatiliselt kontrollida laagrite tihendite seisukorda. Kui
tihendid lasevad oli labi, tuleb mairida sagedamini.

4. Koiki valjas asetsevaid kette mairida iga pdev autooliga,
vilja arvatud need paevad, kus kombain tootab liivastel poldudel.

Iga 3—5 pdeva tagant maha votta ketid ja pesta neid petroo-
leumis. Parast kuivatamist asetada ketid 15—20 minutiks kuuma
autooli sisse.

7 Pohupuxsta;a vantvollide puitlaagrid on tehases immutatud
oliga ning ei vaja hooaja kestel tdiendavat maarimist.

Hooaja lopul keedetakse puitlaagreid kaks tundi 120——-130°C
juures olis AK-6, AK-8 voi AK-15, TOCT 1862-51. Pirast keet-

mist peab laagrite kaal olema 50—75 g vorra suurenenud.

6. Puhasti 6otsvolli kepsulaagrid ei vaja tooperioodi kestel maa-
rimist. Koristustoode |opetamisel maha votta laagrite - kaaned ja
lisada maaret.

JUHEND

kummide taispumpamise seadme jaoks mootori CMJL-7 abil

i it
e
! I [

oL o ; : . 3 | o T e

! i qAL l 7 b 4 IL—_—T-'—’——-—
_______ ; 3= !
" i ¢ s ’ | !'

\\—,L—‘——-/J // / \

Jooodmal ok A
L it [3 '\.%Lzﬁ %)

Seadis koosneb: laiendajast — I; ventiilseadmest kuul- ja memb-
raanklappidega — 2, 3; voolikust — 4; iihendusotsikutest koos mut-
ritega — 6, 7, 8, 9 ja tihenditest 10, 11.

Poltidega kinnitatud seadis asetseb esimese silindri pihusti kohal.

Survetaktil vaheneb laiendajasse sattuva ohu kiirus, mis takistab
seadme kuumenemist.
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Ventiilis surutakse kuul 2 eemale ning ohk paiseb labi pilude
ithendusvoolikusse 4. Samal ajal takistab tihedalt augustatud pinna
vastu surutud membraan kokkusurutud Shul atmosfairi paasemast.

Vooliku otsik & ithendatakse mutri 9 abil rattanipliga, surudes
ohu labipaasu voimaldamiseks Ghukummi ventiili. Paisumistaktis on
kuul surutud pesasse, takistades ohu val]apaasu kummist.

Seejarel membraan avab augustatud pinna ja atmosfaari 5hk
satub silindrisse. (Sellega on valditud hdrenduse tekkimine silindris,
mis pohjustaks mootori heitegaaside sisseimemist.)

Minimaalse poorete arvu (600 p/min.) juures on vdimalik 'selle
seadmega kummid 14X24” tiis pumbata 2,5 atmosfaarini 6—8 minuti
jooksul.

Tingimata kontrollida membraani ja kummitihendite seisukorda
ja hoida kanalid puhtad.

Mootori korgete poorete korral seadme t56 halveneb.
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SISUKORD

Téoprotsess

Tehnilised andmed ja 1seloomustus
Kombaini konstruktsiooni lithike kirjeldus
Viljapeksumasin

P&hukoguja

Kiiguosa

Juhtrattad

Hiidrauliline siisteem

Ohutustehnika eeskirjad 1selukuvate] kombamldel tootamxsel
Kombaini transportimine raudteel
Kombaini kokkupanek

Mairimisskeem

Juhend kummide talspumpamlse seadme ]aoks mootori CMZI 7 abll :
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