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I. KOKKUHOIUREZIIM — RAHVAMAJANDUSE
EDASISE TOUSU UKS TAHTSAMAID
ABINOUSID :

NSV Liidu Ulemnoukogu viiendal istungjiargul peetud
programmilises kones seadis NSV Liidu Ministrite Nou-
kogu esimees G. M. Malenkov iilesande — organiseerida
ldhema 2—3 aasta jooksul jarsk tous rahvatarbeesemete
tootmises, et kindlustada meie maa tootava rahva kiiresti
kasvavate vajaduste jérjest tdielikum rahuldamine.

Meie maa rasketoostuse suurte edusammude baasil on
olemas koik objektiivsed tingimused rahvatarbeesemete
tootmise forsseerimiseks. Noukogude Liidu rasketoostuses
saavutatud arenemistase voimaldab iiheaegselt rasketgds-
tuse igakiilgse edasiarendamisega jarsult tosta tootmise
tempot ka pollumajanduses ja rahvatarbeesemeid tooivates
toostusharudes.

Suur tdhtsus kerge- ja toiduainetetoostuse kiirel arenda-
misel ja selle kasvavate vajaduste rahuldamisel pollu-
majandusliku toorainega on NLKP Keskkomitee 1953.
aasta septembripleenumi otsusel «NSV Liidu pollumajan-
duse edasise arendamise abinoudest».

Rahvatarbeesemete tootmise jarsu tousu organiseerimi-
seks andsid NSV Liidu Ministrite Noukogu ja -NLKP
Keskkomitee 1953. aastal vilja madrused — «Laiatarbe-
toostuskaupade tootmise laiendamisest ja nende kvaliteedi
parandamisest» ja «Toidukaupade {ootmise laiendamisest
ja nende kvaliteedi parandamigsest».

Nii on laiatarbe-t6ostuskaupade tootmise alal ette nih-
tud . suurendada toodangu viljalaset 1956. aastal 1950.
aastaga vorreldes jdrgmises ulatuses: villase riide alal
2 korda, siidriide alal 5,2 korda, puuvillase riide alal
70 protsenti jne.

Eesti NSV-s suureneb toodangu viljalase juba 1954.
aastal 1950. aastaga vorreldes ainuiiksi Eesti NSV Laia-
tarbe Toostuskaupade Ministeeriumi siisteemis jérgmises




ulatuses: villase riide alal 1,67, siidriide alal 2,2, puu-
villase riide alal 5,8, nahkjalatsite alal 1,7 korda jne.

Toidukaupade tootmise alal on ette ndhtud suurendada
NSV Liidu wulatuses toodangu véljalaset 1955. aastal -
1950. aastaga vorreldes 84,7% vorra 71,4%-lise suurenda-
mise asemel, mis oli ette nidhtud partei XIX kongressi
direktiivides NSV Liidu arendamise viienda viie aasta
plaani kohta. NSV Liidu Ministrite Noukogu ja NLKP
Keskkomitee maéédruses «Toidukaupade tootmise laienda-
misest ja nende kvaliteedi parandamisest» on ette niahtud
suurendada viienda viisaastaku jooksul toodangu vilja-
laset liha alal 2 korda, vorstitoodete alal 1,76 korda, liha-
konservide alal 1,86 korda, liha-pooltoodete alal 5,7
korda jne.

Eesti NSV Toidukaupade Toostuse Ministeeriumi siistee-
mis on ette ndhtud suurendada toodangu viljalaset juba
1954. aastal 1950. aastaga vorreldes liha alal 1,75, voi
alal 1,38, kondiitrisaaduste alal 1,74 ja makaronitoodete
alal 2,6 korda.

Meie majanduse kiire edasiarendamine nouab grandioos-
seid kapitaalmahutusi. Vastavalt tootmise edasiarendamise
plaanile suurenevad aastail 1951—1955 1946.—1950. aas-
taga vorreldes . riiklikud kapitaalmahutused t66stusse 2
korda, pollumajandusse 2,1 korda (sealjuures irrigatsiooni
ja melioratsiooni alal 4 korda) ja transpordisse 1,63 korda.
Vordluseks voiks mérkida, et aastail 1946—1951 mahutati
rahvamajandusse kapitaalmahutusi ligi 500 miljardit rubla,
sellest toostusse iile 320 miljardi rubla.

Tohutu toostuslik ehitustegevus areneb ka Noukogude
Eestis. Nii nditeks ehitatakse Tallinnas lihema 2—3 aasta
jooksul Eesti NSV Laiatarbe Téostuskaupade Ministee-
riumi siisteemis naha- ja jalatsikombinaat, mis hakkab
tootma 4,5 miljonit paari jalatseid aastas, rajatakse 300
masinaga omblusvabrik, lopetatakse tekstiilikiitise «Pu-
nane Koit» rekonstrueerimine, kusjuures tema tootmisvoim-
sust sukkade ja sokkide tootmise alal suurendatakse pea-
aegu kolmekordseks (1,5 miljonilt 4,1 miljoni paarini
aastas).

Eesti NSV Toidukaupade Toostuse Ministeeriumi siistee-
mis ehitatakse ja antakse ekspluatatsiooni lihema 2—3
aasta jooksul viis kalasuitsutamistsehhi, kuus kalakiilmu-
tushoonet, kaks suurt kalakonservikombinaati (Pirnus ja
Hiiumaal), kuus mehhaniseeritud leivatehast, kondiitri-
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vabrik Tallinnas, voimsusega kuni 1000 tonni kondiitri-
saadusi aastas.

Suur ehitustéd toimub ka Eesti NSV Kohaliku, Polev-
kivi- ja Keemiatoostuse Ministeeriumi siisteemis.

Roobiti uute toostusettevotete ehitamisega on ette nih-
tud rea ettevotete rekonstrueerimine ja laiendamine (Tootsi
Turbabriketitéostus, Tartu Alumiiniumivabrik jne.).

Meie partei ja valitsuse poolt iiles seatud iilesannete
edukas tditmine NSV Liidu tééstuse ja pollumajanduse
edasise arendamise alal ja rahvatarbeesemete tootmise
jérsu tousu organiseerimine nouab Noukogude Liidu mate-
riaalsete ressursside maksimaalset mobiliseerimist, sotsia-
listliku akumulatsiooni ulatuslikumat suurendamist.

Sotsialistliku akumulatsiooni teed erinevad printsipiaal-
selt kapitalistliku akumulatsiooni teedest. Sotsialistliku
akumulatsiooni tee on omaenda joududega vahendite aku-
muleerimise tee, sddstude tee. Vigivalla teed, mis on ise-
loomulikud kapitalistlikule akumulatsioonile, ei sobi kokku
noukogude majanduse ega poliitikaga.

Toetudes sisemistele ressurssidele, lahendas Noukogude
Liit hiilgavalt vahendite akumuleerimise probleemi. Ainu-
tiksi kapitaalmahutuste korras suunati rahvamajandusse
13 sojaeelse aasta jooksul (1928—1940) iile 300 miljardi
rubla. Need vahendid, mis kujundasid téielikult {imber
NSV Liidu materiaalse ja tehnilise baasi, olid saadud maa
sisemiste ressursside arvel.

Samal perioodil valitsesid kapitalistlikus maailmas jar-
jekordsed majanduskriisid, mis tekitasid kapitalistlikele
maadele sadadesse miljarditesse dollaritesse ulatuvaid kah-
jusid. Ainuiiksi 1933. a. jooksul héivitati kapitalistlikes
maades {ile 1 miljardi puuda nisu, kiimneid tuhandeid
tonne riisi ja palju muid esmajargulisi tarbeaineid. Seal-
juures elasid kapitalistlikes maades viletsuses miljonid t66-
lised, kelledest paljud surid nélga.

Noukogude Liit ehitas aga sojaeelsetel aastatel iiles
sotsialismi ja valmistas ette sotsialismilt kommunismile
jarkjargulist tileminekut. Ajutiselt katkestas selle faSistlike
anastajate kallaletung. Ka Isamaasoja péevil etendas
vahendite akumuleerimisel méédratu suurt osa kokkuhoiu-
reziim.

Séédstud on vahendite akumuleerimise ainsaks allikaks
eriti praegu, noukogude ithiskonna jarkjargulisel tileminekul
sotsialismilt kommunismile.




Oma aruandekones UK(b)P Keskkomitee t60st partei
XIX kongressile juhtis G. M. Malenkov erilist tdhelepanu
kokkuhoiureziimi edasise siivendamise vajadusele. Uhtlasi
mirkis ta, et kokkuhoiureziim on rahvamajanduse edasise
tostmise tahtsaim abinou Kisitledes kokkuhoiure-
ziimi kui iiht olulist tingimust majanduse sisemise akumu-
latsiooni suurendamisel, iitles G. M. Malenkov, et «kokku-
hoiureziim kui sotsialistliku majandamise meetod on eten-
danud suurt osa meie maa industrialiseerimises. Praegu,
kus meie maal on teostumas uus vdimas rahvamajanduse
tous ja samaaegselt viiakse ldbi taiatarbekaupade hindade
siistemaatilist alandamist, omandab kokkuhoiureziim veel
suurema tdhtsuse. Mida tédielikumalt ja ratsionaalsemalt
kasutatakse tootmisressursse, mida sdastlikumalt ja kokku-
hoidlikumalt meie juhime oma majandust, seda suuremaid
edusamme me teeme koigi rahvamajandusharude arenda-
misel, seda suuremaid tulemusi saavutame rahva ainelise
ja kultuurilise elutaseme tostmisel».!

Kokkuhoiureziimi . teostamiseks on sotsialistlikus iihis-
konnas olemas koik vajalikud objektiivsed eeldused. Juba
oma olemuse tottu ei tunne sotsialistlik majandus neid
kadusid, mis on omased kapitalistlikule majandusele ja
mis on seotud tootmisvahendite eraomandusega, kriisidega,
tootmisanarhiaga, toopuudusega, tootmisvoimsuste ala-
koormatusega, looduslike rikkuste roovelliku kasutamisega,
parasiitliku tarbimisega, majanduse militariseerimisega,
sodadega jne.

J. V. Stalin, formuleerides kaasaegse kapitalismi pohi-
lise majandusseaduse, nditas, et Kkapitalistlike maade
majanduse militariseerimine ja méiratu suurte vahendite
ebatootlik kasutamine on objektiivne paratamatus mono-
polistliku kapitalismi tingimustes. Jarsult suurenesid koi-
kides Kkapitalistlikes maades viimastel aastatel sojalised
kulutused. Nii kasvasid ainult otsesed sojalised kulutu-
sed Ameerika Uhendriikides 1 miljardilt dollarilt 1937/1938.
aastal 58,2 miljardi dollarini 1952/1953. aastal. Agres-
siivse Pohja-Atlandi bloki pakti kohaselt on ette nihtud
otseste sojaliste kulutuste suurendamine 1950/1951. a. —
1953/1954. a. 2—4 korda 1950. aastaga vorreldes, kus-
juures need tousevad Ameerika Uhendriikides 250 miljardi

1. G. Malenkov, Afuandekéne UK (b)P Keskkomitee togst partei XIX
kongressile, Tallinn, 1952, 1k. 55—56.
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dollarini, ‘Inglismaal 5,2 miljardi naelsterlingini, Prantsus-
maal 2000 miljardi frangini ja Itaalias 1500 miljardi
liirini.

Tootmisvahendite iithiskondliku omanduse kehtestamisega
ja ekspluateerimise likvideerimisega meie maal kadusid
need objektiivsed pohjused, mis kutsuvad Kkapitalistliku
tootmisviisi tingimustes esile vahendite tohutu hévitamise
ja raiskamise.

Sotsialistlike tootmissuhete kehtestamine meie maal voi-
maldas teostada iihiskondliku produkti ja iihiskondliku t&6
ratsionaalset kasutamist kogu iihiskonna huvides.

«Tootmisvahendite muutmine iihiskondlikuks omandu-
seks,» iitles Engels, «kdrvaldab mitte ainult praegu esineva
kunstliku pidurdamise tootmises, vaid ka tootlike joudude
ja saaduste otsese raiskamise ja hivitamise, mis tdnapie-
val on tootmise viltimatuks kaasnihtuseks ja mis saavu-
tab oma korgpunkti kriisides.»! ;

Sotsialistlikud tootmissuhted loovad koik objektiivsed
voimalused kokkuhoiuprintsiibi maksimaalseks teostami-
seks. Kuid voimalus ei ole veel tegelikkus. Et voimalust
tegelikkuseks muuta, selleks on tarvis partei- ja majandus-
organisatsioonide aktiivset tegevust, mis oleks kooskolas
objektiivsete majandusseaduste nouetega. Selleks et t6o-
tajad saaksid koige efektiivsemalt voidelda kokkuhoiu
teostamise eest, peavad nad teadma, mida on vaja kokku
hoida ja kuidas kokku hoida.

2. KOKKUHOIUREZIIM KUI OMAHINNA
ALANDAMISE ALUS

Kokkuhoiureziimi konkreetsed tulemused viljenduvad
toodangu omahinna alanemises. Toodangu omahind on
ettevotte tootmistegevuse. kvalitatiivne, siinteetiline néitaja.
Temas leiavad viljenduse iildistatud kujul koik tegurid,
mis iihel voi teisel kujul mojutavad tootmist ettevoties.
Toodangu omahinna kujunemist mojutab eeskitt tootlike
joudude arengu tase ja kasutamise aste, kasutatavate t66-
objektide (materjalide) iseloom ja kasutamise efektiivsus
ning tootmise ja t66 organiseerimise tase antud ettevottes.
Kokkuhoiureziimi kaudu avaldatakse moju toodangu oma-

L F. Engels, Anti-Diihring, Tallinn, 1951, 1k. 249.

~




hinda kujundavate elementide véartuselisele suurusele véa-
henemise suunas. Mida madalam on aga toodangu oma-
hind, seda suurem on akumulatsioon.

Produktide tootmiseks on tarvis teha kulutusi elava ja
asjastatud t66 néol, mis kokku moodustavad {ihiskondlikud
tootmiskulud. Uhiskondlikud tootmiskulud ja iihiskondliku
produkti véidrtus on sotsialistliku {ihiskonna tingimustes
vordsed suurused. Produktide tootmine toimub teatavates
eltevotetes. Efttevotte kulutused rahalises viljenduses on
ithiskondlikest tootmiskuludest akumulatsiooni vorra viik-
semad. Ettevotte rahaliselt viljendatud tootmiskulud, mis
on seotud teatava toodangu valmistamise ja realiseerimi-
sega, moodustavad antud ettevotte toodangu omahinna.

Kapitalistlikus iihiskonnas on lepitamatu vastuolu iihelt
poolt iiksiku kapitalisti individuaalsete tootmiskulude va-
hel, mida moodetakse tema kapitali kulutusega, ja teiselt
poolt iihiskondlike tootmiskulude vahel, mida moodetakse
ithiskondliku t66 kulutusega.

«See, mis maksab kaup kapitalistile, ja see, mis maksab
kauba tootmine ise, on igal juhul kaks taiesti erinevat
suurust. See osa kauba vaartusest, mis koosneb lisaviér-
tusest, ei maksa kapitalistile midagi just sellepdrast, et
toolisele on see tasuta t60.»7

Sotsialistlikus {ihiskonnas selline vastuolu puudub sot-
sialistlike tootmissuhete tottu.

Sotsialistlikus iihiskonnas ei ole printsipiaalseid erine-
vusi sotsialistliku ettevotte toodangu omahinna ja ({ihis-
kondliku produkti iihiskondlike tootmiskulude iseloomu
vahel.

Akumulatsiooni sotsialistlikus todstuses moodustab toote
hinna ja omahinna vahe, mis koosneb peamiselt kasumist
ja kdibemaksust (juhul, kui viimane esineb). Toodete hin-
nad méaratakse Noukogude riigi poolt eesrindlike -ette-
votete kogemuste alusel, lahtudes toodete vaértusest ja
aryesse vottes nende omahinda ning sotsialistlikku aku-
mulatsiooni. Plaaniliste hindade siisteem on voimsaks hoo-
vaks, mille kaudu Noukogude riik avaldab moju majan-
duse arendamisele. Plaaniliste hindade siisteemis viljen-
dub sotsialistliku majanduse iiks eeliseid kapitalistliku
majandusega vorreldes.

1 K. Marx, Kapital, 111 kd., 1949, 1k. 28 (v. k.).




Kehtiv toostustoodangu hinnastruktuur on idrgmine:
RIIKLIKU JAEHINNA SKEEM

Mitte- bandus-
Taostuslikud t56stis- . Kéibe- Kl?l? maha-

kulud ° likud Kasum maks voi juurde-
kulud hindlus

Toostuslik omahind
e
Kaubanduslik omahind

Ettevotte hulgihind

Toostuse hulgihind

Riiklik jaehind

ot e RS

Antud hinna ja kdibemaksu taseme juures oleneb kasumi
suurus otseselt toodangu omahinna tasemest: mida mada-
lam on omahinna tase, seda suurem on kasum, ja vastu-
pidi. Omahinna alandamine ei voimalda iiksnes suuren-
dada sotsialistlikku akumulatsiooni, vaid on ka eelduseks
toodete jaehindade alandamisele, mis omakorda suurendab
Noukogude rubla ostujoudu, tostab tootajate reaalpalka ja
kindlustab nende heaolu edasise tousu.

Voitlus toodangu omahinna alandamise eest ei ole liihi-
ajaline kampaania, vaid on igapdevane iilesanne. Too-
dangu omahinna siistemaatiline alandamine on olnud ja
jadb ka edaspidi iiheks tdhtsamaks = voitlusiilesandeks
majandusrindel. Sealjuures tuleb meeles pidada, et sotsia-
listliku tootmise suurte mastaapide juures amnab oma-
hinna alandamine juba ainult {ihe kiimnendiku protsendi
vorra miljoneid rublasid sddstu. 1931. aastal tdhendas
iga protsent omahinna alandamist toostuses 150—200 mil-
jonit rubla kokkuhoidu, 1947. aastal aga andis omahinna
alandamine toostuses iga 1% vorra kokkuhoidu juba 1,8
hinna alandamine 1% vorra toostuses iile 3 miljardi rubla
kokkuhoidu, mis ligikaudu vordus Moskva linna tolleaegse
aastaeelarve summaga. Uldine plaaniline omahinna alanda-
mine toostuses, transpordis, sovhoosides ja masina-trakto-
rijaamades esimese sojajérgse viisaastaku jooksul moodus-
tas 160 miljardit rubla, sellest 100 miljardit materiaalsete
kulutuste kokkuhoiu arvel.




Partei XIX kongressi direktiivid NSV Liidu arendamise
viienda viie aasta plaani kohta aastaiks 1951—1955 nie-
vad ette alandada viie aasta jooksul téostusliku toodangu
omahinda umbes 25% ja ehitustodde maksumust vihemalt
20% vorra. :

Omahinna alandamise alal ette nihtud iilesande tit-
mine nouab meie tootmisala tootajatelt vahendite siist-
likku kasutamist ja kokkuhoiureziimi siivendamist.

Voitluse organiseerimine kokkuhoiureZiimi teostamise ja
omahinna alandamise eest nouab toodangu omahinna
struktuuri tundmist.

Toodangu omahinna struktuur niitab, millistest kulu-
liikkidest koosneb omahind ja kui suur on iihe voi teise
kululiigi osatihtsus kogu omahinnas. Nii tingib erinev
omahinna struktuur eri téostusharudes ka erinevuse oma-
hinna alandamise teedes. Jérelikult on omahinna koostise
tundmadppimine dirmiselt tarvilik, selleks et teada, kus
peituvad peamised omahinna alandamise reservid.

Olenevalt eesmirgist riihmitatakse toodangu omahinda
moodustavaid kulutusi téostuses kahel printsiibil: kulu-
elementide ja Kalkulatsioonikirjete jirgi. Kuluelementide
jargi riihmitamise puhul koondatakse koik iiheliigilised
kulutused iihte rithma, soltumatult nende tekkimise kohast
tootmises. Selline rithmitus voimaldab feostada kokkuvot-
teid kogu rahvamajanduse ulatuses ja vorrelda {ihe voi
teise kuluelemendi osatdhtsust erinevates majandusharu-
des. Kuluelementidel pohinev omahinna struktuur omab
tahtsust ka rahvatulu kindlakstegemisel toostuses.

Omahinna struktuur kuluelementide jirgi Eesti NSV
neljas iseloomulikumas té6stusharus 1953. a. oli jirg-
mine (%-des):

Poley- | Metalli- I Naha- ja o
Kuluelemendid kivi- tootle- jalatsi- .[_A.g!\,a-
to6stus | mise | iasstys | 100stus
toostus
1) Tooraine, pohi- ja abi-

materjalid, kiitus ning

energia CH L e R 228 40,2 81,9 91,7
2) Palk koos eraldamis-

tega sotsiaalkindlustu-

ORI G B s X 63,7 51,8 16,3 6,8
3) Amortisatsioon . . . 59 4,0 1,1 0,7
4) Muud rahalised kulud . 7.6 4,0 0,7 0.8

Kokku . . .| 1000 | 1000 | 1000 100,0




Nagu tabelist nahtub, moodustab palk koos eraldamis-
tega sotsiaalkindlustuseks polevkivitoostuses kui hankivas
toostusharus iile 60% kogu omahinnast. Seega peamised
reservid omahinna alandamiseks nimetatud toostusharus
peituvad palgas.

Masinaehituses peituvad peamised omahinna alandamise
reservid palgas ja materiaalsetes kulutustes, moodustades
kumbki umbes 40—50% kogu omahinnast. Vahekord palga
Ja materiaalsete kulutuste vahel iiksikuis ettevotetes ole-
neb tootmise mehhaniseerimise ja koopereerimise astmest.
Tootmise mehhaniseerimise ja koopereerimise kasvuga tou-
seb materiaalsete kulutuste osatihtsus omahinnas ja vihe-
neb palga osatidhtsus.

Naha- ja jalatsitoostuses ning leivatdostuses moodusta-
vad materiaalsed kulutused toodangu omahinnast umbes
80—90%. See on iseloomulik kogu kerge- ja toiduainete-
toostusele. Nimetatud todstusharudes tuleb seega péorata
peamine tdhelepanu materiaalsetes kulutustes peituvate re-
servide otsimisele.

Sotsialistlikus toostuses toimuvate kvantitatiivsete ja
kvalitatiivsete muutuste tagajirjel muutub pidevalt iiksi-
kute kuluelementide osatdhtsus toodangu omahinna struk-
tuuris. Materiaalsete kulutuste osatihtsus tédstustoodangu
omahinna. struktuuris suureneb, palga osatihtsus aga vi-
heneb. See seaduspirasus nditab sotsialistliku todstuse
arengut, iseloomustab tehnika progressi, mehhaniseeri-
mise ja automatiseerimise, spetsialiseerimise ja koopereeri-
mise siiveniemist, mis viib elava t66 kulutuste osatihtsuse
vahenemisele ja asjastatud too kulutuste osatihtsuse suu-
renemisele toodangu omahinnas. Selles Kkajastub toovil-
jakuse siistemaatiline tous.

Kuluelementide jdrgi jaotatakse kulutused kogutoodan-
gule niinimetatud tootmiskulude eelarve vormis. Elava ja
asjastatud 160 kasutamise efektiivsuse kindlaksmédrami-
seks on tarvis teada kulutusi tooteiihikule. Selleks koosta-
takse toostusettevotetes kuluartiklite 1oikes plaanilised ja
aruandelised omahinna kalkulatsioonid tooteiihikute kohta.
Hankivas toostuses, kus on harilikult tegemist iihe toote-
liigiga, kasutatakse ka tooteiithiku omahinna kalkuleeri-
misel kuluelementidel pohinevat struktuuri. Tootlevas toos-
tuses, kus iihes ja samas ettevottes toodetakse mitut eri-
nevat toodet, ei saa aga Kkoiki kuluelemente (nditeks
tsehhi ja ettevotte administratiiv-majandusliku personali
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palka jne.) otseselt jaotada toodete vahel, ja seetotlu
tuleb loobuda omahinna kalkuleerimisest kuluelementide
jargi. Tootleva toostuse omahinna kalkulatsioonis antakse
osa kulutusi kuluelementidena ja osa komplekskuludena.

Tootleva toostuse toodangu omahind kalkuleeritakse
iildiselt jargmiste kululiikide l6ikes: 1) tooraine, pohi-
materjalid ja ostetavad pooltooted; 2) abimaterjalid;
3) kiitus (tehnoloogiline); 4) energia (tehnoloogiline);
5) pohi- ja tdiendav palk; 6) eraldamised sotsiaalkindlus-
tuseks; 7) tsehhikulud; 8) tehase {ildkulud. Liites koik
need kululiigid, saame toostusliku omahinna. Viimasele
juurde arvates mittetoostuslikud kulud, saame kaubandus-
liku omahinna.

Nimetatud kululiikidest on esimesed kuus kululiiki pla-
neerimise seisukohalt otsesed kulud. Tsehhikulud ja tehase
tildkulud arvatakse kaudsete kulude hulka.

Kuna  tehase iildkulud kuuluvad oma iseloomult piisi-
vate kulude hulka, siis nende osatihisus toodangu mahu
kasvuga tooteiihiku omahinnas langeb. Osal tsehhikulu-
dest (seadmete tooga seoses olevatest kuludest) on muu-
tuvate kulude iseloom, mis muutub koos toodangu mahu
muutumisega. Uue tehnika rakendamise, tootmise mehha-
niseerimise ja automatiseerimisega suurenevad ka sead-
mete kasutamisega seoses olevad kulud. Tootmise
mehhaniseerimisest tingitud tsehhikulude osatihtsuse tous
toodangu omahinnas on positiivne néhe.

Tundes toodangu omahinna struktuuri, on voimalik kind-
laks méddrata omahinna alandamise allikad ja teed.

Jéargnevalt vaatleme omahinna alandamise teid tdhtsa-
mate kululiikide osas.

3. TOOSTUSTOODANGU OMAHINNA ALANDAMISE
TEED TOOTEUHIKULE

a) Otseste elava too kulutuste alandamine

Produktide tootmiseks ettevotetes tehakse kulutusi elava
ja asjastatud t66 ndol. Selleks et alandada teatud toodete
omahinda, on seega tarvis vahendada elava ja asjastatud
t66 kulutusi tooteiihikule. See tdhendab, et sama elava ja
asjastatud t66 kulutuste iildsumma juures on vaja luua
jarjest suurem hulk tarbimisvdartusi.
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Konkreetsed teed elava ja asjastatud t66 kulutuste vi-
hendamiseks tooteiihikule on Viga mitmekesised. Koige-
pealt vaatleme omahinna alandamise teid elava t66 kulu-
tuste vdhendamise alal tooteiihikule. Kun4 téoprotsess toi-
mub ajas, siis on té6aeg tookulu mootiihikuks. Seega elava
kulutuse vihendamiseks on tarvis-vihendada aega teatud
toodete valmistamiseks ehk tosta tooviljakust.

Tooviljakuse tostmine on iiheks peamiseks toodangu
omahinna alandamise teeks. Tooviljakus ise on aga ka
stinteetiline néitaja. Pohilised tegurid, mis avaldavad maju
tooviljakuse tasemele, on kindlaks midranud juba Marx.

Tooviljakuse taseme maidrab eeskitt dra «...tooliste
keskmise oskuse aste, teaduse ja ta tehnoloogilise raken-
damise arenemisaste, tootmisprotsessi iihiskondlik kombi-
natsioon, tootmisvahendite ulatus ja efektiivsus ning loo-
duslikud tingimused».t

Tootmise automatiseerimine, {66mahukate protsesside
mehhaniseerimine ja teiste tédajakulu vidhendavate abi-
noude rakendamine tootmisprotsessis on teed, mis voi-
maldavad koige ulatuslikumalt elavat tood kokku hoida ja
toodangu omahinda alandada.

Tootmise automatiseerimine ja mehhaniseerimine Nou-
kogude Eesti toostuses on Kkiiresti arenenud sojajérgsel
perioodil tidnu vennasvabariikide suurele abile.

Ulatuslikult on rakendatud wuut tehnikat Noukogude
Eesti polevkivitoostuses. Sojajargsel perioodil ehitatud
kombinaadi «Eesti Polevkivi» uutes kaevandustes on kotk
pohilised polevkivi kaevandamise t(ooprotsessid mehhani-
seeritud. Praegu kasutatakse kaevandustes uusi kodumai-
seid mehhanisme: suure joudlusega soonimismasinaid
KMP-1, kraaptransportoore STR-30, voimsaid elektrivedu-
reid ja sammuvaid ekskavaatoreid. Suurt fiidisilist tookulu
noudvad kaeve- ja laadimist6od on suurel madaral mehha-
niseeritud.

Kodanliku diktatuuri perioodil kasutasid kaevurid kir-
kat, labidat, kdésipuure, karbiidilampe ja hobutransporti.
Noukogude voim andis tooliste kdsutusse aga elektri-
puurid, iselaadijad, linttransportéorid ning teised mehha-
nismid.

Tooprotsesside mehhaniseerimine polevkivikaevandustes
on voimaldanud ulatuslikult tosta tooviljakust ja alandada

1 K. Marx, Kapital, I kd., Tallinn, 1953, 1k. 43.
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toodangu omahinda. Nii nditeks kasvas - tooviljakus kom-
binaadi «Eesti Polevkivi» kaevandustes aastail 1946— 1952
2,1 korda ja alanes samuti polevkivi omahind.

Eriti suurt edu on saavutatud kombinaadi «Eesti Polev-
kivi» uutes kaevandustes. Oma olemasolu jooksul on pé-
levkivi omahinda alandatud iiksikutes kaevandustes jéirg-
miselt: kaevanduses nr. 2 kaks korda, kaevanduses nr. 4
1,4 korda, kaevanduses nr. 6 1,6 korda, kaevanduses nr. 8
2,1 korda ja kaevanduses nr. 10 1,5 korda. Seda on aida-
nud saavutada uus korgetootlik noukogude tehnika, mida
on killuslikult rakendatud polevkivi tootmisel. '

Kujuka néite tootmisprotsessi mehhaniseerimise efektiiv-
susest annavad Tootsi Turbabriketitoostuse todtulemused.
Vennasvabariikide abi voimaldas Tootsi Turbabriketitoos-
tuse kollektiivil kompleksselt mehhaniseerida freesturba
tootmise, transporteerimise ja brikeieerimise. Briketivabri-
kus on briketi valmistamise protsess tiielikult automatisee-
ritud. Viiekorruselises hoones tootab ainult seitsmeliikmeline
brigaad, kes kontrollib mehhanismide t66d. Freesturba toot-
misel tootavad traktorid, freestrumlid, poorajad ja valli-
tajad. Uks freesturba koristusmasin FTK asendab kuni
100 toolist. Tootmise kompleksse mehhaniseerimise tule-
musena tousis todviljakus aastail 1946—1953 3,7 korda ja
iihe tonni freesturba omahind alanes 46% vorra. Viimase
nelja aastaga andis Tootsi Turbabriketitoostus riigile iile
15 miljoni rubla kasumit, sellest ligi 6 miljonit {ileplaani-
list kasumit.

Voitlus tooviljakuse tostmise ja omahinna alandamise
eest ei saa toimuda ainult uue tehnika rakendamise teel.
On vaja tdiel mairal kasutada ka olemasolevat tehnikat
ning leida teid selle tootlikkuse tostmiseks. Uheks pea-
miseks teeks sel alal on seadmete tootamiskiiruse tost-
mine ja kiirto6tlemismeetodite rakendamine tdoobjektide
tootlemisel. Metallide kiirloikamine on muutunud Nou-
kogude Liidu masinaehituses oluliseks todobjektide tootle-
mismeetodiks.

Noukogude teadlased tootasid esimestena maailmas
valja metallide kiirloikamise teooria. Tootmise novaatorid
tdiendasid ja rikastasid teadlaste avastust ja viisid selle
ellu.

Kui veel moned aastad tagasi loeti kiillaliki korgeks
metalliloikamise kiiruseks 100 meetrit minutis, siis niiiid
on saavutatud kiirus, mis ulatub tuhandetesse meetritesse
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minutis. Nii nditeks saavutas kuulus treial, Stalini pree-
mia laureaat Pavel Bokov 1953. aastal keraamilise loike-
tera kasutamisel metalliloikamisel kiiruse 3200 meetrit
minutis. Sellest ndhtub, millised suured aja kokkuhoiu ja
seega ka omahinna alandamise reservid peituvad Kiirloi-
kamise meetodis.

Metallide kiirloikamise meetodi tdienduseks oli Kesk-
Volga toopingitehase treiali V. Kolessovi avastus 1953.
aastal joumeetodi ndol. See meetod voimaldab esemeid
treida senisest 10—20 korda suurema ettenihkega.

Meie vabariigi metallitootlemise tooliste poolt on ula-
tuslikult rakendatud metallide kiirloikamise meetodit. Sa-
muti laieneb kiiresti V. Kolessovi joumeetodi kasutamine
metallide l6ikamisel.

Uheks metalli kiirtootlemismeetodite rakendajaks Eesti
NSV-s on pikemat aega «Vabariigi parima treiali» nime-
tust kandev masinaehitustehase «Ilmarine» novaator
P. Pajula. Ta omandas esimesena vabariigis novaatorite-
kiirloikajate P. Bokovi ja G. Bortkevit$i téomeetodid ja
saavutas metallide l6ikamise kiiruse 400—600 meetrit mi-
nutis. Pajula oli ka iiks esimestest, kes vottis kasutusele
V. Kolessovi joumeetodi, mis voimaldas tal toota tunnis
viis korda rohkem detaile kui varem. Meie vabariigis on
niitid juba sadu ja tuhandeid eesrindlikke t66lisi, kes edu-
kalt rakendavad oma t66s uusi metallide I6ikamise meeto-
deid ja voitlevad seega toodangu omahinna edasise alan-
damise eest.

Tadhtis koht voitluses omahinna alandamise ees! on ka
ratsionaliseerimis- ja leiutamistegevusel, mis sotsialistlikus
toostuses jarjest areneb ja laieneb. Ekspluateerimise puu-
dumine on sotsialistlikus {ihiskonnas esile kutsunud uue
suhtumise toosse. To6 on muutunud meil raskest koormast,
milline ta on kapitalistlikus iihiskonnas, au ja kuulsuse
asjaks. Jouka elu baasil on noukogude tootajais arenenud
loominguline suhtumine toosse. Ratsionaliseerimistegevus
on saanud laiade toolishulkade sisemiseks vajaduseks.
Novaatorite read suurenevad aastast aastasse. Nii néiteks
rakendati ainuiiksi 1952. aastal tootmisse ligi 800 000 leiu-
tist ja tehnilist tdiustust, mille autoriteks olid toolised,
insener-tehnilised tootajad ja teadlased. Meie partei ja
valitsus hoolitsevad vésimatult novaatorite ridade téien-
damise eest, loovad koik tingimused loomingulise tege-
vuse edasiseks arendamiseks ning ettepanekute rakenda-
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miseks tootmisse, selleks et tosta kogu noukogude rahva
materiaalset heaolu.

Viienda viie aasta plaani taitmise kindlustaniiseks nie-
vad partei XIX kongressi direktiivid ette: «Arendada inse-
neride, tehnikute, tooliste ja kolhoosnikute hulgas massi-
list leiutajate ja ratsionaliseerijate liikumist tootmise eda-
sise tehnilise tdiustamise ja laiendamise eest, igakiilgse
mehhaniseerimise eest, t66tingimuste kergendamise ja eda-
sise tervislikumaks muutmise eest.»!

1953. aastal Tallinnas labi viidud ratsionaliseerijate ja
leiutajate I vabariiklik konverents niitas, et novaatorite
read kasvavad koigis vabariigi ettevotetes. Iga kiimnes
tooline vabariigi toostuses on ratsionaliseerija. Tootmise
eesrindlased aitasid suurel mééral kaasa tootmisreservide
avastamisele ja rakendamisele ning voimaldasid ratsionali-
seerimisettepanekute juurutamisega ettevotetes sidsta rii-
gile suuri summasid. Nii niiteks hoiti 1952. aastal ratsio-
naliseerimisettepanekute juurutamise tulemusena Tallinna
Masinaehitustehases kokku iile 2,5 miljoni rubla. Tootsi
Turbabriketitoostuses esitati aastail 1947—1953 iile 450
ratsionaliseerimisettepaneku. Suur osa nendest on juuruta-
tud ja need andsid ile 1,2 miljoni rubla kokkuhoidu aas-
tas. Iga viies briketitehase tootaja on ratsionaliseerija.
Tekstiilikditises «Punane Koit» tehti iiksnes 1953. a. jook-
sul 111 téotaja poolt kokku 371 ratsionaliseerimisettepane-
kut, millest aasta 16puks juurutati 245. Plaaniline kok-
kuhoid nendest ettepanekutest moodustas 484 tuhat rubla
aastas.

1954. aasta I poole kahe hoogtédkuu jooksul esitati
trikootéostuses «Marat» 230 ratsionaliseerimisettepane-
kut. Nende elluviimine annab vabrikule aastas 395 tuhat
rubla kokkuhoidu. See on 30% vorra suurem kegu 1953.
aasta jooksul saavutatud sadstust. Kahe hoogtéokuu jook-
sul lisandus endistele ratsionaliseerijatele 53 uui, neist
suurem osa naistootajaid.

Sellised saavutused kindlustas trikootdostuse «Marat»
ratsionaliseerijate noukogu hoolas t66 ratsionaliseerimis-
tegevuse propageerimisel nii hoogtoole eelnenud perioodil
kui ka hoogtto ajal. Vabrikus organiseeriti tsehhidevaheline
sotsialistlik voistlus. Hoogtdd jooksul kasutati néitlikku agi-

1 Partei XIX kongressi direktiivid NSV Liidu arendamise viienda
viie aasta plaani kohta aastaiks 1951—1955, Tallinn, 1952, 1k. 27.
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tatsiooni ja korraldati kogemuste vahetamise eesmargil
vestlusi ning ekskursioone teistesse 166stusettevotelesse.
Trikootodstuse «Marat» kogemusi ratsionaliseerimisalase
166 organiseerimisel peaksid ulatuslikumalt kasutama ka
teised toostusettevotted.

Noukogude tootajate loominguline initsiatiiv tootmist6o
parandamiseks areneb jouka elu baasil.

NSV Liidu téotajate heaolu tous on seotud tooviljakuse
tousuga ja toodete omahinna alanemisega. Todviljakuse
tous on aluseks toodangu omahinna alanemisele, voimal-
dab tosta tooliste palka ja on eelduseks toodete jaehin-
dade alandamisele. Selle tulemusena touseb tHotajate hea-
olu, mis omakorda on tdoviljakuse kasvu iiheks teguriks.

Tootajate heaolu kasvu iseloomustab meil rahvatulu pi-
dev suurenemine ja selle jaotamine to6tava rahva huvides.
Aastail 1940—1951 suurenes NSV Liidu rahvatulu 83%
vorra. 1952. a. kasvas rahvatulu eelmise aastaga vorreldes
11% vorra ja 1953. aastal 1952. a. vorreldes 8% vorra.
Kogu rahvatulu NSV Liidus kuulub tdotajaile, 34 rahva-
tulust kasutatakse isiklikuks tarbimiseks.

Hoopis teistsugune on pilt kapitalistlikus {ihiskonnas.
Kapitalismi iildkriisi kaasaegsel etapil néiteks tootab
Ameerika Uhendriikide tooline enda jaoks keskmiselt ai-
nult 21% toopievast, ligi 16% toopdevast todtab tooline
teenistujate iilalpidamiseks. Ulejadnud aja, s. 0. 63% t00-
pievast tootab ta kdputdie kapitalistlike ekspluataatorite
kasuks. Toolisklassi jérjest siiveneva absoluuise ja rela-
tiivse vaesumise olukorras ei saa kapitalistlike maade t66-
liste hulgas esineda mingit loomingulist aktiivsust, sest
selle {ulemused oleksid pooratud tooliste endi vastu.

Sotsialistlikus iihiskonnas on todline, kes on tootmisva-
hendite ja produktide peremees, otseselt huvitatid tootmise
laiendamisest ja iithiskondliku rikkuse kasvust.

Jirgmiseks tahtsamaks tooviljakuse tostmise, jarelikult
aga ka omahinna alandamise teguriks on kaadri kvalifi-
katsiooni kasv. Viimane on uue tehnika omandamise ja
rakendamise eeldus.

Inimtoéojoud kujutab endast pohilist tootlikku joudu
iihiskonnas. Ta paneb liikuma tootmisriistad ja etendab
midravat osa ithiskondlikus tootmises. Mida suuremad on
tema kogemused ja tddoskus, mida korgem on tema kul -
tuurilis-tehniline tase, seda edukam on tema voitlus loo-
dusjoududega. materiaalsete hiivede tootmisel. T66 tehni-
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lise varustatuse tous, tootmises elekirifitseerimise baasil
toimuv jéirjest laialdasem mehhaniseerimine ja automati-
seerimine seab noukogude toé6tajaile suuri noudmisi eri-
alase kvalifikatsiooni t&stmiseks.

Uleminekul sotsialismilt kommunismile oniab esmajar-
gulist tdhtsust kommunistliku teadlikkuse kasvatamine
meie maa téotajates. Erilist tihelepanu tuleb poorata t6o-
- tajate poliitilise teadlikkuse tdstmisele, sest «tuleb tunnis-
tada kui aksioomi, et mida korgem on iikskoik missuguse
riigi- voi parteitos ala tédtajate poliitiline tase ja mark-
sistlik-leninlik teadlikkus, seda kérgem ja viljakam on ka
t66...»1 See on tdiel miiral kehtiv ka tootmisala t66-
tajate kohta.

Noukogude Eesti ettevotetes tehakse tosist téod kaadri
- kasvatamise alal. Enamik to66lisi meie vabariigi 160stus-
ettevotetes on Iopetanud tehnilise miinimumi kursused.
Paljudes vabrikutes toéotavad mitmesugused kvalifikat-
siooni tostmise kursused ja metoodilised kabinetid, mis
aitavad kaasa eesrindlike t66liste kogemuste levitamisele.

Tosist tood tehakse sel alal niiteks trikootodstuses
«Marat», tekstiilikombinaadis «Kreenholmi Manufaktuur»
jm. Nii néiteks vottis 1953. aastal Kreenholmi Manufak-
tuuri toolistest 800 inimest osa mitmesugustest tehnilistest
oppustest, 250 toolist ppis tehnikumis ja 800 toolist

todlisnoorte koolis. Koik see on aidanud tunduvalt tosta
- toodangu kvaliteeti ja alandada toodangu cmahinda. Nii
oli juba 1953. aastal kombinaadis olemas iile 100 eeskuju-
liku kvaliteedi brigaadi.

Naha- ja jalatsikombinaadis «Kommunaar» on 1954.
aasta I poole jooksul tostnud oma kvalifikatsiooni juba iile
100 toolise. Eesrindlike téokogemuste tundmadppimise lii-
hiajalistes koolides on &ppinud 38 t66list, 59 toolist 16st-
sid oma kvalifikatsiooni tootmistehnilistel kursustel. See
voimaldas laiaulatuslikult juurutada vennasvabariikide
jalatsivabrikute kui ka «Kommunaari> novaatorite t66-
votteid. Tooliste kvalifikatsiooni kasv oli iiks peamisi te-
gureid, mille arvel tousis kombinaadis ainuiiksi 1954.
aasta maikuus {6oviljakus plaanis ettenihtuga 152%
vorra. Tooviljakuse tousu arvel anti iile piaani rohkem
kui 700 tuhande rubla viirtuses toodangut. Tunduvait
alanes ka toodangu omahind.

1 J. Stalin, Leninismi kiisimusi, Tallinn, 1952, k. 557.
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Mones ettevottes jddb aga tehniline oppus siiski {ehnika
rakendamisest maha.

Kaadri kasvatamise alal tehtav too jatab monevorra
soovida néditeks puuvillakombinaadis «Balti Manufaktuurs.
Norgalt areneb seal tooliste véljaope, kogemuste vaheta-
mine ja tehniline oppus. 1953. aasta septembrikuust ala-
tes on olukord kombinaadis kiill paranenud, kuid eesrind-
like tookogemuste edasiseks massiliseks levitamiseks oi
tarvis aktiivsust veelgi tosta. Kombinaadis on palju héid
toolisi ja julgeid novaatoreid. On tarvis nende kogemusi
hoolikamalt tundma Oppida ja teistele edasi anda, et sel-
lega aidata mahajddnuil eesrindlaste tasemele tousta.

Tdhtsaks teeks tooviljakuse tostmisel ja toodangu oma-
hinna alandamisel on tootmise ja t66 organiseerimise pa-
randamine. Uheks efektiivsemaks abinouks elava t6o kulu-
tuse vdhendamiseks tooteiithikule on vooltootmise meetodi
rakendamine tootmises. Vooltootmine pohineb stigaval t60-
jaotusel ja t60 koopereerimisel. Vooluse pohimidte on alu-
seks ka automaatliinides ja automaattehastes.

Vooltootmise  meetodi rakendamine trikootoostuses
«Marat», Tallinna Ombluskombinaadis, V. Klementi nime-
lises Pesuvabrikus ja reas teistes ettevotetes on voimal-
danud suuresti alandada toodangu omahinda ja tosta
toostuse siseakumulatsiooni.

Vooltootmismeetodi rakendamine eeldab ka tootmise
teatud spetsialiseerimist. Viimane aga on omakorda iiheks
oluliseks abinouks, mis voimaldab jarsult tdosta toovilja-
kust ja alandada toodangu omahinda.

Kuivord héid tulemusi annab tootmise spetsialiseeri-
mine, nditavad Rakvere rajooni TSN Toostuskombinaadi
kogemused. 1953. aastal eraldati seal jalatsitsehhis jalat-
site masstootmine nende remondist ja mitmesugustest tee-
nustoodest. See voimaldas uute jalatsite valmistamisel
sisse viia vooltootmise. Selle tulemusena tousis jalatsite
pdevatoodang neljakordseks, iihe paari meestekingade
omahind langes 13% ja iihe paari naiste-rantkingade oma-
hind langes 20% vorra. Tunduvalt tousis ka toodangu
kvaliteet.

Voitluses korge rentaabluse ees etendab tdh!sat osa 66
oige ja otstarbekohane organiseerimirne, mlllesra kindlusta-
takse toopdeva tiielik drakasutamine.

Tooajakadude likvideerimisele ja toopdeva tdielikule dra-
kasutamisele aitab suuresti kaasa operatiivse pianeerimise
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korrastamine ja tootmise oganiseerimine graafiku jirgi.
Sellega luuakse eeldused tootmise riitmiliseks ~kulgemi-
seks. Toodangu ebaiihtlane viljalase kuu jooksul pohjus-
tab tootmisvoimsuste ja t66aja puudulikku kasulamist
kuu esimesel poolel ning tormamist, iiletundide ja praagi
tekkimist kuu teisel poolel. Koik need nihtused ei jita
oma moju avaldamata toodangu omahinnale.

Sotsialistliku printsiibi, mille kohaselt tasu makstakse
t66 hulga ja kvaliteedi jdrgi, dige rakendamine stimulee-
rib toolisi ratsionaalselt kasutama toéoaega. Sotsialistlik
Jaotusprintsiip {ihendab tootaja isiklikud huvid iihiskond-
like huvidega. Té6taja materiaalne huvi oma {66 tulemuste
vastu loob stiimuli korgemaks tooviljakuseks, mille tule-
musena omahind alaneb.

Sotsialistlik ~ jaotusprintsiip ei sobi kokku kahjulike
palga vordsustamise tendentsidega. Palga vérdsustamine
tuleb ettevotetest, kus see veel esineb, tdie rangusega
vélja juurida, sest selline palgapoliitika pidurdab tootlike
joudude arendamist.

Uks tdhtsamaid t66 ja palga oige organiseerimise eel-
dusi on t66 tehnilise normimise olukorra parandamine
ettevotetes. Tehniliste toonormide viljatédtamine ja keh-
testamine ettevotetes vildib palga vordsustamist, aitab
kaasa to6pdeva tiielikumale kasutamisele, tostab toodistsi-
pliini, kutsub esile ratsionaliseerimistegevuse laienemise,
tooviljakuse tousu ja toodangu omahinna alanemise. Sot-
sialistlikes ettevotetes on tehniline té6normimine niisugu-
seks meetodiks, mille abil organiseeritakse t66d koige rat-
sionaalsemalt eesrindliku tehnika ja tootmistehnoloogia
kasutamise baasil. Tehniline normimine tdstab téoliste ma-
teriaalset huvi téoviljakuse jérjekindlaks tostmiseks, aitab
kindlustada riiklike plaanide tditmist ja {iletamist ning
siistemaatiliselt tosta t{ootajate heaolu.

Vabariigi riiklikes ettevotetes on viimaste aastate jonk-
sul saavutatud margatavaid edusamme tehniliste tédnor-
mide viljatootamisel ja juurutamisel. Tosiseid puudusi esi-
neb sel alal kooperatiivses sektoris. Toondusartellides esi-
neb ikka veel palju statistilis-kogemuslikke téonorme. Iga--
nenud té6normid on kammitsaks ja pidurdavad sotsialisl-
liku voistluse ja novaatorluse levimist.

Tehniliste toonormide viljatdstamine ja rakendamine,
t60 ja tootmise organiseerimise siistemaatiline paranda-
mine, tootajate heaolu ja kvalifikatsiooni siistemaatiline-
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tostmine, tootmise mehhaniseerimine ja automatiseerimine
on pohilised teed, mis voimaldavad tosta téoviljakust.

Tooviljakuse tousu tagajérjel vahenevad elava 166 kulu-
tused tooteiihikule; see toob endaga kaasa omahinna ala-
nemise kahes suunas, nimelt pohitéoliste palga ja kaud-
sete kulude osas. Toote toomahukuse vahenemisega peab
otsene palk, juurdemaksed (lisatasud tootatud aja eest) ja
taiendav palk (lisatasud mittetdotatud aja eest) tooteiihiku
omahinnas langema. Too6viljakuse tous kutsub esile pohi-
tooliste palga languse tooteithiku omahinnas ainult siis,
kui toote toomahukuse vihenemisel korrigeeritakse to0-
norme. ;

Sotsialismi tingimustes tédliste palk siistemaatiliselt kas-
vab. Kuid tooviljakuse kasvutempo peab iiletama palga
kasvutempo, sest vastasel korral pidurdub akumulatsiooni
suurenemine, tootmise laienemine ja lopuks iihiskonna
heaolu tous. Vahekord nende vahel oleneb iihiskonna
majanduslikest ja poliitilistest iilesannetest antud arengu-
etapil.

Tooviljakuse tous kutsub esile peale pohipalga ka kaud-
sete kulude languse tooteiihiku kohta.

Kuna tooviljakuse tous avaldab moju toodangu oma-
hinnale mitmes suunas, siis on voitlus tooviljakuse siiste-
maatilise tostmise eest iiheks tidhtsamaks teeks toodangu
omahinna alandamisel.

b) Otseste materiaalsete kulutuste alandamine

Igas {ootmisprotsessis kasutatakse suuremal voi vihe-
mal méaidral mitmesuguseid materjale.

Mida suurem on iihiskondliku t66 tootlik joud, seda roh-
kem materjali téotatakse {imber ajaiihikus. Uue tehnika
plaanipirase rakendamisega, mehhaniseerimise ja auto-
matiseerimise siivendamisega véheneb sotsialistlikus toot-
mises pidevalt iihiskondlikult vajalik elava t66 hulk toote-
ithikule ja touseb materiaalsete kulutuste osatdhtsus. Seo-
ses sellega kanduvad omahinna alandamise reservid jar-
jest rohkem iile elava t66 kulutuselt asjastatud {66 kulu-
tusele. Materiaalsete kulutuste osatdhtsuse tousu tottu
omahinnas tuleb ettevotetes jérjest rohkem tdhelepanu p6o-
rata kiibefondide ratsionaalsemale kasutamisele. To6tleva
{oostuse toodangu omahinna alandamise peamised reser-
vid peituvad juba praegu materiaalsetes kulutustes, mille
osatihtsus toodangu omahinnas moodustab kaugelt file

21




’

50%. Toiduainetetoéstuses moodustavad materiaalsed ku
. lutused ligi 90% toodangu omahinnast.

Materjalide ratsionaalsel kasutamisel on mairatu suur
tahtsus sotsialistlikus rahvamajanduses. Sellest oleneb
mitte ainult toodangu omahinna alandamise plaani tait-
mine, vaid ka toodangu viljalaske suurus ja oigete bilan-
siliste seoste ning proportsioonide siilitamine rahvamajan-
duses. Materjalide kokkuhoid voimaldab peale akumulat-
siooni suurendada veel toodangu viljalaset. Materjalide
iilekulu vdhendab toodangu mahtu, rikub bilansilisi seo-
seid ja voib esile kutsuda disproportsioone iiksikute rah-
vamajandusharude vahel. Seetottu omab véitlus mater-
jalide, kiituse ja energia ratsionaalse kasutamise eest
meie rahvamajanduse kiire ja harmoonilise arenemise sei-
sukohalt eriti suurt tihtsust.

Iga protsent kokkuhoitud terasi moodustas kogu meie
rahvamajanduse ulatuses 1953. aastal umbes 380 000
tonni metalli, millisest kogusest jitkub mitmekiimne masi-
naehitustehase varustamiseks kogu aasta jooksul.

Uheprotsendiline kokkuhoid kivisée alal moodustas meie
rahvamajanduses 1953. aastal umbes 3,2 miljonit tonni.
See vordub viie soekaevanduse aastatoodanguga.

Uheprotsendiline kokkuhoid elekirienergia alal koigis
rahvamajandusharudes moodustab 1330 miljonit kilovatt-
tundi, mis iiletab Tsimljanski hiidroelekirijaama aastase
elekirienergia-toodangu.

Noukogude Eesti toéstuses on voimalik iga kokkuhoitud
kilovatt-tunni elektrienergia arvel toota kas 2 meetrit vil-
last riiet, 3 paari jalatseid, 19 kg vorsti, 10 kg jahu, 133
kg polevkivi voi 7460 sigaretti.

Materjalide, kiituse ja energia kasutamise efektiivsus
tootmises oleneb peamiselt ettevotte tootajate kvalifikat-
sioonist, eesrindlike t6omeetodite juurutamisest, kasutata-
vast tehnoloogiast, toodete konstruktsioonist, varustusala-
sest tegevusest ja reast muudest organisatsioonilis-tehni-
listest teguritest.

Sotsialistlikus iihiskonnas mairab tootajate suhtumise
tootmisvahenditesse, sealhulgas ka materjalide kasuta-
misse, tootmisvahendite iihiskondlik omandus, {66 sotsia-
listlik iseloom ja tdétajate otsene huvi tootulemuste vastu.
Laiade hulkade suhtumine materiaalsete kulutuste kokku-
hoiusse viljendus sojajirgsel perioodil sotsialistliku voisi-
luse uutes vormides ja voitlusplaanides tootmiskadude vastu.
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Tooraine, pohi- ja abimaterjalide kokkuhoiureserve voib
jaotada kolme rithma: a) konstruktsioonilised reservid, -
b) tehnoloogilised reservid ja c) organisatsioonilis-tehni-
lised reservid. :

Masinaehitusettevotetes on iiheks suuremaks materja-
lide kokkuhoiureserviks toodete konstruktsiooni taiusta-
mine, mille tulemusena vihenevad kaalult iiksikud detai-
lid ja isegi terved masinad, kusjuures toodete kvaliteet ja
vastupidavus ei véhene. «

Toodete konstruktsiooni tdiustamise teel on saavutatud
hiid tulemusi materjalide kulu vdhendamise alal ka reas
Tallinna tehastes (Tallinna Masinaehitustehas, masinaehi-
tustehas «Ilmarine», raadiotehas «Punane Ret» jt). Nii
naiteks alandati masinaehitustehases «Ilmarine» elektri-
armatuuri konstruktsioonis tehtud taiustuste tulemusena
omahinda plaanilisega vorreldes 30% vorra. Suurt efekti
andis samas tehases korgsurvekatelde jahutusseadeldiste
konstrukisiooni tdiustamine. Tehase peakonstruktor koos
automaatseadmete tsehhi tootajatega vdhendasid seadme
korpuse kaalu poole vorra ja panid ette hakata seda va-
lama malmist. See voimaldas sddsta iga loote pealt 23 kg
alumiiniumi.

Mirkimisvdarseid tulemusi saavutasid materjalide kok-
kuhoiu alal 1953. aastal ka tehase «Tehnik» konstruktorid.
Kanalisatsioonitoru konstruktsiooni ékonoomsemaks muut-
mise tagajédrjel hoiti kokku iile 10% metalli. Uhe kilo-
grammi vorra vahendati ka 100 mm ldbimooduga torude
kaalu, mille tulemusena sdasteti 14,6 tonni metalli Sel-
lest metallikogusest oli voimalik valmistada tdiendavalt
1000 meetrit torusid.

Haid tulemusi annab konstruktori koostdo tehnoloogi-
dega ja tootmise eesrindlastega. Detailide konstruktiivsete
elementide kriitiline analiifisimine koos tehnoloogidega ja
eesrindlike toolistega voimaldab seostada koige ratsio-
naalsema konstrukisiooni eesrindliku tehnoloogiaga ja
kindlustada omahinna alanemist nii materjalide kokku-
hoiu kui ka toomahukuse vdhendamise arvel. Sellist koos-
tood on arendatud edukalt Tallinna Masinaehitustehases.
Neid kogemusi tuleks kasutada ka teistes tehastes.

Materjalide konstrukisioonilised reservid on olemas
masinaehituse korval ka teistes toostusharudes (nditeks
jalatsi- ja omblustdostuses loigete ratsionaliseerimine jne.).

23




Materjalide kasutamise tehnoloogilised reservid on ole-
mas eranditult igas ettevottes. Progressiivse ja korge-
tootliku tehnoloogia rakendamisega vihenevad materja-
lide kaod (niiteks survevalu) ja suureneb valmistoo-
dangu viljalase. Niiteks survevalu rakendamine teha-
ses «Volta» voimaldas elektrimootori ventilaatori juu-
res  kokku hoida endise valuga vorreldes suurel
madral * alumiiniumi. Sealjuures saavutati detaili juures
suur tdpsus, ja ta ei vajanud tiiendavat mehaanilist toot-
lemist. Suuresti voimaldas alandada toodete omahinda
Tallinna Masinaehitustehases automaat- ja poolautomaat-
keevituse tarvituselevotmine. Ule 75% keevitustoodest toi-
mub tehases automaatide ja poolautomaatide abil.

Teadlaste ja praktikute viljaka koostdé tulemusena vilja-
todtatud desintegraatormenetlus silikaattelliste tootmisel
voimaldab sdasta kuni 50% lupja tavalise meetodiga vor-
reldes. Sealjuures on tellised tunduvalt tugevamad.

Materjalide kasutamise organisatsioonilis-tehnilised re-
servid peituvad progressiivsete kulunormide viljatooia-
mises ja kehtestamises, praagi vihendamises ja likvidee-
rimises, materjalide kasutamise iile afvestuse ja kontrolli ,
tugevdamises, laokadude vihendamises ja vaitluses mater-
jalide riknemise vastu.

Téhtsaks kiisimuseks voitluses materjalide kokkuhoiu
eest on progressiivsete kulunormide viljatootamine ja keh-
testamine. Materjalide kulunormid, mis on vilja tootatud
eesrindlaste tootulemuste jdrgi, mobiliseerivad ettevotte
kollektiivi ning on peamiseks eelduseks voitluse organisee-
rimisel materjalide kokkuhoiu eest.

Et kindlustada progressiivsete kulunormide toeline juu-
rutamine, on tarvis vilja tédtada vastavad abinoud nende
omandamiseks koigi to6liste poolt. Peale selle on tarvis
organiseerida range arvestus ja kontroll, mis kindlustab
materjalide sddstlikku kasutamist, kulunormidest kinni-
pidamist ja voimaldab niha materjalide kasutamise efek-
tiivsust.

Hiid tulemusi saavutasid materjalide kokkuhoiu alal
1953. aastal nditeks jalanoudevabrikus «Aktiivs todlised.
Rea organisatsiooniliste abinoude ja ratsionaalsemate juur-
deldikamise meetodite rakendamise tulemusena hoidsid vab-
riku jalatsitoolised kokku 120 000 ruutdetsimeetrit pealis-
nahka. Kokkuhoitud materjali arvel lasti tiiendavalt vilja
6000 paari jalatseid.
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Tartu Alumiiniumivabrik laskis 1953. aastal kokkuhoi-
tud materjali arvel vilja -iile 10000 mitmesuguse alumii-
niumnou. Tehas «Voit» hoidis ainuiiksi 1953. aasta 9 kuu
jooksul kokku 16 tonni sordirauda.

Tekstiilikombinaadis «Kreenholmi Manufaktuurs, trikoo-
toostuses «Marat» ja paljudes teistes meie vabariigi
to0stusettevotetes rakendatakse suure eduga mitmesugu-
seid organisatsioonilisi abindusid materjali kokkuhoiuks.

Nork kontroll ja puudulik arvestus materjalide kasuta-
mise iile pohjustas aga reas ettevotetes materjali iilekulu.
Nii esines kuni 1953. aasta septembrikuuni V. Kingissepa
nimelises Tselluloosi- ja Paberitoostuse Kombinaadis iile-
kulu puidu, véivli ja teiste kemikaalide kasutamises. See
iilekulu ldks riigile maksma mitu miljonit rubla. Sealjuu-
res ei pooranud kombinaadi juhtkond kiillaldast tdhele-
panu abindude viljatdotamisele, et omandada plaanilisi
kulunorme ja et tegelikud kulud oleksid normide piirides.
Ainult parteiorganisatsiooni vahelesegamisel ja juhtimisel
suudeti 1953. aastal olukorda materjalide kasutamise alal
tunduvalt parandada.

Uheks oluliseks = abinduks omahinna alandamisel on
voitlus praagi vastu. Praak on oigupoolest raisatud elav
ja asjastatud to6, mille tulemus ei kujuta endast tarbimis-
viirtust. Vabariigi (d6stusettevotetes voideldakse edukalt
praagi tekkimise vastu. Viimaste aastate jooksul on saa-
vutatud sel alal mirkimisvidrseid edusamme, Enamikes
toiduainetetoostuse harudes on tootmispraak peaaegu ldie-
likult likvideeritud.

Kuid ka nendes tootmisharudes, kus praagi esinemine
teatud piires on paratamatu (niiteks klaasitootmine, me-
tallivalu), viheneb see siistemaatiliselt. Kahe viimase aasta
jooksul vihendas valutehas «Pioneer» valupraagi miinimu-
mini. Tallinna Masinaehitustehase terasevalu jaoskonna
toolised koos insener-tehniliste toctajatega viisid 1933.
aastal ellu rea organisatsioonilis-tehnilisi abinousid (tera-
sevalu tehnoloogia hoolikas viljatéotamine, vastavate inst-
ruktsioonide koostamine, survevalu juurutamine jne.),
mille tulemusena terasesulataja Stepanov ja vormija Bon-
darenko hakkasid tootama praagita. Jarsull vihenes
praak ka terasevalu jaoskonna teistel {oolistel. Haid tule-
musi saavutati valupraagi vihendamisel ka masinaehitus-
tehases «Ilmarine» ja tehases «Volta».
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Kuid on ka toostusettevotteid, kus praagi tekkimise
vastu voideldakse veel norgalt. Praagi labi tekkinud kaod
koormavad juba rea aastate jooksul toodangu omahinda
kummivabrikus «Pohjala» ja Tallinna Vineeri- ja Moobli-
vabrikus.

Véitlus praagiga on kompleksne kiisimus. Koigepealt on
tarvis vilja tootada ja kehtestada oige tehnoloogiline
protsess ning nouda, et peetaks rangelt kinni tehnoloogili-
sest reziimist. Samuti tuleb organiseerida tehniline kontroll
praagi ennetamise printsiibil ja tosta tooliste kvalifikat-
siooni.

Kiillaltki tahtsaks abinouks materiaalsete kulutuste vi-
hendamisel tooteiihikule on kallimate materjalide asenda-
mine odavamatega ilma kvaliteeti kahjustamata ja jaat-
mete igakiilgne &drakasutamine. :

Valutehase «Pioneer» mehaanikatsehhi lukksepad ja treia-
lid votsid 1953. aastal endile kohustuse kasuiada seibide,
mutrite ja viikeste poltide valmistamiseks ainult jaatmeid.
Selle tulemusena hoiti iga kuu kokku iile 150 kg uut
metalli. ;

Tootmise eesrindlaste algatusel seati puuvillakombinaa-
dis «Balti Manufaktuurs 1954. aasta esimeses kvartalis
sisse jddtmete individuaalarvestus. Esialgseil andmeil voi-
maldab see hoida 1954. aastal kokku 35—40 tonni puuvilla.

Jalandudevabrikus «Aktiivs hakati 1953. aastal mudeli-
jalatsite osakonna toélise V. Tianava ettepanekul kasutama
kalli korkfilleri asemel tavalist vilti. See andis iile 80 000
rubla kokkuhoidu aastas.

Tartu Ehitusdetailide Tehases hakati 1953. aastal tse-
mentlubjamoérdi valmistamisel kasutama venivat pastat —
plastiflikaatorit. See asendas tiielikult lubja ja voimaldas
tunduvalt viahendada ka tsemendikulu. Selle tulemusena
alanes mordi omahind mitmekordselt.

Omahinna alandamise teedeks kiituse osas on kohaliku
kiituse maksimaalne- kasutamine, oige kiittereziimi vilja-
to6tamine ja kehtestamine, soojuskadude vidhendamine,
kasutatud soojusenergia teistkordne tarvitamine, progres-
siivsete kulunormide viljatootamine ja kehtestamine ning
oige arvestuse ja range kontrolli organiseerimine kiituse
kasutamise iile.

Progressiivsetel kulunormidel on mobiliseeriy moju
voitluses kiituse kokkuhoiu eest. Selle kohta voiks tuua
jdrgmise niite.

26




Valutehases «Pioneer» koikus koksikulu iihe tonni valu
kohta pikemat aega 400 kg {imber. 1953. aastal tootati
valja ja kehtestati progressiivne koksi kulunorm. Aasta
16puks moodustas koksikulu {ihe tonni valu kohta ainult
300 kg.

Elektrienergia sddstlikumaks kasutamiseks on tarvis
koik toomasinad iile viia individuaalveole, varustades
seadmed parajavoimsuseliste elektrimootoritega, voidelda
koosinus fii tostmise eest, viltida seadmete tiihi-
jooksu, vilja tootada ja kehtestada progressiivsed kulu-
normid ning sisse seada  elektrienergia kasutamise iile
Oige arvestus ja range kontroll.

Voimsustrahvide viltimiseks ja elektrienergia kulu va-
hendamiseks on nimetatud abindudest eriti sture téht-
susega kaks esimest.

Noukogude korra ajal rajatud ja rekonstrueeritud toos-
tusettevotetes on koik téomasinad varuslatud iindividuaal-
elektrimootoritega. Ainult vanemates, kapitalistlikust this-
konnast péritud toostusettevotetes voime veel kohata koh-
makaid ja ebaratsionaalseid transmissiooniseadeldisi. Kuid
ka neid ettevotteid rekonstrueeritakse pidevalt. :

Nii likvideeritakse 1954. aasta jooksul seadmete trans-
missioonivedu tdielikult Sindi tekstiilivabrikus «1. Detsem-
ber». 1954. aasta esimesel poolel viidi juba kahe tsehhi
toomasinad individuaalveole. Ainult 1954. aasta juunikuu
jooksul seati kudumistsehhis iiles iile ' 50 elektrimootori.
Siigiseks lopetatakse to66 kogu vabrikus. See voimaldab
tunduvalt kokku hoida elektrienergiat ja alandada too-
dangu omahinda. Samuti muutub seadmete kisitsemine
lihtsamaks ja touseb tooviljakus.

Voitluses kokkuhoiureziimi teostamise eest on suur tdht-
sus ka seadmete varustamisel paraja voimsusega elektri-
mootoritega.

Nii niiteks asendati 1953. aastal Lavassaare turbarabas
tootanud laotusmasinatel ESM 64 kW voimsusega elektri-
mootorid parajate — 50 kW voimsusega elekirimootoritega.
Sellega saavutati elektrienergia suur kokkuhoid. Kui varemi
kulus tihe tonni turba tootmiseks 8 kilovatt-tundi elektriener-
giat, siis pérast selle abinou rakendamist kulus iihe tonni
turba tootmiseks ainult 6,9 kilovatt-tundi elektrienergiat.

Tédhtsaks hoovaks voitluses materjalide, Kiituse ja ener-
gia sddstmise eest on kokkuhoidu stimuleerivate palgasiis-
teemide rakendamine vastavate tootajate suhtes.

27




¢) Kaudsete kulude alandamine

Kaudsete, s. o. tsehhikulude ja tehase iildkulude suurus
tootelihiku omahinnas soltub pohiliselt toodangu mahust
ja pohifondide kasutamise astmest. Toodangu mahu suu-
renemisega kaudsed kulud tooteiihikule tavaliselt lange-
vad, toodangu mahu vidhenemisega aga tousevad. Selline
soltuvus on tingitud sellest, et valdav enamik kaudseid
kulusid kuulub oma iseloomult piisivate kulude hulka.

Piisivate kulude all moistetakse selliseid kulusid, ‘mis ei
olene toodangu mahust ega muutu proportsionaalselt selle
muutumisega, vaid jddvad oma absoluutsummas enam-
viahem piisivateks voi muutuvad minimaalselt. Toodangu
mahu kasvuga jaguneb kaudsete kulude piisiv ‘summa
suurema hulga toodete vahel ning iihele tooteiihikule
langeb viiksem summa neid kulusid.

Tsehhikuludest moodustavad piisivkulud 60—70%. Pii-
sivkulude hulka arvatakse peamiselt tsehhi majanduslikud
kulud, mis koosnevad tsehhi administratiiv-majandusliku
personali palkadest koos eraldamistega sotsiaalkindlustu-
seks, majandusliku kiituse, valgustuse, ruumide korrashoiu
ja ruumide jooksva remondi kuludest, hoonete amortisat-
sioonist jne. Omahinna alandamise teedeks tsehhi admi-
nistratiiv-majanduslike kulude osas on- koosseisu-distsiplii-
nist kinnipidamine, majandusliku kiituse ja energia saést-
lik kasutamine ja mitmesuguste majanduslike abimaterja-
lide normeeritud kasutamine.

Seadmete kasutamisega seoses olevad kulud (seadmete
korrashoiu kulud, jooksev remont jne.) moodustavad tseh-
hikulude muutuvate kulude osa.

Seadmete kasutamisega seoses olevatest kuludest iiheks
tahtsamaks on jooksva remondi kulud. Ulekulutused selles
osas on reas ettevoteles suurel maaral tingitud remondi-
majanduse halvast organiseerimisest. Peamiseks teeks re-
mondimajanduse organiseerimise parandamisel on sead-
mete plaanilis-ennetava remondisiisteemi viljatootamine ja
kehtestamine ettevotetes. Kogemused on niidanud (niiteks
raadiotehases «Punane Ret»), et seadmete remondi orga-
niseerimipe plaanilistel alustel ennetamise printsiibil ei
likvideeri ainult avariid seadmete juures, vaid voimaldab
saavutada tunduvat kokkuhoidu ka remondikuludes.

Uheks omahinna alandamise reserviks tsehhikulude osas
on ka tooseisakute viltimine. Tasud seisakute eest (elekt-
rienergia, materjalide jne. puudumisel), mis arvestatakse

28




tsehhikuludes, koormavad reas ettevotetes mittetootlike ku-
ludena toodangu omahinda.

Tehase iildkulud kuuluvad tdies ulatuses piisivate ku-
Jude hulka. Tehase iildkulud jaotatakse kolme riihma: ad-
ministratiiv-majanduslikud kulud (ettevotte administratiiv-
juhtiva personali palk koos eraldamistega sotsiaalkindlus-
tuseks, lahetuskulud, kantselei-, posti-, telefoni- ja tele-
graafikulud jne.), iildtootmislikud kulud (iildtehaseliste
hoonete, ladude, laboratooriumide iilalpidamine jne.) ja
mittetootlikud kulud (trahvid, viivised, vagunite seisu-
rahad jne.). Viimane rithm kulusid ei kuulu planeerimi-
sele ega tohiks esineda ettevotetes ka tegelikult. Kuid
praktika niitab, et reas ettevotetes ulatuvad need kulud
sadadesse tuhandetesse rubladesse aastas ja kutsuvad esile
toodangu omahinna tunduva tousu. Mittetootlike ku-
lude esinemine on tingitud peamiselt ettevotte tootmis-
alase ja toodangu realiseerimise alase tegevuse halvast
organiseerimisest ja mitmesugustest organisatsioonilistest
puudustest. Mittetootlike kulude esinemise vastu tuleb
ettevotte juhtkonnal pidada koige rangemat voitlust. Nende
kulude esinemine tostab toodangu omahinda ja vadhendab
kasumit mitte iiksnes ettevottes, vaid nende kulude taga
peituvad tunduvalt suuremad rahvamajanduslikud kaod,
mida kohustuste mittetiitja sageli ei pane tdhele (vedude-
plaani mittetditmine vagunite mitteoigeaegse tithjendamise
tottu ja sellest tulenevad hdired tootmises, hankekohus-
tuste mittetditmisest tulenevad disproportsioonid rahva-

- majanduses, toodete madala kvaliteedi maju tootajate

-

reaalpalga tasemele jne.).
Viimaste aastate jooksul on mittetootlikud kulud vabariigi

160stusettevotetes suuresti vihenenud. Eesrindlikes toostus-

ettevotetes (Tootsi Turbabriketitoostuses, masinaehiiusteha-
ses «Ilmarine» jm.) on nad peaaegu taielikult likvideeritud.

Rahvatarbeesemeid tootvad toostusettevotted peaksid se-
nisest veelgi rohkem voitlema sortimendiplaani taieliku
taitmise eest. Sortimendiplaani tditmine ja toodete taht-
aegne fileandmine kaubandusvorku peab olema koikidele
toostusettevotetele vankumatuks seaduseks. Selle noude

_ rikkumine tostab vastava toostusettevotte toodangu oma-

hinda sanktsioonitrahvide tottu ja pidurdab noukogude
tootajate kasvavate vajaduste jérjest mitmekiilgsemat
rahuldamist. KokkuhoiureZiim nduab koige otsustavamat
voitlust mittetootlike kuludega.

29




4. ISEMAJANDAMISE JA SOTSIALISTLIKU
VOISTLUSE OSA VOITLUSES KOKKU-
HOIUREZIIMI EEST

Voitluses kokkuhoiureziimi eest etendab tihtsat osa
isemajandamine.

Isemajandamine on sotsialistlik majandamise meetod,
mis on rakendatud kokkuhoiureZiimi teenistusse.

Isemajandamine plaanilise juhtimise ja majandamise
meetodina loob tingimused vahendite koige ratsionaalse-
maks ja sidastlikumaks kasutamiseks ning mobiliseerib
todtajaid aktiivsele voitlusele tootmisreservide avastami-
seks ja rakendamiseks.

Isemajandamine kujutab endast sellist sotsialistliku ette-
votte plaanilise juhtimise ja majandamise 'meetodit, kus
iga ettevote saab teatava operatiivse iseseisvuse koige
efektiivsemate plaanitditmise teede otsimiseks. See opera-
tiivne iseseisvus tagatakse sellega, et isemajandavale ette-
vottele eraldatakse pohi- ja kiibevahendid, mis on tarvili-
kud riikliku plaani tditmiseks. Sealjuures kannab ettevote
tdielikku vastutust eraldatud vahendite siilitamise ja
nende efektiivseima kasutamise eest. Uheaegselt range
vastutusega luuakse isemajandavale ettevottele sellised
tingimused, kus ta on materiaalselt huvitatud oma t66-
tulemustest. Kui ettevote tdidab ja iiletab riikliku plaani
tilesandeid ja kulutab vahendeid saastlikult, siis premee-
ritakse ettevotte toGtajaid vastavate premeerimiseeskirjade
alusel. Samuti ldheb ettevotte kisutusse fiks osa plaani-
lisest ja dileplaanilisest kasumist direktorifondi eralda-
miste niol. See toimub juhul, kui ettevote on saavutanud
hiid tulemusi oma t66s ja on kindlustanud riiklikust
plaanist tulenevate rea kvantitatiivsete ja kvalitatiivsete
nditajate tditmise.

Isemajandamise iseloomulikuks jooneks praeguse| are-
nemisetapil on see, et isemajandamine kui sotsialistliku
majandamise meetod on tunginud kaigisse ettevotte liili-
desse, koigile ettevotte tegevusaladele ja on tihedalt seo-
tud hulkade voitlusega tootmisreservide avastamise ja
kokkuhoiureziimi teostamise eest.

Tehasesisese isemajandamise juurutamise ning kokku-
hoiureZiimi teostamise tagajirjel on ka Noukogude Eesti
toostusettevotted saavutanud viimaseil aastail hinnatavaid
tulemusi toodangu viljalaske suurendamise, tooviljakuse
kasvu, omahinna alandamise ja rentaabluse tostmise alal.
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Polevkivitoostuse kiire arenguga sojajargsel perioodif
on kaasnenud kaevandusesisese isemajandamise juuruta-
mine.

Héid tulemusi on saavutatud jaoskondade isemajanda-
mise organiseerimisel kaevanduses nr. 6 ja kaevanduses
Kéva-2. Naiteks hoidsid kaevanduse nr. 6 isemajandavad
jaoskonnad kokku 1952. aasta esimese poolaasta jooksul
kulunormidega vorreldes tile 500 tihumeetri toestuspuitu ja
33,7 tonni lohkeainet. Tunduvalt vdhenes ka detonaatorite,
siifitenoori ja teiste abimaterjalide kulu.

Millist efekti voib anda ettevottesisese isemajandamise
juurutamine, naitavad Eesti NSV Kohaiiku, Polevkivi- ja
Keemiatdostuse Ministeeriumi kombinaadi «Kivioli» koge-
mused. Kombinaadisisest isemajandamist hakati ulatusli-
kumalt juurutama 1953. aasta neljandas kvartalis. Kuid
juba 1954. aasta esimesel neljal kuul kaevandatud polev-
kivi iithe tonni omahind oli 14,3% madalam 1953. aasta
keskmisest tegelikust omahinnast. Polevkivi omahinna
alandamise tulemusena andis kaevandus rahvamajandu-
sele iileplaanilist kokkuhoidu, mis ulatub sadadesse tuhan-
detesse rubladesse.

Kombinaadi olivabriku tsehhide isemajandamisele file-
viimise tulemusena saavutati 1954. aasta nelja esimese
kuu jooksul iileplaanilist kokkuhoidu ligi miljon rubla.
Isemajandamise siivendamine aitas suurendada tootajate
loomingulist aktiivsust, tohustada ratsionaliseerimise te-
gevust ja areadada sotsialistlikku voistlust.

Edukalt on juba rea aastate jooksul juurutatud ette-
vottesisest isemajandamist tehases «Volta». 1953. aas-
tal kujundati isemajandavateks iiksusteks normaalmasi-
nate tsehhi jaoskonnad. Selle tagajérjel arenes hoog-
salt voitlus kokkuhoiureziimi teostamise eest jaoskon-
dades. Nii néiteks suurenes {iksnes oktoobrikuu jooksul
tooviljakus mehaanikajaoskonnas plaanis ettendhtuga vor-
reldes 12% vorra, palka hoiti kokku ligi 3 tuhande rubla
ulatuses.

Kui tubakavabrik «Leek» andis 1953. aastal iile-
plaanilise toodanguna enam kui 60 miljonit paberossi
ja: sigaretti, alandas omahinda 49 vorra, iiletas 3,8-
miljonilise kasumiplaani 0,5 miljoni rubla vorra, siis
aitas sellele suurel mdéidral kaasa tsehhide isemajan-
damine.
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Markimisvéérseid tulemusi saavutati trikootodstuses «Ma-
rat», kus organiseeriti Moskva jalatsivabriku «Burevestniks»
eesrindlaste Maria Levtsenko ja Grigori Muhhanovi eeskujul
voistlus omahinna alandamiseks igalt todoperatsioonilt.
Omahinna alandamiseks peetud sotsialistlikust voistlusest
vottis 1952. aastal osa 270 toolist. Kokku saavutati ligi
200 tuhat rubla sdistu.

Omahinna alandamine igalt operatsioonilt kujutab en-
dast individuaalse isemajandamise korgemat astet ja on
tegelikult - sddstuarvete vormi edasiarenduseks. Saistu-
arvete vormis ei ole individuaalne isemajandamine tiielik.
Kohustusi voetakse ja arvestust teostalakse ainult monin-
gate kulutuste, peamiselt materjalikulutuste kohta. Ise-
majandamise tulemuste siinteetiliseks niitajaks on aga
omahind, mis peegeldab koiki peamisi kulutusi antud t66-
16igus. Sellele noudele vastab tiielikult omahinna planee-
rimine iga operatsiooni jargi ja arvestuse teostamine t66-
liste jérgi.

Juurutada ja tugevdada isemajandamist ettevotetes, viia
isemajandamise printsiibid koigisse ettevotte liilidesse,
arendada veelgi energilisemalt voitlust kokkuhoiureZiimi
eest — koik see on meie ettevotete tihtsamaid pievaiiles-
andeid.

Isemajandamine on lahutamatult seotud sotsialistliku
voistlusega. )

Sotsialistlik voistlus on iiheks tihtsamaks voitlusmeeto-
diks kokkuhoiureziimi teostamisel. Ta on tooviljakuse tost-
mise ja omahinna alandamise ammendamatuks allikaks.

Sotsialistlikus voistluses ilmnevad ja leiavad rakenda-
mist to6tajate maaratu suured loomingulised voimed. Sot-
sialistlik voistlus arendab enesekriitikat ja kasvatab to6-
tajates uut, kommunistlikku suhtumist téosse. Sojajargsel
perioodil arenesid mitmed uued sotsialistliku voistluse
vormid (nditeks voistlus materjalide kompleksse kokku-
hoiu eest, voistlus toodangu kvaliteedi tostmise eest, voist-
lus tootmispinna téielikuma drakasutamise eest jne.), mis
aitasid tunduvalt alandada toodangu omahinda. Tousis
kvalitatiivsete niitajate ja sotsialistliku voistluse efektiiv-
suse kindlaksmaaramise tihtsus. On suurenenud insener-
tehniliste toGtajate osavott sotsialistlikust voistlusest ja
tugevnenud loominguline koost6é teaduse ja tootmisala
toctajate vahel. On tugevnenud iihiskondlike organisatsioo-
nide organiseeriv ja suunav osa. Esmakordselt areneb
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laial rindel eesrindlike toomeetodite juurutamine teadus-
likul alusel. Koigis uutes sotsialistliku voistluse vormides
avaldub laiade toolishulkade voitlus tooviljakuse tostmise
ja toodangu omahinna alandamise eest, kommunismi files-
ehitamise eest meie maal.

Sotsialistlik voistlus on muutunud {ldrahvalikuks voit-
lusmeetodiks kommunismi ehitamisel meie maal. Ule 90%
toolistest, insener-tehnilistest tootajatest ja teenistujatest
Noukogude Liidu toostuses votavad sotsialistlikust voistlu-
sest osa. Palju hinnatavaid todvoite sotsialistliku voistluse
tulemusena on saavutanud Noukogude Eesti ettevotted.

Eduka t66 tottu hoidis Kohtla-Jiarve Polevkivitootlemise
Kombinaat viimastel aastatel (1952. ja 1953. aastdl) ka-
heksa korda jirjest enda kdes NSV Liidu Ministrite Nou-
kogu ja Uleliidulise Ametiithingute Kesknoukogu rdnd-
lippu, mille ta oli saanud iileliidulises sotsialistlikus voist-
luses saavutatud esikoha eest.

Kahe viimase aasta jooksul on valutehas «Pioneer»
siistemaatiliselt kuulunud vabariikliku sotsialistliku voist-
luse voitjate hulka.

Paljud teised Tallinna ettevotted (masinaehitustehas
«Ilmarine», trikootoostus «Marat» jne.) voitlevad en-
nastsalgavalt tooviljakuse edasise tosimise ja omahinna
alandamise riikliku iilesande tiditmise ja liletamise eest.

On tarvis veelgi hoogsamalt arendada sotsialistlikku
voistlust koigis ettevotetes.

5. TOOSTUSTOODANGU OMAHINNA PLANEERIMINE
JA KONTROLLI ORGANISEERIMINE KOKKUHOIU-
REZIIMI-ALASTE ULESANNETE TAITMISE ULE

Voitluses kokkuhoiureziimi eest etendab tdhtsat osa too-
dangu omahinna oige planeerimine, Gigeaegne arvestus ja
kontroll ning analiiiis elava ja asjastatud t66 kulutuste
ile.

Toodangu omahinna planeerimisega maératakse kind-
laks plaaniline kulutuste summa kogu- ja kaubatoo-
dangule ning iiksikutele tooteliikidele. Kuid toodangu
omahinna planeerimise iilesandeks ei ole iiksnes absoluut-
summa kindlaksméidramine, vaid ka kulutuste diinaamika
viljatootamine, mis leiab konkreetse viljenduse toodangu
omahinna alandamises.
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Uksikute tooteliikide omahinna tase ja struktuur leiab
valjendust tooteithiku omahinna kalkulatsioonides. Kahe
perioodi {ooteiihiku omahinna taseme vordlemisel selgub
kulutuste diinaamika ja vahendite kasutamise efektiivsus,
vorreldes plaanilise voi eelmise perioodi tegeliku tasemega.
Seega on tooteiithiku omahinna kalkulatsioon kriteeriumiks,
mille abil hinnatakse elava ja asjastatud t66 kulutusi ette-
vottes.

Tooteiihiku plaanilises omahinna kalkulatsioonis peab
kajastuma mitte ainult juba olemasolevate, vaid ka plaa-
niperioodil avastatavate tootmisreservide taielikust raken-
damisest tulenev efekt.

Probressiivsete plaaniliste omahinna kalkulatsioonide
koostamine peab tuginema progressiivsetele tooraine, pohi-
ja abimaterjalide, kiituse ning energia kulunormide, t66-
normide ja seadmete kasutamise normidele. Kuid meie
vabariigi iiksikutes ettevotetes kasutatakse veel statistilis-
kogemuslikke norme, mis ei kajasta eesrindlaste saavutusi.

Moningaid liialdusi esineb tsehhikulude ja tehase iild-
kulude eelarvete koostamisel. Plaaniperioodi kulude eel-
arve koostamisel kasutatakse sageli statistilist meetodit,
ldhtudes eelmise aasta aruandelistest andmetest. Tsehhi-
kulude ja tehase iildkulude eelarvete koostamisel on tar-
vis rakendada eranditult koigis ettevileles tehnilis-arves-
tuslikku meetodit, lidhtudes kulunormidest iga kuluartikli
kuluelemendi kohta.

Juba rea aastate jooksul kasutatakse edukalt Kohila-
Jarve Polevkivitootlemise Kombinaadis tehnilis-arvestus-
likku meetodit tsehhikulude ja tehase iildkulude planeeri-
misel. Selle meetodi rakendamine ei ole viltinud ainult
lifaldusi kaudsete kulude eelarvete koostamisel, vaid on
voimaldanud avastada ka reserve kulutuste vihendamiseks
tiksikute kulukirjete jargi. Tehnilis-arvestuslikku meeto-
dit kaudsete kulude planeerimisel kasutatakse jérjest roh-
kem meie vabariigi toostusettevotetes.

Toodangu omahinna alandamise iilesande taitmine peab
olema tagatud vastavate organisatsioonilis-tehniliste abi-
noudega.

Voitlus kokkuhoiureZiimi eest saab toimuda peamiselt
tockohtadel, tootmisprotsessis, kus leiab aset vastavate va-
hendite kasutamine. Et mobiliseerida kollektiivi voitluseks
kokkuhoiu eest, peavad tootajad teadma voitlusiilesannet.
Selleks tuleb omahinna-niitajad iga kuu viia nende tiit-
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jateni. Uheks taiuslikumaks meetodiks selles osas on oma-
hinna planeerimine operatsioonide jirgi ja voitluse orga-
niseerimine omahinna alandamiseks igalt operatsioonilt.

Planeerimine peab vahetult péimuma arvestuse ja kont-
rolliga. Planeerimistod ei 1ope plaani koostamisega, vaid
areneb alles pédrast plaani koostamist, pirast kontrollimist
kohapeal.

Arvestuse iilesandeks on registreerida kulutusie suurus
tootmisprotsessis kulukoha ja kuluobjekti jargi. Vorreldes
tegelikku kulu plaanilisega, saame otsustada kokkuhoiu-
reziimi efektiivsuse {ile ja vilja tuua korvalekaldumised
plaanilistest kulutustest. Analiiiisi {ilesandeks on vilja
selgitada hilbeid tinginud pohjused. Toomeetodeid, mis
kutsusid esile positiivsed hédlbed, tuleb iile kanda voima-
- likult koigile tooloikudele. Ulekulu tekitanud pohjused aga
tuleb korvaldada. Positiivsete tegurite juurutamiseks ja
negatiivsete korvaldamiseks tuleb vilja tootada vastavad
abinoud ja liilitada need jargmise perioodi organisatsioo-
nilis-tehniliste abinoude plaani. Abinoude rakendamisest
tulenev majanduslik efekt peab kajastuma planeeritava
toodangu omahinnas. Seega on planeerimine, arvestus ja
analiiiis vastastikuses seoses.

Histi on jooksev arvestus ja kontroll sisse seatud kom-
binaadi «Eesti Polevkivi» kaevandustes. Igapédevast arves-
tust ei teostata seal mitte ainult toodangu viljalaske, vaid
ka materjalide ja palgafondi kasutamise kohta. Selline
arvestuse sisseseadmine kindlustas toodangu omahinna
siistemaatilise alandamise ja likvideeris voimaluse iile-
kulu tekkimiseks materjalide ja palgafondi kasutamise
-alal. Jooksva kontrolli ja analiiiisi teostamine voimaldas
tapsustada ka tootmise planeerimist ja normatiivset baasi.

Kombinaadi «Eesti Polevkivi» kaevanduste eeskujul
hakati 1954. aastal igapdevast kulutusie kontrolli tfeos-
tama ka kombinaadi «Kivioli» kaevanduses. Selle taga-
jarjel viahenesid jarsult kulutused loodangu omahinnas
siistemaatiliselt kontrollitavate kululiikide osas.

Tootleva toostuse ettevotetes, kus toodangu nomenkla-
tuur on lai ja materjalide positsioonide arv suur, on
jooksva kontrolli teostamine materjalide kasutamise diile
tunduvalt raskem kui polevkivitoostuses.

Kuid trikootoostuse «Marat», tekstiilikditise «Pu-
nane Koit», naha- ja jalatsikombinaadi «Kommunaar»
ning paljude teiste vabrikute ja tehaste kogemused néita-
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vad, et jooksva kontrolli meetodite rakendamise voimalusi
on olemas ka laia toodangunomenklatuuriga tédstusette-
votetes.

*

Vaitluses kokkuhoiureziimi eesi ettevotetes on vastutus-
rikas osa tdita iihiskondlikel organisatsioonidel. «Ran-
geima kokkuhoiureZiimi teostamise kiisimused peavad alati
olema kogu meie majandus- ja parteil6d keskpunktis. Me
peame vasimatult hoolitsema noukogude inimeste kasvata-
mise eest iihiskondlikku, sotsialistlikku omandisse hoolika
suhtumise vaimus. Tarvis on vdlja juurida igasugused
liialdused aineliste, {66jou- ja rahalisfe ressursside kulu-
tamisel ja siistemaatiliselt kindlustada iilesannete tiitmis:
ning iiletamist toodangu omahinna alandamise alal.»!

Selleks et need iilesanded tiita, peavad parteiorgani-
satsioonid siistemaatiliselt kontrollima administratsiooni
majanduslikku tegevust, mobiliseerima kollektiivi voitlu-
seks puuduste vastu ja igakiilgselt arendama’ kriitikat
ning enesekriitikat.

Kokkuhoiureziimi eest peetavast voitiusest ei tohi eemal
seista ka ametitihingu-organisatsioon. Tema iilesandeks on
koigi joududega edasi arendada sotsialistlikku voistlust,
kaasa aidata eesrindlaste kogemuste levitamisele ja aidata
mahajddnuil tousta eesrindlaste tasemele. Noukogude
Liidu Kommunistliku Partei ning iihiskondlike organisat-
sioonide poolt teostatav igapdevane {66 kommunistliku
teadlikkuse kasvatamisel tootajate hulgas etendab méira-
vat osa kokkuhoiureziimi eest toimuva véitluse efektiiv-
suses. Riiklike materiaalsete, rahanduslike ja t6o6joures-
sursside kokkuhoidlik ja plaanikindel kasutamine on meie
uute voitude pandiks kommunistliku iithiskonna {ilesehita-
misel.

1 G. Malenkov, Aruandekone UK (b)P Keskkomitee tdost partei XIX
kongressile, Tallinn, 1952, 1k, 59.
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