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SAATEKS

Kdesolev raamat on viikevormide kujundamise alal esimeseks raamatuks sar-
jast ,Puit, keraamika, metall”, mille koostamise ajendas eluline vajadus, sest too-
opetuse kdsiraamatud valgustavad viikeesemete kujundamisega seoses olevaid
kiisimusi vibe ja tibekiilgselt ja nende programm ei véimaldagi seda. Pealegi on
neis antud ndidismaterjal suuresti aegunud ega vasta enam kaasaja maitsele. Nii
noored kui nende opetajad, eriti maakoolides, soovivad luua midagi ilusat ja uut,
kuid eeskujuandvaid viljaandeid on vibe.

Kuigi see sari on moeldud eeskitt koolinoorte innustamiseks, véivad sellest
mondagi vajalikku ja kasulikku leida ka teised asjaarmastajad — isetegevuslikud
kunstnikud ning suveniiride ja méinguasjade kavandajad.

Autor loodab, et raamat ,Puit vormis, vorm puidus“ paneb lugeja motlema ja
juurdlema puidust viikeesemete kujundamisvoimaluste iile, suunab asjast buvita-
tuid intensiivse praktilise t66 kaudu kaasaegse vormi loomisele ning iseseisvale
loomingulisele toole. Samuti soovib autor dratada noortes buvi puidus peituva ilu
ja selle konkreetses esemes sdilitamise vastu.

Raamatu koostamisel on olnud mitmeid raskusi. Kuna loodud siisteemi kinnita-
miseks pole kiillalt vajalikku ndiidismaterjali ega ka heatasemelisi fotosid, siis seda
liinka on autor piisidnud tiita sel teel, et on paljud niidised ise valmistanud.

Suurim lootus on, et raamat tiidab temale pandud iilesanded kasvoi liibemaks
ajakski, aidates kaasa puidust viikevormide loomisele ja tebnikate laialdasemale
levikule koolides.

Suurim tinu kéigile, kes on oma abi osutanud selle viljaande koostamisel. Nou-
annete eest tinan A. Hansenit, E. Velbrit, A. Arikest. Samuti tinan kaastoo eest
fotograafe ja retuseerijaid.

A. M.



SISSEJUHATUS

Puit on koigile kittesaadav materjal. Sisearhitektid kasutavad seda moobli ja
ruumikujunduslike detailide puhul, tarbekunstnikud tarbe- ja dekoratiivesemete
ning intarsia tegemiseks, skulptorid iimarskulptuuride ja reljeefide loomisel. Ise-
tegevuslikud kunstnikud valmistavad puidust mitmesuguseid Gonesesemeid ja
viikeplastikat. Kerge toodeldavuse tottu kasutatakse koolide t660petuse tundides
puitu pohimaterjalina.

Kéesolevas raamatus kisitletakse puidust tarbe- ja dekoratiivesemete kujunda-
misega seoses olevaid kiisimusi, esemete vormimist, dekoreerimist ja viimistlust.
Moningaid 15ike on piiiitud voimaluste piires dige lithidalt siduda ka ajalooga.

Nigusa ja tehniliselt laitmatu eseme saamiseks on vajalik rida eeltingimusi. Esi-
meseks niisuguseks eeltingimuseks on kuiva ja vigadeta puitmaterjali kasutamine;
teiseks — hésti korras olevad tooriistad; kolmandaks — puidu tehnoloogia tund-
mine; neljandaks — huvi ja armastus puidu vastu ning piisivus ja tahe t66 16pule-
viimisel; viiendaks — esemete kujunduslike aluste tundmine. Viimane on kdige kee-
rulisem ja koige raskem omandada. Jirgnevates peatiikkides on seda osa puitud
pohjalikumalt selgitada, masinate ja seadmete osa pole puudutatud. Pealegi on
juba olemas vastavaid metoodilisi kisiraamatuid, nditeks R. Lahi, J. Nikluse ja
I. Uibo ,, Too0petus poistele” (Tallinn, 1961).



I. PUITMATERJALIDEST JA NENDE KASUTAMISEST

Meie lehtpuud — tamm, jalakas, saar ja viljapuudest pirni-, kirsi-, ploomi- ja
ounapuu on oma tekstuuri poolest iisna ilusad. Okaspuud - lehis, mind, kuusk,
nulg ja kadakas — on tugevate ja selgesti eraldatavate aastarongastega. Koik need
on ihel voi teisel viisil (tarberaie vdi metsakuivana) kittesaadavad ja heaks
materjaliks viikeesemete valmistamisel. Peale nende juhtub meile ka eksootiliste
puude, nagu mahagoni, okumee, palisandri, eebeni jt. puitu. Need on iildiselt vir-
vikamad ja kdvemad. Huvitavamad ja kaunimad neist kasvavad Kesk- ja Louna-
Ameerikas, Indias, Indoneesias, Austraalias ja Kesk-Aafrikas. Moningaid ilusa
tekstuuriga puid (pahklipuu, seeder, kiipress, jugapuu jt.) on ka Vahemeremaadel,
Kaukaasias, Musta mere rannikul jm.

Puutooks vajalik materjal varutakse talvel, kuivatatakse suvel staapeldatult
katuse all, hiljem kuivatises voi tookojas. Kuivamine peab olema aeglane. Kiirel
kuivamisel annab toore puidu vilispind korraga dra palju niiskust, kahaneb ja 18he-
neb. Toore puidu kahanemine on tema iga 15ikepinna suhtes erinev — tangentsiaal-
loikes 12%, radiaalldikes 6% ja ristloikes ainult 0,1%. Peale kahanemise vdib too-
res puit kuivamisel kommelduda, kaarduda ja piikesepaistel vdi soojas ruumis pra-
guneda. Need on ebasoovitavad nihtused ja neid voib vihendada vastuabindude
teadlikul rakendamisel. Ruumis kuivava puidu pragunemise viltimiseks virvitakse
materjali otsad voi kleebitakse need paberiga iile.

Tarbematerjal peab olema kuiv. Puu sisemine struktuur on aga niisugune, et ta
voib endasse Ohust niiskust votta ja kuivas Shus iileliigse niiskuse jille dra anda.
Seetottu paisub ja kahaneb puit alati. Seda koike tuleb viikeesemete tootlemisel
moningal méairal arvestada.

Tarbepuidu pohiliikideks on timarmaterjal (palk) ja saematerjal (pruss, plank,
laud, prussik, latt ja ka pind). Peale nende kasutatakse veel liimitud materjale —
vineeri, puitjadtme- ja kiudplaate, samuti iihekordset viiris- ehk chisvineeri. Vaja-
likku materjalilisa v3ib saada ka kiittepuude hulgast.



Saetud ja liimitud materjalid eristatakse sortideks. Viiksema numbriga tdhis-
tatakse kdrgemat sorti. Sordid miiratakse puidu kvaliteedi jargi — okste, vigade
jt. tunnuste pdhjal.

Viikeesemete valmistamiseks kasutatakse heakvaliteedilise puidu korval tihti
ka madalasordilisi materjale. Just puu kasvu ja arenemise ebaiihtlusest tekkinud
okslikust, kisulisest ja keerdkasvulisest puidust saab, kuigi parast rasket t6otlust,
huvitavaid dekoratiivseid esemeid. Dekoratiivkujunduslikuks otstarbeks * kolbab
mdnikord isegi paris praak.

Iga puuliigi puidul on mitmesuguseid vilistunnuseid, mis iseloomustavad tema
sisemist struktuuri. Viikeesemete valmistamisel on vaja neid tunda.

Pohitunnustest huvitavad meid — ilu seisukohast lihtudes — malts- ja lilipuidu
esinemine, aastardngaste ndhtavus ja iseloom, sisi, sisikiirte suurus ja ndhtavus;
abitunnustest fuiisikalised omadused — virvus, tekstuur, liige, ka 16hn. Tootlemise
seisukohast on meile tdhtsad puidu mehaanilised omadused — kdvadus ja IGhes-
tatavus.

Viga oluline on tunda ka iga puidu tekstuuri tema rist-, tangentsiaal- ja radi-
aalldikes selleks, et seda oskuslikult dra kasutada esemete dekoratiivsel kujunda-
misel.

Puidu mehaaniline omadus — kdvadus — on oluline siivenddekoori, reljeefi ja
pisifiguuride 1oikamisel. Pisifiguur 1digatakse harilikult pehmest puidust (pérn,
lepp). Lahja tekstuur segab vormi vihem ja pehme puit on kerge loigata. Kesk-
mise kovadusega puidust (vaher, jalakas, tamm) on kdige parem ldigata siivend-
dekoori ja reljeefi. Kovem puit sobib niisuguse reljeefi voi 16ike jaoks, millel on
viike formaat ja viga detailirikas vorm.

Ilusa ja huvitava tekstuuriga puidust tehakse s1ledapmna11s1 esemeid (treitud
oonesesemed). Nende pinda ei faktuurita ega kaeta ornamendiga, rddkimata vir-
vimisest, sest ilus puit ei vaja kaunistamist. Tema loomulikku ilu tuleb esemete
valmistamisel piiiida maksimaalselt siilitada ja viimistlemisega veelgi rShutada.

Ainult iihtlase tekstuuriga puidust esemel padseb mdjule silkloige, reljeef voi
poletusornament.

Virviga katta voib ainult loodusliku iluta ja maltspuidulisi puite.
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II. TOORIISTADEST

Viikevormide tootlemisel kasutatakse mitmesuguseid tooriistu ja seadmeid.
Osa neist on laialdaselt tuntud; neid siin ei puudutata. Kiill aga kirjeldatakse
vahemtuntud t6driistu, mida vajatakse silkldike, reljeefi, intarsia ja {imarplastika
puhul. : ‘

Salkloike, reljeefi ja timarplastika tegemisel on harilike puutds- ja 15ikepeit-
lite korval koige otstarbekam kasutada lithikeseteralisi ning lithikese- ja imarapea-
lisi peitleid, mida kasitsetakse ithe kidega, puuldike stihli pShimdttel tootades
(joon. 1). Poidla ja kahe esimese sormega hoitakse terast kinni, pea aga toetub
peopesale.

Joonreljeefi ja pisiformaadilise plastika tootlemisel kasutatakse harilikult kit-
sast Ohukese ja liihikese teraga ning laugjalt terava otsaga nuga. Selleks kolbab ka
taskunuga, puss voi skalpell. Joonreljeefi 15igatakse ka kolmnurkpeitliga.

Noaloike-tehnikas intarsiatdédeks kasutatakse kahesuguseid nuge: lithikese
kolmnurkse teraga liihikesepealist ja pika tera ja peaga nn. dlanuga (joon. 2). Ola-
noaga tootades toetatakse selle pea tagumine ots vastu olga (sellest ka nimetus),
pea esimene ots haaratakse peitlitaoliselt pihku. Liihikesepealist nuga kisitse-
takse nagu pliiatsit vdi sulepead poidla ja kahe esisormega. Noapea tagumist tera-
vat otsa kasutatakse viiksemate intarsiatiikkide kinnivajutamiseks. Intarsia-15i-
kamise nuga voib asendada ka harilik nuga vdi sirge peitel.

/Sa\eki_ilf_e_-gzll_nfil_(g_s_ intarsia tegemiseks on vajalik peenehambuline roogsaag,
peenim johvsaag (metallitoosaag) ja saeraam.

Siivendite vajutamiseks vajalikud tépitsad tehakse rauast vdi terasest. Koige
kittesaadavamaks tdpitsamaterjaliks on muidugi suuremad raudnaelad (100-
150 mm pikkused, mille otsad soovikohaselt vormitakse (joon. 4).

Keskmiste puuskulptuuride 16ikamisel on peale Iikeriistade vajalik veel spin-
delseadeldis — kruvikeermeline voll, mille abil to6tlemisele mairatud klotsi voi
pakku voib puutdépingi kiilge kinnitada ja poorata.

Spindelseadeldis (joon. 3) koosneb kolmest osast — keermelisest osast e. spind-
list, kdepidemest ja vaheplaadist. Kolmandik spindlist on kooniliselt keermestatud
nagu puukruvi, see keeratakse paku sisse. Kaks kolmandikku spindlist on iihe-
jamedune, neljakandilise otsaga ja kaetud lamedaharjalise keermega; see osa aseta-
takse ldbi pingi haagi augu. Kidepidemel on kdverad munataolised otsad ja keskel
keermeline auk. Kdepideme iihe otsa sees on neljakandiline auk, millega spindel
paku sisse keeratakse. Vaheplaat voib olla iimmargune voi kandiline.
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Joon. 2. Intarsianoad (M 1:1): 1) Glanuga (osa); 2) kdenoad ja terakaitse.
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Joon. 3. Spindelseadeldis.



Joon. 4. Tipitsad ja nende jiljendid.

Voolitud siledapinnalise iimarplastika viimistlemisel kasutatakse mitmesuguse
vormiga keskmiste ja peente hammastega viile, ka kdveraotsalisi. Rihvelviilid on
vajalikud peenima viimistluse tegemisel. i .

Ko6ik loikeriistad peavad olema histi teritatud ja hooldatud, muud téévahen-
did ja seadmed heas korras.

IIT. PUIDUST TARBE- JA DEKORATIIVESEMETE KUJUNDAMISEST

1. ESEMETE KUJUNDAMIST MOJUTAVATEST TEGURITEST JA NOUETEST

Tarbe- ja dekoratiivesemete vormid on tuletatud enamasti geomeetrilistest
kehadest — liht- ja liitkehadest. Dekooriks kasutatakse geomeetrilisi motiive,
motiive taime- ja loomariigist, samuti inimest ja inimese poolt loodud embleeme ja
teisi esemeid.
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Esemete vormi ja dekoori loomist m&jutavad oluliselt materjal, tootmistehno-
loogia ja esemete otstarve. Suur tdhtsus on ka rahvuslikel traditsioonidel, eri ajas-
tul ja eri paigas valitseval elulaadil ja maitsel, samuti sotsiaalsetel teguritel.

Materjali omadused — plastilisus, kovadus, rabedus, venitatavus jne. —, samuti
kasutatavad tooriistad ja -vahendid tingivad suurelt osalt erinevused eri mater-
jalidest loodud vormide vahel. Nii on keraamikale omane iildiselt {imaram, peh-
mem, puidule veidi rangem, kuid mitte liiga teravakandiline, metallile teravama-
jooneline vorm. Loomulikult on eri materjalidest loodud esemetel ka palju iihiseid
jooni, need avalduvad eeskitt proportsioonides ja — vastavalt aja maitsele ja muu-
dele teguritele — kord viiksemas, kord suuremas vormimingus.

Esemete loomisel ei tohi unustada, milleks nad on mairatud. Tarbeesemete
juures on esimeseks noudeks nende praktiline kasutatavus teatud otstarbeks. See
aga mojutab oluliselt nende pdhivormi kujundamist. Uldse kehtib tarbeesemete
suhtes kolm pohinduet: otstarbekohasus, ilu (siia kuulub peale muude esteetiliste
nouete ka materjalipirasus, sest mittematerjalipiarane ei ole ka ilus) ja.uudsus. Ese-
mete kavandamisel ja valmistamisel tuleb piitiida neid ndudeid tidita.

Dekoratiivesemete iilesanne on eeskdtt kaunistada. Et praktilise kasutamise
noue jidb nende puhul tagaplaanile, tuleb siin pearohk asetada eseme esteetilisele
mojule ja kui esemel on oma kindel aadress, siis tema sobivusele vastavasse imb-
russe.

Teame, et eri aegadel ja eri maades on tarbe- ja dekoratiivesemete vorm ja
dekoor olnud erindoline. Ka on valitsenud suured erinevused talupojahiittides ja
aadlilossides kasutatavate esemete vahel.

Meie kaasaeg ndouab iildiselt lihtsat selge iilesehitusega vormi, materjali ilu ja
omapira maksimaalset esiletOstmist ja viga labimdeldud dekoori. Tarbeese olgu
dekoorita voi tagasihoidliku dekooriga. Unikaalne dekoratiivese voib olla rikkali-
kumalt kaunistatud, kuid siingi tuleb hoiduda liialdamisest, eseme dekooriga iile-
kuhjamisest.

Tihedate kultuurisidemete tdttu maailma rahvaste vahel on vormi ja dekoori
kujunduses palju iihiseid jooni, kuid osalt siilib veel ka rahvuslik omapira ja vii-
masel ajal ilmneb isegi piiiid rahvuslikke traditsioone elustada.

Klassideta iihiskonnas kaob vahe eri iihiskonnakihtide jaoks loodavate tarbe-
ja dekoratiivesemete vahel. Siin ei ole moeldud muidugi elukutsega seoses kasu-
tatavaid tooriistu.

Kuigi tilalmainitud teguritel ja nduetel on suur kaal, ei miira need veel eseme
kujundust, vaid jitavad autorile viga palju voimalusi oma loovate voimete raken-
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damiseks. On ju esemete kujundamine loominguline t66, mille jaoks ei saa anda
kindlaid reegleid. Té6 tulemuse mairab ikkagi iga autori enda ilumeel, tdeks-
pidamised, kujutlusvGime ja maitse. Neid omadusi saab aga kasvatada ja aren-
dada heade eeskujude ja traditsioonide jilgimise ning tdsise ja siivenenud loova
t60 varal.

2. PUITESEMETE VORMI KUJUNDAMISEST

Puidust tarbe- ja dekoratiivesemete loomisel tuleb Iihtuda eeskitt puidu oma-
dustest, tema chitusest, kdvadusest, tekstuuri looduslikust ilust ja omapirast.

Vorm olgu selline, et siiliks materjalitunne — materjali kdvadusest ja struk-
tuurist tingitud teatud rangus, kuid iihtlasi ka puidule omane soojus. Puit ei ole
kill habras, ta ei purune kukkumisel kildudeks, kuid ta pole ka mitte piris kova
materjal. Seepérast viljuks naiteks tervikpuidust donestatud voi treitud paberdhu-
keste seintega ese — kuigi sellist teha saab! — juba materjalitunnetuse piirest. Sel
puhul itleme, et ese ei ole puidulik. Toeliselt puidulik ese ei tohi meenutada
monest teisest materjalist valmistatud eset.

Tlusa tekstuuriga puidu kasutamisel peab loodav vorm olema lihtne, sest muidu
ei padse materjali ilu mojule. Eriti on lihtne vorm vajalik keeruka tekstuuriga
puidu kasutamise korral, sest keeruline vorm ja tekstuur segaksid teineteist. Ka
tuleb esemete valmistamisel valida materjal vastavalt eseme formaadile. Naiteks
voib suuremate esemete valmistamisel kasutada nii vidikese- kui ka suurekirjalist
puitu, viikeesemeteks aga ainult viikesekirjalist, kuna tugev ja suur tekstuur
16huks liialt eseme vormi.

Esemete valmistamisviisidega seoses olev tchnoloogia mdjustab viga tugevasti
puitesemete vormide loomist. Niiteks on Gonestamise teel voimalik saada rohkem
pehmevormilisi 60nsusi, treimisel saame iimaraid voi silindrilisi vorme, laudadest
liitmise teel sirgete voi kergelt kumerate kiilgedega esemeid; reljeefi ja iimaraplas-
tika 16ikamisel on 6konoomsem kandiline, tahuline vorm, viilide kasutamisel aga
iimarvorm jne.

Kolmandaks teguriks, mis mdjustab oluliselt vormi kujundamist, on eseme ots-
tarve. Kas ta on tooriist voi tarbeese, madratud kuivaine voi vedeliku jaoks, kand-
miseks vOi lauale asetamiseks, kas ta peab olema pealt suletav voi lahtine, sellest
lahtudes tuleb kujundada ka vorm ja vajalikud lisandid. Lauale asetatav puitese
peab seisma kindlalt piisti, ta ei tohi olla liiga pikk ega peenike, pohjapinnalt liiga
viike. Noude kiepidemed, nupud, pdonad peavad olema vabalt haaratavad ja
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vormilt mugavad. Kisitsemiseks méiratud tooriistade vorm peab olema selline, et
tooriist oleks kdepérane.

Puidust esemete vormi loomisel tuleb arvestada ka ajastu maitset ja seisukohti,
rahvuslikke traditsioone, samuti eseme ,,aadressi‘.

Ténapdeval nouame, et iga eseme vorm oleks iilesehituslikult selge, konstruk-
tiivne ja osade proportsioonid loogiliselt jagatud.

Head eeskuju pakuvad meile meie oma etnograafilised esemed — kannud,
kapad, vakad, kirstud, koonlalauad jt., mille vormis on iihendatud otstarbekus,
lihtsus ja ilu. Mainitud esemeid pole vaja kopeerida, vaid rakendada nende juures
kasutatud vormikujunduslikke pohimotteid koige iildisemal kujul uute kaasaegse
ilmega esemete loomisel (vaata f. 22, 110, 111, 113-121). :

Uute vormide loomisel voime minna ka teist teed, ldhtudes lihtsatest geomeet-
rilistest kehadest ja kujundades neist voi nende osadest tédiesti uueilmelisi esemeid.

Kui me puitesemete vormide kujundamisel viljume dratuntavate geomeetriliste
kehade piirest, peame — eriti treitavate esemete puhul — jilgima, et. vormijoones
tunduks pinget, et iileminekud iihelt vormiliikumiselt teisele oleksid kindla- ja
puhtajoonelised ja et me ei kaotaks silmist {ildvormi. Vastasel korral kaotab ese
oma konstruktsiooni ja kindluse, muutub vormilt 16dvaks.

Lihtsamate vormide korval luuakse ka keerulisemaid. Voime neid kujundada
tiiesti iihesugustest vormidest (f. 124) voi sama iseloomuga, kuid erineva suuru-
sega osadest (niiteks silindrilistest), kuid ka oma vormilt tdiesti erinevatest osa-
dest, niditeks kuup ja silinder (f. 126), silinder ja kera. Silindrilisi vormiosi voi
silindrilisi ja kerakujulisi osi voib ithendada veel ndgusasiluetilise osaga (f. 10,
125).

Keerulisemate vormide puhul tuleb hoiduda iilepakkumisest; vormid peavad
tunduma erksatena (selleks on vajalikud tugevad liikumised ja kontrastid iiksik-
osade vahel), kuid nad ei tohi seejuures tunduda liiga rahutuina.

3. PUITESEMETE DEKOORI KUJUNDAMISEST

Kaasajal on koige rohkem levinud siledad liigestamata vormipindadega puit-
esemed. Soovi korral voidakse esemel kasutada aga pinnasse siivendatud, reljeef-
set, sissepdletatud, maalitud voi intarsiatehnikas dekoori.

Puitesemete dekoori kujundamisel tuleb alati lihtuda eseme vormist. Dekoor
peab alluma vormile, moodustades sellega iihtlasi orgaanilise terviku.
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Eseme dekooriks kasutatakse mitmesuguseid geomeetrilisi ja looduslikke
motiive. Viimased voetakse taime- ja loomariigist. Peale nende viiakse dekoori
veel mitmesuguseid embleeme ja ka Srifti. Dekoori kujundamisel abistab meid
ornamentaalse ja figuraalse kompositsiooni aluste tundmine. Jdrgnevalt on kasit-
letud ige lithidalt dekoori iilesehitamist.

*

Ornamentaalse dekoori loomisel on aluseks kujunduselemendid, millest koos-
tatakse motiivid. Kujunduselementidest ja motiividest koostatakse piiratud pinna,
bordiiiiri ja piiramata pinna lahendused. Nendes saavad elemendid vdi motiivid
olla ithendatud tsentraalselt, iihel joonel voi vorksiisteemides. Elemente voi motiive
tsentraalselt sidudes saadakse dis- ehk rosettlahendus, iihele sirgele asetades — déris
voi riba (bordiiiir), vorksiisteemides kasutades — piiratud pind.

Ois, rosett chitatakse kujunduselementidest piiratud pinna pohiméttel
mingi geomeetrilise kujundi kujuliselt. Tema ilesehitus voib olla ithe- voi tsent-
raalselt mitmeteljeline. Koige lihtsamad lahendused on esitatud fotodel 39, 40, 51,
52. Motiive tihedalt reastades saame bordiiiiri. ;

Bordiur. Kboige lihtsamaks eset kaunistavaks elemendiks on joon. Sageli
Iopetatakse eseme servad iihe joone voi joonte rithmaga (f. 11,12). Jooned vdivad
olla pinnalised (esemest erinevat virvi), reljeefsed voi siivendatud. Treitud ese-
mete kujundamisel on terava-, iimara- voi lamedapdhjalised jooned voi joonte riih-
mad koige harilikumad eseme pinna jagajad (f. 13, 14, 15). Joontega voib liiges-
tada teatud vormiosad (f. 16) voi katta nendega kogu vorm seest ja viljast
(f. 17). Seega on joonel esteetiline vddrtus — ta on ilus, kui ta on proportsioonis
esemega ja korrektselt viimistletud. Soovi korral vdidakse kahe (f. 18), kolme vdi
enama joone vahe tdita teiste ornamendimotiividega. Nii saame bordiiirlahen-
duse. Selleks voib kasutada mitmesuguseid geomeetrilisi kujundeid (f. 53, 54).
Bordiiiire iiksteise kdrvale asetades saame piiramata pinna.

Piiramata pind ehitatakse iiles vorksiisteemidele (mahulise eseme puhul
muutub ta paratamatult piiratud pinnaks, millel on osaliselt piiramata pinna iiles-
ehitus). Tuntud on viis erinevate siimmeetriaomadustega solmedesiisteemi, mida
saab kasutada korduvate motiivide pinnale kandmiseks. Need oleksid roopkiilik-,
ristkiilik-, ruut-, romb- ja kolmnurkvork (vordkiilgne kolmnurk).

Vork voib olla jooneliselt ndhtav voi ettekujutatav. Kujunduselemente voi
motiive voib paigutada nii vorgu sdlmele, silma keskele kui solmi iihendavale joo-
nele. Piiramata pinna lahenduse kasutamisel mahulisel esemel tuleb vork aartel
orgaaniliselt 16petada, mitte aga mehaaniliselt katkestada.
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Ornamendi ilesehitus tugineb peamiselt kahele nidhtuste kompleksile — siim-
meetriale ja riitmile.

Siimmeetriliseks nimetatakse niisuguseid kujundeid, millel on telg ja kaks enam-
vihem iihesugust peegelpildilist osa. Viimased voivad ka nidida vordsena kujult,
véarvilt ja vormilt. Seega tihendab siimmeetria vordsust ja tasakaalu.

Riitm tihendab iihtlast siisteemikindlat kordumist ja liikumist. See néhtus esi-
neb tasapinnal nii joonte, pindade kui ka masside asetuses. Dekoori elemendid
pinnal voivad esineda iiksikult, rithmadena ja iihenditena v6i moodustada pidevalt
viltava ritmi.

Tuntakse matemaatilist (ranget) ja looduslikku (vaba) siisteemi riitmi. Orna-
mentaal-dekoratiivkompositsioonid on enamasti iiles ehitatud esimesele siisteemile.

Riitmi koige lihtsamaks niiteks on nn. monotoonne rida — iihe elemendi voi
elementide rithma kordumine vordsete vahemaade jirel. Riitmis tuntakse iksik-
ridu ja ridade pdimeid. Uksikridades on muudetavad elementide vahed voi ele-
mentide suurused. Ridade pdimetes kombineeritakse erinevate elementide (motii-
vide), nende erinevate suuruste v0i erinevate vahekaugustega. -

Riitmis esinevat liikumistunnetust saame esile kutsuda elementide asetusega
thesuunaliselt (horisontaalne, vertikaalne, diagonaalne), radiaalselt v&i poor-
levana.

%

Geomeetrilise ornamendi voib koostada kdige lihtsamatest kujunditest, nagu
punkt, joon, nurk- ja tihtkujundid jne. Kujundeid voib valida vabalt ja kasutada
oma soovi kohaselt, arvestades eseme vormi ja otstarvet. Ornamendi koostamise
aluseks on siin matemaatiline korrapdrasus, kordumine. Loominguline moment
seisneb elementide leidlikus valikus ja iilesehitusele kujundusliku motte and-
mises.

Looduslikke vorme, nagu lehti, &isi, vilju ja puid, putukaid, kalu, linde, loomi
ning inimest, voib kasutada dekoori motiivideks ainult sel juhul, kui nad on muu-
detud ornamentaalseks. Loodusmotiivide ornamentaalseks muutmisel tuleb neid
siduda orgaaniliselt vormiga, iildistada ja lihtsustada.

Ruumilise motiivi sidumisel dekooritava pinnaga peab motiivi muutma vdima-
likult pinnaliseks. Konelema peab motiivi siluett ja sdilima tema iseloom. Kdige
ilmekama silueti annavad taimedel kiilgvaade, Gitel pealtvaade, kaladel, lindudel,
loomadel - kiilgvaade.

Uldistamine toimub loodusmotiivi lihtsustamise teel, tema iseloomulike tun-
nuste kujundamises kunstiliseks motiiviks — ornamendiks.
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Loodusmotiivide kasutamisel dekoorimotiivideks tuleb alustada loodusest joo-
nistamisega. Materjali kogutakse kas pinnalise voi reljeefse motiivi kujundamiseks.
Vastavalt sellele rohutatakse kas loodusvormide pinnalisust (joon, siluett, virv)
voi vormi ja plastilisi tunnuseid.

Tanapieval eelistatakse puitesemete kujundamisel lamedamaid ja madalamaid
reljeefe, kuna need jitavad eseme silueti rahulikumaks. Jooned puiteseme dekoo-
rina voivad olla mitmesuguse tugevuse, laiuse vdi siigavusega. Virvi vdib kasutada
pindadena ja joontena.

Srift eseme dekoorina voib esineda ornamentaalse pinnakujundusena kas iihe
tihe (f. 93) vdi mitme erineva tihe kasutamisel (f. 94); samuti voib ta esineda
monogrammina, asutuse, organisatsiooni nimetuse esitihtedena (f. 95, 96, 97, 98)
voi pikema seostatud tekstina.

Nii geomeetrilised kui ka looduslikud motiivid ning embleemika ja Srift tuleb
alati kohandada kasutatava tehnika ja eseme proportsioonidega.

*

Dekoor peab esemel asetsema selle hdsti nihtaval osal, arvestades iihtlasi
eseme kuju.

Tasapinnalistel vormiosadel on motiivi paigutamiseks sobiv eelkdige antud
pinna tsenter, peale selle nurga- véi kiiljepoolitaja keskkoht (joon. 6).

Silindrilistel, koonuselistel ja prismakujulistel esemetel saab bordiiiri paigu-
tada kas pohja voi aire lihedusse, keskjoonele vdi keskjoone ja ddre, samuti kesk-
joone ja pohja vahelisele alale (joon. 5). Bordiiiiri vdi bordiiiiride paigutamisel
soorjale pinnale, niiteks taldrikule, vaib selle jaotada tsoonideks — #ir, tsenter ja
nendevaheline ala.

Piiramata pinna mustrit on hea kasutada ruudu-, ristkiliku- ja roopkilikukuju-
listel pindadel ning silindrilistel vormidel. Koonuseliste vormide puhul mdjub
hésti, kui vastavalt vormi ahenemisele muudame viiksemaks ka motiivid ja nende
vahemaad (f. 186, 187).

Suhteliselt suurte motiivide paigutamisel kumeratele vormidele tuleb jilgida,
et motiiv oleks iihest vaatest nihtav tervikuna ja et eseme pinna kumerus teda
vaatlemisel liialt ei moonutaks. Eriti tundlikud niisuguse moonutamise suhtes on
figuraalsed motiivid.

Ka ei ole dige motiivi paigutada esemele nii, et osa temast laheks iile teisele
vormiosale; eriti halb on see juhul, kui eseme osad on iksteisest eraldatud jarsult,
niiteks iimaravormilisel esemel jdrsult peenike kaelaosa voi kandiliste esemete
tahud.
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Eseme dekoorimisel tuleb mdelda ka tema otstarbele. Nii ei sobi niiteks
dekoorida praktiliseks otstarbeks kasutatavat taldrikut seestpoolt pea Vi figuu-
riga.

Ja veel — esemele dekoori luues tuleb alati moelda materjalis, s. t. et peame
samaaegselt kompositsiooni lahendamisega motlema ka tehnikale, milles ta 14bi
viiakse ja sellele kohandama dekoori.

Et suuta histi mdelda puitmaterjalis, tuleb tunda koiki tdhtsamaid puidu kau-
nistamise viise ja tehnikaid.

IV. PUITESEMETELE VORMI ANDMISEST

Puidust tarberiistadele vormi andmisel tuntakse ja kasutatakse mitmesuguseid
tehnoloogiliselt erinevaid menetlusi, nagu Odnestamine, treimine, laudadest kok-
kuliitmine, painutamine lauast ja laastust, punumine ning vormis pressimine.

Kiesolevas raamatus piirdutakse kolme kaasajal enamkasutatava puitesemete
tootlusviisiga — OOnestamise, treimise ja laudadest kokkuliitmisega (uuretega ja
tapitud esemed). Nendega seoses tutvustatakse vastavate esemete vormikujun-
duslikke voimalusi.

Nimetatud toétlusviise Opitakse tundma ka koolide tooopetuse tundides ja
kisitooringides.

1. OONESTAMISEST

Oodnestamine tervikpuidust kdverate nugade, peitlite, voolmete, ummikraudade
ja kiinakirvestega on iiks vanimaid vormimisviise, mille alged ulatuvad kiviaega.
Oma arengutipu saavutas oonestustehnika feodalismi ajal, mil Gdnestamise teel
valmistati majapidamise tarbeks lusikaid, kulpe, kausse, kiinasid, ummikuid, vilja-
kumme ja venesid.

Méoédunud sajanditel Sitsenud Oonestamistédde traditsioonid elavad kaasajal
edasi isetegevuslike meistrite toodes.

Valmistustehnika ja vilimuse alusel jagatakse &onestatud esemed kahte
rithma: puupaku, klotsi voi laua kiiljelt 6dnestatud esemed — kausid (f. 1), livad
(f. 2), lusikad (f. 3, 4) ja paku otsast donestatud esemed — ldhkrid, kapad jt.
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Puidut6odest on O6onestamistehnika iiks lihtsamaid, kuid eeskujulikku tulemust
silmas pidades ka raskemaid. Raskeim osa toost on korrapirase Gonsuse viljavii-
mistlemine, sest see toimub silma jirgi, libisevat valgust kasutades ja sdrmedega
kombates.

Lusika kaha Gonestamiseks kasutatakse nn. lusikanuga. Kausi v6i liua 66nsus
raiutakse suurest massist ettevaatlikult peitliga vilja ja viimistletakse seejirel
lusikanoaga voi kumera peitliga. Loplik viimistlus toimub liivapaberiga kumera
klotsi kaasabil.

Suurt tdhelepanu tuleb péorata Gonestatava eseme vormile, materjali ilule ja
heale viimistlusele, sest tinapdeval tehakse need esemed enamasti suveniirideks
ja kingitusteks.

2. TREIMISEST

Treimisseadet peetakse Vana-India leiutiseks, mis Kreeka ja Rooma kaudu
levis ka Euroopas. Selle kasutamine Pdhja- ja Ida-Euroopas ulatub iisna kaugesse
minevikku. Baltimaadele joudsid treitud esemed X sajandil. Treimist66 kuulus
algul eraldunud kutsekésit6o hulka ega olnud siis levinud talurahva koduses kisi-
t66s. Treiti peamiselt kausse. Seoses vokkide valmistamisega XVIII sajandil
kandus treimist66 ka maale.

Kodukultuuri ja turismi arenemisega seoses on kiesoleval ajal hakatud hulga-
liselt tootma mitmesuguseid viikesi dekoratiivesemeid: treimis- ja maalitehnikas
suveniirfignure, treimis- ja poletustehnikas kappasid, kanne jne.

Dekoratiiv- ja tarbendudeks kasutatakse lehtpuidust saart, tamme, jalakat ijt.,
okaspuidust mandi, kuuske, lehist, nulgu, kadakat jt. Tlusa ja huvitava siiimiangu
annab tugeva tekstuuriga puit.

Suveniirfiguuride ja méinguasjade treimisel kasutatakse harilikult pehmet iiht-
lase siiiga lepa-, kase- ja parnapuitu. Kaetakse nad ju enamasti virviga ja puidu-
stitil ei ole tdhtsust.

Raskeim osa treimistods on 00nesvormi Oonsuse treimine. Keerulisemate &6n-
suste puhul tehakse 00nsuse kontrollimiseks $abloon ja treimisel kasutatakse spet-
siaalse vormiga tera.

Tarbe- ja tooriistade, samuti suveniirfiguuride ja minguasjade treimine on
lihtsam, sest neid treitakse enamasti kiitaja ja kirni vahel; erandjuhtumitel, kui
toodeldavast osast tuleb auk libi treida, ka padrunis. Korrektse eseme treimiseks
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on vaja teravat silma, osavust ning histiteritatud tooriistu. (Treitud vormidest
koostatud dekoratiivplastikat, suveniirfiguure ja minguasju kisitletakse VI peatiiki
3. ja 4. punktis.) 5

Iga ese treitakse tema kiilgvaatelise td6joonise jirgi. Eseme korgus, jamedus
ja OOnesesemetel seina paksus kantakse jooniselt materjalile sirkli ja tastri abil.
Treimisel jalgitakse hoolega joonistust ja eseme vilis- ja siseprofiili. Kui joonis
osutub treimisel puudulikuks — mis kogemuste vihesuse tGttu on tiiesti vdima-
lik — siis voib ka joonisest kdrvale kalduda.

A. Odnesesemete treimisest. Odbnesesemete tdotlemine algab
klotsi viljasaagimisega. Eseme pdhjaks miiratud klotsi voi paku tahule liimitakse
abiklots, millega ta kinnitatakse treipadrunis oleva puukruvi kiilge. Niiiid jargneb
oonsuse voi valisvormi treimine. Kui treimine I6petatud, kruvitakse ese padruni
kiiljest lahti, eemaldatakse pdhja all olev klots, puhastatakse pohi ja klotsndu
puhul viimistletakse kiiljed.

Vormikujunduse seisukohast ldhtudes voib treitud ddnesesemeid jagada kahte
rihma. Esimese riithma moodustaksid prismalise viliskuju ja ebaiihtlase seinapak-
susega tervikpuidust klotsndud ning samalaadsed, kuid silindrilise ja tiivikooni-
lise valiskujuga nn. pakkndud.

Teise rihma kuuluksid iihtlase ja ohema seinapaksusega viljast- ja seestpoolt
treitud noud.

‘Klotsnéu valmistamisel treitakse kuup voi prisma iihe tahu kaudu 06nsaks,
kusjuures 66nsus voib olla silindriline, kooniline voi sfdiriline, sagedamini nende
kolme kombinatsioon. Puidusiiii asetus klotsndus voib olla piist- voi rohtsuunaline
(f. 6), ka rohtsuunas diagonaalne (f. 5).

Pakknoul treitakse enne vilisvorm, siis 6onsus. Puidusiiii asetus voib olla piist-
vOi rohtsuunaline.

Teise rilhma kuuluvate d0nesvormide, s. o. seest ja viljast treitavate esemete
tootluse jirjekorra miirab eseme vorm. Piistsuunalistel ja kaanega esemetel trei-
takse enne viline kuju (f. 8, 11-17, 22, 29 ja 30) ja selle jirel 66nsus. Madalatel,
laiadel ja lamedatel noudel (f. 7, 18-21, 28), niiteks taldrikul, aga iimberpoor-
dult — enne sise-, siis valiskiilg.

*

Tervikpuidu korval kasutatakse treimiseks ka liimitud materjali — vineerist voi
mitmest erinevast puiduliigist kokkuliimitud klotse. Materjali voib kokku liimida
sirgete voi ringjooneliste kihtidena, samuti ka sektoritena.

Erineva paksusega laudmaterjali (ka kiiljat) voib kokku liimida kas iihesuu-
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nalise voi ristuva siiiiga kihtidest. Niisugusest kihilisest klotsist treitud esemes voib
olla kolm kihtide ja puidusiiii asetust: 1) kihid ja puidusiiii asetuvad esemes roht-
suunaliselt (f. 24); 2) kihid piistsuunalised, puidusiiii rohtsuunaline (f. 27) ja
3) kihid ja puidusiiii piistsuunalised (f. 25).

Ringjoone jirgi voib toorik-klotsi kokku liimida mitmesugustest puiduliikidest,
selleks voivad olla erineva jimedusega iiksteisesse puuritud iimarpulgad ja nende
iimber painutatud iihekordsed vineerikihid. Kihid tulevad nahtavale koonilise voi
sfadrilise vormi sise- ja viliskiiljel ning pdhjal ja kaanel.

Sektoritest liidetud klots liimitakse kokku paarisarvulistest osadest (4, 6, 8
sektorit). Puidusiiii saab sektorites ja esemetes olla piistsuunaline (f. 26), rGhtne
suunaga tsentrisse ja rohtne suunaga piki ringjoont.

Viiksemate ndude valmistamisel saab kasutada ka puidujddtmeid.

Kokkuliimitud materjalist treitud esemed on kiillaltki omapiarase dekoratiivse
mdjuga ja soovitav on nendega katsetada.

*

Treimiseks voib peale saematerjalist tervikpuidu ja liimitud materjali kasutada
ka tiive- voi oksaloike looduslikus olekus. Eseme vilispinnaks jietakse puukoor
(f. 33) voi koorealune pind; treitakse ainult ddnsus, pdhja serv ja ilemine #ar.
Ka iiraskitest mustriliseks uuristatud koorealune pind sobib eseme vilispinnaks
(f. 34).

B. Tooriistade treimisest. To6- ja tarberiistu treitakse kovast ja
sitkest puidust, peamiselt kasest, saarest ja vahtrast. Treitakse mitmesuguseid t66-
riistade kdepidemeid (naaskli- ja viilipdid, saenuppe), puithaamreid, spordivahen-
deid (male- ja kabenuppe) ning koduses majapidamises toiduvalmistamise riistu
(pudrunuie, taignarulle, lihahaamreid jt.).

Enamasti on need esemed silindriliste vormidega, kidepidemete iimarad otsad
lahevad ndgusalt iile riista kehaks. Koik nimetatud esemed peavad olema treitud
viga lihtsa, kuid ilusa vormiga, siledapinnaliselt. Tooriistadel voib kasutada ainult
poletatud (f. 108) voi sissetreitud jooni.

3. LAUDADEST KOKKULIIMIMINE

Laudmaterjalist valmistatakse kahesuguseid Gdnesesemeid: sd0rjapGhjalisi
uurega (soonseotisega) ja kandilisi nurkseotisega (pulk-, tapp-, soon- ja liidus-
nurkseotisega) iihendatud esemeid.
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A. Uuretega laudndude valmistamine wulatub hilis-pronksi-
aega. Idaslaavi aladelt parinevad vastavad leiud IX-XI sajandist. Eestis kasu-
tati X-XII sajandini mitut liiki Ghepohjalisi laudnousid. Nende valmistamisel oli
materjaliks tavaliselt kuusk; sellest tehti kdiki nousid. Kuuse korval kasutati aga
veel mitmeid teisi kodumaiseid puiduliike: minnist valmistati suuremaid torsi,
kadakast ja sanglepast viiksemaid majapidamisndusid. Tamm ja hddapirast ka
saar olid ollevaadipuuks. Haavast tehti viljavaate.

Igapdevaseks kasutamiseks maidratud puhtpraktilised ndud olid lihtsad, ilma
kaunistuseta, pidupdevadeks voi kingituseks madratud” esemed aga ilustati pdle-
tuskirjade, silklike ja intarsiaga.

Ka kaasajal leidub mitmeid osavaid meistreid, kes teevad nigusaid ollekanne,
lahkreid, kappasid jm. (f. 118, 119).

Uhe meie staazikama meistri A. Arikese poolt viljatootatud ollekannu val-
mistamise kaasaegne tehnoloogia koosneb neljast tsiiklist.

1. Kiiljelaudade valmistamise tsikkel. Esmalt saetakse tihelaiused lauakesed
ja freesitakse need iihelt poolt kumeraks, teiselt poolt ndogusaks. Siis saetakse lauad
ketassael liikkkeraami abil ithest otsast ja sisekiilje poolt kitsamaks, vastavalt eseme
koonilisusele ja kere raadiusele.

2. Kiiljelaudade kokkusobitamise tsiikkel. Kiiljelauad hooveldatakse vastaval
rakisel sobitades kokku ja ithendatakse kahe iimarrauast rongaga.

3. Seest pubastamise, uuramise ja pobja treimise tsiikkel. Silindrilisele kehale
liimitud liivapaberiga puhastatakse treipingi abil kannu kere sisekiilg konarustest.
Treitakse uure ja pohi; viimase 14bimdot peab uurde 14biméddust olema veidi
vaiksem.

4. Kere ja kiepideme iihendamise tsiikkel. Kiiljelauad laotakse endises kokku-
sobitamise jirjekorras pohja kiilge, pannakse vahele liimi (karbamiid- voi lateks-
liim) ja surutakse rongastega kokku. Pirast liimi kuivamist puhastatakse kere valis-
kiilg ja vitsutatakse ning kdepide liimitakse kere kiilge.

Etnograafilistel kannudel oli kidepide kiiljelaudadega iihest tiikist, kaasajal on
aga tehnoloogiliselt digem teha kdepide eraldi ja liimida kere kiilge.

Ollekannule sobivaks materjaliks on eeterliku 16hnaga kadakas, kuid ka hari-
lik tamm ja must tamm kdlbavad selleks.

B. Nurkseotisega esemete valmistamisest. Nurkseotisega
esemed olid tuntud juba Vana-Egiptuses ja antiikse Kreeka ning Rooma puut6on-
duses. Palju sajandeid tagasi valmistati ka Eesti aladel mitmesuguseid tappseoti-
sega esemeid: tarbe- ja téoriistu, vilja- ja riidekirste jne.
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Kandiliste esemete kokkupanemisel kasutatavaid seotisi kirjeldatakse kiillalt
pohjalikult metoodilises kisiraamatus , To60petus poistele®, seepdrast kirjeldatakse
siin vaid paari nurkseotist, mis on vajalikud kasti ja karbi kokkuliitmisel ning mille
konstruktsioon pakub dekoratiivseid lahendusvdimalusi.

Nurkseotiste tegemisel on vaja kolme tiiiipi tooriistu: puure, saage (ketas-,
raam- ja rongassaag) ja peitleid. Puuriga tehakse pulk-, ketassaega soon- ja liidus-
nurkseotis. Viimased on varjatud seotised ja dekoratiivses mottes ei paku nad
midagi. Seetdttu soonseotisi siin ei kirjeldata. Peitli, ketassae ja kisisaagidega
tehakse tappseotised (ro6ptapp ja kalasabatapp).

Pulkseotist tuntakse juba neoliitikumist alates. Pulkade jaoks tehti augud algul
naaskliga, hiljem, tehnika arenedes, aga puuriga. Kaasajal on praktiline kasutada
spiraalpuure ja piist-puurmasinat, sest spiraalpuur purustab vihem puitu ja puur-
masinaga saab ldigata auke risti laua pinnale.

Pulkseotist v3ib teha esiteks salapulga, teiseks lauaga iihes tasapinnas 16ppeva
lauda ldbiva pulga ja kolmandaks lauda libiva ja reljeefselt pinnast esiletGusva
pulga abil. Kahe viimase vdimaluse korral on viga tihtis puhas t6é. Oluline on,
et pulgad asetseksid sirges reas ja paraja vahemaaga. Pulkade vahe vdiks olla kas
pulga raadius voi 14bimo6t. Pulgad vdivad olla nii kiiljelaudadega samast kui ka
erinevast puidust.

Reljeefseid pulkade otsi voib mitut moodi vormida (f. 39 iimmargused punnid).

Tappseotised voivad olla varjatud, poolvarjatud ja lauda libivad. Viimased
pakuvad voimalusi nurga dekoratiivseks kujundamiseks.

Tuntakse ro6p- ja kalasabatappi, viimane jaguneb tiis- ja pool-kalasabatapiks.
Rooptappi on kdige parem ldigata ketassaega. Kalasabatapi viltused kiiljed aga
saetakse sisse raam- voi roogsaega ja raiutakse vilja sirge peitliga.

Roop- ja kalasabatappi voib ka koos kombineeritult kasutada. Lauda libiva
r00p- ja kalasabatapi otsad voib jitta lamereljeefseks, iimaraks voi vormida nogu-
saks (f. 40 neljakandilised punnid). Puhtalt té6deldud tihe tapp mdjub viga nigu-
salt.

4. OONESESEMETE KAANTEST JA KAEPIDEMETEST

Kaanega 0onesesemete puhul on sageli tegemist kdepidemetega. Toos, kaas ja
kdepide (nupp, pdon, auk) peavad moodustama harmoonilise terviku. Tervikliku
lahenduse v&ib aga saada mitmesuguste vahenditega. Eelkdige tuleb tidhelepanu
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poorata sobivate proportsioonide leidmisele. Kaane ja kdepideme kujundus jitab
palju voimalusi. Kaas vdib olla 66nesndu pealispinnast suurem, samasuurune voi
viaiksem, isegi vilja ulatuda nagu pudelikork.

Silindriliste ja kooniliste tooside puhul, kui nad on viikesed, kaaned aga sama
suured voi veidi suuremad, pole praktilisest seisukohast lihtudes vaja kaepidet
(f. 26). Sfairiliste tooside kaantel on need aga tingimata vajalikud.

Kui Gonesvorm on suur voi asub kaas vormi dirtega iihes tasapinnas voi sel-
lest madalamal, on samuti tingimata vajalik mingi osa, millest kinni haarates
saaks kaane esemelt dra tosta. Selleks voib olla nupp, poon, lohk voi auk.

Nupp ulatub tavaliselt kaanest kdrgemale, voib aga olla ka vastavas lohus, see-
juures kaanega ihes tasapinnas voi isegi madalamal. Ta voib olla silindriline,
tiles- voi alaspidi kooniline (f. 8), kera- voi munakujuline.

Poon on alati pikergune ja asetatakse kaane peale voi kaanega iihte tasapinda.
Viimasel juhul peab kaanes olema siivend.

Nupu ja poona kujundamisel ei tohi unustada ka nende praktilist kiilge -
nad peavad kaane tostmisel histi sormede vahel piisima.

Auk ja lobk. Nupu ja poona aset voivad tiita ka kaant ldbivad augud voi kaa-
nes olevad lohud. Auk peab olema nii suur, et sorm temast vabalt 14bi mahuks.
Kaane tdstmiseks midratud augud voivad olla nii kaane keskel (f. 32), kui ka ser-
vadel.

V. PUITESEMETE KAUNISTAMISE VIISE JA TEHNIKAID

Puitesemete kujundamisel tuntakse kolme pdhilist dekoori vdimalust: 1) eseme
pinna siivendamisega, 2) tiikkkide juurdelisamisega saadavad iihe- voi mitmevir-
vilised ja 3) virvi kasutamisel saadavad lahendused.

Eseme pinna stivendamisega seotud kaunistustehnikad voimaldavad saada
pinna suhtes kahesugust dekoori — negatiivset ja positiivset.

Negatiivsed on tépitsajiljendid, tikked, silk- ja saeldige, puurisiivendid ning
poletuskiri. Viimast voib osaliselt vaadelda ka kui virvilist lahendust, sest pdleta-
tud kujutus on eseme pinnast tumedam, virvilt pruun voi pruunikasmust.

Positiivne dekoor — reljeef — saadakse sel teel, et loigatakse madalamaks
pohipind.

Tiikkide juurdelisamisega saadavatest lahendustest voib nimetada mosaiiki,
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intarsiat ja panust. Need koik voivad olla kas pinnalised, pinda siivendatud (nega-
tiivne) voi pinnast eenduvad (positiivne). Siia riithma kuulub ka pinnale liimitud
reljeefne dekoor.

Virvi abil pinnaliste lahenduste saamisel kasutatakse puitu imbuvaid peitse ja
katvaid nitro-, email- ja dlivirve.

Jargnevalt iseloomustatakse puitesemete kaunistusviise ja tehnikaid iiksikult.

1. PINNA PLASTILINE KUJUNDAMINE SUVENDITE ABIL

Sajandite viltel on tooriistu, tarbe- ja dekoratiivesemeid kaunistatud siiven-
ditega. Nendeks on olnud tikked ja silkldige. Kuigi me tdnapdeval hoidume ese-
mete ilekuhjamisest siivenddekooriga, ei tohiks me seda vana kaunistusviisi siiski
ka pdris unarusse jitta, ka tuleks rohkem mdelda sellele, et nuga ja peitel pole
ainukesed vahendid siivendite tegemiseks. Selleks kolbavad ka ketassaag, puu- ja
rauapuur, viil, mitmesuguse vormiga metallist tdpitsad, hambaarsti puure meenu-
tavad freesid, liivajuga jne. Siivendeid voib materjalisse mitte ainult 16igata, vaid
ka pressida ja vajutada. Kone alla tuleks ka eespool nimetatud siivendite kombi-
neerimine.

A. Tiapitsadekoorist. Kdige algelisemaks kaunistuseks puitesemel on
tombi riistaga eseme pinda vajutatud, surutud voi pressitud lohk. Kasutatavad on
punkt, jooneldik, kolm- ja nelinurk nii pind- kui joonelise kujundina, s66rpind ja
ringjoon (f. 69, 70) ning terava- ja tombiharulised tidhekesed.

Tooriistadeks voivad olla jimedamast naelast tehtud tdpitsad. Selleks vormi-
takse naela ots viiliga tUmaraks, piiramidaalseks, lamedaks vdi treitakse ©0n-
saks. Téapitsaga saab holpsasti vajutada iiksikuid detaile reljeefile (f. 50) ja iimar-
plastikale (f. 136 tidruk, f. 156 kolhoosnik). Niisugusteks detailideks vdivad
olla silmad, n6obid, riidemuster, sulestik ning mitmesugused pinnafaktuurid
(f. 50 lind).

Seeriaviisiliselt toodetavate suveniiride valmistamisel saab tdpitsadekoori teha
késipressi abil. Sel puhul siilib esemel teatud miiral kisitéole omane kordumatus,
sest see toOtlusviis voimaldab variatsioone ja isegi monede detailide kisitsi sisse-
166mist.

B. Takkedekoorist Faktuurimine terariistaga tikkimise teel ja dekoo-
rimine tidkkeornamendiga on vanimaid ja iirgsemaid puitesemete kaunistamise
viise. Tidkkekaunistus eelnes silkldikele. Tdke on oieti silkloike iiks osa, tema
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algus, sest teravapoOhjalise sdlgu loikamisel tehakse esmalt siigav tike, siis alles
Idigatakse silk tikke suunas viltu alla.

Noa ja peitliga voib saavutada kahesuguseid tikkeid — iihelaiuseid ja terav-
kiiljaid, millest v6ib koostada geomeetrilisi motiive — roop-, rist-, tiht- ja nurk-
kujundeid (f. 51 teises reas esimene ja teine motiiv).

Tékete abil voib saada viga peene graafilise lahenduse. Takkeid voib edukalt
kasutada ka silklike tdienduseks.

Risti puitu ldigatud iiksteise lahedal asuvate ja siigavate tikete puhul voib
nende vahel olev osa kergesti lahti murduda ja sellega kahjustada ornamenti.
Tiikkide lahtimurdumist voib aga ka teadlikult suunata ja suure eduga kunstiliselt
ira kasutada (f. 51 teises reas teine motiiv).

Téakkeornamendiga sobib kaunistada esemeid lahja, kuid sitke siiiga puidust.
See on killaltki omapirane, kuigi piiratud voimalustega kaunistusviis, mis véariks
ka praegu viljelemist. Takkeornament on pohimdttelt ja tehniliselt teostuselt lihtne
ning tooriistad veelgi lihtsamad.

C. Salkloikest. Silkldige, see rahvakunstimeistrite poolt armastatud kau-
nistusviis, leiab meie ajal digustamatult vihe tihelepanu. Kunagised rikkalikud
tolmukoguvad ja raskesti teostatavad geomeetrilised mustrid ei ole kaasajal mui-
dugi enam vastuvdetavad; niiiid tuleks luua just uut kaasaegse ilmega silklike-
dekoori.

Praktikas kasutatakse terava- (f. 55), iimara- (f. 56, 57) ja lamedapdhjalisi
salke. Silkloike kujunduselemendid viivad meid geomeetria valda. Kasutatakse
sirgeid ja koveraid jooni ning nende Idike, samuti geomeetrilisi pinnakujundeid
(mitmesugused korrapirased kolm-, neli- ja hulknurgad, tdhtkujundid, samuti rin-
gid ja ellipsid). Geomeetriliste kujundite piirjooni siivendades saame lamedapinna-
lised kujundid.

Koiki korrapiraseid sirgete kiilgedega pinnakujundeid voib ldigata lameda-
pohjaliseks negatiivreljeefiks voi kujundada neist mitmesuunaliste 1digete abil posi-
tiilvne voi negatiivne reljeefne kolm-, neli- voi enamtahukas.

Pinnalisi tdhtkujundeid saab ldigete abil muuta positiiv- voi negatiivreljeefiks.
Koverate joontega geomeetrilisi kujundeid on kodige otstarbekam ldigata lohkudeks
iimarpeitli abil. Raskem on neid iimarpeitliga reljeefseks vormida (f. 53, 54).

Peale geomeetrilise ornamendi voib silkloikes ldbi viia ka lillkirja (f. 73) voi
figuraallahendusi.

D. Saeldikest. Ketassaega saab teha iihesuunalisi rooploikeid ja kahe-
ning enamasuunalisi ristuvaid 1dikeid. Loigete vahel tekivad pindreljeefsed kujun-
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did - triibud, ruudud (f. 61, 67), roépkiilikud, rombid vdi kaldroopkiilikud. Kolme-
suunaliste rooploigetega saadakse pindreljeefsed kolmnurgad voi kuusnurgad.

Loike laiuseks voib jitta saetee, soovikohaselt valides siigavuse ja sammu.
Esmalt 16igata risti, hiljem piki puidusiiiid; sellega vilditakse purustusi.

Ketassaega ldigatud viikest pindreljeefset ruudustikku ja triibustikku voib
kasutada pinnafaktuurina viikeesemete dekoratiivseks liigendamiseks. Pinnafak-
tuure voib kujundada iihe- ja mitmesiigavuste 15igetega.

Saeldiget voib tdiendada ka silkloikega. Selleks on olemas kolm 15iketehnili-
selt kerget ja kunstiliselt efektiivset viisi. Triipude puhul oleksid need: Ilame-
loige — peitliloige saetee siigavuselt plaadi pinnaga risti (f. 58), teravapéobjaline
roopsilk (f. 59) ja teravapéhjaline kolmnurksilk (f. 60).

Suuremat ruudustikku v&ib sirgete ja kumerate peitlite abil tiiendada joon-
(f. 62), pind- (f. 63) ja kolmnurksilkudega (f. 64), samuti imarapdhjaliste lohku-
dega saeldigete ristumise kohal (f. 66) vdi iihepoolsete iimarapohjaliste silkudega
(£.465). i

Purustatud ruute voib 16igata ka lamedateks piiramiidideks vabas riitmis
(f. 68). :

Saeteesse voib ka panna teisest puidust tiikikesi, mis tousevad reljeefselt esile
(£572)

Saelbige viimistletakse puhastushoovli ja peene liivapaberiga.

E. Puurisivenditest. Puurisivendite tegemiseks kasutatakse nii puidu-
kui ka rauapuure. Puidupuuridest tsenter-, kruvi- ja spiraalpuuriga saab ldigata
jarsuservalisi ja lamedapdhjalisi lohke, mille keskele jaib puuritsentrist tekitatud
auk. Uhe ja sama puuriga saab teha ainult iihesuuruseid, kuid erineva siigavusega
lohke.

Senkpuuri ja spiraalse rauapuuriga saab 16igata koonilisi lohke. Samade puuri-
dega saab puurida erineva 14bimdodu ja siigavusega siivendeid.

Puuristivendeid kasutatakse pinnafaktuuri saamiseks nii ranges kui ka vabas
riitmis. Neid on voimalik kasutada ka koos silkloike, tidkete (f. 71) ja tépitsa-
jaljenditega.

2. POLETUSTEHNIKATE KASUTAMINE PINNA KAUNISTAMISEL

Poletamise abil vdime tooriistu ja donesesemeid kaunistada ning 16igatud, voo-
litud ja treitud dekoratiivplastikat viimistleda. Seda voime teha neljal viisil: joonte
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sissepdletamise, kirjamise, pinna faktuurimise voi leegiga iilepdletamise teel (nn.
reljeefpdletus). Viimasel juhul kasutatakse ka terasharja, liiva ja lapiga hddrumist
ning liivajoaga soovitamist.

A. Joonte sissepdletamine toimub esemest tugevama puidutiiki
abil. Kitsas puiduriba surutakse tugevasti vastu péorlevat eset eelnevalt peitliotsaga
sissetreitud siivendisse. Ho6rdumisel tekib séestumine, mis jitab jarele tumeda péle-
nud joone (f. 11 vakk, f. 108 nui).

Joonte sissepdletamisega voib kaunistada tarberiistu, dekoratiivndusid ja trei-
tud dekoratiivplastikat. -

B. Poletuskiri tehakse esemele punaseks kuumutatud kirjaraudadega.
Sellisel viisil kirjasid meie rahvakunstimeistrid méédunud sajanditel ollekanne,
karpe, veimevakku, kirste ja teisi tarbeesemeid. Kasutati lihtsa motiivistikuga
geomeetrilist ornamenti.

Ka tédnapideval voib sellest traditsioonist eeskuju véotta. Motiivistik peaks
nitiidki olema koostatud lihtsatest elementidest, nagu punkt, rongas, ruut, ,kapsa-
raud®, V-tihe kujutis jne.

Kirjata voiks tekstuuriiluta pehmest hastikuivatatud lepa-, pirna- ja kasepui-
dust treitud (f. 22 kapp ja kann) ja laudadest kokkuliidetud esemeid.

Tules véi siitel punaseks kuumutatud kirjaraudade asemel on otstarbekas kasu-
tada elektripdletit, mille konstrueerimisel saab iga elektrik abiks olla. Pinge vihen-
damiseks kasutatagu transformaatorit, millega voib saada 2, 3, 4, 6, 9 ja 12 volti.

C. Pinna faktuurimine on iiks viheviirtusliku puidu viiristamise
ja eseme viimistlemise votetest. Eseme pind poletatakse tihedalt konarlikuks iihe-
voi ka mitmesuguste kujunditega. Kujundite paigutus voib seejuures olla nii korra-
pirane kui ka tiiesti juhuslikku laadi.

Tooriistadeks voivad olla tules kuumutatud konarliku otsaga rauad véi elektri-
poleti peenike traat. Faktuurida on soovitav kuiva lehtpuitu.

D. ,Reljeefpoletus® Puidu tekstuuris olev aastaring pole iihekdva-
dune; kevadosa, kevadpuit on pehmem, siigisosa, siigispuit aga kovem. Selgelt ilm-
neb see okaspuude — lehise, ménni, kuuse ja nulu —, vihem lehtpuude — tamme,
saare jt. — puite toodeldes. Erinev kovadus puidu aastaringis loob v&imaluse
puidusiiii reljeefselt viljatoomiseks. Selleks saab kasutada kolme mehaanilist
menetlust: terasharjaga harjamist, liiva ja lapiga héorumist ja liivajoaga séovita-
mist.

Nimetatud viisil voib téodelda nii tervikpuitu kui ka liimitud materjali. Koik
kolm tiiveloiget — rist-, radiaal- ja tangentsiaalldige annavad huvitavaid reljeef-
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susi (fotodel 99, 100, 101, 206 liivaséévitus ja f. 199 terasharjaga harjatud pind),
eriti aga tangentsiaallige.

Veelgi omapirasemaks voib muuta siitireljeefi sel teel, kui enne harjamist, h66-
rumist voi liivatust eseme pind kergelt leeklambil leegiga pruunistada voi pole-
tada. Leegiga poOletamise mdte seisneb puidutekstuuri rGhutamises. Pehmema osa
eemaldamine nimetatud vahenditega muudab pinna reljeefselt hele-tumeda triibu-
liseks, sest vaigune tekstuuriosa on tugevam, poleb tumedamaks, jddb kdrgemaks.

Puidusiiii reljeefseks muutmist iilalpool nimetatud vahenditega voib kasutada
iga liiki puitesemete — treitud ddnesesemete (f. 23), tapitud laudesemete, reljeefi
ja imarplastika (f. 182 ja 199-204) puhul.

Kergelt poletatud figuuri voib lapiga hdorudes puhastada; hele-tumeduse kont-
rast jaab siis viiksem, reljeefsust ei esine (f. 183, 205).

Siiti reljeefseks muutmine on viikeesemete viimistlemise kaasaegne vdote, mis
annab esemele omapirase, otsekui vana eset meenutava vilimuse.

3. PINNA PLASTILINE KUJUNDAMINE RELJEEFIGA

Puitreljeefil on peaaegu kuue tuhande aastane ajalugu. Esimesed meie ajani
sdilinud reljeefid pirinevad Egiptusest neljanda aastatuhande algusest e. m. a.
Tehtud on nad akaatsiapuidust. Vanimad neist on siivendatud taustaga (reljeef-
sus eendub taustast), hilisemad — siivendamata taustaga lamereljeefid (reljeef ja
taust asuvad iihes tasapinnas). Siivendamata pdhjaga reljeefi taust eraldati figuu-
rist jirsu sisseldikega, kusjuures kontuurid olid koik lihtsad ja selged. Figuuride
roivastus ja juuksed lahendati ornamentaalselt. Hilisem ajalugu rikastas reljeefi
mitmesuguste erinevate lahendustiiiipidega. Niitid tuntakse lamereljeefi korval veel
joon-, pind-, madal- ja korgreljeefi, sealjuures on viimastel veel viga erinevaid
varieerimisvoimalusi.

Reljeefide teostamiseks puidus tuleb tunda 15ike- ja saetehnikat.

Loiketehnikat kasutatakse ainult tervikpuidu puhul. T6oriistadeks on nuga ja
loikepeitlid (sirged, kumerad ja teravnurkpeitlid). Kas siivendatakse joonistus
(f. 35 ,Viljakoristus“, f. 36 linnud), 1oigatakse vilja pdhi voi 10igatakse plastili-
seks figuur (f. 38 ,,Jddraiuja“). Figuur voib pohjast korgemale tdusta, kuid ta voib
pohjaga olla ka iihes tasapinnas (nditeks egiptuse reljeef).

Saetehnika kasutamisel saetakse reljeefi iiksikosad vilja Ohukesest lauast,
vineerist voi ka puitkiudplaadist. Tooriistadeks on johvsaag ja viilid.
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Nii 16ike- kui ka saetehnikas teostatud reljeefid (Ioikereljeef ja saereljeef) jagu-
nevad joon-, pind-, lame-, madal- ja korgreljeefiks.

Koikide reljeefiliikide kujundamisel tuleb tihelepanu poorata figuuride joonis-
tusele, karakteersetele proportsioonidele ning joonte sujuvusele ja ilule. Samuti on
vajalik hea viimistlus.

A. Joonreljeef. Tervikpuidu puhul saadakse joonreljeef kujundi voi
figuuri piirjoonte ja sisejoonistuse siivendamise teel (f. 20, 21 seinataldrikud, f. 35
,»Viljakoristus“). Jooned ldigatakse noaga, sirge peitliga voi, kdige parem, kolm-
nurkpeitliga. Et muuta joonreljeef elavamaks, voib kasutada erineva tugevusega
jooni.

Saereljeefi puhul saetakse figuur vilja Shukesest lauast. Nii figuuri kui tausta
teravad servad iimardatakse viiliga ja puhastatakse liivapaberiga ning figuur ase-
tatakse viljasaetud kohta tagasi. Seejirel kinnitatakse nii figuur kui ka taust alus-
lauale (f. 43 tammeleht). Joonreljeefi puhul voib kasutada tugeva tekstuuriga
puitu. Huvitava lahenduse voib saada siis, kui dnnestub puidusiiii seostada figuuri
joonistusega (f. 47 kalad).

Lahja tekstuuriga puidust reljeefi vdib enne aluslauale kinnitamist osade kaupa
peitsida. Vaib toonitada kas figuuri voi pohja (f. 48 lind).

B. Pindreljeef saadakse siis, kui reljeef ehitatakse iiles astmeliselt (iiks,
kaks ja enam korgust), nii et vormid jddvad tasapinnaliseks (f. 41, 42 geomeetri-
lised kujundid).

Kujundi piirjooned tervikpuit-lahenduste korral Idigatakse risti laua pinnale.
Pohi 1oigatakse iihesiigavuselt vilja ja vormid jietakse tasapinnaliseks.

Saetehnikas pindreljeefi teostamisel saetakse figuur vilja risti laua pinnale,
teravad kandid puhastatakse viili ja liivapaberiga ning figuur kinnitatakse alus-
lauale (f. 49 parempoolne hobune). Ka figuuri viljaldikamisest jirele jadnud laua-
osa voib dra kasutada. Figuur jaib sel puhul negatiivne (f. 49 vasakpoolne hobune).

Figuuri silueti selgemaks eraldamiseks taustast voib kasutada heledat ja tume-
dat puitu, voi peitsida tumedamaks kas pohi voi figuur. Peitsida tuleb enne osade
kinnitamist aluslauale.

Saetehnikas ldbiviidava reljeefi — figuuri ja tema iiksikute osade reljeefseks
muutmiseks kasutatakse erineva paksusega lauakesi, mis asetatakse osade ja kinni-
tuslaua vahele,

Saereljeefi puhul saab intarsialike lahendustena dra kasutada puidusiiii mingu
(f. 45 kaseleht). Ldike- ja saetehnikas teostatud pindreljeefi saab elustada veel
tugeva fassetiga (f. 44 kastanileht) ja sisejoonistusega (f. 46 leht). Lahja tekstuuriga
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puidu korral vdib kasutada taustal voi figuuril mitmesuguseid kas l5igatud, taki-
tud véi tapitud pinnafaktuure (f. 50 lind).

C. Lamereljeef on iileminckuvorm pindreljeefilt madalreljeefile. Ta sisal-
dab endas veel joon- ja pindreljeefi elemente (tasapinnalisi vormipindu ja sisejoo-
nistust), kuid on eelmainitutest plastilisem. Nimelt iimardatakse figuur aartelt ja
ka osa sisevorme ldigatakse voi viilitakse veidi plastiliseks. Pohi 1digatakse mada-
lamaks. Viljasaetud figuuride puhul tdstetakse neid pShjast korgemale poole laua-
paksuse vorra.

Nii tervikpuidust 16igatud kui ka viljasaetud reljeefi korral sarnaneb tédtlus
joon- ja pindreljeefi todtlusele. Ka tooriistad on samad, samuti iihtivad pindade
faktuurimise pohimdtted, peitsimise voimalused ning tédde jirjekord. Lisandub
vaid sisevormide ldikamine veidi plastilisemaks (tervikpuidust reljeef) voi nende
tootlemine viili ja liivapaberiga (saereljeef).

D. Madalreljeef (bareljeef) on korgem kui lamereljeef ja mirksa plasti-
lisem (f. 38 , Jairaiuja®). Reljeefsus vdiks olla iiks neljandik vdi iiks kolmandik osa
tdisiimarusest. Madalreljeefile on iseloomulik see, et vormid on koik kergelt kume-
rad, kuid mitte iihtlaselt, vaid dértelt enam kui keskelt.

Tervikpuidu kasutamise korral sarnaneb l8ikamine joon-, pind- ja lamereljeefi
tootlusele: esmale 1digatakse joonistus, seejirel vdetakse vilja pohi, siis alles vor-
mitakse figuur.

Reljeefsus voib olla kujundatud ldikeliselt tahkudena, suuremate voi viikse-
mate 1digetega. Vormid vdivad olla ka siledaks loigatud. Kuna kdik vormid on
kumerad, voib loikamiseks kasutada sirgeid pe1t1e1d Kumerate peitlitega 16igates
kujunevad vormid kergelt lohklikeks.

Saetehnikas libiviidud madalreljeefi tootlemise jirjekord on analoogiline lame-
reljeefile. Viljasaetud reljeefi iiksikosadele antakse vorm enne aluslauale kinnita-
mist.

E. Kérgreljeefil on iimarus nagu iimarplastilisel skulptuuril, samal ajal
on figuurid aga pohjaga (taustaga) iihendatud. Vormide ithenduspind pohjaga on
alati viiksem kui frontaalvaate siluett. Tekivad nn. ridstaalused. Peenemad osad
voivad pdhja kiiljest isegi lahti olla.

Tervikpuidust 1digatud korgreljeefi todtluse jarjekord sarnaneb temale eelne-
nud reljeefiliikide 16ikamisele. Vormisiigavused, ,,radstaalused” ja peenemate osade
pohjast eraldamine toimub kdige viimase toona.

Viljasaetud figuurisiluettidele antakse lopetatud vorm enne aluslauale kinnita-
mist.
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F. Sivendamata taustaga reljeef. Nii pind-, lame-, madal- kui
ka korgreljeefi puhul voib jitta taust reljeefiga samasse tasapinda.

Tervikpuidust 1digatud reljeefiliikide puhul eraldatakse taust figuuridest voi
muudest kujunditest jirsu sisseldikega (pindreljeefi puhul ligatakse taust figuuri
imbert laugjalt valja).

Pdhjaga samas tasapinnas olev saereljeef (nii lame-, madal- kui ka korgrel-
jeef) saadakse sel teel, et asetatakse viljasaetud ja plastiliseks iimardatud figuur
endisse kohta tagasi ning liimitakse koos taustaga kinnituslauale. Saetud pindrel-
jeefi puhul viilitakse figuuripoolsed tausta servad laialt kaldu.

4. MOSAIIGIST JA INTARSIAST

Intarsia (puitpanus) on mooblikunsti-tehnika, mis seisneb selles, et siivendatud
puidupinna Onarustesse pannakse mitmevirvilisi puidutiikikesi, mis moodustavad
ornamentaalse voi figuraalse lahenduse. Viikesetiikilist intarsiat nimetatakse ka
puitmosaiigiks. Sona ,intarsia“ on itaalia paritoluga.

Intarsiatehnikat tuntakse juba palju sajandeid. Intarsia Gitsenguajaks oli XV
ja XVI sajand Itaalias ja XVIII sajand Prantsusmaal.

Eestis esineb intarsia lihtsustatud kujul saarte ollekannudel, kus selleks kasu-
tati kadakast voi mustast tammest plaadikesi.

Enamasti on intarsia ja mosaiik koostatud varvitoonidelt erinevatest puidulii-
kidest, kuid seda on voimalik teha ka ainult iihest samavirvilisest puiduliigist. Vii-
masel juhul asetatakse puidutiikid erisuunaliselt.

Kui varem tehti intarsiat ainult 6hukestest puitplaatidest, siis tehnika arenedes
voeti kasutusele ka vineer. Algul kasutati saevineeri (ile 1 mm paks) ja hiljem
iimarpakust noataolise tera abil 16igatud vineeri (alla 1 mm paks).

Vineeri kasutuselevotmine avardas intarsia voimalusi: nimelt vois nitid vahem-
viirtuslikku puitu katta suuremate pindadena véirtuslikuma puiduga. Kaasajal
tehakse intarsia harilikust vdirispuiduvineerist, nn. ehisvineerist.

Mosaiigi ja intarsia tegemisel puitplaatidest kasutatakse harilikult puidu tan-
gentsiaal- ja radiaalldike-tiikikesi, kuna need puidu kuivamisel enam-vihem iintla-
selt kahanevad. Kuid ka puidu ristloike-tiikikesi voib mosaiigiks ja intarsiaks kasu-
tada. Sel puhul jaib puidu otspind nihtavaks ja puidu kuivamisel tdusevad sisse-
pandud tiikid veidi esile.

Piistpuit-intarsiaks on tarvis mitmesuguse jamedusega imarpulki, mis eelne-
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valt liimiga kaetuna tulevad liiia vastava jimedusega aukudesse. Augud vdivad
olla puuritud eraldi vdi iiksteist 16ikavalt. Vib liiia ka mitu pulka kontsentriliselt
iiksteise sisse (f. 78).

Plaadikestega voib tdita saeldike-siivendeid. Sellisel viisil voime saada kitsa-
voi laiatriibulisi pindu. Ristiolevate ketassae-siivendite tditmisel plaadikestega saab
kahe- ja kolmesuguste kujunditega pinnalahendusi — triip ja ruut, triip ja ristkiilik
ning triip, ruut ja ristkiilik (f. 77), X

Umarpulkade ja plaadikeste koos kasutamine mitmekesistab mosaiiki ja intar-
siat (£. 79). 4

Ajalooline intarsia on thetasapinnaline, sageli joongraviiiiriga tdiendatud ja
hiljem poleeritud. Teda koostati kahel pohimottel: tume voi hele siluett vastavalt
heledal vo6i tumedal pohjal v6i maaliline lahendus mitmete puiduliikide ja varvi-
toonide kasutamisel.

Uute viljendusvdimaluste otsimisel on vdetud kasutusele ka kahetasapinnaline
intarsia kahe variatsiooniga — kujutatav motiiv on taustast vineerikihi vorra mada-
lamal (f. 88 karbikaas) voi korgemal. Kasutatakse veel kujundi voi figuuri piit-
joonte siivendamist teravapdohjalise joonsdlguga (f. 87 ,Seeneline), tausta faktuu-
rimist 1digete abil ning iiksikute detailide 16ikamist aZzuurseks (f. 91 linnavaade).

Viikesetiikilist plaatintarsiat ehk puitmosaiiki voib kaasajal kujundada all-
jargnevalt: 1) tasapinnalise mitmevirvilise ruudustiklahendusena pdhiliselt iihesuu-
nalise puidusiiii asetusega plaatidest (f. 76 naine); 2) joonreljeefse siluetilise
lahendusena erineva suuruse ja kujuga mitmesuunaliselt asetatud puidusiiiiga plaa-
tidest (f. 75 hunt); 3) thevirvilise pindreljeefse lahendusena iihe laiusega, kuid
erineva pikkusega liistujuppidest (f. 74 lind). Voib koostada ka iimaranurgalist ja
koverapiirdelist viikesetiikilist intarsiat. Moeldav on isegi sd0rpindadest intarsia.

*

Plaatmosaiik-intarsia tiikid saetakse joonistuse jdrgi kas johv- vOi roogsaega
eraldi vilja. Servakandid puhastatakse viili ja liivapaberiga. Seejirel liimitakse
tiikid aluslauale. Uhe puiduliigi kasutamise korral voib enne mosaiigi osade alus-
lavale kinnitamist figuuri voi tausta osi peitsida (f. 75).

Kompositsioonilised voimalused intarsia loomisel on kiillaltki avarad, alates
lihtsast geomeetrilisest pinnajagamisest (f. 80, 81) kuni dekoratiiv-ornamentaalsete
ja dekoratiiv-figuraalsete lahendusteni (f. 82 kala, f. 83 ,Lestad”) ning l6petades
linnavaadete (f. 89, 91) ja maastikuga (f. 90). Viimaste puhul on soovitav deko-
ratiivne pinnaline ilma perspektiivita lahendus.

Intarsiatehnikas on sobiv kujundada ehiskappide ja kastide kaasi (f. 85, 86
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kaks maski) ja kappide uksi (f. 89). Samuti v6ib intarsiat kasutada Gdnesesemete
nahtavatel sise- ja viliskiilgedel (f. 28 taldrik), dekoratiivsete seinaplaatide-piltide
loomisel (f. 83 ,Lestad”, f. 87 ,Seeneline®, f. 91 linnavaade) ja ruumikujundusli-
kuks otstarbeks madratud pannoode kujundamisel (f. 84 ,Haug ja 7 kajakat).
Intarsiatehnikas on voimalik ka ehteid kujundada.

*

Noudlikuma ja keerukama intarsia tegemisel on vajalik eelnev virviline eskiis
akvarellis, virvipliiatsis voi 10igatuna virvilisest kartongist. Sellele tuleb markida
ka tekstuuri suund, sest viimasel voib olla tihtis osa joonistuse vdi vormi rohuta-
misel. Lihtsama intarsia puhul vdib piirduda ainult kontuurse t66joonisega.

Eristatakse noaldike- ja saeldike-intarsiat.

Noaléike-intarsiat iseloomustavad pohiliselt sirgejoonelised kujundid; vdimali-
kud on aga ka lamedamad kdverjooned (f. 82 kala). Iga osa lGigatakse eraldi
vilja ja sobitatakse naabertiikkidega. Seejuures kasutatakse ladumisvotet, s. t.
valjaldigatud kujund iihendatakse kohe eelmistega kleeppaberiribade abil.

Saeloike-intarsiale on iseloomulikud kéverjoonelised kujundid (f. 80 johvsae-
16ige), kuid vdimalikud on ka viiksemad sirgejoonelised kujundid (f. 81 roogsae-
lige).

Saega lbigates saab iihesuguseid osi vastavalt eelnevalt kokkuliimitud vineeri-
kihtide arvule. Seega sobib saeldiget kasutada paljundusmenetlusena.

Saeloike-intarsiaks viljavalitud erivirvilised vineerid liimitakse vees lahustuva
liimiga (kondiliimiga) kerge surve all kokku. Iga kihi vahele asetatakse paberi-
leht, samuti ka viliskiilgedele, selleks et saagimisel vineer ei puruneks ja et kihte
voiks hiljem iiksteisest eraldada.

Joonistus kantakse kopeerpaberi abil iilemisele vineerikihile ja intarsia osad
sactakse peenima johvsaega vilja. Sooja vette asetatuna lahustub liim ja kihte saab
iiksteisest eraldada. Keetes lihevad kihid ise lahti. Uksikosad kuivatatakse riti voi
kuivatuspaberiga ja vahepaberi tiikid eemaldatakse ettevaatlikult kraapides.

Selliselt ettevalmistatud detailid sobitatakse uuesti kokku, iithendades esikiil-
jelt kleeppaberiribadega ja liimitakse siis aluslauale. Aluslauaks sobib vineer vdi
kiudplaat.

Uhesuunaliselt asetatud siiiiga detailid sobitatakse kokku mirjana. Ristuva siiii-
suunaga osad tuleb pohjalikult kuivatada, sest kiilgsuunas paisunud puit ei voi-
malda neid muidu kokku sobitada (f. 80).

Aluslava tagakiilg tuleb samuti vineerida, muidu tdmbab iihepoolne vineerikiht
laua koveraks. Vineerikihtide liimimine toimub iiheaegselt kahe laua vahel suru-
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kruvide abil. Surulaudade ja intarsia vahele tuleb panna kiht ajalehepaberit,
et tilkkide vahekohtadest ja vineerist libitungiv liim ei ithendaks intarsiat ja laudu.

Kui liimitakse sooja liimiga, tuleb lauad eelnevalt soojendada voi asetada lau-
dade ja intarsia vahele tuliseksaetud metallplaat. Karbamiid- voi lateksliimi kasu-
tamisel jadb laudade voi metallplaadi eelsoojendus #ra.

Pirast liimi kuivamist ja surukruvide avamist niisutada kleeppaberiribad ja
need laia kaapteraga eemaldada. Seejirel lasta intarsia laudade vahel kerge surve
all veel kuivada. Pirast tiielikku kuivamist puhastada pinnad kaaptera ja peene
liivapaberiga (nr. 120), héoveldada sirgeks dired ning katta intarsia nitrolakiga.
Esimesel lakkimisel voib katta pintsliga, et puidu siiii siigavused lakki tiis valguk-
sid. Parast 20-minutilist kuivamist lihvida peene liivapaberiga laki poolt iileskergi-
tatud konarused ja katta pind siis teistkordselt, seekord juba vatitampooniga piki
puidusiiiid ribade kaupa.

5. PANUSTEHNIKATEST

Moobli ja viikevormis esemete ornamentaalsel kujundamisel on kasutatud ele-
vandiluu-, marmori-, parlmutri-, kilpkonnaluu-, merevaigu-, tina- ja viirismetalli-
tikikesi. Viirismaterjali tiikkide panusena kasutamise tehnikaid tuntakse viga
ammu. Prantslased andsid sellisele panustehnikale nimeks marqueterie. Marketrii
oitseng oli peamiselt XVIII sajandil.

Kaasajal kasutatakse panust vdhesel mairal viike-Gonesesemete ja dekoratiiv-
plastika kujundamisel. Panusmaterjaliks on Liatis ja Leedus merevaik ning TSeh-
hoslovakkias jm. metall.

Kovemate materjalide ithendamine puiduga on keerukas, tipne, aegavottev ja
kannatust ndudev t60, kuid ta vdimaldab saada omapiraseid ja huvitavaid ese-
meid.

Metallpanus. Panusmaterjalidest on kdige lihtsam kasitleda metalli. Selieks
sobivad koik metallid — raud, punane ja kollane vask, alumiinium, samuti vaa-
rismetallid. Metallmaterjali liikidest saab kasutada traati ja plekki. Nendest voib
teha punkt-, joon- ja pindpanust.

Metallpanus-toodest on lihtsaim traadijuppide naela moodi puidusse 166mine.
Kovema puidu kasutamisel tuleb puuri voi naaskliga auk ette teha.

Keerukam on plekiriba voi lapiku traadi paigaldamine. Seda tehakse kahesu-
guselt — serviti sisse liiiies ja lapiti siivendisse sobitades. Riba serviti otspuitu sisse
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liiies tuleb teha soovitud joonise jirgi tike, kiilgpuitu aga Idigata siivend. Riba
lapiti asetamise korral tuleb alati 1digata siivend. Riba piisivamaks kinnitamiseks
kasutatakse liimi. Selleks sobivad nii harilik puuliim kui lateks- ja karbamiid-
liim.

Suuremate metallipindade sobitamiseks puitu tuleb eelnevalt kujundi silueti
ulatuses siivend vilja 1oigata ja kujund kinnitada liimi voi salanaeltega.

Pirast metallosade paigaldamist ja 1oplikku kinnitamist tulevad tasandada
eseme pinnast korgemale tousnud puidu- ja metalliosakesed. Tasandada voib
peenehambalise viiliga. :

Panust6od tuleks alata lihtsamate elementide ja motiivide, nagu punkti, joon-
loike, geomeetrilise ornamendi ja dismotiivi sisseléémisega. Alles sellele voiks jarg-
neda figuraal-lahendused. Viimaste puhul vdib soovitada kolme erinevat efekti
andvat voimalust — punktidega (otsapidi sisselé6dud traadijupid) tdidetud figuuri
siluetti, plekiriba kasutamist kontuuriks (f. 31) ja plekist tiissiluett-figuuri. On
voimalikud veel teisedki lahendused. Histi sobivad tume puit ja hele metall.
Puitu voib pérast metalli paigaldamist ka peitsida. Parem on aga kasutada loodus-
likult tumedat puitu, nditeks musta tamme, mahagoni voi pahklit.

6. PUITESEMETE VARVIMISEST JA MAALIMISEST

Virvitud ja maalitud puitesemed esinevad mitmete rahvaste etnograafilises
parandis. Palju on sdilinud vana-vene lillkirjalise maalinguga esemeid XVIII ja
XIX sajandist. Tuntud on idamaise péritoluga mustapohjaline lakkmaal, mida
praegugi viljeldakse Palehhi kiilas. Ka ldikkirjaga ilustatud puitesemete pinda on
virviga kaetud. See kujunduslaad pirineb Louna-Rootsist (tdenioliselt Gotlan-
dist), kus eriti XIX sajandil muutusid maalitud vakad massiliseks. Lidne-Saare-
maal kasutati vakkadel 16ikkirja kombineeritult virvimisega juba XVIII sajandi
16pul. Uksnes maalimisega on meil vakku kaunistatud #irmiselt harva. Virvimi-
seks ja maalimiseks kasutati virnitsavirve ja mitmesuguseid lakke.

Puitesemete katmine virviga ja nende ilustamine maaliga on tinapievani kasu-
tusel. Meil nditeks on vdga populaarsed maalitud suveniirfiguurid (f. 189, 190).
Virvi kasutatakse ka treitud Odnesesemetel vahelduvalt katmata tekstuuripinda-
dega. Suveniirfiguuride maalimisel kasutatakse nitrovirve, d0nesesemetel aga nitro-
emaile.

Nitrovirvidega maalimisel voib maalingut kujundada mitmesuguselt: 1) maa-
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litakse virvimata puidupinnale ja jietakse see osalt maalingu vahelt paistma
(f. 186, 187, 190); 2) figuurile antakse iiks pdhitoon (figuuri eri osadel voib see
olla ka erinev), millele hiljem tehakse jooneline maaling (f. 189); 3) figuur maali-
takse suuremate pinnajaotustega iileni (f. 191).

Enne maalimist tuleb figuur katta olenevalt puiduliigist iiks voi kaks korda
nitrolakiga. Maalimiseks kasutatakse mitmesuguse suurusega pehmeid pintsleid.

Treitud ja kandilistel 60nes- ning tdisvormidel kasutatakse virvipindu kont-
rastiks puidutekstuurile. Virvida voib kindlapiirilisi vormipindu - sisemisi 66n-
susi (f. 30), didri, valispindu voi siivendatud triipe (f. 32). Véarvitud pind 15peta-
takse alati viliskantidel. Korrektselt virvitud triibulise eseme saab siis, kui trii-
bud virvitakse enne puhast treimisviimistlust.

Ka silklsikelisel esemel on voimalikud mitmed virvimise kombinatsioonid, néi-
teks kas pohi, 16ige voi teatud loikelised pinnad.

VI. UMARPLASTIKAST

Raskeim, kuid huvitavaim osa viikevormide kujundamisest puitmaterjalis on
iimarplastika. Figuuri plastilise vormi kujundamisel on vaja loomupirast vormitun-
net, arusaamist plastilisest vormist, joonistusoskust, plastilise anatoomia tundmist
kasvoi iildjoonteski. Tuleb osata niha figuuri siluetiliselt, tabada lindude, loomade
ja inimeste karakteerseid proportsioone ja vorme. Kujutatav peab olema edasi
antud iildistatult, seejuures aga t66 suurema elavuse, silueti ilmekuse ja dekora-
tiivse moju huvides teatava omapoolse deformeerimisega.

Puitmaterjalist vdikeplastikat voib jagada dekoratiivplastikaks, suveniirideks ja
minguasjadeks. Nende kujunduslaad voib omakorda olla humoristlik, satiiriline,
kuid ka tdsine.

Figuuridele antakse vorm ldikamise, voolimise ja treimise teel ning nende pind
kujundatakse loikekirja-, p61etus-/, liivatus-, panus- ja maalitehnikates. Viimaseid,
vilja arvatud panustehnika, voiks tinglikult nimetada ka viimistlustehnikateks, sest
nendega antakse viikeplastikale kas pinnastruktuur (pdletus ja liivasdovitus), varv
(maal ja poletus) vdi isoleeritakse ta vilismojudest (maal ja poletus).
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1. FIGUURI LOIKAMINE JA VOOLIMINE

A. Uldised juhised. Viikeplastilisi figuure vdib Idigata ja voolida
lavast, klotsist vdi looduslikust oksast. Loigatud ja voolitud figuuurid erinevad
teineteisest selle poolest, et iihte ainult 15igatakse, kusjuures vorm jaib tahuliseks
ja teravaservaliseks, teist loigatakse, viilitakse ja silutakse liivapaberiga — vorm
Iopetatakse siledapinnalisena, kas iimarana voi iimardatud servadega tahkudena.

Iga figuuri — kala, linnu, looma vdi inimese — viljaldikamisel tuleb aluseks
votta tema kolm tihtsamat vaadet (siluetti), need oleksid: kiilg-, pealt- ja eest-
vaade; neist kdige karakteersem, ilmekam on kiilgvaade (profiil).

T6od figuuri juures alustataksegi kiilgvaatelise joonistuse pealekandmisega
lavale v5i klotsile kopeerpaberi vdi papist §ablooni abil. Sellele jargneb silueti vilja-
saagimine, milleks kasutatakse lint- voi raamsaagi, Shukese materjali puhul vineeri-
saagi. Edasi jargneb figuuri iildvormi viljaldikamine v6i raiumine, siis detailsem
vormi kujundamine ja 16puks pinnaviimistlus. Léikamine toimub pirisiiiid.

Teatavasti vdib dekoratiiv-viikeplastikat olla viga erinevas suuruses. Vastavalt
formaadile on ka 16iketd6 erinev: kasutatakse figuuri I6ikamist kies, laua servale
toetades ja 16ikepingi kiilge kinnitatuna.

Pisifiguur (nditeks f. 167 kukk ja f. 168 kass) Idigatakse noaga, moned 6dnsu-
sed ka kumera peitliga (f. 168 kass). Loikamise ajal hoitakse figuur vasaku kie sor-
mede vahel. Loigatakse silma jirgi, figuuri savis voi plastiliinis ette modelleeri-
mata,

Viikese ja keskmise figuuri puhul (nditeks f. 170 , Kes voib minuga vdistelda®)
kasutatakse loikamisel kumerat peitlit. Toodeldav figuur hoitakse vasakus kies,
toetatakse vastu laua serva ja lilkkavate kieliigutustega antakse talle peitli abil
soovitud vorm,

Figuuri plastilise vormi paremaks dnnestumiseks voib ta savis voi plastiliinis
ette modelleerida. Ka joonistus véib vormi kujundamisel abiks olla.

Keskmine v6i suurem figuur (niiteks f. 172 ,Sileesia kangur®) kinnitatakse
pérast silueti viljasaagimist 16ikepingi kiilge, kas pingi haakide vahele vdi spind-
liga labi haagi augu. Spindel keeratakse figuuri alusplaadi sisse. Spindlit kasuta-
des saab figuuri kergesti podrata. Figuuri vormid raiutakse mustalt vilja kumera
peitliga, millele liiiakse peale puunuiaga (f. 108). Edasises 16iketoos kasutatakse
vastavalt vajadusele mitmesuguseid peitleid. Loikamisel hoitakse vasema kiega
tooriista keskelt, s. o. peitli pea terapoolsest otsast kinni, parema kdega surutakse
seda edasi voi liiakse pihuga peale.
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Figuuri mudel tuleks savis ette modelleerida ja kipsi valada. Kipsmudeli ile-
kandmisel puitu kasutatakse sirklit ja tastrit; nendega mdddetakse iiksikud oluli-
semad figuuri proportsioonid. Muus osas toimub iilekandmine silma jérgi.

B. Figuuri l6ikamine ja voolimine lauast. Lauast ldigatav
ja voolitav ese luuakse pohiliselt figuuri kiilgvaate alusel. Kala, linnu ja looma
kiilgvaade, inimese kiilg- ja eestvaade kantakse vineeri voi hukese laua ihele kiil-
jele.

Siluett saetakse vilja vineerisaega (johvsaag) voi loigatakse vilja noa ja peit-
liga. Loikepinnad puhastatakse viili ja liivapaberiga.

Paksemast lauast figuuride siluetlike lahenduste loomisel on oluline tdsta esile
puidusiiii ilu. Plastilist vormi saab kujundada mitmete 16ikamisvGtetega.

Huvitavaid, siiiiilule rajatud siluetlikke figuure saab voolida Shukestest tiive
ristldikudest figuuri monede osade sujuvalt dhemaks voolimisega (f. 129 kala) ja
servade tugeva iimardamisega (f. 130 hani).

Figuuride voolimisel tiive pikildikes lauast vdib vormi kujundada tugeva ja eri-
neva laiusega fasseti (f. 131 kaks lindu, f. 132 kass) vdi sisejoonistuse (f. 134 oina
sarved) kasutamise, samuti figuuri monede osade plastiliseks voolimise (f. 133
lind) voi astmeliselt Shemaks 16ikamise teel (f. 135 koer). Fotol 136 asuva tiid-
‘ruku figuuri kujundamisel on kasutatud kéiki iilalmainitud voimalusi.

*

Lauast voib voolida ka siluetim&jule rajatud eraldi osadest figuure kas kandi-
lise (f. 137 lehm) voi iimara (f. 138 hobune) vormiga. Eraldi to6deldud osad voib
iiksteisega liita jdigalt (lehm f. 137; hobuse keha ja pea-kaelatiikk f. 138) voi
kinnitada jalad litkuvatena (hobuse jalad f. 138).

Figuuri peenemad osad tuleb vormida piki siitid.

C. Kihilisest materjalist figuurid. Kokkuliimitud laudmaterjal
voi vineer annavad figuuride voolimisel huvitavaid dekoratiivseid lahendusi. Mater-
jalikihte voib kokku liimida klotsiks ja siis sellest vilja saagida figuuri kilgvaate-
line siluett, vdi — teine voimalus — kihid enne kokkuliimimist figuuri silueti kuju-
liselt vilja saagida.

Kui kihtideks kasutatakse iihest ja samast puidust lauakesi, tulevad need kokku
liimida mitmekordse vineeri pohimdttel; kui lauakesed on aga erinevat virvi pui-
dust, liimitakse nad kokku vaheldumisi, kuid nii, et puidu siiii jadks ihesuunali-
seks.

Kihtide asetus figuuri kiilgvaate suhtes saab olla kas piist-, roht- voi kaldsuuna-
line.
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Neist esimesel juhul kulgevad kihid réhtsuunas piki vormi (f. 139 rdim), piist-
suunas piki vormi (f. 140 kala) voi piistsuunas risti vormi (f. 141 luts).

Kaldsuunalise kihtide asetuse korral on samuti kolm voimalust: kihid kulge-
vad figuuri kiilgvaate suhtes kas pdiki voi risti vormi, s. o. figuuri pea poolt vaada-
tes itlevalt voi alt tahapoole.

Mitmekordsest vineerist voolitud figuuride iiksikud osad, nagu pea, saba
(£. 141) ja silm (f. 139) vdivad olla paksemast materjalist.

Erineva virviga iihesuunaliselt kokkuliimitud kihid vdivad olla nii hepaksu-
sed (f. 145 sebra) kui ka erineva paksusega (f. 143 lind). Piki figuuri ja pistsuu-
naliselt asetatud kihtidest voib keskmine kiht olla paksem; sellest saab figuuri pea
koos kaelaga (f. 144). Risti figuuri ja piistsuunaliselt asetatud kihtidest vdivad olla
paksemad peaks ja jalgadeks méaratud kihid (f. 146).

Kihilisest materjalist kandilise iildvormiga figuur on niha fotol 142 (kala),
iimaravormiline elavasiluetiline fotol 146 (hirg). Samalaadse vormikujundusega,
kuid suletud siluetiga figuuri nieme fotol 147 (janes).

D. Léikamine ja voolimine klotsist. Figuuri kilgvaade mir-
gitakse klotsi kahele vastaskiiljele kontuurjoonisena (f. 148). Sellele jargneb figuuri
kiilgvaatelise silueti (f. 149) viljaldikamine mélemalt poolt iimarpeitliga hakkides
voi noaga ldigates. Ka saagi voib kasutada. Niiiid jargneb kas pealt- (f. 150),v5i
eestvaatelise silueti (viimane on oluline inimfiguuri puhul) viljaldikamine. Kahe
siluetiga mairatud neljatahuline vorm ldigatakse kaheksatahuliseks (f. 151), siis
kuueteistkiimnetahuliseks ja 16puks iimaraks (f. 152). Vastavalt vormidele 15iga-
takse tahud erineva laiusega.

Olenevalt soovist voib figuuri jitta kas Iikelise pinnaga (f. 152) voi toodelda
ta liivapaberi abil piris siledaks (f. 153, 160).

Figuuri kujundamisel latt- ja prussmaterjali klotsidest voib soovikorral siili-
tada materjali pohivorm, voolides vilja kas méoned osad, niiteks ainult pea (f. 159
part, f. 162 kurg) voi tdisfiguuri (f. 155 pdrsas). Voime ka eemalduda materjali
pohivormist ja kujundada figuuri elavamavormiliseks (kalad grupist f. 163, kured
f. 164).

Kasutada voib nii neljakandilist latt- ja prussmaterjali kui ka kolmekandilist
puitu. Klotsi tahkude servad voivad olla teravad vdi tugevasti imardatud (f. 154,
155, 156, 159), tahud aga sirged, kumerad (f. 161, 162) voi nogusad.

Klotsi ristldiget voib vastavalt vormikujunduslikele vajadustele muuta rombili-
seks, laatsjaks, iimaraks jne.

Vormikujunduslikult on voimalikud nii teravalt geomeetrilised (f. 154 Gokull)
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kui ka pehmevormilised (f. 157 6okull, f. 158 kala, f. 162 kurg, f. 165 antiloop)
lahendused.

E. Loikamine looduslikust oksast Materjaliks kasutatakse sit-
geid ja koveraid oksatiikke ja oksaharusid. Kuna iimarmaterjal raskendab kontuut-
joonistuse pealekandmist, on parem lihtsalt kujutleda figuuri materjalis (f. 176) ja
usaldada silmamoGtu ning ettevaatlikult 18igata. Algul ligatakse suured iildisemad
vormid, siis vdiksemad detailid, 16puks teravad sisenurgad (f. 175).

F. Loikelise vormi kujundamisest. Lbiketehnikas figuure vdib
I6petada suuretahulisena (f. 167 kukk, f. 168 kass, f. 171 ,,Puhkehetk”) voi vii-
keseldikelisena (f. 170 ,Kes vdib minuga voistelda®). Uksiku Isike ja figuuri
suuruse suhe mdjustab oluliselt vormide iseloomu, muutes vormi kord kandiliseks,
kord iimaraks. -

Olenevalt tooriistast voivad tahud voi 16iked olla kas tasapinnalised — noa ja
sirge peitliga 16igatud — vdi kergelt kumera ndguspinnaga — kumera peitliga
I6igatud. Suuretahulise 15ike puhul on viga oluline ldikepindade asetus figuuril.
Need tuleb valida nii, et nad annaksid vormist soovitud mulje.

Viikesetahuline 15ige (f. 170) on alati juhuslikuma paigutusega ega ole nii tihe-
dasti seotud vormiga.

Laiketehniliselt raskeim on varieeruv 1dige (f. 172 ,Sileesia kangur®), kus vas-
tavalt vormile vahelduvad suured ja viikesed peitlildiked. Niiviisi 1petatud 15ike-
lise vormi puhul peab viga kaaluma iga iiksikut Iiget, sest peab ju iga 15ikepind
maksimaalselt viljendama iiksikute vormide iseloomu ning sobima tervikuga.

Umarplastiliste figuuride kujundamisel ldiketehnikas kasutatakse veel vormi-
pindade faktuurimist; selleks sobivad silgud, lohud, samuti iihe- v6i mitmesuunali-
sed ja mitmesuguse tihedusega joonldigud (f. 173 ,,Christine®).

Silkloikelise geomeetrilise ornamendiga voib iileni katta ainult suuremaid sile-
daksldigatud vormipindu ja 1ige peab sealjuures olema teostatud viga korrekt-
selt (f. 174 , Tidruk vanaaegses kostiiiimis®).

2. FIGUURIDE PALJUNDAMISEST

Suurema hulga iihesuguste voi iihesuguse pdhivormiga figuuride saamiseks voib
kasutada eelnevalt valmistatud toorikuid. Need saadakse jirgmiselt: alguses val-
mistatakse profileeritud liist vi rdngas, siis 1digatakse liist juppideks, rongas sek-
toriteks.
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A. Toorik profileeritud liistust. Liistu profiil, mille moodus-
tab figuuri kiillgvaade, tootatakse vilja kas ketassae, freesi voi kisihoévli abil. Liistu
soovitud paksuses juppideks saagimine annab rea figuuritoorikuid (f. 177). Saa-
dud toorikud on kandilise vormiga ja kiilgvaatelt tasapinnalised. Neile vdib soovi-
tud vormi anda l6ikamise ja voolimise teel (f. 178).

Profileeritud liistu saamiseks on kdige kergem vormida puitu just piki siiiid.
Sel juhul loob siiii asetus figuuris vdimaluse aastaringide kasutamiseks eset deko-
reeriva vahendina.

B. Toorik profileeritud rdngast. Et saada palju iihesuguseid
lamedakiilgseid eest Shemaid figuuritoorikuid, tuleb treida 6onesvormi-taoline pro-
fileeritud rdngas, mille seina ristlabildikeks on figuuri kiilgvaade (peaga sisse-
poole).

Rongas treitakse esiteks keerulisema, siis lihtsama profiiliga poolelt. Figuuri-
toorikud eraldatakse iiksteisest soovitud paksuses radiaalsete saeldigetega (f. 179).

Rénga treimiseks sobib kdige paremini iimarmaterjal, palk. Figuurides jab siis
puidusiii simmeetriliselt piist- v6i kaldsuunaliseks.

Mélemad figuuride paljundamise viisid sobivad suveniiride ja minguasjade
tootmiseks ning dpilastele klassiiilesanneteks.

3. TREITUD VORMIDEST FIGUURID

Figuuridele vormi andmiseks kasutatakse ka treimist enamasti pehmest lepa-,
pérna- voi kasepuidust.

Olenevalt figuuri vormikujundusest vdib treimistehnika vahendusel teha figuure
kas iihest tiikist voi eraldi osadest. Figuur koostatakse geomeetrilistest liht- ja liit-
kehadest (f. 180, 181) voi nende Idikudest (f. 188, 191). Kui osad treitakse eraldi,
siis ihendatakse nad timarpulkadega kas jdigalt (f. 182 kurg, f. 184 kukk, f. 185
janes) voi jietakse litkuvateks. Pea voib olla pooratav (f. 183 joehobune), kael
pikendatav (f. 180, 181 kurg). Mitmesuguses kompositsioonis (niiteks f. 191 ,,Lin-
dude puu®) vbivad figuurid tervikuna olla iimberpaigutatavad.

Figuuride detailid — nina, suu, silmad, samuti riietus ja teised plastika iseloo-
mustamiseks ja elustamiseks vajalikud osad kujundatakse silklsike- (f. 180, 181
kurg, f. 183 joehobune), voolimis- (f. 186 kana, f. 187 kukk), poletus-, panus- vdi
maalitehnikas (f. 184-191). Neist armastatuim on viimane.
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Treitud figuuri kujundamisel kasutatakse panusena metalli, lisanditena nahka
(f. 185 jdnese korvad), niiti, lina, kunstkiudu (f. 189) voi riiet (f. 190 miits).

Treimine on iiks enamkasutatavaid viise minguasjade ja suveniiride paljunda-
misel.

4. EHITUSKLOTSID JA MONTEERITAVAD FIGUURID

Lastele mingimiseks, nende loovate vdimete arendamiseks kasutatakse muu-
hulgas mitmesugust tiiiipi ehitusklotse ja monteeritavaid figuure, mille detailid on
geomeetrilised kehad, kas tahulised (kuup, prisma), iimarad (silinder, koonus, kera)
voi lamedad (lauakesed ja ringisektorid).

Ebitusklotse on kolme tiiiipi: lihtsad, aukudega ja tappidega. Lihtsaid tahulisi
voi timaraid klotse iiksteise kdrvale ja peale asetades koostatakse mitmesuguseid
kujundeid (f. 102, 103) ja ansambleid, lauakestest ja ringisektoritéest moodusta-
takse dismotiive (f. 105). Aukudega ja tappidega lauakestest ning klotsidest ehita-
takse keerulisemaid mahulisi kujundeid ja figuure (f. 104).

Monteeritav figuur on osahaaval kokkuliidetav ja jélle lahtivoetav, et koos-
tada teistsuguseid figuure. Detailide iihendamiseks peavad nendes olema augud
voi tapid, iihendusliilideks pulgad, traat voi ka noor.

Silindrilistest kehadest (iimarpulkadest) saab figuure koostada mitmel viisil.
Siin paar niidet. Esiteks voime koostada figuuri ainult kahe jimedusega iimarpul-
kadest: keha ja pea jamedamad, jalad, kael, kdrvad ja saba peenemad imarpul-
gad (f. 192 koer). Samale kehale vdime kiilge monteerida ka teise looma pea iihes
vastavate lisanditega. Teiseks voime monteerida figuure kabenuputaolistest detai-
lidest. Nende pea voib olla ka treitud voi voolitud. Viiksemad osad tehakse
imarpulkadest, traadist jt. materjalidest (f. 193 kass ja hiir).

Kuubilised ja prismalised klotsid iihendatakse figuuriks pulkadega tahkudes ole-
vate aukude kaudu.

Fotodel 194-196 nieme kolme erinevat lahendust samadest detailidest (kael-
kirjak, hani, mees hobusega). Uhenduspulkadeks, jalgadeks ja kiteks on kasuta-
tud alumiiniumtraati.

Lauakesi kasutatakse monteeritava figuuri osadena, kui nende otstesse on l5i-
gatud tapid, mille kaudu lauakesed iihendatakse (f. 197 kurg, f. 198 part) figuu-
riks.
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5. LOODUSPLASTIKAST

Loodusplastika ehk metsaskulptuuri all moeldakse kas tidielikult voi pohiliselt
looduse enda poolt vormitud figuuri, samuti selliseid figuure, mis on kujundatud
loodusliku vormimaterjali kokkumonteerimise teel.

Enamasti kasvavad puudel ja pddsastel huvitavad plastilised vormid looduse
végivalla, peamiselt tuulte mdjul (f. 207 oks), samuti loomade ja inimeste tekita-
tud vigastuste tagajirjel. Loodusplastikat kujundavad ka puuhaigused, mis tekita-
vad huvitavaid vaarvorme (f. 210 eskimo). Metsakahjurite uuristatud mustrid lisa-
vad plastikale omapira ja dekoratiivsust (f. 217 rebane).

Figuuriks sobivat materjali voib leida okste (f. 207, 214, 215), juurte (f. 208,
210, 212), kdndude (f. 211, 213), pehkinud kinnu- ja oksatiikkide (f. 209), pah-
kade ja torikute (f. 222, 223) hulgast. Figuure vdib koostada ka kibidest (f. 224)
ja teistest seemnekupardest.

Piris looduslik, iihest tiikist metsaskulptuur on haruldane ja kordumatu (f. 209
hirve pea). Sama haruldane vdib olla ka osadest kokkuliidetud figuur (f. 211
sokk). Sagedamini tuleb aga looduslikke figuure viikese jireleaitamisega tdiendada
(f. 208 pelikan, f. 210 eskimo, f. 213 koer) voi kasutada looduslikku oksa, juurt
jne. ainult figuuri pShivormina, luues ise olulised detailid. Figuuri pea, jalad ja
kied kujundatakse seejuures loikeliselt (f. 214 lind, f. 215 krokodill, f. 218 ,,Ussi-
kuninganna Egle”) vdi voolitakse umarvormiliselt (f. 216 ,Perekond”, f. 217
rebane, f. 219 , Tantsivad paplioksad®).

Ka paljudest eri osadest saab figuure kokku monteerida. Materjaliks voivad
olla oksad, kdnnud (f. 220 ,,Kurg pesal®) voi tiive ristldigud ja oksajupid (f. 221
hirg). '

Hammastavalt huvitavaid lahendusi annavad torikud (f. 222 paabulind, f. 223
,Pimen®).

Loodusplastilisele oksale, juurele, kinnule vdi pahale 16petatud vormi andmisel
on vaja leidlikkust, fantaasiat ja head maitset. Inimese poolt lisatu peab siin olema
kooskolas loodusvormide iseloomuga, kuid ei tohi loodusvorme siiski otseselt mat-
kida. 5
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VII. PUITESEMETE VIIMISTLUSEST

Puitesemete viimistlus koosneb kahest osast: valge- ehk eelviimistlusest ja
katteviimistlusest.

Valgeviimistlus on eseme ettevalmistamine katteviimistluse tegemiseks. Vasta-
valt eseme vormile ja puhastatava pinna iseloomule kasutatakse kas hoovlit, kaap-
tera voi viile, kuna silumine liivapaberiga kuulub igasuguse eelviimistluse juurde,
vilja arvatud lGikeline reljeef ja iimarplastika.

Silubéovliga puhastatakse iimarate ja kandiliste laudesemete kiiljed ja serva-
kandid pirast nende esemete iiksikosade kokkuliitmist.

Kaaptera kasutatakse seal, kus siluhoovliga pole voimalik voi on kardetav
puhastada. Intarsia eelviimistlemisel on ta ainsaks tooriistaks.

Viiliga puhastatakse koikide esemete niisuguseid pindu, kuhu siluhdévli ja
kaapteraga ei paidse. Viilimise teel tasandatakse esemetel jirske kdverusi, sisseldi-
keid ja avausi. Vastavalt vajadusele kasutatakse lapikuid, kandilisi, pooliimaraid
ja fimaraid viile — nii jimeda- kui peenehambalisi. Rihvelviiliga viimistletakse vii-
keesemete sirgeid silkldikelisi siivendeid. Raspliga tehakse iimarplastikale soovi
korral faktuur.

Liivapaber on tihtsaim silumisvahend. Tema iilesandeks on pinnalt maha siluda
hoovli, kaaptera ja viili ka vaevaltmirgatavad jiljed. Lihvimine toimub harilikult
piki puidu toime, kergelt diagonaalis.

Neid esemeid, mida hiljem virvitakse, lihvitakse ka ristisuunas. Erandiks on
iimarplastika, mida lihvitakse vastavalt vormiiimarustele.

Sobivaim liivapaberi jimedus on 80, 100, 120 (mida viiksem number, seda
jamedam paber).

Ho6rumisel keeratakse liivapaber penoplast-, kork- voi puitklotsi iimber. Puit-
klotsile voib olla liimitud mdni pehmem materjal — kork, riie voi vilt.

Katteviimistlus. Viikeesemetele antakse 16plik vilimus peitsimise, gaasitamise,
vahatamise, lakkimise, poleerimise voi varvimise teel. Vaha, laki, poleeri ja virviga
ka ihtlasi kaitstakse eset ja isoleeritakse kahjulikest vilismojudest.

Peitsimisega antakse odavale puidusordile Gilsam vilimus, tumedam ilmekam
vérvitoon voi lihtsalt soovitud vérvus. Peitsitud pinna virvus peab olema valguse-
kindel ja peits ei tohi avaldada kahjulikku moju kattelakile.

Puidule soovitud virvuse andmiseks kasutatakse vee-, piiritus- ning keemilisi
peitse, vaha- ja $ellak-emulsioonpeitse.

Vees ja piirituses lahustuv virvaine (kas looduslik pahklipeits voi aniliinvirv)
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mojub puidule mehaaniliselt, kuna keemiline peits (metallisool voi leelis) mdjub
puidus olevale parkhappele, andes keemiliselt mitmesuguseid vérvilisi ithendeid.

Peitsitud pind kaetakse harilikult vaha voi Sellakiseguga. Need ained vdivad
olla aga juba peitsis.

Esemele kantakse peits pehme pintsli, jinesekdpa voi kidsnaga. Puitu imbudes
tostab peits pinnale mitmesuguseid ebatasasusi, mis pérast peitsi kuivamist hooru-
takse maha palmikiu, mererohu, johvi voi kareda riidega.

Veepeitse on mitmes toonis, valguskindlaid ja muutlikke. Meil levinud puidu-
peitsil, nn. pahklipruunil peitsil on kiillaltki vastuvoetavad omadused.

Piirituspeits koosneb harilikult aluselise aniliinvdrvi lahusest piirituses, mil-
les on iihtlasi lahustatud veidi Sellakit. Piirituspeitsid pole valguskindlad ja muu-
tuvad nitrolakiga reageerides punaseks.

Keemiline peits annab ilusaid kauapiisivaid ja valguskindlaid toone. Keemi-
line peits koosneb eel- ja jirelpeitsist. Parkhappega puitu pole vaja eelpeitsiga
katta, aitab vaid jarelpeitsist. Nii voib tammepuitu ammoniaagiga peitsida halli-
kaspruuniks ning mahagoni ja pahklit toonitada tumedamaks.

Parkhappeta puidu eelpeitsimisel kasutatakse parkhapet (tanniini, piirogallus-
hapet, brentskatehhiini) ja metallisoola (vasekloriidi, rauakloriidi).

Parkhape ja metallisool lahustatakse destilleeritud vees voi vihmavees ja saa-
dud lahus kantakse puidu pinnale mirjalt ja iihtlaselt pintsliga laiali ajades. Eel-
peits peab valmima 6-8 tundi.

Jarelpeitsiks kasutatakse kaheliskroomhapukaaliumi (punased kristallid).
Metallisool lahustatakse pehmes vees. Lahusele lisatakse teatav hulk ammoniaaki.
Oige peitsitoon ilmub alles 24 tundi peale jirelpeitsi kandmist pinnale.

Toome siin dra iihe jirelpeitsi koostise ja sellele mitmete erinevate virvitoo-
nide saamiseks vajalikud eelpeitsi koostised.

JARELPEITS: 5-15 g kaheliskroomhapukaaliumi liitri vee kohta, 50-80 g
kontsentreeritud ammoniaaki.

Vahepeits valmistatakse meevahast ja potaselahusest vahekorras 1:1, vett voi-
malikult vihe. Ained sulatatakse tulel veesirgiga ndus. Potase mdjul vaha seebistub.
Vahapeitsi voib kasutada keemilise peitsi jarelpeitsi lisana.

Sellak-emulsioonpeits valmistatakse 200 g Sellaki sulandamisel liitris keevas
vees ja lisatakse segades juurde 40 g booraksit. Sellak emulgeerub booraksilahu-
ses. Jahtudes korjatakse dra lahuse peale kogunenud vaha. Lahust v6ib virvida
happeliste aniliinvdarvidega. Peitsitud pind on hddrumis- ja veekindel.
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EELPEITSID

tihe liitri pehme vee kohta grammiihikutes:

piirogal- brentska- BaALn vase- rauaklo-
lushape tehhiin kloriid riid
Tume-, keskmine 40; 20; - - 10:.5 -
ja helepruun 10 : 2
Hele pruunikas- 10; 5 2 10; 5 % -
hall kuni
pruun
Mustast hele- - 40; 20; 40; - : - 60; 30;
hallini 20; 10 18:.:55°2
Hele- ja nork- - 10; 5 - - -
roheline
Helepruun 10 - - - e T
Hallikaspruun 5 5 - -/

Gaasitamine. Parkhappelist puitu voib ammoniaagiauruga muuta tumedamaks.
Selleks asetatakse ese ohukindlasse kinnisesse kasti koos lahtise laia ja madala
ammoniaaginduga. Ammoniaagiaurudes muutub tamm hallikaspruuniks. Tooni
tumedus oleneb temperatuurist ja gaasitamise kestvusest (6—-8 tundi). Korgem tem-
peratuur intensiivistab gaasitusprotsessi.

Tammepuitu vdib veel korstnalddris suitsu sees hallikaspruuniks toonida.

Vahatamine. Pirast eseme silumist liivapaberiga ja soovi korral ka peitsimist
voib katta ta vahaga. Kdige parem on meevaha. See sulatatakse tulel ja lisatakse
juurde 2 osa tdrpentini. Jahenedes muutub vahasegu hapukooretaoliseks massiks.
Saadud mass hddrutakse lapiga eseme pinnapooridesse. Pirast kuivamist hddru-
takse pind villase lapiga ldikima.

Poonimisvaha sisaldab parafiini ja steariini, seetdttu pole teda soovitav kasu-
tada.

Lakkimine. Puitesemete pinna katmiseks kasutatakse piiritus-, 8li- ja nitrolakki.
Piiritus- ja olilakiga ei ole soovitav viikeesemeid katta, sest esimene muudab pii-
kese toimel tooni ja teine kuivab kaua (niiskuskindlaid &lilakke on heledaid —
C4,C5jaC 6 jatumedaid — T 5 ja T 6). Seega on ainukeseks sobivaks katte-
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lakiks nitrolakk (nitrotselluloos) nr. 754. Eseme pinnale kandmiseks vedeldatakse
lakk vahekorras 3 osa lakki ja 1 osa nitrolahustit. Esimene kattekiht kantakse
puidupinnale pintsliga kergelt ujutades. Pirast kuivamist lihvitakse pind kergelt
liivapaberiga iile. Teist korda kaetakse puidupind vatitampooniga ribade viisi piki
stid.

Olilakile ja dlivirvile ei tohi kanda nitrolakki, sest viimane lahustab &liosake-
sed ja pind jaab krobeline; iimberpdordult voib.

Poleerimine toimub peamiselt polituuriga. Eelistatavaim on Sellakpolituur.
Katteviimistlustest on poleerimine keerulisim ja .aegaviitvaim, seetottu kasuta-
takse teda viikeesemete viimistlemisel viga harva. (Poleerimisviimistluse kiillal-
dane kirjeldus on antud metoodilises kisiraamatus , T660petus poistele®.)

Virvimine. Puitesemete virvimisel kasutatakse 6li-, email- ja nitrovirve.

Oli- ja emailvirviga kaetav puit krunditakse virnitsaga, millele on lisatud
10% térpentini. Pérast krundi kuivamist pahteldatakse kdik pinna ebatasasused
vedelavditu kitiga. Kitt valmistatakse liimist ja kriidijahust, millele lisatakse juurde
veidi vérnitsat. Pirast kiti kuivamist lihvitakse pind liivapaberiga iile. Virvitakse
olivirvipintsliga Ohukeste kihtidena piki puidu siilid. Parast esimest kattekihti
lihvitakse eseme pind veel kord kergelt peene liivapaberiga iile. Korgliige saa-
dakse emailvirvidega.

Siinteetilisi emaile ei tohi dlivirvidega segada.

Nitrovirvi alla mineva eseme pind kaetakse mitu korda nitrolakiga. Paks nitro-
virv vedeldatakse nitrolahustiga; selleks vaib kasutada ka atsetooni voi tidrpentini.

LUHENDID
£ ~ foto
0. — opilane
i. 8. - uligpilane
kk. — keskkool
ERKI - Eesti NSV Riiklik
Kunstiinstituut

Kasseli akad. - Kasseli Riiklik
Tooakadeemia Saksa FV-s
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