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SAATEKS

Opik «Ehitusnormeerimine» on koostatud VNFSV Ehitusminis-
teeriumi poolt ehitustehnikumidele 1965. a. viljaantud programmi
«T66 normeerimine ja eelarved» alusel. Arvesse on voetud
ka majandusinseneride instituutide ja teaduskondade programmi,
mille koostas S. Ordzonikidze nim. Insener-majanduse Instituut.

Bro$iiiir on moeldud opikuks ehitustehnikumi ehituserialade
opilastele oppeaines «Tehniline normeerimine ja eelarved» ning
oppevahendiks ehitusinseneri eriala iiliopilastele ehituse planee-
rimise ja organiseerimise Oppeaineis. Konspektina saavad seda
kasutada ehituse 6konoomika ja organiseerimise eriala iiliopilased.
Mondagi vajalikku voivad siit leida ehitusega tegelevad insenerid,
tehnikud ja toolised.
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I osa

TEHNILINE NORMEERIMINE

1. TEHNILISE NORMEERIMISE POHIULESANDED

Tehnilise normeerimise meetoditega tootatakse vilja tehniliselt
pohjendatud tootmisnorme — tooliste t66- ja ajanorme, masinate
joudlusnorme ning materjalide kulunorme. :

Tehniline normeerimine stimuleerib ehitustootluses eesrindliku
tehnoloogia juurutamist, tooviljakuse tostmise reservide mobilisee-
rimist, tooliilide ja brigaadide koige ratsionaalsema koosseisu
méidramist ning sotsialistliku voistluse arendamist.

Uue tehnika kasutuselevotu, to6de ulatuslikuma mehhaniseeri-
mise ja eesrindlike téomeetodite juurutamise tottu hakkab enamik
toolisi ajapikku norme tunduvalt {iletama. Normid kaotavad oma
progressiivse tdhtsuse ja muutuvad isegi tooviljakuse edasise
tousu piduriks, mistottu neid tuleb perioodiliselt revideerida.

Uksikutes ehitusorganisatsioonides kasutatakse erandjuhtudel
tootmisnorme, mis ei ole vélja tootatud tehnilise normeerimise
meetoditega. Selliseid norme nimetatakse kogemuslik-statistilis-
teks ja need on saadud mingi t66 tditmiseks vajaliku aja ligi-
kaudse hindamise alusel.

2. TOOTMISNORMID

Uheks pohiliseks tooviljakust iseloomustavaks nditajaks on t60-
ajakulu toodanguiihiku kohta. Selle suurust mojutab hulk faktoreid,
nagu t6ode teostamise meetodid ja organiseerimine, todliste kvali-
fikatsioon, tootasusiisteem, kvaliteedinouded, tooriistad, materjali
kvaliteet jne. Normatiivsed vaatlused voimaldavad tundma oppida
organisatsioonilis-tehnilisi tingimusi ja anda soovitusi neist sobi-
vamate kasutuselevotmiseks.



Kasutatakse mitmesuguseid tootmisnorme — toélise ja masina
ajanorme, toolise toénorme ja masina joudlusnorme. Ehitustoot-
luses normeeritakse tootmisprotsesse enamasti vastavate ajanor-
mide alusel (arvutustes kasutatud edaspidi liihendit AN).

To6lise ajanormiks nimetatakse tédajahulka, mida vas-
tava eriala ja kvalifikatsiooniga to6line vajab kvaliteetse toodangu-
iihiku valmistamiseks normaalsete organisatsioonilis-tehniliste
tingimuste, tootmisvahendite efektiivse kasutamise ja t66 oige
organiseerimise korral.

Masina ajanormiks nimetatakse masina té6ajahulka, mis
on vajalik kvaliteetse toodanguiihiku tootmiseks masina efektiivse
kasutamise ja mehhaniseeritud protsessi oige organiseerimise
korral.

Ajanorme voib viljendada inimminutites, inimtundides v6i inim-
pievades, masina ajanorme — masintundides ja masinvahetustes.

Niiteks on kiilsilluse ladumisel (varem paigaldatud raketisele
koos vuukimisega) ajanorm (AN) 10,4 inimtundi 1 m?® kohta (1960.
a. UN ja H § 3—1—15).

Neil juhtudel, kui tootmisprotsess normeeritakse valmistatud
toodangu koguse niitajate jargi (tk., m? t jne), asendatakse t66-
liste ajanormid téonormidega ja masinate ajanormid joudlusnor-
midega.

Toonormiks (liilhend TN) nimetatakse kvaliteetse toodangu
kogust, mida vastava eriala ja kvalifikatsiooniga téoline voi t66-
liili peab valmistama ajaiihiku (tunni, vahetuse) jooksul normaal-
sete organisatsioonilis-tehniliste tingimuste, tootmisvahendite efek-
tiivse kasutamise ja t60 oige organiseerimise korral.

Masina joudlusnormiks nimetatakse kvaliteetse toodangu
kogust, mida masin peab tootma ajaiihiku (tunni, vahetuse) jook-
sul masina efektiivse kasutamise ja mehhaniseeritud protsessi oige
organiseerimise korral.

Toonormid (joudlusnormid) arvutatakse vidlja ajanormide alu-
sel ja nad kujutavad endast ajanormide poordvordelisi suurusi —

1
TN:W.

Kasutame eeltoodud ndidet kiilsilluse ladumisel: TN =1:10,5 =
= 0,095 m?3/tunnis. (Enamasti antakse TN vahetuse kohta.)
Kui toolised tootavad masinaga, siis nende toonorm vordub
harilikult masina joudlusnormiga.
Téonormi muutumise % ajanormi muutumisel arvutatakse jérg-
miselt:
100 - AAN
100 + AAN’
kus ATN — té6normi muutumine %-des,
AAN — ajanormi muutumine Y%-des, mis voetakse nimetajas (—) aja-
normi vdhenemisel ja (+) suurenemisel.

ATN =



Toéonormi muutumise naturaalniitajates saame arvutada vale-
miga:
N, — TN AAN

~ 7100 £ AAN
ja uue téonormi (TNw) avaldisega
TN - 100
TNu = 100 L A4N °

Nidide. Miidrata toénormi suurenemine %-des ja naturaalniitajates ning uus
to6norm ajanormi vihenemisel 20% vorra. Kehtiv téonorm on 80 m?2.
Toéonormi suurenemise % ajanormi vdhenemisel

100- AAN 10020 2000 950/
100—AAN -~ 100—20-— 80 =<
Toé6normi suurenemine naturaalnditajates

TN . AAN 80.20 1600 .
TN 100 AN S 10020 T 80, ¢ 0 A
Uus té6norm

N =

TN - 100 80 - 100 8000
Ty o= 100 AAN. T 1002051 00 - . i
mida vGib arvutada ka té6normi suurenemise (20 m?) liitmise teel kehtiva t66-
normiga (80 m?).

Ehituses kasutatakse iihtseid, ametkondlikke ja kohalikke norme
ning hindeid.

Ehitus-, montaaZi- ja remondi-ehitustééde iihtsed normid
ja hinded (UN ja H) toctatakse vdlja paljude erinevate amet-
kondade uurimisinstituutide ja normatiiv-uurimisjaamade andmete
iildistamise tulemusena ning need kinnitab NSVL Riiklik Ehitus-
komitee ja. NSVL Ministrite Noukogu To66 ja Tootasu Komitee
kooskolas iileliidulise Ametiiihingute Kesknoukoguga. Nimetatud
normid haaravad suurema osa ehitustoodest ja neid tuleb kohus-
tuslikult kasutada koikidel ehitustel soltumata ehitusorganisat-
siooni ametkondlikust alluvusest.

Ametkondlikud normid tootatakse vilja vastava amet-
konna normatiiv-uurimisjaamade materjalide pohjal. Need normid
kinnitatakse ministeeriumi voi ametkonna poolt kooskolas ameti-
ithingu komiteega ja registeeritakse NSVL Riikliku Ehituskomitee
Ehitusékonoomika Teadusliku Uurimise Instituudis.

Ametkondlikud normid holmavad antud ametkonnale spetsiifi-
lisi t6id ja on kohustuslikud ainult norme kinnitanud ametkonna
ehitusorganisatsioonidele. Ametkondlikke norme voivad kasutada
ka teiste ministeeriumide ehitusorganisatsioonid, kui selleks on
juhtkonna korraldus.

Kohalikud normid tootatakse vélja ehitusorganisatsiooni-
des ja kinnitatakse ehituse iilema poolt. Nendega normeeritakse
téid, mille kohta puuduvad {ihtsed ja ametkondlikud normid. Ko-

halikke norme voib kasutada ainult neis ehitusorganisatsioonides,
kus nad vélja tootati.




3. TOOTMISPROTSESSIDE JAOTUS

Ehitustootluses esineb mitmesuguseid tooliike, nagu mulla-,
miiiiri-, betooni-, krohvi- ja maalrit6éd, raudbetoonkonstruktsioo-
nide montaa#, sanitaartehniliste seadmete ja vorkude montaaZ jne.
Iga tooliiki voib iiksikasjalikuma tundmadppimise eesmargil jao-
tada viiksemateks osadeks, mida alljargnevalt vaatlemegi.

Tooliigutuseks nimetatakse tootmisprotsessi koige viaikse-
mat moodetavat osa, mis seisneb iihekordses katkematus liigutu-
ses, nagu votmine, viibe, edasiliike. Nii on miiiirsepa todliigutus-
teks kellu haaramine, tellise edasinihutamine piki mdérdipeenart,
kde sirutamine vuukrauani jne.
_ Tehnoloogiliselt iiksteisele jargnevate tooliigutuste kompleks

moodustab t66vatte. Betoonisegu tihendamine massiivides vib-
raatori abil koosneb jargmistest toovotetest: 1) vibraatori koorma-
mine, 2) vibreerimine ja 3) vibraatori eemaldamine.

Toooperatsiooni all moistetakse organisatsiooniliselt ja
tehnoloogiliselt iihtset téovotete kompleksi. Peamiseks tddoperat-
siooni iseloomustavaks eraldustunnuseks on tema sooritajate koos-
seisu, téokoha, tootmisvahendite ja materjalide muutumatus. Uhe
toooperatsiooni iseloomustava tunnuse muutumine tdhendab siir-
dumist iihelt todoperatsioonilt teisele. Kui tocline vahetab materjali
voi tooriista, siis see tdhendab, et ta ldheb iile teise operatsiooni
sooritamisele. Niiteks voib raudbetoonkonstruktsioonide montaaZi
tornkraanaga jaotada jargmisteks operatsioonideks:

1) konstruktsiooni troppimine; 2) konstruktsiooni tostmine; 3)
noole poéoramine; 4) kraana edasiliilkumine voi noole korguse
muutmine; 5) konstruktsiooni paigaldamine; 6) lahtitroppimine;
7) konksu tostmine; 8) konksu horisontaalpaigutus; 9) konksu
allalaskmine; 10) tehnoloogiline vaheaeg kraana t66s troppimisel;
11) signaalide andmine kraanajuhile.

Toédoperatsioonid on individuaalsed, kui neid sooritab iiks tooline
ja grupilised, kui nende sooritamiseks on vajalik liili voi brigaad.
Samuti eristatakse masinaga ja késitsi tehtavaid operatsioone.
Masina ehk mehhaniseeritud operatsioonide korral tuleb veel vahet
tehha l’t('jt')lise toovotete (hoobade podramine jne.) ja masina to66
vahel.

Tooprotsessiks nimetatakse kindlas tehnoloogilises jarje-
korras seotud todoperatsioonide kompleksi, mida iseloomustab
tooliste koosseisu ja tédokoha muutumatus ning toédvahendite ja
materjalide muutumise voimalikkus.

Uheaegselt teostatavate, iiksteisest organisatsioonilises soltu-
vuses olevate tooprotsesside kompleksi, mida iseloomustab 16pliku
toodangu iihtsus, nimetatakse kompleksprotsessiks.

Tootmisprotsessi, mille koosseisus voib eraldada alati iihes ja
samas jdrjekorras korduvaid todoperatsioone (voi nende gruppe),
mis igakordse kordumise tulemusena annab iihesuguse koguse
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16petatud toodangut, nimetatakse tsiikliliseks protsessiks. Tsiikli-
lise protsessi nditeks voib tuua pinnase kaevamist {iihekopalise
ekskavaatoriga.

Tooprotsesse, mida sooritatakse hoonete ja insenerehitiste ehi-
tamisel, rekonstrueerimisel, taastamisel, remontimisel voi lammu-
tamisel, nimetatakse ehitus- ja montaaziprotsessi-
deks. Varem piiiiti neid eristada. Nii kuulusid ehitustoode hulka
mulla-, krohvi-, maalritoéd jms.; montaaZiprotsessideks olid teh-
noloogiliste seadmete, raudbetoonpaneelide ja -plokkide, sanitaar-
tehniliste seadmete jms. paigaldamine. Kaasaja industriaalse ehi-
tamise tingimustes, kus pohiliseks on mehhaniseeritud montaaz,

ole nende eraldi kisitlemine vajalik. Lihtsuse mottes kirjutatakse
kiill tihti ehitusprotsess (voi ehitust6d), kuid selle all tuleb moelda
ehitus- ja montaaZiprotsesse.

4. TOOLISE TOOAIJA JAOTUS

. Tootmisprotsesside sooritamiseks vajaliku tédajakulu tiksikasja-

lik tundmadppimine on iiheks tehnilise normeerimise peaiilesandeks
ja tootmisnormide projekteerimise aluseks. Toodajakulu iseloomu
uurimiseks on tddaeg klassifitseeritud iseloomulike tunnuste jérgi,
mis voimaldab iikskoik millist tédajakulu liiki arvata vastavasse
kategooriasse. Toolise tooaja jaotus (vt. joon. 1 lehekiiljel 10)
erineb masinate omast, mistottu neid vaadeldakse eraldi.

Normeeritava tooaja hulka kuuluvad esmajoones koik
need tédajakulu liigid, milleta ei saa tootmisprotsess toimuda ja
mis on oma iseloomult toolisele vajalikud antud iilesande normaal-
seks tditmiseks. Jarelikult tuleb need todajakulud liilitada toomis-
normi koosseisu.

Mittenormeeritav tédaeg koosneb mittetootlikest t66-
ajakadudest, mis tekivad nii to6de halva organiseerimise ja t60-
distsipliini rikkumiste tagajarjel kui ka ehituse organiseerimisest
soltumatutel pohjustel.

Pohitood hulka kuulub tdédobjekti vormi, mootmete, omaduste
voi koosseisu muutmisele kulutatud tédaeg, s. o. toodangu andmi-
sega seotud tehnoloogiliste operatsioonide sooritamiseks vajalik
todajakulu. Niiteks koosneb krohvija pohit6o mordile todkonsis-
tentsi andmisest, krohvitava pinna niisutamisest, sisseviske- ja
krundikihi kandmisest krohvitavale pinnale, mordikihi tasandami-
sest ja lilehoorumisest.

Abito o hulka kuuluvad koikide pohioperatsioonide labiviimist
tagavate abioperatsioonide sooritamiseks vajalikud todajakulud,
naiteks tooriistade korrastamine, teritamine ja pisiremont t66 ajal,
tootreppide timberpaigutamine t66 kédigus jne.

Ettevalmistus- ja lopetustodd on kahesugused.
Vahetusele langevate ettevalmistus- ja Iopetustoode aeg
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sisaldab iga pdev korduvaid toédajakulusid tooriistade ja materja-
lide vastuvotmiseks ladudest, tookoha korrastamiseks jms. T 6 6-
iilesandele langevate ettevalmistus- ja Iopetustoode hulka
kuulub téokisu vastuvotmine, joonise tundmadppimine, juhendite
saamine tehniliselt personalilt tédiilesande tditmiseks, tehtud téode
iileandmine jms.

Puhkeajaks loetakse normaalse toovoime sdilitamiseks
vajalikke lithiajalisi toovaheaegu.

Isiklike vajaduste rahuldamiseks ettendhtud aja hulka
kuuluvad isikliku hiigieeni ja loomulike vajadustega seotud to6aja-
kulud. See ajakulu soltub oluliselt t66 iseloomust, mitte aga t66
visitavusest (nii vajab maaler kite pesemiseks rohkem aega kui
miiiirsepp, kuigi maalritood on kergemad miiiiritoost).

Tehnoloogilised té6vaheajad tulenevad antud toot-
misprotsessi spetsiifilistest isedrasustest (monteerijate ooteaeg
detaili tostmisel kraanaga, autojuhi ooteaeg auto laadimisel)
voi on seotud véltimatu liikumisega {ihest tookohast teise. Nditena
voib nimetada elektrikeevitaja liikumist iihe konstruktsiooni juu-
rest teise juurde, elektrimontoori liikumist postist postini ja puu-
sepa liikumist raketise valmistamisel iihest t6kohast teise.

Ettendgemata (juhuslike) to6dega kaasneb toodangu
saamine, mida ei ole ette ndhtud tooiilesandes. Naiteks elektrimon-
toor, kes paigaldas juhet, leidis, et iihes seinas on auk puurimata
ja tegi selle ise, ehkki aukude raiumine ei kuulu juhtmete paigal-
damisel t66 koosseisu.

Liigsed t66d tulenevad tehtud praakt6d korvaldamisest,
mitmesugustest iimbertegemistest (kas tehnilise personali eba-
oigete korralduste voi tooliste siiii tottu), samuti ka valmistoo-
dangu {iilemdirasest tootlemisest. Néiteks tuleb liigse t66 hulka
lugeda seda, kui miiiirsepad teevad iimber valesti laotud tellis-
miiiritise rea voi osa, poleerivad iileméidraselt graniitsoklit parast
peeglitaolise ldike saavutamist jne. Seega pole neil mingit seost
normeeritava tooprotsessi toodangu suurenemisega voi lisatoo-
dangu saamisega mingi muu t66 tulemusena.

Organisatsioonilisteks tooseisakuteks loetakse
tooajakadusid, mis on tingitud organisatsioonilis-tehnilistest poh-
justest ja esinevad t66 ja tootmise halva organiseerimise tagajar-
jel — naiteks mittedigeaegne materjalide toimetamine tookohale,
toorinde ettevalmistamatus, mittekiillaldane toorinne, halb t66-
kohtade organiseerimine jne.

Juhuslikeks to6seisakuteks loetakse koiki vaheaegu
t60s, mida pohjustavad atmosfdérilised tingimused (tugev vihm,
madal temperatuur, rahe) vo6i hdired ehituse varustamises elektri-
energiaga, veega jm.

Toodistsipliini rikkumised pohjustavad tédajakadu-
sid toole hilinemise korral vahetuse algul ja parast lounavaheaega
ning t66lt lahkumisel enne 16unavaheaega voi vahetuse 16ppu.
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5. MASINA KASUTAMISE AJA JAOTUS

Masina kasutamise aja jaotus on paljuski analoogiline tddlise
tooaja jaotusega (vt. joon. 2 lehekiiljel 13), mistottu pole korratud
sarnaseid definitsioone.

Tdiskoormusega t60ks loetakse masina todajakulu,
kui teda kasutatakse vastavalt passiandmetele.

Pohjendatud alakoormusega to0 esineb siis, kui
masinat kasutatakse tehnoloogilistel pohjustel alla passiga kind-
laksmédiratud voimsust, nditeks védikese mahukaaluga veoste (sae-
puru jt.) vedamine autodega, mille puhul pole voimalik tdielikult
kasutada auto kandejoudu; kergekaaluliste konstruktsioonide mon-
teerimine kraanaga viimase tostejou osalisel kasutamisel jne.

Masinate vadltimatut tiihikdiku pohjustavad toot-
misprotsessi voi masina enda konstruktiivsed isedrasused (nditeks
esinevad vahetuse jooksul veoautode koormata tagasisdidud laa-
dimiskohale, skreeperi poordumine pinnase kogumise kohta, ketas-
sae tithikdik laudade tiikeldamise protsessi ajal, kui to6line asetab
korvale viljasaetud lauatiikke voi tostab sae alla jargmist lauda
jne.). j

Tooprotsessist soltuvate vaheaegade hulka voib
lugeda veoauto seisakut veose peale- ja mahalaadimisel, t66pingi
seisakut toodeldava detaili paigutamise ajal toopingile ja sealt
mahavotmist, mordisegisti kopa seisakut tema tditmise ajal side-
aine ja téditematerjaliga.

Masina teenindamisest soltuvate vaheaegade hulka
kuuluvad masina peatamist noudvate toode tegemine, nagu ma-
sina varustamine kiitusega, veega jms.

Tooliste puhkamisega seotud tehnoloogilised vaheajad
voivad masina toos esineda ainult neil juhtudel, kui selleks vaja-
likku aega ei kata teised masina to60s esinevad valtimatud vahe-
ajad. Tooliste puhkamiseks ndhakse vaheaegu ette peamiselt fiiii-
siliselt rasketel ja vésitavatel toodel, mida sooritatakse kiirenda-
tud tempos. Koikidel iilejddnud juhtudel ndhakse vaheaegu ette
ainult toodlise isiklike vajaduste rahuldamiseks.

Alakoormusega t60 esineb tooliste voi tehnilise perso-
nali siiii tottu (nditeks killustiku valmistamisel kivipurustiga vii-
mase kolu osalise tditmise korral, materjalide vedamisel veoauto-
dega osaliselt tiihja veokastiga jne.). Alakoormusega t66d ei liili-
tata normi koosseisu, sest sel puhul on tegemist normaalse tehno-
loogia rikkumisega.

Ettendgemata toode hulka lilitatakse tood, mis ei
kuulu normeeritava protsessi juurde (nditeks monteeritavate
raudbetoonkonstruktsioonide paigaldamiseks ettendhtud torn-
kraana rakendamine autode mahalaadimiseks, kuigi objektil on
selleks otstarbeks autokraana).
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Joon. 2. Masina kasutamise ajajaotus.

Valditav tihikdik esineb t66 halva organiseerimise
tottu ja liilitatakse organisatsioonilise tooseisaku koosseisu (néi-
teks linttransportoori kdikupanemine enne kui hakatakse materjali
peale laadima).

Liigse t060 niitena voiks tuua betooni segamist segistis
ettenghtust kauem.
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6. EHITUSPROTSESSIDE NORMEERIMISE METOODIKAST

Iga asjaolu, mis mojutab téoajakulude suurust, loetakse moju-
teguriks. Mojutegurite vdartuste kompleksi, mis maarab kindlaks
antud tootmisprotsessi teostamise tingimused, nimetatakse toot-
misprotsessi iseloomustuseks ja iseloomustust, mille pohjal on
koostatud norm, tootmisprotsessi normaaliks.

Tootmisnormide valjatoétamine mingi tootmisprotsessi kohta
koosneb tehnilise normeerimise meetodil jargmistest etappidest:
1) tootmisprotsessi tundmadppimine ja normaali valimine;

2) todajakulude suuruse ja iseloomu tundmadppimine ning saa-
dud andmete té6tlemine;

3) tootmisnormide projekteerimine;

4) projekteeritud normide juurutamine tootmisse.

Projekteeritavate normide kvaliteet so6ltub sellest, kuivord
oigesti on valitud normaal.

Tootmisprotsessi mojutab terve rida tegureid, nagu tootajate
kvalifikatsioon, kasutatavad tooriistad, t66 teostamise viis, kasu-
tatava materjali kvaliteet, tootasusiisteem, téokoha organiseeri-
mine, atmosfdarilised ja temperatuuritingimused, korraldatavad
ohutustehnika {iritused jms.

Tootmisprotsessi iseloomustavad tegurid fikseeritakse eri plan-
gil «Protsessi iseloomustus».

Uksikute mojutegurite tundmadppimisel ei analiiiisita tootmis-
protsessi mitte tervikuna, vaid tema iiksikute koostisosade, s. o.
elementide kaupa. To6ajakulude tundmadppimist ja analiiiisi toot-
misprotsessi iiksikute elementide kaupa nimetatakse elementseks
normeerimise meetodiks. Ajanormide projekteerimiseks on kiillal-
dane votta elemendi suuruseks toGoperatsioon. Tootmiseesrind-
laste toomeetodite uurimisel tuleb tootmisprotsess jaotada téovote-
teks ning iiksikutel erandjuhtudel tooliigutusteks.

Elementide nomenklatuuri koostamisel tuleb omistada erilist
tahelepanu piiride kindlaksmaédramisele iiksikute elementide vahel.
Nende piiride viliseid tunnuseid, s. t. tootmisprotsessi iihe ele-
mendi sooritamiselt teise elemendi sooritamisele siirdumise mo-
mente, nimetatakse piiripunktideks. Nii nditeks on tellise paigal-
damisel elemendi alguseks toolise kde ja tellise kokkupuutumise
moment.

Tellisseinte ladumise protsessi voime jaotada jirgmisteks ele-
mentideks alltoodud méotiihikutega.

Suundnd6ori iilestombamine | kord  Siserea ladumine 1000 tk.

Mordi ldbisegamine 1 md Téidisrea ladumine 1000 tk.
Mordi laotamine seinale 1 m3 Vuukimine 1l m
Telliste tostmine seinale 1000 tk. Miiiritise kvaliteedi
Vilisrea ladumine 1000 tk. kontrollimine 1 kord
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7. KRONOMEETRILISTE VAATLUSTE LIIGID

Kronomeetrilisi vaatlusi tehakse uute t6oliikide normeerimiseks,
kehtivate normide kontrollimiseks ning todajakulude ja eesrind-
like toomeetodite uurimiseks.

Normide projekteerimiseks peab normeerijal olema tootmistin-
gimuste tdpne kirjeldus, pohjendatud andmed té6ajakulude kohta
ning teatud ajavahemiku jooksul valmistatud toodangu hulk prot-
sessi elementide kaupa ja kogu tootmisprotsessi kohta tervikuna.

Kronomeetrilisi vaatlusi tehakse eeskidtt normide véljatéotami-
seks uute tooliikide kohta. Tihti tekib aga vajadus ka kehtivate
normide kontrollimiseks, nende parandamiseks, tdiendamiseks voi
nende tditmise taseme kindlakstegemiseks. Nendel juhtudel tuleb
samuti korraldada kronomeetrilisi vaatlusi. Viimaste abil uuri-
takse samuti tootmiseesrindlaste toomeetodeid ning iiksikuid to6-
votteid, et teha kindlaks nende efektiivsus.

Kronomeetrilised vaatlused koosnevad téoaja ja toodangu moot-
misest ning tootmisprotsessi iiksikasjalikust kirjeldamisest.

Soltuvalt normeeritava protsessi tehnoloogilistest isedrasustest
ja arvesse vottes tema uurimise 16ppeesmarki, kasutatakse krono-
meetrilistel vaatlustel mitmesuguseid mooduseid, millest pohilis-
teks on fotoarvestus ja kronometraaz.

Fotoarvestuse abil uuritakse iga liiki tooajakulusid aja iiles-
markimise tdpsusega 5 s...1 min. Kronometraazi abil uuritakse
enamasti tsiiklilisi tooajakulusid aja iilesmarkimise tdpsusega
0,2...1 s. Fotoarvestust ja kronometraazi kasutatakse nii uute
normide viljatootamisel kui ka olemasolevate kontrollimisel.

Kasutatakse ka tehnilist arvestust, mille abil maératakse t66aja-
kulude {ildist kestust elementideks jaotamiseta. Seejuures aja iiles-
maéarkimise tdpsus ei iileta 5 minutit.

8. OBJEKTI VALIK JA PROTSESSI ISELOOMUSTUS

Tootmisprotsessi tundmadppimine, mis on tehnilise normeeri-
mise algstaadiumiks, on vajalik selleks, et digesti korraldada kro-
nomeetrilisi vaatlusi ja saada normide projekteerimiseks kvaliteet-
seid ldhteandmeid. See toimub nii tegeliku tootmisprotsessi kui ka
koikide antud protsessiga kaasnevate organisatsioonilis-tehniliste
tingimuste isikliku ja igakiilgse ldbiuurimise teel vahetult ehitus-
platsil, tehases, tookojas — s. o. tegeliku t66 kaigus.

Erilist tdhelepanu tuleb seejuures osutada koikide organisatsi-
oonilis-tehniliste héirete valjaselgitamisele ja korvaldamisele, et
need kronomeetriliste vaatluste ajal ei moonutaks antud protsessi
teostamiseks tegelikult vajalikku todajakulu.

Projekteeritavate normide kvaliteeti oluliselt mdiravaks momen-
diks on normaalide téielik sidumine koikide antud protsessi juurde

-
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kuuluvate tehniliste eeskirjadega. Seepérast tuleb tootmisprotsessi
tundmaoppimise kdigus detailselt tutvuda t6ode teostamise tehni-
liste tingimustega, kasutatavate materjalide kvaliteedinoue-
tega ning tehnoloogiliste, ohutustehnika ja tookaitsealaste eeskir-
jadega.

Selles tehnilise normeerimise staadiumis valitakse vilja ka kro-
nomeetriliste vaatluste objekt, tehakse kindlaks tdhtsamad moju-
tegurid, mida kronomeetriliste vaatluste kdigus tuleb uurida, jao-
tatakse tootmisprotsess uurimisele tulevateks elementideks, vali-
takse toodangu mootiihikud nii kogu tootmisprotsessi kui ka iga
elemendi jaoks ja mdédratakse kindlaks vaatlusmeetodid.

Objekti valimine kronomeetrilisteks vaatlusteks on tehnilise nor-
meerimise itheks olulisemaks osaks. Tootmisprotsessi, mis on hal-
vasti organiseeritud nirfig millest osavotvate tooliste kvalifikat-
sioon on ettenahtust madalam, ei saa votta vaatluste aluseks. Sel
teel projekteeritud normid kajastaksid tootmises esinevaid puudu-
jddke, oleksid madalad ning aegunud ja pidurdaksid toovil-
jakuse kasvu.

Vaatlusobjekti valikul tuleb valtida ka kunstlikult loodud labo-
ratooriumitingimusi, mis kujunevad tootmisprotsessi eksperimen-
taalse organiseerimise tagajédrjel. Kronomeetriliste vaatluste
objektiks peab olema selline tootmisprotsess, mis kulgeb normaal-
setes, ehitustehnika kaasaegsele tasemele ja ehitustooliste tootmis-
kogemustele vastavates organisatsioonilis-tehnilistes tingimustes.
Uuritavat protsessi sooritavate tooliste kvalifikatsioon peab vas-
tama t66 keerukusele.

Tootmiseesrindlaste ja -novaatorite {iksikuid rekordtagajérgi,
mida saavutatakse isikliku meisterlikkusega, ei voi votta ajanor-
mide projekteerimise ldhteandmeteks enne, kui nende t6ovotted ja
-meetodid on omandatud teiste tooliste poolt juba kiillaltki laial-
daselt. Tootmiseesrindlaste ja -novaatorite téovotteid ja -meetodeid
tuleb kiill uurida, kuid selle uurimise sihiks on kodige ratsionaalse-
mate ning efektiivsemate toovotete ja -meetodite valimine, nende
kirjelduste koostamine tehnoloogiliste kaartidena, tootmiseesrind-
laste saavutuste populariseerimine ja progressiivsete toomeetodite
opetamine laialdasele toolisringile.

Vaatlusobjekti valides peab normeerija rahuldama koiki nou-
deid,” mida esitatakse normeeritava protsessi normaali valikul. Ta
peab hoolikalt tutvuma koikide protsessiga kaasnevate mojutegu-
rite vddrtusega. Rida tegureid, mille optimaalne vaértus on téiesti
ilmne (nagu nditeks tootasuvormid, todliste kvalifikatsioon jne.),
ei vaja erilist uurimist ja kronomeetriliste vaatluste protsessis toi-
mub ainult nende fikseerimine. Hulk mojutegureid, mille vdértuse
muutumine jarsult mojutab tédajakulu suurust, vajab aga spetsi-
aalset uurimist. Selliste mojutegurite hulka kuuluvad esmajoones
toodangu ja kasutatavate materjalide, toodete, detailide ja konst-
ruktsioonide iseloomustus; tooriistade, -abindude ja masinate arv
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ning iseloomustus; t66 koosseis ning t6dde teostamise ja t66 orga-
niseerimise meetodite kirjeldus.

Normaali valimisel tuleb jalgida, et t66 koosseis sisaldaks koi-
kide normiga haaratavate toGoperatsioonide tadielikku loetelu. See
on vajalik selleks, et projekteeritud normi rakendamisel ei esineks
kahtlusi ithe vo6i teise todoperatsiooni liilitamise suhtes ajanormi
koosseisu. '

Valitud normaalis peab todliste arvuline, kvalitatiivne ja eri-
alane koosseis tagama ratsionaalse toode teostamise, toodangu
nouetekohase kvaliteedi ning koikidel juhtudel vastama kehtivale
tariifi-kvalifikatsiooni teatmikule.

Normaali valimisel tuleb toode teostamise ja t66 ning todkoha
organiseerimise tingimustele osutada erilist tdhelepanu. Normee-
rija peab silmas pidama, et see normaali osa arvestaks koikidel
juhtudel téielikult ohutustehnika noudeid.

Organisatsioonilis-tehnilised tingimused vormistatakse plangil
«Protsessi iseloomustus», mis sisaldab jargmisi andmeid: vaatluse
aeg, vahetuse aeg, temperatuur, atmosfédarilised tingimused, iiksik-
asjalikud andmed tooliste kohta (vanus, erialay liik, staaz antud
tool, tootasu siisteem), kasutatavate materjalide, tooriistade ja
masinate kirjeldus, toodangu iseloom ja kvaliteet, tockoha kirjel-
dus, protsessi organiseerimine ja tehnika ning toodangu arvestus.

Plank «Protsessi iseloomustus» on fotoarvestuse voi kronomet-
raazi abil teostatavate normatiivsete vaatluste lahutamatu osa.

Erilist tdhelepanu tuleb osutada organiseerimise ja tehnika kir-
jeldamisele. Kui ehitusprotsessis kasutatakse originaalseid voi
védhetuntud masinaid, tuleb anda nende tédpne kirjeldus ja skemaa-
tilised joonised. Samuti margitakse &dra kasutatavate masinate
puudused ja eelised.

9. FOTOARVESTUS

Fotoarvestus on ehitustootluses koige levinumaks kronomeetri-
liste vaatluste liigiks. Juhul kui vaatlusprotsessis fikseeritakse iga
toolise aega ja toodangut eraldi, nimetatakse seda individuaalseks
fotoarvestuseks. Kui aga vaatlus haarab kogu tooliili voi brigaadi,
nimetatakse seda grupiliseks fotoarvestuseks.

Fotoarvestuse puhul voib aega iiles markida numbrilisel, graafi-
lisel voi segamérkimisviisil. Koige sagedamini kasutatakse sega-
markimisviisi.

Graafilise ja segamarkimisviisi eeliseks on normatiivse plangi
taitmise lihtsus ja margete selgus, mis kergendab vaatlusandmete
tootlemist ja analiiiisi. Seepérast tuleb koikidel juhtudel, kus need
markimisviisid suudavad tagada noutavat aja tilesmarkimise tap-
sust ja haarata uuritava tootmisprotsessi koiki elemente, kasutada
just nimelt neid markimisviise ja mitte numbrilist fotoarvestust.

2 Ehitusnormeerimine 1.7



Plangi «Graaliline fofoarvestus» tditmine graalilise markimisviisi puhul
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Plangi «Graafiline fotoarvestus» tditmine segamarkimisviisi puhul

Tabel 2
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1) Graafilist mdrkimisviisi (vt tabel 1) kasutatakse
individuaalse fotoarvestuse puhul. Plangi taitmisel tdidetakse koi-
gepealt elementide nimetused ja jarjekorranumbrid. Aega margi-
takse iihe tunni ulatuses plangi keskmisele osale. See koosneb
60-st vertikaaljaotusest, millest igaiiks vastab 1 minutile. Kui
aega moodetakse tipsusega kuni 0,5 minutit, siis jaotatakse verti-
kaaljaotused silma jérgi pooleks. Graafiliselt mairgitakse aega
sirgidikude joonistamisega vastavate elementide juurde kuuluva-
tesse horisontaallahtritesse. Kahe-kolme toélise iiheaegsel vaatle-
misel on soovitatav kasutada erinevaid joonte liike voi eri vérvi
pliiatseid. Mirkuste lahtrisse kantakse vaatlusprotsessi viltel
muutunud mojutegurite kirjeldus, téoseisakute ja liigse t66 poh-
jused.

Peale plangi GF (graafiline fotoarvestus) tditmist toimub vaat-
lusandmete tootlemine. Kahe-kolme todlise vaatlemisel arvutatakse
vilja elementide kaupa iga tddlise todajakulud. Arvutustulemused
mirgitakse lahtrisse «Ajakulu. Kokku». Sama lahtri andmed sum-
meeritakse iilalt alla, kusjuures aja summa, mida iga todline on
tunni jooksul kulutanud, peab vorduma 60, aja iildsumma aga 60,
120 voi 180 minutiga, soltuvalt vaatlusega haaratud todliste
arvust.

2) Segamidrkimisviisi (vt tabel 2) kasutatakse grupi-
lise fotoarvestuse puhul. Erinevus graafilisest markimisviisist seis-
neb ainult ajakulude suuruse markimises. Tdtliste arv, kes soori-
tavad vastavat elementi, mirgitakse numbritega ajakulu tédhistava
sirgloigu algusesse. Kui vaatlusprotessi kestel mingit elementi
sooritavate tooliste arv muutub, mérgitakse muutumise moment
sirgloigule vertikaalse kriipsukesega, mille juurde kirjutatakse uus
tooliste arv. Vertikaaljooni, mis graafilise markimisviisi puhul
tihistavad tooliste siirdumist iihe elemendi sooritamiselt teise ele-
mendi sooritamisele, ei kasutata segamarkimisviisi puhul.

Plangi SF (segamirkimisviisiga fotoarvestus) tootlemisel arvu-
tatakse ajakulud iga minutite arvu tdhistava sirgloigu véartuse
korrutamisel tooliste arvuga (asetseb sirgloigu alguse voi verti-
kaalkriipsukese kohal). Elemendi koikide sirgloikude kohta saadud
tulemused summeeritakse ja kantakse lahtrisse «Kokku inim-min.».
Selleks et kontrollida elementide ajakulu iildsumma oigsust, tuleb
vaatlusega haaratud todliste arv (toodud ndites 10) korrutada
vastava vaatluse kestusega. Esialgne iildsumma ja iilalnimetatud
korrutis peavad olema vordsed. Vertikaallahtrisse «Toodangu
kogus» margitakse elementide kaupa vaatluse kestel valmistatud
toodangu hulk. -~

3) Numbrilise fotoarvestuse (vt. tabel 5, lk. 26—27)
planki kasutatakse ka pideva kronometraazi jaoks. Kuna plangi
tditmine on tiiesti ithesugune nii fotoarvestuse kui ka kronomet-
raaZi puhul, siis vaatleme plangile NF aja markimist allpool, kro-
nometraazi kisitlevas osas.
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10. TOOPAEVA PILDISTAMINE

Kestvat vaatlust ja eranditult koigi tooajakulude mootmist téis-
vahetuse kestel nimetatakse toopdeva pildistamiseks.

Niisiis voib iga vaatlust, mis on tehtud fotoarvestuse meetodil
graafilise, sega- vdi numbrilise markimisviisiga, vaadelda t66-
pdeva pildistamisena, kui ta oma kestuselt vastab tilalnimetatud
nouetele.

Erinevus hariliku fotoarvestuse meetodil tehtud vaatluse ja t66-
pieva pildistamise vahel seisneb nende eesmarkides. Kui hariliku
normatiivse vaatluse eesmirgiks on uute normide koostamine, siis
toopdeva pildistamine toimub harilikult t66 organiseerimises esi-
nevate puuduste kindlakstegemiseks ja korvaldamiseks.

Toopaeva pildistamise abil voib:

1) kindlaks teha téoajakadude suurust ja pohjusi ning vélja t66-
tada abindusid tédajakadude likvideerimiseks, t66 ja tookoha orga-
niseerimise parandamiseks;

2) kindlaks teha, kas kvalifitseeritud toclisi kasutatakse nende
erialade jirgi, saada andmeid brigaadi kdige ratsionaalsema koos-
seisu kindlaksméiramiseks ja otstarbekohase toojaotuse korralda-
miseks brigaadis;

3) kindlaks teha, kuidas kasutatakse masinate té6aega ja joud-
lust, selgitada nende halva kasutamise pohjusi ja vilja tootada
organisatsioonilis-tehnilisi abindusid masinate kasutamise paran-
damiseks;

4) maarata kindlaks normide tditmise tegelik protsent nii t66-
liste kui ka masinate osas.

Toopdeva pildistamisel toimub aja markimine fotoarvestuse
plankidele enamasti graafiliselt voi segameetodil. Seejuures tuleb
kohustuslikult kinni pidada tooaja klassifikatsioonist ja detailselt
vilja selgitada to6aja kadude pohjused.

Ainult organisatsioonilis-tehniliste korratuste tottu esinevate
tooseisakute summaarse kestuse kindlakstegemine osutub téopdeva
pildistamisel mittekiillaldaseks. Tooajakadude kohta on tarvis
saada diferentseeritud andmeid. Uksikasjalikult tuleb késitleda
hdireid tookoha varustamises vajalike toodete ja materjalidega,
mirkides seejuures, kas materjalid puudusid ehitusobjektil téiesti
voi pohjusel, et neid ei toimetatud Oigeaegselt laost tdokohale.
Need andmed peavad samuti nditama tehnilise personali saama-
tust toode organiseerimises, mis véljendub tdoiilesande voi ette-
valmistatud tédrinde puudumises, tookoha ettevalmistamatuses,
kvaliteetsete todriistade puudumises jne.

Koikidel juhtudel tuleb toopdeva pildistamise puhul iiles mar-
kida vaatluse jooksul tehtud toodangu maht, sest sellised andmed
voimaldavad otsustada toonormide tditmise tegeliku ja voimaliku
taseme iile.
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Magnitogorski Kuupdev |Brigaad (liili) betoneerijad
Ehitustrusti 27. 06. 66 Sm. Lebedev
juures asuv Vahetus To6o Seadmete vunda- TTP
Normatiiv- kella mendid
Uurimisjaam 8—16 Objekt Valtsimisosakond
I Tooaja bilanss
Ajakulu summa
kk Uld
Téoajakulude liigid 2t 2 e
in.- in.-
min. % | min. %
iilesande | _~¢. pma
o i pohi- ja abitoo ette- 1529 [60,7 1
< J?{Jg)‘ valmistus-16petusto6d 33 |.13] 1962 ] 62 2
2 |Kasulik
t00 | ettensige- | erialaline 3
3 | (KT) | mata (B) | mitteerialaline 4
Z ,
- l Kokku '(KT) | | 5
= g 6
: Tehnoloogilised vaheajad (TV) | 292 lll,6 202 |116 >
§ Puhkus (P) ’ l
Kokku (VK) 1854 |73,6 8
Liigne t66 b I - 9
materjalide puudumisel 480 | 19,0 10
. | toovahendite puudumisel | 186 | 7,4 11
T66- Organi- |epergia puudumisel 12
<z o satsioo- | tgorinde puudumisel 666 |26,4| 13
ot Seklud nilised | tehn. personali juhendite 14
o puudumisel
5 muudel org. pohjustel 15
juhuslikud | 16
Toodistsipliini rikkumine e i 17
Kokku (K) 666 |264 | 18
Kokku (VK-+K) | 2520 [100 | 19
II Normide tditmine
% : (A+B) - 60 l 3
g ey TR e 92
Tobaja kadusid arvestades (VK + K) VK- K 100 91,2% 20
A+ B) - 60
Tooaja kadusid arvestamata (VK) -Lij)—- - 100 ' 123,9% 21
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111 Seletused (ridade 3, 4, 6, 9—17 ja 20—21 juurde)

Tabel 3 (jarg)

Rida 6. Tehnoloogiline vaheaeg tekkis

ithendamisel.

betoonijuhtmeliilide kokku- ja lahti-

Rida 10. Autode vahesuse tottu ei toimetatud betoonisegu Gigeaegselt kohale.
Rida 11. Betoonipumba remondi tottu.

Tagakiilg
IV Brigaadi (liili) koosseis
Liigid l 6 ‘ 5 I 4 | 3 2 1 |Uldse
Tédliste ary Sl BRI U B T 6 Ve b A
V Tehnilise personali viibimine tookohal
Kiilas- Uldke;)stus Milliseid
Amet Nimi tuste g % -des juhendeid
arv min. | vahetu- andis
sest
: Jalgis
Toodejuhataja Rudenko g5 &' 1K, ~Jpetbneass
kéiku
Meister | ‘ ‘
VI Té6mahukuse kalkulatsioon
; s A Norma-
Normide SRl Moot- Toéde | Ajanorm it
sifr To6de lithikirjeldused Gihik kogus ined tgzge
1 2 3 4 5 6
4-2-11 |[Betoonisegu vastuvotmine
.5 isekallutajalt 1 m3 55,5 0,115 6,38
4-2-11 |Betoonijuhtme lahti- ja kok-
£9 kuithendamine 100 m3 0,555 20 11,1
4-2-12
t.3,4 |Betoneerimine 1 m3 55,5 0,28 15,54
Kokku (A) 33,02

Kokku

ettendgemata t66 (B)

Uldse (A 4 B) talvetingimuste koefitsiendiga 1,16 382

VII Ettepanekud to6ajakadude korvaldamiseks

1. Betoonisegu pidevaks saamiseks eraldada veel kaks autot.

2. On vaja vilja reguleerida betoonipump.

Koostas: 1. Petrov

Kontrollis: P. Sidorov
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Tooliste toopdeva pildistamise tulemused toddeldakse eriplangil
TTP — «tdolise téopdeva pildistamine», mis koostatakse kahes
eksemplaris. Plangi iiks eksemplar antakse hiljemalt ihe pdeva
jooksul parast vaatlust ehitusjaoskonna, ehituse voi tsehhi juha-
tajale vajalike abindude tarvituselevotmiseks ja avastatud puu-
duste likvideerimiseks.

Plank TTP koosneb kuuest osast:

1) todaja bilanss;

2) normide tditmine;

3) seletused;

4) brigaadi (liili) koosseis;

5) tehnilise personali viibimine téokohal;

6) toomahukuse kalkulatsioon.

Selle plangi tditmise ndide on toodud tabelis 3.

Masinate téopdeva pildistuste tulemused kantakse plangile
MTP, mis erineb plangist TTP ainult téoajakulude nomenklatuuri
(todaja bilansi) poolest, kuna ta on kooskolas masina tédaja-
kulude skeemiga.

Selleks et saada pilti tooaja kasutamise ja tegeliku normide téit-
mise kohta, kantakse téopdeva pildistuste tulemused plangile
«Toopdeva pildistuste tulemuste koondkokkuvote». See plank on
arvestatud mingi eriala téoliste voi masinaliigi paljude toopédeva
pildistuste téotlemiseks. Omades seesuguseid andmeid mingi
kindla ajavahemiku (dekaadi, kuu, kvartali) kohta, voib teha
jareldusi teatud eriala tooliste toopdeva tihendamise ja normide
keskmise tditmise suhtes.

Plangi «Toopdeva pildistuste tulemuste koondkokkuvote» tiit-
mine ja tootlemine toimub plankidelt TTP v6i MTP saadud and-
mete pohjal.

11. KRONOMETRAAZ

KronometraaZi voib jaotada valik- ja pidevaks kronometraaZiks.

Valikkronometraaziga, mis on tehnilise normeerimise praktikas
koige rohkem levinud, uuritakse ainult pohit6o tstiklilisi elemente
ja tsiiklilisi tehnoloogilisi vaheaegu tooliste t66s. Masinate t66
korral uuritakse valikkronometraaziga kasuliku t66 ja valtimatu
tithikaigu tsiiklilisi elemente ning tsiiklilisi tehnoloogilisi vahe-
aegu.

Ajamootmete iilesmérkimise tdpsus soltub vaadeldava elemendi
valtusest. Maksimaalseks tapsuseks on 0,2 sekundit. Juhul kui ele-
mendi véltus iiletab 5 sekundit, voib aja iilesméarkimisel piirduda
kuni 1 sekundilise tdpsusega.

Kronometraaziks ettevalmistamine seisneb vaatlusobjektiga tut-
vumises, protsessi jaotamises tema koostiselementideks ja iga ele-
mendi voi toéovotte algust ja 16ppu tédhistavate piiripunktide vali-
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Tabel 4
Plangi «Valikkronometraaz» tditmise nidide
Narva
Uldehitustrusti | Ehitusorganisatsioon ja objekt Kuupédev Algus LOopp Viltus Vaatlus
Normatiiv- EV nr. 2 Soojuselektrijaam 26. 04. 66. 14.20 15.30 1t. 10 min, ey VK
Uurimisjaam T
Protsessi nimetus: Pinnase kaevamine 0,5 m’ otselabidas ekskavaatoriga I liigi pinnases
Kulu-
tatud Ajakulu mas.-sek. 1 tdste kohta Parandatud koond-
) aja (tstikli mootithik) andmed
° Elementide summa
= nimetused i)
g8 ' 8 Aja | Tsiklite |Kesk- %
o ad| 9 | 1|23 a5 [6|7[8]9)10]|11 12(13[14 (15 sl e Iatne «d
[ORS Ew = =
2 3 4 5 6 K 8 9
1. | Kopa tditmine — | —[12f11]{13 |11 f12] 14|11 1226813 |11 }12{11[12}12] 167 14 11,9 |a) suur
A 2 A - Kivi
2. |Kopa tostmine ja s s - A N 1 (T (N i ol el B el 1 B s 8 B i 4 15 7,5
podéramine 3
3. | Kopa tiithjendamine | — | — |5 |5 516 |58 15616556 |6 [5].82 15 5,5
4. | Kopa tagasiviik — | — 171617181616 8-l H 6 BT TS| 847416 | 102 15 6.8
Kokku 31,7
L]
» Vaatleja: K. Saar

Kontrollis: R. Susi



Plangi «Numbriline foto

Ehitusorganisat- .
Tallinna Ehitustrusti sioon ja objekt Kuupidev Algus
Normatiiv-Uurimisjaam Ehitusvalitsus nr.1 20. 05. 66 11.00
Lasteaed

Protsessi nimetus: 3-tonnise tornkraana

43 kel Jooksev aeg
= 5 ——
; Elementide nimetused Ajakulu E Kestus
= CR t. min. | sek.
5 =g
5 2 3 f=¢ 5 6 1
1. | Kraana seisak paneelide 3 "
troppimisel . . . . . . 06'56"" X 11 h90 00” o
2. | Koorma tostmine . . . 13'06"’ 1 00’ 55” 00,55”
3. | Kraana seisak Paneelide 2 02/ 43" 01'48"
lahtitroppimisel . & . . 03'17"’ 3 03’ 08’ 00,25”
4. | Konksu allalasklinine . 06’27"" 4 04 06 00'58
5. | Kraana todseisak panee- ; S
i tsa -5 1t 1 05’ 12 01’06
lide puudumise tottu . 2930 9 08’ 07 0155
Rekki ok 59’16’ -3 08’ 31’’ 00'24""
4 09’ 23" 00'52""
1 10’ 1% 00'58""
> 11’ 16" 01'54""
3 3 b " b 00'28""
4 12 39" 00'56""
1 13’ 38"’ 00'59""
2 16’ % B O’83"

Vaatleja: S. Kuusk

mises. Piiripunktid peavad olema niivord selgete tunnustega, et
normeerija voiks nende jargi eksimatult maérata elemendi voi t60-
votte alg- ja loppmomente.

Normeerija kdivitab stopperi uuritava elemendi algmomendil ja
seiskab sama elemendi 16ppmomendil. Ajamodde kantakse stopperi
ndidu jargi plangile, stopperi osuti viiakse algseisu. Seejdrel
ootab normeerija jargmise tooelemendi algust, jattes vahele need
elemendid, mis sooritati stopperi ndidu lugemise ja iilesmarkimise
ajal. Kui uuritakse ainult tsiikli {iksikut elementi, ootab normeerija
selle elemendi kordumist jarjekordses tsiiklis.

Vaatlus margitakse valikkronometraazi puhul plangile —VT};—
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Tabel 5

arvestus» tditmise ndide

LOopp Viltus Vaatlus
11.59 59 min. nr. 5 NF

t66 vahelaepaneelide paigaldamisel

& £ 5 Jooksev aeg & i
P 5 g ] - z
o3 ) £ = o5 =
8 ] B t. min. sek. 3 S ]
B = & e M B =
8 9 10 11 12 13 14 15
3 15° 58" 00°27"!
4 16 56" 00'58""
1 17 52" 00’56""
Voo 2 19’ 41" 01’49" 1 paneel
3 20’ 21’ 00"40""
4 21’ 15// OOI54I’
| /4 L7 01’02’
1 paneel 2 24 187 01'56"" 1 paneel
3 24’ 41" 00'28"*
- 25’ 3317 00'52""
5 55’ st 2930"’
1 paneel 1 56 03"’ 01'00"
2 57" 51"’ 01°517° 1 paneel
3 58’ 19" 00°25""
4 59’ 16" 00'57""
1 paneel Kokku 59'16”

Kontrollis: M. Saar

(vt. tabel 4), kusjuures plangil kriipsutatakse 14dbi tdhed TT (tsiik-
liliste protsesside to6tlus).

Elemendi kohta véljakirjutatud tsiiklilised ajakulud moodusta-
vad nn. kronorea. Kronoritta jidetakse nii need ajamooted, mis
taielikult vastavad valitud normaalile, kui ka need, mis peegelda-
vad mitmesuguseid korvalekaldumisi normaalist. Pédrast selliste
ajamoodete viljaliilitamist, mis ei vasta valitud normaalile ja on
selle tagajérjel liiga suured voi véikesed, arvutatakse kronorea
ajakulude keskmine suurus. Kronorea ajamoodete keskmiseks suu-
ruseks voetakse selekteeritud kronorea aritmeetiline keskmine. Vii-
mast nimetatakse parandatud keskmiseks.

Pérast nende ajakulude véljaliilitamist, mis on ilmselt seotud
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juhuslike td6dega, voib kronoritta jadda veel iiksikuid, oma suuru-
selt teistest jarsult erinevaid ajamooteid, mis on saadud mingi
kindla mojuteguri toimel. Kui sellise mojuteguri esinemine toot-
misprotsessis on seadusparane, siis tuleb vastavaid ajamooteid
arvesse votta. Selliste mojutegurite toimel saadud ajamooted tuleb
{imbritseda vaatlusplangil ringikesega ning tahistada mingi mar-
giga. Lahtris «Markusi» antakse nende mojutegurite kohta seletus.

Pideva kronometraazi puhul, mis on palju tapsem ja tdiuslikum,
kuid iihtlasi ka palju keerukam ja toomahukam, fikseeritakse koik
iiksteisele jargnevad tootmisprotsessi elemendid. Niisiis on pidev
kronometraaz sisuliselt fotoarvestus, mille puhul aega fikseeri-
takse suurema tipsusega. Nende meetodite pohimotteline erinevus
seisneb selles, et fotoarvestust tehakse harilikult kogu vahetuse
voi poolvahetuse kestel ja annab seetdttu taieliku pildi tooliste voi
masinate toopdeva reziimist. Pidevat kronometraaZzi aga rakenda-
takse lithikeste ajaldoikude kestel.

Kuna aja iilesmérkimise tehnika on pideva kronometraazi ja
numbrilise fotoarvestuse puhul analoogiline, siis kasutatakse sel-
leks molemal juhul planki «Numbriline fotoarvestus».

Plangi «Numbriline fotoarvestus» tditmise nédide on toodud
tabelis 5. Arvestuse oigsust kontrollitakse lahtri 3 kokkuvGtte
vordlemise teel lahtrite 7 ja 13 kokkuvotete summaga, mis peavad

olema vordsed.

12. ANDMETE TOOTLEMINE

Koikide vaatluste tulemused toodeldakse jargnevalt plankidel
MT (mittetsiikliliste protsesside to6tlus) voi plankidel TT (tsiikli-
liste protsesside tootlus). -

Enne plangi MT tditmist tuleb kdikidelt fotoarvestuse plankidelt
mirkida erilehele elementide nimetused ja neile vastavad tooaja-
kulud. Elemendid nummerdatakse vastavalt protsessi tehnoloogi-
lisele jarjekorrale ning jaotatakse gruppidesse tddaja klassifikat-
siooni pohjal. Plangi tditmise niide on esitatud tabelis 6.

Lahtrisse «Ajakulu» kantakse elementidele vastavad tddaja-
kulude summad, mis on saadud koikide fotoarvestuse kaartide SF,
NF ja GF iihenimeliste nditajate summeerimise teel. Péarast lahtri
taitmist summeeritakse todajakulud gruppide kaupa ja kogu vaat-
luse kohta tervikuna. Arvestuste digsust kontrollitakse plangi MT
koondandmete ja kaartide GF, SF ja NF summade korvutamise
teel. Jargnevalt arvutatakse vélja elementsete ajakulude erikaal
protsentides nende iildsummast, kaasa arvatud ajakaod (protsen-
did arvutatakse tdpsusega kuni 0,1), ning kantakse vastavasse
lahtrisse. Seejdarel mirgitakse plangile uuritava tootmisprotsessi
koosseisu kuuluvate elementide toodangu mootiithikud.

Vaatlustulemused tsiiklilise protsessi kohta toodeldakse, nagu
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Tabel 6

Plangi «Mittetsiikliliste protsesside tootlus» tditmise ndide

Vaat-
i i Algus | Ldpp |Kestus 1us:§1r.
Trusti nr. 10 nisats. ja
Normatiiv- |____objekt | 26 06. 1968. : MT
Uurimisjaam Trust nr. 2 ke
elamu s s § 3
Raudbetoonist vahelaepaneelide, kaaluga kuni
Protsessi nimetus 1,5 tonni, montaaZz
i Ajakulu dT::é ’I(;go?:.!}g
?‘, Elementide nimetused mnx ﬂg‘&%’ﬁ?ﬁ nféf,;i ‘;gli?él
£ min.- | %-des moot- ((l;ahter
EE tes ith.-tes 5 * 60
1 2 3 4 i 6 7
I Normeeritav
aeg
1. | Paneeli troppimine . . 42 2,5 | 1 paneel 28 40
2. | Mordi paigaldamine . | 286 | 17 1 m? vahelage | 227 47,6
3. | Paneeli vastuvotmine ja
kohaleasetamine . . . | 479 |.28,55| 1 paneel 28 3,5
4. | Ankrute paigaldamine 102 6,1 | 1 ankur 28 16,5
5. | Liikumine piki toorinnet 54 3,2 | 1 iileminek 2 2,29
6. | Ettevalmistus- ja lope-
112150, 0 s e R T 76 4,5
7. | Tehnoloogilised vahe-
afald oA RN R 141 8,4
Sosh Bathlaus s s el 181 | 10,8
Kekkn v .. -7 1|c1861 81
II Mittenormee-
ritav aeg
9. | Ettendgemata t66d . . 116 6,9
1O -"Tobseisalel s b o s e 190 | 11,3
11. | Toodistsipliini rikkum. 13 0,8
Kokku . . .| 319] 19 | | |
Oldse . . . .| 1680|100 | | l
Koostas: A. Kuusk Kontrollis: I. Mand



juba margitud, plangil ,\r—;\— (vt. tabel 6), mis on moeldud kahe-
suguseks otstarbeks:

1) vaatluste iilesmirkimiseks ja tootlemiseks valikkronomet-
raazi (VK) puhul;

2) tsiikliliste protsesside kohta saadud vaatlusandmete tootle-
miseks (TT).

Valikkronometraazi puhul kriipsutatakse plangil 1dbi tdhed TT
(ja jdetakse tditmata 3. ja 4. vertikaallahter), plangi kasutamisel
tsiikliliseks tootlemiseks — tdahed VK.

Tsiiklilise protsessi puhul toimub fotoarvestuse meetodil tehtud
vaatluse tulemuste tootlemine jargmiselt.

Koik plangi TT iilaosa lahtrid tdidetakse samuti kui teiste vor-
mide puhul. Enne plangi tditmist kirjutab normeerija koikidelt
fotoarvestuse kaartidelt véilja vastavalt tehnoloogiale elemen-
tide nomenklatuuri ja kannab selle plangile. Algul kirjutatakse
vilja koik normeeritavate todajakulude tsiiklilised ja seejdrel
mittetsiiklilised elemendid ning 10puks tddajakaod. Iga grupi
jarel jdetakse vaba rida kokkuvotte jaoks ja loppu — iildkokku-
votte jaoks.

Plangi esimesse lahtrisse mirgitakse elementide jérjekorra-
numbrid, jargmisse — elementide nimetused iilaltoodud jérje-
korras.

Lahtrisse «Kulutatud aja summa» kantakse elementide kaupa
tooajakulu, mis saadakse fotoarvestuse kaartide andmete sum-
meerimise teel. Kokkuvotte oigsust kontrollitakse vordlemise teel
fotoarvestuse kaartidega, vottes arvesse ka vaadeldud protsessis.
kaasa tootanud tooliste arvu.

Elementide erikaal tocajas maédratakse tdpsusega kuni 0,1%,
kusjuures kogu plangi jargi tervikuna kulutatud aeg moodustab
100%.

Omades vajalikul arvul kronomeetrilisi vaatlusi ja lopetanud
koikide vaatluste eeltéotlemise, alustab normeerija kogu tooprot-
sessi kohta saadud uurimisandmete to6tlemist. Nende andmete
tootlemine toimub kas aritmeetilise voi nn. kaalutud keskmise
meetodil, sageli aga ka graafiliselt. Viimasel ajal on hakatud
kasutama ka keerulisemaid matemaatilisi meetodeid, mida antud
opikus ei késitata.

Aritmeetilise keskmise meetodit kasutatakse neil juhtudel, kui
saadud andmete koikumine ei iileta 15...209% voi kui toodangu
hulga erinevus iiksikute vaatluste kaupa vottes ei iileta fotoarves-
tuse puhul 20...30%. Aritmeetilise keskmise meetodit rakenda-
takse ka neil juhtudel, kui vaatlused on 1dbi viidud valik- vo6i
pideva kronometraazi teel. Muudel juhtudel toimub andmete to6t-
lemine kaalutud keskmise meetodil.

Kaalutud keskmise meetod seisneb selles, et erinevatel vaatlus-
tel saadud ajakulu {ihiku kohta (iihikajakulu) korrutatakse vas-
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Tabel 7

Vaatluste numbrid 1 2 3
Ajakulu vaatluse kohta in.-minutites 35,7 140,7 46,8
Vaatluse jooksul antud toodangu maht 10 30 15
Ajakulud in.-minutites iihiku kohta . 3,57 4,69 3,12

Arvutame kaalutud keskmise suuruse tabelis 7 toodud andmete pohjal. Saame

3,57 - 10 44,69 - 30 4- 3,12 - 15
T0+30+I; = 4,06 inimminutit {ihiku kohta.

Kui normeerija kdsutuses on, nagu kdesolevas ndites, ka summaarsed aja-
kulud vaatluste kaupa, siis kaalutud keskmise arvutamine lihtsustub ning toi-
mub nende ajakulude summeerimise ja saadud summa jagamise teel toodangu
iildise mahuga:

35,7 + 140,7 4 46,8
10++ 30 +-l;5 = 4,06 inimminutit iihiku kohta.

Rea aritmeetiline keskmine vaadeldavas ndites on

3,57 + 4,69 4 3,12
s 3 -« = 3,79 inimminutit iithiku kohta.

tavate toodangumahtudega, saadud korrutised liidetakse ja nende
summa jagatakse toodangu summaarse mahuga.

Toodud ndide selgitab ithe ja sama rea tootlemise tulemuste
erinevust kaalutud, keskmise ja aritmeetilise keskmise meetodite
rakendamisel.

Graafilise tootlemise meetod on eeltooduist nditlikum, kuid seda
voib rakendada ainult neil juhtudel, kui rida haarab {ihe ja sama
tooprotsessi voi tema elemendi liike, mis erinevad mingi moju-
teguri arvulise vdértuse poolest (néditeks nurkraua loikamine frikt-
sioonkdiridega detailide erineva pikkuse puhul, iihte liiki pinnase
kdsitsikaevamine erineva kaevamissiigavuse puhul, armatuuri pai-
nutamine terase erineva ldbimoddu korral jms.).

Graafilise tootlemise meetodi rakendamisel kantakse koik aja-
kulud graafikule punktidena. Nende punktide asetust uuritakse
ajakulude ja mojuteguri arvulise véirtuse (pikkuse, siigavuse,
1dbimoodu jne.) vahelise seose kindlakstegemiseks. Ajakulude sol-
tuvust mojutegurist kujutatakse ithe voi mitme koveraga.

Graafik lehekiiljel 32 on koostatud kronomeetriliste vaatluste
tootlemisel saadud andmete pohjal. Vaatlusandmed on graafikule
kantud punktidena, mis soltuvad 1oike pikkusest ja korgusest ning
vastavad ajakuludele mootithiku «10 loiget» kohta; ajakulud on
aga saadud elemendi «Teha loige ja viia saag tagasi ldhteasen-
disse» vaatlemisel.

Graafikust on ndha, et punktide {ihendamisel on saadud murtud
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Joon. 3. Kronomeetriliste vaatlusandmete té6tlemine kisitleb médnnilaudade
otsamist iihe kettaga otsamissael, iiksikajamoodete jérgi.

jooned, mis iseloomustavad ajakulude suuruste koikumisi. Kuna
vaatlustel ei esinenud 16ike pikkuse jarske muutusi, siis seisavad
ajakulude suuruse muutumise pohjused ilmselt mitte 16ike pikkuse
tegelikus muutumises, vaid milleski muus. Arvatavasti on see tin-
gitud mingisugustest mittealalistest mojuteguritest, mida normee-
rija vaatlusprotsessi ajal ei pannud téhele.

Loike pikkuse jdrkjarguline muutumine peab pohjustama aja-
kulude suuruse sujuvat muutumist ning graafiliselt véljenduma
sujuvas koveras. Tommates graafikule sujuvad resultantkoverad,
saame graafiliselt ajakulude suuruse muutumise soltuvuses moju-
tegurite arvulisest vdartusest, antud juhul 16ike pikkusest.

Sujuvad resultantkdverad tuleb vélja tommata nii, et nad labik-
sid koige suurema arvu punkte ja et koverast puutumata jdanud
punktid asetseksid umbes vordsel arvul ja vordsetel kaugustel
molemal pool koverat.

Kui graafikule kantud punktid kujutavad endast mitme vaatluse
aritmeetilisi keskmisi, tuleb iga graafikule kantud punkti juurde
mirkida vastav vaatluste arv ning resultantkover lahendada suu-
remat erikaalu omavatele punktidele.
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13. KASITSI TEOSTATAVATE TOOPROTSESSIDE
NORMEERIMINE

A. Tookoha organiseerimine ja tooliili koosseis

Lopetanud normatiivsed vaatlused ja nende téotlemise, alustab
normeerija tookoha organiseerimist ning tooliili' projekteerimist.

Toorinde osa ehitusobjektil, mille piirides viiakse ldbi ehitus-
montaaZiprotsess ja kus asetsevad selle tegemiseks vajalikud
materjalid, detailid, tooriistad ning toolised, nimetatakse too-
kohaks.

Tookoha organiseerimise projekteerimisel tuleb ldhtuda sellest,
et tooline voiks vabalt sooritada koiki t66 kdigus noutavaid liigu-
tusi, kulutades selleks voimalikult vdhe energiat. Tooriistad, mida
tooline kasutab, peavad olema paigutatud arukalt ja kdepiraselt.

Materjalid paigutatakse voimalikult lahedale nende tarvitamise
voi tootlemise kohale, kusjuures nad ei tohi segada toolise liiku-
mist tookohal.

Tookoht hoitakse korras ja puhas ning teda ei tohi kuhjata iile
materjalide ja to6abindoudega, mida normeeritavas téoprotsessis ei
vajata. Tookoha organiseerimise projekteerimisel tuleb arvesse
votta tootmiseesrindlaste ja novaatorite kogemusi.

Tooliili koosseisu projekteerimisel tuleb arvesse votta toojaotust
tiksikute tooliste vahel. See peab pohinema tooliste rakendamisel
vastavalt nende kvalifikatsioonile, milleks kvalifitseeritud’ toolis-
tele antakse lihtsamate toGoperatsioonide tegemisel abiks mada-
lama liigiga toolisi. Seesuguse toojaotuse puhul suureneb mitte
ainult tooviljakus, vaid touseb ka madalama liigiga tooliste kva-
lifikatsioon. Naiiteks miiiiritoodel teeb korgema liigiga tooline
ainult keerulisemaid operatsioone, nagu vilisrea ladumine, miiii-
ritise oigsuse kontroll ja vuukimine; madalama liigiga miiiirsepp
teostab ta juhendamisel aga lihtsamaid operatsioone: mordi l4bi-
segamine ja laotamine, telliste etteandmine, taidisridade ladumine
jms.

Toolili tuleb projekteerida koige ratsionaalsema arvulise ja kva-
lifikatsioonilise koosseisuga, kusjuures oleks tagatud dige t66 jao-
tamine iiksikute tocliste vahel ja koikide tooliilisse kuuluvate t66-
liste t66 kooskdlastamine.

Uhe teostajaga ehitusprotsesside puhul miiratakse t66 liik ja
eriala otseselt tariifi-kvalifikatsiooni teatmiku pdhjal. Analoogili-
selt tehakse kindlaks ka teostajate koosseis iiheliigilistest operat-
sioonidest koosneva téoprotsessi jaoks. Eriliigiliste (ja mitme-
suguse erialaga) toooperatsioonide teostajate koosseis tuleb ena-
masti maidrata arvutuslikult.

Kui vaatluse viltel ehitusprotsess toimus normaalsetes organi-
satsioonilis-tehnilistes tingimustes ning kdik teostajad olid
taielikult koormatud vastavalt oma erialale ja liigile, voib liili
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Tabel 8
Tooliili koosseisu madramine

AJ;"‘;})‘J“ kols‘.sjéieis

= Elementide nimetused miutiritise To6 liik
s kohta
L in.-min. V- 141 4
=
1. | Suundndéri paigaldamine . . . 8 a2 4 4
2. | Mordi ldbisegamine . . . . . . 16 3 — 16
3:“FaMordl ldotanlige |- (o0 L VLT 40 3 — 40
4. | Telliste etteandmine . . . . . 34 2 - 34
5. | Telliste paigaldamine . . . . . 32 5 32 -
B VAR T Ea o s 42 B 42 —
1: M)"n'iritise oigsuse kontroll . . . 16 5 16 —

Lo 488 | 94 | o4

koosseisuks votta faktilise teostajate arvu. Liili liikmete ebaiihtlase
koormuse voi mittevastava kvalifikatsiooni korral faktilist liili
koosseisu aluseks votta ei saa ja see tuleb arvutada.

Liili arvutusliku koosseisu mddramiseks tuleb koigepealt vélja
kirjutada tooajakulud operatsioonide kaupa ja seejdrel teha kind-
laks tariifi-kvalifikatsiooni teatmiku pohjal iga operatsiooni liik.
Jargnevalt piiiitakse iiksikute teostajate tilesanded nii jaotada, et
igaiiks teeks oma kvalifikatsioonile vastavat t66d ja oleks iihtla-
selt koormatud. Ebaiihtlase koormuse korral tekivad vaheinkoor-
matud toolistel tehnoloogilised vaheajad.

Enamikul juhtudel ei onnestu molemat noudmist tédielikult rahul-
dada ja korgemaliigilisi toolisi tuleb osaliselt koormata madala-:
maliigilise to6ga ja vastupidi. Paremaks lahenduseks peetakse
madalama liigiga tooliste rakendamist korgemaliigiliste toode
tegemiseks enamkvalifitseeritud tooliste juhendamisel. Kvalifitsee-
ritud toéolisi voib rakendada madalama liigiga t60de tegemiseks
ainult sel juhul, kui madalama liigiga tddlised pole voimelised
(isegi teiste juhendamisel) tegema korgemaliigilist t66d.

Tooliili koosseisu méaramise ndide miitiritoodel on esitatud .
tabelis 8.

B. Operatiivse (pohi- ja abi-) t66 normeerimine

Normide projekteerimisel tehakse pohitodle kuuluv aeg kindlaks
kronomeetriliste vaatlusandmete t66tlemisega, mis maéravad kind-
laks tooajakulu iga tootmisprotsessi kuuluva elemendi kohta. See-
jdrel arvutatakse iga elemendi jaoks elemendi mootiihikult t66-
protsessi mootithikule - {ilemineku koefitsient. Edasi arvutatakse
iga elemendi kohta toéoajakulu vastavalt tooprotsessi toodangu
mootithikule. Vastav arvutus tehakse elemendi mootithiku kohta
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viljendatud ajakulu korrutamise teel antud elemendi jaoks vélja-
arvutatud {ileminekukoefitsiendiga. Pohit66 ajanorm méaratakse
kindlaks nende iiksikelementide normide summeerimise teel, mil-
lest koosneb tooprotsess ja mis on taandatud toéoprotsessi toodangu
mootiihikule.

Sisuliselt néitab iileminekukoefitsient kulunormi 16pptoodangu
mootiihikule, naiteks naelte arvu 1 m? roovituse kohta, suundnéori
paigaldamiste arvu 1 m® miiiiritise tegemisel jne. Uleminekukoe-
fitsienti saab arvutada elemendi mootiithikuis antud toodangu-
hulga jagamise teel lopptoodangu mootithikuis valjendatud
toodangu hulgaga. Moodustagu miiiirito6de maht vaatluse valtel
20 m®. Miiiiritise oigsust kontrolliti selle aja jooksul 40 korda, seega

= ;-8 = 2 korda 1 m® miiiiritise kohta.
Analoogiliselt normeeritakse ka ajanorm abitoo kohta.

C. Ettevalmistus-l1opetustoode normeerimine

Kui ettevalmistus-lopetust6od moodustavad olulise osa kasuliku
to0 kestusest, uuritakse ja normeeritakse neid samuti nagu pohi-
ja abitood. Tavaliselt on ldbiviidud vaatlused liiga liihiajalised
selleks, et anda kiillaldasi andmeid ettevalmistus-l6petustéode
ajakulu maéaramiseks, millest tingituna voidakse neid liilitada
vahendatud maddral normi koosseisu. Ettevalmistus-lopetustoode

Tabel 9
Ettevalmistus-1opetustoode normatiivsed ajad

Kestuse %,

Eriala vahetusest

Armatuuri valmistajad . . . . . .
Armatuuri paigaldajad :
Betoferijali i 1800l oo w54
Plekksepads(montaaZi}. .. .. .oi:us
Mulasbolsld. o T
ooleBiad B, e dy B N R
DEGUESERAAIRE . | o, o dsari b e e Eudlat
Ratratiatiae] a0 o0 u i o it e
MAIBINE & e
Monteeritava raudbetooni paigaldajad
Teraskonstruktsioonide paigaldajad .
NOORERaa A 2] o A Y
Packetipanfid s e o oropis e -
PaFepale L i i T e
PrugdRatl B oo s i e e it
Sagithertelinikhd. . 2 2005 L0
Keewitaldd wriona s ol T i T O e s
AT Y T B B L e
Transporditoslised . . .. Sastiidithivgs
Rrolaiiad R, .0 v i bl
ElehkUmpoortds. codivc oy vin o

Ul = OO U b WO W B —= WO W
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aega lubatakse méérata iildiste normatiivide alusel, kui see ei iileta
79, vahetuse kestusest. Tabelis 9 on antud normatiivsed ettevalmis-
tus-16petustosde ajad, mis on koostatud paljude pikema aja viltel
labiviidud vaatluste pohjal.

D. Puhkuse ja tehnoloogiliste vaheaegade normeerimine

Normatiivse aja mairamisel puhkuseks ja isiklikeks vajadusteks
tuleb juhinduda t66 ja tootmise Gige organiseerimise tingimustes
saadud normatiivsete vaatluste andmetest. Kui vaatluste maht
pohjendatud puhkuse normatiivi maaramiseks pole kiillaldane, v6ib
puhkuse kestuse votta tabelis 10 toodud andmete pohjal.

Kuna igal erialal esineb suuresti erineva vasitavusastmega
toid, on puhkeaja tipsemaks projekteerimiseks soovitatav kasu-
tada diferentseeritud normatiive, mis on avaldatud Ehitusékonoo-
mika Teadusliku Uurimise Instituudi t66s «T66 tehnilise normeeri-
mise alused ehituses» (1964. a.).

Tabel 10

Puhkuse ja isiklike vajaduste normatiivsed ajad

: Kestuse %
Eriala vahetusest
Magigistid & SR i ak R e 10 3312
Armatuuritoolised . . . . .o 10,3412
Betoneeriiad: sl 5 e i o cinid S EY 10 jw 40
Keevitatad i Gl et e e e 9 124D
TeeloONEet . > o T5 v it e RIS 8...15
Mullatdblited . LUSG I nm A 1231028
IsolSesiiad UL ol < LR s B AHG 6 il O
Miriirit68lsed i Svideii s o oy T e 10...15
Katuseltatiad - s oo oivinie s wranains 30,7 5720
Maalpidc | ap B s s A 8.8
Konstruktsioonide monteerijad . . . 106542
Vooderdajad - . DuiabisaBieiia 8wk
Parketipanijad . . 2. -Nias e () R =
Potiseplithoois- i St srvaeihil 12454ilb
Punsenad. oo sirsi itk eits 10 Lsalh
Satiitaartehmikind <. 5. v hrmr e 6.9120
Ehituslukksepad - .= .50 00w 1251120
Klaashiad =, 20 08RG0 L8Vl 30 10
Bandsepad v . LoteEiis s e 8.2
Takelaazi ja transporditoolised . . . 6il028
IrORMIRd . vitor 0 it et & or 8...15
Elektrimontoorid .75 ov o2 S0 8...15
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Tabel 11

Lubatavate tehnoloogiliste vaheaegade ligikaudsed kestused

Kestuse %
Eriala vahetusest

Konstruktsioonide monteerijad . . . 12
Armatuuritodlised, plekksepad, pott-
sepad, laudsepad, krohvijad . . . .
Mullatoolised, isoleerijad, katusekat-
jad, parketipanijad, puusepad . . .
Maalrid, klagsijad 5 5 i 000 000R

O

Ehitusprotsesi iseidrasustest sdltuv tehnoloogiliste vaheaegade
normatiivne aeg maédratakse oOigesti organiseeritud tooprotsessi
normatiivsete andmete analiiiisi tulemusena. Vilise iseloomuga
pohjustest tingitud tehnoloogiline vaheaeg piiiitakse viia mini-
maalseks (kui seda pole voimalik hoopis korvaldada). Naaber-
protsesside kooskdlastamatuse tottu esinevat tehnoloogilise vahe-
aja kestust kontrollitakse arvutusega.

Tabelis 11 on toodud valispohjustest tekkinud tehnoloogiliste
vaheaegade ligikaudsed suurused, mis on saadud arvukate vaat-
luste iildistamisel.

Moningatel juhtudel on tehnoloogilised vaheajad kiillaltki suure
kestusega ja nende minimaalne kestus tuleb méadrata arvutustega.
Kuna tehnoloogilisi vaheaegu kasutatakse enamasti puhkuseks,
tuleb vihendada puhkuseks ettendhtud aega. Puhkeaja lithendami-
sel néiteks poole tehnoloogilise vaheaja vorra saame redutseeri-
tud puhkeaja ja minimaalse tehnoloogilise vaheaja arvutada

avaldistest:
tt.v.

AN p, =ANp, —05AN;.». ja AN;.. = 05T .
[100 — (ANc.i.t. + ANp)], kus
AN, ;.. — ettevalmistus-1opetustodde normatiivne aeg,
N, — normatiivne aeg puhkuseks,
to.t. — operatiivse (pohi- ja abi-) t66 kestus inimminutites,
e, — ajakulu lubatavateks tehnoloogilisteks vaheaegadeks.

Niide. Moodustagu operatiivse t66 kestus 60 inimminutit ja lubatav tehno-
loogiline vaheaeg 10 inimminutit. Normatiivne aeg ettevalmistus-lopetustoodeks
olgu 5% ja puhkuseks 17%. Leida tehnoloogilise vaheaja minimaalne kestus ja
redutseeritud puhkeaeg.

60
ANy v = 5050510 [100— (54+17)]1=7%.

AN’p =17—05-7 = 13,50/0.

Puhkuse minimaalse kestuse 5% korral toimub tehnoloogilise vaheaja maa-
ramine jargmiselt:

[100 — (ANc.1.1. 4+ 5)].
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E. Tootmisnormide koostamine

Kisitsi teostatavate tdoprotsesside ajanorme tervikuna v6ib maa-
rata avaldise abil
AN, - 100
AN = 100 — (fort. + 5 + t1.0)

, kus

AN — ajanorm kogu normeeritava aja kohta tervikuna,
AN,.:. — ajakulu operatiivseks tooks inimminutites,
fo1t. — ajakulu ettevalmistus-lopetustoodeks %-des,

tp — ajakulu puhkuseks %-des,

tr.o. — ajakulu tehnoloogilisteks vaheaegadeks %-des.

Kuna tehnoloogilist vaheaega kasutatakse ka puhkuseks, voib

pool sellest arvestada toolisele puhkeajaks, séilitades seejuures
viahemalt 5% vahetuse kestusest puhkuse normatiiviks.

Tabel 12
K Ajakul Ajakul
; Elementide Elﬁ%‘?{fg.tli{d% ggggea‘:l&gi ‘:E’;'u K. prJ(ijt§‘els:i
g nimetused m nimelt ute | moot- moot- it ‘moot-
=} g tihikutes | ihiku iihikule
ohta in.-min.
1 2 3 4 5 6 1
1| Mérdi vastuvot- | 1 m3 mérti| 1,54 25,3 | LO4—0011] 28
D i et 140
2. | Singituspinna 1 m2 pinda| 103 5T ﬂi:o,m 4,2
tegemine mordist 140
3. | Plokkide troppi- | 1 plokk 140 LT o 0 2,3
MHNE .~ s s eransis 140
4. | Plokkide ette- | 1 plokk 140 1,03 | 140 _, 1,03
andmise jalgimine 140
5. | Nurgaplokkide 1 nurga- 16 15,4 16 _ 011 1.7
paigaldamine . . plokk T e
6. | Vaheplokkide 1 vahe- 124 10,1 | 124 =0,89 9,0
paigaldamine . plokk 140
7. | Suundndori iiles- | 1 kord 15 8,6 15 _ o011 9,5
tombamine . . . 140 i
8. | Plokkide 16plik 1 plokk 140 11,5 1 11,5
paigaldamine .
9. | Abitood . 1 plokk 140 0,3 1 0,3
Kokku I 31
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Niide. Vaatleme tootmisnormi koostamist suurplokkide paigaldamisel. Krono-
meetriliste vaatluste toéotlemise tulemusena oleme saanud neljaliikmelise t66liili
operatiivse t60 suuruse iiksikute operatsioonide (elementide) kaupa. Arvutustest
parema iilevaate saamiseks on andmed koondatud tabelisse 12. Lahteandmed
asuvad esimeses viies vertikaallahtris.

Ajakulu protsessi mootithikule saadakse, nagu margitud varem, iilemineku
koefitsiendi korrutamise teel ajakuluga elemendi mootiihikus.

Tabelist 12 selgub, et operatiivse t66 ajanorm AN,.: = 31 inimminutit. Vo-
tame ajakulu ettevalmistus-lopetustoodeks 4%, tehnoloogilisteks vaheaegadeks
12% ja puhkuseks 12%. Liithendades puhkeaja tehnoloogilise vaheaja pnole
kestuse vorra, saame ajanormiks

ot ANo.s. 100 31 100 i
— 100 —feraid {tp == tiw. T Himd: 15
k¥ L -%+’ : 100—[4— (12——) +12]

= 40 inimminutit ehk 0,7 inimtundi 1 ploki kohta.

Tehniliselt pohjendatud normid vormistatakse tootmisnormide
paragrahvina, mis sisaldab jargmisi pohiandmeid: nimetus, téode
koosseis, normi koosseisu liilitatud ehitusprotsessi elementide loe-
telu, tooliili koosseis tooliste eriala ja liigi nditamisega, toodangu
mootiihik, ajanorm. ja hinne (toodangutihiku valmistamise mak-
sumus).

; Tootmisnormi koosseisu kuulub veel seletuskiri jargmiste osa-
ega.

1) Sissejuhatus, kus ndidatakse dra ehitusprotsessi vaatluse
koht ja aeg, meetodid, vaatluste kestus ja tédpsus ning toodangu
voi too hulk.

2) Ehitusprotsessi iseloomustus, mis sisaldab organisatsiooni-
lis-tehniliste tingimuste kirjeldust ja ettepanekuid nende paran-
damiseks.

3) Normi projekteerimisel tuuakse dra vaatluste tiksikasjalikud
andmed, elementsete normide to6otlus ja taieliku tootmisnormi
arvutus.

4) Lopposas esitatakse projekteeritud normi vordlus tegeliku
todajakulu ja kehtivate tootmisnormidega koos korvalekaldumiste
pohjendamisega.

Normide vormistamise ndide on toodud raamatu II osas nime-
tuse all «Kehtivad normid ja hinded».

14. MEHHANISEERITUD TOOPROTSESSIDE
NORMEERIMINE

Mehhaniseeritud tooprotsesside normaalide ja normide projek-
teerimise iildised nouded jddvad samasugusteks kui kisitsi teosta-
tavate protsesside puhul, kuid nende teostamise omapéra tingib
moningaid lisanoudeid.

Pohilised etapid normide t66tlemisel oleksid: masina normaalse
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toojoudluse madramine, kronomeetriliste vaatluste lébiviimine,
tooliste tookoha ja koosseisu projekteerimine ning normi vilja-
arvutamine.

Masina normaalse toojoudluse midramisel tuleb teha vahet
tsiikliliselt ja pidevalt todtavate masinate vahel.

Ehitustootluses kasutatavate tsiikliliste masinate hulka kuulu-
vad betoonisegistid, kraanad, skreeperid, aururammid, pressid,
iihekopalised ekskavaatorid jne. Tsiikliliste masinate normaalne
toojoudlus ithe tunni tdodaja kohta arvutatakse iihe tunni tooaja
jooksul sooritatavate tsiiklite normaalse arvu korrutamise teel too-
dangu hulgaga, mida masin annab iihe tsikli jooksul.

Pidevalt tootavate masinate hulka kuuluvad toitjad, transpor-
toorid, mordi- ja betoonipumbad, kompressorid, kivipurustid, mit-
mekopalised ekskavaatorid jne. Nende masinate normaalne t60-
joudlus iihe tunni tddaja kohta arvutatakse s6ltuvalt masina liigist
ja tema t60 isedrasustest.

Tsiikli normaalse kestuse midramisel tuleb tsiikliliste masinate
puhul arvestada koiki tsiikli koostiselemente. Seejuures voivad esi-
neda jargmised juhud.

1) Tsiikli element kujutab endast masina kasulikku t66d vOi
tithikdiku, mille kestus on médiratud ainult masina konstruktsiooni
ja mootori voimsusega ning ei soltu toclistest, kes téotavad antud
masina abil (nditeks kraana konksu tostmine ja allalaskmine,
auruvasara look jms.).

Sellise tsiikli iga elemendi kestus méiiratakse arvutuslikult
masina passist ja kronometraaZi abil saadud andmete korvutamise
ning vordleva analiiiisi teel.

2) Tsiikli element kujutab endast masina kasulikku t66d voi
tiihikdiku, mis soltub toolistest, kes todtavad selle masina abil
(nditeks hoovel-, frees-, tapildikamis-, puurimismasina jt. kasulik
t66). Sellise t60 elementide kestus soltub paljudest mojuteguritest
ja seda maidratakse ainult kronomeetriliste andmete alusel, passi-
andmeid kasutatakse aga ainult kontrollimiseks.

3) Tsiikli element kujutab endast tehnoloogilist vaheaega (ndi-
teks veoauto seisak materjali peale- ja mahalaadimise ajal; rammi
teisaldamine jne.). Sellise elemendi kestus soltub tootava todlili
arvulisest koosseisust, t66 organiseerimisest, kasutatavate abi-
noude ja vahendite liigist. Niisuguse elemendi normaalse kestuse
mairamisel tuleb piiiida seda maksimaalselt lithendada. Vastavate
abinoude hulka kuulub elementi teostavate tooliste tooviljakuse
tostmine, samuti ka punkrite, rennide ja konteinerite kasutamine
jms. 2
Peale vajalike paranduste tegemist t66 organiseerimises krono-
metreeritakse vastav element. Masinate normaalse tédjoudluse
mairamisel (1 tunni pideva t66 viltel) voivad esineda jargmised
variandid:

1) masina normaalne t66joudlus on suhteliselt raskesti maéra-
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tav (nditeks on ajaiithikus kivipurustaja 1ougasid labivate kivide
maht voi kruusapesija trumlis itheaegselt oleva kruusa kogus iisna
raskesti méairatavad ja selleks rakendatakse tavaliselt erilisi uuri-
misi insener-mehaaniku juhendamisel);

2) masina toojoudlus soltub tema toitmise viisist, mistottu
masina t66joudlus tuleb mddrata iga toitmisviisi puhul eraldi
(1abi punkri, késitsi jne.);

3) mehaanilise etteandmisega masinad, millel 166 tootlikkust
saab maarata arvutuse teel;

4) kisitsi etteandmisega masinad, mille puhul tehakse kindlaks
normaalne etteandmise kiirus ja méairatakse toodangu vastuvot-
mise tingimused; masina tootlikkuse suurendamine voib siin tun-
duvalt alandada toodangu kvaliteeti.

Ehitusmasinatega tegelevad toolised jaotatakse kahte pohilisse
gruppi: 1) masinate juhid ja hooldajad (ekskavaatori masinist,
kraana masinist jt.) ning 2) materjalide etteandmisega ja valmis-
toodangu eemaldamisega seotud toolised. Molema grupi koossei-
sud koostatakse eraldi. Masinate juhtimiseks vajalike todliste arv
ei tekita kahtlusi, sest autot ja traktorit juhib iks todline. Ainult
erandjuhul, s. o. mitme masina (t66pingi) teenindamisel, vGib
viahendada tooliste arvu voi osaliselt asendada need vdhem kvali-
fitseeritutega.

Tsiikliliste masinate koormamise ja toodangu eemaldamisega
seotud tooliste arv méairatakse kronomeetriliste vaatlustega. Sel-
lega iiheaegselt tehakse kindlaks masina vastava tsiikli kestus.
Pidevalt tootavate masinate toolili koosseis komplekteeritakse
1ihtudes masina normaalsest t66joudlusest ja ajanormidest vasta-
vate materjalide voi detailide etteandmise ning koristamise kohta.

Maiirates kindlaks masinvahetuse reziimi, tuleb arvesse votta
ka masina ekspluateerimise individuaalseid isedrasusi, juhindudes
jargnevast: :

1) voimaluse korral tuleb olitamist, puhastamist, pesemist, 1abi-
puhumist ja teisi nendetaolisi operatsioone teha muude valtima-
}Exte vaheaegade ajal, enne toopdeva algust voi parast toopaeva
oppu;

2) kui mehhaniseeritud protsessi toodang (betoonisegu, mort)
vajab kiiret paigaldamist, tuleb masina téoreziim planeerida nii, et
;/iimase toodanguportsjoni saab kasutada enne iildist toode 1ope-
amist;

3) moningate masinate (tostukid, betooni- ja mordisegistid,
mordipumbad jne.) efektiivsema kasutamise huvides on otstarbe-
kas maarata neid teenindavatele toolistele erinevaid t66 alusta-
mise ja lopetamise aegu.

Masinvahetuse normaalse reziimi projekteerimisel maéaratakse
kindlaks jargmised pohimomendid: t60 alguse aeg, vajalik ajakulu
masina kdivitamise ettevalmistamiseks, masina kasuliku t66 algus
ja 1opp vahetuse alguses ja lopus ning ettendhtud vaheaegadel,
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masina olitamise, puhastamise ja muude masina hooldamise ja
tookorras hoidmisega seotud toode aeg.

Normi masina ja teda teenindavate tooliste jaoks saab projek-
teerida avaldisega

sl 100 ’
N 1001, 1]
kus AN,, — masina ajanorm; TN — masina tootlikkus tunnis; ¢¢ , o — tehno-
loogiliste vaheaegade kestus; #,: — viltimatu tithikdigu kestus; 7., ja

t.., madratakse 9%-des masina ajanormist.

Niide. Vaatleme 250 | mahtuvusega betoonisegisti normi koostamist.
Betoonisegisti trumli tsiikkel koosneb jdrgmistest elementidest:

Trumli tditmine ty = 7 sekundit
Trumli pooramine to6asendisse o= 435
Segamine t3=1060 s
Trumli pédramine tiihjendamisasendisse ly= 4s
Trumli tithjendamine e =119
Trumli pooramine téditmisasendisse lz=4s
Kokku 90 s
Vastav kopa tsiikkel koosneb sellistest elementidest:
Kopa tditmine f7.—=2357s
Kopa tostmine =108
Kopa tiihjendamine lo==:88
Kopa allalaskmine to= 4 s
Kokku 57 s

Normatiivsete vaatlustega on saadud veel jargmiste operatsioonide kestused:

Killustiku voi liiva teisaldamine

laost kuni betoonisegistini tii ==LaTmin;
Betooni transport segistist

paigalduskohani tip= 3 min.
Betooni viljaandvuse tegur =07

Korvutades trumli ja kopa normatiivseid andmeid jareldub, et betoonisegisti
tootlikkus tuleb mairata trumli tsiikli pohjal.

Betoonisegisti 1 tunni pideva t66 tootlikkus oleks

3600 3600
T = - V.a= A T § A 3
' V-.a 9 0,25 - 0,7 =7 m3/tund,

kus #45 on tsiikli kestus, V segisti maht ja a betooni viljaandvuse tegur.

Toopdeva algul ja pirast lounavaheaega betoonisegisti ei toota kuni kopa
tditmiseni ja tostmiseni trumli kohale. Sellest tuleneva vaheaja kestus oleks

2(f1 + 60 -+ ¢7 4 2s) =2(1,5 - 60 + 35 4 10) =270 s = 4,5 min.

Betoonisegu segamine tuleb lopetada veidi enne lounavaheaega ja toopdeva
(vahetuse) loppu, ldhtudes sellest, et joutakse kohale viia ja paigaldada viimane
segistitdis. Vaatluste andmetel toob see kaasa ajakao

112-2=3~2=6min.

Masinistile ettendhtud puhkeaeg moodustab 109 vahetusest, seega
60 -7 - 0,1 =42 min.
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Vaheaegade iildine kestus oleks

f#.v =45+ 6-142=>525 min ja masina ajanorm
1 100
N s i ; b
AN, = —= 525 = 0,16 masintundi/m?®.

100 —

190 100

f,-,=45 + 6 +42=525 min ja masina ajanorm

1
TN = 016 7 = 43 m? vahetuses.

15. NORMIDE JUURUTAMINE JA KONTROLLIMINE

Projekteeritud normide juurutamine tootmisse on tehnilise nor-
meerimise 16ppetapiks.

Uute todliikide kohta projekteeritud norme, mis ei esine kehtiva-
tes ehitus- ja montaaZitoode iihtsetes, ametkondadevahelistes voi
ametkondlikes normides ja hinnetes, juurutatakse tootmisse samuti
kui kohalikke norme. Uhtlasi tuleb need normid koos seletuskir-
jaga saata ministeeriumi normatiivse uurimise keskbiiroosse. Nor-
matiivse uurimise keskbiiroo analiiiisib saadud norme ning soltu-
valt nende tihtsusest ja normatiivse materjali kvaliteedist valib
vilja ja liilitab neid ametkondlike normide ja hinnete kogumikesse,
mida antakse vilja kehtivates iihtsetes normides puuduvate tédde
kohta. Samas valitakse vidlja normid ehitus- ja montaaZitode
ithtsete normide ja hinnete kogumikesse liilitamiseks.

Enne projekteeritud normide juurutamist tootmisesse tuleb need
tootmistingimustes kontrollida ja 1dbi arutada insener-tehniliste
tootajate ja tocliste noupidamistel. Uute normide projekti labiaru-
tamise eesmirgiks on normide kontrollimine, ettepanekute saamine
t66 ja tootmise organiseerimise parandamiseks ning uute normide
kiireks juurutamiseks vajalike tingimuste véljaselgitamine.

Normeerija peab projekteeritud normide juurutamise protsessis
koos ehitusplatsi insener-tehniliste tootajatega (meister, toode-
juhataja) tutvustama toolisi projekteeritud normiga, praktiliselt
abiks olema tookoha digel organiseerimisel, tooliilide ratsionaalsel
komplekteerimisel, tooliste ja mehhanismide oigel paigutamisel
toorindele, materjalide digeaegsel toimetamisel tockohtadele jne.
Rakendada tuleb ka selliseid vorme, nagu tootmisinstrueerimiste
tugevdamine ning norme mittetditvate tooliste kindlakstegemine
ja nende jaoks spetsiaalse tehnilise 6ppuse korraldamine.

Siit jirgneb, et uute normide juurutamise ettevalmistust on
vaja alustada juba kaua enne nende kehtestamist. Uhtsete, amet-
kondadevaheliste, ametkondlike ja kohalike normide kinnitamise
korda kasitleti I peatiikis.

Pirast tootmisnormide kinnitamist ja kehtestamist algab koige
vastutusrikkam toofaas — nende 1oplik juurutamine. Organisat-
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siooniliste abindude rakendamise korval, millest oli juttu ilalpool.
seatakse selleks sisse normide tiitmise arvestus ja kontrollimine.
Uute normide tditmise arvestust peetakse samuti kui kehtivate nor-
mide tditmise arvestustki enamasti tehnilise arvestuse meetodil.

Juhtudel, kui iiksikud toolised ei tdida uut normi ja pdhjused
jadvad ebaselgeks, tuleb normide mittetditmise pohjuste kindlaks-
tegemiseks teha moned toopdeva pildistused. Viimane soodustab
normi tiitmist takistavate organisatsioonilis-tehniliste korratuste
selgitamist ja korvaldamist ehitusel ning kergendab ka todliste
abistamise konkreetse vormi valikut normi tditmiseks.

Kui ka pirast organisatsiooniliste puuduste korvaldamist normi
ei tdideta, tuleb seda kontrollida detailsemalt. Selleks on vaja
fotoarvestuse voi kronometraazi meetodil teha moned vaatlused
ja saadud andmete tunduva erinevuse korral tosta iiles kiisimus
normi muutmise kohta.

Ehituses kehtivad ehitus- ja montaaZzitodde normid ning hinded
hakkavad aja jooksul aeguma ja kaotama oma mobiliseerivat téht-
sust. See toimub seoses ehitustehnika arenemisega, tooliste kultuu-
rilis-tehnilise taseme tousuga, toomahukate to6de mehhaniseerimi-
sega, sotsialistliku voistluse arenemisega ja mitmete teiste moju-
tegurite toimel, mis soodustavad tooviljakuse tousu. Seoses
sellega korraldatakse kehtivate normide perioodilisi iilevaatusi.
Kehtivate normide korrigeerimise korval tdiendatakse seejuures
kogumikke ka uute vajalike normidega. Normide iilevaatus toimub
harilikult normatiiv-uurimismaterjalide baasil, mida on kogunud
eeskdtt normatiiv-uurimisjaamad, kuid ka ehitusorganisatsioonid.

Kehtivate normide kontrollimisel pole otstarbekohane kohe ra-
kendada tédpseid tehnilise normeerimise meetodeid. Esialgu voib
normide kontrollimiseks kasutada tehnilist arvestust ja ainult
tosise vajaduse korral, néditeks normide suure iiletamise v6i mitte-
tditmise puhul, tuleb rakendada tdpsemaid, kuid {ihtlasi ka palju
toomahukamaid vaatlusmeetodeid, nagu fotoarvestus ja kronomet-
raaz. Kehtivate normide kontrollimine tehnilise arvestuse meetodil
annab enamikul juhtudel kiillaldaselt objektiivset materjali iihe voi
teise normi tditmise astme iseloomustamiseks.

Normide tditmise arvestust tuleb teha oigesti organiseeritud
tooprotsessi ja brigaadide voi tooliilide sellise koosseisu puhul, mis
tocliste arvult ja kvalifikatsioonilt vastab normides ettenihtule.
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16. EHITUSMATERJALIDE KULU NORMEERIMINE

A. Ehitusmaterjalide kulu normeerimise iilesanded

Ehitusmaterjalide maksumus moodustab ehitustdode iildmaksu-
musest 60 ...659%. Tehniliselt pohjendatud ehitusmaterjalide kulu-
normide eesmirgiks on kindlustada ehitusplatsidel kasutatavate
materjalide dige viljaandmise arvestus ja kontroll. Need normid
on ka ehituskonstruktsioonide ja tooliikide eelarveliste normide
viljatootamise aluseks. Peale otsese materjalide kulu on materja-
lide kulunormides arvestatud ka jddke ning kadusid.

Jidgid ja kaod jaotatakse korvaldatavateks ja raskestikorval-
datavateks. Korvaldatavaid jéddke ei tohiks esineda normaalsetes
tootmistingimustes. Sellised jadgid tekivad pohiliselt hooletu suh-
tumise pérast materjalidesse, tehnilistele tingimustele mittevasta-
vate materjalide kasutamisest, tootmis-, hoidmis- ja transpordi-
eeskirjade rikkumisest ning antud konstruktsiooni jaoks halvasti
sobivate materjalide kasutamisest. Raskestikorvaldatavate jédakide
tekkimist on raske dra hoida isegi materjalide ratsionaalsel kasu-
tamisel.

Kaod erinevad jddkidest seetottu, et neid ei saa enam mingi-
suguse toodangu valmistamiseks kasutada.

Oma tekkekoha jirgi jaotatakse jadke ning kadusid transpordi-,
lao-, tootlemis- ja montaazijddkideks ning -kadudeks.

Transpordikaod ja -jddgid tekivad ehitusplatsisisesel materjalide
iimberpaigutamisel ja peale- ning mahalaadimistéddel. Need
voivad tekkida ebaratsionaalse transportimise tehnoloogia tottu. -
Néiteks mahalaadimisel materjalide loopimisest, tiikkkmaterjalide
mahakallutamisest, mittevastavast taarast, laadimistodliste hoole-
tusest jne.

Laokaod on tingitud materjalide hoidmisest mittevastavates
ladudes. Nditeks niiskus- ja temperatuurirezZiimi rikkumisest,
inertsete materjalide hoidmisest ettevalmistamata pinnasel jne.

Tootlemisjddgid ja -kaod tekivad materjalide tootlemisel pool-
fabrikaatideks ja konstruktsiooni-detailideks. Siinsed kaod tekivad
ebaratsionaalsest tootlemistehnoloogiast (néiteks segu vale vahe-
kord betooni valmistamisel), jddkide mittekogumisest (saepuru,
laastud) jne.

Montaazijadgid ja -kaod tekivad monteeritavate konstruktsioo-
nide ja materjalide paigaldamisel. Need on pohjustatud ebaratsio-
naalsest tootmistehnoloogiast, madalakvaliteetsete tooriistade ja
materjalide kasutamisest, jadkide mittekogumisest jne.

Tehniliselt pohjendatud ehitusmaterjalide kulunorm peab kind-
lustama materjalide sdéstlikul kasutamisel ja tootmise oige teh-
noloogia korral tehnilistele tingimustele vastava toodanguiihiku
valmistamise. Lithendatud nimetuse «ehitusmaterjalid»> all mois-
tame niiiid ja edaspidi ehitusmaterjale, poolfabrikaate, tooteid,
detaile ja monteeritavaid konstruktsioone.
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Ehitusmaterjalide kulunorm toodanguiihikule koosneb materja-
lide konstruktiivsest (puhtast) kulunormist, lubatavatest jadkidest
ja lubatavatest kadudest. Konstruktiivne (puhas) kulunorm ei
vota arvesse jaake ning kadusid. Lubatavaid jddke on voimalik
vahel dra kasutada, néditeks saepuru ja laaste, millest saab valmis-
tada plaate. Lubatavate kadude hulka kuuluvad korvaldamatud ja
kasutamiskolbmatud kaod (niiteks maalritéode pritsmed, peened
telliseosad jne.).

Materjalide kulu normeerimisel kasutatakse ka tagastuva mater-
jali normi, mis véiljendatakse tavaliselt protsentides kulunormist.

Normeeritavate toode nomenklatuur ja mootithikud peavad
olema kooskolas kogumikuga «Ehitus-, montaazi- ja remont-ehitus-
toéode iihtsed normid ja hinded» (UN ja H).

Normatiivsetes kogumikes toodud kulunorme nimetatakse ehi-
tustootluses normatiivseks kuluks (ehk lihtsalt kuluks). Tuleb
ainult eristada kulu toodanguiihiku ja antud t6émahu kohta. Ma-
terjalide kasutamisel suuremates kogustes, kui seda ndevad ette
kulunormid, tekib {ilekulu. Ulekulu voib olla pohjendatud (néditeks
talvel) voi pohjendamata. Pohjendamata iilekulu tuleb tasuda
siitidlasel. Materjalide tarbimisel kulunormidest véaiksemates
kogustes saadakse okonoomia ehk kokkuhoid (sdédst), mille eest
makstakse preemiaid.

Materjalide iilekulust hoidumiseks ja Okonoomia saamiseks
rakendatakse ehitustegevuses mitmesuguseid abinousid. Néiteks
saame transpordikadusid vdhendada ratsionaalsete peale- ja maha-
. laadimisvahendite (konteinerid, paketid) ja spetsialiseeritud ehk
eritranspordivahendite (dreilerid jne.) kasutamisel. Nii veetakse
tsementi hermeetilistes tsisternides, kusjuures mahalaadimine tar-
bija silotorni voi punkrisse toimub pneumaatiliselt voolikute
kaudu; betooni transportimiseks objektil kasutatakse mitmesugu-
seid transportoore, betoonipumpasid jne. Ladustamisel saab mater-
jalide kadu vdhendada eriliste laohoonete ja sisseseadete kasuta-
misel. Samuti aitab selleks kaasa eritaara kasutamine, iihtlane
niiskus- ja temperatuurireziim, staabeldamise eeskirjadest kinni-
pidamine, puiste- ja tolmjate materjalide hcidmine punkrites.

Tootlemisel on pohiliseks iilekulust hoidumise voimaluseks rat-
sionaalse tehnoloogia juurutamine. Siia kuulub segude ettendhtud
koostistest kinnipidamine, komponentide doseerimise tdpsuse suu-
rendamine, kasutatavate ldhtematerjalide mootude sobivus valmis-
tatavate detailide ja konstruktsioonide mootmetele, materjalide
sortimendi vastavus projektis ettendhtule jms. Tunduvad kaod
tekivad pikamootmeliste, plaatjate, leht- ja rullmaterjalide tiikel-
damisel. Neid saab vidhendada sortimendi ja konstruktsiooni
mootmete sobitamisega. Pikamooduliste ja rullmaterjalide tiikel-
damise planeerimisel voib edukalt kasutada lineaarset program-
meerimist.

Ehitus- ja montaazitoéodel soovitatakse iilekulust hoidumiseks
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kasutada ratsionaalset tehnoloogiat, projektis ettendhtud sordile
ja margile vastavat materjali, praagist hoidumist (selleks on vaja-
lik tdpne praagi arvestus, klassifikatsioon ja analiilis) jms. Tse-
mendi kokkuhoidmiseks on oluline fraktsioneerida kruus, killustik
ja liiv.

Rohkem tdhelepanu tuleb poorata ka jddkide tootlemisele (nii
saab jdakidest valmistada fibroliiti, puitlaast- ja puitkiudplaate,
liimitud detaile ja konstruktsioone jms.).

B. Materjalide kulu normeerimise meetodid

Materjalide kulu normeerimist teostatakse kolme meetodi abil.
Iga meetodit kasutatakse soltuvalt materjali isedrasustest.

1) Vaatlusmeetodit kasutatakse to66 teostamise kohal ja
tooprotsessi labiviimise ajal materjalide kulu ning toodangu suu-
ruse kindlaksméiaramiseks. See meetod voimaldab méddrata jaédkide
ja kadude lubatavad suurused.

2) Laboratoorne meetod seisneb materjalide kulunor-
mide kindlakstegemises laboratoorsete katsete ja eksperimentaal-
sete uurimiste teel. See voimaldab saada koige tdpsemaid andmeid
vorreldes teiste meetoditega.

3) Arvutusmeetodil méadratakse materjalide kulunor-
mid teoreetiliste arvutuste pohjal vastava konstruktsiooni tundma-
Oppimise teel.

Materjalide kulu arvestus on tavaliselt analoogiline todliste ja
masinate t66 normeerimisega. Normeerimise tulemused vormista-
takse ehitusel protokolliga ehituse iilema, toddejuhataja, meistri
ja brigadiri osavotul.

Vaatlusmeetodi kasutamisel on tarvis erilist tdhelepanu poorata
ehitusprotsessi odigele organiseerimisele ja konstruktsiooni tiiiipi-
lisusele. ; v

So6ltuvalt materjalide maksumuse erikaalust voetakse normide
- tdpsuseks 0,5...3%. Nditeks metlahhplaatide kulunormiks saadi
1 m? poranda kohta 1,033; 1,037; 1,038; 1,039; 1,053; 1,055. Seega

1,055 )
= i 1,02 ehk 29%.
Tapsusest soltuvalt tuleb valida ka mootmiste arv.

Tabelis 13 on ndidatud ehitusmaterjalide jaotus gruppidesse ja
soovitatavad meetodid normeerimiseks.

Ehituses toodetena kasutatavate tiikkmaterjalide (akna- ja ukse-
sulused, valamud jne.) normeerimisel jadke ning kadusid ei arves-
tata. Mahulistel ja ebakorrapdrase kujuga materjalidel (paekivi,
munakivid jms.) tuleb eelnevalt madrata tithimike protsent. Puis-
tematerjalide kogused méaaratakse laboratoorsete mootmistega.

Mootmiste tulemused vaatlusmeetodil soovitatakse {iles markida
vormile EKM — «Ehitusmaterjalide kulu mootmiste tulemused»
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Ehitusmaterjalide jaotus gruppidesse

Tabel 13

Materjalide

Materjalide grupi

Pohiliste .materjallde

Normeeri-

grupp nimetus niited mismeetod
I Tehases valmistatud Suurplokid, laudsepa- | Arvutus-
detailid ja konstrukt- tooted, sanitaartehnili- | meetod
sioonid, milliseid ei sed seadmed
toodelda montaaZil
11 Pikamootmelised ma- Metsamaterjalid, pro- arvutus- ja
terjalid fiil- ja sorditeras, to- vaatlus-
rud, elektrijuhtmed meetod
111 Plaatjad- ja lehtma- Katuse tiikk- ja leht- “
terjalid materjalid, vaheseina- ja
katteplaadid (kuiv-
krohv), parkett, klaas
jms.
v Rullmaterjalid Ruberoid, pergamiin, .
torvapapp, tapeet jms.
A% Tolmjad- ja puistema- Tsement, lubi, kips, Vaatlus- ja
terjalid liiv, savi, kruus, rdbu, [laboratoorne
killustik jms. meetod
VI Betoonisegud ja mor- Betoonisegud, miiiiri- 3
did ja krohvimordid jms.
VII lI((orgapfiratu kujuga Paekivi, munakivi jms. %
ivi
VIII Korrapérase kujuga Tellis, betooni- ja ke- | Vaatlus-, ja
kivid raamilised kivid, Sa- arvutus-
mott jms. meetod
IX Vedelikud ja mastiksid | Varnits, maalrivdrvid, | Vaatlus- ja
bituumen, katuse- ja laboratoor-
teemastiksid jms. ne meetod
X Tiikkmaterjalid Naelad, kruvid, poldid | Vaatlus- ja
arvutus-
meetod
e Keevitusto6de materja- | Hapnik, atsetiileen, Vaatlus-, la-
Yik s elektroodid jms. boratoorne
ja arvutus-
meetod
5 b Ajutiste ehituste in- Kraavkaeviku tugistus- | Vaatlus-
ventaarsed osad plaadid, toolavad, rake- | meetod

tise plaadid jms.

(vt. tabel 14). Sellele vormile tuleb lisada vorm PI (protsessi ise-
millist kasutatakse t66 normeerimisel.

loomustus),

tulemused toodeldakse plangil
mootmise tulemuste tootlemise kokkuvotes (vt. tabel 15).

EMT

Mootmiste

«Ehitusmaterjalide kulu

Niide. Arvutame IV gruppi kuuluva pergamiini kulu arvutusmeetodil 1 m?
iithekihilise katusekatte kohta.

Lihteandmed:
katuse pikkus L = 20000 mm; pergamiini laius /= 1000 mm; rulli pikkus
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Ehitusmaterjalide kulu mgptmiste tulemused

Tabel 14

; Enhitusorgan. ja_objekt 1968 Algus Lopp Kestus Vaatlus Vorm
Trusti nr. 2 NUJ nr. 1 | qrusti nr. 2 Ehitus- 15. 07. ghoom 15h00m 07h00m nr. 1 EKM
valitsus nr. 8
Protsessi nimetus Puidust aknaraamide klaasimine 5
Materjali kogus Toodang
Selle hulgas
é R}e;gkss'ii Korval-
g . rval-
g Materjali nimetus E g % e datav S savak §
E g3 44219 g z g
2 S g liw b 21l &bl diwl 1% B |
= = a 5 ) & 5 M " M M =
1 2 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
Aknaklaas 3 mm s . me 10,65 4,2 9,35| 6,6 | 2,48 | 0,02 | 0,24 | 0,01 |1 m? ava 8,83
1 4T R B LA R kg 5,85| 0,5 5,36 5,331 — ].0,02 - — |1 m valtsi |36,8
Kilaasimistraal '~ oo th-120 2 18 16 o 2 - — o 4
Aknaklaas 3 mm . . . m? 6,781 1,32 |- 5,46 | '8.95.]- 1.5 0,01 - 1 m? ava b
B o e o kg 2,66 — 2,65| 2,64 — | 0,01 — — |1 m valtsi |17,9
Klaasimistraat. . siwsis tk. | 40 5 35 32 - 3 — % 8
Aknaklaas:i3 min ‘. 8% m? | 14,15| — |14,15| 9,91 3,75 | 0,02 | 0,44 | 0,03 | 1 m? ava 13,2
Wi 2 1 R s it i kg 8,1 — 8,1 8,06 — | 0,04 —- — |1 m valtsi |57,7
Kisasigisttaat . -henrg tk. | 42 10 32 28 — 4 — — A Z

Koostas: 1. Kask

Kontrollis: A. Méand
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Tabel 15
Ehitusmaterjalide kulu mddtmise tulemuste tootlemise kokkuvote
Ehitusorganisatsioon ja
Trust nr. 2 L Algue e Kestus Bl g yorm
NUJ nr. 1 Ehitusvalitsuse nr. 4 [ .- RPN TR S h or. EMT
ClAMG- DT, 8 7 g | Sfelorg o7s o7 IR ¢ Bierawin, 4B ©. e m
Protsessi nimetus Puidust aknaraamide klaasimine
Materjalid Toodang Jai‘f‘ffusja‘v:fgg:de
Raskesti- Raskesti-
3 Ko lda- Kul 5 ¥ Ko lda-
o Materjali ké{::;ga 0trzx‘</az1d e tood:n‘éu k°t§,‘(,a;g i tlz;‘\,/?ad y
5] nimetus E G _moot-
L 3 | A8t thikule | \ostinik | Kogus g
£ K B R B T 8 Y ket RECLCES
2 S | Sz & & ) & .
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 _1_6—
1 | Aknaklaas m? 9,1 2,48 | 0,02 | 0,24 | 0,01 1,03 1 m? ava 8,83 | 27,2 | 0,2 2,64 10,11
o m? 5,46 1,5 0,01 — — 1,05 = 5.3 '27:41 0,18 — =
5 m? 13,7 3,75 | 0,02 | 0,44 | 0,03 1,04 55 13,2 | 264 | BlS | 322+ 0,22
Kokku m? 28,3 7,73 | 0,05 | 0,68 | 0,04 1,03 1 m? ava |27,33| 27,4 | 0,18 | 2,42 | 0,142
2 [Aknakitt kg 5,35 — | 002| — — 0,1454 | 1 m valtsi | 36,8 — | 0,38 - -
.4 kg 2,65 — | 0,01 — — 0,1480 o 17,9 — 1039 | — —
a kg 8,1 — 10,04 | — — 0,1508 s 53,7 — 10,49 - -
Kokku | ke | 161 | [oo07| — | — | 0148 |t m vaitsi | 1084 — |o044| — | — |

Koostas: A. Kask Kontrollis: V. Juur
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Tabel 16a
Keldriseinte plokkide ja paneelide paigaldamine
A. Soltumata ploki tiifibist
Normid tabelis ndidatud mootiihiku kohta
2 oo Vertikaalvuukide tditmine séltuvalt !
Séngitus- ristloikepinnast em2-tes Vuukide
pinna voopa-
tegemine mine
Materjali 156 200 256 312 330 450 Ik,
nimetus 4 Moatiihikud .
3
- 100 m2
0 = F 100 m
© sdngitus- 100 m vertikaalvuuki
2 pinda vuuki
m? 2,06 ‘ 1,58 2,04 2,62 3,18 3,37 4,6 0,149 1
Mort
1 l 2 3 4 5 6 i 8 Jrk. nr.

1

ON ja H §4-1-2
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Tabel 16b
C.'Soltuvalt ploki tiuidbist
100 ploki
Norm 100 m® ploki kohta
Ploki mostmed em-tes
Tébde iseloom 3y e X X X X X o, X X b
§ o 3 © n - » - 2 - - 2
=7 = & 8 b Q = 3 & o g oy
mordiga | mort m® 4,86 4,07 3,24 2,49 2,18 1,63 2,97 21 b 10 1
5,89 5,91 5,9 6 8,2 17,4 6,18 7,05 6,66 2
P 305 | 255 | 2,06 | 1,57 | 1 035 | 1,31 | 1,05 o { s SaT
Vertiksal: Yo MR LS ¢ i 57) 3,76 | 3,78 | 3,75 | 3,9 | 2,72 | 2,73 (2) 4
vuukide | petooni- ) ) ) s ) ) ) )
taitmine seguga betooni- & 1,81 1,92 1,18 0,92 1,18 1,18 1,66 1,66 1,66 8
segu 2,19 2,22 A ) 2.2 4,44 13,4 3,45 4,35 4,66 6
Jrk
1 2 3 4 5 6 7 8 9 W

ONjaH §41-2



| D =20000 mm; serva iilekate pikuti b =60 mm; serva iilekate laiuti (rulli jét-
| kamisel) d =80 mm.
‘ Uldine, tehniliselt pohjendatud materjalide kulunorm

1

Ne=T=F;

kus N; — materjali iildine kulunorm; N; _ jéikide ja kulude summaarne norm.
Naaberpaane katva riba tinglik suurus ¢= I_L—b — 0,5. Meie andmetel seega

20 000 bc d 0,021

! = " _—05=2078 N; = e N SRR ot P RS
1000 — 60 - L+c+ DT L+bc—+ 0,021
e 60 20,78 + 80 e 0,02 1000 — 0,0609,
20 000 + 20,78 20 000 20 000 -+~ 60 - 20,78 -+ 0,02 - 1000
Ny= — L —1,065 m.

= 1 — 0,0609

C. Materjalide kulunormide kogumikud

Materjalide kulu aruandlust teostatakse ehitusorganisatsiooni-
des iiks kord kuus objektide kaupa (pohimaterjalide 16ikes). Aru-
andluse aluseks on pohiliselt kogumik «Ehitusmaterjalide kulunor-
mid» (vt. soovitatav kirjandus p. 7). Kogumik sisaldab jargmised
tood: mulla-, miiiiri-, betooni- ja sardbetoonitédd, sardbetooni
montaazitood, puitkonstruktsioonid ja porandad, katuse-, viimist-
lus-, isolatsiooni-, keevitus- ja elektrimontaazit6éd (kokku 10 pt.)
ning lisana materjalide kvaliteedi, transpordi ja hoidmise tehnili-
-sed tingimused.

Normide kasutamise tdpsustamiseks, sealhulgas plaan todkas-
kude koostamiseks brigaadile, on tabelites antud UN jaH (1960. a.)
§ nr.-d. Monede to6de kohta on materjalide kulunormid toodud nii
elementse kui ka liitmootithiku kohta, kusjuures viimased on arvu-
tatud elementsete normide alusel. Masinarvutuse kasutamiseks on
(\;ertikaal-) lahtrid ja (horisontaal-) read tdhistatud araabia numb-
ritega.

Normidesse on liilitatud transpordikaod objekti laost kuni t66-
kohani ja tootlemine enne paigaldamist. Arvesse pole voetud
kulunormide suurenemist talvel. Kdsiraamatus mitteleiduvate t66-
liilkide materjalide mahakandmisel tuleb ldhtuda metoodilistest
juhistest materjalide kulu kohta ehitustootluses.

Niitena teatmiku iilesehitusest on esitatud kulunormid iihe ele-
mentse (vt. tabel 16a) ja iihe liitmootithiku (vt. tabel 16b) kohta.

Materjalide planeerimiseks kasutatakse liitkulunorme juhtudel,
lliu;ltnende ligikaudne vajadus antakse 1 milj. rbl. ehitusmahu

ohta.



I OSA

TARIIFNE NORMEERIMINE

Tariifse normeerimise eesmargiks on selline tootasu organisee-
rimine, mis soodustaks tooliste kvalifikatsiooni tostmist ja tagaks
tooviljakuse tousu. Kvalifitseeritud t66 toob iihiskonnale enam
kasu, sest ta voimaldab luua ajaiihikus rohkem materiaalseid
vairtusi. Seetottu on ka moistetav, et korget kvalifikatsiooni noud-
vaid t6id tasustatakse korgemalt.

1. TARIIFIVORK JA TARIIFID

Tariifivork on skaala, mis méédrab kindlaks erineva kvalifikat-
siooniga tooliste tootasu suhted. Tariifivork tagab kvalifitseeritud
too (ja tooliste) korgema tasustamise, vorreldes vahemkvalifitsee-
rituga ja tostab seega materiaalset huvitatust teadmiste ja oskuste
taiendamiseks. Tooliste ja toode kvalifikatsioonitaset madratakse
liikidega (samas tdhenduses kasutatakse ekslikult ka moistet
«kategooria»), tootasude suhteid aga reguleeritakse tariifitegurite
‘ehk -koefitsientidega. Tariifitegur néitab antud liigiga toolise
tariifi (ehk tasuméara) erinevust esimesest liigist. Tariifiks nime-
tatakse ajaiihikus saadavat tasu. Ehituses kasutatakse tunni-,
pdeva- ja kuutariife.

Kuni 1956. aastani kehtis, soltuvalt ehituse ametkondlikust allu-
vusest, 320 tariifivorku 160 I liigi tariifiga. 1956. a. alates on tun-
nitariife tostetud kolmel korral (vt. tabel 17). 1960. a. tehti seda
seoses 7-tunnisele toopédevale iilleminekuga ja 1969. a. ithenduses
keskmisepalgaliste tootajate palkade reguleerimisega. Viimati
kehtestatud tariife kasutatakse koikidel ehitustel, soltumata nende
ametkondlikust alluvusest. Ka rakendatakse neid remont-ehitus-
toodel ja ajatooliste tasustamisel.
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2 Tabel 17
Tariifitegurid ja tariifid

Liigid
Kehtivuse periood
I II I1L v v VI VII

Tariifitegurid I 1,18 1,4 1,66 1,97 9,34 2.8
Tunnitariif 1956. . . 1969. a. 0—15 | 0—17,7 | 0—21 | 0—24,9 | 0—29,6 | 0—35,1 | 0—42
Tariifitegurid 1 1,156 | 1,328 | 1,525 | 1,756 P

Tunnitariif 1960. .. 1969. a. 0—32 | 0-37 | 0—425 | 0—48,8 | 0-56,2 | 0—64
Tariifitegurid alates 15. okt. 1969. a. 1 1,126 | 1,267 | 1,427 | 1,603 | 1,804
Tunnitariif (monedes rajoonides ala- | 0—43,8 | 0—49,3 | 0—55,5 0—62,5 | 0—70,2 | 0—79

tes 1. veebruarist)

Mirkus: Seoses dileminekuga minimaalpalgale 60 rbl. kuus, kehtestati alates 1. jaan. 1968. a. I liigi tunnitariifiks
0—35,8 ja 11 liigil 0—40,1.



Tariifitegurid on arvutatud tunnitariifide pohjal (v. a. 1956. a.
tariifivork, kus kinnitati tariifitegurid ja I liigi tariif). III liigi
tariifitegur on néiteks kehtivate tariifide juures (vt. tabel 19)

0 — 555 S 0— 702 :
AT M 1,267; V liigil W POF LT S 1,603 jne. -

Nagu nédha tabelist 19 on 1969. a. tariifivorgul &darmiste (I ja
VI) liikide tariifide erinevus vidiksem kui eelmistel. Praegu saab
VI liigi tooline 1,8 korda rohkem tasu kui I liigi téoline. Senine
erinevus oli 2 korda ja 1956. a. tariifivorgus isegi 2,8 korda. Seega
on suhteliselt rohkem tostetud madalama- ja keskmiseliigiliste
tooliste palka. Nii on suurenenud I liigi t66lise tasu 1960. aastaga
vorreldes 1,37 korda, III liigi toolise 1,30 ja V liigil 1,23 korda.

Rasketel ja tervistkahjustavatel toodel suurendatakse tariife 89%
ja eriti rasketel ning viga tervistkahjustavatel téodel 179%. Voim-
sate ja eriti keeruliste ehitusmasinate ning agregaatide juhtide
VI liigi tootasuks voidakse kehtestada 1 — 08 rbl. Tédde ja eri-
alade loetelu, milledele rakendatakse lisatasu, kinnitatakse NSVL
MN Ehituskomitee T66 ja Tootasu Komitee ja Uleliidulise Ameti-
ithingute Kesknoukogu poolt (NSVL Ehitusministeeriumi ette-
panekul). :

Kuutariif saadakse tunnitariifi korrutamisel 174,6-ga (keskmine
téotundide arv kuus).

Eesmargiga tosta tootajate huvitatust téotamise vastu rajooni-
des, kus klimaatilised tingimused on rasked, on kehtestatud rajoo-
ni- ehk voonditegurid, millede suurus on 1,15...2,0 (1,15; 1,2; 1,3;
b4 1.5:1.6; 1.8 ja:2,0):

Naiiteks kasutatakse voonditegurit (ehk -koefitsienti) 1,15 NSV Liidu kagu-
rajoonides (vélja arvatud koik pealinnad ja moned rajoonid). Tegurit 1,3 kasu-
tatakse Primorje ja Habarovski krais ning Amuuri ja Arhangelski oblastis.
Tegur 1,8 leiab rakendamist Krasnojarski krais ja Jakaudi ANSV-s. Tegur 2,0 on
sisse viidud tootasudesse Pohja-Jddmere saartel (vélja arvatud Valge meri ja
Diksoni saar), Kuriili saartel ning Magadani oblasti T3uktsi rahvusringkonnas.

Neid tegureid ei kasutata uute tariifide moodustamiseks, vaid
rakendatakse tootasule (koos preemiaga) kuni 300 rbl. Moodus-
tagu néditeks tootaja kuutasu iihel kirgiisi ehitusel 325 rbl.; tema
tegelik palk oleks siis 300 - 1,15 425 =370 rbl.

Korgmaestiku ehitusel . suurendatakse tdiendavalt voonditegu-
reid korgusel 1500...2000 m kuni 15%,

2000 ...3000 m kuni 309% ja
tile 3000 m kuni 409%.

Korbetes ja veeta piirkondades makstakse tdiendavalt 10...409%
lisatasu. Lisatasu konkreetse suuruse méiravad liiduvabariikide
ministrite noukogud ja ametkonnad kooskdlas NSVL Ministrite
Noukogu To6 ja Tootasu Komiteega.
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2. UHTNE TARIIFI- JA KVALIFIKATSIOONITEATMIK (ETKC)

See teatmik on kogu tariifisiisteemi aluseks. Ta sisaldab ehitus-
ja montaazitéode iiksikasjalikke iseloomustusi, millede alusel maa-
ratakse toode tariifid ja omistatakse toolistele kvalifikatsioon.
Teatmikus on tooliste kvalifikatsiooni iseloomustused jaotatud
erialadesse. Iga eriala jaguneb omakorda liikideks (maksimaalselt
kuus). Liikideks jaotamisel on ldhtutud t6ode keerukusest ja tingi-
mustest, milles vastava eriala todlised todtavad.

[ liigi toode tdaitmiseks on kiillaldased elementaarsed todoskused.
I1 liigilt noutakse lihtsaid erialaseid oskusi ja teadmisi — seega eel-
nevalt erialalist oppimist. III liiki kuuluvad lihtsad t66d, mis
nouavad teatud erialast ettevalmistust ning kiillaldaselt kogemusi.
IV liigi keskmise keerukusega to6de tegemine eeldab tdhelepanu-
vaarseid teoreetilisi teadmisi ja erialast staazi. V liiki on kantud
keerukad ja VI liiki vdga keerukad t6od.

Toéoline saab liigi parast proovitéo sooritamist, kusjuures eelne-
valt kontrollitakse ta teoreetilisi teadmisi. Liigi omistamiseks
luuakse ehituse juhataja korraldusel kvalifikatsioonikomisjon
jargmises koosseisus: peainsener voi toddejuhataja, meister, bri-
gadir, 1...2 vastava eriala t66list ja ametiithingu komitee esin-
daja.

1956. a. teatmiku klassifikatsiooni kohaselt oli I ja II liigi t60-
liste ja ka toode arv tithine (vt. tabel 20). Tarifitseerimine algas
praktiliselt III liigist ja kehtiv 7-liigine tariifisiisteem taandus
tegelikult 5-liigiseks &ddrmiste tariifide suhtega 1,4:2,8 ehk 1:2.
Jarelikult ei muutnud ka 6-liigise tariifivorgu kehtestamine oluli-
selt véljakujunenud suhteid.

1960. a. teatmik sisaldab 52 kvalifikatsiooni iseloomustust en-
dise 124 asemel. Selline jdrsk vadhenemine saavutati ldhedaste
erialade iihendamisega. Néiteks iihendati mosaiigitoolised, plaadi-
panijad ja poleerijad — vooderdustéoliste erialaks; masinistid,
motoristid, masinaoperaatorid — masinisti erialaks jne. Selle
tulemusena laienes todliste profiil ja korvaldati kordamised kvali-
fikatsiooni iseloomustustes.

Tabel 18
Tiikitooliste liigiline jaotus (% -des)
ETKC-i Ldigic NPT Keskmine
vilja- jas- 3

e sl NG9 e b S R B O L e a4 |12hs

= pipepT)
1956 . .. 0,1 1,4 40 208 1" 18.2°F 93 6,5 } 0, 4,3 1;751
1960 . 4135 126,56 29 17,5 85| 5 — — 3,08 | 1,343
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Niitena teatmiku iilesehitusest moned miiiirsepa kvalifikatsiooni
iseloomustused.

IT liigi miiiirsepp:

Toode iseloomustus. Koige lihtsamate miiiiritoode tegemine. :
Peab teadma. Seinamaterjalide pohiliike. Segude valmistamise viise. Aukude ja
avade miiiiritisse kisitsi raiumise viise. Vundamentide, seinte, postide ja miiii-
ritiste lammutamise reegleid.

Peab oskama (t66de niited). Telliskivipostikeste ladumine laagide alla. Mortide
kisitsi valmistamine. Tellise puhastamine mordist. Aukude, vagude ja avade
kisitsi rajiumine tellis- ja looduskivist miiiiritisse. Looduskivist vundamentide,
tellismiiiiritise ja postide kédsitsi lammutamine.

IIT liigi miiiirsepp: ,
Toode iseloomustus. Lihtsate miiiirito6de tegemine.
Peab teadma. Seinamaterjalide ja mortide pohilisi omadusi, samuti vundamen-
tide ja seinte isolatsiooniks kasutatavate hiidroisolatsioonimaterjalide omadusi.
Miiiiritise lihtsaid ladumisviise ja miiiiriseotisi. Mordi laotamist ning telliste ja
looduskivide paigaldamise viise. Surudhuvasaratega tootamise eeskirju.
Peab oskama. Lihisate seinte ladumine tellistest ja vdikeplokkidest krohvi alla ja
vuukimisega miiiirimise kdigus. Karkass-seinte avade tditmine tellistega. Puit-
betoonvundamentide tegemine looduskivitiikkidest ja tellisekillustikust tditega.
Lubja kustutamine. Betoonvoode tegemine. Vundamentide rullmaterjalidest hori-
sontaalse hiidroisolatsiooni tegemine. Talaotste, vagude ja aukude kinnitegemine
tellistega. Avade raiumine tellis- ja looduskivist seintesse kasitsi voi mehhani-
seeritud instrumendiga. Sillatugede lammutamine késitsi voi mehhaniseeritud
instrumendiga.

Proovitéé sooritamisel peab todline taotletava liigi saamiseks
vastama kaikidele kiisimustele, mis on ette ndhtud rubriigis «Peab
teadma» ja tegema védhemalt 3 t66d nende hulgast, mis on loet-
letud rubriigis «Peab oskama», tiites seejuures kehtivaid té6norme
ja andes kvaliteetset toodangut.

Korgemate liikide to0lised peavad peale taotletava liigi kvalifi-
katsiooni iseloomustuses loetletud toode oskama teha eranditult
koiki neid t6id, mis on ette ndhtud sama eriala madalamate liikide
kvalifikatsiooni iseloomustuses.

Iga eriala ja liigi t66line peab lisaks tundma tehnoloogia alu-
seid, tehnilisi tingimusi teostatavate ja naaberprotsesside kohta,
kasutatavate materjalide sortimenti, kulunorme, ohutustehnika
ja tulekaitse eeskirju, tooriistade teritamist ning korrastamist,
eskiiside ja jooniste lugemist.

Toolisele omistatud liik maédrab tema tootasu suuruse, kuna td6-
tasu jaotus brigaadis toimub vastavalt toolistele omistatud liigile
ja téol viibitud ajale. Samuti on liik oluline kompensatsiooni
maksmisel tooseisakute eest, iileviimisel madalama kvalifikatsioo-
niga tédle jne.

Praktikas tuleb vahet teha toolise ja t66 liigi vahel. Too liik
maératakse tariifi- ja kvalifikatsiooni teatmikuga ja tasu teostatud
t66 eest makstakse vastavalt seilele liigile, millisesse ta on tari-
fitseeritud, mitte aga liigi jdrgi, mis on omistatud toolisele, kes
t66 teostas (tiikitool).
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T66 organiseerimisel tuleb piiiida selle poole, et teostatava t66
liik langeks iihte tood tegevate tooliste liigiga. Madalama kvali-
fikatsiooniga tooliste kasutamine korgemaliigiliste to6de teostami-
seks pole soovitatav, kuna see viib enamasti toonormide mitte-
tditmise tottu nende tootasu alla.

Toode tarifitseerimine ja tooliste kvalifikatsiooni médaramine on
tosine ja vastutusrikas t66, millel on suur tdhtsus tooliste kvalifi-
katsiooni tostmisel ja tooviljakuse suurendamisel.

3. KESKMINE TARIIFITEGUR, TARIIF JA LIIK

Keskmine tariifitegur iseloomustab brigaadi voi liili kvalifikat-
sioonilist koosseisu ja mddratakse nn. kaalutud keskmise pohi-
mottel.

Kpes Kini +Kono+...+Kn - nin
ny 0t . o fn

kus Kj, Ko, ...., K, — vastavate liikide tariifitegurid,
ny, ne, ..., n, — tooliste arv liikides.
Niide. Brigaadi koosseis: II liigi to6lisi 4

’

” ”

N &l
Leida keskmine tariifitegur!

K,— 1:126-4-1427 -3+ 1804 -1
R

Analoogiliselt miaratakse ka hinde arvutamiseks vajalik kesk-
mine tariif.

= 1,32.

s Ting+Tons+ ... +Tan, ;

n+n+ ... +nn,
kus Ty, To, ..., T, — vastavate liikide tariifid.
Eelmise niite ldhteandmeid kasutades

3. 25 - .
ro— 0493-440625-34079-1 _ g 40

4+3+1
Keskmise tariifi voime arvutada ka keskmise tariifiteguri (teades viimast)
korrutamisel 1 liigi tariifiga, sest
Ty=KT| ja To=KsT ... To=KT,
Tp = KlTlf‘lx -4 Kzrlﬂz":* . KxTing =
ﬂ]+ng+...+nn
Kiny + Kono 4+ ... + Kung,
& =T Kgw
l( nl+n2+-~‘+nn ) iy
Eelmiste ndidete andmetel
Tp =0,438 - 1,32 = 0,58 rbl.
Keskmine liik arvutatakse keskmise tariifi (voi tariifiteguri)
jdrgi valemiga
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7 —Li:t—m—: kus
tad A2

L; — ldhim védiksem voi suurem liik:

Al — keskmise tariifi (voi tariifiteguri) erinevus ldhimast vdiksemast voi
suuremast tariifist (voi tariifitegurist);
A2 — tariifide (voi tariifitegurite) erinevus.

Arvutame keskmise liigi meie niites saadud keskmise tariifiteguri 1,32 jargi.
111 liigi tariifitegur on 1,267 ja IV liigil 1,427 Jarelikult on keskmine tariifi-
tegur suurem III liigi ja vaiksem IV liigi tegurist. III liigi tariifitegurist on
keskmine tariifitegur suurem 1,32 — 1,267 = 0,063 (Al). III ja IV liigi tariifi-
tegurite erinevus (A2) on 1,427 — 1,267 = 0,160. Keskmine liik on seega suurem
IIT liigist 0,053 : 0,160 = 0,33 vorra; seega vordne 3+ 0,33 = 3,33.

Analoogiliselt leiame keskmise liigi keskmise tariifi 0,58 jargi. 111 liigi tunni-
tariif on 0,555 rbl., IV liigil 0,625 rbl. Keskmine tariif on vaiksem IV liigist
0,625 — 0,58 = 0,045 rbl. (Al). Tariifide erinevus (A2) on 0,625 — 0,555 = 0,07 rbl.

0,045
Ly=4—— £
k 007 — 3,33.

4. HINNE.

Hindeks nimetatakse tootasu, mida todlisele makstakse kvali-
teetse toodanguiihiku (m2, tonni, m? jne.) valmistamise eest.
Hinde arvutamine voib toimuda aja- v6i toonormi jargi:

1
H=T; - AN; kuna AN = ™ siis H=—T-T,—;-,—,
kus H — hinne; T» — keskmine tunnitariif; AN — ajanorm (inimtundides);

TN — téonorm.

Niide. Miirata | m® normaaltellistest miiiiritise ladumise hinne, kui AN =
5,0in.-t.ja to6liili koosseisus on iiks VI, kaks IV ja kolm II liigi to6list.
1-079-+2-0,625-3 - 0,493

H ==
6

- 5,0 =0,594 - 5,0 =2,95 rbl.

Hinded ja ajanormid on koondatud erialade kaupa UN ja H
(ehitus-, montaaZi- ja remont-ehitustoode iihtsed normid ja hin-
ded) kogumikesse, kus esinevad murru kujul, mille lugejaks on

AN ja nimetajaks hinne (poolpaksult triikitud). Néiteks%.

5. TOOTASUVORMID

Ehituses, nagu kogu rahvamajanduseski, kehtib kaks to6tasu-
vormi — tiiki- ja ajatdd. Tikitoo voib olla lihtne, akordne ja pre-
miaalne, ajatoo aga lihtne ja premiaalne. Koige levinumaks vor-
miks on tiikitoo, mille puhul to6lise tootasu on otseses soltuvuses
toodangu hulgast. Tiikitéé puhul langeb toélise materiaalne huvi-
tatus iihte sotsialistliku majanduse huvidega, sest molemad on
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huvitatud toodangu suurendamisest ja seega ka tédviljakuse tou-
sust. Tiikitéo aluseks on tehniliselt pohjendatud aja- voi toonor-
mid ja hinded.

Ajatéo pole nii progressiivne kui tiikitoo, sest selle vormi puhul
tasu suurus ei soltu tehtud t66 kogusest, vaid on vordeline 166l vii-
bitud ajaga. Seepdrast kasutatakse ehituses ajatood piiratult ja
ajatasu saavate ehitustooliste arv moodustab umbes 109% kogu
tooliste arvust.

6. LIHTNE TUKITASU

Lihtsa tiikitasu puhul tasutakse toolisele tiikitoé hinnete jargi,
mille suurus ei soltu toodangu hulgast.

Olgu néiteks seina krohvimise TN = 20 m?/vahetuses ja hinne
0,17 rbl. {the m? eest. Toéonormi tditmise puhul saadav tasu vahe-
tuses oleks seega 20 - 0,17 = 3,40 rbl. Vahetuse to6normi iiletami-
sel 10 m? vorra moodustaks tasu 30 - 0,17 = 5,10 rbl. ja vahetus-
normi mittetditmisel, nditeks 10 m? toodangu eest 10 - 0,17 = 1,70
rbl. Soltumata sellest, kas téonorm tdideti, tiletati voi jdeti hoopis
taitmata, on hinde suuruseks 0,17 rbl.

Lihtne tiikitasu ei piira millegagi toolise toodangu hulka ja see
voib tunduvalt iiletada kehtivaid norme. Sellest tulenevalt pole
piiratud ka toolise toctasu, mis on vordeline valmistatud toodan-
guga.

Tiikitoo voib olla kas individuaalne voi~kollektiivne. Individu-
aalse vormi puhul saab iga to6line iseseisva tootmisiilesande ja ta
tootasu soltub tdiesti isiklikust tooviljakusest. Kollektiivse tiikitdo
puhul antakse tootmisiilesanne tooliilile voi brigaadile ning t66-
tasu ei peegelda iiksiktooliste individuaalset tocviljakust. On
tdiesti ilmne, et individuaalne tiikito6é on efektiivsem kui kollek-
tiivne. Ehitustootluses on enamasti vaja tooliste grupi (gruppide)
iihist t66d, samuti on individuaalse arvestuse pidamine iga toolise
poolt tehtud t66 kohta keeruline. Seetottu rakendatakse individu-
aalset tiikitood siiski piiratult.

Lihtne tiikitasu vormistatakse tiikitookdsul (vt. tabel 19) iiksi-
i{ulte t'o'561iikide ja operatsioonide kaupa, millest pikemalt pea-
tikis 15.

7. AKORDNE TUKITASU

Akordne tiikitasu on lihtsa tiikitasu erikuju, mille puhul tootmis-
iilesanne antakse brigaadile kompleksse toomahu kohta 16pp-too-
dangu mootiihikutes.

Akordtasu vormistatakse toomahukuse ja tootasu kalkulatsioo-
nide (vt. tabel 20) ning plaan-tookdsuga (vt. tabel 21).
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TALLINNA LINNA KESKRAJOONI
REMONDI- JA EHITUSVALITSUS

liinijaoskond

Nr. Tiikitookask nr.

To6ode teostaja

Ehituse nimetus (asukoht)

]

Jrk. = X
nr. UTNH §§ E Todde kirjeldus ja teostamise tingimused =
[Z] =

: -

71 ©Q

Mg =}

bE =

1 2 3 4 5

Ulesande andis vilja:

Vottis vastu:

(brigadir, rithmavanem, tédline)

Toonormide ja -hinnete Oiget kasitamist tGendan:
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Tabel 19
(Esikiilg)

Toode taitmise tdhtajad:

Makstakse tuan At
e T gr. prem. siisteemi alus
Ei maksta PT08 ¥
Plaani jargi Tegelikult
197 a.
Algus
Ehituse vo6i remondi liik: Lopp
Ulesanne Téditmine
@ Q
) Q
] ]
EE‘ 3 TE To6t IE bl
Toode £ g Hinne Qotasu Té6de = tehtu
kogus SB%E o 28 rbl. summa | kogus |28 _Tog| toode
SESS £8%q rbl £ e a| eestrbl.
CR=Et =i EE RG2S
<5245 s8= &3 88%
6 7 8 9 10 11 12 13

Téidetud téodele inimtunde normi jargi
Tegelikult tehtud inimtunde
Tooproduktiivsus %  Allkiri

TOOPRODURKFILVSUS:

Tookasu kinnitan
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Tiikitootabel ja tootasu arvestus

l
|
i

Viljatootatud tunnidﬁ‘\
Toolise perekonna- |
ja eesnimi {
: §2627282930311234567891011121
|
:
|
|
|
|
!
, i'
|
i'
‘ |
|
|
|
:
?
!
Tabeli koostaja T66 andis iile:
(brigadir,
VASTUVOTMISE AKT: |
P5hitﬁﬁtasu ......... s o o] 8 Vastuvotmise kuup'a'ev :

Aja'tét'i preem. juurdemaks . . . ,,
Juurdemaks iiletunnitoé eest . . ,, Too kvaliteet
Juurdemaks tooseisaku eest . . ,

Kokku rbl.
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Tabel 19

(Tagakiilg)
kuni 19 a.
de jargi sootaa g 9 o L9
Kuupidevade jirg ootatu 2] - = % L5
tunde kokku | & (3§ 8 5 g2
31285 . s b v [Be%E
o |as|2 459 R >§
g R 15 . L O 1 SO I R B S g Tunni-| 28wl SF|2o%E 22 B ERE
13 S .S = i@, o oy O > 3
de arvi O |Sws|<SIMTERET| < ZSaE
. 4 - -~
Tood vottis vastu:
tooline)
Kinnitan:
19 a

5 Ehitusnormeerimine 65



Tabel 20

D
(=2]
(Esikiilg)
innitan: Objekt
" Téomahukuse ja tootasu kalkulatsioon nr. !
19 a. Selle kalkulatsiooni jargi on varem tehtud ja vilja makstud jirg-
mised to6mahud:
peale Plaan-tookisk nr. 13 a.
Lopptoodangu mootithik i nr. 19° a.
Téomaht 16pptoodangu mootithikutes % nr. 19 -
©n
s - P .
S Tééde tdpne kirjeldus 2 5 EF E ZE23 . R 4
9 5 o 533 03 Rl Rt 8g%g £5
£9 » & SES g5 g-gns S8a2 b poi
58 ) S ZE0 £10 ‘abﬂﬁg"ﬁ ;Sg‘,‘,"« S
Za - = <5E E ZEBRE EaXE B %5
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10




«S

49

(Tagakiilg)
1 2 3 MES BT P 7 8 A A

Ajanorm lopptoodangu mootithikule

y Sealhul tmiskulude Sifrite jdrgi
Hinne I6pptoodangu mootiihikule D M A R N

Toode kirjelduse ja mahu vastavust tege- Tootmiskulude

likkusele ning tootmiskulude jaotamist Siffer 1112027

oigete Sifrite jdrgi toendan: 2 L% Gidsummast R
toodejuhataja (meister) (100%)

Normide ja hinnete kasutamise Gigsust toendan:
normeerija

Kalkulatsiooniga tutvunud: brigadir (lilivanem)
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Tabel 21
(Esikiilg)

Vorm nr. MZ-1

EESTI NSV Hikitos Vanemtéodejuhataja
EHITUSMINISTEERIUM - e 00 e a.
: Tootasu maksmise viis: AT Tl d-premiaal (kuupiev)
Trust (allkiri)
EV nr. Siffer PLAAN-TOOKASK Nr___ &«  Toébde tditmise tihtajad
OBJEKT Pl 341
(nimetus kuuks 19 ! aan ege-
) e i jirgi | likuit
Makett |Ettevote| Kuu IP kk | Jaosk pe A
& Mpskand¢Beigaad ehitus-montaazZitéodele
Algus
Sm. brigaad I |
(brig. perek., ees- ja isanimi) i
(eriala nimetus)
Kulude Oletatine Moot b 3 Focns
3 jaotus 3 thikule talyine kallinemine
| g
8 - @ 2 o J e
@ Té6de nimetus v 'gs g k3 . § L g
5 = ol e g =
= = Ex|agll 3 S| a& S=s| B @
: o b £ o
g 5 2| ¢ (ES|ES| 85,1 & | ales| 6% |zE8| £ | E
u | o |8 2 |5uEz| 5| 82 | g£|5yw B2 | §i5| 52 | &
¥ g k2 S | 8| 8 |ge§|at| vE | 7S | Z|2%| at | 2&2]| &% a
1 2 3 4 5 6 %18 9 10 13 112 13 14 15 16
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(Tagakiiig)

| 2 I 4. 30956 148t NG RTRETEE
Kokku:
Preemia prot- :
sendi miar Premiaal-
normatiivaja gsal:f{s",‘
lithendamise QRN
eest
Plaan-t6okisu viljastas toodejuhataja (meister) 19 a. gsga'hulg,?s tootmiskulude
(allkiri)  kuupidev ifrite jargi B
Plaan-tookidsu vottis vastu brigadir 19 -a. ' t I 11 l 27 l 20 5!?;’3'
(allkiri) kuupidev - ;JS jg;_
SRR TR & A %o l % ’ %I % ' % , % gi
Normlde”Ja hinnete 6igsust kontrollis 19  a :
oo ag @allkir)  kuupaev ekl | |
Vastavalt tehnilistele tingimustele teos- X g
tatud too vottis vastu toodejuhataja (meister) - 19 a Kinnitan plaan-t6okdsu. summas
(allkiri) kuupéev
rubla ___ kop.
To60 andis iile (brigadir) 19 - B viljamaksmiseks
(allkiri) kuupiev
Arvestused kontrollis normeerija 19 - & (ametikoht, allkiri)
(allkiri) kuupédev i | et W



Lopptoodangu maotiihik, mille kohta méiratakse kalkulatsioo-
niga kompleksne koondnorm ja -hinne, valitakse soltuvalt kalku-
latsioonis toodud té6de iseloomust ja koosseisust.

Komplekssed normid ja hinded, koos nendega aga ka lGpptoo-
dangu méotithikud voivad olla kas keskmised normid ja hinded
voi koondnormid ja -hinded.

Koige praktilisemaks tuleks lugeda jargmisi mootiihikuid:

1) miiiiritédde osas — keskmise mootiihikuna «1 m?® midiritist»
voi koondmootiihikuna «1 korrus» voi «1 hooney;

2) vahelagede montaazil — keskmise mootiithikuna «1 paneel»
(paneelidest vahelagede puhul) v6i koondmodtiihikuna «1 vahe-
lagi»;

3) vaheseinte ja porandate ehitamisel — keskmise mootithikuna
«] m? vaheseina (v6i porandat)» vdi koondmdotithikuna «1 kor-
ter», «1 korrus», «1 hoone»;

4) katuse ehitamisel — koondmdootithikuna «1 katus»;

5) siseviimistlustoodel — koondmoétiihikuna «1 korter», «1 kor-
rus» voi «1 hooney;

6) vilisviimistlustoodel — koondmoatithikuna «1 hoone», suurte
hoonete puhul «esikiilg®, «tagakiilg» jne.

Koondmootithikut «1 korter» tuleb otstarbekohaseks pidada
juhul, kui elamus esinevad korduvad korteritiiiibid, nagu see tava-
liselt ongi. Sellistel juhtudel koostatakse iga t66liigi kohta mitu
kalkulatsiooni (soltuvalt korteritiiiipide arvust majas). Naiteks
kui viiekorruselises elamus on kolme-, kahe- ja iihetoalised tiitip-
korterid, koostatakse sisemisteks maalritoodeks ainult kolm kalku-
latsiooni — kolme-, kahe- ja iihetoalise korteri kohta.

Tiilipprojektide jargi ehitatavate elamute juures on koige ratsio-
-naalsem kasutada mootiihikut «1 sektsioon» (korruse piires).

Kalkulatsiooni toode loetelu koostab téodejuhataja voi meister.

Pohitoode loetelu tuleneb antud hooneosa todjoonistest. Kalku-
latsiooni blanketil antakse iga t66 téielik kirjeldus, mis on vajalik
selle edaspidiseks normeerimiseks. Néditeks seinte miiiirimise puhul
on kalkulatsioonis vaja ndidata keerukuse aste, seina paksus ja
avade protsent, kasutatava tellise liik ja mo6tmed, mordi liik, kas
miiiiritis laotakse krohvi alla v6i puhasvuukmiiiiritisena ja muud
toode normeerimiseks vajalikud andmed.

Kalkulatsiooni voib liilitada ainult neid abitéid, milleta pole voi-
malik vastavaid pohitoid teha (materjalide etteandmine tookohale,
téolavade ehitus, kaitsepiirete ehitus jms.).

Kalkulatsiooni ei tohi liilitada abitoid, mis:

1) vastavalt ehitus-montaazit66de normidele ja hinnetele ning
teistele tehniliselt pohjendatud normatiivsetele allikatele kuuluvad
kalkulatsiooni kantud mistahes pohitoé koosseisu;

2) on tingitud ilmastikutingimustest (vee soojendamine, lumest
ja jadst puhastamine jms.);

3) makstakse ajatoona;
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4) ei ole vahetult seotud antud kalkulatsiooni pohitoodega ja
mida voib tédielikult teha enne kalkulatsioonis ettendhtud pohiiiles-
annet voi parast seda (néditeks ei voi seinte miiiirimise kalkulat-
siooni liilitada tostuki paigaldamist, ehitusplatsi piirete ja todde-
juhataja kontori ehitamist jms.).

Kinnitatud kalkulatsioonide komplekssed koondnormid ja -hin-
ded on plaan- ehk akordtéokdskude koostamise aluseks.

Akordne tooiilesanne antakse brigaadile 2...3 pdeva enne tédde
algust (toode mahtude, tihtaja ja koondnormide ning -hinnete
dranditamisega).

Akordse tooiilesande tdhtaja edasilitkkamine, soltumata viivi-
tuste pohjustest, pole lubatud. Uksikud puudused ja korvalekaldu-
mised tehnilistest tingimustest, mis tekivad brigaadil toode tege-
mise kdigus, tuleb brigaadil (liilil) korvaldada akordse tooiiles-
ande tditmiseks ettendhtud kalendrilise tdhtaja jooksul.

Kui akordtookdsk antakse vélja palgaarvestamise perioodist
pikema aja peale, toimub vahepealne palgaarvestus antud arves-
tusperioodil faktiliselt tehtud téode eest kalkulatsiooniga maéra-
tud tiikitoohinnete jargi.

Akordsel tiikitasul on mitu eelist vorreldes lihtsaga. Esiteks
peab brigaad dra tegema koik antud kompleksi tdoiilesanded,
kaasa arvatud vdhemtasuvad pisitood. Seega védheneb suuresti
lopetamata t66de ja defektide hulk ehitusel. Teiseks vdheneb tun-
duvalt t66 maht tookdskude vormistamisel ja to6de mahtude maoat-
 misel. Nditeks saab 2-toalise korteri viimistlustoode kalkulatsiooni
~ kasutada, soltuvalt korterite arvust, 20...80 korda iga elamu
- puhul. Mitme iithesuguse hoone piistitamisel on saadav efekt vas-
~ tavalt suurem. Kolmandaks on toolistel selge ettekujutus toode
- mahust ja tdhtajast ning nad voivad holpsalt ise arvutada oma
tootasu.

Akordtasu kasutatakse enamasti koos premiaaltasuga (tooaja
lithendamise voi kvaliteedipreemiaga).

8. LIHTNE AJATASU

Ehitustooliste ajatod tasu maiaratakse kindlaks vastava liigi
tariifi ja arvestusperioodil tegelikult tootatud aja jargi soltumata
tehtud t66de mahust. Kuna toolise tasu suurus lihtsal ajatéol ei
soltu tootulemustest, siis pole sellisel tootasuvormil stimuleerivat
osatdhtsust tooviljakuse tostmisel. Seetottu kasutatakse ajatood
ehituses neil juhtudel, kui t66d pole voimalik normeerida ega
arvestada (peamiselt valvepersonali, nagu valvelukkseppade,
elektrimontooride jt. puhul) voi kui tileviimine tiikitoéle voib poh-
justada kvaliteedi halvenemist.

: Arlvutusviiside poolest jaotatakse ajatoo tunni-, pdeva- ja kuu-
asuks. ~
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1) Tunnitasu puhul arvutatakse tootasu téolise tunnitariifi ja
faktiliselt viljatootatud tootundide alusel. Naiteks 11 liigi elektri-
montdor todtas vélja ... kuus 176 tundi. Sel juhul tema kuu t66-
tasu moodustaks 0,555 - 176 = 97,68 rbl.

2) Pievatasu puhul teostatakse tootasu arvutus todlise pdeva-
tariifi ja faktiliselt viljatootatud pdevade (vahetuste) arvu poh-
jal. Kui niiteks jaanuarikuus betooni elektrilisel soojendamisel
oleks toolise paevatariif 3,50 rbl., siis tema kuutasu moodustaks
3,50 - 23 = 80,50 rbl., veebruarikuus aga 3,50 - 21 =73,50 rbl.

3) Kuutasu puhul makstakse tootasu kindla kuutariifi (kuupal-
ga) pohjal, soltumata kalendaarsete toopdevade arvust antud
kuus.

9. PREMIAALTASU

Eesmirgiga suurendada tootajate huvitatust tooviljakuse tost-
misel, kvaliteedi parandamisel, t66aja lilhendamisel ja omahinna
alandamisel kehtestati 1960. a. premiaalsed tiiki- ja ajatasu siis-
teemid.

A. Premiaalne ajatasu

Premiaalse ajatasu puhul saavad toolised lisaks tariifiga ette-
nahtud tootasule preemiat kvaliteetse ja oigeaegse t66 teostamise
eest (juhul, kui nende poolt teenindatav ehitusplats tdidab kuu-
plaani), samuti ka pideva, avariideta ja tooseisakuteta tootamise
eest.

Ajatoolised, kes teenindavad kuu jooksul kahte ja enamat eri
toddejuhatajale alluvat ehitusplatsi, saavad preemiat soltumata
nende poolt teenindatavate ehitusplatside plaanitditmisest.

Masinate ja mehhanismide juhid (masinistid, masinisti abid
ja teised nende tooliili koosseisu kuuluvad tédlised) saavad pree-
miat kuni 259% tariifimddrast. Ajatoolisi, kes tegelevad masinate,
mehhanismide ja seadmete remondi ning teenindamisega (kiitjad,
elektrimontoorid, lukksepad jt., nende hulgas valvepersonal), pre-
meeritakse kuni 209 ulatuses tariifimdérast.

Konkreetne premeeritavate todde loetelu ja preemia suurus
méaratakse ehituse iilema poolt igaks kvartaliks kooskolas ameti-
tihingu komiteega. Premeerimise esildise teeb mehaanik voi meis-
ter, kelle alluvusse toolised kuuluvad, ja toddejuhataja, kelle ehi-
tusplatsil masinaid kasutatakse.

B. Téoaja lithendamise preemia
Uheks premiaalse tiikitasu vormiks on to60aja lithendamise pree-
mia, mille puhul lisaks lihtsale tiikitasule makstakse preemiat
akordse toodtilesande ennetdhtaegse tiditmise eest 0,5...1 9 toota-
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sust iga tooaja lithendamise 9 eest. See kehtestati 1960. a. vara-
jasema progressiiv-premiaalsiisteemi asemel.

Toéoaja lithendamine arvutatakse kaks korda. Esimene kord
direktiivse tédaja jérgi, enne toode algust, ja teine kord tegeliku
tooaja jargi, parast toode lopetamist.

N—D 10
L= N - 100,

kus L — todaja lithendamine %; N — normatiivne aeg; D — direktiivne aeg.

Direktiivse aja miirab toodejuhataja, arvestades konkreetseid
tootmistingimusi ja objekti ehitustoode teostamise graafikut.

Niide. Olgu tooliilile antud tédiilesande normatiivne aeg 800 in.-t., té6dejuha-
taja poolt méiratud direktiivne aeg 600 in.-t. ja t66aja liihendamise iga protsendi
eest makstav preemia 0,8%. Sel juhul

800 — 600
E S C00 100 = 25%,

ning kogu makstava preemia suurus 0,8 - 25 =209 tootasust. Olgu tootasu
suuruseks 400 rbl. Toéliilile ettendhtud preemia moodustaks seega 400 - 0,20 =
=80 rbl.

Toode lopetamisel selgus, et tegelik tooaeg oli 600 tunni asemel 700 tundi
ja saadava preemia suurus tuleb {imber arvestada vastavalt tegelikule téoajale
Xt

_ﬂ 100 = M 9250
e 0 = 800 - 100 = 12,5%.

Viljamakstav preemia oleks 12,5 - 0,8 = 109 tootasust ehk 400 - 10 =40 rbl.

On moeldav ka normatiivse aja moningane muutus vorreldes
esialgsega. :

Tooaja liihendamise preemia konkreetse suuruse 9% -des maérab
ehituse juhataja, arvestades objekti tdhtsust, kdikuandmise-taht-
aega, brigaadi eriala, aastaaega jms. Tallinna Uldehitustrustis
on aluseks voetud tocde kvaliteet. Nii makstakse kvaliteedihinde
«rahuldav» eest 0,5%, «hea» eest 0,5...0,75% ja «vdga hea» eest
0,75...1,0% iga todaja lithendamise iga protsendi eest.

C. Kvaliteedi preemia

1960. a. kehtestatud tootasusiisteemid stimuleerisid pohiliselt
too koguselisi tulemusi, osutades kvaliteedi parandamise mate-
riaalsele stimuleerimisele mittekiillaldast tahelepanu. Lopptulemu-
sena pohjustab aga madal kvaliteet tooviljakuse ja kapitaalmahu-
tuste efektiivsuse alanemist.

1965. a. III kvartalist alates rakendati katseliselt kvaliteedi
preemiat reas Valgevene trustides. Ajutised kvaliteedi preemia
eeskirjad tootas valja NSVL Riikliku Ehituskomitee Teadusliku
Uurimise Instituut, Valgevene Ehitusministeeriumi osavotul.
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Kvaliteedi preemia puhul saavad toolised pohitasu konkreetse
tooiilesande taitmise eest. Preemia antakse tooiilesande tédhtajalisel
taitmisel toode hea voi vdga hea kvaliteedi korral. Todiilesanne ei
erine akordsest.

Kvaliteedihinde «hea» puhul on preemia suuruseks kuni 20%,
hinde «vdga hea» korral kuni 409 pohitootasust. Kvaliteedihinde
paneb ehitusvalitsuse komisjon eesotsas peainseneriga ja see vor-
mistatakse aktiga, mis lisatakse tooiilesandele.

Ulesanne antakse reeglina kuni iiheks kuuks. Ulesande tdhtaeg
ja tooliste arv médaratakse kas ldhtudes normide sajaprotsendili-
sest tditmisest voi brigaadi normide tditmise tasemest viimase
kolme kuu jooksul; seejuures arvestatakse ka korgendatud noudeid
kvaliteedile (mille tottu normide tditmise tase monevorra langeb).

Kvaliteedipreemia rakendamisel suureneb toéliste preemiafond,
toode erikaal, milliste puhul kasutatakse premiaalsiisteemi, ja
kogu tootasu. Vaheneb liigsete ja juhuslike toode osatéhtsus.

Tooliste huvitatus kvaliteedi vastu suureneb kogemuste kohaselt
sedavord, et nad ise juhivad brigadiri, meistri vo6i téddejuhataja
tahelepanu puudustele, mis alandavad kvaliteeti.

Suureneb ka insener-tehniliste tootajate vastutus tehnoloogilise
protsessi organiseerimisel ja noudlikkus toéliste vastu, sest kvali-
teedihinde paneb komisjon. Téhtis on ka see, et toclised iilesande
saamisel hasti teavad tootasu suurust, mille nad saavad mingi
kvaliteedi korral.

1967. a. kasutati kvaliteedi preemiat juba paljudes Noukogude
Liidu rajoonides ja liiduvabariikides, kaasa arvatud Eesti NSV.

D. Materjalide sddstu ja toodete sdilitamise preemia

Preemiat on lubatud maksta materjalide kokkuhoiu (vorreldes
kehtivate kulunormidega), samuti monteeritavate detailide ja
konstruktsioonidega hoolika iimberkdimise eest. Pohiliste ehitus-
materjalide kokkuhoiu eest vidljamakstava preemia iildsumma- ei
tohi iiletada 409 saadavast ckonoomiast, monteeritavate detailide
ja konstruktsioonide siilitamise eest tasutakse aga kuni 0,2%
nende toodete eelarvelisest maksumusest.

Preemiate suurused ja pohilised ehitusmaterjalid, mille kokku-
hoiu eest preemiat makstakse, méédrab ehituse iilem koos ameti-
tthingu komiteega.

Materjalide sdastu ja toodete séilitamise preemia makstakse
vilja parast kogu brigaadile antud toodekompleksi lopetamist
objektil.

Niide. Miiiirseppade kompleksbrigaadi poolt on elamuseinte ladumisel kokku
hoitud 3000 tellist ja 2 m3 mérti ning paigaldamisel téielikult siilitatud 40 m?
vahelaepaneele. Ehitusvalitsuse iilema poolt, kooskolas ametiithingukomiteega, on

méaaratud preemiate suurused vastavalt 40% ja 0,2%. Kui suur on brigaadile
makstav preemia?
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Telliste 1000 tk. hinnaks olgu 80 rbl. ja I m3 mérdil 10 rbl. Paneelide 1 m?
eelarveliseks maksumuseks votame 45 rbl.

Viljamakstava preemia suuruseks tuleks seega
(3-30+2 - 10)0,40 4 40 - 45 - 0,002 = 44 | 3,6 = 47,6 rbl.

Saadav preemia jaotatakse brigaadi liikmete vahel vordeliselt
t6ol oldud ajaga.

Mitterahuldava toode kvaliteedi puhul materjalide sdastu ja too-
dete séilitamise preemiat ei maksta.

E. Objekti kdikuandmise preemia

Tootmisvoimsuste ja ehitusobjekti kdikuandmisepreemia suurus
on, olenevalt rahvamajandusharust, kuni 29 ehitus- ja montaaZi-
toode eelarvelisest maksumusest. Suurem on see vérvilise ja musta
metallurgia, lennuki- ja keemiatoostuse objektidel 0,9...2%; koige
vidhem saab preemiat autoteede ekspluatatsiooni andmisel — kuni
0,9%.

Preemia {ildsummast saavad ehitus- ja montaaziorganisatsioo-
nid vdahemalt 95%, tellija ja projekteerijad kumbki kuni 2,5%.

Ehitajatele kuuluvast preemiast eraldatakse toolistele 30...40%,
trusti juhtkonnale 10...15% ning iilejddnud osa jaotatakse inse-
ner-tehnilise personali ja teenistujate vahel.

Uhele isikule vidljamakstava preemiasumma maksimaalne suu-
rus soltub ametikohast ja voib olla kuni 3 kuupalka. Toolistel ei
tohi see iiletada 759 kuutariifist, kusjuures preemiat voib neile
vélja maksta ainult aasta jooksul kasutamata limiidi piirides.

Nidide. Maikuu algul tuli tornkraana juhile arvestada objekti kiikuandmise
preemia. Eelnenud nelja kuu jooksul sai juht igas kuus avariideta ja téoseisa-
kuteta 166 eest preemiat 25% kuutariifist. Ajatéoliste preemia ei tohi iiletada
409 tariifist. 1. maiks kasutamata preemia limiit moodustaks (40 — 25)4 = 60%
ja seetottu tornkraanajuhile voib vidlja maksta objekti kidikuandmise preemiat
maksimaalse 75% asemel ainult 60% kuutariifist.

F. Premeerimine meistri fondist

Peale iilalloetletud preemiate on ehitusorganisatsioonil 6igus
premeerida toolisi kuni 100% ulatuses kuutariifist eeskujuliku
tootmisiilesande tditmise ja vdga hea kvaliteedi eest. Sel eesmargil
eraldatakse ehitusplatsi kogu tooliste tootasufondist kuni 3%
meistri preemiafondi.

Seda fondi voib kasutada ainult siis, kui pole téotasufondi iile-
kulu. Antud kuul drakasutamata preemiafondi voib vilja jagada
jargmise kolme kuu valtel.

Kui ehitusplatsil puudub koosseisuline meister, ei tohi eraldada
tilaltoodud preemiafondi teistele ehitusorganisatsiooni téotajatele,
kaasa arvatud toodejuhataja.
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10. BRIGADIRI LISATASU

Brigaadisisese t60 organiseerimiseks ja juhtimiseks maarab
toodejuhataja meistri ettepanekul enamkvalifitseeritud ja organi-
seerimisvoimelisemate to66liste hulgast brigadiri. Brigadir on vahetu
brigaadi juht ja allub meistrile. Ta pole vabastatud téost brigaadis
ja tootab vastavalt oma erialale vordselt {ilejddnud brigaadi liik-
metega, eraldades seejuures vajaliku aja brigaadi juhtimiseks.

Brigaadi.juhtimise eest voib brigadirile maksta lisatasu 2%
kogu brigaadi otsesest tootasust (ilma preemiata), kuid mitte
rohkem kui 40 rbl. kuus. Lisatasu makstakse ainult siis, kui bri-
gaadis on {ildehitustoodel vdhemalt 10 ja eri- ning montaaZit6o-
del 6 toolist. See todliste arv on tinglik ja saadakse brigaadi poolt
faktiliselt viljatootatud inimpdevade arvu jagamise teel toopéae-
vade arvuga antud kuus. Haiguse, puhkuse ja muude mojuvate
pohjustega puuduvate tooliste pdevade arv lisatakse faktiliselt
valjatootatud pdevade arvule (vélja arvatud juhud, kui on ette
teada, et nende pohjuste tottu toéoline puudub rohkem kui- kuu
aega).

Niide. Midrata brigadiri lisatasu suurus, kui brigaad faktiliselt tootas kuus
195 in.-p., haiguspdevad moodustasid 18 in.-p., puhkust oli 12 in.-p. ja pohjuseta
puudumisi 15 in.-p. Kuu jooksul t66tas brigaad vilja 1176 rbl, selle hulgas

86 rbl. premiaaltasu. Kuus oli 21 toopaeva.
Tinglik brigaadi liikmete arv oleks
195 4 18 412
—.*-21—_*— = 10,7 inimest.

Seega brigaadi suurus antud kuul iiletas 10 inimest ja brigadirile on ette
nidhtud lisatasu suurusega
(1176 — 86) 0,02 = 21,80 rbl.

Brigadiri lisatasu ei maksta juhul, kui brigaad ei tdida tootmis-
norme. Koikidel teistel juhtudel (praakt6dé puhul, administratsiooni
korralduste mittetditmisel ja sisekorra reeglite rikkumisel) ei tohi
jatta lisatasu maksmata. Neil juhtudel tuleh karistada administ-
ratiivkorras, kas voi brigadiri kohustest vabastamisega.

11. TALVINE LISATASU

Hooajalisuse likvideerimisega ehitustegevuses tehakse -ehitus-
ja montaazitoid koikjal aastaringi. Seejuures on tooviljakus talvel
tehtavate to6de puhul monevorra véiksem kui suvel. Tooviljakuse
langust talvetingimustes mojutab rida tegureid: negatiivne tem-
peratuur, lilhem péevavalguse periood, todkoha nork valgustus,
ebamugavused tootamisel talveriietuses ja kinnastega, iiksikjuhtu-
del tehnoloogilise protsessi keerulisemaks muutumine jne. Kehtiva-
tes téonormides pole neid raskendavaid tegureid aga arvesse voe-
tud. Seoses sellega on koostatud «Parandustegurid talvetingimus-
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tes teostatavate ehitus- ja montaazito6de ajanormide ja hinnete
juurde», mis on liilitatud ehitus- ja montaazitodde iihtsete normide
ja hinnete iildossa. Neid tegureid tuleb kasutada koikide ministee-
riumide ning ametkondade ehitustel ja nad kehtivad iihtsete amet-
kondadevaheliste ning ametkondlike normide ja hinnete kasuta-
misel.

Parandustegurid ndevad ette, et talvel tuleb t6id teha tdielikus
vastavuses «Ehitusnormide ja eeskirjade» (SNiP) III osaga. Pa-
randustegurid kompenseerivad talveriietusest tingitud takistusi
tooliigutuste tegemisel, tootakistusi tookohal esineva jdi ja lume
tottu, ettevaatlikkuse suurenemist jalatsite, materjalide, konstrukt-
sioonide ja tooriistade jadtumise tottu ning kehtivate normidega
mitte ette ndhtud ja toolistelt tdiendavat ajakulu noudvat téokoha
ja materjalide puhastamist lumest. Parandustegur votab arvesse
ka madala temperatuuri tottu tingitud muudatusi téoprotsesside
tehnoloogias (nditeks mordist sdngituspinna vdhenemist telliste
ladumisel jms.).

Parandusteguritega ei arvestata rajoonide tditevkomiteede poolt
kehtestatavaid toovaheaegu tooliste soojendamiseks, toopdeva lii-
hendamist v6i t66 téielikku katkestamist madala temperatuuri
tottu. Tditevkomiteede poolt to6liste soojendamiseks ettendhtud to6-
vaheaegade eest tasutakse 759, tariifist ja t66 tdieliku katkemise
korral 37,59% tariifist. Parandustegurites ei ole arvestatud mordi
koostismaterjalide ja muude materjalide soojendamist; kiilma- ja
tuulekaitsete ehitamist, territooriumi puhastamist lumest, jda raiu-
mist tootreppidelt, tellingutelt ja hoone iimbert. Nende todde eest
tasutakse eraldi.

Pohjapool polaarjoont asuvatel maa-aladel ja magistes rajooni-
des, samuti hoone karkasside, raadiomastide, tehasekorstnate ja
teiste korgehituste piistitamisel suurendatakse tegureid séltuvalt
tuule kiirusest tookohal jargmiselt: 5...10 m/s — 15%, iile 10 m/s
— 20%.

Toode teostamisel soojakutes suurendatakse ajanorme ja hindeid
10% vorra soltumata vidlisohu temperatuurist. Soojakutes tehta-
vate todde puhul rakendatavat ajanormide ja hinnete suurendamist
ei voi laiendada toodele, mida tehakse koetud ruumides, abitdoko-
dades jne.

NSV Liidu vabariigid, kraid, oblastid ja rajoonid on jaotatud

Tabel 22
Tempera- Toode grupp
tuuri Kuud
voondid | 11 II1
Detsember”. ", " 0L, 1,06 1,09 1512
2 Jaanuar ja veebruar . 1,08 LM 1,14
AR e R 1,05 1,07 L
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Tabel 23

Tegurid vastavalt ohutemperatuurile kraadides
Toode grupp

0 :=30 11..:20 215 .30 155,40 lile 40
S g ve s 1,1 Y17 1,25 1,35 1,5
L S ek T e 1,15 1,3 1,45 1,6 1,75
FELE S5 5008 152 1,4 1,6 1,8 2
Kiilmunud
pinnased . . . 1 1 153 1.2 1,3

kuueks temperatuurivodéndiks. ENSV  kuulub teise temperatuuri-
voondisse, kus kehtivad parandustegurid on toodud tabelis 292

Ehitus- ja montaaZitoode jaotus gruppidesse paranduskoefit-
sientide arvutamiseks on antud UN ja H iildosas. Nii kuuluvad I
gruppi klaasimis-, laudsepa-, mulla-, puusepa-, raudbetooni-, trans-
pordi- ja viimistlustéod; II gruppi ehitusmasinate montaaz,
demontaaz ja remont, miiiiritodd ja kommunikatsiooniliinide pai-
galdamine; 111 gruppi ehituskonstruktsioonide montaaZ ja katuse-
katmist6od.

Toode teostamisel piirkondades, mis ei kuulu temperatuurivoon-
ditesse, ja korgmdestike rajoonides, kus ohutemperatuur on nega-
tiivne igal aastaajal, ei kasutata tabelis 24 antud parandustegu-
reid, vaid tasutakse lisatasu vastavalt keskmisele negatiivsele
temperatuurile, mida moodetakse 2. ja 6. to6tunni 16pul.

Niide. Arvutada talvine lisatasu novembrikuus, kui 20-st téopdevast kahel pée-
val valitses keskmine temperatuur —11...—20°C ja viiel pdeval 0...—10°C;
iilejadnud pievadel oli temperatuur positiivne. Kogu brigaadi to6tasu suurus oli
700 rbl., sellest 300 rbl. eest tehti I grupi téid ja 400 rbl. eest III grupi toid.

Koigepealt arvutame negatiivse temperatuuriga pdevade erikaalu kuus.

5
0...—10° pdevade erikaal on 30 =025 ja

2

—11°...—20 55 » n g9 =0l
I grupi t66d tehti temperatuuril 0...—10° 0,1 -300= 30 rbl. eest
SRR 3 = i —11...—20° 0,25 - 300 = 75 rbl. eest
Hb e 5 R X 0...—10° 0,1 -400= 40 , ,
1114 5 e % —11...—20° 0,25 - 400 =100 ,
Lisatasu suurus I gr. t66de eest temp. 0...—10° oleks 30-0,1 =
=3+ Srhl.
» » » » » irnd e o e 750,17 =
= 12,7671bl.
» A T S » 1 0...—10° 40-02 =
=18 5rbl:
» " » » » w o —I. . =200, 100 - 04 =
= 40,00 rbl.
Kogu lisatasu suurus novembrikuu eest oleks 63,75 rbl.
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Lisatasu suurus, soltuvalt 6hu negatiivse temperatuuri suuru-
sest, on antud tabelis 23.

Tabelis esinevaid tegureid rakendatakse ENSV-s juhtudel, kui
esineb negatiivseid temperatuure enne detsembrit ja pérast martsi-
kuud.

12. BRIGAADI TOOTASU JAOTAMINE

Brigaadi (v6i tooliili) tootasu iildsumma jagatakse brigaadi
lilkmete vahel vordeliselt nende kvalifikatsiooniga ja tédle kulu-
tatud ajaga. Kvalifikatsiooni voetakse arvesse tunnitariifide (7)
voi tariifiteguritega (Kax).

Tunnitariifide jdrgi jaotamist voib viljendada valemiga

Sn—_-tnTnKL, kLIS

S» — vastava liigi toolise tookasujdrgne tasu
B =y - o tegelik to6tundide arv
E = e tunnitariif

K lisatasu tegur ehk koefitsient, mis nditab tookdsujdrgse tasu erinevust

At
i e
kus =S, — brigaadi téokasujirgne tasu; 2T .t, — brigaadi tariifijirgne tasu.

Niide. Jaotada to6liili liikmete vahelt tookidsujargne tasu 340—30 rbl. Olgu
liili liigiline koosseis ja tegelik té6tundide arv (f») antud tdodiilesande tditmisel
selline:

VI liigi to6lisel 80 tundi
\Y% 0

” » "

PVt Aty o
LI - o w80,
' I 0 5 A ey
Ll P s, 800,

Arvutame esmalt iga to6lise tariifijargse tasu (£.Tn), seejdrel lisatasu teguri
(Kr) ja lopuks iga todlise tiikikdsujargse tasu (Sn), mis saadakse vastava tdolise

Tabel 2
Liik th Tn thTh K Sp

WErraor oy 80 0—79 63—20 1,185 74—89
BV e S, 80 0—70,2 56—16 1,185 66—55
) S 12 0—62,5 45—00 1,185 53—32
ML PRaED 0—55,5 44—40 1,185 52—61
) T xRS 88 0—49,3 43—38 1,185 51—41
Bt 80 0—43,8 35—04 1,185 4]1—52

287—18 340—30
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Tabel 25

K thKn ™ Sq
1,804 144,3 0—519 74—89
1,603 1282 0—519 66—55
1,427 1027 0—519 53—32
1.267 1014 0—519 52—61
1126 99.1 0—519 51—4l
1,000 80,0 0—519 41—52

655,7 | 340—30

lisse 24.
340 — 30
287 — 18
Tariifitegurite jirgi jaotamist v6ib viljendada valemiga
: Su=taT\KnKz, sest Pu=T\Kn
Ry xtfls\':n

IS,

Ko dv= 30.%,

g = 1,185.

Korrutist K; T, nimetatakse I liigile taandatud téstasuks (77), seega
Sn . tnKnT'l

Kasutades eelmise niite ldhteandmeid, jaotame liili tootasu tariifitegurite
jargi. Arvutuskdik on analoogiline tunnitariifide jargi jaotamisele (vt. tabel 25),

ainult tunnitariifide asemel kasutatakse tariifitegureid (K.) ja tariifijdrgse tasu
asemel saadakse I liigile taandatud tédaeg (£xKn).
7, — 340—30
655,7

Enam kasutatakse praktikas esimest moodust, s. o. jaotamist
tunnitariifide jargi.

=0—>519 rbl

13. INSENER-TEHNILISTE TOOTAJATE TASUSTAMINE

Kuni 1968. a. tasustati ehitusala insener-tehnilisi tootajaid
erinevates ametkondades ja ministeeriumides isesuguselt. Mar-
gitud aastast kehtib ehitus- ja remontehitustéode juhtivate
ning insener-tehniliste tootajate iihtne tasustamissiisteem, mis ei
soltu ametkondlikust alluvusest. Siisteem jaotab ametipalgad
kahte ossa selle jargi, kas nad soltuvad aastasest ehitusmontaazi-
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t6ode mahust voi mitte. Toode mahust (organisatsiooni grupist,
milliseid on neli) soltub peamiselt juhtivate tootajate, nagu trus-
tide, ehitusvalitsuste ja osakondade juhatajate ning peainseneride
kuupalk. Organisatsiooni grupist ei soltu insener-tehniliste toota-
jate (toodejuhataja, meistri jt.) tasu, mis on vordne koikides orga-
nisatsioonides (vt. tabel 26). Nii juhtivate kui ka insener-tehni-
liste tootajate palgamdir on antud alumise ja {ilemise piiriga;
kuupalga konkreetne suurus mdaratakse tootaja tootmisstaaZi ja
tehtavate toode keerukust arvestades. Juhtivate toctajate asetéit-
jate palgad on vastavate iilemate palkadest 10...209% mada-
lamad. ‘

Peale pohitasu voivad juhtivad ja insener-tehnilised tootajad
saada mitmesuguseid preemiaid. 1959. a. kehtestatud premeerimis-
korra kohaselt makstakse preemiaid omahinna alandamise, kvar-
taliplaani taitmise ning ehitusobjekti ja tootmisvoimsuse kaiku-
andmise eest.

1) Preemia omahinna alandamise plaani tditmise eest soltub
organisatsiooni iseloomust ja on maksimaalselt (arvutatuna kuu
kohta) 10, 12 voi 159% kuupalgast. Uleplaanilise omahinna alan-

Organisatsiooni grupist mittesdltuvad insener-tehniliste tootajate amzzzz:giz
Ametikoha nimetus Kuupalk rublades
Vanem-t60dejuhataja (jaoskonna juhataja) . . . 180...200
FUIETEI T e s e e Sl e L R e 160... 180
Abitootmise -fuhathja iih v au i aianis Ghrnas 150...170
Vaneminsener ja vanemdkonomist . . . . . . . 145... 160
Meister ja jaoskonna mehaanik . . . . . . . . 135... 150
Insener, 6konomist, normeerija . . . . . . . . . 120... 150
T SR s A S b DR i S e g 100, 128

MARKUS. Tootmises suureneb insener-tehniliste tootajate tasu tervistkahjustava-
tel toodel 10% ja suuresti tervistkahjustavatel toodel 15%. Kahjustavate todde kestus =
peab selleks moodustama vidhemalt 509, tooajast.
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damise iga kiimnendiku protsendi eest saab (arvutatuna kuu
kohta) vastavalt kuni 1, 1,2 voi 1,56% kuupalgast. Omahinna alan-
damise preemia makstakse iiks kord kvartalis, arvestades kogu
kvartali to6tulemusi tervikuna.

2) Vahetult tootmisega tegelevad insener-tehnilised téotajad
(toddejuhatajad, meistrid jt.) saavad kuu téoviljakuse plaani tait-
mise eest kuni 159% kuupalgast ja tooviljakuse kvartaliplaani iga
iiletatud protsendi eest kuni 3% kuupalgast. Tooviljakuse plaani
taitmise eest premeeritakse igal kuul.

3) Tootmisvoimsuste ja ehitusobjekti kdikuandmise preemia (vt.
IT osa 9. peatiikk).

Rasketes klimaatilistes tingimustes tootamise eest kehtivad
voonditegurid on vordsed toolistel ja insener-tehnilistel tootajatel
(vt. II osa 11. peatiikk).

Koikide preemiate kogusumma ei tohi iiletada 4,8 kuupalka aas-
tas, eriti tidhtsatel objektidel ja ehituse kestuse puhul iile kahe
aasta — 6 kuupalka.

Tootasufondi {ilekulu puhul preemiaid vilja ei maksta kuni selle
korvaldamiseni. Erandi moodustavad objekti kdikuandmise ja
materjalide kokkuhoiu eest ettendhtud preemiad, mis makstakse
vilja soltumatult tootasufondist.

14. KEHTIVAD NORMID JA HINDED

Ehituse iihtsed normid voeti kasutusele esimesel viisaastakul ja
need etendasid suurt organisatsioonilist osa. Nad vo6imaldasid
tosta tooliste kvalifikatsiooni, arendada sotsialistlikku voistlust,
tosta tooviljakust ja tugevdada finantsdistsipliini. Soja-aastatel
normide iithtsus rikuti.

Enne 1956. a. kehtinud normatiivide kogumikes olid normid liialt
detailiseeritud ja nende arv oli vdga suur. Nii ulatus kehtinud nor-
mide iildarv 15000-ni, normide kogumike {ildmaht aga ligi 1200
tritkkipoognani.

Alates 1. jaanuarist 1956. a. kehtestati koikide ministeeriumide
ja ametkondade ehitustel uued iihtsed ehitustooliste tasustamis-
tingimused: ehitus- ja montaazitéode iihtsed to6normid, ehitusalal
~ tootavate tooliste erialade iithtne tariifi- ja kvalifikatsiooni teatmik,
ithtne tariifivork, I liigi tooliste iihtsed tunnitariifid, {ihtsed v66n-
ditegurid, toonormide iiletamise eest makstavate progressiivsete
lisatasude iihtne astmik, ehitusmasinaid teenindavate tooliste {iht-
sed tasustamistingimused ja brigadiridele brigaadide juhtimise
eest makstav lisatasu. Siiski jdid lahendamata moned tédhtsad
kiisimused to6tasu reguleerimise osas.

Seoses iileminekuga 7-tunnisele toopdevale kehtestati 1. jaanua-
rist 1960. a. uued «Ehitus-, montaaZi- ja remontehitustodde iihtsed
normid ja hinded» (lithendatult UN ja H). Uued normid on kesk-
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miselt 13...149% korgemad 1956. a. omadest, sealhulgas mehha-
nismidega teostatavad to6od 20...25% ja kasitsi teostatavad téod
ainult 2%. Niiteks on mullatéodel esinev tous 11,5% (s. h. mehha-
nismidega teostatavatel toodel 25% ja kisitsi tehtavatel 3%).
Kehtivates normides on osaliselt likvideeritud killustatus ja roh-
kus. On vilja tootatud hulgaliselt koondnorme. Nditeks kuni
1960. a. tuli harilikest tellistest seina ladumisel kasutada seitset
elementaarset normi nelja erineva mootithikuga. Tunduva koonda-
mise tulemusena vihenes vanade normide arv 55019-1t 39 855-le.
Kuna aga samaaegselt voeti sisse 16050 normi uute tooliikide
kohta, on 1960. a. kogumikes normide koguarv 55905, kusjuures
erialaste kogumike arv on 34. Kogumikud omakorda koosnevad,
soltuvalt erialast, iihest kuni seitsmest osast, kusjuures viimaseid
on kokku 66. Kogumike ja nende osade nimetused on jargmised:

1. kogumik. Ehitusplatsi-sisesed transporttéod

oxe2al T Mulkatood:
I osa — Mehhaniseeritult ja kisitsi teostatavad mullato6d
II osa — Hiidromehhanismidega teostatavad mullatéod

III osa — Puurimis-16hkamistéod
3. —,— Miiiiritood:
I osa — Hoonete kivikonstruktsioonid ja elamuahjud
II osa — Kivisillad ja -truubid
4, —,— Betooni- ja raudbetoonit6od:
I osa — Hoonete ja ehituste montaaz monteeritavatest

betoon- ja raudbetoonkonstruktsioonidest

11 osa — Hoonete ja toostusehituste monoliitsed betoon- ja
raudbetoonkonstruktsioonid

111 osa — Hiidrotehniliste ja transportehituste monoliitsed
betoon- ja raudbetoonkonstruktsioonid

1V osa — Betoon- ja raudbetoonkonstruktsioonide poolfabri-
kaatide ja detailide valmistamine
5. —,— Teraskonstruktsioonide valmistamine ja montaaz:
I osa — Toostushoonete ja -ehituste teraskonstruktsioonide
montaaz
II osa — Raudteesildade kandeavade teraskonstruktsioonide
montaaz

111 osa — Hiidrotehniliste ehituste teraskonstruktsioonide ja
mehaaniliste seadmete montaaz

IV osa — Silindriliste keevitatud reservuaaride ja gaasihoid-
late montaaz

V osa — Terasest ehituskonstruktsioonide valmistamine

6. —,— Puusepa- ja laudsepatdod:
I osa — Hoonete ja ehituste puitkonstruktsioonid
I osa — Puitsillad
111 osa — Puitkonstruktsioonide ja -detailide valmistamine
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7. —,— Katusekattet6od
8. —,— Viimistlust66d:
I osa — Krohvi-, modelleerimis- ja vooderdustodod
II osa — Maalri-, tapeetimis- ja klaasimistood
III osa — Vooderdamine loodusliku kiviga

9. —,— Sisemised sanitaartehnilised t66d:
I osa — Keskkiite, kanalisatsioon, vee- ja gaasivarustus
IT osa — Toostusventilatsioon
10. —,— Kanalisatsiooni, kaugkiitte, vee- ja gaasivarus-
tuse valisvorkude montaaZ
11. —,— Isoleerimistédd ;
12 —,— Vaiatoéod
13. —,— Kaldakindlustus- ja 6gvendustood
14. —,— Puurkaevude puurimine
15. —,— Toostusahjude ja -korstnate ladumine
16. —,— Raudtee pealisehituse paigaldamine:
I osa — Laiaroopmelised teed
IT osa — Kitsaroopmelised teed
17. —,— Autoteede ehitamine
18. —,— Haljastustood
19— .— 'Porandad
20. —,— Remont-ehitust6od:
I osa —  Uldehitustéod
II osa — Teetood
21. —,— Torustike detailide ja solmede valmistamine ja
armatuuri ettevalmistus
22. —,— Keevitustood
23. —,— Elektrimontaazitood:
I osa — Elektrivalgustus ja tugevvoolu juhtmed
II osa — Elektri-ohuliinid tugiisolaatoritele ~monteeritud
juhtmetega

II1 osa — Elektriiilekandeliinid pingega kuni 500 kV ja lah-
tiste alajaamade lattjuhtmestiku montaaz
IV osa — Kaabelliinid pingega kuni 220 kV

V osa — Lahtised jaotusseadmed
VI osa — Kinnised jaotusseadmed
VII osa — Liilitus-reguleerimise ja jaotusaparatuur, sild-

kraanade elektriseadmed ja elektrimasinad
VIII osa — Lattjuhtmed ja kontaktliinid (trolleed)
IX osa — Side kaabelliinid

24. —,— Taglasetood
25. —,— Naftatootlemise tehaste seadmete montaaz
26. —,— Tehnoloogiliste torustike ja armatuuri montaaz
27. —,— Happekindlad vooderdused
28. —,— Toste-transportseadmete montaaz:
I osa — Pidevalt téotavad seadmed
I osa — Perioodiliselt tootavad seadmed
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99. —,— Purustus-, jahvatus-, sorteerimis- ja rikastussead-

”

med:
[ osa — Purustus-jahvatusseadmed
II osa — Sorteerimis- ja rikastusseadmed
30. —,— Katelde montaaz
31. —,— Kompressorite, pumpade ja ventilaatorite mon-
taaz
32. —,— Keemiatoostuse ja gaasipuhastusseadmete mon-
taaz:
I osa — Keemiatoostuse seadmed
II osa — Gaasipuhastusseadmed
33. —,— Metallurgiatehaste seadmete montaaz:

I osa — Korgahjutsehhide seadmed
II osa — Martédintsehhide seadmed

111 osa — Bessemertsehhide seadmed

IV osa — Aglomeratsioonivabrikute seadmed

V osa — Koksi-keemiatehaste seadmed
34. —,— Sepa-lukksepatood
Niitena osade iilesehitusest on toodud 3. kogumiku «Miiiiritood»

I osa § 3.

§ 3—1—3. HOONETE SEINTE LADUMINE TELLISTEST
Toode teostamise juhiseid

Téode kvaliteet peab vastama kehtivate «Miiiiritoéde teostamise ja vastuvot-
mise tehniliste tingimuste» nouetele. Valmislaotud miiiiritise korvalekaldumised
projektmodtmetest ei tohi iiletada tabelis 1 (meie numeratsioonis tabel 27) too-
dud lubatavaid korvalekaldumisi. ;

Miiiirseppade liili koosseis tuleb valida vastavalt laotavate seinte konstrukt-
sioonile ja paksusele, fassaadi viimistlemise iseloomule, avade arvule seinas ja
iildisele toode mahule.

Miiiirseppade liili soovitatav koosseis on lihtsate ja keskmise keerukusega
2...2Y, kivi paksuste seinte korral neli-viis inimest; 1!/, kivi paksuste ja ohe-
mate seinte korral kaks-kolm inimest. Keerukaid seinu soovitatakse laduda
kahest inimesest koosneva miiiirseppade liiliga.

Juhtiv miiiirsepp miiiirib pindmisi ridu ja kontrollib miiiiritise kvaliteeti; koiki
abioperatsioone (materjalide etteandmine ja laialilaotamine seinal jne.) ning
tdidisridade ladumist teostavad madalama kvalifikatsiooniga miiiirsepad. Kahe-
mehe liiliga té6tamisel laovad tdidisridu molemad miiiirsepad {ihiselt.

Mirkused: 1. Fermide ja kraanaaluste talade tugipatjade asendi korvale-
kaldumine projektis antud plaanilisest asendist ei tohi iiletada 10 mm.

2. Tellismiiiiritise horisontaalvuukide keskmine paksus iihe korruse korguse
ulatuses peab olema 12 mm ja vertikaalvuukide paksus — 10 mm; seejuures
miiiiritise iiksikute vuukide paksus ei voi olla alla 8 mm ega iile 15 mm. Armee-
;itud miiiiritise vuukide paksus peab iiletama armatuuri 1abimoodu  vihemalt

mm vorra.
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Tabel 27

Jrk.
nr.

Lubatavate korvalekaldumiste nimetused

Lubatavad korvale-
kaldumised mm-tes

Korvalekaldumised projektmootmetest:
alapakiliseiin ke K NarinEt s nt DU e

b) miiiiriastangute ja korruste korgusmarkides

c) avadevahelise miiiiritise (aknapostide) laiuses

d)-avade:Tajusesi s, SRuBda e

e) korvutiasetsevate aknaavade telgede nihku-

TIISORIL L g L e Nl e (s

f) konstruktsioonide telgede nihkumises
Miiiiritise pindade ja nurkade korvalekal dumised
vertikaaljoonest:

a)-iihe kortuse-nlatusés; - o .20 il iy ads

b) kogu hoone ulaluses’: .M igen il porisiis §
Miiiiritise kihtide korvalekaldumised horisontaal-
joonest 10" pikkuRe rkolite s 7. 0ot T LR T
Ebatasasused miiiiritise vertikaalpindade (2 m

pikkuse rihtlati pealepanemisel):

Too koosseis

a) krohvitavatel pindadel . . . . . . .
b) mittekrohvitavatel pindadel. . . . .

415
—10

15
—20
+20

20
10
10
30
20

10
5

1. Suundnéori kohaleasetamine. 2. Telliste etteandmine ja laialipaigutamine.
3. Mérdi lidbisegamine, pinnale laotamine ja tasandamine. 4. Seinte ladumine
koos koikide miiiiritise keerukate osade valjaladumise, telliste valiku, raiumise
ja tahumisega. 5. Talapesade kinnimiiiirimine. 6. Laoride ehitamine koos katiku-
tega ja looride svaaberdamine. 7. Raudbetoonist talasilluste paigaldamine koos
mordi allavalamisega, silluste kohalesobitamisega ja talasilluste vahede tditmine
mordiga. 8. Armatuuri paigaldamine (armeeritud seinte ladumisel). 9. Vilis-
seinte vuukimine iihest kiiljest (puhta vuugiga seinte juures).

Enne kogumike ja nende osade kasutamist tuleb tingimata tut-
vuda sissejuhatuse ja tehnilise osaga, kus on antud rakendatavate
tegurite ehk koefitsientide suurused, iildisemad tehnilised tingi-

Tabel 28
Tellisseinte ladumine
Liili koosseis
g P s : Keskmise
Vilisseinte miiliritise keerukus Lihtne keerukusega Keerukas
B I R URrSep D e e i e e — 1
c AR e 1 S S SR S — 1 =
. Tk e G b e b 2 £ 1
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Ajanormid ja hinded seina 1 m? kohta

Tabel 29

= Vilisseinte miiiiritise keerukus:
Vilis-
seinte Htiri iik i
tg?llri{ssgess s St lihtne k;",ﬂ‘,ﬁ‘,‘sseega keerukas
4
s s — 1
Krohvi alla . 1—70
1 45
. - -~ a il e 2
Puhasvuugiga . 1—91
3,4 3,8 4.4
2 > T DY NV e 3
Krohvi alla . 1—45 =73 2—17
1,5
3,9 4,4 51
i ) ’ 2 4
Puhasvuugiga . . . 1—66 2—01 2—52
2,9 33 3,8
9 ’ ! 5
Krohvi alla . 1—23 151 1—88
2
3.8 S:7 4,3
4 ’ . 2 6
Puhasvuugiga . . . e 1—69 212
_ 2,7 3 3.4 7
Krohvialla ;=i 115 1—37 1—68
2,5 3,8
; 3 3,4
Puh i e - ' 4
uhasvuugiga i—28 15258 1—88
: 2,5 2,8 3,1
Krohvi alla . = L ’ 3
2 ja onvi a 1—06 1—28 1-=-53
rohkem
4 2.7 3 3,4
Puhasvuugiga . — o ! e o
gig W 1—37 1—68
a b c l 5 5

mused, koondnormide koosseisu kuuluvate toode loetelu jne. Ilma
nende teadmata pole normeerimine moeldav.

Alates 15. oktoobrist 1969. a. kehtivad uued UN ja H, kus t66-
norme on suurendatud keskmiselt 59%. Kogumike arvus erinevusi

pole.



15. TEHNILINE DOKUMENTATSIOON TOOTASU
ARVESTAMISEL

A. Tookdsk

Pohilisteks dokumentideks, mille jargi tehakse kindlaks tiikit66-
lisele arvestusperioodi (kuu) eest mrakstava tootasu summa, on
tookask ja arvestustabel.

Tookédsk on iihtlasi dokumendiks, mis maédrab kindlaks brigaadi
(tooliili) voi iiksikult tootava toolise tootmisiilesande ja kus fik-
seeritakse to0de vastuvotmine brigaadilt voi tocliselt.

Selles tahenduses tuleb tookdsku kisitleda kui todlepingut admi-
nistratsiooni ja toolise vahel. Tookdsuga annab administratsioon
toolisele voi tooliste brigaadile tilesande teatud liiki to6de tegemi-
seks kindlaksméidratud koguses ja tdhtaegadeks.

Tookasus margitakse dra kehtivad aja- voi toonormid, rakenda-
tav tootasusiisteem ja kogu t66 eest ettendhtud tootasu summa
kooskolas ehituses kehtivate hinnetega.

Vottes vastu tookédsu, votavad toclised sellega endale kohusiuse
nimetatud to6 tegemiseks tookdsus nédidatud tingimustel.

Edukas t66 soltub paljuski sellest, millal ja kuidas on koostatud
tookdsk. Saanud oigeaegselt dokumendi, mis méadrab tdpselt kind-
laks lootmisiilesande, on brigadiril voimalik koos toolistega 14bi
moelda toode jarjekord, jaotada toid brigaadi liikmete vahel vas-
tavalt nende tookogemustele ja voimetele, digeaegseit valmistada
ette tookoht, varuda materjale ja organiseerida sotsialistlikku
voistlust.

Toéokédske vormistab meister koos normeerijaga, kelle iilesandeks
on tockdsku margitud todde normeerimine. Normeerija peab toid
mitte ainult normeerima, vaid ka juhtima meistri tdhelepanu koi-
kidele t60 teostamise isedrasustele, mida see pole arvesse votnud
toode kirjeldamisel. See on vajalik selleks, et tookdsus antavad
normid ja hinded vastaksid tegelikult tehtavatele toodele.

Kui tegelikult tehtavad t66d erinevad (on keerulisemad) normi-
des ja hinnetes ettendhtud tingimustest, kuid erinevused pole moo-
dapadsmatult vajalikud ning neid voib korvaldada, peavad meister
ja normeerija seda tegema, tagama tooks normaalsed tingimused.
Normi ja hinde médramisel peavad meister ja normeerija juhin-
duma normatiivide kehtivatest kogumikest.

Tookaskude tiiipvormi pole senini vélja tootatud ja seepérast
kasutavad eri ametkonnad ja organisatsioonid igasuguseid vorme
(planke).

Uks enamkasutatavaid tiikitéokdsu vorme on esitatud tabelis 21.
Esikiiljel asuvasse teise veergu tuleb kirjutada kasutatava UN ja
H (Ehitus-, montaaZi- ja remont-ehitustéode iihtsed normid ja hin-
ded) kogumiku, osa, peatiiki, tabeli ja punkti number ning kasu-
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tatud koefitsientide suurused. UN ja H tabeli horisontaalread on
tihistatud iilevalt alla lugedes araabia numbritega, vertikaalsed
veerud aga, vasakult paremale lugedes, viikeste ladina tahtedega.
Nii asub AN ja H 3d tabeli iilalt lugedes kolmandas horisontaal-
reas ja vasakult lugedes neljandas veerus.

Niiteks tihendab 3—1—3 tab. 3p. la k=0,8 seda, et norm ja
hinne on voetud kolmanda kogumiku esimese osa kolmanda pea-
tiiki kolmanda tabeli esimesest horisontaalreast ja esimesest vee-
rust (vasakult lugedes). Kasutatud on koefitsienti ehk tegurit, mil-
lega tuleb korrutada AN ja H enne kirjutamist tabelisse (tabelis
19 vastavalt kuuendasse ja kaheksandasse vertikaalveergu). Inim-
tundide arv normi jargi (normatiivne aeg) saadakse toode koguse
korrutamise teel ajanormiga, tabeli 19 vertikaalveergudes seega
6 x 7—8, voi tditmise puhul 11 x 7—12. To6tasu summa saa-
dakse toode koguse korrutamise teel hindega, s.t. 6 x 9—>10
tooiilesande puhul ja 11 x 9—- 13 tooiilesande tditmise puhul.

Tookdsk koosneb sisuliselt kahest osast: todiilesandest, mis
antakse enne toode algust, ja tooiilesande tditmise puhul teostata-
vatest arvutustest, mis tehakse pérast t6ode 16ppu. Need osad on
eraldatud tookisu esikiiljel jdmedama vertikaaljoonega; tookdsu
tagakiilg tdidetakse aga kogu ulatuses pérast todde 1oppu. Too-
kdskude sulgemine toimub tavaliselt 25. kuupédeval, et jadks aega
toomahtude mootmiseks, aktide ja tookaskude vormistamiseks, mis
koik tuleb esitada kuu esimestel pdevadel (vt. tabel 19, taga-
kiilg). Tootasu jaotamine brigaadi liikmete vahel on ette ndhtud
tariifide jargi.

Tookédsud registreeritakse enne toolistele véljastamist tookas-
kude registris ja nummerdatakse (vt. tabel 32).

Toolistele viéljastatud tookdaskude hdvitamine pole iihelgi juhul
lubatav. Registrisse kantud ja hiljem rikutud téokasud tuleb tagas-

Tabel 30
Tookdskude register
(organisatsiooni, ehitusvalitsuse, objekti jne. nimetus)
1973 0-a; kuus
: Raamatupidamise
Dokumendi Dokumendi Brigadiri Objekti allkiri ja kuupiev
nr, véljastamise voi toolise nimetus dokumendi vastu-

kuupéev nimi votmise kohta
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Tabel 31

(Esikiilg)
Tooseisaku akt nr.
197 a3
Tookédsu et
Ettekande ™'t JuuIce
Tooseisaku
Siffer Tbggﬁijsuasku Stitidlased algus 16pp Kkestus
t. min. t. min. t. min.
Meister Brigadir
(Tagakiilg)
Tooseisakute
Tabeli | Perekonna-, kestus Tasu Té6tasu
number ees- ja Liik 1 tunni summa | Mérkusi
isanimi t. min. eest
|
|
|
|
|
i
Kokku:

tada registrit pidavale isikule. Toodejuhataja loal voib rikutud
tookdsu asendada dublikaadiga. Dublikaadi véljastamise kohta
tehakse registrisse marge. Annulleeritud tookdske hoitakse alal
eri kaustas, kusjuures registrisse tehakse marge tookasu annullee-
rimise kohta.

B. Tooseisaku akt

Kui tookédsu tditmisel tekib tooprotsessis tooseisakuid, mille poh-
jused ei soltu toolistest (atmosfddrilised pohjused, materjalide
puudumine, masinate rikked jne.), peab brigadir sellest viivitama-
tult teatama meistrile. Meister peab votma tarvitusele abinoud
tooseisaku likvideerimiseks voi suunama toolised teisele toole. Kui
toolisi pole teistel toodel voimalik rakendada, vormistatakse too-
seisak vastava aktiga, milles ndidatakse dra tooseisaku kestus ja
pohjused (vt. tabel 31).
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Toolise siiii 1dbi tekkinud tooseisaku eest administratsioon tasu
ei maksa. Toolise siiiist mittetingitud tooseisaku eest makstakse
37,5% tariifist (kui tooseisak tekkis toolise siiii 14bi, siis tasu ei
maksta).

Kui seoses tooseisakuga viiakse kvalifitseeritud tooline (alates
kolmandast liigist) iile madalamaliigilistele toodele, sailitatakse
talle toonormide taitmise korral eelmisel t661 saadud keskmine
tasu. I ja II liigi toolistele tasutakse aga vastavalt faktiliselt teh-
tud toole. Kui aga todline keeldub iile minemast teisele todle, siis
talle tootasu ei maksta, keeldumist aga tolgendatakse nagu t66-
distsipliini rikkumist.

C. Praagiakt ehituses

Kui toode vastuvotmisel voi todprotsessis ilmneb praaki, mille
parandamine nouab tdiendavaid kulutusi, koostatakse akt (vt. ta-
bel 32), millele kirjutab alla toddejuhataja, meister ja brigadir.
Akti kinnitab ehitusvalitsuse voi ettevotte juhataja, ndidates éara,
kelle siiii 1dbi tekkis praak ja kelle arvele tuleb kanda praagi
parandamisega seotud kulud. Neil juhtudel, kui praak tekkis t606-
liste siiii tottu ja selle parandamiseks ldheb vaja ainult tdiendavat

Tabel 32
(Esikiilg)
Vahetuse nr. 8
PRAAGIAKT EHITUSES
tookdsu nr. juurde
T66 nimetus, hulk ja arvestussifr
Praagi pohjus
Praagi parandamise maksumus vastavalt poordel toodud arvestusele
Siitidlased praagi tekkimises
(perekonnanimi tabelinumb
Alla kirjutanud: 5 ). ( T
Toodejuhataja:
Meister:
Brigadir:
Praagi maksumus
kanda tellija arvele

juhataja:
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(Tagakiilg)

Praagi parandamise maksumuse arvestus

Kulutuste nimetused Mootihik | paootUhiku Hulk Summa
Materjalid
Kokku:

Tooliste tootasu

Kokku:

Muud otsesed kulud

Kokku otseseid kulusid

Lisakulud ja juurdearvestused
Kokku:

Arvestuse koostas:

(allkiri)

tood, ei koostata akti ega tookasku praagi parandamise kohta.
Toode vastuvotmine toimub sellistel juhtudel alles pédrast praagi
parandamist.

Toolise siiii tottu tekkinud tédieliku praagi eest tasu ei maksta;
osalise praagi eest tasutakse alandatud maaral (soltuvalt selle
kolblikkusest), kuid mitte rohkem kui 509% toolise tariifist. Kui
tooline pole siiiidi praagi tekkimises, tasutakse talle vastava aja
eest /3 tunnitariifist.

16. KOMPLEKSNE EHITUSNORMEERIMINE

Eelmises peatiikis toodud tookdsu vormi kasutatakse peamiselt
remontorganisatsioonides. Ehitusorganisatsioonides on kohustus-
lik kasutada toomahukuse ja tootasu kalkulatsioone, plaantéokdske
ja signaaltookdske (vastab enam-vdhem harilikule tookésule).
Selline vormistamissiisteem kinnitati Eesti NSV Ehitusministee-
riumi poolt 28. nov. 1963. a. ja ta eelised on toodud 8. peatiikis
«Akordne tiikitasu».
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Cestr NSV Ehtusnumisteerium T(aEbskaIz?

Trust i AT TOOKASK nr. Vorm nr. MZ-2

EV nr
Objekt T kuuks 19 _ a.
Siffer E s
; By m sugus i esi é atsi ide
Maktt Il:(lv\'u:v Kuu Pakk |Jaoskond| Brigaad Hmes Lug..tele (m|s‘ i 'CSII‘IC .kdIRUl.‘.l.‘.SIOOHIdLS)
eftendgemata ja juhuslikele toodele
Sm brigaad
(brig. perek, ees- ja isanimi) (eriala nimetus)
= Ulesanne | Mostihikule Téitmine
2 - s
o} § summa K summa talvine kallinemine
=] 2 2 k- )
w Tobde nimetus & =3 = - Eé & - @
5 £5, | fEsg| S| % e i | 2
<50 E s : S 9,
4 328 | £ g £ S A T R o . | a|%| Eg £
& 33w o © 2 ) o| ®mig Sz - ouw o 3] o= 8
£ B2 | 2 3 -] = x| BS = | & @ ™ ] s a
oo i i
l\fnkku tookisu jargi | ‘ | l | | | | l l | l
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A. Toojoukulu ja todtasu kalkulatsioonide koostamine

Toomahukuse ja todtasu kalkulatsioonide koostamisel esinevad
jargmised etapid:

kalkulatsioonide nimestiku koostamine koigi ehitus- ja montaa--
zit6ode kohta;

16pptoodangu mdatithiku valik igale kalkulatsioonile;

kalkulatsiooni koosseisu kuuluvate to6de nimestiku koostamine;

kalkulatsiooni iga punkti t66mahu méaaramine;

kalkulatsiooni normeerimine;

kompleksse koondnormi ja -hinde madramine kalkulatsiooni
alusel;

kalkulatsiooni ldbiarutamine tooliste brigaadiga;

kalkulatsiooni kinnitamine.

Kalkulatsioonide nimekiri tuleb koostada enne ehituse algust
hoone konstruktiivse karakteristika, t66jooniste ja todde teostamise
projektiga kindlaks médratud tehnoloogia alusel.

Miiiiritoode osas tuleb kalkulatsioonid koostada korruste kaupa.

Esimene kalkulatsioon koostatakse vundamentide ja keldriseinte
ladumise kohta, teine — esimese korruse miiiiritoéde, kolmas —
teise korruse miiiiritodde kohta jne. Uhekorruseliste hoonete puhul
on vaja koostada kaks kalkulatsiooni: esimene vundamentide ladu-
mise ja teine iilejddnud miiiiritéode kohta.

Vahelagede montaaZi osas koostatakse eri kalkulatsioon hoone
iga vahelae kohta. Neil juhtudel, kui vahelagi pole iihelaadiline,
on vaja iga tema konstruktiivse erikuju kohta koostada eri kalku-
latsioon. Nditeks kui keldri vahelagi on ette ndhtud osaliselt mono-
liitsest, osaliselt monteeritavast raudbetoonist, tuleb koostada kaks
kalkulatsiooni — iiks monteeritava, teine monoliitse vahelae osas.

Katuse ehitamiseks koostatakse kaks kalkulatsiooni — kande-
konstruktsiooni ehitamiseks ja katuse katmistoodeks.

Sisseehitatud moobli, vaheseinte ja porandate ehitamise, uste,
porandaliistude, piirlaudade ja ehisliistude paigaldamise ning
teiste taoliste toode kohta koostatakse jargmised kalkulatsioonid:

esimene — vaheseinte ehitamine, teine — porandate ehitamine,
kolmas — muud laudsepa- ja puusepatédd, mis tehakse enne kroh-
vitoid, ja neljas — samad tood, mis tehakse parast krohvitdid.

Neil juhtudel, kui hoones on porandaid ja vaheseinu projekteeritud
mitmesugustest materjalidest, tuleb kalkulatsioonid koostada
eraldi iga poranda- voi vaheseina liigi kohta.

Viimistlustéode, s. o. krohvi-, maalri- ja vooderdustodde osas
koostatakse sise- ja valisviimistlustoode iga liigi kohta eri kalku-
latsioon.

Lopptoodangu mootithiku valik ja kalkulatsiooni kuuluvate tédde
loetelu koostamine on toodud akordtasu peatiikis.

Kalkulatsiooni kantud t66de mahu maaramine ja kalkulatsioo-
nide normeerimine toimub harilikus korras.
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Tabel 34

Toojoukulu ja tootasu kalkulatsioonide arvelevotmise zurnaal

trustis, ehitusvalitsuses
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Komplekssed koondnormid ja -hinded maéaératakse kindlaks nor-
meeritud kalkulatsiooni pohjal. Kalkulatsiooni vorm on toodud ta-
belis 20. Liitmootithiku puhul kujutavad kompleksnorm ja -hinne
endast kalkulatsiooni 8. ja 9. lahtri kokkuvotteid. Keskmise moot-
tihiku puhul tuleb need kokkuvotted keskmise normi ja hinde saa-
miseks jagada lopptoodangu hulgaga, mis on kalkulatsiooniga
haaratud ja mis on ndidatud keskmistes mootiihikutes kalkulat-
siooni pealdises.

Koostatud kalkulatsioon tuleb kohustuslikus korras lidbi arutada
tooliste brigaadis. Tooliste ettepanekuid, mis on suunatud tehno-
loogia parandamisele ja t60 kergendamisele, tuleb kalkulatsioonis
arvestada. Seejdrel kinnitatakse kalkulatsioon ehitusorganisat-
siooni peainseneri voi vanemtoddejuhataja poolt.

Kinnitatud kalkulatsioon on aluseks tdoliste toonditajate ja
palga kindlaksmédédramisel.

Neil juhtudel, kui té6protsessis tootingimused voi organiseeri-
mise alused muutuvad, tuleb kalkulatsiooni sisse viia vastavad
parandused.

Iga viljatootatud kalkulatsioon varustatakse jirjekorranumb-
riga vastavalt registreerimisele tookulu ja tootasu kalkulatsioonide
arvelevotmise Zurnaalis. Kalkulatsioonide arvelevotmise Zurnaali
vorm on toodud tabelis 34.

Kinnitatud kalkulatsioonide originaaleksemplarid hoitakse alal
ehitusorganisatsiooni tootasuinseneri (vanemnormeerija) juures
eritoimikus vordselt rahaliste dokumentidega.
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B. Signaaltookask

Uheaegselt plaantookdsu uue vormi kehtestamisega kehtestati
punase triibuga signaaltédkdsu vorm MZ-2 (vt. tabel 33).

Punase triibuga signaaltdokdsku kantakse t66d, mis on tingitud
kalkulatsiooniga ettendhtud tédde teostamis- ning organiseerimis-
tingimuste rikkumisest ning mis jarelikult kutsuvad esile mitte-
tootlikke tookulutusi. Signaaltookisku kantakse ka need t66d, mis
iihel voi teisel pohjusel pole kalkulatsioonides arvestatud.

Punase triibuga tookasule tuleb lisada akt, millest selgub sig-
naaltookidsu viljakirjutamise pohjus ja kelle siiii tottu nimetatud
too tuleb teha. Selle tookdsu viljamaksmine voib toimuda ainult
ehitusvalitsuse peainseneri kirjaliku loaga.

Tootasu kulutused niisuguse tookasuga vormistatud juhuslikele
ja lisatdodele, mida tuli teha allettevotja voi hankijatehase siiii
tottu, tasutakse viimaste poolt ehitusorganisatsioonile aktide poh-
jal. Tooliste siiii tottu tingitud praagi eest ei tasuta.

17. TOO SEADUSANDLUSE ALUSTEST
A. Tooaeg

Koikides riiklikes, kooperatiivsetes ja iihiskondlikes ettevotetes
ja asutustes on kehtestatud 7-tunnine téépdev, puhkepédeva- ja
piihade-eelseteks pdevadeks aga 6-tunnine todpédev. Seega 41-tun-
nine toonadal. »

Enamik asutusi ja ettevotteid eelistab tootamist kahe puhke-
pdevaga nadalas. Sel puhul on t66 kestuseks 8 tundi 12,5 minutit.
8-tunnise t66 kestuse korral tuleb tootada 6 tundi igal kuuendal
laupdeval.

Toopdeva algus ja 1opp kehtestatakse ehitustel voi ettevotetes
vastavalt sisekorra eeskirjadele ning asutustes kooskdolastatud ko-
halike toorahva saadikute noukogudega.

Toopdeva jooksul tuleb tootajatele voimaldada vaheaeg louna-
tamiseks ja puhkamiseks. Vaheaja pikkus madératakse kindlaks
sisekorra eeskirjadega ja ta ei voi olla alla 30 minuti ega iile 2
tunni (rinnalaste emade tdiendava puhkeaja ja tildkehtiva iihe
tunni pikkuse vaheaja iithendamisel).

Liithendatud téopaev kehtib tervistkahjustavatel toddel, nooruki-
tele, rinnalaste emadele ja nendele, kes tootavad kiilmal aastaajal
vabas ohus.

Tooaja seaduspdrasel lithendamisel toéotasu ei védhene.

Ehitustes kehtib iihe tunni vorra lithendatud toopédev jargmiste
erialade tootajaile:

gaasi- ja elektrikeevitajad tootamisel kinnistes anumates (kat-
lad, reservuaarid, paagid, tsisternid jms.);
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kinnistes ruumides, masinates ja vagunites pulverisaatoritega
tootavad maalrid-lakeerijad, kes kasutavad bensooli, metanooli
voi nende derivaate (toluooli, ksiilooli, liitalkohole) sisaldavaid
varve;

helkivate vérvidega téotavad maalrid;

bensooli, metanooli v6i nende derivaate (toluooli, ksiilooli, liit-
alkohole) sisaldavate vérvide koostajad;

vee juurdevooluga hiidrotehniliste solmede mérgades tunnelites
tootavad toolised;

kessooni toolised;

maa-aluse gaasivorgu remontlukksepad; tuukrid; lukk- ja katel-
sepad, kes teevad kuumade vedurite tule- ja suitsukollete jooksvat
remonti;

koik toolised ja teenistujad, kes toctavad korgemal kui 2300 m
merepinnast;

toostuslike aurukatelde puhastajad; allmaatoolised, kes tootavad
vertikaalsete ja kaldkdikude, kdaigukorvaste kaeviste ning veetrek-
kide l1dbimisel ja siivendamisel sde- ja maagitoostuse Sahtides, kui
t66 toimub margades ja vee suure juurdevoolu tingimustes;

ldbijad, puurijad, toestajad, 1ohkajad, kivimi koristajad;

toolised Sahtides, kus kuumendamisega sulatatakse kiilmunud
pinnast;

15-aastastele tootavatele noorukitele on kehtestatud 4-tunnine
toopdev kuuepdevase toonddala korral ja 5-tunnine téopédev viie-
pdevase toonddala puhul. 16 ja 17 aasta vanustel on téopdeva
pikkuseks 6 tundi kuuepdevase téonddala korral ja 7 tundi kahe
puhkepdeva puhul.

Rinnalaste emadele antakse peale iildkehtivate 16una- ja puhke-
vaheaegade to6aja arvel iga 3,5 tunni jérel laste toitmiseks tdien-
davaid vaheaegu pikkusega 30 min.

Normeerimata t66pdev on kehtestatud tootajatele, kelle 1606 ise-
loom ei voimalda piirduda normaalse toopdeva pikkusega. Nor-
meerimata té6aega voib kehtestada isikutele, kes kuuluvad admi-
nistratiiv-, juhtimis-, tehnilise ja majanduspersonali hulka; neile,
kelle to6d ei saa aja jargi arvestada (konsultandid, instruktorid,
agendid jt.); tootajaile, kes jaotavad oma to0aega oma &dranige-
misel, voi kelle to6aeg jaguneb t66 iseloomu jargi miadramata
pikkusega osadeks.

Vastavalt Eesti NSV Ministrite Noukogu maéarusele «Toopédeva
reziimist Eesti NSV ministeeriumides, keskasutustes ja teistes
noukogude asutustes» voidakse normeerimata toopédevaga toota-
jaid toole rakendada véljaspool todaega ainult neil juhtudel, kui
see on esile kutsutud darmisest vajadusest.

Normeerimata té0pdevaga tootajate suhtes kehtivad tdielikult
koik toosisekorra eeskirjades ettendhtud kohustused: Gigeaegselt
toole ilmuda, tdita todaja arvestustabeli juhised, kasutada kind-
laksméédratud ajal lounavaheaega jne.

98




Normaalse téoaja iiletamise eest voivad normeerimata toopde-
vaga isikud saada pikemat puhkust. Lisapuhkuse suuruse méérab
kindlaks administratsioon-kooskolastatult ametiiihinguga.

Erialade, ametikohtade ja téode nimekirjad, millede puhul on
ehitustel ja ettevotetes lubatud rakendada normeerimata pikkusega
toopdeva, nihakse ette kollektiivlepingutes.

B. Uletunnit6o

Uletunnitooks loetakse igasugust t66d, mida tehakse toopdeval
ettevotte voi asutuse administratsiooni korraldusel normeeritud
toopdevaga tootaja poolt parast normaaltéoaega. Selline t66 peab
olema tehtud samale ettevottele voi asutusele, kus tootaja tootab
normaaltéoajal.

Uletunnit6od lubab seadus ainult erandjuhtudel. See voib toi-
muda ainult ametiithingu komitee loal. Té6taja tiletundide iildarw
ei tohi aastas iiletada 120 tundi t66taja kohta ning kahe iiksteisele
jargneva pdeva jooksul 4 tundi.

Erandina vo6ib lubada iiletunnitood vaid jargmistel seaduses.
otseselt ettendhtud juhtudel (T66K § 104):

1) toodel, mis on seotud vabariigi kaitsega ja iihiskondlike 6n-

netuste ning ohtude véltimisega;

2) iihiskondlikult tarvilikel toodel veevarustuse, valgustuse,
kanalisatsiooni, transpordi ja posti-telegraafi-telefoniside
alal nende korrapéirast tegevust takistavate juhuslike ning
ootamatute asjaolude korvaldamiseks;

3) alustatud t66 lopetamise vajaduse korral, kui ettendgematu
voi juhusliku tehnilistest tootmistingimustest soltuva takis-
tuse tottu seda t66d ei saadud lopetada normaalsel téoajal ja
kui alustatud t66 katkestamine voib kaasa tuua materjalide.
voi masinate rikke;

4) ajutistel toodel mehhanismide ja seadeldiste remondi ning
kordaseadmiste alal, kui nende mittekorrasolek toob kaasa
t66 loppemise suurele arvule tootajaile.

Peale TooK § 104 ettendhtud juhtude lubatakse iiletunnitood
vahetustega toodel, kui vahetusajaks ei ilmu kohale vahetav too-
taja ja vahetatavat pole voimalik viivitamatult asendada teise
tootajaga. Sellistel juhtudel peab ettevotte voi asutuse administ-
ratsioon viivitamata votma tarvitusele abinoud vahetatava tédtaja
viljavahetamiseks teise tootajaga.

Uletunnitoole ei voi rakendada:

kuni 18. a. vanuseid noortoolisi, toolisnoorte koolide 6pilasi
oppetoo paevadel, tootajaid, kellel on aktiivne tuberkuloos, rase-
daid naisi (alates viiendast raseduskuust), rinnalaste emasid kogu
rilnﬁatga toitmise perioodil ning invaliide ilma nede isikliku nous-
olekuta.
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Uletunnitood ei voi asendada tooaja arvelt vaba aja andmisega,
vaid seda voib kompenseerida ainult rahas. Ajatéo puhul maks-
takse tootajale iga esimese kahe iiletunni eest tema liigi 1,375-
kordne tunnitariif ning iga jargneva iiletunni eest 1,75-kordne
tariif. Tiikitoo puhul makstakse tdiendavalt iga esimese kahe iile-
tunni eest 37,5% ja iga jargneva iiletunni eest 75% tunnitariifist.

Niiteks makstakse IV liigi tiikitoolisele ithe pdeva jooksul tehtud kolme iile-
tunni eest tdiendavalt tiikitookdsu-jdrgsele ‘tasule

0,625 -2 -0,375+0,625-1-075=0—94 rbl.
111 liigi toolisele samadel tingimustel

0,555 - 2 - 0,375 4 0,555 - 1. 0,75 =0—83 rbl.

C. Puhkeaeg

Peale iganiddalaste puhkepdevade kasutavad tcéolised ja teenis-
tujad veel seadusega ettendhtud iga-aastasi mittetoopdevi, nn.
pidupéevi.

Kéesoleval ajal on pidupdevadeks:

1. jaanuar — uusaasta, -

8. mérts — rahvusvaheline naistepéev,

1. ja 2. mai — rahvusvaheline t6olispiiha,

9. mai — voidupiiha,

7. ja 8. november — Suure Sotsialistliku Oktoobrirevolutsiooni
aastapéev,

5. detsember — NSV Liidu Konstitutsiooni vastuvotmise péev.

Liiduvabariikide ministrite noukogude maéaruste alusel lubatakse
pidupdevadel erandkorras teostada jargmisi toid:

1) toid katkestamatult téotavates ettevotetes, kus t66 katkesta-
mine ei ole voimalik tootmistehniliste tingimuste vo6i teenindamis-
vajaduse tottu,

s 2) remonttéid, mis on tingitud edasiliikkamatust tootmisvaja-
usest,

3) peale- ja mahalaadimistoid, mis on seotud raudtee- ning vee-
transpordi tocga.

Too eest, mida toolised ja teenistujad tegid iga-aastastel mitte-
toopdevadel, tasutakse kahekordses suuruses, olenemata sellest,
kas 160 neil pdevadel toob kaasa kuu voGi aasta tootundide nor-
maalarvu suurenemise voi mitte.

Puhkepdeval tootamise eest antakse vaba pédev kahe niddala
jooksul.

Téotajatel on dGigus iga-aastaseks korraliseks puhkuseks kestu-
sega vahemalt 15 toopédeva. Tootajal on digus saada puhkust peale
11-kuulist pidevat t66d iihes ja samas ettevottes. Pikendatud kor-
raline puhkus on ehitajatest ainult alla 18-aastastel noortoolistel
kestusega iiks kalendrikuu (mitte 24 toopdeva). See tuleb voimal-
dada suvekuudel.
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Lisapuhkuse kestus tervistkahjustava too eest on 6...36 t60-
pdeva, soltuvalt t66 kahjulikkuse astmest. Ehitajatest saavad seda
puhkust gaasi- ja elektrikeevitajad, osa maalreid, kessoonitodlised
jt. Lisapuhkuse normeerimata tooaja eest (kuni 12 to6pdeva) saab
enamik tehnilist ja juhtivat personali. Lisapuhkuse saajate nime-
kiri ja kestus on fikseeritud kollektiivlepingus. Samuti on lisa-
puhkus kuni 30 toopdeva ette néhtud erilistes klimaatilistes tingi-
mustes to6tamise eest. Lisapuhkuse saavad veel kooliopilased eksa-
mite, arvestuste, riigieksamite ja diplomit66 sooritamiseks.

Lisapuhkused tuleb liita 12-pdevasele korralisele puhkusele,
véalja arvatud lisapuhkus pideva t6otamise eest samas ehitusorga-
nisatsioonis, mis liidetakse 15 pdevale. Néiteks koosneb gaaskee-
vitaja puhkus iga-aastasest korralisest (15 tp.) ja lisapuhkusest
tervistkahjustava t66 eest (12 tp.). Puhkuse iildkestus on aga
12 + 12 =24 tp., mitte 27 tp.

Puhkusi antakse tootajaile kogu aasta véltel mistahes ajal ja
nii, et see ei takistaks ettevotte (asutuse) normaalset t66d. Puhkuse
kasutamise jarjekord ja konkreetne aeg iga tootaja suhtes peab
nlema kindlaks maddratud puhkusegraafikuga. Puhkusegraafik
koostatakse ettevotte administratsiooni poolt ning esitatakse koos-
kolastamiseks ametiiihingu kohalikule komiteele hiljemalt 1. jaa-
nuariks.

Puhkusegraafiku tihepoolne muutmine on keelatud, kuid seadus-
andlus ndeb samal ajal ette juhud, mil puhkuse edasiliikkamine
teisele ajale on administratsioonile kohustuslik: 1) tootaja ajutise
toovoimetuse puhul, 2) kui to6taja kutsuti riiklike voi ithiskondlike
kohuste tditmisele, 3) tootaja vahistamisel.

Puhkuse kasutamist voib jaotada osadeks ainult kokkuleppel
tootajaga. Praktikas toimub todtaja puhkuse jaotamine osadeks
koige sagedamini toGtaja puhkuselt tagasikutsumise tottu. Paljude
asutuste juhatajate arvates on neil 6igus tootajat puhkuselt tagasi
kutsuda. Tegelikult see nii ei ole. Puhkuselt tagasikutsumine ei
tdhenda ju midagi muud, kui puhkuse jaotamist osadesse, mis
voib toimuda ainult t66taja nousolekul.

Erandjuhtudel lubab seadusandlus liita kahe aasta puhkused.
Puhkuste liitmine v6ib toimuda ainult sel juhul, kui ettevotte voi
asutuse normaalse t66 kindlustamise huvides ei ole voimalik t66-

. tajale Oigeaegselt puhkust anda.

Puhkus tuleb kasutada ajaliselt. Puhkus antakse tootajale ter-
vise ja toojou taastamiseks. Sellelt seisukohalt tuleb puhkuse eest
rahalise kompensatsiooni véljamaksmist vaadelda kui erandjuhtu.
Kompensatsiooni voib maksta sel juhul, kui téotajal jai administ-
ratsiooni siiii tottu puhkus kasutamata ja ta ise ei soovi liita seda
jargmise aasta puhkusega, voi téotaja vallandamisel.
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D. Tootamine 60siti

Tootamise eest Gisel ajal saavad normeeritud tédajaga tootajad
tasu jargmiselt: ajatoolised 7-tunnise todpaeva puhul /s ja 6-tun-
nise toopaeva puhul 8/s pdevasest tunnitasust iga 66t66 tunni eest.
Tiikit66l makstakse tdiendavalt !/s ja !/5 tariifiméiérast.

Odajaks loetakse tootamist kella kahekiimne kahest kuni kella
kuueni.

Kui téotaja kuupalk on kehtestatud arvesse vottes 66tood, siis
talle eritasu 66t60 eest ei maksta. Normeerimata toopievaga t66-
tajad 66t66 eest lisatasu ei saa.
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