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SAATEKS

Kaesolev kogumik on koostatud artiklitest, mis kdsitle-
vad pollumajenduse riehhaniseerimise aktuaalseid prob-
leeme. Artiklite autoriteks on teadlased, majandite insenc-
rid ja juhtivad téotajad mehhaniseerimise alal. Materjal
or. esitatud kahe iildpealkirja all: «Masina-traktoripargi
ckspluatatsioon» ja «Farmide mehhaniseerimine». Esimese
ildpealkirja all on dra toodud masinapargi struktuuri, teh-
nilist teenindamist ja taimekasvatuslike téoprotsesside
mehhaniseerimist kdsitlevad artiklid. Teise iildpealkirja all
on aga esitatud loomakasvatuse mehhaniseerimist puudu-
tavad artiklid. Kogumikus avaldatud arliklid peaksid
aitama kaasa mehhaniseerimisalaste eesrindlike kogemuste
levikule ja selle kaudu ka tehnilisele progressile pollu-
majanduses.

Koostaja
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Traktoripargi kujundamisest Eesti NSV kolhoosides
ja sovhoosides

J. 'VEEVO,
majandusteaduste kandidaat

Kédesolevas t60s on vilja selgitatud Eesti NSV kolhoo-
side ja sovhooside traktoripargis aastail 1961—1964 toi-
munud muudatused, analiiiisitud nende olemust ning selle
alusel tehtud iildistusi majandeid rahuldava ratsionaalse
struktuuriga traktoripargi kujundamiseks eelolevail aas-
tail.

1961. a. 6662 traktori vastu oli 1964. a. algul majandites
9247 traktorit, s. o. 2585 traktori ehk 38,8% vorra enam
(tabel 1). Traktoripargi haakevoimsus suurenes samal aja-
vahemikul 48 tuhande hobujou ehk 34,49% vorra. Traktori-
pargi voimsuse suhteliselt aeglasem kasv vorreldes trakto-
rite arvu kasvuga seletub vdiksema voimsusega traktorite
(ratastraktorite) osatédhtsuse suurenemisega traktorite iild-
arvus (tabel 3). ;

Majandite traktoritega varustatuse tase (véljendatuna
haakevoimsuse hobujoududes 100 ha kultuurpinna kohta)
on kolme aasta jooksul kasvanud 27,3% vorra, seega mone-
vorra aeglasemalt kui suurenes traktoripargi voimsus. Uht-
lasi selgub (tabel 1), et vaatamata traktorite arvu ja nende
voimsuse suhteliselt kiiremale kasvule sovhoosides on trak-
toritega varustatuse tase seal kasvanud monevorra aegla-
semalt kui kolhoosides. Eeltoodu on seletatav asjaoluga,
et majandite, sealhulgas eriti sovhooside pollumajandus-
liku maa struktuuris on suurenenud kultuturpinna osatéht-
sus. Vorreldes kolhoosidega oli traktoritega varustatuse
tase sovhoosides korgem 1961. a. algul 359%, 1964. a. algul
aga 309%. Seega on astutud moningaid samme kolhooside
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ja sovhooside traktoritega varustatuse taseme ebanor-
maalse erinevuse likvideerimiseks (vt. tabel 2), mille vaja-
dusele 1962. aastal tdhelepanu jubhiti.

Tabel A

Traktorite arv, voimsus ja traktoritega varustatus Eesti NSV
kolhoosides ja sovhoosides! (aastail 1961—1964)

Kolhoosides sealhulgas
ja sovhoosi-
des kokku kolhoosides sovhoosidas
suu- suu- suu-
rene- rene- rene-
1961 {1964 pak 1961 {1964 il 1961 {1964 st
% -des %-des %-des
Traktorite iild-
arv 6662| 9247| 38,8 |4188|5640| 34,7 |2474|3607| 45,8
Traktoripargi
haakevoimus .
sus tuhande-
tes hobujou-
dudes 139,3{187,3| 34,4 | 88,0/{115,8| 28,2 | 51,3| 71,5 39,4
Traktoripargi
haakevoim-
sus 100 ha
kultuurpinna
kohta hobujou-
dudes 16,5 21,0| 27,3 | 14,9] 19,1| 31,6 | 20,1| 24,8 234
Traktorite arv
100 ha kul-
tuurpinna koh-
ta 15-hobujou-
lises arvestu- !
ses 1,10] 1,40 X 0,99 1,28 X 11,34] 1,65 X

! Siin ja edaspidi tuleb silmas pidada:

1) koik arvulised andmed esitatakse aasta alguse seisuga,

2) kolhooside osas vaadeldakse pollumajanduslikke artelle,

3) sovhooside osas vaadeldakse otseselt Pollumajandussaaduste
Tootmise ja Varumisz Ministeeriumile alluvaid sovhoose
(1964. a. 145 sovhoosi),

4) traktoripargi osas ei arvestata traktoreid, millele on mon-
teeritud teedeehituse, melioratsiooni jm. masinad.



Traktoripargi voimsuse kiire kasvu aluseks on majan-
dite noudmiste jarjest parem rahuldamine té6stuse poolt
(tabel 2). Nii eraldati 1964. a. Eesti NSV kolhoosidele.ja
sovhoosidele voimsuselises arvestuses 2 korda rohkem tra{<-
toreid kui 1961. aastal. Vaatamata sellisele progressile
rahuldab toostus majandite ndudmisi veel ebapiisavalt.
1964. aastal katsid majanditele eraldatud traktorite fondid
noudmisi ainult 63% ulatuses.

Tabel 2

a

Eesti NSV kolhooside ja sovhooside noudmised traktorite jirele ja
ja nende rahuldamine (aastail 1961—1964)

1964. a. vor-
Niitajad 1961 1964 reldes 1961.
aastaga %-des

Majandite noudmised trakto-
rite jdrele ja nende rahul-
damine (miiiimine):

1) kokku haakevoimsuse tu-
handetes hobujoududes:

noudmine 26,1 41,3 158
rahuldamine 12,9 25,9 201
% 49 63 X

2) 1000 ha kultuurpinna koh-
ta 15-hobujoulises arves-

tuses
a) noudmine kokku 2,05 3,08 150
sealhulgas: .
kolhoosides 1,96 3,01 154
sovhoosides 227 3.23 142
b) rahuldamine  (miii-
mine) kokku 1,01 1,93 191
sealhulgas: -
kolhoosidele 0,92 2,01 218
sovhoosidele 1.23 1,78 145

Eesti Maaviljeluse ja Maaparanduse Teadusliku Uuri-
mise Instituudi ja Eesti NSV TA Majanduse Instituudi
arvestustest ldhtudes vajatakse pollumajanduslike tootmis-
protsesside kompleksseks mehhaniseerimiseks ldhemail
aastail iga 100 ha kultuurpinna kohta 37—44 hobujoudu
traktorite haakevoimsust, s. o. 15-hobujoulises arvestuses
2,6—2,9 traktorit. Seega peab {raktoritega varustatuse tase
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lahemail aastail vorreldes 1964. a. alguse tasemega
(tabel 1) kasvama 1,8—2,0-kordseks, sealhulgas kolhoosi-
des 1,9—2,3- ja sovhoosides 1,5—1,8-kordseks. Seoses kul-
murpinna osatdhtsuse pideva suurenemisega majandites
peab traktoripargi voimsuse absoluutne juurdekasv olema
veelgi suurem, nimelt 2,0—2,4-kordne. Kui arvestada, et
vajalik tase tuleks saavutada 1970. aastaks, siis peaks
traktoripargi voimsus kasvama igal aastal keskmiselt 12%
vorra. Viimase kolme aasta jooksul kasvas traktoripargi
haakevoimsus aga aeglasemalt — 10,3% aastas (sealhul-
gas 1961. aastal 11,2%, 1962. a. 11,1% ja 1963. a. 8%).
Nii selgub, et traktoripargi voimsuse juurdekasvu prae-
gune tempo meid ei rahulda.

Tuleb arvestada ka amortiseerunud traktorite asenda-
mist uutega. 1962. a. algul oli kolhoosides 1769 traktorit
ehk iile 40% kogu traktoripargist seisundis, kus kulumine
iiletas 609 . Roomiktraktorite osas oli nusuguseld trakto-
reid iile 46% roomiktraktorite arvust. Samal ajal (1962. ja
1963. a. jooksul) langes kolhoosides roomiktraktorite par-
gist vélja ainult 80—90 traktorit. Traktorite viljaprakee-
rimist pidurdab asjaolu, et majandite noudmisi uute trak-
torite jarele rahuldatakse halvasti. Siiski tuleb markida, et
seoses majanditele uute traktorite miiiigi moningase suure-
nemisega kasvab ka traktorite vdljaprakeerimine. 1962. a.
kanti traktorite iildarvust maha 1,7% (kolhoosides 1,2%,
sovhoosides 2,3%). Seevastu 1963. a. moodustas traktorite
mahakandmise protsent 4,8 (kolhoosides 4,39%, sovhoosi-
des 5,5%).

Aryestades traktoripargi voimsuse juurdekasvu vajalikku
tempot ning amortiseerunud traktorite uutega asendamist,
oleks 1964. a. tulnud majanditele miiiia traktoreid haake-
voimsusega vihemalt 32 tuhat hobujoudu. Tegelikult miiiidi
aga vihem kui 26 tuhande hobujou ulatuses.

Pollumajanduse mehhaniseerimise alal piistitatud iiles-
annete edukaks lahendamiseks on vaja traktorite miitimist
majanditele veelgi suurendada. Traktoripargi haakevoim-
suse praegune iga-aastane suurenemine keskmiselt 16
tuhande hobujou ulatuses ei rahulda majandeid. Iga-aas-
tane haakevoimsuse juurdekasv peaks moodustama 30—35
tuhat hobujoudu, sealhulgas aastail 1965—1966 24—28
tuhat hobujoudu ja aastail 1969—1970 38—43 tuhat hobu-
joudu.

J Traktoripargi voimsuse suurendamine on orgaaniliselt
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seotud traktoripargi ratsionaalse struktuuri véljakujunda-
misega. Analiiiisitavate aastate jooksul on traktoripargi
struktuuris mérgata positiivseid nihkeid (tabel 3), sest
pidevalt suureneb ratastraktorite osatdhtsus. See on vaga
vajalik, kuna suure osa t6cde, nagu orgaanilise vaetise
laotamise, mineraalvéetise kiilvamise, heinakoristustoode,
transport- jt. t66de mehhaniseerimise madala taseme iiks
pohjusi on ratastraktorite vdhesus.

Lahtudes Eesti Maaviljeluse ja Maaparanduse Teadus-
liku Uurimise Instituudi mehhaniseerimise osakonnas teh-
tud arvestustest peaks traktoripargi struktuur 1dhemail aas-
tail kujunema jargmiseks:

Osatahtsus
e : traktoripargi
[rqlgtcx)(rllasvseo- Tiiiip struktuuris haake-
JoH voimsusest prot-
sentidas
3,0t Roomiktraktor, (ldotstarbeline 44—50%
14t Ratastraktor, ildotstarbeline,
suurendatud ldbivusega 33—37%
06 t Sassiitraktor 17—20%

Peaaegu analoogilisi soovitusi traktoripargi struktuuri
kujundamiseks on andnud ka L. Branten Eesti NSV
TA Majanduse Instituudist ja H. Moller Eesti Pollu-
majanduse Akadeemiast.

Nii selgub, et kui nelja aasta jooksul vdhenes 3,0 t veo-
jouklassi traktorite osatdhtsus pargi struktuuris 9,4%,
siis eelolevatel aastatel peab see veel keskmiselt 12,1%
vahenema. 1,4t (ja 0,9t) veojouklassi traktorite osatédht-
sus struktuuris kasvas 4 aasta jooksul 7,5%, kuid see peab
veel 99% suurenema. 0,6 t veojouklassi traktorite osatdhi-
sus on suurenenud 1,99%, kuid peab veelgi 3,6 % suurenema.

Siinkohal on huvitav mérkida, et vorreldes Lati NSV,
Leedu NSV ja Vene NFSV loodetsooni majanditega on
Eesti NSV majandites mitmed t66d, nagu kultuuride
vaheltharimine jm., mairksa rohkem mehhaniseeritud.
Seda on voimaldanud eelkdige ratastraktorite suurem osa-
tahtsus traktorite iildarvus. 1. juuli 1964. a. seisuga oli
Eesti NSV-s traktorite iildarvust ratastraktoreid 68,4%,
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Tabel 3

Traktoripargi struktuur Eesti NSV kolhoesides ja sovhoosides
(aastail 1961—1964, protsentides)

Kolhoosides sealhulgas
ja sovhoo-
Naitajad sides kokku | kolhoosides | sovhoosides

1961 | 1964 | 1961 | 1964 | 1961 | 1964

Traktorite (fiiiisilistes

ithikutes arvust:
roomiktrak toreid 40,7 :}:32,7 '| 42,5 | 34,0 | 37,7 | 30,6
ratastraktoreid 59,3 | 67,3 | 57,56 | 66,0 | 62,3 | 69,4

Traktoripargi haakevoimsu-
sest traktoreid veojou-

klassist :
30t 68,5 | 59,1 | 69,3 | 60,2 | 67,0 | 57,5
14 t! 185 | 26,0 | 184 | 25,6 | 18,7 | 26,5
06 t 13017149 1 128 F1IA2 1143 16,0

0,6t veojouklassi traktori-
test (fdiiisilistes dhikutes)
$assiitraktorite osatdhtsus | 18,0 | 34,5 88 | 282 | 31,8 | 43,5

Ldti ja Leedu NSV-s ning Vene NFSV loodetsoonis aga
55,9—61,6%.

Progressiivsed nihked olemasoleva traktoripargi struk-
tuuris (tabel 3) on tingitud eelkdige majanditele miiiidava
pargi struktuuri muutustest, kuid samuti ka amortiseeru-
nud roomiktraktorite, eeskétt traktorite KJ1-35 mahakand-
misest. Kui 1961. a. moodustasid 3,0 t traktorid majandi-
tele miiiidud pargi struktuuris iile 429, siis jdrgneval kol-
mel aastal oli 3,0 t traktorite osatdhtsus struktuuris méarksa
vaiksem, ainult 31—37%. Seevastu 1,4 t (ja 0,9 t) trakto-
rite osatdhtsus on majanditele miiiidava pargi struktuuris
kasvanud 1961. a. 35%-1t jdrgnevail aastail (1962—1964)
39—49%-ni. 0,6 t traktorite osatdhtsus on 1961.—1962. a.
20—229, -1t kasvanud 1963.—1964. a. 23—24 9%-ni. Need on
oiged ja vajalikud muudatused, mis voimaldavad olemas-
dleva traktoripargi struktuuri ratsionaalsemaks muuta.

‘Huvi pakub ka majandite poolt esitatud tellimuste ana-

! Koos 0,9 t traktoritega
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liiis traktoripargi struktuuri seisukohalt (tabel 4). Selgub,
et kasvab noudmine roomiktraktorite jdrele. See on seleta-
tav roomiktraktorite pargi korge amortiseerumisastmega.
Néiteks sovhoosides 1963. a. jooksul roomiktraktorite arv
isegi vdhenes, s. t. roomiktraktorite mahakandmine iiletas
juurdeostu. Samuti on niisugune tendents seletatav asja-
oluga, et toostus vdga halvasti rahuldab majandite noud-
misi suurendatud ldbivusega MT3-tiilipi traktorite jérele,

Tabel 4

Majandite poolt tellitud traktoripargi struktuur
(haakevoimsusest protsentides)

Traktori veojou-
Slash 1962 1965
30t 1 35,8 47,2
14 t 42,5 33,4
06 t l 2 19,4

mistottu mitmed 1,4 t ratastraktoritele ettendhtud tood
tuleb teha 3,0 t roomiktraktoritega.

Léahtudes eeltoodud analiiiisist tuleb pidada otstarbe-
kohaseks roomiktraktorite osa sisseveetava pargi struktuu-
ris mitte enam vdhendada. Seega peaks eelseisvai] aastail
moodustama majanditele miiiidava pargi struktuuris roo-
miktraktorid 30—359% ja ratastraktorid 65—709%.

Edaspidi tuleks ldhtuda noudest, et 3,0 t veojouklassi
traktoritest miiiidaks majanditele ainult hiidraulilise ripp-
siisteemiga varustatud T-74 voi OAT-75 marki traktoreid.
1964. a. algul oli hiidraulilise rippsiisteemiga varustatud
ainult 409 roomiktraktorite iildarvust. 1,4 t veojouklassi
traktoritest tuleks' majanditele miitia ainult MT3-tiiiipi
traktoreid, millest esialgu voiks 50% moodustada suuren-
datud ldbivusega traktorid. Olemasolevas MT3-tiiiipi trak-
torite pargis moodustavad suurendatud lédbivusega trakto-
rid ainult 7%. 0,9 t traktoreid (T-28, T-40), mida vaatle-
sime koos 1,4 t veojouklassi traktoritega, ei ole edaspidi
otstarbekohane majanditele miiiia. 0,6 t veojouklassi trak- .
toritest tuleks majanditele miiiia ainult $assiitraktoreid ja
nimelt Saksa Demokraatlikus Vabariigis toodetavaid RS 09
marki universaalseid S$assiitraktoreid, mis Eesti NSV tin-
gimustes on ennast 6igustanud. Praegu (tabel 3) moodus-
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tab Sassiitraktorite osatdhtsus 0,6 t veojouklassi traktori-
test ainult veidi {ile iihe kolmandiku.

Majandite varustatusest eri veojouklasside traktoritega
iilevaatliku pildi saamiseks vaatleme varustatust trakto-
ritega 100 ha kultuurpinna kohta (tabel 5). Siit selgub, et
eriti peab ldhematel aastatel kasvama 1,4 t traktorite arv

Tabel 5

Traktoritega varustatuse tegelik ja soovitatav tase veojouklasside
jargi Eesti NSV kolhoosides ja sovhoosides

Vajadus iiletab
Traktorite (fiiiisilites (ihikutes) tegeliku kesk-
arv 100 ha kultuurpinna kohta miselt protsenti-
des
Tegelik 1. jaa-
nuaril 1964. a. Seaituigas
Traktori S g 0%
% 2 lhulga
veojouklass 3 SRR A Vajatakse 'g)
3 ldhemail 2
C w D . ) 0
=218 é aastail ::;:3 3 g
=D = 17} = ‘D @
o o o s o =]
=20 o =] o o =]
g = = =3 = ]
S8 | © 2 b= g
2 ® - ] =D = @
3,0 tonni 0,34 | 032 | 0,38 |0,35—0,45 18 25 5
1,4 tonni 028 | 0,25 | 0,34 | 0,5—0,65 105 | 130 69
0,6 tonni 0,41 | 0,36 | 0,52 | 0,6—0,8 Tl 94 35
sealhulgas
traktorid 0,14 | 0,10 | 0,23 | 0,6—0,8 400 | 600 | 204

(2,0—2,1-kordseks). Monevorra vahem (1,7-kordseks) peab
suurenema 0,6 t traktorite arv. Sisuliselt kujundatakse aja
jooksul 0,6 t traktorite park Sassiitraktorite pargiks, kus-
juures Sassiitraktorite arv vorreldes praegusega kasvab
tulevikus 5-kordseks. 3 t traktorite arv suureneb suhteliselt
koige vdhem, s. o. keskmiselt 1,2-kordseks.
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Masina-traktoripargi remondibaasi viljakujundamisest
vabariigis
-

E. ROOSTALU,

koondise «Eesti Pollumajandustehnika» Remondi ja Tootmistehnilise
Teenindamise Valitsuse peainsener

Meie vabariigi pollumajanduses on kéesoleval ajal 12700
traktorit, iile 2200 teraviljakombaini, 6400 veoautot ja suu-
rel hulgal mitmesuguseid lihtsamaid ja keerulisemaid
pollutoomasinaid. Pollumajanduses tootab iile 37 000
elektrimootori, mis kditavad mitmesuguseid mehhanisme ja
masinaid loomakasvatusfarmides, tookodades ja mujal.
Eeloleva viisaastaku 16puks suureneb aga meie vabariigi
pollumajanduses masinapark tunduvalt. 1970. a. 16puks
tootab pollumajanduses 21 500 traktorit (veojouklassist
6 t — 1500 tk., veojouklassist 3 t — 6400 tk., veojouklas-
sist 1,4 t — 6000 tk. ning traktorid ja iseliikuvad Sassiid
veojouklassist 0,6 t — 7600 tk.), 3200 kombaini, 10800
autot, tunduvalt kasvab ‘pollutéé6masinate park. Iga aas-
taga touseb mehhaniseerimise tase loomakasvatusfarmides,
suureneb farmiseadmete park. :

Uheks reserviks tooviljakuse suurendamisel ja pollu-
majandussaaduste omahinna alandamisel on sellise voimsa
masinapargi efektiivse kasutamise korval tema alaline teh-
niline valmisolek minimaalsete kulutustega, mis on voima-
lik ainult oige tehnilise teenindamise ja remondi organi-
seerimisel. Selle eeltingimuseks on aga nouetekohase
remondibaasi olemasolu. Praegu vabariigis olemasolev
remondibaas ei vasta aga kaugeltki vajadusele ja kaasaja
nouetele. Selle peamiseks pohjuseks on asjaolu, et viimas-
tel aastatel ja kdesoleval ajal on tunduvalt vdhem tege-
likust vajadusest eraldatud kapitaalmahutusi remondibaasi

2 Mehhaniseerimisalane . . . 17



arendamiseks koondisele «Eesti Pollumajardustehnika»,
samuti riiklikele majanditele. Vajalikku tdhelepanu t6o-
kodade ehitamisele ei ole p6oranud ka paijud kolhoosid.

Pollumajandusliku masinapargi remondibaasi vilja-
kujundamiseks vabariigis on aluseks jérgmine remondi-
vorgu struktuur: 1) majandite téokejad; 2) «Eesti Pollu-
majandustehnika» rajoonikoondiste ja osakondade iildots-
tarbelised tockojad ja 3) koondise remonditehased ja
rajoonikoondiste ning osakondade spetsialiseeritud t66-
kojad voi tsehhid.

Millised on nimetatud 3 grupi iilesanded, voimsused ja
erikaal rermondit6dde labiviimisel praegu ja millisteks nad
peavad kujunema? -

KOLHOOSIDE JA SOVHOOSIDE TOOKOJAD

Vabariigi kolhoosides ja sovhoosides on kéesoleval ajal
tile 600 todkoja, tootmispinnaga kokku iile 124 000 m?.
Enamus neist on selleks otstarbeks kohandatud teistest
hoonetest. Vabariigis on vee] ligi 100 majandit, kus puu-
dub korralik tookoda. Paljudes majandites on tddkojad
adarmiselt véikesed ja primitiivsed ning ei vasta vajadu-
sele. Samal ajal aga langeb praegu majandite olgadele
suhteliselt suur osa remondité6de mahust. Nii remonditi
nditeks 1964. a. 4100 traktorit ehk 839% majandite remonti-
vajavatest traktoritest kolhoosides ja sovhoosides ja ainult
800 komplektset traktorit ehk 179 véljaspool.

Kuigi nende 4100 majandites remonditava traktori juu-
res osa lildisest remondit66de mahust langeb koondise etie-
vottele, kus remonditakse koik mootorid ja rida teisi agre-
gaate ning solmi, tehakse majandites praegu veel suur osa
kapitaalremondi toid, ka sellistes, kus puuduvad selleks
elementaarsemad tingimused.

Majandid peavad oma remondibaasi arendamisel ldh-
tuma sellest, et komplektsete traktorite ja autode kapitaal-
remont, nende agregaatide, samuti kombaini agregaatide
ning teiste keerukate seadmete ja nende solmede remont
viiakse lahemal ajal tdies ulatuses 1dbi koondise spetsiali-
seeritud ettevotetes. Kapitaalremondi tegemine majandis
kohapeal on ebamajanduslik ja vdér, kuna kvaliteetse kapi-
taalremondi tagamiseks peab majandil olema paljude kal-
liste seadmetega varustatud suur ajakohane remondit66-
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koda, kusjuures tookoja suurust ei dikteeri mitte remondi-
tavate masinate hulk, vaid mitmekiimne, kuid harva vaja-
minevate seadmete alla kuuluv pind. Suure téokoja ning
kalliste seadmete soetamiseks ja iilalpidamiseks tuleb
majandil teha suuri kulutusi, nende 6konoomne kasuta-
mine aga majandi tingimustes véikese toomahu tottu ei
- cle voimalik. Samuti peab siis traktorite kvaliteetseks ja
liihikese ajaga remontimiseks majandil olema kvalifitsee-
titud remonditooliste kaader, keda ithe majandi tarbeks
jallegi ei saa otstarbekohaselt koormata. Peale selle, kuna
majandis on kuni 14 eri marki traktorit, peavad remondi
héireteta ldbiviimiseks olema majandis suured tagavara-
osade varud, mis aga tdhendab majanduslikult pohjenda-
matut kdibevahendite «kiilmutamist». Oluline on ka see, et
koigi remondikiisimuste lahendamine kohapeal tombab
majandi isegi vdhese insener-tehnilise kaadri tdhelepanu
korvale nende otsestest iilesannetest — mitmesuguste meh-
haniseerimisprobleemide lahendamiselt, masinate eksplua-
tatsiooni ja tehnilise teenindamisega seosesolevate kiisi-
muste lahendamiselt jne.

Majandi tookoda peab aga voimaldama ldbi viia trakto-
rite ja autode tehnilist teenindamist, kombainide, pollut6o-
masinate ja farmiseadmete remonti ning traktorite ja
autode jooksvat remonti spetsialiseeritud ettevotetes kapi-
taalselt remonditavate agregaatide baasil. Neile nouetele
peab vastama majandi tookoda nii suuruselt kui ka sead-
metega varustatuselt.

Nagu juba eespool nimetati, puudub ligi 100 majandil
tildse tookoda, paljudel ei vasta aga nouetele ning ei voi-
malda teha eelnimetatud téid.

Kuna ilma téokodadeta ei ole moeldav majandites jérjest
suureneva masinapargi nouetekohane tehniline teeninda-
mine, jooksva remondi tegemine ja pideva tehnilise korras-
oleku tagamine, tuleb majanditel, kus puudub nouete-
kohane remondibaas, juba ldhemal ajal asuda selle kitsas-
koha likvideerimisele.

Pollumajandusvalitsuste ettepanekute ning koondise
«Eesti Pollumajandustehnika» poolt tehtud arvestuste poh-
jal koostati rajoonide 16ikes majandite remondibaasi aren-
damise iilesanne. Selle kohaselt tuleb vabariigi kolhoosi-
des ja sovhoosides ajavahemikus 1965—1968 ehitada iile
250 tookoja, tootmispinnaga iile 80 tuhande m?2.

Sobivate projektidena tuleb soovitada majanditele, kes
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alustavad uue téckoja ehitamist, — vdiksematele kolhoosi-
dele tiiiipprojekt 148-1, tootmispinnaga 132 m? (ilma garaa-
Zita), sovhoosidele ja suurematele kolhoosidele tiilippro-
jekt 75/64, tootmispinnaga 460 m? (ilma garaa21ta)

KOONDISE «EESTI POLLUMAJANDUSTEHNIKA» RAJOONI-
KOONDISTE JA OSAKON’DADE ULDOTSTARBELISED TOOKOJAD

Kédesoleval ajal on rajoonikoondistel ja osakondadel
kokku 28 iildotstarbelist t6okoda, tootmispinnaga kokku
32 700 m2. Uldotstarbelised tookOJad on praegu viga laia
profiiliga. Nende pohikoormuseks on maaparandusel ja
turbatootmisel kasutatavate traktorite, ekskavaatorite kapi-
taal- ja jooksev remont, muude maaparandusmasinate ja
autode jooksev remont. Peale selle remondivad nad majan-
ditele kéiki marki traktoreid nii kapitaal- kui ka jooksva
remondina, samuti kombaine, autosid ning teevad majan-
ditele muid remondialaseid teenustdid. Nende téokodade
selline universaalsus ei luba remonditéid organiseerida
t6ostuslikul tasemel. Uldotstarbeliste tookodade arv edas-
pidi ei suurene, kiill aga kuuluvad paljud neist rekonst-
rueerimisele. Seoses sellega, et 1970. a. tunduvalt suure-
neb maaparandustodde ja turbatootmise maht, samuti see-
tottu, et paljudes neist tuleb parandada remonditéode teh-
noloogiat, rekonstrueeritakse 1970-ndaks aastaks 20 {ild-
otstarbelist téokoda.

Lihema paari aasta jooksul muutub tunduvalt iildots-
tarbeliste tookodade téoprofiil, vdheneb nende remondi-
toode nomenklatuur.

Nii ei tule neil teha traktorite kapitaalremonte, kaasa
arvatud oma masinapargi osas, samuti levinumate {ihe-
kopaliste ekskavaatorite E-352 ja E-304 kapitaalremonte.
Juba praegu on I6petatud mootorite ning autode kapitaal-
remont neis té6kodades. Koigi nimetatud masinate ja nende
agregaatide kapitaalremont vuakse ldbi spetsmllseentud
ettevotetes.

Seega jadb ldhemas tulevikus iildotstarbeliste tookodade
iilesandeks oma masinapargi tehniline teenindamine ja
jooksev remont. Noudmise korral tehakse majandite
masinapargi jooksvat remonti, kusjuures kapitaalremonti
vajavate agregaatide osas kasutavad iildotstarbelised t60-
kojad nagu majandidki spetsialiseeritud remondiettevotete
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teenuseid. Peale selle on iildotstarbeliste tookodade iiles-
andeks mitmesuguste teenust6éde tegemine majandeile.
Uhtlasi on rajoonikoondised ka vahendajaks majandite ja
spetsialiseeritud remondiettevotete vahel agregaatide vahe-
tusfondi lao kaudu.

REMONDITEHASED, SPETSIALISEERITUD TOOKOJAD JA
SPETSIALISEERITUD JAOSKONNAD ULDOTSTARBELISTE
TOOKODADE JUURES

Kuigi senini on koondise siisteemis mondagi tehtud
remonditéode spetsialiseerimisel, seisab sel alal ldhema
2—3 aasta jooksul ees suur too.

Kéiesoleval ajal kuulub spetsialiseeritud remondiette-
votete gruppi-3 remonditehast kogutootmispinnaga 8400 m?,
7 spetsialiseeritud tookoda kogutootmispinnaga 7400 m?
ning 11 spetsialiseeritud jaoskonda iildotstarbeliste t606-
kodade juures kogupinnaga 4300 m2. Kokku on seega spet-
sialiseeritud ettevotete all 20 100 m? tootmispinda. 1967. a.
aga suureneb spetsialiseeritud ettevotete kogutootmispind
18 000 m2 vorra ehk ligi 2-kordseks. Nimetatud pinnast on
praegu juba ehitamisel 12 500 m?. i

1968. a. on spetsialiseeritud remeondiettevotted voimeli-
sed kapitaalselt remontima 4300 traktorit, 200 ekskavaato-
rit, 1200 autot, 13 000 traktori- ja automootorit, 1700 komp-
lekti traktoriagregaate ja rida teisi solmi ning rahuldama
koigi pollumajandusettevotete vajadused téielikult nimeta-
tud remontide osas.






UDK 658.53

Masinapargi tehnilise hooldamise ja mehhaniseeritud
tankimise organiseerimisest kolhoosides ja sovhoosides

A. PALM,

Eesti NSV Pollumajanduse Ministeeriumi Masinapargi Tehnilise
Jdrelevalve Riikliku Inspektsiooni juhataja

Kolhooside ja sovhooside masinapargi tehnilise hoolda-
mise ning kiituse ja mdédrdeclidega mehhaniseeritud tanki-
mise parema organiseerimise probleemid pole uudsed. Pal-
judes majandites aga esineb sel alal veel suuri puudusi.
1964. a. 1. juulist kehtestati uued tehnilise hooldamise ees-
kirjad traktoritele, teraviljakombainidele, traktoriatradele,
-kultivaatoritele ja -kiilvimasinatele. Ka on vabariigi
majanditele hakanud saabuma uusi agregaate ja seadmeid
masinate tehniliseks hooldamiseks ning mehhaniseeritud
tankimiseks kiituse ja médrdedlidega.

Uute tehnilise hooldamise eeskirjade kohaselt on trakto-
ritel kahenumbriline siisteem asendatud kolmenumbrili-
sega, s. t. niiiid on peale igavahetuselise tehnilise hoolda-
mise perioodilised tehnilised hooldamised nr. 1, 2 ja 3.
Peale selle on sisse viidud sesoonsed tehnilised hooldami-
sed, mida tuleb teha {ileminekul talvisele ekspluatatsioo-
nile ja vastupidi. Siinjuures ei peatu ldhemalt tehnilise
hooldamise eeskirjades toimunud muudatustel, kuna uued
eeskirjad on suures tiraazis kirjastatud eesti keeles ning
nad on kittesaadavad igale mehhanisaatorile. Viljatoota-
misel on ka masinate tehnilise hooldamise tehnoloogilised
kaardid.

Oigeaegseks tehniliseks hooldamiseks on vaja koostada
vastav graafik, kusjuures selle koostamise aluseks tuleb
votta kas mootori té6tunnid voi kulutatud kiitus. Kuna
viimase kasutamine arvestab paremini majandi tingimusi,
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tuleb seda lugeda eelistatumaks. Kulutatud kiituse jargi
tehnilise hooldamise tegemine néuab omakorda, et majandi
naftamajandus tagaks kiituse kulutamise tdpse ja opera-
tiivse arvestuse. Selleks on nditeks Valga rajooni majan-
dites juurutatud kiitusetalongide kasutamist. Traktoristile
antakse talonge kuni jargmise perioodilise tehnilise hool-
damiseni ning alles parast selle tegemist saab ta uued

Joon. 1. Tankimisautomaat TK-40.

talongid. Paljudes majandites kasutatakse samal eesmar-
gil limiitkaarte. Sellise siisteemi juures on aga koige ras-
kemaks kiituse tdpne arvestus, sest paljude majandite
naftahoidlates puuduvad tankimisautomaadid voi vastavad
arvestid. Kiitusefondid aga suurenevad pidevalt, mis loob
ka vajadused naftahoidlate nouetekohaseks véljaehitami-
seks liahemal ajal. Tankimisautomaatidest on seni meil
koige enam levinud 376M, mille tootlikkus on rootorpum-
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baga tootamisel 30 1/min, kdsipumbaga 20 1/min. Sellest
tdiuslikum on tankimisautomaat TK-40 tootlikkusega
40 1/min (joon. 1). Kuna majandites kasutatakse erinevaid
bensiine (A-66, A-74 jne.) ja diislikiituseid (suvine ja tal-
vine), siis tuleks seda tankimisautomaalide iilesseadmisel
arvestada ja ndha ette voimalus jaotuskraani vaheleaseta-

Joon. 2. Kisitsi - tankimise agregaat
3107.

misega erineva margiga kiituse tankimiseks. Véiksemates
majandites, majandi osakondades voi brigaadides voib soo-
vitada kinniseks kiitusega tankimiseks késitsi tankimise
agregaati 3107 (joon. 2) tootlikkusega 25 1/min. Tangitav
kiitus peab olema eelnevalt settinud. Samaks otstarbeks
saab kasutada ka agregaati 03-1552, mis on varustatud
Tartu Remonditehases valmistatud kiitusefiltriga ®AT-30T,
kdsipumbaga BK®-2, voolikute ja jaotuskraaniga 03-1551.
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Kahjuks puudub nimetatud agregaadil kiitusearvesti. Meh-
haniseeritud kiitusega tankimiseks voib edukalt kasutada
ka Tartu Remonditehases valmistatavaid mootorpumpi
MIIT-10 (bensiinimootoriga) ja MIII'-102 (elektrimooto-
riga). Pumbad on varustatud filtriga ®I'-30T ja kiituse-
arvestiga — CBIIIC-40. Tootlikkus tankimisel iihe vooli-
kuga 80 1/min, kahe voolikuga 110 1/min. Paagi tditumisel
suleb jaotuskraan automaatselt kiituse andmise.

Joon. 3. Tankimisagregaadi M3-3904 juhtimispult.

Juhul kui majand ei ole tellinud voi ei ole talle eralda-
tud tankimisautomaate voi -agregaate, voib Pdrnu rajooni
Audru sovhoosi eeskujul lihtsalt lahendada kiituse mehha-
niseeritud tankimise ja pidada védljaantud kiituse kaalulist
arvestust. Nimelt on asetatud kaalule kiitusevaat, kuhu
reservuaarist kiitus ise voolah. Vaadi tditumisel see kaa-
lutakse ning keerispumba 1,56B—1,3 abil pumbatakse kiitus
vaadist masina paaki. Kaalu nditude vahe annabki tangi-
tud kiituse kilogrammides.

Masinate tankimine keskuse, osakondade ja brigaadide
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Joon. 4. Tankimisagregaadi M3-3904 agregaatide ja mehhanismide
skeem:

1 — kompressor; 2 — rohuressiiver; 3 — kompressori ohufilter: 4 — reduktor rohn
alandamiseks mahutites; 5 — kompressori kraan; 6 — mano-vaakuummeeter;
7 — imiressiiver; 8 — kraan; 9 — pneumaatilise solidoolipritsi solidoolimahuti;
10 — solidooliprits koos voolikuga; 11, 12, 13, 14 — diislikiituse, diislioli, vee
ja bensiini jaotuskraanid OK; 15, 16, 17, 18 — voolikute trumlid; 19 — kiituse-
filter; 20 — manomeeter diislikiituse rohu mootmiseks magistraalis; 21 — pump
CLIJT mahuti tditmiseks diislikiitusega ja selle viljaandmiseks; 22 — manomee-
ter rohu mootmiseks ressiivris; 23 — mahutites naftasaaduste ja vee tasa-
pindade niitajate elektrilised andurid; 24 — kontrollmootevarras; 25 — mahuti
tiitesuudme kaas; 26 — vaakuumi automaatne viljaliiliti; 27 — diislikiituse
magistraali jaotuskraan (enne filtrit); 28 — kiiresti sulguv siiber mahuti téitu-
misel diislikiitusega (pumba CIIJI abil); 29 — kiiresti sulguv siiber diislikiituse
viljaandmisel mahutist; 30 — bensiinimahuti kraan; 31 — kiilgmise mahuti tdite-
suue koos kaane ja soefiltriga; 32 — kraan transmissioonioli véljalaskmiseks;
33 — diislioli mahuti kraan; 34 — hingamisklapp vilisrohu hoidmiseks mahutis;
35 — veemahuti kraan; 36 — kaitseklapid; 37 — diislikiituse arvesti-mootja.

statsionaarsetes naftahoidlates on téokohtade suuremate
kauguste puhul sectud suurte ajakadudega, eriti roomik-
traktorite ja kombainide osas. Tavaliselt on ka statsionaar-
setes naftahoidlates lahendamata 6lidega mehhanisceritud
ja kinnine tankimine. Seda puudust aitab tunduvalt paran-
dada spetsiaalsete tankimisagregaatide kasutamine. Meie
vabariigi tingimustele koige sobivamad on auto I'A3-51
voi 'A3-63 Sassiil ehitatud tankimisagregaadid M3-3904,
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03-415M, 0O3-1664 (joon. 2), mida on juba edukalt «Eesti

Pollumajandustehnika» rajoonikoondistes ja osakondades
kasutatud. Agregaat voimaldab peale diislikiitusega tanki-
mise madrida masinaid solidooliga ning tankida neid ben-
siini, autooli, nigrooli ja veega. Agregaadil olev veoauto
3NUJI-164 kompressor voimaldab kasutada surudohku ka
kummide tditmiseks ja masinate puhastamiseks. Tankimis-
agregaadi M3-3904 agregaatide ja mehhanismide skeem on
toodud joonisel 4. Agregaadil on mahutid 1800 1 diislikii-

Joon. 5. Karula sovhoosis valmistatud tankimisagregaat,

tuse, 80 1 bensiini, 80 1 diislioli, 80 1 vee, 60 1 nigrooli ja
30 1 bensiini jaoks, pneumaatiline solidooliprits CIIM-2,
filter ®T-30T ja kiitusearvestid 2CBILIC-25.

Véhemperspektiivne meie vabariigi tingimustes on trak-
torijdrelvankrile ehitatud analoogiline agregaat M3-3905T,
mis vajab veovahendiks traktorit.

Valga rajooni Karula sovhoos valmistas tavalise tsis-
ternauto baasi] ise tankimisagregaadi (joon. 5). Selleks
kinnitati tsisterni kiilgedele vaadid olide ja bensiini jaoks.
Kiituse tdpseks mootmiseks (mida pohiliselt tehakse masina
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kiitusepaagi mootevarda abil) paigutati agregaadile ka
tankimisseade BKY-52M, mida kasutatakse juba 1963. aas-
tast. Temaga kéib tankimas naftalao hoidja ise. Samuti
peab ta arvestust masinate l6ikes. Seega vabanes kuus
hobusemeest, kes varem vedasid kiitust masinate juurde.

Mitmetes majandites on kiitusega mehhaniseeritud tan-
kimiseks kasutatud mootori 6hupuhastiga tekitatud horen-
dust kiitusepaagis.

Olidega mehhaniseeritud” tankimiseks on soovitatav
kasutada statsionaarset olide tankimise automaati 367M,
millel on ka arvesti. Téotab temperatuuril {ile 17°C ning
tootlikkus 20°C juures autooli AK-10 tankimisel on vihe-
malt 8 1/min.

Transmissioonioliga mehhaniseeritud tankimiseks voib
soovitada kasutada statsionaarsetes tehnilise hooldamise
punktides seadet 3119A. T66tab temperatuuril iile 10°C,
tootlikkus 20° C juures 10 1/min. :

Solidoolipritsidest on koige tookindlamad pneumaatili-
sed CIIM-1 ja CIIM-2. Solidoolipritsi CITM-1 anuma maht
on 18 kg ja tootlikkus 500 cm®/min. Kuna solidoolipritsil
CIIM-2 puudub solidooli korgrohuvoolik, saah teda kasu-
tada ka kiilmal aastaajal. Samuti on voimalik teda téole
rakendada autodel, millel on seadmed kummide tditmiseks
surudbhuga. Anuma maht on 22 kg, vajalik ohurohk.
4—10 kg/em?, tootlikkus 50 g/min. Maadrdepritsi tditmine
anumast toimub surudhu abil 10 sekundiga.

Nagu iilaltoodust ndha, on kiituse ja médardedlidega meh-
haniseeritud tankimiseks ja arvestamiseks juba kiillalda-
selt seadmeid ja voimalusi — vaja on neid vaid oskuslikuit
kasutada. :

Masinapargi hooldamise kiireks parandamiseks tuleks
koheselt lahendada hooldamise organisatsioonilised Kkiisi-
mused. Majandi masinapargi suurusest, osakondade ja bri-
gaadide kaugusest jt. kohalikest tingimustest ldhtudes
tuleks valida, kuidas on kodige otstarbekohasem organisee-
rida masinapargi tehnilist hooldamist — kas statsionaarses
tehnilise hooldamise punktis, moodustada liikuv tehnilise
hooldamise brigaad voi tuleb kasutada molemat moodust.
Koige parem on muidugi selline voimalus, et vihemalt peri-
oodilised tehnilised hooldamised nr. 3 ja 2 tehakse statsio-
naarses punktis, nr. 1 liikuva brigaadi poolt.

Esimesed kogemused meie vabariigis tehnilise hoolda-
mise brigaadi toost saadi «Eesti Pollumajandustehnika»
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Voru rajoonikcondises, kus alates 1963. aastast tootas lii-
kuv brigaad. Kuid kahjuks puudusid alguses kogemused ja
brigaadi iilesandeks pandi ka avariide likvideerimine ning
iopptulemus oli, et pohiliselt tegeldi avariide likvideerimi-
sega ning tehniline hooldamine jdi tegemata. Siigiseks oli
masinate tehniline seisukord darmiseit halb. Kuid 1964.
aastal see viga likvideeriti, vabastades brigaadi liikmed
avariide likvideerimisest. Tdiustati liikuva remonditdokoja
sisustust — asetati veokasti 2 m® veemahuti, bensiinimoo-
toriga pump, 6linoud jm. Brigaadi t66 tulemusena ei leidu-
nud enam traktoreid, millel oleks olnud korrast &ra ohu-
puhastid, olifiltrid, rohutasandid, kiitusefiltrid jm., mis on
tavaliselt esinevad puudused. 1964. aastal ehitati Podra
turbarabasse ka statsionaarne tehnilise hooldamise punkt,
kuna seal on kiillaldaselt masinaid, mis vajavad perioodi-
list tehnilist hooldamist ning mille vedu keskuse tookotta
cn kiillaltki kallis'ja aeganoudev. Selleks ehitati katuse-
alune koos vaatekanaliga ning véikese sepikojaga. Olidega
tankimise mehhaniseerimiseks kasutati Odessa oblasti
majandite eeskujul suruohku. Nimelt juhitakse Glivaatidesse
0,7—1,0 atm. surudhk ning vooliku ja jaotuskraani abil tan-
gitakse karterid oliga. Organiseeritud on ka kasutatud olide
kogumine. Surudhuga toé6tavad mahutid tuleb enne toole
.rakendamist varustada kaitseventiilidega ja katsetada neid.
Suruohku kasulatakse ka masinate, eriti turbatoddel too6-
tavate traktorite radiaatorite jt. solmede puhastamiseks.
Masinate vélispesuks kasutatakse bensiinimootoriga
pumpa. 1965. a. rakendati toole veel iiks liikuv brigaad,
kelle kédsutusse anti juba spetsiaalne tehnilise hoolda-
mise auto ATY-A (MIITO-IM).

Voru rajoonikoondise eeskujul hakkasid toole 1964. aas-
tal tehnilise hooldamise brigaadid sama rajooni Moniste ja
Misso sovhoosis. Neist esimeses tootas liikuv brigaad, kelle
kasutuses oli kohandatud tavaline veoauto. Kuigi esimesel
aastal oli peale halva tehnilise varustuse (puudulikult sisus-
tatud veauto) palju organisatsioonilisi puudusi, andis bri-
gaadi t60 siiski kiillaltki hdid tulemusi. Nii vdhenesid kulud
masinate remondile ja tehnilisele hooldamisele 1964. a. iga
tingkiinnihektari kohta vorreldes 1963. aastaga orientee-
ruvalt 20 kopikat (kaasa arvatud kulutused kapitaalremon-
diks), mis kokkuvottes teeb ligi 3400 rbl. kokkuhoidu aas-
tas. Seega tehti iihe aastaga tasa iihe spetsiaalse tehnilise
hooldamise agregaadi ATY-A maksumus. Tuleval aastal
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astutakse veel samm edasi — brigaadi kdsutusse antakse
tehnilise hooldamise agregaat MIITO-IM, millega tehakse
perioodilised tehnilised hoolded nr. 1 ja 2. Perioodilise teh-
nilise hoolde nr. 3 tegemiseks sisustatakse remonditookojas
statsionaarne tehnilise hooldamise punkt.

Nagu juba eespool margitud, hakkavad vabariigi majan-
dites liikuvate remonditéokodade korval tééle uued tehni-
lise hooldamise agregaadid. Neist ATY-A on ehitatud auto
I'A3-63 (joon. 6), ATY-II (joon. 7) traktori jarelvankri ja
ATY-C (joon. 8) Sassiitraktori T-16 baasil. Nimetatud agre-

X

Joon. 6. Tehnilise hooldamise agregaat ATY—A.

gaatidega on voimalik masinaid surveveega pesta, mehha-
niseeritult tankida olidega ning méarida solidooliga, kasu-
tada suruohku kummide tditmiseks ja masinate puhastami-
seks, kontrollida masinate hiidrauliliste siisteemide tehni-
list seisukorda ilma neid lahti votmata, kontrollida pihus-
tite korrasolekut ning teha teisi perioodiliste hooldamiste
kontrollimis- ja reguleerimisoperatsioone (v.a. spetsiaal-
setel stendidel ettendhtud operatsioonid). Agregaat ATY-C
on varustatud soojendusseadmietega, mille tottu on seda
voimalik kasutada ka temperatuuri] alla 0°C, kuna pese-
miseks kasutatav vesi on soojendatav ning koos sellega ka
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Joon. 7. Tehnilise hooldamise agregaat ATY-II.

Joon. 8. Tehnilise hooldamise agregaat ATY-C.



madrdeolid. Samuti voimaldab agregaat katta kaitseméar-
dega ka hoiule paigutatud masinaid ning pesta mootorite
kartereid mittetootaval mootoril. Agregaadi komplekti kuu-
lub jarelkdrule monteeritud 500 1 kiitusemahuti koos filtri,
kdsipumba ja arvestiga. Vidhe perspektiivne on traktori-
jarelvankrile ehitatud agregaat ATY-II, mis vajab mehha-
nismide kditamiseks lahusagregaatse hiidraulilise siistee-
miga «Belaruss» traktorit.

Spetsiaalsete agregaatide puudumisel saab brigaadide
toolerakendamiseks edukalt kasutada ja kohandada majan-
dites olevaid liikuvaid remonditéckodasid voi sisustada
neid veoautodele voi jarelvankritele.

Tehnilise teenindamise brigaadide loomisel tuleb hooli-
kalt valida kaadrit, sest sellest oleneb pohiliselt t66 kvali-
teet ja koos sellega muidugi ka masinate iga. Monel pool
kardetakse, et brigaadi ei suudeta kogu perioodi véltel kind-
lustada to6ga. Selleks pole aga pohjust — voivad ju bri-
gaadi litkmed tehnilisest hooldest vabal ajal korrastada
toost vabu masinaid ning asetada nad kohe nouetekohaselt
hoiule. Ka uute masinate kokkupanekul ja sissetoGtamisel
saaksid nad kaasa aidata.

3 Mehhaniseerimisalane . ;.






UDK 62.004.15

Uue tehnika loomise ja juurutamise efektiivsuse
kiisimusest

A. SMIRNOV,

koondise «Eesti Pollumajandustehnika» uue tehnika ja tehnilise
informatsiooni osakonna juhataja

Uldised suunad p6llumajandusliku tootmise mehhanisee-
rimisel on mddratud NLKP XXII kongressi poolt vastuvoe-
tud programmis. Programmis on ette ndhtud tosta toovil-
jakust pollumajanduses 1970. aastaks vidhemalt 2,5 ning
1980. aastaks 5—6 korda.

Programmis rohutatakse, et tooviljakus ei pea suurenema
inimeste fiiiisilise jou, vaid koikide pollumajanduslike toot-
misharude igakiilgse mehhaniseerimisega, uute, suure toot-
likkusega masinate kui ka teaduse ning eesrindlaste prak-
tiliste saavutuste rakendamise teel.

Selleks, et tdita piistitatud iilesanded po6llumajanduse
komplekssel mehhaniseerimisel, peab suurenema traktorite
ja pollutéomasinate tootmine kiimne aasta jooksul (1960—
1970) 2,5 korda.

Tehniline progress pollumajanduses on tehnilise varus-
tatuse suurenemise ja selle tdiustamise protsess, uute masi-
nate loomine kisitsito6 arendamiseks iiksikutel to6operat-
sioonidel voi masinakomplekside loomine tootmisprotsessi
koikide liillide mehhaniseerimiseks. ;

Siit jargneb, et pollumajandusliku tootmise mehhanisee-
rimisprotsessi pohiliseks sisuks kdesoleval ajal on vanade
masinate asendamine uute ja uusimatega, kusjuures taht-
saks momendiks on uue pollumajandusliku tehnika majan-
dusliku efektiivsuse méaaramine.

Majanduslik hinnang antakse uue masina tehnilis-majan-
duslike néitajate vordlemisel asendatava masina vastavate
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néitajatega. Sellise vordluse puhul on kohustuslik, et masi-
nad peavad to6tama ithesugustes tingimustes.

Selleks et vastata kiisimusele, kuivord efektiivne on kasu-
tada pollumajanduses iihte voi teist uut masinat, tuleb ana-
liiiisida jargmisi néitajaid:

1) toojoukulu ja téoviljakuse tous;

2) otsesed kulutused t66- voi toodanguiihikule ja nende
viahenemine;

3) kapitaalmahutused uue tehnika juurutamisel ja aeg,
mille jooksul see ennast tasub;

4) metalli erikulu ja selie vihenemine.

Toojoukulu t66- voi toodanguiihikule iseloomustab t6o
mahukust ja méddratakse suhtest:

3T_ 30‘,
kus: A, — teenindava personali arv;
P — masina tunnitootlikkus hektarites vo6i tonni-
des.

Teades vorreldavate masinate t66mahukust, saab maéa-
rata tootlikkuse tousu:

3C
Cn'* 3‘[;;
kus: 3. — toojoukulu tooiihikule tootmises oleva masina
teenindamisel inimtundides;
3u — toojoukulu tooithikule uue masina teenindami-
sel inimtundides.
Toojoukulu vahenemise aste mddratakse suhtega:

A

= 100%.

CT=

Metalli erikulu ja selle vahenemise aste on uue tehnika
juurutamise majandusliku efektiivsuse tdhtsaks néaitajaks.
Metalli erikulu méératakse valemiga:

T b
B B M B M
mt+DBr T—T =D _—T(-

M= Py
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kus: M — tooprotsessi metalli erikulu kg/ha;

Bm — masina kaal kg;

By -— traktori kaal kg;

Tm — masina aastane koormus tundides;

Tt -— traktori aastane koormus hektarites;

B. — haakeseadme kaal kg;

T. — haakeseadme aastane koormus tundides;
Py — masina aastane vidljatootus hektarites.

Metalli erikulu vdihenemise aste médaratakse suhtega

M. —M
CM= Mc # X 1000/0’

kus: M. — tooprotsessi metalli erikulu tootmises oleva
masina kasutamisel, kg/ha;

My — tooprotsessi metalli erikulu uue masina kasu-

tamisel, kg/ha.

Otsekulud t66- voi toodanguiihikule kajas-
tuvad toodangu omahinnas. Omahind on kompleksne néi-
taja, mis sisaldab nii otsekulusid (t66tasu, materjalide mak-
sumus, pohivahendite amortisatsioon, jooksev remont ja
tehniline hooldamine, kulutused autotranspordile) kui ka
kaudseid kulutusi — tootmise ja majandi tildkulusid.

Kuna kaudsed kulutused koigi tooliikide voi toodangu
juures jaotatakse proportsionaalselt otsekuludele, siis vor-
reldavate masinate majandusliku efektiivsuse maédramisel
vorreldakse praktiliselt otsekulusid.

Tootasu maidratakse sovhoosides tariifimaérade, kolhoo
sides aga kehtestatud hinnete alusel.

Kiituste ja médardeainete maksumus méaratakse nende
kulunormide ja tegelike hindade alusel.

Pohivahendite amortisatsioon médéaratakse valemiga

E.a
A= W I'bl.,
kus: E — masina hind, rbl,;
a — amortisatsioonieraldis aastas %-des;
Pwmr — masina voi traktori {ildine aastane véljatootus.

Kulutused jooksvale remondile ja tehnilisele hooldami-
sele madratakse remondile tehtavate eraldiste jargi.
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rbl,,
kus: ' — remondieraldis aastas Y-des.

Kulutused autotranspordile arvestatakse pollumajandus-
like veoste tariifide jargi.

Pohi- ja abimaterjalide maksumus arvestatakse to6iihi-
kule tehtavatest faktilistest kulutustest ja tegelikest hinda-
dest ldhtudes. ,

Liites koik kuluelemendid, médiratakse otsekulude summa
t66- voi toodanguiihikule.

Otsekulude vihenemise aste maaratakse valemiga

u—H,
Ca = — Mc 3 1000/0,
kus: U, — otsekulud t66- vdi toodanguiihikule tootmises
oleva masina kasutamisel, rbl.;
U, — otsekulud t66- voi toodanguiihikule uue masina

kasutamisel, rbl.

‘Kapitaalmahutused uue tehnika soetami-
seks ja tasuvuse aeg madidratakse tasuvuse aegade
vordlemise (efektiivsuse koefitsientide vordlemise) voi taan-
datud kulude vordlemise meetodil.

Taandatud kulud maératakse valemiga

n3=C+EH'Ky
kus: C — toodangu (t66) omahind;
Ey — majandusliku efektiivsuse normatiivne koefit-
sient; :
K — kapitaalmahutused masina v6i masinate siis-

teemi muretsemiseks.
Taandatud kulude meetodil médiratakse uue tehnika juu-
rutamise efektiivsuse olulisem niitaja — aastane majan-
dusliku efekti suurus.

9= (Ci+Eu-K,) — (C24+En- Ky),

kus: @ — aastane majanduslik efekt, rbl,;
C, — aastase toodangu voi t66 omahind tootmises
oleva masina kasutamisel, rbl.;
C, — sama uue masina kasutamisel, rbl,;
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K, - — kapitaalmahutused tootmises oleva masina voi
masinate s{isteemi muretsemiseks, rbl.;

Ky — sama uue masina voi masinate siisteemi muret-
semiseks, rbl.;

En — majandusliku efektiivsuse normatiivne koefit-
sient.

Kasutades samu tédhiseid. saab uue tehnika juurutamise
tasuvuse aega maarata jargmiste valemitega:

Cplks 2274

ey .

K;—K; ~ Ton

Ton = Kz_Kl

Fyien ja E=

Efektiivsem on see masin, mille tasuvuse aeg on liitheni.






UDK 631.821.002.5

Happeliste muldade lupjamistodde mehhaniseerimise
olukorrast vabariigis

V. TOLK,

Eesti Maaviljeluse Instituudi mehhaniseerimise osakonna happeliste
muldade lupjamistehnoloogia laboratooriumi- juhataja _

Vabariigi rea piirkondade mullaviljakuse tostmise efek-
tiivseks vahendiks on happeliste muldade lupjamine.

Rohuv enamus meie vadrtuslikumaid pollukultuure nouab
kasvuks norgalt happelist, neutraalset voi norgalt leeli-
sest mulda.

Ulatuslikult esineb happelisi muldi Louna-Eestis, eriti
aga Kagu-Eestis — Polva, Voru ja Valga rajoonis, samuti
Tartu rajooni idaosas ning Viljandi ja Parnu rajooni 16u-
naosas. Uksikuid happeliste muldade levikualasid esineb ka
Pohja-Eesti liivadel.

Pidades eriti tdhtsaks happeliste muldade lupjamist pol-
lumajanduslike kultuuride saagikuse tostmiseks ja véaetiste
efektiivseks kasutamiseks, anti vdlja Eesti NSV Ministrite
Noukogu méadrus nr. 514 16. novembrist 1964. a. Médaru-
sega kinnitati aastaiks 1965—1970 vabariigis happeliste
muldade (poldude ning heina- ja karjamaade) lupjamise
iilesanne 510000 hektari ulatuses, kasutades selleks polev-
kivituhka ja teisi lubivéetisi 2 650 000 t, keskmiselt 5 t/ha-le.
1965. aastal tuleb vedada ja laotada poldudele 350000 t
polevkivituhka, sellest 200 000 t tolmpdlevkivituhka.

Louna-Eestisse on ette ndhtud vélja ehitada spetsialisee-
ritud automajand suure arvu masinatega tolmpolevkivituha
veoks poldudele. Koondise «Eesti Pollumajandustehnikas
rajoonikoondiste juurde moodustatakse happeliste muldade
lupjamise alal spetsialiseeritud grupid, mis on varustatud
vajalike transpordivahendite, laadimismehhanismide ja
lubimaterjalide mulda viimise masinatega.
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Polevkivi kihilisel poletamisel saadava tuha korval on
lupjamismaterjalina praegu kasutusele voetud suuremates
soojuselektrijaamades kiitteks kasutatava pulbrilise polev-
kivi lenduvas olekus poletamisel saadav elektrifilter- ja
tsiiklontuhk — tolmpdlevkivituhk.

1964. aastal viheste sademete tottu soodsa ilmastikuga
oli voimalus autodel 3MJI-164 H haakes tsisternmahutiga
C-571 soita ja laotada tolmtuhka pollul iseseisvalt. Raske-
mate tingimuste puhul tuli autot vedada traktoriga
DT-54 (joon. 1). :

Joon. 1. Tolmpdlevkivituha laotamine tsisternautoga 3WJ1-164 H
rasketes tingimustes.

Autodel 3U1JI-164 H haakes tsisternmahutiga C-571 on
labivus pollul halb eriti siigisel ja kevadel, kui muld on roh-
kest niiskusest tingitult pehme, samuti talvel, kui Iume
siigavus iiletab 10—15 sm. Raske on téotada ka kiintud,
kohedal mullal. Paljudel juhtudel vajusid pollul autod
2UJI-164 H haakes oleva tsisternmahutiga C-571 pehmesse
pinnasesse, kust neid tuli vedada trossi abil traktoritega
kovemale polluosale voi teele (joon. 2).

Selliseid juhtusid oli 1965. a. vordlemisi kuival siigisel
palju. Traktoritega vedades raske ldbivusega pinnasel
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autode 31JI-164 H raamid deformeeruvad, esineb sidurite,
kdigukastide ja tagasildade rikkeid.

1965. aastal on autodega 3U1JI-164 H toimunud tolmtuha
laotamine pohiliselt majandites valitud tasasematel
poldudel. Toode iilekandumisel Louna-Eesti kuppel-
maastikule aga ei saa polde valida, vaid tuleb lubjata
jdrjekorras koik, ka kiinklikud pollud, vastavalt mulla pH
astmele. Kiinkliku reljeefiga poldudel muutub autode.
3MJI-164 H kasutamine dadrmiselt raskeks voi tdiesti voi-
matuks. 1964. a. siigisel kasutati tolmtuha kiilviks pollul

Joon. 2. Pehmesse pinnasesse vajunud tsisternauto viljavedamine.

niiske ja libeda pinnase puhul ajutiselt autot 3WJI1-157, mil-
lel on kolm vedavat telge. Autode 31JI-164 H jiarelhaakes
olevast tsisternmahutist C-571 puhutakse tolmtuhk komp-
ressori abil {imber 31JI-157 haakes olevasse tsisternmahu-
tisse. Umberpuhumiseks kulub aega 10—15 minutit. Palju-
del juhtudel ei kandnud pollud siigisel ka 3WJI-157, kuigi
tema ldbivus on parem 3WJI-164 H ldbivusest, eriti siis, kui
pinnase pehmusele lisandub kiinklik maastik.

Autod 3MUJI-164 H ja 31JI-157 on ette ndhtud kasutami-
seks ainult kova kattega teedel ja nende ekspluateerimine
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rasketes tingimustes pollul kulutab masinad enneaegselt ja -
vdhendab ldbijooksu. Vdheneb ka autode kasutamise efek-
tilvsus. Autode 3WJI-164 H ekspluateerimistingimuste
parandamiseks ja efektiivsema kasutamise otstarbel on soo-
vitatav asuda katsetama to6tamiseks pollul metsaveotrak-
torit TAT-75, millele monteerida kompressor ja tsemendi-
veo tsisternmahuti C-571. Sel juhul tuleb t66d organisee-
rida nii, et pollu darde saabuvad kindlate vaheaegadega
autod 3UJI-164 H tolmtuhaga tdidetud tsisternmahutitega
C-571. Tolmtuhk puhutakse {imber traktoril TAT-75 asu-
vasse tsisternmahutisse, mis on varustatud laotamissead-
mega. Tehasest otse autoga vedades on maksimaalseks kau-
guseks 130 km, {ile selle tuleb vedada raudteetranspordiga
sihtjaama ja sealt edasi autodel majandisse. Néiteks kuju-
nes iihe tonni tolmtuha kohaleveo ja lupjamistéode maksu-
mus veol Ahtme soojuselektrijaamast Jogeva rajooni Pala
kolhoosi autoga 31JI-164 H alljargnevaks:

1. Vedu majandisse 129 km 4,10 rbl.
2. Spetsiaalmasina kasutamine 10% 041
3. Ekspedeerimistasu 4% Q16 5
4. Tuha maksumus (laadimine) 030
5 1t tuha laotamine (traktori abil) 0262

523 rbl.

1 ha lupjamise maksumus normiga 5 t/ha
B :5:23 =26.15:7rbL.

Vedades tolmtuhka raudteel Louna-Eestisse 300 km kau-
gusele majandi ldhimasse raudteejaama (vagunis tolm-
tuhka 50 t) ja sealt keskmiselt 25 km majandisse, kujuneks
1 t tolmtuha maksumus alljdrgnevaks:

1. Raudteetariif 1 t veoks 1:25rbl:
2. Tolmtuha maksumus 0302 .
3. Tolmtuha {imberlaadimine raudteevagunist

auto 3UJI-164 H tsisternmahutisse (esialgne

kalkulatsioon) 5 ) A
4. Tolmtuha 1 t vedu autoga 31JI-164 H

majandisse 25 km 39
5. Spetsiaalmasina kasutamine 109% 002
6. Ekspedeerimise tasu 4% 0.05
7. 1t tolmtuha laotamine pollul (traktor

pukseerib autot) 0. 265

3.67 rbl.
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Joon. 3. Tolmpolevkivituha véljakiilvi graafik laotamisseadme 35 mm
1dbimooduga véljumistorude puhul.

Seega kujunes 1 ha lupjamise maksumus

normiga 5 t/ha-le 5X3.67=18.35 rbl.

Vastavalt eeltoodud arvestustele kujuneb tolmtuhaga
1 ha happelise mulla lupjamise maksumus raudteetrans-
pordi kasutamisel veokaugustele iile 130 km tunduvalt oda-
vamaks kui autotranspordi kasutamisel.

1965. aastal veeti Louna-Eesli raudteejaamadesse Balti
Soojuselektrijaamast filter- ja tsiiklontuhka tsemendiveo-
vagunitega. Tsemendiveovaguni alla on asetatud seadmed,
mille kaudu tolmtuhk kompressori abil puhutakse auto
3M1JI-164 H haakes olevasse tswternmahutlsse C-571 ja.
viiakse pollule laotamiseks.
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Lubivietiste efektiivsuse suurendamiseks on védga tdhtis
nende iihtlane laotamine vastavate laotamisseadmete abil.
Halva laotamise tottu ei ole lupjamine paljudes kohtades
andnud soovitud tulemusi.

Praegused tolmpolevkivituha laotamise seadmed on val-
mistatud gaasitorudest, pohiliselt kaheharulised. Enamasii
on tsisternmahutitele C-571 monteeritud laotamisseadme

Kilvinorm
I/
Qr1/ha) il S (m/sek)

Auto
.70 1 Jiikymine @
6 1 l

Keskmine
va/jakily
e 563(t/h3)

1 Haaraelars
B(m)

SRS P R R O e

Joon. 4. Tolmpolevkivituha véljakiilvi graafik laotamisseadme 73 mm
ldbimooduga valjumistorude puhul.

véljumistorud erineva ldbimooduga (koikumistega 35—73
mm), millest on tingitud suured koikumised kiilvinormis ja
kiilviiihtluses. Véljakiilvinormide ja kiilviiihtluse kontrolli-
misel tehti kindlaks, et laotamisseadme 35 mm 1dbimoo-
duga valjumistorude puhul auto liikumisel esimese kdiguga
sai pold tolmtuhka 2,6 t/ha-le. Samas aga 73 mm ldbi-
mooduga véaljumistorude puhul sai po6ld tolmtuhka
5,6 t/ha-le (joon. 3 ja 4).
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Koiki seniseid puudusi kiilviseadmete katsetamisel arvesse
vottes tootas Eesti Maaviljeluse ja Maaparanduse Teadus-
liku Uurimise Instituudi mehhaniseerimise osakond vélja
kahesugused laotamisseadmed tolmtuha laotamiseks. Kva-

~ liteetsema elektrifilter- ja tsiiklonpolevkivituha laotami-
seks, kus ei esine iile 5 mm labimooduga kivistunud tuha
osa51d on kiimnemeetrise haardelaiusega laotamisseade,
millel on 12 mm ldbimooduga avad, mis suunavad tolm-
tuha vastu maad (joon. 5). Kiilvi iihtlus ja pidevus on tun-

UL

Joon. 5. Eesti Maaviljeluse Instituudi mehhaniseerimise osakonnas
konstrueeritud tolmpolevkivituha laotamisseade.

duvalt parem ning tuule moju té6tamisel vaiksem kui kahe-
ja kolmeharuliste laotamisseadmete puhul, kus tolmtuhk
suunatakse iilespoole.

Halvema kvaliteediga tolmtuha puhul, kus esineb iile
5 mm ldabimooduga tiikke, tuleb kasutada kolmeharulist lao-
tamisseadet. Katseandmed nditavad, et koigil tolmtuhka
laotavatel tsisternmahutite] C-571 peavad olema iithesuguste
mootmete ja kujuga laotamisseadmed, mis voimaldavad
ithtset kiilvinormi reguleerimist.

1965. aastal oli ette ndhtud kasutada poldude lupjamisel
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tolmpolevkivituha korval veel 150 000 t ulatuses restituhka.
Restituhka tuleb kasutada pohiliselt Polva, Voru, Valga ja
Viljandi rajoonis. Restituha kasutamise tehnoloogiline prot-
sess on lahendatud senini tehase tuha mahapaneku kohast
kuni po6lluni. Tehases polevkivituhaga laaditud poolvagun
saabub Voru voi Polva raudtee-estakaadile, kus vagun tiih-
jendatakse estakaadi laadimisplatsile. Sealt laadib laadija
1-452 tuha autole 'A3-93 voi 3UJI-585, auto soidab majan-
.disse ja kallutab tuhakoorma pollule «Eesti Pollumajan-

Joon. 6. Restituha laotamiseks taiustatud traktorijarelvanker PIITY-2.

dustehnika» rajoonikoondised kasutavad pollul polevkivi-
tuha laotamisel pohiliselt «Eesti Pollumajandustehnika»
Véndra osakonna poolt kohandatud isetiihjendavat traktori-
jarelvankrit PTITY-2. «Eesti Pollumajandustehnika» rajoo-
nikoondised ei suuda kogu restituhka veel laiali laotada,
mida osalt tingib sobivate ja vastupidavate lubikiilvikuie
puudumine ja praegu kasutusel oleva restituha halb kvali-
teet — sisaldab kive ja on ddrmiselt niiske, Iohkudes laadi-
mis- ja kiilvimasinaid.

Kuna praegu masinaid PMHM-3 on vdhe ja neid haka-
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takse alles valmistama, on Eesti Maaviljeluse ja Maapa-
randuse Teadusliku Uurimise Instituudi mehhaniseerimise
osakonna poolt tdiustatud isetithjendavat traktorijarelvank-
rit PIITY-2 lihtsa laotamisseadmega, mis to6tab Antsla
sovhoosis (joon. 6). Seda laotamisseadet on voimalik val-
mistada ka majandi lingimustes. i

Happeliste muldade lupjamise majanduslik tasuvus ole-
neb pohiliselt sellest, kuivord minimaalsete kulutustega
saab lubivéetisi transportida majandite poldudele, kusjuu-
res lubivéetis peab olema korge kvaliteediga ja masinatega
kiilvatav. Poldude lupjamise komplekssel mehhaniseerimi-
sel touseb tooviljakus, alaneb tunduvalt lupjamise maksu-
mus ja paraneb t66 kvaliteet.

4 Mehhaniseerimisalane . . .






UDK 631.33.023.001.5

Sassiitraktori RS 09 kasutamise kogemusi

A. OLM,

Eesti Maaviljeluse ja Maaparanduse Teadusliku Uurimise Instituudi
Mehhaniseerimise Katsejaama peatehnoloog

RS 09 on Saksa Demokraatlikus Vabariigis toodetav 0,6-
tonnisesse veojouklassi kuuluv universaalne iiheprussiline
Sassiitraktor. Jouallikaks on 16,5-hobujouline 6hkjahutu-
sega kahe V-kujuliselt asetatud silindriga kiirepoordeline
mootor (n=3000 p/min). Kédigukast annab voimaluse lii-
kuda nii edasi kui ka tagasi 8 erineva kdiguga, kiirusega
0,93 km/h kuni 15,5 km/h. Iseliikuval Sassiil RS 09 kui pohi-
liselt vaheltharimistraktoril on v6imalik muuta rataste
vahekaugust, kliirensit ja pikibaasi (taga- ja esitelje vahe-
list kaugust), teda voib seada tooks tagasisuunas (veda-
vate ratastega ees). Traktoril on kaks jouvotuvolli, mis voi-
vad tootada iiksteisest soltumatult kas siinkroonselt (s. t.
volli poorete arv on kooskolas edasilitkumise kiirusega,
muutudes olenevalt liilitatud kdigust 152—2500 poordeni
minutis) voi soltumatult (s.t. volli podrete arv ei olene
edasiliikumise kiirusest, vaid ainult mootori péorete arvust,
tehes mootori normaalpooretel 540 p/min). Labivuse suu-
rendamiseks voib veorattaid omavahel blokeerida. RS 09 on
varustatud 12-voldise alalisvoolu elektrisiisteemiga.

Pollutéomasinaid voib Sassiitraktorile RS 09 kinnitada
ette kandeprussile, riputada tagumisele kolmepunktilisele
riputusmehhanismile v6i haakida veoraua kiilge. .

Esimesed Sassiitraktorid RS 09 toodi Eesti NSV-sse
1963. a. siigisel. Praegu todtab neid meie vabariigi majan-
deis juba {ile 700. Aasta véltel omandatud kogemuste alu-
sel voib teha moningaid {ildistusi RS 09 ja ta masinate
kasutamise voimaluste kohta, méirkida &ra nende puudusi
ja sagedamini esinevaid purunemisi, voimaluse korral ka
abinousid viimaste véltimiseks.

-
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Koige rohkem meelehdrmi on mehhanisaatoritele tekita-
. nud RS 09 ventilaatoririhmade madal kvaliteet. Kui kodu-
maistel traktoritel ventilaatoririhmad té6tavad 1500—2000
tootundi ja rohkem, siis Sassiil RS 09 peavad nad vastu
vaid 300—400 to6tundi, pahatihti veelgi vdhem. Purunenud
rihmu saab asendada soiduauto M-21 «Volga» ventilaatori
rihmadega.

Toitesiisteemis on osutunud koige norgemaks detailiks
kummist 166tstihend, mis @imbritseb korgsurvepumba ham-
maslatti regulaatoriga ithendavat hoovakest. See tihend
tootab olises keskkonnas, kuid on ilmselt valmistatud
mittedlikindlast kummist. Kui tagavaratihendit pole, siis
voib hddaabindouna kasutada jdrgmist votet: tihendi ase-
mele keeratakse iithendushoova iimber eelnevalt sdlgatud
(sest tihendi toetuspinnad on erineva diameetriga) riba
ohukesest vask- ehk nn. «peiliplekist», selle iimber massi-
takse tihedalt mitu kihti isoleerpaela. Selline «tihend» on
Saku ndidissovhoosis t66tanud juba iile poole aasta.

Kiittefiltri vahetamisel ja filtrikorpuse pesemisel peab
jélgima, et korpuses olev mustunud sete ei satuks
korgsurvepumpa suunduvasse kiitusetorusse. Selleks tuleb
enne filtrikorpuse avamist sete vilja lasta voi siis filtri
kiiljest korgsurvepumpa suubuv toru dra keerata.

Ettevaatllik peab olema k6rgsurvetorude keera-
misel kiitusepumb ale. Eelnevalt tuleb kontrollida,
kas surveotsikute tokkeliistu kruvi on pingutatud. Vastasel
juhul voime korgsurvetoru kinnitusmutri iilepingutamisel
keerata ka surveotsikut ja viimasega suruda lohki korg-
survepumba alumiiniumist korpuse.

Sulgnoelte pihusti otsikutesse (pihusti otste) «kinnipole-
mise» véltimiseks tuleb jédlgida, et pihusti korpuse all
plokikaanes oleks vasest soojustokkeseib.

Monedel traktoritel on esinenud Glimanomeetrite puru-
nemisi. Neid voib asendada kodumaiste manomeetritega,
asetades manomeetrija oOlitoru vahele vastava vaheotsiku.

Talvel tekitab raskusi RS 09 kdivitamine, seda peamiselt
akumulaatori liialt vdikese mahtuvuse tottu (56 amper-
tundi). Koige lihtsam ja seejuures koige digem lahendus —
hoida talvel traktoreid toost vabal ajal
soojades garaazides! Kui sellist voimalust ei ole,
siis voiks kéivitamise holbustamiseks asetada traktorile
tugevama vooluallika, nditeks auto I'A3-51 akumulaatori
"3CT-70. Voib arvata, et ei ole kiillalt efektiivne ka sisse-
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lasketorus oleva eelsoojendusspiraali t66: vaevalt jouab
temast kiiresti méoduv kiilm 6hk kuumeneda sel mééiral, et
nimetamisvdarselt kergendada kiilma mootori kidivitamist.
Seepdrast voiks RS 09-le sobitada kiilge kdsipumba, nagu
on traktoril DT-20, millega saaks pritsida kiitet otse hoogu-
vatele spiraalidele. Sel juhul imetakse kéivitatava mootori
silindritesse koos sooja chuga ka aurustunud diislikiitust
ja kdivitamine peaks tunduvalt holbustuma. Olemasole-
vail andmeil taolist seadet pole kiill senini proovitud, kuid
katsetada tasuks.

Seoses talvise kdivitamisega tuleb rohutada oige moo-
torioli kasutamise tdhtsust. Vidlisohu temperatuuril alla
+20—-+25° C, seda enam aga talvel, tuleb RS 09 mooto-
ris teatavasti kasutada meie talvist diislioli JCII-8 voi
HTI-8. Kui aga talvel kasutatakse suvist diislioli, mida meil
ikka veel juhtub, raskeneb selle 6li suhteliselt korge hangu-
mistemperatuuri tottu tunduvalt ka mootori kaivitamine,
rddkimata iildisest negatiivsest mojust mootori toole.

Jouiilekande osas tuleb rohutada so6ltumatu jou-
votuvolli ajami lamellsiduri 0ige kasuta-
mise ja reguleerimise tdhtsust. Uleméirase
kulumise véltimiseks on rangelt keelatud jatta lamellsidur
pikemaks ajaks lahutatuks. Lamellsidurit lahutatakse
ainult selleks ajaks, kui tehakse jouvotuvollide iimberliili-
tusi.

Soltumatute jouvotuvollidega kéivitatud masinate iile-
koormustel peab lamellsidur libisema. Seepidrast on tdhtis
sidurit oigesti reguleerida. Lamellsidur tuleb reguleerida
kuue kilogramm-meetrise poordemomendi edasiandmisele.
Jouvotuvollil vastab see podordemomen-
dile 37 kGm. Uus, sissetootamata sidur reguleeritakse
509% vorra suuremale podrdemomendile.

Traktori RS 09 esikummid on norgemad kodumaistest
samamoodulistest (6,00—16) kummidest. Kuid esikummide
purunemise peamiseks pohjuseksonkummide hoolda-
mise reeglite ignoreerimine. Ohusurve esikum-
mides peab vastama neile langevale koormusele, muutudes
0,8 atmosfddrist 250-kilogrammise koormuse puhul kuni
3,0 at.-ni 790 kg juures. Ohusurve reguleerimist kummides
kergendab traktoriga kaasasolev kompressor. Esikummide
koormuse vahendamiseks tuleb koikidel traktoritel, mis t60-
tavad kandeprussile monteeritud masinatega voi veokas-
tiga, eemaldada esiratastel olevat lisaraskused.
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Tiihisoitudeks jédb suhteliselt viikseks transpordlkllrus
— 15,5 km/h. Kodumaise S$assiitraktori T-16 transpordi-
kiirus on teatavasti 19,6 km/h. Transporttéodel korvab
RS 09 madalama kiiruse veokasti suurem kandejoud: 1,1
tonni T-16 0,75 tonni vastu.

On esinenud kddndtelgede purunemist.

Peale eelmainitute on Sassiitraktoril RS 09 veel monin-
gad viiksemad puudused: rataste minimaalne vahekaugus
(125 cm) ei sobi tdpselt meie 60-sentimeetristele reavahe-
dele, pole tuulekindlat kabiini, kiittepaagi maht on viike
(25 liitrit), paagis puudub filtreeriv vork ja mootevarras.

Vaatamata iilalmainitud puudustele on RS 09 kiillaldase
vastupidavusega ja tookindlusega masin. Seda aga vaid
asjatundliku ja Gigeaegse tehnilise hool-
damise korral Siiani puudub ammendav kirjandus
RS 09 ja ta masinate ehituse ja ekspluatatsiooni kohta.
Osaliselt tdidab seda liinka A. Jakobsoni broSiiiir «Sassii-
traktori RS 09 kasutamise isedrasusi» («Eesti Pollumajan-
dustehnika» informatsioon nr. 4, 1964. a.).

Edasi vaatleme lithidalt $assiitraktori RS 09 juurde kuu-
luvaid pollutooriistu.

Poordader B-158, lausharimise rippkulti-
vaator B-233 ja ripprandaal B-490 koos kulti-
vaatorisektsioonidega meie tootmispoldudele ei sobi. Nad
on védikese haardelaiusega ja ka too kvaliteet rasketel ja
kivistel maadel jatab soovida. Kasutada saab neid aga edu-
kalt aedades ja véiksematel katsepoldudel.

Suuremat tdhelepanu viédrib dkete riputusraam
B 391. Moodunud aastal saabunud riputusraamid olid
komplekteeritud pulkiketega. Neid dkkeid saab kasutada
ainult kergematel, kivideta poldudel. Kivisel pollul dkete
pulgad ja eriti pulkade kinnituslatid painduvad — viima-
sed on valmistatud pehmest kuuemillimeetrisest lehttera-
sest. Edukalt voib aga kasutada riputusraami B 391 ennast.
Teda voib seada haardelaiusele 2,5 m voi 5 m, samuti voib
muuta raami laiust agregaadi liikkumissuunas. Raamile voib
riputada meie pulk- voi vorkdkkeid. Raami vo6ib {imber
tegemata riputada ka meie traktorile DT-20, sest ta ripu-
tustelg on kahe erineva diameetriga. @ 22 mm RS 09 jaoks
ja @ 28 mm sobib traktorile DT-20.

Tookindel ja universaalne on kiilvik A 761 «Saxo-
nia». Temaga voib kiilvata peaaegu koikide pollukul-
tuuride seemneid alates koige vdiksematest (nédit. kaali-
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kas) kuni poldoani. Kahjuks ei ole senini saabunud masi-
nail kaasas spetsiaalseid kiilvirulle véikeste ja suurte seem-
nete kiilviks. Muide, sobivad ka «Saxonia» hobukiilvikute
kiilvirullid. Kiilvinormi on A 761-]1 voimalik muuta suurtes
piirides ja vdga tdpselt. Esmalt seatakse kiilvinorm kiilvi-
tabeli jargi, pdrast kontrollimist korrigeeritakse vastava
ketastabeli abil. Pohjalikult on késitletud A 761 seadmist
oigele kiilvinormile Eesti NSV Pollumajandussaaduste
Tootmise ja Varumise Ministeeriumi Teaduslik-Tehnilise
Informatsiooni Biiroo vdljaandes «Universaalkiilvimasina
A 761 «Saxonia» seadmine kiilviks», mis ilmus triikist
1964. a. maikuus. Samas on dra toodud ka pohiliste kul-
tuuride kiilvitabelid.

A 761 on varustatud mehhaaniliselt timberliilitatavate
jdljenditajatega. Need tootavad korrapidraselt vaid siis, kui
kiilviku tostmine ja allalaskmine sooritatakse hiidrojaghja
kangi ithe sujuva liikkega. A 761 puuduseks voib lugeda,
et ta ankur-tiilipi seemendid raskel voi kiviklibusel pollul ei
Izhe hédsti maasse ja kuluvad kiiresti.

Viéga vajalik masin on univeraalne vaheltharimis-
kultivaator P 420. Tal on terve rida erinevaid t6o-
organeid: tavalised hanijalgkdpad, painutatud sédirega
hanijalgkdpad, iihepoolsed Ioikekdpad, kaitsekettad ja
muldamiskorpused. Kivistel poldudel on kiillaldase vastu-
pidavusega vaid kaitsekettad ja muldamiskorpused. Hani-
jalgkdpad ja iihepoolsed loikekdpad on rasketes tootingi-
mustes norgad, nad sageli painduvad ja purunevad. Asen-
dada vo6ib neid. kodumaiste wvaheltharimiskultivaatorite
(KPH-2,8, KPCIII-2,8 jt.) vastavate t66organitega, mis on
tunduvalt tugevamad. Kultivaatoriga kaasasolev jilje-
kobestaja on ilma kivikaitseseadeldiseta.

Rootorharvendaja P92l kinnitatakse universaalse
vaheltharimiskultivaatori P 420 riputusraamile. Ta on
arvestatud reavahedele 41,7 cm ja 44,5 cm, kuid iimber-
seadmine 60-sentimeetrisele reavahele ei ole keeruline
(vt. «Eesti Pollumajandustehnika» informatsioon nr. 3,
1964. a. «<Rootorharvendaja P 921 seadmine t66ks»). Roo-
torharvendaja korralikuks t66ks on vaja hésti haritud kivi-
deta iihtlase 16imisega ilma juurumbrohtudeta poldu. Vas-
tasel juhul ta mingit majanduslikku efekti, vorreldes tava-
lise salkamisega, ei anna.

P 420 riputusraamile voib kinnitada veel reavahe-
freesi P 108. Freesi saab kasutada rithvelkultuuride rea-
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vahede harimiseks. Nimetamisvdérseid eeliseid tal univer-
saalse kultivaatori P 420 ees ei ole.

Uldse heakskiidu on pélvinud pritstolmuti S 293/5.
Temaga saab pritsida ja tolmutada polde, teostada vilja-
puude kuiv- voi margtolmutamist. Kui soovitakse pritsida
viljapuid, tuleb lisaks S 293/5-1e osta traktori taha riputa-
tav kolmesilindriline kolbpump. Selle tootlikkus on 66 1/min
ja maksimaalne surve 40 at.

Taldriktiiipi mineraalvdetiskiilvik D 344/St
tagab 0ige kasutamise ja hooldamise korral hdireteta ning
kvaliteetse t66 ja sobib kasutamiseks meie tingimustes,
kuigi ta tootlikkus on vdiksem kui tsentrifugaalkiilvikutel.
D 344/St koige tosisemaks puuduseks on ebakiillaldane
toestus poikisuunas. Téotades suurematel kiirustel konar-
likul, eriti aga kiilmunud pollul, hakkab kiilviku vaetise-
kast koikuma, mistottu kast voib puruneda. Selle valtimi-
seks on otstarbekas ehitada kasti lisatoestus.

Vietiskiilviku D 344/St optimaalseks tooreZiimiks on
traktori viies kédik, mis vastab agregaadi tookiirusele
ca 4 km/h. Sel juhul peab jouvotuvoll tootama siinkroon-
selt. Sellise tooreziimi jdrgi on arvestatud ka masinale
kaasaantud valjakiilvitabelid. T6okiirusel iile 4 km/h tuleb
aga tingimata kasutada jouvotuvolli soltumatut liilitust.

Véetiskiilvikut voib kasutada koos kultivaatoriga P 420.
Nii voib iiheaegselt rithvelkultuuride vaheltharimisega teos-
tada ka nende vietamist.

Hasti tootab heinaniitja E 143. Keskmise loikega
l1oikeaparaat kindlustab 166 korge kvaliteedi. Suhteliselt
viikese haardelaiuse — ainult 1,525 m — korvavad suurem
tookiirus (kuni 9 km/h) ja korgem tookindluse koefitsient.
Viimane on saavutatud pohiliselt tdnu sorgade kvaliteet-
semale materjalile. Uldkokkuvottes ei jda ta vahetusaja
tootlikkuse poolest nimetamisvédarselt maha kodumaistest,
suurema haardelaiusega (2,1 m) heinaniitjaist KCII-2,1 ja
KCX-2,1. E 143 puudustest tuleb mainida kiilrihmade mada-
lat kvaliteeti ja toukevarda kronsteini (kinnitatakse polti-
dega traktori vasaku pooltelje kesta kiilge) norka konst-
ruktsiooni. Soovitatav on kronstein juba enne monteerimist
tugevdada.

Suure tootlikkusega on seitsmemeetrise haardelaiusega
poikreha E 451. Ta koosneb kolmest omavahel Sarniir-
selt iihendatud sektsioonist. See esiteks garanteerib t66 hea
kvaliteedi ka lainja mikroreljeefiga heinamaal, ja teiseks
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voimaldab vdhendada reha laiust transpordiasendis 2,8
meetrile.

Viiksema haardelaiusega, kuid universaalsem on kiil g -
reha E 243/1. Temaga saab riisuda, kaarutada ja poorata
timber margunud vaale. E 243/1 on vastupidav ja tasasel
heinamaal to6tab kvaliteetselt.

Uldiselt hésti tootavad kartulivotjad E 655.
Tootva tehase poolt on neil téokiirusteks ette nahtud RS 09
neljas voi viies kéik, vastavalt 3,46 vo6i 4,18 km/h. Maini-
tud kiirustel on E 655 t66 kvaliteet monevorra parem kodu-
maiste rootorkartulivotjate omast. Mugulate maksimaalne
kaugus lahtiaetava vao telgjoonest on 2—2,5 m KTH-13
3 meetri vastu. Seejuures E 655 paiskab kartulid koos mul-
laga iihtlasemalt laiali ja matab mugulaid vdhem, mis-
tottu nende {ileskorjamine on lihtsam ja kaod vdiksemad.
Veelgi parandab t66 kvaliteeti piirderesti kasutamine. Ras-
ketel ja liigniisketel muldadel aga ei saa viimast tarvi-
tada.

E 655-1 puudub kivikaitseseadeldis. Seepérast esineb
salakividele soitmisel tera ja raami vigastusi. On kurdetud
ka rootori norkuse iile — rootori piid murduvad, paindu-
vad. Siin on téendoliselt asi ekspluatatsioonieeskirjade rik-
kumises — eksikombel kasutatakse soltumatu jouvolli ase-
mel siinkroonset. E 655-1 teatavasti puudub kaitsesidur.
Siinkroonse jouvolli kasutamise korral on kogu mootori
voimsus (maha arvatud voimsus agregaadi edasilitkumi-
seks) rakendatud vahetult, ilma «vahepuhvrita» kartuli-
votja rootorile. Kui niilid rootori ja saha vahele jadb kivi
voi moni muu takistus, siis paratamatult veetakse rootor
puruks. Soltumatu jouvotuvolli puhul aga tdidab jouvotu-
volli lamellsidur kaitsesiduri osa, hakates iilekoormuse
puhul libisema. Muide,siit jareldub veel kord lamellsiduri
oige reguleerimise tdhtsus.

Vajalik lisaseade koikidele S$assiitraktoritele RS 09 on
veokast KA-1. KA-1 vdoimaldab koormast maha kallutada
ette, vasakule ja paremale. Spetsiaalne, kandeprussile kin-
nitatav vibraatorklapp piirab veokasti maksimaalset tousu-
nurka ja paneb ta iilestostetud asendis vérisema, aidates
kaasa kasti kiiremale ja tédielikumale tithjenemisele. Sageli
eksitakse veokasti hiidrauliliste voolikute ithendamisel.
Teraskoega survevoolik tuleb ithendada poordjagaja hoide~
ventiili kdepidemepoolse otsiku kiilge. Vibraatorklapi
iilevool (klapi kiilgmine eesmine ava) tuleb juhtida
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pehme, teraskoeta vooliku abi] otse hiidrosiisteemi
- paaki, mitte aga poordjagajasse.

Frontaalse tostuki T-150 komplekti kuulub terve
rida erinevaid té6organeid. Nende vahetamine tostuki raa-
mil on vdga lihtne. Frontaalse tostuki puuduseks on, et
iilestostetud koorma veokile laadimiseks peab traktor ma-
nooverdama. See-eest on tostuki ehitus ja juhtimine lihtne,
masin on universaalne ja tookindel. Tanu buldoosertiiiipi
koppadele saab T-150 puhastada laaditava materjali all
oleva maapinna ja laadida ka pooleldi kivistunud materjali.
Suhteliselt véikese korguse tottu on T-150 asendamatu t661
kinnistes ruumides (karjalautades, vaetisekuurides jne.).

RS 09 kandeprussi alla monteeritud kaproonharjastega
rootorhari T943 on tootmishoonete porandate ja teede
ning tdnavate piihkimiseks. Rootorharja saab kasutada
majandeis, kus tootmishoonete i{imbrus on asfalteeritud.
Hasti piihib kergemat prahti, raskemast (nédit. hargitdis
sonnikut) veereb puutumatult {ile. :

Eeltoodud liihikesest iilevaatest selgub, et mitte koik
RS 09 juurde kuuluvad masinad ei sobi iihteviisi hdsti meie
majandeile. Samuti on nii traktoril kui ka pollutéémasina-
tel {iksikuid puudusi. Kuid neil on ka terve rida olulisi eeli-
seid. Sassiitraktori RS 09 ja ta masinate kui iihtse siisteemi
tildised eelised viljenduvad alljargnevas. Esiteks:
Sassiitraktorile RS 09 voib osta viga mitmesuguseid
pollutéodomasinaid ja seadmeid. Seega jiatkub
majandis t66d nii traktorile kui ka traktoristile aastaring-
selt. Teiseks: RS 09 on universaalne. Tédnu tagumi-
sele kolmepunktilisele riputusmehhanismile voib ta asen-
dada ka 0,6-tonnise veojouklassi ratastraktorit. Sassiitrak-
torit RS 09 voib agregateerida i{iheaegselt
mitme pollutédmasinaga. Niiteks kartuli vahelt-
harimisel on vidga efektiivne agregaat, mis koosneb ette-
riputatud véetiskiilvikust, kandeprussil olevast vahelthari-
miskultivaatorist ja tahariputatud vorkidkkest. Edukalt
kasutati sellist agregaati Kohila sovhoosis. Kolmandaks:
koikide masinate $assiile monteerimine ja maha-
monteerimine on lihtne ja vihe aega nou-
d ev. Enamikul masinaist on ratastega varustatud tugi-
pukid, mis holbustavad nende asetamist talvisele hoiule.

Kokkuvottena voib seniste tootulemuste alusel viita, et
Saksa DV S8assiitraktor RS 09 koos oma pollutoo-
riistade komplektiga on sobiv kasutami-
seks Eesti NSV tingimustes.



UDK 631.3.002.2
Tootmisprotsesside mehhaniseerimise kogemusi

V.. LEHTA,
R. Pélsoni nimelise sovhoosi direktor

Toojou nappus on sundinud pidevalt tdiustama pollu-
majanduslike tootmisprotsesside mehhaniseerimist. Sov-
hoosi ratsionaliseerijad on esitanud mitmeid ettepanekuid,
millest enamik on tootmisse juurutatud. Moned neist on
aastate jooksul asendatud uute ettepanekute pohjal toot-
likumate seadmetega, sellepdrast kirjeldatakse ainult
praegu kasutuselolevaid.

Teraviljakasvatus ja koristamisjdrgne
to66tlemine oleks tdielikult mehhaniseeritud, kui meh-
haniseerida kiilvise- ja véetisekastide tditmine kiilvikuil
ning pohk kombainide jérel koristada pallidesse pressitult
voi hekseldatult. Kombainide eduka 166 tagab teéravilja
koristamisjargne kiire tootlemine. Sellepdrast suurendati
1962. aastal ehitatud kuivati (téiipprojekt nr. 81) labilaske-
voimet ning juba samal aastal ehitati kuivatiga kokkuehi-
tatud aita salvede asemel kaks ventileeritavat punkrit.

Jéargmisel aastal aga rekonstrueeriti kuivati pohjalikult ja
praegu on seal kaheksa ventileeritavat punkrit, millest iga-
iks mahutab 15—16 tonni vilja.!

‘Punkerkuivati on tidielikult mehhaniseeritud ja inimese
too seisab siibrite liigutamises, transportoori kaivitamises
voi seiskamises, seadmete hooldamises ja kuivatusprotsessi
juhtimises. Koige sellega tuleb toime iiks inimene vahetu-
ses, kes peale selle tootab veel kamberkuivatis, mis jéeti
rekonstrueerimata punkerkuivatiks, et seda saaks kasutada
peenseemnete (heina-, juurvilja- jm. seemne) kuivatami-

! Vt. «Sotsialistlik Pollumajandus» nr. 7, 1964, a.
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seks. Kuna mainitud kuivati ei suuda kuivatada kogu vilja
sovhoosis, eriti vihmasel siigisel, siis tehti kuivatile juurde-
ehitus rohujahukuivati 2JICT-400 jaoks, millega viljakoris-
tuse perioodil kuivatatakse ka teravilja. Punker- ja kamber-
kuivatit koetakse kalorifeerahjude K-11M abil, mida on
kokku viis, ning kastkuivatit vedelkiitusel to6tava soojus-
generaatori TI'-800 abil. Viimasega tuleb toime fiiks ini-
mene. To66joukulu 1 ts vilja kuivatamiseks olenevalt vilja
niiskusest on 0,04—0,09 inimtundi. Vilja transportimise
seade on kolme tootmishooaja jooksul tootanud laitmatult
ja haireteta ning osutunud tdiesti tookindlaks. Kuivatis
kuivatatud vili on olnud korgete kiilviomadustega, mistottu
sovhoos on varustanud peale oma majandi veel teisi
rajooni majandeid heakvaliteedilise seemnega.

Moéoningaid tehnilis-6konoomilisi
andmeid kuivati kohta

Vastuvotupunkri maht . . . . : 10 m?
Niiske vilja tagavara palgutamlse vbima-
lused” . . 50 t

Vilja transportlmlse “seadme (elektrlmoo-
tor 4,5 kW, 960 p/min) . .
litkumiskiirus: kett- kraaptransportoorl

0SAS 1. TS R 0,45 m/sek

koppelevaaton osas . . © 2,0 m/sek

tootlikkus (kraaptransportoor ]a ele-

vaator) . 2 200 254/l
Kulvatuspunknte iildine mahutavus . . 120—125 tonni
Kuivati ldbilaskevoime: kamberkuivati

osas . o el o R TR R

ankerkulvatl osas e e L e

kastkuivati osas . . R e e VT ) B
Uldine installeeritud voimsus . . 105 kW
Kuiva vilja tagavara paigutamise vbima-

lused . : SR AR 30 t

R. Pélsoni nim. sovhoos realiseerib igal aastal tédstusele
ja varumisorganisatsioonidele suures koguses kuni 1000
tonni kartulit. Suur osa kartulist antakse toéostusele otse
koristamise ajal ning mugulad on mullased, mis kahjustab
kartuli kvaliteeti ja tekitab sovhoosile kah]u Sovhoosi pea-
agronoomi A. Vettiku ettepanekul valmis kartuli soelumis-
laadimisestakaad (joon. 1), mis koosneb kartuli vastuvotu-
punkrist, 7 m pikkusest kalduasetatud kett-kraaptranspor-
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toorist ja 5 m pikkusest veoki poole kaldu asetatud varb-
soelast. Pollul tithjendatakse 0,5-tsentnerised kartulivakad
isekalluti kiiljele riputatud ja &dratostetavalt platvormilt
veoki kasti. Isekalluti soidab laadimis-soelumisestakaadi
juurde ja tiihjendab koorma vastuvotupunkrisse. Tiihi veok
soidab varbsoela otsa alla, transportoor kiivitatakse ja
mullast soelutud kartul juhitakse uuesti veoki kasti, mil-
lega puhas kartul viiakse to6stusesse. Sellisel viisil viiakse
mullasisaldus kartulis tehniliste tingimustega lubatud pii-
rini ja sovhoos ei saa kahju.

Joon. 1. R. Pélsoni nim. sovhoosi kartuli scelumise ja laadimise
estakaadi skeem: 1 — isekallutav veok; 2 — kartuli vastuvotu pun-
ker; 3 — kett-kraaptransportéor; 4 — varbsoel.

Kombainide jéarelt koristatav pohk koondatakse traktori-
lohistitega ja tostetakse tostukitega suurtesse virnadesse,
mille viimistlemine toimub inimeste joul. Virnad, mille
pikkuseks 6 m, laiuseks 4 m ja korguseks 3,5—4 m, veetakse
traktori DT-54 jédrel talvel lohistades tervelt lautade juurde.
Osakonnajuhataja E. Heinpalu ja traktorist A. Alavilja
ettepanekul kasutatakse selleks kahte 9 m pikkust 16 mm
1abim60duga trossi ja nende vahele kinnitatud 4 m pikkust
kulunud traktoriroomikut, et tross veo ajal tagant rouku ei
I6ikuks. Traktorist tuleb selle t66ga {iksinda toime. Trak-
tor soidab iiht otsapidi veorauale kinnitatud trossiga timber
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virna, teine ots kinnitatakse samuti veoraua kiilge ja trak-
torist tostab lindi virna tagakiiljel lapiti vastu virna kiilge.
Vedamisel valditakse jdrske podrdeid, kraave ja kitsaid
sildu.

Ka heinaveol kasutatakse tostukeid rodgust veokile, eriti
aga koormalt virna laadimisel, nii kiiinides kui ka iiles-
soiduga laudalakkades. Kui $assiitostuki TIIL-0,4 kasuta-
mine redelitele pandud heina veokile laadimisel on véhe-
tootlik, siis koormast virna tostmine on vajalik, sest see on
raske fiitisiline t66. Sovhoosis kasutatakse ka heina press-
kogujat, kuid ebasoodsa ilmastiku ja sageli kvaliteetse sidu-
mistraadi puudumise téttu on saadud pressitult koristada
vaid viike osa heinast.

Ka loomakasvatuses on tootmisprotsesse mehhaniseeri-
tud. Sovhoosis on kaks tiiiipprojekti nr. 80-2IT jérgi ehita-
tud lauta, kus on torusseliipsiseade «Pipeline» ja sonniku
kraaptransportoorid. Et liipsmine ja piima liipsijargne t66t-
lemine on sovhoosis tdiesti mehhaniseeritud, siis vajas
lahendamist ka piima hulga kindlaksmaddramine. Tsister-
nide kaalule ja kaalult maha liikkamiseks ei jatkunud
piimahoidlas ruumi. Ka nelja tsisterni jaoks eraldi kaalu
soetamine polnud otstarbekas ja pealegi poleks nelja kaalu
jaoks samuti ruumi jatkunud. Farmimehaanik R. Tougjas
valmistas 630 1 ja 1000 | tsisternide jaoks kahesugused
klaastorudest piima mahumootjad, mis on varustatud milli-
meeter-jaotustega. Piimamootja on ithendatud kolmikuga,
mille kiilgmine ava ithendatakse ithendusmuhvi abil tsisterni
vdljalaskekraani kiilge. Kolmiku alumine ava suletakse
kraanikesega, et pdrast mootmist ja tsisterni kraani sulge-
mist sinna jddnud piima alt vilja lasta. Tsisterni kraani
avamisel touseb torus piima nivoo tsisterni nivooga samale
korgusele ning torult saadud lugemi jiargi tehakse tsisterni
kalibreerimistabeli jargi kindlaks piima kogus. Kui tsistern
on korralikult tasasel porandal ja tulemuse lugemises
ollakse vilunud, saadakse piima hulga maédéaramisel
+0,29%-line tdpsus. Uhesuguse mahuga (1000 1) tsister-
nide korral piisab iihest mootjast. Taolist mootjat (joon. 2)
voib valmistada igas t6dkojas.

Kuigi «Pipeline» liipsiseadmetega jahutatakse piim otse-
kohe liipsiajal vahetult enne séilitustsisterni juhtimist,
tuleb ohtuse liipsi sédilitamisel hommikuni piima veel tdien-
davalt jahutada, kui suve6éd on vdga soojad. See on voi-
malik piima korduva ldbilaskmisega jahutitest, kuid nouab
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brigadirilt voi talitajalt lisat6od puhkeajal. Selleparast val-
mistati sovhoosis séilitustsisternide jaoks 1,5 mm 1dbimo0-
duga augukestega torud, mis sdilitustsisterni kohale kinni-
tatult lasevad tsisternile vett voolata 6hukese kilena, jahu-
tades selle valispinda ja takistades piima soojenemist 66sel.

Kvaliteetset piima saab ka lihtsamate seadmete abil.
R. Pélsoni nim. sovhoosi Tammiku osakonnas, kus puudu-
vad «Pipeline» liipsiseadmed, jahutatakse piima kraanivee
abil veebasseinis ujuva torusegistiga vannis. Vann ja toru-
segisti on alumiiniumist. Segamismehhanism koosneb elekt-

] 7/

Joon. 2. Piimamootja 4

viajamiga reduktorist ja vdndast, mis paneb liikuma toru-
segisti, mida samuti ldbib jahutusvesi. Pendeldav toru-
segisti segab jahtuvat piima. Ainult vdga soojal ajal osutus
kraaniveega jahutamine ebapiisavaks. Piima kvaliteedi
eest hoolitsemine on viga tédhtis, sest lisaks preemiaile,
mida saavad tublimad liipsjad ja brigadirid, saab sovhoos
aastas ca 10000 rubla kvaliteetse piima eest rohkem, mis
katab tédielikult zooveterinaarpersonali palgad.

Loomade s66tmine on raske {60, eriti kui s66t tuleb kanda
-kaugelt. Et silo saaks anda loomadele ette {ihekordse peale-
laadimisega hoidlast ja mahalaadimisega otse so6da-
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kiinasse, on sovhoosis kasutusel réobasteel liikuvad vago-
netid. Neis lautades, kus silo asub lauda korval, oli aga
vaja lauda otsas podéranguid, et vagonette juhtida silo-
hoidla teelt s66dakdigu teele. PG6rangute, eriti ristpoéran-
gute puuduseks on nende tiilikas korrashoidmine talvel.

Joon. 3. Vahevagonett

Samuti saab kasutada péérangute puhul vaid lithikesi vago-
nette. Sovhoosi peazootehniku H. Heinpalu ettepanekul val-
mistati poérangute asemele vahevagonetid (joon. 3). Niiiid
saab silohoidlas kasutada laia ré6basteed, mille tottu vago-
netid voivad olla pikad, mahutades 1—2 tonni silo. Uhe
vahevagoneti abil saab koikidest s60dakédikudest sooda-
vagonette juhtida silohoidlasse voi teise s6odakdiku. Ka
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vagonettide laadimine hoidlas on hélbus, sest kerge poiktee
abil saab vagonette silole voimalikult 1dhedale nihutada.
Tammiku osakonna lehmalaut valmis ilma rodbasteedeta
aarmistes soodakdikudes ja silo veeti laudas laiali kisi-
kdrudega TP-350. Et véltida kahekordset laadimist, valmis-
tas Eesti Loomakasvatuse Instituudi eksperimentaaltos-
koda sovhoosi tellimisel laudakérude platvormi, mis koos-
neb ajamist koos trossi ja pingutusseadmega ning platvor-
mist koos trossi lukustusseadmega -(joon. 4). Laudakérude
platvorm liigub ro6basteel keskmises s66dakédigus silohoid-
lasse, viies kaasa 3 tithja kdsikdru TP-350, sest platvormi
lukustusseadme abil on platvorm iihendatud iihes 'suunas
liikkuva 1oputu trossiga. Platvormi seiskamiseks viib plat-
vormil seisev t6oline lukustusseadme liilituskangi neutraal-

Lavdakéry

“  Aam
Lukystusseade

Roobastee Platvorm Trosstkaifse rossiratas

Joon. 4. Laudakirude platvorm.

asendisse. Tdislaaditud kdrude lauta viimiseks litkkab t6o-
line kangi teises suunas, lukustades teises suunas liikuva
trossi, sest kdivitatud ajam hoiab trossi pidevalt liikuvana.
Laudas litkatakse kdrud platvormilt maha s66dakéiku, kus
toimub silo Joomadele etteandmine. Tithjad kadrud liikkatakse
platvormile ja to6line sdidab uue koorma jérele.

Koige raskemaks tooks loomakasvatuses on sonniku
koristamine lautadest. Kuigi praegu on juba kasutusel kiil-
lalt tookindlaid seadmeid, on nendega talviste kiilmadega
raske tootada. R. Pédlsoni nim. sovhoosis on otsitud pare-
maid lahendusi, et luua toéokindlaid sonnikukoristamise
seadmeid.

Sovhoosi tellimisel valmistas Eesti Loomakasvatuse Ins-
~ tituudi eksperimentaaltdokoda sonnikukopa, millega saab

sonnikut laadida nii veokile kui ka hoidlasse. Kastskreepe-
rite ja Kkett-liisttransportoori poolt laudast eemaldatud
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sonnik kogutakse laadimiskoppa, mille $aht asub maapin-
nast siigavamal ja on betoonseintega. T66 vaheaegadel on
saht kaetud laudluukidega ja talve] soojustatakse dlgedega.
Kopa maht (2,5 m?) valiti selline, et saaks korraga sonniku-
laotaja koorma. Seadme puuduseks on see, et kui soovitakse
kogu sonnik otsekohe pollule vedada, siis peab seda tegema
iga paev, sest tditunud kopp tuleb kohe tiihjendada, et uut
sonnikut vastu votta.

Sonnikukodristamise seadme
tehnilisi andmeid

Kopa maht . . AN i 2,513
Vints T-224 VeO_]Ol.ld 4 Segte 1000 kg
Kopa liikumise kiirus estakaadil . . 0,27 m/sek
Vintsi elektrimootori voimsus . . . . 7 kW
Roobastee kalle estakaadil . . . . . 45%.

Mirksa suurema téokindlusega sonnikukoristamise seade
valmis Jaola osakonna lehmalaudas. Laudas tootab neli
kett-kraaptransportéori TCHK-2, kogudes sonniku lauda
keskel poiki kulgevasse kanalisse, mis ca 5 m pikkuselt ula-
tub laudast vilja. Kanali [opus on laadimisestakaad, mil-
lelt laaditakse sonnik veokitele. Analoogiliselt saab sonniku
laadida hoidlasse, kuid antud juhul toimub kanali tiihjen-
damine laudaperioodil iga kolme péeva, karjatamise perioo-
dil nddala jdrel. Kanali tiladérte kiilge kinnitatud rocbastel
liigub neljal rattal vankrikene, mille raami kiilge on Sar-
niirselt kinnitatud laadimiskiihvel. Trossi {iks ots on kinni-
tatud laadimiskiihvli iiladére, teine ots vankrikese raami
kiilge. Ajam koosneb 7 kW elektrimootorist ja kahe veo-
trumliga vintsreduktorist PM-350 ning on paigutatud lauda
laele. Liiliti on paigutatud lauda ukse korvale ning seadet
saab juhtida, vaadates ukse sees oleva aknakese kaudu,
sest estakaad asub otse ukse kohal. Kanal on lauda sees
kaetud kahele poole avatavate puitluukidega, mis kanali
tiihjendamise ajaks avatakse. Estakaadi jalamil on kanal
kaetud betoonlaega, ava aga suletav puitluukidega, mis tal-
vel soojustatakse dlgede voi turbaga.

Sonnikukoristamise seadme LK-15-1
tehnilisi andmeid

Laadimiskiihvli LK-15-1 tootlikkus . . . 15 t/h
Laadimiskiihvli maht . . T 0,6 m3
Laadimiskiihvli litkumiskiirus s e 08emisele
Keanaiotnabbi i Rian ol i e 40 m?®
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Kirjeldatud sonnikukoristamisseadme puuduseks on asja-
olu, et vaatamata avatud luukidele voib vdhese vilumuse
korral monikord laadimiskiihvli tagasikdigul liiga kaugele
lasta, mille tottu iile sonniku libisenud kithvel, kui seda
edasikdigule liilitatakse, uuesti sonnikusse kaevudes liiga
palju ette haarab ja ajami iile koormab. Eesti Loomakasva-
tuse Instituudi teadusliku todétaja V. Masso katsetes oli
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Joon. 5. Sonnikukanali poikloige.

laadimiskiihvli poolt tarbitud voimsus koormatult 4,3—21,0
kW. Elektrienergia erikulu oli laadimiskiihvlil 0,174 kWh/h.

Seade on olnud ekspluatatsioonis ligi kaks aastat ja t66-
tanud rahuldavalt. V. Masso andmeil on seadme tootlik-
kus 14,3 t/h.

Et seade tiielikult ei rahuldanud, otsustasime Edro osa-
konnas ehitatava lehmalauda paremini mehhaniseerida.

Uheks oluliseks erinevuseks on kanali po6ikloige (joon.
5). Kraavikujulise kanali laius iilaosas on tunduvalt suu-
rem laadimiskiihvli laiusest, mistottu liigselt ettehaaratud
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sonnik kithvli liikkumisel méodub viimasest — jddb kana-
lisse ja vélditakse {ilekoormamist. Ka on kanal iileni kae-
tud betoonlaega, milles ainult sonnikukaikude kohal on luu-
gid, juhuks kui on vaja trossi vahetada voi kiihvlit remon-
tida. Erinevus on ka kiihvli kallutamise viisis. Kui esimese
variandi juures toimus koormatud kiithvli viimine vertikaal-
asendist horisontaalasendisse, et estakaadile toustes sonnik
kithvlist vdlja ei langeks, kiihvli tagakiiljel asetseva surve-
rulli ja estakaadi jalamilt algava tugitala abil, siis teise
variandi LK-25-II juures toimub see protsess vintsi abil.

Vints on paigutatud estakaadi jalamile, kuid ta voiks
asetseda ka laudalael. Vintsil T-136 on kaks soltumatult
tootavat (sidurite ja piduritega) veotrumlit, millest kum-
malegi keritakse {iks trossi otstest. Seetottu tross ei ole
* 1oputu, vaid keritakse iihelt trumlilt teisele. Trossi keskele
on kinnitatud laadimiskiihvel: {iks trossi ots kiihvli esikiil-
jele, teine ots kithvli raami tagakiiljele. Edasikdigule liili-
tatud kithvel (joon. 6) kaevub sonnikusse ja liigub, sonni-
kut vertikaalasendis ees liikates, estakaadi poole. Joudnud
estakaadi jalamile, pidurdab to6line tagumise trossi trum-
lit, mille tottu kithvli raam tombub tagasi, viies kiihvli hori-
sontaalasendisse, sest muidu kallakteed modda estakaadile
tousev laadimiskiihvel laseks sonniku kanalisse tagasi val-
guda. Horisontaalasendis jouab kiithvel estakaadi 16ppu,
tagumise trossi pidur lastakse vabaks ja kiihvel tiihjenda-~
takse veoki kasti. Kiihvlile antakse tagasikdik ja t6oprot-
sess algab uuesti.

Edro laudas koguvad laudast sonnikut kanalisse kaks
kett-kraaptransportéori TCH-3A, mis iihest lauda otsast
teise kulgevad iile kanali. Kanalit tiihjendatakse lauda-
perioodil 6—7 pédeva, karjamaaperioodil kahe nddala jirel.
Mida rohkem mahutab kanal, seda harvemini tuleb seda
tiihjendada ja paremini saab organiseerida to6d. Selle-
pdrast on edaspidi ehitatavas laudas kavatsus kanal ehi-
tada piki lauta keskmise sonnikukdigu alla, kuhu ddrmistest
sonnikukdikudest toovad sonniku kraaptransportoorid.

Edro lauda sonnikukoristamise seade LK-25-1I on eks-
pluatatsioonis olnud iile poole aasta ja té6tanud laitmatult.
Vaatlusi teostanud ELVTUI teadusliku téotaja V. Masso
andmeil oli elektrienergia erikulu 0,128 kWh/h. Seadme
tootlikkus samades katsetes 28,5 t/h. Samuti margiti, et
sonniku sdilitamistingimused ja lauda sanitaar-hiigieenili-
sed tingimused on head.

69



Sonnikukoristamise seadme LK-25-II
tehnilisi andmeid

Ldadimiskiihvli tootlikkus . . .. . . . 23,5 t/h
Laadimskohvli mahte s vane s 0 0.7 m?
Sonttikilkanalimaht o ne ooddes Vet 70 m3
Laadimiskiihvli liikumiskiirus . . . . 0,34 m/sek

Laadimiskiihvli poolt tarbitud voimsus. . 5,83—10,53 kW

Uleliidulise Koondise «Po6llumajandustehnika» Balti
Riikliku Masinakatsetuse Jaama poolt jatkatakse seadme
katsetamist. Seadme eeskujul on valminud ja ehitamisel
rida sonnikukoristamise seadmeid Eesti NSV-s ja Lenin-
gradi oblastis.



UDK 631.553.001.6

Heina koristamise ratsionaalne tehnoloogia

U. KALAMANN,

Eesti Maaviljeluse ja Maaparanduse Teadusliku Uurimise Instituudi
okonoomika osakonna aspirant

Paljudes Euroopa maades (Saksa DV, TSehhoslovakkia,
Saksa FV, Rootsi, Inglismaa jt.) ja USA-s kasutatakse juba
rida aastaid heina koristamisel tehnoloogiat, kus heina
jarelkuivatamine toimub varjualustes heinavirnast ‘ohu
labipuhumise teel. Heina jérelkuivatamine aktiivse venti-
leerimisega voimaldab vorreldes rouguskuivatamisega
saada kvaliteetsemat heina. Kui ristikheina rouguskuivata-
misel on kuivaine sdilimine heinas 75% ja proteiini siili-
mine 58—769,, siis aktiivsel ventileerimisel vastavalt 82%
ja 72—88%. Karotiini séilimine heinas on aktiivse venti-
leerimise puhul iile 2 korra suurem. Saksa DV Loomade
Sootmise Instituudi andmeil on ka proteiini ja rasva see-
duvus aktiivse ventileerimise puhul vastavalt 12 ja 329%
vorra parem kui heinal, mis on kuivatatud rougus.

Tdnu paremale heinat6ode mehhaniseerimise voimalusele
moodustab inimtéckulu aktiivse ventileerimise juures 50—
70% rouguskuivatamisel esinevast inimtéokulust. Nii on
nditeks Saku ndidissovhoosis 1963. a. aktiivsel ventileeri-
misel inimtéokulu 59,4 9%, vorrelduna rouguskuivatamisega
(tabel 1). Lati NSV andmetel veelgi vdiksem — 41%.

Inimtéokulu tunduva védhenemise juures tootmiskulud
pressimata heina kuivatamisel aktiivse ventileerimisega ei
suurene, vorreldes rouguskuivatamisega. Pallidesse pressi-
tud heina ventileerimisel on inimtookulu kokkuhoid suurem,
kuid suurenevad ka tootmiskulud. Lati NSV Olaine sovhoo-
sis on nditeks pressitud heina aktiivsel ventileerimisel
inimtéokulu moodustanud 319% ja tootmiskulud 108% pres-
simata heina rouguskuivatamisel esinenud kulutustest.
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Inimtéokulu  kultuurniiduheina

Todva osakonnas

koristamisel = Saku

1963. a. Saak 24 ts/ha

Tabel 1
néidissovhoosi

Inimtéokulu =
tundides %-des, vor-
Heinakoristusviisid ja t66- 'ﬁl;?:]l?(ﬁril\?a-
operatsioonid 4 1/ }]l_(uiva ]tamisega
kohta kglhntz roukudes
I. Heina jarelkuiva-
tamine roukudes
1. Heina niitmine KCX-2,1-ga 1,3 0,5
2. Niidetud heina kaaruta-
mine (1 kord) TI'BY-6-ga 1,0 0,4
3. Kaarutatud heina riisumi-
minz vaalu T'BY-6-ga 1,0 0,4
4. Heinavaalude poorami-
~ ne (1 kord) I'BY-6-ga 1,1 0,5
5. Heina asetamine rouku
(kéasitsi, vaalust) koos
riisumisega ja riismete
{ilespanekuga 12,6 52
6. Heina  vedamine. kiiiini
autoga T'A3-51 koos pea-
le- -ja  mahalaadimisega
(T1II-0,4-ga)  ning vas-
tuvotmisega Kkiiiinis 10,0 42
7. Rouguredelite remont ja
transport 2,6 1
Kokku 29,6 12,3 100
II. Heina jédrelkuivata-
mine aktiivse venti-
leerimisega
1. Heina niitmine KCX-2,1-ga 1,3 0,5
2. Niidetud heina kaaruta-
mine (1 kord) I'BY-6-ga 1,0 0,4
3. Kaarutatud heina riisumi-
ne vaalu T'BY-6-ga 1,0 0,4
4. Heinavaalude pdorami-
{1 kord) TBY-6-ga 1,1 0,5
5. Heina vedamine  kiiiini
autodega T'A3-51 koos
peale- ja mahalaadimi-
sega  (ITHI-0,4-ga) ning "
vastuvotmisega kiitinis 8 4,7
6. Heina ventileerimine 1,9 0,8
Kokku | 174 73 59,4



Tabel 2

Tootmiskulud kultuurniiduheina koristamisel Saku ndidissovhoosi
Todva osakonnas 1963. a. Saak 24 ts/ha.

o L
Otsekulud rbl. Rrsles Yor.
Heinakoristusviisid ja t66- j.’ireelkuiva-
operatsioonid 1 ha 1 t kuiva tamisega
kohta | heina kohta | roukudes
I. Heina jarelkuivata-
mine roukudes
1. Heina niitmine ja eel-
kuivatamine 3.98 1.66
2. Heina  asetamine ro6u-
ku koos riisumise ja
riismete {ilespanekuga 427 1.78
3. Heina vedamine kiiini
koos peale- ja maha-
laadimisega ning vas-
tuvotmisega kiiiinis 5.37 2.19
4. Rouguredelid, nende
remontimina ja trans- | .
portimine 2.09 0.87
5. Heinakiiiini amortisatsioon| 8.50 3.54
Kokku 2421 10.04 100
il. Heina jarelkuiva-
tamine aktiivse
ventilesrimisega
1. Heina niitmine ja eel-
kuivatamine 3.98 1.66
2. Heina vedamine Kkiiiini
koos peale- ja mahalaadi-
misega ning vastuvotmi-
sega kiifinis 5.57 228
3. Heinakiiiini amortisatsioon| 8.50 3.54
4. Heina ventileerimine
ventilaatoriga MII-10 5.69 237
Sealhulgas:
a) elektrienergia kulu 1.58 0.66
b) ventileerimissead-
mete amortisatsioon 3.58 1.49
5. Heina ventileerimine
ventilaatoriga Y JC-300
Sealhulgas: 10.27 428
a) elektrienergia kulu 1.58 0.66
b) ventileerimisseadmete
amortisatsioon 8.16 3.40
Kokku ventilaatori MII-10
kasutamisel 23.74 9.85 98,1
Kokku ventilaatori ¥ C-300
kasutamisel 28.32 11.76 117,1




Tabelis 2 on toodud Saku nédidissovhoosis 1963. a. esine-
nud tootmiskulude vordlus pressimata heina rouguskuiva-
tamisel ja aktiivsel ventileerimisel kahe erineva ventilaato-
rimargiga. Tootmiskulude erinevused telgventilaatori MIT
nr. 10 ja ventileerimisseadme YC-300 vahel on tingitud
nende erinevast hinnast (YC-300 maksumus on 550.rbl.,
MII nr. 10 120 rbl.). Y1 C-300 ohusoojendusseadet ventilee-
rimisel ei kasutatud. ;

Leedu Pollumajanduse Mehhaniseerimise ja Elektrifit-
seerimise Instituudi andmetel on olnud pressimata heina
ventileerimisel elektrienergia kulu kuiva heina 1 tonni
kohta 25—75 kWh. Saku néidissovhoosis oli see 1963. a.
34 kWh. Elektrienergia kulu oleneb suurel méadral ohu
relatiivsest niiskusest ja temperatuurist ventileerimise ajal,
olles kuiva ilmastiku puhul vdiksem. Seetottu on oige 66-
pdevase ventileerimise reziimiga voimalik elektrienergiat
ventileerimisel kokku hoida.

Kasutades heina kuivatamist aktiivse ventileerimisega,
jaguneb heina koristamise tehnoloogia kaheks etapiks: eel-
kuivatamiseks, mis toimub niidul v6i pollul looduslikes tin-
gimustes, ja jarelkuivatamiseks, mida tehakse varjualuses
voi kuhjas ventileerimise teel. Eelkuivatamisega kuivata-
takse hein 35—459-lise niiskusesisalduseni. Meie vabarii-
gis kulub selleks tavaliselt 2 pdeva. Kvaliteetse heina saa-
misel on viga oluline, et eelkuivatamine toimuks voimali-
kult lithema ajaga. See voimaldab sademetest ja kastest
tingitud toitainete kaod heinas viia miinimumini, mis ongi
heina eelkuivatamise tehnoloogia iilesandeks. Heina eelkui-
vatamist on voimalik tunduvalt kiirendada ja {ihtlustada
niidetud jdmedavarreliste heintaimede (ristik,. lutsern)
muljumisega. Heintaimede muljumist on senini meie vaba-
riigis vdga vihe kasutatud. Seda pohjustas niitja-muljuja
KIT®-1,8 viikene tookindlus. Tédiesti rahuldavaid tulemusi
on saadud muljuja I1TI1-2,0 kasutamisel 1964. a. Kurvitsa
sovhoosis, Adavere ja Hummuli ndidissovhoosis. Muljuja
TITI1-2,0 to6tab traktori DT-20 haakes, agregaadis.niidu-
masinaga KC/-2,1 v6i KCII-2,1. Muljuja IITTI-2,0 jdtab
muljutud heina kohedamalt maha kui ta niidukaares on,
mis omakorda soodustab heina kuivamist.

Kui muljumist ei toimu, siis tuleb hein niidukaarest kohe
‘pérast niitmist {iles kergitada. See todoperatsioon voimal-
dab paremat ohu liikumist heinakaares ja kiirendab heina

74



kuivamist. Nimetatud té6le jirgnegu esimesel pdeval kahe-
kordne kaarutamine. Kui hein esimese pdeva ohtuks ei ole
veel kuiv draveoks, riisutakse ta ohtul vaalu, et vihendada
heintaimedest toitainete véljauhtumist kaste ja voimalike
sademete poolt. Teisel pdeval jatkub heina kuivatamine
vaalu pooramise teel. Seda on vaja teha 1—3 korda, olene-
valt heina koostisest ja ilmast. Sademeteta ilmade puhul
saavutab hein sellise tehnoloogia puhul teisel pdeval 35—
459 -lise niiskuse ja teda voib katusealusesse vedada. Siin-
juures on vaja hein niita hommikul, et maksimaalselt dra
kasutada pdeva seda osa, kus hein intensiivselt kuivab.
Hein kergitatakse niidukaarest iiles, kaarutatakse, riisu-
takse vaaludesse ja vaalud pooratakse traktori kiilgreha-
dega (I'BY-6, IB®-3 jt.).

Heina tostetakse transpordivahendile tavaliselt traktori-
tostukite (CILIP-0,5, ITIL-0,4, ITIIJI-500) abil, kusjuures
eelnevalt lilkatakse hein vaalust kokku traktorilohistiga voi
kogutakse heinakogujaga ITKC-2M. Hummuli nédidissov-
hoosis koguti 1964. a. hein iihe t6okdiguga vaalust trans-
pordivahendile niitja-kogujaga E 062/1. Heinavaal ei tohi
siin olla liiga paks. Soovitatav on kasutada heina vaalu-
riisumisel kiilgreha I'BY-6 iiht sektsiooni. Heina paremaks
haaramiseks liiliakse niitja-koguja E 062/1 transportoori
liistudele naelad. Kui heina virnastamisel kasutatakse
pneumaatilist transportéori, mis teatavasti nouab kisitsi
sootmist, siis tuleks tingimata kasutada heina koormasse
laadimisel niitjat-kogujat, sest traktoritostukite poolt teh-
tud koormast on poolkuiva heina raske kisitsi hanguda.

Heina kuivatamisel aktiivse ventileerimisega on téhtis,
et heinavirn oleks tehtud {ihtlase tihedusega. Heinavirna
kinni tallata ei tohi.

Traktoritostuki [1III-0,4 ja monorelsi baasil tootavate
heinalaadijate YI'K-5 jt. kasutamisel on neid noudeid raske
tdita. Nimetatud mehhanismide t66organid suruvad pool-
kuiva heina kokku. Heina laialiajamiseks vajatakse virnal
3—4 inimest, kes aga tallavad heinavirna. Ka on poolkuiva
heina laialiajamine raske t66. Heinalaadija YI'K-5 laseb
heinasiiletdie lahti korgel katuse all, mis poolkuiva heina
puhul samuti pohjustab heinavirna kinnitampimist. Sel
puhul on parem kasutada telferit, mis voimaldab heina-
siiletdie vabastada virna kohal. Ehkki ka eelnimetatud meh-
hanisme saab moningate abindude rakendamisel heina vir-
nastamisel kasutada, on seks otstarbeks koige sobivam
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pneumaatiline transportoor I1T-10. Temaga saab teha hasti
tihtlase tihedusega virna ja kuna ta voimaldab heinajuga
peaaegu kogu virna ulatuses suunata, saavad virnal hak-
kama 1—2 inimest, mistottu tallamine on minimaalne.

Vilismaal (TSehhoslovakkia, Saksa DV, Taani jt.) on
hakatud kasutama heina koristamisel tehnoloogiat, kus
vaalust kogutakse hein koguja-hekseldajaga traktorijirel-
vankrisse ning virnastatakse pneumaatiliselt ventileerimis-
kanalile. Sel viisil on hein koristatud koige vdiksema inim--
tookuluga. TSehhoslovakkias nditeks on kulutatud 1 t hei-
nale koigest 3,1 inimtootundi.

Mones vilisriigis (Saksa FV, Rootsi) on hakatud heina
ventileerima 5—7° C vorra soojendatud ohuga, mis voimal-
dab ventileerida tooremat, 50—60%-lise niiskusesisaldu-
sega heina. Seejuures kasutatakse pohiliselt olikiitet, mis
on elektrienergiast 2—3 korda odavam.

Ventileerimine toimub kihtide viisi. Uksikute kihtide kor-
gused olenevad ventilaatori téosurvest ja voimsusest. Saku
ndidissovhoosis, kus kasutatakse telgventilaatorit MIL
nr. 10, mille maksimaalne staatiline rohk on 22,5 mm ja
tootlikkus 31000 m?/h, on esimene kiht tehtud 2 m, teine
1,5 ja kolmas 1 m paksune.

Ventileerimisseadmete ehitamisel on pohilise tahtsusega
asjaolu, et ventilaatori voimsus oleks kooskolas ventileeri-
tava heina koguse ja omadustega (pohiliselt niiskus). Seda
seost viljendab iildiselt nn. 6hu erikulu m3/sek 1 m3 heina
kohta. Sageli tuuakse see seos vilja ventilaatori vajaliku
voimsusena (m?/sek) ventileeritava pinna 1 m2 kohta. Sel
juhul ldhtutakse ventileeritava heinakihi paksusest.

Leedu Pollumajanduse Mehhaniseerimise ja Elektrifit-
seerimise Instituudi andmei] peab ventilaator andma ohku
vidhemalt 0,1—0,15 m?%/sek 1 m? ventileeritava pinna kohta
(iihe ventileeritava kihi paksus 2 m). See on keskmine néi-
taja heina 35—45%-lise algniiskuse juures. Heinavirna
iildise korguse médrab ventilaatori staatiline rohk (vee-
samba korgus mm-tes). Sama instituudi andmeil on pressi-
mata heina ventileerimisel rohukaod heinavirna korguse
iga meetri kohta 5 mm. Kui meil nditeks kasutada telgven-
tilaator MII nr. 12, mille voimsus on 43 000 m®/h ja maksi-
maalne staatiline rohk 30 mm, voime temaga ventileerida
pressimata heinavirna pohjapindalaga 80—120 m2. Heina-
virna tildine korgus ei tohiks sel juhul {iletada 5,5 m.

Peale ventileeritava heina niiskuse mojutavad rohu eri-
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kulu ka ilmastikulised tingimused (ohu relatiivne niiskus
ja t°). Paljudes vilisriikides, kus heina aktiivne ventileeri-
mine on ulatuslikult levinud, téotatakse vélja sarnaste tin-
gimustega kliimaaladel vastavad ventileerimisseadmed.
Meie vabariigis ei ole seda probleemi veel seevorra uuritud,
et oleks voimalik meie heinaaja ilmastikule vastavaid pohi-
néditajaid anda. Leedu NSV-s on juba vabariigi keskmised
arvud vélja tootatud. Meie vabariigi majandites heina
aktiivse ventileerimise seadmete rajamisel tulekski lahtuda
Leedu NSV andmetest, s. t. ehitada ventileerimiskanalid
arvestusega, et ventileeritava pinna 1 m2 kohta tuleks ohku
0,1—0,15 m3/sek.

Sellest ]dhtudes on meie suurmajandite tingimustes sobiv
pressimata heina ventileerimiseks kasutada telgventilaato-
reid ML nr. 12 voi nende puudumisel telgventilaatoreid
(6-320 nr. 12. Ventilaatori poorete arv peaks olema mitte
alla 900 poorde minutis. Viiksema voimsusega kui nr. 10
ventilaatoreid ei saa soovitada. Naiiteks telgventilaatoril
nr. 8 on tavaliselt ventileeritav pind ainult 40—50 m2, mis
on liiga viike. Pallidesse pressitud heina ventileerimisel
vajatakse ventilaatorilt korgemat staatilist rohku (iile 80
mm). Seepédrast sobivad siia madalsurve tsentrifugaal-
ventilaatorid. Markidest voib soovitada 114-70 nr. 10, kas
14 voi 10 kW elektrimootoriga. Pallide tihedus olgu voima-
likult vdike. Ldati NSV-s on leitud, et heinapalle on kasu-
likum virna asetada mitte lapiti, vaid serviti. Serviti-
asetusel viaheneb ventileerimisel ohu takistus ristikheinal
20—259% vorreldes lapitiasetusega. Ka korrelisel heinal on
pallide servitiasetusel o6hu takistus monevorra viiksem.
Heinapallide virnaladumisel tuleb jéilgida, et pallide vahe-
kohad erinevatel kihtidel kohakuti ei satuks. Sest siis ei
tungiks 6hk 1dbi heinapallide.

Heina kuivatamine aktiivse ventileerimisega peaks
leidma laialdast rakendamist ka meie vabariigi majandeis.
Niiiid, kus veistele s66detava heina kogused on tdnu silo
tahtsuse tousule stodaratsioonis vdhenenud, on eriti olu-
line, et hein oleks korge kvaliteediga. Ventileerimissead-
mete ehitamine ei tohi toimuda huupi, vaid peab pohjenema
vastaval arvutusel. Selleks, et saada kédtte heina aktiivsel
ventileerimisel tédisefekti, tuleb rakendada heina niitmisest
kuni ventileerimiseni selleks ettendhtud tehnoloogiat.
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UDK 633.255:631.3-51

Maisikasvatuse kompleksse mehhaniseerimise tulemusi
Saku ndidissovhoosis

J. HAABPIHT,

Eesti Maaviljeluse ja Maaparanduse Teadusliku Uurimise Instituudi
mehhaniseerimise osakonna teaduslik tootaja

Maisikasvatusega seotud todde analiiiis Saku néidis-
sovhoosis on tehtud eesmiérgil, et Saku kui eesrindliku
maisikasvatuse majandi to6tulemuste alusel vilja selgi-
tada maisikasvatamise mehhaniseerimise tase ja sellele
toetudes leida teid ja vahendeid téoviljakuse edasiseks tost-
miseks. Kiisimuse uurimismeetodiks oli tegeliku olukorra
fikseerimine 1963. ja 1964. aastate tootulemuste jargi ning
nende vordlus maisikasvatamise tehnoloogilise nédidiskaar-
diga, milles on arvestatud kédesoleva aja keskmisi tehnilisi
voimalusi maisikasvatamise t66de kompleksseks mehha-
niseerimiseks meie vabariigis. Vordlus tehnoloogilise néi-
diskaardiga voimaldab hinnata ka to6de organiseerimise
taset majandis. Tehnoloogiline ndidiskaart on vélja téota-
tud EMMTUI mehhaniseerimise osakonnas.

Kéesolevas t66s on uuritud t66joukulu jagunemist toode
liikide (tabel 1) ja todde perioodide jérgi koos mehhani-
seeritud ja kdsitsitoode vahekorra vailjaselgitamisega
(tabel 2). Taoline t66de grupeerimine voimaldab vilja sel-
gitada: 5

1) koige enam t66joukulu ndudvad tééde liigid ja perioo-
did;

2) puudulikult mehhaniseeritud voi tédiesti mehhanisee-
rimata t66d.

Et aastate t66tulemused oleksid omavahel ja tehnoloogi-
lise nédidiskaardiga vorreldavad, on t66joukulud taandatud
tthele hektarile ja jdetud arvesse votmata t66d, mis on seo-
tud kivikoristusega.
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Mehhaniseerimise taset iseloomustab inimtoétundide arv,
mis on kulutatud mehhaniseeritud to6deks (nait. kombai-
niga koristamine, haljasmassi vedu autodega, haljasmassi
tallamine traktoriga), vorrelduna kogu inimté6tundide
arvuga, s. o. mehhaniseeritud ja késitsitéo6tundide sum-
maga.

Nagu tabeli 1 arvudest selgub, langeb maisikasvatuse
kogutoojoukulust 809 orgaaniliste vaetiste andmisele ja
koristustoodele. Koigile teistele toddele, nagu mineraal-
véetiste andmine, mullaharimine, umbrohutorje, vahelt-
harimine jt., langeb {ihtekokku ainult 209%. Seega tuleb t66-
viljakuse tostmise reservide viljaselgitamiseks poorata
peatdhelepanu just eespool margitud kahele t6616igule, s. o.
orgaaniliste vdetiste andmisele ja koristustéddele. Seda
kinnitavad ka t6ode grupeerimise andmed tooperioodide
jargi (tabel 2), kust selgub, et aastate 1963 ja 1964 loikes
kulutati kiilvieelseteks toodeks vastavalt 46 ja 48% ja
koristustoodeks 43% kogutéojoukulust. Kiilvi- ja hooldus-

R abel 0

Toojoukulu jagunemine maisi viljelemisel tooliikide jirgi

Toojoukulu jagunemine

inimtootunde ha-le °/o-des
Toode grupid 7]

te}!g?'- sovhoosi t?h&‘_OL sovhoosi
naidis- tegelik natdis- tegelik
kaardi 1 W a0 kaardi SRR
jargi 1963 | 1964 | jargi 1963 | 1964

1. Orgaaniliste vée-

tiste andmine 16,37 | 38,00 | 28,02 28121 380 A 3Lo
2. Mineraalvietiste

andmine 2,13 b3l 408 3,7 53 2.6
3.. Mullaharimine 5,03 531 | 529 8,6 53 7.0
4. Kiilvitood 1,13 1901+ 1,33 & 20 1,9 1.8
5. Umbrohutérje 0,68 1,26 1,61 1,0 3 2:4
6. Vaheltharimine 4,55 4,99 | 4,32 7,8 5,0 5T
7. Koristustood 24,24 42,35 | 32,50 41,6 422 | 43,1
8. Katmine 4,18 1,01 | 0,40 72 1,0 0,5
9. Kivide koristaminel — i 1,81 I 4,40 | —_ ‘ — ' ot

Kivikoristuseta ‘

.kokku 58,27 |100,13| 75,40 100,0 [100,0 100,0
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i0odeks aga ainult 109 {mber. Samu perioode mehhani-
seerimise taseme poolest vorreldes torkab silma kiilvieelse-
tel ja koristustoddel korge késitsitodde protsent, kuna kiilvi-
ja hooldust6od on peaaegu 100%-liselt mehhaniseeritud.
Ainsaks mehhaniseerimata t6616iguks sel perioodil on mine-
raalvietiste, eriti limmastikvietiste ettevalmistamine kulti-
vaatortaimetoitjatega kiilviks. Koik t66d koosvaadelduna

Tabel 2

Toojoukulu jagunemine tooperioodide ja mehhaniseeritud ning
kisitsitoode loikes .

Tehnoloogi- Sovhoosi tegelik
lise néi-
diskaardi
Nicaetusad {firg 1963. a. 1964. a.
: inimt. inimt. inimt.|
ha-le| *° |hale| ° | hale|

Koik tood kokku « 58,27 | 100,0 |100,13| 100,0 | 75,40 | 100,0

sealhulgas:
a) mehhanis, té6d 4739 | 81,3 | 60,70| 60,7 | 54,40 | 72,2
b) késitsitood 10,88 | 18,7 | 39,33| 39,3 | 21,00 | 27,8
Tooperioodide 16ikes:
1. Kiilvieelszd t66d 23,22 | 100,0 | 48,62 100,0 | 35,10 | 100,0

sealhulgas:

a) mehhanis, to6d 22,10 | 95,0 | 20,62 425 |23,60 | 67,3

b) kasitsitood 1,12 50 | 28,00| 57,5 | 11,50 | 32,7
2. Kiilvi- ja hooldustésd 6,63 | 100,0 | 8,15| 100,0 | 7,40 | 100,0

sealhulgas:

a) mehhanis. t66d 6,29 | 95,0 7,58 930 | 7,30 | 98,7

b) kaisitsitéod 0,34 504 2057 - 70010 3.3
3. Koristustéod 28,42 | 100,0 | 43,36| 100,0 | 32,90 | 100,0

sealhulgas:

a) mehhanis. to6d 19,00 | 67,0 | 32,50 75,0 | 23,60 | 71,6

b)Y kisitsitood 942 | 330 10,861 250 | 9,30 | 284

olid 1963. aastal mehhaniseeritud 60,79% ulatuses, 1964.
aasta] aga 72,2% ulatuses tehnoloogilise ndidiskaardi néit-
arvu 81,3% vastu. Allpool on esitatud lithidalt té6perioo-
dide 16ikes need abindud ja vahendid, mis aitasid Saku nii-
dissovhoosil vihendada inimté6joukulu 100,13 inimtéotun-
nilt hektari kohta 1963. a. 75,40 inimto6tunnile 1964. a. ja
tosta mehhaniseerimise taset maisi viljelemisel 60,79%-It
72,29% -ni.

Kiilvieelsed t606d. Peamise kokkuhoiu, 13,58 inim-

6 Mehhaniseerimisalane . . . 81



tootundi hektari kohta 1964. a. andis laadimistéode iimber-
korraldamine, kus sonnik veeti kas kohe laudast pollule voi
siis teostati seda hoogtéddena, greifer- ja kopplaadijaid
kasutades. Seda voimaldas eriti asjaolu, et kari koondati
Todva osakonnas uude lauta ja langes dra vajadus késitsi-
to6 jérele sonniku laadimiseks vidikestes loomapidamiseks
kohandatud véikeehitustes. Kuid siiani on jaddnud veel
sonniku kasitsi laotamine, mille likvideerimisega oleks vGi-
malik t66joukulu hektari kohta vdhendada veel iimmargu-
selt 14 inimté6tunni vorra, mis moodustab 1964. a. kogu-
t60joukulust 199%. Lahtudes téoviljakuse tostmise ja laota-
.misto6de mehhaniseerimise vajaduse seisukohast, tuleks
oigeks pidada sonnikumajanduse organiseerimisel sellist
suunda, kus sonnik kogutakse vastavasse hoidlasse, millest
pollule vilja veetakse suure tootlikkusega laadijaid ja
sonnikulaotajaid rakendades.

Kiilvi- ja hooldustd6d. Vaatamata nende toode
peaaegu 100%-lisele mehhaniseerimisele kulutati Saku nai-
dissovhoosis nende ldbiviimiseks rohkem inimt66tunde hek-
tari kohta, kui seda néeb ette tehnoloogiline néidiskaart.
Pohjuseks oli poldude suur risustus kividega, mistottu meh-
hanisaatorid kiilvimasinate ja vaheltharimisriistade sage-
dase purunemise tottu ei suutnud tdita vahetusnorme. Pea-
miseks tagatiseks vajaliku to6produktiivsuse saavutamisel
on voimalikult kividevabade kolvikute valik rithvelkultuu-
ride alla ja senisest suurema tdhelepanu osutamine kivi-
koristamisele.

Koristust66d on koige pingelisemaks tééperioodiks
maisi viljelemisel, kus on vajalik nii suure arvu inimeste
kui ka tehnika koordineerimata rakendamine. Kogut66jou-
kulust kulutati nii 1963. kui ka 1964. aastal koristustoodeks
ligikaudu 439%. Koristustéodes voib eristada 4 t6616iku:
poldude ettevalmistamine kombainiga koristamiseks, koris-
tamine kombainiga, haljasmassi transportimine ja sileeri-
mine. Koristusagregaat, silokombain koos tema korval
soitva transpordivahendiga, vajab liikumiseks minimaalselt
6 m laiust vaba riba. Nii nditeks moodustab pollul mootme-
tega 200300 m mitte silokombainiga koristatav pindala
0,6 ha ehk 10% pollu pindalast. Viiksemate poldude puhul
on see protsent veelgi korgem. Sellepidrast tuleb panna eri-
list rohku pollu ddrte korrashoiule, liikumist takistavate
kivide, kdndude jms. korvaldamisele, et oleks voimalikult
vahem vaja darte lahtiniitmiseks kasutada madala tootlik-
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kusega masinaid (E 062/1 «Fiittermeister», KUP-1,5 jne.)
voi hoopiski késitsito6d. Reeglina tuleb see t66 lopetada
maisikoristustéode hooaja alguseks, et ka dirte koristus-
masinaid oleks voimalik varustada vajaliku arvu trans-
pordivahenditega ja et ei tekiks koristusbrigaadi tddseisa-
kuid vo6i vajadust maisipollu dédri tallata koristusagregaa-
diga.

Koristustéode lébiviimiseks kulutati 1964. a. 32,90 inim-
tootundi ha kohta, mis on 10,46 inimtootundi ha kohta
viahem kui 1963. aastal. Sellise suure hiippe téojoukulu
kokkuhoius koristustéddel kindlustasid alljargnevad abi-
noud:

1) koristuskombainide kiillaldane varustatus transpordi-
vahenditega ja viimaste varustamine korgendustega, mis
tagavad nende kandejou taieliku drakasutamise;

2) koikidel kombainidel pikendatud laadimistranspor-
tooride olemasolu;

3) koristuskombainide grupiviisiline téolerakendamine,
mis aitab vdhendada transpordivahendite vajadust 10—
159% ja parandab silokombainide tehnilise teenindamise
tingimusi;

4) sileerimine tranSeetiiiipi maapealsetesse silohoidla-
tesse, mis suudavad korraga vastu votta suured kogused
haljasmassi ja ratsionaalselt kasutada traktoreid koormate
tiihjendamiseks ja silomassi tallamiseks;

5) ithe varukombaini olemasolu 3 koristusagregaadi
kohta, mis aitas védltida transpordivahendite ja teiste t606-
lillide seisakuid. ' ]

Vaatamata nendele abinoudele koristustodde eduka lébi-
viimise tagamiseks on siin veel suuri reserve mehhaniseeri-
mise taseme ja tooviljakuse tostmiseks. Nii on siiani veel
mehhaniseerimata koormate tegemine ja haljasmassi tasan-
damine silohoidlates. Nendeks toodeks kulutati 1964. a.
koristustoode kogutoojoukulust 8 inimtédtundi ha kohta
ehk ligikaudu 259%. Kui pohku lisamata on haljasmassi
tasandamine moeldav haljasmassi tihendava buldooseri
abil, mida tuleb ka teha, siis koormate tegemine, mis moo-
dustab !/5 transpordile langevast toojoukulust, ei ole ole-
masolevate vahenditega mehhaniseeritav. Arvestades asja-
olu, et koormate tegemine moodustab ligikaudu 5% kogu-
toojoukulust, tuleb otsida silokombainidele ja transpordi-
vahenditele uusi konstruktiivseid lahendusi. Pohimotteliselt
peaks silokombain haljasmassi puhuma kaheteljelisse vork-
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korgendustega varustatud isetiihjendavasse jarelvankrisse,
mis voimaldaks kasutada haljasmassi transpordiks ratas-
traktoreid. Sellega vdheneks vajadus autotranspordi jarele
ja oleks likvideeritud tehnilistele tingimustele mittevastav
autode ekspluateerimine (soit pollul 1. ja 2. kdiguga).

Kéesolevas uurimuses on jaetud korvale t66d, mis on
seotud silole pohu lisamisega, kuna see ei tekita mingeid
to6jou lisakulutusi maisikasvatamise seisukohalt, sest pohk
tuleb niikuinii kas virnastada pollu ddrde ja sealt hiljem
dra vedada voi kohe vedada ja varjualustesse voi virna-
desse paigutada. Sileerimisel aga’ vdldime pohumassi rik-
nemist ja tostame ka maisisilo toitevaartust.

Lopuks tuleb veel mérkida &4ra teeolude suurt mdju
transpordivahendite vajadusele. Nagu arvestused nditavad,
voib olenevalt teeoludest haljasmassi veol 1 kuni 5 km
kaugusele transpordivahendi keskmise kiiruse koikumine
20—30 km/tunnis suurendada vo6i védhendada transpordi-
vahendite vajadust ja koos sellega ka to6joukulu transpor-
diks 15—329%.

Loppkokkuvottes voib markida, et eespool kisitletud abi-
noude rakendamisega on tdiesti reaalne saavutada tehno-
loogilise néidiskaardi to6joukulu ja tooviljakuse niitajaid
ning edaspidi ka neist korgemaid nii maisi kui ka teiste

Tabel 3
Toojoukulu ja tooviljakuse nditajad maisi viljelemisel Saku
nédidissovhoosis
Sovhoosi tegelik
Tehnol. L T
(Siorii naidis- Tooviljakuse
Sl i kaardi | 1963, a. | 1964, 2. | K2V To-des
jargi vorreldes
1963. a.
Koik tood kokku
1) inimtoot./ha-le 58,27 100,13 75,40 334
2) inimt66t./tonnile 1,46 2,98 2,06 X
3) tonni/inimtoot. 0,685 -0,336 0,486 445
L)
Koristustoodel: . :
1) inimt66t./tonnile 0,71 1,30 0,90 X
2) tonni/inimt6o6t. 1,41 0,77 1,11 44,2

silokultuuride viljelemisel. Senine t66joukulu vdhenemise
ja tooviljakuse kasvu tempo (tabel 3) Saku nédidissovhoo-
sis lubab seda julgelt eeldada.
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UDK 631.353.3

Kogujate-presside kasutamisest J. A. Gagarini nimelises
Niidissovhoos-tehnikumis

HATFUSET:
J. A. Gagarini nim. Naidissovhoos-tehnikumi peainsener

Intensiivse veisekasvatusega majandite] on iiheks taht-
samaks ja mahult suurimaks t66perioodiks korestotade
varumine nii heina kui ka pohu néol. Veiste 0iges séodarat-
sioonis peab teatud koguse tingimata moodustama korge-
vadrtuslik koresoot. Kahjuks ei osutata paljudes majandi-
tes sellele vajalikku tdhelepanu ega suudeta korge vairtu-
sega koresootade varumist ning nende sallltamlst oigesti
organiseerida.

Uheks peamiseks teguriks, mis takistab meie sademete-
rikka kliima tingimustes korgevéartusliku heina varumist,
on aegunud, palju inimtédjoukulu noudev heinakoristus-
tehnoloogia. Milline on aga uutest eesrindlikest heinakoris-
tustehnoloogiatest koige sobivam, sellele kiisimusele vas-
tata ei ole sugugi lihtne. Vdga pohjalikult tuleb arvesse
votta iga majandi kohapealseid tingimusi ja arvestada 6ko-
noomilisi nditajaid. Gagarini-nim. Ndidissovhoos-tehnikum
valis heina koristamiseks kogujad-pressid.

Heinakoristustoodega alustati heintaimede oitsemis-
perioodi alguses. Niitmiseks kasutati pohiliselt 0,6 tonni
veojouklassi kuuluvaid ratastraktoreid T-16, DT-20 ja RS 09
agregaadis rippniidumasinatega KCX-2,1, KCII-2,1 ja
E 143/1. Heina ndrbumise kiirendamise eesmérgil alustati
niitmist pdrast hommikuse kaste kuivamist. Niidetud hein
kaarutati esimesel pdeva] 2—3 korda. Viimasel kaarutami-
sel enne ohtuse kaste saabumist riisuti 2—3 kaart vaaln,
kuna selline kohev heinavaal kuivas oigest kastest jargmi-
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sel hommikul tunduvalt kiiremini. Pédrast kaste kuivamist
jatkati vaalude pidevat kaarutamist kuni kella 16.00—
17.00-ni. Viimasel kaarutamisel riisuti vaalud paarikaupa
kokku. Heina niiskus langes selleks ajaks 25—209%. Halve-
mate kuivamistingimuste korral kulus aga selleks kuni
kolm péeva.

Kaarutati ja riisuti vaaludesse traktori kiilgrehadega
BY-6, kusjuures tootati pohiliselt ithe sektsiooniga ratas-
traktorite T-16 ja DT-20 haakes.

Selliselt kokkuriisutud vaalude koristamiseks kasutati
kolme kogujat-pressi I1I1B-1,6, mis tootasid ratastraktorite
«Belaruss» ja T-28 haakes. Kogujad-pressid rakendati
toosse teise] pédeval alates kella 16.00—17.00-st ja nende
160 kestis kella 22.00-ni, s. o. kaste saabumiseni. Uhel pollul
tootas tavaliselt kaks kogujat-pressi, mis voimaldas toid
paremini organiseerida.

Pressitud heinapallid veeti samal pieval kiiiini veoauto-
dega 'A3-51 ja «Belaruss» traktori haakes oleva jarelvank-
riga 2 [ITC-4. Heinapallid laaditi nii veokile kui ka kiiiinis
virna pohiliselt kdsitsi. Vahesel méidral kasutati ka $assii-
traktorit T-16 tostukiga ITHI-500. Eelkirjeldatud tehnoloo-
giaga koristati teise aasta poldheina, kus ristikheina oli
10—20%.

Heinapallide jdrelkuivatamist aktiivse ventileerimisega
ei tehtud. Kiiiinidesse virnastati sellised heinapallid hagu-
dest ja lattidest moodustatud alustele. Pallide virnastami-
sel moodustati vertikaalsed tombekanalid, mis kulgesid
risti {ile kiiiini ja jarelkuivatamine toimus loomuliku venti-
latsiooniga. Heinapallide siilivus oli hea. 25. novembril
1964. a. voetud proovide keemilise uurimise tulemused olid
jargmised:

a) iihte sii-sse laks 2,0—2,2 kg heina,

b) iiks sii heina sisaldas 110—123 g seeduvat proteiini,

c) iiks kg heina sisaldas 10—13 mg karotiini.

Moodunud aastal koristati kogujate-pressidega 146 ha
poldheina kogusaagiga 483 tonni, mis moodustas kogu
varutud poldheinast 39%. Kogujate-presside téielikku ara-
kasutamist aga pidurdas sidumistraadi puudumine.

‘Kogujate-presside kasutamine heinakoristustécdel 6igus-
tab end tiielikult. Selle toendiks olgu jdrgmised vordlevad
andmed 1964. a. heinakoristustéddest:

a) iihe tonni heina koristamine koguja-
te-pressidega ja kiiiini vedamine 0,65 inimpaeva
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b) iihe tonni heina koristamine rouku-
panemisega ja kiiiini vedamine 1,65 inimpéeva

Uhe tsentneri heina omahind oli kogujate- pre551de kasuta-
misel 36 kopikat odavam.

Heinakoristamisele analoogilist tehnoloogiat rakendati
ka pohu koristamisel kombainide jarell. Selleks eemaldati
kombainilt pohukoguja pohi ja lasti pohk pollule vaalu.
Niitmise pdeval jdi pohk segamatult pollule vaalu. Jérg-
neva pdeva hommikul, kui kaste oli kuivanud, alustati
pohuvaalude segamist. Selleks kasutati ratastraktoreid
T-16 ja DT-20, miilede haakes olid kiilgrehad I'BY-6 iihe
sektsiooniga. Vaalude kaarutamisel liikus agregaat siistiku-
kujuliselt, kusjuures esimesel kdigul kaarutati iga kolmas
vaal. Teistkordset kaarutamiskdiku alustati pollu samast
otsast ja liikudes esimesele kaarutamisele paralleelselt,
kaarutati esimesena kaarutatud vaaludele korvale naaber-
vaalud. Kolmandal kaarutamiskdigul liikus agregaat
samuti siistikukujuliselt, alustades eelmistele kaikudele
vastassuunas ja kaarutades kahe] esimese] kdigul kohevaks
segatud vaaludele peale kolmanda vaalu. Selline meetod
oigustas end tdielikult, pohk kuivas hédsti ja kella 15.00
paiku alustati kogujate-presside III1B-1,6 abil kokkukaa-
rutatud pohuvaalude pressimist pallidesse. Kogujad-pres-
sid ITI1B-1,6 tootasid agregaadis traktoritega T-28, T-40
ja «Belarussy.

Pressitud pohk veeti kiiiinidesse samal pédeval ja selleks
kasutati peamiselt “traktoreid DT-24, T-40 ja «Belaruss»
jarelhaagetega 2 [ITC-4. Vihemal méaral kasutati ka auto-
transporti. Nii traktorijarelkdrud kui ka autod varustati
korgendatud kiilgedega, mis viltis aegaviitvat koormate
sidumist.

Pohupallid laaditi veokile pohiliselt késitsi, vahesel maa-
ral kasutasime laadijat ITI1I/1-500.

Pressidega koristati méodunud aastal odrapohku 80 hek-
tarilt 177 tonni. Suurema koguse pressimist takistas samuti
sidumistraadi puudumine. Pohupallid virnastati kiitinidesse
loomuliku ventilatsiooni kanaleid moodustamata, kuid nad
sailisid hésti. Voetud proovide keemilise uurimise tulemu-
sena ldks odrapohku sii-sse 3,1 kg. Uhes sii-s oli seeduvat
proteiini 22 g. Kuivainet oli 83% ja kg-s séddas oli Ca 3,1
mng P 09 g

Uhe tonni pohu koristamiseks lohistitega BHX-3 ja
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BB-0,4 koos virna laadimisega TTHI-500 abil kulus 0,17
inimpdeva. Uhe tonni pohu pressimiseks pallidesse koos
kiilini vedamise ja virnastamisega kulus 0,5 inimpéeva.
Seega kulutati ithe tonni pohu pallidesse pressimise, kiiiini
vedamise ja virnastamise peale rohkem 0,33 inimpdeva.
Rahalises vadrtuses ldksid 177 t pohu pressimisega seoses-
olevad tdiendavad t66d maksma 212,40 rubla. Sellest kulust
langeb omahinna kalkulatsiooni jédrgi teraviljale 202,79
rubla ja pohule 11,61 rbl., mis moodustab iihe pohutsent-
neri kohta ca 1,2 kopikat. Vaatamata sellele, et pallidesse
pressimise korral suureneb pohu omahind ja on suurem ka
inimt6ojou vajadus, oigustab presside kasutamine end alati.
Pollule virnastatud pohule aga lisanduvad veel kulutused
pohu dravedamiseks ja kiillalt suur on kadu ning kvaliteedi
langus. Lisaks paremale kvaliteedile mahub pressitud
pohku kiiiinidesse iile poole rohkem ja transpordivahendeid
saab kasutada efektiivsemalt. Lihtsam ja tdpsem on pohu
arvelevotmine. Samuti on parem arvestada ja tasustada
tehtud tood.

Kokkuvottes jddvad siiski pallidesse pressimise korral
ithe tsentneri pohu kohta tehtavad kulutused vidiksemaks
kui pohu virnastamisel pollul. Kasutada jdidb aga -suur
reserv seoses laadimistoode mehhaniseerimisega, mida
moodunud aastal masinate ja seadmete puudumise tottu ei
olnud voimalik kasutada.
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UDK 636.083.1 : 631.2 : 692

Tiiiipprojektide jargi ehitatud loomakasvatushoonete
senisel ekspluateerimisel ilmnenud puudused ja nende
valtimise ning korvaldamise viisid

A, NEMVALTS,
RPI «Eesti Maaehitusprojekt» peakonstruktor

Loomakasvatushoonete ehitamise ja ekspluateerimise
pohiiilesandeks on kindlustada toodangu iga-aastane
juurdekasv majanduslikult koige efektiivsemal wiisil.
Majandusliku efektiivsuse kindlaksmdédramisel arvestatakse
toodangu omahinda, uusi kapitaalmahutusi, kapitaalmahu-
tuste ekspluatatsiooni andmise kiirust, to66joukulu hoone
ekspluateerimisel ja ehitamisel ning majanduslikku efekiti,
mida annab hoone voi ehituse jarkjarguline viljaehitamine
esialgsete ehituskulude vdhendamise arvel. Majandusliku
efektiivsuse arvutamiseks kehtib ametlik instruktsioon
CH 248-63.

Rahvamajandusele on efektiivsem niisugune variant,
mille juures redutseeritud kulud (IT) toodanguiihiku kohta
on minimaalsed, s.o.

[1=C+EuK=IInin,

kus C — toodangu omahind, :
K — kapitaalmahutused aastase toodanguiihiku
kohta, arvestades parandust ehituse eksplua-
tatsiooni andmise kiirusest, toomahukust ehi-
tamisel ja jarkjargulist vdljaehitamist,
Ey — normatiivne efektiivsuse koefitsient, mis ehi-
tuste jaoks on 0,17.

Jéarkjargulisel tootmisvoimsuse védljaehitamisel arvesta-
takse, et kapitaalkulutuste edasilitkkamine T aasta vorra on
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ekvivalentne kulutuste vihenemisega (1+Ey)T korda. Nai-
teks ehitustodstuse jaoks Ey=0,17, siis kulutuste edasiliik-
kamine 5 aasta vorra on ekvivalentne nende vdhenemisega
2,192 korda, 8 aasta vorra 3,523 korda ja 10 aasta vorra
4,821 korda. Jarkjdrgulise tootmisvoimsuse véljaehitami-
sena voib esineda ka loomakasvatushoonete ehitamine. Sel
perioodil, kui loomakasvatussaaduste toodangu tousu piira-
vaks tingimuseks on hoonete puudumine, on otstarbekas
ehitada odavamaid hooneid ja tootmist suurendada Joomade
arvu suurendamisega, hiljem aga need hooned modernisee-
rida — tosta nende soojapidavust ja suurendada toodangut
paremate pidamistingimuste loomisega. Kédesoleval perioo-
dil, kui hoonete mahutavus ei ole peamiseks tingimuseks
toodangu juurdekasvu saavutamisel, on majanduslikult
efektiivsem hooned ehitada vilja tdie tootmisvoimsusega,
majanduslikult optlmaalsete konstruktsioonidega, mll]e
tid iiha ldhenevadki majanduslikult optlmaalsetele varian-
tidele. Korvuti uusehitustega on vajalik asuda modernisee-
rima vanemaid, majanduslikult halvemaid hooneid ja ka sel
teel tosta tootmise majanduslikkust. Moderniseerimine on
oigustatud siis, kui taandatud kulud pédrast moderniseeri-
mist jadvad viiksemaks taandatud kuludest enne moderni-
seerimist, arvestades selle juures saamata jadnud toodan-
gust tekitatud kahjusid moderniseerimistédde teostamise
ajal.

Alati ei ole redutseeritud kulude vdhendamiseks tarvis
uusi kapitaalmahutusi ega hoone konstruktsioonide voi kiit-
tesiisteemide moderniseerimist, vaid ainult majanduslikult
pohjendatud hoone ekspluateerimist, mille tagajérjel too-
dang touseb ja redutseeritud kulud toodanguiihiku kohta
vahenevad.

Suurmajandite loomakasvatushoonete ekspluateerlmlse
isedrasuseks on loomade suhteliselt kontsentreeritud ase-
tus hoonetes. Nii loomad kui médrjad porandad ja sddéda-
noud eritavad rohkesti veeauru, mis tuleb ruumist korval-
dada. Veeauru ruumist eemaldamiseks kasutatakse venti-
leerimist, millega koos esinevad suured soojuskaod. Arvu-
tused nditavad, et ventileerimisega kaasnevad soojuskaod
on peamised, moodustades praegustes loomakasvatushoo-
netes kuni 759 iildistest soojuskadudest. Kui vdhendada
soojuskaod 14dbi lae ja seinte isegi nullini, ei jatku loomade
soojusest niiskuse valjaventileerimiseks mdrgade porandate
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ja fiisioloogiliselt optimaalse sisekliima korral. Jérelikult
normaalse sisekliima hoidmiseks on tarvis hooneid kiitta
voi vihendada veeauru ruumis monel muul viisil.

Majandite kiilastamised 1962/63. a. ja 1963/64. a. talvel ja
mootmised néditasid, et enamasti koigis sigalais oli niiskus
korgem kui projekteeritud. Seetottu veeaur kondenseerub
seintele ja lagedele ning tilgub sealt alla. Suur Ghuniiskus
ruumides on puuduliku ventiteerimise tagajarg. Ruumi niis-
kus tuleb noutud piirides hoida ventileerimise abil, tempe-
ratuur kiitmise abil.

Veeauru kondenseerumine ruumis on soojuse bilansi sei-
sukohalt kasulik, sest kondenseerumisel vabaneb 585 kcal
iga kg veeauru kohta, mis jadb enamuses ruumi. 1 kg vee
kondenseerumisest vabaneva soojushulgaga saaks niiteks
soojendada 80 kg ehk 64 m® ohku 30° vorra, s. 0. —15°It
-+ 15°-ni.

Uheks suureks niiskuseallikaks ruumis on méarg porand
ja teised mérjad pinnad. Maérjalt porandalt aurab tunnis
15° temperatuuril 809% ohuniiskuse juures 100 g vett ja
709% niiskuse juures 150 g vett iga ruutmeetri kohta. Nai-
teks sigalas {ileni médrja porandaga on soojusevajadus
porandalt vee aurustamiseks ja selle veeauru véaljaventilee-
rimiseks sama suur voi isegi suurem soojushulgast, mis
kulub laudas tekkiva veeauru ja gaaside valjaventileerimi-
seks talvisel ajal.

Vihendades kuiva allapanu kasutamisega niiteks %/
poranda auramispinda, voimaldab see vidhendada hoone
summaarseid soojuskadusid kuni 50%, mis voimaldab-kokiku
hoida 0,8—1,0 ruumimeetrit kiittepuid 66pdevas, sigalas,
mille suurus on 18X36 m. ;

Samaaegselt kuiv allapanu vdhendab pdranda soojuse-
omastatavust, suurendab sigade juurdekasvu intensiivsust
ja annab véartuslikku polluvéetist.

Tasub mehhanisaatoritel ja ratsionaliseerijatel moelda ka
veeauru ruumist korvaldamise teistele voimalustele, néi-
teks soojusvahendaja abil.

On téiesti voimalik, et kuiva allapanu kasutamisega ja
soojusvahendaja abiga saab viltida nuumsigalates ning
karjalautades kiitmisevajadust ning hoida fiisioloogiliselt
koige soodsamat sisekliimat.

Praegu on ekspluateerimise] ka hooneid, kus katuslagede
ja seinte soojapidavus ei rahulda tdnapdeva majandus-
likkuse noudeid. Seal, kus katuslae soojapidavus Ro<1,1 —
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20
— 1,3 ':—Cal]l, tuleks katuslaed iimber ehitada, tostes nende
soojapidavust.

Mootmised ja vaatlused néitavad, et loomakasvatushoo-
nete soojussalvestused on suhteliselt vdikesed ega suuda
mojutada ruumi temperatuuri enam kui 20—30 min. jook-
sul. Sellepdrast on tarvis hooneid kiitta pidevalt, ilma vahe-
aegadeta, voi voimaluse korral liilitada kiitmine asula ning
farmi {ihisesse kiittesiisteemi ning reguleerimine automati-
seerida. Viimane voimaldab tunduvalt parandada kiitmise
kvaliteeti ja vdhendada kiittekulusid.

Oige sisekliima jalgimiseks on vajalik igasse loomakas-
vatushoonesse iiles seada termomeetrid ja ohuniiskuse moo-
teriistad. Ventileerimise, kiitmise ja teiste niiskuse korval-
damise vahenditega tuleb hoida Ohuniiskus normeeritud
piirides — nuumsigalates mitte {iile 80%, remontsigalates
ja voordeporsaste sigalates mitte {ile 759%, emistesigalates
mitte iile 70%. Nende niiskusmédrade jérgi on hoone sei-
nad ja laed projekteeritud, nende juures ei teki kondensaati
lagedele ega seintele.

Pidev kondensaat niisutab laed ja seinad, mille tagajar-
jel hoone soojapidavus voib kevadtalveks langeda iile 2
korra. Liigselt niiskunud seinad ning katuslagi voivad
hakata murenema ning varisema. Niisugused nahtused on
ilmnenud silikaattellistest tdidisseinte juures juba mone-
aastase ekspluatatsiooni jooksul.

Viga oluline on sisemiste aknaaluslaudade voi -plekkide
korrasolek, et akendelt valguv kondensatsioonivesi ei tun-
giks akna alla seina sisse, vaid seinast eemale ja voimaluse
korral korvaldataks veena, mitte lasta uuesti aurustuda
ruumis.

Teoreetilised arvutused, majanduslikud kaalutlused ja
paljude majandite praktilised kogemused néitavad, et loo-
makasvatushoonetes, kus piirete soojapidavus on ehitatud
projekti kohane ja hoonet korralikult koetakse, ventileeri-
takse ning kasutatakse kuiva allapanu, on kindlustatud
korge loomade produktiivsus.

Moningaid puudusi esineb loomakasvatushoonete sisus-
tuse véljaehitamisel. Seasulgude traatvorgust puitraami-
dega vaheaiad lagunevad mones majandis kiiresti. Pohju-
seks on ebaodigete mootudega traatvorgu kasutamine ja selle
puudulik kinnitamine raami kiilge. Oige traatvork on
4,5 mm ldbimooduga traadist, vorgusilmade suurus emiste-
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sigalas 5 cm ja nuumikute juures kuni 10 cm. Kahepoolse
puitraami vahele tuleb vork kinnitada igast silmast 1dbi-
166dud vihemalt traadijameduse naelaga, mille ots podra-
takse teiselpool raampuud tagasi raami sisse. Vorgu kin-
nitamisel raampuu iihele kiiljele tuleb kasutada sepistatud
aasasid, mille otsad ulatuvad 1dbi raampuu ja pooratakse
tagasi. Vorgutraadi otsad tuleb omavahe] kindlalt kokku
siduda.

Suluaia raamide postide kiilge kinnitamiseks projektee-
riti paar aastat tagasi terasklambrid, mis haarasid timber
posti, sest betoonitehased ei valmistanud vastavate sisse-
betoneeritud terasosadega poste. Klambritele jdid teravad
nurgad ja otsad, mis vigastasid sigu. Niisugused teravad
otsad tuleb katta puitklotsidega.

Suluvidravate hingesid naelad kinni ei pea. Hinged tuleb
kinnitada poltide voi kruvidega nagu projektis ndidatud.

Et sead vidravate linke lahti ei tostaks, tuleb viravate
serva naelutada liistud, mis jddvad véravalingi alla ja
takistavad vérava {ilestostmist, voi kasutada sulgemiseks
riive.

Praegu on tiilipprojektidele lisatud teraskonstruktsioonis
vahelagede ja varavate variandid ning ettevalmistused on
kdimas monteeritavast raudbetoonist variantide koostami-
seks.

Rohkem tédhelepanu tuleks podrata loomakasvatushoo-
nete oigele, majanduslikult efektiivsele ekspluateerimisele,
eriti sisekliimale. 'Oigeaegselt teha ehituste ja seadmete
remondid ja seal, kus see on majanduslikult pohjendatud,
hooneid ning seadmeid moderniseerida.

Igal majandil tuleks vilja arvestada oma konkreetsetes
tingimustes ekspluateeritavate hoonete toodangu omahind
mitmesuguse sisekliima juures, seda analiiiisida ning suu-
nata hoone ekspluateerimist majanduslikult kdige efektiiv-
semal viisil.

7 Mehhaniseerimisalane . . .






UDK 636.2.083.1.002.5
Veiselautade mehhaniseerimisest Saku niidissovhoosis

0. RAAD,
Saku ndidissovhoosi peainsener -

Saku ndidissovhoosi spetsialiseerimise pohisuunaks on
piima ja veiseliha tootmine. Seetottu on sovhoosis pandud
suurt rohku veisefarmide véljaehitamisele ja nendes tehta-
vate toode mehhaniseerimisele. Veisefarmide ehitamisel
tuleb arvestada tervet rida iiksteisest soltuvaid tegureid:
soodabaas ja so6tmistiiiip, seadmete koormamise voimalus
ja nende maksumus ning vastupidavus, klimaatilised tingi-
mused jne. On suur vahe, kas mehhaniseerida silo etteand-
mist voi heina etteandmist, arvestades viimast talvise pohi-
s06dana. Mehhaniseerimise seisukohast on vidga oluline,
millisel méiéral kasutatakse kultuurkarjamaid. Karjamaa-
so6t on meie sovhoosi stotadest kdige odavam. Karja-
maade hooldamistoodeks (destamine, mineraalvietiste kiilv,
jarelniitmine) on aga vajalik rakendada traktorit. Allakir-
jutanu ei pea otstarbekaks loomade jootmiseks karjamaa-
dele veetorustiku monteerimist, kuna veetavate automaat-
jootjate karjamaale viimiseks, nende {ihest koplist teise
vedamiseks on voimalik kasutada traktorit. Tsisternautoga
karjamaale joogivee vedamine on véga tiilikas ja nduab
omaette tsisternautot, mis talvel ei leia kasutamist.

Monteerides lauta sonniku ja s66da transportéorid, on
voimalik lahendada sonniku véljaviimist ja sO6tade ette-
andmist. Need seadmed on aga kallid, suveperioodil tuge-
vasti alakoormatud, kusjuures kiillaltki palju t66d kulub
nende hooldamiseks ja remontimiseks. Pealegi nouab trans-
portooriga eraldatud sonnik tdiendavat komposteerimist, et
muutuda tdisvadrtuslikuks véetiseks.

Vabapidamine kui koige 6konoomsem loomapidamisviis,
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mis on iihilasi kdoige paremini ja kergemini mehhaniseeri-
tav, on meie klimaatilistes tingimustes sobimatu.

Saku nédidissovhoosis kaaluti mitmeid voimalusi, ja mitte
et ainult kaaluti, vaid katsetati ka tegelikult lautades. Jouti
jéreldusele, et pohiliseks masinaks peale liipsiagregaadi .
peaks olema loomafarmides traktor. Traktor voimaldab teos-
tada vastava haakeinventari komplektiga koik t66d sonniku
koristamisel, allapanu lauta toomisel, so6tade laadimisel
ja lauta toomisel ning etteandmisel, suvisel loomade joot-
misel kultuurkarjamaadel, karjamaade hooldamisel jne.

Lahtudes traktori kasutamisest, kujundati farm horison-
taalse materjalide liikumisega ja ldbisdoiduvoimalusega loo-
maridade vahelt. Sovhoosis ei kasutata silotorne ega silo-
auke, vaid kogu silo tehakse lauda vahetus ldheduses asu-
vasse maapealsesse silohoidlasse. Samuti ei kasutata heina
hoidmiseks lakapealseid.

Traktori kasutamine tingib aga suurte, 400—600 looma-
kohaga karjafarmide ehitamist. Ainult siis saab traktorit
tdielikult koormata kogu aasta viltel.

Laudaperioodil on pdhilised t66d laudas igasugused toste-
ja transporttood. Meil kulgevad need jargmiselt:

1. Silo kui koige t60mahukam s66t, mida anname talvel
200 loomaga lauta ligi 6 tonni, tostetakse transeest traktori
laadimisseadme abil isekallutavasse veokisse, veokiga sdi-
detakse lauta, kus silo kallutatakse maha séodalavale.

2. Juurvili tostetakse samuti kuhjast, mis asub lauda
ligidal, sama laadimisseadmega, pestakse veejoas ja laadi-
takse veokile, mis viib juurvilja so6dalavale.

3. Koresoot (hein ja pdhk) laaditakse laudaga blokeeri-
tud kiiiinis samale veokile, kuhu silo ja juurvili, ning vee-
takse jdllegi soodalavale.

4. Joustodakogused on vorreldes teiste sootadega vaga
véikesed ja seda anname ette kdsikdrudest, kithvliga ran-
gelt doseerides igale loomale ettendhtud koguse.

5. Sonniku liikkab laudast vélja traktor spetsiaalse
sonnikukiihvli abil, mis kinnitatakse samale laadimissead-
mele, mis sel juhul t66tab buldooserina.

6. Alusturba aunast, mis asub lauda vahetus ldheduses,
laaditakse turvas traktori laadimisseadmega veokile, mil-
lega ta viiakse sonnikukéiku.

Koik loetletud todoperatsioonid (vilja arvatud neljas —
jousddoda andmine) suudavad teha 400 loomakohaga lau-
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das kaks traktoristi kahe traktori abil, kusjuures nende t66-
aeg jéddb normide piiridesse (7 tundi pédevas).

Suveperioodil on laudasisene t66 traktoristidel tunduvalt
viiksem, mistottu neil jdtkub aega vee vedamiseks kar]a-
koplltease ja karjakoplite hooldamiseks.

Traktoriste kasutab sovhoos nii liipsilautades kui ka noor-
karjalautades, millede ehitusskeem ja t66 tehnoloogia on
analoogilised.

Traktorite kasutamisel lautades on Saku néidissovhoosis
juba rohkem kui kolmeaastased kogemused. Mingit trakto-
rite halba moju loomade juurdekasvule ja piimaannile eiole
tdheldatud, kuigi esialgu selline kartus oli olemas.

Viga vajalikuks loeme kogu lauda {imbruse korralikku
sillutamist (asfalteerimist). See voimaldab luua normaal-
sed sanitaarsed tingimused ja head téotingimused inimes-
tele. Ka haljastus ja lilled, puud ja poosad peavad kuuluma
iga lauda juurde.

Liipsiks kasutame «Impulss-Pipelines liipsi- ja kiilmutus-
seadmeid, mida peame parimateks.

7* Mehhaniseerimisalane . . .






UDK 636.083.1.631.3-7

Tehnoloogilise sisseseade tehnilise hooldamise
organiseerimise vajadusest
loomakasvatusfarmides

H. PULK;

koondise «Eesti Pollumajandustehnika» Paide rajoonikoondise vanem-
insener loomakasvatusfarmide mehhanisesrimise alal

Et saavutada pollumajanduses edu ning toota saadusi
odavamalt, selleks tuleb toid rohkem mehhaniseerida ja
suurendada téoviljakust, seda eriti loomakasvatuses. Korge
téoviljakuse saavutamine pohineb olemasolevate masinate
oskuslikul kasutamisel. Loomakasvatusfarmide mehhani-
seerimine on toonud igasse farmi suure hulga masinaid ja
seadmeid ning neid tuleb iiha juurde. Suure hulga mitme-
suguste seadmete andmine farmitootajate kdsutusse seab
nende ette suured iilesanded — olemasolevaid masinaid
oskuslikult késitleda ja hooldada.

Tootootlikkust saab otsustavalt tosta ainult siis, kui tun-
takse pohjalikult meie kdsutusse antud masinaid ja sead-
meid. Viimaste tootlikkus ja iga oleneb suurel méaral sel-
lest, kuidas neid kasutatakse ja hooldatakse. Oigeaegne ja
kvaliteetne tehniline hooldamine tostab tunduvalt masinate
tootlikkust, aitab pikendada remontidevahelist tihtaega ja
Oigeaegselt avastada rikkeid, mis voivad pohjustada tosi-
seid héireid nende riitmilises t60s. Paljudes majandites on
just loomakasvatusfarmide sisseseaded ja masinad muu-
* tunud kasutuskolbmatuks halva hooldamise tagajarjel. Kui
masina-traktoripargi tehnilise hooldamisega on vabariigis
dra tehtud juba suur 166, siis loomakasvatusfarmide sisse-
seade ja masinate hooldamisega on lugu vdga halbh. Sageli
hakatakse seda tegema alles siis, kui masin ei ole enam
tooks kolblik ja vajab juba remonti. Selline masinate kasu-
tamine tostab remondikulusid ja suurendab loomakasvatus-
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saaduste omahinda. Léhtudes sellest on vajalik igas majan-
dis organiseerida siistemaatiline loomakasvatusfarmide
seadmete tehniline teenindamine, mis seisneks:

a) igapédevases tehnilises teenindamises,

b) perioodilises tehnilises teenindamises.

Siistemaatilise tehnilise hooldamise organiseerimisega on
aga raskusi. Igas majandis peab olema vastav brigaad,
kes seda teeb. Muidugi peaks igapédevast tehnilist teenin-
damist tegema tooline, kes nimetatud masinaga to6tab, mis
seisneb pohiliselt masina puhastamises ja médrimises.
Sageli voib aga ndha olukorda, kus séotade ettevalmista-
mise masinad on puhastamata ja peenestatav s66t on jée-
tud to6 loppedes masinasse. Masina kéivitamisel osutub see
takistuseks ja raskendab elektrimootori kdivitamist, sageli
viies kaitsmete ldbipolemiseni. Sellises olukorras hoitud
masina tehnilise hooldamise ja remondi maksumus on suu-
rem, sest see nouab rohkem aega. Seepérast on oluline, et
tooline, kes to6tab masinal, hoiaks selle ka puhta.

Kui masin on puhas, saab ka kiiresti ja digeaegselt avas-
tada vigu ning neid korvaldada.

Sageli osutub just vastava kaadri puudumine takistuseks
tehnilisel teenindamisel. Kuid tuleb meeles pidada, et
kaadrit on vaja kasvatada ja Opetada. Seda on voimalik
teha igas rajoonis kas nédidismajandite voi rajoonikoondiste
juures.

«Eesti Pollumajandustehnika» Paide rajoonikoondis koos
pollumajandusvalitsusega korraldas 1964. aasta novembri-
kuus oppused farmi mehhaanikute ettevalmistamiseks 70-
tunnise programmi alusel, kusjuures valmistati ette 15 farmi
mehhaanikut. Edaspidi on plaanis ka 1965. a. I kvartalis
korraldada taoline kursus. Eriti suurt tihelepanu tuleb osu-
tada kaadri ettevalmistamisele uute liipsiagregaatide
«Impulss-Pipeline» teenindamiseks ja hooldamiseks.

Paremini on korraldatud tehniline teenindamine sovhoo-
sides. Nii on Tiiri Sovhoostehnikumil isegi liikuv autore-
monditéokoda T'A3-51A farmide mehhaniseerimiseks ja
seadmete hooldamiseks. Kuid kuigi sovhoosides on olukord
parem, puudub sealgi kindel siisteem tehniliseks teeninda-
miseks.

Farmiseadme tehnilisel teenindamisel peab, nagu trakto-
ritegi juures, olema aluseks plaan-graafik, mis koostatakse
vastavalt masinate ja seadmete juhendis ettendhtud noue-
tele. Plaan-graafikus tuleb nédidata &dra tdhtajad, millal
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mingi seade vajab tehnilist teenindamist. Ainult sellise siis-
teemi sisseviimine kindlustab kindla kontrolli masinate iile
ja tagab nende héireteta to6tamise.

Kuid paljudes majandites puudub vastav kaader kui ka
baas korralikuks tehniliseks hooldamiseks. Et aidata neid
majandeid, alustas «Eesti Pollumajandustehnika» Paide
rajoonikoondis 1964. aastal lepingute alusel tehnilist tee-
nindamist rajooni majandites. Selleks moodustati 10-liik-
meline brigaad, keda juhtis autojuht-brigadir. See hrigaad
teostas hooldust6id kogu rajooni ulatuses. Kuid juba esi-
algsed kogemused nditasid, et selline viis ei ole otstarbe-
kas. Vahemaa Paide rajooni kaugemate punktide vahel on
ligikaudu 100 kilomeetrit ja seelottu ldksid auto soiduku-
lud sageli suuremaks kui hooldustéod ise. Seepérast hak-
kasime pérast esialgseid kokkuvotteid téid teostama piir-
kondade viisi, kusjuures rajoon sai jagatud 3 ossa:

1) Tapa piirkond,

2) Jérva-Jaani piirkond,

3) Tiiri piirkond.

. Nimetatud piirkondades paiknesid ka brigaadi keskused
- ja brigaad teostas nii montaazitoid kui ka tehnilist teenin-
damist.

Suuremaks objektiks oli Koeru sovhoos, kus teenindati
tehniliselt koiki farme.

Kogu rajooni ulatuses ei ole moeldav hooldustéode 1ébi-
viimine rajoonikoondiste poolt. Rajoonikoondiste iilesan-
deks peab jddma eeskdtt mahajddnud majandite tehniline
teenindamine, kus seda oma joududega ei ole voimalik teha.
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2 UDK 633.63:631.361.8

Suhkrupeetide peenestamiseks kasutatavate
sdodapeenestajate t66 analiiiisist

H. KUIGO,

Eesti Loomakasvatuse ja Veterinaaria Teadusliku Uurimise
Instituudi insener-konstruktor

Juurviljade peenestamiseks kasutatakse mitmesuguseid
soodapeenestajaid, nii spetsiaalseid (KITH-4, HKC-5,
HUKY-5 jt) kui ka universaalseid (JAKY-M, IOKVY-I1,
UKB-1, UKb-2, YTK-T, KOAY-2 jt.).

Mingi masina muretsemisel voi tehnoloogilise liini pro-
jekteerimisel on tédhtis tunda vastavaid operatsioone teos-
tavaid masinaid, et oleks voimalik valida neist antud tingi-
mustes koige otstarbekamad. Uheks masinate valiku alu-
seks on nende tehnilised andmed, mis esitatakse mitmesu-
gustes késiraamatutes, masinaid tutvustavates prospek-
tides, opikutes ning masinatega kaasas olevates kirjeldus- -
tes-instruktsioonides.

Juurviljade peenestamiseks kasutatavate soddapeenesta-
jate tehnilistes andmetes, mis on esitatud kirjanduses, puu-
duvad moned olulised néditajad ning moningatele néitaja-
tele vastavate tulemuste saavutamine praktikas on kiisi-
tav.

Kuna senini puudusid suhkrupeetide peenestamise kohta
majandite tingimustes konkreetsemad tehnilised andmed,
siis médrati allakirjutanu poolt moningad neist.

Katseliselt mdédrati Eesti NSV-s enamkasutatavate s66-
dapeenestajate tootlikkust, energiakulu ja peenestatud
materjali kvaliteeti iseloomustavaid suurusi.

Tootlikkust iseloomustavatest suurustest méaarati tegelik
tootlikkus, arvutuslik tootlikkus majandite tingimustes ning
tootlikkus masinat teenindava inimese kohta. Neist tegelik
tootlikkus iseloomustab vaadeldavat peenestajat konkreet-
ses juurviljade so6ddaks ettevalmistamise tehnoloogilises
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protsessis. Samal ajal méidrati ka peenestaja todorgani
kasutamise koefitsient, mis néitab, kui palju peenestaja kai-
gusoleku ajast vottis peenestusprotsessist osa peenestaja
todorgan (toimus tegelikult peenestamine). Arvutuslik
tootlikkus leiti tegeliku tootlikkuse ja peenestaja téoorgani
kasutamigse koefitsiendi abil, kusjuures arvutuslik tootlikkus
iseloomustab peenestaja maksimaalselt voimalikku toot-
likkust praktika tingimustes. Katsete tulemused on esita-
tud tabelis 1.

Katsetest selgus, et eriti mada] on {imberehitatud uni-
versaalsete séodapeenestajate JIKY-M ja UKB-1 tootlikkus
(0,91 ...1,78 t/h). Kasutades iimberehitamata universaal-
seid s60dapeenestajaid [IKY-M, on tootlikkus veelgi mada-
lam (MKB-1 pole vaja {imber ehitada).

Pastavalmistajate TI3T-2 ning juurviljaloikaja KITH-4
puhul suhkrupeedid pesti eelnevalt juurviljapesija-1oika-
jaga MPK-5 (katsetatud universaalsete s66dapeenestajate
puhul suhkrupeete eelnevalt ei pestud). Kuna viimasega
on suhkrupeete voimalik korralikult pesta ainult osade
kaupa, s.t. tootades perioodiliselt, siis peenestajate toit-
mine toimus ka perioodiliselt. Sellest (IT13I'-2 puhul véhe-
mal médral ka {ilekandemehhanismis esinevatest riketest)
on tingitud madal peenestaja t66organi kasutamise koefit-
sient (0,29 ...0,51):

Vorreldes soodapeenestajate tehnilistes andmetes esita-
tud tootlikkusi katsete pohjal médaratud arvutuslike toot-
likkustega, ndeme, et viimased on tunduvalt madalamad.
Madala tootlikkuse pohjusteks (vélja arvatud KITH-4) on
peamiselt sisselaadimise ava mootmete mittevastavus pee-
nestatavate juurviljade mootmetele ning puudused ette-
andemehhanismis.

Et iseloomustada sd6dapeenestajaid energia tarbimise
seisukohalt tervikuna (tiihikdiguks, etteandmiseks, peenes-
tamiseks kuluv energia), mdérati nendel energia erikulu.
Peenestamise protsessi iseloomustamiseks maééarati energia
erikulu ainult peenestamisele. Katsed nditasid, et viimane
on suurim vasaratega soodapeenestajatel. Kdige paremad
tehnilised néditajad on juurviljaloikajal KITH-4, milles pee-
nestamine toimub pohiliselt 16ikamise teel. Samadele tule-
mustele voib jouda ka teoreetilisel teel. Tingitud on see
juurviljade fiitisikalis-mehhaanilistest omadustest.

Tahtsateks andmeteks on téodeldud materjali kvalitatiiv-
sed néitajad. Peenestatud juurviljade kvaliteeti iseloomus-
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tavad peenestatud osakeste mootmed ning nende hajuvus.
Osakeste suuruse maédramisel kasutatakse rahvamajanduse
paljudes harudes vdga mitmesuguseid meetodeid: s6elana-
liitisi, mikroskoopilist meetodit, sedimentomeetrilist meeto-
dit, osakeste jaotust 6huvoolus jne. Osakesed seejuures kas
moodetakse koik, voi jaotatakse suurusjdrkude kaupa klas-
'sideks.

Peenestatud juurvilja osakeste mootmete méaramiseks
kirjanduses esitatud meetodid pole praktiliselt rakendata-
vad, kuna peenestatud juurvilja osakesed on iiksteise kiilge
kleepunud ning vdga erineva kujuga, mis voib kergesti
muutuda analiiiisi ajal.

- Rea katsete alusel leiti, et sobivam on osakeste jaotamine
suuruse jargi gruppidesse soelanaliiiisiga, mida tehti vees.
Teostati ka spetsiaalseid katseid, et selgitada vee moju
katsetulemustele. Vee moju oli tithine (<1,7%) ning pee-
nestajate t06 analiiiisimisel seda ei arvestatud.

Peenestatud osakeste iseloomustamiseks arvutati nende
keskmine 14bimoot ning selle ruuthélve.

Nagu katsetulemused néitasid, oli osakeste keskmine
1dabimoot koige véiksem universaalsete soodapeenestajatega
‘peenestamisel — 2,76—3,13 mm ning koige suurem I'T3T-2-
‘ga peenestades — 5,11 mm. Koige iihtlasem oli peenesta-
tud osakeste suurus universaalsete sd0dapeenestajatega
ning ebaiihtlasem I13I-2-ga peenestades. Millised osakeste
mootmed zootehnilisest seisukohast on sobivamad, selle
kohta puuduvad vastavad sc6tmiskatsed.

Kui tutvuda séodapeenestajate tehniliste andmetega,
nideme, et neis on kiill nimetatud s66dad, mida saab peenes-
tada, kuid pole antud andmeid, milliste maksimaalsete
mootmetega. Kui néiteks teraviljade osas maksimaalsete
mootmete teadmine pole nii oluline, siis juurviljade osas
on see viga tihtis. Nditeks universaalsed sé6dapeenestajad
HUKB-1 ja IKY-1 on ette ndhtud mitmesuguste materjalide,
sealhulgas ka juurviljade peenestamiseks. Eelnimetatud
peenestajatega pole voimalik aga purustada hiibriidkaali-
kaid, suuremaid voi isegi keskmisi suhkrupeete (mis koik
on juurviljad) eelneva jidmedama peenestamiseta (viilu-
deks voi tlikkideks ldikamiseta). Viimast aga tehnilistest
andmetest ei selgu.

Séodapeenestajate tehnilistes andmetes on antud masina
gabariitmootmed, kuid puuduvad andmed sisse- ja vélja-
laadimise avade asukoha kohta. Viimaseid teadmata pole
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Soodapeenestajate tehnilis-6konoomilisi

Tegelik Arvutuslik
QST
832 ;
. £ s | =82 =5
Peenestaja & < °s | =g E 5
4 &= < s © - S
= x| ae |8E=| = &
3 5~ | 5§32 |g&8| 3 5.3
SIS ] B2 kBl &5 5.8
1. Umberehita- 1
tud 0,91 3,68
VIKB-1 091 | 335 | 368 | 100 2 5
2. Umberehita-
tud 128 | 782 | 611 | o072 | L78 5,33
JKY-M : ! y 3 33
3. Umberehita- | 148 | 7,15 | 4,84 1,00 1,48 4,84
tud ;. 3.3
JKY-M
4. M3r-2 062 | 257 | 412 | 029 | 213 3,12
5 1,6
5. TM3r-2 090 | 471 | 456 | 038 2,39 4,04
5 1,6
6 KIIH-4 057 | 1,61 | 283 | 051
45 095500

! Murru lugejas on majandites teostatud katsete,
kate alusel maaratud suurus.
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karakteristikaid juurviljade peenestamisel

Tabel 1

Peenestatud
R 2 5 v b d osakeste
5 = g2 o B R S
::gg o =8 B 9E lo @ Mairkusi
BEEL| = E2p | =55 | €1 [EQSE
seS= S, B8R SS9z 20 |ZXQOSE
g 32 2§ {38 8E BE |8Ez
maSctl == =c2 =E 3 25 |E52+H
Masina toit-
296 715 2 0,45 miseks kasu-
2 130 3 17 tati kolu, mis
! oli asetatud
linttranspor-
toori aseme-
le
402 ) 0,89
332 | 588 |23 |70...i5 | 276 | 23
3,10 483 B 0,74 3,13 26 Peenestatud
238 2asi 3 o0 osakesta vil-
jajuhtimiseks
oli eemalda-
tud purustus-
tes : e kambri kaas
2,70 50 1 5 £ 5,11 3,1 Suhkrupeedid
pesti ja 106i-
gati  eelne-
valt
MPK-5-ga
i : 239 | 506 | 34 | Suhkrupeedic
. 60 1 5 pesti eelne-
valt
MPK-5-ga
2,06 1 434 | 26 —
847 2 e 2h

nimetajas aga kirjanduses esitatud masinate tehniliste karakteristi-
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aga voimalik projekteerimisel ette ndha otstarbekamat masi-
nate paigutust vastavalt noutavale s6otade ettevalmista-
mise tehnoloogiale.

Kokkuvotteks voib mérkida:

1. Okonoomsemad nii energia- kui ka metalllkulu seisu-
kohalt on pohiliselt 16ikamise printsiibil té6tavad juurvilja-
peenestajad.

2. Ekspluatatsioonitingimustes on juurviljade peenesta-
miseks kasutatavatel s66dapeenestajatel tegelik tootlikkus
2—+8 korda, arvutuslik tootlikkus aga 2—+5 (enamuses 2)
korda vaiksem, kui on antud tehnilistes andmetes.

3. Suhkrupeetide pesemisel on juurviljapesija-loikaja
MPK-5 tootlikkus véike, mis omakorda vdhendab peenesta-
jate tooorgani kasutamise koefitsienti, seega ka tegelikku
tootlikkust.

4. Peenestatud juurviljade osakeste suuruse méarami-
seks sobib soelanaliiiis vees.

5. Soodapeenestajate tehnilistes andmetes peaks olema
ndidatud, milliste maksimaalsete mootmetega materjale
(juurvilju) on voimalik peenestada, ning esitatud andmed
sisse- ja vidljalaadimise avade asukoha kohta.

6. Tosist tdhelepanu tuleb péorata masinate tehnilisele
hooldamisele ning toctajate kvalifikatsiooni tostmisele.



UDK 621.689:636.084
Soodapumpade kasutamisest

V. LAJA,

Eesti Loomakasvatuse ja Veterinaaria Teadusliku Uurimise Instituudi
teaduslik todtaja

Soodasegusid transporditakse torude kaudu pohiliselt
kahel viisil: surudhuga voi pumpade vahendusel. Eesti
NSV-s torujaotusseadmetes on levinud peamiselt tsentrifu-
gaalpumbad ja ainult monel erandjuhul kasutatakse suru-
ohku. See on arusaadav, sest pumpadel on rida eeliseid vor-
reldes kompressoritega. Need eelised on:

1) seadme lihtsam ehitus; ei vaja korgekvaliteedilist sis-
seseadet, ressiivrite ja survepaakide kontrolli suure réhu
all;

2) ekspluatatsiooni lihtsus, mis ei noua téoliste korget
kvalifikatsiooni;

3) ohutu toétamine; ei ole seadme 1ohkemise ohtu.

Moned autorid arvavad, et suruohk puhastab torustikku
paremini pédrast s60dasegu transportimist, kuid paris tiih-
jaks soodatorustik ei saa ka suruohu kasutamisel. Muidugi
kohtades, kus kasutatakse vidikese diameetriga s66datorus-
tikku, on surudhu puhastav efekt suurem ja tema kasuta-
mine voib oigustada ennast, kuid Eesti NSV-s kasutatakse
nuumsigalate tiiiipprojektides soodatorustikke 1dbimoo-
duga 100 mm, mis on oigustatud.

Olemasolevate pumpade tiiiipidest Baltikumis tavaliselt
kasutatakse mitmesuguseid tsentrifugaalpumpasid nende
lihtsa ehituse tottu. S66dapumbad peavad vastama jargmis-
tele nouetele:

1) suhteliselt madala tootlikkuse (5...10 1/sek) juures
peavad arendama kiillalt suurt rohku (kuni 8 at);

2) ei tohi fimber todorgani mahkida kiulisi s66dasegu
osakesi;
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3) viikesed kivid peavad takistuseta ldbima t66organit;

4) peavad olema kergesti lahtimonteeritavad ja puhas-
tatavad.

Kataloogi jargi koige sobivamaks tsentrifugaalpumbaks
osutub H® tiiipi fekaalpump. Selliseid pumpasid 2!/, H® ja
4 H® soodajaotamisseadmetele soovitab ka Lati teadlane
A. Karlivans. Ta annab isegi nende karakteristikud. Puu-
duseks on see, et nad on esitatud kataloogi alusel, mis aga
ei vasta so6dasegude transportimise karakteristikutele, sest

40
mH0 H vesi
J0 / 15
’ N sodda =
/ sequ §
X
PN S I 9ol - 0§
TG sn idzsequ kit o~
N vesi S
5 / oo §
10 9
g 29 50 75 lsek 100
/ Tootlikkus

Joon. 1. Fekaalpumba 2!/, H® todkarakteristik.

viimasel juhul on tegemist teistsuguse viskoossuse ja kon-
sistentsiga.

Selleks, et anda mingeid aluseid torujaotusseadmete
tsentrifugaalpumpade valikuks, autor koostas fekaalpumba
21/, H®, «Eesti Maaehitusprojekti» konstruktsiooniga s66-
dapumba ja virtsapumba HXX karakteristikud s66dasegu-
dega. Nende pumpade tehmllsed andmed on esitatud tabe-
lis (lk. 115).

Pumpasid katsetati tootmistingimustes, selleks et saada
tegelikke, ekspluatatsiooni tingimustele vastavaid karakte-
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Katsetatud pumpade tehnilised andmed

S Elektri- e ; Labimdodud
ek X oorete |  mootori 19{)’9’@’3“’
umba mar arv voimsus | 1dbimdot | siseneval | ¢yryeaval
minutis (kW) (mm) (?n\;:l) (mm)
IS NI o w S 2940 20 195 80 65
«Eesti Maaehitus-
projekti»  konst-
ruktsioon Pt P ) 4,5 196 106 90
ML S A 960 1,0 200 98 60
30 S
" sy N
’t‘ 5 x—)(/x‘/ kW§
7 25 §
S
mH0 5
50 0
X<
:g ':.(
x \x~kx\~,‘
~X\,‘.
9 S
B §
i) x"(/x
RO IS Lo 0
0 25 30 75 lfsek 100
- Jootlikkus

Joon. 2. RPI «Eesti Maachitusprojekti» konstrukt-
siooniga pumba tookarakteristik
(n=1440 p/min, kuivainet 12,36%).

ristikuid. Katsed viidi 1dbi Nogiaru, Alavere ja Tartu sov-
hoosis. Katsetamise metoodika oli jadrgmine:

Surveavale ithendati survevahendaja koos manomeetriga
GOST 8625-59, mille tdpsusklaas oli 1,5 ja maksimaalne
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Joon. 3. Virtsapumba HJK tookarakteristik.

rohk 2,5 kG/cm?. Elektrimootori klemmidele iihendati porta-
tiivne moodukomplekt K-50, mille mootepiirkonnaks valiti
300 V ja 5 voi 10 A. Survevahendaja ja manomeeter tiideti
enne pumba kéivitamist veega. Téiesti suletud siibriga sur-
vetorus ja suletud survevahendajaga kiivitati pump ja
Q=0 juures kirjutati iiles kdikide mooduriistade nédidud ja
teostatavad mootmised, sealhulgas s66dasegu temperatuuri
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ja konsistentsi mootmised. Jarkjargulise survetorus oleva
siibri avamisega fikseeriti uued voolureziimid ja pumba t66
stabiliseerumisel margiti mooteriistade ja teostatavate
mootmiste uued ndidud. Pumpade katsetamisel kasutati
tifipilisi majandite s66dasegusid.

Pumpade katsetamise tulemused on esitatud tookarakte-
ristikutena joonistel 1, 2 ja 3. Joonistest voib jareldada:

1. Mida rohkem on s66dasegus kuivainet, seda vdiksem
on tsentrifugaalpumbaga arendatav surve sama tootlikkuse
juures. Seejuures sdddasegu surve on 25—509% viiksem kui
veega.

2. Elektrimootori vajalik véimsus on seda suurem, mida
paksem on soodasegu konsistents. Vorreldes vajalikku
voimsust vee pumpamisega on see soltuvalt konsistentsist
30—36% suurem.

Erilist huvi pakub pumba kasuteguri uurimine. Koikides
katsetes s6odasegudega kasutegur ei iiletanud 36%. Kasu-
teguri jargi voib hinnata pumpade sobivust séodasegude
transportimiseks. Joonistelt on ndha, et oma konstrukt-
siooni ja poorete arvu jargi parimaks osutub virtsapump
H)XK, kuigi ka temal kasutegur s6ddasegudega on ainult
20...70% kasuteguri vdidrtusest veega. Fekaalpumba 2!/,
H® kasutegur moodetud tootlikkuse juures kuni 10 I/sek
ei tiletanud 5% ja joonisel ei ole seda ndidatud. Ndhtavasti
pumba tooreziim suurematel pooretel muutub ebakindlaks
ja pumba kasutegur séodasegudega disperssete osakeste
tottu vdheneb sedavord, et pump tootab tootlikkusega kuni
10 1/sek peaaegu tithjalt.

Kokkuvottes voib oelda, et tsentrxfugaalpumpade kasu-
tamine s66dasegude transportlmlseks ei ole otstarbekohane.
Tsentrifugaalpumpade teooriast on teada, et teoreetiline
rohk suureneb ainult koos osakeste labadel liikumise abso-
luutse kiiruse suurenemisega. Jérelikult: suuri rohkusid
voib saada ainult suhteliselt suurtel voolamiskiirustel.
Kuna s66dasegul on suur voolamistakistus ja mitte alati
ithesugune koosseis ja konsistents, siis punktides, mis on
pumbale lahemal, on kogu seadme tootlikkus ja voolamis-
kiirus mitu korda suurem kui kaugemates punktides, kus
jaab rohku vajaka. Autori arvates on hiidraulilistes s66da-
jaotusseadmetes otstarbekohasem kasutada mahulisi pum-
pasid, mis lasevad 1dbi ka viikesi kivisid. Mahulised pum-
bad arendavad suuremaid rohkusid vdikese tootlikkuse juu-
res. Selliseks so6dapumbaks sobib néiteks klappideta BHM
tidipi vintpump.
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UDK 636.086.061

Mikroelemente sisaldavate segajousootade segamise
kvaliteedi mdidramisest

0. VUTT,

Eesti Loomakasvatuse ja Veterinaaria Teadusliku Uurimise
Instituudi aspirant

Loomakasvatuses maksimaalse toodangu saamine mini-
maalsete kulutustega eeldab tdisvaartusliku s66daratsiooni
kasutamist.

Kaasajal on loomakasvatuses tdisvdartusliku séodarat-
siooni kiillalt tédhtsaks osaks mikroelemendid, sest nagu
nditavad uurimised, ei sisalda taimsed so6dad neid kiillal-
daselt. Mikroelementide puudus tingib aga rea negatiivseid
ndhtusi, nagu toodangu langus, spetsiifilised haigused,
halb sigivus, s6otade omastamine jne. Seepdrast ongi kee-
miaalase toodangu iildise suurenemise raames ette nahtud
ia loomakasvatuse jaoks mikroelementide toodangu pidev

asv.

Mikroelementide lisas66tmine loomadele eeldab aga
optimaalsetest kogustest kiillalt tdpset kinnipidamist, sest
rniagu nditavad uurimised, on nii ala- kui ka {iledoseerimine
kahjulik.

Mikroelementide toksilisuse véltimiseks ja t66jou ratsio-
naalse kasutamise seisukohalt on otstarbekas mikroelemen-
did segada segajous6ddaga. Nii ongi viimastel aastatel
meil tehastes levinud mikroelementide lisamine segajou-
. sb6odale.

Et koos segajousdddaga saaks iga loom ettendhtud
koguse mikroelemente, peavad need olema histi segatud,
s. o. iihtlaselt jagunenud kogu segus. Kuna mikroelemen-
tide kogus 1 tonnis segus on viike (kehtiva GOST-i jargi
lisatakse kaalisoola ainult 1—1,5 g, koobaltit 1,4—24 ¢
jne.), siis omandab erilise tdhtsuse kvaliteetne segamine ja
selle tagamiseks kontroll segunemise iile.

Chudrikiewiczi uurimistest selgub, et kaasaegsete segis-
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tite konstruktiivse ebatdiuslikkuse, nn. seisvate tsoonide
tottu on puisteliste materjalide kvaliteetne segamine kiillalt
tosine probleem. Sellele viitab ka asjaolu, et nditeks USA-s
kasutatakse mikroelementide segamiseks segistit, mille
téoorgani ja korpuse vaheline 16tk on 0,07 mm. On selge,
et vajalikku kvaliteeti tagava segamisprotsessi teostamine
eeldab teaduslikel alustel viljatéotatud tehnoloogiat ja
meetodit segamise kvaliteedi kontrollimiseks. Kahjuks puu-
dub senini nii teaduslikel alustel véljatootatud mikroele-
mentide segamise tehnoloogia ja samuti meetod kvaliteedi
kontrollimiseks. Nende véljatootamiseks tuleb eelkoige
kindlaks médédrata mikroelemente sisaldavate segajous6o-
tade kvaliteedi kontrollimise alused. Alljdrgnevalt peatu-
megi monel nendest.

Segamise kvaliteedi kriteeriumiks on sellealastes uuri-
mistes kasutatud nn. segunemise astet, mis iseloomustab
vaadeldava komponendi jaotamist segus.

Tuleb méirkida, et Langtoni andmetel on segunemise
astme méddramisel fiilisikaline mote ainult siis, kui molemal
siisteemil on {ihesuurused osakesed ja analuu51ks voetakse
vordse mahuga proovid.

Langton tuleb jéreldusele, et kiillalt rahuldavat kritee-
riumi, mis maédraks puisfeliste materjalide segamise prot-
sessi, ei ole voimalik anda.

Langtoni poolt piistitatud tingimustest on praktiliselt
kiillaldase tdpsusega voimalik tédita ainult tingimust vordse
mahuga proovidest. Segatavate ainete osakeste ithesugust
suurust ei ole otstarbekas praktiliselt saavutada. Siit jarel-
dus, et senini segunemise astme médramiseks kasutatud
erinevad matemaatilis-statistilised votted ei anna tulemusi,
mis iseloomustaksid objektiivselt segunemist.

Teiselt poolt ei ole senini 6nnestunud leida ka taiusliku-
mat, segamisprotsessi objektiivselt peegeidavat kriteeriumi.
Kuna segunemise aste voimaldab praktilise vajaduse piiri-
des siiski saada ettekujutuse vaadeldava komponendi jao-
tumisest segus, siis tuleb mikroelementide segamise uuri-
misel segunemise kvaliteedi kriteeriumiks paratamatult
kasutada ka segunemise astet.

Segunemise astme méddramiseks on kujunenud jdrgmine
skeem: proovi votmine, analiiiis ja segunemise astme arvu-
tamine.

Tulemus segunemise astme méa&dramisel soltub proovi
suurusest ja arvust. Mida suurem on antud segust voetud
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proovide arv, seda paremini iseloomustab segunemise aste
ildist segamise kvaliteeti. Kuna proovide arvu suurenemi-
sega suureneb ka aeg analiiiisideks ja arvutuste tegemiseks,
siis on otstarbekas valida proovide arv voimalikult véike:
Perelmani uurimised niitavad, et viga segajoustotade
segamise uurimisel 10 proovi alusel rahuldab téielikult
noudmisi, mis kehtivad «Tehnoloogilise protsessi teosta-
mise ja organiseerimise eeskirjad segajousddda tehastes»
(1960) alusel. Chudrikiewiczi andmetel tuleb proovide vot-
misel silmas pidada ka segisti konstruktiivseid isedrasusi,
nimelt*tuleb proovid votta segistis selliselt, et oleksid haa-
ratud koik erineva kontsentratsioonijaotusega tsoonid. On
selge, et seega soltub proovide arv ka segisti konstrukt-
sioonist, ning ei ole dige teoreetiliselt ette anda iihte kind-
lat proovide arvu.

Loplik proovide arv tuleb mdédrata iga segisti tiiiibi juu-
res katsete pohjal, kuid vastavalt Perelmani andmetele
mitte viiksem 10-st. Segunemise astme tdpsust mojutab
proovi suurus. Voi 6igemini, minimaalseks segu koguseks,
mida iseloomustab segunemise aste, on selle mdaramiseks
kasutatud proovi suurus. Seega médidrab proovi maksi-
maalse suuruse segu kogus, mille piirides on vajalik saa-
vutada veel etteantud vaadeldava komponendi kontsentrat-
sioon. Segu koguseks, mille koostis peab vastama veel ret-
septile, on koige vdiksem kogus sellest segust, mida kasu-
tatakse ithes so6dakorras séotmisel. Lindudele loetakse
viiksemaks segajouséoda koguseks, mille koostis peab vas-
tama retseptile, 50 g, teiste Joomade jaoks 300 g." Kuna
tehastes iildiselt kasutatakse samu seadmeid nii lindude
kui ka teiste loomade jaoks segajousdéoda valmistamisel,
siis voib maksimaalseks proovi suuruseks olla 50 g, kui
uuritakse segistis segamise protsessi.

Lopp-produkti segunemise hindamisel voib proovi suu-
rus olla vastavalt segajousooda liigile (lindudele 50 g,
muudele 300 g).

Mikroelemente sisaldavate segajousdotade segamise kva-
liteedi (segunemise astme) madramine eeldab proovides
viga viikeste mikroelementide koguste suuruse kindlaks-
tegemist. Nagu eespool margitud, ei ole meil senini selleks
kasutusele voetud otstarbekat meetodit. Perelman soovitab
mikroelementide segtinemise iile otsustada keedusoola
segunemise jérgi. Kuna keedusoola voib olla segajousdodas
kuni 3% (30 kg tonni kohta) kogu segust, iga mikroele-
menti on ainult moni gramm tonni kohta (1—50 g), see-
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juures nditavad uurimised, et komponentide koguste oma-
vaheline suhe mojutab tugevalt segunemise kvaliteeti, siis
see meetod ei anna alust lugeda mikroelemendid kiillalda-
selt segunenuks. L. E. DolgorutSenko oma t66s mikroele-
mentide segamise kohta médras segamise kvaliteeti foto-
elektrilisel meetodil pigmentkomponentide (kliid, s66da-
pdarm) kaudu. Ka see meetod ei oigusta end, sest siin otsus-
tatakse mikroelementide segunemise iile samuti teiste, tun-
duvalt suuremates kogustes esinevate komponentide jargi.

Kaasaegne teadus on andnud uurijate kdtte tugeva relva
radioaktiivsete isotoopide ndol. Nagu nditavad Forsbergi
ja Bjerle tsemendi segamist késitlevad uurimised, andis
radioaktiivsete isotoopide kasutamine segamise kvaliteedi
méadramisel haid tulemusi ja kiillalt suure tdpsuse. Nende
andmetel on seda meetodit kasutatud ka vitamiinide
jahusse segamise uurimisel.

Toodud meetodi puuduseks on asjaolu, et radioaktiivsete
isotoopide kasutamine nouab vdga rangeid ja raskesti kasu-
tatavaid ohutustehnilisi abindusid ning seepirast selle mee-
todi laialdane juurutamine ei oigusta end ja on tehaste
tingimustes isegi voimatu.

Tutvumine teiste kvantitatiivse analiiiisi meetoditega
néitas, et mikroelementide koguse médramiseks proovis
sobib kvantitatiivne spektraalanaliiiis. See meetod voimal-
dab kiillaldase tdpsusega méarata ithe voi ka mitme mikro-
elemendi koguse proovis ja on suhteliselt lihtsalt ning see-
juures kiiresti teostatav.

Tuginedes eeltoodule tuleb lugeda vastuvoetavaks mee-
todiks mikroelementide kontsentratsiooni kindlaksmééra-
misel proovis kvantitatiivne spektraalanaliiiis.

Jareldused:

1. Mikroelemente sisaldavate segajousootade kvaliteedi
tagamiseks on vajalik mikroelementide iihtlase jagunemise
kontrollimine.

2. Mikroelementide ja segajousodda segunemise kvali-
teedi kriteeriumiks tuleb kasutada segunemise astet.

3. Proovide arv soltub segisti konstruktsioonist ning
optimaalne proovide arv tuleb iga segisti tiiiibi korral maa-
rata katsete pohjal.

4. Mikroelementide ja segajousddda segamise uurimisel
on otstarbekas votta proovi suuruseks 50

5. Proovide analiilisi meetodiks sobib kvantitatiivne
spektraalanaliiiis.
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