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SISSEJUHATUS.

NSV Liidu Ministrite Noukogu ja UK(b)P Keskkomitee mdaaru-
ses ,,Kolhooside ja sovhooside produktiivse iihisloomakasvatuse
arendamise kolme aasta plaanis” pooratakse erilist tdhelepanu
loomaso6tade varumisele ja toomahukate protsesside mehhani-
seerimisele kolhooside ja sovhooside loomakasvatusfarmides.

Eesti NSV Ministrite Noukogu ja EK(b)P Keskkomitee votsid
vastu maaruse ,Eesti NSV poéllumajanduse edasiarendamise abi-
noudest”, kus margitakse: 1955. aastaks suurendada kolhoosides
ja sovhoosides tihisloomade tildarvu, vorreldes 1950. a. tegeliku
arvuga: veiseid 96% vorra, lambaid 73% vorra, linde 267%
vorra. 1955. aastaks tdsta piimatoodang kuni 2750 kg-ni iihelt
aastalehmalt, villatoodang 2,7 kg-ni ithelt lambalt, munade arv
130 munani tihelt munejalt kanalt.

Eesti NSV Sovhooside Ministeeriumi sovhoosides tuleb tdsta
1955. aastaks piimatoodang 4600 kg-ni, 1951. aastal 4050 kg-ni
tihelt lehmalt.

Organiseerida loomade ratsionaalset s66tmist kdigis loomakas-
vatusfarmides ja sootade ettevalmistusmeetodite diget rakenda-
mist. Seada sisse range kontroll s66tade kulutamise tile looma-
kasvatusfarmides, vdltides sootade riknemist ja korvaldamist,
samuti nende kulutamist ilma arvestuseta.

1955. aastaks suurendada kolhoosides mitmeaastase heina
saaki 35—40 tsentnerini hektaarilt, silokultuuride haljasmassi
220—250 tsentnerini ha-lt, sovhoosides mitmeaastase heina saaki
55 tsentnerini ja so6dajuurvilja 800 ts ha-l1t.

1955. aasta 16puks teostada kolhooside loomakasvatusfarmide
toomahukate to6de mehhaniseerimine: vesivarustuse sissesead-
mine 1200 kolhoosi loomakasvatusfarmi, sellest 1951. a. 80 kol-
hoosis, automaatjootmine 600 farmis, sellest 1951. a. 80 farmis,
lehmade liipsmine elektriliipsiaparaadiga 200 farmis, sellest
1951. a. 50 farmis, lammaste elekterpiigamine 100 farmis, sellest
1951. a. 5 farmis, farmi sisetranspordi ehitamine 400 farmis, sel-
lest 1951. a. 50 farmis, s66da mehhaniseeritud valmistamine 1200
farmis, sellest 1951. a. 250 farmis.



Kolhooside loomakasvatusfarmide toomahukate protsesside
mehhaniseerimise projekteerimist tuleb teha tliipprojektide
kohaselt, lahtudes masinate komplektsest rakendamisest.

Loomakasvatuses on suur tahtsus mitmesuguste] sootade ette-
- valmistamisviisidel, mida noukogude eesrindlased rakendavad
laialdaselt. Sel viisil muudetakse s6odad maitsvamaks ja selle
tagajarjel loomad kasutavad neid meelsasli ja jadgita, isegi
suurte annuste puhul. Ettevalmistatult kasutatakse hasti dara ka
pohud ja aganad, mistdttu saame ka neid loomadele s6o6ta suu-
remal madaral. Ettevalmistamise ldbi paraneb ka jousootade kasu-
tatavus. Sootade otstarbeka ettevalmistamise ja soodaannuste
osava kombineerimise teel saavutavadki néukogude eesrindlased
loomadelt korgeid rekordtoodanguid. Uhtlasi hoitakse alal loo-
made hea s66giisu.

Sootade ettevalmistamise]l omavad suurt tdhtsust mitmesugu-
sed masinad ja seadmed, mida meie to0stus toodab sotsialistli-
kule loomakasvatusele.

Masinate kasutamisega, s. t. mehhaniseerimisega, muudame
nead toomahukad protsessid kergemaks. Kaob raske fiilisiline
160, tootaja on masinate juhtijaks ja t66 organiseerijaks.

Ei v0i unustada seda, et ilma kiillaldase hulga heade sodota-
deta ja ilma teadusliku sootade ettevalmistuseta on voimatu saa-
vutada korgeid toodanguid, sest maailmas pole loomatdugu, kes
voiks korget toodangut anda halva s6dtmisega.

Masinate kasutamisega saame suuremat efekti kui kasutame
nn. kompleksmehhaniseerimist. Vahepealne sootade kasitsi tost-
mine lthest masinast teise on asendatud mitmesuguste mehaani-
liste vahenditega t0stmisega. Seejuures vabaneb to66joudu, mida
voime otstarbekalt kasutada majandi teistel téodel.

Eesti NSV kolhoosides on alanud hoogne té6émahukate prot-
sesside mehhaniseerimine. Kolhoosikorra iiheks iilesandeks on
kergendada inimkate t66d, muuta ka loomakasvatuslikud t66d
kergemaks ja kultuursemaks. Samal ajal aga piititakse toodan-
‘gut tosta ja tootelihiku hinda alla viia.

Kdige selle saavutamiseks omab tdahtsat kohta s66tade etteval-
mistamise protsess ja selle teostamine vastavate masinate abil.
Et saada sellel alal korgeid nditajaid, selleks peame oskama ots-
tarbekalt masinaid ké&sitseda, reguleerida ja hooldada.



SOOTADE ETTEVALMISTAMIST TINGIVAD
TEGURID.

Loomadelt saadava piima, liha, rasva, villa jt. saaduste hulk
ning nende kvaliteet, samuti ka lihaset66 sooritamise voimalus
oleneb esmajarjekorras korralikust s66tmisest, korralik s66t aga
soltub otstarbekast ettevalmistamisest.

Olgelks sootmiseks .tuleb lugeda sddrast, mis vastab looma
organismi nouetele ja koige vdiksema sootade kuluga annab
suurimat tulemust.

Toit peab olema korgevaartuslik, kergesti seeduv, hasti omas-
tatav, isudratav, puhas, vaba kahjulikest lisandeist ja ta peab
sisaldama koiki aineid, mida looma organism vajab.

Niisugustele nouetele vastab ainult vdike osa loomulikest s66-
tadest. Suurem osa sootadest nduab eelnevat ettevalmistamist.

S6otade ettevalmistamine korgendab esmajarjekorras toit-
ainete omastamist, kontsentreeritust, vahendab organismi ener-
gia kulu narimisel. Samuti valdib so6tade ettevalmistamine loo-
made haigestumist kahjultke lisandite m&jul ning lisandite mait-
set v0i m6ju toodangule.

Sootade ettevalmistamine laiendab tunduvalt kasutatavate
materjalide piitkonda ning voimaldab pdllumajanduse, samuti ka
toostuse jaatmeid ja korvalsaadusi otstarbekalt &dra kasutada
- ning nende kaasabil kombineerida mitmesuguseid segusid.

Naiteks on teraviljad korge toitainesisaldusega ja heade
maitseomadustega, kuid nende peenendamatult s66tmine on vdhe
kasulik ning voib seedeorganite haigestumist esile kutsuda.

Puskini zootehnilise laboratooriumi katsetel selgus, et s6oda
segud peeneks jahvatatud komponentidest on sigadele rohkem
seeduvad kui terved terad.

Samade katsetega on leitud, et sigade nuumaperioodi pikkust
on vodimalik lihendada 15—20 pdeva vorra ja kogu séoda kulu
vdhendada 70 kg sea kohta.

Mugul-juurviljad, mis s6odetakse loomadele toorelt voi keede-
tult, on alati porised ja mdardunud. Suhkru- ja piiritusetoostuste
kogemuste jargi pori ja mustuse hulk moodustab 12—20% {ld-
kaalust. See tingib aga eelmainitud so6tade pesemist.



Ei ole ofistarbekas mugul-juurvilja so6ta peenendamata, kuna
siis on suurem ndrimisenergia kulu. Uldse vdhendab halb maélu-
mine ja siiljega puudulik labitootamine s66da téhusust 10—12%.

Koresootade, eeskatt dlgede ettevalmistamine, vdahendab néri-
misenergia kulu ja vdimaldab ©olgede segamist kontsentraati-
dega.

Laialt on levinud bioloogiline s6otade ettevalmistamine, par-
mistamine, linnastamine, hapendamine, mis vmmaldavad kdrgen-
dada maitse- ja toiteomadusi.

Rida so6o6tasid, nagu olikoogid, kombineeritud soot brikettides
ja enamus toostusjadtmeid ei voimalda tldse kasutamist ilma
eelneva ettevalmistuseta.

Iga s66da ettevalmistamine toimub eri tehnoloogilise protsessi
kohaselt ja koosneb tiihest voi mitmest operatsioonist.

Nende operatsioonide hulk ja jarjestus valitakse sdaraselt, et
1opp-produkt vastaks looma liigi ja vanuse erinduetele.

Need nouded on aluseks inseneridele vastavate masinate pro-
jekteerimisel ja samuti nende masinate valikul farmidele.

I. KORESOOTADE ETTEVALMISTAMISE MASINAD.

Koresootade ettevalmistamisel kasutatakse mitmesuguseid
masinaid. Peamised masinad oleksid hekseldajad. Neid on mit-
mesuguse konstruktsiooniga, nad erinevad tilbilt ja tootlikku-
selt. Majandile masina) valikul tuleb arvestada eespoolmainitud
noudeid ja ka jouallika suurust. Samuti tuleb masina wvalikul
alati arvestada ka perspektiive.

Silohekseldaja PKC-12.

See masin on mobeldud s66tade sileerimise ettevalmistamiseks,
nii rohelise massi kui ka teiste koresootade jaoks. Ta transpor-
teerib koresooda silotorni vdi auku. Samuti voib teda kasutada
sootade peenendamiseks loomadele otse etteandmise puhul.

Hasti teritatud nugadega ja vahendatud poéoretega voib teda
veel edukalt kasutada soogikapsa sissesoolamisel. Ole heksel-
damiseks tema ldikeaparaat arvestatud ei ole.

Masin koosneb jargmistest osadest: a) loikeaparaat, b) Ghk-
transport6or, c) toiteaparaadi ajam, d) toiteaparaat, e) raam ja
kaiguosa.

Loikeaparaat on ketastiitipi. To6tavaks mehhanismiks on kolm
kovera loiketeraga nuga, mis on kinnitatud poorlevale kettale.
Sooteakna alumisel serval olev vastasnuga on ldikamisel toeks.
Igal noal on oma reguleerimiskiilud. Noad on kinnitatud kahe
poldi abil kettale. Ketas on asetatud vdllile, mis poorleb kahel
kuullaagril ja mille vélimisel otsal on rihmaseib.
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Joon. 1. Silohekseldaja PKC-12.

1, 3 — kest, 2 — lahtikdiv ventilaatori kest, 4 — torujdtk, 5 — kesta kinni-

tusriiv, 6 — kaiguliilimismuhv, 7 — kaiguliilimislook, 8 — survetrumli laager,

9 — survetrumli look, 10 — vedru, 11 — silumistrummel, 12 — keti
pingutusrull.

Peenendatud materjali edasitoimetamiseks on kettale kinnita-
tud ventilaatortiiviku taolised labidad, mis kiirel pdorlemisel
tekitavad surve transportéértorus; viimane on iihendatud kesta
torujatkuga. Peenendatud materjali voib masin 10—12 m korgu-
sele puhuda.

Ventilaatori kest koosneb kahest osast. Alumine pool on piisi-
valt kinnitatud raamile, kuna aga iilemine pool on lahtikdiv.
Seega on holbus pdaseda ketta ja nugade juurde nende regu-
leerimiseks ja monteerimiseks. Kesta sees on vdljaldige ohu
sissevooluks ventilaatorisse.

Toiteajam pannakse poorlema peavdllilt, kust poordemoment
antakse edasi hammasrataste kaudu transportoorlindile, silumis-
ja survetrumlitele. Transportoorlindile saame anda kahtpidi
kdiku: laseme kas iihel voi teisel koonilisel hammasrattal vedada
suuremat koonilist hammasratast.

Transportoorlint liigub kiina pohjas, kuhu materjali peale ase-
tatakse. Masinaga on veel kaasas kiinapikendusrenn kahel toel.
Sellelt saame paremini materjali juhtida transportoorlindile.



Raam ja rattad on arvestatud kohapealseks tooks, liikumiseks
ainult majandi sees. Maanteel veoks need arvestatud ei ole.
Eelik on ilma diislita, seda v8ib timber telje ringi péérata —
see kergendab kohaleasetamist tootamiseks.

Silohekseldaja tuleb tootamiseks tiles seada loe jargi silo-
hoidla ldahedale.

Téotamisel tuleb jalgida silohekseldaja jouallika rihmasei-
bide paralleelsust. Vahemaa hekseldaja ja jouallika vahel vali-
takse 5—6 m.

Silomaterjali asetamisel tforni pannakse transportoortorud
maapeal kokku. Torujatkud peavad olema asetatud nii, et nende
servad ei takistaks materjali liikkumist. Ulemise toru jamedam
ots tihendatakse alumise toru peenema otsaga.

Kokkupandud torud tGstetakse noori ja ploki abil tiles verti-
kaalsesse asendisse. Toru alumine ots iithendatakse hekseldaja
kesta torujatkuga, kuna tlemisse otsa asetatakse deflektor ehk
suunaja.

Reguleerimine.

Ketta nugade ja sooteakna noa vahel peab koresootade 1oika-
misel olema vahe 1—2 mm, rohelise massi puhul 0,5—1 mm.
Vahet reguleeritakse reguleerimispoldi mutri ja vastumutri abil
ja vajaduse korral kinnituspoldi abil, paigutades kiilklotse ket-
tal soovitud suunas edasi ning pingutades mutreid. Vahe nugade
vahe] peab olema iihtlane kogu noa pikkuses. Nuge teritatakse
ainult tihelt poolt.

Enne kdivitamist tuleb masina méaarimiskohad hoolikalt puhas-
tada, eemaldades varvi ja muu, mis on sattunud ma&drimisava-
desse.

Uus masin tuleb tiihjalt kdima lasta, eelnevalt seda kéega ringi
ajades, et veenduda korrasolekus ja voOrkehade puudumises
masinas. Kajvitamisel suurendatakse po6ordeid aeglaselt kuni
normaalseni, mis on maéargitud ventilaatori kestale (700—800).

Umbes 5 minuti t66tamise jarel jdetakse masin seisma ja kont-
rollitakse laagreid, kas need pole kuumenenud. K&ik esinevad
kiorratused korvaldatakse ja seejdrel lastakse masin uuesti
kdiku. Transport6orlindi normaalse molemat pidi kdigu kontrol-
limiseks viime lilimiskangi ette ja taha asendisse.

15 minuti jarel tuleb masin uuesti seisma jatta, veel kord
kontrollida ja mdadrida ning siis kdivitada vahese koormusega,
viimast aeg-ajalt suurendades. Siin tuleb jdlgida, et ketta poo6-
rete arv ei langeks.

Masinat maéaaritakse 1%4—2 toéotunni jérel, nuge teritatakse
tarviduse jargi.

Hekseldatud materjali asetamisel torni véib esineda torude
ummistusi kas puuduliku Shusurve voi materjali rohkuse tdottu.

Surve vdahenemist torus pohjustab poorete vdhenemine pea-



PKC-12 hekslite pikkuse reguleerimine
tdhthammasrataste hammaste arvu muutmisega.

Koonilise hammasratta Vahevolli vedaja
vollil vedaja tahthammas- tdhthammasratta Saadud 16ikepikkus mm
ratta hammaste arv hammaste arv
6 10 10
6 8 12
10 10 16
10 8 20

vollil. Surve voib védheneda tingituna rihma libisemisest, 6hu
védljapddsust 16hede ja ebatiheduste tdttu torus jne.

Ka mittekorrapdarasel sootmisel voivad torud ummistuda, eriti
aga suurte annuste puhul. Samuti v6ib m&juda nugade niirisus
ja mittedige reguleerimine.

Torude ummistumisel tuleb s66tmine kohe ldpetada ja trans-
portoorlint lillida tagasikdigule. Et mass alla langeks, koputada
puust esemega toru pihta, kui see aga nii ei dnnestu, siis mootor
seisma jdatta voi rihm maha vdtta. Sel juhul tuleb kesta kaas
avada ja torud puhastada.

Kui haljasso6ta mahkub liigselt iimber rullide, siis vdib surve-
vedru olla liiga pingul. Samuti ei vGimalda korraparast tdota-
mist mainitud vedru liiga vaike pingsus.

Laagrite kuumenemine on sageli tingitud halvast mdaarimisest,
eriti madrimisavade ummistumisest, rihma liigsest pingest voi ka
sellest, et ketas pole tasakaalus. Vaike tootlikkus on tingitud
mitteparajast so6tmisest, mootori véiksest vdimsusest jne.

Toéotamisel tuleb kinni pidada ohutusreeglitest. Rihm olgu
varustatud kaitsega, kesta kaane eri lukk peab olema korras
ja kindlalt suletud. Materjali etteandmisel ei vdi téotaja puu-
dutada silumistrumlit. Too6taja peab jdlgima masina té66d, iga
ebanormaalse heli vdi kloppimise puhul tuleb masin seisma jitta
ja viga korvaldada.

Sileerimistoode 1opetamisel tuleb masin puhastada, pesta ja
korralikult mé&arida.

Tehnilised andmed:

tarvisminev voimsus 12—24 HJ

peavdlli podrete arv 700—800 p/min.
tootlikkus, rohelist massi - 10—12 tonni tunnis
materjali tdstekdrgus 10—12 m

masina kaal ilma toru ja deflektorita 862 kg

Pohu- ja silohekseldaja PCC-6,0.

Masin on moeldud silo, phkude, heinte jne. 1dikamiseks. Koos
loikamisega transporteerib ta peenendatud materjali hoidlasse.
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Joon. 2. P@hu- ja silohekseldaja PCC-6,0.



Selleks on tal (nagu silohekselda-
jal PKC-12) vastav ventilaator.

Tootavateks osadeks on kaks
koverakujulist nuga. Vastasnuga
asetseb  sooteakna alusserval.
Ventilaator koosneb kahest labi-
dast ja ventilaatori kestast, millel
on torujatk transportoortoru kin-
nitamiseks. Kesta pealmine pool
on avatav nagu eelm:selgi. Torude
kogupikkus on 9—10 m ja nii
korgele tostab masin ka peenen-
datud materjali.

Séotemehhanism koosneb puit-
rennist ja  transportoorlindist.
Raam ja rattad on arvestatud
Itiihemateks transportideks.

Ettevalmistamisel tooks regu-
leeritakse nugade Gige asend, eriti
seda silmas pidades parast nugade

Joon. 3. Pohu- ja siloheksel-
daja PCC-6 ldikeaparaat.

¢ . . 1 — kodar, 2 — ventilaatori labi-
teritamist. Ka tuleb reguleerida 3 dras, 3 _Vir:]ga. o

transport6orlindi pinget. Alumine
lindi haru rippugu ldbi 2—4 cm

verra.
Tehnilised andmed:

tarvisminev voimsus 6 kW
peavolli péorete arv 450 p/min.
hekslite pikkus 17,4—52 mm
tootlikkus: silo 5—6 tonni tunnis

pchku 1,5 tonni tunnis
torude labimoot 300 mm
peenendatud materjali tostekdrgus 9—10 m
kaal 667 kg

Soodapeenendaja MUK-3.

See masin kuulub universaalsete sdoodapeenendajate hulka ja
on kohane vdga mitmesugusteks téodeks: rohelise massi hek-
seldamiseks siloks, kuivade varte, nagu maisi ja teraviljakultuu-
ride dlgede peenendamiseks kunj agana peensuseni, ning heina,
juurvilja ja teiste sddraste ainete peenendamiseks. Peale selle
on voimalik peenendada veel mineraalsdota, soola ja ka mine-
raalvdetisi, kui need on tiikkki jaanud. Masinal saab kasutada
veel linakuparde peksmiseks, samuti ka juurvilja seemnete peks-
miseks. Mitmesugustele operatsioonidele kohandamine saavuta-
takse sOelte vahetamisega.
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Soodapeenendaja MK-3 asendab rida masinaid, nagu: silohek-
seldajat, juurviljaldikajat, koogipurustajat, vasarveskit ja kaera-
pressi. Peale selle teostab ta veel operatsioone; mida teised
masinad ei suuda teostada, nditeks koresbdtda peenendamine
mitte risti,” vaid piki kiudu. Samuti saab teda kasutada sdoda-
segude valmistamisel segus kore-, mahla- ja joustotadega. Tah-
tis on sel korral see, et kui esineb s66da puudus, saab masinaga
0lgi, maisi ning sorgujddatmeid muuta pehmeks massiks ja nii-
moodi koige otstarbekamalt dra kasutada soodaks.

Katseliselt on osutunud segude valmistamina paremaks jarg-
miselt: I5igata 0lgi, siis lasta Glehekslid koos peediga voi auru-
tatud kartuliga ldbi masina. Eriti hea segu saadakse aurutatud
kartuliga, sest viimane madssib enda timber hzkslid. Selhst soota
soovad hea isuga lehmad ja hobused.

Joon. 4. Soodapeenendaja UK-3 todasendis.

Selle' masina abil on voimalik tarvitada jamedat koresoota
pehmenenult, ilma aurutamata, mis muudab protsessi-odavamaks.
Samuti vdib teda hea eduga kasutada seafarmides soodasegude
valmistamisel. Siigisel voib peedid koos pealsetega ldbi masina
lasta, saades mitmekesise s66da, samuti voib seda segu sileerida.
Tervelt Glgi sootes kasutavad loomad neist 25—30%, peenenda-
tult on kasutamise protsent palju suurem.

Soodapeenendaja on lihtsa konstruktsiooniga ja ké&eparase
ehitusviisiga masin.

Tootavateks osadeks on nugade trumme] 16 noaga ja sGelad.
Trumli vGll poorleb kuullaagritel. Tagumine kandelaud on &li-
kookide etteandmiseks, esimene aga terav1lja ja massi etteand-
miseks. Trumli noad haaravad massi, 16ikavad ja tombavad
mooda resti edasi. Peened osad lihevad soelast 1dbi masina
alla, jamedad paisatakse ringi ja tulevad uuesti peenendamiseks.
Silomassi 16igatakse ilma sGelata. Kooke antakse ette peenenda-
miseks tagumise laua kaudu. Seejuures pooérleb trummel vastu-
pidises suunas ja peenendamine toimub noa selgadega.

Masin, voib tootada mehaanilisel voi hobujul.

12



Tehnilised andmed: : fig

tarvisminev voimsus 4—7 HJ
tootlikkus: teravilja peenendamine ;
ja pigistamine 300 kg tunnis
kookide purustamine 730 kg tunnis
silohekseldamine 4000 kg tunnis
kuivtoidu peenendamine 700 kg tunnis
Olehekseldaja.

Olehekseldaja on mdeldud koresdotade, varte, samuti ka rohe-
lise massi hekseldamiseks. Temaga v0ib ka juurvilja 1Gigata.

Joon. 5. Olehekseldaja. :
1 — nurkraud, 2 — jalad, 3 — alumine pruss, 4 — iilemine pruss, 5 — toite-
renn, 6 — kallak-kate, 7 — pdll, 8 — kest, 9 — vdljavoolurenn silohekselda-
misel, 10 — mantli nurkraud, 11 — Kkaitsepolt.

Masin koosneb puitpukist, millel paikneb péo6rlev trummel,
mantel ja toiterenn. Trummel koosneb vollist, mis poorleb kuul-
laagritel, kahest malmkettast, neljast paarist liistudest, kuueteist-
kiimnest hoidjast ja neile kinnitatud nugadest.

Noahoidjad nugadega on painutatud ja moodustavad trumli
pikiteljega nurga 45°. Nad on trapetsikujulised. Nugade terad
on paigutatud 30° all vastasnugade suhtes, :

- Mantel koosneb neljast liistust, mis on samuti paigutatud nagu
noahoidjad nurga all 45°. Nad on Kkinnitatud tildisele nurgi-
kule, mis on kinnjtatud puki risttiikkidele. Nugade vahel olevat
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vahet saab reguleerida, mis hoitakse 0,5—2,0 mm. Mantliga
korvuti on vahetatav sBel, see koosneb trumlile r66psetest liis-
tudest. Viimased paiknevad trumlitelje pikisuunas. Séelte
vahetuskomplektis on sdelad 15, 20 ja 50 mm avadega. Silo
hekseldamiseks on umbne kilp, Iloikamisel paiskub produkt
valja trumli katte tagumise luugi kaudu (mulgustatud soela
kasutatakse kuiva heina puhul).

Joon. 6. Olehekseldaja trummel.
1 — malmketas, 2 — noad, 3 — liistud, 4 — noahoidjad.

Tehnilised andmed:

tarvisminev voimsus 5—12 HJ

tootlikkus: dlgi 350—550 kg tunnis
silo 4 tonni tunnis

trumli poorete arv 1000 p/min.

trumli 1abimoot 450 mm

trumli pikkus 350 mm

kaal 200 kg

Ole-silohekseldaja PCB-0,6.

Kuulub trummeltiitipi hekseldajate hulka. Nugade trummel
koosneb 4 noast, mis on paigutatud keermejooneliselt 30° nurga
all, nii et kui iiks nuga lopetab 16ikamise, on teine juba alanud
Idikamist. Nugade asend on reguleeritav poltidega. -
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Joon. 7. Ole-silohekseldaja PCB-0,6.

i — raam, 2 — nugade trummel, 3 — hooratas, 4 — nuga, 5 — vastasnuga,
6 — hammasratas, 7 — alumine rull, 8 — iilemine rull, 9 — so6é6terenn,
10 — vedru.

Reguleerimine.

Hekslite pikkus muutub toitemehhanismi liikumise kiirusest.
Neli loikepikkust saadakse:

a) hammasrataste vahetamisega (14 mm — kui hambuvad
13-hambaline véike ja 88-hambaline kahekordne suur ham-
masratas, 20 mm — kui hambuvad 19-hambaline vdike ja
77-hambaline kahekordne suur hammasratas);

b) kahe noa aravotmisega (saame veel kaks likepikkust, ole-
nevalt eelmisest tthendusviisist: 28 mm ja 40 mm).

Pikkuse suurenemisega suureneb vastavalt ka tootlikkus.
Parema l6ikamise saame, kui tera ja sO06teakna alumise serva
vahe on 0,5 mm. Kerge heli trumli pédramisel on tundemar-
giks Oigest reguleerimisest.

Perioodiliselt tuleb trummel lahti votta ja teritada nuge,
samuti tuleb teritada sooteakna alumist serva. Teritamisel eri-
list tdhelepanu poorata sirgele nugade teritamisele.

Mootori ja hekseldaja rihmaseibide vahe peab olema vahe-
malt 2 m ja rihm kaitstud.
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Tehnilised andmed:

tarvisminev vdimsus
trumli poorete arv
tootlikkus: 14—28 mm hekslite puhul 6lgi

2—3 HJ
350 p/min.
0,8 tonni tunnis

14—28 mm hekslite puhul rohelist

massi
20—40 mm hekslite puhul &lgi

2,0 tonni tunnis
1,0 tonni tunnis

20—40 mm hekslite puhul rohelist

massi 2,5 tonni tunnis
sooteakna mdooted 320X (26—55) mm
rihmaseibi 1abimGot 400 mm
kaal 260 kg

II. KONTSENTREERITUD SOOTADE ETTEVALMISTAMISE

MASINAD.

Mitmesuguste kontsentraatide, magu kookide, teravilja jne.
kdsitsi purustamine on killaltki aegandudev t6o.

Peenendamine on vajalik nende kasutamise huvides. Vastavalt
zootehnilistele nduetele peame s66dad peenendama mitmesugu-
ses astmes, olenevalt looma liigist ja s60da tarvitamise viisist.

Sotsialistlike suurmajandite tingimustes on loodud kdik voi-

malused nende t66de mehhaniseerimiseks.
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Joon. 8. Vasarveski
JAMK-0,1.
1 — korpuse alumine osa,
2 — korpuse iilemine
osa (lahtikdiv osa), 3 —
kinnituspolt, -4 — trumlii
voll, 5 — trumli kettad,
6 — tugirdngas, 7 — va-
sarad, 8 — vasara kinni-
tuspolt, 9 — kiil, 10 —
sdel, 11 — mantli kinni-
tuspolt, 12 — liihem man-
tel, 13 — pikem mantel,
14 — sootekolu, 15 —

siiber, 16 — siibri kéde-
pide, 17 — siibri kinni-
tusmutter.



Varemalt kasutati peamiselt horisontaalkividega veskeid. Need
olid rasked, kohmakad ja suure joutarbega, aeglaselt poorlevad.
Kasutati ka valtsveskeid loomastéda ettevalmistamiseks, nagu
kaerte pigistamiseks hobustele.

Noukogude masinaehitajad, tulles vastu meie loomakasvatus-
farmide néudeile, on konstrueerinud uusi veski tiilipe. Need on
lihtsad késitseda, kaalult ja mahult vdikesed, sobides hasti igasse
farmi. Nende tooétavateks osadeks on nn. vasarad, millest
tulebki nimetus — vasarveskid.

Vasarveski JIMK-0,1.

Veski on ette ndhtud teraviljade, maisi, séodakookide (vii-
mased peavad olema eelnevalt ldbi koogipurustaja lastud, sest
suuri tilkkke ei saa veskisse lasta) purustamiseks, mineraals66-
tade (nagu kriit, lubi, siisi jne.), loomsete jadtmete ja heina jah-
vatamiseks ning kalajahu . valmistamiseks. Veel saame mine-
raalvaetist peenendada, kui see on tiikkki jaanud, hddruda ristiku-
seemet nuttidest jne.

Joudluselt sobib veski vaikestele ja keskmistele farmidele.
Hdadakorral voib tootada ka hobuveovargi voi tuulemootori
abil.

Peamised osad on: a) trummel wvasaratega, b) rihveldatud
kaheosaline mantel, c) vahetatav soel, d) korpus, e) so6tekolu
siibriga.

Trumli moodustavad kaks ketast, millede vahele on asetatud
male-korras vasarad, mis voivad kinnituspoldi iimber vabalt p66-
relda. Tsentrifugaaljou m&jul paisatakse vasarad laiali. Trum-
mel poorleb kahel kuullaagril ja ihes otsas asetseb rihmaseib.

Korpuse pealmine osa on lahtikdiv, selle kiilge on kinnitatud
kaheosaline rihveldatud mantel, mida kulumise korral voib
vahetada. Korpuse alumise osa vastavasse soonde kdib vahe-
tatav sdel, need on tavaliselt 3, 6 ja 10 mm aukudega.

Sootekolu on valmistatud plekist ja varustatud siibriga. Vii-
mane kinnitatakse kinnitusmutriga, et ta t66 ajal paigast ei nih-
kuks.

Tootavateks osadeks on vasarad, mis purustavad s66da, kuni
see sdela aukudest labi ldheb ja masina all olevasse kotti vdi
nousse kukub. Kuna téétamisel kuluvad peamiselt vasarate esi-
servad, siis voib korrastamisel tagumised servad ette poodrata.
Kui ka need on kulunud, tuleb vasarad asendada uue komp-
lektiga. Koik vasarad peavad olema iiheraskused, vastasel kor-
ral kannataks selle all veski stabiilsus.

Veski tuleb iiles seada nii, ef igast kiiljest oleks hdlbus juur-
depédds. Voib naiteks asetada umbes 80 cm kodrgusele tugevale
puitalusele. ‘Otstarbekalt voib veel veskit paigutada otse suu-
rema salve peale vdi teisele korrusele, kust peenendatud mater-

2 Loomasddda ettevalmistamise masinad 17



< jali on lihtne edasi juh-
P tida. Et ei tekiks liigset
tolmamist, peavad koik
tihendid olema 'kohal ja
18hed kinni topitud.

Enne kaivitamist tuleb
tdommata seibist moned -
ringid kasitsi, veendudes,
et purustusruum on tihi
ja trummel po6orleb nor-
maalselt. Kontrollitakse
ka rihveldatud mantli
polte, kui vaja, tuleb neid
pingutada. Vahetada voi
asetada vastav soel ves-
kisse.

Enne uue masina kaivi-
tamist madritakse seda
tavotipritsiga ja lastakse
siis 10—15 min. tiihjalt
kaia. Katsuda laagreid,
kas need pole kuumene-
nud. Seejarel, kui veskil
on normaalsed poorded

Joon. 9. Vasarveski teisele korrusele noolega naidatud suunas,

monteeritult. kallata materjali kolusse

ja avada vahe siibrit.

Kui poorded langevad, siis mitte enam siibrit avada, vaid oodata,

kuni nad jalle tdusevad. Siiber reguleerida tooajaks nii, et

trumlil oleksid ettendhtud poéorded, siis siibri kinnitusmutriga
kinnitada siiber.

Peamised rikked, mis vasarveskite juures esinevad, on s60-
da liigne tolmamine ja sdela ummistumine. Tolmamine suure-
neb liiga suurte koguste etteandmisel, eriti vaikeste aukudega
sdoela puhul, samuti suurendab tolmamist niiskem materjal.

Jamedama jahu saame kulunud vasaratega téotamisel, liigsel
etteandmisel ja kui veski ei oma ettenahtud poordeid.

Tootlikkus langeb, kui jouallikas on nork voi kui poorded lan-
gevad. Arusaadavalt langeb tootlikkus vdiksemate aukudega
soela tarvitades ja samuti ka mittekorraparasel so6tmisel.

Tootamisel tuleb jdlgida, et jahvatatud materjalil oleks vaba
aravool, vastasel korral tekib ummistus ning rihm v&ib libiseda
seibilt: Kui veski jddb seisma tdidetud purustusruumiga, siis
tuleb see enne kdivitamist tithjendada. Kaivitada vOime ainult
tithja purustusruumiga.

Kui tahetakse masinat seisma jatta, siis tuleb kdigepealt kolu-
siiber sulggda ja lasta veskil nii kaua tootada, kuni purustus-
ruum on tuhi. See kergendab jargmist k&aivitamist.
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Igasuguste kloppumste ja ebanormaalsuste puhul tuleb masin
kohe seisma jatta ja selle poh]us korvaldada.

Vasarveskite hooldamine on vaga lihtne. Kuullaagvntel pooT-
levat volli tuleb harva maé&arida. Aeg-ajalt tuleb aga masinat

Joon. 10. Vasarveski alusele monteerituli.

Tehnilised andmed:

tarvisminev voimsus 3—4 HJ
p6orete arv _ 1600 p/min.
tootlikkus: teravilja 100—300 kg tunnis
rihmaseibi labimo6ot j 140 mm

kaal 150 kg

Vasarveski IMM-0,3.

Veski on moeldud samade sootade peenendamiseks mis eelmi-
negi. Kogult ja tootmisomadustelt on ta eelmisest suurem. Ehi-
tatakse ventilaatoriga ja ilma.

Pohilised osad on samad mis JIMK-0,1, kuid lisaks voib olla
veel ventilaatorseade, mis puhub peenendatud materjali edasi
punkritesse.. Ventilaatorseadme osad on: a) difuusor, b) venti-
laator, ¢) materjali transport-toru, d) tstkloon.

Veskil on purustusruumis kuus rida vasaraid ja seitse rida
kettaid. Ventilaator on paigutatud vasarate vollile ja poorleb
seega sama kiirusega kui vasarad. Ta on peenendatud materjali
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Joon. 11. Vasarveski [AMM-0,3

ventilaatoriga.

Joon. 12. Vasarveski [IMM-0,3
illesmonteeritult.

1 — veski, 2 — transporttoru,
3 — tsukloon, 4 — punkrid.
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1 — veski alus, 2 — veski Kkorpus,
3 — difuusor, 4 — tsiikloon.

edasitoimetajaks, aidates kaasa
imemisega materjali ldabitulekul
soelast, puhudes selle transport-
torusse, mis 1opeb tsiiklooniga.
Lahtisest tramsport-torust toi-,
mub jahvatatud materjali eralda-
mine ©Ghuvoolust eriseadme nn.
tstiklooni abil. Viimane kujutab
endast plekist silindrit. Ulemi-
sest tsiiklooni otsast juhitakse
materjal Shuvooluga vastu silindri
seina, kus ta hakkab ringi pdor-
lema. Jahuosakesed on raskemad
mistdttu nad paisatakse vastu
tstiklooni seinu ja langevad p6o6-
reldes alla poole kuni tsiiklooni
pohja, kust nad labi siibri kotti
voi punkrisse valguvad. - Ohk
on aga kergem ja koguneb tsik-
looni keckele, kust ta vastava
toru kaudu valja voolab.
Tstliklooni vdib paigutada vaga
mitmeti, olenedes olukorrast.
Kuid siiski tuleb ta asetada kor-
gemale kui veski, kas naiteks



teisele korrusele voi katuse alla. Siit on kerge jahvatatud
materjali edasi juhtida isevalgumise teel.
Veskit voib tiles seada betoonist voi puust alusele. Elektri-
mootori kasutamisel asetatakse see samale raamile veskiga.
Ilma ventilaatorita v6ib teda kasutada samade sootade pee-
nendamiseks kui ventilaatoriga, kuid sel juhul t66joudlus lan-
geb, eriti heina jahvatamisel. 3

Tehnilised andmed:

tarvisminev voimsus 556—12,0 HJ
trumli poorete arv 3000 p/min.
tootlikkus, soela aukude

1dbim6dt 3 mm ja 10 mm:

tervailja ' 300—700 kg tunnis
heina 195 kg tunnis
tstiklooni korgus . 3300 mm
tsiiklooni 1labimaoot 1000 mm
kaal ventilaatoriga 400 kg
kaal ventilaatorita 130 kg

Vasarveski [M-600.

Ehituselt on veski sarnane eelmisele. Omab suuremaid ket-
taid, kuid vasarad on dhemad (2 mm). Veski on tdielikum see-
tottu, et omab magneetilist puhastit, mis jahvatatava' materjah
hulgast eraldab teraslisandid.

Joon. 13. Vasarveski JIM-600 ventilaatoriga.
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‘Tehnilised andmed:

tarvisminev voimsus 25—30 HJ
tootlikkus 800—1200 kg tunnis
vasararidade arv rootoril 6

vasaraid reas 12
rihmaseibi 1abimoot ¢ 200 mm
trumli p6orete arv 2700 p/min.
kaal 450 kg

Teravilja jahvatusveski MM)K-0,5.

Noukogude konstruktorid on ehitanud véga lihtsa, kogult vai-
kese ja lihtsa kasitsusviisiga veski. See tootab serviti, s. o. ver-
tikaalselt asetatud kividega. Peal on tal kolu jahvatatava

|

4 ‘ »
- ! pe
>

Joon. 14. Teravilja jahvatusveski MM)K-0,5.
1, 2 — jalad, 3 — kest, 4 — iihenduspolt,, 5— pealmise kesta kinnituspoldid,

6 — wvaliskesta vilttihend, 7 — jahu valjavoolutoru, 8 — seisev kivi,
9 — seisva kivi kinnituspolt, 10 — po6orlev kivi, 11 — veovdll, 12 — regu-
leerimisratas, 13 — lilituskang, 14 — tigu-etteandja, 15 — kuullaager,
16 — kuullaagri korpus (vasakpoolne), 17 — kuullaagri korpus (parem-

poolne), 18 — vedru, 19 — varb, 20 — piiraja, 21 — tugi-kuullaager,
22 — veoseib, 23 — kolu, 24 — kolu hoidetugi, 25 — kolu siiber, 26 —
terade juhtrenn, 27 — siibri kinnitusmutter.
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materjali jaoks, mis on varustatud siibriga veskisse voolava
materjali hulga rteguleerimiseks. Materjal voolab kolust vas-
tava ava kaudu tiguvindile, mis juhib terad kivide keskele, kust
nad kukuvad kivide vahele, paisatakse edasi tsentrifugaaljoul
ning hodrutakse peeneks jahuks. Uks kivi seisab paigal ja teist
kaitatakse rihmaseibi abil. Kividele on sisse raiutud vastavad
sooned. Veski kiilje peal on jahu valjavooluava, kuhu kott alla
pannakse.

Veski on varustatud automaat-kaitseseadmega. Nimelt v0ib
modne kivi vbi rauatiki sattumine kivide vahele pohjustada ava-
rii voi tooseisaku. Selleks et vGorkehad saaksid kivide vahelt
valja tulla, ilma et see veskile nimetamisvaarset viga teeks, on
olemas vedru, mis jahvatamisel surub kivid kokku; selle sur-
vega reguleeritakse jahu peensust. Mainitud vedrule on jaetud
teatud tagasililkkumise ruum, kuhu ta vdib taanduda voddrkehade
sattumise puhul kivide vahele, On voorkeha eemaldunud, surub
vedru kivid jalle endisesse asendissz ja tc¢o jatkub.

Veski tuleb asetada kindlale alusele, mis oleks porandast kor-
gem 20—30 cm. Aluseks vdib olla betoon, raudtalad voi puit-
prussid, viimased ongi meil kdige otstarbekohasemad.

Veski kasutamine ja rteguleerimine.

Transpordil voi veski tédtamisel voivad kivid veidi nihkuda
ja nad ei ole paralleelsed, seda tuleb veski kdivitamisel kont-
rollida. Téahendab, me peame kontrollima seisva kivi asendit
poorleva suhtes. Kui iiks serv kdib vastu, siis saame regulee-
rida vastavalt poltidega, on see tehtud, vdib veskit kdivitada.
Selleks:

a) panna liillituskang horisontaalasendisse (pannes seega

veski tithikdigule),
~ b) panna kolusiiber kinni,

c) Euistal;a terad kolusse ja asetada jahu valjavoolutoru alla

kott,

d) kadivitada jouallikas ja lasta veskil moni minut tithjalt kaia,

e) lahti keerata 1 ring reguleerimisratta piirdemutrit ja regu-

leerida paras kivide kokkupuutumine,

f) avada kolu klapp ja reguleerida paras terade jooks kivide

vahele, :

g) kivide reguleerimisratta pooramisega reguleerida soovitud

peensus, seejdrel kinnitada piirdemutriga,

h) tdpsustada terade jooks veskisse siibri abil.

Veski seismajdtmisel sulgeda kolusiiber ja viia liilituskang
vabaasendisse.

Tootamisel kivid kuluvad, selle tunnuseks on tootlikkuse lan-
gemine ja jahu tllemdarane kuumenemine. Sel juhul tuleb kive

23



raiuda. Kivide raiumiseks tuleb wveski lahti monteerida jarg-
miselt: '
a) lahti keerata poldid ning eraldada tilemine kate,
b) maha vGtta seib peavollilt,
c) lahti keerata poldid, mis kinnitavad seibipoolset laagrit ja
laagrikorpus vollilt maha votta,
d) erilise otsvotmega lahti keerata vollil asuv mutter ja valja
votta tigu,
e) lahti keerata laagri kinnituspoldid vastaspoolel,
f) maha votta veovdll tihes laagri korpusega ja reguleerimis-
rattaga, seejuures tuleb toetada poorlevat kivi,
g) poorlev kivi vélja votta,
h) lahti keerata poldid ja vdlja votta seisev kivi,
i) asetada kivid alusele ja kiviraiumise vasaraga toopinnad
lle raiuda, teritades sellega sooni,
j) hoolega puhastada kivid raiumisliivast ja nad tagasi mon-
teerida vastupidises jarjekorras.

Mdadrimine ja tehmiline hooldamine.

Reeglipdrane 6litus pikendab masina kasutamisiga. Laagreid
madritakse tavotiga iliks kord kahe nddala jarel, peale selle
puhastatakse veskit iiks kord kahe kuu jarel ja kontrollitakse
tehnilist olukorda.

Laagrite korpused ei oma dliavasid, seepdrast tuleb iga kord
lahti keerata poldid ja laagrikorpused maha vdtta. Seda tuleb
teha ettevaatlikult, et tolmu ega liiva ei satuks laagritesse. Soo-
vitav on seda teha koos kivide raiumisega. Kui laagrid kuume-
nevad, fuleb selgitada p6hjus, kui on aga vigastusi, tuleb nad
‘uute wvastu vahetada. Reegliparane tehniline hooldamine ja
maddrimine vdhendab remontide ja uuenduste kulusid. Lahti-
monteerimiseks tuleb kasutada spetsicalseid vahendeid, ei ole
lubatud kasutada meisleid ja vasaraid votmete asemel.

Erilist tahelepanu tuleb poorata kivide paralleelsusele nende
reguleerimisel, sest paralleelsuse puudumisel esineb kiirem kulu-
mine. Too6tamisega kivid kuluvad — dhenevad, seda ei ole
lubatud lasta minna metallservani. Kolule ei tohi asetada kotte
ega teisi vahendeid. Maardeaineid hoida kinnises anumas, valti-
des tolmu ja priigi sattumist mdardendusse.

Veski hooldamine.

Kui veski tootab kuivas ruumis, siis erilisi tingimusi hoid-
misel ei ole. Kui aga veski on ruumis, kuhu niiskus juurde
padseb, on vaja vOtta kasutamisele ettevaalusabindud, et kive
niiskuse eest hoida. Péarast t66 loppu puhastada veski tolmust,
sulgeda kolusiiber, katta kolu laudluugiga ja rihm maha véatta.
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Ohutustehnilised reeglid:

a) kaivitamise eel veski iile vaadata ja veenduda korrasole-
kus. Enne rihma pealepanekut kasitsi keerata paar ringi,
veendudes vabajooksus,

b) kontrollida veski kinnitust alusele ja kui . vaja, kinnitada
polte,

c) seada kohale rihma kaitse,

d) madrida ja kontrollida veskit ainult seisul,

e) puhastamisel ja lahtimonteerimisel jdtta veski seisma ja
rihm maha votta,

f) mitte kaivitada sisseliikatud lilituskangiga,

g) hasti kinnitada kott valjumistoru otsa, et ei esineks tolma-
mist. Jahu tolm vG&ib lahtise tule juures siittida, seeparast
aeg-ajalt piihkida tiile seinad (ja laed ning mitte kasutada
lahtist tuld,

h) kaitsta kive niiskuse eest, sest niiskus vdhendab nende
vastupidavust,

i) elektrimootorit kasutada siis, kui see on kinnist tiilipi vdi
kaitstud plekk-kestaga, samuti ka liilitid ja kaitsmed,

j) kivide tostmiseks kasutada eriabindusid.

Tehnilised andmed:

tarvisminev voimsus 10—12 HJ
poorete arv 600 p/min.
tootlikkus 500 kg tunnis
kdrgus koluga 1500 mm

laius 850 mm
pikkus 1150 mm
rihmaseibi diameeter 320 mm
rihmaseibi laius 150 mm.

kaal 420 kg

Universaalveski MAY-0,4.

Veski on mdeldud heina, teravilja ja pollumajandusjdatmete
jahvatamiseks. V0ib peenendada ka korgema niiskusega mater-
jale (heinas kuni 30% niiskust) ja OSlikultuuride seemneid.

Tootavateks osadeks on rootor ja toosilinder terade ja soel-
tega. Rootor asetseb kahel kuullaagril. Uhes otsas on rihma-
seib ja teisel asetseb s00tja, mis koosneb viiest keermejoonele
asetatud sormest. Sellele jargneb ketas, millele on Kkinnitatud
8 labidat. To&osilinder on kinnitatud kiilgseina katete vahele
poltidega. Silindri sisepinnalt valjaulatuvate terade ja labida
otste vahe peab olema .2—4 mm. Noad kinnitatakse silindri-
seina avadesse kiilude ja kruvide abil. Noad on paigutatud
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nurga all. Toosilindri alumine pool on kaetud wvahetatavate
soeltega.

Veski alumine osa lopeb kahe varukakujulise toruga jahu
kotti juhtimiseks. Nende vahel asetseb siiber. To6otamine toi-
mub nii, et kui iihte kotti v6i kasti vahetame, siis teine on all.
Sootmiseks on veskil peal punker, mis on varustatud siibriga
materjali hulga reguleerimiseks. Heina jahvatamiseks on kor-
val ava, kust s66tja need tdmbab veskisse.

Sootmisega alatakse, nagu teistegi masinate juures, parast
normaalpoorete saavutamist.

Veski iilesseadmisel asetada see vastavale puidust voi muust
materjalist lihtsale, kuid tugevale alusele. Jalgida, et trumli
vdll oleks horisontaalne.

Tehnilised andmed:

tarvisminev vGimsus 7—11 HJ

rootori pddrete arv 2500—3000 p/min.

tootlikkus: heina 100—120 kg tunnis
teravilja 250—350 kg tunnis

to6silindri 1abimoot 160 mm

kaal 250 kg

Ulemise jooksukiviga veski.

Ulemise jooksukiviga veski on samuti lihtne ja kiillaltki vai-
keste mdddetega. Kogu veski on monteeritud puitraamile, mis
on tihtlasi ka teenindamise plat-
vormiks. Alumine seisev Kkivi
paikneb ristprussidel ja hoitakse
kinni nurkrauast vitsaga. Kivi
horisontaalasendisse seadmiceks
on kolm polti, iilemine jooksu-
kivi paikneb piistvollil rauast
ristseadme abil. Piistvolli alumine
ots toetub tugilaagrile, mis asub
raami rtistprussil. Ulemine oca
vollist poorleb laagris, mis on
monteeritud kivisilma.

Joon. 15. Universaalveski M1Y-0,4.
1 — kolu, 2 — kolu siiber, 3 — siibri
kinnitusmutter, 4, 5 -— kolu hoidetugi,
6 — renn, 7 — kest, 8 — veoseib,
9 — kesta kiilg, 10 — jahuvoolu juhti-
mise siibyi kédepide, 11 — jahutoru,
12 — alus.
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Joon. 16. Ulemise jooksukiviga veski.

1 — alumine tugilaager, 2 — piistvdll, 3 — reguleerimispoldid, 4 — seisev
kivi, 5— nurkklamber, 6 — ristseade, iilemine laager, 7, 8, 9 — kivi tosteseade.

Kivid on asetatud lahtivdetavasse puittiinni, mille peale on
kinnitatud puitprussidest raam, mis hoiab iilal kolu toitemehha-
nismiga.

Toitemehhanism koosneb rappuvast kingast, mis on vetruvalt
iiles kinnitatud ja surutakse vastu ekstsentrikut. Viimase poorle-
misel hakkab king rappuma ja terad hakkavad pideva joana
voolama. Reguleerimiseks tdsta kinga vastasserva iiles voi alla.

Ajammehhanism koosneb kahest koonilisest hammasrattast.
Uks asetseb pilistvollil, teine horisontaalvollil, millel veel asub
veo- ja vabajooksuseib.

Jahvatamise peensus on reguleeritav tilemise kivi tdstmise ja
allalaskmisega. Selleks on olemas vastav tosteseade. Toste-
seadme horisontaalprussile toetub iilemist kivi kandev piistvoll.
Hea tootamise tagab tera iihtlane efteandmine taldrik-kettale,
mis paikneb piistvolli iilemises otsas ja paiskab tsentrifugaaljoul
terad kivide vahele. Jahvatise edasi liikkumine kivide serva
poole peale kivisoonte mdju toimub Ghujoa toimel, mida kivi imeb
keskelt sisse ja ventilaatori taoliselt paiskab eemale. Jahu
suubub torusse, mis on kinnitatud kattetlinni vélisseinale.

Koogipurustaja 1H-0,5.
Masina malmist korpus toetub neljale nurkrauast jalale.

Keskmine laiem osa moodustab purustusruumi, mis on rihvel-
datud ja mille alumine pool on suletud aravdetava restiga.
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Nugade trummel p6orleb kahel
laagril. Trumli volli otstel
asetsevad seibid, mis on Vvarus-
tatud véantadega kasitsi toota-
miseks. Resti alla on asetatud
soel;, millest jamedamad mater-
jali osakesed iile wvoolavad,
kuid peenemad labi valguvad,
seega saame selle soela abil
kaks eri fraktsiooni. Samuti
saame jamedama purustuse
lilemise resti daravotmisega.

Tookorda seadmisel tuleb

jalgida, et trummel oleks hori-
sontaalne. Masin asetada alu-
sele voi kinnitada poltidega
pdranda kiilge. Selleks on
masina  jalgades  vastavad
3 augud.

Joon. 17. Koogipurustaja [)K-05. Maarimiseks on  masinal
kaks madrdetoosi, mis tuleb
tdaita tavotiga ja tarviduse

jargi nende kaanesid koomale keerata.

So66tmisega alata, kui masinal on normaalsed p6oérded.

Tehnilised andmed:

tarvisminev voimsus 3

poorete arv mehh. veol 240— 250 p/min.
poorete arv kasitsi 40— 60 p/min.
tootlikkus mehaanilisel joul 500—1000 kg tunnis
tootlikkus kasitsi (jame) 200— 250 kg tunnis
tootlikkus kasitsi (peen) : 130— 150 kg tunnis
kaal 160 kg

Koogipurustaja BUMI-1.

Masin on enamvdhem sarnane eelmisele ja on ette ndhtud
tootamiseks kdsi-, hobu- ja mehaanilise veoga.

Koogipurustaja omab trumlit, poolmantlit, rihvelmantlit ja
soela, viimane sulgeb trumli ruumi alt. Koogid purustatakse
trumliga ja hodrutakse peeneks mantli, poolmantli ja sodela
vahel. Selle jarel labib purustatud materjal sdela ning valgub
masina alla.

Tehnilised andmed:
~ tarvisminev vdimsus 1—1,5 HJ
poorete arv kasitsi tootamisel 60 p/min.

28



poorete arv mehaanilisel joul 200 p/min.

tootlikkus: kasitsi 100—200 kg tunnis
mehaanilisel joul  500—700 kg tunnis
kaal 160 kg

Joon. 18. Koogipurustaja BUM3-1.

1 — mantel, 2 — poolmantel, 3 — sdel, 4 — ha:ﬁmas-
trummel, 5 — veovdll, 6 — parempoolne hooratas, 7 —
vasakpoolne hooratas, 8 — rihmaseib, 9 — viljavoolu-

renm, 10 — iihendusvarb, 11 — ma&ardetoos.:

III. MUGUL-JUURVILJADE ETTEVALMISTAMISE MASINAD.

Kartulisorteerija.

Pollult toodud kartul on mitmesuguse . suurusega. Tarvita-
mise] me kasutame enamvdhem {iihtlase suurusega mugulaid,
peenemaid soodaks, keskmised seemneks ja suured sodgiks.

Sorteerimine on soovitav 1dbi viia kohe peale koristamist
hoidlasse asetamisel, kusjuures eraldub ka mugulatega kaasas-
olev muld.

Lihtsaks sorteerijaks oleks puitraamile asetatud restpind, mille
kallakut saame soovi korral muuta. See rest on moodustatud
puitliistudest erinevate vahekaugustega, kusjuures koigepealt
kukub ldabi muld, siis peenemad mugulad ning suuremad veere-
vad ile resti kas kohe hoidlasse voi kuhja. Seemnekartuli eral-
damiseks liistude vahe oleks 50 mm ja stodakartuli eraldami-
seks 40 mm.
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Spetsiaalne mugulate sorteerimise masin.

Tooorganiks on horisontaalne trummel, mille vialispinna moo-
dustab traatsoel. Traatstel koosneb kolmest osast:

a) I osa, 20X20 mm aukudega,

b) II osa, 40X40 mm aukudega,

c) III osa, 50X50 mm aukudega.

Trummel pannakse tiirlema vastava vdnda abil. Trumli kii-
ruse vahendamiseks on hammasajam: vandavollil olev 10 ham-
baga hammasratas hambub trumli hammasrattaga, millel on
60 hammast. Ajades vanta 36 korda minutis poodrleb trummel
6 korda minutis.

Trummel toetub puitraamile, kusjuures wvanda vastaspoolsel
otsal asetseb sootekolu. Trumli all on kaldne puitliistudest
pind, mida mooda trumlist labitulnud mugulad dra voolavad.

Joon, 19. Spetsiaalne mugulate sorteerimise masin.

Mugulate sorteerijasse kallamisel satuvad need peenele soelale,
kus muld vélja sdelutakse. Trumli poorlemisel juhitakse mugu-
lad edasi trumli sees olevate viltuste labidatega, nii saame kor-
raga mitu sorti: II sdelast tulevad peened, III soelast keskmised
ja viimasest voolavad iile kdige suuremad mugulad darmisesse
renni. Kaldpinnad on soovitav asetada trumli alla vaheldumisi,
sortide segimineku valtimiseks, kui ei tarvitata wvastavat &ra-
voolurenni hoidlasse.

Harilikult saadakse 30% peeneid, 40% keskmisi ja 30% suuri
mugulaid.

Tootlikkus tunnis, kui masinat teenindab 4—5 inimest, on
2,5 tonni mugulaid.
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Joon. 20. Mugul- ja juurviljapesija MII-2.

1 — trummel, 2 — trumli v3ll, 3 — sisemine rdngas, -
4 — trumli latid, 5 — trumli vits, 6 — trumli volli
hammasratas, 7 — valjaheitelabidas, 8 — veekiina,
9 — pori ruum, 10 — luugi kinnituspide, 11 — sisse-
kallamiskolu, 12 — kolu tugi, 13 — vdiljavoolurenn,
14" — veovdll, 15 — rihmaseib, 16 — kate, 17 — veo
liilimismehhanism, 18 — raam, 19 — jalad, 20 — auk
pdranda kiilge kinnitamiseks, 21 — tihenduspruss.

Mugul- ja juurviljapesija MM-2.

Enne loomadele sootmist tuleb mugul- ja juurviljad porist ja
mullast pesta. See on kiillalt raske ja aegaviitev t66. Nou-
kogude masinaehitajad on ka siin tulnud vastu farmitootajatele
ja valmistanud suure tootlikkusega 'pideva toGtamisviisiga
pesijad.

Pidevaks sootmiseks on vastav kolu, kust s66t liigub edasi
poorlevasse trumlisse. Siin liigub s66t edasi juba eriliste labi-
date abil. Trumli all on veekiina, milles voolab vesi. Masin on
sellepdrast soovitav asetada veevotukoha lahedale, samuti on
téhtis, et veel oleks vaba dravool kindlustatud ja masina timbrus
ei muutuks poriseks. Mugulad pestakse trumlis veega ja
nad véaljuvad vastasoisast puhtana valjumisrenni. ,

Masin voib té6tada mehaanilisel, kdsi- ja hobujoul. Olenevalt
mugulate mustusastmest tuleb reguleerida puhta vee juurde-
voolu ja samuti musta vee &ravoolu. Kui pestav materjal on
tugevasti mddardunud vdi on pori kovasti mugulate kiilge kui-
vanud, siis tuleb vee voolu tugevdada. Vastupidi, kui pestav
materjal kergesti vabaneb mustusest, siis vihendame vee voolu.

Kui vee juurde- ja daravool on puudulik, samuti ka trumli aeg-
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Joon. 21. Mugul-juurviljapesija, valmistatud TRU Raadi
Oppe- ja Katsemajandis.

laste poorete puhul, ei teosta masin korralikku pesemist. Ka
liiga suured trumli péérded mdjuvad halvasti: vesi,vdib kiinast
vélja pritsida, pestav materjal ldbib liiga kiiresti trumli ja ei
joua dra anda mustust pesuveele.

Tehnilised andmed:

tarvisminev voimsus 03 HJ
poorete arv: kasitsi- todtamisel 60 p/min.
mehaanilisel joul 200 p/min.
rootlikkus: kasitsi to6tamisel 1,0—1,5 tonni tunnis
mehaanilisel joul 3,0—3,5 tonni tunnis
veekulu 1 tonni mugulate kohta ca 300 liitrit

Juurviljapesija MI-2,5.

Pesija koosneb kahest pesemisvannist. On ette mdhtud kar-
tulite, peetide jt. juurviljade jaoks. Tarvitatakse pesijat sooda-
kookides ja iiksikult loomafarmide juures. To6o6tab mehaanilise
veoga voi kasitsi.

Pesija omab toiterenni, trumlit, pesuvanni ja védljavoolurenni.

Toiterenn omab varbadest pohja, mida modda materjal voo-
lab pesemistrumlisse, mis koosneb pikast ja liihikesest osast.

Trummel kujutab varbadest silindrit, mis poorleb vollil, wvii-
mane on varustatud restikujuliste koppadega materjali edasi-
viimiseks. Materjal asetatakse varbadest toiterenni, kus kuiv
liiv eemaldub. Poéorleva trumli pikemas osas edasiliikumisel
materjal pestakse ja antakse seejarel kopaga iile lihemasse
trumlisse, kus seda veel pestakse ja teise kopaga viljavoolu-
Tenni tosietakse. :
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Joon. 22. Mugul-juurviljapesija MII-2,5 Tartu raj.
Jiiri66 kolhoosis.

Tehnilised andmed:

tarvisminev vGimsus: mehaanilisel joul 0,55 kW

kasitsi 1 téoline
poorete arv trumlil 16—20 p/min.
tootlikkus: mehaanilisel joul 2,5—3 tonni tunnis

kasitsi 1,5—2 tonni tunnis

Kési-juurviljaldikaja K.

Mugul- ja juurviljad tuleb peenestada enne kui neid sega-
takse teiste s66tadega. Samuti on soovitav peenestada ka pee-
nemad mugulad ja juurikad, kuna loomad véivad neid tervelt
alla neelates lambuda.

Masin toetub neljale nurkrauast jalale, mis 16pevad raami ja
sellele asetatud koluga. To6tavaks organiks on kettale asetatud
noad. Nuge on kahesuguseid, laiade (20 mm) ja Kkitsaste
(12 mm) teradega. Neile voib anda vdhemat vdi suuremat tousu
ketta pinna suhtes. Laiade terade kasutamisel kdige suurema
tousu juures on tootlikkus ka kdige suurem. Kitsaste terade
puhul vastavalt tootlikkus langeb. Ketasvolli vastaspoolsel
otsal asetseb vant.

Tootamine toimub nii, et materjal puistatakse kolusse ja ae-
fakse masinat véndast ringi, kusjuures noad ldikavad 13ikmed,
mis ketta siseldigete kaudu ldhevad vdljumisrenni. Stabiilseks
t66tamiseks tuleb masin kinnitada poltidega pdranda kiilge, sel-
leks on jalgadesse vastavad augud puuritud. ;
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Joon. 23. Kéisi-juurvilja-

1oikaja K.
1 — raam, 2 — jalad,
3 — Kkinnitusauk,

4, 5, 6 — kolu ribid,
7 — kolu otsribid, 8 —
kolu alumine ribi, 9 —
nugade ketas, 10 — kait-
sekilp, 11 — viéljavoolu-
renn, 12 — noad, 13 —
voll, 14 — laager, 15 —
vdnt, 16 — kdepide.

Tehnilised andmed:

tootlikkus: 20 mm laiuse teraga ca 200 kg tunnis
12 mm laiuse teraga ca 50 kg tunnis
poorete arv 40 p/min.
kaal . 100 kg
. Ketas-juurviljaloikaja PHP-2.

Masin on monteeritud neljale nurkrauast jalale. Pealt on vii-
mased lhendatud malmist plaadiga, millele toetub ketta voll
kahe laagriga. Volli iihes otsas on rihmaseib ja selle kiiljes ara-
voetav vant juhuks, kui ei kasutata mehaanilist joudu. Volli
vastasotsal asetseb ketas, millel on neli valjaloiget viltuste pin-
dadega. Siia kinnitatakse noad kahe poldiga. Kokku on tal
neli nuga. Masina pealmise osa moodustab sootekolu. Loika-
misel on noale toeks selle kiilg. Sootekolu 1dpeb valjumisren-
niga.

Loigete paksust saame reguleerida nugade asetamisega ketta
sisepinnast vdljapoole v&i kolu poole. Noad on varustatud
pikerguste poldiaukudega reguleerimise jaoks. Nugade niirine-
mise] tuleb neid teritada, kuid sellega muuluvad noad kitsamaks
ja et saada endist 16ikmete paksust, peame nuge edasi nihutama.

Madarimiseks on kummalgi laagril maardetoos, mis tuleb tdita
tavotiga ja tarviduse jargi kaant keerata koomale.
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Tootamiseks kinnitatakse masin poltidega pdranda kilge, sel-
leks on tal nagu eelmiselgi masinal jalgades augud.

Tehnilised andmed:

tarvisminev voimsus 1,0—1,5 HJ

tootlikkus: mehaanilisel joul 3 tonni tunnis
kasitsi 0,3 tonni tunnis
ketta poorete arv: mehaanilisel joul 100—120 p/min.
kasitsi 40— 60 p/min.
kaal : 100 kg

Juurviljaléikaja noad.

Mugul-juurviljaldikajale juures
on vdga tahtis nugade teritamine
ja reguleerimine, sest sellest ole-
neb voimsuse vajadus ja ka toot-
likkus ning see pikendab masina
kasutamisiga.

Loikekujuoleneb nugade konst-
ruktsioonist ja nende seadmisesi.
M.tmesuguste masinatiiipide juu-
res voivad olla mitmesugused ja
erinevate kujudega noad.

Enam levinud oleksid jargmi-
sed:

a) tasased, sirgjoonsed, katkes-

©  tamata teraga,

b) tasased, koverakujulised,

katkestamata teraga,

c) tasased, kammikujulised, :

d) kﬁhvlifkujulisgd, katkesta- Joon. 24. Juarviljalbikaja

mata teraga jne. PKP-2 iildvaade.

I'CCT-441-45 nédeb ette juurvilja-

Idikajatele iihise tiiiibi: tasased, kahepoolsed, sirgjoonse katkes-
tamata teraga iihel poolel ja kammikujulise teraga teisel poolel.
Koikide nugade teritamine toimub iihelt poolt 1dikenurgaga 18".

Kammikujulistel nugadel on piide laius 20 mm ja vahede laius
11 mm. 4

Tasapinnalised noad katkestamata teraga annavad laiu 16ik-
meid, mille suurus oleneb tera paigutamisest ketta pinna voi
trumli suhtes. Loikme laius on vordne ldigatava laiusele voi
pikkusele. Et saada 16.kmeid teatud laiusega, paigutatakse mo-
nel juhul peale ldikenugade veel ristnoad, mis ldikavad veel
risti suunas. Kuid see vote pole praktikas rakendust leidnud,
kuna toob kaasa rohkem sodi ja vahendab loikmete paksuse
thtlust.
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Joon. 25 Juurviljaldikaja PKP-2 rist- ja pikildikes.
1 — nugade ketas, 2 — nuga, 3 — kolu, 4 — valjumisrenn.

Kammnoad valmistatakse kahepoolsed, mitmesuguse pii
laiusega. Need ldikavad 1dikmed kitsaste ribadena (nn. nuud-
leid). Niisugused 16ikmed vastavad noorloomade ja sigade
noudeile.

Kiihvlikujulised noad on valmistatud pressitud ribadena, laine-
kujulise eesservaga voi iksikute rennikestena. Nendega saa-
dakse 16ikmed kitsaste poolovaalse kujuga. Erikujulisi 16ikmeid
voib saada veel nugade vastava asetamisega.

Vaatluste pohjal on selgunud, et kiihvlikujuliste nugade t66
on parem kui kammikujulistel, kuid neid on raskem teritada.

Noad kinnitatakse tiksikute terade ndol kettale. Kinnitus on
lihtne ja kulumise puhul saab neid kergesti teritada ja vahe-
tada.

Loikmete valmistamiseks suurloomadele tarvitatakse enamasti
tasaseid, katkestamata teraga nuge.

Juurvilja pesemise-loikamise agregaat.

Sootade ettevalmistamisel osutub vaga otstarbekaks kasutada
masinaid agregaadis. Agregaatide koostamisel tuleb arvestada
tootlikkust, et kindlustada pidevat s66tmist ja valtida tiles6ot-
mist, samuti peavad masinate poorded olema valitud vastavalt
tehnoloogilise protsessi noudeile.
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Jargnevalt on Kirjeldatud juurvilja pesemise-loikamise agre-
gaati, mis on valmistatud BHEM3 Zaporozje filiaalis.

Kogu seade koosneb pesijast ja 16ikajast, mida kaitab elekt-
rimootor. Pesija on siin tiiviktidipi, iildiselt sobib pesijana iga
katkestamatult tootav pesija.

Selles agregaadis koosneb pesija jargmistest osadest raam,
kiina, rest, tiiviksegaja ja kiina sulgur.

Puitraam on valmistatud prussi‘desl 100X100 mm tapitult.
Kina pikkus on 2 m, laius 0,9 m, valmistatud 1 mm plekist.
Raamile on kiina kinnitatud thest kiiljest hingedega, erivdllile
haakidega. See vdimaldab kangikese abil kiiresti kiina vabas-
tada pesijast. Kiina pohjas asetseb luuk pori ja sodi valjalask-
miseks.

Kiinas asetseb puidust rest, mida modda juurvilja vees edasi
veetakse.

Pesija tootamisel viiakse juurvili tiivikute poolt edasi mééda
testi pohja, kusjuures pori sadeneb resti vahelt labi kiina pohja.
Ulalt on pesija kaetud samasuguse restiga, et ei padseks poor-
levate tiivikute juurde ega visataks pestavat materjali pesijast
valja. Katteresti tagumises osas on valjaldige juurvilja sisse-
laadimiseks. :

Tiiviksegaja kujutab endast kandilist terasest volli sellele kin-

. nitatud puit- ja metalltiivikutega. Mainitud tiiviku tiivad vail-
mistatakse kovast puidust (tamm, vaher jne.) ja asetsevad vollil
klambritega 250 mm vahedega.

Kui agregaadis kasutatakse K-tiitipi juurviljaldikajat, peab see
olema kohandatud mehaanilisele veole. Selleks on vaja l6ikaja
volli pikendada 300 mm vorra. Tuleb valmistada lGikaja jal-
gadele timberpooratud U kujuline tugialus ja sellele laager volli
toetamiseks. - Vollile paigutatakse 400 mm-line rihmaseib ja
kettaveoks 7-hambaline tdhthammasratas.

Juurviljaloikaja kinnitatakse puitraamile v0i vahenditult
porandale. Juurviljaldikaja alla paigutatakse elektrimootor sei-
biga 100 mm. Juurviljaldikaja kditamine toimub rihmaga, millel
on pingutusrull. Pikema rihma puhul v&ib pingutusrulli &ra
jatta.

Tiiviksegaja poorete arvu vahendamiseks paigutatakse selle
raamile vahevoll. Pesija kditamine Idikajalt teostub kettaja-
miga nelja tdhtratta abil: 16ikaja vollil on 7-hambaline, vahe-
vollil 30- ja 8-hambaline ja pesija vollil 18-hambaline tdhtratas.
Elektrimootori liilitamiseks kasutatakse kdivitusautomaati. Agre-
gaat tuleb kdivitada tiihjalt. Juurviljad antakse kasitsi pesijasse
ja liiguvad edasi resti pdhja moéoda. Labinud 2 m pikkuse
kiina, on nad kiillalt puhtad ja tostetakse kopaga automaatselt
renni, mida mooda veerevad loikajasse. Loikaja vdljumisava
alla asetatakse anum ldigatud juurvilja edasitoimetamiseks.

Ulesseadmisel tuleb jalgida, et juurviljaldikaja kolu tilemine
serv oleks 1 m korguse] porandast. Pesuvee vdljalaskmiseks on

38



Joon. 27. Mugul-juurvilja pesemise ja ldikamise agregaat, valmis-
tatud Somerpalu sovhoosis. :

otstarbekohane teha véljalaskeluugi alla lehter 200X250 mm
ja iihendada see vahemalt 50 mm toru abil kanalisatsiooniga.

Ulekandemehhanismid — rihmad — peavad ‘olema hésti kaits-
tud.

Heaks pesemiseks on tarvilik, et veekiht restil oleks vdhemalt
25 cm. Vett vahetatakse 500—1000 kg juurvilja ldbipesemise
jarel, olenevalt pestava materjali porisusest.

Too lopetamisel lastakse vesi vdlja ja kiina pohi ning loikaja
pestakse puhtaks.

Tehnilised andmed:

tarvisminev vOimsus : 1,4 HJ
poorded: ldikajal 200 p/min.
pesijal 20 p/min.
tootlikkus agregaadil 1,5 tonni tunnis
vee kulu 1 tonni juurvilja pesemiseks 300 liitrit
pikkus 2800 mm
kdrgus 1500 mm
laius 1200 mm
agregaadi kaal 300 kg
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Soodaaurutajad.

Mugul- ja juurviljade keetmiseks ning vee soojendamiseks
kasutati harilikult pliidi sisse miitiritud malmist padasid. Soo-
jendamine padades nduab palju aega ja kiitet. Keetmisel ligu-
neb mugul-juurviljadest, eriti 16hkistest, osa toitaineid valja ja
sooda sisse satub rohkel hulgal vett, mis vahendab keedetud
mugul-juurvilja maitsvust ja vaartust. Seepdrast on otstarbe-
kam keetmist asendada aurutamisega.

Kui pole voimalik osta spetsiaalset aurutajat, voib lihtsat
aurutusseadet ehitada igas loomakasvatusfarmis kohapeal, kasu-
tades selleks ainult kohalikke vahendeid.

Selleks on tarvis suuremat pada (joon. 29) ja tiinni, mis on
kiillait tugevalt vitsutatud. Paja monteerime pliidi sisse nii,
et paja serv on pliidi servaga tasa. Pliit peab olema kiillalt
tugeva ehifusega, et kanda pajatdit vett ja tinni kartulitega.

Paja peale asetame tlinni. Tiinni pdhja puuritakse 15—30
Yo-tollist auku, kust kuum aur ldheb kartulite juurde. Tiinni
keskkohast vahe kdrgemale asetame kaks sanga, mille kiiljes on
kois voi tross ihendamiseks tdstepuuga.

Tinni laadimise ja t0stmise mehhaniseerimiseks on mehaani-
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Joon. 28. Pada-kartuliaurutaja
1 — pada, 2 — kolle, 3 — tuha-

::;)13111’ 47——k0£(s),r55ten— gung, G_—Eagisd‘, Joon. 29. Veesoojendaja, valmis-
10 g konks, 11 el r(”)'ngad, e tatud vanast aurukatlast Somer-
kraana, 13 — plokk. palu sovhoosis.
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line tostja ehk kraana, mis voib oma telje iimber teatud nurga
vorra poorelda. Tostepuu kiiljest 1ldheb kois iile ploki ja 16peb
koie kilge kinnitatud rongastega, milledega saame tiinni jatta
maapinnast soovitud kérgusele. See on eriti tdhtis tiihjendami-
sel, et saaks tilinnist kallutamisega materjali vélja laadida.
Kraana poorleb lihtsate]l tappidel.

Eespool mainitud seade sobiks vdiksematele seafarmidele meie
kolhoosides, kus sigade védikese arvu ja Tuumipuuduse tottu
pole tasuv spetsiaalse aurutaja kasutamine.

Spetsiaalne pideva t6éotamisega stodaaurutaja
3H-0,2 ja 3K-0,5.

Seade koosneb aurukatlast ja kahest aurutamistiinnist. Auru-
katlal on veel: a) toitepaak, b) kaitseseade, c) vee vdljalaske-
kraan, d) kontrollkraanid voi -klaas, ) manomeeter.
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Joon. 30. Soodaaurutaja 3K-0,2.

1 — kiittekolle, 2 — leektoru, 3 — kest, 4 — veetoru, 5 — vesikaitse, 6 —

toitepaak, 7 — lehter, 8 — toitekraan, 9 — valjalaskekraan, 10 — &ravoolu-

kraan, 11 — aurukraan, 12 — kontrollkraan, 13 — korsten, 14 — aurutus-

tiinn, 15 — pukk, 16 — tapp, 17 — aurutoru, 18 — aurujaotaja, 19 — tinni
kaas, 20 — sulgur, 21 — resi, 22 — véljavooluava.

Aurutustiinnidega tthendatakse katel torude ja kraanide abil.
Koresootade aurutamiseks kasutatakse kaste.
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Joon. 31. Soéddaaurutaja 3K-0,5.

S66daaurutaja ettevalmistamine t6oks.

Uue seadme Kkasutuselevotmisel voi pikemaaegse seismise
jarel tdidetakse katel veega kuni ettendhtud tasemeni. Kui on
olemas naiteklaas, siis peab veepind olema ndhtav klaasis, kui
on kontrollkraanid, siis peab alumisest kraanist vett tulema,
ilemisest aga mitte — seega vee pind on kahe kraani vahel.

Kirjeldataval aurutajal on eriline kaitseseade, mis ei luba
aururdhul téusta tle 0,2 at ja kaitseb seega seadet lohkemise
ja avariide eest.

Kaitseseade tuleb tdita veega lehtri kaudu ja selle jarel kraan
sulgeda. Kui see aga puudub, siis tdita katel kuni sealt voolab
vesi kaitseseadmesse ja selle jarel lasta vesi vdlja ndutud tase-
meni. Vee juurdelisamine vesikaitsele pole tarvilik, kuna sinna
koguneb aurust kondenseerunud vett.

Peale veega tditmist voib teha tule katla alla. Auru tekkimi-
sel tuleb kontrollida koik tihendused ja tihendid, et ei oleks liig-
set auru kadu. Enne aurutatava materjali tiinniasetamist tuleb
need puhastada ja loputada veega.
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Puuduliku Shu juurdevoolu tunnuseks kiittekoldesse on must
suits korstnast. Tuld fuleb kohendada, rest puhastada ja vaja-
duse korral tuharuumi uks veidi avada. Kiitet ahju panna v3i-
malikult kiirelt ja uks kiittekolde jahtumise valtimiseks kohe
sulgeda. To66 lopetamisel tuleb siiber sulgeda ahju kiire jah-
tumise valtimiseks. 4—6 kuu jarel tuleb katelt puhastada kat-
lakivist ja tahmast. Samuti tuleb puhastada ka korstnat.

Seadme to0tamine.

Vesi hakkab katlas keema umbes 30—40 min. pdrast peale
tule stititamist. Auru kasutamisega alata, kui surve on téusnud
0,2 at. Tinnid paigutatakse vertikaalsesse asendisse ja taide-
takse pestud kartulitega. Kaaned sulgeda sulguritega. Tunni
juhitakse auru, kuni valjavooluavast, mis on puuritud tiinni all-
osasse, hakkab tulema auru. Algul tuleb sellest jahedat wvett,
mis muutub jarjest kuumemaks ja 1o6puks tuleb auru. Selle jarel
suletakse kraan, pannakse kork ava ette ja aurutamine jatkub
veel 10—15 min. Kokku on aurutamise kestvus ca 25 min.

Joon. 32. Sooddaaurutaja 3K-0,5 t66l Tartu rajooni
Jiirio6 kolhoosis.

Tootamine toimub nii, et kui tks tinn on aurutamisel, siis
teist tinni valmistatakse ette, tithjendatakse ja laaditakse.
Pidevaks tootamiseks on tarvis kolme inimest: iiks katla
jarelevalveks ja kaks aurutustiinnide laadimiseks ja tithjenda-
miseks.
S6odaaurutaja 3KII-1,

Soodaaurutaja 3KII-1 on suure labilaskevdimega — kuni
! tonn tunnis. Agregaati v0ib transporteerida ja samuti kasu-

43



N

tada statsionaarsena. Ta koosneb Kkatlast, kolmest aurutustiin-
nist ja transportvankrist.

Tehnilised andmed:

3K-0,2 3K-0,5 3KII-1

aurutustiinni maht liifrites 17§ 275 450
aurutustiinni maht kartuleid, kg 120 200 300
kartulite keetmiseks kuluv aeg min. 25 30 30
tootlikkus kartulit tonni tunnis 0,2 05 08—09
kiittepind m?* 1.4 2,9 6,0
auru rohk at : 0,2 0,2 0,2
katla aurutootvus kg/m? tunnis 20—23 2427 2427
katla maht liitrites 100 190 395
toitepaagi maht liitrites 18 28 —
agregaadi kaal kg (ilma koldeta) 450 600 1200
koldega
keskmine puude kulu 1 ts kartulite
aurutamiseks 8 6—8 6—7
minimaalne podrandapind iilesmontee-
rimiseks 15 18 —
keskmine vee kulu tlihe tiinni kartulite
aurutamiseks 16,5 30—32 s

Tigu-kartulipudrustaja.

Pdrast mugul-juurviljade aurutamist tuleb need pudrustada.
Selle operatsiooni kasitsi teostamine suurmajandite tingimustes
ei tule ildse kone alla.

Pudrustamiseks on eriseadmed ja siin vaadeldud masin t66tab
liha hakkimise masina pohimattel.

Materjali sissejuhtimiseks on masina peal plekist kolu, kust
see vdljub tiguvindile, Viimane on Kkinnitatud veetava volli
kiilge, mis poorleb kahel laagril. Tigu haarab materjali ja surub
seda piki silindrit edasi. V@&lli 16pus on paremaks pudrustami-
seks kolm viltu asetatud nuga. Tiguvolli imbritseb plekist silin-
der, mis 16peb malmist osaga, mille kiilge on kinnitatud kolm
rida sdrmi. Viimased on kinnitatud mutritega ja neid v&ib tar-
viduse jargi vahetada v6i moned hoopis &ra votta.

Sormede vahelt kdivad ldbi noad ja pudrustavad materjali taie-
likult. Valli laager on toeks pudrustamisel. Silinder 16peb val-
jumisrenniga. .

Ummistuste korral saame silindri pealmise poole eraldada,
lahti keerates kuus liblikmutrit.

Masin v6ib tootada mehaanilisel ja kasijoul, viimaseks juhuks

44



T |
/'\,
o

H wuexobos mama |
H n6HaS |

sabasa foucesmon” [

Joon. 33. Tigu-kartulipudrustaja.

1 — raam, 2 — pudrustusruum, 3 — kolu, 4 — hooratas,
5 — rihmaseib, 6 — vant, 7 — valjavoolurenn.

on seib varustatud vandaga, mida tarviduse jargi voib ka ara
votta.

Peavdll poorleb kahel laagril ja sellel on vdiksem hammas-
ratas, mis veab tiguvolli suuremat hammasratast. Seega poorleb
tiguvoll aeglasemalt kui peavdll. , s

Siin vdib kergesti ette tulla ummistusi, eriti kui kivikesi ja
teisi selliseid on sattunud masinasse. Et masinal midagi ei
murduks, on masin varustatud iilejooksumuhviga. Kui teo p6or-
lemist midagi takistab, siis jadb ta seisma ja iilejooksumuhv
hakkab kdrisema, mis juhib tootajate tdhelepanu ebanormaal-
susele. Ulejooksumuhvi pinget saab vastavate vedrudega regu-
leerida.

Tootamiseks tehakse masinale alla lihtne puidust raam v6i
kinnitatakse ta poltidega p6randa kiilge.

Tehnilised andmed:

tarvisminev voimsus mehaanilisel veol 0,8 HJ
poorete arv: mehaanilisel veol 120 p/min.
kasitsi 35—40 p/min.
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tootlikkus: mehaanilise] joul 1000 kg tunnis
kasitsi 250—300 kg tunnis
kaal 60 kg

IV. DOSAATORID.

Enamik kontsentreeritud soote antakse loomadele segudena,
mis koosnevad mitmesugustest osadest mitmesuguses vahekor-
ras, vastavalt ratsiooni noudele.

Seepdrast on tarvis s0oda osad doseerida, s. o. modta vdlja
mahu v6i kaalu jdrgi, ja siis segada. See operatsioon teosta-
takse harilikult loomade so0tmise eel. Eriseadmete puudumisel
teostatakse see t60 ebatdpselt, see nduab rohkesti aega ja t606-
joudu.

-Soodaosakondade puhul, kus kontsentraadid hoitakse erisal-
vedes ehk punkrites, need operatsioonid on mehhaniseeritud
kaunis lihtsate vahenditega.
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Joon. 34. Kastdosaator.
1 — punkrid, 2 — iilemine siiber, 3 — alumine siiber, 4 —
tigutransportédér, 5 — tigu, 6 — kdru, 7 -— doseerkast,

8 — kdepidemed, 9 — veoseib.
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Mitmesuguste jahu- ja terakujuliste sootade doseerimine on
teostatav mitmel wviisil. :

Joonisel 35 on ndidatud skemaatiliselt s66daozakonnas kasu-
tatav nn. kastdosaator. To6tav osa on monteeritud punkri vél-
jumisavadele. Iga dosaator kujutab endast plekist kasti, mis
nurkraudadega on kinnitatud punkri kiillge. Kasti kaas ja pdhi
on kujundatud siibriga. Viimaseid voib avada kangi abil.

Kasti mahutavus tehakse tarviduse jérgi, tavaliselt 5—35 liitrit.
Viljam06imine toimub vastava arvu kastide tditmise ja tithjen-
damise teel. Enne tegelikku t66d tuleb kontrollida kastide mahtu
kaalu- v6i mahumddtudega.

Kédepdrasemaks  doseeritud
materjali transportimiseks ase-
tatakse kastide alla tigutrans-
portéor, mis viib doseeritud
soodad edasi. '

Tootamine toimub jdrgmi-
selt: suletakse alumine siiber
ja selle jarel avatakse tilemine
siiber; materjal voolab Xkasti.
Nilid sulgeme ilemise siibri
ning avame alumise, seega
oleme modtnud punkrist kasti-
taie materjali ja see langeb
allolevale transportoorile, mis
selle edasi toimetab.

Suuremates so6daosakonda-
des, kus iiksikute s66da kom-
ponentide doseerimine toimub
katkestamatult, kasutatakse
silindrilist dosaatorit mehaani-
lise ajamiga. Sdadrane dosaa-
tor paigutatakse samuti punk-
rite alla. Doseeritud s66da
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Joon. 35. Katkestamata tegevusega :
dosaator.

: . 1 —“trumrn'el, 2 — segaja, 3 —
osad paisatakse segajasse vas- neljaastmeline rihmaseib, 4 — vadnt,
tavas vahekorras. 5 — porkratas, 6 — poik, 7 —

Docaator koosneb puidust ootskang, 8 — vdljavoolurenn.

kastist, mille sees poorleb
trummeel. Trummel koosneb
kolmest osast, viimased on omavahel vaheseintega eraldatud.
Iga osa koosneb omakorda kuuest kopasct. Trumli kohale on
paigutatud segaja voll tihvtidega. Punkrist saabuv so66t taidab
kopad ning suunatakse trumli kaudu valjumisavadesse.
Dosaatori seadmine vajalikule vahekorrale teostatakse poo-
rete arvu muutmisega. Selleks on ette ndhtud neljaastmeline
rihmaseib vedaval v6llil ja vantmehhanism on muudetava vdnda
raadiusega.
Edasiande-mehhanismi ehitus on kujutatud joomisel 35. V®lli
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otsa on kinnitatud kepsuga vant. Kepsu teine ots on tihendatud
00tskangiga, mis on liigendi abil thendatud trumliga, millel on
pork. Pork liigub porkkettal, mis asub trumlivollil. Ajamvdlli
keps liigub 0otsuvalt ja pork haarab reguleerimise tulemusena
muutuva arvu porkratta hambaid ja poorab trumlit soovitud
nurga vorra. Trumli péérded on muutuvad 5—60-ni. Kontrolli-
misel voetakse igast osast proovikaalumised. Selle vdimalda-
miseks on tliksikosade avad varustatud siibritega. Doseeritud
soot laheb edasi segajasse.

V. SEGAJAD.

Kasitsisegamine kastides labidaga ei kindlusta segu iihtlust,
on raske, aegandudev ja suuremates farmides lubamatu. Séoda-
segajad kindlustavad segu hea kvaliteedi. Viimane on eriti
tahtis vedelate ja niisutatavate segude puhul, mida ei saa pike-
maks ajaks ette valmistada.

Segajad vodivad olla perioodilise voi katkestamata tegevusega.
Samuti voib jagada neid horisontaalseteks ja vertikaalseteks.

Katkestamata tootamisega segaja kasutamine on v&imalik
koos samalaadselt tootavate dosaatoritega. Joonisel 37 ndida-
tud segaja on perioodilise to6tamisega. Segaja koosneb verti-
kaalsest silindrist koonilise valjumisavaga, mis on varustatud siib-
riga. Selle segaja tooorganiks on piistvdllile asetatud tigu, mis
poorleb kahel laagril. Tigu kditatakse koonilise hammasrattaga
vollilt, mis paikneb silindri peal. Tigu poorleb iihes voi kahes
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Joon. 36. Segaja perioodilise tootamisega.
1 — toru, 2 — ketas, 3 — labidas. [—)r
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liikumatus torus. Selle toru alumine ots on kooniline, kuid tlal
on horisontaalne ketas. Tiguvdlli kiiljes on labidas.

Segaja tegevus on jargmine: sé6daportsjon kahest vdi rohke-
mast s66da komponendist lastakse labi laeluugi silindrisse. Tigu
poorleb ca 120—200 korda minutis. P6oreldes haarab tigu silind-
rist s6oda ja viib selle toru kaudu iilemisele seisvale kettale,
kust labidas paiskab selle laiali, purustades seejuures sooda-
pangakesed. Niiviisi toimub kogu massi mitmekordne labi-
segamine.

Olenevalt koosseisust on kiillalt, kui iihte segajatdit lastakse
olla segamise] 2—4 minutit.

Saaraseid segajaid ehitatakse eritellimisel.

Katkestamata tegevusega segajad.

Sageli kasutatakse ka horisontaalse teoga tootavaid segajaid.
Need kolbavad ainult juhul, kui koik s6odaosad antakse katkes-
tamatult vastavas vahekorras. :

Tooorganid — teod on vdga mltmesuguse ehitusega. Tihti
koosnevad need lithikestest labidakestest, mis segavad, ja kruvi-
pinnast, mis transporteerib segu renni mooda edasi.

Segajate sO0O0tmine toimub wvahetpidamata ja volli kditamine
toimub hammasratasajamiga elektrimootorilt. Sdaraseid segajaid
ehitatakse vdga mitmesugustes mddtudes, olenevalt farmi suuru-
sest ja.segatava materjali tarvidusest.

VI. KOMPLEKSMEHHANISEERIMINE.

Meie sotsialistlik loomakasvatus areneb Kkiiresti, eriti aga soja-
jargsel perioodil. Peab tdhendama, et loomakasvatusalaste
téode mehhaniseerimine inimt66jou kokkuhoiu seisukohalt, pida-
des eriti silmas meie loomakasvatuse arenqgu perspektiive, oma
absoluutselt tdahenduselt on vordne polluto6de mehhaniseerimi-
sega. Samuti on tdiesti selge, et loomakasvatuse edukas areng
on seotud pidamistingimuste otsustava parandam’sega.

Millist tahtsust omab loomakasvatusalaste t66de mehhanisce-
rimine, véime ndha jargnevatest andmetest, mis on kogutud Ule-

Piimatoodang veise kohta Vajalike tootajate arv
aastas farmis
Kolhoost | —— T BT
nimetus enne farmi l parast farmi enne farmi parast fanm
mehhaniseeri- | mehhanisee- mehhanisee- mehhanisee-
mist ; rimist rimist rimist
Plamja - 4131 ? 4600 22 i 11
Thélmanni- ‘
nimeline 4578 4906 43 | 24
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Joon. 37. Koogipurustaja ([)K-0,5) ja soodapeenendaja (MK-3) montee-
ritud agregaadina TRU pdllumajand. mehhaniseerimise kateedris.

liidulise Pdllumajanduse Mehhaniseerimise Instituudi poolt
Moskva oblasti kolhoosides, kus réhk on pandud piimakarjakas-
vatusele.

Siit ndeme, et farmi mehhaniseerimise] vaheneb inimt66jou-
tarve ligemale 50%, vaatamata toodangu tunduvale tdusule. Siin
tuleb rohutada seda, et selline inimt66jou sadast ja pidamis-
tingimuste paranemine mainitud kolhoosides sai voOimalikuks
kompleksmehhaniseerimise tagajarjel

Kompleksmehhaniseerimine tdhendab seda, et kdik tiiksteisega
seotud tooprotsessi liilid (s. o. liksikud t66d) peavad olema meh-
haniseeritud.

Loomakasvatusalaste to0de kompleksmehhaniseerimist ndua-
vad oma otsustes valitsus ja partei.

Naiteks vdib lupsja liipsimasinaga tootades liipsta ligemale
25 lehma, kuid mehhaniseerimata jootmise, s6otade ettevalmis-
tamise jne. puhul suudab ta talitada wvaid 7—8 looma. Teiste
sdonadega, kui me mehhaniseeriks liipsi ja -jataks mehhaniseeri-
mata teised t66d, oleks meil lipsimasinast vadhe kasu, kuna
praktiliselt vajaksime ikkagi iga 7—8 looma kohta iihe talitaja.
See teeks to0jaotuse laudas liiga keerukaks.

Loomakasvatusalaste t66de mehhaniseerimine on seotud vaga
tahtsate momentidega Eesti NSV cludes. Nimelt on laudatoode

50



Joon. 38. Mugul-juurviljapesija, asetatud seinaavasse ja selle kérval juur-
viljaldikaja sdodaettevalmistuse ruumis Vidimela Loomakasvatustehnikumis.

mehhaniseerimine otseselt seotud lautade ratsionaalse ehitami-
sega. Enamik meie kolhoosidest ei oma lautu, mis vastaksid
suurmajandi nouetele. Uute lautade juures tuleb tingimata arves-
tada t66de mehhaniseerimise nduet.

Uued tiitipprojektid ndevadki ette kompleksmehhaniseerimise.

Kogu loomakasvatustoéde mehhaniseerimine peab olema ran-
ges kooskdlas iihisloomakasvatuse arendamise perspektiividega,
peab kindlustama hinnaliste seadmete tdiusliku arakasutamise,
peab kindlustama kolhoosi iildise majandusliku arengu.

Kuid me ei saa médda minna olemasolevatest lautadest, vaid
peame neid otstarbekalt dra kasutama.

Loomade ajutiseks paigutamiseks mdeldud hoonetes tuleb lah-
tuda pohimdttest, et tooprotsesside mehhaniseerimiseks tuleb
kasutada voimalikult timberpaigutatavaid masinaid (koogipurus-
tajad, hekseldajad, aurutajad jne.), kusjuures elektrifitseeritud
majandis tuleb kasutada, vdhemalt esialgselt, tmberpaigutata-
vaid elektrimootoreid. Uhtlasi tuleb ette ndha panipaigad ette-
valmistatud sootade suuremate koguste jaoks (ndit. hekslid), et
voimalikult- harva masinaid Umber paigutada. Teised sead-
‘med (vesivarustus, masinliips, transportseadmed jne.) tuleb
ehitada selliselt, et nende iiksikud osad (torustik jne.) oleksid
vabalt demonteeritavad ja et neid voiks kasutada uutes lauta-
des.

4 : : 5i



Soodatsehhide projekteerimise alused.

Kuni kdesoleva ajani on s66da ettevalmistamise masinaid
kasutatud tooprotsessis peamiselt tiiksikult. Selline kasuta-
mine ei ole aga ratsionaalne, sest mehhaniseerides ainult tiksi-
kuid operatsioone (ndit. s6da peenendamine, aurutamine, pud-
rustamine jne.), tuleb osa t66st teha késitsi (nagu sisse- ja valja-
laadimine, transportimine jne.). Sellise mehhaniseerimise tase on
madal ja so6da ettevalmistamise omahind tuleb kallim.

Joon. 39. Kartulipudrustaja ja juurviljaldikaja
monteeritult TRU péllumajand. mehhanisee-
rimise kateedris.

Loomulikuks tuleb lugeda kompleksset loomasooda ettevalmis-
tamise masinate kasutamist ja sisseseadmist, kusjuures mehha-
niseeritakse koik tehnoloogilised protsessid nagu toosiuses. See
on iitheks vahendiks, et muuta loomakasvatuslik t66 todstusliku
to0 eriliigiks.

Selline masinate sisseseade on asetatud nGuetekohasesse
ruumi, mitte kaugel loomalaudast.

Kompleksse slisteemi kasutamine s66da ettevalmistamisel sai
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oma alguse massilisel kolhooside ja sovhooside so6datsehhide
ehitamisel.

Igas majandis peaks olema iiks s66datsehh. Juhul kui iiksikud
loomafarmid on iiksteisest kaugel ja eriline sdodatransport puu-
dub, ehitatakse so6datsehh suurema farmi juurde, kus valmis-
tatakse ette kontsentraate koikidele loomafarmidele.

Teiste loomafarmide juurde aga ehitatakse, olenevalt farmi
suurusest, erilised ruumid — s66dakoogid — ainult mahlakate
ja koresootade ettevalmistamiseks. Enamikus need s66dak6ogid
ehitatakse ja sisustatakse juurdechitisena kas loomalauda vdi
sigala juurde.

-Séodatsehh segafarmile projekti ,BUM" jargi.

See soodatsehh on ette nahtud peamiselt kolhoosi segafar-
mile — 100 sarvloomale ja 25 emisele. See on arvestatud kont-
sentraatide, juurvilja, koresddda ja s66dasegude valmistamiseks.
Joonisel 41 on ndidatud plaan ja sellise soodatsehhi 15iked iihes
skemaatilise sisseseade paigutamisega. Sellise ehituse pindala
on 120 m* Sootade ettevalmistamine toimub wsiin jargmiselt:
teras6odad paigutatakse mahutisse nr. 1 ja. nr. 2, kust nad voo-
lavad vasarveskisse 2 (JIMM-0,3 ventilaatoriga), mis on paiguta-
tud poranda stivendisse. Purustatud s66t puhutakse vasarveski
poolt punkritesse .10. S66dakoogid antakse seinaava kaudu sisse
.ja laotakse porandale, kust need kasitsi tostetakse purustajasse 3
([I)K-0,5) ja siit edasi vasarveskisse ja selle jarel ettendhtud
punkrisse.

Heinajahu valmistamiseks on ette ndhtud universaalveski 4
(M/1Y-0,4). Hein antakse veskisse akna kaudu ja jahu puista-
takse mahutisse 5. , 7

Doseerimine ja segamine kuivade kontsentraatide puhul toi-
mub vahetult liikuva kaalu 9 abil, kopp-elevaatori 7 kaudu tigu-
segajasse 6.

So6tade parmistamine ja linnastamine toimub eraldi ruumis,
kus asetsevad tiinnid ja ahi.

- Juurvili Idheb renni kaudu ldbi seinaava mahutisse 11. Trans-
portéor 12 viib juurvilja pesijasse 13 (MII-2,5). Viimane on pai-
gutatud kdrgemale alusele selle eeldusega, et pestud materjal
isevalgumise teel ldheb aurutajasse 14 (3K-0,5) vdi juurviljaldi-
kajasse 15 (PKP-2,0). Aurutatud kartul laetakse kaésitsi kartuli-
pudrustajasse 16 ja sealt edasi segajasse 17. :

Valmissoot laaditakse vagonettidesse ja veetakse sO6tmis-
kohale.

Oleldikamine toimub  eraldi tuumis, kuhu &lgi antakse renni
kaudu. Puidust kast 21 on aurutamiseks. Peenendatud &lgede
segamine kontsentraatidega voi peenendatud juurviljaga toimub
kasitsi kiimas 18.
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Joon. 40. Soodatsehh segafarmile projekti ,,BUM" jirgi.

1 — mahutid, 2 — vasarveski, 3 — koogipurustajad, 4 — universaalveski,

5 — mahuti, 6 — tigusegaja, 7 — elevaator, 8 — kast, 9 — kaal, 10 —

punkrid, 11 — mahuti, 12 — transportéér, 13 — pesija, 14 — aurutaja, 15 —

juurviljaldikaja, 16 — pudrustaja, 17 — segaja, 18 — segamiskiina, 19 —

veepaak, 20 — aurutuskatel, 21 — kast, 22 — ladu, 23 — ruum personaali

jaoks, 24 — kookide ladumiskoht, 25 — kookide sisselaadimise aken, 26 —
parmistamise osakond, 27 — roobastee.

Aurukatel 20 (3K-0,5) teenindab aurutustiinne 14, peenendatud
olgede aurutamise kasti 21 ja veesoojendamise paaki 19.

Masinate kditamiseks tarvitatakse 4 elektrimootorit, vdimsu-
sega 16,1 kW. Selle tsehhi puuduseks on see, et osza operat-
sioone tuleb teha kasitsi.

Sigala soodakook 20—25 emisele projekti , BUM" j.’irgi.'

S66dakoogid on ehitusest eraldatud kas otsaseinaga voi kiilg-
seinaga. Nad on arvestatud valmis kontsentraatide to6tlemiseks.
Siin valmistatakse ette juurvilja, tehakse rtatsioone ja antakse
sigalasse edasi.

Tegelikku s66dakooki kujutab joonis 42. See koosneb kolmest
ruumist, pindalaga 58 m®. Uhes on mahutid 1 kontsentraatidele.
Teine ruum on varustatud veesoojendamise katlaga 2, kus toi-
mub atsidofiilsete s66tade valmistamine. Kolmandas ruumis toi-
mub juurviljade ettevalmistamine, parmistamine ja linnastamine.
Siin juhitakse juurvili mahutist 3 transportoori 4 abil pesemis-
masinasse 5 (MII-2,5) ja edasi kasitsi juurviljaldikajasse 6
(PKP-2,0) vdi aurutamistiinnidesse 7 (3K-0,5). Aurutatud juurvili
antakse edasi tigupudrustajasse 8 ja horisontaalsesse sega-
jasse 9. Parmistamine ja linnastamine toimub suures neljakan-
dilises ndus 10. Soodaratsioonide kaalumine toimub kaalul 11.
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Joon. 41. Sigala s66dakook 20—25 emisele. Projekti ,BHM" jirgi.
1 — mahutid, 2 — katel, 3 — mahuti, 4 — transportéor, 5" — pesija, 6 —

juurviljaldikaja, 7 — aurutajad, 8 — pudrustaja, 9 — segaja, 10 — Kast,

11— kaal, 12 — aurutuskatel, 13 — paak, 14 — jduséotade hoiukoht, 15 —

ruum sooda ettevalmistuseks, 16 — atsidofiilsete séotade ettevalmistuse
ruum, 17 — koda.

Valmis segud antakse sigala s6otmisruumi. Aurukatelt 12
(3K-0,2) kasutatakse iihtlasi veesoojendamiseks paagis 13.

So6oda ettevalmistamise masinad kaitatakse iile transmissiooni
kahe elektrimootori abil, véimsusega 5,6 kW.

S66dakoogid loomalautade juures 50, 80 ja 100 loomale
projekti ,BUM" jdrgi.

Sageli kujutavad endast sdarased s66dak6ogid koos pumba-,
mehaanilise liipsi ja pesuruumiga the {ldise juurdeehituse.
Kontsentraatsoodad tuuakse sooédatsehhist valmis kujul hoid-
lasse 10. Juurvili paigutatakse ldbi seinaava mahutisse 1, kust
ta transport6ori 2 kaudu laheb edasi ]uurv11]ape;1]assr= 3
(MIT-2,5), siit edasi juurviljaldikajasse 4 (PKP-2,0) vdi stoda-
aurutajasse 6 (joon. 43).

Oleldikamine toimub eraldi ruumis. L&igatud &led lastakse
selleks madratud renni kaudu aurutamiskasti 9, kuhu juhitakse
aur aurutajast 8. Veesoojendamine toimub ahju 7 abil.

Soodaratsioonide segamine ja véaljaandmine toimub kaésitsi.
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Joon. 42. So6odakoogid loomalautade juures 50, 80 ja 100 loomale projekti
»BHUM* jargi-

1 — mahuti, 2 — transporté6r, 3 — pesija, 4 — juurviljaldikajad, 5 — kaal,

6 — aurutaja tiinn, 7 — ahi, 8 — aurutaja, 9 — kast, 10 — hoidla, 11 —

ruum personaali jaoks, 12 — pesuruum, .13 — pumbaruum, 14 — sigalasse.

14

e R

Kaalu 5 abil laaditakse s66t vagonettidesse ja laheb fipp- voi
roobasraudteed mooda lauta. Masinate kditamiseks kasutatakse
2,1 kW elektrimootorit ja tfransmissiooni.

Arvestades loomasooda ettevalmistamise suurt tdhtsust, selle
mdju toodangule ja toote omahinnale, peame sellele erilist
tdhelepanu poorama. Seepédrast rohutavad valitsus ja partei
oma otsustes seda ja annavad avarad voimalused meie kolhoosi-
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dele ja sovhoosidele. Kuid mehhaniseerimine saab vdimalikuks
ainult . sotsialistlike suurmajandite tingimustes. Siin ei unustata
loomakasvatuse tulukuse korval seda tdahtsat momenti, et looma-~
kasvatuslik t66 tuleb muuta kergemaks. Siin asendatakse ini-
mese fiilisiline raske t00 masinate t60ga, inimene jdaab ainult
nende juhtijaks.

Kolhoosis kui suurmajandis peab tootmine olema mehhanisee-
ritud. Mehhaniseeritult vdheneb t6o6joukulu, tootajate tootasu
tduseb ja kolhoosi joukus suureneb. See ongi meie iilesandeks —
muuta kolhoosid joukaks.

Meie Eesti NSV noortes kolhoosides on alanud laiaulatuslik
mehhaniseerimine. Kolhoosnikud mdoistavad selle tahtsust ja
tdiendavad oma teadmisi, et pthjalikult omandada ndukogude
tehnikat.
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