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I. ULDEESKIRJAD

1, Kdesolevad ohutustehniks ja todtervishoiu eeskir-
jad ning normid on kehtivad koigi kondiitritoodete vabri-
kute, samuti ettevitete kohta, mis valmistavad kondiitri-
tooteid, ning on kohustuslikud kogu personalile, kes t&0-
tab neis ettevotteis,

2, Uldine juhtimine ohutustehnika Ja tdotervishoiu-
alase t00 korraldamisel ja organiseerimisel ning kéesole-
vate eeskirjade téditmisel, samuti normaalsete ja ohutute
t66tingimuste kindlustamine pannakse:

a) vabriku direktorile ja peainsenerile;

b) iiksikutes t6616ikudes — nende t60616ikude juhataja-
tele (tsehhi ja vahetuse iilemale, meistrile ning brigadi-
rile). ‘

3. Uute, ehitatavate kondiitritoodete vabrikute pro-
jekteerimisel ja kéitise iiksikute tsehhide rekonstrueeri-
misel v6i uute seadmetega varustamisel tuleb tédita "TE5s~
tusettevitete projekteerimise sanitaarnorme”™ (H 101-54 ),
vastava ala projekteerimise norme ning k&esolevaid eeskir-
Ju.

4, Vastavalt Todkoodeksi § 138 tuleb uue, rekonstru—
seritud voi uute seadmetega varustatud kondiitritoodete
vabriku ekspluatatsiooni laskmine kooskdlastada NSV Liidu
Tervishoiuministeeriumi riikliku sanitaarinspektoriga ja
ametiiihingute ndukogu tehnilise inspektoriga.

5. Kédesolevad eeskirjad peavad olema igas kondiitri-
toodete vabrikus.

6, Korvalekaldumisi k#desolevatest eeskirjadest tuleb
kooskdlastada Toiduainete To6Ostuse Too0liste Ametiithingu
Keskkomiteega.

7. Kdesolevate eeskirjade kehtestamisega tilhistatakse
Kondiitritoodete Todstuse Todliste Ametiilhingu Keskkomitee



ja NSV Liidu toiduainetetddstuse rahvakomissari 1940.a.
17. aprilli ké@skkirjaga nr, 252 kinnitatud "Kondiitritoo-
dete t+0Ostuse ettevotete ohutustehnika ja tdotervishoiu
eeskirjad". :

II. VABRIKU TERRITOORIUM

8, Kondiitritoodete vabriku 6u peab olema planseri-
tud, tasane ja seal ei tohi olla kohti, kuhu j&sdks sade~
meid voi roiskvett. :

9. Sissesdit kondiitritoodete vabriku territooriumile
‘Ja vdljasoit +ténavale tuleb varustada valgus-— v6i heli-
hoiatussignaaliga nii linna kui ka vabrikudue poolt kiil-
dﬂﬂt-

10, Inimeste kogu liiklus alates vabriku territooriu-
mile sissepddsust kuni todkohani peab olema organiseeritud
ega tohi ristuda veokite vooluga, tee t60kohale peab olema
voimalikult lihike.

11, Jalakdijatele tuleb ehitada véhemalt 0,9 m laiused
konniteed,

12, Vabriku duel ei tohi olla veokite vastassuunalist
liikumist, Autoliikluse reguleerimiseks vabriku territoo-
riumil tuleb kasutada samu wédrke, mida kasutatakse té&nava-
liikluse regulesrimisel.

13. Kondiitritoodete vabriku territooriumil peavad
s0iduteed, kdnniteed, ekspeditsiooni Juurde kuuluvad vél-
jakud, rédbasteede juures asuvad peale- ja mahalaadimise
védljakud, samuti autode seisukohad ning kiituse, tubha ja
$laki laoplatsid eolema asfalteeritud vOi sillutatud ning
vajaliku kallakuga sademetevete &rajuhtimiseks hoonete Ja
muude ehituste juurest veekogujatesse,

14, Vabrikudue vabad, sillutamata osad peavad olema
haljastatud.



15, Tootmisahjude ja katlamajade korstnate korgus ei
tohi olla alla 20 m, kui keskmine GJpéevane kiituse kulu on
2 tonni tunnis; 30 m - kui keskmine kiituse kulu on 2-5
tonni tunnis ning 45 m - kui kiituse kulu on 5-15 tonni
tunnis. Kui moni hoone, mille kdrgus on iile 15 m, asub
katlamajast v&hem kui 200 m kaugusel, peab korstna mini-
maalne kdrgus olema 45 m.

16, Laadimisrinde v0i ekspeditsiooni rambi juurdse
kuuluvatel valjakutel peab olema autodel vaba juurdesdidu
ja ringipdoramise voimalus, Sellele védljakule on keelatud
materjale ja esemeild laduda.

17. Vabrikule kuuluva peale- ja mahalaadimisvéljaku
pindala peab olema nii suur, et see tagab vajalikule arvu-
le autodele normaalse t60rinde ning peab vastama jargmis-
tels normidels:

poolteisetonnisele autole 2159 n°
kolmetonnisele - 275 ™
viietonnisele - - L

Jérelvankriga autole suurendatakse pinda 60% vorra.

18. Peale~ ja mahalaadimisvédljak peab olema tasane,
lohkudeta, aukudeta ning ilma mérgatava kallakuta., Talvel
peab véljak olema lumest ja jadst puhas.

Vdljaku ja juurdesdiduteede katted peavad olema ihe-
sugused.

19, Vabriku alalised peale~ ja mahalaadimisviéljakud
tuleb varustada vastavate mehhanismidega laadimistddde
mehhaniseerimisska,

20, Vabrikusisese raudtes iilekdigud ja ililesdoidukohad
tuleb mérgistada spetsiaalsete tdhistega, nagu tokkepuud
ja valgus~ ning helisignaalid.

21, Autode iilesdidukoht vabrikusisesest raudteest
peab asuma tee horisontaalsel osal.
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Ulesdiduteel peab 10 m ulatuses mdlemal pool rddbas-—
test olema vastupidav, rédbastega iihekdrgune kate.

22, Ulesdidu laius peab olema vdhemalt sama mis auto-
de sdiduteel,

23, Uldiselt vdivad vabrikusisese raudtee iilesdiduko-
had olla valveta, Ulesdidukohtade intensiivse kasutamise
ajaks peab vabriku administratsioon seadma sinna valve
liikluse reguleerimiseks,

24, Ulestidukoha valtapuud peavad olema lihemast r6d-—
past véhemalt 8,5 m kaugusel, Valtapuu kérgus suletud sei-
sus ei tohi olla iile 1,2 m tokestatud tee tasapinnast.

Pimeduse saabumisel tuleb valtapuul siiidata punane
signaaltuli,

25. Roobasteddrne védljak veoste ladustamiseks peab
olema tasane ja tuleb hoida pubas,

Mahalaaditavad materjalid tuleb asetada rédbastest
védhemalt 1,5 m kaugusele.

Pealelaadimiseks ettevalmistatud veosed ei tohi asuda
rodbastele ldhemal kui 2 m.

26, Kui vdljapéss vabrikuhoonest on vahetult raudtee-—
le, tuleb raudtee #d@drde seada kogu hoone pikkuselt tokke=-
puud niisuguse arvestusega, et jalakéijate liikumine oleks
suunatud ldhema iilesdiduteeni voi selleks ehitatud tilekdi-
guni.

27. Rongi voi iliksikute vagunite ja autode liikumise
kiirus vabriku duel peab olema nédidatud spetsiaalselt sel-
leks iilesriputatud voi iilesseatud mérkidel, mis vastavad
iga transpordivahendi liigi tldtarvitatavaile mérkidele.



Kiirus ei tohi olla suurem, kui on ndidatud tabelis 1.

Tabel 1
Transpordi liik ja liikumise Maksimaalne liiku-
tingimused mise kiirus km/t.
Raudtee
Koosseis veduriga ees 15
Koosseis, mida vedur liikkab 10
Liikumisel raskendatud tingimus-
tes, samuti {ilesdidu~ ja iilek&igukoh-
tades, territooriumile sisse ja vdlja
s6ites, vagunite kiilgehaakimisel jms. mitte ile 5
Vaguneid kiésitsi liikates - py
Auto
Vabriku sdiduteedel 10
Ulesdidukohtadel, ristluskohtadel
vabrikusse sisse ja vdlja sdites mitte lile 5
Autode etteandmisel tagasikdiguga » g |
Autolaadijatega, elektrikédrudega e Moot

28, Vabriku territoorium tuleb hoida pubhas, L&bikéi-
gud ja ldbisdidukohad peavad olema liiklemiseks vabad, ta-
sandatud ja Ohtul -ning 66sel kiillaldaselt valgustatud.

29, Suvel kuival ajal, samuti koristamise puhul tu~
leb tolmamise véltimiseks vabriku territooriumi kasta,

Kiilmal ajal tuleb ldbikédigud ja lébisdidukohad lumest
ning jédast puhastada ja liivaga iile riputada.

30, Tootmiseks vajalikud maa-alused reservuaarid,
kaevud, veemahutid jms. peavad olema kaetud voi igast kiil-
jest piiratud. Lahtistest kraavidest ja kaevikutest iile-
kdimiseks tuleb ehitada kindlad, védhemalt 0,8 m laiused
purded. Need peavad olema piiratud tugevate, mitte alla
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1 m kdrguste kidsipuudega, mille allddres on vidhemalt 18 cm
kdérgune poiklatt, Pdds purretele peab olema alati vaba.
Pimeduse saabudes tuleb purdeid valgustada.

31. Tahkekiitus (siisi, turvas, puu) tuleb hoida virnas
spetsiaalsetel véljakutel, mis asuvad tootmishoonetest vé-
hemalt 12 m Ja +toodangu laadimise kohast vidhemalt 20 m
esmal.

32, Tahkekiituse pdlemisjdéitmed tuleb paigutada sel-
leks spetsiaalselt eraldatud védljakule, mis ei tohi olla
katlamaja sissekédigule lidhemal kui 12 m jJa vabriku toot-~
mishoons sissekéiigule léhemal kui 25 m. Kui neid jadtmedld
el kasutata kéditise vajaduseks, tuleb mnad territooriumilt
regulaarselt &ra vedada,

33, Materjalide, taara, seadmete Jjm. ladustamisel
lahtistele vdljakutele voi katusealustesse tuleb need vir-
na laduda selleks midratud kohtadesse.

34, Noud jadtmete ja prigi Jaoks tuleb asetada toot-
mis- ja laochoonete sissekdikudest vihemalt 25 m kaugusele.
Priigindud peavad olema veekindlad,.tihedalt suletava kaa-
nega ning asuma betonseritud voi asfalteeritud véljakutel.

Priigindude maht ei tohi iiletada kahe pidevaga kogune-
vat jésatmete mahtu,

Priigindusid tuleb tithjendada iga péev.

Keelatud on téita priigindusid i{ile kahe kolmandiku
nende mahust.

Pirast priigindude tilhjendamist tuleb neid desinfit-
seerida 10%~lise kloorlubja vol 20%~lise virskelt kustuta—
tud lubja lahusega.

35. Autode hoidmiseks ja mnende sanitaarseks t36tle-
miseks tuleb eraldada vastavalt sisustatud ruumid vdi vél-
Jakud, mis peavad olema vabriku tootmishoone sissekéigust
véhemalt 50 m kaugusel ning kuhu on ehitatud kallakud ja
trapid roiskvete drajuhtimiseks,
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36, Keelatud on elamine ning O6bimine tootmisruumi-
des ning sanitaar-slutarbelistes ruumides, samuti muudes
vabriku territooriumil asuvates hoonetes vGi ehitustes.

Kul kondiitritoodete vabriku territooriumil on hoo-
neid, mida kasutatakse elamutena, tuleb nsed aiaga eralda-
da; neil peab olema isoleeritud véljapdds vabriku terri=-
tooriumilt,.

37. Keelatud on ehitada vabriku Ouele lehmalautu,
talle, lindlaid Jjms,

ITT, TOOTMISRUUMID
A, Uldnduded

38, Kondiitritoodete vabriku tootmisruumide ehitus
peab vastama "TO0stusettevitete projekteerimise sanitaar—
normidele" (H-101-54) ja kéesolevatele eeskirjadele.

39, Ruumide Ja ehituste korgus ei tohi olla alla
(meetrites):

a) tootmisruumidel (pdrandast laeni) 3,2
b) energeetikamajanduse ruumidel 3,0
¢) transpordi-laomajanduse ruumidel 3,0

M & r k u 8, Ruumide kdrgus pdrandast kuni katuse voi
vahslagede konstruktsiooni elementide v&aljaulatuvate osa=
deni (puhaskdrgus) ei tohi olla alla 2,6 m,

d) keldris asuvate laoruumide (puhaskdrgus) 2,2

8) tooplatvormidel, galeriidel ja estakaadidel

platvormi porandast kuni lseni, kui to8ta-
jad regulaarselt 1&bi kéivad 240
kui regulaarset l&bik#diku pole 1,9

Tootmisruumide maht iga t66taja kohta ei tohi olla
alla 13 m3 Ja pind -~ alla 4 mz.



40, Tootmisruumide paigutamine keldri- voi poolkeld-
rikorrusele on lubatud ainult siis, kui see on spetsiaal-
selt pShjendatud, ja ainult neil juhtudel, kui seda tingib
tehnoloogiline protsesse.

41, ToOliste evakueerimiseks m&#ratud lébikdikude,
uste ja trepikodade piirlaiused peavad vastama jérgmistele
normidele (tabel 2). 1

Tabel 2
Labikdikude, uste Ja
trepikodade laius
Nimetus meetrites

minimaalne maksimaalne

a) Lahtised labikdigud . 1.6 piiramata
b) kinnised 1l&bik#digud (koridorid) 1,4 i
c¢) Uksiku t0dkoha juurde  viivad
lahtised lébikéigud 0,7 =
d) Uksed 0,8 2.4
e) Trepikdigud 1,2 242

f£) Galeriid jalakéijatele, kus lé-
bikédijate arv lihes suunas vahe-
tuse jooksul on kuni 400X) % piiramata

g) Tsehhi- ja laoruumisisesed po=-
hilised l&bikaigud, kui tsehhi-
sisese transpordi 1iikumine on

kahesuunaline 3,0 "
h) Sama ithesuunalise liikumise pu--

hul 2,5 "
i) Kui puudub tsehhisisene trans -

port 1,5 =

x) Iga jdrgneva 200 inimese kohta suureneb lébikéigu laius
0,5 m.
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42, Tootmis- Ja laoruumide evakueerimiseks maaratud
védljapddsude uksed peavad avanema vdljapoole,.

43, Koigil pohilistel vélistel valjapadasudel peavad
olema tuulekojad.

44, Tootmisruumide sisemine viimistlus peab olema
Jjérgmine:

a) koigi ruumide laed peavad olema krohvitud ja val-
gendatud;

b) paneel peab porandast kuni 1,8 m kSrguseni olema
kaetud heledate plaatidega vOi vérvitud heledatoonilise
6livarviga; :

¢) plaatidega vOi vdrviga kaetud kohtade vigastused
tuleb parandada ja viimistleda;

d) aknaraamid ja uksed tuleb varvida valgeks;

e) tsehhi ShureZiimi reguleerimiseks médiratud korgel
asuvate akende Jja katuselaternate avatavatel framuugidel
peavad olema seadised, mille abil saab neid porandalt ava=-
da ja sulgeda.

45, Kdikide ruumide pdrandad peavad olema tihedad,
mittetolmavad, ilma piludeta ja lohkudeta ning tasase pin-
naga, mis on holpsasti sanitaarselt t60deldav nii mirjalt
kui kuivalt,

46, Kui kOrvuti asuvate ruumide pdrandad on eri kor—
gusel, tuleb nende kokkupuutekohad tasandada. Lévepakkude
ehitamine ukseavadele on keelatud.

47, Tootmisruumides, kus kasutatakse kdrusid ja vago-
nette, voib poranda katta malmplaatidega. Vastasel korral
peavad kdrude ja vagonettide ratastel olema kummid.

Selleks et kirud Ja vagonetid ei saaks liikumisel
seinu vigastada, tuleb seimad ja sambad varustada kaitse-
raudadegae.

48, Kdik tootmisruumid, samuti ka abiruumid (korido-
rid, trepikojad, lébikdigud) tuleb hoida puhtad ja korras
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vastavalt kondiitritoodete t00stuse ettevitete sanitaar-
eeskirjadels.

49, Porandaid tuleb koristada iga pdev, kusjuures
neid esmalt pihitakse niiskelt, siis pestakse veega ning
16puks hoorutakse kuivaks, Libedaid, kleepuvaid, rasvaseid
ja muid niisuguseid porandaid tuleb pesta mitu korda pde-
vas kuuma vee ja seebiga ning leeliselahusega.

M&rkus., Selleks et vdltida t66liste libisemist
porandate ja trepikodade pesemise ajal, peab tsebhhi admi~-
nistratsioon votma tarvitusele vastavad abindud, nagu nédi-
teks pestava koha piiramine kantavate barjédridega, pSran=-
da pesemine osade kaupa selle kohese kuivatamisega jne.

B. Veevarustus ja kanalisatsioon

50. Kondiitritoodete vabrikud peavad saama majandus-,
Jjoogi- ja tehnoloogilise vee 1linna Jjoogiveevdrgu kaudu.
Kui seda pole, tuleb ehitada iseseisev veevdrk. Vesvarus-
tuse toiteallikaks vOivad olla arteesiakaevud, lahtised
veemahutid ja kaevud. Vee kvaliteat peab rahuldama GOST-i
noéudeid.

51, Kohtades, kus puudub linna veevdrk, peab vesi,
mis ldheb tootmiseks, olema heakvaliteediline ning seda
tuleb iga kuu voi riikliku sanitaarjérelevalve ndudmisel
ka sagedamini kontrollida keemiliselt ja bakterioloogili-
selt,

52, Tootmisvee varupaakide ruum peab olema soojenda-
tav ning muudest ruumidest isoleeritud. Paakidel peavad
olema iilevoolutorud ja suletavad kaaned. Varupaakide ruu-
mis peab olema ventilatsiocon. Ruumi uksed peavad olema lu=-
kustatud,

53. Keelatud on asetada veevérgitorusid elektrikilbi
ruumidesse vOil kiilmutuskambritesse.
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54, Kondiitritoodete vabrikud peavad olema varustatud
majandusliku ja elutarbelise veega jérgmiselt:

a) majanduslikeks vajadusteks ning joogiveeks - 25 1
iihe inimese kohtaj;

b) tootmistsehhide dubfidele -~ 80 1 (40x2) iga t661i-
se kohta, kes kasutab duB8i enne t80le asumist ja pérast
6043

¢) pooldudéidele - 25 1 ithe t6561ise kohta;

d) valamutele (nii grupi- kui ka individuaal-) = 5 1
itilhe t006lise kohtaj;

e) sddklale = 18 kuni 25 1 Odpdevas ithe lduna v6i 8 1
ilhe roa kohta arvestusega, et lOunatajaid on 60% toGtajate
ildarvust;

£) territooriumi kastmiseks - 1,5 1 &bpdevas 1 12
kastetava pinna kohtaj;

g) tootmisruumide pdrandate ja paneelide pesemiseks -
mitte alla 10 1 1 m2 kohta vahetuses;

h) naiste hiigieenitubadele - 20 1 ilhe naise kohta ar-
vestusega 40 naist vahetuses;

i) mehhaniseeritud pesukddgis = 60 1 1 kg kuiva pesu
kohtas

j) mehhaniseerimata pesukddgis - 40 1 1 kg kuiva pesu
kohta,

55. K€.diitritoodete vabriku tootmistsehhides peab
olema sanitaar-hiigieenirefiimist Ikinnipidamiseks 4iga 20
inimese kohta iiks valamu sSooja ja kiilma veega.

56, Keelatud on kuuma vee kasutanine'vahe'tult vesi-
kiittesiisteemist,

57. Roisk-, pesemis-, t66deldud ja fekaal-majandusli-
ke vete semsldamissks peab kondiitritoodete vabrikul ole-
ma kanalisatsioon, mis on thendatud linna {ildkanalisatsi-
ooniga, voi tal peab olema oma puhastamisseadeldiste siis~
teem. )z
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58. Keelatud on lasta fekaal-majanduslikku ja toot-
misvett kaevudesse ja puuraukudesse,

59. Kuivk#dimlate +tiihjendatavad kastid tuleb ehitada
nii, et nad ei saaks saastata ohku, pinnast ega pdhjavett.
Nad peavad asuma vé&ljaspool +006ruume ning peavad olema
kaetud tiheda kaanega.

60, Kuivkdimla tiilhjendatavada kastid peavad olema
juurdepéddsetavad Jédrelevaatuseks ning holpsasti tilhjenda-
tavad ja puhastatavad.

61, Ouekdimlad ja betoneeritud kastid peavad asuma
vabriku tootmisruumidest véhemalt 25 m kaugusel.

62, Priigindud jésdtmete Ja priigi jaoks peavad asuma
tootmisruumide sissekéigust vdhemalt 25 m kaugusel, Priigi-
noud peavad olema veekindlad, kaanega tihedalt suletavad
ning asetsema betoneeritud voi asfalteeritud véljakul.

63, Fekaal-majanduslike roiskvete eemaldamisel ja
drajuhtimisel, samuti kuivk&imlate kastide ja priigindude
desinfitseerimisel tuleb tédita sanitaareeskirjade ja koha-—
like riiklike sanitaar-jérelevalveorganite ndudeid,

64, Laoruumid kloorlubja hoidmiseks peavad asuma iso-
leeritud ruumis, millel on loomulik valgustus - valgeks
vérvitud klaasidega aknad, mis on varustatud lvakidega,.

65, Kloorlubja ja vedelkloori laod peavad asuma l&he-
mast tootmishoonest ja asustatud punktist eemal (meetri-
tes): '

kui laos hoitakse kuni 1 t védhemalt 12
kui laos hoitakse 1 kuni 2 & T a%
kui laos hoitakse 2 kuni 5 & o 50

66, Kanalisatsiooni- ja gaasikaevude sees tuleb t50=-
tada brigaadiga, mille koosseisus on véhemalt kolm ini-
mest. Nendest 1iiks lastakse kaevu, teine jdab vélja t0Gle
ja kolmas vaatleb kaevus t00taja seisukorda, et talle va-
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jaduse korral abi anda

Kaevu laskuja varustatakse jérgmiste kaitsevahendite-
gas

a) kaltsevod iihes pédstentdriga, mille kandejoud on
250 kg ja pikkus ililetab 3 m vorra kaevu siigavuse;

b) isoleeriv gaasitorbik, mille vooliku pikkus iiletab
2 m vorra kaevu siigavuse;

¢) lamp "Davy" voil akulatern.

67. Avatud kaevud tuleb pdeval tOkestada kantava
kolmjalaga, millel on valgeks ja punaseks vérvitud hoia-
tusmérk, 00sel — samasuguse kolmjalaga, millel on punane
latern.

Toketeta kaevus, kambris véi kollektoris ei ole luba=—
tud tootada.

68.-Kaevudes, kus Ohutemperatuur on iile 40°, ei ole
lubatud todtada.

69, Enne t66lise laskumist kaevu tuleb kaevus tagada
sundventilatsioon, {ihtlasi kontrollida kahjulike gaaside
olemasolu kaevus,

70. Vaatlejal kaevu #&res peab samuti olema isoleeriv
voolikuga gaasitorbik, et iga hetk olla valmis kaevusoli-
jat abistama,.

C. Ventilatsioon ja kiite

71, Kondiitritoodete vabriku koik tootmis- ja abiruu-
mid peavad olema varustatud kas loomuliku v6i mehaanilise
ventilatsiooniga, olenmemata ithe t60lise kohta tulevast ku-
batuurist ja ruumides oleva Ohu saastumise astmest. Venti-
latsioon peab olema ehitatud kooskdlas "T60stusettevitets
projekteerimise sanitaarnormidega™ (H-101-54) ning "Ehi-
tusnormid ja eeskirjad" (II osa, ptk, IIB-7) nduetega.

72, Kdigile tootmisruumidele, millel on vélisseinad,
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tuleb, sdltumata tootmisel erituvatest ebatervislikest ai-
netest ning ventilatsiooniseadmete olemasolust, ette niha
Chuaknad ja framuugid ruumide tuulutamiseks,

Tuulutamisavade pind peab moodustama vdhemalt 30% iil-
disest klaasitud pinnast ning peab véimaluse korral tagama
ruumide tuulutamise tOmbetuulega.

73+ Tootmisruumides, mille kubatuur ihe t55lise kohta
on alla 20 m3, peab olema ventilatsioon, mis tagab viéhe-
malt 30 m3 Ohu vahetuse tunnis {ihe t66lise kohta; ruumi-
des, mille kubatuur on ihe t68lise kohta 20 kuni 40 o -
véhemalt ‘20 m3/t. ilhe t00lise kohta, kusjuures tuleb kinni
pidada Shu temperatuuri ja niiskuse normidest todtsoonis,
samuti ka kshjulike gaaside, aurude ja tolmu kontsentrat-
glooni lubatavatest piirnormidest.

74, Ruumides, mille kubatuur ilhe t65lise kohta on iile
40 n3, lubatakse lihtsat ruumide tuulutamist, kui see
kindlustab ruumide t86tsoonis vajaliku temperatuuri, niis-
kuse ja Shu puhtuse.

75. Tooruumide Shu saastumist ebatervislike eritiste—
ga ning nende eritiste levimist, samuti ka konvektsioon-
Ja kiirgussoojuse mérgatavat eritumist tuleb vdltida pea-
miselt tehnoloogiliste ja ehituslike vahenditega:

a) keeduaparaadid, aurutorustik, tootmisahjud ja tao-
lised soojusallikad, mis hulgaliselt eritavad konvektsi-
oon- v6i kiirgussoojust, peavad olema varustatud soojus-
isolatsiooniga; t0G0koha kaitsmiseks kiirguse eest tuledb
ette néha spetsiaalsed seadised ja ehitised: Ohkkardinad,
kilbid, ekraanid jms,.;

b) seadmed, mis eritavad niiskust (labtised keedu-
ja siirupikatlad, segajad jne.), peavad olema suletud ming
varustatud kohalike imipumpadegaj;

¢) protsessid, mis tekitavad hulgaliselt tolmu (peen-
suhkru, kakaoubade Jja Olikookide peenendamine, tihjade
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kottide kloppimine jne.), tuleb isoleerida; seadmed vdi
nende osad, mis on tolmu eraldumise allikateks, tuleb sul-
geda Ja teha maksimaalselt hermeetiliseks; protsessid,
millega kaasneb tolmu eraldumine, peavad kulgema vOimali-
kult ilma inimeste osavdtuta;

d) tolmavaid tooraineid, poolteoteid ja materjale
(jabu, suhkur, tuhksuhkur jm.) tuleb iihest kohast teise
toimetada pneumaatilise ja hiidraulilise transpordiga ning
muude ratsionaalsete moodustega;

e) tdbdeldavate toorainete, pooltoodete ja toodangu
‘tilkeldamise, peenendamise jne, protseseis (tuhksuhkru, ka-
kaopulbri jm. tootmine) tuleb kasutada meetodeid, mis vé-
hendavad tolmu tekkimist;

f) tootmisprotsessid, millega kaasneb aurude eritumi-
ne t66ruumi (siirupijaamad, tsehhi inventari ning noude
pesemine jne.), tuleb maksimaalselt automatiseerida ja
sooritada hermeetiliselt sulstud aparaatides hdrendatud
Ghus ;

g) kuuma massi, nagu tdidise, iga liiki siirupite ja
pumatite transportimine peab toimuma pumpamise teel torus-
tiku kaudu.

76. Kondiitritoodete vabriku tootmisruumidesse venti-
latsiooni projekteerimisel tuleb ette ndha vdimalus kasu-
tada maksimaalselt loomulikku ventilatsiooni, samuti loo-
mulikku &#ratOmbeventilatsiooni koos mehsanilise juurde-~
voolu=ventilatsiooniga.

77. Juurdevoolava Jhu kogumise koht tuleb wvalida
tsooni, kus see on kOige vihem saastunud tmbritsevatest
tootmise ja ventilatsiooni eritistest.

78, Juurdevoolavat Shku, mis tuleb kondiitritoodete
t60stuse tootmistsehhi ventilatsiooni Juurdevoolusiisteemi
kaudu, tuleb eelnevalt puhastada ning aasta kiilmal ajal
soojendada,
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79. Ventileeritava Shu hulk tootmisruumides mé&dratak-
se kindlaks arvestuse alusel, kusjuures eemaldatava &hu
hulk peab iiletama juurdevoolu.

80. Kakaoubade praadimisruumi on lubatud ehitada ilma
klaasideta aeratsioonilaternad, kuid neil peab olema &ra-
tombeavade reguleerimise voimalus ja nende ees peavad ole-
ma tuulekaitsekilbid.

81, Kakaoubade jahutamiseks pérast praadimist ning
gaaside drajuhtimiseks peab olema juurdevoolu-dratémbeven-—
tilatsioon.

82. Selleks et védltida soojuse levimist keedu-, sii-
rupi~ Jja vaakuumiaparaatide asukohast {ildisesse tootmis-
ruumi, tuleb mneed, kui vOimalik, viimasest eraldada laest
rippuvate eesriietega niisuguse arvestusega, et vahemaa
poranda Ja 1isoleeriva eesriide vahel poleks iile 2,2 mj
itihtlasi tuleb sellesse eraldatud tsooni ehitada &ratombe-
Saht voi dratdmbeventilatsioon.

. 83, Biskviidi- ja pré@nikutsehhides eraldatakse ah-
jud muust ruumist isoleseriva eesriidega ning ahjude kohale
ehitatakse dratdombekoonused voi Sahtid.

Ahjude téitmise ja tilhjendamise avad peavad olema va-
rustatud &ratdmbeventilatsiooniga gaaside &rajuhtimiseks
ning mehaaniliste ahjude ké&sitsi téditmise ja tilhjendamise
avad - Shudubfidega.

84, Karamelli~, kompveki-, valiktoodete, draZee-, So-
kolaadi~ ja pastilaa-marmelaaditsehhides vdib kasutada &Shu
retsirkulatsiooni.

Kakao ja tuhksuhkru desintegraatide ruumis, puudritu-
bades ning biskviiditsehhis (kiipsetussaalis) pole hu re-—
tsirkulatsioon lubatud.

85, Kindlaksmééiratud temperatuuri ja niiskuse sdili-
tamiseks kogu aasta kestel on soovitav pdhitootmistsehhi-



des ehitada 6hu konditsioneerimise seadeldised.

86, Ventilatsiooniseadmete ehitamisel kondiitritoode-
te jahutamiseks tuleb véltida tugevate kiilma Shu voolude
toimet t00listele.

Tehnoloogilise jahutus-ventilatsioonisiisteemi jaotus-
torud tilkkeldamislaua juures peavad asuma laua kohal mitte
kOrgemal kui 400 mm.

Jahutustransportédrist védljuva ©Ohu kiirus to0koha
juures ei tohi olla iile 0,4 m/sek.

87. Biskviidiahjude kiitmisruum tuleb varustada juur-~
devoolu-dratombeventilatsiooniga Ja OhuduB&idega kiitmise
kohtades.

88. Kopptostukid, sdelumismasinad, desintegraatorid,
kotikloppimismasinad jms, peavad olema tiheda korpusega
voi kestaga ning aspiratsiooniseadmetega, millel on tolmu-
piiidmisseadeldised (tsiiklonid, sadestuskambrid, kottfilt-—
rid jms.).

89. Tolmupiiiidmisseadeldisi tuleb tiihjendada regulaar—
selt ja tolmu tekitamata tihedatesse kottidesse v4éi muu-
desse mahutitesse.

90. On keelatud kasutada tolmuimemiskambrit mnende
tsehhide Shu puhastamiseks, mis on seotud plahvatusohtliku
tolmu eritamisega.

91, Aspiratsiooniseadmete sOhujuhtmetes (tuhksuhkru,
kakao, puru ja helveste jaoks) peab 6hu Iliikumise kiirus
tagama tolmu transportimise nii, et see el sadestuks egs
kuhjuks torudesse.

92, Kondiitritoodete vabrikus tuleb tehniliselt Jja
sanitaar-~hiigieeniliselt kontrollida iga ventilatsioonisea-
det pédrast uue liini monteerimist vdi olemasoleva rekonst—
rueerimist,

Tehnilise kontrollimisega mé#ratakse kindlaks:
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a) ventilaatori ja elektrimootori pddrete arv;

b) staatiline, diinaamiline ja kogurdhk;

¢) ventilaatori iildine tootlikkus;

d) Shumahu jaotus seadme iiksikute osade kohtaj

e) seadmete ja torustiku lekkimine siisteemi iiksikutes
osades;

f£) juurdevoolava ja #ratommatava Shu temperatuur ja
relatiivne niiskus,

Sanitaar~hiigieenilise kontrollimisega tehakse kind-
laks, kas ventilatsiooniseade tagab:

a) sanitaarnormidega ettekirjutatud v6i ndutud tempe-
ratuurireziimi t68ruumis ja to8kohtadel;

b) kahjulike ainete (gaasid, aurud, tolm) kontsent-
ratsiooni véhenemise Ghus kuni sanitaarnormidega méiératud
pilirini;

¢) ruumi voolava Shu kiillaldase puhtuse ja normaalse
temperatuuri ning niiskuse;

d) atmosfdédri paisatavas Shus kahjulike ainete (gaa-
sid, aurud, tolm) hulga piisimise sanitaarnormide piires.

93, Ule 20 kW iildvoimsusega ventilatsiooniseadmete
tehnilise Jja sanitaar-hiigieenilise kontrollimise Jjaoks
peab kondiitritoodete vabrikus olema jérgmine kohustuslik
komplekt kontrollmédteriistu (tiikkides):

a) termomeetrid skaalaga 50°C kuni 100°C 10

b) 1lihtsad psithromeetrid termomeetriga kuni 50°C 2

¢) U-toru-vesimanomeeter skaalaga kuni 300 mm 1

d) kaldtoru-mikromanomester (tSmbem6otja) 2

o) pneumomeetrilised torud 2

£) kummivoolikud (komplektis 2 tiikki, kumbki vé=-

hemalt 5 m pikk)

g) pdoretelugeja vdi tahhomeeter

h) kaussanemomeeter

i) tiivikanemomeeter

J) stopper

RN
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M & » k u s, Punktides a, b, g ja h mirgitud kont-
rollmédteriistadel pead olema tunnistus selle kohta, et
nad on kontrollitud.

94, Kogu ventilatsiooniseadme Jja selle iiksikute osa-
de tootlikkus loetakse vastavaks projektile, kui kontrolli
tulemusena saadud resultaadid ei kaldu kérvale (protsenti-
des):

a) {ildine juurdevool vbi &ratomme + 20
b) Shuduffide ja Shkkardinate kohtjuurdevool + 15
¢) kohtératdmme + 10

Markused.

1, Kui suhkrut, tuhksuhkrut, kakaopulbrit, jahu jms.
transporditakse pneumaatilisel teel, siis ei tohi Ghujuht-
metes Chu maht ja liikumise kiirus véheneda,

2. Kahjulike gaaside, aurude ja tolmu eritumisel pole
lubatud tegeliku mahu véhenemine projekteeritud vdimsu-
sest, kul sanitaarnormide H=-10l-54 j&rgi on lubatud kont-
sentratsiooni piirnormiks mitte i{ile 0,1 m/1.

95. Vabriku administratsioon peab mé&rama ventilatsi-
ooniseadmete teenindamiseks vastutava isiku ning organi-
seerima pideva kontrolli Shu koosseisu iile neis t66kohta-
des, kus vOib seadmete t05tamisel tekkida kahjulikke gaa=-
se, auru voi tolmu.

96, Todtavaid ventilatsiooniseadmeid tuleb perioodi-
liselt puhastada ning nende juures suuremaid remonte teha

voimalikult sel ajal, kui tsehhis voi tootmisldigus on t66
vaheaeg.

97. Ventilatsiooniseadmete ekspluateerimise kord méi-
ratakse kindlaks spetsiaalsete instrukisioonidega, mis ri-
putatakse {iles ventileeritavatesse ruumidesse.

98, Ruumides, kus alaliselt ja pidevalt viibivad ini-
mesed, tuleb hoida Jhu temperatuuri nii t66 alguseks kui
ka kogu t00pdeva kestel:
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a) kiilmal aastaajal (vélistemperatuur alla 10° )
16-20° piires;

b) soojal aastaajal (vdlistemperatuur 10° ja rohkem)
- mitte iile 3° korgem vdlistemperatuurist.

99, Pohimistes tootmistsehhides (karamelli-, biskvii-
di-, valiktoodete, kompveki~-, drafee~ ja Sokolaadi~ ning
ekspeditsioonis) tuleb ehitada madalrdhu aurukiite.

Administratiiv-elutarbelistes korpustes tuleb ehitada
vesikeskkiite ja koigis iilejdénud abitsehhides - aurukiite.

100, Pdhi- ning tootmistsehhides, samuti ka elutarbe-
listes ruumides peavad olema siledad kiitteseadmed. Tolmu
eritumise korral pole 1lubatud paigaldada kiitteseadmeid,
mis raskendavad nende siistemaatilist puhastamist tolmust
(ribitorud jms.) ning samuti kasutada niisuguseid kiitte—
seadmeid, mille kiittepinna temperatuur om iile 100-120°,

101, Aurutorud, samuti aparaadid ja muud seadmed, mil-
le védlispinna soojus on iile 50°, tuleb katta soojust iso-
leeriva materjaliga, kestaga voi vorguga, mis v&ldib nen~
dega kokkupuutumise véimaluse.

102, Kiitteseadmed tuleb asetada nii korgele, et oleks
voimalik siistemaatiliselt Jja ohutult pubastada tolmust
nende kiittepindu.

103, Ladudes kdetakse ainult neid abiruume, kus alali-
selt viibivad inimesed.

104, Kiitte-= ja ventilatsiooniseadmed tuleb hoida
tédiesti korras Jja ekspluatatsioonikdlblikud. Neid tuleb
siistemaatiliselt Jédrele vaadata ja puhastada ning vigas-
tuste korral viivitamata remontida.

D. Valgustus

105, Kondiitritoodete vabriku loomulik Jja kunstlik
valgustus peavad vastama kinnitatud projektile, kebtivate-
le standarditele ja kéesolevatele eeskirjadele.
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Loomulik valgustus

106, Kondiitritoodete vabriku tootmis-, lao-, elutar-
belistes ja administratiiv-kontoriruumides peab olema loo-
mulik valgustus,

Markused.

1. ILaod, pesemisruumid, dufiruumid, kdimlad ja garde-
roobid, milles on mehaaniline ventilatsioon, v3ivad asuda
ilma loomuliku valgustuseta ruumides.

2., Koridore ja ladusid voib valgustada kaudse valgus-—
tusega, S.0. vaheseintes olevate framuugide kaudu, mis
eraldavad antud ruumi naaberruumist, millel on vahetu loo-
mulik valgustus.

107. Ruumide loomulikuks valgustuseks vSib kasutada
Jérgmisi viise:
a) iilavalgustus =~ katuselaternate Jja valgmikkude
kaudus
b) kiilgvalgustus - vélisseintes olevate akende kaudu;
¢) kombineeritud - nii katuselaternmate ja valgmikkude
kui ka akende kaudu.

108, Kdigls tootmis-~ ja abiruumides tuleb tarvitusele
votta abindud, et maksimaalselt kasutada loomulikku val-
gustust. Valgusavasid ei tohi ummistada tootmisseadmetega,
valmistoodetega ega pooltoodetega ei seespool hoonet ega
ka vidljast. '

109, Valgusavade klaaspindasid (aknad, katuselaternad
jms.) tuleb periocodiliselt puhastada tdhtasgadel, mis mas~
ratakse ruumi valgustuspindade mésrdumise jérgi, kuid mit-
te harvemini kul 2 korda aastas. 4

110, ISunarajoonides tuleb  suvel tugevdatud insolat-
siooni kaitseks kasutada kaitseseadeldisi (eesriided) viéi
vérvida klaasid valgeks,
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111, Purunenud aknaklaasid tuledb viivitamatult asen-
dada tervetega. Keelatud on panna aknale mitmest klaasist
koosnevat ruutu.

112, Purunenud klaasid tuleb eemaldada kohapeal; ka-
tegooriliselt on keelatud piihkida klaasikilde 1dbi toot-
misruumide.

Kunstlik valgustus

113. Kondiitritoodete vabrikusss v0ib seada jérgmised
kunstliku valgustuse siisteemid:

a) iildvalgustus, valgustite iihtlase voi lakaliseeri-
tud asetusegaj;

b) kombinseritud valgustus (iildvalgustus + kohtval-
gustus).

Ainuiiksi kohtvalgustuse kasutamine pole lubatud.

114, Kondiitritoodete vabrikus peavad olema jérgmised
valgustuse 1liigid: a) tdovalgustus, b) avariivalgustus.

115, Téovalgustus peab tagama k#esolevate eeskirjade-—
ga kehtestatud valgusnormid t60pindadel ja abivédljakutel.

Kui samaaegselt kasutatakse nii $606- kui ka avarii-
valgustust, siis moodustab valgusnormi mGlema valgustus-
1liigi {ihine toime.

116, Uldialgustuse ~valgustite toitevoolu pinge maa
suhtes ei tohi olla iile 250 V.

117. 2,5 m kérgusele vOi madalamale asetatud hddg-
lampidega valgustite pinge ei tohi olla i{ile 36 V, elektri-
voolu m6ju suhtes eriti ohtlikes ruumides aga mitte iile
12.V.

118, "PHevavalgusega™ (tiiiip C) ning "kiilm-valge val-
gusega”™ (%ilip X C) luminestsentslampe tuleb kasutada pea-
miselt ruumides, kus ndutakse véarvitoonide Jiget eralda-
mist (litograafia jms.).
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Teistel puhkudel +tuleb kasutada

"“vyalge valgusega"

(tiiip C) lampe ning iildkasutatavates ruumides (punanur-
gad, einestamise toad jne.) -

(titip T ) lampe.

119. Ei ole soovitav kasutada

"sooja~valge valgusega"

ruumi

ildvalgustuseks

luminestsentslampe ithesegselt hooglampidega, vélja arvatud

juhud, kui valgustusallikad
kui h6oglampe kasutatakse

gustusena.

on paigutatud varjatult voi
alaliselt tegutseva avariival-

120, Tootmisruumide ilildvalgustuseks on soovitav kasu-
tada kinniste, valgust hajutavate varjudega lampe.

121, Valgustitel, millel pole valgust hajutavat var-
Jju, peavad olema jérgmised kaifsenurgad:

a) tootmisruumide
alla 15°%;

b) administratiiv-kontoriruumide

ildvalgustuse

valgustitel - mitte alla 30°,

122, Selleks et piirata
kasutatavate hooglampidega

valgustitel -~ mitte

jne. iildvalgustuse

pimestamist iildvalgustuseks
valgustite poolt, ei tohi neid

asetada madalamale (arvates porandast), kui n#idatud tabe=-

1is 3.

Valgusti
iseloomustus

1

1, Emailitud reflekto=-
riga valgustid
kaitsenurgaga 10 =
309, ilma hajuta -
Jjateta

2. Sama -~ kaitsenurga-
ga {ile 300

Lambi minimaalne

kdrgus m
200 W ja iile
véhen 200 W
2 3
3 4
Piira- 3
mata

e

Tabel 3

Mérkused

4

"Universaal™ il-
ma asendajata ;
emailitud siigav-
kiirgaja jne.

"Alfa™ jms.



p ! 2 4
3. H:gutajaga varusta- Litsett, lahtine
t emailitud ref- piimklaasist ITH-
lektoriga valgus- 150; plafoon,matb-
tid, samuti reflek- klaasist Jms.;
torlta hajutajaga liitsett, peamiselt
valgustid: labilas- peegeldunud valgu-
kekoefitsiendiga sega.
kunil 80% tsoonis O~ Kuul, piimklaa—~
90° ja kuni 55% sist; plafoon,
tsoonis 60-~900 3 piimklaasist
4, Valgustid peegel-
- reflektoriga:s
a) siigava kiirgusega 2,5 3 Ibegelslﬁgavkiir-
gaja
b) laia kiirgusega 4 6 -" -
5. Lahtised lambid
mattklaasist pirni- -
dega s 6 -" -

123, Keelatud on emailitud reflektoritega ning pee-
gel-reflektoritega valgustite (hajutajateta, ldbipaistva
pirniga) kasutamine, mille kaitsenurk on alla 109%;

124, Treppidel voli +tOsteplatvormidel olevaid valgus-
teid ei tohi asetada kb6rgemale kui 5 m.

125, Umberpaigutatavad tosteplatvormid ja trepiplat-
vormid peavad olema personalile elektriohutud.

126, Lambipesa peab olema kindlalt armatuuri korpuse
kiiljes ega tohi podrelda, kui lampi sisse vOi vdlja keera-
takse. Lambipesa peab olema nii siigaval korpuse sees, et
poleks voimalik sissekeeratud lambi sokli vastu puutuda,

127. Lambl voimsus el tohi ililetada antud valgustus=—
abindu tiilibile lubatavat piirmormi.

128, Valgustite klaaskuplidA peavad olema kindlals
kimnitatud. Kimitus ei tohi ndrgeneda valgusti pSrumisel,
kdikumisel vO61 soojenemisel, Suarembddulised klaaskuplid
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(kuulid, mille diameeter on ile 350 mm) tuleb téiendavalt
kinnitada traadist kaitsevdrguga.

129, Lahtised lambid peavad olema kaitstud peene me-
tallvorguga, mis on kinnitatud armatuuri isoleerivast ma-
terjalist osade kiilge. Keslatud on selleks otstarbeks ka-
sutada marlit.,

130, Konksud, kronsteinid ja muud seadeldised valgus—
tusabindude voi proZektorite kinnitamiseks +tuleb kindlalt
aluse (vahelaed, seinad) kiilge kinnitada.

131, Valgusti juurde tocdud juhe ei tohi minna pingu-
le, kui armatuur kéigub; keelstud on riputada valgustit
Juhtme Kkiilge,

132, Uhendus ei tohi olla kronsteini vdi toru sees,
vaid hargnemine ja ithendamine peavad olema jarslevaatuseks
ligiptddsetavad.

133. Kilpe, liiliteid, pistikupesi, valgustusarmatuure
Ja muid valgustusseadme 081 tuleb {ile vaadata ja defekti-
de esinemisel remontida mitte harvemini kui {iks kord kahe
kuu jooksul,

134, Iga valgustusliigli valgusteid ja lampe peab
elektrimontddr {iks kord kuus voolust véljaliilitatud seisu-
korras puhastama tolmust ja saastast; kaitsekilbi tagumisi
kiilgi, kaitsmeid ja muid armatuure - 4 korda aastas; keit-
sekilbi esikiilgl, kaitsmeid, kattekestasid, 1liiliteid, pis-
tikupesi ja muid - kui ilmneb nende tolmumine véi saastu~
mine.

135. Valgustusseadmete korrashoiu ja ekspluateerimise
jélgimine tuleb panna selleks spetsisalselt mddratud teh-
nilise ettevalmistusega isikule, kellel on tunnistus selle
kohta, et tal on Oigus teenindada elektriseadmeid,

136, Kui lambid valgustites purunevad véi 1ldbi pdle-
vad, tuleb need viivitamata asendada vastava viimsusega
lampidega.
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137. Umberkorraldatud valgustusseadmete ekspluatatsi-
ooni laskmisel tuleb kontrollida, kas valgus ruumis vastab
kehtivatele normidele.

138, Kondiitritoodete vabriku védljasdiduvdrava kont-
rollpostil peab olema hermeetiline kantav mitte iile 12-V
pingega elektrivalgusti, millel on soomustatud nédrjuhe.

139, Administratiiv-kontoriruumide, iildkasutatavate
Jja elutarbeliste ruumide, tootmisruumide l&bikéikude, sa-
muti koridoride ning trepikodade valgustus peab vastama
jérgmistele normidele (tabel 4).

Tabel 4

Minimaalne valgus
ildvalgustussiis—
Ruunmn teemi puhul 1x

Hoog~- Luminest-
lambid sentslambid

Administratiiv-kontoriruumid,
punanurgad5 lugemistoad (laua

tasapinnal 75 150
Projekteerimissaalid, joones-
tusruumid, masinakirjutusbiirood 150 300

DuBiruumid, pesemisruumid,

kdimlad, garderoobid (pbéranda

pinnal) 30 50
Pealdbikdigud tootmisruumi-

des, ldbisdiduteed tsehhisisese

transpordi jaoks, tsehhisisesed

trepid, agregaatide teenindamise

platvormid, peakoridorid ja tre-

pid (péranda pinnal) 20 75
Muud l&bikéigud, koridorid,

trepid ja tuulekoja& (p6randa

pinnal) 10 50

140, Kondiitritoodete vabriku territooriumi valgustus
peab vastama tabelis 5 toodud normidele.
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Tabel 5

Minimaalne Tasapind, mikll-
valgus 1x le kohta keh-
Territooriumi osa tib valguse

norm

Pealdbikdigud ja ldbisdidu-~
teed:

a) inimeste ja veokite inten-
siivse liikluse korral (kdi-
tise ekspeditsiooni ja lao
Jjuurdesdiduteed) 1,0 Maapind

b) inimeste ja veokite keskmi-
se 1liikluse korral (kesk-
miste ja véikeste kiditiste
Jahulao, kiituselao  jne.

Jjuurde) 0,5 Maapind
Muud l#bikéigud ja lébisdi-

duteesd 0,2 Maapind
Trepid ja ililekédigud 2,0 Maapind

Piki tehase ja lao terri-
tooriumi piiri (valvevalgus-

tus) 0,5 Uhepoolsel
vertikaal-
tasapinnal

maapinna

tasemel

Kondiitritoodete vabriku

raudtee kaubarambid 1,0 Maapind
Vabriku raudtee iilekdigu-
Jja tilesdidukohad 2,0 Maapind

141, Kui kasutatakse valgustite jaoks metalltugesid,
siis peab neil olema kaitsemaandus.,

142, Kui vdljaspool hooneid paigutatakse valgustusar—
matuure madalamale kui 3 m, siis peab valgusallikas olema
kaitstud juhusliku vastupuutumise eest.

29



Avariivalgustus

143, Avariivalgustust on vaja toovalgustite kustumise
korral personall tegevuse ajutiseks jatkamiseks ning ini-
meste ohutuks evakueerimiseks ruumidest.

144, Avariivalgustus tuleb seada inimeste vdljumi-
seks:

a) tootmisruumidesse, kus inimesed pimedas vdivad
tahtmatult esile kutsuda plahvatuse, tulekahju, massilisi
traumasid jms.;

b) tootmishoonetesse, kus t&5tab iile 50 inimese, kui
tootmisseadmete t606° jatkamine valguse puudumisel véib pdh-
justada traumasid; ;

c) lébikdidavatesse ruumidesse, kui seal on inimeste-
le 18bik&éimiseks ohtlikke kohti, tuletdrje ldébisdiduteede—
le, koridoridesse ja treppidele;

d) koikidesse iildkasutatavatesse ruumidesse, kus vSib .
viibida suurel arvul inimesi.

Tootmisruumide pohiliste 1lébikAikude valgus avarii-
valgustusega peab olema (péranda pinnal) véhemalt 0,3 1x.

145, Avariivalgustuse valgusteid tuleb toita iseseis-
va energiaallika kaudu.

146, Uksikutel juhtudel vdivad avariivalgustuse alli-
kateks olla mitbeelektrilised valgusallikad (kaevurilam-
bid), samuti ka akulaternad, kui need oma paigutuse ja
konstruktsiooni poolest rahuldavad tuleohutuse ndudeid.

147, Avariivalgustuse valgustusarmatuuril peab olema
eraldusvérv.

IV. TEHNOLOOGILINE SISUSTUS
A. UIDNOUDED
148, K6ik masinad, agregaadid Jja muud seadmed tuleb
paigutada nii, et oleks v&imalik neid holpsalt ja ohutult
tesnindada (jooksev remont, jérelevaatus ja mésrimine).
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149, Masinad subkru ning viinakivi~- ja sidrunhappe
peenendamiseks, suhkru segamiseks kakaopulbriga, suhkru,
tubksuhkru jms. sdelumiseks tuleb paigutada eraldi ruumi-
desse, mis on varustatud tolmukogumisseadmetega.

150, Selleks et vdltida masinate ja agregaatide im~—
berminekut, paigastnihkumist, vibreerumist, kloppimist ja
vonkumist, tuleb need tugevatele alustele kinnitada.

151, Uue sisustuse projekteerimisel ja monteerimisel
tuleb kinni pidada jérgmistest nouetest:

t68liste alalise viibimise kohtadesse viivate pdhi-
liste ldbik&ikude laius ei tohi olla alla 1,5 m;

porandalt voi platvormi pinnalt ligipéd#dsetavate akna-
avade juurde viivate ldbikd@ikude laius - mitte alla 1,0 mj;

aparaatide ning seadmete jdrelevaatuseks ning peri-
oodiliseks kontrollimiseks vajalike l&bikdikude laius -
mitte alla 0,8 m;

lébikdigud nende aparaatide ja torujuhtmete jérele-
vaatuseks, mis el ndua reguleerimist, peavad olema véhe-
malt 0,7 m laiused.

Monteerimisplatvormid peavad olsma tugevad ning taga-
ma aparaatide ja nende osade hdlpsat ning ohutut lahtivit-
mist ja puhastamist ning ei tohi t60ldbikédike ummistada.

Mae&rkused.

1. Minimaalne kaugus lébikdikude Jjaoks on lubatud
seadmete kiige enam véljaulatuvate osade vahel, kusjuures
tuleb arvestada isoleerimise, kaitsepiirde Jjms. ning
tédiendava juurdeehitamise vajadusi.

2. Pohiliastes td0ldbikdikudes, pohi- ja varuvdljapéi-
sudes, samuti trepiplatvormidel el tohi olla seadmeid ega
seadeldisi aparaatide ning torujuhtmete remontimiseks.

152, Masinate, agregaatide, mootorite ja muude sead-
mete juurde peab olema vaba Jja ohutu Jjuurdepdids nendes pu-
hastamiseks ning sanitaarseks tbotlemiseks,

153, Masinate, t30pinkide Ja aparaatide podrlevate
osade iga liiki katted Ja kaitsekilbid peavad olsma ssal,
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kus noutakse nende osade perioodilist jérelevaatust, jal-
gimist vdi puhastamist, blokeeritud seiskamisseadeldisega,
mis automaatselt peatab masina, kui kate voi kilp &ra vGe-
takse.

154. Madrimisseadeldised masina liikuvate osade mi#-
rimiseks masina t60tamise ajal peavad olema vdlja toodud
niisugusesse kohta, mis on mddrimiseks hdlpus ja ohutu.

155. Masinate, agregaatide ja mehhanismide juhtimis-
detailid (k#ivitusnupud, kiepidemed, vinnakliilitid jms.)
tuleb ehitada nii, et oleks vdlditud igasugune vOimalus
nende iseenesest sisseliilitamiseks ning et t66lisel oleks
voimalik neid ohutult kasutada t0kohast lahkumata.

156, Kéivitusnupp peab olema siivistatud., Masina seis~
kamise nupul peab olema pealkiri "Stopp™ ning see tuleb
védrvida erepunaseks, Kui iihes kohas on mitu k&ivitusnuppu,
siis tuleb &ra ndidata, missugune nupp vastab missugusele -
masinale, Magnetliiliti juhtimisahelasse tuleb masina juur-
de paigaldada pistik vdi muud tillipi voolukatkestaja, mille
pinge pole iile 12 V. §

157. Juurdepédsetavates kohtades tuleb masinate lii-
kuvad osad (ribmarattad, hammasrattad, ajamirihmad jm.)
kindlalt tarastada pdrandast 2 m kdrguseni.

Kaitsepiirded tuleb teha tarastatava detaili kuju ja
piirjoonte jérgi ning need peavad olema tugevad ning muga-
vad,

158, Vdljaulatuvad mutrid, poldid, kiilud jms., seadme
pédrlevate osade elemendid tuleb katta immarguste ja sile~
date kestadega.

159, Kuullaagritest vdljaulatuvate vollide otsad pea=-
vad olema tihedate kestadega kaetud vOi need tuleb maha
saagida.

160, Masina poorlevad vollid (toite-, vastuvStu-,
tootlemis~ jms. vo6llid), mis on ohtlikud, kuna t&6lise
kded voi roivad voivad sinna vahele sattuda, tuleb varus-
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tada kaitseseadmetega.

161, Kaitsepiirded ja kaitseseadmed peavad olema kor-
ras ning asuma masina, agregaadi ja mootori to0tamise ajal
oma kohal, Kohaleasetamata kaitsekateteta seadmega on kee-
latud tootada.

162. Kogu sisustus ilhes kaitsekatetega ja ventilatsi-
ooni- ning aspiratsioonisiistesmi Shujubtmed tuleb vérvida
heledatoonilise Olivérviga.

163. Raskekaaluliste masinate kohale, nagu vaakuum-
aparaadid, pressid, veskid, melan%drid, konSmasinad, valt-
sid jms. tuleb kimmitada konksud telide ja plokkide ripu-
tamiseks, millega raskeid masinaosi nende remondi voi jé-
relevaatuse ajal saab iiles tosta.

164, Masinaid, millel pole ohutuse blokeeringut, voib
reguleerida, mé&drida ja puhastada nii valjastpoolt kui ka
korpuse seest ainult siis, kui nad ei t60ta ja nende juur-
de on riputatud hoiatuskiri "Mitte sisse liilitada!"

165. Komﬁlitseeritud masinaid, nagu tsentrifuugs,
valtse, vormimismasinaid, mogulmasinaid jms. tohivad regu-~
leerida selleks spetsiaalselt vidljadppinud t66lised.

166. Kui laua taga sooritatakse tootmisoperatsioone
késitsi, siis peab 1laud olema 0,75-0,9 m kdrge, kusjuures
iga t00lise kohta peab olema lauda véhemalt 0,8 m pikku-
selt. Laua t00pind peab olema sile ning evima kaitsekatet.

167. Iga maS8ina Jja aparaadi juures peavad olema nih-
taval kohal vastavad instruktsioonid nende teenindamise Ja
ohutustehnika kohta,

168, Kondiitritoodete vabriku kiilmutusseadmed peavad
vastama "Kompressor- ja absorptsioonisiisteemi ammoniaak-
kiilmutusseadmete ohutustehnika eeskirjadele”,
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B. AUTOMAATSED VOOLTOOTMISLIINID

169. Automaatsetel vooltootmisliinidel peab olema
tsentraalne juhtimispult k#si- ja automaatreZiimiga t66ta-
miseks, Liini automaatjuhtimise vastav siisteem peab valti-
ma liini iseenesest imberliilitumise vdimaluse kisireZii-
milt automaatrefiimile voi selle kéivitamise tsentraalpul-
dist seadistamise ajal.

170. Igal automaatliini masinal ja agregaadil peab
olema oma juhtimisseadeldis k#ivitamiseks ja seiskamiseks.
Need juhtimisseadeldised peavad asetsema nii, et teenin-
dav personal saaks neid kergelt ja kiiresti kasutada.

171, Automaatliinil asuvate masinate, automaatide Ja
agregaatide 406 kas automaat- voi késire%iimil peab kulge-
ma tehnoloogilises jérjekorras, selleks et védltida avarii-
sid, millega kaasneksid t00liste vigastamised.

Sellest Jérjekorrast korvalekaldumise peab védltima
blokeerimissiistesm.

172, Masinate ja agregaatide detaile tuleb médrida
mehhaniseeritult,

173, Edasinihutatava tooraine, pooltoodete vo1 too-
dangu automaatne liikumine peab olema blokeeritud, nii et
see tagaks liikumise peatamise ja operaatori kidte eemalda-
mise ohtlikust tsoonist.

174, Automaatliini koosseisu kuuluvad masinad, auto-
maadid ja agregaadid, mis erinevate tingimuste tGttu pSh-
justavad kogu 1liini sagedase vdljaliilitamise, tuleb ild-
reeglina dubleerida,

175, Liini automaatreZiimi +tehnoloogilise protsessi
kontrolli kindlustamiseks tuleb iiles seada mddteriistad ja
masrata ohutud kohad proovide votmiseks.

176. Automaatliinil peab olema signaalseadeldis, mis
hoiatab 1liini sisseliilitamisest nii k&si- kuil ka automaat-
re%iimile ning teatab masina detaili purunemisest, prot-
sessi kdigu rikkumisest voi toote deformeerumisest.
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177. Automaatliini masinate ja muude seadmete liiku-
vad vdi pdorlevad osad tuleb kaitsta tugevate kestadega
v6i muude seadeldistega, mis v&dldivad t66taja juurdepédsu
ohtlikule tsoonile liini t50tamise ajal.

178, Automaatliinil, kus on suur hulk masinaid, t55-
pinke ja agregaate iihendatud {ihte ahelasse, peavad olema
iilekandesillad.

179, Automaatliinil peavad olema niisuguse sehitusvii-
siga tosteseadmed, mille abil saab masinat vi selle osa
remondi voi vahetamise korral kindlalt ililes tdsta.

180, Automaatliinil peab olema ohutu madalpingega
statsionaarne elektrijuhtmestik kantavate lampide Ja
elektriliste instrumentide jaoks.

181, Tehase administratsioon on kohustatud koostama
ja vélja panema automaatliini todgraafiku, Graafikus "Lii-
ni t66"™ peavad olema ette nédhtud ajad, mis on vajalikud:

a) agregaatide reguleerimiseks ja seadistamiseks;

b) seadmete sanitaarseks todtlemiseks;

c) mehhanismide pisiremondiks;

d) masinate ja agregaatide puhastamiseks;

e) miirdeainete juurdevalamiseks.

182, Automaatliini puhastamiseks ja koristamiseks tu-
leb ette niha spetsiaalns pneumaatilisel, hiidraulilisel
v6i monel muul viisil t58tav seade.

C. KEEDUAPARATUUR

183, Keeduaparaadid, mis t80tavad iile 0,7 atii rdhu
all, peavad kuuluma NSV Liidu Riikliku Tehnilise ja Méej&-
relevalve jérelevaatusele ning hiidraulilisele kontrollimi-
sele vastavalt rdhu all to6tavate anumate ehituse ja ohutu
ekspluateerimise eeskirjadele.

184. Igal keeduaparaadil peab olema jérgmine arma-—
tuur:
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a) sulgemisventiil aurujuhtmete véljaliilitamiseks;
b) kraan kondensaadi jaoks;

¢) kondenspott;

d) ohukraan;

e) manomeeter;

£) kaitseklapp.

185, Vaakuumaparaatidel peab olema vaakuummeeter ja
Shukraan, autoklaavil = kraan ja termomeeter.

M &r k u s. On lubatud grupeerida keeduaparaate iihe-
le kondenspotile vastavalt arvestusele ja poti ldbilaske-
voimele.

186, Kui keeduaparaadi vOi mone muu anuma t66rdhk on
védiksem kui aurusiisteemi rShk, siis v0ib aparaati auru
lasta ainult 1&bi reguleeritud reduktsiooniventiili.,

187, Keeduaparaadile seatud manomeetritel ja vaakuum-
meetritel peavad olema plommid, mis tdendavad nende kont-
rollimise aega. Ei ole lubatud kasutada manomeetreid ega
vaakuummeetreid, millede kontrollimise tdhtaeg on mdddas.

188, Autoklaavidel, mis on mddratud vetikate ekstra-
heerimiseks, peavad olema diafragma tiilipi manomeetrid,
mille diafragma on valmistatud Jjoodilihenditekindlast ma-
terjalist., Autoklaavi kaanel peab olema spetsiaalne vastu-
kaal.

189. Manomeetrid ja vaakuummeetrid tuleb asetada apa-
raadil hésti valgustatud kohta, nii et nad oleksid t66ko-
hast ndhtavad.

190, Kaitseklapid tuleb asetada aparaadi korpusele
voi ndhtavasse kohta aparaadi vahetusse ldhedusse parast
auruventiili,

191, Ventiile peab saama teenindada’ ruumi voi plat-
vormi porandalt voi siis peavad ventiilidel olema juhti-
miseks statsionaarsed késirattaga hoovad.
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192, Keeduaparaadi kdik aurujuhtmed, &irikud ning
auruséirgid peavad olema t00liste pdletuste véltimiseks
hermeetiliselt isoleeritud.

193. Selleks et véltida hiidraulilisi 10656ke kondens-—
poti korrast #raoleku tdttu, tuleb seda jérele vaadata ja
reguleerida mitte harvemini kui iiks kord kuus.

194, Kondensaadi kogumiseks keeduaparatuuri ld&bipuhu-

misel peab olema tootmisruumist vélja viidud eraldi kuuma-
veeliin.

195, Koik torustikud tuleb vastavalt nende otstarbele
vérvida eraldusvérvidega:

a) aurujuhtmed - punaseks,
b) gaasijuhtmed - helesiniseks,
¢) veejuhtmed - heleroheliseks,
d) kanalisatsiooni-

torud - mustaks,
e) torud elektri-

juhtmete jaoks - kollaseks.

196, Kateldel, milles tehnoloogilistel pdhjustel ndu-
takse massi segamist, peavad olema mehaanilised segajad.

197. Kui 1lahtistes kateldes keedetakse massi, mis
keemisel intensiivselt vahutab v6i pritsib, peavad neil
kateldel olema &ravdetavad kestad, selleks et vdltida 60—
liste pGletamist keeva massi pritsmetega.

Keedetavat massi tohib katlasse panna nii palju, et
selle tasapind ei ulatuks ile kiittepinna piiri.

198, Keedukatelde kaugus seinast peab olema viéhemalt
0,8 m ja vaakuumaparaatidest véhemalt 1 m. Kaugus katelde
vahel @i tohi olla alla 1 m.

Vedelikrootorpumbad peavad asuma seintest voi muudest
seadmetest vidhemalt 1 m kaugusel.

199, Vaskuumaparaadi ja autoklaavi vaateaknad peavad
olema valgustatud madalapingeliste (12 V) lampidega, mil-
lel on reflektorid.

37



200, Kohad, kuhu juhitakse v6i kogutakse keeduapara-
tuurl pesuvett, peavad olema ithendatud signalisatsiooniga.

201, Karamellimassi tuleb vaakuumaparaatidest jahu-
tuslaudadele tiikeldamiseks ette anda mehaanilisel tesl.
Jahutuslaual peab olema aurueraldaja, mis on varustatud
automaatvéljalaadijaga.

202, Tsehhides Ja tootmisldikudes, kus puudub auto-
maatne karamelliliin ja kus massi transportimine pole meh-
haniseeritud, voib kasutada kdrusid karamellimassi vedami-
seks. Niisugusel Juhul peavad kérudel olema pesad ndude
paigutamiseks, mis tagavad vedamisel nende paigalpiisimise.
Noud kuuma karamellimassiga tuleb sulgeda tiheda kaanega.

203, Aparaatide ja torujuhtmete soojusteritavad pin-
nad tuleb hésti isoleerida, nii et oleks tdiesti vdlditud
t661iste pbletamise oht. Temperatuur isolatsiooni pealis-
pinnal ei tohi olla iile 45°C.

& 204, Lahtistel keedukateldel peab olema kohalik #ra-
tombeventilatsioon, kusjuures iga katla kohal peab.olema
spetsiaalne varikumm.

V. ELEKTRIOHUTUS

205, Kondiitritoodete vabriku slektriseadmete shitus
ja ekspluateerimine peab vastama jargmistele eeskirjadele:
"Elektriseadmete ehituse eeskirjad™, "ToOstusettevotete
elektriseadmete ekspluateerimise ohutustehnika eeskirjad"
Ja "T6ostusetteviotete ja asustatud kohtade ehitusliku pro-
jekteerimise tuletdrjemormid”.

206, Kondiitritoodete vabriku ruumid liigitatakse
gruppidesse elektrivoolu ohtlikkuse astme jérgl inimeste-

le.
Eriti ohtlikuks nimetatakse ruume, kus esineb iiks

jérgmistest tunnustest: J
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roskus (relatiivne niiskus on iile 75%) vdi voolu juh-
tiv tolm;

voolu juhtivad (metall-, muld-, raudbetoon-, tellis-—
kivi- jms.) pbrandad.

207. Kondiitritoodete vabriku elektriseadmete iiksiku-
te elementide (elektrimootorid, k#ivitus- ja kaitseapara-
tuur, elektrivalgustusarmatuur Jja elektrivork) rakendus-
viis peab vastama ruume iimbritseva keskkonna tingimustele
ja tootmise iseloomule neis ruumides (niiskus, rdskus,
eriti suur rdskus, kuumus, tolm ja tuleohtlikkus).

208, Rosketesse ruumidesse tuleb iiles seada niisugust
titipi elektrimootorid, kdivitusaparaadid ja elektrivalgus-~
tid, mis on niiskuse eest kaitstud.

ROsketeks ruumideks loetakse kondiitritoodete vabri-
kus: siirupi- ja piireejaamad, pumbajaamad, liimikeeduruu-
mid, kuivatuskambrid jms.

209, Eriti rosketesse ruumidesse +tuleb iiles seada
niiskuskindlad elektrimootorid, k&ivitusaparaatide kon-
taktid peavad olema 6lis ja juhe - niiskuskindel.

Valgustusarmatuurid peavad olema niiskuskindlad voi
hermeetilised.

Eriti rosketeks (mirgadeks) ruumideks loetakse: kee~-
duosakond, seebijuure ekstrakti valmistamise osakond, ba-
romestrilise kondensatsiooni Jaam, pesemisruum, dufiruua,
katete kuivatamise ruum, piiree aurutamise osakond jms.

210, Kuumsdes ruumides ei tohi kasutada Jubet, mille
isolatsioon rikneks niisuguse temperatuuri juures, mis
v6ib neis ruumides ekspluatatsiooni tingimustes esineda.

Kuumadeks ruumideks loetakse kondiitritoodete vabri-
kus biskviiditsebhi shjudesaali ja kiitmisruumi, samuti ka
marmelaadi-, pastilaa. ja Sokolaaditsehhi kuivatuskamb-
reid.
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211, Plahvatusohtlikes ruumides tuleb iiles seada
plahvatusohutut tiilipi elektrimootorid ja k&ivitusaparaadid
véi need tuleb paigaldada plahvatusohtlikest ruumidest
védljapoole. Juhtmed peavad olema metallkattega.

Tuleohtlikes ruumides peab - kasutatava valgustusarma- -

tuuri konstruktsioon kaitsma tolmu sattumist lambi kuumale
pirnile.

Tuleohtlikeks ruumideks loetakse taaratédkoja saagi-
misosakonda, kastide ladu ja kartonaazitsehhi.

Plahvatusohtlikeks ruumideks loetakse kondiitritoode-
te vabrikus desintegraatorite ja doseerimisruume, biskvii-
ditsehhide tootmislaboratooriume, puudriruume, pesnendami=-
se osakondi, ammoniaak-kiilmutusseadmete ruume jms.

212, Kondiitritoodete vabriku elektriseadmeid tohib
ekspluateerida tingimusel, et on olemas elektrivorgu, blo-
keerimise ja automaatika, kaitsemaandamise vdrgu ning jao-
tus- ja grupikilpide teostusjoonised ning pdhimétteskee-
mid.

213, Personal, kes teenindab elektriseadmeid, peabd
jélgima, et tema territooriumil asuva energiaga varustava
organisatsiooni seadmed (maa-alused kaablid, Shuliinid,
transformaatorid, sisseviigud, mubvid, arvestid jms.)
oleksid korras ja alles., Kaabli trassile ei tohi pilistitada
ehitisi, laduda sinna - ka mitte ajutiselt - iikskdik mis
materjale, teha seal maa-aluseid toid, istutada taimi ega
avada sillutise katet, ilma et sellest oleks enne teatatud
energiaga varustavale organisatsioonile.

214. Energiasiisteemi vorku iihendatavaid uusi elektri-
seadmeid tuleb ehitada v3i olemasolevaid rekonstrueerida
ainult projektide jdrgi, mis on kooskdlastatud energiasiis—
teemiga vOi oma kdrgemalseisva organisatsiooniga.

215, Uute kéikulastavate kondiitritoodete vabrikute
v6i rekonstrueeritud tsehhide elektriseadmete  1liilitamine



energiasisteemi vorku on lubatud alles pédrast seda, kul
need on energiasiisteemi esindaja poolt tehniliselt vastu
va‘tudo N

216, Chuliinide ekspluateerimisel, millega varusta-—
takse kondiitritoodete vabrikut voi selle iiksikut ehitist
energlaga, tuleb liine periocodiliselt Jérele vaadata. Jé~
relevaatus peab toimuma iiks kord kuus péevasel ajal, kus-
Juures tuledb téhelepanu poSrata hoiatussiltide olemasolu-
le, isolaatorite, lilepingelahendite ja postilahkliilitite
seisukorrals, tuleb kontrollida tugede seisukorda ja nends
kallakut piki ja pSiki liini, bandaaZide ja maandusjuhtme-
te korrasolekut ning trassi puhtust (et see poleks ummis-
tunud korvaliste esemetega, murdunud puudega jms.); peale
selle tuleb veel kontrollida juhtmete rippe suurust.

217, Kui Shuliinid l#hevad iile teede, jogede, asusta-
tud kohtade ja sideliinide, siis peab 1liinide gabariidi
madalama punkti kaugus maast vastama jargmistele nouetele
(tabel 6).

Tabel 6

Koige viiksetu verti-
kaalne kaugus mest-

Rajooni iseloomustus, mida lé-
bib elektriliing objektid,mil-  Ioces JUEiES  KSige
legi 13N Tiveww res, kui liini pinge
ons
alle 1 K¢  1-10 kV
1 € 3

Asustatud ja asustamata kohad,
kondiitritoodete vabriku terri-
toorium -~ maapinnalt 6,0 7.0

Mittelaevatatavad ja mittepar-
vetatavad goed Ja kanalid - kuni

jé4 pinnani talvel 5,0 6,0
Lais- ja kitsardopmelised raud-

teed - riodpa harjast 745 7:5
Autoteed, tehase juurdesdidu -

tesd, té@navad - teetammi pinnalt 6,0 7,0
Side~ Ja signalisatsioonilii-

nid - juhtmetest 1,25 1,25
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218, Kondiitritoodete vabrikut energiaga varustava
kérgepinge Shuliini remontimisel tuleb 1liin kdikjal pinge
alt vélja liilitada Ja 1iini otstesse riputada sildid
pealkirjaga "Mitte sisse 1liilitada - inimesed toGtavad!™
voi "Mitte sisse 1liilitada -~ 1liinil to6Gtatakse!"., Iga“
punkt, kust 1iini voib sattuda pinget, tuleb maandada.

T60kohal tuleb kontrollida pingemddrajatega 1iini
pingetust ning asetada maandused kahele poole t06615iku.
Kui aga 1iin +t06616igus hargneb, tuleb maandus asetada ka
igale harule,

219, Kondiitritoodete vabriku madalpinge Shuliin tu-
leb maandada ainult vahetult t00kohal, Ilma pinget vélja
liilitamata tohib elektrimont6dr vahetada nii toru- kui
korkkaitsmeid kilpidel, kastides, Jjaotuspunktides jms.
ning kaitsmeid hoonesisendusel. Seda tuleb teha isoleeri-
tud kdepidemetega t00riistadega, kusjuures mont66ril pea-
vad tingimata olema ki#es kummikindad ja ees kaitseprillid.

220, Vihmase ilmaga on keelatud ilma pinget vdlja lii~-
litamata kaitsmete vahetamine, samuti t56tamine kdrge- ja
madalpingeliinidel,

221. Kondiitritoodete vabrikul peavad olema jérgmised
dielektrilised individuaalkaitsevahendid:

a) kummikindad;

b) kummijalatsid vdi isoleerivad alused;

¢) kummivaibad voi linikud;

d) tangid kaitsmete jaoks;

o) 1liilituskepid;

f) pingeindikaatorid;

g) kantavad maandused (liihistajad);

h) kaitseprillid;

i) kiésilatern;

J) isoleeritud kdepidemetega instrumendid.
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222, Kondiitritoodete vabriku peajaotuskilbi vo&i
tsehhi jaotuskilbi paneelil peavad olema selged pealkir-
jad, mis nditavad, millise 1liini voi agregaadi juurde kuu-
luvad paneelile paigutatud riistad ja aparaadid. Niisugu-
sed pealkirjad peavad olema 1iga paneeli esi- ja tagakiil-
jel. Tsehhi jaotuskilbi raami ukse sisekiiljel peab olema
tlhenduste skeem.

223, Kondiitritoodete vabrikus peavad eranditult kdi-
kidel kilpidel Jjuhtmed, kaablid, kontrollklambrid Ja
kaitsmed olema markeeritud iihtset siisteemi isoleeritud li-
pikutega, Kaitsmetel peavad peale sells olema veel peal-
kirjad, mis n#itavad sulavpanuse nominaalvoolu.

224, Vahetust teenindava personali (elektrimontddrid,
lukksepad) ruumides ja elektritddkodades tuleb iiles ripu-
tada "Esmaabl eeskirjad elektrivoolu 1l&bi kannatanule™.
Kogu vahetuse personalile tuleb Opetada esmaabl andmise
v3tteid pinge all kannatanule.

225, Kondiitritoodete vabriku elektrivorgu eksplua-
teerimise kdigus tuleb mbota megoommeetriga isolatsiooni
takistust - normaalsetes ruumides véhemalt iiks kord aastas
ja niisketes ning rosketes ruumides - vidhemalt kaks korda
aastas.

226, Enne kui 1liilitada elektrivorku iikskdik milline
masin, mis on seisnud iile iihe kuu ilma pingeta, tuleb see
jérele vaadata ja modta selle isolatsiooni takistust.

227, Elektrimootorite ja nende poolt kiéivitatavate
mehhanismide (tehnoloogilised seadmed, ventilaatorid,
pumbad jm.) korpustel peab olema ndidatud punase noolega
p6drlemissuund. :

228, Teenindavat personali, kes tootab iile 12 V pin=-
gega seadmetel, voib lubada t00le ainult tingimusel, et ta
on varustatud dielektriliste kaitsevahenditega.
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Elektriseadmete maandamine

229, Selleks et tagada inimestele nii alla kui ka iile
1000 V pingega elektriseadmete ohutus, peab kondiitritoo-
dete vabrikus olema maandusseade ja elektriseadmete korpu-
sed peavad olema maandatud.

230, Maandamisele kuuluvad elektriseadmete ja sisse=-
seade metallosad kondiitritoodete vabriku koigis tsehhi-
des, samuti ka védlisseadmed, mis voivad sattuda .pinge alla
isolatsiooni iigastuso tagajérjel.

Maandamisele kuuluvateks osadeks loetakse:

a) elektrimasinate, transformaatorite, 1liilitite ja
teiste elektriaparaatide kandekered ning elektrimootorite
kelgud; ;

b) elektriaparatuuri ajamid;

¢) mdotetransformaatorite sekundaarmihised, vélja ar—
vatud juhud, mis on ette n&htud -83

d) juhtimis- ja jaotuskilpide karkassid;

e) lahtiste alajasmade metallkonstruktsioonid, kaab=-
limuhvide korpused, kaablite ja juhtmete metallkestad;

f) pinge all olevate osade barjé#rid, metall-, vork-
Jja tihedad kaitsekatted; metallist fermid, talad, platvor-
mid ja teised metallosad, mis voivad sattuda pinge alla ja
mille vastu voib juhuslikult puutuda;

g) valgustusarmatuuride ja 1liilitite metallkorpused,
mille vastu voib juhuslikult puutuda.

231, Jéikmaandusega neutraaliga elektriseadmetel peab
olema tagatud maandatud osa liihiilhenduse korral vigastatud
vorgu osa kindel automaatne vdljaliilitamine minimaalse
védljaliilitamise ajaga.

Selleks peab kuni 1000 V pingega elektriseadmete
neutraali jéikmaanduse korral olema tingimata metallside
elektriseadme kere ja maandatud neutraali vahel.



232, Juhtmete vérgu neutraali maandamisel tuleb maan-
dus teha toiteallika juures (toomaandus) ja teistkordselt
vérgus (korduv maandus).

233. Elektriseadmete ekspluateerimise kidigus tuled
siistemaatiliselt jalgida, et maandatud neutraal ja korduv-
maandused oleksid vigastamata ning et kaitsmetes el kasu-
tataks lubatust suuremaid sulavpanuseid.

Analoogiliselt peab toimuma ekspluatatsioonilino Jé~
relevalve ka kaitsemaanduse elementide suhtes,

234, Uks kord aastas tuleb spetsiaalsete ekspluatat—
sioonikaitsete varal kontrollida, kas maandi kontaktid ja
latid on vigastamata, ning moota maandustakistuse suurust.
Neid kontrollkatseid tuleb teha iiks kord aastas - iihel
aastal suvel, kui pinnas on kéige kuivem, ja jdrgmisel
aastal talvel, kul pinnas on kodige rohkem kiilmunud, s.o.
pinnase kdige véiksema juhtivuse perioodidel.

235. Kuni 1000 V pingega vorkudes ei tohi iikski sead-
me kaitsemaanduse takistus olla iile 4 oomi.

Nulljuhtmeis, mida kasutatakse kaitsenullimise ots—
terbeks, ei tohi olla kaitsmeid ega iihepooluselisi 1liili-
teid.

236, Lahtiselt paigutatud paljad maandusjuhtmed, sa-
muti ka maandusvdrgu kogu konstruktsioon, juhtmed ja poo-
lused peavad olema véarvitud violetseks.

Voolu juhitivate osade isolatsioon ja kaitse

237. Olensvalt oma iseloomust peavad kondiitritoodete
vabrikus ekspluateeritavatel elektriseadmetel olema:

a) kehtivatele eeskirjadele vastavate eraldusvidrvide-
ga juhtmestik;

b) mehaaniliste vigastuste eest kaitstud vork;

¢) kaitse juhusliku léhenemise vdltimiseks;

d) elektriseadmed peavad olema ligipééismatud.
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238, Elektrimootorite kédivitamiseks on keelatud kasu-
tada lahtist f%iiipi vinnakliiliteid (ka siis, kui need on
varustatud kaitsekestaga) eranditult koigis vabriku toot-
mistsehhides ja elutarbelistes ruumides,

Tuleb kasutada ainult kinnist tiilipi vinnakliiliteid.

Lahtist tiiipl vinnaklfiliteid on lubatud kasutada ai--
nult sel puhul, kui need on monteeritud kinnistesse tseh-
hijaotuskilpidesse v01 peajaotuskilbile, kus neile p#dseb
juurde ainnlt spetsiaalne teenindav personal.

Kantavad elektritooriistad ja ~valgustid

239, Kondiitritoodete vabrikus tohib tootmistingimus-
tes kasutada kantavaid elektritodriistu (elektridrelle,
painduvvolliga ajameid, elektrikeevitusaparaate, transfor-
maatoreid juhtmesoonte jootmiseks ja kesvitamiseks jms.)
ainult sel tingimusel, kui on tdidetud jérgmised nduded:

a) kantavaid elektritodriistu ja késivalgusteid tuleb
hoida t60riistalaos Jja vdlja anda alles parast seda, kui
need on hoolikalt jédrele vaadatud ning kontrollitud nsnde
ja muude vajalike kaitsevahendite (dielektrilised kindaé,
kalossid, vaibad) korrasolekut;

b) elektritddriistade juures tuleb kasutada ndorjuhet
( i ja i millel on tédiendav maandussoon;
erandina v3ib kasutada juhet ~500 ristléikega 1,5 mm°,
kui see asub kummitorus;

¢c) juhtmete ja tooriistade isolatsiooni takistust tu-
leb megoommeetriga modta vdhemalt iiks kord kuus;

d) kantavaid elektritddriistu tohib iihendada vdrguga
ainult spetsiaalsete pistikiihenduste abil, millel on
téiendav kontakt maandamiseks.

240, Ohtlikes ja eriti ohtlikes ruumides lubatakse
kasutada ainult niisuguseid kantavaid késivalgusteid, mil-
le pinge on madaldatud kuni 12 V,



241, Kantavate elektriaparaatide ja kaésivalgustite
toiteks mineva pinge madaldamiseks +tuleb kasutada spetsi-
aalseid madaldavaid transformaatoreid.

Autotransformaatorite ja tédiendavate takistuste kasu-
tamine selleks otstarbeks pole lubatud.

Transformaatori sekundaarméhis (madalpinge), siidamik
Ja korpus tuleb maandada, selleks et védltida kérgepinge
sattumist madalpinge vorku, juhul kui isolatsioon 1&bi la-
seb,

242, Kantava lambi konstruktsioon peab takistama kok-
kupuutumist voolu juhtivate osadega. Lambi pesa peab olema
siivistatud korpusesse ja sellel peab olema kaitsevork, mis
on nii kinnitatud kiepideme kiilge, et seda ainult vastava
t60riista abil eemaldada saab.

Individuasalsed dielektrilised kaitsevahendid

243, Kondiitritoodete vabriku elektriseadmete nor-
maalseks ekspluateerimiseks tuleb kasutada jargmisi elekt-
rotehnilisi kaitsevahendeid:

a) vahendid, mis isoleerivad elektrimontédri maast ja
voolu juhtivatest osadest (isoleerivad alused, vaibad, ka-
lossid, botikud ja kindad);

b) instrumendid ja seadised pings all t66tamisexs;

c) riistad pinge mié#ramiseks (pingeindikaatorid).

244, Elektrotehnilisi kaitsevahendeid tuleb kindlaks—
méddratud t&htasgsdel kontrollida kérgendatud pingega.

Kontrollli +tulemused +tuleh vormistada spetsiaalse
protokolliga kontrollimisel korrasolevaks osutunud eseme
lipikul, ILipikul tuleb mérkida: kontrollija organisatsioo-
ni nimetus, kentrollimise pinge suurus, kontrollimise kuu-
pédev ja esems t00pinge.

245, Isoleerivad alused tuleb valmistada hasti kuiva-
tatud, torvatud ja vérvitud oksteta puust ilma metallnaelu
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kasutamata., Alust tuleb mehaaniliselt kontrollida iihtla-
selt Jaotatud koormusega 350 kg/-z. Isoleerivaid aluseid
tuleb ekspluateerimise k#igus vdhemalt iiks kord kolme kuu
jooksul véliselt hoolikalt Jérele vaadata. Aluse portse-
lanjalgu tuleb védhemalt ilks kord kolme aasta jooksul.
elektriliselt kontrollida,

246, Kummivaipu Ja 1linikuid tuleb ekspluateerimise
kéigus vdhemalt iiks kord kuus véliselt hoolikalt jérele
vaadata. Kui avastatakse, et need narmendavad, on muutunud
horedaks v0i on kummi 1l&inud, siis ei tohi neid kasutada.
Nende esemete elektrilist kontrolli peab toimetams véhe~
malt iiks kord kahe aasta jooksul.

247. Dielektrilisi botikuid, kalosse ja kindaid tuleb
iga kord enne kasutamist tolmust puhastada ja hoolikalt
Jérele vaadata., Kul avastatakse neis auke, tikkeid, mubhke
v6i rebestusi, tuleb nad tarvituselt kdrvaldada.

Botikuid, kalosse Ja kindaid tuleb elektrilisolt
kontrollida véhemalt iiks kord kuue kuu jooksul,

248, Todks pingestatud madalpingeseadmetega tuleb ka-
sutada montddri to0riistu, mille kiepidemed on niiskus-
kindlast isoleerivast materjalist., Todriistade kdepidemete
isolatsiooni tuleb slektriliselt kontrollida véhemalt iiks
kord kuue kuu jooksul.

249, Lshkliilitite sisse~ Jja véljaliilitamise keppe
ning torukaitsmete votmise Jja paigaldamise tange tuled
elektriliselt kontrollida: esimesi - iikks kord aastas, tei-
s8i - iiks kord kahe aasta jooksul.

250, Selleks et kontrollida, kas kondiitritoodete
vabriku elektriseadmete voolujuhtivates osades on pinge
v6i mitte, tuleb kasutada pingenditajaid (indikaatoreid).

Kuni 500 V pingega seadmete puhul tuleb kasutada pin-
genditajaid, mis pdhinevad neoonvalgustuse lampidel (tiiiip
MH-3),



Uks kord kuue kuu jooksul tuleb indikaatoreid kont-
rollida korgendatud pingega.

VI. TOORAINE, POOITOODETE JA VALMISTOODANGU LAOD

251. Tootmishoones asuvad jahulao ruumid peavad olema
kdetavad. Sisemine Shutemperatuur kiilmal ajal ei tohi olla
alla 10°C.

252, Selleks et vdltida jahulaos kiilma tombetuult
laadimist6ode ajal uste voi muude avade kaudu, tuleb ehi-
tada vastavalt kohalikele tingimustele luugiavade soojen-
damiseks isssulguvad katted voi vastavate liilisidega varus~
tatud tuulekojad.

Ilma taarata jahu vastuvotmine ja hoidmine ladudes

253. Jahu vastuvétu kolu tuleb autode juurdessidu-
poolsest kiiljest kaitsta véhemalt 250 mm kdrguse pakuga.

Vastuvotukolu iilejgdnud kiiljed tuleb tarastada maa-
pinnast 1 m kdrguse kadsipuuga.

Vastuvotukolus peab olema kaitsevire.

254, Jahutransportddri kest peab olema tugev ega tohi
tolmu 18bi lasta. Kesta iiksikute sektsioonide liitekohtade
vahel peab olema tihendus ja koik Omblused peavad olema
pahteldatud.

255, Kui jahu t0stetakse korgemale kui 10 m, siis
peab jahutransportédr olema varustatud seadmega, mis ei
lase ahelat véi linti kukkuda juhul, kui see puruneb. Ko~
pad peavad olema 25-30 mm vorra kitsamad kui lint.

256, Selleks et mitte tolmu tekitada, peab laaditava
jahu voolukoht olema kaetud.

257. Jahutransportédri iilemise kupli teenindamiseks
peab olema platvorm, millel on 1 m kdrgused kidsipuud ja
all ddres 180 mm poort,
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258, Kui Jahutransportdédri talla jaoks on siivend,
siis peab olema tagatud selle hdlpus teenindamine, seoses
sellega peab vahemaa talla Ja siivendi seinte vahel olema
kolmest kiiljest véhemalt 0,8 mm. Psale selle peab olema
tagatud voimalikult vaba iileminek ilhelt pingutatud laag-
rilt teisele, Siivend tuleb pealt katta kaanega. :

259, Selleks et jahutransportodri oleks ummistuse
korral holpsam tilhjendada, peab vahemaa talla alumise ser-
va ja stivendi pOranda vehel olema véhemalt 150 mm,

260, Tiguajamid, rulltransportddrid ja kraaptranspor-
t06rid peavad olema kaetud +tiheda kestaga., leadimisavadel
peavad olema konveieri kesta kiilge kinmitatud kolud.

Lehtistel laadimis- v01 vaateavadel peavad olema
kaitsevorgud 50 x 50 mm suuruste avadega, Vorgud peavad
transportodri 1liikuvatest osadest olema vdhemalt 250 mm
esmal,

261, Jahu vastuvétmise punkritel peavad olema tihe-
dalt suletavad kaaned. Vaatlusteks ja mo6tmisteks on vaja-
1ik, et punkril oleks tihendatud kaanega luuk.

262, Kpi metallist punkris asub elektrivibraator,
siis peavad nii vibraatori korpus kul ka punker olema
maandatud.

263, Jahutransportddride, konveierite Jja punkrite
vastuvdtukoludel peab olema aspiratsioon Shu védljaimemi-
seks, mis seadmete siisteemi jahuga téditmisel védlja suru~-
takse,

264, Punkritest véljaimetava Ghu hulk peab olema
jérgmine (tabel 7).



Tabel 7

Punkri maht tonnides Minimaalne vdljaimetava Ghu
hulk, m>/ tunnis
3 : 300
5 400
10 600
20 900

265, Aspiratsiooniseadme Shujuhtmetel peab olems sea-
deldis nende perioodiliseks puhastamiseks jahust,

266, Aspiratsiooniseadmed peavad olema varustatud
tolmueraldamisseadmetega (tsiiklonid, kottfiltrid, tolmu-
kambrid jne.), mis tagavad Shu tédieliku puhastamise.

267, Ohu jahutolmusisaldus pérast aspiratsioonisead-
mete tolmueraldsmist ei tohi olla iile 2 mg/m’.

Iaod jahu hoidmiseks kottides

268, Jahulao juures peavad olema platvormid jahu vas-
tuvotmiseks raudteelt, trammidelt vGi autodelt. Platvormid
peavad olema vidhemalt 1,2 m laiad ning varustatud saabuva—-
te transpordivahendite gabariitidele vastava katusega.

, 269, Jahu hoidmiseks laes tuleb Jjahukotid laduda
spetsiaalsetele restidele sektsioonides kolms vOi viie ko=
ti kaupa (kolmikutena vdi viisikutena) rangelt kinni pida-—
des laotavate kottide sidumise korrast ning sellest, et
virnad oleksid vertikaglsed,

270, Virnade kdrgus tohib olla jérgmine (tabel 8).
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Tabel 8

Ridade arv virnas iilestikku,
kui laotakse

Jahulaod
késitsi mehhaniseeritult.
Kdetavad 10 12
Mittekdetavad 12 14

271, Lébik#ikude laius laos ei tohi olla alla 1,5 m,
kui jahu transporditakse laok#drudega, mitte alla 2,5 m,
kui jahu transporditakse tostetavate platvormidega kérude-—
ga ja 3,5 m - autolaadijatega.

272, Jahuvirnade vahel peavad véhemalt iga 12 m Jéarel
olema libikdigud, mitte kitsamad kui 0,75 m.

273. Kui jahulao méni osa on lédhemast puistamiskolust
v6i jahusegistist kaugemal kui 25 m, siis peab jahu trans—=
portimine selle etteande kohtadesse olema mehhaniseeritud.

274, Jahulao Juures tuleb eraldada vidhemalt 12 m2

pinnaga ruum kotikloppimismasina Jjaoks ja ladu tiihjade
kottide varu jaoks (ldhtudes arvestusest, et 1 m“ pdran-
dale laotakse 500 kotti).

275, Kotikloppimismasinal peab olema tolmuimemise ja
tolmupiilidmise seads.

Kotikloppimismasina kottfiltrid peavad olema terved
ja neid +tuleb raputamise teel jahust puhastada véhemalt
iikks kord masina iga t0dtunni jérel.

276, Kotikloppimismasina rinde ees peab olema védhe-
malt 1,5 m laiune vaba vdljak,

277. Kotikloppimismasina tG6tamise ajal peavad ole-
ma kottide l&bilaskepilu kohal asuvad uksekesed alla las-
tud ja védljatommatav kast ning filtrite jédrelevaatuseks
kasutatav tagumine sein tihedalt suletud.



278, Kottide kloppimine k#sitsi v0i mehaaniliselt va-
hetult tootmistsehhis v6i laos on keelatud.

Taarastatud kauba laod

279. Jahulao pdrandad peavad olema asfaldist, asfalt-
betoonist, raudbetoonist voi kaetud malmplaatidega.

Péranda vol vahelae tugevust tuleb enne virnade ladu-~
mist arvestuste varal kontrollida.

280, Ladudes peavad peale- ja mahalaadimistodd, ras-—
kuste iimberpaigutamine ja virnadesse ladumine ning virmade
laotamine olema mehhaniseeritud.

281, Kasttaaras kaupade virnad ei tohi olla kdrgemad,
kui on ndidatud tabelis 9, kottides ja roguskites - kui on
néidatud tabelis 10, ning vaatides - tabelis 11.

Tabel 9
Virna kdrgus meetrites, kui
Kasti kaal kg laotakse
kisitsi mehhaniseeritult
Kuni 50 - >
50 - 80 3 4
©80 - 150 - 2
Ule 150 - 1,75, kui

aga kastl kOrgus on iile 1 m,
siis iiks rida

M & r k u 8. Virnad tuleb laduda astmetena; kuli ma=~
terjale hoitakse vdljas, siis selleks, et &ra juhtida
vett, peab virna {ilemisel pinnal olema 2%1ine kallak,
Kastiridade vahel peavad olema lauad. Kui virnma laotakse
ja laotatakse kOrgemal kui 3 m, siis tuleb virna servale
léheneda selleks sinna asetatud lauda mddda.
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Tabel 10
Ridade arv virnas iiles-—

Kottides v8i roguskites tikku, kui laotakse
olev kaup k#sitsi mehhaniseeri-
tult <
Suhkur, peensuhkur, sool 8 20
Rafineeritud ja peasuhkur 6 6
Paberkottide s tsement 8 %
Diuutkottides taement 8 12

M & r k u s. Virnad laotakse tiivipliramiididena, sidu-
des kotid kolme voi viie ksupa. Ulemiste ridade laotamisel
tuleb kotte renni mddda alla lasta,

- Paberkottides asuvate kasupade ridade vahsle tuledb
asetada lauad. : g

Tabel 11
Ridade arv, kui vaate
Vaadi kaal (bruto) kg laotakse
kiljeli piistd
25 = 50 6 5
50 = 100 2 b |
100 =~ 150 LS 2
150 ja iile s 3

M & r k u s, Piirituse~, bensiini- Jja muu pSleva ve-
deliku vaadid laotakse ainult shte ritta kiiljeli, korgid
{ilespoole. Vaadid muu ksubaga laotakse virnadesse, aseta-
des 1iga 1rea alla padjandi, Kul vaadid laotakse kiiljeli,
peab iga rea #drmine vaat olema tugedega kinnitatud.



Rasva ja siirupi vastuvétmine ning hoidmine

282, Siirupit tuleb vedada raudteetsisternides, mis
on varustatud spetsiaalsete, holpsasti auruga iihendatavate
soojendajatega.

Tgisternide puhastamiseks pérast tiihjendamist peavad
nad olema varustatud veeauru pihustamise seadeldistega
(barbatooridega).

283, Soojendatud siirupl vé&ljavalamiseks raudtee-
tsisternist peavad olema pumpadega paagid, mis tsisternide
sisu ilmber pumpavad hoidlatesse.

284, Rasva ja siirupi v#lishoidlad peavad asuma katu-
se all, neil peavad olema aurusoojendaja ja k#isipuudega
varustatud statsionaarsed védlimised ning sisemised trepid.
Siirupi pumpamisseadeldised ning siirupi soojendamise au-
ruarmatuurid tuleb paigutada sanitaar-tehnilistele normi-
dele vastavatesse kinnistesse ruumidesse. Umberpaigutata-
vaid pumpsmisseadeldisi tuleb hoida spetsiaalses ruumis.

285, Siirupi- ja rasvapaakidel peavad olema nivoo
kérguse médtjad ja iilejooksutorud.

286, Juhul, kui siirupit ja rasva veetakse autotsis-
terniga, peab sellel olema spiraal siirupi soojendamiseks
ning sobiv armatuur vooliku ihendamiseks. Peale selle peab
tsisternil olema s2isemiseks teenindamiseks 600 x 600 mm
mootmetega luuk Jje& barbatéor tsisterni perioodiliseks sa-
nitaarseks to6tlemiseks,

Tooraine ettevalmistamine

287, To8tlemisele saabuvaid toorainetiinne tuled val-
jastpoolt mehhaniseeritult pesta kuuma veega.
Tihjad timnid puhastatakse enne tsebhist eemaldamist

auruga.
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288, Pulbritiinnide ja muu tiinntaara auruga t66tlemise
paigad tuleb auru &rajuhtimiseks varustada dratdombeventi-
latsiooniga. Keelatud on tiihjade tinnide aurutamine auru-
ga, mille rdhk on iile 1 atii.

289, Pireega vO0i siirupiga tédidetud tiinne v6ib soo-
Jendada alles pérast seda, kui on avatud timni péhi voi
sellesse on puuritud augud auru vdljalaskmiseks,

290, Ruum, kus toimub tiinnide aurutamine ja sani-
taarne to0tlemine, peab olema varustatud védvligaasi auru-
de eemaldamiseks juurdevoolu-ératombeventilatsiooniga.

291, Ruumides, kus td0deldakse sulfiteeritud pulpi ja
piireed, peab olema kdte pesemiseks soodalahus.

292, Suhkrudoseerimisliini jahvatusmasinatel peavad
olema magnetseparaatorid.

293. Suhkrujahvatamise ruumi {ilesseatud elektrimooto-
rid peavad olema plahvatusohutud, kinnist tiilipi. !

294, Tuhksuhkru sdelumiseks ei ole lubatud kasutada
elektrisdela voi monda muud sddet andvat seadeldist.

295, Koigil jahu, tuhksuhkrut, térklist ja kakaopulb-
rit transportivatel kommunikatsioonidel peavad olema mag-
netseparaatorid., Magnetseparaatoreid tuleb ekspluateerimi-
se kidigus puhastada véhemalt 2 korda vshetuse jooksul.

296, Magnetite kiilgetombejoudu tuleb kontrollida va-
hemalt iiks kord dekaadi jooksul.

297, Koik magnetid peavad asuma transpordikommunikat-
sioonide niisugustes kohtédes, kus on vaba juurdepédds nen-
de iilevaatamiseks, puhastamiseks ja remondiks; niisugus-
tesse kohtadesse, mis on pdrutuste ja 1o0kide toime all,
ei ole lubatud magneteid asetada. Selleks et magneteid
uuesti magnetiseerida, peavad need olema kergesti &ravie—
tavad.



298, Puuviljatédidisega, kondenseeritud piimaga jms.
metallpurke tuleb avada nugadega varustatud podrleval pin-
gil. Selleks et védltida kdte vigastamist vastu avatud pur-
kide teravaid servi, tuleb avamisel kasutada kaitsekin-
daid.

299, Pudelilakk eemaldatakse pudelikaeltelt ja muuld
klaastaaralt elektrisoojenduse teel, kattes pudelikasla
elektrilise kiibarsulguriga.

300, Sidrun- ja viinakivihapet tuleb kaaluda ja pak=-
kida spetsiaalsete kilhvlite abil, ilma et k&ded nende aine=-
tega kokku puutuksid.

301, Happeid; essentse, piiritust jne. tuleb hoida
spetsiaalsetes isoleeritud ruumides, mis peavad vastama
tuletdrje—~eeskirjadele ning olema varustatud ventilatsioo=-
niga.

302, Happe-= ja leeliselahuseid tuleb valmistada kee-
miku jérelevalve all,

303, Happeid, essentse ja leeliselahuseid pumbatakse
pneumaatiliste voi mehaaniliste abindudega.

Poletusi tekitada voivate happe- vOi leeliselahuste
valamine Jja nende tOstmine kulbiga &mbrisse voi mdnda
muusse taarasse pole lubatud; samuti pole lubatud kanda
neid lahuseid lahtises taaras.

VII., KARAMELLIDE, MONPANSJEEDE JA DRAZEEDE TOOTMINE

304, Ettevalmistusosakonna pdrandad peavad olema si-
ledad, veekindlast materjalist ja 0,02 kallakuga trappide
suunas., Seinad peavad olema kaetud plaatidega. Ounapiiree
hédrumise ruumis peab olema #ratombeventilatsioon vddvel-
dioksiiiidi eraldamiseks,

305. Aurutamisseadmed (tiguajamid, tiinnid jm.) peavad
olema kinnised ning varustatud hea &ratdombeventilatsiooni-
ga, mis garanteerib auru ja védvligaasi eemaldamise.
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306, Pireed Jja aurutatud pulbid pumbatakse torude
kaudu hoSrumismasinasse v0i retseptuurse segu koostamise-
le.

307. Siirupijaamas ning teistes eriti rdsketes ruumi-
des voib erandjuhtudel kasutada imberpaigutatavaid elekt~
ripumpasid kvalifitseeritud elektrotehnilise personali
kontrolli all, Pistikilhenduse konstruktsioon peab kindlus-
tama pumba kere maandamise,

Kédivitusseade peab olema mootori liillituskapi kasti
tilipi ning kinnitatud spetsiaalsele kilbile.

308, Piireede, siirupite Jja magusate vete pumpamise
seadmete mootorid peavad olema suletud tiiiipi.

309. Pumbad peavad olema varjatud metallkatetega ja
mootorid kaitstud vedelike pealesattumise eest,

310, HOOrumismasinate, aurutamistigude, tdste-kallu-
tusseadmete Jja muude mehhanismide ajamid peavad olema
kaitstud niiskuse ja piiree pealesattumise eest.

311, HoOrumismasina kaas peab sulguma tihedalt ning
olema blokeeritud masina volliga ning vdljaliilitusseadise-
ga nonda, et kaant saab pealt &ra votta ainult siis, kui
masin tdielikult seisab.

312, Selleks et vdltida kaane iseenesest kinnilange-
mist, peab kaane tugikronstein (toend) olema ehitatud nii-
.8uguse arvestusega, et kaane iilestdstmise nurk oleks véhe-
malt 1250.

313, Segamisaparaadid peavad olema kaantega tihedalt
suletud, selleks et viéltida téitmise ja segamise ajal segu
védljaloksumist,

314, Suhkur tuleb aparaati lasta eranditult 18bi jéi-
‘galt kinnitatud kaitseresti.

315, Silindrilisi siirupifiltreid, mis on paigaldatud
torustikule pérast dissuutoreid ning t66tavad réhu all,



tuleb korraparaselt pesta ja saastast puhastada.

Filtrid tuleb silindrist .vdlja votta spetsiaalsete
konksudega; filtreid voib pesemisele viia kandikul, millel
on servad ja kdepidemed.

316, Siirupi valmistamise aparaadi ja filtrite vahel
peab olema kraan, millega saab siirupi etteandmist filtri-
te silindrist véljavotmise ajaks katkestada.

317. Kui dissuutorid voéi siirupi ja muude vedelikkude
kogujad asuvad allpool poranda pinda, siis tuleb need kat-
ta tugevalt kinnitatud kaantega. Kogujate asukohad tuleb
tarastada barjédariga.

318, Keetmisosakond +tuleb teistest tootmisruumidest
isoleerida.

319, Perioodiliselt tG0tavatel tdidisevaakuumaparaa=-
tidel peavad olema kaitseklapid aparaadis liigse surve
(iile 1 atii) tekkimise v&ltimiseks.

320, Téidiseaparaate tuleb +téita ja tilhjendada meh-
haniseeritult.

321, Vaakuumaparaadi  kupli  tugevus arvestatakse
1 atii.

Kui kasutusel on vaakuumaparaatide kuplid, mis oma
tugevuse poolest ei rahulda kiéesolevate eeskirjade ndu-
deid, siis tuleb need asendada uutega v0i varustada klap-
pidega, mis piiravad survet arvestuse jérgi lubatud surve-
ni,

322, Téidise vaakuumaparaate, samuti dissuutoreid,
jddkide sulatamise autoklaave, piimakeedukatlaid ja teisi
seadmeid voib kédsitsi puhastala katlakivist, kiilgej&danud
kihtidest ning setetest ~1les pdrast auru andmise katkes—
tamist, seadmete téielikku jzhtumist Jja kindlat auru voi
kuuma vee v&ljaliilitamist ¢ - 1e torustikust.
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323. Enne niisuguste tdidisevaakuumaparaatide puhas-
tamist, mille kuppel pole &ravietav ning mille puhastamist
toimetatakse aparaadi sees ldbi spetsiaalse roniaugu, tu-
leb auruliin sulgeda vahetult aparaadi juures oleva ven-
tiiliga, pannes sinna umbse korgil ning peale selle sulgeda
antud 16iku toitev aurumagistraal, Seejuures tuleb auruto=
rude sulgemisventiili juurde riputada plakat - "Mitte sis-
se liilitada, remont".

Aparaadi sisemusse vOib t00le asuda alles pérast se-
da, kui see on jahtunud, tuulutatud ja kui roniaugu juures
asub vaatleja t00line.

324, Tempereerimismasin suletakse pealt kahest osast
koosneva kaanega; iiks osa, millel on t&ditmise lehter, su=
letakse jédigalt poltidega, teine osa, mis on kinnitatud
hingedega, blokeeritakse v&dljaliilitusseadisega nii, et
kaane iilestostmisega peatatakse masin automaatselt,

325, Tempereerimismasina v&aljumisavale tuleb asetada
vore, selleks et vdltida kite sattumist masina sisemusse.

326, Tempereerimismasinat +tuleb kiitta ainult kuuma
veega segamisaparaadi kaudu.

327, Tempereeritud t&idiste transportimine tédidise-
pumpa peab olema mehhaniseeritud.

328, Puuvilja-marjatédidiste vaakuumaparaate on soovi-
tav varustada seadmetega, mis need aparaadid valmistaidi-
sest automaatselt tiilhjendavad.

329, Kui on mitu tédidise Jja karamelli vaakuumaparaa-
ti, siis tuleb vedeliku-rootorpumbad grupesrida.

330, Et 1likvideerida karamellimassi vedamist voi
kandmist, tuleb Jaroslavski-nimelise tehase karamellivaa-
kuumaparaadid paigaldada nii, et poolvooltootmisliini kor-
ral asuks aurutusosa jahutuslaudade kohal.,



331. Karamellivaakuumaparaatide aurutusosadel peavad
olema seadised nende automaatseks tihjendamiseks valmis
karamellimassist.

332, Folkmari, Henningi ja Bekkeri konstruktsiooni
karamellivaakuumaparaadid tuleb paigaldada nii, et kara-
mellimass saaks vahetult voolata k#rudele asstatud ndudes-
se.

333. Kuni Bekkeri siisteemi vaakuumaparaatide asenda-
miseni uutega on soovitav podratava kausi asemele panne
sissepoole painutatud servadega koonuseline lehter.

334, Selleks et valtida pOletusi karamellimassi kaudu
juhul, kui vaakuumaparaadi kaas koonuskoguja kiiljest &ara
kukub mittekiillaldase ohuhdrenduse tottu, tuleb seada
spetsiaalne sulgemisseadeldis.

Karamellimassi iseenesliku v&dljajooksu vdltimiseks
vaakuumaparaadist vé@ljalaske klapi kaudu tuleb viimane va-
rustada vastava sulgemisseadeldisega.

335. Selleks et vaakuumaparaadi pesemisel valtida po-
letusi auruga vO6i kuuma veega, tuleb pesemise ajaks pai-
galdada pesuvee &drajuhtimiseks vaakuumaparaadist véhemalt
kahetollise l&bim6dduga podratav toru, mille iiks ots tuleb
ihendada magusa Jja pesemisvee kogumisliiniga ning teine,
gdrikuga varustatud ots, vaakuumaparaadi koonuskoguja
ithendamisavaga.

Torud tuleb keonuskoguja kiilge kinnitada keeratavate
poltidega.

336, Remondiks plokiga iilesriputatud vaakuumaparaadi
kuppel tuleb téiendavalt kinnitada tugipuudega.

337. Kui siirupit valmistatakse kollasest suhkrust,
slis peab keedetava massi pind katlas v6i dissuutoris ole-
ma niivord madal, et pritsmed massi keemisel ei saa péle-
tada.
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338, Keelatud on kasutada karamelli-, té@idise~ ja
muude masside keetmisel lahtisi kiittekoldeid, mida kdetak-
se tahke vOi muu kiitusega. Selleks peavad kondiitrivabri-~
kul olema vastavad elektri- voi auruaparaadid, mis on va-
rustatud mehaanilise tOmbusega varikatetega auru ja gaasi-
de eemaldamiseks. !

339, Karamelli~ ja +t&didisemassi keedundude maht peab
olema nii suur, et nende kaal koos sisuga ei ole iile
40 kg.

Noul peavad olema tugevalt kinnitatud k&epidemed ning
ndu tuleb paigale asetada ja &ra votta kahe t66lisega.

340, Jahutusmasina vastuvotulehtri maht peab olema
nii suur, et see mahutaks kahel vdljalaskmisel saadud ka-
ramellimassi.

341, Selleks et vdltida pSletusi karamellimassi lindi
paksuse reguleerimisel, peavad jahutusmasinal olema tsent-
raalse reguleerimisega valtssulgurid.

342, Transportddril, mis juhib karamellimassi jahu-
tusmasinast venitusmasinasse, peab olema hdlpsasti teenin-
datav pingutusseadeldis,

343, Selleks et vdltida traumasid transportddri re-
montimisel, peab vooltootmisliini karamellimassi transpor-
t60r olema blokeeritud venitusmasinaga.

344, Vooltootmisliini venitusmasinal peab olema li{ili-
ti.

345, Vooltootmisliini venitusmasinal peab olema t&it-
miskolu karamellimassi pidevaks vastuvotmiseks ning selle
transportddrile suunaemiseks,

346, Karamellimassi pidevaks suunsaissks venitusmasi-
nast etteandetransportddri abil keegelmasinasse peab olema
horisontaalne pdorlev liist ja rull.



347. Keegelmasina elektrisoojendaja peab olema iso-
leeritud ning kilbiga suletud.

348, Kui keegelmasinat soojendatakse auruga, siis
selleks, et vdltida selle puhastamise ajal pdletusi, peab
spiraal olema kattega kaitstud.

349, Keegelmasina aurutorude auruventiil peab olema
toodud v&ljapoole ajami kaitsekatet niisugusesse kohta,
kus seda on hdlpus késitseda.

350. Venitus- ja keegelmasinate ajamite kaitsekatted
peavad olema tihedad.

351, Ajamipoolsel kiiljel peab keegelmasin olema kae—
tud jaigalt, aga vastaspoolsel kiiljel - tagasipGOratava
kaitsekattega. Kalibreerivad rullid ei tohi olla hambuli-
sed.

352, Selleks et valtida erirdivaste kaasahaaramist,
peab silumisrullide p&drlev komplekt asuma teenindavast
t66lisest paremal.

353. Venitamismasin (tsuktsimaat) peab olema tédieli-~
kult kestaga kaetud peale véljaulatuvate rullide.

354, Juhtrennid keegelmasinast venitamismasinasse ja
sealt edasi vormijasse peavad olema pidevad, et kiétega ei
saaks liikuvat karamellimassi parandada.

355. Loikevormimismasina tilemine kett peab olema kae-
tud kas #ravOetava vOi statsionaarse kaitsega.

356, Stantsimismasina ketid peavad olema kaetud iile-
valt ja Kkiilgedelt kahe spetsiaalse kaitsega, mis on nii
blokeeritud, ot kaitse {ilestOstmisel masin peatub.

357, Kui iiks elektrimootor kditab mitut karamelililii-
ni masinat (keegel-, venitamise, vormimise jm.), siis
peab igal masinal t60koha juures olema eraldi liiliti masi-
na védljaliilitamiseks.
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358, Juhul, kui karamellibatoon kerib vormimiskettide
peale, on lubatud viimaseid puhastada karamellitiikkidest
ainult siis, kui masin t&dielikult seisab.

359. Alusel, millele vormitud karamell vormimismasina
kettidest védlja tuleb, peab olema Sarniirkinnitus, selleks
et aluse puhastamisel ketid ei saaks kdtte ldikuda.

360. Vormimiskette, samuti aluseid mdiritakse ja pu-
hastatakse koikidel masinatel ©61i Jja harjaga, millel on
véahemalt 300 mm pikkune vars.

361, Vormimismasina koonusseibide peal peavad olema
rauast poolimmargused kaitsmed.

Keelatud on masina kdigu ajal reguleerida vormimisma-
sina kette,

362, Masina liikumiskiiruse reguleerimise k#depide tu~
leb védlja tuua reguleerimiseks holpsasse kohta.

363. Vibreerimislaudade ajamid, samuti ka ekstsentri-
kud tuleb kaitsta tiheda kaitsekattega.

364, Karamellimassi +transportimine vaakuumaparaati-
dest jahutuslaudadele peab poolautomaatliinidel toimuma
metallndudes, mis asuvad selleks spetsiaalselt konstruee-
ritud kdru pesades.

365. Kaks t661ist peavad ndu kdru pesast vdlja votma
ja karamellimassi jahtumislauale valama.

366, Karamellimassi transportimisel voi kandmisel
peab karamellimassi nivoo korgus ndus olema vdhemalt
120 mm allapoole ndu serva, Nou kaal koos massiga ei tohi
olla iile 40 kg. Transportimise vOi kandmise ajal peab ndu
olema suletud.

367. Iga 1liiki karamellimassi t00tlemise laudadel
peavad olema poordid todkoha vastas asuvas servas.



368, Podrlevad jahutusplaadid peavad olema histi ta-
sakaalustatud.

369, Essentse, happeid Jja viérve tuleb hoida lauake-
sel, mis asub eraldi pddrlevast jahutusplaadist.

370. Poorleva jahutusplaadi Jalad peavad olema iihen—-
datud metallseotisega. Selleks et vdltida pSdrlevate jahu-
tusplaatide iseeneslikku p&drlemist, peab neil olema kin-
del sulgemisseadeldis. P56rlevate plaatide v6llikaelu tu-
leb siistemaatiliselt {ila vaadata ja, kui neis esineb de-
fekte = t66 niisuguse lauaga viivitamatult lOpetada.

371, Karamellimassiga ndude asetamine pdédrlevale ja-
hutusplaadile on keelatud.

Néud tuleb asetada eraldi lauale, mis asub pdorlevs
plaadi kandekere kiiljes plaadiga i{ihel tasapinnal.

372, Psdrlevate Jjahutusplaatide sifoonseadeldised
peavad asuma nii, et need ei sega karamellimassi pidevat
suunamist operatsiooni kohaselt jérgmisele lauale ja veni-
tusmasinasse.

373. To6otlemislaudadele tuleb soojenduseks auru anda
laua alt ja see peab olema isoleeritud, et véltida t60lis-
te pbletusi t60 ajal ja tookoha koristamisel.

374, Selleks et vdltida poletusi karamellimassi kand-
misel jahutusplaadilt lauale edasiseks t0otlemiseks, tu~
leb nende vahele seada vahelauad.

375, Uksikult seisva venitusmasina kandekere eesser-
vale tuleb seada spetsiaalne laud. Peale selle peab masi-
nal olema nuppkéivitusseadeldis, mis on kaitsekdepidemete-
ga (kaitsekilbiga) varustatud.

376, Karamellimassi panemine venitusmasina varbadele
to6tamise ajal on keelatud.

377. Sellsks et 1lilhendada karamellimassi kandnmist,
tuleb venitusmasin paigutada jahutamis- ja t60tlemislauda-
de vahels.
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378. Venitusmasina varbadele pandav karamellimass ei
tohi kaaluda ile 30 kg.

379. Karamellimassi tohib venitusmasina juurde kanda
ainult spetsiaalsel kandikul.

Karamellimassi kandmine ké@tega ilma taarata on keela-
tud.

380, Venitusmasinal peavad t60tama brigaadi koossei=-
sust eraldatud +06lised, kes omn ldbi teinud spetsiaalse
tédiendava instruktaaZzi.

381. Selleks et valtida kdte sattumist segamismasina
v01lli ja pdorleva laua vahele, tuleb seada volli ette laua
poole kaldu kaitsesirm niisuguse arvestusega, et vahe ket-
ta ja sirmi vahel oleks kiillaldane karamellimassi l&bimi-
nekuks,

382, Segamismasinas segatava karamellimassi portsjon
ei tohi kaaluda iile 25 kg.

383. Juhul, kui mass kerib vollile, voib seda v61llilt
éra votta siis, kui masin t&ielikult seisab.

384, Et vdltida +00lise k#e trumlite vahele tOmba-
mist, peab silumistrumlil olema karamellirulli sissemineku
poolsel kiiljel kaitsekate iga soone ees, vdlja arvatud
t66soon.

Peale selle peab samal pool olema veel teins kaitse,
mis valdib kdte sattumist trumli ja venitusvarda vahele.

385. Silumistrummel tuledb kiilgedelt katta tihedate
kaitsekatetega.

386, Silumistrumli siluja peab ulatuma iile kogu trum-—
1i lsiuse. .

387 Alus, millele tuleb Frankomi masina ketilt kara-
mellirull, peab olema pealt kaetud kaitseviorega.



388. Monpansjeemasinal peab oleme individuaalajam,
mis on kaitstud tiheda tugevalt kandekere kiilge kinnitatud
kestaga.

389. Vollide ees peab olema blokeeritud vdre, mis
kaitseb kési sattumast v6llide vahele.

390, Tabletivormimismasina kahe kalibreerimisrulli
vahel asuva suunamistoru pikkus ei tohi olla alla 125 mm
ning see peab asuma tihedalt rullide kiiljes.

391, Kalibreerimisrullid peavad olema pealt kestaga
kaitstud.

392, Dropsipakkimismasina etiketihaaramise podrlev
ketas peab olema kaitstud radiaalse kestaga.

393, Kui karamelli jahutatakse kitsal transportodril
kiilgedelt, siis peavad metallservade védljaulatuvad #ired
olema tagasipdOratud, et t+00lised koristamise juures ei
10ikaks endale kétte.

394, Karamelli jahutamise ja seismise transportddride
kohal olevad tehnoloogilised jahutusthu torud on vaja ase-~
tada védhemalt 250 mm kaugusele, et védltida teenindava per-
sonali kdte vigastamist.

395. Kahe~  ja viiekorruselistel kinnistel jahutus-
transportdoridel peab olema madalpingevalgustus (12 V), et
neid oleks ohutu remontida ja koristada.

396, DraZzeekatelde grupilisel paigutamisel peab vahe
nende vahel olema 250 mm, kui aga on vaja nende vahelt ld-
bi k#ia, peab vahemaa olema vdhemalt 1000 mm.

Seintest peavad draZeekatlad olema vidhemalt 800 mm
eemal.
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397. Drafeekatla pedaalliilitus peab tagama katla
tédieliku seiskamise.

VIII, KOMPVEKKIDE TOOTMINE

398, Ruumis, kus valmistatakse siirupit ja kompveki-
massi, peab olema ventilatsiooniseade, mis tagab massi
keetmisel eralduva auru eemaldamise.

399. Pumativahustamismasina kolu kohale tuleb ssada
vdljatombeventilatsiooniga varikate.

400, Siirupi valmistamise ruumide ja pumatijaama va-
hel peab olema signalisatsioon.

401, Siirupi vastuvotu paakide maht peab olema suurem
kui aparaatide maht, milles siirupit valmistatakse.

402, Vastuvotupaakide korkkraanid peavad asuma niisu-
guses kohas, kus neid on holpus késitseda.

403, Pumatisiirupi keetmise seadmete spiraale tuleb
véhemalt 2 korda vahetuses lébi puhuda, et vdltida spiraa-
lide suhkurdumist.

404, Et masina t66tamise ajal poleks voimalik puhas-
tada tiguajamit, tuleb pumativahustamismasina tiguajami
kaas blokeerida mootoriga.

405, Pumati andmine pumativahustamismesinast tempe-—
reerimismasinasse voi tempereerimiskatlasse ja edasi vala-
mismesinasse peab olema mebhaniseeritud.

406, Pumati pumpamise 1liinil pumativahustamismasinast
tempereerimismasinasse peab ldébipuhumise korral olema he-
lisignalisatisioon. Et hoida td0tajaid péletuste esest, peab
tempereerimismasin ldbipuhumise korral olema kaanega sule-
tud.

407. Valamismasina pea Juurde asetatud kompvekimassi
vastuvotupaagil peab olema kaitsesirm.



408, Valamismasina t60tamise ajal tuleb puudrikastide
t8itja sulgeda.

409, Valamismasina kéivitushoovadel psab olema auto-
maatlukustus, mis v&ldib masina iseeneslikku sisseliilitu-
mist.

410. Valamismasina nuppliilitusseadmed peavad asuma
vahetult pumatikorpuste valamise koha ja puudrikastide et-
teandja juures.

411, Kompvekivalamismasina valamispea etteasetamis-
laua kohal peavad transportédri t@htrattad olema kaitstud
voi siis peab seal olema kaitseraam.

412, Téarklise~ v0i valatud korpuste kastide virna
kdrgus ei tohi olla iile 1,5 m (16 kasti).

413, Valatud kompvekikorpuse kastide vedamisel tuleb
kasutada tostetava platvormiga karusid.

414, Vooltootmisliinil, mis koosneb glasuurimismasi-
natest ja glasuuritavate . toodete tiransportédridest, peabd
olema brigaadi t68liste vahel elektriline heli- vii val~
gussignalisatsioon. i

Peale selle peab tG0kohtadel olema liilitusseade masi-
nate seiskamiseks.

415, Glasuurimismasin peab olema varustatud issladu-
Jaga.

416, Glasuuri andmine glasuurimismasina vanni jJa
kompvekkide &ravitmine peab olema mehhaniseeritud.

417. Glasuurimismasina kiilmutuskambri pilu kdrgus,
mille kaudu kompvekid sisse ja vdlja ldhevad, peab olema
kompveki korgusest 3 mm vérra suurem.

418, Miks-masina kaas peab olema véljaliilitusseadel—
disega nii blokeeritud, et kaane avamisel j#é#avad segajad
automaatselt seisma.



419, Et védltida kaane iseenesest kihnilangemist, peab
tugikronstein (hoidja) olema ehitatud sellise arvestuse
jérgi, et miks-masina kasne tostenurk oleks véhemalt 125°,
Peale selle peab olema seadeldis téstetud kaane kinnitami-
seks. <

T60 jédlgimiseks peab miks-masina kaanes olema voOrega
aken.

420, Ule 50 kg meshuga miks-masinatel peab olema meh-
aaniline seadeldis noude kallutamiseks.

421, Kompvekildikamismasina nugadel peab olema kihi
sagbumispoolsel kiiljel kaitsekate.

Kaitsekattel peab olema rant, mis ei lase nuga ega
v61lli kihi etteandmispoolselt kiiljelt puhastada, kuid ei
sega kihi edasiliikumist.

422, Pdrast kompvekkide 1dikamist vOib masina v611i
altpoolt puhastada ainult siis, kui mesin tédielikult sei-
sab.

423, Masina ketasnoad pehme kompveki l0ikamiseks pea—
-vad olema kaitstud tiheda piluta kestaga ja neil peab ole-
ma seadeldis nugade automaatseks puhasstamiseks ja médrimi-
seks taimedliga.

424, Tahvlite poolautomazdil Jja batoonikeste masinal
peavad olema minimaalsed vahed trumlitelt v6i transportdd-
ridelt liugteele iileminekukohtades, et v&ltida t006liste
sormede sattumist pilusse.

425, Kui batoonikeste masina kolu tZidetakse massiga
kdsitsi, siis peab olema spetsisalne seadis massi tihenda-
niseks.

426, Segamismasinal peab massi horisontaalsele lauale
etteandmispoolsel kiiljel olema vdre, mis takistadb td6taja—
te kite sattumist v51li alla,



427, Kompvekikorpuse ja pumatimassi valamiseks kasu-
tatavatel metallkastidel peavad olema toed, et nad virnas
piisiksid.

428, Toodetega t@didetud kastide virn ei tohi olla iile
2 m kdrge.

IX, ITRISTE TOOTMINE

429, Kui on olemas tiguratta paar, tuleb iirisemassi
lahtisest katlast védlja votta anumat kallutades voi puit-
labida abil.

430, Kui k#@ivitatakse segaja, peab universaalaparaadi
kaas olema suletud. 5

431, Mitmesuguseid lisandeid vOib juurde pamna ja
proove votta alles pdrast segaja valjalillitamist. Segaja
hammasratta iilekanne peab olema kastud alt ja kiilgedelt.

432, Iirisemass peab hanguma spetsiaalses ruumis, mis
on varustatud stellaafidega plaatide asetamiseks ning
juurdevoolu-dratombeventilatsiooniga 1liigse soojuse Ja
niiskuse eemaldamiseks; stellaa%Zid ei tohi ¢ils iile
1700 mm kdrged.

433, Iirise rullimise masina valtsid peavad olema nii
kaitstud, et kaitse lilestOstmisega liilitatakse automaat-
selt ka masin vdlja.

434, Rullidegz  iirise 1Oikamise masina ketasnugadel
peab olema +tihe kaitsekate. Nugade puhastamiseks peabd
kaitsekattel olema piki rulli mitte ile 30 mm pikkune pi-
lu.

435, Iirise vormimise-pakkimise masina ldikesezdeldi-
sel peab olsma kaitsekate, mille &ravitmisega masin auto-
maatselt vdlja liilitataksse.



X. SOKOLAADI TOOTMINE

436, Sorteerimismasinal peab olema seadis (tsiiklon,
kottfilter) kergete osakeste ja tolmu piliidmiseks ning ko-
gumiseks tiihes +t00deldud Ohu védljajuhtimisega. Kogutud
jédtmed tuleb perioodiliselt vélja votta ja viivitamatult
ruumist eemaldada.

437, Praadimisaparaatide jaoks kasutatav tahke kiitus
(koks, siisi) tuleb hoida kaanega metallkastis.

S8lakki ja tuhka tuleb samuti koguda kaanega metall-
kasti ja pédrast kustutamist tsehhist eemaldada véhemalt
1 kord vahetuse jooksul.

438, S8ilindrilise praadimistrumli ukse kohal peab
olema v&ljatombe ergutamiseks varikate, et vélja imeda
niiskust ja ubade voi tuumade lagunemisprodukte.

439, Et véaltida vaikeste kakaovellc osakeste pole-
mist, mis kanduvad kuumade gaasidega praadimisaparaadist
tsiikloni ja torudesse, tuleb viimaseid véhemalt 1 kord né-
dalas puhastada.

Torud, mis juhivad kuuma gaasi suitsulddridesse, pea-
vad olema nii {lhendatud, et neid oleks kerge lahti vitta
ja pérast puhastamist kokku panna,

440, Sorteefimis—, purustamis~ Jja praadimisaparaate
tuleb tdita automaatse juurdevooluga vOi mehaanilisel teel
(torude vdi tiguajami kaudu, pneumaatilisel teel jme.).

441, Masina vastuvotulehtri +téitmise kergendamiseks
enitatud kallakpinnad peavad olema kiillaldaselt tugevad ja
porandaga liikumise kohas lehtrauaga iile 168dud; kallaku
nurk ei tohi olla iilé 15°.

442, Purustatud ubade Jja kakaovello vdljumise avad
purustamis-praadimismasinas peavad olema kaetud kaitsevd-



rega. Véljumisavade puhéstamiseks peab olema t06kohas
spetsiaalne labidas; k#sitsi puhastamine on keelatud.

443, Olikookide peenendamise ja Jahvatamise masina
kolu ihes kailtseviorega peab asuma nii kdrgel, et t65lise
kded ei ulatuks peenendamisvaltsideni. ILiiliti peab asuma
niisuguses kohas, kus on holpus masinat kdivitada ja sei-
sata.

444, Purustatud ubade peenendamise valtsid peavad
olema kaetud kaitsevirega v0i pleksiklaasiga. Esimene paar
valtse kaetakse kolu peale monteeritud iilestostetava vore-

. 88,

\ Keelatud on jahvatusmasinat k&ivitada, kui pole kont-
rollitud valtside tihedust ja kui pole vett valtside jahu-
tamiseks.,

445, Kaheksavaltsilise peenendamismasina tiihjenduskii-~
na kakaomassi Jjaoks peab olema kaetud vOrega, mis on
elektriliselt blokeeritud.

446, Igal valtside vahemaad reguleerival juhtrattal
peab olema pealkiri noolekesega "Léhemale" ja "Kaugemale'.

447, Valtsitava massi vOi purustatud ubade surumine
kétega peenendamismasina kolusse on keelatud. Selleks peab
t00kohas olema spetsiaalne labidas.

448, Peenendamismasina rihmaratta ja rihma kaitsekat-
te konstruktsiooni tugevuse ning pdranda kiilge kinnitamise
viisi juures tuleb arvestada rihma katkemise vGimalust,

449, Puhastada ja koristada voib peesnendamismasinat
ainult pédrast masina t&ielikku seiskamist ning elektri-
mootori véljaliilitamist.

450, Segamismasinad, milles peenendatakse vOi sega-
takse tolmavaid pooltooteid (tuhksuhkur, kakaopulber, kuiv
piim jt.) peavad olema kaetud tiheda metallkestaga.
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451, Pobrleva kinaga melanzédril peab olema mehaani-
line tiihjendamisseadeldis.

Massi voib melanZodrist kisitsi vélja votta ainult
s8iis, kul see téiesti seisab.

452, Massiga tédidetud vorme tuleb v;dada spetsiaalse-
tel laud-=kirudel, mille korgus iihtub tﬁhjohdanialaudado
kérgusega.

453, PikalthOodruja kaanel peab olema tugiseadis kaane
kinnitamiseks avatud seisus. :

Pikalthd6ruja tilhjendamisavas peab olema k#sitsi ker-
gesti pddratav koonuseline tilhjendamisseadis.

Pikalthéorujat voib tilhjendada parast elektrimootori
valjaliilitamist.

454, Kakaomassi tempereerimiskogujad +tuleb kaanega
tihedalt sulgeda. Kaanel peab olema tugiseadis kaane kin-
nitamiseks avatud seisus ning kaas peab olema blokesritud
véljalii’itusseadeldisega. 3

455, Koguja kaane kinnisel poolel om ava torude
jaoks, mis on iilhendatud v&ljatombeventilatsiooniga kakao-
massi lenduvate osade eemaldamiseks,

456, Kakaopressi igal pumbal peab olema manomeeter,
millel on mérk lubatud maksimsalse tosurve kohta ning re-
duktsiooniklapp, mis on antud surve peale reguleeritud.

457. Pumbast pressi viivale vOijuhtmele tuleb seada
kaks manomeetrit 500 atidi survega: iiks t60~, teine kont-
rollmanomeeter,

458, Vibreerimislaudadel ja vibreerimistransportédri-
del peavad olema servad, et vormid neilt msha ei pdruks,

459, Sekolaaditoodete vormimissutomaati kinnijdsdnud

vorme voib vdlja votta ainult siis, kul agregaat t@ieli~-
kult seisab.
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460, Valtsidega tempsreerimismasina t&8itskolu peab
olema kaetud kaitseviOrega, mis on blokesritud véljaliili-
tusseadeldisega.

461, Ule 300 kg mahuga miks-masinal peab olema vastu-
kaaluseadis punkri mehaaniliseks kallutamiseks. Seda sea-
dist tuleb vdhemalt iiks kord nddalas kontrollida.

462, Keelatud on hoida vorme, kidrusid ja inventari:
segamismasinale ldhemal kui 1 m.

463, Segamismasina kasns vastukaal peab vdltima kaane
iseeneslikku tousmist t56 sjal.

464, Miks-masinat tuleb tihjendada valmismassist
spetsiaalsete labidate abil. Keelatud on kasutada segajaid
selleks otstarbeks,

465, Peenendusristide ja vasarate kinnitust tuleb vi-
hemalt 1 kord kuus kontrollida.

466, Filtrite riidest kotid tuleb tolmust puhastada
igas vahetuses.

467, Kotte tuleb vahetada ning imemistorusid puhasta-
miseks lahti votta véhemalt 1 kord kuus.

468, Kakaopulbri pakkimise automasdil peab igas t58-
kohas olema masina seiskamiseks 1liiliti ja masina k#ivita-
miseks 1liiliti ning helisignalisatsioon, mis teataeb masina
kdivitamisest.

XI. HAIVAA TOOTMINE

469, Kroovimismasina nuudid peavad olema kindlalt ma-—
sina v611li kiilge kinnitatud.

470, Kroovimismasina kolu tuleb varustada kaitsevire-
ga.

471, Tigupressi kere ja kaas peavad olema hermeetili-
sed.,
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472, Pesemispaagi tG0tamise ajal on keelatud massi
tédiendavalt késitsi segada.

473, Igale tsentrifuugile tuleb seada néhtavasse koh-
ta tabel, millel on mérgitud: valmistajatehase nimi, v&l-
jalaske kuup#dev, lubatav pddrete arv, maksimaalne koormus
kilogrammides.

474, Igal tsentrifuugil peab olema korras pidur.

475, Tsentrifuug tuleb sulgeda kaanega, mis on vélja-
liilitusseadeldisega blokeeritud.

476, Iga tsentrifuugi kohta tuleb pidada kindlaksmds-
ratud vormi Jjérgl nodrraamatut koos passiga, kus peavad
olema tsentrifuugi eskiisjoonised, lilhike kirjeldus ning
kontrollarvutused trumli kiilgseinte, pShja, v6lli (spind-
1i) ja toe vastupidavuse kohta.

477, Pérast iilesseadmist, remonti voi pikaajalist
seismist (iile aasta) tuleb tsentrifuugi andmisel eksplua-
tatsiooni see enne vabriku vastutava isiku poolt tehnili-
selt iile vaadata ning iilevaatuse tulemused raamatusse kan-
da.

478, Auruga t60tav praadija tuleb varustada manomeet-
riga ja kaitseklapiga.

479, Juhul, kui kalorifeer 1ldheb rikki, tohib seda
remontida alles péarast auru andmise katkestamist ja téie—
likku jahtumist.

480, Praadimisaparaatide ruumis peab olema juurdevoo-
lu~dratombeventilatsioon ja Shudub§ aparaatide rinde ees.
Praadimisaparaadi tilhjendusluugil kohale tuleb seada vélja-
tombega varikate, mis on varustatud ventilaatoriga.

481, Aparaadi tilhjendamise t00koht Jja téitmiskolu
peavad olema iihendatud signalisatsiooniga.

482, Remondiks tuleb praadimisaparaat jahutada kuni
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45°, Aparaadi sees lubatakse tG0tada t00lisel, kes on va-
rustatud kaitsevddga, millel on p&adstenidr, ning tingimu-
sel, et vdljaspool aparaati asub pidevalt valves teine
t661ine.

483, Praadimisaparaadist tuleb proove votta ainult
spetsiaalse kithvliga.

484, Kogu jahutustrummel peab olema suletud metall-
kesta, mis tuleb ilhendada aspiratsioonisiisteemiga.

485, Trumli jahutusosa kohale tuleb ehitada kohtdra-
tombeventilatsioon.

486, Jahutustrumli t60tamise ajal on keelatud produk-
tide sissepanemine ja proovide votmine,

487, Veskikivide kinnitamise poltidel peavad olema
kontramutrid voi need tuleb splintida.

488, Veskikivide podrete arv peab olema loomulikkude
kivide puhul 10 m/sek. ja valatud kivide puhul 12 m/sek.
ning see ei tohi {iletada aluse joonkiirust. Reguleerimis-
mehhanism peab alati korras olema.

489, Ahjude t00tamise ajal on remont gaasikommunikat-
sioonides keelatud.

490, Gaasiahju drossel~ ja illuminaatorpeldid peavad
olema alati korras.

491, Ahju sisepindu ning trumli ja pdleti avasid tu-
leb perioodiliselt puhastada.

492, Seestpoolt v6ib gaasiahju remontida alles pérast
seda, kui see on jahtunud ja gaasimagistraalist tdielikult
vdlja liilitatud. T60tajad peavad olema varustatud gaasi-~
maskiga, kusjuures mneid +6id tuleb teha védljaspool ahju
asuva t00lise pideva Jja vabriku mehaaniku vahetu jérele-
valve all.

493, Ruumis, kus asuvad gaasiashjud, peab olema juur-



devoolu~-dratOmbeventilatsioon., Téitmisuste kohal peavad
olema ventilaatoriga #dratdmbe varikatted.

494, Ahjudest proovide votmiseks peavad olema spetsi-
aalsed proovikiihvlid,

495, Gaasiahju vdlvi tuleb teha kaitseluugid (plahva-
tuspurgijad), mis vOimaldavad gaasil plahvatuse puhul v&l-
Jjuda atmosfadri.

496, Gaasiazhju otsaluugid tuleb varustada leegiref-
lektoriga, mis peegeldab gaasi védljapaiskumist.

497. Gaasiahjude pOletits vaatlusavad peavad olema
isesulguvate siibritega.

498, Ahjudele juurdspid#isu platvormid peavad olema ki-
sipuudega varustatud.

499, Seebijuurteekstrakti, mis on miirkaine, tuleb
hoida eraldi lukustatavas nous selleks spetsiaalselt eral-
datud isiku valve all,

500, Segamismasinal XM =300 peab olema blokeering,
mis masina automaatselt seiskab, kui kaas iiles tOstetakse.

Segamismasina sektor Jja tigu tuleb kindlalt kiilge
haakida, nii et sektor ega tigu ei saaks puruneda; seal-
juures tuleb sektor piirata kaitsega.

501, Segamismasina k#siratta kéepidemel peab olema
kaitsekett,

502, Juurdeveeretatavate mnodudega segamismasinal peab
olema sulgur ndude hoidmiseks,

503, Segamismasina korpuse kaas peab olema blokeeri-
tud nii, et kaane tOstmisega automaatselt seisatakse ma-
sin.

504, Noude tiihjendamisel pooltoodetest tuleb ndu
kindlalt kir:itada noudekallutaja kiilge. Noudekallutaja
tuleb koos tostetava nduga tostekohas piirata.
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505, Anumad halvaa késitsi segamiseks peavad olema
varustatud vabalt orienteeruvate ratastega, et neid oleks
kerge ja holpus ithest paigast teise liigutada,

506, Karamellimassi vahustamise katel tuleb sulgeda
tiheda kaanega, et vdltida kuuma massi vdljapritsimist,

507, Masina halvaasegamise koonushammasrattad tuleb
varjata kaitsekattega.

508, Vahustatud karamellimassi etteandmise (késitsi
voi dosaatoriga) koht, karamellitdstuk ja t65koht masina
juures, kus segatakse halvaad, peavad olema ilhendatud kas
heli- voi méne muu signalisatsiooniga.

509, Halvaasegamismasina rullikketil peab kogu pikku-
ses olema kaitsekate.

510: Halvaasegamismasina anuma suu tuleb pddrlemise
ajaks sulgeda kergesti &ravOetava virguga, mis ei lase
t60tajate kdsi anuma sisemusega kokku pnutfada.

511, Jaotus~ ja pakkimislauad peavad olema marmorist
voi kaetud roostevaba terasega, bakeliidiga vGi bakeliit-
vineeriga.

512, Pakkimisautomaate peab reguleerima seadistaja.

513. Pakkimismasina elektrikiitteseadeldis peab valti-
ma selle iilekuumenemise vdimaluse.

514, Pakkimisautomaati tuleb sisse liilitada {hest ko-
hast mitte enam kui kahes reas asuvate hoobadega. Ulejii~-
nud hoovad peavad olema kdlk seiskamiseks.

515, Iga kord enne pakkimisautomaadi kdivitamist tu-
leb anda signsali.

XII. PASTITAA TOOTMINE

516, Kohad, kuhu on iiles seatud retseptuursegajad ja
vahustamisagregaadl vastuvOtukogujad, peavad olema omava-—



hel signalisatsiooniga iihendatud.

517. Pooltoodete ja tooraine pumpamise torustik tuleb
valmistada roostevabast terasest voi monest muust mitte-
korrodeeruvast materjalist, mida on lubatud toiduainete-
t60stuses kasutada.

518, Suhkruelevaatoril peab olema kédivitusseadis nii ‘
tilhjendamise kohas kui ka t@itmispunkri juures,

519, Elevaatori tilhjendamise ja vastuvétmise t6Gkohad
peavad olema omavahel signalisatsiooniga itihendatud.

520. Vaakuumaparaatide, aurutuskatelde ja torude si-
sepindasid tuleb perioodiliselt toddelda (veega, auruga ja
kahe~kolmeprotsendilise sddbenaatriumi lahusega).

521, Kui  vasakuumaparaadid Jja vedelik-rootorpumbad
asuvad eri ruumides, peab nende vahel olema signalisatsi-
oon, :

522, Vahustamisosakonna ruumid peavad olema kiillalt
avarad Ja tagama pidevalt td0tavate pastilaa ja sefiiri
vahustamise agregasatide soodsa paigutamise ning teeninda-
mise,

523, Pidevalt to0tavate vahustamisagregaatide 406~
platvormid, mis on pdrandast kdrgemal, peavad olema metal-
list ja k@sipuudega kaitstud.

524, Nii pidevalt t00tav vahustamisagregaat kui ka
periocodilise tegevusega vahustamismasin tuleb varustada
vddveldioksiiiidi eemaldamiseks kchtiratombeventilatsiooni-
ga.

525, Perioodiliselt t60tavate vahustamismasinate ja
pastilaa valamise masinate punkrite sisepindasid tuleb pu-
hastada ainult spetsiaalsete kaabitsate abil.

526, Parioodiliselt t06tavate  vahustamismasinate
kaantel peab olema vastukaal ja blokeering.



527. Pastilaa loikamise masina l0ikemehhanism (trum-
mel, noad jms.) tuleb kaitsta spetsiaalse kaitsekattega.

528, Pastilaa 1dikamise masina nuge tohib puhastada
alles pérast masina tdielikku seiskamist; kui on vaja nuge
puhastada masina to0tamise ajal, peab selleks olema nugads
automaatpuhastamise seadis.

529, Koht, kus puhastatakse voresid puudrist ja pool-
toodete tilkkikestest, peab olema varustatud tolmupiilidmis—
seadeldisega ja filtriga.

530, Pastilaa kuivatamise tunnelite sisepindu ja ket-
tide kanalit tuleb puhastada vdhemslt iiks kord nédalas,

531. Pastilaa kuivatamise tumnnslitel peab olema aspi-~
ratsiooniseadeldis suhkrutolmu piilidmiseks.

532, Kédrud tuleb kuivatis kinnitada nii, et kéru ta-
gaosa toetuks kett-transportodri tagumise toe peale (keti
liikumise suunas).

533. Kuivatis peavad olema plahvatuskindlad elektri-
seadmed ja elektriaparatuur, Toodete sisse~ Ja véljalaadi-
mise kohad peavad olema omavahel signalisatsiooniga iihen-
datud.

534, Pastilaa ladumise konveieri mehhanisme tuleb
kaitsta suhkrutolmu pealesattumise eest.

535. Seade pastilaa puuderdamiseks pesab olema suletud
hermeetilisse kesta, mis on varustatud aspiratsioconissa-
deldise ja filtriga.

536, Pastilaa puuderdamise, ladumise ning pastilaa
pinnalt puudri eemaldamise kohad tuleb varustada puudri-
piitidmise seadeldistega.

537. Elektriseadmed ja elektriaparatuur peavad antud
kohas olema plahvatuskindlad.
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538, Todkohas, kus laotakse pastilaad, psavad olema
tédilendavad 1liilitid. «

539, Pastilaa puhastamise ja puuderdamise mehhanismi-
del peab olema konveisriga iihine liilitaja.

540. Sefiiri pritsimise-kokkupanemise agregaadil peéb
olema seadeldis subhkrutolmu piiidmiseks aluste puhastamise
kohas ning agregaadi mehhanismid peavad olema kindlalt
kaitstud suhkrutolmu pealesattumise eest.

541, Sefiiri pritsimise masin ja kokkupanemise kon-
veier psavad olema signalisatsiooniga iihendatud.

542, Sefiiri pritsimise-kokkupanemise agregaadi tol-
mutusvibraatoril peab kdivitamiseks olema eraldi liuliti.

543, B C=2 tiiipi kuivatil peab olema mehhanism ajami
vdljaliilitamiseks juhul, kui iks plaatidest lakkab péorle-
mast,

544, Pideva tegevusega B C=2 kuivati transmissiooni-
s6lmel ja vertikaalketil peab olema kaitsekate.

545, Tsentrifugaalventilaatorits imemistorud tuleb
katta vorguga, mille avad pole suuremad kui 25 x 25 mm.

546, Kuivatil B C~2 peavad olema nii kuivatuskambri
seinad kui ka tithjendamiskolu soojusisolatsiooniga.

547, Ka @#ratombeventilsator, tsiikklon-tolmupiiidja ja
Shujuhtmed tuleb kuivatil B C-2 soojuskindlalt isoleerida.

548, Kuivatil B C-2 peavad olema &&drikihendid surve-
ventilaatorite ja kalorifeeri vahel ning kalorifeeri ja
kuivatuskambri vahel ning vaatlusluugid tihendustega.

549, Et vdltida kuumsa O&hu paiskumist ruumi, peavad
kuivati B C-2 t06deldud oOhu jJjuhtmed olema hermeetiliselt
ihendatud .

550, Kuivati B C-2 vastuvitukolu védljalaskeava kaane



avamine peab olema blokeeritud kuivati viimase riiuli
plaatide poorlemisega.

551. Kuivatil B C=2 peab olema vastuvdtulaud.

XITI. MARMETAADI TOOTMIKE

552. Retseptuur-segamisjaama ja piiree hddrumise osa-
konna ruumides, kus hoorutakse vé&idveldioksiiidige konser-
veeritud Oumapiireed, peab olema &ratombeventilatsioon.
Temperatuur nendes ruumides peab olema 16-20°C Ja rela-
tiivne niiskus mitte iile 70%.

553. Retseptuur-segamisjaama ja piiree héSrumise ning
keetmise osakondade porandad peavad olema siledad, ves-
kindlast materjalist, mitte libeda pinnaga ning 0,02 kal-
lakuga trappide suunas.

554. Korrodesruvast metallist mahutid, mis on tsehhis
ette néhtud siirupi hoidmiseks, tuleb seest tinutada, kat-
ta bakeliidiga v0i konservilakiga.

555. Segamismasina kaas peab olema blokeeritud valja-
liilitusseadeldisega nii, et kaane avamisel masin sutomaat-
selt seisma jéiks,

556. Tédidetud nodusid tuleb retseptuur-segamisjaamas,
pliree hoorumise jaoskonnas ja piiree hédrumise ruumidss
imber paigutada konveisri voi kérude abil.

557. Koppelevaatori remondi voi puhastamise ajal peab
vinnakliiliti olema vdlja 1liilitatud ning selle kiilge ripu-
tatud plakat: "Mitte sisse liilitada, remont!"

558, Pbrandast madalamale paigutatud lahtised keedu-
katlad tuleb sulgeda tugevate hasti kinnitatud ksantega
ning nende aparaatide asukoht barjdiriga piirata.

559. Ounamarmelsadi valamise masina kolul peab olema
tihedalt suletav ksas, milles on vaateavad.
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560, Ounamarmelaadi valamise masinal peab olema meh-—
aaniline pesemisseadeldis,

561, Ruumis, kus Ounamarmelaadi valatakse kdsitsi,
peab pbrand valamise ajal olema kuiv.

562, Tempereerimismasina kaas peab olema blokeeritud
védljaliilitusseadeldisega nii, et masin kaane avamisel au-
tomaatselt seisma jé&b.

563, Liimsiirupi-, jédkide-, piiree~ ja siirupikoguja-
tel peavad olema kaaned.

564, Marmelaadi 10ikamise nugade kaitsekattel peab
olema elektriblokeering.

565, Etteandmiseks kasutatavad l6ikamismasina hammas-
rattad, ketirattad ja ketid peavad olema kattega kaitstud.

566, Batoonide valamise laua rennide sisepinnad psa=
vad olema kaetud konservilakiga.

567. Ladumiskonveieri alumine osa tuleb kaitsekattega
piirata,

568, Nii tiihi kui ka toodetega tédidetud taara, samuti
inventar tuleb asetada restidele, mille kdrgus pole iile
1,5 m,

569, Metallist stantsitud soOelad, sarjad ja vorgud
peavad olema kiskudeta. ;

570, Tootmiafaasid, kus kuuma massi pumbatakse iihelt
korruselt teisele, peavad olema varustatud signalisatsioo-
niga.

ZIV, BISKVIITIDE TOOTMINE

571, JakusSelumismasina tilhjendamisel Jédtmetest jJa
sdelte vahetamisel peab olema elektrimootor vélja liilita-
tud ja pingetustatud.



572. Punkrite jahusiisteem (punker, tiguajam ja trans-
portddr) peab asuma eraldi ruumis.

573. Punkrite ililemise osa teenindamiseks tuleb ehita-
da véhemalt 0,7 m laiuse vaba lébikédiguga platvorm, mis on
piiratud kdsipuudega. Platvormile pédsemiseks peab olema
alaline kiésipuudega varustatud trepp, mille kallak ei tohi
olla ile 60°,

574, Punkri roniavad tuleb katta labikdigu poolt lu-
kustatavate kaantega, mille vOti peab asuma tsehhijuhataja
kédes.

575. Kédimiseks iile tiguajami tuleb ehitada treppidega
ja késipuudega varustatud ohutud sillad. Tiguajami kaanel
kdimine on keelatud.

576. Tiguajami avade kaane tihendus peab védltima tol-
mu eraldumist. Kaane pikkus ei tohi olla iilé 2-2,5 m. Kee-
latud on tiguajemi t66tamine, kui kaas pole korras voi kui
selle tihendus on ebarahuldav.

577. Avade siibrid peavad olema teenindamiseks juur-
depédsasetavad, ei +tohi jahutolmu 1&bi lasta ning peavad
olema kergelt avatavad ja suletavad.

578. Tiguajami vint ei +tohi puutuda vastu lmbrise
pohja voi kiiljeseinu ning peab ldppema vdhemalt 200 mm en-
ne &ddrmist ava.

579. Transportddri taldade imber peab jéd&ima véhemalt
700 mm laiune vaba l#bikdik., Transportddri kuplil peab
olema teenindamise jaoks platvorm.

580, Punkrite, tiguajamite ja elevaatorite puhastami-
sel tuleb ililekanderihmad &ra votta ja elektrimootor vdlja
liilitada.

581, T66line, kes puhastab punkri sisemust, peab ole-
ma varustatud voolikuga gaasitorbikuga ja kaitsevidga ning

85



teda peab sel ajal jédlgima teine t0Gline, Késilampide toi=-
tepinge ei tohi olla iile 12 V.

582, Keeduaparatuur, soolalahustajad ja lauad rasvade
t00tlemiseks peavad asuma eraldi ruumis, mis on varustatud
Juurdevoolu-ératombeventilatsiooniga, vOi need tuleb iso-
leerida iildisest saalist rippuvate sirmidega.

583, Taignasegamismasinasse tuleb toorainet anda ret-
septuuriosakonnas telferiga voi spetsiaalse kéruga.

584, Keelatud on  tsehhis hoida essentse ja piiri-
tust iile 60pdevase varu. Essentside ja piirituse tsehhiva-
ru tuleb hoida spetsiaalsetes noudes ja ruumides ning
selleks ma#dratud isiku valve all.

585, Kasutatav inventar (kausid, tiinnid, potid, kan-
nud jms.) peab olema korras, Noud tuleb timutada vdi val=-
mistada korrosioonivabast metallist ning nende servad pea-
vad olema kanditud.

586, Statsionaarse kallutatava taignanduga taignase-
gamismasinal peab olema blokesring, mis taignaproovi vot-
mise ajal voi taigna ndust véljavotmise ajal elektrimooto-
ri automaatselt védlja liilitab.

587. Taignasegamismasina sektor ja tigu peavad olema
kindlalt lksteise kiilge kinnitatud, nii et sektor ei saa
teo kiiljest lahti tulla. Sektor tuleb kaitsta kattega.

588, Et védltida trumli kaane iseeneslikku sulgumist
taigna vdljavotmise ajal, peab +teo peal olema vastav sea-
deldis, mis ei lase kaanel sulguda.

589, Podrlev voll taignasegamismasina taga tuleb pii-
rata kaitsekattega.

590, Taignasegamismasina juurde tuleb riputada hoia-
tussilt, mis keelab taignasegamisjaama sisseseadet puhas-
tada ja pesta, votta taignaproovi voi taignat kohendada,
kui elektrimootor on sisse lilitatud.



591, Taignasegamismasina tdO0tamise ajal peavad vaate-
avad ja luugid olema suletud.

592, Taignavaltsimismasinal peab olema mGlemal pool
valtse niisugusel kaugusel kaitsevire, et vore alt ldbi-
pistetud kési ei ulatuks valtsideni.

593, Taignakéiru rattal peab olema pidurdusseadis ning
rataste raami ehitus peab vdimaldama mandoverdamist.

594, Stantsi pead peavad olema eest ja tagant kiiljest
kaitstud ning neil peab olema blokeerimisseadis, mis masi-
na automaatselt seiskab, kui kaitse semaldatakss.

595, Stantsimismasina laadimiskolul peab olema kait-
sevore.

596, IOikediri gemaldaval transportdSrlindil peab
olsma dravietav vire.

597. Stantsimismasina ekstsentrikmehhanism peab olems
jédigalt suletud metallkesta.

598, Stantsimismasina kandekere avad peavad olema
kaetud kilbiga, mis on suletud tiibmutritega, rotatsiooni-
masina vaateavad -~ kaanega Ja véntmehhanismid -~ karbiga,
millel on &ravdetav kaas.

599, Stantsimismasina kulissid 10ikedfrte eemaldamise
transportédri kupli all, suur ja vdike laba ning trafaret-
tide 166ja peavad olema kaitstud.

600, Stantsi tohib puhastada péarast stantsimismasina
elsktrimootori valjaliilitamist. Seejuures +tuleb stants
seads iilemisse surnud punkti ja ristpea alla asetada puit-
tala,

601, Stantsimismasina stantsi vo6i rootori vahetami-
seks peab olema tali vOi mdni muu tdsteseadis.

602, Kui on olemas transportéor trafarettide tagasta-
miseks, peab selle poordi kdrgus olema vahemalt 150 mm,
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603, Trafarettide vastuvétu kohta tuleb kinnitada va-
sakule iiles suunavale transportddrile liist, et vdltida
trafarettide lébilaskmisel nende kukkumist aknaavasse.
Plaadiveotransportodri aknaava peab olema trafaretist vé-
hemalt poolteist korda laiem. Transportédri 1dpus peab
olema trafarettide piiiidja.

604. Biskviidiahjude ees (koik kett-transportddriga,
kuid iseladujateta tiiiibid) peavad olema horisontaalsed
tokkepuud, mis piiravad pingutuspolte.

605, Iga  tiilipi gaasibiskviidiahjuds otste juures
peavad olema seadeldised, mis +tOrjuvad tagasi leegi, kui
see vélja paiskub.

606, Gaasiahju pdleti vaateavadel peavad olema ise-
sulguvad siibrid. o

607. Vana tiilipi gaasibiskviidiahju ajami platvorm
peab olema késipuudega piiratud. ;

608, Iseladujata gaasibiskviidiahju eeskoldel peab
olema suunaja trafarettide tOstmiseks ja seadeldis, mis
vdldib trafarettide kukkumise.

609, Ahjude osakond tuleb iilejéddnud ruumidest eralda-
da rippuvate sirmidega voi isoleerivate vahessintega.

610, Pakkimismasina niisuguste poorlevate osads méd—
rimiseks, mis asuvad ebamugavates ja raskesti juurdepéise-
tavates kohtades, peavad olema vastavad vdljajuhitud to-
rud.

611, Pakkimismasina. to0koha kohtvalgustuse pinge ei
tohi olla iile 12 V.,

612. Linttransportddri pingutus- ja k#@igutrumlid pea-
vad olema nii kaetud, et poleks vOimalik +trumleid 1lindi
liikumise ajal késitsi puhastada nende kiilge kleepunud
transporditavast materjalist. Pingutus- ja k#igutrumleid



tuled puhastada ainult siis, kui elektrimootor on vilja
lillitatud (dravdetud kaitsmetega). .

613. Valgustus peab olema kogu transportédri pikku-
selt thtlane.

614, Kiipsiste koguja peab olema varustatud seemis-
nahksete vdi riidest sdormikutega.

- 615, Transportédri linti tuleb pubastada tolmuimejaga
voi muu spetsiaalse seadeldisega.

616. Pakkimistransportdoride ja késitsipakkimise lau-
dade poordid peavad olema presendiga iile 106dud ja lindi
peale jooksev haru kaetud. Ladumistransportddri kastide
servad ja puistamiskastide avade servad peavad olema taga-
s8i pdoratud.

617, Poolautomaatse vahvelahju vormide avamise mehha-
nism peab olema nii ehitatud, et kaaned ei saaks iseene~
sest lahti tulla.

618, Vahvlimd@srimismasina peale Jjooksva 1lindi haru
peab olema kasetud.

619, Vahvlimd&rimismasina kolu pdhi peab olema varus-
tatud kaitsevorega.

620, V6ll, mis paneb vahvlimddrimismasina lindi pd&dr—
lema, peab olema suletud kaitsetorusse, Keelatud on vahv-
limédrimismasina valtside pesemine ja puhastamine masina
téotamise ajal.

621, Vahemaa tditekolu alumise serva ja vahvlimééri-
mismasina valtside vahel ei tohi olla iile 1=2 mm,

622, VahvlilGikamismasina 10ikemehhanismid peavad
olema suletud tiheda kestaga. Vahvlitega aluse etteandmine

tuleb mehhaniseerida v6i +tuleb kasutada seadeldist, mis
véldib aluse liikkkamisel kdte sattumise nugade alla,
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623, Vahvlildikamismasina nugadel ei tohi olla mbéra-
sid ega tédkitud servi.

624, Masinal, millega 1l10igatakse kiipsetatud batoone
viiludeks, peab olema transportédri kohal mélemal pool
kaitsevore, mis on asetatud batooni paksuse jérgi ja ;jii:f-
galt kinnitatud.

XV. EKSPEDITSIOON

€25, Niisugustes rajoonides, kus v#liséhu arvestus-
temperatuur on miinus 20° Ja madalam, peavad kondiitritoo-
dete vabrikute ekspeditsioonide seinte avadel olema tuule-
kojad voi Ohkkardinad., Viimasel puhul tuleb Shku anda ver—
tikaalkgnalit pidi, kusjuures Ohu suund peab olema ava
seina tasapinna suhtes 45° vdljapools,

626, Ekspeditsioonis tuleb valmistoodang virma ladu-
da, kinni pidades nduetest, mis on kidesolevate eeskirjade
VI osas ette ndhtud.

627, Lébik#igud ja lébisdiduteed peavad ekspeditsioo-
nis olema vabad.

628, Ekspeditsiooni ette védlja tuleb ehitada katuse-
alune, selleks et kaitsta tooteid laadimise ajal sademete
sest,

629, Valmistoodang +tuleb kondiitriteodete vabrikute
ekspeditsioonist veokitele anda mehaanilisel teel (lint-
transportddrid, rullikteed jms.).

630, Raudteekonteinerite laadimisoperatsioonid (auto-
delt votmine ja autodele asetamine, nende etteandmine eks-
peditsiooni laadimisavadesse jne.,) peavad olema mehhani-
seeritud kas autokraanade, telferite voi muude tostemehha-
nismide kasutamise teel.

631, Peale~ ja mahalaadimist66de jaoks méddratud kraa-
nad peavad olema korras ja vastavalt kraanade, tostemehha-
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nismide ja nende abiseadeldiste jérelevaatuse ja kontrol-
limise kehtivatele eeskirjadele ning instruktsioonidele
kuuluma jérelevaatusele ning kontrollimisele,

632, Puittugedel telferl talad tuledb kindlalt maanda-
da ja rodbas varustada automaatkédigupiirajaga.

633, Tostemehhanismi haak peab sasuma vertikaalselt
tostmisele kuuluva konteineri kohal.

634, Tropid konteineri t0stmiseks peavad olema kind-
lad ja kinnitatakse konteineri kiilge nelja aasaga.

635. Konteineri troppidega kinnitamiseks ja troppide
dravotmiseks peab olema platvorm, mis on varustatud trep-
pidega vOi muude seadmetega. Haakijate vedamine konteine-
ritel on keelatud.

636, Konteinerite horisontaalne  imberpaigutamine
kraanadega v0i telferitega peab toimuma kdrgusel, mis on
véhemalt 0,5 m kOrgem koigist tee peal olevatest eseme-
test.

637. Keelatud on kraanaga voOi telferiga lahti rebida
kinnikiilmunud konteinerit.

638, T66 1lopul voéi vaheajal on keelatud jéatta kon-
teiner rippuma.

Elektrikraanadel ja telferitel tuleb sel pubul kont-
rollerid ja peavinnakliilitid védlje liilitada,

639. Kui kaupa laaditakse vedamiseks autokasti, siis
tuleb kinni pidada jérgmistest nduetest:

a) kui kaupa laaditakse vdikeses taaras, siis ei tohi
kauba virn ulatuda iile autokasti poordi; vastasel korral
tuleb autokasti poorti jétkata tédiendavate poortidega vas-
tava korguseni ja tugevuseni;

b) kastid, mis ulatuvad file autokasti poordi, tuled
siduda tugeva korras takelaaZiga (kdied, nodrid); keelatud
on koorma sidumine metalltrossiga voi traadiga;
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¢) koorma kirgus ei tohi iiletada tee peal olevate
sildade ja véravate gabariidi korgust ega tohi olla iile
3,5 m3

d) kastid, timnid ja muud tikiveosed tuleb laduda
mii, et need liikumise ajal (&kilisel pidurdamisel, tduka-
misel ja jérskudel pddretel) ei saa’ autokasti pdrandal
paigast liikuda; selleks tuleb iiksikute veoste vahsle ase-
tada vajaliku fugsvusega puidust vahe- ja tugipuud.

640, Koorem tuleb autokasti laduda nii, et Jéiks veo-
t60liste jaoks sobiv ja ohutu koht véimalikult liéhemale
autojuhi kabiinile; ei ole 1lubatud jdtta kohta veotddlis-
tele autokasti pinna mittetédieliku koormamise arvel.

XVI, KARTONAA2I- JA POLUGRAAFIATSEEH

Ettevalmistusosakend

641, Lehtpaber, karteng jms. tuleb lasduda virna kdre
gusegas

a) laoruumides - mitte iile 1,8 m;

b) tootmisruumides - mitte iile 1,5 m,

642, Paberirullid vdib laduda virna, mille kirgus ei
ileta kolme rulli, Selleks et vdltida rullide laialiveere-
mist, tuleb nende alla panna spetsiaalsed alused.

643, Rullide autodelt mahalaadimine, nende virma la-
dunine, virnade laotamine ja rullide paigutamine lahtirul-
limispinkidele peadb olema mehhaniseeritud.

644, Ettevalmistatud lehtmaterjali véib virma lsduda
ainult spetsiaalsetele puitalustele, mis voimaldavad virmu
transportida ilma vahepealse iimbertdsimiseta.

645, Ettevalmistatud rulle vOib transportida aimult
erilistel kérudel, millel on vastavad pesad, voi siis
sluslaudedel, Viimasel pubul tuleb rullid enmne tingimata
kinni kiiluda.



Kartongildigete tootmine

646, Joon- v6i ketasldikemasinad peavad olema varus-
tatud kaitsekattega, mis tagab t66listele ohutuse.

647, Ettevalmistatud 10iked +tuleb virma ladumisel
pdimida vaheplaatidega, selleks et tagada virnade kindlust
transportimise ajal.

648, Joonldikemasina elektrikdivitusseadmed peavad
asuma masina plaadi all vasakul pool viéljaldike serva juu-
res.

649, Paberitelm tuleb masina plaadilt eemaldada kas
statsionaarse vOi imberasetatava tolmuimeja abil.,

650. Kartongildoikaja (papik#iirid) pressil peab olema
noapoolsel kiiljel kilp, mis viéldib todlise sbrmede sattu-
mise noa alla.

651, Kartongiloikamismasina. ketasnugade ees peab cle~
ma ajamiga blokeeritud liist, mis vdldib t60lise kite sat-
tumise nugade alla.

652, Jéitmete kogumiseks, mis tekivad nurkade vdi
ldigete 1loikamisel, peavad tockohas olema urnid.

653. KEui paberivirnasid hoitakse pikemat aega toot-
misruumides, tuleb neid perioodiliselt tolmust puhastada.

Paberildigete tootmine

654, Kui 18ikemasimal 1Gigatakse véikeseformaadilisi
tooteid (etiketid jms.), siis peavad 1l1digatud virnade
hoidmiseks olema spetsiaalsed vahendid (nurk- vdi méned
muud seadeldised).

655, Iga mehaanilise &ajamiga paberildikamismasin pead
automaatselt vélja Ililituma, kui nuga jouabd iilemisse sei-
8u,
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656, Paberildoikamismasin tuleb varustada seadmega,
mis el lase nuga iseenesest alla langeda ning vdimaldab
nuga peatada ndutavas asendis,

657. Paberiloikmed +tuleb 1l1ldikemasinalt koguda ja
eemaldada pneumaatilisel +teel. Kul viimane puudub, peavad
masina juures olema urnid jéstmete kogumiseks,

658, Materjali ettevalmistamiseks (kogumiseks) peab
paberildikamismasina juures olema sileda (ilma kiskudeta)
plaadiga laud.

659, Kaugus paberildikamismasinate vahel peab olema
véhemalt 1,2 m ja p8#s nende juurde kiiljelt alati vaba,

660, "Marsaanide"™ 1ristldige peab t&pselt vastama ma-
sina plaadi pesade mGotmetele,

Paberildikamismasinal vOib marsaane vahetada voi re-
guleerida, samuti ka muld reguleerimistdid teha alles pé-
rast masina tédielikku seiskamist.

661, Jéddtmete paigutamiseks peavad paberildikamisma-
sina juures olema urnid.

662, ILoikemasina nuge vOib kanda ja varunuge hoida
ainult puit- v6i mOnes muus vutlaris, mis vdldib haava=-

mist.
Kui nuga paigutatakse vutlarisse pérast teritamist,

peab aluse kiorgus olema véhemalt 0,6 m.

663, Nugade teritamise pink tuleb varustada kaitse-
ekraaniga, et kaitsta t60lisi vee eest.

664, Loiketerasid tuleb hoida spetsiaalses pesade-
ga kapis, tera allpool.
Ioikepressi védljatommatav plaat peab olema tasane.

665. Paberidetailide 16ikamisel kartongildikajaga
(papikdérid) peab iilemine nuga olema nii tasakaalustatud,
et see ei sBaa t00 ajal isesnesest alla langeda.



Rits-masinate osakond

666, Rits-masinad +tuleb paigutada vahedega vdhemalt
1,2 m (mitte arvestades &drmisi vidljaulatuvaid osi) ja ma-
sinate kaugus seintest peab olema vidhemalt 0,8 m.

667. Rits-masinal peab olema kaitseseadeldis, mis
teeb ritsimise voimatuks siis, kui k#tega kinni hoidmiseks
jédetud riba laius (arvestades ritsi joonest) on alla
100 mm.

668, Rits-masinal peab olema kiire toimega pidur voi
muu seade masina seiskamiseks,

669, Pedaalliiliti peab olema nii kaitstud, et pole
vOimalik rits-masina juhuslik sisseliilitamine.

Loigete stantsimine

670, Koigil 1loigete stantsimise pressidel (diisel-,
kuldamis-, ekstsentrik- jm.) peab olema iks Jargmistest
kaitseseadeldistest, mis ei lase stantsil to0tava tG60lise
kési vigastada:

a) automaatne véi poolautomaatne (karussell-) mater-
jalide etteandmine;

b) liilitusmehhanism, mis noduab pressi kdivitamiseks
ilheaegselt milema kie kasutamist (kahekéeline liilitamine);

¢) templiga lébitava tee piiramine kaitsetdkkega, nii
et pressi saab k&ivitada ainult allalastud kaitsmetega,
samuti muud sama eesmiérki saavutavad seadeldised ja vahen-
did.

671, Pressidel peab olema pidurdusseadis, mis védldib
liuguri iseenesest allalaskumise vOimaluse pé&rast pressi
védljalilitamist, Pidurdusseadis peab toimima automaatselt
pressi iga véljaliilitamise korral. Kui friktsioonpressile
pole pidurdusseadise ehitamine vOimalik, tuleb press va-
rustada liuguri juures lukustusseadeldisega, mida saab
sisse liilitada, kui on tarvis k#si viia ohtlikku tsooni.
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672. Selleks et véltida t66lise kide sattumist mat-
riitsi ja templi vahele, peavad stantsid, seal kus see on
voimalik, olema kinnist tiilipi.

673. Lahtist tiilipi stantsid tuleb varustada kaitse-
kattega, mis v&ldib kéite sattumise ohtlikku tsooni.

674, Kédivituspedaalli pind peab olema sirge, mitte 1i-
be. Pedaali ees#sr on kumer ja lopus asub tugl jala jaoks.

Pedaali korgus porandapinnast ei tohi olla iile 120 mm
ja tema surumise tee peab olema 20-60 mm piires.

EKdivituspedaal peab olema piiratud voi varustatud
kaitseseadmega, mis vdldib pressi juhusliku sisseliilitami-
se.

675. Pressi individuaalelektrimootoril peab olema
kédivitamiseks ja seiskamiseks nuppliilitusseade ning peale
selle veel individuaalne vinnakliiliti pressi vdljaliilita-.
miseks selle seadistamise ja remondi ajaks.

676, Lilkuva &aaleriga kuldamispressil peab olema
seadeldis, mis vdldib Saaleri vidljakukkumise.

677. Mehaanilise ajamiga kuldamispressidel peab olema
seadeldis, mis kaitseb t00lise kési sattumast tiigli (ilile-
mine liikuv padjand) ja S8aaleri vahele.

678, Uheaegselt mitut védrvi triikkival automaadil peab
olema luminestsentsvalgustus arvestusega véhemalt
75-100 1x t00pinnale., Lihtsate presside valgustus peab ta-
gama stantside tépse seadistamise.

679, Trilkkitud toodangu puhastamine (v&ljavotmine)
peab toimuma eraldi ruumis.

PTraaditud karpide tootmine

680, Traatimismasinad peavad asuma eraldi ruumis. Ju-
hul, kui +trastimismasinaid on wvaja paigutada {ildisesse



tootmisruumi, ei tohi +t68kohad masina juures asuda l&bi-
kédigupoolsel kiiljel.

681, Koigile traatimismasina t00listele on ette néh-
tud kohustuslik viieminutiline puhkus iga kahe tumni 60~
tamise jérel.

682, Traatimismasinate kohtvalgustuse valgustite pin-
ge ei tohi olla iile 36 V ja mneed peavad asetsema nii, et
masina traatimise kohal ei oleks varje ning et valgustus-
allikas ei &rritaks masinal t60taja silmi.

683, Traatimismasina mnoa kéivituspedaal peab olema
varustatud seadeldisega, mis sulustab pedaall masina seis-
kamise momendil, ning puitjalgealusega 3-5 cm allpool pe-
daali t60lise jalgade jaoks.

684. Suurte karpide traaditavate blokkide toetamiseks
peavad traatimismasinal olema tugikilbid.

685, Traatimismasina traatimiskohal peab olema kait-
seseadeldis, mis ei lase t8651ise sOrmi ohtlikkm tsooni.

686, Traadiotste korjamiseks pdrandalt peavad olema
magnetid ja urnid.

687, Enne t66 algust peab seadistaja kontrollima, kas
masin Ja selle juurde kuuluvad kaitseseadmed on korras,

Servjettide, kapslite, miitsikeste ja paberist
pitside (vaheribade jms.) tootmine

688, Elektrikiitteseadeldistega varustatud masinad tu-
leb pérast iga vahetust hoolikalt tolmust puhastada. Sel-
leks et vdltida siittimist, tuleb hodgspiraalid hoolikalt
kaitsta tolmu eest.



Késitsi kokkupandavate kleebitud karpide
tootmine

689, Todlaudu Ja liimiga mésrimise kohti tuleb iga
vahetuse jédrel pesta, Todkohtades tuleb 1liimi soojendada
vesivannides. :

690, Kohad, kus hoitakse Jja kuivatatakse kleebitud
pooltooteid, tuleb varustada véljatombeventilatsiooniga,
selleks et eemaldada eralduvaid aure.

691, Kui lauad asuvad paralleslselt, peah vahemaa
nende vahel olema v&hemalt 1,6 m, kui aga iihel joonel,
siis peavad kiilglébikdigud olema vihemalt 0,8 m laiad, ar-
vestades istuva t60lise poolt hdéivatud koha vdlisservast.

Iiimi valmistamine

692, ILiimi keetmise seadmed peavad asuma eraldi iso-
leeritud ruumis.

693, Liimikeetmise osakonna pérand peab olema plaati-
dest ja paneel plaatidega kaetud.

694, Juurdevoolu-dratdmbeventilatsioon peadb tagama
liimiaurude intensiivse eemaldamise ning véltima kahjulike
1ldéhnade tungimise naabruses asuvatesse tootmis~ ja abiruu-
midesse.

695, Vedela liimi valamiseks vaadist v6i balloonist
peab olema eriline pesadega seadeldis, mis vdldib taa-
ra juhusliku kukkumise ja liimi pritsimise véimaluse vala-
mise ajal.

696, Vedelklaasi keetmise autoklaavide osakond peab
asuma véljaspool tootmisruume ning selles tuleb kinni pi-
dada chutustehnika eeskirjadest, mis on ette néhtud surve
all tootavate mahutite kohta.



697, ToOlistel, kes laadivad imber silikaadikamakaid,
peavad olema respiraatorid ja kaitseprillid.

698, Autoklaave peab puhastama vdhemalt kaks t656list,
eriti kul {ihel neist tuleb viibida autoklaavi sees.

699, Autoklaave puhastama vib lasta ainult neid t606-
lisi, kes on arstlikult kontrollitud ning on varustatud
vastava erirdivastusega, voolikuga gaasitorbikuga, kaitse-
prillidega ja kaitseviodga, millel on pddstendir.

Gofreeritud kartongi tootmine

700, Juurdevoolu-dratombeventilatsioon peab tagama
intensiivse aurude, samuti paberitolmu semaldamise gofree-
rimismasinast ja agregaadi kuivatise osadest.

701, Liimijuhtme vahepaagid tuleb hésti kaitsta ning
kaantega tihedalt sulgeda. Pi#és siivendisse paakide ja pum-
pade juurde on lubatud ainult eriti selleks mddratud isi-
kutel.

702, Jéatmete eemaldamiseks gofreerimisagregaadi 10i-
kesblmest peab olema pneumeatiline seadeldis; kui see aga
puudub, tuleb ruumi perioodiliselt puhastada. Jédtmed ei
tohi labikédike risustada ega ummistada.

703. Gofreeritud kartongist detaile tohib asetada Ja
virna laduda ainult spetsiaalsetele puitalustele. Keelatud
on nende ladumine vahetult pdorandale.

704, Ettetoodetud pooltoodete hoidmiseks tuleb eral-
dada koht, mis oma asetusega ei riku tehnoloogilist vool-
tootmist ega koorma lébisdiduteid.

705, Gofresrimise ruumide pealdbikiikude laius peab
olema vdhamalt 1,5 m ja l&#bisdiduteeds laius gofreerimis-
agregaadi juurest ldikamismasinani peab vastama gofreeri-
tud kartongist toodete maksimaalsetele mdStmetels.



706, Sadestunud paberitolm tuleb koristada tolmuime-
Jaga.

707. Gofreerimisagregaadi teise osa kdivitusseadeldis
peab olema varustatud valgus- ja helisignalisatsiooniga.

708. Kui detailide &ravotmine gofreerimisagregaadist
pole mehhaniseeritud, siis peavad olema vastuvotukastid,
mis véldivad detailipakkide imberpaigutamise vajaduse po-
randal.

709, Tootmisruume tuleb kaitsta kiilmal aastaajal kiil-
ma ohu hoovuste eest. Eriti tuleb vdltida kiilma Ohu pédse-
mist ruumidesse materjalide etteandmise avade kaudu.

710, Gofreerimismasina iilemised platvormid peavad
olema puhtad Jja kuivad ning kaitstud nii, et sinna ei
saaks sattuda mé&rdedli ega vedelat 1liimi.

711. Rihvelvdlle tuleb puhastada pdrast gofreerimis-—-
masina elektrimootori véljaliilitamist,

Punane signaal 13ikesdlmel néitab, et on tEiesti kee-
latud agregaadi kéivitamine,

712, Agregaadist tohib mé6duda ainult selle t66pool-
sest kiilljest, Agregaadist tohib teiselt poolt imber minna
ainult juhtiva meistri loal,

713. Kuivatusplaate tuleb sdest  puhastada ainult
meistri vahetu jérelevalve all,

Gofreeritud kartongist kastide ldikamine ja
kokkupanemine

714, Kiireké#igulist rull-ldikemasinat (t66laius kuni
2,5 m) tuleb kasutada ainult suurte detailide 15ikamiseks.

715, Loikamise Ja kokkupanemise osakonna sdiduteede
pdranda kate peab olema tugev Jja sile, ilma aukudeta ning
lohkudeta.
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716, Kokkupanemise osakonda ei tohi kuhjata {ile kahe
tunni t66 valmistoodangut.

Aniliinvdrvitrikk ja parafineerimine

717. Aniliinvérvide valmistamiseks +tuleb eraldada
isoleeritud ruum, mis on varustatud tombekapiga, vastava
ventilatsiooniga Jja emailitud ndudega, peale selle veel
kiilma ja kuuma veega varustatud emailitud vanniga. Pass
sellesse ruumi on lubatud ainult selleks eriti mé#dratud
isikutels,

718, Aniliinvérvitriikkimasina juures voib hoida varuks
ainult neid vérve, mida antud momendil kasutatakse., Koiki
teisi vérve tuleb hoida eraldi nende jaoks méddratud ruu-
mis.

719. Selleks et véltida pdletusi, peavad parafiini-
juhtmed olema to0koha juures isoleeritud.

720, Ettetoodetud trilkkitooteid ja materjale viib hoi-
da ainult selleks médratud kohas. Keelatud on varude hoid-
mine todtava masina juures.

721, Aniliintriikitsehhi pdrandad peavad olema kaetud
plaatidega.

722, Uhtmis- ja siittivate materjalide hulk ei tohi
olla suurem ithe vahetuse varust ning seda varu tuleb hoida
ainult tulekindlas tihedalt suletavas raudkapis.

723. Aniliintriikitsehhis peab olema juurdevoolu-dra-
tombeventilatsioon, mille Ghuvahetus on kiillaldane kahju-~
like aurude eemaldamiseks, Aniliintriikimasina ja parafii-
ni-immutamismasina kohale tuleb seada mehaanilise tdmbuse
ergutajaga &ratdmbe varikummid.

724, Kuivi vérve on lubatud ksaluda ja imber paiguta-
da ainult tombekapis, Rbud kuivade varvide ja lahuste
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hoidmiseks peavad olema emailitud ja tihedate kaantega su-
letavad.

725, Varvivalmistamise ruumis v6ib olla luminest-
sentsvalgustus,

726, Kummiliimi vOib kummist vO6llidelt &ra uhtuda
(bensiiniga) ainult poolsuletud vannides. Ses jaoskond
peab olema varustatud kohtdratdmbega bensiiniaurude eemal-
damiseks ning plahvatusohutu olektriaparatuuriga. Uhutud
jédkide jaoks peab todkohas olema raudkast.

727, Védrvi valamiseks masinasse peavad olema kdepide-
mega kruusid.

728.'Xoht kasutusel olevate véarvivarude hoidmiseks
masina juures peab olema kaetud kergesti pestava materja-
liga.

729, Mrafiinijuhtme vahepaakidel peab olema auto-
maatsignalisatsioon, mis néitab parafiini nivoo korgeimat
Pilrio

730, Kui puudub parafiinijuhe, siis tuleb vedela pa-
rafiini masinasse andmiseks kasutada sobivaid ndusid, mis
védldivad parafiini {ile #fire loksumist kandmise ja valamise
ajal.

Kombinesritud purkide tootmine

731, Metall-(plekk-)detailid tuleb valmistada eraldi
ruunis,

732, Platvormid silindrite kuivatamiseks tuleb varus-
tada ventilatsiooniga, mis tagab alalise kuiva Shu tsirku-
leerimise,

733. Lébik#igud piki monteerimisliini peavad olema
alati vabad ning viéhemalt 0,8 m laiad.
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734, Rullimismasina ohtlik +tsoon peab olema kaitse-
kattega piiratud. Kui masina seadistamiseks kaitse eemal-
datakse, siis peab see elektrimootori vélja lﬁlgtal&»

ZVII, Elutarbelised ruumid ja ehitused

735. Elutarbeliste ruumide hulka kuuluvad: garderoo-
bid, ruumid roéivaste kuivatamiseks ja tolmu &rastamiseks,
pesukojad, pesu hoiuruumid, kdimlad, pesemisruumid, mani-
kiifiriruumid, dufiruumid, suitsetamisruumid, imikute toit-
mise ruumid, naiste hiigieenitoad, st6ogitoad ja ruumid t55-
liste soojendamiseks.

736, Kondiitritoodete tehase elutarbeliste ruumide
koosseis tuleb kindlaks méfrata vastavalt tootmisprotses-
side sanitaarsele iseloomule (tabel 12).

Tabel 12
Kondiitritoodete tehase Elutarbeliste ruumide
tootmisprotsesside sa- koosseis
nitaarne iseloomustus
pohilised téiendavad
3 2 3

Toiduainete imbertddtami- Sanitaarldbi- Tervishoiu-
sega seotud tootmisprot - laskepunkt punkt (kui
sessid ngarderoobi,‘ puudub arst-
duSiruumi Jja liku jérele-

pesemisruumi- vaatuse tu-
ga ba ) o Mgni-
kiiirdiruum

Tootmisprotsessid, mis on Garderoob, du= Ruum t38rdi-
seotud tolmu (suhkru, ja- S&iruum, pese - vastest tol-

hu jm.) tekitamisega misruum mu Erastami-
seks
Tootmisprotssssid ruumi - Téordoivaste
des, kus on suurendatud -Sama kuivati
Shuniiskus ja kus kasuta-
takse vett
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1 : 2 3

Tootmisprotsessid, milles
kasutatakse aineid, mis
mAdrivad roivaid voi mis
adsorbeeruvad neile (te-

hase litograafia) Sama -
Abiprotsessid (remondi-me- Garderoob,
haanikatodkojad, puidu- pesemis-
t66t1emise t60kojad jme.) ruum -

737, Uldised sanitaarnduded elutarbeliste ruumide
kohta on kindlaks médratud "ToOstusettevitete projekteeri-
mise sanitaarnormides™ (H-101-54).

738, Garderoobid koduste ja t00rdivaste hoidmiseks,
kéimlad, pesemisruumid Jja duSiruumid peavad olema naiste
Jja meeste jaoks eraldi.

739. Garderoobid, pesemisruumid, dudiruumid, suitse-
tamisruumid ja kéimlad tuleb tootmistsehhist eraldada ning
teha neile isoleeritud sissekdik tuulekoja voi koridori
kaudu.

740, Kui tsehhid on védikese tootlikkusega vOi kxui nad
asuvad ilhes korpuses, siis on lubatud ehitada garderoobid,
roivaste kuivatamise Ja ohutuks tegemise ruumid, imikute
toitmise ruumid ning t60liste soojendusruumid thised
kogu ettevitte kohta.

741, Garderoobe, pesemisruume, duSiruume, kdimlaid,
naiste hiigieenitube, suitsetamisruume ja ruume rdivaste
kuivatamiseks, ohutuks tegemiseks ning tolmu #&rastamiseks
voib paigutada keldrikorrusele tingimusel, et seal on meh-
aaniline ventilatsiooniseade ning tagatud roiskvete vaba
&éravool,

742, Kiilmades kliimaviOtmetes, kus arvestustempera-
tuur kiitmise projekteerimiseks on miinus 20° ja madalam,
tuleb gardercobid, duSiruumid ja kéimlad, mis asuvad teis—
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tes hoonetes, millel pole vahetut ihendust tootmis- ja
laoruumidega, iihendada soojade kdikude abil.

743, Mittekdetavate tootmis- ja laoruumide $560listels
voivad garderoobid, duSiruumid ja kd&imlad asuda naaberhoo-
netes, kusjuures sooje k#dike sel puhul ei ehitata.

744, Elutarbeliste ruumide kOrgus pOrandast laeni
psab olema véhemalt 2,5 m ja kuni vabelaest allaulatuvate
konstruktsioonideni véhemalt 2,2 m.

745, Kéimlate, pesemisruumide, dufiruumide ja naiste
hiigieenitubade porandad peavad olema heledat véarvi, vee-
kindlad ja mitte libedad ning kallakuga &ravoolutrapi suu-
nas. )

746, Seinad ja vaheseinad peavad olema 1,8 m kérgu-
selt kaetud niiskuskindla heledatoonilise materjsliga, mi-
da saab kergesti puhastada ja kuuma veega pesta.

747, DuSiruumi lagi tuleb viérvida heledatoonilise
9livérviga, teiste ruumide laed aga liimivérviga.

Garderoobid

748, Garderoobid on madratud iileriiete Jja koduste
ning t66roivaste (sanitaar- ja eririietus) hcidmiseks.

749, Kondiitritoodete vabrikus peavad sanitsar- ja
eririietuse garderoobid ning iileriiete ja koduste rdivaste
garderoobid asuma eraldi ruumides.

750, Garderoobides, kus hoitakse +t00rdivaid, peavad
olema eraldi laoruumid puhaste ja médrdunud rdivaste hoid-
miseks, kusjuures médrdunud t00rdivaste lao paigutus peab
olema niisugune, et nende rdivaste transportimine sani-
taarsele tootlemisele oleks holpus ning véldiks elutarbe-
liste ruumide l&bimise.

751, Garderoobides on lubatud Jérgmised roivaste
hoidmiss moodused:

105



a) kinnine - suletud kappides;
b) lahtine - nagides voi lahtistes kappides;
c) sega - nagides ja suletud kappides.

ROivaste hoidmise segamoodust v0ib kasutada siis, kui
kOige arvukama vahetuse mees- Jja mnaistodliste arv ei ole
iile saja.

752. Roivaste hoidmise kohtade arv garderoobis peab
olemas
a) kinnise mooduse korral - vordne t66liste arvuga;
b) lahtise mooduse korrals:
t66roivaste hoidmiseks - vOrdne kdikide vahetuste
to6liste arvuga,
isiklike rdivaste hoidmiseks - vOrdne kahe koige
arvukama naabervahetuse t+t00liste arvuga, kui nende vahe-
tuste t60 vaheaeg on 30 minutit vo6i véhem.
Kul aga vaheaeg on {ile 30 minuti, siis peab kohta-
de arv olema vordne arvukama vahetuse t06liste arvuga +
25% arvukama naabervahetuse t00liste arvust; .
c¢) segamooduse korral:
iilerdivaste hoidmisel - vOrdne kahe arvukama naa-
bervahetuse t00liste arvuga, kui nende vahetuste t66 vahe-
aeg on 30 minutit voi véhem, kui aga vaheaeg on iile 30 mi-
nuti, siis - arvukama vahetuse t00liste arvuga + 25% ar-
vukama naabervahetuse t60liste arvust;
koduste ja t00rdivaste hoidmiseks peab kohtade arv
vorduma koikide vahetuste t66liste arvuga.

753. Garderoobide sisustamisel tuleb juhinduda jérg-
mistest andmetest (tabel 13).
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Tabal 13

Garderoobid roivaste Sisustus
liikide jargi
Kui réivaid Kui rdivaid
hoitakse hoitakse
lahtiselt kinniselt
Uleriided 1 nagikonks 1 kahepoolne
suletud kapp
Kodused roivad 1 lahtine -
kapp
T66rdivad T66rdivaste -
(sanitaar-
roivaste)
védljajagami~
se punkt

754, Garderoobi sisustuse. ehitamisel +tuleb lahtuda
jérgmisest:

a) nagi vaba korgus konksust kuni pOrandani peab ole-
ma véhemalt 1,55 m; konksude arv nagi ilhe jooksva meetri
kohta on 5;

b) lahtised kapid peavad olema jérgmiste méStmetega:
- laius 20 cm, siigavus 25 cm ja korgus véhemalt 1,5 m;

¢) suletud kapi mS6tmed teljejoonelt peavad olema
jédrgmised:

itlhepoolsed ~ laius 25 cm, siigavus 50 cm ja korgus
1,8 m; kahepoolsed - laius 35 cm, siigavus 50 cm ja kdrgus
1,8 m; ihepoolsed kergete toOrdivaste Jaoks - siigavus
20 cm, laius 25 cm ja kdrgus 1,8 m.

755. Kinniste kappide ohitusviis peab ette nigema
nende tuulutemise vdimaluse (vored, %Zalusiid, avaused us-
tes jne.).

756. Lédbikédigud kinniste kappide vahel peavad olema
véhemalt 1 m laiad, kul aga kappide Jjuures on istmed -
siis 1,5 m.
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I8bikéigud kappide ja garderoobl muu sisustuse vahel
peavad olema véhemalt 0,7 m laiad.

757. Vahe paralleslkiéikude telgede vahel piki lahtisi
nagisid peab olema véhemalt 1,2 m.

758. ROivaste lahtise hoidmisviisiga garderoobis peab
vaba vahe barjddrist voi vaheseinast kuni seinteni olema
ithepoolsete nagide korral vdhemalt 2 m ja kahepoolsete na-
gide korral vihemalt 3 m.,

Barjadri ees peab olema ilhe nagikoha kohta véhemalt
0,075 m® pinda.

- K8imlad

759. Kondiitritoodete vabriku tootmistsehhides tuleb
kéimlad paigutada ilhtlaselt +t00kohtade suhtes Jja neist
mitte kaugemale kui 100 m, -

760, Mitmekorruselises +tootmishoones peavad olema
kdimlad igsl korrusel nii meestele kui ka naistels.

Kéimlad vdivad paikneda tiile iihe korruse, kui kahe
naaberkorruse tdckohtade arv pole iile 30, ja iile kahe kor-
ruse, kui kolme korruse todkohtade arv pole iils 10,

761, Kédimla sissekdigu ees peab olema esik. Esiku vé-
lisuksed peavad sulguma iseenesest,

762, Istekohtade arv kéimlas mdiratakse kindlaks ar-
vukama vahetuse t90liste arvu jéargli (tabel 14)s

Tabel 14

Istekohtade arv
Kasutajate arv

naiste meeste
s kiimlas
1 2 3
kuni 25 X -
26 kuni 40 - 2 2



1 2 3
41 kuni 55 3 3
| gl 4 4
o ety > 5
86 " 100 6 [

763, Uhtumispaagid peavad kiimlas olema jalgpedaali-
ga.

764, Messte kaimlates peavad olema peale istekohtade
veel individuaalpissuaarid arvestusega iks pissuaar ihe
istekoha kohta.

765, Individuaalpissuaare voib asendada kiinaga, ar-
vestades 0,4 m pissuaarikiina iihe istekoha kohta.

766, K&imla juures peavad olema pesemisndud arvestuse
jérgi - iks pesemisndu nelja istekoha kohta, kuid véhemalt
iiks pesemisndu igas k&imlas., Peale Selle peavad kdimlas
olema konksud rdivaste jaoks.

767. Istekohad tuleb paigutada iiksikutesse, ustega ja
vaheseintega eraldatud kabiinidesse. Vaheseinte kdrgus
peab olema véhemalt 1,75 m ja need ei tohi olla iile 0,2 m
pdrandast kdrgemal. "Genua"-tiiipi potid eraldatakse véhe-
malt 1 m korguste kuni pdrandale ulatuvate vaheseintega.

Kabiini mootmed teljejoonel peavad olema 1,2 x 0,9 m.

768, Kdigu laius kéimlas kabiinide rea ess peab olema
véhemalt 1,3 m, kuil kabiinid asuvad ilhes reas; kui aga ka-
biinide rea vastas asuvad pissuaarid, siis peab k#ik olema
0,7 m vOrra laiem.

769, Statsionaarset tiilipi védliskéimlad, mis on ekita-
tud kohtadesse, kus pole kanalisatsiooni, ei tohi reostada
pinnast, joogiveekaevusid ega puurkaevusid. Neid k&imlaid
tuleb valgustada ja kiilmal ajal kiitta.
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Pesemisruumid

770. Sooja Ja kiilma veega varustatud pesemiskohtade
arvu kindlaksmé#ramisel tuleb aluseks vdtta arvukama vahe-
tuse t00liste arv Jja arvestada iiks kraan iga kahekiimne
inimese kohta.

771, Pesemisruumid ehitatakse eraldi ruumidesse lahus
meestele ja naistele.

Pesemisruumis peavad olema konksud kéterdttide, ndud
vedelseebi ja alused tiikkseebi jaoks.

772. Kdigu laius pesemislaudads ja vastasseina vahel
peadb olema vdhemalt 1,1 m ja kahe pesemiskohtade rea vahel
véhemalt 1,6 m. Kraanide vahe peab olema véhemalt 0,6 m.

DuSiruumid

773. Kondiitritoodete vabrikus tuleb duésiruumid pai-
gutada toordivaste garderoobide Juurde sanitaarlédbilaske-
punktide n&ol.

774, DuBSide arv tuleb méirata arvukama vahetuse
tootmistooliste Jargi, arvestades iga 7 inimese kohta
1 dués.

775. DuSiruumides peavad olema isoleeritud ruumid
roivastumiseks, milles on pingid, arvestades iga dusi
jaoks kolm kohta, kusjuures iga koha pikkus pingil peabd
olema 0,6 m.

776. Individuaalsegistite konstruktsioon peab véltima
pOletamise ohu., Segistite kdsitusseade peab asuma kabiini
sissekdigu juures, Kui puuduvad individuaalsegistid, peab
dudiruumis olema iildine segisti.

777. DuSikabiini mé5tmed teljejoonelt peavad olema
0,9 x 0,9 m. Kédigud kahe kabiinirea vahel peavad olema vé-
hemalt 1,5 m Jja kabiinirea ning seina vahel véhemalt
0,9 m,
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778, DuSiruumis peab olema pidevalt nii palju kuuma
ja kiilma vett, et seda oleks kiillaldaselt 45 minuti jook-
sul kdigile dudéi kasutavatele t65listele.

779, DuSiruumi pdrandad ei tohi vett 1ldbi lasta ja
neil peab olema kallak &ravoolutrappide suunas., DuSiruumi
poranda pind peab olema rihveldatud ega tohi olla libe.

780, Dufiruumides peab olema loomulik v&i mehaaniline
ventilatsioon, mis tagab auru tdieliku eemaldamise ja vdl-
dib vee kondenseerumise. Dufiruumis, kus on iile viie dusi,
peab olema juurdevoolu-ératombeventilatsioon.

781, DuBiruumi kiitmiseks tuleb kasutada siledaid to-
rusid v0i radiaatoreid, mis on pdletuste vidltimiseks kae-
tud kaitsekattega. :

Naiste hiigieeniruumid

782. Kondiitritoodete vabrikus, kus arvukama vahetuse
naistédliste arv on véhemalt 100, peab olema isoleeritud
ruum naiste isikliku hiigieeni jaoks. Ruumi peab péidsema
koridori v0i eeskoja kaudu ning see peab koosnema kahest
toast:

a) mitte alla 8 n2 ja mitte iile 20 e pinnaga vastu-
votutuba koos kéimlaga;

b) protseduurituba, milles asuvad kabiinid alt iiles
tegutsevate dussidega; kabiini pind peab olema vidhemalt
35 na iga dudi kohta.

Vastuvotu- ja protseduuritoa ehitus ning sisustus
peab vastama tervishoiuorganite spetsiaalsetele nduetels.

783. Kondiitritoodete vabrikus, kus arvukama vahetuse
naistodliste arv on 100 kuni 300, peab alt iiles tegutse-
vaid dudée olema vdhemalt kaks. DuSi vee temperatuur peab
olema + 20 kuni + 24°, Kui naistddliste arv on iile 300,
tuleb iga 200 inimese kohta lisada iiks dusa.
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Ruumid imikute toitmiseks

784, Kondiitritoodete vabrikus, kus arvukama vahetuse
naistddliste arv on vdhemalt 100, peab olema ruum imikute
toitmiseks, See ruum koosneb kahest toast: ooteruum koos
kdimlaga ja tuba toitmiseks, kus on pesemiskoht sooja vee-
ga voi vahendid vee soojendamiseks,

785. Imikute toitmise ruumid peavad asuma l&bipadsu
kontori juures vOoi muus hoones tehase-esisel vadljakul.

786, Toitmispunkti samaaegselt kasutavate semade ar—-
vuks tuleb votta 2,5% arvukama vahetuse naistooliste ar—
vust.

787. Ruumide suurus peab olema 1,5 m2 the last toitva
ema kohta, kuid nende iildpind ei tohi olla alla 15 n2 (ar-
vestamata kdimlat),

Toitlustuspunktid

788, Toitlustuspunkti ruumide koosseis ja pind peab
vastama "To0stusettevotete projekteerinise sanitaarnormi-
dele".

789, Toitlustuspunktid peavad olema kdikide vahetuste
t661iste jaoks.

Suitsetamistoad

790. Suitsetamistoad vdi suitsetamiskohad peavad kon-
diitritoodete vabrikus paiknema t66kohtade suhtes iihtla-
selt sga tohi olla neist iils 75 m eemal.

M &r kus, Soovitav on paigutada suitsetamistoad
kdimlatega kdrvuti,

112



791. Suitsetamistoa pinna kindlaksmiiramisel tuleb
arvestada kdige arvukama vahetuse iga t36lise kohta
0,02 m°, kuid see pind ei tohi olla alls 8 m°.

T661iste soojendusruumid

792, Vélisthus véi mittekdetavates ruumides todtava-
tele t00listele tuleb sisse seada soojendusruumid neis ra-
joonides, kus kiitte projektesrimise arvestustemperatuur
on miinus 20° v5i madalam.

793. Tobliste soojendusruumi pinma arvestuss alussks
tuleb vétta koige arvukames vahetuse iga +66lise kohta
0,1 12, kuid see pind ei tobi olla alla 8 n°.

XVIIT,. INDIVIDUAAILNE KAITSEVARUSTUS
(sanitaarrdivad ja erirdivad)

794, Brirdivad ja erijalatsid, sanitaarrdivad ja -ja-
latsid ning individuaalkaitsevahendid kuuluvad kondiitri-
toodete vabrikule ning antakse kasutamiseks td0listele,
insener-tehnilisele personalile ning tesnistujatele ainult
faktiliselt neile antud t06iilesande téitmise ajaks ning
vastavalt kehtivatele normidele ja kaitsevehendite vidlja-
andmise korrals.

795. To6 ajal peavad t00lised ja teenistujad kasutama
neile vdlja antud erirdivaid ja -jalatseid, sanitaarrdi-
vaid ja ~jalatseid ning individuaslkaitsevahendeid.

796. Kondiitritoodete vabriku sdministratsioon peab
organisesrima ja sisustama kohad isiklike roivaste ja eri-
roivaste hoidmiseks vastavalt kéesolevatele eeskirjadele.

797. Kondiitritoodete vabriku erirdivaste, sanitaar-
roivaste ja individusalkaitsevahendite kuivatamine, puhas-
tamine ja parandamine toimub tehase arvel.

798. Kui t56lise vOi teenistuja isiklikud rdivad, mis
on kindlaksmédratud korras hoiule antud, léhevad kaotsi
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v01 rikutakse, siis peab kondiitritoodete vabriku admi-
nistratsioon hiivitama tekitatud kahju kokkuleppel kahju-
saajaga kas natuures voi rahas,

799. Kehtivate normidega ettendhtud sanitaarrdivad
ja =jalatsid, erirdivad ning individuaalkaitsevahendid tu-
leb vdlja anda kindlaksmadratud tdhtaegadeks ning need
peavad vastama standarditele ja tehnilistele tingimustele.,

800, Tehase to0tajatele tuleb sanitaarrdivas véi eri-
roivas ja ~jalatsid vdlja anda valmistehtult. Keelatud on
védlja anda materjali nende valmistamiseks v0i raha nende
muretsemiseks.

801, Vdljaantavad sanitaarrdivad, erirdivad ja -ja-
latsid peavad olema heakvaliteedilised, vastama kasvule,
16ikele ning neil peavad olema ndutavad kaitseomadused.

802, Kui teatava aja peale védlja antud erirdivad, sa-
nitaarrdivad ja -jalatsid muutuvad snne t#htaega kGlbma-
tuks, siis tuleb need asendada.

803. Kul teatava aja peale vélja antud erirdivad, sa-
nitaarrdivad ja -jalatsid on pérast téhtaja mé6dumist veel
kasutamisk6lblikud ning séilitanud oma kaitseomadused,
v6ib nende kandesega pikendada.

804, Kul tehakse kindlaks, et t00listele vOi teenis-
tujatele vdlja antud tehase erirdivad, erijalatsid, sani-
taarrdivad ja =jalatsid ning individuasalkaitsevahendid on
ksotsi ldinud v6i rikutud nende eneste siii 1&bi, siis kan-
navad nemad selle eest materiaalset vastutust nagu igasu-
guse neile usaldatud to0dandja instrumendi eest.

805, Pérast sanitaarrdivaste voi erirdivaste ja -ja-
latsite kandeaja 1bppu vOi td0lise ja teenistuja vallanda-
mist iikskéik missugustel pShjustel, on nad kohustatud kdik
neile védlja antud erirdivad, sanitaarjalatsid ja individu-
salkaitsevahendid tagasi andma.
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806, Kondiitritoodete vabriku piiridest vdljumine sa-
nitaar- voi eririietuses Jja =jalatsitega on keelatud.

XIX. JOOGIREZITM

807. Kondiitritoodete vabriku administratsioon on ko-
hustatud tasuta varustama t50lisi gaseeritud joogiveega.

808, Gaseeritud vee seadmetel peab olema seadeldis,
mis tagab joogi tootmistingimustele vastava temperatuuri.

809, Tooliste varustamisel joogiveega tuleb arvestada
iga inimese kohta 4~5 1 vahastuses.

810, Soolast gasesritud vett tuleb valmistada ja sel-
lega t661isi varustada vastavalt UAUKN-i 1934.a. 11, juuni
instruktsiooni nduetele.

811, Saturaatorid gaseeritud soolase ja surve all
oleva vee valmistamiseks pesavad vastama "Surve all t55ta~
vate mahutite ehituse ja ohutu ekspluateerimise eeskirja-
dele",

812, Igal saturaatoril peab olema raamet, kuhu k#iti-

se mehaanik peab mérkima saturaatori periocodilise Jérsle-
vaatuse ja hiidraulilise kontrolli tulemused.

813. Igal saturaatoril peab olema vdljarsguleeritud
kaitseklapp ja manomeetar, millel on osuti lubatud surve
néitamiseks,

814, Balloonist tohib siisihappegaasi anda ainult re-
duktsioonklapi kaudu.

Keelatud on saturaatori ilhendamine vshetult balloo-
niga.

815, Kui saadakse siisihappegaasi balloonide taiitmise

tehasest, siis tuleb kontrollida, et ballooni eraldusvarv
(must) ja pealkiri "Siisihappegaas™ oleksid selgesti néhta-

vad.
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Niisuguseid balloone, millel puudub eraldusvarv ja
pealkiri v8i millel need pole selgesti néhtavad, ei tohi
vastu vbtta.

816, Kondiitritoodete vabriku administratsioon pead
teatama saturaatorite olemasolust Riiklikule Tehnilise ja
M8ejérelevalve Inspektsioonile.

817. To6liste verustamine gaseeritud veega ei vabasta
tehase administratsiooni kohustusest varustada t66lisi iil-
distel alustel heakvaliteedilise keedetud joogiveega.

818. Keedetud joogivee jaoks peavad olema tihedalt
suletava ja lukustatava kasnega paagid, mis on varustatud
fontédniga ja vee &dravoolu ssadeldisega.

819. Paake peab regulaarselt puhastama ja pesema.
Vett tuleb paagis iga pdev vahetada.

820, Joogivee temperatuur ei tohi olla iile 20%ega al-
1a 8°,

821, Kaugus t00kohast joogiveeseadmeni ei tohi olla
iile 75 m.

822, Personal, kes varustab t66lisi joogiveega, peab
560tama puhastes kitlites, neil peavad olema pidevalt puh-
tad kédterdtid ja nad peavad kdima kindlaksmédratud téht-
aegadel arstlikul jarelevaatusel.

XX, REMONDITOCKOJAD JA REMONTTOOD

823, Remonditddkojad ja nende ruumid, ventilatsioonm,
valgustus ning sanitaar-elutarbelised seadmed remonditodo-
liste jaoks peavad vastama "Todstusettevbtete projekteeri-
migse sanitaarnormidele™ (H-101-54).

824, Todkodade sisustuse paigutemisel tuleb jélgida
1dbikdikude ja tdokohtade mddtmeid.
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825, Valmist66, detailid Jja seadmete osad tuleb la-
dustamiseks dra viia selleks eraldatud kohta; nende ladu-
mine l&#bik#ikudesse on keelatud.

826, Kbik t63pinkide lahtised pddrlevad osad ja lah-
tised lilekanded tuleb sulgeda J&diga kestaga, mis on tihe-
dalt kinnitatud kandekere vdi t66pingi- mdne muu mittelii-
kuva osa kiilge, Vahetatava hammas- ja rihmiilekande kestad
peavad olema #ravdetavad.

827, Toopinkidel, mille tG6tamisel eraldub t65delda-
vatest esemetest laaste, séddemeid ja kilde, peab olema tu-
gevasti kinnitatud seadeldis silmade kaitseks.

828, Toolistele, kes t06tavad niisugustel t66pinki-
del, millele pole nende konstruktsiooni t8ttu vdimalik
ehitada kaitseseadmeid, tuleb vé&lja anda kaitseprillid.
Inimesi, kelle négemine pole normaalne, tuleb varustada
administratsiooni kulul korrigeerivate prillidega.

829, Laastude eemaldamiseks t00pingilt peab t&0kohal
olema vastav inventar (konksud, harjad jms.).

Treipingid

830, Rakised (tagumine tsenter, padrun jms.) peavad
tagama detaili kiire ja kindla kinnitamise.

831, Kinnitusseadmed (padrun, plaanseib jms.) tuleb
t00pingile paigaldada nii, et need ei saaks iseenesest
lahti podrelda v8i spindli kiiljest lahti *ulln spindli t606
v8i reversiivpioriemise ajal.

832, Kinnitusseadmete (padrunid, klambrid jms.) pin-
nal ei tohi olla vdljaulatuvaid osi. ]

Kul see pole konstruktiivselt vdimalik, tuleb padruni
ja klambri vdljaulatuvad osad varjata kaitsekattega.

833, Pikkade detailide treimisel peab t08pingil olema
liinett.
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834, Terase kiirtédtlemisel tuleb kasutada ldiketeri,
millel on spetsiaalne seadeldis laastude tiikeldamiseks,
Ilma selleta on kiirmeetodil t66tlemine keelatud.

835. Téodeldavaid detaile +tuleb +00pingil puhastada
smirgelriidega vastavate seadeldiste abil.

836. Varbmaterjali t66tlemisel treipinkidel (revol-
ver-, automaat—- jm.) tuleb spindlist véljaulatuvad mater—
jali osad varjata kattega.

Need kaitsekatted tuleb kinnitada kindlatele alustele
Ja tagada t00 miiratus,

837. Toopinkidel tooteid poleerides ja viilides tuleb
kasutada viise ja seadeldisi, mis tagavad nende operatsi-
oonide ohutuse.

T56pinkidel on keelatud niisuguste toodete kisitsi
poleerimine ja viilimine, millel on véljaulatuvad osad,
véljaldiked véi sooned. Treipingid peavad olema varustatud
kaitseekraanidega.

Freespingid

838, Hoorattaga +60pingil peavad olema korras pidu-
rid.

839, Otsfreesi pindadel, mis ei puutu kokku t60delda-
va esemega, 8l tohi olla védljaulatuvaid osi ega siivendeid.

Kui see pole konstruktiivselt vdimalik, tuleb kasuta-
da kesti, mis nendele ndustele vastavad.

840, Komplektfreesiga tootamisel on soovitav kasutada
seadet, mis vdldib hammaste védljalangemise, kui nende kin-
nitus ndrgeneb vdi katkeb.

841, Freesi seadmisel t00pingile tuleb kasutada kin-
daid, puitaluseid vdi lappe.

842, Freese tuleb hoida Ja transportida spetsiaalse-
tes vutlarites.
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Puurmasinad

843, Puurmasina padrunil ei tohi olla vdljaulatuvaid
osi., Instrumentide kinnitusmehhanism peab tagama kindla
kinnituse ja tépse tsentreerimise.

844, Kéik toodeldavad esemed tuleb seada ja kinnitada
puurmasine lsuale vdi plaadile liikumatute kruustangide,
klambrite v8i muude kindlate vahenditega.

845, Selleks et puurmasina t60tamise ajal saasks de-
taile vahetada v8i kinnitada, peab olema vastav hdlpus ja
ohutu seadeldis (pddratav laud, konveier jms.). Ilma nii-
suguse seadeldiseta ei tohi puurmasina to0tamise ajal de-
taile vahetada ega kinnitada.

846, Puure ja muid instrumente vdib puurmasina t56ta-
mise ajal vahetada ainult siis, kui kasutatakse ohutuid
kiiresti vahetatavaid padruneid.

847, Puuritud aukudest vdib laaste eemaldada ainult
ochutute seadeldistega.

848, Masinal, millel on mitu spindlit, peab olema
spetsiaalne seasde iga iiksiku spindli kéivitamiseks ja
seiskamiseks,

Kui t066 juures kasutatakse iihte spindlit, peavad iile-
jéénud olema vélja liilitatud.

849, Igasuguste metallide puurimisel spiraalpuuriga
peavad sellel olema sooned laastude tiikeldamiseks.

Ho6velpingid

850, Pikihdovelpingi Jja S8&pingu gabariitidest védlja-
ulatuva laua vdi liwguri liikumistsoon tuleb tarastada
barjéiriga v8i muul viisil, mis takisteb t55liste pélise—
mist sellesse tsooni,
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851, PikihG6velpingi kdiguvahetuse reversiivmehhanism
peab olema kaitsekattega.

852, HOOvelpingi etteandemehhanismid ekstsentriku,
pdrkratta, lati Jja tema hammaslati n#ol peavad olema
keitstud, nii et t60liste kéled nendele ei satuks.

853, Pikihdovelpingi tugede Jja laua vahe peab olema
kaitstud kilpidega.

854, PikihGGvelpingil peab olema seadesldis suporti
automaatseks t8stmiseks.

855, Keelatud on tdddeldavate esemete kinnitamine ja
nende asendi kohendamine pingi téotamise ajal.

856, HoOvelpingid peavad olema varustatud laastupiiiid-
jatega, laastukogujatega ja 8likogujatega.

Abrasiivinstrumentidega t66pingid
(lihvimise ja teritamiss)

857. Lihvimisk&ia voib iiles seada ainult t66line, kes
on selleks spetsiaalselt védlja OSppinud.

858, Ilma jahutuseta todtavatel lihvimispinkidel pea-
vad olema tolmuimejad.

859, Kédiade valik, kontrollimine, tasakaalustamine
ja kaitsekatted, samuti abrasiivinstrumentidega tG60pinkide

ekspluateerimistingimused peavad vastama kehtiva GOST-i
"Abrasiivinstrument™ nduetele.

. Pikisaagimise ketassaed

860, Saehambad peavad liikuma vastu etteantava puidu
liikumise suunda iilevalt alla, Hammaste poorlemiskiirus ei
tohi olla alla 40 m/sek.

861, K8ik pikisaagimise ketassaed, kus puit antakse
ette kidsitsi, peavad olema kaitstud t55laua kohal metal-
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list kupliga, mis katab kdik sae hambad ja avab automaat~-
selt saetava puidu survel ainult selle osa hambaid, mis on
saagimiseks vajalikud.

862, Sae taga 10 mm sashammastest peab olema nuga
saetee lahtihoidmiseks. Kaitsekupli kinnitamine saetee
lahtihoidmise noa kiilge on kselatud.

863. M8lemal pool saekstast peavad olema teravate
hammaste vdi haakidega spetsiaalsed pidurplaadid (sekto-
rid), mis takistavad saetava puidu véljahiippamist.

864, Saeketta mittetdotav osa (laua all) tuleb katta
jéikade kilpidega, millel on otspilu, selleks et saepuru
saaks vabalt minna pdrandale vdi ekshaustori vdrku. Jdigad
kilbid peavad ulatuma iile saeketta hammaste véhemalt
100 mm.

865. Ketassae pingi laual peab olema liigutatav juht~
liist (nurklaud), mis vdldib puidu viltuminemise saagimise
ajal.

866. Selleks et puitu ohutult 1dpuni saagida, paab
olema spetsiaalne seadeldis voi kindlad toed.

Puiduhéovelpingid

867, Hoovelpingi pilu t66tav osa psab olema tihedalt
suletud niisuguse automaatselt tegutseva kattega, mis ai
takista t60list pingil tGotamast.

868, HOOvelpingi pilu mittetootav osa (Jjuhtliistu ta-
ga) peab olema tédiesti kastud iikskdik missuguse liistu
seisu juures.

869, V61l hodvlinugade kinnitamiseks psab olema iim-
marguse ristl8ikega. Keelatud on selleks otstarbsks neli-
nurkse ristl®ikega vdllide kasutamine.

870, Hoovelpingi laua pind ja &3red peavad olema ta-
sased, laua pilu servad nii tasandatud, et vahemsa laua
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servade ja noaterade poolt moodustatava ringjoone vahel
poleks iile 2 mm,

871. Nugade paigaldamisel vdllile ei tohi terad vdlja
ulatuda kdvade puuliikide puhul iile 1 mm ja pehmete puhul
3 mm.

' Remont 564

872, Selleks et kindlustada kondiitritoodete vabriku
normaalset ja ohutut ekspluateerimist, tuleb igas tehases
organiseerida ja teha graafiku kohaselt seadmete, hoonete
ja ehituste plaanilis-profiilaktilist remonti (PFR).

873. Enne remont-, montaa%- ja demontaastdde algust
tuleb eraldi iga kord vahetult tsehhis v0i mdnes muus re-
montto6de kohas instrueerida remonditddlisi nii teostata-
vate t60de ohututes meetodites kui ka meetodites, mis ta-
gavad ohutuse muude t081ldikude t66listels.

874, Kui remontt6id tehakse tootmisruumides, siis tu-
leb tookoht tarastada Jéikade kokkupandavate puitkilpide-
ga, mis on tihedalt vastu pdrandat.

Kokkupandavad kilbid peavad olema korras ja &livarvi-
ga varvitud,.

875. Remonteeritavad seadmed peab elektrimontddr vél-
ja liillitama ja mneile tuleb riputada hoiatuskiri "Mitte
sisse liilitada, remont!"

876, Kul kasutatakse kantavaid elektrivalgusteid, ei
tohi nende pinge olla iile 12 V,

Kantavate valgustite sisseliilitamiseks v&ib kantavaid
madaldajatransformaatoreid vdrguga ithendada ainult elekt-
rimontdor.

877. Kui pole vdimalik kasutada ohutu pingega kanta-
vat elektrivalgustit, tuleb kasutada akulaternat.



878. Remondipersonalil peavad olema kerged metall-
v6i puitkastid instrumentide ja véikeste detailide hoidmi-
seks, Kastil peab olema hingedel k&iv kaas.

879. Raskete detailide &ravdtmiseks, taastamiseks,
imberpaigutamiseks ja paigaldamiseks tuleb remondipersonal
varustada vastavate tdstemehhanismidega.

880, TOstemehhanismi t6dtsoonis tuleb lébikéigud ja
lébisdiduteed sulgeda ning hoiatussildid iiles riputada.

881. Kbérgemal kui 1,5 m tuleb remonttdéid teha tel-
lingutel, mis on ehitatud vastavalt ohutustehnika seskir-
jadele. Keelatud on té@hendatud t6id teha juurdeasetatud
treppidel.

882. Remontt66d ja inimeste viibimine demonteeritava-
te vdi monteeritavate konstruktsioonide ja seadmete all
ilma tugevate kaitsekateteta on keelatud. Need kaitsekat-
ted peavad taluma 136ki, mida vdib pShjustada kdige raske-
ma detaili juhuslik kukkumine.

883, Seadmete tdstmise ja monteerimise tsoon tuleb
piirata ja iiles riputada hoiatusmirgid véi seada vilje
valve.

884, Talid, vintsid, plokid ja muud tdstemehhenismid
peavad tOstetavaid véi allalastavaid raskusi hoidma auto-
maatpidurdusega iikskdik missugusel kérgusel.

885, Kui remonti tehakse elektriseadmete vdi elektri-
juhtmete ldhedal, peab tehase mehaanik nende todde ohutuse
tingimused kindlaks méidrama,

886, Toolistele antavate mehaaniliste instrumentide
korrasolekut peavad enne védljaandmist kontrollima spetsi-
aalsed isikud, kes on selleks tehase mehaaniku poolt m&i-
ratud. Mittekorras mehaaniliste instrumentidega on keela-
tud to6tada.
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887, Elektriliste instrumentide Jja elektrikeevitus-
aparaatide korpused tuleb maandada.

888. Elektrilisel instrumendil peab olema kindel iso-
latsioon, mille vigastamatust tuleb iga kord enne tGGle
asumist kontrollida.

889, Elektrilisi instrumente tohib liiniga iihendada
ainult elektrimontddr.

Elektriliste  instrumentide  toitejuhe peab olema
kaitastud mehaaniliste vigastuste eest.

890. Kui keevitustdid tehakse tellingutel, tuleb vii-
mased katta raudplaatidega vO0i asbestplaatidega, nii et
sulsmetall ei saa kukkudes tekitada tulekahju ega pdletada
méoduvaid inimesi.

891. Keelatud on surve all olevave seadmete juurss
keevitustoid teha.

892, Tehase jahulaos ja tootmisruumides vdib keevi-
tustoid teha peainseneri loal tingimusel, et seadmed ei
t60ta ja et kasutataks vastavaid tuleohutuse abindusid.

893. Selleks et kaitsta t68liste silmi ultraviolett-
kiirte ja infrapunaste kiirte toime eest, tuleb keevitaja-
le ja abitodlisele anda kaitseklaasidega peakaitsed ning
kesvituskoht piirata sirmidega.

Gaasikeevitus ja -ldikamine

894, Kaugus kantavate gaasigeneraatorite vdi bensii-
ni-, petrooleumipaakide ja tegutseva raudtes vahel peab
olema vidhemalt 10 m. Gaasikeevitaja Ja gaasiga 1déikaja
t66koht peab asuma gaasigeneraatorist ja hapniku-~ ning at-
getiileaniballoonidest véhemalt 10 m kaugusel,

895, Metallide kesvitamiseks, 1dikamiseks ja jootmi-
seks lubatakse stsetiileeniaparaati ajutiselt iiles seada
tooruumidesse tingimusel, st aparaat pole t&idetud iile
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10 kg kaltsiumkarbiidiga ja ruum on hésti tuulutatud ning
selle kubatuur vdhemalt 300 n3. Aparaat peab seismas metal-
lide autogeense toOtlemise kohast, samuti igasugusest lah-
tisest tulest ja kuumadest esemetest vdhemalt 10 m kaugu-
sel.

896, Keelatud on lahtise tule tegemine atsetiilesni-
balloonide, gaasigeneraatorite, bensiini- ja petrooleumi-
paakide ruumis.

897. Gaasikeevitusaparaadid, sealhulgas ka gaasigene-
raatorid ja petrooleumildikajad, peavad olema varustatud
gaase mittel&bilaskva voolikuga; ilma niisuguste vooliku-
teta on keelatud tdhendatud seadmete kasubtamine.

898, Kaltsiumkarbiidi paake tuleb avada spetsiaalae
instrumendi abil, mis v&ldib sddeme tekkimise vdimaluse.

899, Hapniku—- ja atsetiileeniballoons, .mis on t00ks
ette valmistatud, tuleb varjata péikesekiirte toime eest
ja asetada eraldi spetsiaalsetels alustele ldbikadikudest
esmalse,

900. Reduktorite kasutamine ilma manomeetrita voi
mittekorras manomeetriga vdi niisuguse manomeetriga, mills
kontrollimise tdhtaeg on moodas, on keelatud.

901. Pirast balloonide kasutamist peab neis pilisima
gaasi surve 0,5 atm.

902. Kui ruumis, kus hoitakse kaltsiumkarbiidi ndu-—
sid, puhkeb tulekshju, tuleb tuld kustutada liivaga voi
vahtkustutajatega, mitte aga veega.

903. Avatud tinnid, millest kogu kaltsiumkarbiid pole
#ra tarvitatud, tulsb tihedalt kaanega sulgeda.

904, Gaasigeneraatoreid tuleb tdita kaltsiumkarbiidi-
tilkkidega, mille suurus peab vastama generaatori siisteemi-
le.

’
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905, T661isi, kes tiikeldavad kaltsiumkarbiidi, tuleb
varustada respiraatoritega ning kaitseprillidega ja t661li-
8i, kes tilhjendavad gaasigeneraatoreid karbiidist - kummi-
kinnastega.

906. Iga gaasigeneraatori +tehnilist seisukorda tuleb
kontrollida enne iga vahetuse algust.

Gaasigeneraatoreid peavad kontrollima ja neid téitma
keevitajad (18ikajad), kes nendega tddtavad, voi abitdoli-
sed keevitajate juuresolekul.

907. Selleks et vdltida plahvatust, tuleb ballooni
klappe, ventiile Jja reduktoreid hoolikalt hoida 61i véi
rasvaga masardumast.

908. Kantavaid gaasigeneraatoreid tuleb puhastada ja
pesta selle jérgi, kuidas nad saastuvad, kuid mitte harve-
mini kui iiks kord kuus.

909. Kiilmunud gaasigeneraatoreid Ja nende ventiile
ning reduktoreid tuleb lahti sulatada kuuma veega. Et vél-
tida 160gi juures s#édemete tekkimist, on keelatud metal-
list instrumentidega j&d&ad raiuda.

910. Keelatud on t6&tamine gaasigeneraatoriga, mille
sulgur pole korras vdi mis on ilma vedelikuta.

911, Metallide gaasikeevituse ja -ldikamise t5id vdib
teha kaevudes, reservuaarides, kateldes Jja muudes kohta-
des, kus pole Shu juurdevoolu, aga ainult tingimusel, et
on tagatud nende kohtade ventileerimine.

XXI. OHUTUSTEHNIKA JA TOOTERVISHOIU
INSTRUKTAAZ NING VALJAOPE

A. Uldnduded

912, Kondiitritoodete vabrikute direktorid, peainse-
nerid, tehnilised juhatajad, peamehaanikud (mehaanikud),
tootmisléikude, vahetuste ja todkodade iilemad, laboratoo-
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riumide juhatajad, meistrid Jja brigadirid on kohustatud
tagama t66liste instrueerimise ja neile ohutute tooviiside
dpetamise, samuti ka kontrolli selle iile, et td6lised t66-
protsessis tdidaksid ohutustehnika ja +t60tervishoiu ees-
kirju ning instruktsioone.

913. Ohutustehnika Ja t00tervishoiu instrueerimise
kohustus tootmises lasub tootmisldigu iilemal; instrueeri-
mise kontrollimise kohustus kogu vabrikus lasub aga kditi-
se peainseneril,

914, Instrueerimisele Jja ohutustehnika ning t66ter—
vishoiualasele viéljadppele kuuluvad tehases kdik tootajad
jérgmiselt:

a) sissejuhatav instrueerimine kéditisse t556le asumi-
sel;

b) instrueerimine t6dkohas;

c) igapédevane, jooksev instrueerimine;

d) perioodiline, korduv instrueerimine;

e) vidljadpe kursustel;

f) ohutustehnika ja +t60tervishoiu massipropaganda
t6okohtadesse instruktsioonide, hoiatuskirjade ja plakati-
te iilesriputamise, vitriinide organiseerimise, vestluste
ja loengute pidamise ning ohutustehnika ja t6Gtervishoiu-
alaste filmide demonstreerimise abil.

915, Kbiki +631isi, kes asuvad t58le kondiitritoodete
vabrikusse, tohib t36le lubada alles pérast sissejuhatavat
instrueerimist, iseseisvale t06le aga alles pérast instru-
eerimist t00kohal. Komplitseeritud seadmete teenindamisele
lubatakse ainult neid t651isi, kes on vdlja Sppinud spet-
sisalsetel kursustel ning omavad selle kohta vastavat tun-
nistust.

916, Tobprotsessis on vahetuse iilem, meister véi bri-
gadir kohustatud siistemaatiliselt kontrollima, et iga t00-
line kasutaks ohutuid t66vétteid, nii nagu neid talle
instrueerimise juures on ndidatud.
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To6listele, kes ei tdida ohutustehnika instruktsioo-
ne, tuleb instrueerimist korrata.

917, Ohutustehnika ning %66tervishoiu instruktsiooni-
de Jja eeskirjade siistemaatilist mittetditmist +56liste
poolt tuleb vaadelda kul sisekorra eeskirjade rikkumist
ning siiidlased distsiplinaarkorras vastutusele vdtta.

B..Sissejuhatav instrueerimine

918. Ohutustehnika ja to0tervishoiu iile tuleb sisse-
juhatavalt instrueerida eranditult iga kondiitritoodete
vabrikusse t060le asuvat uut t00list, insener-~tehnilist
t66tajat, teenistujat ja ncorem~teenindavat personali.

919, Sissejuhatava instruktaa%i peab t606 ajal 1lébi
viima tehase peainsener v6i ohutustehnika insener, kes on
selleks vastava késkkirjaga m#dratud.

920, Esmakordselt t55le asujatels tuleb sissejuhata-
val instrueerimisel tutvustada:

a) tootmisolukorda antud kditises;

b) sisekorra seskirju;

¢) peasmisi to0kaitse, ohutustehnika ning t68tervis—~
hoiu seadusi;

d) ohtlikke momente, mis vdivad k#itises esineda,
ning vastavaid ettevaatusabindusid;

8) tehasesse t06le asuja kohustusi ohutustehnika,
to0tervishoiu ja isikliku hiigieeni instruktsioonide ning
eeskirjade téditmisel;

f) elementaarseid tuleohutuse eeskirju;

g) esmaabi andmise korda Onnetusjuhtumeil;

h) individuaalkaitsevahendeid.

921, Pesainsener v&i ohutustehnika insener peab kon-
diitritocdete vabrikus t66le asuvale insener-tehnilisele
ja administratiiv-majanduslikule personalile tutvustama
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vahetult enne selle t65le asumist t60kaitse, ohutustehnika
Ja téotervishoiu organiseerimise +50d antud kditises ning
t68le asuja kohustusi ja vastutust ning nende kiisimuste
olukorda temale &) %avas $6618igus; samuti tuleb veel tut-
vustada juhendavsid materjele (m#drusi, kédskkirju, direk-
tiivjuhiseid jne.) ohutustehnika, t66tervishoiu ja t6o6-
kaitse kiisimuste alal. 3

Peale selle tuleb uusi t6otajaid tutvustada veel 65—~
8nnetuste iseloomilike pdhjustega ning vajalike abindudega
nende véltimiseks, A

C. Instrueerimine tGdkohal

922, Tobkohal tuleb ochutustehnikas ja to6tervishoius
instrueerida kdiki tsehhi t806le vdetuid, sealhulgas ka
tlhest tsehhist teise iileviiduid, aga ka sama tsehhi t601i-
si, kes on iile yiidud ilhelt t561t teisels. o .

Kui muutub tehnoloogiline protsess vdi sisseseads,
siis tuleb teenindavat personali uuesti t66kohal instruse-
rida.

923. T66list peab toGkohal instrueerima t55ldigu voi
vahetuse iilem vdi meister, enne kui t065line asub tsehhis
antud t6dkohal véi antud erialal iseseisvalt tddle.

924, To0kohal tuleb instrueerida k#itise peainseneri
poolt kinnitatud programmi kohaselt, vdljes arvatud iiksikud
kutsealad, mille kohta kehtib ndue, et t58leasumisele peab
eelnema vdljadpe kursustel ja eksami sooritamins.

925, Tookohal instrueerimisel tuleb t65lissele tutvus-
tada:

a) teme kohustusi antud t6dkohal v8i antud erialal;

b) t60koha dige organisesrimise Ja korrashoiu reeg-
leid;

¢) tehnoloogilist protsessi;

d) seadmete ja mehhanismide ehitust ja teenindamist
(kdivitamine, seiskamine jme.) ning nende ohtlikke tsoone;
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e) kaitseseadiseid ja kaitsekatteid, nende iilesannet
ning nende kasutamise esskirju;

f£) instrumente, nende korrashoidu ja kédsitsemist;

g) tsehhis olevate transpordivahendite ja tbstesea-
diste ohutu ekspluateerimise eeskirju;

h) antud to0kohal olevate elektriseadmete ja elektri-
liste instrumentide ohutu kédsitsemise reegleid;

£) individuaalkaitsevahendite kasutamise eeskirju;

j) ohutuid taétamiso viise ja t60 juures tekkida vdi-
vaid ohtlikke momente ning t661ise kditumise ja toimimise
reegleid ohtliku alukorra tekkimise korral.

926. Automaatvooltootmisliini  lubatakse teenindama
neid toolisi, kes tunnevad:

a) automaatvooltbotmisliini koosseisu kuuluvate masi-
nate, agregeatide ja muude seadmete ehitust;

b) automaatliinil t60deldavate kondiitritoodete tsh-
noloogilist p}otsessi, tooraine ja pooltoodete etteandmist
ning valmistoodete #ravdtmist, samuti ohutut kontrollproo-
vide vdtmise kohta;

¢) nii iiksiku masina ja agregaadi kui ka kogu liini
ssadistamise mooduseid (kohustuslik seadistajatele);

d) kogu liini véi iksikute agregaatide juhtimise vii-
se nende t00 ajal, avarii korral, tehnolocgilise protsessi
rikkumise vdi muude korratuste puhul, samuti viimaste ohu-
tuid kdrvaldamise mooduseid;

a) blokeerimise ja signalisatsiooni siisteemi;

£) tootmistddliste (operaatorite ja seadistajate)
ohutustehnika instruktsioons.

927. Instrueerimisele todkohas peab kaasnema ohutute
toovbtete praktiline nditamine, mida tuleb teha individu-
aalselt igale tdolisels.

928. Instrueerimisel peab instrueerija tutvustama
t601ist tksikasjaliselt antud eriala v8i todkoha ohutus-
tehnika eeskirjadega.
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929, Pérast instrueerimist to6kohal vdib toolist ise-
seisvalt t66le lubada t5618igu iilem, kui ta on isiklikult
kontrollinud, et t66line tunneb +talle antud t66 ohutuid
viise.

D. Igapéevane jooksev instrueerimine

930. Reeglina instrueerib +006lisi jooksvalt iga péev
ohutustehnikas ja to0tervishoius nende vahetu juhataja -
vahetuse iilem, meister v3i brigadir:

a) enne vahetuse algust;

b) uue t0diilesande saamisel (sdltumata selle 66 ko-
hast vdi kestusest); :

¢) teostades jérelevalvet $06lisele antud t60 iile;

d) toblise 1siklikult tema poole pddrdumisel.

931. Ohutustehnika ja tootesvishoiu igapdevase jooks-—
va instruesrimise ecesmérgiks on pddrata t60lise téhelepanu
ohututele tootamise viisidels antud tidiilesande tditmisel
v0i seda neile meenutada, arvestades tehnoloogilise prot-
sessi, tingimuste, materjalide, instrumentide ning seadis-
te isedrasusi, vastavate kaitsevahendite tarvitamise vaja-
dusi jne.

E. Perioodiline, korduv instrueerimine

932, T601digu iilem instrueerib perioodiliselt, kordu-—
valt selle programmi jiérgi, mis on kinnitatud instruktsi-
ooni jaoks tookohal.

933, Parioodiliselt, korduvalt vdib instrueerida kor-
raga kogu vooltootmisliini teenindavat brigaadi vdi ithesu-
guse erialaga t00liste gruppi, milles pole iils 20 inimese.

934. Obhutustehnika Jja to0tervishoiu korduvat inst-
ruktaazi tuleb toimetade resgulaarselt iga kuue kuu jérgi.
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935, Kui administratsioon avastab ohutustehnika ja
to0tervishoiu instruktsioonide rikkumist mitme +65lise
poolt vdi seoses Onnetusega kas tsehhis endas véi t6dta—
misldigu teistes tsehhides, peab tsehhi juhataja toimetama
instrueerimist vadljaspool jérjekorda.

936. Ettepaneku véljaspool Jérjekorda instrueerimi-
seks v3ib teha tootmisldigu iilem, peainsener, kditise ohu-
tustehnika insener vdi ametiiihingu tehniline inspektor,

F. Vdljadpe kursustel

937. Spetsiaalseid ohutustehnika kursusi organiseerib
reeglina tehase kaadriosakond peainseneri korraldusel.
Peainsener ja ohutustehnika insener peavad kursusi abista-
ma metoodiliselt ja organisatsiooniliselt.

938, Ohutustehnika kursustest osav8tvate todliste
grupp tuleb komplekteerida kutsealade jérgi ega tohi olla
suurem kui 25 inimest.

939. Vidljadpe ohutustehnika kursustel peab toimuma
programmi kohaselt, mis on koostatud vastavalt ettevitte
ja grupi kutsealastele spetsiifilistele erinevustele. Pro-
grammi kinnitab kéitise peainsener.

T66lisi, kes teenindavad Riikliku Tehnilise ja Méejd-
relevalve Inspektsiooni kontrolli alla kuuluvaid objekte,
tuleb vélja ©&petada programmi jérgi, mis on kinnitatud
Riikliku Tehnilise ja Méejédrelevalve Inspektsiooni poolt,

940, Ohutustehnika kursustel toimub vdljadpe loengu-
tena naitlike vahendite, filmide, plakatite, mudelite,
diapositiivide, instrumentide, seadmete, seadiste jne. de-
monstreerimisega.

941. Kursustel omandatud teadmisi kontrollitakse kuu-
lajate kiisitlemisega, kusjuures viimased peavad nditama
t06votteid seadmete tesnindamisel.
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Kursustel saadud teadninii kontrollib komisjon, mille
koosseisu kuulub ,peainsener, ohutustehnika insener, lek-
tor, ning kaadriosakonna Ja ametiiilhinguorganisatsiooni
esindajad.

Kui kontrollitakse t00liste teadmisi, kes teenindavad
Riikliku Tehnilise Jja M#ejérelevalve Inspektsiooni kont-
rolli allas kuuluvaid objekte, siis peab komisjoni koossei-
su kuuluma ka Riiklika Tehnilise ja M&ejérelevalve Ins-
pektsiooni inspektor, kui aga kontrollitakse t065liste
teadmisi, kes teenindavad elektriseadmeid, peab komisjoni
koosseisu kuuluma ka elektrijérelevalve inspektor,

942, Teadmiste kontrollimise tulemused kantakse ko-
misjoni protokolli, mille pdhjal ettevdte annab “katsed
sooritanud t66lisele tunnistuse, mis annab t56lisele Sigu-
se sesadmete iseseisvaks teenindamiseks,

943, Véljadpe kursustel ja tunnistuse omamine kursus-
te eduka l8petamise kohta on kohustuslik t55listele, kes
teenindavad:

a) aurukatlaid survega kumi 0,7 ja rohkem atii;

b) soojaveekatlaid ja boilereid;

¢) surve all tdotavaid aparaate ja mahuteid;

d) gaasi-elektrikeevitusaparaate;

e) mehhaniseeritud Jja automatiseeritud vooltootmis-
liine;

f) elektriseadmeid ja elektrialajaamu;

g) tdstukeid, kraanasid ja tOstemehhanisme;

h) gaasiseadmeid;

i) tehsse mehhaniseeritud transpordivahendeid (auru-
vedurid, mootervedurid, elektrivedurid, autod, autolaadi-
jad, autokaarikud, elektrikaarikud, traktorid jms.);

J) tootmisahjusid, kuivateid ja muid soojusseadmeid;

k) takelaa%-, montaa%-, remont- ja peale-~ ning meha—
laadimist55de brigadiridele. a;

133



G, Instrueerimise vormistamine

944, Jooksev instrueerimine tuleb vormistada spetsi-
aalses zurnaalis "Jooksva instruktaazi Zurnaal", mida tu-
leb hoida peainseneri vo6i k#ditise ohutustshnika inseneri
kées.

945, Ulejéddnud ohutustehnika instruserimise liigid,
vdlja arvatud igapievane Jjooksev instrueerimine, tuleb
vormistada instrueerimiszurnaalis instrueerija ja instru—~

sritava allkirjaga.

Ohutustehnika instrueerimise zurnaali hoitakse toot-
misldigu iilema kées.

M &rkus. Ettevdtetes, kus on alla 100 tddlise,
186ib olla iiks iildine Zurnaal instrueerimise jaoks.

946, Nii jooksva instrueserimise Zurnaali kui ka muuds
instrueerimisliikide Zurnaali lehed peavad olema nummerda-
tud ning kditise pitsatiga kinnitatud.

947, Instrueerimine +00lise ileviimisel ilhelt to60lt
teisele sama tsehhi piirides vdéi tehnoloogilise protsessi
muutumisel, samuti korduv ohutustehnika ja todtervishoiu
instrueerimine tookohal vormistatakse tavalises korras.

H. Insener-tehnilise ja administratiiv-majandusliku
personali kvalifikatsiooni téstmine

948, Kondiitritoodete vabriku direktor ja peainsener
on kohustatud iga aasta organiseerima ja korraldama inse-
ner-tehnilise ja administratiiv-majandusliku personall
kvalifikatsioonitdstmise kursused ohutustehnika ja t60ter-
vishoiu valdkonnas.

949, Oppused ohutustehnika ja toOtervishoiu xursustel
peavad kulgema vastavas korras kinnitatud programmi koha-
selt. .
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XXITI. ARSTIABI JA ARSTLIK JARELEVAATUS

950. 300 - 800 +t00lisega kondiitritoodete wvabrikus
peab olema iildine tehase velskripunkt Jja tehases, kus on
800 vdi rohkem t60list - iildine tehase arstiabipunkt.

951, 1ldine tehase tervishoiupunkt peab asuma abihoo=-
ne vdi tootmishoone esimesel korrusel, nii et sanitaarma-
sinatel oleks hdlpus ette sbdita. Tervishoiupunkti uste
asetus ja mddtmed peavad olema niisugused, et  haigeid
oleks vOimalik neist kanderaamil 1ldbi kanda.

952, Kondiitritoodets vabriku tervishoiupunktl ruumid
ja pind médratakse kindlaks vastavalt +t60liste arvule
(tabel 15).

Tabel 15
& 2 g
Tervishoiupunkti Ruumi pind (m“) t66liste arvuga
ruumi nimetus 1500 kuni 1500 kuni 800 kuni
2000 800 300
1 2 3 4
Esik-ooteruum ja re-
gistratuur 12 10 10
Sidumisruum puhaste
Jja médaste haavade si- 20
dumiseks (2 tuba) (2 tuba) —
Kabinet haigets vas- 20 10 10
tuvdtmiseks (2 kabi-
netti)
Tuba mediftsiinilise
valvepersonall  jaoks,
tuba fisioteraapia %
Jjaoks, ruum autoklaavi
Ja sidumismaterjali
hoidmise jaoks, tservis-
hoiupunkti juhataja ka-
binet, garderoob medit- '
siinipersonali jaoks 30 8 8
Tuba haigete ajuti- ;
seks viibimiseks 10 8 8
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1 2 5 4
Meditsiiniliste prot-

seduuride tuba 10 10 -
Kéimla ilhes pesemis-

nduga l istekoht
DuSiruum 1.dudi- - -

ga
953, Kondiitritoodete vabrikus, kus on iile 2000 t55-
lise, méadratakse tervishoiuasutuse nomsnklatuur ja ehituse
maht igal fiksikul juhul eraldi vestavalt "To0stusettevdte-
te projekteerimise sanitaarnormide™ (H-101-54) nduetele.

954, Igas tootmisruumis Ja $60kojas peab olema ap-
teek esmaabi andmiseks vajalike medikamentidega.

955, Igaitks, kes asub kondiitritoodete vabrikusse
t06le, tuleb enne arstlikult Jjérele vaadata, et kindlaks
teha, kas tal pole haigusi v8i kehavigastusi, mis segavad
t66d ja vdivad pbhjustada avariid véi Smnetust.

956, Tédla asujad tuleb awstlikult jérele vaadata,
teha proovid pisikute Jja sooltenugiliste kandmise kohta,
kopsude rontgenivalgustus ning siistid kShu-sooltenakkus—
haiguste vastu, peale selle tulsb neid instrueerida ter-
vishoiu eeskirjades.

957. Kondiitritoodete vabriku tootmistdslisi tuleb
iga kuu arstlikult jérele vaadata. Pisikute ja soolte nu-
giliste kandmise kontrolli ning kopsude lé&bivalgustust tu-
leb teha sanitaarjérelevalve poolt méiratud tdhtaegadel.

958, To6lisi, kes téotavad niisugustel t66del, mis on
seotud etiilesritud bensiini kasutamisega, automootorite
proovimisega, lahtivdtmise ja pesemisega, masinate bensgii-
niga varustamise ja etiileeritud bensiini valamisega, tuleb
perioodiliselt iiks kord kuue kuu jooksul arstlikult jérele
vaadata,
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' 959, Kondiitritoodete vabrikus, kus on iile 50 arstli-
kule jérelevaatusele kuuluva t60lise, vdib arstlikku jére-
levaatust toimetada ka kéitises, kui kditise administrat-
sioon eraldab selleks isoleeritud ruumi, mille pind on va-
hemalt 10 m2 ning millel on kiillaldane loomulik vdéi kunst-
1lik valgustus.

Ruumis peab olema spetsiaalne vahariidega kaetud tu-
gitool vbi kuSett, pesemislaud, seep, kédtepesuhari ja kid-
terdtt, peale selle veel laud, tool ja ndu desinfektsioo-
nilahusega.

960, Tehase administratsioon on kohustatud andma iga-
le arstlikule jérelevaatusele kuuluvale t066lisele isikliku
sanitaarraamatu, mille vorm on kinnitatud Uleliidulise
Riikliku Sanitaarinspektsiooni poolt.

Isiklikku raamatusse tuleb kanda arstliku jarelevaa-
tuse tulemused, uurimused soolte nakkuste tekitajate kand-
mise, tuberkuloosi, rdntgenoloogiliste Jja laboratoorsete
uurimiste kohta ning andmed pdetud nakkushaiguste, sani-
taartehnilise miinimumi eksamite sooritamise, siistimiste
jm. kohta.

XXIII. VASTUTUS

961. Siilidlased kéesolevate seskirjade rikkumises vas-
tutavad administratiivselt vdi kohtulikult vastavelt lii-
duvabariigi kehtivatele seadustels.

962, Td58nnetuste ja kutsemiirgituste eest vastutavad
need isikud kondiitritoodete vabriku administratiiv-tehni-
lise personali hulgast, kes ei kindlusta ohutustehnika
eeskirjade téitmist ega vdta tarvitusele kohustuslikke
abindusid Snnetuste vdi kutsemiirgituste véltimiseks.
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