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EESSONA.

Kdesolev raamat on NSVL Tdééjéureservide Ministee-
riumi Eesti NSV Vabariikliku Tdéojoureservide Valitsuse
tilesandel tolgitud samanimelise venekeelse vdljaande jdrgi,
mis on ilmunud Leningradis 1945. a.

Raamatus kdsitellakse maalrito6de materjale, téoriistu,
mehhanisme ja toévahendeid; pindade ettevalmistamist,
kdsitsi- ja mehaanilist vdrvimist {ihes vdrvide segamisega,
virvikoostiste valmistamisega, pindade kruntimise, Kkitti-
mise ja pahteldamisega. Eri peatiikkides on kdsiteldud
seinte tapeetimist ja klaasimistéid, maalritoode teostamist
talvistes tingimustes, 't66de organiseerimist, ohutustehni-
kat ja norme ning hindeid.

Raamat on ette ndhtud Opperaamatuna kasutamiseks
Eesti NSV Vabariiklikule T66joureservide Valitsusele allu-
vates té6stus-, raudtee- ja vabrikukoolides ning ka vastava
erialaga oskustodliste kaadri ettevalmistamisel Eesti NSV
Ehituse ja Ehitusmaterjalide To606stuse Ministeeriumi stis-
teemis ning koigis teistes Eesti NSV ehitusorganisatsiooni-
des.: -

Peale selle on kdesolev raamat heaks abistajaks ja kdsi-
raamatuks tegelikult ehitustéodel téétavaile maalritele ja
maalritodde brigadiiridele.

- Tolkija.






Ipeatikk.
MAALRITOODEL KASUTATAVAD MATERJALID.

i. PIGMENDID, PASTAD JA VALMISVARVID.

Kuivi varvipulbreid nimetatakse varvaineteks ehk
pigmentideks. Tarvitamiseks valmis, kuid pakse varvi-
koostisi,, ndit. ndudes miitigil olevaid hodruttid varve nime-
tatakse vdarvipastadeks. Vahetuks kasutamiseks kiil-
laldaselt lahustatud varvikoostisi nimetatakse maalritehni-
kas tavaliselt valmisvarvideks.

Pigmendid (varvained) vodivad olla looduslikud ja kunst-
likud. Varvuse jargi on pigmendid valged, kollased, rohe-
lised, sinised; punased, pruunid, mustad ja hallid.

Pigmentide omadused, kvaliteet ja kasutamisala on kind-
laks maddratud iileliidulisteriiklikkude standardidega(I"OCT).
Kasutatavamate varvide kohta on andmed toodud lisas 1.

Mitmesuguste pigmentide ja vesi- ning Glivarvide kasu-
tamisel tuleb silmas pidada jargmist:

1. Kriiti ja lupja kasutatakse ainult wvesilahus-
tena, kuna tsinkvalget seevastu voib kasutada ainult
olivarvides. Kustutamata lupja kasutatakse liimvarvide
aluse krundi valmistamisel, kustutatud lupja — lubivarvi-
des krohvipindade varvimisel.

2. Lubi-valmisvdarvides voib kasutada jarg-
misi varvaineid: ookrit, siena mulda, umbrat, muumiat, raua-
mennikut, kroomoksiitidi, mangaaniilihapendit, musta ja
ultramariinsinist.

Kuna ultramariinil on palju sorte, tuleb teda enne lubi-
varvides kasutamist teimida (temaga katsetada), valmista-
des kahes klaasis tihtlase kangusega ultramariinvarvi —
uhes lubivarvina ja teises kriitvarvina. Parast kahepdeva-
list seismist kaotab lubjas piisimatu pigment oma varvuse.
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3. Pigmentidest on kroomkollane, tsinkkollane, hansa-
kollane, maalrilasuur tiikkides (,pariisi lasuur”) ja pulbris
(,berliini lasuur”) vdga intensiivsed, s. o. kui neid
segada teiste varvidega, siis nad annavad neile oma var-
jundi. Seepéarast kasutatakse neid pigmente varvitooni and-
miseks.

4, Litopoonvalge muutub valguse mojul kiirelt halliks,
norga valguse juures aga kollakaks. Ka lubiroheline ei ole
valguskindel, kuna ta valguse mdjul pleegib.

5. Poletatud siena ja vaskatsetaat on halva kattevoi-
mega, s. o. nendega varvitud varvikiht jaab pinnal labi-
paistvaks.

6. Koik tinavarvid (tinavalge, tinamennik) ja vaskvarvid
(vaskatsetaat) on mirgised.

7. Pigmentide jahvatuspeensus on vdga oluline:
mida peenemaks on varv jahvatatud, seda vahem teda
kulub. Enamikult pigmentidelt ndutakse (vastavalt ['OCT-
idele), et nende sdelumisel labi 1600 augulise/sm? sdela
laheks pigment tdielikult l1abi.

8. Enne tarvitamist tuleb kdik valmisvarvid kurnata labi
soela.

2. VESI- JA OLIVARVIDE SIDEAINED.

Sideaineteks, s. o. tolmutaoliste pigmendiosakeste sidu-
mise ja varvitavale pinnale tugeva vdrvikihi moodusta-
mise vahendiks voivad vesikoostistes olla: lubi,
loomne ja taimeliim, vesiklaas ja kaseiin.

Lubi voib olla sideaineks nii lubikrundi kui ka lubi-
varvi koostises. Siin kriidi lisandamine ei ole vajalik, kuna
lubi annab iiheaegselt ka valget varvust.

Loomsete liimidega liimvarvides on kriidi lisan-
damine valge védrvuse saamiseks tingimata vajalik. Kuna
liimi kvaliteet on védga erinev, siis tema lisandamine varvi-
koostisesse kdigub védga suurtes piirides. Lisandatava liimi-
hulga méaaramiseks, mille juures varv parast kuivamist jaab
nihkimiskindlaks, on vaja teha proovivarvimisi. Tavaliselt
lisandatakse 100 kriidiosa kohta 2 kuni 15 osa kuiva liimi.
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Taimeliime kasutatakse peamiselt kliistrite keetml-
sel tapeetimistoodel.

Vesiklaasi ja kaseiini kasutatakse sideainena
silikaat- ja kaseiinvarvides, mis tulevad miilgile valmis
kujul ja mida kasutamisel lahjendatakse veega.

Olivdarvide sideaineks on v,arnits, s. o. keede-
tud lina- voO6i kanepidli, milledele on lisandatud sikatiive.
Varnitsa mihust (kvaliteeti) mddratakse tema kuivamise
(kivistumise) ajaga ja moodustatud katmispinna iseloomuga:
24 tundi pdrast varvimist peab pind olema ldbipaistev ja
elastne.

Varnitsa mihust on ehituse tingimustes kerge kontrol-
lida. Klaasile tilgutatakse véarnitsat ja asetatakse klaas 45°
nurga alla. O6-pdevase seismise jarel on selgunud varnitsa
mihus. Hea varnitsa puhul ei tohi kuivanud varnitsa kiht
klaasilt lahti tulla ja noaga ldikudes peab ta andma Shukesi
elastseid laaste.

Looduslikku vdarnitsat kasutatakse ainult hoone tdhtsa-
mate vilisosade varvimiseks, metallpindade kruntimisel ja
varvimisel, hoorutud varvide toostuslikul wvalmistamisel,
korgemihusliku klaasikiti valmistamisel jne.

Teistel toodel (nditeks krohvipindade kruntimisel, pah-
teldamisel ja varvimisel, véarvide valmistamiseks ehitustel,
laudsepatoodete kruntimiseks ja varvimiseks, peale vali-
miste aknaraamide) tuleb kasutada loodusliku varnitsa ase-
aineid.

Kunstlikud varnitsad oksool ja UMC (ndndanimeta-
tud poollooduslikud vdrnitsad) on parimateks loodusliku
véarnitsa asendajateks, kuid nad ei ole kdlblikud plekk-
katuste varvimiseks ja korgemihusliku klaasikiti valmista-
miseks. Nende kuivamisaeg on ka 24 tundi.

Tunduvalt halvemad on surrogaatvarnitsad, s. o. niisugu-
sed, mis saadakse naftatéostuse produktide v6i mineraal-
olide tootlemise tulemusena (looduslik varnits ei kuulu
tildse nende koosseisu). Nendeks on:

Karbonool — tumeda varvinguga; kuivab 48 tunni .
jooksul. Lubatakse kasutada sisemistel t66del ja valimistel
vdahemvastutusrikastel varvimistel.

Neftenool — heleda vérvinguga; tema kuivamine
toimub veelgi aeglasemalt — 72 tunni jooksul.



Lakool — tumeda varvinguga; kuivamiskiirus 24 tundi.
Lakool ja neftenool on ko&lblikud sisemisteks teisejargulis-
teks toodeks, olenevalt nende varvingust.

Karbonool ja neftenool ei ole peale kuivamist niihkimis-
kindlad, seepdrast ei tohi neid kasutada pdrandate, pinkide
ja laudade véarvimisel.

Loodusliku vérnitsa kokkuhoiu eesmaérgil kasutatakse
ka emulsioone.

Emulsioon kujutab endast véarnitsa ja vee mehaanilist
segu. Emulsioone on kahte liiki: vesi 6lis ja 6li vees.

Emulsioonis ,,vesi 0lis” on domineerivaks osaks 6li, mil-
les vesi asetseb pihustatud tilgakestena; emulsioonis ,,6li
vees'' aga vastupidiselt — pihustatud véarnitsa osakesed
holjuvad vees. Emulsiooniga hoitakse kokku vajalikku var-
nitsa hulka ligemale kaks-kolm korda.

Emulsiooni ,,6li vees"” v06ib kasutada puidu ja krohvi
katmisel nii sisemistel kui ka valimistel to6del. Taiesti kodlb-
mata on ta aga raudpindade katmiseks. Annab eranditult
mati varvipinna.

Emulsiooni ,vesi 6lis” vo6ib kasutada hodrutud olivar-
vide lahustamiseks sisemistel olivarvitoodel, varnistami-
seks ja Olipahtli valmistamiseks. Emulsioon ,vesi 6lis"
vOib anda vdga mitmesuguseid pindasid, alates poolmatist
kuni laikiva pinnani, olenevalt &li hulgast.

Emulsioone valmistatakse eriliste aparaatide , emulgaa-
torite” abil, mis kujutavad endist ndusid, milles asuvad
segajad pannakse tiirlema késitsi vdntamise teel.

Nii tihte kui teist liiki emulsioonide koostised on toodud
lisas 2. >

3. ABIMATERJALID.

Vesi- ja olivarvidega varvimisel on abimaterjalideks
lahustid, sikatiivid, seep, vasevitriol, maarjajda, pesusooda,
seebikivi, nuuskpiiritus, soolhape (tehniline), vaha, pimss ja
liivapaber.

Loeteldud materjalide kasutusala on toodud lisas 3.



Il peatiikk.
TOORIISTAD, MEHHANISMID JA TOOVAHENDID.

1. KASI-TOORIISTAD.

Maalritoodel kasutatakse: ;
1) immargusi maalripintsleid, tuppimisharju, silumis-
pintsleid ja joonimispintsleid (joon. 1);

Joon. 1. Maalripintslid: a — seotud iimmargune maalripintsel;
b — seotud maalripintsli 16ige; ¢ — lame silumispintsel; d — maalri-
hari; e — joonimispintsel.



2) krohvipragude laiendamise nuge, puidust ja metallist
pahtellabidaid, kraapereid, terasharju katuste ja radi-
aatorite roostest ning varvist puhastamiseks, plekist varvi-
nou, tdisnurkset pahtelkiti kasti, porandate varvimise ja
pintslite hoidmise seadet.

Joonisel 2 on toodud enamkasutatavad tooriistad ja
vahendid.

v ===

e '
3 4<|

Joon. 2. Maalri kisitooriistad: a — krohvipragude laiendamise nuga;
b — puidust pahtellabidas; ¢ — terasest pahtellabidas; d — teras-
hari metallpindade roostest puhastamiseks; e — kraaper virvikih-
tide mahakaapimiseks; f — terashari radiaatorite puhastamiseks.

Parast vesivarvidega varvimist pestakse pintslid veega
puhtaks ja kuivatatakse. Olivarvidega varvimise puhul ase-
tatakse pintslid t66 vaheajaks nousse vee sisse. Parast t66
16ppu tuleb neid mingisuguse lahustiga (tavaliselt petroo-
leumi voi tdrpentiiniga) pesta.

Silumispintsleid pestakse seebivees.
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2. MEHHANISMID 1.

Varviprits. Vesivarvidega varvimisel kasutatakse varvi-
pritsi ,,Okonoom”. Aparaadi pdhimiseks osaks (joon. 3) on
silindriline reservuaar (balloon) 1 iithes pumbaga 2, mis
annab paagist 3 vdarvi mooda voolikut 4 torusse 5, mis on
varustatud sulgemiskraaniga 6.

Joon. 3. Virvipritsi ,,Okonoom* skeem.

Reservuaaril on manomeeter 7, kaitseventiil 8 ja puhas-
tus-ava tihes korgiga 9. Kraaniga valjavoolutoru 10 otsa
kinnitatakse painduv survevoolik 11, mille otsas on kraan
ja ritvtoru 12. Ridva otsas on Vermoreille’ pihusti, kust
varv valjub pihustatud kujul.

3
Ohu magistraal

o 16 3
e 2
H 8 14 /

Joon. 4. Virvipihusti seadise tootamise skeem.

1 Varvipritside ja -piistolite ning ka nendega tootamise tdpsem
kirjeldus on raamatus ,.Instruktsioon stahhaanovlike meetodite kasu-
tamiseks maalritoodel”. Eesti NSV Ehituse ja Ehitusmaterjalide
Toostuse Ministeeriumi tehnilise osakonna viiljaanne 1946. a.
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Joon. 5. Belikovi pikendatav piistol.




Belikovi piistol kuulub aparaatide liiki, mida tldise
nimega nimetatakse varvipihustiteks. Pistolid t66-
tavad kompressorist saadava suruchu kaasabil. Sellise sea-
dise skeem (joon. 4) koosneb kompressorist 1, dhukogujast
(ressiivrist) 2, Ghupuhastajast 3, varvipaagist 4 ja piistol-
pihustist 5. Aparaadil on jargmised voolikud: magistraal ehk
ohuvoolik 6 Ghupuhastajast kuni varvipaadini ja 7 — paa-
gist kuni piistolini ning materjalide voolik 8, mida modda
antakse varv paagist kuni piistolini. Varvipihusteid kasuta-
takse igaliigiliste varvidega varvimisel ning ka pindade
pahteldamisel.

Belikovi piistol erineb teistest piistolite silisteemidest
peamiselt sellega, et teda on voimalik lisaliilide vahele-
asetamise abil pikendada. Piistoli pikkus on 400 mm. Uhe
lisaliili abil pikeneb ta kuni 1200 ja kahe lisalili abil
kuni 2400 mm-ni. Seega v0ib nimetatud piistoli abil varvi-
mistoid teostada vordlemisi korgel ilma todlavadeta.

Belikovi piistolisse (joon. 5) tuleb virv ja surudhk labi
klappide ja stutserite 1 ja 2. Nende pddsu reguleeritakse
klappidega 3 ja 4, mis asetsevad klapikarbi alumises osas.
Klappide reguleerimine toimub kangile 5 vajutamise teel,
misjuures avaneb esiteks ohuklapp ja seejarel klapp, mis
avab vdrvile paasu pistolisse. .

Ohu hulka, mis on vajalik vérvijoa pihustamiseks, regu-
leeritakse Shu regulaatoritega 6. Varv vai pahtel, mis ldbib
diitisi, pihustatakse surudhu abil ja ta valjub niplist pihus-
tatud kujul. \

3. TOOLAVAD, TELLINGUD JA KIIKTELLINGUD.

Tavaline lahtikdiv maalri to6trepp .(redel) on peamiseks
ja enamkasutatavaks abinduks sisemiste varvimistoode teos-
tamisel. .

Kaks tootreppi, millede astmetele asetatakse lauad, kuju-
tavad endast otstarbekat ja kerget toolava sisemiste toode
tarvis, mille laudise ko&rgust on lihtne muuta, asetades
lauad téotreppide korgematele voi madalamatele astme-
tele.

Viiksemate remonttoode teostamisel laialipillatult tiksi-
kutes ruumides on otstarbekas kasutada lisasarniiridega
tootreppe, mida voib neljaks kokku murda (joon. 6).
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Tootrepi juhusliku kokkumurdumise valtimiseks téota-
mise ajal on lisaSarniiride kohtadele trepi kiilgpuudel aseta-
tud metallist kaitsekestad, mis asuvad umber Sarniiri.

Metallist
kailsekest

Joon. 6. Kokkukiiva tootrepi lisa¥ar-
\ov niir.
Sarniir

Tihti kasutatakse fassaadide varvimisel, eriti siis, kui
samaaegselt teostatakse krohvitoid, lahtivdetavaid
puidust postidega torutellinguid. Korgete
ruumide varvimisel kasutatakse tihti torntellinguid.
Puittellingud seatakse tiles puuseppade brigaadi poolt, toru-
tellingud aga montaazitooliste brigaadi poolt.

Kiiktellinguid on otstarbekas kasutada korgete,
kuid lihikeste fassaadide puhul, kus kiiktellingu edasinihu-
tamiste arv piki fassaadi on suhteliselt vaike.

Kiiktellingud koos laudisega ja kaitselaudadega tehakse
kas prussidest voi metall-redelikestena, milledele toetatakse
laudis ja kaitsetarand. Redelikeste laius on 0,65 m ja kdrgus
1,0 m.

Kiiktellinguid kinnitatakse enamikus korstnate kilge.
Kui korstnad puuduvad, tuleb kiiktellingu koéied kinnitada
labi katuse pooningul olevate kindlate esemete kiilge. Et
katuse terav serv koisi labi ei kulutaks, asetatakse katuse
raastale vastavad pukid, millest iile jooksevad tellingu
koied. Ka lastakse koied iile laua, mis on naelutatud piki
radstast asuvale teisele lauale. Ule hoone ulatuvate laiade
karniiside puhul kasutatakse seks otstarbeks ka erilisi
metallkonkse, mis on kinnitatud piki raastast asuva laua
kiilge.

Kiiktellingu koied lastakse ldabi plokkide. Kiiktellinguid
tostetakse vaikeste vintside abil, mis asuvad samal kiik-
tellingul, maapinnal asuvate vintside abil voi kdasitsi maast.
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: IIl peatikk.
VARVIALUSE PINNA ETTEVALMISTAMINE.

1. VESIVARVIDE-ALUSE PINNA ETTEVALMISTAMINE.

Varvitav pind peab olema tdiesti kuiv ja vajaliku tuge-
vusega. Erand on lubatud vaid lubivdarvidele, mida voib
kanda ka niiskele krohvipinnale.

Enne maalritoéde algust peavad olema lopetatud koik
ehitus- ja montaazito6d ning olema parandatud koigi varvi-
misele kuuluvate pindade ja esemete vead. Elektrijuhtmete
ettevalmistavad tood, nait. seintesse aukude raiumine,
torude ja lehtrite asetamine aukudesse, isolaatorite ja kon-
taktide kohaleasetamine jne. peavad olema tehtud enne
maalritoode algust. Varemvarvitud pindade varvimisel tuleb
elektrijuhtmed isolaatoritelt maha vétta.

Enne maalritoode algust tuleb ruumid puhastada ehitus-
materjalide jaatmeist, porandad tuleb pesta ja aknad klaa-
sida selleks, et valtida varvide ebaiihtlast kuivamist tdmbe-
tuule mdjul ja et varvitud pinnale ei saaks sadestuda tolmu.

Enne kruntvarvi kandmist véarskelt krohvitud pinnale
tuleb pinda hoodruda lihvtellisega (voi puitklotsiga, risti-
kiudu), tolm aga maha pilihkida pehme harja voi kaltsuga.

Vesivarvidega varemvarvitud krohvipind tuleb hoolikalt
iile vaadata ja koputamise abil kindlaks teha krohvi tuge-
vus. Koik praod krohvipinnal tuleb noaga ldigata 2—4 mm
stigavuseks ja krohvi pinnalt korvaldada praht ning tolm.

Paksu valgenduskihiga pind tuleb veega niisutada, varvi-
kiht kraaperiga maha puhastada, pinda hooruda klotsiga
ning nartsuga ja uuesti veega pesta. Kui pind on kuivanud,
tuleb 16igatud praod parandada lubi-liivmoérdiga v6i — mis
veel parem — erilise kitiga jargmises koosseisus:

10-protsendilist liimilahust . . . . 1,561
vitrioli krunti (vt. allpool) . . . . 851

Saadud lahus segada 2 osa kriidi ja 1 osa
kipsiga pastataoliseks kitiks.

Pragude kittimiseks ei tohi tarvitada puhast kipsi.
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Krohvi hoorutakse liiv-lubimordiga vaid siis, kui ta on
purunenud, ebatasane ja kui tema pealmine kiht osaliselt
maha langeb.

Ohukese valgenduskihi puhul tuleb pind puhastada
prahist ja pesta veega.

Krohv1p1nna1 vee labitungimise mojul tekkinud pruunid
.rooste” laigud korvaldatakse nende kohtade kolmel korral
vasevitrioli kruntvarviga vo&i tugeva seep-kruntvarviga
kruntimise teel. Samuti on v&imalik neid laike katta valge
olivarvi kihiga, piirituslakiga v6i kanibensooliga (vt. all-
pool). Roostelaikude iilevarvimine on ainult ajutiseks abi-
nouks ja iildse on otstarbekam sellist krohvi monikord asen-
dada uuega.

Torvaste ainetega labiimbunud krohviosad korstna koh-
tadel tuleb asendada uue krohviga.

Vana olivarvi korvaldatakse teraspahtlite abil, leeklam-
biga pdletades voi keemilisel teel, madrides olivarvi pin-
nale pastat iithes jargnevas koosseisus:

sa (kaalu jargi)

Nr. 1. Kaltsineeritud soodat . o
,6 osa

Kustutamata lupja .

Vett

Nr. 2. Seebikivi
Kriidi voi savi pulbrlt

Vett

Nr. 3. 10%- list Iiuuskpuntust
Kriidi voi savi pulbrit .

1

1

5 n
1 osa
o
4 "
1 osa
2 "

Lahuste nr. 1 ja 2 kasutamisel jadb pinnale soola kiht,
mistdttu pinda tuleb pédrast mitu korda pesta. Seepdrast on
koostise nr. 3 kasutamine otstarbekam, olgugi et selle toime
on veidi aeglasem kui eelmistel.

Krohvita kivi- vdi tellispinnad tuleb hoolikalt puhastada
mordi jalgedest, piihkida harjaga voi luuaga ja rasvaplek-
kide puhul pesta 2%-lise tehnilise soolhappe lahusega
(2%-lise soolhappe lahuse saamiseks tuleb iiks osa tavalist
38%-list soolhapet lahustada 18 osa veega).

‘ Korgemihuslike véarvimiste puhul, kus pind tasandatakse

osalise kittimise teel tihes ]argneva thImlsega tuleb pind -
algul kruntida vasevitrioli v6i maarjajaa krundiga (vt. all-
pool), mille jarel teda tuleb pahteldada liimpahtlitega. Sel-
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liste liimpahtlite p6himaterjalideks on liim ja kriit. T66 ker-
gendamiseks lisandatakse pahtelkoostisele tdarpentiini voi
white-piiritust. Viimasel juhul valmistatakse pahtelkitt jarg-
mise retsepti jargi:

Loomset liimi (10%-list lahust) .- 11
Tarpentiini voi white-piiritust . 500 g
Kruntt iwt. allpool) = 7 aiv o Kimr 101
Kriiti — kuni to6-konsistentsini.

Pahtelkitt kantakse pinnale pahtellabidate abil. Maalrid-
stahhaanovlased kasutavad pahteldamisel pintsleid ja ka
varvipistoleid. Pahtelkitt tasandatakse igal juhul pahtel-
labidatega. Pahteldatud pind hédrutakse pimsskiviga ,kui-
valt’'.

Vesivdrvide-aluse pinna kruntimine.

Varvitav pind peab olema iihtlane oma ,,imemisvdimelt”,
s. 0. omaduselt imeda endasse pealekantavalt varvilt vedelat
sideainet. Seda saavutatakse vastava kruntvarvi valiku teel.
Kruntvarv peab hasti piisima krohvil ja moodustama iihtlase
varvipinna saamiseks aluse, millele varvikiht hésti kiilge
hakkab. Tihti ei ole tihekordne kruntimine kiillaldane, mis-
tottu tuleb krohvi pinda kruntida kaks ja kolm korda. Kor-
duv kruntimine on vajalik sellepdrast, et liimilahus (liim-
koostises) ja lubjalahus (lubikoostises) imetakse pinda eba-
uhtlaselt ja vdrvitud pind jaab seetdttu kohati laiguliseks.

Lubivéarvialune krohvipind krunditakse tavaliselt lubi-
koostisega, liimvarvialuse pinna‘ kruntimiseks kasutatakse
aga kolme tiilipi kruntvarve: vasevitrioli kruntvérvi, seep-
kruntvarvi ja maarjajaa-kruntvarvi (lubi-kruntvérvi kasu-
tatakse lubivdrvialuse krohvipinna kruntimiseks).

Parast vasevitrioliga kruntimist tuleb liimvarv pinnale
kanda kahe 66-pdeva jooksul, kuna vasevitrioli kruntvarv
kiirelt lahtub.

Lubivdrvialuse kruntvdrvi valmistamine.

Kiimne liitri koostise kohta voetakse:
Rammusat lubjataignat . . . . umbes 2,5 kg
Keedbsaola. . ool e v i 50—100 g

"
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Lubjataigen lahustatakse umbes 5 liitris vees. Keedusool
lahustatakse eraldi keevas vees ja lisandatakse lubjalahu-
sele. Segamise ajal lisandatakse segule vett (kuni 10 liitrini)
ja seejarel kurnatakse saadud koostis ldbi sdela, mille
aukude arv ruutsentimeetril on 1200.

Liimvdrvialuse kruntvirvi valmistamine.
i Noasevitpioli kKruntvarv,
Kimne liitri kruntvarvi koostise tarvis voetakse:

Majandusseepi . . . . . . . 200 kuni 300 g
Loomse liimi 10%-list lahust . . 21
Masevitriol - 7 37 a1 oo feit- 2200 Jeuni 300 g
NEEDBat o e T e 20530 g
Majandusseebi asendamisel vedela seebiga tuleb teda
votta 350 g.

Kruntvarvi koostis valmistatakse jargnevalt. Puitanumas
lahustatakse umbes 2—3 liitris keevas vees 200 g vase-
vitrioli. Eraldi anumas lahustatakse umbes 2—3 liitris vees
liim (keetmisel), millele lisandatakse seepi nii, et ei jadks
tiilkke. Saadud liimi ja seebi lahusele lisandatakse vdrnitsat,
mis segamisel kiiresti pihustub ja annab emulsiooni. Saadud
segule lisandatakse selle pideval segamisel vasevitrioli
lahust ja valatakse vett juurde kuni 10 1 seguhulga saa-
miseni.

Saadud segu peab olema iihtlaselt segane rohekas-sina-
kas vedelik, mis on vasevitrioli kruntvarvile aluseks. Selle
koostisega kaetakse lagedel ja seintel asuvaid ,rooste”
laike.

Esimeseks kruntimiseks lisandatakse 10 1 koostise kohta
2—3 kg kriiti. Teiseks kruntimiseks suurendatakse kriidi
hulka 6—7 kg-ni sama koostisehulga kohta.

Valmis kruntviarv kurnatakse labi tiheda vasksdela.

Vasevitrioli kruntvarvi on vaja hoida puitanumas, kuna
vasevitriol raudanuma kiiresti kélbmatuks muudab.

Seep-kruntvarv.
Kiimne liitri koostise kohta voetakse:

Bustutamata*iupja: 4 o0 w2 kg
Majandusseepi . . . . . . . 200 g
Namnitsat ol o Ty (0 260300
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Majandusseebi asendamisel vedela seebiga tuleb teda
votta 300 g. Lubi kustutatakse osas vees. Lubja kustumise
ajal lisandatakse talle seebilahust ithes temale juurdelisatud
varnitsaga. Kustutamisprotsessi kestel segatakse kogu segu
hoolikalt, kuni saadakse thtlane vedel taigen, mis parast
lahjendatakse vee juurdelisamisel kuni 10 liitrini. Enne tar-
vitamist tuleb kruntvdrv kurnata ldbi sdela, mille aukude
arv on 1200 thel ruutsentimeetril, mille tulemusena saa-
dakse taielikult ihtlane piimvalge vedelik ilma pinnal uju-
vate Olitilkadeta.

Kuna seep-kruntvarv sisaldab lupja, siis tuleb see katta
vdarvidega, mis on valmistatud leeliskindlaist pigmentidest.
Vastasel korral vdivad varvipinnale tekkida laigud.

Maarjajaa-kruntvarv.

Kumne liitri koostise kohta voetakse:

Alumiinium-maarjajaad . . . . 300 g
Majandusseepi . . s 200
Loomse liimi 10%- hst lahust SRS Rl v
Varnitsat 0 Lo i s A e v ok SRt g
Kot 2o eas vo e s th g il DaG S e s S log

Maarjajaa lahustatakse (keetmisel) umbes 2—3 liitris
vees. Liim kuumutatakse kuni keemiseni ja temas lahus-
tatakse seep. Seebi-liimi lahusele lisandatakse varnitsat ja
segatakse kuni thtlase emulsiooni moodustumiseni. Péarast
seda lisandatakse pideval segamisel maarjajaa lahus, mille
jarel koostis lahjendatakse veega kuni 10 liitrini. Saadud
alusele — olenevalt pinna sisseimemise omadustest — lisan-
datakse 1,5 kuni 2,5 kg kriiti.

Enne kruntvarvi tarvitamist kurnatakse ta labi 1200 augu-
lise/sm? sGela.

e OLIVARVIDE-ALUSE PINNA ETTEVALMISTAMINE.

Varvimiseks ettevalmistaminekrohvi- ja puitpin-
dade puhul seisab jargnevas.

1. Pinnad puhastatakse prahist ja moérdi pritsmeist.

2. Enne lihvtellisega voi puitklotsiga puhastatud krohvi-
pindade varvimist ldigatakse vélja kdik vaikesed praod,
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augukesed ja muud vigastused, kaetakse vdrnitsaga ja kiti-
takse erilise kitiga. Parast kiti kuivamist silutakse teda
pimsskiviga. Kui esimese korra kittimisega ei saada taieli-
kult siledat pinda, kititakse koht teistkordselt ja lihvitakse
pimsskiviga.

3. Varvimiseks ettevalmistatavail puitpindadel tuleb
silmaga nédhtavad pilud, praod ja konarused puhastada, nae-
lad ja oksad vélja raiuda ning maddrida pahtelkitiga (operat-
sioonide sama jargnevusega, mis oli krohvipindade etteval-
mistamisel). ;

Vaigukohad raiutakse valja peitliga 2—3 mm stigavu-
seni, pahteldatakse ja kaetakse piirituslakiga.

4. Parast pahtelkiti kuivamist kaetakse pind tleni var-
nitsaga ja pahteldatakse kahel korral tihes pimsskivi abil
puhastamisega ja tolmu korvaldamisega enne igakordset
pinna pahteldamist. Hea t66 puhul hddrutakse pind pdrast
viimast lihvimist siledaks peene liivapaberiga.

5. Parast viimase pahtelkiti kuivamist krunditakse kogu
- pind lahustatud varvidega iihes silumisega (flotsimisega) ja
pinna liivapaberi abil puhastamisega. '

6. Olivarvidega korgemihuslikul varvimisel lisandub
tilalkirjeldatud operatsioonidele veel kolmas pahteldamine
thes jargneva liivapaberi abil lihvimisega. Lihtsamate 6li-
varvitoode puhul pinda iildse ei pahteldata ja pinna ette-
valmistamine piirdub vaid kittimisega ja sellele jargneva
puhastamisega.

Niisketes kohtades tuleb o0livarvialuseks
pahtliks kasutada o6lipahtlit, kuivades kohtades vdib
aga kasutada ka liimpahtlit.

Uhe liitri liimilahuse valmistamisel kulutatakse tavali-
selt:

Maalriliimi, tahvlites . . . . 170
ORI e T v e s ek s OO0 S

Liimi pehmenemiseks asetatakse liimitahvlid juba eel-
misel Ohtul vette ligunema. Pehmenenud liim asetatakse
sooja vette, kuumutatakse kuni keemiseni ja kurnatakse
siis 1dabi 900 augulise/sm? sdela.

Olivérvialuse liimpahtli peamised kooste-osad on liim
ja kriit. Toode kergendamiseks lisandatakse pahtlile veel
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varnitsat, tarpentiini ja seepi. Sel juhul on pahtelkiti koos-
tis jargmine:

Loomse liimi 15%-list lahust . 600 sm?3
Narmisal- . o E U e e el g
Vedelseepis o v =i oG T E9AT g
Keipisc i P ool - s i b Sihihies - Sauch
Oksooliga valmistatud olipahtli koostis ¢n jargmine:
OksoolvaEnitsal’ il Avwn b0 ag
Medelat sikatiivi e v ooy 29 g
Loomse liimi 10%-list lahust . 100 sm3
Vedelseepi 5o i s sl en'd
BeRiifE o e o ba e T e e uaibe se O i

Loodusliku varnitsa kasutamisel (valistoodel) touseb
sikatiivi hulk kuni 50 g ja tarpentiini lisandatakse 100 g.

Sikatiivi ja tarpentiini lisandamine oOlipahtlile kiirendab
tema kuivamist. Seep aitab moodustada emulsiooni. Liimi
lisandamine muudab pahtelkiti kobedamaks ja pehmemaks,
mistottu temaga tootamine on palju mugavam.

Varemvarvitud krohvi- ja puitpindade
ettevalmistamisel lisanduvad jargmised operatsioonid.

1. Vana vdarvikiht hodrutakse maha kraaperite v6i pah-
tellabidatega, pinda lihvitakse lihvtellisega voi puitklotsiga,
seejarel pilihitakse pinnalt tolm ja vajaduse korral hdoru-
takse teda.

2. Olivarvi korvaldatakse (tdielikult v&i osaliselt —
olenevalt tema seisukorrast) pahtellabidatega keemilisel
teel vbi pdletuslambi abil (viimast moodust kasutatakse
ainult krohvipinna ettevalmistamisel).

Hasti sdilinud odlivarvikihti pestakse 3—5%-lise sooda-
lahusega voi lihtsamail juhtudel seebiveega. Pédrast soodaga
pesemist loputatakse sein puhta veega ja kuivatatakse
kaltsuga.

Uue plekk-katuse pinna ettevalmistamine sei-
sab tema tolmust ja prahist puhastamises. §

Vana plekk-katuse véarvimiseks ettevalmista-
misel kdrvaldatakse vana varv ja rooste kraaperite ning
harjadega, koristatakse tolm ja praht ning réht- ja piistvalt-
sid kititakse mennik-kitiga.
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1 kg mennik-kiti valmistamiseks on vaja:

Soelutud ja kuivatatud kriiti . . 650 g
Kuiva rauamennikut . . . . . 150 g
Looduslikku varnitsat . . . . 200 g

Ahjude, radiaatorite, vorestikkude jne.
varvimiseks ettcvalmistamine seisab nende puhastamises
terasharjadega tolmust ja roostest.

Kloseti paagid, radiaatorid ja muud sani-
taartehnilised seadmed, mida pdrast nende kohaleasetamist
on raske varvida, krunditakse enne nende kohaleasetamist. -
Teistkordne (loplik) seadmete ja torustikkude varvimine
- toimub pdrast montaazitoode 1opetamist.

Kanalisatsiooni-torustikud ja muud asfal-
teeritud esemed kaetakse ettevalmistavalt Sellak-piirituslaki
isoleeriva kihiga, mille tlesandeks on vdarvitavat pinda
kaitsta laikude tekkimise eest.

IV peatikk.
VESI- JA OLIVARVIDEGA KASITSI VARVIMINE.

Liimvarve kasutatakse ainult siseruumide varvimi-
sel. - '

Lubivdrve kasutatakse peamiselt fassaadide ja
niiskete siseruumide, ndait. keldrite varvimisel. Erandina on
lubatud lubivarvide kasutamist siseruumide varvimisel vaid
siis, kui puuduvad liimvarvide valmistamiseks vajalikud
kriit ja liim.

Olivarve kasutatakse tihti sisetoodel; valistoodel kasu-
tatakse neid vaid aknaraamide, plekk-katuste ja harvemini
fassaadide varvimisel.

i. VARVIDE SEGAMINE.

Virvuste kettareegel.

Spektri ! varvused asetsevad kindlas jarjekorras: punane,
oranz, kollane, roheline, helesinine, tumesinine ja lilla.

1 Spekiriks nimetatakse virviliste kiirte rithma (riba), mis
tekib vikerkaares voi ka piikese valguse ldbimisel klaasprismast.
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Spektrivarvuste tileminek iihelt varvilt teisele toimub aega-
misi. Kui spektri varvused asetada kettale (joon. 7), siis
sellist ketast nimetatakse varvuste kettaks. Varvuste ketta
omaduste tundmine kergendab varvide koostamist. :

Punast, kollast ja sinist varvust, mida kahe vdarvuse
segamisel ei saa, nimetatakse pohivarvusteks.

Kahe pohivarvuse segamisel saame segavdrvuse, mis
asetseb viarvuste kettal segatavate pohivarvuste vahel. Nii:
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Joon. 7. Virvuste ketas.

Punane - kollane annavad oranzvarvuse,

punane - sinine annavad lilla varvuse,

kollane + sinine annavad rohelise varvuse.

Seda reeglit ei ole tarvis meeles pidada, sest ta selgub
otsekohe varvuste ketast vaadeldes.

Varvide segamisel tuleb silmas pidada, et varvuste kettal
teineteise vastas asetsevad varvused vastastikku teineteist
havitavad. Selliseid védrvuste paare nimetatakse vastas-
tikku tdiendavateks. Erandi sellest reeglist annab
sinise ja kollase varvuse segamine, mille tulemusena saa-
dakse roheline.
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Punast ja varvuste kettal temast paremal asuvaid oranZi
ja kollast varvust nimetatakse soojadeks varvusteks
(joonisel viirutatud). Varvuste ketta vasakul poolel asu-
vad kilmad varvused.

Loeteldud varvuste ketta omadused annavad varvide
segamiseks pohireeglid. Varvide tdapne hulk, mis on vaja
segada lhe vo0i teise varvuse saamiseks, mddratakse katse-
tamise ja kogemuste teel.

Helendatud ja tumendatud virvid.

Helendatud varvideks nimetatakse varve, kus
pigmendid on segatud suure hulga kriidiga (vesivarvide
puhul) v6i valge mineraalvarviga (dlivarvide puhul).

Samuti vOoib saada ka tumendatud varve, kui antud
pigmendile segada suurel hulgal musta pigmenti (tahma v&i
mangaanilihapendit).

Peale selle v5ib nditeks mangaaniilihapendi ja pigmendi
segust saada rida huvitavaid varvitoone.

Ko6ik wvarvid voib tooni heleduselt jagada nelja rithma:

1. Ta@isvarvid, milledes valge varv tdiesti puudub
(valja arvatud .valge tdisvarv).

2. Tihedad varvid, milledes valget vdarvi on vdga
vahesel maaral.

3. Normaalvdarvid, milledes valge varvi hulk on
ligikaudselt vordne pohipigmendi hulgaga.

4, Heledad varvid, milledes suures iilekaalus on
valge varv ja milledesse pigment on lisandatud vaid var-
jundi saamiseks.

Tdis- ja tihedate liimvarvidega varvimistéé on tundu-
valt raskem kui heledate liimvarvidega.

2. VARVIKOOSTISTE VALMISTAMINE.
Liimvarvid.

Liimvarvide koostamisel on kriit ja ka teised lisandata-
vad pigmendid tarvis eelnevalt veega niisutada. Seejdrel
lisandada kriidile pikkamooda teised vees lahustatud var-
vid kuni soovitava varvuse saamiseni.
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Pédrast igakordset varvide lisandamist tehakse proov,
pidades silmas, et vesivarv muudab kuivades tunduvalt
oma varvust. Varviproove soovitatakse teha tapeetide
tagakiiljele, kuna sel juhul proovid kuivavad vaga Kkiirelt.

Seejarel tuleb varv ,liimida”, s. o. lisandada temale
liimi, arvestusega umbes 800 g liimi vdrvikoostise 1 pange
kohta.

Liim lisandatakse vedelal kujul, millega seoses tuleb
liimi juba pdev varem vee sees leotada ja seejdrel kergel
tulel keeta, lubamata tema pohjakorbemist. Liimi peab
votma nii palju, et varv pintsli otsas ei tilguks, vaid veniks
(peenikese niidina). Liigse liimi puhul tekib liimvdrvi pin-
nale ,nahk”, kuna liimi vahesusel hakkab wvdarv ,maa-
rima”. Vajaliku liimihulga madramiseks soovitatakse teha
seinal vo6i klaasikillul proov (klaasil voib varviproovi kii-
relt kuivatada, hoides klaasi all tlikki pdlevat paberit).
Seinte valgendamisel on liimi lisandamine tingimata tarvi-
lik, kuna vastasel korral sein ,madrib’". Lagede valgenda-
misel tavaliselt liimi ei lisandata, kuid lisandatakse sinet
voi ultramariini, eriti siis, kui kasutatakse madalasordilist
halli varjundiga kriiti.

Lubivadrvid.

Lubjataigen lahustatakse veega lubjapiimaks, mille
puhul the pange véarvi saamiseks vdéetakse 2,5—3,5 kg
hapukooretaolist lupja. Seejdrel lisandatakse lubjapiimale
vees leotatud pigmenti kuni ndutava varvuse saamiseni.

Lubivarvide paremaks pinnal piisimiseks lisandatakse
neile 50—100 g keedusoola. Sool lahustatakse eraldi 1—2
liitris soojas vees ja lisandatakse valmis varvile. Liigne
sool halvendab varvi mihust jarsult. Lisandatava soola hulk
on normaalne, kui pdrast lubivdrviga varvimist jadab pind
tdiesti thtlaseks ja kergelt laikivaks.

Olivarvid.

Olivarvide koostamisel avatakse kdigepealt pdhivédrvu-
sega oOlivdarvipasta ndu, voetakse tliksikutest néudest vaja-
likul hulgal varvi ja segatakse pohivdrviga. Segule lisan-
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datakse nii palju varnitsat, et varv oleks tootamiseks ots-
tarbekohase konsistentsiga (paksenenud varnits lahjen-
datakse white-piirituse voi tarpentiiniga).

Varnitsat lisandatakse vdikeste portsjonite kaupa ja
pdrast segamist kontrollitakse vdarvi mihust selle jargi,
kuidas ta pintslist voolab, voi tdommatakse peenikese pints-
liga klaasile peenikesed jooned. Kui varv jaab klaasile
kergelt joontena ja kui tksteise korval asuvad jooned ei
valgu laiali ja ei valgu kokku tiheks varvilaiguks, on varv
tootamiseks otstarbekohane.

Vedelaks hoorutud olivarvid on kasutamiseks tdiesti
valmis (neid on vaid enne kasutamist vaja ldbi segada).

Teiste varvustega varvid lisandatakse pohivarvile jark-
jargult vaikeste portsjonitena, vorreldes iga kord varvi
pinnale kandmise teel varvitooni varviprooviga. Kuna 0oli-
varvid kuivades oma vdrvust ei muuda, siis ei ole vaja
varvide segamisel proovivarve iga kord kuivatada.

Valmis o6livarvide hoidmisel tuleb nad iile valada var-
nitsaga voi lahustiga (ndit. tarpentiiniga) voi nende puudu-
misel lihtsalt veega.

Varvide valmistamise tildreeglid koigi kolme liigi kohta
on:

1. Pigmente ei lisandata varvidele kunagi kuivalt: vesi-
varvidesse segatakse pigment veega leotatult ja oOlivarvi-
desse — varnitsaga segihoorutult.

2. Valmis varvid tuleb kurnata labi sGela, mille aukude
arv on vahemalt 1200 iihel ruutsentimeetril.

3. Kuna varvide segamine O0ige tooni leidmiseks on
raske, siis tuleb korraga valmistada nii palju varvi, et seda
jatkuks kogu tarviduseks.

3. - OLIVARVIMISE POHIREEGLID.

1. Enne varvimist tuleb wvéarv labi segada erilise sega-
jaga, mitte aga pintsliga.

2. Tootamise ajal tuleb pintsel hoida risti vdarvitavale
pinnale, misjuures viimasel varvimisel tuleb pistpinnad
varvida tlevalt alla, laed — valguse suunas, puitpinnad —
piki kiudu.

3. Kuivamata varvikihi katmine on lubamatu, kuna siis
varv praguneb.
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4. Olivarve tuleb pinnale kanda voimalikult dhukeste
kihtidena, olgugi et seetdttu tuleb pinda véarvida kahel
korral. Paksus varvkattes seisab pealmise kuivanud kihi
all varvisegu kaua vedel, mille tagajarjel varvikihi pind
tombub kokku, varvkattesse tekivad kortsud (kananahk)
ja lopuks praod.

5. Porandate varvimisel koos pahteldamisega on vaja
kindlalt kinni pidada jargmistest reeglitest: poranda pahtel-
damisega ei tohi alustada enne porandalaudise taielikku
kuivamist, s. o. porandat ei tohi enne pahteldada, kui aasta
péarast pdranda tegemist ja ainult pdrast kuivanud pdranda-
laudade kokkunihutamist ja kinninaelutamist. Poranda
varvidesse ei tohi lisandada sikatiive, kuna see vadhendab
varvi tugevust.

Poranda 16plikuks katmiseks kasutatakse porandalakki.

6. Plekk-katuseid tohib vdarvida pdrast nende pinna ette-
valmistamist ja mitte vahem kui kaks korda. Varv tuleb
peale kanda Ohukeste kihtidena, voolamist lubamata; eriti
hoolikalt tuleb varvida piist- ja rohtvaltse ning koiki muid
tthenduskohti. :

7. Katust ei tohi varvida niiskelt. Samuti ei tohi katust
varvida madalama kui -+ 5° temperatuuri juures ega ka
paikese poletavate kiirte all.

8. Jooned tommatakse Olivarviga vaid neil ]uhtudel Kui
- peale paneeli ka paneelist kérgemal asuv sein on kaetud
olivarviga. Kui paneelist kdrgemal asuv sein on varvitud
liimvarviga, tommatakse ka joon liimvarviga. Kui joon
asub porandale ldhemal, siis tommatakse joon paralleelselt
porandaga, kui lahemal laele, siis paralleelselt laega.

9. Veetorustikud, metallist veepaagid, kloseti paagid ja
teised sddrased seadmed varvitakse alles pdarast seda, kui
neist vesi on valja lastud.

,T00de teostamise ja vastuvotu tehniliste tingimuste”
kohaselt tuleb 'Glivdrvidega varvimisel koigil sisetoodel
puhta varnitsa asemel kasutada tema emulsiooni.

Seoses sellega on lisas 2 toodud mitmesuguste emulsioo-
nide retseptid ja valmistamise reeglid, mida soovitatakse
Eesti NSV Ehituse ja Ehitusmaterjalide Toostuse Ministee-
riumi tehnilise osakonna véljaandel 1946 ilmunud raamatus
wInstruktsioonid stahhaanovlike meetodite kasutamiseks
maalritéodel”.
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4. VESIVARVIDEGA VARVIMISE ISEARASUSED.

Kuna liimvéarv liitub kuumal ajal halvasti varvitava pin-
naga, tuleb suvel liimvarve kasutada hommikuti ja ohtuti.

Fassaade soovitatakse lubivdrvidega varvida sompus,
kuid kuiva ilmaga, voi tootada varvitava fassaadi varjupool-
sel kiiljel. Enne fassaadide varvimist tuleb taielikult korda
seada vihmaveetorud, karniisid, katuserennid ja tldse kor-
valdada koik voimalused krohvipinna madrjakssaamiseks.

Torvsete ainetega labiimbunud krohv korstnate korval
tuleb maha raiuda ja asendada uuega.

Liim- ja lubivarve tuleb pintsliga kergelt pinnale kanda,
misjuures ei tohi pintslile suruda ega tihte kohta pintsliga
hodruda tile kahe-kolme korra. Viimast korda varvitakse
seinad alati iilevalt alla. Lagi tuleb varvida enne seinte var-
vimist, kusjuures viimane védrvimine peab toimuma valguse
suunas.

V peatikk.
VARVIMINE MEHHANISMIDE ABIL.

1. VARVIPRITSIGA TOOTAMINE.
Varvipritsi tditmine.

1. Varvipritsi tditmiseks keeratakse kinni silindrilise
reservuaari valjalaskekraan ja reservuaari pumbatakse vdahe
(umbes 1 liiter) wvarvivedelikku. Pdrast seda, vottes toite-
vooliku varvist vdlja, pumbatakse reservuaari ohku, kuni
manomeeter nditab rohumist 1—2 at.

2. Kui on saavutatud noutav surve, lastakse toitevoo-
liku soelfiltriga ots varvindusse ja pumbatakse varvi, kuni
surve touseb 6—7 at.

3. Péarast seda, avades valjalaske- kui ka ridva kraani,
juhitakse vedelik pihustisse, kust ta vdljub uduks pihusta-
tud koonilise joana.

Tdidetud varvipritsi kasutamise reeglid.

1. Tootamise ajal tuleb jdlgida manomeetri osutit ning
hoida reservuaaris pidevalt iihtlast survet, pumbates aeg-
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ajalt varvi juurde. Surve tdstmine reservuaaris iile 7 at on
keelatud.

2. Pumpamisel ei tohi kolbi suruda pdhjani ja jouga lita
teda vastu metalli, kuna seeldbi kiiresti rikutakse kolvi
manset.

3. On vaja jalgida, et filter ei ummistuks varvi jadtme-
tega. Filtri ummistumist téendab pumba tiihi kaik.

4. Veel on vaja jalgida, et vdrv ei sadestuks pange
pohja, milleks teda tuleb perioodiliselt segada ja vastavalt
aratarvitamisele lisandada oOigeaegselt uus portsjon varvi.

5. Nousse (pange) valatav varv peab olema hoolikalt
kurnatud ja valmistatud vastava too-konsistentsiga (pak-
susega).

6. Varvipritsiga tootab kaks toolist. Varvija-meister var-
vib, juhtides ritva, kuna abitodline jalgib aparaadi survet
ja segab panges varvi.

Joon. 8. Ridva liikumise skeem virvimisel.

7. Meister juhib koonilise varvitolmu-joa voimalikult
perpendikulaarselt varvitavale pinnale, tehes sujuvalt tima-
raid liigutusi (joon. 8). Seejuures on vaja jdlgida, et osa
kohti ei jadaks varviga katmata ja et monda kohta ei varvi-
taks kaks korda. Normaalne pihusti kaugus varvitavast pin-
nast peab olema 0,75 kuni 1,0 m piirides.

Virvipritsi hooldamine pdrast tood.

Péarast t66 16ppu tuleb varviprits pesta, mis toimub jarg-
miselt:

1) varvinoust voetakse vdlja filter, pihusti keeratakse
ara ja varv lastakse reservuaarist toobrisse;

2) kui koik varv on valja voolanud, mida saab kindlaks
teha vdljuva Ohu susinast, tuleb asetada filter puhta vee
pange; '
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3) keerates kinni ridva kraani, tuleb reservuaari pum-
bata puhast vett kuni 4—5 at rohumiseni ja seejdrel vesi
labi ridva valja lasta.

. Veega pestakse ka varvipritsi valimine osa. Pihusti pes-
takse koos ridvaga voi lahtivoetult eraldi.

Aparaati ei tohi jatta isegi lounavaheajaks varviga tdi-
detuna. ;

Uldiselt tuleb aparaati kontrollida kohe pédrast t66 16ppu.

Vigade korvaldamine virvipritsiga tootamisel.

1. Pihusti ummistumise korral on vaja dra kruvida tema
tilemine osa (nippel) ja puhastada.

2. Korduva ummistuse korral tuleb varvivedelik reser-
vuaarist vdlja kallata, kogu siisteem loputada veega, vahe-
tada filtrisdela ja véarv uuesti labi kurnata.

3. Pumba raskel tootamisel tuleb ta lahti votta, iile vaa-
data ja maadrida.

4, Pumba norgal tootamisel, kui pump G6hku labi laseb,
tuleb ta lahti votta ja vahetada manset.

5. Kui pumbavarras pumbast vdlja touseb, tdhendab, et
surveklapp on ummistunud. Pump tuleb lahti vGtta ja puhas-
tada. Kui see ei aita, tuleb aparaat anda klapi ligilihvimi-
seks tookotta.

6. Surve Kkiirel langemisel reservuaaris (kui reservuaa-
ris oleval véarvivedelikul on peal vdike Shutagavara) tuleb
osa varvi valja lasta, alandada survet 1,5—2 at-ni, soelfil-
ter varvist vdlja votta, pumbata ohku kuni 4—5 at ja parast
uuesti varvi pumbata.

Varvipritsi tagavaraosad.

Varvipritsi pideva tootamise tagamiseks peavad temal
olema jargmised tagavaraosad: pihusti niplid, pumba man-
setid, tagavara-filtrid ja -pihustid.

Seejuures tuleb arvestada, et ks nahkmanset peab
vastu 10—15 paeva, filtri sdel — 10 pdeva, nippel — 1 kuni
5 paeva.

Varvipritsi osade vahetamiseks ja remondiks on vaja:
voti voi lapiktangid - niplite vahetamiseks, reguleeritav
mutri voti, pdletatud traati, maarimiseks masinadli ja voo-
likute remontimiseks isoleerpaela.
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2. TOOTAMINE PUSTOL-VARVIPIHUSTIGA.

Samuti kui varvipritside juures, on ka piistolpihustiga
tootamisel suur tahtsus pustoli ja seina vahelisel kaugusel.
Piistol tuleb hoida seinale perpendikulaarselt ja sellises
kauguses, et ta haaraks korraga voimalikult suurt pinda.

Kohaleasetatud kompressori ja plstolid peab iile vaa-
tama korrapidaja mehaanik. Agregaadi vastuvotmisel ja
enne iga t66 algust peab maaler olema kontrollinud:

1) agregaadi Giget tootamist;

2) voolikute korrasolu ja nende hoolikat iithendamist
kompressoriga, varvipaaki ja piistolit;

3) kompressori kiillaldast maarimist.

Edasises tooprotsessis peab maaler jdlgima seadise diget
tootamist; kui mootoris ilmnevad rikked v6i kuumenemine,
tuleb sellest kohe to6juhatajale teatada.

Parast varvi valamist paaki peab maaler reguleerima
plstoli t66d selleks, et saada soovitavat varvijuga.

Karniiside ja lae kaitseks varvipritsmete eest kaetakse
nad laudadest vOi vineerist kilbiga moddetega 60—70 X
X 15—17 sm.

Parast t66 10ppu tuleb agregaat hoolikalt puhastada’ tol-
must ja prahist, piistol, voolikud ja paak varvist tithjendada
ja loputada: liimvarvide puhul veega, dlivdrvide puhul tar-
pentiiniga.

VI peatikk.
VIGADE PARANDAMINE.

Kui varskelt varvitud pinnale tekivad vead, mis on tin-
gitud aluse halvast olukorrast (tdrva, 6li vdi rooste laigud,
mdrgumine, kohutumine, siigavad praod jne.), tuleb pind
parast vigu pohjustavate allikate korvaldamist uuesti iile
varvida. .

Varvide pinnalt lahtitulekul, kommeldumisel, tlespaisu-
misel ja varvuse muutumisel, mis on tingitud pinna hoole-
tust ettevalmistusest enne esimest varvimist. (halb krunti-

-mine ja pahteldamine, metallpindadele roostekihi jatmine
jne.), on vaja varvikiht kérvaldada kuni aluseni, pind hooli-
kalt ette valmistada ja uuesti varvida.

31



Vead, mis on tingitud varvide halvast seisukorrast (vaike
piihkimiskindlus, koorumine, mattpind, ldbipaistvus, laigu-
lisus jne.) vdi hooletust varvimisest, tuleb korvaldada jarg-
misel viisil:

1) vaikese piuhkimiskindlusega véarv tuleb pinnalt maha
pesta, pind kruntida ja uuesti katta varviga, millele on roh-
kem liimi lisandatud kui eelmisel korral. Vajalik liimi hulk
madratakse katsetamise teel;

2) koorumise, samuti varvi voodilisuse ja laikude voi
varvi ,suremise” puhul, mis on tekkinud liigsest liimist,
tuleb varvitud pind pesta sooja veega ja uuesti kruntida
thes jargneva normaalvarviga varvimisega;

3) laikude ilmnemisel, mis nditavad varvipigmendi muu-
tumist, tuleb varv maha pesta ja pind uuesti katta varviga,
mille pigmendid on kontrollitud leeliskindluse suhtes;

4) kui olivarvidega kaetud pinnal alumise kihi varv pin-
nale vadlja tuleb (vdarnitsas lahustuvate pigmentide puhul),
tuleb pind liivapaberiga puhastada, katta Sellaklaki, nitro-
voi aluse labipaistmisel tuleb pind katta uue varvikihiga.

5) olivarvidega katmise puhul mattlaikude ilmnemisel
voOi aluse labipaistmisel tuleb pind katta uue varvikihiga.

VII peatikk.
MUSTRITE ‘KANDMINE. PINNALE.

Mustrite kandmine pinnale trafarettide ehk Sabloonide
abil on lihtsamaks vahendiks pinna viimistlemisel, mis tdie-
likult asendab tapeetimist.

Trafarett (Sabloon) kujutab endast vdrnitsaga immuta-
tud ohukest tihedat pappi, millest soovitav muster on vilja
16igatud. Mustrid joonistatakse papile joonlaudade, sirklite
ja lekaalide (kdverjoonte joonestuse Sabloonide) abil. Liim-
vdrvidega varvimisel tekkivate vigastuste valtimiseks peab
trafarett olema kaetud varnitsaga. Monikord kaetakse tra-
fareti papp varnitsa asemel labipaistva oOlivdrviga nii, et
pliiatsiga papile kantud joonis jadks ldbi varvi ndhtavaks.
Parast varnitsaga voi olivarviga katmist papp kuivatatakse
ja seejarel 16igatakse trafarett vdlja terava noaga.
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Muster kantakse pinnale jargmiselt. Trafarett asetatakse
pinnale ja tommatakse pintsliga mustri vadljaloigatud kohad
tile. Pdrast trafareti pinnalt &ravotmist jadb pinnale tapselt
trafareti valjaloikele vastav muster. Vastavalt varvimise
protsessile asetatakse trafarett edasi.

Kuna trafaretimustri iiksikud osad on tihti omavahel
thendatud vaéljaléikamata jaanud ribakestega, ,sillakes-
tega'’, siis trafareti kasutamisel need tithendavad sillakesed
jatavad pinnale iilevarvimata ribad, mis tuleb pdarast trafa-
reti aravotmist vaikese pintsliga tdaiendada.

<\ = Vvl\"
(PELTANR
° ’ L4 ~

Cio? ‘}fo{.’jﬁ

rafarelf
v'

el G

2\ N
Ssadud joonis Saadud joonis
Joon. 9. Lihtne trafarett. Joon. 10. Vastandtrafarett. -

=t Trafarettide abil mustrite pinnale kandmine toimub nii
oli- kui ka liimvérvidega.
: Trafarette kasutatakse friiside ja ka tervete seinte var-
vimisel. :
Joonisel 9 on iilemises osas kujutatud trafarett (Sabloon),
alumises osas — valmis joonis seinal.

Teiseks trafareti liigiks on vastandtrafarett, kus mustri
moodustab alusvarv (joon. 10). -

Parast tootamist puhastatakse trafarett varvist, kuivata-

takse ja asetatakse erilisse kasti et teda sailit i
vaks tooks. - itada jargne

3 Maalritood
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VIII peatikk.
THODE VASTUVOTMINE.

Lubi- ja liimvérvitood vdoetakse vastu parast pealmise
kihi taielikku kuivamist, olivarvitood aga mitte varem, kui
pinnale on tekkinud tugev varvikiht. Varvitud pinna vali-
sel vaatlusel tuleb tdhelepanu poorata tooni ihtlusele ja
katmise vbi tuppimise hoolikusele, eriti konstruktsioonide
iithenduskohtadel; lubamatud on laigud, ribad, nired, kohu-
tused, mullikesed, karvad ja harjased, vahelejdetud kohad
ja iildfoonist eralduvad parandused. Pintsli jdljed on luba-
tavad vaid lihtsamatel lubi- ja liimvarvimistel tingimusel,
et nad ei tohi olla ndhtavad ldhemalt kui 3 m kauguselt.
Teistel varvimistel ei tohi pintsli jaljed olla iildse margata-
vad. Porandaid ei tohi vastu votta ega kasutama hakata
varemalt kui 10 pdeva parast pealmise vdrvikihi peale-
kandmist.

Kui tekib kahtlus pindade puhastamise, kruntimise, kitti-
mise ja pahteldamise t66de Oiges teostamises, lubatakse
varvi aluseni mahakraapimist kohtades, kus pdrast paran-
duskoht ei ole suhteliselt margatav (pimedamates nurka-
des, nissides jne.).

Peale iilaltoodud iildnduete peavad tksikud varvimis-
liigid rahuldama jargmisi tingimusi: :

1) lubi- ja liimvérvid ei tohi ,maddrida”, s. o. peavad
olema piihkimiskindlad;

2) liimvarvid peavad olema ilma laikudeta ja juuspragu-
deta, mis tekivad liigse liimi tagajarjel, samuti ka ilma kriidi
voi pigmendi teradeta, mis ilmnevad vérvitud pinna hooru-
misel;

3) tupitud pind peab olema iihtlaselt kore;

4) dlivarvipind peab olema iihtlaselt ldikiv voi matt
(olenevalt ettendhtud pinnaliigist) ja ilma laikude ning voo-
lamisjdlgedeta. Alumised kihid ei tohi dlivdarvipinnast lébi
paista, pinnal ei tohi olla kohatisi varvilaike, kortse, kona-
raid voi muid halvasti lihvitud pahtelkiti tottu tekkinud
ebatasasusi. Kui pind on varvitud mitme vdarvitooniga, siis
ei tohi nende iihenduskohtadel olla tlevarvimist ja tihen-
dusjooned peavad olema sirged;
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5) katuse varvimisel ei tohi olla vahelejdetud kohti piist-

ja rohtvaltside kittimisel; eriti hoolikalt peavad mennik-
, kitiga olema kititud neelude, rdaastaste ja rennide valtsid;
' 6) jooned, poordid (bordiitirid, darised) ja friisid peavad
olema kogu pikkuses iihtlase laiusega, ilma ndhtavate jat-
kude ja niredeta. Joon ei tohi iihte sulada varvitud pinda-
dega ja peab viimastest selgelt ning teravalt eralduma.

IX peatikk.
SEINTE TAPEETIMINE.

Vajaliku tapeedi hulk maddratakse olenevalt tapeedi
moodetest ja tapeetimispinnast. Tapeedi tavaline laius on
0,5 m ja pikkus 6—7 m (v6i 12—14 m topeltpikkusega rulli-
des). Ruumi tavalise korguse 3—3,5 m juures ldheb seina
uhele jooksvale meetrile iiks ru]l tapeeti. Korgemate ruu-
mide puhul vdib piirduda sama rullide arvuga, kasutades
laia friisi. Tapeedi hulk tuleb vdtta tagavaraga, ilma akende
ja uste avasid arvestamata, sest tapeedirullide hulgas v&ib
olla tiksikuid praakrulle (katkisi ja erineva vérvitooniga).

Varskelt krohvitud seinte tapeetimiseks
ettevalmistamine seisab pinna iilekliisterdamises
ja makulatuuri pinnale kleepimises. !

Varem tapeeditud pindadelt kisutakse maha
vana lahtine tapeet, mille kohale kleebitakse ajalehepaber,
pltlides saada voimalikult tasast pinda.

Varem varvitud pindade tapeetimisel tuleb
vana varvikiht maha puhastada, pesta pinda sooja veega,
parast pinna kuivamist pind ile kliisterdada ja ajalehepabe-
riga tle kleepida.

Kliistri keetmine. 10-ne liitri kliistri valmistamiseks on

vaja votta:
Rukkijahu v06i jahupiihkmeid . iy e el Sk
Laudsepa- v6i maalriliimi 10-%-list lahu . . 1 1

Jahu on vaja leotada védheses hulgas kiilmas vees ja tiik-
kide valtimiseks hoolikalt segada. Seejédrel lisandatakse
jahule nii palju keeva vett, et tekib vedel puder, millele
kallatakse juurde veel kuni keemiseni kuumendatud liimi-
lahus. Saadud segu tuleb keeta tulel ja pdhjakérbemise val-
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timiseks kogu aeg segada. Koostis tuleb mitmel korral labi
keeta. Kui kliistrisse tulevad mullid ja ta muutub sinakaks,
on Kkliister valmis.

Kui keetmisel kliister jaab tikiliseks, tuleb ta lasta labi
soela.

Pohireeglid tapeetimisel serv-servale on:

1. Tapeetimist alustatakse alati ithest valisnurgast, s. o.
valguse kiiljest. ; : -

2. Tapeedi mustri rikkumise véltimiseks tuleb serv-ser-
vale kleepimisel tapeedi iiks serv maha 15igata.

3. Tapeedi ldigatud serv, mis pannakse varemkleebitud
tapeedi ribale, peab asuma valguse pool.

Seega paremal asuvate seinte (kui vaadata val-
guse suunas) tapeetimisel tuleb maha l6igata-tapee tide
vasak serv, vasakul asuvate seinte puhul aga
vastupidi — parem serv (esimeste ja tagumiste seinte
puhul ei oma see tdhtsust). !

4. Joudes tapeetimisega toa nurka, tuleb tapeet ldigata
pikuti pooleks sellise arvestusega, et iiks 15igatud riba jadks
mnurga ihele kiiljele, teine aga teisele kiiljele iihes tilekatte-
servaga.

5. Tapeetidega ei tohi katta porandaliiste ega piirlaudu,
kuna see soodustab igasuguste s66dikute paljunemist.

6. Kdige enam tuleb poorata tdhelepanu tapeetide ile-
miste osade kleepimisele, kus nad kdige sagedamini seina
kiiljest lahti tulevad. Siin tuleb varvikiht erilise hooliku-
sega korvaldada ja siin soovitatakse kleepimisel kasutada
tugevamat kliistrit.

Parast seda, kui tapeedi servad on ldigatud ja nad para-
jas pikkuses on jargatud, asetatakse tapeet pdrandale voi
vastavale lauale laotatud ajalehepaberitele tagumise Kkiil-
jega iilespoole, et neid oleks kerge kliistriga maarida.

Tapeetimine toimub toorithmaga, mis koosneb kahest
inimesest: abiline maarib tapeediribasid kliistriga, murrab
need kahekorra ja annab meistrile, kes asub tooredelil ja
tapeedib seinu. Tapeedi piistasendit kontrollib meister n6or-
loodi abil.

Seinte tapeetimist on lubatud ainult tdielikult kuivanud
makulatuurikihile (siin tuleb meelde tuletada, et ajalehe-
paberit soovitatakse kleepida — vastupidi — mittetaielikult
kuivanud kliisterdatud pinnale).
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To6 lopetatakse tavaliselt seina iilemisele osale friisi,
harvemini poordi kleepimisega.

Paneel kaetakse tilevalt poordiga.

Viimasel ajal kasutatakse kliistri keetmisel monikord
jahu asemel laudsepa liimi. Seejuures tuleb pidada silmas,
et sellise kliistriga kleepimisel voivad tapeedile tekkida
plekid. Seepdrast tuleb siin eelnevalt teha tapeeditiikiga
proovitapeetimist, et mddrata, kas vees on lahustatud paras
osa liimi ja kas mitte kleepimisel ei teki tapeedil plekke.
Mida tihedam ja paksem on tapeet, seda vahem tdendoline
on tema pinnale plekkide ilmumine.

Tapeetimine peab rahuldama jargmisi noudeid:

1) tapeeditud pinnal ei tohi olla Shumulle, plekke ja
uksikuid eralduva varvusega tapeedikangaid;

2) karniiside, piirlaudade, porandaliistude, keskkiitte
radiaatorite nisside, elektrijuhtmete isolaatorite, seinakon-
taktide ja lilitite servad peavad olema hoolikalt ja tdapselt
tapeeditud;

3) lksikute paanide muster peab liitekohtadel sobima
tapselt. -

X peatikk.
KLAASIMISTOOD.

Masinal tdmmatud aknaklaase on jargmise paksusega
(tabel 1).

Tabel 1.
Nimetus Ting- P;ksus mm-tes
mirgid

Uhekordne ohendatud klaas . - oy 1,6 kuni 1,9
Uhekordne normaaine klaas . . OH ile 1,9 , 241
Poolteisekordne klaas 0pL 3 I o S vkmane
Kahekordne klaas . I by i (A aatsad
Kolmekordne klaas T 38 AR
Paksendatud klaas. v 4,0 6,0
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Koik klaasi mooted iihendatakse riihmadesse, mida nime-
tatakse votmeteks. Votmed maaravad klaasitahvli
pinna vastavalt tabelile 2.

Tabel 2.

: Tahvli pind m>-tes : Tahvli pind m?*tes
You ja piirides ! Vot ja piirides

1 kuni 0,1 6 iile 1,2 kuni 1,5

2 iile 0,1 , 0,3] viimane 7 5 KD a0 viimane
3 » 203 'y 06,7 Kaasa 8 0 20 . kaasa
4 w06 -,-09 Iarvatud 9 50D a0y 2:]atyattd
5 Faisli) RSt By

Klaasitahvli pikkuse ja laiuse minimaalmddted on
250 mm, maksimaalmodoted — pikkus 1500 mm ja laius
800 mm.

Klaaside 16ikamine. Masinal tdommatud aknaklaasi 16iga-
takse teemandiga (pakse klaase, s. o. kahekordseid ja pak-
semaid vOib 16igata klaasiléikajaga).

Teemant on tooriist, millega tuleb hoolikalt imber
kdia: temaga ei tohi ldigata mdrga ja porist klaasi voi rii-
vata metallesemeid.

Kivi 1oikeserva kulumise korral voib kivi keerata nii, et
ette asub uus serv.

Klaasi tuleb 1digata joonlaua voi Sablooni jargi. Loika-
misel peab teemandihoidja kiiljes asuv mdrk asuma joon-
laua- (v0i Sablooni-) poolsel- kiiljel.

Teemandiga ei tohi tdmmata thte joont modda mitu
korda. ¢

Loikamismaéargid tuleb klaasiservadesse teha teemandiga
ja nii, et nad asuksid 16ikamisjoonest teemandihoidja poole
paksuse vorra eemal.

Klaasimine toimub {ihetaoliselt nii puit- kui metall-
raamide puhul: klaas asetatakse valtsi aluskitile ja pdrast
kaetakse servades kolmnurkse pdoikldikega kitikihiga
(joon. 11).

Puitraamidesse asetatavad klaasid tuleb kinnitada tihv-
tidega (joon. 11-a), metallraamidesse asetatavad klaasid aga
klambritega (sagedamini esinev moodus), tihvtidega voi eri-
liste suruklambritega (joon. 11-b).
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Puitraamide klaasimisel kasutatakse kriitkitti, metall-
raamide klaasimisel aga mennik-kitti (nii thel kui teisel
juhul vG6ib kasutada ka bituumenkitte).

Kriit- ja mennik-kitid, mida kasutatakse valimiste raa-
mide klaasimisel, tuleb valmistada loodusliku varnitsaga.

Kittide valmistamisel tuleb kasutada hastikuivatatud
kriiti, kuna niiske kriidi puhul tekivad kitisse hiljemini
praod. o

Joon. 11. Klaasimine: a — puitraami klaasimine iihes kittimisega;
b — katuseakna metallraami klaasimine iihes kittimisega
ja klambritega kinnitamisega.

1 kg kriitkiti valmistamisel on vaja:
Lo e BaR SR e 4 R SR LR G 6 1
NVammtsat. St el R T R S0

1 kg mennik-kiti valmistamisel on vaja:

< gl MR el RIS ARE R S
Varnrtsaltl s wrTet i ek e
kuiva rauvamennikut . . . . 150 ,,

Kui klaase asetada raamidesse vdiksemate tiikkkidena ja
kui lisa-prossipulki vahele ei 1digata, siis vilisraamidesse
asetatavad klaasiosad peavad asuma serv-serva vastu, sise-
raamides aga serv-iilekattega.

Katuseaknaid klaasitakse alati serv-iilekattega.
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Kui purunenud klaas on jdanud kohale, siis toetatakse
teda monikord poldiga tihendatud kahe vineeritiikiga jooni-
sel 12 kujutatud viisil.

Klaasi puhastatakse kaltsuga, pestakse aga kriidi voi
sooda lahusega.

Klaaside ldikamisel tuleb arvestada seda, et klaasiser-
vade ja valtside vahele jadks vdhemalt 2 mm laiune pilu.
Kui seda reeglit silmas ei peeta, v0ib see osutuda suuri-
maks praagi pohjustajaks klaasimisel.

Joon. 12. Purunenud klaasi toetamine.

Halvamihuslik klaas muutub aja jooksul tuhmiks,
muudab varvust ja kihistub. Samuti v&ib aja jooksul rik-
neda ka hea klaas, seistes pikemat aega pakituna niiskes
kohas. Seepdrast tuleb klaase hoida kuivas ja tuulutatavas
ruumis. !
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XI peatikk.

MAALRITOODE TEOSTAMINE TALVISTES
TINGIMUSTES.

Vesivarvidega varvimisel aeglustab madal temperatuur
vee aurumist ja jarelikult ka varvi kuivamist, mille tulemu-
sena varv ,sureb’”. Madal temperatuur raskendab olivarvi-
dega varvimist, kuna paksenenud vdrvi tottu ei saa pinnale
kanda varvi ohukestes kihtides.

Talviste maalritoode teostamise reeglite kohaselt ei
lubata vdliseid vesivarvitoid teha siis, kui 66-pdeva kesk-
mine temperatuur on alla —+3°.

Talveperioodi algul ei lubata vesivarvidega varvimist
siis, kui hommikused kiilmad on alanud. Samuti ei lubata
varvida kiillmunud krohvipindasid.

Vélimisi maalritoid lubatakse 8livarvidega teha alla --3°
juures vaid siis, kui peetakse silmas jargmisi pohireegleid:

1. Varvimist lubatakse ainult piisivalt kuivade ilmade
puhul ja temperatuuri juures mitte alla —10° C. Eelistatud
on varvimine —2 kuni —4° temperatuuri juures, kuna siis
on ohk kuivem kui 0 kuni -+3° juures.

2. Eranditult on lubatud &li- v6i lakk-kitid ja pahtlid,
mis tuleb pinnale kanda voimalikult dhukeste kihtidena.

3. Vérnitsat ja valmis varvisegusid, mis madala tempe-
ratuuri juures paksenevad, tuleb enne kasutamist soojen-
dada kuni +15° temperatuurini, asetades varvindu sooja-
vee-nousse.

4. Soojendamise korval tuleb varmtsat ja valmisvarve
lahustada vajaliku mffaalri-konsistentsini tarpentiini ja white-
piirituse lisandamisega, kuna vastasel korral varv kiilmale
pinnale kantuna kiiresti pakseneb.

5. Kiiremaks kuivamiseks tuleb varvile lisandada vaja-
likul hulgal vedelat sikatiivi, kuid igal juhul mitte rohkem
kui 10% normaalselt kuivava dli kaalust. Suurel hul-
gal sikatiivide juurdelisamine on lubamatu, kuna siis kii-
rendamise asemel voib sikatiiv mojuda varvikihi kuivamise
aeglustajana.

Sisemiste maalritoode teostamisel talvistes tingimustes
tuleb varvide kuivatamiseks tihti kasutada koksiahje.
Koksiahjud peavad kiidema 66d ja pdevad, et hoida ruumi
temperatuuri +10 kuni 30° C. :
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XII peatikk.
TOODE ORGANISEERIMINE.

Mitmesugused ehitustood peavad olema ajaliselt oma-
vahel nii kooskolastatud, et iihe t66 teostamine ei takistaks
teist t6od.

Mitmesuguste t66de omavaheline kooskdlastamine aja-
liselt ndhakse ette toode koondkalenderplaanis,
kus on mdadratud tiksikute tooliikide alguse ja 16pu tdht-
ajad ning vajalik t66jou ja materjalide hulk.

Eriti on see tdhtis kiirehitamisel, kus toid teos-
tatakse voolmeetodil: hoone jagatakse tiiksikuteks
osadeks, nn. haardealadeks, kus igaiihes neist kindlaksmaa-
ratud ajal asendatakse iliks tooliste riihm teisega, kes jarg-
nevalt iile lahevad iihelt haardealalt teisele, iihelt tooobjek-
tilt teisele jne.

Selle korval viiakse kiirehitamisel voéimalikult palju
ettevalmistusoperatsioone véljapoole ehitusplatsi piire —
tookodadesse, ehitusduedesse ja tehastesse. "

Nii nditeks varvitakse ehitusdetailid ettevalmistavalt
juba tehases (s. o. tehakse maalrito6de koik operatsioonid,
vdlja arvatud viimane puhasvarvimine).

Ehitusel tithendatakse toolised brigaadidesse.

Brigaadid voivad koosneda maalritest kitsas-eriala-
lise printsiibi jargi, s. o. kus lks brigaad teostab mingisugu-
seid iihte liiki varvimistoid, nditeks lilmvarvidega varvi-
mist voi pahteldamist jne., voi kompleksprintsiibi jargi, kus
brigaadi liikmed teostavad varvimise korval ka koiki ette-
valmistustéid, naiteks varemvdérvitud krohvipinna wvarvi-
mist tavalise Olivarviga itihes vastava pinna ettevalmista-
misega. :

Viimast moodust on eriti eelistatud taastamistéodel,
kuna see nouab tootamisel vahem kvalifitseeritud too6lisi ja
vaiksemat toofronti. ,

Brigaadi toolised jagatakse toorihmadesse koosseisuga
1—3 inimest. Toorihmade arvuline ja kvalifikatsiooniline
koosseis igaliigiliste to0de puhul on ette nahtud ,Ehitus- ja
montaazitoode normides ning hinnetes"'.

Igale toorithmale eraldatakse omaette toofront, nn.
. ,lank”.
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Brigadiiri ilesanded brigaadi t66 organiseeri-
misel on vdga vastutusrikkad. Brigadiir on kohustatud oma
brigaadi toolisi asetama tockohtadele, varustades neid vaja-
liku too6frondiga, to6lavadega, materjalidega, tooriistadega
ja mehhanismidega.

Brigaadi juhina peab brigadiir hasti tundma maalrit66de
teostamise reegleid ja stahhaanovlikke t66votteid, nende
teostamist ja neid juurutama maalritoodel.

Brigadiir peab hdsti tundma ohutustehnika reegleid ja
néudma toéolistelt nende vastuvaidlematut tditmist.

Brigadiir peab digeaegselt enne t60de algust vdlja vétma
tookdsu oma brigaadi t66 kohta.

Brigaadi t66 peab olema organlseerltud br1gaad1 liik-
mete vahelise, iiksikute toorithmade vahelise ja brigaadide-
vahelise sotsialistliku t66voistluse alusel.

Maalrit66de normaalseks edenemiseks on vaga tahtis
tootamiseks vajalike materjalide, seadiste ja toovahendite
oige asetamine t6okohale, s. 0. t60koha 6ige orga-
niseerimine.

Ehitustel peab olema organiseeritud ladu ja varvi-
tookoda, mis véimaluse korral peavad asuma korvuti.

Materjalide vdaljaandmise korval peab laohoidja vilja
andma ka varvitookojas valmistatud wvalmis varvikoostisi.
Materjalide ja varvikoostiste védljaandmist tiksikuile t66riih-
madele arvestatakse koondkorras, ja nimelt: varnitsat,
kruntvarvi ja valmisvdrve antakse vdlja pangedega, pahtel-
kitte kastidega jne.

Varvitookoda peab olema sisustatud rea seadistega, mil-
lede koosseis ja arv oleneb maalrito6de mahust. Viikse-
mates varvitdokodades taastamistéode puhul peab igal
juhul olema jargmine sisustus ja inventar: kaalud, mitme-
suguse mahuga noud, mitmemootelised sGelad kurnamiseks
ja sOelumiseks, kasi-varvihoodruti, ja kui ehitusel valmista-
takse emulsiooni, siis'ka emulgaator.

Téode vahetpidamatuks teostamiseks ja nende Gigeaeg-
seks varustamiseks vajalike materjalidega peab ehitusel
olema organiseeritud antud objekti puhul vajalike varvide
varvilaud.

Varvitéokojas teostab varvisegaja tavaliselt lihtsamat
pigmentide, vdrnitsa, liimi jne. mihuse teimimist
(kvaliteedi proovimist vadlimeetodil).
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XIII peatikk.
OHUTUSTEHNIKA.

Maaler-brigadiir peab jalgima, et toolised tdidaksid ohu-
tustehnika reegleid. - :
* Mitte iikski tooline ei tohi enne toole asuda, kui teda
pole ettevalmistavalt instrueeritud ohutustehnika reeglites.
Nagu iilalpool tdhendatud, on tina- ja vaskvarvid mir-
gised. Seepdrast tuleb nendega ja teiste miirgiste vérvidega
tootamisel kaitsta organismi miirgistumise vastu. Suurim
hidaoht tekib védrvide mehaanilisel pihustamisel, kus tina-
valge, kroomi, rohelise jt. varvide peenikese tolmu sisse-
hingamine v&ib tuua kaasa to6lise miirgistumise. Seepdrast
tuleb selliste toode teostamisel tingimata kasutada respiraa-
torit (6hukurna). Peale selle tuleb veel kinni pidada lihtsa-
maist isikliku hiigieeni reegleist ja esimeses jdrjekorras
pesta enne so0ki kasi.

Pahteldamisel ei tohi vask-kruntvarve pinnale kanda
mehaanilisel teel, kuna nad kahjustavalt méjuvad nii ini-
mestele kui ka mehhanismidele.

Koik tellingute, tootreppide ja toolavade laudised, kui
nad asetsevad maapinnast voi vahelaest korgemal kui 1,5 m,
peavad -olema piiratud tugevate vdhemalt 1 m korguste
kéasipuudega iihes kaitselaudadega. Kaitsetarandi lauad pea-
vad olema naelutatud postide sisekiiljele.

Enne t66 algust tuleb tellingud ja toclavad hoolega tile
vaadata.

Enne t66 algust tuleb kiiktellingud, koéied ja trossid tei-
mida (jarele katsuda) kahekordse proovikoormusega, mille
kohta tuleb koostada akt. Tooprotsessi valtel tuleb koied ja
trossid perioodiliselt tile vaadata tehnilise personaali poolt.

Kanepkoied peavad vastu vaga kaua, kui nendega hoo-
likalt imber kaiakse ja neid vajalikult hoitakse. Koie otsad,
mis tulesriputatud kiiktellingult alla ulatuvad, tuleb kinni-
tada eriliste pukkide kiilge; nende maapinnale jdtmine ei
ole lubatud. Kiiktellinguid ei tohi jatta lamama maapinnale,
vaid nad tuleb tosta vdhemalt 2 m korgusele. Kanepkdisi
tuleb hoida hastituulutatud hoones, kus nad peavad olema
iiles riputatud puitnagi kilge.

Kiiktellingute tostmist ja allalaskmist kiiktellingul asu-
vate vintside abil on lubatud wvaid siis, kui vintsidel on



kaitseseadis, mis takistab kiiktellingu allakukkumist juhul,
kui tooline laseb lahti vintsi kdepideme. Sellised kiiktellin-
gud peavad olema iiles riputatud terastrossidega.

Kiiktellingute tostmisel maapinnal asuvate vintside abil
peavad viimased olema tugevalt kinnitatud pallastiga laadi-
tud raamistiku kilge.

Korgel tootavad toolised peavad tmgunata olema varus-
tatud kaitsevooga, mille kaudu nad nooriga seotakse Kind-
late hooneosade kiilge.

Kui ruumide kuivatamine toimub koksiahjude. abil, ei
tohi viimaseid aareni.tdis laadida arvestusega, et ahi pdleb
labi 66, kuna neil juhtudel toimub ahjus tavaliselt siite
mittetdielik pGlemine, mille tulemusena tekib suurel hulgal
vingugaasi. Koksiahjude kasutamine tavalises chuaknaga
tuulutatavas ruumis ilma polemisproduktide valjajuhti-
miseta on lubatud ainult sel juhul, kui toéodlistele sinna
ruumi sissepddsu piiratakse. Koksiahjude tlesseadmine peab
olema kooskolastatud tuletorjega.

Surve all olevate aparaatidega tootamisel peab maaler
jalgima, et surve ei tduseks tile lubatava piiri.

Toorlubja kustutamisel ja lubivarvidega t66tamisel voi-
vad ettevaatamatusest tingitult tekkida sé6behaavad. See-
pdarast voivad lupja kustutada ainult vajalikult instrueeri-
tud isikud, kes peavad olema varustatud prillide, kinnaste
ja respiraatoritega.

XIV peatikk.
NORMID JA HINDED.

1. AJA- NING TOONORMID.

Aega, mis on mddratud produktsiooniiiksuse valjatoota-
miseks (nditeks 1 m2? vérvitud pinda), nimetatakse aja-
normiks.

Produktsiooni hulka (nditeks varvitud pinna ruutmeet-
rite arvu), mida té6line peab védlja to6tama mddratud aja
jooksul (nditeks 8 too6tunni jooksul), nimetatakse t6 6 -
normiks.

Kodik middratud aja- ning t66normid on koondatud amet- *
likkudesse kdsiraamatuisse, mis on vélja antud pealkirja
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all: ,Ehitus- ja montaazt66de normid ning hinded"”, mis
praegu kehtivad kdikidel Eesti NSV ehitustel ja mis on tol-
gitud ning rotaatoril paljundatud Eesti NSV Ehituse ja
Ehitusmaterjalide T66stuse Ministeeriumi tehnilise osakonna
poolt.

Selles kogumikus on ajanormid antud tundides, t60nor-
mid aga kaheksatunnilise t66pdeva produktsiooni hulgana.

Normid on antud thele toolisele voi mitmest toolisest
koosnevale tooriihmale, misjuures on nadidatud toéoriihma
koosseis.

Moned normid antakse mitmest eri operatsioonist koos-
nevale t6ole (kompleks-normid). Allpool (lisas 4) on nditena
toodud moningate maalri-, tapeetimis- ja klaasimistoode
pohiliikide ajanormid.

2. HINDED JA TOOTASU SUSTEEMID.

Normides on kindlaks maaratud ihte vQi teist operat-
siooni tditva toolise liik ja vastavalt antud liigile ka too -
hinne.

Igale liigile vastab tema tariifi- palgamaar mis tikitoo-
listele ja paevatoolistele on erinev.

Ehitustoolistele on maaratud seitsmeliigiline vork (ta-
bel 3), kus igale liigile on juurde lisatud tariifikoefitsient, mis
naitab, mitu korda antud liigi palgamadadr tiletab esimese liigi

palgamadadra.
Ehitustooliste tariifikoefitsiendid ja palgamidrad (rublades).
Tabel 3.
| -
Liigid I 11 111 IV ‘ \' Vi VII
|
Tariifikoefitsien- ' - | :
G Al 1,0 1,20 | 1,45 1,75 2,15 2,75 3,60
Tiikitooliste pal-
gamdirad :
pidevatasu . . {6—00|7—20 [8—70 |10—50 |12—90 {16—50 |21—60
tunnitasu . . |0—75/0—90 [1—o0838| 1—31,3| 1—61,3 2—06,3| 2—70
Pdevatsoliste
palgamdirad ; .
pievatasu . . |3—84[4—61 |5—57 |6—72 | 8—26 |10—56 [13—82
tunnitasu . . |0—48 |0—57,6/0—69,6/0—84 | 1—03,3| 1—32 | 1—-72,8
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Ehitustel kasutatakse jargmisi tootasu-siisteeme: 1) tiiki-
t60, 2) progressiiv-tiikitoo, 3) akord- ja 4) paevatoo.

Tikitoo tootasu puhul saab tooline tasu tema
poolt faktiliselt tehtud to6hulga eest tooliksuse kohta varem
kindlaksmddratud hinnete jargi. Toolise teenistus on antud
juhul péariproportsionaalne tehtud t66 hulgale, mille tule-
musena t66line on huvitatud tooviljakuse téstmisest ja vas-
tavalt sellele piitiab parendada t66votteid.

Progressiiv-tikitoo tootasu erineb tikit6o
tootasust sellega, et produktsiooni hulk, mis on vilja to6ta-
tud ile ettendhtud normi, tasutakse korgendatud hinnete
jargi. Seega mida rohkem tiletatakse normi, seda kdrgem on
tile normi véljatootatud produktsiooni hinne.

Selline tootasu-siisteem tostab toolise huvi normide tile-
tamiseks ja seega jarelikult ka oma tooviljakuse tostmiseks.

Otsese tiikit6o ja progressiiv-tikitoo tootasu on pohi-
misteks tasumaksmise siisteemideks ehitustel.

Akord-t6o6tasu sisteem on tikitoo tootasu
erijuhtum, mis seisab tasu mdaramises tervikuna kogu antud
too eest.

Siin margitakse brigaadile vdljaantavas tookasus téode
algus ja 16pp ja toode tdaielik maht 16pliku produkti mdddu-
uhikuis iihes kogu hinna nditamisega otsese tiukit6é voi
progressiiv-tiikit66 hinnetes.

Ajatoo tootasu makstakse toolisele tootatud aja
eest vastavalt tariifi palgamadrale ja toolise kvalifikatsioo- "
nile. Pdevatoo tootasu ei loo toolisele materiaalseid huvi-
sid tooviljakuse tostmiseks ja seepdrast lubatakse seda ehi-
tustel vaid erijuhtumeil, peamiselt abitoodel.

3. TOOKASUD.

Enne t66 algust peab brigadiir kiimnikult (meistrilt)
saama t0okdsu, mis on tootmisiilesandeks ja kus on
antud toode maht, nende tditmise tdhtajad ja hinded (t66-
kdasu vorm on toodud lisas 5).

Tookaske voib vidlja anda kolme liiki:

1) tasumisega otsese tiikit6o hinnete jérgi,

2) tasumisega progressiiv-tikit6o hinnete jargi ja

3) akord-to6tasu hinnete jargi.

47



Ajatoo tootasu puhul tookaske vdlja ei anta.
Tookask antakse brigaadile kuni 26 toopaevaks.

Teostatud toode todtasu arvestatakse kogu brigaadi
kohta, sest to0kdsk antakse vidlja kogu brigaadile ja toode
teostamisest votab tervikuna osa kogu brigaad. Toéotasu
jagatakse brigaadi liikmete vahel proportsionaalselt iga
liikme tootatud ajale ja tema liigi tariifi-koefitsiendile. Tga
toolise poolt todtatud aeg tundides (margitakse tookdsu
tagumisele kiiljele) korrutatakse tema liigile vastava tariifi-
koefitsiendiga, arvatakse kokku koik saadud korrutised,
mille tulemusena saadakse inimtundide summa ,iile vii-
dult I liiki". Seejarel tuleb tootasu summa (16ppkokkuvote
tookasu esimesel kiiljel) jagada I liiki tleviidud inimtun-
dide arvule, mille jarel saadakse I liigi arvutatav palga—
madar (tootasu) tihe tunni eest.

Korrutades saadud tootasu iga toolise I liiki tileviidud
inimtundide arvuga, saadakse tema tootasu osa.

Ndide. Kaks maalrit, tiks III ja teine V liigist, tegid
80 tunniga t66, mille eest neile maksti 200 rubla, kusjuures
III liigi maaler tootas koik 80 tundi, V liigi maaler aga 64
tundi. Kiisitakse: palju teenis kumbki maaler?

Viime tundide arvu tle I liiki:

80 X 1,45 4 64 X 2,15=116,0 + 137,60 = 253,6  inim-
tundi. 200 :253,6 = 0,79 rbl. (antud juhul I liigi 1 t66tunni
tootasu).

Seega teenis III liigi maaler:

0,79X80X1,45=91 rubla 64 kop.

Ulejaanud summa; 200 rbl.—91 rbl. 64 kop.=108 rbl.
36 kop. teenis V liigi maaler.

Teostatud to6de hulk moddetakse nende tegeliku pinna
jargi, maha arvates avad. Selliseid t6id nagu joonte tomba-
mine ja akende klaasimine mdddetakse jooksvates meetri-
tes (klaasi kulu arvestatakse klaasitud pinna ruutmeetrite
jargi).

Saaraseid esemeid nagu aknaraame, uksi, vorestikke,
radiaatoreid jne. moddetakse samuti tegelikult varvitud
pinna jargi. Mootmise kergendamiseks on normides antud
iilekande koefitsiendid, millega tuleb korrutada
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naiteks aknaraamide voi uste ,valgus-ava', s. o. pind valt-
sist valtsini, et saada nende esemete toeliselt varvitud pinda.
Naéitena toome moned tilekande koefitsiendid.

Uhekordse aknapiida (m&6detega 1,01 kuni 2,25 m2)
koefitsient k=0,45. Tahendab, et kui on varvitud aknapiit
pinnaga 2 m?, siis tegelikult varvitud pind on 2,0X0,45=
=0,90 m2.

Kahe poolega tahvel-ukse, mille valgus-ava on 2,5 m2,
koefitsient k=2,2. Tahendab, et kui me' varvisime tahvel-
ust pinnaga 2 m?, siis tegelikult varvitud pind on 2X22=
=4,4 m2.

4 Maalritood . 49
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LISA 1

Enamkasutatavate viirvipigmentide omadused ja kasutus-ala 8li- jo vesivirvide

(liim- ja lubivérvide) koostistes.

Missuguses | Val- : 2
Irk. Varvi viirvikoos- | guse- 11‘:11}1’31‘_1 Knsadtibala Iseloomustavad Ml‘if'
nr. nimetus tises kasu- | kind- Tas 3 omadused g;us-
tatakse lus
1 2 3 4 . 5 6 Z 8
Valged vidrvid

1. | Tinavalge Oliviirvides | Ja Ei Peamiselt metall- v&i | Tumeneb - vidvel- Ja
puitpindade valisvir- vesiniku majul. ;
vimiseks, mis asuvad
alalise niiskuse moju
all. %

2. | Tsinkvalge | Olivirvides | Ja Ja Peamiselt puit- ja me- | Vidvelvesiniku Ja
tallpindade sisemiseks mojul ei tumene.
viarvimiseks. Lubatud
ka vilistoodel peale
raudpindade katmise. -

3. | Litopoon Olivérvides | Ei Ja Peamiselt sisemisteks — Ja

virvimisteks. Hoiduda
vilimisest raudpinna
katmisest.
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Titaanvalge

Olivarvides | Ja Ja Sisemistel{s ja vilimis- | Vadvelvesiniku FEi
teks vérvimisteks. mojul ei tumene.
Kriit Liimvérvi- Ja Ja Sisemiseks vérvimiseks, — Ei
des kruntimiseks ja pah-
teldamiseks.
; i
Lubi Lubivérvi- Ja Ja | Vilis- ja sisevdrvimi- -- Ei
des seks ja kruntimiseks.
Kollased varvid
Ooker Oli-, liim- Ja Ja Sise- ja vilisvdrvimi- — Ei
ja lubi- seks.
virvides
Kroomkol- | Oli- ja liim- | Ja Ei Sise- ja vilisvdrvimi- | Leelistes ldheb pu- Ja
lane ja virvides seks; krohvipinna vir- naseks, valguse
sidrun- vimiseks lubatakse ai- mdjul kollaseks,
kollane nult pérast etteval- vidvelvesiniku
mistavat  isoleerimist mdjul tumeneb.
ja pahteldamist.
Tsinkkol- Oli- ja liim- | Ja Jé Sise- ja- vilisvdrvimi- | Lubja maju all{ Ja
lane vérvides seks. Rohelise viirvi- muudab  veidi
tooni saamiseks. varjundit.




9] % b
o Missuguses |Val- 514 e
Jrk. Virvi virvikoos- |guse- ]1“:11? _a Kasuiusaln Iseloomustavad N{ﬂf
nr. nimetus tises kasu- |kind- Tas omadused gsus
tatakse lus
1 2 3 4 5 6 i4 8
10. iKroomrohe— Oli- ja liim- | Ja Ei Sise- ja vilisvdrvimis- | Vadvelvesinikus Ei
line viarvides teks. Krohvipindade tumeneb, lubja
viarvimisel lubatakse mdjul  muutub
vaid vanale kuivanud punakaks.
krohvipinnale voi pah-
telkiti kihile.
11. | Tsinkrohe- | Oli- jaliim- | Ja Ei Niisama kui eelmine. Vidvelvesiniku _Ja
line virvides - mdjul ei tumene,
lubja =~ mdjul
muutub  kolla-
seks.
12. | Kroomok- | Oli-, liim- Ja iz Ja Uks tugevamaist varvi- — Ja
siiiid-ro- ja lubi- dest. Kolblik koige
heline virvides mitmekesisemaks ots-
tarbeks.
13. | Vaskatse- Oliviarvides | Ja Ja Kasutatakse katuste vir- | Vihe muudab vir- Ja
taat vimisel -ainult sega- vust, mis pérast
tuna tinavalgega. sdilib.
_Sinised virvid
14. | Ultrama- | Oli-, liim- Ja Ja Oliviarvides ainult val- — Ja
: riinsinine ja lubi- gendatud virvide pu-
[ virvides i hul. Lubivérvides on

' .

_vaialik teimimine.




€S

hul. Dekoratiivvarv
sisetoodel.

= 15: IMilorisin(ue Oli- ja liim- | Ja Ei Olivirvides ainult val- - Ei
varvides gendatud virvide pu-
hul. Harvemini liim-
varvides. .
Punased vidrvid
16. | Rauamen- | Oli-, liim- | Ja Ja Enamkasutatav VArv. — Ei
nik ja lubi- Hea roostekaitse. Pea-
varvides miselt  kasutatakse
= plekk-katuste - varvi-
misel.
17. | Muumia Oli-, liim- | Ja Ja Raua virvimiseks kolb- - Ei
ja lubi- matu.
varvides
18. | Bakaan Oli- ja liim- | Ei Ja Olivirvides ainult val- | Muudab veidi var- Ja
virvides gendatud virvide pu- jundit, mis pé-
hul. Enamasti kasuta- rast sailib.
takse sisemistel liim-
varvitoodel.
19. | Krapplakk | Oli-jaliim- | Ja Ja Oliviarvides ainult val- | Niisama kui eel-] Ei
varvides gendatud vérvide pu- mine.



o Mi Val- 5
el issuguses |Va : A
Jrk. Virvi véarvikoos- |guse- Ll?il;lj;- Ehittantla Iseloomustavad M.‘i-r
nr. nimetus tises kasu- |kind- e ; ; omadused Bl
tatakse lus 3 s
i 2 3 4 5 6 % 7 8
Pruunid virvid
20. | Siena Oli-, liim- Ja Ja Hea valgendatud vir- — Ei
ja lubi- vide puhul.
varvides
21. | Looduslik | Oli-, liim- Ja Ja Uks kasutatavamaist — Ei
ja poleta-| ja lubi- X virvidest.
tud umbra| virvides
Mustad védrvid
22. | Mangaan- | Oli-, liim- | Ja Ja Viga odav ja hea virv. —- Ei
iilthapend ja lubi- Kiirendab 6l kuiva-
virvides mist.
23. | Hollandi Oli-, liim- Ja Ja Peamiselt olivarvides - Ei
nogi ja lubi- mitmesugustel toéodel.
virvides |
i
24. | Elevandi- Liimvérvi- Ja Ja Peamiselt liimvirvides. — Fi
luu-must des




LISA 2
EMULSICONID JA NENDE VALMISTAMINE.

Olivédrvide emulsioon (6li vees).

a) Emulsioqni retsept.

Looduslikku voi ,,oksool"-vérnitsat S 10 IR
10%-list loomse liimi lahust . . .. . 50 1
Majandusseept -l ari T A e i e e

b) Emulsiooni javarvi valmistamise viis,

Liimi kuumutatakse tulel kuni keemiseni. Seep lahus-
tatakse osas kuumas liimis, kurnatakse labi sdela, kalla-
takse liimisse ja segatakse. )

Saadud liimi ja seebi segusse lisandatakse jark-jargult
varnitsat, pidevalt segades kuni taielikult homogeense
emulsiooni saamiseni. Varvi valmistamiseks voetakse 1 1
umber emulsiooni ja segatakse temasse tsink- voi tinaval-
get ligikaudu 0,3 kg kriidi lisandamisega. Segu segatakse
hoolikalt labi ja lisandatakse varemvalmistatud emulsioo-
nile pideva segamisega. :

Jahutatud segusse puistatakse kriit ja segatakse. Varvid
lahustatakse aegsasti vees ja lisandatakse segule ndutava
varvitooni saamiseks. Kui segu on liiga paks, siis lahjenda-
takse seda veega pooleks segatud tarpentiiniga kuni vaja-
liku konsistentsi saamiseni.

Markus: Kui vdrvimisele tulev ruum on norgalt
koetav, siis on emulsiooni valmistamiseks soovitav votta
loomne liim pooleks taimeliimiga. Madalate temperatuu-
ride juures loomne liim ,,sureb’, mille tagajdrjel voivad
pinnale tekkida plekid.

c) Tarvitamine.
Emulsiooni (0li vees) tarvitatakse varvide valmistami-
seks, mis on madadratud ruumide sisepindade varvimiseks.

Varv moodustab pinnaldatuna kiillalt vastupidava ja
veekindla kihi. Krohvi peale kantavat kruntvarvi ja pahtel-
kitti tuleb valmistada vitrioli alusel.
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Tuha-emulsioon.

a) Retsept.
Looduslikku voi ,,0ksool”-varnitsat . . . . 5—61
ALRRE G N L RS TR G T i S e e R S
‘ b) Valmistusviis.

1. Puidutuhk puistatakse anumasse ja kallatakse vesi
peale — 2 osa vett :1 osa tuhka (mahuliselt), segatakse ning
lastakse seista 1 tund. Seisnud vesi kurnatakse suuremate
osakeste eraldamiseks labi sdela.

2. Tuhavesi kallatakse jark-jargult varmtsasse ja sega-
takse hoolikalt.

c) Tarvitamine.

Tuha-emulsiooni tarvitatakse varnistamiseks ja segude
valmistamiseks siseruumide krohvitud ja puitpindade varvi-
misel. Tuha-emulsiooniga valmistatud varvid annavad
vastupidava laikiva kile.

Ko6ik segud tuha-emulsiooniga valmistatakse tapselt
samuti nagu varnitsagi puhul. Kooste-osade vahekorrad
jaavad seejuures samaks.

Emulsioon (vesi 6lis).

a) Retsept.
Looduslikku voi ,,oksoel’'-varnitsat . . 1,0 kg
10%-list loomse liimi lahust . . . . < L R |
Kaiibensogh= . 0 D8 G e R s 100 g
Lubjapiima . . AV 0,371

Markus: Pahtelmttlde valmlstamlseks vahenda-
takse emulsioonis liimilahust 2-le liitrile.

b) Valmistusviis.

1. Valmistatakse lubjapiim vahekorras 1,5 1 lubjataignat
10 1 vee peale. Suuremate osakeste eraldamiseks kurnatakse
lubjapiim ldbi peene séela.

2. Lubjapiim kallatakse jahtunud liimilahusesse ja sega-
takse hoolikalt.

3. Varnitsasse kallatakse kanibensool ja segu segatakse
‘hoolikalt.

4. Varnitsa ja kanibensooli segu lisandatakse emulsi-
oonile ja pideva segamisega lisandatakse vaikeste annus-
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tena liimilahuse ja lubjapiima segu. Kogu segu segatakse
hoolega kuni taieliku homogeensuse saavutamiseni.

c) Emulsiooni tarvitamiskolblikkuse
kontrollimine.

Klaasplaadile voetakse emulgaatorist veidi emulsiooni
ja lahjendatakse tdarpentiini v6i varnitsaga. Kui segu see-
juures kihistub, pole emulsioon 6ieti koostatud ja on puu-
dulikult segatud. Oieti koostatud emulsioon ei kihistu tar-
pentiini vo6i varnitsaga lahjendamisel.

d) Emulsiooni ,vesi 06lis” tarvitamine.

Emulsiooni ,vesi 06lis" tarvitatakse koigis olisegudes
varnitsa asendajana ja varnistajana (peale metallpindade
ja aknaraamide). Laikiva kile saamiseks lisandatakse emul-

sioonile enne varvi koostamist umbes 20% vérnitsat. Mati
kile saamiseks lahjendatakse emulsioon tdrpentiiniga.

Kanibensool.

; a) Retsept.
Kampolit . : AR 1 £ 2 )
White-piiritust voi tarpentunl st A
Soovitatakse lisandada kuni 7 g kristalset soodat.

b) Valmistusviis.

1. Kampol peenendatakse pulbriks, pannakse metall-
nousse ja sulatatakse. Sulatamisel tuleb kampolit pidevalt
segada.

2. Sulatatud kampol voetakse tulelt ja pideva sega-
misega lisandatakse sellele tdrpentiin vG6i white-piiritus.

3. Eraldi ndusse voetakse veidi valmistatud segu, lahus-
tatakse temas sooda ning kallatakse tagasi segusse. Segu
. segatakse ja jahutatakse hoolikalt.

c) Tarvitamine.

Kanibensooli tarvitatakse emulsiooni valmistamisel lisan-
dina ja sideainena soojenduskehade ja aurkiitte-torude,
niiskete kohtade ja roosteplekkidega pindade, kanalisatsi-
oonitorude jne. varvimisel. Varvisegudesse tuleb sel juhul
lisandada kuiva tsinkvalget, eriti torvatud kanalisatsiooni-
torude varvimisel. Soojenduskehade varv1mlsel voib kasu-
tada 6lis hodrutud tsinkvalget.
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LISA 3

ABIMATERJALID JA NENDE KASUTAMINE.

Irk.

58

E Nimetus Kasutus-ala
nr.
) Lahustid:
a) vesi Vesivirvide lahustaja.
b) tdrpentiin l Oliviarvide lahustajad. Petrooleumi
¢) white-piiritus kasutatakse vihemvastutavail t66-
d) petrooleum I del, koige enam aga pintslite
pesemisel.

2 Sikatiivid Lisandatakse olivarvidele varvikile

(hele nr. 1 ja kiiremaks kuivamiseks mitte roh-
tume nr. 2) kem kui 10%.

b o Seep Kasutatakse kruntvirvide ja paht-
lite valmistamisel.

4. Vasevitriol Kasutatakse olivdrvialuste krunt-

5. Maarjajaa virvide koostamisel.

6. Pesusooda 3—59,-list soodalahust kasutatakse

: pindade pesemiseks.

o Seebikivi Kasutatakse vana o6livédrvi korvalda-

8. Nuuskpiiritus mise pastas kooste-osadena.

‘9, Soolhape (tehniline) 1—207,list  soolhappe-lahust kasu-
tatakse tellispindade = pesemisel
nende puhastamiseks tahmast ja
mordi ning virvi pritsmeist.

10. Vaha Kasutatakse mattide slivaha-virvide

- (,vaha matt”) valmistamisel.

14, Pimss B

12 Liivapaber Kasutatakse pindade lihvimiseks.



LISA 4

MAALRI-, TAPEETIMIS- JA KLAASIMISPOHITOODE AJANORMID.

= e Ajanor-
i Tooliigi nimetus Tostiik | Moote- | inim.
e iitksus :
o) tundides
[. Siseruumide virvimine vesivir-
videga. |
A. Lubivdrvimine.
1. | Varvida pindasid lubivédrvidega iihes
krohvipindade eelneva lihvtellise |
abil lihvimisega, augukeste ja ‘
pragude kittimisega ning pindade
kruntimisega:
a) varvipritsiga %g 10 m? 0,35
ke Sk seinu )L g 0,55
b) kiisitsi { lagesid I 10 . .75
B. Liimvdrvimine (tavaline).
2. | Virvida pindasid liimvérvidega iihes
pindade ettevalmistava kruntimi-
sega kisitsi varvimise puhul kaks
korda ja vérvipritsiga vdrvimisel
iiks kord:
a) varvipritsiga (lagesid) I\III 10 m? 1,0
e BEMIU 7 Tt -1
b) kisitsi { lagesid . . . V-1 10 ., 13
. 3 II1-1 10 5, 1,55
IL. 'Olivéarvimine.
3. | Védrvida pindasid tavalise dlivdrviga
ithes pindade ettevalmistamisega,
pahteldamisega  (iithel korral),
kruntimisega ja tuppimisega (voi
silumisega).
[ uksit V-1 10 m? 6,8
a) piistoliga krohvitud IV-1 }
seinu 1II-1 {1 2RAS 39,
{ (1) €T IRE R R l 10 m? 9,9
b) kaésitsi aknaid . . IV-1 {8 12,6
kaks korda 1 krohvitud [
seinu 111 105 6.6
4.|Valmistada olivirvi voi alikrunt- :
VArvi . Vv 10 m? C.04
5.|Valmistada liim- voi lubivirvi voi
kruntvirvi . v 10 m? 0,08
6 | Valmistada pahtelklttl Slivirvi alla
késitsi o v 10 m? 0,10
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Jrk. nr..

Tooliigi nimetus

Toolitk

Moate-
iiksus

Ajanor-
mid inim-
tundides

9

III. Fassaadide viérvimine lubi-
virvidega.

Virvida fassaade lubivérvidega iihes
krohvipinna eelneva lihvimisega
lihvtellise -abil, augukeste ja pra-
gude kittimisega ja pinna krunti-
misega

maapinnalt

voi tihedailt

toolavadelt . .

kiiktellinguilt

voi tootreppi-

delt .

maapinnalt

vail tihc(eidzitilt
oo ) toolavadelt .

b) kisitsi | ik iellinguilt

voi tootreppi-

delt s s

a) varvipritsiga

1V. Tapeetimistood.

. | Tapeetida seinu lihtsate ja heade

tapeetidega  serv-servale iihes
poortide ja friiside kleepimisega,
pindade ' ettevalmistamisega ja
liimikoostiste valmistamisega

V. Klaasimistood.

Klaasida lihtsate ja ohukeste klaa-
sidega iihes nende vilja- ning
juurdeldikamisega, viarnitsaga val-
mistatud alus- ja pealiskitile,
ithes kinnitamise ja puhastami-
sega, - olenemata raami liigist
ruutude pinnaga kuni 0.2 m?

2" : " ”» 19() ”
» » s 20,
SR TR

1 . s
10. | Valmistada klaasimiskitti vdrnitsaga

60

|

kasitsi

1v

v

v

10 m?
10

10 4,

10 m?

10 jm,
valtsi
kohta

10 kg

0,35
0.40
0,55

0.70

3,2

0.5

0,55
0,60
0,70

0,45

Miarkus: Lahtris .tooliik™ tihendavad araabia numbrid iga
liigi tooliste arvu toorithmas.
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I peatiikk.

II peatiikk.

111 peatiikk.

IV peatiikk.

V peatiikk.

VI peatiikk.
VII peatiikk.
VIII peatiikk.

IX peatiikk.

X peatiikk.

XI peatiikk.
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SISUKORD.

Maalritoodel kasutatavad materjalid .

1. Pigmendid, vérvid ja valmisvérvid .
2. Vesi- ja dlivirvide sideained
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1. Vesivirvide-aluse pinna ettevalmistamine
2. Olivirvide-aluse pinna ettevalmistamine .

Vesi- ja olivirvidega kisitsi vidrvimine .
1. Varvide segamine -. .

2. Virvikoostiste Valmlstammo

3. Olivarvimise pohlreeglld 2 ;
4. Vesivarvidega viarvimise 1seara\used 3

Virvimine mehhanismide abil .

1. Vérvipritsiga tootamine .
2. Tootamine piistol- varv1p1husnga

Vigade parandamine
Mustrite kandmine pinnale
Toode vastuvdtmine
Seinte tapeetimine .
Klaasimistood

Maalritéode teostamine talvistes tingimustes .

Toode organiseerimine .
Ohutustehnika

Normid ja hinded

1. Aja- ning téonormid
2. Hinded ja tootasu siisteemid
3. Tookéasud .. A A
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