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SAATERS

Praegune tehniline ajajiark, kus kaupade transport on arenenud
imekiireks ja -odavaks, on asetanud pollumehe teravasse voistlusseisu-
korda. ;
Iga pollumees ja iga riik, kes ei taha alla jadda selles voistluses,
peab kalkuleerima ja otsima abindusid, kuidas hoida kokku ja veel kord
hoida kokku, kuidas odavamalt produtseerida ja valmistada paremat
kaupa. Selles kiisimuses on vaga palju kaasa riidkida tehnilistel abi-
noudel — pollutooriistadel ja -masinail, ;

Teisest kiiljest: ei olnud ammu, kui raske maatoo pollumehe tervist
kurnas ja pollumees sagedasti, tundes oma raske pdlve paratamatust,
piitidis anda poegadele-tiitardele haridust, et nad piiseksid kergemale,
paremale jirjele. Masin on see, mis vabastab pollumehe raskest, kurna-
vast fiilisilisest toost ja teeb ta to6 kergeks.

Kui vaatame ringi, nieme igal pool sama pilti: tehnika areneb kii-
relt, igal alal voetakse tarvitusele uuendusi ja keegi ei suuda sellele
arenemisele vastu seista. Tahame piisida, peame arengus sammu pidama
teistega.

Masinaile ja tehnikale ei saa aga jilgida pimedast paést, eriti kee-
rukamate masinate kasutamiseks on tarvis teoreetilist ja praktilist ette-
valmistust, sest suurimal m#iral olenevad masina kasulikkus, iga ja
toopuhtus masina otstarbekohasest ja asjatundlikust késitsemisest.
Sellepérast peavad meilgi tehnika- ja masinadpetus nihkuma p6llutoo-
koolides tagaplaanilt esiplaanile. Tuleviku pollumees ei pea olema varus-
tatud mitte ainult agronoomiliste teadmistega, vaid ta peab olema pool
lukusepp, pool mehaanik. Asute ka teie, masinatarvitajad, sellele seisu-
kohale, siis on masin ja tehnika teie sobrad, tuleme koik iihiselt sellele
veendumusele, siis on juba palju tehtud meie majandusvoistluse, s. 0. ka
meie olemasolu kasuks.

Viljapeksumasin on viga keerukas, suurimaid ja kallimaid pollu-
majandusmasinaid. Uldjoontes on meil viljapeksumasina kisitsemine
tuntud. Parima kisitsemisega vo6ib siin siiski rohkem hoida kokku, kui
keegi umbes oskaks arvata, nimelt tdpsema reguleerimisega ja peksu-
puhtusega, puhta ja méoduka ning otstarbekohase madrimisega ja Gige-
aegse remondiga. Kéesoleva raamatu iilesandeks ongi olla abiks masi-
natarvitajaile nimetatud kiisimustes ja pisutki rikastada meie vaest
pollumajandus-tehnilist kirjandust.

Avaldan oma siigavamat tdnu vanemale todinspektorile J. Pollu-
puiile késikirja osa ,,Viljapeksumasinate kaitseseaded tooonnetuste vil-
timiseks® labivatamise ja antud nidpuniidete eest.

V.Nurk.
Tallinnas, aprillis 1935.
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Viliapeksumasina transmissiooni osad

Koigi viljapeksumasinate osi, sellele ‘vaatamata, mis tiitipi masin
kuulub, v6ib jagada kahte liiki:

1. Otsekoheselt tootavad osad — osad, mis toimeta-
vad peksmist ja puhastustood, nagu trummel, peksukorv, puis-
tajad, puhastus- ja sortimisseaded jne.

2. Transmissiooni osad, mis annavad edasi liikumist ja
voimaldavad liikumist tootavaile osadele: véllid, laagrid, rihma-
seibid, rihmad jne.

Transmissiooni osad on kéigil masinail peagu ithesugused. Nende
tundmisel ja otstarbekohasel kisitsemisel on viga suur tdhtsus. Suurel
médral olenevad masina iga ja tookindlus masina liikuvate osade, laag-
rite, vollide, rihmade jne. kiisitsemisest, méérimisest ja korrashoiust. .

Laagrid.

Laager on tiirleva véi 66tsuva volli v6i tapi tugi. Laagrid jagunevad
kande- ja tugilaagriteks. Kandelaagril joud mojub risti volli teljele,
tugilaagritel ta on pikuti volli sihis. Piainoudeid laagritel on: 1) dige
materjal ja voimalikult viike hoorumine; 2) otstarbekohane tiilip ja
kerge koomaletombamise voimalus kulumisel.

Laagri metallid.

Uksteise vastu hooruvate masinaosade materjalid valitakse nii, et
hé6rumine nende vahel oleks véimalikult viike ja et kulumine langeks
iihele ja lihtsemale osale. V6llid ja tapid valmistatakse harilikult suure
tugevusega materjalist, et nad peaksid vastu joududele. Seevastu vée-
takse libislaagrite materjaliks hulga pehmem metall, kuna laagrite pooli
voi pukse kulumisel on hélpus uuendada. Piiile selle ithesugused metallid,
néiteks raudvoll raudlaagris, kalduvad hoolimata korralikust miirimi-
sest kergesti s6obima. j

Vollid ja tapid valmistatakse terasest (volliterasest). Laagrid te-
hakse malmist, pronksist v6i valgemetallist. Malmlaagreid leidub vihe-
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mate ja keskmiste vollide juures. Laagrid on sdiljuures pikad ja sur-
ved nendele viikesed. Pronkslaagreid tarvitatakse tugeval koormatusel,
kuid keskmistes kiirustes. Pronks on vase ja inglistina sulatis. Ta annab
h#i sileda poleerpinna, kuid laagri palavaks jooksmisel kriimustub ker-
gesti ja rikub vollikaela. Valgemetadli i;ldiselt igapdevases elus tuntud
babiidi nime all, tarvitatakse %gékéSti @fmatud ja suure kiirusega t66-
tavais laagrites. Pronksiga vorreldes on tal hulk paremusi.

1. Babiitlaagreid kasutades on vollide kulumine hulga vihem kui
pronkslaagrite puhul.

2. Laagri kuumaksminekul babiit sulab, kuid ei riku vollikaela,
mille treimine-lihvimine oleks viga kulukas.

3. Babiitlaagrite uuesti valamine ja passimine on holpus.

Babiit koosneb inglistinast, antimonist ja vasest. Odavamates sor-
tides tarvitatakse inglistina kérval tublisti seatina. Virvilt on seatina-
babiit tuhmim. Babiiti on viga mitmesuguse koosseisuga ja kovadusega,
seepédrast tema sortide hinnad on viga erinevad. Mootorite ja traktorite
laagrites tarvitatakse paremat sorti babiiti, kuna need laagrid peavad
pidama vastu l66kidele ja téotavad rasketes oludes. Suure kiiruse ja’
koormatusega viljapeksumasinate laagrites vo6ib tarvitada odavamaid
ja keskmisi babiidi sorte. Vaata ,T. R.“ babiitide koosseisu tabel ja
hinnakiri.

Seatina-babiitidel on suurem hé6rumine, seetdéttu kuumenevad nad
suurel kiirusel ja koormatusel palju kergemini, voivad isegi sulada ja
kuluvad kiiremini. Et neil ka kovadus on vahem, siis annavad nad ker-
gemini jérele porutustele ja lookidele, mis véivad ette tulla laagrites.

Laagrite konstruktsioone.

Viljapeksumasinates osa laagreid tootavad viikese kiiruse ja koor-
matusega, nende laagrite ehitus on lihtne. Teine osa laagreid tootavad
rasketes oludes ja siil tarvitatakse téielisemaid ja viimistletud konst-
ruktsioone. Viljapeksumasinates kasutatavaid laagreid voib jagada
jérgmistesse gruppidesse:

1. Silmlaagrid.

2. Harilikud poolitatud laagrid.

3. Sellerslaager kuulsarniiridega.
4. Sellerslaager kruvisarniiridega.
5. Kuul- ja rull-laagrid.

Silmlaagrid on iihest tiikist. Kulumisel ei saa neid tommata
koomale, vaid peab panema neisse puksi. On puks juba olemas, tuleb see
vahetada uuega. Kinniste, iihest tiikist laagrite halb omadus on veel see,
et masinaosi on viga tiilikas lahti votta. Silmlaagreid viljapeksumasina-
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* Enamasti tarvitusel olevad sordid.

»T. R.“ babiitide koosseisu tabel ja hinnakiri.
W
= 3 Z . |2 :
‘é - Koosseis /; = ‘é” _§ z E 32)
=B i=Y [N P PP = > = - :
= w |SL|3IEIS B B8l g g gl 8 Tarvitatakse umbes jirgmistele laagritele - Metalli.
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3] - '55%-55 :g = E 5 E ﬂg paritolu
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*Q| 0|75 2|17|—(80f 1| 5]0,72| 0,5/ 18 |280(460| 490 |10,45| Lihtlaagrid, mis tostavad tasase kiigu ja kerge
koormatuse all. Vagunetid ................. Ameerika
*1| 1| —| 5{18{—(75( 1| 50,74 0,6] 19 |280(540| 490 [10,47| Lihtlaagrid, mis tootavad keskmise koormatuse
ja kiiruse all. Vagunetid, vagunid, transmiss.| Magnolia-
2| 1|50(10/17| 3|69 1| 50,85 |0,7| 22 [340|460| 500 (10,52| Lihtlaagrid, mis tobtavad keskmise kiiruse, kuid Ameerika
suurema koormatuse all. Transmissioonid, pol-
lutooriistad, vasunid o ol @ o Samuti
*3| 180 (12|15} 8|69 1| 60,90 |1,0] 25 |320|460| 500 |10,33| Masinalaagrid, ndrgema koormatuse ja kiirusega.
: Elektrimootorid, transmissioonid, veskid ....| Samuti
4| 2|50 |(15/15| 3|66 1| 51,00 1,2| 28 [300(450( 490 |10,00] Masinalaagrid, keskmise koormatuse ja kiirusega.
Elektrimootorid, rehepeksumasinad ......... Samuti
*5| 280 (16/16| 3|64| 1| 8|1,00|1,7| 34 |260{450| 490 | 9,85| Masinalaagrid, raskema koormatuse ja kiirusega.
Valsid, aurumasinad, transmissioonid ........ Ingl. V. 3
8| 850 (83(11] 6/—| 1/10/0,70 | 0,2| 32 |230|450| 490 | 7,73| Lokomotiivi, Veduri .............cceuuuuunnnn... Saksa L. W.50
*8A| 8|50 86(10| 4/—|—| 35 (0,60 | 0,3| 32 [230]450| 490 | 7,75| Automootorile Parim ..............o.evueenn..n. Ameerika A, 8
*8B| 8|50 (84| 8| 8—|—| 150,65 | 0,2| 35 |240]|460( 490 | 7,75| Suured ja raskelt koormatud mootorid, masinad,
saekaatrid, kurblilaagrid, vintvéllid, Kkivi-
Purugtagadanea i Snin s v e e e Ameerika B. 8
*13| 4|50|61| 4/10/24| 1|10 1,00 | 0,8| 32 [280(460| 510 | 8,43| Samuti, véntvollid, kivipurustajad, saekaatrid .. | Standart
14| — | — 89| 2| 8]—| 1|.18 [ 0,80/ 0,4] 32.{240[460[ 490 | 7,88| Samuti ... i .. i iivivi v i i Saksa
“15| 8150 (85| 7| 7|—| 1/180,75 | 0,3( 31 |240/450| 490 | 7,28| Mootorite, traktorite ..............c...c..oii.. ,Ford*
*16| 8150 83| 7| 9/—| 1]15|0,78 | 0,2 31 |240(450| 490 | 7,87| Mootorite, eriti kuni keskmise suuruseni ........ Ameerika insen.
Standart




- tes tuleb ette ainult aeglaselt tiirlevate vollide juures. _ja jérgmistes koh-
tades: kannelevaatori juures, silindersortijal ja sortija harjal. ;
Harilikudpoolitatud laagrid. Poolitatud lfzagrltelpup-
duvad koik silmlaagrite puudused. Kulumisel on hélpus tomata neid
koomale. Poolitatud laagritel on asetatud enamasti laagrikestadesse

\// >
)

Joon. 2.

Kinniste kaussidega laager (iilemine).
Sellerslaager (alumine).

Joon. 1.
Lihtlaager.
A — Glitusava, B — Glitussoon,
C — laagrikausi servad lahti

kaabitud, D — tHitelehed.

Joon. 3.
Sellerslaager kruvisarniiridega. P#il 5lik.

laagrikausid, joon. nr. 1, mis on valmistatud pronksist ja vooderdatud
seest babiidiga. Odavamates laagrites kausid puuduvad. Nende iiles-
annet tididavad laagrikestad, kuna babiit on valatud kestade kiilge. Sel-
leks, et laagrite kulumisel oleks hélpus neid tommata koomale, on aseta-
tud laagripoolte vahele terve komplekt Shukesi metalltiditelehti, mida
sagab votta kummaltki poolt vahelt vilja, et voimaldada laagrit parajasti
kokku témmata, joon. 1. Sagedasti aga puuduvad laagrite vahel taite-

lehed. Sel puhul tuleb lasts laagreid kokku vahelt viilimisega. Lihemalt
vaata: Laagrite kinnitamine Ja passimine.
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Sellersiaager kuulsarniiridega. Joonisel nr. 2 (alu-
mine) on nidha sellise laagri konstruktsioon. Molema laagrikausi kesk-
paik kujutab kuulpinda, mille tsentrum iihtub laagri tsentrumiga. Laagri
aluses ja kaanes on kuulile vastavad pesad, nii et voll koos laagri kaus-
sidega voib poorduda igale poole pesades teatud nurga vorra, ilma et
laagris tekiks murdumist. Kinniste laagrite pikkus on 114-—2-kordne
volli 18bimoot. Sarniirlaagrite pikkus on hulga suurem, enamasti nelja-
kordne volli 18bim66t. Kui kinnine laager on valesti monteeritud véi
masin on vajunud kaardu, tekib laagris murdumine, selle tagajirjel
tugev hoorumine ja laagri palavaks jooksmine. Sarniirlaagrid aga anna-
vad vabalt jérele, nii ei saa tulla mingit murdumist. Et laagri surve
jaguneb iihtlaselt kogu laagrile ja laagri kandepind on suur, siis seisab
oli histi laagris, ja nende laagrite iga on eelmiste omadest suurem,
vaata joon. nr. 2 (iilemine ja alumine).

Sellerslaager kruvisarniiridega laagrikausid on
asetatud kahe vastasseisva reguleeritava kruvi vahele, joon. nr. 8. Selli-
sed laagrid vastavad omadustelt enamvihem kuulsarniirlaagritele, kuid
on neist ehituselt norgemad.

Puulaagreid tuleb ette vanemates peksumasinates puistajate
laagritena. Ehituselt on nad viga lihtsed, kuid mitte vastupidavad, ja
seepdrast juba ammu kadunud tarvitamiselt. Ka viga lihtsed, kuid
hulga paremad on need puulaagrid, milles babiidist kausid, nii et puu
taidab vaid laagri kestade aset. !

Laagrite miiring.

Kui voll poorleb midrimata laagris, liheb ta héérumisest palavaks.
Kiiremal tiirlemisel v6ib tousta hoorumisest tekkiv soojus kérgeks kuu-
museks ja rikkuda héoruvad osad. Ho6rumine on seda suurem, mida
tugevama jouga hooruvad pinnad surutakse kokku ja mida konarliku-
- mad nad on. Hoorumine tekib sellest, et ei ole absoluutselt tihedaid ja
sellega siledaid pindu. Tugeval suurendamisel paistavad metallide pin-
nad, mis paljale silmale siledad, viga auklikud ja kiithmulised. V6lli kiih-
mukesed satuvad poorlemisel laagri augukestesse voi iimberpoordult ja
loigatakse maha, sellest tulebki kulumine.

Kiihmukeste mahaldikamiseks tarvisminev joud on hodrumis-
joud — hoorumistakistus. Kahes rongasmaardelaagrls kulub h6orumi-
sele umbes 3% volli pooramisjoust. .

Maérimisel 6li kleepuvuse tottu hooruvad pinnad kattuvad 6likor-
raga. Olikiht 1dheb hodruvate pindade vahele ja hoiab neid iiksteisest
eemal. Nii poorleb voll 6lil ja oliosakesed veerevad kui kuulikesed hoo-
ruvate pindade vahel (joon. 4). Sellega muudetakse kovakehade hooru-
mine vedeliku hoorumiseks, misjuures hoorumine ja kulumine on vihe-
mad. Et 6li piisiks hooruvate pindade vahel ja teda sdilt vilja ei suru-
taks, peab olema 06lil teatud paksus, nn. sitkus, viskoossus.
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Viljapeksumasinate maiadrimiseks tarvitatakse: 1) m_ineraalc")lisid,
nn. masinadlisid, mis on naftadestillatsiooni saadused; 2) mineraalrasvu,
nn. tavotte. Tavott on lubjaseep, mis sisaldab seebistatud kujul mine-
raaloli. Tavoti kohta vaata liahemalt ,,Kuullaagrite 6litamine®. :

O0lil peab olema teatud viskoossus, nii etmasmaosa.d
teda endi vahelt vilja ei vajutaks. Raskematele masinatele peab tarvi-
tama suurema sitkusega (viskoossusega) 6lisid, on laagrites kergemad

Joon. 4.
Madring,

surved, siis vihema sitkusega dlisid. 6lide sitkus on muutlik. Tempera-
tuuri tousuga ta viheneb ja langusega suureneb. Teda moddetakse jarg-
miselt: teatud temperatuuris 200 em3 6li lastakse joosta libi peene ava-
use ja vorreldakse, mitu korda 6li votab labijooksuks rohkem aega kui
sama, hulk vett, — see ongi 6li sitkus Engleri jargi. (Niiteks: 6li 500 C
juures tarvitab libivoolamiseks 6 korda rohkem aega kui vesi, — selle 0li
sitkus 500 C juures on 6). _

Viljapeksumasinate lihtlaagreid, rongasméiirdelaagreid ja teiste
masinate transmissioonlaagreid miiritakse masinagdliga, mille sitkused -
on jargmised:

1) suvel 500 C juures 4—T7 2

2) talvel 500 C juures 3—6. Talvel peab olema 6li sitkus vihem,

kuna kiilmast 6li muutub paksemaks.

To66tab masin suures kiilmas, siis peab votma arvesse ka tardumis-

punkti, s. o. kiilmumispunkti, kus 6li muutub vaga paksuks, nii et ta
enam ei mairi.

Péile tdhendatud tehniliste omaduste peavad olema hiil mésrde-
olil veel jairgmised omadused:
1. Oli peab kleepuma histi hédruvate pindade kiilge.
2. Oli ei tohi minna seistes paksuks, ka siis mitte, kui temasse
satub tolmu ja temperatuur on korge, samuti ei tohi ta kuivada.

3. Oli ei tohi sisaldada lisaaineid ei sulatatud ega sulatamatul kujul
(vélja arvatud erij uhtumid).



4. Oli ei tohi sisaldada vaike, vastasel korral muutub ta liihikese
ajaga paksuks.

5. Oli peab olema vaba hapetest, sest need tekitavad roostetamist,
mis rikub masinaosi.

6. Olis ei tohi olla kovu aineid, niiteks liiva, krohvi, tolmu jne.,
sest dra unusta, et 6li mustus, liiv, tolm jne. méjuvad kui smir-
gel, mis kulutab ja s66b dra hooruvad masinaosad.

7. Olis ei tohi olla vett tahiga miirimisel, tahid ei ime niisugust
oli; samuti vGib tekitada 6lis peituv vesi roostetamist.

Koige lihtsem viis proovimiseks, kas 6li on vaba hapetest, on jirg-
mine: puhtale vaskplaadile tilgutatakse méni tilk 6li ja asetatakse paa-
riks pdevaks piikese kitte. Kui 6li all vask liheb roheliseks, sisaldab
oli happeid. ;

Ko6vu aineid saab korvaldada 6list korralikul kurnamisel ; kunagi ei
tohi tarvitada kurnamatut 6li.

Vesi valgub 6list nou pohja. Ka moddukal 6li kuumutamisel saame
korvaldada vee. .

Oli peab hoidma kinnistes noudes, et temasse ei satuks tolmu ega,
mustust.

Oliga kokkuhoidmine ja halvemate sortide tarvitamine ei too kasu
ja koik loodetud kokkuhoiud varisevad kokku, sest halva miirimise
tagajérjel kuluvad masinad rutemini ja véivad isegi soobida. Korraliku
mooduka méidringu eest tuleb kanda alati hoolt.

Mis vahe on hiiddel ja halvemat sorti 6lidel?

1. Halvad olid ei ole tiiesti iihtlased.

2. Neil on suur sisemine hodrumine.

3. Nad muutuvad sitkuses juba vihesel temperatuuri muutusel.

4. Nad sadestavad mustust ja kaotavad liihikese ajaga miirimis-
omadused.

Hi4 otstarbekohase 6li tarvitamisel kiivad kaasas minimaalne hoo-
rumine, vihem masina kulumine ning suurem iga.

oOlikud (olikannud).

Tahtolik Vanemat tiiiipi viljapeksumasinatel on teostatud mé&i-
ring tahtolikutega. Tahtolikut kujutab joonis nr. 5. Tahid tehakse puu-
villasest ja ka villasest 16ngast. Tahi pikkus véetakse nii suur, et iiks
ots ulatub toru péhja, teine kannu pohja dlisse. Nii saab taht imeda dra
kogu kannutéie oli. Taht peab olema parajasti nii jaime, et tdidab 6li-
toru. On ta liiga peenike, annab vihe 6li, on liiga pinguli, laseb samuti
vahe 0li padle.

Méérimisel tuleb votta taht vilja, olitoru o6li tdis kallata ja taht
sisse pista. Siis kann 0li tdis kallata ja kaasg paile panna, et mingit
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mustust, vett ega tolmu olisse ei satuks. Monikord tuleb 6likannu tiit-
misel taht sérmede vahelt 14bi tommata, et tuleksid valja temasse kogu-
nenud vesi ja mustus. Veega imbunud taht ei ime 6li. Mustusega panka-
jadnud tahi peab vahetama uuega v6i pesema puhtaks kuuma sooda-
veega. Igal tooseisakul tuleb valada olikannud téis. Tdiest kannust tom-
bab taht mitu korda rohkem o6li kui poolikust. Masinajuhil olgu kie-
parast traatora ja konksuke, millega saab ummistumisel oliauke lahti
urgitseda. Tahtoliku reguleerimine siinnib:

1) tahi longade arvu vihendamise voi suurendamisega,

2) longade keerukamaks voi laumaks tegemisega.

Kui tahi 1ongade arvu suurendatakse ja longu tehakse laumaks,
. valgub rohkem 0li laagrisse. Tahid imevad o6li, kuni nad istuvad toru-
des, seeparast peab votma seisuajaks tahid torudest.

Nagu loetletust néha, on tahiga 6likuid viga tiilikas reguleerida
Ja kasitseda, pédle selle nad ei anna piisivalt iihtlast 6lihulka, vaid
viimane oleneb sellest, kas olikann on téis v6i pooltiihi. Neil pohjustel
on tahiga olitusseaded vananenud ja andnud ruumi teistele tiiiipidele.

Noeldlik koosneb olindust, mis on harilikult klaasist, korgist
ja noelast, joon. nr. 6. Oliku kork valmistatakse enamasti puust, mole-
mad otsad tehakse koonis ja puuritakse pikuti auk libi. August kiib
lébi vasest voi ka rauast ndel. Noel on kas sile voi vindiga, et laseks

J Joon. 6.
Tahtolik. Kérval taht, i Noeldlik.

1&bi r9hkem oli. Néelal on iilal otsas pii, et ta ei saaks kukkuda vilja.
Alumine ots on veidi teritatud ja otsa tipp tehtud histi immarikuks,
— sel.le otsaga puudutab néel volli. V6lli tiirlemisel liigub noel veidi iiles-
f,l_la Ja sellega laseb 6li véllile. Seisab voll, ei liigu ka 6liku néel ja
olitamist ei ole. : :

Oli hulka saab reguleerida néela Jdmeduse valikuga. Voetakse pee-

nem noel, nii et selle ja korgi augu vahele j#db suurem vahe, siis annab
olik rohkem &li. :
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Noelolikut tarvitatakse harva, on aga kerge kodusel teel valmis-
tada. Uuemal ajal tarvitatakse taht- kui ka néeldliky asemel tilkolikut.

Tilkolik. Tilkdlikul, joon. 7, on &liruum klaasist, et 8li tasapind
oleks kergesti ndhtav. Klaasi kaas on vasest ja selles asub tihedalt sule-
tav tiiteava. Viljavoolavaid tilku véib niha nn. aknast, mis asub 6liku
allosas. Koigil tilkolikuil on néel nii seatud, et naela pédd viltu kédnami-
sel saab sulgeda ndela ja sellega 6li seisma jétta. Noela piaid piisti tos-
tes noel avab 6liava uuesti, ilma et néela reguleerimine paigast ira

olik lahti

6likk kinni #~~

Ve
Téiteava \

'\ Reguleerkruyi pare-

male keeramine s u u-
S/ rendab tilkade ar-
/  vu, vasakule keera-
mine vihendab.

Joon. 7.
Tilkélik,

laheks ja oli tilkade arv minutis muutuks. 6liku seisundit, s. o. kas 6li
on kinni voi lahti, on kergesti niha néela péaa seisust, kas ta on piisti
v6i viltu. T66 vaheaegadeks peab alati 6li voolu seisma pandama.

Masinajuhil peab olema teada eeskirjadest, mitu tilka oli iga Glik
peab andma minutis, vastavalt sellele peab reguleerima néela. Kiilmal
ajal tuleb tarvitada vihema sitkusega oli ja tilkade arvu tuleb kont-
rollida.

Eriti néutav on, et mootorite juures, kus silindri méidring on viidud
1abi tilkélikuga, oleks viimane &ieti reguleeritud. Vastavalt mootori
voimsusele ja koormatusele silindri m#sirimiseks tarvisminev olihulk
on jargmine:

Voimsus HJ Raske to0 Kerge too

1% kuni 3 10 tilka minutis 5 tilka minutis
5 » 7 20 ” p ok 10 ”» 2
9 s 30 > i 8550 A i

Tilkolikuid tuleb ette lamavat tiilipi Ameerika mootoritel, ‘mida
meil viiga laialt tarvitatakse viljapeksumasinate iimberveoks.

Rongasmédidring tuleb ette rongasmadrdelaagrites. Vanema-
tel viljapeksumasinatel kdigil on trumlilaagrid rongasméirdega. Rongas-
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méadrdelaagrit kujutab joon. nr. 8. Maarderdongas A ripub vollil ja ulatub
olisse. (Liihematel laagritel on iiks masrderdngas, suurematel kaks).
Volli tiirlemisel hakkavad ringlema ka rongad ja kannavad alt 6li vollile,
kust seda valgub laagrisse. Oli tasapind peab olema alati teatud korgusel,

; milleks on laagri 6lindu juures
kontrollkork voi -klaas. Laagri
tihendused tuleb hoida korras,
vastasel juhtumil jookseb oli
laagrist.

Oli tuleb lisada laagrisse
umbes kaks korda niddalas. Kord
nidalas v6i vihemalt kahe ni-
dala tagant peab laskma vilja
allasetsevast viljalaskeprundist
vana 0li ja tditma kuni mirgini
uue oOliga. Viljalastud tootanud
oli voib tarvitada piile filtree-
rimist lihtsemate laagrite mis-
rimiseks.

Selle oOlitamisseade poolt

Joon-d&la riadgib asjaolu, et korralikkude
Rongasmiirde-laager. . ~12
e dema e B tihenduste puhul on 6li kaotused

vaevalt miargatavad. Madrimine

: - on kogu tooajal pidevalt iihtlane.

Korgesurve tavotipritsil, joon. 9, on surve nii suur,

et tavott tingimata laagrisse surutakse. Pritsiga miirimine votab hulga

viahem aega, péile selle on siiljuures voimalik saavutada suurimat puh-

tust, millel just kuullaagrite juures on eriline tihtsus. Kui moned pollu-

mehed saavad kuullaagritega halbu tagajirgi, siis on see tingitud hal-
vast médrdeainest ja selle mustalt kisitsemisest.

Eduga saab pritsi tarvitada laagrite, eriti kuullaagrite puhastami-

seks. Selleks tuleb prits tiita bensiiniga ja viimast uhtuda tugeva sur-

vega laagrisse (liht-laagrite juures voib bensiini asemel tarvitada
petrooli).

Laagrite palavaks jooksmine ja/ sulamine.

Kui téoajal laagrite temperatuur ei piisi lihtlane ja touseb korgele,
siis on laagrites méni viga, mille peab kohe kdrvaldama. On laagri tem-
peratuur alla 600 C (voib katsuda kéega), ei ole veel kardetav. Laagri
temperatuur ei tohi tdusta aga iile 800 C, sest siis v6ib minna viga ker-
gesti liiga kuumaks, babiitlaagrid sulada, teised laagrid soobida sisse

jde. Enamasti péile 100—1200 C juhtub laagri rike. Laagrid jooksevad
palavaks pasasjalikult jargmistel pohjustel:
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1. Méiédrdeoli puudus. On unustatud kallata 6lindusse 6li. Tilkslik
on jéetud kinni. Tahtolikul taht on saanud mirjaks ja mus-
taks, — mérg taht ei ime 6li. Glitoru on ummistunud.

2. Mustust on sattunud laagrisse. Oli hoitakse lahtistes néudes:
tuul ajab olisse tolmu ja liiva. 6likannudel, 6litoosidel puudu-
vad kaaned.

3. Rihm on liiga pingul, mist6ttu laagris surved liiga suured ja o6li
surutakse volli ja laagri vahelt vilja, véi voll paindub kéveraks.

4. Vihud lastakse alla lahti raputamata, millest tekivad loogid
trumli laagrites. Trummel ei ole tasakaalustatud.

5. Masinakere on vajunud kaardu véi laagrid on halvasti montee-

ritud.

Laagrid on' lahti. :

Laagrid on halvasti passitud ja 6lisooned tehtud valesti.

Rongasmaéirdelaagritel on 6li must ja seda ei vahetata 6&igel

ajal. Maérderongas on kas jainud kinni v6i kulunud ega kanna

korralikult 6li vollile.

% o

On moni laager joosnud palavaks, tuleb seda ohtralt &litada. Kui
see ei aita ja temperatuur ikka tGuseb, tuleb talitada jargmiselt: laagri-
pooli natuke jirele lasta, aga nii, et ei hakka kloppima. Siis miirida
peenikese grafiidi (kunstliku laagrigrafiidi) ja 6li seguga. Grafiidil soo-
jusjuhtivus on 40 korda suurem kui 6lil. Libedad grafiidiosakesed kii-
luvad laagri konarustesse ja laager hakkab kandma kogu pinnaga.
Harilikult grafiidi ja 6liga mésritud laager jahtub varsti. Laagri jahu-
tamiseks tarvitatakse ka vidvlidisi, — kuumuses need hakkavad sulama,
ja jahutavad laagrit. Veega laagri jahutamisega oldagu vaga ettevaat-
lik. Sageli tekivad niimoodi laagrisse praod. Laager véib tdmbuda kinni
ja kiigul puruneda. On babiitlaager ldinud niivérd kuumaks, et on haka-
nud sulama, siis ei tohi kohe masinat seisma jitta, kuna véll ja laagri-
pooled sulaksid kokku ning laagrit oleks viga raske votta lahti. On
laager sulanud, tuleb ta uuesti valada ja véllile passida, kaapida.

Laagrite kinnitamine ja passimine.

Kulub laager, nii et on mirgata loksumist, tuleb ta teha lahti ja
kummaltki poolt votta dra iihepalju tditelehti. Ei ole laagril tiitelehti,
tuleb ta lasta kokku vahelt viljaviilimisega. Viilida tuleb mélemalt
laagripoolelt iihepalju ja nii, et viilitud pinnad jadksid omavahel ja
volliga paralleelseteks. On laager lastud kuluda liiga lahtiseks, loksub
tugevasti, siis koomaletombamine iiksi ei aita, vaid laagrit peab véllile
uuesti passima ja kaapima (saaberdama).

Laagreid passitakse harilikult sinise virvi ja moéne vedelama &li-
seguga, ka voib tarvitada viga hésti viikestes tuubikestes miiiigilolevat
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maalimisolivirvi. Pasle kulunud laagri lahtivotmist pestakse laager ja
vollikael petrooliga ning kuivatatakse puhta kaltsuga. Selle jirele méiéir
ritakse vollikael véimalikult Shukese vérvi korraga, voetakse kummagi
laagripoole vahelt nii palju vaheliti (v6i viilitakse, parem on héovel-
dada), et poltidega laagri kokkukeeramisel laagripooled puutuvad kokku
vollikaelaga. Padle laagri kohaleasetamist keeratakse volli 1—2 tiiru.

Joon. 10.
Méirdenippel.

A — Miits
B — Kolvi vars
C — Silinder (pritsi kere)

D — Tiis
E — Pritsi nahk
G — Kiepide

H — Korgesurve klb,

Joon. 9,
Maiadrdeprits.

Niiiid voetakse laager uuesti lahti. Need kohad, mis puutusid vastu
volli, on virvilised. Kannab laager vaid iiksikutest kohtadest, tuleb need
kohad (virvilised) maha kaapida. Passimist ja kaapimist tuleb korrata
senikaua, kuni laagripind kattub iileni varviga, see tdhendab — kannab
kogu pinnaga. Piris siledaks laagripinda kaapida on voimatu, kuid tih-
tis on, et laager oleks kaetud iileni viaikeste varvilaikudega. Madalad
konarused 16plikult siledaks tostab laager ise, s. o. ,,tootab sisse®. Sisse-
tootamisel laager nduab hoolsamat Jérelevalvet, sest ta voib minna vaga
kergesti kuumaks. Tihendatud laagris peab suutma keerata kergesti
volli tihe kdega. On laager kinni liiga tugevasti, nii et raske keerata,
tuleb ta votta uuesti lahti ja lisada kummalegi poole Shuke vaheleht.
Igakordsel passimisel tuleb asetada laager Gigetpidi vollikaelale ja laagri-
pooled tdmmata kokku, nii et mérgitud pooled jiiksid iihele poole. Vas-
tasel korral v6ib kaapida laagri viltu, mille tagajérjel ta hiljem palavaks
jookseb ja sulama hakkab. Enne 16plikku laagri kokkupanemist tuleb
piihkida laager ja véllikael puhtaks ja korralikult madrida; kuivalt kok-
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kupandud laager vdib juba t66 algul soobida sisse. Laagripoldid peab
tombama kovasti kinni ja mutrid I6histega voi kontramutritega pidur-
dama (kuidas ette nihtud). Ei ole 16hised pandud &ieti, hakkavad nad
loksuma, kuluvad katki ning kukuvad aukudest. Hiljem pidurdamata
- mutrid poruvad kergesti lahti. Oiget 16histe asetust niitab Joon. nr.. 11,

Joon. 11,
1 — valesti asetatud 16his. 2 — &ieti asetatud 15his.

Kaabitud ja koomaletommatud laagrit tuleb lasta algul tootada
sisse, enne kui masinat koormata; tootada sisse tuleb vihemate tiiru-
dega. Tédie koormatusega tootaval laagril peab olema tingimata viike
vahe, nn. manguruum vélli ja laagri vahel, kuhu saab kiiluda oige ohuke
kiht 6li, et voll jookseks 6lil. Minguruum 100 mm volli libiméddu juures
on 0,04—0,06 mm. On minguruum suur, nii et voll annab loksuma, tao-
takse laagrist o6likiht, mille méjul laager jookseb palavaks voi kulub
ruttu.

Laagrite valamine.

Babiitlaagrite valamine on kergesti teostatav, kuna babiit sulab
holpsasti, vaata tabel lk. 5. Babiiti sulatatakse raudkulbis. Babiitlaag-
rid on p#fiosades jérgmise konstruktsiooniga:

1. Silmlaagrisse valatud babiitpuks.
2. Kahest poolest laagrile valatud babiidist istmed (kausid).
3. Pronkskaussidega laagrile valatud babiidist vooder.

Silmlaagrile puksi ja poolitatud laagrile kausside valamine ei nua
laagrikestade erilist ettevalmistust. Valatakse pronkskaussidele babiit-
vooder, peab puhastatama kausside sisemised pinnad korralikult vanast
sulanud babiidist ja tinutatama tinakorraga, vastasel korral babiit ei jaa
hasti kinni. Kulunud laagrites, kus on alles vana babiidikord, viilitakse
see ohukeseks ja valatakse uus kord piile. Ohukest, méne millimeetri-
list babiitvoodrit saab tinutada péile holpsasti tinutamiskolviga, millist
viisi praktiseeritakse dige sageli.

Harilikult valatakse babiitlaagrid puust siidame (kdrni) jirgi, mille
1abimoot vastab volli libimoodule. Puust siidamele 16igatakse saega kes-
kele I6he, IGhesse asetatakse iiks v6i mitu mustast plekist lehte, mille
kogupaksus umbes 3 mm. Plekklehed ulatuvad laagripoolte vahele, kuhu
nad seotakse kinni traadiga. Nii asetatakse puust siida (kirn) plekki-
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dega laagri keskele ja kummagi laagripoole ja kirni vahele jaab iihe-
paksune ruum babiidile, joon. nr. 12. Niilid aetakse laager soojaks, ase-
tatakse kiiljega kuumale liivale ning valatakse pailt kdrni ja kausside
vahed sula babiiti tdis. Laagri valamisel tuleb panna tdhele jirgmist:

1. Babiit peab olema h#i ja vastama laagri tootamistingimustele.

2. Babiiti ei tohi liiga kuumendada, vaid ainult nii, et ta oleks hasti
sulanud ja téiesti vedel.

3. Vana, juba tarvitatud babiidi tiikke ei ole soovitav uuesti vala-
miseks sulatada, sest mitmekordse sulatamise jirele ta koosseis
muutub, oksiideerib.

4. Oksiideerimise kaitseks panna sulatuskulpi enne sulatamist pee-
nikest puusdepulbrit. Babiidi sulades séepulber touseb piile.

5. Valada ei voi mirga vormi, sest siis tekib auru ja sula babiiti
pritsib laiali.

Padle jahtumist tuleb vasaraga kergelt koputades jouda selgusele,
kas babiit on hésti kinni, ja siis poolimmarguse raspli ja saabriga valu
dra puhastada. Hiljem tuleb laager virviga véllile passida (vaata Laag-
rite kinnitamine ja passimine).

Téhtis on, et passitud laager kannaks kogu pinnaga. Laagri peab
servadest veidi lahti kaapima, vaata joon. nr. 1, siis 6li saab kiiluda

Joon. 12,
Laagrikaussidele babiitvoodri valamine. Korval puust siidamik.

paremini vahele"ja_ laager ei jookse palavaks. Olisoonte servad 'peavad
olema' tehtilgl .ha}stl ii.mmarikkudeks, vastasel korral teravad servad
kraabivad 6likihi véllilt, vl hakkab jooksma kuivalt vastu laagrit ja

laheb palla.vaks. Samuti olgu tehtud tiitelehed nii, et nad ei ulatuksid
vastu volli, vaata joon. nr. 1.
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Olitussooned.

‘ Olitussoontega peab olema viga kokkuhoidlik, neid tuleb teha ainult
- siis, kui nad on ndhtud ette tehase poolt. Nad olgu madalad ja timmar-
~ guste servadega; otsad ei tohi ulatuda laagri servani.

" Olitussooned koormatud laagripoolel méjuvad kahjulikult, olgu
- soonte suund ja paigutus missugused tahes; nad vihendavad laagri
kandepinda ja 6likihi paksust laagri ja vélli vahel, laagrite temperatuur
on korgem ja laagrid vihem tookindlad kui ilma soonteta. Koormatud
laagripool kandelaagris on alumine. Olitussooned koormamata laagri-
pooltes on kahjutud, kuid iildiselt mitte viga tarvilised. Nad on oigus-
tatud ainult Gige viikeste kiirustega tootavates laagrites. Pikemates
laagrites iiksik 6litussoon koormamatus pooles aitab kanda iihtlasemalt
oli vollile kogu laagri pikkuses. Tavotiga misgrimisel on tal veelgi suu-
rem tdhtsus, kuna tavott on paks ega jookseks muidu nii histi laiali,
vaata joon. nr. 1.

| Kuullaagrid.

Libislaagris toimub volli ja laagri vahel libisemishé6rumine. Laagri
méirimisega vihendame ho6rumist, s. o. 6likiht valgub hééruvate pin-
dade vahele ja kovakehade hédrumine muutub vedeliku hédrumiseks.
Libislaagris seisuajal voll vajutab vilja 6li laagri vahelt, nii toimub
kiigu algul laagri ja volli vahel peagu kuiv metalline 2166rumine. Viheste

3 /i 3
&m S A :-~
Joon, 13. 3 Joon. 14, Joon. 15,
‘(aherealine isereguleeriv kuullaager. Kuullaager koonilise Kuullaager pikendatud
hiilsiga sisemise rongaga
)
|

! 8

 tiirude jarele voll ise voi mésrderdngad kannavad jille 6li vollile, laagri
vahele tekib 6likiht ja v6ll hakkab libedasti jooksma. Sellega on seleta-
tud, miks libislaager jookseb kiigu algul hulga raskemini kui téoajal.
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Kuullaagris toimub veeremishoorumine ja ta ei tarvita praktiliselt
kdigu algul suuremat joudu kui tootamisel. Vorreldes histi sissetoo-
tanud ja korralikult masritud libislaagrit kuullaagriga nideme, et viima-
ses hoorumistakistus on ligi 10 korda vdhem. Tugeval koormatusel ja
suurtel volli tiirudel nduab libislaager hoolsat ja korralikku misrimist, -
vastasel korral ta jookseb palavaks. Ka kuullaagreid peab miirima,
kuid mitte selleks, et vihendada hoorumist, sest nad jooksevad kuivalt
sama kergelt. Samuti ei jookse nad peagu kunagi palavaks. Kuullaag-
reid méidritakse selleks, et vihendada kulumist ja kaitsta kuuli ja kuuli
- Jooksupindu mustusest ja roostetamisest. Oli kulu on kuullaagritel mitu
korda vihem kui libislaagritel. Kuullaagrid ei kuluta ega riku vdlle.

dictlegi=="]
2

Joon. 16.
Kuullaagrite paigutus trumlivollil.

Joon, 17.

Isereguleeriv kaherealine kuullaa-
ger koonilise hiilsi ja mutriga.

Kuullaagrite ehitus.

Kuullaager koosneb iihest voi kahest kuulide-reast ja kahest jook-
surdngast (kuuliroobas). Uks neist rongastest on kinni vollil ja tiirleb
koos volliga, seda nimetatakse sisemiseks jooksurongaks. Teine, s. o.
véline jooksurdngas, on paigutatud ja istub laagri kestas. Kuulid on
asetatud ja veerevad kahe jooksuronga vahel. (Odavamatel kuullaagri-
tel puudub sisemine Jooksurongas, selle aset tdidab v6ll.) Et kuulid vee-
reksid liksteise jérele parajas ja korrapirases kauguses, asetatakse nad
nn. kuulipidemesse. Kuulipidemel on kuulidele vastavad pesad, kus nad
saavad vabalt tiirelda. '

Kaherealised isereguleerivad kuullaagrid. Neil
laagritel on tehtud viline rongas seest kuulipinna jirgi. Nii saab tii-
relda esimene rongas iihes kuulidega igas soovitud seisukorras, ilma et
stinniks mingit murdumist voi kinnikiilumist, vaata joon. 13. Laagrite
isereguleerimise omadus on eriti néutayv peksumasinate trumlitel, sest
vollis siinnib sageli elastseid ja isegi jaddavaid labipaindumisi, kui las-
takse alla lahtiraputamatuid vihke. Samuti juhtub teistes laagrites
viltukiskumisi masina kere kaardutombamisest ja jareleandmisest.

18




Viahematele ja keskmistele viljapeksumasinatele valmistatakse

. kaht tiiiipi kahe reaga isereguleerivaid kuullaagreid (puistajate vinda

' laagrid on iiherealised — allpool neist pikemalt), nimelt viljapeksu-

masina laager koonilise hiilsiga, Jjoon. 14, ja vilja-

' peksumasina laager pikendatud sisemise rén-

' gaga, joon. 15. Esimesel laagril sisemise rongaauk on vihe kooniline,

- samuti on kooniline hiilss, mis iihest kohast pikuti lsbi 16igatud. Liities

laager koonilisele hiilsile, saadakse lihtne ja kindel laagri kinnitus
vollile. ;

Teisele, s. 0. pikendatud rongaga laagrile, ei ole noutav, et ta asuks
vollil tdiesti kinniselt, nagu on maksev harilikkudel kuullaagritel. Seega
on saavutatud holbustus monteerimisel. Voimalik on see selletsttu, et
pika sisemise ronga juures surved jagunevad suuremale pinnale. Selle
laagri juures on kiillalt, kui ta liheb véllile vabalt ilma Shuvaheta ega
loksu.

Et kirjeldatud laagrid ei hakkaks nihkuma v6lli pikuti sihis ega,
alumine rongas tiirleks vollil, kinnitatakse nad véllile vastava tihvti
abil. Tihvtid tuleb asetada nii, et véllile jaiks ruumi paisumiseks
1 mm, millega hoitakse #ra laagrite kinnikiilumine.

Kui vollil ei tohi olla kdige vihematki minguruumi (liikumist) axsi-

| aalsihis (pikuti sihis), siis kinnitatakse iiks laager vastava randi taha

Joon, 18,
Kuullaager poolitatud pingutushiilsiga.

Vahehiilsi, rihmaseibi ja mutri abil. Teisel laagril paigutatakse tihvt nii,
et laager saaks jélgida volli ja masinaraami paisumisi. Vaata joon. 16.

Suuremates peksumasinates tarvitatakse kahereali st ise-
reguleerivaid kinnitushiilsi ning mutriga laag-
reid, joon. 17. Monteerimisel tommatakse koonilise kinnitushiilsi mut-
ter tugevasti kinni. Lahtipérumise drahoidmiseks on mutri ning laagri
sisemise ronga vahel kaitseseib.

Suuremate peksumasinate trumlitele tarvitatakse sagedasti ka
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kaherealisi isereguleerivaid laiemat tiiiipi kuul-
laagreid, millel sisemise ronga avaus on silindriline. .
Soelakasti ja puistajate vantvollide vindalaagreid valmistatakse
the- ja kaherealisi, koonilise avausega ja poolitatud pingutushiilsiga,
joon. nr. 18. Puistajate laagrid on mitte isereguleeritavad,

Joon. 19. Joon. 20.
Soelakasti laager. Puistaja laager.

sest nad peavad hoidma puistajaid, et viimased ei kalduks kahele poole
ega hooruks iiksteise vastu. Séelakasti vintadele tarvitatakse iseregu-
leerivaid laagreid. Samasuguse eduga vé6ib tarvitada siin aga ka laag-
reid nagu puistajatelgi.

Kuullaagrid puistajate laagritena on hulga paremad kui libislaagrid.
Siin valitseva tolmu ja liiva tottu siitiakse libislaagrid liihikese ajaga
loksuma. Loksuva vindalaagri kulumine on mirksa kiirem, sest 166kide
tottu ei seisa médre volli ja laagri vahel. Kuullaagrisse tema kinnises
ehituses ei piddse mustust ja ta voib tootada aastaid, ilma et hakkaks
kloppima. Tiilikad tooseisakud, mis vajalised puistajate laagrite mai-
rimiseks, jddvad dra kuullaagrite puhul, sest neid méiritakse vaid iiks
kord hooajas. Joon. 19 kujutab séelakasti ja joon. 20 puistaja laagrit.

Kuullaagrite monteerimine.

Véntvollile kuullaagri monteerimist kujutab joonis 21. Kuullaagrit
ei voi votta pakendist enne, kui just vollile kinnitamise eel. Poleeritud
laagriosasid ei voi katsuda higiste kitega, sest niiskus ajab nad roos-
tesse, rooste aga on suurim kuullaagri vaenlane.

Miiigilolevad kuullaagrid on kaetud roostekaitse vahendiga, laagri
kohale monteerimise eel peab selle korvaldama. Selleks voib tarvitada
ainult bensiini, mitte kunagi petrooli, sest viimane sageli tekitab roos-
tetamist. Téiesti kuivanud laager tuleb méirida kohe iile hdd kuul-
laagri métrdega. Samuti puhastatakse Ja méadritakse iile laagri kest,
selle jédrele pannakse laager kokku. Igal tin gimusel peab
pidama kuullaagri juures suurimat Ph tu st ‘T el
masse ei tohi sattuda liiva, tolmu ega muid kévu
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aineid, mustust ega vett. Kovad ained kulutavad, kriimus-
tavad ja rikuvad laagrit, samuti niiskusest tekkinud rooste. Peab alati
valvama, et laagri kaas ja oliava oleksid kinni ja et laager ei seisaks
lahtiselt. ;

Koonilise hiilsiga viljapeksumasina laagri peab kinnitama tugevasti
vollile. Pédle selle kui hiilss on pandud kohale, liiiiakse laager torutiiki
abil iisna tugevasti hiilsile. Hiilsi paigalpidamiseks hoitakse teda toru-
tangidega voi vastava klambriga, joon 22 ja 23. Hiljem liiiiakse hiilsi-
nurgad iilespoole, et laager ei saaks poruda lahti, joon. 24. Pikendatud
sisemise rongaga kuullaagrites, joon. 15, olgu kinnitatud tihvt volli kiilge
nii, et ta milgil tingimused ei kukuks pesast. Tugevat tihvti kinnitust on

Joon, 21,
Kuullaagri monteerimine vintvéllile.

voimalik teostada tooriistaga, midabkujutab joon. 25. Sellel tooriistal
on alumises osas ringikujuline tera. Kui tihvt on pandud auku kergete

haamrilookidega, venitatakse tooriista abil véllimaterjal tugevasti
timber tihvti.

Kuullaagrite méiring.

Padtahtsus kuullaagrite méirimisel on: hoida puhtad ja siledad
poleeritud jooksupinnad ja kaitsta neid roostetamisest, péile selle vihen-
dada kulumist.

~ Koiki pollumajanduslikkude masinate, samuti viljapeksumasinate
kuullaagreid misritakse kuullaagri rasvaga. See on konsis-
tentsrasv (mineraalrasv), mis on vaba hapetest ja igasugusest mustu-
sest ja madratud kuullaagritele. Konsistentsrasv hoiab laagrikesta ja
volli vahet paremini tiheda kui vedel 6li ega lase mustust sisse. Sulama
hakkab ta alles 85—90° C. Konsistentsrasvu tuntakse meil iildiselt tavoti
nime all. Tavott on lubjaseep, sisaldab mineraaléli, mis on lubja abil see-
bistatud. Kuullaagrirasv (kuullaagritavott) sisaldab vett koige roh-
kem 4%, tuhka ei voi olla iile 1,5 kuni 2%.

Harilik miitigilolev tavott kuullaagrite méirimiseks ei kolba, sest
ta kuivab liihikese ajaga ja témbub p#il koorikusse. Sisaldab kuni 7%
vett ja 8 kuni 25% tuhka, sellepidrast on tema méidrimisomadused vii-
kesed. Neid harilikke tavotte voib tarvitada lihtsemates kohtades ja
séél, kus kiirused aeglased ning kus vedel 6li voiks kergesti vilja joosta.
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Histi tihedas kuullaagri kestas kuullaagrirasv ei kz}hane kuigi tun(}g-
valt. Et ka koige paremates kuullaagrirasvades aja jooksul teg.tud fuut
silised ja keemilised muudatused tekivad ja kulunud metalli osakesi

Joon. 22.
Kuullaagri monteerimine,

sinna satub, sellepidrast peab uuendama teatud aja jarele miidret. Parim
Ja soovitavaim peksumasinate kuullaagrite midrimisviis on jargmine:

Miarimist toimetada kord aastas toshooaja algul. Selleks avada
laagrikest, vana miire korvaldada viimase voimaluseni puhta puulaas-
tuga ja tdita laagriruum kuni 34 uue miirdega. Suuremal tiitel on pahe,
et midre hakkab kidima ringi ja liheb soojaks. Tuleb viga soovitada,
et igal médrimisel, s. 0. kord aastas, laager enne vanast miirdest ben-
siiniga puhtaks pestaks, ja alles paile kuivamist uut méiiret laagrisse
pandaks. Nagu tdhendatud, petrooliga ei v6i kuullaagrit pesta.

KirjelSatud méédrimisviis ei vota kuigi palju rohkem aega kui see,
kus médret tuleb suruda saagrisse maardeaugu kaudu. Esimesel on
aga see paremus, et vana must méiire korvaldatakse tidiesti. Nii leiame
laagrikesti, kus pole mingit miirdeauku.

Kui kuullaagrirasva pole saada, véib mésrida viljapeksumasina
kuullaagreid mootorigliga. Sel korral ei v6i aga 6li tasapind tousta kor-
gemale kui poole alumise kuulini. :

Joon. 23.
‘Kuullaagri monteerimine,

|
i
|
i
|

A

Joon, 25.
Tihvti kinnitaja.

B “ é

Joon. 24,
Kuullaagri kinnitus.

22



Kuullaagri masrimisest olgu rohutatud veel jirgmist:

1

2.

3.

Oigel médrimisel on kuullaagrites masrdekulu viga viike, selle-
parast tarvitada ainult kéige paremat kuullaagrirasva.
Kuullaagrirasva hoida tihedates noudes, et ei piiseks sisse liiva,
tolmu ega vett. (Parem osta iihes nouga.)

Maédrimisel pidada piinlikku puhtust.

Laagri vilttihendusi uuendada, kui nad on kulunud. Tihendusi
enne tarvitusele votmist imbutada sooja oliga.

Rikke puhul seada korda laager viivitamata, vastasel korral havi-
neb ta oige ruttu. On laagris moni kuul murdunud, siinnitab see
tooajal teravat raginat ja miira. Samuti, kuigi vihemat miira,
siinnitab laagrisolev mustus. Vilistamisest on kuulda méiirde
puudust. Paremini saab kuulata laagri tootamist kruvikeera-
jaga, kui panna iiks ots vastu korva ja teine vastu laagri kesta.
Laager madrida kord aastas, s. o. hooaja algul. Kui on pohjen-
datud arvamisi, et toohooajal sattus niiskust laagritesse, tuleb
ka t66 16pul mairet uuendada.

Vallid.

Vollid valmistatakse volli terasest (pehmest terasest). Volli ldbi-
moot oleneb tlilekantavast joust ja tiirude arvust minutis.

Viljapeksumasinas tarvitatakse sirgeid ja polv- ehk vantvolle. Vant-
vollide abil pannakse liikkuma puistajad ja edasi-tagasi 6otsuma soela-

kastid.

Joon, 26.
Silindrilise avausega kuullaagri asetus trumlivéllil,

Lihtlaagrite puhul, kui laagrid on lahti ja neis tekivad 166gid, kulu-
vad vollid laagrite kohast (vollikael) kiiresti. Vintvollide kaelad kulu-
vad mitte iihtlaselt, vaid ovaalseteks. See tuleb sellest, et joud, mis mo-
jub véllile, ei ole igast kiiljest iihesugune. Ovaalseks voi elliptiliseks kulu-
nud volli jargi on voimatu laagrit passida ja koomale tdmmata, sest kui
tihest kiiljest tommata laager parajasti kinni, on ta teisest liiga lahtine.

Teiseks vollikaela veaks on kriimustused ja sooned, mis tekivad, kui
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laagrisse satub kas liiva v6i ménda muud kova puru, voi halvast méﬁf’l-
misest so0bib sisse. Sdsirased sooned ja kriimustused peab tingimata kor-
valdatama. j

Ovaalsused kui ka suuremad kriimustused kérvaldatakse vollidelt
treimisega. Piile treimist vollikaelad veel lihvitakse siledaks. Viahe-
maid kriimustusi ja konarusi saab korvaldada ainult lihvimisega. Kus
ei ole treipinki kiepirast, korvaldatakse ellips ellipsiklupiga. Kui ka see
abinéu puudub, tuleb ellips votta vilja kisitsi viilimisel.

Joon. 27.
Volli lihvimistangid.

Vallidelt ellipsi viljavétmine késitsi nouab tooliselt hoolt, vilumust
Ja kannatust, et vsllikael tuleks tiiesti silindriline ja kontsentriline eel-

misele; sellepirast vib niisugust t66d teha ainult meister, kes sellega
vilunud. :

Lihvimine on iseendast lihtsem operatsioon, seda toimetatakse
smirgelpulbri, 6li ja lihvimistangide abil. Vaib lihvida ka viga histi
peene smirgelriidega. Lihvimistangid koosnevad kahest hingedega voi
nahkrihmaga iihendatud kévast puuklotsist. Klotsidele on tehtud vas-
tavalt volli jaimedusele poolsilindrilised énarused, joon. 27. Lihvimisel
Oli ja smirgelseguga miiritud vollikael pigistatakse tangide onarustesse
Ja liigutatakse tange edasi-tagasi senikaua, kuni vl on sile.

On kahe viintvélliga puistajate véllikaelad kulunud ja peab neid iile
treima (ellips vilja votma), tuleb nad hoolega treipingile seada, et
vale tsentrumiga ei nihutataks vollikaelte keskpunkte paigast, s. o. et
iks polv ei jasks suuremaks kui teine. On aetud treimisega iihel vailil

moni pélv suuremaks kui teisel, ei saa kaks vontvélli koos tootada,
tiirelda. “

Harilikult 8—10 aasta jarele kuluvad puistajate vantvollid sedavérd
peeneks, et muutuvad kolbmatuks. Sel puhul v6ib talitada kahte
viisi. Uhed lasevad autogeeniliselt volli kaeltele padle Sveissida ja siis
lile treida. Teised lasevad teha uued vantvollid. Nagu praktika naitab,
ei pea autogeeniliselt padlesveisitud vollid enam nii kaua vastu kui uued
Ja sageli juhtub, et halva t66 puhul piailesveisitud kord hakkab mure-
nema ja isegi 166b voéllist lahti. Arvesse vottes veel, et Sveissimisega

parandamine ei tule kuigi palju odavam kui uue v6lli tegemine, on kasu-
likum tellida uus vintvoll.
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Rihmajam.

Rihma abil antakse edasi iihe volli tiirlev liikumine teisele, saaljuu-
| res tarviduse jargi muudetakse tiirude arvu ja tiirlemise sihti. Rihm-
ajamid jagunevad:

1) lahtised,

2): EIstl,

3) poolristi.

Lahtisel ajamil tiirlevad mélemad seibid iihes suunas. Tuleb

. eelistada altvedu, sest viimane annab suurema haardenurga kui p#ilt-

- vedu ja rihm ei libise nii kergesti, joon. 28. (Igal juhtumil ei ole v5i-
malik seda teostada.)

Risti ajamil veetav voll tiirleb vedajale vastupidises sihis,
Joon. 29. Risti ajamit tarvitatakse trumli- ja puistajavolli vahel.
Sageli ka padrihm viljapeksumasinatel jookseb risti. Ristrihm annab
kindlama jouiilekande, sest rihma haardenurk seibil on suurem. Tarvi-
tatakse teda sail, kus vastavad rihmaseibid on viikesed. Et aga siin

| rihm painutatakse kahtepidi ja risti kohal rihm hédrub, siis rihma iga
on vahem kui lahtisel veol.

? Poolristrihma ajamit tarvitatakse, kui vollid asuvad iiks-

teisele risti. Poolristi veol rihm tootab veel halvemates tingimustes kui

risti veol, sest siin paindub rihm seibilt drajooksul ka kiilgepidi. Veetav

- seib peab olema poolristi rihmaveol umbes 25—30% laiem kui vedaja-

. seib, muidu ei seisa rihm péil. Seib tuleb asetada mitte keskjoonte 15i-

Joon. 28, Joon. 29.
.Lahtine rihm. Ristrihm.

- kepunkti, vaid sellest vilja umbes 14 seibilaiuse vorra, joon. 30. Piile
poolristi voib teha rihmaiilekannet iikskoik missuguse nurga all, kuid
siis on vajalised juhtrullid. Selliseid iilekandeid tuleb ette vaga harva.

Siirde (iilekande) arvutus.

Uht siiret harilikult ei tehta suurema vahekorraga kui 1:86, s. o.
suurema seibi 1abimoot ei voi iiletada 6-kordset viikese seibi labimootu.
Suuremal iilekandel voetakse tarvitusele vahevdll, s. o. kaks iilekannet..

On n = seibi tiirud minutis,
d = seibi 1dbimoot mm,
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saame arvutada iilekande jirgmiselt: alati on teada iihe masina .tiirude
arv ja rihmaseibi 14bimo6t, niditeks n, ja do. Need tulevad valemis mur-

Joon. 30.
Poolristrihm.

rujoone padle. Mis veel teisest masinast teatakse, tuleb murrujoone alla.

Vilja arvutades saadakse otsitav. Néiteks: ;
1. On teada iihe masina tiirud n, ja seibi 1&4bim66t d, ning teise
masina seibi 18bim66t d;. Kui suured on teise masina tiirud n, ?

n2 - d2
d1

2. On teada iihe masina tiirud n, ja seibi 14bimoot d, ning teise
masina tiirud n;. Kui suur on teise masina seibi 1&bimdot d, ?

1

nl =

n2 - d2
ni ]
Viljapeksumasina tiirud minutis on 1100, seibi 1dbimdot 160 mm.
Mootori seibi 1ibimést 400 mm. 3

Mitu tiiru peab tegema mootor, et peksumasin téotaks oigete tiiru-
. dega? :

g3 ==

_nz-d2_1100-160_ s ¥
e, 200 = 440 tiiru min.

s Tépsemal arvutusel peab v6tma arvesse ka rihma libisemist, mis
voib olla 3—5% (oleneb iilekande arvust ja rihma libisemisomadusest).
8% libisemisel peavad olema tiirud:
440 - 3

440 + —00 — 4983.2 tiiru min.

Vollide kaugus lahtisel iilekandel ei vdi olla vihem kui 4 X suu-
rema ratta 14bimoot, risti iilekandel vihemalt 20 X rihma laius. Ule

11{Om kaugusel ei ole soovitav teostada jou iilekannet rihmaga, vaid
olega.
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Rihma laius.

Kui iilekandele vastavalt seibide suurused ja tiirud on miaidratud
kindlaks, tuleb arvutada rihma laius. Nahkrihmadele lubatud tombe-
joud voib olla iga ruutsentimeetri paikloike pinna kohta 10—15 kg. Teis-
tel, nagu balaata-, kummi-, puuvillrihmadel jne., on lubatud 7,5—10

- kg/em2.
Kui valemis tdhendavad:
p = rihma tombejoud kilogrammides,
N = rihmaga iilekantav voime hobusejoududes,
T = 3,14, i
n = seibi tiirud minutis,
D = sama seibi 14bim66t meetrites,

siis saame tombejou rihmas:
75 - 60 - N 1500 - N
BDisay T D
Nadide: 1. Kui laia peab votma nahkrihma, kui on tarvis kanda
iile 8 HJ? ;
Rihmaseibi 14bimo66t on 0,8 m, tiirud minutis 140.
Tombejoud rihmas:

P

1600 8
B DR - 14D

Lubades pinget 15 kg/em2 saame rihma libildike pinna
407 15 = 713 em2

Nahkrihma paksus on 5—6 mm. Votame paksuse 0,5 cm, siis saame
laiuse

= 107 kg

7,13 :0,56 = 14,4 cm = 144 mm

2. Kui lai peab olema balaatarihm samaks juhtumiks?
- Lubades pinget 10 kg/cm?2 saame rihma libilsike pinna

107 : 10 = 10,7 cmy,
Vottes rihma paksuse umbes 0,8 cm, siis saame laiuse
10/77: 0,8 = 1134 cm — 134 mm,

Rihmaseibid.

Rihmaseibid valmistatakse malmist, terasest, puust, pressitud
papist’,' nahast jne. Enamasti on tarvitusel malmseibid. Nad on kiill ras-
ked, kuid voivad tootada igasugustes oludes. Kuivemates kohtades on
soovitav tarvitada puuseibe. Puuseibil rihm ei libise nii kergesti, pailegi
v6ib valmistada neid kodusel viisil. Puuseibid on liimitud kokku mitme-
kordselt, et nad ei kisuks kaardu. Kuni 30 em 13bimddduni tehakse nad
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kodarateta, umbsed, kuni 90 cm kahe kodaraga ja iile selle neljaga. Rih-
maseib valmistatakse iihes tiikis ja poolitatud. Poolitatud lahtivéetavaid
seibe tarvitatakse pikkadel vollidel, sest poolitatud seibi on hélpus votta
vollilt v6i paigutada iimber.

Rihmaseibi laius peab olema 1,1 rihma lajust + 1 cm, et rihmaserv
ei ulatuks seibi déreni. Vahema rihmaseibi libim66t, kus voimalik, peab
olema vordne v6i suurem 100 X rihma paksusest. Hidks iilekandeks on
tarviline, et molemad vo6llid oleksid paralleelsed ja rihmaseibid timmar-
gused ega viskuks vollil ning rihm jookseks kesk seibi. Kui rihm jook-
seb tihel ddrel, peab seadma seibid Gigeks. Viimane asjaolu on eriti
téahtis juhtumil, kui seib on varustdtud mahalibisemise kaitsedirega,
nagu osal peksumasinatel trumliseibid. Joostes vastu seibikaitse airt
kulub rihma serv ldbi. Kootud rihmadele mdjub see asjaolu eriti hal-
vasti; rihm hakkab narmendama, venib koveraks jne. Veetav seib
tehakse paalt kumer 1—11%4 % seibi laiusest, vedaja seib on silindriline.
Nii seisab rihm héasti pédl, sest ta jookseb koige korgemasse kohta, s. o.
veetava seibi kumeruse keskele. Et vedaja seib on silindriline, siis jadabki
rihm jooksma iihele kohale. Molemad seibid ei v6i olla kumerad, kuna
sel korral rihm ei jookse vagusalt (iihetasaselt). Suurte kiiruste puhul
on seibi kumerused viahemad.

Masinarihmad.

Rihma sordid ja nende kidsitsemine.

Masinarihmadeks tarvitatakse nahk- ja kunstlikke, kootud rihmu.

Nahkrihmad on masinarihmadest paremaid, siiski mitte igal
juhtumil. Igaiihel on selge, et koigi loomade nahad ei ole iihevair-
tuslikud, samuti oleneb rihma viirtus viljatootamisest. Kéige paremad
rihmad valmistatakse hirjanahast, nimelt selle seljatiikist. Sellise
rihma tugevus on suurem, rihma paksus ja venivus iihtlased. tldiselt
tuleb tarvitada niisuguseid rihmu suurte kiiruste juures ja tundelise-
mate masinate ringiveoks (nagu diinamod). Odavad, diretiikkidest val-
mistatud rihmad venivad harilikult iihest d4rest rohkem, lihevad kove-
raks ega seisa enam seibil, jooksevad ikka iihest direst teisse, mille taga-
jarjel diinamo tiirud kéiguvad ja lambid vilguvad (lambid vilguvad ka
halvasti tehtud jatkust). Rihmanahka pargitakse kas tallanahaks voi
kroomiks. Kroomrihmu tarvitatakse niiskes kohas ja eriti suure kii-
ruse ning viikeste seibide juures. Nahkrihm pannakse kokku iiksiku-
test jatkudest, jatkude kohad on 16igatud libamisi 6hukesteks ja liimi-
tud kokku; niiskes kohas tarvitamiseks ka 1abi 6mmeldud. K6iki rihmu
venitatakse tehases, et nad tovajal enam ei veniks, kuid laos seismisel
nad tombuvad uuesti kokku.

Tarvitades rihma sidél, kus seibide kaugust ei saa muuta, peab
rihma enne tarvitusele votmist uuesti venitama. Rihma jitkud peavad
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jooksma oOigetpidi, sisemine ots ei tohi seibile vastu joosta, sest muidu
kistaks jatkud lahti. Rihm peab jooksma lihapoolse kiiljega vastu seibi;
sile pool jaab padle.

Kaaluvaima téhtsusega nahkrihmade juures on, et tema elastsus,
painduvus, hoitakse alal kogu tootamise ajal, ainult siis on tal pikk iga,
haarab héasti imber seibide ega libise. Kampolpulber vihendab rihma
painduvust, sest ta imeb endasse rihma méirde, rihma rasva, mistéttu
rihm hakkab pragunema. Méned sulatavad kampoli ja masinadli kokku
ning méaédrivad sellega. Mingil tingimusel ei vo6i mé#irida nahkrihma
mone mineraaldliga voi selle seguga. Kui rihm enam histi ei vea, aitab
enamasti rihmarasv, mida visatakse dige vihe tooajal rihma ja seibi
vahele. Algul rihmarasv pohjustab suuremat rihma libisemist, kuid
kui ta on imbunud rihmasse, teeb ta selle niiskeks ja rihm héérub ning
veab hasti. Masdritud rihm lilheneb umbes 2%. Kunagi ei v6i anda rih-
male korraga palju rasva, sest siis rihim ei seisa pid#al. Rihmarasva voib
igaiiks ise valmistada, segades umbes 2 osa loomarasva, 1 osa kalarasva
(hiilgerasva) ja 1 osa meevaha. On juhtumeid, kus talvel seisuajal hii-
red ja rotid nirivad katki sarnase miirdega méisritud rihma. Nende
loomade peletamiseks on soovitav lisada rihmamiidrdele odige vihesel
maaral tokatit. Tokatit ei tohi aga palju votta, sest see teeb aja jooksul
rihma kovaks. |

Vahemalt kord aastas tuleb nahkrihmad leige soodaveega ja har-
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Joon. 31.
1 — iilal pddltvedu, all — altvedu; 2 — nahkrihma jitk; 8 — rihma jitku jooksu-
suund; 4 — kruvidega jitk; 5 — liigendiga jitk; 6 — klambriga jitk.
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jaga puhtaks pesta, mitte libimérjaks leotades, eriti hoides selle eest
liimitud kohti. Lopuks tuleb loputada nad puhta veega ja asetada
sooja ruumi kuivama. Kohe kuivamapanekul tuleb miirida rihma vilis-
kiilg (mitte veokiilg) rihmarasvaga. Kui vesi aurab ara, imbub rasv
rihma pooridesse ja rihm ei kuiva kovaks.

Nahkrihmu tuleb tarvitada jargmistel juhtumitel: 1) astmeliste
seibide juures; 2) kahvlite vahel jooksvad rihmad peavad olema nahk-
rihmad, sest kootud rihmadel (balaata, kaamelikarv) kuluvad siil ser-
vad 18bi, — kootud rihmal serv on ta selgroog; 3) suurte kiiruste juu-
res, kuna kootud rihmade iga siil on viike.

Kootud rihmad. Tihti péllupidajad on saavutanud nahkrih-
madega halbu tagajirgi, kuna koéik firmad ei miiii esimese klagsi kaupa
ega anna vastutust, pééle selle on hisi nahkrihm kallis. Sageli tuleb t66-
tada rehepeksul sajuse ilmaga, kui on véimalik paigutada rehepeksuma-
sinat rehe alla. Saju kdes liheb halvasti misritud nahkrihm libedaks
ega seisa piil. Sellepdrast on otstarbekohane kasutada peksumasinatel
pédrihmadena kootud, kunstlikke rihmu, mis ka viga on levinud.

Kootud rihmad on kogu ulatuses iihtlased, venivad vihe ega veni
koveraks. Raskusi valmistab kootud rihmale h&i jatku valmistamine ja
ka see, et niiskuse kies kootud rihmad témbuvad kokku (mitte koik
sordid). On aga seibide kaugus kergesti muudetav, nagu viljapeksuma-
sinate pddrihmade juures, siis ei m#ngi viimane omadus kuigi suurt
osa. Kootud rihmu on &ige mitut sorti, alljirgnevas lihemaid iiksikasju
nendest sortidest.

Balaatarihmad on kootud kas kanepist voi puuvillast, 3—8-
kordseks kokku keeratud ning balaatamassiga (kummitaoline aine) kok-
ku kleebitud ja 14bi immutatud. Balaatarihm on tugev, jookseb sirgelt’
ega vota niiskust sisse, mistottu ta kokkutdmbavus niiskusest on viike.
Ta on elastne ega libise kergesti. Balaatarihmu ei tohi rasvatada, ka ei
ole vajadust tarvitada libisemist vihendavaid masrdeid. Balaatarihm ei
kannata soojust iile 30—350 C, piile selle sulab balaatamass, rihma iiksi-
kud korrad ldhevad lahti ning rihm muutub kélbmatuks. Kuuma ilmaga
peab eriti valvama, et rihm ei asetseks liiga 16dvalt ega libiseks, sest
libisemisest tekib soojust ja rihma temperatuur véiks tousta kergesti
korgemale kui lubatav. :

Balaatarihm kardab oliga, petrooliga jne. kokkupuutumist. Seibil
jookseb balaatarihmal alati riidene kiilg. Pailmine kiilg on kaitseks hari-
likult punaseks virvitud.

Kummirihmad valmistatakse puuvillriide kihtidest. Kleep-
aineks ei tarvitata mitte balaatamassi, vaid kummit. Neid rihmu valmis-
tatakse laias kangas, millest 15igatakse rihmad tavalise laiusega. Kum-
mirihmad tootavad viga histi kuivas kui ka méirjas kohas ja peavad
hésti vastu aurudes ja hapetes. Kuival veol kiib seibi vastu kummipool,
mérjas kohas riidepool. Kummirihma ei tule millegagi madrida, eriti
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tuleb hoida teda méadrdeodlide, petroolide, bensiinide jne. eest. Talle on
kahjulikud piike ja kuumus. Koige parem hoiukoht on pime kelder.
Kummirihmad on suured konkurendid nahkrihmadele. Hinnalt on nad

' nahkrihmadega vordsed voi kallimad. :

Kaamelikarvrihmad on valmistatud 2/; kaamelikarvust
ja 1)3 puuvillast. Nad on tundetud temperatuuridele, samuti ei mdju
neile 8lid ja nad on histi vastupidavad. Niiskuses tombuvad nad kokku
palju rohkem kui balaatarihmad. Aegajalt tuleb immutada kaamelikarv-
rihmu rihmaméiirdega (sama méaire, mis nahkrihmal). Vastasel kor-
ral hakkavad nad niiskuse mdjul liiga palju kokku tombuma. Kaameli-
karvrihmu valmistab meil Esimene Tallinna Mehaaniline Kudumis-
vabrik.

Puuvill- ja kaneprihmad on kootud puuvillast voi
kanepist. Niiskuse kaitseks on nad impregneeritud, kuna on niiskuse
suhtes viga tundelised ja sellepdrast sobivad kuivas ruumis tarvitami-
seks. Et vihendada niiskuse moju, tuleb immutada neid rihmamidrdega.
Need rihmad on teistest norgemad ja rohkem kolvulised aeglasematele
kiirustele.

Kootud rihmadest voib kasutada viljapeksumasinate pddrihmadeks
hid eduga balaata-, kummi- ja kaamelikarvrihmu, kui peetakse silmas
iga rihma eriomadusi ja kisitsemist. Nahkrihma, samuti balaata-,
kummi- ja kaamelikarvrihma iga hiil késitsemisel on vihemalt 8 peksu-
hooaega.

Rihma jitkamine.

Uldine reegel on, et rihma jatk peab olema sama tugev ja sama
painduv kui rihm tervest kohast. See on eriti néutav, kui rihm jookseb
kiirelt ja seibid on viikesed. Nahkrihmale on véimalik teha niisugune
ideaalne jéatk liimimisel v6i 6mblemisel. Liimimiseks 16igatakse rihma
otsad 10—15 ecm pikkuselt libamisi ohukesteks, raspeldatakse kokku-
pandavad kiiljed karvasteks ja liimitakse kokku. Liimitud jatk tuleb
panna kuivama pressi alla voi kruustangide vahele umbes 60ks-pdevaks.
Tootab rihm niiskuses, tuleb ta paile kuivamist veel omblusrihmaga l1abi
ommelda. H&i jatku saame ka ainult 6mblemisega, joon. 31, 2. Rihma
liimi valmistamiseks tuleb votta:

100 kaaluosa tisleriliimi,
2,07 i solutseriini,
S ” punast kroomhapukaaliumi (veresoola).

Liimi valmistamiseks leotatakse tisleriliimi 10 tundi kiilmas vees,
siis valatakse vesi paalt ja sulatatakse liim, lisades gliitseriini ja vere-
soola. Tuleb tarvitada soojalt.

Kootud rihmad laiusega kuni 8” jatkatakse ots-otsale umbes 114-
kordse rihmalaiuse pikkuselt. Laiemad rihmad jatkatakse ots-otsa
vastu samast rihmast iihenduslapiga. Uhenduslapi pikkus olgu umbes
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kolm rihmalaiust. Kootud rihmadel 16igatakse otsad jarsku. Otsi ohu-
kesteks 16igata ei voi, kuna rihm ei jiiks nende kohalt tugevaks.

Kootud rihmu voib jatkata kas émblemisel véi rihmakruvidega, vii-
mast jatku on hélpus lahti votta, joon 31, 4. Isedranis kootud rihma-
desse ei tohi liilia augurauaga émblusele v6i kruvidele auke, vaid peab
uuristama iimmarguse naaskliga, ja nii, et véimalikult vihem I6ngu
katkeks.

Pidle nimetatud iihenduste tarvitatakse veel metallithendajaid:
pandlaid, klambreid ja haake. Neist otstarbekohaseimad peagu igasu-
gustele (vdhematele) rihmadele on nn. »Alligaator-liitkmeiihendajad,
Joon. 32. Siin on tdhtis, et konksud 166daks, parem kruustangide vahel
pressitaks tiiesti rihmapinnaga tasa, siis konksud ei kulu nii kiiresti ja
jatkukoht joostes ei plaksu vastu seibi. Veel on soovitav tarvitada
,»Bristoll“-haake, mis on eriti kohased kummirihmade iihendami-
seks ja rihmade parandamiseks, kui serva on tekkinud 16he. Rihmast

Joon. 32.

Alligaator-rihmaiihendaja.

labiulatuvad haagiotsad liiiiakse maha jiatkukoha poole. Jatk jookseb
vaikselt, ilma 166kideta, mida pahatihti ei saa 6elda kéikide metalliihen-
dajate kohta.

Nahkrihmal tuleb vaadata, et jitk tehtaks samapidi, kuidapidi on
tehtud vabrikus kéik teised jatkud. Rihma peab panema paile nii, et
+ seibipoolsed jatkuotsad jookseksid jirele, joon. 31, 8. Sama on néutav
kootud rihma jiatkudele, kui on jatkatud ots-otsale. Tarviline on see sel-
leks, et alumine ots ei hakkaks 166ma vastu seibi ja jatk ei kistaks lahti.
Ots-otsa vastu jitke voib joosta kumbapidi tahes.
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Viljapeksumasinad ja nende osad

Uldiselt ehituselt viljapeksumasinad jagunevad:

1. Taielikud viljapeksumasinad, kahekordse puhastusega.
2. Poollihtsed viljapeksumasinad, iihekordse puhastusega.
3. Lihtsed viljapeksumasinad, ilma puhastuseta.

Praegu tarvitusel olevaid viljapeksumasinaid, véljudes nende trumli
ja peksukorvi ehitusest, voib jagada kolme gruppi:

1. Tihvt-viljapeksumasinad. (Trummel ja peksukorv on tihvti-
dega.)

2. Liist-viljapeksumasinad. (Trummel ja peksukorv on liistudega.)

8. Universaal-viljapeksumasinad. (Trummel on tihvtidega, peksu-
korv liistudega.)

Jouallikate jargi jagunevad nad:

1. Mehaanilisel joul kdivad.

2. Hobusemasinad.
3. Kiasimasinad.

Hobusemasinad viimasel ajal on kadumas, kuna nad ei anna puhast
vilja, vili tuleb uuesti tuulata ja sellega teha mitmekordset t6od, kus-
juures t66 puhtus jitab viga palju soovida. Ka ei té6ta hobuseveovirk
kasulikult, sest ainult 50% hobuste veojoust antakse edasi viljapeksu-
masinale.

Kisimasinaid tarvitatakse ainult katsejaamades, kus pekstakse kat-
selappide viikesi viljahulki, kuna viikesi lihtseid kisimasinaid on hol-
pus puhastada ja viljasordid ei lihe segamini.

Joon. 33.
,,Munktell“-viljapeksumasin,



Téielikud viljapeksumasinad ja nende tookiik.

Taielikeks viljapeksumasinateks loetakse kéiki neid viljapeksuma-
sinaid, mis piile peksu puhastavad terad olgedest, kolgastest, peentest
aganatest, sorteerivad terad sortidesse ning annavad puhta turuvalmis
vilja. Taielisel viljapeksumasinal on enamasti kahed soéelad ja kahe-
kordne tuulamine, mispirast teda nimetatakse ka kahekordse puhasta-
misega viljapeksumasinaks.

Téieliku viljapeksumasina t6okiik on jadrgmine, joon. 33: Vili las-
takse sootjalt (allalaskja) iile so6tlaua trumlisse (1). Trumli Iatid
166vad vilja suure kiirusega vastu peksukorvi (2) ja sellega peksa-
vad terad paiddest. Pohutakistaja (4) hoiab, et pohud ei ldheks
teiskordselt trumli alla ja trumlit kinni ei missiks. Viljapekstud terad
suuremalt osalt langevad libi peksukorvi. Pekstud pohud ja osa teri
visatakse iile korvi juhtsilla puistajatele (8). Puistajad puistavad
pohust terad ja aganad. Puistajatelt liheb pohk jarelpuistajale (9).
Siin varisevad temast veel viimased terad, kuna ta harutatakse histi
lahti. Jarelpuistaja toukab pohud masinast. Puistajate téotamist saab
reguleerida pohuklappidega (5, 6 ja 1

Lébi peksukorvi ja puistajate langenud terad ja aganad libisevad
libaslauda (10 ja 11) moosda eelpuhastussoelale (12), kust suurem
osa teri langeb esimesse puhastusseadesse. Suuremad aganad lahevad
sarjale (kolklasGelale) (14). Libi puistajate varisenud aganad, kol-
kad ja terad libisevad iile libaslaua (11) ka sarjale. Sari laseb libi
terad ja aganad, kolkad aga lahevad iile sarja masinast vilja. Sarjast
labikukkunud terad ja aganad libisevad libaslauda (16) mooda telli-
tavale aganasdelale (26). Siin suure tuulepassi (25) tuul puhub tera-
dest aganad ja viib nad iile reguleeritava aganaklapi (19) masinast
vélja. Terad langevad vahetatavale teradesoelale (22), viimane eral-
dab teradest suuremad ja raskemad lisandid, nagu ohakanupud, kivi-
tiikid jne. Teradesdelast libi satuvad terad liivasoelale. Liivasdel laseb
18bi peened rasked lisandid — liiva, umbrohuseemned jne., mis langevad
masina alla. Peente seemnete, nagu ristiku peksul k#ib liivaséela ase-
mele pimesoel (plekk).

Liivasoelalt satuvad juba tisna puhtad terad liihikese tthendustoru
kaudu elevaatorisse (27), mis kannab terad iiles ivajasse voi otse iva-
jast mooda teise puhastusseadesse (viikesse soelakasti). Ivajasse (sa-
geli nimetatud okkamurdjaks) lastakse terad, kui on tarvis okkad dra
hooruda, nagu odral jne. Viikese sGelakasti iilemine vahetatayv séel laseb
parajasti terad libi. Sailjuures puhub viike tuulepass (32) viimased
kerged lisandid libaslauale (10). Alumine vahetatay soel eraldab tera-
dest viimased suuremad lisandid, mis samuti langevad libaslauale (10)
Jja s#élt koik jille esimesse puhastusseadesse, et siiltkaudu minna masi-
nast vélja. Viikesest soelakastist tiiesti puhas vili langeb sortijasse,
viimane sordib terad jimeduse jargi kolme sorti. Iga sort langeb oma
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Joon. 34.

Ther ius viljapek in

G — Sisselaske avaus. H — Peksukorv. I — Puistajad. K — Jirelpuistaja. L. ja M — Libaslauad. N — sari. O — Vol-

diline plaat. P — Vahetatavad sGelad. B — Haganad ja kélkad. C — Praak vilii. D — Umbrohu seemned ja liiv. E — Suu-
remad jddnused. F — Puhtad terad, mis ldhevad masina teisel poolel asuvasse elevaatorisse.




kolusse ja s#ilt kotti. Tarviduse korral saab juhtida vilja sorteerijast
mooda otse kotti.

Uksikute eri vabrikute masinad erinevad ehituselt kui ka iiksikosade
paigutuselt, kuid iildiselt on t66 jirjekord koigil iihesugune ja nimelt
niisugune, kui siin kirjeldatud.

Poollihtsed viljapeksumasinad.

Poollihtseteks viljapeksumasinateks loetakse niisuguseid masinaid,
mis annavad puhastatud véi poolpuhastatud teri ja on iihekordse puhas-
tamisega. Paljudel poollihtsetel masinatel on ka sorteerimine, mis siin-
nib tuulega, monikord ka tuule ja soeltega ning ka silindersorteerijaga.
Tépset piiri tédieliste ja poollihtsete masinate vahel on voimatu tom-
mata. Joon. 34.

Poollihtne viljapeksumasin koosneb trumlist, puistajatest, jirele-
puistajast, sarjast, soeltest, ventilaatorist jne. Neil masinatel s66tmine
stinnib otsast. Ko6igi nende osade ehitus Ja too sarnanevad tiiesti tiielise
viljapeksumasina ehituse ja to6ga. Mitmesuguseid masina tiilipe vaat-
. leme tiitipide kirjelduses. :

Tihvt-viljapeksumasinad.

Tihvt-viljapeksumasina trumlit kujutab joonis nr. 35. Tihvtima-
sinad on pirit Ameerikast, Latt-masinaid sellevastu hakati ehitama

Tihvttrummel Poordtrummel

Peksukorv

Juhtsild

Libaslaud

Joon. 35.

Euroopas, — nii nimetatakse sageli tihvtmasinat Ameerika ja liistma-
sinat Euroopa masinaks. Universaal-masin, millel tihvttrummel ja pek-
sukorv liistudega, on pirit Rootsist. ,

Tihvt- kui liistmasina hisdus on peagu iihesugune. Teatud olude
sunnil ménel pool pooldatakse iihte tiiiipi, teises kohas jalle teist. Tihvt-
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masina paremuseks voiks lugeda, et ta toovoime on veidi suurem ja jou-
tarvitus veidi vahem kui lattmasinal. Tihvtmasin teeb rohkem pohud
puruks, mida monel pool peetakse soovitavaks, igal pool aga mitte.
Tihvtmasina kaaluvaks paheks kiviste poldude puhul on, et kivid, mis
satuvad viljaga koos trumlisse, 166vad tihvtid maha, ja sellepdrast
tihvttrumli ja tihvtpeksukorvi korrashoid liheb kallimaks. Meil on

Tihvtmasina tihvtid. Universaalmasina tihyt.,
Joon. 36. )

levinud padasjalikult liistmasinad, on tarvitusel ka palju universaalma-
sinaid, tihvtmasinaid leiame vaid viiksemaid hobuse- ja kisimasinaid.

Universaalmasinal on rohkem tihvt- kui liistmasina omadused.

Tihvtmasina tihvtid valmistatakse taotavast malmist, terasest voi
tiigelterasest, viimased on koige paremad ja vastupidavamad. Tihvtid
peavad olema histi aukudesse passitud ja kinnitatud, nii et nad ei logise
ning t66 ajal lahti ei poru. Tihvti ehitust ja kinnitust kujutab joonis
nr. 36. Logisevad, kulunud ja katkised tihvtid tuleb vahetada uutega.
. Harilikult peksukorvil on 4 ja trumlil 8 tihvtide rida. Tihvttrumli ja
tihvtpeksukorvi reguleerimisel peab panema tahele jirgmist: trummel
peab.olema reguleeritud oma telje sihis, nii et trumli tihvtide molemale
poole jaib iihesugune vahe, joon. 37 A. Joonise 37 B puhul, s. o. kui tihv-
tid ei kii keskelt, hakkavad nad 16ikama teri lahemast kiiljest ja teisest
kiiljest ei peksa puhtalt. Samuti ei peksa nad puhtalt, kui korv on liiga
kaugel, joonis 37 C. (Tihvtide vahe 4—6 mm.)

Uks paanoudeid viljapeksumasinate trumlitele on, et nad peavad
olema tasakaalus. Tasakaalustamine on koéige tihtsam latt-trumlitele,
millist kiisimust on selgitatud ldhemalt 1k 40.

Tootaval trumlil peavad olema 6iged tuurid, s. o. ta iimbermddodu
kiirus peab tousma peksuks tarvismineva korguseni. Vihematel tihvt-
trumliga peksumasinatel on trumli iimberméddu kiirus 14 m sek., suu-
rematel kuni 20 m sek. Touseb see kiirus korgemale, hakkab masin 16h-
kuma teri, langeb ta alla lubatava, jadvad terad pdadesse. Harilikult on .
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tihvttrumlite 1&bimoot 40—55 cm, s. o. 0,4—0,55 m. Vihema 13bimoo-
duga trumlid jooksevad kiiremate, suuremad aeglasemate tiirudega.

Liist-viljapeksumasinad.

Liist- ehk latt-trumlit kujutab joonis nr. 38 ja 39. Tihvtide asemel
on siin peksuliistud, milledel ribid piil, ribide kallak 450. Trumliliistudeks
nimetatakse raudu, millele on kinnitatud peksuliistud. Need valmista-
takse puust, rauast voi terasest. Liiste on harilikult 6—8. Puuliiste
uuematel masinatel ei tule ette, kuna puu niiskusest turdub, kuivades
jille tombub kokku ja peksuliistud sel kombel lihevad lahti. Tahtis on
ka trumlikaal.

Peks ei toimu kogu aja iihtlaselt, kuna ka koige paremal tahtmisel
on voimatu iihtlaselt lasta alla, isedranis on see raskendatud pankas
vilja puhul. Sel péhjusel tootab trummel kord suurema, siis jille vihema
koormatusega. Joumasina iilesanne on pidada trumli tiirud iihtlased,
s. 0. kui koormatus suureneb, peab joumasin panema juurde joudu ja
sellega tiirude languse #ra hoidma. Tiirude hoidmine siinnib joumasina
regulaatoriga ja seda tdpsemalt, mida tundelisem on regulaator, kuid
tiirude kéikumine teatavates piirides jiib ikkagi. Viaga palju soodus-
tab trumli iihtlast kiiku ta suur omakaal. Raskel trumlil on suur elav-
joud (hoog). Niiteks lastakse korraga terve lahtilahutamata vihk
trumlisse, siis pidurdab see trumlit niivérd, et kerge puu- ja ka kerge
raudtrumli tiirud langevad ja trummel vsib isegi kinni liilia (jddada

A B e
[ o
e ! é
Joon. 37.

Tihvtmasina reguleerimine,

a — trummel; b — korv. A — &ieti; B — mitte keskel, sellepirast osalt terade lﬁika-
mine, osalt halb peks; C — korv liiga kaugel, halb peks eriti tihvtide otste kohal.

seisma). Raskel raudtrumlil on niivérd suur hoog, et ta ainult oma
hooga vo6ib liitia 1#bi suurtest takistustest ja alles pikal kestval takistusel
vo6ib jadda pidama. Nii méjub raske trummel kui hooratas, masinakiik
muutub tihtlasemaks ja kogu masina t66 paremaks. Sellepiarast uuema-
tele masinatele on ehitatud rasked raudtrumlid; puutrumleid kohtab
vanematel tiiiipidel.
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Trumli monteerimine ja peksuliistude vahetamine.

Trumliosad olgu monteeritud tugevasti ja kindlalt. Viga kardetav
on, kui suurel kiirusel (1000 t. min.) méni osa vallandub. Enamasti rikub
see kogu trumli ja peksukorvi ning voib saada toolistele elukardetavaks.
On peksulatid kulunud, tuleb nad vahetada uutega. Suuremalt osalt
kuluvad peksulatid keskpaigast, kuna otstest jiddvad korgemad. See

asjaolu tuleb ilmsiks laiematel
trumlitel, kuid ka vidhematel,
kui ei lasta oieti alla (ei s6odeta
oieti). Soodetakse vaid keskpai-
gast ja mitte nagu tarvis iihtla-
selt iile kogu trumli. Sellised la-
tid tuleb viilida maha otste
poolt, nii et kogu trummel muu-
tub jalle silindriliseks. Keskelt
kulumine vorreldes &irtega ei
voi olla suurem kui 1 mm. On
lattidel ribid kulunud madalaks,
siis peab panema wuued Ilatid.
Vanade lattide oiendamine kui
ka uute pédlepanemine siin-
nib monteerimispukkidel, joon.
nr. 40.

Kahele puust pukile on ase-
tatud puust laagrid (alumised
pooled) a. Pukkidele on kinnita-

Joon. 38.

Viiksema peksumasina liist-
trummel ja peksukorv.

tud terava kandiga liist ¢. Liist peab olema trumli teljega paralleelne ja
umbes ta raadiuse kaugusel tsentrumist. Trumli monteerimisel, peksu-
lattide diendamisel voi uute péélepanekul tuleb panna tihele jargmist:

Trumli voll peab olema téiesti sirge, volli kaelad (laagrite ko-
Trumliristid peavad minema tihedalt voéllile ja kiilud mahtuma

Trumlilatid peavad olema koik iihe kaaluga, sirged ja ristidele

165
"~ had) silindrilised, mitte ovaalsed.
4
parajasti soontesse ega tohi loksuda.
%
passitud tihedalt, nii et nad ei saa hakata loksuma.
4.

Peksulatte kinnitatakse kruvidega trumlilattidele. Siin on néu-
tav, et ribide korgemad tipud oleksid koik iihekaugusel trumli
tsentrumist. Trumli poordudes peab jadma iga peksulati ja regu-
leerliistu ¢ vahele iihesugune, vaevalt méirgatav vahe. On iiks
latt korgem kui teine, ei toota trummel korralikult. Madalamale
latile peab panema alla plekki. Peksulatid olgu koik iihe kaa-
luga.
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5. Péile monteerimist voetakse kiilud soontest ja tommatakse voll
véilja. Liaheb tagasi asetades voll jille vabalt sisse, on trummel
korralikult monteeritud. Liheb aga voll tagasi suurte raskus-
tega, siis olid tiksikutes osades pinged, mis ei ole vastuvéetav.

6. Korralikult monteeritud trumlit peab enne tarvitamist tasa-
kaalustama.

Trumli tasakaalustamine.

Trumli suurte tiirude téttu on eriti tihtis, et ta tiirlevad massid
oleksid tasakaalustatud. On méni kiilg trumlil raskem kui teine, siis
tiirlemisel tekib selles kiiljes suurem tsentrifugaaljoud, mis tahab kis-
kuda trumlit laagritest. Teisest kiiljest, kui raskem koht liigub alt iiles,
tasandab ta trumlikaiku, kui aga iilevalt alla, siis kiirendab. Selle taga-
jérjel trummel tootab 16okidega, mis porutavad ja lohuvad teda ja laag-
reid. Lookidest laagrite vahelt surutakse vilja oli ja laagrid kuluvad
ruttu ning kalduvad minema palavateks. Suure trumli kiiruse tottu on
need porutused nii tugevad, et mojuvad kogu masina kerele viristavalt,
I6hkuvalt. :

Tasakaalustamiseks tarvitatakse seadet, mis on n#ha joon. nr. 41.
See koosneb kahest pukist, milledele on kinnitatud nurkrauad. Pukid
paigutatakse teineteisest nii kaugele, et trummel mahub nende vahele
ja volli kaelad toetuvad parajasti nurkraudade servadele. Nurkraudade
padlmised servad peavad olema vesiloodis. Asetatakse niiiid trummel
pukkidele ja ta ei ole tasakaalus, siis raskem koht keerab allapoole, joon.

Joon. 39.
Liisttrummel.

nr. 41 t&ht a. Sel juhtumil tuleb panna vastaspoolele, s. o. iilespoole
kiilge peksulattide kruvide mutritele seibid alla voi keerata piile kontra-
mutreid. Nii tuleb talitada seni, kuni trummel iseendast ei hakka kal-
duma, vaid jadb seisakusse, kuidas ta asetatakse. Tasakaalustamiseks
peab kinnitama trumlivéllile kéik rihmaseibid, mis tal on té6ajal. Kuul-
laagritel jooksvat trumlit saab tasakaalustada tema laagrites. Viimas-
test tuleb korvaldada vilttihendused ja paks tavott, sest need suuren-
davad hoorumist.
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Taiesti tasakaalu saab viia trumlit, kui tasakaalustada diinaamili-
selt, s. o. téistiirudel. Seda on véimalik teostada vaid eriseadega.

Koiki teisi masina tiirlevaid osasid, tuulikuid, ivajaid, rihmaseibe
jne. tasakaalustatakse analoogiliselt.

Trumli tiirud.

Uheks kaaluvamaks tingimuseks, kui tahetakse masinalt korralikku
t66d, on, et ta trummel jookseks oOigete tiirudega, s. o. et ta iimber-
jooksu kiirus oleks lubatavas piiris. Latt-trumli iimberméodu kiirus on
28—32 meetrit sekundis, keskmiselt 30 m sek. Trumlite l4bim66dud koi-
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Joon. 40.
Trumli monteerimise pukk.

guvad 0,45 kuni 0,6 m vahel (450 kuni 600 mm). Et trumlite 14bimo06-
dud koigil masinatel ei ole iihesugused, kiirus aga peab olema enam-
viahem sama, on tiirude arvud erinevad. Touseb kiirus iile 32 m sek.,
hakkab trummel teri 1ohkuma. Langeb kiirus alla 28 m sek., kannatab
peksu puhtus, kuna trummel ei 166 koiki teri pdddest. Uuemal ajal on
kirjutatud peagu koigil viljapeksumasinatel trumli juurde, palju tiire
ta peab tegema minutis. Ei ole teada vajaline tiirude arv, saab méaarata
seda valemite abil.

Valemites on tdhtedel jargmised tihendused:

v — kiiru meetrit/sekundis (m/sek.),

A
d = trumli l14bim66t meetrites,
n — trumli tiirud minutis (t. min.).
w-d-n v - 60
Yo ey Tl

Niiteks: Trumli 18bimoot d = 0,556 m. Kui korged peavad
olema tema tiirud?
30 - 60 5
n = m = 1040"="1050 tinrua
Trumli tiire saab moota tahhomeetrite ja tiiruloenditega. Tiiru-
loendit kujutab joonis 42. Selliseid tiiruloendeid vo6ib tarvitada kii-
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ruste jaoks kuni 5000 tiiru minutis. Sel tiiruloendil on kaks teravikku,
ks parem- ja teine vasakpoolse tiirlemise suuna tarvis. Teises
otsas on nupp tiiruloendi nullile keeramiseks. Loendi tuleb nullile kee-
rata enne tarvitamist. Tiirude lugemiseks pistetakse vastav loendi tera-
vik (parem- vo6i vasakpoolne) selle v6lli kirni auku, mille tiire tahetakse
teada saada, ja hoitakse sdil 1 min. Selle aja jooksul loendis ettejooksev
arv néitab volli tiirud minutis. Ei ole tiiruloendit, saab mo6ta tiire halp-
sasti jargmiselt:

Tarvis méota veorihma pikkus, siis rihmaseibi iimbermést. Igal rih-
mal enamasti on jitk, mis tootades plaksub vastu seibi. Niiiid tuleb
seista kellaga seibi juures ja lugeda, mitu plaksu 166b rihm minutis.
Lugeda tuleb 0, 1, 2, 3 jne., mitte 1, 2, 3, sest siis loeksime iihe rihma-
pikkuse minutis rohkem. Plaksude arv annab, mitu korda minutis rihm
kéib iile seibi. Saadud arvu korrutades rihma pikkusega saame kogu
rihma teekonna minutis. (Kogu aja seib jookseb rihmaga kaasa, nii on
rihma teekond ka seibi teekonnaks.) Viimase jagades seibi iimbermas-
~ duga saamegi, mitu tiiru seib kiib minutis.

S iu e Rihma pikkus em X plaksude arv min.
Seibi tiirude arv minutis =

seibi timbermodt cm.
Kéib trummel Gige kiirusega, siis kiivad ka teised masina mehha-
nismid parajalt (kui rihmad ei libise).

Peksukory.

Peksukorvid koosnevad tihest, kahest voi kolmest iseseisvast osast.
Koige rohkem tarvitatakse kahest osast peksukorve, joon. nr. 43 ja 44.
Korvi iiksikosad on: kiilgrauad ¢, korvilatid d, korvitraadid h, vahe-
torud g, hoidvardad ja juhtsild k.

Joon. 41,
Trumli tasakaalustamise pukk.

Kiilgrauad ¢ on painutatud tugevast rauast ja annavad korvile
kumera kuju. Raudade md6dud on harilikult laiuses 60 kuni 70 mm ja
paksusega 13 kuni 15 mm.
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Korvilattidel (liistudel), joon. nr. 45, on mélemal pool otsas tapid
a, b ja c. Tapid b ja c on silindrilised, passitud kiilgraudade aukudesse
ning kinni needitud. Tapp ¢ on neljakandilise kujuga ja jaab kiilgraua
servale.

Korvitraatidele on puuritud lattidesse augud, mille ibims6t vasta-
valt traatidele 5—6 mm. Aukudest 1dbiaetud traadid kokku kujundavad
resti, millest ldbistuvad véljapekstud terad, kuna pohk libi ei pisse.
Viimane visatakse vilja trumli ja mantli vahelt. Traatide otsad on kii-
natud koveraks, et nad ei laheks vilja aukudest.

Joon. 42.

Tiiruloendi.

Véhemalt iihest kohast (keskelt) kiib ldbi lattide korvi jargi kove-
raks painutatud polt. Iga lati vahele on pandud vahetoru, millest polt
labib. Vahetorud ja polt hoiavad, et latid ei painduks koveraks. Laie-
matel korvidel on selliseid polte rohkem kui iiks.

Vardad hoiavad kohal peksukorvi. Nendega on iihendatud korvi
reguleerkruvid, millega saab tellida korvi trumlile lihemale v6i kauge-
male. Keskmine varras on iihtlasi iilemise ja alumise osa kooshoidjaks.

Juhtsild on kinnitatud alumise korvidire kiilge. Juhtsilde on kin-
nisi ja reguleeritavaid. Nende iilesanne on juhtida puistajatele pohku,
mis tuleb trumli alt.

Korvi reguleerimine siinnib harilikult reguleerkruvide abil, harve-
malt ka eksentriga (,,Gloria“-masinad). Reguleerkruvid kiivad korvi
hoidvarraste kiilge, mille otsad ulatuvad viilja masinakerest. Reguleer-
kruvid on varustatud kahe mutriga. Viimaseid edasi voi tagasi keerates

saame seada korvi kas trumlile lihemale v6i kaugemale. Kahest osast
mantli puhul on reguleerkruvisid kummalgi pool kolm, s. 0. korvi saab
reguleerida kolmest kohast: iilalt, keskelt ja alt.

Korvi reguleerimise jilgimiseks on kaks abindu: reguleerimisskaala
ja vaatlusluugid. Luukide ette kiivad limmargused klapid. Skaala ei
anna igakord Giget vahemostu, isedranis madalamaks kulunud peksu-
ja korvilattide puhul. Nii on kdige oigem kontrollida reguleerimist
luukidest.

Korvi montaaZil ja remondil tuleb panna tidhele jargmist:

1. Kiilgosad ja korvilatid olgu histi iihendatud ja tapid kévasti

needitud.

2. Lattide péélmised servad peavad olema teravakandilised, mitte
timmarikud.

3. Lattide otsad peavad ulatuma kiilgraudadele viimase laiuse
ulatuses.
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4. Korv ei tohi olla kaardus ja ta sisemine pind peab kujutama
silindripinda, mille 1ibim66t umbes 50 mm suurem kui trumli
18bimoot.

5. Traadid peavad olema iiksteisest tihekaugusel. Traatide kaugus
tsentrumist tsentrumini 18—14 mm (traadi jdmedus 5—6 mm).

6. Juhtsild peab olema kinnitatud tugevasti, et ta ei liiguks digest
seisust. '

Peksukorvi reguleerimine ja korrashoid.

Peksu tulemused olenevad suurel mésral oigest korvi reguleerimi-
sest. Reguleerima peab nii, et masin peksaks puhtalt ega jitaks teri
pééddesse. Korv ei tohi olla nii ligi, et hakkab purustama teri. Piile
selle peab olema peksuvéime (pekstud vilja hulk tunnis) vé6imalikult

Joon. 44,
Peksukorv 15ikes.

Joon. 43.
Liist-peksukorv.

suur. Kokkuvoetult — korvi tuleb reguleerida nii, et t66 oleks puhas
Ja masina voime suur. Korvi seadmine oleneb jargmistest teguritest:

1. Korvi ehitusest.

2. Trumli tiirudest.

3. Trumli ja mantli kuluvuse seisukorrast.

4. Pekstava vilja omadustest, sordist, kvaliteedist.
5. Vilja niiskusest.

6. Vilja kiipsuskraadist.

Nagu selgub punktidest, peab reguleerima korvi igale viljale ja olu-
korrale vastavalt. Mida toorem ja mérjem vili, seda lihemale, mida
kiipsem ja kuivem, seda kaugemale. Tépset mootu igale juhtumile on
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voimatu anda, orienteeruda tuleb peksu puhtuse jargi. Uldine reegel
korvi seadmiseks on: sea korv trumlist nii kaugele, et vihesel veel kau-
gemale reguleerimisel hakkab masin halvasti peksma, s. o. jitab teri
paddesse. Korvi vahe peab olema iilalt laiem kui alt ja iilalt allapoole
kiilutaolisest kitsenema. Joonis nr. 46 niitab Giget korvi asendit, joo-
nisel nr. 47 on korv seatud valesti. Oieti seatud korv votab osa peksust
kogu pinnaga. Algul suu juures, kus korvi ja trumli vahe kéige suurem,
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Joon. 45.
Korviliist.

on ka pekstava vilja maht suur. Mida enam allapoole vili liheb, seda
rohkem pekstakse vilja teri ja tougatakse ldbi korvi traatide. Korvi
Iopposas on terade hulk juba vihem. Siin pekstakse vilja padasjalikult
viimased kesisemad ja raskemini viljatulevad terad. On arusaadav, et
siin korv peab olema ka koige enam koomal. Piltliku iilevaate trumli
ja korvi tookaigust ning masina keskosast annab joonis nr. 48.

Kui peksukorv koosneb kahest osast, tuleb ta seada esiteks kes-
kelt parajaks, siis alt ja iilevalt. Piile selle peab keskelt uuesti kont-
rollima, sest otstest seadmine ajab ka keskpaiga kohalt. Korvi sead-
mist on koige parem toimetada mooduploki jargi, silma jirgi seadmine
ei ole rahuldav. Mooduplokk valmistatakse monest kévemast ohukui-
vast puust kolme- voi kaheastmine, olenevalt sellest, kas korv on sea-
tav kahest v6i kolmest kohast. Joon. 49 on niidatud kolmeastmeline
modtplokk. Mootplokk tuleb riputada masina kiilge trumli lihedale,
et ta oleks hésti kdepidrast. Peksukorvi tidpsele seadmisele tuleb eriti
rohku panna. Nagu katsed niitavad, annab korvi allosas juba 1 mm
Oigest seisandist laiemale seadmine 0,2% halvema peksu puhtuse (vaata
peksupuhtus). :

Jérgnevas tabelis on toodud keskmisi andmeid korvi reguleeri-
miseks.

Rukkile, nisule, Hioile 7 vibile
Korvi seis odrale ja kaerale i)
mm
mm
Suus?iz. kRS S 20—25 Nii suur kui voimalik
Keskel sy aagaesns 12—15
l Piiras ohaei il ioge 5 -8 12—15 |

Olgu tdhendatud, et tabelis antud arvudele ei tule vaadata kui kind-
latele normidele, olude mo6jul véivad nad viaga muutuda. Oige korvi sei-
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saku saab kitte ikkagi katse teel. Tabel aga voib olla kasulik kui alus,
millest 13htuda. ' :

Oige palju lastakse tootada masinatel valesti seatud peksukorviga

ja seda sageli ettekiindel, et Gieti seatud korviga pika rukki ja nisu
peksul trummel 166b kinni. Kinniloomise pohjustavad hoopis teised
asjaolud, selle kohta vaata lahemalt lk. 49.

Tooajal tarvis pidada silmas peksukorvi kiisitsemisel veel jargmist:
1. Peksukorv olgu puhas, t66vaheaegadel korvaldada temast tolm

ja mustus. Lastakse korvitraatide vahed ummistuda (juhtub
isedranis mérja jidtanud viljaga), ei saa minna véaljapekstud
terad korvist 1dbi ja hédrutakse puruks.

. Korv seada molemast kiiljest iihekaugusele.

. Tellimiskruvid olgu kévasti kinni.

. Korvi ja trumli vahe méotmiseks on soovitav tarvitada kolme-
“astmelist mootklotsi (suu, keskpaiga ja pira tarvis).

. Korvi latid ei kulu harilikult iihtlaselt, vaid keskpaigast roh-

kem. Kui latid keskelt nogus, ei toota korv korralikult. On
dirte poolt vahe paras, on ta keskelt suur. Samuti ei toota
korv korralikult, kui lattide teravad kandid on kulunud timma-
rikkudeks. Sellistel puhkudel tuleb votta korv masinast, lattide
paédlmised pinnad sirgeks ja servad kandiliseks tootada. Seda
saab teha lattide pddlt maharaiumise ja viilimise teel. Muidugi
koige parem hoovelmasinal maha hooveldada. Paljud raiuvad
Ummarikkudeks kulunud korvilattidele meisliga 45° all viltu
hambad. See toiming annab rahuldavaid tagajirgi, kuid mitte
nii hiid kui esimene viis. Hambad raiutagu iihele latile iiht- ja
teisele teispidi viltu.

Joon. 46. Joon, 47.
Korvi &ige asend. Korvi vale asend.

Kui korvilatte mitu korda neetidest lahti voetakse, jadvad latid ja

sellega kogu korv lilhemaks ning kahele poole kiilge vahe, kust peks-
mata vilja alla v6ib minna. Selle drahoidmiseks asetatakse vahede tii-
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teks korvitaoliselt kumeraks 16igatud lauad. Viimased kinnitatakse
puukruvidega masina kere kiilge. Aja jooksul hoidvardad kuluvad kiilg-
raudade kohalt peenemaks ja korv hakkab logisema. Suuremal kulu-
misel pannakse uued vardad. Koveraks paindunud korvitraate tuleb
6iendada, nii et vahed oleksid igal pool iihesugused. J uhtplekk olgu diges
seisakus ja sirge.

Sootmine.

Sootmise kiisimus viljapeksumasinatel on sedavérd tihtis, et ka
koige parem masin asjatundmatu ja lohaka s6otja (allalaskja) valit-
susel voib anda halbu peksutulemusi. Sellep. suuremate masinate juu-
res leiame mehaanilisi sooteseadeid.

-

Joon, 48.
Lébiloige viljapeksumasina keskosast.

47



Soota tuleb véimalikult iihtlaselt. Hookaupa ja pankas sootmisest:
tulevad tugevad 166gid, masina tiirude kdikumised ning peksupuhtus
laheb halvaks. Séotma peab kogu trumli laiuses, keskelt ja otstest,
vastasel korral ei kuluks trummel ja peksukorv kogu oma laiuses
iihtlaselt.

Sootja peab t66 juures panema tihele vilja seisukorda. Mirga ja
pankas vilja peab hoolega
lahti kiskuma ja vihem s66t-
ma, samuti tuleb talitada vi-
ga umbrohustunud viljaga.
Hasti kuiva ja kiiiinis seisnud
vilja v6ib tugevamini soota,
ilma et peksupuhtus selle all
kannataks. Vihkude sidemed
peab loikama katki ja vihud
raputama histi lahti.

Tavaliselt vihusidemete
lahtiloikamiseks tarvitatakse
nuge, need aga lahevad to6
juures kergesti kaduma jne.
Hulga praktilisem riist sel-
leks on niidumasina vana te-
ra, millele needitud kiilge

Joon. 49, . & . .
Peksukorvi reguleerimine ja mootplokk. puUSt plde’ nagu naha Jooni-

sel 50. Pidemesse iihte otsa
tuleb 16igata saega 16he ja puurida kaks auku neetide tarvis, 16hesse pai-
gutada tera. Teise otsa tuleb puurida auk rihma voi noori tarvis. Selle
riista paremused on:

1. Ei maksu peagu midagi.

2. Ei satu kergesti trumlisse, on rihmaga iimber kie.

3. Ei ldhe nii kergesti kaduma, kuna teda v&ib riputada kuhugi
madratud kohta. :

4. Tootamine on hélpus ja kiirem kui noaga: saab kahtpidi t66-
tada — tommates ja tougates.

Vihke lahtiraputamatult ja tiikis alla lastes tekivad 166gid ja sel-
lega 16hutakse ja havitatakse mootoreid palju kiiremini. Sel puhul ka
masina tiirud kéiguvad, mispirast masin tootab hulga halvemalt.
Trumli ulgumisest véib kuulata, kuivord korraparaselt soodetakse, sest
lahtiraputamatult vihku alla lastes ulgumine muutub madalamaks.

Sootmisel tuleb panna tihele veel jargmist:

1. Vihkude sidemed peab 16ikama katki ja vihud raputama lahti.
2. Sootma peab pdid ees.

3. Liihikest ja kuiva vilja lastakse alla otse, taisnurga all trumli
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vollile. Mida pikem ja mérjem on vili, seda rohkem viltu peab
sootma, s. o. korred peavad olema terava nurga all trumli vél--
+ lile. See on eriti tahtis rukki ja nisu peksul.

4. Sootmine siindigu iihtlaselt ja pidevalt, ei tohi olia pause. Vas-
tasel korral masin ei tee puhast t66d.

5. Peab hoidma, et trumlisse ei satuks kive, téoriistu ega muid
kovu esemeid.

6. Masinat ei tohi koormata iile, sest eriti t66 puhtus kannataks
selle all.

Trumli kinnil6émist juhtub, kui pohk ei 166 trumlist lahti ja més-
sib timber. Trummel pidurdatakse sellest nii tugevasti, et viskab maha
veorihma, nérgema joumasina tombab isegi seisma. Edasi téotada niiiid
- el saa ennem, kui trummel vabastatud iimbermissitud olgedest, 16iga-
tes katki 6led. Kinnil6omine 16hub masinat, trumli voll ja korv véivad
koverduda.

Veel rohkem kahjulik on trumli kinnilo6mine joumasinale, kuna
sellega koormatakse viimast iile jou. Ka I6hub ja kulutab kinniléomine
padrihma. Paljud konstruktorid on niinud ette mootorviljapeksumasi-
natele sellise seade, et allalaskja ilma kohalt minemata saab viia rihma

Joon. 50.
Nuga vihusidemete 16ikamiseks.

vabaseibile. Sellega hoitakse #ra juhuslikkude trumli kinniloomiste
puhul suur rihma libisemine ja kulumine ning mootori raskesti iilekoor-
mamine. Kinniloomise pohjusteks véivad olla jargmised asjaolud:

1. Mirga, sitket ja pikakorrelist vilja soodetakse valesti, lastakse
otse alla ja mitte poolviltu, nagu tarvis.

2. Juhtsild on kéveras. Reguleeritav juhtsild on liiga iiles toste-
tud. On juhtsild liiga iilal, visatakse pekstavat materjali kaares
tiles ja ta kukub liiga trumli lihedale, kus véib hakata missima
iimber. Pohuklapp on liiga madal.

3. Masinat koormatakse iile. Ulekoormamisi juhtub vihematel
masinatel, kus lastakse nii palju alla, et puistajad ei joua vilja
ajada.

4. Puistajad on ummistunud vo6i nende rihm libiseb ja puistajad
kédivad liiga aeglaselt.

5. Trumli tiirud on liiga aeglased.

6. Joumasin on nork (vaata joutarvitus lk. 77).
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Puistajad.

Viljapeksumasinas peksu iilesannet tididavad trummel ja -peksu-
korv, — need on masina pidsdosad. Teised viljapeksumasina osad on sel-
leks, et puhastada viljapekstud teri dlgedest, aganatest, umbrohuseem-
nest ja teistest lisanditest.

Ummarguselt 90% teradest liheb libi peksukorvi ja 10% poéhku-
dega koos puistajatele. Puistajate iilesanne on eraldada pohkudest need
10% ja pohud ajada masinast. Puistajate levinumad ja meil tarvitusel
olevad tiiiibid on:

1. Ootspuistaja.
2. Kast- ehk kiihvelpuistajad.

Oo0tspuistaja kujutab endast suurt hambulist v6i astmelist
soela, mis 66tsub vedrudel edasi-tagasi ja sel kombel raputab pohkudest
terad, joon. 51. Sellised puistajad on tarvitusel Ameerika peksumasi-
natel. Meil siiamgani on neid vihe tarvitusel ja nende t66 puhtuse suh-
tes ei olda hid#ds arvamises. Toeliselt on aga ootspuistajall palju hiid
kiilgi ja seepdrast vajab ta rohkem haatahtlikku suhtumist. Suure-
malt osalt on kasutatud 66stpuistajat vihemates peksumasinates. Neid
masinaid aga enamasti koormatakse iile, sageli pekstakse libi vilja iile
kahe korra rohkemal miiral, kui masinale ette nihtud. On selge, et
sel Korral ka koige parem puistaja ei saa tulla toime oma tooga, kuna -
puistajate ruum kuni laeni taéitub pohkudega, mille t6ttu puistamine
on halb ja jadb sisse palju teri. :

Padvoorus o66tspuistajal on ta lihtsus ja odavus. Terav voistlus
pollumajandusmasinate turul sunnib leidma ja tarvitusele votma ikka
odavamaid konstruktsioone. Nii on iiksikud firmad ja katseasutised

Joon. 51.
Ootspuistaja.

katsetanud 66tspuistajaid ja saavutanud nendega samasuguseid tule-
musi kui kallimate, mitme puistajaga seadetega ja seetdttu votnud
ootspuhastaja tarvitusele oma viimastes masinatiiiipides.

Oodtspuistaja vedrude paigutus on teostatud nii, et puistaja rapu-
tab pohku ja iihtlasi ajab neid edasi. Puistaja pind kujutab puust resti.
Poigiti liistude vahed on laiad umbes 40—45 mm. Pikuti liistud peavad
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olema voimalikult kitsad. Puistaja pasilmine pind tehakse tagant ast-
meline, et saada paremat ja mitmekesisemat puistamist. Parimaid tule-
musi on saadud puistajaga, millele pandud piile lauast hambulised liis-
tud, joon. 51. Liistud hoiavad pohu kérgemal, pohk ei kata puistajate
auke ja viljavarisenud terad leiavad palju rohkem véimalusi puistaja
aukudest ldbilipsamiseks. Hammasliiste ei v6i olla puistaja esimesel
-osal (trumli pool), kuna nad siil méjuvad téokdigule kahjulikult.

Ootspuistajal trumlipoolsed vedrud peavad olema vihema, vilis-
otsa vedrud aga suurema kallakuga. Nii saadakse trumli juures suu-
rem edasiajamise ja tagapool suurem puistamise efekt.

Tiirude koikumise suhtes on o66tspuistaja palju tundelisem kui
kiihvelpuistajad, seepirast peab valvama, et tiirud oleksid oiged ja et
ei juhtuks rihma libisemisi.

Ootspuistaja paremused, vorreldes kiihvelpuistajaga, on:

1. Lihtne ehitus, vihe laagreid; t66 kindlus on suurem.

2. Joukulu on vihem.

3. Puistaja ja soelakasti tasakaalustamist on hélpsam libi viia.
4. Ootspuistajad lasevad 14bi umbes kaks korda vihem kolkaid.

Kast- ehk kiihvelpuistajad. Kiihvelpuistajate arv on
harilikult 4, vihemates masinates ka 3. Neid puistajaid on iihe ja kahe
vantvolliga.

Uhe vintvolliga kiihvelpuistajad leiavad palju tarvitamist. Sellise
ehituse juures soelakast kui ka libaslaud saavad liikumise puistaja vant-
vollilt, seega masinale on vaja ainult iiks vintvoll, mispirast selliseid
masinaid nimetatakse ka iihe vintvolliga masinateks, joon. 68. Uhe
vantvolli tottu on masina ehitus lihtsem ja odavam, kuid vintvoll saab
palju tugevamini koormatud kui mitme viantvolli puhul.

: Kahe vintvolliga kiihvelpuistajaid loetakse paremateks, kuna nad
puistavad kogu pikkuses iihtlaselt. Kaks vintvolli ja kahed laagrid tee-
vad need puistajad aga mirksa kallimaks. Siinjuures on eriti tihtis,
et molemad vantvollid oleksid korralikult monteeritud. On vintvollid
kulunud ja peab nende Iaagrite kohti iile treima, siis tuleb pidada silmas,
et vale tsentrumiga ei nihutataks paigast laagrite keskpunkte.
Puistajate pikkus on umbes 3 m. Mida pikemad puistajad, seda
vihem on pdhkujdivate lahtiste terade hulk. Puistaja vélli tiirud on
160 kuni 200 tiiru minutis. Tiirud olenevad vinda pikkusest. Vinda
raadius on 70—80 mm. Kiivad puistajad iilemasira kiiresti, siis ei to6ta
nad korralikult. Suuremal kiirusel aetakse pohud liiga ruttu masinast
Ja seisavad peagu kogu aeg ohus, ilma et neid iiles-alla raputataks. Loo-
® mulikult, et niimoodi ei varise kaugeltki koik terad pohkudest. On puis-
tajate kiirus liiga aeglane, ei ole korralikku pohkude lahtiraputamist,
mistottu ei saa puhast tood.

-
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Puistajate kéisitsemisel peab pidama silmas jirgmist:

1. Puistajate tiirud tuleb pidada oiged ja vaadata, et rihm e
libiseks.

2. Puistajate uuendamisel voi parandamisel peab vaatama, et
nende tasakaalu ei rikutaks, s. o. korraga iihele poole liikuvate
puistajate kaal peab olema sama suur kui vastaspoole liikuvate
puistajate oma. Niiteks viie puistajaga masinal peab olema
kogukaal 1., 3. ja b. puistajal sama mis 2.-1 ja 4.-1. Ei ole puista-
jad tasakaalus, tekivad loogid.

3. Olgu eriti rohutatud, et puistajate laagrid olitataks korralikult
ja hoitaks hiis seisukorras. On laagrid lahti, tekivad 166gid ja
vollid kui ka laagrid kuluvad ruttu ning véllikaelad muutuvad
ovaalseteks. Praegusel ajal, kus viljakoristamine siinnib suure-
malt osalt masinatega, leidub palju rohkem liiva viljas kui
kunagi varemalt. Peagu voimatu on hoida 4ra harilikkudesse
laagritesse liiva ja tolmu sattumist. Seepirast tuleb pooldada
uuemaid laagrite konstruktsioone, mis on tiiesti tolmu- ja mus-
tusekindlad, nagu kuullaagrid.

Jadrelepuistaja on puistajate jitk ja tal on teha puistamises
vaga palju. Pohud puistajatelt tulles langevad temale ja alles iile tema
lihevad masinast. Puistajate otstelt raputatakse ja harutatakse lahti
pohud eriti histi, kusjuures varisevad veel viimased terad neist, ldhe-
vad ldbi jarelepuistaja resti ja siilt libaslauale. Normaalselt variseb
vélja koige rohkem teri puistaja keskosas ja jarelepuistajale ei jaa
peagu midagi vilja puistata. Monedel juhtumistel, nagu niiske ja umb-
rohuse vilja voi viki-segavilja peksul, varisevad terad pohkudest eriti
halvasti. Sel puhul suurema osa teradest, mis lihevad pohkudega puis-
tajatele, puistab vilja ja hoiab tagasi jirelepuistaja. Olgu veel tihen-
datud, et koige suuremad terade kaod viljapeksumasinas on just iile
puistajate. :

Joon. 52, Joon. 53.
Puistaja liiga korgel. Puistaja madalamal.

Pédle jarelpuistaja tootavad kaasa puistajatega juhtsild ja pShu-
klapp. Juhtsilla iilesanne ja kisitsemine on teada trumli kinniloomise
osast, eestpoolt. P6huklapid valmistatakse plekist vi ka Shukestest
laudadest. Nad kinnitatakse pshuruumi lakke ja on reguleeritavad.
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Pohuklappide iilesanne on takistada ja korraldada pohu liikumist puis-
tajatel ning hoida, et trumlist tulevad terad ei lendaks liiga kaugele
voi isegi iile puistajate masinast. Samaks otstarbeks tarvitatakse ka
presendist lappe. Katsed on néidanud, et kui puudub péhuklapp véi ta on
liiga korgele tostetud, siis suureneb terade arv masinast tulevas pohus.
‘Pohuklapp ei voi olla trumlist liiga kaugel, sest siis lendaksid péhud
liiga taha ja puistamiseks jadks
vihe aega. Teisest kiiljest ei voi
klapp ka liiga madalas olla. Sa-
muti peab olema 6ige puistajate
asend masinas. Asuvad puista-
jad trumliga vorreldes korgel,
peab olema pohuklapp madalas-
se seatud, et dra hoida terade ja
pohu kaugeleviskamist. Sellega
on aga jdetud pohkudele liiga
kitsas ruum edasipddsemiseks ja
pohuklapi all tuleb ette kiilumist

. it Joon. 54.
Ja preSSlmlSt. Taga_]arg on puu- Plekist sari,

dulik puistamine ja isegi trumli

iimberméssimine, joon. 52. Umberpoord ult — puistajad asuvad madalas
— on puistamiseks palju suurem ruum ja terade libipritsimine hoitakse
dra, ilma et oleks vaja klappi kuni puistajani alla lasta, joon. 53.

Libaslaud.

Libaslaud on selleks, et juhtida peksukorvist ja puistajatest tulnud
terad alumisse puhastajasse, koigepiilt sarjale. Libaslaua kallak on
80—120 mm meetrile ja ta 66tsub vedrudel edasi-tagasi, mistéttu veereb
alla temale varisenud materjal. Piilmine pind on l66dud plekiga, et
vahendada kulumist ja et viljal allalibisemisel oleks vihem takistus.

Vihematel masinatel on libaslaud ja alumine séelakast iihes. Pare-
matel masinatel tasakaalu méottes nad liiguvad eraldi ja teineteisele vas-
tamisi. Soelakasti vdinda kiirus on 1 m sek., kiigu pikkus harilikult
© 65—90 mm. Vo6lli tiirud minutis 200—250. (Mida suurem kiik, seda
viahemad tiirud, ja timberpoordult.) Soelakasti kdik on harilikult suu-
rem kui libaslaual. Niiteks: kiik libaslaual 70 mm, séelakastil 90 mm.

Kui mérgime: v = vinda kiirus meetrit/sekundis (1 m/sek.),
n = tiirud minutis,
d = vanda ringi 14bimoot (kiik),

siis saame arvutada jargmise valemi abil vantvolli tiirud:
RV 60
TN e
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Vedrud.

Soelakast ja libaslaud ripuvad vedrudel. Koige paremad ja lihtse-
mad on puust vedrud. Vedrud jagunevad: rippvedrud (vertikaal-
sed) japoikvedrud (horisontaalsed). Rippvedrud kannavad 66tsu-
vaid masinaosasid. Péikvedrud hoiavad dra poigiti liikkumise, et liikuvad
osad ei hooruks vastu masina keret. On masinaid, kus poéikvedrud puu-
duvad ja nende iilesannet tididavad juhtklotsid (paralleelid). Puuved-
rude juures on tarvis panna tihele Jérgmist:

17
2.

3.

Vedrud valmistatakse kovast, kuid sitkest puust. Liiga kuiv
puu ei ole his, kuna ta murdub kergesti.

Peab pidama kinni digest vedru pikkusest, vastasel korral ved-
rud ei pea vastu. ;
Vedrupiide ja 6hema keskosa vahel olgu sulav iileminek. Jars-
kude rantide puhul vedru katkeb. ;

Uleni iihepaksused kahest liistust koosnevad vedrud annavad
hiid tagajirgi. '

Vedrud peavad olema tugevasti kinnitatud.

Vedrud peavad olema monteeritud nii, et vetruvus keskjoonest

-molemale poole oleks iihesuurune.

Sari.

Sari eraldab terad suurtest aganatest ja juhib viimased masinast.
Sarja all asetseb libaslaud, mis on 166dud plekiga ja mida moésda terad
libisevad alla soelakasti. Sarjad on valmistatud kas puust, terasplekist

= VA PIBIL . ARYPD
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Joon. b55.

Alumine soelakast,

A — kerged aganad, a — tuulepass, b — libaslaud, ¢ — aganasdel, o — teradesdel,

p — liivaséel, d — aganalaud.

voi tsingitatud raudplekist. Plekksarja kujutab joon. 54. Plekksarjad
on palju kergemad ja vastupidavamad kui puusarjad, kuid lasevad libi
rohkem aganaid kui viimased. Sarjade péilmine pind esineb mitme-
suguses kujus. Sarja augud asuvad alati siigavamal, kas soonte voi
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pesade pohjas; sellega saadakse, et augud kunagi ei ole kaetud mater-
jaliga — aganatega, vaid aganate ja aukude vahel on viike vahe, mis-
tottu terad kukuvad paremini aganatest. Sarja augud on enamasti
ummargused; sageh ka kandilised ja alt suurema libimooduga. Joon. 54
toodud sari, soel ei ole praktiline, kuna kaldub ummistuma niiske vilja

Joon. 56.
Alumine sdelakast.

9 — sari, 10 — libaslaud, 11 — aganaséel, 12 — libaslaud, 13 — teradesdel, 14 — liivasdel, .
15 — tuuleklapp, 16 — aganaklapp, 18 — jdmedate lisandite renn, 19 — liivarenn,
20 — teraderenn, 21 — tuulepass.

peeksul. Augud rukkile, nisule, odrale ja kaerale on 15—20 mm. Kaerale
monikord kuni 25 mm. Sarja kallak on 40—70 mm jooksvale meetrile.
Sarja kisitsemisel tarvis jalgida jargmist:

1. Sarja tuleb vahetevahel puhastada, et ta ei ummistuks.
2. On sarja kallak reguleeritav, tuleb see seada nii, et aganad liiga
kiiresti iile ei ldheks ja terad sisse ei jadks.
4. Sari ei tohi olla nogus ega kaardus. Puust sarjade praod Ja
1ohed tuleb kittida.

Alumine soelakast.

Séelakastis puhastatakse tuule ja soelte abil terad peentest aga-
natest, ohakanuttidest, kividest, umbrohuseemnetest, liivast ja tolmust.
Joon. 55,

Esimene s6el c on aganasoel, mis on valmistatud tsingitatud
voi ldbitsinkplekist 14 kuni 20 mm aukudega. Séela pikkus oleneb
masina suurusest

Jiargmine o on teradesoel, mida nimetatakse ka umbrohusoe-
laks. Selle soela iilesanne on soeluda teradest jamedamad umbrohud
ja muud lisandid, nagu ohakanutid, kivid, mullatiikid jne. Teradestela
augud on:

- rukkile ja nisule 8—10 mm,
odrale 10—12 mm,
kaerale 18—16 mm.
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Tépset mootu soela aukudele ei saa anda, sest igal juhtumil tuleb
valida so6el vastavalt tera jimedusele ja vilja niiskusele. Uldine reegel
on, et teradesdel oleks nii jimedate aukudega, et ta suudaks séeluda
kogu vilja ja et iile soela 18heksid vaid jamedamad lisandid. Viimane
soel p soelakastis on liivasoel.

Liivasdel on samuti plekist ja varustatud harilikult 2-mm au-
kudega. Terad lihevad liivasdelast tile, umbrohuseemned ja liiv kuku-
vad aukudest labi. Ménikord kaera peksul liivasoela asemele pannakse
plekk, sest kaerad oma otstega jidvad kinni liivasdela aukudesse ega
libise edasi.

Aganasoela kallakut on véimalik muuta. Selleks on séelakasti méle-

-- mas kiilgseinas reguleer-
kruvid, Poorates viimased
lahti, saame sbela otsa tos-
ta voi lasta alla. Pirast tu-
leb kruvid jille keerata
kinni. Aganasoela seadmi-
sega, aganalaua d iiles-alla
keeramisega ja ventilaa-
tori a reguleerimisega, s. o.
kolmest kohast, saab regu-
leerida alumist puhastus-
seadet. Reguleerimist tu-
leb toimetada vastavalt vil-
jale ainult katsete jirgi.
Puhastusseade tootab oie-
ti, kui aganad korvaldatak-
se, ilma et teri neisse sa-
tuks. On aganaséel liiga

Joon. 57. kallak, jookseb materjal

,,Pellervo“»vilja}z;l;igénasina soelakast h’iga ruttu iile. Puhutakse

aganatega ka teri iihes, tu-

leb tosta aganalauda, kui see ei aita, tuleb tuult vihendada. On tuul nork

Ja aganalaud liiga iilal, jddb teradesse nii palju aganaid, et soelad
ummistuvad ja hakkavad ajama iile.

Joon. 56 kujutab tiielikumat alumist puhastusseadet.

Tuulepass (ventilaator).

Alumist tuulepassi nimetatakse ka suureks ventilaatoriks. Suur
tuulepass puhastab terad kergetest aganatest ja mones masinas
annab ka tuult sarja alla (nagu joonisel 55). Tema kiirus on 20—24
m sek., 14bimd6t 400—600 mm. Ventilaatori viliskest valmistatakse kas
plekist v6i puust. Tiibade vilisservad peavad olema koik volli tsent-
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rumist tihekaugusel, et nad tiireldes kujutavad iihte ringi. Tiibade ringi
tsentrum ei tohi iihtuda kesta tsentrumiga, vaid tiivad peavad olema
laagerdatud kestasse nii, et tuulekanali servast tiivad kaivad mooda
oige ligidalt, joon. 58 a, tiirlemise suunas tiibade ja kesta vahe suureneb
pidevalt ja on koige suurem b juures. Ventilaatori tiivad olgu tasa-
kaalustatud iihes rihmaseibiga. Tuule tugevust reguleeritakse mdlema
kesta otsas asuvate siibritega ja ka juhttoru klappidega. molemad
otsasiibrid olgu reguleeritavad iihtlaselt, siis on tuul kogu ventilaatori
laiuses tihesugune. Et tuulikud tiirlevad suure kiirusega, olgu kinni-
tatud nende osad kindlasti ja hasti ja laagrid olgu korras.

Harilikkudel tuulepassidel, millel otstest sissevool, on see puudus,
et tuule kiirus tuuliku keskel on enamasti vihem kui otstes ja tuul
tuulepassist tulles slinnitab pooriseid.

Joonisel 59 ja 60 on niidatud Thermaenius-viljapeksumasina tuule-
pass, millesse tuul paiseb tagumistest sissepéddsuavaustest kogu puhuja
pikkuses ja voolab suuna muutmata viljavooluavausse. Sellise tuule-
passi voime on reguleeritav juhtlabidate abil, viimaseid saab seada iihest
keskusest. Need tuulepassid, vorreldes hariliku tuulepassiga, annavad
iihtlasema tuulejoa.

Elevaator.

Elevaatori iilesanne on toimetada teri ihest masinaosast teise, s. o.
alt soelakastist iiles teise puhastusseadesse. Koige rohkem tarvita-
takse kannudega elevaatorit. Harvemalt ekshauster- (puhub iiles),
tiib- voi tiguelevaatorit.

Joon. 58.
Tuulepass.

Kannudega elevaatoril on terve rida teras- voi tsingitatud raud-
plekist kanne kinnitatud tugeva rihma kiilge; seda rihma nimetatakse
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kannuderihmaks. Tal on pingutamiseks tugevad pandlad. Seibid on
1sedralise ehitusega, et nad ei purustaks teri, mis jiivad rihma ja seibi
vahele. Enamasti iilemisel seibil on moélemal pool kérgemad #iired, et
hoida rihma keskel ja hoida &ra kannude ja rihma hé6rumist vastu toru
seina. Liikumist elevaatorile antakse tilemise volli kaudu.

Joon. 58, Joon. 60.
Thermaenius- ja Svecia-viljapeksumasina Thermaenius- ja Svecia-viljapeksumasina
tuulepass vaates, 5 tuulepass 1dikes.

a — tiirlemissuund, b — tuulesuund, ¢ —
juhtklapp, d — tiib (puust), e — klappide
seade mehhanism.

Kannude kiirus on 0,6—0,8 m sek., tiirud keskmiselt 90 t. min.
Kiib elevaator aeglaselt, ei joua ta vedada iiles teri, kiib ta liiga kii-
resti, siis laseb ta muist teri tagasi, s. 0. ei viska iileval kannu tiih-
jaks. Elevaatori kisitsemisel peab pidama silmas jargmist:

1. Kannuderihm olgu histi pingul, vastasel korral ta libiseb ja
elevaator ummistub teradest. Kannuderihm olgu hidist mater-
Jalist, kuna ta téotab rasketes oludes.

2. Laheb méni kann katki véi lotsi, tuleb viga parandada. Uued
kannud tehtagu tipselt vanade Jargi ja kinnitatagu rihma kiilge
oigest kohast, vastasel korral kannud ei viska tiihjaks.

3. Minnakse iihe vilja peksult teist sorti vilja peksule iile, tuleb

avada elevaatori alt puhastusklapp ja elevaator tiiesti puhas-
tada. ;

Ekshauster- ja tiibelevaatorid on Kkiill lihtsemad kui kannudega,
kuid puuduseks on neil, et viskavad nii tugevasti teri, et kuiva vilja
puhul terad lagunevad. (Ekshausteri kiirus on umbes 35 m sek.)

Tiguelevaatoris vastavas torus tiirleb tiguvint ja ajab edasi teri.

Ivaja.

Ivaja (okkamurdja) hosrub teradelt okkad voi vabastab terad tu-
pest (kestast). Peagu koik ivajad on varustatud soovikohaselt seatava
siibriga, millega saab juhtida vilja kas libi ivaja v6i sellest mooda.
Ivajast lastakse libi oder ja selline nisu, mis muidu tupest vilja ei
tule. Ivada ei tule rukist ega kaera.
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Rootsi tiilipi ehitusega ivajat kujutab joonis 61. See koosneb liis-
tudega trumlist ja mantlist. Mantel on valatud malmist. Et ta pare-
mini hooruks, on tehtud sisemine pind hambuline. Manlit saab tarvi-
duse jargi trumlile ldhemale v6i kaugemale reguleerida.

Suuremal osal ivajatel puudub malmmantel, selle aset tdidab traat-
vorgust silinder. Ivaja vork on kandilisest terastraadist ja hasti tihe,
nii et vili 14bi ei passe. Joon. 62 kujutab Munktell-viljapeksumasina
ivajat, mille pddlmine silindripool on maha voetud. Ivaja liiste saab
reguleerida traatsitindrile lihemale ja kaugemale. Reguleerida tuleb
nii, et koik liistud jadksid vollist ihekaugusele.

Ivaja ei tohi teri 1ohkuda, ka ei voi ta okkaid teradele kiilge jétta.
Tuleb katkisi teri kotti, ei tule kohe minna ivajat reguleerima, vaid enne
peab selgusele joudma, kas 16hkumine siinnib trumlis voi ivajas. Ivajad
teevad 900—1000 tiiru minutis. Neid tuleb vahete-vahel puhastada.

Mitmesugused sortimisseaded.

Tuulega sortimine Joon. 63 kujutab Soome ,Pellervo*-
viljapeksumasina sortimis- ja puhastusseadet 13bilikes. See seade on
rootsi tiiiipi, siin elevaator, ivaja ja tuulepass moodustavad terviku. To66-
tamisviis on jargmine:

Elevaator kannab alt soelakastist terad iiles. Pooratava siibri 6
abil saame juhtida teri ldbi ivaja voi otse ivajast mooda soelale 9. Tolm
ja peenemad lisandid l#hevad soelast 14bi ja tuulepass puhub nad valja.
Soelalt terad langevad tuulepassi ette. Raskemad terad kukuvad tuule-
passi lihemasse kolusse, see on I sort. Kergemad viib tuul kaugemale, see
on II sort. (On ka sortijaid, mis annavad 3 sorti.) Nihutades jagaja-
siibrit tuulepassi poole, liheb I sorti teri vihem, nihutades seda tuule-
passist kaugemale, siis rohkem. Tuult tuleb reguleerida &#randgemise
jargi, nii et ta iihes prahiga teri vilja ei puhu.
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Joon. 61.
Rootsi tiilipi ivaja.

Sortimine tuule ja sdeltega. Selline sortimisviis annab
jast, tuulepassist ja vedrudel liilkuvast séelakastist ning annab kolm sorti
16ikes Rootsi Thermaenius-masina puhastus- ja sortimisseadet. Nime-
tatud seade on paigutatud masinale kiiljele ja koosneb elevaatorist, iva-
jast, tuulepassist ja vedrudel liikuvast séelakastist ning annab kolm sorti
vilja — I, IT ja III sort. Sortijat vaates kujutab joon. 65.
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Sorteerseade tootab jargmiselt:

Elevaator kannab terad iiles, Terad ldhevad soovikohaselt kas Libi -
ivaja voi otse ivajast mooda esimesele séelale. Vili liheb Libi soela,
kusjuures tuul puhub vilja hulgast aganad ja muud kerged lisandid,
viimased puhutakse kastist maha, Puhtad terad lihevad niiiid teisele
soelale. See soel peab olema valitud nii, et jimedamad terad lihevad
iile soela tahapoole ja
langevad I sordi kolusse,
kuna keskmised ja vi-
hemad terad langevad
labi sbela viimasele soe-
lale. Sellest iile lihevad
keskmised terad ja lan-
gevad IT sordi kolusse.
Koige vihemad terad 14-
hevad 14bi viimase séela
ja langevad IIT sorti.

Jédmeduse jirgi sor-
ditud terad libistavad
koludesse  kukkumisel

Joon. 62, tuulejoa. Tuul kannab

Munktell-masina ivaja. kergemad terad taha-

poole jédrgmistesse sorti-

desse ja sellega sordib veel tera raskuse jargi. Nii on sortimine kahe-

kordne ja parem kui iiksi tuulega sortimisel. Lépuks voib reguleerida

sortide hulka reguleerklappidega, s. o. iiksikutesse sortidesse lasta
vahem voi rohkem teri.

Puhastaja sortija on varustatud 12 soelaga, millest 7 on teravilja,
2 herne ja 8 heinaseemnete peksmiseks.

Silindersortija. Silindersortija sordib teri jimeduse jargi.
Tema silinder kujutab endast suurt spiraal-terastraatvedru, kus traadi
keerud on histi lihedal iiksteisele (joon. 66). Traatide vahesid saab
reguleerida vastavalt viljale. Selleks on varustatud sortija kruvi ja
vandaga, mille abil saab keerata koomale vai timberpoordult. Et traa-
tide vahed ei ummistuks teradega, on sortija varustatud rullharjaga.
Kui silinder hakkab tiirlema, paneb ta ka harja oma laagrites tiirlema
Jja sellega puhastama. Kulub hari, nii et ta ei kii enam vastu silindrit,
saab teda silindrile lihemale seada.

Uhest otsast renni mooda jooksevad terad silindrisse. Silindris on
plekist tigu, mille iilesanne on teri edasi ajada teisele poole otsa. Traa-
tide vahed on koige vihemad sissevoolu pooles, siit kukuvad libi koige
peenemad terad ja peened lisandid nagu umbrohuseemned jne. Teise
poole vahed on suuremad, siit ldhevad 14bi juba jimedamad terad.
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Koige jamedamad terad lihevad silindrist 14bi teise otsa, kukuvad
saalt kolusse ja viimasest kotti. Nii annab silindersortija 3 sorti.

Ka soeltega saab sortida jameduse jéargi, kuid soelad votavad palju
rohkem ruumi. Piéle selle on silindersortija kolblik igale viljale ja viga
kergesti reguleeritav; reguleerimist v6ib toimetada tooajal. Ka saab
silindersortijat vastava klapi abil toost eraldada ja terad otse kotti
lasta.

Joon. 63.

,,Pellervo“-viljapeksu-
masina

1 — elevaator

2 — ivaja

3 — elevaatori rihm
5 — kannud

6 — siiber

7 — ivaja trummel
8 — ivaja mantel

9 — sdel

10 — tuulepass
12 — teraderennid

Silindersortijat tuleb kisitseda jargmiselt:

1. Enne t66 algust tuleb ta tditsa lahti keerata, histi puhastada
Ja siis peagu kokku keerata. T66 ajal tuleb teda tarviduse jirgi
lahtisemaks keerata.

2. Tooajal ei tohi silindrit koomale keerata, muidu jadb traatide
vahele teri, mis ei lase viimaseid koomale minna.

3. Traate ei voi koverasse taguda ega lasta roostesse minna.

Uuemat tiilipi Thermaenius-masinatel sorteersilinder iihe loputa
silindri asemel evib hulk iseseisvaid rongaid. Sellisel rongastest koos-
neval sortijal hoiab hari rongaste vahed paremini puhtad, kuna spiraal-
sortija veab iga ringi juures harja oma teelt korvale, mispirast hari
halvemini puhastab ja ka kiiremini kulub. Sorteerrongad on iihendatud
reguleerimisseadega plekk-klambrite abil. Spiraalsortijal on see viidud
1abi traatiihendusega.
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Viljapeksumasina raam ja kere.

Masina raami kiilge on kinnitatud k&ik paigalseisvad ja liikuvad
masinaosad. Ta peab olem# ehitatud nii tugevasti, et ei tuleks mingit
Jéreleandmist ja et to6tamise virinad ja 166gid teda ei 16huks.

Raamid valmistatakse suuremalt osalt puust, aga tuleb ette ka
raudraame nurkrauast. Puuraamid tehakse histi tugevast puust, ena-
masti tammest, kuid ka méinnipuust. Raami puu peab olema ilma oks-
teta, esimese klassi materjal. Koige tdhtsam on, et puu oleks tiiesti
kuiv, aastate viisi 6hu kies kuivanud (surnud), nii et raam 6hu niisku-
sest ei turduks ega ei kisuks kaardu.

Raami ehitus ja vorm olenevad suuremalt osalt masina osade iildi-
sest konstruktsioonist. Vihemate masinate raamid koosnevad horison-
taal- ja vertikaalpostidest, mis on kokku tapitud. Suuremate masinate
raamidel on ka diagonaalid. Diagonaalid teevad raami histi kindlaks ja
tugevaks. Sageli tarvitatakse samaks otstarbeks puudiagonaalide asemel
raudvardaid, mida saab mutri abil pingutada.

Lébiteraskerede ja -osadega masinaid meil ei ole tarvitusel. Uldi-
selt ei tule ldbiterasmasinad puust masinatest raskemad, vaid mirksa
kergemad. ‘

Joon. 64,
Thermaenius- ja Svecia-masina puhastus-sortimisseade (nn. ,»Rensort-aparaadi) skeem.
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Viljapeksumasirate tiliipe

Vanemad viljapeksumasinad on meil parit Inglismaalt ja Saksast.
Need on koik suured, korged, viga rasked puust masinad. Viimasel
ajal on nad nii meil kui mujal kadumas ja annavad ruumi kergematele,
vahematele tiitipidele. Uuemate masinate konstruktorid vétavad ees-
kuju Ameerikast ja nii on Euroopaski levimas ldbiterasest viljapeksu-
masinad. Meile nad veel ei ole joudnud.

Joon. 66.

Silindersortija.
Ulal — sortija kokku keeratud.
All — sortija lahti keeratud.

Joon. 65.
Thermaenius- ja Svecia-viljapeksumasina
puhastus-sortimisseade vaates.

Soomes on levinud pédidasjalikult vihemad viljapeksumasinad, kuna
sail on 166nud 1ibi pohimote, et igal talul olgu oma viljapeksumasin,
et ei aetaks segamini viljasorte jne. Ka Taanis on arenenud viikemasi-
nate ehitamine ja nende tarvitamine. On selge, et iihe talu masin peab
tarvitama vdhe joudu, peab olema lihtne ja odav, et ta ennast tasuks.
Meil tarvitatakse peagu iihepalju vihemaid ja keskmisi viljapeksu-
masinaid.

Soome ,,Pellervo“-viljapeksumasin.

,Pellervo‘“-viljapeksumasinad kuuluvad viiksemate hulka, kuna
trumli laius on 450 ja 600 mm. Neid ehitatakse liist- ja universaal-
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trumliga. Masinad on iihe véntvolliga, millest saavad liikumise kéik
o6tsuvad osad: puistajad, libaslaud ja soelakast (joon. 68). Ainult iihe
vantvolli evimise téttu on masina ehitus vérdlemisi lihtne ja volle,
samuti laagreid on vihe. Masinad on varustatud rootsi titlipi ivaja ja
sortijaga (joon. 63), mis on paigutatud masina paremale kiiljele.

Soome ,,Tyko-Bruks“-viljapeksumasin.

» Lyko-Bruks‘“-viljapeksumasinad (joon. 69) valmistatakse liist- ja
universaaltrumliga, trumlilaiusega 400, 500, 600 ja 800 mm. Masin on
varustatud G6tspuistajaga, mis 66tsub neljal kasepuust vedrul, 6ots-
puistaja teeb masina ehituse vérdlemisi lihtseks. Ivaja ja sortija
on rootsi tiilipi ja sorteerimine siinnib kas trumliga v6i ka tuule ja
soeltega. Valmistatakse jalastel kui ka ratastel veetavaid masinaid.

» Lyko-Bruks‘-viljapeksumasinad on ehitatud Thermaeniuse lit-
sentsi jirgi Soomes ja on sarnased Thermaenius-masinatega.

Taani ,,Nordsteni*- ja ,,Dies“-viljapeksumasinad.

»Nordsteni‘-masinat l#bilsikes kujutab joon. 70. See masin on liist-
trumliga, iihe véntvélliga ja kiihvelpuistajatega. Sortimine siinnib
tuulega. Masin on asetatud jalastele.

»Dies“-viljapeksumasin on toodud joonisel 71. tildiselt on Taani
masinad meile kohased, kuid on kallid ja seeparast pole meil levinud.

Rootsi ,,Munktell“-viljapeksumasinad.

»Munktelli‘, 500 14bildiget kujutab joon. 72 ja vaates joon. 73. Uldi-
selt on see masina tiilip meil tuntud ja vordlemisi lajalt tarvitusel. Oma
véiksuse juures (trumli laius 500 mm) evib ta vérdlemisi taielise ehi-
tuse, nagu néha ka joonisest. ,,Munktelli“ suurema masina labiloige ja
kirjeldus on toodud lk. 33 ja 34.

Joon. 67.
Vana titipi viljapeksumasin.
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1 — Trummel,
2 — Peksukorv,
3 — Sooteava.
4 — Juhtsild.

5 — Kaitseplekk,

6—7 — Tooriistade
kast.

8 — Reguleeritayv
poéhuklapp.

9 — Puistajad.

10 — Vintvoll,

Joon. 68.
Pellervo-viljapeksumasin.

11 — Péhuruum,

12 — Libaslaud. -
13 — Tuulepass.

15 — Suur libaslaud.
16 — Jérelpuistaja.
17 — Libaslaud.

18—19 — sdelad
(sarjad).

20 — Teradesoel.

21 — Liivasdel,

22 — Teraderenn,

24 — Elevaator.

25 — Kid#dndemehha-
nism.

27 — Esimene ratas.

28 — Tagumine ratas



A.-S. Franz Krulli viljapeksumasin.

Krulli masin sarnaneb peagu tédiesti Munktelli suurema masinaga
(vaata joon. 74 ja 75), erineb pddasjalikult selles, et talle on ehitatud
kiilge Krulli patent-ristikheinahooruja ja selle juurde kuuluvad puhu-
jad. Joonisel 74 ja 75 on ristikheinah66ruja paigutatud masina alla,
joonisel 87 aga padle. Krulli ma-
sinad on varustatud kaitseseade-
tega vastavalt meil maksvatele
madrustele ja ehitatakse trumli-
laiusega 30 tolli. Krulli vilja-
peksumasinad on tidielisemaid
kodumaa toostuses valmistatud
viljapeksumasinaid. Nendega
suudetakse rahuldada Louna-
Eesti talusid, kus on suuremad
pollud. Pohja-Eesti ja saared
ootavad aga kodumaa toostus-
telt nendele sobivamaid, vihe-
maid ja odavamaid masinaid.

Rootsi Thermaenius- ja Svecia-
viljapeksumasin, tiiiip NA 30
Arvika-Verken Rootsi.

Joonis 76 kujutab Ther-
maenius-viljapesumasinat. Sel
masinal on asetatud esime-
sed rattad peksutrumli pooie
ja tagumised rattad puistajate
poole otsa. (Harilikult teiste
vabrikute masinatel on rataste
asetus timberpoordult.)

Selle ehitusviisi  paremus
on, et esimese soelakasti voib
ehitada palju suurema, ilma et
masin ldheks liiga korgeks. Ma-
sin on varustatud liisttrumliga
(2), mille l&bim66t 600 mm,
laius 750 mm, tiirud min. 1100.
Sootesuu on kergesti avatav ja
sellega trumli ja peksukorvi
taga olevale ruumile juurdepéis
holpus. Peksukorv (3) koosneb
kahest osast. Puistajaid (5) on
kolm, tootavad kahel vantvollil,

Joon. 69
Tyko-Bruks-viljapeksumasin,
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iga puistaja kerkib iseajal, kuna vantvolli pélved siinnitavad omavahel
nurga 120°. Aganasoela asemel on voldiline plaat (15), mis on iihtemoodi
kdlvuline iga sordi, ka niiske vilja puhastamiseks. Kélkad ja aganad pu-
hub dra aganapuhuja (14). Aganapuhujale vastaspoolsel masina kiiljel
asub vihem puhuja. Selle tilesanne on puhuda poolikud peksmata paad
trumlisse tagasi (joon. 77B). Molematel puhujatel on iiks iihine voll. Eri-
line tdhtsus on viimasel puhujal ristikheina peksul, kuna ta puhub hé6ru-
mata nutid trumlisse tagasi. Nii voib selle masinaga iihel ajal ristik-
heina peksta ja hooruda, ilma et selleks oleks vaja votta ette aegaviit-
vaid limberseadmisi masina juures voi erilist ristikheinah66rujat juurde
ehitada. Tuulepassid on erilise ehitusega: nad ei vota tuult sisse mitte
otstest nagu tavaliselt, vaid kiiljepaélt 1dbi juhtklappide. Sorteersilin-
der (32) koosneb iseseisvatest rongastest, ei ole mitte spiraalitaoline.
Koik vollid, vilja arvatud elevaatori ja sortija omad, jooksevad kuul-
laagritel. Kuullaagrite méirimine siinnib kérgesurve pritsi abil. M-
rimist tuleb toimetada 1-—2 korda hooajas.

Alumise puhastusseade tootamisviis.

Sarjalt (12) kolkad langevad sarja otsa all asuvasse renni. Terad
ja peened aganad varisevad ldbi sarja trepilisele puhastusplaadile. Kuk-
kumise ajal ja hambuliselt plaadilt, kus aganad ja terad plaadi 66tsu-
misest hiippavad astmelt astmele, puhub tuulepass kerged aganad
tahapoole ja need langevad samasse renni, kuhu kolkadki. Rennist ime-
takse kolkad kui ka aganad toru (13) kaudu aganapuhujasse (14) ja
viimase poolt puhutakse masinast. Terad ja raskemad lisandid vari-
sevad allapoole ja langevad teradesdelale (17), millest terad ldhevad
1abi liivasoelale (20). Jamedamad lisandid, nagu poolikud ja poolpeks-
mata viljapdsd osad, ldhevad iile s6ela ja libaspinna (18), kukuvad
renni (19), viimasest kivid ja muud raskemad lisandid langevad masi-

Joon. 70.
Nordsteni viljapeksumasin.
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nast vélja, kuna viljapdd osakesed ja kergemad lisandid puhuja (B
joon. 77) puhub trumlisse tagasi. Tagasipuhuja on siibriga reguleeri-
tav. Liivasoel (20) séelub teradest umbrohuseemne ja liiva. Puhtad
terad jooksevad iile soela elevaatorisse (23) jne.

Saksa terasviljapeksumasin firmalt ,,Lanz*.

Joon. 78 kujutab Lanzi tiiiip DA terasest ameerika tiilipi vilja-
peksumasinat. See masin on valmistatud peagu tiiesti terasest, puud
on tarvitatud vaid puistaja ja sbelte raamide juures ning monedes
iksikutes kohtades. Terasest ehitatud viljapeksumasinal on suur tuge-

vus, sédljuures on aga kaal umbes kaks korda vihem kui samavéime-
lisel puust masinal. :

Joon. 71,
Dies-viljapeksumasin.

Kirjeldus. Masina raam on needitud kokku nurkraudadest,
kest on valmistatud tsingitud terasplekist. Trumlivoll kui ka teised kii-
rema kiiguga vollid jooksevad kuullaagritel. S6otmine siinnib auto-
maatsootja abil, seega inimonnetused sootmisel on sama hésti kui voi-
matud. So6tja koosneb automaat-viljaetteandjast, vihkude sidemete
lahtildikajast ja jaotajast, mis jaotab vilja iihtlaselt kogu trumli laiu-
ses. Sooteseade juurde on ni#htud ette regulaator, mis hoiab #ra, et
korraga iileliiga palju alla ei lihe, ja paneb sootja seisma, kui masina
tiirud langevad alla normaalsetest. Masinal on tihvttrummel ja peksu-
- korv, korvi reguleerimine siinnib hoova abil. Trumli taga on eriline
poordtrummel, mis hoiab &dra, et pohk ei hakka iimber peksutrumli més-
sima, ja jaotab pohu iihtlaselt kogu puistaja laiusele. Puistaja on ast-
meline 66tspuistaja. Sellele jirgneb jirelpuistaja. Sari ja aganasdel
on véljastpoolt reguleeritav vastavalt mitmesugustele viljadele ja neid
soelu ei ole tarvis vahetada. Aganatepuhuja ja toru abil saab juhtida
aganaid soovitavasse kohta (aganikku, vankrile jne.). Masin on iihe
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puhastusega ja ilma sortijata. Soovi korral saab masinale kiilge
panna selleks ehitatud sorteersilindri. Sortija k#ib paremale masina
kiiljele, sortija juures on mehaaniline kotitdstja. Peksupuhtus on
vordlemisi suur. Poolikult pekstud pisid kannab elevaator alt sGelakas-
tist uuesti trumlisse tagasi. Neid masinaid ehitatakse kahes suuruses:
trumli laiusega 550 ja 700 mm.

Lanzi viljapeksumasinad tiilip SA ldhevad juba kirjeldatud tiiiibist
selle poolest lahku, et tiilip SA-le on kiilge ehitatud véimas puhuja, mis
puhub aganad, kolkad ja pohud puhuja toru kaudu kuhjasse 10—12
meetrit korgele (joon. 79). Viimast tiilipi viljapeksumasinaid ehitavad
ka teised Euroopa suuremad viljapeksumasinaehitajad nagu Marshall
Jja Garrett Inglismaal jne. ;

Eraldi pshupuhujat, mida saab iga viljapeksumasina juures kasu-
tada, kujutab joon. 80.

Joon. 72.
Munktell 500. viljapeksumasin.
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Ristikheina peksmine

Ristikheina peksmine on iiks raskemaid peksutoid, kuna ristiku
seemned on viga visad tuppedest vilja tulema. Nutid varte otsast eral-
duvad kergesti ja seda saab toimetada iga hariliku viljapeksumasinaga
ilma iimber seadmata, raskus algab alles tuppedest seemne viljavot-
misega. Nii voib jagada ristikheina peksutood kahte ossa :

1. Nuttide varte Kkiiljest eraldamiseks, nn. ristikheina
peksmiseks.

2. Nuttidest seemne viljavotmiseks, nn. ristikheina ho6-
rumiseks. ;

Ristikheina peksmine ja ho6rumine siinnivad viaga mitmel viisil.
Vastavaid seadeid voib jagada jargmistesse gruppidesse:

1. Peksmine ja hooérumine hariliku viljapeksumasinaga.

2. Peksmine ja hoorumine hariliku viljapeksumasinaga, mille trum-
mel ja korv on seks puhuks varustatud lisaosadega.

3. Peksmine harilikus viljapeksumasinas, hiljem hoérumine vil-
jaspool, eraldi hoorujas.

4. Peksmine harilikus viljapeksumasinas, hiljem héérumine samas
masinas, millele h66rumiseks monteeritakse peksukorvi asemele
hoorumisseade.

5. Peksmine ja hdorumine korraga harilikus viljapeksumasinas,
millele on ehitatud kiilge eriline ho6ruja.

6. Peksmine ja hoorumine eritiitipi, nn. ristikheina peksumasinas.

Ristikheina peksmine harilikus viljapeksumasinas.

Iga hariliku viljapeksumasinaga saab ristikheina peksta ja hooruda
ning voib saada puhta ja korraliku seemne. Paremini hoorub ja eraldab
seemet ja on otstarbekohasem latt-trummel. Et ristiku seemned on
véga visad nuttidest vilja tulema, peab kisitsema masina peksukorvi
teisiti kui viljapeksul, samuti tuleb votta teised soelad.

Peksukorv tuleb katta viljastpoolt kas riidega voi vastava plekiga,
et varte kiiljest lahtipekstud nutid kohe korvi traatide vahelt vilja ei
padseks. Nii ldhevad koik nutid iihes heinavartega korvi ja trumli
vahelt 1dbi, kus neid histi tugevasti hodrutakse, nii et seemned valja
tulevad. Et hoorumine oleks kiillaldane, peab reguleerima peksukorvi
hulga ldhemale kui viljapeksul. Keskmiselt olgu vahe suu juures umbes
7 mm, paras umbes 3 mm. X

Puistajatele visatud varred lihevad hariliku phu teed masinast
vélja, seemned ja hédrumata jésnud nutid alla soelakasti. Siit tuleb
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" votta dra teradesoel ja selle asemele panna liivasoel (voi soel 3 mm
aukudega). ‘Alla, liivasoela asemele, tuleb panna plekk (v6i traatsocel
nr. 28). Koik valjahoorutud seemned ldhevad viimasele soelale, sailt
; elevaatorisse ja elevaato-
rist edasi kuni kotti. Uhe-
kordsel ldbilaskmisel pek-
sab trummel kiill koik var-
red puhtaks, kuid ei suuda
koéiki nutte dra héoruda, —
viimased ldhevad iile liiva-
soela maha. Maast tuleb
koguda nutid moénda riista
ja uuesti peksmata heina-
ga segamini trumlisse s66-
ta, kus neid teiskordselt
vartega koos hoorutakse.
Lastakse ainult nutte tiksi
teiskordselt 14bi, ei saada
nii h&id tagajirgi, kuna
ho6rumine on palju vihem.
Nutte heintega segamini
sootes on ka too Kkiirus
5 peagu kaks korda suurem,
oon. T73. .
Munktell 500, kiiljel tuulega sortija. sest kui on ldbi hein, on ka
peagu koik nutid hoorutud.
Nuttide tilesandmine on tiilikas ja vajab lisatoojoudu. Palju hélp-
samini ja paremini siinnib ristiku peks, kui vastava ventilaatoriga auto-
maatselt puhutakse alt sbelakastist hoorumata nutid toru mooda tagasi
trumlisse. Sel kombel kiivad nutid iseendast masinas ringi, kuni nad
- hoorutakse dra koos varte peksuga (joon. 81).

Peksmine ja hoérumine hariliku viljapeksumasinaga, mille trummel
ja korv on varustatud lisacsadega.

Juba kirjeldatud peksuviisi voib kasutada hidi eduga, kui vilja-
peksu vahel ristikuid pekstakse, ja tuleb lasta 1dbi vaid véikesi hulki.
Suurematele hulkadele ei ole ta sobiv, kuna soota ei saa kuigi palju
korraga, to6 kaib vaga aeglaselt ning peksuvoime on viike.

Marksa paremaid tagajirgi saab, kui veidi muuta hariliku peksu-
masina trumlit ja peksukorvi.

Trumlile iihele poole otsa tuleb kinnitada puust klotsid, mis on
tommatud ile kandilisest terastraadist soelaga. Klotside pikkus olgu
umbes iiks kolmandik trumli laiusest (joon. 82). See osa trumlist tii-
dab piddasjalikult hooruja iilesannet. Trumli tiirud jiddvad harilikku-
deks. Peksukorvi muutmine siinnib nii, nagu ndidatud joon. 83. Nimelt
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Joon. T74.
A.-s, Franz Krulli viljapeksumasin (parem kiilg).

Joon. 75.
A.-s. Franz Krulli viljapeksumasin. (vasak kiilg).



korvi lattide vahed tuleb panna kinni vastavate terasest, pdilt soone- .
liste lattidega. Ventilaatoriga trumlisse tagasipuhutud nutid peab juh-
tima sellesse trumli ossa, kuhupoole oli nihtud ette plokid. So66tmine
kéib teisele poole.

~ Selline meetod, kus nutte pirast hoorutakse erimasinas, nn. ris-
tikheina hé6rujas, on meil tarvitusel.

Hoérumisseade, mis monteeritakse peksukorvi asemele. -

Hariliku viljapeksumasinaga pekstakse varte kiiljest nutid, kusjuu- .
res peksukorvi kisitsetakse samuti kui viljapeksul, samuti ei muudeta

S

Joon. 76.
Thermaenius- ja Svecia viljapeksumasin tiitip NA30 Arvika-Verken Rootsi

trumli tiire. Alla sdelakasti teradeséela asemele pannakse 3 mm auku-
dega sdel, kust hoérumata nutid lihevad iile masina alla maha. ILiiva-
sOela asemele pannakse plekk- voi traatsoel nr. 28. Viimasest lihevad
iile ristikheina peksuga viljatulnud seemned, nad langevad elevaatorisse
Ja sailt kotti.
Masina alt korjatakse nutid hunnikusse. Kui kéik ristikhein on
pekstud 1dbi, seatakse masin héorumistooks. Peksukorv voetakse #ra
- ja selle asemele pannakse joon. 84 niidatud silinder. See silinder seisab
koos kahest poolest, A ja B, mis kiivad kokku poltidega. Silindriosa,
«mis ldheb korvi poole, on valmistatud neljakandilisest terastraatsoelast.
Teine pool on plekist. Silinder on kinnitatud iilemise ja alumise korvi
hoidvarrastega ja on nendega trumlile lihemale ja kaugemale regu-
leeritav. Nutid lastakse silindrisse kolu a kaudu, hoorumistss toimub
silindri ja trumli poolt. Hoorutud materjali silindrist valjalaskmist
reguleeritakse siibriga. Traatséelast silindri pool on kaetud tagant
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soovi korral dravoetavate plekkidega I, II ja III. Silindri sisemine l&bi-
moot on umbes 50 mm suurem kui trumli 13bimaot.
Nuttide hoorumisel tuleb kisitseda silindrit jargmiselt:

1. Siibrit d tuleb avada umbes kaks kolmandik.

2. Kui hooruja hasti ei hooru, tuleb siibrit rohkem sulgeda, ja kui
vaja, silinder trumlile lihemale reguleerida.

3. Tuleb kotti 16hutud seemneid, on hédrumine liiga tugev: silindri
tagant peab &ra votma plekke, kas iiks, kaks voi koik kolm
plekki. Ei aita see, tuleb silinder trumlist kaugemale keerata.

4. Nutte ei tule kolust alla ajada mitte kiitega, vaid mone puuga.

Harilikule viljapeksumasinale monteeritakse kiilge eriline
nuttidehcoruja.
A.-S. Franz Krulli patent-ristikheinahdéruja.

Nagu tahendatud, on hariliku ,viljapeksumasina 100 ristikheina
peksul ja hoorumisel aeglane. Peksukorvi ja trumli timberseadmine aga
votab aega ja on tiilikas. A./S.,,Franz Krulli‘ erilisel ristikheinahdoru-
jal (_]OOIl 85) puuduvad koik need pahed. Sellega ristikheina hodru-
mine on lahendatud praktiliselt. Krulli
hoorujat saab monteerida iga viljapek-
sumagina kiilge, sdaljuures jadb muut-
mata peksukorvi ja trumli ehitus. Sa-
muti trumli tiirud jadvad endiseks.
Hooruja ei sega viljapeksu ja iileminek
ristikheinapeksult viljapeksule ei vaja
rohkem t66d, kui tavaliselt iihelt vilja-
sordilt teisele iileminek. Trummel pek-
sab nutid varte kiiljest, nuttide hooru-
mise votab oma paidle hoéruja. Hooruja
koosneb jargmistest osadest: trummel
ithes silindriga I, ventilaator ja juhtto-
ru. Silindri kest on tugevast plekist, ot-
sad valatud ja kruvidega lahtivoetavad.
Silinder on seest kaetud teravakandilise
terastraatvorguga. Hooruja asetatakse
peksumasinale, nagu ndha joon. 86 ja 87.
Alumine ventilaator 2 asetatakse alla
soelakasti juurde. Ventilaatorit ja hoo-.
rujat iihendab 5” libimooduga plekkto-
ru. Hoorujast viib teine toru trumlisse
voi trumli taha puistajatele.

Joon. 77. Tootamine siinnib jargmiselt: Trum-
Thomacning: e Sveclaviligpeigumasing i peketakse varte killiest mutid; var-
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red ldhevad iile puistajate masinast vilja. Nutid, kolkad ja
aganad lihevad sarjale, kus nutid eraldatakse, ja langevad alla sdela-

Joon. 78.
Lanzi viljapeksumasin tiitip DA.

kasti. Terades6el 6 voe-
takse nii peente aukude-
ga (3 mm), et ta ainult
valjapekstud seemned
1abi laseb, nutid aga li-
hevad iile soela ja sdalt
ventilaatorisse 2, mis
puhub nad héorujasse.
Viimasest liigub h6oru-
tud materjal trumlisse
ja sddlt vana rada alla
soelakasti. Nii kdivad
nutid ringi, kuni nad
dra hoorutakse. Alla
soelakasti liivasoela ase-
mele pannakse plekk-
voi traatsoel nr. 28, iile
selle ldhevad seemned
elevaatorisse, sailt teise
puhastajasse (kui see
olemas) ja viimaks kot-
ti. Ivajat ei tarvitata.
Teises puhastajas tuleb
votta esimene sdel 3—5
mm ja alumine soel 2
mm aukudega. Sorteer-
silindrit harilikult ei ka-
sutata, kui aga, siis tu-
leb ta katta sellise peene
soelaga, millest seemned
labi lahevad; sellega
eraldatakse suuremad li-
sandid; viimased ldhe-
vad samasse, kuhu vilja
I sort. Tarvitatav soel

on traatsoel nr. 20. ‘

Ristiku peksul tuleb
tuulepassi tuult vaga ot-
tevaatlikult reguleerida,
et ta ei puhuks seemneid
aganatesse.

Hoébruja peab tege-

rr
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ma 1300 tiiru min., ventilaator 1800—2000. Kogu seade tarvitab umbes

2 h.-j. Et rlstlkhema liiga palju ei voi soota, pnsab alati joust, mis hari-
likult tarvis masinale viljapeksul.

Ristikheina peksumasinad,

mis ehitatud ainult ristikheina peksmiseks, peksavad, héoruvad ja
puhastavad_ korraga. Neil masinatel on kaks trumlit, iiks peksuks, teine
ho6rumiseks. Puhastusseade ning sdelad on ehitatud vastavalt ristik-

heinale. Vihese t66 jaoks need kallid masinad ei ole majanduslikult
kasulikud.

Ristikheina ja teiste heinaseemnete peksul
tuleb veel pidada silmas jargmist:

1. Méirgi nutte on viga raske hodruda, sest nad kleebivad ja um-
mistavad hodruja ning seemned ei tule tuppedest. Kui vihmaste
ilmade tottu hein véljas ei saa kuivada, tuleb seda kuivatada
rehetoas. Nutte voib kuivatada kuivatises. Neid ei v6i hoida
niiske maa piil, kuna nad votavad viga kergesti niiskust sisse.
Samuti ei voi ristikheina peksta ega hdoruda niiske ja v1hmase
ilmaga.

2. Kui pekstakse jirgimooda mitut eriliiki ja -sorti heinaseemet,
aetakse sordid segamini. Parem on sel puhul tarvitada oige
lihtset peksumasinat, mida on voimalik histi puhastada. Suurt
ja keerulisemat masinat on viga raske tiieliself peenest seem-
nest puhastada, seepdrast on nende juures ka segamise voima-
lused suuremad.

3. Eriti timutipeksul tuleb panna hoolega tihele, et masin ei koo-
riks seemet ja seega ei rikuks seemne idanevust ega vairtust.
Koorib masin koikide reguleerimiste piile vaatamata, siis on
seeme koorimise suhtes viga nork mng seda tuleb peksta kuiva-
tatult kasitsi rabades.

4. Kui on masinal tarvilised seemnepuhastamise seaded, saame
tiiesti puhta seemne. Lihtsemate masinatega pekstes tuleb
seemet puhastada hariliku tuulepassiga.

5. Masinaga pekstud mitte viga kuiva seemet ei voi jatta kotti-
desse seisma, sest ta voib kergesti minna kuumaks.
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Viljapeksumasina jOoutarvitus ja peksuvdime

Viljapeksumasina joutarvitus oleneb masina suurusest, s. o. trumli
laiusest ja labim6ddust ning sootmisest: soodetakse kas véhem voi roh-
kem. Piile selle viga palju masina iildisest ehitusest, liikuvate osade,
vollide, laagrite hulgast, asjaolust, kas masin on varustatud liht- voi
kuullaagritega jne. Uldiselt on tihvttrumli joutarvitus vihem kui latt-
trumlil.

Hobusemasin tarvitab 3—4 hobuse veojoudu. Hobuse ringkiigu
kiirus veovérgis ees on umbes 2 tiiru minutis. Harilikult peksumasina
trumli fiirud on 1200. Sellise suure siirde suhte puhul 1dheb kaduma
hulk joudu hammasrataste hédrumisel. Teiseks kaoks on, et hobune
veab viltu ja seega ei anta edasi kogu veojoudu, vaid 10—15% vihem.
Kolmandaks ei saa hobune ringikiigul arendada tiit joudu. Seega on-
hobuse veovirgi kasukraad viga viike ja nelja hobuse joust kasuta-
takse peksumasina veoks ainult kahe hobuse joudu, s. o. koigest 50%.

Joumagina voimet moodetakse hobusejoududes GHAL 1 H G — 5
kilogramm-meetrile sekundis (75 kg m/sek.). Tehniline hobusejéud ti-
hendab jérgmist: Kui ithe hobuse (v6i masina) veo puhul témbejou-
niditaja nditab 75 kg, sddljuures hobune liheb edasi veosihis 1 sekundi
jooksul 1 m, siis on voime

75'1m= 75 kg - m

15" 8 ¢

ja seda nimetatakse 1 HJ.

Joon. 79.
Lanzi teraviljapeksumasin tiilip SA.

Tuleb teha vahet tegeliku ja nominaal- (nimelise) hobusejoudude
vahel. Lokomobiilide juures on antud nominaalvoime. Mootorite, trak-
torite ja teiste masinate juures on tarvitusel tegelik voime (75 kg
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m/sek.). Lokomobiilide tegelik véime on 3 korda suurem nominaalsest.
Et lokomobiilid lubavad end koormata iile vordlemisi suurtes piirides,
siis lithikest aega nende voime on isegi veel suurem (vaata lidhemalt
tabelist).

-

Nominaalvime H]J 3 | 4 5 6 7 8 10 2
—
2T | Normaalne . . . . . . . 6—7|8—9|10—11{12—13} 15 18 [21—22/25—28
Y o
:;:”E Koige suurem kestev . . . [ 8 [ 10 | 13 16 [19—20|23—24|28—29(33—35
g Kaige. suurem ajutine . . | 16 | 14 | 18 |22—24|26—28|32—35|38—43|36—52

Joukulu viljapeksumasinas jaguneb jargmiselt: 40—60%, timmar-

guselt 50% laheb masina tithjalt veoks, iilejadv osa kasutatakse peks-
" miseks, puhastamiseks jne., s. o. kasulikuks tooks. Lihtsematel magsi-
natel tuleb arvestada tiihjalt kdiguks 5 HJ 1 m trumli laiusele. Téie-
likumatel masinatel 6 HJ. Nii tarvitavad lihtsemad masinad, mille
trumli laius 500 mm — 5 HJ, 600 mm — 6 HJ. On aga masinal palju
korvalseadeid, ei pea see jarjekindlus paika.

Viga palju oleneb joukulu sootmisest. Lastakse alla pankas vilja,
touseb joukulu hooti iile 100% korgemale harilikust keskmisest kulust.
Mootorite juures tuleb seda viga arvestada, sest nad ei lase end kuigi
palju iile koormata; vilja tiikis alla lastes havivad mootorid kiiremalt.

Voime tarvitusest iihtlasel ja mitteiihtlasel koormatusel annavad
piltliku kujutuse voime diagrammid. Joon. 88 on nididatud diagramm,
mis on saadud iihtlasel ja joonisel 89 mittelihtlasel so6tmisel. Viimases
diagrammis koige korgemad koveriku tipud iiletavad iile kahe korra
normaalse korguse (voime tarvituse).

Ka oleneb joukulu vilja liigist ja selle niiskusest.

Elektrienergiat kulub mitmesuguse vilja peksmiseks, puhastami-
seks ja sortimiseks juuresolevas tabelis ndidatud méaaral.

Energia kulu
Vilja litk kilovattides 100 kg
terade piile

Ruldsitsuc o e Tosaecs 0,9—1,5
Nistlicind | o e ol 08—1,3
Oderd i o S 0,7—1,1
Kaed v aan iy 0,6—1,0

Tabelis toodud. vihemad andmed on kuiva vilja jaoks, suuremad
on maksvad niiske vilja puhul.
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Kulunud mootor ei anna enam seda joudu, mis uuelt, seepirast
Ppeab mootori nii valima, et uuelt jidks tagavaraks umbes 2 HJ. Peksu-
masinate hinnakirjades tuleb panna tihele, kas on antud masina jou-
tarvitus vo6i tarviline mootori suurus. On antud mootori suurus, siis
on iihtlasi tagavara ette nihtud.

1 m trumli laiusel véib lasta ldbi tunnis keskmiselt 3500 kg, era-
kordselt ka kuni 4500 kg vilja. Harilikult kaeru saab. rohkem, kuid
Jjéllegi mitte alati. 1 HJ péile tunnis tuleb arvestada pekstavat vilja:

ilma puhastuseta . . . . . . 600—700 kg
lihtse puhastusega @ 10 500 kg
kahekordse puhastusega umbes . 280 kg

Peksuvoimet misratakse sageli terade mahu jirgi hektoliitrites.
Kindlam on mé#srata seda terade raskuse, kaalu jirgi. Terade hulk on
vahelduv ja oleneb vilja liigist ning kasvuaastast. Keskmiselt saame
rukkist 30%, kaerast 40% teri. Siinjuures v6ib olla kéikumisi. Terade
Ja dlgede kaaluline vahekord on umbes jirgmine:

Rukis walle D03
Nisu izl =2
Oder g g L S
Kaer Loeilng =G

Joon, 80.
Munktelli péhupuhuja.
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Peksupuhtus

Puhtalt peksta tdhendab nii peksta, et voimalikult vihe teri ldheb
kaduma pohkudega, kolgastega ja aganatega. Neid kadusid nimeta-
taksegi peksupuhtuseks ja arvatakse protsentides peksul saadud terade
hulgast. Kui kaod on vihemad, on peksupuhtus parem.

Peksupuhtus on vidga koikuv ja oleneb paljudest asjaoludest: Esi-
teks sellest, kas oli reas- voi laialtkiilv; reaskiilvi puhul on vili iihtlasem,
kiipseb iihel ajal ning peksupuhtus on parem. Tihtis on ka vilja sort
ja kui kovasti piisivad terad paddes. Kasvamise ajal on tdhtis, kas

Joon. 81. :
Viljapeksumasin ventilaatoriga, mis puhub alt sdelakastist poolpeksmata paid trumlisse tagasi.

aasta on pouane voi vihmane. Ka vietis avaldab oma moju, erinevalt
kunstvietis ja laudasonnik. Siis veel 16ikuse aeg, kas 16igati kiipselt véi
poolkiipselt. Kas pekstakse kohe péile 16ikust voi lastakse viljal kui-
vada. Pohu ja terade vahekord, kas on palju pohku ja vihe teri voi
timberpoordult, 1000 tera kaal jne.

Teiseks oleneb peksupuhtus masina késitsemisest, kas kisitsetakse
seda asjatundlikult ja oOieti voi mitte, s. o. kas soodetakse parajalt
ega koormata masinat iile ja kas s66tmine siinnib Gieti. Kas peksukorv
ja teised masina osad on Gieti reguleeritud. Kas masin tootab oigete
tiirudega ja kas trumliliistud ja peksukorv ei ole liiga kulunud. Alles
[6puks tuleb kone alla masina hiidus, otstarbekohasus.

Téahendatust selgub, et juhtumil, kui masin ei peksa puhtalt, on
raske iitelda otsemat teed ilma jirele uurimata, millest see oleneb.
Veel raskem on hinnata masina héddust mitmesuguste katseandmete
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jargi, mis on saadud isepaikades, -ajal ja -oludes, isesuguse viljaga ja
erikatsetajate poolt. Need andmed ei lase endid omavahel kuidagi iiht-
lustada ja lihtselt voimatu on nende varal midagi kindlamat iitelda
masina hadduse, peksupuhtuse kohta.

/1(////////l///l//[ﬂ//ﬁ/[////[/4//[[/5//[[11[///’(/// /|

Joon. 82.
Trummel ristikheina peksmiseks.

Katsete andmed voivad muutuda ka sellest, kuidas toimetatakse
pohu jirelpeksu (kuidas leitakse, palju teri jéi vilja peksmata), kas
késitsi voi erimasinaga. Kuidas pohku puistatakse, kas iiks, kaks voi
rohkem kordi. tihele katsetajale aitab iihest, teine ei lepi kahe-kolme
korraga. Eriti suured vead vGivad tulla aganate ja kolgaste jéreltuu-
lamisega, kui seda tehakse hariliku mitmeséelalise tuulimasinaga jne.

Vorrelda masinate toopuhtust voib vaid selliste katsete varal, kus
masinaid on proovitud tdiesti ithesugustes oludes, iihesuguse viljaga,
normaalse s6otmise juures jne. Kui need katsed on toimetatud maades,
kus hoopis teissugused pol-
lumajanduslikud olud ja
tingimused kui meil, ei iitle
need katsed veel, kas meie
kliimalistes oludes see
“masin sama histi todtab ja
on otstarbekohane.

Uuemad katsed on toen-
danud, et normaaloludes
terade kaod mehaanilise
ajamiga peksumasinates
on 1—2%. Kahjuks on meil
paljude masinate késitse-
mine sedavord halb, et pek-
supuhtus ldheb kuni 5%.
Niisugused ndhted peavad
kaduma, sest pollumees
peksab end sel kombel vae-
seks, igalt kvintaalilt 1dheb
juba 5 kg kaduma. Tuleb

Joon. 83.
Trummel ja peksukorv ristikheina peksmiseks.
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~ tidhendada, et terade kaod hobustega pekstes on umbes 8%, vartadega
pekstes isegi kuni 12%. Kui veel rasket kisitsi peksutood ette
kujutada, siis vist keegi ei kahetse, et neeo, peksumeetodid on peagu
kadunud. %

On kindel, et hoolsa reguleerimise ja asjatundliku késitsemisega
voib masina peksupuhtust veidi tsta. Kui tosta peksupuhtust iile riigi
ainult 1/,,%, juba siis vdiks palju hoida kokku.

Teravilja saak statistiliste andmete jargi 1938. a. oli 5.598.723
kvintaali, 1984. a. iile 7 miljoni kvintaali. 1/10% 1933. a. saagist teeb:

5.698.723 X 0,001 = 5598 kvintaali.
Kokkuhoid rahas, kui 1 kv maksub 11 kr.,
11 X 5598 = 61.578 kr.

Iga pollumehe oma huvides on, et viljapeksumasin tootaks puhtalt.
Kui peks algab, olgu esimene asi kontrollida, kas teri ei jai paadesse.
On seda leida, peab seadma peksukorv lihemale. Nagu katsed niitavad,
voib anda vaid 1 mm peksukorvi kaugemale seadmine (allosas) 0,2%
halvema peksupuhtuse. Muidugi ei saa alati kitte korrapiilt kbige pare-
mat korvi asendit. (Vaata peksukorvi reguleerimine). Teiseks tuleb kon-
trollida, kas lahtisi teri ei jad pohku. Enamasti koige suuremad terade
kaod on iile puistajate, see on puistajad ei puista pshust kéiki teri valja.
Haid puistajad jatavad alla 0,2% teri pohku. Puistajate to6 puhtus ole-
neb véga paljudest asjaoludest (vaata lihemalt puistajate osas). Lopuks
tuleb vaadata, kas teri ei lihe kolgastesse ja aganatesse.

Viljapeksumasin peab andma puhtad, tiiesti ilma aganateta terad.
Vananenud on see noue, et viljapeksumasin peab histi sortima ja
vihemalt kolme sorti. Olgu viljapeksumasin kui tdieline tahes, ta ei
suuda nii histi sortida ja puhastada, kui on vajalik seemneviljale,
ning seemnevilja tuleb ikkagi sortida eri sorteermasinates. Praegu-
sed moodsad veskid ei pea ka kdige parema peksumasina poolt sordi-
tud teri kiillalt puhtaks ja lasevad neid enne jahvatust libi erilise puhas-
taja. Viaga moodsed veskid isegi pesevad terad erilises pesijas, mis eral-
dab kivid ja puhastab terad tiielikult.
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Viljapeksumasina kasitsemine

Toole asumisel.

1. Peksumasina peab asetama kindlasti, et ta tooajal ei dotsuks.
Selleks on igal peksumasinal vastavad klotsid, mis kiilutakse
rataste alla. Tagumiste rataste kiile saab vastava kangiga kii-
luda rataste alla ja sellega teatud piirides masinat tosta voi alla-
poole lasta. Esimeste rataste kiilumiseks tarvitatakse lihtseid
kiile.

2. Piile selle peab kinnitama masina raami ratastega. Suuremal
osal masinatel on selleks pingutuskruvid, mille abil saab tom-
mata kinni masinakere kas rattavitste voi telgede kiilge.

3. Masina peab loodis seadma iiles. Viljas tuleb valida selleks vGi-
malikult tasane pind, siis ldheb iilespanemine kergesti. Masina
kiiljes on vesikaalud, mille jargi saab masina seisakut kontrollida
ja oigeks seada. ,

Kui masin ei ole loodis, siis sellega muudetakse kogu soelte
ja puistajate kallak, mistottu nad ei saa normaalselt ega korra-
likult tootada. Valeseisakust tuleb ette, et liikkuvad osad hakka-
vad hooruma vastu keret, laagrites tekib murdumine, nad jook-
sevad palavaks ja vedrud murduvad.

4. Tootades viljas viga tuulise ilmaga peab votma arvesse ka tuule
suunda ja masina selle jargi seadma. Puhub tugev tuul puista-
jate ruumi otsast sisse, takistab see pohu véljatulekut. On vali
tuul kiiljelt, ei taha padrihm hésti pdil seista. Lokomobiiliga
tootades peab asendi nii valima, et tuul ei puhuks sddemeid poh-
kudesse.

Joon, 84.
Ristikheina hodrumissilinder.

Joon, 85.
A.-s. Fraz Krulli ristikheinahd6ruja.
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Joon. 86.
A.-s. Franz Krulli
ristikheinah&oruja
asetus viljapeksuma-
sinal.
1 — hédruja
2 — ventilaator

3 — renn
5 — plekk
6 — soel.
- 5. Pdérihm peab olema nii pikk, et peksumasina ja joumasina vél-

10.
11

lide vahemaa oleks 5—10 m, seda pikem, mida suurem masin.
Liihike rihm on liiga kerge ega vea histi ning kaldub kergesti
libisema.

Tuleb vaadata jérele kéik masinaosad, et mutrid oleksid kinni.

Enne rihmade péélepanekut tuleb poorata kisitsi kdiki volle, et
jouda selgusele, kas nad vabalt tiirlevad.

Tuleb kanda hoolt, et koik kaitseabinoud oleksid korras (vaata
ldhemalt 1k. 96.

T66 algul tuleb anda signaali, teatades sellega t66 algusest ja
hoiatades masina juures tootavaid toolisi, et nad hoiaksid eemale
rihmade ja liikuvate osade eest. Kui masin on tiirud padle vot-
nud, antakse mirku allalaskjale, et voib hakata sé66tma. Signaale
annab t66juhataja.

Niiiid algab masina reguleerimine (vaata lk. 87).

Lopuks olgu tihendatud, et masinaga kaasasolevat tooriistade
komplekti peab hoidma puhta ja piinlikus korras. Ilma tooriis-
tadeta ja halbade tooriistadega ei saa masinat hoida korras.
Masinatega on aga nii, et nende juures on tarvis alati midagi
teha, kruvisid kinni keerata jne., ainult siis seisavad nad kor-
ras. Tuleb hoolitseda, et tooriistu kaduma ei 1iheks. Selleks olgu
tooriistadel kindel, lukustatav erikast, mis on soovitav virvida
tile silmatorkava virviga. Kastis olgu nihtud ette igale to6riis-
tale oma koht. Peagu harilikuks nihteks on, et tooriistad on pai-
satud kastis segi igasuguste muude uute kui vanade osadega.



Joon. 87.
A.-s. Franz Krulli
viljapeksumasin ja
ristikheinapeksu sea-
deldis.

SHSK T WO

On arusaadav, et sellisest kastist tarvilise tooriista leidmine
votab hulk aega. Sageli piilitakse ajada ldbi esimese kittejuh-
tuva tooriistaga, keeratakse mutreid tangidega, rikutakse mutri
kandid jne.

Toe ajal

Trumli tiirud pidada oiged.

Lihtlaagritega masina laagreid vahete-vahel jarele katsuda, kas
nad el soojene. g

Kui on kuulda masinas kahtlasi h&éli, kohe masin seisma jitta
ja viga iiles otsida.

Piinlikult jalgida allalaskjal, et trumlisse ei satuks kive, to0-
riistu, koormakoisi jne., sest nendega lohutakse ja murtakse
koveraks trumlivoll ja peksukorv.

Masinat ei tohi koormata iile, selle all kannataks peksupuhtus.

T6o l1opul.
T66 16pul lasta kdia masinat umbes 5 min. tiihjalt, et ta ennast
puhastaks, siis padrihm votta maha.

Masin puhastada, tingimata laagrite p#ilt ja juurest tolm piih-
kida, sest tolm imeb laagritest 6li endasse. Puuosadelt piihkida
priigi ja tolm luuaga. Y

Soelad votta vélja ja puhastada.
Ohtul rihmad 16dvale lasta.
Viljas masin presendiga katta.

Kui present puudub, panna vihma kaitseks masinale paks kord
pohku.

85



Talvekorterisse asetamisel

. Masin tdielikult puhastada ja viivitamatult paigutada kuuri alla,

kus ta oleks kaitstud sademete eest. Niiskusest turdudes ja jille
kuivades ldhevad kere tapid lahti, puu pehkib ning metallosad

- roostetuvad.

. Talvkorteris peab masin seisma loodis, vastasel korral masina

kere vajub viltu ja kaardu, nii et liikuvad osad hakkavad hoo-
ruma vastu keret ja isegi nii, et edaspidine masinaga tootamine
muutub voimatuks.

. Soelad tuleb votta vilja ja puhastada. Raudplekist voi traadist

soelad tuleb roostekaitseks iile olitada. Soelu tuleb hoida vas-
tavas kastis. ‘Olitatud soelad tuleb enne tarvitamist puhastada.

. Raskemad ja kallimad masinad, nagu viljapeksumasinad, olgu

parem omaette kuuris, esimene ots virava poole. Veotiislid
seisku masinate korval voi all puupakkudel. See on selleks, et
ahvardava tuleonnetuse korral saaks masina kergesti kuurist
vialja tommata.

. Seisaku ajal tuleb masin taielikult jéfele vaadata, kulunud laag-

rid koomale tommata, trummel, peksukorv ja koik teised
peksumasina osad tarviduse korral remontida ja tagavaraosi
tellida. Kunagi ei tohi jatta remontimist peksuhooaja algule,
sest siis suuremalt osalt ei jouta remondiga peksuajaks valmis.
Suure kiiruse ja ruttamisega tehakse remont halvasti ja liheb
kalliks.

“J\j\ : Pad DT /

Joon. 88. Joon, 89.

Voime diagramm {ihtlasel sootmisel. Voime diagramm mittelihtlasel s66tmisel.
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Viliapeksumasinate korratu todtamine ja

nende reguleerimine

Niipea kui masin kiib ja esimesed vihud lastud alla, algab masina-
juht uurimist, kas koik iiksikud masinaosad tootavad korralikult, et vas-
tasel korral korvaldada juhtuvaid peksuvigu.

Teri jadb paddesse.

Kui selgub olgi labi otsides, et pidddesse on jadnud iiksikuid vilja-
peksmata teri, voivad olla vead jargmised:

.

Peksukorv on trumlist liiga kaugel v6i korv ei ole reguleeritud
oieti.

Trumli kiirus on véike. See voib tulla sellest, et padrihm libiseb
voi rihma {ilekanne ei ole Gige.

Trumli- ja kervilatid on kulunud. Harilikult kuluvad latid kes-
kelt rohkem kui otstelt. Nii ei to6ta nad kogu ulatuses iihtlaselt.

Korvilatid on koverad.
Allalaskja ei raputa vihke korralikult lahti.

Méarkus: Mirja ja toore vilja peksul méne iiksiku tera

padsse jadmine on moodapaisematu.

Lahtisi teri jaab o6lgedesse.

Seda viga juhtub padasjalikult vihematel masinatel ja annab end
rohkem tunda mérja ja segavilja peksul, nagu vikk, kaer jne. Vead voi-
vad tulla jargmistest asjaoludest:

i
2.

3.

Lastakse alla pankas vilja.

Koormatakse masinat iile, s. o. lastakse rohkem alla, kui masin
suudab l4bi peksta, ja puistajate ruum on iilemiira pohku tiis.

Puistajad kiivad liiga kiiresti.

Puistajate tiirud on liiga aeglased, nad ei joua ajada vilja
pohku ja ummistuvad. Samuti ei raputa nad siis pohku nii hésti,
et terad vilja variseksid. Seda viga juhtub suuremalt osalt sel-
lest, et puistajate rihm libiseb voi trumli kiik on aeglane.

Kaitseplekid voi -lapid on tostetud liiga korgele v6i puuduvad
téiesti, nii et trumli vahelt visatakse pohk ja terad liiga kaugele
taha ja sellega ei kasutata kogu puistajate pinda.
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Puistajate augud on osalt pohuga ummistunud.

Korvi juhtsild (reguleeritava juhtsilla puhul) ei ole seatud
oieti, nii et pohk visatakse trumlist liiga kaugele ja pulstamlse
aeg jadb viikeseks.

Tuleb kontrollida, kas peksumasin on loodis.

Liahtisi teri jaab aganatesse.

Sarja kallak on liiga suur ja kuivﬂmaterjal laheb liiga Kkiiresti
iile. Soela ots tuleb tosta tagant veidi korgemale ja kontrollida,
kas magin on loodis.

Tuul sarja alla on liiga tugev.

Sarjal on liiga paks aganakiht. Seda juhtub, kui kuiva viljé
puhul peksukorv on liiga ligi ja teeb pohud peeneks, millest
tuleb aganaid liiga palju.

Teine puhastusseade on valesti reguleeritud ja ajab liiga palju
teri sarjale tagasi.

Sari on tombunud kummi voi lohku ja kaldub ummistuma. Tuleb
puhastada sagedamini.

Sarja kiirus on liiga suur.

Peente aganate hulka puhub lahtisi teri.

1

Suure tuulepassi tuul on liiga vali.

2. Aganasoela kallak ei ole 6ige. Suurel kallakusel laheb materjal

liiga kiiresti iile s6ela, kusjuures terad ei joua langeda 14bi s6ela.

Piiligilaud on seatud liiga madalasse, kerged terad lendavad iile
serva. :

Niiskes viljas aganaosad on sama rasked kui viljaterad, mil
puhul on voimalik iiksikute terade aganasse sattumine.

Soelad ummistuvad ja ajavad iile.

Soelakasti vantvolli tiirud ei ole kiillaldased.

. Tuul on liiga nork, nii et soéeltele tuleb liiga palju kergeid

aganaid.

Soelad on liiga peente aukudega.

Piitigilaud on tostetud liiga korgele ja hoiab ka aganaid tagasi.
Elevaator ei joua vedada iiles.



Elevaator ei joua vedada iiles ja ummistub.

1. Kannude rihm on 16dval ja libiseb.
2. Veorihm ei ole kiillalt pingul ja samuti libiseb.

3. Trumli- v6i moni teine voll, millelt elevaator saab liikumist,
jookseb aeglaselt.

4. Viikesed soelad ja viike tuulepass ei toota dieti. Viikesed soelad
on liiga peente aukudega ja tuul liiga vali, mistéttu osa vilja
hakkab kdima ringi ja sellega elevator koormatakse iile.

Masin lI6hub teri.

Terade 16hkumine vo6ib siindida trumlis voi ka ivajas. Selle kind-
laks tegemiseks tuleb jélgida teri enne ivajasse minekut, kui siis juba
terad on katki, on viga trumlis. Terade I6hkumist trumlis tekib, kui:

1. Vili (rukis, nisu) on eriti kuiv. Sel puhul s66ta moodukalt.
2. Korv on keeratud ligi.
3. Trumli tiirud on liiga korged.

4. Korv on kaardus ja monest kohast liiga ligi trumlile.
Ivajas juhtub terade lohkumist jargmistel pohjustel:

1. Reguleeritava ivaja puhul ivaja mantel on tommatud liiga kokku.
2. lIvaja tiirud on liiga suured.

3. Ivaja latid on uued ja teravate kantidega.

Téaiesti uue masinaga pekstes kuiva vilja liheb ikkagi teatud méiral
ter1 katki. See viga kaob iseenesest liihikese ajaga.
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Viljapeksumasina téohinna arvutius
(Majanduslik kalkulatsioon.)

Tlma arvutlemata ei saa ka vilunud majapidamise juht iitelda, kas
see vOi teine masin on majanduslikult kasulik, kas masinaga tuleb t66
odavam kui késitsi voi loomade joul, sest masina kasulikkus oleneb viga
paljudest asjaoludest. Viljapeksumasina juures arvutades saame kitte
toohinna, s. o. kui palju ldheb maksma iihe kg terade peks, kui jagame
koik aastased masina kasutamisega seotud kulud pekstud terade hulgale
kilogrammides. Arutlusega teeme kindlaks, kas teatud majapidamises
on kasulikum osta oma viljapeksumasin véi on odavam lasta raha eest
peksta. Muidugi ei anna majanduslik kalkulatsioon sendi pailt tépseid
andmeid, kuid siiski niivord lihedasi tegelikele oludele, et nende jargi
voiks otsustada. Sageli need, kellele masinad on toonud kaela vélad,
siiidistavad masinaid. Oieti ei ole masin milleski siiiidi, vaid viga on
selles, et ei ole tehtud 6ieti eelkalkulatsiooni.

Masina kasutamise kulud koosnevad:

1. Kapitali % %-dest.
2. Kustutusest.

3. Remondist.

4. Kindlustusest.

Piile nende veel:

1. Kiitte- ja maidrdeodlid.
2. Teenimine.

1. Kapitali protsendid teevad vordlemisi suure summa,
sageli aga paljud pollumehed jitavad seda arvestamata. Nende arves-
tamise vajadus selgub jérgnevast. Laenab keegi raha, siis peab ta
maksma selle pailt protsente ja igal aastal teatud suuruses laenu kus-
tutama. Laenab keegi teiselt masina, siis peab ta maksma igal aastal
liliri vastavalt masinasse mahutatud kapitali protsendi ulatusele ja lisa
selle vOorra, mis masina véirtus igal aastal viheneb (kulub). Téétab
masin omaniku ettevottes, peab ta teenima omanikule need protsendid,
mis ta muidu oleks rendina saanud.

Teisest kiiljest, kui kapital, mis on mahutatud masinasse, oli laena-
tud, siis nduab laenuusaldaja igal aastal protsente, paile selle tuleb
kapital teatud aja jooksul tagasi maksta, — muidugi peab need kulud

koik masin teenima. Kapitali protsente tuleb arvutada panga protsendi ‘

jargi masina hinnast. .
2. Kustutus. Masina tarvitamisega langeb tema viirtus ja
teatud hulga aastate jirele tuleb arvestada teda kui vanarauda.
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Masin peab igal aastal teenima sellevorra, mis ta kulub, need teenistu-
sed peab hoidma alles, nii et kui masin on otsas, on nii palju raha val-
mis, kui palju ta uuelt maksus. Kustutusprotsendi suurus aastas ole-
neb masina east.

Kui suur on masina iga ja kui suur on kustutus, mis masin peab
teenima igal aastal? Need kiisimused ei ole nii lihtsed, et neile saaks
vastata iihe lausega. Esiteks oleneb masina iga viga palju sellest, kui
palju seda aastas tarvitatakse, ta tootab kas rohkem véi vihem péevi.
Paile selle oleneb masina iga suurel misral tema kisitsemisest, kuid
kaugeltki ei ole see veel koik. Ostetakse téna tiiesti uus masin ja las-
takse ta seista kuuris iiks aasta kasutamata, siis jirgmisel aastal see
masin ei ole enam nii virske kui siis, millal ta vabrikust tuli, — iihte kui
teise kohta on tekkinud roostet, virv ei ole enam nii virske jne. Uhe
sOnaga ajah amm a s soob ka siis, kui masinat ei tarvitata.

Veel rohkem kui ajahammas mojub tehnika kiire areng. Voéistlus
sunnib leidma ikka uusi ja paremaid masinaid. Nii masinad, mis méne
aasta eest olid parimad, on niiiid uute tiilipide poolt tagaplaanile tor-
jutud. See tiilibi vananemine mangib suurt osa eriti niisuguste masinate
juures, kus uued tulevad viga suurte muudatuste ja paremustega. Kes -
koike seda arvesse ei vota ja vihem kustutab, teeb endale kahju. Nii
koosneb kustutus kahest osast:

a) Kustutus masina seismisest, tiiiibi vananemisest siinnib palju-
del masinatel 30 aasta jooksul*, s. o. aastas kustutus 3,3%, tim-
marguselt 3%.

b) Kustutus, mis oleneb masina tarvitamisest, kulumisest.

Sellest selgub, et kui kellelgi masin seisab aastate viisi kasutamata,
on igal aastal temaga siiski kulusid kapitali protsentide ja kustutuse
a osa ulatuses. Nii ei ole sugugi tark tegu osta masin seisma. Mida roh-
kem tood masinal on, seda kasulikum, seda paremini ta ennast tasub,
sest need kulud, mis tekivad kapitali protsentidest ja kustutuse a osast,
jagunevad suurele hulgale toole ja t66 tuleb odavam.

Tarvitades tegelikust elust saadud andmeid ja vottes arvesse masi-
natarvitajateilhingute arvepidamisi, on meil viljapeksumasina iga 15
kuni 20 a. Arvestades masina eluiga 15 a., on kustutus vananemisest ja
kulumisest kokku timmarguselt 6,5%.

Kustutus vananemisest . . . 8 %
4 ktlimisest' .. st Ve 507

3. Remondi kulud ei olene iiksi tochulgast, vaid koigepailt
kiill masina kasitsemisest, kas see on asjatundlik ja hoolas voi ei. Re-
mondi kulud ei ole igal aastal iihesuurused. Kui suur protsent tuleb
votta remondi kuludeks, on viga raske ette ndha. See oleneb ka kustu-

* Fischer, ,,Die soziale Bedeutung der Maschinen in der Landwirtschaft®.
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tusest: kui kustutus on viike, peab vétma remondi protsent suurem, et
hoida masinat kauem toovoimelisena. On aga kustutus suur, ldhevad
remondi kulud alla.

Remondi kulusid tuleb votta 3—5% vahel.

Kindlustussumma arvestatakse harlhkult 1% masina
hinnast.

Madrdekulu on eriti uute kuullaagritega masinatel sedavord
viaike, et seda ei tarvitse siin arvestada.

Teenimise all tuleb votta masinajuhi palk.

T66 kestus viljapeksumasinatel Pohja-Eestis' on keskmiselt 200
kuni 300 tootundi aastas, sdidl peksu tasu arvutletakse tootundide jirgi.
Louna-Eestis on t66 kestus harilikult 300—400 tootundi ja siil on ldbi
166nud peksutasu arvutamine terade hulga jargi (vaka jirgi, 1 vakk =~
40 kg).

Néaide: 1. Arvutella, kui suur on viljapeksumasina tootunni
omahind.
2. Kui palju maksub 1 kg terade peks.

Viljapeksumasina hind . . . . . 2200 kr.

Fooaer. v el e b i S0t nditaastas

Peksaly iteri Wi iiiase | Seiime. s e Sisl 000 ke
Kindlad kulud:

Kapitali ‘%, < . S D s O

Kustutus vananem1sest S SO 1)

10 1% = 2200:9< 0,1 = 220 kr.
T akalad’

Kustutus kulumisests. . =« - 0208 507
Remont Tai, o S Teaai i - SRR o
Kindinstus g, 478 amiec il e el - op

7,5% =2200 X 0,075=165 kr.
Teenimiskulud:
Masinajuhi palk. Suuremalt osalt iiks juht juhib vilja-
peksu- ja ka joumasinat. Kui arvestame siin juhi palga,
siis joumasina kulude arvutlemises jitame selle vilja 70 kr.

Kokku 450 kr.
T66tunni omahind 450 : 250 = 1,80 kr.
1 kg terade peksu omahind 450 : 150.000 = 0,3 senti.

Taielise kulude arvutluse saame, kui siia juurde lisame joumasina
kulud.
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Jéumasina toohinna arvutius

- Joumasina tochinna méoduks on ithe HJ tunni hind. Selle saab
kitte, kui koik aastased kulud, mis tekivad joumasina kasutamisest,
jagada aastase tootundide ja joumasina HJ arvuga.

Kulude arvutluses iildiselt tuleb talitada samuti kui viljapeksuma-
sinate juures, ainult protsendi suurused on teised. Nagu tdhendatud,
oleneb kustutus masina elueast. Péllumajandus-mootorite ja -traktorite
eluiga meie oludes on 8—10 a., sellega kustutus kulumisest ja tiiiibi
vananemisest kokku 12—10% aastas

Kiitteaine kulu teeb vilja koige suurema osa mootori iildkuludest.
Seepirast tuleb arvestada mootorite ostmisel eriti kiittekulu ja eelis-
tada masinaid, millel kiittekulu on vihem. Harilikult 6konoomsem moo-
tor on kallim, kuid vordlemisi lithikese ajaga hoiab ta kokku kiitteaine
arvel enammakstud summa.

Mootori kiittekulu oleneb ka koormusest. Poolkoormusel on kiitte-
kulu 1 HJ padle tunnis mérksa suurem kui normaal-koormuse puhul.
Hail petroolmootoril normaal-koormuse puhul on kiittekulu 300 g HJ/t.,
poolkoormuse juures aga umbes 400 g HJ/t. Kiittekulu oleneb ka veel
mootori tiitibist, nimelt mida kérgem on eelkompressioon, seda suurem
on soojuse kasukraad ja seda vihem kiitteaine kulu HJ pidle tunnis
(vaata tabel).

Soojuse |Kiittekulu g| Olikulu g

Kompressiooni surve kasukraad | HJ paddle | H]J paile
& v/o tunnis tunnis
Diiselmootorasis. .. < ... Joana sissepritsimine 22—27 37 190—220 2—8
Eelp6lemiskambriga 32—40

Kuumpdimootor kahetaktil. 6—7 23 250—300 8
Bensiinmootor . . . . . 4—6 20 260—300 4
Petroolmootor. . . . . . 3—5 15 300—450 8

N-dide : Arvutella, kui suur on petroolmootori 1 HJ t66tunni hind.

VOOV iirus L e, o c0nie o D 8UE]

Kiittekulu keskmiselt . . . . . . . . 350g HJ piile tunnis

FIIRI e e L et e 000 Ter

Tooaeg . . Coalean 300 “tundi aastas

Arvestatud on, et mootor tootab kogu aja tdie koormusega (8 HJ).
Kulud:

Kapitall9p. g 558 5 i s T o0
Kustutus vananemisest Ja kulumlsest S 0%
ernont Gt tania A8 g UL VB s s op

21%

21% mootori hinnast: 900 . 0,21 = 189 kr.
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Kulud 1 HJ/tunnis:

189
= e sl e iimmareuselt 7,9, snt.
300.8
Kiitteaine (350 g HJ/t., 14 snt. kg) 14.0,350 = . . . 49 ,,
Maardeoli (8 o HI/t @25 snt. ko) 12500008 = . - = B S0 |
Teenimine (juhi palk 25 senti tund):25 :8=. . .. . 31

Koik kulud 1 HJ/t. 16,9 snt.

Juhatusi tuledGnnetuste vdiltimiseks

plahvatusmootoriga tootades *

Mootorid on tulednnetuse mottes hulga vihem hadaohtlikud kui
lokomobiilid ja ises6itjad, kuid nad ei ole siiski tdiesti hidaohutud. Pime-
das voib ndha, kuidas vahete-vahel méni iiksik nork sidemeke lendab
mootori valjalasketorust, isedranis naftamootorite juures.

(Tuleonnetuste drahoidmist lokomobiiliga tootades on mitmel puhul
késiteldud Eesti tehnilise jarelevalve seltsi viljaannetes, mispirast siin
on kisiteldud kiisimust ainult mootorite seisukohalt).

Tulednnetusi mootoriga tootades on tulnud pddasjalikult sellest, et
viljalasketoru on asetatud liiga rddsta alla voi tuldvotvatele ainetele
liiga 1dhedale. Ka on olnud tulednnetusi valest puhklambi kisitsemi-
sest. Ruumides tootades on tulnud ette, et viljalasketoru on juhitud 1ibi
podlemisohtlikust ainest seina voi katuse, kusjuures toru pole viimasest
kiillaldaselt isoleeritud.

L

Elektri- ja kompressioonsiiiitega (diisel) mootoritega ruumides t66-
tades peab pidama silmas jargmist:

1. Puust ehitusosad ja kergesti siittivad asjad peavad olema eemal
mootorist vihemalt 1,5 m. Mootori korval samad asjad peavad
olema eemal vihemalt 1 m.

2. Kui mootori viljalasketoru ei saa viia korstnasse, peab ta ehi-
tisest vilja juhtima. P6lemisohtlikud ained peavad olema torust
eemal vihemalt 0,5 m ja toru suu (otsa) juurest vihemalt 1 m.
Kui ehitisest 1dbiviiv avaus on seest plekiga iile 166dud, voib kau-
gust vihendada 0,25 m-le.

*) Saksa normide alusel.
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3. Mootori ruumis ja ka selle ruumiga lahtises iihenduses seisvates
ruumides ei voi olla lahtisi tuleasemeid.

Kergesti plahvatavate kiitteainetega tootavate ja kuumpéiisiiiitega
mootoritega véib totada selleks ettendhtud eriruumis. Sellel ruumil olgu
tulekindlast materjalist seinad ja lagi. Péile selle peavad olema tdidetud
eelmiste punktide 1 kuni 3 néuded.

1L

Elektri- ja kompressioonsiiiitega mootoritega viljas tootades peab
pidama silmas jargmist:

1. Viljalasketoru peab olema ladukuuridest, puuhoonetest, puurii-
tadest ja teistest kergesti siittivatest ainetest ning mitte tule-
kindlast materjalist katuserdistast eemal vihemalt 3 m. Mitte
tulekindlaks katuseks loetakse roog-, 8lg-, laast- ja sindelkatus.

Kergesti plahvatavate kiitteainetega tostavate ja kuumpaidsiiiitega
mootoritega tootades peab votma vihemalt kahekordse mainitud kau-
guse.

FEL

Mootorid, mis tootavad ruumis véi ka viljas, peavad nii olema sea-
tud, et nad naabritele ja kaaskodanikkudele ei teeks kahju suitsu ja
tahma l4bi ega rikuks rahu oma miiraga.

Kiitteainenou mootori péiil peab olema nii seatud, et ta mootori pike-
maajalisel to6tamisel kardetavalt ei kuumeneks. Néu peab olema vastu-
pidavast materjalist. Kiitteaine torustik ja kraanid ei tohi tilkuda.

Kiitteaine tagavaranou seisku mootorist eemal vihemalt 3 m. Suu-
remate tagavarade jaoks peab olema erikuur véi kelder, mis hoonetest
voi kergesti siittivatest asjadest eemal vihemalt 20 m. Mootori kiitte-
ainepaagi tditmisel kergesti plahvatava kiitteainega tuleb lahtise tulega
olla eriti ettevaatlik just ruumides.
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Viliapeksumasinate kaitseseaded

too6nnetuste valtimiseks

Kaitsete iilesanne masina juures on viltida, et isikud, kes tootavad
masinatega vo6i monel muul pohjusel nende juurde lihevad, ei satuks
roivaste voi kehaosadega masina liikuvate osade vahele voi monel muul
viisil ei saaks masinast vigastatud. Nad kaitsevad elu, tervist ja hoia-
vad, et inimene jadks toovoimeliseks. Kaitsetega hoitakse inimest valu-
dest, elu- ja perekonnadénne purunemisest. Pidle selle hoitakse kokku
suuri kulusid, mis voivad tulla onnetusest. Nad hoiavad dra, et moni
kergemeelsuse voi vallatuse parast kohe ei saaks karistatud. Kaitsed
annavad toolistele julgust ja kindlust, nii et nad véivad piihendada kogu
oma tahelepanu to6 kiirusele ja hiddusele. Koike seda arvestades on
onnetust valtivatel kaitseseadetel suur majanduslik tihtsus.

Siiamaani oli meil 6nnetuste viltimiseks pollumajandusmasinate
juures kaitsete tarvitamine viaga juhuslik, kuna selleks puudus méiirus.
Nii olid viljapeksumasinaga tootajad sagedasti ilma mingi kaitseta 6nne-
tuste eest. Onnetuste voimalused on aga viljapeksumasinatega tootades
vaga suured, sest need masinad on liikuvad, kindla asukohata, tootajatel
sageli puudub vilumus, ja t66 juures on alati raske kindlat korda maks-
ma panna. Koige selle tagajarg oli, et igal siigisel hulk inimesi sai raskeid

Joon. 90.
A ja B — hoogratta kodarate kaitse, C — kiilukaitse. =~
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vigastusi just viljapeksumasinaté trumlilt. Niiiid on meil pollumajan~
duse masinatega to6o0nnetuste viltimiseks kindel miérus, mis hakkas
maksma 1. veebruaril 1935. a. Selle médrusega on need kiisimused kor-
raldatud ja mindud pollumajandusmasinate kasutamises suur samm
edasi (vaata madrus RT 5 — 1935, art. 30).

Mainitud médruse jargi pollumajanduses tarvitavad masinad pea-
vad olema tootamisel varustatud vastavate kaitseseadeldistega. See
madrus toob masina omanikkudele teatud kulusid, kuna masinatele tuleb

)i

//////////ﬁ%- ] Joon. 92,

: Kiilu kaitse puust.
¥

Joon. 91,
D — Otsast lahtine kiilukaitse.

valmistada puuduvad kaitsevahendid. Need kulud on aga viaga viikesed
vorreldes sellega, mis nende abil kitte saadakse. Enamus pollumehi ei
tea, kui suur vastutus neile langeb, kui tésline nende t66 juures raske-
malt vigastub. Kui taluperemees oma t66list ei olnud kindlustanud dnne-

~ tuste vastu moénes kindlustusseltsis*), siis t666nnetuste puhul tuleb tal
kanda otsest vastutust ja tasuda vigasaanule koéik ravikulud ning hai-
gusabiraha ja alatise to6joukaotuse puhul maksta ka vastavalt toojou-
kaotusele eluaegset pensioni. Nimetatud kuludest vabaneb tooandja vaid
siis, kui ta suudab teha kindlaks, et 6nnetusjuhtumi pohjuseks oli viga-
saanu enese kuritahtlik hoolimatus. Sellised kahjutasu maksmised on vii-
nud moénegi majapidamise suurtesse raskustesse ja isegi laostamisele.
Nagu tahendatud, vastutus toolise eest tooonnetuse puhul langeb toolise
palkajale (peremehele), siis iga peremehe oma huvides on, kas peksab
ta vilja oma voi tiiiritud voora masinaga voi saadab oma toolise monele
naabrile abiks viljapeksule, et selle masina juures oleks kaitsetehnilised
noudmised tédidetud ja sellega onnetuse voimalused vilditud.

*) TTS (Toostuslik t66 seadus) VII peatiiki eeskirjade téies ulatuses (VSK
XER20. 1913, a. v a.),
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Viljapeksumasinate ja jdumasinate omanikud vastutavad selle eest,
et nende masinate juures oleks tdidetud kaitsetehnilised nouded, s. o.
oleks ehitatud kaitseseadeldised vastavalt RT 5 — 1935, art. 30 avalda-
tud maéadruse eeskirjadele. Selle madruse néuete mittetditjaid voib
tebada karistus.*)

*

Alljirgnevas on kirjeldatud vastavalt miirusele kaitseseadeid mit-
mesugustele viljapeksumasinatele. Sorendatult on miargitud miiruse
paragrahv, paragrahvile jirgnev harilikus kirjas seletus on toodud raa-
matu autori poolt.

§ 1. P6llumajanduses tarvitatavad
masinad peavad olema tootamisel va-
rustatud tugevate ja kindlalt kohal-
seisvate kaitseseadeldistega vasta-
valt kidesoleva méaruse jirgnevate
paragrahvide eeskirjadele jatooins-
pektsiooni ametnikkude poolt antud
juhatustele.

Kaitsed peavad olema kiillalt tugevad, nii et ma-
sina vérinast ja juhuslikkudest vastuléokidest neid ei
rikutaks. Kinnitus peab olema tugev ja korralik, nii
et kaitseabindusid ei saa tootamise ajal kergesti kor-
valdada; korvaldamisi véiks juhtuda kergemeelsusest
voi ulakusest. Kergesti mahavoetavatel kaitseseade-
tel on ainult poolt vairtust, neid ei tarvitata alati,
lahevad kergesti kaotsi, vigastuvad, nii et ei sobj
enam kohale jne.

§2.Hammasrataste ihendusedsis-
sejooksukohtadel beavad olema va-
rustavud kaitsevarjendiga.

Koik kodaratega rattad peavad
olema varjatud terves ulatuses vai
kodarate vahed tiidetud, kui sii-

Joon. 93. rased rattad asetsevad todtaja jal-

S i gade asukohale v6i maa vgi poéran-
dapinnale lihemal kui © meetrit.

Vastavalt selle § teisele osale, peab katma mootorite hoorataste
kodaraid viljastpoolt sile plekk. Plekk tuleb kinnitada kodarate kiilgs
klambritega, nagu niidatud joon. 90. Kiirete tiirudega masinatel olgu
molemad klambrid tasakaalu méttes tihe kaaluga. Joon. 90 B on kinni-
tatud kaitseplekk salapddkruvidega hoorattakrantsi kiilge. Siin kruvid

ei voi olla liiga jdmedad, mis norgestaksid hooratast, aitab umbes 14 -tol-
listest kruvidest.

*) KRS. (Kriminaal seadustik) § 122 ja 437 jargi.
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Nii tuleb varjata ka teiste masinate tiirlevate rataste kodarad (mui-
dugi ei tule arvata, et ka masina soidurataste kodarad peab varjama).
§ 3. Tiirlevad vallid, samuti ka muud . tiirle-
vad masina- ja transmissiooniosad peavad ole-
ma varjatud liikumatute kaitseseadeldistega,

1
=
ﬂ h 3
W Svvend
366/a jaoks

Joon. 94.
Trumli kaitse lGikes.

Joon, 95.
Trumli kaitse otsavade.

kui vastavad osad asetsevad t66taja to6kohale
voimaa-voipdrandapinnalelidhemal kui2meetrit.

Vastavalt sellele paragrahvile tuleb valmistada koigi viljapeksuma-
sinate rihmaratastele kaitsevored. Neid on kéige parem valmistada —
1—2 mm traatvorgust ja puuraamist, raami puu véib olla 1X2 tolli.
Kaitsed tuleb kinnitada kovasti masina kere kiilge, vaata joon. 74 ja 75.
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§ 4. Tiirlevatest vollidest ja muudest tiirle-
vatest voi liikuvatest masina- ja transmissi-
ooniosadest valjaulatuvad kruvid, kiilud, pol-
did jne. peavad olema kaetud siledalt kas tiir-
levate voi liikuvate osadega koos liikuvate voi
tdiesti liikumatute kaitsetega, olenevalt kait-
setava vo6lli v6i muu tiirleva vo6i liikuva masina-
voi transmissiooniosa tehnilistest tingimustest.

Hoorataste kiilud on onnetuste suhtes viga kardetavad, eriti nokk-
kiil, eriti kui see kaugele vilja ulatub ja tal ots on taotud kirssi. Kéik
hoorataste kiilud peab katma piilt siledate kaitsetega, nagu niidatud
Jjoon. 90c. Selliseid kaitseid v6ib treida ka puust, joon. 92.

Kui mootori kisitsi kdimaloomine on ndhtud ette vintvolli otsast,
nii et kdimaloogivinda hammas haarab kiilu taha, peab olema kiilu
kaitse otsast lahtine, joon. 91.

§ 5. Viljapeksumasinate kohta maksvuseta.

§ 6. Mehaanilise jouga t66tamisel enne jouma-
sina kdimalaskmist véi transmissiooni sisseliili-
tamist peab olema antud hoiatussignaal

Uhes pollumajandusajakirjas tolgitsetakse seda paragrahvi nii, et
niitidsest pdidle peab ka mootor-joumasinatele signaalseadeldise juurde
ehitama (sireeni, vile jne.), kuna lokomobiilides see vile ndol on olemas.
Tegelikult § 6 ei ndua aga mingit mehaanilist signaalabindu, viljapeksul
hoiatussignaali v6ib anda sama histi suuliselt vastava hoiatuse avalda-
misega, mis kdoigile viljapeksumasina juures tootajatele kuuldav. Samuti
voib selleks tarvitada suu vilet.

§ 7. Masinate ja transmissiooni juures tarvi-
tatavate redelite peeled peavad olema varusta-
"tud alt teravate metallist otstega ja iilevalt tu-
gikonksudega.

Redeli parempoolne peel peab ulatuma iile tu-
gikonksu vihemalt 70 cm.

Vaata joon. 93: a — teravad raudotsad,

b — tugikonksud,
: ¢ — parempoolne peel.

§ 8. Padltsoodetava viljapeksumasina s66te-
avaus, kui masina lavas on s66tja jaoks siivend,
peab olema piiratud kaitsekastiga, mille esiseina
(sivendipoolse seina) kdrgus vahemalt 95 cm mo0-
detuna siivendi pohjast, tagaseina kérgus vihe-
malt 75 cm, moddetuna masina lavast, ja kiilgsi-
nad ulatuvad kuni kaldjooneni, mis sirgjooneli-
selt ihendab esi- ja tagaseinu.
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Kiesolevas paragrahvis nimetatud siivendi siigavus ei voi iiletada
40 cm moodetuna masina lava pinnast.

Labiloikes sellist kasti kujutab joonis 94, joonisel 95 on sama kasti
otsavaade. '

q

Joon. 97.
Trumli kaitse, slivendita viljapeksu-
masinale. Otsavaade.

Joon. 96.

Trumli kaitse silivendita viljapeksu-
masinale 16ikes.

§ 9. Padltsoodetava viljapeksumasina so66te-
avaus, kui masina lavas puudub kédesoleva mii-
ruse § 8 nimetatud siivend, peab olema piiratud
kaitsekastiga, mille seinte kérgus koikidelt kiil-
gedelt vihemalt 756 cm, m6ddetuna masina lavast.

Vaata joon. 96 ja 97. 1

§ 10. Padltsoodetava viljapeksumasina kaitse-
kasti s6otelaua iilemisest ddrest kuni trumlini
ulatuv kaugus peab olema vahemalt 80 c¢m.

§ 11. Padltsoodetava viljapeksumasina kaitse-
kastinitaeasein voib olla siibrina iilestostetav
kuni 40 cm korgusele masina lavast, kui kaitse-
kast tagaseina poolt kiiljest on varustatud kait-
sekasti kiilge kinnitatava sideklambriga ja to-
kestusseadeldisega tagaseina kérgemale kui 40
cm korguseni tostmiseks. b

Tagasein tuleb ehitada siibrina, selleks, et lavalt oleks holpus vari-
sid trumlisse piihkida. Siiber peab olema aga nii ehitatud, et seda vilja
ei saaks votta.

Koik need kaitsekastid tuleb valmistada 34—1-tollistest laudadest
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Ja kovasti kinnitada masina lava kiilge. Kaitsekast teeb masina palju
korgemaks, nii ta ei mahu rehealuse viravatest labi, seepirast tuleb
kaitsekast kinnitada kohale kruvipoltide abil, et t66 16ppedes oleks tar-
viduse korral vdimalik kaitsekasti kohalt kérvaldada. Tooajal peavad
aga koik kaitseseadeldised olema kindlasti kohale paigutatud ja ka
masina seisuajal peavad kaitseseadeldised asuma masina juures.

§ 12. Pasltsoodetava viljapeksumasina lava
pPeab olema kolmest kiiljest piiratud veerelauaga,
mille kérgus méoddetuna lavast vihemalt 40 c¢m.

Neljandast kiiljest, kust vilja iiles antakse, voib veerelaud olla maha
lastud.

Joon, 98.
Kisimasina trumli kaitse.

§ 18. Otsastsoodetava viljapeksumasina so6te-
laud peab s66tja. ja trumli vahel moodustama
kauguse, mille pikkus vihemalt 95 cm., .

Joon. 98 kujutab otsastsoodetava, kisitsi iimberaetava, viljapeksu-
masina kaitseid. Siinjuures s66tja seisukoht peab olema vihemalt 95 em
madalamal kui so6telaud A. Sootelaud peab olema nii suur, et s66tja
jadks igas kohas, kus ta so6tmise ajal vdib seista, vihemalt 95 cm
trumlist kaugele (kaugus a peab olema vihemalt 95 cm).

Otsaststodetava mootorviljapeksumasina séotelaua kohta on mak-
sev sama, mis on deldud kisitsi iimberaetava masina kohta.,

Joonises 98 kaitselaud C ja B peavad olema nii korged, et iilemine
adr oleks poranda pinnast kérgemal vihemalt 1,50 m. Hammasrataste
kaitse on parem, kui ta katab hammasrattad iileni, kuna hammasrattad
on viaga kardetavad onnetuste suhtes.

§ 14—22. Viljapeksumasinate kohta maksvuseta. Puudutavad
kaitsetehnikat teiste masinate suhtes.
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§ 23. Koik viljapeksumasinad peavad olema
nende omanikkude poolt registreeritud vastava
jaoskonna tooinspektori juures. Registreerimise
teadaanne peab sisaldama viljapeksumasina oma-
niku nime, perekonnanime, elukoha, viljapeksu-
masina erinimetuse (firma), viljapeksumasina
alalise asukoha ja kas viljapeksumasin on paialt
voiotsast soodetav.

Tooinspektori jaoskonnad vaata Lisa. Kui masin ldheb iile uuele
omanikule, teatab sellest tooinspektorile uus omanik.

Viljapeksumasinad, mis kasutatakse viljapeksuks, kuuluvad niiiid
tooinspektorite jarelevalve alla. Seadus ei tee vahet, kas masin peksab
vilja omale voi voorastele.

§ 24. Kdesolev middrus hakkab maksma 1. veebr.
19355 a.

csee m

Tooonnetuste viltimiseks ja iildise korra suhtes viljapeksul tuleb
pidada silmas jirgmist:

1. Masina kéimalaske eel anda signaal (hoiatada masina juures
tootajaid). *

2. Masina kiigu ajal rihmu mitte pdile panna.

3. Viljapeksumasina mone sisemise laagri médarimiseks jatta masin
seisma. (Ei aita iiksi, et pdarihm on vabaseibile juhitud. Viga
kergesti rihm vo6ib joosta veoseibile ja tommata masina kdima.)

4. Paale masina juhi voi selleks méidratud masinajuhi asemiku ei
tohi keegi masinat kidima panna.

5. Padrihma alt ldbikdimine keelata. Rihma jatkud olgu tehtud
siledalt, et nad ei haaraks réivastesse. Viga kardetavad on
kruviotsad, kui nad rihmast vilja ulatuvad, seeparast kruvi-
otsad alati maha saagida ja tarvitada ainult erilisi, rihmajatka-

- miskruvisid.

6. Hoida korras rihma kaitsed. Padrihma alla asetada kaitselaud
Joon. 15:

7. Masinajuhil ja allalaskjal peavad olema kinnised réivad. Tuleb
keelata kanda katmatuid pikki juukseid, juuksepatse, paelu,
linte, rippuvaid kaelaritte jne.

8. Olgu kovasti keelatud masina tootamisel kaitsekastile voi soote-
lauale astumine, sdal istumine jne.

9. Kui masin hasti alla ei vota voi tekib sooteavas ummistus, ei
tohi vilja masinasse toppida kite voi jalgadega, vaid selleks
tuleb tarvitada puukeppe, olgtuuste voi teisi sellekohaseid abi-
nousid, mis hoiavad dra voimalikud kétevigastused.

10. Sootja olgu téisealine.
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11. T66 protsessi viltel ei tohi kaitsevahendeid masina kiiljest kor-
valdada. :

12. Kaitseabinoud peavad olema alati masina kiiljes, ka siis, kui
masinat ei kasutata, valja arvatud remondiaeg.

13. Lapsi ei tohi lasta tootavate masinate juurde.

14. Igasugune mingimine ja hullamine peab olema keelatud masina
juures tootajatele.

15. Joobnud olekus toole ilmumine, alkoholiliste Jjookide t66 juurde
toomine ja nende tarvitamine olgu keelatud kéigile masina juu-
res tootajatele. '

TOGINSPEKTORITE JAOSKONNAD.
W, 199 11996, .

Vanem to6inspektor —— tegevuspiirkonnaks terve Vabariik. Tema
otsese jirelevalve alla kuuluvad Vabariigi raudteed (ilma raudtee tehas-
teta).

Vanema to6inspektori asukoht Tallinnas.

I jaoskond — Tallinna linnast 1., 5., 6. politseijaoskond, Kopli ja
Balti puuvillavabriku politsei-abijaoskond, Harju maakonnast Keila,
Medise, Risti, Nissi, Hageri ja Rapla kihelkond, Lisne ja Saare maa-
kond, Nomme, Paldiski, Haapsalu ja Kuressaare linn.

Tooinspektori asukoht Tallinnas,

II jaoskond — Tallinna linnast e ja sadama politseijaoskond,
Lasnamie politsei-abijaoskond, Harju maakonnast Kuusalu, Joelehtme,
Harju-Jaani, Jiiri, Kose Ja Juuru kihelkond, Jirva maakond, Paide, Tiiri
ja Tapa linn.

Tooinspektori asukoht Tallinnas.

III jaoskond — Viru maakond, Rakvere ja Narva linn.
Tooinspektori asukoht Narvas.

IV jaoskond — Viljandi ja Parnu maakond, Viljandi, Poltsamaa ja
Pérnu linn. R :

Tooinspektori asukoht Viljandis.

V jaoskond — Tartu, Valga, Voru ja Petseri maakond, Tartu, Valga,
Voru, Petseri ja Térva linn.

Tooinspektori asukoht Tartus.
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Enne raamatu tarvitamist palutakse éiendada jargmised
olulisemad triikivead:

Lk. 14, 4, rida iilalt on triikitud vaheliti, peab olema vahelehti.

Lk. 22, 16. rida iilalt on triikitud saagrisse, peab olema laagrisse.

Lk. 34, 19. rida alt on triikitud aganaséelale (26), peab olema aganasoelale (17).

Lk. 59, 5. rida alt on triikitud jast, tuulepassist ja vedrudel liikuvast sbela-
kastist ning annab kolm sorti. Peab olema: juba mirksa paremini sorditud ja
puhastatud terad. Joon. 64 kujutab.

Lk. 78, 8. rida alt on triikitud kilovattides, peab olema kilovatt-tundides.

Lk. 94, 8. rida alt on triikitud mootorist, peab olema mootori pealt.



Rootsi korgevaartuslikud

koik erilaagrid

poilutoo- ja
viliapeksumasinatele

igal pool saadaval.

e aesinmdms Jaitadu:

LINKE & MARTINSON

Tallinn, Vene tin. 11, telefon 432-86, 432-58




Tundmata babiitide tarvitamine on iseenda petmine.

Oma koosseisult ja headuselt on tuntud babiidid mirgiga

7. R.
Neid soovitab
T. REBANE, Talhnn Endla tian. 51

Telefon 454-44

KUNAGI

POLE FORDSON TRAKTOR
OLNUD NI TAIUSLIK 'KUI
1935. A. MUDEL, SISKI ON
TA HIND ALANENUD
KUNI KR. 600.— VORRA
JA MAKSAB NUUD UHES

PARALDISTEGA
Kr.2700.—
® @
"PEAESINDUS:

A.-S. A. ROSENWALD:& Co. TARTU

TELEFON 30




Munktelli viliapeksumasinad
on teeninud iildise rahulotemisega Eesti pollumeest 35 aastat.

Praegu valmistatakse:
Titdip 500 — 20-toll. trumliga, otsast sdddetav. i
N2 —24 X pealt sdddetav, kahe ventilaatoriga ja silindersortijaga.
N TB 21/2 — 30-toll. truml., ,
NTB3 —36- , :
» NTC312— 42. | e s ¥ - # i
Vilja arvatud esimene, on kdik varustatud iileni kuul-
laagritega. Moodne ehitus. Vastupidavus.
Puhastavad tiielikult pohu teradest ja annavad
sorditud vilja.

PEAESINDAJA: Eesti Tarvitajateiihisuste Keskiihisus
TALLINN, Narva mnt. 27.
Miiiigil tarvitajate- ja majandusiihinguis

» » » » »

3 3 3

” » » » » » NAe




Masinachitusvabrik

S. FRANZ KRUL

Tallinnas, Kopli 68, telefon 425-85
Tartu osakond, Raekoja 13, telefon 17

Valmistab mitmekesistele nouetele vastavaid

pollutooriistu ja masinaid

iga pollumees teab,

et ka raskem pollutéd muutub kergeks ja mugavaks — kui on
kasutada hiédd ja otstarbekohased Krulli adrad, vedruikked, kulti-
vaatorid, hobuserehad, kartulivitmise masinad, viljapeksumasinad
tihes ristikheinaseemne peksuseadeldisega ja eriaparaadid ristikheina-
seemne peksmiseks; milliseid v3ib asetada iga viljapeksumasina
kiilge, viljasorteerijaid, mitmesugused hekslimasinad ja
loomatoidu aurutajad.




Eesti podllumees — osta eesti drist!

viljapeksumasinad
valmistatakse Rootsimaal Hallsbergi linnas
: Thermaeniuse vabrikus parimast Rootsi

materjalist ja %KF kuullaagritel.

SYECIA

on parimate masinate mark.

Vabriku tiielik vastutus iga masina eest.

Vabrik voimaldab masina hinna
osade kaupa tasumist.

Noudke hinnakirju ja pakkumisi.

Peaesindaija:

Tallinna Eesti
Tallinn, = ks oS Taling,
Estonia alan usu Isus Estonia
pst. 21 pst. 21




Thermaenius-ristikheinaseemne
hodruja

f‘@ paremused vorreldes teiste selle-
kohaste aparaatidega :

1) hoorub seemne nuttidest vilja see-
met vigastamata, sest seemnchdd-
ruja on reguleeritav nii trumlilt
kui ka kiigu kiiruselt;

1A 2) puhastab ja sorteerib seemne miiii-
gipuhtaks, mispiirast ei ole vaja
seemne jirelsorteerimist; A

3) tostab iseseisva masinana ega 16hu
seega peksumasinat, nagu teevad
seda peksumasinate juurde mon-
teeritavad aparaadid,

Thermaenius seemnehddruja on seemnepuhastusjaamade h#datarvilik t#ien-

dus, nagu seda kodumaalised kogemused on nididanud. Thermaenius seemne-

hodruja ei ole vorreldav ithegi teise hodrujaga, sest temal puuduvad koik
teiste hodrujate pahed.

uaigil: Tallinna Eesti Majandusiihisuses

Tallinnas, Estonia puiestee 21

Sampo viliapeksumasinaid

tédiesti uued mudelid 18—30” trumlitega.r

Vi

i o
Peliervo viljapeksumasinaid 18—26”

BMV naftamootorid 5—100 hob.-jsudu
Olympia petroolmootorid 5—10 h. 1i

Ssoovitab

J j p A u L s o Tallinnas, Kalevi kauba-
a ] hoone Vene turg, tel. 308-03




Tartu Eesti Majanduse
Uhisus
Tartus, Holmi tén. 12-18.

Osakonnad: Tartus, Voru tin. 4, Répinas ja Pukas.

Soovitame soodsatel tingimustel

koigi tuntud vabrikute

rehepeksu- ja
joumasinaid

Laost alati saadaval korges véértuses

masinarihmad, madrde- ja kiittedlid

- asbest- ja klingeriitpapp-, asbest-, tina- ja rasvanoor, grafiit.

Katlatorud, toruharjad, manomeetrid, peksumasina trumliliistud ja
kruvid, soelavork, ivajasdelad, séidemehoidja vork jne.

Hinnad médédukad.




ORIGINAAL

Thermaenius
L e e e s

Rootsi viliapeksumasinad

Adnuwesitaiar Bostis

A.-5. ESTAKLAND

TALLINN TARTU RAKVERE
V. Sadama 11 Narva 3 Vaksali 34

NGudke ainult
ORIGINAAL ,,THERMAENIUS¢: VABRIKU SILDIGA




K-m. Arton Villberg Tallinnas, Paldiski mnt. 5
Telefonid: 452-51 ja 452-52
Osakond: Rakveres, Vaksali tin. Agentuurid ile maa.
Soovitab oma ladudest kdrgeviirtuslisi

viliapeksumasinaid ja mootoreid ,,TYKO-BRUKS“

see palkab viljapeksugarnituuri juhiks motoristi-
masinisti, kes oun Idpetanud Masinatarvitajate
Ubingute Liidu motoristide- traktorl]uhtlde kursuse .
ehkk omanik ise teeb 1lidbi M. U.Liidu kursused

woromsnoe-reatoruroe. KURS US|

korraldatakse iile maa ja neil kursustel voetakse
libi: nahvta- ja petroolmootorid, traktorid, loko-
mobiilid, viljapeksumasinad ja sorteerijad. Kursuse
kestvus 3 n#dalat. Oppemaks kr. 15.—.

Lihemaid teateid saab Mas. Uh. Liidu biiroost,

Tallinn S. Karja 18-20, tel. 463-16 ja Tartus,
Holmi tn. 12, PﬁllutﬁﬁkOJa talitusest.
M. U. L.




kvaliteet viljapeksumasinad

on tuntud Eesti péllumehele ilile 50 aasta

Kerge veoks
“snyiazenol oxIeA

Kiass L. A. L.

See on Ransomes uuem viimistletud kergekaaluline viljapeksumasin,

mida ehitatakse 2 suuruses s. o. 30” ja 36” trumlilaiusega ning to6tab iileni

kuullaagritel. Varustatud eriliste laiade ratastega vastavalt Eesti oludele.

Peksukorv on timberpdoratav, mille tottu tema t5diga mitu korda pikem
teiste masinate omast.

Ransomes vaimistab mitmesuguseid tiiiipe viljapeksumasinaid.

Ransomes on spetsialistid ristikheinaseemnepeksumasinate ehitamises.

Ransomes ehitab parimaid ristikheinaseemnepeksumasinaid terves
maailmas.

Ransomes valmistab igasuguseid lokomobiile ja koike maaharimise riistu

; : ning masinaid.

Ransomes fraktori sahad ja randaalid on tarvitusel Pollutééministee-
riumi poolt asutatud trakforjaamades undismaade {ilesharimiseks

Ransomes on vanemaid viljapeksumasinate ehitajaid maailmas.

Ransomes tihendab kvaliteeti.

Jérelepdrimistega poorata: W. M. Laussen, Tallinn, Siida tin. 9-14,
telefon 466-26

RANSOMES, SIMS & JEFFERIES, LTD., IPSWICH, ENGLAND

Eesti Uhistriikikoda, Tallinnas 1935
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