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SISSEJUHATUS

Noukogude Liidu Kommunistliku Partei Keskkomitee septembri-
pleenumi (1953. a.) otsuses «NSV Liidu pollumajanduse edasi-
arendamise abinoudest» rohutatakse, et «...loomakasvatuse ja
eeskatt iihisloomakasvatuse kiireimal arendamisel on eluline tdht-
sus meie maale ja et see on praegu partei ja riigi koige pakilisem
iilesanne pollumajanduses».

Selle iilesande edukaks lahendamiseks on Partei ja valitsus ette
nainud rea suuri ja iilitdhtsaid abinousid, mis tuleb loomade arvu
ja produktiivsuse jarsuks suurendamiseks ellu rakendada. Looma-
kasvatuse arendamise {ilesannete edukaks lahendamiseks kindlaks-
madratud abinoude hulgas on ette ndhtud mehhaniseerida looma-
kasvatusfarmides palju joukulu ndudvad t66d ja mehhaniseerida
need kompleksselt, kasutades uusi, tdiuslikumaid ja efektiivsemaid
mehhaniseerimise meetodeid.

Palju joukulu noudvate t66de mehhaniseerimiseks loomakasva-
tuses on kolhoosidel olemas koik vajalikud tingimused. Kolhoo-
side elektrifitseerimisega luuakse selleks energeetiline baas. Masi-
naehitustehased lasevad vilja kiimneid tuhandeid mitmesuguseid
ja iiha tédiuslikumaid masinaid ja seadmeid. Traktorijaamad trans-
pordivad kolhooside poolt ostetud masinad ja seadmed kohale ja
monteerivad loomakasvatushoonetes paigale. Kolhoosid aga vota-
vad 160 vastu siis, kui on kindlustatud iilesseatud ;masinate eks-
pluateerimine. Loomakasvatuses palju joukulu noudvate t6ode
mehhaniseerimiseks on moodustatud {raktorijaamades erilised
montaazibrigaadid, kes t6otavad vastava :ettevalmistuse saanud
mehaanikute juhtimisel. Loomakasvatuses tuleb mehhaniseerida
esmajoones niisugused rasked t66d, nagu seda on loomade veega
varustamine ja jootmine, lehmade liipsmine, piima esialgne tootle-
mine, farmisisene transport, s6otade ettevalmistamine ja lammaste
piigamine. Neid t6id on holpus mehhaniseerida uuelt ehitatud voi
ehitamisel olevates, suurmajandi tingimustele vastavates loomakas-
vatush@onetes, seejuures viiakse mehhaniseerimine 1dbi voimalikult
itheaegselt hoonete viljaehitamisega. Paljudes kolhoosides on aga
kasutusel kohandatud hooned. Kui neid hooneid kavatsetakse veel
pikemat aega kasutada, tuleb ka nendes organiseerida raskemate
to6de mehhaniseerimist.



Kolhooside kogemused nditavad, et uutes loomakasvatushoo-
netes palju joukulu noudvate t60de mehhaniseerimise kiisimus
otsustatakse pohiliselt juba enne hoonete piistitamisele asumist.

Iga mehaaniku ja kolhoosi iilesandeks on kindlustada palju
" joukulu nodudvate t66de mehhaniseerimine voimalikult kompleks-
selt, see tdhendab, et farmis oleks mehhaniseeritud koik pohiliselt
raskemad t66d. Kompleksne mehhaniseerimine voimaldab vabas-
tada koige tédielikumalt loomakasvatajad raskest t66st ning annab
koige suuremat majanduslikku efekti. Samuti on vaja, eriti s66-
tade ettevalmistamise mehhaniseerimisel, siduda iiksikute masinate
t66d omavahel. Ei ole moeldav, et ettevalmistatavat soéota tuieb
késitsi kanda iihest masinast teise.

Vabariigi kolhoosidel on loomakasvatustéode kompleksse meh-
haniseerimise alal juba moningaid kogemusi ja saavutusi. Kies-
olevas brosiiiiris ongi valgustatud mitme meie eesrindliku kolhoosi,
nagu Harju rajooni «Rahva Voidus, Tiri rajooni Stalini-nimelise
jt., kogemuste pohjal palju joukulu noudvate t66de mehhaniseeri-
mist loomakasvatuses ning selle osatdhtsust loomakasvatuse aren-
damisel, {ihtlasi on toodud kasutatavaid votteid nii masinate ja
seadmete monteerimise kui ka nendega t66tamise kohta.

Raskemate loomakasvatustoode mehhaniseerimiseks hakkavad
toostused tootma suurel arvul uusi ja veel tdiuslikumaid seadmeid
ja masinaid, néiteks veetavaid liipsiseadmeid, aurujouseadmeid,
universaalseid sootade ettevalmistamise masinaid jne. Peale seile
on noukogude teadlastele tehtud iilesandeks masinaid ja seadmeid
pidevalt tdiustada, et kergendada loomakasvatajate t66d, muuta
nende-t60 kultuurseks ning vabastada kolhoosides t66joudu teistele
toodele.



VEEVARUSTUSE MEH HANlSEERlM]NE JA
AUTOMAATJOOTMINE

Eesrindlike loomakasvatajate kogemused kinnitavad, et karja
veega varustamine ei ole vdhem tédhtis kui oige s66tmine. Puudu-
sed veega varustamisel vdhendavad loomade produktiivsust. Peale
selle takistab veevarustuse mehhaniseerimata jatmine sootade ette-
valmistamise, lehmade liipsmise ja piima esialgse t66tlemise meh-
haniseerimist.

Loomade veega varustamine on mehhaniseeritud paljudes vaba-
riigi kolhoosides, nii uutes, dsjaehitatud loomakasvatushoonetes kui
ka kohandatud karjalautades. Seejuures kasutatakse veevarustuse
mehhaniseerimisel mitmesuguseid veetosteseadmeid, olenevalt vee-
votmise koha liigist, kasutatavast energiast ja vee vajadusest loo-
makasvatushoonetes.

Paidest umbes 15 km eemal tombab tdhelepanu endale avarate
kolhoosivdljade keskel grupp uusi hooneid ja metall-sorestiktorn,
mille tipus tiirleb aeglaselt tuulemootori tiivik. Need on Paide
rajooni Stalini-nimelise kolhoosi é&sjaehitatud karjalaut, sigala,
kanala ja tuulemootori torn.

Stalini-nimelise kolhoosi juhatus ei valinud veevarustuse ja
teiste raskete toode mehhaniseerimisel tuulemootorit jouallikaks
juhuslikult. Peamiseks pohjuseks oli siin asjaolu, et tuulemooto-
riga on voimalik muuta ohu liikumise-energiat mehaaniliseks
energiaks. Uheks pohjuseks oli ka see, et kolhoosil puudus iildse
elektrienergia. Arvestuste kohaselt osutus vastuvoetavamaks tuule-
mootori tiiiibiks TB-8. See universaalset tiiiipi tuulemootor on
sobiv peale veevarustuse ka mitmesuguste teiste masinate kiita-
miseks. :

Tuulemootor TB-8 tiivik on 8-meetrise 14bimooduga. Tuul paneb
oma liikumise mojul tiiviku poorlema. See pdorlemine kandub koo-
nilise hammasrataste-paari abil piistvollile, mille kaudu tuuakse
iilevalt tuuleratta poorlemisel saadud liikumine tuulemootori alu-
sele monteeritud reduktorile.

Reduktori kooniliselt hammasrataste-paarilt kandub poorlemine
iile horisontaalvollile ja sealt kditatakse hammasratas-iilekannete
kaudu pump ja rihmaratas. Rihmarattaga voib kditada mitmesugu-
seid masinaid (sootade ettevalmistamiseks jne.).
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Tiiviku tuuldeseadmine toimub saba abil, podérete arvu regu-
leerimine aga kiilgtiiva abil, mis tugeva tuule puhul kallutab tii-
viku tuule liikumise suunast korvale. Tuule kiiruse vahenemise
korral liigub tuuleratas kahe vedru mojul tagasi endisesse asen-
disse. Tuulemootori kéivitamiseks ja seismajatmiseks kasutatakse
kdsivintsi. Tuulemootor on varustatud kolbpumbaga HII-145.

Paide traktorijaama mehhanisaatorid monteerisid Stalini-nime-
lises kolhoosis tuulemootori ja teised loomakasvatustéode mehha-
niseerimisel kasutatavad masinad ja seadmed kohale. Tuulemootori
monteerimine on kiillaltki keerukas t66. Seda alustati maapinnal,
kus monteeriti kokku alustorn ning asetati kiilge teised osad. Tuu-
lemootori piistitamiseks kasutasid Paide traktorijaama mehha-
nisaatorid roomiktraktorit C-80.

Tuulemootori kokkumonteerimisel asetati torni {ilemine osa
2 meetri korgusele monteerimispukile ning torni kaks vundamendil
asuvat jalga nende maapinda kinnitamiseks ettendhtud siivendite
kohale, seega asus torn maapinnal horisontaalasendis. Maapinnal
asuvate jalgade kiilge asetati poikpruss, mis kinnitati torni nurk-
rauast jalgade kiilge klambritega. Samal viisil kinnitati teine poik-
pruss torni iilemiste jalgade kilge. Poikprussidega ithendati nende
keskosas klambritega 8 meetri korgune mast. Mast asus iilemise
prussi tornipoolsel kiiljel ja.toetus alumisele prussile, seega vii-
kese kallakuga torni suunas.

Et torn ei hakkaks tostmise suunas libisema, kinnitati koite
abil alumine pruss vaiade kiilge. Vaiad asusid prussist 2 meetrit
tagapool, torni kiilgede ldhedal. Vaiad rammiti iile 1,5 meetri
sligavuselt maasse.

Tostmisel oleks voinud torn kalduda kiilgsuunas. Selle édrahoid-
miseks kasutati kaht koit ja kolme vaia. Kaevu keskelt molema
kiilje suunas, 15 meetrit kaevust eemal, rammiti maa sisse kaks
vaia. Vaiade kiilge kinnitati koite iihed otsad, teised otsad aga viidi
14bi torni tipu sorestiku ja kinnitati tipust 3 meetrit tagapool
asuva kolmanda vaia kiilge. Seega libisesid koied torni tostmisel
lédbi sorestiku ning nende liikumist juhtis too6taja, kes asus tost-
mise ajal tiiviku juures.

Tostmiseks kasutati kaht liikumatut ja {ht Iliikuvat trossi.
Liithem, liikumatu tross kinnitati iihe otsaga tuulemootori keskosas
torni kiilge ning teise otsaga masti kiilge selle tipu juures. Pikem
tross kinnitati torni kiilge voimalikult tiiviku ldhedale ja viidi {ile
masti tipu ning tihendati seal tostmiseks kasutatava ploki konk-
suga. Et tross tuulemootori tostmisel piisiks masti tipus ja sealt
ei libiseks, tehti varem masti tippu 50 mm siigavune siivend. Torni
tostmisel asus tross siivendis seni, kuni pikem liikumatu ja liikuv
tostetross moodustasid iihise sirgjoone, seega tuulemootor oli maa-
pinnalt {iles tostetud ligi 45° nurga all.

Liikuv tross iihendati iiht otsapidi maa sisse kaevatud palkank-
ruga ning viidi iile ploki, teine ots kinnitati traktori kiilge.

Tuulemootori tostmine toimus traktori esimesel tagasikaigul.



Sellisel liikumisel nédgi trakto-
rist paremini tostetrossi asetust
ja tostetava tuulemootori asen-
dit. Kui torn oli piistitatud kae-
vu kohale, jargnes sellele torni
paigaldamine varem ehitatud
alusele.

Uheaegselt tuulemootori mon-
teerimisega seati karjalaudas
sisse torustik ja automaatjoot-
mine. Kaevu juurest juhitakse
vesi karjalauda laele asetatud
5 m® mahutavusega veepaaki.
Paagist voolab vesi automaat-
jootjatesse, piimajahutusruumi
ja sigalasse.

Tuulemootor TB-8 on suure
joudlusega. Olenevalt tuule kii-
rusest pumpab ta 3—12 m3 vett
tunnis. Keskmise tuule kiiruse
juures jatkub karjalauda lael
asuva veepaagi tditmiseks 1—2-
tunnisest tootamisest.

Laudaperioodil, kui veetarvi-
dus on koige suurem, kasuta-
takse paagis olev veetagavara
vahem kui pédeva jooksul. Jére-
likult peab tuulemootor pidevaks
veega varustamiseks téotama
iga pdev. Monikord aga esineb
tuulevaikust voi on tuule kiirus
alla 3,5 meetrit sekundis. Neil
puhkudel tuulemootor vett ei
pumpa ning veega varustamisel
voivad tekkida héired ja -vahe-
ajad. Tuulevaikuse korral kasu-
tatakse pumba kaitamiseks sise-
polemismootorit.

Jéarelikult on kitsaskohaks
olemasolev veepaak, mis ei ma-
huta kiillaldast veevaru. Selle
kitsaskoha likvideerimiseks on
kolhoosis alustatud  veetorni
ehitustoid. Veetorni asetatakse
suurem, 20 m® mahuga paak,
mis voimaldab loomakasvatus-
hooneid veega varustada ka pike-
matel tuulevaikuse-perioodidel.

oikprussid, 2 — mast, 3 — koite kinnitusvaiad, 4 — vaiad koite kinni-

Tuulemootori piistitamise skeem: 1 — p

Joonis 1.

liikuv tostetross.

, & — plokk, 6 — liikumatud tostetrossid, 7 —

tuseks torni kaldumise arahoidmiseks kiilgsuunas



Joonis 2. Paide rajooni Stalini-nimelise kolhoosi tuulemootor TB-8.

Niipea kui veevarustus ja automaatjootmine sisse seati, muu-
tus 160 karjalaudas palju kergemaks. Kui varem kulus pdevas vee-
vedamisele 35 hobu- ja inimtéotundi, siis pdrast veevarustuse meh-
haniseerimist langes hobut66jou kasutamise vajadus taielikult dra.
Ka inimt66 vajadus on vdike — tuulemootori kaivitamiseks ja selle
hooldamiseks, laagrite méddrimine jne., kulub pdevas koige rohkem
viisteist minutit. Nii et 2100 minutit enne ja 15 minutit niiiid --
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vahe on t66jou kokkuhoid, mida annab veevarustuse mehhanisee-
rimine.

Kui loomad viidi uude karjalauta, suurenes markimisvdarseit
ka nende piimatoodang. 1951. aastaga vorreldes tousis Stalini-
nimelises kolhoosis 1952. aastal piimatoodang lehma kohta kesk-
miselt 419 kg vorra ja peamiselt selle tottu, et paranesid lehmade
pidamistingimused. Kuna karjalaudas asus 120 lehma, siis andis
see piimakogus kolhoosile iile 125000 rubla tdiendavat sissetule-
kut. Seega kaeti mehhaniseerimisega seotud kulud {ihe aastaga.

Veetosteseadmetest on meie vabariigi kolhoosides kdige enam
levinud mehaanilise ajamiga pumbad HIIII-3,5. Neid pumpasid
kasutatakse niiteks Rakvere rajooni «Energia» ja «Sddemes, Tiiri
rajooni «Edasi», Harju rajooni «Punase Tahe», Johvi rajooni
Kirovi-nimelises, Mérjamaa rajooni «Uhisjou» ja paljudes teistes
kolhoosides.

Kaheastmelise pumba HIIII-3,5 eeliseks on kahe paari hammas-
rataste iilekanne. Ulekanne voimaldab pumpa kiditada kas elektri-
mootoriga, mis teeb 1450 pooret minutis, voi hobuajamiga, mis
teeb 110 pdoret minutis. Tiiri rajooni «Edasi» kolhoosis kasuta-
takse bensiinimootorit JI-3. See mootor teeb 2200 pddret minutis.
Et tagada pumba normaalset to6tamist (50 pooret minutis), asen-
dati pumba rihmaratas suurema, 600-millimeetrise 1dbimooduga
rihmarattaga. Rakvere rajooni «Energia» kolhoosis kasutatakse
pumba kaitamiseks elektrienergia puudumise tottu hobuajamit.
Hobuajami voll on ithendatud vahetlult pumba iilekandega. Pump
HIIII-3,5 koosneb metallkerest, milles asuvad silinder ja klappide
karp. Klappide karbis asuvad vedrudega varustatud imev- ja
surveklapp. Klappide karbi peal asub Ghukuppel veesurve {ihtlus-
tamiseks. Silindris asetsev edasi-tagasi liikuv kolb on varustatud
tihendusrongastega ning omab {ilemises osas tihendit, millest 1dbi
liigub kolvivarras. Pumpa on holpus hooldada, sest klappide
karpi on kerge avada. :

Mairjamaa rajooni «Uhisjou» kolhoosis on pump HIIII-3,5
asetatud salvkaevu, iilekandemehhanism koos 1,5 kW voimsusega
elektrimootoriga on aga paigaldatud kaevu kohal asuvale raamile.
Pump surub torustiku kaudu vee lauda lael asuvasse metallpaaki,
kust vesi juhitakse karjalauta, samuti karjalaudast iile 300 meetri
kaugusel asuvasse kanalasse. Pumba kolb teeb 50 kaksikkdiku
minutis ning pump annab 3,5 m® vett tunnis. Paaki on asetatud
ujuk, mis on iithendatud veeseisu nditajaga. Néitude abil on
voimalik jédlgida vee seisu paagis ning paagi tditumise Kkorral
pumpa kaitav mootor oigeaegselt vilja liilitada.

Uus moodne karjalaut ei ole moeldav mehhaniseeritud vee-
varustuseta. Uute karjalautade korval on vabariigi kolhoosides
vordlemisi palju kohandatud karjalautu. Kuivord edukalt voib
kohandatud karjalautades, mida kavatsetakse kasutada veel pike-
mat aega, mehhaniseerida veevarustust, seda néiitavad Poltsamaa
rajooni MitsSurini-nimelise kolhoosi kogemused. MitSurini-nimeli-
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Joonis 3. Johvi rajooni Kirovi-nimelise kolhoosi loomakasvatus-
farmi juhataja E. Laadoga veepumba HIIII-3,5 seisukorda
kontrollimas.

ses kolhoosis on veevarustus mehhaniseeritud ja automaatjootmine
sisse seatud kolmes kohandatud puhaslaudas. Veevotukohtadena
kasutatakse betoonraketega 10—12 m siigavusi salvkaevusid. Kuna
loomade arv karjalautades ei.ole suur, igas 46—72 looma, siis
kasutatakse tavalisi kdsipumpasid PH-100. Kédsipumbad on varus-
tatud elektrimootoritega.
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Joonis 4. Vanemmehaanik L. Juchnevitsi poolt

“onstrueeritud ja' Harju rajooni A. Sommer- i
lingi nimelises kolhoosis iiles monteeritud
pumbaseadeldis: ! — pump, 2 — pumba kolb,
3 — imevtoru, 4 — survetoru, 5§ — nihkuri
juhtliistud, 6 — nihkur, 7 — keps, 8 — vint, al
9 — prussidest alusraam, 10 — iilekande- i
mehhanism.

Késitsi ajamisel on pumba véntvolli molematel kiilgedel hoo-
rattad. Elektrimootori kasutamise puhul korvaldati iiks hooratas-
test ja selle asemele paigutati rihmaratas. Kasutatakse kahe-
kordset rihmiilekannet, iilekandearvuga 1:30. Kui varem kasitsi
ajamisel tegi pumba kolb 25-—30 kidiku minutis, siis elektrimootori
kasutamisel tousis kolvi kédikude arv 50-ni minutis. Kuna pump
PH-100 tootab elektrijoul stabiilsemalt kui késitsi ajamisel, siis
tousis selle toojoudlus marksa, andes kuni 2 m3 vett tunnis.
Pumbaseadeldised t66tavad ainult 1,5—2 tundi O66pdevas ning
tdidavad veega karjalauda. lael asuvad tsement- ja metallpaagid.
Tsementpaagid on valmistatud kolhoosis kohapeal. Torustikku
kasutati kolhoosis kokku 440 meetrit ning see koosnes 17—1,5"
jamedusega torudest. Veevarustuse mehhaniseeris Mitsurini-nime-
lises kolhoosis Poltsamaa traktorijaama vanemmehaanik looma-
kasvatustéode mehhaniseerimise alal A. Puusepp.
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Enne mehhaniseerimist joodeti MitSurini-nimelises kolhoosis
loomi pangedest ja kiinadest. Veevotukohad asuvad karjalauta-
dest keskmiselt 40—100 meetri kaugusel ning vee karjalautade
juurde vedamisel tootas iga pdev 5 inimest ja 3 hobust. Karja-
lautades " veevarustuse mehhaniseerimisega hoitakse aastas kokku
iile 700 normipdeva ja 400 hobutéépieva. Piimatoodang tousis
parast veevarustuse mehhaniseerimist 1,5—2,5 liitrit lehma kohta
pdevas.

Omapirase pumbaseadeldise konstrueeris ja vottis kasutusele
Harju rajooni A. Sommerlingi nimelises kolhoosis Raasiku trak-
torijaama mehaanik Leonhard Juchnevits. Sellel kolhoosil polnud
voimalik kiiresti pumpa muretseda. Sigalas olid iiles seatud
sootade aurutamise, kartulite ja juurvilja pesemise ning kartulite
pudrustamise seadeldised, puudus aga pump. Sigala veevajadus
ei ole suur, selle rahuldab tavaline kolbpump. Kéisipumba kasuta-
mise korral oleks aga sigalas to6de mehhaniseerimine olnud
poolik. Elektrimootor oli kolhoosis olemas, kuid mida kasutada
tilekandemehhanismina ja pumbana? Pumba kiisimuse lahendas
mehaanik Juchnevits oige lihtsalt. Kolhoosi sepikoja juures jéi
Juchnevitsi pilk peatuma vanal heinaniidumasinal ja kohe kiipses
otsus — oOlivanniga heinaniidumasinalt saab pumbale koigiti
vastuvoetava {ilekandemehhanismi. Ulekandemehhanismina voeti
kasutusele niidumasina vdntmehhanismi kéitav peaiilekanne. Kolb-
pump aga valmistati traktorijaama tédkojas.

Pumba silinder, 1dbimooduga 100 mm ja pikkusega 400 mm,
valmistati malmist. Kolb on varustatud kahe nahkmansetiga
ja oonsa surveklapiga. Imevklapina kasutatakse metallkattega
varustatud nahkklappi, mis on kaetud tugevuse andmiseks
metallkattega ja asub- silindri alumisel kaanel imevtoru kohal.

Survetorustiku jaotamiseks omavad tehastes toodetud pumbad
tavaliselt jaotuskarpi. L. Juchnevitsi poolt valmistatud pumbal
jaotuskarp puudub, seda asendab tihendiga varustatud toru-
kolmik. Torukolmiku juurest juhitakse survetoru kaevust sigalani
allpool pinnase lédbikiilmumise piiri. Tihend, mida ldbib kolvi-
varras, tagab survetorustiku hermeetilisuse.

Pumbamajas paigaldati 57 > 5” prussidest iihe meetri kor-
gune raam. Raamile kinnitati niidumasina {ilekanne koos vollide
ja olivanniga. Elektrimootori voll {ihendati niidumasina véantvol-
liga elastse muhviihendi abil. Elektrimootor 1,7 kW asetati alu-
sele nii, et molemad vollid asuvad iihel joonel. Niidumasina veo-
ratta asemele paigutati pumba vintmehhanism, mis koosneb
15 sentimeetri pikkusest kepsust, sormest ja sellega {ihendatud
vardast. Pumbavarda kiilge valmistati nihkur, mis liigub kahe
vinkelrauast liistu vahel. Pumbavarras iihendati liigendi abil
vindakepsuga ning kogu seadeldis oli tookorras. Tarvitseb vaid
pumbaruumis sisse liilida elektrimootor, ja pump hakkab 1{66-
tama. Pumba hooldamine on lihtne, see seisab 6li juurdevalamises
ja vahetamises endise niidumasina, niiiid aga pumbaiilekande-
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Vee surve |

Joonis 5. Vesioina skeem: / — veehoidla, 2 — rest, 3 — juurdevoolutoru,
4 — loogiklapp, § — ohukuppel, 6 — surveklapp, 7 — survetoru,
8 — veepaak.

mehhanismi olivannis. See pump on t66tanud iile aasta ja rikkeid
ei ole esinenud.

Suure-Jaani rajooni «Stalinliku Tee» kolhoosis tekitati oja pai-
sutamise teel suurem veekogu. Veekogu oli moeldud kolhoosis
kalakasvatuse arendamiseks. Samal ajal ehitati, mitte vdga kau-
gel paisust, suurem kiiin iimber karjalaudaks. Paisu ehitamise
tulemusel saadi iile kahe meetri kdorgune vee langus. Kuna oja
saab alguse allikatest, siis on veevool pidev.

Seoses karjalauda véljaehitamisega kerkis {iles selle veevarus-
tuse mehhaniseerimise kiisimus. Oja voolab karjalauda ldhedalt
mooda, seepdrast polnud mingit motet hakata kaevu puurima, vaja
oli vaid kasutada olemasolevat veevotukohta. Kuid kuidas seda
teha? Kolhoos hankis karjalauda veega varustamiseks vesioina
TT-1. See oli ainuke ja Gige lahendus.

Vesioinas ei vaja tootamisel mingit ajamit ega lisaenergiat.
Vett tostab juurdevoolutorus tekkiv hiidrauliline 166k. Vesioinas
koosneb malmkerest, 160gi- ja surveklapist, Ghukuplist ja {iihen-
dustorust. Tema t66tamine on lihtne. Vesi voolab oinasse juurde-
voolutoru modda. Oma raskuse mojul langeb 166giklapp alla ja
avab viljapddsu veele. Veevoolu kiiruse suurenedes tostab vesi
166giklapi iiles ja suleb selle. ‘Seejuures pidurdatakse veevool jar-
sult, juurdevoolutorus surve suureneb ning toimub veemassi
touge — hiidrauliline 166k. Tekkinud surve mojul avaneb surve-
klapp, vesi tungib Ghukuplisse ja surub selles ohu kokku. Kokku-
surutud 6hk rohub kuplisse péddsenud veele ja surub seda surve-
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torustikku modda paagi suunas. Vee surve alaneb juurdevoolutorus
jark-jargult ja surveklapp sulgub, seejuures avaneb oma raskuse
mojul 166giklapp ja sama protsess kordub.

Asuti vesioina iilesseadmisele. Vesioinale ehitati vastav viike
ruum, et kaitsta seda talvel kiilma eest. Juurdevoolutoru iiks ots
ithendati veekoguga ja teine vesioinaga, survetoru aga karjalauda
juures asuva veepaagiga. See vesioinas tostab paaki 0,5 m?® vett
tunnis ning tagab 60 lehma veega varustamise.

Vesioina eeliseks on asjaolu, et ta ei vaja jouallikat ja on pika
kasutamise kestusega, keskmiselt 20 aastat. Ainukeseks ja pea-
miseks vesioina kasutamise tingimuseks on, et ta vajab kas loomu-
likku voi kunstlikku vahemalt 1 meetri korgust veelangust.

Olenevalt vee langusest ja toste korgusest on vesioina t66joud-
lus 4—40 m?® vett 66pdevas.

Lihtsamate veetostmisseadmete korval toodavad toostused ala-
tes 1952. aastast automaatseid elektrijoul tootavaid veetornita
pumbaseadmeid B3-2,5. Sellist pumbaseadet kasutatakse Harju
rajooni «Rahva Vo6idu» kolhoosis uue karjalauda juures asuvas
pumbamajas ning see varustab veega karjalauta, kus asub 124
veist. Automaatpumbaseadme eeliseks on see, et ta tootab ilma
inimese osavotuta ja veekogumispaagita. Seadeldis vajab ainult
perioodilist hooldamist ja kontrollimist ning elektrienergiat.
Pumbaseade koosneb survepaagist, elektrimootorist, imevast kee-
rispumbast, rohkliilitist ja magnetkdivitist — need moodustavadki
agregaadi. «Rahva Vo6idu» kolhoosis on pumbaseade paigutatud
puurkaevu peale ehitatud maa sees asuvasse kaevendisse. Et surve-
paaki ja pumpa kaevu iilemisse ossa dra mahutada, laiendati seda
kahe ja poole meetri stigavuselt 2,5 2,5 m. Ruumi seinad ja lagi
isoleeriti soojapidava materjaliga, ning paagi ja seadmete juurde
paasemiseks varustati kaevendi lagi luugi ja trepiga ruumi lasku-
miseks. Seinad on valmistatud silikaatkividest ja kaetud tsemendi-
kihiga. Pump koos elektrimootoriga on paigutatud ruumi paagi
korvale ning imevtoru suundub puurkaevu. Imevtoru on paiguta-
tud kaevu nii, et selle otsas olev imevklapp asub kaevus vee
madalama seisu korral 1,5 méetrit allpool veepinda.

Niisamasuguse automaatpumbaseadme on hankinud endale ka
Rapla rajooni Kehtna kolhoos.

Siigavate salvkaevude puhul voib elektrimootori koos pumbaga
asetada kaevu selleks eraldi ehitatud alusele ning survepaagi maa-
pealsesse ruumi. Kui vastav ruum on olemas, vo6ib ka pumba-
seadme koos elektrimootoriga sinna asetada.

Automaatpumbaseadme maapealne asetus on monevorra isegi
parem, sest maapealne ruum on tavaliselt kuivem ning seetottu
kogu seadeldis on soodsamates tingimustes. Samuti teeb see
seadme hooldamise ja kohalemonteerimise holpsamaks.

Seega otsustatakse pumbaseadme asukoha kiisimus olenevalt
kohalikest tingimustest, kaevu siigavusest, selle ehitusest ja pdhja-
vee seisust kaevus.
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Pumba toétamiseks kéivi-
tatakse elektrimootor, millega
pump on vahetult ithendatud.
Pump surub vee paaki, vee
tasapind paagis touseb ning
selles olev ohk ‘surutakse
kokku. Paagis tekkiva surve
mojul voolab vesi tarbija-
torustikku, ilma et paak vee-
ga tdituks. Kui vee tarbimist
ei ole, surutakse vee iilejadk
paaki kuni ohu surve paagis
suureneb teatud piirini. Kui
see piir on iiletatud, katkes-
tab rohkliiliti magnetkéiviti
vooluringi, sellega liilitatakse
elektrivool vilja ning elektri-
mootor ja pump jddvad seis-
ma. Niilid voolab vesi esialgu
tarbijale suruchu toimel. Kui
aga surve paagis viaheneb tea-
tud minimaalse piirini, liilitab
rohkliiliti magnetkaiviti abil
elektrimootori uuesti toosse,
ja vee pumpamine Jatkub Nii Joonis 6. Elektrijoul tootav automaat-
on kindlustatud torustikus pumbaseade B3-2,5.
alaline vee surve.

Automaatpumbaseade B3-2,5 on suure todjoudlusega, kuni
3,09 m? vett tunnis, ja ta on kdesoleval ajal teiste mitmesuguste
pumpade ja veetosteseadmete hulgas parim. Igal kolhoosil, kui
kohapeal on olemas elektrienergia, on otstarbekohane hankida
automaatpumbaseade B3-2,5 ning kasutada seda nii loomakasva-
tus- kui ka teiste hoonete veega varustamiseks.

Veevarustuse mehhaniseerimisega on tihedalt seotud loomadele
vee etteandmine. Loomi talitades on paljud liipsjad-karjatalitajad
tahele pannud, et monikord loomad joovad véhe, jargmisel korral
aga ahnelt. Juhul, kui tekivad jootmisel pikemad vaheajad, véhe-
neb lehmade piimatoodang, samuti niitavad tdhelepanekud, et
loomad sel korral, kui anda neile vett piiramatult, joovad viga
sageli, isegi 5—6 korda tunni jooksul.

Jérelikult peavad seadmed, mida loomade jootmiseks kasu-
tatakse, voimaldama loomadel juua piiramatult ning igal ajal. See
on praktiliselt voimalik ainult automaatjootmise abil. Automaat-
jootjad on kasutusele voetud peaaegu koigis mehhaniseeritud vee-
varustusega karjalautades. Peamiselt kasutatakse malmist kaksik-
joogindu ITA-2, mis koosneb klappide mehhanismist, pedaalist ja
kahest joogikausist.

Rakvere rajooni «Sddeme» kolhoosis mehhaniseeriti veevarus-
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tus ja seatisisse uues karjalaudas auto-
maatjootmine 1951. aastal. Vastavad
tood tegid Rakvere traktorijaama meh-
hanisaatorid. Magistraaltorud on kin-
nitatud soimede eesvore iilemise iihen-
dusprussi kiilge, korgusega keskmiselt
1,6 meetrit porandast. Torustik koosneb
25 mm ldbimooduga torudest ja kuju-
tab endast ringi, mis on i{ihendatud
karjalauda lael asuva veepaagiga. To-
rustiku  monteerimisel paigutati need
kallakuga 0,005 vee véljavoolu suunas.
Kallak voimaldab remondi ajaks vee
taielikult torustikust vélja lasta.

Automaatjootjaid seati iiles iga kahe
soime kohta iiks komplekt, mis koosneb
kahest joogikausist. Veetorud kinnitati
soimede eesvore tugipostide kiilge.
; Jooginoud asuvad loomaaseme poran-
Joonis 7. Kahe ’ausiga dast 60 sentimeetri korgusel. Automaat-

automaatjootja. jootjad on kinnitatud tugipostide soi-

: mede-poolsetele kiilgedele. Sel  korral,

kui jooginoud kinnitada loomade asemete poolsetele kiilgedele,

voivad loomad need magamast iiles toustes rinnaga purustada.

Nii voib neid Kinnitada ainult eriti pikkade esemete puhul. Auto-

maatjootjate kausid kinnitati tugipostide kiilge kahe poldiga ja

joogikausside iilemisse avasse keerati keerme abil veetorud. Auto-

maatjootjate magistraaltorustikuga iihendamiseks puuriti magist-

raaltorudesse 10 mm ldbimooduga augud ja iihendati kummi-
tihendiga varustatud sadulate abil.

Automaatjootja pedaali vore alla jddb alati vee iilejddk, mida
loom piiiiab jooginou pohjast juua, surudes seejuures ninaga
pedaalile. Pedaaliga on aga iihendatud klapp, mis surumisel ava-
neb ning vesi voolab jooginousse. Veehulk joogindus suureneb ja
loom saab juua. Janu kustutanud, tostab ta pea, ning pedaal vaba-
neb. Vedru survel touseb pedaal esialgsesse asendisse ja vee
juurdevool suletakse kummitihendiga klapi abil. Automaatjootjate
hooldamine seisab nende igapdevases puhastamises sinna sattunud
sootadest. «Sddeme» kolhoosis puhastab iga liipsja temale kinnis-
tatud lehmade automaatjootjad. Aastas kord, tavaliselt suvel,
tiihjendatakse torustik veest ning kaetakse uue virvikorraga, et
seda kaitsta roostetamise eest.

Automaatjootjates on vesi alati puhas ja virske. Talvisel kiil-
mal ajal jouab vesi laudas asuvates torudes kiillaldaselt sooje-
neda. Automaatjootmise puhul on korvaldatud oht, et nakkus kan-
dub vee kaudu iihelt lehmalt teisele, kuna jootmine toimub indi-
viduaalselt.

«Sddeme» kolhoosis tuli varem, kui puudus veevarustus ja
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automaatjootmine, toimetada karjalauta loomade jootmiseks pée-

vas 8—10 m® vett ja jaotada see loomade vahel. Selle tooga tege-
les keskmiselt 2—3 hobust ja niisama palju inimesi. Automaat-"
jootmine inimté6joudu ei koorma, rddkimata hobuveokitest. Seega
annab automaatjootmine koos veevarustuse mehhaniseerimisega
suurt aja ja téojou kokkuhoidu.

SOOTADE ETTEVALMISTAMINE

Loomadele soddetakse iga pdev suurel hulgal mitmesuguseid
sootasid. So6tmise organiseerimine ja tehnika médravad éra loo-
made produktiivsuse, sigivuse ja elujou.

Oigeks peab pidama niisugust so6tmist, mis vastab loomade
organismi nouetele ja vdoimaldab neilt so6tade sdéstliku kasuta-
mise juures saada maksimaalset toodangut. Loomadele antav s66t -
peab olema puhas, maitsev ja kergesti seeditav. Neile nouetele
vastab ainult osa loomulikus olekus etteantavaist sootadest. Pal-
jud so6dad vajavad aga ettevalmistamist. Selleks on NSV Liidu
masinaehitustehased vilja lasknud suurel hulgal mitmesuguseid
sootade ettevalmistamise masinaid, mida laialdaselt kasutatakse
ka meie vabariigi kolhoosides.

Soodapeenendaja UK-3

Uheks universaalsemaks sootade ettevalmistamise masinaks on
soodapeenendaja MK-3. Sellega on voimalik peenendada mitme-
suguseid sootasid ja seda kasutada ka s66dasegude valmistamisel.
Nii on selle masina osatdhtsus kolhoosi loomakasvatusfarmides
sootade ettevalmistamise mehhaniseerimisel védga suur.

Séodapeenendajaid MK-3 toodetakse alates 1950. aastast kahte
tiifipi — universaalset ja lihtsustatud tiiiipi. Masina to6tamisel
tostetakse peenendatav koresoot, soddajuurvili voi s66dasegu
masina sootelauale, kust to6taja need juhib esirenni kaudu trum-
lisse. Esirenni kallaknurka saab muuta renni kinnituspoldi timber-
asetamise teel.

Teravilja peenendamisel suletakse trumli sisselaskeava siibri
abil ja avatakse esirenni paremas kiiljes asuv siiber, millest tera-
vili valgub juhttorusse ja seda mooda trumli ketta ja rulliku
vahele.

Olikookide peenendamisel kasutatakse tagarenni ja purusta-
mine toimub trumli p&orlemisel vastupidises suunas, vorreldes
teiste sootade purustamistega.

Masina pohiliseks tootavaks osaks on trummel, mis on varus-
tatud 16 l16ikenoaga. Trumli poorlemisel haaravad noad trumlisse
juhitava sooda, loikavad selle seisva loikeplaadi dare juurest ldbi
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Joonis 8. Soddapeenendaja HMK-3.

ning paiskavad loigatud s66da soelale. Selle osa s6odast, mis
soeltest 14bi ei ldhe, haaravad noad uuesti ja purustavad seda
teistkordselt. Masinal on 5 sdela: kaks ribidega, mille vahe on
50 ja 25 mm, kaks aukudega sdela aukude ldbimdoduga 6 ja
5 mm, iiks riivsoel, ja iiks aukudeta plaat. Soelad asetatakse pee-
nendaja trumli alla ja kinnitatakse poltidega. Seisev ldikeplaat on
kinnitatud raami kiilge tikkpoltidega, mis on valmistatud sdira-
selt, et kivikeste voi muude kovade esemete lGiketerade alla sattu-
mise korral purunevad tikkpoldid ja loikeplaat kukub koos soel-
tega alla, 16ikamist enam ei toimu ja trummel voib vabalt poo-
relda. See moodus vildib masina purunemise.

Teraviljade peenendamiseks kasutatakse rullikut, mis toetub
masina all olevale lehtvedrule. Vedru iiks ots on raami kiilge kin-
nitatud jdigalt, teine ots aga poldi abil, mis voimaldab vedrut iiles-
alla reguleerida.

Trumli kest iimbritseb masina iilemist osa, mis ulatub vilja.
Koik masina 16ikeorganid ja sdelad on monteeritud metallist kee-
vitatud raamile, mis on igast kiiljest kaitstud lehtterasega. Pare-
malt poolt ja tagant on kaitsed mahavoetavad. Tagumine plaat
voetakse dra soelte vahetamiseajal ja on lahti silomassi etteval-
mistamisel. Vasakpoolne lahtivoetav plaat on avatud koresddda ja
juurvilja peenendamise ja peenendatud séétade masina alt dravot-
mise ajal. Pohi vOetakse dra silomassi ettevalmistamisel, kui
masin on asetatud siloaugu kohale ja peenendatud mass kukub
otse siloauku. )

Ukraina NSV kohaliku to6stuse poolt valmistatud séédapeenen-
dajatel voib iihest ribidega soelast ribide #ravotmise teel saada
soela, mille ribide vahed on kas 10, 25, 50 voi 130 mm.

Harju rajooni «Rahva Vo6idu» kolhoosis on kaks séédapeenen-
dajat K-3, millest iiht kasutatakse veisefarmis ja teist sigalas.
Nende masinatega on tehtud viga mitmesuguseid téid. Suurel
hulgal on peenendatud péhku, juurvilja ja &likooke, pressitud tera-
vilja ja valmistatud mitmesuguseid s6ddasegusid. S66da mitme-
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keSiSl(liS suurendas loomade soogiisu, iihtlasi vihenesid séoda-
jadgid.

Uhe s60dapeenendaja MK-3 on kolhoosi juhatus kinnistanud
seatalitajate Anete Saukase ja Rosilda Kulli hoole alla. Need t66-
tajad on suhtunud masinasse heaperemehelikult ja masina korra-
liku hooldamise, puhastamise ja maidrimisega kindlustanud, et see
on alati eeskujulikult tookorras.

Oma tookogemustest masinal té6tamise ja masina hooldamise
kohta jutustab Anete Saukas jargmist: «Meie sigalas, mis mahu-
tab 100 siga, on s00dakoogis tiles monteeritud séodaaurutaja
3K-0,5 ja soodapeenendaja MK-3.

Sisseseade monteeris kohale Raasiku traktorijaama monteeri-
jate brigaad vanemmehaanik Leonhard Juchnevitsi juhtimisel.

Kui s6odapeenendaja MK-3 oli kohal, korraldas L. Juchnevits
meile nditliku oppuse, andis masinal tootamisest pohjaliku iile-
vaate ja nditas praktiliselt, kuidas masinal ohutult t66tada ja seda
160ks ette valmistada.

Niiiid olid algteadmised olemas ja tuli omal joul t66le asuda.
Algul oli raskusi, olime mdlemad harjumata ja esines {iksikuid
viperusi, mida vilunud toé6tajate juures harva ette tuleb. Naiteks
piiiidsime hekseldamisel pohku liiga palju alla panna, masina
poorded langesid ja kui me pohku edasi surusime, viskas masin
rihma maha. Kuid siiski harjusime Kkiiresti, asetasime esirennile
lauast pikenduse, et pohku paremini ette lahutada ja iihtlaselt alla
lasta. Jélgisime masina poordeid. Kui need langesid, pidasime
vahet ja jatkasime allalaskmist alles siis, kui poorete arv oli jélle
normaalne. Séidraselt tootades ei juhtunud meil enam eespool
nimetatud &dpardusi. Ka oli algul raskusi soelte vahetamisega,
piiiidsime ikka tootada iihe sbelaga. Kuid varsti veendusime, et
niiviisi saame alati ainult {ihesuguseid 16ikeid, mis igakord ei
vasta nouetele. P66rdusime kolhoosi sepa Mart Jogise poole, kes
tuli kohale ja abistas meid soelte vahetamisel. Edaspidi vahetasime
soelu juba ilma abita. Juurvilja peenendamisel tostsime esirenni
tilespoole, kui see on kores6oda peenendamisel. Juurvilja peenen-
damisel on vajalik, et see vajuks ise trumlile, kust trumli noad
juurvilja haaravad ja puruks loikavad. Kui kallak on vdike, por-
kab juurvili noa l6okidest tagasi ja on raske seda trumlisse
juhtida.

Iga uus asi pakub huvi ja nii oli ka meil algul palju aitajaid.
Nii juhtuski, et kui me parajasti juurvilja peenendasime, toodi
meile kuhjast juurvilja juurde. Mahalaadijad viskasid juurvilja
salveajamisel meelsasti mone kiihvlitdie ka masinasse. Ja nii sat-
tuski koos juurviljaga paraja kartuli suurune kivi trumlisse. Trumli
nugadelt saadud 166gi tagajérjel purustas kivi esirenni ees olevat
16ikeplaati hoidvad tikkpoldid ja ldikeplaat koos restiga langes
alla. Niiiid tuli appi kutsuda sepp Jogis, kes kinnitas l6ikeservade
plaadid uute tikkpoltidega kohale. Trumli iilevaatusel selgus, et
iiks nuga oli purunenud ja monedel hambad sees. Need olid vaja

19



koos hoidjatega maha votta. Purunenud noa asemele tegi sepp uue
ja teised teritas. Koik noad ja noahoidjad asetati tagasi endistesse
kohtadesse, et mitte trumli tasakaalu rikkuda, ja masin oli jille
tookorras. Edaspidi olime hoolsamad, ei lasknud enam vooraid
masina juurde ja panime ka vastava keeluplakati iiles.

Olikookide peenendamisel suleme esirenni siibriga ja sddda
etteandmine masinasse toimub tagumise renni kaudu. Olikookide
peenendamisel tuleb masinale anda tagurpidi poorded, vérreldes
teiste sootade peenendamisega. Seda teeme -elektrimootori liiliti
abil. Olikookide peenendamine toimub noa selgade ja hoidjatega.
Soeltena kasutame soelu augu 1dbim6oduga 3 ja 6 mm, olenedes
sellest, millist jahu on vaja. Terade jahvatamisel suleme trumli
sisselaskeava esirenni siibriga, et terad ei satuks trumlisse. See-
jdrel tostame pingutuspoldi abil rulliku vastu trumli ketast ja, kui
"~ masin on saavutanud normaalsed poorded, avame esirenni pare-
mas kiiljes oleva siibri, mille kaudu terad juhttoru médéda jookse-
vad rulliku ja trumli ketta vahele. Jahvatustulemused olenevad sel-
lest, kuidas trumli ketta ja rulliku vahet reguleerime. Trumli ketta
ja rulliku suurema vahe-puhul saame pressitud teravilja, vdiksema
vahe puhul jahu.

Keedetud kartulite pudrustamisel oli algul raskusi. Kui panime
sisse soela ribide vahega 25 mm, siis soel ummistus, kui aga
kasutasime soela ribide vahega 50 mm, olid peenendatud tiikid
liiga suured. Niiiid suurendasime masina poordeid minutis kuni
1200-ni ja tulemus oli hea. Minutis 1200 poorde saamiseks tuli
rihm asetada otsmisele, viiksema ldbimooduga rihmaseibile,
elektrimootorit tuli aga siinidel vastavalt edasi nihutada, et rihm
oleks pingul.

Heina jahvatamine toimub nagu koresé6da peenendaminegi,
ainult tuleb asetada riivsoel ja tootada masinaga 1200 pooret
minutis. Heinajahu valame kuuma veega iile, segame teise s66-
daga ja anname seda sigadele. Sead s6ovad seda hea isuga.

Peenendatud s66da masina alt dravotmiseks tegime puust han-
gud, rehad ja labidad, et mitte vigastada masinat metallesemete
juhusliku vahelesattumisega. T66 16pul puhastame masina so6da-
jdatmetest, katame trumli s66teava, et trumlisse ei satuks moni
polt, mutter voi kivi, mis vOiks masinat jargmisel kéivitamisel
vigastada. Masinat méaédrime kaks korda kuus, i{ihtlasi kontrol-
lime, kas kuullaagrite pukside mutrid on korralikult kinni, sest
nende lahtioleku korral liigub trumli voll paigalt ja-noad hakka-
vad vastu 16ikeservi kdima. Niisugusel korral tuleb laagrid uuesti
kinnitada ja trummel reguleerida.

Soodapeenendaja MK-3 kasutuselevotmine on andnud meie kol-
hoosile palju kasu. Sellega on voimalik igasuguseid s66tasid t66-
delda, see on kergendanud farmitootajate t66d ja muutnud selle
produktiivsemaks.»
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Universaalveski MJ1Y-4

Universaalveskit MJ1Y-4 kasutatakse peamiselt heinajahu val-
mistamisel, kuid sellega jahvatatakse ka séddateravilja. Univer-
saalveski MJIY-4 peamised téotavad osad on rootor ja t6osilin-
der. Rootor koosneb vollist, labatrumlist ja ettevedajast. Rootori
iilesandeks on panna peenendatav so6t ringlema ja paisata see
vastu to6osilindri nugasid. Suure kiirusega vastu nuge porgates
s66t puruneb. Toosilinder koosneb kehast, kuhu on asetatud
44 nuga, mis on paigutatud t6osilindris olevatesse tdisnurksetesse
avadesse ja kinnitatud kiilude ja kruvide abil. Silindri alumises
osas asuva soela kaudu viljub peenendatud s66t toosilindrist juht-
torusse ja sealt juhttoru otsa kinnitatud kotti. Jahvatatav teravili
valatakse veski peale kinnitatud kolusse, mis mahutab 40 Kkilo-
grammi. Kolu kiiljes oleva siibri avamisel voolab vili kolust veski
kiilge kinnitatud lehtrisse ja suundub sealt ettevedajasse. Keerme-
joonekujuliselt ettevedaja kiilge asetatud tihvtid suunavad vilja
toosilindrisse. Veski toetub metallist jalgadele ja kinnitatakse pol-
tide abil alusele. Ettevedaja ja t6osilinder on kaetud kestaga, mis
koosneb esi- ja tagakaanest ja véondist.

Nagu eesrindlike majapidamiste kogemused nditavad, saavu-
tatakse universaalveskiga MJ1Y-4 korgeid toonditajaid ja see t606-
tab kvaliteetselt siis, kui seda Oigesti késitsetakse ja eeskujulikus
tookorras hoitakse.

Vindra rajooni S. M. Kirovi nimelises kolhoosis on universaal-
veski MJIV-4 kasutusel pikemat aega. Selle aja jooksul on jahva-
tatud suurel hulgal teravilja jahuks. Uhtlasi on valmistatud roh-
kesti heinajahu, mida stodetakse kolhoosis nii sigadele kui ka
kanadele. See Korgevairtuslik s66t on asendanud palju tonne
teravilja.

Universaalveski MJIV-4 on {iles monteeritud keskuse ldhedale,
kus jahvatatakse stota kogu kolhoosi vajaduseks ja veetakse siis
farmidesse laiali. Veski jouallikaks on 7 kilovati voimsusega
elektrimootor. Veskil t66tab kolhoosnik Voldemar Lillsaar, kes on
omandanud masinaga to6tamisel meisterlikkuse. Oma kogemustest
jutustab V. Lillsaar jargmist: «Veskit kasutame kolhoosis teravilja
jahvatamisel ja heinajahu valmistamisel. Eriti tdhtis on 'meile
heinajahu. Seda vaartuslikku soota oleme so6tnud sigadele ja
kanadele juba suurel hulgal, ning see on andnud vidga hiid tule-
musi. Edaspidi on meil kavas so6ta loomadele heinajahu veelgi
suuremal hulgal.

Heinajahu valmistamisel votame veskil kolu maha ja asetame
kohale sodtelaua, mida mooda juhime heina masinasse. Heina
allalaskmine nouab teatud vilumust. Algul piiiidis see minna ikka
tiikkkidena, ummistas allalaskeava ja masin t66tas katkendlikult.
Hiljem, kui omandasime juba vilumuse, lahutasime heina enne
allalaskmist ja moodustasime {ihtlase kihi. Selliselt to6tades tom-
bab masin ise heina alla ja polegi enam vaja seda suruda. Mitme-
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suguse jamedusega jahu saamiseks
tuleb vahetada soelu. Soela ei
saa muidu vahetada, kui peab
vdlja votma toosilindri. Monikord
jdid soelad toosilindri tappidesse
ummistuse tagajdrjel kinni. Neid
ei saanud muidu lahti, kui keera-
sime toosilindri kruustangide va-
hele ja kergete haamril6okidega
16ime soela puukiilu abil lahti.
Teravilja jahvatamisele iile min-
nes tuleb heina sootelaud éra
votta ja kinnitada kohale kolu.
Siibri alla asetame lehtri, mida
modda teravili voolab etteveda-
jasse ja sealt toosilindrisse. Algul,
kui oli vdhe kogemusi, avasime
teraviljapunkri siibri liiga palju ja
veski ei joudnud koiki teri purus-
tada ning toosilindrisse kogunev
i teravili koormas masina iile. Ka
piitidsime  algul avada - punkri
siibri enne, kui masin oli saavu-

Joonis 9. Universaalveski MJ1V-4:

1 — kolu, 2 — kolu siiber, 3 — tanud normaalse pdoorete arvu,
siibri liblikmutter, 4 — sootelaud, ~Samuti peatasime vahel masina,
5 — kest, 6 — rihmaratas, kui toosilindris oli veel peenenda-

7 — juhttorud. mata teravilja. Need puudused

likvideerisime ja praegu oleme
masinal to6tamisel omandanud téieliku vilumuse. Nugade niirine-
mise korral, millega kaasneb masina t66joudluse langus, tuleb
noad toosilindrist vélja votta ja teritada. Selleks tuleb vilja votta
kogu toosilinder, sest noad on kinnitatud kruvide ja kiilude abil,
mida on vaja lodvendada, et teri kdtte saada.

Esimesel vahetamisel asetame noad toosilindrisse teist otsapidi,
mis on teravad. Jargmisel vahetamisel tuleb nuge juba teritada.
Teritamiseks kasutame tavalist kdia. Nugade teradele iihtlase teri-
tusnurga andmiseks, mis peab olema 60-—70 kraadi, tegime vas-
tava $ablooni, millega teritamise ajal koik noad iile kontrollime.
Nugade terad peavad ulatuma {66silindri seinast 2—2,5 mm
vilja. Ka nugade t6osilindrisse paigutamiseks kasutame vasta-
vat Sablooni. Pirast kinnitamist kontrollime S$ablooniga veel
kord noaterade viljaulatuse {ihtsust ja et noad ei oleks asetatud
t6osilindrisse viltu.

Et noad t66tamise ajal lahti ei poruks, kinnitame kiilud ker-
gete haamrilookidega ja keerame kruvid 16plikult kinni. Samuti
vahetame ka rootori labade ldbikulunud plaadid uutega, mis ise
V'all_r(r:llisthme kiilvimasina ketastest. Masina mairimiseks kasutame
solidooli.
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Peale universaalveski MJ1¥-4 on minu teenindada veel 6likoogi-
purustaja I)K-0,5 ja kiviveski MM)K-0,5, mis asuvad koik iihes
ruumis. Olen ka olikookide lao hoidja, vean jahvatamisele tuleva
teravilja kohale ja suvel votan vabal ajal osa pollutoodest.

-Jahvatada tuleb mul teravilja umbes 7 tonni kuus. Heinajahu-
toodang on olnud keskmiselt 1 tonn kuus, kuid see touseb pidevalt.
Kui universaalveski M1Y-4 on histi reguleeritud,” jahvatab see
teravilja ilma suurema jirelevalveta. Seda aega olen kasutanud
olikookide purustamiseks koogipurustajaga J1)K-0,5, mis nouab
tootamisel pidevat teenindamist, sest olikoogitahvlid tuleb panna
kasitsi masina sooteavasse.

Oma jahvatuspunkti organiseerimine on andnud kolhoosile
suurt inim- ja hobuté6jou kokkuhoidu. Varem veeti leravili jahva-
tamiseks ldhemasse jahuveskisse, mis asub keskusest 12 km kau-
gusel. Nii kulus iga kuu 7 tonni teravilja jahvatamiseks vdhemalt
10 inim- ja 18 hobutéépdeva, heinajahu ei saanud aga iildse val-
mistada ja Olikooke tuli purustada késitsi. Niilid teen mina koik
need tood iiksinda ja saan nditeks 1 tonni teravilja jahvatamise
eest iithe normipédeva. Et teen vabal ajal ka teisi t6id, siis on minu
tootasu hea. Moodunud aastal té6tasin vdlja 740 normipéeva, mille
eest saadud raha ja naturaaltasu kindlustab igati minu ja
perekonna vajadused.»

Vasarpurustajad

Vasarpurustaja, millega saab jahvatada teravilja, olikooke ja
heina, koosneb jdrgmistest pohiosadest: 1) korpusest, mille sise-
mine osa — purustamisruum — on varustatud rihveldatud: soo-
musplaatidega; 2) vasaratega varustatud rootorist; 3) rootori alla
korpuse alumisse ossa kinnitatud soelast, mille aukude kaudu
peenendatud s66t véljub ja 4) toitemehhanismist, mis asub roo-
tori kohal vGi selle korval.

Osa vasarpurustajaid on varustatud ventilaatoritega, mille
iilesandeks on jahvatatud s66da draimemine ja hoidmiskohta trans-
portimine.

Rootor on vasarpurustaja peamine t66tav osa, mis koosneb vol-
list, millele on jdigalt kinnitatud kettad ja vaheseibid. Ketaste ser-
vadest on 14dbi pistetud sormed, milledele riputatakse vasarad.
Tsentrifugaaljou mojul, mis tekib rootori pdorlemisel, asetuvad
vasarad piki raadiusi. Vasaraid on kujult mitmesuguseid. Vasarate
kulumise korral tuleb need vahetada, mida nende kinnituse lihtsuse
tottu on kerge teha. Kui uued vasarad valmistatakse kohapeal, siis
on vaja jalgida, et need mootudelt ja kaalult oleksid taielikult
endiste sarnased.

Tuleb jalgida, et rootor oleks héasti tasakaalustatud. Vdiksemgi
tasakaalustamatus pohjustab teravaid 160ke laagreile ja alusele
ning mojub kogu seadmele purustavalt. Eriti peab hoolas olema
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Joonis 10. Vasarpurustaja JTMK-0,1.

uute vasarate kohale asetamisel. Edukalt kasutab vasarpurustajat
Tiiri rajooni «Edasi» kolhoos. Vasarpurustaja kiditamiseks kasutab
«Edasi» kolhoos elektrimootorit 4,5 kW ja traktorit. Vasarpurustaja
on iiles seatud aida juurde. S66tmiseks aidast viljaantud vili jah-
vatatakse vasarpurustajaga ja veetakse siis peenendatult farmi-
desse laiali. Masinat hooldab ja tootab sellel kolhoosnik Aleksan-
der Allorg, kes on iihtlasi ka kolhoosi aidamees. Vilja purusta-
takse kord voi kaks nddalas, vastavalt vajadusele, kas iiks voi kaks
péeva jérjest.

Sootade aurutamine

Uheks suuremaks tooks sigalas on so6oda ettevalmistamine.
Ainult {iksi kartuleid tuleb 150 seale aurutada keskmiselt 750 kg
pdevas. Sddrase kartulite hulga keetmiseks tavalises pajas kulub
vdga palju aega. Uks inimene peab pidevalt keetma, et kuidagi
rahuldada pédevast kartulivajadust, samuti nouab sddrane keetmine
palju kiittematerjali.

Kui kasutada niisama suure kartulite hulga aurutamiseks aga
kartuliaurutajat 3K-0,5, siis kulub selleks aega vdhem kui 2 tundi.
Ainult juba sellest voib jareldada, kui suurt aja, kiitteaine ja inim-
t66jou kokkuhoidu annab aurutaja kasutuselevotmine.
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Joonis 11. A. Sommerlingi nimelise” kolhoosi seatalitaja
M. Rodrik kartuliaurutajat 3K-0,5 sulgemas.

Sé6daaurutaja 3K-0,5 peamisteks osadeks on kaldveetorukatel, .
mis asetatakse tellistest laotud kiittekoldele. Katel on varustatud:
1) kdsipumbaga, millega pumbatakse vett katlasse; 2) hiidraulilise
kaitseseadisega, mille kaudu véljub iilesurve korral aur; 3) veeseisu
nditajaga, mis nditab katlas oleva vee tasapinda; 4) tiihjendus-
kraaniga, mille lahtikeeramisel voib katla veest tithjaks lasta ja
5) suitsutoruga, mille kaudu juhitakse kiittekoldes polemisel tek-
kinud gaasid korstnasse.

Aurutajaid kasutatakse paljudes meie vabariigi kolhoosides, néi-
teks Rapla rajooni Kehtna kolhoosis, Harju rajooni «Rahva
Voidu» kolhoosis ja teistes.

Harju rajooni Sommerlingi-nimelises kolhoosis kasutati juba
1952, aastast alates sigalas sootade ettevalmistamisel soddaauru-
tajat 3K-0,5, juurvilja-kartulipesijat MII-2,5 ja keedetud kartulite
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Joonis 12. Kingissepa rajooni «Kungla» kolhoosi eesrindlikud seatalitajad
J. Toomet (vasakul) ja E. Rand tootamas sigala mehhaniseeritud sédda-
koogis juurvilja-kartulipesijaga MII-2,5.

peenendamiseks kartulipudrustajat KM-1,5, mis on monteeri-
tud sigala s66dakooki. Kolhoosis tuleb iga pédev to6tlemisele
750—800 kg kartuleid. Kartuleid voetakse s60dakocki 2—3 pdeva
tagavara ja asetatakse selleks ehitatud salve. Koik sé6tmiseks
minevad kartulid pestakse juurvilja-kartulipesijas MII-2,5, mida
kditatakse 0,6 kW voimsusega elektrimootoriga. Juurvilja-kartuli-
pesija MII-2,5 on asetatud kartulite hoiukoha ldhedale, et salvest
voetavaid kartuleid oleks voimalik valada otse pesijasse.

Juurvilja-kartulipesija MII-2,5 peamisteks osadeks on kaks
pesemistrumlit, mis on monteeritud iihisele vollile. Trumlid on volli
kiilge kinnitatud kodaratega, kodarate ja trumli varbade kiiljes on
labad, mis trumli poéérlemisel tostavad kartuleid. Trumlite alumised
osad ulatuvad pesija raami kiilge kinnitatud kiinadesse, kuhtt vala-
takse kartulite pesemiseks vesi. Kiinad on teineteisest vaheseinaga
eraldatud, nii et kumbki trummel poorleb eri kiinas.

Kartulid valatakse esimesse trumlisse, kus nad poorlemisel ribi-
de vastu ja omavahel hoorudes puhtaks lihevad. Samaaegselt
kanduvad kartulimugulad trumlis teise trumli poole ja satuvad
labadele, mis nad iile kiinade vaheseina teise trumlisse tostavad.
Teises trumlis jatkub pesemine kuni kiina 16pus labad mugulad
kiinast vdlja tostavad. Et kartulid ei ole koik iihesuguselt mulla-
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Joonis 13. Kartulipudrustaja KM-1,5.

sed, siis peab ka pesemise aeg ja intensiivsus olema erinev. Seda
saavutatakse osaliselt kiinasse valatud veehulga reguleerimisega, -
sest veehulga suurendamisega touseb ka pesemise intensiivsus. See
moodus ei ole aga kiillaldaselt efektiivne. Paremaid tulemusi saa-
vutatakse labade arvu suurendamise voi vdhendamise ja nende
asendi muutmise teel.

Kartuleid pestakse iihekordseks aurutamiseks vajalikul hulgal
ja asetatakse kohe aurutustiinnidesse. Aurutustiinnid mahutavad
kokku 400 kg kartuleid. Kartulite aurutamist alustatakse 1,5 tundi
enne so6tmist, et so6t oleks etteandmisel vérske ja soe. Aurutatud
kartulid valatakse selleks kohaleasetatud kasti ja tostetakse sealt
kartulipudrustajasse. Pudrustaja otsa alla on asetatud tiinn, kuhu
kartulipuder langeb, samas tiinnis valmistatakse ka soodasegud,
vedeldatakse need ja kantakse sealt sigadele ette.

Sddrane mitmekordne kartulite tostmine suurendab aga t66-
mahtu, on aegandudev ja tiilikas. Palju vdhem t66joudu kulub
sootade ettevalmistamiseks, kui asetame masinad otstarbekoha-
selt {iles. Nii voiks asetada juurvilja-kartulipesija MII-2,5 korge-
male alusele, kust voiks lasta pestud juurviljal voi kartulitel ise
vajuda kas aurutustiinnidesse vo6i peenendajasse. Samuti tuleks ase-
tada aurutustiinnid porandast korgemale, et oleks voimalik juhtida
aurutatud kartulid véljavalamisel otse kartulipudrustajasse ilma
vahepealse tostmiseta. Kartulipudrustaja voib asetada osaliselt ka
porandasse tehtud siivendisse niisuguse siigavuseni, et selle alla
mahuks rippraudtee vagonett. Kartuliputru saab siis segada ja
vedeldada samas vagonetis ja kohe sigalasse transportida.

Aurutamisel tuleb erilise hoolega jilgida, et vesi aurutajas ei
langeks allapoole veemd&oduklaasil mérgitud punast joont, et
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pumba all olevas paagis, millest toimub katla toitmine veega,
oleks kiillaldaselt vett, et pump oleks korras ja et tootaks hiid-
rauliline kaitseseadis.

Katla suits juhitakse s66dakodgis olevasse korstnasse plekk-
toru kaudu, mis teeb aga enne korstnasse joudmist kolm kdédnakut,
et koldest tulevad sddemed ei ldheks otse korstnasse, vaid vastu
toru kddnakuid porkudes enne kustuksid. S66dakook saab vee iildi-
sest sigala veevarustusvorgust. :

Farmisisene transport

Igapédevased veotodd loomakasvatusfarmides nouavad suurt t66-
joukulu. Nii nditeks tuleb puhaslaudast, mis mahutab 124 lehma,
iga pédev ainult sonnikut vidlja vedada keskmiselt 3,5 tonni. Peale
selle tuleb suurel hulgal teha kore-, jou- ja mahlakate sé6tade ning
muid karjafarmile vajalikke vedusid. Nagu eesrindlike kolhooside
kogemused niitavad, on farmisisestel vedudel osutunud koige prak-
tilisemaks ja kohasemaks rippraudteed, mis on kasutusele voetud-
ka meie vabariigi kolhooside wuutes loomakasvatushoonetes.
Konstruktsioonilt on rippraudteed {iher66pmelised. Rippteedega
varustavad meie kolhoose vennasvabariigid ja tehas «Voit» Tartus.
Samuti on neid valmistatud traktorijaamade t6okodades.

Kolhooside kogemustest néeme, et rippraudtee ehitus Gigustab
end tdielikult ja tasub esialgsed véljaminekud lithikese aja jooksul
kokkuhoitud t66jou arvel.

Harju rajooni «Rahva V&idu» kolhoosis kasutatakse 124 looma
mahutavas laudas sisetranspordi mehhaniseerimisel rippraudteed.
Nii veetakse sonnik laudast 50 meetri kaugusele sonnikuhoidlasse,
soodad so0dakoogist ja silohoidlast loomadele ette jne. Rippraud-
tee kasutuselevotmine farmis kergendab ja kiirendab té6tamist ning
voimaldab t66d teha vdhema arvu kolhoosnikutega. ‘

Rippraudtee Gigest planeerimisest ja otstarbekohasest iilesmon-
teerimisest oleneb selle edukas kasutamine. Et tagada rippraud-
tee korralikku t60d ja tehniliste eeskirjade kohast iilesmonteeri-
mist, solmis «Rahva Voidu» kolhoos vastava lepingu Raasiku trak-
torijaamaga.

Tood tehti vanemmehaanik L. Juchnevitsi juhtimisel, kes maé-
ras kindlaks rippraudtee trassi, poérangute kohad, sonnikuhoidla
asukoha ja loodis valistee. Selgus, et ehituse piistitamisel ei olnud
arvestatud rippraudtee iilesmonteerimise tehnilisi néudeid. Nii olid
uksed madalamad kui rippraudtee iilesmonteerimiseks vajalik. See
raskendas sonnikutee viljaehitamist. Samuti oli kitsas so6dakéogi
ja lauda vaheline uks. Laiema ukse korral oleks saanud podrangu
ehitada s66dakooki, mis oleks voimaldanud sealt vagonettidega
poorata otse s60dakdiku. Kitsas uks ei voimaldanud ehitada péorde
koverust ja poorang tuli asetada lauta. Niiiid tuleb iga kord soita
vagonetiga lauda keskele, siis liilida poorang {imber ja soita sooda-
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Joonis 14. Rippraudtee iilesmonteerimine Kivioli rajooni «Qhisjou» kolhoosis.
Paremal Liiganuse traktorijaama vanemmehaanik E. Korsten, vasakul kolhoosi
juhatuse liige A. Soome.

kidiku. See on tiilikas ja aegandudev, ehituse kidigus oleks aga
olnud lihtne seda viga viltida.

Rapla rajooni Kehtna kolhoosis on rippraudtee kasutusele voe-
tud sigalas. Maidrjamaa rajoonidevaheline varustusosakond, kuhu
kolhoos esitas noudmise rippraudtee ostmiseks, viivitas tellimuse
tditmisega. Olukorra kiiremaks lahendamiseks soovitas traktori-
jaama vanemmehaanik lasta valmistada rippraudtee traktorijaama
téokojas. Mehhanisaatori terav silm oli méarganud kolhoosis kasu-
tult seismas mitmesugust materjali, mida vois selleks otstarbeks
edukalt kasutada. Koguti olemasolevad materjalid kokku. Need ei
vastanud kiill koik vajalikele mootudele, kuid neid sai siiski kasu-
tada, nditeks 50> 10-millimeetrist lapikrauda r6obasteks, iimar-
rauda ldabimooduga 18 mm ripatsite valmistamiseks jne.

Uheks vastutusrikkamaks t60ks oli sobiva poorangu ehitamine.
Sigalas oli projekti jargi ette ndhtud teede peasdolmpunkt ehitada
lauda keskele, kust teed hargneksid kahele poole lauda otsa ja
lauda kiilge ehitatud soodakooki, soodakéogi vastasuksest aga
sonnikuhoidlasse. Sulgpdérangute g¢hitamise korral oleks tulnud
ehitada neid neli. P66rangu kaared oleksid votnud sel puhul palju
ruumi ja suurendanud rippraudtee maksumust. Vanemmehaanik
Niisukese juhtimisel valmistati poordering. Vagonett soidab
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Joonis 15. Rapla traktorijaama vanemmehaanik Niisukese poolt konstrueeritud
ja Kehtna kolhoosis iilesmonteeritud rippraudtee poordering: I — pdorderingi
alus, 2 — rattad, 3 — pruss, 4 — tokestuslaud, 5 — fiksaator, 6 — vagonett.

poorderingile, kus teeb 90-kraadise poorde, fiksaator lukutab p6o-
rangu ja vagonett on otseiihenduses teise magistraalteega. Selline
poorang votab vdhe ruumi ja seda on lihtne kisitseda. Vagonetid
valmistati 1,5 mm paksusest lehtterasest ja nurgad tugevdati
25 X 25 X 4 mm nurkterasega. Vagonetid keevitati kokku, et need
oleksid veekindlad, ja roostetamise eest kaitsmiseks virviti iile
olivdarviga. Vagoneti rataste valmistamiseks kasutati fimarrauda
ldbimooduga 110 mm. Vagonettide rattad treiti traktorijaama t66-
kojas. Need valmistati tédpselt tiilipprojektis toodud jooniste jirgi,
millega saavutati rataste kerge ja sujuv liikumine.

Rippraudtee monteerimine toimus varem koostatud skeemi
jargi, et aga ripatsid ja roopad olid valmistatud tugevast mater-
jalist, siis jdeti monteerimisel ripatsite vaheks iiks meeter, tiiiip-
projektis ettendhtud 75 sentimeetri asemel.

Rippraudteed kasutatakse peamiselt just sonniku ja so6otade
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vedamiseks. Sellest ldhtudes eraldati neljast vagonetist kaks
sonniku ja allapanu ning kaks stotade vedudeks. Soodaveo vago-
nettide tookoormus langeb sootmise kellaaegadete. Sigu soéode-
takse kolm korda péevas: kella 6—7, 13—14 ja 21—22. Igaks soot-
miskorraks on ette ndhtud {iks tund. Selle aja viltel peab joudma
soodaratsioonid kaaluda ja vastavad segud valmistada. S66t kaalu-
takse ja valatakse vagonetti, seal segatakse, vedeldatakse ja trans-
porditakse sigalasse. Vagonetist kiinadesse tostmiseks on valmis-
tatud kopad, millega seatalitaja tostab ettendhtud koguse soota
sigadele kiinadesse.

Igaks sootmiskorraks tuleb valmistada ja ette vedada keskmi-
selt 1 tonn valmissoota, seda teevad kaks seatalitajat. Rippraudtee
vagonetti pannakse korraga 250 kg s66ta, mille valmistamiseks ja
etteandmiseks kulub 0,5 tundi. Ettevalmistamisele minev so6t vee-
takse sigala juurde hobustega ja paigutatakse s66dakoogis selleks
ettendhtud hoiuruumi.

Teiseks suuremaks t66ks on sonnikuvedu. Sonnikut koguneb
o00pédevas keskmiselt 1,8 tonni, mis veetakse s66tmise vaheaegadel
sigalast eemal asuvasse sonnikuhoidlasse. Samal ajal veetakse
kohale ka allapanu. Uldine to6de maht, mis tehakse rippraud-
teega, moodustab 6—6,5 tonni.

Vagonetid on antud seatalitajaté hoolde, kes igakord pérast
too 1oppu pesevad need puhtaks, hoolitsevad selle eest, et need ei
roostetaks ja oleksid korralikult varvitud. S66daaurutaja 3K-0,5 ja
rippraudtee kasutamine voimaldasid kolhoosil kokku hoida 3 ini-
mese t060.

Rippraudtee, mis liks kolhoosile maksma umbes 7500 rubla,
tasus end vidhem kui aastaga kokkuhoitud t66jou arvel.

Transportoorid ja elevaatorid

Sootade ettevalmistamise komplekssel mehhaniseerimisel kasu-
tatakse laialdaselt transportdore ja elevaatoreid. Neid kasutatakse
sootade hoidlatesse paigutamisel ja sootade tootlemisel hoidlast
masinatesse tostmiseks, samuti tootlemise kdigus iihest masinast
teise edasiandmiseks.

Vastavalt tostetava so6da laadile ja t66tlemise tingimustele on
konstrueeritud mitmesuguseid transportéére ja elevaatoreid.

NSV Liidu Pollumajanduse Ministeeriumi poolt kinnitatud tiiiip-
s6odatsehhis on juurvilja ja kartulite hoidlast pesijasse tostmiseks
voetud kasutusele linttransportéér TK-0. See transportéér koosneb
koppadest, mis on kinnitatud loputa lindile, peast, kolust ja kes-
tast. Transportéori pea koosneb vollist ja trumlist, mis toetub
transportéori raamile kinnitatud laagritele. Trumli volli véljaulatu-
vale otsale on kinnitatud hammasratas, mille kaudu kaitatakse
trumli voll. Trummel paneb omakorda liikuma lindi. Trummel on
valmistatud sooneline, sest niisugusena pidurdab see lindi libise-
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mist {ihele voi teisele poole. Trummel teeb normaalselt 30—50 p66-
ret minutis. Transportéori alumises osas asub kolu, kuhu juhi-
takse tostetav juurvili voi kartulid. Kolus olev trummel toetub raa-
mile kinnitatud laagritele, mis on reguleeritavad lindi pinguta-
miseks piki raami. Transportoori raam on valmistatud nurktera-
sest, toetub kahele jalale ja on asetatud 60° nurga all.

Selle transport6ori kasutamisel saavutatakse suurt t66jou
kokkuhoidu. Juurvilja voib transportéorile juhtida nii, et see ise
lindile vajub, voi siis panna transport6ori juurde kolhoosnik, kes
tostab juurvilja lindile. Sellise korralduse juures on t66 kerge ja
suure joudlusega. Masinate otstarbekohase iilesmonteerimise puhul
juhitakse juurvili ja kartulid transportdéri abil kohe pesijast kas
aurutustiinnidesse voi juurviljaloikajasse.

Elevaatoreid kasutatakse joustotade {imbertdotamise tsehhides
ja jousooda tostmiseks hoiupunkritesse. Elevaatorid monteeritakse
tiles kas vertikaalselt voi kuni 30° nurga all.

Sootasid tostavad elevaatori kannud, mis on poltidega kinni-
tatud lindile. Elevaator koosneb niisama kui transportéorgi peast,
kolust, kestast ja pingutustrumlist.

Elevaatori tootamisel lastakse so6t ise vajuda voi siis toste-
takse késitsi elevaatori. kolusse, mille juures aga jilgitakse, et
soota ei satuks kolusse niisugusel hulgal, et see koormab elevaa-
tori {ile.

Pidevalt kontrollitakse, et kannud oleksid korrapéraselt lindi
kiiljes, ei oleks viltu ja et kannude kinnituspoltide mutrid oleksid
kovasti pingutatud. Katkised kannud asendatakse kohe uutega, et
valtida avariisid. Samuti kontrollitakse, et elevaatori lint ja kannud
ei kdiks vastu elevaatori kesta, mille avastamise korral tuleb regu-
leerida lindi pingsust voi kesta paralleelsust trumlitega.

Tigutransportoorid

Tigutransportdore kasutatakse soddatsehhides siis, kui meh-
haniseeritud jahvatamise puhul jousé6ta on vaja edasi transportida
horisontaalses suunas. Tigutransportéoérid koosnevad mittelitkuvast
kiinast ja selle sisse asetatud vollist, mille kiilge on kinnitatud
keermejoonekujuliselt 2—4 mm paksune raudlint. Tigude vollid
valmistatakse 3—5 mm paksustest raudtorudest ja need poorlevad
laagritel, mis asetatakse 1,5—2 meetri tagant. Laagrite paigutus-
kohtadest on keere katkestatud. Jouséot kas vajub ise, voi siis
valatakse vastava toru kaudu tigutransportéorile. Tigu tiithjen-
datakse kiina pohjas oleva siibri lahtitombamise teel. Siibri abil
on voimalik reguleerida ka transportoori lidbilaskevoimet ava suu-
rendamise voi vdhendamisega. Teo kokkumonteerimisel tuleb jal-
gida, et selle keere ei puutuks vastu kiina seina ja et keerme ja
kiina vahe oleks igalt poolt iihtlane. Samuti peab jalgima, et t66ta-
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misel oleks korras kaitseklapp, mille kaudu péddseb teo iilekoor-
muse korral s66t vilja.

Tigutransportoori abil kantakse elevaatoriga iilestostetud jou-
soot sootade hoidmise kohtadesse laiali. Iga punkri kohal on teo
kiina pohjas siiber, mille avamisel on véimalik juhtida s66t soovi-
tud punkrisse.

Kirjeldatud {igutransportooride kasutamine on ette ndhtud
NSV Liidu Pollumajanduse Ministeeriumi poolt kinnitatud tiiiip-
soodatsehhi projektis.

LEHMALUPSI MEHHANISEERIMINE

Harju rajooni «Pohjaranniku» kolhoosi uues karjalaudas ei
olnud veel sisemised ehilustodd lopetatud, kui alustati raskemate
toode mehhaniseerimist. Mehhaniseerimistood tegid karjalaudas
Raasiku traktorijaama mehhanisaatorid vanemmehaanik Leonhard
Juchnevitsi juhtimisel, karjalaudas seati sisse veevarustus, auto-
maatjootmine ja monteeriti kohale rippraudtee sootade ja sonniku
transporteerimiseks. Liipsikari, mis asus moodda kolhoosi laiali vai-
kestes endistes {iksiktalude lautades, toodi tile uude dsja valminud
karjalauta, mis mahutab 124 veist.

Liipsjate-karjatalitajate t66 muutus niiiid palju kergemaks.
Téielikult jdi 4ra niisugune raske 166, nagu lehmade kiestjootmine.
Sonniku ja sootade vedu toimus rippraudtee abil jne.

«Pohjaranniku» kolhoosi uus karjalaut asub Kostivere sovhoosi
ldheduses ning monigi liipsja-karjatalitaja kdis vahetevahel sov-
hoosi karjalautades, et vaadata, kuidas seal téotatakse.

Selgus, et sovhoosi liipsjail oli palju kergem téotada, vaata-
mata sellele, et sovhoosi lehmade piimatoodang oli peaaegu poole
korgem kui kolhoosi omadel. Selle pohjus selgus kohe: kolhoosis
liipsti lehmi késitsi, sovhoosis oli aga liipsmine mehhaniseeritud,
mis suuresti kergendas liipsjate t66d.

Veebruarikuus 1952. aastal toimus kolhoosnikute iildkoosolek,
kus teiste hulgas vottis sona ka kolhoosi liipsja Meeri Roopere, kes
iitles: «Moni aeg tagasi viibisin sovhoosi karjalautades. Teie teate
koik, et sovhoosis liipstakse lehmi liipsimasinatega. Meie uues
karjalaudas on seni liipsito6d mehhaniseerimata ja liipsame lehmi
nagu varemgi kasitsi. Kolhoosi juhatusel oleks vaja leida voima-
lusi ka meie kolhoosi uues karjalaudas sisse seada masinaliips
nagu sovhoosis.»

Pédrast moningaid kaalumisi otsustas koosolek masinaliipsi
kasuks. !

Péllumajanduse varustusorganite kaudu hangiti liipsiagregaat.
Selle iilesmonteerimine usaldati lepingu alusel Raasiku traktori-
jaama mehhanisaatoritele, kes varem seadsid sisse veevarustuse ja
farmisisese transpordi.
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Joonis 16. Liipsiagregaadi téotamise skeem: I/ — liipsik, 2 — elekt-
rimootor, 3 — vaakuumpump, 4 — vaakuumballoon, 5§ — vaakuum-
torustik, 6 — vaakuumregulaator, 7 — vaakuummeeter.

Peagi sai «Pohjaranniku» kalhoos uue noukogude kolmetakti-
lise liipsimasina. Kuna agregaat on ette ndhtud kasutamiseks
karjalautades, mis mahutavad 100—120 lehma, siis osutus see uue
karjalauda jaoks tdiesti sobivaks.

Liipsiagregaat koosneb vaakuumpumbast ohu horendamiseks,
vaakuumballoonist vaakuumi iihilustamiseks, vaakuumregulaato-
rist, 10 liipsiaparaadist, kahest tagavara-aparaadist, kraanide ja
kummivoolikuga varustatud torustiku komplektist, mille kogupik-
kus on 190 meetrit, ning jouallikast vaakuumpumba kaitamiseks.
Jouallikaks on elektrimootor. = Lisaks neile seadmeile oli tehase
poolt kaasas vastav lisavarustus ja tagavaraosad rohkem kulu-
vate osade asendamiseks ning vajalikud tooriistad seadmete mon-
taaziks ja reguleerimiseks.

Peatselt alustasid Raasiku traktorijaama mehhanisaatorid
seadeldise iilesmonteerimist. Enne monteerimisele asumist markis
vanemmehaanik Juchnevits seadmete iildise paigutuse karjalaudas.
Karjalaut oli varem elektrifitseeritud, elektrienergiat saadakse riik-
likust elektrivorgust. Seega ei valmistanud energiaallika kiisimus
kohapeal raskusi. Pumbaruumiks valiti lauda ldheduses asuv koe-
tav ruum, mis pohiliselt vastab pumbaruumi kohta kehtestatud
nouetele. See on kuiv ja soe ning temperatuur ei lange seal ka
talvel alla 4-5°. Ruum asub karjalaudast 15 meetrit eemal, nii et
masina to6tamisel selle miira ei hairi liipsi ajal lehmi. Ka suuru-
selt on ruum kiillaldane, {iletades noutava 3,5 < 1,6 meetrit.

Liipsiseadmetest monteeriti elektrimootor koos vaakuumpum-
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baga iihisele alusele prussidest valmistatud raamile, pumbaruumi
seina ddrde rihmaratastega seina poole. Rihmarataste tsentrite
vahekaugus on 1,8 meetrit.

Pump peab olema tépselt iiles seatud. Sellepdrast keerati maha
pumbakaas ning silindri peale asetati vesilood, millega kontrolliti
pumba asetust mitmes suunas. Téapselt looditi vilja ka elektri-
mootori pingutusréobaste asetus. Peale selle kontrolliti néori abil,
et pumba ja mootori rihmarattad asetseksid vastastikku oigesti.
Pumbaruumi monteeriti ka iiles vaakuumballoon.

Samal ajal monteeriti kohale ka torustik. Magistraaltorustik,
mis suundub pumbaruumist karjalauta, asetati maapinnast nelja
meetri korgusele, kallakuga 0,005 pumbaruumi suunas. Et magist-
raaltorustik talvel kiilmaga ei jdatuks, kaeti see hiljem sooja-
pidava isolatsioonikihiga. Vaakuumtorustik karjalaudas aga asetati
keskmiselt 1,7 meetri korgusele, -samasuguse kallakuga magistraal-
torustiku suunas. Vaakuumtorustikku paigutati iga kahe lehma
kohta iiks liipsikraan.

Vaakuumregulaator paigutati vaakuumballoonist kaks meetrit
tahapoole ning vaakuummeeter magistraaltorustiku kiilge lauda
keskel, kus selle seisu liipsi ajal on holpus jilgida ja vajaduse kor-
ral reguleerida. Liipsi ajal peab vaakuum torustikus olema
32—35 sm elavhobeda sammast. -

Seadmestik monteeriti kohale paari nddala jooksul, kusjuures.
vanemmehaanik Juchnevits kontrollis t66de kaiku ja kvaliteeti.
Peamine tdhelepanu torustiku {ilesmonteerimisel oli suunatud %el-
lele, et koik ithendid tagaksid torustiku hermeetilisuse. Monteeri-
misele jdrgnes kogu seadmestiku kédivitamine ja proovimine, mis
kestis {ile kahe tunni. Kontrolliti vaakuumi suurust, torustiku her-
meetilisust ning iga liipsiaparaati. Sellele jargnes torustiku 1dbi-
pesemine kuuma pesusoodaveega. Pandi ka kokku liipsiaparaadid
ja kogu seadmestik oli seega tookorras.

«Pohjaranniku» kolhoosi juhatuse ees seisis niiiid uus vastutus-
rikas {ilesanne — rakendada kolhoosis liipsiagregaat téole. Koige-
pealt oli tarvis opetada liipsjaid liipsiaparaati kiisitsema ning har-
jutada lehmad masinaliipsiga.

Liipsjate viljaopetamiseks korraldati neile ekskursioon Kosti-
vere sovhoosi. Sovhoosi vanemzootehniku juhatusel tutvusid kol-
hoosi liipsjad masinaliipsiga. Neile ndidati aparaadi kokkupane-
mist ja lahtivotmist. Kolhoosis kohapeal Gpetas liipsjatele liipsi-
aparaadi Kkasitsemist kolhoosi esimees J. Niine, kes on lgpetanud
Kehtnas Kolhooside Esimeeste Ettevalmistamise P&llumajanduse
Keskkooli ja on saanud seal vastava ettevalmistuse. Liipsjate
viljadpetamise osas sellega piirduti. Uldiselt jai siiski liipsjate
vdljaopetamine puudulikuks ja peamiselt selle tottu enamik liips-
jaid jédtkaski lehmade liipsmist kisitsi. Ainult kaks kolhoosi
eesrindlikumat liipsjat, ~Koidula Ehatamm ja Meeri Roopere,
votsid kohe liipsiaparaadid tarvitusele. Teised hoidusid neid kasu-
tamast ja jargnesid eesrindlastele aegamddda. Maikuul, karjamaa-
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Joonis 17. Harju rajooni «Pohjaranniku» kolhoosi liipsja M. Roopere masi-
naga lehmi liipsmas.

perioodi algul, mindi kolhoosi uues karjalaudas téielikult iile
masinaliipsile.

Monikord arvatakse, et lehmad algul kardavad liipsiaparaati.
«Pohjaranniku» kolhoosi liipsjate kogemused aga kinnitavad, et
lehmad harjuvad masinaliipsiga vordlemisi ruttu. Pédrast seda, kui
neid oli liipstud paar-kolm korda liipsiaparaadiga, olid nad mone-
vorra isegi rahulikumad kui kasitsi liipsi puhul. Seda vois tdhele
- panna eriti nende lehmade juures, kelle nisadel olid véikesed
vigastused voi soolatiiiikad, samuti nende juures, kes end hésti ei
taha késitsi liipsta lasta.

Liipsiagregaat ei ole eriti keerukas. Elektrimootor, mis asub
pumbaga iihises ruumis, kditab pumba. Pump tekitab vaakuumbal-
loonis ja laudas asuvas torustikus Ohuhorenduse (vaakuumi).
Liipsiaparaat {ihendatakse torustikuga kraani ja kummivooliku
abil. Lehma nisad asetatakse nisakannudesse. Horendatud ohk
imeb piima nisadest vidlja ning see juhitakse liipsikusse.

Elektrimootori ja vaakuumpumba ning vaakuumi jdlgimisega
ei tule liipsjal tegelda, see kuulub karjabrigadiiri Artemi Kova
iilesannete hulka. Tema kontrollib mootorit ja vaakuumpumpa,
hooldab neid, vahetab pumbakarteris iga kuu oli, kdivitab enne
liipsi algust mootori ja jdlgib vaakuummeetri seisu. Liipsjad t66-
tavad liipsiaparaatidega. Neid on «Pohjaranniku» kolhoosis iga
liipsja kohta iiks. Et liipsiaparaadid segi ei ldheks, on nende pohja
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sisse kaabitud liipsjate nimetdhed. See voimaldab paremini kont-
rollida liipsiaparaadi korrashoidu.

Liipsiaparaat koosneb reast seadmeist, neist pohilisemaks on
liipsik piima kogumiseks. Liipsiku kaanel asub aparaadi keerukaim
mehhanism, pulsaator, mis automaatselt ithendab nisakannu seinte
vahelise ruumi kord vaakuumiga, kord aga vilischuga. Pulsaato-
rist antakse vahelduv rohk toru kaudu edasi kollektorisse, mis on
oma ehiluselt ldhedane pulsaatorile. Kollektor kogub piima nisa-
dest, sellega on voolikute abil iihendatud neli nisakannu, milledes
asuvad nisakummid. Need seadeldised omavahelises koostdos teos-
tavad lehmaliipsi, tekitades kolm takti: imemis-, surve- (massaazi-)
ja puhketakti. Piima imemine nisadest toimub seega katkendlikult,
jdrele aimates vasika imemist. o

Kuidas toimub «Pohjaranniku» kolhoosi lehmade liipsmine
liipsimasinaga? Kisil on lounane lehmaliips. Valgetesse kitlitesse
riietatud liipsjad votavad igaiiks oma liipsiaparaadi ning lopu-
tavad selle kuuma (80—90°) veega. Karjabrigadiir Kova kéivitab
samaks ajaks pumbaruumis elektrimootori ja asub karjalaudas
oma kohale.

Liipsiaparaadi loputamiseks kallatakse dmbrisse (umbes
34 d@mbri mahust) kuuma vett. Aparaat pannakse kokku ja magist-
raalvoolik {ihendatakse pesemiskraaniga. Seejdrel asetatakse timber-
pooratud aparaadi nisakannud dmbrisse kuuma vette ja avatakse
pesemis- ning piimakraan.

Selleks, et paremini loputada, tostetakse nisakannud vaheldu-
misi veest vilja ja asetatakse sinna tagasi.

Kui liipsikusse on kogunenud kolmandik kuni pool liipsikutait
vett, 1opetatakse loputamine. Suletakse piimakraan ning seejdrel
ka kraan torustikus. ;

Liipsikusse lastakse ohku ja selle kaas voetakse dra. Kaas pes-
takse ja asetatakse varna. Samuti pestakse liipsiku sisemine ja
vilimine kiilg, vesi kallatakse liipsikust védlja ning liipsiku kaas
asetatakse peale tagasi. Liipsiaparaat on niiiid puhas ja téokorras.
Vaakuum torustikus suureneb, vaakuummeeter nditab iile 32 sm,
liipsmist voib alata.

Liipsjad valmistavad lehmi liipsmiseks ette. Nad pesevad sooja
veega lehmade udarad puhtaks, kuivatavad ja masseerivad uda-
raid kergelt, esimesed soorud liipstakse kasitsi selleks kaasavoetud
noudesse. Niiiid {ihendatakse liipsiaparaadi piimavoolikud torus-
tikus asuvate kraanidega, iihtlasi kontrollitakse, et liipsiku kaanel
asuv piimakraan oleks suletud. Siis asetatakse nisakanne ja kol-
lektorit hoidev noor iile lehma laudja, voetakse parema kdega kol-
lektor ja viiakse see lehma udara juurde, avatakse vasaku kédega
piimakraan ja paigutatakse nisakannud kiiresti nisadele. Koige
enne asetatakse nisakannud endast kaugemal asuvatele nisadele.
Nisakannu asetamisel hoitakse selle piimavoolik kahekorra, et nii-
viisi sulgeda ohu ldbipddsu. See vote on tdhtis sellepdrast, et dra
hoida tolmu sattumist koos ohuga liipsiaparaati. Pdrast seda
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viiakse noor kollektori konksu alt 1dbi ja noori otsad ithendatakse
omavahel. :

Niiiid algab liips. Piim voolab aparaadi poolt tekitatud ime-
mistakti ajal 1abi piimatorustiku ja selles asuva vaateklaasi liipsi-
kusse. Liipsjate iilesandeks on ka pulseerimise sageduse reguleeri-
mine. Nagu teada, peab minutis olema 40—50 pulsilooki. Kui
pulsilookide arv on liiga sagedane, muutuvad loomad rahutuks,
kui aga 166gid on liiga harvad, langevad nisakannud maha. Pulsi-
l66kide sageduse reguleerimine valmistas liipsjatele algul monin-
gaid raskusi, 160kide arv tikkus muutuma liiga sagedaseks. Niiiid
reguleerivad liipsjad seda kuulmise jdrgi, poorates vastavalt
liipsikukaanel pulsaatori juures asuvat reguleerimiskruvi. Kruvi
kinnikeeramisel aparaadi pulseerimise sagedus véheneb, kui aga
kruvi keeratakse lahti, siis sagedus suureneb.

Masinaliipsi kasutamisel ei tohi iihele liipsjale kinnistatud leh-
mad asuda iiksteisest kaugel. «Pohjaranniku» kolhoosis on iiksi-
kutele liipsjatele kinnistatud lehmad paigutatud iiksteise korvale.
See voimaldab liipsjal sel ajal, kui toimub {ihe lehma liipsmine,
korvalasuvat lehma liipsiks ette valmistada.

Kui on moddunud neli-viis minutit liipsi algusest, kontrollitakse
vaateklaasi liipsiaparaadi kaanel. Kui selgub, et piim voolab mul-
likestena, tuleb liipsmine lopetada. Hoides kdega nisakannu, vabas-
tab liipsja noori, sulgeb piimakraani ja vabastab kannud nisadelt.
Algab jargmise lehma liipsmine, mis toimub pohiliselt samuti.
Samal ajal aga viiakse kasitsi 1dbi eelmise lehma jarelliips, iiht-
lasi masseeritakse lehma udarat. M66dub umbes tund aega ja leh-
mad on liipstud.

Pédrast liipsmist loputavad liipsjad liipsiaparaadi esmalt jaheda
veega. Selleks {ihendatakse aparaadid torustikuga, asetatakse nisa-
kannud veega tédidetud dmbrisse ning vaakuumi mojul voolab vesi
1abi kollektori ja piimavooliku lipsikusse. Aparaadi tidielikumaks
puhastamiseks jérgneb selle loputamine peaaegu keeva (85°)
veega. Pidrast loputamist avatakse liipsiku kaas ja pestakse liip-
sik nii seest- kui ka véljastpoolt.

Uks kord pédevas, tavaliselt parast lounast liipsi, pestakse liipsi-
aparaati kuuma veega, millele lisatakse liitri vee kohta 4—5
grammi pesusoodat. Selle pesemise juures voetakse lahti kollektor
ja puhastatakse harjadega nisakannude sisekiiljed.

Vihemalt iiks kord nddalas viiakse 1dbi aparaatide suurpuhastus.
Selleks voetakse aparaadid taielikult lahti, peale pulsaatori, ning
koik osad pestakse harjaga kuumas soodavees. Pestud osad ase-
tatakse pooleks tunniks 80—90°-lisse kuuma vette. Uhtlasi vahe-
tatakse kummiosad uute tagavaraosadega, voimaldades neil kuni
jargmise suurpuhastuseni seista. Selline kumimist osade vaheta-
mine pikendab tunduvalt nende kasutusiga.

Keskmiselt {iks kord kvartalis pestakse kogu vaakuumtorustik
soodalahusega. Seda teeb tavaiiselt karjabrigadiir koos liipsjatega.
Torustiku pesemisel asetatakse vaakuumregulaatori kiilge kahe
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kilogrammine tdiendav raskus ning soodavesi lastakse dmbrist
torustikku vooliku kaudu. Soodavesi liigub vaakuumi mojul méoda
torustikku vaakuumballooni, kust see vilja' lastakse ja korvalda-
takse. Iga torustiku osa pestakse eraldi.

Liipsiaparaatide ja seadmete hea hooldamine tagab nende
korrapdrase tootamise, piima puhtuse ja hea kvaliteedi.

«Pohjaranniku» kolhoosi liipsjad on oOppinud liipsimasinaid
oskuslikull kdsitsema ja liipsavad igaiiks 15—18 lehma. Kolhoosi
uues karjalaudas tootab ainult 8 liipsjat-karjatalitajat. Mis koige
tahtsam, liipsjate t66 on niiiid vorratult kergem.

Kogemused nditavad, et sel korral, kui liipsjad on juba liipsi-
aparaatidega tdielikult harjunud ja kéasitsévad neid hésti, voib iiks
lipsja edukalt liipsta kahe ja rohkem liipsiaparaadiga. «Pohja-
-ranniku» kolhoosi liipsjad ongi otsustanud votta ldhemal ajal kasu-
tusele kaks liipsiaparaati. Seega liipsab iga liipsja korraga kahte
lehma. Nii vabaneb kaks kuni kolm liipsjat teistele téodele.

«Pohjaranniku» kolhoosis toimub iehmade karjatamine laudast
mitte vdga kaugel asuvatel poldudel ja rohumaadel, ning 'liipsmine
toimub ka suvel karjalaudas. Kolhoosides, kus karjamaad asuvad
lautadest kaugel, organiseeritakse lehmade l{ipsmist mehhaniseeri-
tult ka karjamaa tingimustes. Karjamaa tingimustes on kasutatud
masinaliipsi nditeks Kose rajooni Zdanovi-nimelises kolhoosis. Sel-
leks ehitati karjamaale varjualune stodakiinadega. Varjualusesse
seati {iles agregaadi torustik. Vaakuumpumba kéditamiseks kasulati
sisepolemismootorit. Masinaga liipsmisel peab mootor olema téie-
likult korras, kuna vastasel korral voib liipsmine katkeda. Zda-
novi-nimelises kolhoosis rakendati vaakuumpumba kaitamiseks
vordlemisi vana mootor, mis tootas korrapdratult, sageli esines
seisakuid, mis oluliselt takistas normaalset liipsmist. Selle tule-
musel oldi pédrast moneajalist t66tamist sunnitud loobuma masina-
liipsist karjamaa tingimustes.

Eesti NSV Teaduste Akadeemia Loomakasvatuse ja Veterinaa-
ria Instituudi Vindra katsejaamas rakendatakse edukalt masina-
liipsi karjamaal juba pikemat aega.. Liipsikohti on katsejaamas
karjakoplite 38 ha suuruse pindala kohta kaks.

Igas liipsikohas on liipsikuur ja selle juures puhkekoppel. Enne
liipsi aetakse lehmad puhkekoplisse ja sealt kuuri ning parast
liipsmist lastakse nad jdlle puhkekoplisse. Kui koik lehmad on
liipstud, lastakse nad korraga puhkekoplist karjakoplitesse. Uus
lipsikuur on iihekordsete laudseintega ning iihepoolse kallakuga
eterniitplaatidest katusega ehitus. Hoone pikkus on 30 meetrit ja
laius 8 meetrit. Liipsikuuri juurde kuulub eri ruum, mis on vahe-
seinaga jaotatud kaheks. Ruumi iihes osas asub mootor koos liipsi-
agregaadi vaakuumpumbaga, teises osas toimub piima kurnamine
ja hoitakse jousoota.

Vaakuumpumba kéditamiseks kasutatakse petrooleumimootorit.
Et mootorit saaks holpsasti paigutada iihest liipsikuurist teise, on
see koos vaakuumpumba ja -ballooniga monteeritud prussidest val-
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mistatud jalastele ning selle vedamiseks kasutatakse hobust. Katse-
jaamas on rakendatud masinaliipsi edukalt ka ilma liipsikuurita.
Sel korral monteeriti torustik vastavate lasipuude kiilge.

Katsejaama kogemused nditavad, et masinaliipsi rakendamine
on ka karjamaa tingimustes otstarbekohane ega noua majandilt
eriti suuri kulutusi. Masinaliips karjamaal pikendab aga loomade
soogiaega koplites ning jddb ara tiilikas lehmade edasi-tagasi kop-
lisse ja lauta ajamine.

Nagu nditavad kogemused, on liipsi mehhaniseerimine karja-
maal tdiesti voimalik, kui kasutada vaakuumpumba kiditamiseks
tookorras elektri- voi sisepolemismootorit.

Kolhodosides, kus karjafarmis on vedudeks kasutada veoauto,
voib vaakuumi tekitajana edukalt rakendada automootorit. Sel
juhul toétab liipsiaparaat karjamaal ilma vaakuumpumbata.

Nagu teada, vajab sisepolemismootor kiittesegu tekitamiseks
ohku, mis imetakse mootori silindritesse ohufiltri ja karburaatori
kaudu. Seda horendatud Shku voib edukalt rakendada masinaga
liipsmisel. Selleks korvaldatakse ohufilter ning vastava {ihendus-
muhvi abil iihendatakse liipsiagregaadi vaakuumtorustik auto-
mootori karburaatoriga. Mootor tekitab téétamise ajal torustikus
vajaliku vaakuumi, mis paneb tddle liipsiaparaadi. Parast liipsi
asetatakse ohufilter oma kohale tagasi ning saadud piim trans-
porditakse sellesama autoga kolhoosi.

Vorreldes kasitsi liipsiga on masinaliipsil rida eeliseid. Koige-
pealt vabastab ta liipsjad raskest kasitsi to6tamisest ja vabastab
toojoudu teistele téodele kolhoosis, piim on puhtam ning liipsjatel
jddb rohkem aega lehmade hooldamiseks.

Liipsjad annavad masinaliipsile korge hinnangu. «Pd&hjaran-
niku» kolhoosi liipsja Meeri Roopere koneleb oma kogemustest:
«Lehmi kasitsi liipsta oli vdga visitav ja peaaegu igal ohtul kded
valutasid. Kartsin, et saan reuma. Masinaliips on kaésitsi liipsiga
vorreldes mitu korda kergem. Olen iile viiekiimne aasta vana ja
kui ei oleks kolhoosis kasutusele voetud masinaga liipsmist, olek-
sin ma paratamatult liipsja t66st karjalaudas pidanud loobuma.
Niiiid aga arvan, et voin liipsjana veel tootada palju aastaid. Ténu
noukogude inseneridele, kes meie liipsjate téovaeva on kergen-
danud.»

PIIMA ESIALGNE TOOTLEMINE

Piimas on soodsad voimalused paljude bakterite arenguks. Bak-
terite tegevus piimas, juhul kui ei ole tarvitusele voetud vastavaid
abinousid, pohjustab piima hapnemist v6i hoopis riknemist. Bakte-
rite sattumist piimasse ja nende elutegevust piimas tuleb pidur-
dada. Esimeseks noudeks on, et piima liipstaks puhtalt. Pérast
liipsi tuleb piim karjalaudast kohe édra viia ja jahutada ning kui
karjas esineb nakkushaigusi, siis pastériseerida ja jahutada.

40



Piima jahutamine on selle esialgsel tootlemisel koige olulisema
tdhtsusega. Madala temperatuuri juures piim séilib pikemat aega,
ilma et ldheks hapuks voi rikneks, sest bakterite tegevus kiilmas
piimas lakkab peaaegu téielikult.

Paljudes kolhoosides, nditeks Harju rajeoni «Tuleviku», Paide
rajooni Stalini-nimelises kolhoosis ja mujal, kasutatakse piima
jahutamiseks jahutusbasseine, kus jahutamine toimub tsirkuleeriva
vee toimel. Nende basseinide seinad on valatud tsemendist voi
laotud tellistest ja kaetud seest tsemendikorraga. Basseini korgus
on tavaliselt 0,8 meetrit, laius 0,9 meetrit ja pikkus 2—4 meetrit.
Basseini pohja on asetatud puust rest, et voimaldada vee juurde-
pddsu piimanoudele ka pohjade alt. Vesi juhitakse torustiku kaudu
basseini pohja ldhedusest ning viljub sealt dravoolutoru kaudu,
mille ots asub veepinnal.

Kolhooside kogemused niitavad, et sel korral, kui kasutada

vett veevarustustorustikust, ei ole jahutatud piima temperatuur
kiillaldaselt madal. Paremini jahutab allikavesi voi vesi, millele
on lisatud jadd. Haid tulemusi piima jahutamisel annavad tehases
toodetud iihe voi kahe sektsioonilised vastuvooluga lapikjahutid.
Uhesektsiooniline piimajahuti on kasutusel Tiiri rajooni «Edasi»
kolhoosi uue karjalauda juures asuvas piimahoidlas. Selle jahuti
seinad on lainelised. Jahuti torustikus voolab jahutusvesi alt iiles-
poole, jahutatav piim aga jahuti seinte vilispindasid modda iile-
valt alla.
_ Piima jahutamine toimub jidrgmiselt: pédrast kaalumist vala-
takse liipstud piim jahuti piimapaaki. Piim viljub ohukese kihina
piimapaagi pohjas olevatest avadest, voolab mooda jahuti rihvel-
datud pindasid alla ja annab oma soojuse iile jahuti sees tsirku-
leerivale veele. Jahuti all asuvad véljalasketoru ja piimakoguja,
millest jahutatud piim voolab toru kaudu jahuti all asuvasse piima-
kannu. Vesi juhitakse jahutisse veevarustusvorgust.

Piimajahuti seadis kolhoosis iiles Kullamaa traktorijaama
mehaanik Tomingas. Jahuti {ilesseadmisel kontrolliti vesiloodi abil,
et see asetseks tdielikult loodis, sest vastasel korral hakkaks piim
jahuti pindadel liikuma tilkadena, mitte {ihtlase kihina. Kullamaa
mehaanikutele oli «Edasi» kolhoosis piimajahuti iilesmonteerimine
esimeseks selliseks t6oks, seetottu ei jadnud ka dpardus tulemata.
Nimelt selle asemel, et juhtida vesi jahutisse alumisest torust,
juhiti see jahutisse ekslikult {ilemise valjavoolutoru kaudu. Selle
tagajérjel voolas vesi jahutis jahutatava piimaga iihes suunas, iile-
valt alla. Tagajiarjeks oli see, et vesi, liikudes piimaga iihes suu-
nas, alumistel jahutuspindadel soojenes, mis tegi ka jahutuse inten-
siivsuse vdiksemaks. Veisefarmi tootajate pettumus oli suur, sest
uuest jahutist oli vdhe kasu. Onneks avastati viga peatselt. Torus-
tik monteeriti {imber ning jahuti t66tab niiiid koigiti hésti.

«Edasi» kolhoosis asub piimajahuti eraldi ruumis, mille seinad
ja lagi on hoolikalt lubjatud. Ruumil on tsementpdrand, mis tolmu
drahoidmiseks hoitakse alaliselt niiske.
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Joonis 18. Kadrina traktorijaama lukksepp J. Saugla Tapa rajooni «Kalevi»
kolhoosis piimajahuti iilesseadmist I6petamas.

Toostused toodavad piimajahutajaid, mille labilaskevoime on
100—2000 liitrit tunnis, nende margid on jargmised: I1X-100,
[1X-200, ITIOX-500, ITOX-750, IIOX-1500 ja ITOX-2000, neist
kaks viimast kahesektsioonilised. Peale selle toodetakse veel teist-
suguseid jahutusseadmeid, millede jahutusvoime on suurem, kuid
mis vajavad tootamiseks jddd. Need jahutid on tunduvalt tchusa-
mad ja voimaldavad piima jahutada ka suveperioodil kuni -4°-ni.

Kuna piima jahutamine on eriti tédhtis, siis karjalautades, kus
pohilised t66d on mehhaniseeritud, ei ole voimalik piima jahutada
suures koguses spetsiaalsete jahutusseadmeteta. Piima oigest jahu-
tamisest oleneb piima kvaliteet ja jarelikult turustamisest saadav
sissetulek, sellepédrast tuleb kolhooside juhatustel piima jahutamise
oigele organiseerimisele koige tosisemat tdhelepanu osutada.

Paljudes kolhoosides piima esialgne t66tlemine piirdubki kur-
namise ja jahutamisega. Edasiseks to6tlemiseks viiakse piim piima-
toostustesse. Piimatoostustest toimetatakse piim edasi tarbijatele
taispiimana voi toodeldakse voiks, juustuks jne. Kolhoosides, kus
turustatakse void ja koort, kasutatakse piimast koore eraldamiseks
koorelahutajat (separaatorit). ;

‘Téostused toodavad koorelahutajaid ldbilaskevoimega 60—5000
liitrit tunnis. Harju rajooni «Pg&hjaranniku» kolhoosis on kasutu-
sel koorelahutaja Ural-6, ldbilaskevoimega 600 liitrit tunnis. See
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koorelahutaja tootab 0,5 kW voimsusega elektrimootori joul.
Koorelahutaja on paigutatud porandale, selleks eraldi valatud
tsementalusele, poranda kiilge on kinnitatud ka elektrimootor.
Jouiilekandena kasutatakse rihmiilekannet. Piima valamist koore-
lahutajasse alustatakse siis, kui trummel on saavutanud nor-
maalse poorlemise kiiruse. Elektrimootori kasutamine tagab koore-
lahutaja normaalse ja iihtlase poorete arvu. Seega on kindlusta-
tud koore tiielik eraldumine piimast. T60 lGpetamise jarel pes-
takse hoolikalt koorelahutaja koik piimaga kokkupuutunud osad.
Pesemiseks kasutatakse vett, millele on lisatud 0,5% pesusoodat.
Pérast pesemist loputatakse koorelahutaja osad puhta veega ja
jdetakse lahtivoetult kuivama.

LAMMASTE PUGAMISE MEHHANISEERIMINE

Lammaste kasitsi piigamine on lambakasvatuses iiheks raske-
maks tooks. Tavaliste lambaraudadega suudab iiks tootaja pédeva
jooksul piigada keskmiselt 15—20 lammast, seejuures tuleb piiga-
jal iithe lamba piigamisel teha lambaraudadega ligi tuhat liigu-
tust.

Tiiri rajooni «Edasi» kolhoosis on keskmiselt 200 lammast.
See arv ei ole suur, kuid ka paarisaja lamba késitsi piigamine,
kui seda teevad kaks inimest, nouab keskmiselt nddal aega.

«Edasi» kolhoosis on lammaste piigamine mehhaniseeritud.
Kasutatakse nelja piigamismasinaga piigamisagregaati MCA-4.
See agregaat koosneb raamist, millele on paigutatud masina
peatransmissioon ja teritusaparaat, mis kujutab endast poorlevat
malmketast. Pligamismasinad kéitatakse rihmiilekande abil vahe-
tilekande vollide ja paindvollide kaudu. Rihmiilekandega pannakse
poorlema neli vahevolli. Vahevollide otstes asuvad hammasratas-
liigendid, nendega on iihendatud piigamismasinate paindvollid.
Iga piigamismasin voib tootada iseseisvalt. Agregaat t66tab ben-
siinimootori JI-3 joul. Mootoriga varustatakse agregaat juba
tehases.

Piigamismasinad sarnanevad oma t66tamise pohimottelt tava-
lise juukseldikamismasinaga. Iga piigamismasin koosneb 16ike-
aparaadist, ekstsentrikust, noa surve reguleerimise mehhanismist .
ja hammasratasliigendist. Loikeaparaadi tdhtsamateks osadeks on
kolmeteistkiimne piiga teraskamm ja kammil edasi-tagasi liikuv
neljahambuline l6ikenuga. Nii kammi kui ka noa hammaste pin-
nad on lihvitud ja omavad teravaid 16ikeservi. «Edasi» kolhoosis
tootavad lammaste piigamisel kaks inimest — lambur Pauline
Saarepold ja segafarmi to6taja Ella Kaljumdie. Pligamisagregaati
hooldab ja kiivitab kolhoosi laohoidja Aleksander Allorg.

Kaks kuni kolm péeva enne piigamist lambad pestakse. Piiga-
mine toimub varjualuses, kus seatakse iiles piigamisagregaat ning
selle ldhedusse 0,5 meetri korgused piigamislauad. A. Allorg
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Joonis 19. Piigamismasinad elektrimootoriga kiepidemes.

kaivitab agregaadi. Loikeaparaadi noad ja kammid on varem teri-
tatud. Piigajad Saarepold ja Kaljumie asetavad piigamislauale
kumbki {ihe lamba ja alustavad piigamist. Lammaste jalgu ei ole
tarvis kinni siduda. Nagu kogemused néditavad, teeb see piigamise
aegaviitvamaks. Kui vill on puhas, t66tavad piigamismasinad
hdsti ega ummistu. Kuid vaatamata sellele, et lambad on pestud,
esineb villa ja naha kiiljes rasvhigi, mis aja jooksul koguneb
loikeaparaadi noa ja kammi kiilge, kust see tuleb_korvaldada.
Selleks pestakse loikeaparaati kuumas (80°) pesusoodalahuses.
«Edasi» kolhoosis voeti pesemiseks loikeaparaat esialgu-koost
lahti ning nuga ja kamm pesti eraldi. Tegelikult ei ole aga seda
sugugi vaja, aitab kui piigamismasina survemehhanismi ainult
lodvendada ja pesta harjaga loikeaparaati soodalahuses, sooda
sisaldavusega 5—10%. Pesemiseks vajalik pesusoodalahus val-
mistatakse enne lammaste piligamise alustamist, kusjuures lisa-
takse dmbri vee kohta pool kilogrammi pesusoodat. Pérast pese-
mist tuleb 16ikeaparaat kuivatada ja kergelt olitada, ja t66 voib
jatkuda. Moneajalise tootamise jdrel loikeaparaat niirineb. Nugade
teritamisel kasutab A. Allorg teritusaparaadi juures asuvat vasta-
vat pidet, mille abil on kindlustatud teritamise tdpsus. Kammid
ja loikenoad vahetatakse ning piigamine jitkub. Kammide ja 16ike-
nugade vahetamisel, samuti parast loikeaparaadi pesemist, tuleb
reguleerida noa ja kammi vaheline tihedus.

Noale iihtlase surve andmiseks suruvad sellele kaks surve-
kdppa, mis on iihendatud nookuriga vedrude abil. Survemutri
- kinnikeeramisel - liigub juhtpuks allapoole ja vajutab varda abil
nookurile. Survekdpad aga suruvad noa tugevamalt vastu kammi.

Algul, kui piigajad masinaga ei olnud harjunud, esines loike-
aparaadi reguleerimisel moningaid raskusi. Surve osutus liiga
vaikeseks ja aparaat ei t66tanud normaalselt. Hiljem aga piigajad
reguleerisid vedrude surve normaalseks juba kde jargi.

P. Saarepold ja E. Kaljumde pbéavad piigamismasinatega
pdeva jooksul kumbki 40—50 lammast. Seega poetakse kogu kol-
hoosi lambakari keskmiselt kahe pdevaga.

Piigamisagregaat kergendab piigajate t66d ning iihtlasi on
masinaga poetud vill kasitsi poetud villast tunduvalt i{ihtlasem.
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Ka villatoodang suureneb, sest masinaga on voimalik piigada
madalamalt, ilma et oleks karta sisseloikeid. «Edasi» kolhoosis
on saadud masinaga piligamisel Kkdsitsi piligamisega vorreldes
ithelt lambalt 150 g villa rohkem. Kogu lambakarjalt saadakse
aga kuni 35 kg villa rohkem kui késitsi piigades.

Nagu Tiiri rajooni «Edasi» kolhoosi kogemused nditavad, ei
-ole kolhoosil, kus lammaste arv on alla tuhande, soovitav han-
kida suure toojoudiusega piigamisagregaati. Nelja piigamismasi-
naga agregaadist kasutatakse «Edasi» kolhoosis ainult kahte
piigamismasinat, seega kaks piligamismasinat seisavad kasu-
tamata.

Kéesoleval ajal toodavad toostused piigamismasinaid, mis on
varustatud kéepideme sisse paigutatud elektrimootoriga. “Need
pligamismasinad on vordlemisi kerged, kaaluvad 1,1—1,7 kg ning
on mugavad kisitseda. Kui hangitakse iiks kuni kaks sellist
piigamismasinat ja teritusaparaat, siis voib kolhoosis, kus on
kuni 1000 lammast, nendega edukalt mehhaniseerida lammaste
piigamist. Piigamislauad tuleb aga valmistada kohapeal.

KOMPLEKSNE MEHHANISEERIMINE

Eespool toodud ja paljud teised niited toendavad, et tootmis-
protsesside mehhaniseerimine suurendab todviljakust farmides
viahemalt kaks kuni kolm korda. Suurim efekt saavutatakse komp-
lekssel mehhaniseerimisel, kus koik t66d loomakasvatusfarmides
tehakse masinate ja mehhanismide abil. Kui mehhaniseeritakse
ainult osa t6id, néditeks sisetransport ja liipsmine, samal ajal aga
jdetakse mehhaniseerimata s66tade ettevalmistamine, jootmine jne.,
siis on tooviljakuse tous véiksem.

Tootmisprotsesside kompleksne mehhaniseerimine nouab kindla,
rangelt valitud masinate- ja sisseseadetesiisteemi olemasolu, mis
vastab farmi t66de laadile ja on kooskolas farmi té6de péeva-
korraga.

Farmides tehtavate t66de erinevuseks on nende omavaheline
side ja soltuvus. Nii soltub nditeks s6ddatsehhi normaalne tege-
vus tédielikult stotade oOigeaegsest kohaletoomisest ladudest, vee,
auru ja energiaga varustamisest, valmissootade digeaegsest viimi-
sest lehmalautadesse ning sigalatesse ja selle etteandmisest loo-
madele. Teiselt poolt tuleb soGdatsehhi toéoaeg ja ldbilaskevoime
siduda loomade s66tmisaegadega. Keedetud so6dad néiteks ei tohi
seista iile 2—3 tunni. Lehmade liipsmine ja. korgekvaliteedilise
piima saamine on vahetult seotud piima viivitamatu jahutami-
sega.

Sisetranspordiks vagonettide arvu médidramisel tuleb arvestada
asjaolu, et sootade, piima ja muud veod ei jaotu iihtlaselt
Oopdevale. Nii nditeks tuleb suurem osa sootadest s6odatsehhist
sigalatesse ja loomalautadesse vedada lithikese aja jooksul, so6t-
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Joonis 20. Soodatsehhi tiifipprojekt: / — mahlakate sootade t66t.lemise osa-

kond (29,0 m2), /I — avatud poolkelder juurvilja ja kartulite ajutiseks hoid-
miseks (14,0 m2), II/] — jousddtade tootlemise osakond (25,62 m?2), IV — pér-
mistamis- ja kddritamisosakond (7,0 m2), V — koresootade tootlemise osa-
kond (14,3 m2), VI — katusealune, VII — keetmisosakond (katlaruum)
(8,2 m2), VIII — kiituseruum (2,25 m2?), /X — duSiruum (2,55 m2), X —
kdimla (1,2 m2), XI — laboratoorium (2,7 m2), X/I — sootade viljaandmise
ruum (22,33 m?2), X/I] — tootajate tuba (3,45 m2). A — luuk jousodtade
vastuvotu punkrisse. B — luugid juurvilja ja kartulite hoidmise poolkeldrisse,
mis asub koresootade tootlemise osakonna all.



mise ajal. Piim tuleb lautadest dra vedada vahetult parast liips-
mist jne.

Pohilisteks noueteks on, et soddatsehh tuleb rajada looma-
kasvatushoonete vahetusse ldhedusse (minimaalne lubatav kaugus
lautadest on 25 meetrit, arvestades seejuures ka uusehitusi) ja
teede ldhedale. See voimaldab vaba juurdepddsu auto- ja hobu-
transpordile sdotade juurdevedamiseks igal aastaajal.

Soodatsehhi voimsuse projekteerimisel tuleb ldhtuda majandi
ldhemate aastate arendamisplaanist loomaliikide jdrgi, soodabaasi
arenemisest ja so6odakulust. Soéodatsehhi sisseseadete soetamisel
tuleb arvestada uusimate votete laialdast rakendamist so6tade
ettevalmistamisel ja voimalikult korgemat mehhaniseerimistaset.

NSV Liidu Pollumajanduse Ministeeriumi poolt on vilja t66-
tatud ja kinnitatud so60datsehhi tiilipprojekt. Projekt nédeb ette
soodatsehhis viis osakonda: mahlakate s6otade tootlemise osakond,
jousootade tootlemise osakond, parmistamis- ja kéddritamisosa-
kond, koresootade tootlemise osakond ja katlaruum. Masinate ja
seadmete paigutus on toodud joonisel.

Mahlakate sootade i06tlemisel veetakse juurvili ja kartulid
hoiuruumist auto- voi hobutranspordiga s66datsehhi umbes 1—1,5
oopdeva vajaduse ulatuses. Nende hoidmiseks on s66datsehhi
ehitatud poolkelder (7), punkri mahutavusega 10—12 tonni. Pun-
ker on jaotatud kahte ossa, tiks juurvilja ja teine kartulite hoid-
miseks. Punkri kaldpinda médda vajub juurvili transportoorile (2),
mis selle edasi viib kartuli-juurviljapesijasse MII-2,5 (3). Pesijast
tostavad trumli ja trumli kodarate kiiljes olevad labad juurvilja
vdlja ja see vajub vastavat renni modda ise transportoorile (4).
Transportoér on pooratav, mis voimaldab juurvilja juhtida kas
peenendamiseks juurviljaloikajasse PKP-2 (5) voi aurutamiseks
aurutustiinni (6). Aurutustiinnid on f{iles seatud metallsillal (8),
mis seisab 1,1 meetrit porandast korgemal.

Jousootade tootlemise osakonnas lastakse tootlemiseks kohale-
veetud teravili tsehhi seinas oleva ava kaudu salve (/2), kust see
ise vajub elevaatorile (/3). Elevaatorile on monteeritud magnet-
aparaat (/4), mille iilesandeks on kinni piitida viljas leiduvad
metallesemed. Elevaator tostab teravilja punkrisse (15). Elevaator
on paigutatud vasarpurustaja JMM-0,3 (/6) korvale; vajaduse
korral valgub teravili renni mé6da vasarpurustajasse ja sealt juba
purustatult toru moéoda uuesti elevaatorile (/3). See tostab purus-
tatud teravilja {iles ja sealt iile magnetaparaadi tigutranspor-
toorile (/7), mis transpordib séd6da iihte neljast punkrist (/8).
Punkrid on paigutatud keevitatud metallsorestiku vahele (79).

Olikoogid veetakse soddatsehhi seinas oleva luugi juurde ning
laaditakse selle kaudu salve -(2/), mis on mahutatud seina taha
poolkeldriruumi. Kaésivintsi (22) abil tostetakse see salv aluse
korguseni (23), mille peale on paigutatud 6likoogipurustaja
JIDK-0,5 (24). Olikoogipurustajasse antakse koogid kisitsi. Oli-
koogitahvlite vdhenedes tostetakse salv aluse pinnast korgemale.
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Joonis 22. Jousootade tootlemise osakond.

Seejuures langeb salve esimene sein automaatselt alla, mis hol-
bustab olikoogitahvlite koogipurustajasse andmist. Purustatud
jousoot vajub kaldpinnalise renni kaudu vasarpurustajasse, mis
soota veelgi peenendab. Sealt juhitakse Glikoogijahu, samuti nagu
jahvatatud teraviligi elevaatorisse (/3), misjarel jahvatussaadus
tigutransportéoriga transporditakse ajutiselt vastavasse hoiupunk-
risse, kust see siibri avamise teel juhitakse rippraudtee vagonetti
loomadele etteviimiseks.

Pirmistamis- ja kdaritamisosakonda on paigutatud kaks puust
kasti, milles s6otasid parmistatakse ja kddritatakse. Kumbki mahu-
tab 500 liitrit. Kastide juurde on juhitud veetorustik kuuma ja
kiillma veega. Kastide pohjad on ehitatud kallakuga tiihjendus-
avade poole. Péarmistatud ja kdaritatud so66t lastakse renni kaudu
voolata otse vagonetti, milleks vagonett lastakse porandale.

Koresootade tootlemise osakonnas peenendatakse koresoodad
soodapeenendaja UK-3 (27) abil, mis on paigutatud katuse alla
valjapoole tsehhi. See vboimaldab koormaga sbita otse sooda-
peenendaja juurde ja nii véltida vahepealset s6oda tostmist.
Soodapeenendajaga toodeldud hekslid imeb sisse ventilaator
ITATHU-Ne3 (28), mis on paigutatud s66dapeenendaja otsa, ja mis
surub ohujoaga toru (29) kaudu hekslid aurutuskastidesse (30).
Aur ja vesi juhitakse kastidesse torustiku kaudu katlaruumist.
Aurutuskastide ldhedusse on paigutatud vaadid (37) lubja- voi
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leeliselahuse jaoks. Kui korest6ta on vaja toodelda mingisuguse
lahusega, siis juhitakse lahus koos niisutusveega kasti tootlemi-
seks asetatud hekslitele.

Katlaruumist varustab s6ddatsehhi auruga aurukatel 3K-0,5
(32). Kiittematerjali hoitakse eri ruumis, et mitte mustata kiitte-
ainega soodatsehhi ruumi, kus sootasid téodeldakse.

S6odatsehh on ette ndhtud 315 veisele (sealhulgas 100 lehma),
496 seale (sealhulgas 40 emist), 2000 lambale ja 5000 iinnule.
Sootade ettevalmistamise tsehhis toimub t66 kindla pédevakorra
jargi. Ettevalmistatud s6o6tasid antakse vilja 3 korda pédevas, néi-
teks kella 6—8, 13—15 ja 20—22. Loomalautadesse transpordi-
takse s6odad rippraudteel vagonettides, mis on varustatud {imber-
kallutamise ja iilestostmise mehhanismidega.

Pdeva jooksul on voimalik kahes vahetuses t66tamise korral
15 tunni kestes toodelda 3,7 tonni soéodateravilja ja olikooke,
3 tonni kartuleid, 4 tonni juurvilja ja 0,7 tonni koresoota. Kahe
vahetusega t66 juures ja toGoperatsioonide oige organiseerimise
korral teenindab séddatsehhi 5 kolhoosnikut, kelledest iiks tdidab
brigadiiri kohuseid. Vee kulu on 66pdevas ligikaudu 16 000 liitrit,
sealhulgas ligi 2000 liitrit tulist vett. Auru kulub ligikaudu 1,3
tonni. Masinate kditamiseks ja ruumide valgustamiseks kulub ligi
90 kWh elektrienergiat.

S6odatsehhi asutamisel tuleb arvestada loomade arvu. Kui
farmid on laiali, siis on otstarbekohane mahlakaid ja koresootasid
ette valmistada iga farmi juures eraldi.

Joustodatsehh tuleb asutada sel juhul suurema farmi voi
ladude ldhedale, kust s66t veetakse peenendatult vastavalt vaja-
dusele farmidesse laiali. Masinad on soovitav paigutada tiiiip-
soodatsehhi iiksikute osakondade eeskujul. Nii voiks sigalate
soodakoogid sisustada tiilipsoodatsehhi mahlakate sootade ette-
valmistamise ning pédrmistamis- ja kddritamisosakondade eeskujul
ja veiselautade soodakoogid tiilipsoodatsehhi koreséotade ja mah-
lakate sootade ettevalmistamise osakondade eeskujul.

Moskva oblasti Ramenski rajooni Molotovi-nimelises kolhoosis
on loomakasvatusfarmides koik t66d kompleksselt mehhaniseeritud.
Kompleksse mehhaniseerimise rakendamisega hoiab kolhoos suurel
hulgal kokku inim- ja hobut66joudu. Laudaperioodil kulub kol-
hoosil loomade jootmiseks iga pdev 30 m® vett, ainult selle vee
kohaletoomiseks pidi kolhoos enne veevarustuse mehhaniseerimist
toole rakendama 12—15 inimest ja 4—5 hobust. 1950. aastal
alustas kolhoos veevarustuse sisseseadmist 150 veist mahutavasse
lauta. Selleks asetati salvkaevu veepump, mida kaitati elektri-
mootoriga. Vesi juhiti torustikku modda lauda laele asetatud
5 m3 mahutavasse veepaaki. See veevarustusseade ei rahuldanud
aga kolhoosi vajadusi ja kolhoos ehitas jdrgmisel aastal puur-
kaevu, mille puuraugu ldbimoot on 200 millimeetrit ja siigavus.
55 meetrit. Puurkaevule monteeriti elektriga kaitatav tsentri-
fugaalpump koos automaatsurvepaagiga. Survepaak annab vett
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veevorku, mida mooda vesi juhitakse tarbimiskohtadesse. Vee-
vorku on asetatud tagavarapaak, mis annab veevorku vett sel ajal,
kui ei ole elektrienergiat. = O0pdevas annab pumbaseade
- 150—200 m?® vett. Kaev asub tootmiskeskusest 120 meetrit eemal
ja on iithendatud tootmishoonetega vilisveevorgu kaudu, mille
pikkus ulatub 400 meetrini. Siseveevorgu pikkuseks on 1000 meet-
rit. Veevarustusvorguga on iihendatud koik kolhoosi tootmis- ja
abihooned, kus vett vajatakse. Veiselautadesse on iiles pandud
automaatjootjad, samuti on kolhoosi uues sigalas iiles monteeri-
tud spetsiaalsed jootjad sigadele. Pumbaseadme t66d kontrollib
kolhoosi mehaanik.

Uus veevarustussiisteem on andnud kolhoosile suurt aja kokku-
hoidu. Varem, kui pidi vett kohale vedama hobustega ja looma-
dele ette kandma Kkisitsi, kulus pdevas 100 lehma kohta vajaliku
veehulga kohaletoomiseks 4000—5000 minutit t66aega. Automaat-
survepaagiga kulub selleks ainult 20 minutit. Kolhoos hoiab
automaatsurvepaagi rakendamisega aastas kokku 1000 inimtdo-
pdeva ja 600 hobutoopéeva.

Toojou kokkuhoiu arvel tasus kaevu ja veevorgu ehitamine end
vahem kui poole aastaga. Et uut séddatsehhi ei joutud vilja ehi-
tada iiheaegselt teiste ehitustega, siis rajati 1951. aastal ajutine
soodatsehh, mis koosnes kolmest osakonnast, nimelt pesemis-auru-
tamisosakonnast ning jousdotade ja abiosakonnast.

Olemasolev s6odatsehh ei rahuldanud aga kolhoosi loomakas-
vatuse vajadusi. 1952. aastal valmis kolhoosil uus séddatsehh, mis
oli arvestatud suurema tootmisvoimega ja korgema mehhaniseeri-
mistasemega. See s60datsehh koosneb neljast osakonnast: 1) kore-
sootade iimberttotamise osakond, 2) pesemis-aurutamisosakond,
3) jahvatamisosakond ja 4) katlamaja.

Séodatsehhi 66pdevane ldbilaskevoime on jargmine: pohu hek-
seldamine 1,2 tonni, teravilja ja Olikookide purustamine 3 tonni,
juurvilja pesemine 10,0 tonni, juurvilja peenendamine 9,0 tonni,
kartulite aurutamine 1,0 tonn, kédritamine ja parmistamine
0,75 tonni. Uut s66datsehhi teenindab kaks kolhoosnikut.

Kompleksse mehhaniseerimise juures on viga tdhtis osa tdita
rippraudteel. Ramenski rajooni Molotovi-nimelises kolhoosis tuleb
iga pdev vedada farmidesse suurtes kogustes mitmesuguseid so66-
tasid, kiill ladudest s66dakoéoki imbertéotamiseks ja soddatsehhist
lautadesse loomadele etteandmiseks. Samuti tuleb iga pédev vedada
mitmed tonnid sonnikut sonnikuhoidlatesse. Kolhoosil on ripp-
raudteed iiles seatud koigis loomakasvatushoonetes ning s6oda-
tsehh on valisrippraudteedega ithendatud loomakasvatushoonete ja
ladudega. Uldine rippraudtee pikkus ulatub kolhoosis iile 800
meetri. Kasutusel on iiher66pmeline rippraudtee [IIT-300.

Liipsiagregaadi soetas kolhoos endale juba enne Suurt Isamaa-
soda, kuid kasutusele voeti see pérast soda, kui oli valmis ehita-
tud uus laut 100 veisele. Liipsjad tootavad kolhoosis kahes vahe-
tuses, liipstakse neli korda pédevas ja iga liipsja teenindab 18—20
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Joonis 23. Moskva oblasti Ramenski rajooni Molotovi-nimelise kolhoosi
lipsisaal.

lehma. 1951. aastal hoidis kolhoos liipsjate arvu vdhenemise arvel
kokku 2000 normipideva, mis tasus liipsmise mehhaniseerimisel
tehtud kulutused mitmekordselt. Kuid kolhoos ei rahuldunud sel-
lega. 1951. aasta lopuks valmis spetsiaalse liipsisaali projekt ja
1953. aastal liipsti lehmi juba uues liipsisaalis.

Liipsisaal asub iihekordses kivihoones, mis paikneb kahe veise-
lauda vahel, milledest kumbki mahutab 100 looma. Hoone pikkus
on 30 meetrit ja laius 9,8 meetrit. Hoone koosneb tootmis- ja abi-
ruumidest, kuhu on monteeritud seadmed lehmade - liipsmiseks,
piima transportimiseks, esialgseks tootlemiseks ja hoidmiseks.
Liipsisaal votab enda alla 5,8 X< 26,5 meetrit pinda.

Enne liipsisaali toomist puhastatakse lehmad hoolikalt. Seda
tehakse lauda ukse ja liipsisaali ukse juures asuvates puhasta-
miskohtades, mis on varustatud tolmuimejatega ja lehmade pese-
mise seadeldistega.

Korraga saab kummaski kohas puhastada kaht lehma. Parast
seda, kui lehmad on puhtaks pestud sooja veega, mis kestab 1—2
minutit, viiakse nad liipsisaali. Liipsisaalis on 20 liipsipunkti. Iga
kahe liipsipunkti vahel on iiks liipsiaparaat. Liipsipunkti kohale
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on kinnitatud klaasist anumad, milles moodetakse igalt lehmalt
saadud piima kogus erilise joonlaua abil. Anum on iihendatud
piimatorustikuga kraani ja kummivooliku abil. Piim juhitakse
piimajahutajasse klaastorustikku modda, mis on kinnitatud liipsi-
punktide sorestikutorude kiilge ja lopeb piimakdéogis piimapum-
baga. Saali iihes otsas on isoleeritud ruum, kus asub masinate
osakond, seal on iiles monteeritud vaakuumpumbad, iiks liipsmise
ja piima transportimise jaoks ja teine loomade puhastamiseks.
Vaakuumpumbaga iihendatud sanitaar- ja liipsivaakuumtorud
moodustavad iihtlasi liipsipunktide sorestiku, mille vahel lehmad
asuvad. ;

Liipsisaali, pesemis- ja piimahoiuruumi vahel asub piimakook,
kuhu on asetatud piimajahutusseadeldis, piimapump, separaator
ja piima vastuvotu laud. Piima jahutamiseks kasutatakse talvel
kaevuvett, suvel aga jahutatakse vesi paagis kiilmutusmasinate
abil temperatuurini -+ 1 kuni + 3°. Piimaruumi temperatuur hoi-
takse 4 5 kuni - 8°C piirides samuti kiilmutusmasinaga.

Kuuma vee ja auru saamiseks kasutatakse talvel s60daauruta-
jat 3KII-1,0, suvel aga kahte elektrikeetjat.

Piimanousid, piimatorustikku, piimapumpa ja teisi seadmeid
pestakse 4 korda pdevas, algul kiilma, siis kuuma (vdhemalt
—+ 85°) veega. Torude pesemisel kasutatakse veel vidikesi kum-
mist kuubikukesi, mis surutakse suure survega torudest 1abi.

Kirjeldatud liipsisaal vdhendab tunduvalt liipsjate ja piima
esialgsel tootlemisel tootavate kolhoosnikute arvu. Piima kvali-
teet on tunduvalt parem kui tavalise masinaliipsi korral ja seda
eriti suveperioodil, millal piim kiiresti rikneb. Niisuguses liipsi-
saalis ei puutu piim enne jahutamist chuga kokku, sest piim juhi-
takse torustikku modéda jahutisse, millega on takistatud bakterite
arenemine ja mustuse piimasse sattumine.

Liipsisaali kasutuselevotmine voimaldab kokku hoida masinaid
ja materjale ning voimaldab sisustust tdielikumalt &dra kasutada,
kuna liipsisaalis liipstakse mitme lauda lehmad, piima jahutamine
ja hoidmine, samuti lehmade pesemine ja puhastamine on orga-
niseeritud {ihes kohas. Kolhoos sdidstab 200 lehma liipsmisel,
piima esialgsel to6tlemisel ja lehmade puhastamisel ja pesemisel,
vorreldes endise to6viisiga, iga pdev 14—16 inimese t66jou. Arves-
tades neid paremusi on alustatud vennasvabariikide tehastes
liipsisaalide sisustuse tootmist.

Kompleksse mehhaniseerimise tottu vabanes Ramenski rajooni
Molotovi-nimelisel kolhoosil loomakasvatusfarmide téodelt suur
hulk inimesi, kes niiiid tootavad teistes tootmisharudes. Saavuta-
tud iildkokkuhoid moodustab loomakasvatuses 18 000 normipédeva
ja 5000 hobutébpdeva aastas, mis kolhoosis makstava korge
normipdeva tasu juures annab kolhoosile aastas kokkuhoidu kesk-
miselt 500 000 rubla.
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NLKP Keskkomitee septembripleenumi (1953. a.) otsuste tiit-
miseks loomade produktiivsuse tostmisel ja loomakasvatusfarmi-
des tootavate kolhoosnikute t66 organiseerimisel tuleb koigil vaba-
. riigi kolhoosidel loomakasvatuslike t66de mehhaniseerimise alal
jargneda eesrindlikele kolhoosidele, omandada nende kogemusi
ja asuda innuga kompleksselt mehhaniseerima tdéid loomakasva-
tusfarmides.
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