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1. SISSEJUHATUSEKS.

Seoses produktiivse iihisloomakasvatuse arendamise kolme
aasta plaani teostamisega vabariigi kolhoosides ja sovhoo-
sides, vastavalt NSVL Ministrite Noukogu ja UK(b)P KK
madrusele 18. aprillist 1949. a., tuleb kolhoosidel ja sovhoosi-
del ehitada suur hulk ajakohaseid nouetele vastavaid looma-
kasvatushooneid.

Uheks tdhtsamaks ehitusmaterjaliks sideainena, mida kasu-
tatakse hoonete ehitamisel, on lubi. Kuigi lubi ei ole defitsiitne
ehitusmaterjal, on siiski selle muretsemisel sageli transpordist
tingitud raskusi. Seepidrast on soovitav, et lubja poletamine
toimuks kohapeal, sest Eesti NSV suurema osa kolhooside pii-
res leidub kiillaldaselt selleks otstarbeks rahuldavate omadus-
tega lubjakivi voi paasi.

Kaesoleva brosiiiiri iilesandeks on' tutvustada kolhoosnikuid
lihtsamate lubjapoletamise menetlustega ja lubjaahjudega.

Lubjapoletamisele asumisel tuleb juba ette kindlaks maéarata,
kui suur on kolhoosi voi sovhoosi lubja vajadus. Seejuures
lubja vajaduse mairamisel ei saa olla mooduandev ainult antud
momendi, vaid ka jiargnevate aastate vajadus.

Kui on ette ndha Jubja vajaduse suurenemist aastatega, siis
on soovitav juba alguses kohe ehitada suurem ja piisiv ehk
alaline lubjapoletamisahi. Tuleb arvestada sellega, et piisiva-
test lubjapoletamisahjudest saadakse parema kvaliteediga
lupja, esineb vahem praaki ja protsess on ¢konoomsem Kkui
ajutistes kuhiahjudes voi aukudes poletamisel. Seepirast on
isegi soovitav, et, juhul kui iga iiksiku kolhoosi lubjavajadus
omaette on alalise lubjaahju ehitamiseks liiga viaike, kolhoosid .
lubja poletamiseks oma vahel liituksid ning ehitaksid iihiselt
suuremaid ja piisivaid lubjapoletamisahjusid.

Koik lubjaahjud, mida ehitab kolhoos vo6i kolhooside grupp
oma tarbeks, ei kuulu maksustamisele.

Lubja poletamiseks tuleb kolhoosidel kindlaks teha, kus asub
neile ligem paemurd v6i moni teine lubjakivi leiukoht, teha
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kalkulatsioon lubja poletamiseks ning siis kolhoosnikute koos-
olekuil 1dbi arutada, mis on kasulikum, kas ise poletada voi
osta valmispoletatud lupja. Seda koike tuleb teha Kkiiresti, et
veel ligemal ehitusperioodil oleks voimalik ahjusid kaiku lasta.

Kogemused on niidanud, et kolhooside piires, kus leidub po-
letamiskolblikku iiht voi teist liiki lubjakivi ja kiitteainet,
tuleb omapoletatud lubi odavam kui kaugelt transporditav,
eriti siis kui puuduvad kohased transportvahendid.

Lubja poletamine ei ole eesti kolhoosnikule ja talupojale
uudne, seepirast koik kolhoosid, kes ehitavad, kaalugu seda
kiisimust koos kohalikkude aktivistidega. Koikide arusaama-
tuste puhul ja konsultatsiooniks aga on soovitav pdorduda
Eesti NSV Ministrite Noukogu juures asuva Kolhooside Ehita-
mise Valitsuse poole.

2. LUBJAKIVI (PAAS) JA SELLE MURDMINE.

Viliselt on lubjakivid viga mitmesugused. Ehituselt jagu-
nevad nad kristallilisteks (néit. marmor) ja mittekristallilisteks
ehk amorfseiks. Viimased jagunevad omakorda tihedaiks -
(paas), kohedaiks (norglubjakivi, tuff) ja muldseiks (kriit) lubja-
kivideks. Lubja poletamisel omavad peamist tdhtsust tihedad
ja kohedad lubjakivid.

Lubjakivide véarvus oleneb selles leiduvaist lisandeist. See-

parast tuleb lubjakivide hindamisel virvuse jirgi olla ettevaat-
lik. Lubjakivid voivad olla varvuselt valged, mitmesuguses too-
nis hallid, rohekad, roosad, punased jt.
- Taielikult puhas lubjakivi koosneb ainult siisihapu kaltsiumist,
kuid tavalise lubjakivi koostisse kuulub harilikult peale siisi-
hapu kaltsiumi (kaltsiumkarbonaadi, CaCO,) veel siisihapu mag-
neesium (magneesiumkarbonaat, MgCO,), rdnihapend (SiO,),
savimuld (alumiiniumhapend, AlO,), raudhapend (Fe,O,) ijt.
Mida vihem on lubjakivis lisandeid, seda parem on ta lubja
poletamiseks. Ohklupja saab ainult puhtaist voi norgalt merg-
lilistest lubjakividest, milles ei ole iile 8% saviainet. Lubi loe-
takse kaltsiumlubjaks kui ta ei sisalda iile 7% magneesium-
hapendit ja magnesiaalseks lubjaks kui ta sisaldab iile 7%
magneesiumhapendit. :

Lubjakivide kovadus on mitmesugune ja oleneb kivimi kooste-
osade liitumise tugevusest. Lubjakivi liikidest on kriit ja mer-
gel pehmeimad.

Lubjakivide fiilisikalistest omadustest on téihtis ka nende sur-
vetugevus, mida viljendatakse kgicm? Lubja poletamiseks on
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koige kohasemad keskmise survetugevusega lubjakiviliigid
{200—950 kg/cm?®). Viga suure tugevusega lubjakivid on ras-
kesti poletatavad, madala tugevusega lubjakivid aga purunevad
ahjus poletamisel ja annavad palju puru ning tolmu, mis takis-
tab ahju tommet.

Lubjakivide niiskusesisaldus on erinev. Korge niiskusesisaldus
ncuab poletamisel suuremat kiitteaine kulu vee vilja aurutami-
seks, mispdrast neil juhtudel on vajalik lubjakivi eelkuivatus.

Lubjakivide omaduste tdpsemaks méairamiseks on vaja teos-
tada laboratoorne uurimine. Kiillaldaselt tapselt saab lubjakivi
omadusj hinnata juba seejirgi kui on miiratud soolhappes la-
hustumata jéak, kaltsiumhapendi (CaO) ja magneesiumhapendi
{MgO) sisaldus ning kuumutuskadu. Kui on voimalik, siis tu-
leksid need méiramised teostada lasta.

Tegelikult voib ka kohapeal teha lubjakivide maaram1seks
jargmist proove:

1) Tommata kivile naelaga véi noa otsaga kriimustus — kui
see on valge, siis on tegemist lubjakivi liigiga.

2) Tilgutada kivile d4dikhapet voi 10% soolhappe lahust —
lubjakivi puhul toimub tugev kihisemine ja siisihappegaasi eral-
dumine. Mida rohkem sisaldab kivi siisthapu magneesiumi
(MgCO, ), seda norgem on gaasi eraldumine — dolomiit pea-
aegu ei reageeri.

3) Kui asetada viike kivitiikike soolhappesse, siis siisihapu
kaltsium (lubjakivi) lahustub ja jatab jérele rianihapendit sisal-
davate lubjakivide puhul liivase ja savi sisaldavate lubjakivide
puhul savise jadgi. Viimasel juhul on lahustamisel tuntav savi
omapiérane lohn. Lahustamatuks jdanud jadiagi koguse jargi
voib otsustada lubjakivi puhtuse iile.

Koige parema hinde lubjakivide omaduste kohta voib saada
“selle proovipoletamise teel juba olemasolevas lubjaahjus. Tea-
taval mairal voib seda asendada proovipoletamisega sepadisil.
Selleks asetatakse umbes rusikasuurune tiikk lubjakivi sepada-
sile ja kuumutatakse kivise leegis helepunase kuni kollakas-
punase hooguseni vahemalt poole kuni tunni kestel. Nii iihel
kui teisel teel saadud poletatud lubi kustutatakse veega ning
madratakse’ selle kvaliteet kustumise kiiruse, viljaandvuse ja
suuremate proovikoguste puhul ka kolblikkuse jargi lupjami-
seks, krohvimiseks, miiiiriladumiseks jne.

Lubjakivi lademetena tuleb peaasjalikult kone alla paas, mida
on Pohja-Eestis kiilluses. Raskem on ses suhtes olukord Louna-
Eestis, kuid ka siin saab, nagu niitavad kogemused, hea taht-
mise juures poletada lupja oma vajadusteks, kui dra kasutada
lubjakivi munakud. Neid ei esine lademetena, kuid paljudes
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kruusaaukudes jne. kiillalt suurtes kogustes. Teede parandus-
toodeks kruusaveol tulevad need nii kui nii korvaldada ja ei
valmista suuri lisaraskusi kui lubjakivi munakud eraldi korjata
ja siis poletada.

Kui on kindlaks tehtud kolbliku lubjakivi lademe voi pae-
murru asukoht, tuleb kindlaks médrata lubjakivi murdmise
plaan, mis on soltuv vajalikust lubjakivi kogusest, lademe asen-
dist jne.

Pae murdmist voib teostada:

: l)l'}ahtise murruna magede ja orgude nolvade] ja joe kal-
astel,

2) mittesiigavate aukude abil ja

3) stollide abil kui kihid asuvad véga siigaval teiste kivimite
kihtide all.

Praktiliselt tuleb siin kone alla ainult kaks esimest moodust.
Neil molemail juhtudel tuleb enne pae murdmist reeglipira-
selt %«")rvaldada pinnakate, milline t66 viiakse 1dbi tavaliselt
suvel.

Koigepealt tuleb korvale juhtida kraavide ja dreenide abil
pinna- ning pinnaalused veed (kui need on olemas). Samuti ehi-
tatakse valmis transporttee kirudele voi vagonettidele, olene-
des kohalikkudest tingimustest.

Pinnakatte korvaldamise ulatus soltub peamiselt lubjakivi ko-
gusest, mida poletamiseks v6i muuks otstarbeks vajatakse ja
murru siigavusest. Néiteks, kui vajatakse 100 tonni poletatud
lupja, tuleb murda teoreetilise arvutuse jirgi iimmarguselt 180
tonni paasi, sest 100 tonni puhast lubjakivi annab 56 tonni pole-
tatud lupja. Et aga kivide murdmisel ja transpordil umbes 25%
murtud kividest kaotsi ldheb, siis tuleb murda 180X1,25=225
tonni lubjakivi ehk 112,5 m?® paasi, kui selle mahukaaluks arves-
tada 2 000 kg kuupmeeter. Ja kui murtava kihi paksus on 2 m
tuleb pinnakate korvaldada 112,5:2==156,25~=60 m?* pindalalt.

Toode organiseerimisel tuleb silmas pidada, et ei toimuks
todde kordumisi nagu mulla timberloopimisi, paekivi hunniku-
te iimbertostmisi jne. Tuleb ka arvestada sellega, et jargneval
aastal oleks voimalik murdmistoid jatkata.

Pindkatte kisitsi korvaldamisel kasutatakse iihé- voi teise-
kujulisi labidaid soltuvalt pinnase iseloomust. Pinnase kohes-
tamist teostatakse kirkade ja kangidega. Kui pinnases on juuri,
kasutatakse nende katkiraiumiseks kirvest. Kiilmanud maapinna
kohestamiseks kasutatakse raudkiilusid, mis liiliakse maasse
suure vasaraga. Kiilmanud mullapankade eraldamiseks tuleb
liiia mérgitud joonele kiiludega mitu auku. Aukudes kiilude
siigavamale tagumisel eraldub kogu mullapank tervikuna.
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T66 teostamisel tuleb kinni pidada ohutusreegleist, mis pea-
miselt seisnevad selles, et ei tekiks mulla varisemisi. Seepérast
peavad kaeviku nolvad olema kiillaldaselt lamedad, niit. savise
pinna puhul 1:1 ja liivase pinna puhul 1:1,5 kus esimene arv
niitab kaeviku siigavust ja teine nolva aluse pikkust. Rippuva-
te mullapankade jatmine ja nende all t66tamine ei ole lubatud.

Pinnase ning kivide eemale transportimiseks kasutatakse
peamiselt kirusid (joon. 1), millede maht on 0,07—0,08 m®.
Kirutamiseks tuleb ehitada pikilaudadest kiruteed, misjuures

09-10m
/
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|
0,7m

Joonis 1.

lauaotsad asetatakse vastamisi ja maapinnale, nii et nad ei koi-
guks. Kirutee valmistamisele ja korrashoiule kulutatud aeg
tasub end alati. Soovitav on, et koormaga kirud liiguksid iihte
ja tiihjalt tuleksid tagasi teist teed kaudu.

Kui paekivi pealmine pind on histi puhastatud, asutagu kivi
murdmisele, mida teostatakse tavaliselt astmeliselt.

Ohutusreegleist tingitult on noutav, et astme laius ei oleks
alla 2 m kui transpordil téotatakse hobusteta ja mitte alla 3
meetri kui tootatakse hobustega. Astmete korgus ei ole piira-
tud, kuid enamail juhtudel ei ole see iile 3,5 m. Astme korgus
peab olema seda madalam, mida vaiksem on kivi tugevus. Mit-
meastmeliselt toGtamisel ei ole lubatav, et toolised tootaksid
iiksteise kohal.



Pae murdmine on raske t66 ja nouab vilumust. Kui paas on
kihiline ja loheneb kergesti, siis teostatakse murdmist jargmi-
selt. erkadega raiutakse renn kuni jargmise kihini. Vahekihti
voi monesse Iohesse asetatakse kangi ots, kangi alla pannakse
aluspakk ja vabale kangi otsale va]utade‘% eraldatakse renniga
piiristatud osa.

Viga tihedalt liitunud kihtide puhul tuleb kangi asemel kiilu-
sid kasutada, mis liiliakse suure vasaraga kihtide vahele. Et
kivi kergemini eralduks, on kasulik liiia suure vasaraga ka
eraldatava paekiviosa pinnale. Kui paas ei ole kihiline, siis
tuleb murdmist teostada kas loomulikkude pragude jiargi voi
samuti nagu kiilmanud pinnase puhul, kiiludega. Kui pragusid
ei leidu, raiutakse kivisse tdisnurga all loikuvad rennid, mille
siigavus soltub kivimi tugevusest, ja pikkade kangide ning
kiilude abil murtakse vilja rennidega eraldatud kivipangad.
Sageli kasutatakse murdmisel ka manni- ja lepapuust kiilusid:
pragudesse 1606dud kuivad puitkiilud paisuvad kastmisel ja
murravad kivi lahti. Talvel voib teha kivisse 15—20 cm siiga-
vused rennid, need veega tdita ja kiilmuda lasta; vesi, kiilmu-
misel paisudes, Ichub kivi.

Kisitsi kivilohkumise kergendamiseks kasutatakse Iohkeai-
neid. See t66 nouab erioskust ja neid t6id teostavad spetsialis-
tid, kelledel peab olema selleks vastav luba.

Kivimurrust saadud paas veetakse lubjapoletamisahju vahe-
tus ldheduses asuvale laoplatsile ja sorteeritakse suuruse jargi
ning korvaldatakse juhuslikult sisse sattunud liiva ja savikihte
sisaldavad kivid. Eriti suuremootelised kivid lohutakse viikse-
mateks tiikkideks. Kivide normaalmooted peaksid olema 150—
-—200 mm piires, sest suuremate kivide puhul ei pole need kor-
ralikult 14bi ja peenemate puhul voivad tekkida ummistu-
mised ja tombe takistused. Kivid laotakse 1—1,5 m korgus-
tesse riitadesse, mis on vajalik kivide paremaks kuivamiseks
(liigse kiittekulu drahoidmiseks), ruumi kokkuhoiuks kui ka
arvestamiseks.

3. KUTTEAINE.

Kiitteaine vairtus, mida kulutatakse lubja poletamisel, moo-
dustab 35% poletatud lubja véirtusest. Seepérast on kiitteainete
hoolikas hoidmine ja otstarbekohane kasutamine viga oluline
ja sellele tuleb poorata erilist tdhelepanu.

Kuna poletatud lubi on kohalik odav ehitusmaterjal, siis kasu-
tatakse selle poletamiseks peamiselt ka ainult kohaliku parit-
oluga kiitteaineid. Mitmesugust tiiiipi ja konstruktsiooniga lub-
japoletamisahjud nouavad ka erisuguseid Kkiitteaineid ja on
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palju juhte, kus kasutatava kiitteaine liik maarab juba ette vas-
tava ahju tiiiibi. Uldiselt aga kasutab lubjatoostus igasuguseid,
kuid peamiselt odavaid, suhteliselt madala kiitteviartusega kiit-
teainete liike.

Kohalikkude oludega arvestades tuleks kone alla puit, turvas
ja polevkivi. Kahjuks ei ole aga jirgnevalt Kkirjeldatud tiiiipi
ahjudes polevkiviga lubja poletamise kohta kiillaldaselt koge-
musi ja andmeid.

Puit kuulub pikaleegiliste kiitteainete hulka. Selle tuhasus on
madal ja viaavelithendid puuduvad tdiesti. Puidu kiittevaartus
on otseses soltuvuses niiskusest ja on keskmiselt 2000—5000
kcal piires. Ohkkuiv puit sisaldab vett 15—18%. Puitkiite ei
noua kiitmisel vastavate poletamistingimuste loomiseks erilist
tahelepanu. Vordlemisi kerge on hoida igas pikkuses leeki,
ilma et oleks karta «iilepoletamist». Puidu liikidest kasutatakse
madalamasordilisi halupuid, kande jne.

Monedel juhtudel kasutatakse puitu koos mone teise pikalee-
gilise kiitteainega, nagu turbaga jt.

Tuha sisaldus turbas koigub monest protsendist kuni 40—50%,
olenevalt leiukohast, kuivatamise ja hoidmise tingimustest.
Kuna turvas on hiigroskoopne, siis isegi- ohkkuivalt sisaldab ta
kuni 25% niiskust. Lenduvate ainete hulk voib. tousta
60—70%-ni, misparast annab ka pika ja suitseva leegi. Turba
kiittevdartus ulatub 2000—4000 kcal, soltuvalt tuha ja niiskuse
sisaldusest.

. Polevkivi sisaldab 42—56% mineraalset tuhka ning poleb pika

suitseva leegiga. Kiittevdaartus umbes 3000—3500 kcal. Kuna
polevkivi jatab palju tuhka ja leek tahmab, siis nouab sellega
lubja poletamine erivotteid, mille kohta aga puuduvad laialda-
semad kogemused. Soovitav oleks, et sellega siiski katsetataks
ja saavutatud tulemustest informeeritaks ajakirjandust, mis
aitaks kaasa ka selle kiitteliigi kasutamisele votmiseks vaikes-
tes lubjapoletamisahjudes.

Ilma et pikemalt peatuda kiitteainete hoidmise votete juures
tuleb tdhelepanu pdoorata peamiselt sellele, et kiitteainete saili-
tamisel on peamine tahtsus kuivatamisel ja nende kuivalt hoid-
misel.

Teoreetiliselt on vaja 100 g lubjakivi lagundamiseks siisi-
happezaasiks ja poletatud lubjaks 42,52 kcal. Kui see iimber
arvutada poletatud lubjale, siis leiame, et 1 tonni poletatud lubja
saamiseks kulub teoreetiliselt 760 000 kcal, mis vastab 380 kg
ehk 0,9 m?® puidule, mille kiittevdaartus 200 kcal/kg. Tegelikult
aga kulub viliahjudes poletamisel 1 tonni poletatud lubja saa-
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miseks 2—2,5 m® puitu voi 2,5—3 m® turvast, s. o. ligikaudu
2,2 kuni 2,8 korda enam kui teoreetiliselt.

Muuseas olgu tihendatud, et moodsates taostuslikes Saht-
ahjudes on kiitteaine kulu ainult 1,2 kuni 1,6 korda teoreetilisest
suurem.

4. LUBJAKIVIDE KOOSTIS JA LISANDITE TOIME
POLETAMISEL.

Lubjakivi koosneb siisihapu kaltsiumist. Lubjapoletamiseks
nimetatakse lubjakivi kuumutamise protsessi, mis kulgeb mak-
simaalsel temperatuuril, ilma et toimuks paakumist ja mille
otstarbeks on siisihappegaasi viljatorjumine. ;

Soodsate tulemuste saavutamiseks tuleb lubjakivi kuumutada
950—1000° temperatuurini, mis on vajalik siisihapu kaltsiumi
lagundamiseks ja siisihappegaasi viljatorjumiseks. Selle tempe-
ratuurini kuumendamiseks on noutav, et polevate gaaside tem-
peratuur oleks ahjus 1100—1200° piires.

Poletamistingimuste méairamisel tuleb arvestada lubjakivis
leiduvate lisanditega, mis mojuvad jargmiselt:

1) Viikestes hulkades leidub koikides ohkkuivades lubjakivi-
des vett (kuni 3%). Suurem veesisaldus ei ole soovitav, sest
sellega suureneb ka kiitteaine kulu vee auruks muutmiseks.
Peale selle voivad rosked kivid kiirel temperatuuri tousul tek-
kiva aurusurve tottu puruneda peenemateks kildudeks, mis ta-
kistavad gaaside vaba labitungi kivi kihist ja raskendavad pole-
tamise protsessi.

2) Siisihapu magneesiumi lisand ei ole soovitav, sest see eral-
dab siisihappegaasi madalamal temperatuuril (600—700° piires)
kui lubjakivi. Kui poletada lubjakivi norgalt, mis vastaks siisi-
hapu magneesiumi poletamise temperatuurile, siis lubjakivi ei
lagune taielikult ja saadakse «alapoletatud» produkt, mis ei
kustu taielikult; korgemal temperatuuril toimub aga poleta-
tud magneesia iilekuumenemine.

3) Lubjakivi sagedaseks lisandiks on kvartsliiv ja savimuld.
Nende kogusest soltub lubjakivi lubjaks poletamise kolblikkus,
poletamise moodus ja saadava lubja kvaliteet.

Kvartsliiva ja savimulla toime seisab selles, et 900—1000*
temperatuuril ja korgemal hakkab nende lisandite juuresolekul
lubjakivi pind sulama ja kattub klaasisarnase kihiga, mis takis-
tab poletamisel siisihappegaasi eraldumist. Selle tagajarjel tiiki
keskmine osa jaab polemata, kuigi keskosa ja pealispinna va-
heline kiht on normaalselt polenud. Niisugune «iilepoletatud»
lubja kustutamisel ei padase vesi 1dbi klaasistunud pealispinna;
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kustutamine toimub viga aeglaselt ja jadb palju kustumata
jaatmeid. Pikemaaegsel kuumutamisel voivad tiikid paakuda
voi sulada ka tdielikult, mis siis {ildse ei kustu — saadakse
«surnukspoletatud» lubi.

4) Lubjakivis leiduvad rauaiihendid pohjustavad tiikkide sula-
mist ja annavad lubjale kollaka vérvuse.

Kui lubjakivid sisaldavad suuremal hulgal lisandeid, siis tuleb
nende kuumutamist teostada ettevaatlikult, et ei toimuks paa-
kumist ja sulamist.

Chtlaseks poletamiseks on vajalik, et lubjakivi tiikid oleksid
voimalikult iihtlase suurusega. Suuremamootelised kivid noua-
vad kestvamat kuumutamist kui peened. Liiga peenete tiikkide
puhul v6ib ahju tomme norgeneda voi hoopis sulguda. Koige
ihtlasemalt, kiiremini ja tdielikumalt polevad 1abi 10—15 cm
labimooduga kivid. Tiheda lubjakivi poletamiseks on vaja kor-
gemat temperatuuri — kuni 1300°; tiheduse viahendamisega kui
ka lisandite hulga suurenemisel tuleb poletamist toimetada
madalamal temperatuuril.

Kogemused niitavad, et vahese niiskusega lubjakivi poleb
kergemini kui tdiesti kuivatatud lubjakivi.

Kui poletatakse puhast lubjakivi, siis hoitakse poletamise
tsoonis temperatuur 1100—1200°; dolomiitide puhul 1000—
—llOO&savi ja mergli lisandite puhul 950° ja merzlite puhul
850—900°.

5. LIHTSAMAD LUBJAAHJUD.

Lihtsamaiks lubjapoletamisahjudeks on viliahjud ehk ajuti-
sed ahjud. Neid kasutati varem laialdasemalt kisitéostuslikul
teel lubja tootmiseks, kuid on viimasel ajal, suurtédstuse arene-
misega, moodsate ja palju ratsionaalsemate Sahtahjude poolt
peaaegu tiiesti vilja torjutud.

Viliahjude peamiseks puuduseks on madal tootmisvoime ja
suhteliselt suur kiitteaine kulu vorreldes Sahtahjudega. Ka ei
ole véliahjudes poletatud lubja kvaliteet nii iihtlane kui toostus-
likes Sahtahjudes poletatud produktil, kuid vastaval sortee-
rimisel saadakse ka siin ehitusotstarveteks tdesti rahuldavat
lupja.

Viliahjude paremuseks on aga asjaolu, et nende ehitamine
on lihtne ja odav ning neis saab poletada koha peal ka véik-
seid koguseid lupja, mida ei voimalda pidevalt tootavad 3aht-
ahjud.

Kolhooside ja sovhooside oma tarveteks lubja poletamisel
tulevad kone alla ainult viliahjud, milledest on allpool kirjel-
datud kuhi- ja auk-tiiiipi ning seintega valiahi.
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a) «kKuhi-tdiipi» valiahi

Ahju voib laduda otse maapinnale voi ka vahesel maiaral
maasse kaevata. Kui ahi laotakse otse maapinnale, siis teos-
tatakse seda jargmiselt (vi. joon. 2). Siledale pinnale joonesta-
takse 1—1,5 m labimooduga ringjoon. Selle ringjoone vilis-
kiiljele laotakse poletatavast kivist 50 cm korgune sein, mis-
juures ringjoone 1 m pikkune osa jdib vabaks. Ringjoonele
laotud seina vabadest otsadest laotakse umbes 1—1,5 m pik-
kused seinad valjaspoole, mitte roobiti vaid nii, et nende kaugus
teineteisest oleks seina 1opus 1,5 m. Need seinad kaetakse vilja-

Vertikaalliige

Joonis 2.

poole laieneva vdlviga, kuna iimmargune, ringjoonel asuv,
seinaosa kaetakse kuplisarnase volviga, millesse on jdetud
augud leegi ja suitsugaaside lablpaasuks Séddraselt ehitatud
seinte ja volvide vaheline ruumala moodustab kiittekolde.

Ladumisel kasutatakse vedelat savisegu, misjuures vuukide
paksus on 5—8 mm. Kolde ja volvide ladumisel tuleb silmas
pidada, et kivid toetuksid voimalikult suurema pinnaga iikstei-
sele, milleks, vajalikul korral, tuleb kivisid tahuda.

Volvid laotakse iiksikute sillustena suurematest kiilusarnas-
test kividest, mis peavad kiillalt tugevad olema, et kanda vol-
vile poletamiseks laotavate kivide raskust.

Kui on kolle laotud, asutakse kuhja ladumisele. Selleks t&m-
matakse eelmise ringjoone keskpunkti jargi 2—3 m raadiusega
ring, mille sisse asetatakse poletatav lubjakivi, paas korra-
paraste horisontaalsete ridadena.

Kuhi laotakse 10—20 cm kividest, nii et suuremad oleksid
koldele ligemal ja viiksemad kaugemal. Poletatavad kivid lao-
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takse igasuguse tahumiseta, kuid piititagu neid asetada siiski
selliselt, et nad oleksid omavahel seotud ja et rea pealispind
oleks sile.

Tombe kindlustamiseks asetatakse kolde volvisse jaetud lee-
gi- ja suitsuaukudesse haava-, tamme- voi kasepuust kimpu seo-
tud latid, misjuures kimbu jimedus on wumbes 10—15 cm.
(Lattide asemel voib kasutada ka halgusid.) Latid asetatakse
kallakuga igas suunas (mitte piisti!) ning laotakse poletamisele
tulevate kividega timbert kinni. Ahju stiiitamisel pélevad latid
dra ja jarelejaanud avad moodustavad 16orid.

Kuhja piisivuse suurendamiseks laotakse vilisseinad viikese
kallakuga sissepoole, nii et kuhi omab teataval maéiral tiivik-
koonuse kuju. Kui on ladumisel kuhja vajalik korgus saavuta-
tud, laotakse kuhjale poolkera sarnane viikestest kivitiikkidest
kate.

Kuhja iildine korgus on tavaliselt 4—5 m. Sellise korgusega
kuhjade ladumiseks tuleb kasutada pukke ja tellinguid. Kui aga
kuhi tehakse maenolvakule voi oru kaldale, siis nimetatud abi-
nousid ei ole vaja. Viimatinimetatud kuhja asend on otstarbe-
kohane ka veel seetottu, et kuhi saab stabiilsem.

Ladumise lopetamise jarel kaetakse kuhja valispinnad kahel
korral kokku umbes 5 cm paksuse savi ja sellesse hakitud
olgede seguga, kusjuures saviga madrimist alatakse iilevalt ja
suitsuavad jaetakse lahti.

b) «Auk-tdilpi» valiahi.

Joe ja orgude kallastele ning maéenolvadele saab ehitada
«auk-tiilipi» valiahje (vt. joon. 3).

Nagu kubhi-tiilipi ahju puhul, tuleb valida ka siin voimalikult
tuule eest kaitstud koht, mis on kivimurru ligiduses. Valitud
kohas tasandatakse pind ja kaevatakse vee drajuhtimise kraa-
vid. Seejirel margitakse maapinnale ahju plaan. Ruudukujulise
ahju kiilgede pikkus voi iimmarguse puhul ahju labimoot on
4—5 m. Suuremate mahtude puhul tehakse ahi kahe v6i enam
koldega. Neil juhtudel ei ole ahju ldbiloige ruut voi ring vaid
ristkiilik, mille liihema kiilje pikkus on 4—5 m ja pikema kiilje
pikkus 6—8 m.

Mirgitud kohale kaevatakse auk, mille siigavus soltub kol-
lete arvust ja pinnaaluse vee siigavusest. Soodsatel voimalus-
tel kaevatakse auk kuni 5 m siigavuseni. Varisemise arahoid-
miseks tehakse augu seinad viikese kallakuga. Suure kallaku
andmine ei ole soovitav, sest poletatava lubjakivi iilemised
read asuksid siis kesktulekaigust liiga kaugel ja lubja polemine
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oleks mittetdielik. Stigavate aukude nolvadele antagu harilikult
kallak, mis on % kuni ¥/, siigavusest.

Augu esikiiljele laotakse tellistest voi lubjakividest savisegul
enam-vihem kindel sein, millesse on jiaetud koldeavad. Kolle
laotakse 0,5 kuni 1 m laiune ja kaetakse volviga. Turba ja po-
levkiviga poletamisel tuleb asetada rest ja jatta tuharuum.
Poletatav kivi laotakse kolde kiilgedele ja volvile kuni on tai-

A T
T

Harisonlaalldige 8~C

Joonis 3.

detud kogu auk. Nagu kuhjagi puhul, tuleb koldele ligemale
asetada suuremad kivid ja kaugemale viiksemad. Pealt ja lah-
tistel kiilgedel kaetakse auk métastega ja mullaga voi, nagu
kuhja puhul, saviga, jittes moned lahtised augud suitsu vélja-
paasuks.

Auk-tiitipi valiahju voib ehitada ka otse paemurdu. Sel juhul
on ahju seinad vertikaalsed ja siledad. Neist kolm seina moo-
dustuvad kivimurru seintest, kuna neljas sein laotakse nagu eel-
pool kirjeldatud. Augu seinad méiritakse seestpoolt saviga.
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Joonisel 4 on toodud niide kolme koldega viliahjust. /\h]u
ladumisel jéetakse selle keskele 0,5X0,5 m vertikaalne kanal ja
moned lattidest voi teivastest moodustatud kanalid, mis jadvad
pérast teivasie drapoletamist. Need kanalid on vajalikud pare-
maks gaaside eraldumiseks.

c) Seintega vialiahi.

Piisivseintega lubjapoletamisahjud erinevad eelpooltoodud
ahjudest seepoolest, et neil on alalised seinad, mis on laotud
kas pae- voi telliskividest. Joonisel 5 on toodud ahi, mille iihe-
kordne tiidis annab 85 tonni lupja. See on tédisnurkse pohiplaa-
niga kiviseintega ehitis, mille pikkus 10,55 m, laius 4 m ja kor-
gus 3,5 m. Ahi on pealt lahtine. Viiksemate hulkade lubja saa-
miseks voib ahju pikkust vastavalt vdhendada voGi ehitada
limmargusena ja iihe koldeza.
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Ahi laotakse pae- voi telliskividest savisegul. Seestpoolt on
ahju seinad vertikaalsed, viljastpoolt aga sissepoole kallakud
sellise arvestusega, et seina paksus alt on 1,5 m ja pealt 0,7 m.
Sédrane ehitusviis annab seintele suure vastupidavuse ja tuge-
vuse. Ahi on siivendatud 1 m siigavuselt maasse. Ahju miiiiri
pikemas seinas asuvad volvitud koldeavad. Koldeavade (antud
juhul 7) laius on 75 cm ja korgus 1 m ning on asetatud vord-
setele kaugustele teineteisest.

Ahju seinad mééaritakse seestpoolt saviseguga. See on vaja-
lik selleks, et paekivist ehitatud seinad liiga ei kuumeneks, mis

kutsuks esile nende polemise lubjaks ja parastise - lagunemise .

niiskuse toimel. Viljaspoolt on soovitav seinu krohvida voi ka
saviga tile méirida.

Selleks otstarbeks kasutatav savisegu koosneb 3—4 osast
savist ja | osast liivast (soltuvalt savi-omadusist), mis hooli-
kalt 1dbi segatakse. Savisegu konsistents peab olema selline, et
ta seintelt maha ei tilguks. Et savisegu peaks paremini vastu
korgele temperatuurile, lisatakse savile keeduscola 0,5—1 kg
iga 1 juurdelisatava pange vee kohta.

Siseseinte mairde paksus on 20—25 mm. Maédritud seinad
jdetakse 4—5 pidevaks Kuivama, mille jirele teostatakse tekki-
‘nud pragude kinniméirimine sama koostisega saviga, millega
teostati seda esimesel korral.

Ahju teenindajate ning ahju kaitseks sademete eest ehitatakse
ahju kiitteruumi kohale katus.

Ulalkirjeldatud ahju ehitamiseks on tarvis ]argmlsx ehitus-
materjale ning té6joudu:

Materjalid: To6joud:
Paasi . . . . — 200 m® Mullatéolisi — 57 toopdeva
Liiva . . . . — 37,6 m* Miilrseppi — 39 %
Savi [ . . . — 345m* Pottseppi — 27 5
Lupja . . . . — 40m® Puuseppi — 1 3
Mgt o — 440m* Lihttodlisi — 1 e
Ahju kolde uksi . . . 7tk

Kiittekollete avade kohale varju ehitamiseks ldheb vaja
materjali ning té6joudu: :

Materjalid:

Palgid Il sort @ 9 cm 0,27 m®
” ” " g ]4 ”» 0)67 ”»
EE] . » " g 18 ”» 3’12 ”»
Lohendikke ERERELy L el K 8
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Latte Il sort @ 9 cm 0,56 m* Toojoudu:
Laudu IV sort @ 19 mm 1,27 m® Mullatoolisi

Naelu 195X K 5 toopédeva
Raudklambreid 55" kg Puuseppi -
Torva Itk 17 t6opideva

Ahju laadimist alustatakse, nagu varemkirjeldatud ahjudegi
puhul, kollete ehitamisega. Kollete seinad laotakse suurema-
test paekivitiikkidest 50—60 cm korguseni vertikaalselt ja kor-
gemal sellest volvikujuliselt. Kogu kolde siigavus on umbes
4 m. .

Kui kolded on laotud, asutakse ahju tditmisele. Kollete ja
koldevaheliste seinte kohale asetatakse kihtidena, kogu ahjuula-
tuses, esialgu suuremad, paekivitiikid. Kui on joutud taitmisega
40—50 cm kolde volvi iilemisest tipust korgemale, paiguta-
takse ahju vertikaalselt 15—20 cm 14bimodduga palgid voi puu-
halud (halgusid saab jdtkata neid teineteisele asetades), mis
ulatuvad vilja poletatavast paekihist. Samas alustatakse ka
kahe vertikaalse 50X50 cm kanali ehitamist, mis on vajalikud
paremaks gaaside eraldumiseks. Samuti taitesse asetatud palgid
jatavad pzrast arapolemist jarele suitsukanalid.

Poletamiseks voib kasutada ka suuremaid paetiikke (30—
—40 cm), kuid sel juhul ei tohi nende paksus ikkagi iiletada
20 cm. Mida suurem on kivi, seda kauem on tarvis teda kuu-
mutada. Seepirast paigutatakse ahju tdislaadimisel*suuremad
rivitiikid alla ja vidiksemamootelised korgemale ning ahju peal-
misesse kihti koige peenem kivi. Kui sellest pohireeglist kinni
ei peeta, voib parast poletamist kustutamisel jirele jadda palju
polemata kivi, mis ei kustu.

Ahjupealne kuplitaoline kate tehakse paekivi killustikust, mil-
lest ulatuvad vilja palgiotsad (12 tk.) ja laotud kanalid (2 tk.).
Kogu kate maaritakse 4—5 cm paksuse savikorraga.

Pirast ahju taitmist ja katte mddrimist asutakse lubja pole-
tamisele.

6. LUBJA POLETAMINE.

Lubja poletamiseks asetatakse kiitteaine (puit, tavaliselt 2 m
pikkuste propsidena ja neile lisaks meetrilised vGi poolemeetri-
lised halud, kinnud, turvas jt.) kiittekoldesse ja siiiidatakse.
Ahjude kiitmine kestab vahetpidamata kuni siisihappegaas on
lubjakivist tdielikult vilja torjutud, s. o. kuni lubjakivi téieliku
«polemiseni.

Alguses hoitakse koldes viikese leegiga tuli, mille {ilesandeks
on lubjakivi kuivatada ja soojendada. Tugeva leegiga kuumen-

17



damisel soojeneb kivide pealispind liiga kiiresti ja sisemus jaab
kiilmaks, mis kutsub esile kivide pragunemise. Niiskete kivide
puhul voib ka poorides asuv vesi kiirel kuumendamisel auruks
muutudes kivi 16hkuda. Selle tagajirjel voivad esineda kollete
volvide kokkuvarisemised, misjuhul tuleb kogu ahi imber la-
duda voi leppida poletamisel saadava lubja madala kvaliteedi ja
suure praagi koguga. Ahjus asuva lubjakivi kuivamise perioodi
kestus oleneb kivis leiduva niiskuse hulgast ja kivi kui ka ahju
omadustest: mida suurem on ahi, seda kauem kestab kuivata-
mine.

Tavaliselt kestab kiitmine veeaurude korvaldamiseks 2—3
pdeva. Lubjakivist niiskuse eraldumise iseloomulikuks tunnu-
seks on valged aurupilved ahjupealse kohal. See on nidhtav, kuni
kogu niiskus on kividest eraldunud.

Pirast kuivatamisperioodi suurendatakse mone tunni kestel
kiitteaine hulk koldes ja minnakse iile tdiele kiittele.

Enne téiele kiittele iileminekut maaritakse koik ahju seintes
tekkinud praod saviseguga. Sama korratakse ka edaspidi pra-
gude ilmnemisel.

Taiiskiitte perioodil algab ka siisihappegaasi eraldumine (kalt-
siumkarbonaadi dissotsiatsioon). Selle protsessi kestus soltub
poletatava kivi kogusest ja kivi tihedusest. Siisihappegaasi
eraldumise algus on margatav ebameeldiva lohna jirgi ahju
imbruses ja eriti ahju kohal, kuigi siisihappegaas ise on pea-
aegu lohnatu.

Selle perioodi kestusel tuleb jalgida, et leek toimiks {ihtlaselt
kogu poletatavale lubjakivile. Kui leek 166b ahju pealispinnal
vilja iihes kohas rohkem kui teises, tuleb seal kus leek on nor-
gem, kangiga voi raudoraga lubjakivikihti augud sisse liiiia ja
kohtades, kus leek on tugevam, augud lubjakivi killustikuga
sulgeda. Kogu aeg tuleb piiiida selleni, et leek oleks jaotatud
iihtlaselt. Mitme koldega ahjus suurendatakse tuld selles koldes,
kus polemine teistest maha jdab.

Kolletes suurendatakse tuld kogu aeg, kuni leegi vérvus
muutub kollasest punaseks. Kui sel perioodil ei ole ahju tomme
kiillaldane, soovitatakse siisihappegaasi eraldumist kiirendada
ahjust veeauru 1dbi lastes. Praktiliselt teostatakse seda nii, et
marjakskastetud haokimbud asetatakse kolde edeossa, kus
nad siitivad ja auruks muutunud vesi l4bib ahju tiidise.

Koldes polemiseks vajaliku ohuhulga reguleerimiseks kasu-
tatakse ava ette asetatavaid raudplekist kilpe voi uksi.

Sddrane tugev poletamine kestab 5—8 pideva. Kogu sel pe-
rioodil tuleb jilgida, et kolde volvid ei laguneks liigsest kuu-
mendamisest. Sellest hoidumiseks katkestatakse kiitte juurde-
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andmine voi koguni kistakse osa kiitet koldest vilja, kui volvi-
kivid on valge hooguseni kuumenenud. Ka tuleb kiittematerjali
ahju loopimisega olla ettevaatlik, et mitte vizastada kolde volvi.

Poletamist tuleb teostada ettevaatlikult ja jark-jargult, kogu
aeg jilgides lubjakivide kuumenemist. Eriti ettevaatlik tuleb
olla savisisaldavate lubjakivide. poletamisel. Savi lisand muudab
lubjakivi kergestisulavaks ja ettevaatamatul pdletamisel voib
tekkida palju «iilepoletatud» materjali, mis hiljem ei kustu.

Poletamise 1opul kaob ahju {imbrusest ebameeldiv raske 16hn
ja lubjakivi on vidrvuselt helepunane. Poletamise loppu saab
madrata ka ahju tiidise vajumise jargi, mis on tingitud sellest,
et poletatud lubja maht on 10—15% viiksem kui’ poletamiseks.
voetud lubjakivi maht. Vajumise suurus ei ole igal juhul sama,
vaid soltub poletatava kivi omadustest ja ladumise viisist.
Siin on vaja teha igakordseid tahelepanekuid ja hilisemate po-
letamiste puhul nendega arvestada.

Veendumiseks, et lubjapoletamist voib 1opetada, liiiiakse ahju
pealt sisse raudkang voi ora; kui see ldheb pohja, voib poleta-
mist lopetada. Samuti voib ka ahjust poletatud lubjakivi proove
vilja votta ja poletamise lopetamist otsustada nende kustumise
jargi. Kui kustutamisel lubi laguneb ainult pealispinnalt, tuleb
poletamist jatkata.

Poletamise lopetamisel lastakse koldes oleval kiittematerjalil
dra poleda, avatakse kolde uksed ja kooritakse maha ahju pea-
list kattev savikiht. Vabalt ahju libiv kiilm ohk jahutab ahju,
milleks kulub 2—3 péeva.

Pirast jahtumist laaditakse ahi tiihjaks ja poletatud lubi sor-
teeritakse: alapoletatud kivid ldhevad teistkordsele poletamisele
ja iilepoletatud heidetakse korvale kui kolbmatud.

Kuhi-tiitipi ahjude tiihjakslaadimist alatakse {ilevalt, kuid
teiste ahjude puhul Iohutakse kiilgseina 2 m laiune ava, mille
kaudu toimub tiihjendamine.

Poletatud lubja sorteerimine nouab teatud vilumust. Sortee-
rimist teostatakse virvuse ja tiikkide raskuse jargi. Mida hele-
dama virvusega on lubi, seda vaartuslikum. Poletatud ja pole-
mata kivi saab eraldada raskuse jirgi — poletatud kivi on ker-
gem, sest temast on lendunud 44 % siisihappegaasina, kuid maht
on vadhenenud ainult 10—159% vorra. Kui alapoletatud kivi katki
liiita, siis on polenud kiht poletamata kihist eraldatav. Ulepole-
tatud kivid on tumedamad, mehaaniliselt tugevamad ja klaasi-
taolise koorikuga. Viliahjudes on tavaliselt kolde ligiduses asu-
vad kivid vahesel mééral iilepolenud ja vélispinna ligiduses asu-
vad kivid alapolenud. Normaalselt polenud kivid asuvad nende
kahe kihi vahepealses osas.

x
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Kokkuvottes koosneb lubja poletamise protsess alljargnevaist
operatsioonidest:

a) ahju laadimine . e iavi e e 4 piaeva
b) lubjakivi kuivatamine ahjus . . . .2-—3 e
c) lubjakivi poletamine . . . . . .5—8 p)
d) lubjaahju jahutamine . . . . . .2-—3 e
e) tiihjakslaadimine ja sorteerimine . . . 4 i

Kokku. . . . 17—22 péaeva

Ahju teenindamiseks on tarvis t66joudu iihe tonni poletatud
lubja kohta vastavalt ahju suurusele 1—2 t60paeva. Mida suu-
remas ahjus lupja poletatakse, seda viiksem on todjoukulu iithe
tonni lubja kohta.

Soovitav on, et ahju juures tootaksid alati iihed ja samad
toolised, kes omandavad ajajooksul suurema vilumuse ja rat-
sionaalsemad to6votted, mis ei jita oma moju avaldamata lubja
kvaliteedi tousule ja omahinna alanemisele.

Ahjude iildine tootmisvoime oleneb nende suurusest ja sellest,
mitu ahjutdit lupja hooajal ira poletatakse.

7. LUBJA KVALITEEDI MAARAMINE.

Ehituse ohklubja kvaliteedi kohta iilesseatud nduded on too-
dud TOCT 1174—41. Selle standardi jirgi liigitatakse ohklubi
kaltsiumhapendi ja magneesiumhapendi sisalduse jirgi: 1) kalt-
siumlubjaks (mitte iile 79 MgO) ja 2) magnesiaalseks lubjaks
(iile 79 MgO).

Kustumise kiiruse jargi jaotatakse ohklubi kolme liiki:
1) kiireltkustuv (kustumise kiirus kuni 10 min.), 2) keskmiselt
kustuv (10 kuni 30 min.) ja 3) aeglaselt kustuv (iile 30 min.).

Soltuvalt kaltsium- ja magneesiumhapendi sisalduse sum-
mast, lubjataigna viljaannilt ja mittekustuvate osade hulgast
liigitatakse ohklubi kolme sorti. :

Kaltsiumohklubi.
Aktiivse CaO+MgO sisaldus, arvutatult Lisi U0 s TS
kuivainele, mitte vihem kui % 85 70 60
Lubjataigna viljaandvus liitrites
tthe kg lubja kohta mitte vihem kui - 2,4 2,0 1,6
Mittekustuvate osakeste hulk % mitte
rohkem kui 7 10 12

Standardis ette nahtud lubja omaduste proovimist teostatakse
vastavates laboratooriumides. Lubja kustumise kiirust, lubja-
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taigna viljaandi ja mittekustuvate osade hulka saab méairata
ka koha peal jargmiselt:

Lubja kustumise kiirus. Dewar’i anumasse asetatakse 2 g
peenestatud kustutamata lupja ja 100 g toatemperatuurilist
vett ning suletakse anum korgiga, millesse on asetatud termo-
meeter. Anumat kogu aeg loksutades mirgitakse aeg vee
juurdelisamisest kuni maksimaalse temperatuurini. See aja-
vahemik minutites on lubja kustumise kiirus.

Dewar’i anuma puudumise korral voib selle asendajana kasu-
tada monda teist vastava suurusega vildi sisse mahitud klaas-
anumat (vilt on vajalik soojuse isolatsiooniks).

Lubjataigna viljaanni madramine. 5 kg kustutamata lupja
(peenestatud 1—2 cm suurusteks tiikkideks) asetatakse tsingist
(voi puidust tsingiga vooderdatud) kasti, mille pohjapind on
1000 cm? ja korgus umbes 20 cm, lisatakse 10 1 vett ning kae-
takse kaanega. Kustumisel segatakse ja kui tarvis lisatakse
vett, nii et seda oleks kustumise lopuks viikeses iilehulgas ja
kataks taigna. 24 tunni parast eemaldatakse kaas, valatakse
dra taignal olev vesi ja jietakse lahtiselt toatemperatuuril
seisma kuni lubjataigna pinnale tekivad praod, mille jirele
moodetakse taigng kihi paksus. Iga sentimeeter kihi paksust
vastab 1 liitrile. Kogu saadud mahtu viiele jazades saadakse
taigna viljaand 1 kg kustutamata lubja kohta.

Mittekustuvate osakeste hulga mddramine. Lubjataigna
kaalutis, mis vastab 1 kg-le kustutamata lubjale (voetakse ¥/,
lubja taignast, mis saadi taigna viljaanni méairamisel) lahjen-
datakse veega lubjapiimaks ja lastakse jarkjargult 1dbi ruudu-
liste aukudega soela, mille ava on 0,6 mm, samal ajal norga
veejoaga pesta. Jiik soelal kuivatatakse 105—110° tempera-
tuuril kuni minimaalse kaaluni. Saadud ji#gi raskus grammides,
jagatult kiimnega, annab mittekustuvate osakeste kaalutise
protsentides.

8. LUBJA HOIDMINE, KUSTUTAMINE JA TRANSPORT.

Poletatud lupja tuleb hoida laudporandaga voi alusega kuu-
ris, sest lubi on vidga hiigroskoopne ja seetottu niiskuse tottu
toimub isekustumine. Sellega kaasnev temperatuuri tous voib
ulatuda kuni puidu siittimise temperatuurini. Ei soovitata hoida
poletatud lupja tiikkides iile iihe kuu — parem on hoida seda
taignana.

Olenevalt poletatud lubjale ]uurdehsatavabt vee hulgast saa-
dakse kas kustutatud lubja pulber vai taigen.

Teoreetiliselt kulub poletatud lubja kustutamiseks vett
32,139 poletatud lubja kaalust. Tegelikult tuleb aga votta pulb-
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riks kustutamisel 70°% vett ja taignaks kustutamisel kiimne-
kordne teoreetiline hulk.

Oma tarveteks lubja poletamisel omab tidhtsust peamiselt
ainult lubja taignaks kustutamine.

Lubja taignaks kustutamist teostatakse kahes jirgus: kus-
tutamine kastis kuni lubjapiimani ja seejéirele hoidmine augus.

Jocnis 6.

Lubjaaugud kaevatakse maasse 1,56 kuni 2 m siigavuseni ja
vooderdatakse seest laudadega, millised voimaldavad liigse vee
pinnasesse imbumist. Augu pohi peab asuma pinnaaluse vee
nivoost korgemal. Lubjaaugu mooted soltuvad kustutatava
lubja kogusest.

Lubjaaugu korvale, maapinnale, asetatakse lubjakustutamise
kast (joon. 6), mille pohi on norgalt kallak lubjaaugu suunas ja
mille seinas on traatvorguga kaetud ava. Kustutamise ajaks
suletakse ava siibriga. Kustutamiskasti mooted on: pikkus
2—4 m, laius 1,5—3,0 m ja siigavus umbes 40 cm.

Lubjaaugus asuvale tihenenud taignale ei voi lasta uusi kus-
tutatud lubjapiima koguseid, sest 1dbi soela ldinud peened kus-
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tumata osakesed ei vajuenam pohja ja jadvad kahe kihi vahele.
Sellist lupja kasutades voivad kustumata osakesed, hiljem kus-
tudes, esile kutsuda segude pragunemisi. Lubjaaugust voib
lubjataigna alumist kihti kasutada ainult pidrast kustumata
jaanud osakeste eraldamist.

Lubja kustutamist teostatakse kustutamiskastis mitmel viisil,
soltuvalt lubja kustumise kiirusest.

Kiiresti kustuv lubi (kustumise kiirus kuni 10 min.) kustuta-
takse jargmiselt: kustutamiskasti kallatakse vett kuni poole
korguseni ja sellesse asetatakse lubi {ihtlaselt kasti pinnale jao-
fatuna. Veeaurude tekkimisel segatakse lubi rehadega voi mone
teise abinouga energiliselt 1abi ja lisatakse vett kuni aurude
eraldumise 16ppemiseni. Kustumise 1opul lisatakse veel vett kuni
saadakse lubjapiim ja lastakse see, pirast hoolikat segamist
lubjaauku.

Keskmiselt kustuva lubja (kustumise kiirus 10 kuni 30 min.)
kustutamiseks puistatakse poletatud lubi kustutamiskasti ja
lisatakse vett poole lubjakihi paksuseni. Veeaurude tekkimisel
lubi segatakse, purustatakse lubjatiikid ja lisatakse peene
joana vett lubja kuivamise voi murenemise &drahoidmiseks.
Aurude eraldumise loppemisel lahjendatakse segu veega ja se-
gatakse kaks korda labi. Saadud lubjapiim lastakse hoolikal
segamisel lubjaauku.

Aeglaselt kustuv lubi (kustumise kiirus iile 30 min.) kustuta-
takse jargmiselt: poletatud lupja niisutatakse veega kuni pra-
gude tekkimiseni ja kustumise tunnuste ilmnemiseni. Siis lisa-
takse vidhehaaval vett, ilma et massi jahutataks. Pérast kus-
tumist segatakse lubi korralikult 14bi ja lisatakse vett kuni lub-
japiima saamiseni, mis hoolsal segamisel lastakse lubjaauku.

Lubjaauku lastud lubjapiim taheneb ajajooksul vee norgu-
mise tottu maapinnasse. Parast lubja paksenemist kaetakse see
liivakihiga ja siilitatakse selliselt mitte vihem kui 10—12 pdeva.

Peale eelmirgitud kasitsi lubjakustutamise kasutatakse t60s-
tustes ja ehitustoddel mehhaniseeritud kustutajaid, mille toot-
likus on viga mitmesugune. Kuna need seadmed on kiillalt ku-
lukad, ei tule nende rakendamine kolhoosides teostatavail ehi-
tustoodel esialgselt kone alla, mispdrast ka nende seadmete
kirjeldamine on siin dra jdetud. ‘

Tiikkides poletatud lupja ja lubjataignat transportides ei
pakita, vaid veetakse lahtises koormas, milleks taigna veol
peab olema vastav tihe kast. Jahvatatud ja pulbriks kustutatud
lubi pakitakse puitpiittidesse voi paberist kottidesse, millele
on margitud produktsiooni nimetus, sort ja neto kaal ning
valmistamise aeg. Poletatud lupja, nii tiikkides kui ka pulbris,
tuleb kaitsta niiskuse eest.
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