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EESSONA

Kiesoleva t66 iilesandeks on 'anda liihike iilevaade saa-
vutustest Eesti NSV téostuses ja transpordis noukogude
korra viieteistkimne aasta jooksul ning ndiidata faktilise
materjali alusel sotsialistliku majandussiisteemi vorratut
itleolekut kapitalistlikust majandussiisteemist.

T66 ei kujuta endast sistemaatilist teaduslikku uurimis-
to6od Eesti NSV tdostuse ja transpordi arengu kohta, vaid
populaarses vormis kirjutatud brosiiiiri toostuse ja trans-
pordi tihtsamate edusammude kohta Noukogude Eestis.






I. EESTI NSV TOOSTUSE ARENG NOUKOGUDE
KORRA VIIETEISTKUMNE AASTA JOOKSUL

Noukogude voimu taaskehtestamisega Eestis 1940. aas-
tal avanesid meie vabariigi todstusele suurejoonelised aren-
guvoimalused.

Sotsialistlike tootmissuhete kehtestamisega vabanes Eesti
toostus jdddavalt kapitalistlikule iihiskonnale omastest
vastuoludest ja perioodilistest majanduskriisidest. Poliiti-
lise voimu iileminekuga tootava rahva kétte, toostuse nat-
sionaliseerimise ja iihiskondliku omanduse kehtestamisega
tootmisvahenditele vabanes Eesti toostus véliskapitali sol-
tuvuse hukutavast mojust, mis oli kahe aastakiimne jooksul
suutnud peaaegu tdielikult hévitada Eesti rasketoostuse
siidamiku — masinaehituse, laostada tekstiilitoostuse ja
muuta teised tdhtsamad to6ostusharud, nagu pdlevkivitoos-
tuse, metsatoostuse, tselluloosi- ja paberitoostuse, véliska-
pitalistidele odavaks tooraine ja poolfabrikaatide baasiks.

Sotsialistlike tootmissuhete kehtestamisega Eestis astus
jousse sotsialismi pohiline majandusseadus ja muutus toot-
mise eesmark. :

Tootmisvahendite . {ihistamise baasil asendus kapitalismi
tingimustes valitsev konkurentsi ja tootmise anarhia sea-
dus rahvamajanduse plaanipirase (proportsionaalse) are-
nemise seadusega. See seadus andis voimaluse plaanipéra-
selt arendada vabariigi majandust ja sealhulgas ka t6os-
tust. Astudes Noukogude Sotsialistlike Vabariikide Liidu
koosseisu, sai Eesti to6stus tagasi oma ajaloolise arengu-
baasi, millest Eesti kodanlusel vélisimperialistide kaasabil
oli korda ldinud ajutiselt Eesti majandust 1920. aastal eral-
dada.

Pérast noukogude voimu taaskehtestamist 1940. aastal
hakati Eesti toostust arendama tihtse riikliku plaani alusel,
Eesti toostus liilitus orgaanilise osana Noukogude Liidu
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toostusse ja, toetudes Noukogude Liidu rasketoostusele,
majanduslikele ressurssidele ja liiduvabariikide koostoole
ning vastastikusele abile, hakkas hoogsalt arenema. Uued
majanduslikud tingimused 16id i{ihtlasi voimalused Eesti
NSV Kkiiretempoliseks industrialiseerimiseks, majanduse
kompleksseks véljaarendamiseks ja looduslike ressursside
ratsionaalseks &drakasutamiseks.

Kuna industrialiseerimise noukogude meetodi pohialu-
seks on rasketoostuse arendamine, siis suunasid partei ja
valitsus peatdhelepanu Noukogude Eesti rasketoostus-
harude arendamisele. Erilist tdhelepanu osutati pdlevkivi-
toostuse, masinaehituse ja energiamajanduse kiirele vélja-
arendamisele.

Juba noukogude korra taaskehtestamise esimesel aastal
rakendati tdie koormusega todle kaevandused, olivabrikud
ja masinaehitustehased. Masinaehitustehases «Punane
Krull» suurenes tooliste arv {ihe aasta jooksul kaks korda.
Tekstiiliettevotted «Kreenholmi Manufaktuurs ja «Balti
Manufaktuur» ldksid iile mitmevahetuselisele téole. Lasti
kdiku terve rida varem seisnud toostusettevotteid. Likvidee-
riti toopuudus. Toostustooliste arv tousis 1941. a. 1. juuniks
94 000-ni. Toostustoodang kasvas iithe aasta jooksul iile 60
protsendi. Tootmisvahendeid tootva metallitoostuse toodang
kasvas ligi kaks korda.

Esimene riiklik aastaplaan, mis koostati 1941. aasta
kohta, ndgi ette koigi toostusharude kiire arengu. Kui vor-
relda 1941. aasta toostustoodangu plaani néitajaid kodan-
liku Eesti toostuse nditajatega 1938. aastast, mis oli korge
konjunktuuriga aastaks (sest hitlerlik Saksamaa valmistus
kiiresti sGjaks ja kasutas selleks koiki kattesaadavaid valis-
maa ressursse), siis selgub jargmine pilt: 1941. aasta plaan
iiletas 1938. aasta taseme polevkivitoodangu alal 1,8 korda,
polevkivi utmise alal 1,3 korda, elektrienergia tootmise alal
1.3 korda, vineeri tootmises 1,5 korda, puuvillase riide toot-
mises 1,7 korda, villase riide tootmises 1,5 korda jne. 1941.
aasta plaani tditmine toimus edukalt ja oli loota aasta-
plaani iiletamist. FasSistide reeturlik kallaletung Noukogude
Liidule 1941. aasta suvel katkestas meie rahuliku sotsia-
listliku iilesehitustoo.

FaSistliku okupatsiooni ajal sai Eesti NSV toostus ras-
kesti kannatada. Meie vabariigi rahvamajandusele okupan-

| tide poolt tekitatud kahjude kindlaksméddramisel selgus, et

hdvitatud oli 2699 toéostushoonet {ildmahuga 4 864000
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kuupmeetrit, purustatud voi Saksamaale veetud oli 3036
mitmesugust jouagregaati (katlad, turbiinid, generaatorid,
mootorid jne.), 8379 iiksust toostusseadmeid ja masinaid,
mitu tuhat tonni toorainet ja pooltooteid, rddkimata suurest
hulgast valmistooteist. Selle hédvituse tagajérjel séilis toot-
misvoimsusest: kiitteainetetoostuses 10%, puidutdostuses
15%, tekstiilitoostuses 25%, tselluloosi- ja paberitodstuses
40%, keemiatoostuses 45%, elektrienergia tootmises 60%,
masinaehituses 65%. Suurel maéiral vahenesid kalapiiiigi-
vahendid. Enne soda oli kalatoostusel 8100 mitmesugust
paati, 117 100 vorku ja 2008 noota. Okupatsiooni aja 16puks
oli jérele jadnud ainult 2751 paati, 57 000 vorku ja 322
noota. Kalatoostus kaotas ligikaudu kolm neljandikku oma
sojaeelsest ‘tootmisvoimsusest. FaSistliku okupatsiooni
tagajérjel havis ligi pool Eesti NSV toostuslikest pohifon-
didest. Toostustooliste arv vihenes enam kui kahe kol-
mandiku vorra.

Eesti NSV territooriumi vabastamisega fa515t11kust oku-
patsioonist 1944. aastal algas Eesti NSV toostuse taasta-
mine. 1944. aasta IV kvartalis ja 1945. aasta esimesel poo-
lel andis ka Eesti t60stus oma osa Suure Isamaasdja edu-
kaks lopetamiseks. Vaatamata sellele, et soda veel kestis
ja puudus oli toojoust, suudeti 1945. aasta alguseks lasta
kdiku koik toostusettevotted, mida okupandid ei joudnud
taielikult purustada. Eesti NSV toostuse kogutoodangu
maht 1945. aastal moodustas juba 72,9% sojaeelse, 1940.
aasta tasemest. Uksikutes toostusharudes saavutati veelgi
paremaid tulemusi.

Vabariigi majanduse ja sealhulgas ka toostuse Kkiirele
taastamisele aitas suurel maéaédral kaasa kvalifitseeritud
kaadri tagasipoordumine rahulikule iilesehitust6dle demo-
biliseerimise l1dbiviimise tagajirjel.

Koige rohkem oli okupatsiooni tagajérjel kannatada saa-
nud vabariigi polevkivitoostus. Kaevandused olid uputatud
voi polema siitidatud, utmisvabrikud maha poletatud voi
ohku lastud. Vabariigi toostus, elektrijaamad ja raudtee
aga vajasid kiitust. Kiitte-energeetilise baasi kiire taasta-
mine oli méddrava tdhtsusega kogu vabariigi rahvamajan-
dusele. Pdlevkivibasseini tootajate kangelasliku téoga ja
vennasvabariikide abiga jouti selleni, et kaevandused and-
sid 1945. aastal juba iihe kolmandiku sGjaeelsest toodan-
gust, 1946. aastal aga saavutas pdlevkivi kaevandav t60s-
tus sGjaeelse taseme.



Elektrienergia toodang 1945. aastal moodustas 122 mil-
jonit kilovatt-tundi ehk 62 protsenti 1940. aasta tasemest.

Tekstiiliettevotted «Kreenholmi Manufaktuurs ja «Balti
Manufaktuurs olid tédielikult rusudes, seetottu suudeti esi-
mesel taastamisaastal anda ainult 4 protsenti puuvillase
riide sojaeelsest toodangust. Okupantide poolt oli laosta-
tud pollumajandus ja seetottu valitses pollumajandusliku
tooraine nappus. 1945. aastal moodustas linase riide too-
dang 36%, lihatoodang 22% ja voitoodang 16% sojaeelsest
toodangust. Kalapiiiik moodustas 1945. aastal ainult 23%
sojaeelsest.

Juba paari jidrgneva aasta jooksul suudeti todstusele.
166dud sojahaavad peaaegu téielikult parandada. 1946.
aastal saavutati toostuse kogutoodangu sojaeelne tase.
Toostustoodangu sojaeelse taseme saavutamine nii lithikese
aja jooksul oli voimalik vaid sotsialistliku majandussiis-
teemi tingimustes ja vennasvabariikide igakiilgse abiga.
Kapitalistlikus i{ihiskonnas kulub selliste sbdjahaavade
parandamiseks aastakiimneid.

Eesti NSV rahvamajanduse ja sealhulgas ka toostuse
kiire taastamine ja edasine arendamine toimus neljanda
viie aasta plaani alusel. «Seadus Eesti NSV rahvamajan-
duse taastamise ja arendamise viie aasta plaanist 1946—
1950» voeti Eesti NSV Ulemnoukogu poolt vastu 13. juulil
1946. aastal. «Eesti NSV rahvamajanduse taastamise ja
arendamise viie aasta plaani pohiiilesanded 1946—1950.
aastal seisnevad selles,» oeldi Eesti NSV Ulemnoukogu
poolt vastu voetud seaduses, «et taastada vabariigi kanna-
tada saanud majandus, taastada toostuse ja p6llumajan-
duse sojaeelne tase ja seejirel iiletada see tase tunduvas
ulatuses.»

Partei ja valitsus asetasid viie aasta plaanis aastaiks
1946—1950 pearohu rasketoostuse harude, nagu polevkivi-
toostuse, elektrienergia tootmise, masinaehituse ja ehitus-
materjalide toostuse arendamisele.

Sotsialistliku laiendatud taastootmise siistemaatiline
teostamine, mis on sotsialistliku majanduse seadusparasusi,
ei ole voimalik tootmisvahendite tootmise forsseeritud aren-
damiseta. Ilma rasketoostuse kiiretempolise kasvuta ei saa
areneda ka kerge- ja toiduainetetoostus, pollumajandus ega
transport. Vastavalt sellele ndhti neljandas viie aasta plaa-
nis ette vabariigi rasketdoostuse harudele tunduvalt suure-
mad kasvutempod kui kerge- ja toiduainetetddstuse haru-

8




dele. Sealjuures pidi vabariigi t66stuse kogutoodangu maht
plaani kohaselt 1950. aastal iiletama sojaeelse taseme kolm
korda. Tegelikult iiletati sGjaeelne tase aga 3,4 korda. Sel-
lise korge toodangutaseme saavutamine oli tagatud vas-
tavate kapitaalmahutustega.

Kapitaalehitustoode teostamiseks Eesti NSV-s aastail
1946—1950 oli plaanis ette ndhtud 3500 miljonit rubla, sel-
lest ligikaudu kolme neljandiku mahutamine rasket6os-
tusse. Arvestades kapitaalmahutuste ulatust iihe elaniku
kohta, oli Eesti NSV esimesel kohal teiste liiduvabariikide
hulgas. See tdhendas samuti seda, et industrialiseerimise
tempo oli Eesti NSV-s ette ndhtud korgem teistest vennas-
vabariikidest.

Rahvamajanduse taastamise ja arendamise plaan aas-
taiks 1946—1950 oli esimeseks viie aasta plaaniks Nouko-
gude Eestile. Avarad arenguperspektiivid, ekspluataatorite
puudumine ning uudne suhtumine toosse tiivustasid Nou-
kogude Eesti tootavat rahvast ennastsalgavale voitlusele
viie aasta plaani tditmise ja iiletamise eest. Selle voitluse
esiridades sammusid vabariigi toostuse alal tootajad.

Tanu tootajate tooalase ja poliitilise aktiivsuse tousule
ning teiste liiduvabariikide suurele materiaalsele ja kaadri-
alasele abile tdideti ja iiletati siistemaatiliselt aastaplaane.
Noukogude Eesti 9. aastapdevaks saavutas vabariigi t66s-
tus taseme, mis oli ette ndhtud 1950. aastaks. 1950. aastal
aga iiletas toostustoodangu viljalase sbjaeelse taseme juba

3,4 korda ja 1945. aasta taseme 4,7 korda.

" Noukogude Eesti esimene viie aasta plaan toostuse alal
.oli edukalt tdidetud ja tunduvalt iiletatud. =

Esimese soOjajdrgse viisaastaku jooksul taastati ja
rekonstrueeriti Eestis tehased, mis olid purustatud saksa
okupantide poolt Suure Isamaasdja ajal, ehitati palju uusi
tehaseid ja vabrikuid ning loodi téiesti uusi toostusharusid.

Eriti Kkiiresti arenes rasketéostus. Rida rasketoostuse
harusid, nagu polevkivitéostus ja masinaehitus, kujunesid
tileliidulise tdhtsusega toostusharudeks. Suurt edu saavu-
tati eranditult koigis toostusharudes.

Eesti NSV Riikliku Plaanikomisjoni ja Statistikavalitsuse
teadaande alusel olid viie aasta plaani tditmise tulemused
toostuse alal jargmised.

Taielikult taastati polevkivitoostus ja ehitati rida uusi
voimsaid polevkivikaevandusi. Taastati polevkivi utmise
tehased. Viisaastaku ajal loodi polevkivigaasitéostus. Ehi-
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tati ja lasti kaiku polevkivist gaasi tootmise tehas Kohtla-
Jarvel ja gaasijuhe gaasi edasiandmiseks Leningradi.

Tunduvalt suurenes turbatootmine, vorreldes sojaeelse
tasemega. Viie aasta plaan turba tootmise alal {iletati 51
protsendi vorra. Freesturba tootmine Tootsi Turbabriketi-
toostuses mehhaniseeriti taielikult. Teistes turbatéostuse
ettevotetes oli tootmine 1950. aasta 16puks mehhaniseeritud
60 protsendi ulatuses.

Viie aasta plaani iilesanne elektrienergia tootmise alal
tiletati, samuti {iletati 1940. aasta tase. Taastati sGja ajal
purustatud elektrijaamad polevkivibasseinis, Tallinnas,
Narvas ja teistes vabariigi linnades.

Tunduvalt arenes masinaehitus ja metallitootlemise t66s-
tus. Metallitootlemise toostuse toodang iiletas 1950. aastal
1945. aasta taseme viiekordselt. Taastati ja rekonstrueeriti
elektrimootorite tehas «Volta». Viisaastaku ajal hakati
tootma asiinkrooniliste elektrimootorite uusi seeriaid, puu-
rimistorne, mitmesuguseid tooteliike polevkivi- ja turba-
toostusele ning teedeehitusele, raadiovastuvotjaid ja teisi
~ uusi tooteliike.

Ehitusmaterjalide tootmine iiletas sojaeelse taseme.
1940. aastaga vorreldes suurenes 1950. aastal telliste ja
lubja tootmine 2 korda, katusekivide ja lehtklaasi tootmine
peaaegu 3 korda. Samuti suurenes tsemendi tootmine.
Organiseeriti marmor- ja dolomiitplokkide tootmine.

Metsatoostuses 'suurenes tarbepuidu véljavedu 1950. aas-
tal 1940. aastaga vorreldes 16%, puidusaagimine suurenes
2,3 korda, tikkude tootmine tousis 5 korda. Suurenes ka
paberltootmme

Aastatel 1946—1950 taastati kiiresti ja arendati tekstiili-,
omblus-, trikotaaZi- ja jalatsitoostust ning teisi kergetdds-
tuse harusid. 1940. aastaga vorreldes suurenes kergetdos-
tuse peamiste toodete valmistamine 1950. aastal jargmiselt:
puuvillriie 17%, villane riie 30%, linane riie 43%, nahk-
jalatsid 2 korda.

Toiduainetetoostuse peamiste toodete valmistamine suu-
renes viie aasta jooksul tunduvalt. 1950. aastal iiletati 1945.
aasta tase voi tootmise alal 3 korda, liha — 1,4 korda,
vorstisaaduste — 3,9 korda, kondiitrisaaduste — rohkem
kui 4 korda ja seebitootmise alal 5,5 korda. Tunduvalt
laiendati toiduainete sortimenti. Viisaastaku ajal ehitati 5
uut leivatehast, 2 puu- ja aedviljakonservide tehast, ehitati
rida kiilmutushooneid.
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Kalapiiiigi alal iletati viie aasta plaani {ilesanne 24 prot-
‘sendi vorra.

Kohalik tédstus ja toonduskooperatsioon suurendasid
iildtoodangu viljalaset 1950. aastal 1945. aastaga vorrel-
des 3,8 korda ja iiletasid tunduvalt viie aasta plaani iiles-
ande.

Kui vorrelda 1950. aasta kogutoodangu taset (protsen-
dilises suhtes) 1945. aasta tasemega, siis oli see Eesti
NSV tédhtsamates toostusharudes jérgmine:

a)Elektrijaamad wial s s s Da G Rt g A 90
b): Kiitteainetetodstus .0 . 0w var o s == 343.6%
¢) Metallitootlemise toostus L i s
d) Ehitusmaterjalide tééstus . . . . . — 541,0%
e) Puidutootlemise toostus . . . . . . — 4920%
f) Paberi- ja tselluloositoostus . . . . . — 554,7%
g) Tekstiilitoostus . R e
h) Toidu- ja maltbea‘mretetoostus cisn e = 3481308

Mitte vaiksem ei olnud kogutoodangii Kasv Ka teistes
vabariigi toostusharudes.

Toodangu kvantitatiivse kasvu korval saavutati suurt
edu ka kvalitatiivsete néitajate osas. Tooviljakus suurenes
viisaastaku jooksul iile kahe korra. Alanes toodangu oma-
hind.

Eesti NSV toostus andis iga aasta ligi kaks kolmandikku
toodangu juurdekasvust tooviljakuse tousu arvel ja ainult
tihe kolmandiku tocliste arvu suurenemise arvel.

Tooliste tooviljakuse kasvule ja toodangu omahinna alan-
damisele aitasid suurel méédral kaasa sellised tegurid, nagu
uue tehnika ulatuslik juurutamine, raskete ja suurt joukulu
noudvate toode mehhaniseerimine, tooliste ja insener-teh-
niliste tootajate kvalifikatsiooni tostmine, loova initsiatiivi
ja sotsialistliku voistluse arendamine ning tootajate elatus-
taseme jarjekindel tous.

Uue tehnika kasutuselevotmine véljendub peamiselt pohi-
fondide kasvus. Vabariigi toostuse pohifondid suurenesid
ainult neljanda viisaastaku kolme viimase aasta jooksul
iile kahe korra. Rasketoostuse harudes oli pohifondide kasv
veelgi suurem.

Aastast aastasse kasvas ratsionaliseerijate ja leiutajate
arv. Ainult {he, 1950. aasta jooksul juurutati tootmisse
5588 ratsionaliseerimisettepanekut. See andis iile 32 miljoni
rubla kokkuhoidu. Viisaastaku 16puks oli todstuses iile
45 000 eesrindlase ja novaatori. Ule 90 protsendi vabariigi
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toostuse tootajaist oli liilitunud aktiivselt sotsialistlikku
voistlusse. Heade tootulemuste eest said Noukogude Eesti
toostusettevotted rohkem kui 4000 korral {ileliidulisi pree-
miaid. :

Neljanda (esimese sojajargse) viisaastaku véljapaistvad
saavutused olid iseloomustavad mitte iiksnes toostusele,
vaid kogu vabariigi majandusele ja kultuurile. Neljas viis-
aastak oli murranguliseks perioodiks meie vabariigile.
1950. aastal viidi 16pule 1947. aastal alanud pd&llumajan-
duse kollektiviseerimine. Sotsialistliku industrialiseerimise
ja kollektiviseerimise poliitika tagajérjel likvideeriti vaba-
riigis ekspluataatorlikud klassid ja ehitati iiles sotsialism.
Kui 1. jaanuariks 1946. aastaks sotsialistliku sektori osa-
tahtsus vabariigi toostuse kogutoodangus moodustas 93%
(sellest riiklik sektor 80% ja kooperatiivne sektor 13%) ja
erasektori osatdhtsus moodustas 7%, siis neljanda viisaas-
taku 1opuks oli erasektor vabariigi toostuses likvidee-
ritud.

Neljanda viie aasta plaani edukas taitmine kogu
NSV Liidu ulatuses ja 1950. aastal toostustoodangu vélja-
laske sOjaeelse taseme iiletamine 73% vorra plaanis ette-
nahtud 48% asemel voimaldasid meie parteil ja valitsusel
kavandada edasist voimsat tousu meie maa majanduse ja
kultuuri arengus. Meie kodumaa suurejoonelised arengu-
perspektiivid aastaiks 1951—1955 méérati kindlaks partei
XIX kongressi poolt. Partei XIX kongressi direktiivid
NSV Liidu arendamise viienda viie aasta plaani kohta aas-
taiks 1951—1955 ndgid ette toostusliku tootmise taseme
tostmist viie aasta jooksul umbes 70% vorra.

Suurt tdhelepanu poorati partei XTX kongressi direktiivi-
des noorte noukogude vabariikide, sealhulgas ka Nouko-
gude Eesti edasisele sotsialistlikule industrialiseerimisele.
Elektrienergia tootmise suurendamiseks meie vabariigis
nahti ette Narva hiidroelektrijaama rajamine. Direk-
tiivid nédgid ette ka Eesti NSV teiste rasketoostus-
harude kiire arengu. Polevkivist valmistatava kunstliku
gaasi tootmist tuli suurendada viie aasta jooksul umbes
2,2 korda, kunstliku vedelkiituse tootmist umbes 80%
vorra, polevkivi tootmist 2,3 korda. Edasi arendada tuli
laevaehitust ja masinaehitust. Koos rasketoostusharudega
nahti ette ka tekstiilitoostuse, jalatsitoostuse, toiduainete-
toostuse ja teiste rahvatarbekaupu tootvate toostusharude
edasiarendamine vabariigis. )
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Noukogude Eesti toostus, toetudes esimese sojajargse
viisaastaku jooksul taastatud, rekonstrueeritud ja laienda-
tud materiaal-tehnilisele baasile, kasvanud noukogulikule -
kaadrile ja vennasvabariikide abile, hakkas edukalt tditma
viienda viisaastaku plaani.

Eesti NSV toostuse kogutoodangu kiiret kasvu sojajédrg-
setel aastatel iseloomustab alljédrgnev diagramm (joonis 1).

Joonis 1. Eesti N.SV toostuse kogutoodangu diinaamika
aastail 1940—1954

Eesti NSV toostuse arengut sojajargsetel aastatel ise-
loomustab toodangu aastase juurdekasvu korge tempo
(tabel 1).

Tabel 1

Eesti NSV toostustoodangu aastane juurdekasv protsentides, vor-
reldes eelmise aastaga (aastail 1946—1954)

l
1949f 1950‘ 1951

1948 1952 1953} 1954'

|
; 24,0‘ 14,0 ll,Oi 14,0

\
Aastad ’ 1946t 1947

93,0

|
Juurde- \ B 1
6151421 |+350
0 | ’ (AT | y
kasv %% | l ‘

Sellist kdrget toostustoodangu juurdekasvu tempot ei ole
olnud ega saagi olla iitheski kapitalistlikus riigis, ka mitte
nende oitsenguperioodil, rddkimata kodanliku Eesti to6stu-
_sest. Kodanliku Eesti toostus degradeerus ega suutnud kogu
oma olemasolu kestel saavutada 1913. aasta taset ning ]a1
sellest tunduvalt maha.
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Vordluseks voib mirkida, et kui NSV Liidu todstustoo-
dangu viljalase suurenes 1929. aastast kuni 1951. aastani
(viimane kaasa arvatud) ligi 13 korda, siis Ameerika Uhend-
riikides suurenes sama aja jooksul toostustoodangu vilja-
lase ainult 2 korda ja sedagi ainult so6jalise tootmise
jarsu suurendamise arvel selle ajavahemiku viimastel
aastatel. Inglismaa toostustoodang suurenes selle aja jook-
sul 60% vorra ja reas teistes kapitalistlikes maades Léane-
Euroopas tammub toostus ikka veel 1929. aasta taseme
timber. -

Kui Noukogude Eesti toostustoodangu valjalase suure-
nes noukogude korra 15 aasta jooksul iile 6 korra tingi-
mustes, kus vabariik oli 3 aasta jooksul faSistliku Saksa-
maa poolt okupeeritud ja pool toostuse pohifondidest oli
selle aja jooksul hdvitatud, siis kapitalistlikes véikeriikides
ei ole nimetatud aja jooksul toimunud peaaegu mingisugust
arengut. Vastupidi, Ameerika imperialism ldmmatab seal
rahvuslikku toostust.

Toostustoodangu korge kasvutempo meie maal iseloo-
mustab sotsialistliku majandussiisteemi maératu suurt iile-
olekut kapitalistlikust majandussiisteemist. See iseloomus-
tab meie tootlike joudude kiiret arengut, meie tootajate hea-
olu siistemaatilist kasvu.

Koos toostustoodangu kiire kasvuga sojajargsetel .aasta-
tel kasvas ka toostuse osatdhtsus vabariigi rahvamajan-
duses. Juba neljanda viisaastaku jooksul muutus toostus.
valdavaks rahvamajandusharuks ja saavutas juhtiva koha
teiste rahvamajandusharude hulgas. Toostuse osatdhtsuse
kasv ja juhtiva osa siivenemine vabariigi rahvamajan-
duses toimus ka viiendal viisaastakul. Todstustoodangu
osatdhtsus vabariigi kogutoodangus moodustab praegu iile
kahe kolmandiku. Vordluseks olgu margitud, et Suure
Sotsialistliku Oktoobrirevolutsiooni eel moodustas toostus-
toodang kaks kolmandikku ja kodanliku diktatuuri perioo-
dil ainult 20 protsendi iimber sellel territooriumil toodetud
kogutoodangust.

Suured struktuurilised muudatused on toimunud ka toos-
tuses endas. Kasvas metalli- ja polevkivitoostuse osatdhtsus
toostuse kogutoodangus. Metallitodstuse osatdhtsus kasvas
7,7%-1t 1940. aastal 29,1%-ni 1949. aastal. Polevkivitoos-
tuse osatdhtsus kasvas aastail 1945—1953 6 protsendilt 10
protsendini.
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Vabariigi toostuse arengut sojajdrgsetel aastatel iseloo-
mustab veel tootmise kontsentreerimine.

Kodanlikus Eestis oli téostuslik tootmine ddrmiselt killus-
tatud. 1937. aastal tegutses Eestis 3837 toostuslikku ja
20 066 kdisitoonduslikku pisiettevotet. Noukogude korra
taaskehtestamisega likvideeriti niisugune adrmiselt eba-
ratsionaalne tootmise killustatus. Késitooliste koopereeri-
mise baasil loodi vajaliku tehnilise baasiga arenemisvoime-
line kooperatiivne to0stus, mis kujunes riikliku toostuse kor-
val tdhtsaks liiliks rahvatarbekaupade tootmise alal.

Suur t66 tootmise kontsentreerimise alal viidi 1dbi soja-
jargsetel aastatel riiklikus toostuses. Kodanlikult Eestilt
paritud killustatud, vdhemehhaniseeritud metalli-, tekstiili-,
jalatsi- ja toiduainetetoostuse ettevotete baasil loodi voim-
sad mehhaniseeritud ettevotted ja kombinaadid.

Tootmise kontsentreerimise tagajarjel kasvas juba nel-
janda viisaastaku jooksul suurtoostuse osatdhtsus 88,1%-It
1945. aastal 93,9%-ni 1950. aastal ja viiketoostuse osa-
tahtsus vdhenes sama perioodi jooksul 11,9%-It 6,1%-le.

Toonduskooperatsiooni siisteemis teostati vidikeste artel-
lide liitmine. See voimaldas tugevdada tootmise tehnilist
baasi, varustada rohkem kontsentreeritud tootmist kvalifit-
seeritud kaadriga, aitas kaasa toodangu viljalaske suure-
nemisele ja toodangu kvaliteedi tousule. Juba 1948. aastal
liletas toonduskooperatsiooni kogutoodang kahekordselt
1950. aastaks planeeritud taseme.

Samuti iiletatakse ka viienda viie aasta plaan. 1950. aas-
taga vorreldes suurenes artellide kogutoodangu véljalase
1954. aastal iile kahe korra. Partei XIX kongressi direktiivi-
des antud iilesanne, mis ndgi ette toodangu suurenemist
viienda viisaastaku jooksul umbes 60% vorra, iiletatakse
seega tunduvalt.

1954. aasta 1opul tootsid vabariigi artellid katusepappi
ja naelu 2 korda, aiatooriistu 3 korda, elektriarmatuure
5 korda, lakke ja vérve ligi 2 korda, kummeeritud riiet 5
korda, pesupulbrit ja jalatseid 1,5 korda, villast riiet 2
korda, omblustooteid iile 3 korra, sukki ja sokke 1,5 korda,
pudukaupu ligi 2 korda, kondiitri-, puu- ja koogiviljasaadusi
lile 2 korra ja laste ménguasju iile 5°korra rohkem kui 1950.
aastal.

Tootmise kontsentreerimisega iiheaegselt toimus ka toot-
mise spetsialiseerimine ja koopereerimine vabariigi t60stu-
ses. : :
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Kodanliku Eesti toostusettevotted ei omanud ega sad-
nudki omada piisivat tootmisprofiili. Perioodiliselt kordu-
vad majanduskriisid, tehaste krooniline alakoormatus, kau-
pade turustamise raskused, halastamatu konkurents ja
tootmise anarhia ei vOimalda kapitalistlikus iihiskonnas
toostusettevotetel vélja kujundada piisivat toodangu nomen-
klatuuri ja ratsionaalset tootmise spetsialiseerimist. Eriti
on see kehtiv soltuvate véikeriikide kohta. Nii muutus suur
osa kodanliku Eesti toostusettevotteid universaalse iseloo-
muga ettevoteteks. See oli maksev just metallitoostuse ette-
votete kohta. Nii nditeks tootis metallitehas «Ilmarine»
kodanliku diktatuuri pdevil koike voimalikku, alates mut-
rist kuni lennukipommini, kuid koike ddrmiselt tiihistes
kogustes ja juhuslike tellimustena. Juhuslike tellimuste
tingimustes ei saanud juttugi olla tootmise spetsialiseeri-
misest ja tootmise ratsionaalsest organiseerimisest. Telli-
muste juhuslikkus tingis korged tootmiskulud ja madala
tooviljakuse. Korged tootmlskulud pidurdasid aga tellimuste
saamist.

Noukogude korra tlnglmustes omandas iga toostusette-
vote kindla, piisiva koha mitmepalgelise sotsialistliku toot-
mise siisteemis ja osutus voimalikuks plaanilises korras
vilja kujundada igale toostusettevottele tarviliku kitsusega
tootmisprofiil. Eeskédtt sai kindla arenguperspektiivi vaba-
riigi masinaehitus. Tallinna Masinaehitustehas spetsiali-
seeriti naftatoostuse seadmete ja nende osade valmistami-
sele. Masinaehitustehas «Ilmarine» hakkas valmistama
katlaagregaatide osi. Tehas «Volta» spetsialiseerus elektri-
mootorite tootmisele.

Tunduv spetsialiseerimine viidi 1dbi sOjajérgsetel aasta-
tel ka tekstiilitoostuses. Siidriide, sukkade ja ‘sokkide val-
mistamisele spetsialiseerus peamiselt tekstiilikditis «Punane
Koit», trikotaaZi tootmine koondati vabrikusse «Marat», vil-
laste kangaste tootmine peamiselt riidevabrikutesse «Keila»
ja «l. Detsember». Samasugune spetsialiseerimine viidi
ldbi naha- ja jalatsitoostuses ning toiduainetetodstuse haru-
des.

Tootmise spetsialiseerimine on aidanud suuresti kaasa
tooviljakuse tousule ja toodangu omahinna alanemisele.

Vabariigi to0stuse spetsialiseerimise aste ei ole veel kau-
geltki kiillaldane. Seda tuleb tunduvalt tosta. Sotsialistlik

majandussiisteem ja noukogude kord on loonud selleks koik

vajalikud eeldused.
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Tootmise spetsialiseerimine on tinginud ka koopereeri-
mise siivenemise toostusettevotete vahel. Tekstiilikombinaat
«Kreenholmi Manufaktuur» varustab vabariigi teisi teks-
tiiliettevotteid kedrusega. Tekstiilikditis «Punane Koit» val-
mistab raadiotehasele «Punane Ret» dekoratiivkangaid
raadioaparaatide jaoks. Tehas «Eesti Kaabel» varustab
tehast «Volta» ja raadiotehast «Punane Ret» mitut liiki
juhtmetega. On arenenud nii siisteemisisene kui siisteemide-
vaheline koopereerimine. Rahvamajanduse plaanipdrase
juhtimise tingimustes on tootmise koopereerimiseks loodud
koige paremad voimalused.

~ Tootmise spetsialiseerimine sotsialismi tingimustes ei
tdhenda toodangu sortimendi kitsendamist. Vastupidi, meil
kaasneb tootmise spetsialiseerimisega toodangu sortimendi
laienemine. Teaduse ja tehnika vahetu rakendamine toot-
mise teenistusse voimaldab siistemaatiliselt laiendada toot-
misvahendite nomenklatuuri ja kindlustada sellega tarbi-
misesemete sortimendi toelist laiendamist vastavalt
elanikkonna kasvavatele vajadustele.

Toodangu sortimendi laiendamist arendati vabariigi
toostuses sojajargsetel aastatel kahel teel: uute toostus-
harude ja tootmisalade loomise ja olemasolevates toostus-
harudes toodangu nomenklatuuri laiendamise ning artik-
lite mitmekesistamise teel. Masinaehitus hakkas tootma
paljusid keerukaid seadmeid. Téiesti uue toostusharuna P
loodi puu- ja aedviljakonservitoostus. Selle to0stusharu..-
'oodangu nomen onaastast—aastasse laienenud.
Jalatsitoostuses hakati tootma uusi jalatsiliike kuumvulka-
niseerimise meetodil ja organiseeriti mudeljalatsite toot-
mine. Tekstiilitoostuses organiseeriti kummeeritud riide
valmistamine. Viimastel aastatel on jarsult suurenenud siid-
riide artiklite arv, mida laseb vilja tekstiilikéditis «Punane
% Koit». Mitukiimmend korda suurenes sojajdrgsete aastate
¢ jooksul leiva-saiatoodete ja kondiitritoodete nomenklatuur.
§ Noukogude tootaja kasvavad vajadused leiavad jarjest

mitmekesisemat rahuldamist.
¢ Toodangu sortimendi laiendamisele, nagu ka toodangu
§ vdljalaske suurendamisele, on suurel médral kaasa aidanud
@ tehniline progress vabariigi toostuses. Tehnika arengu ja
4 selle rakendamise mdédrab &dra vastava iihiskondlik-majan-
dusliku formatsiooni pohiline majandusseadus.

3 Sotsialistlikus {ihiskonnas on uue tehnika rakendamise
¥ eesmargiks tootmise pideva suurendamise ja tdiustamise
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kindlustamine. Sotsialistliku tootmise eesmargiks on ini-
mene oma tarvidustega, inimese materiaalsete ning kul-
tuuriliste tarviduste rahuldamine. Masinad, kergendades
tood ja tostes tooviljakust, aitavad meil ehitada kommunist-
likku iihiskonda. Seetottu kasutavad meie toolised masinaid
hea meelega.

Kapitalistlikus iihiskonnas madarab masinate kasutamise
kapitalismi pohiline majandusseadus, mis on konkretiseeru-
nud kaasaegse kapitalismi tingimustes maksimaalse kapita-
listliku kasumi kindlustamise majandusseadusena. Kapita-
listid rakendavad uut tehnikat vaid siis, kui see kindlustab
neile maksimaalseid kasumeid. Peale selle on kapitalist-
likus iihiskonnas igasuguse masinatehnika rakendamine
seotud t00 intensiivistamisega, tooliste ekspluateerimise
siivendamisega ja tootute reservarmee kasvuga.

Tehnika progress sotsialistlikus toostuses areneb vaga:
mitmesugustes suundades. Tehnilise progressi peamisi
suundi voib klassifitseerida jargmiselt: tootmise mehhani-
seerimine ja automatiseerimine, elektrifitseerimine ja kemi-
seerimine. Tehnilise progressi suundade arenemisel ja
mitmekesistamisel etendab méaravat osa teaduse areng.

Tehniline progress mehhaniseerimise vormis algab
mehaanilise energia rakendamisega masinaga tootmisel.
Tootmise mehhaniseerimisel on neli astet. Esimene etapp
on nn. viikemehhaniseerimine, kus kasitsitoo asendatakse
mehhaniseeritud instrumendiga. Mehhaniseerimise teist
etappi iseloomustab kasitsitoé asendamine arenenud masi-
naga. Kolmanda etapi moodustab tootmise kompleksne
mehhaniseerimine. Neljandaks etapiks on tootmise auto-
matiseerimine.

Noukogude Eesti koigis tehastes voime kohata mehhani-
seerimise mitmesuguseid etappe, kusjuures kiiresti toimub
areng korgemate, tdiuslikumate vormide poole, mis jarjest
tostavad tootmise efektiivsust.

Trusti «Eesti Polevkivi» kaevandustes on praegu meh-
haniseeritud peaaegu koik pohilised tooprotsessid. Samuti
on vabariigis peaaegu téielikult mehhaniseeritud turbatoot-
mine. Viienda viisaastaku nelja aasta jooksul viidi 1dbi suur
tod metsatoostuse mehhaniseerimisel. 1954. aasta lopul
saadi iile 80% iilestootatud metsast mehhaniseeritud toot-
misviisi teel. Mehhaniseeritud ja osalt automatiseeritud on
pohitootmisprotsessid vabariigi masinaehituses, tekstiili-,
jalatsi- ja toiduainetetoostuses.
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‘Kiiresti arenes tehniline progress tootmise elektrifitseeri-
mise vormis. Polevkivi kaevandavas toostuses elektrifitsee-
riti sojajdrgsetel aastatel maa-alune transport, puurimine
ja rida teisi tooprotsesse. Praegu on téielikult elektrifitseeri-
tud vabariigi tekstiilitoostus.

Tunduvalt on kasvanud elektrifitseerimine ka vabariigi
teistes toostusharudes. Iga pdevaga siiveneb elektrienergia
kasutamine motoorse ja tehnoloogilise elektrienergia naol.
Meie toostuse elektrifitseerimise siivenemine tagatakse
elektrienergia tootmise iilekaaluka kasvuga, vorreldes
toostustoodangu mahu kasvuga. Kui vabariigi toostustoo-
dangu maht peab viienda viisaastaku jooksul kasvama 70%
vorra, siis elektrienergia tootmine peab suurenema samal
ajal 2—2,5 korda.. Seda iilesannet tdidetakse edukalt. Nii
kasvas elektrienergia tootmine ainult viienda viisaastaku
kahe esimese aasta jooksul 61,2% vorra.

Samuti on kiiresti arenenud kahe sojajargse viisaastaku
aastate jooksul kemiseerimine vabariigi toostuses. Keemi-
liste meetodite rakendamise abil toodetakse kunstlikke vede-
laid ja gaasilisi kiitteaineid, vérve, lakke, tselluloosi ja
paljusid teisi tooteid. Uusi biokeemilisi meetodeid kasuta-
takse toiduainete (lelva juustu jne.) valmistamisel.

Tehnilise progressi mitmesuguste vormide kompleksne
drakasutamine kindlustas tootmisprotsessi intensiivis-
tamise. Vabariigi masinaehituses rakendatakse selliseid
tootmisprotsessi intensiivistamise meetodeid, nagu vala-
mine kokillidesse (metallist vormidesse), valu surve all,
detailide sepistamise asemel nende stantsimine, metallide
kiirloikamine, detailide karastamine korgsagedusvooluga
jne. Tootmise elektrifitseerimine voimaldas tootmist inten-
siivistada suuremal voi vdhemal maédral koigis vabariigi
toostusharudes.

Koos tehnilise progressiga on vabariigi toostuses vorsu-
nud ka kaader, kes on vdimeline andma omapoolse mérki-
misvddrse panuse uue tehnika edasiarendamiseks. Tehnilise
progressi edasiviijate read on kasvanud iga aastaga. Juba
1952. aastal ulatus tootmise eesrindlaste ja novaatorite arv
toostuses iile 64 000. Viimastel aastatel on nende arv veelgi
kasvanud.

Aastast aastasse on suurenenud ratsionaliseerimisette-
panekute arv. Viienda viisaastaku viimastel aastatel on
vabariigi toostuses juurutatud iga aasta iile viie tuhande
ratsionaliseerimisettepaneku. Tootmisprotsessi tdiustamise
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ettepanekute kasvuga on suurenenud ka sdast. Kui neljanda
viisaastaku viimastel aastatel andis ratsionaliseerimisette-
panekute juurutamine vabariigi toostuses riigile iga aasta
25—30 miljonit rubla kokkuhoidu, siis viienda viisaastaku
viimaste aastate iga-aastane sddst moodustas juba iile 3¢
miljoni rubla.

Ratsionaliseerimistegevuse ja tootlike joudude kiire kasv
vabariigi toostuses kindlustas ka tooviljakuse kasvu ja too:
dangu omahinna siistemaatilise alanemise. 1954. aastal ol
tooliste tooviljakus vabariigi toostuses 44% vorra korgem
kui 1950. aastal. Uksnes 1954. aastal suurenes tooviljakus
vabariigi toostuses 1953. aastaga vorreldes 9% vorra
Nagu neljandal viisaastakul, nii saadi ka viiendal viisaasta
kul iga-aastasest toodangu juurdekasvust iile kahe kolman
diku tooviljakuse tousu arvel. Toodangu omahinna ala-
nemist liidu-vabariiklikus ja vabariiklikus toostuses soja-
jargsetel aastatel iseloomustavad jargmised andmed (ta-
bel 2).

Tabel 2

Toodangu omahinna alanemine Eesti NSV liidu-vabariiklikus ja
vabariiklikus toostuses, vorreldes eelmise aastaga (% %)

1 1 1
| Aastad 1946 | 1947 | 1948 } 1949 | 1950 | 1951 1'195‘2) 1953 | 1954
3 ! " ! | it
Omahinna { | |
alanemise i | | file
| % AR L e RSy i 5,31 6,0 ] 48 1 5,2 i 54 4

Koos toodangu omahinna alanemise ja toodangu mahu
suurenemisega kasvas ka rahvamajanduslik akumulatsioon
~ Seoses tooviljakuse tousuga vabariigi toostuses kasvas
ka tooliste keskmine tootasu. Sojajirgsete aastate jooksul
suurenes tooliste keskmine nominaal-to6tasu toostuses iile
poolteise korra. Tooliste reaaltootasu suurenes veelgi roh-
kem toostus- ja toidukaupade jaehindade siistemaatilise
alandamise tagajérjel.

Noukogude korra viieteistkiimne aasta jooksul on toimu-
nud suured muudatused vabariigi toostuse territoriaalses
paigutamises. ,

Lahtudes sotsialismi pohilise majandusseaduse ja rahva.
majanduse plaanipdrase (proportsionaalse) arenemise sea.
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duse noudeist, muutsid partei ja valitsus toostuse paigutust
vastavalt tootlike joudude paigutamise sotsialistlikele print-
siipidele ja likvideerisid suures osas kodanlikult Eestilt péri-
tud toostuse ebatihtlase paigutuse. Toostus nihkus ligemale
tooraineallikatele ja tarbimisrajoonidele, arendati majan-
dust kompleksselt.

Kodanlikus Eestis oli toostus kuhjunud peamiselt Tal-
linna. Nii néiteks andis Tallinn 1936. aastal kodanliku
Eesti toostuse kogutoodangust (rahalises véljenduses) ligi
50%. Teravaks vastandiks toostuse niisugusele kuhju-
misele oli nditeks Lidédne-Eesti (Lddnemaa ja Saaremaa).
Kui Laédne-Eesti moodustas 16% kogu Eesti territooriumist
ja seal elas 11,6% Eesti rahvastikust, siis to0stustoo-
liste arv moodustas seal koigest 3% Eesti toostustooliste
iildarvust ja toodang ainult 2,5% riigi toostuse kogutoodan-
gust. .

Samuti oli toostus norgalt arenenud Kesk- ja Louna-
Eestis. Ainukeseks suuremaks toostuskeskuseks oli Tartu.
1936. aastal oli Tartus ainult 3679 toostustoolist ja Tartu
toostus andis koigest 6—7% Eesti toostuse kogutoodan-
gust. Isegi selline toostuskeskus nagu polevkivibassein, kus
olid soodsad tingimused toostuse arenemiseks, ei avalda-
nud oma madala arengutaseme tottu kuigi suurt moju riigi
majandusele. Polevkivitoostuse kogutoodang moodustas
kaudsetel arvestustel 1936. aastal Eesti toostuse kogu-
toodangust ainult 4%.

Noukogude korra tingimustes aga on polevkivibassein
muutunud Tallinna korval suuremaks toostusrajooniks.
Meie vabariigi to6stus on nihkunud kirdesse. Polevkivibas-
sein koos kiiresti areneva Narva linnaga moodustab iihtse
terviku ja on kogu vabariigi majanduse peamiseks ener-
geetiliseks baasiks. Tdnapdeval on pdlevkivibasseini toos-
tuse osatdhtsus vabariigi toostuse kogutoodangus kodan-
liku perioodiga vorreldes tunduvalt suurenenud. Tallinna
toostuse osatdhtsus on aga langenud 43 protsendile, vaata-
mata sellele, et ka Tallinna t66stus on mitmekordselt suure-
nenud. ' '

Kiiresti areneb toostus Lddne-Eesti rajoonides. Vabariigi
ldaneosa on kujunenud tdnapdeval Noukogude Eesti tdht-
samaks kalapiiiigi- ja kalatoostusrajooniks.

Louna-Eestis areneb linatoostus, puu- ja aedviljakonservi-
toostus. Tartusse on rajatud téppis- ja peenmehaanikatoos-
“tuse ettevotteid- Paidesse asutati teedeehitusmasinate tehas.
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Louna-Eesti toostuse osatahtsust on aga tarvis veelgi tosta.
On tarvis rajada kohaliku tooraine kasutamise baasil roh-
kem uusi tehaseid sellistesse Louna-Eesti linnadesse, nagu
Voru, Valga, Tartu ja Viljandi. Plaanimajanduse tingimus-
tes on selleks olemas koik eeldused.

II. EESTI NSV TAHTSAMATE TOOSTUSHARUDE
ARENG SOJAJARGSETEL AASTATEL

1. Polevkivitoostus

Polevkivitoostus on kujunenud noukogude voimu aastate
jooksul meie vabariigi tahtsamaks toostusharuks ja polev-
kivi — fileliidulise tdhtsusega maavaraks. Polevkivitoos-
tuse kujunemisel iileliidulise tdhtsusega toostusharuks on
médravat osa etendanud meie kodumaine tehnika. Ténu
noukogude teaduse ja tehnika suurtele edusammudele loodi
esimese sojajdrgse viisaastaku jooksul Noukogude Eestis
polevkivigaasitoostus. NSV Liidu insenerid lahendasid esi-
mestena maailmas korgekalorilise kunstliku gaasi tootmise
polevkivist suurtes mastaapides. Kunstliku gaasi tootmine
polevkivist laiendas polevkivi kasutamise majanduslikke
piire ja tostis ta majanduslikku tdhtsust.

Polevkivi tahkel kujul kiitteks kasutamise majanduslik
raadius on polevkivi madala kalorilisuse ja suure tuha-
sisalduse tottu piirdunud peamiselt meie vabariigiga. Kui
aga polevkivi termilisel tootlemisel orgaaniline aine eral-
dada mineraalainetest ja muuta ta kas vedelaks voi gaasi-
liseks aineks, siis polevkivi kasutamise majanduslik raa-
dius jarsult suureneb. Ballastita polevkiviainete transporti-
mine on majanduslikult otstarbekohane kiillaltki suurtele
kaugustele. Kogemused néitavad, et Leningradi jarkjargu-
line {imberbaseerimine kivisoelt polevkivigaasi kasutami-
sele on end koigiti digustanud ja kujunenud rahvamajan-
duslikust seisukohast ratsionaalseks.

Noukogude Eesti polevkivibassein koos Leningradi oblasti
polevkivi leiukohtadega on muutunud NSV Liidu loodeosa
kiitteenergeetiliseks baasiks.

Kuid polevkivi kasutamine ei piirdu ainult kiitteenergeeti-
lise eesmargiga. Polevkivi termilise tootlemise produktid —
oli ja gaas — kujutavad endast ka vadrtuslikku toorainet
keemiatoostusele. Koos teaduse ja tehnika arenemisega
suureneb pidevalt nende produktide kasutamine.
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Tehniline progress on pohjalikult muutnud meie suhtu-
mist ka polevkivi mineraalsesse ossa.

Kodanliku Eesti ajal vaadati polevkivi utmisel ja poleta-
misel tekkivatele mineraalsetele jddkidele kui kasutuile
jaatmeile. Noukogude teadlased on aga kindlaks teinud, et

" polevkivituhk on edukalt kasutatav sideainena ja mitme-
suguste ehituskivide tootmisel. Kuna pdolevkivituhk sisaldab
rohkesti lupja, siis on voimalik seda kasutada ka pollu-
majanduses happeliste muldade lupjamiseks. Muldade lupja-
misega touseb tunduvalt poldude viljakus.

Pohjalik revolutsioon on toimunud ka polevkivi kaevan-
damises.

Kodanliku diktatuuri perioodil Eestis oli pdolevkivi
kaevandamine mehhaniseerimata. Kaevuri tooriistadeks olid
kirka, labidas ja kdsipuur. Polevkivi maa-alusel transporti-
misel kasutati hobuseid. Kasitsi laaditud vagonetid polev-
kiviga tuli kaevuril omal joul liikata ees peastrekini. Venti-
latsioon oli halb, vee korvaldamine kaevandusest oli puudu-
lik. Kaevuril tuli toctada Iohkamisgaasidest miirgitatud
ohus ja sumada tihti poolest sdidrest saadik vees. T6o oli
raske ja kurnav, tootasu madal. Halb tehniline varustatus
ja rasked tootingimused tingisid ka madala tooviljakuse.
Kaevuri keskmine toodang vahetuses moodustas ainult kuni
3 tonni polevkivi.

Praegu annab laavakaevur vahetuses keskmiselt 9—12
tonni puhast polevkivi. Kaevuri tooviljakus on tousnud
3—4-kordselt. Selline tooviljakuse tous suhteliselt liihikese
aja jooksul osutus voimalikuks peamiselt tdnu noukogude
tehnikale, millega rikkalikult varustati vennasvabariikide
poolt Eesti NSV polevkivibasseini sojajargsel perioo-
dil.

Praegu kasutatakse kaevandustes suure tootlikkusega
soonimismasinaid KMP-1, kraaptransportoore STR-30, 100
meetri pikkusi linttransportoore, voimsaid elektrivedureid
ja sammuvaid ekskavaatoreid. Sojajdrgsel perioodil ehita-
tud uutes, aga ka vanades téielikult rekonstrueeritud trusti
«Eesti Polevkivi» kaevandustes on mehhaniseeritud polev-
kivi kaevandamisel pohilised tooprotsessid. Voimsad venti-
laatorid varustavad kaevanduse kdike virske ohuga ja
eemaldavad polevkivi 16hkamisel tekkivad miirgised gaasid.
Eeskujulikult on korraldatud ka vee korvaldamine. O6d ja
pdevad eemaldavad pumbad kaevekédikudesse valguvat vett.
Kaevekiikudes kasutatakse pdevavalguselampe.
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Tehnika progress Eesti NSV polevkivitoostuses avaldub
nii uue tehnika ulatuslikus rakendamises kui ka olemas-
olevate mdeseadmete rekonstrueerimises ja tdiustamises.

Kaevanduste taastamine ja polevkivibasseini tehmniline
timbervarustamine algas kohe pérast faSistlike anastajate
minemakihutamist. See voimaldas juba 1946. aastal saavu-
tada polevkivi kaevandamisel sojaeelse  taseme. Trusti
«Eesti Polevkivi» vanade kaevanduste rekonstrueerimine
viidi pdhiliselt 16pule 1948. aastal. Kuid kaevanduste tédien-
damine uute miemehhanismidega jatkub pidevalt. Uheaeg-
selt vanade kaevanduste rekonstrueerimisega on ehitatud
rida uusi kaevandusi, mis varustati uute kodumaiste mée-
masinate ning mehhanismidega.

1954. aastal oli trusti «Eesti Polevkivi» kaevandustes
1946. aastaga vorreldes soonimismasinaid 9,5 korda, elektri-
puure 3,4 korda, linttransportéore 7,5 korda ja elektrivedu-
reid 2,75 korda rohkem. Peale nende on niiiid kasutamisel
rida uusi masinaid, nagu laadimismasinad, vagonettide
toukurid, sammuvad ekskavaatorid ja buldooserid, mis
1946. aastal iildse puudusid polevkivikaevandustes. Jarjest
rohkem asendatakse puittoestust metalltoestusega. Kui
trusti «Eesti Polevkivi» kaevandustes soonimismasinate
kaasabil toodetud polevkivitoodang 1946. aastal moodustas
ainult véikese osa kogu polevkivitoodangust, siis 1953. aas-
tal moodustas soonimismasinate abil toodetud polevkivi-
toodang juba 84% iildisest toodangust. Polevkivi laava-
sisese transpordi mehhaniseerimine koristustoodel tousis
samal perioodil 87%-ni ja maa-alusel é&raveol 77,8%-It
100%-ni. Samuti on praegu sajaprotsendiliselt mehhanisee-
ritud trusti «Eesti Polevkivi» kaevandustes pdlevkivi sor-
teerimise ja laadimise maapealne kompleks.

Uheks raskemaks ja koige vdhem mehhaniseeritud t66-
lIoiguks on polevkivitoostuses olnud uute kaevekdikude
rajamine, millega tehakse polevkivimassiiv koristustoodel
kasutatavatele mehhanismidele kéttesaadavaks. Kuid vii-
mastel aastatel on meie polevkivitoostuse novaatorid leid-
likult dra kasutanud olemasolevad mehhanismid ka ette-
valmistustoode mehhaniseerimiseks. Kaevanduses nr. 10
voeti M. Terentjevi poolt 1abimistoodel kasutamisele sooni-
mismasin KMP-1 pikendatud baariga (3,5 meetrit). See
voimaldas tosta Iohkamistoode efektiivsust ja kiirendada
labimise kiirust iihe tsiikli kohta 1,2 meetrilt 3 meetrini.
Kukruse kaevanduses kasutatakse kaevekdikude rajamisel
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laadimismasinat S-153, mis voimaldas kiirendada kidikude
ldabimist ligi kaks korda.

Noukogude eesrindliku tehnika kasutamine to6i pohjaliku
muudatuse ka polevkivi tootmisse ja t00 organiseerimisse.
Avanes voimalus soetoostuses kasutusele voetud efektiiv-
sete kaevandamissiisteemide ja -viiside juurutamiseks.
Voimsate ekskavaatorite abil oli voimalik rakendada jérjest
rohkem lahtist kaevandamisviisi.

Polevate maavarade kattekihtide korvaldamisel ja kasu-
like kaeviste viljavotmisel kasutatav tehnika voimaldab
maavarasid kiillaldase majandusliku efektiivsusega lahtisel
viisil kaevandada 30—40 meetri siigavuselt. Lahtisel
kaevandamisel vdheneb tunduvalt polevkivi tootmise oma-
hind (15—40% ulatuses, olenevalt siigavusest), ning tou-
. sgb ka olemasolevate maavarade drakasutamise aste. Lahti-
sel kaevandamisel on véimalik vilja votta ja dra kasutada
kuni 95% polevknvxlademetest Praeguse maa-aluse kaevan-
damisviisi juures jadb umbes 40% polevkivist vélja vot-
mata ja kasutamata. See on kiillaltki suur kadu, mida meie
maavarade perspektiivse ja ratsionaalse kasutamise seisu-
kohalt ei voi lubada. Tosi kiill, meie teadlased uurivad ja
katsetavad ka polevkivivarude tiieliku drakasutamise teisi
viise, kuid lahtine kaevandamine on end juba tdiel maaral
oigustanud ja jaab ka edaspidi iiheks oluliseks viisiks, mis
kindlustab polevkivi maksimaalse véljavotmise maapouest.
Samuti voimaldab lahtine kaevandamine suhteliselt kerge-
mini teostada tootmise kompleksset mehhaniseerimist.

Uus tehnika t6i polevkivitoostusse ka uued kaevandamis-
stisteemid.

Kodanlikus Eestis kasutati pdolevkivi kaevandamisel
koristusjaoskondades peamiselt kambersiisteemi. Valitses
késitsi tehtav iiksikto6. Kaevur raius kirkaga kitsas ees
lahti polevkivi, tostis rasked polevkivikamakad vagonetti-
desse ja liikkas tédis vagoneti peastrekini. Kambersiisteem ei
voimaldanud kasutada soonimismasinaid, kraaptranspor-
toore ega muud tehnikat. Kapitalist—kaevanduse oma-
nik ei olnud ka huvitatud tehnika rakendamisest, sest masi-
nate kasutamise asemel oli tasuvam kasutada odavat t66-
joudu. See kindlustas kapitalistile suuremaid kasumeid. .

Noukogude kaevurid aga said polevkivi lahtimurdmiseks
kirka asemele elektri-puurmasinad ja soonimismasinad.
Nokitsev iiksikt6o asendus joudsa kollektiivse tooga. .

Uus maéetehnika voimaldas iile minna véhe-efektiivselt
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kambersiisteemilt polevkivi tootmisele pikkades laavades.
Laava-siisteemiline teotmine ei téstnud mitte iiksnes too-
viljakust, vaid kergendas suurel maéaidral ka kaevuri tood.
Langes dra polevkivi tostmine vagonettidesse laadimisel
ning vagonettide juurde- ning é&raliikkamine inimjoul.

Uus tehnika voimaldab iihtlasi organiseerida to0d uuel
meetodil, nn. tsiikligraafiku jargi.

Tsiikli all moistetakse korduvate ja kindlas jarjekorras
sooritatavate tooprotsesside ja -operatsioonide kompleksi
kindlaksmaéaratud edasinihke ulatuses laavas voi ka mones
muus kaeveoones. Riitmilise ja kooskolastatud too tagami-
seks peavad nii laava tootmiseks ettevalmistamisega (toes-
tamine, soonimine, puurimine, transportooride iilekand-
mine, lohkamine) kui ka koristamisega (polevkivi laadi-
mine kraaptransportoorile, tditeriitade ladumine aheraineﬁa
jne.) seotud olevad tooprotsessid ja -operatsioonid toimunia
range graafiku kohaselt. Edasinihke suuruse iihe tsiikli
jooksul madrab dra soonimismasina poolt soonitud soone
siigavus, mis ulatub kuni 2 meetrini ja isegi rohkem.

Tsiikligraafikut iiks tsiikkel 66pédevas hakati meil raken-
dama 1951. aastal. Tsiikligraafiku initsiaatoriks Eesti NSV-s
oli trusti «Eesti Polevkivi» kaevandus nr. 10, kus esimesed
laavad viidi iile toole tsiikligraafiku alusel 1951. aasta
aprillikuus. Kukruse kaevanduses rakendati tsiikligraafik
1951. aasta septembrikuust. Kuid juba sama aasta oktoob-
rikuus oli nelja laava keskmine toodang kuus 42,8%, sooni-
mismasina tootlikkus 36,4%, edasiminek kuus 38% ja too-
dang iihe koristustoodel tootava toolise kohta 29,2% vorra
suurem endisega vorreldes. Tsiikligraafik on ' kujunenud
kaevetoode organiseerimise pohivormiks. 1954. aastal t6o-
tas tsiikligraafiku alusel trusti «Eesti Polevkivi» kaevan-
dustes iile 80% laavadest. Kuid iiksikute kaevanduste ees-
rindlikumad jaoskonnad on iile ldinud graafikule — tsiikkel
kahes vahetuses. T6O niisugune organiseerimine vabastab
kolmanda vahetuse mehhanismide {ilevaatamiseks, korras-
tamiseks ja rikete korvaldamiseks. Tsiikkel kahes vahetuses

kindlustab mehhanismide haireteta to0, riitmilise tootmise

ja sellega ka toodangu véljalaske suurenemise.

Tootmise mehhaniseerimine ja tsiikligraafiku laiaulatus-
lik rakendamine aitasid polevkivi kaevandamise protsessi
tunduvalt intensiivistada. Nii nditeks kiirenes koristusete
frondi kuu keskmine edasiminek trusti «Eesti Polevkivi»
kaevandustes aastail 1946—1954 iile 4 korra. Tsiikligraafiku
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rakendamise tagajdrjel suurenes eerinde edasiminek ka
ettevalmistustoodel.

Tsiikligraafiku korval rakendavad meie polevkivibasseini
kaevurid palju teisi uusi toomeetodeid. Pidevalt kasvab kae-
vurite tooalane aktiivsus. Vdsimatult otsitakse uusi teid to6-
viljakuse tostmiseks.

Nii néiteks vottis trusti «Eesti Polevkivi» kaevanduse
nr. 10 kolmanda jaoskonna lédbijate brigaad 1954. aasta
veebruarikuus tarvitusele kaevekdikude ldbimisel uue,
nondanimetatud katlaviisilise puurimisviisi. Katlaviisilisel
puurimisel kasutatakse erilist laiendatud puurimiskrooni,
millel on vastav seadeldis puuraugu ldbimdodu suuren-
damiseks augu lopus. Selle krooni abil puuritakse keskele
puurauk, mille lopus on laiendatud katlataoline siivend
tugevama lohkeainelaengu asetamiseks. Sel kombel puru-
neb kiht siigavamalt ja kdike on voimalik kiiremini labida.
Katlaviisiline puurimisviis voimaldas suurendada ldbimis-
kiirust ligi kaks korda. Lohkeaine ja elektrienergia kulu {ihe
ldbimismeetri kohta peaaegu ei touse ldbimiskiiruse tun-
duva suurenemise tagajarjel. Uue meetodi rakendamine toi-
mus loovas koostéds Leningradi Maeinstituudi teadlastega.

Uheks kaevanduseks, kus siistemaatiliselt otsitakse ja |
rakendatakse uusi toomeetodeid, on trusti «Eesti Polevkivi»
kaevandus nr. 2. Mainimisvaarseid tulemusi saavutati siin
uue toestusviisi katsetamisel ja rakendamisel. 1953. aasta
teisel poolel hakati veo- ja paneelstrekkides kasutama raam-
toestiku asemel kangtoestust. Propsidest tehtud raamis-
tikku asendasid teraskangid.

Kangtoestus tuli iile 50% odavam raamtoestikust. Kang-
toestuse kasutamisel paneelstrekkides tousis ldbijate t60-
viljakus kaks korda ja alanes suuresti-omahind. Nii naiteks
alanes kaevanduses nr. 2 padrast kangtoestuse rakendamist
paneelstreki jooksva meetri labimine 47 rubla vorra. Sel vii-
sil kokku hoitud rubladest moodustusid aasta jooksul tuhan-
ded rublad.

Tootmise siivenev mehhaniseerimine, tootmise ja t60
organiseerimise uute meetodite kasutamisele votmine on
sojajargsetel aastatel voimaldanud aastast aastasse suuren-
dada polevkivitoodangut. Nagu eespool juba margiti, saa-
vutati polevkivi tootmises sojaeelne tase 1946. aastal. 1950.
aastal iiletas polevkivitoodang 1940. aasta taseme enam kui
1,8 korda ja 1952. aastal juba 2,6 korda. 1954. aastal toot-
sid Eesti NSV polevkivibasseini kaevandused polevkivi ile
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VA Eesti NSV pilevkivitigstus tervikuna
‘ Trust , Eesti Pilevkivi”

7

1952 1953 1954

1946 1947 1948 1949 1950 1951

Toodangu kasvuindeks . [oodangu kasvuindeks
1950/1946=19 1954 /1950-164

Toodangu Juurdekasv viienda viisaastaky
uufe kaevanduste arvel

7, Toodangu juvrdekasv neljanda vis- 77 Toodangu Juurdekasv neffands visaastaky
/% aastaky vule kaevanduste arvel /é vule kaevanduste arvel

Toodangu  juurdekasv vanade cekons- -

Ioodangy juurdekasv venade rekons
Irueerifud keevanduste arvel

frueerifud kaevanduste arve!

Joonis 2. Polevkivitoodangu diinaamika aastail 1946—1954

3 korra rohkem kui enne soda. Polevkivitoodangu diinaami-
kat sojajargsetel aastatel iseloomustab jargmine diagramm
(joonis 2). 2
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Koos tootmise kvantitatiivse kasvuga paranesid siiste-
maatiliselt ka toodangu kvalitatiivsed néitajad. Tootmise
mehhaniseerimise, uue tehnika jdrjest parema kasutamise

ja uute toomeetodite juurutamise tulemusena alandati trusti

«Eesti Polevkivi» uutes kaevandustes nende olemasolu
jooksul kuni 1954. aasta alguseni polevkivi omahinda 40—
50% vorra. Koige selle tagajdrjel on Eesti NSV polevkivi
kaevandav toostus tervikuna muutunud piisiva rentaab-
lusega tootavaks toostusharuks.

Koos polevkivi kaevandava toostusega on tehnika prog-
ressi tagajérjel sojajdrgsel perioodil tundmatuseni muutu-
nud ka polevkivi tootlemise toostus. Nagu eespool maérgiti,
rajati sojajargsel perioodil tdiesti uus téostusharu — polev-
kivigaasitoostus. Polevkivi termiliseks tootlemiseks on
kasutamisele voetud uued voimsad agregaadid ja rekonstru-
eeritud vanad utmisagregaadid. Uued utmisagregaadid on
ligi kolm korda voimsamad endistest.

Noukogude teadlased on sojajdrgsetel aastatel valja too-
tanud téiesti uue utmissiisteemi, kus soojuskandjana esineb
tahke aine — polevkivituhk. Senistes uttesiisteemides on
soojuskandjaks gaasiline aine — podlemisgaas. Tahke soo-
juskandjaga mtmisseadmel on rida eeliseid, vorreldes
seniste utmisagregaatidega. Peamine eelis seisab selles, et
utmisel saab kasutada peenpdlevkivi (III sort). Peenpdlev-
kivi kasutamine senistes toostuslikes utmisagregaatides on
peaaegu voimatu. Peenpolevkivi on seni kasutatud ainult
energeetiliseks otstarbeks. Uus utmissiisteem voimaldab ka
kolmanda sordi polevkivi kasutada gaasi ja vedelkiituste
tootmiseks. Selle utmissiisteemi juures kasutatakse tdie-
likult dra polevkivi kogu orgaaniline osa. Saadav 0©li on
korge kvaliteediga, sisaldades rohkesti bensiini ja kergeid
olisid. Samas agregaadis édrapoletatav peeneteraline pool-
koks annab tuha, mis on tdiesti vaba orgaanilisest ainest.
Seetottu osutub tuhk heaks tooraineks ehitusmaterjalide
tootmisel.

Polevkivi utteproduktide baasil arenevad mitmed uued
keemiatoostuse harud, nagu vérvainete, lakkide, lahusta-
jate, madrdedlide, antiseptikute, kahjuritorjeainete, park-
ainete, plastmasside ja mitmesuguste teiste ainete tootmine.

Tehniline progress polevkiviutmise toostuses on aidanud
suurel madéral kaasa toodangu viljalaske suurenemisele.
Esimese sojajdrgse viisaastaku 16puks tootsid meie pdlev-
kivitootlemise kombinaadid toordli mitu korda rohkem kui
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1946. aastal. 1955. aastaks oli ette ndhtud suurendada
kunstlike vedelkiituste tootmist 1,8 korda 1950. a. tasemega
vorreldes. 1954. aastal toodeti tooroli 1,74 korda rohkem
kui 1950. aastal.

Tehnilise progressi eredaks néiteks polevkivitootlemises
on kunstliku gaasi tootmise organiseerimine polevkivist
suurtes mastaapides. 1945. aastal vottis Noukogude Liidu
valitsus vastu otsuse ehitada Kohtla-Jarvele maailma esi-
mene polevkivigaasi vabrik Leningradi ja Noukogude Eesti
linnade varustamiseks majapidamisgaasiga. Juba 1948.
aastal saabus esimene majapidamisgaas Leningradi ja
1953. aastal Tallinna.

Noukogude insenerid, kasutades dra koksitoostuses raken-
datava kamberahjude 1dee konstrueerisid unikaalsed polev-
kivi gaasistamise agregaadid ja ehitasid voimsa gaasi-
tehase, mis iitheaegselt korgekalorilise gaasiga annab mitme-
suguseid vaédrtuslikke vedelaid ja tahkeid aineid (gaasi-
torv, bensiin, toluool, bensool, naftaliin, vdédvel jne.). Seal-
juures lahendati otstarbekalt kamberahjude kiitteprobleem
gaasigeneraatoritega koopereerimise teel. Polevkivi utmisel
gaasigeneraatorites saadakse 6li ja lahjat gaasi. Kodanliku
- diktatuuri perioodil generaatorgaasile ei osatud leida raken-
damist ja see lasti ohku. Noukogude insenerid otsustasid
dra kasutada generaatorgaasi kamberahjude kiitteks. Kam-
berahjudes polevkivi gaasistamisel tekkivat koksi on voima-
lik omakorda kasutada generaatorijaamas generaatorgaasi
tootmiseks. See on eredaks néiteks sellest, kuidas sotsialist-
liku majandussiisteemi tingimustes on voimalik kompleks-
selt kasutada toorainet ja ratsionaalselt seostada erinevate
agregaatide t60d vastastikuse tdiendamise pohimottel.

Partei XIX kongressi direktiivid NSV Liidu arendamise
viienda viie aasta plaani kohta aastaiks 1951—1955 néevad
ette gaasi kasutamist mitte {iksnes elutarbelisteks vajadus-
teks, vaid ka muudeks otstarveteks.

Polevkivigaas on keemiatoostusele vaartuslikuks toor-
aineks. Mitmesuguste keemiliste reaktsioonide rakendami-
sega on voimalik gaasist toota rahvamajandusele suure
tahtsusega vedelaid ja tahkeid produkte, nagu etiiiilalko-
holi, kunstlikku kautSukit, ammoniaaki, lahustajaid, arsti-
meid, varve, véavlit, vddvelhapet, plastmasse, lohkeaineid
jne.

Polevkivigaasitoostus etendab suurt osa tootajate heaolu
vahetul tostmisel sadade tuhandete kodude varustamise
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kaudu odava majapidamisgaasiga Leningradis, Tallinnas
ja Kohtla-Jarvel.

Suureks saavutuseks oli 203 kilomeetri pikkuse Kohtla-
Jarve—Leningradi ja ligi 150 kilomeetri pikkuse Kohtla-
Jarve—Tallinna gaasijuhtme rajamine looduslikult raske-
tes tingimustes. Kohtla-Jarve—Leningradi gaasijuhe loikab
oma teel 1dbi 47 korral jogesid ja 8 korral raudteid ning
labib 18 suurt sood ja raba. Neid raskeid tooloikusid aitas
meije tootajail ldbida noukogude eesrindlik tehnika.

Torujuhtme kaudu teostatav gaasi transportimine Lenin-
gradi vahendas tunduvalt kangelaslinna varustamise vaja-
dust kaugeltveetava tahke ja vedela kiitteainega. Gaasi
kasutamisele votmine hoiab kokku palju inimtoojoudu ja

 masinaid, mis seni tootsid ja transportisid kiitust. Nii nai-
teks 100 miljoni kuupmeetri gaasi tarvitamine asendab
190 000 tihumeetrit puitu, 100 000 m3 turvast ja 40 000 tonni
briketti. Sellise koguse kiittepuidu vedamiseks oleks tar-
vis 6300 17-tonnist vagunit, briketi vedamiseks 5000 kitsa-
roopmelist vagunit ja 3000 vagunit voi 15000 veoautot
turba transportimiseks.

Kohtla-Jarve gaasitehas andis 1954. aastal gaasi kahele
ja poolele miljonile Leningradi tootajale. Peale elukorterite
saavad gaasi veel paljud saunad, leivatehased, iile 120
lasteasutuse, ligi 100 meditsiinilist asutust ja oppeasutust
ning rida elutarbelise teenindamise ja iihiskondliku toitlus-
tamise ettevotteid.

Gaas on aidanud tosta suuresti leningradlaste heaolu ja
kergendada koduseid majapidamistoid.

Gaasi kasutamine majapidamise vajadusteks on tundu-
valt odavam, vorreldes teiste pdolevainete kasutamisega.
Gaasipliidil toidu valmistamiseks kasutatakse dra 65%
gaasi Kkiittevddrtusest. Puiduga kiitmisel kasutatakse

~ toidu valmistamiseks ainult 15—20% puidu kiittevdartu-

' sest.

| Uhest tonnist polevkivist saab toota 350 kuupmeetrit
gaasi. Uhe kuupmeetri gaasi abil voib valmistada kas

~ kolmeroalise 1ouna neljaliikmelisele perekonnale, soojen-

. dada 70 liitrit vett 50 kraadini, teha sooja vanni mahuga
120 liitrit, triikida 8 tundi pesu voi lasta tootada kiilmutus-
kapil 24 tundi.

Veebruarikuus 1953. aastal hakkas Kohtla-Jarve gaasi-
tehas varustama majapidamisgaasiga ka Tallinna tootajaid.
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Gaasijuhtme ehitajad viisid Kohtla-Jarve—Tallinna gaasi-
juhtme ehitamise 16pule: ligi viis kuud enne méaratud taht-
aega. Too viidi 1dbi rasketes looduslikes ja ilmastikulistes
tingimustes. Toid takistas suurel maééral vesi. Kaevatud
siitvendist tuli vdlja pumbata iile poolteise miljoni kuup-
meetri vett. Gaasijuhtme siivendi rajamisel tuh vilja kae-
vata iile 420 000 kantmeetri mulda.

Puuduliku tehnilise baasi tottu ei oleks kone alla tulnud
kodanlikus Eestis niisuguste suurte to6de lédbiviimine.
Ainult noukogude korra tingimustes, arenenud tehnika ja
vastavate spetsialistide abiga muutus polevkivigaas kétte-
saadavaks Noukogude Eesti tootajatele. Selle eest volgne-
vad Tallinna tootajad tdnu vennasvabariikidele, kes varus-
tasid ehitustéid voimsa tehnikaga, vajalike materjalide
ja kvalifitseeritud kaadriga. Metall tuli Uraalist, ekska-
vaatorid, keevitamisagregaadid ~ja  elektriseadeldised
saabusid Moskva, Leningradi, Gorki ja teistest tehastest.
Gaasijuhtme ehitust66d demonstreerisid ilmekalt suurt koos-
tood ja soprust Noukogude Liidu rahvaste vahel.

Tallinna varustamine gaasiga laieneh iga pdevaga. Juba
1953. aasta esimesel poolel gasifitseeriti iile 2100 korteri,
mis liletas ligi 7-kordselt gasifitseeritud korterite arvu
kodanlikus Eestis. Aasta jooksul tarvitati Tallinnas
dra ligi 3 miljonit kuupmeetrit polevkivigaasi. 1954.
aasta algul kasutati Tallinnas polevkivigaasi rohkem kui
3500 korteris. 1954. aasta 16puks oli Tallinnas gasifitseeri-
tud 4939 korterit.

Koigi tarbijate gaasiga varustamiseks ehitatakse Tallin-
nas iile 200 km pikkune gaasivork, milleks kulub iile 6000
tonni torusid. Torustiku ehitamiseks viiakse 1dbi mullatoid
ligi poole miljoni kantmeetri ulatuses. Gasifitseerimisele
kuuluvad koik Tallinna rajoonid, vélja arvatud Nomme
rajoon. Kuid ka selle rajooni elanikud saavad gaasi. On
ette ndhtud varustada Nomme rajooni korterid balloonides
hoitava korgekalorilise vedeldatud gaasiga. 45-liitriline
gaasiballoon, survega 16 atmosfédari, rahuldab 5—6 liikme-
lise perekonna gaasitarviduse kuni 4 kuu véltel. Moskvas, -
Kiievis ja mujal on selline gaasiga varustamise moodus
laialdaselt kasutamisel.

Esimeses jarjekorras gasifitseeritakse Tallinnas ligi
15 000 korterit, iildse aga 54 000 korterit. Peale elukorterite
on ette ndhtud gasilitseerida {ihiskondliku toitlustamise
etteyotted, oppeasutused, haiglad, polikliinikud, saunad ja
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pesumajad, leiva- ja kondiitrivabrikud ning moned muud
toostusettevotted.

29. septembril 1954. aastal viidi esmakordselt gaasi-
kiittele toostuslik katel Tallinna Likoori- ja Viinatehase
Merepuijestee osakonnas. 1955. a. martsikuus ldks gaasi-
kiittele iile Tallinna Piimakombinaat. Ldhemas tulevikus
lahevad gaasikiittele iile V. Kingissepa nimelise Teravilja-
kombinaadi leivaahjud ja Leivatehas nr. 2. See on suur
samm edasi voitluses linna vabastamise eest tehaste suit-
sust. Samuti aitab see tosta tootmiskultuuri toidukaupade
toostuse ettevotteis.

Tallinna gasifitseerimine muudab tunduvalt vabariigi
kiittebilanssi. Vabariigi pealinna téieliku gasifitseerimisega

- vabanevad elanikud ja kommunaalettevotted aastas vahe-

malt 190 000 kantmeetri kiittepuidu, 100 000 tonni turba ja
40 000 tonni briketi muretsemisest. Uhtlasi vdhendab see
ka raudteetranspordi koormust.

Peale Tallinna areneb praegu ka Kohtla-Jarve linna gasi-

~ fitseerimine. .

Leningradi ja Eesti NSV linnade varustamine polevkivi-
gaasiga lasub praegu Kohtla-Jirve Polevkivitootlemise
Kombinaadil. Kombinaadi kollektiiv on tulnud edukalt
toime selle iilesandega. Juba 1953. aastal tootis kombinaat
2,1 korda rohkem majapidamisgaasi kui 1950. aastal. Iga
aastaga paranevad ka kombinaadi tootulemuste kvalitatiiv-
sed nditajad. Tooviljakus suurenes aastail 1950—1954 80%
vorra. Tooviljakuse kasvu ja toodangu omahinna alane-
mist iseloomustab jargmine diagramm (joonis 3).

Kombinaadis on esile kerkinud rida tootmise novaatoreid
ja eesrindlasi, kes oma ettepanekutega on aidanud téius-
tada tehnoloogiat ja ratsionaliseerida tootmist. Ratsionali-
seerimise tulemusena hoiab kombinaat kokku iga aasta
miljoneid rublasid. Nii nditeks moodustas kokkuhoid ratsio-
naliseerimisettepanekute juurutamisest 1951. aastal 1,3 mil-
jonit rubla, 1952. aastal 2,4 miljonit rubla ja 1953. aastal
2,5 miljonit rubla. Voitlusele kokkuhoiureziimi siivendamise
eest ja tootajate loomingulise initsiatiivi arendamisele aitab
kaasa kombinaadi tihe side Leningradi ja Tallinna teadus-
like uurimisasutustega.

Vaatamata suurtele edusammudele polevkivigaasi tootmi-
ses ei ole saavutatud tase veel kaugeltki kiillaldane meie
kiiresti arenevate vajaduste rahuldamiseks. Leningrad vajab
iga aastaga jérjest rohkem gaasi. Gasifitseerimist ootavad
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ka teised meie- vabariigi linnad. Seega seab meie Kkii-
resti arenev majandus suured iilesanded polevkivigaasi-
toostusele.

180 %}
160 %[
140 %

120 %

100 % | = = — —

————— L 82

——————F

80%
60 %[
40 %[

20 %

1950 1951 7952 1953 1954
Toovihak:

-------- Une tonni polevkividli omahind
- 1000 kuupmeetri majapidamisgaasi omahind

Joonis 3. Tooviljakuse kasvu ja toodangu omahinna alanemise
diinaamika Kohtla-Jirve Polevkivitootlemise Kombinaadis
aastail 1950—1954

Noukogude teadlased on koos praktikutega vélja toota-
nud polevkivi kasutamise sellise energo-tehnoloogilise
skeemi, mille juures polevkivi leiab koige ratsionaalsema,
kompleksse ja jddgita é&drakasutamise. Gaasitehas raja-
takse koos soojuselektrijaamaga kolmanda sordi polev-
kivi kasutamise baasil ja koos sideaineid ning ehitusmater-
jale tootvate ettevotetega polevkivi mineraalse osa kasu-
tamise alusel. Selline kombinaat toodab korgekalorilist
gaasi, vedelkiituseid, elektrienergiat, sideaineid ja ehitus-
kive. Soojusjddgid suunatakse pollumajandusse ja elamu-
kommunaalmajandusse. Polevkivist ei ldhe midagi kaduma.
Perspektiivseks osutub mitmesuguste siinteetiliste ainete
tootmine polevkiviproduktide baasil. Nii nditeks on lahen-
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datud kaprooni tootmine polevkiviproduktidest. Sealjuures
polevkiviproduktide baasil toodetud kaproon on odavam kui
nafta ja kivisoe kasutamise baasil toodetud kaproon.

Uurimistood nditavad, et polevkivi termilise tootlemise
produktid (nii vedelad kui gaasilised), kujutades endist
stisiniku, vesiniku ja hapniku keeruliste keemiliste iihen-
duste komplekse, on suurepdraseks tooraineks mitme-
suguste vaartuslike ja defitsiitsete keemiliste ainete tootmi-
sel. Teaduse ja tehnika areng avardab. jdrjest perspektiive
polevkivi kdsutamisele keemiatoostuse toorainena. Polev-
kivi rahvamajanduslik tdhtsus keemiatoostuse toorainena
kasvab pidevalt.

2. Turbatoostus

{

Noukogude Eesti teiseks tdhtsamaks looduslikuks Kkiitte-
aineks on turvas. Meie vabariik omab suuri turbavarusid.
Seli:t(')ttu on siin suured eeldused turbatodstuse arendami-
seks.

Kodanliku diktatuuri perioodil Eestis oli turbatoostus
suhteliselt norgalt arenenud ja kasutatav tehnika oli primi-
tiivne. Suured turbarabad seisid suurel médéral kasutamata
ja ndaisid olevat juurdepddsmatud oma vesise ja pehme pin-
nase tottu. Turbatootmiseks kasutati kuivemaid ja juurde-
pddsu seisukohalt soodsamaid kohti. Pinnase kuivendus-
toid ei teostatud. Selleks puudus vastav tehnika.

Turba tootmine toimus peamiselt késitsi. Ainsaks masi-
naks oli suuremates turbatéostusettevotetes turbapress.
Toolised seisid poolest sddrest saadik jéddkiilmas soises
vees, kaevasid labidaga turbamassi ja loopisid selle ele-
vaatorilindile. Turbapressi poolt pressitud ja vaiertee poolt
monikiimmend meetrit laudadel edasiviidud rasked turba-
patsid kanti kitel naistooliste poolt kuivatusviljadele ja
paigutati kuivama. Toopédev oli pikk, t66 raske ja kurnav,
tootasu aga madal. Turbalaotajate kderandmed muutusid
raskete turbapétside kandmisest ja turbakandelaudade hoo-
rumisest vastu kési veriseks. Labidaga elevaatorile turba-
loopijad muutusid pikaldasest kiilmas vees seismisest mone
aastaga kas tdielikult invaliidiks voi paremal juhul said
kroonilise reuma voi nérvipoletiku. Turbatoodlise 160 oli iiks
koige raskemaid ja ka koige polatumaid. Kuid toéopuudus
ja nédlg ajasid igal kevadel ikka uusi ja uusi toolisi turba-
viljadele toole.
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Noukogude korra taaskehtestamisega Eestis vajus jadda-
valt minevikku kodanliku korra ajal valitsenud olukord
turbatootmises. Eesrindlik tehnika koos noukoguliku hoolit-
susega tooliste tootingimuste siistemaatilise parandamise
eest tostis kapitalistlikus {ihiskonnas nii polatud turbatdo-
lise elukutse teiste elukutsetega vordsele kohale. Meie par-
tei ja valitsus, juhindudes raskete ja suurt toojoukulu
noudvate tooprotsesside esmajdrjekorralise mehhanisee-
rimise pohimottest, suunasid kohe padrast noukogude
korra taaskehtestamist rikkalikult tehnikat turbatéostusse.
Sojajdrgsetel aastatel lahendati turbatddstuse kompleksse
mehhaniseerimise probleem. Suhteliselt lithikese aja jooksul
on turbatdostus muutunud koige mahajdanumast toostus-
harust, milleks ta oli kodanliku diktatuuri perioodil Eestis,
arenenud ja hasti mehhaniseeritud. to6stusharuks meie vaba-
riigis.

Noukogude tehnika on teinud juurdepéddsetavaks ka koige
pehmemad turbarabad. Pinnase kuivendamistoddel kasuta-
taksé ekskavaatoreid ja mitmesuguseid kraavikaevamise
agregaate. Turbatoostuse ettevotetes rakendatavatest ekska-
vaatoritest asendab iga masin 25 inimest.

Kodanliku diktatuuri perioodil Eestis kasutati masinaist

~ainult iganenud elevaator-turbamasinaid, ‘mille juures ras-

kemad toooperatsioonid (turba kaevandamine labidaga,
loopimine elevaatorile jne.) tulid sooritada kasitsi. Niiiid
tootavad meie turbavéljadel Lavassaares, Lehtses, Ulilas ja
mujal ekskavaator-turbamasinad iihes elektriliste lintimis-
masinatega. Tiikkturba tootmine on tdielikult mehhaniseeri-
tud.

Ekskavaator-turbamasin ja elektrilinie lintimismasin moo-
dustavad kompleksse seadmete siisteemi, mis kaevab turba
lahti, toimetab selle vastavasse purustajasse ja segajasse
ning sealt omakorda roomikutel liikuvasse lintimismasi-
nasse.

Lintimismasin kujutab endast elektritraktorit, mis on
varustatud turbamassi mahutamise, vormimise ja véljasuru-
mise mehhanismidega. Voolu saab ta vastaval rullil asuva
jameda elektrikaabli kaudu ekskavaator-turbamasinalt.
Ka turbamassi saab lintimismasin ekskavaator-turbamasi-
nalt. Tdislaaditud lintimismasin, liikudes kuivatusviljal
poiki karjdéri suunda, pressib turbamassi erilise vormimise
ja pressimise seadme abil kuivatusvéljadele korraga kuni
nelja paralleelse lindina. Sel ajal, kui {iks masin laotab
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turbamassi valjale, tdidetakse teist lintimismasinat turba-
massiga.

Elektrijoul tootav lintimismasin laotab 4 minuti jooksul
valjakule korrapdrasesse ritta keskmiselt 9 tonni péatstur-
vast.

Tiikkturba tootmiseks rakendatud ekskavaator-turbamasin
koos lintimismasinaga vabastasid turbatdolised peaaegu
taielikult raskest fiiiisilisest toost. Tooliste iilesandeks on
juhtida mehhanismide t66d ja hoolitseda seadmete korras-
hoiu eest.

Uhes t66 kergemaksmuutumisega tostsid masinad ka
jarsult tooviljakust. Ekskavaator-turbamasina TEM ja
lintimidmasina ESM kompleksi teenindab kuueliikmeline
brigaad ja annab niisama palju toodangut kui kolm elevaa-
tor-turbamasinat, mida teenindab 60 inimest. Iga ekska-
vaator-turbamasina TEM brigaadi liige asendab kiimmet
elevaatorpressi toolist. Ellamaa ja Ulila turbatoostusette-
votetes on aga rakendatud tiikkturba tootmiseks veelgi voim-
samad agregaadid. Ekskavaator-turbamasin TEMP-2 koos
lintimismasinatega, tootades niisama suure koosseisulise
brigaadiga, annab kaks korda rohkem toodangut kui ekska-
vaator-turbamasina TEM kompleks.

Peale turba kaevandamise ja laotamise on vabariigi turba-
toostusettevotetes suurel médral mehhaniseeritud turba-
kogumise protsess. Seda teostavad spetsiaalsed turbakogu-
mismasinad TUM-6. Varem noudis palju aega kuivatatud
turbapéatside késitsi vagonettidesse laadimine. Niiiid teosta-
takse seda lint-transportdori abil, mis toimetab turbapatsid
kuni 60 meetri kauguselt vagonettidesse. Kahe ja poole
tonnilise vagoneti tditmiseks kulub sel viisil ainult kolm
minutit, s. o. neli korda vdhem kui Kkésitsi laadimisel.
Areneb kogu turbatéostuse kompleksne mehhaniseeri-
mine.

Tootmise mehhaniseerimine turbatédstuses on aasta-aas-
talt aidanud suurendada toodangu véljalaset, tosta to6o-
viljakust ja alandada omahinda. Juba 1950. aastal tootsid
ainult Eesti NSV Kohaliku, Pélevkivi- ja Keemiatoostuse
Ministeeriumi turbatoostusettevotted ligi 1,3 korda rohkem
tiikkturvast kui 1946. aastal. Mainimisviirseid t66voite on
saavutatud ka kéesoleval viisaastakul. Ebasoodsad suve-
perioodi ilmastikutingimused viimastel aastatel on mone-
vorra takistanud turbatoodangu kiiret suurendamist.

Tehnilise progressi véljapaistvaks nditeks on saavu-
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tused tootmise mehhaniseerimise ja automatiseerimise alal
vabariigi turbabriketitoostuses.

Turbabriketi tootmine koosneb kahest astmest — frees-
turba tootmisest ja selle briketeerimisest. Neist esimene
protsess on efiti toomahukas ja keerukas mehhaniseerimise
seisukohast. Kodanlikus Eestis teostati suurem osa toid
freesturba tootmisel kasitsi. Koik ettevalmistust6od — kraa-
vide kaevamine vee éirajuhtimiseks, pealmise kihi eemalda-
mine, kdndude juurimine jne. tehti peamiselt kasitsi. Samuti
toimus suurelt osalt késitsi freesturba laadlmme vaguni-
tesse ja sealt mahalaadimine. Isegi freesturba kogumine toi-
mus suurelt osalt késitsi. Toolised tostsid turba labidaga
kdarudele ja vankritele ning liikkasid need kasitsi ‘raudtee
darde. Turba toodang iihe inimese kohta moodustas hooaja
viltel sada tonni.

Niiiid on koik need tooprotsessid mehhaniseeritud. Lahtu-
des fiiiisiliselt raskete toode esma]ar]ekorrallse mehhani-
seerimise pohimottest, poorasid meie partei ja valitsus inse-
neride ja konstruktorite tdhelepanu turbatootmise mehhani-
seerimiseks vajalike masinate loomisele.

Siinjuures tuleb markida, et Noukogude Liit on riike, kes
on olnud pioneeriks turbatootmiseks vajaliku uue tehnika
loomisel.

Veel VIII Ulevenemaallsel noukogude kongressil iitles
V. I. Lenin: «Ei tohi unustada, et meil on olemas daretud
turbarikkused. Kuid me ei saa neid dra kasutada selle-
parast, et me ei saa saata inimesi sellele sunnitdole . . .

On vaja koikjal rohkem tarvitusele votta masinaid, iile
minna voimalikult laialdaselt masinatehnika kasutamisele.’

V. 1. Lenini poolt piistitatud {ilesanne on lahendatud tead-
laste ja praktikute loomingulise koostoo viljana. Koike seda
tehnikat voib ndha niiiid Tootsi Turbabriketitoostuses.
Kraavide kaevamist teostab ekskavaator, asendades mitut-
kiimmend t66list. Kraavikallaste 16ikamist teostab mehhani-
seeritud kaldaloikaja, mille konstrueeris tavalisest tee-
greiderist sama tehase insener. See masin vabastas kraavi-
kallaste 16ikamisest 20 labidatoolist.

Kéindude viljavotmiseks kasutatakse automaatset kannu-
juurijat, mille tootlikkus on kuus korda suurem endisest
primitiivsest kédndude juurimise vahendist. Turbavélja
tasandamiseks rakendatakse spetsiaalset traktorinuga. Vai-

' V. I. Lenin, Teosed, kd. 31, lk. 471—472.
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mas traktor liikkkab enda ees suurt terasnuga. Kiinklik maa
muutub pérast seda siledaks véljaks.

Turbalademe freesimisel asendati sojajargsel perioodil
freestrumlid FDJ freestrumlitega FD-4, mis tostavad turba-
kihi iiles ja jahvatavad selle labi. Turbapuru on selle taga-
jarjel palju iihtlasem ja peenem. Freespuru pddramiseks
voeti kasutamisele tdiustatud poorajad VMF-2. Edasi toi-
mub freesturba vallitamine (eelkogumine) ja kogumine
suurtesse virnadesse — karavanidesse. See teostatakse
samuti vastavate masinate poolt. Markimisvéédrseks saavu-
tuseks oli freesturbakombaini konstrueerimine, ehitamine
ja toolerakendamine 1948. aastal. See agregaat loodi Tal-
linna Poliitehnilise Instituudi, Eesti NSV Kohaliku, Polev-
kivi- ja Keemiatoostuse Ministeeriumi, tehase «Ilmarine» ja
Tootsi Turbabriketitoostuse inseneride kollektiivi iihise
pingutusena. Uks niisugune masin asendab kuni 100 t66-
list.

1954. aastal konstrueeris ja rakendas Tootsi teotahteline |
kollektiiv toole uue pneumaatilise vallitaja. Sellel on suur
manooverdamisvoime ja see kaalub endisest vallitajast viis
korda vahem.

Kuiva freesturba laadimine vagunitesse ja transporteeri-
mine briketivabrikusse on samuti mehhaniseeritud.

Loputut linti mééda suundub freesturvas tehasesse. Seal
kéib ta 1dbi soelade, kuivatite ja skraberite keeruka siisteemi
ning valjub kolme pressi alt lakeeritud briketitahvlitena.
Kogu tootmisprotsess briketivabrikus on taielikult automati-
seeritud. Viiekorruselises hoones tootab vahetuses ainult
seitsmeliikmeline brigaad, kes kontrollib mehhanismide
tood. ' %

Ka briketi laadimine vagunitesse toimub mehhaniseeri-
tult laadimispunkrite kaudu.

Freesturba tootmisel, transporteerimisel ja briketeeri-
misel inimese kési turvast ega briketti ei puuduta. Koik
operatsioonid sooritatakse mehhanismide poolt. See on
kommunistliku tihiskonna tehas tanapéeval. ;

Uus tehnika aitas Tootsi briketitoostuse kollektiivil
saavutada sojajdrgsetel aastatel markimisvaérseid tulemusi
ka majanduslikul alal. Toodangu ja tooviljakuse kasvu
diinaamikat nditab jargnev diagramm (joonis 4).

Toodangu omahind alanes 1954. aastal, vorreldes 1946.
aastaga, 55% vorra. 1949. aastast 1953. aastani andis vab-
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Joonis 4. Toodangu ja tooviljakuse kasvu diinaamika Tootsi
Turbabriketitoostuses aastail 1946—1953

rik riigile iile 15 miljoni rubla kasumit, sellest ligi 6 miljo-
nit iileplaanilise kasumina.

Vaatamata turbatéostuse suurtele edusammudele viimas-
tel aastatel jadb ta siiski veel maha pidevalt kasvavatest
vajadustest. Vabariigi majandusliku kiituse bilansis moo-
dustab ikka veel kaunis tunduva osa puit. Meie suurte turba-
varude juures on rahvamajanduslikult ebadige kasutada
puitu kiitteks. Puitu on tarvis ehitustoddeks, moobli valmis-
tamiseks, paberi tootmiseks ja keemiatoostuse tooraineks.
On tarvis kiirendada teise turbabriketi to0stusettevotte raja-
mist vabariigis.

3. Metallitoostus

NSV Liidu metallitoostuse baasil ja vennasvabariikide
igakiilgse kaasabi tingimustes loodi sojajdrgsete aastate
jooksul saksa okupantide poolt héavitatud metallitoostuse
asemele korgel tehnilisel tasemel olev metalli to6tlev suur-
toostus.

Meie vabariigi masinaehitus on muutunud ileliidulise
tahtsusega toostusharuks, varustades teisi liiduvabariike
elektrimootoritega, naftatoostuse seadmetega, keeruliste
energeetiliste seadmete ja nende osadega, metallitootlemise
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pinkidega, mitmesuguste tappismehaanika toodetega ja
kontroll-mooteriistadega. Meie vabariigi masinaehitus ja
metallitoostus on NSV Liidu koosseisus saanud avarad
arenguperspektiivid. Pidevalt suureneb noudmine meie
masinaehituse poolt véljalastava toodangu jérele ja siiste-
maatiliselt tdiustub tootmistehniline baas.

Jérjekindlalt saabub vennasvabariikide masinaehitus-
tehastelt Eesti NSV masinaehitus- ja metallitoostusele
mitmesuguseid korgetootlikke metallitootlemise pinke, agre-
gaate, automaate, mis omavad suurt voimsust, tootlemise
tapsust ja vastupidavust kulumisele. Siiveneb tootmise meh-
haniseerimine, automatiseerimine ja elektrifitseerimine.
Téaiustub tehnoloogiline protsess, t60 ja tootmise organi-
seerimine. See koik on loonud kindla aluse edukale toodle,
omahinna alandamisele, tooviljakuse tousule, toodangu
viljalaske suurendamisele ja mitmekesistamisele.

Kodanliku diktatuuri perioodil Eestis oli masinaehitus
peaaegu tdiesti laostunud ja tal puudus arenguperspektiiv.
Metallitoostusettevotted «Franz Krulls, «Ilmarine», tehas
«Volta» ja teised tootasid darmise alakoormatusega.

Noukogude korra tingimustes on nimetatud ettevotted
muutunud tehniliselt hasti varustatud ja suuri arengupers-
pektiive omavateks masinaehitustehasteks.

Vabariigi masinaehituse ja metallitoostuse kasvu iseloo-
mustab kodige paremini tdhtsamate tehaste areng sdjajarg-
setel aastatel.

Tehastest, kus areng on olnud erakordselt kiire, voib
nimetada elektrimootorite tehast «Volta». See tehas, kus
1913. aastal tootas 1500 toolist ja mis kodanliku diktatuuri
paevil vaevalt hingitses (1939. aastal oli seal ainult 200
toolist), on muutunud vabariigi suuremaks ja kodige enam
mehhaniseeritud masinaehitustehaseks. Tehas on varusta-
tud suurt tootlikkust omavate metalliloikepinkidega ning
voimsate unikaalsete agregaatidega. Ainuiiksi 1954. aasta
esimese poole jooksul seati iiles 30 mitmesugust suure joud-
lusega masinat ja agregaati. Mehaanikatsehhi seati 1954.
aastal iiles voimas karussell-treipink ZTS. Sellel treipingil
treitakse 100-kW voimsusega mootorite keresid ja mitme-
suguseid teisi detaile. Treipink on varustatud koonustrei-
mise ja vindildikamise seadeldistega. Treipingi suurusest
annab ettekujutuse tema kettakujulise téolaua 1abimoot,
mis on 220 sm. Pinki juhitakse juhtimispuldi kaudu ja kéike
vahetatakse hiidrauliliselt.
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Koige rohkem t66d noudvaks protsessiks masinaehitiises
on olnud valutééd. Kodanlikus Eestis polnud {ihtki valu-
koda, kus tooprotsess oleks olnud mehhaniseeritud. Alles
nottkogude korra ajal on ilmunud valukodadesse masinad,
mis aitavad mehhaniseerida suurt joukulu noudvaid toid.

Tehases «Volta» on kahe-kolme viimase aasta jooksul
valutood peaaegu téielikult mehhaniseeritud. Vormimis-
mulla ettevalmistamine toimub mehaanilistes mullaveski-
tes. Samuti on mehhaniseeritud mulla etteandmine. Vormi-
mismasinatesse satub muld punkritest, kuhu selle toimeta-
vad transportéorid. Konveieri ddres asuvad vormimismasi-
nad. Masinate kohal on vormimulla punkrid, kust muld
siibri avamisel satub masinasse. Masinatel valminud vor-
mid paigutatakse konveierile, millel nad liiguvad valamis-
ruumi. Seal tdidetakse nad rippuval roopal liikuvast kopast
sulamalmiga. Téaisvalatud vormid viib konveier edasi kin-
nisesse ruumi, kus imetakse vélja gaasid ja jahutatakse
vormid. Jidrgnevalt raputatakse vormimuld mehaaniliselt
vilja ja eraldatakse detailist. Vibratsiooni teel vormist val-
jalangenud muld satub 14dbi vore transportoorile, detail aga
suunatakse mehaaniliseks tootlemiseks. Vabanenud vorm
suunatakse tagasi vormimiskohale. Kogu protsess viltab
ainult 45 minutit.

Valamiskonveieri rakendamise tagajérjel suurenes too6-
viljakus kaks korda, vorreldes késitsi vormimisega. Tun-
duvalt vidhenes ka praak. Vooluliin vabastas tdiendavalt
vormimispinda 50 ruutmeetri {imber. Viimase paari aasta
jooksul on tehases «Volta» ldbi viidud tootmisprotsessi re-
organiseerimine ja loodud kinnise tootmistsiikliga tsehhid.
Tsehhide loomine esemelisel printsiibil, kuhu koondati tea-
tud eseme valmistamise kdik operatsinonid, soodustas eda-
sist tehnilist prooressi tootmises. Tekkis véimalus vool-
tootmise meetodi jdriekindlamaks rakendamiseks agregaat-
ja automaatliinide néol.

1954. aastal loodi sellise kinnise tootmistsiikliga tseh-
hina normaalmasinate tsehh, mille {ilesandeks on suurte see-
riate kaupa toota A-5 tiifipi elektrimootoreid. Selles tsehhis
tootab palju uusi noukogude toopingiehituse tédstuse poolt
viimastel aastatel valmistatud masinaid, mille tootlikkus
on kaks kuni kolm korda kdrgem vanadest. Tsehhis on rida
vusimaid poolautomaat- ja agregaatpinke ning on raiatud
rida konveier-vooluliine. 1954. aasta augustikuus lasti kdiku
elektrimootorite vérvimise konveier. Monevorra hiljem
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rajati staatorite immutamise konveier. Konveierliinide raja-
mise tagajérjel vihenes tunduvalt abitooliste arv ja lithenes
tooesemete marsruut.

Tehnilise progressi koige viljapaistvamaks saavutuseks
sojajargsetel aastatel tehases «Volta» tuleb lugeda auto-
maatliini rajamist elektrimootori vollide tootlemiseks. See
automaatliin osutus esimeseks selletaoliseks liiniks Nou-
kogude Eestis. Automaatliin loodi Pingiehituse Eksperi-
mentaalse Teadusliku Uurimise Instituudi poolt Moskvas.
Liin koosneb 14 toopingist ja seda teenindab ainult kaks
inimest.  Automaatliini ekspluatatsiooni andmisel vabanes
15 toolist. Tooviljakus elektrimootorite - vollide tootle-
misel suurenes ligi viis korda.

Mairkimisvadrseks saavutuseks oli veel kahe agregaat-
pinkide liini rajamine elektrimootorite aluste valmistami-
seks. Iga liin koosneb kolmest keeruka ehitusega pingist,
mis sooritavad kaheksa inimese t66. Liini teenindab auto-
maatse juhtimissiisteemi abil kolm toolist.

Tehnika progressile tehases «Volta» aitasid kaasa ka ette-
votte tootajad—ratsionaliseerijad. Tehase oma joududega
konstrueeriti ja valmistati 1954. aastal plekijadtmete pake-
teerimise press. Varem tegeles plekijadtmete koristamisega
viis toolist, niiiid teevad selle t66 édra kaks inimest. Konst-
rueeriti ja valmistati spetsiaalne abinou elektrimootori kil-
pide tadielikuks mehaaniliseks tootlemiseks kuue spindliga
poolautomaatpinkidel. Selle tagajdrjel vabanes kaks ini-
mest. Tooviljakus tousis vastavas jaoskonnas 15% vorra.
Rida ettepanekuid on tehtud ja ellu viidud tehnoloogia
taiustamise alal ja materjalide kokkuhoiu saavutamiseks.

Tehnika progress on tehase «Volta» kollektiivil aidanud
saavutada sbjajdrgsetel aastatel markimisvadrseid to60-
voite. Toodangu ja tooviljakuse kasvu naitab jargnev
diagramm (joonis 5).

Siistemaatiliselt alaneb ka toodangu omahind. Uksnes
1954. aastal alanes vorreldava toodangu omahind iile 10%.

Tehase «Volta» kollektiiv voitleb ka kédesoleval aastal
edukalt tehnika parema drakasutamise ja uute toovoitude
saavutamise eest.

Kiire on olnud areng ka (l"allirma Masinaehjvtpstehases._,\
Kodanliku diktatuuri perioodil kiratsenud metallitoostus-
ettevottest on saanud iileliidulise tdhtsusega masinaehitus-
tehas, mis on spetsialiseerunud peamiselt naftatodstusele
vajalike seadmete valmistamisele. Tallinna Masinaehitus-
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Joonis 5. Tehase «Volta» kogutoodangu ja tooviljakuse kasvu
diinaamika aastail 1945—1954

tehas valmistab aurujoul tootavaid naftapumpasid, puuri-
mistorne, unikaalseid kristallisaatoreid, transportoore ja
mitmesuguseid teisi mehhanisme. 1954. aastal hakkasid
tehase tootajad valmistama mnafta rafineerimistehastele
parafiini valamise masinaid. Teise uudistootena omandati
turbopuuride valmistamine. Selliste keerukate seadmete
valmistamine ei oleks olnud moeldav kodanliku Eesti alge-
lise tehnika tingimustes. Praegu aga on tehas varustatud
korgetoatlike treimis-, freesimis- ja puurimispinkide ning
vormimismasinatega.

Mirkimisvddrse saavutusena voib nimetada terasevalu-
tsehhi organiseerimist, kus toodetakse kiillaldaselt terase-
valu oma tehase tarbeks ja tdidetakse terasevalu tellimusi
ka teistele vabariigi tehastele.

Koostéos NSV Liidu Naftatéostuse Ministeeriumi- Masi-
naehituse Riikliku Uurimise ja Projekteerimise Instituudiga
organiseeriti 1954. . aastal Tallinna Masinaehitustehases
suure tugevusega malmi tootmine. See materjal asendab
real juhtudel edukalt terasevalu ja sepiseid. Suure tugevu-
sega malmi tootmise pohiline osa toimub samuti nagu tava-
lise halli malmi tootminegi. Tehnoloogilised isedrasused
tekivad pérast sulamalmi valukoppa laskmist. Sulamalmi
toodeldakse magneesiumligatuuriga, mille tagajérjel saa-
dakse tdiesti uute omadustega malm. Magneesiumiaurude
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ja vedela malmi vastastikuse moju tulemusena laheb malmi
grafiit lehekujuliselt vormilt kerakujulisse vormi. Malmis
votab graliit endale minimaalse pinnaga (kerakujulise)
 vormi ja esineb metalli pohimassis vaikeste eraldatud kera-
kestena. Selle tagajdrjel omab uus malm palju suuremat
tombetugevust. Kui nditeks hariliku halli malmi tombe-
tugevus on 20—28 kg/mm?, siis suure tugevusega malmil
vordub see naitaja 50—60 kg/mm?2. Suure tugevusega
malm on termiliselt hésti toodeldav, autogeenselt l1oigatav ja
keevitatav. Uuest metallist voib valada koige mitmesuguse-
maid detajle, nagu adraholmu, valtse terase valtsimiseks,
torustiku armatuun toopmklde osi jne.

Tallinna Masinachitustehases on saavutatud markimis-
vadrset edu ka suurt toojoukulu noudvate tootmisprotses-
side mehhaniseerimisel. Juba 1954. aastal oli malmivalu-
tsehhis iile 30% toodest viidud kasitsivormimiselt masinal-
vormimisele. Tookohtade paremaks teenindamiseks lasti
kdiku samal aastal uus 20-tonnise kandejouga sildkraana.

Koostoos tooliste—novaatoritega tegi tehase insener-
tehniline personal viimaste aastate jooksul dra suure t60
tehnika edasise tédiustamise ja uue tehnoloogia juurutamise
alal. Tehases on voetud tarvitusele siisinik-teraste ja osali-
selt ka korgeltlegeeritud teraste automaatne keevitamine.
Jérjekindlalt suurendatakse valutsehhides kokill- ja tsentri-
fugaalvalu. Vabasepistustest oli juba 1954. aastal ligi 20%
iile viidud normsepistamisele ja -stantsimisele.

Turbopuuride staatorite ja rootorite tootmine organisee-
riti vooltootmise meetodil. Vastavate detailide valmista-
mise aeg viahenes selle tagajdrjel ithe kolmandiku vorra.
Toopinkidele pneumaatiliste kinnitusvahendite monteeri-
mise tagajérjel vihenes detailide tootlemise abiaeg iile
kolme korra, kergenes ka metallitootlejate fiiiisiline to0,
Kovametallplaatidega varustatud loikeriistade kasutusele-
votmine aitas suuresti tosta tooviljakust reas tooloikudes.
Naditeks on uute kovasulamist plaatidega varustatud sorm-
freeside tootlikkus ligi viis korda suurem kui varem kasu-
tatud freesidel. Kovasulamist plaatide jootmine loikeriista:
dele toimub moodsa korgsagedusgeneraatoriga. Loike-
terade teritamiseks kasutatakse anood-mehaanilist teritus-
pinki.

Koigi nende tehniliste abinoude elluviimise tagajérjel
tousis sojajdrgsetel aastatel Tallinna Masinaehitustehases
suuresti toodangu viljalase, kasvas tooviljakus ja alanes
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toodangu omahind. Toodangu ja tooviljakuse kasvu iseloo-
mustab juurdelisatud diagramm (joonis 6).

Tallinna Masinaehitustehasele véariliseks partneriks on
sojajargsetel aastatel kasvanud masinaehitustehas «Ilma-
rine». Ta on spetsialiseerunud mitmesuguste energeetiliste
automaatseadmete ja katla-agregaatide keeruliste osade
tootmisele.
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Joonis 6. Kogutoodangu ja tooviljakuse kasvu diinaamika
Tallinna Masinaehitustehases aastail 1945—1954

Meie rahvamajanduse edasine kiire elektrifitseerimine
nouab uute voimsate elektrijaamade ehitamist. Hiidroelekt-
rijaamade korval on tdhtis koht soojuselektrijaamadel.
Aatomi tuumaenergia jérjest laialdasemal rakendamisel
elektrienergia tootmiseks kasvab veelgi soojuselektrijaa-
made osatdhtsus. Suurte katla-agregaatide t66 juhtimine
nouab soojuslike protsesside automaatset reguleerimist.
Masinaehitustehas «Ilmarine» on kujunenud iiheks tehaseks
NSV Liidus, mis toodab katla-agregaatidele automaatsea-
deldisi ja varustab nendega Stalingradi, Kiievi ja
NSV Liidu teiste linnade ettevotteid.

Tehnilise progressi eredaks nditeks tehases «Ilmarine»
on tahmapuhurite konstrueerimine ja nende tootmise oman-
damine. Tahmapuhurid on voimsate katelde abiseadmed,
mis korvaldavad aurujoaga katla veetorudele sadestuvat
$lakki, mille tagajdrjel hoitakse kokku kiitust.
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Tehase «Ilmarine» noored insenerid tulid edukalt toime
puhurite tehniliste jooniste valmistamisega ja tehnoloogia
viljatootamisega.  Automaatikatsehhi kollektiiv hakkas
1953. aastal tootma tahmapuhureid. Tahmapuhurite loo-
mine ja tootmine polnud ainuke suurem tehnilise motte
loominguline iilesanne. 1954. aasta martsikuus hakkas
tehas seeriaviisiliselt tootma katla kiitteaine purustaja,
nondanimetatud «tolmuveski» automaatseadmeid. Ka nende
seadmete projektide autoriteks olid tehase «Ilmarine» t66-
tajad.

1955. aastal alustati tehases keskkiittekatelde automaat-
seadmete seeriaviisilist tootmist. Uus automaatne regulee-
rimiskolonn, kuhu on koondatud mitmed eriseadmed, regu-
leerib mitut . protsessi — katlas valitsevat survet, kiitte-
kolde ohutommet ja kiituse etteandmist. Vajaduse korral on
kogu siisteem iimberliilitatav kaugjuhtimisele. Varem val-
mistatud katelde automaatsed reguleerimisseadmed voimal-
dasid reguleerida iiksnes katla {iht protsessi. Iga regulee-
ritava protsessi jaoks oli tarvis eri reguleerimisseadet. Kir-
jeldatud seadme konstrueerimine osutus suureks saavutu-
seks. Automaatseadmete kasutuselevotmisega kergeneb
katlakiitjate raske too.

Uute keeruliste tooteliikide valjalaskmine osutus voéima-
likuks tdnu tehnilise baasi kasvule. Sojajargsetel aastatel
on tehas saanud korgetootlikke treimis-, freesimis- ja puu-
rimispinke ning muid seadmeid. Ainuiiksi 1954. aasta jook-
sul seati tehases «Ilmarine» iiles kolm Kkiirloike treipinki,
universaalne horisontaalfreespink ja 2 lihvimispinki. Meh-
haniseeriti suurt fiiiisilist t66joukulu noéudvad t66d valu-
tsehhis.

Tehase «Ilmarine» arengule on palju kaasa aidanud too-
liste-novaatorite suur pere. Ule vabariigi on tuntud kuulus
treial-novaator Paul Pajula, kes esimesena hakkas kasu-
tama joumeetodit metallide loikamisel. Seda eesrindlikku
meetodit kasutab niiiid oma t66s kolmveerand mehaanika-
tsehhi treialitest.

Masinaehitustehas «Ilmarine» on kujunenud wvabariigi
liheks paremaks tehaseks ka majanduslike néitajate poolest
(vt. joonis 7).

Vanade rekonstrueeritud masinaehitustehaste korvale on
kerkinud noukogude korra ajal ka rida uusi metallitootle-
mise tehaseid. Uks sellistest tehastest, mis rajati neljandal
viisaastakul ja mille areng on toimunud védga Kkiiresti, on
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" Joonis 7. Kogutoodangu ja tooviljakuse kasvu diinaamika masina-
ehitustehases «Ilmarine»

Tallinna Remonditehas. Tallinna Remonditehas ei ole
remonditehas tavalises mottes. Ta on ammu remonditehase
piiridest iile kasvanud ning kujunenud masinaehitusteha-
seks. Selle tehase toodang on vaga mitmekesine. Uhes tseh-
his valmistatakse mehhanisme liikuvatele elektrijaamadele,
teises tagavaraosi diiselmootoritele ja hammasrattaid trak-
toritele SHTZ, kolmandas treipinke URB, mis leiavad kasu-
tamist meie kodumaa sadades traktorijaamades.

Tallinna Remonditehas on varustatud ajakohase tehni-

kaga. Tehases tootavad suure joudlusega masinad ja sead-
med, mis on saabunud Moskva, Leningradi, Harkovi,
Omski, Saraatovi ja Tbilisi tehastest. Tehases kasutatakse
kokillivalu. 1955. aasta esimesel poolel monteeriti kohale
korgsagedusagregaat detailide karastamiseks ja metalli
sulatamiseks.
. Ratsionaliseerijate kaader on siistemaatiliselt tdiustanud
tootmise tehnoloogiat. Nii nditeks ldks vana tehnoloogia
kasutamisel treipingi URB juurde kuuluva votme valmista-
mine maksma 3 rubla 50 kopikat. Ratsionaliseerijate ette-
panekul mindi {ile votme valmistamisele stantsimise teel,
mille t6ttu votme omahind mitmekordselt alanes.

Tallinna Remonditehas tditis 30. novembril 1954. aastal
esimesena vabariigis viienda viie aasta plaani. Vorreldes
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neljanda viisaastaku viimase aastaga, kasvas toodangu vél-
jalase 7,5-kordseks. 1955. aastal téotab tehas kuuenda viis-
aastaku arvel.

Tehnika progress on aidanud sojajdrgsetel aastatel koi-
gis vabariigi metallitoostusettevotetes suurendada ja mit-
mekesistada toodangu viljalaset.

Raadiotehas «Punane Ret» omandas juba neljanda viis-
aastaku esimeste aastate jooksul raadioaparaatide tootmise.
Raadioaparaadid omavad head kvaliteeti ja on kujunenud
paljunoutavateks aparaatideks iile kogu meie kodumaa.
Kéesoleval aastal laseb tehas vélja kaks uuetiiiibilist voi-
mast raadiovastuvotjat -— kaheksalambilise aparaadi «Tal-
linn» ja kaheteistkiimnelambilise radioola «Estonia».

Tallinna Kontroll-Mooteriistade Tehases toodetud vee- ja
sooladoseerijaid ning terrnoregulaatoreid voime leida pal-
judes Moskva, Leningradi, Ukraina, Valgevene, Lati NSV
ja teiste vennasvabariikide ning linnade ettevotetes. Uudis-
tootena hakkas tehas 1954. aastal valmistama biskviidima-
sinaid RMP-2.

Kéesoleva viisaastaku uudlstehasteks Tartus on «Termo-
automaat» ja «AGE». - Tehas «Termoautomaat» toodab
éomplitseeritud freoon- ja ammoniaak-kiilmutusseadmete

utomaatjuhtimise aparaate. Nendes tehastes on koik uus.
Need’on varustatud tdppistreipinkidega, ekstsenterpressi-
dega ja teiste keeruliste seadmetega, mis saabusid vennas-
vabariikidest.

Kiiresti kasvab ka Paide Teedeehitusmasinate Tehas. See
tehas on iiks nooremaid tehaseid meie vabariigis, kuid on
suutnud voita kuulsuse oma teehdovliga E-6-3. See kolme-
teljeline teehoovel, mis konstrueeriti insener A. Volbergi
poolt, voib rajatava tee muldkeha kokku ajada ja tee kor-
vale kraavi kaevata, voib musta kattega tee ehitamisel hasti
kruusa ja bituumenit segada, suudab teekatte iiles kiskuda
voi kiilmaga {ileskerkinud kohad korvaldada.

4. Ehitusmaterjalide todstus

Mitte iihelgi maal ei ehitata nii palju kui NSV Liidus.
Kogu meie maa on ehitustellingutes.

Ehitusto6de mahu iseloomustamiseks meenutame, et aas- -
tatel 1946—1954 taastati, ehitati ja anti NSV Liidus eks-
pluatatsiooni iile 8000 suure riikliku to6ostusettevotte; linna-
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des ja asulates ehitati tooliste ja teenistujate jaoks elumaju
pindalaga iile 200 miljoni ruutmeetri ning maal kolhoosni-
kute ja maaintelligentsi jaoks — ligi 4,5 miljonit maja.
Eesti polevkivibasseinis ehitati aastail 1946—1952 elamuid
rohkem kui 100 000 m? elamispinnaga. Ainuiiksi Tallinnas
ehitati 1954. aastal ligi 60 000 m? uut elamispinda. Iga aas-
taga suureneb ehitustegevus. Jérjest suureneva ehituspro-
grammi kiire teostamine voib toimuda ainult industriaalse
ehitusmeetodi laialdase rakendamise teel. See nouab mon-
teeritavate raudbetoonkonstruktsioonide ja -detailide ning
suurte seinaplokkide tootmise laialdast arendamist. Mon-
teeritavate konstruktsioonide ja detailide kasutamine mitte
. liksnes ei kiirenda ehitusprotsessi, vaid muudab ehituse ka
tunduvalt odavamaks. 2

Noukogude Eesti ehitusmaterjalide toostuse ettevotted on

hakanud tootmist selles suunas {imber korraldama ja vélja

laskma mitmesuguseid ehitusdetaile.

Viienda viisaastaku esimestel aastatel organiseeriti sili-
kaatkivitehases «Silikaat» raudbetoontoodete tsehh, kus
asuti mitmesuguste ehitusdetailide tootmisele. Nende jérele
“on suur noudmine. Samas tsehhis hakati katseliselt tootma
ka vahtkukermiidist seinaplokke ja plaate. e

Vahtkukermiitplaate kasutatakse edukalt vaheseinte ehi-
© tamiseks. Vahtkukermiitplaadid on tunduvalt odavamad
kipsplaatidest. Neid voib hésti saagida ja naelutada. Nen-
dest valmistatud seinu pole tarvis krohvida.

Mirkimisvédarseks saavutuseks vabariigis oli spetsiaalse
ehitusdetailide tehase rajamine Tartusse. Tehases valmista-
tavate detailide hulk ja nomenklatuur on kasvanud iga aas-
taga. Selles tehases toodetakse praegu peaaegu koiki oluli-
semaid ehitusdetaile. :

Peale raudarmatuuri toodetakse tehases suures ulatuses
raudbetoonist talasid ja vahelagede kilpe. Raudbetoonist
vahelaekilpide kasutamine sdédstab rohkesti korgevéartus-
likku puitmaterjali. 1953. aastal hakati massiliselt tootma
kipsist vaheseinakatteplaate. Kipsplaatide kasutamine vahe-
seinte piistitamisel tostis tunduvalt tooviljakust ja voimal-
das kokku hoida krohvi. Samal aastal hakati betoonitsehhis
tootma ka ribiplaate lagede valmistamiseks.

Uute ehitusmaterjalide liikide katsetamise ja tootmise
organiseerimise eesmargil rajati 1950. aastal silikaatkivi-
tehase «Kvarts» juurde katsetsehh, mis on niitid kujundatud
iseseisvaks katsetehaseks.
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Noukogude Eesti teadlased on tihedas koostods tootmis-
ala tootajatega vilja tootanud nimetatud katsetehases uue
menetluse lubjast ja liivast suure vastupidavusega ehitus-
kivide ja -detailide, nn. silikaltsiittoodete tootmiseks. Kat-
selisel teel on saadud autoklaavides detaile, millel on malmi
tugevus, kuid mis on sellest metallist neli korda kergemad.

Uute ehitusmaterjalide liikide ja ehitusdetailide tootmise
arendamiseks polevkivituhast on édra teinud markimisvéarse
tod0 Eesti NSV Teaduste Akadeemia Ehituse ja Ehitusma-
terjalide Instituudi teaduslikud téotajad. Teadlaste uurimu-
sed on ndidanud katte tee polevkivituhast, eriti aga peeneks-
. jahvatatud polevkivituhast, betoon-, vahtbetoon- ja raud-
betoon-ehitusdetailide toostusliku {ootmise. Polevkivituhast
valmistatud ehitusdetaile kasutatakse juba pollumajandus-
like hoonete ehitamiseks. Seinad tehakse suurtest, ligi kahe
ruutmeetri suurustest ja ligi 500 kg raskustest kiviplokki-
- dest, millel ‘on krohvitud' ehk valmisfaktuuritud pind. See
vabastab ehitajad palju tookulu noudvast krohvimistoost.
Vahelagedena kasutatakse tehases erilistes” vormides —
matriitsides — valmistatud «volve», millel -on kaared kahes -
suunas. Selline kuju annab konstruktsioonile suure tuge-
vuse ja nouab tunduvalt vdhem materjali, vorreldes tava-
liste raudbetoonist vahelagedega. Polevkivituhast valmista-
tud ehitusdetailide kasutamisel hoitakse kokku palju defit-
siitset ehitusmaterjali, alanevad ehituse kulud ja litheneb
ehituse piistitamise aeg. Nditeks suurtest ehitusdetailidest
piistitatud laut tuleb ligi 20% odavam tavalistest lautadest,
ehituse piistitamise aeg aga litheneb 10—12 kuult 2—3
kuule.

‘Polevkivituhk on kasutatav ka sideainena. Eriti véartus-
lik on tolmpdlevkivituhk, mis edukalt asendab tsementi pal-
judel juhtudel, kusjuures niisuguse tsemendi tootmiseks on
tarvis mitu korda vihem too6joudu, elektrienergiat, kiitust ja
seadmeid, vorreldes tavalise tsemendi valmistamisega. Juba
1948. aastast alates varustab tehas «Kukermiits vabariigi
ehitusi polevkivituhast valmistatud sideainega. Jargneval
viisaastakul ehitatakse Kohtla-Jédrvele suure voimsusega
tehas polevkivituhk-sideainete tootmiseks.

Tolmpolevkivituhast on vodimalik valmistada ka pdlev-
kivituhk-silikaattelliseid, asendades lubja tdielikult tolm-
polevkivituhaga.

Peale polevkivituha on edukalt kasutatav korgeviaartus-
liku sideaine tootmiseks polevkivigaasi tootmisel tekkiv

"

’ TRU Raamatukogy




koks. Teadlaste ja praktikute koostoona ldbiviidud katsed
tsemenditehases «Punane Kunda» néitasid, et koksi voib
suure eduga kasutada portlandtsemendi tootmiseks. Koks
sisaldab tsemendi tootmiseks vajalikke mineraalseid aineid
ja poletamisprotsessi tekitamiseks kiitteainet. Leningradi
Vorovski-nimelises tsemendivabrikus on toodetud Kohtla-
Jarve polevkivigaasi tehase koksist tsementi margiga
300—400 kg/sm?.

Kuid " polevkivi energeetilisel kasutamisel ja termilisel
tootlemisel tekkivaid jddkaineid (tuhka, koksi, poolkoksi) ei
kasutata veel kiillaldasel méaral uute sideainete ja ehitus-
detailide tootmiseks. Ehitusmaterjalide tootmist polevkivi-
tuha kasutamise baasil tuleb kiiresti laiendada. On tarvis
arendada polevkivi kompleksset kasutamist.

Kuigi ehitusmaterjalide toostuse edasisel arendamisel
tuleb praegu peamine tdhelepanu poorata uute efektiivsete
ehituskivide ja -plokkide ning sideainete tootmisele polev-
kivituhast, ei tohi dra unustada ka teiste mineraalsete toor-
ainete (savi, liiv, paas) kasutamisel baseeruvat ehitusma-
terjalide ja sideainete tootmist. Ehitustegevus vajab ka
savi- ja silikaattelliseid, lupja ja harilikku tsementi. Soja-
jérgsetel aastatel on éra tehtud suur t66 silikaat- ja savitel-
liste ning lubjatoostuse tootmistehnilise baasi edasiarenda-
misel ja tostmisel.

On teostatud laiaulatuslik tootmise mehhaniseerimine ja
eesrindliku noukogude tehnika juurutamine. Silikaatkivi-
tehastes voeti kasutamisele uued pressid ja autoklaavid,
mille tagajérjel silikaattelliste toodang suurenes mitu
korda. Tehastes «Kvarts» ja «Silikaats mehhaniseeriti ja
elektrifitseeriti liiva tootmine ja transporteerimine karjda-
rist, mis varem toimus késitsi. Reas savitellistetehastes
mindi {ile aasta ringi tootmisele, likvideeriti kuivatite ja
ahjude voimsuse vahel esinenud disproportsioon uute kui-
vatite juurdeehitamise teel. Tehased on tdienenud uute
seadmete ja tehnikaga. Nditeks ainuiiksi tellisetehas «Voru-
kivi» sai 1954. aastal voimsa ekskavaatori, kaks diisel-
pumpa, kaks 150-kilovatist generaatorit, hiidraulilise pressi,
isekallutaja jne. Vaakuumpressi kasutamiselevotmine vormi-
misosakonnas voimaldas toortelliste valmistamist iihe kol-
mandiku vorra suurendada.

Lubjatehaste paekarjddrides asendati késitsipuurimine
elektripuurirhisega.

Tsemenditehase «Punane Kunda» karjddrides teostati
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kodanlik-natsionalistliku diktatuuri perioodil Eestis pinna-
sekoorimist, liiva- ja savikaevamist kdsitsi. Niiiid tootavad
seal ekskavaatorid. Tehnika rakendamise tagajdrjel vaba-
nes teisteks toodeks poolsada toclist ja t60 karjdaris muu-
tus kergemaks. :
Enne noukogude korra kehtestamist Eestis oli paemurdu-
des tootamine védga raske. Niiiid on aga koik pohilised t66-
' protsessid mehhaniseeritud. Votame nditeks Lasnamade pae-
murru ja vaatleme, kuidas seal t66 niitid toimub. Pae puu-
rimist teostatakse elektripuuridega. Lohatud paas laaditakse
autodele ekskavaatoriga, paest ehitusdetailide valmistamist
tecstavad vastavad masinad, pae purustamist killustikuks
teostavad voimsad kivipurustajad ja paekillustiku laadimist
teostab traktor-labidas. Traktorilaadija hiigellabidas tungib
raginaga paekillustiku hunnikusse, touseb pikkamodda iiles
ja kallutab killustiku laadija ette soitnud veoauto kasti.
3,5-tonnilise veoauto laadimiseks jatkub kahest kiihvlitdiest.
Uhe autokoorma laadimiseks kulub ainult poolteist minutit.
Kiire tehniline progress sideainete, ehituskivide ja teiste
ehitusmaterjalide tootmisel on aidanud mitmekordistada
toodangut nimetatud toostusharudes (joonis 8).
Tellisetoodangu edasiseks suurendamiseks on Tallinnas
ehitamisel kaks suurt mehhaniseeritud tellisetehast — sili-
kaattellistetehas Mannikul ja savitellistetehas Kalinini ra-
joonis. Juba ldhemas tulevikus antakse need tehased eks-
pluatatsiooni ja telliste aastatoodang suureneb nende tehaste
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arvel ligi 100 miljoni tellise vérra. Uues Kalinini rajooni
tellisetehases mehhaniseeritakse ja osaliselt automatiseeri-
takse koik tooprotsessid. Telliste poletamine toimub uudse-
tes, 105 meetri pikkustes tunnelahjudes, kus telliste poleta-
- misprotsess on automatiseeritud. Kaht tunnelahju teenindab
vahetuses ainult 5 toolist. Ringahjuga vorreldes touseb t66-
viljakus 2,5 korda.

Saavutusterohke tee on dra kdinud noukogude voimu aas-
tate jooksul Jidrvakandi Tehased. Jirvakandi Tehaste
aknaklaas, tehniline klaas ja puidutéostuse toodang on tun-
tud iile kogu Noukogude Liidu.

Juba 1946. aastal iiletas klaasitoodang sojaeelse taseme
rohkem kui 50% vorra. Praegu laseb ettevote vilja mitu
korda rohkem toodangut kui enne soda. 1947. aastal hakati
aknaklaasi korval tootma ka tebnilist klaasi. Selle klaasi
tootmise osatdhtsus on tehases kiiresti kasvanud. Koos too-
dangu kasvuga on paranenud ka toodangu kvaliteet. Kui
1946. aastal moodustas III sordi aknaklaasi toodang iile
10% aknaklaasi iildisest toodangust, siis juba 1952. aastal
moodustas III sordi aknaklaasi toodang ainult 2,9% akna-
klaasi iildisest toodangust. Viimastel aastatel on III sordi
aknaklaasi osatdhtsus veelgi langenud.

Klaasitoodangu kiires kvantitatiivses ja kvalitatiivses
kasvus on etendanud otsustavat osa tehnika progress Jarva-
kandi Tehastes. Klaasi tootmine on tdiesti mehhaniseeritud
ja osaliselt automatiseeritud. Ulitundlike kontroll-mooéteriis-
tade abil voib eemalt jdlgida sulatusahju soojustehnilist
reziimi: sulatusahjus olevat temperatuuri, vedela klaasi
tasapinna korgust ahjus, kiittegaasi kalorilisust, korstnast
véljuva suitsu temperatuuri ja keemilist koosseisu ning
vanni peegelpinnal olevat Ghurdhku.

Sojajargsetel aastatel asendati vanad gaasigeneraatorid
uute, voimsamatega. Mehhaniseeriti kiituse etteandmine,
mille tagajérjel vabanes 18 toolisest 16 teiste toode jaoks:

Suured muudatused toimusid ka puidutootlemise tehases.
Tootmine on suures osas elektrifitseeritud. Voeti kasutami-
sele elektrisaed, elektrihoovlid, elektripuurid, elektrikruvi-
keerajad, kett-peitlid, suruchu vérvipritsid, mehhaniseeriti
uste plaatide liimimine, rakendati toole uus kahepoolne tap-
pimismasin, mille tagajdrjel tooprotsess kiirenes kaks
korda. 1952. aastal seati iiles laudade tahveldamise masin,
mis hakkas laduma laudu kuni 8 meetri korgustesse virna-
desse. Puidutootlemise tehases elektrifitseeriti kaks sise-
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transporditeed ja rakendati kdiku rida elektriveokeid tseh-
hidevahelise transpordi holbustamiseks. Seati iiles saeraam,
mis teostab mehhaniseeritult palkide pooramist, etteand-
mist ja valtside ‘tostmist. Tooviljakus kasvas ligi kaks
korda. :

Jarvakandi Tehased on tootnud Moskva korgehituste
jaoks akende puitdetaile ja tammepuust uksi. Uue ajajargu
puidutootlemise tehasele toi tellimuste tditmine Moskva |,
Riiklikule Ulikoolile. 1954. aastal hakati tootma kokkupan-
davaid kauplusehooneid ja kaupluse sisseseadet jdit- ja
uudismaade harijate teenindamiseks. Maérkimisvdérseks
saavutuseks 1954. aastal oli ka mooblitsehhi ekspluatat-
siooni andmine.

5. Metsa- ja puidutoostus

Metsatoostuse areng sojajdrgsetel aastatel on olnud
monevorra erinev vabariigi teiste toostusharude arengust.
~Kui teised toostusharud on ndidanud suurt kvantitatiivset
kasvu, siis metsatoostuse toodang on viimastel aastatel
piisinud enam-vihem iihel ja samal tasemel.

See oli pohjustatud metsade suurest laastamisest, mida
teostati kodanlike natsionalistide poolt Eestis ja faSistide
poolt okupatsiooni ajal, ning siit tulenevast vajadusest tasa-
kaalustada metsa juurdekasv iga-aastase raienormiga.

Eesti tdhtsamaid looduslikke rikkusi on mets. Kuid selle
tahtsa loodusvara kasutamine toimus kapitalismi tingimus-
tes darmise hoolimatusega ja rodovmajanduslikult. Selline
kasutamine on iseloomulik kapitalistlikus {ihiskonnas mitte
ainult metsa, vaid koigi loodusvarade kohta.

Laiaulatuslik metsade laastamine algas Eestis moodu-
nud sajandi Iopul moisnike poolt seoses tselluloosi-, paberi-
ja vineeritoostuse arenemisega. Raiutud aladel ei rakenda-
tud peaaegu mingeid metsakasvatuslikke abinousid ega
hoolitsetud metsa juurdekasvu eest.

Samasugune roovmajanduslik metsakasutamise poliitika
jatkus ka kodanlikus Eestis. Voeti tarvitusele mitmesugu-
seid erakorralisi lanke, nagu «valuutalangid», <«uussaks-
laste langid» jne. Suurel madral héavitati metsi seoses
kodanliku maareformi teostamisega ja metsamaterjali suure
viljaveoga. Koik see pohjustas metsade iilekasutamise.
Metsa pindala vdhenes umbes 14% vorra.

Hoopis uue arengusuuna sai metsamajandus pérast nou-
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kogude korra taaskehtestamist Eestis. Uhes metsade kasu-
tamise {imberkorraldamisega pdorati suurt tdhelepanu
metsade rajamisele kultiveerimise teel. Juba esimesel aas-
tal rajati uusi metsakultuure {ile 5000 ha. So6jajargsetel
aastatel teostatud aastane kultiveerimistoode maht iiletas
tunduvalt kodanliku aja aasta keskmise mahu. Noukogude
Eesti territooriumil rajati viie aasta jooksul 3,7 korda roh-
kem uusi metsakultuure kui samal ajal Inglismaal. Samuti
pooratakse meil suurt tdhelepanu hiidromelioratsioonit6o-
dele, mis on {iheks tdhtsamaks abinouks metsade toot-
likkuse suurendamisel.

Noukogude korra ajal ratsionaliseeriti metsa iilestoota-
mine ja muudeti puidu kasutamise struktuuri. Nii kapitalist-
likule Venemaale kui ka Eestile oli omane kiittepuidu suur
osatdhtsus. Nii néditeks moodustas Oktoobrirevolutsiooni eel
Venemaal kogu iilestootatud metsast tarbepuit ainult 25%
ja kiittepuit 75%. Viienda viisaastaku algul oli aga
NSV Liidu Metsa- ja Paberitoostuse Ministeeriumi siistee-
mis puidu kasutamise struktuur-uba selline, et kiittepui-
duks liks ainult 27% ia tarbepuiduks kasutati 73% kogu
iilestootatud metsast. Samalaadne muudatus puidukasuta-
mise struktuuris on toimunud ka Noukogude Eestis, vorrel-
des kodanliku perioodiga. Peale selle asendatakse meil ehi-
tusouitu jdrjest rohkem mineraalsete ehitusmaterjalidega.

Suured muudatused on toimunud ndukogude korra aial
metsatoostuse materiaal-tehnilises baasis ja metsa iilest6o-
tamise meetodites. Vabariigi metsatoostus on kujunenud
liihikese aja jooksul korgesti mehhaniseeritud . t66stus-
haruks.

Kuni 1949. aastani tootati metsa files peamiselt kasitsi.
Kirves ja saag olid metsatooliste peamised tooriistad. Niitid
on metsatéoliste kasutuses elektrisaed, elektriioul téotavad
oksaldikajad, liikuvad elektrijaamad, elektrivintsid. kokku-
veotraktorid, voimsad diiselautod jne. Ule 80% iilestootatud
metsast saadakse niiiid mehhaniseeritud tootmisviisi teel.
1954. aasta 16puks oli metsamaterjali kokkuveo mehhanisee-
rimine meie vabariigis kasvanud 14.5 korda, vorreldes 1950.
aasta tasemega. Metsamateriali mehhaniseeritud véaljavedu
stutrenes sama aia jooksul 77% vorra.

Koos uue tehnikaga kasvas ka kaader, kasvas tooviliakus.
Uus tehnika noudis ka uusi t66 organiseerimise meetodeid.
Vananenud t66 organiseerimise viis takistas mehhanismide
vbimsuse taielikku kasutamist, pidurdades tooviljakuse eda-
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sist kasvu. Ainudigeks lahenduseks oli t66 organiseerimine
tsiikligraafiku jargi.

Esimesed liinid viidi {ile tsiikligraafikule moni aasta
tagasi. Esialgu oli tsiikligraafiku juurutamisega reas metsa-
toostuskeskustes raskusi. Pohjus seisis selles, et tsiikligraa-
fiku rakendamiseks vooluliinidel ei loodud alati vajalikke
eeldusi (korras mehhanismid, piisiv kaader, kiillaldase suu-
rusega raielangid). Jark-jargult {iletati raskused. Moodu-
nud aastal tootas tsiikligraafiku meetodil juba iile 10 voolu-
liini. Haid tulemusi saavutasid tsiikligraafiku rakendamisel
Rakvere Metsatoostuskeskus ja Voru Metsatdostuskeskus.

Moodunud aasta teisel poolel saabusid vabariigi metsa-
toostuskeskustesse uudsed elektrioksalaasijad. Need aitasid
mehhaniseerida iihe viimastest palju joukulu noudvatest
toooperatsioonidest metsas. Oksaloikamise mehhanismide
saabumine ja toolerakendamine pohjustasid muudatusi ka
to6 organiseerimises raielankidel. Mindi iile metsamaterjali
voradega kokkuveole. Elektrioksalaasijaga tootamine raie-
lankidel osutus tiilikaks. Oli raske manooverdada raie-
langil okste ja tiivede vahel elektrikaabliga. Oksaloikamise
mehhanismide voimsust suudeti dra kasutada ainult osali-
selt. Voradega kokkuveetud metsamaterjali laasimine elekt-
rioksaloikajaga estakaadil tostis oksalaasijate tooviljakust
tile 30%.

Uus tehnika voimaldas kasutamisele votta varem vihe-
kasutatud Kirde- ja Edela-Eesti metsamassiive. Asendades
metsamaterjalide véljaveol traktorid elektrivintsidega, osu-
tus voimalikuks metsa iiles tootada ja vélja vedada ka sois-
tunud kohtades.

Kiiresti on arenenud ka vabariigi puidutéostus. See on
olnud voimalik selle tottu, et Noukogude Eesti on saanud
puidutoostuse toorainelisi ressursse suurel maédral vennas-
vabariikidest.

Vabariigi puidutoostuse tdhtsamateks toostusharudeks
on vineeri- ja mooblitoostus. Nimetatud todstusharud on
hésti seostatult olemas Tallinna Vineeri- ja Mooblivabrikus.

See vanimaid Tallinna vabrikuid téotas kodanliku Eesti
ajal alakoormatusega ja juhuslikele tellimustele. Suure osa
toodangust moodustasid pooltooted. nagu toolipchiad ia
vineerkastide lauad, mida turustati teistesse kapitalistli-
kesse maadesse pooltoodetele omaste odavate hindadega.
Vabrik pidi leppima isegi selliste tiihiste tellimuste tditmi-
sega, nagu niidipoolide valmistamine.
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Noukogude korra ajal on Tallinna Vineeri- ja Mooblivab-
rik kujunenud kindla arenguperspektiiviga toostusettevot-
teks. Juba 1950. aastal tootis vabrik vineeri 2,4 korda ja
mooblit 2,7 korda rohkem kui 1946. aastal. Iga aastaga on
suurenenud toodangu véljalase ' ka kdesoleva viisaastaku,
jooksul. Vabriku modblitooted on korgesti hinnatud ja tun-
tud iile Noukogude Liidu. Tallinna Vineeri- ja Mooblivabrik
on tditnud suuri tellimusi Noukogude Liidu valitsusasutus-
tele, teatritele, Moskva -korgehitustele ja Moskva Riikli-
kule Ulikoolile. Suur noudmine on elanikkonna hulgas kabi-
neti-, s6ogitoa ja magamistoa garnituuridele, mis koosnevad
3—11-esemelisest komplektist. Aastast aastasse on tousnud
toodete kvaliteet ja suurenenud esimese sordi moobli osa-
tahtsus. Nii nditeks toodeti 1954. aastal esimese sordi polee-
ritud mooblit kaks korda rohkem kui 1953. aastal. Need
edusammud on saavutatud tehnoloogilise protsessi pideva
taiustamise ja tootmise mehhaniseerimise teel.

Vabrik saab pidevalt juurde uut tehnikat. 1954. aastal
seati iiles vOoimas neljapoolne héovelpink, mis asendas mitut
vana pinki. Viie poleerimismasina iilesseadmine vabastas
rea toolisi raskest poleerimistoost. Moodunud aastal lasti
kédiku esimene konveier riietekapi monteerimiseks. 1955.
aastal ehitatakse veel rida vooluliine.

Vabrik laskis 1954. aastal vélja mooblit 10 miljoni rubla
eest rohkem kui 1953. aastal. Iga pédev laaditakse ja saade-
takse vabrikust teele 8—10 vagunit mitmesuguseid too-
teid.

Peale Tallinna Vineeri- ja Mgaoblivabriku on organiseeri-
tud modblitootmine reas toonduskooperatsiooni artellides ja
rajoonitoostuskombinaatides.

Hea kuulsuse on omandanud Tallinna Klaverivabriku
tooted. Selle vabriku tiibklavereid voime kohata paljudes
Noéukogude Liidu kontserdisaalides. Samuti tdidab Tal-
linna Klaverivabrik vélismaisi tellimusi.

6. Laiatarbekaupade téostus

Meie partei ja valitsus on kindlustanud kiire arenemise ka
laiatarbekaupu tootvates téostusharudes. Ainult igakiilgselt
arenenud rasketéostuse baasil me voime kindlustada ka
rahvatarbekaupade tootmise ]akkamatu kasvu, rahva tarbi-
mise pideva tousu.
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NSV Liidu rasketoostuse korge arengutase oli itheks pea-
miseks teguriks, mis voimaldas kiiresti likvideerida Nouko-
gude Eesti kui teistest liiduvabariikidest tunduvalt hiljem
sotsialismi teele asunud vabariigi toostuse ja sealhulgas ka
kergetoostuse mahajadmuse. Juba neljanda viisaastaku esi-
meste aastate jooksul likvideeriti faSistlike anastajate poolt
tekitatud purustused toostuses ja loodi endiste viikeste ja
vahemehhaniseeritud ettevotete asemel korgel - tehnilisel
tasemel olev kergetodstus, mis on voimeline rahuldama nii
meie vabariigi kui ka naabervabariikide vajadusi.

Toodangu valjalaske kasvu Eesti NSV Laiatarbe To60s-
tuskaupade Ministeeriumi liinis iseloomustab jargmine dia-
gramm (joonis 9).
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Joonis 9. Kogutoodangu ja tdhtsamate tooteliikide viljalaske
diinaamika Eesti NSV Laiatarbe Toostuskaupade Ministeeriumi
liinis aastail 1945—1954

Koos toodangu valjalaske kasvuga on laienenud valjalas-
tavate toodete sortiment. Nii néiteks oli 1954. aastal vélja-
lastavate artiklite arv, vorreldes 1950. aastaga, trikootoo-
dete alal suurem ligi 2 korda, siidriide alal iile 2 korra, vil-
lase riide alal {ile 2,5 korra jne. Uhtlasi suurenes korgema
kvaliteediga toodangu osatédhtsus.
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Tootmismahu suurendamisele, toodangu sortimendi mit-
mekesistamisele ja kvaliteedi tousule vabariigi kergetoostu-
ses on kaasa aidanud eesrindliku tehnoloogia ja vennasva-
~ bariikidest saadud uue tehnika rakendamine.

Vabariigi tekstiiliettevotetes on sdjajdarosete aastate iook-
sul mehaanilised kudumistelied suures ulatuses asendatud
automaattelgedega. Viimaste tootlikkus on poolteist kuni
kaks korda korgem esimestest. Perioodilise tegevusega
ketrusmasinad asendatakse rongasketrusmasinatega. Kogu
vabariigi tekstiilitodostus on elektrifitseeritud. On kadumas
ettevotetest kohmakad ia ebaefektiivsed transmissioonid
jou tilekandmiseks. Masinad on pohiliselt individuaalveol.
Kangaste viimistlemisel rakendatakse uusi masinaid ja kee-
milisi menetlusi, mis lithendavad tootmisprotsessi ja tosta-
vad tunduvalt toodangu kvaliteeti. Suurendatakse seadmete
tootamise kiirust. intensiivistub tootmine. Nende abinaude
rakendamise tacajdriel on siistemaatiliselt kasvanud taavil-
jakus ja selle baasil sunrenenud tooliste tootasu. Tadvil-
jakuse kasvu Eesti NSV Laiatarbe Toostuskaupade Minis-

“teeriumi liinis nditab alljargnev tabel.

‘ Tabel 3

Tooviljakuse kasv Eesti NSV Laiatarbe Toéostuskaupade Ministeeriumi
: siisteemis

Aastad | 1916] 1947 | 1948] 1949 1950 1051] 1952 ] 1953 [ 1054

| Tobviljakus ll—O(—)!Tl?)! 150| 183] 185| 220| 232] 261[?8

Laiatarbekaupade toostuse arengut on koige parem illust-
reerida iiksikute ettevotete baasil.

Noukogude Eesti suurimaks todstusettevotteks on kuiune-
nud soiaidrgsetel aastatel tekstiilikombinaat «Kreenholmi
Manufaktuurs Narvas. Vennasvabariikide kaasabil raijati
fadistide poolt tdielikult purustatud tekstiiliettevotte vare-
metele kombinaat, mis oma tehniliselt varustatuselt iiletab
ettevotte sGiaeelse tehnilise taseme ja kuiuneb 1dhemate aas-
tate ikooksu] Noukogude Liidu {iheks suuremaks tekstiiliette-
votteks.

Kreenholmi Manufaktuur oli enne Esimest maailmasdda.

Enroopa snnirimaid tekstiiliettevotteid 1913. aastal oli seal
ligikaudu 11 000 toolist. Aastas toodeti rohkem kui 60 mil-
jonit meetrit kanoast. Kodanliku diktatuuri perioodil Eestis
tootas see tekstiilihiiglane ddrmise alakoormatusega. 1939.
aastal oli ettevottes ainult umbes 2500 t6olist.
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Kohe pérast Narva vabastamist faSistlikest okupantidest
asusid tootajad taastama tekstiiliettevotet «Kreenholmi
Manufaktuur». Neljandal viisaastakul taastati ja rekonst-
rueeriti uuel tehnilisel baasil Joala vabrik, vana kudumis-
vabrik ja teised tsehhid. 1954. aasta kevadel alustas t60d
uus kudumisvabrik. Ehitatakse vabrikut, mis hakkab val-
mistama melanzkedrust, ja rajatakse puuvilla virvimise ja
viimistlemise vabrikut. '

Kombinaadi «Kreenholmi Manufaktuur» vabrikud ja tseh-
hid on varustatud korgetootlike masinatega, kusjuures vana
tehnika asendatakse pidevalt uuema, tdiuslikumaga. Perioo-
dilise tegevusega ketrusmasinad asendatakse rongasketrus-
masinatega, mis on tootlikumad vanadest ja votavad vahem
ruumi. Nii nditeks Joala vabriku pindalale, kus asus enne
34 perioodilise tegevusega ketrusmasinat, seati 1954. aastal
tiles 126 rongasketrusmasinat. Uues kudumisvabrikus seati
ainuiiksi 1954. aasta jooksul tiles mitusada automaat-kudu-
mistelge.

Koos uue tehnikaga kasvasid kombinaadis ka uued ini-
mesed, kes on voimelised valitsema uut tehnikat, seda edasi
arendama ja tédiustama. Kudumisvabrikus hakati 1953. aas-
tal automaattelgede tsehhi juhataja G. Vasadze initsiatiivil
ja juhtimisel esmakordselt Noukogude Liidus to6tama taga-
varasiistikuga. Selle ettepaneku rakendamise tagajirjel
kadusid kudumistelgede seisakud siistikute rikete tottu,
vahenesid 1onga katkemise juhtumid ja paranes riide kvali-
teet. \

Suurt efekti andis vartna tiirude arvu tostmine ketrusma-
sinatel. Tostes vértna tiirude arvu 9000-1t 11 000-le minutis,
suurenes iihe toolise pdevane kedrusetoodang ligi 12 kilo-
grammi vorra. Sellest 1ongast saab valmistada 40 kleiti voi
150 paari sukki voi 1200 rulli niiti. Paljud toolised teenin-
davad iiheaegselt mitutkiimmend kudumistelge.

Et pidada sammu tehnilise progressiga, piihendavad
kombinaadi tootajad suurt tdhelepanu oma kvalifikatsiooni
tostmisele ja erialaste teadmiste tdiendamisele. Kombinaadi
juures tootab tekstiilitehnikum ja kaks toolisnoorte kooli.
Otsese tootmistod korval opib ligi 1000 tootajat. Palju
endisi to6lisi on saanud tootmiskomandorideks — tsehhi-
juhatajateks, meistriteks ja brigadirideks.

Tehniline progress koos kaadri kasvuga on olnud peamisi
tegureid kombinaadi «Kreenholmi Manufaktuur» kiires kas-
vus sOjajdrgsetel aastatel. 1954. aastal tootis kombinaadi
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kollektiiv riiet 2,56 korda, 16nga 1,9 korda ja iroteetooteid
5,5 korda rohkem kui 1950. aastal. Kombinaadi toodang on
tuntud {ile kogu Noukogude Liidu. Siin toodetakse 18 liiki
kedrust ja mitmesugust riiet, nagu tafti, satdani,.kéteréati-
riiet jne. Kombinaadi kedrust toodeldakse rohkem kui 200
ettevottes. Praegu toodetakse siin riiet ja kedrust mitukiim-
mend korda rohkem kui kodanliku korra ajal.

Puuvillakombinaat «Balti Manufaktuur» on meie vaba-
riigi teine suurem tekstiiliettevote, mis ehitati sdjas purus-
tatud ettevotte asemele. Selle kombinaadi areng on analoo-
giline kombinaadi «Kreenholmi Manufaktuur» arengule.

Kombinaadi «Balti Manufaktuur» tsehhid on rikkalikult
varustatud uue noukogude tehnikaga. Kombinaat on sisus-
tatud automaatkudumistelgedega, kiirete rongasketrusmasi-
natega ja kiirekdiguliste kddrimismasinatega, mis on varus-
tatud automaat-seismapanijaga 1onga katkemisel. Alates
1950. aastast kuni 1954. aasta I6puni seati iiles ja lasti kom-
binaadis kdiku iile 50 000 ketrusvirtna ja iile 1000 auto-
maatkudumistelje. .

1954. aastal teostati sisetranspordi mehhaniseerimine.
Selle tagajdrjel vabanes mitukiimmend abitéolist muude
toode jaoks. Kombinaadis on palju eesrindlasi ja no-
vaatoreid, kes voitlevad uue tehnika téieliku valitsemise ja
selle tdiustamise eest. Koik see voimaldas kombinaadil aas-
| tast aastasse tosta seadmete tootlikkust, suurendada toovil-
jakust ja toodangu viljalaset. Neid edusamme illustreerib
jargnev diagramm (joonis 10).

Siidriide, ‘sukkade ja sokkide kudumisele on spetsialisee-
ritud peamlselt tekstiilikditis «Punane Koits. Tootajate hea-
olu kasvuga on suurenenud noudmine négusatele siidriie-
tele.  Tekstiilikditis «Punane Koit» on arvestanud
elanikkonna kasvavaid vajadusi ja aastast aastasse laien-
~danud toodangu sortimenti, suurendanud viljalaset ja tost-
nud toodete kvaliteeti. Suurt abi ettevotte kollektiivile osu-
tasid teised vennasvabariigid, kes on varustanud tekstiili-
kéitist «Punane Koit» sojajdrgsete aastate jooksul uue tehni-
kaga.

Iga aasta on ettevote saanud vennasvabarukldest uusi
siidikudumistelgi. Uksnes 1954. aastal saadi Gruusia NSV
26 Komissari nimelisest tekstiilimasinate tehasest 30 uut
siidikudumistelge TSGSP-50. Saabunud kudumisteljed olid
esimesed selletiitibilised Noukogude Eestis. Teljed seati iiles
Gruusia vabariigi spetsialistide juhtimisel. Uued siidikudu-
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Joonis 10. Toodangu, tédviljakuse ja seadmete tootlikkuse kasvu
diinaamika kombinaadis «Balti Manufaktuur»

misteljed voimaldasid suurendada toodangu viljalaset roh-
kem kui tuhande meetri vorra paevas.

1955. aasta algul monteeriti iiles suured korrutamismasi-
nad krepplonga tootmiseks.

1954. aastal parandati tunduvalt Zakardkrepist ja siidist
sargiriiete viimistlemist. Palju nurinat tekitanud riide suur
kokkutombavus korvaldati pohiliselt uute haspel-varvivan-
nide ja uue parema noelik-laiustaja-kuivataja toolerakenda-
misega. Hakati tootma uusi kleidiriideid, nagu kreppklokee,
ruuduline krepp-Zorzett ja azuurne krepp-zakard.

Tekstiilikditise «Punane Koit» 1954. aasta tdhtsa saavu-
tusena tuleb dra markida kangastele mustri triikkimist foto-
filmi pohimottel. Triikkimine toimub vastavate Sabloonide
abil, mille 14bi hoorutakse vérvisegu kangale. Pérast triik-
kimist ja kuivatamist kinnistatakse kanga vérvid spetsiaal-
ses aurutuskatlas, misjirel vérvid voolavas happelises vees
ilmutatakse. Mustri kandmisel kangale fotofilmi pohimot-
tel saadakse hoopis ilusamad ja saravamad mustrid kui
kangaste masinal triikkimisel.

Sukkade ja sokkide toodangu suurendamisele ja kvali-
teedi tostmisele aitas kaasa suka-automaatide toolerakenda-
mine. 1954. aastal saadi 36 ringsukamasinat. Saadi ka
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kannamasinaid, mis voimaldasid kottonmasinatel vanane-
nud kaheprotsessilise silmkudumisviisi taielikult likvidee-
rida. 1954. aastal tootati vélja ja rakendati puuvillase 1onga
merseriseerimise = tehnoloogia, mis voimaldas organisee-
rida merseriseeritud 1ongast sukkade tootmist. Laste, naiste
ja meeste sokkide tootmiseks rakendati 1954. aastal toole
nn. ringelaparaadid, mis voimaldavad toota kaunikirjalisi
ja voodilisi sokke.

Tekstiilikditise «Punane Koit» kollektiiv tdidab edukalt
partei ja valitsuse {ilesandeid laiatarbekaupade toodangu
suurendamise ja kvaliteedi parandamise alal.

Mairkimisvaérseid toovoite on saavutanud kiire tehnilise
progressi baasil trikootoostus «Marat». Juba 1953. aastal
laskis trikootoostus «Marat» vélja samadel tootmispinda-
del iile kahe korra rohkem trikootooteid kui 1950. aastal.
Seda soodustas suurel maééral toomahukate protsesside
mehhaniseerimine. Juurdeloikamine toimus varem Kkésitsi
kddridega. Niilid kasutatakse selleks lintsaage. See kergen-
das tunduvalt t66d ja mitmekordistas juurdeloikaja t60-
viljakust. Kudumistsehhis mehhaniseeriti kangaste praaki-
mine. Omblustsehhis rajati kaks konveierliini. 1954. aastal
lasti kdiku moodne kangaste kiirkuivati. Endisega vorrel-
des on uue seadme tootlikkus kolm kuni neli korda suurem.
Samal aastal seati iiles uus saja spindliga koonusristpooli-
mise masin. Saadi korgetootlikke automaattikanduse masi-
naid. 1954. aastal anti tarbijaile kaunistustega trikootoo-
teid iile 2,5 korra rohkem kui 1953. aastal. Trikootoostuse
tooted on histi tuntud viljaspool vabariigi piire. Kordu-
valt on esinetud nendega rahvusvahelistel néitustel.

Rikkalikult on saanud sojajargsetel aastatel uut tehnikat
ka meie vabariigi teised tekstiilivabrikud. Riidevabrikus
«Keila» asendati viimaste aastate jooksul koik perioodilise
tegevusega ketrusmasinad rongasketrusmasinatega. Teks-
tiilivabrikus «1. Detsember» seati viimaste aastate jooksul
iiles rida uusi masinaid (korge tootlikkusega kraasimis-
masinad, kudumisteljed, voimas trummelkuivati puuvillaste
kangaste kuivatamiseks jne.).

Tunduvalt tousis tootmistehnilise baasi tase vabariigi
linavabrikutes ja laienes toodangu sortiment. Viljandi Lina-
ketramis- ja Kudumisvabrik toodab nigusaid péevatekke,
kéteratikuid, vaheriiet, presenti ja madratsiriiet. 1954. aas-
tal tootis vabrik Zakardkangaid neli korda rohkem kui 1950.
aastal. Pdrnu Linaketramis- ja Kudumisvabrik toodab kau-
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neid moobliriideid, laudlinu ja pesuriiet. 1954. aastal anti
ekspluatatsiooni Polvas vabariigi suurim toorlinavabrik.
Ettevote on varustatud kodumaise tehnikaga — ropsimis-
agregaatidega, murrumasinatega ja teiste seadmetega. Koik
tootmisprotsessid vabrikus on mehhaniseeritud. Ettevote
tootleb kuni 12 tonni linavarsi 66pdevas. Samasugune vab-
rik lastakse kédiku 1955. aastal Antslas. Abja linavabrikus
teostati viimastel aastatel ulatuslikud rekonstrueerimistéod.

Tallinna Ombluskombinaadis ja V. Klementi nimelises
Pesuvabrikus rajati sojajargsetel aastatel mitu konveier-
liini. Kédesoleval ajal ehitatakse Tallinnas 6mblusvabrikut,
mis mahutab 300 universaalmasinat.

Tootmistehnilises arengus on tekstiilitoostusega pidanud
vadrikalt sammu vabariigi naha- ja jalatsitoostus. Aastast
aastasse on tdienenud seadmetepark ja suurenenud too-
dangu viéljalase. 1954. aastal valmistati 185 600 paari jalat-
seid rohkem kui 1953. aastal.

Vabariigi suurimaid naha- ja jalatsikombinaate «Kommu-
naar» sai iiksnes viienda viisaastaku kahe esimese aasta
jooksul iile 50 uue kodumaise masina, sealhulgas iile 20
esmaklassilise individuaalmootoriga 6mblusmasina, 8 «ide-
aal»-tiilipi pressi pealisnaha tootlemiseks, freesmasinaid ja
teisi seadmeid. 1954. aastal tdienes seadmetepark rohkem

kui 20 uue moodsa masinaga. Uued pitsipressid ja kontsa-

kinnitamise masinad on koik endistest suurema tootlikku-
sega ja nende kasitsemine on palju lihtsam. Tootmisprotses-
sis rakendatud uus tehnika on voimaldanud toodangu vélja-
laske suurendamise korval tunduvalt tosta ka tooviljakust
ja alandada toodangu omahinda.

Suuresti on muutunud sojajdrgsetel aastatel Tallinna
jalatsivabriku «Aktiiv» tootmistehniline ilme. Vabrikus viidi
labi pohjalik iimberehitus. Tunduvalt laiendati juurde-
16ikustsehhi ja teppimistsehhi ruume. Tsehhe tdiendati uute
masinatega, mindi iile vooltootmismeetodile. Ainuiiksi 1952.
aasta jooksul rakendati toole ligi 30 uut kodumaist masi-
nat. Uut tehnikat on saadud pidevalt juurde ka jargnevatel
aastatel. Vabrikus on mehhaniseeritud koik pohilised to6-
operatsioonid. Tooviljakus tousis selle tagajérjel mitukiim-
mend protsenti. i

Elanikkonna kasvavaid vajadusi kummijalatsite osas o
aidanud rahuldada kummivabrik «PGhjala». Selle vabriku
toodangu viljalase suurenes sojajargsete aastate jooksul iile
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kiimne korra. Toodangu valjalaske nii suur kasv oli voima-
lik eeskdtt tdnu uuele tehnikale. Alates 1951. aastast toi-
mub kummijalatsite tootmine konveieritel. Ainuiiksi Kkon-
veierliinide rakendamise tagajdrjel tousis tooviljakus kum-
mijalatsite tootmisel 28% vorra.

Heade naitajate korval on kummivabrikul «Pohjala» ka
veel moningaid puudujddke. Uksikute toodete kvaliteet ei
saa tdiel madaral tarbijaid rahuldada. On tarvis senisest roh-
kem tdhelepanu podorata kummist jalanoude kvaliteedi tost-
misele.

Voitlus toodangu kvaliteedi tostmise eest on ka voitlu-
seks toodete tarbimisvddrtuse tostmise eest ning oma ole-
muselt samavdidrne toodangu viljalaske suurendamisega.

7. Toidukaupade toostus

Toidukaupade toostus oma arengus tugineb iihelt poolt
rasketoostusele ja teiselt poolt pollumajandusele. Raske-
toostus varustab toidukaupade toostuse ettevotteid uue
tehnikaga. Pollumajandusest saab toiduainetetoostus vaja-
liku tooraine. Kuna pollumajanduses kasutatav tehnika on
parit masinaehitusest, siis ka pollumajanduse areng oleneb
rasketoostuse arengu tasemest. Ainult rasketoostuse pideva
kasvu baasil on voimalik kindlustada uusima tehnika laia-
ulatuslikku juurutamist koigis rahvamajandusharudes, t66-
viljakuse lakkamatut tousu ja seega ka toodangu véljalaske
siistemaatilist suurendamist.

Uheaegselt rasketoostuse kiire arendamisega on meie par-
tei ja valitsus viimaste aastate jooksul suurt tdhelepanu
osutanud pollumajanduse arendamisele ja toiduainetetoos-
tuse varustamisele pollumajandusliku toorainega. Aja jook-
sul, mis on moodunud NLKP Keskkomitee septembriplee-
numist, on meie maa pollumajanduses toimunud suured
muudatused, on loodud vajalikud tingimused pollumajan-
duse koigi tootmisharude edasise voimsa tousu saavutami-
seks. 1954. aastal suurenes kolhoosides ja sovhoosides tera-
vilja kogusaak ja varuti rohkem vilja kui 1953. aastal.
Samuti varuti ja osteti 1954. aastal kokku kartulit ja koogi-
vilja rohkem kui 1953. aastal.

See voimaldas tunduvalt suurendada toidukaupade t60s-
tuslikku tootmist Noukogude Liidus. Tahtsamate toidukau-
pade liikide viljalase suurenes 1954. aastal 1953. aastaga
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vorreldes jargmiselt: vorstisaadused—i %, piimasaadused
13%, juust 12%, makaronisaadused 15% ja konservid 16%
vorra.

Tunduvalf suurenes toidukaupade tootmine viimastel aas-
tatel ka Eesti NSV-s. Eesti NSV Liha- ja Piimasaaduste
Toostuse Ministeerium ja Eesti NSV Toidukaupade Tods-
tuse Ministeerium tditsid kogutoodangu plaani 1954. aastal
104% ulatuses. Ule plaani toodeti ligi 2900 tonni leiva- ja
saiatooteid, iile 1 100 000 tingtoosi puuvilja- ja koéogivilja-
konserve, iile 420 tonni makdromtooteld iile 500 tonni
kondiitritooteid, 380 tonni margariini jne. Toidukaupade
tootmine on siistemaatiliselt suurenenud koigi sojajédrgsete
“aastate jooksul. Kogutoodangu ja tihtsamate toodete vilja-
laske diinaamikat Eesti NSV Toidukaupade Toostuse Minis-
teeriumi liinis aastail 1945—1954 iseloomustab alljidrgnev
diagramm (joonis 11).

% . 620
6001 = acecema=a Kogutoodang
Makoronid

500 1 - Leiva-saiatooted

400 A

300 4 282
s

200 240

o=

100 116 #7?7

1945 ' 10467 1947 1948 1949 * 1950 - 1951 1952 1953 1954

Joonis 11. Kogutoodangu ja tdhtsamate toodete viljalaske
diinaamika Eesti NSV Toidukaupade To60stuse Ministeeriumi
liinis aastail 1945—1954 (% %)

Noukogude korra ajal rikastus Eesti NSV toiduainete-

toostus uue toostusharuga — konservitoostusega puu- ja
aedviljakonservide tootmiseks. Ehitati vastavad konservi-

tehased Tartusse ja Viljandisse, kus valmistatakse konser- /

veeritud 'kurke, tomateid, herneid, lillkapsast, mitmesugu-
seid marinaade, puuviljamahlu, keediseid, dZemme jne. Iga
aasta toodetakse meil mitu miljonit karpi mitmesuguseid
puu- ja aedviljakonserve.
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Peaaegu taiesti utiel tehnilisel baasil on loodud leivatoos-
tus."Endiste kodanliku korra aegsete vdikeste pagaritoo-
tubade ja kasitoondusliku tootmise asemel on meil niiiid °
eesrindliku noukogude tehnikaga varustatud leivatehased,
kus koik pohilised tootmisprotsessid on mehhaniseeritud ja
osalt ka automatiseeritud. Sojajargsete aastate jooksul ehi-
tati uued leivatehased Tallinnas, Kohtla-Jdrvel, Ahtmes,
Narvas, Viljandis ja Vorus. Kédesoleval aastal antakse eks-
pluatatsiooni Parnu Jahu- ja Leivakombinaadi uus mehhani-
seeritud leivatehas.

Eriti jarsult tousis viiendal viisaastakul tootmisprotses-
side mehhaniseerimise ja automatiseerimise aste Tallinna
kondiitritoodete vabrikus.

Kompvekivabrikus «Karamell» ehitati ja lasti kdiku rida
automaat- ja poolautomaatliine karamelli, lahtiste komp-
vekkide, monpansjee ja teiste liikide tootmiseks. Laienes
toodangu sortiment. Uued liinid voimaldavad toota niisugu-
seid karamellisorte, nagu «Védhjakaelad», pralinee- ja piim-
tdidisega karamelli ning teisi tooteliike. On mehhaniseeritud
karamellmassi tootmine, karamelltdidise valmistamine,
karamelli vormimine ja pakkimine.

Kondiitrivabrikus «Kalev» mehhaniseeriti kdesoleva viis-
aastaku jooksul glasuuritud kompvekkide, pumatkompvek-
kide, pédhkli- ja Sokolaadibatoonide tootmine, seati iiles voi-
mas biskviiditootmise agregaat ja rakendati t6ole rida auto-
maatliine  (iiriskompvekkide valmistamise automaatliin
jne.). Automaatliinidel valmivad kompvekid, ilma et inim-
kéded tooprotsessis tootega kokku puutuksid. T66 on muutu-
nud kergeks, tooted omavad korget kvaliteeti.

Siivenes tootmise mehhaniseerimine ka piima-, liha- ja
kalatoostuses. Mehhaniseeriti jdatise valmistamise protsess.
Automatiseeriti piima pudelitesse villimine ja pudelite korki-
mine. Tallinna, Tartu ja Vohma lihakombinaatides raken-
dati suurte sarvloomade (Vohma Lihakombinaadis ka
sigade) tootlemiseks vertikaalset meetodit, mis voimaldas
mehhaniseerida koik tootlemisega seoses olevad suurt t66-
joukulu néudvad operatsioonid.

Kiiresti on arenenud sbjajdargsetel aastatel kalapiiitk ja
kalatoostus (joonis 12).

Eriti suur murrang toimus kéesoleval viisaastakul kala-
piiigil. Vabariigis loodi mootorkalapiiiigijaamade vork.
Mootorkalapiiiigijaamade vork kujutab endast kalurikolhoo-
side kalapiiiigi industriaalset materiaal-tehnilist baasi. Nad
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etendavad kaasaegsel etapil otsustavat osa kalurikolhoo-
side majanduse arendamisel ja kujutavad endast tihtsat
tugipunkti kalurikolhooside majandusliku tegevuse juhti-
misel sotsialistliku riigi poolt.

%
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—— ——- Kalatoollemise toostuse kogutoodang /%;20"
1200 1 (Eesti NSV Kalatoostuse Ministeerium) 1081777
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Joonis 12. Kalapiiiigi ja kalatdotlemise toostuse toodangu kasvu
diinaamika Eesti NSV-s aastail 1945—1954 (% %)

Mootorkalapiiiigijaamade loomine ja koigi tootmisriistade
koondamine riigi katte 16id suured voimalused kalapiiiigi
arendamiseks. Mootorkalapiiiigijaamade kaudu ja  kaasabil
osutub kalurikolhoosidel voimalikuks rakendada uut tehni-
kat, taiuslikumaid kalapiitigiriistu ja laevastikku, uusi piiiigi-
meetodeid, kasutada kalaparvede avastamiseks ja teadete
edasiandmiseks lennukeid ning raadiot. Selle tehnika muret-
semine kalurikolhooside endi poolt kéiks neile iile jou.
Ainult riigile on see joukohane ja ainult riiklike mootor-
kalapiitigijaamade kaudu on voimalik uut tehnikat maksi-
maalselt dra kasutada.

Esimene mootorkalapiiiigijaam organiseeriti Pdarnus 1952.
aasta teisel poolel. Tallinna, Kingissepa ja Mahu mootor-
kalapiiiigijaamad rajati 1953. aasta algul. 1954. aastal rajati
Tartu, Orissaare, Haapsalu ja Hiiumaa mootorkalapiiiigi-
jaamad.

Ainuiiksi 1953. aastal said kalurikolhoosid enda késu-
tusse 44 suurt 8-tonnise kandejouga mootorpaati, 33 3-ton-
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nise ja 121 2—2,5-tonnise kandejouga mootorpaati. Mootor-
kalapiiiigijaamade poolt teenindatavates kalurikolhoosides
suurenes 1953. aastal, vorreldes 1952. aastaga, mootor-
paatide arv 969-1t 1086-le, s. o. 13% vorra, mootorpaatide
koguvoimsus 5360 hobujoult 7000 hobujoule, s. 0. 31% vorra
ja kogu kandevoime 1596 tonnilt 2270 tonnile, s. 0. 43%.
Mootorpaatide kandevoime jarsk suurenemine kindlustas
hooaja korgpiiiigi saagi kiire transportimise ja voimaldas
teostada kaugemaid piitigiretki merel.

Peale voimsate mootorpaatide said Parnu ja nglssepd
mootorkalapiiiigijaamad esmakordselt 7 traallaeva, kus-
juures iga traallaev on varustatud 80 hobujoulise mootoriga.

Koos kalapiiligi laevastikuga suurenes ka vorkude arv.
Eriti kiiresti kasvas voimsate seisevnootade arv, mis kahe-
kordistus iihe aasta jooksul. Nii naiteks oli Kingissepa
mootorkalapiiligijaama piirkonna kalurikolhooside kdsutu-
ses 1952. aastal 37 seisevnoota, kuid 1953. aastal tousis
nende arv 80-le.

Tootmisriistade kasvu tagajérjel tousis jarsult t66 tehni-
line varustatus. Nii kasvas mootorkalapiiiigijaamade poolt
teenindatavates kalurikolhoosides aastail 1952—1953 moo-
torpaatide kandevoime {ihe kaluri kohta keskmiselt kaks
korda ja seisevnootade arv iile kahe korra. 1952. aastal oli
nditeks Kingissepa mootorkalapiiiigijaama piirkonna kaluri-
kolhoosides iithe kaluri kohta mootorpaatide kandevoime
340 kg ja iiks seisevnoot 13 kaluri kohta, 1953. aastal vasta-
valt — 700 ja 6.

Kalurikolhooside materiaal-tehnilise baasi kasv kindlus-
tas nii kalapiiiigi kui ka tooviljakuse tousu. Nii nditeks
suurenes valjapiititud kala hulk 1954. aastal, vorreldes 1950.
aastaga, Kingissepa mootorkalapiiiigijaama piirkonnas 96 %
vorra, Tallinna mootorkalapiitigijaama piirkonnas 60%
vorra, Pdarnu mootorkalapiiiigijaama piirkonnas 20% vorra
jne. Toodang iihe kaluri kohta kasvas iihe aasta jooksul
Kingissepa mootorkalapiiiigijaama piirkonnas 7% vorra,
Tallinna mootorkalapiiiigijaama piirkonnas 22% vorra ja
Mahu mootorkalapiitigijaama piirkonnas 11% vorra.

Mirkimisviarseid tulemusi saavutati kdesoleval viisaasta-
kul ka kalade tootlemisel. Kalade vastuvotmiseks laevadelt
ja paatidest rakendati toole mitukiimmend mehhaniseeritud
liini.

Konservitoostusettevotetes mehhaniseeriti rida téoprot-
sesse (vdrske kala pesemine, konservikarpide pesemine,
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pakitavate konservikarpide vaseliinitamine jne.) ning raken-
dati vooltootmisliine.

Norgalt teostatakse kala iimbertootavas toostuses toot-
mise kompleksset mehhaniseerimist. Samuti on tarvis seni-
sest rohkem kasutada kiilmutusprotsesse, et kindlustada
tarbijaskonna paremat varustamist virske kalaga.

Suureks edusammuks vabariigi kalakonservitoostuse eda-
sises arengus on kahe suure konservitehase ehitamine
(Parnusse ja Hiiumaale), kus koik tooprotsessid mehhani-
seeritakse ja automatiseeritakse.

I1I. TRANSPORDI ARENG EESTI NSV-s

Transport kujutab endast iiht materiaalse tootmise haru.

Transport teostab tootmisvahendite, produktide ja inimeste
ruumilist {imberpaigutamist ning on vajalikuks liiliks {ihis-
kondliku tootmise ja ringluse protsessis. Ta iihendab iiheks
tervikuks koik majandusharud, luues iithiskondliku tootmise
ja produktide ringluse katkematuse.

Igasugune toode ldbib tootmisprotsessis mitut staadiumi,
neid iiksikuid tootmisakte seob iiheks tervikuks transport.
Transport ei loo uusi materiaalseid esemeid, kuid jitkab
nende tootmisprotsessi nii tootmis- kui ringlussféaris.

Ukski rahvamajandusharu ei saa areneda, kui teda -ei
teeninda transport. Tootmisvahendeid ja tarbimisesemeid
tootvad toostusharud ning pollumajandus nouavad hésti-
arenenud transpordi olemasolu.

Transpordi tdhtsus on kasvanud eriti sotsialistliku
majandussiisteemi tingimustes. Kogu rahvamajanduse
plaanipdrane arenemine suurtel territooriumidel ndouab
transpordilt tdpset ja riitmilist t66d.

Tdhtsamateks transpordiliikideks on mere- ja joetrans-
port, raudteetransport, autotransport ja Shutransport.

Kodanliku Eesti tingimustes transpordi areng kidngus.
Eesti territoorium, olles vastu rahva tahtmist kodanlik-
natsionalistliku valitsuse poolt vélisimperialistide otsesel
toetusel ja kaasabil vdgivaldselt eraldatud Venemaast, kao-
tas ajalooliselt vdljakujunenud transpordisidemed. Tallinna
sadam, mis oli enne Esimest maailmasdda vélja kujunenud
Peterburi eelsadamaks ja mida ldbisid aasta ringi suured
kaubakogused, muutus kohaliku tdhtsusega kiratsevaks
sadamaks.
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Soltuvuse tottu imperialistlikest riikidest ei saanud kodan-
likus Eestis meretransport ja kaubalaevastik kuigi suurel
maédral areneda. Kaubalaevastik oli mahult véike ja koos-
seisult vananenud. Nii néiteks moodustasid 1934. aasta
loenduse andmeil purjelaesvad veel 13,8% laevade iild-
arvust. 60,1% kaubalaevastikust, arvestatuna mahu jargi,
oli vanuselt 20—40 aasta piires, 11,6% iile 40 aasta ja
ainult 28,3% kuni 20 aasta piires. Sellise darmiselt vanane-
nud kaubalaevastiku juures olid sagedasteks nédhtusteks
laevahukud ja paljud meremehed leidsid meres kiilma haua.
Laevaomanikud aga rikastusid korgete kindlustussummade
arvel.

Kuid isegi suhteliselt véike kaubalaevastik ei leidnud
kodanliku Eesti tingimustes tdiel médral produktiivset
rakendamist. Tehniliselt mahajddnud laevastik ei suutnud
voistelda teiste kapitalistlike riikide laevastikuga. Seetottu
tegeles osa kaubalaevastikku salakaubaveoga. Eriti arene-
nud oli salapiirituse vedu.

Laevaliinid, mis teostasid vedusid merel, olid réhuvas
osas viliskapitali kdes. Uhendust pidasid suuremalt jaolt
selle riigi laevad, kuhu suundusid sadamatest liinid ja milli-
sesse riiki eksporditi ning kust imporditi kaupu. Enamik
laevu kuulus Saksa, Briti, Rootsi ja Soome kapitalistidele.
Kodanliku Eesti péritoluga laevade osatdhtsus oli kodigest
20—25%. Kodanliku Eesti sisse- ja véljaveetud kaupade
koostis oli vdga iseloomulik soltuvale agraarmaale. Sisse
veeti toostuskaupu ning vilja toorainet ja poolfabrikaate.
Téhtsamateks sisseveetavateks kaupadeks ‘olid kivisiisi,
koks, véetisained, metallid, suhkur, petrooleum, bensiin ja
sool, mis moodustasid 65—70% iildisest sisseveost. Vilja-
veost moodustasid metsamaterjalid ligemale poole, jargne-
sid tselluloos, lubjakivi, kartul jne.

Kodanliku Eesti soltuvust Saksamaast ja Inglismaast ise-
loomustab vedude osatihtsus. Veod Inglismaale ja Saksa-
maale moodustasid {ile poole kogu kaupade veost laevadel.

Ka reisijate vilisvedu toimus kodanlikus Eestis pohilises
osas vdlisriikide laevadel. Kodanliku Eesti laevade osatdht-
sus reisijate veos ulatus 1933. aastal ainult 12,8%-ni.

Kodanliku Eesti meretranspordile oli iseloomulik veel see,
et kogu kodanliku diktatuuri perioodil kaubavedu vélis-
soidus {ildse ei suurenenud. 1922. aastal moodustas kauba-
vedu 880 900 tonni ja 1939. aastal 866 000 tonni. Vedude
maht rannavetes aga isegi vdhenes tunduvalt ja langes
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210 000 tonnilt 1923. aastal 184 000 tonnile 1939. aas-
tal.

Kéngus ka raudteetransport. XIX sajandi 16pul Eesti terri-
tooriumil rajatud raudteeliinid, mis iihendasid Eestimaad
Venemaa keskustega ja milledel arenes tol ajal suur liiklus,
kaotasid suure osa oma tdhtsusest. Kodanlik-natsionalistlik |
Eesti valitsus ei tahtnud ega saanudki oma s6ltuvuse tottu
teistest suurematest Kkapitalistlikest riikidest arendada
majanduslikke suhteid Noukogude Liiduga.

Kodanliku Eesti raudtee veerev koosseis oli véikese-
arvuline ja ekspluateerimise aste madal. 1934. aasta
1. aprilli seisuga oli kodanlikus Eestis 211 vedurit ja 12
rmootorvagunit, 439 reisivagunit. 50 pagasivagunit ja 5650
mitmesugust kaubavagunit. Koik kaubavagunid olid kahe-
teljelised, vdikese kandevoimega ja vananenud tiiiipi. Iga
100 kilomeetri ekspluateeritava tee kohta tuli 15 vedurit,
31 reisivagunit ja 391 kaubavagunit. Peamiseks kattbaveo-
artikliks raudteel oli metsamaterial, mis moodustas ligi kaks
viiendikku kogu kaubaveost. Sellele jargnes polevkivi, puu-
mass, vineer, véietisained, turvas jne.

Korged reisitariifid kodanlikus Eestis ei soodustanud
raudteetranspordi  kasutamist reisiliikluseks. Reisiron-
oid soitsid pooltithjalt. 1933/34. aastal veeti . raudteel
7 843 000 reisijat, kes soitsid 219330 000 kilomeetrit. Uhe
ekspluateeritava teekilomeetri kohta tuli laiar66pmelisel teel
221 000 reisijat ja kitsaroopmelisel teel 64 000 reisijat.
Raudteel soitjate koguarvus olid iilekaalus lithimaasoitiad.
1—50 kilomeetrit soitsid neli viiendikku soitjatest. Koik
see iseloomustab raudteetranspordi &dédrmist piiratust ja
madalat kasutamist kodanlikus Eestis. .

Téiesti {ihekiilgselt arenes kodanlikus Eestis autotrans-
port. Maa transpordivajadustele ei pithenddtud nimetamis-
vairset tihelepanu. Nii asus linnas autobussidest 85.1%,
veoautodest 70,2% ja soiduautodest 78,6%. Maal valitses
peamiselt hobutransport. Vihesed autobussi maaliinid. mis
rakendati t60le erakapitalistide roolt, ei leidnud suurt kasu-
tamist korgete séidutariifide tottu.

Siseveetransport ei nididanud kodanlikus Eestis pea-
aegu mingit arengut. Siseveeteedest leidis kasutamist
Emajogi, Peipsi jdrv ja Narva jogi. Emaijcel kasutati rei-
sijate veoks vanu vesiratastega laevu. Soidukiirus oli dér-
miselt viike, soidutasu suhteliselt korge. Seetottu kaha-
nes aastast aastasse reisijate arv.
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Mis puutub ohutranspordisse, siis kodanliku Eesti «omas»
ohutranspordist ei tule peaaegu iildse rddkida. Seal valit-
ses véliskapital. Ohutransport oli Eesti rahvale kitte-
saamatu ja see ei olnud ka loodud rahva teenindamiseks.
Seda kasutasid vaid sise- ja vélismaa kapitalistid. Tallinn
oli vaid viikeseks punktiks .vélismaiste lennuliinide siis-
teemis. Peamisteks lennuliinide pidajateks olid valis-
firmad «Lufthansa», «Lots jt. Eesti kapitalistide ettevote
«Aeronaut», mis loodi riikliku toetuse abil kodanliku dik-
tatuuri perioodi algul, ei votnud jalgu alla ja ldks varsti
pankrotti. Ka hiljem kodanliku riigi osavotul asutatud
aktsiaseltsi «Ago» tulemused polnud paremad. Ule 50%
kuludest kattis riik. See raha tuli tootava rahva taskust.

Kodanliku diktatuuri kukutamisega ja noukogude korra
taaskehtestamisega Eestis pddses Eesti majandus um-
mikust, kuhu teda oli viinud kodanlik valitsus, ja: koos
kogu majanduse ja kultuuri kiire arenguga said ennenége-
matud arenguvoimalused ka koik transpordiliigid vaba-
riigis.

Organiseeriti NSV Liidu Teede Rahvakomissariaadi siis-
teemis Eesti Raudtee Valitsus, kes hakkas kiiresti iimber
korraldama. raudteetransporti uutele vajadustele. Eesti sai
vaba raudteeiihenduse teiste liiduvabariikide raudteevor-
guga. Kiiresti kasvas vedude maht, tousis reisiliiklus, saa-
bus uut veerevat koosseisu. Eesti raudteel hakkasid esma-
kordselt liikuma voimsad Noukogude Liidu vedurid ja
neljateljelised kaubavagunid. Eesrindlikud vedurijuhid
hakkasid vedama raskekaalulisi ronge ja kummutasid sel-
lega iganenud rongi kaalu «piiride teoorias.

Veoautotransport natsionaliseeriti ja Eesti NSV Kom-
munaalmajanduse Rahvakomissariaadi siisteemis organi-
seeriti algul Autotranspordi Peavalitsus. 1941. aasta jaa-
nuarikuust alustas tegevust Eesti NSV Rahvakomissaride
N6ukogu - juures Autotranspordi Peavalitsus, kellel olid
autotranspordi baasid koikides - tolleaegsetes maakondade
keskustes. Autotranspordi Peavalitsuse iilesandeks oli
veoliikluse korraldamine veoautodega ning maaliinide reisi-
litkluse organiseerimine. Autobussitranspordi korraldamine
suuremates linnades jdi Eesti NSV Kommunaalmajanduse
Rahvakomissariaadi {ilesandeks. Organiseeriti Eesti NSV
Riiklik Merelaevandus, kes holmas merelaevanduse nii
vilis- kui ka rannasdidu osas. Viidi 14dbi laevade natsio-
naliseerimine. Algas tihe liiklus Leningradiga. Suuresti
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tousis kaubavedu kauge- ja rannasoiduliinidel. Tunduvalt
suurenes laevade liikluse Kkiirus, asuti mehhaniseerima
kauba maha- ja pealelaadimist, mille tagajérjel lithenesid
lossimisajad.

Samuti reorganiseeriti joetransport. NSV Liidu Jaelae-
vastiku Rahvakomissariaadi siisteemis loodi Peipsi Joe-
laevandus. Selle organisatsiooni iilesandeks oli arendada
joetranspordi tegevust Emajoe vesikonnas, Peipsi jérvel
ja Narva joel. Joetranspordi véiljaarendamiseks saabus uut-
tehnikat ja uut kogenud kaadrit.

Eesti NSV territooriumil likvideeriti Ghutranspordi alal
tegutsenud aktsiaseltsid ja lennuliinide pidamine anti iile
NSV Liidu Tsiviillennuvde Peavalitsuse korraldusse. Nou-
kogude voimu taaskehtestamise jédrel loodi ohuliinide side.
Organiseeriti sanitaarteenistus Ghuliinide kaudu. Arenes
kaubavedu lennukitel. 1941. aasta kuue kuu jooksul veeti
ohutranspordi kaudu kaks korda rohkem reisijaid ja kaupu
kui kodanliku korra viimastel aastatel iithe aasta jooksul.

Fasistliku Saksamaa reeturliku rkallaletungiga Nou-
kogude Liidule algas vabariigi transpordil vdga pinge-
rikas ja ddrmiselt vastutusrikas periood. Transpordi esma-
jdrjekorraliseks {ilesandeks oli s6javigede {imberpaiguta-
mine, rinde varustamine s6jamoona ja muu varustusega,
haavatute vedamine ja toostussisseseade ning elanikkonna
evakueerimine rindeldhedastelt aladelt Noukogude Liidu
tagalasse. Noukogude transport tuli selle raske ulesandega
foime.

Saksa okupatsiooni tagajérjel sai vabariigi transport
suurte kaotuste osaliseks. Taganemisel hévitasid sakslased
rea raudteesildu, poletasid maha suuremad raudteejaamad.
viisid dra osa raudtee veerevast koosseisust ja hévitasid
suure osa vagunitest ja veduritest.

Koos Noukogude Eesti territooriumi vabastamisega Saksa
okupatsioonist 1944. aasta teisel poolel toimus iiheaeg-
selt rindejoone edasinihkumisega ka raudteetranspordi
taastamine. Sakslaste poolt iimbernaelutatud raudtee viidi
uuesti iile normaalsele laiusele (1524 mm).

Juba 29. septembril 1944. aastal, mdéned pédevad pérast
vabariigi pealinna vabaetammt saabus Tallinna esimene
rone Leningradist.

Noukogude Eesti raudteelased asusid kiires tempos korda
seadma purustatud raudtees6lmi, raudteesildu. jaamahoo-
neid, vaguneid ja vedureid. Suurt abi osutasid vabariigi
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transpordi taastamisele vennasvabariigid nii tehnika kui ka
kaadri néol.

Paralleelselt raudteetranspordi kordaseadmisega asuti
taastama ka Tallinna sadamat. FaSistid olid taielikult hévi-
tanud Tallinna sadama. Sadamahooned olid maha poleta-
tud, randumissillad purustatud, sissepdds sadamasse sule-
tud poletatud ja uputatud laevakeredega. Ka teised Eesti
NSV sadamad said suure hévitustoo osaliseks. Pédrnu silla
‘Ohkulaskmisega oli takistatud laevaliiklus Pédrnu joe vesi-
konnas. Tartu joelaevastik hévitati sakslaste poolt tagane-
misel tdielikult. .

) Sojaeelsest autotranspordist oli séilinud ainult {iks
viiendik.

Eesti NSV rahvamajanduse kiire taastamisvajadusega
kerkisid vabariigi transpordi ette suured ja vastutusrikkad
iilesanded. Et kindlustada sdilinud toostusettevotete kaiku-
laskmine ja katkematu tootmine nendes, oli tarvis varus-
tada toostusettevotteid toorainega, materjalidega ja kiitu-
sega. Samuti vajas transpordi edasiliikkamatut abi laostu-
nud elamumajandus ja taastamist vajavad purustatud
toostusettevotted ning pollumajandus. Kui raudteetrans-
port tuli enam-vidhem toime vajalike vedude teostamisega
pédrast vabariigi vabastamist saksa okupantidest, siis oli
oma iilesannete taitmisel autotranspordil laostatud tehnilise
baasi tottu esialgu raskusi. Samuti ei vdoimaldanud purus-
tatud sadamad normaalset navigatsiooni. Suurt abi osutas
vabariigi tsiviilautotranspordile 1944. aastal sojavde auto-
transport. Kuid juba 1945. aastal tiienes vabariigi autopark
masinatega ning suutis kindlustada rahvamajanduse vaja-
dusi vedude alal.

1946. aastal voeti vastu rahvamajanduse taastamise ja
arendamise viie aasta plaan. Sellest plaanist tulenesid suu-
red iilesanded transperdile. Kasvas suuresti mitte iiksnes
vedude maht, vaid tootlike joudude ratsionaalse paiguta-
mise vajadus tingis ka transpordi moningat iimberkorral-
damist, veovooluste muutmist. Téostuse nihkumine kirdesse
noudis seal uute transpordibaaside loomist. Samuti nagid
neljanda ja viienda viie aasta plaanid ette liikluse ratsio-
naliseerimist, vastastikuste vedude korvaldamist ja koigi
transpordiliikide koostdo arendamist. Vaatleme, kuidas tait-
sid neljanda ja viienda viie aasta plaani {ilesandeid iiksikud
transpordiliigid vabariigis.
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Raudteetranspordi taastamise alal tehti dra
suur t60 neljandal viisaastakul. Taastati palju raudteid ja
raudteesildu. Taastati vaksalid Tallinnas, Narvas, Valgas,
Tapal, Rakveres, Tiiril, Jarva-Jaanis, Rakkes jne. Elektrifit-
seeriti uuel tehnilisel baasil Tallinn—Péaskiila raudteeliin.

Raudteemajanduse kiire areng toimus ka viiendal viis-
aastakul.

Iga aastaga on suurenenud meie vabariigi raudtee tehni-
line varustatus. Vennasvabariikidest saadi neljateljelisi ise-
haakuvaid kaubavaguneid, toopinke ja tee- ning sidejaos-
kondade varustust. Tallinn—Moskva, Tallinn—Leningrad
ja Tallinn—Riia liinidel kurseerivad ndgusad ja mugavad
metallist reisijatevagunid.

Raudteetranspordi tehnilise baasi kiire areng kindlustas
todmahu suure kvantitatiivse kasvu ja ekspluatatsiooniliste
néaitajate siistemaatilise tousu (joonis 13).

%o
500 —_— Veoka{vg_‘ g
------- Vagunikaive (dopaevades)
Kaubarongi' tehniline kiirus (km/1unnis) 440
400 - ——- Kaubarongi keskmine brutokaal an
300 1
200 1
15
w 10 e %
100 ==t 7 132 133 134 135 137
LA SRR W ety ot Tk A g

1945. 1946 1947 ~ 1948 1949 1950 ~ 1951 1952 1953 - 1954

Joonis 13. Eesti NSV laiar6opmelise raudtee vedude ja veo-
vahendite ekspluatatsiooniliste niitajate diinaamika (% %)

Veokdibe kiirele kasvule aitas suurel mééral kaasa ras-
kekaaluliste rongide kaostamine ja vedamine. Noukogude
vedurijuhid rakendavad jérjest uusi meetodeid veduri voim-
suse paremaks drakasutamiseks. Noukogudemaa kuulsad
vedurijuhid-novaatorid Ivanov ja Sereda arendasid edasi
vedurijuhtide-luuninlaste ja -raskekaallaste liikumist, muu-
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tes raskekaaluliste rongide vedamise kompleksseks kiir-
vedamise meetodiks. Suurendades vedurite 6dpdevast 14bi-
jooksu kilomeetrites ja rongide kaalu tonnides, saavutasid
nad vedurite Oopdevases tootlikkuses tonn-kilomeetrites
tunduvat kasvu. :

Raskekaaluliste rongide koostamise ja vedamise meeto-
did on leidnud rakendamist ka Eesti raudteel ja raskekaalu-
liste rongide arv on aastast aastasse kasvanud. 1950. aas-
taga vorreldes suurenes Tallinnas 1954. aastal vedu raske-
kaaluliste rongidega 3 korda. Hédid kogemusi omavad ras-
kekaaluliste rongide vedamisel Tapa depoo vedurijuhid.
Ainuiiksi 1954. aasta esimese viie kuu jooksul viisid nad
kohale 1875 raskekaalulist rongi. 470000 tonni veoseid
veeti iile kaalunormide. Tartu depoo vedurijuhid toimetasid
mooddunud aasta jooksul kohale {ile 1400 raskekaalulise
rongi, vedades 300 000 tonni veoseid iile normi. Juhtides
raskekaalulisi ronge mooda «rohelist tdnavat», on rida
vabariigi vedurijuhte saavutanud silmapaistvaid tulemusi
ja saanud f{ileliidulise tunnustuse osaliseks.

Rongide koostamisel rakendatakse kiirmeetodit. Ainuiiksi
Tallinna raudteekonna koostajate-brigaadid on selle mee-
todi kasutamisel hoidnud kokku 1954. aastal kiimneid
tuhandeid vaguntunde.

Raudteeliikluse ja veokdibe kasvule on aidanud suurel
maéadral Kkaasa raudtee varustamine uue signalisatsiooni-,
blokeeringu- ja sidetehnikaga. Automaatblokeering kindlus-
tab rongide ohutu liiklemise ja v&imaldab suurendada
magistraalide labilaskevoimet. Poormete iileviimine tsent-
raliseeritud elektrilisele juhtimisele vabastas muudele t66-
dele inimt66joudu. Arendatakse raadioside rakendamist
rongide liiklemise ja mandoverdamise juhtimisel.

Laienevad novaatorite read, kes vdsimatult ratsionalisee-
rivad raudteetranspordi t66d. Uksnes Tallinna side- ja sig-
nalisatsioonijaoskonnas viidi 1954. aastal ellu iile 10 ratsio-
naliseerimisettepaneku. Jaoskondadevahelise side holbusta-
miseks ehitati ja rakendati elektrimehaanik A. Hrapenko
ettepanekul automaat-selektorside Tallinn—Haapsalu liinil.
Automaat-selektor voimaldab ilma telefonisti abita koigil
vahejaamadel iihendusse astuda Tallinna linna automaat-
keskjaamadega ija raudteeosakonna automaatkeskiaama
abonentidega. Nimetatud ratsionaliseerimine kiirendab
vahejaamadel i{ihenduse saamist ja kergendab telefonikesk-
jaamade t66d.
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Vedude omahinna edasiseks alandamiseks ja t66 kvali-
teedi parandamiseks rakendatakse Daugavpilsi veduridepoo
insener-6konomisti Klavdia Baranovskaja meetodit isema-
jandamise siivendamiseks veduridepoo ja veduribrigaadide
toos. Tootmis-finantsplaani véljatootamisega igale veduri-
brigaadile iga reisi jaoks osutub voimalikuks kindlaks méa-
rata veduribrigaadi osa vedude omahinna alandamisel.
Samuti aitab see teostada majanduslikku analiiiisi iga reisi
kohta ning avastada iilekulutusi tekitavaid pohjusi ja votta
tarvitusele abinoud puuduste korvaldamiseks.

Nii néditeks saavutas Valga depoo vedurijuht sm. Tam-

misto raskekaalulise rongi viimisel Valgast Petserisse kok-
* kuhoidu 582 rubla. :

Reisi tootmis-finantsplaani olemasolu aitas sellele tun-
duvalt kaasa.

Raudteetranspordi edusammudele on kaasa aidanud
remondimajanduse pidev kasv. Tallinnas, Tapal, Valgas ja
mujal on vilja arendatud heal tehnilisel tasemel olevad
raudtee veereva koosseisu remondibaasid. Saabub pidevalt
uut tehnikat. Nii nditeks seati M. I. Kalinini nimelises
Veduri- ja Vaguniremonditehases 1955. aasta algul iiles
horisontaalfreespink ja anti ekspluatatsiooni kolmetonniline
sildkraana, tehas on saanud surudhupuurmasinaid ja
keevitusagregaate. See on olnud iiheks teguriks, mille taga-
jarjel on tousnud nii t66 kvaliteet kui ka tooviljakus ning
alanenud remontide omahind.

Raudteetranspordi kiires arengus on etendanud otsusta-
vat osa kaader. Raudteelaste t66 nouab suurt tdpsust ja
kohusetunnet. Eesti raudteetranspordi kollektiiv tdidab oma
lilesandeid hoolikalt.

T66- ja puhketingimuste siistemaatilise parandamise ees-
margil on Narva ja Tapa jaamades ehitatud kdigi mugavus-
tega puhkekodud veduri- ja konduktoribrigaadidele. Parnu
ja Moisakiila jaamade tootajad said uued klubid. Tallinnas
anti moni aeg tagasi ekspluatatsiooni lasteaed raudteelaste
lastele. S6jajargsete aastate jooksul on mérgatavalt tous-
nud raudteetootajate tootasu.

Autotransport on ette ndhtud peamiselt lithimaa-
vedudeks. Seega tédiendab ta raudteetransporti, mille {iles-
andeks on teostada rohkem pikamaavedusid. Autotransport
on tditnud edukalt oma iilesandeid sojajérgsetel aastatel
lithivedude teostamise alal. Selleks aitas kaasa mootorveo-
kite arvu siistemaatiline kasv.
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Juba 1945. aasta [6puks saavutati veoautode arvus soja-
eelne tase. 1948. aastal iiletati see tase 2,25 korda. Esimese
sOjajdargse viisaastaku jooksul kasvas autoveokite arv vaba-
riigis sojaeelse tasemega vorreldes jargmiselt: autoveokite
iildine arv 1,63 korda, veoautode arv 3,42 korda, autobus-
'side arv 1,12 korda, spetsiaalveokite arv 3,82 korda.

Autode arvu diinaamikat aastail 1945—1951 néitab jérg-
mine tabel (tabel 4).

Tabel 4
Autode arvu diinaamika Eesti NSV-s (% %)

Il Autode liigid  [1945 | 1946|1947 | 1948 | 1949 [ 1950 | 1951
1 Dy 3 4 5 6 7 8 9
1. Veoautod = .7, . 100 | 415 | 600 | 697 | 700 | 745| 785
2 Soiduautod, . . . | 100 | 182 | 212 | 254 | 283 | 392| 514

sealhulgas indi- |

viduaalautod . . | 100 ; 100 | 105 | 161 | 213 | 396 560
3. Individudalautode :

osatdhtsus soidu-

autode tildarvust

(& W e M e 48 | 25,4 | 23,7 (30,2 | 36,2 | 48,5|52,0
4. Autobussid . . . | 100 | 362 | 492 | 613 | 845 [ 1150|1340

Nagu tabelist nahtub, kasvas eriti kiiresti autobusside ja
veoautode arv. See iseloomustab meie majanduse hoogsat
arengut. Kiiresti kasvas ka individuaalautode arv. See nai-
tab tootajate heaolu kasvu.

Heaolu kasvust koneleb ka mootorrataste arvu kasv
Eesti NSV-s. Aastail 1945—1951 suurenes nende arv 30,5
korda, kusjuures suurem osa mootorratastest on 151kl1kuks
omandiks.

Pohjalikult muutus ka autopargi struktuur (tabel 5).

Tabel 5
Eesti NSV autopargi koosseis veokiliikide jirgi
seisuga 1.°jaanuaril 1951. aastal (% %)

|
Jrk. p it 1940. aastal (kodan\
bir Autoveokite liigid likus Eestis) 1. jaanuaril 1951
et o eotibods ) e N 37,8 67,5
ol Soidiaatod . v 55,8 248
3. | Autobussid Lrgg| } 4,4 ' 3.1
4, Spetsiaalveokid . . 2,0 l 4,6
100,0 | 100,0




Kodanliku Eesti autopargi struktuur iseloomustab vihe-
intensiivset ja norka majanduslikku arengut (madal veo-
autode osatahtsus).

Vabariigi majanduse kiire areng noukogude korra ajal
tingis vedude suurt kasvu ja sellega on seletatav ka veo-
autode osatédhtsuse tous. ;

Printsipiaalselt erinevaks kujunes ka elanikkonna teenin-
damine soiduautode poolt. Kui kodanliku korra tingimustes
soiduautode park teenindas peamiselt kapitalistide klassi,
siis sotsialismi tingimustes on soiduautode park téotava
rahva teenistuses. Suhteliselt madalad soidutariifid teevad
soiduautode kasutamise kattesaadavaks laiadele hulka-
dele.

Kiiresti kasvas ka autopargi kasutamise efektiivsus. Kui
veoautode park 1946.—1951. aastal kasvas ligi kaks korda,
siis sama aja jooksul suurenes veoautode iildine ldbijooks
iile viie korra, veoste kiive iile kuue korra ja vedude maht
tonnkilomeetrites umbes viis korda. Sedasama voib Oelda
ka autobussipargi kasutamise kohta. Valjatootatud reisija-
kilomeetrite arv kasvas palju suuremal méaral kui auto-
busside arv.

Suured kontsentreeritud automajandid voimaldavad tosta
autopargi kasutamise efektiivsust, vorreldes sojaeelse Kkil-
lustatud automajandusega. Kodanlikus Eestis oli veoauto-
sid omavates automajandites keskmiselt 1—2 veoautot ja
nende kasutamise aste oli madal. 1938. aasta andmetel oli
ithe veoauto keskmine tootlikkus aastas linnadevahelistel
vedudel 30 000—35 000 tonnkilomeetrit ja linnavedudel
20 000—25 000 tonnkilomeetrit. 1951. aastal tuli iihe auto-
majandi kohta keskmiselt juba 5 autot. Viimastel aastatel
on kontsentreerimise aste autotranspordis veelgi suurene-
nud.

Viienda viisaastaku jooksul saavutas vabariigi auto-
transport uusi markimisvédarseid edusamme (tabel 6).

Suured muudatused toimusid sojajdrgsete aastate jooksul
autopargi paiknemises.

Pollumajanduse kollektiviseerimise ja sotsialistlike suur-
pollumajandusettevotete loomisega avanes voimalus auto-
transpordi laialdaseks rakendamiseks maal. Kodanliku
korra tingimustes, kus maa ja linna kapitalistid eksplua-
teerisid tootavat talurahvast, ei olnud kehv- ja keskmiktalu-
pojal majanduslikku jaksu auto muretsemiseks. Pohilised
transpordivajadused teostati hobustel.
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Tabel 6

Autotranspordi edusammud Eesti NSV Autotranspordi ja Maanteede
Ministeeriumi siisteemis aastail 1950—1954 (% %)

Jr:i'( Naitajad 1950. a. | 1951. a. | 1952. a. ; 1953. a. | 1954. a.
e | 2 m_-_--_._'] 3 4 S0 |_ 6 7
1o i8aodatio= 2 : ?
park { [
|
1. | Veoautopargi arvu- | 1
line. ‘kasv i/ e 100 108 105 157 179
2. | Veokiibe kasv . . | 100 128 146 260 341
3. | Téémahu kasv . .| 100 126 140 257 347
II. Autobussi-
park
1. | Autobusside - arvu
kasv WL 100 115 130 141 153
2. | Reisijateveo diinaa-
mika e A 100 123 148 175 234
3. | Reisijakilomeetrite ,
arvu kasv . . . 100 111 130 I 157 211

Kolhoosikorra tingimustes teostatakse veod suures osas
mootorveokite poolt. See vabastas osa t66joudu muude pol-
lumajanduslike toode jaoks.

Pollumajanduse hoogne areng kutsus esile autotrans-
pordi osatdhtsuse tousu maal. Kui kodanlikus Eestis 1940.
aasta algul autode koguarvust oli linnas 74,5% ja maal
ainult 25,5%, kusjuures peaaegu pool autode koguarvust oli
koondunud Tallinna, siis 1951. aasta algul moodustasid
maarajoonides olevad autod juba 44,2% autode arvust
kogu vabariigis. Viimastel aastatel on autode osatdhtsus
maal veelgi tousnud, kuna kolhoosid on saanud viimasel
ajal palju uusi masinaid. Ka linnades asuvad automajandid
teostavad suure osa oma vedudest maal.

Meretranspordi taastamine noudis sojajargsetel
aastatel erakordselt suuri pingutusi. FaSistide purustused
sadamates olid eriti suured. Tallinna sadam tuli peaaegu
uuesti iiles ehitada. Seetottu meretranspordi osatdhtsus ei
saanud esimesel sOjajdrgsel viisaastakul, vorreldes teiste
transpordiliikidega, tunduvalt tousta.
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Kuid vaatamata taastamise raskustele tousis iga aastaga
meretranspordi veokdive. Juba 1948. aastal oli meretrans-
pordi veokéive 5,8 korda suurem kui 1945. aastal.

Tallinna sadama taastamine viidi pohiliselt lopule
viienda viisaastaku jooksul. Koos taastamistooga teostati
ka suured rekonstrueerimistood ja mehhaniseerimistéod.
Tallinna meresadamas teostati 1955. aasta algul mehhanis-
mide abil 97,3% koigist peale- ja mahalaadimistéodest. Kui
kodanliku korra tingimustes teostati suurem osa téid sada-
mas kdsitsi, siis niiiid on raske fiiisilise 166 asendanud
mehhanismid.  Universaalsete  laadimismasinate  abil
* tuuakse lastid laoplatsilt laevade juurde. Samad masinad
laovad laste ka riita, millede korgus iiletab neli meetrit.

Kéesoleva aasta algul sai Tallinna sadam veel mitu uut
universaalset laadimismasinat 4000-M. Nende masinate
abil on voimalik tosta kaste, liipreid, soola, siitt ja teisi
kaupu. Kuupmeetri mahutavusega kopa voi tostelabida
abil lossib universaallaadija mitmesuguseid puistekaupu
(soola, siitt, mineraalvéetisi jne.). Kraananool voib
paigutada laste 9 meetri korgusele. Voimsad liikuvad kraa-
nad tostavad 3—10-tonnilisi raskusi, ujuvkraana aga voib
tosta kuni 60-tonnilisi raskusi. Tallinna sadamas areneb
peale- ja mahalaadimistoode kompleksne mehhaniseeri-
mine. Uued mehhanismid on kindlustanud Tallinna sada-
male suure labilaskevoime.

Areneb elav tegevus ka vabariigi teistes meresadamates,
nagu Pdrnu, Loksa, Virtsu jne.

Ei saa pidada normaalseks, et polevk1v1rajoon11 puudub
veel seni oma sadam. On tarvis kiiremini lahendada vas-
tava sadama rajamise kiisimus.

Mainimisvaarseid edusamme on saavutatud ka joe-
transpordi arendamises vabariigis. Aastast aastasse
on kasvanud veokdive. Neljanda viisaastaku 16pul oli joe-
transpordi veokdive 2,8 korda suurem kui 1945. aastal.
Pohilise osa vedudest moodustavad metsamaterjali veod
laevadel ja parvetusega. Peale metsamaterjali veetakse ehi-
tusmaterjale, teravilja, kala, soola, juurvilja jne. Kasvab ka
reisijate vedu. Reisijate vedu jogedel suurenes 1954. aastal
35% vorra, vorreldes 1953. aastaga.

N(’)ukogude Eesti transport on saavutanud sojajargsetel
aastatel suuri edusamme koigil aladel. Vabariigi transport
tervikuna on saavutanud taseme, mis voimaldab tal hésti
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ja kiiresti teenindada arenevat toostust, pollumajandust ja
kaubakéivet vajalike vedudega.

*

Jalgides Eesti NSV toostuse ja transpordi kiiret aren-
gut, tekib tahtmatult kiisimus: mis on selle kiire kasvu alli-
kaks? .

Meie toostuse ja transpordi, nii nagu kogu sotsialistliku
majanduse ja kultuuri kiire arengu allikad peituvad sotsia-
listlikus majandussiisteemis — noukogude eesrindlikus
tehnikas, uutes, ekspluateerimisest vabanenud inimestes,
kes on Oppinud tdiuslikult valitsema ja edasi arendama
seda tehnikat, ning nendes sobralikes vastastikuse abista-:
mise ja koostod suhetes, mis valitsevad sotsialistlikus iihis-
konnas. Sotsialistlike tootmissuhete baasil on tekkinud selli-
sed iihiskonna liikumapanevad joud, nagu noukogude
patriotism, rahvaste sOprus ja noukogude iihiskonna
~moraalne ja poliitiline iihtsus, mis aitavad koigiti kaasa
meie iithiskonna kiirele arengule, meie toostuse ja trans-
pordi kiirele kasvule.
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