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SISSEJUHATUS

Noukogude Liidu Kommunistliku Partei poolt viljatoo-
tatud abindoud pollumajanduse forsseeritud arendamiseks
indevad ette piimatoodangu tunduvat tousu lehmade arvu
'ja nende produktiivsuse suurendamise abil. See tingib
| laudatoode, eriti liipsmise kui koige mahukama ja raskema
' t6616igu ulatuslikumat mehhaniseerimist.

- Kéesoleval ajal juurutatakse meil masinaliipsi eriti

. intensiivselt. Seejuures leiavad kasutamist mitut tiiipi
liipsimasinad. Nende hulgas on vana tiiiipi kolmetaktilisi
ja nendest {imberseatud kahetaktilisi, enamik aga on uut
tiitipi lipsimasinad JA-3M ja OITP-2.* Moningal mééral
imporditakse ka Saksa DV-st kahetaktilisi liipsimasinaid
«Impuls».

Et kaasaegsed liipsimasinad pole veel vordselt kohased
koikide lehmade liipsmiseks viimaste suurte individuaal-
sete erinevuste tottu (erinevad udarad, ebaiihtlased vee-
randid, erineva suurusega nisad, erinevused piima kitte-
andmises jne.), siis see tingib udara talitluse ja masina
kasitsemise pohjalikku tundmist. Ainult nii vélditakse
udara tervisehdireid ja voimaldub toota kvaliteetset piima.

Sageli tehakse vigu liipsimasinate kasutamisel udara
chituse ja talitluse puuduliku tundmise tottu, oskamatu-

# Pérast NSV Liidu P6llumajanduse Ministeeriumi Teaduslik-Teh-
nilise Noukogu otsust 1958. a., kus mirgiti, et kolmetaktiline liipsima-
sin on vananenud, peeti vajalikuks luua lithima aja jooksul kaasaja
ncuetele vastavad uued lipsimasinad, milleks kiesoleval ajal on
JHA-3M ja ATP-2.



sest masina kisitsemisel ja hooldamisel ning rikkudes
kvaliteetse piima tootmiseks vajalikke noudeid.

Loetletud puuduste véltimiseks on vaja laiendada piima
tootmisega tegelevate tootajate masinaliipsialaseid tead-
misi.

Kiesolev brosiiiir on moeldud majandite zootehnikutele,
brigadiridele ja liipsjatele, et abistada neid masinaliipsi
nbuetekohasel ja efektiivsel rakendamisel.



1. LEHMA UDAR
Masinaliipsiks sobiv udar

Masinaliips seab lehma udarale monevorra erinevaid
noudeid vorreldes kisitsiliipsiga.-Mitmed asjaolud, millel
kisitsiliipsil on teisejarguline voi hoopis korvaline osa,
omandavad masinaliipsil olulise tdhtsuse.

Masinaliipsiks on koige sobivam suur vannikujuline
tihedalt keha kiilge kinnituv nairmerikas udar (joonis 1).
Ta ei tohi sisaldada palju side- ega rasvkude, sest vasta-
sel juhul on tegemist madala produktiivsusega liha- voi
yasvaudaraga, mis pdarast tiihjaksliipsmist oma mahus
viahe muutub. Sagedamini liipsavad ka lihaudaraga leh-
mad aeglasemalt. See on tavaliselt tingitud nisaastiku
viikesest libimoodust ja tugevast nisakanalit Gmbritse:
vast ringlihasest. . :

Masinaliipsindar peab asetsema maast vahemalt 40—350
sm korgusel, sest siis jaab liipsmisel kiillalt ruumi nisa-
kannudele ja kollektorile. Vdiksema korguse puhul on ka
raskusi- nisakannude allapanemisel udarale. Soovitav on,
et udaraveerandid oleksid ithtlaselt arenenud ning enam-
vihem ithesuguse piimatoodanguga. Sel puhul toimub
liipsmine kiiresti ja Iopeb iiheaegselt koigis veerandites.
Vastasel juhul liipstakse viiksemaid veerandeid tiihjalt,
mis voib pohjustada nisa- ja nairmeastiku vigastusi.

Masinaliipsiks on kodige sobivamad 7—10 sm pikkused
nisad. Jimeduseli on nad histi pihku haaratavad (labi-
moot 22--26 mm) ja ahenevad kergelt nisatipu suunas.
Samuti on soovitav, et nisadevaheline kaugus oleks {ihesu-
gune. :

Liiga jamedad nisad raskendavad nisakannude allaase-
tamist ja voivad viimastes pitsuda, mistottu piimavool on
{akistatud voi lakkab hoopis. Peentel ja liihikestel nisade!
piisivad nisakannud halvasti. Pikad nisad aga tomma-

i



Joonis . Masinaliipsiudar. .

takse liiga siigavale nisakannu, mis takistab nisakummi
normaalset tegevust. :

Samuti on oluline, et udar oleks Kkiiresti ja hasti tiih-
jaksliipstav. Sel puhul peab nisakanal olema kiillalt avar
(nisakanalit {imbritsev lihas elastne) ja piima katteand-
mine peab toimuma regulaarselt ning jouliselt. Viimane
asjaolu soltub suuresti looma nérvisiisteemi individuaal-
setest isedrasustest. Et udara ehitus ise kui ka piima kat-
teandmise viis, millest soltub edukas masinaliips, on péri-
liku iseloomuga, siis tuleb kahtlemata neile momentidele
seoses masinaliipsi laialdase juurutamisega touaretustoos
senisest suuremat tahelepanu osutada.

Toodud andmed, mis iseloomustavad masinaliipsiks
koige sobivamat udarat, ei tihenda aga seda, et masinaga
pole voimalik liipsta neid lehmi, kelle udar neist noudeist
korvale kaldub. Kuid nende lehmade liipsmisel peab liips-
jatel olema rohkem hoolt, et vdltida voimalikke udarakah-
justusi (néditeks vdiksemate veerandite iileliipsmine jne.).

Udara ehitus ja talitlus

Lehma udar moodustub neljast téiesti iseseisvast piima-
nddrmest e. udaraveerandist. Iga veerand on varustatud
nisaga vastavas ndarmes moodustunud piima véljuta-
miseks. Harilikult on udara eesmised veerandid mone-
vorra vdiksemad tagumistest. Lakteeriva lehma udar, mis

¢}



on suhteliselt mahukas ja raske elund (koos piima ja
verega voib kaaluda iile 50 kg), kinnitub tugevate sideme-
tega vaagnaluule ja kohulihastele. Udar on kohukoopaga
ithenduses ainuit kahe (paremal ja vasakul pool asetseva)
pilukujulise kubemekanaliga, mille kaudu kulgevad uda-
rasse vere- ja mahlasooned ning suuremad nérvid.

Piimanddrmed on ehitatud peamiselt kahte tiilipi koest:
esiteks: nddrmekoest, mis valmistab piima, ning teiseks
rasv- ja sidekoest, mis kaitsevad ja toetavad nddarmekude
ning mille kaudu kulgevad nddrmes veresooned ja nirvid.

Udara piimatootmisvoime soltub udara nddrmekoe hul-
gast, mistottu udara suurus pole alati usaldusvéarseks
moodupuuks looma toodanguvoime hindamisel, sest suur
udar voib olla tingitud rohkest rasv- ja sidekoest.

Udara pikipoolitamisel  veerandite kohal koos nisaga
(joonis 2) ndeme nisakanalit a, mida suleb ringlihas, ja
niisaastikut b. Viimasest {ilalpool paikneb ebakorrapérase

Joonis 2. Liabiloige udarapoolest.

Vasakul — loomulik vilimus, paremal — skemaatiline.
a — nisakanal, b — nisaastik, ¢ — nadrmeastik, d — piimajuha, e — nadrmekude.
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kujuga taskukujuliste sopistustega nadrmeastik ¢, mil-
lesse avanevad piimajuhad d. Udara iilaosas paikneb
niddrmekude e, mis ndarmeastikust kaugemal muutub véli-
muselt vahem kdsnjaks, tihedamaks. :
Ndarmekoe moodustavad mikroskoopilise suurusega
ndarme-lopposad, nn. alveoolid (/) ja viimajuhad (2)
(joonis 3), mis on pohiliselt {ithesuguse ehitusega. Alveoo-

Joonis 3. Nadrme-lopposade ehitus (skemaatiline).

1 — alveool, 2 — viimajuha; @ — naarmerakud, b — kapil-
laarveresoon_ed, d — alveooli valendik, ¢ — korvrakud.

lid on pirnjad voi munajad kotikesed, mille sein koosneb
ithekordsest ohukesel alusmembraanil asetsevast nddrme-
rakkude kihist (a). Ndarmerakud valmistavad verest saa-
davatest ldhteainetest piima. Veri satub nédarmerakku-
desse kapillaarveresoonte peene vorgu (b) kaudu, mis
tihedalt tmbritseb alveoole. Néadrmerakkudes tekkinud
piim valgub pidevalt alveooli valendikku (d). Tiihjas
alveoolis on ndarmerakud pikad, viljavenitatud, kuna
piimaga tditunud alveoolis on nad lamedad ning madalad
ja nende piimavalmistamisvoime on suuresti vahenenud.
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Alveoolide ja viimajuhade seintes asuvad erilised haruli-
sed voi kdidvjad lihaserakud nn. korvrakud (c), mis
kokkutombumisei pohjustavad alveoolide ja viimajuhade
mahu tunduva vdhenemise.

Alveoolid on koondunud kobaratena sagarikesse. Alve-
oolid avanevad viimajuhadesse, mis jarkjargulisel iihine-
misel muutuvad lopuks jdmedateks sidekoelisteks ndéar-
meastikusse avanevateks piimajuhadeks. Seega satub
alveoolides tekkinud piim piimajuhade kaudu nddrme- ja
nisaastikusse.

Udara talitluses eristatakse pohiliselt kahte kiilge: esi-
teks piimasekretsiooni ehk piima tekkimist nddrmerakku-
_des koos piima iileminekuga nddrmerakust alveooli valen-
dikku ja teiseks piimaejektsiooni ehk piima katteandmist,
s. 0. piima véljutamist alveoolidest ning selle eemaldamist
nddrme- ja nisaastikust.

Alveoolide tditumisel piimaga valgub osa piimast vii-
mastisteemi ning sealt edasi niddrme- ja nisaastikusse.
Kui liipside vahel pidevalt moota astikusisest rohku, siis
méarkame selle jarkjargulist tousu vastavalt piima kogu-
- nemisele nddrmeastikusse. Enne jédrjekordset liipsi muu-
tub udarasisese rohu kurv lamedamaks, sest et piima tek-
kimine alveoolide piimaga téditumise tottu vdheneb. Kui
niiiid asetada ettevaatlikult nisasse kateeter, siis voolab
vastavast veerandist raskustungi mojul vilja @inult nisa-
ja nddarmeastikus ning jdmedates piimajuhades olev piim.
Kaugelt suurem osa veerandis tekkinud piimast (umbes
€0%) aga jddb peaasjalikult kapillaarjou mojul piisima
peentesse piimajuhadesse ja alveoolidesse. Kui vasikas
imeb voi liipsja masseerib ja pigistab nisasid, siis jargneb
enamikul lehmadel 0,5—1,5 minutit pérast nisade éarrita-
mise algust jdrsk udarasisese rohy tous koos energilise
piimavooluga kateteriseeritud udarast. Seda nimetatakse
piimaejektsiooniks, rahvakeeles piima kétteandmiseks,
soordumiseks*. Varem arvati ekslikult, et piima katteand-
mine kujutab endast vaga kiiret piimateket, mis leiab aset’

* Rahvakeeles juurdunud madiste «lehm annab piima katte» ei vasta
sisulise]t sellele tahendusele, sest ta viitab, nagu oleks see iehma
teadlik tegevus. Tegelikult ejitseeritakse ehk surutakse piim alveooli-
dest vilja refleksi** mojul, s. o. tegevuse abil, mis on lehma tahtest
soltumatu.

** Refleks on nirvisiisteemi vahendusel toimuv organismi vastus
arritusele.
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imemise voi liipsmise ajal. Praegu on aga teada, et kogu
liipsmisel saadav piim on alveoolides, piimajuhades ja
astikutes juba enne liipsmise algust.. Piima tekkimine on
pidev protsess, mis toimub liipside vahel. Piima moodus-
tumine on koige intensiivsem pérast liipsi. Alveoolide pii-
maga tditumisel piima moodustumise kiirus véheneh
ja voib hoopis lakata. Seega on viga oluline, et iga
liipsi ajal toimuks voimalikult pohjalik alveoolide tiihjene-
mine.

Missugused tegurid tagavad piima kéatteandmise ja
seetottu ka udara pohjaliku tithjenemise piimast? On kind-
iaks tehtud, et piima katteandmine on reflektoorne prot-
sess. Ta kulgeb skemaatiliselt jargmiselt (joonis 4).
Nisade soorutamisel ja udara masseerimisel tekkinud-.
erutus kandub udaranérvide (/) kaudu seljaajju (2) ning
sealt peaajuga (3) vahetult seoses olevasse sisenoristus-
naarmesse — ajuripatsisse (4), mille tagasagarast erita-
takse vereringesse selle ndiarme poolt valmistatav sise-
nore -— oksiitotsiin. Viimane kandub verega (5, 6, 7) uda-
rasse ja pohjustab piimanddrme alveoole {imbritsevate
korvrakkude (joonis 3, c¢) kokkutombumist. Selle tulemu-
sena touseb udarasisene rohk ning piim surutakse piima-

Joonis 4. Piima kitteandmist selgitav skeem.
1 — udaranirvid, 2 — seljaaju,d — peaaju, 4 ajuripats, 5- ja 7 — veresooned,
6 — siida.
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juhade kaudu nddrme- ja nisaastikusse, kust see liipsima-
sinaga vilja imetakse voi kdsitsi liipstakse.

Piima kitteandmise refleksi voivad esile kutsuda ka
mitmed teised liipsmisega seotud tegevused (lehma saba
sidumine, udara pesemine, esimeste piimajugade vilja-
tombamine. nisast, toole lillitatud liipsiaparaadi tiksuv
Leli jne.), kui need toimuvad pidevalt ja kindlas jarje-
korras enne liipsi. Need looma kuulmis-, ndgemis-, puute-
~ jt. meelte kaudu tajutavad toimingud on signaaliks, et
liips algab, ja need voivad kujuneda piima katteandmise
refleksi esilekutsujaks.

Oluline on, et eespool loetletud toimingud eelneksid
lipsmisele regulaarselt, kindla liihikese ajavahemikuga
(vahe mainitud toimingute ja liipsi vahel ei tohi olla iile
¢—3 minuti). Vastasel juhul kaotavad nad oma moju
piima kétteandmise refleksile.

Piima kitteandmist pohjustav sisenore oksiitotsiin
hivib veres kiiresti (3—7 minuti valtel). Seega on oluline,
el liipsmist teostatakse enne oksiitotsiini toime kadumist,
sest vastasel juhul pole voimalik udarat korralikult tiih-
" jaks liipsta.

Teiselt poolt-on tédhtis teada, et igasugune liipsireziimi
rikkumine, looma héirimine, hirmutamine voi talle valu
tekitamine pidurdab piima kitteandmist. Vastavate eba-
soovitavate arritite esinemisel enne liipsi voi liipsi ajal
voib pidurduda piima katteandmist pohjustaya oksiitot-
siini eritumine verre. Samuti paiskub hirmu puhul verre
neerumanuste sisenore adrenaliin, mis takistab piima
katteandmise refleksi mojuletulekut.

Liipsireziimi korraldamisel laudas on oluline arvesse
votta mitmeid laktatsiooni fiisioloogiast (eriti piima katte-
andmise refleksist) tulenevaid isedrasusi. Neist olulise-
mad seisavad jargmises.

Ukskoik kui kaua liipsmine ka ei kestaks ja kui hooli-
kalt jarelliipsi ka ei teostataks, pole voimalik udarast
piima - tdielikult eemaldada. Liipsi 16pul udarasse jdav
piim piisib kapillaarjoul peentes piimajuhades ja on liips-
jale kittesaamatu. Seda piima nimetatakse jadkpiimaks
ja see moodustab 5—30% liipsi algul udaras olevast piima
koguhulgast. Jadkpiima hulk s6ltub peaasjalikult sellest,
kuivord efektiivselt toimub piima kétteandmise refleks.
Seega-— mida energilisemalt piima kidt-te-
andmise refleks toimub, seda suurem on

11



védljaliipstava piima hulk ja sedaviiksem
on jadkpiima hulk On teada, et piima rasvaprot-
sent on liipsi algul liipstud piimas madalam kui liipsi
I6pul saadavas piimas. Jéikpiimas véib ta olla isegi iile
15%. Sellega voib puudulik tithjaksliipsmine pohjustada
piima rasvaprotsendi suuri kéikumisi. '

‘Nagu eespool mainitud, on piima kitteandmise refleksi
tiheks isedrasuseks tema liihiajalisus (3—7 minutit). Kui
piima kétteandmise refleks toimub, siis surutakse piim
alveoolidest ja peentest pitmajuhadest rohu all nadrme-
ja nisaastikusse. Kui sellele mone minuti viltel liipsmist
ei jargne, l6tvuvad alveoole iimbritsevad lihaserakud ja
piim valgub nddrme iilaossa tagasi. Jarelikult liipsmise
viivitamisega vaheneb viljaliipstava piima hulk ning*suu- -
reneb jdakpiima hulk.



2. LUPSIMASINAD
Liipsimasinate tootamispohimote

Nii vasika imemisel kui ka liipsmisel véljutatakse piim
udarast sel teel, et tekitatakse nisa sees ja véljaspool,
nisa otsa all rohkude vahe. Seejuures peab nisasisene
rohk olema vilisrohust nii palju suurem, et see sunniks
avanema nisakanalit sulgeva rongaslihase.

Kisitsi liipsmisel (joonis 5) surutakse piim nisast
vilja, s. t. nisaastikus tekitatakse rohk, mis tiletab vilis-
rohkn, Vasikas aga, vastupidi, imeb piima nisast vilja,
seega piim véljub siin alarohu e. vaakuumi toimel, kuna
nisa sees on normaalne rohk. Imemisel esineva alarohu
suurus on vasika suu tagaosas tavaliselt 100—280 torei? -
Samaaegselt muljub vasikas ka keelega nisa suulae vastu,

Joonis 5. Piima valjutamine nisast kasitsi.

* torr=mm elavhobedasammast.
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alates survega nisa alusest. Neelamisel imemine katkeb
ja ainult keel zvaldab nisale teatud masseerivat toimet.
Nisa tditub sel ajal uuesti piimaga.

Koigi kaasaegsete liipsimasinate 166 piiiab jirele
aimata vasika imemist.

Enamiku liipsimasinate puhul kasutatakse piima viél-
jutamiseks nisast 350—380 torri suurust alarohku, mida
nisale lastakse mojuda katkestatult, pulseerivalt, nagu see
esineb vasika imemiselgi. Katkestamine on vajalik selleks,
et nisades saaks taastuda vereringe.

Imemise katkestamise iseloom ongi see, mille poolest
erineb kahe- ja kolmetaktiliste liipsimasinate t606.

Masinaliipsi puhul on liipsi teostajateks nisakannud
(joonis 6). Nendel on hiilss (/) (tavaliselt metallist)7 mil-
les asub nisakumm (2). Hiilsi ja nisakummi vahel on 6hu-
tihe ruum (3), millesse vooliku (4) abil juhitakse vahel-
dumisi vélisohk ja vaakuum. Selles osas ei esine olulisi
lahkuminekuid kahe- ja kolmetaktiliste liipsiaparaatide
- konstruktsioonis ega t66s. Erineb aga nisaaluse- ehk nisa-
kummisisese ruumi () olukord: kahetaktilistel on siin
pidevalt alarohk, kolmetaktilistel juhitakse sinna perioo-
diliselt ka valisohk, mispuhul seal tekib enam-vahem nor-
maalrohk.

Kahetaktilistel liipsiaparaatidel vaheldub nisakannudes
pidevalt 2 olukorda ehk takti (joonis 6, A): imemistakt
ehk tootakt — ruumides (3) ja (§) on vaakuum ja piim
voolab nisast vélja; massaazitakt — ruumi (3) voo-
lab vilisohk. Sel puhul liibuvad nisakummid véalischu
survel nisadele ja teatud madéral taastavad nendes nor-
maalrohu olukorra. Piimavool katkeb ja nisakummid
avaldavad nisale teatud masseerivat toimet. Nisaotsad
jddvad aga vaakuumi moju alla, sest nisakumm ei sulgu
‘nisa all mitte tédiesti. Seetottu tekib nisakannude pikema-
aegse alloleku puhul nisaotstes teatud liigveresus. Eriti
ilmneb see siis, kui nisakannud tootavad «kuivalt», s. t.
kui nisadest ei tule piima, mis monel madaral vaakuumi
védhendab.

Kokku moodustavad taktid ithe to6tsiikli ehk pulsi. Ime-
mistakti kestus on kaasaegsetel kahetaktilistel masinatel
enamasti 50 kuni 75% pulsi kestusest.

Kolmetaktilise liipsimasina nisakannus jargneb imemis-
ja massaaZitaktile veel puhketakt (joonis 6, B). Vii-
mase puhul juhitakse ka nisaalusesse ruumi (5) vélisohk,
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Imemistakt Massaazitakt

Vaakuum

il

Normaalrobk

S RImSmimaTI.

3,

Imemistakt MassasZitakt Puhketakt

Joonis 6. Kahe- ja kolmetaktilise liipsiaparaadi nisakannu toéoviis.
A — kahetaktiline, B — kolmetaktiline; # — hiilss, 2 -— nisakumm, 8 — hiilsi ja
nisakummi vaheruum, 4 — lithike vahelduva vaakuumi voolik, 5 — nisaalune e.

nisakummisisene ruum, 6 — vaateklaas, 7 — lithike piimavoolik.

s. t. imemine katkestatakse tdielikult. Seega satub ka nisa
ots iga pulsi kestel hetkeks enam-vdhem normaalrohu olu-
korda. Nii taastub normaalne vereringe nisades liipsi kes-
tel paremini.

Meil kasutatavate liipsimasinate iiksikute taktide kestu-
sed pulsi kestusest on antud tabelis 1.
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Tabel 1
Uksikute taktide kestus protsentides pulsi kestusest

Liinatciiasi ®

.u;;s:;klsma Imemistakt Massaazitakt Puhketakt
OA-3 45 15 40
JIA-3M 60 10 30
«Impuls» 50 50 —
JITIP-2 70 30 —

Et tegelik piima véljaliips toimub imemistakti ajal, siis
on pikema imemistaktiga masinatel Iiipsikiirus iildiselt
suurem. Peale selle mojutavad liipsikiirust veel risakum-
mide kvaliteet, vaakuumikovera iseloom imemistaktil,
nisakannude kaal jne.

Kogemused praktikast ja paljude katsete andmed nai-
tavad, et liipsimasina JIA-3 liipsikiirus on ligikaudu 20%
vorra madalam kui moderniseeritud masinal JIA-3M. Veel
suurem on aga vahe, vorreldes kahetaktiliste masinatega.
Paljudel juhtudel ei suuda liipsimasin JIA-3 «kovemate»
nisadega lehmi piima kidtteandmise ehk so6ordumise aja kes-
tel tithjaks liipsta. Seetottu jddb nendel lehmadel késitsi
jarelliipsi hulk suureks ja voib esineda kalduvus teistkord-
seks soordumiseks. Rohkem esineb seda siis, kui kasitsi
jérelliipsiga hilinetakse ja seda tehakse koos.udara inten-
siivse masseerimisega.

Vorreldes J1A-3-ga suudab moderniseeritud liipsimasin
JA-3M paremini dra kasutada soordumisaega. Nii saa-
dakse piim kiiremini ja tdielikumalt katte, mistottu késitsi
jédrelliipsil saadav kogus on vidiksem ja oige masinaliipsi
tehnika kasutamisel pole paljudel lehmadel iildse kasitsi
jarelliipsi vaja.

Kahetaktilised masinad liipsavad iildiselt kiiresti, kuid
nendega t66tamisel peab olema hoolikam ja tegutsema tap-
selt, silmas pidades koiki masina kdsitsemise noudeid. Eriti
tuleb véltida «kuivalt» liipsmist, sest sel puhul voib vaa-
kuum nisa limaskestale halvasti mojuda, pohjustada selle
vigastusi (joonis 23), mille tagajarjel voib esineda piima-
peetust, sagenevad udarapoletiku juhud ja védheneb too-
dang.
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Liipsimasinate peamised solmed ja nende iilesanded

Koik kaasaegsed liipsimasinad koosnevad iildjoontes
samadest pohiosadest. Need voib jaotada kahte gruppi
(joonis 7).

I. Vaakuumagregaat koos torustikuga.

Siia kuuluvad:

1. Vaakuumpump (/). 3
2. Mootor (2).

3. Vaakuumiballoon (3).

4. Vaakuumiregulaator (4).

5. Vaakuummeeter (5).

6. Vaakuumitorustik (6) koos vaakuumikraanidega (7)

ja tithjendamiskraanidega voi -korkidega (8).

II. Liipsiseade koosneb kuni 12 liipsiaparaadist. Vii-
maste tihtsamad osad on jargmised:

1. Nisakannude komplekt.

a) Nisakannud 19).

b) Kollektor (10).

¢) Piimavoolik (17) koos vaateklaasiga (16).

d) Vahelduva vaakuumi voolik (11).

Pulsaator (12).

Liipsik (/3) koos kaanega (14).

Vaakuumivoolik (/9).

" Piimakraan (/8) (voib asuda kas liipsiku kaanel vOi
kollektoris).

Vaakuumagregaadi iilesandeks on tekitada kindla suuru-
sega vaakuum ja juhtida see torustiku kaudu liipsikohta-
dele liipsiaparaatide kiitamiseks. Eri tiiiipi liipsimasinate
vaakuumagregaadid erinevad peamiselt vaid konstrukt-
soonilt. Vaakuumpumpadena kasutatakse viimaseil aastail
enamasti rotatsioonipumpasid.

Liipsiseadmetel on erinevused suuremad ja need seisa-
vad lahkuminekutes aparaatide to6viisis kui ka konstrukt-
sioonis. Nagu nagime, kasutatakse kahe- ja kolmetaktilise
tooreziimiga aparaate, mille taktide kestus ja samuti pulsi-
sagedused on erinevad. Seda pohjustab pulsaatori ja kol-
lektori erinev konstruktsioon. Samuti esineb lahkumine-
kuid nisakannude, liipsiku kaane ja voolikute ehituses.

Liipsiaparaadi osade iilesanded on lithidalt jargmised.
Nisakannude abil kinnitatakse aparaat nisadele ja
ihtlasi teostatakse liipsi. Kollektor kogub piima nisa-
kannudest lithikeste piimavoolikute kaudu ja jaotab vahel-

P
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duva vaakuumi liihikeste vahelduva vaakuumi voolikute
kaudu nisakannude vaheruumi (3) (joonis 6). Kolmetakti-
licel liipsiaparaadil on kollektor iihtlasi ka puhketakti teki-
taja: vastava kaksikklapi (/3) ja membraani (/4) (joo-
nis 9) abil voimaldatakse vilisohule paas nisaalusesse
ruumi (5) (joonis 6). Nii imetakse kolmetaktilistes liipsi-
aparaatides tegelikult iga puhketakti ajal piima hulka
laudaohki. Voolikutest iihendavad lithikesed piima-
(7) ja vahelduva vaakuumi voolikud (4) (joonis 6) nisa-
kanne kollektoriga, pikk piimavoolik (/7) aga ithendab
kollektorit liipsikuga ja pikk vahelduva vaakuumi voolik
(11) pulsaatoriga. Pulsaatori (/2) (joonis 7) iilesan-
deks on muuta vaakuumitorustikust liipsiaparaati juhitav
alaline vaakuum vahelduvaks, pulseerivaks vaakuumiks.
Ta on ajamiks, mis kditab liipsiaparaati.

Enamikul kaasaegsetel liipsimasinatel on normaalseks
pulsisageduseks ette nihtud 4560 pulssi minutis. Esineb’
aga ka iiksikuid tunduvalt korgema pulsiarvuga masinaid.
Niiteks tootab IOIP-2 110—120 pulsiga minutis. Liipsi-
kiiruse ja udara tervishoiu seisukohalt lahtudes pole praegu

-veel tiiesti vilja selgitatud soodsaim pulsisagedus olene-
valt vaakuumi suurusest, taktide vahekorrast ning iseloo-
must ja muudest teguritest. Seetottu on tarvis kinni pidada

pulsiarvust, mis on antud iga masina kisitsemise juhen-
dis.

Meil kasutatavatest liipsimasinatest
Kolmetaktilised liipsimasinad

NSV Liidus toodeti ja kasutati seni peamiselt kolmetak-
tilist liipsimasinat JIA-3, alates 1960. aastast toodetakse
aga moderniseeritud kolmetaktilist masinat JIA-3M. Vii-
mase to6reziimi .ja konstruktsiooni on vanaga vorreldes
iiipsikiiruse suurendamise ja kdsitsemise holbustamise ees-
margil muudetud.

Nii vana kui ka uus masin tootavad vaakuumiga
350—380 torri ja 45—60 pulsiga minutis. Masina JIA-3M
suurem liipsikiirus on aga saavutatud imemistakti piken-
damisega ja piima libivoolu avade suurendamisega kollek-
toril, piimavoolikul ja piimakraanil. Pikema imemistakti
pohjustab JIA-3M pulsaatori suurem alumine vahelduva
vaakuumi kamber (2) ja vastavalt selle mojule alluv suu-
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Joonis 8. Kolmetaktiliste liipsiaparaatide pulsaatorid.

A TA-3 pulsaator, B — JA-3M pulsaator. I — alalise vaakuum kamber,
5 — ‘alumine vahelduva vaakuumi kamber, 3 — alalise vélisohu kamber,
¢ — {ilemine vahelduva vaakuumi kamber, 5 — membraan, 6 — liipsiku kaane
klapi kamber, 7 — alalise vaakuumi torud, 8 — vahelduva vaakuumi toru,

9 — reguleerimiskruvi, 10 — pulsaatori klapi sadir, /1 — liipsiku kaane klapp.
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Joonis 9. Kolmetaktiliste liipsiaparaatide

kollektorid.
A — JA-3 kollektor, B — -IIA-3M kollektor.
| — klapi alumine taldrik, 2 — kollektori kere,
3 -~ kollektori kaas, 4y RODBL B rangid
6 — alalise vaakuumi kamber, 7 — alumine vahel-
duva vaakuumi kamber, 8 — alalise valisghu kam-
ber, 9 — iilemine vahelduva vaakuumi kamber,
10 — vahelduva vaaknumi toru, 11 — piimatoru,

12 — juhtseib, 13 — kaksikklapp, /4 — membraan,
15 — survekruvi.



rem membraani pind (5), vérreldes vana pulsaatoriga
(joonis 8, A ja B).

Uue pulsaatori alalise vaakuumi kamber (/) on eralda-
tud liipsiku kaane klapi kambrist (6). Nii valditakse pul-
saatori piimaga saastumise voimalus.

Muudetud on ka vaateklaasi asukohta. Vanal aparaadil
paiknes see liipsiku kaanel, uuel ithendab klaasist toruke
(16) piimavooliku lithemat ja pikemat jatku vooliku kollek-
toripoolses otsas (joonis 7). See konstruktsioon on lihtsam
ja t66tamisel on vaateklaas liipsjal paremini nahtav.

Liipsimasin JIA-3M erineb vanast veel kollektori, nisa-
kannude ja pumbaseadme konstruktsioonilt.

Uuel kollektoril on klapi alumine taldrik asendatud

kummidetailiga (/) (joonis 9); sellega vilditakse kollek-'
tori pohja kulumine klapi I66kide tagajirjel, mis oli vana
konstruktsiooni puuduseks. Kollektori kere (2) ja kaane (3)
tihendamisel on korvale jdetud tiilikad rangid (5), nende
asemel on survekruvi (/5) keeratud vastavasse kobasse
(4). :
Pohjalikult on muudetud nisakannude konstruktsiooni.
Vorreldes vana tiiiibiga on neid tunduvalt holpsam koost
votta ja kokku panna, mis soodustab puhastamis- ja hool-
damisnouete tditmist. Joonisel 10 on esitatud uue nisa-
kannu kokkupanemise votted jirjekorras a kuni f.

Nisakannu koostvotmist alustatakse liihikese piimavoo-
liku tugiastme tagasisurumisega nisakannu hiilsi avasse
vastupidi vottele f. Seejdrel tommatakse nisakumm koos
piimavoolikuga hiilsist vilja, eraldatakse nisakummi otsalt
ithendusrongas ja voetakse piimavoolik nisakummist vilja.

Todtamisel nisakummid venivad, mispirast neid tuleb
aeg-ajalt liihemaks Idigata, et siilitada hiilsi ja nisa-
kummi vahelise ruumi (3) (joonis 6) Shutiheduseks vaja-
lik pinge kummiosade ja hiilsi otste vahel. Nisakummi
normaalseks pikkuseks on 156 mm. :

Ténu pikemale imemistaktile pole normaalsete nisadega
lehmade liipsmisel vaja JIA-3M nisakanne ndorile ripu-
tada.

Liipsimasina JIA-3M vaakuumpump on rootoritiiiipi
nagu senine, kuid ligikaudu 2 korda suurema tootlikku-
sega. Muudetud on pumba konstruktsiooni ja parandatud
madrimissiisteemi. Kéivitamiseks on vajalik 2 ,8-kilovatise
voimsusega mootor.

Suurema liipsikiiruse ning hoélpsama kisitsemise ja
99



Joonis 10. Liipsiaparaadi JIA-3M nisakannu kokkupanek.

1 —. nisakumm, 2 — iihendusrongas, 3 — lithike piimavoolik, 4 — piima-
vooliku tugiaste, 5 — hiilss,

hooldamise tulemusena arvestatakse moderniseeritud kol-
metaktilise liipsimasina kasutamisel toéoviljakuse suure-
nemist kuni 16% vorra, vorreldes vana tiiiibiga.
Liipsimasinate kasutamise kogemused naitavad, et
masinaliipsi sisseviimine liheb holpsamini ja lehmad har-
juvad kergemini kolmetaktiliste aparaatide tooga. Kui
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Joonis 11. Kolmetaktiliste liipsiaparaatide kollektori iimber-
seadmine kahetaktiliseks.

A — JIA-3 kahetaktiliseks fimberseatud kollektor, B — JIA-3M kahetaktili-
seks dimberseatud kollektor, C — JIA-3 kollektori kaksikklapp, mille alumi-

ses taldrikus on 1,5—2 mm diameetriga auk. / — alalise vaakuumi kam-
ber, 2 — vahelduva vaakuumi kamber, 3 — alumiiniumplekist ketas,
P ety

membraan, 5 — kollektori kaas, 6 — kummiréngas, 7 — juhtseib.



liipsjad on liipsiaparaatide kdsitsemisega juba hasti vilu-
nud, karjas esineb aga lehmi, keda 0ige liipsireziimi puhul
pole voimalik 7—10 minuti jooksul tithjaks liipsta («kovad»
nisad jne.) ja ka késitsi jarelliipsi jaab rohkesti, siis on
voimalik kolmetaktiliste aparaatide liipsikiirust suuren-
dada, viies need {ile kahetaktilisele tooreziimile. Selleks
tokestatakse valisohu pdéds kollektori alumistesse kambri-
tesse (/) ja (2) (joonis 11) ning iihtlasi ithendatakse need
omavzhel. Nii jdab nisaalune ruum pidevalt alarohu moju
alla.

JIA-3M  késitsemise juhendis antud kollektori {imber-
kohandamise viisid on esitatud joonisel 11, A ja B. Need
on_kasutatavad nii vana kui ka uut tiiiipi kollektoril.

Uheks mooduseks on kérvaldada kollektori klapp koos
membraani ja juhtseibiga ning asendada need 0,7—1 mm
paksuse alumiiniumplekist kettaga (8), mille @ on 42,5 mm.
Sellele asetatakse iilestikku kaks membraani (4), millele
toetub kollektori kaas (5) (joonis 11, A). Teiseks votteks
on asetada kollektori membraani alla 8 mm korgune ron-
gas (6). Selleks sobib édraldige piima- voi vaakuumivooliku
otsast. Fikseerides sel teel kollektori klapi iilemisse seisu,
ithendatakse omavahel kollektori alumised kambrid ja iiht-
lasi suletakse valisohu pads sinna (joonis 11, B).

Vana tiiiipi liipsimasina (IA-3) liipsikiiruse suurenda-
mise lihtsaks votteks on veel see, kui puurida kollektori
kaksikklapi alumisse taldrikusse 1,5—2 mm lédbimooduga
auk (joonis 11, C). Sellega suureneb piima dravoolu kiirus
nisaalusest ruumist. Ka sel puhul saab 1dbi ilma n6ori kasu-
tamiseta nisakannude toetamiseks liipsi ajal nagu kahe-
taktilise tooreziimi korral.

Kahetaktilised liipsimasinad

Lédti NSV-s on konstrueeritud kahetaktiline liipsimasin

JTITP-2, mida on kaubandusvorgust saada alates 1960.
aastast.
. Masin téotab vaakuumiga 350—360 torri ja pulsisage-
dusega 110—120 korda minutis. Pulsiarv pole reguleeri-
tav. Imemistakt, nagu eespool méargitud, moodustab 70%
pulsi kestusest.

Nisakannud ja -kummid erinevad monevorra eelkirjel-
datud aparaatide nisakannudest — nad ahenevad altot-
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sast ja iimbritsevad sel viisil nisa tihedamalt. Nisakumme
(2) (joonis 12) iihendab liihikese piimavoolikuga (3)
klaastoru (4), mille kaudu on voimalik jalgida piimavoolu
igast iiksikust nisast. See voimaldab ebaiihtlaste udara-
veeranditega lehmade liipsmisel jalgida iiksikute veeran-
dite tiihjenemist ja oigeaegselt eemaldada nisakannusid.

8 19 7 48 77 76

Joonis 12. Liipsiaparaadi J{ITP-2 skeem ja pulsaator.

! — Liilss, 2 — nisakumm, 3 — liihike piimavoolik, 4 — vaateklaas, 5 — nisa-

kummi tugirongas, 6 — nisakummi mansett, 7 — vaakuumivoolik, 8§ — pikk

vzhelduva vaakuumi voolik, 9 — kollektori alumine kamber ehk ujukiruum,

I — kollektori iilemine kamber, 7/ - lithike vahelduva vaakuumi voolik,

12 — kollektori kere, 13 — suunaja, /14 — ujuk, 15 — pikk piimavoolik /6 — fil-

ter, 17 — pulsaatori klapp, 18 — klapisdire kanal, 19 — membraan 20 — kummi-
seib.

Nisakannude kokkupanek toimub ilma eriseadiseta paari
lihtsa vottega. Nisakummide alumisel otsal on kaks tugi-
rongast (5) (joonis 12). Esmalt asetatakse nisakumm
hiilssi nii, et hiilsi alumisest avast ulatub vilja kummi
alumine tugirongas. Niiiid kiZnatakse nisakummi mansett
hiilsi iilemisele otsale peale, kusjuures jilgitakse, et nisa-
ava jaaks korrapiraselt timmarguseks. Seejirel tomma-
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takse nisakummi alumine ots hiilsi avast vélja nii kau-
gele, et ava serv toetub kummi iilemisele tugirongale.
JIITP-2 nisakannude komplekt on raskem kui kolme-
taktilistel masinatel. Pohjuseks on vajadus vastu tootada
kahetaktiliste masinate nisakannude kalduvusele liipsi
16pul udarale «peale ronida», mis takistab tiithjaksliipsi.

Aparaat on varustatud membraanpulsaatoriga (joo-
nis 12). Sellel on neli kambrit: ] — alumine vahelduva
vaakuumi kamber, I — piisiva vaakuumi kamber, mis
vaakuumivooliku (7) abil on ithendatud vaakuumitoruga,
[II — iilemine vahelduva vaakuumi kamber, mis vahel-
duva vaakuumi vooliku (8) kaudu on ithenduses kollekto-
riga ja IV — normaalrohu kamber. Ulemine ja alumine
vahelduva vaakuumi kamber on klapi (17) sadres asuva
kanali (18) kaudu omavahel ithenduses. '

‘Pulsaator téotab jargmiselt: klapi allseisu puhul voo-
lab vilisohk kambrist 1V kambrisse 11 ja sealt vahelduva
vaakuumi vooliku ja kollektori kaudu nisakannude vahe-
ruumi (massaaiitakt#esitatud joonisel). Samal ajal voo-
lab vilisohk klapisddre kanali kaudu ka kambrisse I ja
surub peagi membraani (/9) koos klapiga iiles. Sellega
katkeb iihendus kambrite IV ja 111 vahel, kuid ithendatakse
kambrid 111 ja IL Nii levib vaakuum kambrisse III ja
sealt edasi nisakannudesse (imemistakt). Samal ajal
imetakse klapisddre kanali kaudu ka kambrist I ohk valja,
ja hetke moddudes langeb klapp koos membraaniga all-
seisu. Jallegi pddseb vilisohk kambrisse 111 ja koik kordub
uuesti. '

Pulsaator tootab ettendhtud pulsiarvuga ainult vaa-
kuumi juures 350—360 torri. Suurema vaakuumi puhul
pulss aeglustub voi pulsaator lakkab tootamast. Kui ette-
nahtud vaakuumi juures pulsiarv pole normaalne, siis
saab seda reguleerida I kambri mahu muutmisega — mahu
vihendamisel (paigutades sinna kummiseibe 20) pulsi-
arv suureneb.

Kollektor (joonis 13) erineb tavalistest kahe- ja ka kol-
metaktiliste liipsimasinate kollektoritest selle poolest, et
temas on ujuk. Kollektor koosneb kerest (1), ujukist (2)
ja koonusjast pohjast (10). Kollektori iilemise kambri
(14) kaudu jaotatakse vahelduv vaakuum nisakannudesse.
Kollektori alumisse kambrisse ehk ujukiruumi (18) voolab
liihikeste piimavoolikute kaudu piim. Kollektori koonus-
jas pohi taidab iihtlasi piimakraani iilesannet, milleks ta
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Joonis 13. Liipsiaparaadi IITP-2 kollektor.
I — kere, 2 — ujuk, 3 — lithikese piimavooliku harutoru ava, 4 — otseiihenduse
ava, 5 — piimakanali ava, 6 — piimatoru, 7 — link, 8 — piimakanal, 9 — surve-
vedru, /0 — pghjakoonus, // — suunaja ava, 12 — suunaja, 13 — alumine kam-
ber ehk ujukiruum, /4 — iilemine kamber, 15 — viljaloige, 16 — vilisohu ava.

on varustatud lingiga (7). Pohjakoonuse keskel on ujuki
suunaja (/2), mille kiiljel on ava (/1). Seda iihendab
kanal (8) koonuse kiiljel oleva avaga (5), mis koonuse
I asendi puhul satub kohakuti piimatoruga (6). Kanal (8)
on vdikese ava (4) kaudu ka otseselt iithenduses ujukiruu-
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miga. Pohjakoonuse sellise asendi puhul levibki vaakuum
ujukiruumi peamiselt 1dbi kitsa ava (4), sest ujuk, asudes
allseisus, sulgeb peaaegu tdiesti suunaja ava (17). Kit-
saste avade tottu on ujukiruumis ja jarelikult ka nisa-
kummides norgenenud vaakuum. Kui piim voolab nisa-
kannudest ujukiruumi, siis kerkib ujuk iiles ja suunaja
ava vabaneb. Selle tagajarjei tugevneb vaakuum kui ka
piima &dravool ujukiruumist. Piimavoolu vidhenedes voi
loppedes vajub ujuk alla ja suleb uuesti ava. Nii tootab
ujuk vaakuumi reguleerijana — vahendab seda nisaalu-
ses ruumis, kui piimavool 16peb, aitab seega valtida «kui-
valt» liipsmise kahjulikku moju.

Pohjakoonuse pooramisega asendisse II liilitatakse ujuk
toost valja, sest piimatoru on siis ujukiruumiga otseselt
ithenduses avara véljaloike (/5) kaudu. Seda pohjakoo-
nuse asendit voib kasutada «kovemate» nisadega lehmade
liipsmisel, kellel nisa otstes liipsi 16pul peale nisakannude
eemaldamist pole mérgata veretulva.

III asendis suleb pohjakoonus piimatoru ja véimaldab
samaaegselt vdlisohule pddsu ujukiruumi augukese (16)
ja valjaloike (15) kaudu. Sellega holbustub nisakannude
altvotmine, '

Kollektorit pole t66 ajal vaja iiles siduda, sest kahetak-
tiliste aparaatide nisakannud piisivad normaalsete nisa-
dega lehmadel hasti all.

Kellektori koostvotmine ja kokkupanek toimuvad liht-
salt: survevedru (9) pooratakse pohjakoonuse alt korvale,
mille jédrele koonusega koos on voimalik vilja votta ka
ujuk.

Saksa Demokraatlikust Vabariigist imporditakse meile
kahetaktilisi liipsimasinaid «Impuls». Peale moningate
konstruktiivsete erinevuste vaakuumagregaadi ehituses on
siin lahkuminekuid ka liipsiaparaatide t60s, vorreldes ees-
pool kirjeldatud masinatega. Vajalik vaakuum on 340—
380 torri. Imemis- ja massaazitakti kestuse vahekord on
1:1 ja soovitav pulsside arv 40—50 kaksikpulssi minutis.
Kui eelkirjeldatud aparaatidel vaheldusid taktid korraga
koigis neljas nisakannus, siis liipsiaparaadid «Impuls»
tootavad n.-60. vahelduvas taktis: iiheaegselt on kahes
nisakannus (kiilgmistes) imemis- ja kahes massaazitakt.
See toimub vastava ehitusega pulsaatori (20) (joonis 14)
ja kollektori ehk tsentraali (16) koost66 tulemusena.
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Joonis 14. Liipsiaparaadi «Impuls» tédskeem.

I  — imemistakt. II — massaaZitakt. A — pulsaatori membraani allseis,
B — iilalseis. I—4 — pulsaatori kambrid, 5 — reguleerimiskruvi, 6 — alalise vaa-
kuumi toru, 7 ja 8 — vahelduva vaakuumi voolikud, 9 — membraan, /0 — liht-

klapp, 11 — kaksikklapp, 72 — vilisohu ava, 13 — liihikesed vahelduva vaakuumi

vealikud, 14 — liihikesed piimavoolikud,. 75 — pikk piimavoolik, 16 — kollektor,

17 — hiilsi ja nisakummi vaheruum, 18 — kolmik, 719 — vaakuumivoolik,
20 — pulsaator, 2/ — pulsaatori asukoht, 22 — liipsiku kaas, 23 — liipsik.



Pulsaator on membraanpulsaator. Tema t66viis selgub
jooniselt 14. Tal on neli kambrit (, 2, 3, ja 4), millest
esimene ja neljas on omavahel {ihenduses reguleerimis-
kruvi (5) kaudu, teine ja kolmas aga otseselt. Vaakuumi-
voolik iithendatakse torujitkega (6) ning vahelduva vaa-
kumi voolikud jatketega (7) (mis on ithenduses kambriga
1) ja (8) (mis on ithenduses kambriga 2). Membraaniga
(9) on ithendatud kaks klappi — lihtklapp (10) ja kaksik-
klapp (/1), mis koos membraaniga liiguvad iiles-alla.
Membraani ja klappide liikumist vaakuumi toimel pohjus-
tab membraani suurem pind, vorreldes klappide pinnaga.
Membraani allseisu puhul (joonis 14, A) on kambrid (2)
ja (3) tthenduses vaakuumitoruga (6). Kambrist (2) juhi-
takse alarohk torujitke (8). vahelduva vaakuumi vooliku
ja kollektori kaudu kahte nisakannu, nende hiilsi ja nisa-

Joonis 15. Liipsiaparaadi «Impuls» kollektor.

| — jagaja, 2 — piimakoguja, 3 — pohjakoonuse link
(piimakraan), Harutorud: 4 — pikale piimavoolikule,
5 — pikkadele vahelduva vaakuumi voolikutele, 6 — liihi-
kestele piimavoolikutele, 7 — lithikestele vahelduva vaa-

kuumi voolikutele.
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kummivahelisse ruumi (/7) (imemistakt). Samal ajal voo-
lab vélisohuavast (/2) kambrisse (/) valisohk ja sealt
torujatke (7) ning teise vahelduva vaakuumi vooliku ja
kollektori kaudu iilejddnud kahte nisakannu, ruumi (17)
(massaazitakt). Kambrist (/) voolab valisohk ka kamb-
tisse (4), kus mone aja parast rohk membraanile iiletab
rohkude summa kahele klapile ja membraan koos klappi-
dega liigub iiles (joonis 14, B). Sellest asendist uuesti
allaminek toimub siis, kui kambris (4) suureneb alarohk
niivord, et jillegi vdlisohu surve membraanile iiletab roh-
kude summa klappidele. Nii kordub see pidevalt.

Seega iithendavad pulsaatorit kollektoriga kaks vahel-
duva vaakuumi voolikut, kumbki kahe nisakannu jaoks
(joonis 15). : _

Kollektori pohjakoonus, mis on varustatud lingiga (3)

A tdaidab ka siin piimakraani iiles-
annet nagu masinal JIITP-2.

Iga nisakannu allotsal on
vaateklaas (2) (joonis 16), mis
voimaldab hésti jdlgida piima-
voolu iiksikutest veeranditest.

Nisakannude koostvotmine ja
kokkupanek toimuvad ilma eri-
abinoudeta peale. sellekohase
pulga, millega vaateklaas koha-
le surutakse (joonis 16).

Nagu eelkirjeldatud kahetak-
tilisel masinal JIIP-2, nii on
ka lipsimasina «Impuls» nisa-
kannud tunduvalt raskemad kui
kolmetaktiliste] masinatel.

Molemate kirjeldatud kahe-
‘taktiliste liipsiaparaatide piima-
torude siisteem on liipsi ajal
timbritsevast keskkonnast, lau-
dachust isoleeritud.

Liipsi vaheajaks saab kahe-
Joonis 16, Liipsiaparaadi taktiliste liipsiaparaatide nisa-
«Impuls» nisakannu kokku- kannud koos kollektori ja pii-

monteerimine. mavoolikutega tdita sterilisee-
1 — lithike piimavoolik, 2 — vaa- H y 1 1 i
textazo ke plimavoolik. 2 - vaa- riva vedelikuga, mis - lihtsustab

4 — lithikese vahelduva vaakuumi  puhastamist ja aitab paran-
wvooliku torujitke, 5 — vaateklaasi

kohalesurumise pulk. dada P“ma }fva]itCEti.
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3. MASINALUPSI TEHNIKA
Lehma ettevalmistamine liipsiks

Liipsta tuleb alati tdpselt ettendhtud ajal. Kerralikuks
lipsiks on koigepealt vaja, et laudas oleks vaikus ja rahu,
et lehmi kogu aeg koheldaks sobralikult. Erakordsed
siindmused liipsi ajal, nditeks paljude vooraste inimeste
ilmumine, laste kira, koerte jooksmine laudas jne., hairi-
vad lehmi ja pidurdavad seega normaalset piima soordu-
mist (ejektsiooni). Laudatdootajate otseseks kohuseks on
véltida sddraseid nahtusi liipsi ajal.

Lehma liipsiks ettevalmistamise eesmargiks on: 1) nisade,
udara ja lehma kiilgede puhastamine, et oleks voimalik
toota puhast piima; 2) vilja kutsuda (stimuleerida) koos
puhastamise ja vastavate masseerimisvotetega voima-
likult tugev soordumine (piimaejektsioon); 3) kontrollida
piima omadusi ja selle kaudu tihtlasi udara seisukorda.
Seda on otstarbekas teha eelliipsi abil. Udara puhasta-
mine, ettevalmistav masseerimine ja eelliips (kui seda
tehakse) moodustavad iihtse tegevuse. Kogemustega
liipsjad teostavad seda vastavalt iga lehma individuaalse-
tele omadustele, kusjuures aega kulub 0,5—1 minut lehma
kohta. Enamasti tuleb laktatsiooni alguses olevatel leh-
madel ettevalmistus sooritada kiiresti ja nisakannud alla
asetada juba pérast minuti moodumist ettevalmistamise
algusest. Laktatsiooni loppjargus olevatel madalatoodan-
gulistel ja vanematel lehmadel kulub tavaliselt s66rdu-
miseks aega rohkem ja Oige aeg nisakannude allaaseta-
miseks on monikord isegi 1,5—2 minutit pérast ette-
valmistamise lopetamist. (Moni lehm so6rdub juba udara
ptihkimise mojul, teistele on vaja tugevamat ja kestva-
mat massaazi.) :

Koige tohusam soordumine saavutatakse siis, kui lehm

3 Masinaliips 33



|

valmistatakse liipsiks ette igal liipsikorral samal kindla-
tele nouetele vastaval viisil.

Udara puhastamise viis oleneb lehmade puhtu-
sest. Karjamaal ja kiillaldase kuiva allapanu korral ka lau-
das on voimalik udara puhastamiseks kasutada kuiva lappi.
Sel viisil saadakse puhtam piim kui puhta ja kuiva udara
«puhastamise» korral niiske lapiga, mida on loputatud
saastunud vees. Enamasti on aga vaja udarat pesta.
Koige parem piimaejektsioon saavutatakse siis, kui pese-
miseks kasutatakse niisket sooja lappi, mida on loputatud
kuumas (50°C) vees ja mis on parajalt vidlja vddnatud.
Lapi loputamise vette on soovitatav lisada desinfitseeri-
vaid aineid. Kéattesaadavaist preparaatidest on kohaseim
klooramiin, mida kasutatakse 0,29%-lise lahusena, s. -t.
ambri vee kohta lisatakse 20 g ‘ehk iiks supilusikatéis
klooramiinipulbrit. Loputusvett on vaja kiillalt sageli
vahetada.

Kui moni lehm on sedavord méddrdunud, et teda tuleb
enne liipsi eraldi pesta, siis on vaja ka sel puhul udarat
puhastada ikkagi vahetult liipsi eel, sest muidu voib see
esile kutsuda enneaegse soordumise.

Udara puhastamisel tuleb eriliselt tahele panna, et seda
tehtaks alati voimalikult samal viisil.

Udara massaaz on monedel lehmadel tingimata
vajalik, et vdlja kutsuda intensiivset soordumist. Paljudel
lehmadel pohjustab soordumist nisade ja udara aluse
hoorumine niiske sooja lapiga udara puhastamise ajal.
Oige on pohimote, et udara massaaz ei tee kunagi halba,
lehma puudulik lipsiks ettevalmistamine aga aeglustab
liipsi ja vdhendab toodangut.

Masseerida tuleb udara nddrmeosa. Kahe kédega toota-
takse ettevaatlikult ja pohjalikult 1dbi koik udara-
veerandid (joonis 17, ¢ ja d).

Korralik ja jérjekindel udara massaaz on oluliseks
teguriks noorte lehmade udara véljakujunemisel mahu-
kaks ja suure tootmisvoimega elundiks.

Eelliips seisab selles, et igast nisast liipstakse paar
juga eraldi eelltipsinousse. Nii korvaldatakse nisakanalist
suure iduarvuga piim ja seejuures on voimalik kontrollida
ka piima omadusi. Koige esmaseks udarahdire tunnuseks
on teatavasti helvete (sademe) esinemine piimas. Nende
holpsamaks avastamiseks tuleb kasutada tumeda sise-
pinnaga eelliipsinou. Koige otstarbekohasem on kruus,
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Joonis 17. Lehma ettevalmistamine liipsiks.
a — eelliips, b — udara puhastamine, ¢ ja d — udaramassaaZ.

mille iilemisse veerandisse on pandud tihe mustavérviline
soel voi plaadike. See peab olema kergesti dravoetav.
Samuti on soovitatav, et eelliipsinou oleks varustatud
konksuga (), millega liipsja saab seda endale holpsasti
kiiljele v6i udarapesuvee ambri servale riputada (joonis
17, ay.

Tegelikult meil kdesoleval ajal eelliipsi {ildse ei kasu-
tata. Pohjuseks on iihelt poolt selle vajaduse alahinda-
mine, teiselt poolt kohaste eelliipsinoude puudumine ning
nende kiillalt tiilikas kisitsemine ja kaasaskandmine.
Eriti on see kehtiv individuaalse tooviisi puhul, kus
liipsja tegevus masinaliipsil on niigi vdga mitmekesine
ja pingeline. Piima kontrollimiseks liipstakse tavaliselt
pihku voi otse allapanusse. See on aga taiesti lubamatu,
sest see soodustab udarapoletiku otsest levikut ka naaber-
lehmadele. '

Masinaliipsi laialdase juurutamisega seoses suureneb
udarate seisundi tohusama kontrolli ja udarahdirete oige-
aegse avastamise vajadus. Eriti on see tarvilik siis, kui
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juurutatakse ilma kéisitsi jarelliipsita tooviisi. Eelliips on
siin ammu proovitud vétteks. Soovitatay on see sisse
viia eriti neis karjades, kus esineb kroonilist ja latentset
ehk varjatud udarapoletikku.

Rithmaviisilise tookorralduse puhul on eelliipsi tege-
likult kergem libi viia. Seda pole aga iilesaamatult raske
rakendada ka individuaaltos korral, Suurelt osalt seisab
kiisimus organiseerimises. On vaja hankida kohased eel-
liipsinoud ja asuda jarjekindlalt seda t6ovotet juurutama.

Eelliipsi voib teha enne voi pérast lehma ettevalmista-
mist liipsiks. Uksiktoimingute ladusama sooritamise huvi-
des niib olevat parem lipsta esimesed joad kohe lehma
juurde minekul. Uksiktoimingute jirjekord lehma ette-
valmistamisel lipsiks kujuneb siis selliseks, nagi~see on
esitatud joonisel 17.

Udarasisese rohu muutumine. Nagu ees-
pool mérgitud, on piima tekkimine udaras pidev protsess.
Sellega seoses suureneb pidevalt udarasisene rohk kuni
25—30 torrini. Udara ettevalmistamisel liipsmiseks toi-

50

45

8 &

Lupsiks eftevalmistamine

S

S *

Udara siserohk mm Hyg
GneRy o

S
Lupsmine

(S

S e SR RO BT LT O B R
Eelmisest lipsist maddunud  tunnid

~No

Joonis 18. Udarasisese rghu muutumine,
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mub aga jdrsk rohu tous kuni 40—45 torrini tanu oksti-
totsiini mojule (joonis 18). Mida paremini liipsja lehma
liipsiks ette valmistab, seda korgemale touseb liipsieelne
udarasisene rohk ning seda kiiremini ja pohjalikumalt
on voimalik udarat tithjaks liipsta.

Liipsi kestel langeb siserohk mone minuti jooksul
~ nullini vastavalt sellele, kuidas udar tithjeneb.

Liipsmine masinaga

Pirast lehma ettevalmistamist liipsiks asetatakse liipsi-
aparaat kohale ja {ihendatakse vaakuumivoolik kraaniga.
Liipsik asetatakse lehma eesmistest jalgadest veidi taha-
poole ja korvale. Nii on lehma juhusliku litkumise korral
vihem voimalusi, et ta nisakannud alt dra rebiks voi
liipsiku timber toukaks. Seejarel avab liipsja vaakuumi-
kraani ning kontrollib ja vajaduse korral reguleerib
pulsisagedust. Niiid voib nisakannud lehmale alla
asetada.

Liipsimasina JIA:3 puhul tuleb kasutada noori kollektori
iilesriputamiseks. Enne nisakannude allapanemist visa-
takse noori konksuga varus-
_tatud ots iile lehma ristluu,
" nii et noori ots ulatuks teisel
pool peaaegu porandani.

Et iga kahe lehma kohta
on iiks vaakuumikraan, siis
asetatakse fihele lehmale
kannud alla paremalt, tei-
sele vasakult poolt.

Nisakannude komplekt voe-
takse katte nii, et kollektorilt
minevate voolikute - suund
oleks looma pea poole. Sel-
lise asendi puhul vastab igale
nisale kindel nisakann. Jarg-
nevalt haaratakse kolme
nisakannu piimavoolikud
; vasakusse pihku, jattes

vabaks selle kannu, millega

a,IUStatakse allapanekut (joo- joonis 19. Nisakannude alla-
“nis 19). Selline nisakannude asetamine.
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«Impulsi» ja JII1P-2 nisakannude piimavoolikud sulguvad
kannude allarippumisel automaatselt kollektori haru-
torude otste vastava kujunduse totty (joonis 15).

Joonis 920, Nisakannude allaasetamise
jérjekord.
a — kui liipsja asub lehmast paremal,, b — kui
liipsja asub lehmast vasall. :

Soovitatay on nisgkannud alla asetada kindlas jarje-
korras. Alustada tuleb lipsjast kaugemal olevatest nisa-
dest ja jitkata pdripdeva, nagu see on esitatud skeemidel
a ja b joonisel 20. Nii vilditakse kollektorit hoidva kie
asjatut vahetamist ja sellega seoses ohu sissepddsu nisa-
kannudesse.

Allaasetamist alustatakse sellega, et avatakse piima-
kraan (masinatel JIA-3 ja JIA-3M asub see liipsiku kaa-
nel, masinatel JIITP-2 ja «Impuls» kollektori all), vae-
takse paremasse kitte vabaks jddnud nisakann ja poora-
takse selle ots iilespoole. Seejuures hoitakse piima-
voolikul korts sees, et takistada ohu sissepddsu (joonis
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19). Nimetissorme abiga juhitakse nisa ots nisakummi
avasse ja samal ajal ogvendatakse piimavoolik, mille
tulemusena nisa imetakse kindlalt ja kiiresti nisakannu.
Nii asetatakse alla ka iilejaanud kannud, Peamist tahele-
panu pooratakse ohu sissepdasu viltimisele ja iihtlasi
jalgitakse hoolega, et nisakannude voolikud poleks keer-
dus. Keerdus voolikud sunniksid nisakanne parast alla-
asetamist koos nisaga poorduma. Keerdus nisast on aga
piima viéljapais takistatud ja sellist veerandit liipstakse
puudulikult voi ta jaab hoopis lilpsmata.

Nisakannude aliaasetamisel ei tohi kollektorit liiga
korgele tosta, sest siis tekib korts juba all olevate kan-
nude piimavoolikutesse (sellega katkeb vaakuum) ja nisa-
kannud voivad maha langeda. /

Liipsimasina JA-3 nisakannude allaasetamise jarel
tuuakse kandepaela konksuga varustatud ots 1dbi kollek-
tori kaane konksu ja kinnitatakse nii, et pael kannaks
kergelt kollektorit. Paela liiga lithikeseks sidumise korral
t5useb kollektor korgemale ja nisakannude piimavooliku-
tesse voivad tekkida kortsud, mis takistab piimavoolu voi
kannud langevad koguni alt ara.

Kui sellise nisakannude Kasitsemise viisiga ollakse
taiesti vilunud, siis voib seda tdiendada vottega, et esma-
jarjekorras asetatakse kannud tagumistele nisadele, sest
tagumised udaraveerandid on tavaliselt suurema mahuga,
.mispéarast nende liipsmiseks kulub monevorra rohkem
aega.

Kuna liipsiaparaatide JII1P-2 ja «Impuls» nisakannude
allapanekul pole tavaliselt vaja lithikesi piimavoolikuid
ohu sissepdasu sulgemiseks peos hoida, siis saab siin
kollektorit hoidvat katt vahetada. Seetdttu on palju holp-
sam nisakanne asetada koigepealt tagumistele ja seejarel
esimestele nisadele.

Enne kui lehma juurest edasi liigutakse, tuleb veen-
duda, kas aparaadi t60 ja piimavool on normaalsed. Kui
piima voolab puudulikult, siis tuleb selgitada, kas kannud
~on nisadele asetatud oigesti (keerdus voolikud!) voi

pandi enneaegselt alla. Viimasel juhul tuleb udarat taien-
davalt masseerida, et vélja kutsuda intensiivsemat soordu-
mist.

Piima viljavoolu soodustab see, kui nisad on kergelt
viljavenitatud olukorras. Rahuliku lehma liipsmisel voib
selieks parast kannude allaasetamist liipsiku  veidi ette-
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oole nihutéda, et voolikud tekitaksid paraja tombe nisa-

p
kannude komplektile. Olulisem on see kahetaktiliste apa-

‘raatide puhul.
Lipsikiirus, s. t. minutis véljaliipstud piima hulk

on iiksikutel lehmade] erinev. Kuj aga vorrelda
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Joonis. 21. Liipsikiiruse graafikud.

iiksikuter lehmade liipsikiiruste graafikuid, mis on koosta-

tud 30- v6i 15-sekundiliste véljaliipside andmete] (jooni- |

sed 21 ja 22), siis leiame neil moningaid iihiseid jooni:
pdrast nisakannude allapanekut saavutab piimavool
maksimumi 0,5—1,5 minuti jooksul, piisib selle lédhedal,
kuni enamik piima on valjutatud, s. o. tavaliselt 1—3
minutit, ja langeb siis 1—2 minuti jooksul nulli ligidale
(joonis 21, a ja b, ning joonis 22). Piima hulk, mis tuge-
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vaima piimavooluminuti jooksul vilja liipstakse, voib:
kiiresti liipsvatel lehmadel ulatuda 4—5 kilogrammini.
Keskmine minutiliips kogu nisakannude alloleku aja
kohta voib olla kuni 3 kilogrammi. '

Sellise kujuga graafikute Kkorval esineb ka tunduvalt
erinevaid. Vordlemisi aeglase liipsikiirusega lehma graa-
fiku ndide on esitatud joonisel 21, ¢, kus umbes 0,5 minuti
jarel saabuv piimavoolu tagasihoidlik maksimum —
0,6—1 kg minutis — jaab piisima 4—6 minutiks. Saa-
raste lenmade keskmine minutiliips on paljudel juhtudel
tublisti alla 1 kg.

Kui soordumine toimub korralikult, siis on liipsikiiruse
peamiseks mojutajaks nisakanali sulgurlihase tugevus.
Seda kinnitab asjaolu, et erineva liipsikiirusega lehma-
del nisakateetrite kasutamisel nende liipsikiirused pea-
aegu vordsustuvad. ;

Joonisel 21+ ja 22 toodud liipsikiiruse graafikud esi-
nevad nouetekohase 1ﬁpsire2iimi kasutamisel, s. o. kul
lehmad korralikult liipsiks ette valmistatakse, nisakannud
oigeaegselt alla pannakse ja cemaldatakse ning kui uda-
rad on hasti kohased masinaliipsiks.

Kui lehm on liipsiks puudulikult ette valmistatud voTi
nisakannud pannakse alla enneaegselt, siis hilineb piima-
vool voi monel juhul lehm ei anna iildse piima katte.

kg
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S
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2 g

X 04 g
3,03 2
2 £
qQ

072345072345678
Liipsmise kestus minutites

Joonis 22. Masinaga jarelliipsi graafik.
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Nisakannude asjatult kauaks allajatmine voib tekitada
harjumuse piimapeetuseks ja teistkordseks soordumiseks
jarelliipsi ajal. Vdga ebaiihtlaste udaraveerandite puhul
voib tithjenenud veerandite «kuivalt» liipsmine poh- .
justada piimapeetust ka teistes veerandites. Neid asja-
olusid, mida liipsja oskuslikult toimides voib vaéltida,
tuleb arvestada ja kontrollida, enne kui otsustada lehma
liipsikiiruse voi masinaliipsiks kolblikkuse fiile.

Hilisematel laktatsioonidel on tavaliselt liipsikiirus (ja
samuti toodang) veidi suurem, kuid monevorra pikeneb
ka liipsi kestus, vorreldes nooremate lehmadega (joonis
21). Samuti kaldub vanematel lehmadel jérelliipsi hulk
suurenema.

Laktatsiooni loppjargus on lehmade liipsikiirus-tava-
liselt monevorra vaiksem, vorreldes algusega.

Uldiselt voib arvestada, et enamikul lehmadel hakkab
piimavool vdhenema 2 kuni 7 minuti jooksul pérast nisa-
kannude allaasetamist. Kahetaktiliste liipsiaparaatide
kasutamisel on selleks ajaks enamasti 2—5 ja kolme-
taktiliste puhul 3—7 minutit.

Oige masinaliipsi tehnika kasutamisel teostatakse kohe
piimavoolu mérgataval védhenemisel jarelliipsi votted
(jarelliips masinaga) enne nisakannude eemaldamist.

Jarelliips

Meie karjades on oige palju lehmi, keda liipsimasin
tavalisel viisil tootades pole voimeline tiihjaks liipsma.
Korraliku liipsmise puhul on aga kindlaks noudeks, et
igal liipsikorral oleks soordunud piim taielikult vilja
liipstud. Vastasel korral voib suuremal voi vdhemal méaa-
ral esineda toodangu langust, rasvaprotsendi alanemist,
enneaegset lehmade kinnijadmist ja udarahaiguste sage-
nemist.

Kaasajal tehakse jarelliipsi kahel viisil:

1) enne nisakannude alt 4ravotmist vastavate mas-
seerimisvotetega — masinaga jérelliips; 2) pédrast nisa-
kannude alt dravotmist — kasitsi jarelliips.

Varem oli iildkasutatavaks viisiks kisitsi jarelliips.
Liipsi fiisioloogilise kiilje pohjalikuma viljaselgitamisega
ja liipsimasinate tdiustamisega ning liipsikiiruse suuren-
damisega kisikdes voetakse praegu itha enam kasutusele
masinaga jarelliips.
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Masinaga jarelliipsi tuleb alustada siis, kui vaate-
klaasis ilmneb piimavoolu vdhenemine ja udara valimus
ning kasitsi kontrollimine osutavad udara tiihjenemisele.
| Seejuures tuleb arvestada iiksikute lehmade liipsiomadusi.
Kiiresti liipsvatel suure minutilipsiga lehmadel tuleb
otsekohe piimavoolu vihenemisel asuda jarelliipsile (joo-
nis 21, a). Keskmine minutiliips voib sel ajal olla veel
0,5 kg iimber, kuid see vidheneb kiiresti ja voib hoopis
lakata.

Viikese liipsikiirusega lehmade puhul on seevastu raske
kindlaks teha méargatavat piimavoolu vihenemist ja jarel-
liipsi algusmoment pole nii selge. Ka ei tiithjene siin udar
nii jarsult, misparast moningane hilinemine pole nii eba-
soovitav kui kiiresti liipsvatel lehmadel (joonis 21, ¢).
Oigem  on jérelliipsi alustada veidi varem kui sellega
hilineda.

Piimavoolu vadhenemise voi lakkamise pohjuseks liipsi
lopupoole voib olla asjaolu, et pérast pohilise piima-
koguse viéljaliipsmist surve ndarmeastiku seinale nisa-
aluste juures vaheneb, mistottu nisaalused lotvuvad. See
voimaldab nisakannudel ronida iilespoole ehk, teiste
sonadega, nisad imetakse siligavamale nisakannudesse.
Selle tulemusena voivad nisakannud ahendada voi koguni
sulgeda néddarme- ja -nisaastiku vahelise avause (joonis
23). Uksikutel lehmadel esineb seda n#htust erineval
madral. Piimavoolu taielikul lakkamisel voib vaakuum
tungida nisaastikusse ja kahjustada viimase limaskesta.
Selliste lehmade jérelliipsi cigeaegse alustamisega tuleb
olla eriti hoolas.

Joonisel 22 on esitatud lipsikiiruse graafikud, kus
piimakogused on registreeritud iga 15 sekundi jarel.
Graafikuist ndeme, et antud juhul liipsi 1opul piima paés
nisadesse tokestus vidga tugevasti. Jarelliipsi votete
mojul suurenes piimavool jéarsult '/ kuni [ minuti valtel.

Kahetaktiliste liipsiaparaatide nisakannudel on suurem
kalduvus «iiles ronida» kui kolmetaktilistel. Eriti voib
seda méirgata nendel kahetaktilistel aparaatidel, mis on
kolmetaktilistest (imber tehtud. Pohjuseks on see, et nende
nisakannud on tunduvalt kergemad kui kahetaktilistel
masinatel.

Uldiselt kasutatakse masinaga jarelliipsil kahte teine-
teisele jargnevat votet.
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=> ~ piim X~ Vaakuum

Joonis 23. Nisakann nNormaalses ja «iilesroninuds asendis (skeem).

A — normaalse asendj puhul voolab imemistakti] piim nisast, Vaakuim majub
ainult nisa otsale, B — udara tiihjenemisel nisa imetakse siigavamale msakfmn!'.
nisakann nihkub lilespoole, Uhendus nédirme- ja nisaastiku vahel voib katkeda.

Vaakuum vaib vigastada nisa limaskesta,

Koigepealt masseeritakse korraga kahe kdega molema
udarapoole ndarmeosa sarnaselt masseerimisele liipsi
algul (joonis 17, ¢ ja d), kuid monevorra intensiivsemalt
ja suunaga peamiselt {ilalt allapoole. Seda tehakse 2—3
korda kummagj udarapoolega. Suurj rippudaraid tuleb
aga masseerida pohjalikumalt. {

Massaazile jargneb teine ja olulisem jarelliipsi vote:
liipsja, asudes nditeks lehmast paremal, haarab vasaky
q ja surub seda ettevaatlikult allapoole, et
«lilesroninuds nisakannusid normaalasendisse tagasi viia.
Samal ajal masseerib ja kontrolli liipsja parema kdega
esimes;j udaraveerandeid, seejarel vahetab ta kded, haa-
rab paremaga kollektori ja kontrollib vasakuga tagumisj
veerandeid. Joonisel 24 op nédidatud nisakannud normaal-
ses ja «iilesroninudsy asendis (a ja b) ning ‘'samuti iiksi-
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‘kute udaraveerandite labitootamine samaaegse nisa-
lkannude allapoole venitamisega (¢ ja d). Selle tegevuse
juures liipsja jalgib vaateklaasi ja iihtlaste udara-

e —

Joonis 24. Masinaga jarelliipsi teine vote.
nisakan-
tagumiste veerandite
te veerandite masseeri-
mine.

a — nisakannude normaalne asend, b —
nud on «iiles roninud», ¢ —
masseerimine, d.— esimes

veerandite puhul 16petab liipsi nende taielikul tiihjene-
misel.

Kui aga nditeks cesmiste veerandite maht on tundu-
valt viiksem ja need liipsmisel tiihjenevad palju varem
tagumistest (seda on hea jalgida lipsiaparaatide JI1P-2
ja «Impuls» kasutamisel), siis tuleb nisakannud eemal-
dada parast eesmiste veerandite tiihjenemist ja tagu-
mised késitsi tithjaks lipsta. Vastasel korral voib tithjade
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veerandite “«kuivalt» liipsmine pohjustada nisade vigas-
tusi ja piimapeetust.

Masinaga jarelliipsi kestus on iiksikutel lehmadel eri-
nev. Orienteerivalt kulub selleks 15 sekundit kuni 1 minut.

Selliselt talitades saab enamiku lehmi nii tiihjaks
liipsta, et nisakannud on all 4—7 minutit. On olemas
erandeid, mis on tingitud lehma individuaalsetest oma-
dustest. Kuid kahtlemata on monede lehmade aeglane
lips tingitud ka monel pool kasutusel olevast vidérast
liipsireziimist. '

Pérast jarelliipsi votete teostamist voetakse nisa-
kannud alt. Selleks suletakse piimakraan, mille jarel
tommatakse nisakannude komplekti sujuvalt alla ja enda
poole, toetades nisakanne iihtlasi teise kdega, et nad-ei
langeks porandale. Kollektori ja piimavooliku tdielikuks
tiilhjendamiseks sinna jddnud piimast, on soovitatav
pdrast nisakannude alt dravotmist hetkeks avada piima-
kraan, hoides samal ajal nisakannude komplekti poran-
dast kiillalt korgel, et véltida priigi sisseimemist.

Vaakuumikraan suletakse siis, kui liipsikult on vaja
eemaldada kaas voi kui vaakuumivoolik kraani kiiljest
maha voetakse.

Paljudes karjades on nisakannude pika alloleku aja
tottu lehmadel vélja kujunenud aeglane piima ké&tte-
andmise viis ja monel juhul koguni viga aegaviitev
kahekordne soordumine. Seevastu kindla reziimi sisse-
viimine liipsiks ettevalmistamisel, masina kisitsemisel ja
masinaga jarele liipstes voimaldab suurt osa lehmi tiih-
jaks liipsta masina abil, ilma késitsi jarelliipsita. Nii
sddstetakse aega, sest jddb &dra iiks eraldi kdik lehma
juurde. Ka saadakse masinaga jarele liipstes puhtam
piim, sest suurem osa néhtavaid mustuseosakesi satub
piimasse just kasitsi jarelliipsi ajal.

On soovitatav, et ilma késitsi jérelliipsita liipsiviisi
kasutamisel lehma ettevalmistamisel liipsiks tehtaks eel-
liipsi. See annab liipsjale pideva iilevaate udara tervis-
likust seisundist.

Tegelikult on aga igas karjas lehmi, keda tuleb kéisitsi
jarele liipsta. Késitsi jarelliipsi tuleb teha voimalikult
2—3 minuti jooksul pérast nisakannude alt aravotmist.
Pikema vahe korral vo6ib intensiivse massaazi puhul teki-
tada lehmadel harjumuse teistkordseks soordumiseks.

Kasitsi jarelliipsi alustatakse molema ndarapoole mas-
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| scerimisega kahe kdega iilalt allapoole ja siis liipstakse
udar tavaliste kisitsiliipsi lopetamise votetega tiihjaks.

Kokkuvottes tuleb iga lehma juures kasutatav jarel-
liipsi viis valida vastavalt lehma individuaalsetele oma-

dustele.

Kiirliipsist ja pohilised nouded, millele peab vastama
masinaliips

Viimasel ajal on sageli juttu lehmade kiirliipsist, kuid

selle moiste sisuline tdhendus pole alati selge. Seeparast
peatume mone sonaga lehmade Kkiirliipsil. Kiirliipsi all
tuleb moista lehma fiisioloogia nouetega hésti kooskolas-
tatud masinaliipsiviisi, mille puhul nii lehma masinaga
lipsmise aeg kui ka kulutatud inimtédaeg osutuvad tun-r
duvalt lithemaks kui tavalise seni kasutatud masinaliipsi-
viisi korral. Kiirliipsi on hakatud laiaulatuslikumalt
kasutama viimasel aastakiimnel.
" Seda voimaldasid koigepealt teaduse edusammud
udara fiisioloogia alal (selgitati védlja piima kdtteandmist
ja pidurdust pohjustavad tegurid). Arvestades udara
tegevuse seaduspéarasusi, tootati valja liipsireziim, mille.
pohilised elemendid on jargmised: 1) udara korralik ette-
valmistamine liipsiks, 2) masinaga liipsmise Oigeaegne:
lopetamine ja 3) masinaga jarelliips, mistottu langes ara
lehmade késitsi jarelliipsmise vajadus. Teiselt poolt tuleb
aga meeles pidada, et Kkiirliipsi rakendamine nouab
masinaliipsiks sobivate lehmade olemasolu, kel oleksid
kergesti liipstavad nisad ning iihtlaselt arenenud udara-
veerandid ja kes annaksid piima regulaarselt ning kii-
resti katte. Voib arvata, et nendes maades, kus masina-
liipsi on pikemat aega kasutatud, nagu Uus-Meremaal ja
Ameerika Uhendriikides (alates kédesoleva sajandi algu-
sest), tekkis ka vajadus aretada masinaliipsiks sobivaid
lehmi, mis voimaldas nn. kiirliipsi laialdasemalt raken-
dada. .Et meil on masinaliips laiemalt levinud alles vii-
mastel aastatel, siis on seni lehmade udara omadustele
veel vidhe tdhelepanu pooratud. Seetottu ei vasta paljud
lehmad eespool toodud nouetele ja kiirliipsi saab raken-
dada ainult piiratud ulatuses — nendel lehmadel, kes toe-
poolest vastavad esitatud tingimustele. Vastasel juhul
pole meil oigust konelda Kkiirliipsist selle sona toelises
tahenduses.
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Kédesoleval "etapil on meil vaja masinaliipsil silmas
pidada jargmisi noudeid.

1. Lehmi tuleb liipsta alati tdpselt ettendhtud kellaajal
ja voimalikult kindlas jérjekorras.

2. Liipsi eel ja liipsi ajal peab laudas olema rahu ja
vaikus. Tuleb viéltida igasuguseid erakordseid siindmusi
liipsi ajal (ekskursioonide vastuvotmine jne.). Lehmi
tuleb kohelda sobralikult ja rahulikult.

3. Liipsja olgu puhtalt roivastatud ja. liipsiinventar
peab olema puhas.

4. Lehma korralik soordumine (piimaejektsioon) on
eduka liipsi eeltingimuseks. Intensiivse soordumise saavu-
tamiseks tuleb iga lehma igal liipsikorral jarjekindlalt
samal viisil ja koigi nouete kohaselt liipsiks ette valmis-
tada. %

Liipsiks ettevalmistamise juurde peab kuuluma eelliips,
eriti kui karjas esineb udarapoletikke ja kui ei kasutata
késitsi jarelliipsi.

5. Nisakannud tuleb alla asetada mitte enne, kui lehm
soordub, kui «piim on nisas». On soovitatav, et vahe
udara ettevalmistamise 10pu ja nisakannude allapaneku
vahel ei oleks iile'1—1,5 minuti. On vaja jélgida, et apa-
raadid tootaksid ettendhtud pulsisagedusega. Vaakuumi
suurus peab tingimata vastama masina kéisitsemisjuhen-
dis antud normidele. .

6. Iga lehma wudar tuleb igal Iliipsikorral tithjaks
liipsta. Selleks peab enne nisakannude alt aravotmist
teostama masinaga jarelliipsi votted. Enamiku lehmadest
saab tiihjaks liipsta, kui neil nisakanne all pidada 3—7
minutit.

Neid lehmi, kes piima masinaga téielikult kétte ei
anna, tuleb kasitsi jérele liipsta. Seda on vaja teha mitte
hiljem kui 3 minutit pdrast nisakannude korvaldamist.

7. Tuleb piiida harjutada lehmi piima kiiresti ja kor-
raga kdtte andma, viltides piimapeetuse tekkimist «kui-
valt» liipsmise tagajarjel, kalduvust kahekordseks soor-
dumiseks hilinenud jérelliipsi ja - nisakannude kauaks
allajatmise tottu jne.

8. Lopuks tuleb arvestada, et korralik tiihjaksliips
ning korrapdrane ja pohjalik udara massaaZ suurenda-
vad toodangut ja on olulisteks teguriteks udara vélja-
kujunemisel mahukaks ja suure produktsioonivoimega
organiks.



4. MASINALUPSI ORGANISEERIMINE
Uleminek masinaliipsile

Enne masinaliipsi kasutusele votmist on vaja lipsjatele
anda vajalikud teadmised masinaliipsi alal. Teiselt poolt
tuleb karja kontrollida masinaliipsiks sobivuse seisu-
kohalt. Need asjaolud jdetakse sageli kahe silma vahele,
misparast masinaliipsile iilemineku jarel pahatihti esineb
toodangu langust, udarate haigestumisi, piima kvaliteedi
halvenemist ja puudujaidke tooviljakuses.

Iga masinaliipsja peab koigepealt oskama korralikult
kisitsi liipsta. :

Liipsjaid tuleb tutvustada masina ja liipsiaparaatide

tootamispohimottega, neile peab selgeks opetama seadme
materjalosa, sagedamini. esinevate rikete korvaldamise
ning aparaatide kisitsemise ja hooldamise votted. Nii-
sama tahtis on selgitada pohinoudeid, mida esitab
masinaliipsile lehma fiisioloogia.
On halb, et seejuures viaga tihti alahinnatakse masi-
naga kaasasoleva kisitsemisjuhendi -tdhtsust. Liipsi-
masinatel JIA-3 ja [1A-3M on kisitsemisjuhend koostatud
pohjalikult ja iiksikasjalikult; seda tuleb tingimata kasu-
tada ja selle jargi juhinduda.

Enne masinaliipsi kasutusele votmist tuleb teostada
lehmade pohjalik veterinaar-zootehniline iilevaatus. Sel-
lega selgitatakse vilja udarahdiretega lehmad, samuti
need, kelle udara ja nisade ehitus takistab masina kasu-
tamist. Kergemal kujul mastiiti voi nisaavapoletikku
podevad lehmad tuleb liipsta eraldi parast kogu karja
liipsmist. Raskematel haigusjuhtudel peab lehmi liipsma
késitsi. Liipsiaparaati voib nende liipsmiseks kasutada
alles parast taielikku tervistumist. Esineb ka iiksikuid
lehmi, keda ei saa masinaga liipsta liiga véikeste vOi
suurte nisade, ebanormaalse nisade asetuse, ebaiihtlaste
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udaraveerandite, liiga'madalal asetseva udara ja patoloo-
gilis-anatoomiliste muudatuste tottu udaras voi nisades.
Vaga harva leidub lehmi, kes ei lase end masinaga
liipsta. Kui see on tingitud hirmust voi voorastamisest,
siis saab seda harilikult harjutamise teel korvaldada:
tiksuva pulsaatoriga liipsiaparaat lastakse mone liipsi-
korra kestel lehma korval olla sel ajal, kui teda liips-
takse tavalisel viisil késitsi.

Monede lehmade piimatoodang langeb esimestel pdeva-
del pérast masinaliipsile {ileminekut. See taastub aga
~ peagi. Kui toodang ei taastu, siis tuleb vélja uurida selle
pohjused. See voib olla néiteks tingitud liiga jdmedatest
voi pikkadest nisadest, vdga ebaiihtlastest udaraveerandi-
test, laialiasetsevatest kiilgedele suunatud nisadest, mille
astiku nisakannud nisasid allapoole painutades kokku
pigistavad, ja muudest asjaoludest, mis takistavad piima
normaalset vidljavoolu nisast. )

Udaraveerandite ulatusliku ebaiihtluse kahtluse "korral
on kasulik nende mahtu kontrollida. Selleks liipstakse
vdhemalt ithe pdeva kestel iga veerand eraldi nousse ja
kaalutakse piimakogused. Saadud andmete alusel on voi-
malik paremini otsustada, kuidas teostada nende leh-
made liipsi.

Lehmi, keda masinaga liipsta ei saa voi kelle piima-
toodang masinaliipsile {ileminekul monel pohjusel tundu-
valt madalamaks jdab, tuleb liipsta késitsi. T60 parema
organiseerimise huvides on parem need lehmad {imber
paigutada kisitsiliipsilauta.

Masinaliipsi kasutusele votmisel on todviljakuse suu-
rendamise eelduseks lehmade arvu suurendamine liipsja
kohta. Et aga seejuures ei suureneks liipsja iildine t66koor-
mus loomade hooldamisel, on tarvis samal ajal lahen-
dada sisetranspordi kiisimus ja laudatéoé iimber organi-
seerida. Transpordi holbustamiseks on otstarbekohane
lauta muretseda kummiratastega kdrud (iga 15 looma
kohta iiks kdru) ning korraldada sodtade ja allapanu
juurdetoimetamine nii, et liipsjad oleksid vabastatud kor-
duvatest laadimistest, tostmistest ja kandmistest. Nor-
maalseks lehmade arvuks liipsja kohta masinaliipsiga
laudas on 20—40, olenevalt toodangu tasemest ja t66-
korraldusest (t66jaotusest) laudas.
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Masinaliipsi organiseerimine laudas

Tooviljakus masinaliipsil -oleneb vidga suurel maéaral
|tootehnikast ja 106 organiseerimisest. Seda kinnitavad
andmed meie vabariigi lautadest. R. Pédlsoni nimelise sov-
hoosi Edro ja mitmetes teistes parema tookorraldusega
lautades kulub 1 ts piima liipsmiseks 60 kuni 80 minutit
inimtéod. Samal ajal ulatub ajakulu halvema liipsikorral-
dusega lautades 130—140 minutini. Arvestatud on tegelik
inimtookulutus liipsiaparaatide késitsemiseks, kasitsiliip-
siks ja koikideks liipsiaegseteks abitoodeks. Koikjal kasu-
tati liipsimasinaid JIA-3 ja liipsti tavalisel viisil kantavate
aparaatidega. Suure erinevuse peamisteks pohjusteks olid
masinaliipsi tehnika ja téokorraldus. '

~ Liipsi eel tuleb teha teatavad ettevalmistused, millest
oleneb ka t66 ladus kulg liipsi ajal.

Piima- ja liipsiinventar seatakse liipsiks korda: loputa-
takse 1dbi kasutusele tulevad transpordikannud, pannakse
kokku piimakurnad ja seatakse valmis vahetamiseks vaja-
likud kurnavatt ning -lapid.

Liipsiaparaadid tuleb enne lauta viimist 1dbi loputada.
Selleks lastakse igal aparaadil 4—5 liitrit keeva vett
(85—90°C) nisakannude kaudu liipsikusse imeda. Tohu-
samaks loputamiseks tostetakse nisakannud aeg-ajalt.
veest, lastes neid ohku imeda (joonis 34). Kuuma veega
ldbiloputamise tagajarjel vaheneb tunduvalt iduarv liipsi-
aparaatides ja seega paraneb piima kvaliteet. Seejuures
selgub ka aparaatide tookorras olek ja tarviduse puhul
on siin dige aeg teha vajalikud korrastamised ja reguleeri-
mised. Lubamatu lohakuse tunnuseks on see, kui liipsi-
aparaati hakatakse korrastama alles laudas liipsiks ette-
valmistatud lehma juures.

Peale liipsiaparaatide tuleb lauta viia veel tagavara-
liipsikud piima toimetamiseks kurnale. On soovitatav, et
need oleksid masinaliipsikud. Siis langeb dra piima
timbervdalamise vajadus, sest aparaadi kaas koos nisa-
kannudega asetatakse lihtsalt varuliipsikule. Ka on
masinaliipsikuid voimalik katta kergete ajutiste kaan-
tega sel ajal, kui nad seisavad sonnikukiigus. Nii on
eeldused puhta piima saamiseks paremad kui tavaliste
liipsikute kasutamisel.

Iga liipsja viib lauta dmbri udarapesuveega. Soovita-
tav on selleks kasutada 0,2%-list klooramiinilahust (1
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supilusikatédis 10 liitri vee kohta), millega t6kestatakse;
udarahaigusi ja viheneb ka iduarv piimas. Udarapesuvee
temperatuur peaks voimalikult kogu liipsi kestel olema
30°C piirides. Sellega tagatakse pidevalt udarate pese-
mine sooja lapiga. Tegelikult pole sellele seniste t66-
tavade juures mingit tahelepanu osutatud, sest vesj
ambris jahtub ja saastub, uut tuuakse aga ainult kord
vOi paar 1,5—2 tunni jooksul. Siin tuleb olukorda otsus-
tavalt parandada: lipsi ajaks peab udarate pesemiseks
olema kiillaldaselt varutud kuuma vett ja seda tuleb ka
tegelikult kasutada. Paremad voimalused asja otstarbe-
kohasemaks korraldamiseks on rihmat66 puhul. Uheks
voimaluseks oleks siin niiteks 100—150-liitrilise mahuga
udarapesuvee paagi asetamine kédrule 1,2—1,5 m, korgu-
sele. Seda liikkaksid liipsjad sonnikukdigus edasi vasta-
valt todjérje edasiliikumisele ja see varustaks neid vooli-
kute abil puhta udarapesuveega.

Teiseks seni tegelikult mittekasutatavaks t6évotteks on
eelliips. Selle vajadusest ja juurutamisest seoses masina-
lipsi laialdasema levikuga oli juttu eespool.

Enne liipsi riietub liipsja puhtasse liipsikitlisse ja
peseb kided. Sormekiiiined peavad olema liihikeseks
loigatud ja sérmused liipsiajaks korvaldatud.

Individuaalne t66viis on praegu koige kasu-
tatavamaks téoviisiks masinaliipsil. Sel puhul teostab
liipsja koik liipsiga seotud toimingud iiksi. Et neid toi-
minguid on kiillalt palju ja nad on mitmekesised, siis
oleneb masinaliipsi  edukus peamiselt sellest, kuidas
lipsja oskab neid tiksiktoiminguid koige ladusamalt
ja ratsionaalsemalt jarjestada. Uks lipsja tootab tava-
liselt kahe aparaadiga. Sel puhul kujuneb liipsi alusta-
misel iiksiktoimingute jarjekord niiteks jargmiseks:

I. I lehma ettevalmistamine liipsiks.

2. III lehma ettevalmistamine liipsiks.

3. Nisakannude allapanek I lehmale.

4. Nisakannude allapanek III lehmale.

1—2-minutiline paus (see esineb ainult liipsi algul
esimeste lehmade liipsmisel).

5. II lehma. ettevalmistamine liipsiks.

6. I lehma jérelliips masinaga ja nisakannude alt ira-
votmine.

7. Nisakannude allapanek 1I lehmale.

8. IV lehma ettevalmistamine liipsiks.
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9 1II lehma jérelliips masinaga ja nisakannude alt
dravotmine.

10. Nisakannude allapanek 1V lehmale.

11. I ja III lehma tithjaksliipsi kontroll késitsi.

12. V lehma ettevalmistamine lipsiks. |

13. 11 lehma jarelliips masinaga ja nisakannude alt
irayotmine.

14, Piima aravalamine vOi aparaadi kaane asetamine
varuliipsikule.

15. Nisakannude allapanek V lehmale.

16. VII lehma ettevalmistamine liipsiks.

17. 1V lehma jarelliips masinaga ja nisakannude alt
iravotmine.

18. Piima aravalamine voi aparaadi kaane asetamine
varuliipsikule.

19. Nisakannude allapanek VII lehmale.

20. II ja IV lehma tithjakslipsi kontroll kasitsi.

21, Piima kandmine kurnale ja kurnamine.

'99. VI lehma ettevalmistamine liipsiks.

Jne:

Graaliliselt on see fegevus kujutatud joonisel 25.
Ringikesed tahendavad iiksikuid toiminguid ja nooled
liipsja iileminekut iihelt toimingult teisele.

Nieme, et toimingute rida on mitmekesine ja keerukas.
Uhtlasi selgub ka, et kasitsi jarelliipsi grajatmine lintsus-
taks tunduvalt t66d.

Kui késitsiliips pérast vajaliku oskuse ja vilumuse
omandamist nouab liipsjalt peamiselt ainult fiifisilisi vOi-
meid, siis nouetekohasel masinaliipsil peab ka vilunud
liipsja alati to6tama pideva tdhelepanu ja pingega. Ainult
sel puhul saab t66 olla edukas.

Tooviljakuse huvides peab liipsja hoolitsema, et liipsi-
aparaadid voimalikult vahetpidamata toos oleksid ja et
ithe lehma alt teise alla iilekandmise aeg oleks lithike.
Liipsi fiisioloogiliste nouete taitmiseks peab liipsja hoo-
lega jalgima mitut asjaolu. Koigepealt ei tohi nisakannud
liiga kauaks lehma alla jaada, aparaat ei tohi liipsta
«kuivalt». Teiseks ei voi aeg lehma liipsiks ettevalmista-
mise ja nisakannude allapaneku vahel liiga pikaks
venida, kuid nisakanne ei tohi alla asetada ka enneaeg-
selt, s. o. siis, kui lehm veel tdielikult ei <oordu. Lopuks
tuleb ka jalgida, et vahe nisakannude alt dravotmise ja
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kasitsi jarelliipsi (tithjaksliipsi kontrolli) vahel ei veniks
ile 3—4 minuti.

Uksiktoimingutest kipuvad toéoriitmi segama piima
! kurnale viimine, kurnamine ja jarelliips. Vorreldes muude
toimingutega on nende kestus ebakindel — kurnavati
vahetamine, lappide loputamine, ootamine, kuni piim labi
kurna voolab, samuti mone suurema jdrelliipsiga lehma
aegaviitev liipsmine segavad tooriitmi. See voib pohjus-
tada lubamatult pikki nisakannude alloleku aegu, mitte-
oigeaegset nisakannude allapanekut jne.

Samaaegselt mitme kurna kasutamine, tagavara-
kurnade olemasolu, kurnavati vahetamine brigadiri poolt
jms. aitavad neid puudusi vdhendada. Jérelliipsi osas on
olukord keerukam ja siin tuleb liipsjal sageli enne ja
pdrast suuremat jarelliipsi jooksusammul liikuda, et koiki
tegevusi uuesti oigesse korda saada. Sellest hoolimata
on individuaalto6é puhul ebaiihtlaste ja suurte jarelliipsi-
dega lehmade liipsmisel sagedane, et monele jddavad nisa-
kannud alla 15 minutiks ja isegi kauemaks. Seda ei saa
mingil viisil normaalseks pidada. Teravamalt ilmnevad
need puudused siis, kui liipsja on vdhese vilumusega.

Koige paremaid tulemusi annab individuaalne too6viis
sel korral, kui lehmad on iihtlase liipsikestusega, hésti
kohased masinaliipsiks ning védikese kasitsi jarelliipsi
vajadusega ja kui liipsjal on suur vilumus.

Paljudes lautades on praegu t66 organiseeritud rithma-
toona, arvestades selle t66viisi eeliseid peamiselt s66tmi-
sel ja muudel hooldust6odel. On' loomulik, et sel puhul
ka liipsmisel tootatakse rithmaviisiliselt, kasutades iiksi-
kute tootajate vahel sobivat toojaotust.

Riithmaviisilise t60 eelised liipsmisel avalduvad pare-
mini siis, kui koik liipsjad laudas pole esmaklassilised
masinaliipsjad (see on paljudes lautades nii) ja ka koik
lehmad ei ole hésti kohased masinaliipsiks (seda esineb
samuti tihti). Sel puhul on rithmaviisilise té6ga voimalik
saavutada suuremat tooviljakust ja samal ajal liipsta
ilesseatud nouetele vastavalt. Kui suure vilumusega
liipsjad individuaalselt liipsavad masinaliipsiks hasti
sobivaid lehmi, siis voib nende t66 tootlikkus olla suurem
rithmat66 omast, kuid t66 kvaliteedi osas iiletab rithma-
tééd?)ige organiseerimise ja té6jaotuse puhul individuaal-
166d.

Rithmat6o puhul tootatakse liipsmisel paarikaupa voi
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kolmikuna. Mdélemal juhul nagu igasuguse rithmaviisilise
t66 korral on koige tdhtsam oludele vastava tocjaotuse
sisseviimine, Igal tootajal peab pidevalt ja pingeliselt
olema teha tooprotsessis ettendhtud tarvilikke toiminguid.
Tavaliselt kulgeb t66 paremini siis, kui iiks tootaja kogu
tegevust juhib. |

Paarist6o puhul on kasutatud néditeks jargmist
toojaotust. Uhe tootaja iilesandeks on lehmade etteval-
mistamine liipsiks ja nisakannude iilekandmine iihe
lehma alt teise alla.” Teine tootaja teeb kasitsi jarelliipsi,
kurnab piima, toimetab selle jahutusruumi ja teostab
koik vajaliku, mis on nende toimingutega seotud. To6-
viljakus on suurem, kui piima kurnatakse laudas. Selle
tooviisi peamiseks eeliseks on asjaolu; et liipsja--(nisa=
kannude késitseja) t66 on lihtsustatud. Neli toimingut,
mida ta teostab (lehma ettevalmistamiine liipsiks, nisa-
kannude " allapanek, altvotmine ja liipsiaparaadi kaane
asetamine abi poolt valmispandud tiithjale Iiipsikule),
annavad ajaliselt enam-vdhem iihtlase riitmiga tsiikli.
Ebaiihtlase ja pikema kestusega toimingud, nagu jarel-
liips, kurnamine, kurnade korrastamine ja piima toimeta-
mine jahutusruumi, on teise too6taja hooleks. Nii saab
nisakannude késitseja paremini jalgida iiksikute liipsi-
aparaatide t66d ja neid oigeaegselt lehmade alt korval-
dada.

Nisakannude kisitseja peab olema tdhelepanelik, liikuv
ja osav tootaja. Késitsi jarelliipsi teeb paremini vilunud
ja kogemustega liipsja; kellel on oige arusaamine udara
tervishoiust ja udarahdirete eeltunnustest.

Suurema koormusega tootab siin nisakannude kasit-
seja. Koormuse vdhendamiseks on tahtis, et lehmad olek-
sid puhtad, mille eelduseks on kiillaldase kuiva alla-
panuga asemed. Samuti tuleb paratamatult jatta puudu-
likumaks masinaga jarelliips enne nisakannude alt-
votmist — seda asendab pohjalik kasitsi jéarelliips, mida
abitootaja peab tegema kohe, kui nisakannud on eemal-
datud. Et koik toimingud iga lehma juures jérgneksid
ajaliselt nouetekohaselt ja t66 kulgeks ladusalt, selleks.
peab nisakannude késitseja t60d juhtima.

Kolmiku té66d 'voib masinaliipsil organiseerida
mitmeti, olenevalt tingimustest.

Uks moodus, mille puhul teatavas ulatuses siilitatakse
individuaalne tooviis, on jargmine. Kaks liipsjat toota-
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vad 3 aparaadiga iseseisvalt ja liiguvad sonnikukdigus
kumbki iihte lehinarida modda edasi. Nad teevad koik
lipsiaparaatide kadsitsemisega seotud toimingud peale
kasitsi jarelliipsi. Seda teeb kolmas tdotaja, kes abistab
ka piima kurnamisel ja toimetab piima jahutusruumi.
Olukorras, kus késitsi jarelliipsi vajavaid lehmi on véhe
ja kus liipsiaparaatidega tootajad kasutavad masinaga
jarelliipsi, on niiviisi voimalik kolmrele jaotada iihtlane
koormus. On muidugi tédhtis, et kummaski loomareas
asuksid kohakuti enam-vahem iihtlase liipsiga lehmad, et
toorinne liiguks edasi voimalikult koos. See tooviis on
paindlik ja seega kohane ebaiihtlase liipsikestusega leh-
made puhul. Kui kolmanda todétaja koormus kujuneb
liiga suureks, siis on voimalik seda vidhendada piima
kurnamise korraldamisega laudas.

Karjas, kus esineb udarahaigusi ja kus seepérast tuleb
pidada vajalikuks eelliipsi, voib kolmiku t66jaotus masina-
liipsil olla teistsugune. Uks tootaja teeb eelliipsi ja val-
mistab lehmad liipsiks ette, teine kannab nisakannud iihe
lehma alt teise alla ja sooritab {ihtlasi masinaga jarel-
liipsi votteid, kolmas teeb vajaduse korral késitsi jarel-
liipsi, kurnab piima ja toimetab selle jahutusruumi. Viga
tahtis on siin koostdo, sest iiksiktoimingud lehmade juu-
res peavad ajaliselt jdrgnema nouetekohaselt. See on
voimalik siis, kui tegevust juhib nisakannude késitseja.
Ta peab néiteks silmas pidama, et lehmade ettevalmista-
mine liipsiks toimuks oigeaegselt, nii et nisakannude
allapanek jargneks sellele 1—I1,5 minuti péarast, peab
juhtima kolmanda tootaja tdhelepanu késitsi jarelliipsi
vajadusele jne. Ainult liipsjate tegevuse kindla juhlimise
ja tootajate omavahelise ladusa koostdd korral saab see
tooviis edukas olla. Tunnis liipstud lehmade arv iihe t66-
taja kohta jdab siin veidi madalamaks kui eelmiste t66-
viiside puhul.

Olenevalt kohalikest tingimustest voib téojaotus
rithmato6 puhul olla mitmesugune ja esitatud nditeist
erinev. Igal tiksikjuhul tuleb siin proovida ja leida antud
oludes koige kohasem moodus.

Aparaatide arv iihe liipsja kohta. Olene-
mata sellest, milline on t66viis ja téojaotus masina-
lipsil, kulub iga lehma juures vajalikeks késitsitoimin-
guteks ikka teatav aeg. ToGaja kronometreerimise and-
metel voib orienteeruvalt arvestada iiksiktoimingute aja-
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kulu, nagu see on esitatud tabelis 2 (kaasa on arvatud
ka va]ahk liikumisaeg).

Tabel 2%
‘.

~ Ajakulu iiksiktoiminguteks liipsiaparaatide kisitsemisel

!
Lehma kohta liipsikorral |
{

minulites
Toimingud dige tooviisi | - tavaliste |
ja soodsate | tingimuste ja |
tingimuste | {6otehnika
korral i korral
1. Lehma ettevalmistamine liipsiks 0,7 1,0
2. Nisakannude allapanek | 05 0,6
3. Jérelliips masinaga ‘ 0,6 - 02
4. Nisakannude alt &ravotmine | 03 04
5. Piima toimetamine kurnale 1 0,2 0,5
6. Piima kurnamine | 0,2 0,3
7. Jéarelliips kasitsi | 0,3 1,5
8. Aparaatide Kkorrastamine liipsi
ajal — 0,1
Kokku I 2,8 i 46

Olenevalt masinaliipsi. tehnikast ja tootingimustest
voib iiksikute toimingute ajakulu tabeli andmetest ka
tunduvalt erineda.

‘Védhem kui kolme minutiga jouab hésti vilunud liipsja
svajalikud toimingud nouetekohaselt sooritada siis, kui
lehmad on puhtad, hédsti kohased masinaliipsiks, mini-
maalse kisitsi jérelliipsi vajadusega ja kui piima kurna-
takse laudas. Siis oleks liipsja tunnisaavutuseks 20—22
lehma. See on suurepdrane tulemus kantavate aparaati-
dega tootades.

Tegelikult jdavad enamikus lautades liipsjate saavu-
tused sellest nditajast tunduvalt maha. Pohjuseks on
puudujddgid liipsitehnikas ja téokorralduses, samuti leh-
made sobivuses masinaliipsiks ja tootingimustes. Naiteks
vaga sageli ei peeta vajalikuks lehmi korralikult lipsiks
ette valmistada, ei peeta kinni liipsi iiksiktoimingute aja-
lise jdrgnevuse noudeist, jdetakse nisakannud liiga
kauaks alla (tihti 12—15 minutiks), ei tehta jarelliipsi
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votteid enne nisakannude altvotmist, paralleelselt liipsi-
aparaatide tooga liipstakse veel monda lehma késitsi jne.
Nii kujunevad késitsi jdrelliipsid suureks, karjas tekivad
piimapeetusega ja kahekordse soordumisega lehmad jne.
Kui lisaks lehmad on puuduliku allapanu ja ebakohaste
asemete tottu mustad, laudas on palju masinaliipsiks
mittesobivaid lehmi, liipstavad lehmad ei asu korvuti, piima
tuléb kaugele kanda, kurnatakse ldbi {ihe kurna jne., siis
ulatub késitsitoimingute ajakulu 5 minutini ja rohkemgi
lehma kohta liipsikorral ja liipsja jouab tunnis liipsta
vaid 10—12 lehma.

Liipsja poolt kasutatav aparaatide arv oleneb iihe
lehma kohta kulutatud késitsitoimingute ajast ja soovi-
tavast nisakannude alloleku ajast. Nagu eespool nigime,
pole nisakanne soovitav' kauem all hoida kui 7—8
minutit, kusjuures on palju “sddraseid lehmi, kelle puhul
kannud tuleb eemaldada 3—5 minuti parast. Kui lehma
kohta kulub 3,5—4 minutit késitsitoiminguteks, siis on
lipsjal paras tootada kahe aparaadiga. Kui aega kulub
3 minutit voi vdahem, siis on kohaseks aparaatide arvuks
kolm. Nelja ja rohkema aparaadiga tootamisega kaasneb
paratamatult nisakannude liiga pikk alloleku aeg voi siis
esinevad tosised eksimused hiigieeni- ja fiisioloogia-
nouete vastu (pole aega udaraid puhastada, jérellipsi
teha, udarate seisundit. kontrollida jne.). Ka rithmaviisi-
lise t66 puhul on sobiv aparaatide arv iihe téotaja kohta
2 kuni 3: liipsjate paar tootab 4—6 aparaadiga, kolmik
6—7 aparaadiga. Et kahetaktiliste aparaatide nisakanne
tuleb {ildiselt lithemat aega all hoida kui kolmetaktilistel,
siis on vdiksemad arvud iildiselt kehtivad kahetaktiliste
kohta.

Tooviljakus liipsmisel ei olene seega mitte liipsja
poolt kasutatavate aparaatide arvust, vaid sellest, kui
kiiresti ta sooritab liipsil noutavad késitsitoimingud.

Udara tervishoiu ja piima kvaliteedi huvides peab iga
lipsja’ kinni pidama eespool esitatud tooreziimist. Meele-
valdne ja kontrollimata lihtsustamine aja sddstmise ees-
margil on siin lubamatu, sest see v6ib pohjustada udara-
hdireid, toodangu langust, piima kvaliteedi halvenemist
jne. ’

Meie lautades on tegelikult voimalik igal pool tood ja
tootingimusi nii korraldada, et liipsjal kulub masina-
liipsil késitsitoiminguteks lehma kohta keskmiselt 3—4
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minutit. Sel puhul vaib paremateks tegelikeks téésaavu-[
tusteks arvestada individuaaltéo puhul kahe aparaadiga;
tootades 14—16, kolme aparaadiga téotades 16—18 lehma
tunnis, paaristsg puhul 30—40 ja kolmikuna 40—50
lehma tunnis.

Et individuaalse tooviisiga liipsta 20 lehma tunnis, see |
nouab soodsamaid tootingimusi ja suuremat vilumust
kui iihe tootaja kohta sama saavutamine rithmatég puhul. |

liipsi ‘juures ja ajakulu ning jalavaeva siistmine piima
toimetamisel kurnale ja kurnamisel. - v

Paljudes masinaliipsiga lautades kulub isegi kuni s
lipsiks  kasutatud inimt6ajast késitsiliipsiks. Sellest ;
rohkem kui pool kulub késitsi jdrelliipsiks ja ligi pool |
nende lehmade lipsmiseks, keda ei saa. liipsta masinaga. |
Kisitsi jérelliipsi osa saab vihendada oige liipsitehnika |
kasutamisega, millest oli juttu eespool. Lehmad, keda
mingil poéhjusel pole véimalik masinaga liipsta, tuleks
voimaluse korral paigutada mujale lauta, et masina-
liipsiga laudas rakendada sobivat tookorraldust.

Piima kandmiseks kurnamisruumi ja kurnamiseks liheb
ligikaudu 1/ ajast ja immarguselt 1/, teekonnast, mis
kulub Tliipsile koos liipsiaegsete abitoodega. Lihtsaks
ja tohusaks ajakulu ja jalavaeva sddstmise voimaluseks
on piima kurnamise korraldamine laudas. Nagu 166 uuri-
mise andmed naitavad, viheneb sellega 3—4-kordselt
ajakulu ja 5—6-kordselt 1ibitud tee pikkus. Raskuspunkt

asub siin muxdugl se_l‘le.s, et luua laudaruumis liipsi ajal

(silo, naeris) ega tolmu. Kus neid tingimusi pole voima.
lik luua, sea] tuleb piima kurnata selleks ettendhtud
ruumis, .
Masinalijpsi eriseadmed Puhaslautades,
Tooviljakuse suurendamise eesmargil on puhaslautades

piiitud rakendada mitmesuguseid masinaliipsi erisead-
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meid. Eesmargiks on olnud esmajoones vidhendada liips-
jate vaeva piima toimetamisel kurnale.

Seda taotleb néiteks tooviis, kus liipstakse otse trans-
pordikannu, mis on asetatud kergele kaherattalisele
karule. Masinaliipsiku kaas asetatakse transpordikannule
ja nisakannude komplekt varustatakse pikendatud piima-
ja vahelduva vaakuumi voolikuga. Nii vaheneb piima
kurniale kandmise vaev ja sddstetakse vaakuumitoru, sest
vajalik on vaid iiks toru sonnikukdigu kohal. Teiselt poolt
peab lauta muretsema igale liipsjale vdhemalt 2 kéru.
Liipsjate to66 pikkade piimavoolikute pesemisel suureneb
ja piima puhtus voib kannatada, sest esineb rohkem
nisakannude mahakukkumise juhtumeid, kuna voolikud
viiakse lehmale juurde tagantpoolt. Pérast liipsi tuleb
piim transpordikannudest ikkagi kurnale valada ja kur-
nata, milleks kulub eraldi aega. .

Analoogilisel pohimottel tootavad «Eesti Pollumajan-
dustehnika» Viike-Maarja rajooni osakonna poolt valmis-
tatud liipsiseadmed. Siin on sonnikukdigus liikuvale plat-
vormile asetatud 4 (6) transpordikannu, millesse liips-
takse 4 (6) nisakannude komplekti abil. Seadmel on samad
head kiiljed ja puudused nagu eelmisel. Lisandub aga
iiksikute aparaatide teatav seisuaeg, sest koigil lehmadel
(neljal voi kuuel) ei lope liips mitte péaris {iheaegselt,
samuti ei tditu transpordikannud koik iiheaegselt.

Tootamispohimottelt ei erine eelkirjeldatust ka liips-
mine sonnikukdigus liikuvasse piimapaaki. Peale eelmiste
seadmete heade ja halbade kiilgede lisandub raskus piima
jahutamisega. Paagist, mis mahutab kogu liipsi, saab
piima jahutamisele viia alles parast lipsi loppu, s. o.
umbes kahe tunni moéédumisel liipsi algusest. Nagu ndi-
tavad kasutamiskogemused meie vabariigis ja ka mujal,
ei voimalda eelkirjeldatud seadmed aja sddstu ega suu-
renda tooviljakust, kiill aga monevorra kergendavad
lipsjate t66d. Vilismaistel kogemustel on taoliste sead-
mete kasutamine end oGigustanud monel pool viaike-
lautades.

Samuti pole meie oludes otstarbekohaseks osutunud
liipsiplatside rakendamine puhaslautades.

Tooviljakuse seisukohalt tuleb paremaks lahenduseks
pidada eespoolkirjeldatud tooviisi, kus laudas kurnatakse
transpordikannudesse, muidugi eeldusel, et laudas on sel-
leks vajalikud tingimused. Riihmatéé puhul, kui sama-
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Lavdarvum
rbhq

Joonis 26. Piim
1 — piima teekond laudast jahutile, 2
lituspaak, 5 — séilituspaagi hinged, 6

Piimarvum

a liipsijargne kasitsemine (skeem).
-— sik-sakjahuti, 3 —

— tsisternauto voolik.

piimarenn, 4 —

sdi-




| aegselt kurnatakse 2--3 transpordikannu, mis asuvad
| platvormkérul vahetult seal, kus lipstakse, ja kui iiks.
tootajatest toimetab tditunud kannud kohe jahutile, saa-
vutatakse nii tooviljakuse kui ka piima kadsitsemise osas.
rahuldavad tulemused. Uks selline voimalikult lihtne:
| piima késitsemise skeem on esitatud joonisel 26. Seal,
kus pole voimalik ehitada piimahoiuruumi lauda poran-:
dast.madalamale, tuleb piima jahutile tostmiseks pumpa
kasutada.

Tulevikus on toendoliselt piimatoru kasutusele votmine
itheks teeks, kuidas tosta tooviljakust puhaslaudas liips-
misel. Sel puhul on kogu lauda ulatuses paralleelselt
vaakuumitoruga ka piimatoru, millesse juhitakse piim
nisakannudest piimavooliku kaudu. Toru abil transpordi-
takse piim piimahoiuruumi jahutile voi paaki, ilma et ta
laudachuga kokku puutuks. Suurim téoviljakus saavuta-
takse selle siisteemi kasutamisel siis, kui lehmade késitsi
jarelliipsi vajadus on véike ning kui piimatoru on sdérase
ehitusega, et pole tarvidust teda lahti monteerida puhas-
tamiseks ja steriliseerimiseks.

Masinaliips karjamaal

Majandites, kus suveperioodil pole voimalik liipsta lau-
~das, tuleb liipsmine korraldada karjamaal. Olenevalt tin--
gimustest liipstakse karjamaal kas paiksetes liipsikuuri-
des voi liitkuvate liipsiseadmete abil. Seejuures tuleb
arvestada, et lehmade liipsile ajamise teekond ei tohiks
olla pikem kui 1 km, sest vastasel korral see mojub juba
toodangut alandavalt.

Olulisemad nouded, mis esitatakse masinaliipsile karja-
maatingimustes on jargmised: 1) liipsiseade peab olema
odav, sest teda kasutatakse ainult 4 kuu kestel aastas,
2) tal peab olema tootlikkus, mis tagaks suurte karjade
lipsmist normaalajaga, s. t. seadme lédbilaskevoime peaks
olema 50—80 lehma tunnis, 3) liipsiseadme abil peab
olema voimalik suvel toota kvaliteetset piima.

Praegu puudub seade, mis samaaegselt vastaks koigile-
neile nouetele. Odavad ja lihtsad seadmed ei rahulda
tavaliselt tooviljakuse ja piima kvaliteedi osas, Koige
suurema tootlikkuse voimaldavad kéesoleval ajal kala-
saba tiilipi liipsiplatsid. Seepiarast tuleks nii statsionaar-
sed kui ka litkuvad seadmed ehitada seda tiiiipi.
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Kohakindlate liipsikuuride ehitamisega on majandisl‘
kohapeal paremini voimalik omal joul lahendada t66- |
viljakuse, piima késitsemtise ja liipsiinventari puhasta-
mise kiisimusi. Kus aga karjatamisalad on laiali, tuleb
kasutada liikuvaid seadmeid. Neid on seni toodetud pea-
miselt paralleeltiitipi, mis aga tooviljakuselt jadvad maha
kalasaba tiiiipi platsidest.

Piima jahutamise huvides peaksid praegusel etapil nii
statsionaarsed kui ka liikuvad platsid asuma kaevu voi
allika juures, sest peamiseks jahutamisviisiks on jahuta-
mine veega. Ainult {iksikjuhtudel kasutatakse kiilma-
kompressoriga varustatud seadmeid voi on organiseeritud
piima . toimetamine iga liipsi jargselt ilma jahutameata
otse piimatoostusesse. Teatud lisatood nouab seg, kui
korraldada jahutamist kaasaveetava jddvaru abil. Need
asjaolud piiravad liikuva seadme kasutamisvoimalusi.

Kohakindlatest seadmetest on Eesti Loomakasvatuse ja
Veterinaaria Teadusliku Uurimise Instituudi poolt vélja
tootatud puidust kalasaba tiiiipi liipsiplats (joonised 27
ja 28).

Platsi maksumuseks majandis kohapeal ehitades kuju-
neb 40—50 rbl. lehmakoht. Olenevalt karja suurusest voib

Joonis 27. Kalasaba tiiiipi puidust liipsiplats 2x12 lehmakohaga.
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platsi ehitada 28 kuni 2X12 kohaga, siis see sobib
120—180-pealisele karjale.

Kohakindlate liipsiplatside kasutamisel tekib platsi
iimber ja platsilahedastel karjateedel tugevasti pori. See-
parast on soovitatav liipsmata lehmade koppel katta
asfaldi voi betooniga, mis muidugi teeb- kogu seadme
kallimaks. Et liipsile ajamisel ka pikad karjateed pole
soovitavad, siis tuleks paljudel juhtudel kaaluda 2—3
kohakindla platsi ehitamist. Sel puhul piisib liipsikuuride
iimbrus paremas korras ja saab labi ilma kova katteta.
Mitme platsi kasutamisel asetatakse vaakuumpump, moo-
tor, soojaveekatel, liipsiaparaadid ja pesemisabinoud veo-
kile (joonis 30), millega vajaduse korral soidetakse iihe
platsi juurest teise juurde.

Kalasaba tiitipi liipsiplatsil (nagu koigil liipsiplatsidel)
on voimalik ratsionaalselt t66d korraldada ainult rithma-
to6 pohimottel.

Kui liipstakse tavalistesse masinaliipsikutesse, siis t60-

- tab liipsja sellel platsil normaalselt 4 aparaadiga. Kui

aga kdsitsi jdrelliipsi -vajavaid lehmi on rohkem, on
otstarbekam tootada 3 aparaadiga. Piimatoruga varus-
tatud platsil voib masinaliipsiks hésti sobivate lehmade
puhul kone alla tulla tootamine 5 nisakannude komp-
lektiga. '

Plats on kahe poolega (joonis 28), kusjuures liipsjad
asuvad keskel vahekédigus. Lehmade asukoht on liipsja-
test 70—80 sm vorra korgemal. Lehmad lastakse platsile
rithmiti, iihele platsipoolele 8 kuni 12 lehma korraga

‘(vastavalt kohtade arvule). Seejuures liipsab nditeks

2X 8-kohalisel platsil iiks liipsja lehmi, kes asuvad kohta-
del 1 kuni 4 nii vasakul kui ka paremal pool vahekdiku,
teine aga neid, kes asuvad kohtadel 5 kuni 8. Nii on
liipsjatel parem {iilevaade aparaatidest ja vilditakse asja-
tuid kondimisi.

Lehmade kohaletuleku jarel platsi {ihele, naiteks pare-
male poolele, annab abitéotaja neile ette jousodda,

. liipsjad valmistavad lehmad liipsiks ette ja asetavad

alla nisakannud. Samal ajal laseb karjak lehmad platsi
teisele, vasakule poolele ja annab neile ette jousooda.
Pirast parema platsipoole viimastele lehmadele nisa-
kannude allaasetamist kontrollitakse samas 1. ja 2. ning
5. ja 6. liipsikoha lehmi, et selgitada, kelle liips koige
enne lopule ldheneb. Esimene liipsja valmistab seejédrel
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| ette vasaku platsipoole 1. koha lehma ja teine 5. kohal
| oleva lehma (kui aga keontrollimisel naiteks selgus, et
paremal poolel 2. koha lehmal liips ldheneb lopule, siis
| tuleb koigepealt ette valmistada ka vasaku poole 2.
| lehm). Paéarast vasaku poole lehma ettevalmistamist
tehakse masinaga jarelliips parema poole vastaval leh-
mal, voetakse selle nisakannud-alt ja asetatakse vasaku
poole lehma alla. Seejdrel kontrollitakse parema poole
lehma udarat ja tehakse kasitsi jarelliips, kui see on
vajalik. Samal viisil valmistatakse ette platsi vasakul
poolel jargmine lehm, teostatakse jérelliips vastaval
parema poole lehmal ja kantakse nisakannud iile. Pérast
viimaste, parema poole 4. ja 8. koha lehma udara kontrolli-
mist avatakse parema platsipoole virav ja lastakse lehmad
vdlja. Karjak ajab kohe jadrgmise riihma lehmi eelmiste
asemele ja annab neile ette jousooda. Liipsjad aga alus-
tavad lehmade ettevalmistamist nendel kohtadel, kus
~ liips koige rohkem lopule ldheneb (tavaliselt 1. ja 2. voi
5. ja 6. koha lehmal) ja koik kordub endiselt.
Nouetekohaselt saavad liipsjad oma iilesandeid taita
ainult siis, kui nad kogu aeg asuvad vahekdigus liipsi-
aparaatide juures. Loomade platsile ajamine, jousooda
etteandmine jm. korvaltoimingud rikuvad tooriitmi, mille
tagajdrjel nisakannud voivad liiga kauaks alla jdada.

Seepdrast on t66 kvaliteedi ja suurema viljakuse huvides

nendeks toiminguteks tingimata vajalik abijoud (karjak).

Edasi oleneb todviljakus sellest, kas liipstakse tava-
listesse masinaliipsikutesse voi piimatorusse ja kuivord
sobivad on lehmad masinaliipsiks. Uksik pika liipsikestu-
sega ja suure késitsi jarelliipsiga lehm peab kinni kogu
rithma. Orienteeruvalt voib arvestada masinaliipsikutesse

liipsmise puhul platsi tegelikuks ldbilaskevoimeks 5—6

lehma aparaadi kohta tunnis. Koige soodsamate tingi-

muste puhul voib see ary suureneda 7 lehmani. Liipsmi-
sel piimatorusse ja heade masinaliipsilehmade puhul vo6ib
saavutada 8.lehma aparaadi kohta tunnis.
Mida suurem on liipsikohtade arv platsil, seda rohkem
voib esineda takistusi, mis pikendavad lehmariihma viibi-
mist platsil.

Nagu Oeldud, tuleb karjamaal piima jahutamisel pea-
mise viisina praegu kone alla jahutamine veega. See-
parast on kaev voi allikas platsi juures héddavajalik.
Kiilma vee kiillaldase olemasolu puhul saab jahutamist
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Joonis 29. Piima jahutamisseadme skeem kalasaba tiiiipi liipsjplatsil.

r

t
korraldada platsi keskkdigus. Selleks .voib keskkéiguf
iihte otsa paigutada sik-sakjahuti, kuhu piim kantakse
liipsikutega. Sobivaim asukoht jahutile on keskkdigu
selles otsas, kustpoolt lehmi platsile lastakse: seal lahe-
duses viibib enamasti abijoud (karjak), kellel jddb aega
kontrollida transpordikannude tditumist, vahetada kurna-
vatti jne.

Teiseks voimaluseks on kasutada jahutamisrongaid
piima jahutamiseks transpordikannudes. Sel puhul ase-
tatakse transpordikannule kaela '/,” torust valmistatud
24 auguga (& 2 mm) rongas, millest jahutusvesi ohu-
kese kihina kannu vélispinda moéoda alla voolab.

Sellise seadme skeem on esitatud joonisel 29. Kiina-
dest, kus asuvad transpordikannud, juhitakse jahutus-
vesi jootmiskiinasse. Skeemil on ndidatud voimalus pai-
gutada kahte jahutuskiinasse 8 transpordikannu. Nen-
desse mahub ligikaudu pool 100—120-pealise karja pii-
mast iihel liipsikorral. Téiesti voimalik on paigutada veel
liks kiina keskkdigu kummagi otsa juurde, kokku 8 kannu
jaoks. Sel puhul on véimalik kogu iihe liipsi piim korraga
jahutada vahetult Iliipsi ajal. Jahutusrongaste kraa-
nid avatakse juba kurnamise ajal. Sel viisil saab 1—1,5
tunni kestel pédrast kannu tditumist piima temperatuuri
viia jahutusveeldhedase temperatuurini.

Et jootmiskiinad tavaliselt ei mahuta kogu jahutusvee
hulka, siis on vaja iilevoolav vesi juhtida kaugemale, et
valtida kiinade iimbruse poriseks muutumist. ;
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! Seni on meil paiksetes liipsikuurides lehmad liipsiajaks
kiina kiilge loastatud. Néideteks on Vindra katsejaama
ja Kehtna néidis-katsesovhoosi liipsikuurid. Nende puu-
duseks on viaiksem tooviljakus kui laudas liipsmisel, sest
lehmade kuuri ajamiseks, loastamiseks, vabastamiseks ja
+ védljalaskmiseks kulub palju aega. Vindra katsejaamas
laks selleks néiteks 20—259% liipsmiseks ja liipsiaegse-
teks abitoodeks kulutatud ajast. Kolm liipsjat liipsid 20-
kohalises liipsikuuris kokku vaid 30—32 lehma tunnis.
Iga liipsja liipsis oma lehmarithma individuaalselt.

Monevorra parem on olukord paralleeltiiiipi platsiga
varustatud liipsikuuris (analoogiline liikuvale liipsiplat-
sile YJIM-8, joonis 32). Taolisi platse on ehitatud viima-
seil aastail paljudes majandites. Tooviljakus on neis
monevorra suurem — ligikaudu 4 lehma aparaadi kohta
tunnis ja iiks liipsja tootab kuni 4 aparaadiga.

Piima jahutamist saab nendel platsidel korraldada
samuti kui eelkirjeldatud kalasaba tiiiipi platsil, ainult
piima jahutile kandmise tee on ligi 2 korda pikem.

Tooviljakuse suurendamise huvides tuleks majandites
kaaluda liipsikuuride sisustamist kalasaba tiiiipi platsi-
dega.

Liikuvatest liipsiseadmetest on meil seni
- kasutatud lihtsaid majandis valmistatud seadmeid ja
iiksikuid tehases toodetud seadmeid IT/AY-1. Viimaseid
praegu enam ei toodeta. Praegu on saada tédiuslikumaid
seadmeid YJIM-8.

Majandites valmistatud liikuvatel seadmetel on tava-
liselt vaakuumpump, mootor, soojavee katel ja kiilma vee
mahuti, liipsiaparaadid ja pesemisabinoud paigutatud
iihele veokile (joonis 30). Vaakuumitoru ja ketid lehmade
I6astamiseks, monel puhul ka kiinad jous6éda andmiseks
on monteeritud vastavale raamile teisel veokil. Joonisel
31 on esitatud sddrane seade. Monel juhul on teine veok
varustatud ka katusega. See muudab aga konstrukt-
siooni . keerukamaks ja suurendab tunduvalt kaalu. Uldi-
selt on sddrast seadet majandis kohapeal holpus valmis-
tada, kasutades selleks suveks laudast mahamonteeritud
vaakuumagregaati ja liipsiaparaate. Seadet on hélpus
iihest kohast teise toimetada. Puuduseks on suhteliselt
viike tooviljakus, sest lehmade juurdetoomine, loasta-
mine ja liipstud lehmade eemaleajamine on aegaviitev.
Viéga raske on korraldada piima liipsiaegset jahutamist.
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Joonis 30. Liikuy liipsiseade, veok vaakuumagregaadile, liipsiinventa-
rile ja pesemisabinoudele.
1 — eraldatud osa liipsiinventari paigutamiseks, 2 vaakuumpump, 3 kuuma-

veepaak, 4 — mootor, 5 — killmaveepaak, 4 vaakuumivoolik, 7 pesemislaud.

Tegelikult jahutataksegi piim alles pérast liipsi loppu,
milleks see tavaliselt veetakse lauta piimahoidlasse.

Suuremate karjade puhul tuleb vaakuumitoru asetada
paarile veokile, et suurendada liipsikohtade arvu. See
muudab kogu seadme kohmakamaks. Otstarbekohane on
mones majandis sddrast seadet kasutada tdiendusena
statsionaarsetele platsidele ddalate karjatamise perioodil.
Sel puhul kasutatakse esimest veokit kogu karjatamis-
perioodi kestel (ka liipsikuuride juures), kuna veokid
vaakuumitoruga voetakse ajutiselt abiks, kui karjatatakse
statsionaarsetest kuuridest kaugemal.

Alates 1960. aastast toodab Pjatigorski Remondi- ja
Mehaanikatehas liikuvaid karjamaa-liipsiseadmeid ¥JIM-8
(joonised 32 ja 33). Seade koosneb jargmistest agregaa-
tidest: liipsikohtadest koos liipsiaparaatidega JIA-3M,
piima jahutamise agregaadist, pilistkatlast vee soojenda-
miseks, litkuvast elektrijaamast ja piimatsisternist.

Liipsikohti on 8. Need moodustavad paralleeltiiiipi
liipsiplatsi. See on torukonstruktsioon, mille kaks nelja-

/
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Joonis 32. Liikuva Hipsiseadme YJIM-8 esimene sektsioon.
2 piimajahuti, 3 piimapump, 7»/ — veesoojendi,

1 vaakuumagregaat, 2

eraldatud osa liipsiaparaatidele ja jousaddapunkritele, 6.— lehmakohad.



kohalist sektsiooni on kumbki eraldi kummiratastele
paigutatud. Esimese sektsiooni ees eraldatud osas on
vaakuumagregaat, vaakuumjahuti koos piimapumbaga ja
elektriseadmed (joonis 32). Teisel sektsioonil on ainult
lehmakohad. Iga kahe lehmakoha vahel on kum-
malgi sektsioonil 56 sm laiused eraldatud osad liipsi-
~aparaatide ja jous6odapunkrite jaoks. Punkritest antakse
jousoot soodakiinadesse, mis on paigutatud iga liipsikoha
ukse kiilge. Uste avamine ja sulgemine on voimalik
liipsja tookohalt. ;

Piim liigub liipsmisel piimavooliku ja piimatoru kaudu
vaakuumjahutisse, kus ta kurnatakse ja jahutatakse
(joonis 33). Jahutist pumbatakse piim membraanpumbaga

Joonis 33. Vaakuumjahuti.

1 — jahuti kere, 2 — iilemine kaas, 3 — piimakurn, 4 — pii-
majaotaja, 5 — piima juurdevoolu toru, 6 — vee aravoolu toru,
7 — piima viéljavoolu toru, 8§ — vee juurdevoolu toru,

— 2lumine kaas.




piimatsisterni voi transpordikannudesse. Pumpa kaitab
iihekilovatine elektrimootor. Piimatsisterni maht on 800
liitrit.

Jahutusvesi pumbatakse jahutisse pumba WMB-0,9 abil,
mis on paigutatud samale vollile iihekilovatise elektri-
mootoriga. Pumbal on 40 m pikkune imi- ja 30 m pikkune
survevoolik. Jahutusvee temperatuuri alandamiseks on
ette ndhtud vee pihustamine jddle erilises jahutuskastis.

Vett soojendatakse vaikese piistkatlaga KHJ/I-12, mille
tootlikkus on 150 liitrit tunnis.

Udarate pesemiseks on liipsikohad varustatud sooja-
veetoruga, kust kummivoolikute ja dusiga saab muga-
valt vee udarale suunata.

Esialgsete kasutamiskogemuste pohjal ulatub seadme
tootlikkus hea tookorralduse puhul samale tasemele kui
paralleelkohtadega statsionaarsetel platsidel. Tosist tédhe-
lepanu tuleb osutada piimajuhtmete puhastamisele —
need on kiillalt pikad ning suvel voivad nad puuduliku
puhastamise ja steriliseerimise puhul pohjustada piima
kvaliteedi halvenemist.

Seadme hind on ligi 5000 rbl. ja kaal 2,4 tonni.
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5. LUPSIMASINA HOOLDAMINE
Vaakuumagregaadi ja torustiku hooldamine

Hiireteta t66 tagamiseks tuleb liipsimasinat korrapara-
selt hooldada.

Vaakuumpumba olitasapinda tuleb jarjekindlalt~kont--

rollida, vajaduse korral 6li juurde lisada ja taita muid oli-
tamisnoudeid, mis on antud késitsemisjuhendis. Kasu-
tama peab ainult ettekirjutatud o6limarke.

Kord aastas tuleb pump lahti votta, puhastada koik
osad ja kontrollida nende seisukorda. ;

Regulaarselt on vaja kontrollida rihmajami pinget.
Loty rihm vo6ib olla ‘puuduliku vaakuumi pohjuseks.

Vaakuummeeter ei vaja tavaliselt erilist hooldamist.
Kui tekib kahtlus tema niidu oigsuses, tuleb teda kont-
rollida vastavas tookojas véi vorrelda korrasoleva vaa-
kuummeetriga. Keelatud on téotada liipsimasinaga, mille
vaakuummeeter on rikkis. Vaakuummeetreid korrastab ja
kontrollib Eesti Loomakasvatuse ja Veterinaaria Teadus-
liku Uurimise Instituudi eksperimentaaltéokoda Tartus,

Vaakuumiregulaator peab tagama oige alarohu torus-
tikus. Selle eelduseks on regulaatori klapi tihedus ja
takistuseta liikumine. Viimast tagab regulaatori korpuse
tapselt vertikaalne asend. Kord kvartalis tuleb regulaa-
tor iile vaadata ja vajaduse korral mustusest puhastada.
Puhastamisel peab kontrollima, et regulaatori tootavad
pinnad klapil ja klapipesal oleksid korras ning puhtad.

Iga liipsi jarel tuleb avada vaakuumiballooni kraan
voi pohjaklapp ja samuti tihjenduskorgid (-kraanid)
torustiku téusuharude all.

Torustiku hooldamisel on iildiseks noudeks selle 14bi-
pesemine iiks kord kvartalis. Vajaduse korral tuleb seda
teha sagedamini. Torustikku = pestakse sektsioonide
(harude) kaupa. Selleks kiivitatakse vaakuumpump ja
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pestava haru kaugemast kraanist lastakse vaakuumi-
vooliku kaudu sisse imeda kuuma 0,49%-list soodalahust.
Lahuse hulk ei tohi olla suurem kui pool 'vaakuumi-
ballooni mahtu (s. o. 7—8 liitrit). Pesemise efekt on
suurem, kui sisseimemisel antakse vaheldumisi lahust ja
ohku. Pirast lahuse loppemist lastakse imeda ca 5 minuti
kestel ohku, mille jarel samast imetakse puhast kuuma
vett umbes !/, vaakuumiballooni mahtu. Lahuse ja vee
hulk kokku ei tohi iiletada %/, ballooni mahust, sest vas-
tasel korral voib vedelik pumpa sattuda. Parast vee ldbi-
imemist lastakse pumpa tootada, avades pestud toru-
sektsiooni vaakuumkraanid, et torustikku kuivatada. See-
jarel pannakse mootor seisma ja tiihjendatakse vaakuumi-
balloon.

Torustiku pesemisel on soovitatav vaakuumiregulaato-
rile riputada 1-—2-kilone lisaraskus.

Sel viisil pestakse jdrjekorras koik sektsioonid.

Kui torustiku ldbipesemisi pole teostatud korrapara-
selt, siis voib esineda ummistusi, mis pohjustavad tugevat
vaakuumi vihenemist torustiku kaugemates osades. Sel
puhul tuleb torustik koost votta ja ldbi puhastada. Suu-
remad ummistused esinevad kddnakutel ja tousuharudel.

Liipsiaparaatide hooldamine‘

Puudulikult puhastatud ja desinfitseeritud liipsiaparaa-
did on peamised piima saastumise pohjused masina-
liipsil..

Tuleb, eristada igapédevast liipsijargset liipsiaparaatide
puhastamist ja nn. suurpuhastust, mida teostatakse talvel
itks kord ja suvel kaks korda nadalas.

Iga liipsi jdrel on vaja aparaadid koigepealt leige
veega (25—30°C) ldbi loputada analoogiliselt liipsi-
eelsele loputamisele kuuma veega (joonis 34). Seda tuleb
teha alati kohe pérast liipsi, et piim ei saaks aparaadi
kiilge kuivada. Kui pole voimalik aparaate kohe pesta,
siis voib nad péarast loputamist seisma jatta, kuid mitte
kunagi loputamata.

Tavalisel liipsijdargsel pesemisel tuleb
rakendada kindel noue, et iga pdev iithe liipsi jdrel
aparaate pestakse kuumas soodalahuses, iile-
jaddnud lipsikordadel aga puhta kuuma
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Joonis 34. Liipsiaparaadi ldbiloputamine.

veega. Igale pesemisele peab jdrgnema desinfitseeri-
mine kas keeva vee voi desinfitseerimislahusega.
Pesemiseks kasutatav soodalahu peab olema 0,4—0,5%-
line (2 kuhjaga supilusikatdit pesusoodat &ambri vee
kohta) ja temperatuuriga 50—60° C. Voimaluse korral on
soovitatav lisada pesusooda lahusele 1—2 supilusikatait
vesiklaasi ithe d4mbri vee kohta (saadakse 0,1—0,2%-line
lahu). See vdhendab sooda so66bivat toimet alumiiniumile.
Soodaveega pestakse koiki aparaadi osi peale
pulsaatori ja loputatakse seejarel puhta kuuma veega.
Kohene loputamine on vajalik, sest alumiiniumi ei voi
jatta pikemaks ajaks leeliselisse keskkonda. Uksikute
detailide pesemiseks tuleb kasutada vastavaid harju
(joonis 35). Pesemiseks eraldatakse koigepealt piima- ja
vaakuumivoolikud liipsiku kaanest ning voetakse maha
pulsaator. Viimast pole vaja pesta ja pealegi voib pul-
saatorisse sattuv vesi hdirida selle t66d. Voolikute maha-
votmisel tuleb kasutada vastavat kahvlit (joonis 35, f),
et véltida nende vigastamist. Nisakannud tuleb eraldada
kollektorist ja vastavate harjade abil puhtaks pesta nisa-
kummid (ilma nisakanne koost votmata), piimavoolikud
ja kollektor. Pesemisel tuleb jilgida, et nisakannude
vaheruumi (3) (joonis 6) ei satuks vett. Selleks hoitakse

76




Joonis 35. Liipsiaparaatide puhastamise abinoud.

a — hari pika piimavooliku puhastamisek&, b — harjad lithikese piimavouliku ja

vzateklaasi puhastamiseks, ¢ — harjad nisakummi ja nisakannu puhastamiseks,

d — hari kokkupandud nisakummi  ja lithikese piimavooliku puhastamiseks,

e — hari kollektori puhas(amiseks. j — kahvel voolikute mahavotmiseks, £ —
hari lipsiku ja kaane pesemiseks.

pesemisel ja loputamisel nisakanne nii, et lithike vahel-
duva vaakuumi voolik on pesija kdes kokkumurtult.

Pirast pesemist ja loputamist pannakse nisakannude
komplekt ja kaas koos pulsaatoriga kokku, asetatakse
kaas litpsikule ja desinfitseerimiseks lastakse 4—5 liitrit
keeva (90°C) vett nisakannude kaudu liipsikusse imeda.

Seejérel asetatakse lﬁpsiaparaadid kuivama. Liipsikud
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pannakse avadega allapoole ja liipsiku kaaned koos nisa-
kannudega riputatakse vastavatele konksudele. ]

Kuuma veega pesemisel iilejidnud liipsikordade
jarel pole vaja eraldada nisakanne kollektorist, kollekto-
rit lahti ega pulsaatorit kaanelt maha votta. Kaane kiil-
jest eraldatakse ainult pikk piimavoolik, asetatakse see
koos nisakannude komplektiga vanni ja liikkatakse nisa-
kannud, piimavoolik ja piimatoru (vaateklaas) liipsiku
kaanel harjaga labi. Liipsiku kaant vanni ei panda, see
pestakse harjaga (joonis 35, g), hoides teda loomulikus
asendis, et viltida vee sattumist pulsaatorisse. Seejarel
pannakse aparaat kokku, desinfitseeritakse keeva veega
eelkirjeldatud viisil ja asetatakse kuivama.

Erilist tdhelepanu tuleb poérata udarahaigete lehmade
lipsmiseks kasutatud aparaatide desinfitseerimisele iga
kord pérast liipsi. Kuna selleks kasutatav vesi sageli
pole Kkiillalt korge temperatuuriga, siis on soovitatay
aparaate desinfitseerida 0,2% klooramiini voi 0,4% kloor-
lubja lahusega, millele jérgneb puhta veega uhamine.
Desinfitseerimine on ainult siis tohus, kui eelnevalt on
lipsiaparaate korralikult pestud ja puhastatud.

Mittepiisav on monel pool kasutatay puhastamis-
viis, mis seisab ainult aparaatide labiloputamises kiilma
ja sooja veega. See on ainult ettevalmistus puhas-
tamiseks, mitte aga puhastamine. Niiviisi hooldatud
lipsiaparaat on tegelikult kdige suuremaks piima saasta-
jaks mikroorganismidega.

+ Selleks puhuks, kui pole voimalik saada kuuma vett,
- soovitatakse liipsimasina J{A-3M kédsitsemisjuhendis
lipsiinventari pesta 0,4%-lise kloorlubjalahuse -abil. Et
alumiiniumdetailid kloorlubja mojul kiiresti tumenevad,
siis tuleb pesta jargmiselt: pirast liipsijargset aparaa-
tide loputamist pestakse detailid kloorlubjalahusega,
millele jédrgneb kohe pesemine uuesti puhta veega. Suvel
on liipsivaheaegadel soovitatav hoida liipsiaparaatide
JTA-3M nisakumme komplektis liihikeste piimavoolikutega
0,1%-lises kloorlubjalahuses. Samasse tuleb panna ka
suur piimavoolik. Enne jargmist liipsi loputatakse kokku-
pandud aparaati puhta veega nagu tavaliselt enne liipsi
algust. Sama kloorlubja lahust voib kasutada 5 pédeva
valtel.

Liipsiaparaadi «Impuls» nisakannud koos kollektori ja
piimavoolikuga tdidetakse parast pesemist liipsi vahe-

78




o 00000

7

Joonis 36. Liipsimasina «Impuls» nisakannude desinfitseerimise seade.

9 — kolmikkraan, 3 — jaotustoru, 4 — kraan,

1 — dosinfitsecrimi\\'edeliku mahuti,
S, e nisakannude hoidja, 6 — piimavoolik, 7 — vahelduva vaakuumi voolik,
8§ — vaakuumitoru, 9 — vaakuumikraan.

ajaks sellekohase desinfitseeriva lahusega; selleks paigu-
tatakse need vastavasse hoideseadmesse (joonis 36).

Suurpuhastuse korral voetakse lﬁpsiaparaadid
parast lipsijargset loputamist taielikult koost lahti ja
koik detailid pannakse 60°C 0,4%-lisse soodavette. Seal
pestakse nad pohjalikult, mille jdrel nad asetatakse
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steriliseerimise otstarbeks 30 minutiks keeva vee (90°C)
vanni.

Kui pesemisruumis on hea auruvalmistaja, siis on ots-
tarbekohane liipsi- ja piimainventari auruga sterilisee-
rida. Selleks tuleb valmistada punnitud laudadest auru-
tihe kast, millesse asetatakse steriliseeritavad esemed.
Kast varustatakse termomeetriga. Korralik steriliseerimine
saavutatakse siis, kui temperatuur kastis hoitakse véhe-
malt 10 minuti kestel 90—95°C. Kummidetailid tuleb
enne aurutamist piimast hésti puhastada (pesta sooda-
lahusega), sest ~korge temperatuuri toimel litheneb
rasvaga labiimbunud kummidetailide iga.

Suurpuhastuse ajal pohjalikult puhtaks pestud kummi-
detailid pannakse «puhkama» ja need asendatakse teise
komplektiga. Kummiosade «puhkeperioodi» pikkus péarast
nddalast téoaega oleneb sellest, mitu komplekti on masi-
nal kummidetaile. Nisakumme on tavaliselt 4 komplekti,
seega iga komplekt «puhkab» pérast nddalast to6perioodi
3 nadalat. Piimavoolikud néditeks «puhkavad» iihe nddala,
sest neid on masinal vaid 2 komplekti jne.

Kummidetailide perioodiline «puhkus» pikendab nende
kasutamisiga 2—3 kordselt, vorreldes pideva kasutami-
sega. Reeglipdraste puhkeperioodidega taastatakse
kummidetailide elastsus. Oige pinge ja pikkusega nisa-
kummid liipsavad kiiremini ja tithjemaks kui valjaveni--
nud «surnud» kummid. Neil pohjustel tuleb kummidetai-
lide kasutamise reziimist korvalekaldumatult kinni
pidada. Samuti tuleb perioodiliselt maha loigata liipsi-
agregaatide [A-3, JIA-3M ja «Impuls» nisakummide
pikenenud osa.

Kummiosade varukomplektide hoidmiseks on vajalik
eraldi kapp, kus on vastavad jaotused iiksikutele komp-
lektidele. Kummiosi tuleb hoida voimalikult jahedas ruu-
mis ja pimedas.

Liipsiinventari korralikuks hooldamiseks tuleb tagada,
et pesemisruumis oleksid alati oigel ajal saada keev vesi
ja pesemisvahendid: vastavad harjad, pesusooda ja sterili-
seerimiseks klooramiin vo6i kloorlubjalahus. Viimast on
otstarbekohane sédilitada pimedas kange lahusena korra-
likult suletud klaas- voi emaileeritud nous. Sellise lahuse
valmistamiseks voetakse 1 kg kloorlupja iithe dmbri vee
kohta. Peale segamist ja moneaegset seismist settib
lahustamatu jdak. Selge lahus valatakse pealt eel-
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tahendatud siilitusnoudesse, kust teda voetakse 0,1%-lise
lahuse saamiseks ligikaudu pool teeklaasitdit ja 0,4%-lise
lahuse jaoks 2 teeklaasitdit ambri vee kohta. -

Nouetekohaseks pesemiseks on otstarbekohane kasu-
tada kaheosalist pesukiina voi kahte pesuvanii. Uhes.
neist on 0,4%-line soodavesi ja teises kuum puhas vesi
loputamiseks. Pesemiskiina voib olla ka puust, mootme-
tega 75X50 sm kumbki pool ja siigavusega 95—30 sm.
Seda kiina saab hasti kasutada ka piimaveokannude pese-
miseks. Pesukiina asugu jalgadel, nii et kiina pohja kor-
gus porandast oleks 50—60 sm.

Lﬁpsiaparaatide lahti- ja kokkumonteerimiseks peab
pesuruumis olema laud.

Liipsi- ja piimainventari hoiuruum peab olema valge
ja hasti ohustatud.

Paljudes suuremates lautades on osutunud otstarbe-
kohaseks panna piimainventari pesemine ithele kindlale
tootajale. Selle iilesandeks on ka lﬁpsiaparaatide iga-
paevane pohjalikum pesemirie soodalahusega (naiteks
hommikuse 1iipsi jarel), kuna liipsjad teostavad tavalise
kuuma veega pesemise iilejaanud lﬁpsikordadel.




6. UDARA TERVISHOID

‘Vastpoeginute, kinnijiivate ja ebanormaalsete udaratega
lehmade liipsmine

Fiisioloogilisest seisukohast lihtudes on otstarbekoha
sem, et masinaliipsi kasutamisel lehma lipstaks liipsi-
aparaadi abil poegimisest kuni kinnijddmiseni. Lehm
harjub sel puhul masinaliipsiga koige paremini. Seevastu
periooditi masinaga ja késitsi liipsmine voib pohjustada
haireid piima kitteandmises ja tekitada lehmal halbu
lipsiharjumusi (suur késitsi jarelliips, teistkordne soor-
dumine).

Millal parast poegimist tegelikult lehma liipsmiseks
saab kasutada liipsiaparaati, see oleneb udara seisundist,
Kui udara turset ja muid udarahiireid ei esine, siis voib
masinaliipsi alustada kohe poegimisjargsel pédeval. Kut
asja poeginud lehma on hakatud masinaga liipsma, siis
tuleb seda teha jirjekindlalt. Tiiesti lubamatu on moo-
dus, kus liipsmatulnud lehmi hommikul ja ohtul lipstakse
masinaga, l6unal aga kisitsi. Et sageli just see on lefima-
del halbade liipsiharjumuste tekkimise pohjuseks, siis
tuleb karja kahekordse liipsmise puhul laudatos organisee-
rida nii, et iiksikute dsja poeginud lehmade 16unane liips
toimub ikkagi masinaga.

Kui pérast poegimist esineb udara turse voi udara-
poletik, siis on vaja késitsi liipsta kuni udara tervistu-
miseni.

Kinnijadvate] lehmadel lopetatakse masinaliips tavali-
selt siis, kui lehma péevatoodang on langenud 2—3 kilo-
grammini, mille jarel jitkatakse mone pieva viltel veel
kdsitsiliipsi. Kasitsiliips viimastel pdevadel enne kinni-
jatmist on vajalik selleks, et viltida voimalikku udara-
poletikku ja pohjalikult kontrollida udara seisundit lehma
kinnijatmisel.
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Kolme nisagd lehma masinaga
litpsmisel asetatakse kolmas nisakann
poiki kollektori peale, kusjuures lithike
piimavoolik tuleb murda kokku, et
ohu sissepdas oleks suletud. Et kollek-
torile asetatud nisakann seal kindla-
mini pusiks, asetatakse ta ots vastas
oleva  nisakannu piima- ja yahelduva
vaakuumi vooliku - vahele. Paremini
peab kokkumurtud piimavoolik ohku,
kui see nooriga kinni siduda vOI kui
talle peale panni kummirongas
(selle voib loigata vana nisakummi
otsast).

Viikeste nisadega lehmade liips-
misel soovitatakse liipsimasina JIA-3M
nisakummidele rongad peale asetada
(joonis 37). Selleks sobib jéllegi 1oik
vana nisakummi otsast. Kui seda
© yotet el kasutata, siis tuleb kollektori
ﬁlesriputamiseks tarvitada noori, nagu
tootades liipsimasinaga JIA-3.

Udarahaigustest Joonis  37. Lﬁpéi—
aparaadi TIA-3M

it g . 3 A : nisakumm, kohan-
Udarahdireid Ja -haigust esineb  datud vaikeste ni-

koige sagedamini Jaktatsiooni algul ja  sadega lehma liips-
lehmade kinnijaamisel. Hairete pohju- miseks.
sed voivad monedel juhtudel olla
fiisioloogilise iseloomuga (nait. poegimisjargne udara
turse), enamikul juhtudel on aga tegemist patoloogiliste
protsessidega, mille teket soodustavad eksimused liipsi-
reeglite ning loomade pidamise ja hooldamise alal.

Udaraturse. parast poegimist tiheldatakse kor-
getoodangulistel lehmadel ja esmaspoegijatel udara
turset.

Udar on sel puhul suurenenud ja tainja konsistentsiga,
punetav ning normaalsest soojem. Turse voib levida ka
- kohupiirkonda. Kirjeldatud seisund avaldub tugevamini
heas toitumuses olevatel loomadel. Udara turse all kanna-
tavaid lehmi tuleb lipsta kasitsi mitu korda pdevas ja
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udar péarast lipsi ettevaatlikult, kuid pohjalikult 14bi
masseerida. Udara turse kaob harilikult 8—10 péeva
parast.

Vereliipsmine. Vereliipsmist esineb kahel pohju-
sel. Uhel juhul on tekke pohjused fiisioloogilised. Liipsma-
tulevate suure toodanguga lehmade udara veresooned on
laienenud ja verevool udarasse suurenenud. Seetottu
imbub piimajuhadesse verd, mis annab piimale punaka
véarvuse. Néahtus mo66dub harilikult iseenesest mone
pdeva pérast. :

Teisel juhul on tegemist vereliipsmisega lookide, eba-
oigete liipsivotete (venitusliips), %‘alas()tkete jne. 1ébi
tekkinud udara veresoonte vigastuste tagajarel. Liipstav
piim sisaldab sel puhul hiiiibimata verd vo6i hiilibintrd
vere kdmpe. Suuremate vigastuste puhul voib vere esine-
mine piimas kesta nddalaid. Masinaga voib lehma liipsta
alles siis, kui udar on tdiesti paranenud.

Udarapoletikud on sagedasemaid ja ohtliku-
maid piimalehmade haigusi. Pohjustelt jagunevad nad
mittenakkavateks ja nakkavateks. Mittenakkavate udara-
poletike pohjusteks on kiilmetused (ndit. looma lama-
mine kiilmal porandal) voi mehaanilised mojutused (166-
gid, muljumised, haavad, piimapeetus jt.). Sel puhul
tdheldatakse sageli ainult udara turset voi paistetust,
kusjuures liipstav piima hulk ega tema omadused pole
muutunud. Niisugusele udara seisundile tuleb aga otse-
kohe tdhelepanu osutada ja tarvitusele votta raviabinoud.
Tegutsema peab kiiresti, et haigus ei muutuks raske-
kujuliseks. Lehm tuleb panna eraldi puhta kuiva alla-
panuga asemele. Liipsma peab ettevaatlikult késitsi
3—4 korda péevas. Kui udar on védga valus, siis on soovi-
tatav mone pédeva véltel kasutada liipsmisel steriilset
(ldbikeedetud) nisakateetrit.

Erilist hddaohtu piimakarjale kujutavad endast nakka-
vad udarapoletikud. Nakkavat udarapoletikku voivad
pohjustada kera- ja kettpisikud, kolibakter, tuberkuloosi-
ning brutselloositekitajad jt. Udara haiguse kroonilist
vormi pohjustab peamiselt spetsiifiline nakkusetekitaja,
udarataudi kettpisik Streptococcus mastitidis. Nakkava
udarapoletiku esimesed tunnused avalduvad helbekuju-
liste osakeste esinemises piimas, mida voib ndha eel-
liipsindéus ja kurnavorgul. Alates esimestest lihtsamatest
tunnustest voib haigus ldbi teha mitu staadiumi, seal-
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hulgas ka kiillaltki sageli esineva ageda yormi. Haiguse
ageda vormi esimesteks tunnusteks on looma varisemine,
korvade jahenem'me ja isu kadu, millele varsti jargneb
ka kehatemperatuuri tous. Uks vOi mitu adaraveerandit
paistetavad {iles ning muutuvad kuumaks ja kovaks, mis
on ka esimeseks véiljapaistvamaks haiguse tunnuseks.
Veerandist voi udarast pole yoimalik piima valja liipsta.
Sageli yiljub piima asemel vaikene hulk kollakat kalgen-
dunud piimatﬁkke sisaldavat noret. Kui lithikese aja
jooksul poletikku ei suudeta alandada, siis ei anna haige
udaraveerand iilejaanud laktatsiooniperioodi valtel enam
piima ja yoib ildse lakata iunktsioneerimast. Monedel
juhtudel hakkab veerand kil vahenenud hulgal piima
tootma, kuid haige veerandi voib udara katsumisel alati
ara tunda naarmekoes esinevate sidekoeliste vohandite
ja solmede jargi. Haiguse kroonilistel juhtudel,. mis VOi-
vad jérgneda agedale vormile, vOib udaraveerand vOl
kogu udar taituda madaga, mis valjub nisakanali voi
udara kiilgedel avanevate uuriste kaudu.

Nakkavat udarapoletikku voib hooletu liipsja kergesti
{ihelt lehmalt teisele iile kanda. Hooletul ja ebaoigel
kasitsemisel yoivad selle haiguse kiireks levitajaks olla
liipsimas'mad. Seeparast tuleb udarapoletikuga jehmad
tervetest loomadest isoleerida ja neid lipsta nii, et
haiguse {ilekandmine liipsja pooit tervetele loomadele
oleks valditud. Udarapoletiku tapse yormi teeb kindlaks
loomaarst ja maarab seejarel vastava ravi. Haigeid lehmi
peab voimaluse korral liipsma eri ‘liipsja yoi viimase
puudumisel liipstakse haiged lehmad parast terve karja
liipsmise lopetamist.

Masinaga jérelli’:psi kasutusele yotmine vahendab suu-
resti udaranakkuste leviku voimalust liipsja kate kaudu.
Sellest on aga vihe kasu, kui masinaga liipstakse karjas
viibivaid haigeid loomi.

Nisaotsa ja nisa limaskestade vigastuste valtimiseks
masinaliipsil on oluline, et vaakuum 1ﬁpsiaparaadis ei
oleks suurem ettenahtust, et pulsaator tootaks normaal-
selt ja et nisasid ei liipstaks «kuivalt».

Et haigusetekita]ate udarasse paasemise varatiteks on
sageli ka udara kudede ja nisade vigastused (kriimustu-
sed, 1ohed, haavad jne.), tuleb viimaste kiirele parane-
misele suurt tahelepanu osutada.
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Udarapoletiku drahoidmiseks on vaja lautades looma-
asemetel puhtust pidada; liipsmine toimugu korrapéaras-
tel aegadel ja udarat ettevaatlikult kidsitsedes. Haigestu-
mise puhul eraldatagu haiged ja liipstagu neid eraldi
kasitsi. Haigestunud veerandite nore liipstagu eri nousse
ja tehtagu kahjutuks. Liipsiaparaate peetagu puhtaina ja
desinfitseeritagu neid perioodiliselt.
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