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Brosiiiiris valgustatakse veevarustuses, mehaa-
nilisel liipsmisel, farmisiseses transpordis ja soéotade
ettevalmistamisel kasutatavate seadmete oiget eks-
pluatatsiooni ning tehnilist hooldamist, et sellega
kaasa aidata tooviljakuse suurenemisele loomakas-
vatusfarmides. Esitatud andmed ja niitajad on
kasulikud esijoones seadmetel toGtavatele toolistele,
kuid samuti kolhoosi vb0i sovhoosi mehaanikutele
farmide seadmete valikul.
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EESSONA

Pollumajanduse edasiarendamise programmi eduka
ditmise pohitingimuseks on tooviljakuse jarsk tous koigil
ootmisaladel, sealhulgas ka loomakasvatuses. Seitsme
1asta plaani kohaselt peab tooviljakus loomakasvatusfar-
-nides 1965. aastaks kahekordistuma. Et seda saavutada,
uleb laialdaselt juurutada kompleksset mehhaniseerimist.
Zesti NSV kolhoosides ja sovhoosides tuleb juba 1964. aas-
aks veevarustus veise- ja seafarmides, samuti ka lehmade
tipsmine tédielikult mehhaniseerida. Seitseaastaku lopuks
1ga mehhaniseeritakse koik pohilised to6d 100-protsendili-
selt. :

NLKP Keskkomitee jaanuaripleenumi otsuses on oel-
iud: «Erilist tdhelepanu tuleb podrata pollumajanduse
<oigi voimaluste ja reservide véljaselgitamisele ja draka-
sutamisele, teaduse saavutuste ning eesrindlaste ja toot-
misnovaatorite kogemuste levitamisele ja juurutamisele.
Cesrindlaste saavutused peavad olema eeskujuks, maja-
<aks, mis nditab oiget teed korge tootmistaseme tagami-
seks igas brigaadis ja farmis, igas kolhoosis ja sovhoosis.»

Paljudes majandeis on pollumajanduse eesrindlased
uba praegu saavutanud korgeid téonditajaid to6protsesside
mnehhaniseerimise ning toode- oskusliku organiseerimise
ceel. Nii talitab Olga Evanen 800 nuumikut; Rakvere
rajooni Kungla kolhoosi vabapidamisega lehmalaudas liip-
sab iiks liipsja kalasabatiitipi liipsiplatsil 160 lehma. Triigi
sovhoosi liipsja Laine Vaiksalu liipsab masinaga ja hool-
dab 69 lehma. R. Pélsoni nimelise sovhoosi kommunistliku
t66 brigaad ning paljude teiste sovhooside ja kolhooside
tooeesrindlased on iiletanud seitseaastaku 1opuks ettendh-
tud tooviljakuse.

Korge tooviljakuse saavutamine pohineb olemasolevate
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masinate oskuslikul kasutamisel. Mehhaniseerimise plaani
kiirendatud tditmine toob farmidesse juurde suurel hulgal
masinaid ja seadmeid. Nii mehhaniseeritakse kdesoleva
aasta jooksul umbes 80000 lehma liipsmine ja teisi palju
joukulu noudvaid toid.

Suure hulga mitmesuguste masinate ja seadmete and-
mine farmitootajate kasutusse seab nende ette uued iiles-
anded — omandada olemasolevate masinate oskuslik késit-
semine ja hooldamine. Too6tootlikkust saab otsustavalt
tosta ainult siis, kui tunneme pohjalikult meie kdsutusse
antud masinaid ja seadmeid. Viimaste tootlikkus ja iga
oleneb aga suurel mééral sellest, kuidas neid kasutatakse
ja hooldatakse. Oigeaegne ja kvaliteetne tehniline hoolda-
mine tostab tunduvalt masina tootlikkust, aitab pikendada
remontidevahelist aega ja oigeaegselt avastada esinevaid
rikkeid, mis voivad pohjustada tosiseid héireid t66s. Palju-
dest kolhoosidest ja sovhoosidest voib tuua nditeid, kus
masinad ja seadmed enneaegu on muutunud kasutamis-
kolbmatuks puuduliku hooldamise tottu.

Kaéesolevas brosiiiiris on antud liihike iilevaade meie
loomakasvatusfarmide peamiste masinate ja seadmete
kasutamisest ning hooldamisest paljudes majandites oman-
datud kogemuste alusel.



I. VEEVARUSTUSE MEHHANISEERIMINE

Loomakasvatusiarmides tarvitatakse iga pdev suurel
hulgal vett loomade jootmiseks, sootade ettevalmistami-
seks, pesemiseks, piima jahutamiseks ja teisteks vajadus-
teks. Keskmiselt kulub 66pédevas 100-pealises lehmalaudas
10 m?® vett. Et kindlustada pidevat veega varustamist, pea-
vad veevarustusseadmed andma vajalikul hulgal vett ja
olema tehniliselt korras. A

Veetosteseadmete oskuslik kasutamine, samuti oige-
aegne ja kvaliteetne tehniline hooldamine kindlustab nende
haireteta tootamise, suurendab seadmete toatlikkust ja
kasutamise iga. On ddrmiselt tdhtis ja vajalik, et tooline,.
kes kasutab pumbaseadmeid ja kelle iilesandeks on tehni-
line hooldamine, teeks seda ettendhtud ajal ja kvaliteetselt.

Seadmete tehniline hooldamine jaguneb 1) igapédeva-
seks ja 2) perioodiliseks tehniliseks hooldamiseks.

Igapdevase tehnilise hooldamise ajal puhastatakse
seade tolmust ja mustusest, kontrollitakse tihendeid, kinni-
tuste tugevust, olitatakse seadet vastavalt olitustabelile ja
kontrollitakse veorihma seisukorda ning pingust. Toota-
mise ajal jélgitakse seadme t66d, kontrollitakse tootavate
detailide temperatuuri, mis ei toh1 tousta iile 50—60° C.

Perioodiliselt tehakse tehnilist hooldamist péarast
seadme 250—300 tootundi. Perioodilise tehnilise hoolda-
mise ajal kontrollitakse seadmeid pohjalikult, pestakse ja
olitatakse masinaosi, voetakse neid vajaduse korral Iaht1
remonditakse voi asendatakse uutega.

Veevarustusvorkude ja automaatjootjate perxoodlhsed
tehnilised hooldamised viiakse 1dbi iga kuuekuuse toota-
mise jarel. .

Soovitav on kanda tehtud perioodilised tehnilised hool-
damised vastavasse vihikusse, millesse margitakse seadme?
itldine seisukord ja remondivajadus.



1. VEETOSTESEADMED

Loomakasvatusfarmides kasutatakse vee pumpami-
seks peamiselt kolb-, tsentrifugaal- ja keerispumpi. Véahe-
mal arvul on leidnud kasutamist veejoaseadmed ja vesi-
oinad.

Sobiva pumba valik oleneb kaevust voi veekogust, kust
vett pumbatakse; pumbatava vee kogusest ja veetostekor-
gusest. Puurkaevude juures, kus veetase pumba té6tamisel
ei lange {ile 4—5 meetri maapinnast allapoole, on soovitav
kasutada tsentrifugaal- voi keerispumpi. Si{igavamatest
puurkaevudest vee pumpamiseks tuleb rakendada juba
siigavveepumbad, mis siivistatakse kaevu. Viikesemoodu-
listele puurkaevudele, mille manteltoru 14bimoot on vihe-
malt 4”, toodab siigavveekolbpumpi Viljandi Laste To6o6-
koloonia. Suuremates puurkaevudes, kui manteltoru ldbi-
moot pumba siivistamise siigavusel on vidhemalt 67, on
kasutatud ATll-tiiiipi siigavvee-tsentrifugaalpumpi, veejoa-
seadmeid ja kolbpumpi «Burvod-1II». Histi tootavad
ATI-tiilipi stigavvee-tsentrifugaalpumbad. :

Kolbpumbad HIIII-3,5 ja KBH1 on ette ndahtud raketega
kaevudele, kus veepinna siigavus maapinnast on kuni 25
meetrit, ja puurkaevudele, kui veepind ei lange allapoole
5 meetrit,

Ujuvaid tsentrifugaalpumpi ITH-IO saab kasutada lah-
tistest veekogudest ja raketega kaevudest vee pumpamiseks
kohtades, mis on varustatud elektrienergiaga.

. Veetornita automaatpumbaseadmeid B9-2,5 on otstar-
bekas rakendada seal, kus veevorgust varustatakse mitut
hoonet voi hoonete gruppe veetarbimisega mitte iile 40 m?®
oopdevas ja kus on kindlustatud pidev elektrienergiaga
varustamine.

Kolbpumbad

Kolbpumbad on aeglase kdiguga ja viikese tootlikku-
sega pumbad, mis on leidnud kasutamist seal, kus veevaja-
dus on viike ning tsentrifugaal- ja keerispumpi ei saa
kasutada.

Loomakasvatushoonete veevarustuses peamiselt kasuta-
tavate kolbpumpade tehnilised andmed on toodud tabe-
lis 1.
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Tabel 1
Kolbpumpade tehnilised andmed

Kolvi Torustiku
Vee. | Moo- | edasi-/Pumba 1abimoot
Toot- | ;= 4o | tori |tagasi|silind- o
Pumba nimetus likkus |50 voim-|kadiku-|rildbi- [——
gus g
m3/h & sus |de arv| moot | jpe-
kW | minu-| mm | mpjs. |SUrve-
tis toru e
Kolbpump
HIIII-3,5 3,5 60 Vit 50 75 38 38
Kolbpump
KBH1 45 50 [ 50 100 50 50
Siigavvee-
kolbpump
(Viljandi
LTK toode) 30 50 74 36 80  — 38
4 70 5 40 92 50
«Burvod-III» 6 o
10 60 10 25 145 75 75
Kasipump . ; 1/min.
LK®-2 15—23 30 — 30—45 75 25 2
Kasipump
bK®-4 39—53 35 — 30—45 10 38 38

Kolbpumbad HIIII-3,5 (joon. 1) ja KBHI1 on kahepool-
selt tootavad vertikaalsilindriga pumbad, mis on ette nédh-
tud vee pumpamiseks raketega kaevudest kuni 25 m siiga-
vuselt ja puurkaevudest, kus kaevu veepind pumba toota-
misel ei lange iille 5 m maapinnast allapoole. Sel juhul
monteeritakse veepump manteltoru peale ehitatud alusele.
Raketega kaevudes monteeritakse pump 1,5—2 meetrit vee-
pinnast korgemale ehitatud alusele ja pump kéitatakse
kaevu pealt varrasiilekande abil.

Joonisel 2 on toodud siigavveekolbpump koos redukto-
riga, mida valmistab Viljandi Laste Tookoloonia. Pump
on ette ndhtud kasutamiseks puurkaevudes, mille mantel-
toru siselabimoot on vdhemalt 100 mm. Pumba. silinder
stivistatakse 2,0—2,5 meetrit allapoole kaevu veetaset.

Enne pumba asetamist kaevu liidetakse kolvivardad
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Joon. 1. Kolbpumba
HIIIT-3,5 ldbiloige.
1 — pumba kere; 2 .— silin--
der; 3 — klappide ruum; 4 —

kanalid; 5 — silindri kaas;

; . 6 — topend; 7 — puks; 8§ —
//‘ ¢ kolb; 9 — kolvi mansetid;
A 10 — surveklapid; 77/ — ohu-

kuppel; 72 — imemisklapid;:
: / 13 — kummitihendid; .44 — °
Imemistoru - rtf ::T | klapivedrud
|

1

muhvide abil kogu veetoru pikkuses kokku ja ithendatakse
silindrist véljaulatuva kolvivardaga. Parast silindri iihen-
damist veetoruga peab varras ulatuma toru otsast nii paljut
vélja, et teda saab ithendada jargmise {ihendusvardaga.

Soovitav on vardad iihendada nii, et ithendusmuhvid t66-
tamise ajal ei liiguks {ile torude liitekohtadest. Toru otsa,
allapoole muhvi kinnitatakse klamber ja tostetakse see-
jarel toru koos pumba silindriga iiles ning lastakse pikka-
mooda kaevu, kuni klamber jadb kandma manteltoru otsa
peale. Seejirel valmistatakse ette teine toru, kinnitatakse
klamber ja iihendatakse algul kolvivarras ning siis toru
eelmise toruga. Nii kordub see, kuni pump on lastud vaja-
liku stigavuseni kaevu. Seejarel kinnitatakse veetoru dériku
abil manteltoru kiilge ja monteeritakse kohale pumba ajam.
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Ajami liuguri ketas tuleb tapselt tsentreerida tihendkarbist
valjuva varda suhtes.

Peale 16plikku kokkumonteerimist ja ajami puki paigal-
damlst pooratakse reduktori rihmaratast késitsi vahemalt
niikaua, kuni-vant on teinud {ihe tais-
poorde, ning on veendutud, et kolb ei
lahe vastu iilemist ega alumist silindri-
kaant ja kolvivars liigub vabalt iiles-
alla. Kui montaazil puudusi. ei esine,
voib alustada pumba proovikdivitamist.
Proovikaivitamise ajal tuleb kontrol-
lida, et kepsu lingur liiguks wvabalt
juhtpindadel ega painutaks kolvivar-
rast. Parast kiimnetunnilist toé6tamist
pingutatakse juhtpindade ja reduktori
kinnitusmutreid.

Viikese  tootlikkusega  siigavvee
kolbpumpi on valmistanud veel mit-
med vabariigi remondi- ja tehnikajaa-
mad. Rohkem on neid tootnud Tapa
RTJ nii oma rajooni kui ka paljudele
teistele kolhoosidele. Pump on ehlta-
tud jargmiselt (joon. 3).

Joon. 3. Tapa RTJ valmistatud kolbpump.

! — silinder; - 2 — messingist hiilss; 3 — kolvi
siidamik; 4 — mansetid; 5 — klapp, 6 ja 7 —
iileminekutiikid; 8 — klapp; 9 — kolvivarras;

10 — survetoru: // — tihendkarp; 72 — tihend-
karpi labiv kolvivars;, /3 — tihend

Silindriks / kasutati 76 mm ldbimooduga gaasitoru, mis
treiti seestpoolt iile ning seejdrel suruti sisse vastava labi-
mooduga messingist hiilss 2. Kolvi siidamik 8 on valmis-
tatud malmist ja koosneb omavahel keermega iithendatud
kahest osast. Kolvi siidamikule asetatakse kaks nahast
mansetti 4, mille abil saavutatakse pumpamiseks vajalik
tihedus. Kolvi sees on messingist klapp 5, mis avaneb kolvi
allaliikumisel ja sulgub selle iilesliikumisel. Silindri iile-
mises otsas 6 ja alumises otsas 7 on iileminekutiikid, mis
tihendatakse 38 mm ldbimo6oduga gaasitoruga. Silindri alu-
mine {ileminekutiikk on varustatud nahast klapiga 8, mille
paremaks sulgemiseks on peale asetatud viike messing-
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Joon. 4 Tapa RTJ valmistatud pumba
ajam E

plaadike. Kirjeldalud klapp takistab silindrist vee vilja-
voolamist. Kolb pannakse liikuma varda 9 abil, mis asub
survetorus 10 ja vaijub 1dbi tihendkarbi //. Vardad {ihen-
datakse omavahel pikkade muhvide abil. Ulesmonteeritult
asub silinder manteltorus vee sees voi veepinna ldhedal.
Pumba imemistoru on varustatud pohjaklapiga. Normaal-
sel tootamisel teeb kolb 40-—50 kaiku minutis, mille juures
tootlikkus on 3,5 m3 vett tunnis.

Ajam, millega komplekteeritakse kirjeldatud pump, on
kujutatud joonisel 4, {ilesmonteerituna Hulja sovhoosi
veiselauda pumbama]as

Kolbpump «Burvod-III» on uhepoolselt tootav pump,
mida kasutatakse vee pumpamiseks puurkaevudest. Puur-
kaevu manteltoru to6tava osa minimaalne ldbimoot peab
olema 6”7, kui pumba silindri ldbimoot on 92 mm, ja 8”7,
kui pumba silindri 1ibimoot on 145 mm.
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Joon.5. Rekonstrueeritud kolbpump «Burvod-I111»

Pumba pohiosad on: ajam, chu-olipuhver, alusplaat
koos iileminekukarbi ja plunZeriga, raam, transmissioon ja
pumba silinder.

A. Sommerlingi nimelises sovhoosis varustab pump
«Burvod-I1I» keskuse kommunaal- ja tootmishooneid
veega. Pumba t66 parandamiseks asendati sovhoosi pea-
insener-mehaaniku Valeri Rea juhtimisel pumbaga kaasas-
olev lamerihmajam kiilrihmajamiga (joon. 5). Rekonst-
rueerimise tulemusena vihenes pumba all olev pind, pump
tootab iihtlasemalt ja ilma miirata ning on lihtsam eksplua-
teerida.

Kolbpumpade "~ kasutamine ja hoolda-
min‘e. Enne pumba to0sse lillitamist vaadatakse ta véli-
selt iile, keeratakse pumba védntvolli paar ringi kasitsi, et
veenduda pumba korrasolekus, ja kontrollitakse, kas kolb
ja vardad liiguvad vabalt. Kui pumba survetorustikule on
asetatud ventiile, tuleb need tingimata enne pumba kéivita-
* mist avada, et vesi saaks vabalt paaseda veepaaki. Alles
seejarel liilitatakse pump toosse.

Pumba toctamise ajal tuleb jdlgida ta t66d; seejuures
on vaja erilist tahelepanu podrata pumba tihendkarbi tihe-
dusele ja tihenduste tugevusele. Kui pump on korras, t66-
tab ta vaikselt, ilma kloppimiseta; kui silindris, varras-
iilekandes voi ajamis esineb aga ebanormaalset miira;
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tuleb pump seisata ja viga parandada. Perioodilise teh-
nilise hooldamxse ajal tuleb pingutada koiki pumba kinni-
tusi.

Pumbaseadmeid maédritakse tabelites 3 ja 4 toodud t66-
tundide jarel.

Pumba toctamisel véljub ohukuplist koos veega 0sa
ohku, mida tuleb aeg-ajalt juurde lisada. Selleks lastakse
6hukuplist vesi vilja ja tdidetakse see uuesti ohuga.

Kolbpumpadel «Burvod-III» on ohukuplist vee vilja-
laskmiseks kraan. Pumpadel HIIII-3,5 tuleb ohukuppe!l
pumba kiiljest lahti monteerida ja parast vee véljalaskmist
tagasi monteerida.

Uhepoolselt tootaval kolbpumbal, millel kolvi tilesliiku-
misel toimub vee imemine ja tostmine, alla aga liigub kolb
vabalt, on ajam ebaiihtlaselt koormatud ja suuremate toste-
korguste korral hakkab pump toéotama toukeliselt. Selle
véltimiseks on kolbpumbal «Burvod-I1I» 6hu-6lipuhver, mis
koormab ajamit kolvi tithikdigul ja kergendab iileminekut
tiihikdigult veetostmisele.

Ohu-6lipuhvrisse valatakse 11 liitrit 6li ja pumba vee-

toste korgusest olenedes pumbatakse chu algrohk vastavalt
tabelile 2.

Tabel 2
Ohu algrohk «Burvod-III» puhvris

| Ohu algrohk [atii]

taslzs}i%?gu_g pumba silindri | pumba silindri

m 1abimoot labimaoot

92 mm 145 mm
10 0,27 0,66
20 0,72 1,30
30 1,20 2,10
40 1,70 3,10
50 2,10 4,00
€0 2,70 4,90
70 3,10 o

Oli valamiseks puhvrisse avatakse puhvri kaanel oli
sissevalamise ava ja keeratakse vilja klapp, mis iihendab
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puhvri siseruumi valisohuga. Seejirel {ihendatakse lahti
kolvivarras nookuri kiiljest ja lastakse kolb silindri pohja,
mille jarel valatakse 6li sissevalamise ava kaudu puhvri
oliruumi.

Piérast oli valamist iihendatakse kolb nookuriga, sule-
takse avad ja ohk pumbatakse autopumbaga puhvrisse.
Ohu iilerohku puhvris jdlgitakse viimase kaanele kinnitatud
manomeetrilt.

Enne pumba kaivitamist kontrollitakse veel armatuuri
korrasolekut ja oli seisu laagrites ning madirde kogust
maardetoosides.

Mootori kdivitamisel peab rihm olema tithikdigu rihma-
rattal ja rihm liilitatakse veorattale, kui mootor on saavu-
tanud nimipdorded, s. o. pddrlemiskiiruse, mis on tdhen-
datud mootori sildil.

Pumba karakteristikas antud tootlikkuse (tabel 1) vdhe-
nemisel voi vee andmise katkemisel tuleb kontrollida
esmajarjekorras kolvi mansettide seisukorda, imemis- ja
survetoru tihedust. Kui need on korras, kontrollitakse
pohjaklapi avanemist ja sulgemist. Pohjaklapp peab ava-
nema tdielikult ja voimaldama pumba toétamise ajal vett
kiillaldaselt juurde voolata. Suletud pohjaklapp ei tohi vett
ldbi lasta. Jargnevalt koni-
rollitakse pumba tihendeid,.
mida vajaduse korral pin-
gutatakse. Kui tihendav ele-
ment on tihendatavate pin-
dade vahelt vilja pressitud,
tuleb  tihendid asendada
uutega.

Kolbpumba HIITI- 3,5 sur-
ve- ja imemisklapid pea-
vad avanema vabalt ja sul-
guma tihedalt. Klappide sur-
vevedrud reguleeritakse nii,.
Joon. 6. Kolvimansettide valmis- et nad oleksid kaega ker-

tamise abindu. gelt kergitatavad, sulgemisel

1 — alus; 2 — voru; 3 — tem-  aga sulguksid tihedalt ved-

pel; 4 — nahk; 5 — polt; 6 — 1y de survel. Kui vedrud on

mutter 3 : sidve

norgad ja reguleerimisest

pole kasu, tuleb need asén-

dada uutega; samuti vahetatakse kummitihendid klap-
pidel, mis ei sulgu tihedalt.
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Kui pumba kolvi mansetid on kulunud, asendatakse
need uutega. Vastavamootmeliste kummist kolvimansettide
puudumisel voib kohapeal valmistada nahast kolviman-
sette, mille vdljapressimiseks on spetsiaalne abinou (joon.
6). Kolvimansetid valmistatakse tallanahast, mis vees
seistes iiles ei ligune ja oma vormi ning vetruvuse saili-
tavad.

Nende valmistamiseks loigatakse nahast vilja manseti-
svurune tiikk ja leotatakse niikaua soojas vees, kuni nahk
muutub pehmeks. Seejdrel 16igatakse nahatiiki keskele auk
poldi 4 ldbimoodu jérgi. Niiiid asetatakse ettevalmistatud
nahatiikk poldile ja templi 8 ning mutri § abil pressitakse
nahk vormi, kus ta kuivab kaks 66pdeva. Pérast kuivamist
voetakse mansett vormist vélja ja loigatakse vajalikku
mootu. ‘ :

Tabel 3

Kolbpumba HIII-3,5 ajami ja siigavveekolbpumba reduktori
olitamise tabel

%]
3]
> o A . 3
5558
Vedava volli laager 2 Teljedli Iga 8 téotunni jérel
Vedava ja veetava volli
hammasrattad 2 g ;
Veetava volli laager 2 s ;4
Veetava volli hammas-
rattad 2 4 2
Vantyolli laagrid 2 4 Iga 4 tootunni jérel
Vinda laagrid 2 b o
Tigureduktor 1 Silindrioli Iga 100 tootunni jarel
11 voi auto- wvalada 6li juurde;
oli AK-10 400 tootunni jarel
vahetada oli
Viénda laager 1 Solidool Iga 4 té6tunni jarel
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Tabel 4
Kolbpumba «Burvod-I1I» dlitamise tabel

d)
E% Oli Olitamise
Olitatav koht E% k nimetus sagedus
o 28
Vedava volli laager 2 Teljeoli Iga 8 tootunni jarel
Toovolli laager 2 s 5
Vedava volli hammas-
ratas 2 i Iga 4 tootunni jérel
Toovolli hammasratas 2 a2 3
Ulemine kepsupea 2 Miire 1-13 X
Alumine kepsupea 2 ; ;
Juhttugi 2 : i
Vabajooksu rihmaratta
puks 1 % s
Nookuri laager 2 ¥ i
Plunzer 1

Tsentrifugaal- ja keerispumbad

Tsentrifugaal- ja keerispumbad on kiirekédigulised pum-
bad, mis ithendatakse tavaliselt vahetult voi rihmiilekande
kaudu elektrimootoriga. Tsentrifugaalpumpasid (joon. 7)
kasutatakse peamiselt neil juhtudel, kui vett on vaja pum-
bata suurel hulgal.

Keerispumbad (joon. 8) on vidiksema tootlikkusega,

kuid vee tostekorgus vorreldes tsentrifugaalpumpadega on
vordsete kiiruste juures 3—>5 korda suurem.

Pollumajanduses kasutatavate tsentrifugaal- ja keeris-
pumpade tehnilised andmed on toodud tabelis 5.
Pumba kasutamisele voib asuda parast kohale-

asetamise t60de kontrollimist, kui pumba proovimine on
moddunud edukalt.

' Tsentrifugaalpumba ja elektrimootori otseithenduse
korral monteeritakse nad iihisele alusele, rihmiilekande
puhul aga eraldi alustele. Otseiihenduse korral peavad
pumba ja elektrimootori vollid asuma iihel telgjoonel, mil-
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Tabel 5

Tsentrifugaalpumpade tehnilised andmed

Torus-
tiku
labi-
moot
& ' mm
Pumba Pumba R b P
nimetus mark @ 1 & i S i
2 e 2 » =3 T Emls B
S L5 Sh |SsStm |8
EZS | g SE |e=E|E |2
5 O 0 D1 S<=l2e|&
ASE > 2 =5 A= LE[B|&
Tsentrifu-
gaalpump  1'/2K-6 G- 20314 17 2900 40 32
Sama 2K-6 10—30 345—24 45 2900 50 40
i 2K-9 11509 g7 81 a8 2900 50 40
3 3K-6 30—45 6258 14 2900 80 50
- 3K-9 30—54 34,8—27 7 2900 76 50
Keerispump  1B-09 1==2.5 7970 5 (- b o) 7 G100 ok el
A © 1,5B-1,3 36 ‘5803 ‘og 45 1490 4 ‘40
4 2B-1,6 6—10 54—26 45 1450 50 50
o 2B-1,8 H—47 £160:-80" + 7--10 " 145060 60
! 3B-2,7 20—35 90—40 28 1450 70 70
Ujuvpump ITH-10 3,56—10,8 28—10 1,0 2880 —. 95
Siigavvee :
tsentrifu- )
gaalpump  6ATI-9X6  5—10 56—36 25 2880 — 50
Sama 8AIT-9%x6 14—30 108—55 12 2850 — 70
e 10ATI -18X6 40—80 116—62 35 2880 — 100

lest lubatav korvalekalle ei voi iiletada 0,15 mm..RihmiiIe-
kande puhul peavad aga pumba ja elektrimootori vollid
olema paralleelsed. Vollide tsentreerituse kontrollimiseks
on vastavad abinoud, millest iiks moodus, mida kasuta-
takse ka A. Sommerlingi nimelises sovhoosis, on toodud
joonisel 9.

Abindu koosneb kahest terasklambrist 7 ja 2, mis kinni-
tatakse poltidega 3 poolmuhvide 6 kiilge, ja reguleerita-
vatest poltidest 4 ja 5, mille otsa ja klambri vahelise
radiaal- ja telgsuunalise pilu jirgi kontrollitakse iihenda-
tavate vollide tsentreeritust. Enne tsentreerimisabinoude
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Joon. 8. Keerispump (B-tiiiipi).
1 — kere; 2 — valiskaas; 83 — sisekaas;
4 — tooketas; 5 — tihend; 6 — pea (ainult
BC-tiiiibil) 7 — tihendrongas, 8§ — wilt-
rongas; 9 — laager; 10 — viltrongas;
1 — voll; 12 — surverdongas; 13 —
topend; /4 — vedrurdongas; /5 — mansett;
16 — tihendrongas; 17 — vedru; 18 —
' surverongas

poolmuhvide kiillge kinnitamist tuleb lahti keerata koik
poolmuhve iithendavad poldid ja keerata iihendatavaid
volle iiksikult késitsi; kui nad liiguvad kergelt, voib pool-
muhvide kiilge kinnitada kontrollabinoud. Mootmist teos-
tatakse radiaal- (a) ja telgsuunas (b), tavaliselt neljas
asendis, poorates molemaid poolmuhve iga mootmise jarel
90° edasi, seega moodetakse 0°, 90°, 180° ja 270° poorde-
nurga juures. Kui vollid on tsentreeritud, siis pilu a ja pilu
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Joon. 9. Vollide tsentree-
rimise abinou.

o I ja 2 — kiambrid; 3 —
\ klambrite kinnituspoldid;
/ : 4 ja 5 — poldid moote-
vahede reguleerimiseks:
a — pilu radiaalsuunas;

% ; y 3 ; % : b — pilu telgsuunas

b suurus ei muutu poolmuhvide pooramisel. Pilude suurust
moodetakse pilukaliibritega. Mootmise kiirendamiseks ja
tapsuse suurendamiseks voib poltide 4 ja 5 asemele mon-
teerida indikaatori voi mikromeetri pea.

Et saavutada mooGtmisel vajalikku tédpsust, peavad
klambrid olema kiillalt jdigad, et nad mootmise ja oma
raskuse all ei painduks.

Pumba survetoru varustatakse ventiili voi siibriga, mis
- on vajalik pumba kédivitamiseks, pumba poolt veevorku
antava veekoguse reguleerimiseks ja pumba valjaliilitami-
seks veevorgust. Torustikule monteeritava ventiili 1abimoot
peab vastama torustiku 1dbimoodule. Pikkade surveliinide
ja suure tootlikkusega pumpade korral asetatakse pumba
juurde tagasiloogiklapp. Viimane kaitseb pumpa hiidrau-
liliste 166kide eest, mis tekivad pumba seiskamisel. Pédrast
loetletud seadmete iilevaatust ja paigalduse kontrollimist
voib pumba t66tamist proovida.

Enne kiivitamist tdidetakse veega tsentrifugaalpumba
kere ja imitoru ning suletakse survetoru ventiil. Suletud
ventiili korral on kdivitusmoment kuni kolm korda viiksem
kui avatud ventiili korral. Keerispumpade kiivitamisel
peab olema aga survetoru ventiil avatud.

Kui mootor on saavutanud normaalsed poorded, ava-
takse pikkamo6oda survetoru ventiil, kuni pump téctab tédie
koormusega. Pumba esmakordne t66 kestku lithikest aega.

Kui proovimine on 16ppenud ja pump téotab korralikult
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ning ettendhtud tootlikkusega ja on tugevalt kinnitatud
alusele ning laagrid ei soojene, voib pumba anda eksplua-
tatsiooni.

Tsentrifugaalpumpade ekspluateerimine ja hooldamine
on tunduvalt lihtsam kui kolbpumpadel, millel on keeru-
kad ajamid, klapid ja muud kiiresti kuluvad osad. Peamine
tdhelepanu tuleb poorata tihendkarbi korrasolekule ja laag-
rite hooldamisele.

Ekspluatatsioonis, igapdevase tehnilise hooldamise ajal
puhastatakse pumbaseadmed tolmust ja mustusest, kont-
rollitakse pumba ja elektrimootori kinnitusi. Jalgitakse, et
pumba voll poorleb kergelt ilma takistusteta, laagrid ei
kuumeneks iile 50—60° ja tihendkarp on korras. Oigesti
reguleeritud tihendkarp peab vett {iksikute tilkadena labi
laskma. Tihendkarbist ldbitungiv vesi moodustab volli
iimber veepadja, mis vdhendab vo6lli kulumist ja takistab
vilisohu tungimist pumba t66ruumi.

Tugevalt kokkusurutud tihendkarbis kuluvad ja kuumc
nevad tihendid ning pumba voll kiiresti.

Tihendkarbi topendina kasutatakse puuvillnoori, asbest-
linti, vilti voi 6lis immutatud linu. Tihendkarpi asetatava
topendi paksus kokkusurumata olekus peab olema 5—10%
suurem tihendkarbi siseldbimoodust. Tihendkarpides 1ébi-
mooduga alla 100 mm asetatakse topend keermekujuliselt,
libimooduga iile 100 mm iiksikute rongastena. Topend-
rongaste liitekohad nihutatakse {iksteisest 90° vorra. Ron-
gaste vahele on soovitav puistata 3—5 mm paksune gra-
fiidikiht. Topend tuleb asetada nii tihedalt, et pingutatult
ei laheks puks keresse iile 10—15 mm. :

Perioodilise tehnilise hooldamise ajal voetakse pump
lahti, pestakse ja kontrollitakse pumba seisukorda, kolbma-
tud detailid vahetatakse uutega voi remonditakse. Pumba
kuullaagreid méaaritakse solidooli voi tehnilise vaseliiniga.
Elektrimootori kuullaagreid méaritakse iga 6-kuuse toota-
mise jérel solidooliga. Enne méarimist pestakse laagrid
petrooleumiga puhtaks.

Kui pumba imemisruumi satub ohku, mille tagajérjel
pump lakkab téotamast, tuleb kontrollida tihendkarbi,
imemistoru ja pumba tihendite korrasolekut ning asendada
kulunud ja katkised tihendid uutega.

Pumba tootlikkuse langemisel reguleeritakse pumba
tooketta ja otsaddriku vahelist pilu, mis ei voi olla iile
0,15 mm.

21



\

Kui kohalikest oludest tingituna pumbaruumi tempera-
tuur langeb alla 0°, on vaja pumba pikemaks ajaks seisma-
jdamisel vesi pumbast ja torustikust pumba keres oleva
korgi kaudu vélja lasta.

Veejoaseade BH-2-8”

Veejoaseadmeid kasutatakse nii elektrifitseeritud kui ka
elektrifitseerimata majandeis vee pumpamiseks puurkaevu-
dest, mille manteltoru siseldbimoot on vihemalt 8 tolli.
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SILid I — veejoapump; 2 — survetoru; 3 —
a survetoru; 4 — kraan; 5§ — ventiil; 6 —
255 manomeeter; 7 — tsentrifugaalpump 2K-6;
Sy 8 — elektrimootor; 9 — klamber; 10 —
veetostetoru



Veejoaseadme pohiosadeks on veejoapump 7 (joon. 10),
tsentrifugaalpump 7, mootor 8 ja torustik.

Veejoaseade tootab kahe voolu segunemise printsiibil,
mille juures suure kiirusega liikuv to6juga haarab endaga
kaasa pumbatava vee.

Veejoapump siivistatakse kaevu allapoole kaevu diinaa-
niilist veepinda, s. o. veepind, mis jddb piisima pumba t66-
tamisel, peab olema vdhemalt 0,1 H, kus H on diinaamilise
veepinna korgus tsentrifugaalpumba teljest. Veejoapump
tootab jarjestikku tsentrifugaalpumbaga 7, mis on asetatud
maa peale. Tsentrifugaalpump surub vee mdéodda toru 2
(toru 14bimoot on 2,5 tolli) surve all poéordkanalisse 5
(joon. 11) ja edasi diiiisi 8 kaudu suure kiirusega voimsa
joana segukambrisse 7 ning sealt difuusorisse 6, mis on
tthendatud veetostetorustiku (1&bimoot 3 tolli) kaudu tsent-
rifugaalpumbaga.

Diitisist valjumisel haarab veejuga vastuvotukambrist 9
kaasa vett ja liigub edasi segukambrisse. Tekkinud horen-
duse toimel avaneb klapp 3 ja kaevust voolab vett vastuvo-
tukambrisse. Segunemiskambris véheneb veejoa Kkiirus,
olles osa energiast kulutanud tooks ja vee imemiseks kae-
vust, ning iihtlustub vastuvotukambrist kaasahaaratud vee
liikkumiskiirusega. Joudes difuusorisse, aeglustub vee liiku-
mine tunduvalt ja muutub staatiliseks surveks, mille abil
hoitakse vesi torustikus vastaval korgusel, mis on vajalik
tsentrifugaalpumba imemiseks.

Imedes kaevust vett, annab tsentrifugaalpump osa sel-
lest survetorustiku kaudu veejoapumba toitmiseks, osa
ldheb aga torustiku kaudu tarbijatele. Viimastele antavat
veehulka reguleeritakse kraani 4 abil (joon. 10).

Enne esimest kédivitamist suletakse kraan 4 ja seade tai-
detakse veega labi tsentrifugaalpumba ja ventiili 5.

Pérast seadme veega tditmist liilitatakse t66sse mootor.
Kui mootor on saavutanud normaalsed poorded, avatakse
manomeeter 6, mis peab néditama niiiid maksimaalset sur-
vet. Vesi ringleb modda tsentrifugaalpumpa 7, survetoru 2,
veejoapumpa / ja veetostetorustikku /0.

Kui kraan 4 veidi avada, ldheb osa vett survetorustiku
2 kaudu tarbijatele ja surve torustikus védheneb.

Kraani veidihaaval avades jouame piirile, kus seade
lakkab vett andmast. Manomeetrile margitakse, millise
surve juures seade lakkab to6tamast. ;

Teistkordsel t60sse liilitamisel reguleeritakse seade t66-
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Tabel 6

Veejoaseadmete BH-2-8” tehnilised andmed

Seadme nr. ja iseloomustus

Nr, 1 Nr. 2 Nr. 3 Nr. 4

H — vahemaa |Tsentrifugaal-| Tsentrifugaal-| Tsentrifugaal-| Tsentrifugaal-
tsentrifugaal- | pump 2K-6, | pump 2K-6, | pump 3K-9, | pump 3K-9,

pumba teljest ku- |elektrimootor | elektrimootor | elektrimootor|elektrimootor

ni kaevu diinaa- 4,5 kW 4,5 kW 7 kW 7 kKW
milise veepinnani
m Surve tsentrifugaalpumba telje kohal m
20 | 20 | 25 | 25

Tootlikkus m3/h
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tama 4—6 m korgema survega kui eespool margitud surve,
millel seade lakkas toctamast. Sellise vidljareguleerimise
juures on veejoaseadmel maksimaalne tootlikkus.

Igapéevase tehnilise hooldamise ja samuti t66 ajal jél-
gitakse manomeetri jargi seadme t6osurvet, mis peab vas-
tama eespool kirjeldatud valjareguleeritud survele. Surve
tousmisel voi langemisel taastatakse normaalsurve regulee-
rimiskraani abil.

Tsentrifugaalpumba hooldamine toimub eelmises osas
toodud kirjelduse kohaselt.

Ujuvpump MH-KO

Kohaseks pumbaks véikestes loo-
makasvatushoonetes ja kultuurkar-
jamaal loomade veega varustami-
sel on ujuvpump ITH-FO. Pumpa
saab kasutada raketega kaevust ja
lahtisest veekogust vee pumpami-
seks, kus on olemas elektrienergia.
Ujuvpump koosneb vertikaalsest kol-
meastmelisest tsentrifugaalpumbast,
vertikaalsest elektrimootorist ja kahe
ballooniga pontoonist,- mis montee-
ritakse spetsiaalse aluse kiilge. Elekt-
rimootor kinnitatakse aluse kiilge
pontoonide peale, pump asub aga
pontoonide vahel ja asetseb to6tamise
ajal vees. Vesi antakse pumbast kahe
3/4-tollise kummivooliku ja torukol-
miku kaudu 1-tollissesse voolikusse,
mis iihendatakse tarbijatele mineva
veetorustikuga.

Enne pumba monteerimist on vaja
kontrollida kaevu voi veekogu seisu-
korda. Kui veekogus voi kaevus esineb

Joon. 11. Veejoapump.
1 — filter; 2 — survetoru; 8 — pohjaklapp;
4 — pumbakere; 5 — poordkanal; 6 —
difuusor; 7 — segukamber; 8 — diiils; 9 —
vastuvotukamber
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lahtist muda, tuleb see enne pumba kohaleasetamist korval-
dada. Kaevu monteeritult on ujuvpumba korgusest 2/3 vee
sees.

Enne pumba ekspluatatsiooni andmist on vaja 1dbi viia
proovipumpamine kaevu tootlikkuse selgitamiseks. Kui
kaevul puudub vajalikul hulgal vee juurdevool, tuleb pii-
rata korraga viljapumbatava vee hulka voi reguleerida
pumba tootlikkust survetorule asetatud ventiili osalise sul-
gemisega. Pump to6tab normaalselt, kui vee siigavus kae-
vus on vihemalt 50 cm. Ohema veekihi korral tuleb pump
kohe seisata.

Ujuvpump voib kaua téotada
ilma spetsiaalse teenindamiseta
ja tehnilise hooldamiseta. Uks
kord nelja kuu jooksul on
vaja kontrollida tihendite kor-
rasolekut. Aastase tootamise
jarel tuleb pump kaevust vilja
tosta, koik osad iile vaadata ning
kulunud osad vahetada.

Joon. 12. Ujuvpumba ITH-IO iildvaade
raketega kaevus.

1 — pump; 2 — elektrimootor; 8 —
3/4-tollise ldbimooduga kummivoolik;
4 — iileminekukolmik; 5 — iihendus-

muhv; 6 — kinnitusklamber; 7 — toru

labimooduga 1 toll; 8 — ventiil; 9 —

vee viljavoolu toru; 70 — Xkaitsekiibar;
11 — pontoon

Pumba tootlikkuse langust v6ib pohjustada soela
ummistumine, kulunud téoratas voi kulunud tihendid. Sel-
lisel juhul tuleb pump kaevust vilja tosta ja puhastada
soel voi vahetada pumba todratas ja tihendid.

Tornita automaatpumbajaam B3-2,5

Iga aastaga laieneb tornita automaatpumbajaamade
B3-2,5 kasutamine veetornide asemel nii kommunaalsektori
kui ka loomakasvatushoonete veega varustamisel neis
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majandeis, mis on pidevalt varustatud elektrienergiaga.
Pumbaseade reguleerib automaatselt vee juurdeandmist
tarbijatele ja hoiab vee vorgus pidevaltr6hu all. Pumba-
jaam koosneb vee-ohupaagist, keerispumbast 1,5B-1,3 koos
elektrimootoriga 1,7 kW, rohureleest ja magnetkiivi-
tist. Paljudes majandeis, kus vesi asub siigaval, on keeris-
pump 1,5B-1,3 asendatud siigavvee tsentrifugaalpum-
baga 6AII. ;

Vee-6hupaak kujutab endast ohukindlalt suletud 0,8 m?3
mahutavusega metallist paaki. Paagis oleva rohu kontrol-
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Joon. 13. Ohu-veepaak.

— paak; 2 — veeklaas; 3 — manomee-
ter; 4 — rohurelee iihendustoru; 5 — vee vilja-
voolu kraan; 6 — vee survetoru

limiseks on manomeeter ja veeseisu nditajaks veeklaas. Et
koos veega viljub paagist ka vdhesel médaral ohku, tuleb
aeg-ajalt paagis olev vesi vilja lasta ja paak tdita ohuga.
Paak {ihendatakse veevorguga paralleelselt. Pumba t6ota-
mise ajal antakse osa vett, mida ei kasuta dra tarbijad, vee-
ohupaaki. Veepind paagis touseb ja surub kokku paagis
oleva ohu, mille tagajarjel ohurohk paagis suureneb, mis
surub iiles rohurelee kummimembraani ja vastava hoovas-
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tiku kaudu katkestab magnetkéiviti toitevooluringi. Selle -
tagajdrjel magnetkdiviti katkestab pumba elektrimootori
toitevoolu ja pump jéab seisma. Kui pump ei toota, varus-
tab tarbijaid veega vee-ohupaak, mistottu rohk paagis lan-
geb, kuni rohurelee ithendab magnetkdiviti toitevooluringi,
viimane omakorda ithendab elektrimootori vooluringi, moo-
- tor kdivitub ning pump hakkab jélle vett andma nii vee-
vorku kui ka paaki.

Hiired rohurelee t66s voivad tekkida kontaktide oksii-
deerumise voi ebadige' kokkupanemise tagajirjel. Rikete
parandamiseks tuleb rohurelee lahti votta, kontaktid puhas-
tada ja kolbmatud kontaktid asendada uutega.

Pumbajaama t60reziimi automaatset liilitamist regulee-
ritakse rohurelee reguleerimiskruvi abil. Reguleerimiskruvi
viljakeeramisel paagi to66rohk suureneb.

Normaalselt peab pumba sisseliilitamine toimuma rohul
mitte alla 1 atil ja véljaliilitamine rohul mitte iile 4 atii.

Vahemalt kaks korda kuus tuleb kontrollida koguw
seadme tootamist majandi elektriku ja mehaaniku poolt.

Igakordsel {ilevaatusel on soovitav paagist sete vilja
lasta, paak puhastada ning kontrollida rohurelee t66d.

All-tiiiipi siigavvee tsentrifugaalpumbad

Siigavvee tsentrifugaalpumbad 6AII ja 8AIT on leidnud
meil laialdast kasutamist puurkaevudest vee pumpamisel.
Siigavvee tsentrifugaalpumpa 6AIl (joon. 14) saab
monteerida puurkaevu, mille manteltoru 14bimoot pumba
siivistamise kohalt on vdhemalt 6” ja 8AIl — vihe-
malt 8”.

Enne pumba kaevu asetamist tdidetakse pumba elektri-
mootor sissevalamise ava kaudu puhta filtreeritud veega.
Seejdrel kontrollitakse meggeriga mootori isolatsiooni
takistust, mis ei voi olla alla 0,5 megaoomi.

Pumbaseadme igapdevase hooldamise ajal kontrolli-
takse liilitusseadmete tootamist.

Perioodiline tehniline hooldamine viiakse ldbi 1500—
1800 t66tunni jarel, mille ajal kontrollitakse pumba tehni-
list seisukorda ja vajaduse korral voetakse osad lahti ning
korvaldatakse esinevad puudused valmistaja tehase poolt
antud juhendite jargi.
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Joon. 14. Siigavvee tsentrifugaalpump 6ATI

2. VEEVARUSTUSVORGUD

Mehaanilise veevarustussiisteemi iitheks kallimaks ja
toomahukamaks ehituseks on veevarustusvorgud. Et hoida
veevarustusseadmed pidevalt ekspluatatsioonis, mis on
majanditele darmiselt tdhtis, on vaja, et t66line,*kelle hool-
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damisele ja ekspluateerimisele on antud majandi veevarus-
tusseadmed ja veevorgud, tunneks veevorgu ehitustoid, seal
kasutatavaid materjale ja oleks voimeline tegema véikse-
maid remonttoid.

Seepdrast késitleme lithidalt enne ekspluatatsiooni ja
tehnilise hooldamise kiisimust veevorgu ehitustood ja seal
kasutatavaid materjale.

Torude ldbimoodud valitakse niisuguse arvestusega, et
vee litkumiskiirus ei iiletaks 1,25 m sekundis ega oleks véaik-
sem kui 0,5 m sekundis. Liihiajalisel suure veehulga vot-
misel voib vee kiirus tousta 1,5—2,0 m sekundis.

Praktikas voetakse toru ldbilaskevoime soltuvalt torus-
tiku ldbimoodust jargmiselt:

Toru labi-
moot mm 40 B0 75 100 125, 3150° V200

[.abilaske-
voime
liiter/sek. 0,75—1,0 15—2,0 3,0—4,0 50—70 8—12 140 280

Sisetorustike {iksikute osade 1dbimootude valikul voib
aluseks votta teenindatavate veetarbimispunktide arvu.

Veetarbimis-

punktide arv 1—3 4—10 11—-20 21—40 41—60 61—80

Toru 1abimoot

mim 15 19 25 32 38 50
Vilisveevorgud

Vilisveejuhtmete ehitamiseks kasutatakse malmist,
asbesttsement- ja terastorusid. Maa alla paigutamiseks on
asbesttsement- ja terastorudest vastupidavamad malmist
veetorud.

Malmist veetorud (muhv- ja ddriktorud)’ (F'OCT 5525-
50) jaotatakse normaalrohule (10 kg/cm?) ja korgendatud
rohule (16 kg/cm?) kohandatud torudeks. Muhvtorude and-
med on toodud tabelis 7.

Muhvtorusid kasutatakse maa-aluste torustike rajami-
sel ja teistes kohtades, kus nende jdrelevalve on rasken-
datud.

Adrikotstega malmtorusid on lubatud kasutada peami-
selt hoonetesisestes torustikes, kus on holpsalt voimalik
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Tabel 7
Malmist muhvotsaga veetorud

Toru modtmed mm 1 Kaal kg

gt gl 1 jookse standard
o ? ikkus ooksev =
]s;;?:gg: saek':ss e mu meeter (ilma| muhvots pikkusega

P muhvita) toru

50 7.8 2 9,84 422 239

75 8,0 3 15,14 5,78 51,2

100 8,5 3 20,99 772 70,7

150 9,5 3 34,40 11,9 115,0

200 10,5 4 50,45 16,2 218,0

kontrollida dérikliite hermeetilisust ja liitmisel kasutatud
teraspoltide korrodeerumise astet.

Malmist muhvtorude liitmisel asetatakse toru muhvotsa
sisse teise liidetava toru sile ots (joon. 15). Sile- ja muhv-
otsa vaheline radiaalne 16tk on ette néhtud liite tihendami-
seks. Tihendmaterjalina kasutatakse tdrvaga immutatud
kedrust, seatina, tsementi jm.

Liitesse tuleb torude teljesuunalise paisumise voimalda-

sV

a

7

e
j——

-

Joon. 15 Malmtorude {thendamise Joon. 16. Malmtoru muhvotsa

viise. tihendamise tooriistad.
a — muhvotsaga, b — &édrikutega; 1 — kasivasar; 2 — meisel; 3, 4
I — toru sileots; 2 — tsement, sea- ja 5 — tihendusmaterjali kinni-
tina voi asbesttsement; 3 — muhv- tagumise tooriistad

ots; 4 — kedrus; 5 — kummitihend
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miseks jatta kiillaldane pilu: toru pikkusel kuni 4 m —
3 mm ja toru pikkusel iile 4 m — 5 mm.

- Liitekoha tihendamiseks valmistatakse puhtast tsemen-
dist (mark 250 voi 300) niiske taigen vahekorras 9—10 kg
tsementi ja 1 kg vett. Torusid liidetakse jargmiselt.

Liidetavate torude otsad puhastatakse mustusest ja ase-
tatakse iithe toru sile ots teise toru muhvotsa sisse ning
tsentreeritakse nii, et pilu toru seina ja muhvi vahel oleks
ithtlane.

Toru ja muhvi vahelisse ruumi topitakse iihtlaselt tihe-
dalt algul {iks kiht tsemendipiimasse kastetud immutamata
kedrust, seejdrel kaks kihti torvaga immutatud kedrust kuni
2/3 muhvi siigavuselt, mis taotakse tihedalt toru ja muhvi
vahele. Pérast kedrusega téditmist peab muhvi otsa jddma
28—30 mm siigavune tithi ruum, mis tdidetakse tsement-
taignaga.

Téitmine toimub kihtide viisi ja iga kiht taotakse tuge-
valt kinni vastavate tooriistade (joon. 16) abil. Parast kin-
nitagumist kaetakse tsement iiheks 66pdevaks mérja koti-
riide voi marja samblaga. Tsemendi ja kedruse kulu on
ioodud tabelis 8.

Tabel 8

Materjalikulu iihe malmist muhvtoru iihendamisel
kedruse ja tsemendiga

Toru §is§£nine Immutatud | Immutamata Kuiv Vesi
1abimoot kedrus kedrus tsement
mm g g kg g
50 45 30 0,24 24
100 75 40 0,4 40
150 115 60 0,6 60
200 160 80 0,9 90

Malmist muhvtoru liitekoht tihendatakse seatinaga
jargmiselt.

Torude liidetavad otsad puhastatakse mustusest ja tao-
takse kedrusega kinni, nagu eespool kirjeldatud. Muhvi ots
jdetakse 10—12 mm siigavuselt vabaks, millesse asetatakse
rongana timber toru 10 mm ldbimooduga koietitkk. Viimase
iitks ots jdetakse pikemaks. Siis kaetakse muhv ja kois
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saviga ning tommatakse kois vdlja. Seejuures jddb muhvi
otsa ringkanal ning savisse ava, mille kaudu valatakse
ringkanal seatina tais. Valamisel tekkivate gaaside vilja-
paasuks tuleb sissevalamisava korvale teha teine ava gaa-
side véljapddsuks. Pdrast valamist korvaldatakse savi ja
temmitakse tina tihedalt vastu toru seinu.

Seatina ja takkude kulu on toodud tabelis 9.

Tabel 9

Materjalikulu ithe malmist muhvtoru ithendamisel
seatina ja kedrusega

Toru sisemine Kulu kg
1dbim0dt mm | seatina ladmis
50 0,75 0,071
100 1,7 0,117
150 2,4 0,178
200 28 0,238

Asbesttsementtorud iihendatakse muhviga (joon. 17) ja
tihendatakse kummist rongastega. Muhv tommatakse kum-
mirongastele spetsiaalse tombitsa abil.

Terastorude paigutamisel maa alla tuleb nad katta
roostetamist véltiva isolatsiooniga.

Isoleermaterjalina kasutatakse peamiselt bituumenit.

Asbesttsementmuhy
Asbesttsement-
7 i
AN NV A AN

I
I
11
Il
:II

I
:n
it

[N NN NN\ | AAZA72.5 5 74 7775

Wi

Kummirdngad

Joon. 17. Asbesttsementtoru ithendamine
muhviga
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Enne bituumeniga katmist puhastatakse torud roostest ja
mustusest. Olenevalt maapinna korrodeerivast toimest
tehakse isolatsioon normaalne, tugevdatud voi eriti tugev.

Normaalne isolatsioon (norga korrodeeriva toimega pin-
nas) koosneb krundikihist ja kahest bituumenikihist.

Tugevdatud isolatsioon koosneb krundist, kahest bituu-
menikihist, mis méhitakse immutatud dzuudilindiga. Koik
see kaetakse veel kahekordse bituumenikihiga.

Eriti tugeva isolatsiooni korral koosneb isolatsioon
krundist, kahest bituumenikihist, méhisest, kahest bituu-
menikihist, veel iihest méhisest ja kahest bituumenikihist.

Krunt valmistatakse iihest kaaluosast naftabituumenist
mark IV ja 2,5 kaaluosast teise sordi bensiinist.

Pealekantava krundikihi paksus on 0,1-—0,2 mm.

Bituumenikiht koosneb naftabituumenist mark IV, mil-
iele segatakse kaoliini 15—20% f{ildisest segu kaalust. Kao-
liini voib asendada asbestiga nr. 6 voi nr. 7, mida lisa-
takse 5% bituumeni kaalust.

Parast katmist peavad torud olema siledad, seintel olev
kate peab piisima tugevalt ega voi olla kleepuv. Maa alla
asetatavaid terastorusid tuleb tingimata katta. Nagu koge-
mused néditavad, on korralikult isoleeritud terastorude iga
maa all 25—30 aastat, isoleerimata torudel 5 aastat.

Uldiselt ei ole soovitav terastorusid kasutada maa-alu-
seis torustikes. Parimaks toruks maa-aluste veevorkude
ehitamisel, nagu eespool Geldud, on malmist muhvtorud,
mille iga ulatub kuni 100 aastani.

Enne torustiku ekspluatatsiooni andmist proovitakse
teda hiidrauliliselt. Selleks tédidetakse torustik veega ja
spetsiaalse hiidraulilise pressi abil pumbatakse torustikku
vett kuni proovimiseks vajaliku rohuni.

Malmist, asbesttsement- ja terastorude esialgne hiid-
rauliline proovimine viiakse 1ébi lahtiste kaevikute juures,
16plik aga pérast kaevikute kinniajamist.

Torustikku proovitakse {iksikute, mitte iile 1 km pikkuste
sektsioonide kaupa.

Torujuhtmeid proovitakse jargmistele rohkudele:

1. Malmtorusid proovitakse kahekordsele téorohule,
kui toorohk on alla 5 atii, voi toorohule +5 at, kui 160-
rohk on rohkem kui 5 atii.

2. Terastorusid proovitakse 40% suuremale rohule kui
toorohk, kuid mitte vdiksemale rohule kui 10 atii.

3. Asbesttsementtorusid proovitakse to6rohule.
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Hiidraulilisi proove voib teha alles pérast torude tait-
mist veega:
metallist muhvtorudel pdrast 0,5—1 66pédeva ja
asbesttsementtorudel parast 1—2 66péaeva.

Pirast hiidraulilist proovimist pestakse torustik 1abi
klooritatud veega ja hiljem puhta veega kuni kloori 10hna
kadumiseni.

Vidlisveevorku hooldaval toolisel peavad
olema tdpsed andmed veevorgu trassi, profiili, kontroll-
kaevude, armatuuride asukohtade ning torustiku pikkuse,
labimoodu ja materjali kohta.

Peamiseks iilesandeks veevorgu teenindamisel on oige-
aegselt avastada ja korvaldada torustiku lekkimine ning
kontrollida veevotukohtade armatuuri ja kaevude korras-
olekut. Ette valmistada veetorustik, vaatluskaevud ja torus-
tiku armatuur talveperioodiks ning katta koik kiilmumis-
ohtlikud veevorgu osad soojapidava materjaliga. Piistikud
~ja vélised veevotukohad, mida talvel ei kasutata, liilitatakse
veevorgust vélja ja lastakse tithjaks.

Veevorguseadmeid on vaja tiksikasjaliselt iile vaadata
vihemalt kaks korda kuus. Kui ekspluatatsioonis voi iile-
vaatusel selgub, et maa-alune torustik lekib, tuleb kohe
valja selgitada labilaske koht ja ulatus.

Koige lihtsam on lédbilaske ulatuse ja asukoha avasta-
miseks vilja lillitada veetarbijad ja jdlgida vee seisu paa-
gis. Kui ldbijooks on veetorustikus, liilitatakse torustik
osade kaupa veepaagiga ja jdlgitakse, millises torustiku
osas on ldbijooks. Kui vigastatud torustiku osa on leitud,
liilitatakse see veevorgust vidlja ja asutakse vigasta-
tud kohta otsima. Kui torustiku rikke kohta vaatluste teel
ei saa tait selgust, tehakse kahtlasele toruosale surve-
proov.

Kui torustiku trassil leidub veeloike voi maa on mérg,
siis voib kindel olla, et torustik on sellest kohast katki.
Pérast katkise toruosa lahtikaevamist tehakse kindlaks
vigastuse ulatus ja parandatakse voi asendatakse katkine
toruosa uuega.

Kui malmtorus on auk ldbimooduga kuni 25 mm, puuri-
takse see iile, I0igatakse keere sisse ja keeratakse keermes-
tatud messingkork auku. Keere tihendatakse linade ja tina-
menningiga. :

Suuremad augud ja vdiksemad praod torudes kaetakse
poolmuhvi voi sadulaga, mille alla asetatakse kummi-
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Joon. 18. Prao katmine poolmuh- Joon. 19. Prao katmine sadulaga.

viga. 1 — toru; 2 — sadul; 3 — kin-
1 — toru; 2 — poolmuhv; 3 — nitusklambrid; 4 — mutrid
polt; 4 — mutter

tihend ja kinnitatakse poitliite abil toru kiilge (joon. 18
ja' 19).

Purunenud muhvotsaga malmtorust, mida eespool kir-
jeldatud viisil parandada ei saa, raiutakse kolbmatu toru
osa vilja ja valmistatakse samamootmelisest torust vahe-
tiikkk asemele (joon. 20) voi asendatakse katkisest torust

Joon. 20. Toru jatkamine.
I — toru; 2 — muhv; 8 — vahetiikk

itks poo! uuega, soovitav on muhvotsapoolne osa. Vahe-
tustiikk valmistatakse 8—15 mm lithem korvaldatud osast.
Pidrast seda kaetakse vahetiiki.jatkukoht liikuva muhviga,
mis tihendatakse eespool kirjeldatud viisil.
Vigastatud asbesttsementtorusid vahetatakse ainult
uute torudega. Neid pole soovitav parandada.
Maa-alustest terastorudest loigatakse katkine osa vélja
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ja tehakse endisest 5—8 mm liithem tiikk asemele. Vahetiiki
iihte otsa loigatakse lithike keere, teise otsa pikk keere ja
ithendatakse muhvide abil maa-aluse torustikuga..

Sisemine veevarustus

Sisemise veevarustussiisteemi peamisteks koostisosa-
deks on sisemine veetorustik, automaatjootjad, veepaagid
ja torustiku armatuur. Sisemiseks veevarustustorustikuks
kasutatakse keevitatud terastorusid,. nn. gaasitorusid
(tabel 10), mis ithendatakse muhvide ja torustiku fassong-
osadega iihiseks veejuhtmeks.

Torude liitekohad tihendatakse linaheidega, mis kaste-
takse eelnevalt tinamenningi voi -valge sisse. Linakiud
mahitakse {ihtlase ohukese kihina alates toru otsast mooda
keeret kuni keerme lopuni. Torude {ihendamisel pea-
vad linakiud jddma {ihtlase kihina iihendatava keerme
vahelie.

Torustiku montaazi kdigus on vaja torustikku painu-
tada. Terastorusid painutatakse nii kiilmalt kui ka kuumalt.
Painutamisel asetatakse toru nii, et selle 6mblus jddb pain-
dekiiljele. Torude painutamiseks kasutatakse kisi- ja
mehaanilisi pinke. Kaésitsi, kiilmalt ilma liivaga tditmata
painutatakse torusid 1abimooduga kuni 1 toll. Kuumalt pai-
nutamiseks tdidetakse torud kuiva liivaga ja kuumenda-
takse enne painutamist kollakaspunase véarvuseni ning
lopetatakse painutamine tumepunase varvuse juures.

Hariliku lithikese keermega kokkumonteeritud torus-
tikku ei ole voimalik lahti keerata ilma toru ldbi 16ikamata
voi kogu torujuhet lahti keeramata.

\\\\ 275537555 ’. %% \\\\\\
P, ! O I ORI

\\\\\\\\\\\\\\\\\

Joon. 21. Pikkvint.
1 — torumuhv; 2 — kontramutter; 3 — toru
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Kuid ekspluatatsioonis on tihti vaja vahetada iiksikuid
{orustiku osi voi armatuure ilma torustikku katki l1oikamata.
Selleks kasutatakse torustiku iithendamisel pikkvinte
(joon. 21), mille liihikese ja pika keerme mootmed on too-
dud tabelis 11.

Tabel 11
Pikkvintide mootmed
S Liihike keere Pikk keere
{abimaot Eateme ~ e : it
; libimoot mm | Ppikkus niitide pikkus | niitide
tollides mm arv mm arv
1y 20,96 14 8 50 28
3/a 26,44 16 9 o0 30
1 33.25 . 18 8 60 26
P 4191 20 9 65 28
1Y, 47,81 22 10 w0 30

Automaatjootjad kinnitatakse poltide abil soimepostide
kiilge 600 mm korgusele looma aseme séodakiinapoolsest
porandast ja iihendatakse piistikuga. Piistiku otsa keera-
takse torusadul, mis iihendatakse klambrite abil magistraal-
toruga. Viimasesse puuritakse 10-mm ldbimooduga auk,
mille kaudu vesi voolab piistikusse. Magistraaltoru ja
sadula vahe tihendatakse kummitihendiga.

Ventiilid on ette ndhtud torujuhtmete téielikuks ja osa-
liseks sulgemiseks. Ventiilid asetatakse nii, et nad voimal-
davad avariide ja remontide korral veevorku tdielikult ja
osade kaupa vilja liilitada.

Ekspluatatsiooni vastuvotmisel vaadatakse siseveevork
valiselt iile, proovitakse hiidrauliliselt survele ja eksplua-
tatsioonis.

Vilisel iilevaatusel kontrollitakse torustiku kinni-
tust, langust ja automaatjootjate kinnituse tugevust.
Torustik monteeritakse iihtlase kaldega 0,003—0,005 vee-
voolu suunas. Torustikul ei tohi esineda ldbipaindeid,
nn. kotte. '

Hiidraulilisi proove tehakse sektsioonide kaupa voi kogu
torustikule korraga. Proovimiseks tdidetakse torustik pik-
kamooda veega, korvaldatakse torustikust 6hk ja pumba-
takse hiidraulilise pressi abil vett juurde, kuni rohk torus-
tikus iiletab toorohu 5 at vorra. Pidrast seda suletakse
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pressi ja manomeetri vaheline ventiil ning kui surve torus-
tikus 10 minuti jooksul ei lange enam kui 1 at vorra ja
torustiku tihedus ei rikne, voib proovi resultaate lugeda
rahuldavaks.

Prooviekspluatatsioonis kontrollitakse koigi automaat-
jootjate kraanide ja ventiilide t66tamist. Prooviekspluatat-
sioon kestab paar pdeva. Kui selle aja jooksul ei ilmne
mingisuguseid defekte, voib veevorgu' ekspluatatsiooniks
vastu votta.

Sisemiste veevarustusvorkude ekspluateerimine ja teh-
niline hooldamine on tunduvalt lihtsam kui vélisveevorkude
hooldamine, sest esinevaid rikkeid on lihtne avastada ja
nende korvaldamine on palju kergem.

Ekspluatatsioonis tuleb iga aasta vdhemalt {iks kord
torustik 1dbi pesta. Tavaliselt pestakse torustikku suvel ( kui
veised on karjamaal) intensiivse veevoolu ldbijuhtimisega
torustikust. Selleks avatakse tdielikult magistraaltorustiku
ventiil ja pestava torujuhtme lopuventiil. Soovitav on torud
pesemise ajal vasaraga kergelt iile koputada ja suruda
kompressorist ohku torustikku. Pérast torustiku pesemist
tdidetakse see 20—24 tunniks 4%-lise kloorlubja seguga,
seejarel pestakse torustik puhta veega kuni kloori I6hna
kadumiseni.

Veepaaki pestakse vidhemalt kaks korda aastas. Paagi
pesemiseks suletakse survetorustiku ventiil ja pumbatakse
paak vett tdis. Seejdrel pestakse paak luua ja harjaga
seestpoolt puhtaks ning lastakse must vesi vélja. Parast
pesemist hoorutakse paagi pohi ja seinad terasharjadega
seest- ja véljastpoolt roostest puhtaks, pestakse veel kord
veega ning lopuks kuivatatakse.

Pérast puhastamist, kui paak on kuiv, virvitakse ta
seest- ja véljastpoolt olivdrviga iile. Samuti puhastatakse
torustiku véalispind mustusest ja roostest ning vérvitakse
iile.

Automaatjootjate igapdevane hooldamine sei-
sab nende puhastamises. Kui ilmneb vee ldbijooks auto-
maatjootjatest, tuleb klapimehhanism lahti monteerida,
kolblikud detailid pesta kuumas 4%-lises soodalahuses ja
seejarel loputada kuumas vees. Kolbmatud osad asenda-
takse uutega.

Kokkumonteeritult peab klapi varras sujuvalt liikuma
keres ja vedru mojul vabalt tagasi minema esialgsesse
asendisse. Vedru korgus vabas asendis peab olema 35 mm,
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surutult 1 kg jouga aga 32 mm. Surumisel automaatjootja
pedaalile jouga 2—2,5 kg peab klapp. tédielikult avanema
ja automaatjootja kauss tdituma veega 30 sekundi jooksul.

3. VEEVARUSTUSE MEHHANISEERIMISE KOGEMUSI
Kummitorudega automaatjootmine,

Gaasitorude asendamiseks sisemise veevarustuse ehita-
misel voeti kasutusele kummitorud, mida tocdab tehas
«Pohjala». Tehas valmistab kummitorud 2,2 meetri pikkus-
tes tiikkides, mis monteerimisel {ihendatakse gaasitorust
vahetiikkidega iihtseks veejuhtmeks (joon. 22) ja kinnita-
takse lehmade lahtripuude kiilge. Automaatjootjate verti-
kaalsete ithendustorude kaitseks vigastuste eest liiiiakse
soimepostide kiilge kahele poole latid. Horisontaalsed
torustikuosad tuleb toestada korralikult, nii et torustik 14bi
ei painduks. Koige parem on torude alla liiiia latt, mille
peale toetub toru. Halvasti toestatud ja ldbipaindunud
torusid voivad lehmad oma sarvedega vigastada.

Salla sovhoos oli iiks esimesi, kus monteeriti iiles kir-

Joon. 22. Kummitorude ithendamine
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Joon. 23. Kummitorudega automaatjootmine

jeldatud kummitorud (joon. 23). Kummitorude seisukord
pérast poolteiseaastast tootamist oli hea, mis eeldab nende
laialdast kasutamisvoimalust hoonesisese veevarustuse ja
automaatjootmise ehitamisel.

Veetav automaatjootja

Suveperioodil lehmade jootmiseks karjamaal on palju-
des majandites kasutusele voetud veetavad automaatjoot-
jad, mida toodab Viike-Maarja RTJ (joon. 24). Automaat-
jootja asub koplis ja paigutatakse tarviduse jérele iihest
kultuurkoplist teise. Automaatjootjasse veetakse vesi tsis-
ternautoga vo6i mone muu transpordivahendiga iiks kuni
kaks korda péevas, olenedes karja suurusest.

Automaatjootja koosneb 2,1 m® mahutavusega veepaa-
gist ja raamist koos ratastega, mille kiilge kinnitatakse
veepaak ja joogikiinad. Pérast veega tditmist suletakse
paagi tditeava kaas hermeetiliselt ja avatakse vee vélja-
voolu kraan, mis on ithendatud torustiku ja kummivooli-
kute abil joogikiinadega. Kiinadesse voolav vesi suleb
kiinasse ulatuva toru otsa, mis on ithendatud veepaagi iile-
mise ohuruumiga. Et toru kaudu lisadhku paagi iilemisse
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Joon. 24. Veetav automaatjootja

vsasse juurde ei padse, tekib seal vaakuum, mille jarel lak-
kab veevool paagist kiinadesse. Kui lehmad joovad kiina-
dest vett, langeb veepind ja toru ots véljub veest, mille
kaudu paédseb ohk paaki, ohurohk paagis iithtlustub atmo-
sfadri rohuga ja vee voolamine paagist kiinadesse jatkub,
kuni ohutoru ots jille veega suletakse. Sel teel hoitakse
kiinades pidevalt ithtlane veetase.

Igapdevase hooldamise ajal tuleb jédlgida sette kogu-
nemist paaki ja vastavalt vajadusele sete valja lasta ning
paak puhtaks pesta. Pérast paagi tditmist veega tuleb
kontrollida, et tditeava kraan sulguks ohutihedalt. Kui
paak kaane kaudu ohku saab, ei lakka vee voolamine paa-
gist kiinadesse, kiinad hakkavad iile ajama ja vesi voolab
maha, kuni paak on tiihi.

Igal siigisel pérast karjamaaperioodi 16ppu tuleb enne
paigutamist hoiuruumi veetav jootja pohjalikult puhastada.
Peale mustusest ja roostest puhastamist ja paagi pesemist
virvitakse vajaduse korral kas kogu agregaat voi selle
iiksikud osad. Kui paaki kasutatakse talvel praaga veoks
voi moneks muuks otstarbeks, tuleb ta tingimata kevadel
enne karjamaale saatmist pohjalikult puhtaks pesta, puhas-
tada ja tarbe korral varvida.
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4. VALJIAVOTTEID OHUTUSTEHNIKA EESKIRJADEST
VEEVARUSTUSSEADMETEL TOOTAMISEKS

1. Todlised, kelle {ilesandeks on veevarustusseadmete
ekspluateerimine, peavad tundma ohutustehnika eeskirju ja
oskama seadmeid ohutult késitada. Korvalistel isikutel on
keelatud viibida pumbaruumis.

2. Pumba ajam peab olema kindlalt kaitstud kaitse-
vorega voi teiste kaitsevahenditega, elektrimootori kere
maandatud (voi nullitud), liliti ja kaitsmed kaetud ehitus-
viisiga.

3. Elektrijuhtmete ja torude vahe ei:voi olla alla
25—30 cm.

4. Lehmalauta, hobusetalli, lindlasse ja teistesse loo-
made pidamise ruumidesse sisenev torustik tuleb isoleerida
vdhemalt 0,5 m pikkuste elektriisoleermaterjalist (kummi,
keraamiline, plastmass voi muust) vahetiikkidega.

Torustiku vahele, millega ithendatakse automaatjootjad,
tuleb iga 10 m jérel asetada elektriisoleermaterjalist 0,5 m
pikkune 'vahetiikk voi maandada torustiku ddrmised ja
keskmised punktid. :

5. Tehniline hooldamine pumba to6tamise ajal on kee-
latud.

6. Enne pumba mootori lahtimonteerimist tuleb vool
vélja lillitada ja dra votta voolukaitsmed.

7. Kergeltsiittivate ainete hoidmine pumbaruumis on
kategooriliselt keelatud.



Il. LEHMADE MEHAANILINE LUPSMINE
1. LUPSIAGREGAADID J1A-3 JA JIA-3M

Meil kasutatavad kodumaised kolmetaktilised liipsiagre-
gaadid JA-3 on konstrueeritud Uleliidulise Pé&llumajan-
duse Mehhaniseerimise Teadusliku Uurimise Instituudi
poolt. Kolmetaktiline liipsiagregaat J1A-3 on ette ndhtud
100 lehma liipsimiseks. Alates 1960. a. toodetakse moderni-
seeritud liipsiagregaate JIA-3M, mille konstruktsiooni on
monevorra muudetud (vorreldes endise liipsiagregaadiga
J1A-3), nii et seda on holpsam kisitseda ja hooldada.

Kolmetaktilise liipsimasina to6tamine pohineb vaa-
kuumi toimel, mida tekitab vaakuumpump. Vaakuum-
pumba poolt tekitatud vaakuum kandub torustiku, kummi-
voolikute, pulsaatori ja kollektori kaudu nisa alla ja
nisakannu seintevahelisse ruumi, mille toimel imetakse
piim nisast vdlja — toimub imemistakt. Massaazitakti ajal
on nisa all vaakuum, nisakannu seintevahelises ruumis aga
valisohurohk — toimub nisa masseerimine. Puhketakti ajal
on nisa all ja nisakannu seintevahelises ruumis valisohu
rohk — toimub nisa puhkus.

Taktide kestus on liipsiagregaadil IA-3 umbes jarg-
mine: imemistakt 45%, massaazitakt 15% ja puhketakt
40%. Pulsside arv minutis on 40—50.

Moderniseeritud liipsiagregaadil JIA-3M on imemis-
takti kestus 60%, massaazitakt 10% ja puhketakt 30%
pulsi kestusest. Pulsside arv minutis on 60.

Liipsiseadmestiku paigutus ja montaaz tuleb 1dbi viia
kvaliteetselt, et véltida vigu, mis voivad hiljem raskendada
agregaadi ekspluateerimist.

Ruum, millesse monteeritakse wvaakuumpump, peab
olema loomuliku valgusega, kuiv ja temperatuur ei voi seal
langeda alla +5°C. Tavaliselt monteeritakse vaa-
kuumpump ja elektrimootor eraldi alustele. Lamerihmiile-

45



kande puhul peab pumba ja elektrimootori telgede vahe
olema védhemalt 1,5 m. Et rihmad ekspluatatsioonis veni-
vad suhteliselt palju, monteeritakse elektrimootor seade-
roobastele, millel elektrimootorit nihutades on voimalik
reguleerida rihma pingsust.

Vaakuumballoon ja vaakuumregulaator monteeritakse
pumbaruumi, vaakuummeeter aga lipsiruumi histi nahta-
vale kohale.

A. Sommerlingi nimelises sovhoosis on vaakuumpump,
elektrimootor, vaakuumballoon ja vaakuumregulaator mon-
teeritud iihisele alusele (joon. 25).

Ekspluatatsioonis on osutunud selline lahendus viga
otstarbekohaseks. Ta votab vdhe ruumi, pole vaja ehitada
vundamenti ja voimaldab kogu seadme kiirelt vilja vahe-
tada remondi ja tehnilise hooldamise ajaks: samuti on sel-
list agregaati lihtne iimber paigutada iihest laudast teise
ja suveks karjamaale.

Torustiku pesemine ja korrashoidmine on tunduvalt
lihtsam, kui torustik enne iilesmonteerimist puhastatakse
seestpoolt ja ldbipaindunud toruosad oOgvendatakse
enne iilesmonteerimist ning torustik monteeritakse {ihtlase
kaldega (0,005—0,01) vaakuumpumba poole. Et torustik
lébi ei painduks, kinnitatakse ta toruhoidjatega latripuude
kiilge vihemalt iga 2 meetri tagant.

Paljudel juhtudel ei poorata montaazitéode jarel vaja-
likku tédhelepanu liipsiseadmestiku proovimisele, mille
tottu on esinenud juhtumeid, kus proovimata ekspluatat-
siooni antud liipsiseadmete juures on esinenud palju puu-
dusi, mis hiljem on raskendanud liipsiseadmete kasu-
tamist.

Liipsiseadmestiku proovimist alustatakse elektrisead-
mestikust, mille {ilevaatuse jarel kédivitatakse elektrimoo-
tor tithikdigul. Mootor peab arendama normaalseid poor-
deid, ei voi vibreerida ega ulguda.

Pérast mootori proovimist {ihendatakse ta rihmajami
kaudu vaakuumpumbaga ning proovitakse kogu liipsisead-
mestiku to6tamist. Enne vaakuumpumba kiivitamist sule-
takse koik vaakuumkraanid, lahti keeratakse ainult vaa-
kuumballooni kraan, mis vdhendab mootori koormust kai-
vitamisel. Kui vaakuumpump saavutab normaalsed poor-
ded, suletakse vaakuumballooni kraan ja vaakuumregulaa-
torile raskuse juurdelisamisega reguleeritakse vaakuumi
suurus 35—38 cm elavhobeda sammast.
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Joon. 25. Vaakuumpumba alus

Jargmisena kontrollitakse torustikku ja selle ithendus-
kohti, proovitakse jirjekorras koigi vaakuumkraanide t66-
tamist. Korras vaakuumkraani ja kvaliteetse montaaZzi kor-
ral toimub kraani avamisel intensiivne ohu sissevool. Sule-

" tult ei tohi kraan ohku ldbi lasta. Edasi proovitakse igal
kraanil liipsiaparaadi tootamist. Kraanid, mis ei taga
liipsiaparaadi korralikku to6tamist, voetakse lahti, puhas-
tatakse, kontrollitakse montaazi tdpsust ja pannakse uuesti
tagasi. Esimene kditamine ei voi kesta iile 5 minuti. See-
jdrel puhastatakse vaakuumballoon. Selleks avatakse bal-
looni kraan ja lastakse vesi vélja.

Oigesti monteeritud lup51seadmest1k peab tagama
pideva vaakuumi (35 cm elavhobeda sammast) kiimne apa-
raadi tootamisel ja {iihtlase vaakuumi koigis punktides,
kusjuures vaakuumi langus torustiku lopus on lubatud
1 ecm elavhobeda sammast. Kui liipsiagregaadi tootamine
nendele nouetele ei vasta, tuleb vead korvaldada ja sead-
mestikku uuesti proovida.

Kui liipsiseadmestiku montaazit6od ja proovikditamine
on loppenud, antakse liipsimasin ekspluatatsiooni. Enne
ekspluatatsooni votmist tuleb liipsiaparaadi detailid korra-
likult puhastada. Paérast lahtipakkimist piihitakse koik
detailid puhta kaltsuga +ile, mille jirel pestakse liipsiapa-
raadid soojas soodalahuses puhtaks ning seejarel sterili-
seeritakse soojas vees.
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Liipsiaparaatide pesemisruum peab olema valge, avar
ja puhas. Pesemisruum on vaja sisustada laudadega liipsi-
aparaatide lahtivotmiseks ja kokkupanemiseks; kapiga, mil-
lesse paigutatakse tagavaraosad, ja nagidega liipsipan-
gede hoidmiseks liipsivaheaegadel. Liipsiaparaatide pese-
miseks peab olema liipsiruumis soe ja kiilm vesi ning vaja-
likul hulgal pesukausse ja vanne. Sooja vee valmistami-
seks on head elektriboilerid, mida toodab Raasiku Elektro-
mehaanika Tehas, voi s66daaurutaja 3K-0,5 koos auruboi-
leriga. S6odaaurutajast 3K-0,56 saadava auruga saab iiht-
lasi liipsiaparaate ja piimanousid aurutada. Aurutatud
piimanoud ja liipsiaparaadid on peaaegu pisikutevabad
ning kuivavad ruttu.

Liipsiseadmestiku ekspluateerimine ja tehniline hoolda-
mine. Pidrast osade kuivatamist pannakse liipsiaparaat
R kokku. = Liipsiaparaadi kokku-

o panek on lihtne ega nodua eri-
lisi abinousid, valja arvatud
vana konstruktsiooniga nisa-
kann (joon. 26).

Nisakannude kokkupanemise
abinoud on toodud joonisel 27.
Nisakumm tuleb enne kokku-
monteerimist seestpoolt marjaks
teha, vastasel korral voib nisa-
kumm kokkumonteerimisel pin-
gutusabinouga pealetombamisel
rebeneda.

Nisakann pannakse kokku
jargmiselt.

Imirongas asetatakse puit-
pulgale I ja nisakummi ots imi-
ronga pealepanemise abinoule 2,
millega surutakse nisakumm
puitpulgal oleva imironga peale.
Enne nisakummi hiilssi aseta-
, mist iihtlustatakse nisakummi

i imirongaga ava nii, et see

Joon. 26. Nisakann (loikes). ~asuks keskel ja oleks vbima-
/ — hilss: 2 — nisakumm; ikult vdiksema labimooduga
3 — rongas; 4 — piimanapp;  (joon. 28). Ava servad ei Voi
5 — mutter olla sopilised. Seejédrel aseta-

takse nisakummi vabale otsale




Joon. 27. Nisakannu kokkupanemise abinoud.

I — puitpulk; 2 — abindu imirénga panemiseks nisakummisse;
3 — puks; 4 — nisakummi pingulitombamise abinou; 5 — nisa-
kummi dére tagasikeeramise abinou

metallpuks 3 selliselt, et kummi serv ulatuks puksist valja
umbes 5 mm. Nisakummi ots seatakse puksi sees tasaseks
ja asetatakse nisakannu hiilssi. Nisakummi pingutusabi-
nouga 4 tommatakse nisakumm hiilsi sees pingule, seejérel
voetakse dra puks ja tagasikeeramise abinouga 5 keera-
takse nisakummi ddr tagasi. Asetatakse kohale piimanapp
ja kinnitatakse mutriga nisakannu kiilge. Seejérel voetakse
kokkupandud nisakann pingutusabinoult maha.

Nisakumm peab olema - hdsti pingutatud (joon. 29)
Halb nisakummi pingutus muudab liipsmise aeglaseks.
Peale selle voib halvasti pingutatud nisakummi puhul sat-
tuda nisakannude pesemisel nisakummi ja hiilsi vahelisse

Joon. 28. Nisakummi imiava.

I — oige imiava; 2 — ebadige imiava véljapoorduva ser-
vaga; 3 — liiga suur imiava
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Joon. 29. Nisakummi asetus nisakannus. Joon, 30. Liipsiagre-

a — oigesti pingutatud; b — valesti pin-  gaadi JIA-3M nisa-
gutatud; kang,
1 — hiilss; 2 — nisa-
kumm; 8 — piimavoo-
: lik, 4 — nisakummi
! 4 I gl rongas; 5 — piimavoo-
ruumi ning pulsaatorisse vett, liku paksend

mis hdirib liipsiaparaadi nor-
maalset t66d. Vesi voib seinte-
vahelisse ruumi sattuda wveel
siis, kui nisakumm on katki voi halvasti kokku pandud.

Tootamisel pikaks veninud nisakummi voib 1digata
lithemaks, normaalse pikkuseni (152 mm).

Moderniseeritud liipsiagregaadi JA-3M nisakannu
(joon. 30) kokkupanek on tunduvalt lihtsam ega noua eri-
abinousid. Kokkumonteerimiseks asetatakse rongas 4 nisa-
kummi alumisele otsale (5—7 mm otsast), mille jérel piste-
takse piimavoolik peenema otsaga ees nisakummi iilaotsast
sisse ja tommatakse, kuni piimavooliku otsas olev paksend
surub nisakummi tugevalt vastu metallrongast ja tuleb
ettendhtud kohale. Jargnevalt asetatakse nisakumm hiilssi
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Joon. 31. Pulsaator.

I — alalise vaakuumi kamber; /I — vahelduva vaakuumi
kamber: /1] — alalise vilisohu kamber; /V — vahelduva vaa-
kuumi kamber; I — kere; 2 — alalise vaakuumi toru; 3 —
vahelduva vaakuumi toru; 4 — kere ringdnar; 5§ — ava;
6 — kaas; 7 — kaane ringonar; 8 — ava; 9 — reguleerimis-
kruvi; /0 — klapivars; I/ — membraan; 12 — iilemine seib;
13 — alumine klapp; 14 — mutter; /5 — alumine seib

ja tommatakse piimavoolikust niikaua allapoole, kuni selle
paksend tuleb ldbi hiilsi alumise ava, mille jérel hiilsi alu-
mine serv toetub ringpaksendile. Nii toetub hiilsi iilaserv
nisakummi krae soonde ja hiilsi alumine ava piimavooliku
astmele, mille juures kumm on teatud pinge all. See tagab
hiilsi ja nisakummi vahel hermeetilisuse. Kuna nisakumm
mone aja tootamise jérel pikeneb, tuleb teda aeg-ajalt liihe-
maks [oigata, et sdilitada hermeetilisuseks vajalik pinge
kummiosade ja hiilsi otste vahel. Nisakummi pikkus nor-
maalselt on 156 mm.

Vana konstruktsiooniga pulsaatori kokkupanekul tuleb
membraan suruda hdésti tihedalt klapivarrele, nii et ta
ldheks iile klapi koonilisest osast selle silindrilisele osale.
Seejdrel asetatakse seib ja keeratakse mutter tugevalt
vastu seibi (joon. 31).

Uue konstruktsiooniga pulsaatori juures on muudetud
teise kambri ja iilemise klapi suurust, mistottu pikenes ka
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imemistakt 58-—60% pulsi kestusest ja selle tulemusel
suurenes liipsikiirus.

Pulsaatori alumisest kambrist on eraldatud Itpsiku-
kaane tagasilodgiklapi kamber. Sellega vilditakse pulsaa-
tori klappide kokkupuutumine piimaga, mis tostab pulsaa-
tori tookindlust. :

Kollektori (joon. 32) iilesandeks on muuta kahetakti-
line liipsimasin kolmetaktiliseks. Kollektori ja nisakannude

Joon. 32. Kollektor Joon. 33 Liipsiagregaadi J1A-3M
1 — kaksikklapivars; 2 — juhtseib; - kollektor.
J — vahelduva vaakuumi kamber; 1 — koba; 2 — kollektori kaas;
4 — valisohu kamber; 5§ — vahel- 3 — kollektori kere; 4 — kollek-
duva vaakuumi kamber; 6 — alalise tori klapi kummist muhv
vaakuumi kamber; 7 — piima haru-
forud; 8 — membraan; 9 — seib

ithendamisel piima- ja vahelduva vaakuumi voolikutega
tuleb jédlgida, et iihendamine toimuks Oigesti. Valesti {ihen-
datud liipsiaparaat ei toota. Klapivarrele asetatakse juht-
seib, mis tsentreerib kollektori klapivart ja eraldab kollek-
tori alalise vaakuumi kambri vahelduva vaakuumi kamb-
rist. Tuleb jdlgida, et klapp oleks asetatud oigesti klapi-.
varrele. !

Kui kollektor on kokku pandud, siis ithendatakse nisa-
kannud piima- ja vahelduva vaakuumi voolikutega ning
seejarel voolikud kollektori harutorudega. -

Kuna klapi l6ckide tagajérjel esines kollektori kere
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pohja kulumist, asendati uuel konstruktsioonil (joon. 33)

~ klapi alumine taldrik vastava kummiosaga. Kollektori kere

je kaane iithendamisel on korvaldatud rangid, nende ase-
mel on survekruvi keeratud vastavasse kobeasse.

Enne liipsi, kui liipsikud asuvad veel pesuruumis, vaa-
datakse fiile liipsiaparaat. Ulevaatusel kontrollitakse koigi
\’jhegduste kinnitusi ja vajaduse korral pingutatakse kru-
visid.

Pérast aparaadi iilevaatust loputatakse seda kuuma
veega desinfitseerimiseks, tolmu mahapesemiseks ja nisa-
kannude soojendamiseks.

Kahe liipsiaparaadi lébiloputamiseks valatakse &mb-
risse 6—8 liitrit kuuma vett temperatuuriga 80—90° C.
Liipsiaparaadi magistraalvoolik ithendatakse pesemiskraa-

- piga, nisakannud asetatakse veedmbrisse, avatakse torus-

tiku vaakuumkraan ja seejérel liipsiku piimakraan, mille
jdrel liipsiaparaat hakkab téole ja imeb vee ldbi nisakan-
nude ja voolikute liipsikusse. Et paremini pesta, selleks
tostetakse nisakannud aeg-ajalt veest vilja "ja lastakse
imeda ohku, mistottu vesi torustikus voolab hoogsamalt.
Pérast 3—4 liitri vee ldbiimemist 1opetatakse loputus. Kui
liipsiaparaat on loputatud, pestakse puhtaks liipsiku kaas
ja liipsik seest- ja véljastpoolt.

Kui liips on lopetatud, loputatakse aparaat kohe kiilma
ja seejdrel kuuma veega, mille temperatuur on véhemalt
80—85° C. :

Soovitav on kord 66pédeva jooksul pesta harjaga ldbi
nisakummid, piimavoolikud koos vaateklaasiga ja kollek-
tori osad. Rasva paremaks mahapesemiseks on soovitav
lisada pesuveele kaltsineeritud (pesu-) soodat (20 grammi
soodat lahustada 5 liitris kuumas vees). Pesemise jéarel
tuleb liipsiaparaat loputada kuuma veega ja asetada
kuivama. ¢

Peale igapdevase pesemise tehakse iga 5 pédeva jédrel
suurpuhastus koos aparaadi tédieliku lahtivotmisega.

Kui aparaat on kiilma veega loputatud, voetakse koik
osad peale pulsaatori lahti, asetatakse sooja soodavee lahu-
sesse ja pestakse puhtaks..Labipestud osadele valatakse uut
kuuma vett (80—85° C), milles neid hoitakse umbes 30 min.
Piérast seda pannakse liipsiaparaat kokku ja lastakse veel

; kord sellest 1dbi kuuma vett. Soovitav on iga kord parast

|
|
|

i
|

suurpuhastust vahetada kummiosad teise komplektiga, pai-
gutades t66tanud osad «puhkusele» jargmise vahetuseni.
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Vaakuumtorustik pestakse 1dbi kord kvartalis ja siis,
kui satub piima torustikku. Torustik pestakse sektsioonide
viisi eraldi. Pesemise ajaks kditatakse vaakuumpump ja
- iihendatakse vaakuumi magistraalvoolik pestava sektsiooni
lopukraaniga, mis on pumbast koige kaugemal. Voolik ase-
tatakse dmbrisse, kus on kuum soodalahus, ja avatakse
kraan. Ambrist imetakse soodalahus torustikku, kus ta lii-
gub koos torustikus oleva mustusega vaakuumballooni.
Tohusamaks pesemiseks voetakse voolik aeg-ajalt veest
vélja ja lastakse imeda ohku torustikku.

Pesemise ajaks riputatakse vaakuumregulaatorile tédien-
dav raskus 1—2 kg.

Kui kogu lahus on dmbrist imetud torustikku, lastakse
pump téotada avatud kraaniga veel umbes 5 minutit.
Parast seda jdetakse vaakuumpump seisma ja tiihjenda-
takse vaakuumballoon. Nii pestakse koik torustiku sekt-
sioonid.

2. ROTATSIOONVAAKUUMPUMP PBH-100

Liipsiagregaat J1A-3 on komplekteeritud rotatsioon-
vaakuumpumbaga (joon. 34). Viimane koosneb kerest I,
esikaanest 2, tagumisest kaanest 3, vollist 4, rootorist 95,
labidatest 6, liistudest 7, raamist 8, rihmarattast 9, laag-
reist 70, alusest 11 ja teistest detailidest. :

Pumba ekspluateerimine ja hooldamine. Pirast pumba
{ilesmonteerimist valatakse sellesse 350 g 0li; suvel auto-
oli AK-10 ja talvel autodli AK-6. Seejarel voib pumba kéi-
tzda ja ta peab arendama tdistootlikkust.

Esialgne kditamine ei tohi kesta iile 5 min. Seejérel las-
takse karterist oli vélja ja valatakse pumpa 3 liitrit pet-
rooleumi. Siis keeratakse rihmaratast kdsitsi ja pestakse
pumba karter ja rootor puhtaks. Parast pesemist lastakse
petrooleum vélja ja valatakse varske 0li karterisse.

Tootamise kdigus viljub teatud osa olist koos oOhuga
véljalasketorusse, mistottu olikogus pumbas aeg-ajalt
viheneb, jérelejddanud oli aga kuumeneb. Selle tagajarjel
muutub olikile to6pindadel ohemaks ja pumba tootlikkus
langeb. Tehase poolt antud juhendis soovitatakse pumba
tootlikkuse siilitamiseks iga 8 todtunni jarel 150 g oli
juurde valada. 2

Oli on soovitav juurde lisada kohe parast pumba seiska-
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mist, kui see pole veel jahtunud. Oli tuleb valada tingimata
l1abi filtri, mis asub 0li juurdevalamise aval.
Vaakuumpumba kiivitamise eel tuleb avada {iks vaa-
kuumkraanidest, see kergendab kéivitamist ja vdhendab
elektrimootori kéivitusvoolu. Kui pump on saavutanud tais-
poorded ja veidi soojenenud, tuleb kraan sulgeda. Talvel,
kui pumbaruum on kiilm, oli tiheneb ja raskendab pumba
kaivitamist. Sel juhul on soovitav algul pumba rihmaratast
poorata késitsi ja alles seejérel liilitada sisse mootor.

Enne pumba seiskamist tuleb jédlle avada vaakuum-
kraan. Kui seda ei tehta, siis pumba rootor pdrast elektri-
mootori viljaliilitamist poorleb edasi vaakuumi tottu torus-
tikus nagu ohumootor. Seejuures on poédrlemise suund vas-
tupidine, mille tottu tunduv olikogus satub vaakuumbal-
looni ja torustikku.

Iga pdev on vaja vélja lasta vaakuumbal]oom ja valja-
lasketorusse kogunenud- vesi, kus selleks on vastavad
kraanid.

Soovitav on vdhemalt iiks kord nddalas votmega kont-
rollida poltide ja tihvtide pingutust.

Pumba regulaarse t66 puhul on soovitav 4—6-kuuse
tootamise jarel pump tdielikult lahti monteerida, pesta
detailid petrooleumis puhtaks ja vajaduse korral vahetada
liiste. Lahtimonteerimisel tuleb olla ettevaatlik, et mitte
rikkuda pumba t66pindu.

Enne pumba lahtimonteerimist lastakse o0li vélja. Sel-
leks tuleb dra keerata kolm viljalaskekorki esi- ja tagakaa-
riel. Kdige parem on oli védlja lasta vahetult pdrast pumba
t60 1oppu, kuni 6li on soe. '

Monteerimisel ei tohi detaile segi ajada, vaid asetada
nad oma kohale endises asendis. Eriti tdhtis on see labi-
“date, liistude ja laagripukside suhtes.

Lahtimonteeritud detailid tuleb asetada puhtale alusele.
Pump monteeritakse lahti ]argmlses jarjekorras. Koige-
pealt keeratakse vélja kruvid, mis kinnitavad volliotste
kaitsekarpe rihmaratta ja pumbakere tagaseina kiilge,
ning eemaldatakse ettevaatlikult kaitsekarbid, mitte rik-
kudes seejuures tihendeid. :

Kergete 160kidega liiiiakse vélja kooniline tihvt, mis
ithendab muhvi rootori volliga. Seejdrel eemaldatakse vol-
lilt muhvi ristliigend ja esikaas koos rihmarattaga. Esi-
kaane eemaldamiseks tuleb koigepealt vilja votta fikseeri-
vad koonilised tihvtid véljatombemutrite abil, vélja kee-
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Joon. 35. Bensiinimootor 3MJ{-4,5

rata kaane kinnituspoldid ja seejdrel eemaldada kaas. Siis
voetakse kerest vilja voll koos rootori, labidate, liistude ja
raamidega. Alumisi labidaid ja liiste tuleb seejuures kdega
kinni hoida, et nad ei kukuks rootorist vilja. Kui rootor on
véiljas, eemaldatakse temalt labidad, liistud ja raamid.

Tagakaas eemaldatakse nagu eesmine: algul voetakse
vilja fikseerivad koonilised tihvtid, keeratakse lahti poldid
ja mutrid ning eemaldatakse kaas.

Pirast osade pesemist, médrimist ja kulunud osade
asendamist uutega monteeritakse pump uuesti kokku jarg-
mises jarjekorras: algul kinnitatakse kerele esikaas, see-
jarel asetatakse kohale rootor, paigaldatakse tagakaas jne.

Polte ja mutreid esikaanel, tagakaanel ja teistes kohta-
des tuleb pingutada iihtlaselt.

Pumba t6opindade profiilaktiliseks tilevaatuseks on kiil-

——
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lalt, kui eemaldada tagakaas, mis voimaldab iile vaadata
ja kontrollida koiki liiste ja labidaid. Enne tagakaane
eemaldamist tuleb 6li pumbast vélja lasta ja parast kaane
kohaleasetamist aga tagasi valada.

3. BENSIINIMOOTORI 3M[1-4,5 EKSPLUATEERIMINE JA
TEHNILINE HOOLDAMINE

Eespool kirjeldati elektrijoul tootavate liipsiagregaatide
hooldamist. Karjamaal liipsmisel puudub tavaliselt elektri-
energia ja jouallikaks kasutatakse sisepolemismootoreid,
mille ekspluateerimise ja hooldamisega tuleb samuti liips-
jatel tegelda.

Jouallikatena veetavate liipsiagregaatide juures kasuta-
takse bensiinimootorit 31 /1-4,5.

Bensiinimootor 31 /1-4,5 on neljataktiline {ihesilindri-
line ohujahutusega sisepolemismootor. Mootori nimivoim-
sus on 4,5 hj, vantvolli poorlemiskiirus nimivoimsusel on
2000 p/min. Mootoril on kaheastmeline reduktor, iilekande-
suhtega 1:6 ja 1:2,91. Hoorattapoolsel kiiljel on rihma-
ratas, mis on hooratta kaudu otseiihenduses vintvolliga.

Vaakuumpumpa kéitatakse reduktori kaudu. Veetavate
liipsiagregaatide juures on reduktori vedav voll ithendatud
otse muhvsiduri kaudu vaakuumpumbaga, mille kaudu saa-

. «dakse vajalik poorete arv. Kohapeal ehitatud agregaatidel
oon kasutatud ka rihmiilekandeid. Sel juhul on reduktori
vedava volli ketiratas asendatud rihmarattaga.

Mootori rihmarattalt kéditatakse rihmiilekande kaudu
keerispumpa, elektrigeneraatorit voi teisi seadmeid, mis
tootavad suure poorlemiskiirusega.

Mootori normaalne t66 on garanteeritud ainult siis, kui
tédidetakse ekspluatatsiooni eeskirju ja viiakse l1dbi oigeaeg-
selt tehnilise hooldamise t66d.

Alati enne mootori kdivitamist tuleb kontrollida olitaset
mootori karteris 6limootevarda abil. Olitase karteris ei voi
langeda allapoole o6limootevarda alumist kriipsu. Mootori
karteris kasutatakse automootori 6li — autooli. Olitussiis-
teemi ja karteri tditmiseks kuni mootevarda iilemise kriip-
suni on vaja keskmiselt 1,6 liitrit oli. Karterisse valatava
oli temperatuur ei tohi olla alla 15° C. Eriti kiilmades tingi-
mustes tootamisel soojendatakse karterisse valatav oli
kuni 70° C.
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Uue, samuti ka pikemat aega seisnud mootori tooks
ettevalmistamisel on soovitav enne mootori kdivitamist
valada kiitinlaaugu kaudu polemiskambrisse 50 g autooli.
FEnne oli sissekallamist keeratakse kolb vdndaga tootakti
algseisu. Uheaegselt silindrisse oli kallamisega valatakse
70—80 g autooli karteri rohutasandisse; selleks keeratakse
ara rohutasandi kork ja voetakse vélja metall-leht. Pérast
ali valamist keeratakse vianda abil vantvolli 5—10 p6oret,
et kolb kannaks oli iihtlaselt silindri pinnale. Viandaga rin-
giajamisel peab mootor liikuma iihtlaselt sujuvalt ning
miratult. Vastasel korral ei ole mootor korras ja teda ei
tohi kdivitada.

Kui mootor on téokorras, keeratakse kiiiinal tagasi ja
ihendatakse korgepingejuhtmega. Seejarel avatakse ben-
siinikraan kiittepaagi setteklaasil, tdidetakse karburaator
ujuki allavajutamise teel bensiiniga ning suletakse karbu-
raatori ohuklapp. Selleks keeratakse ohuklapi hooba vastu-
pédeva kuni 1opuni ja suletakse karburaatori seguklapp. Kui
mootor on soe, ei suleta chuklappi mootori kdivitamisel.

Mootor kéivitatakse noori voi vdnda abil. Nooriga kéi-
vitamisel keeratakse kdega rihmaratast vastupdeva kuni
survetaktini, asetatakse noori ots rihmaratta viljaloikesse -
ja méhitakse noér 2—3 ringi iimber rihmaratta. Kui noori
kiirelt kuid sujuvalt tommata, peab mootor kdivituma. Kee-
latud on méhkida no6ri vaba otsa timber kde. N6or peab
olema kies nii, et vajaduse korral saab seda kohe lahti
lasta.

Vindaga kédivitamisel liilitatakse sisse reduktori teine
iilekanne (liillitusvoll tommatakse lopuni valja) ja kiirelt
ning sujuvalt vdnta keerates kdivitame mootori. Vant voe-
takse nii katte, et sormed ja poial jadksid iihele poole
vanda kaepidet. A

Kui mootor on kiivitatud, avatakse pikkamdoda tdieli-
kult ohuklapp ja seguklapp nii palju, et mootor téotab
700—-1000 poordega minutis. Nendel pooretel lastakse
mootor to6tada umbes 5 minutit.

Kohe parast mootori kdivitamist kontrollitakse dlipumba
t60d. Selleks surutakse nupp olirohu naitajal tagasi kuni
16puni. Kui 6lipump téotab korralikult, védljub rohunéitaja
all olevast avast katkendlike jugadena 6li. Kui mootori
tootades nupu pohjavajutamisel ei vélju august oli, tuleb
mootor kohe seisma jdtta ja kontrollida ning viga paran-
dada.
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Mootori seiskamiseks surutakse mootori kattel olev
terasleht vastu kiiiinla keskelektroodi. -

Pérast mootori seismajdamist suletakse bensiinikraan
selteklaasil. Kui mootor jidetakse seisma pikemaks ajaks,
suletakse enne seismajdtmist bensiinikraan ja lastakse
mootorit tootada kuni karburaator on tiihi. Seejdrel las-
takse oli karterist ja bensiin kiitusepaagist vilja.

Uue mootori sissetéotamine peab kestma vdhemalt 64
tootundi. Selle aja jooksul tuleb karteris 6li vahetada jarg-
miste ajavahemike jérel: esimene oOlivahetus 8 téotunni
jdrel ja teine — 16 tootunni jdrel ning edasi iga 20 t66-
tunni jdrel kuni sissetéotamise 16puni. Olivahetuse ajal
on vaja pesta puhtaks karteri olimahuti, olipann ja oli-
pumba vorkfilter.

Mootori sissetéétamisel koormatakse teda poole koor-
nmusega ja tootatakse esimese kdiguga. Iga 4—5 to6otunni
jérel kontrollitakse mootori téotamist, kinnitatakse polte
ja mutreid. - Silindrikaane kinnitusmutreid pingutatakse
kiilma mootori juures tihtlaselt, ilma noksutamata, jooni-
sel 36 toodud jérjekorras.

Joon. 36. Silindrikaane mutrite pingutamise
jarjekord

Mootori hooldamine seisab mootori t66 kont-
rollimises ning mutrite ja poltide pingutamises. Peri-
oodiliselt pdrast t66 16ppu ja enne t66 algust puhastatakse
mootori silindri ribid tolmust ja mustusest. Mustunud
ribide kaudu on soojuse juhtimine takistatud, mistottu
mootori jahutus halveneb.
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Iga 40 tootunni jdrel vahetatakse oli mootori karteris
ja pestakse kiitusepaagi setteklaas ning filter puhtaks.

- Oli vahetatakse kohe pérast t66 loppu, kui mootor on
soe. Soe 0li jookseb paremini vélja ja ithes oliga valjuvad
ka koik kulunud metalliosakesed, mis holjuvad o6lis voi on
sattunud karteri pohja. Igal olivahetusel pestakse petroo-
leumiga puhtaks karteri olimahuti, olipann ja olipumba
vorkfilter. Uheaegselt 0li vahetamisega mootori karteris
on vaja kontrollida ohupuhastit ja oliseisu ohupuhastis.
Vajaduse korral pestakse ohufilter puhtaks, vahetatakse
oli voi valatakse o0li juurde. Mootori to6tamisel tolmuses
chus tuleb iga 4—5 to6tunni jdrel kontrollida ohupuhastit
ja vajaduse korral seda puhastada ja oli vahetada.

Ohupuhastit puhastatakse jargmiselt:

a) keeratakse lahti liblikmutter ja korvaldatakse ohu-
puhasti kraan;

b) voetakse viélja filterelement, korvaldatakse selle
vélispinnalt mustus ja pestakse bensiinis puhtaks;

c) voetakse maha ohupuhasti kere, valatakse oli vilja
ja korvaldatakse mustus; pdrast seda pestakse ohupuhasti
kaas ja kere bensiinis ning kuivatatakse puhta kuiva kalt-
suga;

d) kere asetatakse kohale ja valatakse sellesse puhas
oli kuni teise astanguni kere pohjas;

e) filtrielement kuivatatakse ja asetatakse kohale;

f) ohupuhastajale asetatakse kaas ja keeratakse peale
liblikmutter.

4. LUPSITOODE MEHHANISEERIMISE KOGEMUSI
Kolmetaktilise liipsiaparaadi muutmine kahetaktiliseks -

Suurema todviljakuse saavutamiseks masinaliipsil on
mitmed majandid kolmetaktilise liipsimasina iimber.teinud
kahetaktiliseks voi pikendanud imemistakti kestust puhke-
takti arvel. Seega on saavutatud tunduv té6viljakuse tous.
Kui enne kulus keskmiselt iihe lehma liipsmiseks kolmetak-
tilise liipsiagregaadiga kuni 10 min., siis pédrast iimbersead-
mist kahetaktiliseks touseb to6viljakus umbes 50% ja jadb
dra tiilikas paela sidumine, ilma milleta kolmetaktilise
h'ip}slimasina nisakannud ei piisi nisadel, vaid kukuvad
maha.
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Kolmetaktiline liipsiaparaat muudetakse kahetaktiliseks

kollektori iimberseadmise teel.

Selleks voetakse kollektorist vélja varras koos klappi-
dega I ja juhtplaat 2 (vt. joon. 32). Juhtplaadi pesasse ase-
tatakse kaks kollektori kummimembraani 8 (joon. 37).

N ',;»
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Joon. 37. Kollektor.

7 — vahelduva vaakuumi kamber;

8 — kummimembraan; 9 — alumii-

niumseib; 70 — alalise vaakuumi
kamber

/ // \ |

Membraanide vahele ase-
tatakse 1,6 kuni 2 mm
paksune  alumiiniumseily
9, mille 14bimoot on sama
mis membraanidelgi. Sel-
lega jaab kollektori endise
nelja kambri asemele niiiid
ainult kaks — alumine
alalise vaakuumi kamber
10 ja filemine vahelduva
vaakuumi. kamber 7, mis
on f{thendatud pulsaato-
riga.

Niiviisi  iimberehitatud
kollektoriga liipsiaparaa-
dis kestab imemine 45—

50% ja surumine 55-—
50% kogu pulsi kestu-
sest.

Ay

+ b

T

Joon. 38. Rekonstrueeritud pulsaator
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Imemistakti pikendamiseks muudetakse osaliselt pul-
saatori konstruktsiooni (joon. 38). Pulsaatori esimene kam-
ber treitakse suuremaks kuni labimooduni 27 mm endise
20 mm asemel. Ulemine ava, mida ldbib klapivarras, suu-
rendatakse endise 12 mm asemel 18 mm-ni. Klapitaldrikule
surutakse peale 23-mm ldbimooduga treitud rongas, joode-
takse kinni ja lihvitakse pesasse. Piirdeseibi paksust muu-
detakse nii, et klapi kéik jaaks 0,8 mm.

Selliselt {imberehitatud aparaadil on taktide suhted
jargmised: imemine 70% pulsi ajast harilike aparaatide
45% asemel; surumine 7% endise 15% asemel ja puhke-
takt 23% endise 40% asemel.

Kalasaba tiiiipi liipsiplats

Lehmade vabapidamine, miliega saavutatakse tunduv
tooviljakuse {ous lehmade iseteenindamise tulemusena, voi-
maldab liipsiplatside kasutamisele votmisega mitmekord-
selt tosta tooviljakust ka liipsitoodel. Kujuka néite sellest
annavad Rakvere rajooni «Kungla» kolhoosi kogemused,
kus lehmade vabapidamisele iileminekuga voeti kasutusele
kalasaba tiiiipi liipsiplats (joon. 39).

Liipsiplatsil asuvad lehmad kahes reas [/, kummaski
reas 8 lehma, s. o. kokku 16 lehma. Liipsiplatsi keskel on
siivend 2, milles to6tab liipsja. Lehmad lastakse liipsiplat-
sile ja liipsiplatsilt dra ridade viisi, s. o. 8 lehma korraga.

- Taoo liipsiplatsil on korraldatud nii, et sel ajal, kui iihes
reas toimub liipsmine, aetakse teisest reast liipstud lehmad
vélja ja uued lehmad platsile. Seejirel lastakse dosaatorist

Joon. 39. Kalasaba tiitipi liipsiplats.
I — lehmade asemed; 2 — siivend; 3 — tokkepuud; 4 — jou-
s6odakiinad; 5§ — piimatoru; 6 — piimapaagid; 7 — kiilma- j&
soojaveetorustik; 8§ — vaakuumtorustik
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jousoot igale lehmale kiinasse, udarad pestakse puhtaks ja
enne nisakannu allapanemist masseeritakse. Nii kordub
see, kuni koik lehmad on liipstud.

Lehmade juhtimiseks ja sulustamiseks platsile on tok-
kepuud 3, mida avab ja suleb liipsja. Lehmad asuvad liipsi-
platsil 35° nurga all peaga siivendist viljapoole; sellise
lehmade asendi juures jadb eelmise lehma puus jargmise
lehma keskkeha kohale ja udarad asuvad siivendi dires
reas, mis kergendab liipsja t66d. Lehmad asuvad tihedalt
itksteise vastas ja neil puudub voimalus kiilgsuunas liiku-
miseks. Siivend on tehtud 70 cm siigav sellise arvestusega,
el lehmade udarad jddksid umbes liipsja kéte korguse]e
mis tagab liipsjale mugava tootamise. Et lehmad asuvad
iiksteisele vdga ldhedal, on liipsjal vaja kdia mitu korda
vahem kui teist tiitipi 1ijpsiplatside juures.

Lehmade ees, vastu seina, on joustodakiinad 4. Kiinade
kohale on asetatud jouséoda dosaator, millest saab siiven-
disse ulatuvat noéori tommates lasta vajaliku jousodda-
koguse individuaalselt igale lehmale kiinasse. Joustoda
tagavarad asuvad lipsikuuri lae peale ehitatud punkrites.

Oluliseks tdienduseks liipsiplatsi juurde on piimatorus-
tiku 5 kasutusele votmine. Kui tavaliselt liipstakse piim
liipsikusse, siis antud juhul asendavad liipsikut piimapaa-
gid 6, mis asuvad piimaruumis.

Pumapaak on ithendatud piima- ja vaakuumtoruga ja
on alalise vaakuumi all. Piima teekond on niiiid jirgmine.
nisakannu piimanapast kollektorisse piima kogumise
ruumi, sealt voolikut modda piimatorusse ja edasi piima-
paaki. Seega toimub piima transportimine piimapaaki vaa-
kuumi toimel, ilma et liipsja oma t66aega kulutaks.

Piimapaakideks kasutatakse TSehhoslovakkias toodetud
piimajahutaja kahte paaki (a 500 liitrit), mis on iimber ehi-
tatud to6tamiseks vaakuumi all. Samaaegselt piima juurde-
vooluga paaki toimub ka piima jahutamine.

Et liipsmiseks ei kasutata liipsiagregaadi liipsikuid, siis
tuli fimber ehitada ka pulsaator. Kui tavaliselt asub pul-
saator liipsiku kaanel, mis isoleerib tema alumise kambri -
valisohust, siis antud juhul liipsiku kaas puudub ja pulsaa-
tori alumine kamber suletakse metallkettaga, mille alla
asetatakse kummist tihendseib, mis kinnitatakse vastava
klambri ja pingutuskruviga pulsaatori kiilge. Liipsiaparaa-
tide teenindamise lihtsustamiseks asetati vaakuumkraan
vaakuumtorustikust allapoole enne pulsaatorit nii korgele,
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et liipsjal oleks seda mugav késitseda, ja piimakraan kol-
lektori juurde, kus liipsjal ei pruugi teha kraani avamisel
ja sulgemisel iileliigseid liigutusi.

Kuna liipsja asub all siivendis ja lehmad on liipsiplatsil
itksteise ligidal, on liipsiaparaatide sidumine lehma alla
raskendatud ja aegaviitev. Selle vdltimiseks ehitas kolhoos
kolmetaktilised liipsiaparaadid iimber kahetaktilisteks ja
lillitas vilja puhketakti. Niiiid piisivad nisakannud nisadel
ilma sidumata. Umberehitus teostati eespool toodud kirjei-
duse jargi. Kolhoosi kogemustel toimub kahetaktilise t60-
tstikli juures liipsmine tunduvalt kiiremini ja udarasse jaib
vihem piima kui kolmetaktilise tootsiikli juures.

Algul toimus ka jarelliips, sest lehmad ei olnud harju-
nud masinaliipsiga, kuid kolmenddalase Iiipsi jédrel, kui
jarelliipsiga saadayv piima hulk 140 lehma kohta langes
6—7 liitrini, jdeti jédrelliips dra. Prooviliipsideks monteeri-
takse kaheksa 15-liitrise mahutavusega nou. Noud on
varustatud skaaladega, mis nditavad liipstud piima hulka,
ja kraanidega, millest nou kiilje peal olevat kasutatakse
piimaproovide votmiseks; pohjakraani ja kummivooliku abil
aga iihendatakse nou piimatoruga. Parast piima mootmist
ja vajalike proovide votmist avatakse nou pohjakraan ja
piim voolab vaakuumi toimel piimapaaki.

Liipsiseadmeid hooldatakse analoogiliselt eespool kirjel-
datud liipsiagregaadi hooldamise eeskirjadele ja seda teos-
tab ltpsja. Juurde tuleb siin veel piimatoru puhastus.
Piimatoru puhastatakse iga kord liipsi jérel, selleks kéita-
takse vaakuumpump ja lillitatakse piimatorustik ka vaa-
kuumi alla. Seejirel avatakse piimatoru lopukraan ja las-
takse torusse algul kiilm vesi, siis kuum vesi. Uks kord
péevas on soovitav piimatorust ldbi lasta kummikuulid
koos pesusooda lahusega. Kummikuulid, mis on valmista-
~ tud vastavalt torustiku ldbimoodule, puhastavad torustiku
 seest tdiesti puhtaks. Seejidrel loputatakse torustik puhta
veega ldbi. Kord nddalas voetakse kogu torustik lahti ja
pestakse vastavate harjade abil korralikult puhtaks.

Liikuvad liipsiseadmed

Laudas latriviisilise pidamise juures on mitmed majan-
did masinaga liipsmisel piitidnud tocviljakust tosta piima
kandmise ja liipsikutest timbervalamise aja arvel. Nii on
Viike-Maarja RTJ ehitanud mitmele oma té6piirkonna
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majandile liikuvaid liipsiseadmeid, kus piim juhitakse otse
40-liitristesse piimanoudesse, mis on asetatud kummiratas-
tega platvormile (joon. 40).

Liipsiseade koosneb kolme rattaga platvormist, millele
asetatakse neli piimanou. Platvormi otsatoru 2 kiilge on
kinnitatud pooratavad konsoolid 3, millele on asetatud
piima- ja vahelduva vaakuumi voolikud. Ules platvormi
kohale otsatorude vahele on kinnitatud soojaveepaak 4,
millest voetakse vett udarate pesemiseks. Platvormi otsa-
torud on ka vaakuumtoruks, mis ithendatakse kummivoo-
liku abil iiles sonnikukdigu kohale asetatud vaakuum-
{oruga. Piimanoude peale asetatakse liipsiku kaas, mis
iihendatakse kummivooliku & abil vaakuumtoruga. Agre-
gaat on ette ndhlud korraga nelja lehma liipsmiseks. Liips-
mise ajal asub liipsiseade sonnikukdigus ja lehmade liips-

Joon. 40. Liikuv liipsiseade.

1 — platvorm; 2 — vaakumtoru; 8 — konsoolid; 4 — soojaveepaak;
5 — vaakuumvoolik
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Joon. 41. Liipsipaak

mine toimub kahel pool agregaati. Kui piimanoud on piima
tdis, vahetatakse need tiithjade noudega ja tais noud trans-
porditakse jahutusruumi.

Pilsoni-nimelises  sovhoosis liipstakse piimapaaki
(joon. 41), mis on asetatud kédrule ja asub liipsmise ajal
sonnikukdigus. Paagil on {ilal neli ava, kuhu asetatakse
peale liipsiku kaaned. Korraga saab liipsta neli lehma.
Paagi alumises ddres on piima viljalaske kraan, mille
kaudu lastakse piim péarast liipsi piimanoudesse.

Karjamaa liipsiplats

A. Sommerlingi nimelises sovhoosis toimub kultuur-
koplites karjatamise perioodil lehmade liipsmine liipsikuu-
ridesse ehitatud liipsiplatsidel, millest keskuse liipsiplats
on kalasaba tiiiipi, osakondades aga paralleelsete liipsikoh-
tadega. Keskuse liipsiplats asub koplitevahelise tee déres,
mida mooda lehmad aetakse liipsiplatsile, teisest kiiljest
piirab liipsikuuri aga ootekoppel, mis on asfalteeritud ja
piiratud aiaga. Ootekoplis on iiles seatud automaatjootjad,
millest lehmad saavad enne liipsi juua.

Liipsiplats (joon. 42) on kaherealine ja mahutab kaks-
kiimmend lehma. Seega kiimme lehma kummaski reas.
Liipsiplatsile lastakse lehmad kiimnekaupa, {iks rida kor-
raga. Kui ithes reas toimub liipsmine, siis samal ajal teises
reas valmistatakse lehmi ette liipsmiseks.
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Enne lehmade liipsiplatsile sisselaskmist pannakse jou-
soo0t kiinasse ja lastakse seejdrel lehmad liipsiplatsile. Kui
‘ettendhtud kitmme lehma on kohal, suletakse sisselaske-
vérav ja lehmad asuvad tihedalt {iksteise korval. Lehmade
edasi-tagasi liikumist platsil piirab eestpoolt jousooda

kiina ja tagantpoolt 51ksal\ sorestik, mille kiilge on kinnita-
tud kilbid.

Liipsiplatsil to6tab kaks liipsjat.. Liipsjate 166 kergen-
damiseks on keskmine kaik, kus asuvad liipsjad, siivenda-
tud 0,7 meetrit liipsiplatsi porandast madalamaks. Seega
jddvad lehmade udarad umbes liipsjate kite korgusele, mis .
mirgatavalt holbustab tootamist. Liipsiagregaat JIA-3,

mida kasutatakse liipsiplatsil liipsmiseks, on {imber tehtud
kahetaktiliseks.

Liipsiplats on ehitatud jargmiselt. Lehmad asuvad kahel
pool siivendit 36° nurga all. Stivendi ddre sisse on valatud
ankrud, mille kiilge on dérikute abil kinnitatud tugipostid.
Tugipostide kiilge keevitatakse siksakikujuliselt painutatud
aar, mis moodustab lehmade siivendipoolse piirde. Siksaki
pikem olg on asetatud 36° nurga alla, lithema ¢la kiilge on
kinnitatud metallkilp. Kilp on vajalik selleks, et lehmade
viljaheited ei satuks siivendisse ega mdédriks liipsisead-
meid. Kuid nagu kogemused nditavad, ei saa lehm oige

Joon. 42. Kalasaba tiiiipi liipsiplats A. Sommerlingi nimelises
sovhoosis
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Joon. 43. Piimajahutuspaagid

aseme pikkuse juures saba tosta, sest saba ldheb vastu
kilpi, mistottu lehmad platsi ei reostagi.

Lehmade sisse- ja védljalaske viravad toetuvad hinge-
dega tugipostidele, mis on keevitatud porandasse valatud
ankrupoltide kiillge. Lehmade ees olev joustddakiina on
valmistatud terasplekist ja toetub jalgadele, mis on kinni-
tatud porandasse valatud ankrupoltide kiilge.

Ulal siivendi kohal on vee-, vaakuum- ja piimatorud.
Vaakuumtoru on ithendatud korvalruumis oleva vaakuum-
pumbaga ja toru kiilge monteeritud kraanide ning kummi-
vooliku kaudu liipsiaparaatidega. Piimatoru on ithendatud
TSehhoslovakkias toodetud piimajahutuspaakidega, mis on
ithendatud vaakuumtorudega ja seega alalise vaakuumi all.
Liipsiaparaadi piimavoolik on i{ihendatud piimatoruga.
Piimatorus oleva vaakuumi toimel imetakse liipstud piim
torusse ja edasi piimapaaki. Seega jdéb liipsjatel dra piima
kandmine ja timbervalamine, mis tostab tunduvalt toovil-
jakust. Udarate pesemiseks on pesemisvoolik iihendatud
sooja vee toruga. Pesemisvooliku otsas olevast soelast val-
juva sooja veega pestakse udar ja nisad enne liipsi puhtaks.

Sooja vett litpsiseadmete pesemiseks saadakse Raasiku
Elektromehaanika Tehases toodetud elektriboilerist. Piima-
torustik pestakse algul kiilma ja seejérel sooja veega. Pese-
misel kasutatakse kummikédsna, mis imetakse vaakuumi
icul 1abi torude ja tommatakse kdsna kiiljes oleva néoriga
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tagasi. Tihedalt torus edasi-tagasi liikuv kédsn teeb toru
puhtaks.

Liipsiaparaatide pesemine ja hooldamine toimub eespool
kirjeldatud viisil.

Piimapaakidele valmistati uued kaaned, sest tehase
poolt kaasa antud kaaned ei olnud ette ndhtud to6tamiseks
vaakuumi all (joon. 43). Uued kaaned valmistati 10 mm
metallplaadist, tinutati iile ja kinnitati hingedega paagi
killge. Et kaant oleks kergem tosta, monteeriti talle vastu-
kaal. Vastukaalu peale keevitatud alusele toetub veel
piimasegaja mootor.

Liipsiplatsi ja ootekoplit pestakse veejoaga, mida annab
tornita automaatne pumbajaam 4 atii rohu all. Vesi koos
sonnikuga juhitakse virtsakaevu.

5. VALJAVOTTEID OHUTUSTEHNIKA EESKIRJADEST

1. Masina kdivitamist ja seiskamist voib teostada vas-
tava vidljaoppe saanud isik.

2. Keelatud on:

a) puhastada elektrimootorit voi pumpa nende toota-

misel;

b) panna rihma peale to6tava mootori puhul;

¢) puudutada kidtega osasid, mis on elektrivoolu all.

3. Mootori ja pumba rihmarattad koos ajamirihmaga
peavad omama kaitsevore.

4. Elektrimootor peab olema maandatud.

5. Vinnakliiliti ja kaitsmed peavad olema kaetud tiiiipi.

6. Mootoriga 3W1-4,5 tootamisel tuleb tédita jargmisi
ohutustehnika noudeid:

a) keelatud on valada bensiini kiitusepaaki mootori t66-
tamise ajal. Bensiini valamisel tuleb hoiduda, et bensiini ei
langeks mootori kuumadele osadele;

b) vdndaga kdivitamisel peavad poial ja sormed aset-
sema iihel pool vdnda kdepidet. Nooriga kiivitamisel on
keelatud mahkida noori vaba otsa timber kie;

¢) kinnises ruumis téotamisel peab olema ruum varus-
tatud ventilatsiooniseadmega ja heitgaaside viljajuhtimise
toruga.



I1Il. FARMISISENE TRANSPORT

Pohiliste farmisiseste vedude té6mahu moodustab
so6da, sonniku, allapanu ja piima dravedu. Nende vedu-
deks kasutatakse mitut tiitipi kdrusid, rippteed ja sonniku
kraaptransportoore. Nimetatud seadmete ekspluateerimisel
on vaja hoiduda nende iilekoormamisest, digeaegselt avas-
tada koik voimalikud defektid ja need korvaldada. Mitte-
korras seadmete ekspluateerimine voib  pohjustada
onnetusi ja nende emneaegse kasutamiskolbmatuks muu-
tumise.

Tehniline hooldamine seisab peamiselt seadmete puhas-
tamises, madrimises, viarvimises ja avastatud defektide kii-
res korvaldamises. !

Vihemalt iiks kord aastas vaadatakse seadmed pohja-
likult {ile. Vérvitud osad puhastatakse roosteplekkidest ja
virvitakse uuesti iile, maéritakse kuullaagreid ja tehakse
kindlaks seadmete remondivajadus.

Ulevaatust peab teostama majandi mehaanik, kes kan-
nab tilevaatuse tulemused vastava seadme passi ja méarab
ithtlasi jargmise tilevaatuse aja.

1. SOODAKARUD

Meie loomakasvatusfarmidele valmistavad karusid
Harju RTJ (joon. 44 ja 45) ja Valga RTJ (joon. 46).

Kérusid kasutatakse mitmesugustel vdiksematel farmi-
sisestel vedudel. Oma lihtsa konstruktsiooni poolest on
nende késitsemine holpus ja nad ei noua erilist hooldamist.
Ekspluatatsioonis tuleb viltida kérude iilekoormamist.
Koormaga tuleb liikuda tasasel alusel ja véltida kdru por-
kumist teise kdru voi muu eseme vastu.

Kérude hooldamine seisab nende puhastamises pérast
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Joon. 44. S66dakdarud (Harju RTJ).
a ja b — kastiga;, ¢ — kotikédru



too loppu, mille jarel nad
asetatakse eraldi ruumi voi
ruumi ossa. Sonnikuveoka-
rud hoitakse soodakarudest
eraldi.

Vahemalt kaks korda
aastas ' madritakse rataste
kuullaagreid solidooliga.
Enne maadrimist = pestakse
laagrid petrooleumiga puh-
taks. Tuleb jdlgida, et ratas-
te kummidele ei satuks oli.
Kui seda aga juhtub, on va-

Joon 45 Piimanoude
kdru (Harju RTJ)

ja rattad kohe sooja soodaveega puhtaks pesta. Roosteta-
mise vastu kaetakse metallosad niiskuskindla varviga.
Ekspluatatsioonis vigastatud véarvitud pinnad kaetakse
kohe, enne rooste tekkimist, uue varvikihiga. Vdhemalt
kord aastas puhastatakse koik vérvitud pinnad mustusest
ja roosteplekkidest, mille jdrel nad varvitakse iile.

Joon. 46. Valga RTJ so66dakaru
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2. RIPPTEED

Ripptee ekspluateerimine on lihtne ja ohutu, kui see on
nouetekohaselt {iles monteeritud ja tehniliselt korras. Teh-
niliselt korras tee on sirge ja loodis,
Nb 3 roobas toetub koigi hoidekonksude
P d pohjadesse ja asub vertikaalselt
. ning tugevalt hoidekonksude vahel
(joon. 47). Hoidekonksud peavad
olema kinnitatud tugevalt talade
kiilge.

Ekspluatatsioonis tuleb voimali-
kult valtida ripptee {ilekoormamist.
Vagoneti lubatud koormus on 300 kg.
Poorangutel on vaja liikuda aegla-
selt ja enne poorangule soitmist tu-

f leb veenduda, kas podérang on liilita-
A tud oigesti ja toetub tugevalt vasta-
P/ vasse pessa.

j_D._) Uks kord néddalas on soovitav

5 pohjalikult kontrollida tee ja pooG-
rangute seisukorda.

Joon. 47. Ripptee réopa kinnitus.
1 — vagoneti kanderatas; 2 — roo-
‘ bas; 3 — riputi; 4 — kronstein; 5 —
4 vagoneti riputi; 6 — polt; 7 —
l kuullaager

Poéranguid ja teisi liikuvaid osi peab aeg-ajalt miirima.
Kord aastas tuleb ripptee pohjalikult {ile vaadata ja
temontida, puhastada roostest ja mustusest ning vaér-
vida.

Vagonette hooldatakse ja kanderataste kuullaagreid
madritakse samuti nagu eespool kirjeldatud kasikarusid.

3. KRAAPTRANSPORTOORID

Viimasel ajal on lautade sonnikust puhastamiseks kasu-
tusele voetud kraaptransportoorid. Kraaptransportdori
komplekt koosneb horisontaal- ja kaldtransportéorist. Hori-
sontaalne kraapfransport6ori osa puhastab sonnikurennid,
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kzldosa aga eemaldab horisontaaltransportoori  poolt
kokkutoodud sonniku laudast.

Transportoori peamiseks tésorganiks on kett koos
kraapidega. Kett tootab hasti, kui ta on normaalselt pin-
gul ja kui teda oigesti eksplualeeritakse. Keti pingutus on
normaalne, kui keti vaba haru kraap suruda 10-kilogram-
mise jouga liikumissuunale vastassuunas ja kui seejuures
kraabi ots liigub normaalsest seisust 4—5 cm jou suunas.
Norgalt pingutatud keti kraabid painduvad téotamise ajal
tagasisuunas voi tousevad {iles ja jdtavad sonniku renni,
reduktori ketiratas voib hakata {ile viskama jne. Ulepingu-
tatud keti korral koormatakse ketirataste laagrid iile ja kett
ning kogu seade voivad puruneda.

Et sonnikut ithekordseks koristamiseks ei koguneks liiga
~ palju, on soovitav kdivitada transportéor 3—4 korda
©O6pdevas. Sonnikurenni tditmine sonnikuga kuni renni
dareni ei ole lubatav, sest kdivitamisel koormatakse trans-
portoori kett tile ja see voib puruneda.

Kui kaldtransportooril on eraldi mootor, liilitatakse ta
kidima esimesena ja seejdrel kéivitatakse horisontaal-
transportoorid. Pérast t66 loppu on soovitav lasta kald-
transportooril moned minutid tootada tihjalt, et sonniku-
jdatmed eralduksid paremini transportoorilt, eriti tahtis on
see talvel, kui on karta, et kaldtransportoor kiilmub.

Tehniline hooldamine seisab peamiselt keti

pinguse reguleerimises ja reduktori ning ketirataste maa-
Timises.

Tigureduktorites kasutatakse masinaoli C voi C¥Y. Oli
valatakse kuni teo hamba pohjani. Masinaoli puudumisel
voib kasutada ka autooli 10. Nurgarataste, pingutusratta
Ja reduktori ketirataste laagreid méaritakse solidooli voi
teiste konsistentsete mdaretega viahemalt kolm korda ndda-
las. Uks kord kuue kuu jooksul vahetatakse oli reduktoris.
Oli valatakse reduktorisse juurde vastavalt vajadusele.
Selleks tuleb siistemaatiliselt kontrollida 6litaset teo kar-
bis. Vdhemalt kord aastas voetakse lahti nurga- ja pingu-
tusrataste laagrid, pestakse petrooleumiga puhtaks, maéri-
takse virske solidooliga ja pannakse uuesti kokku.

Koiki tehnilise hooldamise ja remonttéid on lubatud
ieha ainult seisva transportoori juures.



4. KOHAPEAL VALMISTATUD SONNIKUKORISTAMISE
SEADMED

Sonnikuskreeper

Et eespool kirjeldatud seadmetel on ekspluatatsioonis
esinenud tosiseid puudusi, mis on raskendanud nende kasu-
tamist, on majandid piiidnud ise valmistada seadmeid
sonniku koristamiseks laudast.

Hulja sovhoosis ehitati koisskreeper veiselauda sonni-
kust puhastamiseks (joon. 48). Seade koosneb kahest skree-
perkopast 7, trossist 2, vintsist koos elektrimootori ja
reduktoriga 3, nurgaratastest 4 ja pingutusseadmest 5.
Igas sonnikurennis on iiks skreeperkopp. :

Joon. 48. Koisskreeperi paigutuse skeem veiselaudas (tiilipprojekt
nr. 69).
I — kopp; 2 — tross; 3 — ajam; 4 — nurgaratas; 5 — trossi
pingutusseade; 6 — kaldtransport66r; 7 — punker

Tootamise. ajal liigub skreeperkopp sonniku renni
mooda ja viib rennis oleva sonniku lauda otsa, kust kald-
transportoori 6 abil tostetakse ta viljas olevale veokile.
Skreeperkoppa veab tross, mis pannakse liikkuma vintsi-
trumlilt, mida kéitab elektrimootor tigureduktori kaudu.
Tross on kinnitatud iihe kopa kiilge ja liigub vintsitrumlilt
mooda renni, iile nurgarataste ja teist renni méoda tagasi
vintsitrumlile. T66tamise ajaks lukustatakse teine skreeper-
kopp lukustusseadme abil trossi kiilge. T66 vaheajal seisa-
vad kopad kaldtransportooride poolses lauda otsas.

76



Et kopa maht ei voimalda tervet rennipikkust korraga
sonnikust puhastada, siis puhastatakse renn osade kaupa,
tavaliselt pool rennipikkust korraga.

Puhastamise algul liilitatakse mootor kdima, mis veab
trossi kiiljes oleva kopa mooda sonnikurenni edasi kuni
kesklaudani, mille jarel liilitatakse mootor iimber teistpidi
poorlema ja tross hakkab koppa tagasi vedama, puhastades
renni sonnikust. Mootori timberliilitamise ajal lukustatakse
ka teine kopp trossi kiilge, mille jérel niiiid iiks kopp liigub
ithes ja teine teises suunas. Kui trossi kiilge jdigalt kinni-
tatud kopp on joudnud koos sonnikuga lauda otsa tagasi,
on teine samal ajal lauda keskel.

Liilitades mootori uuesti teistpidi poorlema, hakkab
keskel olev kopp litkuma tagasisuunas, lauda otsas olev
kopp aga liigub lauda vastasotsa suunas. Kui teine kopp
on joudnud sonnikuga lauda otsa tagasi, liilitatakse ta
trossi kiiljest lahti, kuni esimene kopp on joudnud renni
1oppu. Seejirel liilitatakse mootor jdlle teistpidi pAoérlema,
tthendatakse renni 16pus seisev kopp trossiga ja niiiid, kui
esimene kopp liigub koos sonnikuga tagasi, liigub teine
kopp lauda vastasotsa poole. Nii puhastatakse kogu laut
sonnikust. Koppadega samaaegselt tootab kaldtranspor-
toor, mis viib koppadega kokkutoodud sonniku laudast
vilja veokile.

Kopaks I (joon. 49) on ristkiilikukujuline kast, mille
pikkus on 2000 mm, laius 400 mm ja korgus 400 mm. Esi-
mene ots on kopal lahti, tagaotsas on aga luuk 6, mis ava-
neb, kui kopp liigub lauda vastasotsa poole; kopa tagasi
liikkudes aga klapp sulgub ja puhastab renni sonnikust.
Kopp on ilma pohjata, omades ainult kaht kiilge ja peal-
mist kaant. Uhel kopal on tagaotsas ratas 3, mille iimber

[=—400 —-1
5 — - —_
SR

T

T

Joon. 49. Kopp.

1 — lehlteragest kopakere; 2 — tross; 8 — ratas; 4 — renni poh-
jalaud; 5§ — renni kiiljelaud; 6 — luuk
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Joon, 50. Sonnikukiihvel

teeb tross 2 iihe ringi. Kui ratas on lukustamata, liigub ta
vabalt oma telje iimber ja tross koppa kaasa ei vea. Kui
ratas lukustada, hakkab tross koppa kaasa vedama. Trossi
pingutamiseks on rull koos pingutusseadmega. Nurgara-
taste teljed on valatud betoonisse ja trossiratas poorleb
vabalt telje iimber.

Kaldtransportoorina kasutatakse linttransportoori, mille
lindi kiilge on kinnitatud labad. Koppade poolt kohale too-
dud sonnik valgub kaldtransportoori kolusse ja sealt lin-
dile, mis ta vilja viib.

78



Sénnikukiihvel

Somerpalu sovhoosis valmistati sigalast sonniku vélja-
vedamiseks kithvel (joon. 50). Kiithvel on kinnitatud trossi
kitlge, mis t66tab ithepoolselt, tommates sigalast sonnikut
vélja, kuna tiihi kithvel tuleb sigalasse vedada késitsi. Kiih-
vel liigub sonnikurennis, mille laius on 1000 mm. Sigalas
olev sonnik kraabitakse sonnikurenni, kust see tommatakse
kithvliga sigalast vélja, mocda estakaadi iiles ja kalluta-
takse estakaadi otsa alla asetatud veokile. Kiihvel haarab
ithe korraga kuni 0,3 m® sonnikut ja puhastab renni 2 kuni
4 korraga, olenedes sonniku hulgast rennis.

5. VALJAVOTTEID OHUTUSTEHNIKA EESKIRJADEST

1. Enne kallutatavate vagonettide laadimisele asumist
tuleb kontrollida kere kinnitusseadeldiste korrasolekut ja
tugevust.

2. Ei ole lubatud vagonetti koormata iile maératud
normi.

3. Vagonetti voib veeretada ainult enda ees.

4. Kallutatavate vagonettide tithjendamisel peab t66-
line seisma vagoneti otsa, mitte aga kiilje kohal.

5. Ripptee roépa otstesse tuleb asetada kaitsed, mis ei
lase vagonettidel roobastelt maha joosta.

6. Transportéori tootamise ajal on  keelatud ajami
osade puhastamine, poltliidete pingutamine, olitamine ja
teiste hooldamistoode tegemine.



1V. SOOTADE ETTEVALMISTAMISE MASINAD

Masinatele ettendhtud tootlikkuse ja kvaliteetse too
tagamiseks tuleb nad ekspluatatsiooniks korralikult ette
valmistada. Pohiliseks tingimuseks on, et 1oike- ja purus-.
tusmehhanismid- oleksid oigesti vdlja reguleeritud ja teri-
tatud, jouiilekanne tootaks hésti ja masinad oleksid korra-
likult mdéritud.

Masinate ekspluateerimisel ei voi neid iile koormata,
s00t tuleb ette anda tihtlase pideva vooluna, et masin t60-
taks tihesuguse koormusega. S66ta ei ole lubatud ette anda
ebaiihtlaselt hunnikutena, sest see pohjustab masina jarsku
iilekoormust.

Tehniline hooldamine tuleb ldbi viia Oigeaegselt ja
kvaliteetselt.

Igapdevase tehnilise hooldamise ajal madéritakse ja
kontrollitakse 1oikemehhanismi kinnitusi, teritatakse vaja-
duse jargi loiketerasid ja puhastatakse masin pdrast t6o
loppu.

Masinate pikemaaegsel seismajatmisel puhastatakse
need pohjalikult, tehakse vajalikku remonti ja vollid, laag-
rid ning teised varvimata osad méaritakse paksu oliga
kokku. Elektrimootorid ja veorihmad voetakse maha ning
asetatakse kuiva ruumi. To6vaheajal tuleb masinaid hoida
vihma ja lume eest kaitstult.

1. POHU-SILOLOIKAJAD

Kolhoosides ja sovhoosides on peamiselt levinud pohu-
siloloikajad PCC-6, PCBH-3,5 ja ka PCbB-1,0. Nimetatud

pohu-siloloikajate tehniline iseloomustus on toodud tabe-
lis 12.
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- Tabel 12

Pohu-siloldikajad
Niitajad Maat-
iihik PCC-6 PCB-3,5 PCB-1,0
Masina tiidip ketas trummel trummel
Nugade arv 2 4 4
Poorete arv minutis 450 400 350
Tootlikkus: "
silo tonni 6 3,5 2—25
olgi tunnis 1.5 1,0 0,6—0,8
Vajalik voimsus hj 6—8 5 2—3
‘Gabariitmootmed:
pikkus mm 2835 1910 1815
laius mm 1770 970 925
korgus mm 2005 - 1330 1034
Rihmaratta libi- :
moot mm 340 370 400
Rihmaratta laius mm 115 100 100
Loikude pikkus mm 61525 14, 20, 28 14, 20, 28
28, 40 40 40
Peenestatud massi
tostekorgus m 8—10 et =
Masina kaal kg 770 250 200

Pohu-siloloikajate ekspluateerimine ja
hooldamine. Pohu-siloloikajate tooks ettevalmistami-
sel vaadatakse nad pohjalikult iile, pingutatakse poltliiteid,
madritakse laagreid, teritatakse Ioiketerasid, reguleeritakse
tera- ja 10ikedédre vahelist pilu, mis haljasmassi korral ei
voi olla iile 0,5 mm ja korreliste so6tade hekseldamisel
mitte iile 1 mm. Pingutatakse transportoori ketti, nii et
ldbiripe ei oleks iile 80 mm. :

Pérast masina paigaldamist ja kontrolli 1opetamist kin-
nitatakse kohale hammasrataste ja podrlevate vollide
kaitsekatted.

Seejédrel pooratakse masinat késitsi (valjaliilitatud
toitemehhanismi puhul), et veenduda veel kord, kas 16ike-
trumlisse ei ole sattunud metallosi, millega trummel p6or-
iemisel voiks kokku puutuda. Veendunud trumli korras-
olekus, lastakse mootor kdima. Kui mootor on saavutanud
taispoorded, liilitatakse sisse toitemehhanismi tagurpidi-
kdik. Juhul kui survetrumli taga lindil oli midagi, mis
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vilja ei paista, siis transportoorlint toob selle enne loike-
trumlisse sattumist tagasi.

Uusi ja remondist tulnud siloloikajaid kdivitatakse
algul tihikdigul 5 minutit, seisatakse ja kontrollitakse
laagrite seisukorda. Veendudes, et laagrid ei soojene ja

_toitemehhanism tootab korralikult, kéditatakse masinat veel
15 minutit tithikdigul ja seejdrel alustatakse sileerimist.

Siloloikajate tehniline hooldamine seisab peamiselt
hoorduvate detailide méidrimises tabelites 13 ja 14 too-
dud tootundide jargi.

Korralikult ja oigeaegselt maéritud masin téotab ker-
gelt, tema iga pikeneb ja hoorduvate osade kulumine vahe-
neb. Maéidrimisel tdidetakse méaidrdetoosid konsistentse
méardega ja keeratakse toosi, kuni méare hakkab viljuma
laagri ja tapi vahelt.

Maéairdeainete tagavarad tuleb hoida kinnises nous, et
kaitsta neid mustumise eest.

Tootamise ajal tuleb jédlgida loikemehhanismi t6od,
vajaduse korral teritada l16ikenuge ja 16ikeddrt ning regu-
leerida noa ja 1oikeddre vahe vastavalt eespool kirjeldatud
mootmetele.
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Joon. 51. Pohu-siloloikaja PCC-6 olitamise skeem
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Tabel 13

Pohu-siloldikaja PCC-6 olitamistabel (joon. 51)

NT. Olita- |
joo- Olitatavad kohad pm“i,’,;_ Miirdemark
nisel tide arv
Olitada iga 8 téotunni jarel
1 Ulemise toitevaltsi volli parempoolne Autoodli
laager 1 AK-10 voi
masinaoli
2 | Alumise toitevaltsi volli laager: vahe-
tatavate hammasrataste poolt 1 »
3 Ulemise toitevaltsi vahevolli iihen-
dusSarniirid 2 »
i Ulemise toitevaltsi karteripoolne laa-
ger } »
5 Lilituskangi sorm : 1
6 Transport6ori parempoolne veetav
ketiratas 1
7 Transportéori vasakpoolne veetay
ketiratas 1
8 Ulemise toitevaltsi vo6lli vasakpoolne
laager 1
9 Suure koonilise hammasratta volli
parempoolne laager 1 Solidool
10 | Alumise toitevaltsi volli kaitsesiduri
poolne laager
11 Suure koonilise hammasratta volli
laager 1
12 Alumise toitevaltsi volli parempoolne 3
laager 1 Solidool
13 Transport66ri vedava. ketiratta volli ;
parempoolne laager 1 Solidool
14 Transportoori vedava ketiratta volli
vasakpoolne laager 1 »
15 Alumise valtsi volli vasakpoolne laa-
ger 1 »
Olitada iga 10 téotunni jarel
16 Kooniliste. hammasrataste o6livann Autodli v
(0li juurde valada) 1 AK-10 voi
masinaoli
i Transport6ori parempoolne kett 1 »
18 Transport66ri vasakpoolne kett 1 »
19 Transportoori vedav kett 1 »
20 Ulekandehammasrattad 2 »
Olitada iga 100 toétunni jarel
16 Kooniliste hammasrataste olivann
(vahetada oli) 1 3
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Nr. Olita-
joo- Olitatavad kohad k. | Mdédrdemark
nisel tide arv
21 Peavolli rihmaseibipoolne laager 1 Solidool
22 Peavolli hammasratastepoolne laager 1 o
23 Viikeste kooniliste hammasrataste
volli  loikeaparaadi kaitsepoolne
laager 1 "
24 Viikeste kooniliste hammasrataste
volli transportééripoolne laager 1 5
Olitada iga 100 téétunni jirel
17 Peavolli rihmaseibipoolne laager 1 8
18 Peavolli hoorattapoolne laager 1 :
Tabel 14
Pohu-siloloikaja PCB-3,5 olitamise tabel (joon. 52)
Nr. : Olita-
joo- Olitamise koht p'm,s‘;_ Miidrdemark
nisel tide arv
Olitada iga 3 téotunni jdirel
1 Kaksikhammasratta voll 1 Autooli
AK-10 voi
masinaoli
2 Ulemise valtsi volli parempoolne laa-
ger 1 5
3 Transport6ori parempoolne veetav
ketiratas
4 Transport6ori  vasakpoolne veetay
ketiratas 1 %
5 Ulemise valtsi volli vasakpoolne laa-
ger 1 ot
6 Alumise valtsi volli parempoolne
laager I Solidool
7 Umberliilitamise kahvli voll 1 I
8 Transportoori vedava volli parem-
poolne laager 1 2
9 Transportéori vedava volli vasak-
poolne laager 1 s
10 Alumise valtsi volli vasakpoolne
laager 1 i
11 Ketiratta ja hammasratta telg 2 %
Olitada iga 10 té6tunni’jarel
12 Kett ja ketirattad 3 Autooli
AK-10 voi
masinaoli
13 Transportoori vasakpoolne kett 1
14 Transportoori parempoolne kett 1 o
15 Kett ja ketirattad 3 A
16 Hammasrattad 2
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Nr. [ Olita-
joo- Olitamise koht p’:r',i'. Maiardemark
nisel tide arv
Olitada iga 100 té6tunni jarel
17 Peavolli rihmaseibipoolne laager 1 Solidool
18 Peavolli hoorattapoolne laager | 3
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Joon. 52. Pohu-siloloikaja PCB-3,5 dlitamise
skeem 3

Kui sileerimistéodel tekivad pikemad vaheajad voi on
t66 1oppenud, puhastatakse siloloikaja pohjalikult, vaada-
takse iile, kulunud osad asendatakse uutega voi remon-
ditakse.

Laagrid ja mdédrdetoosid puhastatakse mustusest, pes-
takse petrooleumis ja oOlitatakse védrske oliga. Kuullaagrid
tédidetakse paksu madérdega.

, Noad ja vollid hoorutakse lapiga kuivaks ja kaetakse
paksu olikorraga. Samuti olitatakse koik liigendid ja regu-
leerimispoltide keermed. _

Tagavaraosad ja tooriistad pakitakse kasti ja paiguta-
takse lattu. Veorihm puhastatakse, aetakse rulli ja hoitakse
alal kuivas ruumis.

Masin paigutatakse hoiuruumi, kus ta on kaitstud
vihma ja lume eest. ;
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2. VASARVESKI JKY-M

Vasarveski JKY-M on leidnud laialdast kasutamist
teravilja, soodakookide, heina ja teiste joustotade peenes-
tamisel so6dajahuks.

Vasarveski JIKY-M koosneb jargmistest pohilistest osa-
dest: 1) purustuskambrist, 2) peenestatud s66da vastuvotu
tsiiklonist, 3) tookettast.

Veski on komplekteeritud vahetatavate soeltega jarg-
miselt:

soela aukude ldbimoot 8 mm — 3 soela
”» ” W 6 ” A 3 ”
” ” " 3 ” s 3 ”»

Olenevalt noutavast s6oda peenestusastmest asetatakse
purustuskambrisse vastavad soelad.

Pohiliseks todorganiks on tooketas 2 (joon. 53), mis on
kinnitatud peavollile 7. Tooketta kiillge on kinnitatud kaks
nuga 3 ja kuue kronsteini abil 76 vasarat 4. Kettaga koos
poorlevad noad ja vasarad purustavad sooda purustus-
kambris.

Peenestatud s60t, mis langeb labi soela 5, eemaldatakse
soeltetagusest ruumist 6 tooketta kiilge kinnitatud labade 7
abil voi ventilaatoriga (vanem tiiiip).

Vasarveski ekspluateerimine ja tehni-
line hooldamine. Pédrast vasarveski iilesmonteeri-
mist toimub proovikditamine algul tithikdigul, hiljem aga
koormuse all. Enne kéivitamist kontrollitakse vasarveskit
vilise vaatluse teel ja seejdrel pooratakse rihmaratast mitu
ringi kasitsi, et veenduda tema korrasolekus. Korras
trumlivoll poorleb kergelt ja tdiesti vabalt.

Veski peab tithikdigul tootama vaikselt, ilma tougeteta

ja vibreerimiseta, kusjuures on kuulda iithtlast suminat. Kui
veski tootas tithikdigul normaalselt, kiditatakse ta 20—30 .
minutiks koormusega kas heinajahu voi teravilja jahvata-
miseks. Pérast seda seisatakse veski, kontrollitakse laag-
rite kuumenemist, osade kinnitust ja transportéorlindi
pingust.
' . Kui vasarveski on tile vaadatud ja esinenud vead kor-
valdatud, liilitatakse ta toosse. To6tamisel tuleb jalgida, el
koos purustatava materjaliga ei satuks purustuskambrisse
metallosi ja teisi kovu esemeid.

Kui teravilja purustamine on loppenud, tuleb punkri
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siiber sulgeda, et punkrisse juhuslikult sattuvad esemed
ei valguks veski purustuskambrisse.

Kui vasarveskit kasutatakse ainult hekseldamiseks,
ilma et oleks vaja purustada, voetakse vahetatavad soelad
purustuskambrist vidlja. Niiiid langeb Ioigatav so6t otse
soeltetagusesse ruumi ja visatakse sealt tooketta kiilge kin-
nitatud labadega kerest vilja.

Et vasarveski oleks pidevalt tookorras, tuleb tootamise

Ldige A-A

Joon. 53 Tdoketas.

1 — peavoll; 2 — todketas; 3 — nuga; 4 — vasarad; 5 — soel; 6" —
soeltetagune ruum; 7 — labad; 8 — traat vasarate sidumiseks montee-
rimisel
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ajal jalgida veski t66d ja vdiksemagi kahtluse korral veski
kontrollimiseks seisata.

Iga pédev enne t60 algust kontrollitakse veski tehnilist
seisukorda ja viiakse ldbi tehniline hooldamine. Sealhulgas
tuleb:

1) kontrollida tooketta kinnitust peavollil;

2) pingutada nugade kinnituspolte tookettal;

3) kontrollida telgede kinnitust, millel asuvad vasarad;

4) kinnitada vastuloike plaati;

5) kontrollida nugade teravust ja vasarate toodarte
seisukorda.

Liugelaagreid méaritakse solidooliga iiks kord vahe-
tuses enne t00 algust. Liugelaagreid on transportoori vol-
lidel 4 tk.; survetrumlil 2 tk. ja kettiilekande ratta juures
2 tk.

Tiguiilekande karpi valatakse iga kiimne toopédeva
jérel nigrooli juurde, aga kahekuuse tootamise jdrel pes-
takse teokarp ja tdidetakse vérske oliga.

Vasarveski tooketta kiilge kinnitatakse noad 2° nurga
all tooketta pinna suhtes. Olenedes loigatavast materjalist,
reguleeritakse noaterade ja vastuloikeplaadi tera vahe
'0,3—1,0 mm. ’

Noa asendit vastuloikeplaadi dédre suhtes reguleeritakse
plaadikestega, mis asetatakse noa ja kronsteinide vahele.

Vasarad asetatakse teljele kindlas jérjekorras (joon. 54)
sellise arvestusega, et purustuskambri kogu todlaius oleks
kaetud vasaratega tooketta ithe podrde juures.

Tooprotsessis kulub vasarveski vasara 1oogiots ovaal-
seks, mistottu nende 166kide moju vdheneb ja veski too-
joudlus langeb. Sellised vasarad asetatakse iimber terava
nurgaga 106gi poole. Vasaraid saab iimber paigutada ees-
pool toodud skeemi jargi neljas asendis, s. o. kuni koik
neli nurka on kulunud. Vasarate vahetamisel tuleb jilgida,
et ei rikutaks tooketta tasakaalu. Uued vasarad komplek-
teeritakse nii, et tooketta iihel teljel asuvate vasarate kaal
vorduks vastastel]el asuvate vasarate kaaluga. Vasarate
- timberpaigutamisel korvaldatakse vasara telje {ihelt otsalt
splint ja sorm voetakse vidlja. Vasarad voetakse maha jér-
jestikku ja ithes nendega voetakse maha ka seibid ja vahe-
rongad. Mahavoetud vasarad asetatakse tagasi vastupidi-
ses jdrjekorras, kuid terava nurgaga poorlemise suunda
pooratult.

Masina tooperioodi 16pul voi pikemal toovaheajal
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Joon. 54, Vasarate montaazi skeem.

Numbrid néitavad seibide arvu va- llguﬂhm

sarate vahel

puhastatakse vasarveski pohjalikult, voetakse viélja soelad,
kontrollitakse vasarate, nugade, vastuldikeplaadi ja teiste
osade seisukorda. Kulunud osad teritatakse, vahetatakse
uutega voi remonditakse.

Laagrid pestakse petrooleumis puhtaks ja Slitatakse
virske oliga. ;

Noad, vollid ja reguleerimiskeermed hoorutakse kui-
veks ja kaetakse paksu oliga.

Soelad puhastatakse ja paigutatakse kuiva ruumi.
Rihmiilekande korral voetakse rihm maha, puhastatakse,
aetakse rulli ja paigutatakse kuiva ruumi. Vasarveski tera-
viljakolu siiber suletakse ja kolu kaetakse pealt kinni, et
korvalisi esemeid ei satuks kolusse.

3. SOODAAURUTAJAD

S60daaurutaja katlast saadavat auru kasutatakse
loomakasvatusfarmides peale sootade aurutamise ka vee
soojendamiseks ja kiitteks. S66daaurutajate pohilised teh-
nilised andmed on toodud tabelis 13.

S66daaurutajate ekspluateerimine ja
tehniline hooldamine. Et lihtsustada agregaadi
monteerimist, saadetakse katlad tehasest vilja kokkumon-
teeritult. Kohapeal seatakse tookorda ainult vesilukk, ase-
tatakse kohale veeklaas, manomeeter, kiitterestid ja iihen-
datakse kummivoolik aurujaotusventiiliga.
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Tabel I3

Soodaaurutajad
Niilaiad Moot- Aurutaja mark
i ihik  [3K05 [3K-10 | KM-1600

Viline 1abimoot mm 840 1208
Korgus ilma suitsutoruta 5 2910 3540
Korgus koos suitsutoruga > 6310 6800
Korgus ilma veesoojendita X = — 2400
Katla maht veega tdidetult

veeklaasi iilemise jooneni 1 190 335 670
Toorohk atii 02 0,25 0,35
Auru tootlikkus tunnis kg 60 150 300
Katla kiittepind m? 3 6 11,3
Tootlikkus kartulite auruta-

misel kg/h | 400—500 [800—1000{1800—2000
Kiittekulu 1 ts kartulite auru- A

tamisel: kg

a) kuivad puud 6—8 6—8 4—5

b) kivisiisi 2,732 | 2,7—32 2—22
Kaal kg 620 ' 1300 975

S6odaaurutaja paigutatakse tavaliselt s66dakoogi
korstna ldhedale, millesse juhitakse ka katla suits. Tule-
ohutuse nouete kohaselt peab katlast valjuv suitsutoru
enne so6dakoogi korstnasse juhtimist moodustama kolm
nurka. Suits, liikudes modda suitsutoru, porkab vastu toru
nurki ja suitsuga koos lendavad sddemed kustuvad enne
s60dakoégi korstnasse joudmist.

Suitsutoru kaugus mittetulekindlast laest ja seintest
peab olema vidhemalt 70 cm ja tulekindla materjaliga iso-
leeritud seintest ja laest vihemalt 50 cm.

Pérast s60daaurutaja montaazi vilist iilevaatust tédide-
takse katel, vee eelsoojendi ja vesilukk veega. Veetase
peab ulatuma katlas veeklaasi keskmise jooneni ja vesi-
lukus kuni kontrollkraanini.

Kiitmisel tuleb jdlgida, et kiitus asetseks restidel iiht-
lase kihina: kiitmisel puude ja turbaga peab kihi paksus
olema 300—400 mm, kiitmisel kivisoega aga 120—160 mm.

Olenedes kiitusest ja vélistemperatuurist, hakkab kat-
las 25—30 min. pérast kiitmise algust tekkima aur. Kui
auru rohk on tousnud 0,25 atii, avatakse auru &ravoolu
toru ventiil ja aur juhitakse s66daaurutusnousse.
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Joon. 55. Aurukatel KM-1600.

1 — Kkiittekolle; 2 — véliskest; 3 —

vee eelsoojendi; 4 — veelukk; &5 —

suitsutoru; 6 — pump; 7 — restid.
8 — aurutoru

Tootamisel tuleb pidevalt jélgida katla veeseisu, mille
langemisel allapoole normaalset pumbatakse vett juurde.
Selleks peab katla juures olema paak veetagavaraga. Kui
vee rohk siseveevorgu torustikus on vdhemalt 0,5 atii, voib
katla toitetoru iithendada siseveevorgu torustikuga. Sel
juhul antakse katlasse vett juurde veetorustikust, milleks
avatakse vastav ventiil ilma pumpa kasutamata.
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Kui katlas tekibh liiga palju auru, suletakse ohuluuk ja
lilkatakse koomale siiber suitsutorul. Samuti toimitakse
siis, kui veepind katlas langeb allapoole veeklaasil mérgi-
tud taset.

Katla pideval to6tamisel tuleb ta iga 6 kuu. jirel katla-
kivist puhastada. Suitsutoru ja polemiskamber puhasta-
takse tahmast ja noest iga kuu. Katlakivi koguneb aja
jooksul katla kiittekolde sisepinnale; poiktorud ja seinad,
mis suitsugaasidega kokku puutuvad, kattuvad noe ja
tahmaga. Koik see takistab soojuse- {ilekandmist veele.
Katlakivi paremaks korvaldamiseks tdidetakse Kkatel
veega veeklaasi {ilemise ddreni ja soojendatakse vesi kee-
miseni, seejdrel valatakse seebikivi lahus vahekorras 4 kg
seebikivi 100 liitri vee kohta katlasse ja keedetakse
15—20 min. Kui katel on jahtunud, lastakse lahus katlast
vilja selleks kaevatud auku ja katel pestakse /puhtaks
(lahus on miirgine).

Piérast seda voetakse maha vee eelsoojendi pump ja
vesilukk. Ulemise ja alumise dériku poldid keeratakse
lahti ja voetakse maha véliskest. Seejédrel korvaldatakse
kestalt ja torudest katlakivi, puhastatakse suitsutoru, vee-
torud ning kiittekolle tahmast ja noest.

Katla kokkupanemisel vahetatakse kolbmatud poldid ja
tihendid uutega.

Pikemal toovaheajal voi agregaadi imberpaigutamisel
on vaja védlja lasta vesi aurukatlast, vesilukust ja vee eel-
soojendist, samuti monteerida maha manomeeter, veeklaas
ja puhastada katel.

4. JUURVILJAPESIJA MII-2,5 JA KARTULIPUDRUSTAJAD
KM-1,5 JA KM-4

Juurviljapesija MII-2,5 on ette ndhtud juurvilja
ja mugulviljade pesemiseks.

Pesija ettevalmistamisel t60ks tuleb teda maéirida ja
enne mootori kdivitamist tommata rihmarattast moned rin-
gid kdsitsi. Kui pesija on korras, liigub trummel ja kogu
ajam kergelt ja sujuvalt. Kui pesija on téokorras, tdide-
takse pesukiinad veega. ToOprotsessis antakse kartul pesi-
jasse tiihtlase vooluna kuni 2,5 tonni tunnis.

Kui pesuvesi muutub mustaks, lastakse ta Va1]a ja tai-
detakse kiina puhta veega. T60 lopul lastakse vesi valla ja
pesija puhastatakse.
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Igapdevaste tehniliste hooldamiste ajal mééaritakse
pesija enne t66 algust ja tdidetakse méérdetoosid solidoo-
liga. Hammasajameid olitatakse masinadliga. Aeg-ajalt
pingutatakse pesijal polte ja mutreid.

Vihemalt iiks kord aastas puhastatakse pesija pohja-
likult ja vaadatakse tehniliselt {ile. Vajaduse korral remon-
ditakse ja vahetatakse kulunud osad uutega. Pirast
remonti varvitakse pesija varvitud osad iile.

Pesija pikemaaegsel seismajdidmisel maéritakse koik
virvimata osad paksu oliga kokku. Rihm ja elektrimootor
voetakse maha ja antakse hoiule.

Kartulipudrustajaid KM-4 ja KM-1,5 kasuta-
takse aurutatud kartuli pudrustamiseks. Aurutatud kartul
valatakse pudrustaja kolusse, kust teovolli keere haarab:
kartuli ja surub 1dbi véljumisava ees oleva resti, millest
véljub peenestatud kartul.

Kui pudrustamise vaheajad on iile 2—3 tunni, tuleb t66
Ioppedes pudrustaja kohe puhastada s6odajdiatmetest.

Téotamise ajal on keelatud pudrustaja kolust kédega
kartuleid teokeerme vahele suruda. See voib pohjustada
raskeid vigastusi.

Kord néddalas maaritakse pudrustaja laagreid solidoo-
liga, kuna pudrustajal KM-1,5 olitatakse peavolli laagrid
ja hammasrattad autodliga.

Vidhemalt kord aastas voetakse pudrustaja téielikult
lahti, puhastatakse, remonditakse, laagrid pestakse petroo-
leumis puhtaks ja mééritakse sisse virske solidooliga ning
varvitud osad varvitakse iile.

5. SOOTADE ETTEVALMISTAMISE KOMPLEKSNE
MEHHANISEERIMINE PODRANGU SOVHOOSI SIGALAS

Podrangu sovhoosi sigalas toimuvad koik pohilised
t06d masinate ja seadmete abil, kusjuures kisitsit66 on
viidud miinimumini. S66dak66gi seadmete paigutuse
skeem on toodud joonisel 56. .

Kartulid lastakse ldbi luugi s66dakodgi kartulihoiu-
ruumi /, kuhu on paigutatud transportdéér 2, mis viib kar-
tulid so0dakodgis olevasse pesijasse 3. Transportdorile tos-
tctakse kartulid kasitsi. Pesijas puhtaks pestud kartulid
valguvad isevoolu teel transportoorile 4, mis tostab need
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so0dakoogi lael asuvasse punkrisse 6. Punkrist langevad
kartulid s66da ettevalmistamise agregaadi kohal asetseva
toru kaudu otse s60daagregaati 5. Uhekordseks s66tmiseks
paigutatakse agregaati 1—1,5 tonni kartuleid. Enne auru-
tamise algust suletakse so6odaagregaadi tditeava kaas 7.

Kui kartul on pehmeks aurutatud, kiitatakse soéoda-
agregaadi so6dasegamise voll, mille labad pudrustavad
kartuli peeneks. Uheaegselt kartuli pudrustamisega lisa-
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Joon. 56. Podrangu sovhoosi sigala sédda-
koogi seadmete paigutamise skeem.
1 — kartulihoiuruum; 2 — juurviljatrans-
portoor; 3 — pesija; 4 — juurviljatranspor-
160r; 5§ — sooda ettevalmistamise agregaat;
6 — juurviljapunker; 7 — taiteava; 8 —
transportoor; 9 — jousoodasalv; 10 — komp-
ressor; 1/ — soddatoru; /2 — aurutekitaja
KM-1600; /3 — ajam

takse jousoota, heinajahu, vett ja teisi lisandeid. Jouso66t ja
heinajahu tostetakse s66daagregaati transportdoori 8 abil,
mille tditekolu asub jousoddasalvede 9 juures.

Kui s66dasegu on valmis, suletakse s66daagregaadi tai-
teava kaas ohukindlalt ja pumbatakse ‘sellesse kompresso-
riga 10 lisadhku rohuni 0,2—0,3 atii. Siis avatakse siiber
'so0daagregaadi ja s66datoru vahel, kusjuures agregaadis
oleva iilerohu toimel surutakse so6t torustikku 7/ mooda
sigalasse. Soodakiinad asetsevad kahes reas sigala pikku-
selt, mille kohale on asetatud sé6datorud. Torusse tehtud
avade kaudu, mis on suletud siibritega, lastakse s66t kiina-
desse. Sigade so6tmisel avab talitaja siibri, laseb vajaliku
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Joon. 57. Kartulite pesija ja transportoor

‘koguse soota kiinasse ja suleb seejérel siibri. Selliselt tai-
dab talitaja 700 sea kiinad s66daga mone minuti jooksul.
Joonisel 58 kujutatud algupédrane s6otade ettevalmista-
mise agregaat, mille valmistasid Podrangu sovhoosi meh-
hanisaatorid, on ette ndhtud kartulite aurutamiseks,
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Joon 58. S60da ettevalmistamise agregaat

v

pudrustamiseks ja s66dasegude valmistamiseks. Soéoda-
agregaat on ehitatud jargmiselt.

Soodapaak, kuhu paigutatakse ettevalmistatav soot, on
keevitatud 4 mm lehtterasest. Paagi silindrilise pohja raa-
dius on so6dasegaja volli labade pikkusest 10—15 mm suu-
rem. Volli tsentri korguselt tousevad so6ddapaagi seinad
vertikaalselt iiles. Pealt on paak kinnine. Paagi peal on
ringikujuline ava, mille kaudu paak tdidetakse soodaga.
Ava suletakse luugiga.

Paaki labib wvoll, mille kiilge on keevitatud iihtlaste
vahedega labad, nii et agregaadi pikkuses moodustavad
nad iihe tdisringi ja asetsevad volli suhtes 45° nurga all.
Volli- poorlemisel toukavad selliselt paigutatud labad s6oda
paagi iihte otsa, samaaegselt pudrustades ja segades soota.

Paagi otsas on s6oda vdljumise ava, mis on ithendatud
100 mm ldbimooduga gaasitoruga. Paagi ja gaasitoru
vahel on siiber, mis avatakse s66da viljalaskmise ajaks.
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Soodasegaja volli  kéitab reduktori ja kettiilekande
kaudu 7,0-kW elektrimootor.

Sigala mehhaniseerimine, samuti jousédda-, juurvilja-
transportooride ja juurviljapesija ehitamine viidi 1dbi sov-
hoosi oma mehhanisaatorite poolt.

6. VALJAVOTTED OHUTUSTEHNIKA EESKIRJADEST

1. Masinatel to6tada on lubatud isikutel, kes on saanud
ohutult to6tamiseks viljaoppe.

2. Keelatud on to6tada masinatega, kui iilekandel puu-
duvad kaitseseadmed.

3. Siloloikaja toitevaltside kaitsekate peab ulatuma
sooterennile vihemalt 350 mm pikkuselt, arvestades valtsi-
dest. Ilma toitevaltside kaitsekatteta siloloikajaga toota-
mine on keelatud. Siloloikaja etteanderenni pikkus peab
olema vahemalt 1,1 meetrit.

4. Auku voi tranSeesse sileerimisel on keelatud ase-
tada masinat ldhemale kui 1,5 meetrit augu voi tranSee
adrest.

5. Keelatud on lasta siloloikajat enne toole, kui ei ole
veendutud, et ei ole korvalisi esemeid masina sees ja trans-
portdoril.

6. Enne haljasmassi etteandmist transportoorile on
teda vaja ldbi puistata selleks, et masinasse ei satuks kor-
valisi esemeid.

7. Keelatud on masina tootamise ajal:

a) suudme ja toitevaltside puhastamine ummistunud
massist kitega; puhastada tuleb transportoori tagurpidi-
kdigu sisseliilitamisega;

b) kinnitada polte, teha mingeid parandusi, maanda
voi minna kaitsekesta peale.

8. Juurvilja tuleb masina nugadele ette anda ainult
surumisseadeldiste voi toitetigude abil. Mingil juhul ei ole
lubatud juurvilja surumine puistekolus kitega.

9. Soddaaurutajatel tootamisel on keelatud:

a) parast too lopetamist kiittekoldesse tuld polema
jatta;

b) tosta katlas aururohku ettendhtust korgemale;

c) vesilukku korvaldada, iimber teha ja teha muid
muudatusi katla aururohu tostmiseks.

10. On keelatud alustada to6d rikkis veeklaasi, mano-
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meetri voi hiidraulilise kaitsepaagiga, viljavoolutoru ja
kaitseklapiga.

11. Soodaaurutaja juurde peab olema vilja pandud
kasutamise ja ohutustehnika juhend.

12. Aurukatlad rohuga alla 0,7 atii, kuumaveekatlad,
soodaaurutajad ja muud aurutekitajad tuleb igal aastal
lasta jdrele vaadata ja kontrollida komisjoni poolt, kelle
moodustab ettevotte juhataja ja kes juhib ka komisjoni
tood. Proovimiste tulemused tuleb kanda spetsiaalsesse
noorzurnaali.

13. Katelt teenindada on lubatud isikuil, kes on saanud
vastava ettevalmistuse ja on sooritanud eksami asutuse
juures moodustatud komisjoni ees, kelle koosseisu kuulub
katlajérelevalve inspektsiooni esindaja.



V. RIHMAJAMID

S6oda ettevalmistamise masinate, pumpade ja teiste
seadmele kditamisel kasutatakse jouiillekandeks kiil- ja
lamerihmu. Rihmade oigest valikust soltub suurel méaéaral
iilekande kvaliteet ja vastupidavus ekspluatatsioonis. All-
pool toodud andmed peaksid kergendama moningal mééral
rihmade valikut ja juhtima tdhelepanu rihmiilekande ohu-
tus- ja hooldamisnoudeile nende kasutamisel.

1. KIILRIHMAJAM

Kiilrihmajam on kaasajal levinum rihmajami liik. Vor-
reldes lamerihmajamiga on kiilrihmajamil parem rihma
sidestus rihmarattaga, mistottu on voimalikud vaike vollide
vahekaugus, suur tilekandearv ja vollide vdiksemad radi-
aalkoormused. Kiilrihmajami vollide vahekaugus on soovi-
tav valida voimalikult minimaalne.

Vollide tavaline vahekaugus on
vordne suurema rihmaratta 1dbimdo- =58
duga.

Maksimaalne vollide vahekaugus
kiilrihmajamil ei ole soovitav valida
suurem kahekordsest véikese ja suure
rihmaratta 14bimoodu summast. Suure-
mate vahekauguste korral ei toota
koormamata rihmaharud rahulikult.

NSV Liidus on kiilrihmad normitud
IF'OCT 1284-45 jargi, mis ndeb ette
seitse  ristloike suurust (joon. 59). Joon. 59. Kiilrihma

Tabelis 16 on esitatud kiilrihmade ristloige.
pohimootmed. a — rihma laius
mm; h — rihma kor-

gus mm
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Tabel 16
Kiilrihmade pohimootmed

Moot- Rihma profiil
ithik OIA’B,BIFIHIE

mm 10 i Rl 22 32 38 50
mm 6 80 0y 448 719 235 30
cm? 047 .. 081 1,38+ »2,30, " «476v" B,92: *1E 70

‘rg:r‘m

Uhele kiilrihmale lubatav voimsus on toodud tabelis 17,
mis on koostatud arvestusega, et rihma haardenurk on 180°
ja lilekanne on {ihtlane ja rahulik.

Tabel 17
Kiilrihmaga iilekantav véimsus

Rihma kiirus Uhe rihma poolt iilekantav voimsus P, (kW)
(m/sek.) 0 A B | B

1 0,07 0,15 0,2 0,4

5 0,4 0,7 12 2,0

10 0,7 1,3 2,3 3,8

15 1,0 1,8 3.2 9,2

20 1,25 2.2 3,7 6,2

25 1,3 2,3 3,9 6,5

Ulekanderihmade arv médaratakse valemiga:
P

o 7700 %

kus P — iilekantav voimsus kW,
Py — iihe rihma poolt iilekantav voimsus kW;
K, — viiksema rihmaratta haardenurgast soltuv paran-
dustegur (tabel 18);
Ky — koormuse iseloomust soltuv parandustegur

(tabel 19).
Tabel 18
Viikse rihmaratta haardenurga parandustegurid
Haardenurk pa"a“dl‘é?teg'" Tadrdenunl Parand}g?tegur

180 1,00 130 0,79

170 0,97 120 0.85

160 0,94 110 0,82

150 0,91 100 0,75

140 0,88



T abiel 19

Parandusteguri K, niitlikud suurused

Parandustegur K,

[

&
o | v
: S0 Tl
Klass Koormuse iseloom Niited _;_::v saip ot
E > E v §’
3 SE%
B8 LB
e5 =23
Kerge kaivitamine; Ventilaator, pump
I normaalne koormus; (ihendamine ilma 1,0—09 0,.8—0,7
tougete ja vibratsiooni koormuseta)
puudumine
Kéivitamine 125% Pohuloikaja, pohu
I nimikoormusest; 16ikamine hea et- 09—08 0,7—0,6
koormuse vonked teandega
tahtsusetud
Kéivitamine 200% Teraviljapurus-
;1 himikoormusest; taja 0807 UeEH
tugevad koormuse
vonkumised
v Loogiline, vdga eba- Olikoogipurusta- 07—06 05-—04

ithtlane koormus

ja ilma hoorattata

Kiilrihmad valmistatakse ainult 16putute rihmadena ja
nende pikkused on normitud, mis on toodud tabelis 20.

Tabel 20

Kiilrihmade normitud pikkused 'OCT 1284-45 jargi (mootmed mm)

Rihmade arvutuspikkused ristloikeile

Rihmla(l

g v ‘ 0 ' A ' b ‘ B r il ! E
500 519 52
560 579 585
630 649 655 663
710 729 735 743
800 819 825 833
900 919 925 933
1000 1019 1025 1033
1120 1139 1145 1153
1950 1269 1275 1283
1400 1419 1425 1433
1600 1619 1625 1633
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Rihmade arvutuspikkused ristloikeile

Rihma
eplk. b o , A ‘ b { B r it E
1800 1819 1825 1833 1844

1900 1944

2000 2019 2025 2033 2044

2120 2164

2240 92250 92265 2273 2284

2360 2404

9500 2519 2525 2533 2544

2650 2604

2800 2895 92833 2844

3150 3175 3183 3194 3210

3550 3575 3583 3594 3610

4000 4025 4033 4044 4060

4500 4533 4544 4560 4574

5000 5033 5044 5060 5074

5600 5633 5644 5660 5674

6300 6333 6344 6360 6374 6395
7100 7144 7160 7174 7195
8000 8044 8060 8074 8095
9000 9044 9060 9074 9095
10000 10060 10074 10095
11200 11260 11274 11295
12500 12574 12595
14000 14074 14095

Rihma lédbipainet iseloomustab rihmaratta 1dbimoodu ja
rihma korguse suhe D : A.

Okonoomsema ajami ja rihma kiillaldase ea saavuta-
miseks on katseandmete tulemusena soovitav valida rihma-
ratta 14bimo6odu ja rihma korguse suhe piirides D : A=12
kuni 27, kus suhte védiksem vadartus on kehtiv vdiksematele
ja suurem suurematele rihma profiilidele.

Vaiksema kiilrihmaratta arvutuslikud ldabimoodud
I'OCT 1284-45 jargi on esitatud tabelis 21.

2. LAMERIHMAJAM
Peamiselt on levinud kummeeritud tekstiilrihmad. Nad
koosnevad puuvillast kootud kihtidest, mis on iiksteisega
seotud vulkaniseeritud kummiga. Ehituselt jagunevad kum-
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Tabel 21

Viiksema kiilrihmaratta arvutuslikud 1abimododud
IFOCT 1284-45 jargi mm

Rihma tahis Ratta

soone

(o) I A l b ’ B r I I . E nurk
7 100 140 ) 2 3N 500 800 34
90 125 180 250 400 630 1000 36
112 160 225 320 500 800 1250 38
140 200 280 400 630 1000 1600 40

meeritud tekstiilrihmad kolme liiki: 16igatud servadega —
liik A, kihtide kaupa kokku keeratud — liik b ja spiraalselt
kokkukeeratud — liik B.

Kootud ja ommeldud puuvillrihmad kujutavad endast
mitmekihilist puuvillniidist kootud kangast, mis vastupida-
vuse suurendamiseks ja kuluvuse vihendamiseks on immu-
tatud eriseguga. Kasutatakse toctamiseks kuivades ruu-
mides.

Peamiselt levinud rihmade liigid on toodud tabelis 22.

Tabel 22
Lamerihmad
Lubatav
jf(')ud
Rihma liik Laius mm Paksus mm 1;;3:;31
cm kohta
kg
Kummeeritud, 15igatud, | 50, 60, 70, 80, g
3-kihilised 100
50, 60, 70, 80,
¥ 100, 115, 125, Iga kihi
Sama, 4-kihilised 150, 175, 200, paksus 12
250 ja rohkem 1,5 mm -+
~+ 0,25 mm
liimikiht Fa
Sama, 5-kihilised sama peale 50 15
Nt 150, 175, 200,
Sama, 6-kihilised : 250 ja rohkem 18
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Lubatav
jéud
Rihma liik Laius mm Paksus mm larill};sne‘al
c¢m kohta
kg
; 30, 40, 50, 60,
Puuvillased, kootud, 75, 90, 100, 6.5 1
iihekordsed (6-kihilised) 115,125, 150,, )
175
50, 75, 90,100,
Sama, kahekordsed 115,125, 150; 85 14
(8-kihilised) 175, 200, 225, v
250
Ommeldud, puuvillased 50, 60, 75, 100, 56 10
"4-kihilised 115,125,150} 4
i s 150, 175, 200,
Sama, 6-kihilised 225, 250 ja 8. 14
enam

Et paindepinged rihmas mojutavad rihma iga koige
rohkem, tuleb rihm ja vdiksema rihmaratta 14bimoot (Dmin)
valida tabelis 23 toodud andmete kohaselt.

Tabel 23

Rihmaratta !abimoot D kummeeritud ja tekstiilrihmadele

min

; D_:, mm
Rilima:. hovs min
Rihma liik paksus Kl,hhde
mm ool soovitav | lubatav
Kummeeritud tekstiilrihmad 2 2 100 80
laiusega kuni 300 mm 3 160 125
4 225 180
5 280 250
6 360 320
Kootud puuvillrihmad 4 4 112 100
6,5 6 200 180
8,5 8 320 280
Ommeldud puuvillrihmad 5,6 4 280 250
7 5 400 360
85 6 500 450
11 8 710 630
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3. RIHMADE HOOLDAMINE

Rihmad tuleb hoida puhtad, samuti peab viltima mine-
raalolide sattumist rihmale. Kui seda juhtub, tuleb rihm
kohe puhastada olist.

Nii uued kui ka ajamilt maha voetud kasutamata rihmad
tuleb iiles riputada voi rulli keerata ja hoida kuivas ning
paikese eest kaitstud ruumis.

4. VALJAVOTTEID OHUTUSTEHNIKA EESKIRJADEST

Rihmajami poorlevaid ja liikuvaid elemente kaitstakse
ligipddsu takistavate kaitsevahenditega.

Ohtlikeks poorlevaiks ja liikuvaiks elementideks on
antud juhul koigepealt vollid, rihmad ja rihmarattad, mille
korgus on porandapinnast alla kahe meetri. Tavaliseks
kaitsevahendiks on kas metallvork (joon. 60) vo0i vore,

z

Joon. 60. Rihmakaitse

millega varjatakse rihma, rihmarattaid ja liihemaid volle.
Pikkade vollide puhul kasutatakse kaitsetorusid, -katteid
vms., millega kaetakse ligipddsetav voll kogu oma pikku-
ses. Siinjuures on kaitsevahendite olemasolu vajalik igal
juhul, hoolimata sellest, kas voll omab pinnast véljaulatu-
vaid osi voi mitte.

Rihmade kasitsi asetamine rattaile voi eemaldamine rat-
tailt to6olukorras on keelatud.

Rihma asetamine rattaile voi selle eemaldamine rattalt
késitsi on lubatud ainult ajami seismisel.
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