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SISSEJUHATUS

Eestis on kdesoleva aasta seisuga paar suuremat ja mitmeid véiksemaid iildsusele teadaolevaid
villatootlemisettevotteid. Hetkel puudub koondatud iilevaade nende tegevusest, kas koik
teadaolevad toostused on veel t60s ning ehk on moni vdikeettevotja proovimas turule padseda.
Kodumaiste lammaste villa tootlevad {liksikud entusiastid kuna lambakasvatus on praegusel
hetkel suunatud rohkem lihatootmisele ja nn korvalsaadus vill on lihtsalt jddkprodukt, millele
ei leita rakendust. Nii on lambakasvatajad pidanud paremaks vill hdvitada nditeks seda

poletades. (Sander-Sormus , 2016)

Seminaritdd eesmirk on analiilisida Eestis tegutsevate villavabrikute tegevust aastal 2017.
Pdhiliseks uurimisobjektiks on nende voimalused ja toodang. Soovin selgusele jouda, millised
on kohaliku villa to6tlemise kitsaskohad ja pakkuda vélja esialgsed lahendused. Selleks esitan
kéesolevas uurimustdds jargnevad kiisimused, millele kavatsen t60 kéigus vastused leida:
Millised villatootlemisettevotted Eestis tegutsevad? Millist toorainet kasutavad ja kui suur osa
on sellest kohalikul toormel? Milline on tootmisprotsess? Kuidas toddeldakse villa? Mis
tooteid toodetakse? Millisel viisil ja kus oma toodangut turustatakse? Kuidas saavad Eesti

villavabrikutega koostddd teha kohalikud lambakasvatajad?

Kéesolev seminarit66 valmib villa arengukava jatkuna ja kasvas vélja esialgsest plaanist uurida
longavalmistamist Eestis 19.-20. saj I poolel. 2015 aastal hakati koostama lambakasvatuse
arengukava, mis toetaks lambakasvatuse arengut, eesmidrgiga kujundada sellest riikliku
tdhtsusega loomapidamisharu, milles on véartustatud koik lambakasvatusest saadavad
saadused, sealhulgas ka vill. Lambakasvatuse arengukava iiks osa on villa arengukava, mille
koostamist juhtis lambakasvataja Mika Orava. Villa arengukava koostamise kdigus kaardistati
tilevaatlikult  villatodtlemise protsess Eestis lambakasvatajate seisukohast. Villa toodtlejate

kaardistamisele nii suurt tdhelepanu ei podratud.

Seminaritod tulemusena valmib koond Eestis tegutsevatest villaettevotetest, nende toodangust

ja voimalustest. Sellest on abi kogu kohaliku villatootlemise siisteemi paremaks muutmisel.



Lisaks on lambakasvatajate] hea omada {iilevaadet, kus ja kuidas oma lammaste villa

realiseerida ja kuidas vill jouab kisitdolisteni.

Seminarit6d teema joudis minuni tdnu juhendaja Ave Matsinile. Olen pikka aega soovinud
villatootlemise protsessidega ldhemalt tutvust teha ning seoses villa arengukavaga avanes
selleks vdimalus. Villatood on minu jaoks iiks huvipakkuvamaid teemasid ja olin Viljandi
Kultuuriakadeemiasse dppima asudes ning programmiga tutvudes esialgu pisut pettunud, kui
villatdid programmist ei leidnud. Selle seminaritédga loodan puudujddgi mingil maééral

korvata.

Otsustasin kasutada kahte uurimismeetodit: kirjalik kiisimustik esialgse info saamiseks ja
sellele jargnev ettevotte kiilastus protsesside kirjeldamiseks. Uurimistood ette valmistades
otsisin  erinevatest infoallikatest lambakasvatajate ja  villavabrikute  kontaktid.
Lambakasvatajate veebilehtedelt sain infot nende tegevuse kohta ja valisin oma uuringusse
villa todtlemisega tegelevad loomapidajad. Villavabrikute osas oli valik lihtsam — koik
teadaolevalt tegutsevad villavabrikud jdid valimisse. Seejirel tootasin vélja kiisimustiku
villatdotlejatele esitatavate kiisimustega ja saatsin selle meiliaadressidele. Vilja saatsin 20
kirja, vastuseid laekus 8 (nimekiri lisas 2). Selgus, et osad olid ndus kiill seminaritdd tarvis
kiisimustele vastama ja oma todprotsessidest rddkima, kuid soovisid oma tehnilisi iiksikasju
laiemale iildsusele mitte avaldada. Samuti anti {ihel juhul teada, et villatdotlemisega enam ei
tegeleta. Jargmisena votsin tihendust uuritavate objektide esindajatega teada saamaks, kes on
ndus minuga kohtuma ja todstuse kohta andmeid avaldama. Vastavalt ndusolekutele kiilastasin
villavabrikuid, et jélgida villavabriku tooprotsessi ning seda oma t60s kirjeldada. Saadud

andmetele tuginedes valmis vabrikuid kirjeldav peatiikk ja kokkuvdttev tabel.

Varem on sarnasel teemal kirjutanud Kunstiakadeemias oma magistritood Triin Amur, Liisa
Kallam ja Liisa Tomasberg. Kahe viimase koostddst on vélja kasvanud raamat "Taasleitud
vilt", kaasautorina esineb ka Liina Veskimagi, kellelt on ilmunud teisigi vilditeemalisi teoseid.
Kadri Kuusk kirjeldab VKA seminaritods 2007 a ,,Kérdla kalevivabrik Hiiumaa vaibakultuuri
mojutajana* kalevitootmise etappe, milles on oma osa ka villatéotlemisel. Allikatena kasutan
infot erinevatelt lambakasvatajate veebilehtedelt, vastavateemalistest ajaleheartiklitest,
projekti KnowSheep raames vélja antud teavikutest, eelmise sajandi esimese poole

véljaannetest villatootlemisest ja villatootlemist tutvustavast vodrkeelsest kirjandusest.



Seminaritod koosneb kolmest peatiikist: esimeses peatiikis annan lithililevaate Eesti
villatoostuste ajaloo kohta. Teine peatiikk koosneb kédesoleval ajal tegutsevate
villatdotlemisettevotete tutvustusest ja nende voimaluste kirjeldamisest. Kolmandas peatiikis

votan kokku probleemid eesti villatootlemismaastikul ja pakun neile voimalikud lahendused.



1. EESTI VILLATOOTLEMISE AJALOOST

1.1 Villa tootlemisest kodustes majapidamistes

Eestis on lambaid kasvatatud ajast, mil kodulammas umbes 5000 aastat tagasi tulevase Eesti
pinnale sattus (Rannamée, 2016). Nende vill on olnud siinses kliimas kdige olulisem tekstiili
tooraine. Aastatuhandeid on Eesti maarahvas oma kangad kodus valmistanud. Lambavill oli
naiste todde pohiliseks tooraineks (Astel, 1969 1k 236). Alles 19. saj liikus todtlemine

kohalikesse vdiketoostustesse, mille moned jérglased on siiani tegutsevad.

Alates 18. sajandist hakati lambaid niitma, enne seda saadi vill lamba seljast kétte kitkudes ja
noppides (Videvik 35..., 2012). Lammaste piigamine oli naiste t60 ja sellega tegelesid koik
pere naised alates 15-16 eluaastast (Astel, 1969 lk 236). Taluperedes niideti lambaid kuni 3
korda aastas. Enne piligamist pesti lambad puhtaks - talvel viidi soe vesi lauta ja visati kapaga
lambale peale, samal ajal kui iiks pesijatest lammast kinni hoidis; suvel pesti meres voi joes
nii, et loom oli iileni vees ja vesi iile selja kdis. Pestud lambad lasti suvel heinamaale kuivama.
Talvel pandi 66seks laudas puhtad oOled alla, et vill uuesti ei médrduks. Piligamine algas
jargmisel hommikul vara. Augustis piigatud vill olnud kdige kvaliteetsem (Videvik 35...,
2012). Vill sorteeriti juba piigamise ajal — seljalt sai parema villa, millest tehti kangast,
kohualusest ja kintsupealsest villast tehti 1onga sukkade ja tekkide kudumiseks, tallevill oli
pehmem, sellest kooti kindaid ja sokke. (Kaal, Ross 2012; Kaal, Must, Ross 2008)

Villa lahutamiseks villad kraasiti kdsikraasidega. Kagu-Eestis tunti ka veel villade vatkumist
(villu kepiga pekstes voi vibuga toddeldes lahedaks, kohevaks tegema) semmipuudega.
(Astel, 1969 1k 243). Kui villa oli palju ja oma perega ei joutud kraasida, korraldati kraasimise
talgud, millest votsid osa tiidrukud ja vanad naised, kodigil oma kraasid kaasas (Kaal, Ross

2012 1k 140). Kéasikraasimine piisis talurahva seas edasi ka siis, kui hakati rajama villaveskeid.



Esialgu kraasiti vill veskis suureks rulliks, mis kodus késikraasidega teist korda tuli timber
kraasida. Kodune kraasimine hakkas kaduma alles 20. saj algul uuematiiiibiliste
villakraasimismasinate tulekuga. Viiksemate koguste puhul kasutati késikraase isegi

sOjajargsel perioodil (Astel, 1969 lk 241-242)

Samaaegselt kraasimisega alustati ketramist. Ketramisega keerutatakse villakiud neid samal
ajal sirutades katkematuks longaks. Paksemat 10nga soovides keerutatakse kaks vdi enam
1onga kokku ehk korrutatakse. (Matsin, 2002) 18. saj-ni kedrati peamiselt kedervarrega, kuni
suurema todjoudlusega vokid need vilja vahetasid. Ketramine algas siigisel peale piligamist,
kui esimesed villad olid kraasitud, ja kestis teiste toddde korvalt 14bi talve. (Astel, 1969 lk 243-
245) Kanga jaoks kedrati 16imelongad tugevama keeruga ja koeldngad laugema keeruga, siis
jéi kangas pehmem ja vanus paremini (Kaal, H; Ross, E;, 2012 lk 142) Kodune ketramine
pusis Eesti kiilades 20. saj-ni, mil vabrikutes hakati lisaks kraasimisele ka ketrama (Astel,

1969 1k 249).

1.2 Ulevaade villatootlemisettevotete ajaloost Eesti territooriumil 18-20. sajandil

1.2.1 Kalevimanufaktuurid

18. sajandi keskel ei olnud Eestis veel iihtegi kalevimanufaktuuri. Kalevitdostuse alguseks
Eesti territooriumil vaib pidada 1780. aastat, kui Narva naabrusesse Joala moisa rajati esimene
kalevimanufaktuur. Siin tdotas 23 to0list, arvatavasti kasutati ka lapsto6joudu. (Karma, 1963

Ik 33)

Kalevitoostuse arengule Eestis andis tugeva tduke kontinentaalblokaad, millega Venemaa
tihines 1807. aastal ja millega keelati kaubanduslik ja muul viisil suhtlemine Suurbritanniaga.
Kuna katkes ka kalevi sissevedu Inglismaalt, oli ohus Vene sdjavde varustamine
mundrikaleviga. Seega piiiiti kohapealsete sdjavdeosade varustamiseks organiseerida

kubermangudesse kalevimanufaktuure. (Videvik 37..., 2012)

Esimese suurema kalevivabriku asutas Polli mdisas 1808 moisnikust krahv G. Rehbinder.

Tema mdisamajandite  kompleksis  kasvatati  meriinolambaid, kelle vill enne



kontinentaalblokaadi peamiselt Inglismaale miilidi. Peale manufaktuuri asutamist kasutati seal
oma lammaste vill tdielikult dra. (Konks, 1973 1k 188) Venemaa kalevitdOostuses murrangulise
sammuna kasutati manufaktuuris kraasimis- ja ketrusmasinaid. Veski juurde kuulusid ka
vanutusmasinad ja vérvimistootuba. Mehhaanilise jouna kasutati veejoudu. Pidevalt oli
probleeme t66jouga, eriti suur puudus oli oskustodlistest. Need telliti lisaks masinatele
Saksamaalt. Manufaktuur I0petas tegevuse 1920, kui Narvas alustasid t66d uued

kalevimanufaktuurid. (Karma, 1963 1k 35)

Jargnevatel aastatel rajati kalevimanufaktuure Narvas, Tartus, Sindis, Kérdlas. 19. sajandi
teisel veerandil tousis Eestis asuvate manufaktuuride kogutoodang iihelt protsendilt 3-4
protsendini Venemaa manufaktuuride kogutoodangust. Selles tdusus oli oluline osa

peenvillalammaste levik Baltimaades ning siinse villa kdrge kvaliteet. (ibid, 1k 74)

Kalevimanufaktuuride arengu soodustavaks asjaoluks oli puuvillakriis 1860ndatel. Eestis jdid
peale Krimmi sdda (1853-1856) tootama 3 kalevivabrikut — Narva, Sindi ja Kérdla.
Kalevitoostus saavutas korgseisu Venemaal (sealhulgas ka Eestis) 1879. aastal, mil oli kdimas
Vene-Tiirgi soda ja kaleviga varustati sdjavige. (ibid, 1k 120) Pérast seda vois tdheldada
langustendentsi, mis oli seotud ka vanutamata ning odavama poolvillase kanga levikuga. I
maailmasdja ajal hakati kalevitddstuses tootma harilikku mundrikalevit ja kasutama kohalikke
jdmedamaid villasorte. Enne sdda kasutati ainut imporditud peenvilla. (ibid, lk 363)
Sojajargsel ajal vdhenesid kalevitootmise mahud tunduvalt ja kalevi kdrval hakati tegevusala
laiendama tootes puuvillast kangast. Narva manufaktuur vottis tootmisse uued kaubaartiklid:
meeste Ulikonna-, fraki- ja smokingiriide, naiste kostiilimiriide ja mantliriide, villased

vooditekid ja -rdtikud, mis valmistati Prantsusmaalt, Inglismaalt ja Austraaliast imporditud

villast (Videvik 44..., 2012)

1.2.2 Villaveskid

Kui 19. saj esimesel poolel toodeti toostuslikult ainult kalevit, siis sajandi teisel poolel
lisandub vanutamata villase riidde valmistamine. Tekivad mitmed talurahva tellimusi taitvad

viiksemad villatootlemisettevotted. Mingil médral tditsid ka kalevivabrikud talurahva
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tellimusi. Kérdla vabriku toodangu hulgas oli juba 1840. aastal sukaldong. Sindi vabrik vottis
vastu tellimusi villa kraasimiseks, ketramiseks ja kudumiseks 1897. aastani. (Karma, 1963 lk

126)

Louna-Eestis hakati villaveskeid rajama 1860-ndatel seoses puuvillakriisi ja linahindade
tousuga. Tartu C. G. Metzke kalevivabriku uus omanik R. Norrenberg kasutas hobujoul
tootavaid kraasimis- ja ketrusmasinaid talurahva tellimuste tditmiseks. 1864. tdiustas ta
vabrikut aurumasinaga. 1864. Viljandis Kostiveskil rakendas kangur J.Laos todle kraasimis- ja
ketrusmasina. 1865. avati esimene villaveski VOrumaal Erastveres, samal ajal ka Parnumaal
Toris jne. Talvel tdideti talurahva tellimusi — kraasiti ja kedrati, suvel valmistati ettevotte

omaniku poolt ostetud villast sukalonga. (Karma, 1963 lk 127)

PGhja-Eestis iiks varaseimaid ettevotteid oli Frommi villaveski Ulemiste veskis. Jirgnesid
veskid Jarvamaal (1866 a), Virumaal, Sotkekiilas (1870a), Vigalas (1872 a), Haapsalus (1873
a), Tuulas (1876 a), Toris, Poltsamaal, Vetlas (1880-ndatel). Statistika andmeil oli 1892 a
Louna-Eestis 45 ja Pohja-Eestis 14 villaveskit. Masinaid hakati ka ise kohapeal valmistama.
(ibid, 1k 129) 1909 aastaks oli veskite arv kasvanud juba Louna-Eestis 74-le ja Pohja-Eestis
23-le. (ibid, 1k 274) Veskites peamiselt kraasiti, monel puhul kedrati, harvem ka kooti.

Villakraasimise ettevottena asutati 1902. a Keila villavabrik, mida 1910. a laiendati.

Villase vanutamata kanga valmistamisega tegeles 1830-ndatel Eestis ainult liks ettevdte —
1858. aastal asutatud Voltvetis Allikukivil. Esialgu toodeti ka siin kalevit. Konkurentsi
tugevnedes spetsialiseerus aga vanutamata kanga tootmisele. Tootas 1890-ndateni, mil

konkurents sel alal Venemaal jirsult suurenes. (ibid, lk 124-125)

Noukogude  perioodil  villaveskid  natsionaliseeriti  ja  moodustati  teenindus-
tootmiskombinaadid, kus jétkati inimeste teenindamist villatdode osas. Villavahetuspunkte oli
palju, vabrikuid vdhem. Sellest ajast on siiamaani jddnud tegutsema nditeks Raasiku Aade

Long, mis ongi tootmiskombinaadi jarglane. (Koppelmaa, 2012 1k 1)
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1.2.3 Villalammaste kasvatus

18. saj viimasel veerandil hakati Eestis {isna tagasihoidlikult meriino lambaid kasvatama.
Pioneeriks sellel alal voib pidada O.M. Rehbinderit, kellel 1808. aastal oli juba 1000 lammast.
1814. a. ulatus Rehbinderile kuuluvates Virumaa moisates (Imastu, Polli, Udriku) meriinode
arv 4000-ni ja villa saadi 18 000—24 000 naela (8164- 10886 kg, 1kg = 2,2 naela) aastas. Ka
Hiiumaal ja Harjumaal rajati lambakasvatusi, kus alustati kohalikku péritolu lammaste tou
parandamist meriinodega. Peenvillalammaste edukale kasvatusele jargnes langus 1841. aastal,
mille pohjusteks voib pidada ebasoodsatest kliimatingimustest pdhjustatud haigusi, séoda
nappust, villahinna langust jne. Meriinode kasvatamine ndudis vastavaid looduslikke eeldusi
ja selletottu oli nende levik Eestis piirkonniti erinev — esikohal oli Jdrvamaa ja viimasel kohal
Ladnemaa. Suurem osa villast miiiidi kohalikele kalevivabrikutele. Meriinode kasvatamine
pisis kuni see oodatud tulu andis ja joudis 16pule 1880. aastal (Eesti Sona..., 1943). Teiste
pollumajandusharude tulusamaks muutumisega langes ka lambakasvatuse osatéhtsus. (Konks,

1973 1k 188-192)

1926. aastal toodi liha- ja villaomaduste parandamise eesmérgil Eestisse esimesed Srop$iri ja
Sevioti tdugu uted ja jddrad, keda peetakse praeguste Eesti tumeda- ja valgepealiste lammaste
aretamise aluseks. 1939. aastal oli villa kogutoodang juba tile 1000 tonni ja lambakasvatus
korgel tasemel. Kahjuks katkes Teise maailmasdja ajal lammaste aretustod ja lammaste arv
Eestis vihenes kuni 60%. (Kallam, Tomasberg, Veskimégi, 2010 lk 11) Seda vdib pidada
kohaliku lambakasvatuse ja villatoostuse taandarengu alguseks. Muuhulgas suleti suur osa
villavabrikuid millega kaasnes villa realiseerimise vdoimaluse langus. Noukogude ajal toimus
aretustod edasi ja toimub tdusude ja modnadega tdnapdevani. Kui ndukogude ajal pdorati
tahelepanu nii villale kui lihale, siis viimasel ajal on suund rohkem lihatootmisele kallutatud.

(Veske, 2017 1k 13)

Uheksakiimnendate aastate alguse Eestis oli lambakasvatuses raske periood, peamisteks
pohjusteks oli ka villatootmise madal tasuvus ning probleemid villa realiseerimisel. Pesemata
villa kokkuost 10ppes, sest Riia villapesemistehasesse vedu ja tagasivedu ei tasunud é&ra

(Piirsalu 2014)
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2. ULEVAADE VILLATOOTLEMISETTEVOTETEST AASTAL 2017

Kéesolevas peatiikis annan iilevaate hetkel Eestis tegutsevatest villavabrikutest/tootjatest, kes
on andnud ndusoleku uuringus osalemiseks. Uuringu esimeses etapis koostasin kiisimustiku,
mille saatsin meili teel 20-le villatootlemisettevottele/lambakasvatajale. Kiisimustikule vastas
kaheksa tootjat, neist kaks on lambakasvatajad kes to6tlevad villa ja valmistavad villatooteid
koduses majapidamises. Kolmes villavabrikus kéisin kohapeal tddprotsesside ja
probleemidega lihemalt tutvumas. Lisaks andis teada Pilvelambad OU, kes tootis peamiselt
kasitoolistele viltimiseks moeldud villaloori, et 10petas 2016. aasta septembris villatootlemise
ja ei soovi hakata uuesti lahkama villa to6tlemise ja kvaliteedi probleeme. Viltimismaterjalide

vahendamisega tegelevad nad sellegipoolest edasi. (VM Muzakko 2017: Sirel)

Samal ajal, kui iihed Idpetavad, teevad laienemisplaane moned teised viikeettevotjad, soetades
toodangu mitmekesistamiseks ja to0 kiirendamiseks vabrikusisustust. Viimase aasta jooksul
on villavabrikutele ka lisa tulnud. Viljandi Kultuuriakadeemia villakojas on juba esimesed
katsetused villapesu ja ketramise osas vilja kandnud ja aprilli keskel avas Ardus villakoja

uksed OU Murueit (Sergo 2017).

Saamaks teada, millised on pdohilised mured ja probleemid Eesti lambakasvatajatel ja
villatootlejatel seoses kohaliku villaga, esitasin neile 13 kiisimust (Lisa 1) ja toon siinkohal

nende vastused vilja alapealkirjadesse jaotatuna.

2.1 Eestis 2017 a tegutsevad villavabrikud

Kéesoleval aastal Eestis tegutsevad villavabrikud on reeglina véiksemad ettevotted, kes
tootlevad peamiselt kohalikku villa tellimustdona. Lisaks tootmisele omavad osad vabrikud ka
muuseumifunktsiooni ja on osalised kohaliku turismielu edendamises. Teistest eristub
Raasikul asuv Aade Long, mille tegevust vdib nimetada tdostuslikuks tootmiseks. Uurimistoos

osalenud kaheksa vabrikut ja lambakasvatajat tegutsevad Saaremaal, Hiiumaal, Raplamaal,

12



Harjumaal ja Jogevamaal. Varasematel andmetel (Maavillane 2017) tegeletakse villa

tootlemisega veel jargmistes ettevotetes ja lambakasvatustaludes:

e Siivahavva villavabrik Pdlvamaal — villavabrik-muuseum (Siivahavva 2017)

e Woolcentrum Tartumaal — kraasvatt, heie ja 10ng, villapesu, aniliinvédrvidega
varvimine (Woolcentrum 2017)

e Saaremaa Okokiila AS Niidi talu — Lambavillast tooted (Saaremaa dkokiila 2017)

¢ MTU Maavillane ithendab kolme talu: R3dmu talu, Hallimie talu, Ala-Mahkli talu —
vildist tooted, lambanahad, lammaste pligamine teenustoona (Maavillane 2017)

e Sireli talu Harjumaal - teenustoona lammaste piigamine ja nende késitooettevote
Mooste Villakoda Pdlvamaal, lambanahast ja —villast tooted (Sireli talu 2017)

e [isaka talu Harjumaal — késitdona valmistatud villapadjad ja —tekid, kudumid,
lambanahad (lisaka talu 2017)

e Sae talu Harjumaal - lambanahast tooted, heide ja 16nga miiiik (valmistatud Siivahavva
veskis), ketrusvahendite miiiik (Lahemaalammas 2017)

e Roosi talu Saaremaal — villast, vildist ja nahast tooted (Roosi talu 2017)

Minu péringule nad kahjuks ei vastanud ja seega ei ole mul nende ettevitete kohta tdpsemaid
andmeid. Piringule vastasid: 1) Sorve Villaveski, 2) Aade Long OU, 3) OU Hiiu Vill, 4)
Kabala Villaveski-muuseum, 5) Wool & Yarn OU, 6) OU Villakratt, 7) OU Liinavabrik,
8) Aksi Villaveski

Raasiku Aade Long OU on endise Harju teenindus-tootmiskombinaadi juures tegutsenud
villavabriku jérglane, mis praeguse nime all tegutseb 1995. aastast. Vabrikus tootab lisaks
juhtkonnale kaheksa tootmistdolist. Kasutusel olevad masinad on ehitatud 1950-ndatel ja
1970-ndatel aastate] Moskvas ja Poolas ning toodud Raasikule Jdgevalt ja Sindist, kui sealseid
masinaparke uuendati. (VM Muzakko 2017: Palts, Molok)

OU Hiiu Vill asutati 1992. aasta jaanuaris kui Jiiri ja Tiiu Valdma ostsid Vaemla villavabriku
hoone koos sisustusega. Selleks ajaks oli 1949. aastal to6stuskombinaadi ettevottena loodud
villavabrik seisnud ligi 10 aastat tegevusetult. Taastati 1841. aastal mdisa heinakiiiiniks
ehitatud tootmishoone ja kogu sisustus. Vabriku kraasimismasinad on toodetud Poolas 19. saj

10pus ja joudnud Hiiumaale Viljandist. Ketrusmasin TaSkent aga 1959. aastal, kasutusele voeti
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pool originaalmasinast — t66s on 100 pooli. Hiiumaale on ta toodud Keilast voi Tallinnast,
tdpne info praegusel omanikul selle kohta puudub. Pool aastat peale vabriku asutamist
teenindati juba esimesi kliente. Kohalikud elanikud olid aja jooksul harjunud kodu ldhedal
villa 10nga vastu vahetama ja pikk paus peale to6stuskombinaadi t66 1dpetamist oli tekitanud
olukorra, kus inimesed pidid 1onga saamiseks kdima oma villaga Saaremaal vdi mandril.

Seetdttu ei ole avamisest saadik klientidest puudust olnud. (VM Muzakko 2017: Valdma)

Saaremaal asuv Sorve villaveski alustas tegevust 2013. a, kui Egon ja Merike Sepp leidsid, et
Saaremaal sellist teenust keegi ei paku, kuigi vajadus on suur. Seadmed osteti osadena
erinevatest riikidest ja lasti kokku panna Soomes. Algus ei olnud lihtne — masinad vajasid
hiélestamist ja tutvumist ning sellepdrast toodeti palju ebakvaliteetset 10nga, tagajérjeks oli
klientide eemaldumine ja palju lattu toodetud 1dnga, mida ei ole ténaseni turustatud.
Praeguseks on masinad juba tuttavamad, t60 kvaliteet muutunud paremaks ja kliendid on

leidnud tee tagasi. (VM Muzakko 2017: Sepp)

Kabala villaveski Raplamaal on kasutuses kui t66tav muuseum, kus turistid saavad kohapeal
jalgida protsessi villast 1dngani. Algselt viljaveskina todtanud vesiveskile ehitati 1932. a peale
teine korrus ja selle ruumid kohandati villa ketramiseks. Veskis on siiani sdilinud elektri joul
tootavad villa- ja veejoul tootavad viljatootlemise seadmed. Nende masinapark on périt 19. saj

16pust ja toodud Kabalasse erinevatest Euroopa riikidest (Ellam 2014).

Aksis asuv villaveski on oma alguse saanud 19. sajandi esimesel poolel, kui Otto Wilhelm
Masing rajas vesiveski vilja jahvatamiseks, villaveski on sellele hiljem juurde ehitatud. Ka
selle vabriku masinad on périt 19. sajandist, mis sellegipoolest siiani hdsti to6tavad. (Niitra
2007) Tootmisega tegeleb Tiit Voogla, kes pdhikohaga on t601 teisel ametil ja tegutseb veskis
ohtuti. (VM Muzakko 2017: kiisimustik)

Kodumajapidamistes valmistavad 1onga ja muid villatooteid mitmed lambakasvatajad.
Peamiselt kdib neis t60 ilma suuremate masinateta voi hoopis késitsi. (VM Muzakko 2017:

kiisimustik)
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2.2 Pakutavad teenused

Villavabrikud pakuvad teenusena nii kliendi villast 1dnga voi heide valmistamist kui ka villa
vahetamist 10nga vastu. Peamised artiklid toodangus on villaloor, heie, erineva paksuse ja
viarvusega kraas- ja kammldngad. Kui enamus villatootlejaid toodavad kraaslonga, siis Sorve
villaveski ja 2016. a 1opus avatud Viljandi Kultuuriakadeemia villakoda on spetsialiseerunud
poolkammldnga tootmisele. Selleks on soetatud spetsiaalsed masinad, mis kammivad villakiud
pérast kraasimist paralleelseks, samal ajal kui kraaslongas jddvad need kiill iihesuunaliseks
kuid siiski {iksteise suhtes risti-rdsti. Seetdttu on kammldng oluliselt tugevam ja siledam ning
kraaslong kohevam ja pehmem. Lambakasvatajatest viiketootjad, kes ise oma lammaste villa
tootlevad, jouavad tarbijani ka juba valmis esemete ndol — kudumid, minguasjad, vilditud

esemed ja villakud. (VM Muzakko 2017: kiisimustik, VM Muzakko 2017: Sepp)

Suurema toodanguga villavabrikud kasutavad rohkem teistest riikidest sissetoodud villa.
Raasiku Aade Longa vill parineb Uus-Meremaalt, kuid jouab nendeni 1dbi Saksamaa, kus vill
pestakse ja virvitakse. Kohaliku villa osakaal nende toodangus on 10-20%.(VM Muzakko
2017: Palts, Molok)

OU Hiiu Vill on Kkitsalt spetsialiseerunud ainult Hiiumaalt ja vihesel méiral ka Saaremaalt
périt lammaste villa to6tlemisele. Vididetavalt on Hiiumaa lammaste vill hoopis teistsuguse
kvaliteediga ja pehmem kui mandri lammastel. (VM Muzakko 2017: Valdma) See on huvitav

viide ja selle kohta oleks huvitav edaspidi uurida.

Lambakasvatajatest véiketootjad toGtlevad reeglina ainult enda lammaste villa, kuna kogu t66
tehakse késitsi ja protsess on iisna aega- ja energiat ndudev. Viiksemate vabrikute toorme
moodustabki enamjaolt kohalik vill, lisaks lambavillale ka koera-, alpaka- ja angooravill (tabel

Lisa 2).
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2.3 Nouded villa vastuvotul

Et tagada toote parim kvaliteet, on vabrikutel villa vastuvotmisel rida ndudeid. Tootja, kellel
puudub pesemisvoimalus, vOtab vastu ainult korralikult pesuvahendiga pestud ja prahist
puhastatud villa. Monel puhul peab vill olema ka sorteeritud vastavalt vérvile ja kvaliteedile
ehk vilja peaks olema jdetud erinevatelt kehaosadelt vihemvédrtuslik vill. Villa kvaliteet pole
kogu villaku ulatuses iihtlane, kdige parem (iihtlasem ja pikem kiud) on lamba aba- ja
kiiljepiikonna vill, halvim (ebaiihtlasem ja lithem kiud) on jalgade alaosa, saba ja kdhualuse
vill (Kabun 2013). Longa kvaliteeti mdjutab ka oskuslik piigamine — piigamisel ei tohiks teha
topeltldoiked, mis tdhendab seda, et iihe koha pealt 16igatakse mitu korda. Selliselt pdetud vill
on téis liihikesi villaotsi, mida vélja noppida ei saa ja mis muudavad 10onga topiliseks
(Maalammas 2017). Kindlasti ei tohi vill olla seisnud kauem kui 2 aastat, kuna kaua pesemata
seisnud vill kaotab oma ldike ja elastsuse ning villatoote 1dpptulemuse kvaliteet kannatab
seetdttu oluliselt. Villa iildine pehmus, pikkus, lokilisus ja vérvus on samuti hinda mdjutavad

tegurid. Villa pikkuse osas on olenevalt masinatest ka erinevad ndudmised.

Hiiumaal on longaks saanud kdik kohalik vill, kuna seal kasvatatakse peamiselt segatoulisi
lambaid ja to6tlemiseks ei ole toodud sellise pikkusega villa, mis nende masinatele ei sobiks.
Peremehe sonul voiks villakiu pikkus olla 5-10 cm. Probleeme on olnud Gotlandi lamba
villaga, kuna see on libe ja raske ning kipub masinalt maha vajuma. Villa reeglina kvaliteedi ja
tou jirgi ei sorteerita kuna viidetavalt on segatud vill parem. Kui klient soovib enda lammaste
villast 10nga saada, on vastuvdetav miinimumkogus 15 kg. Kiill tdddeldakse Hiiu Villas eraldi

erinevat vérvi villad. (VM Muzakko 2017: Valdma)

Raasiku vabrik votab vastu pestud ja vérvuse jargi sorteeritud villa. Soovides oma villast 1dnga
on vastuvdetava toorme miinimumkogus 100 kg. Vahetuskaubana 10nga vastu tuuakse villa ka

paari kilo kaupa.(VM Muzakko 2017: Palts, Molok)

Aksi villavabriku tingimuseks villa vastuvtul on, et villakiu pikkus peab olema 5-10 cm.
Saaremaal seevastu ei ole kiu pikkuse osas ettekirjutusi, nende masinatega saab 10nga

valmistada kuni 30 cm pikkuse kiuga villast. (VM Muzakko 2017: kiisimustik)
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Mitmes vabrikus ei ole kvaliteedi jargi sorteerimine villa vastuvotul eraldi ndudmiseks seatud,
mistdttu on tootlemiseks toodud ka véiga halva kvaliteediga villa. Sellega seoses oleks vajalik
tosta lambakasvatajate teadlikkust villa kvaliteedi ja hea 10nga seoste kohta. (VM Muzakko
2017: kiisimustik)

2.4 Villa tootlemise protsess vabrikus

Villa to6tlemine koosneb jargmistest etappidest:

e Sorteerimine — peaks toimuma juba piigamisel, vihemvéértuslike kehapiirkondade vill
sorteeritakse teistest eraldi, erinevad vérvid eraldi, eemaldatakse suurem praht

e Pesu — eemaldatakse villarasu ja mustus

e Huntimine, késitsito6tlemisel noppimine - vill nopitakse lahti ja eemaldatakse prahti

e Kraasimine — villakiudude tiksteisest eraldamine ja kiududele iihe suuna andmine

e Kammimine - jidrgneb kraasimisele poolkammldnga valmistamisel. Villakiud
kammitakse iiksteise suhtes paralleelseks

e Villaloori heideks jagamine

e Ketramine — heidest valmib iihekordne 16ng

e Korrutamine — iihekordse 16nga mitmekordseks keerutamine

e Haspeldamine — 10nga kerimine poolidelt vihiks

Villa tootlemise protsessid on suuremates vabrikutes mehhaniseeritud, samal ajal kui
taluettevotjate t66 kédib ilma masinateta. Véiksematel tootjatel ja  kodustes
villatootlemisettevotetes toimub esmalt késitsi villa sorteerimine vérvi ja kvaliteedi jargi ning
vajadusel suurema priigi eemaldamine. Seejérel pesu, kui see kuulub ettevotte tegevuste hulka.
Kasitsi pestes villa eelnevalt leotatakse ja siis pestakse kas restidel ndrga survega voi suures
anumas maksimaalselt iihe villaku kaupa, mille kaal on nt wensleydale tdugu lammaste puhul

umbes 2,5 kg (Liinavabrik 2017).

Sorves kasutatakse pesemiseks poolautomaatset pesumasinat ja kuivatit. Uks konteiner villaga

kiib 14bi kolme vanni ja vill surutakse vee all kokku, pressides mustuse vilja. Masina t66d
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juhib automaatika, mis reguleerib vee temperatuuri ja pesemisaega. Pesuvahendi lisamiseks on
plaanis soetada automaatne dosaator, hetkel doseeritakse ja lisatakse pesuvahend késitsi. (VM
Muzakko 2017: Sepp ) Pesuprotsess koos kuivatusega votab aega kaks tundi. Kuivatamiseks
on soetatud infrapuna kamber, millele peremees on ise juurde ehitanud vaakumiga

stigavkiilmutuse siisteemi, et kuivatusprotsessi kiirendada. (VM Muzakko 2017: Sepp)

Kuna enamjaolt votavad vabrikud vastu ainult pestud villa, siis tootlemisprotsess algab neis
villa niisutamisega. Niisutatamiseks kasutatakse Oli ja vee segu, et eemaldada staatilist elektrit.
Hiiumaal kasutatakse selleks spetsiaalset ketrusdli Duron SG 2420 (VM Muzakko 2017:
Valdma).

Jargmine etapp on huntimine. Selleks otstarbeks on vabrikutel seadmed, mis nditeks Kabala
Villaveskis on muuseumieksponaatite staatuses, SOrves aga spetsiaalselt selle vabriku jaoks
tellitud masinad ja Saaremaa lammaste villa eripdra arvestades lastud ehitada kolmnurkse
trumliga. Sellise kujuga hunt raputab villakust prahti edukamalt vilja kui immargune — vill
visatakse 0huvooluga iiles ja praht kukub alla kotti mis on hundi taga. Huntimist korratakse,

kui peale esimest korda on oluline osa prahti veel eemaldamata. (VM Muzakko 2017: Sepp)

Hundist tulnud vill 1dheb kraasimisele, kus villakiud iiksteisest eraldatakse. Kodikides tehastes
kaalutakse kraasile enne kraasimist kindel kogus villa, sellest tuleva vati paksusest sdltub
1onga jamedus (VM Muzakko 2017: Palts, Molok). Ka kraasimismasina rullikud nidevad Sorve
vabrikul vélja teistsugused kui traditsioonilistel kraasidel — harjaste asemel on rullikutel
viikesed sachambad. Selle puuduseks on, et kraase ei saa teritada. Kraasimise ajal annab
reguleerida 1onga jimedust — mida aeglasemalt rullikud kéivad, seda peenem heie tuleb. (VM
Muzakko 2017: Sepp) Hiiumaal ja Raasikul kdib vill 1dbi kolme kraasi. Tehniliselt keerulisem
on Raasikul valmistada artistic 1onga (mitmevérviline 10ng, millel on sujuv vérvide iileminek).
Kui tihevérvilise heide tegemisel on tddga hdivatud iiks inimene, kes tddprotsessi jilgib, siis
mitmevérvilise 10nga valmistamiseks on kraasmasinal vaja kahte tootajat. Villa masinale
so0tmisel pannakse erinevat vérvi villa kaalule tépselt iihesugused kogused, et vérvid tuleks
tthesuguse pikkusega. Villa kraasimise protsess votab aega ligikaudu 45 minutit. (VM
Muzakko 2017: Palts, Molok)
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Kolmanda kraasimismasina 1dpus on heidemasin, sealt tulev heie kedratakse ja vajadusel ka
korrutatakse. Hiiu Villa ketrusmasinaga saab vajadusel reguleerida keeru tugevust, kuid kuna
selleks tuleb masin osaliselt lahti votta, on sellest protseduurist loobutud ja valmistatakse

ainult laugema keeruga 1onga. (VM Muzakko 2017: Valdma)

Sorve villavabrikus jddb kraasimise ja ketramise vahele ka kammimine, kus villakiud
kammitakse paralleelseks. Kraasimise ja kammimise protsessi Onnestumiseks on vajalik
ruumis Oige temperatuur ja niiskusetase — sooja umbes 26 kraadi ja dohuniiskus 84%. Kuiva
ohu ja jaheda ruumi puhul on t66 raskendatud, kuna vill on tiis staatilist elektrit ja jadb masina

rullikute kiilge kinni. (VM Muzakko 2017: Sepp)

Kedratud ja korrutatud vill haspeldatakse vihtideks ning jdetakse ootama kudujaid.

2.5 Valmistoodang, kogused ja artiklid. Toodete ja teenuste reklaam ja turustamine

Valdava osa Eesti villatdotlejate toodangust moodustab lambavillane 10ng, mida toodetakse
erinevate jamedustega ning tihe-, kahe- ja kolmekordsena. (VM Muzakko 2017: kiisimustik )
Kui laialt levinud 8/2 ja 8/3 longad on pea kdikide 10ngatootjate artiklite nimistus, siis Sorve
Villaveskist Saaremaal saab ka Eestis lisna haruldast 16/1 poolkammldnga. Selle tootmine on
voimalik ténu spetsiaalselt pika kiuga villa jaoks soetatud masinatele. Selline 1ong on eriti sile
ja vastupidav, kuna villakiud kammitakse kdik paralleelseks vastupidiselt kraaslongale, kus
kiud asetsevad risti-résti. Lisaks lambavillasele 1ongale saab Sorve masinatega longa toota ka
alpakavillast. Koguseliselt toodetakse Sorves 1onga kuni 2000 kg aastas, millest 80% on
Saaremaa lammaste villast, 15% mujalt Eestist ja 5% vilismaalt. (VM Muzakko 2017: Sepp)

Hiiu Villa toodangu moodustavad kraasitud vill, naturaalsetes toonides 10ng jimedusega 6/2 ja
erinevad naturaalsetes toonides kudumid. Valdav osa kaubast miiliakse kohapeal, siigiseti
kéiakse ka Tallinna ja Helsingi Mardilaadal, ning joululaadal Turus. Korraga td6deldava villa
kogus on suhteliselt vidike — 15-25 kg péevas, seetdttu on vOimalik teha eraldi 1onga erineva
kvaliteedi ja tooniga villast. Aastas to6tleb Hiiu Vill 3500-4500 kg villa, millest iile poole

moodustab teenustdo (Ionga valmistamine klientide villast). Umbes iga 300 kg tagant tehakse
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masinatele hooldust: masinad tuleb lahti votta ja prahist puhastada. (VM Muzakko 2017:
Valdma)

Erinevad tootjad pakuvad nii taimedega kui ka aniliinvédrvidega vérvitud 1onga. Looduslike
viarvidega viarvitud 10ngad on enamasti niSitoode ja sellega tegelevad peamiselt
véikeettevotjad. Kuna nende tootmine on aegandudvam ja toodetakse vdhem korraga, siis
kajastub see ka valmistoodangu hinnas. Suuremad ettevotted, nt Aade 1ong, nimetavad
anilliinvdrvidega vérvitud ihe- ja mitmevérvilise e. artistiklonga korval oma teiseks
olulisemaks kaubaartikliks samamoodi védrvitud kraasvilla ja heiet. Vérvilise longa korval on
kdikidel tootjatel oma koht ka naturaalset tooni 10ngal ja heidel. Raasiku vabriku aastane
toodang on umbes 38 tonni 10nga, millest kohaliku villa osakaal on 10%. Kaupa turustatakse
suuremalt osalt 14dbi veebikeskkonna. Viimasel ajal ei ole enam pidanud reklaami tegema,
toode reklaamib ennast {isna edukalt ise. Kaupa ostetakse nii Venemaalt, Soomest kui ka
kaugematest kohtadest. Samuti voib leida Raasiku Idnga erinevates kisitoopoodides. (VM

Muzakko 2017: Palts, Molok)

Lambakasvatajatest viiketootjate tootevalikut laiendavad lisaks kraasvillale ja vokiga kedratud
1ongale valmiskudumid — kampsunid, kindad, sokid, vilditud villakud ja muud tooted. Neid

miitiakse 1dbi sotsiaalmeedia ja kéiakse kauplemas laatadel. (VM Muzakko 2017: kiisimustik)

Uurimuses osalenud villavabrikute aastane toodang kokku on umbes 60 000 kg villatooteid,
millest kohalikust toormest valmistatud toodang on umbes 13 500 kg. Lambakasvatajate
toodeldava villa koguse kohta mul andmed kahjuks puuduvad, kodusel teel toddeldud villa iile

peetakse arvestust esemete koguse jargi. (VM Muzakko 2017: kiisimustik)

Masinapargi vanusega seoses ei ole praeguses seisus arendustegevusest huvitatud Kabala ja
Aksi villaveskid, teised tegelevad arendustddga joudumodda kogu aeg. Kas see tihendab ka
toodangu suurendamist, ei oska nad 6elda, kuid masinapargi uuendamist ja muude seadmete
soctamist on tehtud voi plaanis teha enamustel uurimuses osalenutel. Nii niiteks on
viikeettevotia OU Liinavabrik soetamas endale vabrikusisustust plaaniga laieneda. (VM

Muzakko 2017: kiisimustik)
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2.6 Koostoo lambakasvatajatega

2016 a juuni seisuga oli Eestis 86 594 lammast. (Jiirgenson, Tilk 2016). Keskmiselt saab iihelt
lambalt aastas 3-5 kg pesemata villa, tallelt veidi vihem — 1,3-1,5 kg. Tdiskasvanud lammastel
jadb puhasvillamair 50-65% vahele. Talle villal on see iildiselt korgem - 60-70%. (Piirsalu,
pikk.ee villajoudlus ja lammaste piigamine). Arvutuste tulemusena on villatoodang Eestis
keskmiselt 2 kg lamba kohta, seega umbes 170000 kg villa aastas. Kuna valdavalt
kasvatatakse Eestis lambaid lihatootmise eesmérgil, siis on saadud vill ebaiihtlase kvaliteediga
ja sellega ei soovita tegeleda, kuigi tootmiseks on kogus arvestatav (Villa ja ...2015) —
kiisitluse jargi tootlevad uuringus osalenud villavabrikud keskmiselt 60 000 kg villa aastas

(Lisa 2).

Mingil mééral teevad kohalike lambakasvatajatega koostodd pea koik villatdotlemisettevotted.
Suuremates ettevotetes, sealhulgas Raasiku tehas, on kohaliku villa osakaal 10-20 protsenti.
Kuna tehas ostab sisse juba vérvitud villa ja ise varvimisega ei tegele, siis kohalikust villast
tuleb nende tehases ainult naturaalsetes toonides 16ng — valge, hall ja pruun. Lambakasvatajad
saavad siin lasta oma villast Ionga teha vdi vahetada kohe 1onga vastu. Vahetuskaubana voib
villa tuua isegi paari kilo kaupa, kuid kui soovitakse 1onga lasta oma villast valmistada, siis on

miinimumkogus 100 kg. (VM Muzakko 2017: Palts, Molok)

Hiiu Vill on seevastu spetsialiseerunud ainult kohalike lambakasvatajate villa tootlemisele.
Kasutatakse ainult Hilumaalt ja Saaremaalt pdrit lammaste villa. Tehase omanike sonul on
saartel peetavate lammase vill pehmem, kui mandril kasvanud sama tougu loomadel, mis on
huvitav véide ja vajaks edaspidi ldhemat uurimist. Kui lambakasvatajal on soov saada 1d0nga
oma lammaste villast, siis miinimumkogus villa vastuvotul on 15 kg. (VM Muzakko 2017:

Valdma)

Niisamuti on enamus toodangust kohalikust villast ka Sorve villavabrikul, kelle juures saab
1onga teha ka vdga viikeses koguses — alates 1 kg. Kohalikud lambakasvatajad saavad
vajadusel ka oma viikese koguse villa 16ngaks lasta teha. Kuna nende masinatega saab iihena

vihestest Eestis valmistada 10nga vdga pikast kiust, siis kdiakse nende juures tegemas ka
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alpakavillast 16nga, millega muud villavabrikud hétta jadvad. Protsess on kiill palju vaeva

nodudev kuid siiski voimalik. (VM Muzakko 2017: Sepp)

Viiketootjad ja lambakasvatajad kasutavad ainult kohalikku materjali, sealjuures on neid, kes

tootlevad ainult enda talu lammaste villa (VM Muzakko 2017: kiisimustik).

2.7 Vabrikute tootamise sesoonsus

Enamjaolt to6tavad villavabrikud aastaringselt. Tood jatkub igale aastaajale, kuid koige
tddmahukam periood on siigisel ja talvel. See sdltub ilmselt sellest, et inimesed lasevad oma
lambad stigisel piligada ja soovivad selle siis kohe lasta 10ngaks kedrata. See on tootjate
seisukohalt védga teretulnud, kuna kauem seisnud vill kaotab oma kvaliteedi ja on halvemini
toodeldav. Teise pohjusena tuuakse vilja siigisesed laadad ja joulumiiligid. Selleks ajaks
soovitakse vOimalikult palju toodangut valmis saada nii 1onga kui kudumite néol, et oleks

mida soovijatele pakkuda. (VM Muzakko 2017: kiisimustik)

Hiiumaal jatkub t66d aastaringselt - suvel peamiselt miiiik ja ekskursioonid vabrikus, siigisel
toodangu valmistamine ja laatadel osalemine, muul ajal valmistatakse 10nga ja toodangut.

(VM Muzakko 2017: Valdma)

Ainukesena vastanutest ei todta talveperioodil Kabala Villaveski-muuseum. Kuna nende
vabriku sisseseade on vidikese joudlusega ja muuseumieksponaadi staatuses, on nad
spetsialiseerunud viiksemate koguste tootmisele pohiliselt tellija enda materjalist 10nga
valmistamiseks. Selliselt ei ole otstarbekas vabrikut aastaringselt kdigus hoida. Suvel on
seevastu vOimalus turistidele nididata, kuidas valmib 1ong tsaariaegsete masinatega. (VM

Muzakko 2017: kiisimustik)

Aksi todtas varem aastaringselt, see vdimalus on ka praegu olemas kuid veskipidaja on
pohikohaga teisel todokohal ja toimetab veskis pdhiliselt Shtuti. (VM Muzakko 2017:

kiisimustik)

22



3. PROBLEEMID TANASTES VILLAVABRIKUTES JA NEDE VOIMALIKUD
LAHENDUSED

3.1 Peamised murekohad seoses kohaliku villaga

Suurimaks probleemiks kohaliku tooraine to6tlemisel peetakse halvasti pestud ja prahist villa.
Uheks pohjuseks vdib pidada asjaolu, et lambaid kasvatatakse rohkem liha tootmise eesmirgil
ja vill on kdrvalprodukt. Hea villa saamiseks on aga lammaste pidamiseks vaja teistsuguseid
tingimusi, lithalammastelt korralikku wvilla ei saa. Eriti keerulised olud on saartel
rannakarjamaadel kadakate vahel, kus lambaid peetakse eelkdige looduskaitsealade korras
hoidmiseks. Villak on téis kadaka oksi ja muud prahti ning huntimisel 1dheb villa kaalust palju
kaduma. (VM Muzakko 2017: Valdma) Villa omanik loodab saada Idnga sama palju, kui on
toonud villa, see aga on tootjale kahjulik ja ei ole jatkusuutlik. (VM Muzakko 2017: Sepp)
Millegipdrast ei ole mitmes villavabrikus vastuvdtutingimustes nduet villa sorteerimist
kvaliteedi jargi ja nii jouabki tootmisesse vdga erineva kvaliteediga villa, mis omakorda

vihendab longa kvaliteeti.

Suurt puudust tuntakse villapesemisteenusest. Viimasel ajal on inimeste villapesu oskused
halvenenud. Vill on rasvane ning rikub masinaid ja sellepdrast peab neid tihedamini
puhastama. Kuna mitmed vabrikud vdtavad vastu ainult pestud villa, siis on pesuteenuse
puudumine kindlasti iiheks pohjuseks, miks palju kohalikku villa kasutusse ei joua. Pesemine
on aga tiilikas ettevotmine ja keegi seda véga teha ei taha. SoOrve villaveski on omale
muretsenud pesuseadmed, mis on lastud Soomes nende enda jooniste jérgi ehitada.
Villapesuvee &draveoks on veski omanikel sdlmitud leping kohaliku puhastusjaamaga, kes
kogumistiinnid teatud aja tagant tithjendab. Plaanis on olnud ka proovida lanoliini pesuveest
eraldada, kuid see nduab suure voimsusega tsentrifuugi ja selle voimaldamist praegu peremees

ei nie. Sorve veski peab hetkel kdige suuremaks probleemiks elektrit. Uhe kilo villa
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tootlemiseks kulub 50 kilovatti energiat. Leevenduseks on muretsetud pidikesepaneelid, nende
abil loodetakse pdikeseliste ilmadega toota nii palju elektrit, et saaks seda miilia ka

energiakokkuostu ning sellega vihendada kulutusi villaveskile. (VM Muzakko 2017: Sepp)

Hiiu Vill on ldinud seda teed, et oma tootmise tarbeks lambapidajatelt pesemata villa kokku
ostes kdiakse seda pesemas Litis asuva Paces vilnas fabrika villapesulas. Miinimumkogus,
mis Lati vabrik pesta votab, on 1000 kilo. Sellise koguse kokkusaamisega Hiiumaal probleeme
ei ole. Kuna vill ostetakse igal aastal samadelt lambakasvatajatelt, siis ollakse ka kindlad, et
see ei ole vanem kui kaks aastat, kuna vanem vill on juba eelmisel korral dra viidud. Lati
villavabriku masinad on samuti périt 19. sajandist ja selliseid ei ole enam Valdmate sonul
kuskil mujal Euroopas. Pesemine toimub pesulas ainult soola ja jirveveega suurtes vannides.

(VM Muzakko 2017: Valdma)

Jargmine valupunkt on piigajate puudus. Senised tublid oskajad hakkavad juba vanaks jddma
ja jérelkasvu ei ole peale koolitatud peale mdne iiksiku erandi. Mdlemal suuremal saarel on
hetkel ainult iiks piigaja. Terves Eestis kokku jd&b nende arv alla kiimne. Saartel on vajadusel
niitmisel abiks kdidud mandrilt ja isegi Uus-Meremaalt. Asjatundjate puudumisel on oskamatu
pligamise tagajdrjel tehtud topeltldikeid, mistdttu on villas palju lithikesi karvu. Neid ei ole
voimalik tilejadnud villakust eraldada ja see muudab 1onga topiliseks ja ebaiihtlaseks. Samuti
on piligamisega seotud probleem, kui villa niidetakse liiga hilja, mistSttu vill on kraasimiseks

liiga pikk vo1i viltjas (Michelson 2013).

3.2 Pohiprobleemid tooraine hankimise ja valmistoodangu turustamisega

Tooraine hankimisel villavabrikud probleeme ei nde, kuna lambapidajad otsivad kogu aeg oma
villale turgu. Kiill on aga pakutav vill sageli viga ebakvaliteetne priigisisalduse ja oskamatu
pligamise tottu. Naturaalsetest toonidest on vihem liitkumas tumedat villa. Halli ja musta villa
saab Kihnu maalammastelt, kelle villak on aga mitmekihiline ja kui alusvilla pealisvillast ei

eraldata, kipub tema villast kedratud 10ng ebaiihtlane olema. (VM Muzakko 2017: Valdma)
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Lambakasvatajad, kes lasevad oma villa toddelda, nimetavad probleemina asjaolu, et
vabrikute vastuvoetavad villakogused on nende jaoks liiga suured. Selleks, et véiketalunik
saaks erinevat naturaalset tooni 16nga, peab ta seda kaua koguma voi mujalt villa sisse ostma,

muidu ei saa vajalikku kogust kilogramme kokku. (VM Muzakko 2017: kiisimustik)

Raasiku tehas ostab sisse vérvitud villa, kuigi oleks soovinud seda meelsasti Eestis lasta
varvida. Kahjuks ei ole ldbirddkimised voimaliku partneri Sindi vabrikuga vilja kandnud.
Sindis ei oldud pakkumisest mingitel tingimustel huvitatud, kuna véidetavalt oleks t6dmahud
liiga suured. Isegi Raasiku enda to6liste Sindisse vdrvima saatmine ei olnud sobiv lahendus.

(VM Muzakko 2017: Palts, Molok)

Rohkem on muret valmistoodangu turustamisega. Kuna Eestis kasvatatavad kohalikud
lambatdud on liihemakarvalised ning loomade pidamistingimuste ja villa hoiustamise tdttu on
vill kdikuva kvaliteediga, ei paku ta konkurentsi Euroopa turule. Kasitsikedratud vill ja sellest
késitsi valmistatud toodete miiilik eeldab teadlikku ja késitood vadrtustavat tarbijat, kuna hinna

suhtes ei ole nad reatoodetega konkurentsivoimelised.

3.3 Voimalikud lahendused kohaliku villa tootlemiseks

Kvaliteetsete lambavillast toote saamine sdltub paljudest erinevatest etappidest alates
lammaste aretusest, sé0tmisest, pidamisest, villa pligamisjargsest kasitlemisest (sorteerimine,
pesemine, sdilitamine), villa todtlemisest, aga ka lambakasvatajate villa-alastest teadmistest
(Priisalu 2017) . Lammaste tervise seisukohalt peaks neid piigama kaks korda aastas, kuid
kuna villa realiseerimisest saadavad sissetulekud on madalad, siis piligatakse lambaid

enamjaolt liks kord aastas. (Luik, Piirsalu, Vahejde 2011)

Lahtuvalt uurimistdo tulemustest selgub, et kdige suuremat puudust tuntakse villa pesemise
teenusest. Villapesu on tiilikas protsess ja pesuvesi sisaldab ohtlikke jddtmeid korge
orgaanilise aine sisalduse ja lammastel kasutatud pestitsiidide pdhjustatud mikrosaasteainete
ndol (IPPC 2017). IPPC (rahvusvaheliselt tuntud termin, lilhend ingliskeelsest

véljendist Integrated Pollution Prevention and Control) veebilehelt on leitav kokkuvote
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dokumendist, mis kirjeldab parimat vdimalikku tehnikat (inglise keelne liihend BAT)
tekstiilitoostuses villapesuks ja jddkainete nt lanoliini ja muda taaskasutamiseks. Niiteks
tuginedes nimetatud dokumendile on villa pesemisest saadud mudal suurepérased tehnilised
omadused, kuna saviga segades saab seda kasutada telliste tegemiseks ja vastavalt
teadaolevale informatsioonile, peaks selline meetod olema odavam kui jadtmete ladestamine,
komposteerimine vOi  pdletamine. Mustuse eemaldamise/villarasva kogumissiisteemi
kasutamine voimaldab vee- ja energiakokkuhoidu, lisaks saadakse véértuslik korvalaine (25
kuni 30 % arvatavast villarasvakogusest pestud villas), millele lisandub heitveepuhastusjaama
suunatud orgaanilise koormuse oluline vihenemine. Siiski on tehnoloogia keerukas ning selle
kasutuselevotuga kaasnevad vdga suured investeeringud ja korged ekspluatatsioonikulud.

(IPPC 2017)
Kokku vottes lambakasvatajate mured, pakun vélja jargmised lahendused:

e Votta kasutusele meetmed ja toetussiisteemid, mis tekitaksid lambakasvatajates huvi
toota paremat villa. Toetused oleksid vajalikud teadlikkuse tOstmise eesmirgil
lambakasvatajate  koolitamiseks, karjamaade  korrastamiseks ja  lammaste
sisetingimustes pidamise parandamiseks.

e Koolitada professionaalseid piligajaid, luua kutsetunnistuse siisteem kus piigajad ja
sorteerijad on saanud koolituse mis tagab, et piligatud ja sorteeritud vill vastab
standarditele ja on tootlemiseks sobiv (Villa... 2015). Villa arengukavas olev
ettepanek leidis kinnitust ka villavabrikute tagasisides.

e Villa kokkuost ei tohiks olla lambakasvataja jaoks logistiliselt keeruline protsess.
Hiiumaal ostab Hiiu Vill igal aastal kokku kindla koguse villa, kdies seda ise saarel
lambakasvatajatelt kogumas. Samalaadne teenus voiks olla ka teistes maakondades.
Eelnevalt kogutud andmete pdhjal lepitakse kokku kindel aeg, millal kokkuost toimub
ning lambakasvatajad saavad villa dra miiiia selleks lisavéljaminekuid tegemata.

e Soovi korral peaks saama lasta toodelda ka vdiksemat kogust villa. See ei pea olema
kindlasti kdige odavam teenus, kuid voimalusi peaks olema rohkem kui neid hetkel on.
Ténapédevased vabrikusisseseaded vdimaldavad seda teha kuid selliste voimalustega

vabrikuid on téna ainult 2-3.
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e Villa pesemiseks on vaja pesumaja, mis tootab 6koloogilistel pdhimdtetel, vadrtustades
loodust ja villa. Selle juures on kdige keerulisem kindlasti keskkonna kiisimus. Uheks
voimaluseks on eelpool kirjeldatud mustuse eemaldamise ja lanoliini kogumissiisteemi
kasutamine, mis aga nduab suuri véljaminekuid. Teiseks vOimaluseks on kinnine
pesuveesiisteem ning kokkulepped reoveepuhastusjaamadega vee
puhastamiseks/draveoks. Tasuks kiilastada Lidti Paces vilnas fabrika pesumaja ja
tutvuda nende tehnoloogiaga.

e Leida voOimalusi villapesu jéddkainete (lanoliini) eraldamiseks pesuveest ja
realiseerimiseks. Kasutusvoimalused looduskosmeetikas ja villaste esemete
pesuvahendites.

e Leida kanaleid toodete turustamiseks, koolitada teadlikku tarbijat. Tarbijate teadlikus
on viimastel aastatel kiill mirgatavalt tdusnud, kuid teatud k&sit66 kaubagruppide osas
iiletab pakkumine ndudmise ja reaostja ostuotsust mojutab ikkagi hind. Sellest
lahtuvalt ei julge tootjad, hirmus, et kaup jdéb miilimata, oma kauba eest diglast hinda
kiisida. Lisaks on késitookauplused soltuvalt asukohast kehtestanud kiillaltki korged
juurdehindlusprotsendid ning tootja tasuks jddb kauba viljamiiligihinnast heal juhul
pool. Longa ja viltimismaterjali konkurentsis piisimiseks Eesti siseturul tuleb rohuda
kodumaise lambavilla viirtustamisele, sest suurimad longatootjad toovad oma toorme

sisse teistest villatootjariikidest ja on oma koha turul juba leidnud.

Eelneva jutu kokkuvdtteks toon dra viljavotte pea-aegu sajanditagusest ajalehest, milles

kasitletav teema tundub hetkel iisna aktuaalne:

Lambakasvatus on ala, millel on veel kiillalt siseturu laiendamise voimalusi. Praeguses
olukorras ei ole meie lambakasvatus suuteline tditma neid iilesandeid, mis temale paneks
siseturu tdielik varustamine, kuid tarviduse puhul suudaks meie lambakasvatust varsti viia
soovitud korgusele. Selleks tuleb lambakasvatuse ja villakaubanduse korrastamiseks: 1)
mddrata kindlaks villa standardid, 2) luua villa kokkuostu korraldus, 3) seada sisse
villahindade noteerimine vihemalt 2 korda aastas, 4) teha korraldusi kodumaa villa
tarvituselevotmiseks vabrikuis, mojutades neid riiklike tellimiste andmisel. Sisseveetavalt
villalt ja villasaaduselt tuleks tolli tosta ja saadavad summad tarvitada kodumaa

villakasvatuse arendamiseks. (Uhistegelised..., 1934 1k 5)
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KOKKUVOTE

Seminaritdd eesmdrk oli analiiisida Eestis tegutsevate villavabrikute tegevust aastal 2017
vottes aluseks nende tehnilised voimalused ja toodang ning selle turustamine, vélja selgitada
tootmise kitsaskohad ja pakkuda neile voimalikud lahendused. Teostasin uurimuse, esitades
koostatud kiisimustiku teadaolevatele tegutsevatele villavabrikutele ja villa to6tlemisega
tegelevatele lambakasvatajatele. Kiisimused esitasin 20-le ettevottele. Kuigi koik ettevotted,
kelle plaanisin uuringusse kaasata, et vastanud minu péringule, sain vastused kuuelt
tegutsevalt villaveskilt, lisaks kahelt lambakasvatajalt, kes ise villa tootlevad. Saadud vastuste
pohjal kirjutasin peatiikid villa td6tlemisest ja probleemidest ténastes villavabrikutes ning
koostasin tabeli, milles tdin vélja iga ettevotja aastase toodeldava villakoguse, kohaliku villa
osatéhtsuse kogutoodangu hulgas, villapesu voimaluse olemasolu ja tootmise sesoonsuse (Lisa
2). Uurimuse tulemusena selgusid lambakasvatajate ja villatootlejate pohiprobleemid, milleks

on:

1) villa kdikuv kvaliteet

2) professionaalsete piigajate vihesus

3) villa realiseerimise puudulikud vdimalused e. villavabrikute voi kokkuostupunktide
vihesus

4) puudulik villapesemise vdimalus

5) suur osa villast ei leia rakendust

6) vabrikute poolt teenustodks vastuvdetava villa kogused on liiga suured

7) tarbijate vihene huvi kallima kisitd6toote vastu

Vottes arvesse uuringu tulemustel leitud kitsaskohti, pakkusin vélja esialgsed voimalikud

lahendused:

1) votta kasutusele meetmed ja toetussiisteemid, mis tekitaksid lambakasvatajates huvi
toota paremat villa
2) koolitada professionaalseid piigajaid ja sorteerijaid

3) villa kokkuost ei tohiks olla lambakasvataja jaoks logistiliselt keeruline protsess.
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4) villa pesemiseks on vaja pesumaja, mis todtab dkoloogilistel pohimdtetel, véértustades
loodust ja villa.

5) leida vdimalusi tootlemiseks sobimatu villa ja villapesu jadkainete realiseerimiseks
ehitusmaterjalide ja kosmeetikatoodete néol.

6) soovi korral peaks saama lasta toodelda ka véiksemat kogust villa

7) leida kanaleid toodete turustamiseks, koolitada teadlikku tarbijat

Uurimust6d tulemusena sain teada, et Eestis on iiks suurem villavabrik Aade Long, kes
kasutab toormena Uus-Meremaalt sisse ostetud villa ja kelle aastane toodang on 38 000 kg
villatooteid ja kohaliku villa osakaal tootmises on kuni 10%. Teiste vabrikute toodangust
enamuse moodustab kohalik vill. Kokku toodetakse uurimuses osalenud vabrikutes aastas
umbes 60 000 kg villatooteid, millest ligikaudu 13 500 kg moodustab kohalik vill. Siia hulka

ei ole arvestatud lambakasvatajatest villatootlejaid, kelle toodangu maht on véike.

Villa to6tlemisprotsess koosneb jargmistest etappidest: 1) sorteerimine, 2) pesu, 3) huntimine,
4) kraasimine, 5) kammimine (poolkammldnga valmistamisel), 6) villaloori heideks jagamine,

7) ketramine, 8) korrutamine, 9) haspeldamine.

Kuna uuringus osalenud villavabrikud ise villa ei sorteeri ja pesemisega tegeleb hetkel ainult 1
uuritud veskitest, siis algab neis todtlemisprotsess villa huntimisega. Ulejiinud etapid 1dnga
tootmisel langevad kokku eelneva loeteluga. Poolkammlonga valmistab uuritud objektidest
Ivabrik, kuid on teada, et sama tehnoloogiat kasutab ka 2016. aasta 16pus avatud Viljandi

Kultuuriakadeemia villakoda.

Villavabrikute toodangu hulka kuuluvad naturaalsed ning looduslike- ja aniliinvdrvidega
varvitud erineva jimeduse ja korrutusega kraas- ja poolkammldngad, villavatt ja heie. Samuti
suurendatakse oma toodangut mitmesuguste kudumite ja kodutekstiili ndol. Oma tooteid
turustatakse laatadel, késitoopoodides, kohapeal, veebipoodides ja ldbi sotsiaalmeedia.

Suuremad vabrikud ekspordivad oma toodangut ka teistesse riikidesse.

Kohalikud lambakasvatajad saavad oma lammaste villa lasta teenustoona toddelda kdikides
uuringus osalevates vabrikutes. Kui soovitakse 1onga lasta teha oma lammaste villast, on

probleemiks vastuvoetava villa liiga suur kogus. Vahetuskaubana I0nga vastu voetakse vastu
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ka viiksemaid koguseid. Oma tarbeks ostab talupidajatelt pesemata villa kokku tiks villaveski

ja kiib seda pesemas Litis.

Uuringu kéigus sain vastused koikidele sissejuhatuses esitatud kiisimustele. Uuringu
teostamisel ja materjali kogumisel leidsin teemasid, mida tasub edaspidi lihemalt uurida. Uks
teemasid, mida tasuks edasi uurida, kuid mis ei kuulu kiill késito6 valdkonda, on saartel
peetavate lammaste villa omadused vorreldes mandril peetavate loomade villaga. Veel hakkas
mind huvitama, miks peetakse villa ohtlikuks jéddtmeks kui ta samal ajal on tdielikult
biolagunev materjal. Leidsin selle kohta huvitavat materjali ja loodan seda edaspidi ldhemalt

uurida.
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LISAD

Lisa 1. Villatootlejatele saadetud kiisimustik

A A o e

—_— = =
W N = O

Millist toorainet kasutate ja kui suur osa on sellest kohalikul villal?

Millised ndoudmised on villa vastuvotul?

Kuidas toimub teie vabrikus villa to6tlemine (villa sorteerimine, pesu)?

Millised kaubaartiklid moodustavad teie valmistoodangu?

Kui suur on teie aastane toodang?

Kuidas reklaamite oma tooteid ja teenuseid?

Kus ja millisel viisil turustate valmistoodangut?

Kuidas saavad vabrikuga koost6dd teha kohalikud viiketootjad ja lambakasvatajad?

Kas oleksite valmis arendustegevuseks, et rohkem toodangut anda?

. Kas vabrik to6tab aastaringselt? Kui ei, siis mis on pauside pdhjuseks?
. Milline periood aastast on kdige tddmahukam ja millest see soltub?
. Millised on peamised probleemid seoses kohaliku villa to6tlemisega?

.Millised on peamised probleemid seoses tooraine hankimise ja toodangu

turustamisega?
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Lisa 2. Uurimuses osalenud villatootlejate andmed, tooraine ja toodangu suurus

Villatootlemis-

ettevotte nimi ja Kohaliku aastane tootamise
kontaktandmed tooraine toorme % |pesemine |toodang |sesoonsus
Sodrve Villaveski, 80% Tootab aastaringselt.
Saare Ratsep OU, 80%, Lambavill | Saaremaa |Pool- Sigis-kevad
Merike Sepp 15% Koeravill, | 15% mujalt | automaatne tédmahukam
55511181 5% Alpaca. Eestist pesumasin | 2000 kg (villaptigamisperiood)
Aade Ldng
OUlyarn@starline.ee |naturaalne Tootab aastaringselt.
aadelong@yarns.ee |lambavill, kuni 10%. | ei pese 38 000 kg | Sugis téémahukam
Hiiumaa ja
OU Hiiu Vill, Vaemla [vahesel maéral
kula, Kaina vald, Saaremaa 100% vajadusel 3500- Vabrik téotab
Hiiumaa lammaste vill. kohalik pesu Latis 4500 kg aastaringselt
Kabala Villaveski- olenevalt
muuseum Rapla mk klintide Vabrik ei toota talvisel
Tamme kila Veski ainult kohalik 100% toodud perioodil.
talu vill kohalik ei pese toormest | Sligis t66émahukam
lambavill,
ANONUUMNE alpaka,
Wool & Yarn OU; villakitsede
Suur 91, 48306 (mohaar) ja
Jdgeva linn; koerte vill, Hetkel pidevalt ei
info@rarewool.com, |linakiud ja -niit | 10-20% hetkel ei 4000- toota. Sugis, talv
5343 6590 segatoodetel. kohalik pese 6000 kg tédmahukamad
Kihnu pesu
maalamba vill restidell
ANONUUMNE oma 100% kerge
OU Villakratt lammastelt. kohalik survega vastavalt vajadusele
Lamba/angoora
vill enda
OU Liinavabrik Muru | farmist,
talu, Lapetukme kdla, | alpakavill
Rdngu vald, Eestis
Tartumaa kasvatatavatelt [ 100%
mob.5235156 loomadelt. kohalik pesu kasitsi
FIE Tiit Voogla, Aksi varem aastarigselt,
Villaveski, Voldi killa | Kasutan hetkel vastavalt
Tabivere vald, kohalikku 100% vbimalustele. Sugis,
Jogevamaa toorainet. kohalik ei pese 2000 kg talv tébmahukamad
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Lisa 3 . Uurimuses osalenud villatootlejate vastused kiisimustikule

Villatootlemisettevotte nimi ja kontaktandmed (8 vastust)

Sérve Villaveski, Saare Ratsep OU, Merike Sepp 55511181

Aade Long OU/yarn@starline.ee/aadelong@yarns.ee

OU Hiiu Vill, Vaemla kiila, Kéina vald, Hiilumaa

Kabala Villaveski-muuseum Rapla mk Tamme kiila Veski talu

Wool & Yarn OU; Suur 91, 48306 Jdgeva linn; info@rarewool.com, 5343 6590
OU Villakratt

OU Liinavabrik Muru talu, Lapetukme kiila, Réngu vald, Tartumaa mob.5235156
FIE Tiit Voogla, Aksi Villaveski, Voldi kiila Tabivere vald, J6gevamaa

1. Millist toorainet kasutate ja kui suur osa on sellest kohalikul villal? (8 vastust)

Lambavill 80%, Koeravill 15%, Alpaca 5%, 80% on kohalik Saaremaa vill, 15% on vill Eestist ja 5%
tuleb valismaalt

Kasutame naturaalset lambavilla,kohalikku villa kuni 10%.

Kasutame vaid Hiiumaa ja vahesel maaral ka Saaremaa lammaste villa.

Kasutame ainult kohalikku villa

Valdavalt lambavilla, millest kohaliku osa jaab 10-20% vahele praegusel perioodil. % on varem olnud
kohaliku villa kasuks suurem ning pole valistatud, et sobivatel tingimustel on see suurem ka tulevikus.
Kasutame ja oleme kasutanud ka alpakka, villakitsede (mohaar) ja koerte villa. Samuti linakiudu ja -niiti
segatoodetel.

100% Kihnu maalamba vill oma lammastelt.

Naturaalsed loomsed kiud- lamba-, alpaka-, angoorakidliku-, koeravill. Lamba/angoora vill enda
farmist, alpakavill Eestis kasvatatavatelt loomadelt.

Kasutan kohalikku toorainet.

2. Millised n6udmised on villa vastuvotul? (7 vastust)

Teeme teenusena Idnga alates 1kg. Meile tuuakse villa tasuta. Néudmisi pole

Vill peab olema korralikult pestud ja sorteeritud

Léngavalmistamise teenust teeme ainult klientide poolt eelnevalt pestud villast. Omatarbeks ostame nii
pestud kui ka pesemata villa, kuid vill peab olema Hiiumaa v6i Saarema lammaste vill. Vill ei tohi olla
kaua seisnud (maks. 1-2 aastat). Pestud peab vill olema korraikult, tdhendab ei tohi olla vaga rasvane
ega prahine.

Vill peab olema pestud korraliku pesuvahendiga.

Hetkel on meil mdnda aega oma pesula suures osas Umberehitamisplaanide téttu seisnud ning
seetdttu oleme vastu vétnud vaid pestud villa. P6hinduded villale on: vanus max kuni aasta, uldjuhul
lihalammaste villa ei kasuta (valja arvatud eritooted), normaalne keskmine puhtuseaste (ilma otsese
sonnikuta, voimalikult vahese taimse prigiga, valja on voetud vahevaartuslike piirkondade vill).
Ulejaanud osas - (ldine pehmus, pikkus, lokilisus, varvus jne - on tegemist hinda maéaravate
teguritega.

Vill peab olema puhas ja kvaliteetne.

Lénga tegemiseks peab olema pestud vill ja 5 kuni 10 cm pikkune.
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3. Kuidas toimub teie vabrikus villa tootlemine (villa sorteerimine, pesu)? (8 vastust)

Kasitsi sorteerimine, poolautomaat pesumasin ja kuivati toimivad liini kiiruselt

Villa me ei sorteeri ega pese.

Kodigepealt pannakse vill 66seks kraasimis 6li ja vee seguga seisma. Seejarel 1aheb vill hunti, siis
kraasitakse kolm korda. Kolmanda kraasimismasina I18pus on heidemasin, sealt tulev heie kedratakse
ja vajadusel ka korrutatakse. Korraga valmistatavad villa kogused on meil vaiksed 15-30kg, seetdttu
saame teha erinevad toonid ja erineva kvaliteediga villad eraldi. Valdavalt ostame eelnevalt pestud
villa, kuid vahel laseme ka oma villa Latis pesta.

Erivarvilised villad I&hevad eraldi to6tlusse.

Hetkel pesu praktiliselt oleme peatanud ajutiselt, ent Gldjuhul jargmiselt. Vastavalt tehtavale t6dle
valime erinevad selleks sobivad villad+toonid. Jargneb mehaaniline villahuntimine - vajadusel koos
eelneva pdgusama kasitsi suurema prigi eemaldusega - mille kaigus eraldub valdav osa prigist ja
Uhtlasi kiudude eraldamine. Vajadusel prligisema villa korral tuleb huntimist korrata. Jargneb villa
pesuliinile minek - leotus-eelpesu-pesu - koos erinevate kasutatavate pesuainetega (loodussoébralikud
ja pehme mojuga tooted koik). Vajadusel jargneb pesule koheselt ka varvimistsikkel. Lopuks labivad
villad tsentrifuugi ja jbuavad kuivatitesse (kiirkuivateid villakiu sdastmise eesmargil ei kasuta).

Meie "vabrikus" (loe: talus) kaib kogu villatéotlemine kasitsi, pligamine mdnikord ka masinaga.
Sorteerime vastavalt vajadusele kas villa omaduste vi varvi jargi. Leotame suurtes anumates, peseme
restidel vooliku ja kerge survega (mitte survepesuriga).

Lambavilla pesen kasitsi, maksimaalselt the villaku kaupa.

ei toimu

4. Millised kaubaartiklid moodustavad teie valmistoodangu? (8 vastust)

Koeravillaga 16ng, taimedega varvitud I6ngad, tavaline lambaléng ja eriti peenike 16ng kuni 16/1
Toodame artistiklonga,naturaalset Idnga ,Uhevarvilist Idnga ,kraasvilla ja heiet.

Kraasitud vill, 16ng, erinevad kudumid (kampsuni, kindad, mitsid, sokid jne).

Vastavalt klientide soovile teeme villavatti, heiet, Ghe ja kahekordset Idnga.

Uhe- ja mitmevarviline 16ng eri jamedustes (1-3xdsed ildiselt), (ihe- ja mitmevarviline heie, kraasvill on
pohilised. Muud eritooted on vaiksemahulisem % tervikust.

Kirikindad, sokid, katised, manguasjad, vilditud villakud, papud jms.

Vokil kedratud I6ngad.

Hunditud, kraasitu, kedratud ja korrutatud vill. Villaloor vastavalt tellija soovil 1,5 kuni 2,0kg, Uhe, kahe
ja kolmekordne peenem ning jdmedam soki kudumise 16ng.

5. Kui suur on teie aastane toodang? (7 vastust)

Oleneb, meil on kallim 16ng, aga ka pdhjusega, kuna on kulumiskindlam. Momendil 2000 kg aastas.
Umbes 38tonni

Aastas t66tleme umbes 3500-4500kg villa, millest tle poole on teenustd6 (I6nga valmistamine klientide
villast)

Aasta toodang séltub klientide poolt toodavast toormest.

Eelmine aasta oli valmistoodangu maht Uks vaiksemaid - ca 2 tonni aastas - mitmete Umberkorralduste
ja muudatuste, aga ka muude kaastegevuste tottu. Sellest aastast on plaanis jalle suurenemine, ent
Iahematel aastatel on plaanis hoida seda vahemikus 4-6 tonni.

Kuni 500 eset, kui sokid-kindad eraldi lugeda.

Mitte eriti suur.
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6. Kuidas reklaamite oma tooteid ja teenuseid? (8 vastust)

Fb, laadad, kasitoopoed. Need kes on meilt Idnga ostnud, jadavad meilt ostma

www.yarns.ee/meie toodang reklaamib end ise.

Kuna seadmed millel t6tame on nildseks umbes 120a vanad, siis oleme kui té6tav muuseum, kus
saavad Hiiumaad kilastavad inimesed naha kuidas valmib villast I16ng, seega reklaamimegi ennast
valdavalt Hiilumaad kilastavatele turistidele kui vaatamisvaarsust ja kasitéopoodi.

Ei reklaami. kuna tegu on vana ja vaikese vdimsusega t66stusega.

Kasutame nii erinevaid interneti poolt pakutavaid vdimalusi, kui samas ka piiratult suunatud
otsereklaami (eeskatt Eestist véljapoole). Uhel véi teisel kujul on abiks ka meie edasimiiijad.
Sotsiaalmeedia (Facebook, Instagram), veebileht (lambatalu.eu), laadad, Avatud Talude Paev.
Koduleht, Facebooki leht ja erinevad kasitdéga seotud grupid.

Ei reklaami.

7. Kus ja millisel viisil turustate valmistoodangut? (8 vastust)

Fb, laadad, kohapeal

Saadame oma toodangut Euroopasse ja ekspordime kolmandatesse riikidesse

Valdava osa kaubast miiume kohapeal, sigiseti kdaime ka Tallinna ja Helsingi Mardilaadal, ning
joululaadal Turus.

Toodangut me ei turusta.

Erinevate kanalite kaudu internetis. Enim labi oma e-poe, kuhu oleme suunanud ka suurema osa oma
hulgiostjatest. Varasemalt oleme rohkem liikunud ka laatadel, kuid viimasel aastal-paaril pole muude
tegevuste korvalt selleks enam aega jatkunud. Miume jae- ja hulgiklientidele ka kohapealt
vabrikupoest.

Laatadel, kodus, veebis, sotsiaalmeedias.

VT. eelmine

Kohapeal ja saadame postiga, kui keegi tellib.

8. Kuidas saavad vabrikuga koostood teha kohalikud viiketootjad ja lambakasvatajad?
(7 vastust)

Kellel on huvi, see ka tellib

Kohalikud lambakasvatajad saavad pestud villa tuua té6tlemiseks voi vahetada koheselt 16nga vastu.
Valmistame kohalikele lambakasvatajatele |dnga ja ostame nendelt villa.

Kliendid toovad oma toorme, millest valmistame siis valmistoodangu.

Lambakasvatajatelt oleme villa sobivusel ning kokkuleppele jdudmisel alati ndus vastavalt oma
vajadustele villa vastu vétma ning oleksime valmis suurendama kohaliku villa osakaalu oma tootmises.
Samuti pakuvad jooksvalt huvi muud erinevad villad, peale lambavilla. Erinevate vaiketootjate osas on
meil valja kujunenud kindlad hankijad - on need nt siis pakendite osa puudutavad, masinaehituse vms
tegelejad. Ehk kdik, keda meil igapaevatéds mingil jooksvalt ikka vaja 1aheb. Samas oleme alati avatud
erinevate uute koostdéopakkumiste arakuulamisele ja labiarutamisele.

Kuna meil ei ole vabrik, siis koost66d teen vaid kudujate ja viltijatega.

Teeme teenutdédd nii kohalikele, kui ka kaugemalt tellijatele. Kbéige kaugemalt tellijad on olnud
kihnlased.
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9. Kas oleksite valmis arendustegevuseks, et rohkem toodangut anda? (8 vastust)

Vaéimalik

Arendame kogu aeg,kuid ,kas rohkem toodangut ,ei oska 6elda.

Joéudumddda pliiame kogu aeg areneda.

Ei ole.

Jah, jooksvalt tegeleme pisemate kisimuste lahendamisega pidevalt. Ning tegeleme ka sellega, et
tulevikus toodangut nii suurendada kui ka mitmekesistada.

Puudub véimekus ja vajadus.

Arendustegevus on kdimas st. vaikevillavabriku seadmed on tellitud.

Ei ole, kuna masinad on aastast 1900 ja ise ka veits vasinud juba.

10. Kas vabrik tootab aastaringselt? Kui ei, siis mis on pauside pohjuseks? (7 vastust)

Aastaringselt

Todtame aastaringselt .

Vabrik té6tab aastaringselt

Vabrik ei tdota talvisel perioodil.

Hetkel pidevalt ei td6ta ja see on olnud osaliselt tingitud vajadustest, kuid suuresti olnud ka teadlik valik
voimaluste vahel. Toodangu-/mutgimahud on praegu vaiksemapoolsed ning seetéttu puudub vajadus
pidevaks tooshoidmiseks. Samuti tegeleme hetkel kdik mitmete eri tegevustega. Ka on seotud
tootmismahtude vahenemisega masinate vanused/seisukord.

Hobist td6ga on see dnn, et teeme millal ise tahame, vastavalt tujule, tervislikule seisundile, muudele
toimetamistele. Hetkel annan valutavatele randmetele puhkust.

On vdimalik t66d teha ka aastaringselt ja varemalt see toimiski nii. Praegusel momendil teen t66d
pohikohaga mujal ja éhtuti nokitsen veskis.

11. Milline periood aastast on koige toomahukam ja millest see s6ltub? (7 vastust)

Villapligamise aeg, sligis-kevad

Sugis on tédmahukam.See sdltub aastaajast.

Kogu aeg on kiire. Suvel peamiselt miime ja teeme ekskursioone,stigisel valmistame toodangut ja
kaime laatadel, muul ajal valmistame I6nga ja toodangut.

Sugisperiood.

Uldiselt kipub selleks olema ikkagi sligis ja talv. Siigisel enam ettevalmistuse/tootmise poole pealt ning
talvel miigimahtude kasvamise téttu. Uritamegi sel aastal osasid tédmahtusid aasta I6ikes
Uhtlasemalt ara jaotada.

Joulude-eelne aeg, kui laatadel palju kaupa muitdud saab, tuleb letil "augud" téita, tellimust66d
jouluvana kingikotti. Suvel ja sligisel on villapesu vaga t66- ja ajamahukas.

Kdige rohkem on tavaliselt t66d alates augustist kuni detsembri 16puni.Séltub ilmselt sellest, et
inimesed plgavad kevadel lambaid ja pesevad ning kuvatavad villa suve perioodil.
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12. Millised on peamised probleemid seoses kohaliku villa tootlemisega? (7 vastust)

Elekter

Vill on halvasti pestud, kleepub, prahine. Lihalammastest head 16nga ei saa.

Viimasel ajal on palju rasvast villa ja villa milles on palju lihikesi karvu ja see muudab I6nga topiliseks
ja ebalihtlseks. Ei tea kas stilidi on uued lamba téud, soojad talved véi on inimesed lihtsalt kehvemini
villa pesema hakanud. Kindlasti on sellise probleemse villaga Kihnu maalammas, millest ei saa meie
masinatega kvaliteetset I6nga .

Vanad villaveski seadmed ongi eelkdige kohaliku villa to6tlemiseks méeldud.

Parema kvaliteediga piisavates kogustes villa kattesaadavus, selle puhtuse mitte kdige paremad
keskmised naitajad (taimne prugi eeskatt); villa pakkumise sesoonsus. Hetkel ka on muidugi
probleemne enda pesula mittetoétamine.

Villavabrikuid on vahe, sissevdetavad villakogused on suured. Selleks, et vaiketalunik saaks erinevat
tooni I6nga, peab mujalt villa sisse ostma, muidu ei saa vajalikku kogust kilosid kokku. Villavabrikud
asuvad meist vaga kaugel (loe: neid on vaga vahe).

Varemalt oli probleem see, et vill oli sénnikune ja vaga rampsu tais. Ja muidugi oli varemalt
veneaegsed lambatdud kelledel oli vaga jame ja karm vill. NtGud aga on villa kvaliteet tunduvalt parem.
Arvatavasti on tdugusid parandatud, peaksite seda kiisima lambakasvatajatelt.

13. Millised on peamised probleemid seoses tooraine hankimise ja toodangu
turustamisega? (7 vastust)

Toorainet on piisavalt, pigem pole kuhugi mida valmis 16nga

Pole probleemi villa hankimisega ega turustamisega.

Eestis voiks keegi pakkuda villapesemise teenust.

Puuduvad

Laias laastus tooraine osas eelpool valjatoodule voiks lisada, et iseloomulik Gldjuhul (v.a suured
otsetellimused - ent isegi nonde puhul siiski) on (vorreldes mdne teise téostusega) suhteliselt pikk
protsess alates toormehankest kuni I6puks valmistoodangu miugikélbulikuks saamiseni. NB!
Eelistame laiemale avalikkusele oma tootmise kohta infot mitte avaldada ning palume eeltoodut
kasutada anontlmselt ning tervikinfo osana. Taname.

Noudlus on suurem kui pakkumine :)

Tooraine hankimisega vast ei olegi probleeme, sest lambapidajad otsivad pidevalt turgu kuhu oma
lammaste villa mita. Toodangu turustamisega aga on nii ja naa, vahest on ménda toodangut ule
vahest on puudu. Muidugi on Eestis vahe veel neid kes kasvatavd tumedat ja halli lammast. Tavaliselt
tuleb Kihnust tumedamat villa.
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SUMMARY

Purpose of the thesis was to analyse Estonian wool mills on the basis of the technological

availabilities, production and marketing at 2017. To find out possible shortages in

manufacturing and propose solutions.

In research I addressed my questionnaire to 20 manufacturers: wool mills and sheep farmers

engaged with wool processing. Thanks to the answers from six wool mills and two sheep

farmers 1 was able to describe wool processing in today’s wool mills and analyse the

problems. I also pointed out in tables the amount of wool processed by the mills, the relative

importance of local wool in gross production, possibility to do wool-scouring and seasonality

of manufacturing. (Appendix 2.)

In result were discovered the main issues of wool manufacturing for mills and sheep farmers:

)
2)
3)
4)
5)
6)
7)

quality of the wool is not consistent

not enough qualified sheepshearers

lack of wool mills or buyer-ups

no services for wool-scouring

wool does not find implementation to the final goods
factories accept too large quantities for service

consumers have less interest for more expensive handicraft

Taking into account the shortcomings I found from the research, next preliminary proposals

were made:

1)

2)
3)
4)

develop support systems for raising interest for sheep farming and producing quality
wool.

train sheepshearers and sorters

the selling opportunities for wool should not be complicated logistical processes.

for wool-scouring special washhouse service is needed and it should work following

the eco-friendly manufacturing principles.
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5) find possibilities to use unqualified wool and wool-scouring recrements in building
materials and cosmetic industry.

6) it should be possible to get service for wool processing for smaller quantity of wool.

7) find marketing channels; raise awareness of material quality, possibilities for different

use cases, value of handicraft.

Based on the research there is one larger wool mill “Aade Long” in Estonia. They use
imported wool from New Zealand and the annual output is 38 000 kg of wool products. Local
raw wool percentage is up to 10%. Other mills use mostly local wool. In total wool mills (in
part of this research) output 60 000 kg wool products. Sheep farmers’ output is too small and

is not taken into account in here.

The process of the wool manufacturing:
1) sorting, 2) wool-scouring, 3) picking, 4) carding, 5) combing, 6) drawing out,
7) twisting, 8) spinning, 9) reeling

As from participating mills only one is scouring wool, in others the manufacturing process
starts from 3. Other stages of yarn production are similar. Semi-worsted yarn is produced by
one of the participants, but we also know that the same technology is used by Viljandi
Kultuuriakadeemia Wool House (opened at the end of 2016).

In the assortment of the wool mills are natural and coloured (with natural or aniline colours)
card or semi-worsted yarns in different gauge and twist. Also batt and sliver. Assortment also
includes several knitwear and textiles. Products are sold at fairs, handicraft shops, open
markets, fabric shops. As well in e-shops and in social media. Larger mills also export to other

countries.

Local sheep farmers can use wool milling services at all mills taken part in the research. Only
problem can be the expected amount of the wool for milling service for producing own wool
into the yarn. The wool can be exchanged to yarn and then also smaller quantities are

accepted. One wool mill also buys up wool from farmers and then scours it in Latvia.
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During the research I was able to get answers to all raised questions. At the investigating and
collecting info and materials I found also additional topics for investigating in the future. One
of them I would like to point out but is not really handicraft issue is quality and differences of
wool from sheep farmed on Estonian islands versus on main land. Also intrigued me the
question why wool is considered hazardous waste when it is biodegradable. I found interesting

material regarding this topic and hope to investigate this in the future.

44



