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SISSEJUHATUS.

Kuni seniajani paljudes linakasvatuskolhoosides kuivatatakse
linavarsi veel suitsugaasidega rehtedes, mis muudab varte virvi
ja toétlemisel langeb kiu kvaliteet ning kiu vdljaanni protsent.
Kuivatamisprotsess aga toimub rehes aeglasemalt ning ebatihtla-
semallt.

Selleks, et parendada kuivatuse kvaliteeti soovitab Pskovi Tso-
naalne Lina Katsejaam kolhoosidel ehitada V. V. Makarov'i
konstrueeritud ja tdiendatud, suitsuta kahe kuivatuskambriga lina-
kuivateid VNIIL.

Kasutades linakuivatit VNIIL saavad pdllumajanduslikud artel-
lid, vérreldes rehes kuivatamisega, parema kvaliteediga linakiu,
suurema kiu valjaanni protsendi ja kuivatamine ise teostub kiire-
mini. Tdiendatud linakuivati VNIIL on lihtne ja teda v6ib ka talu-
poja rehest ehitada. Tulikahju suhtes on ta ftdiesti ohutu. Lina-
varsi kuivatatakse siin mitte suitsugaasidega, vaid soojendatud
ohuga. Peale linavarte voib kuivatis VNIIL kuivatada ka vihku-
des teraviljakultuure.






1. KOLHOOSI KAHE KUIVATUSKAMBRIGA SUITSUTA
LINAKUIVATI VNIIL,

Uleliidulise Lina Teadusliku Uurimise Instituudi linakuivati
(kontsr. V. V. Makarov) tootlikkus on kolm korda suurem vor-
reldes rehes kuivatamisega. Kuivatis voib 66pdevas kuivatada
1,6—2,0 tonni linavarsi (3—4 vahetust) olenevalt nende niisku-
sest. Seda saavutatakse sellega, et molema kuivatuskambri tait-
mist ja tiithjendamist linavartega voib teostada eraldi kui ka
kiittesiisteemist sGltumata.

Erinevalt rehtedest vGib kuivati VNIIL ahju kiitta vahetpida-
mata. See kindlustab kuivati korge tootlikkuse ning tiihtlasi ka
suurt kiituse kokkuhoidu. Selles voib kasutada igasuguseid tah-
keid kiituseid, nagu: kittepuid, turvast, kande, pohku, linaluid jne.

Linaluudega kiitmisel on tingimata vajalik teha spetsiaalne
restkolle, mis asetatakse ahju. Sellise ehitusega kuivatit vGib
omada iga linakasvatuskolhoos, kus leidub tiihte v&i teist neist
kitustest. Tahtis on ka see, et kiitta voib nende linaluudega, mis
tavaliselt heidetakse minema. Kiitust kulub kuivatis VNIIL iihe
ja sama koguse niiskuse véljaauramiseks umbes kolm korda
vahem kui rehes, Nii nditeks selleks, et vdhendada tiihe tonni
linavarte niiskust 18 protsendilt 6 protsendini on tarvis pdletada
umbes 150 kg kuivi kasepuid, v6i 160—180 kg linaluid, kuna
rehes kuivatamisel tarvitatakse selleks kuni 500 kg.

Kuivati VINIIL on tulikahju suhtes ohutu, kuna selle kiittekolle
asub valjas (oues) ning linavarred ja linaluud tldsegi ei puutu
kokku soojenduspindadega, ning sddemed ei saagi sattuda lina-
vartele. Kuivatades linavarsi ilma suitsugaaside juurdepaasuta
soojendatud Ghus saame protsentuaalselt suurema valjaanni ja
parema kvaliteediga linakiu.

Tootingimused kuivatis on palju hiigieenilisemad kui rehes,
kuna linavarte kuivatamine toimub ilma suitsuta ning ruumi tait-
mine ja tihjendamine teostatakse madalas temperatuuris (sooja
ohu sissevoolukanalid on suletud).

Peale selle voib kuivatis kuivatada ka teraviljakultuure (vih-
kudes).

2. KUIVATI EHITUS.

Kuivati VNIIL kujutab endast 20—22 sm ldabim66duga iimar-
palkidest ehitatud puitehitist. Ehitise pohipind on maapinnal
umbes 5X5 m ja korgus 3 m (joonis 1).

Kuivati ehitamiseks voetakse valmis- voi ehitatakse uus palk-
ehitis, mille katus kaetakse katusekividega voi saviolg-kattega.

Ehitise mooted valitakse sellise arvestusega, et selle kasulik
porandapind moodustaks 25—35 m?. Seinad ehitatakse 27—28
sm-lise labimdéduga térvaga immutatud palkidest vundamendile,
mis eelnevalt on asetatud maasse 1,25 m sligavuselt. Vundamen-
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diks voib kasutada ka mingisugust teist kdepdrast olevat mater-
jali. ’ :

Kuivati 5)X5 m mdodetes katusealuse pind kohandatakse lina-
varte 6opievase tagavara hoidmiseks, mis voimaldab kuivatit
taita voi tiithjendada ilmastikule vaatamata. b

Uue kuivati asukoht tuleb valida korgele ja kuivale kohale
ning tuleohutuse mdttes ehitada vahemalt 50 m kaugusele iga-
sugustest teistest hoonetest. Soojuse kadude vdhendamiseks
tuleb koik seesmised seinad ja lagi hasti takkudega kinni toppida
ning seejdrel mddrida saviga.

Kuivati koosneb kahest pohiosast: alumisest koetavast ohu-
soojendusruumist ja iilemistest linavarte kuivatuskambritest.

Alumine ruum. Alumises ruumis asub valjastpoolt kuivatit koe-
tav ahi, suitsuléor ja korsten. Ahju alune vundament ehitatakse
looduslikest kividest 0,5 m siigav ja suitsulooride all — 0,25 m.
Ahi ja suitsuloor laotakse tavalistest tellistest. Ahi ulatub vilja
20 sm ning samas asub ka kiittekolde avaus. Kiittekolde raudukse
suurus on 50)X50 sm ja tdmbeava uksel 2521 sm,

Ahi ja suitsuloor. Ahju pikkus on 190—200 sm, korgus 130 sm
ja laius 150 sm. Ahjust kulgeb peasuitsul66r, mis pikisuunas on
jagatud kaheks osaks !/4 tellise paksuse vaheseinaga. Suitsul6ori
pikkus on umbes 170 sm. Vaheseinaga eraldatud suitsuldori

Joonis 1. Kahe kuivatus.kambriga linakuivati VNIIL.



"o oy,

S
SO VPN g 9

i
'l

N ]
R

_______ e Sna ST

& £ AR ST 2
iy e | 73 VT A
e ..‘ = oy . T
g i S,
e

N

W=
GV
S g i
2

N

Joonis 2. Suitsul6oride siisteem.
1 — korsten; 2 — vdlimised suitsuloorid; 3 — sisemised suitsuldorid;
4 — ahi; 5 — rest; 6 — resti tugikud; 7 — peasuitsuloor.

molema osa sisemine ristldige on 25)<33 sm. Peasuitsuloori esi-
mene veerand pikkust, arvates ahjust, tehakse ilma vaheseinata.
Peasuitsuldorile jargneb horisontaalsete suitsulodride stlisteem
(sisemised ja vélimised), sisemise ristloikega 2526 sm (joon. 2}
ning ilma vaheseinteta.

Suitsuldori kaugus kuivati seinast ei tohi olla alla 50 sm. Tuli-
kahju valtimiseks peavad ahi ja suitsulor olema kaetud umbes
5 sm paksuse savikihiga ning valgendatud. Ahju ja suitsulodride
seintest ldbimineku kohad peavad tingimata olema vooderdatud
tellistega. Suitsuloore voib korstnaga tithendada alles siis, kui
korsten peale ladumist on 16plikult vajunud. Valiséhu sissepaa-
suks kuivati alumisesse 6husoojendusruumi tehakse igasse nurka
maapinna ldhedastesse palkidesse neli 30)<18 sm suurust Ghu-
sissevooluava (aknakest). Neisse asetatakse 30—40 sm pikkused
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Joonis 3. Kuivati alumise ja {ilemise osa uldvaade.

1 — kolmnurkne laudtoru; 2 — latid; 3 — kuivatuskambri porand; 4 — vali-
mised suitsuldorid; 5 — tdmbeava; 6 — kiitteava; 7 — ahi; 8 — tala.

laudtorud, mis kaetakse puitsiibritega ghu juurdevoolu regulee-
rimiseks.

Kuivati alumisse osasse, kuivatuskambrite sissekaikude alla,
tehakse soojapidav ja tihedalt suletav uks, mis liiliakse lle savis
immutatud vildiga ning kaetakse raudplekiga. Ukse kaudu on
voimalik péadseda kuivati alumisse, koetavasse ruumi, ahju ja
suitsuldsride kontrollimiseks ning temperatuuri jalgimiseks
(joon. 3).

Korsten. Korsten laotakse tellistest. Eelnevalt tehakse korstna
alla looduslikest kividest voi tellistest mitte vahem kui the
meetri siigavune vundament ristldikega 100><30 sm. Korsten
peab tingimata the meetri vorra ile ulatuma kuivati katuse-
harjast.

Rest (joonis 4). Kuivati kiitmisel linaluudega pannakse rest
ahju ning vdetakse taas vilja mingisuguse teise kiituse tarvitami-
sel. Allalastavate kiilgedega rest valmistatakse kahemillimeetri-
lisest, 100—110 sm pikkusest ja 45—50 sm laiusest lehtrauast.
Ohu juurdepédéasuks tehakse resti pohja pikuti 9—10 ja laiuti
6 augukest, millede pikkus on 7 sm ja laius 0,4—0,5 sm.
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Joonis 4. Rest.
1 — raam; 2 — po6hi; 3 — kiilg; 4 — tombeava.

Resti pohjale kinnitatakse 65—85 sm pikkused ja 14—15 sm
laiused allalastavad kiiljed. Kiiljed kinnitatakse hingedega.

Resti pohi needitakse spetsiaalsele, kahe avaga raamile. Raami
tilemine ava on 12 sm korge ja 26 sm lai ning selle kaudu pan-
nakse linaluud ahju. Ulemise ava alumine ddr asetseb kiilgenee-
ditud resti tasapinnal. Témbeava asetseb restist allpool ning sule-
takse vastava uksega. Ukse laius on 25 sm ja korgus 14 sm. Lina-
luudega kiitmise holbustamiseks ehitatakse iilemise ava ette
renn, milline oma mo&ddetelt on vordne resti kiitteavale,

Kuivati iilemine ruum ja abiehitised. Ulemine ruum koosneb
kahest kuivatuskambrist, millised asetsevad piki kuivatit, risti
ile suitsul6oride ja on omavahel eraldatud tiheda 5 sm paksuse
laudadest vaheseinaga (joonis 5 ja 6). Molema kuivatuskambri
pikkus on 480 sm ja laius 210 sm. Kuivatuskambri seinad, lagi ja
porand tehakse 2,5 sm laudadest. Kuivatuskambrite kdrgus poran-
dast laeni on 140—150 sm ja lae ning parte vahelaius 120—130 sm.
Kuivatuskambrite porand peab molemalt poolt olema hasti
krohvitud.
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Joonis 5. Kuivati iilemine osa.

1 — korsten; 2 — sulgklapp; 3 — kuivatuskambrite vahesein; 4 — sooja-
ohu kanal.

Moblemasse kuivatuskambrisse piki 160ridega risti olevaid seinu
ning piki vaheseina ehitatakse 12>480 sm moddetega soojadhu-
kanalid, milledest voolab kuivatuskambritesse alt tulev kuum
ohk. Nende Ghukanalite kaudu kuivati alumisest osast tulev soe
ohk valgub kuivatuskambrisse — selle lae ja linavarte kihi
vahele. Ohu soojuse m&jul hakkab niiskus auruma ning linavar-
test eralduma. Ohk jahtub selle tagajérjel, langeb pikkaméoda
allapoole, tungib linavarte vahelt 14bi, kiillastub linavartest eral-
duvast niiskusest, ning imendub &ravoolutoru ja ventilatsiooni-
korstna kaudu kuivatist védlja. Soe hk voolab ulemise lae ja
soojabhu kanalite vaheliste avade kaudu kuivatuskambritesse.
Sooja 6hu juurdevoolu reguleerimiseks on Shukanalid kuivatus-
kambrites varustatud reguleeritavate klappidega, mis ripuvad
hingedel.

Neid saab avada ja sulgeda kas plokkide abil vai késitsi. Ava-
tud klapi kinnitamiseks on otstarbekas kasutada kas konksusid
voi holmtugesid. Igale soojadhukanalile seatakse kaks Tegulee-
ritavat klappi, kuid kogu kuivati kohta tuleb neid iiles seada
kaheksa.

Niiske 0hu eemaldamiseks asetatakse piki mélemat kuivatus-
kambrit poranda keskele serviti 480 sm pikkune, 40 sm laiune ja
36 sm korgune kolmnurkne laudtoru, Laudtoru mélematesse kiil-
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Joonis 6. Kuivatuskambrid.

1, 3, 5§ — sulgklapid; 2 — blokid; 4 — nelinurkne ventilatsioonikorsten;
6 — kolmnurkne laudtoru; 7 — kuivatuskambrite vahesein; 8 — tala; 9, 12 —
kuivatuskambri seinad; 10 — parre toed; 11 — kuivatuskambri porand.

3

Joonis 7. Kolmnurkne laudtoru.
1 — laudtoru; 2 — tugi; 3 — vdljatombe avad; 4 — vahesein.
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‘gedesse 16igatakse 8—10 dhu dravoolu ava médddetes 2012 sm.
Laudtoru iihendatakse puitnurkade abil keskelt nelinurkse venti-
latsioonikorstnaga, mis véljub 14bi kuivati katuse. Nelinurkne
ventilatsioonikorsten ehitatakse kahekordsetest laudadest ning
nende vahele asetatakse isolatsioonpapp. Ventilatsioonikorsten
kaetakse pealt puidust peaga (joon. 7).

Kolmnurkse laudtoru kohale asetatakse palkidele 6—8 sm 1&bi-
mddduga ja 200 sm pikkused timarlattidest parred, kuhu aseta-
takse kuivama sidemetest vabastatud linavarred.

Kuivati alumise osa sissekdigu kohale, mélema kuivatuskambri
seina, tehakse 3 sentimeetri paksused vildiga kaetud soojakind-
lad uksed. L&bi nimetatud uste toimub linavarte sisse- ja valja-
laadimine (joonis 1).

Kuivati kiittekolde poolsesse kilge ehitatakse laudadest katuse-
alune. Katusealuse esikiiljele tehakse uks, mille modted on
200<80 sm.,

Umber kuivati kaevatakse 25—30 sm siigavune kraavike vih-
‘mavete korvalejuhtimiseks.

3. LINAVARTE KUIVATAMINE.,
o Too6 kuivatis,

Parast kuivati ehitamist on tingimata vajalik teda hoolikalt
kuivatada. Selleks koetakse ahju kergelt ja aeglaselt, avatud
lisa- ja tdmbeava uste ning siibrite puhul seni, kuni ahi, suitsu-
166rid, korsten, pdrand ja kogu krohvipind on tdiesti kuivanud.

Seejarel on tarvis kontrollida ahju, suitsuldori ja korstnat ning
koik kuivamisel tekkinud praod saviga kinni méaarida. Ahi, suitsu-
1661 ja korsten peavad olema valgendatud selieks, et prao tekki-
misel oleks seda véimalik kohe mérgata. Arvestades seda, et
suitsuldori seinad on Shukesed, tuleb tuleohu valtimiseks hooli-
kalt jdlgida tema korrasolekut, Kui ahi on pandud kiidema ja
suitsul66r on hakanud soojenema, tuleb tingimata jalgida, kas ei
esine suitsu sisseajamist,

Kuivati tditmisel linavartega tuleb viimased paigutada nii, et
nad niiskuselt ja kvaliteedilt oleksid iihetaolised. Sgltuvalt lina-
varte niiskusest tuleb neid partele asetades kas iihtlaselt lahedaks
teha voi paigutada tihedalt. Kuid igal juhul, linavarte normaalse
niiskuse juures ei tohi neid 1 m? parre pinna kohta asetada roh-
kem kui 25 kg.

Niiskeid linavarsi, niiskuse sisaldavusega 30—40% on tingi-
mata vajalik pdarast 3—4-tunnilist kuivatamist kohendada ja lahe-
daks teha. Linaluudega kiitmiseks tuleb ahju kiittekolle vasta-
valt kohaldada. Selleks asetatakse ahju suudmest kiittekoldesse
eespoolkirjeldatud rest. Resti kiittekoldesse asetamisel tuleb
resti pohja ddred tiles podrata. Peale kohaleasetamist lastakse
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nad jéllegi alla. Kiitusena tuleb kasutada ainult kuivi linaluid
ning nende alalhoidmiseks tuleb teha vastav katusealune.

Kiitmisel asetatakse korraga restile 5—6 kg linaluid. Pdlemisel
segatakse neid ahjuroobiga kuni nad on kiillalt pdlenud, ning
tiaidetakse siis jarjekordselt. Tugeva tombe puhul kiittekoldes
tuleb tdmbeava, olenevalt tdmbetugevusest, kas osaliselt voi
taiesti sulgeda.

Lisaks eelnevale vdib tdmbetugevust reguleerida ka korstna
siibri osalise sulgemise teel.

Linaluudega kiitmisel on hadavajalik tks kord 2—3 paeva
jooksul puhastada kiittekolle tuhast, kusjuures rest voetakse
ahjust ning tuhk tdstetakse labidaga valja.

Puudega kiitmisel vGetakse rest ahjust valja.

Kuivatisse 156ride kohale tuleb tingimata asetada puitraamis
termomeeter. Ta kinnitatakse kuivati alumise osa vaheseina dhu-
kanalite juurde, uksest mitte vdga kaugele.

Linavarte kuivatamisel on tingimata vajalik silmas pidada
jargmisi noudeid:

Shu sisetemperatuur 150ride kohal kuivatamise kestel ei tohi
olla rohkem kui 70° ja madalam kui 50°;

vilisdhu juurdevoolu ava peab olema taiesti avatud;

soojadhukanalite siibrid tuleb sooja Shu sissepdasuks avada
kohe pdrast linavarte kuivatisse laadimist;

kuivatuskambritest linavarte tithjakslaadimise ajal suletakse
soojadhukanalite siibrid (klapid);

kuivatatud linavarte niiskus ei vdi langeda alla 6%o;

kuivatamise 16pp maddratakse kindlaks linavarte murdumis-
prooviga, mida peab oskama teha iga kuivataja;

koige suurema valjaanniga ja kdige tugevam kiud saadakse
umbes 12% niiskuse sisaldusega linavartest.

Kuivati hooldamine.

Iga pdev peab jdlgima, et ahju ja 165ride valgendatud pinda-
dele ei ilmuks ndhtavale tahmunud kohti. Juhul, kui avastatakse
tahmunud kohti ja pragusid, tuleb need kohe kiiresti kinni maa-
rida. Tingimata on ka tarvis jalgida, kas savist kattekiht ei ole
laest ja seintelt maha varisenud; praod ja mahavarisenud kohad
tuleb viivitamatult uuesti kinni maarida. Peale selle peavad dhu-
kanalite klapid ja samuti ventilatsioonikorstnate siibrid olema
tihedalt suletud.

Oésel tootades peab tingimata omama laterna , Aerysas mprmn”
(tormilatern). Kiittekolde esine, samuti kuivati pérand ja 1560rid
tuleb hoida puhtad. Lddridevahelises osas ei tohi mingil juhul
olla ‘priigi ega mingisuguseid muid jddtmeid. Linavarte partele
asetamisel allakukkunud jdatmed tuleb iga pdev eemaldada. Kui-
vati vahetus ldheduses peab olema alaline veetagavara (tlinnides
ja dmbrites).
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Kui kiittestisteem on niiskunud v5i kui kiittekoldes ei ole kiil-
laldast t6mmet, tuleb 166ri soklist iiks tellis valja votta, asetada
suitsulddri sisse védikene tuustik 8lgi vai hédvlilaaste ning sii-
data polema. Sellega soojeneb korstnaldor ning témme tugevneb.

4. KUIVAMISJARGNE TAASNIISKUMINE.

Isegi kdige soodsamate kuivatustingimuste juures saadakse
teataval mddral ebaiihtlase niiskusega linavarred. Osaliselt on
see tingitud kuivati ebatdiuslikkusest, kuivatisse paigutatud lina-
varte ebatihtlusest ja ebaiihtlase tihedusega ladumisest. Selleks,
et korvaldada seda puudust, asetatakse kuivatatud linavarred
taasniiskumiseks hoiuruumi virnadesse. Mingil juhul ei tohi nad
sel ajavahemikul jddda lume v6i vihma katte. Taasniiskumisel
uhtlustub linavarte niiskus. :

Kiud imeb kiiremini ja rohkem niiskust kui linaluu, seega ime-
des endasse Shuniiskust muutub ta elastsemaks ning linaluu see-
vastu jadb rabedaks ja kergesti murduvaks. !

Sadrane taasniiskumine omab linavarte harimisel suurt tihisust.
Kuivad linavarred, vorreldes taasniiskunud linavartega, anna-
vad harimisel palju rohkem jiatmeid,

Taasniiskunud linavarte harimisel kiud ei rikne, kuid puitosa
on vajalikult rabe ning murdub kergesti,

Taasniiskumise kestus oleneb linavarte kvaliteedist ja leotus-
kiipsusest. Peenvarreline ja puudulikult leotatud lina vajab
véhem taasniiskumist kui jamevarreline normaalse leotuskiipsu-
sega voi lleleotatud linavarred. Taasniiskumise 16ppedes maa-
ratakse iga partii kohta eraldi proovitéétlemisel kindlaks kogu
partii harimise viis. .

Kui peale taasniiskumist saadakse proovitodtlemisel puhtad ja
pikad kiud ning jéddtmete kogus on vaikene, vdib alustada kogu
partii to6tlemisega. Kui aga ilmneb rohket kiudude murdumist
ning neid ldheb palju jaatmeiks, tuleb kogu partiid lasta veelgi
taasniiskuda.

Niiskemas &hus toimub taasniiskumine palju kiiremini kui
kuiva ilmaga. Partii {iksikute proovide tootlemisega maara-
takse edaspidiseks kindlaks taasniiskumise ja té&étlemise kon-
kreetne aeg. Prooviks vgetakse ilma valimata 12—16 kimpu, kui-
vatatakse ning asetatakse tavalisel viisil riita kuivamisjdrgsele
taasniiskumisele.

Parast nelja tunni méddumist tocdeldakse esimesed 2 kimpu ja
jélle pdrast nelja tundi — teine 2 kimpu jne. Siinjuures vaada-
takse, millisest kimpudepaarist saadakse paremaid kiude ja kui-
vord kergesti ning puhtalt on ta ropsitav. Kui aga parimad kiud
saadakse kolmandast kimpudepaarist (12 tundi taasniiskunud)
lastakse kogu partii 12 tundi taasniiskuda.

Normaalse kuivendamisega keskmiste paksuste linavarte taas-
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niiskumiseks vajatakse 4—24 tundi. Lina timbertootlemisel kéasitsi
ja ka masinaga KAT—BHHHA—A (konstr. Antonov) las-
takse taasniiskuda mitte rohkem kui 4—8 tundi, kuid Santalovi
pingil ning masinaga BHHUHMA—C (konstr. Sergejev) 20—24
tundi.

5. KUIVATUSTOODE ORCANISEERIMINE.

Kuivati linavartega tditmist teostavad kolm inimest. Esimene
annab maast kimpe kuivatuskambrisse; teine seob lahti ja teeb
lahedaks ning kolmas (kuivataja) asetab need partele iihte ritta
latvadega tiles. Peale sisselaadimist pannakse ahi kiidema. Kui-
vataja jdlgib termomeetrit ja reguleerib temperatuuri, suurendab
v6i vdhendab kiittekoldes kiituse kogust ning suurendab voi
vdhendab valiséhu juurdevoolu. Kuivataja méarab linavarte kui-
vatamise 16pu.

Teised kaks toolist korraldavad kuivanud linavarte taasniisku-
mist ning taasniiskumise aja méodudes annavad need tle lina-
16ugutuspunktile. Toode teostamjseks on tarvis hobust koos
vankriga, koit ja koormapuud koorma kinnitamiseks, Samad t66-
lised veavad linavarsi ka sorteerimiskohast kuivatisse.

Kuivatajad peavad linavartega hoolikalt imber kdima ja eriti
nendega, mis eelnevalt on sorteeritud. Kuivatisse sisse- ja valja-
laadimisel ning taasniiskumiseks riitadesse ladumisel tuleb tin-
gimata vaadata, et nad segi ei ldheks. Lina 1dugutuspunkti peab
linavarsi suunama seotud kimpudena. Lina l6ugutuspunkti saa-
bunud sassildinud linavarte kohta koostatakse akt, mille alusel
vdahendatakse sorteerijate ja kuivatajate tootasu.

6. ORIENTEERUV TOOJOU JA MATERJALI KULU
KUIVATI EHITAMISEL.

Toojoudu:
puuseppadel — 35 toopdeva
pottseppadel _— 7 .
teistel SO O b ¢

kokku 59 toéopdeva
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Materjalid.
Mooted Kogus.
jali | Labimoot, Materjali o
Lﬁ?;:ig;l paksus |Pikkug Arv | 5 otstarjve Markused
(ristldige) | m-tes |tk-des
sm-tes
Palgid 27—28 1,5 12 1,08 | Vundamendi puit- | Immutatud
jalandid (seimte| tGrvaga
all)
—_— 19—22 | 50 64 9,60 | Seinte palgid
—_— 16—17 5,0 4 0,40 | Kuivatuskambri
poranda talad
—_— e 3,65 8 0,56 | Sarikad
—r— e 5,92 4 0,48 | Laetalad
—_— 12—14 5,0 4 0,20 | Parre toed
Poolpalgid
voi pinnad 8<20 5,0 26 1,30 | Mustlagi
Latid 8 2,5 22 0,29 | Parred
—_— 6 3.55 24 0,17 | Katuse laudroov
—— 6 2,50 7 0,04 | Katusealuse laud-
roov
Lauad 5X18 5,0 9 0,36 | Kuivatuskambrite
vahesein
—_— 2,5—3> | 50 78 1,95 | Kuivatuskambrite
15—20 seinad, lagi ja
porand
e e = 253 8 0,10 | Laematerjalid Katusealune:
ght o 2—2,5X | 3,65 | 120 1,20 | Kuivati ja katuse- | 66-paevase
x15—18 aluse katuste linavarte
materjal tagavara
jaoks
—_—— e 2.3 15 | 0,09 |Katusealuse katuse-
materjal
—_— 2,515 2,5 18 0,12 | Nelinurkne venti-
latsioonikorsten
—_—— 2,5X40 | 4,8 6 0,30 | Kolmnurkne laud-
toru

Kokku 18,24 m3 puitmaterjali

Teisi materjale:

telliseid — 3890 tk

150 mm naelu — 4,76 kg

75 mm naelu — 3,75 kg

katusenaelu — 0,50 kg

1 tahvel — 2 mm raudplekki, moodetega 10)<50 sm (restile)

2 tahvlit — 2 mm raudplekki, méddetega 85){15 sm (resti kiilgedeks).

Kui kuivati VNIIL ehitatakse iimber vanast rehest, vajatakse ehitusmater-
jale tunduvalt vdhem. Seejuures saab tdielikult dra kasutada vana ehitust
ning lisada tuleb ainult véike kogus laudu ja telliseid. i
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Lisa 1.
TOOJOONISED (vt. eraldi lehtedel).

Joonis nr. 1. Kuivati plaanid ja l5iked.

Joonis nr. 2. Kuivatuskambrite ja kanalite, kalusesarikate ja vahelae-
detailid.

Joonis nr. 3. Kiittesiisteemi plaan ja ldiked.

Joonis nr. 4. Resti, tdmbe- ja Ghu sissevoolukanalite detailid.

Lisa '2;
SELGITAVAID MARKMEID TOOJOONISTE KOHTA.

(Té6joonistel on kdik mddted antud sentimeetrites; naelad tollides ja poldid:
millimeetrites.)

Joonis nr. 1. Joonisel toodud kuivati plaan ja 15iked on mas-

taabis 1 : 50, s. o. tegelikest mdddetest 50 korda vahendatud;

a) ,Loige A—B" (vasakul iilal) — on antud kuivati 168rid
pikildikes. Joonisel on kujutatud alumine kiittekolde osa,
ilemine osa (kaks kuivatuskambrit tombekorstnatega),
katus, lagi ja katusealune;

b) .,Ldige C—D* (paremal iilal) — on antud kuivati 155ride
ristldige. Kujutatud on samad kuivati osad, kuid teises vaa--
tes ning peale selle on ndidatud vundamendi alustoed;

c) ,Plaan I—I" (vasakul all) on antud pealtvaade kuivatus--
kambritele ja kiittekolde esikule. On nédidatud kolmnurkset
laudtoru kogu pikkuses, parte osa jne.;

d) ,Plaan II—II" (paremal all) on antud altvaade kuivati kiitte-
susteemile. On ndidatud kuivati seinte ja suitsuldoride
vahelaiused, nende sisemised ristldiked ning teisi maateid..
Peale selle on naidatud vélischu sissevooluavad, vunda--
mendi jalandite asukohad ja teisi mdoteid.

Joonis nr. 2. Joonisel on ndidatud katusesarikate detailid (s61--

med nr. 1, nr. 2, nr. 3) ja kuivatuskambrite vahelagi ning kanalid
mastaabis 1 :10;

a) vasakul ilal — katusesarikate skeem 40° kallaknurgaga
katuserooviga. S6lme skeemid 1, 2, 3 on kujutatud joonisel
eraldi;

b) Joonisel ,S6lm nr. 1" on kujutatud kabitapiga sidestatud
talasid ning tugistamist pindadega (naeltega kinnitatud);

c) Joonisel ,S0lm nr. 2" on ndidatud, kuidas tuleb sarikaid
omavahel lthendada (poltidega) ja sarikate iilemise otsa
kinnitus (naeltega);

d) Joonisel ,S6lm nr. 3“ on nédidatud ripplaua iihendamist lae-
talaga (poldi ja naelte abhil);

e) Joonis ,Kuivatuskambrite vahelae ja kanalite detailid”
(paremal iilal). Joonisel on kujutatud iliks kuivatuskamber-
ja kolmnurkne laudtoru (mdélemal kambril ihesugune);
seinte, poranda, lae, soojendatud Ghu sissevoolu sulgklap--
pidega kanalite, tdidise ehitamist, saviga madrimist jne.
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SISUKORD.

Sissejuhatus

1. Kolhoosi kahe kulvatuskambnga su1tsuta hnakulvatl VNIIL

2. Kuivati ehitus

Alumine ruum .

Ahi ja suitsuloor .

Korsten

Restitas

Kuivati ulemlne ruum ]a ablehltlsed
3. Linavarte kuivatamine

To66 . kuivatis

Kuivati hooldamine . y
4, Kuivamisjargne taasnnskumme
5. Kuivatustoode orgamseenmme A .
6. Orienteeruv t60jou ja materjali kulu kulvatl ehltamlsel g
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5
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14
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