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EESSONA

Kommunistlik partei ja Noukogude valitsus hoolitsevad pide-
valt tédtajate tootingimuste parandamise ja nende tervise kaits-
mise eest.

Igal aastal eraldatakse suuri summasid ohutustehmkale ja
téotervishoiule selleks, et kindlustada tootajatele ohutud to6tingi-
mused ja teruis.

Partei ja valitsuse juhtnoorid kohustavad ettevotete juhatajaid
ja ametiihinguorganisatsioone kindlustama ohutustehnika ja
téokaitse eeskirjade ning normide kdrvalekaldumatut tditmist ja
kinni pidama kehtivast té6oseadusandlusest.

Tootmisprotsesside mehhaniseerimise ja automatzseertmzsega
suureneb toiduainete tééstuse ettevotteis aastast aastasse seadmete
park. See omakorda tingib ohutustehniliste nduete suurenemise
ning nende tipse ja vastuvaidlematu tditmise.

Arvestades kdesoleva raamatu piiratud mahtu, on siin toodud
vaid ohutustehnika pohijooned toiduainete toostuse ettevotteis esi-

| nevate tihtsamate tehnoloogiliste ja tdoprotsesside juures.

‘ Kdesolev raamat on ette nahtud toiduainete toostuses tootava-
- tele tédlistele ja insener-tehnilistele toétajatele ohutustehnika- ja
' toGkaiisealaste teadmiste omandamiseks ning sivendamiseks.



KEHTIVA TOOSEADUSANDLUSE POHILISI EESKIRJU

Toolepingu  solmimine, selle vormistamine ja lopetamine,
samuti administratsiooni ning to6taja vaheliste suhete regulee-
rimine toolepingu kehtivuse kestel peab toimuma ranges koos-
kolas tooseadusandlusega. Praegu kehtib meie vabariigi terri-
tooriumil «Vene NFSV tooseaduste koodeks», kus on fikseeritud
toovahekordi reguleerivad seadusandlikud sadtted. Tookoodeksi
korval on toovahekordades seadusandlikeks materjalideks NSV
Liidu Ulemnoukogu Presiidiumi seadlused, NSV Liidu ja Eesti
NSV Ministrite Noukogu méarused, NSV Liidu Ulemkohtu Plee-
numi maérused todasjades ning UAUKN Presiidiumi ja Sekre-
tariaadi maarused.

NSV Liidus on téoleping kokkuleppeks, milles véljendub eks-
pluateerimisest vabade tootajate seltsimehelik koost6o. To66-
lepingu kohaselt kohustub iiks pool (kodanik) tditma antud sot-
sialistlikus ettevottes voi asutuses teatavat liiki tooiilesandeid,
pidades seejuures kinni antud ettevottes voi asutuses kehtivaist
toosisekorra eeskirjadest, teine pool aga (ettevote voi asutus)
kohustub maksma toéotasu vastavalt t66 hulgale ja kvaliteedile
ning kindlustama koik muud tooks vajalikud tingimused, mis
on ette nihtud t666iguse normides ja antud toédlepinguga.

Tooliseks voi teenistujaks on téolepingu kohaselt isik, kes kuu-
lub riikliku voi kooperatiivse ettevotte voi asutuse kollektiivi
koosseisu ja tdidab seal t0oiilesandeid teataval kindlal ameti-
kohal voi kutsealal (erialal, kvalifikatsioonijdrgul). Erandiks on
toostuslike ja pollumajanduslike artellide liikmed, keda ei loeta
toolisteks ega teenistujateks. Lopuks loetakse toolisteks ka iiksi-
kuid isikuid, kes toolepingu alusel teevad koduseid toid teiste
kodanike isiklikus majapidamises. ¢

Toolepingu solminud tootaja on kohustatud tditma mitte ainult
iiht voi teatavat arvu konkreetseid toéoiilesandeid, vaid tegema
koike, mis kuulub seda laadi tegevuse hulka, milleks ta on pal-
gatud. Nditeks ei saa arvestuse vo6i aruandluse alal tootaja t66-
lepingujirgseks filesandeks lugeda ainult teatavate konkreetsete
aruandevormide téditmist. Sisemise toojaotuse korras vdivad
konesoleva tootaja iilesanded piirduda tegelikult kiill nende aru-
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andevormide tiditmisega, kuid tuleb arvestada, et administratsi-
oonil on oigus sisemist to6jaotust muuta ning nouda téotajalt
igasugust tegevust, mis tema ametikoha- v6i tddlepingujargse
kutseala kohaselt kuulub tema iilesannete ringi.

Tootaja tocleasumisel on ettevotte administratsioon kohusta-
tud selgitama toolisele voi teenistujale téokorda ja todpinkide,
masinate vo6i instrumentide kéasitsemist ning tutvustama teda
sisekorra, ohutustehnika, tootervishoiu ja -tuleohutuse eeskirja-
dega. Pole lubatud keelduda naise toolevotmisest raseduse
parast voi seoses lapse toitmisega rinnaga. Samuti pole luba-
tud keelduda t66lepingu solmimisest sotsiaalse paritolu, kohtuliku
karistuse pérast minevikus, sugulaste siiiidimoistmise vms.
parast, kuivord see pole ette ndhtud eriseadustega teatavate
ametikohtade suhtes. :

Tooleasumisel on téotaja kohustatud esitama administratsipo-
nile tooraamatu. Esmakordselt t66le asujail tuleb esitada oiend
kiilanoukogult voi majavalitsuselt oma viimase tegevuse kohta.
Mainitud oiendi alusel peab administratsioon esmakordselt
toole asunuile vormistama téoraamatu hiljemalt viie pdeva jook-
sul pérast toolevotmist. Tooraamatud on todlepingu kestel admi-
nistratsiooni valduses, kes on kohustatud neid hoidma tulekind-
las kapis vastavalt sellekohastele eeskirjadele.

Tooraamat tuleb vormistada igale tootajale, kes tootab ette-
vottes kauem kui viis pédeva, kaasa arvatud hooaja- ning ajuti-
sed tootajad. Tooraamatusse kantakse jargmised andmed: t66-
taja perekonna-, ees- ja isanimi, vanus, haridus, elukutse, and-
med t66 kohta, {imberpaigutused teisele alalisele t66- voi ameti-
kohale, andmed iilemineku kohta iihest ettevottest, asutusest voi
‘organisatsioonist teise iihes {ilemineku pohjustega ning kiitused
ja autasud. Karistusi tooraamatusse ei kanta. Tooraamat tuleb
tootaja vallandamisel temale viivitamatult vilja anda, olene-
mata vallandamise motiivist ning sellest, kas ettevotte administ-
ratsioonil on t6otaja vastu noudmisi voi mitte. Vallandamise
motiiv kantakse téoraamatusse tédpses kooskolas tooseadusand-
luses fikseeritud formuleeringutega voi vihjena seaduse para-
grahvile voi punktile.

Toolepingu solmimisel on ettevotte voi asutuse administrat-
sioonil oigus rakendada katseaega - toolevoetava kodaniku eri-
alaste voimete ning toole kolblikkuse kindlakstegemiseks. Katse-
aja kestus voib olla todlisel maksimaalselt kuus péeva, teenis-
tujal mitte iile kahe nddala ning vastutavale ametikohale asu-
val teenistujal voi insener-tehnilisel tootajal koige rohkem {iks
kuu. Tootajad, kes voetakse toole katseajaga, kasutavad katse-
aja kestel koiki oigusi ning kannavad vastutust vordselt teiste
tootajatega. Katseaja eest saavad nad tootasu {ildistel alustel
olenemata katse tulemustest. Kui selgub, et to6taja voimed, kva-
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lifikatsioon voi isiklikud omadused ei vasta nouetele, on admi-
nistratsioonil o6igus teda vallandada enne katseaja 1oppu voi
kohe selle 16ppemisel ette teatamata ja vallandamistoetust maks-
mata. Kui tootajat katseaja l0ppemisel ei vallandata, loetakse
ta automaatselt, ilma sellekohase erikédskkirja andmiseta, 16pli-
kult téélevoetuks. Juhtumeil, kus kédskkirjas pole tootaja toole-
votmise kohta fikseeritud katseaega, loetakse tootaja toodlevoe-
tuks ilma selleta. Katseaega ei rakendata téotaja timberpaigu-
‘tamisel teisele t66- voi ametikohale. Samuti ei rakendata katse-
aega noorte tooliste ja spetsialistide suhtes, kes suunatakse téole
toojoureservide Oppeasutuste voi korgemate ja kesk-erioppeasu-
tuste lopetamisel.

Hiljemalt 5 pdeva jooksul pérast toolevotmist on administrat-
sioon kohustatud toctajale védlja andma palgaraamatu, mis peab
vastama NSV Liidu Ministrite Noukogu 17. juuni 1947. a. méa-
rusega kinnitatud ndidisele. Palgaraamat on alaliselt too6taja
kdes ning antakse ettevottele ainult tootasu sissekandmiseks voi
tootingimuste muutmise maérkimiseks. Palgaraamatusse margi-
takse raamatu véljaandnud ettevotte voi organisatsiooni nime-
tus iihes véljaandmise ajaga, toGtaja tooleasumise aeg, tootaja
perekonna-, ees- ja isanimi, tabeli number, tsehh vGi osakond,
kus tootaja on arvel, tootingimused (alaline voi ajutine t60),
tootaja elukutse voi ametikoht, ametipalk voi tariifijark tariifi-
vorgus, tariifiline té6tasu ja teised tootingimused.

Palgaraamatute nouetekohane vormistamine, esmajoones aga
tootasu regulaarne sissekandmine palgaraamatuisse ning raama-
tute tagasiamine tdéotajaile enne igakordset palgapdeva on eriti
vajalik ‘seetottu, et see voimaldab tootajail, eriti aga tiikitoolis-
tel, tutvuda jérgneval palgapédeval saada oleva tédtasuga ning
esineda voimalike pretensioonidega Gigeaegselt, s. o. enne toc-
tasu véljamaksmist. Seega aitab palgaraamatute regulaarne
tditmine ja siistemaatiline ning Oigeaegne tddtajaile véljaand-
mine véltida voimalikke tootiilisid palgakiisimustes. Et palga-
raamatud on to6tasu suurust toestavaiks dokumentideks, or
nende nouetekohane tditmine eriti tdhtis pensionide maadramise
seisukohalt.

T66 organiseerimiseks ja reguleerimiseks kehtestatakse ette-
votetes, asutustes ja majandites to6sisekorra eeskirjad, milles on
fikseeritud tootajate ja administratsiooni kohustused ning vas-
tutuse médr ja kord nende rikkumise eest. Todsisekorra eeskir-
jad taotlevad td6distsipliini tugevdamist, 166 diget organiseeri-
mist, 160aja tédielikku ja ratsionaalset kasutamist, tooviljakuse
tousu ja toodangu kvaliteedi pidevat paranemist ning peavad
seetottu olema iildiseks teadmiseks vélja pandud kdigis tsehhi-
des ja osakondades nihtavale kohale.

NSV Liidu Ministrite Noukogu Riiklik Té6- ja Palgakiisimuste




Komitee kinnitas kooskolastatult Uleliidulise ~Ametiiihingute
Keskndukoguga 12. jaanuaril 1957. a. téosisekorra tiiiipeeskir-
jad, kus fikseeritakse nii administratsioonile kui ka tootajatele
kohustuslikud normid. Mainitud tiiiipeeskirjad koosnevad Kkuuest
pohilisest osast. Kolmandas osas on éra toodud administratsi-
ooni ning {ooliste ja teenistujate pohilised kohustused. Admi-
nistratsioon on kohustatud organiseerima t66d oigesti, s. o. nii,
et iga tooline ja teenistuja tootaks oma erialale ja kvalifikatsioo-
nile vastaval kohal. To6okasud on administratsioon kohustatud
vormistama oOigeaegselt ja varustama toolisi ning teenistujaid
vajalike tooriistade ja materjalidega. Administratsioon on kohus-
tatud kindlustama igale tdotajale kindla tookoha (masina, t66-
pingi) ning tagama kasutatavate seadmete korrasoleku. Admi-
nistratsioon peab votma tarvitusele abinoud téodistsipliini tugev-
damiseks, juurutama eesrindlikke toomeetodeid, rakendama abi-
nousid tootmise ratsionaliseerimiseks ning tditma seadusi ja
eeskirju tookaitse alal. :

Ametiithingu kéitis- ja kohalike komiteede iilesandeks on pide-
valt kontrollida {ilaltoodud kohustuste tditmist administratsiooni
poolt ning kategooriliselt nouda avastatud puuduste korvalda-
mist.

Toosisekorra tiilipeeskirjade kohaselt on todtaja kohustatud
tditma oma iilesandeid ausalt, olema distsiplineeritud, tditma
rangelt toosisekorra eeskirju ning administratsiooni korraldusi.
Tootajal tuleb tulla toole cigeaegselt, pidada kinni t6opdeva ette-
nahtud kestusest, kasutada kogu tooaega tootamiseks, mitte
tegelda korvaliste asjadega, ajada juttu, segada teisi tootajaid
voi jalutada ringi. Tootaja on kohustatud tditma saadud 166-
kdsud ja iilesanded Gigeaegselt ja laitmatult ning iiletama see-
juures siistemaatiliselt kehtivaid to6norme. Sotsialistlikku oman-
dit (masinaid, téopinke, tooriistu, materjale jne.) on to66taja
kohustatud hoidma heaperemehelikult. Uhtlasi on tootaja kohus-
tatud tditma ohutustehnika-, tootervishoiu- ja tulekaitsealaseid
eeskirju ning kasutama viljaantud eririietust ja kaitsevahendeid.
Oma tookoha peab tootaja andma jargmisele vahetusele iile kor-
rasolevana ja puhtana.

Toosisekorra tiilipeeskirjade kuues osa kasitleb toodistsipliini
rikkujate mojutamise vahendeid. Sel puhul voib administratsioon
maédrata tootajale distsiplinaarkaristusena {ihe jargmistest karis-
tusméaaradest:

a) markus,

b) noomitus,

¢) vali noomitus, *

d) iimberpaigutamine teisele, vahemtasustatavale todle taht-
ajaga kuni 3 kuud voi iileviimine madalamale ametikohale
sama pikaks ajaks,



Distsiplinaarkaristus tuleb médarata kohe pirast {ileastumise
avastamist, kusjuures enne seda tuleb karistatavalt nouda sele-
tust tileastumise motiivide kohta. Ei ole lubatud karistada t66-
tajat administratsiooni poolt pdrast ithe kuu moédumist {ileastu-
mise avastamise pédevast ning pédrast kuue kuu moéddumist pée-
vast, millal {ileastumine toimus.

Iga distsiplinaarkaristus vormistatakse kédskkirjaga ja tehakse
teatavaks allkirja vastu.

Kui tootaja iithe aasta kestel, arvates distsiplinaarkaristuse
madramisest, ei riku uuesti toddistsipliini, siis kustub temale
madédratud karistus ning tootaja loetakse varem karistamatuks.
Kui aga tootaja ei soorita uut korrarikkumist, vaid néditab end
koguni silmapaistvalt piiiidlikuna ning ausana, voib ettevotte
direktor voi asutuse juhataja kustutada temale maéaratud karis-
tuse ka enne aasta moddumist.

Distsiplinaarkaristus laieneb toosisekorra eeskirjade jargi
kogu tooliste ja teenistujate pohimassile riiklikes, kooperatiivse-
tes ja iihiskondlikes organisatsioonides ning asutustes. Distsip-
linaarvastutust alluvuse korras kannavad NSV Liidu Kesktéi-
tevkomitee ja Rahvakomissaride Noukogu 13. okt. 1929. a. maa-
ruse jargi need administratiivpersonali hulka kuuluvad to6tajad,
kellel on tootajate toolevotmise ja vallandamise oigus, valita-
vate ametikohtade thGtajad ning teised vastutavad tostajad,
kes on voetud sellekohasesse erinimekirja. Nendele masrab dist-
smlmaarkanstuse organ voi isik, kellest oleneb antud toctaja
ametissemdaramine, organ, kes valis antud ametiisiku voi allu
vuse korras korgemalseisev organ voi tootaja.

Tootmisiilesannete eduka tditmise ja tootiilide véltimise seisu-
kohalt on eriline tdhtsus t6o Gigel organiseerimisel. Administratsi-
oon peab votma tarvitusele koik abinoud selleks, et viltida iile-
tunnit6od ja tooseisakuid ning voimaldada todtajaile regulaar-
selt iganéddalasi ja lisapuhkepdevi, samuti korralist ja lisapuh-
kust ettenihtud ulatuses ning korras. Eriti liihendatud téopéeva
puhul peavad need kiisimused olema koikjal administratsiooni
ja ametiiihingukomitee tdhelepanu keskpunktis.

Uletunnitod on i{ildreeglina keelatud. «Vene NFSV téoseaduste
koodeksi» § 104 kohaselt on iiletunnit6d lubatud iiksnes

a) vabariigi kaitseks voi tihiskondlike oOnnetuste véltimiseks,
'b) iihiskondlikult vajalike todde teostamiseks vesivarustuse,
valgustuse, kanalisatsiooni, transpordi ja posti-, telegraafi- ning
teiefoniside alal, et korvaldada juhuslikke v6i ootamatuid hai-
reid, mis takistavad nende normaalset funktsioneerimist,

¢) alustatud t66 lopetamiseks, mida ei saadud normaalto-
aja kestel 16pule viia ootamatute v6i juhuslike tootmis- voi teh-
uniliste hairete tottu, kui alustatud t66 poolelijatmine voib poh-
justada materjalide riknemist  voi kahjustada seadmeid,
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d) ajutiste toode teostamisel mehhanismide ning seadmete
remontimisel juhtumeil, kui nende to6dega viivitamine pdohjus-
tab olulise hulga tooliste t66 katkemise.

Uletunnit66 on lubatud ka siis, kui jargmises vahetuses to6-
tav tooline ei ilmu vahetuse alguseks kohale ja puudub voymalus
tema asendamiseks teise tootajaga. Seejuures on adminixr-latsi-
oon kohustatud votma tarvitusele koik abinoud todle edasijddja
viivitamatuks véljavahetamiseks.

Vastavalt NSV Liidu Ulemnoukogu poolt 15. juulil 1958, a.
kinnitatud «Ametiithingu kaiitis- ja kohaliku komitee oGiguste
pohimadarusele» voib iiletunnito6 — muidugi seadusega lubatud
juhtumeil ja ulatuses — toimuda ainult ametifihingu kaitis- voi
kohaliku komitee loal. Seejuures ei saa ametilihingukomitee esi-
mees vOi tema asetditja otsustada iiletunnit66 lubamist {iksinda,
vaid administratsiooni sellekohane taotlus kuulub tingimata 1&bi-
vaatamisele komitee koosolekul. Uletunnitééde puhul tuleb arves-
tada seda, et «Vene NFSV tooseaduste koodeksi» § 106 kohaselt
on iiletundide arv ja toopdeva kestus koos iiletundidega rangelt
piiratud. Nimelt voib tootaja teha aastas ainult kuni 120 iile-
tundi, kusjuures {iletundide arv kahel teineteisele jargneval pie-
val kokku ei tohi ulatuda iile nelja tunni. Uletunnitéodele pole
lubatud rakendada rasedaid naisi alates neljandast raseduskuust,
rinnaga last toitvaid emasid, alla 18 aasta vanuseid isikuid, t66-
lisnoorte koolide opilasi Oppetod pédevadel, aktiivsel kujul tuber-
kuloosi podevaid isikuid ning invaliide, kes ATEK-i otsusel on
iiletunnitoodest vabastatud. Isamaasdja- ja tooinvaliide, kellel
puudub ATEK-i otsus vabastamise kohta, voib iiletunnitéodele
rakendada ainult nende endi nousolekul.

Uletunnitédde hiivitamine voib toimuda ainult rahaliselt.
Nimelt makstakse nii aja- kui ka tiikitoolistele iiletundide eest
lisaks viljateenitud tootasule 75% tariifilisest ajatéo tasumaa-
rast. Kuulise summeeritud to6aja arvestuse tingimustes loetakse
iiletunnitooks aeg, mis iiletab kuu normikohase té6aja. Viimane
aga vordub antud toolisele kehtestatud tootundide arvuga pée-
vas korrutatult graafikus ettendhtud téopdevade arvuga kuus.
Loa summeeritud tédaja arvestuse kehtestamiseks neis tootmis-
harudes, kus puudub voimalus rakendada normaalse kestusega
toopaeva, annab oma  alluvatele ettevotetele rahvamajanduse
noukogu («Rahvamajanduse noukogude pohimdarus» p. 135, kin:
nitatud NSV Liidu Ministrite Noukogu poolt 26. sept. 1957. a.)
kooskolastatult vastavate ametiiihinguorganisatsioonidega.

Uletunnitasu makstakse ainult tootajaile, kelle toopdev on nor-
meeritud. Normeerimata todpdevaga tootajail pole oigust lisa-
tasule tootamise eest iile normaaltddaja. Vastavalt noukogude t66-
oigusele nimetatakse normeerimata toopdevaks niisuguste toota-
jate toopdeva, kelle t66d selle iseloomu tottu on  voimatu
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suruda normaalse téopdeva raamidesse. Normeerimata téopaev
kehtestatakse administratiivpersonalile ning isikuile, kelle t66aega
on voimatu ajaliselt arvestada (nditeks agendid, inspektorid)
voi kelle tooaeg t60 iseloomu tottu jaguneb osadeks, mille kes-
tust on voimatu tédpselt médrata ning - arvestada. Ettevotetes
koostatakse normeerimata ajaga tootajate nimekirjad administ-
ratsiooni poolt kooskolastatult ametiithingukomiteega. Uldiseks
teadmiseks tuleb mainitud nimekiri paigutada erilisana kollek-
tiivlepingu juurde. J

Et véltida normeerimata toopdevaga tootajate ebaseaduslikku
pikendamist neile mitmesuguste korvaliste iilesannete andmi-
sega, kehtib kord, mille kohaselt normeerimata toopdevaga t66-
tajalt voib nouda ainult niisuguste {ilesannete tditmist, mis kuu-
luvad iilesannete ringi, mille tditmiseks tootaja on palgatud voi
mis on temale pandud kollektiivlepinguga voi tdosisekorra ees-
kirjadega. Muude iilesannete tditmise eest tuleb normeerimata
toopdevaga tootajale maksta lisatasu kui eriiilesannete tditmise
eest. Mainitud lisatasu tuleb maksta vastavalt kehtivaile tasu-
normidele, viimaste puudumisel aga vastavalt kokkuleppele eri-
ilesannet téditva tootajaga. :

Nagu eespool mainitud, puudub normeerimata toopdevaga
tootajail oigus rahalisele . kompensatsioonile t66tamise eest iile
normaalaja. Sellest ei voi aga jéareldada, et iile normaalaja teh-
tud tood ei kompenseerita. Konesolevaile tootajaile antav hiivi-
tus seisneb korgendatud ametipalgas ning voimaluses saada
iga-aastast lisapuhkust kestusega kuni 12 téopédeva.

To6 puhkepaevadel on iildreeglina keelatud. Erijuhtumeil, néi-
teks avarii likvideerimiseks, voib tootajat kohustada tootama ka
puhkepéeval, kuid selleks on noéutav administratsiooni kirjalik
korraldus, mis peab olema kooskolastatud ametiiihingukomiteega.
Kompensatsioonina- puhkepdeval tootamise eest tuleb tootajale
lahema kahe nddala jooksul anda teine puhkepdev. Kui teise
puhkepdeva andmine mojuvatel pohjustel, néditeks téotaja vallan-
damise tottu, osutub véimatuks, tuleb puhkepdeval tehtud t66
kompenseerida rahaliselt, makstes téotajale lisaks véljateenitud
tasule puhkepdeva lisatasu tdieliku tariifilise ajatootasu ulatu-
ses koigi puhkepdeval todloldud tundide eest.

Mainitud puhkepédevatoé kompenseerimise kord kehtib nii iga-
nddalaste puhkepidevade kui ka tdiendavate puhkepdevade kohta,
mida tootajaile perioodiliselt antakse neis ettevotteis, kus puu-
dub voimalus liihendatud tédpédeva rakendamiseks puhkepédevade
ja riiklike piihade eelsetel pdevadel vastavalt NSV Liidu Ulem-
noukogu Presiidiumi seadlusele 8. mértsist 1956. a.

Riiklikeks piihadeks on NSV Liidus 1. jaanuar, 1. ja 2. mai,
7. ja 8. november ning 5. detsember. Mainitud pédevadel on t66-
tamine keelatud. Erandiks on ainult pidevalt téotavad ettevot-
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ted, kus t66 katkestamine osutub véimatuks tootmisalastel voi
tehnilistel pohjustel voi seoses elanikkonna pideva teenindamise
vajadusega, samuti tootmisvajadusest tingitud remonttééd ning
peale- ja mahalaadimist66d, mis on seotud raudtee- voi vee-
tada ‘riiklikel piihadel, kinnitatakse keskasutuste juhatajate poolt
kooskolastatult vastava ametiiihingu keskkomiteega. Erinevalt
iganddalastel puhkepdevadel ja lisapuhkepdeval tehtud t66 kom-
penseerimise korrast kompenseeritakse t66 riiklikel piihadel
mitte teise vaba pédevaga, vaid kahekordse tootasuga. Nimelt
makstakse riiklikul piihal to6tamise eest ajatoolistele kahekordne
tariifiline ajatootasu koigi toololdud tundide eest, tiikit6o puhul
aga kahekordsete hinnete jdrgi. Normeerimata t66pdevaga toota-
jaile makstakse riiklikul piihal t66tamise korral iga pédeva eest
lisatasu kahekordse tariifilise pdevapalga suuruses, olenemata
tegelike tootundide arvust. Tootaja nousolekul voib rahalist
kompensatsiooni asendada ka teise puhkepdevaga. Siis kuulub
puhkepédeval tehtud t66 tasustamisele tavalises korras, s. 0. nagu
tavalisel toopdeval tehtud t66. Kui riiklik piiha kuulutatakse eri-
madrusega toopédevaks, ei maksta sellel pdeval tootamise eest
mingit lisatasu. :

Tootamisest puhkepdevadel ja riiklikel piihadel, samuti (iile-
tunnitéost ning toost mitmes vahetuses tuleb rangelt eraldada
valve kontoriruumides, toé6ruumides voi mones muus kohas
_ettevotte territooriumil. Noukogude to6oiguse kohaselt nimeta-
takse valveks tootaja viibimist ettevottes voi asutuses pérast
todaja 16ppu voi mittetéopdevadel edasilitkkamatute kiisimuste
lahendamiseks, niiteks tédhtsate telefonikonede vastuvotmiseks
ja edasiandmiseks, laadimistéode korraldamiseks raudteel jne.

Tootajaid voib méédrata valvesse ainult erijuhtumeil, mitte
sagedamini kui tiks kord kuus, ning {iksnes ametiiihingu kditis-
voi kohaliku komitee nousolekul. Rasedaid, samuti emasid alla
12 aasta vanuste lastega pole lubatud valvesse méédrata. Val-
vesse madratavaid tootajaid ei saa kohustada tditma kutseliste
valvurite {ilesandeid, s. o. kontrollima territooriumile sissepdésu
lubasid jms. :

Kui toétaja asub valvesse pédrast toopdeva 16ppu, tuleb temale
voimaldada sellel pdeval hiljem tdole tulla, et tal jddks aega
valvesolekuks ette valmistuda ning sooritada vajalikke isiklikke
toiminguid. See kehtib nii normeeritud kui ka normeerimata
toopdevaga toctajate kohta. Valvesoleku kestus voi valvesoleku
ja toodaja kestus kokku ei tohi iiletada normaaltéopdeva kestust.
Valvesolek puhkepdevadel ja riiklikel piihadel tuleb kompen-
seerida valvesoleku ajale vastava vaba ajaga 10 pdeva jooksul.
Uhtlasi makstakse mainitud vaba aja eest nii aja- kui ka tiiki-
toolistele tasu mainitud todliste tariifilise ajatootasu alusel.
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06 algab kehtiva tooseadusandluse kohaselt kell 22 ning Iopeb
jargmisel pdeval kell 6. Mainitud ajavahemikul tehtavat tood
nimetatakse 066t60ks. Uldreeglina on 66t66 lubatud ainult vahe-
tuste, eriti kolme vahetusega t66 korral. O6t66st on vabastatud
alla 18 aasta vanused noored, rasedad ja last rinnaga toitvad
naised ning tuberkuloosihaiged. Koigile, kes tootavad 6osel, tuleb
maksta 06t66 lisatasu. Mainitud lisatasu ei ‘maksta ainult neile,
kelle ametipalga voi tootasu maéar juba sisaldab tasu to6 eest
ootingimustes. .

Praktikas voib esineda vajadust tootaja ajutiseks timberpai-
gutamiseks teisele todle, s. o. iilesannete tditmisele, mis ei vasta
temaga solmitud téolepingule. Sellise {imberpaigutamise pohju=
seks voib olla tooseisak, tootmishddavajadus, distsiplinaarkaris-
tuse middramine, ajutine toovoimetus, rasedus voi rinnalapse
toitmine.

Kui ettevottes ajutiselt ei ole t66d, milleks tootaja on palga-
tud, voib administratsioon teda tooseisaku ajaks file viia teisele

" .t66le samas ettevottes voi teises ettevottes samas paikkonnas.

T66, millele tootaja iile viiakse, peab vastama tema kvalifikatsi-
oonile. Seejuures kindlustatakse viienda ja korgema jargu too-
listele, samuti teenistujatele, kui nad viiakse iile vdhemtasustata-
vale tdole, nende senine keskmine todtasu tingimusel, kui nad
tdidavad toonorme t66l, millele nad ajutiselt iile viidi. Normide
mittetditmise korral voi iileviimisel vdhemtasustatavale ajatdole
sdilitatakse viienda ja korgema jargu toolistel nende tariifiline
ajatootasu, teenistujatele tuleb aga maksta tasu tegelikult teh-
tava t66 jargi. Neljanda ja madalama jargu toolistele makstakse
nende {imberpaigutamisel vdhemtasustatavale todle tooseisaku
ajaks tasu tegelikult tehtava t66 jargi. Kui tootaja paigutatakse
tooseisaku ajaks timber korgemalt tasustatavale todle voi kui
tema tegelik véljateenitud téotasu uutes tingimustes kujuneb
korgemaks senisest keskmisest tootasust, tuleb temale tiies ula-
tuses vilja maksta kogu tegelikult viljateenitud to6tasu, piirdu-
mata keskmise tootasuga enne ajutist timberpaigutamist.

Tootmishddavajaduse korral, néditeks avarii tekkimisel, seoses
loodusonnetusega voi puuduva téétaja asendamiseks, on admi-
nistratsioonil digus téotajat teisele téole iile viia tdhtajaga kuni
1 kuu. Kui t66d, millele téotaja sel pohjusel ajutiselt iimber
paigutatakse, tasustatakse madalamalt kui tema pohito6d, tuleb
tootajal sdilitada tema senine keskmine tootasu. Olgu mérgitud,
et tootaja keeldumist niisugusest {imberpaigutamisest ilma
vabandavate pohjusteta loetakse toddistsipliini rikkumiseks.

Ka distsiplinaarkaristusena on administratsioonil o6igus viia
tootaja iile teisele, vihemtasustatavale t6ole tahtajaga kuni kolm
kuud. Vastutavaid tootajaid voidakse aga karistada alluvuse
korras iileviimisega madalamale ametikohale téhtajaga kuni
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liks aasta. Distsiplinaarkaristuse korras ajutiselt teisele, vahem-
tasustatavale toole iimberpaigutamisel tuleb arvestada, et t&06,
millele tootaja iile viiakse, peab vastama tema erialale voi kva-
lifikatsioonile, s. o. solmitud toolepingule. Nditeks voidakse
pagarit, kondiitrit, lukkseppa voi treialit viia distsiplinaarkaris-
tuseks ajutiselt iile madalama jargu téole nende erialal, mitte
aga koristajaks, transporditéoliseks, puusepaks jne.

Kui ettevottes pole tootaja erialale voi kvalifikatsioonile vas-
tavat madalamapalgalist voi viahemtasustatavat tood, siis ei saa
seda distsiplinaarkaristuse liiki tema suhtes rakendada, vaid
tuleb piirduda teiste toosisekorra eeskirjas ettendhtud karistus-
méaadradega, s. o. mirkuse, noomituse vo0i valju noomitusega.
Distsiplinaarkaristuseks ajutiselt vadhemtasustatavale toole vaoi
alluvuse korras madalamale ametikohale {imberpaigutatud to66-
taja saab, vaatamata oma pohitéokohale ning erialasele kvalifi-
katsioonile, tasu tehtava t66 jargi.

Ulalmainitud kolmel juhtumil on toéotaja ajutise {ileviimise
algatajaks administratsioon. Kui ajutise iileviimise vajadus
tuleneb aga tootaja ajutisest toovoimetusest, rasedusest voi
rinnalapse toitmisest, on iileviimise algatajaks tavaliselt sellest
huvitatud tootaja. Uleviimise initsiatiiv voib aga kolmel viimati-
mainitud juhtumil ldhtuda ka administratsioonist, kui tootaja
monesugusel pohjusel jdab iimberpaigutamise suhtes passiivseks,
senisele todle edasijadmine aga ilmselt ohustab tootaja tervist.

Tootaja viiakse teisele toole iile arstliku konsultatsioonikomis-

joni poolt viljaantud toendi voi mainitud komisjoni puudumise
korral raviva arsti poolt vidljaantud ning peaarsti poolt kinnita-
tud toendi alusel. Uuel toékohal makstakse tootajale palka teh-
tava too- jargi, kindlustades talle keskmise tootasu kahe nédala
jooksul. Ajutise iimberpaigutamise kestuse méadrab arstlik kon-
sultatsioonikomisjon voi raviv arst.
- Erandiks on kutsehaigustesse voi tuberkuloosi haigestunud
tootajad. Nende iileviimisel vadhemtasustatavale todle antakse
neile vidlja haigusleht ning makstakse madalamapalgalisele
toole iileviimise korral sotsiaalkindlustuse summadest vilja vahe
endisel ja uuel tookohal saadava todtasu vahel, kuid ainult saa-
dava toetuse ulatuses.

Rasedaid voidakse kergemale toole iile viia olenemata rase-
duskuust. Kergemal t661 kindlustatakse neile keskmine técétasu
viimase kuue kuu tootasu alusel. Kui raseda tegelik teenistus
kergemal t66] iiletab senise keskmise, makstakse talle tasu
tegeliku véljatootamise kohaselt.

Last rinnaga toitvaile emadele tuleb voimaldada lisavaheajad
t66s mitte harvemini kui iga 3,5 tunni jdrele, kestusega véhe-
malt pool tundi. Mainitud vaheajad loetakse t66aja hulka ning
nende eest siilitatakse keskmine tootasu. Kui lisavaheaegade
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andmine osutub t66 iseloomu tottu véimatuks, tuleb naine {ile
viia teisele to6le, kus mainitud vaheaegade andmine osutub voi-
malikuks. Kui tootaja teenib seejuures senisest keskmisest t66-
tasust vdhem, tuleb temal sdilitada keskmine téotasu, ldhtudes
viimase kuue kuu teenistusest.

Kui tootaja ajutiseks {imberpaigutamiseks pole {ema nous-
olek noutav, siis alaline {mberpaigutamine, olenemata selle
sisulistest ja vormilistest motiividest, on voéimalik ainult té6taja
nousolekul. Seejuures pole oluline, kas on tegemist tootaja edu-
tamisega, s. o. {ileviimisega suurema vastutusega voi korgemalt
tasustatavale t66- voi ametikohale, voi {imberpaigutamisega tei-
sele samapalgalisele voi vdhemtasustatavale toole.

Ajutist timberpaigutamist teisele toole ei tohi dra segada aju-
tise asendamisega. Ajutiseks asendamiseks nimetatakse haiguse,
komandeeringu, puhkusel viibimise v6i monel muul pohjusel
araoleva tootaja iilesannete ajutist tditmist teise tootaja poolt
tema pohitoo korval. «Vene NFSV tooseaduste koodeksi» § 62
kohaselt makstakse ajutisele asendajale, kelle pohipalk voi
tariifiline too6tasu on madalam asendatava pohipalgast voi tarii-
filisest 166tasust, asendamise aja eest vidlja vahe tema ja asenda-
tava tootaja pohipalga voi tariifilise tootasu vahel. Seejuures
moeldakse pohipalkade all koosseisulisi ametipalku, mitte aga
personaalpalku. Vahe vidljamaksmine toimub jdrgmistel tingi-
mustel: 1) asendaja ei voi olla asendatava koosseisuline ase-
tditja voi abi; 2) asendamine peab olema oGigeaegselt, s. o. enne
asendamise algust kiskkirjaga vormistatud; 3) asendamine peab
kestma iile 12 toopédeva.

Sageli tekib ettevdtetes ja asutustes vajadus saata téotajaid
mitmesuguste iilesannete téditmiseks teistesse keskustesse voi
maarajoonidésse. Sellist tootaja ldhetamist ettevotte, asutuse voi
organisatsiooni juhataja poolt ametialaste {ilesannete tditmi-
seks viljapoole tema alalist elukohta nimetatakse noukogude
toooiguses teenistuslikuks komandeeringuks ehk l&hetuseks.
Siinjuures tuleb arvestada, et komandeeringu all moeldakse
iiksnes selliste tootajate ametisoite, kes tdidavad oma tdoiiles-
andeid kohapeal viibides, s. o. pohitéokohas vo6i kohas, kuhu
neid komandeeritakse. Nende toétajate ametisoite, kelle t566
seisneb pidevas soidusolekus voi kes tdidavad oma iilesan-
deid teel olles (nditeks vedurijuhid, vagunisaatjad, liiniauto-
busside ja -laevade juhid jne.), komandeeringuks ei loeta ning
allpool kaisitletavad eeskirjad nende suhtes ei kehti.

Tooseadusandlus ndeb ette, et tootajat voidakse saata tee-
nistuslikule komandeeringule maksimaalselt 45 pédevaks, arves-
tamata teeloleku aega. Mojuval pohjusel on lubatud seda taht-
aega pikendada, kuid mitte rohkem kui 15 pdeva vorra. Too-
taja saatmiseks komandeeringule annab ettevotte, asutuse vai
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organisatsiooni juhalaja kaskkirja, mille alusel antakse toota-
jale vilja vormikohane komandeerimistunnistus.

Kuigi komandeeringule minekust keeldumist ei saa vordsus-
tada tooluusiga, pole tootajal Gigust jatta tditmata administrat-
siooni korraldust komandeeringule so6itmise kohta. Komandee-
ringule minekust voivad keelduda iiksnes naistootajad alates
viiendast raseduskuust ja rinnaga last toitvad emad. Koman-
deerituile tasutakse soidukulud sihtkohta ja tagasi, samuti
6obimiskulud ja makstakse pdevaraha lisakulude katteks, mis
paratamatult tekivad seoses  elamisega viljaspool alalist elu-
kohta. Komandeeringus viibimise ajaks - sdilitatakse toctajale
tema tookoht ja keskmine tootasu. Keskmine tootasu séilita-
takse ka viljasoidu ja tagasisaabumise pdevade eest, kui t66-
tajal puudub seoses &drasdoidu voi tagasisaabumisega voimalus
alalises {60kohas kogu toopdeva (vahetuse) kestel toost osa
votta.

Kui komandeeritud tootaja teeb sihlkohas tiikit6od, olles
toode juhataja kédsutuses, kes kontrollib tema téomahtu, 166
kvaliteeti ning tooaega, ei siilitata temale sihtkohas viibimise
aja eest keskmist palka, vaid makstakse tootasu tegeliku too
jargi sihtkohas kehtivate ‘hinnete alusel. Kui to6taja teenib
komandeerimiskoha hinnete jdrgi vdhem kui oli tema keskmine
tootasu, kindlustab ldhtekoht temale to6tasu vahe valjamaks-
mise. Keskmme palk sdilitatakse selhsel juhtumil ainult teel-
oleku pédcvade eest.

Komandeeringul viibivaile tootajaile ei maksta iildreeglina
ka {iletunnitasu, sest administratsioonil puudub voimalus kont-
rollida tooaja kasutamist.

Analoogilistel pohjustel ei ole komandeeringul viibival t66-

tajal iildreeglina oigust ka kompensatsioonile kasutamatajda-
nud puhkepdevade eest ning t66 eest riiklikel piihadel.
- Pdevarahade suurus oleneb tootaja pohipalgast voi tariifili-
sest tootasust ning komandeeringu sihtkohast ja kestusest.
Komandeerimisel linnadesse, linnatiilipi asulaisse, todlisasulaisse
ja kuurortidesse saab komandeeritu pdevaraha 3% kindlast kuu-
palgast voi tariifilisest kuu-tasumadirast pédevas, kuid mitte
vahem kui 1 rubla 30 kopikat ja mitte rohkem kui 2 rubla 60
kopikat pdevas. Pdevaraha makstakse ka puhkepdevade ja riik-
like piihade, samuti teeloleku pédevade eest.

Komandeerimisel ~maale, sealhulgas rajoonikeskustesse, mis
kuuluvad maa-asulate lnkl makstakse pédevaraha 1,5% kindlast
kuupalgast voi tariifilisest kuutasumaarast, kuid mitte alla 50
kopika ja mitte iile 1 rubla 30 kopika péevas.

Komandeerimisel kauemaks kui 30 pdevaks on pdevarahade
méir igal juhtumil 1,5%, olenemata sihtpunktist. Seejuures voib
esineda voimalus, et komandeeringu esialgne tdhtaeg on alla
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30 pédeva, hiljem aga teatatakse sihtkohas viibivale tootajale
komandeeringu tédhtaja pikendamisest, nii et selle kestus on
kokku iile 30 pdeva. Niisugusel juhtumil (kui to6taja on koman-
deeritud linna, linnatiilipi asulasse, tddlisasulasse voi kuurorti)
vahendatakse tema pdevarahade maédra 1,5%-le kindlast kuu-
palgast voi tariifilisest kuu-tasuméarast, arvates péevast, millal
tootajale teatati komandeeringu pikendamisest.

Komandeerimisel sama administratiivse rajooni piiridesse, kus
on tootaja alaline tockoht, makstakse pdevaraha 1% kindlast
kuupalgast voi kuu tariifilisest tasumédirast, olenemata sellest,
kas tootaja komandeeritakse linna- voi maatiiiipi asulasse. Kui
aga tootajal on iga pdev voimalus tulla tagasi oma alalisse elu-
kohta, temale pédevaraha ei maksta. Et igapdevase kojusoidu
voimalus oleneb mitte ainult liiklemisvahendite sdiduplaanist ja
liikklemissagedusest, vaid ka {ilesannete iseloomust, mida koman-
deeritul tuleb sihtpunktis tdita, samuti nende tditmise konkreet-
setest tingimustest, otsustab pdevaraha maksmise kiisimuse nii-
sugusel juhtumil ettevotte, asutuse voi organisatsiooni juha-
taja.

Korterikulud tasutakse komandeeritule kogu komandeeringu
aja eest, vdlja arvatud teelviibimise aeg. Seejuures voib korteri-
kulude tasumine toimuda nii komandeeritu poolt esitatavate
arvete alusel, mis toestavad tegelikke korterikulusid, kui ka
arveid esitamata. Kui komandeeritu arveid ei esita, makstakse
temale Moskvas, Leningradis voi Kiievis viibimise korral korte-
rikulude katteks 1 rubla oOOpdeva eest. Komandeerimisel liidu-
vabariikide ja autonoomsete vabariikide pealinnadesse, samuti
oblasti- voi kraikeskustesse ning vabariikliku, oblastilise voi
krailise alluvusega linnadesse tasutakse korterikulude katteks
70 kopikat Oopdeva eest. Eesti NSV-s on niisugusteks keskus-
teks Tallinna, Tartu, Pdarnu, Narva, Kohtla-Jdarve ja Sillamée
linnad. Komandeerimisel teistesse kohtadesse tasutakse korteri-
kuludeks ilma arveta 50 kopikat 60pdeva eest.

Arve esitamise korral tasutakse komandeeritule tegelikud kor-
terikulud vastavalt 70, 60 ja 40% ulatuses komandeeritu paeva-
raha maddrast, vilja arvatud maasihtpunktides viibimise aeg,
mille eest makstakse korterikulude katteks 50 kopikat G6pédevas,
olenemata arve esitamisest ning tegelikest korterikuludest.

Kui komandeeritule kindlustatakse administratsiooni poolt
sihtpunktis tasuta nouetekohane elamisvdimalus, ei tehta temal
viljamakse korterikulude katteks. ‘

Soidukulud raudteel tasutakse komandeeritud téotajaile iild-
reeglina kovaistmelise vaguni tariifi jargi, veeteel teise klassi
tariifiméddrade alusel ning maanteel vastavalt kohapeal kehtiva-
tele tariifimdadradele. Vastutavad tootajad ja spetsialistid, kes
komandeeritakse kohtadesse, kuhu sGitmine raudteel votab aega
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iile iihe 00pédeva, voivad ettevotte voi asutuse juhataja ndusole-
kul soita pehmeistmelises vagunis voi kasutada lennuiihendust.

Komandeeringult tagasisaabunud todtaja on kohustatud kol-
me pdeva jooksul esitama ldhetuse kohta kirjaliku ettekande
ning aruande komandeeringul kulutatud summade kohta.

Lahetusi montaazi- ja korrastustoodele kompenseeritakse kor-
ras, mis on kehtestatud NSV Liidu Ministrite Noukogu 20. aprilli
1959. a. mdédrusega nr. 423. Kui montaaZi- voi korrastust6od kes-
tavad {ile kahe kuu, kuid mitte iile ithe aasta, makstakse koman-
deeritud 3. ja korgema jiargu todlistele ning insener-tehnilistele
tootajatele pdevaraha ainult teeloleku aja eest, 1,6% ulatuses
kindlast kuupalgamaiddrast, kuid mitte {ile 1 rubla péevas.
Komandeerimiskohas viibimise aja eest makstakse ldhetatule-
pdevaraha asemel lisatasu 50% ulatuses kindlast kuupalga-
maérast, kuid mitte {ile 2 rubla 60 kopika pdevas. Lisaks sellele
tasutakse korterikulud, kui ldhetatule ei voimaldata tasuta ela-
mispinda, kuid mitte iile 50 kopika ¢Opédevas.

Tootajaile, kes komandeeritakse montaazi- voi korrastustoo-
dele tdhtajaga kuni 2 kuud, makstakse pédevaraha iildkehtiva
korra kohaselt. Neile aga, kes saadetakse tegema toid, mille kes-
tus on plaani kohaselt iile {ihe aasta, makstakse kompensatsiooni
korras ja ulatuses, mis on ette ndhtud tootajate iileviimisel todle
teise maakohta.

Téonormide kehtestamine ettevottes toimub administratsiooni
poolt kooskolastatult ametiiihingu kditis- vo6i kohaliku komiteega.
Normide kehtestamiseks annab ettevotte voi asutuse juhataja
vastava kidskkirja. Kehtestatavad toonormid tuleb neist huvita-
tud tootajaile viivitamatult teatavaks teha. Kui on tegemist va-
rem kehtinud normide asendamisega uute, rangemate toéonor-

. midega, tuleb need toolistele teatavaks teha hiljemalt kaks nidda-
lat enne rakendamist

Praegune toonormide ldbivaatamise kord madrati kindlaks
NSV Liidu Ministrite Noukogu poolt 1956. aastal. Sellega anti
ettevotete juhatajatele Oigus kooskolastatult ametiiihingu kéitis-
voi kohalike komiteedega asendada vananenud voi tootmisalas-
tele ning tehnilistele tingimustele mittevastavad té6normid
uutega. Toonormide ldhivaatused ei tohi toimuda kampaaniali-
kult, vaid seda téod tuleb teha siistemaatiliselt vastavate kalen-
daarsete plaanide alusel. Mainitud plaanid koostatakse igas
ettevottes, vottes arvesse tootootlikkuse tostmise iilesandeid,
plaanilist toctasu taset ning toodangu omahinna alandamis
plaani. }

Administratsioon on kohustatud looma toélistele tingimused
toonormide pidevaks tditmiseks ning {iletamiseks. Tootmisolu-
kord, seadmete tehniline seisukord, samuti kasutatava materjali

ja tooraine kvaliteet ning tehnoloogilised ja retseptuurilised
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omadused peavad vastama toonormide kehtestamisel arvestatud
tingimustele. Samal ajal on to6olised kohustatud tegema omalt
poolt koik toonormide tditmiseks ning iiletamiseks. Kui tooline
temast olenevail pohjustel siistemaatiliselt ei tdida kehtivaid t66-
norme, on administratsioon oigustatud tostma ametitihingu kai-
tis- voi kohaliku komitee ees iiles kiisimuse tema vallandamiseks
«Vene NFSV tooseaduste koodeksi» § 47 p. «c» voi «d» alusel.

Koigil tootajail, kes on ettevottes pidevalt tootanud vahemalt
11 kuud, on oigus korralisele puhkusele. Aja hulka, mis annab
oiguse puhkusele, arvatakse

a) tegelikult ettevottes tootatud aeg,

b) aeg, millal té6taja ei toéotanud, kuid mille eest ettevotte voi
asutuse administratsioon oli seaduse voi kollektiiviepingu alusel
kohustatud temale siilitama t66- voi ametikoha ning maksma
tootasu kas osaliselt voi tdielikult, i

c) toolepingu kehtivuse ajal haiguslehega vormistatud aju-
tise toovoimetuse aeg,

d) oppeaeg vabrikukoolides ja tehnilistes koolides 6-kuu-
lise Oppeajaga,

e) tootavatele emadele nende avalduse alusel parast rasedus-
ja siinnituspuhkust antav palgata puhkus kuni 3 kuu ulatuses.

Puhkused voimaldatakse toptajaile kogu kalendriaasta kestel
vastavalt graafikule, mis tootatakse vilja administratsiooni poolt
ja kooskolastatakse ametiiihingukomiteega. Alates tdéotaja tei-
sest tOoaastast ettevottes on talle lubatud anda puhkust avan-
sina, s. o. enne 11 kuu moéodumist antud tovaasta algusest. Puh-
kuse ajal tekkinud ajutise téovoimetuse korral puhkust pikenda-
takse voi viiakse see iile teisele tdhtajale. Administratsiooni ja
tootaja vahelisel kokkuleppel on lubatud kasutada puhkustantud
tooaasta eest osade kaupa.

Puhkuse ajaks séilitatakse tootajale keskmine téotasu. Selle
arvestamise kord, vorreldes teiste keskmise palga sailitamise
juhtumitega, on monevorra erinev. Lisaks iga-aastasele korrali-
sele puhkusele on monedel tootajate gruppidel, esmajoones
tervist kahjustavatel toodel tootajail ning normeerimata toopée-
vaga tootajail, oigus lisapuhkusele. Meie vabariigi toiduainete
toostuse ettevotetes on lisapuhkuse kestuseks tervist kahjustava-
tel toodel, olenevalt t66 iseloomust, 6 voi 12 toopédeva aastas.
Tervist kahjustavad kutsealad, kus on ette ndhtud lisapuhkus,
on loetletud NSV Liidu RKN 12. juuli 1941. a. maaruses nr. 1595.

Normeerimata toopdevaga tootajaile voib aga administratsi-
oon .anda lisapuhkust kuni 12 toopdeva aastas kompensatsioo-
niks iile normaalaja toctamise eest. Kui lisapuhkuse voimalda-
mine tervist kahjustavate tédde puhul on administratsioonile
ettendhtud ulatuses kohustuslik, siis normeerimata ajaga toota-
jale lisapuhkuse voimaldamine on administratsioonile kohustus-
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lik ainult siis, kui lisapuhkuse konkreetne méar vastava ameti-
koha tditjale on fikseeritud kollektiivlepingus vo6i on kindlaks
méddratud korgemalseisva majandusorganisatsiooni _poolt  koos-
kolastatult vastava ametilithinguorganisatsiooniga véi on sisse
voetud puhkuste graafikusse.

Lisapuhkust voimaldatakse proportsionaalselt tootatud ajaga
ning iildreeglina liidetakse see korralise puhkusega.

Oppepuhkus, s. o. to6st vabastamine G&ppeiilesannete tditmi-
seks, arvestuste ning eksamite andmiseks, laboratoorsete tdode
tegemiseks jne., on ette ndhtud tootajaile, kes t66 korval opivad
toolisnoorte koolides, kaugoppe-keskkoolides ja koolides tdiskas-
vanuile, ohtustes ja kaugoppe-tehnikumides ning korgemates
oppeasutustes t60 korval oppivaile aspirantidele; koigile viljas-
pool tootmist oppinud noortele spetsialistidele, kes on suunatud
toole pérast tehnikumi voi korgema oOppeasutuse Ilopetamist;
noortoolistele, kes suunatakse ettevotetesse voi ehitustele pérast
toostus- voi raudteekooli lopetamist; téojoureservide siisteemi
kuuluvate tehniliste Oppeasutuste l6petajaile ning lennukoollde
lIopetajaile.

Oppepuhkust voimaldatakse tootajaile vastavalt Eesti NSV
Ministrite Noukogu 20. juuli 1959. a. méiérusele nr. 273 ja
21. novembri 1959. a. mdiirusele nr. "433. Oppepuhkuse kestus
ja selle voimaldamise tingimused on erinevad, olenedes G&ppe-
asutuse liigist ning puhkuse ajal téditmisele kuuluvate oppeiiles-
annete iseloomust.

Oppepuhkus on tasuline tingimusel, et oppeedukus on vahe-
malt rahuldav. Kui néiteks Gppijal on volgnevus eelmisest Gppe-
perioodist, kaotab ta Giguse oOppepuhkusele, kuni vdlgnevus on
t66 korval likvideeritud.

‘Toolisnoorte koolide Gpilastele ning tehnikumide ja korgemate
oppeasutuste viimaste kursuste opilastele tuleb nende soovil voi-
maldada {iks t66st vaba pdev néddalas nende oma valikul, sdili-
tades selle pdeva eest 50% keskmisest tootasust, kuid mitte roh-
kem kui 36 pdeva Oppeaastas. Iganddalase vaba pédeva asemel
voib kokkuleppel oppijaga lihendada tema to6aega iga péev iihe
tunni vorra, sdilitades selle eest samuti 50% keskmisest too6ta-
sust. Neid péevi voi tunde pole lubatud tagantjirele kompensee-
rida rahas voi vaba ajaga, kui nad jddvad regulaarselt kasuta-
mata. Pohimotteks on, et vabad pédevad v01maldak51d pidevat
osavottu oppetoost

Korralik ja Oigeaegne palgamaksmine tootajalle on liheks nou-
kogude tooseadusandiuse pohiliseks noudeks. Palgamaksmine
peab toimuma véljaspool t66aega, s. o. vahetult enne t66 algust
voi kohe pdrast selle 1opetamist, tootajaid asjatult kinni pida-
mata. Kui tooleping on alaline, peab palgamaksmine toimuma
perioodilistel palgapédevadel, mis tuleb koigile tootajaile teata-
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vaks teha. Palgapdevad peavad olema ette nihtud mitte harve-
mini kui kaks korda kuus, s. o. iga poole kuu jirel. Ajutise t66
eest, mille kestus on vdhem kui pool kuud, tuleb tasu vélja
maksta kohe pérast t66 lopetamist.

To6lepingu 16petamine voib toimuda nii tootaja kui ka admi-
nistratsiooni algatusel.” To6o6taja poolt esitatud avalduse t66-
lepingu lopetamiseks tema soovil on administratsioon kohusta-
tud rahuldama kahe nddala jooksul. T6otaja vallandamine admi-
nistratsiooni algatusel on lubatud ainult kooskoélastatult ameti-
tthingu kéitis- voi kohaliku komiteega ning iiksnes jargmistel
seaduses ettendhtud juhtumitel: ettevotte, asutuse vo6i majandi
taieliku voi osalise likvideerimise korral voi t6dde loppemisel
(«Vene NFSV tookoodeks» § 47 p. «a»); téode katkestamise kor-
ral kauemaks kui iiheks kuuks tootmisalastel pohjustel (§ 47 p.
«b»); kui tootaja osutub toole kolbmatuks (§ 47 p. «c»); to6-
lilesannete siistemaatilise mittetditmise korral toétaja poolt ilma
vabandavate pohjusteta (§ 47 p. «d»); kui tootaja pani toime
kriminaalselt karistatava kuriteo, mis on otseses seoses tema
téoga ning kindlaks tehtud joustunud kohtuotsusega voi téotaja
vahi all viibimise korral iile 2 kuu (§ 47 p. «e»); t66luusi soori-
tamise parast; tile kahe kuu kestnud ajutise t66voimetuse korral,
tuberkuloosihaigeid aga fiile iihe aasta kestnud ajutise toovoi-
metuse puhul (§ 47 p. «g» ja NSVL Ministrite Noukogu 1. sept.
1960. a. maidrus nr. 972); seoses teise, varem sellel t66- voi ameti-
kohal olnud tootaja t6ole ennistamisega (§ 47 p. «h»); kui t66-
taja keeldub tileminekust teise maakohta koos ettevottega («Vene
NFSV tookoodeks», § 37 ja  NSVL Too RK 10. apr. 1930. a. mda-
rus); kui tootaja oli voetud todle ajutiselt ilma tdhtajata — igal
ajal, tootajat eelseisvast vallandamisest ja selle pohjustest infor-
meerimata (NSVL KTK ja RKN 14. jaanuari 1927. a. méérus).
Kui koosseisu koondamise voi toode katkestamise tottu vallan-
datakse hooajatéoline, kes on ettevottes todtanud iile tihe kuu,
tuleb talle sellest nddal aega varem teatada voi siis maksta
vallandamistoetust ithe nddala keskmise tootasu ulatuses. Hoo-
ajatoolise vallandamiseks administratsiooni initsiatiivil pole
noutav ametiithingu kéitis- voi kohaliku komitee nousolek, kui
vallandamine toimub seoses hooaja loppemisega. Toolepingu
Iopetamine voib toimuda ka kolmandate organite noudmisel.
Nii annab «Vene NFSV tookoodeksi» § 49 ametilihinguorganisat-
sioonidele alates rajoonikomiteest diguse nouda administratsioo-
nilt téolepingu lopetamist konkreetse téoajaga. Kiitis- ja koha-
likel komiteedel seda oigust ei ole. «Vene NFSV tookoodeksis
§ 80 alusel kuuluvad tootajad t66lt vabastamisele nende kutsu-
mise korral Noukogude armeesse.

Selleks, et vallandada rasedaid ja {iksikuid naisi, kellel on
alla tihe aasta vanuseid lapsi, voib ametiiihingu kiitis- voi koha-
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lik komitee anda nousoleku ainult erandjuhtumeil. Seejuures
tuleb iiksikuiks naisteks lugeda mitte ainult naisi, kes tegelikult
elavad iiksi, vaid ka naisi, kelle sissetulek on viikelapse ainu-
keseks iilalpidamise allikaks. 5

‘Tootajaid, kes viibivad' puhkusel, pole iildreeglina lubatud
vallandada. Erandiks on ainult ettevotte voi asutuse tiielik lik-
videerimine («Vene NFSV tookoodeks», § 47 p. «a»), tootmisest
tingitud tooseisak kogu ettevottes voi asutuses kestusega iile
ithe kuu (§ 47 p. «b») ja siilidimoistva kohtuotsuse joustumine
asjas, mis on vahetult seotud to6ga antud ettevottes voi asutu-
ses (§ 47 p. «e»). :

Toolepingu lopetamisel, olenemata selle motiividest, on admi-
nistratsioon kohustatud todtajale véalja andma tooraamatu
ja maksma vélja lopparve. Kui tootaja vallandamise pédeval t66-
tab, tuleb lopparve vilja maksta ja tooraamat kitte anda vallanda-
mise pdeval. Tootajale, kes haiguse, vabadusekaotuse, t66luusi
voi monel muul pohjusel vallandamise péeval ei toota, tuleb
tooraamat ja lopparve kétte anda iihe pdeva jooksul. arvates
sellekohase noudmise esitamisest. Kui administratsioon ei maksa
madratud tdhtaegadel tootajale vélja taielikku lopparvet, s. o.
koiki temale kuuluvaid summasid, on administratsioon vastavalt
«Vene NFSV tookoodeksi» §-le 67 kohustatud maksma tootajale
keskmise tootasu ulatuses rahalist kompensatsiooni l6pparve kin-
nipidamise aja eest, kuid mitte rohkem kui 20 .pdeva eest. Maks-
mine toimub juhul, kui administratsiooni ja tootaja vahel pole
lahkarvamusi tdé6tajale kuuluvate summade suuruse kohta.
Lahkarvamuste puhul on to6tajal Gigus mainitud kompensatsi-
oonile, kui olukord laheneb tootaja kasuks. Todtajal on oigus
nouda administratsioonilt keskmise tootasu séilitamist sama aja
kestel ka tooraamatu kinnipidamise korral, sest téoraamatuta
pole tootajal voimalik solmida uut téclepingut.

Tootaja ja administratsiooni vahelised to6tiilid kuuluvad lahen-
damisele korras, mis on fikseeritud NSV Liidu Ulemnoukogu
Presiidiumi seadlusega 31. jaanuarist 1957. a. kinnitatud «T60-
tiilide ldbivaatamise korra pohimdaruses». Vastavalt sellele
- vaadatakse tootiilid labi tootillide komisjonide, ametiithingu kai-
tis- voi kohalike komiteede ja rahvakohtute poolt.

Tootiilide komisjonid votavad otsuseid vastu ainult poolte
esindajate kokkuleppel, s. o. ithehdilselt. Kui pooled, s. o. ameti-
ithingukomitee ja administratsiooni esindajad ei saavuta kokku-
lepet, loetakse konflikt tootiilide komisjonis lahendamata jda-
nuks. Tootilide komisjoni otsus fikseeritakse protokollis, millele
kirjutavad alla komisjoni esimees ja sekretér. Protokollid tuleb
koigile téotajatele teadmiseks ndhtavale kohale vilja panna, vil-
javotted neist. aga anda asjast huvitatud tootajaile. Tootiilide
komisjoni otsuse peale voib tootaja 10 pdeva jooksul edasi kae-
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vata ametiiihingu kditis- v6i kohalikule komiteele. Kui asi oli
arutusel tsehhi toétiilide komisjonis, on td6tajal sama tihtaja
kestel Gigus edasi kaevata iiletehaselisele tootiilide komisjonile.
Administratsioonil tootiilide komisjoni otsuse peale edasikaeba-
mise oigust ei ole ning juhul, kui téotaja edasikaebamise digust
ei kasuta, on administratsioon kohustatud komisjoni otsust tiit-
ma. Kui administratsioon keeldub to6tiilide komisjoni otsuse
vabatahtlikust tditmisest, voib to6taja pdoérduda ametiiihingu
kéitis- voi kohaliku komitee poole tditelehe joudu omava tunnis-
tuse saamiseks. Mainitud tunnistus esitatakse to6taja poolt kol-
me kult jooksul kohtutiditurile tootiilide komisjoni otsuse téditmi-
seks sundkorras.

Tootiilide komisjoni- otsus joustub selle langetamise momen-
dist ega vaja mingit kinnitamist. Otsus peab olema motiveeritud
ja pohinema tooseadusandluse séitetel, todsisekorra eeskirjadel,
kollektiiv- ja todlepinguil ning kdskkirjadel, instruktsioonidel ja
pohimaarustel. v

Tootilid, mille suhtes ei saavutata iiletehaselises tootiilide
komisjonis kokkulepet ning mis jadvad seetottu lahendamata,
samuti tootajate kaebused {iletehaselise tootiillide komisjoni
otsuse peale, vaadatakse 1abi ametiithingu kéitis- voi kohalike
komiteede poolt 7 pideva jooksul. Ametiithingu kaitis- voi koha-
liku komitee otsuse peale voib nii to6taja kui ka administratsi-
oon 10 pdeva jooksul edasi kaevata rahvakohtusse.

Ulaltoodud tootiilide lahendamise kord kehtib koigi tootajate
suhtes, vidlja arvatud {iksikute tootajate kategooriate tootiilid
toolt vallandamise, teisele toole iileviimise ning distsiplinaar-
karistuse maidramise kiisimuses. Nimelt lahendatakse «To6tiilide
ldbivaatamise korra pohimdédruse» lisas nr. 1 margitud ameti-
kohtadel toétajate vallandamise, ametisse ennistamise, teisele
toole iileviimise ning neile distsiplinaarkaristuse maédramise
kiisimustes tekkivad tootiilid alluvuse korras korgemalseisva ma-
jandusorgani poolt. Korgemalseisva majandusorgani juhataja on
kohustatud sellekohase avalduse 14dbi vaatama viie pdeva jook-
sul ning teatama ldbivaatamise tulemustest viivitamatult asjast
huvitatud toctajale. .

Tahtis osa iihiskondliku kontrolli ldbiviimisel to6seadusandlu-
sest kinnipidamise {ile on tdita kohalikel ja korgemalseisvail
ametifihinguorganisatsioonidel. NSV Liidu Ulemndukogu Pre-
siidiumi seadlusega 15. juulist 1958. a. kinnitatud «Ametiiihingu
kditis- ja kohaliku komitee Giguste pohimédarus» annab kiitis- ja
kohalikele komiteedele selleks laialdased volitused. PGhimdaruse
p. 9 kohaselt kontrollib ametiiihingu kaitis- v6i kohalik komitee,
kuidas administratsioon tdidab t6oseadusandluse ndudeid. Pohi-
méédruse p. 14 annab kéitis- voi kohalikele komiteedele Giguse
tosta vajaduse korral iiles kiisimus selliste juhtivate tootajate
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karistamise voi ametist tagandamise kohta, kes rikuvad toosea-
dusandlust, nditavad asjaajamises {iles biirokratismi voi ei tdida
kollektiivlepingust tulenevaid kohustusi. Seoses sellega véarib
erilist tdhelepanu oiguste pohimadruse samas punktis fikseeritud
noue, mille kohaselt téotajate madramisel ettevotte voi asutuse
juhtivatele majanduslikkudele ametikohtadele tuleb administrat-
sioonil arvesse votta ka ametiithingu kéitis- voi kohaliku komi-
tee seisukohta.

Tooseadusandluse tditmist ettevotetes ja asutustes kontrolli-
vad ka korgemalseisvad ametiiihinguorganisatsioonid, abistades
kditis- ja kohalikke komiteesid ning kontrollides nende tegevust.
Nagu eespool mainitud, on korgemalseisvail ametiithinguorgani-
satsioonidel, alates rajoonilistest, 6igus tosta iiles kiisimus t66-
tajate valilandamiseks «Vene NFSV tookoodeksi» § 49 alusel.
Muuhulgas on see o6igus ametiiihinguorganisatsioonidele tohu-
saks abinouks tooseadusandlust rikkuvate majandusjuhtide kor-
ralekutsumiseks.

AMETIUHINGUTE NOUKOGU TEHNILISE INSPEKTSIOONI
JA ETTEVOTETE AMETIUHINGULISE TOOKAITSEAKTIIVI
OIGUSTEST NING KOHUSTUSTEST

Uldist jéarelevalvet tookaitse eeskirjade tditmise iile koigi ette-
votete, organisatsioonide, asutuste ja, majandite, samuti iiksik-
isikute poolt teostavad NSV Liidus prokuratuuriorganid. Eri-
jarelevalve funktsioone tdidavad ametiiihingute noukogude tehni-
lised inspektsioonid, ametitihinguaktiivid ettevotetes, asutustes,
majandites ja muudes organisatsioonides ning riiklikud eriins-
pektsioonid. ; :

Ametiithingute Noukogu tehnilise inspektsiooni koosseisu kuu-
luv tehniline inspektor kontrollib tookaitse-, ohutustehnika- ja
tootervishoiualaste eeskirjade téditmist. Inspektor kinnitatakse
ametikohale Ametiiihingute Noukogu presiidiumi otsusega ning
talle antakse sissepddsuluba koigi tema poolt teenindatavate
ettevotete territooriumidele. .

Tehniline inspektor kontrollib seadmete vastavust ohutusteh-
nika eeskirjadele, ettevottes valitsevat tootervishoiu- ja sanitaar-
alast olukorda, tootajate ohutustehnilist instrueerimist ja t66-
seadusandiusest kinnipidamist administratsiooni poolt. Vasta-
valt «Vene NFSV Tookoodeksi» §-le 138 kontrollivad inspekto-
rid, et {ihtki ettevotet ega tootmisobjekti ei voetaks ekspluatat-
siooni ilma Ametiithingute Noukogu tehnilise inspektsiooni loata.
Tehniline inspektor votab vastu uusi voi rekonstrueeritud toot-
misobjekte selleks moodustatava riikliku komisjoni litkmena.
Tal on o6igus teha majandusorganitele ettepanekuid ohutusteh-

23



nika ja tootervishoiu nduetele mittevastavate téépinkide, masi-
nate ja muude seadmete konstruktsiooni muutmiseks. Tehnilise
inspektori kompetentsi kuulub ka téotajate ajutist toovoimetust
pohjustanud onnetusjuhtumite juurdlemine.

Administratsioon on kohustatud tagama tehnilise inspektori

normaalseks tooks vajalikud tingimused. Nii on inspektoril
oigus nouda administratsioonilt kéigi dokumentide, téendite,
seletuste ja muude materjalide esitamist, mis on seoses tdéokait-
sega antud ettevottes voi objektil. Tehniline inspektor voib teha
ettevotete, asutuste voi organisatsioonide juhatajaile ning teistele
vastutavatele todtajatele kohustuslikke ettekirjutusi téokaitse, ohu-
tustehnika, to6tervishoiu voi téoseadusandluse alal avastatud puu-
duste kérvaldamiseks ning méaérata selleks konkreetseid tahtaegu.
Kui t66 iiksikuis tootmislgikudes, samuti toopinkidel, masinatel voi
muudel seadmetel osutub ohtlikuks, on tehnilisel inspektoril
oigus anda korraldus t66 lopetamiseks seal. Tehniline inspektor
voib esitada ettepaneku Ametiithingute Noukogule t66 katkesta-
miseks fiiksikuis tsehhides ning isegi kogu ettevottes, kui t66-
tingimused neis ei vasta ohutustehnika voi todtervishoiu noue-
tele.
' Tehniline inspektor voib karistada rahatrahviga kuni 10 rubla
suuruses summas juhtivaid ning vastutavaid téotajaid, kes on
siifidi t6okaitse seadusandluse rikkumises voi kellest olenevail
pohjusil jdid tditmata kollektiivlepingusse voetud kohustused.
Ametiiihingute Noukogu tehnilisel peainspektoril on o6igus maa-
rata samadel pohjustel rahatrahvi kuni 50 rubla.

Tehnilised inspektorid voivad anda materjalid téokaitse ees-
kirjade rikkujate kohta iile jalitusorganitele voi teha Ametiiihin-
gute Noukogu kaudu ettevotete, asutuste, organisatsioonide voi
majandite juhatajatele ettepanek eeskirjade rikkumises siifidioli-
jate korvaldamiseks t66lt voi nende karistamiseks distsiplinaar-
korras.

Tehniline inspektor té6tab koos ametiiihingu kéitis- voi- koha-
like komiteede tockaitsekomisjonidega. Seejuures aitab ta koha-
likke ametifihinguorganisatsioone tockaitse alal, téotingimuste
parandamise plaanide véljatootamisel ning voitluses trauma-
tismi ja haigestumiste vastu.

Paralleelselt Ametiiihingute Noukogu tehnilise inspektsiooniga
ia riiklike eriinspektsioonidega kontrollib tédkaitse seadusand-
luse eeskirjade ning nouete tditmist iga ettevotte, asutuse voi
majandi kohalik ametiithingukomitee. Otseselt tegeleb sellega
vastava komitee juures tootav téékaitsekomisjon. Viimase iiles-
andeks on muuhulgas ka i{thiskondlike tookaitseinspektorite
juhendamine ning nende tegevuse kontrollimine. -

Todkaitsekomisjon on ametiiihingu kéitis- voi kohaliku komitee
itheks alaliseks komisjoniks. Selle arvuline koosseis, olenevalt
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ettevotte suurusest, struktuurist, territoriaalsest paiknemisest,
tootmise isedrasustest ja tdéotingimustest, voib olla 3 kuni 21
" inimest. Komisjon moodustatakse tootmise eesrindlastest ja
aktiivsematest {ihiskondlikest tookaitseinspektoritest. Voimaluse
korral on soovitav komplekteerida komisjorii koosseisu ka medit-
siinito6tajaid ning ohutustehnika insenere. Ametiiihingukomitee,
mille juurde todkaitsekomisjon moodustatakse, kinnitab selle
koosseisu. Komisjoni esimeheks on iiks ametiithingukomitee liik-
meist. Viimane on samaaegselt ettevotte voi, kui’ on tegemist
tsehhi ametiihingukomitee ja selle tdokaitsekomisjoniga, tsehhi
vanemaks iihiskondlikuks tookaitseinspektoriks. Komisjoni esi-
meheks ei v6i olla juhtiv insener-tehniline tootaja.

Komisjoni organiseerimise koosolekul jaotatakse kohustused
iiksikute komisjoni litkmete vahel, valitakse alaline sekretér
protokollide ja muude dokumentide vormistamiseks ning moo-
dustatakse kolm alalist gruppi t66seadusandluse, ohutustehnika
ja tootervishoiu nouete tditmise kontrollimiseks.

Tookaitsekomisjon tootab ametiiihingukomitee poolt kinnita-

tud tooplaani alusel. Mainitud plaani vidljat66tamisel on ameti-
fihingukomitee kohustatud andma komisjonile praktilist abi.
- Komisjon peab to6tama vilja abindud todkaitse- ja ohutus-
tehnika-alaste puuduste korvaldamiseks, kontrollima tédkaitse-
seaduste tditmist, analiiiisima asetleidnud onnetusjuhtumite poh-
jusi ning kuulama dra majandusjuhtide ettekanded ohutute ning
tervishoiunduetele vastavate tootingimuste loomise kohta admi-
nistratsiooni poolt. Lisaks sellele kontrollib komisjon ettevotete
iga-aastastes eelarvetes tookaitseabindudeks assigneeritud sum-
made kasutamist. Mainitud {ilesanne on todkaitsekomisjonide
itkks tdhtsamaid funktsioone, sest tookaitseabinoudeks méaidratud
summade oigel kasutamisel on téoonnetuste ja kutsehaiguste
ennetamise seisukohalt esmajirguline tédhtsus. Komisjon jélgib
ka seda, et todtajaid varustataks administratsiooni poolt nouete-
kohaste ja korgekvaliteediliste erirdivaste, erijalatsite ja indivi-
duaalsete kaitsevahenditega.

Kui administratsioon ei likvideeri todkaitsekomisjoni poolt fik-
seeritud puudusi ettendhtud tdhtaegadeks, tuleb tekkinud olu-
korda arutada ametilihingukomitee koosolekul. Mainitud koos-
olekul on ettevotte juhataja ning teised vastutavad tdéotajad
kohustatud esinema ettekandega puuduste korvaldamiseks kavan-
datud abindude kohta, edaspidi aga informeerima ametiithingu-
komiteed nende rakendamise kdigust. Kui puuduste korvalda-
mise tahtaegade méiidramisel tekivad lahkhelid ametitihingukomi-
tee ja administratsiooni vahel, on komitee oOigustatud méadrama
tdhtajad iseseisvalt, arvestades seejuures abinoude rakendamise
reaalseid voimalusi.
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Ametiithingu kaitis- v6i kohaliku komitee volitusel voi ameti-
tihinguriihma liikmete poolt valituna kontrollib {ihiskondlik t66-
kaitseinspektor tockaitsealasest seadusandlusest Kkinnipidamist.
Ettevotte voi asutuse ametiithingu kéitiskomitee téokaitsekomis-
joni esimees on samaaegselt ka ettevotte voi asutuse vanemaks
ithiskondlikuks tookaitse inspektoriks, ametiiihingu tsehhikomi-
tee tookaitsekomisjoni esimees aga antud tsehhi vanemaks t60-
kaitseinspektoriks. Nende f{ilesandeks on muuhulgas {ihiskond-
like tookaitseinspektorite ja kogu toéokaitseaktiivi juhtimine ja
suunamine ning nende tegevuse kontrollimine. Ametiiihinguriih-
mas _valitakse iihiskondlik téokaitseinspektor rithma iildkoosole-
kul lahtise hédidletamise -korras ametiithingu rithmaorganisaatori
volituste kehtimise ajaks. Vanemal iihiskondlikul téokaitseins-
pektoril on Gigus igal ajal kiilastada tema kontrolli all oleva
ettevotte voi tsehhi tootmisruume, iihiselamuid, s66klaid, ambu-
lantse jne., iihesugustel alustel Ametiiithingute Noukogu tehni-
lise inspektoriga nouda administratsioonilt seletust todkaitse
asjus ning kontrollida tooseadusandlusest ja ohutustehnika ning
tootervishoiu eeskirjadest kinnipidamist. Ametiiihingute Nou-
kogu tehnilise inspektsiooni vahendusel on tal oigus teha
ettevotte administratsioonile kohustuslikke ettekirjutusi toodkait-
sealaste puuduste korvaldamiseks, todkaitsealase seadusandluse
siistemaatilise rikkumise korral aga informeerida Ametiithingute
Noukogu tehnilist inspektsiooni ja riiklikke eriinspektsioone
siiiidlaste korralekutsumiseks voi vastutusele votmiseks. Ameti-
tihingurithmade {ihiskondlikud tédkaitseinspektorid kontrollivad
pidevalt tookaitsealasest seadusandlusest kinnipidamist vahe-
tult tookohtadel, samuti t6oliste varustamist eririietuse ja kaitse-
seadmetega.

Uleliidulise Ametiiihingute Kesknoukogu Presiidiumi poolt
4. septembril 1959. a. kinnitatud «Tootmisega seotud oOnnetus-
juhtumite juurdlemise ja arvelevotmise pohimédédruse» kohaselt
on tootmisala juhataja, kelle toopiirkonnas oOnnetus juhtus,
kohustatud sellest viivitamatult -teatama ettevotte juhatajale ja
ametiiithingu kditis- voi kohalikule komiteele ning 24 tunni jook-
sul: : )

a) juurdlema antud tootmisloigu itihiskondliku tookaitseins-
pektori osavotul onnetusjuhtumi asjaolusid ning tegema kind-
laks onnetuse pohjused;

b) koostama onnetusjuhtumi kohta vormikohase (vorm nr. 1)
akti kolmes eksemplaris ja andma need iile ettevotte peainsene-
rile.

Téoonnetuste juurdlemisel on tédhtis osa iihiskondlikel téokait-
seinspektoritel. Onnetusjuhtumi pohjuste selgitamine on tootmis-
ala juhatajal tunduvalt kergem, kui iihiskondlik t&okaitseinspek-
tor on omapoolselt selgitanud vastavaid asjaolusid. Uhiskond-
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like tookaitseinspektorite aktiivne osavott onnetusjuhtumi poh-
juste selgitamisest on seda vajalikum, et praktiliselt esineb ikka
veel juhtumeid, kus tootmisala juhatajad piiiiavad vastutusest
pad#semiseks varjata oOnnetusjuhtumite tegelikke pohjusi. Niisu-
gustel juhtudel on iihiskondlikud téokaitseinspektorid kohusta-
tud tagama, et akti punktis nr. 14 toodud onnetusjuhtumi kirjel-
duses oleksid iiksikasjalikult fikseeritud t66onnetuse tegelikud
pohjused. Akti punktis nr. 15 peab ettevotte peainsener dra nai-
tama konkreetsed abindud, mis voetakse kasutusele analoogiliste
onnetusjuhtumite véltimiseks tulevikus, ja nende rakendamise
tdhtajad. Uhiskondlikud tookaitseinspektorid kontrollivad mai-
nitud abinoude OGigeaegset rakendamist.

Tooonnetuste pohjuste selgitamisel ning ohutustehnika-alase
olukorra analiiiisimisel tuleb osutada tdhelepanu ka niinimeta-
tud «pisiasjadele» (sisseloiked, kriimustused, nikastumised libi-
semise tottu jnme.). Neid pohjustanud asjaolude véljaselgitamine
on joukohane igale iihiskondlikule tookaitseinspektorile. Ohutu
t60 kindlustamiseks on see tingimata vajalik, sest pisipuudu-
sed ohutustehnika alal voivad varem voi hiljem pohjustada ras-
keid tooonnetusi. Igakiilgselt tuleb analiifisida ka neid té6onne-
tusi, mis téotaja seletuse kohaselt olevat tekkinud tema enda siiii
tottu. Sageli on kannatanu siiti onnetusjuhtumi tekkimisel vaid
ndiline ning asjaolude selgumisel ilmnevad onnetusjuhtumi tGe-
lised pohjused. Naiteks voib todline vigastada kédtt mutrivotme
mutrist {ilelibisemise tottu. Tuleb arvestada, et sellise vigastuse poh-
juseks vdib olla asjaolu, et todlisele ei antud mutrile vastavat
votit. Voib esineda ka juhtumeid, kus todlise «ettevaatamatuse»
tottu tekkinud onnetusjuhtumi toeliseks poOhjuseks oli toodlise
puudulik instrueerimine -jne.

Tooonnetuse pohjusi tuleb selgitada kindlas jérjekorras. Eel-
koige tuleb vaadata, missuguses olukorras on Onnetuskoht ja
"selle iimbrus, samuti seadmed ja tooriistad, mida onnetuskohal
kasutati. Seejdrel tuleb kontrollida {ildisi téotingimusi ja fiksee-
rida tegurid, mis voisid avaldada moju téconnetuse tekkimisele
(nditeks valgustus, ventilatsioon jne.). Kolmandaks tuleb selgi-
tada kannatanu t6ovoime, kvalifikatsioon ja téostaaz ning teha
kindlaks ohutustehnika-alase jdrelevalve olukord antud toot-
misloigus iildse ning konkreetselt ajal, millal Onnetus juhtus.
Jdrelevalvel on markimisvddrne tdhtsus, sest norga jérelevalve
puhul voidakse ohutustehnika nouded téditmata jédtta, vaatamata
pohjalikule instrueerimisele ja ohutustehnika eeskirjade vailja-
panemisele ndhtavatele kohtadele.

Onnetusjuhtumis siiiidiolijate selgitamine toimub viimases
jérjekorras, s. o. alles siis, kui koik materjalid to6onnetuse
kohta on olemas ning onnetusjuhtumi toelised pohjused selged.
Téhelépanu koondamine siilimomendile ja siiidlaste selgitami-
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sele juba juurdlemise algul vdib kogu juurdluse kergesti eksi-
teele viia. Onnetusjuhtumi pohjuste selgitamisel tuleb arvestada
ka pealtnigijate seletusi.

Ametitihingu kéitis- ja kohalike komiteede iilesannete hulka
kuulub ka regresshagide sissendoudmine. Regresshagiks nime-
tatakse ‘rahasummade v6i muude varaliste véairtuste tagasta-
mist, mis on vélja makstud voi {ile antud kolmandale fiiiisili-
sele voi juriidilisele isikule kostja siiii tottu voi mida kostja on
saanud kolmandalt fiiiisiliselt vo6i juriidiliselt isikult hageja
arvel. Siinkohal kuulub liihidalt kisitlemisele {iksnes ametiiihin-
guorganisatsioonide oigus regresshagi esitamiseks nende poolt
sotsiaalkindlustuse summade arvel tehtud vidljamaksete tagasta-
miseks. Vastavalt «Vene NFSV tsiviilkoodeksi» §-le 413 rahul-
datakse sellised hagid tingimusel, kui kahju tekkis kindlustaja
kuritegeliku tegevuse voi tegevusetuse tottu. Konkreetselt tdhen-
dab see seda, et ametiithingu kéitis- voi kohalik komitee on
oigustatud noudma ettevotetelt tooonnetuste tagajérjel ajutiselt
voi tdielikult toovoime kaotanud todtajaile sotsiaalkindlustuse
summadest vidljamakstud toetuste tagastamist. Praktika néitab,
et ettevotteis, kus ametiithingukomiteed seda oigust laialdaselt
kasutavad, vdheneb traumatism ning touseb ohutustehnika tase.
Neis ettevotteis veendub administratsioon peagi, et ohutusteh-
nika taseme tostmine osutub ettevottele majanduslikult kasuli-
kumaks kui siistemaatiline tdiendavate kulutuste tegemine sum-
made iilekandmiseks sotsiaalkindlustuse arvele regresshagide
korras.

‘Praktiliselt tuleb ametiiihingu kiitis- ja kohalikel komiteedel
regresshagide sissenoudmisel toimida jargmiselt. Lisaks - osa-
votule tooonnetuse juurdlemisest vahetult pédrast onnetusjuhtu-
mit, millest ametiiihinguorganisatsiooni esindajana votab osa
ainult vanem iihiskondlik téokaitseinspektor, teostab kaitis- voi
kohalik komitee oma tdokaitsekomisjoni kaudu algjuurdlusma-
terjali alusel jdrelkontrolli ettevotte siili selgitamiseks nende
tooonnetuste osas, mille puhul on kannatadasaanuile té6voime-
tuse toetused sotsiaalkindlustuse summadest juba valja maks-
tud. Kontrolli tulemuste kohta esineb toéokaitsekomisjoni esi-
mees ettekandega ametiiihingu kéitis- voi kohaliku komitee koos-
olekul, késitledes eraldi iga iiksikut té6onnetust ning seda poh-
justanud asjaolusid. Seejdrel votab komitee vastu konkreetse
otsuse, millega kohustab ettevotte administratsiooni ettevotte
arvelt iile kandma ametiiihingu vabariikliku komitee sotsiaal-
kindlustuse arvele kdik summad, mis on toetusena vilja makstud
administratsiooni stiii tottu aset leidnud tooonnetuse puhul.
Uhtlasi teeb kiitis- voi kohalik komitee administratsioonile konk-
reetsed protokollitud ettepanekud analoogiliste t66onnetuste véal-
timiseks tulevikus.
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Ametiithingu kéitis- voi kohaliku komitee otsus summade
sissenoudmiseks regresshagi korras kuulub administratsiooni
poolt viivitamatult ning vastuvaidlematult tditmisele.

Praktikas esineb «Vene NFSV tsiviilkoodeksi» § 413 ebadiget
tolgendamist. Nimelt on avaldatud arvamist, nagu ei kannaks
ettevote materiaalset vastutust, kui onnetusjuhtum tekkis mitte
administratsiooni, vaid lihtt66lise siiii 14bi. Niisugune olukord
voib tekkida néaiteks iihe todlise poolt teisele kehalise vigastuse
tekitamise korral (nditeks haamrilook tabas kaastootajat, t66-
taja jdi rihmajami vahele selle etteteatamata kéivitamise tottu
kaastootaja poolt jne.). Selline § 413 tolgendamine on ebadige.
Ettevote vastutab mitte ainult juhtiva personali tegevuse, vaid
koigi oma tootajate tegude eest ametikohustuste tditmisel ja
iildse ettevotte territooriumil ning objektidel, sest ettevote teostab
nii tootajate valikut kui ka nende instrueerimist ja jdrelevalvet
nende t66 ning tegevuse iile ettevotte territooriumil, sanitaar-olus-
tikulistes ruumides ning muudel ettevottele kuuluvail voi selle
kontrolli all olevail objektidel. Sel pohjusel tuleb ka Ilihttéolise
tegevuse tagajarjel toimunud oOnnetusjuhtumit lugeda -ettevotte
stiiks. § 413 moistes tdhendab «noudedigus ettevotte wastu»
mitte noudedigust tootajate vastu, kelle tottu t66 ajal vigastati
kaastootajaid, vaid iiksnes noudedigust ettevotte kui sellise
vastu.

Uheks regresshagide eriliigiks, mis siinkohal vajavad liihi-
dat kisitlemist, on hagid mittekindlustaja vastu. Nendeks on
hagid, mis tulenevad trauma juhtumeist, millel puudub otsene
seos tootmistooga. Onnetusjuhtumite korral, mis toimuvad t&6-
tajaga teel tookohta voi toolt koju, samuti organisatsioonide
poolt tootajale antud iilesannete tditmisel, makstakse tootajale
onnetusjuhtumi kohta vabas vormis koostatud akti alusel aju-
tise toovoimetuse toetust keskmise tootasu ulatuses. Kui oOnne-
tusjuhtumis oli siiiidi mittekindlustaja, s. o. mitte ettevote, kus
tootaja tootab, vaid teine organisatsioon, kes ei hoolitsenud
tdieliku ohutuse eest oma kontrolli all olevail objektidel, terri-
tooriumidel voi tildkasutatavail teedel ja tdnavatel, on kanna-
tadasaanu to6okoha ametiithingu kaitis- voi kohalik komitee
oigustatud esitama regresshagi organisatsiooni vastu, kes oma
tegevuse voi tegevusetusega oli tekkinud oOnnetuses siiiidi. Nai-
teks voib esineda juhtum, kus to6taja to6le minnes voi sealt tul-
les tanaval komistab ning kukub puuduliku tdnavavalgustuse
voi konnitee korrastamatuse tottu, jdddes kukkumisel saadud
vigastuse tottu ajutiselt to6voimetuks. Kdesoleval juhul on ilmne,
et onnetuses on siiiidi elamute valitsus, kes ei hoolitsenud tdnava
korrasoleku voi selle kiillaldase valgustamise eest. Seega on
regresshagi esitamine kannatadasaanu té0koha ametiiihingu-
komitee poolt koigiti pohjendatud ning kuulub rahuldamisele.
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Siin on poéhimotteks, et mittekindlustaja kannab varanduslikku
vastutust oOnnetusjuhtumi eest, kuivord tekkinud kahju oleks
olnud vélditav vajalike ettevaatusabindude rakendamisega, mis
jéi mittekindlustaja poolt tegemata. Naiteks kannab katusekivi
voi radstast jddpurika moodujale pealekukkumise eest vastu-
tust majavaldaja. Praktiliselt langeb vastutus Onnetusjuhtumi
eest kahjutekitajale ka siis, kui viimane pole vigastuse tekkimi-
ses siifidi, vaid kui vigastus tekib kahjusaaja vabatahtliku tege-
vuse tulemusena sotsialistliku vara kaitsmisel, miilitsatootaja
abistamisel jne., s. o. kannatanu riskis elu ja tervisega mitte
isiklikes, vaid iihiskondlikes huvides, naiteks vottes vabatahtli-
kult osa tulekahju kustutamisest.

Lopuks olgu eriti toonitatud, et kui mittekindlustaja ettevote
voi organisatsioon ei rahulda regresshagi, siis vaidluse korral
kuulub regresshagi lahendamisele arbitraazi kaudu.

Koos Ametiiihingute Noukogu tehnilise inspektsiooniga kont-
rollivad ettevotetes valitsevat tookaitse-, ohutustehnika- ja t66-
tervishoiualast olukorda ka ametiithingu vabariiklikud komi-
teed. Toiduainete toostuse ettevotete osas tdidab kontrolli ja
jdrelevalve f{ilesandeid Toiduainete To0stuse Tooliste Ameti-
tihingu Eesti Vabariiklik Komitee. Lisaks {ihiskondlikule kont-
rollile ettevotete tookaitseaktiivi ja kaitis- ning kohalike komi-
teede tegevuse iile tookaitse, ohutustehnika ja toéétervishoiu alal
tegeleb Vabariiklik Komitee tookaitsealase iihiskondliku aktiivi
viljadpetamisega, tootades tihedas kontaktis Ametiithingute
Noukogu tehnilise inspektsiooniga. Vabariikliku Komitee Presii-
dium arutab toockaitsealaseid kiisimusi oma koosolekuil, vottes
puuduste korvaldamiseks vastu konkreetseid otsuseid, mis
on kohustuslikud nii {iksikuile ettevotteile kui ka Rahvamajan-
duse Noukogu tootmisharuvalitsustele. .

OHUTUSTEHNIKA- JA TOOTERVISHOIUALANE TOO
TOIDUAINETE TOOSTUSE ETTEVOTTEIS

Eesti NSV toiduainete todstuse ettevotetes on toédtingimused
viimase kiimne aasta jooksul tublisti muutunud ja seda peami-
selt tehnoloogiliste protsesside tdiustamise ning kompleksse
mehhaniseerimise arvel, samuti uute seadmete ja masinate
rakendamise tulemusena. See asjaolu muudab aga paljud toot-
misprotsessi mérksa keerulisemaks ning tostab noudlikkust
téokaitse, ohutustehnika ja tootervishoiu vastu.

Ettevotte administratsioon on kohustatud todtajaid instrueeri-
ma ohutustehnika alal ja tagama vastavate abinoude rakenda-
mise. Ohutustehnika- ja tootervishoiualase t66 organiseerimisel
toiduainete toostuse ettevatetes on suur tdhtsus tehnilise varus-
tatuse tasemel ja tehnoloogiliste protsesside iseloomul.
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Ohutustehnika- ja tootervishoiualane viljadpe koosneb toidu-
ainete toostuse ettevotetes jargmistest osadest:

a) sissejuhatav dnstruktaaz;

b) esmane instruktaaZ téokohal,

c) perioodiline kordusinstruktaaz;

d) mitteplaaniline instruktaaz;

e) jooksev instruktaaz;

f) oppekursused.

Ohutustehnika-, tootervishoiu- ja todkaitsealast massilist pro-
pagandat tehakse vastavasisuliste vitriinide, vestluste ja loen-
gute korraldamise ning filmide demonstreerimise abil.

Sissejuhatava instruktaazi kidigus selgitatakse toolisele t60-
kaitse ja ohutustehnika tdhtsust, tutvustatakse tooseadusandluse
iiksikuid paragrahve ja tootmisel kehtivaid ohutustehnika ees-
kirju, samuti masinate, mehhanismide ja agregaatidega to6tamisel
kasutatavaid kaitseabinousid, oOpetatakse kéasitsema elektrisead-
meid ja -aparaate ning tehakse teatavaks sisekorra eeskirjad,
tookoha hooldamise reeglid ning tutvustatakse meditsiinilist tee-
nindamist antud ettevottes. Sissejuhatav instruktaaz kestab tava-
liselt 2 tundi.

Sellele jérgneb instruktaaz tookohal, mille kdigus tutvusta-
takse toolisele {iksikasjalikult sisseseadet, ohutuid toovotteid
ning sidepidamisviisi naaberjaoskondadega. Tdolisele tuleb sel-
gitada, kus asuvad mootorid ning kuidas neid sisse ja vilja
lilitada, millist kaitseseadeldiste siisteemi kasutatakse ja mis-
sugune on tooraine, materjalide ja pooltoodete to6tlemise tehno-
loogia. Instruktaaz tookohal toimub administratsiooni poolt
vdljatootatud oppekava jargi. Kui muudetakse tehnoloogilist
protsessi voi vahetatakse vilja seadmed, tuleb instruktaazi too-
kohal korrata. Toolisele tuleb anda juhend ohutustehnika kohta.
Kordusinstruktaazi tehakse iga 6 kuu jarel.

Igapéevast instruktaaZzi antakse toolisele uue to66 puhul vahe-
tuse algul voi t66 kontrollimisel, samuti t6olise isiklikul soovil.

Mitteplaaniliselt instrueeritakse toolisi tehnoloogilise protsessi
muutumisel, mille tagajirjel muutuvad t66 ohutuse tingimused,
ning juhul, kui tooliste puuduliku instrueerimise tagajirjel juh-
tuvad onnetused.

Jooksvalt instrueeritakse t606lisi ohututest toovotetest ette-
votte, tsehhi voi osakonna administratsiooni poolt igapédevase
ohutustehnilise jdrelevalve korras, kui téolised rikuvad ohutute
toovotete juhendit ning kasutavad ebadigeid, keelatud toovotteid.

Kvalifikatsiooni tostmise kursusi organiseeritakse insenerilis-
tehnilisteie tootajatele ja administratiivpersonalile. To6listele,
kes teenindavad auru- voi veesoojenduskatlaid ja boilereid,
samuti rohu all tootavaid aparaate, kiilmutusseadmeid jm., kor-
raldatakse oOppekursusi, mille lGpetajale antakse vastav tunnis-
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tus. Peale eelmainitute korraldatakse kursusi taglastamis-, mon-
taaz-, remont- ja laadimisto6de brigadiridele. Loetletud abindude
kérval tuleb ohutu t66 kindlustamiseks kontrollida iga vahetuse
eel seladmeld poorates erilist tdhelepanu kinnitusdetailide seisu-
korrale

Toiduainete téostuse ettevotteis tuleb ohutustehmka ja tooter-
vishoiu alal arvestada jargmist:

a) tootmisruumide, masinate, seadmete ja tooriistade korras-
olek;

b) vajaliku hulga ohu, valguse ning vastava temperatuuri
ja normaalse Ghuniiskuse kindlustamine;

c) tooliste kaitsmine seadmete liikuvate osade eest kaitsesea-
deldiste abil;

d) toolistele ohutute toomeetodite Gpetamine;

e) tootmisprotsesside, toomahukate toéde ning kahjulike ja
ohtlike tooprotsesside mehhaniseerimine ning automatiseerimine;

f) tootajate varustamine kvaliteetsete erirdivaste, -jalatsite ja
individuaalsete kaitsevahendite ning miirkaineid neutraliseeri-
vate toiduainetega;

g) ohutute tootingimuste loomine koigis tootmisloikudes.

Tootmis- ja abiruumide ehitamisel tuleb arvestada territoo-
riumi planeerimiseks ja generaalplaani koostamiseks antud ehi-
tusnorme ja -eeskirju (II osa pt 1I-B 2, § 3). Ehitatavate toidu-
ainete toostuse ettevotete projektid kooskolastatakse sanitaar-
jérelevalvega.

Iga kord pérast kapitaalremonti kontrollitakse ettevotet ja
voetakse see vastu vastava komisjoni poolt, kuhu kuuluvad kva-
lifitseeritud eriteadlased ja sanitaarjirelevalve esindajad (sani-
taararst).

Ettevotte territooriumi korrashoiu kohta on kinnitatud vasta-
vad eeskirjad (Riikliku Sanitaarinspektsiooni poolt 9. VI 1951. a.
antud juhend t60stusettevotete sanitaarse seisukorra kohta),
mis tipsustatakse iga toiduainete todstuse “eriharu isedrasusi
arvestades.

Tootmisjaoskondade meistrid ja brigadirid peavad kontrollima
seadmete, toopinkide ja kaitseseadmete korrasolekut ning jéal-
gima ohutustehnika eeskirjade tditmist.

Peamehaanik ja peaenergeetik vastutavad aurukatelde, auru-

torustike, transmissioonide, tostemehhanismide, ventilatsiooni- .

seadmete ja muu sisseseade tdhtajalise iilevaatuse eest.

Téotamisel seadmetega tuleb tihti tdita erinoudeid, néiteks
kanda prille, kindaid voi muid isiklikke kaitsevahendeid. Nende
nouete ignoreerimine voib pohjustada tosiseid vigastusi @ voi
isegi surma. Kui méni seade on varustatud kaltsega on keela-
tud seda tootamise ajal eemaldada. Samuti ei tohi korrastada
ega remontida transmissioone nende todtades.
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Tookoha korraldamisele tuleb poodrata suurt -tdhelepana.
Sageli on tédhtis tookoha varustamine praktilise ja mugava moob-
liga. T6okoha oige korraldamise tdhtsust kinnitab seegi fakt, et
ligikaudu 25% koigist onnetusjuhtumeist on sellega seotud. T66-
kohad tuleb vajaduse korral varustada hoiatavate plakatitega.

Ei tohi unustada, et t66taval inimesel toimub aktiivne lihaste
ning kéde- ja jalamusklite kontraktsioon, mis omakorda tingib
kopsude t66 intensiivistumise. Hapniku vihenemine Ghus mojub
seega tOotajale negatiivselt. Hapniku sisalduse vdhenemist voib
esile kutsuda o©Ohu saastumine mitmesuguste ainete, nditeks
kiituse ebatédieliku polemise produktide ndol. Osa ohku satiu-
vaist aineist voib olla ohtlik toétajate tervisele.

Alljargnevas tabelis on toodud ainete maksmaalselt lubatav
kontsentratsioon ohus.

Maksimaalselt lubatav

kontsentratsicon mg/!
Vidvlisgaas (SOp) voi véévlisanhiidriid 0,02
Viéavelanhiidriid (SOs)) voi vadvelhape 0,003
Siisinikhapend voi vingugaas (CO) 0,03
Ammoniaak (NHas) 0,02
Lammastikuoksiiiid (arvestatuna NyOj-le) 0,005
Véavelvesinik (HsS) 0,01
Bensiin, petrooleum, ligroiin jt. arvestatuna
siisinikule 0,3
Téarpentin 0,3
Etiiiilpiiritus 1,0
Kloor 0,001
Kloorvesinik /voi soolhape (HCI) 0,01
Etiiiileeter (nn. védidveleeter) 0,03
Tubaka- ja teetolm 0,003
Tolm kvartsiosakeste sisaldusega mitte iile 50% 2 mg/m3
Tolm teiste lisanditega — kiud jms. LSRR
Freoon — 11 5 — 10% mahust
Freoon 22 ja 13 10 — 15% mahust
Freoon — 12 ja siisihappegaas 25 — 30% mahust

Sealjuures voib osa loetletud ainetest muutuda ohus plahva-
tusohtlikuks.

Tootmisruumides, mille ' maht moodustab {ihe tootaja kohta
vdhem kui 20 m® peab ohus kahjulike ainete puudumisel toimu-
ma oOhuvahetus vdhemalt 30 m?® ulatuses tunnis iihe tddtaja
kohta. Kui ruumi maht moodustab téétaja kohta 20 kuni 40 m?,
peab ohuvahetus toimuma tunnis vdhemalt 20 kuupmeetri ula-
tuses iihe too6taja kohta.

3 Ohutustehnika ﬁ3
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Suits leivatehastes, ammoniaak kiilmutuskambrites voi masi-
naruumis, veiniaurud veinitehaste kddrimistsehhides, térklise- ja
tubakatolm — koik see rikub ohku ning voib ka viiksemates
kogustes kahjustada markamatult tootaja tervist. Ka akende ja
uste avamine kiilmal aastaajal voib monikord kahjustada to6-
taja tervist.

Tootmisruumide o6hu niiskus voib suureneda aurutorustiku
rohu all téotavate aparaatide jms. halva tihenduse tottu. Need
puudused tuleb koheselt korvaldada. : ‘

Tootmisruumis valitsev madal temperatuur pohjustab téotaja
té6voime langust. Seepdrast on tootmisruumide optimaalne tem-
peratuur kindlaks mééaratud.

Vihese soojuskao puhul:
kergetel t6odel — 16 —20°C
rasketel toodel — 10— 15°C
Suure soojuskao puhul:
kergetel tocdel — 16 —25°C
rasketel toodel — 10—20°C
. Jahutolm, essentsid jm., sattudes viiksemas koguses tootaja
kopsudesse, kutsuvad esile kopsude tippude limaskesta darrituse.
Pikemaajaline arritus kahjustab ka kopsukudet.

Sageli ei poorata tdhelepanu tootmisruumide liiga korgele
temperatuurile, millele voib jargneda kuumarabandus ja meele-
markusetus. Korge temperatuuri puhul inimene higistab ja tal
tekib janu. Suurema hulga vee tarvitamine sel ajal pole aga
soovitav, vaid juua tuleb véhehaaval ja voimaluse korral siisi-
happegaasiga gaseeritud vett, lisades sellele ca 0,5% keedusoola.

Temperatuuri iilemdédrast tousu vélditakse oigesti korraldatud
ventilatsiooniga. :

Tehase laboratooriumid on kohustatud siistemaatiliselt kont-
rollima ruumide temperatuuri, o6hu suhtelist niiskust ja selle
mahulist vahetavust.

Tihti ei osutata kiillaldast tdhelepanu tsehhides esinevale mii-
rale ja vibratsioonile. Isegi vdhemargatav miira ja vibratsioon
kutsuvad esile téotajate nérvikava darrituse, tédhelepanuvoime
norgenemise ja kogu organismi kiire vésimise. Sellest tuleneb
toovoime langus ning on voimalikud onnetusjuhtumid.

Loetletud puuduste korvaldamiseks tuleb kontrollida seadmete
kinnitumist, vundamentide seisukorda jne. Lisaks sellele tuleb
rakendada amogtisaatoreid, antivibraatoreid jm. Moningatel
juhtudel tuleb isegi seadmed vilja vahetada.

Tookohtade valgustus peab vastama kindlaksmédaratud normi-
dele ja nouetele (GOST 3825-47). Akende siistemaatiline puhas-
tamine aga peab toimuma sama GOST-iga ettendhtud tdhtaegadel.

Joogivee temperatuur peab olema -8 kuni +20°C. Kuuma-
des tsehhides tuleb iga tootaja kohta arvestada 4 — 5 1 gaseeri-
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tud joogivett. Nii vee gaseerimiseks kasutatavad saturaatorid
kui ka veepaagid peavad olema tinutatud, kusjuures tina sisal-
dus joodises ei tohi iiletada 0,25%.

Erirdivad antakse tootajatele vastavalt ettendhtud normidele
ja kandeaegadele. Iga téotaja peab olema varustatud vajalike
kaitsevahenditega (gaasimaskid, kaitseprillid, sormkindad jm.).
Kaitsevahendite oigeks kédsitsemiseks tuleb korraldada eriinst-
ruktaaz.

- Kui toéoétajal tuleb tegelda nahka &rritavate ainetega, tuleb
teda varustada spetsiaalsete salvide ja pastadega.

Tootingimuste parandamise organisatsiooniliste abindoude
plaanid koostatakse ettevottes tavaliselt iiheks aastaks, arvesta-
des seejuures asetleidnud tooonnetuste pohjuste hoolikat ana-
liitisi ning kontrollimiste tulemusi.

OHUTUSTEHNIKALE PLANEERITUD ASSIGNEERINGUTE

MAARAMISE KORD. SUMMADE PLANEERIMINE OHUTUS-
TEHNIKALE, VENTILATSIOONILE JA TOOTERVISHOIU-
ALASTELE URITUSTELE. FINANTSEERIMISE ALLIKAD

Tootingimuste parandamiseks ja ohutustehnika-alaste abi-
noude rakendamiseks vajalikud summad planeeritakse kas ette-
votte ekspluatatsioonisummadest voi kapitaalmahutuste arvel.

Ohutustehnika-alased kulud liigitatakse gruppidesse analoogi-
liselt ettevotte tootmis-, tehnika- ja finantsplaani eriosas toodud
abinoude nomenklatuurile, s. o. ohutustehnika, ventilatsioon ja
sanitaar-olustikulised ehitused.

Kulutusi isiklike kaitsevahendite ja seebi muretsemiseks ning
gaseerilud vee seadeldise monteerimiseks aruandes ei néidata.

Tookaitseks kulutatavate summade plaani projekti koos vas-
tava firituste plaaniga t66tab vélja -ettevotte  administratsioon
koos kiitiskomiteega. Need projektid arutatakse I14bi ettevotte
tootajate {ildkoosolekul «ing esitatakse oma téostusharu valit-
susele, kes omakorda esilab koondplaani Rahvamajanduse Nou-
kogule. Pérast {irituste ja summade plaani projektide kooskdlas-
tamist Ametiithingute Noukoguga ja vastavatée ametiithingute
vabariiklike komiteedega saadetakse igale ettevottele kinnitalud
tookaitseks kulutatavate summade plaan.

Ettevotte kaitiskomitee esimees ja peainsener peavad kord
kvartalis koostama akti tookaitsealaste abincude téditmise kont
rollimise kohta.

NSV Liidu Statistika Keskvalitsuse poolt VaI]atootatud aru-
ande vorm nr. 9-t vahendite kasutamise kohta tdéokaitseks on
jargmine: ' ] it
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Kulutused tookaitsele koigist
finantseerimisallikaist

% (tuh. tbl.). .
Tookaitseabinbude nimetused R;a” 7t —
(Siffer) Lo B 3 kulutatud
assigneeritud
i aruande-
perioodil
a i .”b s 1 2
; :
BRI Al oy G O 2 B YR I 1 “
sealhulgas: | i
ohutustehnikale . . . 1 2 3
ventilatsioonile . . . . | 3 ‘
sanitaar-olustikulistele : 1
phltustelesss Lo R e e 4

Aruandele kirjutavad alla direktor ja kiitiskomitee esimees.

Real 2 nididatakse plaanilised ja tegelikud kulutused ohutus-
tehnikale. Siia kuuluvad kulutused kaitseseadmete ehitamiseks
ja nende remontimiseks, signalisatsiooni sisseseadmiseks, elekt-
riseadmete kaitsemaandamiseks jne.

Real 3 nédidatakse assigneeringud ja kulutused ventilatsiooni-
seadmete monteerimiseks ja rekonstrueerimiseks ning nende
kapitaal- ja jooksvaks remondiks, samuti soojuskatete, hudus-
Side, kliimaseadmete jne. rekonstrueerimiseks ja remondiks.

Real 4 nédidatakse assigneeringud ja kulutused duSiruumide,
riletusruumide, pesemisruumide, naiste hiigieenitubade, kuivata-
misruumide ning eririietuse puhastamise ja degaseerimise kamb-
rite rajamiseks, timberehitamiseks ja remondiks. Siia kuuluvad
ka assigneeringud ja kulutused pesumajade, soojendusruumide
jm. peale.

Tootmis-, tehnika- ja finantsplaanis arvestatakse kulud t66-
kaitsele iildtehaseliste kulude hulka.

ETTEVOTTE TOOTMIS-, TEHNIKA-l JA FINANTSPLAANI
ERIOSAS ARVESTATAVATE OHUTUSTEHNIKA-ALASTE
URITUSTE NOMENKLATUUR

Ohutustehnika-alased abinoud vo6ib nende olemuse jargi liigi-
tada kolme pohigruppi. Esimesse gruppi kuuluvad tood, mis
kindlustavad ohutuse masinate ja seadmetega to6tamisel, nagu
kaitsete paigaldamine ja tdiustamine, madalpingevalgustuse
sisseseadmine, hoiatava signalisatsiooni iilesseadmine. Samasse
gruppi kuulub ka porandate tasandamine voi nendele vastava
kalde andmine vee édravoolu hdlbustamiseks.
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_ Teise gruppi kuuluvad ventilatsioonitéod: tuulekodade ja soo-
jadhukardinate  ehitamine, soojuskiirguskaitse korraldamine,
aparatuuri hermetiseerimine jne. '

Kolmandasse gruppi kuuluvad téétervishoiualased ning sani-
taar-hiigieenilised abinoud, nagu néiteks dusiruumide, juuksuri-
tootubade ja erirdivaste kuivatite sisseseadmine, loomuliku kui
ka kunstliku valgustuse tugevdamine, miirasummutajate rakenda-
mine, tootajate varustamine gaseeritud veega jne.

Ohutustehnika-alaste iirituste nomenklatuuri kuulub ka toot-
misvoimlemise organiseerimine.

TOIDUAINETE TOOSTUSE ETTEVOTTE TERRITOORIUMI
KORRASHOID, ETTEVOTTE SANITAARSELE
SEISUKORRALE ESITATAVAD NOUDED, KORISTUSTOODEL
KASUTATAVAD MASINAD JA VAHENDID

Ettevotete territooriumil voetakse vastu ja hoitakse toorainet,
abimaterjale, kiitust jm. Nende jdatmed eritavad sageli kahju-
likke aineid.

Paljud mikroorganismid kutsuvad esile inimeste haigestumist.
Mikroorganismid on silmaga nahtamatud elusolendid suurusega
kni 0,4 mikronit (mikron = 0,001 mm). Haigust tekitavad mik-
roobid kanduvad edasi mitte ainult toiduainete kaudu, vaid ka
putukate ja loomade vahendusel. Monda haigusse voib aga
nakatuda batsillikandjate kaudu. Seepdrast on toiduainete t606s-
tuse ettevotete tootajad voetud meditsiinilise jéarelevalve alla ja
nad on kohustatud vastavalt seadusandlusele kdima arstlikul
jarelevaatusel nii to6le asumisel kui ka hiljem perioodiliselt iiks
kord kuus. Lisaks sellele tehakse neile kohustuslikke kaitsesiisti-
misi kohutiiiifuse, diisenteeria jt. haiguste vastu.

Ettevotte territooriumilt tuleb koristada voi havitada oigeaeg-
selt graafiku alusel koik jadtmed. Sellise graafiku koostamisel
tuleb arvestada aastaaega. Jadtmete kogumiseks pannakse toot-
mistsehhidest eemale metallist priigikastid hésti sulguvate ja
tihenditega varustatud kaantega. Tooraine hoiuplats tuleb pérast
tood hasti puhastada, pesta ja desinfitseerida.

On soovitav haljastada ettevotte territoorium, sest puud, lil-
led ja rohi puhastavad ohku ja kaitsevad ettevotet tuule ja tolmu
eest. Kuival ajal tuleb ettevotte territooriumi 2 korda péevas
kasta veega, talvel aga hoida puhtana lumest.

Regulaarselt peab kontrollima kanalisatsiooni seisukorda ja
t6od. :

Ettevotte territoorium tuleb piirata taraga, labikaigud peavad
olema liikumiseks vabad. Odsel tuleb tehase territooriumi vajali-
kult valgustada.
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Jalgradade laius peab olema vidhemalt 1
kohad peavad olema kas asfalteeritud voi kaetud Kkivisillutisega -
ja nende laius ei tohi olla alla 4 m. Piirdetara korgus peab
olema vdhemalt 1,2 m, tugipostidevaheline kaugus aga 1,5 m.

Kiitust, taarat jm. hoitakse eriplatsidel kuivas kohas, kusjuu-
res nende virnastamisel on soovitav kinni pidada jargmistest

virna korguse normidest.

meeter.

Ulesoidu-

Kaésitsi ladumisel

Mehhaniseeritud

ladumisel
Omarpuit 1,6 m 6 m
Saematerjalid 2m 6 m
Torud 1dabimo6duga kuni 50 mm 1m 3m
Kastid kaaluga kuni 50 kg 4 m 5 m
= AR el 0 3m 5m
o v o150 kg 2 m 5 m
Vaadid, 25 — 50-liitrised 6 rida kiiljeli 5 rida piisti
o 100 — 150-liitrised 4 — 5 rida Kkiiljeli 3 rida piisti
Sool, lahtine 2m’ 2 m
Palgid, prussid 1,5 m vahelattidega ridade vahel
Poldid, mutrid kastides mitte {ile 2 m
Suuremad seadmed ithe reana

Laadimistoid tuleb mehhaniseerida, kusjuures. iile 80-kiloste

raskuste laadimisel ja tostmisel korgemale kui 3 m on tédde
mehhaniseerimine kohustuslik. Puitkaupade v0i raskete veoste
laadimisel tuleb tingimata médrata vastutav téodejithataja.
- Suitsetamiseks eraldatakse ettevotte territooriumil erikohad,
mis ei tohi asuda tockohast kaugemal kui 75 meetrit ja mis
tuleb rajada arvestusega 0,2 ruutmeetrit iihe suitsetaja kohta
koige rahvarohkemas vahetuses.

Kui ettevote kasutab puurkaevuvett, siis tuleb vihma- ja dra-
vooluveed juhtida puurkaevu tsentrist vdhemalt 150 meetri kau-
gusele, kusjuures dravoolukraavid tuleb Oigeaegselt korrastada
ja puhastada.

Ettevottele kuuluvate raudteeharuteede ehitamine,
hoidmine ja remontimine toimub erieeskirjade kohaselt.

Teede ristumiskohad ettevotte territooriumil ei tohi olla jérs-
kude, vaid peavad olema kaarekujuliste kurvidega, mis oleksid
enne kurvi joudmist hésti ndhtavad. Kui osutub vajalikuks teede
ja lébikdikude kohale paigaldada torustikke voi elektrijuhtmeid,
siis peab torustik olema vidhemalt 4-—5 meetri korgusel teest,
elektrijuhtmestik pingega iile 1 kV aga 7 meetri korgusel.

Libedad lébikdigu- ja labisdidukohad tuleb liivatada.

korras-
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Tootmis- ja abitsehhide sanitaarse seisukorra suhtes kehti-
vad vastavad sanitaarsed normid ning iga toiduainetetoostuse
tootmisharu kohta kehtestatud erieeskirjad.

Kui tekib vajadus kasutada keldriruume, siis peab selleks
olema sanitaar-jdrelevalve organite ja tookaitseinspektori luba.
Loa saamise tingimuseks on keldriruumide kuivus, nende hea
valgustus ja piisav ventilatsioon. :

Tookohti ning ldbikdigu- ja ldbisdidukohti ei tohi kasutada
tooraine, pooltoodete jm.: hoidmiseks. Labikdigu- ja labisoidu-
kohtade ning materjalide hoiuplatside piiride tahistamiseks voib
soovitada nende markimist 5 sm laiuste valgete joontega.

Priigi ja jadatmeid tuleb eemaldada tootmisruumidest regulaar-
selt. Korvalruumidesse paigutatakse siiljekausid. Tootmisruu-
mide porandad, seinad ja laed tuleb hoida puhtad ja Oigeaeg-
selt remontida. Kiilmale porandale tuleb asetada restid voi
matid, mis kaitseksid tootajate jalgu niiskuse ja kiilma eest.

Ventilatsiooniseadmed seatakse iiles vastavalt sanitaarnormi-
dele. Sama kehtib ka elu-olustikuliste ruumide kohta. Nii on
eririietuse kuivatusruumide ehitamisel ldhtenormiks védhemalt
0,2 m? porandapinda t66lise kohta. Analoogilised nouded keh-
tivad ka soojendusruumi suhtes (t66tamisel temperatuuri juures
alla —5°C), mille iildpind peab olema vdhemalt 8 m2.

Lahtudes tootmise iseloomust tuleb olustikuliste, tootmis~ ja
abiruumide koristamiseks vidlja téotada kindel graafik. Néiteks
piisab sanitaarroivaste hoidmiseks ettendhtud kappide hooldami-
sel nende pesemisest kord nédalas ja desinfitseerimisest kord
kuus. Mis puutub duSiruumidesse, siis tuleb neid iga pdev puhas-
tada saastast ning seejirel pesta ja desinfitseerida.

OHUTUSTEHNIKA KULMUTUSSEADMETE
TEENINDAMISEL

Kiilmutusseadmete monteerimisel tuleb kinni pidada projekti
montaaZjoonistest ning seadmete, eriti kompressorite vunda-
mendile monteerimise eeskirjadest. Néiteks tuleb telgjoonte
tsentreerimist kompressorite monteerimisel teostada tépsusega
kuni 0,012 mm. Kompressori hooratta aksiaal- ja radiaalvonked
ei tohi tiletada 1 mm. ;

Enne kiilmutusseadmete katsetamist tuleb hoolikalt kontrol-
lida nende skeemide oigsust, samuti siisteemide tditmist kiilmu-
tusagendiga. Kiilmutusseadme katsetamine toimub inspektsiooni
sellekohaste instruktsioonide jargi, kusjuures katsetuste tulemu-
sed, graafikud ja indikaatordiagrammid kantakse vastavasse
protokolli.
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Kiillmutusmasinate kaivitamisel ja seiskamisel tuleb rangelt
kinni pidada vastavatest juhenditest.

Kiilmutusseadet voivad teenindada selleks spetsiaalselt ette-
valmistatud, toostaazi ning kutsetunnistust omavad isikud.
Nende teadmisi ja seadmete tundmist kontrollib tehase peainse-
ner voi peamehaanik.

Juhendid seadmete teenindamiseks, véljavétted ohutustehnika ja
esmaabi eeskirjadest ning kiilmutustorustike skeemid tuleb (iles
panna nahtavale kohale masinaosakonnas.

Kontrollimata manomeetritega kiilmutusseadet ei ‘tohi vétta
ekspluatatsiooni. Manomeetreid kontrollitakse véhemalt kord
aastas. -

Ammoniaakkiilmutusseadme masinaosakonnas peavad tingi-
mata olema spetsiaalsed gaasitorbikud. igaiiks kahe tagavara-
filtriga, samuti vajalik hulk kummikindaid ja esmaabikapp.

Enne kiilmutussiisteemi téditmist ammoniaagiga tuleb ballooni
kontrollida ja veenduda ammoniaagi olemasolus igas balloonis.
Siisteemi taitmisel ammoniaagiga on kategooriliselt keelatud
soojendada balloone. Kindad ja gaasitorbikud aga peavad olema
kaeparast.

Iga liiki ammoniaaksiisteemi puhastamine toimub réhu juu-
res, mis ei iileta 6 atii. .

Kui on vaja remontida kompressori silindreid, vahetada tihen-
deid voi demonteerida torustikku, armatuuri vo6i aparaate, on
tingimata vaja eelnevalt eemaldada nendest ammoniaak.

Kui ilmneb ammoniaagi lekkimine, siis on keelatud kasutada
ebatiheduse leidmiseks polevat vididvelnoori. Sel otstarbel on
lubatud kasutada ainult spetsiaalset keemilist indikaatorit.

Seadme t66 l0petamisel talvel tuleb vesi silindrite jahutussér-
kidest, kompressorite tihenditest, kondensaatorist ja muudest
aparaatidest vélja lasta.

Kiilmutusseadme masinisti miirgitumisel ammoniaagi auruga
tuleb kannatanu kohe viia vérske ohu kidtte, anda talle sisse-
hingamiseks véddvelhappe iiheprotsendilise lahuse auru ning lasta
tal vdhesel hulgal juua sidrun- voi viinakivihappe norka lahust
voi siisihappegaasiga gaseeritud vett.

 TOOKAITSE JA OHUTUSTEHNIKA EESKIRJU
TOIDUAINETE TOOSTUSE ETTEVOTTE
LABORATOORIUMIDES

looraine, materjalide ja valmistoodangu kvaliteedi kontrolli-
misel on toiduainete tééstuses suur tdhtsus. Tuleb jilgida toor-
aine ja materjalide hoidmise eeskirjadest kinnipidamist, tehno-
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loogilise reZiimi eeskirjade tditmist, viljalastavate pooltoodete
ja valmistoodangu kvaliteeti jne.

Kéesoleval ajal tootavad igas toiduainete toostuse ettevottes
keemilised voi keemilis-bakterioloogilised laboralooriumid. Labo-
ratooriumi ruumide suurus soltub tootmise ulatusest ja iseloo-
must ning allub kindlatele ehitus-sanitaarsetele normidele. Nii
on keskmise voimsusega leivatehaste laboratooriumide jaoks ette
nahtud 1--2 tuba, voimalikult ettevotte tsentris, valtides val-
jaspool 166tavate seadmete, moOoGdasditvate autode jm. moju
(vibratsioon). Kui ettevottel on péarmitsehh, siis peab labora-
tooriumil olema mikrobioloogiline kabinet.

Laboratooriumis peab olema ventilatsioon, mis rahuldaks
sanitaarnormidega ettendhtud nouded. Peale selle peab tolmu
ning 4arritavate ja miirgiste ainete (vdévlisgaasi, lammmastik-
oksiilidi, hapete jne.) eraldumise paikades olema kohtventilat-
sioon. Tombekappide ventilatsioonitoru véljumisava peab tava-
liselt olema {imbritsevate hoonete katustest umbes 1,5 m vorra
korgemal.

Laboratooriumis peab olema reaktiivide ning riistade hoiu-
ruum. Reaktiivid tuleb kuni kasutamiseni hoida isoleeritud ruu-
mis hermeetiliselt suletud, pdhiliselt klaaskorkidega suletava-
tes klaasnoudes. Laboratooriumides ja reaktiivide hoiuruumides
peab olema piisaval arvul tulekustutajaid.

Tootamisel reaktiividega ja analiiiiside tegemisel tuleb tdita
tookaitse ja ohutustehnika eeskirju. Niiteks tuleb kangete hape-
tega tootamisel kasutada kummikindaid ja panna ette kummi-
poll, isegi juhul, kui seda t66d tehakse tombekapis. Rasvade ja
olide happesuse kindlaksmddramisel kasutatakse etiiiilpiirituse
ja -eetri segu (vahekorras 1:1). Ménikord tekib lahuse lisami-
sel proovile sete. Sel juhul ei tohi kolbi voi prooviklaasi mingil
juhul soojendada poletil voi elektripliidil, sest selle tagajérjel
voib segu jdrsku siittida ja vélja paiskuda voi isegi plahvatada.
Sama ohuga tuleb arvestada ka tootamisel etiiiileetriga Sokhleti
aparaatides. Happelahuste valmistamisel on vaja rangelt tdita
ettendhtud eeskirju. Niéiteks tuleb lisada kanget véadvelhapet

ettevaatlikult veele, mitte aga {imberpdérdult jne.

Tuleb arvestada, et kahjulikud ained laboratooriumi Ghus voi-
vad esile kutsuda miirgitusi ja haigestumisi. Nii voib allpool loet-
letud ainete mérgitud kogustes sissehingamine 0,5— 1 tunni
jooksul tingida elukardetavaid haigestumisi:

Kloorjahrooma i . Soaisel Sha Nt . 0,04 — 0,06%
Mlooryestitlel |« S 30l D e st e S O e
Navelvetiniko s & i ws et Sk SRS e
BoiRoniaak U, 0 e oy 2R N AR LR T U SR e R v
Stishihbapend =00 et Ude i e I p e G oo SR R g
Bapsnulili. o edten) - 0n Vebie SgR T TR S a RGN N Ll o
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Valgustusnormide poolest kuuluvad laboratooriumid esimesse
gruppi, see tdhendab, et aknaavade ja ruumi porandapinna vahe-
kord peab olema védhemalt 1:5.

Ettevaatusabinoud tuleb tarvitusele votta ka analiiiiside tege-
misel. Nii v6ib valkude kindlaksméiramisel Kjeldahli meetodil
aset leida kuuma hapu segu viljapaiskumine kolvist. Kui aga
eelnevalt panna kolbi moned portselankuulikesed voi klaastoru-
tiikid, siis keeb segu rahulikult.

OHUTUSTEHNIKA TEHNOLOOGILISTE PROTSESSIDE
JUURES JA TEHNOLOOGILISTE SEADMETE
EKSPLUATEERIMISEL

Tooraine puhastamine ja eeltootlemine

Toiduainete toostuses on enamkasutatavateks tooraineteks
teravili, jahu ja kartul. Nende puhastamiseks ja eeltootlemiseks
kasutatakse eri ettevotteis samalaadseid seadmeid.

Nii vilja puhastamisel kui ka kartulite pesemisel tuleb too6lis-
tel laadida vili ja kartulid vastavatele puhastus- voi pesemis-
seadmetele mehaaniliste labidate, koppelevaatorite ja muude
analoogiliste masinate ning mehhanismide abil. Seejuures tuleb
tooonnetuste viltimiseks taita ohutustehnilisi eeskirju.

Tooraine eeltéotlemisel voivad onpetusjuhtumeid pohjustada
jargmised asjaolud: :

a) kartulielevaatori kettide halb kvaliteet;

b) elevaatori iilekoormatus, mis voib tingida rihmajami kat-
kemise ja elevaatori tagasikdigu;

c¢) mehaaniliste labidate vo6i pneumaatiliste laadimisseadmete
oskamatu kasutamine;

d) lint-, kraap-, kopp-, tigu- ja pneumaatiliste transportéoride
ekspluateerimisel ohutustehniliste juhendite rikkumine;

e) eeltootlemistsehhi seadmete ebadige ekspluateerimine voi
t60 reguleerimata ja korrastamata masinate ja transportmehha-
nismidega;

f) tootamine mainitud seadmetel ilma vastavate kaitsmeteta; -

g) viljapuhastus- ja -jahvatusmasinate ning teiste eeltootle-
mistsehhi seadmete teenindamine tooliste poolt, kes on ohutute
toomeetodite kohta puudulikult instrueeritud.

Kaésitletavas tootmisloigus on tédhtis eemaldada tolm, mis
muidu satub tddtajate hingamiselunditesse. Peale selle on jahu-
ja viljatolm, kui seda leidub ohus teatud kontsentratsioonis, ka
stittimis- ja plahvatusohtlik. Ruume, kus toimub tolmu eraldu-
mine, loetaksegi seepédrast plahvatusohtlikeks.

Tooraine eeltootlemistsehhis voimalike onnetusjuhtumite valti-
miseks tuleb:
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a) siistemaatiliselt kontrollida kettide seisukorda:

b) mitte lubada kartulielevaatori iilesseadmist halvakvalitee-
dilisest materjalist valmistatud kettidega voi halvasti kinnitatud
liilidega;

c) kartulielevaatori- voimaliku tagasikdigu véiltimiseks selle
kédikulaskmisel tédislaadituna tuleb elevaatori pea {ilemine voll
varustada pidur-porkrattaga;

d) iga viljaladu varustada elektriinstallatsiooniga ohutute
kinniste kéivitushoobade ja kontaktkarpidega mittestatsionaar-
sete transportmehhanismide (transportédride, virnastajate jne.)
lillimiseks elektrivorku.

Viljasilod, punkrid ja salved, kust vili lastakse vélia isevoolu
teel (vaatamata nende asukohale), tuleb pealt tdielikult katta,
jéttes vilja sisselaadimiseks ja sellele, juurdepddsuks vajalikud

. avaused.

Viliasilode, punkrite ja salvede ehitus peab kindlustama nende
tdieliku tithiendamise isevoolu teel, ilma et inimestel oleks vaja
selleks otstarbeks nendesse ronida.

Koigil viljasilodel ja salvedel peavad ohu véljajuhtimise torud
olema asniratsiooniseadistega, et torude téditumisel ei satuks
tolmune ohk tootmisruumidesse.

Et véltida inimeste kukkumist lahtistesse hoiu- ja Vahepunkrl
tesse voi ldbi laadimisluukide. tuleb need katta tugevate metall-
voredega, avade suurusega mitte {ile 250> 75 mm. Porandaga
ithetasaselt asuvad lahtised punktid tuleb piirata taraga. Samuti
tuleb teha kaitsed koikide elevaatorite, transportooride ja teiste
eeltdotlemistsehhis ja viljaladudes asuvate mehhanismide liiku-
vate osade iimber.

Separaatorite ja teiste puhastusseadmete teenindamiseks ette-
nahtud platvormid tuleb ehitada nii, et nad asuksid védhemalt
1,9 m madalamal ruumi laest. Platvormid piiratakse vahemalt
0,9 m korguste kdsipuudega. Késipuud kinnitatakse metalltuge-
dele, kusjuures vahed iiksikute tugede vahel ei tohi iiletada
0,3 m.

Puhastusseadmete t66 ajal on keelatud avada nende uksi voi
neid remontida. Soelte puhastamine on lubatud ainult harjadega
ja seda siis, kui masin tdielikult seisab (elektrimootor on vilja
lillitatud, ajami rihm maha voetud).

Eriliseks ohuks on metallist voorkehade sattumine puhastus-
masinasse. Selle drahoidmiseks seatakse laadimisseadeldise ees
iiles spetsiaalsed magnetseparaatorid. Piisivmagnetite magneti-
seerimine tootmisruumides on keelatud. Seda tehakse selleks
vastavalt sisustatud ja teistest isoleeritud kuivades puuporan-
daga ruumides, kusjuures eelnevalt voetakse tarvitusele vajali-
kud -ettevaatusabinoud sddeme tekkimise ja elektrilogi vastu.

Paljudes ettevotetes kasutatakse valtspurustajaid. Nende eba-
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oige teenindamine voib esile kutsuda onnetuse, kusjuures onne-
tuge pohjustajaks voivad olla nii etteande- kui ka jahvatusvalt-
sid.

Purustaja t66 ajal ei tohi valtse puhastada. Selle eeskirja rik-
kumine voib esile kutsuda raskeid traumasid. Samuti "ei tohi
valtside tootades piiida nende piirkonnast kitte saada monda
_sinna juhuslikult sattunud eset. Selleks tuleb valtspurustaja sei-
sata.

Ohutustehnika eeskirjad keelavad kdigu ajal nii etteandevalt-
side puhastamise kui ka nendeja jahvatusvaltside vahel asuva
sootja vidljavotmise ja puhastamise. Etteandevaltse on lubatud
puhastada ainult siis, kui agregaat ei todta, ja ainult spetsiaal-
sete vahendite abil. ,

Ohutu t66 kindlustamisel on suur tdhtsus valtspurustajasse
saabuva tooraine pideval ja hoolikal puhastamisel lisanditest.

On tahtis, et valtspurustajate aspiratsioonisiisteem tolmu
ruumi sattumise véltimiseks pidevalt - tootaks. Valtspurustaja
kdivitamisest teatatakse tavaliselt helisignaaliga.

Ohutuse kindlustamiseks purustaja kaivitamisel seatakse kéivi-
tusmehhanismid iiles purustajaga samal korrusel.

Valtspurustaja remontimisel peetakse kinni samadest ohutus-
tehnika eeskirjadest, mis kehtivad igasuguste seadmete remondi
kohta. Valtspurustaja koige raskema detaili — jahvatusvaltside
mahavotmine ja kohaleasetamine voib toimuda ainult tali abil.
Et viltida mahavoetud valtside laialiveeremist, asetatakse need
tavaliselt vastavatele puust alustele.

Tooraine segamine

Toiduainete toostuse ettevotetes kasutatakse laialdaselt tah-
kete ainete ja vedelike omavahelist segamist. Tervist kahjusta-
vateks teguriteks ainete segamisel on tolmu ja moningatel juh-
tudel ka gaaside eraldumine, samuti aur ja pritsmed. Koige
rohkem tolmu tekib kergete puistainete segamisel. Monede tah-
kete ainete segamisel vedelikega voivad tahkete ainete lagune-
mise tagajirjel tekkida gaasid.

Voimalike kahjustuste valtimiseks tuleb koiki aineid segada
pidevalt téotava ventilatsioonisiisteemiga varustatud, hermeetili-
selt suletud seadmetes. : ;

Mehaaniliste segajate rakendamine kergendab fiiisilist t66d
materjalide segamisel, kuid segamise protsesse on vaja ka her-
. metiseerida, iihendades vastavad seadmed aspiratsiooniseadel-
distega. Taignataoliste ja sitkete masside segamisel on segaja
purunemise véltimiseks soovitav kasutada lainelise kujuga laba-
dega segajaid.
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Tosiseid avariisid voib pohjustada valesti paigaldatud segaja-
voll. Avariide véltimiseks tuleb voll koos sellele kinnitatud sega-
jaga -enne paigaldamist balansseerida. Volli suur podrlemiskiirus
voib samuti olla avarii pohjuseks. Et seda viltida, ei tohi volli
ringkiirus iiletada 4 m/sek., vastasel korral paiskub segatav
aine segamisnoust valja ja voib pohjustada onnetusi. X

Segamisseadmete -teenindamisel tuleb eriti ettevaatlik olla
segamisnoude tditmisel ja tiihjendamisel. Vajaliku ohutuse
kindlustamiseks on mehaaniliste segajate kasutamisel vaja meh-
haniseerida ka segamisnoude tditmine ja tiihjendamine.

Segatud massi proovide votmine on lubatud ainult massi val-
jumisavast.

Segamisseadmete teenindamine on ohutum, kui see toimub
spetsiaalselt ehitatud platvormidelt. Neil juhtudel, kui segamis-
seadmed on monteeritud otseselt porandale, timbritsetakse nad
piirdetaraga,  kusjuures pole lubatud piistitada ajutisi kergeid
ehitisi laudadest voi muust taolisest materjalist.

Segamisseadmete konstruktsioon peab véltima aurude ning
pritsmete viljatungimist ja vedelike mahajooksmist.

Kergesti . siittivate vedelike segamisel voivad segamisseadme
torustikes tekkida staatilise elekiri laengud. Nende neutraliseeri-
miseks tuleb segamisseadme torustik ja kere maandada.

Segatavate vedelike jahutamine v06i soojendamine segamis-
nous toimub sisseehitatud spiraaltorude voi aurusargi abil. Sel-
liste segamisseadmete vilispind kaetakse soojusisolatsiooniga
arvestusega, et isolatsiooni pealispinna temperatuur ei ({iletaks

+-30°C.

Klaastaara pesemine

Paljudes toiduainete toostuse ettevotetes pestakse klaastaarat
(pudeleid, purke) enne selle tditmist valmistoodanguga.

Moningates ettevotetes pestakse klaastaarat veel kisitsi. See
on palju aega ja fiilisilist joudu noudev ning {066liste tervisele
kahjulik t606, mis pealegi ei kindlusta klaastaara vajalikku puh-
tust. Koik need puudused on vilditud eriliste pudelipesemisma-
sinate kasutamisel.

Pudelipesemismasinate teenindamiskohtades kaetakse porand
nende {imber tugevate puust restidega.

Pudelipesemismasinatega tootamisel tuleb kontrollida pude-
leid enne nende suunamist pesemismasinasse, sest moranenud
voi teiste defektidega pudelid voivad tekitada toolistele loike-
haavu ja muid vigastusi.

T66 ohutuse kindlustamiseks ei tohi pudelite pesemismasinasse
sisse- ja viljalaadimiskohtades masina teenindamiseks vajalikku
ruumi iile kuhjata pudelitega tdidetud kastidega.
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Pudellpesemlsmasmate, mehaaniliste ja automaatliinide ning
linttransportodéride monteerimisel tuleb liinide vahele jdtta vahe-
kdigud laiusega vdhemalt 2,4 m (arvestades liinide telgedevahe-
list kaugust).

Pudelipesemismasinat voib tdita leellselahusega ainilt selleks
ettendhtud eririietuses.

Poletushaavade véltimiseks kétel ja ndol on keelatud kasu-
tada soolhappelahust kontsentratsiooniga iile 5%. Ohutustehnika
eeskirjade kohaselt on vajaliku happe- ja leeliselahuse valmista-
mine ja selle lisamine pesuveele lubatud . ainult tehase laboratoo-
riumi tootajail.

Leeliselahuse ja vee temperatuuri tostmine pudelipesemisma-
sina leotusvannides iile juhendites mérgitud piirvdédrtuse on kee-
latud.

Leotusvannide puhastamisel etikettidest ~tuleb esmalt lasta
vannist vélja leeliselahus, seejdrel pesta vanni veega ning alles
siis avada luuk ja puhastada vann etikettidest.

Pudelipesemismasin voib tootada ainult alalise elektrijuhtmes-
tiku ja taielikult iilesseatud kdivitusaparatuuri olemasolul ning
kaitseseadmete tugeva kinnituse puhul.

Automaatide ja konveierite tootavate osade puhastamine ja
maérimine, nendelt purunenud pudelite ja klaasikildude ning
etikettide, samuti sinna unustatud tooriistade, puhastuslappide
ning teiste esemete eemaldamine on lubatud ainult seadmete
seismise ajal.

Pudelipesemismasinate ja -automaatide teenindamisele vdib
lubada ainult neid isikuid, kes on ldbi teinud tehnilise miini-
mumi kursuse ja saanud instruktaaZi nende masinate teeninda-
‘mise alal.

Surve all tootavad tehnoloogilised seadmed ja nendega
seotud protsessid

Igal surve all tootaval noul ja aparaadil peab olema nédhta-
val kohal silt jdrgmiste andmetega: valmistaja-tehas, vilja-
laskeaasta, tootmise jarjekorranumber, arvestusliku ja t60 juu-
res maksimaalselt lubatava surve suurus ning perioodilise jare-
levaatuse jarjekordne tdhtpiev.

Surve all tootavatel seadmetel peavad olema jargmised kont- .
roll-mooteriistad: Riikliku Standardite, Mootude ja Maoteriistade
Komitee poolt kontrollitud ja plommitud manomeeter maksimaal-
selt lubatud surve suurust tdhistava punase joonega; valischuga
ithendatud ning maksimaalselt lubatavale survele reguleeritud
kaitseklapp; tdielik komplekt reguleerimisseadmeid auru, vede-
liku voi gaasi sisse- voi valjaliilimiseks; chu, gaasi vo6i auru
védljalaskeventiil ning vedeliku voi kondensaadi viljalaskekraan.

46



Surve all toétavad tehnoloogilised seadmed kuuluvad nende
lilesseadmisel, {imberpaigutamisel vo6i nende konstruktsiooni
muutmisel tehnilisele jirelevaatusele. Ka teostatakse nende peri-
oodilist jédrelevaatust.

Surve all tootavate seadmete tdielik jarelevaatus seisneb nende
sisemises ja vélises jdrelevaatuses ning hiidraulilises katseta-
mises. Viline jdrelevaatus peab toimuma kord aastas, sisemine
jarelevaatus vahemalt {iks kord kolme aasta moodudes, hiidrau-
liline katsetamine aga mitte harvemini kui {iks kord kuue aasta
jooksul.

Surve all tootavate seadmete hermeetilisust kontrollitakse toi-
duainete toostuse ettevottes vdahemalt kord aastas.

Seadmete vilisel jérelevaatusel kontrollitakse nende iildist
tehnilist seisukorda ja armatuuri korrasolekut.

Hiidrauliline katsetamine toimub selleks, et avastada eksplua-
tatsiooni kédigus tekkinud defekte ning kontrollida iiksikute detai-
lide ja solmede tihedust.

Avariide ja oOnnetusjuhtumite véltimiseks on ohutustehnika
eeskirjadega keelatud kasutada selliseid surve all tootavaid
statsionaarseid anumaid, reservuaare ja teisi aparaate, millede
jarjekordse jdrelevaatuse tdhtaeg on aegunud.

Surve all toéotavaid tehnoloogilisi seadmeid lubatakse teenin-
dada ainult isikutel, kes tunnevad nende ehitust ja ohutustehnika
eeskirju, kes on sooritanud tehnilise miinimumi ning oppinud
tundma seadmete teenindamise instruktsioone.

Ohtlikuks too6loiguks ohutustehnika seisukohalt on toiduainete
toostuse ettevotetes keedutsehhid, seda eriti piiritustehastes. Nen-
des tsehhides voib tekkida vigastusi pohiliselt poletushaavade
niol, sest keedutsehhide todlistel tuleb pidevalt tegelda auru ja
kuumade massidega.

Tuleb silmas pidada, et keedundude kohta (sealhulgas ka pii-
ritustehastes) kehtivad eeskirjad, mis kuuluvad rakendamisele
iile 0,7 atii suuruse surve all tootavate aparaatide juures. See-
tottu tuleb tehase tehnilisel personalil selliste aparaatide oigele
ekspluatatsioonile osutada erilist tdhelepanu.

Keedunou iilemine platvorm, selle kdsipuu ja platvormile viiv
trepp peavad olema tulekindlast materjalist.

Keedunou iilemine luuk peab asuma platvormi kohal 0,25 m
kuni 0,75 m korgusel.

Tuleb samuti silmas pidada, et keedunou valjapuhumiskarbi
klapi ratas peab asuma porandast vdhemalt 0,75 m korgusel.

Onnetusjuhtumite valtimiseks on keedundude laadimisluugid
varustatud sisekaantega. Malmist kaante kasutamine on keela-
tud. Keedunoude kaane konstruktsioon peab viltima poltide ja
mutrite keermete vigastusi, samuti poltide ja pukside murdumist
ning kaane lahtirebimist.
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Kaante sulgemine toimub eriseadeldise abil, mis kindlustab
sulgemise tiheduse. Teiste vahendite (kangide jm.) kasutamine
kaane tihedamaks sulgemiseks ei ole lubatud.

Juhul, kui aurukatla toosurve iiletab keedundudes Ilubatava
surve enam kui 1,5 atii vorra, tuleb keedundudesse viivas auru-
magistraalis {iles seada reduktsioon- ja kaitseklapid, reguleeri-
des need keedundudes lubatavale maksimaalsele survele.

Igal keedundul peab olema iiks vilega varustatud kaitseklapp
lubatud survele reguleeritud raskusega, auru toitetorustikus
aga peab olema sulgventiil, mis automaatselt suleks auru taga-
sivoolu juhul, kui surve katlas langeb.

Vahemaa keedundou voi muu keeduaparaadi ldhima kiilgseina
ja juurdepddsutrapi esimese astme vahel peab olema vidhemalt
1,25 m, ruumi seina ja trapi esimese astme vahel vdhemalt 1 m.
Keedunoude omavaheline kaugus ei tohi olla alla 0,4 m. °

Toiduainete toostuse ettevotete keedutsehhides tdootavad too-
lised peavad hidsti tundma keetmise eeskirju ja ohutuid t66vot-
teid surve all tootavate seadmete teenindamisel, vastasel kor-
ral voivad nad saada raskeid poletushaavu.

Toiduainete toostuse ettevotteis kasutatakse ka destllleerl
mis- ja rektifitseerimisaparaate, millede ohtlikkuse méair nende
ekspluateerimisel soltub kasutatava surve suurusest ja nende
soojendamisviisist. Keedundu I6hkemise i{iheks pohjuseks on
to6 ettendhtust korgema survega. Selleks, et surve aparaatides
ei {iletaks lubatud piire, suunatakse aur aparaatidesse 1abi
automaatsete surveregulaatorite.

Koige ohutumaks meetodiks loetakse destilleerimist ja rektifit-
seerimist vaakuumis. Vaakuumi olemasolu aparaatides vildib
kahjulike voi miirgiste aurude ja gaaside sattumist tootmisruu-
midesse, millel oleksid mitmesugused negatiivsed tagajérjed.
Nii voib halva ventilatsioomi tottu tootmisruumides tekkida
nende aurude voi gaaside plahvatusohtlik kontsentratsioon.

Destilleerimis- ja rektifitseerimisaparaatide juures on esma-
jargulise tahtsusega nende tdielik hermeetilisus.

Aparaadi kdivitamisel on tdhtis sulgarmatuuri oige Kkaisitse-
mine: esmalt tuleb avada vaakuumventiil, siis jahutaja kraan
ning viimaks auruventiil. Sellest jérjestusest mittekinnipidami-
‘sel voib tekkida avariisid. Aparaadi kdivitamine suletud vaa-
kuumventiili puhul voib esile kutsuda surve téusu ja aparaadi
Iohkemise; jahutaja kraani mitteGigeaegne avamine aga voib
pohjustada vaakuumpumba avarii.

Erilist tdhelepanu tuleb po6orata aparaatidele kapseltaldrlku
tega. Ohutustehnika seisukohalt on siin puuduseks see, et tald-
rikutel oleva toddeldava aine eemaldamine, mida tuleb teha
remondi voi puhastamise ajal, on raske.

Kolonnide remont ja puhastamine on seotud rea joukulu
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noudvate toodega, mille tditmisel on vaja rakendada ettevaatus-
abinousid, eriti kaitsetehnika osas, sest remonditédlistel tuleb
tootada suures korguses ja monteerida raskeid detaile.

Kui tekib vajadus toétada kolonni sisemuses, tuleb rangelt
kinni pidada selliste tenholoogiliste seadmete kohta kehtestatud
ohutustehnilistest eeskirjadest.

Soojusenergiat . tarbivad tehnoloogilised seadmed
Keedukatlad ja aurustajad

Lahtised keedukatlad, mis tootavad aurusirgis aurusurvega
tile 0,5 atii, peavad rahuldama surve all téotavate aparaatide
kohta kehtestatud ohutustehnilisi noudeid.

Veeaurude eemaldamiseks asetatakse keedukatelde kohale ven-
tilatsioonikuplid kohaliku imevventilatsiooni jaoks. -

Keedukatla aurusidrk ning auru ja kuuma vee torustikud kae-
takse soojusisolatsiooni kihiga selliselt, et temperatuur isolat-
sioonikihi pinnal ei iiletaks 4 30°C.

Avariide véltimiseks peavad keedukatlal olema riikliku ins-
pektsiooni poolt kontrollitud manomeeter, kaitseklapp, sulgven-
tiil (aurutorustikul), ohukraan, kondensaadi valjalaskekraan ja
kondenspott.

Ohutustehnika eeskirjade kohaselt ei ole keedukatelde eksplua-
teerimine lubatud, kui surve aurusdrgis touseb iile 3 atii.

Auru juhtimisel keedukatla aurusédrki avatakse auruventiil
aeglaselt. Kui avastatakse, et &arikud, omblused jm. lasevad
auru labi, tuleb auru andmine keedukatlasse viibimata lopetada,
teatades sellest aurutorustiku korrasoleku eest vastutavale t66-
tajale.

Teenindamise holbustamiseks on keedukateldel ette nahtud
eriline seadeldis katelde kallutamiseks (pooramismehhanism
rooliratta ja kallutamishoovaga jm.). Koik kallutamisseadeldised
varustatakse spetsiaalsete sulguritega, mis véldivad katelde kal-
lutumist. Paremaks orienteerumiseks on soovitav kinnitada kal-
lutusseadeldistele suunda néitavad noolekesed pealkirjadega «kal-
lutamine» ja «tostmines.

Massi laialipritsimise &drahoidmiseks keetmisel tuleb keedu-
katel taita mitte d4reni, vaid 20 sm vorra allapoole iilemist dart.

Intensiivselt vahutavate ja keemisel laialipritsivate ainete
keetmisel kaetakse katlad lahtivoetavate kilpidega. Kui see aga
tehnilistel pohjustel on voimatu, tuleb vadhendada keedukatla
aurusdrki antava auru hulka.

Vahemaa keedukatelde ja ruumi seina vahel ei voi olla vidhem
kui 0,8 m, keedukatelde omavaheline kaugus aga peab olema
vahemalt 1 m.
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Kui keedukatel tootab vaiksema survega kui on auru kommu-
nikatsioonides, tuleb aur reguleerituna vastavale survele suunata
keedukatlasse reduktsiooniklapi kaudu. Valmiskeedetud massi
valjavotmisel keedukatlast tuleb segaja seisata ja Iopetada auru
andmine aurusarki.

Kisitsi segamisel ei tohi keedukatelt teenindades seista pin-
kidel voi kastidel. Segamiseks kasutatavad molad peavad olema
tugevad, hésti lihvitud ja kédsitsemiseks ‘sobivad. Kuuma massi
on keelatud segada iileskeeratud kaistega.

Ohutu t66 kindlustamiseks aurustajate teenindamisel tehakse
aurustajate soojenduskambrid materjalist, mis oleks aurustatava
lahuse toime suhtes vastupidav. Aurustajate soojenduskambrid,
kus auruga tdidetud osas on surve alati suurem kui vedelikuga
taidetud osas, valmistatakse surve all tootavate seadmete ehita-
mise, iilesseadmise ja jdrelevaatuse eeskirjade kohaselt.

Aurustajate valmistamisel voi remontimisel tuleb -erilist tdhe-
lepanu poorata torude valtsliidete kvaliteedile. Aurustaja toota-
misel piiiiab torudele mojuv surve torude otsad lahti rebida. See-
tottu voib torude halvakvaliteediliste voi ebadigete valtsliidete
puhul tekkida aurustaja avarii.

Aurustajate ekspluateerimisel voib muutuda ohtlikuks soojen-
dusseadiste ebaodige ehitus. Erisugustes aurustajates kasutatakse
ka eri liiki soojendusallikaid: gaasi, auru, vett, oli, elektrit.

Gaasisoojendusega aurustajate ekspluateerimisel on tulekahju
oht teistega vorreldes suurem; samuti esineb miirgituse saamise
voimalus kiittegaaside imbumise tottu tootmisruumidesse 1dbi
gaasitorustiku ebatiheduste. Gaasisoojendusega aurustajate eks-
pluateerimise ohutus saavutatakse viljaviidava kiittekolde ehita-
mise teel.

Koige ohutumad on auru- ja veesoojendusega aurustajad. Sel-
liste aurustajate ekspluateerimisel voivad onnetusjuhtumid aset
leida ainult kontrollmooteriistade puudumise, rikutud soojusiso-
latsiooni voi kergesti siittivate materjalide ja tolmu sattumise
tottu nende pealispinnale.

y Elektrisoojendusega aurustajate ekspluateerimisel tuleb ran-
gelt kinni pidada elektrienergia ohutu kasutamise eeskirjadest.

Autoklaavid

Hermeetiliselt suletud klaaspurkidesse voi plekktoosidesse kon-
serveeritavad toiduained steriliseeritakse nende kuumutamisega
teatud aja jooksul sterilisaatorites voi autoklaavides tempera-
tuuri juures 4100°C ja rohkem. :

Sterilisaatorite hooletul kéasitlemisel voib saada poletushaavu,
autoklaavide tehnilise ekspluatatsiooni eeskirjade rikkumisel aga
ka tosisemaid vigastusi.
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Tootérvishoiu eeskirjade kohdselt tuleb steriliseerimisruum
varustada ventilatsiooniga niiskuse eemaldamiseks ja sooja 6hu
sissejuhtimiseks. Ventilatsiooni sisseseadmine on pohiliseks abi-
nouks voitluses niiskuse vastu, mis tekib to6tamisel lahtiste ste-
rilisaatoritega.

Sterilisaatori ja autoklaavi korpuse valispind tuleb isoleerida.
Isolatsioon peab olema. niiskuskindel ja temperatuur selle pin-
nal ei tohi iiletada +25°C.

Autoklaavi kaas "peab sulguma tihedalt ega tohi auru 1&bi
lasta. Hermeetilisuse saavutamiseks tuleb autoklaavi iilemisel
vool leiduvasse ringdnarasse asetada oOliga immutatud grafiit-
voi asbesttihend. Kaane tostmise hdolbustamiseks varustatakse
see vastukaaluga.

Autoklaavi voi sterilisaatori laadimine vastava tosteseadeldi-
sega peab toimuma aeglaselt, kusjuures on keelatud seista,tos-
tetavate raskuste all. Tostemehhanismide kasutamine autoklaa-
vide voi sterilisaatorite ekspluateerimisel on lubatud ainult koigi
nende iiksikosade tdieliku korrasoleku ning tostemehhanismide
ekspluatatsiooni eeskirjadest kinnipidamise korral. Elektritostu-
kite remont voi nende jédrelevaatus voivad toimuda ainult parast
elektrivoolu véljaliilitamist.

Koik autoklaavid peavad olema varustatud korrasolevate kont-
roll-mooteriistadega. .

Vaakuumaparaadid

Tootmise tehnoloogilise protsessi ohutuks kulgemiseks peavad
vaakuumaparaadid olema varustatud regulaarselt kontrollitava
manomeetri ja vaakuummeetriga, kaitseklapiga, vdhemalt 10 mm
paksusest klaasist vaateakende ning reguleerimis: ja sulgarma-
tuuri téieliku komplektiga.

Vaakuumaparaadi vélispinnal ning “torustikel, mille tempera-
tuur touseb tle +60°C, peab olema soojusisolatsioon. Viimane
tehakse niiskuskindlatest materjalidest sellise arvestusega, et
temperatuur selle pealispinnal ei {iletaks +25°C.

On viga tahtis, et sulgarmatuuri reguleerimine oleks maksi-
maalselt tsentraliseeritud ja reguleerimisaparatuur asuks apa-
raadil tootaja tookohal. Samuti on tdhtis, et sulgarmatuur ja
kontroll-mooteriistad oleksid kiillaldaselt valgustatud.

Vaakuumaparaatide teenindamise holbustamiseks = ehitatakse
nende juurde tulekindlast materjalist teenindamisplatyormid
vdhemalt 0,9 m korguste rauast késipuudega. Platvormidele vii-
vad kidsipuudega piiratud trepid valmistatakse rauast ning ase-
tatakse mitte suurema kui 45-kraadise nurga all horisontaal-
pinna suhtes. Treppide astmed ja platvormide porandad peavad
olema libisemist valtiva pinnaga (rihvelplekist jm.) ning need
tuleb hoida puhtad.
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Vaakuumaparaadi voi selle iiksikute solmede remontimine apa-
raadi tootades on keelatud.

Eriti ettevaatlik tuleb olla vaakuumaparaadi puhastamisel
katlakivist. Kui toclisel on vaja ronida vaakuumaparaati, siis
tuleb seda eelnevalt jahutada.

Auru, vett ja teisi vedelikke juhtivatele torudele kinnitatakse
pimeddrikud ning voetakse tarvitusele abinoud vaakuumpumba
voimaliku sisseliilimise vastu. Aparaadi puhastamisega tegeleva
toolise korval peab pidevalt viibima teine toolme kes jalgib
esimese t66d.

Ohutustehnilised abindud kuivatite ekspluateerimisel

Toiduainete toostuse ettevotteis kuivatatakse rohkesti pool- ja
valmistooteid. Kuivatite ebadigel ekspluateerimisel ja ohutusteh-
nika eeskirjade rikkumisel voivad tekkida onnetused ja avariid.

Vigaste kuivatite ekspluateerimisel tekib oht, et viikeste pra-
gude voi gaasijuhtmete muude ebatiheduste kaudu imbuvad kah-
julikud gaasi (peamiselt siisiniku hapendid) tootmisruumidesse,
pohjustades miirgitusi. Seetottu peavad kuivatid, milles kasu-
tatakse kiittegaase, tootama “horenduse all.

Tootmisruumides, kuhu voivad tungida kahjulikud gaasid,
tuleb {iles seada automaatsed gaasianaliisaatorid helisignalisat-
siooniga, mis hakkab to6tama siis, kui gaaside kontsentrat-
sioon ohus {iletab maksimaalselt lubatud méaédra. See signalisat-
sioon tagab oOigeaegse abinoude rakendamise ohu korvaldami-
seks.

Kulvatusagregaatlde teenindamise holbustamiseks ja tule-
kahju tekkimise voimaluste vidhendamiseks peab agregaatide

imber olema vaba ruum, kuhu pole lubatud paigutada mingeid

materjale, kaasa arvatud kuivatatud tooted.

Porandad tehakse kuivatusruumides tulekindlast ja soojust
mittejuhtivast materjalist ning nad peavad olema tasased ja
ilma pragudeta, holpsasti puhastatavad ega tohi olla libedad.

Kuivateid voib remontida ainult pédrast nende t66 taielikku
lopetamist ja temperatuuri alanemist. Keevitustoode ajal tuleb
kuivatites kindlustada ohu pidev ja tiielik puhastamine tekki-
vatest gaasidest. Uhtlasi tuleb votta tarvitusele abinoud keevi-
tajate isoleerimiseks remonditavate agregaatide metallpinda-
dest. Elektritooriistade kasutamine kuivatite téotades on luba-
tud ainult siis, kui nad to6tavad madala pingega ja on kaitse-
maandatud. Kuivatites on lubatud kasutada ainult madaia pin-
gega kandelampe. Sel juhul tuleb kontrollida elektrijuhtmete
isolatsiooni korrasolekut, eriti nende kokkupuutekohtades kuiva-
tusagregaatide metallosadega.

Kuivatile leenindamisel ja remontimisel varustatakse t6olised
eririietuse ja -jalatsitega, labakinnaste, kaitseprillide ja teiste
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vahenditega, mis on ette ndhtud nende agregaatide teenindami-
sel ja remontimisel.

Ohutute tootingimuste loomisel on suur tdhtsus kuivatite
oigel ekspluateerimisel vastavalt kuivati tiiiibile.

Lahtist tiiiipi kuivatid peavad asuma kinnistes ruumides, mis
oleksid igalt poolt kaitstud tuule ja sademete eest ning ehita-
tud vastavalt tulekaitse eeskirjadele.

Hoone katusesse tehtav ava peab tagama katuse tuleohutuse.
Ruumi porand kuivatusahju kiittekolde all tehakse mullast voi
tulekindlast materjalist. Kuivatusahju ruumi lagi peab olema
kaetud vdhemalt 2 sm paksuse saviga segatud krohvikorraga.

Kuivati hoonel peab viljaspool olema statsionaarne tuletorje-
redel. Hoone {imber ja hoone sees peavad olema vaadid veega
ja admbrid. Kuivatis peavad olema tulekustutajad, pootshaagid,
labidad ja muu varustus kohalike tuletorjeorganite poolt kind-
laksméaratud hulgal.

Elektrivalgustuse puudumisel voib kuivatusahju ruume val-
gustada ainult «Nahkhiire»-tiitipi laternatega; petrooleumi-
lambi voi kiiinla kasutamine on kategooriliselt keelatud.

Elektrienergia kasutamisel peavad elekirivork ja -seadmed
vastama «Elektritehniliste seadiste ehitamise eeskirjade» noue-
tele, mis kehtivad esimese kategooria tuleohtlike ruumide kohta.
Tulekaitse eeskirjadega on keelatud kasutada neid ladudena,
_hoida neis kiitust, kergesti siittivaid vedelikke jms. Kuivatusahju
kiitmiseks vajalik kiitus tuleb kohale tuua tarbimise jargi ning
selle kogumine kiittekolde ldhedusse ei ole lubatud.

On keelatud jatta kiidevat kuivatusahju ilma jérelevalveta.

Kamberkuivateid kasutatakse ruumides, mis on varustatud
toite- ja tombeventilatsiooniga. Kuivati seinad peavad olema
kaetud soojusisolatsioonikihiga soojuskadude vahendamiseks.

Kui kuivatuskambrid seatakse iihte ritta, tuleb nende vahele
jatta vdhemalt 1 m laiune kaik.

Uste avamisel viéljatungivate gaaside eemaldamiseks seatakse
uste kohale (viljaspool) kummid. Kuivatite uksed peavad ava-
nema viljapoole ning olema suletavad nii seest- kui ka viljast-
poolt.

Sissepdids hoonesse ja viljapdds hoonest, kus asuvad kamber-
kuivatid, peab toimuma tuulekoja kaudu.

Poletushaavade valtimiseks taidetakse ja tiihjendatakse kuiva-
tuskambreid kinnastes. Enne kambri tditmist voi tiihjendamist
tuleb kalorifeeri ohutoru siiber sulgeda. Kaloriieeri aurutorusti-
kul peab olema soojusisolatsioon. ; :

Kui ohu soojendamiseks kasutatakse sekundaarset auru, ei
tohi lubada auru kondenseerumist aurutorus, sest see pohjustab
surve iilemédédrast tousu. :

Kuivatamisel korge temperatuuriga ohuga on peamiseks ohu
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allikaks kalorifeerid. Nende aurutorud vdivad kergesti 15hkeda,
kui surve touseb lubatust kdrgemale. Seetdttu tuleb Shukalori-
feeride ckspluateerimisel tingimata tdita «Surve all tootavate
seadmete ehitamise, iilesseadmise ja jirelevaatuse eeskirjuy.
Kalorifeeri torude IGhkemisel tuleb viibimata sulgeda auruven-
tiil ning katkestada kuivati t66- kuni vea korvaldamiseni.

Kalorifeeri torude IShkemist voib viltida, kui pidevalt auru
survet jdlgida, lubamata sellel tousta ettenihtud maksimaal-
médrast korgemale. Vajaliku surve alalhoidmiseks seatakse
iiles reduktsioonventiilid, mis alandavad survet automaatselt
ettendhtud piirméaérani.

Vaakuumkuivatites toimub kuivatamine atmosféirilisest ma-
dalama surve (vaakuumi) juures. Vaakuum takistab igasuguste
gaaside ja aurude sattumist tootmisruumidesse, millega taga-
takse koige paremad sanitaar-hiigieenilised tingimused td6kohal.

Poletushaavade véltimiseks ja ruumides normaalsete meteoro-
loogiliste tingimuste loomiseks kaetakse vaakuumkuivatite kered
ja nende juurde viivate ning {ile +60°C kuumenevate torude
pealispinnad soojusisolatsiooniga. Viimane peab olema niiskus-
kindel ja temperatuur selle pinnal ei tohi tousta korgemale kui
+25° C.

Vaakuumkuivatite kondensaatorite ja aurutorustike sulgven-
tiilide, darikute ja teiste liidete konstruktsioon peab kindlustama

kuivatite ohutu teenindamise. Sulgarmatuuri reguleerimisapara-

tuur peab asuma kuivatustoolise tookohal.

Vaakuumkuivatite tootamine ettendhtust suurema horendu-
sega on keelatud. '

Iga vaakuumkuivati juures peab olema nédhtaval kohal juhend
selle teenindamise ja ohutu ekspluateerimise kohta.

Trummelkuivatid kuuluvad pideva tooreziimiga kuivatite
liiki. Seda liiki kuivatite juures on korvaldatud rida perioodilise
tooreziimiga kuivatitele omaseid puudusi. Samuti on pideva t66-
reziimiga kuivatite eeliseks see, et koordineerides nende t66d
teiste tehnoloogiliste seadmetega, voib nende abil luua automaat-
seid vooltootmisliine.

Kuivatustrumlite normaalse t66 vajalikuks eelduseks on nende
dige asetus ja paigutamine eraldi vundamendile. Kui kuivatus-
trumlid seatakse iiles iihte ritta, tuleb nende vahele jatta vihe-
malt 1,6 m laiune kaik.

Trumli poéoérlemine toimub elektrimootori joul reduktori voi
transmissiooni abil hammas- v6i rihmajamite kaudu.

Trummelkuivatite mehhanismide ekspluateerimisel tuleb ran-
gelt kinni pidada vastavatest ohutustehnika eeskirjadest.

Kuivatustrumlite suur soojuskiirgus tostab tsehhi ohu tempe-
ratuuri. Ohu liigse soojenemise drahoidmiseks jahutatakse trum-
lite vilispindu, kastes neid veega, vdi isoleeritakse trumli kere.
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Trummelkuivatite véaljalaadimiskambrid tuleb varustada venti-
laatoriga gaaside eemaldamiseks ning tolmupiiiidjaga normaal-
sete meteoroloogiliste tingimuste siilitamiseks.

Ohutustehnika eeskirjad ei luba kiivitada kuivatustrumleid
ilma nende tehnilise seisukorra eelneva kontrollita. Samuti
kontrollitakse eelnevalt ajameid ja nende kaitsmeid, kuullaagreid
ning toitemehhanismi (tiguajami jm.) korrasolekut.

On keelatud puhastada trumlite toitemehhanisme ja tolmu-
piitidjaid nende t&6tamisel, kui selieks puuduvad vastavad me-
haanilised vahendid. ;

Trumlitesse laaditavate ainete kuivatamine on Ilubatud ainult
pdrast nende tolmust puhastamist. Vastasel korral tekib tolmu
siittimise oht.

Kui  kuivatustrumlis kasutatakse aurusoojendust, ei tohi
aurusurve iiletada kuivatustrumli tehnilises passis maérgitud
survet.

Enne aurusoojendusega kuivatustrumli kédivitamist tuleb hooli-
kalt kontrollida trumli s6lmi ja 14dbi puhuda kondenspotid, lastes
itheaegselt vilja kondensatsioonivee, ning kontrollida seejérel
trumli tood tithikaigul.

Kuivatatava aine auramisel tekkivad aurud imetakse trum-
list vélja eri ventilaatori abil. Ventilaatori t66 efektiivsuse tost-
miseks ehitatakse trumli kohaie ohukesest lehtmetallist kuppel.

Pihustamise pohimottel tootavad kuivatid erinevad iiksteisest
pohiliselt pihustamisseadmete konstruktsiooni poolest. Monedes
konstruktsioonides toimub 'pihustamine surudhu abil, teistes
kasutatakse tugevat aurusurvet. Esineb ka selliseid konstrukt-
sioone, kus on rakendatud suure kiirusega poorlevaid erilisi ket-
taid ja kus pihustamine toimub tsentrifugaaljoul.

Soltumata pihustusseadmete konstruktsioonist paigutatakse
koik seda tiiiipi kuivatid toite- ja tombeventilatsiooniga varusta-
tud isoleeritud ruumidesse.

Kuivatustorni valispind peab olema kaetud soojusisolatsioo-
niga, kusjuures temperatuur isolatsiooni pealispinnal ei tohi
iiletada +20°C.

Kuivatustornide  kiilge  ehitatakse  teenindamisplatvormid
koos sinna viivate treppidega, millel peavad olema I m korgused
kdsipuud. Trepiastmed ja platvormide porandad valmistatakse
kareda pinnaga (rihvelplekist jm.) ja hoitakse puhtad.

Kuivatusprotsessi nouetekohase kulgemise ja mehhanismide
too jalgimiseks on kuivatustornis tugeva klaasiga kaitstud vaa-
teaknad. ; :

Kuivati jérelevaatust, puhastust ja remonti lubatakse teha
ainult kuivati seismisel ja kui ohu temperatuur tornis langeb
alla +30°C. Mainitud to6id teevad vdhemalt kaks toolist. Kui
jarelevaatus, puhastus ja remont toimuvad torni sees puuduliku

55



valgustuse puhul, v6ib kasutada elektrikandelampe pingega
mitte iile 36 V. :

Laadimismehhanismide ebadigel {ilesseadmisel ja aspiratsiooni
puudumisel tekib nende juures tolm, mis mdjub kahjustavalt t66-
liste organismile. Seetottu tuleb pihustamise  pohimottel toota-
vate kuivatite puhul osutada erilist tdhelepanu laadimismehha-
nismidele. Need peavad olema histi kisitsetavad ja véimaldama
taara ohutut tditmist.

Kuivati i{ilejddnud seadmete (ventilaatori, pumba, tiguajami,
filtri jt.) ohutut ekspluateerimist reguleeritakse iga margitud
seadme kohta kehtivate ohutustehnika eeskirjadega.

Pihustamise pohimottel tootavate kuivatite kdikulaskmise, eks-
pluateerimise ja seiskamise korra kohta tuleb néhtavale kohale
vdlja panna eri juhendid.

Ohutustehnilised abinoud filterseadmetega tootamisel

Paljudes toiduainete todstuse ettevotetes kasutatakse mitme-
suguseid filterseadmeid. Monedes ettevotetes filtreeritakse tuge-
vasti auravaid kuumi produkte, mis tingib ruumi korge tempe-
ratuuri ja niiskusesisalduse. Normaalsete t66tingimuste loomi-
seks ja temperatuuri alandamiseks peab ruumides, Kus asuvad
filterseadmed, olema hea ventilatsioon.

Allpool vaatleme moningate filterseadmete ekspluateerimise
isedrasusi.

1. Filterpressid. Raamfiltrite konstruktsioon on kaunis vastu-
pidav, kuid ohutustehnika eeskirjade kohaselt tuleb neid igal
aastal kontrollida hiidraulilise survetamise teel, kusjuures surve
ei tohi filetada 4 atii.

Et kuumade produktide filtreerimisel voib saada poletushaavuy,
tuleb raame kasitseda ettevaatlikult ja puhastamisel ei .tohi neid
litiia {iksteise vastu, sest seejuures voib kergesti vigastada filter-
riiet.

On keelatud avada filterpressi filterriiete puhastamiseks, kui
selles esineb veel filtreeruva aine survet. Filterpressi kokkumon-
teerimisel on kategooriliselt keelatud presskruvi kinnikeeramisel
kasutada raamide kokkusurumiseks hoobasid. Raamide tihe ase-
tus saavutatakse filterpressi raamide hiidraulilise kokkusuru-
misseadisega.

Filterpressi lahtivotmisel peetakse kinni kindlast jarjekorrast:
koigepealt avatakse otsplaate hoidvad kaitsehaagid, siis alanda-
takse kolmekdigulise kraani kaudu vee survet silindris ning nihu-
tatakse vastukaalu otsplaat eemale; seejdrel alustatakse raamide
tavalist korrastamist ja filterriiete puhastamist.

Kasutatud filterriided pestakse, regenereeritakse ja kuivata-
takse viljaspool filterpressi ruumi. ‘

56




Surve reguleerimiseks tuleb lasta filtraat filterpressi aeglaselt.
Filtraadi suunamiseks filterpressi voib kasutada surudhku voi
tsentrifugaalpumpa.

Surve filterpressi hiidraulilise sulguri peas ei voi iiletada ma-
nomeetriga  kindlaksmadratud normi. Filterpressi raamide
késitsi kokkusurumisel presskruvi abil peavad mutrivotmed
olema hésti sobitatud, et viltida nende mahalibisemist mutri
tahkudelt.

Auru vidhendamiseks ruumis tuleb filterpressi kokkumonteeri-
misel jdlgida, et raamide ja plaatide avad satuksid tédpselt
kohakuti.

Ohutustehnika eeskirjad keelavad tootada filterpressidel, mil-
lel puudub manomeeter voi presskruvi on korrast édra, samuti
kui raamides voi kaanes tekivad praod. Hiidraulilise sulguri
vastukaalude {imber tuleb ehitada kaitsed.

2. Mehaanilised filtrid. Ruumid, kus on mehaanilised . filtrid,
peavad olema kiillaldaselt valged, sest neis on vaja hoolikalt
kontrollida filtreeritavate ainete ldbipaistvust. Kunstlik valgus-
tus ohtul ja 0osel ei tohi olla alla 50 luksi.

Normaalse temperatuuri kindlustamiseks ning filterrennidest
tousva auru viljajuhtimiseks rakendatakse ventilatsiooniseadel-
disi.

Mehaaniliste filtrite t66s esinevate héirete ja avariide pohjus-
tajaks voib olla nende sagedane sisse- ja ‘viljaliilitamine.

Mehaanilisest filtrist mahla eemaldava pumba korraparatu
too puhul voi selle seismajddmisel voib mahl valguda iile vastu-
voturennide ddre ja tekitada tootajatele poletushaavu voi pohjus-
tada libisemist ja kukkumist. Seetottu tuleb perioodiliselt kont-
rollida pumpade vastupidavust.

3. Tsentrifuugid. Olenevalt kasutamise eesmirgist rakenda-
takse tsentrifuuge erineva volli poorlemise kiirusega — 400 kuni
4000 pooret minutis. Tsentrifuuge kasutatakse tahkete aineosa-
keste eraldamiseks vedelikust ja nende t66 pohineb tsentrifu-
gaaljoul, mis tekib kiiresti poorlevas trumlis — tsentrifuugis. Eri
liigi tsentrifuugidest moodustavad separaatorid, mida iseloo-
mustab trumli vdiksem 14bimoot ja suurem poorlemiskiirus. Se-
paraatorid on ette ndhtud emulsioonide eraldamiseks, kuid toidu-
ainete toostuse ettevotteis kasutatakse neid Jaialdaselt ka ainete
- selitamiseks ja puhastamiseks.

T66 defektse tsentrifuugiga voi tsentrifuugi reZiimi rikkumine
kujutavad endast suurt ohtu nii teenindavale personalile kui ka
naabruses asuvatele seadmetele. - Tsentrifuugide ekspluateerimi-
sel saavad koige sagedamini vigastada trumli seinad ja vall.
Trumli seinte purunemist voivad pohjustada kulumine, madala-
kvaliteediline materjal, tsentrifuugi jérsk pidurdamine voi selle
lubamatult suur kiirus.
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Kéivituse momendil {iletab tsentrifuugi vollil lasuv koormus
tavalise téokoormuse 2—2;5 korda. Seetottu tekivad tsentrifuugi !
jdrsul kéivitamisel voi pidurdamisel suured inertsjoud, mis voi-
vad esile kutsuda trumliseinte purunemise. Seoses sellega tuleb
tsentrifuugi kdivitada aegamoédda, 2—3 minuti kestel.

Tsentrifuugi ajami konstruktsioonis kasutatakse touke valtimi-
seks voi pehmendamiseks hoordsidurit. Tsentrifuugi tuleb pidur-
dada 3—5 minuti kestel.

Tuleb hoiduda trumli ebaiihtlasest tditmisest, sest see voib
pohjustada trumli seinte lohkemist. Selline avarii voib juhtuda
ka siis, kui trummel tédidetakse iile passis ettendhtud normi.
Tsentrifuugi trumli tditmise normiks on 0,5—0,6 selle sisemisest
mahust.

Tsentrifuugi avarii voib aset leida ka neil juhtudel, kui p&or-
levasse trumlisse satub metallese v6i moni muu raske voorkeha.

Tosist tdhelepanu tuleb poorata volli oigele kinnitusele kuul-
laagrites ning selle tehnilisele seisukorrale, sest volli ‘ebadige
kinnitamine voi selle kulumine voivad pohjustada tsentrifungi
avarii, samuti nagu laagrite viltuvajumine ja kulumine puudu-
liku médirimise tagajérjel.

Tosised avariid voivad tekkida pidurdusseadiste rikkimineku
tottu. Ohutustehnika eeskirjad nouavad, et iga tsentrifuug oleks
varustatud tookindla piduriga, mis oleks kaitstud selle eest, ot
maérdeolid satuksid laagritest pidurduspinnale.

Igal tsentrifuugil peab olema tihedalt sulguv kaas, et valtida
toodeldava massi véljapaiskumist ja laialipritsimist.

Vihemalt kord aastas tuleb kontrollida tsentrifuugide iiksik-
. solmi ja trumli seinte kulumist.

Enne tsentrifuugi kéivitamist tuleb veenduda piduri korras-
olekus ning selles, et nii trumlisse kui ka tsentrifuugi kaanele
pole sattunud korvalisi esemeid. :

Ohutustehnilised abinoud tehnoloogiliste mahutite
ekspluateerimisel ja nendega seotud tehnoloogiliste
protsesside juures ‘

Paljudes toiduainete toostuse ettevotetes toimuvad tehnoloogi-
lised protsessid, mis on seotud kdadrimisega.

Mitmesuguste ainete (piirituse, veini, olle, taigna jt.) kéari-
misel eraldub tavaliselt siisihappegaas. Kui siisihappegaasi
sisaldus ohus iiletab 1,2—2 mg iihe liitri ohu kohta, tekib miir-
gituse oht. Kédarimisruumi ohu puhtuse tagab tombe- ja toite-
ventilatsioon. Mehaaniline tombeventilatsioon piiiiab saastatud
ohu kinni, vahetult tekkimise kohas ja juhib selle ruumist vélja.
Seejuures tuleb saastatud ©hu vidljavooluavad 'ehitada arvestu-
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sega, et saastatud ohk ei 'satuks toiteventilatsiooni avadesse,
s. t. ei pdédseks ruumi tagasi.

Kédarimisruumides tuleb kontrollida ohu koostist, et viltida
miirgiste gaaside ja aurude kontsentratsiooni, mis iiletaks ette-
ndhtud normi.

Kdarimistorred on ohutustehnika seisukohalt soovitav ehitada
suure ldbimdoduga ja madalamad. See konstruktsioon teeb liig-
seks vajaduse valmistada kohmakaid kanderedeleid teenindamis-
platvormidega. Uhtlasi toimub ka kadrimine tortes.

Kédérimistorred seatakse {iles puust prussidele voi betoonalus-
tele nii, et pohja tugipind oleks voimalikult suurem.

Metallist kadrimistorte kasutamisel tuleb osutada tosist tdhe-
lepanu torte Gigele aurutamisele ja desinfitseerimisele. Tuleb sil-
mas pidada, et kdadrimistorte ja kommunikatsioonide ebadige.
aurutamine voi oskamatult tehtud keemiline desinfektsioon voi-
vad pohjustada kddrimistsehhi toolistel poletushaavu voi miirgi-
tusi.

Laskumine kdarimistorde selle pesemisel voi remontimisel on
lubatud ainult pérast siisihappegaasi eemaldamist ja teise t006-
lise juuresolekul. Kéérimistorde laskuval todlisel peavad olema
kaitsevéd ja kontrollitud gaasimask.

Kairimistsehhis kehtivate ohutustehnika eeskirjade mittetund-
mine ning seadmete v6i nende {iksikosade rikkiminek voivad
pohjustada onnetusi. Nii vdivad niiteks kaitseklappide puudu-
mine voi rikkis kaitseklapid olla pohjuseks hermeetiliselt suletud
kddrimistorte 16hkemisele voi deformeerumisele. Kédrimistors
voib 1ohkeda ka seetottu, et torre sisemine surve touseb iile piir-
médra aurutamise ajal voi kadrimisel tekkiva siisihappegaasi
mojul, kui on unustatud avada siibrid gaasijuhtmes voi kui gaa-
sitoru ja gaasipiiiidja on ummistunud. Selle véltimiseks tuleb
hoida luugid aurutamisel lahti. Samuti tuleb iga hermeetiliselt
suletud kédrimistors varustada kaitseklapi ja vesilukuga. Klapi
vedrud reguleeritakse selliselt, et klapp avaneks ohu sisselask-
miseks torde juba vdhemagi horenduse puhul; auru voi gaasi .
véljalaskmiseks torrest aga peab klapp avanema, kui surve tor-
res ulatub 0,1—0,2 atii-ni soltuvalt takistusest gaasijuhtmes.

Monedes kéddrimisruumides kasutatakse teenindamisrddusid,
mis ehitatakse kadadrimistorte iilemisest darest 1—1,15 m madala-
male. Kéarimistsehhi seintes olevad ventilatsiooniluugid, aknad
ja muud avad peavad olema trellitatud, et takistada nende kaudu
tsehhi pédédsemist. :

Piiritustehaste kdarimistsehhides, kus on piiritusepiiiidjad, on
keelatud lasta siisihappegaasi piiritusepiiiidjatest to6ruumidesse.
Tsehhis peab olema vajalik ventilatsioon, mis kindlustaks siisi-
happegaasi tiieliku eemaldamise ruumist, ja kanalisatsioon vee
véljajuhtimiseks. ;
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Nendes piiritustehastes, kus on iiles seatud piiritusepiiiidjatega
varustatud hermeetiliselt suletud metallkddrimistorred, montee-
ritakse vastavad kaitseklapid ja vaakuumi mootjad surve tousu
voi vaakuumi tekkimise drahoidmiseks.

Ifjééi:iimist(')rte desinfitseerimisel tuleb kasutada kaitseprille ja
kindaid.

Aamid kuuluvad statsionaarse taara hulka. Veinitoostuses'
kasutatakse neid mitmesuguste operatsioonide puhul. Tavaliselt
valmistatakse aamid tiinnilaudadest ruumis, kus neid kavatse-
takse statsionaarselt hoida. Aamid seatakse iiles puust, betoo-
nist voi raudbetoonist -alusele porandast 0,5—0,7 m korgusele.

Kuju poolest jagunevad aamid iimmargusteks ja ovaalseteks.
Ovaalsed aamid on {immargustest eelistatumad, sest nad vata-
vad enda alla vdhem tootmispinda. Uhtlasi setivad veinid
ovaalse kujuga aamides paremini, mis omakorda vdhendab to6o-
joukulu veinide selitamisel.

Aamid valmistatakse 70—75 mm paksustest tiinnilaudadest.
Aamidele tuleb liilia peale vaadivilsad. Oigesti pealel6odud
tugevad vaadivitsad muudavad aamid vastupidavaks ning nende
ekspluateerimise ohutuks. Aamide jarelevaatuseks ja puhastami-
.seks tehakse nendesse ldbipddsuavad, mis peavad olema tihedalt
suletavad. '

Leelise-, sooda- ja muude lahuste ning vee kasutamine aamide
pesemisel maaratakse kindlaks ohutustehnika eeskirjadega.
Aamide ja torte sisemisi pindu pestakse nuustikharjadega. See-
juures on viinakivist tekkiva tolmu plahvatamise véltimiseks
keelatud kasutada valgustuseks lahtist tuld.

Monikord koguneb aamidesse palju siisihappegaasi, seepérast
tuleb enne aami ronimist viimast kontrollida ja loputada veega.

Tsisternide ekspluateerimisel kuuluvad ohutustehnika vald-
konda mitte ainult kaitsetehnilised seadised, vaid ka tootmise
oige organiseerimine, s. o. tsisternide perioodiline puhastamine
ja pesemine pérast nende tiithjendamist. Seejuures jddb tsisterni-
" desse tavaliselt vedelike aurusid, mis voivad miirgitada tsis-
terne pesevaid toolisi. Seda arvestades tuleb tsisterne eelnevalt
kontrollida ja loputada need {ile veega. Et tsisternidesse jdavad
gaasid on harilikult ohust raskemad, siis torjutakse nad vélja
veega, tidites sellega aeglaselt tsisternid. Enne tsisterni toodle
asumist on téoline kohustatud pdhe panema voolikuga gaasi-
maski ja vootama ennast kaitsevooga, mille kiilge on seotud
noor. Too ajal tsisternis peab iileval avatud luugi juures pidevalt
valvama teine tooline. Tsisterni laskumisel on keelatud hoida
kdes dmbreid, harju ja muid esemeid. Koik vajalikud tooriistad
lastakse alla @mbris kas enne voi pérast toolise laskumist.

Tsisternid seatakse iiles madalale vundamendile, mille korgus
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peab voimaldama vedeliku viljavoolu tsisternist isevoolu teel.
Tsisterni pohi peab olema kallakuga véljavoolukraani suunas.
Melassi hoidmiseks kasutatavate paakide tditeluugid varusta-
takse trellidega ja suletakse tugevate kaantega. Kaaned peavad
olema alati suletud ja plommitud. Melassi soojendamiseks" ette-
ndhtud aurutorustik tuleb hésti isoleerida ja seda kontrollitakse
pidevalt. Melassipaakide puhastamisel ja remontimisel tuleb tiita
tsisternide kohta kehtestatud ohutustehnika eeskirju.
Piiritustehastes ja teistes ettevotetes peavad piirituse vastu-
'votu- ja viljaandmisruumide ning piiritusehoidlate piirituse-
torustikud, moodunoud, vahepaagid ja koik iilejddnud seadmed
olema tdiesti korras. Prao voi ebatiheda koha avastamisel torude,
armatuuri voi pumpade aérikliidete juures, tuleb need vead vii-
bimata korvaldada, vahetades vajaduse korral tihendeid.
Abimaterjalide ja korvaliste esemete hoidmine piiritusehoidla-
tes ja piirituse vastuvotu ruumides on keelatud. Samuti on keela-
tud teha piiritushoidlates ja piirituse vastuvotu ruumides keevi-
tus-, tinutamis-, neetimis- ja pinnimistoid siis, kui ruumis on tai-
detud voi veega pesemata mahutid ja moodunoud.
~ Piiritusehoidlate ning piirituse vastuvotu ja vdljaandmise ruu-
mide varustamine tulekustutajatega ja muude tuleohutuse vahen-
ditega tloimub kooskolas tuletorjeorganite nouetega. Piirituse
vastuvotn ja viljaandmise ruumides ning piiritusehoidlates tuleb
nii sise- kui ka vélisseintele iiles riputada kaugelt ndhtavad sil-
did  «Suitsetamine on keelatud!» ja «Voorastele sisseminek keela-
tud!»

Mahutid tuleb piirituse: vastuvotu ja véljaandmise ruumides
ning piiritusehoidlates varustada 'signalisatsiooniseadistega, mis
valdivad piirituse iilevoolamist automaatselt.

Puust piiritusehoidlate ehitamine ei ole lubatud. Hoidla
porand tsementeeritakse ning ehitatakse kallakuga uksele vastu-
pidises suunas. Aknad peavad piiritusehoidlates olema vdhemalt
2 m korgusel ning need varustatakse trellide ja raudluukidega.
Piiritusemahutite vundamendid tehakse kividest, tellistest voi
betoonist. Vundamendi konstruktsioon peab voimaldama juurde-
pdasu tsisterni pohja juurde ning tsisterni kogu pohja ja koigi
ombluste jarelevaatust. Frad

Lahtistes piiritusehoidlates tuleb iga tsisterni vundamendi
timber ehitada tsementeeritud plats poleeritud pealispinna ja
korgete ddrtega, nii et see samuti moodustaks mahuti, mille
maht vorduks antud piiritusetsisterni mahuga.

Tsisterni ja kanalisatsiooni vahelise piiritusetorustiku torud
ja kraanid peavad olema ldabimooduga, mis kindlustaks piirituse
kiire laskumise kanalisatsiooni vastavalt KOK nouetele.

Tsisternidevahelised kaugused piiritusehoidlas ning vahemaad
hoone seinte ja mahutite vahel ei tohi olla alla 1,5 m.
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Iga piiritusetsistern. mahuga 100 tuh. dkl ja enam eraldatakse
piiritusehoidlas akendeta kapitaalse seinaga. Piiritusehoidla igal
ruumil peab olema eraldi valjapdéds hoonest.

Transportimiseks vaatidesse valatud piiritust ei voi suvel
hoida iile kahe péeva, kusjuures vaate ei valata tais, vaid jée-
takse tithjaks 5% nende mahust. Tithjade vaatide hoidmine piiri-
tusehoidlas on keelatud. Samuti on keelatud panna piiritusega
taidetud vaate iiksteise peale. :

Piiritusehoidla voi piirituse vastuvotu osakonna hoonete raud-
katus, piiritusetsisternid, moéodunoud ja elektrimootorid peavad
olema kaitsemaandatud. Tuleb silmas pidada; et piiritusehoidlad
ja piifituse vastuvotu ruumid loetakse plahvatusohtlike ruumide I
kategoorlasse

Likoori- ja viinatehastesse -saadetakse piiritust pchiliselt raud-
tee- voi autotranspordiga erilistes raudtee- voi autotsisternides,
monikord aga ka raudvaatides. Raudteetsisternist ei saa piiri-
tust téielikult vidlja valada ning osa sellest jadb tsisterni. Selle
eemaldamine (tsisterni puhastamine) toimub tavaliselt kasitsi.
Voimalike onnetuste édrahoidmiseks nendel toodel tuleb teenin-
daval personalil rangelt tdita ohutustehnika eeskirju. Tsisterni
" puhastamisele voib tooline asuda teise toolise juuresolekul alles
parast piirituse viljavalamist ja tsisterni tuulutamist, kasutades
tingimata gaasimaski.

Et véltida piiritusehoidias voi piirituse vastuvotu ruumis piiri-
tuseaurude liigset kogunemist, tuleb neid ruume pidevalt tuulu-
tada, avades uksed ja aknad; suvel tuleb ruume iilemédéarase
soojenemise valtimiseks tuulutada ohtul voi 6osel.

Ohutustehnilised abinoud hapete ja tuleohtlike
vedelikega tootamisel

Hapetega pudelite tiihjendamisel ei tohi neid asetada kum-
mutusseadisega alusele. Happed ja leelised valatakse {imber
népitsaga sifooni abil. Sifooni laadimine toimub 1ehaaniliselt
(pumpamisega jm.), eszalgse vaakuumi loomine sifoontorus aga
kummipirni abil. Vedeliku imemine voolikusse suuga pole luba-
tud.

Hapete lahustamisel tuleb hapet lisada veele, mitte aga vas-
tupidi.

Hapetega tootamlsel peavad toolised kdtte panema villased
ja kummikindad ning riietuma vastavatesse kaitserdivastesse.
Saapad tommatakse jalga piikste alla ja need peavad labajala
osas olema tdisnahast ega tchi olla néoritavad. Samuti on
kohustuslik kanda kummist ndokatet prillidega.

Tsehhis hoitava happe kogus ei tohi iiletada iihe pdeva va_]a-
dust. Hapetega tédidetud noud paigutatakse alustele ja hoi-
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takse selieks eraldatud kohtades. Hapete hoidmine keldrites
on keelatud. Hapetega tdidetud ballovnide hoidmiseks ettendh-
tud laoruumid peavad olema isoleeritud sademetest. Balloonide
ridade vahelised kdigud ei tohi olla kitsamad kui 1 meeter.
Porandad tehakse happekindlast materjalist (betoon, metlahh-
plaadid, asfalt’ jm.) kallakuga dravoolurennide suunas, mille
kaudu mahakallatud hape juhitakse erilisse kogujandusse. Lao-
ruumid peavad olema varustatud nii pidevalt téétava normaal-
seid tootingimusi kindlustava ventilatsiooniga (6hu viiekordne
vahetus tunnis) kui ka tagavaraventilatsiooniseadmetega ava-
rii puhuks. :

Piirituse, bensiini, petrooleumi ja muude selliste ainete ning
hapete laadimine peab toimuma mehhaniseeritult: téékorras ole-
vate pumpade, torustike ja voolikute abil.

Vedelaid poletusaineid vedavate autotsisternide téditmine ja
tiilhjendamine peab toimuma voolikute abil; &dmbrite ja teiste
anumate kasutamine selleks on keelatud. Samuti tuleb silmas
pidada, et vedelate poletusainete transportimine on lubatud
ainult autotsisternides voi metallvaatides. Nende vedamine teis-
tes noudes (klaasballoonid, ankrud, &mbrid) ei ole lubatud ka
vdiksemates kogustes.

Hapetega klaasballoonide valjalaadimisel raudteevagunitest
tuleb arvestada seda, et kui balloonid on paigutatud kahte ritta
teineteise peale, tuleb koigepealt vastavate seadiste abil vélja
laadida iilemine rida. Balloonide késitsi tostmisel rakendatakse
kahte laadijat, kes peavad tostma balloonikorvi tingimata san-
gadest kinni hoides ja {ihtlasi korvi pohja toetades.

Klaastaaras hoitavaid happeid peab transportima véljalaadi-
" miskohast lattu ja laost pealelaadimiskohta selleks spetsiaalselt
kohandatud kandekastidega, kdrudega jm., kusjuures viimas-
tesse tehakse kasutatava taara suurusele vastavad pesad. Hape-
tega tdidetud noude kandmine késitsi voi nende transportimine
selleks kohandamata vahenditega on keelatud.

Hapetega tédidetud klaasnoud paigutatakse punutud korvi-
desse voi puukastidesse, ilma nendeta ei lubata happeid iildse
transportida. Selliselt pakitud happeid peavad laadima vihe-
malt kaks laadimistéolist.

Hapetega tdidetud noude laadimisel autodele tuleb téiita jarg-
misi eeskirju:

a) klaasnousid hapetega transporditakse ainult vertikaalses
asendis, -pudelisuud (korgid) iilespoole;

b) iga pealelaaditav anum tuleb hédsti kinnitada, et so6idu
ajal, seismajdamisel voi kurvidel veosed ei nihkuks kohalt ega
kukuks timber;

c¢) on keelatud asetada klaastaarasse veoseid kahte ritta
iiksteise peale ilma vastavate vahelattideta, mis kaitsevad alu-
mist rida purunemise eest. : :



Neis tootmisruumides, kus hapetega tootamisel esineb pole-
tushaavade saamise oht, tuleb iiles seada hiidrandid ja veekraa-
nid (jugaseadeldised) naha ja silmade pesemiseks kohe pérast
nende kahjustamist happega. See noue kehtib muuhulgas ka
tehaste laboratooriumide ja ruumlde kohta, kus tehakse elektri-
keevitustoid.

Onnetusjuhtumite véltimiseks ei ole lubatud transportida ja
laadida happeid mehaaniliste tosteseadeldiste abil, vilja arvatud
liftid ja kaevanduse tostukid.

Toiduainete toostuse ettevotetes tarvitatakse palju kaustilist
soodat (nii vedelal kui ka tahkel kujul) ja kaltsineeritud soo-
dat. Nende kasutamise eeskirjade rikkumine voib pohjustada
onnetusi.

Kaltsineeritud soodaga tdidetud ja korkidega suletud vaatide
ohutuks avamiseks tuleb kasutada spetsiaalset votit, mis hoiab
dra kaltsineeritud sooda tolmu sattumise nédole. Vaati voi trum-
lit avavale toolisele antakse vilja terasest loiketera, spetsiaalne
voti, kindad ja rinnaesisega poll, mida to66line on kohustatud
t66 juures kandma. :

Tahket kaustilist soodat sisaldavate trumlite (vaatide) ava-
mist, kaustilise sooda lahtiraiumist ja selle lahustamist vees
voib usaldada ainult spetsiaalset instruktaaZi saanud kogenud
toolistele. - Kaustilist soodat sisaldavate trumlite avamine ja
sooda tiikeldamine peab toimuma isoleeritud ruumis. Kaustilise
sooda suuremate tiikkide peenendamisel tuleb need katta koti-
riidega, et dra hoida viikeste soodatiikikeste laialilendamist.
Avatud trumleid kaustilise soodaga nmg sooda tiikke hoitakse
tukustatud ruumis.

Avatud metalltrumlis olevat kaustilist soodat voib aurujoa
abil lahustada ainult tingimusel, et tdidetakse koik lahustamis-
kohas viljapandud juhendi nouded. Kaustilise sooda lahusta-
miseks lastakse selle tiikid paaki ja valatakse iile veega, sega-
des lahust perioodiliselt puumdla abil.

Ruumides, kus kasutatakse kaustilist soodat, on lubatud po-
randaid pesta ainult pikkade vartega harjadega. Porandate pese-
mine késitsi on keelatud. Porandate pesemise ajaks antakse pesi-
jatele kindad, kaitseprillid ja kummisaapad.

Soobeleeliste voi hapetega tegelevad todtajad varustatakse
kaitseprillide, kinnaste ja puuvillasest riidest erirdivastega, sa-
muti kummist polle ja jalanoudega. Tsehhi meister on kohusta-
tud kontrollima mainitud kaitsevahendite seisukorda ja nende
kasutamist. ;

Leeliste voi hapete kasutamisega seotud todoperatsioonide
puhul peab tooliste ldheduses viibima esmaabi andmises kom-
petentne isik. Selle isiku kdsutuses peavad olema: vesi (vee-
vorgust), kadterdtik, vatt, lahja (kaheprotsendiline) boorhappe-
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lahus silmade pesemiseks ning lahja (itheprotsendiline) sool-
happe- v0i &dddikhappelahus kaustilise soodaga kahjustatud
naha neutraliseerimiseks.

Piirituse ja teiste.vedelate poletusainete tiihi taara hoitakse
kinnikorgituna ruumides vo0i spetsiaalsetel katusealustel platsi-
del. Need platsid peavad asuma vdhemalt 20 m kaugusel ladu-
dest ja tootmisruumidest.

Ohutustehnilised abindoud siisihappegaasi tootmisel

Siisihappegaasitsehh peab asuma eraldi hoones vo6i tulemiiii-
riga eraldatud ruumis. Siisihappegaasitsehh varustatakse toite-
ja tombeventilatsiooniga, mis kindlustaks ruumi 6hu viiekordset
vahetust tunnis. Erilist tdhelepanu po6o6ratakse kommunikatsioo-
nide ja armatuuri tehnilisele seisukorrale. Viimased peavad ole-
ma hasti sobitatud ega tohi gaasi 1dbi lasta.

Siisihappegaasitsehhi seadmete remontimisele voib asuda alles
parast gaasi tadielikku eemaldamist nendest. :

Kondensaadi viljalaskmiseks kolonnidest ehitatakse kinnine
kanalisatsioon ja asetatakse véljalaskekraanide alla lehtrid. Oli-
eraldajate puhastamisel ldbipuhumisega tuleb kasutada selleks
spetsiaalselt kohandatud nou, mis hoiab dra emulsiooni laiali-
pritsimise.

On vaja meeles pidada, el vedela siisihappegaasi villimine
on lubatud ainult sellistesse balloonidesse, mis peavad vastu
vdhemalt 190 atii suurusele survele. Balloone tédidetakse vedela
siisihappegaasiga, arvestades viimast maksimaalselt 1 kg bal-
looni mahu 1,34 1 kohta. Lubatud hilbed on sealjuures ballooni-
~del mahuga 20 kg — 0,94 kg..

Tuleb sisse seada range ja pidev kontroll balloonide tehnilise
seisukorra {ile ega tohi lubada nende katsetamise tdhtaegade
moddalaskmist. Onnetuste véltimiseks on rangelt keelatud vil-
lida vedelat siisihappegaasi balloonidesse, mille katsetamistédht-
ajad on aegunud. Ka siisihappegaasi hoidmine sellistes ballooni-
des on keelatud.

Iseseisvale toole siisihappegaasitsehhis lubatakse ainult isi-
kuid, kes on ldbi teinud tehnilise miinimumi kursused, saanud
instruktaazi tookohal ja sooritanud vastavad katsed.

Onnetusjuhtumeid voib pohjustada ka gaasiga tididetud bal-
loonide laadimise ja transportimise eeskirjade rikkumine. Bal-
loonide transportimisel ja laadimisel ‘tuleb tédita jargmisi nou-
deid:

a) transportimiseks maédratud surugaasiga tdidetud balloo-
nide ventiilid kaetakse metallkapsliga;

b) balloonide transportimine ja laadimine mehaaniliste toste-
\16{) trz:jnspordiseadiste (tostekraanade, plokkide jne.) abil pole
lubatud; '
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c) balloonide viimine laadimiskohale v6i laadimiskohalt toi-
mub eriliste kdrudega, mille konstruktsioon peab kaitsma trans-
porditavaid balloone rappumise ja tougete eest;

d) balioonide vedamiseks maédratud kédrude ja autode veokas-
“tid peavad olema varustatud vildiga vooderdatud spetsiaalsete
stellaaZidega. StellaaZides tehakse ballooni mootmetele vastavad
siivendid. Siivenditesse asetatuna ja klambriga kinnitatuna on
balloonid transportimisel kaitstud rappumise ja tougete eest;

e) balloonide transportimine autodel vo6i kédrudel voib toi-
muda ainult horisontaalses asendis;

f) balloonide laadimisel auto veokasti mitmerealiselt tuleb
kasutada aluseid, et balloonid ei puutuks omavahel kokku. Vahe-
lattide asetamine otseselt alumise rea balloonidele ei ole luba-
tud;

g) balloonide vedamisel kuumal aastaajal tuleb need katta
presendi voi mone teise materjaliga, mis kaitseks balloone péi-
kesekfirte eest. ‘

DOSIMEETRILINE KONTROLL JA OHUTUSTEHNIKA
RADIOAKTIIVSETE ISOTOOPIDE KASUTAMISEL

Teaduse edusammud radioaktiivsete isotoopide kasutamisel
toostuses on avanud laialdased perspektiivid mootmistehnika
arendamiseks ja tédiustamiseks. Radioaktiivsete isotoopide oma-
dused, nende mitmekesisus {ihelt poolt ning elektroonika kaas-
aegne arengutase teiselt poolt, loovad head voimalused terve
rea kiisimuste lahendamiseks tehnoloogiliste protsesside automa-
tiseerimisel. Radioaktiivse kiirguse kasutamine toostuses voimal-
dab eelkdige parandada toodangu kvaliteedi pidevat kontrolli-
mist ja tootmisprotsesside reguleerimist ning juhtimise automa-
tiseerimist. A

Ka toiduainete to0stuses on voimalusi radioaktiivsete isotoo-
pide kasutamiseks tootmisprotsesside automatiseerimisel — eel-
koige aparaadid tiheduse, nivoo ja kulu méddramiseks ning apa-
raadid esemete loendamiseks.

Paljudes Eesti NSV Rahvamajanduse Noukogu Toiduainete
Toostuse Valitsuse ettevotetes, nagu Tallinna Likodri- ja Viina-
tehases, Tartu ja Saku Glletehases, Tallinna Parfiimeeria- ja Toi-
durasvade Kombinaadis, konservitehastes jm. kasutatakse juba
toodangu hulga loendajaid.

Vastavalt uue tehnika juurutamise plaanile on ette nihtud rea
radioaktiivsel kiirgusel toctavate mooteriistade t6osse rakenda-
mine. Nii nditeks on ette ndhtud juurutada Parnu Olletehases,
Tallinna Limonaaditehases ning Johvi Limonaadi ja Ollevilli-
mise Tehases radioaktiivseid toodangu Ilugejaid PCII-11. Vee
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nivoo reguleerimiseks aurukateldes monteeritakse Tallinna
Likoéori- ja Viinatehases nivoosignalisaator PITPY. Samas
rakendatakse nivoo reguleerimiseks tsisternides nivooregulaato-
rid PTIPY-4 jne.

Ulaltoodud aparaatide kasutuselevotmine loob vdimalused
tootmisprotsesside automatiseerimiseks, teisest kiiljest aga esi-
tab tdiendavaid ohutustehnika-alaseid noudeid tootajate tervise
kaitsmiseks radioaktiivse kiirguse allikatega tootamisel.

Nende nouete edukaks tditmiseks on oluline, et ettevotetes,
kus kasutatakse radioaktiivse kiirguse. allikaid, tunneksid t66-
tajad radioaktiivse kiirguse omadusi ja oskaksid rakendada abi-
nousid enda kaitsmiseks radioaktiivse kiirguse kahjuliku moju
eest. 5y

Looduslik radioaktiivsus

Peale toostusettevotetes kasutatavate radioaktiivse kiirguse
allikate esineb atmosfdidris minimaalsel hulgal radioaktiivseid
elemente. Seetottu alluvad koik maakeral elavad organismid
pidevalt nende radioaktiivsete elementide kiirgusele, nagu kos-
milisele, radooni, radioaktiivse siisiniku ja radioaktiivse kaa-
liumi kiirgusele.

Pohiliseks radioaktiivsete ainete baasiks on pinnas — granii-
did, magikivimid, savid, lubjakivimid ja looduslikud veed. Suure
aktiivsusega on ka polevkivi ning polevkivituhk.

Nii néditeks sisaldub pinnases uraani 238 ja 235 ning raadiumi,
kusjuures atmosfdéris leidub siisinikku 14, radooni 222 ja (ili-
rasket vesinikku.

Atmosfdédri suurimaks saastajaks on radoon, mis eraidub maa-
koorest.

Loomulik radioaktiivsus kdigub maapinnal vdga suurtes piiri-
des. Selle iseloomustamiseks olgu tdhendatud, et kuiva maa-
pinna kohal on see sada korda suurem kui veekogude kohal.

2 Ka hooned on radioaktiivsed, kusjuures doosi voimsus' oleneb
ehitusmaterjalidest, millest hooned on ehitatud. Teatavasti sisal-
davad koik ehitusmaterjalid radioaktiivset kaaliumi ja raadiumi.
Arvukate katsete varal on kindlaks tehtud, et puitmajade
radioaktiivse doosi voimsus on 50 mR (milliréntgen) aastas,
kivimajades 87 — 107 mR aastas ja raudbetoonmajades 171 mR
aastas. ;
Katsed on ndidanud, et inimesele koige ohtlikumaks on
strontsium 90 ja tseesium 137 sadestumine radioaktiivse tol-
muna. Radioaktiivne tolm tekib tuumarelva katsetamisel. Et
selle tolmu radioaktiivsus piisib kaua, siis liilitub see elavas
looduses Dbioloogilistesse tsiiklitesse. Saastunud maapinnalt
satub see taimedesse, joogivette ja sealt edasi looma voi- ini-
mese organismi. Teadlaste poolt on kindlaks tehtud, et tseesium
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137 koguneb piimasse, mille kaudu satub inimese organismi.
Peamiselt lihastesse kuhjunud tseesium ei jdd sinna kauaks
piisima, siiski voib tema gammakiirgus tekitada organismile
kahju.

Strontsium 90 koguneb samuti piimasse ja ladestub luudesse,
kuhu jdidb kogu eluks, kiiritades luid ja teda iimbritsevaid
kudesid ning luuiidi. See voib aga pohjustada valgeveresust
(leukeemia).

Lubatavad kiirguse doosid

Koigis ettevotteis, kus tootatakse radioaktiivsete ainetega,
peab teostama dosimeetrilist kontrolli.

Dosimeetrilise kontrolli eesmiargiks on tootajate {ilenorma-
_ tiivse kiiritamise ja radioaktiivsete ainete organismi sattumise
viltimine. Dosimeetriline kontroll aitab oigeaegselt viltida ohu .
saastumist aktiivsete aerosoolide ja gaasidega ning vilja selgi-
tada kiirguse allikad.

Dosimeetrilise kontrolli sagedus ja mootmise iseloom méédra-
takse kindlaks antud ettevotte sanitaarinspektsiooni ja ettevotte
“administratsiooni poolt, kusjuures arvestatakse to6de iseloomu.

Kinniste ioniseerivate kiirgusallikate kasutamisel tuleb dosi-
meetrilise kontralli puhul:

a) moota nadala jooksul koigi kiirguste (B, y) individuaal-
seid doose, mida said toctajad, kes on vahetult seotud kiirgus-
allikatega;

b) perioodiliselt kontrollida kiirguse voo intensiivsust t66-
kohtadel: statsionaarse kaitseekraani puhul vidhemalt iiks kord
kuus, mittestatsionaarse kaitseekraani puhul aga vidhemalt iiks
kord néidalas; :

¢) perioodiliselt kontrollida kiirguse voimsust korvalruumi-
des ja territooriumil (vdhemalt iiks kord kuus).

Dosimeetrilise kontrolli tulemused tuleb registreerida Zurnaa-
lis. Samuti tuleb nende tulemuste pohjal arvutada kiirituse
dooside summa iiksikute toctajate kohta, kes tootavad kiirgus-
allikaga.

Kui on tegemist lahtiste radioaktiivsete ainetega, on dosi-
meetrilisele kontrollile esitatud nouded tunduvalt suuremad.

Aastatepikkuste katsete tulemusena on teadlased vilja selgi-
tanud inimorganismile kahjulikud kiirituse doosid. «Sanitaar-
eeskirjad radioaktiivsete ainetega ja ioniseeriva kiirgtuse alli-
katega tootamiseks» (nr. 333—60), mis on kinnitatud NSV
Liidu peasanitaarinspektori poolt 25. juunil 1960. aastal, keh-
testasid lubatud kiirituse doosid tootamisel radioaktiivsete
ainetega vGi ioniseeriva kiirguse allikatega, mis ei mdju kah-
justavalt inimorganismile, alljargnevalt:
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toopdeva jooksul ei tohi kiirituse doos iiletada 0,017 R (ront-
genit),

néddalas ei tohi kiirituse doos iiletada 0,1 R (rontgenit),

aastas ei tohi doos iiletada 5 R (rontgenit).

Kui monede toéde puhul (remont- ja avariito6d) on valti- -

matu pédevase doosi iiletamine, siis peab rangelt silmas pida-
ma, et nddala doos ei iiletaks 0,1 R (rontgenit).

Kitele ja jalgadele on lubatud kiirituse doosi suurendamine:
gammakiirguse puhul 5 korda ja beetakiirguse puhul 10 korda.

Korvalruumides, kus asuvad téotajad, kes ei ole seotud ioni-
seeriva kiirgusega ega kasuta eeliseid (lithendatud t6opéev,
pikendatud puhkus), on Kkiirituse lubatav piir ioniseeriva Kkiir-
guse puhul 10 korda viiksem iilaltoodud maédaradest, s. o.
0,0017 R péevas. :

Lubatava doosi voimsuse voib arvutada alljargneva valemi
abil

p="°(R/sek),

kus p = doosi voimsus
t = too6tundide arv pdevas.
Siit saame, et kuuetunnise toopdeva jooksul on lubatud doosi
voimsus 0,8 R/sek.

Radioaktiivse kiirguse avastamise meetodid

Radioaktiivset kiirgust saab avastada ja moota nende fiiiisi-
kaliste protsesside jargi, mis toimuvad aines kiirguse mojul.

Radioaktiivse kiirguse avastamiseks ja mootmiseks kasuta-
takse ionisatsiooni-, fotograafilist, luminestsents- ehk stsintillat-
siooni-, keemilist ja kalorimeetrilist meetédit.

Ionisatsioonimeetod pohineb ionisatsiooni efekti vahetul moot-
misel. Koik teised meetodid pohinevad aga sekundaarsete efek-
tide mootmisel, mis tekivad aines ionisatsiooni tulemusena.

Allpool vaatleme lithidalt nimetatud meetodite olemust.

lonisatsioonimeetod. Enamlevinud meetodiks radioaktiivse
kiirguse avastamisel ja mootmisel on ionisatsioonimeetod. Sel-
lel meetodil to6tava aparaadi pohiliseks osaks on ionisatsiooni-
kamber, mis kujutab endast kalte plaati, mille vahel on .6hk
voi moni muu gaas. Plaadid on iihendatud vooluallikaga. Kui
puudub radioaktiivne kiirgus, on vooluahel katkestatud, sest
kambrit ei 1dbi vool. Radioaktiivse kiirguse olemasolul tekivad
kambris ioonid, mis, olenevalt laengu margist, liiguvad kas
positiivsele voi negatiivsele plaadile, iithendades vooluahela. See
vool avaldub kambris elementaarlaengu ja ioonipaaride arvu
korrutisena. i
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Fotograafiline ~meetod. Fotoplaadile langenud radioaktiivse
kiirguse toimel tekkinud ionisatsiooni tulemusena toimuvad foto-
emulsioonis fotokeemilised protsessid. Plaatide ilmutamisel eral-
duvad nende protsesside tagajirjel a- ja B-kiirte mdjul hobeda-
_terakesed, mis jdtavad jdljed fotoplaadile. Nende jédlgede arvu
jargi fotoemulsioonis voib kindlaks teha kiirguse voo intensiiv-
suse. Jdlje pikkuse jargi méidratakse a- ja B-osakeste energia,
jélgede arvu jdrgi aga nende voimsus.

Gammakiirte mojul tumeneb fotoplaadi valgustundlik osa pro-
portsionaalselt kiirguse doosi suurusele. Tumenemise aste vas-
tab siinjuures saadud rontgenite hulgale. Kui niiiid vorrelda
neid plaate etaloonidega (need on kindla doosiga kiiritatud
fotoplaadid), on vaimalik médarata saadud doosi suurus.

Sellel meetodil on aga rida puudusi, millest olulisemateks on
doosi suuruse médramise subjektiivsus, kemikaalide mittekiillal-
dane puhtus ‘ja spetsiaalse laboratooriumi vajalikkus.

Luminestsents- ehk stsintillatsioonimeetod. Raskete kiirgusosa-
keste mojul hakkavad moned keemilised {ihendid, nagu tsinksul-
fiit, stilbeen, antratseen jt. helendama. Nende osakeste lange-
mise kohtades tekivad nimetatud iihenditele norgad vélgatused.
Need vilgatused voimendatakse fotokordistajaga ja registreeri-
takse vastava mootnfisaparaadiga.

Kalorimeetriline meetod. Kiirguse mojul tekkinud energia eral-
-dub soojusena, kusjuures tduseb uuritava objekti tempera-
tuur. Temperatuuri tousu mootmisega on voimalik kindlaks méaa-
rata kiirguse voo intensiivsust.

Keemiline meetod. Moned keemilised iihendid muudavad radio-
aktiivse kiirguse mojul omadusi. Nii nditeks muutub kiirguse
mojul lahuste vérvus, eralduvad gaasid, tekib sadestumine jne.

Koikide nende muutuste astme suurus oleneb kiirguse doosi
suurusest. Et keemiline meetod on véhetundlik, seega ebatipne,-
on seda vdimalik kasutada ainult véliolukorras suurte kiirgus-
dooside kindlakstegemiseks.

Dosimeetrilised aparaadid

- Koik dosimeetrilised aparaadid jagunevad kahte suurde rithma:
vdliaparatuur ja laboratoorne voi toostuslik ‘dosimeetriline apa-
ratuur. .

Dosimeetrilisele véli- ja laboratoorsele aparatuurile esita-
takse soltuvalt nende kasutamise otstarbest terve rida erine-
vaid noudeid.

Aparaadid OII-1-A, AI1-I-B, OIT-1I-B «Sevan», OI1-21-B kuu-
luvad véliaparatuuri rithma ja peavad vastama jargmistele
nouetele:
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1) omama minimaalset kaalu ja gabariite;

2) omama soltumatuid toiteallikaid; aparaatide toitmine elekt-
rivooluga peab toimuma viiksegabariidilistest patareidest;

3) olema absoluutselt hermeetilised ega tohi karta porutusi;

4) olema téokindlad ja lihtsad kasitseda.

On selge, et koigi nende nduete tditmine mojub nende apa-
raatide tdpsusele, mistottu nende kasutamine laboratooriumides
ja toostusettevotteis ei ole otstarbekohane. '

Vorreldes véliaparatuuriga on laboratoorsed voi todstuslikud
dosimeetrilised aparaadid tunduvalt tdpsemad. Nad jagunevad
omakorda viide rithma:

I rithm — dosimeetrid rontgeni- ja gammakiirguse mootmi-
seks. Siia gruppi kuulub réntgenomeeter PM-1-M, mida kasuta-
takse kiirguste teraepias. '

Il riihm -— aparaadid’ rontgeni- ja gammakiirguse véikeste
dooside intensiivsuse mdootmiseks. . Siia kuuluvad kontrollapa-
raadid nagu MPM-1, TIMP, «Kaktuss», «Sputnik», PK-01.

Il riithm — aparaadid alfa ja beeta aktiivsete osakestega
saastunud pindade mairamiseks. Siia kuuluvad aparaadid TUCC,
HUMA, «Lut$-A», OTI-II-B.

IV riihm — individuaalse kontrolli aparaadid gammakiirgusega
tootamise puhuks, nagu WI-1 KUIO-1, AK-2 ja UPK.

V rilhin — laboratoorsed radiomeetrid B-2, T1-349-2 koos selle
juurde kuuluva stsintillatsioonloendajaga ja JIIT-100.

Et efektiivselt voidelda tootmisruumide radioaktiivsete ainetega
saastumise vastu ja Oigeaegselt avastada tootajate tervisele
kahjulikult mdéjuva kiirguse olemasolu, selleks on vaja tunda
olemasolevate dosimeetriliste aparaatide karakteristikat. See
voimaldab antud tingimustele vastava aparaadi- kasutuselevot-
mist, mis ohutustehnika seisukohalt on eriti oluline.

Vaatleme lithidalt {ilaltoodud dosimeetriliste aparaatide karak-
teristikaid.

Et esimesse rithma kuuluvad aparaadid on kasutatavad ainult
meditsiinis, siis alustame teise riihma kuuluvatest aparaatidest.

Mikrorontgenomeeter MPM-1 on' méairatud véiikeste gamma-
kiirguse dooside mootmiseks. Kiirguse moodtmine toimub neljas
diapasoonis ja nimelt:

0— 2 pR/sek.
1— 10 pR/sek.
I— 100 pR/sek.
1—1000 pR/sek.

Viga mootmisel on 4 10%. Aparaat tootab 127- ja 220-voldisel
vorguvoolul. Aparaadi tundlikuks elemendiks on ionisatsiooni-
kamber, kus ioniseeriva kiirguse toimel tekib ionisatsioonivool.
~ See pohjustab pinge languse takistil. Pinge langus takistil on
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proportsionaalne voolu tugevusega, jérelikult ka gammakiirguse
doosi voimsusega. Pinge langust takistil moodetakse lampelekt-
romeetriga, millega on {ihendatud osutiga mooteriist. Maoteriista
skaala on gradueeritud -pR/sek. Aparaadi sisseliilitamisel on olu-
lise tdhtsusega tumblerite oige liilitusjarjekord.

Portatiivne mikroréntgenomeeter JIMP-1 on mdoeldud réntgeni-
ja gammakiirguse doosi intensiivsuse madramiseks, kusjuures
mootmine toimub neljas diapasoonis:

0— 5 uR/sek.
0— 50 uR/sek.
0— 500 uR/sek.
0—5000 uR/sek.

Viga mootmisel on *£10%. Toiteallikaks on patareid. Koige
tundlikumal diapasoonil fikseeruvad ndidud 10— 15 sekundi
jooksul. ;

Aparaat «Kaktus» on statsionaarne dosimeetriline aparaat, mis
on ette ndhtud kalgi gammakiirguse mootmiseks ja lubatud doosi
intensiivsuse {iletamise signaliseerimiseks. Aparaat on varusta-
tud spetsiaalse signalisatsiooniseadmega ja sellele on voimalik
kiilge liilitada isekirjutav seadeldis niditude automaatseks fiksee-
rimiseks. Aparaat on statsionaarne ja seda on voimalik kasu-
tada nii laboratooriumides kui ka t6ostusruumides.

Aparaadil on mootmiseks viis alljargnevat diapasooni:

0— 2 uR/sek.
0— 20 uR/sek.
0— 200 pR/sek.
0— 2000 pR/sek.
0—20000 pR/sek.

Viga mootmisel on *+10%. Toiteallikaks on 110-, 127- ja 220-
voldine vorguvool. ;

Aparaat «Sputnik» on ette ndhtud beeta- ja gammaaktiivsete
radioaktiivsete ainete kvantitatiivseks ja kvalitatiivseks méara-
miseks. Aparaat on suure tundlikkusega. Md6tmine toimub diapa-
soonides:

0— 150 pR/tunnis
0—1500 pR/tunnis
0—3000 pR/tunnis

Viga modtmisel on +15%. Kiirguse avastamiseks kasutatakse
viit loendajat CTC-5. Mdooteriista skaala on gradueeritud
puR/tunnis. Moodtmisel voib beetakiirguse moju korvaldamiseks
sulgeda anduri ava vastava metallplaadiga.

Kolmandasse rithma kuuluvatest aparaatidest vaatleme uni-
versaalset radiomeetrit THCC, mis on ette nidhtud toctajate voi
esemete (pindade) radioaktiivse kiirgusega saastumise astme
madramiseks.
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Saastumise aste mdairatakse impulsside arvu jirgi ajatihikus.
Aparaat on varustatud signalisatsiooniseadmega, mis hakkab
toole lubatud piirkontsentratsiooni iiletamisel. Maotmine toimub
kuues diapasoonis 0—100000 impulssi/min. loniseeriva kiirguse
toimel tekkinud impulsside loendamine toimub mo6teseadeldise
ja elektromehaaniliste lugejate abil.

Aparaat koosneb juhtpuldist ja kolmest andurist. Toitealli-
kaks on 110-, 127- ja 220-voldine vorguvool.

Intensiomeeter UMA on ette ndhtud pehmete ja kalkide beeta-
ning gammakiirguste maédramiseks margitud aatomitega toota-
misel.

Universaalne radiomeeter «Lut$-A» on moeldud beeta- ja
gammakiirguse mootmiseks toostuses ja ka véliolukorras. Apa-
raadi andurisse saab asetada loendajad CBT-7, CBT-9 (pehme
beetakiirguse jaoks) ja CTC-6, CTC-5 (kalgi beetakiirguse
jaoks). Mootmise diapasooniks on: '

0— 20 impulssi/sek.
0— 100 impulssi/sek.
0— 500 impulssi/sek.
0—1000 impulssi/sek.

Viga mootmisel on #+20%. Aparaati on voimalik toita kas
100 — 250-voldise vorguvoolu voi patareide abil.

Radiomeeter I II-1I-B «Sevan» on ette ndhtud pindade radio-
aktiivse saastumise avastamiseks ja madédramiseks. Aparaadiga
on voimalik avastada ka radioaktiivseid aineid vees ja teistes
vedelikes ning toitainetes.

Mootmise diapasoon on 0,03 — 0,4 mR/tunnis, :
0,3 — 20 mR/tunnis. o

Viga mootmisel on +50%. Peab mirkima, et beetaosakesteg
saastumist on voimalik kindlaks teha ainult juhul, kui osakeste
energia on iile 0,6 MeV (megaelektronvolt). Seega saab seda
aparaati kasutada ainult radioaktiivsuse orienteeruvaks méara-
miseks, millele peab jidrgnema juba tidpsem mooGtmine labora-
toorsete aparaatidega. 3

Neljandasse rithma kuuluvatest aparaatidest iseloomustame
kahte aparaati.

Individuaalse kontrolli aparaat KHUJ-1 on ette nahtud ront-

geni- ja gammakiirguse dooside mootmiseks diapasoonis

0,02—0,2 R — I aladiapasoon,
0,2 —2 R — II aladiapasoon.

Viga mootmisel on 1 aladiapasoonis 0,02 R, 11 aladiapasoonis
+0,3 R.

Aparaadi tundlikuks elemendiks on kondensaator-ionisatsiooni-
kambrid, mis toctavad alljargnevalt.

4
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Enne 166 algust laetakse kamber teatud potentsiaalini. Kui -
asetada kamber ioniseeriva kiirguse viljasse, siis tekib selles
ionisatsioonivool, mis vdhendab kambri potentsiaali proportsio-
naalselt doosi voxmsusele ja kiirguse kestusele. Kondensaatori
potentsiaali moodetakse lampelektromeetriga. Aparaadi mdote-
riista skaala on gradueeritud rontgenites (R). Aparaadi toiteks
on voimalik kasutada 127 — 220-voldist vorguvoolu.

Individuaalne ehk taskudosimeeter JK-0,2 on méeldud ront-
geni- ja gammakiirguse dooside madramiseks 0—200 mR piires.
Viga mootmisel on *=10%. Aparaat koosneb ionisatsioonikamb-
rist ja portatiivsest elektromeetrist. Kiirguse doosi kindlaks-
méddramiseks laetakse elektromeeter niisuguse potentsiaalini,
mille puhul elektromeetri osuti jddb peatuma skaala nullpunktis.

Rontgeni- voi gammakiirguse mojul tekib kambris ionisatsi-
. oonivool, mis on proportsionaalne kiirguse doosiga. Elektromeetri
skaala on gradueeritud milliréntgenites (mR), kusjuures saadud

doosi on voimalik lugeda otse elektromeetri skaalalt.
- Aparaadi toiteallikaks on patareid.

Viiendasse rithma kuuluvad dosimeetrilised aparaadid on ette
ndhtud véliskeskkonna radioaktiivsuse maidramiseks. Et need
aparaadid on méidratud mootmisteks spetsiaalsetes Iaboratoorlu
mides, siis nende juures pikemalt ei peatu.

Ohutustehnilised nouded suletud radioaktiivsete
isotoopidega tootamisel

Et toiduainete toostuse ettevotetes kasutatakse ainult suletud
radioaktiivsete isotoopidega kontrollmooduriistu, siis alljargne-
valt vaatleme ohutustehnika noudeid, mis on kehtestatud niisu-
guste kiirgusallikate kohta, jattes korvale ohutustehnika nouded
lahtiste kiirgusallikatega {ootamisel.

NSV Liidu peasanitaarinspektori poolt 25. Juuml 1960. aas-
tal kinnitatud «Sanitaareeskirjad tocks radioaktiivsete aine-
tega ja ioniseeriva kiirguse allikatega» (nr. 333—60) esitavad
toostusettevotteile, kus kasutatakse radioaktiivseid kiirgusalli-
kaid, rea ohutustehnika-alaseid noudeid.

Ruumlde valikul ja nende vastuvotmisel tooks suletud radio-
aktiivsete kiirgusallikatega tuleb eelkoige kontrollida kiirguse
doosi voimsust igas kiirgusallika asendis. Samuti tuleb kindlaks
teha doosi voimsus korvalruumides kiirgusallika tootamisel.

Seadeldis, kuhu on asetatud kiirgusallikas, peab olema vastu-
pidav vélistele mehaanilistele vigastustele, temperatuuri mojule
ja muudele véliskeskkonna méjudele.

Kui suletud kiirgusallikaid ei kasutata, tuleb neid hoida vas-
tavates ‘konteinerites seifi suletuna. KurguSalllkate puhul, mille
aktiivsus on 0,2 grammekvivalent raadiumi ja {ile selle, peavad
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?‘lgma paigutatud spetsiaalsetesse distantsjuhtimisega aparaa-
idesse.

Kui tekib vajadus Kkiirgusallika eemaldamiseks konteine-
rist, tuleb seda teha vastavate distantsinstrumentidega.

Kategooriliselt on keelatud kiirgusallikate puutumine kétega.
Tuleb kasutada kaitseekraane.

Kui toostusettevottes kasutatakse hermeetiliselt suletud kiir-
gusallikaid, siis ruumidele ja seadmetele ei esitata erinoudeid,
sest normaalsetes tingimustes ei teki véaliskeskkonna saastumist
gaasi ega aerosooliga. Saastumise olemasolu tuleb aga kontrol-
lida ja kui see esineb, tuleb ruumid spetsiaalselt sisustada,
na}%u see on ette ndhtud lahtiste kiirgusallikate kasutamise
puhul. :

Kui kiirgusallikaid kasutatakse portatiivsetes seadeldistes
véljaspool ruumi voi suurtes ruumides, tuleb silmas pidada
alljargnevaid noudeid:

a) kiirgusvoog suunata maasse;

b) kiirgusallikad paigutada voimalikult kaugele teeninda-
vast personalist ja teistest tootajatest;

c) lithendada tootajate viibimise aega kiirgusallikate juures;

d) kasutada kaitseekraane ja kantavaid kaitsesirme. Kui on
tegemist alfa- ja beetakiirgusega, tuleb kasutada pleksiklaasist
kaitseekraane; gammakiirguse puhul peab kaitseekraan olema
pliist; ®
e) vélja panna plakatid, mis hoiataksid tootajaid kiirguse
eest. 3 '

Peab rangelt silmas pidama, et kontroll-mooteriistades on
lubatud kasutada ainult hermeetiliselt suletud radioaktiivseid
isotoope. Niisuguste aparaatide hankimiseks ei ole noutav sani-
taarinspektsiooni luba. :

Koik aparaadid peavad olema paigutatud voi tdiendavalt
ekraneeritud selliselt, et kiirgus tookohtadel ei iiletaks lubatud
piire tootajate jaoks, kes ei toota otseselt radioaktiivsete aine-
tega. Meenutagem veel kord, et selleks doosiks on 0,0017 R
péevas.

Ohtlik tsoon tuleb kindlaks maédirata ja tdhistada hoiatavate
maérkidega.

Aparaatide monteerimisel tuleb poorata téhelepanu sellele, et
kiirguse véljumise ava oleks suunatud sinna, kus ei ole inimesi
(kas vélisseinale, {iles voi alla). Kui kiirguse véljumise ava ei
ole véimalik suunata sinna, kus ei ole inimesi, tuleb konteiner
timbritseda kaitseekraanidega. ;

Konteineri pinnal tuleb moodta doosi voimsust, mis ei tohi
iiletada 10 mR/tunnis ja {ihe meetri kaugusel sellest 0,3 mR/tun-
nis. /

Konteineritele ja nende {ilesseadmise kohtadele tuleb ase-
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SISSETULEKUTE JA VALJAMINEKUTE ZURNAAL
RADIOAKTIIVSETE ISOTOOPIDE ARVESTAMISEKS

Isotoopide nimetus:
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tada hoiatusmirgid pealkirjaga «Ettevaatust! Radioaktiivne
- kiirgaja». _

Ligipdds kiirgusallikatele on lubatud ainult neile, kes on lébi
teinud vastava instruktaaZzi.

Ettevotte administratsioon peab kédskkirjaga maéaidrama isiku,
kes vastutab aparaatide tootamise, korrashoiu ja kontrolli eest.

Ettevotte administratsioon on kohustatud suunama radioaktiiv-
sete ainetega ja ioniseeriva kiirgusallika juures tootajaid kaks
kolrda aastas eel- ja perioodilisele meditsiinilisele ldbivaatu-
sele.

Meditsiinilised ldbivaatused toimuvad Tallinnas — Tallinna
Vabariikliku Haigla polikliinikus, Tartus — Tartu Vabariikliku

Kliinilise Haigla polikliinikus, teistes linnades — kohalikes po-
likliinikutes.

Ettevotetes kasutuselolevate radioaktiivsete isotoopide kohta
tuleb pidada sissetulekute ja viljaminekute Zurnaali alljargneva
vormi kohaselt.

Zurnaalis tuleb iga isotoobi jaoks avada eri lehekiilg.

Radioaktiivsete ainetega aparaatide -saamisest on ettevotted
kohustatud teatama Vabariiklikule Sanitaar-Epidemioloogilisele
Jaamale (Tallinn, Paldiski mnt. 59/1) 10 pédeva jooksul alates
aparaadi saamisest.

Ohutustehnika eeskirjad beeta-kiirgusallikate kasutamisel

1. Kiirgusallikate pakkimine. Radioaktiivsed kiirgajad BH-1 ja
BU-2 asetatakse spetsiaalsetesse  alumiiniumkonteineritesse.
Kiirgajates BU-1 ja BU-2 kasutatakse strontsium 90. Konteine-
rist viljub kollimaatori kaudu beetakiirguse voog. Kiirgajate
transportimisel ja sdilitamisel suletakse ava, mille kaudu véljub
kiirgusvoog, alumiiniumkapsliga. Kollimaator plommitakse toot-
jatehase poolt. Radioaktiivsed kiirgajad BH-1 ja BH-2 pakitakse
puust taarasse ja saadetakse tellijale.

II. Kiirgusallikate sdilitamine. Radioaktiivsete kiirgajate BU-1
ja BU-2 saamisel ja nende kastist véljapakkimisel koostatakse
kiirgajate vastuvotmise kohta akt. Enne kiirgusallikate asetamist
aparaati voi pédrast nende eemaldamist aparaadist séilitatakse
need lukustatud ning pitseeritud raudkapis. Kiirgusallikate
juurde -voib lubada ainult neid isikuid, kes on selleks spetsiaal-
selt instrueeritud.

IIl. Kiirgusallikatega tootamine. Nende aparaatide ekspluatee-
rimisel, mille juures kasutatakse radioaktiivseid kiirgajaid BU-1
ja BH-2, tuleb silmas pidada alljargnevaid noudeid: :

1. Kiirgusallika monteerimisel aparaati eemaldatakse kontei-
neri kapsel, kusjuures ava, mille kaudu viljub kiirgusvoog,
tuleb hoida vélisseina voi poranda suunas.
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2. Aparaadiga tootamisel on kategooriliselt keelatud:

a) rikkuda konteineri plommi, vilja keerata kollimaator ja-
eemaldada konteinerist kiirgusallikas;

b) suunata ava, mille kaudu véljub kiirgusvoog, enda voi
teiste inimeste poole, samuti vaadata konteineri avasse.

3. Kohe, kui on lopetatud aparaadiga tootamine, tuleb kon-
‘teineri ava sulgeda kapsliga.

4. Tootajate juhusliku kiiritamise valtimiseks tuleb iga Kkiir-
gusallika konteineri juurde védlja panna 3 meetri kauguselt sel-
gesti loetav hoiatusplakat tekstiga «Ettevaatust! Radioaktiivne
kiirgusallikas». '

5. Kui iiksteise vahetus ldheduses kasutatakse mitut aparaati
kiirgusallikatega- BU-1 ja BM-2, tuleb kiirguse doosi v6imsus
litta. Kui. sel juhul tekib ohtlik tsoon, tuleb see piiritleda hoia-
tusmarkidega, voimaluse korral aga ekraneerida kiirgusallikad
kaitseekraanidega.

6. Kui konteineri ava, mille kaudu véljub kiirgusvoog, on
ummistunud tolmu v6i mustusega, puhastatakse seda ainult
pintsliga voi mione muu pehme esemega.. Puhastamiseks ei voi
kasutada metallesemeid, sest sel juhul voib puruneda alumiinium-
foolio (0,2 mm paksune), millega on {imbritsetud kiirgusallikas.

Ohutustehnika eeskirjad gamma-kiirgusallikaté kasutamisel

I. Kiirgusallikate pakkimine. Radioaktiivsed noelad aseta-
takse spetsiaalsesse hoidjasse, mis keeratakse keerme abil
I'U-1 tidipi pliikonteinerisse ja plommitakse. Ava, mille kaudu
valjub kiirgusvoog, suletakse pliist korgiga.

Konteiner TH-1 pakitakse puust kasti ja saadetakse tellijale.

1. Kiirgusallikate transportimine. Asustatud punkti piires
transporditakse kiirgusallikaid veoautoga, pidades rangelt kinni
sanitaareeskirjadest radioaktiivsete ainete transportimisel. Kiir-
gusallika  konteiner asetatakse inimestele ohutule kaugusele.
Samuti peab jdlgima, et konteiner oleks asetatud ohutule kaugu-
sele ainetest, mis on tundlikud radioaktiivsele kiirgusele.

Ettevottes transpordivad konteinerit kaks toolist, kusjuures
konteineri korgiga suletud ava olgu suunatud alla.

II. Kiirgusallika sdilitamine. Kuni kiirgusallika monteerimi-
seni aparaati voi pérast selle eemaldamist aparaadist tuleb kon-
teinereid hoida lukustatud ja plommitud raudkapis, mis on ase-
tatud eraldi ruumi.

Konteinerite hoidmisel raudkapis peavad nende avad olema
suletud kaitsekorgiga. Juurdepdds ruumi, kus hoitakse kiirgus-
allikaid, voimaldatakse ainult vidhestele materiaalselt vastuta-
vatele isikutele, kes on selleks spetsiaalselt instrueeritud.

IV. Kiirgusallika monteerimine. Transpordikasti avamisel tuleb
koostada vastav akt kiirgusallika vastuvotmise kohta.
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Kiirituse moju vahendamiseks monteerimisel tuleb monteerida
koigepeali aparaadi andur ja siis konteiner - kiirgusallikaga.
Kaitsekorgi eemaldamisel tuleb seista konteineri taga voi selle
kiiljel. Ava, mille kaudu véljub kiirgusvoog,: -tuleb suunata
vélisseinale voi alla. Konteineri monteerimisel {uleb kinni pidada
normidest, mis on kehtestatud radioaktiivse kiirgusallikaga
tootamise kohta alljargnevalt:

-

AN’ 20 cm ' 50 cm i 100 cm ‘ 200 cm

|
25 20 min. 2 tundi 8 tundi 32 tundi
5,0 10 min. 1 tund 4 tundi 16 tundi
10,0 5 min, 30 min. 2 tundi 8 tundi

A = kiirgusallika aktiivsus mg ekvivalenti raadiumi.

R = kaugus kiirgusallikast cm-tes.

Tabelis toodud kiirituse aeg on arvestatud iihe t66pédeva kohta.

Kui lopetatakse aparaadiga to6tamine, tuleb konteineri ava sul-
geda korgiga voi kaitseekraaniga. Pérast kiirgusallika monteeri-
mist tuleb tsoonis, kus viibivad pidevalt tootajad, teostada do-
simeetriline kontroll. Kontrollimisel kasutada aparaate IIMP véi
MPM-1.

V. Kiirgusallikatega tootamine.

1. Kiirgusallikatega aparaadiga tootamisel on kategooriliselt
keelatud: 2 '

a) rikkuda plommi, avada konteinerit ja votta vilja kiirgus-
allikas koos selle hoidjaga;

b) suunata konteineri ava, millest véljub kiirgusvoog, enda
voi ruumis viibivate tootajate poole;

c) hoida kisi v6i tootada ava ees ka koige lithemat aega.

2. Tootajate juhusliku kiiritamise valtimiseks tuleb iga Kiir-
gusallika konteineri juurde vidlja panna 3 meetri kauguselt sel-
gesti loetav hoiatusplakat tekstiga «Ettevaatust! Radioaktiivne
kiirgusallikas!».

3. Radioaktiivse kiirgusallikaga aparaadid tuleb asetada nii, et
kiirgus nende tootajate tookohtadel, kes ei ole vahetult seotud
tooga kiirgusallikatega, ei tiletaks lubatud normi — 0,0017 R t66-
pdevas. Seepdrast ei tohi toédkohad olla kiirgusallikale ldhemal
kui 2—3 m. Toéokohtade kaugus kiirgusallikast peab olema
margitud selle passis.

4. Mitme aparaadi asetamisel iiksteise vahetusse ldhedusse
tuleb kiirguse doosi voimsused liita. Kui sel puhul tekib ohtlik
tsoon, tuleb see piiritleda hoiatusmérkidega, voimaluse korral
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aga varustada kiirgusallikad kaitseekraanidega. Kaitseekraanide

materjaliks voib kasutada pliid, rauda, betooni, plekki, klaasi jm.
Alljargnevas tabelis on toodud andmed koobalt 60 kiirguse

vahendamise kohta plii-, raud- ja betoonekraanidega.

Kiirguse vaimsuse Kaitseekraani paksus cm-tes

vahendamise , 5 e

kordary plii i raud betoon

' &0 3,45 3 13,3

5 34 6,9 24,6

10 | 45 9.3 319

20 ; 58 11,3 39,9

50 | 7.2 139 485

100 | 8,5 16,1 545

Siit ndeme, et kiirguse kumnekordseks vihendamiseks peab
olema 4,5 cm paksune pliiekraan, 9,3 cm paksune raudekraan voi
31,9 cm paksune betoonekraan.

5. Kui on voimalik, tuleb keelata tootajate pidev viibimine
ruumis, kus on kiirgusallikad.

Pohimaoisted, definitsioonid ja terminoloogia

' Ulaltoodud materjalis esines terve rida - pohimoisteid, defi-
nitsioone ja termineid, mis on omased ainult radioaktiivsele
meetodile. Nende moistete oigeks kasnamlsek% tuuakse alljarg-
nevalt dra moned neist.

1. Toniseeriv kiirgus — elektromagnetiline voi kor-
puskulaarne kiirgus (nditeks alfa-, beeta-, gamma-, rontgeni-,
- neutronkiirgus), mis ainega kokku puutudes pohjustab selle aato-
mite voi molekulide ioniseerimist.

2. Radioaktiivne kiirgus — ioniseeriv kiirgus, mida
saadavad vilja radioaktiivsete isotoopide tuumad.
3. Isotoobid — iihe ja sama keemilise elemendi aatomid,

mille tuum on laetud sama laenguga, kuid massi arvud on erine-
vad. Isotoopide keemilised omadused on samad, fiiiisikalised oma-
dused aga erinevad.

4. Radioaktiivne aine - -— aine, mille koostisse kuulu-
vad looduslikud voi kunstlikud radioaktiivsed isotoobid.

5. Radioaktiivse kiirguse ldbistav voime —
kiirguse omadus ldbida teatud paksusega ainet.

6. Kiirgusvoog — korpusklite vo6i kvantide hulk, mis
1dbib dihe pinnaiihiku, mis on asetatud risti kiirgusvooga.
7. Kiirguse intensiivsus — kiirguse energia, mis

ldbib {ihes ajaiihikus iihe pinnaiihiku, mis on asetatud risti Kkiir-
gusvooga.

80




8. Alfakiirgus — alfaosakeste kiirgusvoog, mida saa-
dab vélja heeliumi aatomi tuum.

9. Beetakiirgus — elektronide voi positronide kiirgus-
voog.
10. Gammakiirgus — gammakvantide kiirgusvoog ehk

korgsagedusega elektromagnetiline kiirgus.
1. Rontgenikiirgus — lithikese lainepikkusega elektro-
mragnetiline kiirgus. Tekib kiirete elektronide pidurdamisel aines.

12 Hajutatud kiirgus — kiirgus aines voi véljaspool
seda, mis tekib esialgse kiirguse kokkupuutumisel ainega.
13. Suletud kiirgusallikas — radioaktiivne aine, mis

on suletud niisugusesse kesta vo6i on niisuguses fiiiisikalises
vormis, mille puhul on vilditud radioaktiivse aine sattumine
timbritsevasse keskkonda.

14. Lahtine kiirgusallikas — radioaktiivne aine, mis
asub niisuguses kestas voi fiiiisikalises olekus, mille puhul ta voib
levida iimbritsevasse keskkonda.

15. Kiiritamine — kiirguse toime elavale organismile voi
materjalile.

16. Viline kiiritamine — Kkiiritamine véljaspool objekti
asuvatest kiirgusallikatest.

17. Seesmine kiiritamine — kiiritamine objekti sees
asuvatest kiirgusallikatest.

18, Radiatsiooni oht — ioniseeriva kiirguse oht elus-
olendeile voi materjalide fiiiisikalistele voi teistele omadustele.

19. Lubatud kiiritamise doos — suurim doos, mille

efektiivne moju organismile kaasaegsete teadmiste jargi ei kutsu
selles esile taastumatuid muudatusi. :

20. Lubatud piirkontsentratsioon — mahu- voi
kaaluiihikus viljendatud hulk radioaktiivset ainet, mille sattu-
mine organismi loomulikul teel ei pohjusta organismi kriitilis-
tes organites niisugust kiirituse doosi, mis iiletaks lubatud

piirdoosi. :

2l. Radioaktiivne saastumine -— radioaktiivsete
ainete sattumine organismi, esemete sisse voi nende pinnale.

22. Pidev tootamine — vahetu igapdevane tootamine
kestusega mitte alla 50% tooajast.

23. Perioodiline to6tamine — vahetu tootamine mitte
sagedamini kui kord néddalas ehk 50-ne toopdeva jooksul aastas.
" 24. Uhekordne to6tamine - vahetu té6tamine mitte
iile kolme korra aastas.

25. Rontgen — gamma- ja rontgenikiirguse doosi moot-

ithik. See on niisuguse gamma- voi rontgenikiirguse hulk, mille
puhul {ihes cm?-s kuivas atmosfdarses ohus 0° temperatuuri juu-
res. ja 760 mm elavhobedasamba rohul moodustub. 2,083 - 10°
paari ioone.
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26. Rontgeni bioloogiline ekvivalent — kudede
poolt neelatud hulk energiat, mis on bioloogiliselt ekvivalentne
tihele rontgenile gamma- voi rontgenikiirgusele.

27. Loomulik foon — radioaktiivse kiirguse doosi voim-
sus antud kohal, mis on pohjustatud kosmilisest kiirgusest ja
pinnase radioaktiivsusest.

28. Kiirii — radioaktiivse kiirguse intensiivsuse {ihik. Kiir-
gusallika aktiivsus on iiks millikiirii, kui tema intensiivsus on
3.7-107 lahendust sekundis.

JOHUTUSTEHNIKA EESKIRJAD ELEKTRISEADMETE
EKSPLUATEERIMISEL

Seoses tootmisprotsesside mehhaniseerimisega ja automatisee-
rimisega. suureneb pidevalt elektrienergia tarvitus. Uute elektri-
seadmete rakendamine ettevotteis on loonud olukorra, kus peaaegu
koik ettevotte todtajad puutuvad kokku mitmesuguste elektrisead-
metega. Elektrienergia kasutamine on seotud aga mitmete
spetsiifiliste ohtudega.

Kaitseseadmete tohusus ning elektriseadmete ekspluateerimise
ohutustehniliste eeskirjade Opetamine ja nende téditmise range
jdlgimine on aidanud kaasa elektrivoolust tingitud té6onnetuste
vihenemisele. Sellele vaatamata tuleb aga elektrilédgiohule osu-
tada tosist tdhelepanu, sest elektrilodgist tingitud Onnetustest
on surmaga loppenud téconnetuste protsent korge, pealegi on
kannatanu pédastmine raske ning ohtlik ja voib pohjustada
pédstja vigastuse voi surma. ’

Vigastuse ulatus oleneb voolu tugevusest ja sellest, kas on
tegemist vahelduva vai alalisvooluga. Vahelduvvoolu puhul loe-
takse surmavaks voolutugevuseks 0,1—0,25 A. Tuleb silmas
pidada, et ka tavaline vorgupinge (220V voi 220/380 V) on sur-
mav.

Inimese keha minimaalseks takistuseks loetakse keskmiselt
500 oomi. Tuleb aga silmas pidada, et niisketes ruumides, nagu
villimistsehhides, kéddrimis- ja laagerduskeldrites, samuti kateldes
jne. vdhenevad lisatakistused tunduvalt, mistottu suureneb elekt-
riloogi oht. Onnetuste valtimiseks tuleb nimetatud tingimustes
kasutada kandelampides pinget mitte iile 24 voldi. Normaalsetes
(kuivades) tingimustes on ohutu 40-voldine pinge.

Allpool vaatleme elekirialaseid ohutustehnika eeskirju mit-
mesugustel toddel.

Maandamine

Elektriseadmete ekspluateerimisel tuleb rakendada abindusid,
mis kaitseksid tootajaid elektriloogi eest. Ohutuse esmaseks tin-
gimuseks on elektriseadmete tohus isolatsioon. Kehtib "noue, et
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isolatsiooni takistus oleks 1000 korda suurem vorgupingest. Kui
kasutatav vorgupinge on niiteks 380 V, siis peab isolatsiooni
takistus olema 380000 oomi. See ndue kehtib uute ja kapitaal-
remondist véljuvate elektriseadmete kohta. Elektriseadmete eks-
pluatatsiooni kestel lubatakse isolatsioonitakistuse vihenemist
50% vorra. ;

Isolatsiooni korrasolekut tuleb pidevalt kontrollida.

Eiektsemateks kaitsevahenditeks elektrilédgi vastu on blokee-
rimisseadmed ning kaitsemaandamine.

Toostusettevotteis kasutatakse enamasti elektrilisi ja mehaa-
nilisi blokeerimisseadmeid. Elektrilise siisteemi puhul varusta-
takse koik kaitsevored, kappide uksed jne. vastavate blokeerimis-
kontaktidega. Niiviisi blokeeritud ukse avamisel katkeb voolu-
ahel ja seade liilitub vooluallikast vélja. Mehaanilise blokeeringu .
puhul saab kapi voi kaitsevore uksi avada ainult siis, kui liili-
tusseade (magnetkdiviti vm.) on vilja liilitatud, voi vastupidi —
kui kapi voi kaitsevore uks ei ole suletud, ei saa seadet sisse
lilitada.

Elektriseadmete isolatsioonirikete korral on pinge alla sattu-
nud seadme korpus tosiseks ohuks tootajaile, sest sel juhul ei
oska keegi ohtu aimata. Kui téotaja puudutab pinge alla sattu-
nud seadme korpust, on selle tagajarjeks elektrilook.

Niisuguste onnetuste véltimisel on tohusaks vahendiks sead-
mete maandamine. Kehtib noue, et igasugustes ruumides pingel
iile 250 V tootavad elektriseadmed maandatakse, samuti ka
muud metallist ehituselemendid, kui on voimalik nende pinge
alla sattumine.

Maandamise eesmargiks on alandada pinge alla sattunud
elektriseadme korpuse pinget ohutu mé&irani ja luua voimalikult
viikese takistusega iihendus seadme ning maa vahel. Uhendus
peab olema vidiksema takistusega kui -inimese keha vdaikseim
takistus (500 oomi). See tagab elektrivoolu suundumise maasse
modda maandusjuhet, mitte aga pinge alla sattunud seadet
juhuslikult puudutanud inimese keha kaudu.

Vastavad eeskirjad nievad ette, et seadmetel, mis tddtavad
pingel kuni 1000 V, ei tohi maandamistakistus iiletada 4 oomi.

Kohustuslikule maandamisele kuuluvad elektrimootorid, liili-
tid, jaotuskilbid, individuaalsete elektrimootorite abil kaivitata-
vad seadmed, elektriinstrumendid jne.

Igas ettevottes peab olema koostatud maanduste kontuuri
skeem. Peamaandusjuhtme ristloige peab olema védhemalt
48 mm?, kusjuures seadme juurest peamaandusjuhtmeni kulge-
vate juhtmete ristloiked peavad olema {imarpoikloikega
materjali puhul vdhemalt 28 mm? ja ribamaterjali puhul vahe-
malt 24 mm?2

Maandussiisteemi tuleb pidevalt kontrollida. Kontrollimiselé
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kuuluvad maandussiisteemi maapealsed kui ka maa-alused osad.
Nimetatud kontrolli tuleb teostada vahemalt kord aastas. Tuleb
moota nii maa-aluse kui ka maapealse maanduskontuuri takis-
tust. Takistuse mootmiseks kasutatakse spetsiaalseid maoote-
riistu.

Maandustakistuste mootmiste kohta tuleb koostada vastav
akt.

Eeskirjad kidsiinstrumentide ekspluateerimisel

Montaaz- ja remonttéode holbustamiseks ning odavdamiseks
on otstarbekohane kasutada késielektriinstrumente. ;

Elektriinstrumentide kasutamisel voib saada elektrilooki jarg-
mistel pohjustel: maandamata instrumendi korpus satub pinge
alla, juhtmete isolatsioon on vigastatud, ei kasutata individuaal-
seid isolatsioonivahendeid jne. Onnetuste véltimiseks elektriinst-
rumentide kasutamisel on oluline nende hoidmise, to6listele val-
jaandmise ja korrasoleku kontroll. Koik instrumendid peavad ole-
ma nummerdatud ja kantud vastavasse Zurnaali, kuhu tehakse
mirkused iilevaatuse kohta. Instrumendi véljaandmisel toéolisele
tuleb alati kontrollida instrumendi korrasolekut.

Kisielektriinstrumentide hoidmise, vdljaandmise ja iilevaatuste
kohta tuleb ettevotteis vélja tootada vastav juhend.

Kisielektriinstrumendiga to6tamisel tuleb tingimata kanda
kummikindaid. Kui t66 toimub niisketes tsehhides voi metall- -
konstruktsioonidel, tuleb tdiendavalt varuda dielektriline kummi-
matt, mis t66tamisel asetatakse jalgade alla. Enne to6le asumist
tuleb tdhelepanelikult kontrollida instrumendi elektrijuhtme ja
pistiku korrasolekut, samuti maandusjuhtme olemasolu ja kor-
rasolekut.

Instrumendi (puuri, votme, kruvikeeraja, freesi jne.) asetami-
sel padrunisse tuleb see korralikult kinnitada. Vahendeid voib
vahetada ainult pédrast nende tédielikku seiskumist, kusjuures
enne vahetamist tuleb pistik pistikupesast eemaldada. <

Tuleb silmas pidada nouet, et elektriinstrumendiga vihmasajus
tootamine on kategooriliselt keelatud. 4

Tolmu, laaste ning materjalitiikikesi eraldavate detailide
tootlemisel tuleb kasutada kaitseprille. Sageli eksitakse ettevot-
teis selle noude vastu. Selle tagajdrjeks voib aga olla raske
silmavigastus. :

Kui elektriinstrument toétamisel liialt kuumeneb, tuleb t66
katkestada ja lasta tooriistal jahtuda. T6d jatkamisel tuleb inst-
- rumenti vdhem koormata. : :

Kui instrument satub pinge alla, tuleb t66 viivitamata katkes-
tada ja instrument vooluvorgust vilja liilitada. Et téo6lisel on
késielektriinstrumendi parandamine keelatud, siis tuleb see riis-
takambris {imber vahetada tookorras elektriinstrumendi vastu.
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Kannatanu vabastamine elektrivoolu alt

Kannatanu vabastamine elektrivoolu alt on ohtlik, seeparast
peavad koik tootajad tadpselt tundma noudeid, mis "kehtivad
kannatanu vabastamisel ja esmaabi andmisel. Kannatanu péast-
mine oleneb suurelt osalt sellest, kuivord kiiresti ta vabastatakse
voolu alt ja kuivord kiiresti antakse talle oiget esmaabi.

Kui on tegemist madalpingega (220/380 V), voib kannatanu
vabastamiseks voolujuhtivatest seadmeosadest voi juhtme eral-
damiseks kannatanust kasutada kuivi riideesemeid, kuiva koit,
kuiva lauda ja keppi voi mingisugust teist voolu mittejubtivat
eset. Metallist voi niiskete esemete kasutamine selleks on keela-
tud. :

Pédstja isoleerimiseks, eriti ‘siis, kui on vaja puudutada kan-
natanu katmata kehaosi, tuleb katte panna kummikindad, jaiga
kalossid. Kui nimetatud esemed puuduvad, tuleb leida isoleeri-
miseks teisi abinousid — mahkida kite {imber kaelasall, tom-
mata kuue ‘varrukad iile kite, mdhkida kannatanu vihmamant-
lisse, asetada jalgade alla 'nivad lauad jne.

Kui kannatanu hoiab kramplikult kées juhet, tuleb eraldada
kannatanu maast, mitte aga katsuda avada tema katt.

Vajaduse korral tuleb madalpingejuhtmed 14dbi raiuda voi
katki loigata isoleeritud tooriistaga. Siinjuures tuleb silmas
pidada koiki ohutustehnika reegleid — ‘mitte puudutada juht-
meid, kasutada kummikindaid ja kalosse, iga juhe tuleb loigata
14bi " eraldi.

Korgepinge puhul peab pééstja kannatanu eraldamiseks maast
voi voolujuhtivatest osadest kasutama kummisaapaid ja -kin-
daid ning tegutsema pingele vastava isoleerkepi voi isoleertan-

idega. :
gUlekandeliinidel tuleb lithistada koik liinijuhtmed ja need
kindlalt maandada. Siinjuures tuleb silmas pidada, et juhtmetest
iilevisatav traat ei puudutaks pdéastjat.

Kui kannatanu puutub kokku vaid ithe juhtmega, aitab sageli
ainult selle juhtme maandamisest. Enne tuleb maandamiseks
kasutatav juhe iithendada maaga ja seejérel visata see iile maan-
damisele kuuluvate juhtmete. Liini kiillalt suure mahutavuse kor-
ral voib sellel sdilida elukardetav laeng ka parast liini véljaliili-
tam;ltst. Niisugune liin muutub ohutuks alles pédrast selle maanda-
mist.

Pédrast kannatanu vabastamist pinge alt tuleb talle anda Kkii-
resti esmaabi. Peatingimused edukaks esmaabi andmiseks on
abistamise kiirus, leidlikkus ja oskus. ' ;

Kunagi ei tohi loobuda esmaabi andmisest kannatanule ja
pidada teda surnuks ainult sel pohjusel, et tal puuduvad elu-
tunnused, nagu hingamine ja pulss. Siin voib ainult arst otsus-
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tada, kas edasised pingutused kannatanu elustamiseks on asja-
tud voi mitte.

Pealtnédgijate abi arsti tulekuni piirdugu jargmisega: vere-
jooksu ajutine peatamine (kui see esineb), haavade kui ka pole-
tushaavade sidumine, luumurde puhul jdiga sideme tegemine,
kunstliku ‘hingamise tegemine.

" Ohutustehnika elektrikeevitamisel

Elektrikeevitamisel on levinumaks meetodiks kaarleegi teki-
tamine keevitatava metalli ja elektroodi vahel. Teatavasti tou-
seb kaarleegi temperatuur 3000—4000°C. Eriti ohtlikud on aga
kaarleegiga kaasnevad kiirgused — ultraviolett- ja infrapuna-
sed kiired ning védga ere valgus. Leegi pinnaheledus touseb
kuni 16000 stilbini (piimklaasist hooglambi heledus on
0,6 silbi).

Onnetusjuhtumite véltimiseks elektrikeevitustoodel peavad
keevitajad ja abitoclised pohjalikult tundma ning tditma keh-
. testatud ohutustehnika eeskirju.- Seepdrast on elektrikeevita-
mine lubatud ainult isikutele, kellel on selleks vastav luba,
Tuleb rangelt kontrollida, et keevitusgeneraatorite, transfor-
maatorite ja regulaatorite karkassid, samuti keevitusplaadid ja
-lauad oleksid maandatud. ;

Kui keevitatava detaili ja maandatud plaadi vahel puudub
kontakt, peab detail olema eraldi maandatud.

Remonttéodel ja muudel ajutistel toddel, kus puudub alatine
maandus, tuleb maandamine ldbi viia enne t66 algust ja seda
ei tohi katkestada enne t0606 lopetamist.

Elektrikeevitustoodel tuleb kasutada alljargnevaid individu-
aalkaitsevahendeid:

1) eriklaasiga klaasitud kaitsekilpi, mis kaitseb silmi ja nagu
ultraviolett- ja infrapunase kiirguse eest;

2) kaitseprille keevitusombluste puhastamisel harilike klaa-
sidega;

3) dielektrilisi  kalosse;

4) puldankindaid.

Peale iilaltoodu peavad elektrikeevitajad ja nende abilised
kandma eririietust, Arvestades keevitustédde tervistkahjustavat
toimet on keevitajaile tootamisel kinnistes ruumides efte nah-
}(udtl2 pdeva lisapuhkust ja to6tamisel viljas 6 pdeva lisapuh-
ust.

Kui keevitustdid tehakse selleks ettendhtud eriruumis, pea-
vad selle ruumi seinad ja lagi olema kaetud tumeda tuhmi
varviga, millele on lisatud tsinkvalget ultravioletsete kiirte
absorbeerimiseks. Nii varvitud ruum norgendab tunduvalt
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kaarleegi energiakiirgust. Ruum peab olema varustatud tohusa
mehaanilise ventilatsiooniseadmega. :

Kui keevitatakse niisketes kohtades, peab keevitaja olema
kummimatiga kaetud laudalusel.

Keevitustoode teostamine mahutites on eriti ohtlik. Seepa-
rast tuleb seal tootamiseks keevitajale vélja anda peale indivi-
duaalkaitsevahendite veel vajalikus suuruses kummimatt ja
kummikiiver kukla kaitseks. Keevitaja juures peab viibima abi-
line, kes peab jdlgima keevitajat. Tal peab olema kéepédrast
lillija elektrivoolu katkestamiseks juhul, kui keevitaja annab
selleks vastava signaali. Keevitamisel mahutites peavad olema
ette nédhtud silistemaatilised vaheajad todliste valjatulekuks
mahuteist. Sel ajal eemalduvad mahutist keevitamisel tekkinud
suits ja gaasid.

Kui keevitustdid tehakse tsehhides, kus viibivad ka teised
tootajad, siis peab nende kaitseks kaarleegi kiirguse eest keevi-
tustodde koht olema piiratud kilpidega. Kilbid tuleb katta
tumeda tuhmi varviga.

Kaarleegiga todtavaile keevitajaile peab selgitama ultravio-
letsete ja infrapunaste kiirte kahjulikku moju silmadele ja
nahale. Valutunde tekkimisel silmades voi nahal tuleb viivita-
mata poorduda arsti poole.

Plahvatused elektrisademest

Plahvatusohtlikes ruumides tuleb elektriseadmete ekspluatee-
rimisel olla eriti ettevaatlik. Koik elektriseadmed, kus voib tek-
kida sidde, tuleb ehitada kinnistena — plahvatusohututena. Juht-
med tuleb paigutada terassoomustorudesse ja voimalikult vilja--
poole plahvatusohtlikke ruume. Valgusallikad peavad olema
plahvatuskindlates armatuurides. Eriti plahvatusohtlikke ruume
(piiritusehoidlad jm.) on soovitav valgustada kunstlikult viljast-
poolt vastavate hermeetiliselt klaasitud avade kaudu.

Elektritraumatismi &rahoidmiseks on oluline koigi iilaltoodud
eeskirjade range ja jdrjekindel tditmine ning tditmise kontrolli-
mine.

OHUTUSTEHNIKA EESKIRJAD RASKUSTE
UMBERPAIGUTAMISEL KASITSI

Tootmisprotsessi juures on tavalised mitmesugused laadimis-
operatsioonid. Nii tuleb toorained transpordivahendeilt maha laa-
dida, toimetada lattu ja sealt tootmisse. Valmistoodang tuleb
viia tsehhidest lattu ja sealt transpordivahendeil tarbijani jne.

Koik need transpordioperatsioonid teostatakse antud ettevotte
kohta kehtiva tehnoloogia jargi.
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Viimastel aastatel on ettevotteis tehtud suurt t66d transpordi-
ning peale- ja mahalaadimisté6de mehhaniseerimiseks. On
rakendatud koige mitmekesisemaid mehhanisme alates lihtsa-
test tungraudadest, plokkidest, talidest jne. kuni autolaadijate
ja voimsate kraanadeni.

Mitmesuguste transpordioperatsioonide mehhaniseerimine tos-
tab tooviljakust ja parandab ohutustehnilist olukorda. Statistika
néitab, et mehhanismide kasutamisest tingitud to6onnetuste arv
on viaiksem kui raskuste {imberpaigutamisel késitsi.

Peab mairkima, et toiduainete toostuse ettevotteis ei ole tehtud
veel koik selle olulise t66loigu maksimaalseks mehhaniseerimi-
seks. Teisest kiiljest aga esineb tooprotsesse, kus transporditodde
mehhaniseerimine on raskendatud vastavate seadmete puudumi-
sel. . ,

Seetottu on otstarbekohane peatuda ménedel kiisimustel, mida
ettevotte juhtkond peab arvestama kisitsi tehtavatel transpordi-
toodel. :

Tavaliselt loetakse mehhaniseerimata transporditood lihtsa-
mate tbode hulka, kus ei ole vaja erilisi teadmisi. See on aga
véar, sest raskuste iimberpaigutamisel ja transportlmlsel kasitsi
esineb sageli onnetusi, nagu venitusi, nihestusi, kéite ning jal-
gade vigastusi jne. Hoolimata ndivast lihtsusest nouavad need
t6od harjumist, teadmisi ja suuri kogemusi.

Raskuste iimberpaigutamiseks kaisitsi tuleks eraldada trans-
porditoolistest alalised grupid, kes on saanud selleks spetsiaalse
viljaoppe. Transporditooline peab oskama ligikaudu méérata
transporditavate esemete raskust, et otsustada, mitu inimest on
tarvis antud raskuse tostmiseks. Ta peab teadma, kuidas on ras-
kust kergem ja ohutum tosta ning edasi toimetada. Uhtlasi peab
ta teadma ka iimberpaigutatava raskuse iseloomu ohtlikkuse sei-
sukohalt.

Arvestades transporditéode ohtlikkust ja tervist kahjustavaid
tegureid (raske fiiiisiline pingutus) on keelatud peale- ja maha-
laadimistoodel kasutada alla 16 a. vanuseid noorukeid. Samuti
pole lubatud rakendada raskuste kandmisel 16 kuni 18 aasta
vanuseid mees- ja naistéolisi, kui raskuste kaal nende kandmisel
tiletab 20 kg voi kui nende kaal kahekesi kandmisel (néiteks
kanderaamiga) iiletab 50 kg.

Ule 18 a. vanustele naistele on kehtestatud raskuste kandmxsel
ning iimberpaigutamisel alljargnevad normid.

Ebakaines olekus ei tohi transporditdlisi toole Iubada.

Téaiskasvanud meestele on raskuste tostmisel {ilemmaéaraks
80 kg. Kui raskuse {ihe tiiki kaal iiletab 50 kg, siis tuleb selle
selgavotmisel ja mahaasetamisel kasutada teiste todliste abi.
Rohkem kui 60 m kaugusele on keelatud kanda neid raskusi,
mille tiikikaal on tile 50 kg. Kuni 80-kiloste raskuste kandmine
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[ Piirnorm
Umberpaigutamise viis } '?(lé?lf:e Markused
i (kg)
1. Kasitsi kandmme tasasel
pinnal 20 25 ==
2 Uherattahse kdruga 50 Kédrutada voib ainult mooda
kdrutuslaudu, kusjuures suurim
tous ei tohi iiletada 0,02 (tousu
maksimaalse korguse suhe tee
pikkusesse).
3. Kolme.- v4i neljarattalise :
kasivankriga 100 Ebatasasel pinnal ei tohi suu-
s rim tous tiletada 0,01.
4. Kaherattalise kasikdruga 115 Tasasel porandal, kui suurim
tous ei fileta 0,02.
60 Elbatasasel maal voi sillutisel,
kui suurim tous ei iileta 0,01
5. Vagonettides roobasteel 600 Kaldpinna puhul ei tohi suurim
tous iiletada 0,01.

kaldteed mooda on keelatud korgemale kui 3 meetrit, moode-
tuna modda vertikaali, Siinjuures tuleb jdlgida, et kaldtee oleks
vihemalt kolm korda pikem tousu korgusest.

Transporditoode oOige organiseerimise eest ettevottes vastuta-
vad ‘selle ettevotte direktor ja peainsener. Et transpordit6id
tehakse sageli viljaspool antud ettevotte territooriumi, siis pea-
vad brigadir voi toojuhataja jdlgima, et transporditodlised ka
vdljaspool ettevotte territooriumi rakendaksid oigeid ja ohutuid
toovotteid.

Transporditoolistele tuleb vélja anda erirdivastus vastavalt
kehtivatele normidele. Nii néiteks tuleb laadijad varustada selja-
ja olakaitsetega ning vihmamantliga. Kui talvel tuleb laaduatel
-soita lahtises veoautos, siis tuleb neile vdlja anda vattkuub ja
«piiksid ning vildid.

Tolmavate materjalide laadimisel tuleb laadualle anda pea-
kattega puuvillane kombinesoon, respiraator ja kaitseprillid.

Hapete ja muude soobivate vedelike laadimisel tuleb toolised-
varustada kalevist kinnaste, villase “t6oiilikonna ja kaitseprilli-
dega.

Onnetusjuhtumite véltimiseks peale- ja mahalaadimis- ning
muudel transporditoodel peavad ettevotted rakendama koik voi-
malused nende t66de maksimaalseks mehhaniseerimiseks.
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