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Saateks.

)

Tikkturba kuivatamisele on senini Eesti NSV turbatdostustes
vdga védhe rdhku pandud; eriti puudulik on selles suhtes olnud
kuivatusvéljade ettevalmistus. Kuivatusviéljad ei ole kiillaldasel
méadral kuivendatud ning samuti jatab pinna tasandamine palju
soovida. Konarliku ja niiske pinna peal on turba kuivatamine
raskendatud ning kuivamisprotsess venib mérksa pikemaks nor-
maalajast ning koristatud turba omadused ei vasta nendele ndue-
tele, mida esitatakse korralikule kiitteturbale. Teiseks negatiivseks
ndhtuseks meie turbatoostustes on asjaolu, et turba kuivatami-
seks ei ole tavaliselt varutud vastavat arvu toolisi, kes digeaegselt
teostaksia vajalikke operatsioone turba kuivatamise alal. Sellise
olukorra tulemuseks on turba tlilekuivamine enne koristamisoperat-
sioone ja suured kaod turba koristamisel.

Peab tdhendama, et ka turba kuivatamise operatsioone ei teos-
tata Oigeaegselt ega vastavais juhendeis ettendhtud korras, mis-
tdttu valmisturvas ei oma tihtipeale vajalikku kiittevaartust ega
noutavaid tehnilisi omadusi.

'Korraliku kiitteturba tootmisel ei ole tdhtis mitte ainult turba
valjavotmine soost, vaid hea kiitteaine saavutamiseks on veel tdht-
sam selle korrapdarane kuivatamine ja koristamine. Nende operat-
sioonide reeglitekohane ldbiviimine on tdisvaartusliku kiitteaine
saamise liks tdhtsamaid eeltingimusi.

Kiesolev teos tahab olla abiks tegelikkudele turbatootjatele,
ring kui seetdttu turba kuivatamist ja koristamist teostatakse
paremini, kui see seni on toimunud, ning valmisturba kiittevaartus
tduseb, siis on kdesolev teos oma otstarbe tditnud. <l

Kuna kidesolev teos on osa koguteosest , Turvas — tootmine,
tootlemine ja kasutamine', siis on selles késiteldud ainult tikk-
turba kuivatamisega seoses olevaid operatsioone ja mdisteid, hoi-
dudes kordamast nii turba itildomadusi kui ka tootmisoperatsioone
kasitlevaid kiisimusi.






[. TUKKTURBA KUIVATAMINE.

1. Tikkturba kuivatamise teoreetilised alused.

1) Vesi turbas.

Turvas kuivendamata turbasoos sisaldab iga 100 kaaluiiksuse
kohta 88—95 kaaluiiksust vett ja ainult 5—12 osa kuivainet.

Turbas sisalduva vee kaalu suhet protsentides kogu turba kaa-
luga (kuivaine ja vee kaal kokku) nimetatakse turba niisku-
seks. Nii on turba niiskus kuivendamata turbasoos 88—95%.

Turbasoo kuivendamise tagajarjel niiskus turbas vdaheneb. Turba
tootmiseks ettevalmistatud soodes alaneb see kdrgsoos 89—87% -ni
ning madalsoos 87—84%-ni. Ka kdige tihedama kuivenduskraa-
vide v8rgu juures ei alane turba niiskus alla 82%. Enamik jarele-
jadnud veest jadb turbasse pidama ka peale intensiivseimat soo
kuivendamist. Kiitteks ko6lblik turvas ei tohi aga vett sisaldada
iile 45%, kuna leppeniiskuseks kiitteturbas loetakse 33%. Suu-
rema niiskuse juures ldheb podlemisel saadud soojusest suurem
osa vee aurustamiseks ja turba kiittevddrtus seetdttu langeb. Ule
50% vett sisaldav turvas loetakse praagiks ja ei kolba ka suure-
mate aurukatelde kiitmiseks, rddkimata harilikkudest majade kiitte-
kolletest, mille kiitmiseks turba niiskus peab plisima leppeniiskuse
laheduses. Mainitust jareldame, et turbast, alates tema valjavotmi-
sest turbalademikust kuni tarvitamiseni, on tarvis korvaldada tihel
vOi teisel viisil mdaratu hulk temas sisalduvat vett. Turbalademikus
asuvat voi sealt dsja valjavoetud tootlemata turvast nimetatakse
toorturbaks. Turvast, milles niiskuse % on 33 vdi veel
vdhem, nimetatakse 6hukuivaks turbaks. Kui turbast on
kdrvaldatud koik temas sisalduv vesi, siis saame niinimetatud
absoluutkuiva turba.

Turvas koosneb hajuvil olevast tahkainest, mille osakeste vahed
on tdideiud osalt veega, osalt Shuga, olenevalt sellest, millises kui-
vatamise staadiumis asub antud momendil turvas. Tahkaine oma-
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korda koosneb kolloidsest struktuurita massist ja rakulise struk-
tuuriga taimeosadest. Nende koguslik suhe on sdltuv turba lagu-
nemisjdrgust: mida kdrgema lagunemisjdarguga turvas, seda rohkem
sisaldab ta kolloidset struktuurita massi ja vdahem rakulise struk-
tuuriga taimeosi ning timberpédrdult. :

Turba kuivatamise seisukohalt vdljudes huvitab meid eriti turba
tahkaine vahekord veega. Kuna tahke aine hulk turbas selle kuiva-
tamise protsessi viltel jaab muutumatuks, muutub aga vee ja Ghu
vahekord pidevalt. Osa veest saab toorturbast eraldada oige ker-
gesti — lihtsa pressimise teel. Madala lagunemisjarguga turbast
eraldub vesi vordlemisi kerge pressimisega, ta on varvitu v38i omab
kollakat varvust ja sisaldab 0ige vdhesel mddral orgaanilise aine
lagunenud osi. Korge lagunemisjdarguga turbad eraldavad pressi-
misel viéhe vett, vesi on pruuni varvusega ja sisaldab lahustatud
olekus tunduvaid koguseid orgaanilisi aineid.

Seda osa veest, mida voib turbast eraldada pressimise teel ilma
orgaaniliste ainete margatava kaotuseta, nimetatakse vabaks
veeks. Ulejdanud vett, mis ennast turbast mehaanilisel teel
vdlja pressida ei anna, nimetatakse kolloidselt seotud
veeks.

Turba kuivatamise eesmargiks on niihasti vaba kui ka kolloid-
selt seotud vee korvaldamine turbast. See toimub turba loodus-
liku kuivatamise puhul soojendamise mdjul, kusjuures turbas asuv
vesi muutub auruks. Mida intensiivsem on turba soojendamine,
seda intensiivsemalt toimub aurumine ning koos sellega ka kiirem
turba kuivamine.

Kuigi turba kuivatamine looduslikes tingimustes on palju aega
ja toojoudu ndudev t66, ning ilmastikutingimustest suuresti olenev,
on see siiski jaanud praegusaja teaduse ja tehnika taseme juures
ainsaks majanduslikult tasuvaks toorturba kuivatamise viisiks.

Selle raamatu iilesandeks ongi selgitada tiikkkturba kuivatamist
looduslikul teel — kuivatusvaljadel.

Looduslik turba kuivatamine algab sellest momendist, kui tur-
vas asetatakse lintidena pdtsides voi hiidromassina (hiidroturba juu-
res) kuivatusvaljadele. Kuna Eesti NSV-s hiidroturvast ei toodeta
ega ole ette ndha selle tootmisviisi rakendamist ligemas tulevikus,
siis kdesolevas teoses vaatleme peaasjalikult tikkkturba kuivatamist,
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millist saadakse kasitsi 16ikamisel, elevaator- ja skreeper-elevaator-
ning bagermasinatega. '
Hiidroturba kuivatamine erineb harilikust masina tikkturba kui-
vatamisest vaid kuivatusoperatsioonide algstaadiumis. Kuivatus-
valjale valatud hiidromassist toimub esialgne liigniiskuse eemal-
dumine filtratsiooni teel
soopinnasse. Filtratsiooni
teel tahenenud hidromass,
mis on omandanud juba tur-
bamassi konsistentsi, vormi-
takse kuivatusvalja pinnal
mehaaniliselt nn. vormija-
roomikveoki abil, mida veab
eriline traktor, tavalisteks
turbapatsideks  (joon. 1).
Niiviisi saadud turbapatside
edaspidine kuivatamise prot-
sess kulgeb analoogiliselt
harilikule masina tikkturba
kuivatamisele. \

2) Vee auramise protsessi iseloomustus.

Téahtsaimaks protsessiks turba kuivatamisel on vee auramine.
Uheaegselt niiskuse auramisega turba pinnalt stinnib niiskuse
iimberpaigutumine sisemusest pdtsi pinnale. Teiste sonadega: aura-
mine vilispinnalt pdhjustab kuivamist ka turbamassi sisemistes
kihtides. Vee auramise eeltingimuseks turbast on asjaolu, et vee-
auru rohk (E) turbapétsi pinnal peab olema suurem kui veeauru
rohk turbapétsi imbritsevas Shus (e), millist suhet véime vdljen-
dada jargmiselt:

E>e ja (E—e)>0 (1)

Veeauru rohkude suhetega turbapdtsi pinnal ja Umbritsevas
ohus voib iseloomustada kuivava turba kolme seisukorda:

1) niiskusega kiillastatud seisukord — E>e;.
2) niiskuse tasakaalu 2 — E=e;
3) niiskuse hiigroskoopne I s BT



Esimesel juhul, kui E>>e, toimub auramine ja seega koos turba
kuivamine, mis jatkub kuni seisundini, ’kus turba niiskus on tasa-
kaalustunud timbruskonna Ghu niiskusega (E=e).

Tiikkturba kuivatamisel saabub teine seisukord (E=e) suvisel
kuivamise perioodil umbes 25% niiskuse juures. Kolmanda seisu-
korra juures, kui E<<e, toimub veeauru kondenseerumine turba
pinnale ehk teiste sonadega turba tagasiniiskumine.

Uldiselt on auramise valjakutsujaks soojuse energia, mis langeb
turbapatsi pinnale. Auramise intensiivsus on sellepdrast vordeline
temperatuuriga.

‘Soojus-energiat, mida kuivav turvas saab soojendatud Shukihti-
dest, kasutatakse tdiel maaral vee aurustamiseks turbast, nii et
turbapinnale sattuv soojus-energia ja veeauruga sealt dhku lainud
soojus-energia on omavahel tasakaalus. Seda valjendatakse jarg-
mise vorrandiga:

a(t,—t.) = Q.r, : (2)
kus ‘ :

a(t,—t,) on soojuse hulk kcal, mida turvas saab Ohust;

Q.r — soojuse hulk kcal, mis ldheb vee aurustamiseks;

a — ohust turbale siirduva soojuse lleandetegur;

t — oOhutemperatuur;

t, — turbapinna temperatuur;

Q -— aurustumise intensiivsus;

r — vee auramise peidetud soojus kcal.

Kbdige olulisem toodud valemis on auramise "intensiivsuse (Q)
leidmine; tldiselt
o P <
= w (3)
kus
P on veekao kaal turbast g;
Z — kuivamise aeg — tundides;
F — kuivatusobjekti pind — m?

Péaikesekiirte soojuse mojul hakkab vesi turbast aurama ja ldaheb
auru ndol Uimbritsevasse ohku. Esimeses jarjekorras vesi aurab ara
turbapdtsi pinnalt. Pinnalt aurunud vee asemele liiguvad patsi
sisemusest uued veehulgad pétsi pinnale ja auramine pinnalt kes-
tab edasi, ning selliselt toimubki vee kadu turbast ning turba



niiskuse jark-jarguline vahenemine. Kuna aurustumine tekib ja toi-
mub turbapatsi soojendatavalt pinnalt, siis seda pinda nimetatakse
aurustumispinnaks. Arusaadavalt ei siinni aurustumine patsi koi-
gilt pinnaosadelt ihtlase intensiivsusega. Lintides olevate turba-
patside tlemised pinnad on pdikesekiirtele, seega thtlaselt ka
soojusele ning tuulele kdige kattesaadavamad; seepdrast siunnib
vee auramine ilemistelt pindadelt kdige intensiivsemalt. Peale iile-
mise lahtise pinna on kuivatusviljal asetseval turbapatsil ka teisi
pindu, mis ei ole kattesaadavad pdaikesekiirtele, vaid ainult tuu-
lele. Saades vdhem soojust, toimub vee auramine nendelt pinda-
delt marksa aeglasemalt. Pétside pinnad, mis omavahel on liitu-
nud, on péaikesekiirtele tdiesti kattesaadamatud, samuti ka vaga
vahesel maéadral kédttesaadavad tuulele; on ilmne, et sellistelt pin-
dadelt toimub auramine kdige ndorgemalt. Alumiselt, vasiu turba-
soo pinda asetsevalt turbapétsi kiiljelt ei toimu auramist tldse.

Ulaltoodud pohjustel jagatakse turbapatside pinnad auramise
intensiivsuse jargi kolme liiki:

1) lahtised pinnad — taiel madral pdikese ja tuule mdjule
kattesaadavad;

2) varjus olevad pinnad — kadttesaadavad ainult tuulele;

3) pétsidevahelised pinnad — védga norgalt kattesaadavad tuu-
lele, kuna nende vahedes ei ole peaaegu mingisugust ohu
liikumist.

'ns. Rogovi vaatluste jargi on auramine varjusolevateit turba-
patside pindadelt kaks korda vaiksem kui pdikesekiirtele katte-
saadavatelt pindadelt.

3) Turba kuivamise perioodid.

Tikkturba kuivamise alaliste vélistingimuste jdlgimisega on
tehtud kindlaks reeglipdrasus niiskuse eraldumisel turbamassist.
Niiskuse eraldumine toimub nagu paljude teiste tahkete ainete juu-
res mitmel iiksteisele jargneval perioodil, kusjuures iga perioodi
iseloomustavad erinevad auramise tingimused ja sellega ka eri- |
nev auramise intensiivsus.

Suhe pinnatiihikult ajaiihikus aurava niiskuse hulga ja mater-
jali niiskuse vahel on graafiliselt valjendatud tuntud Sherwood-
Lokovi kdverikuna. Selline vahekord tahkete kehade kuivamise!
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avastati Sherwoodi poolt 1929. a. Turba kohta on seda esimesena
uurinud A. Lokov (1935. a.) (joon: 2). :
Esimesel kuivamise perioodil on turbatiiki pind iileni veega
kiillastatud. Auramise intensiivsus sellel perioodil ei erine mille-
gagi auramisest lahti-

a9 :
B‘;:\,oo < 93@6_ (//%a/% %%%ﬁiggfya o sg}tkvgekogu¥t seni, kui
i (&\(%(\A niiskuse ]gurdevool
g, f4 \&00(\\' /__\_—_ : turbapatsi  sisemusest
,JE p @p\&\% -——%?3‘3%;: vordub aurunud niisku- -
) \}\é\o, e r%—imﬁ. sega. Seda perioodi ni-
£ p Sy il 2R metatakse iihtlase
g,,o ‘\\§J lrl;f/"iikuse intensiivsusega
2” ‘&béﬁ\/ sisaldus kuivamise p e-
Ew?}ﬁ,&\‘/ rioodiks.

- | ‘& Auramine sellel pe-
- rioodil allub Daltoni

Turoa absoluutne niskus % %
(1803. a.) ' tuntud sea-

Joon. 2. dusele. Selle seaduse
jargi voib wvee hulka,
mis aurustub ajaiihikul pinnaiihikult, véljendada jargmise vale-
miga:
by E—e (4)
(]'—A . I‘f 7
kus
¢ on auramise intensiivsus g/m* (tunnis);
E — kiillastatud auru rohk aurava pinna temperatuuri juu-
res, moodetud elavhobedasamba mm-tes;
e — tegelik veeauru rohk timbritsevas 6hus, mdddetud elav-
hébedasamba mm-tes;
H — 8hu rohk elavhobedasamba mm-tes;
A — koefitsient, mille suurus oleneb dhuliikumise kiirusest
v; kiiruse v suurenemisega suureneb vastavalt ka A:
kui v<<2 m/sek, siis A=33 g/m’ tunnis
AR o A= 42 o e
V2 i laA=92 = 3
Aurava pinna temperatuuri juures ohku kiillastava auru rdhu
ja imbritsevas Shus oleva auru tegeliku rohu vahet E—e nime-
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tatakse 6hu niiskuse defitsiidiks ehk 6hu niiskuse
vajakuks ning seda moédodetakse elavhobedasamba mm-tes:
d=E — e mm. (5)

Nagu nahtub eespool toodud valemist (4), on vee auramise
intensiivsus vordeline ohu niiskuse defitsiidiga E — e ja poordvor-
deline dhurdhuga H ning oleneb ohu liikumise kiirusest A.

Ohu niiskuse defitsiit ja Shu liikumise kiirus on tdhtsamad
tegurid turba kuivamisel turba niiskuse alalise intensiivsusega aura-
mise perioodil. Uhtlase intensiivsusega kuivamise periood vdltab
seni, kui turba niiskus on alanenud 67—73%-ni. Edasisel turba
kuivamisel auramise protsess aeglustub, kuna niiskuse liikumine
turbapétsi sisemusest pinnale ei suuda enam sammu pidada aura-
misega pinnalt. Seda perioodi nimetatakse alaneva inten-
siivsusega kuivamise perioodiks. See periood val-
tab, kuni turba niiskus on alanenud 3%,5—50% -ni.

Jargmine, kolmas kuivamise periood oleneb vdhem valistest
tingimustest ja toimub peaasjalikult turbapétsi sisse jadanud vee
liikumise tottu pinnale, s. t. marjematelt kohtadelt kuivematele
nn. difusiooni teel. Sel perioodil on turbapéatsi pind kiillaldaseli
kuiv, sest pitsi sisemusest pinnale tungivat vett on vordlemisi
vihe ja ta aurustub kohe. Turba kuivamine sellel perioodil toi-
mub aeglaselt ja kestab kauemini kui kahel esimesel perioodil
kokku. Seda perioodi nimetatakse sisemise difusiooni
perioodiks.

Tiikkturba kuivamisel kuivatusvaljadel alaneb niiskus harili-
kult 35—30%-ni ning erakordselt soodsatel kuivamistingimustel
isegi kuni 20%-ni. Ulaltoodud kuivamisperioodide valtust ja nende
iileminekut iihelt perioodilt teisele mdjutavad vdga mitmesugused
asjaolud.

Osa turba kuivamisele mdjuvatest teguritest ei olene mitte
turbatootjast, nagu naditeks ilmastiku mdju, turba omadused jne.
Kuid teised tegurid, nagu nditeks turbapatsi kuju ja modted, kui-
vatusviljade ettevalmistus, kuivatamisoperatsioonide teostamine
ine., olenevad taiel maddral turbatootjast. Selleks et teostada kui-
vatusprotsessi edukalt, on tarvis teada, kuidas ja millisel madral
tiks v0i teine asjaolu mdojub kuivatusprotsessile. Teades neid tegu-
reid, mis mdjutavad turba kuivatamise protsessi, ja tundes nende
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tegurite toimet, voib vastavate tootmistehniliste operatsioonidega
tunduvalt vahendada kuivamist pidurdavate tegurite mdju ja tdsta
kuivamist soodustavate tegurite efekti.

Esimesel — iihtlase intensiivsusega kuivamise perioodil toimub
esijoones vaba vee eraldumine turbast. Vaba vee kaotamine ei
kutsu veel turbapitsis esile suuremat mahu védhenemist ega ka
turbamassi plastilisuse kadusid. Kaotades vaba vee, siilitab tur-
vas omaduse uuesti tagasi niiskuda algseisundisse, milles ta asus
enne vaba vee kaotamist. Sellel kuivamise perioodil on turvas
sellepdrast vdga tundlik sademete mdjule. Pikemaajaliste sadude
puhul omandab esimesel kuivamise perioodil olev turvas uuesti
algniiskuse, kusjuures aga marja turbapdtsi side kuivatusvalja pin-
naga muutub palju tihedamaks, kui see oli algstaadiumis. See aitab
luua turbapétsi ja margunud kuivatusvélja pinna vahele kapillaar-
sidet. Puuduliku kuivendusvdrguga kuivatusvaljade puhul nii-
sugune turvas nagu tsementeerub pinna kiilge, kattub pealt rohe-
liste samblikkudega, ja niisuguse turba edaspidine kuivatamine
muutub darmiselt raskeks.

Peale selle niisuguse turba kiittevddrtus muutub palju véikse-
meks, kuna sademed uhuvad turbast vélja suurima kiittevdimega
turbaosad — humiinained. Esimesel kuivamise perioodil kordu-
vate sadude katte jadanud ka héstilagunenud turbamass v&ib muu-
tuda kobedaks vammisarnaseks massiks, millel on tugev niiskuse-
imavuse vdime ja suhteliselt vaike kiittevoime.

Jarelikult on turvas, mis ei ole oma kuivamise protsessis joudnud
vabaneda vabast veest, ehk teiste sonadega — turvas, mis ei ole
joudnud esimesest kuivamise perioodist vilja, alati taasniiskumise
hddaohus. Sellepérast tuleb erilist tdhelepanu poorata turba kui-
vatamisele esimesel kuivamise perioodil; tuleb hoolitseda, et kui-
vatusvaljad oleksid heas seisukorras ja turbapétside iilestdstmi-
sega lindist ei tule viivitada ainustki pdeva. Mida lithem on kuiva-
tamise protsessis kuivatamise esimese perioodi viltus, seda kindla-
mad on vdljavaated antud turbast heakvaliteedilist kuiva turvast
saada ja seda vaiksemad on kaod turba Jargnevates kuivatus- ja
koristusoperatsioonides.

Teisel — alaneva intensiivsusega kuivamise perioodil, kui tur-
bast hakkab eralduma kolloidselt seotud vesi, toimub turbas ene-
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ses terve rida vdaga olulisi muudatusi. Niiskusest tursunud humiin-
ained vdhenevad niiskuse kaotamise tagajdrjel mahus tugevasti,
kuna aga vadhelagunenud kiudained mahus 0ige vahe kahanevad.
Kuna kolloidselt seotud vee eraldumine humiinainetest sunnib
turbapatsi lahtiselt pinnalt — peaasjalikult iilemiselt pinnalt, siis
turbapédtsi mahu vahenemine toimub samuti esijoones pealmises
pinnas ja sellele lahedases kihis. Selle tagajarjel turbapats kas tom-
bub koveraks — vdiksema ristloike puhul — voi tekivad temas
praod — suurema ristloike puhul. Nende tulemuste darahoidmiseks
tuleb hoolitseda, et koik turbapatsid ja nende koik kiiljed leiaksid
enam-vahem uhtlast kuivatustingimuste kasutamist. Seda saavu-
tatakse turbapdtside umberladumise operatsioonidega, mida teos-
tatakse kuivatamise protsessi teise perioodi jooksul. Kuivamise
protsessi teise perioodi 18puks langeb niiskuse sisaldus turbas
37,5--50%-ni. Normaalsete kuivatustingimuste juures kulub sel-
leks aega 40—45 pdeva. \

Vastavate vaatluste abil on kindlaks tehtud, et mida lithema
aja valtel suudetakse viia niiskus turbas selle astmeni ehk teiste
sonadega — mida intensiivsem on kuivamise protsess tema esi-
mesel ja teisel kuivamise perioodil, seda vaiksem on samal turbal
kuivalt taasniiskumise ehk veeimavuse voime. Nii nditeks, suviste
korge temperatuuriga pdikesepaisteliste ilmadega kuivatatud turvas
sdilitab voime ainult norgalt absorbeerida veeauru ja seeparast
niisugune turvas ka niiskete siigisilmadega peaaegu ei ime endasse -
enam niiskust. Sellevastu aga hilissuvel aeglaselt kuivatatud tui-
vas sdilitab tunduvalt suurema veeauru absorbeerimise voime ja
selle t3itu voib stigisel kergesti taasniiskuda. Arusaadavalt on turba
veeauru absorbeerimise voime teiste vordsete tingimuste juures
olenev ka turba botaanilisest koostisest, lagunemisjargust ja turba-
massi tootlemisjargust.

Kolmandal kuivamise perioodil (sisemine difusioon), mil kuiva-
mise protsess ei olene enam kuigi suurel madral valistest tingi-
mustest, ei ole enam 6konoomne turvast hoida kuivatusviljal vai-
kestes koristusiihikuis (rakked, virnad), vaid sel perioodil turvas
aunatatakse.

Turba kuivamiskdiku mdjutavaid tegureid voib liigitada all-
jargnevalt:



1) Meteoroloogilised tingimused: paike, tuul, sademed, tempe-
ratuur, Shuniiskus.

2) Kuivatusviljad, nende ettevalmistamine ja korrashoid.

3) Tehnoloogilised tingimused: turba algniiskus, té6tlemise viis,
patsi kuju ja suurus ning kuivatamise votted.

2. Meteoroloogiliste tingimuste méju turba kuivamisele.

Looduslik turba kuivamine oleneb kdige suuremal méairal ilmas-
tikuoludest. On teada ja ka tdiesti arusaadav, et suviste kuivade
ilmadega turba kuivamine teostub palju kiiremini kui stigiseste
vihmaste ilmadega. Hilissiigisel turvas ei kuiva iildse, vaid iimber-
poordult, tekib vastupidine protsess — turba taasniiskumine. Sel-
leks et paremini kasutada ilmastiku soodustavaid omadusi ja osata
vahendada tema kahjustavat toimet turba kuivatamisel, peab turba-
tootja teadma ilmastiku tiksikute elementide mdju turba kulvamx
sele. Ilmastiku peategurid, mis mdjutavad turba kuivamist, ony

1) paikesekiiritus ja pilvitus;

2) 6hu relatiivne niiskus, temperatuur ja niiskuse defitsiit;

3) fuul;

4) sademed.

1) Pdikesekiiritus ja pilvitus.

Pdikesekiired, sattudes turbapétsi pinnale, soojendavad seda,
mille tagajdrjeks on vee auramine turbatiikkidest. Paikesekiirituse
intensiivsust mdddetakse soojuse hulgaga, kalorites, milliseid saab
pinnatiihik sellele risti langevatelt paikesekiirtelt ithe minuti jook-
sul (kcal/cm? min).

Mida suurem on langevate kiirte suuna kdrvalekaldumine rist-
pinnast, seda viahem annavad nad soojust. Pdikesekiirituse tugevus
muutub suuresti aasta ja samuti 66pdeva jooksul. Obsel naiteks
vordub pdikesekiiritus nulliga. Pdeval esineb koige suurem kiiri-
tus kella 12 ja 14 vahel. Selleks et saada paikeselt saadava soo-
juse hulga kohta iilevaadet aastaaegade jargi, on toodud alljarg-
nevas tabelis (tabel 1) need soojuse hulgad Moskva rajoonis kuude
jargi.
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Tabel 1.

Pidikesekiirituse kaudu 1 cm? suurusele horisontaalpinnale antav soojusehulk
kuu jooksul kalorites.

Ko tdd
!5.|6.|7.[3.{9.I10.§11.§12.
i | ’ T i T |

| |
| 9333 | 9987 | 9930 ' 7163 | 3969 | 1610 | 298 | 150

l\)

2t ]

P L ,\ L SEh ¥
o
290 ~ 397 | 3101 i 5716 |

Nagu tabelist nahtub, on paikesekiiritus kdige suurem juunis
ja juulis, kuna aasta alg- ja 1oppkuudel on ta kdige vaiksem.

Selge ilma juures on pdikesekiiritus taielik, kuna pilvitusega
ta langeb jarsult ning tihedate vihmapilvede puhul ta vordub nui-
liga. Kuidas paikesekiiritus mdjub vee auramisele turbapatside
pinnalt kuude viisi, sellest annab pildi M. Stepanovi poolt koos-
tatud tabel.

Tabel 2,

Vordlustabel turba kuivamise kohta varjus ja piikese kies.

|
|

|
1{ | Auramine 8épieva jooksul H J ;
I Piikese- | pinnaithikult mm-tes ‘li Auramine varjus
Kuud paistet || G AE —I| % % -des auramisest
S S dides "Klaasistvarju all | Puust varju all | piikesepaistel
1 ;1 (paikese kiaes) (varjus)
e adi ‘
i A | AT | [l
Mai H 243 ?‘ 4,9 23 I 47
Juuni | ‘ 266 }‘ h.o 25 i 46
Juuli N 5,8 2,1 I 36
August } oo i i 3,2 1,3 | 40
Sept. N1 | 1,9 1,0 I 53
Okt. li 63 ! 0,6 0,5 Il 83
| 83 0,2 { 0,2 f 100

Tabelist 2 nédhtub, et iihesuguse niiskusega turbapdtsid kuiva-
vad varjus 2—2% korda aeglasemalt kui pdikese kdes. Siigis-
kuudel — oktoobris ja novembris — ei ole enam suurt vahet
klaasist ja puust varju all kuivamise vahel; varjud on tarvitusele
voetud selleks, et turbapatsid oleksid kaitstud sademete mdju eest
(sest péikesepaistelisi tunde on pédeva jooksul vdhe).
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Kuna vee auramine on hulga suurem kevad- ja suvekuudel,
siis on soovitav sel ajal turba kuivatamist labi viia lahtistes figuu-
rides, missugustes oleksid turbapdtsid maksimaalse pindalaga pai-
kesekiirtele kdattesaadavad. Niisugusteks figuurideks on ketid. Stigi-
sel on otstarbekohasem kuivatust jatkata kinnistes figuurides, kus
patside pinnad on rohkem kaitstud sademete eest; selleks on koha-
sed suuremad rakked voi riidad.

Fdikesepaiste kestust moddetakse turbatoostuste meteoroloogia-
jaamades tavaliselt pilvituse vaatluste jargi. Iga paev kell 7, 13
ja 21 margitakse dra pilvede eri liigid, nende liikkumise suund
ilmakaarte jargi ja pilvituse rohkus. Pilvituse rohkus margitakse
10-astmelise skaala jdrgi vastavalt kaetud taevale. Kui taevas on
tdiesti selge, siis pilvitus on 0; kui pool taevast ‘on pilves, siis
maéargitakse pilvitus 5-ga; tdiesti pilves taeva juures on pilvitus
margitud 10-ga. Toome allpool tabeli, milles on toodud suurema
arvu aastate jooksul saadud andmete jdargi pilviste paevade arvud
Eesti NSV-s.

Tahel 3
Keskmised pilviste paevade arvud kuude jirgi.

Rajoon Mai | Juuni ! Juuli August ' ‘September

‘ F T of W SIS A MO R e by el 2 R S T
Tartu L 1m0 10,6 10,1 l T B SRR U
Tallinn ‘. 11,3 8,8 6,9 | 11,3 ( 12
Parnu ; 8,5 8,3 6,8 5] 9.8 i 9,2
N.-Joesuu { 10,0 Vs, 6,2 l‘ 9,9 | 143
Tooma ' 9,6 8,1 b R A SR T
Véru 10,4 94 97 1 11,2 11,0
Jogeva Gty | 7,8 6,5 | 8,8 9,7

k.o : :

2) Ohu relatiivne niiskus, temperatuur ja niiskuse defitsiit.

Mida vahem on Shus veeauru ja mida kﬁfgem on temperaltuur,
seda soodsamad on turba kuivamise tingimused.

Veeauru hulka Shus mdddetakse selle suhtega Y% %-des vee-
auru hulgale, mis samal temperatuuril téielikult kiillastab 6hu, ning
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seda suhet nimetatakse relatiivseks ehk suhteliseks
niiskuseks. Relatiivne niiskus on 0, kui dhus veeauru ei ole.
Séarast olukorda valiskuivatamise juures tegelikult kunagi ei
esine. Kui veeauru hulk Shus on nii suur, et vastava temperatuuri
ja vee kiilluse juures ta enam ei suurene, siis niisuguse Shu rela-
tiivne niiskus on 100%; sellisel korral turvas iildse ei kuiva. Mida
vaiksem on G6hu relatiivne niiskus, seda rohkem vo0ib ta enesesse
vett vGtta ning seda soodsamad.on turba kuivamise tingimused.
Nii nditeks Shu relatiivse niiskuse juures alla 70% toimub turba
kuivamine intensiivselt, kuna aga relatiivse niiskuse juures iile
80% turvas kuivab hoopis aeglasemalt ja nduab mérksa pikemat
kuivamise aega.

Alltoodud tabelis 4 on nédidatud keskmised Shu relatiivsed niis-
kused Eesti NSV-s.

Tabel 4.
Kuu keskmised relatiivsed niiskused % % -des.

Rajoon Aprill Mai Juuni Juuli August September
Attty af = o 76 71 70 73 81 84
Falling=" . '83 79 76 78 : 84 85
N.-Jéesuu . 81 78 78 79 83 85‘
ParRG L 82 77 74 78 84 85
Tooma . 79 74 73 76 83 85
Voru s 79 75 74 78 83 85
Jogeva . . 80 76 75 80 84 86

Tabelist 4 nahtub, et 16unapoolsetes rajoonides, kus auramine
on korgema temperatuuri tottu intensiivsem, on Ohu relatiivne
niiskus samadel aegadel vdiksem kui pdhjapoolsetes rajoonides.
Soojade suvekuude keskpdevatundidel langeb Ghu relatiivne niis-
kus 35—40%-ni ja sel ajal on turba kuivamine kdige intensiivsem.
Turba kuivamisel on kdige olulisem Shu relatiivne niiskus turba
kuivatusvidljade pinnal, kus 6hk otseselt kokku puutub turba mniis-
kusega ja kus ta seda niiskust otseselt enesesse vOtab. Soo pin-
nast korgemal vaheneb ka relatiivne niiskus.

Niiskuse sisaldusele ohus avaldab  suurt moju o6hu tempera-

2 Tiikkturba kuivatamine
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tuur. Mida korgem on Shu temperatuur, seda rohkem veeauru
voib siduda 6hk tema tdieliku kiillastuse juures ja seda rohkem
vett votab ohk enesesse ilithesuguse relatiivse Ghuniiskuse juures.
Sellest jargneb, et mida kdorgem on Ghu temperatuur, seda inten-
siivsem on vee auramine turbast. Keskmised ©&hutemperatuurid
on toodud tabelis 5 Eesti NSV rajoonide kohta turba kuivatamise
kuudel.

Tabel5;
Kuu keskmised ohutemperatuurid.
K u u d

oo o ; ‘ » S ﬁSepteVr'r'x-

Aprill |  Mai Juuni ' Juuli | August | "7

AR } - Ranainrl b sE M0 5
R SER E S S BT 132 | 164 15,0 11,1
T S i SO B % 10,1 14,7 17,1 15,3 10,7
T v RS CHER S 3 Tl W Y 148 . 172 15,8 11,6
Narva-Jdesuu I 28 : 9,3 14,2 174 160 | 115
L R Vel T T Y 12,6 16,1 151 | 114
Tooma : 1 TR 14,1 16,6 146 | 101
Viljandi . I 32 | 100 14,7 17,2 154 - | 108
Rakvere . I 23 | 79 12,7 185 +1a2 |31
Mgewy . o070 28 e 14,1 164 | 145 10,0
TSR G BT S R 14,7 169 | 151 | 10
HAapealy 2,4 1 8,9 13,6 16,8 5 16,0 11,4

Turba kuivamiseks on tarvis, et 66pdeva keskmine temperatuur
ei oleks alla +5°C. Eesti NSV piirides algab piisiv temperatuur
+5° C tavaliselt 25. aprillist ja kestab kuni 1. oktoobrini, s. t.
turba kuivamise aega, olenevalt temperatuurist, on 158 pdeva.
Kuigi tabelis 5 aprilli keskmine temperatuur on madalam, kui see
on vajalik turba kuivamiseks, siis peab maéarkima, et nimetatud
kuus temperatuur jarsult muutub ja kuu teisel poolel on ta juba
médrksa kdrgem ning tdiesti sobiv turba kuivatamiseks. Peale selle
peab ka arvestama sellega, et aprillis on paikesekiiritus suurem
kui septembris, kuigi septembrikuu keskmine temperatuur on
marksa korgem kui aprillis, ning seetdttu loetakse aprillikuu 15pp
turba kuivamise aja hulka.
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Tabel 6.
Turbapitsist aurunud vee hulk, olenevalt dhu relatiivsest niiskusest.

% o |
Relatiivne Ohuniiskus 60 50 { 40 Mérkused
% %0-des |
Turbapétsist pdeva jook-
sul é&draaurava vee Ohutemperatuur
hulk grammides . . 220 280 370 +17°C

Tabelist 6 ndhtub, et iihe ja sama temperatuuri (+17° C) juures,
millist turba kuivatamiskuudel Eesti NSV-s korgeks ei v6i nime-
tada, vee auramine turbast 40%-lise relatiivse niiskuse juures on
70% vorra suurem kui 60%-lise niiskuse juures.

Fabel iy
Turbapitsist mitmesuguste temperatuuride juures aurunud vee hulk.

Ohu temperatuur ’
&

+2 ' +10 ‘ +20 Maérkused

Pdeva jooksul turba-[
pitsist aurunud vee |

Ohu relatiivne
hul ides . .| :
ulk grammides I 105 250 400 niiskus 45%

Tabelist 7 néhtub; et kuigi vee auramine toimub juba +2°C
temperatuuri juures, suureneb see pidevalt; +20° C juures on see
juba 4-kordne, vorreldes +2° C temperatuuriga.

Niiskuse defitsiit.

Niiskuse defitsiidiks nimetatakse aurava pinna temperatuuri
juures kiillastava veeauru rghu E ja timbritseva dhu veeauru tege-
liku r6hu e vahet sama temperatuuri juures, mida véljendatakse
valemiga

d=E—e (6)
ja moddetakse elavhobedasamba millimeetrites.

Niiskuse defitsiit on iiks tdhtsamaid tegureid, mis mdjutavad
turba kuivamise protsessi.

Turbapatsi lahtise pinna soojendamisega tduseb tema pinnal

o
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asuva veeauru rohk E, mis tlletab veeauru rohu e tumbritsevas
ohus ja kutsub esile niiskuse auramise turbast.

Jarelikult on auramise intensiivsuse suurendamiseks vajalik
luua maksimaalne niiskuse defitsiit kulvatusval_]adel Seda on VvOoi-
malik saavutada praktiliselt:

a) temperatuuri tdstmisega auraval pinnal pdikesekiirituse mak-

simaalse kasutamise abil;

b) niiskuse vdhendamisega kuivatusvéljadel, sest kuivatus-
valjade niiskus suurendab turbapdtside ldheduses asuvate
ohukihtide niiskust; kuivatusvdljade niiskuse alandamine
stinnib teatavasti nende intensiivse kuivendamise abil.

Auramise intensiivsus iihe ja sama Shuniiskuse defitsiidi juures
kuivamisprotsessi eri perioodidel on muutuv koos kuivava turba
niiskuse muutumisega.

Niiskuse defitsiidi mdjust vee auramise intensiivsusele turbast
saame lilevaate Instorfi ' vaatlustest freesturba kohta (tabel 8).

Selles tabelis on ndidatud veekihi auramise suurus millimeet-
rites 20—25 mm paksuse freesturba kihi kuivatamisel kahe tunni
jooksul pdikesepaistel erinevate niiskuse defitsiitide ja erineva
niiskusega freesturba juures.

Tabel 8.
Auramine olenevalt niiskuse defitsiidist ja turba niiskusest.
Freesturba niiskuse %

Niiskuse defitsiit P o R T IR
(elavhobedasamba mm) 70—60 60—50 50—40

12 —10 0,85 g 0,83 0,74

10 — 7 0,66 0,64 0,59

7T— 5 [ 0,55 0,46 0,43

PP ' 0,40 0,36 0,27

2— 0 If 0,19 | 0,11 0,08

‘Nagu tabelist 8 ndhtub, langeb niiskuse auramise intensiivsus
sama niiskuse defitsiidi juures koos turba niiskuse langemisega.

Jargnevas tabelis 8-a on toodud niiskuse defitsiidi suurused
olenevalt 6hu temperatuurist ja relatiivsest niiskusest.

i Instorf — Turbainstituut (Mucropp — TopdsiHoit HHCTHTYT).
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Tabel 8-a.
Niiskuse defitsiidi suurused.

Ohu relatiivne niis- Temperatuur kraadides =
kus % %-des 5 91718 %6 |2 30
50 3,24 4,81 | 6,39 8,74 | 11,86 | 1597
60 2,59 3,91 5,03 7,04 946 | 12,82
70 1,92 2,96 379 | 524 7,14 9,42
80 1,24 1,86 2,59 3,54 4,81 6,32
90 054 | 1,01 1,20 | 1,74 236 | 322

Niiskuse defitsiit iseloomustab Shu tldist véimet veeauru vastu-
votmiseks vastavate tingimuste juures. Niiskuse defitsiit maddra-
takse kindlaks vastavate tabelite jargi, mis on koostatud &hu
temperatuuri ja relatiivse niiskuse m&dtmise alusel.

Niiskuse defitsiidi médramine on toodud jdrgnevas naites.

N adide. Madrata niiskuse defitsiit, kui aurava pinna temperatuur
on 10° ja e=5,0 mm elavhdbedasambast.
Leiame kiillastava auru réhu antud temperatuuri juures
vastavaist tabeleist:
E=—9,21 mm Hgy
d=E—e=921—5,0= 4,21 mm.

3) Tuul.

Vee auramise protsessi tagajédrjel turbapétsidelt jaheneb dhk
ja muutub niiskemaks, mis toob endaga kaasa turba kuivamise
intensiivsuse védhenemise. Tuul puhub auruga kiillastatud Shu-
kihi &ra ja toob asemele vdiksema niiskusesisaldusega ja sooje-
mad ohukihid, mis omakorda suurendab vee auramist ja sellega
koos kiirendab turba kuivamist. Nii mdjub tuul turba kuivamisele
kiirendavalt, kuid siiski méarksa vadiksemal mddral kui pdikese
soo0jus.

Tuule kiirust moddetakse jooksvates meetrites ajatihikus. Tuule-
modtja asetatakse tavaliselt 8—10 meetri korgusele maapinnast.
Tuule kiirus maapinnast 0,25 meetri kdrgusel on umbes 4 korda
vaiksem, kui seda néditab 8—10 meetri kdrgusele asetatud tuule-
mootja. Sellest ndhtub, et kdrgusega suureneb ka tuule kiirus
{suurim Kkiiruse juurdekasv on maapinnast 16 meetri korgusel).
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Tuule mdju turba kuivamisele on kdige suurem siigisesel kuivamis-
perioodil, kus turba kuivamine toimub aeglaselt. Mida kdrgemad
on turbarakked ja mida rohkem nendes augukesi, seda efektsem
on tuule mdju kuivamisele. Et tuule mdju ratsionaalsemalt kasu-
tada, selleks peab kuivatusvdli olema lage korvalistest takistus-
test ja koik tuule liikumist takistavad asjaolud sealt korvaldatud,
sest mida ebatasasem on maapind, seda suurem on hddrdumine
ja seda rohkem kaotab tuul oma Kkiirusest maapinna ldhedal.

Tihedalt asetatud aunade wvahel kuivab turvas halvemini kui
aunadeta kuivatusvaljal.

Samuti mdjub turba kuivamisele takistavalt kuivatusvéljade
laheduses asuv mets, kraavide kallastel kasvav vdsa ning eriti
kahjulikult mdjub kuivatusvéljal kasvav tihe ja kdrge rohi ning
kanarbik, mis mitte ainult ei takista tuule liikumist, vaid varjab
turbapatse ka pdikese eest ja suurendab kuivatusvélja pinna niis-
kust. Ulalpool mainitust ndhtub, et esimeseks tingimuseks turba
kuivatamisel olgu rohu ja pdosaste kdrvaldamine kuivatusviljadelt.

4) Sademed.

Sademed, vastavalt nende hulgale, mitte ainult ei pikenda turba
kuivamise perioodi, vaid kutsuvad esile kuivamisele vastupidise
protsessi — turba taasniiskumise, sest sademetest muutuvad kui-
vatusvidlja pinnad vesisemaks ja koos sellega suureneb Shu rela-
tilvne niiskus. Sademete mdju kuivatusviljadel kuivavale turbale
vaheneb: a) kui turvas on masinas héasti téédeldud, mille taga-
jarjel tema niiskuseimavus on vdiksem; b) kui turvas on asetatud
suurematesse raketesse, kus sademetele kéttesaadav pind on vaik-
sem. Eriti kahjulik on sademete mdju turbale kohe peale turba-
massi asetamist kuivatusvédljadele, kus ta peaaegu kdik sademed
enesesse votab. Kui aga kuivamisel turbapatside pinnale on juba
koorik peale tekkinud, ja eriti kuivamisperioodi ldpul, on sade-
mete m6ju palju vdiksem ja annab ennast tunda peaasjalikult kui-
vatusvdljade pinnal, mis vesistub, ja selle tottu alumised rakete
read kannatavad koige rohkem. Haésti kuivatatud valjad viivad
ruttu sademete veed dra ja kuivamisprotsess jatkub jille normaal-
selt. Halvasti kuivatatud véljadel seisab vesi médrksa kauem, dhu
relatiivne niiskus suureneb ja turba kuivamisprotsess pikeneb.
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Sademete juures ei ole tdhtis mitte ainult nende iildhulk, vaid ka
aeg, mille jooksul nad alla langevad. Liihiajalised, kuigi vordle-
misi tugevad vihmad takistavad kuivamisprotsessi vahem kui
pikemaajalised vihmad, vaatamata sellele et lildsademete hulk ei
ole mitte suurem kui esimesel juhul. Liihiajalised sajud (kuni
2 tundi) sademete hulgaga kuni 1 mm suveilmade juures mdju-
vad kuivamisele praktiliselt’' viga vahe. Sademete hulga juures
ule 5 mm 6o6pdeva jooksul, saju vdltusel iile 7 tunni, kuivamise
protsess mitte ainult ei aeglustu, vaid tavaliselt votab turvas vett
sisse ja ldheb maéarksa niiskemaks, kui ta seda oli enne vihma.
Sademetel on turba kuivamisele sama suur voi veel suurem nega-
tiivne moju kui pdikesel positiivne.

Tabel 9.
Sademete hulk kuivatusperioodil kuude jirgi mm-tes.
| Y0 g
Rajoon | L T e I T
| Aprill | Mai } Juuni i Juuli | August 1 egeim_
Jogeva | 347 62,6 64,9 70,8 97,7 72,2
Narva-Jdesuu 485 65,8 66,0 72,9 111,4 100,1
Péarnu SRE 36,5 60,1 50,8 63,1 88,3 79,9
Talliom' . . .. | 887 558 © | 457 62,6 97,8 72,1
Tartn . <. " 37,1 61,6 60,5 86,2 95,0 78,5
Tooma o 42,3 64,0 58,4 75,2 100,3 74,5
O8N T 308 62,6 65,4 78,2 94,1 76,1

Nagu tabelist nahtub, on sademete hulk augusti- ja septembri-
kuus, millised kuuluvad turba kuivatusperioodi kuude hulka,
marksa suurem kui suve esimesel poolel. Seepdrast on soovitav
turba kuivatamist 18bi viia kuivamisperioodi teisel poolel raketes
ja riitades, kus turvas sademetele on vahem kattesaadav.

Sademete kihti mGodetakse sademetemdotjaga, mis kujutab ene-
sest lihtsat abindu: 2 meetri kdrguse posti otsa asetatud @mbrit
(joon. 3a), millesse ca 15 korgusel pohjast on asetatud peenikeste
aukudega vahepohi, selleks et ambrisse sattunud vesi dra ei auraks.
Ambri imber on pandud plekist lehtritaoline kaitse b, et wvaltida
tuule mdju andmete kogumisel. Sademete kihi paksust moodetakse
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iiks kord pdevas harili-
kult iihel ja samal tun-
nil, Ambrisse sattunud
vesi kallatakse ette-
vaatlikult tiba ¢ kaudu
millimeetrilise jaotus-
skaalaga mo&odundusse
ja ndnda saadakse teada
sademete kihi paksus iga pdeva kohta.

3. Kuivatusvilljad, nende ette-
valmistamine ja korrashoid.

1} Kuivatusvdljad.

Nagu eespool juba tdhendatud, on
kuivatusvaljadel turba kuivamisele otsus-
tav modju, eriti hidroturba juures, kus
kuivatusprotsessi algul turbast suurem osa vett peab eralduma
filtratsiooni teel. Kuivatusvélja omadusi iseloomustab iihelt poolt
pinnase koostis ja teiselt poolt kuivatusvilja ettevalmistus. Kuiva-
tusvalja seisukord m&jub mitte ainult turba kuivamisele, vaid ka
t66jou tarvidusele kuivatamistéodel ja- turba kadudele koristamisel.
Kuivatusvilja seisukorra peanditajaks on pdhjavee seis kuivatus-
vadljal; pdhjavee nivoo peab korraliku kuivatusvilja juures olema
vahemalt 0,5 m siigavusel soopinnast. Pikemaajaliste vaatluste jargi
on kindlaks tehtud, et pdhjavee kdrgema tasapinna juures turba
kuivamisprotsess venib pikemale, ja. mida ligemal asub p&hjavee
pind soopinnale, seda aeglasemalt toimub turba kuivamine.

Pinnase koostise jdrgi jaotatakse kuivatusviljad kolme klassi:

I klass:

a) kuivad mineraalmaad, mille pinnas on suure ja keskmise
teralisusega;

b) dhukesed (kuni 1 m) madal- voi siirdeturbasood liivase
aluspdhjaga;

IT klass:

a) kuivad mineraalmaad savikas-liivase pinnasega;
b) madalsood iile ithe meelri paksuse turbakihiga.

Joon, 3. Vihmamddtja.
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IIT klass:

a) kuivad mineraalmaad savise v0i peenecteralise liivase pin-
nasega;

b) Shukese turbakihiga kaetud savised pinnased;

c) kdrgsoo turbalademikud tile ithe meetri paksuse turba-
kihiga.

Kolmanda Kklassi c¢ punktis toodud kuivatusvdlju kasutatakse
kdige sagedamini turba kuivatamiseks meie korg- voi ka siirde-
soodes asuvates turbatoostustes. Peab tdihendama, et need valjad
iseenesest ei ole kuigi sobivad turba kuivatamiseks, sest nende
pinnase omaduseks on vdga korge niiskuseimavuse v0ime alumis-
test mullakihtidest ja samuti ka Ohust, nii et turba kuivamine

‘nendel pindadel toimub mérksa aeglasemalt kui I ja II klassi pin-
dadel. Kuna aga elevaator-, skreeper-elevaator- ja bagermasina-
tega turba tootmisel kuivatusvidljad on otseselt seotud karjddride
asukohtadega ja toodetud turvast kusagile kaugemale ei trans-
pordita, siis tuleb tahes-tahtmata turvast kuivatada sadrastel val-
jadel. Hiidroturba juures, kus vedel hiidromass transporditakse
torustiku kaudu kaugema maa peale (10 km ja rohkemgi), on
kuivatusvaljade valikul palju suuremad vodimalused ja seepdrast
hiidroturba tootmisviisi juures vdib turvast kuivatada parematel
kuivatusvdljadel, kui seda on korgsoole rajatud kuivatusvaljad.

2) Kuivatusviljade ettevalmistus.'

Kuivatusvaljade ettevalmistamine koosneb jargmistest toodest:

a) rabapinna puhastamine metsast, kdndudest, vosast ja iga-

sugusest muust taimestikust;

b) pinna tasandamine mitaste hdvitamise ja lohkude tditmise

kaudu;

c) kiillaldase kuivendusvorgu loomine.

Mida pohjalikumalt ja korralikumalt kgiki tdhendatud t6id teos-
tatakse, seda kindlamalt luuakse tingimused turba kiiremaks kui-
vamiseks. Eriti tuleb rdhku panna soo kuivendamisele, sest kui
pinna puhastamist vdib veel jargmistel aastatel jarele aidata, siis

1 RKuivatusviljade ettevalmistustoode pohialikum kisitlus on ette néhtud
koguteose , Turvas — tootmine, to6tlemine ja kasutamine®“ I osas, sellepérast
on selles raamatus piirdutud ainult kokkuvdtliku tldkirjeldusega.
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kuivendussiisteemi muutmine tagantjarele osutub vaga raskeks ja
‘tavaliselt jaddakse selle juurde pidama, mis soo algkuivendamise
juures on rajatud. Kui ei ole arvestatud turbalademiku omadusi
ja kuivendusvotk on puudulikult rajatud, siis on turba kuivata-
mine t66stuse kogu olemasolu valtel raskendatud ning korrapédrane
turba kogumine takistatud.

Kbdige tdhtsamaks ja laialdasemaks osaks kuivendussiisteemis
oni pinnakraavid, missugused elevaatormasinatega tootmise juures
juhitakse harilikult karjdari ja hiidroturba kuivatusvidljade juures
kogujatesse kraavidesse (joon. 4). Kuna hiidroturbast on vajalik
korvaldada méarksa rohkem vett kui muust masinaturbast, siis peab
seal erilist rohku panema pinnakraavide vahe laiusele ja kraavide
stigavusele. Kuigi elevaatormasina turba juures on pinnakraavide-
vaheliseks laiuseks tavaliselt 30—40 m, tuleb seda siiski iga turba-
lademiku kuivenduse juures eriti kaaluda, arvestades turbasoo ise-
loomu." Samuti tuleb alati arvestada ka kraavi mdddetega, eriti
sligavusega, olenevalt pdhjavee korgusest soos.

Pdhjavee nivoo alanemisega kuivatusvaljadel suureneb niiskuse
filtreerumine toorest turbamassist soopinda ning vdheneb niiskuse
imavus soost turbasse. Mida sligavamal asub pdhjavee nivoo, seda
kiiremini filtreeruvad soosse llevalt tulevad sademed; kdrge pohja-
vee seisu juures v0ib aga sademete vesi vastupidiselt imbuda soo-
pinnale kuivamiseks laotatud turbasse. Sellest peab jareldama, et
pbhjavee nivoo alandamine on turba kiirema kuivamise iiheks pea-
~ tingimuseks, arvestamata muid asjaolusid ja igasuguseid turbatoot-
mise viise.

p,hna /’
" kraavid I 3 :
<E 30-40m

Pohjavee nivoo ei tohi
kfrgemal olla kui 0,5 m sii-
gavusel soopinnast. Pohja-
vee nivoo seisu kuivatus-
vdljadel reguleeritakse kas
lahtiste pinnakraavide voi
drenaazi abil; niihasti lah-
‘ tised kraavid kui ka dre-

l naaZz peavad alaliselt kor-
T077777777/7/7/7/7 ras olema sinnasattunud
ayaar vee ning sademete d&ra
Joon, 4. juhtimiseks.

200-250m —
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Kuidas pohjavee nivoo kdrgus mdjub turba kuivamisele, ndh-
tub allpool toodud ins. Sidjakini poolt koo-statud uurimisandme-
test (tabel 10).

Tabel 10.
Pohjavee nivoo seisu mdju turba kuivamisele.

Pohjavee nivoo seis soopinnast | 30 40 50
cm ‘l ja madalamal
Kuivamise intensiivsuse koefit- ‘ l
| e s GRS A e L B A B SR 0,95 1,0

Pohjavee nivoo korguse mootmiseks kasutatakse vaatekaevu-
sid, mis harilikult asetatakse valjaku keskele. Vaatekaev on hari-
lik lauast voi metallist toru, mis on pealt kaetud kaanega, selleks
et dra hoida sademete vee sattumist torusse. Uleliidulise Turba-
toostuse Teadusliku Uurimise Instituudi poolt on mdaratud kind-
laks side turba kuivamise aja ja pdhjavee nivoo korguse vahel,
mida vdime ndha allpool toodud graafikust (joon. 5).

8

3) Kuivatusviljade
korrashoid.

&
/
/

Selleks et turba kuivamise
aega voimalikult lihendada, pea-
vad kuivatusvaljad olema alati
korras. Kuivatusviljade korras- 7 i R
hoiuks on vajalik: Turba kuivamise aeg paevades

a) korvaldada soopinna vaju-

mise tottu pinnale tdusnud Joon. 5.
kdnnud ja juured;

b) tasandada pinda, kui see vajumiste t6ttu v6i muudel pShjus-

tel on muutunud auklikuks;

c) puhastada ja remontida pinnakraavid ning kogujakraavid

seal, kus viimaseid on.

Kuna kraavidele langeb tdhtsam osa turbasoo kuivendamisel,
siis tuleb nende korrashoiule osutada erilist tahelepanu. Kraave
tuleb iga aasta puhastada kuivatushooajal sinna sisselangenud
turbatiikkidest, vajunud kallastest, kraavis ja selle kallastel kas-

(S
o

Poryavee nivoo
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vama hakanud rohust ja podsastest. Nende toode kohta tuleb iga
aasta koostada tooplaan, mis tdidetakse ekspluatatsiooni summade
arvel. _

Kraavide kapitaalremonti teostatakse pinnakraavide juures iga
3—4 aasta jdrel ja kogujakraavide juures 5—6 aasta jarel. Kapitaal-
remondi juures restaureeritakse kraavi ristldige, mis soo vajumise
tottu on kokku tdmbunud, projekti mdodeteni. Soos on harilikuks
ndhteks, et pinnakraavide otsad karjaari dares on ummistunud ja
vee voolamine kraavidest karjaari on takistatud, mistdttu kraavi-
desse koguneb vesi ning nende kuivendamisvéime on langenud
nullini. Sellise ndhte véltimiseks on tarvis pinnakraavide kar-
jaaripoolsetele otstele peale panna iilekdigu lauad voi sillad, sest
ilma selleta aetakse need kraavid iilekdimisel alati turbamulda voi
-tiikkke tdis voi lihtsalt sGtkutakse kraaviddred sisse ning kraavi
kuivendav tegevus katkeb.

Kuivatusvédljade tasandamise abinGuks, peale maédtaste ja loh-
kude korvaldamise, on ka rohu ja kanarbiku niitmine, kuna rohi
pikendab turba kuivamisaega 50% ja rohkem ning tekitab suuri
kadusid turba koristamisel.

4. Tehnoloogilised tingimused.
1) Turbapitsi mdoted ja kuju.

Turba kuivamine oleneb ka turbapétsi suurusest, peaasjalikult
selle ristldikest. Teatud madral mojub ka turbapdtsi kuju kuiva-
misprotsessile. Suurem téhtsus on patsi kujul, kui turvas on lin-
dis. Mida vdiksem on turbapdtsi pinna kokkupuutumine kuivatus-
valja pinnaga, seda suurem osa patsi pinnast on vaba vee aura-
miseks ja kattesaadav pdikesekiirte mojule ning seda kiiremini
toimub turba kuivamine.

Eriti tdhtis on turbapdtside asetamisviis kuivatusvdljadel linti-
desse. Kui patsid lintides on iiksteisega tihedalt koos, puuduvad
vahed ja pétsidele ei ole jadnud mingisugust kuju, siis turba kui-
vamise aeg venib mdrksa pikemaks. Pdikese mdjule ja vee aurus-
tumisele on alguses avatud ainult iikks pédtsi pind kolme asemel,
mis esineks, kui pétsid oleksid asetatud lintidesse vastavate vahe-
dega. Peale lintidest itileminekut jargmisesse kuivamise faasi on
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patsi kujul tahtsust ainult niivérd, kuivord see kergendab {iles-
tostmist ja paigutamist tihte v3i teise kuivatamise figuuri: ketti-
desse, raketesse, aunadesse.

Eesti NSV turbat6ostustes on seni kasutatud igal pool neli-
nurkset ruutldbildikega pdtside kuju; ka mujal N. Liidus oli see
patsi kuju esialgu tarvitusel niihasti hidroturba kui ka elevaator-
masina turba juures. Kuid turba kuivatamise alal mitmekujuliste
pdtsidega tehtud katsed on ndidanud, et nelinurkne kuju ei ole
koige sobivam turba kuivamisel, ning seeparast on N. Liidu ees-
rindlikumates turbatéostustes see kuju viimastel aastatel korvale
jaetud ja selle asemel on turba kuivamise aja liihendamise ees-
margil voetud kasutamisele mitmesuguseid teisi kujusid. Toome
allpool méned N. Liidus tarvitatavate patside kujud tihes vasta-
vate moodetega (joon. 6).

0
a
177cm? 3
55
133+ 236—=

17745

iz

E Fe422cm? )
I

Suuri ja keskmisi kolmnurkse ristldikega patsisid (b ja c) too-
detakse elevaator- vdi bagermasinaga, kuid ainult juhul, kui kui-
vatusviljad on kuivad ja korralikud. Tootmisaja 16pu poole on
soovitav suuri ja keskmisi kujusid asendada vaiksematega (d) sel-
leks, et turvas kiiremini kuivaks.

Viimastel aastatel on N. Liidus kasutamisele voetud kolmnurga-
kujuliste asemel nn. omegakujulised péatsid, mis turba kuivamisel
annavad veel paremaid tagajargi. Hooaja esimesel poolel (kuni
15. juulini) toodetakse kahepoolega omegakujulisi pdtse ja hooaja
teisel poolel kolmeharuga omegakujulisi pdtse. Bagermasinatel
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thes lintimismasinatega kasutatakse kolme- ja neljaharulist omega-
kujulist suuet. Kolmnurksete ja omegataoliste pétside juures on
kuivatusvadlja pindala tarvidus suurem kui nelinurkse ristlsikega
patsi juures. Kui vétta nelinurkse ristldikega pétside kuivatusvilja
laiuseks iiks, siis teisekujuliste patside kuivatusvéljade laius on:

Suurtel kolmnurkse ristldikega pdtsidel . . . . . . 1

Keskmistel ,, 5 £ Eas Rl

Viikestel £ [ = RN RS e

Kaheharuga omegakujulistel patsidel . . . . . . . 1,15

Kolmeharuga 3 7 PR S S R

Neljaharuga = - R s ha o 1
Tabel 11.

Kuivatusvillja pinna tarvidus m?-tes iihe m?® turbamassi mahapanemiseks,

Turbapédtsi tiiiip m? %

1) Turbamassi transport koistranspor-

tooriga
Barilik ja omeataoline . o Lot T oA e 7,45 100
Normaalne kolmekandiline . . . . . . . . . 8,10 - 109
Kahepoolne omegataoline «. . . = . oo . 10,8 145

2) Turbamassi transport vagonettidega

|
Harilik neljakandiline . { 78 100
Viike kolmnurkne . 10,2 137
Keskmine kolmnurkne sl 10:0 128

Turbapdtsid muudavad oma masinas vormitud kuju suurel maa-
ral turba mahapanemisel kuivatusviljadele, eriti siis, kui seda
tehakse hooletult ja mitte reegliparaselt. Turbapédtside mahapanek
peab toimuma ridadena, jéttes iga kahe rea laudade jarel 20 cm
laiuse vaba riba; iga kahe naaberrea vahele tuleb jatta vaike vahe
niihésti kiilje kui ka otsa poolt. Turba mahapaneja ei tohi laudu
visata, vaid peab neid asetama kummardudes juba varem maha-
pandud patside rea korvale, ettevaatlikult laudu poorama, nij et
pdts laualt langeb kuivatusvéljale oma kuju enamvdhem muut-
mata. Kui mahapaneja viskab turbapitsid hoolimatult kuivatus-
viljale, siis pdtsid kleepuvad iiksteise kiilge, nende kuju muutub
ning selle tagajdrjel turba kuivamise aeg pikeneb mirksa.
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2) Turba omaduste muutumine kuivamisel.

Turba kuivamisel toimub turbas koos vee auramisega rida
muudatusi: muutub turba niiskus, kaal, maht; samuti muutuvad
ka turba fiilisikalised omadused: tugevus, pudenevus jm. -

Turba niiskus.

Turba niiskuseks nimetatakse turbas sisalduva vee kaalu suhet

turba iildkaaluga (s. o. vesi+kuivaine), viljendatud % %-des.
Niiskus= ogi +cuivaine 100

Vastupidiselt niiskuse moistele kasutatakse praktiliseks otstar-
beks ka mdistet: turba kuivaine hulk turbas ehk nn. turba kuivus,
mis iseenesest on turbas sisalduva kuivaine kaalu suhe turba tld-
kaaluga (vesi+kuivaine) % %-des.

Markides turba kuivust tdhega C, saame:
~kuivaine
vesi+kuivaine

Kuna niiskuse ja kuivaine hulk turbas on kokku 100%, siis
kuivaine ja niiskuse vahelist suhet vdib viljendada jargmise vale-
miga:

W (niiskus) = 100 — C ehk (7)
C (kuivaine) = 100 — W '

3) Toorturbast saadava ohukuiva turba hulk.

Kui me karjaarist véljavoetud toorturba soopinnal dra kuiva-
tame kuni tema ohukuiva seisundini, siis oleme sellega saanud
nn. valmis kiitteturba, mille leppeniiskuseks loetakse 33%. Selleks
et teada saada, kui palju Shukuiva turvast on vdimalik saada 1 m®
toorturbast, kasutatakse jargmist valemit:

_ P, (100 — W), (8)
B 00— W
kus P, on toorturba kaal kg;
P, — Bhukuiva turba kaal i
W, — toorturba niiskus % ;

w, ohukuiva turba niiskus ,,.
Nagu teada kaalub 1 m® toorturvast niiskuse sisaldusega 88%
ja rohkem ummarguselt 1000 kg. Jarelikult 88% niiskuse sisal-
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dusega 1 m® toorturvast sisaldab 880 kg vett ja 120 kg kuivainet.
Selle 1 m’ turba kuivatamisel kuni Shukuiva seisundini kuivaine
(120 kg) hulk ei muutu, vdheneb vaid vee hulk turbas. 33%-lise
niiskuse puhul 120 kg kuivainet moodustab 67% kuivatatud turba
kogukaalust (iilejaanud 33% langeb vee arvele). Sellest jareldus:
1 m® toorturbast saadava Ohukuiva turba kogukaal on:

120 x 100
= _—— = 179,1 kg, milles on 179,1—120=59,1 kg vett.

67
Allpool toodud néited annavad pildi sellest, kuidas 1 m® toor-
turbast saadud Shukuiva turba % muutub olenevalt algniiskusest
toorturbas.
1. 1 m® 88% niiskuse sisaldusega toorturbast saab 33%-lise
niiskusega ohukuiva turvast:

P, (100 — W)) 1000 (100 — 88)
Ps A6 Wi d R T
2. 1 m® 89% niiskuse sisaldusega toorturbast:
P00 80) T x
Pz Ty '**("fw:ér =.164 kg
3. 1 m® 90% niiskuse sisaldusega toorturbast:
P; (100 — 90)
P, o0 —33 -~ 149kg.

Eeltoodust nédhtub, et toorturba algniiskuse 1%-lise alanemisegéa
chukuiva turba toodang iihest 1 m® toorturbast suureneb ca 15 kg
vorra. Sellest voib jareldada, et ka kdige véiksem niiskuse %
vihenemine avaldab vordlemisi suurt mdju turba toodangu suu-
renemisele.

Eespool toodud valemit vdib lihtsustada, kui .arvesse votta,
et W, on alati 33% ja 1 m® toorturba kaal 1000 kg. Pannes need
arvud valemisse, muutub see jargmiselt:

_ 1000 (100 — W) 1000 (100 — W,)

P, = (100 — 33) = 67 =14,93 (100—W,).

Sellest valemist mdhtub, et on tarvis vaid teada turba alg-
niiskust Shukuiva turba viljaanni kiireks arvutamiseks.

Toodud valem annab meile vaid teoreetilise kaalu iihest m’
toorturbast saadava ochukuiva turba kohta. Turba praktilisel toot-
misel on ette ndhtud teatav % kadudeks: hiidroturbal 5% ja
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masinaturbal 3%. Sellepdrast on 1 m’ toorturbast toodetud &hu-
kuiva turba tegeliku véljaanni teoreetilist kaalu tarvis korrutada
hidroturba juures 0,95-ga ja masinaturba juures 0,97-ga.

4) Turba kaalu mddramine selle kuivamisel.

Turbapatsi kuivamisel vdheneb turbas sisalduv vee hulk ning
seetottu vaheneb ka turbapdtsi kaal. Turba niiskus, kuivus ja
kaal olenevad {iksteisest ning nendevaJhehst suhet vdib valjen-
dada jargmiselt:

o _ OF (9)
Cl——P] X 100 ehk a4 = 100’
gt 32 8 Cgp_> (9'3.)
CQ e Pg X 100 ehk ay = 100°
kus C, on turba algkuivuse %; C, — turba 1oppkuivuse %;
P, — turbapatsi algkaal; P, — turbapatsi 10oppkaal;

a, — turbapatsi kuivaine algkaal; a. — turbapétsi kuivaine
: 16ppkaal.
Kuna aga kuivaine kaal turbas selle kuivamisel ei muutu, siis
a; —a, ehk

Clpl St G_), Rz : i,
100—100 ehk C]PI———CQP-_),
ehk turbapatsi 16ppkaal
C,
Ao P

kuna C,=100—-W, ja C.=100—W, (vt. valem 7), siis pannes kui-
vuse C asemele turba niiskuse W, saame jdrgmise meile juba
tuntud valemi- (8):

100—Wh

100—W,

Seda valemit kasutatakse tavaliseks turba kaalu kindlaksmaéara-
miseks turba kuivamise ja koristamise ajal kdige sagedamini, sest
siin ei ole muud tarvis kui kindlaks mééarata turba niiskus. :
Ndaide. Arvutada, kuidas muutub turbapitsi algkaal, mis oli

enne kuivamist 3,5 kg, kui turba niiskus langeb W,=60%
kuni W,=40%, sellejuures kasutades iilaltoodud valemit:

100—W, 100—60 40 #HR S
™ { M == X - 3 et L e 3
A e s e e St R e

P>:P|><

3 Tokkturba kuivatamioe ¥
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Turbapédtsi kaalu muutumine toimub ainult aurava vee arvel;
seetottu kaalu vahe pétsi algkaalu ja selle 16ppkaalu vahel ongi
aurustunud vee kaal, ehk tlaltoodud naites on see:

3,56—2,33=1,17 kg.

5) Vee vidhenemise arvutus turba kuivamise ajal.

Vee protsendi kindlaks méadramiseks igal kuivatusmomendil

kasutatakse jargmist valemit: ¢
Pes Py (W, —W,) : (10)
100—W,, '
kus
P on vee kaal, mis turbast aurub kuivamisprotsessi val-
tel — kg;
P, — turba kaal kuivatamise algul — kg;
W; — turba niiskus kuivatamise algul — %;
Wy — turba niiskus kuivatamise 16pul — %.

Salle valemi abil voib turbast draaurava vee hulka kindlaks
madrata, alates mistahes algpunktist kuni mistahes niiskusega 16pp-
punktini, s t. iga kuivatusmomendi kohta eraldi.

N dide. Kindlaks méaarata vee kaal, mis turbast on aurunud ala-
tes 88%-st kuni 78%-ni.
Kasutades iilaltoodud valemit ja teades, et W ,=88%,

W ,=78%,
: P,=1000 kg,
s5aame:
— W X
P W W) 4000 (B8-78) | 1000X1T . L0 e )

100 — Wh 100—78, 22

6) Turba mahu vdhenemine kuivamisel.

Vee auramisel turbast ldahenevad kuiva massi osakesed iks-
teisele, turvas muutub tihedamaks ja seetdttu vdheneb tema maht.
Turbasoo kuivendamisel kraavidega algab turbakihtide tihenemine
juba turbasoos, turbalademiku paksus vdheneb ja seda ndhtust nime-
tatakse iildiselt turbasoo vajumiseks. Sama nédhtus ilmneb ka
kuivatusvéljadele asetatud turbapdtside juures — kuivamisprotsessi
ajal turbamass tiheneb ja vastavalt sellele vdaheneb maht, millist
ndhtust nimetatakse turbapdtsi kokkukuivamiseks. Peab tdhen-
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dama, et turba maht niihdsti soo kuivendamisel kui ka kuivatus-
vdljadel ei muutu vordeliselt kaotatud vee mahuga: turba mahu
vihenemine on vaiksem kaotatud vee mahust, sest osa turbaosa-
keste vahelt vabanevast veeruumist tditub 6huga ja selles osas
mahu vdhenemist ei toimu. Sellepdrast niiskuse kao ja turba
mahu vdhenemise vahel ei ole niisugust suhet, nagu seda ndgime
turba niiskuse ja selle kaalu vahel. Turba mahukaal ei jda turba
kuivamisprotsessi vdaltel alaliseks, vaid muutub.

Turba mahukaal on turba mahuiihiku kaal koos turbas sisal-
duva veega ja Shupooridega (saadakse turba kaalu jagamisel tema
mahuga), mida viljendatakse jargmise valemiga:

E (11)
(bl 2
kus P on turba kaal tonnides;
Y — turba maht m®.

Kuivendamata soos on turba mahukaal vdga lahedane 1-le, s. t.
iiks m* kaalub keskmiselt 1 tonn. Soo kuivendamisel hakkab turba
mahukaal selles soos vdhenema. Turba mahukaal iihe ja sama
niiskuse juures oleneb turba lagunemisjargust. Mida rohkem on
turvas lagunenud, seda suurem on tema mahukaal muude vordsete
tingimuste juures. Raamatu lisas toodud ins. Sidjakini tabelist
ndhtub, kuidas turba mahukaal muutub olenevalt tema lagunemis-
jargust ja niiskuse sisaldusest.

Turbapdtsi kokkukuivamisele avaldab suurt mdju turbamassi
tootlemisjark; nii nditeks labidaga ldigatud vdhelagunenud turvas
kuivamisel kuni 6hukuiva seisundini vdheneb mahus ca 25%, kuna
elevaatormasinates hdsti labitéodeldud turvas kuivades védheneb
mahuliselt 4—5 korda. Turbapatsi kokkukuivamise ligikaudseks
maaramiseks voib kasutada ins. Sidjakini valemit

v =KP, (12)
kus ,
y on turba kokkukuivamine %%-des turbapitsi algmahust;
K — kokkukuivamise koefitsient;
P — turbast aurava vee kaal %%-des kogu vee kaalust
turbas.

Ins. Sidjakini andmetel koefitsient K on elevaatormasina korg-

sooturba jaoks 0,832 ja madalsooturbale 0,787.
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7) Turba niiskuseimavuse véime.

Turba niiskuseimavuse voimeks nimetatakse turba omadust
imeda enesesse niiskust. Niiskuseimavuse voimet avaldatakse arvu-
liselt turbasse imbunud vee kaalu suhtena turba algkaaluga prot-
sentides. Kui néiteks turbapatsi kaal oli enne vettelaskmist 1 kg
ja ta imes enesesse 1,5 kg vett, siis turba imavusvéime on 150%.

Suurim imavusvdime on vahelagunenud sammalturbal; lagune-
misjargu suurenemisega vaheneb turba niiskuseimavuse vd&ime.
Mida suurem on turba niiskuseimavuse voime, seda aeglasemalt
niisugune turvas kuivab, sest sademete puhul kuivamise perioodil
votab selline turvas vett sisse ja teda tuleb uuesti kuivatada.
Samuti on ka niiskuseimavuse suhtes tundliku turba hoidmine
raskem, sest ‘aunade valiskoorik niiskub palju siigavamalt kui
vahetundliku niiskuseimavusega turba juures. ‘

Turba struktuuri hésti peeneks tootlemise tagajarjel tema
niiskuseimavuse vdime vaheneb madarksa ning selle tagajarjel on
sellist turvast palju kergem kuivatada. Uhesuguse tootlemisjarguga
turvas, kui ta on kiiresti kuivatatud, votab vett vahem sisse kui
aeglaselt kuivatatud turvas. Selleks et kindlaks teha, missugust
niiskust sisaldab turvas peale tema niiskumist veeimavuse taga-
jarjel, kasutatakse jargmist valemit:

__100 (W,+aq) (13)
SRR T T
kus
W, on turba algniiskus;
W, — turba niiskus pédrastvees seismist;
a — niiskuseimavus % %. ’

Né&ide. Turbatiki kaal enne vette laskmist oli 1 kg, parast 24-
tunnist vees ligunemist on sama turbatiiki kaal 1400 g,
tdhendab ta imes enesesse 1400—1000=400 g vett ehk

400X100 _
1000 0%
Kui algniiskus oli 33%, siis kasutades iilaltoodud valemit,
saame:
_ 100 (33+40) _
100+40 e,
Teades turba niiskuseimavust, on alati voimalik saada selgei



pilti sademete mdjust turbale selle kuivamisprotsessi ja alalhoid-
mise aja valtel. Suure niiskuseimavusega turvast tuleb hoida suur-
tes aunades ja vahese lagunemisjdrguga turvast koguni katuse all.

Tabel 12.
Turba niiskuseimavuse voime, olenevalt turba téotlemisest, protsentides.
Turvas 2 tunni jérel ] 24 tunni jéarel 11 66péeva jarel
AR i | : s .
£ s BB e e ‘ :
Footlenmata .0 a0 72 w . 110 ; 135
Té6deldud f‘ 17 J 50 ; 81

Peaaegu lagunemata
samblane turvas 2,5
tunnise veesoleku ja-
rel imeb enesesse t6Gt-
lematult 680% vett,
kuid sama turvas to6-
deldult ainult 420%.

Kuivord turba niisku-
seimavus oleneb tema
lagunemisjdrgust, nai-
tab selgesti Semenski
poolt koostatud dia-
gramm (joon. 7). Seda
diagrammi  kasutades
voib  kindlaks teha
turba niiskuseimavuse
voimet igasuguse la-
gunemisjarguga turba
juures.

Selleks et antud
graafiku jargi leida
toodeldud ja tootlemata
turba niiskuseimavust,
on tarvis horisontaal-
teljele kantud vastava
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lagunemisjargu kohalt projekteerida vertikaaljoon kuni 18ikumi-
seni kdveratega ja sealt horisontaaljoon kuni vertikaalteljeni, kust
loemegi vastava imavusvoime suuruse. Naiteks 40%-lise lagune-
misjarguga turbal leiame: to6tlemata turba jaoks 100% ja toodel-
dud turbale ca 40%.

8) Turba tugevus.

Turbasoost valjavoetud ja siis kuivatusvaljadele asetatud tur-
vas ei oma nimetamisvadrset tugevust. Alles kuivamisel turba
tugevus jark-jargult suureneb, seni kui turvas muutub kovaks
kehaks. Niiskuse vidhenemisega turba tugevus kasvab pidevalt,
kuid siiski vaid teatud piirini. Turba tugevus on igasugustele
mojudele kdige vastupidavam 25—30%-lise niiskuse juures. Alla
seda niiskuseprotsenti turvas kaotab oma siduvuse ja hakkab pude-
nema; see on eriti maksev madalsooturba suhtes, mis tulekuivami-
sel voib muutuda puruks voi mullaks. Sellest jareldub, et madal-
sooturvast ei vb8i kuivatada alla leppeniiskuse. Eriti oluline on,
et selle koristamine toimuks Gige niiskuse juures. Madalsooturba
kuivatamise juures on soovitav tdhelepanu poorata jargmistele
asjaoludele:

1) hiidroturba juures peab selle vormimine siindima digeaegselt;

2) kuivatamisoperatsioone tuleb teostada kinnistes figuurides —
'soovitav virnades:

3) turbatiikid tuleb &igeaegselt koristada aunadesse ja mingil
juhul neid mitte ilekuivatada lintides voi kettides;

4) selleks et turbamass oleks sitkem ja juba turbapressist tulles,
ei pudeneks tiikkideks, on soovitav pressi vett juurde lisada.

Tabel 13.
Turba tootlemise mdju turba tugevusele.

Tugevuse koefitsient
Turba iseloom T :
g Tostlemata Toodeldud
turbamass _turbamass
Véhelagunenud samblaturvas . . | 3,6 445
55310k b b 1 RaR R PRSP s I el | 2,6 29,8
Plrootur Ve v: i L id il ol o 5,0 [ 47,4
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Turba tugevust aitab suuresti tdsta turbamassi pohjalik tootle-
mine. Selgeks nditeks sellest, et turba hea tootlemine suuresti
mojub turba tugevnemisele, on allpool toodud tabeli andmed
(tabel 13).

9) Kiilma méju turbale.

Kui stigisel kuivatusviljadele kas kettidesse v0i raketesse jde-
tud turvas sisaldab iile 50% vett, kiilmub ta talvel labi. Selle prot-
sessi juures vesi muutub jaaks; kuna jda maht on vee mahust
suurem, siis selle tagajarjel turbatiikid purunevad. Labikiilmunud
turvas muutub iilessulamisel pudedaks, kergesti lagunevaks ja tema
imavusvoime suureneb madarksa. Sellist turvast on palju raskem
kuivatada kui kiilmumata masinaturvast. Kiilmumise m&ju on
seda suurem, mida suurema niiskusega turvas eelmisel sigisel
kuivatusvaljale seisma jai ning labi kiilmus. Allpool toodud tabe-
list (tabel 14) n&htub, kuivdord muutub turba tugevus kiilmumise

tottu.
Tabel 14.

Turba tugevuse muutumine Kkiilmumise tottu.
|

T
1{Niiskuse % |

Niiskuse seisukord | kiilmumise :12:\?35— Mérkus
momendil |
Libikiilmunud turbapétsid ! 84,88 ’ 1,16 Nilidcas cteate
lagunemisjarguga 50%, ‘! 80,04 ’ 4,11 ‘ ajal ca 32%.
ohu kies kuivatatult . . | 6522 | 7,00
1 60,89 \ 12,34
N e8es 19,13
Mitte lébikiilmunud turvas 1 =5 ‘ 38,29

Talveks kuivatusvaljadele jaetud turba kadu vahepealsetes kui-
vatusfiguurides ja labikiilmumise tdttu on 20—100%.

5. Turba kuivatamisviisid ja kuivamisajad.

1) Turba kuivatamise tehnoloogiline skeem.

Turba kuivatamise operatsioonid, valja arvatud patside vormi-
mine hiidroturba juures, on senini toimunud suuremalt jaolt kasitsi
ilma mehaanilise jdu abita. Turba kuivatamise esimeseks ehk
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algoperatsiooniks on turba tdstmine lintidest kettidesse. Koiki jarg-
nevaid kuivatamise operatsioone nagu raketesse, virnadesse ja, iga-
suguseid muid iimberladumisi nimetatakse teistkordseteks vdi kor-
duvateks kuivatamisoperatsioonideks. Kuivatusoperatsioonide jark-
jarguline teostamine kujutab enesest turba kuivatamise tehnoloo-
gilist skeemi; see sisaldab eneses labiviidavate operatsioonide
loetelu ning néitab, kui suur % kogu turba kuivatamisest teosta-
tatakse iga operatsiooniga. Mida paremad on kuivatusvéljad, seda
vdiksem on ldbiviidavate operatsioonide arv ja toode maht turba
kuivatamisel. Kuivatamise algreegliks on: kdik turvas tuleb linti-
dest tdsta kettidesse, kuid kettidest vdib juba kuni 5% turvast ilma
raketesse limber tdstmata aunadesse panna vdi vilja vedada, kuid
ainult juhul, kui on tegemist heade kuivatusviljadega ja soodsalt
kuivamisele mgjuva ilmastikuga. Turba t(imberladumine algrake-
test suurematesse raketesse v0i virnadesse teostatakse ainult
26—35% ulatuses, kuid jéllegi olenevalt kuivatusvélja ettevalmis-
tusjargust ning samuti ilmastikuoludest. Tavaliselt vdib hooaja
esimesel poolel raketesse tdstetud turvast ilma tmberladumiseta

aunatada vboi tarvitajale vdlja vedada. Hooaja teisel poolel tuleb
) aga raketes asuvast turbast suurem hulk iimber laduda kas suure-
matesse raketesse vOi virnadesse. Kui eespool mainisime, et
20—35% turbast tuleb raketest imber laduda, siis tuleb seda nii
moista, et see % kaib terve kuivatamisaja kohta ning seda tuleb
votta kui keskmist arvu.

2) Turba ladumine kettidesse.

Ladudes turvast kettidesse, on vajalik silmas pidada jargmisi

reegleid:

a) patsid peavad olema asetatud kettidesse nii, et @lumine
kiilg, mis lindis puutus kokku kuivatusvélja pinnaga, jaaks
llespoole ja iilemine, juba kuivanud kiilg oleks asetatud
allapoole; sel teel toimub turba kuivamine enam-vdahem tht-
laselt ja iga turbapdtsi kiilg saab tuult ja paikest vordselt.
Ulemine péats peab olema alumisele asetatud nii, et ta toe-
tub viimasele kdrgemal selle keskpaigast; kasutades sellist
ladumisviisi tulevad ketid korgemad ja kuivavad paremini
ja kiiremini; .
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b) pudeneva ja laguneva turba juures asetatakse vdikesed tiikid
keti peale;

c) kuivataja laob korraga 2 rida kette;

d) kahe ketirea telje vahe peab vorduma harilikult turbapatsi
pikkusega. Kuivatusvaljadel ei tohi olla liitunud kettide
ridu;

e) kette ei tohi laduda tooreist pédtsidest, sest need deformee-
ruvad ning vajuvad kokku, mille tagajdarjel turba kuivamine
on takistatud.

Turba ladumist kettidesse teostatakse tavaliselt 8—10 paeva
moodudes pdrast turba asetamist kuivatusvéljadele lintidesse, Hal-
vasti ettevalmistatud kuivatusvéaljadel ja hooaja teisel poolel ka
normaalseil kuivatusvaljadel kuivatatud turvast ei saa alati kohe
kettidesse laduda, vaid esimeseks kuivatusoperatsiooniks on pat-
side pdoramine kas 90° v&i 180° vdrra ning alles 8 pdeva moéddu-
des pdrast pooramist saab turvast kas kettidesse v6i paremal juhul
isegi raketesse laduda. Kui 8—10 pdaeva moodumisel peale turba
ladumist kettidesse turba kaal ei ole vahenenud 50—60% vorra
hiidroturba juures ja 40% vodrra masinaturba juures, siis tuleb
ketid tiimber laduda uutesse kettidesse. Turvast tlile 10 pdaeva ket-
tides hoida ei ole otstarbekohane, vaid parem on selle aja mo0-
dumisel turvas timber laduda uutesse kettidesse v0i raketesse.

Kettide iimberladumise juures tuleb pat-
sid pikuti iimber poodrata, nii et patsi kiiljed,
mis senini kuivatusvaljal asetsesid allpool,
asetatakse iilespoole ja patside kiiljed, mis
olid pooratud keti sissepoole, -asetatakse
valjapoole. Samuti tuleb kettide timberla-
dumisel arvestada seda, et patsi tugevus on
teatud maaral suurenenud, seeparast lao-
takse uued ketid rohkem piisti ning seetdtiu Joon. 8. Turvas ketis.
iga 20—30 patsi jarel tekib reas tiithi vahe.

3) Rakked ja nende iimberladumine, virnad ja ristid.

Turba ladumisel raketesse tuleb kinni pidada jargmistest pdhi-
nouetest:
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a) Rakete alusritta asetatakse 6 turbapdtsi, kusjuures nende
otste vahe on 4—6 cm. Jdrgmised read moodustatakse samuti
6-st pdtsist, jattes nende otste vahele nagu esimeseski reas 4—6 cm
suuruse vahe (joon. 9 a).

b) Iga jirgmise rea péatsid asetatakse eel-

a mise rea patside vahekohtadele (joon. 9 b).

Sellise ladumisviisi juures tekib raketesse

ﬁ“}_ palju auke, mis voimaldavad tuule juurdepaasu

o G mitte ainult rakete valispinnale, vaid ka sise-

1 RNE “‘-'_, % mistele pindadele, nii et kuivamisele kuulub
- Rug & voimalikult suurem arv péatsi pindasid.

¢) Ridade arv raketes peab olema mitte

b vaiksem kui 6—7 ehk pétside iildarv 36—42

tikki (joon. 9 c).

d) Rakete alumised read peavad olema moo-
dustatud voimalikult kuivadest ja tugevatest
patsidest; niiskemad pédtsid peab asetama iile-
misse ritta ning nende marjemad pinnad rakete
vilisseintesse.

e) Iga iilemise rea labimddt peab vorduma
alumise rea labimddduga terve rakke ulatuses.
Rakke 1dbimddtu ei tohi tilalpool védhendada,
sest sellisel juhul véhenevad vahed turbapat-
side vahel ning paikesekiirte ja tuule juurde-
pdds rakete sisemusse on takistatud ning iihes
sellega pikeneb turba kuivamise aeg. Rakke
tilemist osa ei voi teha ka laiemaks alumisest,
sest sel juhul rake kaotab tasakaalu ja kukub
umber.

f) Rakkeid peab asetama kuivatusviljale malelaua kujuliselt,
selleks et tuul neile igalt poolt ligi pédaseks. :

g) Raketesse vdib turvast panna ainult kettidest. Turba pane-
mine raketesse lintidest ei ole soovitav ja on mdnes kohas koguni
keelatud.

h) Raket ei tohi teha lindi peale, vaid enne peab rakke alu-

mise rea jaoks valmistama puhta platsi ning peale rakke valmi-
mist ei tohi tema sees olla ei terveid pitse ega ka turbatiikke.
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i) Poolikud pétsid ja vaikesed turbatiikid pannakse rakete iile-
misele reale.

Turba tGmberladumine iihest rakkest teise ei erine millegi poo-
lest eeltoodud rakete ladumise juhistest; peab ainult jdlgima, et
iilemised enamkuivanud rakete read asetataks allapoole. Rakete
umberladumisel ei ole soovitav rakete suurendamine, sest see
ei anna kuigi suuri tagajargi kuivatamise alal ja on pealegi kallim
ning aegaviitvam operatsioon. Rakete suurendamist lubatakse eri
juhtudel, kui turba kuivatamise tingimused on niihdsti ilmastiku-
olude tdttu kui ka muil pdhjustel eriti ebasoodsad. Niisugustel
juhtudel tehakse kahest rakkest iiks, asetades igasse ritta 8 turba-
patsi, ja niisuguse rakke korguseks on 9 rida.

Nagu eespool mainitud, ase-

tatakse  kergesti  pudenev
madalsooturvas rakete asemel
nn. virnadesse. Turba aseta-
mine virnadesse toimub jarg-
nevalt (joon. 10). Virna alus
tehakse mitte vahem kui 8-st
turbapatsist, kusjuures iga pat- Toon. 10:
si vahe peab olema ca 10 cm.
Jargmine rida laotakse samuti 8-st patsist risti esimesele reale,
kusjuures kahe pitsi vahel olev vahe vdordub patsi laiusega. Kol-
mas ja kdik jargmised read laotakse samuti kui esimene rida, kuid
vidga viikeste vahedega pétside vahel reas. Virna otsad laotakse
ristiridadest terve virna ulatuses. Tavaliselt on virnas mitte vihem
kui 7 rida. Samuti nagu rakete juures laotakse ka siin alumised
read kuivematest ja tugevamatest patsidest ning niiskemad ase-
tatakse virna iilemistesse ridadesse. ‘

Turbakuivatamise hooaja teisel poolel, kus kuivatustingimused
ilmastiku tdttu on mérksa halvemad ja turvas palju niiskem, kasu-
tatakse iiheks kuivatusfiguuriks vdiksema ldbildikega virna. Sel-
lise virna ladumine siinnib jargnevalt: virna alumine rida laotakse
6 pitsist, kusjuures patside vahe on vdhemalt 10 cm. Teine rida
laotakse samuti 6-st patsist, kuid risti esimese rea pitsidele, kus-
juures pdtside vahe reas vordub iithe pdtsi laiusega. Kolmas ja
viies rida laotakse samuti nagu esimene ja neljas nagu teine rida.

]
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Kuues rida laotakse neljast patsist, mis asetatakse virna keskele
sidemeks. Viimane, seitsmes rida laotakse 5 pitsist, mis aseta-
takse risti kuuenda rea pétsidele vaikeste vahedega pétside vahel.

Virnade tmberladumine, kui seda tarvis peaks olema, toimub
samuti kui esialgne virnade ladumine, ainult iilemised kuivad pét-
sid asetatakse alla ja alumised niisked pétsid uue virna iilemisse
ossa. Poolikud ja peened tiikid pannakse virna peale.

Kordame veel kord, et madalsoo pudenev turvas tuleb reegli-
kohaselt alati kettidest laduda virna kas iihel vi teisel eelkirjel-
datud ehitusviisil.

Kasitsi 16igatud turvast, eriti samblast, mida tarvitatakse alus-
turbana loomadele allapanekuks, kuivatatakse maapinnast voima-
likult kdrgemal selleks, et &dra hoida niiskuse turbasse imbumist
soopinnast. Selleks otstarbeks kasutatakse vastavaid redeleid, riiu-
leid v&i kérbiseid. Redelite valmistamiseks vetakse umbes 10 cm
jamedused ja 3—4 m pikkused tugiteibad. Tugiteiba iilemisse otsa
puuritakse augud iga 30 cm jérele. Aukudest torgatakse 70 cm
pikkused pulgad ldbi, ja kéarbis ongi valmis (joon. 11). Karbis
tuleb ligemale pooles pikkuses soosse vajutada. Kummalegi poole
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Joon. 11.
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karbise tugiteibast pannakse ristpulkadele latid, kusjuures esime-
sed latid pannakse maapinnale esimese ristpulga alla, mis takistab
kdrbist hiljem siigavamale maa sisse vajumast. Vaijaldigatud
turbapatsid laotakse kohe lattidele kahelt realt, jattes igale pat-
sile vahet 4—5 cm. Siia jdab turvas puutumata kuni kokkupane-
kuni. Kuigi redelite wvalmistamine nouab ihekordset eri kulu,
tasub see t06 ennast alati t66jou kokkuhoiu arvel. See kuivatus-
viis on eriti sobiv seal, kus turbasoid on napilt ega ole vdimalik
suuri pindalasid hoida kuivatusvaljade all; samuti talvisel alus-
turba tootmisel, kus turba laialikandmine sligavas lumes on
raskendatud. Lopuks pikeneb sel teel ka turba kuivatamise hoo-
aeg. Nii voib redelitel turba kuivatamisaega arvestada 15. april-
list kuni 15. septembrini, s. o. limmarguselt 150 pdeva, kuna aga
maapinnal — 15. maist kuni 1. septembrini, s. o. umbes 105 paeva.
Korgemate rakete tegemiseks tarvitatakse ka veel soopinda 166dud
teibaid, mille imber laotakse rakked (joon. 12).

Joon. 12.
4) Turba kuivamiskestused mitmesugustes staadiumides.

Selleks et turba kuivamine teostuks kiiremini ja kuivatatud
turvas oleks heaks kiituseks, on vajalik koikide operatsioonide kor-
rapdarane ja Oigeaegne ldbiviimine turba kuivamise perioodi
jooksul. Turba liig varane ladumine tihte ehk teise vormi suurema
niiskuse protsendiga vahendab harilikult méarksa t66 produktiiv-
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sust, rikub toodangu omadusi ja tihti soovitud kuivamisprotsessi
kiirendamise asemel pikendab seda. Hilinenud turba ladumine
ihest figuurist jdrgmisse pikendab turba kuivamise iildperioodi
ja tihtipeale kannatavad selle all turba kui kiituse omadused;
nditeks tekib turba dileliigne pudenevus, turvast jaib palju kui-
vatusvédljadele maha, pdtsid on mitmesuguse niiskusega jne.

Seepdrast, et saada head kiitust, tuleb tdhelepanelikult jdlgida
turba kuivamise tiksikuid perioode, eriti aga seda, et turvas lao-
taks digeaegselt iihest figuurist teise.

Kuna aga turba kuivamine oleneb védga mitmesugustest asja-
oludest, nagu seda eespool ndgime, ning et need asjaolud ei
muutu kuigi reeglipdraselt ja igal aastal nad vodivad olla erinevad,
siis ei ole sugugi kerge ette kindlaks mé&darata turba tiksikute kui-
vamisperioodide algust ja 16ppu. Uheks kindlamaks abinduks turba
umberladumise aja mdadramiseks ihest figuurist teise on turba
niiskuse protsent, mille jargi otsustatakse, kas turvas on kolblik
jargmiseks kuivatamise vormiks. Nii naiteks voib turvast lintidest
kettidesse laduda, kui ta oma algkaalust on kaotanud vdhemalt
30%, ja raketesse vdi virnadesse, kui kao protsent on védhemalt
40. Praktilise t66 juures teostatakse turbapédtside kaalumist
masinast valjatulekul, ja kuivamise ajal on vaja teostada pétsi
proovikaalumist, kusjuures selgub vee kaoprotsent turbast vor-
reldes algkaaluga. Selline turba iihest figuurist teise ladumise aja
kindlaksmddramise viis on tiilikas ja palju aega ndudev, misparast
puutakse sellest toostustes mooda hiilida. Tarvitusele on vdetud
ka jargmine praktiline viis: turbapdtsid laotakse esiti prooviks
vastavast figuurist, nditeks lintidest, jargmisse kuivatusvormi —
(ketti), ja kui nad selles figuuris vastu peavad, v&ib nende ladu-
mist teostada. Peab mainima, et selle viisi juures tuleb tdhendatud
proove teha vordlemisi tihti, sest tiks vdi kaks pdeva iilekuivatust
vastavas vormis avaldab suurt méju kuivamisprotsessile. Keskmi-
sed praktilised ajad turba kuivamisperioodide kohta igas vasta-
vas figuuris on toodud tabelis 15 ja neid vdib praktiliselt kasutada,
kuid siiski teatud tagasihoidlikkusega, s. t. iga tabelis toodud
ajajargu Idpus ja teise alguses tuleb hoolikalt jilgida ning tabada
oiget turba valmisoleku momenti tihest figuurist teise ladumiseks.

Turba koristamine aunadesse vdi suurematesse mahuiihikutesse
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Tabel 15.
Turba kuivamise ajad.

‘ Keskmised turba kuivamise ajad

Figuuride E paevades
3 il -

nimetus E Hidroturvas Masinaturvas
Hiidromassi valatud kiht ‘; 18 -
Lindid | 14 ! 7—10
Ketid 1 13 ; 12—15
Rakked vdi virnad ] 16 | 21

| 61 42—46

Kokku kuni aunatamiseni .

toimub pérast seda, kui turba mniiskus kuivamisel on alanenud
vastava protsendini. Vastav miiskus protsentides peab olema:
koristamisel suurtesse mahuiihikutesse — karavanidesse 35%;
aunadesse koristamisel kuni 1. juulini mitte tile 55%; parast 1.
juulit kuni 15. septembrini mitte iile 50% ja pdrast 15. septembrit
mitte tile 45%.

Turbakaalu kadu, s. t. aurustunud vee kaalu valjendatakse
vastava koristamisniiskuse % juures jargmise valemiga (14):

100 (W,—W,)
(100—W:) '

(14)

kus
P on kaalu kadu;
W, ja W, turba alg- ja l0oppniiskus.

Turba kaalu vdhenemist ja turba kadu kuivamisprotsessi valtel
jalgib ja mdadrab toostuses kaalumise abil kindlaks tehnilise kont-
rolli osakond. Nimetatud osakond on vastutav ka selle eest, et
turvas koristataks dra vastava kuivusega ning samuti selle eest,
et liks kuivatamise operatsioon lopetataks ning mindaks iile jarg-
misele Gigeaegselt. Tdites koiki neid ndudeid saame korraparaselt
ja thtlaselt kuivatatud kiitteturba. '

5) Kuivatusviljade kasutamine.

Nagu tabelist 15 médhtub, on masinaturba kuivamisaeg kuni
kuivatusvdljadelt koristamiseni v0i aunadesse ladumiseni 42—46
pdeva, s. t. turba kuivamise aeg on lihem kui turba soost valja-
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votmise aeg ning sellepdrast on voimalik iihte ja sama kuivatus-
vilja kasutada hooaja jooksul rohkem kui liks kord. Hooaja esime-
sel poolel kuivatusvédljadele asetatud turvas koristatakse parast
tema kuivamist ning samale véljale asetatakse uuesti 1digatud tur-
vas. Kogu selle kuivatusvalja pindala suhet, mida hooaja jooksul
kasutatakse turba kuivatamiseks, kuivatusvédlja tegeliku pindalaga
nimnetatakse kuivatusvidlja kasutamiskoefitsiendiks. Kui me nditeks
kasutame iihte ja sama kuivatusvdlja pinda 1,2 korda hooaja
jooksul, siis kuivatusvdlja kasutamiskoefitsient on 1.2
Kuivatusvélja kasutamiskoefitsienti  arvutatakse  jdrgmise
valemiga: ‘ )

T (15
B e o
kus
K on kuivatusvélja kasutamiskoefitsient;
T — turba tootmispdevade arv hooajal;
t — turba kuivamise ja koristamise paevade arv;
2 — kuivatusvalja ,pubkus”, s. t. ajavahemik turba korista-

mise ja uue mahapaneku vahel.

Kuivatusvéljade kasutamiskoefitsient oleneb kuivatusvaljade
etlevalmistusest, nende kuuluvusest vastavasse klassi ja ilmasti-
kust, samuti turba omadustest ning muudest turba kuivamist mdju-
tavaist osjaoludest, s. t. mida kiiremini turvas kuivab, seda suu-
rem on kuivatusviljade kasutamiskoefitsient. Arvesse vdttes Eesti
NSV kliimat, vdib arvestada, et iithte ja sama kuivatusvidlja vdib
hooaja jooksul kasutada 1,25—2,0 korda.

Kuivatusvdlja kasutamiskoefitsient on aluseks kuivatusvdljade
suuruse arvutamisele. Kui on teada turbamasina toodang tonnides
ja selle alusel kogu toodangu kuivamiseks vajalik pindala, ning
sellejuures kuivatusvédljade kasutamiskoefitsient vordub naiteks
1,4-le, siis tegelik kuivatusvdlja suurus on:

| F,

F, K (16)
kus
F, on tegelik kuivatusvalja pindala ha;
F, — kogutoodangu kuivatamiseks vajalik pindala ha;
K — 1,4 — kuivatusvaljade kasutamiskoefitsient.
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Peab tahendama, et kuivatusviljade kasutamiskoefitsiendi vali-
misel tuleb talitada ettevaatlikult, ja soovitav on valida pigem
vdiksem kui suurem koefitsient, kuigi see nduab suuremate kui-
vatusvaljade ettevalmistamist ning samuti suuremate summade
investeerimist. Juhul, kui kuivatusvéljade kasutamiskoefitsient on
valitud liiga suur, s. t. kuivatusvéljad seetdttu on liiga vaikesed,

voib hooaja esimese poole suurema niiskuse juures turba kuiva-
~ mine pikemale venida, pohjustades sellega ka-koristamisaja pike-
nemist, ning turbamasin peab seetdttu oma tootmise katkestama
kuni kuivatusvédlja vabanemiseni eelmisest toodangust.

Kuivatusvilja pindala suuruse arvutamisel tuleb silmas pidada,
et arvesse voetaks mitte ainult see pindala, mis on vajalik
turba mahapanemiseks, vaid ka kdik abipinnad nagu turbapétside
ridade vahed, lahtiste kraavide pinnad kuivatusviljadel, kraavide
adred (0,5 m) jt., kuhu turvast ei tohi vdi ei saa asetada. Tavali-
selt arvestatakse pinnale, mis on otseselt vajalik turba mahapane-
miseks, abipindade arvel juurde 7—12%.

4 Tiikkturba kuivatamine
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II. TUKKTURBA KORISTAMINE.

1. Koristamise iildtingimused.

Raketest koristatud kuivanud turvas tuleb kas tarvitajale vilja
vedada, kui turba kuivus seda lubab, v0i koristada suurematesse
bunnikutesse, et siigisniiskusele kattesaadav valispind suhteliselt
mahuga oleks vdimalikult véike. Sellise talitusviisi juures sailib
kuivatatud turvas oma tdies vaartuses.

“Turba koristamise t66 koosneb: 1) raketes kuivanud turba
kokkukandmisest; 2) kogutud turba ladumisest suurendatud hunni-
kutesse.

Suurem osa turvast laotakse harilikult kuivatusvidljadel auna-
desse vdi kuivatusvdljade ddres nn. karavanidesse (suurtesse
aunadesse). Ainult ca 20% ulatuses varakevadisest 15ikusest kui-
vab kuivatusvéljadel niivord ara, et seda voib kohe raketest tar-
vitajale dra vedada.

Kuiva turba koristamine toimub kas kasitsi, poolmehhaniseeri-
tult voi tdiesti mehhaniseeritult. Eesti NSV-s on tiikkturba koris-
tamine seni toimunud peaaegu ainult kasitsi, kuna aga teistes
NSV Liidu suuremais turbatéostustes on tarvitusel mitmesugused
mehhaniseeritud koristamisvahendid.

Kasitsi koristatakse turvast harilikult kuivatusvdljadele pusti-
tatavaisse aunadesse, kuhilatesse ja virnadesse. Tavaliselt laotakse
turvas aunadesse, kui tema niiskus ei iileta 45%; kui aga niiskus
uletab 45%, siis tuleb turvas laduda kuhilatesse, ja vdga suure
niiskuse puhul (ca 60%) — virnadesse, sest kahe viimase vormi
juures on hunniku ristldige védiksem ning seetdttu turba jarelkui-
vamine maérksa intensiivsem. Suurtesse aunadesse, valjaspool kui-
vatusvdlju (karavanidesse), ei tohi laduda turvast niiskusega
iile 40%.

Aunade suurus ei tohi olla alla 60 m*, kuna kuhilate ja virnade
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suurus vdib olla méarksa vaiksem. Hooaja esimesel poolel 16igatud
turvast vdib auna laduda suurema niiskuse sisaldusega. Hasti lagu-
nenud turvast tuleb aunadesse laduda vordlemisi suurema niis-
kusega; niiskuse protsent raketes ei tohi langeda alla 50, sest
muidu tekib sellise turba iilekuivamine, pudenemine ja sellega
seoses suured kaod. Ule 60% niiskusega turvast ei ole soovitav
mingisugusel kujul aunatada ja ta tuleb jatta raketesse, kuni tema

niiskus @alaneb va-
hemalt 60%-le. Sel-
list visalt kuivavat
turvast peab kuiva-
mise kiirendamiseks
tostma suurematesse
raketesse vOi aar-
misel juhul paneme
virnadesse. Aunade,
kuhilate ja wvirnade
kujud ning ristl8i-
ked on standardseit
véalja kujunenud ja
neid muuta ei ole
soovitav. Allpool on
toodud Sabloonid
vastava turba jaoks
(joon. 13).
Sablooni tiiiip I
— kasutatakse kesk-
mise ja suurema
lagunemisjdarguga
korgsooturba jaoks,
mida aunatatakse
kuni 1. augustini.
Sablooni tiitip I
— kasutatakse kesk-
mise ja suureme
lagunemisjarguga
kdrgsooturba jaoks,
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mida aunatatakse peale 1. augusti. Samuti kasutatakse seda
Sablooni vdahelagunenud korgsooturba jaoks, olenemata selle
aunatamise ajast.

Sablooni tiitip 1II — kasutatakse védhelagunenud siirdesoo ning
viahe pudeneva madalsooturba jaoks.

Sablooni tiiip IV — kasutatakse suure lagunemisjarguga ja
suure pudenemise omadustega madalsoo turba jaoks.

Tabelis 16 on toodud Sabloonide mdGted tlikkturba aunade
jaoks.

Tabel 16.
Sabloonide modted.
(raaetl  Tagp It | Tasp Ml | Taap IV
| !-
Maooted” ] o ! b 58, il v s -] -] f el
I © = s || = <] I = i
si{ 5|8 |S&|S5|8|E|B|B]|E
© © £ = } © - = © ] >
Pohja laius m . . . .| 25(25( 18| 1428 20| 1,4]28 20| 1,4
Olakwilaius m--. 0 sl 25 W75 £4. 1 10 o5 = = | ma =
Harja laius m . . . .|l 03//03]| 03| 03[03|03/|03[03|03]| 03
Auna kérgus m . . .| 2532 24 |16-|(28| 20 |16—|28 | 20 |1,4—
l 1,8 1,8 1,6
Korgus olakunim” . .|| 1,022 16 |1i—=fa1| 15| = || =| =| =
1 30 |

Turba niiskuse juures 45—50% tehakse kuhilates iiks rida Shu-
166risid ja 50—60% niiskuse juures kaks rida ohulddrisid. Nagu
eespool madrkisime, ei tohi turvast niiskusega tiile 60% {ildiselt
aunatada, sest niiskel sligisel turvas ei kuiva ka virnades ja jarg-
misel kevadel tuleb virnad maha l6hkuda ning turvas uuesti rake-
tesse laduda ning jarelkuivatada. Kuid iildistada seda keeldu siiski
alati ei saa, sest on kiillalt olnud juhtumeid, kus turvas diiles-
laotuna virnadesse, paari rea ohulddridega, kuiva oktoobri ja no-
vembri puhul on niivord &ra kuivanud, et ta on olnud turustami-
seks taiesti kdlblik. Seepdrast ei saa niisuguste juhtude jaoks, kus
augusti- ja septembrikuu on vihmased, teha turba koristamiseks
kindlat ettekirjutust niiskuse iilemmd&dra kohta ja siin tuleb tali-
tada tihti , hea onne!’ peale. Turba kasitsi koristamisel tuleb aunad,
* kuhilad javirnad asetada r6obiti pinnakuivenduskraavidega, sirg-
joonena reas. Et jarelkuivamine aunades oleks intensiivsem ja
tuule juurdepdas oleks koigile aunadele kindlustatud, asetatakse
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aunad naaberridades mitte lksteise vastu, vaid malelauakujuli-
selt. Turba koristamine toimub harilikult mitmelt valjakult the
peale ritta (joon. 14-a, b, c).

|

!. 40m
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Joon. 14-c,

Kuna soopind on k&ige kuivem pinnakraavildhedal, siis selleks
et dra hoida auna alumiste ridade niiskumist, asetatakse aunad
harilikult pinnakraavi kaldale iithe meetri kaugusele selle ddrest.
Turba aunatamisel tuleb alati silmas pidada turba wvaljaveo v®oi-
malusi aunadest ja vastavalt sellele arvestada aunade sobivaima
asetusplaaniga. Turba vadljaveo seisukohalt on parem, mida roh-
kem on aunad kontsentreeritud. Aunade kontsentreerimine on aga
piiratud thelt poolt tuletdrje reeglitega ja teiseks kokkukandmise
kaugusega. Kisitsi kogumisel on maksimaalseks kandekauguseks
40 m. Voéimalikult suurema arvu aunade tihte vdljaveo punkti
koondamise eesmadrgil ja arvestades vidljakute laiustega on késitsi
kogumisel vdlja kujunenud kolm jdrgmist aunade asetusskeemi
(joon. 14):

a) kogumine iihelt valjakult sama véljaku keskele (véljaku
laiuse puhul 40 m);

b) kogumine kahelt véljakult iithe valjaku servale (valjakute laius
25—30 m); :

c) kogumine kolmelt véljakult keskmise valjaku keskele (vilja-
‘kute laius 20 m).

Enne aunatamisele asumist on tarvilik kindlaks m&darata aunade
arv igal vdljakul. Selline eelarvestus on tarvilik selleks, et maa-
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rata sobivaimat aunade asetust valjakuil ja luua koige viljakamad
tingimused turba kokkukandjatele, mille téttu on v&imalik hoi-
duda iilearustest kdimistest turba kogumisel ja poolikute aunade
tekkimisest. :

Nadide. Madrata aunade arv valjakul X, kus turba jooksva
arvestamise andmeil on 140 000 péatsi ja turbatoostuse tootmis-
tehnilise aastaplaani andmeil on aunatamisel 1 m®-is patse 320.

Leiame aunatatava turba koguse:

140 000 :
o T 437,5 m’.
] Vottes auna mahuks 60 m® leiame tarviliku aunade arvu antud
valjakul:
437,5
60

Aunade otste vahe lihes reas ei tohi olla alla 3 m. Karjaarile
lahemal asuva auna kaugus karjdarist ei tohi olla alla 12—15 m,
sest juhul, kui kdike turvast ei suudeta talve jooksul vidlja vedada,
on karjdarile ldhemal asuv aun jargmisel kevadel turba tootmi-
sele takistuseks ning samuti vdib takistuseks olla auna ldbikiil-
munud alus. Téiesti keelatud on aunade ladumine korgepinge lii-
nide alla, sest see vdib pdhjustada Onnetusi nii aunade ladumisel
kui ka turba véljavedamisel.

—= 7,29 ehk ~ 7 auna.

2. Aunatamise reeglid.

Selleks et aunad omaksid ettendhtud kuju ja moodteid, peab
nende ladumine toimuma vastava puust Sablooni ja noori abil.
Ilma nende abindudeta on aunatamine keelatud.

Sabloonid pannakse risti auna teljele mdlematesse auna ots-
tesse. Sablooni iilemine osa peab olema kallutatud auna suunas
nii, et Sablooni pinna ja maapinna vahel oleks 85°-ne nurk
(joon. 15). .

Sablooni mainitud asendisse seadmiseks kinnitatakse Sablooni
kiilge 1,5 m kérgusele noér ja selle otsa mingi raskus, nditeks
kivikene. Kui $abloon on dieti asetatud, siis loe ja Sablooni aluse
vahe soo pinnal peab olema 13 cm. Et Sabloon. ei muudaks oma
asendit, kinnitatakse ta nooriga maa sisse 166dud teiba kiilge ja
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Sablooni alumised teravad otsad surutakse soopinnasse (joon. 15).
Auna ladumisel tdmmatakse mdlemale poolele $abloonide vahele
noorid selleks, et laotava auna kiiljed oleksid sirgjoonelised.
Auna seinte kerkimisega tdstetakse ka noore jark-jargult kdrge-
male modda Sablooni kiiljepealseid planke.
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Turba ladumisel kuhilatesse ja virnadesse
peab turba kuivamise kiirendamiseks nendesse
tegema ohuldodrid. Need 166rid tehakse terve
kuhila v6i virna pikkuses 1,5 m vahega uks-
teisest (joon. 16).

Kui turvas on véaga niiske, tuleb 8huldorid -
teha kahes horisontaalses reas, kusjuures 6hu-
166rid on asetatud kiiljelt vaatades malelaua-
kujuliselt. Alumine rida pannakse soopinna
ldhedale ja tilemine auna oO0laku li-
hedale (joon. 16). Alumise rea Shulddride
modoted on: kdrgus — 0,4 m; alumine laius —
0,2 m ja tilemine laius — 0,15 m. Ulemise Tea
modted: kdorgus — 0,3 m ja laiused samad, mis
alumises reas. Kui turbapdatsid surve vilja kan-
natavad, siis kasutatakse 166ride tegemiseks
eranditult ainult turbapdtse. Tavaliselt tuleb
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aga nende ehitamiseks tarvitada kas hagu, peenikesi kidnde, laua-
servi véi muud saadaval olevat abimaterjali.

Hilja siigisel, kui turvas kuhilates ja virnades pole dra kuiva-
nud ja teda soo pealt &ra ei veeta, tuleb Ghulddride otsad tdita
turbapétsidega, sest muidu tuiskavad nad lund tdis. Vaga kergesti
pudeneva vVvO0i suure niiskﬁsega turba juures asetatakse auna,
kuhilasse v&i virna kaks rida hagu: iiks rida 1 m kdrgusel soopin-
nast ja teine auna dlaku kdorgusel. Eriti suure pudenevuse juures
pannakse hagu ka kolmelt realt. Turba koristamisel aunadesse,
kuhilatesse ja virnadesse peab kinni pidama jargmistest pShireeg-
litest:

1) Auna pdhja ja sisemusse. asetatakse kdige kuivemad turbapat-
sid ning iilemisse ossa niiskemad.

2) Auna kiiljed laotakse noéri jargi kahe patsi pikkuselt, sidudes
iihte rida teisega, nagu seéda tehakse tellistest seina ladumisel.
Seinte ja nurkade ladumiseks
tarvitatakse ainult terveid

—

patse. Auna seinas ei tohi olla
ei lohkusid ega ka kumerusi.
(joon. 17). = =
3) Auna nurkades peab olema ﬁ I

3-kordne side (joon. 17). Auna
nurk on koige tdhtsam koht
aunas; vdahegi ettevaatamatu
ladumise juures, eriti kui sel-

leks ei voeta kiillalt kuivi m”“]“”
pitse, on auna lagunemine =
moodapddsematu.

4) Auna sisemus . tdidetakse
turbaga ilma ladumata, kuid
visatud turvas tuleb siiski dra
tasandada.

5) Turba koristamisel ei tohi
kuivatusvéljale turvast maha
jatta; peenike kuiv turvas ja
poolikud tiikid tuleb &ra koris-

Joon. 17.
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tada ja auna sisemusse visata, kuna niiskemad tiikid tdstetakse
tiles, kuivatatakse dra ja asetatakse pdrast seda valmis auna otsa
juurde hunnikusse.

6) Auna ililemine osa, pealpool dlakuid, laotakse katuse moodi pats
patsi peale (joon. 18) vdimalikult tihedalt, et see oleks katteks
sademete eest. Hari laotakse iihest reast patsidest ning ka see ei
tohi sisaldada ei lohke ega ka kumerusi.

7) Vihmase ilmaga ei ole turba aunatamine lubatav.

8) Turba koristamisel tuleb erilist
rohku panna sellele, et kuivatus-
valjad pdarast turba koristamist
oleksid tdiesti tiihjad, s.t. kuivatus-
valjadel ei tohi olla ei peenikest
turvast ega poolikuid tiikke. Sile-
date kuivatusvdljade juures teosta-
takse peenturba koristamist labida-
:ega ja kiihvlitega, kuna konariste
ja samblaste vdljade juures tehakse
seda rehadega.

Joon. 18.

Eelmisel aastal koristamata jaanud turvast kas raketes voi mo-
nes muus teises vahepealses figuuris tuleb jargmisel varakevadel °
dra kuivatada, selleks et vabastada kuivatusvalja uue toodangu
jaoks.

Nagu juba eespool mainitud, tuleb lintidesse jadnud turvas ta-
valiselt laiali destada, eriti kui on tegemist suurema lagunemis-
jérguga, pudeneva turbaga.

Raketesse jadnud turvast tuleb kuivatada nn. .koorimisega”,
s. t. lilemised rakete read, mis varemalt dara kuivavad, tuleb koris-
tada, kuna alumised read tostetakse uutesse raketesse. Nende kui-
vamise jdrgi laotakse nad aunadesse, kuna paar alumist rida kui-
vatakse eraldi ja laotakse kas kuhilatesse voi virnadesse. Uut tur-
vast, mis vastaval hooajal toodetud, niiviisi kuivatada ei tohi, sest
sellise kuivatamise juures tekivad suured turba kaod.

Turba aunatamist teostatakse harilikult brigaadina; brigaad
koosneb 8 kuni 10 toolisest. Kaks ladumise t66ga kdige kogenu-
mat too6list asuvad nurkade ja kiilgede ladumisele, kaks auna sise-

58



muse korraldamisele ja teised turba kogumisele ja selle kandmi-
sele auna juurde. ;

Aunatamise juures toimub to6de vastuvimine brigaadilt auna
kubatuuri jargi. Auna kubatuuri arvutamiseks mdddetakse auna
pikkus raba pinnal, dlaku juures ja harja méoda. Modtmist teosta-
takse ainult iihelt auna kiljelt, tapsusega 5 cm.

Auna 1ldbimddt voetakse Sablooni jargi. Auna kubatuuri arvu-

tamine toimub jargmise valemi abil: (17)
M (i
W= LK 5 $ Vg X 9
kus
V, on Sabloonipind rabapinnast kuni dlakuteni m*
I, — auna pikkus soopinda mo66da m
Lo s 20 o) ,, olakuid pidi m
V. — lébilsike pind dlakutest kuni harjani m?®
I, — auna pikkus harjapidi m

V — auna maht m®
Kubatuurid arvestatakse tdpsusega kuni 0,1 m?,
Auna ristldike ‘pind soopinnast kuni &lakuteni:

b, +b.
Vo s o Hy, (18)
kus
b, on keskmine auna laius soopinnal m
b, — = = ¥ ‘dlakute kohal m
H, — auna kdrgus soopinnast kuni &lakuteni m.
Auna libildike pind dlakutest kuni harjani:
_ batb,
kus i S 2 o 7 (19)
b, on auna laius olakute kohal m
b; — @auna harja laius m
H, — auna korgus olakutest kuni harjani.

Asetades valemisse 17 V, ja V, véartused valemist 18 ja 19,
vboime auna kabatuuri arvutamiseks avaldada valemi jdargmisel
kujul: (20)

TN T b,+b2) (11+1-.;) +(b2+b3) (12+13)
R Vﬁ_("’z“‘ ST S B e v o o
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3. Turba poolmehhaniseeritud koristamine.

Kuigi turba koristamine, vorreldes turba tootmisega, on ker-
gem ja puhtam t66, kuulub ta siiski raskete toode hulka ja nduab
vordlemisi palju t66joudu. Sellepdarast on juba aastaid tehtud
katseid selle t66 mehhaniseerimiseks. Peab siiski mainima, et
seni turba kogumise t6ode mehhaniseerimine laialdast kasutamist
ei ole veel leidnud. Koige rohkem kasutatakse viimasel ajal turba
kogumisel nn. transportooriga koristamise viisi. Neid transpor-
toorseadmeid katsetati NSV Liidus 1946. a. Nendega tootamine
andis rahuldavaid tagajdrgi ning niitid on neid seadmeid suure-
mal arvul tarvitusele voetud. See transportseade (TYM-2' joon. 19)
koosneb tksikutest 30—31 m pikkustest osadest. Iga osa on oma-
elte elektrifitseeritud trakkidel liikkuv masin, koosnev horisontaal-
sest ja kallakosast, nii et sellega voib turvast transportida ja samuti
ka tosta kas vagunisse v0i auna.

g

-

050 = =iy

Transport66ri molemal trakil asuvad elektrimootorid ning
nende juhtimine toimub juhi . kabiinist, mis +asub esimese traki
peal. Horisontaalse transport66ri raam on kallaktransportéori raa-
miga jdigalt dihendatud, kuid traki raamiga ainult liigendite abil.
Selline ithendamisviis kindlustab teisel trakil vdimaluse pooérduda
vertikaalpinnas - transporto6ri suhtes, mis on eriti tdhtis sel mo-
mendil, kui ks trakkidest sdidab mdne takistuse otsa, nditeks
kraavi kaldal olevale mullavallile, méttale jne., kuna sel juhul ei
ole karta transportoori raami vaandumist,

* Topdoy6opounass mamuHa — turbakoristamise masin.
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Horisontaalset transportoori kaivitatakse elektrimootoriga, mil-
line asub esimesel trakil. Kallaktransportéor kinnitatakse alumise
otsaga horisontaalse transportoori kiilge ja lilemise otsaga pingu-
tajate abil esimesele trakile asetatud toe kiilge. Kallaktranspor-
toori vedav voll poorleb kettillekande abil, mis on kinnitatud ho-
risontaalse transportéori vedavale vollile. Kallak- ja horisontaalse
transportéoni lint koosneb kahest vedavketist sammuga 80 mm ja
metallplaadikestest. Horisontaalse transportoori otsas asub keevi-
tatud punker turba vastuvotmiseks transport6ori naabersekt-
sioonist.

Mootorite kdivitamine ja seismapanek toimub juhi kabiinist.

Tootamine transportooriga.

Transportoorseade turba koristamiseks aunadesse voi ilemi-
neku figuuridest otseselt vagunitesse, koosneb harilikult neljast
iiksikust transportéorist, mis on omavahel iihendatud paari viisi.
Kolme transportéori pikkus on a 30 m ja iihe pikkus 23 m. Koris-
tamine toimub neljalt kuivatusviljalt (kui kraavide vahe on 30 m)
iihe peale iihte aunade ritta vdi iihele raudteele vagunitesse laa-
dimiseks. Niisuguse koristamisviisi juures asetatakse transportéor
risti viljakukraavidele ja liigub piki kuivatusvélja. Transportoori
edasiliikumine toimub Kkoristamisprotsessi véltel perioodiliselt
2—3 m peale iga 3—4 minuti jarel; liilkumise kiirus on ca 0,1
m/sek.

Toolised-laadijad asuvad ettepoole transportéori tema lii-
kumise suunas, nii et transportoor ei liiguks mitte eesoleva turba
peale, vaid et kuivatusvali oleks transportoori ees turbast alati
vaba. Iga 30-meetrise transport6ori osa peale asub 10—11 t&olist,
nii etiga t6éolise téotamisrinne oleks ca 2,5 m. Turba toimetamine
transportlintidele toimub kas késitsi v6i hangudega, peenturba
juures kiihvlitega. Seniolevatel andmetel on t60jou kokkuhoid
transportooriga tootamisel, voOrreldes kasitsi kogumisega, auna-
desse ladumisel ca 36—46% ja raketest vagonettidesse laadi-
misel 53%. Uhe tuhande tonni turba koristamisel saab kokku hoida
aunatamisel 112 inimtéopdeva ja vahepealsetest kuivatusvormi-
dest vdljavedamisel 150 inimto6pdeva. Peale selle on transport6o-
riga koristamisel see paremus, et turvast saab aunatada, ilma et
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seda oleks vaja késitsi kaugele kanda suurematesse aunadesse,
mis kergendab pdrastist turba viljavedu ning laadimist.

Peab tdhendama, et poolmehhaniseeritud koristamisviisid leia-
vad laiemat kasutamist hiidroturba-t6ostustes ja ka suuremates
elevaator- ja bagerturba-téostustes. Absoluutselt mehhaniseeri-
tud tiikkturba-koristamisviisid, kus turvas ka kuivatusvaljadelt
kogutakse vastavate masinatega, on seni kasutamist leidnud ainult
mones hiidroturbattostuses, sest nendes todstustes on hiidromassi
valjad harilikult kuivatatud drenaaZzi slisteemi abil ning seetdttu
viljad pealt siledad ja masinatega liikumine nendel takistamata.
Lahtiste kraavidega kuivatusvdljad, milliseid kasutatakse elevaa-
tor- ja bagermasinatega tootamisel, takistavad masinate liikumist
soopinnal, kraavid rikutakse, nendesse satub turbatlikke ning
nende parandamine ja puhastamine nduab taiendavalt todjoudu.
Sel pdhjusel on puhtmehaanilisi turbakoristamise seadmeid neis
toostustes seni vahe kasutatud.

TYM-2 katsetamistel (14 tk.) mitmesugustes turbatéostustes
1946 a. selgitati kronometreerimise abil transportoori toéoliste-laa-
dijate, aunade kujundamise ja tervete vahetuste toohulga naita-
jaid.

Transportoori t661iste‘-x1aadijate tootlus tihes tunnis ithes trans-
portocri edasisdoitmisega on toodud jargmises tabelis:

Toostuse nimetus, Kuiva?amise Missugusel Tﬁijl‘ise
kus teostati ::)glr‘:llgsuli(’o]g?j viisil tgoimus t?ﬁlté‘sls
katseid St , taitmine Pl
Redkino turbatddstus rakked kisitsi, ilma mingi abinduta 1,65
: rakked korvidega 1,47
aunad korvidega 8—10 m kauguselt; 0,9
Bager-turba katsejaam virnad kasitsi 1,69
“TOC" L ketid i 1,40
Petrovsko-kjubelevskoje ketid vineerkiihvlitega 1,61
turbatédstus ketid korvidega, nendesse turvast
labidatega kiihveldades i
1 Toptsnas onmiTHas craHuus — Turba katsejaam.
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Aunade tegijate vdi kujundajate tooliste tootlus viisnurksete

ristldigetega aunade juures, arvestades transportoori

toodangut,

viljendub koverikuga p=f (F), kus ordinaatide teljel on aunade

ristlsiked (F)

ruutmeetrites

vahetuses tonnides (vt.graafik joon. 20).
Samad 1946. a. katsed

naitasid, et transportoori

keskmine tootlus mitme- I;g
sugustes [oOstustes oli 160
tunnis 27,6 t. {
LT 740
Transportoori kasuta- 52
mistegur oli keskmiselt 3
0,65—0,73, oo
Seisakud % %: 8o
a) ekspluatatsiooni sei- 60
sakud 11,5, 40
b) mehaanilised ja 20

elektrotehnilised 22,0.
Kuna transportéoriga

turbakoristamise
turvas

kantakse

juures
edasi

ja abstsside teljel toolise tootlus

=f (F)

20 22 24 26 28 30 32 34 36 38 4o 42

Joon. -20.

mehaanilisel teel, mooda kdva linti, siis voiks arvata, et sellejuures
turvas peenendub ja tekib aunas v0i vagonetis rohkem peent tur-
vast ja puru, kuid samad 1946. a. katsed on ndidanud, et peenturba
% on vaga vahe transportooriga koristamise juures suurem kui
kasitsi (vt. allpool toodud tabel).

1l
Turbakatsejaam I’letrovs}(o-kjube-
,TOC*, madaisoo | ievskoje t“‘&b”}'
Koguttlxd turba |0 vas niiskusega |sggostt1:lrs",asrr;i1;(;
koosseis frakt 35—55% sega 42_44%
sioonide jargi
Koristat. | Kéasitsi || Koristat. | Kasitsi
transport korist. |transport. korlst
Terved ja Y- f l
pétsid . % | -47,40 | 48,82 68,20 70,30
% -pitsid . %| 2393 | 2215 19,10 1810
Fraktsioonid { {
2060 mm . %| 2443 | 2441 7,60 832
Peenturvas . %| 42H 4,62 5,10 3,28

f
i
l Mirkus
f

||

H | Fraktsioonide %
‘ arvestamisel on
| turba niiskus

imber arvestatud
:‘ leppeniiskuse

If peale
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Pérast 1946. a. katseid TYM-2-ga on sellelt korvaldatud monin-
gad ilmsiks tulnud konstruktiivsed vead ning hakatud seeriate
viisi ehitama TYM-3, s. o. parandatud TYM-2. Labiviidud paran-
duste tottu on nende transportooride tarvitamisele votmine viimase
kahe aasta jooksul marksa suurenenud.

TYM-2 kohta vdib iitelda, et see turbakoristamise seade on
tdiesti 166vdimeline, kergesti juhitav ning tema ekspluateerimine
ei tee tarvitamisel raskusi. Turbakoristamise transportéore TYM-2
soovitalakse kasutada kas tikkkturba aunatamiseks voi selle laadi-
miseks vahepealsetest kuivatamise figuuridest kitsaro6pmelise
raudtee vagunitesse. Tootamine -transportooridega toimub selliselt,
et nende abil lahtiste kraavidega kuivatatud rabadel kogutakse
turvas tavaliselt neljalt kuivatusvaljalt tthele {ihte ritta aunadesse

| Esimene kék : Teine kdik
05 05 ~20
—-/ v e 00——{35-4 560 ~~— 100 =145 Saim - mijagﬁm “~ 190 a6,041277.-' T
E——— 10 ,
r-——zso ——— 29 k. 250 = 250 {5 250 {° %

Esimene | kdik
Tine kdik

A e B e e s T e i il L B e g i e

& e ]

Ke\kiav raudfee—
EESEG | AR
kargepinge Mmoot 5. ¥

Joon. 21.
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voi ihele raudteeliinile vagonettidesse. Turba kogumine viieit
kuivatusvaljalt thele toimub marksa harvemini.

Eelpool toodud turbakoristamise skeemil joon. 21 on nadidatud
transportéori likkumise suund ja vagonettide paigutus iilekantaval

raudteel ning kdrge- ja madalpinge liinid.
TYM-2 tehniline iseloomustus:

Transportéori tihe liili uldpik-

kus

1,

[

oo

o

10.

14,

12.
13.

javedu aunadest omab
mised:

2

-

a) horisontaalne osa .
b) lang osa

Kiilgede korgus soo pinnast:
a) lahtiste kiilgede puhul .

b) tostetud 2 L

Seadme edasiliikumise Kkiirus
Trakkide telgede vahe .
Trakkide gabarutmooted

pikkus
laius .
Trakkide survepmd A

Trakkide erisurve pinnasele:

a) peatraki all .
b) tagumise traki all
Poorde raadius .

Transportoori horlsontaa lmd1 kurus ;

& kallaklindi

Transportoori lintide laius:

renni jargi

kettide telgesid mooda .
Transportoori tootmisvéime tunm<

180 m?® N
Seadme kaal .
Elektrimootorid:

a) 2 elektrimootorit transportoori edasinihu-
tamiseks a 2 kW (n=960 pooret/min,

500 V)

by 1 elektrimootor lmtlde 111kumapanem1-
seks (n=1400 po6oret/min. 500 V) .

3L m
7 2
68

0,74 m

0,94 ,,
285—300 m/tunnis

17 m

3,435 m
0,600 ,,
16 000 cm*

0,26 kg/m?
2o,
17 voi 8,5 m
0,55 m/sek
0,7 o

0,74 m
0,68

40—45 t
7300—8000 kg

3-a. Tiikkturba rOougutamine.

Tiikkturba aunatamine kuivatusvaljadel, selle hoidmine ja val-

Tiikkturba kuivatamine

rida puudusi, millest

tahtsamad on jarg-



a) Kuivatusvédljadele laotud aunad vahendavad kuivatusval-
jade pindala kasutamise koefitsienti vdljade teistkordsel kasutami-
sel samal hooajal. ;

b) Aunad takistavad koéistransportéoride voi viliraudtee eda-
sikandmist, samuti lintimismasinate liikumist kuivatusvaljadel,
alandades sellega tootmismasinate t60aja kasutamise koefitsienti.

c) Aunade vahele kuivatusvaljadele asetatud toorturba kuiva-
mise protsess areneb tunduvalt aeglasemalt kui aunadeta kuiva-
tusvaljadel. Aunad takistavad tuule ja pdikese juurdepddsu kui-
vavale turbale.

d) Turba véljaveol on suured lisakulud aunadele haruraud-
teede juurdeehitamise néaol. Eriti suured on need kulud talvisel

turba véljaveol, kus haruteede ehituse raskenemisele lisandub

veel lume puhastamine.

e) Turba aunades hoidmisel tekivad suured kaod. Alumised
auna kihid surutakse tilemiste kihtide raskuse survel turbalade-
mikku, kus need sligisesel turbalademiku margumisel marguvad
ja talvel ldbi kiilmuvad. Talvisel viljaveol jadavad need kulmunud
. kihid koristamata, moodustades toodetud kiituse kadusid.

Koik eespool loeteldud puudused tiikkturba koristamisel auna-
desse on vdimalik kd&rvaldada turba koristamisel aunade asemel
suurematesse koristusithikutesse — roukudesse.

Uleminek aunatamisest turba rdugutamisele on sellepdrast
tilkkturba toostuste jarjekordseid iilesandeid. Tikkturba ladu-
mine aunadesse vdib pilisima jadada vaid vaiksemates turbatoostus-
tes. Turba rdugutamine erineb turba aunatamisest eelkdige koris-

-tusiihikute suuruselt. Uhenduses sellega. toimub koristatud turba °

kontsentreerumine védiksemale maa-alale.

Rdugu ristldikeks on tavaliselt vordhaarne kolmnurk ja rouk
ise kolmetahuline prisma, mis mdlemas otsas 16peb poolkoonu-
sega. Iga-aastase karjadari laienemisega vidheneb kuivatusvalja
laius karjdari ja valjaveoraudtee vahel ning seepdrast peaks kui-
vatusvalja vilisddrele asetatud roukude asukohtasid iga aasta
edasi paigutama. Kuna aga réugu alus nduab vastavat ettevalmis-
tust: planeerimist, kdndude korvaldamist, kraaviga piiramist jne.,
siis rajatakse harilikult rdukude paigutamise asukohad 50—60
meetri kaugusele kuivatusvdlja valisservast, kuhu rajatakse iiht-
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lasi ka turba vdljaveo raudtee. Selline asetus kindlustab voima-
luse tootada rida aastaid ilma raudtee iga-aastase timberpaiguta-
miseta ja roukude aluspinna ettevalmistamiseta.

Réukude wasukohtade maaramisel tuleb arvestada tuletdrje
nouetega vahekauguste kohta (tabel 17).

Tabel 17.

/

Tulekaitse nouded roukude vahekauguste kohta.
|

[ Roukude kaugused
Objektide nimetus | vastavatest objek-
tidest meetrites

Toostushoonetest 3 Sk gl I 150

Kitsaroopmelisest maglstraal raudteest A R BB L L 30
Vedel-katuse dadndest | 5 00 el an BN U0 AR 150
Metsa massiividest . . R L S A Sy i A 250
Laiaroopmelise raudtee lnmdest B o D B T 250
RoOukude ridade ja otste vahe . . 20
Kui segatoostus, siis freesturba ladudest vm roukudest 50

Tuleohu valtimiseks voi tulekahju kustutamiseks peavad olema
piki rdukusid iga 350 m tagant kaevatud vee basseinid mitte va-
hem kui 180 m* mahuga. Vee basseinid peavad nii korraldatud
olema, et neid ka talvel kasutada saab.

Roukude mddted. Nagu eespool mainitud, toimub turba
kogumine rdukudesse mehhaniseeritud puistamise teel ja rougu
ristldige on ildiselt kolmnurkne. Réugu alumise laiuse médéarab
selle r1dugu kdrgus ja tikkturba loomulik kaldenurk, mis rdu-
gutamise momendil on 45° ja vajunud rdukudes — 40° {imber.

Rougud ehitatakse pikkusega kuni 125 m. Rdugu alumine laius
b madratakse kindlaks kérguse H ja langenurga « juures tekkiva
kolmnurga jargi:

> =H cote; b="2H cote.

Réugu mahtu arvestatakse valemi jargi:
ve % He 1, (),
kus 2
b, on aluse keskmine laius;
Hpi — rdougu keskmine kdrgus;
[, — réugu keskmine pikkus.
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Kuna turba rougutamise eesmargiks on turba koondamine
suurematesse kogustesse tema parimaks sdilitamiseks kas raba
peal valjaspool kuivatusvéljade piire vdi suuremate turbatarvita-
jate laheduses, siis erinevad loomulikult ka turba rdugutamise
votted ja abindud aunatamise vdtetest ja abindudest. Kuigi rou-
kude moodted ei ole praktikas nii  stabiilseks kujunenud, nagu
seda on aunade mdodted, on nad nii ristldigetelt kui ka pikkuselt
alati méarksa suuremad kui aunadel ja selleparast tarvitatakse,
rougutamiseks tavaliselt mehaanilisi vOtteid ning abindusid.

Viljaveo-raudtee korvale ehitatud rougud, mis kuuluvad siigi-
sel ja talve jooksul valjavedamisele, ei ehitata mitte vaga korged
ega ka liiga suure ristldikega. Hariliku rdugu kdrgus ei tleta 5—6
meetrit ning tema ristldige on vastavalt sellele korgusele
36—40 m®. Et rougu valispinna suhe mahuga on vordlemisi vaike,
siis 10ugu pealispinna niiskumisel ei-ole kaugeltki seda ohtu mis
hariliku auna juures, ning sellepdrast ei panda réugu ehitamisel
nii suurt rohku valiskiilgede ladumisele, vaid rdugu alumise osa
seinad 0,8—1 m korgusel laotakse harilikult korrapdraselt nagu
aunadegi juures, kuid ulemise osa rdugutamine toimub juba
mehaaniliselt puiste teel ja rdugu tlilemine kolmnurkse ristldikega
osa kujuneb iseenesest turbapdtside loomuliku kaldenurga all.

Turba rdougutamise abindudeks kasutatakse mitmesuguseid
mehaanilisi t0steseadmeid, nagu: kraanad, ekskavaatorid, linttrans-
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portoorid, elevaatorid ning spetsiaalsed turbakoristamise masinad
TYM — 3. ;

Juhul, kui turvas rdugutatakse kas kraanade v0i elevaatorite
abil, veetakse turvas rabast vagonettidega rabaraudteed mo6oda
kuivatusvdlja darde valja ning tdstetakse ta sealt vastava mehha-
nismiga rduku. Niisuguse rdugutamisviisi juures tuleb turvas 3
korda enne iimber paigutada, kui ta rabast rouku satub: raba pealt
kdsitsi vagonetti, vagonetist rdugu juures maha ja maast kraana
v0i mone muu seadmega rouku. Sellise tootamisviisi juures ftur-
vas pudeneb ja rougutamine nduab palju té6joudu. Selle valtimi-
seks toimub viimasel ajal turba rdugutamine raba peal peaaegu
ainult turba koristamise teel transportéori TYM-3 abil. Nimetatud
transportoori kallakosaga on vdimalus turvast tdsta kuni 5 m kor-
guseni. Selle rougutamisviisi juures toob transportéér oma hori-
sontaal-lindil turba rougu juurde, kust ta otseselt kallakosaga tds-
tetakse rouku. Sellise t66 juures toimub turbaga ainult iiks ope-
ratsioon, s. o. raba pealt transportoori lindi peale viskamine, kust
ta juba rouku edasi kantakse. Kuna turba jarelkuivamine rdugus.
olenevalt selle suurest ristldikest, on mdrksa vaiksem kui aunades,
siis rdugutatav turvas peab olema 5—10% kuivem kui aunatatav
ning iildiselt sisaldama mitte iile 35% niiskust.

Turba rougutamine jdujaamade vdi mdne muu suure tarvitaja
juures, kus turvas jadb rduku seisma aastaks ja rohkemgi, erineb
rougutamisest raba peal. Nimelt paigutatakse turvas seal marksa
suurema ristldikega ja kdrgematesse roukudesse, kdrgusega kuni
10 m. Niisuguste roukude ehitamisel laotakse rdugu seinad samuti
kui aunatamisel korralikult terve rdugu korgusel. Turvas tuuakse
rabast kas vahepealsetest kuivatamise figuuridest vo6i ka raba
aunadest vagonettidega rougu juurde ja tdstetakse rouku harilikulf
vastava elevaatoriga, mille alumine ots toetub platvormile, mida
idbib rabaraudtee, millist mooda turvast tuuakse ja vagonetist
platvormile puistatakse, kust ta satub elevaatorisse rtouku tiles-
viimiseks. Elevaatori kallak on muudetav, nii et turvast voib tdsta
madalamale voi korgemale. Niisugustes rdoukudes sdilib turvas
vdga hasti ja paari aasta jdarel on sel teel rdugutatud turvas sise-
mistes kihtides ilma mingisuguse lagunemis-tundemargita. Madail-
soo turvas, mis on tundlikum purunemise vastu olenevalt ilmasti-
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kust, kaetakse harilikult rdukudes rohkem samblase turba kihiga
harjalt ja voimaluse korral tehakse sellisest samblasemast turbast
ka rougu seinad. Eespool nimetatud sdilitamise viisi juures hoi-
dub hasti alal ka korge lagunemisjarguga madalsoo turvas.
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Joon. 23. Turba rougutamine suurematesse rdukudesse turba tarvitaja
ldheduses.

4. Tiikkturba inventeerimine.
1) Tiikkturba inventeerimise organiseerimine.

Toodetud tikkturba koguse ja kvaliteedi mddaramiseks teosta-
takse turbatoostustes turba inventeerimist. Turba inventeerimine
toimub:

a) turbamassi jc;oksva (esialgse) arvestamise,

b) kontrollarvestamise ja

c) dhukuiva turba inventeerimise (loplik arvelevdtt)
teel.

Jooksva (esialgse) arvestamise abil maddratakse kogu tootmis-
hooaja kestel, 66pdeva jooksul igas vahetuses, tiksikutel valjade!l
ja tiksikute seadmetega toodetud turba kogus.

Jooksvat (esialgset) arvestamist teostavad administratiiv-teh-
nilise té6tajaskonna juhtimisel neile alluvad tootajad, kes selleks
eriti maaratud voi kes teiste tootmistilesannete korval teostavad
arvestamist (arvestustehnikud, tootmise valvetehnikud ijt.).

Turba jooksva arvestamise ja selle juures kontrollarvestuse
uiksikasjalik kasitlus leidub kdesoleva koguteose II osas: ,Masina-
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turba tootmine”, kuna see on tiikkturba ldikamisega otseselt seo-
tud ja jooksvat arvestamist teostatakse iliheaegselt turba ldikami-
sega.

Siinkohal leiab kisitlust vaid tiikkkturba inventeeriv ehk 16plik
arvelevott, mis otseselt on seotud dhukuiva turba koristustéédega.

2) Inventeerimise iildreeglid.

Tikkturba inventeerimist teostatakse selleks, et madrata:

a) jocksva hooaja toodangu tegelikku jaaki;

b) eelmiste aastate toodangu tegelikku jaaki;

c) hooaja toodetud turba ildist kogust;

d) turba kvaliteeti.

Turba inventeerimist ehk 18plikku arvelevdttu toimetatakse
kaks korda aastas: 1) seisugd 1. juulil inventeeritakse eelmiste
aastate toodangu jadgid, 2) seisuga 1. oktoobril — jooksva hooaja
toodang koos moodunud aastate toodangu jadkidega.

Ajavahemikud inventeerimist6ode labiviimiseks on:

a) 1. juuli inventeerimisel — 15. juunist kuni 5. juulini ja
b) 1. oktoobri inventeerimisel — 15. septembrist kuni 15. ok-
toobrini.

1. oktoobri inventeerimisel voetakse koos arvele koik kuiva-
tusvéljadel olev ja parast 1. juulit realiseeritud (tarbijaile tlean-
tud ja omatarviduseks kulutatud) turvas, jaotamata seda jooksva
nooaja ja eelmiste pastate toodanguks.

Turba inventeerimist teostavad eri inventeerimiskomisjonid.

Inventeerimiskomisjon kasutab turba inventeerimistédde Ilabi-
viimiseks turbatoostuse tehnilist ja arvestuspersonaali.

Kuna inventeerimine on oma olemuselt jooksva (esialgse) ar-
velevdtu kontrolliks, siis tuleb inventeerimiseks rakendatav ar-
vestustdotajaskond paigutada nii, et nad kontrolliksid vastastikku
tiksteise jooksva arvelevotu téod, s. t. ithe piirkonna (vélja) arves-
tustehnik peab teostama inventeerimistoid teises piirkonnas (val-
jal) ja vastupidi.

Enne inventeerimistoode algust tehakse Oigeaegselt jargmisi
ettevalmistustoid: korrastatakse tooriistu ja tarbvara, varutakse
zurnaalid ja plamketid, koostatakse kartogrammid jne.

Koik arvelevotu modduriistad ja tarbed: moddulindid, ruletid,
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mooddulatid, anumad jne. peavad olema tdiesti korras ja proovi-
tud. Kaalud peavad olema kontrollitud ja varustatud Modtude ja
Kaalude Komitee tdenditega. Tooriistade ja tarbvara seisukorra
kchta koostab komisjon eri akti, mis lisandatakse inventeerimise
arvannete ja aktide juurde.

Vdhemalt 10 pdeva enne inventeerimistoode algust tuleb koik
varisenud ja modtmiseks mittekdlblikud koristustthikud paran-
dada ning neile tuleb anda korraparane kuju.

Eespool mainitud tingimustele mittevastavate koristusiihikute
inventeerimine on keelatud.

Kodiki inventeerimise arvutustéid (keskmiste moddete, koristus-
tthikute mahu, mahukaalu jne. méaaramised) teostavad komisjoni
poolt eriti maaratud toostuse tehnilise kontrolli osakonna (TKO),
laboratooriumi, raamatupidamise jt. tootajad.

Kogu arvutustdéde mahust tuleb inventeerimiskomisjoni liik-
mete poolt vahetult kontrollida valikkorras wvahemalt 10%
arvutusi.

Jeoksva (esialgse) arvelevotu andmed ei tohi erineda inventee-
rimiskokkuvdtteist leppeniiskusega turba kaalu juures iile + 3%.

Turbatoostused votavad turba 10plikult arvele raamatupida-
mises parast seda, kui inventeerimisandmed on kinnitatud vas-
tava kérgema instantsi poolt.

3) Aunades, kuhilais ja virnades olev turvas.

Aunades, kuhilais ja virnades oleva turba kogus maaratakse
tonnides 33% leppeniiskuse juures jargmiseit:

a) nummerdatakse ja loetakse igal valjakul asuvate koristus-
tthikute hulk ja liigitatakse need vélise kuju jargi (aunad, kuhi-
lad ja virnad);

b) méératakse iga koristusithiku pikkuse, laiuse ja korguse
modtmisega koigi vdljakul asuvate koristusiihikute maht;

c) madratakse teatud turbakoguse iseloomustuseks wvalitud
auna the neljandiku, kuhila tthe kolmandiku vdi terve virna kaa-
lumisega 1 m® turba kaal;

d) voetakse auna voi kuhila osa vdi terve virna kaalumisel
proovid ja tehakse neist niiskuse mdaramiseks laboratoorsed ana-
Hitsid;
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ej arvestatakse loodusliku niiskusega turba kaal timber leppe-
niiskusega kaaluks.

Ubeaegselt koristusiihikute hulga loendamisega ja nende num-
merdamisega jaotatakse turvas koristustihikute valimuse, kuju ja
tootmisaja (kas kuivatusvalja 1. vdi 2. kattekord) jargi partiidesse.

1 m® turba kaalu madaramiseks teostatakse liks kaalumine iga
1000-tonnise partii turba kohta. /

Iga koristusiihiku pikkust ja laiust moddetakse mdddulindi voi
ruletiga lihe kiilje aluselt, 6lakult ja harjalt.

Koristusiihiku korgust méodetakse moddulati ja vinkli abil kol-
mes kohas: auna molemal otsal ja keskel, kusjuures mddtmist toi-
metatakse alusest harjani ja alusest dlakuni.

Korgust 6lakust harjani ei m&odeta, vaid see saadakse esime-
sest mootarvust (alus—hari) teise (alus—~olak) mahaarvamise teel.

Korguste mootmiseks tuleb moddulatt tingimata iiles seada .
selle kiilge kinnitatud loe jdargi. Moddulatil peavad olema senti-
meetrilised jaotused.

- Koik moodtmised tuleb teostada 1 cm tdpsusega ja modtmise
tulemused kanda turba koristusiithikute mo6tmise vastavasse aru-
andesse. '

Kuna koristustihiku ristloige koosneb kaksiktrapetsist, siis
arvutatakse keskmised mooted ja maht eraldi alumise osa (alusest
dlakuni) ja tlilemise osa (dlakust harjani) kohta.

Kui koristustihiku ristloige kujutab ainult ttht trapetsit, siis
teostatakse koik arvutused korraga kogu koristusiihiku kohta.

' Kolme modotmise puhul méaratakse koristusiihiku iga osa kesk-
mine kdrgus jargmise valemi abil:

hyi+2h,+h,

hkcskz A E 4 ’ » (21)

‘kus
h, ja h; on koristusithiku kdrgus kummastki otsast;
h, — korgus keskel.

Koristustihiku iga osa keskmine laius ja pikkus maddratakse
kahe mo6tmise poolsummana:

ik
a7 a,

keskmine laius a4 = S

(22)



11+]2

keskmine pikkus [ = A

(23)

kus
a, ja I, on alumise trapetsi mdodud;
a, ja I, — tilemise trapetsi mdddud.

Koristusithiku iga osa maht méaratakse keskmise kdrguse kor-
rutamise teel keskmise laiusega ja keskmise pikkusega.

Koristusiihiku tildmaht vordub osade — alusest kuni olakuni ja
olakust kuni harjan: — mahtude summale.

Mahukaalu maaramisel valib koristusithikud kaalumiseks in-
venteerimiskomisjon.

Kaalumiseks valitud koristustihikud peavad asetsema kuivatus-
valjadel diagonaalselt, s. t. kui esimesest turbapartiist kaalutakse
aravoolukraavist voi kuivatusvalja piirist arvates esimene koris-
tustihik, siis teisest partiist tuleb valida jarjekorras teine koristus-
ithik, aga mitte see, mis asetseb esimese koristusiihiku vastas.
~ Kaalumiseks maddratud koristusiihik mdddetakse veel kord
tapsemalt, mille jarel osa (Y4—'3) sellest lammutatakse otsast
ning kaalutakse koos k&ige turbapuruga.

Koristusiihiku {iilejaanud (lammutamata) osale antakse otsa-
seina hoolika iilesladumisega tavaline kuju ja peale seda mddde-
takse uuesti tapselt. '

Koristusiihiku kaalutud osa maht leitakse, kui enne kaalumise
algust maddratud koristusiithiku tdismahust maha arvata parast
kaalumist jarelejadanud (puutumata) osa maht.

Kaalumisel voetakse prooviks igast viiendast korvist (pdarast
selle kaalumist) iiks terve turbapdts voi sellele vastav osa tiikke
ja puru, mis on  raasuva turba' kaalumisel labidaga kokku
kogutud.

Korvide kaalumisel sGelutakse iga kimnes korvitdis (péras"t
kaalumist) 2,5%X2,5 cm avadega sdelal ja sOelale jaanud osad
kaalutakse turba raasumise protsendi mddramiseks.

Raasu protsent arvutatakse jargmise valemi jargi:
v Piaty APl Py e i sl hPin B
R O P A B0 b Ry A ]

kus
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a on raasu protsent turbas; -

P, P,P, . . . . . Pn— turbakorvide netokaal kg
enne soelumist;
Xi, Xs, X3 . . . . . Xn — raasu protsent igas korvis.

Uhe korvi raasuprotsent madratakse:

X = bty 100%
=T 5

kus

P on turbakorvide netokaal kg-des enne sdelumist;
P, — soelale jaanud osade kaal kg-des.

Aunade mddtmisel saadud andmed kantakse turba mahukaalu
ja raasuprotsendi mdadramiseks eri aruandesse.

4) Vahepealseis kuivatusfiguurides olev turvas.

Ko6ik turvas, mis inventeerimise ldopetamise ajaks on jaanud
kettidesse, raketesse ja riitadesse, vdetakse inventeerimiskomis-
joni poolt arvele jooksva arvestamise andmeil, kusjuures kuivata-
tud turba (niiskusega kuni 50%) ja koristusithikuis oleva valmis-
turba kohta viiakse sisse tootmis-tehnilises finantsplaanis ette-
nahtud kadude parandus. Mérja turba (niiskusega 50% ja rohkem)
arvelevotmisel arvestatakse jargmiste kadudega jarelkuivatusel:

Tabel 18.
Jirelkuivatuse kaed.

Kadude protsent

A agss Korg- ja siirdesoo | wr, 441500 turvas
H turvas |
Kakid - GO IRE T R AR AT 60 | 70
Rakked, rudad W i . 25 | 40
Aunad, kuhilad ja virnad — nnsku- i
sega 55% ja rohkem ., .ri.o . 8 15

Lintidesse jdanud turvast inventeerimiskomisjon arvele ei
vota. Selle hulk nédidatakse pétsides inventeerimisandmeile lisan-
datavas seletuskirjas.
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Kogu turba kohta, mis inventeerimise momendil on vahepeal-
seis kuivatusfiguurides, koostatakse eri aruanne, jargmiste rithmi-
tustega:

a) valmis turvas;
b) midrg turvas (kuulub jarelkuivatamisele);
¢) turvas lindis.

Aruandes ndidatakse eraldi turba hulk koristusiihiku liikide
(aunad, kuhilad jne.) ja vahepealsete kuivatusfiguuride (ketid,
rakked jne.) jargi. Aruandesse kantud andmeid kontrollib inven-
teerimiskomisjon looduses ja parast seda tdendatakse need all-
kirjadega.

5) Turba kvaliteedi iseloomustus.

Turba kvaliteedi iseloomustust (keskmine niiskus, tuhasisaldus
ja raasu protsent) ilihes kd&igi turba looduslike jadkide rithmita-
misega niiskuse, tuhasisalduse ja raasusisalduse jargi teostatakse
jargmistel alustel:

a) kaalumisel, voetud proovide analiilisi andmeil;

b) praagi proovide votmise ja nende analiilisi andmeil;

¢) kaalumise juures raasusisalduse mdadiaramiseks teostatud
mehaaniliste katsetuste alusel.

Praagi proovid voetakse turba koristusiihikuist jargmiselt: vaiel-
damatu praagi puhul igast 10-ndast koristusiihikust ja kui niiskus
on praagi piiril, siis igast koristusithikust iliks keskmine proov.
Turba véljapraakimist ja selle tdestamist praagiproovide analiitisi
tulemustega peab tegema enne kuupmeetri kaalu méadramist, sest
vdljapraagitud koristustihikute kuupmeetri kaal tuleb mddrata
eraldi.

Kaalumisel voetud proovide ja praagi proovide niiskuse, tuha-
ja raasusisalduse andmete alusel koostatakse kogu turbatoostuse
kohta turba kvaliteedi iseloomustuse aruanne.

6) Tarbijaile iileantud ja omatarbeks kulutatud turba koguse ja
kvaliteedi arvestamine.

Moodunud hooaja turbatildtoodangu madédramiseks on vaja
1. oktoobri inventeerimisel votta arvele kuni 1. juulini kaesoleva
aasta toodangust turustatud ja omatarbeks kulutatud ning jooksva
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aasta 1. juulist kuni 1. oktoobrini ja eelmiste aastate toodangust
turustatud ja omatarbeks kulutatud turba kogused.

Selle koguse teeb inventeerimiskomisjon kindlaks raamatupida-
mise, tehnilise kontrolli osakonna ja iga tootmispiirkonna tilema
poolt esitatud dokumentide alusel.

Tarbijaile tileantud turba kvaliteet (niiskus ja tuhasisaldus) voe-
takse Turbainspektsiooni andmete alusel, viimaste puudumisel aga
toostuse TKO andmeil, samuti kasutatakse ka omatarbeks kulu-
tatud turba kohta toostuse TKO andmeid. 3

Kbige kuni 1. juulini jooksva aasta toodangust uleantud voi
omatarbeks kulutatud turba kohta koostatakse vastav aruanne ja
koige 1. juulist kuni 1. oktoobrini jooksva ja eelmiste aastate too-
dangust tleantud ja omatarbeks kulutatud turba kohta — samuti
vastav aruanne.

7) Eelmiste aastate mérja turba jdrelkuivatamisel ja auna pohjade
kuivatamisel saadud turba koguse mddramine.

Eelmiste aastate turbatoodangu 1. juuli inventeerimisel maara-
takse moodunud aasta 1. oktoobriks madrjaks jaanud turba jarel-
kuivatamisel ja pohjade kuivatamisel saadud turba kogus.

Saadud turba kogus maddratakse eraldi koristustihikute moo6t-
misega ja 1 m’ kaalu mdadaramisega. Samaaegselt voetakse proovid
niiskuse maaramiseks.

Marja turba jérelkuivatamisel ja pohjade kuivatamisel saadud
turba kohta koostatakse eri aruanne.

Eelmiste aastate laosoleva turba kuivatamisel ja lleskorjamise!l
saadud turvas, mida ei ole moodunud aasta 1. oktoobri inventee-
rimisel liidetud tildtoodangule, kraavidest valjaloobitud turvas jne.
liidetakse kdesoleva aasta tildtoodangule.

8) Inventeerimise kontrollimine.

Turba 1. oktoobri inventeerimisel teostatakse t66 kontrollimist
samal viisil ja samade normide jargi kui jooksval arvelevdotul.

Kontrolli alla peab kuuluma vahemalt 10% kogu inventeerimis-
toode mahust. ‘
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Kontrollimine peab koosnema kdigi arvelevotu toimingute
(mddtmine, kaalumine, proovide votmine ja anallilisimine) veel-
kordsest teostamisest iliksikuté partiide juures.

Kontrollandmed ei tohi erineda pdhiandmeist tle *3%, kui
on vordluseks vahemalt 20 partii kontroll- ja pdhiarvelevgtu and-
mete kokkuvéte. ;

Kontrollitavad partiid peavad asetsema ihtlaselt kogu inven-
teeritava turba ulatuses.

Sel juhul, kui kontrollpartiide erinevus on lubatavas piires,
loetakse digeks saadud kontroll- ja pohiarvelevotu vahelised kesk-
mised kogused ja kvaliteet.

Kui esimesel kontrollimisel erinevus iletab lubatava piiri, siis
teostatakse samade partiide juures teistkordne kontrollarvestus,
kuid sealjuures kaalutakse ka naaberaunu. Kui kontrollarvestusel
saadakse lubatav erinevus iihega eelmistest kontrollimistest, siis
toeliseks tulemuseks voetakse aritmeetiline keskmine kahest kogu-
sest, mis lksteisest kdige vdhem erinevad. Vastasel korral korra-
takse inventeerimist.

Kui saavutatakse lubatav erinevus kahe kontrollarvestuse vahel,
siis koik tlejaanud turvas (mida kontroll ei haaranud) arvesta-
takse uuesti.
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III. TUKKTURBA KUIVATUS- JA KORISTUSTOODE
ORGANISEERIMINE JA TOONORMID NING -TASUD.

1. Brigaadi komplekteerimine.

Brigaadidega tootamine turba kuivatamisel ja koristamisel on
Eesti NSV turbatoostustes veel vahe arenenud. Kuivatamisel t60-
tavad peaaegu eranditult kdik toolised tiksikult, kuna aunatamisel
puuduvad samuti kindlad brigaadid ning mainitud t6id teostavad
suuremailt jaolt juhuslikult paevaks voi paariks koostatud ajutised
brigaadid.

Vastupidiselt sellele mujal NSV Liidus toimub turba kuivata-
mise ja koristamise t66 labiviimine ainult brigaadidega. Brigaa-
dide organiseerimise ja samuti nende to6tamise kordon ette Kkir-
jutatud vastavate méé‘rustega,,Allpool on dra toodud brigaadiga
tootamise kord turba kuivatamis- ja koristamistoodel. Turba kuiva-
tamise ja koristamise brigaad koosneb harilikult 20 iniinesest.
Brigaad kinnitatakse iihe turbatootmise masina juurde. Brigaadi
juhiks on brigadiir, kes kannab taielikku vastutust brigaadi t66
eest. Brigadiiri ililesanded on jargmised:

a) tooliste valik oma brigaadi (brigaadi moodustamine);

b) tooliste madramine tookohtadele;

c) tooliste instrueerimine;

d) jalgimine, et brigaadile védljaantud tooriistad ja tarbvara -
hoitaks alles ja ei 16hutaks' neid;

e) jalgimine, et rikutud ja kulunud tarbvara, samuti t66-
riistad vahetataks digel ajal timber; :

f) jalgimine, et oleksid taidetud ohutustehnika ja sanitaar-
maarused;

g) toodistsipliini t&stmine;

h) sotsialistliku v&istluse organiseerimine brigaadi liikmete
vahel,
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Brigadiir méaratakse kohale toostuse direktori poolt vastava
kaskkirjaga. Brigadiiri vahetus ilma toostuse direktori teadmata ja
loata on keelatud. Brigadiir té6tab brigaadis vordselt teiste bri-
gaadi liikmetega. Brigaadi juhtimise eest saab brigadiir eri tasu.

Kolme brigaadi peale mdédratakse tehnik vdi kimnik, kelle
kohuseks on brigaadile tookasu vdljaandmine, tookoha naitamine,
166 korraliku labiviimise jarelevalve ja tehtud t66 vastuvotmine
vastava tookdsu alusel.

2. Toonormid.

Kuni 1948. a. kevadeni olid NSV Liidu turbatoostustes kehti-
vad iihtsed toénormid turba kuivatamise ja koristamise alal. Alates
1948. a. on antud turbatoostustele vdimalus muuta norme nende
suurendamise suunas.

Tabel 19.

Uhtsed toonormid vahetuses ithe todlise kohta turba kuivatamisel.

s g s ]
|| Hudro- ja hidro Elevaator- ja bager-

Kuivatusoperatsioonid ele_)vga:cort}x_.rva's masinaturvas
P az}&; d gsarg i tuh. pétsides
1
Pitside ' wormimine: i il e . 9,5 R
Jarelvormimine . . . R 1.5 -
Kolmnurksete pétside pooramme < “
rehaga e 13 | 25
Sama to0 suurte kolmnurksete pat- {
side juures 5 268 '! 32
Kolmnurksete pat51de telstkordne |
podramine LR eh i 13 20
Sama t66 suurte kolmnurksete pat-
side juures . . Rl o e - 27
Kettidesse ladumine . . . . .| 10 11,5
Kettide {imberladumine . . . ’ 13 15
Raketesse ladumine . . A 6,5 8
Riitadesse vdi suurtesse raketesse
ladumine . . R G AT EOA RO 78 10
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Tabel 20.

Uhtsed aunatamise normid vahetuses iihe toolise kohta.

Turba juurdekandmise keskmine Aunatamise norm
kaugus m m?3
A ‘ i ol
20—30 m (kolmelt vialjakult keskmisele) . . . . | 12—13
12,5—15,5 m (kahelt vialjakult tihele) el ey OIS 15—16
kuni 10 m (ihelt vialjakult keskele) - . . . . | 16—17

Tugevasti raasuva (ile 10%) turba juures voivad toostused
korgema instantsi nousolekul vdhendada aunatamise norme 10%
vorra.

3. Tootasud.

Turba kuivatamisel ja koristamisel, nagu igal teiselgi t66l, ole-
neb tootasu toohulgast ja selle kvaliteedist. Mida suurem on t66-
lise produktiivsus ja mida kdorgem tehtud t66 kvaliteet, seda suu-
rem on tootasu. Turba kuivatamise ja koristamise t66d toimuvad
tikitoo alusel ja iga toothiku eest makstakse kindlaksmdaratud
tasu.

Selleks et tosta todintensiivsust, toonormide tlletamist, paremat
tooorganiseerimist ja toodistsipliini ranget sdilitamist, on turba
kuivatamisel ja koristamisel labi viidud progressiiv-preemialine
tootasu toonormide iletamisel.

Progressiiv-preemialine tasude maksmine toimub jargmiselt:

Turba kuivatamise ja koristamise juures toonormide tletamisel
kuni 20% makstakse iga norme tletatud protsendi eest poolteist-
kordset tasu. Normide iiletamisel iile 20%, iga norme iiletatud
protsendi eest makstakse kahekordset tasu, alates esimesestnormi
iletamise protsendist.

Turba aunatamisel tarvitatakse samasuguseid tasuprotsente
toonormide iiletamisel. To6normide iiletamist ja progressiiv-pree-
mialist tasu arvestatakse igale toolisele eraldi.

~ Peab tdhendama, et progressiiv-preemialist tasu makstakse
ainult turba kuivatamise ja koristamise toode eest, kuna teistel,
nn. abitéédel, nagu kuivatusvéljade jooksev remont, majanduslikud
t66d jne., progressiiv-preemialist tasu ei makseta.

Progressiiv-preemialist tasu makstakse kalendrilise kuu t66-

6 Tiikkturba kuivatamine
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tulemuste eest, maha arvatud aeg, mis on lainud tervete paevade
seisakuile, t66le mitteilmumisele haiguse tottu, ajatoodel olemise
aeg jne. i :

Téostuse administratsioon peab arvestama todlisele tema poolt
igapdev viljatootatud toonormid ja mnormi iletamise toohulgad
ning iihtlasi ka selle pdeva eest teenitud tasu ja sellest teatama
hiljemalt jargmisel pdeval. Ainult sddrase korra juures tduseb t66-
lise huvi progressiiv-preemialise tasu vastu ja vastavalt sellele
suureneb téodintensiivsus ning samuti téoproduktiivsus.

Tasu tooseisakute ja praagi puhul.

Paralleelselt kdrgema progressiiv-preemialise tasu maksmisega
hea t66 eest on ka vastavate seadustega ette ndhtud tasu maks-
mine seisakute ja praagi eest. Naiteks kuivatusvidljadele korista-
mata mahajdetud turba puhul védhendatakse tiikit66 hinnet kuni
50% vorra, voi samuti turba kuivatamise ja koristamise tehniliste
reeglite rikkumise korral ja praagi tegemisel ndutakse t60 tmber-
tegemist, kusjuures iimbertegemise eest tasu ei makseta. To66de
kohta kas osalise vdi tdie praagiga koostatakse brigadiiri voi
tehniku juuresolekul vastav akt. Selle akti jarele tasutakse alan-
datud tariifi kohaselt.

Seisakute eest makstakse 50% ajatoo tasust, kui seisakud toi-
musid mitte toéolise siiti labi. Seisakud, mis juhtuvad todlise stu
1abi, ei kuulu ildse tasu alla.

Preemiate tasumine.

Jargmiseks abinduks tddintensiivsuse tdstmiseks turba kuiva-
tamise ja koristamise t6édel on preemia andmine hooaja 15pul
kogu tooproduktiivsuse eest.

Normide iiletamisel terve hooaja jooksul keskmiselt 140—200%,
kusjuures on tdidetud ka kdik kvaliteedi nditajad (puhtad kuivatus-
védljad, diged aunad jne.) makstakse preemiat: brigadiirile 100 rbl.
ja igale brigaadi lilkkmele 75 rbl.

Normide iiletamisel iile 200% brigadiir saab 175 rbl. ja iga
brigaadi liige 100 rbl.

Peale preemia saavad brigadiirid brigaadi juhtimise eest kuu-
tasu: -1) brigadiirid, kes on saanud to0stuse turbameistri nime-
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tuse — 45 rbl,; 2) brigadiirid, kes on Idpetanud tehmiinimumi
kursused ja andnud vastava eksami — 35 rbl; 3) koik teised
brigadiirid — 25 rbl.

Peale selle makstakse brigadiiridele iga kuu preemiat brigaadi
kuuplaani tditmise eest. Kui brigaad on iiletanud kuuplaani 10%
vorra, saab brigadiir preemiat 1% brigaadi kuutasust. Brigaadi
poolt kuuplaani iiletamisel iile 10% saab brigadiir preemiat 2%
brigaadi kuutasust.

4. Tooriistad ja tarbvara.

Tikkturba aunatamise jaoks antakse brigaadile jargmised t66-
riistad:

a) pajuvitstest punutud korvid, mis mahutavad ca 25 kg
turvast; korvi tarvitamise kestus on viahemalt 10 pieva.
Kanderaamiga turba kandmist, nagu see Eesti NSV pal-
judes turbatoostustes toimub, ei v&i soovitada, sest sel-
lise viisi juures on té6produktiivsus vaiksem;

b) kaks Sablooni;

c) pukid kdrgusega 1,2 m — 8 tiikki;

d) lauad pukkide peale 6 m pikad, 6,5 cm paksud ja
20—25 cm laiad — 12 tiikki;

e) trepid 6 m pikad, 6,5 cm paksuste ja 40 am laiuste peale-
166dud liistudega iga 25—30 cm jarel;

f) n66ri @ =6 mm — 2 kg hooaja peale;

g) puulabidad peenturba koristamiseks kuivatusviljadelt
— 4 tikki;

h) iiks kirves ja damber tule kustutamiseks.

5. Ohutustehnika.

Turba aunatamisel osa t66lisi kannab turvast kuivatusvaljalt
korvides auna juurde ja tdustes laudtreppi méoda iiles, puistab
turba korvidest auna. Tuleb ette juhtumeid, kus laudade mitte-
korraliku asendi tottu toélised kukuvad ja vigastavad endid. Sel-
leks et Onnetust ei juhtuks, peavad brigadiirid ja ka téolised ise
jalgima, et laudtrepi laius ei oleks mitte alla 40 cm ja laudade
kiilge kinnitatud liistud 25—30 cm vahega ning lauad oleksid

6
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asetatud kindlalt nii, et nad kdigu ajal ei libiseks paigalt. Samuti
peab - laudade koikumise ja paindumise vdltimiseks asetama umbes
keskele nende alla tugipukid. Pikuti auna pukkidele asetatud alus-
lauad peavad olema vdhemalt 50 cm laiused. On vajalik jalgida,
et pukid laudade all oleksid kindlasti paigutatud ning omaksid
kallet auna poole. Pukkide alla ei tohi panna kdnde ega turba-
tikke, samuti peab soopinda pukkide all tasandama, et pukid olek-
sid asetatud enam-vdhem iihtlaselt horisontaalpinnas.

‘Auna harja tegemisel peavad téolised eriti ettevaatlikud olema,
et valtida kukkumist auna harjalt. Auna ei tohi teha korgepinge
liini alla, vaid auna ja korgepinge liini vahe peab olema vdhe-
malt 10 meetrit.

Vagonettidega turbaveol aunade (karavanide) juurde ei tohi
iooline vagonettide tliksteise kiilge kinnitamisel kunagi asuda vago-
nettide vahel, vaid vagonetid iihendatakse alati kiilje pealt. Samuti
tuleb jdlgida, et tee peal ei oleks mingisugust korvalist eset: kande,
turbatiikke v6i midagi muud, mis takistab vagoneti liikumist ja
pohjustab selle libisemist réobastelt. Juhul, kui vagonet siiski libi-
seb roobastelt, peab ta tagasi tdstetama brigadiiri, tehniku voi
vanema toodlise juuresolekul. Vagoneti tostmisel réobastele on tar-
vis tOstetav vagonet eraldada rongist ja teised vagonetid likata
eemale, et roobastelt libisenud vagoneti juures oleks vaba ruum
tema tOstmiseks hoobadega. Libisenud vagoneti tdstmiseks tuleb
kasutada ainult terveid ja tugevaid hoobi ning samuti ainult ter-
veid liipreid.

Vagoneti tdstmine ei ole lubatud pimedas ilma tuledeta (val-
gustuseta). Keelatud on koristamistoolistel vagonettide haakimine,
vaid seda peab tegema ainult dppinud haakija, sest Gppimata t66-
listega juhtuvad tavaliselt selle t66 juures dnnetused. Toéoliste gru-
piga teostatud aunatamislaudade ja muude raskuste lilekandmist
iihest kohast teise soo peal on vajalik lébi viia brigadiiri voi teh-
niku juhtimisel, kinni pidades jargmistest juhistest:

a) raskuse alla peab inimesi nii paigutama, et raskus oleks
jaotatud iihetaoliselt kdikide tooliste vahel;

b) raskuse ilestdstmine peab toimuma koikide tooliste poolt
iiheaegselt;
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¢) raskuse mahaviskamine peab toimuma iiheaegselt tooliste
grupi jarel kdiva brigadiiri voi tehniku komando peale;

d) kategooriliselt on keelatud raskusega jooksmine, iiksteise
tdoukamine voi iliksteisest moodda triigimine;

e) kraavidest, kanalitest ja karjadridest tlilekdigu kohtadele
peavad olema asetatud kiillalt tugevad, selleks otstarbeks
kohandatud sillad. Kraavidest ulehilippamisel voi sinna
juhuslikult asetatud palke, liipreid v&i laudu mooda
kdimisel toolised tihti kukuvad ning saavad vigastusi.
Selleks et valtida sarnaseid onnetusjuhtumeid, peavad
laiemate kraavide ja karjadride alalised sillad olema'
varustatud kasipuudega.
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Lisa 1.

K&6rgsooturba mahukaal soos m?/t.

niiskuse %

Turba

Turba lagunemisiargu %

1] 2001095 90 [7ies jode 5 45 e Y 60

86

rot
94
93
922
91

90
89
88
87
86

85
84
83
82
81

80
79
78
77
76

75
74
73
72
71

70

1,049
0,993
0,943
0,898
0,857

0,820
0,786
0,754
0,725
0,698

0,673
0,649
0,631
0,006
0,588

0,570
0,553
0,533
0,522
0,508

0,495
0,482
0,466
0,459
0,448

0,437

1,076
1,027
0,982
0,942

0,904
0,869
0,837
0,807
0,780

0,754
0,729
0,710
0,685
0.665

0,646
0,628
0,611
0,595
0,580

0,565
0,552
0,538
0,526
0,514

0,502

1,061
1,031
0,992

0,957
0,924
0,894
0,865
0.838

0,813
0,789
0,774
0,745
0,725

0,706
0,688
0,671
0,654
0,639

0,624
0,610
0,596
0,583
0,571

0,559

1,063
1,027

0,995
0,963
0,934
0,907
0,881

0,857
0,833
0,817
0,791
0,771

0,752
0734
0,717
0,701
0,685

0,671
0,656
0,643
0,630
0,617

0,605

1,054

1,009
0,94
0,966
0,940
0,915

0,892
0,869
0,854
0,828
0,808

0,790
0,772
0756
0,740
0,724

0,709,
0,695
0,681
0,668
0,656

0,644

1,047
1,019
0,992
0,967
0,943

0,920
0,898
0,883
0,857
0,833

0,819
0,802
0,785
0,769
0,754

0739
0,725
0,711
0,698
0,685

0,673

1,032
1,012
0,988
0,965

0,943
0,929
0,907
0,882
0,863

0,845
0,828
0,811
0,796
0,781

0,766
0,752
0,738
0,725
0,713

0,701

1,031
1,005
0,984

0,963
0,942
0,929
0,903
0,885

0,867
0,850
0,834
0,818
0,803

0,789
0,775
0,762
0,749
0,736

0,723

1,035
1,013

0,993
0,973
0,961
€,936
0,918

0,901
0,885
0,869
0,854
0,839

0,825
0,812
0,798
0,786
0,773

0,761



Lisa 2.

Madalsooturba mahukaal soos m?/t.

Tharba Turba lagunemisjirgu %

oliskese % oz [ 20 | 5] 0] 3] o] 4] %] @
93 1,034
92 0,970 | 1,052
91 0,914 | 0,992 | 1,054
90 0,863 | 0,943 | 1,007 | 1,037
89 0,818 | 0,899 | 0,964 | 0,996 | 1,027
88 0777 | 0,859 | 0,925 | 0,958 | 0,991 | 1,016 | 1,037
87 0,741 | 0,822 | 0,889 | 0,923 | 0,957 | 0,979 | 1,005 | 1,023
86 0,707 | 0,789 | 0,855 | 0,891 | 0,925 | 0,953 | 0,975 | 0,993 | 1,021
85 0,677 | 0,758 | (,816 | 0,861 | 0,986 | 0,924 | 0,947 | 0,966 | 0,996
84 0,648 | 0,729 | 0,795 | 0,832 | 0,868 | 0,896 | 0,920 | €939 | 0,968
83 0,618 | 0,705 | 0,771 | 0,810 | 0,846 | 0,876 | 0,895 | 0,920 | 0,952
82 0,599 | 0,677 | 0,743 | 0,781 | 0,817 | 0,846 | 0,871 | 0,891.| 0,923
81 0,577 | 0,654 | 0,719 | 0,757 | 0,794 | 0,823 | 0848 | 0,869 | 0,901
80 0,566 | 0,633 | 0,697 | 0,735 | 0,772 | 0,802 | 0,824 | 0,847 | 0,881
79 0,537 | 0,613 | 0,676 | 0,715 | 0,751 | 0,781 | 0,807 | 0,827 | 0,861
78 0,519 | 0,594 | 0,656 | 0,695 | 0,731 | 0,762 | 0,787 | 0,808 | 0,842
27 0,502 | 0,576 | 0,638 | 0,676 | 0,713 | 0,745 | 0,768 | 0,789 | 0,824
76 0,487 | 0,559 | 0,620 | 0,659 | 0,695 | 0,725 | 0,751 | 0,772 | 0,807
75 0,472 | 0,543 | 0,604 | 0,642 | 0,678 | 0,708 | 0,734 | 0,755 | 0,792
74 0,458 | 0,528 | 0,588 | 0,626 | 0,662 | 0,692 | 0,718 | 0,739 | 0,774
73 0,445 | 0,514 | 0,573 | 0,611 | 0,647 | 0,677 | 0,702 | 0,723 | 0,759
72 0,433 | 0,501 | 0,559 | 0,597 | 0,632 | 0,662 | 0,690 | 0,709 | 0,744
71 0,421 | 0,488 | 0,540 | 0,583 | 0,618 | 0,648 | 0,673 | 0,694 | 0,730
70 0,410 | 0,476 | 0,533 | 0,570 | 0,605 | 0,634 | 0,660 | 0,681 | 0,717
69 0,399 | 0,464 | 0,520 | 0,557 | 0,592 | 0,621 | 0,647 | 0,667 | 0,703
68 0,390 | 0,454 | 0,509 | 0,545 | 0,580 | 0,609 | 0,634 | 0,655 | 0,691
67 0,380 | (,443 | 0,497 | 0,534 | 0,568 | 0,597 | 0,622 | 0,643 | 0,679
G6 0,371 | 0,433 | 0,486 | 0,523 | 0,557 | 0,585 | 0,610 | 0,630 | 0,667
65 0,363 | 0,423 | 0,476 | 0,512 | 0,546 | 0,574 | 0,599 | 0,620 | 0,655
64 0,354 | 0,414 | 0,467 | 0,502 | 0,535 | 0,564 | 0,588 | 0,609 | 0,645
63 0,346 | 0,406 | 0,457 | 0,492 | 0,525 | 0,553 .| 0,578 | 0,598 | 0,634
62 0,339 | 0,395 | 0,448 | 0,483 | 0,516 | 0,544 | 0,568 | 0,588 | 0,624
61 0,332 | 0,389 | 0,439 | 0,474 | 0,506 | 0,534 | 0,548 | 0,578 | 0,615
60 0,325 | 0,381 | 0,431 | 0,465 | 0,497 | 0,525 | 0,549 | 0,569 | 0,604
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Lisa 3.

Turba kokkukuivamise koefitsiendi suurused.

o || . Korgsooturba Madalsooturba
T‘ffba lag;nemls kokkukuivamise kokkukuivamise
jark % e-des koefitsient koefitsient
10 0,300 0,233
15 0,374 0,299
20 0,426 0,318
25 0,465 0,386
30 0,49 0417
35 0,520 0,442
40 0,540 0463
45 0,556 0,481
50 0,570 0,495
55 0,582 0,508
60 0,592 0,521
65 0,601 0,529
70 0,609 0,536




Lisa 4. 5
1 m® masinaturba kaal laotult (tonnides).

A. Kérgsooturvas.

Turba Lagunemisjargu %

niiskuse % A_;Oif‘ﬁﬁ_ 30 ' 35 | 40 i 45 ‘ 50 ‘ 55 ! 60

W A
50 036 | 040 | 043 | 047 | 049 | 050 | 053 | 054 | 051
48 035 | 039 | 042 | 045 | 047 | 049 | 0,51 | 0,53 | 0,54
46 034 | 037 .| 041 | 044 | 046 | 048 | 050 051 | 053
44 033 | 037 | 040 | 0,43 | 045 | 0,47 | 049 | 0,50 | 0,52
42 032 | 036 | 039 | 041 | 044 046 | 048 049 | 051
40 - !l 031 | 034 | 038 | 040 | 043 | 0,45 | 047 | 048 | 0,50
38 029 | 033 | 037 | 039 | 042 | 044 | 046 | 047 | 0,49
36 028 | 0,32 | 0,35 | 038 | 041 | 043 | 045 | 0,46 | 048
34 028 | 031 | 035 | 037 | 0,40 | 042 | 0,44 | 0,45 | 0,47
32 027 | 031 | 034 | 037 | 039 | 0,41 | 043 | 0,45 | 0,46
30 | 026 | 030 | 033 | 036 | 0,39 | 0,40 | 042 | 044 | 045
28 025 | 029 | 032 | 034 | 037 | 039 | 041 | 043 | 0,44
2 024 | 028 | 031 | 034 | 036 | 39 | 0,40 | 0,42 | 0,44
24 024 | 027 | 0,20 | 033 | 036 | 038 | 040 | 041 | 0,43
22 023 | 027 | 030 | 0,33 | 035 | 0,37 | 039 | 0,41 | 043
20 023 | 026 | 029 | 032 | 034 | 036 | 0,38 | 040 | 042
B. Madalsooturvas.
' ]
[ :
50 040 | 044 | 047 | 050 | 052 | 0,54 | 056 | 058 | 0,59
18 038 | 042 | 046 | 049 | 051 | 0,53 | 0,55 | 056 | 0,58
46 037 | 041 | 044 | 047 | 0,50 | 052 | 054 | 055 | 0,57
44 036 | 040 | 0,43 | 046 | 048 | 051 | 0,52 | 0,54 | 0,56
42 035 | 0,39 | 042 | 045 | 0,47 | 049 | 051 | 0,53 | 0,55
40 034 | 0,38 | 041 | 044 | 046 | 048 | 0,50 | 052 | 054
38 0,33 | 036 | 0,40 | 043 | 045 | 047 | 0,49 | 0,51 | 0,53
36 032 | 035 | 039 | 042 | 044 | 046 | 048 | 0,50 | 052
34 031 | 034 | 038 | 041 | 043 | 045 | 047 | 049 | 0,51
32 030 | 033 | 0,37 | 040 | 0,42 | 044 | 0,46 | 048 | 0,50
|
30 029 | 033 | 036 | 039 | 041 | 044 | 046 | 048 | 0,49
28 028 | 032 | 035 | 0,38 | 040 | 043 | 045 | 047 | 0,49
2% 027 | 031 | 034 | 037 | 040 | 042 | 044 | 046 | 048
24 027 | 030 | 034 | 0,36 | 039 | 0,41 | 043 | 0,45 | 0,47
22 026 | 0,30 | 033 | 0,36 | 0,38 | 0,41 | 0,43 | 045 | 0,47
20 025 | 029 | 032 | 035 | 037 | 040 | 042 | 0,44 | 0,46
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Lisa 5.

1 m® masinaturba puistekaal tonnides.

A. Kérgsooturvas.

Turba Lagunemisjargu %
niiskuse %0 [ 35 | 30 | 35 | 40 | 45 | 50| 5 | &
50 032 | 035 | 038 | 041 | 043 | 044 | 046 | 047 | 0,48
48 031 | 0,35 | 038 | 0,40 | 0,42 | 044 | 046 | 047 | 048
46 0,31 0,34 0,37 0,40 0,42 0,44 0,46 0,47 0,48
44 030 | 034 | 037 | 040 | 042 | 044 | 045 | 047 | 048
42 030 | 0,34 | 037 | 039 | 0,42 | 044 | 045 | 047 | 048
40 029 | 033 | 036 | 039 | 041 | 044 | 045 | 047 | 048
38 029 | 033 | 036 | 039 | 041 | 043 | 045 | 047 | 048
36 029 | 032 | 036 | 0,38 | 041 | 043 | 045 | 046 | 048
34 028 | 032 | 035 | 038 | 041 | 043 | 045 | 046 | 0,48
32 028 | 032 | 035 | 038 | 040 | 043 | 045 | 046 | 0,48
30 027 | 031:| 035 | 038 | 040 | 042 | 044 | 046 | 048
28 027 | 031 | 034 | 037 | 040 | 042 | 044 | 046 | 048
2 027 | 031 | 034 | 037 | 040 | 042 | 044 | 046 | 048
24 0,26 0,30 0,34 6,37 0,39 0,42 0,44 0,46 0,48
22 0,26 | 030 | 033 | 037 | 039 | 042 | 0,44 | 0,46 | 048
20 026 | 030 | 033 | 036 | 039 | 041 | 044 | 046 | 0,48
B. Madalsooturvas.
50 0,38 0,42 0,44 047 0,49 0,51 0,53 0,54 0,56
48 0,37 0,41 0,44 0,47 0,49 0,51 0,53 0,54 0,56
46 036 | 041 | 043 | 046 | 048 | 051 | 0,52 | 0,54 | 0,55
44 036 | 040 | 043 | 0,46 | 048 | 0,50 | 052 | 0,54 | 055
42 035 | 040 | 042 | 0,45 | 048 7 0,50 | 0,52 | 0,54 | 0,55
40 034 | 039 | 042 | 045 | 047 | 049 | 051 | 0,53 | 0,55
38 034 | 0,38 | 0,41 |[.044 | 047 | 0,49 | 0,51 | 0,53 | 0,55
36 0,33 0,38 0,41 0,44 0,46 0,49 0,51 0,53 0,55
34 0,33 0,37 0,40 0,43 0,46 0,48 0,51 0,53 0,54
32 032 | 037 | 040 | 0,43 | 0,46 | 0,48 | 0,50 | 0,53 | 0,54
30 032 | 036 | 039 | 043 | 045 | 048 | 050 | 0,52 | 0,54
28 0 | 036 | 039 | 042 | 045 | 048 | 050 | 052 | 0,54
26 031 | 035 | 038 | 042 | 0,45 | 0,47 | 050 | 052 | 0,54
24 030 | 035 | 038 | 041 | 044 | 047 | 049 | 052 | 0,54
22 030 | 0,34 | 038 | 041 | 044 | 0,47 | 049 | 0,51 | 0,54
20 029 | 034 | 037 | 041 | 044 | 046 | 049 | 051 | 053
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Kasutatud kirjandus.

K. Kirde. Andmed Eesti kliimast.

Eesti NSV Polevkivi- ja Keemiatoostuse Ministeeriumi juhised turba kui-
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