Aratrikkk ,,Tehnika Koigile nr. 9 — 1938. a.

Toaahjude ehitamisest.

Arvo Veski,

Tallinna Tehnikaiilikooli Ehituspetuse Laboratooriumi assistent.

Peale seda, kui Vene tsaar Peeter | t6i Hollan-
dist Venemaale 166ridega toaahju, nn. hollan-
diahju, ei ole pohjamaadel sajandite jooksul
olnud ahjude arengus margata mingeid erilisi muu-
datusi. Tavaliselt ehitati hollandiahjud endiste
vene ahjude eeskujul viaga massiivsetena, umbse
kiittekoldega ja kitsaste ning rohkete 166ridega.
Saarane ahi vajas soojenemiseks viga palju kiitte-
materjali ja evis vaga vaikest kasutegurit. Kiitte-
aineste hindade toustes on eriti viimasel ajal haka-
tud nii meil kui ka teistes riikides panema rohkem
rohku ockonoomsemate ja otstarbekamate ahjude
ehitusele. Soomes ja Venes niiteks on senikasuta-
tud hollandi ahjud jietud tidiesti korvale ja katse-
tatakse tdiesti uuetiitibiliste teoreetiliselt kombinee-
ritud ahjudega.

Meie praegune ahi on arenenud endisest hol-
landi ahjust. Rida vigu, mida evis hollandi ahi
aastakiimnete eest, on niiiid meie ahjutiiiibil kor-
valdatud. Kui varem véis leida 13- kuni 15-166ri-
lisi ahje, tehakse praegu maksimaalselt 5- kuni
7-166rilisi ahje. Ka ei ole praeguste ahjude 166rid
poikléikelt ruudu kujulised, vaid 166ri poiklsige on
praegusel ahjul piklik-kitsas, mis annab maksi-
maalset 166ri sisepinna suurust. Samuti eriti viima-
sel ajal asendatakse umbsed kiittekolded restidega
kiittekolletega, peamiselt turvaskiittele iilemineku
puhul. Seega, kui vanade Vene raamatute tarkuse
pohjal praegu veel iiteldakse, et hollandi ahi ei
evi suuremat kasutegurit kui 15409/, siis see ei
pea paika meie praeguse toaahju kohta. T6endu-
sena voiks tuua meil mone aasta eest saadud uuri-
mistagajarjed, kus Tallinna Tehnikaiilikooli pro-
fessor E. Maltenek piistl66ridega ja umbsete kiit-
tekolletega toaahjudele Gige kiitmisviisi maarami-
sel saavutas mainitud ahjudega kuni 85-% -se ka-
suteguri ), mis iiletab k&ik vilismaade kombinee-
ritud ahjude kasutegurite vastavad arvud. Loomu-
likult saarast suurt kasutegurit me ei saa oma ah-
juga igapaevasel kiitmisel, kuid sama voib iitelda
valismaisetegi ahjude kohta. Seega meil praegu ei
ole ahjude alal oodata vilismailt midagi eriti pa-
remat, kiill aga teeksime Gieti, kui uuriksime ja
katsetaksime veelgi pohjalikumalt meie praegust
ahjutiilipi ja piiliaksime ta viimistleda taiuslikku-
seni.

Paralleelselt v6iks muidugi katsetada ka Soome
ja Vene praeguste ahjudega. Kui viimased osutu-
vad monesugustel pohjustel siiski paremateks ja
vastuvoetavamateks meie praegustest ahjudest, tu-
leb hakata neid soovitama. Seni aga, kui uutest ah-
juttiipidest puuduvad pikemaajalised kogemused
ja otsesed vordlusandmed meie praeguse ahjuga,

1) vt. Tehnika Ajakiri nr. 7, 1935,

tuleb uute ahjutiilipide soovitamisega olla vaga et-
tevaatlik.

Tavaliselt meie majaomanikud ja ehitusmeistrid
jatavad ahjude ehitamise taiel maaral pottsepa
hooleks. Pottseppade vordlemisi korge tasuvus on
viimastel aastatel meelitanud sellele ametile rea
ischakanud meistreid, mille t6ttu kannatab t66
headus. Ahju voib ehitada nii voi teisiti. Keskmise
ahju ehitamisel ,,saasta’” 100—=-150 kivi on vastu-
tustundetul pottsepal tithi asi. Seega aga ta voib
ahju kaubelda endale palju odavamalt kui korra-
lik meister. Loomulikult sellise saastu labi vahe-
neb ahju iga vihemalt poole vérra, ja omaniku
kahju on suur. Teiseks, saarase odava ahjuga ei
saavutata kiitmisel kaugeltki nii haid tagajargi kui
korraliku ahjuga.

Kzesoleva kirjutise eesmargiks on tapselt selgi-
tada ahju ehituse tehniliselt Giget labiviimist, et
iga ahjuomanik saaks ahju ehitamise ajal alati
kontrollida, kas pottsepp ehitab ahju oieti voi va-
lesti. Toovotete kirjeldamisel kasutan peamiselt
A/S-i,,Savi‘* meistri hr. Pertel'i ja Tallinna Linna-
valitsuse pottseppmeistri hr. Kasper'i pikaajalisi
kogemusi ja arvamusi.

Toaahi. Meie toaahjude 156rid ehitatakse
tavaliselt joonisel 1 kujutatud skeemide jargi. Eriti
palju ehitatakse joon. 1-A kujutatud piistlooridega
ahju, kuna see on pottseppadele koige lihtsam ehi-
tada. Viimasel ajal leiavad ikka suuremat ja suu-
remat pooldamist joon. 1-B ja 1-C kujutatud roht-
166ridega ahjud, kuna joon. 1-D kujutatud skeemi
jargi ehitatud ahje tuleb meil praegu védga harva
ette.

Piistlooridega ahi. Tiilipiline keskmise suuru-
sega piistl66ridega toaahi on kujutatud joon. 2.
Ahi on viieldoriline, ehitatud joon. 1-A  skee-
mi jargi. Ahju kiilgede laiused on 80X90 cm

ehk pottseppade viljenduse jargi 3'/,X4 potti,
mis tahendab pottide arvu nurkade vahel. Ahju
kérgus on 245 cm ehk 9 potirida. Saarase suuru-
sega ahjust piisab, et kiitta tavalise korgusega elu-

Joon. 1. Toaahju 156ride skeemid.
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ruumi, mille pérandapind on 36 m?, v6i kaht ruu-
mi, mille pérandapind kokku on 36 m?, niit. kaht
tuba, mille pind on iihel 16 m? ja teisel 20 m2. Ahi
on valjast pottidega vooderdatud ja potikihi pak-
sus on 5 cm. Kuna esimestesse 166ridesse gaasid
paasevad kuumematena, on esimeste 166ride vilis-
seinad paksemad viimaste l66ride vilisseintest.
Naiteks on esimese 166ri vilissein vooderdatud
servikividega, evides seega seina kogupaksust
10 cm. Teise 166ri sein on vooderdatud erilise
ohukese kiviga, evides kogupaksust 8 cm. Kolmas
166r on vooderdatud vaid Ghukese 2 cm paksuse
plaadiga, kuna 4. ja 5. 166r on seest tiiesti voo-
derdamata, evides vaid potikihi paksust (5 cm).
Saarane paksuselt erinevate 166ridega ahi annab
polemisel tekkivate kuumade gaaside sooja Sko-
noomsemat ja otstarbekamat kasustust, kuna ahi
soojeneb iihtlaselt. Sisemiste 166riseinte kui ka 166-
ride vaheseinte paksus olgu toodud suurusega ah-
jultingimata !/, kivi ehk 10 cm. Selleks nou-
deks on rida pohjusi. Kuna meie kliimaoludes on
tingimata vajalik, et ahi seisaks peale kiittu voi-
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Joon. 2. Piistléoridega toaahi.

malikult kaua soe ja et ta pidevalt annaks eluruu-
mile sooja, siis peab meie ahju soojataarevoime )
olema voimalikult suurem. Seda saavutame see-
labi, et ehitame ahju sisemuse massiivsema. Kées-
oleval ahjutiiiibil ongi ahju soojataarevéime koon-
datud 166ride siseseintesse, kust soe kandub pikka-
mooda iile ahju vilispinnale. Ahju keskele jaab
umbne ruum, milles asub seisev soe chk. Teoreeti-
liselt oleks kasulikum see ruum taita hasti sooja
juhtiva materjaliga (niit. betooniga).
Ahjuléoride siseseinte ehitamisel pottsepad ta-
valiselt teevad suure v e a, ehitades need ser v i-
kividest, s. o. 5 cm paksustena. Saarased chu-
kesed siseseinad muutuvad peale ahju kiidemapa-
nekut vaga kiiresti tuliseks, kuna ahju valispinna
soojenemine siinnib palju aeglasemalt. Ahju sise-
mine mass, olles tuline, paisub mitu korda rohkem
kui jahe ahju valispind. Selle tagajarjeks on, et
potid lahevad iiksteisest lahti v6i koguni purune-
vad neis tekkivate pingete mojul. Igal sammul

2) tadrama — koguma tagavaraks.

kohtame ahje, mil pottide vahele on tekkinud
laiad vahed. Pottsepad nimetavad saaraseid ahje
,,mangivateks'’. Ohukese siseseina hidaohuks on
veel see, et ta mone aasta jooksul suure kuumuse
tottu kas poleb taiesti labi vo6i muutub urbseks.
Saarasest ahjust loomulikult siis enam suurt asja
ei ole, kuna kuumad gaasid véivad valida omale
lihema tee otse korstnasse, ilma et neil pruugiks
labida 166re. Seeparast kontrollitagu hoolega, kas
pottsepp laob 166ride sise- ja vaheseinad oieti,
s. o. lapikividest, voi valesti, s. o. servikividest.
Vahemalt esimese kolme 166ri siseseinad olgu tin-
gimata laotud lapikividest.

Kuna l66re labivate gaaside maht on viimastes
l66rides jahtumise tottu vaiksem kui esimestes 166-
rides, siis tehtagu viimased 166rid pee-
nemad kui esimesed, et saavutada gaa-
sidele 166rides iihtlast kiirust. K&ige 6igem oleks,
kui 166r kitseneks pidevalt, mida ldhemale ta
jouab korstnale; et seda nouet on tehniliselt raske
labi viia, siis ehitatakse iga jargnev 166r eelmisest
veidi peenem (joon. 2 15ige). Kui sellest néudest
kinni ei peeta ja 166rid kitsenevad voi avarduvad
korraparatult v6i vastuoksa, siis kannatab selle all
ahjutombe korralikkus ja ahi soojeneb ebaiiht-
laselt.

Rohtlooridega toaahi. Rohtléoridega toa-
ahju ehitamine on iiksikasjalikult naidatud
joonisel 3. Ahi on ehitatud joon. 1-B kujutatud
skeemi jargi, ainult vastupidise gaasidelilkumise
suunaga. lallinnas ja Némmel on uuemad ahjud
suuremalt osalt ehitatud selle skeemi jargi. 1.66-
ride soojenemise pohimote on siin sama, mis piist-
looridega ahjulgi, selle vahega, et siin 166r ei kai
mitte iiles-alla, vaid rohtspiraalselt. Tavaliselt ehi-
tatakse kolm 166ri, s. o. koldes tekkinud kuumad
gaasid juhitakse spiraall66re mésda kolm korda
ringi, enne kui nad jéuavad korstnasse. L&oride
po6ikloike suuruse kohta kehtib siin sama néue, mis
piistlooridelgi: nimelt esimene 166r peab olema
koige avaram, kuna teine ja kolmas olgu vastavalt
vaiksema labiloikega. Joonisel 3 toodud ahju
1. 166ri ava on 15X50 cm, teisel 12X45 cm ja
kolmandal 12X35 cm. L&oride vilisseinte pak-
suse maaramisel tuleb tarvitada sama pohimatet,
mis oli antud piistlooride puhul. Seega esimese
166ri valissein olgu koige paksem (tavaliselt
10 cm), teisel veidi 6hem (8 cm) ja kolmandal
ainult poti paksus (5 cm). Looride sisemised sei-
nad ja laed olgu laotud lapikividest e. 10 cm pak-
sud (joon. 3 loiked) samadel pohjustel, mis on
toodud piistléoride puhul.  Ainult viimane 166r
voiks olla laotud servikividest (joon. 3, lai-
ge D-D).

RGht- ja piistlooridega ahju vordlus. Kuna
rohtléoridega ahju esimese  166ri  valissein on
paksem teiste 166ride vilisseintest, siis t&aa-
rub sinna suuremal hulgal sooja- kui teiste
l66ride seintesse. Kuna esimene 166r asub
teistest 166ridest madalamal, siis rohtlooridega ahi
voimaldab suurema soojatagavara kogumist ahju
alumisse ossa kolde ja esimese 166ri seinte arvel.
Kuna eluruumis lae all olevad Shukihid on alati
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Joon. 3. RGhtloridega toaahi.
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soojemad kui madalamal asuvad kihid, siis on
just oluline, et ahi véimalikult
kauem ja pidevalt soojendaks
madalamal asuvaid 6hukihte Mai-
nitud olukorra saavutame viga lihtsalt ainuiiksi
rohtlooridega ahju abil. Piistlooridega ahjul jahtu-
vad koige kiiremini viimaste 166ride seinad. See-
parast ei ole alati otstarbekohane paigutada piist-
166ridega ahju kahe ruumi kiitmiseks, sest iihes
ruumis asuv ahjupool v6ib jahtuda poole rutemini
teises ruumis asuvast ahjupoolest. R6htlaoridega
ahjul aga saarast nihet ei teki. Seeparast on kuju-
nenud, et pistloridega ahje kasutatakse peami-
selt itheainsa ruumi soojendamiseks ja rohtléori-
dega ahje kahe ja enama ruumi jaoks.

Kiittekolle. ~Ahju tshtsamaks osaks on
kiittekolle. Kolle olgu ehitatud sddrasena, et ta
voimaldaks kiitteaine taielikku polemist. Meie ta-
valise toaahju kolle ehitati seni umbsena, s. t. ilma
restita ja tuharuumita. Kui kiitame ainult puiduga,
siis kolde rest ja tuharuum ei evi erilist tihtsust.
Killagapeab kolde uks olema kahe-
k o r d n e, millest vilimise v6ib sulgeda Ghukind-
lalt ja sisemine evib alumises osas rida pilusid 6hu
sissevoolu tarvis. Kiitmise ajal olgu sisemine pilu-
dega uks kogu aeg suletud, et liigse hu juurde-
vool koldesse oleks takistatud, sest see asjatult ja-
hutaks 166re. Kui péletis on hakanud koldes juba
taie hooga pélema ja v6ib oletada, et korstna sei-
nad on juba veidi soojenenud, vo6ib ka vilimist
ust vahehaaval liikata koomale, nii et ukse ja raa-
mi vahele jaab vaid 1=-2 cm laiune pragu. Siin tu-
leb olla ettevaatlik, et vilisust liiga kokku ei lika-
taks ja et koomale lilkkamist ei tehtaks liiga vara,
s. t. enne kui kiitteaine on hakanud taiesti plema.
Vastasel korral saab koldes pélev materjal liiga
vahe 6hku, mille tagajérjel tahmuvad ja pigituvad
korstna ja 166ride sisepinnad; selle tottu ahi véib
lihikese ajaga muutuda kélbmatuks. Liiga kinnise
uksega kiitmisest kui ka vilisukse enneaegselt koo-
male lilkkkamisest ongi peamiselt tingitud inetud
laigud korstna ja ahju vilispinnal.

Paremini saame 6hu juurdevoolu koldesse regu-
leerida restiga kiittek olde puhul. Isedra-
nis tarvilik on rest turbaga kiitmisel. Siin laseme
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suurema osa ohku alt restist otse libi kiittemater-
jali ja vaiksema osa labi koldeukse pilude. Kuna
6hk voolab labi resti ja uksepilude kitsa joana,
siis kiittematerjali taielikuks polemiseks olgu kiitte-
materjal koldesse laotud kitsa ja kérge kihina. Ta-
valine lai kolle seda ei voimalda. Seeparast olgu
kolle ehitatud korgena ja kitsana. Kolde laius meie
tavalisel ahjul ei tohiks iiletada 30—-35 cm
(joon. 2 ja 3). Kolde seinad drgu tehtagu pakse-
mad kui 10 cm, s. o. pool kivi. Tavaliselt jaetakse
koldeseina ja pottide vahele 6hkvahe, mis augu-
keste kaudu on ithendatud koldega (joon. 2 ja 3).
Mainitud véte véimaldab kolde tegemist nii kitsa,
kui see on vajalik, ahju vilistest m&6tmetest hoo-
limata. Teiseks vé6ivad sidrasel juhtumil kolde sei-
nad kuumuse méjul vabalt paisuda, ilma et see
muutuks pottidele hidaohtlikuks; kolmandaks
ahju alumise osa vilispind siis soojeneb hasti.

Kolde seinad kui ka vélv olgu
laotud tulekindlatest (amott) ki-
videst tulekindlal savil. Viaga pal-
jud pottsepad ehitavad koldegi tavalistest kividest.
Saarase kolde iga on tublisti lithem tulekindlatest
kividest kolde east. Tulekindlatest kividest olgu
laotud ka osa esimese 166ri algusest.

Kolde péhi tehtagu kooniline, kaldega resti
poole. See on vajalik péletise iihtlasemaks p6lemi-
seks.

Toaahju ehitamisel vajalikud materjalid ja iik-
sikosad. Joonisel 4 on toodud meil saadaolevates
mootmetes ahju  ehitamisel tarvisminevad kivi-
materjalid. Kuna meil iga tehase poolt miiiigile-
lastavad kivid evivad m&dtmetes monesentimeet-
rilisi lahkuminekuid, siis andsin joonisel toodud
kividele keskmised maotmed.

Peale joonisel toodud esemete on ahju ehitami-
sel vajalik veel jargmine garnituur: kahekordne
koldeuks, Shukindlalt suletav tuharuumi-uks, tu-
harest, ahjuklapp (pelt) (joon. 5-A ja B), topis
(joon. 5-C) ahjuklapi puhastamise véimaldami-
seks, kolde suuraud kolde suus asuvate kivide
kandmiseks, 2 cm laiune vitsraud potiklambrite
valmistamiseks ja ahjusavi.
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Joon. 4. Toaahju ehitamiseks vajalik kivimaterjal.

Ahjusavi on miiiigil valmissegatuna. Kohtades,
kus valmissavi on raske saada, tuleb savi segada
kohapeal. Puhtale rasvasele sauele lisandatagu
2-+-3 osa tihtlast peenikest liiva ja segatagu segu
pohjalikult. Puhas sau ei kolba ahjutegemiseks,
sest ta praguneb.

Ahju valmistamistoo kaik. Koaige pealt ase-
tatakse kohale iiks kuni kaks rida potte
joonisel 6 naidatud viisil, klammerdatakse kokku
ja taidetakse rumbad taitekividega. Tiitekividega
rumpade tditmist tuleb pidada silmas, et poti ja
taitekivi vahele ei jaaks chuvahet, vaid et vahe
oleks ithtlaselt ja 6hukeselt, kuid
tihedalt taidetud saviga. Vastasel
korral poti ja taitekivi vahel asuv 6hk takistab poti
soojenemist. Poti rumpade vahed taidetagu savi

Joon. 5. Ahjuklapid ja topis (tepsel).

ja kivikildude seguga. Potid passitagu servadega
tapselt iiksteise peale. Potid seotagu ainult klamb-
ritega. Moned pottsepad tarvitavad veel praegugi
pottide sidumiseks traati ja naelu. Tegelikult ei ole
ei traadil ega naeltel poti-kinnitamiseks suuremat
tahtsust, kuna raudosad paisuvad kuumuses roh-
kem kui potid; seega muutub pingulolev traat kiit-
mise ajal taiesti l6dvaks, ega aita potte hoida. Ul-

_ dine reegel on, et mida vihem raudosi on ahju

chitamisel kasutatud, seda kindlamalt seisab ahi.

Poolikute pottide klammerdamisel nurga kiilge
kasutatakse pikki klambreid, nagu on naidatud
joon. 6.

Kui kaks kuni kolm rida potte on kohale aseta-
tud, rumbad tdidetud taitekividega ja rumpade
vahe kivikildude ja savi seguga, alatakse ahju sise-
muse ladumisega. Kui ahi asub puitalusel, laotakse
alla 23 rida kive tuharuumi voi kolde isoleeri-
miseks porandast. Kivid laotakse jooiisel 2 ja.3
naidatud viisil, kusjuures tuleb silmas pidada, et
kifvide vahed, s. o. vuugid ei langeks kahel iiks-
teise peal asuval kivireal kohakuti, vaid et vuugid
oleksid iiksteisest nihutatud vahemalt veerandkivi
vorra.

Joon. 6. Ahjupottide kohaleasetamine.

Enne kohalepanemist leotatagu kive tublisti
vees, sest mida marjem on kivi seda
tugevam tuleb ahi.

Savi kasutatagu nii vahe kui vomialik ja tehtagu
kivide vahelised vuugid voimalikult 6hematena,
sest mida vahem on ahju juures
kasutatud savi, seda soojem saab
ahi, eeldusel muidugi, et koik pottidevahed on
timedalt taidetud. v

Kui ahju sisemus on laotud juba nii kérgele kui
kohaleasetatud potid, siis asetatakse uued potiread
kohale ja laotakse edasi joonisel 2 ja 3 naidatud
viisil. Ahju lagi olgu tingimata vahemalt kahe kivi-
kihi paksune, s. o. sddrane, kui on niaidatud joo-
nistel 2 ja 3. On loomulik, et erisuurusega ahi
nouab naiteks piistlooridega ahjult erisugust 166-
ride paigutust; samuti oleneb 166ride asetus korst-
na asukohastki, kuid kui iildjoontes kinni pidada
joon. 2 ja 3 toodud ahjuehitamise pohinsudeist,
véib olla kindel, et ehitatav ahi vastab tiiel maa-
ral oma otstarbele .




Ahju ehitamisel tarvisminev materjali hulk ja
ahju maksus. Alljargnev tabel on koostatud ah-
jude ehitajatele iilevaate saamiseks, palju iithe voi
teise suurusega ahju tarvis on vaja materjali, kui
ahi on ehitatud joonisel 2 ja 3 toodud pohimote-
tel.

Tabel toaahju suuruse,

Tabelis on esmajoones antud ahju mé&dtmed
esiteks pottide arvuga, mis asuvad nurkade vahel,
ja teiseks cm-tes. Ahju korguseks on koikidel ah-
judel arvatud 9 potirida ehk 245 cm, mis on meie
tavalise toaahju normaalkorgus. Eluruumi korgu-
seks on arvatud keskmiselt 2.80 m.

tarvismineva materjali ja maksuse arvutamiseks.

\

Ahju garnituuri moodustavad: koldeuks, tuharuumi-
uks, rest, klapp, topis, suurauad ja klambrid. Kogu
komplekti hinnaks on arvestatud kr. 18,00-:-22,00, ole-
nevalt ahju suurusest.

Tabelis on voetud aluseks, et kaik ahju kiiljed on kae-
tud klaasitatud pottidega, kusjuures varvilise klaasitatud
poti hinnaks on voetud 40 senti ja valge klaasitatud poti

hinnaks 60 senti.

Tavaliselt tehakse ahju see kiilg, mis asub vastu seina,
punastest klaasitamata pottidest. Sel juhul tuleb klaasita-
tud pottide arvust punased Potid,
nurgapotid ja kobad on arvatud iihesuuruse hinnaga.

potid arvata maha.
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Ahjukivi hinnaks on veetud 4,5 senti, ohukese kivi
hinnaks 4 senti, taitekivi hinnaks 3 senti, plaadi hinnaks
5,5 senti, tulekindla kivi hinnaks 14 senti ja ahjusavi
hinnaks kr. 6,25/m?.

Ahju valmistegemise t65 eest makstakse pottsepale iga
ahjupoti pealt, kusjuures poolikute pottide, nurgapottide
ja kobade kohalepanemise eest arvatakse sama hind. Ta-
belis on poti kohalepanemise hinnaks arvestatud 40-:-50
senti.

Hinnad on arvestatud praegu Tallinnas kehtivate hin-
dade alusel. Kuna nii materjali kui ka t65 hinnad igal-
pool on erisugused, siis vaib ahjutellija tabelis antud ma-

terjalihulkade jargi ise valja arvutada ahju maksuse. H
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Toaahjude

chitamisest

Arvo Veski, Tallinna Tehnikaiilikooli Ehitusépetuse Laboratooriumi assistent.

Eelmises TK numbris on kirjeldatud pohjaliku-
malt, kuidas ehitada tavalist toaahju, et ta oleks
koigiti otstarbekohane meie oludes. Kaesolevas
kirjutises k#sitame mitmesuguseid toaahjude eri-
tiiiipe, mis varemalt on olnud kasutamisel nii meil
kui ka mujal ja mis uuesti vaarivad tahelepanu
peamiselt kasutamiseks eriolukordades. Samuti
kirjeldame uusi ahjutiiiipe, mis juba on labi 166-
nud valismail, peamiselt Soomes ja Venes, milli-
seid viiksel arvul on seni kasutatud meilgi.

Sisemiste soojenduspindadega ahi, nn. silinderahi.

Kuna vanasti hollandiahjud ehitati viga mas-
silvsetena ja vaga paksude seintega, siis ahju sise-
massis peituval soojal oli monel juhul véimatu
paaseda ahju valispinnale tellise halva soojajuhti-
vuse tottu. Et ka ahju sisemassis peituvat sooja
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Joon. 1. Joon. 2. Kandiline silinderahi.
Ummargune
silinderahi.

kasustada, selleks ehitati ahju sisemusse Ghuruum,
mis ithendati toadhuga. Alul oli selliseks Shuruu-
miks peamiselt malmist voi plekist silinder, mis
asetati ahju sisemusse iimmarahjude puhul
(joon. 1). Edaspidi kasutati seda ideed kandilis-
tegi ahjude juures (joon. 2). Olgugi, et kandi-
liste ahjude puhul 6huruum véib olla viga mitme-
kujuline, nimetavad pottsepad sisemiste soojen-
duspindadega ahje algtiiiibi nimetuse jargi veel
praegugi silinderahjudeks. Sisemine &huruum
(,,silinder*") olgu igal juhul plekiga vooderdatud,
sest vastasel korral véivad kiittegaasid labi sise-

6

miste 166riseinte tungida ,,silindrisse’’ ja sealt tup-
pa, kuna sisemiste 166riseinte parandamine osutub
voimatuks ahju iimberehitamiseta. Ohuvool ,,si-
lindris* toimub nii, nagu on kujutatud joonistel
ka2 :

Meie oludes mainitud ahjutiiiip toaahjuna labi
ei l66nud. Kuna meie ahjude seinad tavaliselt ehi-
tatakse ohukesed, siis silindri sisseasetamisega
meie saame ahjust sooja kiill viga ruttu Kkitte,
kuid seetottu ahi jahtub kiiresti, mis meie oludes
on toaahjule lubamatu. Silinderahje on soovita-
tav kasutada peamiselt saarastes kohtades, kus
ahjust on vaja ammutada lithikese aja jooksul v6i-
malikult palju sooja, naiteks rahvamajades, kiri-
kutes jne., kus ahje kasutatakse lilhemat aega pi-
kemate vaheaegade jarele.

Lukasevitsi ahi.

Vene teadlane prof. LukaSevits konstrueeris
omalajal ahju, mis on kujutatud joonisel 3. Kolde
kui ka l6oride ehitus on siin hoopis teissugune, kui
tavalisel hollandiahjul. Gaaside tee, vorreldes hol-
landiahjuga, on siin muudetud palju liihemaks.
Gaasid tousevad suurt 166ri modda ahju lae alla,
kust laskuvad korraga kolme 166r1i mooda alla
korstnakaiku. Et LukaSevitsi ahi toaahjuna ei Ve-
nemaal ega meilgi 1abi ei 166nud vérdlemisi suu-
rest propagandast hoolimata, sel on rida pohjusi.
Esiteks tiilikas kiitmine, kuna alumist resti tuleb
aegajalt liigutada, et rest ei ummistuks. Teiseks
on kiittekolde seinad liiga paksud ja seetottu ahju
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Joon. 3. Lukasevitsi ah.i.

alumine osa ei lahe iialgi tuliseks. Et selle ahju
kolle on véga korge, vottes enda alla peaaegu
poole ahju kérgusest, saame ruumi soojendami-
seks kasustada ainult iilemist ahjupoolt, kuna heal




ahjul peaks see olema just iimberpoordult. Kuna
tavalise eluruumi korguse ja tavalise ahju korguse
puhul ahju 166rideosa jaab vordlemisi lithikeseks,
siis voib juhtuda, et gaasid lithikesi 166re labides
ei saa kiillalt jahtuda ja lahevad korstnasse liiga
kuumadena.

Kesklooriga hollandiahi.

Nagu eelmises TK numbris ilmunud kirjutise
joonised 2 ja 3 naitavad, jaab tavalisel toaahjul
keskele seisva 6hu ruum. Paljud pottsepad kasu-
tavad seda ruumi selleks, et sealt kaudu viia esi-
mest 166ri (joon. 4). Monede pottseppade arva-
mise jargi olevat koldes tekkivaid kuume gaase
kasulik juhtida just keskmist 166ri moéoda, kuna
siis kuumade gaaside mojul ei saa praguneda ahju
valispind. Tegelikult aga on asi hoopis iimberpoor-
dult. Mitte selleparast ei teki pottide vahele laiu
pragusid, et potid saavad liigselt kuumust, vaid
just selleparast, et ahju sisemine korpus, mis on
kindlalt iihendatud ahju valiskestaga, suure kuu-
muse mojul paisub ja ahju vilispinnal olevad
vordlemisi jahedad potid endaga kaasa tombab.
Eriti suurelt patustab ahju ehitamise reeglite vastu
see pottsepp, kes ehitab keskmise 166ri seinad vee-
randkivi, s. o. 5 cm paksused. Sel juhtumil on
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Joon. 4. Kesklooriga hollandiahi.

keskmise 166ri seinte paisumine eriti tuntav, kuna
sein oma liigohuksuse tottu muutub kiiresti kuu-
maks. Teiseks muutub sidirane Ghukene sein liihi-
kese aja jooksul kuumade gaaside méojul urbseks
ja gaasid leiavad endile lilhema tee korstnasse,
l66re labimata. Kesklooriga hollandiahju ehitami-
ne oleks vaid siis oigustatud, kui keskmise 166ri
seinad tehtaks 10 cm, s. o. poolekivi paksused.

Soome ahjud.

Kaks tiitipilisemat soome ahju on kujutatud
joonistel 5 ja 6. Joon. 5 kujutab iimmarahju ja
joon. 6 kandilist. Erinevuseks on siin, et gaasid,
mis tousevad ahju keskel asuvat 166ri mosda, ju-
hitakse keskmise 166ri iimber asuva rongasloori
kaudu tuharuumi poranda alla, kust lahevad korst-
nasse. Paremuseks mainitud ahju juures on, et
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Joon. 5. Ummargune soomeahi.

ahju ei saa iial Iohki kiitta, kuna sisemine korpus
on valimisest taiesti eraldatud. Soe taarub nii sise-
korpusesse kui ka valiskesta. Kuna nad aga oma-
vahel ei ole ithenduses, siis kandub soe ahju sise-
musest valiskestale peamiselt kiirgamise teel. Et
keskmine l6or oleks stabiilsem ja iihtlasi taaraks
rohkem sooja, tehakse 166ri seinad ribilistena.
Soome ahjutiiiibi peamiseks eemuseks on, et ta
valispind muutub iihtlaselt kuumaks poranda la-
hedalt alates kuni iilemise servani. Ta taamuseks
meie oludes tuleb pidada seda, et gaasid juhi-
takse korstnasse poranda lahedalt. Seega on sea-
tud tingimus, et ahi asugu tingimata korstna kor-
val. Meil aga ehitatakse korsten tavaliselt pliidi
lahedale ja korstnast eemal asuvate ahjude gaasid
juhitakse korstnasse veetud 166ri kaudu. Seetottu
ongi meil nii kujunenud, et ahjud ehitatakse tava-
liselt paaritu arvu 166ridega, kuna sel juhtumil vii-
mane l66r on alati tousev ja voimaldab veetud
16611 kasutamist. Kui aga ahi asub korstna korval,
siis on igal juhul kasulikum gaase korstnasse juh-
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Joon. 6. Kandiline soomeahi.



tida voimalikult madalamalt, kuna sel juhul ahju
paisumine kuumuse mojul ei saa avaldada kahjus-
tavat moju korstna ja ahju ithenduskohale. Sel
juhtumil tehtagu hollandi ahjudki paarisarvu 166-
ridega.

Praegused vene ahjud.

Venes ehitatakse praegu viga mitmesuguseid
ahje. Uks praegusaja vene ahjudest on kujutatud
joonisel 7. Siin on iildiselt rakendatud sama p&hi-
mote, mis soome ahjudeski, kuid ahjule on juurde
voetud kolmas 166r, mis on iihtlasi ka korstnaks.
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Joon. 7. Uuetiiiibiline 166ridega veneahi.

Esimese tousva l66ri seintesse on jaetud avad,
mida mooda osa gaase juhitakse teise 166ri, et
ahju seintesse voiks taaruda iihtlane soojataga-
vara.

Ka on katsetatud Venemaal taiesti l6orideta ah-
jude ehitamisega (joon. 8), mis olevat annud
vordlemisi hiid tagajargi. Soojataarevoime suu-
rendamiseks on ahju sisepinnale asetatud ribid.
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Joon. 8. Uuetiiiibiline 136rideta veneahi.

Koldes tekkiv kuum gaas liheb kolde lae keskel
asuva ava kaudu ahju lae alla, jahtub seal ja va-
jub seinu m&6da alla, kust suubub korstnasse. Ha-
daoht seisneb siin selles, et kiitangu 16ppperioodil,
kui koldest tulevad kuumad gaasid enam suure
inertsiga iilespoole ei piiiia, et siis liiga tugeva

8

korstnatombe puhul kuumad gaasid osaliselt korst-
nasse imetakse, enne kui nad suudavad ahju soo-
jendamiseks kasulikud olla. Viimasel ajal on seda
ahjutiitipi sel viisil taiendatud, et laotakse kolde
laele urbne 166ritaocline tellismassiiv tAirevéime
suurendamiseks. Seega oleks ahjude areng ringkai-
guga jallegi tagasi joudnud igivana kerisega-ahju
pohimotte juurde.

Ahjuuksed, kolded ja kiitmine.

Meie toaahjude harilik uks on kujutatud jooni-
sel 9. Et koldesse ei paaseks liigohku, mis voiks
jahutada nii kolde kui ka l56ride siseseinu, siis
kiidemise ajal peab sisemine uks olema suletud
(joon. 9) ja tarvilik Shuhulk juhitakse koldesse
siseukse allosas olevate pilude kaudu. Umbse, s. o.
restideta ja tuharuumita kolde puhul selline uks
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Joon. 9. Tavaline toaahju uks.

oleks otstarbekohane, kui 6hk paaseks koldesse
ainult ukse allosas olevate pilude kaudu. Tegeli-
kult aga passeb suurem osa Shust sisse ukse keskel
oleva kinnitusmulgu ja ukse servade vahel olevate
pilude kaudu. Sellepirast on vaja, et kiidemise
ajal valimine uks oleks vaid veidi poekil *) ja et
tema abil reguleeritaks liigohu juurdevoolu. Taies-
ti lahtise valisuksega voiksime vaid siis kiitta, kui
keskmine mulk oleks suletud ja kui ukse servade
vaheline pilu oleks kdrvaldatud vastava valtsi abil,
nagu on kujutatud joonistel 12 ja 14 2). Veel pa-

Joon. 10. Umbse kolde rest.

remad tagajirjed saaksime joon. 9 kujutatud ukse
ja umbse kolde puhul, kui koldesse asetaksime sel-
lise resti, kui on kujutatud joonisel 10. Sel juhul
koldesse pasasev ohk enam ei jahutaks kollet, vaid
tungiks ukses asuvate pilude kaudu resti alla ja
paaseks koldesse vaid tulist kiittematerjalikihti 1a-

1) Pugema, poen; sellest ,,poekil” (Viljandi) — veidi
{labipugemiseks) lahti.

2) Keskmine mulk on siiski vajalik, kuna selle l!caudu
saab ahju segada ilma sisemise ukse avamiseta; valisukse
koomale lilkkamisel mulk tditub pidemepdoraga.

Toimetus.




Joon. 12, Eestis valmistatud kahekord-
selt reguleeritava ahjuukse lGige.

Joon. 11. Soome ahju uks.

bides. Sellised restid, nn. ,,igaahjurestid*’, on Soo-
mes umbsete kollete puhul juba ammu tarvitusel.
Oleks soovida, et ka meil moni valukoda neid
hakkaks valmistama. Puiduga kiitmisel sel juhtu-
mil kaoks tarvidus tuharuumi ehitamiseks, mis
oma alla votab ligemale 109, ahju kogukorgusest
ja seega vahendab 109, vérra ahju kogu-soojen-
duspinda.

Kui meil on tegemist restidega ja tuharuumilise
kiittekoldega, siis joon. 9 kujutatud uks osutub
ebakohaseks, kuna siin suurem osa ohku juhitakse
koldesse tuharuumi kaudu. Paljud arvavad, et kui
ahjul on all olemas tuharuum, siis voib kiidemise
ajal ahju valisuks sulgeda Ghukindlalt ja et tuha-
ruumi kaudu paaseb koldesse ohku kiillaldaselt.
Saarane arvamus on loomulikult vale. Kiitmise
alul paaseb kiill restide kaudu kiillaldaselt 6hku
koldesse, kuid kui polemine muutub koldes inten-
siivseks ja restid osaliselt ummistuvad siitega, siis
vajab koldes olev materjal korralikuks polemiseks
rohkem ohku, kui labi restide sinna paiseb. Sel-
leks et poletisest -tekkivad gaasid saaksid koldes
poleda l16puni enne l6oristikku sattumist, on vaja

S U
REGULEERI-
MISKETAS

koldesse juhtida lisaghku koldeukse kaudu. Lisa-
6hu méjul lithineb ja selgineb leek ja vabad péle-
misgaasid iihinevad ohuhapnikuga. Osal soome
ahje (joon. 5 ja 6) on ehitatud kolde lae esiossa
vastav jarelohu kanal, mida moéoda 6hk juhitakse
kolde lae alla. Kolde uks on sel juhul kahekordse
seinaga, nagu on kujutatud joonisel 11. Ohk paa-
seb ukse seinte vahele reguleerimiskettakese all
asuvate laatsetaoliste pilude kaudu. Piludesse paa-
sevat chuhulka saame reguleerida kettakese keera-
misega iimber keermetega varustatud poldi, mis-
puhul ketas kas eemaldub uksest voi laheneb talle,
muutes ketta ja ukse vahelise pilu kas suuremaks
voi vahemaks.

Tegelikult ei ole suurt vahet, kas lisachu juhime
koldesse kolde lae alla v6i kolde poranda korgu-
sel, peaasi on, et koldes oleks vajalisel maaral
ohuhapnikku tekkinud gaaside 16plikuks poletami-
seks. Tegelikult voime lisadhku koldesse juhtida
meie tavalisegi ahjuukse (joon. 9) kaudu, poekil-
dades valisust mone millimeetri vorra. Et aga ai-
nult vilisukse poekildamisega on raske lisachu
juurdevoolu reguleerida, on meil iihe ettevotte
poolt viimasel ajal vilja tootatud koldeuks, mis
voimaldab koldesse paaseva oShuhulga reguleeri-
mist lihtsamal viisil (joon. 12 ja 13). Uks on ka-
sutatav nii restidega kui ka restideta kolde puhul.
Kui on ahjul umbne kolle, siis kiitame taiesti lah-
tise vilisuksega. Ohk sel juhtumil paaseb koldesse
lzabi reguleeritavate pilude C ja labi siseukse kahe-
kordsete seinte D, kus 6hk enne koldesse paasu
soojeneb.?) Et 6hk ei paiseks koldesse ukse kes-
kel oleva kinnitusmulgu kaudu, on viimasele teh-
tud umbne p6hi. Samuti on siseukse servad varus-

3) Kiittekoldesse juhitava &hu eelsoojendamine on
vaga kasulik asi, ja seda rakendataksegi moodsate auru-
katelde juures, kus korstnagaasidest soojenda-
takse koldesse juhitavat 6hku. Kuid joon. 12 niidatud
ohu eelsoojendamine ukse kaudu ei tésta ahju kasutegu-
rit, sest siin 6hu eelsoojendus siinnib t u p p a suunatud,
mitte korstnasse viljuva sooja arvel.

Toimetus.

Joon. 13. Eestis valmistatud kahekordselt reguleeritav ahjuuks.



tatud valtsiga, chu libipaasu tokestamiseks. Kui
on tegemist koldega, mil on tuharuum ja restid,
kus suurem osa ohku paiseb koldesse labi tuha-
ruumi, voime kiidemise ajal sulgeda taielikult ahju
valisuksegi, lastes lisachku koldesse vaid regulee-
rimisketta A kaudu, mis on varustatud rea pilu-
dega samuti kui valisukski. Kui ketta ja ukse pilud
asuvad kohakuti, paaseb 6hk piludest labi, on aga
ketta ja ukse pilud ketta nibu abil teataval maaral
pooratud, ei paase ohk enam labi kolde vilisukse.
Kaepideme B abil keeratakse ketast kas l6dve-
male voi pingumale.

Kui vorrelda joon. 12 ja 13 kujutatud ust meie
tavalise ahjuuksega (joon. 9), siis rea eemuste
korval voib leida ka taamusi. Kui tavalise ukse
kaudu paaseb koldesse liigset 6hku ja seet6ttu on
veidi rohkem vaja kiittepuitu ahju soojaks kiitmi-
seks, siis vahemalt on vahem hadaohtu, et ahju
l6orid voiksid seest pigituda ja ahi seelabi rikun-
duda. Kuna uus uks aga pakub ohtralt reguleeri-
misvoimalusi, siis voib juhtuda, et hakatakse re-
guleerima liiga agaralt ja lastakse ahju niivord
vahe ohku, et selle tagajarjel voivad lithikese aja
jooksul pigituda nii ahju kui ka korstna léoride
siseseinad. Tagajarjeks on, et ahi ei anna enam
nii hasti sooja ja et edaspidi tuleb ikka rohkem
ja rohkem halge tarvitada ahju soojendamiseks.
Seega joon. 12 ja 13 kujutatud uks on kasulik
vaid teadlikule kiitjale. Et reguleerimiskettaga lop-
likult sulgeda ukse pilusid, tuleb ketta pooramisel
arvestada millimeetritega. Seeparast peab sulge-
mise ajal alati ketast valgustatama. Kui reguleeri-
me o6huvoolu koldesse, siis ei saa meie kuidagi
kontrollida, kas 6hku paaseb koldesse tarvilikul
maaral, sest kirjeldatud ukse labi me iildse ei nae,
mis toimub koldes. Ka seda ei nide, millal oleks
paras aeg ukse l6plikuks sulgemiseks kiitmise 16p-
pedes. Kuid ust sageli avada, et vaadata, mis toi-
mub koldes, on kahjulik. Ukse taielikul avamisel
tuleb iga kord arvestada kolde temperatuuri alla-
viimsega 200--400° C vorra.

Toodud puudumeid arvestades tuleks joon. 12

ja 13 kujutatud uks muuta veidi lihtsamaks. Teen
omalt poolt ette-
paneku, valmis-
tada uks sellise-
na, nagu on ku-
jutatud joonisel
14. Siin sisemine
uks on iihekord-
ne. Reguleeri-
REGULEER)- miskettas puudu-
MiskeTAs vad pilud ja ke-
tas t66tab samu-
ti kui joon. 11
kujutatud  soo-
me uksel. Ohk
pasaseb kahe uk-
se vahele ketta
servade alt labi
valisukse asuva-
te pilude, ja suu-
bub soojenenu-

Joon. 14.

na koldesse sisemise ukse allosas olevate pilude
kaudu. Ka véiks sisemise ukse allosa pilud hoo-
pis dra jatta ja selle asemel teha sisemine uks
lihem, nii et raami ja ukse alumise serva vahele
jaaks mone sentimeetri laiune pilu, kust kaudu
ohk paaseks koldesse ja kust kaudu saaks ahju
segada, ilma et sisemist ust oleks vaja avada. Sel-
lise ukse puhul voime koldes toimuvat polemist
jalgida labi siseukses olevate pilude, avades vaid
kolde valisukse. Joonisel 14 kujutatud uks oleks
kergem ja lihtsam kasitada ja oleks suurema liht-
suse tottu odavamgi joon. 12 kujutatud uksest.
Pealegi on joon. 14 kujutatud uksele analoogilisel
pohimottel valmistatud uks juba pikemat aega ka-
sutamisel soome ahjudel.

Siibrid, topised ja klapid.
Ei ole kiillaldane, kui saame tombust, 6huhulka
jne. reguleerida ainult ahjuukse kaudu. Ainult siis
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Joon. 15. Klapp-pelt.

voime kiitta otstarbekalt ja voime saavutada kiit-
misel parimad tagajarjed, kui saame reguleerida
ka korstna témmet. Venes reguleeritakse seda liht-
salt siibritega (joon. 7), nii kui meil reguleeritakse
pliiddi témmet. Soomes reguleeritakse pikkade to-
pistega (joon. 5 ja 6). Meil reguleeritakse ahju
puhul korstna tommet selliste klappidega, nagu
olid kujutatud eelmises TK numbris. Siibrit ei ka-
sutata meil seepirast, et valjatommatuna tahmane
siiber on ebaesteetiline. Pealegi koguneb siibri ta-
gumise valtsi vahele ajajooksul tahma, mis ei voi-
malda siibri taielist sulgemist. Pikki topiseid saak-
sime kasutada ainult soome tiiiipi ahjudel. Seepa-
rast tuleb meil esialgu jaada ikkagi klappide
juurde.

Meie ahjuklapi suurimaks puudumiks on asja-
olu, et temaga ei saa tommet iildse reguleerida.
Teda saab ainult kas taielikult avada voi taielikult
sulgeda. Teiseks ei ole meie tavaline ahjuklapp
suletult kiillalt véimeline takistama osalist témmet,
mille tottu laheb peale kiitmist 166rides asuv soe
Shk asjatult korstnasse. Seepirast tuleb tihtipeale
ette, et lastakse ahjuklapi asemele panna vanasti
tarvitusel olnud peldid (kriskad). Tegelikult ongi
ahjuklapi ja peldi vahel vaid see vahe, et esimene
on neist ithekordne ja teine on kahekordne. Vaik-
sime ju ka ahjuklapi teha kahekordse analoogili-
selt peldile. Selline ettepanek on skemaatilisel ku-
jutatud joonisel 15. Sellise klapi reguleeritavaks
muutmine lihtsa konstruktsiooni abil ei tohiks meie
konstruktoritele tekitada erilisi raskusi.
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