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SEPISTE KUUMUTUSAHI POLEVKIVIKUTTEL

SISSEJUHATUS

-

Eesti NSV polevkivi on tuharikas madala kiittevddrtusega
kiitus. Et kasutada teda korge temperatuuriga ahjude Kkiitteks,
tuleb silmas pidada moningaid tingimusi, millede tditmine on
eelduseks korgete temperatuuride saavutamisele.

Positiivseid kogemusi polevkivi kasutamisel sepiste kuumutus-
ahjude kiitteks omatakse Tallinnas M. I. Kalinini nimelises
Veduri-Vaguni Remonditehases. Kiesoleval ajal tootavad selles
tehases koik sepatéo kamberahjud eranditult polevkivikiittel.
Nende ahjude konstruktsioon selles tehases, hoolimata reast
olulistest puudustest, on pohiliselt 6ige ja voimaldab saavutada
vajalikku temperatuurireziimi isegi ilma ohueelsoojendus-sead-
meteta.-

Kahjuks puudub teistes Eesti NSV tehastes vajalik praktika
polevkivi kasutamiseks kuumutusahjudes. Jérelikult peaks Tal-
linna M. I. Kalinini nimelise Veduri-Vaguni Remonditehase
kogemuste {ildistamine aitama lahendada teiste tehaste ja pro-
jekteerivate organisatsioonide tootajate {ilesannet vidhendada
vedelkiituse kulu, asendades vedelkiitus polevkiviga.

Kéesolev polevkivikiittega sepiste kamberahju konstruktsioon
on pohiliselt rajatud iilalnimetatud tehase kogemustele. Monin-
gaid muudatusi ahju konstrukisioonis on teostatud eesmirgiga
saada kompaktsemat konstruktiivset kujundamist, samuti ka
paremaid ahju t66- ja teenindamistingimusi.

AHJU EHITUSVIIS

Kamber-piluahi, tooporanda pinnaga 0,38 m®, on kujutatud
joonisel 1. Ahi koosneb kahest pohilisest osast: koldest 7 ja too-
voi kuumutuskambrist 2, kus kuumutatakse metalli.
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Ahju kolle on poolgaasi-seade. Sddrases koldes poletatakse
polevkivi, vorreldes tavalise koldega, paksemas kihis ja vdhema
ohu juurdevooluga l4bi kiituse kihi, s. t. luuakse tingimused
mittetdielikuks polemiseks. Selle tulemusel eraldub kol-
des nn. poolgaas, s. o. polev gaas, mis sisaldab kiituse lendosa-
sid ja stisihapendit (CO).

Koldest saadav polev poolgaas suunatakse ldbi kitsaste kana-
lite 3 ahju todkambrisse. Ldbi malmist diiliside 4 puhutakse
suure kiirusega lisadhku (nn. sekundaarohku) samuti kanali-
tesse 3. Sédraselt korraldatud sekundaarohu puhumine soodus-
tab head ohu segunemist pdleva gaasiga. See asjaolu kindlus-
tab gaasi tdieliku jdrelpolemise minimaalse ohuliiaga
(liigohutegur « = 1,056 — 1,15), mille tulemusena saadakse
metalli kuumutamiseks vajalikud temperatuuritingimused. Oige
reziimi puhul touseb temperatuur ahju téokambris kuni 1300°C.
Temperatuur koldes on aga seejuures marksa madalam (750—
900°C), mis pikendab kolde todiga.

Kolle on seadistatud lihtsa tasapinnalise varbrestiga, mille
pind on 0,32 m® Malmist restiliilid 5 seisavad 20 mm laiuste
vahedega. Uldine vahede pind ehk resti elavpind on ligikaudu
14 kogu restipinnast.

Kolde tditmine kiitusega toimub 1dbi iilemise kiitteukse 6.
Kolde puhastamise ja roopimise holbustamiseks on ette nédhtud
eriline roopimisuks 7. Restide alune tuharuum 9 on suletav
uksega 8, mille abil teostatakse restide alla antava primaardhu
juurdevoolu piiramist.

Maksimaalne sekundaarohu kulu 14bi diitiside 4 on 100 m?/h.
Sekundaarohu torustikus on soovitav omada rohku 750—400 mm
vs., millele vastavalt diiiisi ava 14bimoot on 16—20 mm.

Kuumutuskamber 2, toéporanda pinnaga 580X660 mm
(0,38 m?) ja tooruumi mahuga 0,2 m®* omab sepiste ahjupaigu-
tamiseks pilukujulist tditeava 70. Sellesama ava kaudu juhitakse
ahjust vilja ka polemissaadused, mis kanali 1/ kaudu heide-
takse vahenditult dratombekummi alla ahju kohal. Kanali 11
vilissein (ekraan) 12 on mahavoetav (iihendatud poltidega) ja
on vooderdatud tulekindla, halvasti soojust juhtiva massiga. Ahi
tootab lahtise tditeavaga. Kaitseks soojuskiirguse eest on ahju
tditeava 10 ette riputatud viis iilesklapitavat kaitsekilbikest 13.

Ahju miiiiritis ehitatakse tulekindlatest Samott-tellistest. Too6-
kambri porand on soovitav laduda kas kromiit- voi talktellistest,
sest rauaoksiiiid mojub soobivalt Samottkivisse. Porand, mis on
laotud nimetatud materjalidest, on vastupidav rauaoksiiiidi havi-
tava toime suhtes. Ahju miiiiritis on laotud 5 mm paksusest leht-
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terasest, 75X75X8 mm nurkterasest ja [-terasest nr. 10 kee-
vitatud kesta sisse.

Miiiiritise remondi holbustamiseks on ahju vélv /4 kujunda-
tud mahavoetavana, tulekindlate tellistega vooderdatud metallist
lookade 15 néol.

Ekraani /2 vooderdus matsitakse tulekindlast massist, mille
kaaluline koostis voiks olla nditeks jargmine:

jahvatatud Samottkivi-pulbrit . . ~ 40%
plastilist Samottsavi . . . . . 30%
aphestiidi liude . whakim aivr H16%]
veeiklaash - o shaiite b nistite 8%
vett . 12%

Massi kohalhoidmiseks on plekx kulge keev1tatud traadikesed.

Ahju tootmisjoudlus on keskmiselt 70 kg metahh tunnis. See-
juures maksimaalne tootmisjoudlus on tunduvalt suurem.

Ahi kuumutab sepiseid 1100—1150°C.

Oma suuruselt ja tootmisjoudluselt on ahi sobiv 0,25—0,5
tonnisele mehaanilisele haamrile.

Kiituseks ahjule on kvaliteetne I sordi polevkivi (jdme,
tiki suurusega tile 100—125 mm), mis peab vastama tehnilis-
tele tingimustele TOCT 3293-46 jargi. Polevkivi kulu ahju kesk-
mise tootmisjoudluse puhul on ligikaudu 60—70 kg tunnis.

Joonisel 2 on nédidatud- toru-rekuperaatori paigutamise voima-
lus sekundaarohu eelsoojendamiseks. Rekuperaator on
ehitatud 25 mm siseldbimédduga painutatud torudest /. Nende
torude otsad on iithendatud kahe toru-kollektoriga 2 ja 3.

Rekuperaator on paigutatud kuumutuskambri esiseina ja esi-
ekraani vahele. Rekuperaatori Kiittepind, 1,25 m? on arvestatud -
sekundaarohu eelsoojenduse saamiseks kuni 250—300°C.

AHJU TEENINDAMINE

Késitleme niiiid pohilisi praktilisi noudetd ahju téotanmisel
polevkivikiittel.

Tuld alustatakse puudega mille jdrel antakse peale polev-
kivi ning tostetakse ahjukuumust kord-korralt kuni normaalse
tooreziimi saavutamiseni. Kiitta tuleb eelnevalt sorteeritud
- polevkiviga, purustades sutiremad pangad ja jattes korvale
" aherainerikkad tiikid.

Suurt tdhtsust omab pdolevkivikihi paksus koldes:
liiga ohukese kihi puhul kulgeb polemine suure ohuliiaga. See .
rikub poolgaasikolde Giget tooreziimi ja vahendab températuuri
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ahjus. Kitusekihi paksust on soovitav hoida olenevalt ahju t66-
tamise intensiivsusest 400-—450 mm piirides. Paksu kihi puhul
saadav poolgaas on rikkam, s. t. sisaldab rohkem polevaid ele-
mente.

Jirjekordset kiituse lisandamist tuleb teostada siis, kui elav
lendosade eraldumine koldes 16peb. Sddraselt on koige hdlpsam
alal hoida ahju tookambris korgeimat temperatuuri ja kiirgavat
leeki. Kiituse lisandamist tuleb teostada viikeste annuste néol,
eriti ahju kiitmise algul, kui miiiiritis on veel kiilm. Kiituse
lisandamise eel tuleb teostada roopimist, mis seisab kiituse-
kihi kohendamises ja tasandamises.

Polevkivi poletamisel jdib jdrele palju tuhka. Toohéirete vil-
timiseks on vajaljk kollet perioodiliselt puhastada. Jarjekorralist
kolde puhastust eostatakse toovaheajal. Puhastuse eel on vaja
jark-jargult vidhendada kolde tootamise intensiivsust. Selleks
viahendatakse vastavalt kiituse lisandamist, kuni 16puks katkes-
tatakse see arvestusega, et koldes olev kiitusetagavara piisaks
ahju normaalse t66 kindlustamiseks kuni toovaheajani.

Ahju ekspluateerimisel on vaja hoolega jilgida, et t60-
porandalt eemaldataks vidhemalt kord vahetuses rauaoksiiiid
ja Slakk. Mittedigeaegne oksiiiidi korvaldamine pohjustab
poranda lagunemist. Samuti voib tekkida porandale oksiiiidi
kuhjumine, esialgu kiill véikeste kithmukeste ndol. Kui jétta
need kithmukesed kdorvaldamata, siis kasvavad nad «kiingas-
teks», mis teevad normaalse t66 voimatuks.

Sepiste paigutamist ahju on otstarbekohane teostada sepiste
asetamisega porandale, mitte lubades aga asetada sepiseid iiks-
teise vastu. Vastasel korral on kuumendamise kulg tunduvalt
aeglasem, sest sepiste kasulik soojust vastuvottev pind viheneb.
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Joon. 1. Polevkivikiittel tootav sepiste kuumutamise piluahi.
1 — kolle, 2 — téokamber, 3 — kanalid, 4 — ohudiiiisid, 5 — restiliilid,
é — kiitteuks, 7 — roopimisuks, &8 — tuharuumi uks, 9 — tuharuum,

10 — taitepilu, /1 — heitgaaside kanal, 12 — ekraan, {3 — kaitsekilbid,
14 — ahju volv, 15 — loogad.

$ur. 1. Ky3sHeyHas weneBas neub Ha CJAHUEBOM TONJHBE

I — ronka, 2 — pa6ouasi KaMepa, 3 — KaHaJubl, 4 — comja, 5 — KOJOCHHKH,

é — pa6ouyasi ABepKa, 7 — LIYypOBOYHAsi JABepKa, § — JABepKa, 9 — 30JbHHK,

10 — sarpy3ouHas mesb, // — KaHaJ yXoAsimHX rasos, 12 — skpau, I3 —
OTKHAHBEe UHTKH, [4 — CBOA, 15 — OCTOBBL
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Joon. 2. Rekuperaatori paigutus. / — rekuperaatori kiittepinna torud, 2 —
_E sissevoolu-kollektor, 3 — viljavoolu-kollektor.
@®ur. 2. Ycranoska pekyneparopa. / — TpyObl [OBEPXHOCTH HAarpeBa pexy-
neparopa, 2 — BXOAHOH KOJJIEKTOP, 3 — BHIXOAHOH KOJ/JAEKTOP.
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KY3HEYHAS HATPEBATEJIbHAS NMEYb HA CAAHUEBOM
TONJIHUBE

BBEJEHHE

DCTOHCKHE TOPIOYHE CJAHLBI SABJISIOTCS MHOI030JbHBIM MaJjlo-
KaJIOpHiHBIM Tom/IMBOM. Mcnosb3oBanne HX B BBICOKOTEMIlepa-
TVPHBIX neyax Tpebyer COOJIOJEHHS HEKOTOPHIX YCJOBHH, Oe3
KOTOPBIX TOJIyYeHHe BBICOKHX TeMIepaTyp He yJdaercs.

[To/I0KHTE/IbHBIA ONBIT TPHMEHEHHsT TOPIOYEro cJaHia B Ka-
yeCTBe TOIUIHBA [JIsl Ky3HEYHBIX HarpeBaTesIbHBIX Ileueli MMeercsi
tia Tannunckom IlapoBo3o-BaronopemoHnTHOM 3aBoje HWMeHM
M. . Kaaunuha, riie Bce Ky3HeUHble KaMepHble IedH padoTaloT
TOJBKO Ha cjaHue. KOHCTPyKIHs Teueidl Ha 3TOM 3aBojie, XOTH H
{MeeT PS4 CYLIeCTBEHHBIX HEJOCTaTKOB, HO B OCHOBHOM — TIpa-
BHAbHAST, M Jerko obecneynBaer Jaxke 0e3 BO3LyXONoJorpeBa-
TeJIbHBIX YCTPOHCTB TpebyeMblii TeMnepaTypHBIH pexuM.

JIoJ2KHOH TpaKTHKH IpHMEHEHHs B HarpeBaTesbHBIX Ileyax
rOploYyero cjaHlla Ha JApPYrHx 3aBojax B IJcroHckoit CCP, k coxa-
JeHuio, He uMeercs. Takum o6Gpasom, 06001eHHe OmnsiTa PabOTHI
Tanaunckoro ITapoBoso-BaroHopeMmoHnTHoro 3aBojaa umenn M. M.
KajsuHuHa J0J2KHO MOMOYbL pabOTHHKAM IPYTHX 3aBOJOB H INPO-
CKTHBIX OpraHM3allHii paspelluTb 3ajayy COKpallleHHsI pacxoaa
JKHJKOTO TOIJIHBA, 3aMEHHB €ro roployuM CJaHLeM.

[TpejsiaraemMast KOHCTPYKIHsI Ky3HEUHOH KaMepHOH Meuyd Ha
C/IAHIIEBOM TOIIHBE B OCHOBHOM 6asupyercst Ha OIbITe BbIILEYKa-
3aHHOro 3aBojia. Hekoropnlie BHeceHHble KOHCTPYKTHBHbIE H3Me-
HeHHsl MMeloT liesiblo 0oJjiee KOMIAKTHOe odopMJeHHe H yaydille-
HHe ycJ0BHH pabGoThl NO OOCAYKHBAHHIO TeuH.
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YCTPOHCTBO TIEUH

Kamepuasi meneBasi neub, niaomaneio noga 0,38 m*, npejacras-
geHa Ha puc. l. [Teub COCTOMT M3 ABYX OCHOBHBIX YacCTel: TONKH
1 u pabGoueil WJH HarpeBaTeJNbHOH KaMepel 2, T/e HarpeBaercs
MeTaJjll. :

Tonka neuwu sBJsieTCS MOJYyra3oBoi.. B Takoll Tomke caanei
CKHraetTcst 6ojiee TOJCTBIM CJIOEM M TNPH MeHbIIeM /[JOCTyle BO3-
JlyXa yepe3 CJIOH TOMJIHBA, YeM B MPOCTOH TONKE, T. €. CO3AAI0TCS
YCJOBHSL HEeT OJ1 HOT O ropeHusi. B pesynabrate 3TOrO0 B TONKe
BBI/IEJISIETCSl TAaK Ha3. ToJiyras, CojJepiKallliil JIeTyude TONJIHBA H
OKHCb yrJyiepoja.

STOT roplouyHi mnoJsiyras HanpapJsieTcs B pabouee NMPOCTPAHCTBO
lleud 1o Y3KHM KaHanaM 3. Jlo6aBOYHBIH «BTODHYHBIH» BO3AYX
NOIBOJIUTCS ¢ GOJIBIIOA CKOPOCTBIO Yepe3 UyryHHble comja 4 Tak-
e B KaHaubl 3. Takoii moaBoJ BTOPHYHOrO BO3/yXa CHOCOGCTBY-
€T XOpOLIeMy ero CMeIIHBAaHHIO C TOPIOYHM ras3oM. ITo 06CTOsi-
TeJIbCTBO obecreyuBaeT I0JIHOE AOrOpaHHe rasa C HaHMEHBIUHM
H3OBITKOM BO3AyXa (KoaguuueHT wu30bITKa Bo3ayxa a=1,05—
—1,15), 6naronaps ueMy CO3[alOTCsi HyXKHble TeMIepaTypHble
VCJIOBHSL JUIS HarpeBa MeTajula. [IpH npaBUJIBHOM peXHME TeM-
nepatypa pabouero mnpocTpaHcrBa neun jgocruraer 1300°C. Tem-
fepaTypa ke B TOINKe YCTAHABJIHBAETCH 3HAUHTEJbHO HHIKe
(750—900°C), yTo yAAHHSIET CPOK CAYKOBI TONKH.

Tonka oGopynoBaHa NPOCTOH TOPH3OHTAJILHON KOJOCHHKOBOM
pemieTroii, miomansio 0,32 m?. UyryHHble KOJOCHHKH & yCTaHaB-
JuBatorest ¢ npozopamu B 20-MM. Obmias nuouiaab Mpo3opoB HIH
AKMBOTO CEYEHHS] KOJIOCHHKOBOH pelIeTKH COCTaBJSeT OKOJIO Yo
BCeH IJIOLALH.

3arpyska TOIJIHBA [POU3BOAHTCA 4Yepe3 BepXHIO pabouyio
nsepuy 6. lyist yaio6cTBa YHCTKH H LIYPOBKH NpepyCMOTPeHa crie-
uMajbHasi WIypoBOYHasi ABepka 7. 30JbHHKOBOE MpPOCTPaHCTBO I
3aKpbiBaeTcs JBepueil 8, MpH IOMOIIH KOTOPOH HPOH3BOAHTCS
peryJMpoBKa MOAayd MEepBHYHOTO BO3JlyXa 0]l KOJOCHHKH.

MakcuManbHblii  pacxXol BTOPHYHOrO BO3/yXa, MOJABAEMOro
uepes comia 4, cocraBasier 100 m*uac. JlaBieHne B TpyOONpoOBO-
Ie BTOPHYHOIO BO3J4yXa JKeNlaTeJbHO HMeTb B Npejenax
750—400 MM Boa. CT., ueMmMy COOTBETCTBYeT jAHaMeTp comnJja
16—20 mm. .

HarpeBareabHas kamepa 2, nuouiaabio noga 580X660 wmwm
(0,38 M?), c ob6bemom pabouero nmpocrpanctBa 0,2 M°, umeer
uiesieBoe orBepctHe [0 nJs 3arpy3kH 3arotoBok B Ieub. Yepes
9TO e OTBEpPCTHE OTBOASTCA NPOJAYKTHI TOPEHHs, KOTOpble 1o
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kaHaay I/ BbiOpacbiBalOTCS HENOCPEACTBEHHO I10J 30HT, yCTaHaB-
suBaemblii Hag meubto. OTpeMHas (Ha 60aTax) BHeIUHsisl CTEHKa
{3kpan) 12 kaHaja I/ HaGuBaeTCss OTHEYTNOPHOH MaJOTEmJOoNnpo-
soaHoH Maccod. Ileub paGoraer ¢ OTKpPHITHIM paGouMM OTBep-
CTHEM, TENJIOH3JIyueHHe M3 KOTOPOTO 3aeprKHBAeTCsl MSATHIO OT-
KHAHBIMH IIHTKamMu I3.

Knaaka meun BBINOJHSETCS H3 OTHEYNOPHOTO IIAMOTHOTO KHP-
nnya. Tak Kak IIAMOTHBIN KHPIHY pa3belaeTcsi KeJe3HOH OKaJlu-
HOH, TO 2KejaTe/bHO, 4TOOBI MOJ NMeud ObLI BBIIOMKEH XPOMUCTBIM
HJIH TaJIbKOBbIM KHpHIHYEM, He MOJJarolleMCsd paspyuiuTeJIbHOMY
JefiCTBHIO KeJle3HOH OKasHuHbl. Ileub BBLIOXKEHA B KOXKyXe, CBa-
PEHHOM H3 JIMCTOBOTO JKeJie3a TOJIUMHOM 5 MM, YroJbHHKOB
75X75X8 MM u wBessepos Ne 10.

Has yno6cTBa peMOHTa KJaAKH CBOA /4 meud nenaercsi CheM-
HbIM, B BHJIe MeTaJJIHYECKHX OCTOBOB 15, (yTepoBaHHBIX OrHe-
VIIOPOM.

®yrepoBka 3KpaHa /2 NpOH3BOAMTCS MyTeM HAOHBKH OTHEYIOp-
HOH Macchl, HaNpHMep, TAKOro cocraBa (mo Becy):

IIaMOTHOrO mopomka . . . . . . . . 40%
MJIaCTHYHOH OTHeymopHo# riMHb . . . . . 30%
TpeHeRa H3 AcOCTH®R . 0. A s e o0 1098 5
SRILKOVD: CTRKIA s+ 5 3 iy it i i s, 600
BOEEL: . SN T B Adeae e et e N

Jlnst ynep:kaHus MacChl Ha JIHCTe NPeLyCMOTPEHB! NPHBapeHHbIe
K JIHCTYy <«epLIH»,

[IpoH3BOAHMTENBHOCTE NMEYH — B cpelHeM okojio 70 Kr Meras-
Jla B 4ac; MAaKCHMaJbHasl e NPOH3BOJHTE]bHOCTb TeYH 3HaYH-
TeJIbHO BBILIE.

[Teyb HarpeBaer 3arotoBku a0 1100—1150°C.

[To cBouM pa3mepaM H NPOH3BOAHTENbHOCTH MedYb MOAXOMHT K
mosoramM 0,25—0,5 .

TonauBom 151 meuyH JoJKeH OBbITh KayeCTBeHHbIH cjaHeén 1-ro
copra (KpynHbiii, pasmepoM KyckoB Goaee 100—125 mm), coor-
BETCTBYIOWIMH TeXHHUeckHM ycyoBusiM mo I'OCT 3293-46.

Pacxox cnaHua nmpu cpefHeil TNPOH3BOJHTENBHOCTH — OKOJO
60—70 kr B yac.

Ha puc. 2 noka3aHa BO3MOXHAas yCTaHOBKa TPyGYaToro peky-
nepaTopa [Jis TOJOrpeBa BTOpPHYHOro Bo3lyxa. Pekyneparop
COCTOHT M3 H30THYTBIX CTAJbHBIX TPYO / ¢ BHYTPEHHHM JHaMETPOM
25 mM. KoHup 3THX TpyO cOefMHEHH ABYMS TPyOaMH-KOJIJIEKTO-
pamu 2, 3.
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Pexynepatop ycraHaB/iuBaeTcsi MeXjy IlepelHeld CTEHKOH Ha-
rpeBaTeJbHON KaMmepbl H (POHTOBBIM 3KpaHOM neud. [ToBepxHOCTh
Harpesa pekynepartopa B 1,25 M* pacuntaHa HJis TOJYYeHHS TMOJ10-
rpeBa BTOpHYHOro Bo3ayxa a0 250—300°C.

OBCJIY)KUBAHHUE NEYH

PaccMoTpHM OCHOBHbIE NMpPAaKTHYECKHE YCJIOBHS [UISl NPaBHJIbHOR
paboThl Meuyd Ha CcJaHUe.

OroHb B TONKe Pa3BOAMTCH J P O B a M H, NOCJIe Yero HauHHAIOT
3arpysky CJaHua, TMOCTeNeHHO pa3orpeBasl nedyb A0 HOPMAaJbHOTO
pexxuma pabothi. [TogaBaTh B TONKY HaJ0 MpeABapHTEJLHO OTCOP-
THPOBaHHBIH cJaHell, pa30uBas KpyIHble KYyCKH H OTOpachiBas
NYCTYIO TOPOJY.

Toamuna cyost caHua B TONKe HMeeT GOJIbIIOe 3HaueHue: IpH
TOHKOM CJloe ropeHde Oyjer MpoTeKaTb C OOJBIIHM H30BITKOM
po3nyxa. Ot 3TOro Hapyuaercsi MpPaBHJIbLHOCTb PabOThl MOJYraso-
BOH TONKH, NOHHKAETCH TeMreparypa neud. ToJIIMHY ciaos leJe-
cooOpasHo nopjaepxkuBath B mnpejaenax 400—450 mm, B 3aBHCH-
MOCTH OT HHTeHCHBHOCTH pabotbl. [lpu TOJCTOM CcClloe moJyras
nojiyyaercs 6osiee GOraThiM, T. e. C GOJBIIHM COAEPXKAHUEM TOPIO-
YHX 3JIEMEHTOB.

[1pou3BOJANTE OuepesHple 3aOPOCKH TOMJHBA Jiydille BCEro
TOrjla, KOorja BblleJieHHe JIeTYYHX TOpIOUHX YacTHI, B TONKe CTa-
HeT He/[0CTATOYHO HHTEHCUBHBIM. TakuM oGpa3oM IMpollle BCero
IOIEPKHBACTCSl HAUBBICILIAsl TeMIlepaTypa H CBeTslleecs MJaMsi
B HarpeBaTesIbHOI Kamepe Ieud. 3aOpOCKy cJlaHIla Hal0 MPOM3-
BOAHTb HeGOJIBUIHMH MOPUHSIMH, OCOOEHHO MpH pa3orpese IeyH,
Korja oOMypoBKa enie xosojHas. [lepen 3aGpockoit ciieyeT npo-
‘M3BOJIHTH LIYPOBKY, 3aKJIOYAIONLYIOCSH B Pa3pbiXJEHHH W pa3pas-
HHBAHHH CJI0S TOMJIHBA.

[Tpr cropaHuu claHla OCTaeTcss MHOro 30Jbl. Bo nabexaHue
HapYIIEHHs] HOPMAJIbHOH pabOThl, HEOOXOIUMO NEPHOTHIECKH YHC-
TUTh TONKY. OyepeJHYIO YHCTKY TONKH *IPOH3BO/ST K MEPEpHIBY B
pabore. Ilepen yHCTKOH HEOOXOAHMO TOCTENEHHO CHHXKATh HHTEH-
CHBHOCTb paboTsl TONMKH. [lyist 3TOro mocTeneHHo yMeHbIUATh 3a-
OpacbiBaHHe TOIUIHBA W, HAKOHEl, COBCeM IpeKpaTHTb 3TO, C
TaKHM pacyeToM, 4TOObI 3allacoM TOIJIHBA, HMEIOUIMMCH B TOIKE,
ofecneyHTb HOPMaJsbHYI0 paboTy neyH 10 IepepuiBa.

Ilpu skcniaoarauHHd neyd HeOOXONAHMO TIIATEJbHO CJEAUTH 33
COCTOSIHHEM TNOJa, YAaJfiTh C Hero OKaJIHHy H UNIaK He MeHee
oaHoro pasa B cMeHy. HecBoeBpemeHHoe ynasieHue OKaJIMHbI Bbi-
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3biBaeT pa3pylleHHs NOJa, W/IH JKe Ha MOoay oOpa3syercs Hapoct
OKaJIHbI, CHavajla B BH/e HeGoabuoro 6yropka. Ecan 3tor Oyro-
pok He OyZeT yhaJieH, TO OH BbIpacTaeT B <«TOpy», JeJalolLyio
HOpMaJIbHYI0 paGoTy HEBO3MOXKHOM.

3arpy3ky neyd MeTaJIOM 11eJ1ecO06pas3HO BECTH C YKJiaJKOH
3arOTOBOK «Ha IIOJy», He JONYCKasi YKJAJKH 3aroTOBOK BILIOT-
nyio. B npoTuBHOM ciyuyae HarpeB OyleT NpPOMCXOJIHTb 3HAUH-
TEJLHO MeJ/lJIeHHee HM3-3a yMEHbLIEHHSl TellJIOBOCIpHHHMalouei
F0BEPXHOCTH 3aroTOBOK.
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