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Kidesolevas diplomitdds teemal "Plastmasstoostu-
se areng Eestis 1927=1965 aastail" kidsitlen {ilalnime-
tatud todstusharu arengut selle algperioodist kuni 7-aas-
taku 1ldpuni 1965.aastal.

Vaadeldav ajajdark hélmab kodanliku vabariigi
to6stuse esimesi samme plastmasside kasutuselevotmisest
kuni Néukogude Eesti plastmasse to0tlevate suurettevote-
te loomiseni Jja grenemiseni.

Plastmasse vOib pidada iiheks kdOige uuemaks mater—
jaliks maailma masteabis. Plastmasside tahtsust on ras—
ke alahinnata., See materjal on leidnud tee igasse t00s=-
tusharusse alates toiduainetetddstusest (pakendid) Jja
lépetades rasketééstugega (masinadetailid) ridkimata au-
to, lennuki- vOi siis ménguasjadetédstusest.

Inimesed on looduslikke plastmasse’kasutanud tu—
handete aastate jooksul. Nendeks on savi, vaha, vaik Jjne.
milliseid vdéis vormida ja Kutmatada.

Erilise koha nende plastmasside hulgas omasid na=-
turaalsed vaigud - merevaik, bituumen, kamfol ja Sellake
Nende sideomadused o0lid teada Jjuba varem,

Naturaalvaikude kalliduse, samuti suurema ndudmi-
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mise puudumise tdttu, nende tootmine kuni kapitalismi
arenguni erilist kohta ei omanud.

XIX sajandil, tehnika ja to6stuse tormilise arene
gu ajastul, hakkas kasvama ndudmine naturaalvaikude jéar-
gi, samuti algas nende vahemhinnaliste asendajate otsi-
mine.

Orgaanilise keemia arengu, eriti sinteesli arene=-
misega, algas moodunud sajandil esimeste naturaalplast-
masside tootmine,

Siiski jdi plastmasside tootmise areng algul aeg-
laseks, sest naturaalvaigust plastmagsid jaid kalliks ning
el suutnud konkureerida metallidega.

Esimeseks teadaolevaks kunstlikuks plastmassiks
loetakse kamptulikoni, mis avastati Inglismaal “1830.,aas=
tale Selle kihilise materjali aluseks oli kanepikangas,
mis kaeti korgiseguse kautsukiga. Hiljem asendati kautsSuk
linokriiniga ning pandi sellega alus linoleumi tootmise=
lee

1862.a. inglane Parks demonstreeris Londoni t00s-
tusnaitusel tema poolt tselluloosi eetritest valmistatud

nitrotselluloosi plastikat-papkesiini,

See sal uue suure toostusharu aluseks,
Autor ise ei suutnud oma leiutist ellu rakendada.
Seda tegl keegl kapitalist, kes hakkas parkesiinist val-

mistema kamme, noapaid, kahvleid ja teisi majapidamistar-
beide Siin see materjal eriti suurt levikut ei leidnud,
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sest naturaalsed materjalid olid siiski esialgu kindg-
lamad. Nitroplastik ~tselluloid-sai téuke arenguks ténu
piljardile.

Mo6dunud sajandi 1lopul see méng levis nii kii-
resti, et ei joutud teha enam elevandiluust piljardi-
kuule., Siis vdetigi kasutusele tselluloid.

Sajandi 16pul tootsid tselluloidi Prantsusmaa,
Inglismaa, USA ja Saksamaa. Pealé Esimest maailmasdda
alustas tselluloidi tootmist ka Jaapan nihg joudis
1936, aastaks 13000 tonniga esikohale maailmas.'1

Tselluloid, olgugi suurepidraste omadustega
t6otlemisel ja varvimisel, suurt levikut ei leidnud, ta
oli tuleohtlik. Samuti olid tema komponendid kampter
ja nitrotselluloos kiillaltki kallide

TPselluloidi kasutati pohiliselt kalli (ja iga
padevaga kallineva) elevandiluu asendagana.

Vaatemata subteliselt viikesele tootmismehule
voib tselluloidi pidada kaasaegse plastmasstddstuse
nurgakiviks, Tdnu tselluloidile tootati vadlja plaste=
passide tootmise Jja tO0tlemise tehnoloogia (pressi-
mine, valamine, survevalu, stantrimine, vaakumvormi-
mine Jjte)

- Bl S

Kogu maailmas toodeti tselluloidi samal aastal ca

45000 tonni.
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Tselluloidi vigade kdrvaldamise kdigus avastati
Saksamaal ﬁ897.a. Kunstsarv - galaliit. Galalit on vas-
tupidav, elastne, annab virvida kdikméeldavais VArvie
toonides jne. Seepdrast leldis galaliit kohe tee laia-
tarbekaupade t00stusse (kammid, kiibara- ja juuksende-
lad, néobid jpte.)e

Tal on tselluloidi ees see eelis, et ta el ole
tuleohtlike.

Kuna galaliit jéi siiski ainult nodpide ja kammi-
de materjaliks, siis otsingud veelgl paremate omaduste-
ga plastmasside avastamiseks jatkusid. Tee leiti kivi-
sOevaikude baasil nn. formaldehiilidvaikude n&ol. |
| 1907.a; Belgia keemik Bakeland avastas formalde-
hiiiidi ja fenooli kondenseerimise teel uue plastmassi,mils
kuumutamisel enam ei sula ega lahustu.

Seda uut plastmassi hakati avastaja nime Jjargi
hiilidma bakeliidiks. Bakeliit on meil vidga hidsti tuntud
juba aastakiimnete vdltel. Ta on esimene taiesti uus
plastmass, mida looduses ei esine.

Bakeliidi baasil algaski kaasaegsete plastmassi-
de = karbamiidvaikude, viniiilkloriidide, poliiviniiiilklo-
riidide, stilrooli jpt. voidukaik,

Nuld toodetakse plastmassidest 1loogikindlaid Jja
labipaistvaid mate;jale, happekindlaid torusid, keemia-
toostuse aparaaté, gaasli- ja naftatorusid, kaablikatet,
installatsioonitooteid Ja kimneid tuhandeid teisi too-

teid.
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Néukogude Liidus algas plastmasside iilikiire areng
peale Teist maailmaséda. Kui 1950,aastal toodeti Néukogup
de Liidus 74,5 tuhat tonni plastmasse, siis 1964.aastal
juba 720 tuhat tonni.1

Sotsialistlike maade plastmasstdodstuse areng sal
tormilise hoo peale nsépruse" naftajuhtme valmimist.Kui
T$ehhoslovakkias 1950.a. toodeti 9ooo tonni plastmasse,
siis 1964.a. toodeti juba 102,3 tuhat tonni, Poolas on
need arvud vastavalt 3,5 ja 107,8.2

Poordudes tagasi kodanliku Eesti plastmasstoos-
tuse arengu juurde, siis nieme, et giin toodeti ainult
nne looduslikku piastmassi - galaliiti, Tselluloid ja
bakeliit veeti sisse Jaapanist, Saksamaalt ja osalt ka
Prantsusmaalte

Kuigi Eestis olid olemas vdimalused polevkivife-
noolide baasil bakeliidi tootmiseks, ei tehtud seda,sest
vilismaised kapitalistid, kellele kuulus éuurem osa Ees-
ti todstusest, ei olnud huvitatud kohaliku tooraine taie-
liku drakasutamise organiseerimisest. Neile oli loomuli-
kult kasulikum toorainet bakeliidi naol lasta sisse ve-
dada.

Parem el olnud olukord ka plastmasside tootlemi-

sel,

1927.a. asutatud kaks ettevotet - Eesti Kunstaine-
tehased Tallinnas ja Tartu Kammivabrik t66tasid pohili-

selt galaliidil (kammivabrik ka tselluloidil) ning suure-
T- - =0 =

®.I's [Imcrommexsb, IlracTrdueckme MaccH, M.IY66, cTp.56
£ Samas 1k« 56
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ma osa toodangut valmistasid ekspordiks.

Kolmekiimnendatel aastatel asutati mitu bakeliiti
tootvat viikeettevdtet, mis tootsid peamiselt mitmesugu-
seid pudukaupu nagu nédpe, puudritoose, peegleid Jjms.

Alles kolmekiimnendate aastate 10pul algas bake-
1liit elektrililitite, seinakontaktide ja teiste elekt-
riinstallatsioconitoodete tootmine,

Siinjuures el tohi jadtta kahe silma vahele kodan-
liku Eesti to0stuse tolleaegset iilemddrast killustatust
ja kapitalistliku t60stuse anarhiat.

Vdliskapital piiidis Eesti rahvuslikku t8dstust
maha suruda ning muuta see toorainete Jja pooltoodete
tootjaks. Suurtddstus oli pdhiliselt laostunud. Turu
piiratus ei voimaldanud toota seeriaviisiliselt. Teha=
sed olid sunnitud todtama Jjuhuslike tellimiste varal -
vedurist kuni praeahjuni,

Siin ei saanud Jjuttugi olla tootmise omahinna
alandemisest tasemeni, mis oleks voinud voistelda valis-
maa t:oodetc—:‘ga.,l

Tanu kujunenud olukorrale oli Eestis tekkinud iile
2600 vaiketoostuse ehk protsentuaalselt 72,2 % tddstuste
tildarvuste.

Pole tarvis téestada, et see tOOstus oli vidga pri-

mitiivse tehnikaga, tO00protsessid mehhaniseerimata, mille

R T ) T G D G o G

A.Veimer. Eesti NSV sotsialistlik industrialiseerimine,
Tallinn, 1958, 1k.46.
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tagajirjel oli ka to66viljakus vdga madal. Suurtdoostuse
lammutamise tagajarjel olid paljud toolised jaanud
ilma elatusvahendeist ning piilidsid niiid t6olisteha Vai=
ketoOstuses vOi 'kidsitoolisena kodudes leiba teenida.

{laldeldu kehtib ka minu poolt vaadeldava t60s=
tusharu kohta. Elatuti juhuslikeist tellimustest ning
visa konkurentsi tingimustes, voitluses olemasolu eest,
pliti mitte téﬁ?a Jjaadas

Olukord muutus pohjalikult peale juunipddret
1940, aastal, Viidi lﬁbi t00stuse natsionaliseerimine,
mis pohiliselt 18ppes juba oktoobris 1940.a. Siis al-
gas vdikeettevotete ja kisitGdstuse reorganiseerimine
artellide loomise teel.

Artellide organiseerimine toimus samuti kiire-
tempoliselt nagu natsionaliseeriminegi. ROObiti organi-
seerimistodga kidis energiline, initsiatiivikas tootmis~
t66 koigil aladel.

Vabanemine kapitalistidest, lileminek sotsialist-
likule plaanimajandusele, andis Noukogude Eesti t66stu-
sele vdimsa hoo, Uheainsa aasta jooksul, vaatamata kii-
rele organiseerimistoole, tostis Eesti t06stus toodan-

1

gut 66,8% vOorra. Loova t36 katkestas sdda.

Fagistlik okupatsioon tekitas tohutut kahju Eese

ti t66stusele. Ckupatsioonivdimud olid huvitatud ainult

D D S = D G e B P S0 Sy (B D

1

A.Veimer, Kesti NSV sotsialistlik industraliseerimine,

lk. 830
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nende tootmisharude t66st, milliste toodang oli neile
vajalik sdjaks (fosforiidijahu, pblevkivisaadused,voi-
t658tus jne.). Plastmasstoostus kiratses voi jai siis
-h00pis seisma tooraine puudumise tottu.

Peale Eesti NSV vabastamist algas séjahaavade
parandamine ning seejdrel plaanipédrane toostuse ja.'
tootlike jéudude arendamine., Eriti hoogsalt hakkas
areneme plastmesstédstus. Taastati sdjasasteil lagune-
nud artellid ja tehased ning alustati mitmesuguste ha-
davajalike tarbeesemete tootmist nagu nédbid, lilitid,
valgustid, detailid masinaehitus- Jja aparaaditOOstuse-
le Jne,

Nditeks suurenes elektriinstallatsioonitoodete
tootmine iksi 1965.aastal vorreldes 1958.aastaga 603%.'l
Seitseaastaku lépuks oli vabariigis tugevalt vdlja are-
nenud plastmassitddstus koos instrumentaalmajanduse ja
kaasaegse seadmepargiga, mis voimaldas toota pohiliselt
kéiki rahvamajanduses vajalikke tooteid - sealhulgas ka
ehitusdetalile,

T60 kirjutemisel olen kasutanud ORKA, Tallinna
Linnaarhiivi, Tartu Linna ja Rajooni Arhiivi, tehas
"Estoplasti", ENSV Kunstsarvetehaste ja Tartu Kammi-
vabriku arhiive, samuti vastavat tééstusharu puudutas=
vat kirjandust, mida kill on darmiselt viéhe, vanade
tﬁﬁtajate ja pensionaride suulisi malestusi ning aja=—
kirjanduses ilmunud artikleid,

1

A.Veimer. Eesti NSV to0stus seitseaastakul,Tallinn,

1967’ 1k01320



Kasutada olev materjal olli liinklik, eriti kodan-
liku periocodi kohta, samuti okupatsiooniperioodi osas.
Kuna ka selleteemalist kirjandust iildse ei ole ilmunud,
tekkis suuri raskusi eelpoolmainitud perioodide késit-
lemisels T66 kirjutamist komplitseeris ka asjaolu, et
teemaks oli ergldatud kiillaltki suur ajalooline periood,
mis hélmab suurt gruppi ettevotteid erineva arengu ja
profiiliga, nii et t066 kannatab liigse pinnapealsuse ja
liinklikuse all.

Too0 jaguneb kélmeks peatiikiks koos ees= ja jarel-
sOnaga ning venekeelse resiimeega.

Esimeses peatilkis kdsitlen plastmasstoOstuse kKuju-
nemisperioodi ja arengut kuni kodanliku aja 1ldpuni, méne-
de ettevitete osas aga kuni Noukogude vOimu taaskehtesta-
miseni 1944,aastal.

Pbhjalikumalt olen kidsitlenud kunstsarvetehaste aren-
gut ning Tartu Kammivabriku osas piirdunud valid esimese
periocodi lihikese lirjeldusega, sest kodanlikul perioodil
nendel tehastel arengus ega ka tootmisprofiilis suuri eri-
nevusi ei olnud. Uksikasjalisemalt kisitlesin bakeliiti
tootlevaid véikeettevétteid, millistest hiljem kujunes
vdlja meie suurim plastmasstoostus - "Estoplast".

Teine peatiikk hdlmab t66stuse arengut Eesti Néu~
kogude vabastamisest faSistlikust okupatsioconist kuni
1959, aastani, mil algas riiklike ettevotete moodustami-
ne Jja suurendamine,

! Selles peatiikis peamine téhelepanu on pandud kahe-
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le suuremale ettevéttele ja artellide arenemisele te-
hasteks lildise tehnika arengu baasil.

Kolmas peatiikk hélmab plastmasstéostuse arengu
ja tegevuse seitseaastakul, uute toodete JjuurutamisSe
ja uute plastmaéside kasutusele votmise paustal. Samuti
piihendasin eri alljaotuse teistele tehastele, kus t60~
deldakse plastmasse alles hilisemast ajaste.

Seitseaastak on kidsitletava toostuse arengus eri-
ti téhtis, sest siis toimus plastmasstoostuse arengusuu-—
na piiritlemine ja perspektiivide valjakujunemine va-
bariigise.

va.bariigi plastmasstdostus spetsialiseerus mit-
mesugusze laiatarbekaupade ménguasjade, ehitusdetaili-
de, elektriinstallatsioonitoodete ning valgustite toot-
misele, samuti masinaehitus- ja aparaaditééstuse varus-

tamisele vajalike detailidega.
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Xaadeldav periood kujutab endast plastmasstéostu—
se arengu algﬁst, kus astuti esimesi samme nii loodusli-
ke»hn. naturaalsete plastmasside - galaliidi ja tsellu=-
loidi kui ka tehisplastmassi - bakeliidi tootmistehno-
léogia Ja =kogemuste omandamisecks,

Negu on mérgitud eessOnas, plastmasside t56tle=—
mine algas kiillaltki viletsates tingimustes, vanade toot
misruumide Jja -seadmete baasil.

Tootmise omapdra ja uudne materjal aitasid kaasa
plastmasstddstuse toodetele turu leidmisel. Poolkisitbbs-
tuse tingimustes saadi kiillaltki hea kvaliteediga ja ng=—
gusa valimusega tooted, mis leidsid tee ka ekspordiks =
- seda eriti galaliit ning Tartu Kammivabriku kemmid., Ette-
votjail ei olnud eriti tarvis muretseda tootmistingie
muste parandamise eest ka sel pohjusel, et odavat t56-
joudu oli kodanliku korra tingimustes kiilluses.

-Pealegi kandis tootmine, eriti Tartu Kammivab-
rikus, hooajalist iseloomu. Peale suurema eksporttelli-
muse tditmist osa t00lisi vallandati ja kui saadi uus

tellimus oli lihtne viotta to6lised tagasi.
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~ Seadmed o0lid samuti algelised, suuremalt osal®
vananenud ja odava hinnaga vélismaalt ostetud, Suure
tootlikkusega mehaanilisi  Jja automaatseadmeid oli
vaga vahe.

Tootmistingimuste tottu (hooajalisus, tellimus-
te ebakorrapéranevlaeknmine) oleks tootlikum seade pi-
danud suurems O0sa ajast seisma nagu temasse paiguta-
tud kapitalgi. Asi o1d ka selles, et vaikeettevdtted
(laiatarbekaupade tootjad, teeninduslikud ettevdtted)
éaid arvestada ainult kohalikku tarbimist Jja siseturu
ndudeid, kuna konkurents suuremate kodumaiste ettevi-
tetega ja vdlismaadega ei tulnud kéne allagi. Sellises
olukorras oli ettevotjale loomulikult kasulikum véima—

likult vdhe kulutada tootmisvahendeile.
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A. Eesti Kunstsarvetehaste areng kuni NOukogude

voimu kehtestamiseni

16. aprillil 1927.aastal asusid 8 remondimeest
"Kunstsarvetehaste" praeguses asukohas Tulika tanav
7 endise A/S Mayeri‘Keemiavabriku hoonet remontima.
Seda péeva:véibki pi&ada plastmasside tootlemise al-
gusdaatumiks Eesgtise.

"RKunstsarvetehaste" asutajaks Jja esimeseks oma-
nikuks oli Rapla kandist parit olev agronoomilise hari-
dusega drimees Otto Kerson. Lsialgu renditi AfS Mayeri
Keemiavabriku tootmishoone (A/S Mayer oli selleks ajaks
pankrotistunud) ning peale remonti hakati katsetama
galaliidi valmistamiste.

Ajutise tootamisloa saamiseks poordus O.Ker=—
son 13, Jjuulil 1927.a. Kaubandus=To0stusministeeriumi
Téostusosakonna poole Jjargmise kirjaga:q

"Kuna meie lahimail paevil katseid tegema hak=-
kame kunstsarve valmistamise alal, siis palume meile

ajutist 3-nadalist luba tO6O0tamiseks anda.

Uhtlasi teatame, et meile Eesti Tehnilise Jiarel-

T O Wy A S0 SR o B0 ar @

EI\ISV ORKA, foR"‘9, nimo", 8.-1'.1. 281, 101
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valve Seltsi poolt luba on antud meie tarvitusel oleva
aurukatlaga tootamiseks 8 atm. rohumisega.

Samal ajal teatame, et meie neil pidevil Linna Va-
litsuses esineme palvega élalise tootamise loa saamiseks
nagu see maksvate seaduste korras ettenahtud"

Austusega Esimene Eesgti
Kunstsarve Vabrik /O.Kersqn/

Sellele kirjale Jjargnes Tﬁbstusosakonna kiri
20.juuiist 1927.a. ajutise tootamisloa andmise kohta
kuni 6.augustini 1927.a.

Kuna*herson vabriku sisseseadmisega antud tdht-
ajaks valmis ei Joudnud s, palus ta pikendust kuni 15.
augustini 1927.a.°

tale 3

, mille ta ka sai 11.aug. 1927.aas=

Ettevdtte avamise loa taotlemiseks saatis O.Ker-
son 16.aug. 1927.a. Tallinna Linnavalitsusele kirja,kus
lahemalt kirjeldab jéusea@meid, tootmise eesmarke, too-
dangu iseloomu ja'tootmiéhoone iseloomu.4

Vabrik asutati eesmidrgiga iimber to6tada kaseiin
galaliidiks - nn, kunstsarveks, millest valmistada mitme=-
suguseld galanteriikaupu nagu noope, kamme, pandlaid,

raadioplaate Jne.

(= =3 Es T =1 TIR S ST s OO S TRE I (e

_,2

1 ENSV, ORKA, £.R.=9, nim.1, s.=.281, 1.3
Samas, l.2.

3 Samas, le5

4

Samas, 1e9
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Semas kirjas tunnistab O,Kerson, et vabrik too0tab
peamiselt valisturu jaoks. |

Vabrik asub iihekordses kivihoones, aurumasin, au-
rukatel Jja diinamo asuvad eri ruumides.

Jluallikaks oli 25 HJ aurumasin, mida toidetakse
auruga 41 m? plistkatlast. Peale transmisiooni paneb au-
rumasin kaima 220 V ja 65 A diinamo,

Uhes vahetuses vOib to6tada 12-14 t60list. Sead-
meteks olid algul kaks tigupressi ja iiks hiidrauliline pressﬂ
Vabrik alustas t66d 11 t66lisegas> |

?ehnoloogiks noores vabrikus oli keemik Viikmann,
kes olivéppinud keemiat Saksamaal.

Varvimisruum oli teistest ruumidest eraldi, kuhu
kérvalisi isikuid sisse ei lastud, sest retseptuure ja
varvainete kaale hoiti ranges saladuses voimalike kon-
kurentide eest.

Yeale ajutise todtamisloa saamist tuli vabriku
omanikul Jja Jjuhtkonnal pidada veel pikka Jja tiilikat
kirjavahetust alalise tbétamisloa saemiseks.,

Oma kirjas 9.septembrist 1927.a. nduab Kauban-
dus-To0stusministeeriumi ToOstusosakond tédiendavaid
andmeid katlaruumi ja selle vahelae kohta, samuti kat-
la ja katlamehhanismide paigutamise Jja kdikulaskmise

luba Lesti T_ehnilise Jarelvalve Seltsi poolt.3

T e — -
: ENSV, ORKA’ foR-9, nlm01, So-ﬁo 281’109

= Samas, le11

3 Samas, le13
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Edasi,‘6.sept, 1927.a. Tédstusosakond annab loa
0.?er30nile Kunstsarvetdoostuse sisseseadmiseks tingi-
mu;el, et masinad ja transmissioon varustataks kaitse-
vorguga, tuletdrjeks muretsetaks iiks hiidropult ja vil-
jakaigukohad, mis praegu asuvad hoovis, sooja ruumi pai-
gutataks.1

T66 alustamiseks pidi O.ferson tahes-tahtmata
need néuded taitma. Kas siis vékeste rahaliste vahen-
dite véi éjanappuse tottu, pidi O.terson veelkord palu-
ma ToOstusosakonnalt 4-nadalalist luba ajutiseks too0ta=-
miseks, péhjen&ades ome palvet sellega, et uues kaseiin-
osakonﬁas algavad heil pdevil katsetddd kaseiini puhas-
tamise Jja kuivatamise alal.2

Sellele vastab Tddstusosakond keeldumisega, nou-
des enne oma kirjas 6.septe 1927.a. esitatud noudmiste
tH1 tmist, 3

Noutud tingimused siiski tdidetakse ning O.Kerson
alustab galalidi tootmist.

Toostuse kirjeldus sisaldab Jjargmisi andméid:
meiereidest saadud mirg ja tootes kaseiin puhastatakse,
kuivatatakse ning valmistatakse siis sellest kunstsarve
(s.t. galaliiti) plaatides, kangides ja torudes.

valismaa
Kunstsarvega varustatakse peamiselt|vidhesel miiral

1 ENSV ORKA, f.R=9, nim.1, s.-i.281, 1.13
- Samas, 1.18
3 Samas, le19
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ka kodumaa vabrikuide

taSeiini velmistamine siinnib osalt kahekordses
kivihooﬁes, kunstsarve ilihekordses kivihoones., T60d leia-
vad ligi 100 toolisb.

Kaseiini valmistamisel on joualliksks 30 HJ au-
rumasin, milline tdidetakse auruga 42 m3 pustkatlast,
asuvad eraldi ruumise.

Kunstsarve valmistamisel on jouallikaks 30 HJ
aurumasin, tdidetakse auruga 40 m3 plistkatlast. Asu-
vad samuti eraldi ruumides.

Kunstsarveosakonnas on iiles seatud kaks moo=
torit 32 HJ ja 2 HJ.

faseiini valmistamisel on tarvitusel 6 kaseli-
ni pesuaparaati, 2 tsentrifuugi, 3 veskit, 1 suur ven-
tilaator ja mitmesugused muud mehh&mi:s.mid..,I |

Kunstsarve valmistamiseks on 3 hiidraulilist pres-
si 400 atm. r6humisega,‘8 stangpressi ning terve rida
teisi abimasinaid.2

Kuna noores tddstuses eriti rdhku ei pandud t66=-
kaitsele ja tervishoiunduetele, pidi T60stusosakond
veel kord vahele segama, noudes formaliiniosakonnas
téotavaile toolistele gaasimaskide viljasndmist.->

Peab miarkima, et formaliinivannidega tootamine

nduab ideaalset ventilatsiooni, mida vabriku omanik
TENSV.ORKA, feR=9, nlm.'l,s.-h.PS'l le22
2

Samas lo 228.
3 Samas 1l.28
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‘majanduslikel kaalutlusil sisse seada polnud -lasknud.

Egimene Eesti Kunstsarve Vabrik (nagu O.Kerson
oma vabriku uhkelt nimetas) tootis esimesel tegevus—
aastal 11 tonni galaliiti ehk kunstsarve nagu tol ajal
nimetati.

Tarbijaid otsiti vdljaspool vababiigi piires
Kohalik odav tooraine - kaseiin - lubas kunstsarvel
edukalt konkureerida vilisturul. Kéik olenes vaid too-
dangu kvaliteedist, laialdasest vidrvigammast ja sa-
ravatest toonideste.

Seda peetigi silmas galaliidi tootmisel. Koosta-
ti isegi vastévad eeskirjad meiereidele puhta kaseiini
saamlseks.

Néaiteks oli otsustavaks teguriks kvaliteetse
tooraine saamisel pesuvesi, mis el tohtinud olla liiga
lubjarikas.

Tehase koogiks kujunes laboratoorium, kus val-
mistati varviretsepte. Haid keemikuid hinnati. Kui paar
aastat peale tehase asutamist 1ahkarvamuste»pérast pe=
remehega lahkus keemik Viikmann, siis sOna tésises mét-
tes osteti Saksamaalt keemikuks Koster, kes oli rahvu-
selt eestlane, |

Tema Saksamaal omandatud teadmisi hinnati 400
kroonile kuus, mis olli tavalise meistri palgast 4-5
korda kérgem.

Peale viieaastast tootamist osteti juurde veel



teine, A/S Mayerile kuulunud tootmishoone samas Tulika
tdnavas, samuti nimetati t60stus limber "Eesti Kunstsar-
ve tehaseks".

Ya kuigi tehases téotas vaid 40 inimest, 2 hid-
raulisei ja 5 tigupressil, kasvab eksporditava toodangu
hulk mirgatavalt.

Ennes5jajérgée toodangu k@rgpunkt saavutati
1937.aastal, kus toodeti keskmiselt 80 tonni galaliiti
kuus. Aastatoodanguks kusjuures 960 tonni.2

Et galaliit hakkas kaasa rddkima, vabariigi eks-
pordi kujunemises, sellest loeme 1937.a. ilmunud dr.
A.Rennese artiklist "Eesti Toostuse ekspordiprobleeme"
jargmists

"Kunstsarvetdostuses oli toodangu kui ka ekspor-
di osas mirgata tinavu tousu. Toodang suurenes kiesole-
va aasta (s.0. 1937.8.) I poolel, vorreldes eelmise aas—
ta (1936.a.) sama ajaga ilile 40%, vdljavedu ligi 30 %e
See todstusharu on meil teatavasti kujunenud tugevasti
séltuvaks ekspordist. Yalaliiti miiiidi tédnavu eeskitt Bri-
ti impeeriumile (94 t.), Poola (66 t.), TSehhoslovakkias=
se (28 t.) jt. Kunstsarvetdostuse suur vidlisturgude vork

ulatub isegi ookeanitagustesse maadesse.

Olgu margitud, et kunstsarve kallidus ogutab ka

1 ENSV ORKA, £.R.-9, nim.q, s.=i.281, 1.30
2 ENSV ORKA, £.1831, nime1, Se=il.4253, le3




6 20 =

siseturul téusutendentsi, mis votab pidevalt jérjest
suuremat ilmet.Kodumaal t6otlevad kunstsarve peamiselt
ettevotted, pudukaubatéaétuse rilhmaste

Kui jalgida ekspordiks mineva galaliidi kogust®
protsehtuaalselt, siis sasme jargmise pildis

1927.a. 7% toodangut

1928.8¢ 52% *
1931.28. 78% u
ning

1937.a. iile 80% "

Viimase kolme aasta jooksul saadi kunstsarve vdl-
javeost 1,3 miljonit krooni keskmiselt aastas."p

1938.aastal kunstsarvetehaste toodang langeb 609
tonnile aastase.

1939.aastal toodeti galaliiti 905 tonnil, mis jai-
gi enne sdda kérgeimaks saavutuseks galaliidi tootmises.

Nagu on niha iilaltoodust, ldks suurem osa galali-
ditoodangut eksporti. Ainult vaike osa t00deldi iimber
kohapeal Jja sedagl suuremalt osalt mittestandartset
(tiikid, purunenud plaadid Jjne.)

Noopide, pannalde ja muude kinniste tootmise ore

ganigeerisid kunstsarve baasil vennad Flirstid 1929.aas-

tals
az.Rannes "Eesti £60stuse ekspordiprobleeme" Konjuktuue
ri Instituudi kogumik.IV, 1lk.38/39, Tallinn, 1938.a.

2

A.Rannes "Eestl toostuse ekspordiprobleeme™ Konjuk-
tuuri Instituudi kogumik,IV,Tallinn 1938.a. 1lk.39

3 ENSV ORKA, £.1831, niml, S.=i.4253, l.4
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T66koda asus “artu meantee 69 ning kendis nimetust
"Eesti noobitoodstus Merkuurﬁq, mis nagu ndeme edaspidi,
liideti Kunstsarvetehastega,

Napid séilinud arhiiviandmed lubavad heita pilku
ka tehase tulekaitsele ja ohutustehnika kiisimustele.

Mgoinad ja tranmsmissiooniilekanded olid ilme
kaitsevdrkudeta. Vahelaed ja —-seinad ei vastanud t0dtuu-
midele esitatavatele nduetele. Mingeid tulekustutusva-
hendeid omanikud ei olnud muretsenud.

ieil pdhjuseil tekkis omanikel kirjavehétus Kau-
bandus-Toostusministeeriumi Té6stusosakonnaga, kes ndu-
dis iilalnimetatud puuduste kOrvaldamist ning uue t605s—
tusloa taotlemiste.

r Toostusluba siiski saadi, kuid tingimusel, et oma-

nikud puudused kérvaldavad.2

Kriis maailmaturul t0i kaasa t06liste materiaalse
olukorra halvenemise ka O,Kersoni vabrikus. Vabrik t66-
tas vaid 3 pdeva nddalas ‘12-tunnise tOOpdevaga. Palgad
0lid t66listel mOnikord mitu kuud saamata. O.Kerson igal
laupdeval maksis vaid 2 krooni kaupa avanssi.-

Vabrikus oli olemas ka illegaalne td6lisndukogu,

mida juhbis tS6line V. 'ahesaar,
1932.a. kul oli asjatult oodatud olukorra paranda-
mist vabriku juhtkonna poolt alustati streiki. Olgugi,et

streik kestis vaid iihe pdeva, t60liste ndudmised rahul-

dati_ja palk maksti valja."

TENSV ORKA, £.891, nime1, s.-.2622, 1.192

2 ENSV ORKA,f.1831,nim.1,s.~1ie 4253, 1.13

3 "Kunstearvetehaste" arhiiv,pensionir P.Pirteli kirja=
likud mdlestused, l.32

4 o |
SRRE, 3738
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Seda t86liste suhteliselt kerget voitu voib sele-
tada streigi massilisusega, hea organiseerimise ja Oigus-
tatud majanduslike néudmistegae

Ka ei oleks pikaleveninud streik lubanud vabriku-
omanikul tdita niigi vidikseks jadnud eksporttellimusi.

1929-1931. aasta maailmekriisi moéSdumine t0i kaasa
ka vabriku toodangu tdéusu ning moningase téoliste elu- J
palgatingimuste paranemises |

Nditeks 1937.a. vabriku 10.,aastase tootamise Jjuu-
beli puhul maksti vanadele to00listele kuupalga suurune
p:.*ecs,-n:ui.au'l

fasteabiraha‘maksis 0.Kerson 10 krooni 1 lapselt,
15 krooni 2 lapselt kuni lapse 16 eluaastani,

Pressitodlised mehed said tootasu 40 sentl tunnis,
naised 20 senti tunnis.2 |

“alaliidit66lisi (pressijad, formaliinit6oélised,
lihvijadnjne.) v0is lugeda korge kvalifikatsiooniga t686-
ligteks — smeti Oppimiseks kulutati aastaid - seda muidu-
gi kapitalistliku konJjuktuuri Jja érimeeste omavahelise
voistluse tingimustes.

1935-1937. aastatel t00tas tehas kolmes vahetuses
kiillaltki véaikestel tootmispindadel.

Kuna tolleks ajaks oli td0stustegevus elavnenud,

ei joudnud O.Kerson enam olemasolevatel tootmispindadel

tdite koiki nSEdmisi eksportoodangu Jjarele ning oli sun-

D GRS B S e S SO SO G QD S DT TED D WD G

1

"Kunstsarvetehaste" arhiiv, pensiondr P.Parteli kirja-

likud midlestused, l.39

2
Samas, l.40
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nitud pddrduma T60stusosakonna poole toostuse juurdeehi-
tuse ning projekti kinnitamise loa saamiseks.1

;aatamata silurtele ehituskuludele kavatseti po-
hitd0stusruum ehitada kahekordseks ja paigutada sinna
kergemad masinade

P5ostuse kiireks laiendamiseks oli terav vajadus,
kuna ei suudeta enam tdita kéiki telliimusi (vaatamata
sellele, et todtati kolmes vahetuses)e.

P.Kerson lisab juurde tdlked ‘tellijate kirjadest,
et naidata, kuivord tosine selsukord on tal kaubalepin-
igute taitmisega. Tehast dhvardas ostajaskonna kaotus.

Firmade Galleto ja Miinchi kirjadest seléub, et
turud ja ostjaskond, mis suure vaevaga ning kuludega on
voidetud, shvardab kdest 'a‘.ra.minna.2

Juurdeehituse projekt kinnitati kahes osas:
1) Juurdeehitus formaliiniosakonnale aluspinnaga 185 m=
ja 2) pealeehitus kunstsarve osakonnale aluspinnaga
215 m2 3

1940.aastal ehitatakse veel juurde ladu, duSi-
ruunid ja klosetiruumide |

Juurdeehitused leevendasid tunduvalt tehase olu-
kordﬁltnii et 1939.a. suudeti toota kunstsarve ligi 906
1 ENSV ORKA,£4R-9, nim.7, S.-i.281, 1.91
© ENSV ORKA, £.R-9, nime1, Se=.281, 1499
3 samas, 1.190.

* semas, 1,239
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tonni, Ulevaatlikuma pildi saamiseks toon &ra jargmise

tabeli.

Kunssarvetehaste 1939.a. toofiangu struktuur ja

omadused — omahind

PR L e a ~FPasbel 4 .

1939.aai;ta b _Eﬁiﬁ' _ kogus  kroonl
Toodangu bruto=
vadrtus | “ s 14358961
Valm, kaupade viar-
tus kg 905. 974 14 358. 961
sellests |
kunstsarv w 905. 974 1. 358. 961
Materjali tarvituse
tildvadrtus = = 460,225
sellests
kaseiin kg 907.332 322278
formaliin " 1154732 40,864
Elektrivoolu ostetud kwh 119,622 8.224
Kitteainete vaartus - - 334901
Toodangu netoviaire=
tus - - 8566611

.——--.——-—-—-nﬁ—.-—-—-- S =T s E——1 B Ry Y ==

Samal ajal aga poliitilised siindmused arenevad,
toimub revolutsioon, kodanlik valitsus kukutati.
1

ENSV ORKA’ f01831’ nim.'], SQ-ﬁo 4253’ loq'
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-1940,a. augustis tellimuste vormigtamise sildi
all, pdgeneb vabriku omanik O.Kerson vilismaale.

Pema kaasosehik Bapiro oli seda teinud juba aas-

ta varem,

B, Kunstsarvetehased Noukogude voimu perioodil

1940 =~ 1941,aastail

Eestis tbimus voimu iileminek kodanluse diktatuu-
rilt toérahva kidtte kodusdjata, sest 1940.a. kujunes
Eegti toorahvale soodne klassijoudude vahekord.

Tinu sellele ei saanud kodanlus kodusdda alustada,
vaid oli sunnitud jirele andma laiade rahvahulkade ndud-
mistele demokraatliku valitsuse loomiseks.2

Kuu aega parast fasistliku klikivdimu kukutamist
Eestis 23.juulil 1940.a. vOttis Riigivolikogu vastu dek-
laratsiooni, milles pankade ja suurtdostuse natsionalisee-
rimise kohta Seldi:¥... vastu tulles neile rahva oiglas—
tele ndudmistele ning selleks, et kaotada ilhe inimese
kurnamine teise poolt ja vOtta igaveseks soodikute,vabe-
rikentide, tehaste omanike ja pangahidrrade voim t66tava
rahva lle kuulutab Riigivolikogu vdlja kogu Eestimaa ter—

ritooriumil pankade Jja suurtocstuste natsionaliseerimise.3

D TS G s TESD eer AR vy DI 5800 WGP ST S GIED NS ONSS SIND R GRS RN WD G

1 wKunstsarvetehaste" arhiiv, pensionar F.Parteli kirja-
likud m&kstused, le¢35

A,Veimer "Eestl NSV sotsialistlik industraliseerimine",

Tallinn 1958, lk.77
3 samas, lk.79

2



. S~

Natsionaliseerimise labiviimiseks moodustatl eri-

organisatsioon = Natsionaliseerimise.Peakoniitee.

{ilaltoodud dgklarat51oon1 alusel natsiona liseeri-
tigi 49.novembr11 4940.a. suurtoostuste hulka kuuluv
0.Kerson ja Ko "Eesti Kunstsarvetehas" ning nimetati
dmber Eesti NSV Kunstsarvetenasteks. '

Eesti NSV Kunstsarvetehaste alla liideti veel
22.V 1937.a. loodud a/s “"Estoliit", mis kuni natsicna—
ligeerimiseni tootas Tallinnas Tulika 7/17 43 tootaje-
éaa ning A/S "Estosarv", asutatud 31.VII 1937.a. Tale
linnas Tartu mnt.13 16 tootajaga.’

Samuti liideti Eesti NSV kunstsarvetehastega "Eestl
N6Gbitoostus Merkuur®, |

Graafiliselt nieks Eesti NSV K nstsarvetehased

peale liitumist vdalja jargmisel®b:

Eesti Kunst- A/S "Esto-  Eesti Noo- A/S "Esto-
sarve Vabrik 1iit" bitoostus sarv"
O.Kerson ja (Sulé ja "Merkuur" (Mar%in,
ko \\ Suvalo) (vennad Saadvee,
\\ A.jaF Fiirst) /Eaas)
\\ //////
\ / —

ENSV Kunstsarvetehased

Esimene komissars Vahkna, R,

WS R W D SR D e T aime @ SR S

a-"Cobemckaq ’cmoHuH "y NOe15, 19.XT 1940 a. clip.©6
2 ENSV BRKA, f£.R=9, nim.q1, S.=i.282, 1.4

3 Samas , 1. 73
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End., "Estoliidi” kunstsarve valmistamise seadmed
paigutati ihisele tootmispinnale. Vabzmenud pinnale ko-
lisid Tartu maenteelt endised modbivabrikud "Merkuur™
ja "Estosarv'". Sellega saavutati tootmispindade iihenda-
mine, tehnoloogilise protsessi jarjekindlus ning t60s-
tussisese transpordi viimine miinimuminie

T661iste Uildarv tousis 510 inimesele.

Ettevotte péhitoodangu moodustas endiselt galallit,
Kuid niiiid toodeldi osa materjali samas ettevottes ringi
ka noopideks, pannaldeks, sulepeadeks jt.

Noobiosakonna piaevane toodang oli keskmiselt
180 tuhat noédpi, mis vastab ca 54 miljenilisele aasta-
tsoodzmgule./l

Radikaalselt muutus uues, Noukogude tehases, t00-
liste olukord: ehitzti puhkeruum, punanurk, anti tookis~— -
tele tasuta 0,5'1 piima paevas, kehtestati korraline puh-
kus, tOsteti palka jne. -

i

fehases loodi laulukoor, orkester, poliitringkd
ning agitkollektiiv.

Tehase punanurk-klubi sai kohaks, kus aktiivsel®d
vdeti osa revolutsiooniliste siindmuste ning tehase elu
juhtimise arutamisest.

Esimeseks tehase direktoriks sai kommunist Rein-

Vahkna, kes enne todtas tsehhis alumiiniumisegajal.

Ta oli suure eruditsioonlga mees, aus, otsekohene ja vaga

P,Lageda, L.Kanne "Plastmassid ENSV toostuses", lal-
linn, 1968, l.34
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1 "Kunstsarvetehaste" arhiiv, pensionar P.Partell kKir-
aal:l.kud malestused, lk.‘l32
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Tartu Kammivabriku ja eelpoolkidsitletud Kunst-

sarvetehaste arengus on iisna palju iihiseid jooni ning

kokkupuutepunkte, POhitooraineks oli Kammivabrikul sa-
muti galaliit, mida saadi Tallinnast ning teelluloid,
-mida vastavalt eksporttellimuste kogustele imporditi
Jaapanist.

Peab mirkima, et peaaegu kéik vajalik tooraine
ning materjalid veeti sisse vdlismaalt, Kévakummiplaa-
did (eboniit) Ameerika Uhendriikidest, pimsskivi kam-
mide poleerimiseks Itaaliast ning karleernahk ja kalt-
sud poleeriseibide Jjaoks Frantsusmaalt.

See on seletatav ka sellega, et vabriku omanik
liax Reich elas alaliselt Inglismaal omades Euroopas
laialdasi sidemeid?

Eesti andis vabrikule ainult vajaliku t6635u Ja
odava galaliidi.

T66jou vdrbamisel oli Kammivabrikus hooajaline
‘iseloom. Ymanik, saanud suurema eksporttellimuse, vOt—
tis t00le vajaliku arvu t00lisi ning peale tellimuse
tiitmist vallandas nad. Yaatemata madalatele palkadele

ning rasketele tootingimustele oli Tartus tootajaid

Kiillalt.

A.Kruusamagi "Pressvormide tootmise ratsionaalsem
organiseerimine “artu.Kammivabrikus", diplomito6o,
kaitstud TPI-s 1967.a. 1.5
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Oma algaastél Se0e 1927-1930.aastail paiknes Kkam-
me, néope, suitsupitse jme tselluloidtooteid valmistav
ettevdte mitmes kohas. Algul Aleksandri tédnava barakki-
des, hiljem ka Maarjamiel ning Vaksali té@navale. Alles
1936.aastal, kui ettevdtte omanik Max Reich laskis Te-
curi 26/28 ehitada kaks ajakohasemat tootmishoonet modt-
metega 10 x 60 m kolis vabrik sinna. Selles asukohas t00-
tab vabrik senini.

Enne 194Q.aastat oli vabriku nimeks "Estiko",hil-
jem "Eesti Kemmivabrik" ning alles n5ukogudé ajal nimeta-
ti vabrikut selle praeguse nimega "Tartu Kammivabrik",

Tegurl tédnaval tootas kaks fsehhi, Uhes t65deldi
tselluloidi ja teises galaliiti.

1936.aastal to6tas vabrikus kuni 300 inimest kahes
vahetuses. See, nagu juba eelpool o6eldud, oli hooajakine.
1939,aastal t66tas vabrikus ainult 42 inimest ning

needki 4 pdeva nidalase '

‘alkadel tehti vahet mees— ja naistooliste vahel,
Méhed séid 30-40 krooni kuus palka, Naised 20=~30 krooni

kuu802
V

»¥

seebikarpe, noope, juukseklambreid, hambaharju, pildi-

aluseid, tualettpeegelid Jm.

abrik tootis igasuguseid kamme, suitsupitse,

hriti suur noudmine oli tualettkarpidel, milliseid

toodeti parlmuttertselluloidist.

O R T LI SR TR T

' Polageda, "L.Kanne "Plastmassid Eesti NSV t60stuses",
Tallinn 1968, 1lk.39
2 AsKruusamigi "Pressvormide tootmise ratsionaalsem orga-

niseerimine lartu Kemmivabrikus",diplomitod,kaitstud 1967.
@I"‘S 9 lo 6 ‘
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USA=-st toodi kévakummiplaate e. eboniiti kammi-
toorikute ndol ning 10igati neile kohapeal piid sisse.
1930-ndatel aastatel toodeti péevas kuni 17000
kammi.1

Tartu Kammivabrikus toodetud kammid realiseeri-

'ti peamiselt vdlisturgudel nagu Prantsusmaal, Inglismaal,
Seksamaal, Ldtis, feedue ning mujal. Tootmisprask (de-
fektidega kammid) miilidi erakaupluste ja laadakaupmeeste
kaudu siseturul.

Kuna Tartu Kammivabriku kammid olid tiheflate pii-
dega, suhteliselt odavad ja nigusad, vOis vabriku toodang
voistelda iikskdik millise mujal valmistatud kammiga.

Vabriku mehhanigeerimise aste oli kodanlikul ajal
éérmiseit madal.

Pohilised operatsioonid tehti kdik kisitsi. Pea-
le lihtsate poleerpinkide, karleermasinate, tilkeldamis—
stantside- ja saagide, mehhanisme kasutusel ei olnud. Kue
na odava t66jou puudust el tuntud, siis omanik ei hakanudki
kapitali seadmete alla kimnni kiilmutama - pealegi kui vabrik
to0tas vaheaegadega.

Alles ndukogude voimu kehtestamine andis Tartu
Kammivabrikule dige arenguhoo.

Tooliste arv kasvas 1941.aastal 400 inimeseni.2
Ettevote t60tas riitmiliselt, riikliku plaani alusel.
Tohusalt parandati to6liste t66- ja palgatingimusi,

vordsustati meeste ja naiste palgad. Taiustati ventilate

siooni, grupeeriti limber seadmeid suurema tootlikkuse ta=-

kammi pédevas
2 P.Lageda.L.Kanne "Plastmassid Eesti NSV t60stuses™ 1,40

-
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gamiseks ning teostati juurdeehitusi tootmispinna avar-
damisekse |

Vabrikus loodi oma isetegevusringid, anti valja
seinalehti, loodi rasmatukogu. Todtasid agitkollektiiv,
poliitring ning uue laulu 5ppimise ring. Siivenes sot—
sialistlik véistlus, mille eesmirgiks oli toodangi vél-
jalagke suurendamine, t66viljakuse téstmine ja tootmis—
kultuuri parandamine.

Lihikese arenguaja katkestas Saksa okupabsioon.
Fbamik vabriku t66lisi vallandati, kuid tootmist siiski
ei 18petatud. Tselluloidkamme sel ajal ei toodetud, sest
tselluloid kui tdhtid strateegiline tooraine veetli vdl-
ja Saksamaale. Nii viidi Tartu Kammivabriku laost Sak-
semaale tselluloidi, galaliiti jt. defitsiitseid mater-
jale kokku 2 miljoni rubla vddrtuses ning hivitati pohi-
vahendeid 42000 rubla eest.1

Okupatsiooniajal valmistati vebrikus igasuguseid
puittooteid nagu kirveversi, puukamme, puulusikaid ja
puutiinne. Sellises‘olukorras kiratses tehas kuni Tartu
vabastamiseni 1944.aastal.

LOpuks peab iitlema, et fartu.Kammivabrik tootis
kamme nii sise- kul ka valisturu tarbeks. Konjuktuuri suhe-
tes oli vabrik soodsas olukorras, kuna vabariigis teisi
kamme tootvaid ettevOtteid ei olnud. “ma odavuse, nigusa
vdalimuse ja puhta viimistluse pédrast 01li Tartu Lemmivab-

-

riku toodetele tee lahti ka maailmaturule.

7 Tartu Linna Ja Rajooni Riiklik Arhiiv (edaspidi TLRRA),
f0352’ nim./l, So—ﬁ.'l, loq'
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Ka kiiresti mooduvast moest ei olnud kammivab-
rik soltuv, sest tdnu kisitsitoole ja freesimise mee=-
todile kammide tootmises el olnud omanikul vaja teha
suuri kulutusi uue, moodsama kujuga kammixvéljalaskmi—
sel.

Operatiivme turu nduetele kohanemine oli toodan~-
gu kiire ja jddgitu realiseerimise péhitingimus'eks.sel-
lega saadigi hakkama ning ei ole olnud Jjuhust, kus kammid
oleks lattu seisma jddnud ostjate puudumise tOttue

Lopuks peab i{itlema, et Tartu Kammivabrik oluliselt
el erinenud tootmise eripidra, arengu Jja tootingimuste
poclest, Khnstsarvetehéstest, mistéttu me ei peatu sellel

iiksikasjalikumalt.

Kammivabriku tdeline areng algas alles peale Néukogup

de voimu taaskehtestamist 1944.aastal. Seda pericodi vaat-

len lihemalt jargnevas peatiikise.




III. PLASTMASSE TOOTLEVAD VA IKEETTEVOTTED
KODANLIKUS EESTIS

Kui kolmekilmnendate sastate plastmasse tootlevaid
t66stusi on jdlgida suhteliselt kerge, siis kolmekiimnen-
datel aastatel olukord muutub keerukamakse

Nimelt hakkavad vansde traditsiooniliste plast-
masside, galaliidi ja tselluloidi asemele toOstusse tungi-
ma ka teised plastmassid, eeskdtt bakeliit termoplastide
riilhmast ning teised formaldehiiidvaikude baasil valmistatud
plastmassid (termoresktiivsed plastmassid). Bakeliiti ha=-
kati kasutama mitmetes vaikestes eraettevdtetes ja tooko-
dades, mis olid peamiselt seotud elektrotehmnika, valgustehni-
ka ja installatsioonitoodete tGOstusega,

Enemikus olid vaadeldavad t66kojad pisietteviotted
1-2 v8i enam pressiga. Omanik oli ise t66line, raamatupi-
daja kui ka varustaja. |

Mitmete viaiketddkodade Jjuurde kuulus ka kauplus,
mille kaudu valmistooteid (kéige mum kdrval) sai rea-
liseeridae

Kuna olen galaliiditoostuse arengut vaadelnud pea=—
miselt }unstsarvetehaste baasil, siis jédtkean termoreak-
tiivsete plastmasside arengu vaatlemist oma tehase,s.0.

tehase "Estoplasti" ajaloolisest arengust lahtudes,sest
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peamiselt k8ik enne Teist maeilmaséda t66tanud vdike-

ettevotted hiljem {ihinesid orgaaniliselt arenedes

praeguseks "Estoplastiks”. Ajaloolise arengu seisu-

kohalt on "Estoplasti eelkiijateks neli pdhilist lii-

nis

1) "Arba" ja temaga liitunud pisiettevétted

2) “Elektrometall™ ja temaga liitunud pisiettevOtted

ja artellid |

3) Vdiketoostus "Plasteliit"

4) Artell "Presto" ja temaga liitunud artellid.
Vaatlen neid harusid ldhemalt (kuivord see

on voimalik riiklike arhiivimaterjalide pdhjal) vdttes

esimeseks "Arba" liini.

a) Osalihisusele "Tilga ja Ko" kuulunud elektri-

—----b-"—-----———~-__ TR e TUSO CEER P EEr GesD s cess T GELD crer DI J0m e OO0 S GRS e Rew TTR ORY OGS i (IS NS0 GEX

ja_ metallitoostus "Arba'.

See toostus asutati 26,mail 1936.aa§tal Kappeli
tanav 7 ?allinnas, kahe vaiketoostuse baasil.1 Esime-
ne neist oli osailihis usele endale kuulunud véike-
toostus, Sunr-:arja 18, millise asutamisaeg ~ el ole
teada. |

Nimetatud t00stus importis elektriinstallatsioon-
toodete osli ja muid elektriseadmeid, monteeris neid
kokku ning turustas oma kaupluse kaudu.

1 ENSV ORKA, £.969, nim.4,s.=iie1034, 1,2
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Selle tdostuse kohta tdpsemad andmed puuduvad,
samuti ei ole teada seal t60tanud inimeste arve Hiljem
samas firmas to66tanud, praegune tehase "Estoplastﬁ
jaoskonna juhataja, Elmar Auringu malestuste péhjal
olid tookojas kasutusel ainult primitiivsed késitoo-
riistad ning seadmed.q

Teiseks oli tidisiihingule Eduard Mels ja Ko
kuulunud viikeettevdte faua te 14, mis oli asutatud
28+ jaanuaril 1935.aastai ja kus tol ajal tootas 3
inimest.2 See oli pdhiliselt raua- ja lukksepatdo-
koda, kus teostati ka elektririistade remonttoid.

1936;aasta1 taotlesid selle viaikeettevotte oma-
nikud ettevotte laiendamiseks 1uba‘Majandusministee-
riumi Todstusosakonnalte |

Linna ehitusinspektor, todinspektor ja tule-
torje iilem aga, kontrollinud kohapeal té6ruume, leid-
sid, et suurtdostuse jaoks olid need liiga viikesed.

Seepeale omanikud 15. Juunil 1936.a. loobusid
ettevéttest ning andsid sisseseade iile YU-le Tilga
Ja Ko.4

Eduard ¥els ise hakkas t66tama uues ettevdttes
meigtrina (tootas aastatel 1936-1937) nagu ndhtub
1 Tehase "Esto;i;;;;-sgg.auhataaa E. Auringu suuli-
sed mElestused 10.IV 1968.a.

ENSV ORKA,F.891, nim.1, s.=i.2622, 1l.229
3 ENSV ORKA, £.969, Dim.4, S.=i.1125, 1.3

ENSV ORKA’ f0891, nim.#, s.-ii.2623, 10229
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t66stuse palgaaruannetest itlhendatud Holukassale.

To0stusosakonnale esitatud téostuse kirjel-
duses or uue ettevotte nimeks "0/U Tilga ja Ko
elektri ja mehasnika tookoda" ', Samadest materjali-
dest ndhtub, et 1937.aasta dokumentides on tOOstuse
nimetus juba "O/U Tilga ja Ko elektriosakonna t00s—
tus "Arba"®, Nimetus “Arba" tuletati sénadest "ar-
matuur-bakeliit", mis pidi {ihtlasi iseloomustama
toOstuse edasist iseloomu.

Nagu 0/U Tilga ja Ko kirjas mirgitakse, pidi
‘uus téékoda hakkama valmistama valgustusarmgtuure,
élektriinstallatsioonimaterjale, elektri lilitussead=-
meid, elektri soojendusaparaate.

Peale selle oli ette ndhtud veel klientidele
tehtavad aparsatide ja masinate parandustodd, samuti
galvaniseerimise ja sepatodd. |

Toskoda pidi t68d andma 30 inimesele.-

Juba jargmisel, s.0. 1937.aastal andis t6dkoda
66910 krooni vdidrtuses toodangut, klientidele tehti
parandustéid 901 krooni eest. Ettevdttes oli nimetatwd

aastal t00l 25—34_t55118ﬁ04

o= eSS e —

1 ENSV ORKA, £.969, nim.4, s.=ii.1039, 1.4
© ENSV ORKA, £.969, nim.4, s.-is1039, 1.9

43 Samas, 1.10
ENSV ORKA’ Fo183", nim01’ S.-l'i.-’+200, le?7/




Peamise toorainena kasutati vaske, terast, rau-
da, malmi, klaasi. Bakeliit figureerib abimaterjalide
nimekirjas.

| Suurematest seadmetest olid toostuses kasutu-
sel kaks bakeliidipressi, kolm metallitreipinki,
galvaanika- ja poleerimisseadmed.
gakeliidipressidel»téétas vaheldumisi‘ﬁks

pressija.(Talmre,~kes oli hiljem iiks artell "Presto"
asutajaliikmeid)? Nagu niitab Eesti Statistika Kesk-
biiroole esitatud te;teleht, pisis tdodangu hulk 1938.
aastal enamviahem eelmise aasta tasemel, kuid 1939.
aastal, seoses sdjaolukorraga Euroopas, ei saadud
enam kiillaldaselt muretseda esmajirgulisi tooraineid
nagu virvilisi metalle ja bakeliiti, mistdttu toodan-
- gu hulk hakkas langema.

Valmistatud kaupade koguvadrtus nimetatud aas—
Yal oli 57.711 krooni.,

Toodangu nomeklatuursolevaid elektrivalgusar-
matuure oli valmistatud aasta jooksul 1,405 tk.,
bakeliittooteid 60.681 tk. (seinakontaktid, lambi-
pesad, liilitid).

Klientidele tehti parandustéid 1.598 kr. eest.
T55tajad oli 1.oktoobril 1939.a. 30 inimest, 2

Jargnevalt analiilisin t66liste palku Tallinna

1

"Estoplasti" jsk.juhataja E.Auringu suulised mi-
“lestused 10,IV 1968, a.

 ENSV ORKA, £.1831, nim.1, s.—@.4259, 1,87
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thisele Hoiukassale esitatud palgateadaannete jar-

1
gi. Nditeks teenisid 1emaist = 15,maini 1939, a.

lukksepp Jaan Puskar 42 toopdeva eest 42 kr.2
pressitodline Elmar Auringu 12 toopdeva eest 47 kr.
kraatija Marta Saaru 12 toopdeva eest 30 kre
kraatija Hilja Eitar 12 tﬁépéeva eest 22 kre

" Sama teadaande jirgi tootas "Arbas" 23 tddta-
jate
Palgateadaanne 1.juulist — 15.juulini 1939.a.°
lukksepp Jaan Puskar 53 krooni
pressitooline Elmar Auringu 86 krooni
galvaanija E.Papp 85 krooni
kraatija,E.iohe 45 krooni

Tootajate arv oli 25 inimest,

Nagu eeltoodud kahest palgateadaandest nihtub,
said n;istﬁélised ménevorra vdiksemat tasu kui mees—
to0liseds !

Peale ndukogude vOimu kehtestamist Eestis, et-
tevite natsionaliseeriti ja anti Eesti NSV Kergetods—
tuse Rahvakomissariaadi alluvusses

ENSV Rahvakomissaride Noukogu midrusega 16.det-

sembrist 1940,aastast anti tehasele nimetus "Elektri

et RS TRl S TS oIy

1 J.Puskar oli tol ajal t66lisvanemaks

° ENSV ORKA, £.959, nime2, S.-1i.8850, 1.4139
3 Samas, le.121



ja metallitdostus "Arba",

Komissariks nimetéti senine "Arba" toolisvanem,
' lukksepp Jasn “ansu p. Puskar, kes oli siindinud 1894,
aastals Ta oli kodanliku Eestl ajal aktiivselt osa
vétnﬁd t661isliikumisest, oli olnud "T60liste Klubi"
ja."Metéllitééliste ametiiihingu" liige ja 0/U B6oliste
Maja osanike.

1940.a. astus J.Puskar Rahva Omakalitse ridadesse.

Peale fasitliku okupatsiooni kehtestamist Jaan
Puskar areteeriti ning ©Saksa Julgeolekupolitsei
otsusega 14.novembrist 1941.a. méisteti surma. Otsus
viidi tédide samal pievals |

Noukogude voimu esimeseks iilesandeks oli tdoliste
majandusliku olukorra parandamine - sealhulgas palga
tostmine,

Jalgides edasi palgalehti ndeme, et 14,auge.=31.

aug. 1940.a.a said t66liseds

J.Puskar 214 kr.,
Octajus 145 kr.
E.Tuulise 99 kr.
H.Lintrop 289 kr,

Tooliste arv oli 33 inimest.
1Te0ktoobrist - 15.0ktoobrini 1940,a. olid palgadB:
B, Auring 217 kre
Q. Soots 95 kr,

=] -

Talllnn- arau.Prefekuuurl Poliitilise Politsel tea-
tis Nr.1782 4,1IT 1942.a.Ta111nna Perekonnaseisuametile

% ENSV ORKA’ f0959’ IllmoZ, So“u08850, 1015
ENSV ORKA' fe R~241’nlm.1, So"'u028 l.6
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Tallinn-Harju Prefektuuri
Poliitiline Politsei

&
reffeoevoves

1. Perekonna- ja eesnimi ....£.4.S kar, Jaan
9 Sinniaeg i@ -koht...o. ¥.Juulil 1894.a. Vana Téna- £
silpa vallas, Viljandimaal |
..... )
3. Perekonnaseis ... -l n =y 0 L N WM R Ry g E
4. Alaline elukoht . Tallinn, Mooni 22-1
5. Elukutse . .. metalitodline .. s
6. Riikkondsus ja rahvus ...Besti, gestlane . ..
7. Saksa Julgeolekupolitsei otsusega ,..+4.“.HOVEIDLI. 194 L. a.

mdistetud surma ja otsus samal paeval Tallinnas taide viidud.

e fed e
yﬁistent.
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Foto 2 Fadistliku Poliitilise politsei poolt morvatud
"Arba'" komissar Jaan Puskari surmateade pere -

konnaseisuvametile



T661liste arv wdrreldes eelmise aastaga kahekor-
distus: aprillis 1941.a. oli ettevOottes 78 todtajat.

Tdusis ka toodengu hulk, eriti elektrivalgustusarmatuu-

ride alsal:
1941.a. toodangu aruanne 1
i o i Y Tabg; £ i
Toote nimetus méot- kogus laoseis klien-
iihik (toodetud) 31.XI tidele
1941.a. valnis-
"y ok it 2 e i ML __tatud
Elektrivalgustus—
armatuurid tke 57 3¢ 60 -
Bakeliidis®t
installatsiooni-—
tooted tke 102.522 318 ~-

Do51lisi 01i%s

T¢I 1941ea. = 71
1 IV 1941,.8.~ 78
1. VIL 1941, ae = 74
1e VIII 1941. 8. =51

Logus téotas neist 4 inimest,

Bakeliiti tarvitati 2,9 tonni (JESk 0,4 t), Kiitte-
puid 175 m° ja gaasi 651 mo.-

Ettevotte arengu katkestas alanud Suur Lsamaasdda.
Sojategevuse ajal - 27,aug.1941.a. hidvis osa todstuse

sisseseadests il
TENSV ORKA, foR“'Z‘l"l, Ilinh'l, S.-—ﬁ.28, 102

e Samas, l.2
3 Samas, le22




Fadistlikuokupatsiooni ajal, 41.sept.1941.a. mad-
ras Tallinna linnapea to&stusele hooldaja. Selleks sal
diplomeeritud insener Kaarel Mgrtin, | T66skus allutati
linnavalitsusele.2

Esimesel ja teisel okupatsiooniaastal t00stus®
tiie vdimsusega t60le ei rakendatude 1943.a. oktoobris
tegevus ménevdrra elavnes. Nii oli ettevottes 1943.a.
oktoobris 86 téﬁtajat.‘Ettevéte tootas 3 vahetusega,
kusjuures ettevétte tootmisv@imsusest kasutati dra 73%
3

Presspulbrit tarvitati keskmiselt 1,2 tonni.
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