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EESSONA.

Kiiesolev raamat on NSV Liidu To6joureservide Minis-
teeriumi Eesti NSV Vabariikliku Tééjoureservide Valitsuse
silesandel tolgitud samanimelise venekeelse viljaande jirg:,
mis on ilmunud Leningradis 1945. a.

Raamatus kisitellakse krohvitéodeks vajalikke materjale,
tooriistu ja toovahendeid, krohvimortide kisitsi ja mehaani-
list valmistamist, pindade kisitsi ja mehaanilist krohvimist
ithes pindade ettevalmistamisega. Eri peatiikkides on kisi-
teldud remonttoid, talviseid toid, toode tehmilisi tingimusi ja
vastuvotmist, toode organiseerimist, ohutustehnikat ja norme
ning hindeid.

Raamat on ette nihtud opperaamatuna kasutamisels
Eesti NSV Vabariiklikule Toojoureservide Valitsusele allu-
vates toostus-, raudtee- ja vabrikukoolides ning ka wvastava
erialage oskustooliste kaadrite ettevalmistamisel Eesti NSV
Ehituse ja Ehitusmaterjalide Toostuse Ministeeriumi siistee-
mis ja koigis teistes Eesti NSV ehitusorganisatsioonides.

Peale selle on kdesolev raamat heaks abistajaks ja kdisi-
raamatuks tegelikult ehitustoidel tootavaile krohwvitoolistele
ja krohvijate brigadiiridele.

Tolkija.






-1 peatiikk.
KROHVITOODE MATERJALID.

1. SIDEAINED.

Krohvimért koosneb sideainest, liivast ja veest, moodusta-
des tardumisel krohvikihi. :

Mordi sideainetena kasutatakse lupja, kipsi ja tsementi,
samuti ka tsemendi ja lubja aseaineid.

Lubi saadakse lubjakivide (paekivide) poletamisel erilis-
tes lubjapoletamise ahjudes iile 10000 temperatuuri juures.

Vordlemisi puhta lubjakivi poletamisel saadakse nn. 6hu-
lubi: selle lubjaga valmistatud mort tardub ainult ohu kées.

Savilisanditega lubjakivist saadakse hiidrauliline lubi. Hiid-
raulilise lubjaga tehtud mort tardub mitte ainult ohus, vaid ka
vees.

Lubjakivi poletamise tulemusena saadakse tavaliselt toors
lubja kamakate kujul nn. kustutamata lubi. Lahtise
taeva all laguneb kustutamata lubi niiskuse mojul pikkamooda
pulbriks, mis {ihinedes ohu siisihappega kaotab oma sidevoime.
Seepirast tuleb kustutamata lupja hoida maapinnast korge-
mal asetseva kuiva porandaga katustatud ruumis.

Toorlubi ,kustutatakse” vajalikul ajal enne tarvitamist.
veega lilevalamise teel. Viikese veehulga juurdelisamisel muu-
tub toorlubi lubjapulbriks, suurema veehulga juures
aga lubjataignaks ja veel suurema veehulga juures —
lubjapiimaks.

Kustutamise protsessil “eraldab toorlubi tuntaval méiral
soojust ja suureneb mahult ligikaudu 2—3 korda.

Olenevalt lisandite sisaldusest tehakse vahet rammusa ja
lahja lubja vahel. Rammus lubi, mis saadakse puhtast lubja-
kivist, kustub kiiresti ja annab seejuures palju taignat (mitte
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vahem kui 2,4 liitrit taignat 1 kg lubja kohta). Lahja lubi kus-
tub aeglaselt, paisub vihem ja annab mitteplastilise, sormede
vahel justkui liivasena tunduva lubjataigna.

Lubjast ja liivast mordi koostamisel nouab rammus lubja-
- taigen suurel hulgal liiva — kuni 4 mahuosa 1 mahuosa
taigna kohta, kuna lahjast lubjast lubjataignale saab lisada
1—2 osa liiva 1 mahuosa taigna kohta.

Uleliidulise standardi (I'OCT 1174—41) alusel jagatakse
lubi kolme sorti. Esimese sordi lubi peab kustutamisel andma
vahemalt 2,4 liitrit lubjataignat 1 kg kustutamata toorlubja
kohta. Teise sordi lubi vdhemalt 2 liitrit 1 kg lubja kohta ja
kolmanda sordi lubi vdhemalt 1,6 liitrit.

Piérast kustutamist ei tohi I sordi lubi sisaldada taignat
mittemoodustavaid olluseid iile 7% kogu lubja kaalust; II sordi
lubjas lubatakse kuni 10% kustumata osi ja IIl sordi lub-
jas — 12%.

Viimastel aastatel on hakatud mortides kasutama ka kus-
tutamata lupja. Selleks peab toorlubi olema jahvatatud pee-
neks pulbriks. Mordis kustudes eraldab lubi soojust, mis kii-
rendab mordi kuivamist ja tardumist. Jahvatatud toorlubja
kasutamine on eriti otstarbekohane kiirehitamisel ja ka ehita-
misel talvistes tingimustes.

Kips tuleb tarvitusele valge pulbrina, hallika voi roo-
saka varjundiga. Ta saadakse kipsikivist poletamise ja jarg-
neva jahvatamise teel.

Kui kipsi niisutada veega, hakkab ta Kkiiresti (10—15
minuti jooksul) tarduma. Kipsi kasutatakse lubi-kipsmortides
sisemistel puitpindade krohvimisel ja karniiside tombamisel.

Kipsi ei tohi kasutada niiskete ruumide pindade krohvimi-
sel, kuna ta kergesti imeb endasse niiskust,-mistottu ta lagu-
neb ja variseb.

Samal pohjusel ei kannata kips pikaaegset saiilitamist;
hoida voib teda ainult kuivas, hésti koetud ruumis.

Kipsi ei tohi segada portland-tsemendiga, sest kips rikub
portland-tsementi ja portland-tsement morti.

Tsementi kasutatakse sideaineks mortides, mis on
méiiratud niisketes kohtades asetsevate pindade krohvimiseks.

Koige levinum ja tavalisem tsemendi liik on nn. portland-
tsement. See on viga peen rohekashall pulber, mis valmista-
takse eritehastes kas loomulikust savirikkast lubjakivist voi
lubjakivi ja savi tehislikust segust. Kui tsementi niisutada
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veega, siis ta hakkab 30—40 minuti jooksul tarduma ja aeg-
laselt kivinema, mida on vaja silmas pidada tema kasutamisel
mortides.

2. TSEMENDI JA LUBJA ASEAINED.

~ Portland-tsemendi ja lubja kokkuhoidmise eesmirgil kasu-
tatakse nende aseaineid nagu polevkivituha tsementi ehk
nn. kukermiiti, lubipiiriit-sideainet, lubi-savirdni side-
ainet, fosforiitkipsi jne.

Toodud aseainete omadused voivad olla koikuvad véga
suurtes piirides, olenevalt ldhtematerjalide omadustest ja
xnende tootlemisviisidest. Seepirast voib aseaineid kasutada
vaid pérast nende laboratoorset labiuurimist.

Polevkivituha tsement valmistatakse polevkivi-
tuhast jahvatamise teel kuulveskites voi lihtsalt tuha soelumise
teel 14bi soela.

Polevkivituha tsemendi iiheks tehniliseks noudeks on, et
jaak 900 auguga/sm2 soelale ei tohi olla {ile 15% proovi kaa-
lust ja et 4900 auku/sm2 soelast peab labi minema vidhemalt
50% proovi kaalust.

Polevkivituha tsemendile ja eriti veel soelumisel . saadud
tuhatsemendile soovitatakse lisandada 10—15% savirédnipuru
{keemiatoostuse. jaiadet).

Kui polevkivituhale lisandada vidhemalt 20% portland-tse-
menti, siis saadud sideainet nimetatakse polevkivituha port-
land-tsemendiks.

Polevkivituha tsement on hiidrauliline, s. o. tardub ja kivis-
tub mitte ainult ohus, vaid ka vees.

sLubipiiriit’-sideaine kujutab endast pulberlubja
ja viadvelhappe toostuse jadtme — jahvatatud piiriidituha
segu. Viliselt on piiriidituhk tumepruun kobe mass. Lupja
lisandatakse 10—30%. Lubipiiriit-sideainet voib kasutada sise-
mistel krohvitoodel. Teda ei tohi kasutada niisketes kohta-
de?l samuti ka kohtades, kus temperatuur voib langeda alla
nulli.

Lubi-savirdni sideaine on pulberlubja ja savirani-
puru segu.

Savirdnipuru on savist vddvelhapu alumiiniumi ja alumn-
niumi maarjase tootmisel tekkiv jaak.



Lubi-savirdni sideainet peab valmistatama tehases, sest
ehituskohal valmistamisel voivad selle sideaine omadused koi-
kuda vaga suurtes piirides, olenevalt lubja sordist, jahvatus-
peensusest, lubja ja savirdni segamise hoolikusest jne. Lubi-
savirdni sideaine ei ole kiilmetuskindel, kuid tardub hésti niis-
ketes kohtades.

Seepidrast soovitatakse seda sideainet kasutada krohvimi-
seks niisketes ruumides nagu niisked keldrid, saunad, pesu-
koogid, vannitoad jne., kui neis puudub kiilmumisoht. Kui
lubi-savirdni sideainet kasutatakse eluruumide seinte ja
lagede krohvimisel, on temale tarvis lisandada 10% portland-
tsementi. 3

Fosforiitkips on jadk, mis saadakse fosforiitide
tootlemisel vaavelhappega; toorel kujul on ta paksu taigna
taoline.

Fosforiitkipsist liivaga valmistatud mort hakkab hasti
puidu ja tellise kiilge, mistottu teda kasutatakse krohvimisel
hea_eduga.

Fosforiitkipsist krohvi puutluseks on vaga halb naelutata-
vus. Samuti tekivad krohvi kuivamisel (eriti kunstlikul kuiva-
tamisel) iiksikuisse kohtadesse kristalsed kasvajad, nn. ,habe-
med”.

Segatud portland-tsemendid on portland-tse-
mendi ja mitmesuguste lisandite segud. Lisanditeks voib kasu-
tada jahvatatud tellise puru, polevkivituhka, korgahju rabu
jne. Selliseid segusid valmistatakse tavaliselt tehastes, kuid
neid voib koostada ka ehitusplatsil portland-tsemendi kuivalt
segamisel jahvatatud lisanditega.

3. MORDID.

Krohvimérdi valmistamisel voetakse kooste-ained kind-
laksmaaratud vahekorras (proportsioonis), olenevalt kasuta-
tavaist materjalidest ja mordile esitatavaist nouetest.

Liiva hulk voetakse kindlas vahekorras sideaine hulgaga.
Naéiteks sonad ,lubimért iiks kolmele” (1:3) tdhendab, et lubja
iihe mahuosa kohta on voetud kolm mahuosa liiva.

Enamkasutatavad krohvimoérdi vahekorrad on toodud
lisas 1. :

Olenevalt sellest, kas mordis kasutatavad sideained on
hiidrauliliste omadustega, s. o. kas nad voivad kivistuda vees
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voi ainult ohus, liigitatakse mordid hiidraulilisteks ja
ohus kivistuvateks mortideks.

Naiteks on halli hiidraulilise lubjaga, portland-tsemendiga
voi polevkivituha tsemendiga mordid hudrauhllsed tavalise
valge lubjaga aga ohus kivistuvad.

Hiidraulilisi mérte kasutatakse peamiselt niiskete kohtade
(ndit. keldrite) krohvimiseks.

Mordis voib olla rohkem kui iiks sideaine, niiteks voivad
seal olla tsement ja lubi, tsement ja lisandid, lubi ja Kkips.
Selliseid morte nimetatakse segamdortideks ehk liit-
mortideks.

Tsemendi segamine kipsiga on keelatud

Morte eraldatakse veel nende rammususe jirgi. Ram -
musad mordid sisaldavad palju sideainet, lahjad — vihe
(sideaine ei tdida koiki liivaterade vahel olevaid tithemeid).

Mordi tugevust iseloomustab tema mark. Nii néditeks mort
margiga ,,8” niitab, et kui antud mérdist valmistada teatud
suurusega kuubik ja see 28 pideva vanuselt asetada surve-
pressi alla, siis peab ta olema suuteline taluma survekoor-
must vihemalt 8 kg tema poikloike iga sm?2 kohta.

Krohvitoodel kasutatakse peamiselt lubi- ja lubi-kips-

morte. Esimesi — kivipindade (tellispindade) krohvimiseks,
teisi — puitpindade krohvimisel ja siseruumide Kkarniiside
tegemisel.

Lubi-tsementmorte kasutatakse peamiselt niisketes tmgl-
mustes olevate pmdade krohvimiseks nagu nalteks hoone sok-
lid, véliskarniisid jne.

Tsementmorte kasutatakse allpool maapmda asetsevate
keldriseinte krohvimiseks, kus krohvikihi {ilesandeks on hoone
isoleerimine temasse imbuva niiskuse vastu.

Krohvimértides kasutatav 1iiv peab olema puhas; savi-
lisandeid ei tohi olla iile 3%. Praktiliselt voib savilisandit lii-
vas miirata jargmiselt: tuleb votta peotiis liiva ja hooruda
seda kite vahel; kui liiv sisaldab savi, siis jadb peopesadele
ohuke savikiht, kuna puhas liiv ei jita pihkudele savist mingit
jalge. Krohvi aluskihis tuleb kasutada liiva, mille terade l&bi-
moot on peenem kui 2—3 mm, pealmises kihis (katekihis) —
liiva, mille terade 1abimoot on peenem kui 1 mm.

Krohvimordis voib tavalise kvartsliiva asemel kasutada
rabuliiva, pimssliiva, asbesti ja teisi kergeid ning soojapida-
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vamaid taditematerjale, mistottu neid materjale sisaldavaid
morte nimetatakse ,soemortideks”.

Ka on voimalik liiva asemel mortides kasutada peenenda-
tud ja 1abi soela soelutud vana morti, mis on saadud purusta-
tud hoonete lammutamisel.

4. MUUD MATERJALID.

Krohvipeerud tehakse laiusega 1,5—2 sm, pikku-
sega |—2 m ja paksusega 2—3 mm.

2 W)

E i

1
f}e————— Seina korgus

| |
’—— p—1

AT AT
l-—————mom»———l

Joon. 1. Krohvimatid: a — punutud, b — naelutatud.

Krohvipeergude kasutamisel tuleb poorata tahelepanu sel-
Jele, et nad oleksid tehtud tervest madanemata puidust. Oksi
ja valjalangenud okste auke on lubatud mitte suurema labi-
mooduga kui 10 mm. Libiv pragu ei tohi iiletada peeru
/4 pikkust. Liiga laiad peerud ei ole kolblikud, kuna nad voivad
kommelduda ja krohvi seeldbi vigastada.

Krohvitoodel kasutatakse nii iiksikpeerge kui ka krohvi-
matte. Viimased kujutavad endist krohvipeergudest punutud
vorgutaolisi matte kiiljepikkusega tavaliselt 1 m . (joon. 1-a),
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Joon. 2. Kokkunaelutatavate krohvimattide valmistamine.



voi jalle punumata kokkunaelutatud matte (joon. 1-b). Selli-
seid matte valmistatakse tookodades voi vahetult ehitusel.

Punumata mattide valmistamiseks kasutatakse erilisi
krohvimattide valmistamise t6olaudu-8abloone (joon. 2), mil-
lede pikkus on 3,20 m, laius — 0,72 m ja korgus — 0,8 m.
Sellised mooted ,voimaldavad 0,7 m laiuste ja vaheseinte kor-
gusele vastava pikkusega mattide valmistamist. Laual on kan-
dilised klotsikesed (joon. 3), millede vahele asetatakse {iksi-
kud - peerud. Peergude ristumiskohtadel on vastavad pesad
selleks, et peergude kokkunaelutamisel naelad ei tungiks laua
plaati.

693
83 5%—:137
20
25 = >
30mm naelsd
Plaan
P pImm vineer ., Ifea/mlsedpeerug x
8 2
~—“—t~--ﬂ----+----¢----/,é\---- __9?:}%*{
5.
LRI oA ad o dAASN 2
- \,_,'t%_
SN &/ aly
(10 30mm augua Mérkimisteljed Alumised peerud

Joon. 3. Krohvimattide valmistamise todlaua pealtvaate detail.

To6 organiseerimist peergmattide valmistamisel kujutab
joon. 2. Mattide valmistamisel asub i{ihel pool lauda nr. 3
laud 1 iihes peeruloike-seadisega ja peeruhoidja 2 loigatud
meetriliste peergude hoidmiseks. Ka teisel pool lauda asub
peeruhoidja. -2 meetriliste tagavarapeergudega ja valmis
peergmattide virn 4.

Koigepealt sorditakse peerud paksuse ja laiuse jérgi:
alumisse kihti valitakse ohemad ning kitsamad ja pealmisse
kihti paksemad ning laiemad peerud. Seejirel laotakse peerud
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peeruhoidjasse, misjuures iiksikute peergude valjaulatuvad
otsad dra murtakse.

Mati nurkades kasutatavaid lithemaid peerge saetakse eri-
lisel laual 1, mille jarel nad asetatakse piistasendis laua mole-
mas otsas olevaisse aukudesse.

Matte valmistab kaks to0list,
kellest iiks asub iihel ja teine teisel
pool lauda.. Algul laotakse lauale
alumise kihi peerud ja nende peale
ristisuunas teise kihi peerud. Parast
seda naelutatakse peerud kokku
ristumiskohtadel.

Lauale asetatud peergude nae-
lutamiseks on otstarbekas kasuta-
da Velitsko toruvasarat (joon. 4).
Selle vasaraga naelutades tostab
tooline iihe kdega kéepidemest 1
kinni hoides vasara l6ogikangi ja
teisega votab naelakarbist 2 (mis
kinnitatud vasara kiilge) naela ja
viskab selle terava otsaga ees
lehtrisse 3, mille jérel ta parema
kdega 166b l66gikangi abil naela

Joon. 4. Joon. 5.
Velitsko vasar krohvimattide Naelte sisseloomine peergude
valmistamiseks. ristumiskohtadesse.

peergu. Naelutussiigavust reguleeritakse vasara kiepideme ja
tema alla asetatud mutri 4 keeramise 1abi. Nael peab ldbistama
kaks peergu nende ristumiskohal, kusjuures naela alumine ots
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(laua plaadi augus) peab labi ulatuma 4—5 mm vorra (joon. 5).

Valmis matt voetakse laualt, surutakse 1,0—1,2 m pikku-
seks ja asetatakse virma.

Krohvinaelu, pikkusega 30—40 mm, kasutatakse
peergude naelutamiseks krohvitavale pinnale.

Isoleermaterjale — roguskit, vilti, torvapappi —
kasutatakse puitvaheseinte peergudealuse kattena soojapida-
vuse ja kolakindluse tostmiseks. Krohvi all ei tohi kasutada
vanu roguskikotte, kuna nad voivad olla ldbi imbunud krohvile
kahjulikkude sooladega. Vildi puuduseks on see, et seal voivad
hakata pesitsema koid.

Tseresiit on paks hapukoore taoline vedelik, mis vees
kergesti lahustub.

Lahustatuna vees (vahekorras 1:9 voi 1:10) kasutatakse
tseresiiti tsementmortides nende veekindluse tostmiseks. Sel-
liseid veekindlaid morte kasutatakse niiskete pindade, naiteks
niiskete keldriseinte krohvimiseks.
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II peatiikk.

TOORIISTAD JA T66VAHENDID.

1. TOORIISTAD JA INVENTAR.
Krohvipeergude naelutamise tooriistad.

Krohvija vasaral (joon. 6) on iihes otsas 166gi-
pind ja teises — naelte viljatombamise sorg.

VelitSko vasarat (joon. 4) kasutatakse peergudele
naelte sisselodmiseks  krohvimattide  valmistamise laual
(joon. 2). Vasara kiiljes on naelte karp.

Velitsko vasara toovotted on kirjeldatud 1k-1 13.

VelitSko l66givasarat (joon.7) kasutatakse kroh-
vimattide naelutamiseks krohvitavale pinnale. Naelutamisel
asetatakse vasara padrun naelapeale ja nael liiiiakse sisse
l66kraua {ihe 166giga.

Téolaud-Sabloon on ette nihtud krohvi peergmat-
tide valmistamiseks (joon. 2 ja 3, vt. lk. 11 ja 12).

Krohvimise tooriistad.

Krohvipalett kujutab endast puidust voi metallist
kilpi. Puitpalett (joon. 8) tehakse moodetega 40 X 40 voi
40 X 45 sm kuivadest hooveldatud kuuselaudadest, mis oma-
vahel iihendatakse kalasabakraadina sisselastud kiilukujuliste
poonadega.

Krohvipaleti kiepide naelutatakse paleti kiilge (tihti poik-
poonade kiilge) voi kinnitatakse metallist hiilssi, mis paleti
alumisele kiiljele kinnitatakse puidukruvide abil.

Metallist (alumiiniumist) krohvipalett on puitpaletist ker-
gem.
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Joon. 6. Joon. 7.
Joon. 6. Krohvija vasar. — Joon. 7. Velitsko vasar peergude naelutami-
seks. 1 — toru, 2 — l86kraud, 3 — varras, 4 — hiilss, 5 — seib, 6 —
kontrmutter, 7 — mutter, 8 — puhver, 9'— otsak, 10 — kéepide, 11 —
kaepide.
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Joon. 8. i Krohvipalett.

Alumiiniumpaleti .kéiepide tehakse puidust.
Krohvikellu (joon. 9) on tehtud umbes 20 sm pikkusest,

17 sm laiusest ja 2 mm paksusest metalllehest, millele on

/

S Y

Joon. 9. Krohvikellu.
17
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Joon. 10. Krohvikopad: a — To66 Keskinstituudi kopp. b — Sauli kopp.

kiilge kinnitatud puitkédepide. Kelluga visatakse krohvimorti
paletilt voi mordikastist krohvitavale pinnale voi maéaritakse
morti  krohvitavale vorgule. Krohvimisel vahetult -mordi-

--30——————1300 —
A mseeeiolu oy g0
RN i -4
S " : NS
AR R q T s
S I : e 35 |
S 25x50 o Lalf =
|3 A% i 20%60 l 0 620 -
e - |.——I e
b
Kaelud
kaluseplekiga

750

Joon. 11. Rulli abil teisaldatav mordikast.
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kastist kasutatakse tavaliselt suuremamootelist  kellut
(21,53 19 sm): 2

Krohvikoppasid (joon. 10) kasutatakse krohvimi-
seks samuti kui kellusid. Kopaga on voimalik korraga votta
tunduvalt rohkem morti kui kelluga, mis kiillaldase vilumuse
juures tostab tunduvalt krohvija toéviljakust.

voriislade
riul

Joon. 12. Jalgadel asuv krohvimérdi kast.

Mordikast. Koige otstarbekam krohvimordikast peab
asuma ratastel voi rullidel (joon. 11). Kasti sisemised mooted
on 1,0 X 0,6 m.

Mordikasti sisse asetatakse lubi-kipsmortide valmistamise
puhul monikord poonad, millede vahele asetatakse vahelauad.
Piki kasti viliskiilgi naelutatakse tooriistade hoidmise poonad.

Kui téokohal puudub sile tellinglaudis ratastega kasti tei-
saldamiseks voi kui krohvitoid tehakse iiksikuis viiksemais
laialipaisatud tookohtades (milline olukord tavaliselt esineb
remont-taastamistoodel), siis tuleb kasutada jalgadega liht-
kasti (joon. 12). Sageli tehakse krohvimordi kasti pohi kald-
asendis.
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Krohvikihi silumise abingud.

Suuri poolhooruteid (joon. 13-a), pikkusega
1,2 m, kasutatakse krohvikihi tasandamiseks suurte pindade

Joon. 14. Nurga poolhgorutid: a — sisenurga poolhdoruti, b — vilis-
nurga poolhooruti.
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puhul. Poolhoorutid pikkusega 0,8 m (joon. 13-b) on ette nih-
tud krohvikihi tasandamiseks kitsastel avadevahelistel seina-
osadel ja muudel vdiksemate moodetega pindadel, samuti ka
krohvikihi iiksikute kohtade tasandamiseks.

Poolhooruti iihele pikale kiiljele on soovitav naelutada
umbes 2 sm laiune metallriba.
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Joon. 15. a — puidust krohvihooruti, b — metallsiluja.

Viiksemamododulist kaldotsaga poolhoorutit (joon. 13-c)
on otstarbekas kasutada nurkades asuva krohvikihi tasanda-
miseks.

Nurkade tasandamiseks kasutatakse ka erilisi nurga-pool-
hooruteid: sisenurga poolhooruteid (joon. 14-a) ja vilisnurga
‘poolhooruteid (joon. 14-b).
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Puidust tasandusSabloonid kujutavad endist
mitmesuguse viliskujuga Sabloone, millega tasandatakse kroh-
vipinda, nihutades neid mooda juhtlatte. TasandusSabloone
kasutatakse nurkade viimistlemisel (joon. 44), krohvimordi
tasandamisel akna- ja ukse-avade kiilgedel (joon. 47) jne.

Krohvikihi 16plikuks tasandamiseks kasutatakse monikord
ka rihtlatti (joon. 17-a).

)

T

,//I///I/
]

Zx

U

‘Joon. 16. Karniisi Sabloon.

Puidust krohvihoorutit (joon. 15-a) kasutatakse
krohvipinna siledaks ho6rumisel.

Teras-silujat (joon. 15-b) kasutatakse viimistluskihi
silumiseks.

Karniisitombamise vahendid.

Sabloonid. Karniisitombamise - $abloonid on mitme-
suguse profiiliga ja neid kasutatakse mitmesuguse piirdejoo-
nega karniiside tombamiseks.
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Sabloon koosneb jargmistest osadest: profiil-laud (profilee-
riv laud), mis on vilja loigatud vastavalt karniisi profiilile
ehk piirdejoonele. Laua profileeriv serv loigatakse kaldnurga
all. Laua kiilgservale naelutatakse plekiriba. Profileeriv laud
kinnitatakse alusele pulkadest tugipuude abil, mida {ihtlasi
kasutatakse tooprotsessil kidepidemetena S$ablooni edasinihu-
tamiseks méoda juhtlatte.

Kuna tavaline sirge Sabloon ei voimalda karniisi tomba-
mist kuni nurgani, kasutatakse nurkades karniisi tombamisel
nurga Sabloone, millel profiil-laud on asetatud seina
pinnaga 450 nurga all (90° asemel).

Profiil-laua kiilge kinnitatakse umbes 3 mm paksune
metallriba. Profiil-laua otsa toetumiseks laes asuvale juht-
latile asetatakse laua otsale monikord liikkuv metallpoon
(joon. 16), millel kruvi tarvis on keskele loigatud pilu. See
voimaldab 3ablooni paigutamist juhtlattide vahele mitte ainult
lattide otstest, vaid ka tikskoik millisest kohast seinal. Selleks
tuleb poon alla lasta. Piérast Sablooni kohaleasetamist aga
tostetakse poon uuesti iiles ja kinnitatakse tiibmutriga.

Kontrollimisriistad.

Toéorihtlatt on sirge hooveldatud puitlatt, 8—10 sm
lai ja 1—2 m pikk (joon. 17-a). Temaga kontrollitakse pinna
tasapindsust ja tasandatakse pinda, milleks (kiire kulumise
viltimiseks) lati serv kogu pikkuses on kaetud plekiribaga.

Kontrollrihtlatt (joon. 17-b) on 2 m pikkune ja
temaga kontrollitakse pindade tasapindsust.

No6o6rlood on ndori otsa kinnitatud loepomm. Teda
kasutatakse pindade piistasendi kontrollimiseks; sisemistel
krohvitoodel kasutatakse 200—300 grammi raskust loepommi,
fassaadide krohvimisel aga 400—800 g raskust. 4

Lauaga néo6rlood (joon. 17-c) on kuni 2 m pikk,
9—10 sm lai ja 2,5 sm paks puhtalt hooveldatud sirge laud,
mille 5 mm siigavuses valjaloikes asub noor ja selle otsas
loepomm. Lauaga nodrloodi kasutatakse seinte kontrollimisel
ja majakate kohaleasetamisel. :

Vaaderpass ehk vesilood (joon. 17-d) on
70—80 sm pikkune sirge puitklots, milles asub kinnine, veidi
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painutatud klaastoru, nn. vesilood. Toru on tiidetud vede-
likuga, millesse on jidetud vidike ohumullike. Vaaderpassi kasu-
tatakse peamiselt roht-tasapindade (horisontaaltasapindade)
kontrollimiseks. Kui vaaderpassil on kaks vesiloodi, millest
iiks asub vaaderpassi otsal ja on esimesele risti, voib sellise
vaaderpassiga kontrollida ka pindade piistasendit (vertikaal-
sust).

Nurgik — kaks 90° nurga all kokkunaelutatud laua-
kest. Kasutatakse tdisnurkade kontrollimiseks.

Joon. 18. Soelad: a — kaldsoel, b — rohtsoel.

Mitmesugused abi-tooriistad.

Krohvinuga — 8abloonide jm. véljaloikamiseks.

Krohvikirves — kivipindade tdksimiseks enne nende
krohvimist. Samaks otstarbeks kasutatakse ka tombi ja
terava otsaga vasarataolist tdksijat.

Kaabitsad — vana virvi ja muu selletaolise maha-
kaapimiseks.

Krohvipintsel on vana kulunud pintsel lithikese var-
rega. Kasutatakse pindade pesemiseks enne nende krohvimist
ja pindade pritsimiseks nende siledakshoorumisel.

Toober vee tarvis.

Pang — toobrist vee votmiseks mortide segamisel.

Labidas materjalide tostmiseks ja segamiseks.

Segajad (molad, rehad) — massi segamiseks lubja
kustutamisel ja mortide valmistamisel.
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Soel (joon. 18) — materjalide sdelumiseks mortide val-
mistamisel. :

Loikekellu (joon. 19) — Kkitsas, terava otsaga kellu.
Kasutatakse akende ja uste kiilgede, faaside, tommiste, kar-
niiside (nurkades) jne. viimistlemisel.

B A e
- e e

Eestvaade Kilgvaade

3

e

Joon. 20. Joonlaud: a — joon'aud, b — kaapjoonlaud.

Joonlaud (joon. 20-a) — 0,5 m pikkune puitlauake,
mille otsad on loigatud 35—40° nurga all. Joonlaua mole-
masse otsa on kruvidega kinnitatud metallribad. Kasutatakse
karniisinurkade viljatéotamiseks ja karniiside profnh iiksikute
kohtade parandamiseks.
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Kaapjoonlaud (joon. 20-b) — 35 sm pikkune puit-
lauake, millele on sisse loigatud metallriba, mille otsad on kéai-
natud ja kinni kruvitud laua otstele. Kasutatakse karniisi eba-
tasasuste mahaloikamiseks.

f
Kraap — painutatud hammastega metallriba. Kasuta-
takse alumise krohvikihi koredaks kraapimiseks, et viimistlus-
kiht paremini kinnituks.

2. TOOLAVAD JA TELLINGUD.

Toolavadest ja tellinguist tuleb voimaluse korral kasutada
inventaartiiiipe.
Y ; 07
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Joon. 21. Maslennikovi toéodlava.

Joonisel 21 on kujutatud Maslennikovi siisteemi téo6lavad.
Need koosnevad viljatommatavaist metalltoru-postidest, mil-
ledele asetatakse pikivood ja laudis. Alumine toru, l1dbimoo-
duga 42 mm ja korgusega 0,95 m, asetatakse metallalusele.
Viljatommatav toru, mille 14bimoot on 33 sm, lopeb kahv-
liga, millele asetatakse pikivoo. Pikivoole asetatakse oma-
korda 2 sm laudadest laudise puitkilbid (moodetega
2,5 % 0,6 m). Postid asetatakse pikisuunas 2,5 ja poikisuunas
2,0 m vahedega. Kui laudis asetatakse korgemale kui 1,6 m,
tugitatakse postid omavahel puitdiagonaalidega, millede otsad
kinnitatakse postide kiilge eriliste poltide abil (joon. 22). Dia-
gonaalid ehk kaldtoed asetatakse pikisuunas iiks iile kahe
ava, poikisuunas aga igale postipaarile (joon. 21), andes
kaldtugedele nii {ihel kui ka teisel juhul vahelduva suuna.
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Laudist voib asetada kuni 1,9 m korgusele.

Ehituselt sarnased Maslennikovi téélavadele on ka Arte-
menko todlavad. Nende todlavade postid koosnevad ruut-poik-
hoikega puittorudest ja viljatommatavaist kandilistest latti-
est

Latile on iga 10 sm peale tema kogu pikkuses puuritud
augud, millest ldbipistetava pulga abil on voimalik latti puit-
torust vidlja asetada mitmesugustele korgustele (1,3—1,9 m
piirides).

Viiksemamahuliste téode puhul voib todlavade laudise
asetada pukkidele.

Véljatommatav T Pahipost
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Joon. 22. Diagonaalide ehk kaldtugede kinnitamine Maslennikovi tddlava
postide kiilge.
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Fassaadide krohvimisel kasutatakse kokkupandavaid-lahti-
voetavaid puit- voi metall- inventaarseid tellinguid. Levinud
on puidust (FiSeri, Altmanni) redeltellingud, mille postideks
on redelid, millede abil toimub ka tellingute tostmine
(joon. 23).

Kokkupandav metalltelling koosneb torulistest elementi-
dest, mis omavahel iihendatakse klambrite ja poltidega ja mis
on jitkatavad noutava korguseni.

Remont-taastamistoodel kasutatakse ka konsooltellinguid
(vidljalastavaid tellinguid), mis Kinnitatakse akna-avadesse.

Krohvipinna osaliseks parandamiseks kasutatakse kiik-
tellinguid, mis hoone kindlate osade kiilge koitega iiles ripu-
tatakse.
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Sisemistel remonttoddel voib kasutada
sega puitredeleid (joon. 24).
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III peatiikk.
KROHVIMGRTIDE VALMISTAMINE.
1. LUBIMORT.

Kui toorlubi todkohale tuuakse kustutamata tiikklubjana,
on vaja teda koigepealt kustutada 1.

Toorlubja kustutamine taignaks toimub lubjakustutamis-
aukudes, viiksemal moodul ka kastides voi tiinnides.

Lubjakustutamisaugu pohi ja seinad vooderdatakse lauda-
dega. Auk tiidetakse '/3 mahust kustutamata lubjaga ja kalla-
takse veega iile, kusjuures iga kg lubja kohta kallatakse
2—2,5 1 vett. Seejuures segatakse saadud lubjamassi hooli-
kalt. Selleks, et lubi taielikult kustuks, jdetakse ta auku vihe-
malt niddalaks.

Kui lupja kustutatakse piimaks, siis lisandatakse vett ligi-
kaudu 2,4—3,5 | iihe kg lubja kohta. Kustutamine toimub sel
juhul lubjakustutuskastis, mis asub maapinnal lubjakustutus-
atigu serval (joon. 25). Algul valatakse vett kuni poole lubja-
kihi paksuseni, segades massi kogu aeg rehadega ja purustades
suuremaid lubjatiikke. Kui lubja aurumine lakkab, lisandatakse
vett nii palju, et saadakse {ihetaoline vedel lubjapiim. Kastist
kallatakse piim 14bi kasti otsas oleva ava (moodetega
10 X 10 sm) lubjakustutusauku. Et viltida kustumata lubja-
tiikkikeste aukusattumist, on kasti otsas olev ava varustatud
traatvorguga, mille augud on 5—2 mm. Kasti ava voib avada
ja sulgeda siibri abil.

Kuna lubja erinevad sordid kustuvad erisuguse kiirusega,
siis on vaja tdhele panna jargmist.

1 Monikord kasutatakse ehitustel ka jahvatatud kustutamata lupja
(vt. k. 6).
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Kiireltkustuva lubja kustutamisel (kui lubjatiikkide lagune-

mine algab mitte hiljem kui 10 minuti jooksul pérast vee |

lisandamist) on vaja lubi kiirelt ja taielikult veega iile valada,
kuna vidhese vee puhul lubi tugevalt kuumeneb ja tekitab
palju auru.

Keskmise kiirusega kustuva lubja kustutamisel (algus
10—30 minuti piirides) tuleb algul vett lisandada korraga kuni
poole lubjakihi paksuseni ja seejirel viiksemate annustena.

Joon. 25. Lubja kustutamine.

Aeglaselt kustuva lubja kustutamisel (algus iile 30 minuti)
tuleb lupja algul ainult niisutada veega ja seejdrel (kui tiikid
on hakanud lagunema) lisandada vett viiksemate annustena.
Sellist lupja on soovitav (tema kustutamise protsessil) kaitsta
soojuskadude eest ja isegi kasutada sooja vett.

Suuremahuliste t66de puhul kasutatakse kustutamisel eri-
lisi mehaanilisi lubjakustuteid. -

Lubimérdi valmistamisel voetakse lubjaaugust vajalikul
hulgal lubjataignat ja segatakse see liivaga iihes vajalikul
maéiral vee lisandamisega (olenevalt lubjataigna kuivusest).

Segamine toimub krohvimordi kastis (joon. 11 ja 12),
mille pohi monikord tehakse kaldasendis selleks, et kastist
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kergem oleks valmis morti votta. Krohvi alumise kihi tarvis
peab liiv olema ettevalmistavalt soelutud libi- traatvorguga
soela (joon. 18), mille augud on 2—3 mm, krohvi pealmise
kihi tarvis aga aukudega 1 mm.

Liiva hulk, mida voetakse 1 osa lubja kohta, oleneb lubja
rammususest (vt. lisa 1). Mida rammusam lubi, seda rohkem
on vaja liiva.

Liiga rammusate mortide kasutamine krohvimisel on luba-
matu, kuna sellisesse krohvi tekivad hiljem praod.

2. LUBI-KIPSMORT.

Enne moérdi pealekandmist krohvitavale pinnale segatakse
mordikasti nurgas osa lubimorti kipsiga. Selliselt valmista-
tava lubi-kipsmordi hulk peab olema nii suur, et teda oleks
voimalik krohvimisel dra kasutada 10—15 minuti jooksul.

Siin on otstarbekas kasutada kasti, mis on jagatud vahe-
lauaga kaheks osaks, kus iihes osas lahustatakse kips veega
ja seejdrel, vottes dra vahelaua, segatakse Kkipsilahus lubi-
mordiga, mis asetses kasti teises osas.

Kipsi lahustamisel tuleb algul valada kasti vett ja seejarel
puistata kipsi. Kui aga toimida vastupidi, s. o. enne puistata
kasti kipsi ja see siis iile valada veega, on teda raske lébi
segada ja morti jadavad kipsi tiikid.

3. MUUD MORDID.

Lubi-savirdni- ja lubipiiriit-mortide valmista-
mine toimub samuti kui lubimortide puhul.

Fosforiit-kipsmordid ~ valmistatakse  fosforiit-kipsitaigna
segamisel liivaga iihes temale segamisprotsessi kestel vee
lisandamisega mordi noutava vedeluseni.

Puit- ja kivipindade krohvimisel tuleb fosforiit-kipsmortide
koostise vahekorrad (mahu jargi) votta jargmised:

alumise krohvikihi (sisseviskekihi) tarvis — fosforiit-kips
(taigen) ja liiv vahekorras 1:4;

pohikihi (krundi) tarvis — fosforiit-kips (taigen) ja liiv
vahekorras 1:4 (kivipindadele) ja 1:5 (puitpindadele);

pealmise krohvikihi tarvis vahekorras 1:2.

3 V. Makarov, Krohvitsod. ; 33



Fpsforiitkips-kipsm6rtide valmistamisel lisandatakse Kkipsk
valmis fosforiitkips-mérdile kipsipiimana vahetult enne mérdi
tegelikku tarvitamist. :

Vajalik kipsi hulk puitpindade tarvis votta sel juhul kesk-
miselt 4 kg 1 m2 kohta, s. 0. kaks korda vihem kui nor-
maalse lubi-kipsmordi puhul.

Tsementmordi kisitsi valmistamine toimub jarg-
nevalt.

Tihedale puitlaudisele puistatakse pikliku peenrana kuiv
. liiv. Peenra keskele pikisuunas tehakse vagu, millesse puista-
takse tsement.

Peenras asuv liiv ja tsement segatakse labidate abil hoo-
likalt segi. Seejirel valatakse saadud segu kastekannust veega
iile, misjuures segu kogu aeg labidatega segatakse.

Viiksemamahuliste t66de puhul voib tsementmérti valmis-
tada vahetult mordikastis.

Segamortide (tsement-lubimértide) valmistamine on veidi
keerukam seetottu, et tsement lisandatakse pulbrina, lubi aga
tavaliselt taignana. Otstarbekam oleks siin lubjapulbri vos
jahvatatud kustutamata lubja kasutamine. Vastasel korral
tuleb lubimort segada tsementmordiga voi kuiv liiva ja tse-
mendi segu iile valada lubjapiimaga. :

Segaportland-tsement- ja polevkivituhatsement-moérdi val-
mistamine ei erine tavaliste tsementmortide valmistamisest.

4. MORTIDE MEHAANILINE VALMISTAMINE.

Mortide késitsivalmistamine on lubatav vaid viiksema-
mahuliste t66de puhul. Uldiselt tuleb materjale segada erilis-
tes masinates — moérdisegistites, mille puhul viheneb
tédaja kulu ja saadakse iihtlasema koostisega mort.

Mordisegisteid kasutatakse perioodiliselt tootavaid ja ala-
liselt (vahetpidamatult) tootavaid.

Esimesi tdidetakse materjalidega perioodiliselt ja' segu
(valmis mort) tuleb masinast portsjonitena. Joonisel 26 on
kujutatud selline mordisegisti mahuga 150 1. Materjalid laadi-
takse toitekoppa, mis nad kallab segisti trumlisse, kus nad
liksteisega ldbi segatakse. Segamisel lisandatakse vett erili-
sest paagist. 2k

Segamine toimub trumlis asuvate labidate abil, mis on
kinnitatud 1dbi trumli minevale tiirlevale vollile. Segamise
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l1opul laaditakse valmis mort trumlist vilja selle iimberkalla-
mise teel, mille jdrel trummel alustab uue materjaliportsjoni
segamist.

Mortide valmistamine sellistes portsjon-mordisegistites
voimaldab koostematerjalide tipset mootmist (doseerimist)
vastavalt antud mérdi soovitud koostisele (proportsioonidele).

Mortide toostuslikul — valmistamisel toimub materjalide
doseerimine kaalu abil, ehitustel aga tavaliselt mahu jargi.
Viimasel juhul kasutatakse doseerimisel mootekédrusid, mil-
lega materjale mordisegisti juurde kérutatakse.

Joon. 26. Perioodiliselt toétav mérdisegisti, mahuga 150 I.

Mordisegistisse korraga laaditavate materjalide iildmaht
(portsjon) oleneb segisti mahust, mida moodetakse liitrites.
NSV Liidus kasutatakse mordisegisteid mahuga 80, 150 ja
375 1. Kéesoleval ajal valmistatakse Leningradis remont-taas-
tamistoode tarvis ka viikesi teisaldatavaid mordisegisteid
mahuga 50 1.

Vahetpidamatult tootavad mordisegistid (joon. 27) on
konstruktsioonilt lihtsad. Nad koosnevad kiinataolisest kas-
tist, mille sisse on asetatud labidatega voll. Labidad asetsevad
volli kiiljes tigu-spiraalikujuliselt.

Volli tiirlemisel segavad labidad materjale, mis kiina iihest
otsast sisse laaditakse. Seejuures viivad spiraalselt asetatud
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labidad ka segu edasi kiina teise otsa suunas, mis asetseb
veidi madalamal ja kust segu valmis mordina vilja tuleb.

Joon. 27. Tigu-mordisegisti (vahetpidamatult tootav).

Sellise mordisegisti puuduseks on koostematerjalide tédpse
doseerimise raskus, kuna materjalide laadimine toimub siin
mitte portsjonitena, vaid vahetpidamatult.
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IV peatiikk.

PINDADE KROHVIMINE.

1. PINDADE ETTEVALMISTAMINE.

Kivipinnad.

Krohvialuse pinna ettevalmistamise pohiiilesandeks on sel-
lise olukorra loomine, mis tagab mordi tugevat sidunemist
krohvitava pinnaga. Seepirast laotakse krohvimisele kuulu-
vad tellisseinad ,.tiihjavuugilistena”, s. o. tellistevahelisi liite-
kohti ehk vuuke ei tdideta mordiga kuni seina valispinnani,
vaid nad jdetakse kuni 15 mm siigavuseni seina pinnast arva-
tes tditmata.

Kivi- voi tellispinnad tuleb pritsimispintsli abil veega pesta.
Kui on tegemist vidga siledate pindadega, mis ei voimalda kroh-
vimordiga head sidet, samuti tdisvuukidega miiiiritise puhul
tdksitakse pinnad koredaks vastava kirve voi tdksvasara abil.

Viga kovade pindade (graniit, sardbetoon) taksimiseks
kasutatakse erilist tooriista — hambulise teraga tidks-
meislit.

Liiga paksu krohvikihi véltimiseks on vaja kiviseina pinda
ettevalmistavalt tasandada iiksikute véljaulatuvate kivi- voi
telliseservade maharaiumise teel.

Metalltalade vahel asuvate sardbetoon- ja tellislagede voi
volvikeste krohvimisel on vaja talade alumised véod krohvi-
kihi hoidmiseks mahkida traadiga voi traatvorgu ribaga. Kui
kirjeldatud mahkimist ei tehta oigeaegselt, s. o. vahelae ehi-
tamisel, siis tuleb traat voi vork talavoodele kinnitada naelte
voi konksude abil, liilies need tellisvolvikeste vuukidesse voi
talavoo ja volvikanna vahele.
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Samaks otstarbeks, s. o. krohvikihi parema seotuse saa-
miseks, kasutatakse raabitsvorku. Sama vorku kasutatakse
ka kivi- ja puitpindadel viga paksude krohvikihtide puhul.

Raabitsvork ehk traatkangas (joon. 28) valmistatakse
pehmest traadist 1abimooduga 0,7—1 mm, aukude moodetega
10—15 mm. Ehitustele tuleb ta 1 m laiustes ja 20—30 m pik-
kustes rullides. Kivikonstruktsioonides kinnitatakse vork laia-
pealiste ja seibidega naeltega, mis liiliakse miiiiritise vuuki-
desse. Puitkonstruktsioonides — naeltega v6i obadustega.

T
Joon. 28. Metallvork (raabitsvork).

Sardbetoonkonstruktsioonides kinnitatakse = vork  betoonist
seks otstarbeks viljalastavaile traatidele. Kahe korvutiasuva
vorgukanga servad asetatakse vaheliti ja 6mmeldakse kokku
traadiga.

Puitpinnad.

Pirast pindade puhastamist igasugusest korvalisest prahist
naelutatakse neile peerud {iksikpeergudena voi mattidena.
Kui lauad ei ole Iohestatud, tuleb enne peergude pealenaelu-
tamist iga laud, mis on laiem kui 10 sm, kirvega lohestada ja
piludesse liiiia kiilukesed. Seda on vaja selleks, et lauad
parast kuivamist ei kommelduks ja ei tekitaks krohvis
pragusid.

Uksikpeergude naelutamisel surutakse peerud diagonaal-
asendis vastu pinda ja naelutatakse kummastki otsast
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{10—15 sm kaugusel otstest) naelaga nii, et naela oleks
pédrast kerge vilja tommata.

Peerud naelutatakse 4—5 sm kaugusele iiksteisest (peeru
telgede vahekaugusega 5—7 sm). Pirast kogu pinna naelu-
tamist alumise peerukihiga asetatakse neile risti pealmise kihi
peerud, mis naelutatakse olenevalt asukohast: seintel — (ile
ithe peeru ja lagedel — peergude igas ristumiskohas. Peal-
‘mise kihi peergude vahekaugus voib olla vidhe suurem kui
alumisel kihil.

Et naelutamisel peerud naelte tottu ei loheneks, liiliakse
naelad vaheldumisi kord peeru iihele poole servale, kord tei-

Joon. 29. Peergude naelutamine: a — alumise kihi peerud, b — peal-
mise kihi peerud.

sele. Pealmise kihi naelutamisel tommatakse alumise kihi
peergudele ajutiselt sisseloodud naelad vilja.

Alumise kihi peergudeks tuleb valida ohemad ja kitsa-
mad, pealmiseks kihiks — paksemad ja laiemad. Seepirast
on vaja enne peergude naelutamist need ettevalmistavalt
sortida. - : '

Naelutamisel peavad peerud olema kergelt niisked, kuna
kuivad peerud naelutamisel kergesti lohenevad.

Et viltida krohvis paksemate kohtade tekkimist, ei tohi
peergude jitkamisel asetada otsi vaheliti.

Esimene, s. o. alumine kiht tuleb seinale naelutada pare-
mast alumisest nurgast (kui seista nioga seina poole) vasaku
iilemise nurga suunas, teine, s. o. pealmine kiht aga —

39



vasakust alumisest nurgast parema iilemise nurga suunas
(joon. 29).

Parema kolasummutamise eesmirgil naelutatakse puit-
vaheseintele algul roguski voi vildi kiht, millele peale naelu-
tatakse peerud. Sel juhul hakkab krohv paremini pinna kiilge.

Peergmattide kasutamisel tuleb need naelutada pinnale
nii, et peerud asetseksid voodrilaudadega 45° nurga all.
Matid tuleb seinale naelutada 30 mm krohvinaeltega peergude
iga 2—3 ristumiskoha jirel, lagedele aga — 40 mm naeltega
iga 1—2 ristumiskoha jarel.

Kui krohvikiht peab olema eriti paks — rohtpindades iile
3 sm ja piistpindades {ile. 4 sm, on nii tellis- kui ka puitpin-
dade krohvimisel vaja kasutada traadist punutist voi raabits-
vorku (traatkangast) (lk. 38).

Traat punutakse iimber 100 mm pikkuste pinnale naelu-
tatud naelte, mis 2/3 pikkuses on sisse 166dud (tellispindade
puhul — vuukidesse). Traadi 14bimoot ei tohi olla alla 0,7 mm.
Pinnale punutavad traadid asetatakse samas asendis, sama-
suunaliselt ja samade vahekaugustega kui peerud.

Metallist trepitalad mahitakse traadiga spiraalitaoliselt
(enne astmete pealeasetamist) maihisetraatide vahekaugusega
5 sm.

2. KROHVIMINE.

Krohv kantakse pinnale tavaliselt kolmes kihis: alumine
(sisseviske-kiht) — paksusega 3—4 mm, keskmine (pohikiht
ehk krunt) — paksusega 10—15 mm ja pealmine (viimistlus-
ehk katekiht) paksusega umbes 2 mm.

Esimese (alumise) kihi iilesandeks on teist kihti moodus-
tava krohvimordi pohimassi sidumise tagamine krohvitava
pinnaga. Seepdrast peab sisseviske-kihi mort tditma koik peer-
gudevahelised pilud ja kivipindade (tellispindade) krohvimisel
katma kogu pinda ning tiditma koik ebatasasused ja miiiiri-
tise vuugid.

Pealmise (kolmanda) kihi iilesandeks on krohvile sileda
pinna moodustamine.

Esimese kihi krohvimiseks kasutatakse vedelat morti,
teise kihi krohvimiseks paksemat, kuni 3 mm jimeduse lii-
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vaga morti ja pealmise kihi krohvimiseks vedelamat, mitie
tile 1 mm jameduse liivaga morti.

Enne esimese krohvikihi kandmist kivipinnale (tellispin-
nale) on vaja pinda kergelt veega niisutada (pritspintsli abil).
Kuiv pind, mida pole eelnevalt veega niisutatud, imeb endasse
vett krohvimordist liiga ahnelt.

Teine kiht (krunt) kantakse pinnale pérast seda, kui alu-
mine kiht on joudnud veidi kuivada ja koveneda. Seepirast
tuleb kips- ja tsementmorte kanda pinnale otsekohe péirast
sisseviske-krohvi tardumist, lubikrohvi aga — kui sisseviske-
krohv hakkab juba kuivama, s. o. kui ta hakkab muutuma
heledamaks.

Kui on vaja teist kihti peale kanda lubi-kipsmértide puhul
paksemana kui 13—i5 mm ja lubimértide puhul paksemana
kui 8—10 mm, kantakse kiht peale mitme (kahe-kolme)
vottega.

Kolmas (kate-) kiht kantakse pinnale pirast seda, kui
krunt on kuivanud (kui sormega vajutamisel ei jid krohvi-
pinnale jilge). Katekihi mort tuleb kurnata 1ibi I mm ava-
dega soela.

Enne katekihi pealekandmist on vaja pind puhastada mordi
pritsmeist, kui need on seinale tekkinud niiteks karniisi kroh-
vimisel ja tasandamisel. Kui krunt on kuivanud, tuleb ta pind
kraaprauaga koredaks kraapida ja veega niisutada. Vastasel
korral imeb krunt katekihist koik niiskuse endasse, mille
tagajérjel katekiht liiga kiirelt kuivab ja krundipinnalt lahti
166b.

Katekihti kasutatakse krohvikihi puhtal viimistlemisel,
krohvikihi varvimisel ja kui krohvitakse majakate jirgi voi
nrihtlati alla”. Krohvimisel ,paleti alla” piirdutakse vaid
kahe kihiga — sisseviske-kihiga ja krundiga. Sel juhul krundi
pind tasandatakse ja silendatakse.

Lihtsamatel juhtudel toimub krohvimine paleti abil.
Krohvija, hoides vasakus kdes krohvipaletti, tostab paletile
mordikastist kellu abil morti. Viib paleti koos moérdiga krohvi-
miskohale ja viskab mordi paletilt kellu abil krohvitavale
pinnale. Sellisel krohvimisel kaotab krohvija mordikastist
mordi hankimisega viaga palju aega, kuna seda operatsiooni
tuleb tal viga tihti korrata. Seepirast organiseerivad kroh-
vijad-stahhaanovlased t66 viljakuse tostmiseks t66d teisiti.
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Nii nditeks kasutatakse vahetatavate palettide toomeetodit.
Sel juhul krohvija ainult krohvib, kuna morti paletile tostab
kvalifitseerimata abit6oline. Tootamisel kasutatakse korraga
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Joon. 30. Pdooratav paletihoidja.

kolme voi nelja paletti: ajal, mil krohvija loobib {ihelt neist
morti krohvitavale pinnale, tostab abitooline morti tiihjale
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paletile, ja asetanud paleti koos moérdiga pooratavale paleti-
hoidjale (joon. 30), poorab seda 900 vorra.

" Tootamine vahetatavate palettidega tostab krohvija too-
viljakust 60—70% ja ei noua temalt operatsioonide tditmist,
milleks pole vaja erilist kvalifikatsiooni.

Stahhaanovlased, kellel on suur toovilumus, loobivad
morti krohvitavale pinnale otse mordikastist, liilitades seega
vilja mordi paletile tostmise operatsiooni. Seejuures kasu-
tatakse kellut, mille mooted on veidi suuremad tavalise kroh-
vikellu moodetest, voi krohvimiskoppa (joon. 10). Stahhaanov-
lane sm. Iljuhhin kasutab mordi pinnale loopimiseks erilist
krohvimiskiihvlit.

Mordi viskamisel kopaga krohvitavale pinnale liigub kasi
koos kopaga algul krohvitava pinna suunas ja seejirel jérsu
lithikese liigutusega sealt eemale, mis nouab vastava vilu-
muse omandamist.

Kopaga krohvimise kiillaldase vilumuse puhul on tdovilja-
kus tunduvalt suurem, kuna seejuures vorreldes paletilt kroh-
vimisega viheneb toooperatsioonide arv ja korraga visatakse
pinnale tunduvalt suurem moérdi hulk.

Kitsaste kohtade nagu avakiilgede jne. kopaga krohvi-
mine ei ole otstarbekohane.

Krohvimisel vahetult mordikastist on tihtis, et kast asuks
alati krohvitava koha lihedal. Seoses sellega tuleb kasutada
edasinihutatavat kasti (joon. 11), mida on kerge téoprotsessi
kestel vastavalt t66koha edasiliikumisele edasi nihutada.

Olenevalt tockvaliteedi nouetest, et krohvitav pind saaks
tasane, sile, lohkudeta ja ei kalduks korvale piisttasapinnast,
kasutatakse krohvimisel ja krohvikihi kontrollimisel mitme-
suguseid meetodeid.

Teisejargulistes ruumides ja viiksemate krohvimistoode
puhul, kus ei nouta tasast ja {ihtlase paksusega krohvikihti,
kasutatakse krohvimisel lihtsamat viisi — krohvimist ,,paleti
alla”.

Siin loobitakse mort kellu abil paletilt pinnale. Krohvikihi
tasandamine ja silumine toimub sama paletiga, misjuures
krohvipinna korralikkust kontrollitakse silma jargi.

Hoolikama t66 ja suuremate pindade puhul teostatakse
krohvimist ,,rihtlati alla”. Krohvitava pinna tasapindsust kont-
rollitakse sel juhul pika lati — rihtlati (joon. 17) abil, aseta-
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des seda pinnale mitmes suunas, mis voimaldab koiki pinna
ebatasasusi otsekohe avastada ja korvaldada.

Pirast pinna tasandamist kantakse pinnale krohvi pealmine
kiht (katekiht) ja hoorutakse pind hoorutiga siledaks.

Koige oigem ja tasasem krohvipind saadakse krohvimisel
majakate jargi.

Selle krohvimisviisi puhul saadakse tédpsed tasapinnad ja
seinte pinnad jddvad tapselt piistloodi ning lagede pinnad
rohtlood-asendisse.

Enne krohvimist teostatakse seinte ja lagede nn. ,,ldbiloo-
dimist” selleks, et méidrata krohvikihile vajalikku paksust ja
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Joon. 31. Mirgid.

et pinnad jadksid lagede puhul iihte rohttasapinda ja seinte
puhul piisttasapinda.

Lébiloodimine toimub jirgnevalt. Ruumi {ihele seinale
nurgast ja laest 20—25 sm kaugusele liiliakse nael nii, et
tema pea ulatuks seinast vilja 2—2,5 sm. Naelale asetatakse
rohtasendis vdhemalt 2 m pikkune puitlatt. Lati servale ase-
tatakse vaaderpass ja latt viiakse tdpselt rohtasendisse, mille
jarel tema teise otsa alla liiliakse teine nael. Nii minnakse
piki seina edasi, kuni naelad on sisse 166dud koigile ruumis
asuvaile krohvitavaile seintele. Naelte vahele tommatakse
kriidi voi sbega maaritud noor, millega liiiakse seinale roht-
joon, nn. ruumi ,horisont”. Pérast seda alatakse majakate
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panekuga. Koigepealt naelutatakse seinale ,,mirgid”, milledeks
voivad olla tavalised naelad voi erilised metallist inventaarsed
margid (joon. 31).

Ulemise (nurgale koige lahemal asuva) naela pea Kkiiljest
riputatakse alla noorlood, mille joont modda asetatakse mir-
gid. Koige enne liiliakse alumine mirknael porandast
15—20 sm korgusele nii, et naela pea asetseks tipselt lood-
noori all.

Seejarel maihitakse noor iilemise ja alumise naelapea
timber ja kogu noodri ulatuses liiliakse seina naelad iiksteisest
1,6—2 m vahekaugusega, jilgides, et naelte pead koik aset-
seksid tédpselt noori all ja ei puudutaks teda. Seejérel lastakse
noorlood alta teises nurgas asuvast iilemisest naelast, mis
asub sama seina ,horisondil”, ja mo6oda loendori naeluta-
takse teine piistrida naelu. Seejirel tommatakse nooér pinguli
kahe piistise naelarea vahele ja moodda noori naelutatakse
jdrjekorras iihtlaste vahekaugustega iiksteisest naelte rohtread.
Pirast sellisel viisil kogu seinale mirknaelte asetamist min-
nakse iile teisele seinale, mis on esimese naabruses.

Teise seina kontrollimiseks asetatakse suur nurgik
(2 X 2 m) iihe kiiljega esimese seina naelte peadele (nurgiku
pikkus peab ulatuma iile kahe naela), misjuures nurgiku teine
kiilg néitab sel juhul teise seina oiget pinda.

Sellele seinale liiiiakse nurgiku kiilje alla nael ja seejérel
looditakse sein samuti, kui seda tehti esimese seina puhul.
Pirast seda asutakse kolmanda ja seejidrel neljanda seina
loodimisele.

Ulalkirjeldatud meetodit seinte tasapindade vaheliste téis-
nurkade” miiramiseks naabruses asuvate seinte vahel kasu-
tatakse ainult ruumide korgekvaliteedilise viimistluse puhul.

Lae tasapindsuse kontrollimiseks kasutatakse varem sei-
nale kantud rohtjoont — ruumi ,horisonti”. Nurgik aseta-
takse iihe kiiljega kahele (iiksteise all olevale) seina nurga
naelale (mirgile), kuna nurgiku teine kiilg asetatakse laest
2—2,5 sm kaugusele ja liiliakse selle kiilje alla marknael.

Seejirel lastakse nurgik alla, kuni tema {ilemine serv iihtib
seina rohtjoonega (horisondiga), ja moodetakse rohtjoone ja
lakke naelutatud naela pea vaheline vahekaugus. Sama vahe-
kaugusega ,,horisondist” naelutatakse naelad lakke ka iile-
jaanud nurkades.
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Pidrast seda pingutatakse naelte vahele seintele paralleel-
selt noor ja noori jargi naelutatakse lakke vahepealsed mérk-
naelad iga 1,5—2 m tagant, samuti kui seintesse.
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Joon. 32. Artemenko lattmajakahoidja

ja tema kohaleasetamine: a — latt-

majakahoidja, b — lati asetamine sei-
nale, ¢ — lati asetamine nurka.

Peale lae ja seinte loo-
dimise loppu asetatakse
marknaelte voi - mérkide
peadele rihtlatt piistasendis
ja kinnitatakse ta klamb-
rite voi kipsi abil seina
kiilge. Rihtlati alla visa-
takse mordiriba.  Pérast
mordi tardumist voetakse
rihtlatt 4dra ja seinale jddb
krohviriba — , majakas”,
mille paksuse jargi méira-
takse vajalik krohvikihi
paksus.

Sellised majakad tuleb
teha samast mordist, mida
kasutatakse krohvimisel.
Kui majakad tehakse Kkip-
sist, siis tuleb need péarast
kruntkihi pealekandmist
véilja raiuda, kuna vasta-
sel korral neisse kohta-
desse krohvis voivad tek-
kida praod.

Mordist majakate ase-
mel kasutatakse ka puit-
majakaid 3 X 4 sm latti-
dena, mille pikkus on
20—30 sm vaiksem ruumi
korgusest. Nurkades kasu-
tatakse ruut-poikloikega
latte 4 X 4. sm.

Puitmajakaid ei asetata
vastu krohvitavat pinda,
vaid sellest krohvi paksuse
vorra eemale.

Mordist majakaid soovitatakse kasutada késitsi krohvi-
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misel, puitmajakaid aga mehhaniseeritud krohvimisel. Peale
selle soovitatakse veel mordist majakaid kasutada betoonpin-
dadel ja metallvorgule krohvimisel.

Mordist majakad tehakse kahe krohvikihi — sisseviske- ja
kruntkihi paksused. Enne katekihi pealekandmist on vaja
nende majakate pinnad terasharjadega koredaks harjata.

Kipsmajakate kasutamist lubatakse vaid siis, kui puudub
aeg tavaliste lubi-kipsmajakate tardumise draootamiseks, nii-
teks vaiksemate krohvitavate pindade puhul.

Kipsmajakatel tuleb enne viimistluskihi (katekihi) peale-
kandmist maha raiuda 10 mm paksune kiht. Mortmajakate
servad peavad krohvikihiga parema sidunemise otstarbel
olema murrulised.

Puidust lattmajakate kinnitamiseks soovitatakse kasutada
erilisi Artemenko universaal-majakahoidjaid (joon. 32).
Majakahoidjal on kaks kruvi, millest {ihe abil Kkinnitatakse
hoidja seina sisse 166dud metallpulga kiilge ja teise abil latt
hoidja kiilge.

Pulgad liiiiakse 1,3—1,4 m vahekaugusega {iksteisest
(piistjoonele). Seega liiliakse tavalises eluruumis seina kor-
guse suunas 3 pulka.

Rohtsuunas piki seina liiilakse pulgad vahekaugusega
1,2—1,3 m — igaks juhuks selle arvestusega, et rihtlatt,
mille abil parast teostatakse krohvi tasandamine (kui maja-
kad asetatakse krohvikihi sisse), toetuks kahele naabruses
asuvale majakale, misjuures tema otsad ulatuksid iile maja-
kate vihemalt 10 sm.

Pirast majakate kohaleasetamist kantakse pinnale sisse-
viske-kiht ja seejdrel krunt. Kihti tasandatakse Kkergelt pool-
hoorutiga. Kui majakad asuvad krohvikihi sees, voetakse liigne
mort maha rihtlatiga, kui krohvikihi peal, siis silumis$abloo-
niga (silulauaga), mille otstesse on tehtud viljaloiked, mis
vorduvad majaklattide paksusega.

Metallvorgule krohvimisel morti ei loobita, vaid mééri-
takse kelluga, poolhoorutiga voi otse paletiga. Parem on
sel juhul kasutada metalltooriista.
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3. KARNIISIDE JA TOMMISTE TOMBAMINE.

Karniiside tombamise t66 koosneb jargmistest operatsi-
onidest:

1) pinna ettevalmistamisest, millele tommatakse karniis;

& i
laua piirdejoon

Karniis/
plirdefoon

© “Profiil-

Joon. 33. Nurgasablooni viljajoonistamine.

Joon. 34. Lattide kinnitamise surukipp.



2) noutava profiiliga Sablooni tegemisest (kui valmis
Sabloon puudub);

3) juhtlattide kohaleasetamisest;

4) krohvimordi pinnale viskamisest;

5) Sablooni edasinihutamisega moo-
da juhtlatte karniisi kujundamisest.

Pinna  ettevalmistamine  koosneb
tavalistest operatsioonidest: puitpinda-
‘dele peergude naelutamisest, kivipindade
tdksimisest, vajalikel juhtudel naelte sis-
sel6omisest ja nende {imber traadi punu-
misest.

Lihtsa karniisi ‘$ablooni
valmistamine ei tekita mingeid raskusi.

Selleks, et nurgaSablooni profileeriv
laud vastaks karniisi antud profiilile,
tuleb toimida jargnevalt. Bt

Suurele paberilehele voi vineerile joo-
nistatakse loomulikus suuruses karniisi b
profiiljoon (joon. 33). Joonisel viljaspool
karniisi asuval laejoonel voetakse punkt -§
o, millest tommatakse iiles kaldjoon 450 ©
nurga all. Karniisi profiiljoone murru-
kohtadest, niiteks a, b, ¢ jne., tomma-
takse risti laejoonele jooned kuni 16iku- - -
miseni kaldjoonega. Saadud l6ikepunktid
kaldjoonel kantakse sirkli voi mootjoon- : -
laua abil laejoonele punktist o paremale. e 4"”’/""“
Saadud punktidest tuuakse jooned lae- m’}':gf,‘:,’g‘m
joonele ristisuunas alla kuni ristumiseni
nende joontega, mis on tommatud kar- Joon. 35.
niisi murrupunktidest paralleelselt laele. Juhtlattide kinnitamine.

Juhtlattide kohaleasetamine toimub
jargnevalt. :

Asetades seinale karniisi Sablooni, mirgitakse alumise ja
iilemise juhtlati asukohad. Mirgitud kohtadele kinnitatakse
juhtlatid ja kontrollitakse neid vaaderpassiga. Sabloon aseta-
takse lattidele ja kontrollitakse tema vaba liikumist.

Seejirel asetatakse juhtlatid tdpselt samuti teistelegi sein-
tele.
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Pidrast 3ablooni loodi jirgi kohaleasetamist ja juhtlattide
16plikku kinnitamist visatakse pinnale sisseviske-kiht ja pérast
selle tardumist pohikiht — krunt.

Krundi pealekandmisel asetatakse S$abloon juhtlattidele ja
nihutatakse teda kogu karniisi pikkuses. Krundi pealeviska-
mist ja Sablooni nihutamist korratakse nii kaua, kuni karniis
on omandanud noutava profiili. Seejuures tuleb Sablooni
edasi nihutada rautatud kiiljega ees, mis loikab maha karniisi
profiili iiksikuist kohtadest liigse mordi. Pirast seda karniisi
- viimistellakse, nihutades S$ablooni edasi profileeriva laua
puitservaga ees. Seejuures kantakse karniisi pinnale 1ii-
vata lubi-kipsmordist katekiht.

A
Zo % o % % /%
a b c d e f
Joon. 36. Rustiksoonte profiile: a — kolmnurk, b — tdisnurk, ¢ —
iimmargune, d — renjas, e ja f — liitprofiiliga.

Rohtasendis juhtlatid kinnitatakse seintele Artemenko uni-
versaal-latihoidjate abil (joon. 32-a) vdi eriliste surukdppade
* abil (joon. 34). !

Latid kinnitatakse latihoidjatega nii, et nad asuksid sei-
nast krohvikihi paksuse vorra eemal (joon. 35). Kui lati-
hoidjad puuduvad, kinnitatakse latid kipsi abil.

..+ Sisemiste karniiside tombamisel (ruumides) naelutatakse
lakke ohuke latt, mis on $abloonile toeks, takistades tema
seinast eemaldumist.

Muud sirgjoonelised tommised, mis esinevad peamiselt
hoone fassaadidel, niit. voondid, sandrikud jne., tommatakse
nagu karniisidki mooda juhtlatte.

Tihti fassaadid krohvitakse, jagades fassaadi pinnad mitme-
profiilsete kitsaste vagudega — rustiksoontega (joon. 36)
tiksikuteks tédisnurkseteks osadeks.
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Rohtsete rustiksoonte tombamiseks kinnitatakse fassaa-
dile juhtlatid, mida modda t6mmataks§ Sabloon-silulauaga

(joon. 37).

Sabloon

Joon. 37. Rusti_ksoonte tombamine Sablooni abil.

Samal viisil tommatakse ka piist-rustiksooned, viimistel-
les nende ristumiskohti rohtsoontega kisitsi.

Joon. 38. Kaoverjooneliste tommiste tdmbamine sirkel-3ablooni abil.
Koverjoonelised tommised viravate, akende jne. kaartel
tommatakse vastava sirkel-Sablooniga, mis kinnitatakse radi-
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aalselt asetatud puitlati kiilge (joon. 38), mille iiks ots on
naelaga kinnitatud koverjoone sentrisse poiklaua voi plangu
kiilge nii, et latti voib poorata iimber naela.

4. ORNAMENTIDE PAIGALDAMINE.

Seintele ja lagedele asetatakse sageli mitmesuguseid voo-
litud arhitektuurseid ilustisi ja detaile, niit. ehisliiste, medal-
jone, rosette ja teisi ornamente (joon. 39).

Need ornamendid tehakse voolimistookodades kipsist voi
tsemendist (viliskaunistuseks).

Kohale voib neid ornamente asetada ainult tiielikult kui-
vanud ja kivinenud krohvile.

1
R e T e T T BT T

Joon. 39. Ehisliist.

Sellised ornamendid (lintornamendid) nagu ehisliistud ase-
tatakse kohale 25—40 sm pikkuste jarkudena.

Algul proovitakse neid kohale kuivalt, alates nurkadest
keskpaiga suunas. Proovitud ornamendid voetakse maha
ja téksitakse neil noaga vastu krohvipinda asetsevad pinnad
koredaks, samuti tdksitakse koredaks ja niisutatakse pintsli
abil krohvipind. Ka kohaleasetatav ehisliistu jark niisutatakse
veega. Paigaldamiskohale kantakse umbes 5 mm paksune
kipsmordi kiht, mille jarel sinna asetatakse ornament. Liigne
mort korvaldatakse, ornamendi {ihenduskoht pinnaga puhasta-
takse ja hoorutakse iile kergelt.

Ule 15 sm laiuste jooksvate lintornamentide paigaldamisel
kinnitatakse nad pinnale naeltega voi naelte ja traadiga.

Traadi jargud maihitakse (traadi keskosas) lagedesse voi :
seintesse 106dud naelte iimber. Traadi otsad aga lastakse labi
ornamentidesse puuritud aukude, keeratakse konksu ja aseta-
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takse ornamendi sisse, mille jirel augud tdidetakse ja kae-
takse kipsmordiga. :

Sellised ornamendid (tiikkornamendid) nagu lae rosetid,
asetatakse samuti kui ehisliistud, kusjuures nende kinnitamine
naelte ja traadiga on tingimata tarvilik. Raskemate rosettide
kinnitamisel asendatakse naelad poltide voi konksudega ja
iihekordne traat kokkukeeratud traadiga.

Tsementornamentide kinnitamiseks kasutatakse tavaliselt
sarrusvarraste viljaulatuvaid otsi. Need asetatakse orna-
mendi sisse puuritud aukudesse ja augud valatakse kipsiga
voi tsementmordiga.

5. NURKADE KROHVIMINE.

Nurgad jagunevad sise- ja vilisnurkadeks.

Nurki peab viga hoolikalt viimistlema ja kontrollima. Iga-
sugused ebatipsused nurkade krohvis on selgesti mérgata-
vad ja inetud. .

L Krotvikiht

[
M (5-2sm

I(/'nsmt’l'/ TN R 5 A ST A
: Krohvikih/ :
Riktiatt i Riktiatt
Joon. 40. Nurga krohvimine: a — rihtlati kinnitamine iihe nurga kiilje
krohvimiseks, b — rihtlati kinnitamine teise nurgakiilje krohvimiseks.

Sirgjoonelise nurgaserva saamiseks kasutatakse nurkade
viimistlemisel erilisi pikki nurgapoolhooruteid.

Sirgjooneliste vilisnurkade saamiseks kinnitatakse Kips-
mordi abil nurga servadele tihti pikad rihtlatid (joon. 40).

Rihtlatt kinnitatakse algul nurga iihele kiiljele (piki tema
serva) iileulatusega nurga servast jargneva krohvikihi paksuse
vorra (joon. 40-a). Seejirel krohvitakse nurga kiilg nurgale
kinnitatud rihtlati {ileulatuva servaga iihele tasapinnale ja
krohvikiht tasandatakse tavalise poolhoorutiga. Pirast seda
voetakse rihtlatt nurgalt maha ja asetatakse ta &sjakrohvi-
tud kiiljele samuti kipsmordiga, kuid niiid juba krohvipin-
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Sisenu.
poalh

Joon. 41. Nurkade viimistlemine sisenurga (a) ja vilisnurga (b) pool-

hoorutiga.

e

’

.

Umar

Joon. 42. Faasiga vilisnurk

Joon. 43. Pooliimar sisenurga-hooruti.
ja pooliimar sisenurk.
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nale. Seejuures asetatakse rihtlatt jallegi iileulatusega, mis
vastab” krohvitava kihi paksusele :(joon. 40-b).

Pidrast nurga teise kiilje krohvimist voetakse rihtlatt maha
ja nurga serv viimistellakse loplikult nurgapoolhoorutiga
(joon. 41), kiiljed aga tavalise poolhoorutiga iihes pérastise
terassilujaga silumisega. Vilisnurkade servad tehakse tavali- -
selt faasiga (joon. 42). Sisenurgad on otstarbekohane teha
pooliimaratena (jdon. 42), kuna selliseid nurki on kerge hoida
puhtatena. Umarnurkade viimistlemiseks kasutatakse erilisi
koverapinnalisi hooruteid (joon. 43).

Juhtiatid 50«50

]

B’ Sisenurga silulaud

Joon. 44. Stahhaanovlase Krutovi sise- ja vilisnurga silulatid.

Kui seinu krohvitakse puitmajakate (piistlattide) jargi, on
otstarbekas kasutada stahhaanovlase Krutovi vilis- ja sise-
nurga silulaudu (joon. 44). Silulaudade otstes on viljaloiked,
millede kaudu nurga silulauad jooksevad mooda majaklatte
iiles ja alla, siludes nurgale visatud krohvikihti.

Uksikult seisvate neljakandiliste , sammaste krohvimisel
kasutatakse samu meetodeid mis vilisnurkade krohvimisel.
Siin kinnitatakse rihtlatid korraga iihe sambakiilje molemale
servale (joon. 45) ja krohvikiht tasandatakse lithikese rihtlati
abil, mida liigutatakse mooda piistrihtlattide servi iiles nagu
modda juhtlatte.
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LihtSabloonidega = tommatud karniisinurkade tegemisel
kasutatakse joonlauda, loikekellut, viikest poolhoorutit, nur-
gikut ja noodrloodi.

Nurgale visatakse mort, mis vastavalt tommatud karniisi.
profiilile tasandatakse jdmedalt loikekelluga. Seejdrel loiga-
takse joonlaua terava otsaga liigne materjal maha ja nurk
loigatakse sisse vastavalt karniisi profiilile. Pdrast seda kae-
takse (viikese poolhooruti ja loikekellu abil) nurk lubi-kips-

Juhtlatt —

Juhtlah ——

Joon. 45. Sammaste krohvimine.

mordiga (ilma liivata), puhastatakse ja hoorutakse iile. Nurga
tihenduskohta kontrollitakse nurgikuga. Mdoda iihendusjoont
loigatakse nurk kergelt loikekelluga tapselt noéorloodi jargi.

6. AVADE VIIMISTLEMINE.

Lahtiste avade viimistlemine seisab avakiilgede krohvi-
mises, akna-avade puhul aga peale selle veel piidavahede ja
veekallakute tegemises ning akna-aluslaudade kinnivalamises
(joon. 46).
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Avakiilgede krohvimisel kasutatakse vastava piirdega 3ab-
loon-silulaudu (joon. 47). Silulaudade juhtlattideks on akna-
piidad ja seina kiilgedele ning sillusele kinnitatud rihtlatid.

Piidavahed, s. o. sisemise ja vilimise piida vahe, krohvi-
takse tavaliselt tsementmordiga 1:3 (tsement : liiv). Enne tse-
mentmordi pealekandmist niisutatakse krohvitavat pinda veega.

Mordikiht ~ tihendatakse, tasandatakse koverajoonelise
Sablooniga (lekaaliga) ja hoorutakse iile. Pirast tardumist lih-

Aknarasm Plit

Piitade vaheline krohviéidis

Joon. 46. Akna-ava elemendid.

vitakse piidavahelise krohviosa pind, s. o. niisutatakse prits-
pintsli abil, riputatakse iile puhta tsemendiga ja lihvitakse
metallhoorutiga seni, kuni saadakse sile pind {ihtlase tume-
halli varvusega.

Akna-ava viliskiiljele tehakse vee eemalejuhtimiseks vee-
kallak tsementmordiga 1:4 ja kaetakse hiljem katuseplekiga.

Pirast akna-aluslaua ettevalmistavalt kohalepassimist ja
rohtasendisse loodimist iihes kiilukeste allapanemisega voe-
takse ta maha ja niisutatud asemepinnale laotatakse lubi-
kipsmort. Mordikiht peab olema nii paks, et ta pind ulatuks
veidi iile kiilukeste. Seejirel asetatakse akna-aluslaud temale
kergelt surudes loplikult paigale, kuna seejuures viljasuru-
tud mort dra loigatakse. Akna-aluslaua alumisele kiiljele
enne naelutatakse vilt. Vildi naelutamine toimub peergude
kaudu, mis asetsevad vildi pinnal lauale piki- ja poikisuunas.
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Koik iihes ruumis asuvad akna-aluslauad peavad olema
ithel rohttasapinnal.

,...",M\ S e JubHlah

Joon. 47. Akna-ava viimistlemine silulaudade abil.

7. MEHAANILINE KROHVIMINE.

Krohvimérdi mehhaniseeritud, s. o. masinate abil kohale-
toimetamiseks tookohale ja tema kandmiseks krohvitavale
pinnale kasutatakse erimehhanisme — mordipumpi.

Moérdipumba (joon. 48) vastuvotulehtrisse laaditakse mort
vahepunkrist, mis oma mordi saab mordisegistist. Pumbaga
surutakse mort torude ja voolikute kaudu téckohale hoone
vastavale korrusele.

58



Selleks, et oleks voimalik morti vahetult kanda krohvita-
vale pinnale, kasutatakse koos mérdipumbaga kompressorit,

Mbrdj sisse.

=W
A v

M=

Joofi. 48. Mordipump.

mis annab erivooliku kaudu suruohku mordi paikapaneku-
kohale.

Mordisegist:

Joon. 49. Mérdipumbaga krohvimise skeem.

Siin iihendatakse suruchu-voolik pihusti kiilge, mille 1ébi
niitid mort suruochu mojul paisatakse pinnale.
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Mordipumpade tootlikkus on 6 ja 3 m3 tunnis, mis voi-
lr{ntzllldab krohvida 300—500 m?2 pinda 6 mm paksuse krohvi-
ihiga

Joonisel 49 on kujutatud t66 organiseerimise skeem mordi-
pumba abil tootamisel. Hoone korvale maapinnale aseta-
takse mordisegisti, millest valmis mort laaditakse pumba
punkrisse. Pumbast ldheb moért moérditorustiku kaudu hoone
vastavale korrusele. Sinna antakse kompressorist pihustiga
ithendatud ohutorustiku kaudu ka suruohk. Tootamise ajal
hoiab tooline pihustit kdes, juhtides mordi joa krohvitavale
pinnale.
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V peatiikk.
REMONTTO6D.

1. KOHATIKROHVIMINE.

Remont-taastamistoodel tuleb pindasid tihti krohvida koh-
tades, kus krohv on osaliselt maha varisenud, voi kohtades,
kus osa kolbmata krohvikihti tuleb asendada uuega (tuge-
valt vigastatud, kuid pinnale jdinud krohv).

Neil juhtudel noutakse eelkoige vana krohvikihi tugevuse
kontrollimist temale koputamise teel, eriti vigastatud kohtade
iimbruses. Osaliselt lakke jaidnud krohv tuleb koik maha
taguda.

Mahataotud vana krohvi voib uue mordi valmistamisel
liivana kasutada. Selleks on vaja teda puhastada tapeedi,
vildi jne. tiikkidest ning seejirel peenendada.

Kivipindasid, millel vana (kolbmata) krohvikiht on korval-
datud, tuleb pritspintsli abil veega pesta. Puitpindade kroh-
vimiseks tuleb neisse kohtadesse, kus krohv uuendatakse,
naelutada peerud.

Vana krohvikihi iiksikute kohtade remontimisel peab uue
krohvikihi paksus olema selline, et teda oleks voimalik vana
krohviga iihele tasapinnale tasandada. Uue krohvipinna sir-
guse kontrollimiseks tuleb kasutada pikka rihtlatti, mille iiks
ots asetatakse kiillaldase pikkusega vanale krohvipinnale ja
teine ots uuele.

2. KARNIISIDE JA MUUDE TOMMISTE REMONT.

Karniiside ja muude tommiste iiksikute varisenud kohtade
uuendamisel tuleb juhtlatid asetada karniisiprofiili (voi tom-
mise) darmistele servadele. Et viltida seintelt ja lagedelt vana
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sdilinud krohvi varisemist, tuleb juhtlatid kinnitada krohvi-
pinnale kipsmérdi abil, mitte aga naelte voi klambrite ja konk-
sude abil.

Kui puudub vana karniisi profiilile vastav $abloon, tuleb
vanale karniisile vastavalt teha uus. Selleks tuleb varisenud
koha servalt loigata tapselt piistjoont moéoda tiikkk vana kar-
niisi, see asetada siledaks hddveldatud lauale ja pliiatsiga
vedada joon vana karniisitiiki 16ike profiiljoont mooda. Sab-
looni valmistamisel tuleb profileeriv laud saadud joone jérgi
vilja saagida ja alusjalastele kinnitada.

Sablooniga tombamisel iile uuesti krohvitud karniisi-osa
tuleb alustada vanast (sdilinud) osast ja lopetada parandatud
karniisi-osa teises otsas jillegi vana séilinud karniisi-osaga.
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VI peatiikk.
TALVISTE TOODE TEOSTAMINE.

Krohvitoode teostamisel talvel on vaja luua koigepealt nii
tootamiseks kui ka krohvikihi jargnevaks kuivamiseks ja
kivistumiseks sobivad tingimused.

Tavaliselt piilitakse nii talviseid krohvitéid kui ka mordi
valmistamist teostada koetavates ruumides, samuti kasuta-
takse talvistes tingimustes ka krohvi kunstlikku kuivatamist.

Lubi tuleb kustutada oigeaegselt enne kiilmade tulekut.
Kui lupja kustutada kiilmal ajal, tuleb kasutada Kkiiresti ja
histi kustuvat toorlupja. Lubjakustutamiskohale tuleb ehitada
soojak ja lubjataigna hoidmise auk histi isoleerida. Samuti
tuleb kustutamisel kasutada sooja vett. :

Kiilmunud ja jéditunud pindade krohvimine on keelatud.
Krohvitava ruumi temperatuur peab hoitama 100 juures.
Mordi valmistamiseks vajalikke materjale tuleb soojendada
nii palju, et mérdi temperatuur oleks krohvimise momendil
viahemalt 4100 C.

Krohvikihi kuivamise kiirendamiseks kasutatakse kunst-
likku kuivatamist koksiahjude, ajutiste plekkahjude voi eri-
aparaatide abil. Kui hoones on keskkiite, tuleb teda krohvi
kuivamise perioodil kiitta.

Koostiselt erinevad krohvid nouavad kuivatamise peri-
oodil eri reziimi. Lubimérdid nouavad néiiteks peale korgema
ohutemperatuuri veel, et ohus oleks voimalikult palju siisi-
hapugaasi. Selle saamiseks kasutatakse koksiahje, erilisi apa-
raate (nditeks kuivatusaparaat ,,Pekroi”) voi véljaspool hoo-
net asuvaid eriseadiseid, mis annavad vastava torustiku kaudu
hoone sisemusse soojendatud ja siisihapugaasiga kiillastunud
ohku. Krohvi pragunemise viltimiseks ei tohi ohu tempera-
tuuri tosta iile -+400° C.
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Kipskrohve voib kuivatada, hoides ruumis korget tempera-
tuuri (kuni 30°), mida lihtsamatel juhtudel on voimalik saa-
vutada ajutiste plekkahjude kiitmisega.

Tsementkrohvide kuivatamisel noutakse, et kuni 30° soo-
jendatud ohk oleks iihtaegu ka niiske. Seepdrast ei tohi
antud juhul krohvi kuivatamise otstarbel ruume tuulutada,
vaid tuleb mitte iiksnes hoida ruumis moérdist viljaaurunud
niiskust, vaid ohule tuleb niiskust veel juurde lisada (kattes
niiteks porandale asetatud torvapappi niiske saepuruga).

Krohvimisel talvistes tingimustes tuleb voimalust modda
fihe ruumi krohvimisel viltida mitut liiki mortide (lubi-kips,
lubi-tsement) kasutamist, kuna nad olenevalt sideainetest
nouavad eri kuivatamisreziime. Tsemendi ja lubja aseainete
kasutamine talvistel krohvitoodel nouab suurt ettevaatust,
eriti lubi-savi-ranimordi ja fosforiit-kipsmérdi puhul.
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VII peatiikk.

TOODE TEHNILISED TINGIMUSED JA VASTU-
VOTMINE.

1. TEHNILISED TINGIMUSED.

Samuti kui muid ehitustéid, tuleb ka krohvitéid teostada
vastavalt iilesseatud tehnilistele reeglitele. Neiks reegleiks on
nouded, mis toode teostaja esitab teostatud toode kvaliteedi
kohta téode vastuvotmisel.

~ Eespool on mitut liikki krohvitoode kirjeldamisel toodud
nende teostamise pohimised tehnilised tingimused kooskolas
ametlike reeglitega. Seepidrast toome allpool lisaks veel
ainult moningad tdiendavad nouded, mis esitatakse krohvi-
toode vastuvotmisel.

Rihtlati abil teostatud krohvitoode vastuvotmisel noutakse,
et kui asetada 1,75 m pikkune latt krohvipinnale, siis ei tohi
lati ja pinna vahelised pilud olla suuremad kui 3 mm, kus-
juures pilude arv lati pikkuse ulatuses ei tohi olla iile kahe.

Majakate abil teostatud krohvitodode vastuvotmisel ei tohi
1,75 m pikkuse lati asetamisel krohvipilud olla laiemad kui
2 mm ja mitte iile kahe pilu kogu lati pikkuse ulatuses.

Krohvitud pindadel ei tohi olla: kustumata lubjatiikikeste
mojul tekkinud véaikesi oonsusi, pragusid, krohvi puudumist
kokkupuutekohtades porandaga, piirlaudadega ja akna-alus-
laudadega ning viikesi ohumullikesi, mis on tekkinud teras-
silujaga lapiti silumisel.

Krohvikihi seotust seinaga kontrollitakse vasaraga kergel
koputamisel. Tume heli niitab, et krohv on seinast lahti. Kui
viimistluskiht on aluskihiga norgalt seotud, siis ta koputami-
sel variseb.
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Tookvaliteedi naitarvud 1.
Tabel 1

Niitarvud Viga hea Hea Praak

1. PINDADE KROHVIMINE.

A. Krohvimine pale--
ti alla.

Suurim korvalekaldumine
antud kihi paksusest, mdo-
detud 2—3 kohas 10 m?
suurusel  pinnal . ... .. +0,5 sm -+1 sm 41,5 sm

=08 —0,5 sm — 1Ism

Pisilohkude (karplohkuée)
olemasolu siigavusega {ile
0,3 sm 10 m? suurusega 2
BlaHAE 710 S A ei ole 1—2 tk. ile 5 tk.

B. Krohvimine ~riht-
lati alla.
Suurimad pilud 1,75 m pik-
kuse rihtlati  asetamisel
(diagonaalsuunas = nurgast
nurka) pindadele voi piki
servi, vilisnurki ja sise-

Pl Daeees A SRS 0,1 sm 0,2 sm 0,5 sm
Viimistluskihiga katmata

kohti (hoorumisel) 10 m?

pinna kohta ' .. ..... pole 1—2 tk. iile 5 tk.

C. Krohvimine maja-
kate jargi.
Suurim korvalekaldumine
projektiga antud tasapin-
nast (piist-, roht-, kald-
pinnast) ndodrloodi, vaader-
passi voi 1,75 m pikkuse
rihtlatiga kontrollimisel:

a) rohtpindadel mooda dia-

gonaghi syl E 0,05sm1jm 0,1 sm 1 jm |02 sm 1 jm
kohta kohta kohta

L Ehitustddde iihtsed normid ja hinded” (ETUN) 23. osa —
Krohvitddd. :
| 2 Mirk - pluss (-+) " tdhendab paksemat kui antud paksus ja mirk
miinus (—) ohemat.
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Viga hea

Niitarvud Hea Praak
b) piistpindadel iga 3 m
kohta (piki karniisi) . « 0,05sm 1 jm | 0,1 sm 1 jm 0,2 sm 1 jm
kohta kohta kohta
c) servad, vilis- ja sise-
nurgad 50% ulatuses . 0,056sm1jm| 0,1sm1jm | 0,2sm 1 jm
kohta kohta kohta
Suurimad pilud:
a) 1,75 m pikkuse rihtlati
asetamisel pindadele
mooda diagonaali 0,1 sm 0,2 sm 0,4 sm
b) Sabloonide asetamisel
koverajoonelistele pinda-
dele (sambad jne.) telje
1Iga 3 m kohia " i 0,1 sm 0,2 sm 0,4 sm
Viimistluskihiga katmata koh-
ti (hoorumisel) 10 m2 pin-
fin kol 5ot NEE pole 1 tk. iile 4 tk.
II. SIRGJOONELISTE TOM-
MISTE TOMBAMINE.
Tommise suurim  korvale-
kaldumine tema otsadeva- :
helisest sirgjoonest . . . . 0,1 sm 0,3 sm 0,6 sm
Pisilohkude voi poikivoéndite
olemasolu tommise 1 m?2
7 R e S S SR pole 1 tk. iile 4 tk.
2. TOODE KVALITEEDI HINDAMINE.
Krohvitoéde vastuvotmisel —hinnatakse tema kvaliteeti

_tabelis | (lk. 66—67) toodud néiitarvudega.

5%
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VIII peatiikk.

TOODE ORGANISEERIMINE.

1. ULDANDMED.

Krohvitéode organiseerimine (nii kui iga teise ehitustoo-
ala organiseerimine) seisab eelkoige to6jou jaotamises,
materjalide, toovahendite, sisseseade ja mehhanismide ase-
tamises koos nende oige valikuga.

Uhel voi teisel tookohal tootavate téoliste arv midratakse
kindlaks olenevalt selle tookoha (toofrondi) moodetest ja
antud tookoha toode teostamise tdhtaegadest. Antud 166
alguse ja 16pu tihtajad olenevad omakorda naabertddliikide
teostamise tdhtaegadest.

Nii niiteks ruumide puitvaheseinte krohvimine jiargneb
vahetult vaheseinte piistitamisele puuseppade poolt ja on oma-
korda eelduseks krohvitud vaheseinte varvimisele voi tapeeti-
misele. Jérelikult peavad antud juhul krohvitédéd olema eel-
koige kooskolastatud nimetatud eeltoodega.

Koigi toode ajaliselt kooskolastamine nende alguse ja
Iopu tidhtaegade suhtes nidhakse ette toode koond-ka-
lenderplaanis, kus méiratakse ka objekti juures teos-
tatavate koigi toode {ildtdahtaeg.

Eriliselt tihtis on koigi toode kooskolastamise tapsus
kiirehitamisel, kus tood teostatakse iildiselt vool-
meetodil, s. o. igas ehitusosas asendatakse antud eri-
alaga tooliste riihmasid tédpselt kindlaksmairatud tihtaegade
jarel teiste tooliste rithmadega, kes tulevad eelmiste ase-
mele. Seega kujutab voolmeetod endast t66joudude vahet-
pidamatut liikumist iihest ehitusosast teise, iihelt ehitusobjek-
tilt teisele jne.
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Hoone jagamine sellisteks iiksikuteks osadeks, nn. ,haar-
dealadeks”, voimaldab todde iiheaegset teostamist mitme-
suguse erialaga toorithmadega: nditeks iihel haardealal voi-
vad tootada puusepad, teisel haardealal aga samal ajal kroh-
vijad ja kolmandal maalrid.

2. BRIGAADID JA BRIGADIIRI KOHUSED.

Viga tihtis on tooliste iihendamine todliste rithmadesse —
brigaadidesse.

Brigaad on pohimine alam tootmisiiksus ehitusel, kus 1606-
lised on iihendatud kas iihe eriala jirgi — eriala-bri-
gaad, voi erinevate erialade jirgi — kompleksbri-
gaad.

Brigadiiri tahtsus brigaadi juhtimisel on viga suur, sest
brigaadi t66 korgeid niitarve saab kitte ainult brigaadi t65
ja tookohtade Gige organiseerimisega ja tookohtade oige-
aegse varustamisega vajalike tooriistadega, materjalidega jne.

Brigadiir juhib-vahetult nii tervikuna kogu brigaadi kui
ka brigaadi kuuluva iga toorithma ja iiksiku toolise. t60d.

Samal ajal téotab brigadiir brigaadi liikmena kaasa toode
teostamisel, jittes need korvale vaid selleks ajaks, kui tal -on
vaja téita lisakohustusi brigaadi juhina. .

Brigadiir peab histi tundma mitmesuguseid tooviise oma
erialal, stahhaanovlikke toovotteid, ratsionaalseid t606-
riistu ja~ toovahendeid, samuti aga ka kasutatavate materja-
lide omadusi.

Brigadiir peab teadma ohutustehnika reegleid ja krohvi-
toode teostamise ning vastuvotu tehnilisi tingimusi.

Brigadiir peab oskama moota ja arvestada nii teostatud
toid kui ka kasutatud materjale.

Brigadiiri iilesannete hulka kuulub tookoha tootamiseks
ettevalmistamise organiseerimine ja tooiilesande vormista-
mine: téokasu ja vajalike tehniliste juhendite ning ka t66-
riistade, materjalide, eriroivastuse jne. hankimine.

3. BRIGAADI TOO ORGANISEERIMINE.

Brigadiiri kohustused brigaadi liikmete t66 organiseerimi-
sel on jargmised:
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l. Brigaadi jagamine t6o6riihmadeks iihes
nende valikuga vastavalt tooliste kvalifikatsioonile ja brigaa-
dile antud t66 iseloomule.

Brigaadi toorithmade arv ja koostis méiratakse olenevalt
to6irondi moodetest, antud tihtaegadest ja nende tiitmisvii-
sidest. Keerukamad t66d (karniiside tombamine, majakate
kohaleasetamine, nurkade viimistlemine) tehakse korgema
kvalifikatsiooniga krohvijate poolt. Viiksema kvalifikatsi-
ooniga krohvijad tootavad iseseisvalt lihtsamatel toodel (kroh-
vimine paletilt, krohvikihi tasandamine, mordi valmistamine)
voi aitavad korgema kvalifikatsiooniga krohvijaid nende kee-
rukama t66 juures.

Nii niditeks koostatakse rihtlati alla kisitsi krohvimiseks
tooriihm tihest 4. liigi ja iihest 3. liigi krohvijast, majakate
alla aga iihest 5. liigi ja iihest 3. liigi krohvijast.

2. T66liste asetamine toofrondile iihes
igale tooriihmale méédratud tootamisosa — ,langi” eraldami-
sega, mille mooted peavad voimaluse korral olema sellised,
et tooriihmal ei pruugiks iihe toopdeva jooksul toéoaja viltel
iile minna teisele toéotamisosale: :

Sel juhul tuleb jarelikult arvestada toomahuga ja tema
teostamiseks vajaliku ajaga (vt. lk. 74).

3. Tookoha organiseerimine igale toé6rithmale
ja igale toolisele, s. o. neile sellise olukorra _.loomine, mis
tagab koige viljakamat tootamist. Selleks on vaja igale t66-
lisele eraldada kindel to6tamisosa, mis ei tohi olla kitsas ja
mis voimaldab sinna asetada koige otstarbekamalt mater-
jale, toovahendeid, tooriistu jne.

Igale krohvijate téorithmale soovitatakse® eraldada kaks
haardeala,-naiteks kaks korvuti asuvat tuba. Kummagi toa
pinnad peavad juba varem olema krohvimiseks ette valmis-
tatud, s. o. krohvimatid, majakad jne. peavad olema kohale
asetatud. Samuti asetatakse varemalt puuseppade poolt
kohale ka toolavad.

Viiksemate ruumide krohvimisel krohvib- to6oriihm esime-
ses haardealas (esimeses ruumis) algul vaid lagede ja seinte
tilemiste osade (kuni tddlavade tasapinnani) sisseviske- ja

1 Instruktsioon stahhaanovlike meetodite kasutamiseks krohvitéodel.
Eesti NSV Ehituse ja- Ehitusmaterjalide T66stuse Ministeeriumi tehnilise
osakonna viljaanne, 1946. a.
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kruntkihi, minnes seejérel teisele haardealale. Seal teostab
t6orithm sama t60 ja poordub tagasi esimesse ruumi, kus selle
aja jooksul on krunt katekihi pealekandmiseks juba kiillalda-
selt kuivanud.

Siin tombab téoriihm karniise, kannab peale katekihti ja
viimistleb ruumi iilemise osa taielikult. Seejarel, minnes
tagasi teise ruumi, lopetab toorithm ka selle ruumi viimistle-
mise toolavadelt, mille jdrel ta krohvib seinte alumise osa —
algul esimeses ja seejirel teises ruumis.

Suur tihtsus on téokohtadele vajalikul méédral krohvi-
mordi hankimise organiseerimine.

Kui mordi transportimiseks kasutatakse tostukeid, siis on
vaja nende teenindamiseks méairata jargmised toorithmad:

1) toorithm (voi mitu) mordi teisaldamiseks mordi val-
mistamiskohast kuni tostukini;

2) toorithm tostuki juhtimiseks;

3) toorithm mordi teisaldamiseks tostuki juurest kuni t66-
kohale hoones.

3 Ulekoormuste valtimiseks tuleb morti tosta kirudes, mil-
les ta veetakse tostuki juurde. Pérast tostmist veetakse mort

samade kirudega mooda ehitist laiali to6kohtadesse, kus ta
mordikastidesse (ka. tagavarakastidesse) vilja kallatakse.

Mordi tarvis tuleb kasutada ratastel voi rullidel teisalda-
tavaid kaste (joon. 11). Kui ruumis ei ole siledaid laudiseid,
mida m6oda voiks selliseid kaste teisaldada, tuleb kasutada
jalgadega kaste (joon. 12). Need kastid on vaja asetada sei-
nast 0,8—1,0 m kaugusele ja iiksteisest 2—2,5 m vahekaugu-
sega piki seina, misjuures neid tuleb aeg-ajalt edasi tosta
vastavalt krohvijate edasiliikumisele piki toofronti. Igale
morti  loopivale krohvijale on vaja vihemalt kaks kasti.
Hoone fassaadide krohvimisel kasutatakse viiksemamoodu-
lisi kaste. Neil juhtudel asetatakse kastid seinast viahemalt
60 sm kaugusele, kusjuures kastide omavaheline vahekau-
gus on 2 m.

Brigaadi t66 peab olema organiseeritud brigaadi iiksikute.
tooriithmade vahelise ja tooliste vahelise sotsialistliku t66-
voistluse alusel, vilja tostes ja ergutades brigaadi liikmeid,
kes saavutavad suurimat tooviljakust.
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IX peatiikk.

OHUTUSTEHNIKA.

Krohvitodde pohimisteks ohutuse tingimusteks on kasu-
tatavate tellingute ja téolavade konstruktsioon ja laudise
tugevus, kaitsetarandite olemasolu ja kiiktellinguilt tootami-
sel — nende konstruktsioonide ja koite tugevus ning koite ja
plokkide tugev kinnitus.

Tellingute, toolavade, kiiktellingute, plokkide, koite jne.
olukorda tuleb iga pdev enne t66 algust kontrollida ja iiks-
koik millise vea leidmisel sellest viivitamatult teatada kiimni- -
kule voi todde juhatajale.

Suure hulga materjalide asetamine i66lava voi tellingu
laudise iihele kohale on keelatud.

Laudiseid tuleb regulaarselt puhastada prahist, lumest,
jaatusest jne. Talvel tuleb laudistele puistata liiva voi tuhka.

Tellingute ja toolavade laudised peavad olema varustatud
kaitsetaranditega (késipuudega).

Laudisel, kisipuudes ja postides ei tohi olla viljaulatu-
vaid teravaid naelu ja konkse, samuti ei tohi laudisel asetseda
teravate naeltega laudu ega palke.

Laudisel ei tohi olla katmata auke. Laudise ja seina
vahele jdetava pilu laius ei tohi olla iile 10 sm.

Tellingute ja toolavade tootrepid peavad olema kisipuu-
dega. Kisipuupostide alumisse ossa, samuti ka tellingute ja
toolavade laudiste servadesse tuleb naelutada serviti darelauad
jalgade libisemise takistamiseks koormate kandmisel ja mitme-
suguste materjalide kukkumise takistamiseks tellingute ja
toolavade laudiselt. To6treppe ei tohi koormata, kas voi aju-
tiseltki, mingisuguste ehitusmaterjalidega ega muuga.

Kiiktellingutel tootamisel peab tooline koie ja voo abil
olema seotud hoone korgemal asuva kindla osa kiilge.
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Koht kiiktellingu all hoone korval peab olema kaitseaiaga
piiratud.

Kiiktellingu trosse ja koisi tuleb kaitsta I4bihoordumise
vastu, nad ei tohi kokku puutuda seinte viljaulatuvate osa-
dega jms.

Trosse ja koisi tuleb aeg-ajalt iile vaadata ning jérele kat-
suda (mitte harvemini kui kord nidalas) tehnilise juhtkonna.
poolt. Kiiktellinguid ei tohi koormata iile lubatava koormuse
piiri, mis on naidatud kiiktellingule naelutatud lauakesel.

Vilimiste avakiilgede krohvimist tuleb teostada kéasipuu-
dega timbritsetud konsooltellingutelt (véljalastavailt tellingu-
telt).

Vilistellingutel korraga mitmel korgusjiargul tootamisel
tuleb toolisi asetada nii, et nad tootamise ajal ei asuks iihel
plistjoonel, kohakuti (iiks teise all).

Lubja kustutamisel tuleb hoiduda pritsmete eest, sest
kustutamata lubja iilevalamisel veega hakkab see ,keema”,
pohjustades kiiret temperatuuri tousu, mistottu pritsmed voi-
vad tekitada poletushaavu. Lubja laadimisel tuleb kasutada
kaitseprille (samuti kui lubja kustutamisel) ja respiraatorit
(maski). ‘

Lubimorti ei tohi iihelgi juhul kitega segada, samuti ei
tohi teda ka kitega pinnale kanda. Katmata peaga toétamine
on keelatud. :

Virske krohvi kuivatamist koksiahjude abil lubatakse
vaid erandjuhtudel ja siis, kui selleks on saadud tuletorje
luba, elanikkudega hoone remontimisel aga siis, kui elanikud’
on eemaldatud (vingugaasi miirgituse valtimiseks).

Mérdipumbaga tootamisel on vaja jilgida pumba survet;
kui surve ldheb iile lubatava piiri, tuleb t66 pikkamooda pea-
tada. Mordipumba asukoht peab olema iihendatud krohvija-
operaatori tockohaga korralikult tootava signalisatsiooni’
abil. _

Mordi andmise ajal 14bi voolikute ei tohi voolikuid kii-
nata kahekorra, kuna siis voolik voib tousva surve mojul’
lohkeda.

Taooliste iilekdikude kohtades peavad voolikud olema kae-
tud iilekidigu-sillakestega.

Krohvija-operaator, kes tootab diiiisi (pihusti) juures, peab-
olema varustatud prillide ja respiraatoriga.

>
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X peatiikk.
NORMID JA HINDED.

1. AJA- NING TOONORMID.

Aega, mis on maiidratud produktsiooniiihiku (naiteks 1 m2
krohvipinna) viéljato6tamiseks, nimetatakse ajanormiks.

Produktsiooni hulka (nditeks krohvitud pinna ruutmeet-
rite arvu), mida tooline peab vilja to6tama méairatud aja
(nditeks 8 tootunni) jooksul, nimetatakse t66normiks.

Kui ajanorm on teada, siis ei tee téonormi méadramine
mingit raskust ja {imberpoérdult. Kui niiteks seina krohvi-
mise ajanormiks rihtlati alla on maiératud {ihele toolisele
1 m2 kohta 0,43 tundi, voi lithendatult — 0,43 inimtundi, siis
toonormiks on: 1:0,43=2,3 m2 iihele toodlisele tunnis.

On selge, et mitmesuguste krohvitéode. liikide puhul (nai-
teks peergude naelutamine, mordi pealekandmine, karniiside
tombamine jne.) nende erinevate teostamisviiside juures (nii-
teks krohvimine paleti alla, rihtlati alla, majakate jargi) ja
olenevalt teistest tingimustest (nditeks krohvikihi paksusest)
antakse mitmesugused aja- ning téonormid.

Koik méiratud aja- ning téénormid on koondatud ametlik-
kudesse kisiraamatuisse, mis on vilja ‘antud pealkirja all
,Ehitustoode iihtsed normid ja hinded” (ETUN) 1.

Selles kogumikus on ajanormid antud tundides, téénormid
aga t60 koguses kaheksatunnilise toopdeva kohta.

! Eesti NSV-s on koigil ehitustel praegu kehtivad NSV Liidu ehi-
tuse rahvakomissari kaskkirjaga nr. 177, 13. aprillist 1944. a. kinnitatud
.Ehitus- ja montaazt66de normid ja hinded”, mis on tolgitud ja rotaato-
ril paljundatud Eesti NSV Ehituse ja Ehitusmaterjalide Toostuse Minis-
teeriumi tehnilise .osakonna poolt.
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Normid on antud iihele toolisele voi mitmest toolisest
koosnevale téoriihmale, misjuures on ndidatud to6rithma
koosseis.

Moned normid antakse mitmest eri operatsioonist koosne-
vaile toddele (kompleksnormid). Allpool (Lisa 3) on niitena
toodud moningate krohvitéode pohiliikide ajanormid.

2. HINDED JA TOOTASU SUSTEEMID.

Normides on kindlaks méératud  iihte voi teist operatsi-
ooni tditva toolise liik, kuna vastavalt liigile on hinnete laht-
ris madratud ka tema tootasu. :

Igale liigile vastab tema tariifi-palgamaéir, mis on erinev
tiikitoolistele ja paevatdolistele.

Ehitustdolistele  on  maaratud = seitsmeliigiline  vork
(vt. tabel 2), kus igale liigile on juurde lisatud tariifi koefit-
sient, mis niitab, mitu korda antud liigi palgamaiir iiletab esi-
mese liigi palgamééra.

Ehitustooliste tariifi koefitsiendid ja palgamairad

(rublades).
Tabel 2
Eilgdd: I II 111 v Y ¥E Nk
|
Tariifi koefitsiendid . | 1 1—20| 1—45| 1-75| 2—15 2—75| 3—60
Tiikitoolise palgamadr:
pdevatasu . . . . 6—00 7—20| 8—70|10—50|12--90| 16—50| 21—60
tunnitasu . . . . |0—75] 0—90{1-08,8/1—31,3/1—61,3/2—06,3| 2—70
Pievatoolise palgamadr:
pdevatasu . . . . |3—84| 4—61| 5—57| 6—72| 8—26|10—56| 13—82
tunnitasu . . . . |0—48/0—57,6/0—69,6|. 0—84/1—03,3| 1—32{1—72,8

Ehitustel kasutatakse jargmisi tootasu-siisteeme: 1) tiiki-
t60, 2) progressiiv-tiikitoo, 3) akord- ja 4) pédevatoo.

Tiikitoo tootasu on see, kui tooline saab tasu tema
poolt faktiliselt tehtud tochulga eest toodiiksuse kohta varem
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kindlaksméiratud hinnete jargi. Toolise teenistus on antud.
juhul pédriproportsionaalne teostatud t66 hulgale, mille tule-
musena todline on huvitatud téoviljakuse tostmisest ja vasta-
valt sellele piiiiab parandada téovotteid.

Progressiiv-tikitoo too6tasu erineb tiikitoo
tootasust sellega, et produktsiooni hulk, mis on vélja téotatud
iile ettendhtud normi, tasutakse korgendatud hinnete jargi.
Seega mida rohkem iiletatakse normi, seda korgem on iile
normi valjatéotatud produktsiooni hinne.

Selline tootasu-siisteem tostab toéolise huvi normide iileta-
miseks ja seega jarelikult ka oma todviljakuse tostmiseks.

Otsese tiikit6o ja progressiiv-tiikitoo tootasu on pohimised
tasumaksmise siisteemid ehitustel.

Akord-tootasu siisteem on tikitoo tootasu eri-
juhtum, mis seisab tasu méidramises tervikuna kogu antud
t60 eest.

Siin margitakse brigaadile viljaantavas tookisus toode
algus ja lopp ning toode tiielik maht 1opliku produkti moodu-
tihikutes iihes kogu hinna niitamisega otsese tiikitoo voi
progressiiv-tiikit66 hinnetes.

Akord-to6tasu  kasutatakse peamiselt kompleksbrigaadi-
dele tootasu maksmisel.

Ajatoo tootasu makstakse toolisele tootatud aja
eest vastavalt tariifi palgamaiirale ja toolise kvalifikatsioonile.
Pievatoo tootasu ei loo toolisele materiaalseid huvisid t66-
viljakuse tostmiseks ja sellepdrast lubatakse seda ehitustel
vaid erijuhtudel, peamiselt abitdodel.

3. TOOKASUD.

Enne t66 algust peab brigadiir kiimnikult (meistrilt) saama
t66kdsu, mis sisaldab tootmis-iilesannet, kus on antud
toode maht, nende tiitmise tdhtajad ja hinded (vt. Lisa 4).

Tookaske voib vilja anda kolme liiki: 1) tasumisega
otsese tiikit6o hinnete jargi, 2) tasumisega progressiiv-tiikit6o:
hinnete jargi ja 3) akordseid.

Ajatoo tootasu puhul tookiaske vilja ei anta.

Tookdask antakse brigaadile kuni 26 toopédevaks.

Teostatud toode tootasu arvestatakse kogu brigaadi kohta,
sest tookidsk antakse vilja brigaadile ja to6de teostamisest
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votab osa tervikuna kogu brigaad. T66tasu jagatakse brigaadi
liikmete vahel proportsionaalselt iga liikme téotatud ajale
ja tema liigi tariifi-koefitsiendile. Iga toolise poolt tootatud
aeg tundides (mirgitakse tookdsu tagumisele kiiljele) korru-
tatakse tema liigile vastava tariifi-koefitsiendiga, arvatakse
kokku koik saadud korrutised, mille tulemusena saadakse
inimtundide summa ,,iileviiduna I liiki”. Seejéarel tuleb tootasu
summa (loppkokkuvote tookidsu esimesel kiiljel) jagada I liiki
tileviidud inimtundide arvule, mille jirel saadakse I liigi
arvutus-palgamair (tootasu) iihe tunni eest.

Korrutades saadud tootasu. iga toolise 1 liiki iileviidud
inimtundide arvuga, maiaratakse tema tootasu osa.

Niide.

Krohvijate brigaad tabelis 3 niidatud koosseisus tootas
vilja 770 inimtundi (,,Kokku to6tatud tunde” — téokisu taga-
kiiljel asuv lahter 6) ja kogu tootasu oli 1024,14 rubla (,,T66-
tasu summa teostatud tochulga eest” — tookisu esikiiljel
olev lahter 12).

I liiki iileviidud inimtundide arvu méadramiseks korrutame
vastavad tariifi-koefitsiendid iga toolise poolt faktiliselt teos-
tatud tundide arvuga (lahter 5 tabelis 3). Nii niiteks V liigi
toolise K. N. Andrejev’i (tariifi koefitsient 2,15 — tabel 2),
kes tootas 120 tundi, I liiki iileviidud tundide arv on:

120 X 2,15 =258 tundi.
Summeerides sel teel koigi brigaadiliikmete I liiki dilevii-
dud tunnid (lahter 6 tabelis 3), saame kokku 1313 tundi.

Brigaadi iildise tootasu — 1024,14 rubla jagame saadud
iileviidud tundide summale ja nii saame I liigi t66tunni arvu-
tus-tootasu:

1024,14 : 1313 =0,78 rubla.

Korrutades leitud tunni-tootasu iga toolise iileviidud tun-
didega, saame iga toolise todtasu.

Niiteks toolise K. N. Andrejevi tootasu on:
258 X 0,78 =201,24 rbl;
toolisel 1. V. Sergejevil:

236 < 0,78 = 184,08 rbl. jne.
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Tabel 3

Tariifi | Tootatud | o dide

Jrk. s o o faktiline ot

Nimi Liik | koefitsi- inimtundide | 2V iilevii-

g ent dult [ liiki

arv
1 2 3 4 5 6
1. | K. N, Andrejev . . . . A% 215 120 258
2. | I. V. Sergejeva Y 2,15 110 236
3. | M. I. Nikolajev v 1.75 120 210
4, | K. S. Muratova . . 111 1,45 120 174
5. | M. N. Sidorova. . . . .| 1l 1,45 100 145
0.1 N.'3.-Fedorova . . 11 1,45 80 116
7. | M. N. Lebedev . . 111 1,45 120 174
Kokku: — — 770 1313
4. TOODE MOOTMINE.
Seinte ja vaheseinte krohvitud pinna toohulk voetakse

vordsena toodeldud pinnaga, avad maha arvatud. Tommiste
pind arvatakse {ildpinnast maha siis, kui tommiste laius on
késitsi krohvimisel {ile 10 sm ja mehhaniseeritud krohvimisel
iile 80 sm.

Krohvikihi paksuseks voetakse mitme mootmise keskmine
(umbes iiks mootmine 3—5 m2 krohvipinna kohta). Majakate
jargi krohvimisel moodetakse krohvitava kihi paksus parast
majakate kohaleasetamist (enne krohvimise algust).
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LISA 1
KROHVIMORTIDE KOOSTISED.
Kuivade siseruumide tarvis:
a) kivipindade puhul: lubi:liiv = 1:2 kuni 1:4;

b) puitpindade puhul: lubi: liv — 1:2; 1:2,5 iihes kipsi lisandami-
sega, arvestades 1 lubjaosa kohta /4 kuni 1 osa kipsi (mahu jérgi);

¢) betoonpindade puhul: tsement :liiv — 1:4; tsement : lubi:liiv —

258
Niiskuse moju all olevate vilis ja sisekrohvide tarvis:
tsemerit : liiv — 1:3; 1:4, tsement:lubi:liiv — 1:1:4 kuni 1:1:7.
LISA "2

KROHVITOODEL KASUTATAVATE POHIMATERJALIDE
ORIENTEERUVAD MAHUKAALUD.

Materjalide nimetus Mahukaal kg/m?
Kips -paistena .. . .. 0« senaini 1100
Toathubr=tukkides © . .7~ 900
SLTH T R R & 500
Bubiataigen” oo e 1450
Mie- ja-joelilv - Lo s % - 1500 —1800
RabBuBIv S = 5 s T st 800
Lubi- ja segamérdid . . ... .. 1900
Teomenttordid- . o mu 2000
Tsement ‘puistena & =. . .. 1300
Tsement tiinnides: ........ 1700
LISA 3
AJANORMID JA HINDED NING MATERJALIDE KULU-
NORMID. ! -

§ 13—1. KROHVIALUSTE PINDADE ETTEVALMISTAMINE.

A. Krohvipeergude naelutamine.
Tooriihma koosseis:
IV “Hiipl Krobstiaid |« inas i d
s o ¥ ince 5 AR ey ¢

1 Ehitus- ja montaaztéode normid ja hinded, 1944. a.
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Ajanormid ja hinded 10 m? ettevalmistatud pinna kohta. 2

Laed,

Too kirjeldus Seinad ' piiloonid,
pilastrid

Naelutada peergusid voi peergmatte
ihes nende valmistamisega:

a) ilma roguski voi teiste isolatsioonmaterjalide| .
ANBIGOMIBNtA St B8-S S R D SR 2,75 1005
3—30 4—92

~ b) roguski voi teiste isolatsioonmaterjalide alla-

RIS Ay o ha g s L e R 3,2 4,65

3—84 5—57

§ 13—3. PINDADE KASITSI KROHVIMINE.
A. Tootamine paleti abil.

Tooriihma koosseis:

1V liigi krohvijaid . NS
i (e . B S0 Sy
Ajanormid ja hinded 10 m? krohvitud pinna kohta.
T66 kirjeldus Aja- | Hinded
] normid
Krohvida pind 1,5 sm paksuselt iihes téémordi val-
mistamisega, pinna niisutamisega, sisseviskekihi ja
kruntkihi pealekandmisega, valmis mordi labidatega
libisegamisega, krohvikihi tasandamisega ja krunt-
kihi hoorumisega:
VT e e VR AT e e o e e 32 3-—72
VR TS e SO S GRR RS el S S e G R 3,6 4—19
ey dalasid e e A I L e i 5,3 6—16

Arvestatav materjalide kulu:

a) Lubi-kipsmortide puhul:

PP51137 (o714 (TSNS SRR « 7 O 1

e S SRR ST kg
b) Muude mortide puhul:

e ad e i E G e AR 1 A

2 Lugejas on antud inimtunnid, nimetajas hinded rublades.
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B. Tootamine rihtlati alla ja majakate jirgi.

Tooriihma koocsseis:

Viligi-krahkvijaid: ;' v oL 0iE
HEs 4 g e |

Ajanormid ja hinded vastavalt tabelis antud mooteiiksusele.

Rihtlati alla Majakate jirgi

Toode kirjeldus

Ajanormid ja
hinded 10 m?
kohta
Lisandada
iga 10 jm
vilis- ja sise-
nurga kohta
Ajanormid ja
hinded 10 m2
kohta
Lisandada
iga 10 jm
vilis- ja sise-
nurga kohta

Krohvida pind
majakate puhul kuni 3 sm paksu
kihiga ja rihtlattide puhul kuni 2 sm
paksu kihiga iihes viimistluskihi tar-
vis mordi kurnamisega ja kipsi soe-
lumisega, t66mordi valmistamisega,
pindade veega niisutamisega, maja-
kate kohaleasetamise, tdksimise ja
mahavotmisega (krohvimisel maja-
kate alla), krohvikihtide pealekand-
" misega ja tasandamisega ja pindade,
vilisnurkade, sisenurkade, servade
ja faaside viimistlemisega.

A. Taielikul krohvimisel virvi alla:

a) seinad, :sirgejoonelised pilastrid,| 43 i 0.9 6,7 1.1
piiloonid ja nisid e 74 B 905 1=
b) laed, iihtlase poikloikega talad ja g { e S
kessoon'aed kessoonide pinnaga| 4 ‘ 0 75 9

(talade telgede vahel) iile 3,5 m 6‘—848 0—‘6858 10’_10 1&22

|
|
|
[

ARVESTATAV MATERJALIDE KULU 10 m2 KOHTA.
A. Tiielikul krohvimisel majakate jargi:

a) Lubi-kipsmortide puhul:

obimom . e a2
L e e R e R O <

b) Muude mortide puhul:
BT L ae N e

.6 V. Makarov, Krohvitséd. 81



B. Muudel juhtudel:
a) Lubi-kipsmoértide puhul:

lublmbrtl' i Lo ra gt s

1 R e e e RN T - S
b) Muude moértide puhul:

11 (01 1 A A S LIRS RS TR ) B0 1

Mirkus: Kiesolevas paragrahvis ettendhtud krohvikihi paksuse
suurendamise vajaduse korral tuleb iga sentimeetri paksuse suurendamise
puhul suurendada AN-i (ajanormi) ja H-d (hinnet) 15% vorra. Mater-
jalide kulu muuta proportsionaalselt krohvikihi paksusele.

§ 13—6. TOMMISTE TOMBAMINE.
Too6riihma koosseis:

VI liigi krohvijaid . 1
. T 3 : 1
Tommata tommiseid {ihes S$abloo-
nide valmistamisega, rihtlattide
kohaleasetamisega, valmis mor-
di labikurnamisega, kipsi soelu-
misega, t66mordi valmistami-
sega, pinna niisutamisega, riht-
lattide mahavotmisega ja tom-
miste puhastamisega . . . . 0 m témmise ja S$ablooni laiuse
ning korguse summa iga 10 sm
kohta :
a) rohttommised, piistpindadel (rustiksooned, 1.6
voondid ja teised profiilid) P e g Sy LA id
2—70
¢ A S 1,75
b) karniisid, talade ja lagede tommised . . . 595
ARVESTATAV MATERJALIDE KULU:
a) Lubi-kipsmortidega krohvimisel:
N CTEE R R T N TR I 0,0041 m3
T AR SRR S R e S S O 2,5 kg
b) Segamortidega krohvimisel:
T+ R eI R e R T 0,0059 ms3
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LISA 4

Kinnitatud NSVL Riikliku Plaani-
komisjoni poolt. Mddrus nr. 387.

II. Toéode teostamise tihtajad.
Plaani kohaselt: Tegelikult:
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