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Sissejuhatus

Tdlkimine méngib téhtsat rolli iihiskonna arengus, kuna ténu sellele on erinevatel kultuuridel
voimalik omavahel ideid ja informatsiooni jagada, mis viib arenguni ka teadus- ja
tehnikavaldkonnas (Byrne 2014: 1). Tehnikatekstide, sh kasutusjuhendite tdlkimise uurimine ja
arendamine on nii Robinsoni (2009: 22-23), Valdre (2012: 236-237) kui ka Kingscotti (2012: 247)
ja Byrne’i (2014: 8) sonul kahjuks unarusse jéetud ja selle tdttu on kasutusjuhendite tolkekvaliteet
kehv ning nende lugejad rahulolematud. Kasutusjuhendite korralik ja kvaliteetne koostamine ning
tdlkimine on aga vajalik, kuna kasutusjuhend on peamine vahend uue seadme mdoistmiseks ja
sisaldab juhiseid sellega digeks ja turvaliseks timberkdimiseks (H. Graves, R. Graves 2012: 29).
Kasutusjuhend peab seega olema faktiline, kirjutatud selges ja arusaadavas keeles, olema
loogiliselt struktureeritud ning suunatud oma lugejaskonnale.

Magistritoé eesmirk on uurida, kuidas tehnikatekste ja kasutusjuhendeid kvaliteetselt
tolkida. Sellele kiisimusele vastamiseks on t60 kdigus ldbi todtatud tehnikatekstide ja
kasutusjuhendite tolkimist késitlevaid materjale ning tdlgitud firma Zanin tuulamispuhastiga
trummelsorteeri mudeli PRA 3/12 kasutusjuhend inglise keelest eesti keelde nii, et kasutusjuhend
oleks voimalikult kasutatav ja arusaadav, vastaks kliendi poolt piistitatud tolke eesmairkidele,
votaks arvesse potentsiaalseid lugejaid ja tehnikatekstide kirjutamise pohimotteid. Arvestades, et
iihe lehekiilje maht on 1800 tdhemirki tiihikutega, on tdlgitud materjali maht 18 lehekiilge, kuid
siia ei ole juurde arvestatud joonistel ega tabelites olevat teksti.

Tdlke sihttekst on esitatud t66 esimeses osas. Sihttekstis on séilitatud 1dhteteksti vormistus.
Sihtteksti sisukorras on lehekiiljenumbrid jdetud selliseks nagu need oleks eraldiseisvas
kasutusjuhendis; st sihtteksti sisukorras olevad lehekiiljenumbrid ei vasta magistritéo
lehekiiljenumbritele. T60 teine osa kirjeldab t66 teoreetilist tausta, kus kirjeldatakse tehnikatekste
ja tehnikakeelt ning tehnikatekstide tdlkimist. Tehnikatekste ja tehnikakeelt kisitlevas osas
kirjeldatakse tehnikatekstide ja -keele omapérasid ja ndudeid, tehnikatekstide lugejate litke ning
kasutusjuhendit ja selle eesmirke. Tehnikatekstide tdlkimist kisitlevas osas on esitatud

informatsioon tdlke eesmdrkide ja nendest ldhtuvalt tdlkele ldhenemise viiside kohta,



tehnikatekstide kirjutaja ja tolkija lilesannete ja omaduste kohta ning pdhiliste tdlkevdtete kohta
tehnikatekstide tolkimiseks. Kirjeldatud taust on vajalik kasutusjuhendi tdlkimisel tdlkevalikute
tegemiseks ja moistmiseks.

Tolge on tehtud pirast teooriaosas esitatud info ldbitootamist, et saavutada voimalikult
kvaliteetne tdlge. Tehtud tolke analiiiis esitatakse t60 kolmandas osas. Analiiiisis on alapeatiikid
eraldatud kasutatud tolkevotete ja pohimotete kaupa. Analiiiisis on selgitatud, mis tdlkevotteid on
kasutatud ning miks.

Valisin selle teema, kuna pdllumajandus on mulle siidamelédhedane ja on ette tulnud
olukordi, kus kasutusjuhendite kehva tdlke tottu on masina dige kasutamine raskendatud. T66
eesmdrk on vastata kiisimusele, kuidas tehnikatekste, eelkdige kasutusjuhendeid kvaliteetselt

tolkida.
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PRETENSIOONE VOETAKSE VASTU KOLME PAEVA JOOKSUL PEALE TARNET. SELLE
PERIOODI MOODUDES EELDATAKSE, ET KLIENT ON MASINAT JUBA KONTROLLINUD
JA AVASTANUD VOIMALIKUD VEAD. SELLE PERIOODI JOOKSUL TULEB TEGUTSEDA
KIIRESTI JA TAPSELT.

FIRMA EI VOTA VASTUTUST JUHUL, KUI RIKE MASINAL ON POHJUSTATUD MASINA
VALEST KASUTAMISEST VOI UKSKOIK MILLISEST KASUTUSVIISIST, MIS EI VASTA
SELLES KASIRAAMATUS TOODUD JUHISTELE.
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1) SISSEJUHATUS

Puhasti eraldab viljas olevad ja sinna segunenud suured lisandid. Masinat kasutatakse kuivatatava
vilja tootlemiseks ja esmase puhastuse tegemiseks, mille tulemusel suureneb kuivati efektiivsus ja
vaheneb energiakulu ning kuivati vajab vahem hooldust.

1) Vilja sisend

2) Vilja viljund {mbddavool)
3) Viikeste lisandite viljund
4) Puhastatud vilja viljund
5) Puhastatud vilja vdljund
6) Suurte lisandite viljund
7) Tolmu viljund

8) Kergete lisandite viljund

Joonis 1

Kasutusjuhendis on kirjeldatud reegleid ja norme masina kasutamiseks kogu selle eluea jooksul,
sh:

- transport ja paigaldamine;

- tookatsetega kaivitamine, nii koormuseta kui ka koormusega;

- masina kasutamine stabiilses tooreziimis;

- reeglid ja nduanded rikke korral;

- praktilised reeglid masina digeks ja ohutuks kasutamiseks.

Enne masina kasutamist lugege labi kogu kdsiraamat.

Poorake erilist tahelepanu todohutust kadsitlevale jaotisele, et masina kasutamine
oleks voimalikult ohutu.
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2) PUHASTI TRANSPORDI, PAIGALDUS- JA KASUTUSJUHISED

2.1 Pakend

Masina pakkimisel kasutatakse tavaliselt nailonist kattematerijali, et valtida kriimustusi jms. Oluline
on, et puhastit hooldatakse ja hoiustatakse alati normaalsetes keskkonnatingimustes.

2.2 Uldmootmed

Uldmddtmed on vélja toodud kaasasoleval andmelehel ja osas, mis késitleb masina téielikku
kokkupanekut/paigaldamist.

2.3 Puhasti transpordimasinalt mahalaadimine ja paigaldamine

Tavaliselt tarnitakse puhasti juba kokkupanduna voi komplekteerimiseks vajalike osadena.

Masina paigaldamiseks kasutage nelja vastavate kinnituspunktide kiilge kinnitatud
tOstetroppi/tosterihma ja distantslatti, et masinat mitte kahjustada.

Ilmastikust pohjustatud oksiideerumise ja korrosiooni valtimiseks katke masin voi
selle osad parast saabumist nailonist voi muust materjalist kaitsva kattematerjaliga.
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3) PUHASTI KAIVITAMISEGA SEOTUD JUHISED

3.1 Puhasti paigutus

Puhasti tuleb paigutada vastavalt nduetele. Uldjuhul peaks see olema iihendatud kuivati, veski vi
triooriga ning seetdttu on soovitatav puhasti asukoht ette planeerida, et tagatud oleks juurdepaas
sisse- ja valjalaadimisstisteemidele.

3.2 Kinnitamine ja kokkupanek

Puhasti tuleb paigaldada stabiilsele ja tugevale pinnale.

Tavaliselt tarnitakse puhasti integreeritud tugijalgadega, mis on piisavad puhasti kindla
seisustabiilsuse tagamiseks.

Samuti tarnitakse seade Uldiselt komplekteerituna, mistottu on vaja masinaga (hendada vaid
sisselaadimiskolu ning lisandite ja puhta vilja véljakandeseadmed.

Masinale peab vili peale voolama vahemalt 45° nurga all.

Kui vilja languskiirus Gletab 1 m/s voi kui vili voolab masinasse vertikaalselt, tuleb paigutada vilja
sisendisse siiber viljavoolu katkestamiseks.

Soelad paigaldatakse tavaliselt nii, et need on kontaktis harjade voi puhastusrullidega. Juhtige
sbelad vastavatesse silindril olevatesse juhtsoontesse. Kinnitage Uhendusklambrid vastavate
kontramutritega, et valtida séelte nihkumist vdi avanemist t66 ajal.

Soela servad voivad olla teravad ja nende paigaldamisel tuleks kasutada kindaid.

ARGE KUNAGI LASKE TRUMLIL POORELDA ILMA SOELTETA. SEE VOIB KAHJUSTADA
HARJU JA PUHASTUSRULLE.
Hooldustodde voimaldamiseks tuleb masina Gimber jatta vahemalt 500 mm vaba ala.

3.3 Tookeskkond

Puhasti tuleb paigaldada tavalistesse keskkonnatingimustesse. Happelise voi sd0vitava keskkonna
korral on soovitatav Ghendust votta tootjaga.

Puhasti kdiguosa peab olema paigaldatud jargmiste parameetritega vooluvorku:

. toitepinge 380 V
. sagedus 50 Hz.

10
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ZANIN Flli s.r.l.

3.4 TOOPERSONALI OHUTUS

KUI PUHASTI TOOTAB, HOIDKE SELLEST VAHEMALT 1 MEETRI KAUGUSELE.

MASINAT EI TOHI MINGIL JUHUL SEADISTADA SELLE TOOTAMISE AJAL.

KUI ON VAJA EEMALDADA KAITSEKATTED, VEENDUGE, ET ENNE MASINA
UUESTI KASUTAMIST ON NEED KORREKTSELT PAIGALDATUD.

PUHASTI KAIVITAM{S_EL LULITUVAD SISSE SIREENID. SELLEST HETKEST
ALATES PUHASTI TOOTAB JA SELLE LITKUVATE OSADE JUURES EI OLE
SOOVITATAV VIIBIDA.

POORAKE ERILIST TAHELEPANU MASINALE KLEEBITUD VOI KINNITATUD
SILTIDEL OLEVATELE JUHISTELE.

11
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4) PUHASTIGA SEOTUD JUHISED

4.1 Kasutus

Puhastit kasutatakse viljast suuremate lisandite eraldamiseks.
Ventilatsioonislisteemiga saab viljast eraldada ka tolmu ja kerged lisandid/peenprahi.

4.2 Masina osad

- Lehtterasest vOi roostevabast lehtterasest (AISI 304 voi AISI 316) raam ja korpus.

- Vilja teisaldustrummel.

- Lehtterasest soelte komplekt aukudega, mille Iabimdot voib varieeruda vastavalt vilja tera
suurusele ja lisanditele.

- Trumli kalde kasitsi reguleerimise stisteem.

- Kiirelt suletavate kontroll-luukidega paneelid.

- Lisandite ja puhta vilja valjalaadimiskolud. Vilja puhastamisel on soovitatav iga kolu alla lisada

jagamispea, et vastavalt vadljuvale materjalile oleks vOimalik neid suunata erinevatesse
kohtadesse.

- Harjad voi puhastusrullid trumli puhastamiseks.

- Tolmueraldusslisteem tsentrifugaalventilaatoriga. Kindlasti tuleb meeles pidada, et
ventilaatori 0hukanali iga takistus vahendab selle voimsust ca 25% vorra.

Ostja hangib ise:

- 1 kaivitusliliti (voi hdireolukorras peatamisliiliti).

- 1 1liti, mis vOimaldab trumli asendit muuta.

See on vajalik kindlates punktides kokku ihendatud sGelte paigaldamiseks.

Korrektne elektrikilbiga ithendamine on ohutuse tagamiseks kohustuslik.
Puhasti PEAB olema iihendatud turvaliilitiga vooluahelasse.

Enne iihendamist kontrollige, kas Teie vorgupinge vastab masinale ettenahtud
pingega. Koik mootorid peavad olema varustatud iilekoormuskaitsmega.

Maanduskaablite iihendamine maandusplaatidega on vastavalt kehtivatele
eeskirjadele kohustuslik.

12
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4.3 Kaitamine

Ohuvool e

Ohuvoolu toimimise selgitamiseks viitame joonisele 2 lehekuljel 12.

Vilja saab masinasse laadida vilja sisendi kaudu, mis on varustatud siibriga (viide 1)
vilja pealevoolu reguleerimiseks ja etteanderullile uhtlaseks
jaotamiseks.
Masinas vilja Uhtlaseks jaotamiseks ja optimaalseks puhastamiseks saate vilja
voolu reguleerida tasakaalustusraskuse (viide 2) reguleerimisega. Halva jaotuse téttu

ei labi 6huvool vilja, mistdttu vaheneb masina efektiivsus.

2=
Vilja rulliit maha voolamisel eraldab esimene tuulamine vaiksemad lisandid.
Seda ohuvoolu -?1-»\ - reguleerivad peadhuvoolu
LS
siiber (viide 4), mis reguleerib sissevdtudhu uldist labilaskevdimet, ning

lisadhu siiber (viide 3) ja taiendava lisadhu

siiber (viide 5), mis véimaldavad reguleerida vilja labivat dhuvoolu.

10
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Soovitame reguleerida juhul, kui

- lisandite valjakandeteost valjub ka vili

On kaks voimalust:

a)

vilja tuleb tuulamispuhasti lisandite véljakandeteost

1) Reguleerige lisadhu siibrit (viide 3), ligutage seda uhe astme vorra alla.

Kui olukord ei parane,

b)

- ventilaatorist valjub liigselt tolmu

2) véhendage natuke 2. O A
AL )

- .-.
-

peadhuvoolu hulka (viide 4).

Kui olukord ei parane, korrake eelnevaid samme ja liigutage siibreid alla,

esmalt lisadhu siibrit (viide 3) ja siis peadhuvoolu siibrit (viide 4); kui olukord
endiselt ei muutu ja siibreid pole enam vdimalik langetada, tdstke need

kdrgeimasse asendisse ja vaadake vdimalust b;

vilja on kuulda tuulamispuhastist tsiiklonisse
suunduvas torus

1) Reguleerige taiendava lisadhu siibrit (viide 5) \ {

ligutades seda Uhe astme vorra alla;

Korrake seadistust, liigutades siibrit iga kord
vaid Uhe pugala vorra.

Reguleerige taiendava lisadhu siibrit (viide 5) | -ﬁ-

14
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Teisena on tahtis reguleerida tasakaalustusraskust, mis hoiab teo valjalaskeava suletuna.

“Vilja hulga jaotamise” to60pdhimbte on jargmine: tasakaalustusraskuse raskuse

juurdekeeramisel surve vaheneb ja mahakeeramisel surve suureneb. Selle reguleerimine
hoiab tuulamisruumi surve all.

Tolmust puhastatud vili valjub masinast labi puhastatud vilja valjundi.

REGULEERIMISSKEEM

1A = ~ 0

(5) TAENDAVA LISAOHU SIBER ﬁ \ AU
Zﬁ_ éﬁ& SISENDI SIBER

_ PumasTaTaval T L 7 | VILJA PEALEVOOLU

T VILIA SISEND | = ‘

/ REGULEERIMISEKS

L ToLMU .
WALJUND

(4 Y PEAGHUVOOLU

" SIBER—
..—1.
S
[ PUHASTATUD  8HU
i ' VILJA VALJUND SISEMD
|I. m
-. g
\ s
\ ZANIN
W ie dpike I in - 1 .
\\‘m_ -H‘E”n‘ ‘|3
Joonis 2
Pooriev trummel

Vili siseneb perforeeritud trumlisse, mis koosneb vahetatavatest elementidest (sdelad). Kvaliteetne
vili kukub sOelte aukudest 1abi, samal ajal kui suured lisandid ja praht valjuvad trumli otsa kaudu.

Selle puhastiga saab puhastada mitmesuguseid viljaliike. Soelu tuleb valida vastavalt viljaliigile,
niiskusesisaldusele ja eemaldatavate lisandite tttbile.

15
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Trumliga saab vilja puhastada kahel erineval viisil:

- eraldamine sOeltega, milles on vaikese labimddduga augud, mis véimaldavad purunenud
teradel ja peenetel osakestel labi kukkuda ja hoiavad kvaliteetse vilja trumlis;

- eraldamine soeltega, milles on suure labimddduga augud, mis vdimaldavad kvaliteetsel viljal
labi kukkuda ja hoiavad suuremad lisandid trumlis.

P&6rdtrumli pdhimdéte vdéimaldab vaga laialdast kasutust, olenevalt paigaldatud sdeltest ning trumli

kaldenurgast ja poodrlemiskiirusest. Tanu selle mitmekllgsusele saab kasutada jargmisi

puhastusviise:

- eelpuhastus (méddavooluga, ainult tuulamine; Kiire);

- eelsorteerimine ja tolmueraldus;

- peenpuhastus, mille puhul esimest sdela kasutatakse sorteerimiseks ja viimaseid lisandite
eemaldamiseks;

- seemneviljasorteerimine, kus kasutatakse 2 sdela sorteerimiseks;

tappissorteerimine, kus sorteerimiseks kasutatakse kdiki sdelu (nt Olleodra
ettevalmlstamlseks kui otra valitakse Olle tegemiseks).

4.4 Soelte kasutamine

Soelad tuleb valida vastavalt puhastatava vilja liigile ja puhastusviisile.
- Lisandite eemaldamine: vili langeb labi aukude, mis ei lase suuri lisandeid labi.

- Sorteerimine: soel laseb vaiksed lisandid labi ja hoiab kvaliteetsed terad
kinni.
Soelu tuleb kohandada vastavalt

- téodeldavale viljale (mahukaal, niiksusesisaldus, puhastusviis, jne.);

- vajalikule labilaskevoimele;

- puhastusviisile (eelsorteerimine, peenpuhastus, tappissorteerimine, jne);
- ndutavale Ioppkvaliteedile.

Lisandite tapse eraldamise tagamiseks peaksid viimase sbela avad olema vajaliku
puhastuskvaliteedi tagamiseks vdimalikult sarnased tera suurusele.

Lisandite eemaldamisel tagavad hea labilaskevoime trumli esimeses osas olevad soelad. Nende avad
lasevad teradel voolata nii, et umbes 2 kuni 2/ kergetest lisanditest, mis kipuvad pinnale kerkima,
jouavad viimasele soelale.

Sorteerimiseks moeldud sdelad asuvad alati trumli llemises osas. Arvestades seda, et kerged
materjalid kipuvad pinnale kerkima, on sorteerimine vdahem tohus kui lisandite eemaldamine.
SeetOttu on soovitatav kasutada taielikku tuulamist, et eemaldada voimalikult palju kergeid lisandeid.
Kergete lisandite vdahendamine viljas suurendab masina labilaskevoimet.

Jargmised naited sOelte valiku kohta on toodud vaid (ldiste juhistena kasutatavate aukude valimisel.
Sobivaima perforatsiooni valib kasutaja vastavalt oma vajadustele, arvestades, et kvaliteet paraneb
labilaskevdime arvelt ja vastupidi.
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4.4.1 Kolme soelaga sorteer
] AUKUDE LABIMOOT
SOEL MAIS NISU ODER SOJAUBA RIS RAPS PAEVALILL
NR ES FP TS5 | ES PP 55 ES | FP T3 55 ES | PP T8 ES FP ES FP TS ES PP TS
1 18 | *55 | 3 10 | =4 | 2=20 | 14 | *4 | 25=20 | 25=20 | 14 | =4 | 2=20 | 2.5=20 | ™ 75=20 | 35 | M5 |25 | 16 | =4 3
2 18 16 [ 10 8 6 14 | 14 | 2,6=20 6 14 | 10 10 6=20 5=20 4 35 3 16 14 | 10
3 16 14 12 8 ] T 12 1 12 | 2,5=20 i 12 | 10 g 5=20 420 3 3 3 14 [ 12 | 10
j AUKUDE LABIMOOT
SOEL =
NR HERNES SORGO KAER TRITIKALE RUKIS TATAR  |POLDUBA
ES | PP 55 ES PP 15 ES FP 15 ES FP TS | ES PP TS | ES FP 15 |ES|FP| S8
1 14 | *4 6.5 12 | =2,5=20 | [ h=20 =2x20 | 1,75=20 I 175200 | I\ "1,7h=20| [ Io[F26=200 1 |16 ("7 | 18
2 141 10 | 6=20 | 12 10 / 5=20 5=20 10 ! £=20 ! ! 5=20 / ! 5 I 114 (14] 18
3 121 9 9 10 10 ! 4 5=20| 45=20 12 / 4 5=20 / / 4.5=20 ! ! 4 I 114 |14] 16
ES — eelsorteeriming; PP — peenpuhastus; TS — tappissorteeriming; SS — seemneviljasorteenmine
4.4.2. Nelja soelaga sorteer
1 (2, € 0
) AUKUDE LABIMOOT
SOEL MAIS NISU ODER SOJAUBA RIIS RAPS PAEVALILL
NR ES FP TS | ES | FP 55 ES | PP TS 55 ES | FP 15 ES PP ES FP T5 ES | PP | TS
1 18 | *5,5 3 10 4 | 2=20 | 14 | "4 | 25=20 | 25=20 | 14 | =4 | 2=20 | 2,5=20 | "M,75=20 | 35| M5 25| 16 =4 3
2 18 16 [ 10 8 [ 14 | 14 | 2,5=20 6 14 | 10 10 6x20 hx20 4 35 3 16 14 | 10
3 18 16 12 | 10 8 7 14 | 14 | 2,5=20 T 14 | 10 10 6x20 hx20 4 35 3 16 14 | 10
4 16 14 12 8 8 7 12 | 12 | 2,5=20 T 12 | 10 3 5x20 4=20 3 3 3 14 12 10

ES — eelsorteerimine; PP — peenpuhastus; TS — tappissorteerimine; S5 — seemneviljasorteerimine
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j AUKUDE LABIMOOT
SOEL =
NR HERNES SORGO KAER TRITIKALE RUKIS TATAR POLDUBA|
ES| PP| S5 | ES PP TS ES PP 15 ES PP 15 | ES PP Ts |Es| PP | Ts |ES|PF| S8
1 14| "2 | 65 |12 25x20| [ | 5=20 | =2x20 | 1,75=20 | / | =1.75=20 | 1 | / |*1.75=20| / | / [2.5=200 / |[16]*7| 138
2 14| 10 | 6220 | 12 10 [ | 5=20 | 5x20 10 ! 5=20 F1 7] =20 | 7|7 [ [ | 14]14] 13
3 1410 | 6%20 | 12 10 | 5=20 | 5x20 10 f 5=20 7] =20 | 7|7 [ [ |14]14] 13
4 129 g |10 10 [ | 4.5=20 | 45=20 12 T a5=20 | 7 | 7 | 45«20 | 7 [/ 4 [ |14]14] 16
ES — eelsorteerimine; PP — peenpuhastus; TS — tappissorteerimine; SS — seemneviljasorteerimine
4.4.3. Viie soelaga sorteer
s P = -
j AUKUDE LABIMOOT
SOEL MAIS NISU ODER SOJAUBA RIS RAPS PAEVALILL
NR |es| pr |Ts|Es|PP| ss |ES|PP 15 sS ES | PP | TS ES PP Es| PP | TS |ES| PP | TS
1 18 [ *65 | 3 |10 4 [2=20 | 14| "4 | 25=20 | 25=20 [ 14 | "4 | 2=20 | 25%20 | *1,75=20 |35 | 15|25 16 | 4 | 3
2 1816 [ 6 [10] & [ 14 [ 14 | 2,5x20 3 1410 10 620 5x20 4 35 3161410
3 1816 (12|10 & 7 14 | 14 | 2,5x20 7 14 10 | 10 620 5x20 4 35 3 |16 14 10
4 1816 [12]10] & 7 14 [ 14 | 2.5=20 7 1410 10 620 5220 4 35 3161410
5 614 (12| 8 | 8 7 12 [ 12 | 2,5x20 7 12 | 10 8 5x20) 4x20 3 3 3 [ 1412 [ 10
. AUKUDE LABIMOOT
SOEL =
NR HERNES SORGO KAER TRITIKALE RUKIS TATAR POLDUBA|
ES| PP| s5 | ES PP TS ES PP TS ES PP 15 | ES PP 1s|Es| PP | Ts |ES|PP| SS
1 14 =4 ] 65 |12 =28=20 7 | 5=20 | =2=20 [ 1,75=<20 | / | =1.75=20 | ¢ | 7 [*1.78=20 ¢ | + [25=20 / |16|*7| 18
2 14|10 | 6%20 | 12 10 I | 5=20 | 5=20 10 ! 520 7 &0 [ 7|7 [ [ |14 14| 18
3 14| 10 | 6%20 | 12 10 | 5=20 | 5=20 10 f 520 r 17 =20 [ 7]/ 5 I |14[14] 18
4 14110 [ 6x20 | 12 10 /| 5=20 | 5=20 10 ! 5x20 rl ] e |1y 5 I |14[14] 13
5 12| 9 g |10 10 I | 45x20 | 4,5<20 12 T a5=<20 | 7 | 7 [ 48=20 | T |7 4 I |14[14] 16

ES — eelsorteerimine; PP — peenpuhastus; TS — tappissorteerimine; S5 — seemneviljasorteerimine

4.5 Trumli kiiruse ja kalde reguleerimine

Teraviljaliigid on oma loomult kas vahem vdi rohkem voolavad. Vilja voolavus séltub selle
valgumisnurgast ja tera elastsusest.
Vilja valgumisnurka iseloomustab kaldenurk, mille vili vabalt voolates hunnikus moodustab.
Moodustuv kaldenurk séltub terade tihedusest — suurema tihedusega terad pdrkuvad paremini Kkui
pehmed terad. Niiskus ja tolm muudavad terad vahem voolavaks.

Vilja voolavus méjutab masina labilaskevdimet ja sdelte t66 tapsust.

sOelte avasid aeglasemalt, mis omakorda vahendab labilaskevdimet.

Halvasti voolavad viljaliigid, nagu niisked pdevalilleseemned voi niiske mais, labivad

avadesse, eriti kui sorteeritav kogus on vdike. See vahendab puhastamise tapsust.
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Trumli pdorlemiskiiruse ja kalde reguleerimine voimaldab osaliselt neid asjaolusid kompenseerida.

- Hea tootapsuse sdilitamiseks madala labilaskevoimega ja halva voolavusega viljaliikide
puhul on vaja suurendada trumli pdorlemiskiirust ja kaldenurka.

LUHIDALT

- Kui valgumisnurk (kaldenurk) on arvestatav, tuleks trumli kaldenurka
suurendada.

- Porkuvate terade puhul tuleks trumli kiirust vahendada.

i

'\..\‘- -
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4.6 Soelte vahetamine

Soelte vahetamiseks tehtavad sammud on jargmised.
1) Veenduge, et masin on taielikult seiskunud.
2) Eemaldage luugid, kasutades masinaga kaasa antud vétit.
3) Avage soela uhendusklambrid.
4) Eemaldage soel.

Joonis 5

5) Paigaldage séel, mille klambrid on joonisel 6 naidatud asendis.

Joonis 6
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6) Paigaldage séel, juhtides seda trumlil olevatesse soontesse (joonis 7).

Joonis 7

7) Klambrite thendamine (joonis 8).

Joonis 8

8) Kinnitage klambrid.
9) Sulgege kontroll-luuk ja lukustage see vétmega.
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ZANIN Flli s.r.l.

5) PUHASTI KAIVITAMINE JA HOOLDUS

5.1 Enne kaivitamist ja kasutamist tehtavad kontrollimist66d

Enne masina kaivitamist tuleb Iabi viia jargmised kontrollimistédd.

Kontrollige, et kogu susteem oleks terviklik ja digesti kokku pandud.

Reguleerige tasakaalustusraskuseid. Optimaalseks puhastamiseks peab vili masinas
Uhtlaselt jaotuma. Parast Iabilaskehulga seadistamist tuleb tasakaalustusraskused
reguleerida nii, et vili jaotuks kogu masina laiuse ulatuses Uhtlaselt. Reguleerimine on
korrektne, kui terad langevad tapselt keskele kokku, moodustades kerge Kiilu.

Reguleerige sisendi siibriga vilja pealevoolu hulka. Et vili voolaks Ghtlaselt, peab vool

olema tsentreeritud, vastasel juhul liigub vili Ghelt poolt ja tuulamisdhk teiselt poolt.

Seda koérvalekallet on ainult tasakaalustusraskustega véimatu reguleerida.

Segurite reguleerimine. Need peavad jaotama vilja voimalikult laiale séela pinnale. Tavaliselt
reguleeritakse neid tehases ja ei vaja hilisemat reguleerimist.

Reguleerige 6huvoolu. Ohuvoolu reguleeritakse siibritega, mis asuvad tavaliselt vilja véljundi
poolel. Need siibrid juhivad taiendavaid dhulukke vdi -klappe; dhulukkude vdi -klappide
sulgemine suurendab ventilaatori toimet puhastit I&bivale viljale. Kui 8huvool on minimaalsel
seadistusel liiga tugev, voite avada Shulukud voi -klapid. Ventilaator t66tab alati sama
vdimsusega ja sailitab oma valjatdmbejou olenemata éhuvoolu reguleerimisest.

Trumli kiiruse reguleerimine: puhasti mudelil PRA on fikseeritud pddrlemiskiirus.

Reguleerige jagamislaba. Kvaliteetsest viljast karedamad, pikemad ja kergemad lisandid (nt
kestas olevad terad, harilik kaer, korretikid) jaavad terade kihi peale olenemata
puhastusviisist. Sama juhtub séelas ja need lisandid hakkavad voolama siis, kui viljakihti enam
ei ole. Oigesti reguleeritud jagamislaba véimaldab lisandite tdpsemat eraldamist kvaliteetsest
viljast.

Reguleerige peale voolava vilja hulka. Arvestades, et masin on osa té6ahelast, tuleb vilja
vooluhulka reguleerida enne selle masinasse jéudmist. Olenemata puhastamise viisist
(eelpuhastus, sorteerimine, lisandite eemaldamine), peavad olema taidetud jargmised
tingimused:

taielikult Uhtlane viljavool tuulamiskambris;

vili ei tohi trumlis jduda viimase sdelasektsiooni viimasele kolmandikule.

Masinat tuleb reguleerida iga kord, kui seda kasutatakse. Soelte valik ja koik seadistused
sOltuvad vilja liigist, labilaskevdimest ja ndutavast téotlemise kvaliteedist.

Kontrollige, et sdelad oleks digesti kinnitatud.

Kontrollige trumli podrlemissuunda. See peaks podrlema, lilkudes lilespoole harja- voi
puhastusrullide slisteemi suunas.

Kontrollige, et harjad voi puhastusrullid puutuksid trumliga kokku.

Tasakaalustusraskusega pealevoolusiiber peaks vabalt liikuma, kraapimata vastu

tuulamiskanali seinu. Tasakaalustusraskus peab tasakaalustama sissetuleva vilja massi, nii
et ventilaatori kaivitumisel toimuks puhastamine korrektselt.
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- Kontrollige, et mootori vollid oleks joondatud.

- Kontrollige Olitaset reduktorites ja hiidrotihendustel lekete puudumist.

- Kontrollige, et kinnitused ja laagrid oleksid nduetekohaselt maaritud.

- Kontrollige, ega fikseeritud ja liikuvate osade vahel ei esine torkeid.

- Veenduge, et koik kaitsekatted oleksid digesti ja tdielikult paigaldatud.

- Kontrollige liikuvate osade vaba liikkumist, eelkdige seda, et liikuvad osad ei puutuks
Uksteisega kokku. Eelkdige kontrollige, kas perforeeritud trummel saab vabalt pddrelda.

- Elektrimootorite isolatsiooni kontrollimine.

- Kontrollige, et kdik paigaldusalad oleks puhtad.

- Kontrollige, ega masinale pole jaanud tdoriistu ega muid materjale (elektroode jne),
pOodrates erilist tahelepanu trumli, punkrite ja koikide liikuvate osade (imbrusele.

5.2 Koormuseta testid

Koormuseta testid sisaldavad jargmist.
- Kontrollige, et pealevoolusiiber, kdik dhuklapid/-siibrid oleksid vilja sissekande juures kinni.
- Kontrollige, et kdik elektrimootorid podrieksid Oiges suunas.

- Kontrollige, kas hairesireenid on tdokorras (sireenid peaksid tdotama vahemalt 10
sekundit enne puhasti kaivitumist).

- Kaivitage puhasti moneks sekundiks, et kontrollida mehaaniliste osade Giget pdorlemist.
Seejarel kaivitage puhasti ja laske sellel tootada.

- Parast probleemide kdrvaldamist (NAGU KIRJELDATUD PUNKTIS 5.4), laske puhastil ILMA
VILJATA to6tada, et kontrollida, kas kdik todorganid on Oigesti paigaldatud, koik tarvikud
toimivad ja kas seadistused on digesti tehtud.

- Kontrollige laagrite temperatuuri ja reduktorite mirataset.

- Kontrollige, ega maardeainet ei leki.

- Madrige uuesti koiki maardekohti (trumli tugi, volli laagrid).

- Testi I6pus kontrollige kdiki mehaanilisi osi kinnitavate poltide pingsust.

- Simuleerige koigi juhtimisseadmete aktiveerimist, et kontrollida nende tdokorras olekut.

- Kontrollige elektrimootorite voolutarvet ja nende pdoérdeid.

- Kontrollige, kas ventilaator, sealhulgas laagrid ja Gihendatud mootor, on tédkorras.

- Kontrollige, kas poldid on piisavalt lahti keeratud, et voimaldada harjadel vonkuda.

- Kontrollige, kas harjade vdi puhastusrullide jaotuslatt on silindri kiilge kinnitatud.

- Parast Ulaltoodud kontrollide labiviimist iga seadmega, kaivitage automaatreziim. Tehke
tavaparase seiskamise testid (st alustage jarjest todprotsesside seiskamist) ja
kontrollige stopperiga igaks etapiks kulunud aega. Viige labi hadaolukorras seiskamise
test (st vajutage hadaliilitit ja kontrollige, kas koik todprotsessid seiskuvad korraga).
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5.3 Koormusega testid

Katsed algavad puhastatava vilja olemasolu kontrollimisega pealevoolukolus ja selle dige asendi
kontrollimisega.

- Testige koormuseta masina td6d manuaalreziimis.

- Alustage vilja lisamisega vahendatud kogustes (1/5 : 1/4 ettenahtud mahust), kontrollides,
et ei tekiks mingeid erilisi probleeme, mis valjenduvad mootorite miiratasemes voi
tlekoormusega. Suurendage vilja vooluhulka jark-jargult kuni ettenahtud vaartuseni,
kontrollides, et puhasti toimiks digesti.

- Kontrollige, ega valjakandemehhanismides pole tekkinud klompe ega ummistusi.

- Masina t66 hindamiseks hoidke seda tdos taiskoormusel vahemalt 8 tundi voi nii kaua kui
lubatud.

- Peatage masin ja pingutage koiki liikuvate mehaaniliste osade kinnituspolte.
- Kontrollige laagrite temperatuuri ja mirataset.
- Kontrollige elektrimootorite voolutarbimist.

- Kontrollige, et liikuvad osad ei puutuks tksteisega kokku. Kokkupuutumisele viitavad
kulumismargid voi -jaljed masina osadel.

- Kontrollige, et Oli temperatuur hiidroahelates ei liletaks imbritseva 0hu temperatuuri
rohkem kui 55°.

- Tehke koormusega alustamise test (st testige, kas peale hdadaolukorras seiskamist hakkab
masin korrektselt tédle ka siis, kui vili on sees).

- ETTEVAATUST: koormusega ei tohiks alustada sagedamini kui iiks kord tunnis.

- Tehke slisteemi tavapdrase seiskamise testid ja kontrollige igaks etapiks kulunud aega.

- Tehke hadaolukorras seiskamise test ja simuleerige seejarel juhtimisseadmete aktiveerimist.
- Jargmistel kaivitustel kontrollige, et poleks ummistusi ning jalgige puhasti kditumist.
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Allpool on toodud rida t6id, mida tuleb torke korral teha.

TORGE

ABINOUD

Elektrimootorite suur voolu
tarbimine

Kontrollige elektrimootorit tdokojas.

Kontrollige, kas kdiguosal on ebanormaalse
hodrdumise jalgi. Selline hddrdumine valjendub nende
osade liigses kuumenemises.

Kontrollige, ega trummel ei puutu kokku
fikseeritud struktuuridega.

Kinnitusdetailide korge
temperatuur

Kontrollige joondatust, liugelaagrite tihedust ja
maarimist.

Laagrite miiratase

Kontrollige joondatust ja laagri téokorras olekut.

Reduktorite korge miiratase
(hammaste kulumine voi
purunemine, ebanormaalne
hammaste kaugus,

deformeerunud korpus)

Kontrollige reduktori edastatavat vGimsust.

Vaadake hammasrataste kontaktpindasid, et hinnata
kas kaks volli on paralleelselt.

Hinnake vundamendi aluse paksust ja tugevust.

Votke Ghendust reduktori tarnijaga.

Olilekked

Kontrollige ja vajadusel vahetage tihendid.

Ventilaatori korge miiratase

Kontrollige laagrite seisukorda ja joondatust.

Kontrollige ventilaatori korpuse ja ventilaatori vahelist
kaugust.

Kontrollige korpuse Gihendust tlejaanud slisteemiga.

Korge miiratase voi kogu
masina markimisvaarne
vibratsioon

Kontrollige poltide pingutatust.

Muude torgete voi rikete korral votke viivitamatult iihendust tootjaga ja teavitage
teda probleemidest, et nende pohjused valja selgitada. See voimaldab tulevikus sama
probleemi teket valtida ja kdasiraamatut taiendada ja tapseid juhiseid anda, kui
probleem peaks uuesti iimnema.
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5.5 Juhised korrektseks hoolduseks

Koige kriitilisem hetk puhasti jaoks on selle esmakordne kaivitamine. On vaga oluline, et puhasti
tootaks korrektselt, olenemata sellest, kas ta on tiihi voi puhastatava viljaga tdidetud. Seetottu
tuleb puhasti to6tamisel silma peal hoida, et tuvastada ja korvaldada rikete pohjused. Sel moel,
kui puhasti on stabiilses tooreziimis, saab see jatkata korralikult to6tamist, valja arvatud juhuslike
probleemide esinemise korral.

Samuti on soovitatav hoolikalt jalgida puhasti kaivitumist peale pikemat tdoseisakut. Puhasti
tédtamise ajal peaksid Ulevaatused olema sagedased ja regulaarsed, et tuvastada sisse-
/valjalaadimisavade ummistusi voi trumli ja fikseeritud osade vahelisi hdireid. Soovitatav on iga
paev masin Ule vaadata, MIDA TULEB IGAL JUHUL TEHA SIIS, KUI MASIN SEISAB.

Kontrollige, et trummel ei puutuks kokku kdvade ega teravate osadega. Soovitatav on ka
kontrollida, ega puhastatav vili ei puutu kokku 6li voi maardega, kuna see voib vilja saastada.

5.6 Korraparane kontroll

Need reeglid kehtivad erinevatel hetkedel ja erinevatele masina osadele.
Korraparaselt tuleb kontrollida:

- Uksteise suhtes liikuvaid osasid, eelkdige trumlit ja dhuklappe;

- sisse- ja valjalaadimisavasid ummistuste tuvastamiseks;

- ohuvoolu;

- tasakaalustusraskuse vaartust, mis peab tohusa puhastamise tagamiseks tasakaalustama
sissevoolava vilja massi;

- pealevoolusiibrit;

- harjasiisteemi;

- maaret;

- poltide pingsust.

5.6.1 Trumli kalde reguleerimine

Trumli kallet saab reguleerida kasitsi voi mootori joul keermelattide abil. Selle kallet reguleeritakse
uldiselt vastavalt reaalajalisele puhastusviisile ja seejarel kohandatakse kiirust vastavalt viljaliigi
voolavusele.

5.6.2 Harjad

Kontrollige korraparaselt jargmist.

- Harjad peavad olema trumliga kontaktis, vastasel juhul peate nende asendit vedrudega
reguleerima.
- Harjade kulumist. Kui need on liiga kulunud, peate need uutega asendama.
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- Harjade liikumise ja nendega puhastamise voimaldamiseks ei pea poldid olema tugevalt
kinni keeratud.

5.6.3 Reduktormootor

Reduktormootori pidev ja korrektne maarimine on vajalik.

- Maarige reduktormootorit enne selle kdivitamist peale pikemaajalist tddseisakut.

- Arge kasutage mitut tiitipi li korraga; drge segage mineraal6lisid siinteetilistega.

- Vahetage 0li iga 10 000 : 20 000 t66tunni vai 2 : 4 aasta moddumisel (kui Glalnimetatud

té6tunnid pole selle aja jooksul taitunud). Pikima eluea garanteerivad tootja soovitusel
stinteetilised olid.

Vaadake kaasasolevat reduktormootori kasiraamatut.

5.6.4 Maare

Tiuhjendage reduktormootor parast esimest 60 td6tundi, teist korda ca 120 tunni méddumisel ja
kolmandal korral parast 500 tundi. Kasutage viskoosset 0li. See peab kindlasti olema

kloorivaba.

-5° 4+ 40° TYPE VG 220 SYNTHETIC

-15° + 25° TYPE VG 100 SYNTHETIC

Laagreid tuleb maarida iga 300 tunni mdéddumisel kaltsiummadardega.
Soovitatavad maarded

SKF LGMT

SKF  LGLT madalate kiiruste jaoks

SKF  LGHT korgete kiiruste jaoks

5.6.5 Poltide pingutamine

Kontrollige poltide pingsust parast esimest 100 t66tundi
- harjastisteemis,

- p&ordtrumli laagritel,

- korpusel,

- tuulamisstisteemis.
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6.1 Uldised ohutus- |-

nouded

Masin on moeldud todstuslikuks kasutamiseks ja seetottu ei tohi
seda kasitleda jaekaubanduses kasutatava tootena. See
tahendab, et esitatud teave on moeldud kvalifitseeritud isikute
jaoks.

Kogu teave peab vastama kehtivatele seadusandlikele satetele
ja tehnilistele eeskirjadele.

Need hoiatused ei asenda Uhtki juhendis toodud reeglit ega
kujuta endast taiendavaid juhiseid.

Ohutuse eest vastutav isik peab tagama, et:

masinat kasitsetakse, paigaldatakse, kaivitatakse, kasutatakse,
kontrollitakse ja hooldatakse vastavalt kdsiraamatus antud
juhistele kvalifitseeritud personali poolt. Sellised todtajad
peavad vastama tdpsetele nouetele, sealhulgas: spetsiifiline
tehniline valjadpe; tehniliste standardite ja kehtivate seaduste
tundmine; teadmised lldistest riiklikest, kohalikest ja stisteemi
ohutusnouetest; oskus ara tunda ohtu;

masina hooldust6dd on sellise isiku volitatud ja neid tehakse
masinal, mis on vooluvorgust ja muust voimalikust toiteallikast
(kitus, surudhk jne) lahti ihendatud;

paigaldamise  eest vastutav isik votab  kasutusele
lisakaitsemeetmed ja tagab nende kasutamise;

masin on Uhendatud soltumatute elektrivorkude voi
stisteemidega. Sel pohjusel vastutab isik, kes need ihendused
loob selle eest, et koik t6od tehakse vastavalt eeskirjadele,
vahendades jadkriski miinimumini, vottes kasutusele koik
tehniliselt voimalikud ettevaatus- ja ennetusmeetmed.

6.2 Masina ja -
seadmete
kasutamine -

Mis tahes seadme vOi slisteemi kasutamisel tuleb jargida
jargmisi pohireegleid:

arge puudutage seadet, kui kded voi jalad on marjad;

arge puudutage seadet, kui olete paljajalu;

arge lubage alaealisi ega korvalisi isikuid seadme juurde.

6.3 Rikke korral -

Wi tebiesiideadorralopsatagemmiaiutandicet tltdlagérggdamidagi
pEngmikgebhireegleid:
Yejalipaudntegdisa@adet;cgankset s/0ojktad men chistjddptjaga.
Igal juhul ihendage elektrikilp enne seadme puudutamist voi
ligutamist vooluvorgust lahti.
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>

Masin ja koik selle metallkonstruktsioonid peavad olema
uhendatud tédkorras maandussiisteemiga.

6.4

Uldine
teave masina

kohta

KOik paigaldatud oOnnetuse ennetusseadmeid peaksid
hooldama ja jalgima nii selleks maaratud kaitajad kui ka need,
kes seadmetega kokku puutuvad.

Igasugune masina rikkumine ja kasiraamatus toodud hoiatuste
mittejdrgimine vOib pdhjustada siisteemi talitlushdireid ja
sellest tulenevalt vigastuste voi kahjustuste ohtu.

6.5

Ohutusmargid

Koik andme- ja hoiatussildid, mis annavad mehaanilist,
elektrilist, onnetuste ennetamist puudutavat voi muud laadi
teavet, peavad alati olema taielikult nahtavad ja heas
seisukorras, et valtida Onnetusi pohjustada voivaid vigu.

Sildid tuleks omavahel kombineerida, kui see osutub vajalikuks
keskkonnas, milles masin on.

6.6

Kaitumisreeglid

>

Igaliks, kes masinale laheneb, on kohustatud jargima kehtivaid
ohutusndudeid isegi siis, kui neid pole kasiraamatus selgesonaliselt
kirjeldatud.

Mis tahes seadmete vOi slisteemide kasutamine nouab jargmiste
pohireeglite jargimist.

Arge puudutage seadet, kui kaed voi jalad on marjad.

Arge puudutage seadet, kui olete paljajalu.

Arge lubage alaealisi ega kdrvalisi isikuid seadme juurde.
Korpus peab alati kinnitatud ja suletud olema. Avatud voi lahti
voetud korpused on vaga ohtlikud dnnetuste allikad.
Ohutuslilitid peavad alati tédkorras olema.

Haireolukorra peatamislilitiga peatatud masinat EI TOHI
uuesti kdivitada enne, kui see liliti on llitatud algasendisse.
KOik madrimis- ja Uldised hooldustoéd TULEB teha seisma
jaetud masinal.

Tolm ja mustus tuleb alati eemaldada. Masina puhastamine
suurendab tdé6ohutust ja téokoha higieeni.
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Madrde- vOi Olilekete korral peatage koheselt leke ja
puhastage porand. Oli- voi maardelaigud podrandal
suurendavad onnetusohtu.

Ohutusseadmed peavad alati olema ideaalses tookorras ja neid
ei tohi eemaldada ega muuta ebaefektiivseks, vastasel juhul
vabastatakse tootja igasugusest vastutusest.

Defektsed elektrisiisteemid ja -seadmed tuleks viivitamatult
parandada voi valja vahetada.

ARGE jatke lahtisi kaableid porandale vedelema.

Lisaks peab kaitaja masina Oigeks kasutamiseks ja masinaga
to6tama madratud todtajate kaitsmiseks:

kasutama tédandja poolt antud kaitsevahendeid ning
kollektiiv- ja isikukaitsevahendeid ettevaatlikult ja sobival viisil;
jargima tapselt nii tootja kui ka t6dandja antud eeskirju ja
juhiseid ning igal juhul ka neid, mis on antud kollektiiv- ja
isikukaitse eest vastutavate isikute poolt;

viivitamata teatama igast tekkida vdivast ohuolukorrast
tdoandjale, juhtpersonalile ja ohutuse eest vastutavale isikule.

6.7 Standardites
esinevad
definitsioonid

Ohuala: ala masinas voi selle laheduses, kus ohustatud isikut
vOi tema tervist dhvardab oht.

Ohualas viibiv inimene: isik, kes viibib taielikult voi osaliselt
ohualas.

Kaitaja: isik(ud), kes tegelevad masina paigaldamise,
kasutamise,  seadistamise, = hooldamise, = puhastamise,
parandamise vOi transportimisega.

Isikukaitsevahendid: mis tahes vahend, mida td6taja peab
tihe voi mitme ohu eest kaitsmiseks kandma ja hoidma, , mis
voivad t60 ajal ohustada ohutust voi tervist; siia alla kuuluvad
ka mis tahes tarvikud voi tdiendavad kaitsevahendid.

6.8 Jaakriski
Piirkonnad

Vaatamata masinal olevatele dnnetust ennetavatele seadmetele on
liikuvaid osi, mis vdivad masina ebadige kasutamise, hinnanguvea
vOi tahelepanu puudumise, voi kdsiraamatus kirjeldatud nduetega
mitte kooskdlas toimimise korral kujutada endast ohtu kasutajatele.

Enne t60 alustamist peavad koik kaitajad kontrollima masina
téokorras olekut, teavitama viivitamatult oma Glemust rikkest, kui
see on kiireloomuline ja vastavalt oma oskustele ja vdimalustele
teha koik endast soltuv ohu pdhjuste voi puuduste kdrvaldamiseks
v0i vahendamiseks.
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POORAKE TAHELEPANU JARGNEVALE

= Enne t00 alustamist peavad kaitajal olema taiuslikud
teadmised masina todst, koigi juhtseadiste asukohast ning
masina tehnilistest ja funktsionaalsetest omadustest.

= Kui__masinat ei kasutata kasiraamatus kirjeldatud

tingimustes, vabastatakse tootja igasugusest vastutusest
inimvigastuste ja varalise kahju eest.

= Kontrollige korraparaselt, et sisse- ja valjalaadimistorud

ei_oleks ummistunud, et valtida mootori kahjustumist
pohjustavat lilekoormust. KONTROLLI ON SOOVITATAV

LABI VIIA IGA PAEV. SEDA TULEB TEHA TOOPAUSIDE AJAL
VOI IGA KORD, KUI MASIN SEISAB JA ON ELEKTRITOITEST
LAHTI UHENDATUD.
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2. Teoreetiline raamistik
2.1. Tehnikatekstid ja tehnikakeel

Tehnikatekstid holmavad teemasid, mis késitlevad tehnikat (masinaid jms), téppis-, loodus- ja
rakendusteadusi (Valdre 2004: 188). Tehnikatekstide eripéra seisneb selles, et teemast aru saamine
nduab tavaliselt mingisuguseid erialaseid teadmisi ning selles, et tekst toimib spetsialisti ja
tavakasutaja vahendajana (H. Graves, R. Graves 2012: 29-30). Byrne (2014: 25) kirjeldab, et
sellise teksti loomine eeldab selle kirjutamist ja vormindamist viisil, mis voimaldab lugejal tekstist
voimalikult kergesti aru saada ning saadud teavet rakendada turvaliselt ja tdhusalt. Tehnikateksti
eesmdrk on aidata lugejal teemat modista v3i mingit iilesannet kiiresti ja turvaliselt tdita ning seeldbi
viltida vigu ja ohtlikke olukordi (Byrne 2014: 26).

Tehnikakeelest teeb keele see, et sel on omane viljendusviis, sonavara (terminid) ja
keeletaoline areng (Valdre 2012: 250). Tiiiipiline tehnikatekst on keeleliselt vaene, ilmetu (Valdre
2004: 189), selge, neutraalne, tdpne, asjalik ja ihemdtteline (Valdre 2012: 244), see eristub
tildkeelest oma silisteemsema ja rangema keelekasutuse poolest (Valdre 2012: 250) ning kasutab
tihti teksti illustreerimiseks pilte ja jooniseid (Byrne 2014: 26). Samas vodivad tehnikatekstide stiilid
veidi varieeruda. Esineb nii jutustavaid tekste, mille keelekasutus sarnaneb rohkem iildkeele omale,
kui ka kirjeldavaid téppistekste (Valdre 2004: 189).

Siit tuleb ka oskuskeele ja iildkeele eristus. Eesti keele seletavas sdnaraamatus (2009) on
iildkeel defineeritud kui ,,kirjakeele tuumosa, mida vajab kogu rahvuskeele kasutajaskond* ning
oskuskeel kui ,kirjakeele allkeel teadus-, kunsti-, tootmis- jm. alade tarbeks®. Oskuskeelega
tiritatakse saavutada millegi véljendamiseks suurimat vdimalikku tdpsust, mille tdttu erineb
oskuskeele sOnakasutus ning kohati ka grammatika iildkeele omast. Niiteks on oskuskeeles
tdpsema véljendamise jaoks vaja lihetdhenduslikke sonu, voimalust moisteid iiksteisest voimalikult
tapselt eristada ning rohkesti abstraktseid iildistavaid sonu (Erelt 2007: 18). Selline eristus muudab
oskuskeele keskmisele inimesele enamasti raskesti moistetavaks, mistdttu peab arvesse votma,

kellele tekst suunatud on. Byrne (2014: 32) eristab kuut erinevat lugejat:
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e ckspert: enamasti loeb teksti kiire iilevaate saamiseks lébi ja vajadusel liigub
kohe tihtsa informatsiooni juurde;

e tehnik: kasutab teksti kindlate toimingute ldbiviimiseks, seadme osade
tuvastamiseks jne. Loeb teksti tookeskkonnas, mistdttu peab teave olema
kergesti leitav ja moistetav ning paberkandjal olev versioon peab olema suures
kirjas ja pindadel kergesti avatuks jadma;

e vahelmiste teadmistega isik: loeb teksti kerkinud probleemide lahendamiseks ja
puuduolevate teadmiste omandamiseks. Neil on teadmised sarnastel teemadel ja
iiritavad kasutada juba teadaolevat informatsiooni selles uues kontekstis;

e juhiseid mehaaniliselt jirgiv kasutaja: neil on vaja sammhaaval libitavaid
juhiseid kindla iilesande tiitmiseks. Juhised peavad olema selged, ithemdttelised
ja lithikesed ning tekst voib sisaldada toetavaid jooniseid ja pilte;

e algaja/asjatundmatu: loevad teksti iildise {iilevaate saamiseks ja teemaga
tutvumiseks, et lahendada probleeme ja et hiljem omandada rohkem teavet.
Tavaliselt neil eelnevad teadmised puuduvad ning informatsiooni peab tekstis
esitama vidhehaaval ja selgitustega, juhiseid peab tekstis esitama kindlate
sammudena;

e iildine lugeja: loeb teksti iildisest uudishimust vdi igavusest. Neil pole vaja
koigest aru saada. Tegemist vOib olla potentsiaalse kliendiga, mistottu peab
tekst olema keeleliselt korrektne, professionaalne ja esinduslik, et firmast head

muljet jatta.

Tehnikateksti kirjutaja peab enne teksti kirjutamist kindlaks tegema, kes seda lugema
hakkab, et vastavalt oma keelekasutust ja terminivalikut kohandada (Wallwork 2014: vi—vii).
Erinevad lugejad loevad erinevatel eesmérkidel ja vajavad erinevat I&dhenemisviisi. Samuti peab
silmas pidama, et lugejaskond ei pruugi koosneda vaid iihest lugejaliigist. Teksti lugejaliigi

tuvastamiseks soovitab Byrne (2014: 35-37) vilja selgitada, mida teksti lugeja konealusest
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tehnikast juba teab, mis on lugejaskonna iildine haridustase, kas ja kui palju on lugejal sellel alal

ja sarnase tehnikaga juba kogemusi, kui mitmekesine on lugejaskond ning mis keelt nad radgivad.

2.1.1. Kasutusjuhend

Tehnikatekste esineb mitmel kujul, millest iiks on kasutusjuhend. Tarbijakaitseseaduses on deldud,
et ,.tehniliselt keerukale, ohtlikke aineid sisaldavale vo1 kasutamisel erioskust ndudvale kaubale
peab tootja lisama kasutusjuhendi® (TKS 2022). Kasutusjuhend on dokument, mis on peamine
vahend uue seadme moistmiseks ja sisaldab juhiseid sellega timberkdimiseks ning iildiselt on need
kirjalikud ja sisaldavad pilte ja/vdi jooniseid (H. Graves, R. Graves 2012: 29). Neid on erinevates
vormides ja pikkustes, alates toote kiilge kleebitud juhiseid sisaldavast sildist kuni
sajalehekiiljeliste kdsiraamatuteni (Robinson 2009: 1). Tarbijakaitseseaduses on kirjeldatud, et
kasutusjuhend peab sisaldama jargmist teavet: ,,vajalikku teavet kauba ohutuks, sihipiraseks ja
saastlikuks kasutamiseks ning kauba Oigeks kokkupanemiseks, paigaldamiseks, ithendamiseks,
hooldamiseks voi sdilitamiseks ja vajadusel korral ka hdvitamiseks* (TKS 2022).

Kasutusjuhendid teenivad mitut eesmirki (Robinson 2009: 9). Lassen (2003: 75) toob vilja
neli pdhilist eesmérki, milleks on juhendada, riske maandada, informeerida ja reklaamida/toodet
miitia. Erinevad kasutusjuhendid tdidavad neid eesmérke erineval mééral ning mitmel juhul ei
pruugi see otseselt avalduda (Lassen 2003: 74). Kasutusjuhendit koostades peab meeles pidama, et
see mojutab firma kuvandit ja vOib isegi otsustada, kas firma ja/voi selle toode on edukas voi mitte
(Byrne 2006: 57). Kui selles toodud juhised on arusaadavad, seda on mugav kasutada ning teave
on esitatud loogiliselt, siis loob see firmast hea kuvandi (Wallwork 2014: vi). Samuti on seadme
korrektseks kasutamiseks kirjutatud juhised {iks viis riske maandada ja seeldbi ka firma mainet
tdsta, mis omakorda toimib reklaamina (Lassen 2003: 74).

Robinson (2009: 2) toob vilja, et seadme kasutaja eeldab, et kasutusjuhend pakub
informatsiooni selle esmakordse, iileiildise ja turvalise kasutamise kohta. Kasutusjuhendit
koostades peab silmas pidama, et inimesed loevad seda enamasti alles viimases héddas, kui nad ei

leia informatsiooni v&i lahendust oma probleemile mdnel lihtsamal viisil ning on enamasti
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kasutusjuhendiga konsulteerimise hetkeks juba pahurad, stressis, ajakitsikuses voi ebakindlad
(Robinson 2009: 11-12) ning seetdttu peab lahendus probleemile olema kergesti ja kiiresti leitav
(Wallwork 2014: vi—vii) ja kergesti moistetav (Byrne 2006: 5). Hea kasutusjuhend teeb seadme
kasutamise vdoimalikult lihtsaks (H. Graves, R. Graves 2012: 29).

Kahjuks on Robinson (2009: 22-23) tiheldanud, et enamasti arvavad inimesed, et
kasutusjuhendid on igavad, raskesti loetavad, tekitavad segadust ja ei vasta tekkinud kiisimustele.
Valdre (2012: 237) nendib, et ,,eesti tehnikakeel on elava oskuskeelena olemas, aga selle kasutajate
ring on autori hinnangul suletud ning ei ulatu kuigivord vohikuteni®. Oskuskeele allikaid on vihe
vOi on nad aegunud. Suur osa tehnikatekstidest on tdlked, mis omakorda mojutavad tehnikakeele
arengut ning selle kvaliteedile ei aita Valdre meelest kaasa ka vohiktolkijate lohakas suhtumine.

(Valdre 2012: 236-237)

2.2. Tehnikatekstide tolkimine

Tolkimine on teksti motte teise keelde iimber panemine viisil, kuidas autor seda mdelnud on
(Newmark 1988: 5). Newmark (1988) ja Venuti (1995) mdlemad on arvamusel, et tolge ei saa
kunagi olla tipselt sama, mis selle originaal; see on koopia ja tdlgendus originaalist. Tolkijat voivad
tolkimise ajal mdjutada mitmed faktorid, sealhulgas léhteteksti tavad, kultuur ja keel ning teiselt
poolt sihtkeele lugejaskond, tavad, kultuur ja traditsioonid (Newmark 1988: 4-5). Venuti (1995:
1) sonul on tdlge onnestunud, kui tolgitud tekst on ladus ja sihtgrupile ei tundu see mitte tdlkena,
vaid originaalina. Seda on v3dimalik saavutada, kui tdlkija jirgib kehtestatud keelenorme (Venuti
1995:5).

Tehnikatekstide tolkimist peetakse enamasti erialase tolkimise alaliigiks ning kuigi tile 90%
iga-aastasest tolkemahust on just tehnikatekstid, on selle tdhtsust alahinnatud ja ebaoluliseks
peetud (Kingscott 2002: 247). Byrne (2014: 8) ndustub selle viditega ning lisab, et suurem osa
tolketeooriatest ei kisitle seda valdkonda. Traditsiooniliselt peetakse ldhteteksti kdige tadhtsamaks
elemendiks ja tdlkijad piiiiavad saavutada voimalikult originaalildhedast tdlget, kuid 1dbi aastate

on see suhtumine hakanud nihkuma selle poole, et tdlge peaks olema suunatud lugejale ning
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seetdttu on tdlkides hakatud kasutama kommunikatiivset tdlkemeetodit (Byrne 2014: 8-10). Uks
tuntumaid teooriaid on Nida ekvivalentsusteooria, kus formaalne ekvivalents on oluline siis, kui
tolketekstis on tdhtis originaalteksti sdnastus ja struktuur ning kus diinaamiline ekvivalents on
oluline siis, kui oluline on sihtkeeles originaalteksti sdonumit vdimalikult loomulikult edasi anda
(Byrne 2014: 9-10). Sarnaselt l1&heneb sellele ka Valdre (2012: 189-190), deldes, et tehnikatekstide
tolkimisele saab liheneda keelelisest (puhtalt keelepohine) voi sisulisest (puhtalt sisupohine)
kiiljest. Keeleliselt tipse tdlke poole piitidlemine viib tihti otsetdlgeteni ning sisu vOib seetdttu
kannatada saada, samas kui sisupdhises tolkes on suur voimalus tekitada keelevigu, mistottu ei
tohiks ja iildiselt ka ei saa ldheneda tolkimisele puristlikult ja valida vaid iiks 44rmus (Valdre 2012:
189-190). Koller (2004: 216) avab ekvivalentsust detailsemalt ja toob vélja, et ekvivalentsi saab
tdheldada viiel tasandil: denotatsioonilisel, konnotatsioonilisel, tekstuaalsel, pragmaatilisel ja
keelelisel. Kuna tdlkereaalsus on enamasti see, et tdlget juhib selle eesmirk ja on seetdttu suunatud
just oma sihtgrupile ja nende ootuste tditmisele, siis peab tdlkija valima, millise tasandi ootusi
rohkem tiita ja millise omasid vihem (Byrne 2014: 10-11).

Tehnikateksti koostamisel ja tdlkimisel on kdige tdhtsam selle eesmérk. Enne teksti tolkima
asumist peab vilja selgitama, mida klient tolkelt ootab (Byrne 2014: 132). Byrne (2014: 132)
eristab tehnikatekstide puhul kuut erinevat tdlget/tolke eesmirki:

e valikuline tolkimine,
o kokkuvdtte tegemine,
¢ informeerimine,

e avaldamine,

e instrumentaalne,

e lihtetekstildhedane.

Valikulise tolkimise korral on tdlkija iilesandeks lugeda tekst l&bi, leida vajalikku
informatsiooni sisaldavad tekstildigud ja siis need tdlkida. Kokkuvdtte tegemise korral oodatakse
tolkijalt, et ta loeb teksti 14bi ja teeb sellest liihikese kokkuvdtte. Informeerimise eesmaérgil tehtud

tolke puhul on vaja, et tolkija tdlgib kogu informatsiooni korrektselt, selgelt ja terviklikult, aga see-
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eest pole vaja, et tekst oleks stiililt voi vormilt kena. Avaldamise eesmargil tehtud tdlge peab olema
parim nii keeleliselt, sisuliselt kui ka vorminduselt; sisu peab olema tidpne, tekst peab olema
kergesti loetav ja modistetav ning stiill ja keelekasutus védga hea. Instrumentaalne ja
lahtetekstildhedane tdlge on jdllegi vastandlikud. Kui soovitakse ldhtetekstildhedast tolget,
oodatakse, et tekst tolgitakse nii sisult kui vormilt ldhtetekstile voimalikult 1&hedaselt, mille alla
kuulub ka see, et sisulisi vigu ei parandata. Kui soovitakse aga instrumentaalset tdlget, siis on tolge
suunatud sihtgrupile ning parandama peab ka sisulisi vigu. (Byrne 2014: 132)

Enne kasutusjuhendi (voi likskdik millist tehnikateksti) tdlkima asumist tuleb kindlaks teha,
mida klient soovib, mis on tdolke eesmérk ning kellele tolge suunatud on (Byrne 2014). Tdlke
kvaliteedi mddrab 10puks see, kui hésti see sihtriihma ja kliendi ootusi tdidab (Valdre 2012: 264).
Ootuste alla kuulub néiteks see, mis informatsiooni ja mis viisil seda edastatakse ning mis sdnavara
(termineid) kasutatakse. Kuna enamasti on tdlkija eesmirk koostada sama tekst sihtkeeles, tuleb
tolkimisel arvesse votta kultuurierinevusi. Néiteks voib see Hermani sonul (1993: 13) holmata
lausete voOi fraaside iimbertdstmist, kuna sihtrithm eeldab, et informatsioon oleks edastatud
loogilises jarjekorras, vOi limbersonastamist, kuna nagu Valdre (2004: 187) iitleb, mis on iihes
keeles loomulik ja reeglikohane, voib teises keeles jillegi ebaloomulikult mdjuda vdi olla hoopiski
reeglivastane. Valdre (2012: 246-247) sonul on iiks probleem vdorapiarase lauseehituse matkimine,
et sdilitada néilist tApsust ning ta julgustab tdlkijatel sdilitada kaine madistus ja tdlkijajulgus. Samuti
juhib Valdre (2012: 249) tihelepanu selgusega seotud probleemidele, deldes, et tolkijad kardavad
kasutada liiga lihtsat stiili, vastutada teksti konkreetsuse eest, jatta tekstist dra lahteteksti sonu, ning
et tdlkijad kipuvad motlema endale, kuna segaselt kirjutada on lihtsam, sest see ei eelda asjast aru
saamist. Tekst tuleb Rehemaa (2016: 8) sonul vastavalt sihtkoha riigile lokaliseerida, néiteks
kasutatakse erinevates riikides erinevaid mdotiihikuid ja numbreid, mis tuleb ka tdlkida (Robinson
2009: 209).

Samuti modjutavad kliendi soovid ja teksti sihtrithm terminivalikut. Herman (1993: 19) ja
Valdre (2012: 256) mirgivad, et tehnikatekstide tdlkimisel eeldab dige termini leidmine rohkemat
kui vaid sonastikus nidpuga jérje ajamist. Tolkija peab jdlgima konteksti, kuna mdnes valdkonnas
eelistatakse kindlat terminit ning mitte selle ala termini, kuid tehniliselt dige sona kasutamine

mojub vodralt (Valdre 2012: 251). Valdre (2012: 251) vordles seda vdorkeeles aktsendiga
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radkimisega — ,,sisu on Oige, aga nii ei delda“ (Valdre 2012: 251). Kui tdlkija diget terminit omal
kiel ei leia vOi ei saa aru, mida tekstiga oelda tahetakse, peaks ta konsulteerima eksperdiga (K.
Bamunusinghe, S. Bamunusinghe 2015: 3). Valdre (2012: 254-255) juhib tdhelepanu ka
omasdnade ja vodrsonade kasutamisele ning iitleb, et omasdona ei tohiks automaatselt eelistada
voorsonale, kuna omasdna vdib tdhendada midagi muud ja mitte véljendada vajalikke tdhendusi.
Probleem kerkib siis, kui tolkija ei tunne oskussonu ja ei leia neid voi ei suvatse neid endale selgeks
teha, mistottu tolgib ta termineid otse vai hakkab hoopis uusi termineid leiutama. Asjatundja jaoks
mojub selline tekst absurdselt (Valdre 2012: 259), mis kiib aga vastu tehnikateksti eesmargile.
Eesti tehnikakeeles levib praegu suundumus asendada oma terminid otsetdlgetega, kas siis
juhuslikult voi sihilikult sooviga seniseid termineid ldhendada rahvusvahelisele kasutusele (Valdre
2012: 257-258). Kuna tehnikatekstide ja spetsiifilisemalt ka kasutusjuhendite eesmirk on lugejat
informeerida ja anda edasi tdhtsat informatsiooni tdoprotsessi kohta, on nii dige kirjutaja kui ka

tolkija valimine tilimalt oluline.

2.2.1. Tehnikatekstide Kkirjutaja vs tehnikatekstide tolkija

Tehnikatekstide kirjutajate ja tdlkijate erinevustest rddkimine on tihtis, kuna olenevalt tolke liigist
voib tehnikateksti tolkija saada iilesandeid, mis on pigem kirjutaja parusmaa. Herman (1993: 12)
mirgib, et lildjoontes on tehnikatekstide kirjutaja ja tehnikatekstide tdlkija eesmérgid samad ning
selleks, et olla hea tehnikatekstide tdlkija peab olema ka hea tehnikatekstide kirjutaja. Samas
mirgib ta, et ei tohiks arvata, et need kaks oleksid samad (Herman 2012: 12). Hallman (1990: 244)
ndustub sellega, lisades, et nad jagavad monda sarnast joont, kuid neid eristavad mitmed erinevad
faktorid, sealhulgas nende taust, todoprotsess, kvaliteetse t00 saavutamise viis, tdhtajad ja
tookoormus ning suhe lugejatega.

Uks lihtsamaid, kuid tihtsamaid erinevusi seisneb selles, et tehnikatekstide kirjutajad
tootavad vaid iihe keelega, tdlkijad vahemalt kahega (Hallman 1990: 244). Tdlkija peab mdlemat
keelt valdama véiga korgel tasemel, kuna vidike muudatus vOib muuta teksti motet (K.

Bamunusinghe, S. Bamunusinghe 2015: 1-2). Tehnikatekstide kirjutajad ei pruugi olla
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elukutselised kirjanikud, vaid hoopis oma ala spetsialistid (Ramaker 2007: 4), samas kui tolkija ei
pruugi olla erialaspetsialist ega omada erialaseid teadmisi, vaid peab oskama teema kohta
informatsiooni otsida (Byrne 2006: 5). Samas on erialaste teadmiste omamine suur pluss, kuna
teemat moistes ei pea tegema lisauurimistodd ning tdlkija oskab kasutada ka korrektseid keelendeid
(Valdre 2012: 252).

Tooprotsess on tdlkijatel moistagi teistsugune kui kirjutajatel. Kirjutaja eesmirk on vélja
selgitada, kellele tekst on suunatud ja selle pdhjal otsustada, millist teavet on vaja tekstiga edastada
(Wallwork 2014: vi—vii). Selle protsessi hulka kuulub teema uurimine, vajaliku teabe kogumine
ning selle kirjutamine, struktureerimine ja vormindamine viisil, mis aitab informatsiooni lugejale
voimalikult holpsalt edasi anda ja selgeks teha. Tdolkijad alustavad juba koostatud dokumendi
tolkimisega (Hallman 1990: 244). Nii Hallman (1990: 244) kui ka K. Bamunusinghe ja S.
Bamunusinghe (2015: 6) iitlevad, et enne tehnikateksti tolkima asumist tasub see pdgusalt iile
vaadata, et tutvuda selle omaduste, keelekasutuse ja stiiliga ning selleks, et tuvastada probleemsed
kohad. Edasi tuleb tdlkijal koguda vajalikud abimaterjalid, teha mustandtolge, teha siigavamat
uurimistdod problemaatiliste osade ja moistete kohta ning kdige viimase asjana kogu tdlge ldbi
vaadata ja see viimistleda. Erinevused seisnevad kirjutaja ja tdlkija vahel ka selles, kui palju nad
erialaspetsialistidega konsulteerima peavad. Kui tdlgitav tekst ei ole algusest peale suurte vigadega,
siis peaks uurimistd0 ja konsultatsioonid erialaspetsialistidega votma mairgatavalt vihem aega.
Kokkuvatlikult voib oelda, et tehnikatekstide kirjutaja iilesanne on lugejale 6elda, kuidas midagi
teha ja tehnikatekstide tolkija eesmérk on lugejale edasi anda, kuidas keegi teine on delnud, et
midagi tegema peaks. (Hallman 1990: 244-245)

Hallman (1990: 245) mééras kvaliteeti selle jargi, kui kasutatav tekst on. Kirjutaja ja tolkija
tehtud t60 kvaliteeti mddravad erinevad faktorid. Kirjutajad iiritavad lugejale anda oiget
informatsiooni voimalikult selgelt, tépselt ja lithidalt. Tolkijate eesmédrk on sarnane: tdlkida tekst
nii, et see oleks selge ning seda oleks kerge mdista. Tolkija t66 vdib olla raskendatud, kui
originaaltekst on kehv, mis voib olla tingitud umbmaéérasusest, vale terminoloogia kasutamisest,
halvast sonastusest voi muudest vigadest (Hallman 1990: 245). Hallmani (1990: 245) arvates on
ldhtetekst 10plik hoolimata selle vigadest voi puudujddkidest ning tdlkija iilesanne on selle sisu

sihtkeeles voimalikult hésti edasi anda isegi siis, kui see on vigane. Nii Byrne (2014: 161-162) kui
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ka Valdre (2004: 197) sellega ei ndustu, oeldes, et kui tolkija avastab sisuvigu ning olenevalt tdlke
eesmargist ja liigist, voiks ja peaks tolkija kliendi tihelepanu nendele juhtima ja kliendi ndusolekul
need vead parandama.

Tehnikateksti kvaliteeti mdjutab ka kirjutajate ja tolkijate ajakava ja motivatsioon.
Kirjutajal on enamasti mitu liksteisest soltuvat tdhtaega, nii et midagi utsitab neid pidevalt td6tama
jakirjutama, samas kui tdlkijal on liks 10plik tdhtaeg ning see on médratud selle pdhjal, kui mahukas
tolketekst on. Tolkijatele makstakse enamasti sGnade voi lehekiilgede arvu pealt (Hallman 1990:
245), mis voib panna neid kiirustama, et oma tdlkemahtu tdsta ja rohkem raha teenida, mistottu
voib kvaliteet kannatada. Samuti kannatab kvaliteet siis, kui tolkijatele antakse tekst, mida on vaja
kiiresti tdlkida (Hallman 1990: 246). Teksti voi tolke kvaliteeti méddrab ka kirjutaja voi tdlkija suhe
lugejaskonnaga. Hallmani (1990: 246) sdnul suunab kirjutaja oma teksti rohkem lugejale, samas
kui tdlkijaid peetakse vahendajateks, mille tdttu tolgivad nad pigem lihteteksti autorit ja lahteteksti
silmas pidades. Byrne (2014: 9-10) selle vaatega otseselt ei ndustu ning litleb, et kuigi
traditsiooniliselt on tehnikatekste iiritatud tolkida voimalikult 1dhteteksti 1dhedaselt, siis viimasel
ajal on tdlke eesmirk ja lugejaskond votnud téhtsama koha ning kuigi originaal on ldhtepunkt,
peetakse tdlkides siiski lugejaid ja eesmérki silmas. Sama viidab ka Valdre (2012: 246-247),
oeldes, et erinevad keeled toimivad ja véljendavad end erinevalt, mistdttu ei saa eeldada, et kdike
saab kahes erinevas keeles samamoodi véljendada. Kvaliteetse tolke saavutamiseks peab klient
teadma ja viljendama, mida ta tolkelt ja tdlkijalt ootab ning tolkija peab neid ootusi silmas pidama

ja tditma.

2.2.2. Pohilised tolkevotted tehnikatekstide tolkimiseks

Tehnikatekstide tolkimine eeldab, et tolkijal on védga head uurimis-, analiiiisi-,
probleemilahendamis- ja arvutikasutusoskused (Byrne 2014: 42). Kuna tehnikatekstid on
spetsiifiline ala, siis voivad tdolkevalikuid piirata ja suunata faktorid nagu stiilijuhendid, oskuskeel,
terminoloogia ja tdolkemdlud (Valdre 2012: 264). Mitmetel firmadel on nditeks oma tekstide

koostamiseks ja tolkimiseks oma stiilijuhendid, tdlkemaélud ja eelistatud terminoloogia. Sellele
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lisandub veel oskuskeel; kirjakeele allkeel, millega {iiritatakse saavutada selgust ja tépsust
keerulistes tekstides. (Byrne 2014: 142)

Eelkdige tuleb tehnikatekstide tdlkimisel kinni pidada jargmistest pohimotetest: selgus,
loetavus ja kasutatavus (Valdre 2012: 244; Byrne 2014: 145). Tolgitud tekst peab olema ladus,
kergesti moistetav, mida saab saavutada, kui kasutada liihikesi lauseid ja véltida keerulisi
konstruktsioone. Tekst peab olema kasutatav, mis tihendab, et lugeja peab teksti mdistma, teavet
méiletama ja selle pohjal iilesannet tohusalt ja korrektselt sooritama, ilma et see teda érritaks, mis
eeldab, et tekst peab edastama informatsiooni korrektselt, selgelt ja loogiliselt. (Byrne 2012: 145)

Byrne (2014: 146) on vélja toonud jargmised juhised:

e kasuta tekstis ldbivalt sama terminoloogiat ja vildi mitmetdhenduslikke sonu;
o kasuta selget ja lihtsat keelt;

e Kkirjuta juhised kronoloogilises jarjekorras;

e kasuta aktiivset keelt (st poordu otse lugeja poole);

e ira edasta iileliigset teavet;

e kasuta sama fraasi/lauset sama motte véljendamiseks 1abi kogu teksti;

e kasuta vdhe ja lihtsaid ajavorme.

Kui kasutada sama asja véljendamiseks mitut erinevat terminit, voib see lugeja segadusse
ajada ning voib tekkida arvamus, et need on kaks erinevat asja. Tihti juhtub see just siis, kui tekst
on osadeks jagatud ning seda on tdlkinud mitu tdlkijat (Valdre 2012: 262). Segadust vdivad
tekitada nii keerulised laused kui ka tileliigne informatsioon. Lugeja tdhelepanu peaks olema sellel,
mida sa 6elda tahad, mitte kuidas sa seda {itled. Vahel on tekstis vdljendatud sama motet, aga lause
vOi fraas on igas kohas veidi erinev. Selle asemel, et ldhtetekstis kinni olla, soovitab Byrne (2014:
131) véljendada seda igas kohas tdpselt samamoodi ilma variatsioonita, kuna see aitab lugejal
saadud teavet paremini kinnistada.

Byrne (2014: 118—131), inspireerituna mitmest autorist (sh Vinay, Darbelnet, Hervey et al.)
on tehnikatekstide tdlkimiseks toonud vélja jargmised tdlkevdtted:

e otsetdlge (direct translation)
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o sOnasoOnaline tolge (literal translation)
o laen (borrowing)
o kalka (calque)
e kaudne tolge (oblique translation)
o sihtkultuuri vaste kasutamine (equivalence)
o transpositsioon (transposition/recategorization)
o modulatsioon (modulation)
o adaptatsioon (adaptation)
o cksplitseerimine (expansion/explicitation) vs véljajitmine (contraction)
o informatsiooni kordamine (recycling information)
e (iildistamine (generalizing) vs tipsustamine (particularizing)
e kompenseerimine (compensation)
e iimberstruktureerimine (restructuring)
e sama fraasi/lause kasutamine sama motte vdljendamiseks 1dbi kogu teksti (iconic

linkage)

Otsetolke ja kaudse tdlke votted on Byrne (2014: 118) saanud Vinay’lt ja Darbelnet’lt.
Otsetdlget kasutatakse siis, kui ldhteteksti lause voi fraas on iithemdtteline ja seda saab ilma
probleemideta sihtkeelde timber tolkida. Selle alla kuuluvad sonasonaline tdlge, laen ja kalka.
Sonasdnalise tolke eesmérk on tolkida ldhtetekst sihtkeelde nii, et see peegeldab ldhtekeele sisu ja
struktuuri; sellest eemaldutakse vaid siis, kui see ei vasta sihtkeele grammatikale voi jadb sihtkeeles
arusaamatuks. Vilditakse igasuguseid lisandusi, véljajdtmisi, imbersonastusi (Byrne 2014: 118).
Sellele sarnaneb Newmarki (1988: 46) autoritruu tdlkemeetod (faithful translation), millega
tiritatakse sihtkeeles saavutada nii tdhenduselt kui struktuurilt tipselt sama segment, séilitades
teatud mééral l4hteteksti omapirasid, kuid see peab olema grammatiliselt korrektne. Laenamine
kirjeldab votet, kus ldhtekeelest viiakse sona sihtkeelde otse iile, sobitades ainult kirjapilti ja/voi
hééldust sihtkeele normidega. Kalka sarnaneb laenamisele, kuid selle puhul voetakse lahtekeelne

viljend voi struktuur sihtkeelde iile sonasdnalise tdlkena (Byrne 2014: 119—120). Newmark (1988:
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81) on kirjeldanud sarnaseid votteid, mis sisaldavad lihtetekstist sOna/fraasi voi selle struktuuri
otse tolkimist, mida ta votab kokku iihe sonaga ,,iilekanne* (transference).

Valdre (2012: 266) sonul on teksti arusaadavus ja tdlke funktsioon tdhtsamad kui see, mis
sonu lahtetekstis kasutatakse. Kui ldhtekeele ja sihtkeele vahelised erinevused on otse tdlkimiseks
liiga suured, tuleb kasuks kaudne tdlge. Selle alla kuulub neli votet: sihtkultuuri vaste kasutamine,
transpositsioon, modulatsioon ja adaptatsioon. Tolkides fikseeritud voi idiomaatilisi vdljendeid ei
tolgita mitte otse, vaid kasutatakse sihtkultuuri vastet (Byrne 2014: 120; Newmark 1988: 82-83).
Tehnikatekstide puhul tuleb seda votet kasutada néiteks hoiatussiltidel olevate fraaside tolkimisel.
Transpositsioon on vote, kus muudetakse sdna grammatilist kategooriat (nt verb asendatakse
nimisdnaga), ilma et sona tdhendus muutuks (Newmark 1988: 55). Kohati on see viltimatu, kuna
lahtekeel ja sihtkeel annavad informatsiooni erinevalt edasi, kohati kasutatakse seda stiili ja teksti
voolavuse parandamiseks (Byrne 2014: 121). Modulatsiooniga muudetakse informatsiooni
esitamise viisi (Newmark 1988: 88), nditeks muudetakse lause positiivsest negatiivseks voi
vahetatakse abstraktsed moisted konkreetsematega. Seda kasutatakse siis, kui otsetdlge oleks kiill
grammatiliselt korrektne, kuid ei kola loomulikult (Byrne 2014: 122). Adapteerimine on
situatsioonilise vaste kasutamine ehk tolke kohandamine vastavalt keskkonnale; seda kasutatakse
enamasti viimases hédas, kui sihtkultuuris sellist kontseptsiooni ei ole voi see neile téhtis. Selle
kdigus kasutatakse kolme votet: kultuurile omase vaste kasutamine, parafraseerimine ja
viljajdtmine, kuid nende kasutamine peab olema tdielikult digustatud. (Byrne 2014: 123)

Olenevalt sihtrithma teadmistest ja teemast on vahel vaja tehnikatekstides kasutada
eksplitseerimist voi viljajdtmist. Kuna léhteteksti ja sihtkeele lugejad vdivad oma teadmiste
poolest erineda, kasutatakse eksplitseerimist juhul, kui sihtriihma lugejad ei tea voi ei suuda
kontekstist tuletada informatsiooni, mis ldhteteksti lugejatele on iseenesest moistetav, mistottu
peab teksti lisama lisainformatsiooni kas siis seletava fraasi, terminiselgituse vms néol.
Viljajatmise puhul eemaldatakse tekstist iileliigset informatsiooni, kuna see informatsioon kas ei
ole sihtriihmale vajalik, see on segadusse ajav v0i on see sihtrithmale iseenesest moistetav.
Mbolemat kasutades tuleb olla ettevaatlik, kuna {ihest kiiljest v3ib informatsiooni lisamine jétta
mulje, nagu tdlkija suhtuks sihtriihma iileolevalt, teisest kiiljest voib informatsiooni véljajétmine

jatta lugejad teksti ja juhiste tdlgendamisel hétta. Siia alla kuulub ka informatsiooni kordamine,
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mille puhul laiendatakse tolget, lisades sinna informatsiooni, mis kusagil selles tekstis juba
eksisteerib. Seda kasutatakse nditeks siis, kui informatsioon on kasutusjuhendis koondatud
moodulitesse (st lugeja loeb kasutusjuhendist vaid seda peatiikki, mille informatsiooni tal parasjagu
vaja on) ja informatsioon, mis esineb mones teises moodulis on vajalik, et selles moodulis
kirjeldatud tegevused saaksid tehtud korrektselt, tohusalt ja ohutult. Seda votet tuleks kasutada
voimalikult vdhe, et tekst liiga kordavaks ei muutuks. (Byrne 2014: 124—-126)

Erinevad keeled, tekstid ja lugejad nduavad erineval tasemel spetsiifilisust. Uldistamisega
tehakse lahtetekstist tolgitav informatsioon vdhem detailsemaks, mis voib véljenduda mitmel
erineval kujul, néiteks informatsiooni vilja jatmisena voi sellena, et spetsiifilisem sona asendatakse
iildisemaga. Tapsustamisega kasutatakse aga tildisema termini asemel spetsiifilisemat, kui tildisem
on néiteks liiga laia tdhendusvéljaga. (Byrne 2014: 127)

Teatud omadusi pole alati voimalik sihtteksti timber kanda, kuid seda voib kompenseerida,
lisades mujale sihtteksti sarnaseid omadusi, mida l&htetekstis eelnevalt ei olnud (Newmark 1988:
90). Seda saab teha niiteks kui asendada ldhtekeele omadus kindla sihtkeele omadusega, kasutada
ldhtetekstis esinevat nihtust (sdnaméng vms) sihttekstis mingis muus voimalikus kohas, kirjeldada
tiht ldhteteksti terminit mitmete sihtteksti terminitega (kui sobivat kdikehdlmavat terminit
sihtkeeles pole), koondada l&htekeeles olevat mitut omadust vdi sOna sihtkeeles iihe alla. (Byrne
2014: 128-129)

Vahel korratakse kasutusjuhendites sama motet, kuid see, kuidas see kirjutatud on,
varieerub. Kasutatavuse huvides on tdlkijal voimalik seda iihte mdtet véljendada 1dbi terve teksti
tihe ja sama fraasi/lausena isegi siis, kui ldhtetekstis see varieerub. See aitab lugejal teksti paremini
moista ning loetut miletada. Kasutatavuse parandamiseks on kohati vajalik ka informatsiooni
tiimberstruktureerimine, et informatsioon oleks esitatud loogilises ja/vdi kronoloogilises
jarjekorras. Seda voib 1dbi viia fraasi- ja lausetasandil ning isegi 1dikude ja peatiikkide tasandil.
Umberstruktureerimise puhul peab aga alati eelnevalt kliendilt luba kiisima. (Byrne 2014: 129
131)

Juhul, kui tekstis viidatakse teistele dokumentidele, saab neid sihtkeelde tuua kolme
erinevat moodi: parafraseerida, nimi alles jitta voi molemat teha. Parafraseerida voib juhul, kui

dokumendi nimi pole selles kontekstis oluline vai selle saab asendada kirjeldava fraasiga (Byrne
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2014: 174). Selle all mdistetakse kasutusjuhendi pealkirja tdlkes kirjeldava fraasi asendamisega.
Nimi tuleb tuua tolkesse digel kujul (kas siis voorkeelses vormis, kui tdlge puudub, voi tolgituna,
kui on olemas ametlik tdlge), kui tihtis on dokumendi nimi ja kui selle mote ei ole oluline vdi on
kontekstist tuletatav (Byrne 2014: 174). Sel juhul voib tdlkesse vdorkeelse nime ilma selgitusteta
vOi tipsustusteta iile tuua. Mdlemat tuleb teha siis, kui nii selle tipne nimi kui ka mdte on téhtis,
kuid sihtkeeles poleks ainult nimest selle motet voimalik jareldada. Nii saavad lugejad aru, mis
tekstis delda tahetakse ja neil on vdimalik see tekst vajadusel ise nime jérgi iiles otsida. (Byrne
2014: 174)

Joonised ja pildid on samuti iiks téhtis osa tehnikatekstidest, eriti kasutusjuhenditest.
Ideaalis peaksid joonistel ja piltidel olevad asjad olema nummerdatud ning kirjutatud tekstina
nende kdrvale vilja. Vastasel juhul peab tdlkija pilti ise tootlema ja see ei ole otseselt tdlkija to0.
Sellisel puhul on iiks lahendus lisada pildi alla viike legend (kui ruumi on ja tulemus on lugejale
arusaadav), kuid see pole soovitatav siis, kui tekst on moeldud avaldamiseks ja kindlasti ei tohi
seda teha ilma kliendi ndusolekuta. (Byrne 2014: 165—-166)

Lihtetekstis voib esineda ka vigu. Kuidas seda olukorda lahendada, sdltub vea liigist ja
tolke eesmirgist. Kdige tdhtsam on vilja selgitada, mida klient tolkijalt ootab — kas
instrumentaalset voi ldhtetekstildhedast tdlget. Kui klient soovib ldhtetekstilahedast tdlget, voib
tolkija parandada kergemad keelelised vead, kuid juba ainuiiksi segaste lausete puhul tuleb tal
kliendiga ndu pidada. Kui klient ootab instrumentaalset tdlget, peab tdlkija parandama nii keelelisi
kui ka sisulisi vigu, kuid igal juhul tuleb suuremate paranduste, vigade ja muudatuste korral enne
kliendiga ndu pidada ja temalt luba kiisida (Byrne 2014: 161-162). Sellega ndustub ka Valdre
(2012: 197), 6eldes, et ,,arvestades tehnikatekstide tavalist kasutusotstarvet, tuleks ilmsed vead éra
parandada, soovitatavalt kliendiga ndou pidades*.

Tehnikatekstide ja kasutusjuhendite tdlkimine nduab nii tehnikakeele, oma ala oskuskeele
jateema valdamist. Kasutusjuhendit tdlkides on kindlasti soovitatav ndu pidada erialaspetsialistiga,

eriti siis, kui mingi kontseptsioon, to6kaik, termin vms jadb tolkijale segaseks.
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3. Kasutusjuhendi tolke analiiiis
3.1. Materjal ja meetod

Magistritod empiiriline osa kujutab endast tuulamispuhastiga trummelsorteeri kasutusjuhendi
tolkimisel tehtud tolkevalikute analiilisi ja kategoriseerimist nditlikustamaks, kuidas sellise
kasutusjuhendi tolkeprotsess védlja vdiks ndha. POhinen oma analiiisis Byrne’i poolt
kasutusjuhendite tdlkimiseks loetletud tolkevotetele (2012: 118—131) ja juhistele (2012: 144—146;
161-162; 165-166; 174), mille eesmirk on saavutada voimalikult kasutatav ja kvaliteetne tolge.

Tolkeprotsessi kdigus suhtlesin ettevotte Agriland esindaja ja tdlkijaga, kiilastasin talu, kus
masin kasutusel on, et ndha vahetult selle iilesehitust ja t6opohimdtet, ning suhtlesin Itaalias asuva
firma Zanin esindajaga, et saada vastuseid kerkinud kiisimustele.

Kaalusin tolke tegemisel kasutada tolkeabiprogrammi, kuid otsustasin 10puks selle vastu,
kuna kui konvertisin kasutusjuhendi PDF vormingust Wordi iimber, oli Wordi versioon {iles
ehitatud selliselt, et selle Memsource’i iiles laadides olid laused hakitud ning teksti oli pea voimatu
normaalselt tdlkida — segmendid olid segased ja polnud aru saada, mis millega kokku kiib. Tolkisin
seetottu otse Word failis, asendades ingliskeelse teksti eestikeelsega. Niidete jirel olevad

lehekiiljenumbrid viitavad l4hteteksti lehekiilgedele.

3.2. Esimesed tiahelepanekud

Byrne’i (2012) sonul peab tdlkija enne kasutusjuhendi tdlkima asumist sellega tutvuma,
vilja selgitama, mida klient tdlkelt ootab, mis on selle eesmérk ning kellele see suunatud on.
Kontakteerusin Agrilandiga ning uurisin, mida nad tdlkelt ootavad — kas peaksin keskenduma
sellele, kuidas ja mida on ldhtetekstis 6eldud, vdi peaksin tdlkima nii, et tekst oleks faktiliselt
korrektne ja et seda oleks ladus lugeda. Sain vastuseks, et viimane variant on sobivam. Tdlke
eesmirk on seega instrumentaalne ning pean vastavalt vajadusele lauseid iimber sdnastama,

termineid iihtlustama ning véimaluse korral ka sisuvigu parandama.
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Uurisin, millist liiki lugeja selle kasutusjuhendi kasutaja voiks olla. Byrne (2014: 32) on
kirjeldanud kuut lugejaliiki: ekspert, tehnik, vahelmiste teadmistega isik, juhiseid mehaaniliselt
jérgiv kasutaja, algaja/asjatundmatu, iildine lugeja. Kasutusjuhendis toodud informatsiooni pohjal
voib selle kasutusjuhendi kasutaja ndol tegemist olla nii eksperdi, tehniku, vahelmiste teadmistega
isiku, juhiseid mehaaniliselt jargiva kasutaja kui ka iildise lugejaga. Kuna lugeja néol on tegemist
potentsiaalse kliendiga, peab tekst olema keeleliselt korrektne, professionaalne ja esinduslik, et
firmast head muljet jdtta. Masina kasutaja on enamasti ekspert, kes on sellise masina
toOpohimdttega juba tuttav, mistdttu loeb ta seda iildjuhul kerkinud probleemide lahendamiseks ja
puuduolevate teadmiste omandamiseks. Nad véivad masina peal tihtipeale ise toiminguid l4bi viia,
mistottu on neil vaja kergesti tuvastada vajalikke masina osi ning kasutusjuhendis peavad olema
kirjeldatud sammhaaval l4bitavad juhised kindla iilesande tditmiseks.

Jargmisena vaatasin kasutusjuhendi iile probleemsete kohtade tuvastamiseks. Avastasin, et
kasutusjuhendis esines segaseid viiteid (ndited 9 ja 10), grammatika- ja kirjavigu (ndited 1, 4, 5, 6
ja 7), iihe asja kohta oli kasutatud mitut erinevat terminit (ndide 3) ning moned asjad olid
arusaamatult viljendatud (ndited 2 ja 8). Sellest jdreldasin, et kuna see on Itaalia firma, vois
kasutusjuhendi inglise keelde tdlkida vdi inglise keeles koostada keegi, kes ei radgi inglise keelt
emakeelena, mis selgitaks grammatikavigu. Kuna oskan ka saksa keelt, hankisin segastest
kohtadest arusaamiseks 1dbi Agrilandi esindaja ka trummelsorteeri saksakeelse juhendi. Selgus, et
saksakeelne juhend kiis masina varasema versiooni kohta, kus tuulamispuhastit kiiljes ei olnud,
kuid avastasin, et enamus tekstist kattus uue kasutusjuhendi tekstiga ning seal olid sees ka joonised,
millele oli siin tekstis viidatud, kuid mida siin piltidena ei olnud. Selle peale o6eldi, et see
kasutusjuhend, mida tolkisin, on uuem versioon, mis on koostatud vanade versioonide pohjal.
Seetottu eeldan, et segased ja valed viited on tulnud kasutusjuhendisse kopeerimise kédigus ning

need on unustatud sealt vélja noppida.

(1) You obtain a better function of dryer, a better quality of product and at least also

less costs of energy. (1k 5)

(2) When the roller comes out one first aspiration removes the thinner impurities. (1k

10)
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(3) impurities (1k 5), rejects (1k 5), tailings (1k 9)
(4) This adjustment allow to keep in depression the aspiration room. (1k 12)

(5)  product cleaned by dust (1k 12)

(6) screwing the weight reduces the made pression and unscrewing it increases (lk 12)

(7) outlet clened product (1k 12)

(8) Here below the sequence of screens replacement (1k 18)

9) sliding valve/jagamislaba (fig. 7) (lk 20) -> viide 7 néditab sdela sisestamist trumlisse
(Ik 19)

(10)  Lehekiiljel 10-11, kus kirjeldatakse dhuvoolu reguleerimist, oli kasutatud kuut

viidet, lehekiiljel 12 olevalt skeemil on ndidatud vaid viis viidet.

Kasutusjuhendis oli ka kaks joonist ning kuus tabelit, millele oli tekst peale kirjutatud.
Nende tolkimise lahendamist késitlen {ihes jargnevast peatiikkidest. Esmase ldbivaatuse tulemusel
jareldasin, et selle kasutusjuhendi tolkimisel tuleb olla ettevaatlik, otsetdlke kasutamisse tuleb
suhtuda ettevaatusega ning tihti peab kasutama teisi tolkevotteid, mis sihtteksti originaalist korvale

juhivad.

3.3. Otsetolked

Otsetdlget kasutatakse siis, kui ldhteteksti lause voi fraas on iithemdtteline ja seda saab ilma
probleemideta sihtkeelde timber tdlkida (Byrne 2012: 118). Selle alla kuuluvad sdnasonaline tdlge,
laen ja kalka. Selle teksti tolkimisel kasutasin koiki kolme vatet, kdige rohkem sonasonalist tolget.
Kiill aga kasutasin puhast otsetdlget lisna harva, kuna tihti oli midagi, mida kasvdi veidi kohandasin
voi muutsin. Selle pohjuseks oli see, et ldhtetekstis oli asju segaselt viljendatud ning ka see, et

teatud asju ei saa eesti keeles véljendada nii nagu inglise keeles.

(11)  Complaints are accepted within the first three days after delivery. — Pretensioone

voetakse vastu kolme pédeva jooksul peale tarnet. (1k 4)
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(12)  dust outlet — tolmu viljund (lk 5)

(13)  nylon —nailon (lk 6)

(14)  use —kasutus (1k 9)

(15)  precision grading — tappissorteerimine (lk 13)

(16)  Make sure that machine has completely stopped. — Veenduge, et masin on tdielikult

seiskunud. (Ik 18)

Sonasdnalise tdlke puhul tdlgitakse ldhteteksti fraas voi lause sihtkeelde nii, et see
peegeldab ldhtekeele sisu ja struktuuri. Seda iildjuhul ei muudeta ja kui, siis vaid juhul, kui tulemus
el vasta sihtkeele grammatikale voi jdéb sihtkeeles arusaamatuks (Byrne 2012: 119). Selles tekstis
nditlikustavad sdnasdnalist tolget ndited 11, 12, 14 ja 16, mis nditab, et selle vottega oli voimalik
tdlkida nii iiksikuid sdnu, fraase kui ka terveid lauseid. Uldiselt piirdusin sdnasonalise tdlke
kasutamisel vaid iiksikute sonade ja fraaside tdlkimisel, kuna vastasel juhul oleks see jadnud
sihtkeeles arusaamatuks, mdjunud kohmakalt voi olnud grammatiliselt ebakorrektne.

Kasutasin tdlkes ka laenamist (ndide 13) ja kalkat (ndide 15). Tehniliselt vottes pole nailon
minu tehtud laen, kuid see vastab laenamise reeglitele, st see on vote, kus ldhtekeelest voetakse
sona sihtkeelde otse iile, sobitades ainult kirjapilti ja/vai hdédldust sihtkeele normidega (Byrne 2012:
120). Byrne (2014: 120) defineerib kalkat kui votet, kus ldhtekeelne véljend voi struktuur voetakse
sihtkeelde tile sOnasonalise tolkena. Kalkat (ndide 15) kasutasin siin tekstis vaid korra, et kirjeldada
iiht sorteerimisviisi, kus trummelsorteeris kasutatakse kdiki sdelu vilja sorteerimiseks, et saada
suuruselt voimalikult tihtlased ja sarnased terad. Panin ingliskeelse fraasi ,,precision grading*
timber eesti keelde kui ,,tdppissorteerimine®, mis on kiill kalka, kuid véljendab selgelt ka tegevuse

motet.

3.4. Kaudsed tolked

Kaudset tdlget kasutasin siis, kui otsetdlget ei olnud ldhtekeele ja sihtkeelte vaheliste erinevuste

tottu voimalik teha. Selle alla kuuluvad sihtkultuuri vaste kasutamine, transpositsioon,
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modulatsioon ja adaptatsioon. Kasutasin neid votteid tekstis kiillaltki palju teksti ladususe
parandamiseks, kohmakate ja vooraparaste konstruktsioonide viltimiseks ning siis, kui eesti keeles

oli monele fraasile fikseeritud vaste olemas. Toon allpool nendest mdoned néited.

(17)  rotating cleaner with aspiration — tuulamispuhastiga trummelsorteeri (lk 1)

(18)  The cleaner is generally supplied with positioning legs integral with the machine.

1t is therefore sufficient to provide a stable, solid supporting base. — Tavaliselt tarnitakse puhasti

integreeritud tugijalgadega, mis on piisavad puhasti kindla seisustabiilsuse tagamiseks. (1k 7)

(19)  aspiration — dhuvool (lk 10)

(20) A bad distribution creates some drafts that don’t pass through the product
compromising the machine efficiency. — Halva jaotuse tottu ei 14bi dhuvool vilja, mistdttu
viheneb masina efektiivsus. (lk 10)

(21)  adjustment of the counterweights — reguleerige tasakaalustusraskuseid (lk 20)

(22)  feed up to 2/3 of the last screen of the drum — vili ei tohi trumlis jouda viimase
soelasektsiooni viimasele kolmandikule (1k 20)

(23)  a check that/of ... — kontrollige, et... (Ik 20-21)

(24)  bench check the electric motor — kontrollige elektrimootorit té6kojas (lk 23)

(25)  The gearmotor should be emptied... - Tithjendage reduktormootor... (lk 25)

(26)  exposed person — ohualas viibiv inimene (lk 28)

Sihtkultuuri vastet kasutatakse siis, kui tdlgitakse fikseeritud voi idiomaatilisi viljendeid,
mille otse tdlkimine tekitaks segadust ning ei vdljendaks tdpselt seda, mida vaja (Byrne 2012: 121).
Siin tolkes kasutasin sihtkultuuri vastet (ndited 17, 19 ja 26) mitmel korral ning mitmel pdhjusel,
nditeks selleks, et tekst ei mojuks vdoraparaselt ja sellepérast, et tegemist oli fikseeritud véiljendiga.
Niéites 17 olen tdlkinud fraasi ,,with aspiration® terminiks ,,tuulamispuhastiga“, kuna tegelikult
viljendabki see sorteerile lisatud tuulamispuhastit. Eksperdiga konsulteerides 6eldi mulle, et
noorem polvkond on hakanud inglise keele mdjul kasutama ka sona ,,aspiratsioon®, kuid korrektne
termin on siiski tuulamispuhasti. Sellele sarnaselt olen otsustanud tolkida ndites 19 sdna

»aspiration eesti keeles sonaks ,,0huvool”, kuna eesti keeles on sonal ,,aspiratsioon® teised
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konnotatsioonid; Voorsdnade leksikoni (2012) sonul on tegemist kas lingvistilise (hongus,
hailikute k, p, t hddldamine hongusega; hingamisteedesse vOi kopsudesse tdmbamine) voi
meditsiinilise ((vedeliku) vélja- voi draimemine (kehaddnest)) terminiga. Néaite 26 puhul on
tegemist fikseeritud viljendiga, mistottu ei ole seda mdttekas ega lubatud teistmoodi tdlkida.
Seetottu tolkisin termini ,,exposed person ESTERMi (2002) definitsiooni kontrollides eesti keelde
kui ,,ohualas viibiv inimene*.

Teine kaudse tdlke vOte on transpositsioon, kus muudetakse sona grammatilist kategooriat,
ilma et sdona enda tdhendus muutuks (Byrne 2012: 121). Seda iseloomustavad ndited 21, 23 ja 25.
Néidetes 21 ja 23 muutsin nimisdona kdskiva kdneviisiga tegusdnaks, kuna nagu teooriaosas
mainitud, on soovitatud poorduda otse kasutaja poole ning véltida passiivset koneviisi. Sama
motteviisi jargides muutsin passiivse koneviisi kdskivaks koneviisiks ndites 25.

Modulatsioon on vote, millega muudetakse informatsiooni esitamise viisi, nt muudetakse
lause positiivsest negatiivseks (Byrne 2012: 122), mida iseloomustab ndide 22. Kui tdlkida lause
feed up to 2/3 of the last screen of the drum” otse eesti keelde, kdlab see veidralt ning seda voib
valesti moista. Seetdttu tolkisin selle kui ,,vili ei tohi trumlis jouda viimase sdelasektsiooni
viimasele kolmandikule, millega muutus lause positiivsest negatiivseks ning esitas inglise keeles
kirjeldatud motte selgelt ja tiheselt arusaadavalt.

Adapteerimise all moeldakse tdolke kohandamist vastavalt keskkonnale ning seda
kasutatakse viimases hidas, kui sihtkultuuris sellist kontseptsiooni pole voi ei ole see neile téhtis.
Selle kidigus kasutatakse kolme votet: kultuurile omase vaste kasutamine, parafraseerimine ja
viljajitmine (Byrne: 2012: 123). Kasutasin seda tdlkimisel {isna palju, muutes lauset kas siis
rohkemal voi vihemal mééral voi liites mitmeid lauseid kokku. Selles tdlkes tehtud adapteerimisi
iseloomustavad néited 18, 20 ja 24. Naites 18 liitsin kaks lauset iiheks ning koondasin fraasi ,,fo
provide a stable, solid supporting base* lihtsaks ja 106vaks ,,kindla seisustabiilsuse tagamiseks®,
et tekst oleks ladus ning ei mdjuks kohmakalt. Niites 20 on otsetdlge vilistatud, kuna see mojuks
viaga kohmakalt ning ei oleks ka faktiliselt korrektne — halb jaotus ei tekita tdmbetuult, vaid halva
jaotuse tottu ei ldbi dhuvool vilja. Ndites 24 on inglisekeelne fikseeritud véljend ,,bench check*,

mis tdhendab, et masin vms tuleb testida/kontrollida kontrollitud tingimustes ja teistest seadmetest
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eraldatult. Seda véljendit eesti keeles sellisel kujul ei eksisteeri, mistdttu pidin seda oma sdnadega

lahti seletama.

3.5. Eksplitseerimised ja valjajatmised

Lihtetekstis oli kohati véljendatud iseenesest mdistetavat informatsiooni, mistdttu pidasin
vajalikuks seda vdhendada, kuna tehnikatekstide kirjutamisel ja tdlkimisel tuleb eelistada pigem
liihemaid ja konkreetsemaid lauseid. Teine ddrmus oli see, et informatsiooni ei olnud piisavalt voi
oli see liiga segane, mistottu otsustasin lisada selgitavaid fraase, lauseid ja sonu. Eksplitseerimist
(sh informatsiooni kordamist) ja viljajatmist kasutasin selle teksti tolkimisel samuti péris palju. Iga

sellise informatsiooni ja kasutusjuhendi muutmise réékisin eelnevalt kliendiga 14bi ja sain selleks

loa.
(27)  NO LIABILITY IS TAKEN... — FIRMA EI VOTA VASTUTUST... (Ik 4)
(28)  product with impurities inlet — vilja sisend (1k 5)
(29) A series of rules and norms are given below for those who will use the machine in
its various stages of life. — Kasutusjuhendis on kirjeldatud reegleid ja norme masina

kasutamiseks kogu selle eluea jooksul. (Ik 5)

(30) the product comes from the front — vilja tuleb tuulamispuhasti lisandite
viljakandeteost (1k 11)

(31)  the product comes from the back side — vilja on kuulda tuulamispuhastist tsiiklonisse
suunduvas torus (lk 11)

(32) ES - eelsorteerimine; PP — peenpuhastus; TS — téppissorteerimine; SS —
seemneviljasorteerimine (lk 15-16)

(33)  Carry out the ,, NORMAL “ stopping tests. Carry out the ,, EMERGENCY “ stop tests.
Carry out ,,STARTING WITH LOAD * tests. — Tehke tavapdrase seiskamise testid (st alustage
jarjest tooprotsesside seiskamist). Viige ldbi hddaolukorras seiskamise test (st vajutage

hadaliilitit ja kontrollige, kas koik tooprotsessid seiskuvad korraga). Tehke koormusega
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alustamise test (st testige, kas peale hdadaolukorras seiskamist hakkab masin korrektselt toole ka

siis, kui vili on sees). (lk 21-22)

Eksplitseerimist kasutatakse juhul, kui sihtrithma lugejad ei pruugi midagi teada, mis
lahteteksti lugejatele on iseenesest moistetav, mistottu lisatakse teksti lisainformatsiooni kas siis
seletava fraasi, terminiselgituse vms ndol (Byrne 2012: 124—125). Seda tolkevotet iseloomustavad
selles tolkes ndited 27, 30, 31 ja 33. Lause ndites 27 oli inglise keeles passiivis, kuid otsustasin
selle lause vormistada eesti keeles isikulisse tegumoodi, millega lisandus lausesse sdna ,,firma®,
kuna siis on konkreetselt aru saada, kes vastutust ei vota.

Naited 30 ja 31 on omavahel sarnased. Originaalis kirjeldatakse olukorda, kus
tuulamispuhasti lisandite véljundist valjub dhuvoolu vale reguleerimise tottu ka vilja. Juhendis on
kirjeldatud kahte vdimalust, miks see nii on ning kuidas kummagi vdimaluse puhul dhuvoolu
reguleerima peab. Léhtetekstis véljendatu (,,the product comes from the front/back) ei jaanud
segaseks mitte ainult mulle, vaid ka inimestele, kes sorteeride ja tuulamispuhastitega elukutseliselt
kokku puutuvad. Seetdttu otsustasin ithendust votta originaalse kasutusjuhendi véljastanud firmaga
ja neilt iile kiisida, mida selle all mdeldud on. Nendelt saadud vastusest tuli vilja, et esimese poole
all on moeldud tuulamispuhastist tsiiklonisse suunduvat toru ja tagumise poole all tuulamispuhasti
lisandite viljakandetigu. Otsustasin selle informatsiooni eestikeelsesse juhendisse lisada, et
probleemide korral oleks kasutusjuhend kergesti arusaadav ning lahendus kiiresti leitav.

Néites number 33 eeldab originaalse juhendi koostanud isik, et lugejad saavad kontekstist
aru, mida on mdeldud ,,NORMAL", ,EMERGENCY* ja ,,STARTING WITH LOAD* testide all.
Esialgu arvasin nende testide nime vormistuse tottu (triikitdhtedega ja jutumérkides), et tegemist
on mone sellest kasutusjuhendist viljajadanud peatiikiga voi isegi eraldi kasutusjuhendiga, kuid kui
kiisisin kasutusjuhendi koostanud firmalt iile, mida selle all mdeldud on, siis sain selgituseks, et
neid protsesse pole kusagil kirjeldatud ning et pdhimotteliselt on tegemist tddahela toimimise
testimisega; st testitakse t0oahelas olevate masinate kditumist siis, kui jaetakse masinad/protsessid
jarjest etapi kaupa seisma, korraga seisma voi kdivitatakse masinad peale nende korraga seiskamist
nii, et vili on sees. Seetdttu otsustasin kirjutada testide nimed kirjeldavalt ning ei eristanud neid

muust tekstist ei triikitdhtede ega jutumérkidega. Samuti lisasin igaks juhuks liihidalt iga testi taha
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sulgudesse lithikese kirjelduse, mida selle all mdeldud on, et kasutusjuhendi lugejatel ei tekiks
sarnaseid kiisimusi, mis mul tekkisid.

Viljajatmisega eemaldatakse tekstist iileliigset informatsiooni, kuna informatsioon ei ole
sihtrithmale vajalik, see on segadusse ajav voi on see sihtrithmale iseenesest moistetav (Byrne
2012: 125). Viljajatmise naitlikustamiseks toon oma tdlkest vélja ndited 28 ja 29. Néide 28 périneb
jooniselt 1, kus viidatakse avale, kust puhastamata vOi sorteerimata vilja saab masinasse lasta.
Kliendiga arutades joudsime kokkuleppele, et kuna tegemist on masinaga, mille eesmirk on
ilmselgelt vilja puhastamine, siis ei ole seda vaja tdpsustada, et tegemist on puhastamata vilja
sisendiga, mistottu kirjutasin nimetasin selle vaid vilja sisendiks. Ndide 29 iseloomustab sellist
vdljajittu, mille eesmirk on teksti ladusamaks ja loomulikumaks muutmine ning mille
informatsioon on ka iseenesest moistetav.

Eksplitseerimise alla kiib ka informatsiooni kordamine, millega laiendatakse tolget, lisades
sinna informatsiooni, mis kusagil selles tekstis juba eksisteerib (Byrne 2012: 125-126). Niites 32
on vilja toodud esialgu eksplitseerimise teel lisatud liihendite selgitused. Lisasin need iga
tabelibloki alla, kus neid lithendeid kasutatud oli, et kasutaja leiaks vajadusel kiiresti lithenditele

selgituse. Kokku kordasin lithendite kirjeldust neli korda.

3.6. Uldistamised ja tipsustamised

Uldistamine ja tipsustamine sarnanevad mdneti viljajitmisele ja eksplitseerimisele selles mottes,
et nendega kas vihendatakse voi lisatakse teksti informatsiooni. Vdike niiansierinevus siiski on.

Neid tolkevotteid kasutasin, kuid mitte tihti.

(34) You obtain a better function of dryer, a better quality of product and at least also
less costs of energy and machine needs less maintenance. — ..., mille tulemusel suureneb kuivati

efektiivsus ja viheneb energiakulu ning kuivati vajab vihem hooldust. (lk 5)
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(35)  The cleaner is used to free granular products of impurities that are on _average
larger than the average size of the product. — Puhastit kasutatakse viljast suuremate lisandite

eraldamiseks. (1k 9)

(36) pre-cleaning (fast reception) vs pre-cleaning and dedusting — eelpuhastus

(moéddavooluga, ainult tuulamine; kiire) vs eelsorteerimine ja tolmueraldus (Ik 13)

(37)  Periodically check that the loading and unloading ducts or chutes are free... —

Kontrollige korrapédraselt, et sisse- ja véljalaadimistorud ei oleks ummistunud... (lk 29)

Uldistamise all mdistetakse seda, et lihtetekstist tdlgitav informatsioon tehakse vihem
detailsemaks. See voib viljenduda informatsiooni vélja jatmises voi ka nt spetsiifilise sona asemel
tildisema sona kasutamisega (Byrne 2012: 127) Oma tdlkes leidsin sellele kaks néidet, nimelt
ndited 35 ja 37. Ndites 35 kirjeldatakse asjatundja jaoks ilmselget fakti — see on iseenesest
moistetav, et juttu kiib vilja ja lisandite keskmistest suurustest, mistdttu ei ole seda motet nii
detailselt viljendada. Nidide 37 nditab, kuidas originaaltekstis kasutatakse sama asja
véljendamiseks silinoniitime. See pole eesti keeles vajalik, kuna seda saab véljendada ka iihe sGnaga
ning tehnikatekstide tdpsuse ja lithiduse vaatepunktist on see ka eelistatud.

Néidetes 34 ja 36 on aga tekkinud olukorrad, kus iildisemast véljendist ei piisa ning on vaja
seda tdpsustada. Tdpsustamisega kasutatakse iildisema termini asemel spetsiifilisemat, kui tildisem
on nditeks liiga laia tdhendusvaljaga (Byrne 2012: 127). Néites 34 viitab alla joonitud ,,machine*
kuivatile, kuid arvestades seda, et kasutusjuhend on hoopis sorteeri ja tuulamispuhasti kohta, siis
juhul, kui tdlkida see lihtsalt masinaks, v3ib seda kahte moodi tdlgendada — kas siis kuivati voi
puhastina. Seda tidpsustades pidasin silmas seda, et tehnikatekstid peaksid olema voimalikult
ithemottelised ja selged. Naites 36 oli tédpsustamine védga vajalik, kuna tegu oli erinevate
protsessidega. Kontekstist on aru saada, et 1k 13 loetletud puhastusviiside nimekirjas on inglise
keeles sama sona kasutatud kahe erineva protsessi kohta. ,,Pre-cleaning (fast reception)* tahistab
eesti keeles eelpuhastust, mis tdhendab, et puhastatav vili kéib 1dbi vaid tuulamispuhastist ning
lastakse siis moddavoolu toru kaudu vélja. ,,Pre-cleaning and dedusting* tihendab aga eesti keeles
eelsorteerimist ja tolmueraldust, mis tdhendab, et vili kéib tuulamispuhastist 1dbi (tolmueraldus) ja

suunatakse seejdrel trummelsorteeri, kus viljast eraldatakse vaid suured lisandid (eelsorteerimine).
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Seda saab jareldada sellest, et kui teise puhul oleks tegemist samuti eelpuhastusega, siis ei oleks
vaja lisada tdpsustust, et toimub ka tolmueraldus, kuna eelpuhastuse kéigus kéib vili
tuulamispuhastist 1dbi ning tolmueraldus on osa sellest protsessist. Eelsorteerimine aga viitab

sellele, et vili kiib ainult sorteerist 14bi ning tolmueraldus pole osa protsessist.

3.7. Sisuvigade parandused

Kuna kliendiga sai kokku lepitud tdlge, mis sarnanes oma olemuselt kdige rohkem instrumentaalse
tolkega, hdlmas see ka sisuvigade tuvastamist ja nende parandamist. Nagu eelnevalt mainitud, oli
see kasutusjuhend kokku pandud vanemate versioonide kasutusjuhenditest, mille iilesehitus ja
kohati ka sisu erines uuest versioonist. Seetdttu oli teksti sisse jaddnud kopeerimisest tulnud vead,

kuid esines ka tdiesti eraldiseisvaid sisulisi vigu.

(38)  light rejects outlet — véikeste lisandite véljund (Ik 5)
(39)  heavy rejects outlet — suurte lisandite véljund (lk 5)

(40)  small impurities outlet — kergete lisandite viljund (lk 5)

Lehekiiljel 5 oleval joonisel 2 on tuulamispuhasti ja trummelsorteeri 14bildige, kus
ndidatakse dra koik masina sisendid ja véljundid, sh seoses vilja, lisandite ja tolmuga. Lahtetekstis
on aga lisandite véljundid valesti mairgitud. Alustame masina esimesest osast ehk
tuulamispuhastist. ,,Small impurities outlet”, joonisel viide 8 (ndide 40) peaks hoopis olema
,kergete lisandite viljund* ja seda sellepirast, et tuulamispuhasti eraldab viljast tolmu ja kerged
lisandid. Seda on 6eldud ka kasutusjuhendis lehekiiljel 9 ja 13. ,,Light rejects outlet, joonisel viide
3 (ndide 38) peaks olema ,vidikeste lisandite vidljund“, kuna trummelsorteeri esimeses
soelasektsioonis on enamasti viljatera 1ibimoddust vdiksema ldbimddduga aukudega sdel, mistdttu
jaab kvaliteetne vili trumlisse ning vdikesed osakesed (nt purunenud terad) kukuvad sdelast 1dbi
kolusse. ,,Heavy rejects outlet, joonisel viide 6 (ndide 39) peaks olema ,,suurte lisandite valjund*

ja seda sellepirast, kuidas trummelsorteer tootab. Uldjuhul, nagu juba mainitud, kasutatakse
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esimest soela viikeste lisandite eraldamiseks. Vili ja suured lisandid liiguvad edasi jirgmistesse
soelasektsioonidesse, kus augud on niiiid suuremad kui viljatera keskmine suurus, mistdttu kukub
kvaliteetne vili sdela aukudest 1dbi (mistdttu nditavad viited 4 ja 5 joonisel 2 puhastatud vilja
véljundeid). Viljatera keskmisest suurusest suuremad ja kergemad lisandid, mis olid eelnevalt
trumlis viljakihi peal, liiguvad niitid viimase sodelasektsiooni 10ppu, kust nad kukuvad 16puks
trumlist vélja. Koht kuhu nad kukuvad ongi konealune véljund. Sama protsessi on kirjeldatud ka

kasutusjuhendi lehekiiljel 13.

(41)  We refer to picture n.2 of page 10 to explain the aspiration working. — Ohuvoolu
toimimise selgitamiseks viitame joonisele 2 lehekiiljel 12. (1k 10)

(42)  supplementary false air (ref. 6) — tiiendava lisadhu siiber (viide 5) (1k 10-11)

(43)  sliding valve (fig. 7) — jagamislaba (lk 20)

(44)  having eliminated any problems (AS DESCRIBED IN POINT 4.4) — pérast
probleemide korvaldamist (NAGU KIRJELDATUD PUNKTIS 5.4) (lk 21)

Selles tekstis tuli ette palju viitamisvigu — osadele asjadele oli viidatud ebakorrektselt ning
kahte asja selles kasutusjuhendis ei eksisteerinud. Nédide 41 ja 44 puhul oli eksitud vastavalt
lehekiilje ja peatiiki numbriga. Need vead olid firma esindaja sdnul jddnud sisse teistest
kasutusjuhenditest kopeerides. Uks viide oli valesti sisse jietud ning selle pilti tegelikult siin
kasutusjuhendis ei olnudki (ndide 43) — jagamislaba asemel kujutas viide 7 endast {ihte sdela
vahetamisel tehtavat sammu. Need ndpuvead olid lisna kahjutud, kuid ndide 42 on veidi
problemaatilisem. Nimelt on originaaltekstis viidatud kuuendale dhuvoolu reguleerimissiibrile,
kuid reguleerimisskeemil on ndidatud vaid viit siibrit. Firma esindajalt saadud informatsiooni
kohaselt selgus, et viies ja kuues siiber on iiks ja sama ning tegelikult ei tohiks sellist eristust siin
tekstis olla. Lisaks viidetele oli lehekiilgedel 10—11 tekstis jooksvalt kasutatud viikeseid pilte
siibrite tuvastamiseks ja seal oli ka see kuues viide, mida tegelikult ei eksisteeri. Asendasin
kuuenda viite tekstis viiendaga ning kustutasin kuuenda viite minipildi ja asendasin selle viienda

omaga.
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3.8. Terminite iihtlustamised

Valdre (2012: 262) sonul on téhtis kasutada iihe asja viljendamiseks iihte ja sama terminit,
et ei tekiks arvamust, et nendega véljendatakse erinevaid asju. Selles tekstis esines nii selliseid
termineid, mille ihtlustamine oli rohkem maitseasi, kuid ka selliseid termineid, mille tihtlustamine

oli teksti paremat mdistetavust silmas pidades hiddavajalik.

(45) product (1k 5)
(46)  granular products (1k 9)
47) grain (Ik 13)

Niéited 45, 46 ja 47 iseloomustavad pigem maitse jargi terminite ihtlustamist. Tolkisin need
koik lihtsalt viljaks, kuna eesti keeles mojub see vddrapdraselt kui delda vilja kohta toode voi
granulaarne toode. Uldkokkuvdttes on tegemist iga niite puhul lihtsalt viljaga, mistdttu pole mdtet

neid tekstis eristada.

(48)  impurities (1k 5)
(49) rejects (Ik 5)
(50) tailings (1k 9)

Néidete 48, 49 ja 50 puhul iihtlustasin termini, mida on kasutatud viljas olevate lisandite
kirjeldamiseks. Viljas voib olla kahte tiilipi lisandeid: teralisandid ja priigilisandid. Teralisandite
alla kuuluvad niiteks kahjustatud terad, vigased voi purustatud terad, kasvama ldinud terad.
Priigilisandite all mdistetakse ,,orgaanilise vdi anorgaanilise pdritoluga lisandit, mis vilja
sihtotstarbelisel kasutamisel kuulub eraldamisele” (Oilseeds), mille alla kuuluvad vddrseemned,
voorkehad (kivid, liiv jms), seemnekestad, surnud putukad jms (Oilseeds). Baltic Agro ja
Scandagra 2016. aasta saatelehtedel on niiteks eraldi vilja toodud lahter priigisuse, teralisandite ja
peentera jaoks; 2021. aasta saatelehtedel on seda veidi teisiti védljendatud, nimelt on toodud lahter

vaid priigilisandi jaoks ning Baltic Agrol on eraldi vilja toodud lahter muu teravilja, tungaltera,

59



eluskahjuri jms jaoks. Kuna igast lisandivdljundist v3ib tulla lisandeid, mis ei pruugi vastata tihele
lisanditiilibile ja kuna iildjuhul oli siin kasutusjuhendis juttu lisanditest iildises plaanis, siis
otsustasin kasutada nende kohta iildisemat sdna ,,lisandid* ning kirjeldada vajadusel selle omadusi
(suur, vidike, kerge). Soovin veel mirkida, et terminit ,tailings* kasutatakse iildse teises

valdkonnas, nimelt mietdostuses.

(51)  adjustment of product capacity (lk 10); inlet product regulation (Ik 12) — sisendi
siiber vilja pealevoolu reguleerimiseks

(52)  balance weight (Ik 10); product distribution (lk 12); counterweight (Ik 20) —
tasakaalustusraskus

(53) front air capacity (1k 10); total air flow (lk 12) — peadhuvoolu siiber

(54) supplementary false air (Ik 10); false air of outlet product (1k 11); additional false

air (Ik 12) — tdiendava lisadhu siiber

Terminite iihtlustamine oli hddavajalik ndidetes 51-54, kuna nende terminitega kirjeldati
ohuvoolu toimimist ja reguleerimist. Esialgu teksti 1dbi lugedes sain aru, et tegemist on samade
masina osadega vaid tdnu viidetele. Kdisin seda masinat ka talus koha peal vaatamas, et teada
saada, kus need siibrid asuvad ja kui palju neid siis on. Tuli vilja, et masinal oli dhuvoolu
reguleerimiseks vaid viis vdimalust, mitte kuus, mistdttu oli aru saada, et teksti oli jietud
viitamisviga (ndide 42), mis raskendas sellest arusaamist veelgi. Kiisisin nendele probleemidele
lahendust firma esindajalt, kes selgitas mulle, et neil oli kogemata jdéinud sisse viitamisviga ning
ta saatis mulle faili, kus ta oli tekstis olevad viited erinevate varvidega markeerinud, et oleks aru
saada, mis viited kdivad reguleerimisskeemi (lk 12) viidetega kokku. Kui see segadus oli
lahendatud, jéi vaid otsustada, kuidas neid nimetada.

Niite 51 puhul tegemist siibriga, mis asub vilja sisendis, millega saab reguleerida, kui palju
vilja masinasse voolab, et vilja ei jookseks masinasse liiga palju ega liiga vdhe. Otsustasin
ingliskeelsete terminite tdhendused kokku liita ja véljendada seda kui ,sisendi siiber vilja
pealevoolu reguleerimiseks*, et oleks selgelt aru saada, mis see siiber on, kus see asub ja mida see

teeb. Tasakaalustusraskused (nédide 52) asuvad tuulamispuhastis vilja sisendist allpool ning nende
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reguleerimine mdjutab seda, kuidas masinasse voolav vili etteanderullil jaotub. Kasutusjuhendis
oli nende kohta kasutatud kolme erinevat terminit, mis ei ole kasutusjuhendi kasutatavuse ja
arusaadavuse seisukohast hea valik. Seetdttu otsustasin termini iihtlustada ja kasutada vaid iihte
sona.

Niéites 53 ja 54 iihtlustasin Shuvoolu reguleerivate siibrite nimetusi. Peadhuvoolu siiber
(ndide 53) reguleerib Ohuvoolu hulka, mis tuleb tuulamispuhastisse ventilaatorist, mida
nimetatakse peadhuvooluks. Kuna ventilaatorist tuleva dhuvoolu kiirust muuta ei saa, saab seda
mojutada lisadhuga ja tdiendava lisadhuga (ndide 54). Nende terminite {ihtlustamine oli vajalik
selleks, et terminid oleks iiheselt mdistetavad ning ei tekiks arvamust, et tegemist on erinevate

asjadega.

3.9. Jooniste ja tabelite tolkimine

Joonised ja tabelid on kasutusjuhendi tidhtsad osad véljendamaks ja mdistmaks masina ehitust voi
muud téhtsat informatsiooni ning selle teksti puhul oli see ka minu kui tdlkija iilesanne nende sisu
sihtkeeles edasi anda. Siin kasutusjuhendis oli kaks joonist ja kuus tabelit, kus oli tekst, mida peab

tolkima, et sihtriihm nendest aru saaks.

1) Product with impurities inlet
2) Product outlet (By-Pass)

3) Light rejects outlet

4) Clean product outlet

5) Clean product outlet

6) Heavy rejects outlet

7) Dust outlet

) Small impurities outlet

1) Vilja sisend

2) Vilja véljund (mdddavool)
3) Viikeste lisandite viljund
4) Puhastatud vilja viljund
5) Puhastatud vilja viljund
6) Suurte lisandite viljund
7) Tolmu véljund

8) Kergete lisandite vdljund

Joonis 1. Kasutusjuhendi joonis 1; vasakul ldhteteksti versioon, paremal sihtteksti versioon.



Joonis 1 kujutab endast kasutusjuhendis oleva joonise 1 ldhtekeelset ja sihtkeelset
versiooni, mis kujutasid tuulamispuhastiga trummelsorteeri l4bildiget ja selle sisendeid ja
véljundeid. Olin eelnevalt PDF faili Word failiks konvertinud, kuid joonised jdid teksti piltidena.
Seetdttu ei saanud ma otse teksti muuta, vaid pidin pilti tootlema. Lahendus mdlemal joonisel olnud
teksti tolkimiseks oli lihtne. Kopeerisin pildi Wordi failist graafikaprogrammi Paint, iimbritsesin
teksti holmava ala valikufunktsiooniga ja kustutasin selle pildilt. Kasutasin vérvivalijat, et leida
tausta virvimiseks kasutatud toon ja tditsin kustutatud ala leitud vérviga, kasutades funktsiooni
»tdida varviga®. Seejdrel kasutasin tekstifunktsiooni, et kirjutada samale kohale vajalikud viited,
kasutades voimalikult sarnast kirja fonti ja suurust. Kasutusjuhendi teise joonise tdlkimisprotsess
oli sarnane, kuid veidi lihtsam, kuna selle taust oli valge, mistottu ei pidanud tausta tooni
tuvastama.

Tabelite tolkimine oli veidi keerulisem. Kuigi kasutusjuhendis oli informatsioon esitatud
tabelis, siis konvertis programm selle Word failis pildiks, mistdttu polnud mul véimalik neid otse
failis tolkida. Proovisin esialgu tabelit sarnaselt joonistega programmis Paint muuta, kuid tulemus
oleks jdanud arusaamatuks ja liiga véikseks. Léhenesin sellele teise nurga alt ja otsustasin tabeli
esialgu Wordis teha. Kohe tekkis probleem sellega, et informatsioon ei mahtunud tabelisse éra ja
see hakkas sdnu ja numbreid poolitama, nii et tulemus oli arusaamatu. Mdistsin, et mul pole
voimalik sorteerimise liike lithendatult vilja kirjutada, nagu seda oli tehtud ldhtetekstis. Seetottu
otsustasin kasutada liihendeid ja lisada tabeli alla lithendite selgitused (joonis 2). Samuti liigutasin
ihe viljaliigi kohta kéiva informatsiooni teisele reale, kuna seal oli kaks vaba lahtrit, tdnu millele
ei olnud iilemises reas informatsioon nii kokku pressitud ning alumises reas ei olnud mdttetult vaba
ruumi. Tegin selle tabeli horisontaalpaigutusega Word failis ja kopeerisin selle sealt Painti. Paintist
kopeerisin saadud pildi tabelist tagasi tolkesse, tdnu millele mahtus see sinna kenasti dra ning kogu

informatsioon oli ka arusaadavas suuruses.
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Joonis 2. Kasutusjuhendis olevad tabelid selle kohta, kuidas valida diget soela; iileval

lahteteksti versioon, all sihtteksti versioon.

3.10. Tulemuste analiiiis ja kokkuvote

Kasutusjuhendit tolkides peab silmas pidama tehnikatekstide kirjutamise pohimotteid ja reegleid,
mille hulka kuuluvad teksti selgus, faktilisus, arusaadavus ja kasutatavus. Enne selle tdlkima
asumist selgitasin vilja, et klient ootab, et tdlgiksin jargides instrumentaalse tdlke pohimotteid; st
votsin arvesse lugeja liiki (kes minu hinnangul voib varieeruda iildisest lugejas eksperdini),
tuvastasin ja parandasin sisulisi vigu ja kopeerimisel tehtud vigu, iihtlustasin termineid ning
vajadusel kasutasin erinevaid tolkevotteid teksti loetavuse ja kasutatavuse parandamiseks.
Kasutasin tolkimisel peaaegu koiki tdlkevotteid. Otsetdlget (sh sdOnasdnalist tolget,

laenamist ja kalkat) kasutasin siis, kui lause, fraas v3i sona oli iihemotteline ja seda sai otse eesti
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keelde {imber panna, ilma et see kdlaks kohmakalt vdi oleks grammatiliselt ebakorrektne. Uldiselt
puhast otsetdlget teha ei saanud, kuna erinevused keelte grammatikas seda ei luba. Seda votet sai
kasutada pigem lilhemate fraaside ja sdnade tdlkimisel.

Kdige rohkem tuli arvatavasti ette kaudset tdlget alates terminite ja fikseeritud véljendite
tolkimisest kuni lausete kohandamiseni. Kaudse tdlke votete alla kuuluvad sihtkultuuri vaste
kasutamine, transpositsioon, modulatsioon ja adaptatsioon. Sihtkultuuri vastet kasutasin terminite
ja fikseeritud viljendite tdlkimiseks. Transpositsiooni kasutasin nditeks selleks, et muuta lause
passiivsest kdskivaks, kuna kasutusjuhendites on soovitatud pdorduda otse lugeja poole, mitte
viljendada juhiseid abstraktselt ja umbisikuliselt. Modulatsiooni kasutasin siis, kui pidin muutma
informatsiooni esitamise viisi (nt lause positiivsest negatiivseks muutmine), kuna otsetdlke korral
ei oleks see grammatiliselt korrektne voi jadks lause segaseks. Adaptatsiooniga kohandasin tihti
lauset, et seda oleks parem lugeda voi et see oleks eesti keeles mdistetav, kuna otsetdlge ei oleks
arusaadav.

Tekstis esines palju eksplitseerimisi, moningad viljajdtud ja ka informatsiooni kordamist
ning samuti ka nendele sarnaseid votteid tildistamist ja tdpsustamist. Kasutasin neid, et teksti lisada
vOi sellest eemaldada informatsiooni, mida vastavalt olukorrale kasutajal oli vaja veel lisaks teada
vOi mitte, et parandada lausete loetavust, kasutusjuhendi kasutatavust ja selle arusaadavust.

Kokkuvotlikult voib oelda, et kasutasin koiki votteid teksti loetavuse, faktilisuse,

kasutatavuse ja esinduslikkuse parandamiseks.
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Kokkuvote

Magistritod eesmérk oli tutvustada kvaliteetse tehnikatdlke standardeid ja votteid, kuidas seda
saavutada, mille nditlikustamiseks tdlkisin firma Zanin tuulamispuhastiga trummelsorteeri mudeli
PRA 3/12 kasutusjuhendi inglise keelest eesti keelde, nii et kasutusjuhend oleks vdimalikult
kasutatav ja arusaadav, vastaks kliendi poolt piistitatud tdlke eesmirkidele, votaks arvesse
potentsiaalseid lugejaid ja tehnikatekstide kirjutamise pohimotteid.

Too teoreetiline osa kirjeldab tehnikatekstide ja sealhulgas kasutusjuhendite olemust,
eesmirki ja seda, kuidas tuleb nende tdlkimisele liheneda. Tehnikatekstide eesmérk on faktilist
infot edasi anda lithidalt ja selgelt, kasutades keelt ja terminoloogiat, mis on sihtteksti lugejale
arusaadav. Tehnikatekstide tolkimisele ldhenemise viis soltub ka sellest, mida klient soovib ja mis
on tolke eesmdrk. Kvaliteetse tehnikateksti tdlke saavutamiseks saab tdlkija kasutada mitmeid
votteid, sh otsetdlget, kaudset tolget, eksplitseerimist voi véljajatmist, iildistamist vdi tdpsustamist
jm votteid. Olenevalt tolke eesmargist ja kokkulepetest voib klient tolkijalt oodata ka sisuvigade
parandamist, terminite iihtlustamist ja jooniste tootlemist, et seal olevat informatsiooni tdlkida.

Teoreetilise osa najal tdlkisin eelpool mainitud kasutusjuhendi ja tegin tdlkevalikute
analiilisi, mille kdigus selgus, et selleks, et kasutusjuhend oleks kasutatav ja arusaadav, ei piisa
pelgalt otsetolkest. Terminite viljaselgitamiseks ja masina t06 paremaks mdistmiseks voiks tdlkija
ideaalis konsulteerida ekspertidega, kdia voimalusel masinat kohapeal vaatamas ning vajadusel
suhelda otse kasutusjuhendi viljastanud firmaga, et tdpsustada masina to6pohimdtet ning segaseid
kohti tekstis.

Magistritodd kirjutades ja teemat uurides selgus, et tehnikatekstide tolkimise valdkonda
voiks  ldhemalt wuurida ja  tdhtsustada. Samuti vOiks arendada eesti  keeles
pollumajandusterminoloogiat ja koostada selle kohta nii selgitavaid kui ka kakskeelseid

sOnaraamatuid, et informatsiooni oleks nii tdlkimiseks kui ka teemast arusaamiseks kergem leida.
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Summary

The aim of this thesis was to introduce the qualities and principles of quality technical translation,
techniques to achieve it and what the translator may have to do for it. A part of the thesis was to
translate the user manual for Zanin’s rotating cleaner with aspiration from English to Estonian, so
that the translation would meet the goals set by the client, consider the knowledge and needs of its
potential readers, be as usable and understandable as possible and follow the principles of technical
writing.

The theoretical framework gives an overview of the purpose and features of technical texts,
including user manuals, and how to translate them. It also describes the work process and goals of
technical writers and technical translators.

The analysis is based on the translation of the aforementioned user manual and the
translation techniques brought out mainly by Byrne (2012) in his book Scientific and Technical
Translation Explained. As illustrated by the translation, the analysis brought out that direct
translation is usually not only impossible, but also to the detriment of the accuracy and usability of
the translated user manual. Therefore, other translation techniques that may steer the target text
away from the original are required. The translator of technical texts and specifically user manuals
is encouraged to communicate with experts of that particular field and, if possible and needed,
communicate with the client and the manufacturer of the product or even get acquainted with the
product themselves in order to clear up any confusions.

It also became apparent that technical writing and translation is fairly underestimated and
not well researched, and that information regarding the terminology of grain processing equipment

and procedures is hard to come by, therefore, further research on this topic could prove useful.
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