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SISSEJUHATUS

Kédesolev 16put6é on unustusehdlma vajunud tekstiilitehnoloogia liigist ja valmistamise
tehnikast- vorkvodst. Tehnikast rddkides on eestikeelne sdna vorkvéo kiill liiga spetsiifiliselt
esemega piiratud ja ndonda ehk eksitav, kuid jain muu eestikeelse viljendi puudumisel oma t66s
siiski sOnapaari vorkvéo ja vorkvoé tehnika juurde. Ma ei nde ka pShjust, miks seda tehnikat
hakata teistmoodi nimetama. Eesti kontekstis rddgime voost, kuna siin on selles tehnikas tehtud
vaid void, mujal maailmas on tehtud ka muid esemeid- lisaks voddele peamiselt kotte ja
peakatteid. Vorkvod on tihe- vOi mitmevérviline ilma koeldngata pdimitud pealtndha
tihedakoeline ldngus 10ngajooksudega, laiali venitatult vorgulise struktuuriga tekstiilipind.
Voimalik, et tegu on ithega vanimaist kangakudumise tehnikatest.

Eestikeelne materjal vorkvoo kohta on kesine ning ei anna tdielikku pilti tehnika laiast ajaloost ja
voimalustest, ega hdid Opetusi pohivotete omandamiseks. Loputdd eesmérk on luua pdhjalik
oppematerjal vorkvoo tehnika pdhiliste toovatete omandamiseks, ning tutvustada eesti lugejat
selle tehnika huvitava ajaloo ja laiade vdimalustega. Kuigi Eestis on see tehnika olnud mingil
ajal voode kudumiseks levinud, on see tdnapdeval nii teoreetiliselt kui oskusena peaaegu
tundmata. Vorkvoo on Eestis kajastamist leidnud Helmi Kurriku raamatus ,,Eesti rahvaroivad”
(1938), tema artiklis ,,Villased meestevood” Eesti Rahva Muuseumi aastaraamatus number XI
(1937), ning Eevi Asteli mahukas iilevaatlikus teoses ,,Eesti vood” (1998). Need aga piirduvad
késitlusel vorkvoo kui kasutuselt kadunud meestevod ja kudumise tehnikaga. Samas on sellel
tehnikal olnud maailmas palju laiem ja mitmekesisem kasutus, mida soovin selle t66 kdigus
uurida ja lugejale tutvustada. Samuti leian, et vorkvod pdimimise Opetusi on voimalik kirjutada
pohjalikumalt ja arusaadavamalt. Loodan ka, et see t60 annab oma panuse eestikeelse
tekstiilitehnoloogiate ajaloo materjali seni veidi kesiseks jddvasse valikusse ning t66 kaigus
kogutud materjal ja kokkupandud dpetused leiavad viljundi tehnikat tutvustava triikisena.
Kéesolev t60 koosneb kahest peatiikist. Esimene annab sissejuhatuse tehnika iildiseloomu ja
pOhimdistetesse ning tilevaate selle ajaloost maailmas ja Eestis. Teine peatiikk on tehnikat opetav
ja metoodilist dppematerjali loov, alapeatiikkides libitakse samm sammult tddetapid. Opetuse
peatiikk pohineb juba olemasolevatel avaldatud Opetustel, millele lisan omapoolseid selgitusi.
Loodan, et t66 loob lugejale selge ning laiematele teadmistele pdhineva arusaama selle tehnika
iseloomust ja ajaloost, annab selged juhised tehnika pShivdtete Sppimiseks ning inspiratsiooni

edasisteks katsetusteks.



1 OPETUSE ALUSEKS OLEV TEHNIKA

Jargnev peatiikk annab kiire sissejuhatuse vOorkvoo tehnikasse ja iilevaate tehnika ajaloost.
Peamiselt kasitlen vorkvoo tehnikat ja tema ajalugu maailma kontekstis. Peatun tdhtsamatel
leidudel ja avastustel ning tehnilistel teadmistel-tdhelepanekutel, mis aitasid tekstiiliteadlastel
neid teha. Eraldi alapeatiikis peatun Eesti vorkvoo ajalool.

Voib tekkida kiisimus- miks on mingit tekstiilitehnikat Sppides vaja teada selle ajalugu?
Tsiteerin Margaret Haldi, kes raamatus ,,Pronksi-aja riietus Taanis” Kopenhaageni tekstiilikogu
tahtsust rohutades iitleb, kuidas ,,omal imelikul kombel panevad nad! meid tundma sugulussidet
iidsete rahvaste ja tdnapdeva-inimeste vahel, ja nad annavad elu elutute asjade uurimisele”
(1940: 105). Leian, et tehnika dppimise kontekstis aitab tekstiilitehnoloogia laiema ajaloo ja selle
keerdkédikude teadmine-tundmine kaasa tehnika siigavamale omandamisele, ning muudab
emotsionaalset sidet luues dppeprotsessi ponevamaks.

Et tehnika ajaloost paremini aru saada, peame kdigepealt {ilevaatlikult tutvuma tehnika endaga,
selgitama, millega on tegemist. Esimeses alapeatiikis annan esimesed teadmised sellest
tekstiilitehnoloogiast ja tema pohilistest mdistetest. Tehnilised seletused selles peatiikis on
iilevaatlikud- tahtmata alguses lugejat liigselt koormata spetsiifiliste votete ning moistete
kirjeldamisega, piirdun tldise kirjeldusega, pohjalikult tuleb toovotetest juttu 2. peatiikis. Kuna
tekstiga kaasneb tisna rohke pildimaterjal, olen osa sellest paigutanud lisadesse- t66 pohiosasse

on jadnud vaid tehnika ja toovotete moistmiseks vajalikud illustratsioonid.

1.1 Vorkvoo tehnika uldiseloomustus

Vorkvod tehnika® on olnud laialt tuntud nii ajas kui ruumis (Collingwood [1974] 1999: 35;
Geijer 1979: 224). Koige varajasemad margid vorkvoo tehnikast on esemelised leiud Taani
pronksiajast umbes 1400 aastat eKr , ning pildimaterjal vorkvoo tehnikas esemetest ja nende
valmistamisest Kreeka vaasimaalidel aastast 500 eKr. (Collingwood [1974] 1999: 42-43; Hald
1980: 245-246).

! tekstiilileiud
Zinglise keeles sprang



Eesti keeles kasutusel olevad tildiselt levinud nimetused vorkvéo, vorguline véo, poimitud voo on
seotud valmistamistehnikaga ning viitavad koepinna sarnasusele vorguga (Astel 1998: 149, 151).
Ingliskeelne nimetus sprang (vedru) viitab elastse pdimitud pinna sarnasusele vedruga. Samuti
on erinevates keeltes levinud nimetused, mis viitavad varraste, pulkade voi sormedega kootud
kangale.

Tegu on pdimimistehnikaga, kus paralleelselt asetsevaid otstest kinnitatud 10ngu késitsi
omavahel rida realt pdimides saadakse ilma sdlmedeta vorgutaoline pind. Kinnitatud otste tottu
kasvab koepind mdlemas otsas korraga. Seetdttu kinnitab vorkvoo tekstiili tildjuhul keskkoht
(kirjeldatud allpool ptk 2.4.1). Voib 6elda, et kasutusel on kolm pohilist pdimpinda: labane,

toimne ja diagonaalne. Joonisel 1 on kujutatud 16ngade ristumist koepinnast vastavalt a) labases

Joonis 1 kolm pohipinda graafiliselt (Kasitoo album 22 1987: 130)

b) toimses ning c) diagonaalses pinnas. Jooniselt on niha erinevused 13ngade ristlemises: labases
ithekaupa siksakis, koik read on sarnased; toimses ristlevad longad kahekaupa siksakis,
eristatavad on paaris ning paaritu rida; toimses pinnas jooksevad iihekaupa ristlevad 1ongad

diagonaalselt iihest servast teise.



Joonis 2 labase tehnika pind (graafiline joonis Kasit66album 19.. Ik, foto: A. Arro)

Joonisel 2 on kujutatud labane pind a) graafilisena; b) laialivenitatult, ndha on vorgulaadne
struktuur; c) tavalises olekus. Eri vdrvi longad néditavad iilemise ja alumise vaheliku koha
vahetamist igal real- heledad longad on kadritud iilemisse vahelikku ning tumedad alumisse.
Erinevad vorkvoo struktuurid saadakse loimelongade keeramisel (pdimimisel) 16imelaiuse
ulatuses. T66 kéib ridade haaval, rida on risti ldimesuunaga ning algab alati paremalt servalt.
Struktuurid (pinnad) vajavad kindlat arvu erinevaid ridasid, mille kombinatsioone jarjest
korratakse. (Collingwood [1974] 1999: 68). Esitan omapoolse hierarhia suuremast viiksema
tiksuseni:

1. vorkvoo tehnikas tekstiil (ese);

2. pind (labane, toimne, diagonaalne, pitsiline jne);

3. rida (paaris, paaritu- sdltub rea alustamise viisist. Risti 16imega, pdimitakse paremalt
vasakule);

4. vote (Z poore ehk parempidine voi S poore ehk pahempidine. Longade omavahelise
keeramise suund. Kdige tavalisem on 1/1 (ithekaupa) Z poore, aga voib ka mitmekaupa (2/2; 3/3)
Eesti- ja ingliskeelsed kasitlused on mdistetelt ja ldhenemiselt veidi erinevad: Eestis radgitakse
kolmest tehnikast ehk pdhipinnast ning nende all paaris- ja paaritust reast ehk vdtetest.
Ingliskeelses kirjanduses kirjeldatakse esmalt pigem erinevaid pohiridu ehk votteid ning seejarel
pindu, mida nende votetega on vdimalik moodustada. Lisaks on todvotetena Kirjeldatud Z- ja S-
pooret (I1ongasid pdimitakse omavahel kas pari- voi vastupdeva keerates, vt joonis lisas 1.1,
Kurriku jérgi vastavalt parempidine ja pahempidine rida). Samuti on erinevatel ridadel, mida
Eestis eristatakse vaid paaris- ja paaritute ridadena, oma konkreetsed nimetused. See on
toendoliselt pohjendatav sellega, et Eestis on kogu pdimitava eseme ulatusest kasutatud alati iihte
pinda, kus ldngad ristuvad tihekaupa. Mujal on erinevaid pindu rohkem varieeritud, ning seetottu
on ridade (votete) eristamine konkreetse pinna kontekstita olnud vajalikum. Helmi Kurrik (1937;

1938) pole maisteid pind, rida ja vote tapselt madratlenud ega hierarhiasse seadnud, see teeb



tema Opetused raskestimdistetavateks. Oma kirjeldustes ja moistetes 1dhtun siiski Eestis levinud
lahenemisest, kuid iiritan vajadusel selgitada ja kaasata ka ingliskeelses kirjanduses kasutatavaid
moisteid.

Votteid, ridu ja 16imeldngade virve varieerides saab vdga erinevaid pindu. Mujal maailmas ja
minevikus, kus tehnika on olnud kasutusel keerukamal tasemel, on pdimimise pohilisi votteid ja
ridu varieerides ning omavahel kombineerides tehtud pitsilisi, vérvilisi, kahepoolseid ja
erikujulisi esemeid, kus pdimimise kdigus lisatakse v0i kahandatakse pdimitavat pinda, vt lisa
1.2. Tehnika vdimaldab pdimida kahekordset pinda (topeltkangast) voi selle servi pdimimise
kaigus iihendades torujat umbkangast. Eestis on selles tehnikas valmistatud vaid laiu villaseid
meestevoid (Astel 1998, Kurrik 1937: 121), mujal maailmas ka peakatteid, kindaid, salle, kotte
jne (Collingwood [1974]1999; Broholm, Hald 1940; Hald 1980).

Koos ndeltehnikaga on vorkvod ks vanimaid ja kestvamaid dokumenteeritud
kangavalmistamise tehnikaid, kuna vdimaldas valmistada esemeid ilma kangast 1dikamata, see
tahendab kadudeta (The Cambridge History of Western Textiles | 2003 sub netting and plaiting
techniques). Enne kudumistehnika® ilmumist oli vorkvoo tehnika kiireim vdimalus valmistada
elastseid kangaid. Vorkvoo tehnikas tekstiile iseloomustabki suur elastsus, see omadus on
suunanud tema kasutamist esemete ning riietuse valmistamisel. (Collingwood [1974] 1999: 33)
Kokkuvotlikult: vorkvoo tehnika on pdimimistehnika, kus mdlemast otsast kinnitatud 16imel
poimitakse ilma koeldnga kasutamata vorgulaadset pinda. Tekstiili iseloomustab suur elastsus
ning sdlmedeta vorgulaadne koepind, mis ilmneb pinna laialivenitamisel. Kinnitatud 16imeotste
tottu tekib koepind peegelpildis mdlemasse otsa korraga. Uldjuhul kinnitab pdimepinna
keskkoha kinnitus kahe pinna kohtumise piiril tekstiili keskel. Kasutades tehnika kolme pohilist
poimimise pinda, varieerides vérve ning pdordesuunda, on vdimalik luua védga eri-ilmelisi
elastseid tekstiile. Pohiliselt on selles tehnikas valmistatud void, peakatteid ning kotte.

Niitid, kui peaks olemas olema esialgne arusaam vorkvoost ja selles tehnikas loodud tekstiilidest,
liigume edasi ajaloo juurde. Olen selle peatiiki jaotanud kolmeks alapeatiikiks: vorkvoo tehnika
taasavastamine tekstiiliteadlaste poolt, selle ajalugu maailmas ning Eestis. Vorkvoo tehnika
taasavastamine on oluline siindmus selle tehnika tegelikult katkematus ajaloos. P6himdtteliselt
vOib Oelda, et sealt taas-alustas vorkvoo tehnika oma uut elu tunnustatud ning teadvustatud
tekstiilitehnikana, samuti ei omaks tema jietud jiljed* arheoloogilistes leidudes, kirjalikes

allikates ning kunstis tdhendust, kui seda tehnikat poleks (taas) tundma opitud.

* Varrastel kudumine
* neid kirjeldan lihemalt alapeatiikis 1.3



1.2 Vorkvoo tehnika taasavastamine tekstiiliteadlaste poolt 19.

sajandi lopul

Vorkvoo tehnikal on tegelikult pikk ajalugu, kuid see oli pikka aega varjusurmas. Voib delda, et
selle jalgi oli koikjal, tihti tekstiiliajaloolaste nina all, kuid neid ei osatud ndha. Kuigi tdnaseks on
selgunud, et tehnika on olnud levinud erinevates piirkondades iile maailma, ja monedes paikades
pole traditsioon katkenudki, oli see pikka aega® tekstiilispetsialistidele ja —ajaloolastele
tundmatu. Teadmatuse 10petasid kaks sama-aegset arheoloogilist leidu Taanis ja Egiptuses 19.
sajandi 16pul: esimene neist Borum Eshdj viljakaevamistel Taanis 1871, kui leiti kahekordsest
peenest 1ongast naise juuksevark (vt lisa 1.3). Koos muude leitud riietega dateeriti leid 1400 eKr®
(Broholm, Hald 1940: 137; Hald 1980: 245- 246; Collingwood [1974] 1999: 35). Hastisdilinud
vOrgulaadset tekstiili uuriti, ning méératleti tundmatuks, Broholmi ja Haldi sdnul ei teatud iihtegi
teist eset, mis oleks selles tehnikas tehtud (1940: 137). Taani tudeng Petra Godskesen uuris seda
edasi. Ta mérkas, et muster oli jaotatud kaheks osaks, mis vastasid iiksteisele nii tépselt, et isegi
véikesed vead ilmnesid siimmeetriliselt kummalgi pool keskkohta. Katsetused viisid ta vorkvoo
tehnika (taas)avastamiseni. Ta tegi juuksevorgust koopia ning saatis selle 1889. aasta
maailmanditusele Pariisi, kus see sai suure huvi osaliseks (Broholm, Hald 1940: 137; Hald 1980:
245; Collingwood [1974] 1999: 35) Peaaegu samal ajal leidsid Austria arheoloogid Egiptuses
kopti haudadest (dateeriti 400- 700 eKr.) kummalises tehnikas kotte ja miitse (ndide kotist ja
juuksevorkudest lisas 1.4; 1.5; 1.6). 1882 joudsid moned neist esemeist Austriasse, kus neid
uurisid tekstiilieksperdid, kes nad ekslikult ndelaga pdimitud tekstiilina méaratlesid. See eksimus
on pdhjendatav sellega, et vorkvoo tekstiili labases t6ovottes pdimitud pind sarnaneb omadustelt
tisna ndelaga punutud vorgulisele pinnale (vt lisa 1.4). Selline méératlus aga ei rahuldanud Viini
tikkimisOpetajat proua Luise Schinnerer-i, kes sai aru, et antud tehnikas saab esemeid ja tehnikat
vaid osaliselt jirele teha, ka ei pdhjendanud see keskmist kohtumisjoont koepinnal. Samal ajal
uuris mainitud tikkimisdpetaja Ukraina alade tekstiile, ning Oppis kohalikelt selgeks vorkvoo
tehnika. Ta sai aru, et see on sama tehnika, milles on tehtud kopti leiud. Tema avaldas ka
vorkvoo tehnika esimese detailse ja praktilise Kirjelduse (avaldatud umbes 1890ndatel) ,,Antike
Handarbiten”, mis keskendus kiill vaid kopti leidudele. Siiski on just see raamat vorkvoo tehnika

pioneer, kirjeldamaks tehnikat, mille juured, nagu hiljem selgus, on siligaval Euroopa

®19. sajandil
® seniajani kdige varajasema dateeringuga mirk vorkvoo tehnikast



kasitootraditsioonides (Broholm, Hald 1940: 137; Collingwood [1974] 1999: 36; Hald 1980:
246)

Nonda, tdnu arheoloogilistele leidudele, taasavastati vorkvoo tehnika Taanis ja Austrias.
Ullatuslikult ei teadnud kumbki riik teistest leidudest, ning jétkasid uurimist iseseisvalt. Taanis
viisid Borum Esh6j leiud mdningate muuseumitekstiilide timberhindamiseni. Teadmine levis ka
teistesse Euroopa keskustesse, kuid tdnagi voib paljudes muuseumites valesti nimetatud ja
madratletud esemeid olla. (Broholm, Hald 1940: 138; Collingwood [1974] 1999: 35- 37)
Tehnika eksitavat loomust néitab seegi, et niilidseks vOib Oelda, et esialgu vorkvoo tehnikas
kottidena maédratletud kopti leiud olid suures osas hoopis kotilaadse 1dikega juuksevorgud
(Jenkins, Williams 1985: 418).

Jargmiste aastakiimnete’ jooksul selgus, et traditsioon pole katkenud, ja tehnikal on lai levikuala
alates antiikajast kuni tdnapdevani kogu maailmas. Arheoloogilisi leide on Egiptusest ja Peruust,
ta on levinud Pohja- Ameerika indiaanlaste, Louna-Euroopa talupoegade ja skandinaavlaste
etnograafias (Geijer 1979: 224). Tehnika on tuvastatud Eestis, Soomes (kajastatud soomekeelses
artiklis Suomen verkkovdista...: 77- 85), Jugoslaavias, Liibiias, Pérsias, Tuneesias, Peruus,
Afganistaanis ja Pakistanis, ka Uues Maailmas®. Tehnikat kasutatakse enamjaolt vodde ja kottide
tegemiseks. Suurte esemete, nagu sirgid, miitsid ja muud rdivastusesemed, tegemine nédib olevat
10plikult kadunud. (Collingwood [1974] 1999: 35- 37) Ka Kurrik selgitab oma artiklis algeliste
tekstiilitehnikate uurija ja koguja Fritz Ikle St. Gall’is (1935: 13-14) raamatut tsiteerides vorkvoo
tehnika ,,auvédrt vanust ja laialdast levikut Vana- ja Uus-maailmas” (1937: 144-145). Samuti
nimetab ta vorkvood tundvate ja kandvatele maadele lisaks Rootsit, Poolat, Soomet. Ka leidsin
vorkvoo Lati rahvariiete raamatu (1995: 162 ) fotodelt.

Niisiis selgus, et tehnika polnud vélja surnud voi kadunud, see oli endiselt levinud, kuid véheste
eranditega palju madalamal tehnilisel tasemel, kui varajasemad leiud ja mirgid Taanis, Egiptuses
ja Peruus (Collingwood [1974] 1999: 37). Kui tehnika oli taasavastatud, ja arheoloogide ning
tekstiiliajaloolaste teadvusesse joudnud, hakati tema jilgi rohkem leidma, samuti leiti uus seletus
nii monelegi seni valestitdlgendatud informatsioonile.

Jargnev alapeatiikk késitleb vorkvoo tehnika levikut ja kasutamist ning tdhtsamaid ajaloolisi
leide. Eesmirk on anda lugejale ettekujutus selle tehnika pikast ajaloost, laialdasest levikust ja

minevikus kasutusel olnud tehnilisest keerukusest.

" Leidudele jirgnevad kiimnendid, 19. sajandi 15pp, 20. algus
8 Ameerika aladel



1.3 Vorkvoo tehnika ajalugu: levik ja esemed

Tehnika taasavastamine ja teadvustamine pani tekstiilispetsialiste selle tehnika jélgi ajama,
otsima seni tuvastamata leide muuseumitest, ning selle voimalikku kasutuselolemist hetkelgi.
Téanaseks paevaks, kui tehnikat on taas teadvustatud, on leide tuvastatud tunduvalt rohkem. Jalgi
ja mérke on leitud iile maailma. Vorkvoo tehnika olnud levinud nii Uues kui Vanas Maailmas,
vanimad dokumenteeritud leiud on pirit Taanist, aastast 1400 eKr, kuid tehnika on viikestes
kogukondades kasutusel olnud veel 19. sajandi 16pus. Kodige rikkalikumad esemelised leiud on
parit varakristlikust Egiptusest, samuti on vorkvoo tehnikas peakatted ja pdimimine kajastatud
vaasimaalidel, miintidel, kujudel. Vorkvodd on pdimitud raamidel voi pulkade vahel, seda on
kasutatud nii igapdevaste kui luksusesemete tegemiseks. Peamiselt on selles tehnikas tehtud
viiksemaid esemeid: peakatteid, sdrpe, void ning muid véiksemaid esemeid. Pdimimine on
erinevates piirkondades ja aegadel olnud erineva tehnilise keerukusega, ning on aja jooksul
regresseerunud. Suurimad esemed selles tehnikas on sirbid, mis on umbes pool meetrit laiad ja
poolteist meetrit pikad, pdimitud raamil ja ringsel 16imel. Kuna tehnika on nii ajas kui ruumis
véga laialt levinud, ning uurimistoid ja materjali selle kohta on véhe, on raske méairatleda selle
algset péritolu voi levikusuunda. Voib 6elda, et tegu on iihe vanima tekstiilitehnikaga, mis enne
unustusehdlma vajumist on olnud vdga levinud. Tehnika kasutamisest annavad tunnistust
jaljendid keraamikal, viited kirjanduses, kujutised miintidel, maalidel, kujudel (Collingwood
[1974] 1999: 35-44; Jenkins, Williams 1985: 411, 1987: 9). Tehnika on esindatud
arheoloogilistes leidudes nii esemetena, aga ka laialdaselt jéljenditena pronkskujudel, kivis, savis
ning Antiik-Kreeka vaasimaalidel (Collingwood [1974] 1999; Jenkins, Williams 1985; Jenkins,
Williams 1987: 9). Nii monigi pildiline v3i esemeline materjal on uute leidude ja avastuste
valguses timber hinnatud, kuigi diskussioonid vorkvoo tehnika paritolu, leviku ja jilgede iile
jatkuvad.

Iga tekstiili ajalugu pohineb olemasolevatele kanga voi tekstiilitiikkidele, selle tegemiseks
vajaminevatele sédilinud vahenditele; piltidele tekstiilist ja selle valmistamisest, tekstiilile ja selle
valmistusviisile viitavatele kirjalikele allikatele. Vorkvoo tehnika puhul on koik need kolm
komponenti {isna katkevad, ndnda ei saa luua vorkvod ajaloost tilevaatlikku ning tapset pilti.
Teadmatus voib olla tingitud vdhesest sdilinud esemelisest materjalist— selle on osaliselt
tinginud see, et vorkvoo tehnikas valmistati igapdevaselt kasutatavaid asju, mis kanti 1d0puni ning

visati siis dra, osaliselt ehk seetottu, et kanga omadused piiravad ja kitsendavad tema



kasutusvdimalusi’. Samuti pole vorkvoo tekstiili kudumiseks vaja eristatavaid toovahendeid.
Sailinud esemete arvu voib suurendada hetkel veel tekstiilikogudes valesti maaratletud esemed.
(Collingwood [1974]1999: 37)

Arheoloogilistes leidudes on siilinud esemeid vorkvoo tehnika puhul pigem védhe. Kuna leiud on
killustatult levinud iile maailma ja 14bi aja, peatun kahel tahtsamal leiupiirkonnal, mis kokku
iseloomustavad védga hidsti selle tehnika iseloomu ja vOimalusi. Kui rddgime
tekstiilifragmentidest, siis on tdhtsamad leiud parit Skandinaaviast (enamjaolt juuksevorgud eKr)
ja Egiptusest (kotid™ ja juuksevorgud kopti perioodist) (Collingwood [1974] 1999: 35-37; Hald
1980: 245, 251-252). Skandinaavia leiud on seni dateeritutest koige varajasemad. Tahtsamad ja
rohkem késitletud leiud on Taanist Borum Eshdj matmispaigast leitud juuksevork aastast 1400
eKr, tdnu millele vorkvoo tehnika taasavastati. Lisaks on Taanis mitu rabaleidu, kus on séailinud
vorkvoo tehnikas peakatted, kuulsaim neist Haraldskar-i rabast leitud ,,kuninganna Gunhildi
juuksevork™*! périt umbes 5. sajandist eKr. Skandinaaviast on leide veel Norrast ning Rootsist,
dateeritud eelajaloolisteks. (Collingwood [1974] 1999: 38; Hald 1980: 251) Leiud lubavad viita,
et Taanis on vOrkvod tehnika olnud kasutusel alates pronksiajast kuni tdnapdevani, viimastel
aegadel pohiliselt vdikeste esemete, nditeks voode valmistamiseks. (Broholm, Hald 1940: 141,
Hald 1980: 272) Skandinaavia pronksiaegsed juuksevdrgud meenutavad tanusid, olles pealaelt
kokku tdmmatud (vt lisa 1.3). Kanga keskjoon (kinnitav ahelsilmuste rida) jadb pealaele risti,
joostes umbes meelekohtadelt iile pea. Kuklale jaav serv (kangatiiki pikikiiljed) on alates
kokkukroogitud dérest paari sentimeetri pikkuselt kinni dmmeldud, et anda tanule parem kuju.
Kuklale jadvast servast on l1dbi tommatud noor (voi kaks), mis tugevdasid serva ning millega
vork péhe seoti. Poimimiseks on kasutatud peenikest villast 10nga, pdimitud on S- ja Z-poordeid
(ridu) varieerides voi kasutades topeltpdordeid augulise pinna saamiseks. (Hald 1980: 30)
Varajased Taani leiud on ka ainukesed vOrkvoo tehnikas esemed, mida vdib lugeda
»luksuskangasteks.” Kuna nad enamasti pdrinevad suurtest matmispaikadest, v3ib arvata, et nad
kuulusid pealikutele vo1 ilikutele. See pdhjendab ka tehnilist keerukust disainis ja tods.
(Collingwood [1974] 1999: 38) Pean rohutama, et kuigi juuksevorgud on kdige rohkem leidudes
esinenud, pole nad ainukesed esemed, mida Skandinaavias selles tehnikas tehtud on. Pigem on

neil olnud paremad eeldused sdilimiseks kui nditeks voodel voi sukkadel. Leidude hulgas on

% see tihendab, et seda on kasutatud vaid kindlate esemete valmistamiseks, mis seab oma piirid selle levikule ning
sdilimisele

197 eidudes oli nii kotte kui kotilaadse 15ikega peakatteid, mis vahel ekslikult méazratleti kottidena

! et tegu on kuninganna Gunhildiga, on folkloorne uskumus- viidetavalt uppus voi uputati ta sinna, aga tdestust
pole see leidnud. Pigem on teadlased seisukohal, et see pole tema. (Hald 1980: 272)
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olnud ka vo6id ja nditeks iiks sddrisefragment (Collingwood [1974] 1999: 240; Hald 1980: 140-
141).

Kodige rikkalikumad leiud nii arvult kui tehnikalt on kopti haudadest Egiptuses, périt umbes 400-
700 eKr. Sealsed tekstiilid on palju mitmekesisemad ja tehniliselt keerukamad kui Skandinaavia
alade leiud (Broholm, Hald 1940: 141; Hald 1980: 259). Kopti vorkvoo tehnikas esemetest on
koige rohkem niiteid tinu Egiptuse matmiskommetele, mis nigid ette surnute matmist tdielikult
riietatuna koos igapdevaste esemetega (nditeks kandekotid ja peakatted), ning sdilimiseks
soodsale kuivale liivasele pinnale, mis hoidis dra bakteriaalse kodunemise. (Collingwood [1974]
1999: 39-40) Kopti vorkvod tehnikas kangaid iseloomustab mustrite iilikiillus, nii tehnika kui
véarvivaliku poolest. Just vérviefektid on kopti vorkvoo tehnikale iseloomulikud- lisaks
mitmevdrvilisele 16imele lisasid nad pdimimise kdigus varvilisi lisalongu, mis keerlesid tekstiili
pinnal, moodustades pohipinnast struktuurilt ja vérvilt eristuva mustri. Materjalidest on
kasutatud peenikest villast Ionga. (Hald 1980: 252-259) Lisaks vérviefektidele on siiski
kasutatud ka monokroomsele pinnale iseloomulikku aukudega loodud keerulisi lineaarseid
mustreid (Jenkins, Williams 1985: 418), seda on ndha ka kotilaadsel juuksevorgul, mille foto on
lisas 1.6. Leitud esemed on peamiselt peakatted. Voib olla, et hilisematel perioodidel on tehtud
ka kotte voi sdrpe, kuid elastsed peakatted ja juuksevorgud on traditsiooniline kasutusala.
Varakristlikus Egiptuses paistab vorkvoo tehnika olnud kasutusel vaid juuksevorkude jaoks- tihti
kirjeldatud kopti kotid on tegelikult siiski kotilaadsed peakatted. (Jenkins, Williams 1985: 418)
Peakatteid on kahte peamist tiilipi ning need erinevad kujult skandinaavia omadest. Esimene tiilip
on kotilaadsed (vt lisa 1.6). Need on tehtud siimmeetrilistest ristkiilikukujulistest kangatiikkidest,
mis on pdimitud raamil (Kuna otsaservad jddvad raamil poimitud kangale omaselt aasalised).
Kangatiikk on keskelt kokku murtud ning kiilgedelt kokku dmmeldud. Kokkumurdejoonele tiiki
keskel ja iihte lahtise suu kiilge aetakse nodr. Murdejoonel olev nddr tdmbab peakatte pea
keskele kokku, ning lahtise otsa iihel kiiljel oleva ndoriga kroogitakse kangas kokku ja seotakse
pahe, nooriga pool jadb kuklasse, nodriotstega voidakse teha veel iiks tiir imber pea. Sarnase
ehitusega juuksevorke voib dateerida nii 500. kui 200. eKr ning ndonda tunnistada klassikalise
antiikaja pikka ja konservatiivset tekstiilitraditsiooni. (Jenkins, Williams 1987: 13) Teine tiiiip on
tehtud sarnaselt kahest siimmeetrilisest kangapoolest, mis on kokku murtud ning siis kokku
ommeldud. Erinevus seisneb selles, et teine tiilip on pdimimise kédigus otsa jarsult kahandatud, et
saavutada koonusjas ots, mis jii pealaele (vt lisa 1.7). Kuklale jaddvasse kiilge aeti kinnitusnoor.
Koonusjas ots vois jddda rippuma, kuid kui see oli lithem, jéi ta tutilaadsena pea tagakiiljele.
Kreeka vaasidelt voib niha, et juuksevorke riputati seda otsa pidi nagisse. Teine variant samast

peakattest on kiill sama kujuga, kuid valmistatud ndonda, et pdimitud kangas on keskelt kahe
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pinna kohtumisjoonel lahti 16igatud (lisas 1.6 katkendlik joon kanga keskel). Nii on saadud kaks
kangatiikki, mis murti piki 16ime kokku, ning dmmeldi servapidi kokku, saades tihelt 16imelt
kaks eset korraga. Nonda jdi vaid iiks dmblusjoon ning tipule lahtised narmad. (Jenkins,
Williams 1985: 415) Lisaks neile kahele pohitiiiibile on siiski ka iiks variant, mis sarnaneb
skandinaavia tiilipi juuksevorgule- Jenkins ja Williams nimetavad dra 4. sajandist eKr périt
Lduna-Itaalia vaasidel kujutatud peakatte (vt lisa 1.8), mis niib olevat pealaelt lahtine, ndnda et
otsa-aasadest 1dbi aetud pingutusndoriga voib juuksevorgu tdmmata juuste peale kokku, voi jitta
juuksetutt kokkutdommatud avast vilja rippuma (1985: 415). Kopti leiud on mustrite ja tehnilise
keerukuse poolest palju kiilluslikumad, kuid nende vahel on {illatavaid sarnasusi. Seda voib
selgitada vorkvoo tehnika pohimotteliste reeglitega, mis méédravad kanga pdhistruktuuri.
Esemelisi leide Skandinaaviast on vidga tipselt ja pohjalikult kirjeldanud, analiiiisinud ja
illustreerinud Margaret Hald oma raamatus ,Vanad Taani tekstiilid rabadest ja
matmispaikadest”, iilevaatlik kronoloogiline nimekiri leidudest iile maailma on Peter
Collingwoodi vorkvoo raamatus.

Lisaks tekstiilifragmentidele on vorkvoo tehnika endast jalgi jatnud ka raamide néol- nimelt on
teatud traditsioonides pdimimisel kasutatud raami. Need on enamjaolt lihtsa konstruktsioonigalz.
Pikka aega ei osatud raame vOorkvoo tehnikaga seostada. Kreeka vaasidel 5. aastasajast eKr on
naisi vahel kujutatud véikese trapetsikujulise raamiga (vt lisa 1.10), mida varem peeti
kangakudumise- vai tikkimisraamideks. 1920. aastal avaldas Jan Six artikli, kus ta viitis, et neid
raame kasutati just nimelt vorkvoo tehnika jaoks. Piltidel on niha mdlemast otsast korraga tekkiv
kangas, samuti juba valmis esemeid- vorkvoo tehnikas juuksevorke peas kantult ja rippuvalt,
tdendades, et just vorkvoo tehnika raame ja tehnikat on kujutatud. Niitidseks on samal seisukohal
ka teised vorkvoo tehnikat pohjalikumalt késitlevad autorid. (Hald 1980: 246; Jenkins, Williams
1985: 411-413) Antiik-Kreekast pole esemeid sdilinud, tehnikast on jéljed vaid eelkirjeldet
piltidena vaasidel. Jenkins ja Williams on teinud huvitavaid spekulatsioone ka selle kohta, kes
olid need raame hoidvad ja pdimivad naised. Vaasimaale analiiiisides védidavad nad, et need
voisid olla kurtisaanid ehk hetarai-d, kellel oli vaba aega, ning lisaks isiklikule tarvidusele v3isid
nad tehtud esemeid lisatulu teenimiseks miitia. Véikesed esemed said kiiresti valmis ning ei
ndudnud liialt suurt investeeringut materjalisse. Bordellile viitab ka vaasil kujutatud interjoor ja
,uldine edevuse ja enesearmastuse aura”. Samas ei saa nende sOnul siiski vélistada, et ka

austatud naised véikesi vorkvoo raame kasutasid. (1985: 416) Vorkvoo tehnika raame on leitud

12 tipsemalt on sellest juttu alapeatiikis 2.2.3, kus kirjeldan raamile kirimist ning kisitlen raamide konstruktsiooni

12



ka Norrast, kus need on olnud suured seisvad raamid. Tuntuim neist on périt viikingiaegse
Osebergi laevamatuse kohalt Norras (vt joonis 8). (ibid: 247)

Vorkvoo tehnikas esemed ei piirdu siiski vaid nende arheoloogiliste leidudega. Pdhjalikke,
ulatuslikke uurimusi pole selle tehnika leviku ja kasutuse kohta tehtud. Enamjaolt on uurimused
piirdunud teadaolevate esemetega ning tehnikat ennast on uuritud vaid Kagu-Euroopas ja
Skandinaavias. Nonda on selle ajaloos veel palju ebaselget, ja pole tipset lilevaadet, mis ulatuses
on vorkvoo tehnika olnud levinud ja ténapideval sdilinud. Siiski voib ldhemast ajaloost veel
nimetada lda-Euroopat, kus on tehtud miitse, meeste void; Austriat (Viin), kust on teada kolm
naiste miitsi, tehtud siid- ja kuldlongadest; Poola, TsSehhoslovakkia, Jugoslaavia, Ungari
slovakid: slaavlased on teinud vaid void ja peakatteid; Rootsi, kus on teada 18. sajandist parit
tekstiile, nditeks iihed elegantsed pikad siidist kindad; Norra, kus rahvusliku késit66 hulgas on
nimetatud valgeid ja pitsilaadseid vorkvootehnika tekstiile. Ka Pdhja-Ameerikas, Pohja-
Aafrikas, Peruus on teadaolevalt selles tehnikas esemeid tehtud (Hald 1980: 259-271).

Uks konkreetne ese, mis illustreerib histi vorkvod tehnika laialdast levikut ning tehnilisi
vOimalusi, on militaarsdrbid. Militaarsédrbid on pikad ning {iisna laiad sallilaadsed otstest
narmastega kangatiikid, mis kuulusid ohvitseride riietuse juurde. Need on samas ka modtmetelt
suurimad esemed, mida selles tehnikas on tehtud. Need on levinud tle maailma, olles alates
1700. aastast osa ohvitseri vormist nii Euroopa kui Ameerika sdjavées. Igal riigil oli oma vérv
vOi triilbumuster, aga leidus ka iihevirvilisi (nditeks punased). Enamasti on nad tehtud
siidlongadest, pdimitud on raamile kéaaritud ringsel 16imel labases tehnikas, aga leidub ka
keerulisemaid. Niiteks George Washingtoni sarp (vt lisa 1.11), kus auguliste pindadega on
moodustatud toredaid mustreid. Sarpidele vois olla lisaks ka tikitud. Toendoliselt on
militaarsérpe tehtud hulgaliselt, kuid nende tootmisest ei teata midagi. Huvitav on see, et kdigil
sOjaviesdrpidel on iihine 1opetusviis: 2 vdi kolm koeldnga on asetatud vahelikku, millele jargneb
kaks voi kolm labast pdimerida, siis jille kaks voi kolm koeldnga vahelikku®, siis pikad
korrutatud narmad (vt sdrbi otsi lisa 1.11 ning koeldnga sisestamine lisa 1.13). Siiski ei anna ka
need esemed mingisugust vastust oma algse péritolu kohta- kas see viidi Ameerikasse
eurooplaste poolt voi voeti sealt iile. (Collingwood [1974] 1999: 250; Hald 1980: 271-272) Hald
kiill kinnitab selle tehnika (ja sdrpide) populaarsust 18. sajandi Pdhja-Ameerikas, kuid iitleb, et
kuni Ameerika ja Euroopa poolt pole pohjalikumat materjali avaldatud, ei saa péritolu ja leviku
,nullpunkti” leida. Kuigi Euroopast on parit varajasimad leiud (1400- 1200 eKr), pole siiski alust

arvata, nagu oleks vorkvoo tehnika Euroopa péritolu - Hald on uurinud Ameerikast périt sérpi,

13 16ngad vahelikus tdmbavad pdimepinna tihedalt ja tugevalt kokku, tugevdades kanga #ért ning vajadusel
ahendavad pinna laiust
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mille juures esinenud tehnilisi isedrasusi ei olnud ta Euroopa leidudel kohanud (1980: 274).
Kuigi Euroopast on teada varajasemaid leide, on Carol Jamesi sonul Ameerikas tehnikast marke
enne koloniseerijate ilmumist (2011: 7). Nonda pole siiski alust arvata, nagu oleks vorkvoo
tehnika Euroopa péritolu. Hald on uurinud ka Ameerikast périt sarpi, millel on taolised tehnilised
isedrasused, mida ta Euroopa vOrkvoo tehnikas pole kohanud. Nonda jitab ta oma raamatu
kontekstis kiisimuse lahtiseks. Olemasolev materjal ei anna Haldi sdnul vastust vorkvoo
parinemise kohta. Ei saa 6elda, et ta on eelnenud telgedel kudumisele, sest Egiptusest on leitud
rikkalik vorkvoo tehnikas esemete kogu, mis pédrineb hiljutisemast ajast, kui suur hulk
korgekvaliteedilisi kootud kangaid. Egiptusest leitud kopti tekstiilid on dateeritud 4.- 5. sajand
eKr, ja kuigi ei saa viita, et kdik kopti tekstiilid erinevates muuseumites on parit nii kitsast
ajaperioodist, voib siiski oletada, et kopti vorkvoo tehnikas tekstiilid on umbes 2000 aastat
nooremad kui vanimad Taani leiud. Nonda oletab Hald, et vorkvoo tehnika ei ole Egiptusest
parit. Samuti ei saa oletusi teha saadud mdjutuste kohta- kui muudel tekstiilidel on niiteks
dekoratiivsed detailid, mis kannavad juhtiva-mdjutava riigi stiili, siis vorkvoo tehnika puhul seda
ei esine. Hald on oma raamatus vilja toonud ka antiikaja ja tdnapdeva vorkvood tehnikas
tekstiilide suured sarnasused Pohjas ja Ldunas, ning tehnikale omased kindlad reeglid, mis
moneti médravad mustriloomise véimalused ja ndonda ka tekstiilide sarnasused. Ometi pole
voimalik teha tildistusi tihe voi teise piirkonna mustrite eriparadele ning sellega oletada levikut ja
mojutusi. On voimalik, et Egiptlased dppisid vorkvoo tehnika kreeklastelt, kuid kiisimus jaab
siiski Skandinaavia kohta- Kreeka vaasimaalid, mis kujutavad vorkvoo tehnikat, on palju
hilisemad kui Taani Pronksiaegsed leiud. Loomulikult on voimalik, et kreeklased tundsid seda
tehnikat ammu enne vaasimaale, kuid selle kohta puudub info. Samuti ei saa vélistada voimalust,
et Kreeka ja Skandinaavia on tehnika périnud iihisest allikast kaugemal idas- andmed vorkvoo
tehnika ajaloo ja leviku kohta Venemaa ja Aasia rahvakultuuris puuduvad.(1980: 274- 275)
Hiipoteetiliselt vdib pidada vdimalikuks tehnika tekkimise ja kasutusel olemise erinevates
kultuurides ilma omavahelise kokkupuuteta, kuna sel tehnikal on otstest kinnitatud 16imede néol
teatud votteid soosiv loogika.

Vorkvod tehnika on kasutusel olnud ka Eestis. Jargmises alapeatiikis uurin, mis ajal see on

levinud ja milleks seda kasutatud on.
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1.4 Vorkvoo tehnika ajalugu Eestis

Vorkvoo tehnika ajalugu Eestis on tegelikult laia villase meestevéo ehk vorkvéo ajalugu. Pole
teada, et oleks valmistatud muid esemeid. Ainukese erandina voib vilja tuua séédrepaelad: Eesti
Rahva Muuseumi (edaspidi ERM) kogudes on 9 toimses vorkvootehnikas sddrepaela (Kurrik
1937: 139). Nagu mujalgi maailmas, kadus see tehnika ka Eestis 19. sajandi 16pul kasutuselt,
vorkvood asendusid teiste voddega ning tehnika unustati. Vorkvoode ajalugu Eestis on ERMi
kogudele pohinedes késitlenud Evi Astel oma raamatus ,,Eesti vood” (1998), tehnikat on
tutvustanud ja Opetanud Helmi Kurrik raamatus ,,Eesti rahvardivad” (1938) ja artiklis ,,Villased
meestevood” ERMi aastaraamatus number XI (1937).

Eestikeelne vooliigi nimetus vorkvoo, vorkviiii, Pohja-Eestis ka vorguline vos, lda-Eestis
poimvéé tuleneb pdimimisel moodustuvast sdlmedeta vorgulaadsest pinnast. (Astel 1998:149-
151) Saaremaal on vorkvood nimetatud ka isaste vooks, viga tihti vorkvodks, ka hoo, kiri hoo
ning kiut héo. (autori sdrendus) (Kurrik 1937: 136) Selles tehnikas void on nimetatud ka kootud
voi pdimitud voodeks, aga ka ,,varrastega kujutud” (KV 54: 32 Poide), ,,pulgakestega kujutud”
(KV 54: 54 Poide) voi ,,modgaga” (ibid: 37 Karja), ,,ilma kudeta keerdus” (KV 54 KKXII,
Kihelkonna), mis ka viitavad selle tehnika eriparadele.

Vorkvoo on koige levinum villaste meestevodde litk (Kurrik 1937: 121), tdendoliselt ka vanim.
See on olnud meesterdivaste iiks vérvilisemaid detaile. Neid on nimetatud ka peo ehteks (Astel
1998: 147)- lai vérviline vorkvoo mustal pikk-kuuel vai valgel kasukal on kahtlemata efektne.
Samuti peegeldus neis vookuduja-nooriku tédoskus ja maitse, ning suuremalgi madral pere
joukus ja uhkus. Vorkvoo kuulus kiriku- ja pidurdivaste juurde, t66 juures kanti nahkvood voi

kulunud vorkvood. (Kurrik 1937: 120- 121; EA 12: 25)
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V66d kanti pealisrdiva™ peal (Manninen
[1927] 2009: 321; Kurrik 1937: 120). See
mahiti kaks korda iimber keha, eest
tahapoole ja tagant ettepoole, kus vodotsad
sOlmiti  vOi pdoOrati risti  ja  pisteti
vastassuunas vookordadest 14bi nii, et nad
kas ette voi puusadele rippuma jéid (vt
joonis 3). Eesti vorkvoode kohta on
andmeid alates 18. sajandi lopust. 19.
sajandil olid nad iildlevinud valdavas osas
Eestis (Astel 1998: 149), kogude jargi
otsustades ei tunta teda Eesti Liti, Vene ja
osalt Soome piiril (Kurrik 1937: 131). V66
ning koos sellega ka tehnika kadus
kasutuselt 19. sajandi 16pul. Selle tdttu on
ka vorkvod kohta kdivad andmed
ebamiirased ja vahel eksitavadki. Kurrik

on nimetanud arhiivikirjeid, kus ,,loeme, et

vO0 on ,,lihe vardaga ldbisegamini poetud”

(5181 Emmaste); ,,s0rme peal tehtud” Joonis 3 Saaremaa noorpaar
(5182 Emmaste); sormedega poetud” (Manninen [1527]2009: 169)
(5183 Emmaste); ,,poetud pael” (5184 Emmaste); ,,ndppudega punutud ilma muu abinduta”
(A291: 471 Emmaste); ,késitsi palmitud” (A317: 28 Piihalepa); ,kiega pdimitud” (11786
Ambla); ,,pulkade abil pdimitud keskelt hakates kahele poole otsa vanade vodde jérgi” (15033
Haljala); ,.kujuti keskelt alates kahele poole” (16005 Kadrina); ,,ndppudega ilma muu abinduta
kootud” (18176 Kadrina); ,,ilma millegi riistata ndppude vahel kootud” (2066 Suure-Jaani);
»sormedega poimitud” (11079 Suure-Jaani); ,,lihe pulgaga kootud teisest ddrest teise vedades”
(13753 Sangaste). Need teated vastavad kdik enam-vdhem tdele, olgugi et nendest {iksi ei piisa
vana tehnika ja kudumisriistade rekonstrueerimiseks. Téiesti ekslikud on Kurriku sonul aga
jargmised teated: ,,varrastega kootud” (A290: 1026 Kaarma, A290: 1053 Mustjala, 15145
Rapla); ,,varrastega kujutud” (A291: 385 Karla); ,,niiede ja mddgaga kootud” (15212 Rapla);

»kahest lihe pikkusest kokku dmmeldud” (A115: 16 Suure-Jaani); ,,voolauaga (voodlaud voi

1% kuuel vai vatil
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modk) koetud (korjatud)” (7232 Rdongu).” (1937: 122-123) Mina ei nimetaks iilaltoodud
kirjeldusi valedeks, ka Kurrik ise nendib tehnika unustamist ning vaid iiksikute momentide, nagu
10nga pdimimine, pulgad voi sdrmed, meelespidamist (1937: 123). Enamik neist kirjeldustest
viitavad siiski vOorkvoo ja tema valmistamise eripdradele: pulgad, millele 16im loodi; vardad,
mida kasutati vaheliku fikseerimiseks; népud, ehk punumine ilma v66mdoga, tihva voi koladeta,
ja toendoliselt isegi dmblust meenutav kinnitatud keskkoht koepinnas (,kahest iihepikkusest
kokku dmmeldud”)®®.

Eesti vorkvood on tehtud ilma eriliste abivahenditeta,
16im on loodud tdispikkuses kahe kinnise pulga
(narmapulga) ja kahe vahelikupulga vahele, selle
tdpsem kirjeldus on tehnika Opetuse peatiikis. Kiillap
sellepérast oligi vorkvoo nonda levinud, et ei ndudnud
erilisi tdovahendeid. Vo6id on kolmes tehnikas:
labases, toimses ja diagonaalses (Kurriku artiklis
nimetatud ka pdoimitud vooks), lisaks kasutati
varvivariatsioone. Vood on pikitriibulised,
ristitriibulised®® v&i ruudulised ja koosnevad 2-7
varvist (vt joonis 4). Harvem esineb {ihevirvilisi
voidt’. Koigil on narmad otstes, tihti veel 16ngaga

méahitud spiraalid ja tutikesed. (Kurrik 1937: 120)

Neid tehnilisi isedrasusi kdsitlen tdpsemalt jargmises-
Opetuse peatiikis.

See vooliik on olnud laialt levinud iile maa ja votnud foonts & Saaremaa vorkvos. ER(ZAr:: :zill(:a;f;
eriilme selle eri osades. Tarvituselt kadus ta umbes

50- 70 aasta eest'® ja tehnika ununes veel enne kui rahvardivad suutsid degenereeruda ja 16puks
kaduda. (Kurrik 1937: 145) Ajal, mil ta hakkas tarvituselt kaduma, on ta olnud pulmavodks nagu
teisedki v6od ja paelad. Uurimise ja materjalikogumise kéigus ei leidnud ma tihtegi viidet sellele,
miks see vooliik kasutuselt kadus ning teistes tehnikates (telgedel kootud, nahk- ja kamlott-v6o
jt) voodega asendati. Kurriku sdnul on ununenud tehnika tottu meestevodde kirjeldused jadnud

vaga pealiskaudseks, mistottu on ka voimatu kindlaks teha voi aru saada, millises tehnikas voost

on juttu, kui radgitakse villasest meestevoost. (1937: 137) Sama kogesin ka Eesti Rahva

13 k5ik need viited on ehk arusaadavamad peale vorkvoo tehnika pohiliste votetega tutvumist 2. peatiikis.
16 ;
hambulised
17 enamjaolt punased
'8 ennel9. sajandi 15ppu
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Muuseumi arhiivimaterjale (edaspidi EA) lugedes. Kuna vorkvoo kuulus meeste riietuse juurde,
lugesin arhiivimaterjale ka meeste riietusest ja rahvariietest. Enamjaolt mainitakse pdgusalt
villast meestevodd, kuid pole selge, millises tehnikas vodst on jutt. Nagu eelpool viitasin, on
vorkvoo Opetuse ja joonised avaldanud Helmi Kurrik oma artiklis ,,Villased meestevood” ja
raamatus ,,Eesti rahvardivad”, viimases on kasutatud esimesena nimetatud artikli jooniseid ning
dpetusi. Opetuste ning jooniste tegemine oli vdimalik tinu ERMi kogus olevale pooleliolevale
vorkvoole: ,.teoksil vorgeline voo kudumise pulkade peallg.” Selle jargi tegi Kurrik joonised,
kuna kirjalikud allikad ei oleks tehnika votete rekonstrueerimiseks piisavalt infot andnud.
Eelpool nimetatud t66d ning joonised on osaliselt ebatidpsed, ning ei vodimalda tehnikat
omandada. Sellest tulenevalt tdiendaksin ebatidpsused ja pakuksin vorkvoo tehnikast omapoolse
iilevaate, lisaks tutvustaksin modnesid vorkvood tehnika vodimalusi, mida on kasutatud ja

kasutatakse mujal maailmas.

2 VORKVOO TEHNIKA OPETUS

Jargnev peatiikk Opetab samm sammult vorkvoo tehnika pdhilisi toovotteid. Hoolimata
pOimitavast esemest, kas 10im kédritakse pulkade vahele voi raamile, on t60 ettevalmistus ja kéik
sama: materjali valik ja ettevalmistus, 1dimepikkuse arvutamine, kddrimine, punumine, koepinna
fikseerimine ja l0puks viimistlus.

Oma oOpetustes piirdungi kolme pdhilise pinna: labase, toimse ja diagonaalse (vt joonis 2)
pdimimise tehnikaga, millede kdédrimise viis on sama, kuid erinevused on pdimimises. Joonised
illustreerivad 16ngade ristumist koepinnas. Koepind saadakse kahest otsast kinnitatud
paralleelsete 10ngade vaheliku omavahelisel poimimisel (st ei kasutata mingit abi- voi koelonga):
»ilma kudeta keerdus” (ERM KV 54 KKXII, Kihelkonna). Labases tehnikas pdimitud pind on
horedam ja venivam, toimne ning diagonaalne tihedam ja vastupidavam. Lisaks annan juhised
lihtsama augulise (pitsilise) pinna pdimimiseks ning késitlen eraldi raamil oleval ja ringsel
16imel tootamist.

Uurimistod kéigus selgus erinevus eesti- ja ingliskeelse vorkvoo tehnika késitlemises. Eesti
kontekstis radgitakse kolmest pdhipinnast- labane, toimne ja diagonaalne. Need kolm on

tegelikult kahe pohirea® variatsioonid, mida pdimitakse parempidise vottega - diagonaalse pinna

19 praegu eksponeeritud ERMi piisiniitusel
20 paaris ja paaritu parempidine rida, Z poore
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puhul tuleb lisaks mingu ka pahempidine vate?!. Ingliskeelses kirjanduses on samuti kasutusel
kolm pdhipinda: interlinked, interlaced ja intertwined. Need aga ei vasta otseselt eesti omadele.
Kaks esimest on kiill pShimotteliselt vasted labasele (interlinked) ja diagonaalsele (interlaced),
mis samuti tehakse kahe pdhirea ja votte baasil, kuid ridade ning votete variatsioonid on palju
suurearvulisemad. Naiteks korratakse paaris- ja paarituid ridu mitte {ile iihe, vaid iile nelja, voi
pOimitakse mitme Iongaga korraga. PohivGtete erinev varieerimine on niditeks ka meie
diagonaalne tehnika, kus iile iihe rea pdimitakse parempidise ja pahempidise vottega.
Intertwined on hoopis erisugune tehnika (vt lisa 1.14), mida kasutatakse koige vahem- andmeid
selle kohta on ainult Peruust. Ldimelongade liikumise iseloomu poolest sarnaneb see diagonaalse
tehnikaga, kuid saavutatav pinnastruktuur on teistsugune. (Collingwood [1974] 1999: 202). Oma
Opetustes piirdun kolme Eestis kasutusel olnud pdhipinnaga. Eraldi on vilja toodud vérvitriipude
saamiseks vajalikud votted kddrimisel, ning lisaks késitlen raamile kadrimist-pdimist ning ringse
16ime loomist. Taaskord- pdimimise viisid on tegelikult kdigil juhtudel samad. Pohilised oskused
omandanuna saab kolme pdhipinnaga, neid voi erinevaid vérve omavahel varieerides luua viga
eriilmelisi tekstiile, alates Eesti traditsioonilisest vOorkvoost kuni salli voi sibulavorguni.
Tanapédeval kasutatakse vOrkvoo tehnikat dekoratiivtekstiilide valmistamiseks, mis peale
valmimist jaetakse voi tdmmatakse raamile, nii et pdimuv pinnatekstuur néha jadb. Keda tehnika
rohkem huvitab, julgustan tutvuma Peter Collingwoodi Opetustega tema ingliskeelses raamatus
,»The Techniques of Sprang” (tdpne kirje kasutatud kirjanduses), kus ta on selle tehnika erinevaid
vOimalusi késitlenud ja Opetanud erakordse tdpsuse ja pdhjalikkusega, mida kdesoleva t60
formaat ja autori pracgused tehnilised oskused ei voimalda. Viga hea raamat selgete jooniste ja
pohiliste votete dpetustega on ka Jules Klioti ,,Sprang. Language and Technique”, kus teemat on
kasitletud lakoonilisemalt.

Peatiiki juurde kuulub ka videomaterjal lisas 2, kus on filmitud vorkvod tooproovi kadrimist
vahelikupulkade vahele, labase pinna pdimimise votted, viimaste ridade pdimimine varraste abil
ning keskkoha kinnitamine heegelndelaga. See peaks illustreerima pohilisi toovotteid ja kéte
asendit nende sooritamisel, kuid igailiks leiab t60 kédigus siiski endale mugavaima viisi.
Filmimaterjalis on kéte asend ka pisut moonutatud- hoidsin neid pisut rohkem 1dime &dértel, et
kéed ei varjaks longadega toimuvat.

Vorkvoo tehnikas esemeid on ildiselt lihtne valmistada: vdikeste esemete jaoks pole vaja erilisi
toovahendeid, kuid lihtsate votetega saavutab erinevaid tulemusi. Suuremamodduliste esemete

jaoks on vaja raami, kuid ka need olid iisna lihtsa konstruktsiooniga. Eestis pole teadaolevalt

21 e
S poore
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raami kasutatud. Kiillap lihtsate toovahendite tottu oligi see tehnika ndnda levinud ja pikalt
kasutusel olnud. Lisaks oli eelis see, et tehnika voimaldas valmistada esemeid ilma kangast
loikamata, see tihendab kadudeta (The Cambridge History of Western Textiles | 2003 sub
netting and plaiting techniques). Sama kehtib ka Eestis valmistatud vodde kohta: tarvis ei ldinud
(lisa)koematerjali ning vahelikupulkadest (pdimitavast pinnast) véljapoole jadv ldimematerjal
kasutati narmasteks.

Eelpool olen nimetanud vorkvood poimimistehnikaks, samuti kasutatakse eesti keeles selle
tehnika kontekstis sona kuduma. On raske méaratleda, kumb neist on digem. Eesti keele seletav
sOnaraamat ei tee neil tegusdnadel samuti pdhimottelist vahet, kiill aga nimetab vorkvodd hoopis
,»laiaks vérvilistest villastest 1ongadest punutud [A. Arro sorendus] vorkkoeliseks meestevooks”
(Eesti keele seletav sonaraamat 2009 sub vorkvos). Sona punutud ma selguse mottes vorkvoo
tehnikaga seotult siiski ei kasutaks, samuti pole ma seda sdna kohanud teemakohases kirjanduses
voi ERMi materjalides (on kiill viiteid vorkvoole kui sdrmede voi varrastega poetud voole, kuid
need on pigem erandid ja kontekstis, kus korrespondent tépset tehnika kirjeldust anda ei osanud).
Pealegi viitab see sona iildlevinult rohkem tehnikale, kus punutakse (pdimitakse) vaid tihest
otsast kinnitatud 10ngu. Hald ja Broholm on oma teoses ,Pronksiaja riietus Taanis”
tekstiilitehnoloogiate peatiikis samuti tdpset sdnavalikut arutanud, ning nentinud, et nende
sdnade? vahel vahetegemine jddb igaithe enda arvamuseks. Samas t0i ta dra autoreid, kelle
arvates vahe kudumisel ja pdimimisel seisneb koeldnga kasutamisel voi mittekasutamisel 1dimes,
ning toob iihe erinevuse niitena just vorkvod® tehnika, kus paralleelselt asetsevaid 16imeldngu
késitsetakse 1lma mingisugust koelonga kasutamata. (1940: 111) ERMi arhiivi materjalides on
vorkvoo tehnikas esemeid nimetatud enamjaolt kootud voi pdimitud, aga ka ,,varrastega kujutud”
(KV 54: 32 Poide), ,,pulgakestega kujutud” (KV 54: 54 Péide) voi ,,mddgaga” (ibid: 37 Karja),
»llma kudeta keerdus” (KV 54 KKXII, Kihelkonna), ,,ndppudega nopitud” (KV 54: 520
Liimanda), mis kdik viitavad tehnilistele isedrasustele. Seetdttu jadn pigem sonade poimimine ja
kudumine juurde, samuti 16ime voi vaheliku noppimine.

Viljendid ,,varraste” voi ,, pulgakestega kujutud” vdoivad minu arvates olla ekslikud mailestused
ja seletused. Paljud EA korrespondendid oma sonul ei méletanud seda tehnikat ja késitsemisviisi
enam tapselt, ning vaisid seetdttu Kirjeldada hoopis vardaid ja pulgakesi, mida kasutati vahelike
fikseerimiseks pdimepinna piiridel (vt joonis 5). Siiski leian, et pole pohjust téielikult vilistada
voomodga voi pulga abivahendina kasutamist - ehk et tdesti on tegu voomaéoga voi pulgaga

kootud vooga. Kurrik viitab abivahendi kasutamisele t66d Iopetades: siis, kui koepinnad on

?2 kudumine ja pdimimine
2 pdimimise
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keskjoonel kohtumas, ning ndppudel on pdimimiseks liiga vdhe ruumi, v3ib viimaseid pinda
kinnitavaid silmi kududa kas sOormega voOi sukavardaga. Samuti liiiakse vahelikke kinni
voomoodgaga (1937: 128). Samasugust abivahendite kasutamist viimastel ridadel on kirjeldanud
Collingwood ([1974] 1999: 86). T66proove tehes pdimisin viimased read alati abivahendiga- Kui
tahta korrektset ja voimalikult tihedat pinda keskjoone ldhedal, peab seda ndnda tegema, sest
nipud ei mahu 10puks enam vahelikku. Collingwood pakub vilja ka voimaluse kasutamaks rea
poimimisel parema kéde asemel pulka kogu t66 ulatuses. Kuid ta rohutab, et see pole
traditsiooniline meetod ning et sellel on oma piirangud- see pole nii mugav ja tipne kui kitega
pdimimine ning vdimaldab pdimida vaid lihtsat pinda ([1974] 1999: 75). Samas tundub iisna
kdepidrane korjata uut vahelikku parema kde asemel voomodgale, selle asemel, et voomodka
pidevalt vaheliku kinniloomiseks uuesti kitte votta. Kui kasutada vaheliku fikseerimiseks varrast
voi puupulka, siis tundub olevat voimalik, et t66 kiiruse ja mugavuse nimel korjati uus vahelik
otse seda fikseerivale pulgale ja liikati siis koepinna piirile. Seda just Eestis, kus kasutusel olnud
pinnad ongi olnud lihtsad pohitehnikad. Eelnev arutelu toovahendi kasutamisest on siiski vaid
spekulatiivne, sest ma pole leidnud iihtegi otsest ja iihetimdistetavat viidet abivahendi
kasutamisele pinna péimimisel (v.a viimastel ridadel). Enamik autoreid ja allikaid peale EA
kirjete viitab siiski 16ime késitlemisele kitega, ning abivahendite kasutamisele pdimimise kdigus
vaid viimastel ridadel. Lahemalt tutvume 16ime kiitamise viisidega jargnevates alapeatiikkides.
Edasistes pohivotete dpetustes keskendun pdhiliselt Eestile omase horisontaalse pulkade vahele
loodud 18imele, kuid tutvustan ka raamil ning ringsel 16imel pdimimise votteid. Rohutan aga, et
teadaolevalt pole raamil pdimimist ja ringset 10ime Eestis kasutatud.

Liigume edasi toovotete juurde. Enne 160ime kéddrimist tuleb materjalid valida ja ette valmistada,

sellest on juttu jargmises alapeatiikis.

2.1 Materjalid

Vorkvoo tehnika ei noua erilisi toovahendeid. Loime voib iiles luua nii raamile, horisontaalselt
kahe pulga vahele (Eestis kasutusel olnud viis) voi rippuvalt (lisa 1.12 ja joonis 11).
Olenevalt eeltoodud erinevatest viisidest on vaja:

e raami®*; voi

24 raame kisitlen lihemalt alapeatiikis 2.2.5
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e narma- ja vahelikupulkasid®, narmapulgad kinnitatakse laua vm kiilge, nende vahele
kéaritakse kogupikkuses vo61oim Narmapulkadena saab kasutada pitskruvisid. 2
immargust puupulka vahelikupulgaks, 1ibimdot umbes 1,5-2 cm; pikkus vood
kududes umbes 20 cm

e 4-8 varrast vaheliku fikseerimiseks (2 vdi 4 iihes ja teises otsas), vea tekkimisel
voimaldavad vahelikku veani ,,tagasi” harutada

e voOomooka vaheliku kinniliikkamiseks.

e Sobiv Iong.

Pitskruvid (narmapulgad) kinnitatakse nt lauaotstesse, nad on vajalikud vooldime pingutamiseks.
Puupulkade® iimber keeratakse 16ng nii, et moodustub vahelik, varrastega fikseeritakse juba
poimitud vahelik ja koepinna &ér, et see lahti ei libiseks. Voib 6elda, et mida peenemad vardad,
seda tihedam tuleb kude- st seda tihedamalt saab kokku liikata teineteisele jargnevad vahelikud.
Lisaks varrastele, mida tOstetakse t00 edenedes iiha edasi, voib vahelikku sisestada noori voi
16nga, mille voib t66 10puni sinna jétta.

Ldimeldonga vdrv ning jdmedus oleneb soovitud pinnast. Jdmedamast 10ngast tuleb
jamedakoelisem pind ja vastupidi. Villase 16nga voib asendada ka puuvillase, siidi voi muu
meelepédrasega. Algajale on proovitdddeks sobivam jimedam tiheda keeruga puuvillane voi
linane 16ng. Valida tuleks pigem siledapinnaline 16ng, kuna kare voi karvane 10ng takrdub ning
raskendab vaheliku loomist ja kokkuliikkamist (Kliot 1974: 1; James 2011: 30).

Loimeldngade arvust ja tugevusest oleneb t60 laius, 1ongakeerust vorgu tihedus. Mida keerum
16ng, seda tihedam silm, mida laum 16ng, seda 16dvem silm?’. (Kurrik 1937: 135) Ténapéeval on
16ngad enamjaolt iisna lauge keeruga, vajadusel voib vokil 1dngale tihedama keeru peale kedrata.
Samas suurendab tiheda keeruga 1ong valmis t66 kruvina keerdutdmbamist. Vorkvoo tehnikas
esemetel on vorgus ja 10ngas olevatest keerdudest pohjustatult omadus valminuna ja pingest
vabastatuna®® kruvina keerdu tdmmata (Hald 1980: 265). Seda saab parandada korrektse
aurutamisega viimistlusel (Ihemalt on sellest juttu alapeatiikis 2.4.3). Silma tihedusest (vaheliku
kokkuloomise tihedus) ja ldimepingest pdimimisel soltub koetihedus- mida 16dvem 16im ja
suurem silm, seda lddvem kude, ning vdhem 10ngu vajaliku laiuse saamiseks, mida suurema

pinge all on 16im ja tihedam silm, seda tithedam tuleb koeping ja rohkem 1dngu on vaja kédrida.

% vt alapeatiikk 2.2

% puupulgad ei pea olema tiiesti immargused, see ei mingi v66 valmimisel rolli
2" Keerum 16ng tihendab tihedama keeruga 16nga, laum 13ng lauge keeruga

% 15imepulkadest, raamist
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Kokkutdmbest soltuvalt on valmis t66 pikkus 15-30% lithem kui kéaritud 16ime pikkus, sellega

peab t66 plaanimisel ja 16ime kéérimisel arvestama.

2.1.1 Loimepikkuse ja materjalikulu arvutamine

Vahelikupulkade kaugus iiksteisest maédrab voo pikkuse, kusjuures arvestada tuleb, et valmis t606
tuleb lithem kui kééritud 16im. Kokkutdombe tingivad 10ngajooksude diagonaalsed voi siksakis
jooksud koepinnas. Kokkutdmbe suurus on varieeruv ning soltub 1onga jaimedusest, t66 laiusest,
koetihedusest ning pdimistehnikast, kuid kokkutdmbeks vdib arvestada 15-30 protsenti voo
kogupikkusest. (Collingwood [1974] 1999: 58) Mida laiem ning tihedama pinnaga t60, seda
suurem on  kokkutdomme. Loime  kokkutdombamise tottu tuleb 10im  kéirida
jarelelaskmisvoimalusega. Selle jaoks tdstetakse kadritud 10ime otsa-aasad peale iilesloomist
pitskruvidelt (narmapulkadelt) maha ja seotakse tugeva noori voi kangaribaga tagasi, ning
kudumise kidigus lastakse 10ime vastavalt vajadusele jargi. Raamil kududes peab samuti olema
16ime jargilaskmise vOimalus, neid kisitlen vastavas alapeatiikis. T66 laiust on raske ilma
tooproovi tegemata ennustada. Erinevad materjalid kdituvad erinevalt. Laiust ei saa ennustada
1dngu nditeks iiksteise kdrvale papitiiki timber maéssides, nagu seda on voimalik teha t60
umbkaudse laiuse ennustamiseks telgedel kudumisel. Koepinna eripdra tottu ja materjalist,
poimimistihedusest ning kasutatavast tehnikast 1dhtuvalt tombab koepind endale omaselt kokku
alles mone rea pdimimisel. See tdhendab, et iilekdéritud 16imel tuleb pdimida mdni rida, ja kui
laius pole piisav, tuleb juba pdimitud osa lahti lasta ning 16imi juurde lisada. Kui eseme tépne
pikkus, laius, koetihedus ja materjalikulu on oluline, tuleb materjalidega teha t66proov.
(Collingwood [1974] 1999: 58)

Vorkvoo 10im kidritakse iiles kogupikkuses, kuidas seda teha, néitan jargmises alapeatiikis.

2.2 Kaarimine

Jargnevas alapeatiikis késitlen vorkvoo 10ime kédrimist. Kirjeldan kahte erinevat l1dimetiiiipi,
nende kddrimise pohimotteid ja viise. Detailse tookdiguna on antud pohilised votted timber

vahelikupulkade kddrimisel (nn Eesti vorkvoo kédrimine). Pakun vélja omapoolse kéédrimise
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skeemi ning kisitlen pohivotete jéargi tihevarvilise, piki- ning ristitriibulise pinna ning raamile ja
ringse 16ime kéérimist.

Loime kddrimine on olulisem etapp iga tekstiili
valmimisel, ka vorkvoo tehnika puhul on see nii.
Eesmaérgiks on saada vajalik arv sama pikkuse ning
pingega ldimejooksusid, iga meetod, mis selle
saavutab, on lubatud (Collingwood [1974] 1999:
58). Ukski ajalooline leid ei kinnita, et 1dime

kisrimiseks?® oleks minevikus olnud eriline

tdovahend vOi konstruktsioon. Selleks on kasutatud

olemasolevaid vdimalusi, ning neid on palju. Uks

lihntsamaid ning kauem kasutusel olnuid on

kaarimine pulkade vahele (tavaliselt kolme), mis on
Oues 166dud maasse (olnud kasutusel slaavlaste

juures, aga ka Vanas Egiptuses), vOi toaseintesse

(kasutusel pohja pool: baltlastel, finno-ugri

Joonis 5 narma- ja vahelikupulkade vahele
rahvastel, taoline viis on leitud ka EQIptuse |ssritud horisontaalne I8im (Kurrik 1937: 123)
hauamaalingutelt). (Hald 1980: 156- 157) Vaib
viita, et ka vOorkvoo 10ime on sarnaselt pulkade vahele kéaritud. Hiljem on kasutusele tulnud
kdarpuud, kuid pole teateid, et vorkvoo 16ime oleks sellel kéddritud. Tehniliselt on see vdimalik,
kuna on voimalik luua vahelik ning enamasti on voimalik kddrpuu pulki (pulgad 16ime alguses
ja 10pus, mis sel juhul tdidavad vaheliku- ja narmapulkade iilesannet) vélja votta, et panna 16im
pdimimisasendisse. See moodus oleks viga mugav pika vorkvoo kddrimiseks iiksinda.
Vorkvoo tehnikas pinda saab teha kahel 18imetiilibil: tasapindsel otstest kinnitatud l6imel
(Eestis kasutatud viis). Tasapindset l0ime saab kédrida horisontaalselt kahe pitskruvi ja
vahelikupulga vahele (vt joonis 5) voi roopselt seinaga (Kurrik 1937: 126). Seinal on vorkvood
kaaritud ka Soomes, kus selle nimetuski on seina- ehk sérmevéo: 16im on kaaritud seinaprao
sisse 100dud pulgapaaride vahele (Kurrik 1937: 142, Hald 1980: 269-270). Kurriku sénul on ka
Eestis vorkvood roobiti seinaga kaaritud (1937: 126). Tépset kirjeldust ma ei leidnud, kuid
eeldan, et seina sisse 166dud pulgad tditsid narma- ja vahelikupulkade iilesannet, millele 161m
kadriti. Poimiseks tosteti 10im narmapulkadelt maha, aasadesse asetati noor, millega 16im

kinnitati. Loim asetses seinal alumine vahelik seina poole. Seinale kddrimine on iildiselt olnud

2 1 3ime kédrimiseks iildse
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tisna levinud nii ajas kui ruumis (Collingwood [1974] 1999; Hald 1980). Tasapindse, otstest
kinnitatud 16imetiilibi alla kuulub {ildiselt ka raamile kdaritud 16im, selle erinevusega, et raamil
olevat 16ime kisitsetakse raamil ning enamasti piistises asendis (vertikaalselt).

Lisaks paralleelsele 16imele, kus 16im t60 loppedes otstest lahti 1digatakse, saab kéadrida ja
pdimida ka ringset Ioime. Sel juhul on 15imeldngad kadritud umbse (kinnise) ringina®
(Collingwood [1974] 1999: 33). Ringsel 16imel jddvad kahe samaaegselt tekkiva koepinna piirid
eseme otstesse, kuid ringse 10ime voib ka 16puni kokku pdimida, saades nii kinnise kangatiiki.
Ringset 10ime kéddritakse raamile vOi pulkade vahele, kuid kuna kddrimise ja pOimimise
pohimdtted on pisut erinevad, on seda kirjanduses liigitatud eraldi 186imetiiiibina (Collingwood
[1974] 1999; Hald 1980; James 2011), sama teen ka mina oma tods .

Loim kédritakse koigil juhtudel kogupikkuses, ringse 16ime puhul on pikkuseks kiéritud ringi
pikkus, st kahekordne raami pikkus.

Eesti vorkvod kadrimisel on eripdrane vaheliku moodustamise viis: 10ime kéérimisel
vahelikupulkade vahele saadakse vahelik kohe 10nga keeramisel iimber vahelikupulkade,
vilismaiste autorite tdddes ei leidnud ma {ihtegi viidet taolisele viisile. Ringsel 16imel ja raamil
tekitatakse vahelik kas kdirimise kéigus lisapulka kasutades, 10ime 8kujuliselt kéérides, voi
hiljem pulga vdi varda sisestamisel 156ime Utleksin, et Eesti viis vaheliku tekitamiseks on iiks
keerulisemaid vdimalikest- tundub lihtsam on 16im &ra kddrida ning pédrast korjata vahelik
pulgale. Nonda on ka vigade parandamine lihtsam. Samas fikseerib 10ngakeerd 16imeotsa ja selle
pinge, teistel moodustel jddvad 10ngad timber pulga voi raami libisema. See raskendab iihtlase
pinge hoidmist ja esimeste ridade pdimimist. Tegelikult on tdendoline, et 1ongakeerd imber
vahelikupulga ongi 15ime ja selle pinge fikseerimiseks, sest vaheliku®® moodustaks
vahelikupulga jamedus niikuinii. Collingwoodi jérgi voib taolise vorkvoo kdarimise viisi, mida
Eestis on kasutatud, liigitada eriti pikkade esemete kddrimiseks ning pdimimiseks mdeldud
toovotte alla ([1974] 1999: 67). Ta ei kirjeldanud tdpsemalt kddrimise viisi, kuid viitab eelpool
toodud votetele. See tdhendab, et ka sel juhul pole 16ime timber vahelikupulga keeratud.
Vabheliku jitab vahelikupulkade jamedus.

Kidrimise erinevaid viise kisitlen tipsemalt jirgnevates alapeatiikkides. Opetused (v.a. raamil ja
ringne 16im) on kirjutatud Eesti vorkvoo {iilesloomisviisist ldhtuvalt: see tdhendab, et 16im
luuakse horisontaalselt kahe vahelikupulga ja narmapulga (pitskruvide) vahele, ning vahelik

moodustatakse 10nga keeramisel {imber vahelikupulga.

% tipne seletus alapeatiikis 2.2.4
3! kahel tasandil asuvad 16ngajooksud
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2.2.1 Kaarimise pohivotted

Loime kédrimise pohimdtted on kdigil kolmel pohitehnikal samad. Virviefektide loomist

késitlen eraldi. Kasutan moisteid nagu iilemine ja alumine vahelik (vastavalt iilemised ja

alumised 16ngajooksud), Kurriku artikli jargi kaaritava-kootava vo0 otsi kinnitavad Kinnised

pulgad ehk narmapulgad® ja vahelikupulgad® (1937).

Eraldi késitlen ja proovin ka ringse I0ime ja raamile
kddrimist, kuna nende puhul on to6votted ja vaheliku

moodustamine erinev.

V066 16im luuakse kahe kinnise pulga (konksu vOi muu |

eseme, pitskruvi) iimber®, mida asendab loomise jirel tugev B

noor, vooldoime pingutaja, milleks joonisel 6 on roosa
kangariba. See tdhendab, et timber pitskruvi jdédnud kinnised

I6imeaasad tOstetakse ettevaatlikult sellelt &4ra, aasast

pannakse 14bi tugev noor, millega 16im uuesti soovitud kohta

kinnitatakse. See vite on ndha ka videomaterjalis (lisa 2).
See voimaldab pinget jérgi lasta voi pooleliolevat t66d maha
votta ja kududa seal, kus mugav on — kas toas pitskruvide
vahel vOi niiteks dues, kinnitades 16ime kasvoi dunapuude

vahele.

Joonis 6 I6imeotsa sidumine
vOol6ime pingutajaga (foto: A. Arro)

Antud juhul asendab kinniseid pulki (narmapulki) kaks lauale kinnitatud pitskruvi. V66

kadrimist alustatakse pulga (ja 16imepinna) keskelt- 10ng kinnitatakse (sOlmitakse) pitskruvi

kiilge ning voo luuakse vajalikus pikkuses timber vaheliku- ja narmapulkade (joonis 4 iilal).

Ldnga keerud timber vahelikupulkade jaotavad 16ime kahte kihti ning loovad {ilemise ja alumise

vaheliku. Need on joonisel eristatavad heledate ning tumedatena. Ulemine vahelik saadakse

1onga keeramisel timber vaheliku iilevalt alla (1ong ldheb vahelikupulgale pealt, teeb tiiru timber

pulga ning ldheb pealt edasi), alumine vahelik saadakse 10nga keeramisel alt tiles (16ng ldheb

vahelikupulgale alt, teeb tiiru iimber pulga ning ldheb alt edasi). Vastav skeem on kujutatud

joonisel 7. Loimejookse voib tihedamalt kokku liikata ka peale kéddarimise 1oppu, kuid kohe

tihedalt iiksteise kdrvale kéaritud 16im tagab tihtlasema pinge. Augumustrilise pinna 16ime ei pea

%2 minu seletuses pitskruvid
% puupulgad, mille iimber 15nga keerates tekib iilemine ja alumine vahelik
3 vt joonis 4, kige otsmised pulgad, mille tagant lihevad 15ngajooksud
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nii tihedalt kokku kddrima, kuid 16imejooksude vahed vdiksid olla iihtlased. Longajooksud
vahelikupulkade ning pitskruvi vahel jddvad vajadusel voonarmasteks, kaugus vaheliku- ja
narmapulga vahel madrab narmaste pikkuse. Arvestama peab sellega, et 4drmised narmad jddvad
pikemad kui keskmised, kuna 1ongajooks vahelikupulgast narmapulgani on &érmistel 1dngadel
pikem- v.a juhul, kui pitskruvi asendab samuti horisontaalne pulk, nagu eelmises alapeatiikis
kirjeldatud raamil. Opetus on kirjutatud iihe virviga kidrimisest lihtuvalt. Alguses on hea, kui
on abiline (voimalusel kaks), kes hoiavad vahelikupulki kddrimise ajal horisontaalses asendis.
To66 kaik:

1. Iong seotakse I narmapulga (pitskruvi) kiilge

2. kinnitatud 16ng keeratakse umbes vahelikupulga keskelt iimber I vahelikupulga iilevalt
alla (joonis 7a). Abiline jdab pulka hoidma.

3. Ldngajooks viiakse II vahelikupulgani, keerd iilevalt alla (tekitatud on zlemise vaheliku
esimene 10im).

4. Long viiakse narmapulga tagant uuesti I vahelikupulgani, pulgal oleva longajooksu
korvale. Long keeratakse alt iiles (joonis 7b), viiakse | vahelikupulgani, jille keerd alt
iiles (tekitatud on alumise vaheliku esimene 16ngajooks). Kui teist abilist pole, vdib
esimesed 10ngakeerud timber II pulga jatta liksteisest eemale, nii et 1dngapinge hoiab
pulka diges horisontaalses asendis ja tasakaalus. Loimekeerdude lisandudes tuleb need
aga kokkupool liikkata - keerud timber pulga (ehk 1dimejooksud) peavad olema

vOimalikult tihedalt Uksteise korval.

==

Joonis 7 Ionga keeramine {imber vahelikupulga
a) lilevalt alla, b) alt iiles (A. Arro joonis)

5. Selle jarel jatkatakse kddrimist 1onga vaheldumisi tilevalt alla ja alt iiles tdisringis timber
vahelikupulkade keerates (korvuti peavad jddma erineva vaheliku 16ngad), kuni soovitud
arv 10imi on kées. Vaheliku vahetus toimub II narmapulga juures.

6. kuna enamjaolt nduab vorkvoo tehnika paarisarv 18imi, kinnitatakse viimane 1dngajooks

samale pitskruvile kust alustati.
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Uhevirvilise pinna kidrimiseks on vaja teada kiiritavate 1dngade arvu, ning siis neid vajalik arv
kordi vaheldumisi {ilemisse ja alumisse vahelikku kéérida. Peab meeles pidama, et iiks tdisring
(néiteks tilemisse vahelikku kééritud) annab kaks 1ongajooksu lilemisse voi alumisse vahelikku.
Laiuse saavutamiseks vajalik 1ongade arv saadakse toOproovi kdigus. Selleks tuleb samast
1ongast iiles kddrida mingi arv 10imi, pdimida todga samas tehnikas toOproov, modta &ra
1dngajooksude arv nditeks kahel sentimeetril ning siis sellest tulenevalt arvutada vajalike 16imede
arv. Proovin kaarimist edasi anda ka skeemina:

iitleme, et kasutame vérvi A, t60 laiuseks on vaja kddrida 16 1onga. See tdhendab 16 nii lilemisse
kui alumisse vahelikku- kokku 32 Iongajooksu.

Skeem: 16/16A.

Murdjoon eristab {ilemise ja alumise vaheliku 1dngajooksud. Uhevirvilise pinna puhul pole
skeem nii otstarbekas, kui pikitriibulise pinna puhul. Siiski oleks hea see endale t66d ette
valmistades Kirja panna.

Kéadrimisel tuleb tdhelepanu podrata voimalikult {ihtlasele 10imepingele ja vaheliku tekitamise

korrektsusele. Kui vahelikus on vead, jddvad pdimimisel koepinda augud.

2.2.2 Voimalikud vead kaarimisel, nende kontrollimine ja parandamine

Eelpool rdhutasin korrektse vaheliku tekitamise olulisust. Seda tuleb kontrollida k&drimise
kdigus ning uuesti enne pdimimise alustamist. Vahel aga jadb midagi siiski kahe silma vahele.
Toon siin dra pohilised vead, mis vdivad tekkida, siis on neist ehk kergem hoiduda.
e Vahelikupulgal on kaks kdrvutiolevat 1onga kddritud samasse vahelikku.
e LOngajooks vahetab vahelikku: nt iilemise vaheliku I0ngajooks keeratakse teisel
vahelikupulgal alumisse, seda ndeb keset 10imevahelikku ristijooksvast 1dngast.
Neid vigu on pohimdtteliselt voimalik parandada vaid tagasiharutamise ning uuestikddrimise
teel. Kui osavust on juba rohkem ning viga asub pigem 16ime déres, on vdimalik 16imed alates
veakohast niiteks vardaga korjata digesse vahelikku, ning esimese rea pdimimisel hoida neid
kdega oiges vahelikus.
e LOdim on ebaiihtlase pingega, liks ddr on 16dvem voi on ldimepinnas moni 1ddvem
16ngajooks.
Ldime ebaiihtlast pinget voib tekitada kdirija tdhelepanematus, oskamatus voi vahelikupulga
viltuhoidmine kadarimisel. Samuti peaks 16ime kdédrima iiks inimene, kuna erinevatel kéérijatel on

alati veidi erinev ,kéekiri”. Kui iiks kiillg on 1d6dvem, vdib proovida seda tasakaalustada
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vahelikupulga viltukeeramist- pulga see ots, kuspool on 16dvem kiilg, lilkata veidi narmapulga
(pitskruvi) poole, kuni 15imed saavutavad enam-vihem iihtlase pinge. Uksikuid 1dngu vdib
proovida sikutada narmapulga poole (ettevaatlikult libistada iilejddv I6imepikkus timber
vahelikupulga narmaste poole ja jaotada see iihtlaselt edasiminevasse 16ngajooksu uues
vahelikus). Kui tlejddvat 1dimepikkust on palju, voib nditeks sdlme sisse siduda. Vidiksemad

ebaiihtlused 16imes taanduvad esimeste ridade pdimimise kéigus.

2.2.3 Uhevarvilise pinna kiarimine

Uhevirvilise pinna kdirimisel kehtivad eelkirjeldatud kidrimise pdhimdtted.
Minu poolt pakutud iileskddrimise skeem: x/x A

X tdhistab vajalikku 16ngajooksude arvu iilemises ja alumises vahelikus, A on 1dngavérv.

2.2.4 Pikitriibulise pinna kaarimine

Virviefektid saadakse vOrkvoo tehnikas pinnale eri vérvi 16imeldngade vastaval kédédrimisel.
Lihtsuse mottes on siintoodud néited kahevarvilised, kuid varve voib olla ka rohkem. Pind vdib
olla pikitriibuline voi ristitritbuline, tihti on neid omavahel kombineeritud ndnda, et
ristitriipudest on pikitriipude kiiljele moodustatud ,,hambad.” Selle, kas triibud tekivad 16imega
risti vOi piki 10ime, madrab 10ngavérvide vahetamine ja k&ddrimine iilemisse ja alumisse
vahelikku. Laiemate triipude puhul tuleb 16ng vahetamisel ldbi 15igata ja uue 10nga kiilge siduda
Kui tegu on kitsamate triipudega, voib 10nga ootele jitta. Horisontaalse, vahelikupulkade vahele
kaaritud 16ime puhul jadb 16ngade vahetamise s6lm narmapulga juurde (st pdimitavast 10imest
vélja), ringsel 10imel peavad vérvivahetused jddma vdimalikult tekkiva kanga keskjoone
lahedusse (Collingwood [1974] 1999: 60).

Pikitriibulise mustri saamiseks kédritakse triibu laiuse jagu iihte varvi 10nga tilemisse ja alumisse
vahelikku (Kurrik 1937: 130). Vaib tuua paralleeli kitsaste iihevarviliste pindade iiksteise
korvale kddrimisega, virvivahetus algab ja 10ppeb samal vahelikupulgal. See tdhendab, et on
voimalik kddrida ka vérvitriibu kaupa- kas iihest servast alustades, v3i nagu iihevirvilise pinna

puhul keskelt. Viimase variandi puhul tuleb kdigepealt kddrida dra keskmine B triip, siis
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keskmine A triip, siis vasakpoolne A triip ning parempoolne B triip. See muudab veidi 16nga
késitamist narmapulkadel- 10ng liigub mitte narmapulga tagant teisele poole vahelikupulka, vaid
samale poole tagasi. Kddrimist alustatakse 10ime keskelt, liikudes &dérte poole. See muudab
skeemi loomise ning lugemise moneti raskeks. Olen skeemi kirja pannud siiski kangapildist
lahtuvalt- skeemi parem serv vastab loime paremale servale ja vasak vastavalt vasakule.
Kéaarimisel tuleb skeemi lugeda keskkohast viljapoole.

Utleme, et meil on kahevirviline pikitriibuline v66 virvimustriga A, B, A, B. Virvitriipude laius
on neli 10ngajooksu. See tdhendab, et kanga vasakul serval on varvitriip A ning paremal
varvitriip B, kddrimist alustatakse keskmistest varvitriipudest suunaga viljapoole.

See tdhendab, et kédritakse jargnevalt:

1. I narmapulga kiilge seotakse 10ng B. See viiakse iilemises vahelikus II narmapulga
juurde. Seal tehakse tiir imber narmapulga ning minnakse alumises vahelikus tagasi |
narmapulga juurde. Seda korratakse seni kuni nii iilemises kui alumises vahelikus on 4
1ongajooksu. Long kinnitatakse I narmapulga kiilge ja jaetakse ootele.

2. I vahelikupulgal toimub vérvivahetus. Uus 10ng A seotakse II narmapulga kiilge ja
viiakse alumises vahelikus I narmapulga juurde. Jélgima peab kdrval olevat 1onga- selle
jérgi kairitakse uus triip digesse vahelikku- kui juba kééritud ddrmine 16ng on iilemises
vahelikus, alustatakse niitid alumises ja vastupidi). Jallegi kdaritakse vérvitriip A kuni nii
tilemises kui alumises vahelikus on 4 16ngajooksu.

3. Virviga B tehakse samamoodi 8 tiiru, kdirides 4 10nga lilemisse ja 4 10nga alumisse
vahelikku.

4. Nild korratakse 1. ja 2. punkti. Tulemuseks on nelja 10ngajooksu laiused virvitriibud
piki 16ime.

Kuna triibud on kitsad, pole edaspidi 10nga katkestamine vajalik. Longa vdib jétta ootele,
missides selle imber narmapulga. Hiljem uuesti selle 10ngaga edasi minnes tuleb 16nga pinget
kontrollida ning vajadusel korrigeerida.

Kui pdimitakse labases tehnikas, ei ole kahe vérvi puutejoon sirge, vaid kergelt lainjas.

Skeem: 4/4A, 4/4B, 4/4A, 4/4B.

Triibud ei pea tingimata olema siimmeetrilised, ERMi kogudes on viga toredaid
ebastimmeetrilisi vérvilisi meeste vorkvoid, kus on kombineeritud piki- ja ristitriipe
(,,hambaid”), vérve ja erinevaid triibulaiuseid.

Diagonaalse vorkvoo virvitriibud kééritakse pikitriipudega samal pdhimdttel. Rombilise mustri
moodustavad poOimimise eripara tOttu diagonaalselt kanga {iihest servast teise liikuvad

16ngajooksud.
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2.2.5 Ristitriibulise (hambulise) pinna kaarimine

Ristitriibulise kanga saamiseks tuleb iilemisse ja alumisse vahelikku kéérida sama arv eri vérvi
Iongu. Eestis on ristitriipe kasutatud enamjaolt ,hammaste” moodustamiseks, mida on
kombineeritud pikitriipudega. Kuid voib pdimida ka lihtsalt ristitriibulist pinda, vdi moodustada
neist maleruuduline pind. Kuna iilemisse ja alumisse vahelikku kééritakse erinevat vérvi longad,
on to0 teisel pool virvid vahetuses vastavalt sellele, kuidas vahelikud pdimimise kéigus
omavahel kohti vahetavad. Ristitriibud ehk hambad on {ihe pdimerea kdrgused ning vastavalt
kaaritud 1dngade arvu laiused.
Utleme, et soovime ristitriibulist pinda, mille triipude (hammaste) laiuseks on 4 1dngajooksu
ning servades on 4 1dngajooksu laiused pikitriibud vérviga B. See tdhendab mustrit B, A, B, B.
Siinkohal tuleb skeemi lugedes jdlle arvestada asjaoluga, et kddrimine iimber vahelikupulkade
algab 10ime keskelt, mitte iihest servast. Antud juhul on kokku 12 Idngajooksu, see tdhendab, et
kadrimine algab mustri 6ndast Idngajooksust véljapoole.
See tdhendab, et kédritakse jargnevalt:
1. I narmapulga juurest alustatakse virviga A, liigutakse iilemises vahelikus II narmapulga
juurde. Long jadb ootele.
2. II narmapulga juures voetakse vérv B, liigutakse alumises vahelikus | narmapulga juurde,
10ng jadb ootele.
3. II narmapulga juurest liigutakse virviga A jille lilemises vahelikus I narmapulga juurde,
kus toimub jéllegi virvide vahetus.
Seda korratakse seni, kuni ilemises vahelikus on 4 A 1ongajooksu, ning alumises 4 B
1ongajooksu. Hammastega keskmine osa on niitid valmis, edasi kairitakse servatriibud vastavalt
eelmises alapeatiikis toodud viisile- vOetakse védrv B ning sellega luuakse vaheldumisi 4
16ngajooksu tilemisse ja alumisse vahelikku.
Skeem: 4/4B; 4A/AB; 4/4B.

Murdjoon eristab iilemise ja alumise vaheliku 10ngajooksud, suurtéht tdhistab 1ongavarvi.
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2.2.6 Raamile kaarimine

Kui viiksemaid vorkvoo esemeid, niiteks void, saab teha peaaegu ilma abivahenditeta, vaja on
vaid pulki ja Kinnitust, siis suuremate to6de jaoks on kasutatud raami (Broholm, Hald 1940: 138;
Hald 1980: 246). Raamil on pdimitud juuksevdrke, kotte, sérke, kindaid, vorkkiikesid. Eestis
pole teadaolevalt raami kasutatud. Raami peamine eesmirk on hoida 16imi paralleelses pingul
asendis, aga ta voimaldab pdimida keerulisemaid pindu. Juba pdimitud osa saab vélja venitada
sidudes ddred abinooridega kiiljepoomidele, et mustrit oleks lihtsam jélgida, samuti voimaldab
raam 1dimepinda juurde lisada, seega vormida pdimitava eseme kuju (vt lisa 1.2). Enne Kkui
asume konkreetsete toovotete juurde, tutvustan iilevaatlikult pohilisi vorkvoo tehnika jaoks
kasutatud raamitiilipe ning tingimusi, millele raam peab vastama.

Collingwood on raamid jaganud kahte rithma: suured porandal seisvad raamid ja viiksed
liigutatavad raamid [A. Arro sdrendus], mida kasutatakse siiles voi laual ([1974] 1999: 47).
Peter Collingwood ja Carol James on kumbki oma Opetustes vilja pakkunud veel erinevaid
raamivariante, voimalusi kdepéraste vahenditega ise raam teha on palju. Siin késitlen kummastki
rihmast kahte pdohilist, ka ajalooliselt tuntud raami, lisaks annan nipundited lihtsa raami
tegemiseks.

Viikeste raamide rithma kuuluvad nn V-kujulised raamid,
mida voib nidha ka Antiik-Kreeka vaasimaalidel (vt joonis 8)
ning on kasutusel olnud ka Navaho indiaanlaste juures
Ameerikas (vt lisa 1.16). V-kujulised raamid on iisna
primitiivsed, tihti olid nad tehtud puu oksaharust, mis vajaliku
kuju andis, ning ristpoomid olid kiilge seotud. Jenkins ja
Williams viitavad Jan Six-ile, kes pakkus 1920. aastal vilja,
et Kreeka vaasidel kujutatud V-kujulist raami kasutatakse just

nimelt vorkvoo tehnika jaoks, mitte tikkimiseks, nagu seni

arvati. Ta Oppis vorkvoo tehnika selgeks ning oskas seetdttu

maalidel kujutatud raamidel ndha tehnikale iseloomulikke Joonis 8 V-kujulisel raamil p&imiv
naine. Kreeka vaasimaal 440 eKr

jooni: vdrgulaadsele tekstuurile viitavat mustrit, 10ime ) o
(Jenkins, Williams 1987: 11)

jargilaskmise vdimalus. V-kujulisel raamil seoti tdendoliselt
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iilemine ristlatt lahti ning kinnitati see allpool. Niiiidseks on teisedki tekstiiliajaloolased® selle
seisukohaga noustunud ning analoogia vorkvoo raami ning Antiik-Kreeka vaasimaalide vahel
oma toodesse votnud. (Jenkins, Williams 1985: 411-413)

Teist, suurte seisvate raamide alla kuuluvat raamitiiiipi voib {ldistavalt nimetada
ristkiilikukujuliseks raamiks (lihtsuse mottes nimetame seda raamiks). See raam varieerub
konstruktsioonilt ja suuruselt. Ajalooliselt on tiilipiliseks seisval alusel kahe paralleelse
kiilgpoomiga raam, mille kinnitab iilemine ristpoom. Selle nditeks on Norras Osebergi
laevamatuselt leitud viikingiaegne raam (vt joonis 9), sarnase konstruktsiooniga raami voib niha
ka iihel Kreeka vaasil. (Broholm, Hald 1980: 138; Jenkins, Williams 1985: 412) Molemaid
raamitiitipe (V-kujulist ja ristkiilikukujulist) on vihemalt Antiik-Kreekas tdendoliselt kasutatud
ka riide kudumiseks, mitte ainult vorkvoo tehnikaks (Jenkins, Williams 1985: 413). Sarnase
konstruktsiooniga raame riide kudumiseks on ka Margaret Haldi raamatus (1980: 212)

Kui votta ristkiilikukujuline raam

T -

- 3

pohikonstruktsiooniks, millele kddrimisest rddgime,
varieeruvad [6imeotste kinnitamise ja jdrgilaskmise
meetodid ning vaheliku loomine. Uhte raami
ristpoomidest peab olema vOimalik pisut teise
ristpoomi suunas nihutada (Broholm, Hald 1940: 138),
et 16imedesse tekkinud pinget jirgi lasta. Eelviidatud
Osebergi raamil on selleks nihutatav alumine poom,
mida sai tdsta vOi langetada ténu kiilgpoomide alumisse
otsa erinevatele korgustele puuritud aukudele (Jenkins, . ~ .

Williams 1985: 412). Joonisel 9 on néha kiiljepoomide )

alumisse otsa puuritud augud. Teine viis on 1dime

kinnitamine horisontaalsete ndoride vahele, mis on

kinnitatud raami kiiljepoomidele (vt lisa 1.2) (Hald
1980: 254; Collingwood [1974] 1999: 47-48; Jenkins,
Williams 1985: 413) Noor seotakse kiiljepoomile

Joonis 9 Oesebergi viikingiaegne vorkvéo
tehnika raam (Jenkins, Williams 1985: 412)

ndnda, et seda on vOimalik pingutada ja jirgi lasta. Seda viisi on vOimalik kasutada vaid
timmarguste kiiljepoomide korral (Collingwood [1974] 1999: 49). Noor peab olema véga pingul.
Noor poomi voi pulga asemel on hea selleks, et aasad 10imeotstes jadksid voimalikult viikesed

ehk juhul kui narmaid ei soovita.

% niiteks Margaret Hald oma Pronksiaja tekstiilide kisitluses ning Peter Collingwood oma vorkvéo tehnika
raamatus

33



Uldiselt kehtivad raamile kirimisel samad pdhimdtted, mis horisontaalse 1dimegi puhul: 18im
kaaritakse kogupikkuses arvestades kokkutdmbega, 16imepinget peab olema voimalik jirgi lasta,
kadrimisel moodustatakse vahelik (Broholm, Hald 1940: 138). Lisaks peab arvestama sellega, et
ristpoomid peavad olema lahtikdivad, et t66 10ppedes oleks voimalik 16ime otsa-aasad poomilt
maha libistada. Kui poomid pole avatud, siis vdib 1dime poomile kinnitamiseks kasutada
lisapulka. See vdoimaldab t66 kdigus pulga kinnitusnodri jargi lastes 16imepinget 10dvendada ning
hiljem otsa-aasad vabastada. Lisapulkadega raam on kujutatud joonisel lisas 1.17. Lisapulkade
kasutamine tdhendab aga, et 10im tuleks kddrida mitte otse raamile, vaid mujal: 16im kédritakse
(nditeks timber tooli- vOi lauajalgade voi kddrimisraamil), vahelikku sisestatakse lisapulgad, 16im
fikseeritakse pulgale (et maha ei libiseks) ning seotakse raami ristpoomide kiilge. Kui 16ime
iilekandmine raamile teha hoolikalt, on see Collingwoodi sonul iiks parimaid viise tagada 16ime
iihtlast pinget ([1974] 1999: 62).

Vahelik moodustatakse kas 1d0ime kéadrimisel kaheksaks, iimber raami keskel lisapulga voi ndori,
vOi kitsama 16ime puhul korjatakse vahelik hiljem pulgale. Vdimalusi on palju, kuid oma
opetuses keskendun ma viisile, kus 10im luuakse raamile 8kujuliselt. See viis annab vaheliku
lihtsalt ja on voOimalik koige lihtsama konstruktsiooniga raamil. Samuti erineb eeltoodud
horisontaalse 16ime kddrimisest ja loodetavasti annab iilevaate raamile kddrimise pohilistest
votetest.

Loim kédritakse otse raamile, soovitavalt 1dimepinget korrigeerimist vodimaldavatele
ristpoomidele voi lisapulkadele, mis on seotud raami ristpoomide kiilge. Kui kdérida otse
raamile, peab ristpoomi (v0i lisapulkade) ja raami pohikonstruktsiooni vahel olema piisavalt
ruumi, et kdaritava 16ime kera sealt vahelt 14bi mahuks.

Too kiik:

1. Kadrimist alustatakse vasakult poolt- 16im seotakse raami alumise poomi kiilge. SGlme
peab olema vdimalik pérast lahti siduda. Carol James on soovitanud 1dimejooksu
algusesse ja 10ppu (hiljem &drmised 10imed) sisestada pédrl, et markeerida dirmised
16imejooksud. Nonda on t66 kdigus lihtsam jélgida, et need jadksid digesse kohta. (2011:
29) Soovitan seda votet kasutada ka teiste 16ime iilesseadmisviiside juures.

2. Vastavalt vahelikutekitamise viisile keritakse 10imeldng timber raami {ilemise ja alumise
poomi vOi pulga ndnda, et 10ime keskele jddb I6imede ristumiskoht: vii 16im iilemise
ristpoomi tagakiiljelt ette, vii 10ng alla, alumise ristpoomi tagakiiljelt ette. Tekib
kaheksakujuline loimejooks. Ldngade ristumiskoha jédlgimine peaks lihtsustama oige

vaheliku loomist ning hiljem kontrollimist.
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3. 16ime veetakse eelkirjeldatud viisil vajalikud korrad iimber raami. Jélgida tuleb korrektse
vaheliku tekitamist.
4. 106im lopetatakse samal raamipoolel alustamisega. Enne 10ime kinnisidumist vaib jélle
sisestada 10imele darelonga markeeriva pérli.
Ldimejooksud tuleb kédrida tihedalt iiksteise korvale, viltides nende ristumist. Kéddrimise
16ppedes on 16ime keskele tekkinud vahelik. See fikseeritakse kahe vardaga ndnda, et 1dngade
ristumine jddb nende vahele. Kaks varrast voib omavahel kokku siduda voi kleeplindiga
kinnitada. Kui see on tehtud, v3ib vardaid modda 16ime pikkust libistada. See korrigeerib
16imepinge ja asetuse. Niiiid tuleb veelkord iile kontrollida vaheliku korrektsus: 16ngajooksud
peavad kordamodda iile iihe ristuma. Vea avastamisel on vdimalik korjata uus vahelik uuele
vardale, tdmmata vale vaheliku poolne varras vélja, ning kinnitada uus varras parandatud
vahelikuga teise varda kiilge.
Esimese pdimitud vaheliku voib fikseerida lisalongaga, mis seotakse ristpoomile voi pulgale
ihele poole 16ime, viiakse 1ébi vaheliku teisele poole ning kinnitatakse seal. Selle voib sisse jatta
t00 10puni. Kui on soov teha kokkutdmmatava suuga kott vdi juuksevork, vaib kokkutdmbava
nodori kohe t66 alguses 1dime otsa-aasadesse sisestada (siduda n66r poomide kiilge ndnda et see

16ime kadrimisel jadb Iongakeerdude alla).

Vorkvoo 16ime kadrimiseks saab véga lihtsalt teha kdarlaua, mille tiks variant on joonisel 10.

Joonis 10 voo6l6ime kddrimisraam (foto: A. Arro)

Taoline on tddproovide tegemiseks kasutusel ka Tartu Ulikooli Viljandi Kultuuriakadeemia
rahvusliku tekstiili eriala tundides. Raami kummaski otsas on paralleelselt aluslauaga kaks pulka,
mis tdidavad narmapulga ja vahelikupulga iilesannet. Raam jdtab kédritud 16ime horisontaalsesse
asendisse, ndnda et vood on vdimalik raamilt maha votmata ka pdimida. Antud raami pikkus on
180cm, augud on puuritud 2cm vahedega, see voimaldab reguleerida kééritava 16ime pikkust.
Kui pdimitakse raamil, saab 10ime kéédrida ainult kahe pulga iimber ning neid Idime
kokkutdmbamisel iiksteisele 1dhemale tdsta. Auk raami keskel pole vorkvoo jaoks vajalik, see on

seal sellepdrast, et seda raami kasutatakse ka kirivoo kédrimiseks. Sama raami lihtsama variandi
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on vilja pakkunud ka Collingwood kui raami kitsaste esemete (voode, paeclade) tegemiseks.
Tema niide on périt Rootsist: umbes kahemeetrise plangu kumbagi otsa on kinnitatud puupulk,
mida saab tdsta planku puuritud aukudesse. Need on puuritud umbes 2cm vahedega, ja
voimaldavad pdimimisel tekkivat I6imepinget jargi lasta. ([1974] 1999: 52-53) P&imimine
toimus samal raamil. Sellise kddrimislaua puhul méiérab pulkadevaheline kaugus (kd4rimise laua
pikkus) vdimaliku 16ime ja eseme pikkuse. Samal laual on vdimalik kddrida ringset 16ime, mida

kasitlen jargmises alapeatiikis.

2.2.7 Ringse lIoime kaarimine

Ringne 16im on tegelikult raamile kdéritud 16ime iiks alalitke. Kuigi kddrimise pohimdtted (ja
isegi raam) on samad, ei ole nad alternatiivsed meetodid sama eesmérgi saavutamiseks. Nad
erinevad moningatelt omadustelt ning valitakse vastavalt konkreetsele esemele, mida
valmistatakse. (Collingwood [1974] 1999: 248) Enne konkreetsete toovotete juurde asumist on
sobiv ringse 10ime eripdra ja ajalooga tutvuda, kuna see erineb juba eelpool kisitletust ja annab
teadmised to6tamisel sobivama valiku tegemiseks.

Ringne 16im sobib pikkade
ja pigem Kkitsaste kangaste

pdimimiseks. Ta vdimaldab /S‘ / ~' I
. - LU /_// i
pdimida raamipikkusest T iy il / /
TR L o, “‘““/ ‘xuiQ
l \

votab seega vidhem ruumi LN

kui terves pikkuses kaaritud ST BT L

poole pikemat 13ime ning T ,1::::“ I T\ll’l"l// o %
l
\
\

.

.
NN

!
16im. Enamjaolt 1dpetatakse ’:'::nl’ (! ! :.:!\
he A Iy
pdimimine siis, kui on veel "l:':l l: 'l,"!::\ \ \l
. . ~- _ l],ll Ij \
iisna palju vaba 15ime- see ,!;’|I'! } ",ll"\
161gatakse keskelt 14dbi ning o L
ll| l

keerutatakse narmasteks.

o
Sl

Laia 16ime on ringsel 16imel -']::ll’: ” l';“:' 1

ebamugav pdimida, kuna '{\‘{\Ll\,{'\ ! 1]

16im libiseb iimber poomide a b C d

ning muudab sellega oma Joonis 21 ringne 16im, koepinna tekkimine ja 16ime nihutamine

(Collingwood [1974] 1999: 260)
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pinget. Siiski on minevikus sellest raskusest iile saadud- teada on kuni 76cm laiuseid esemeid.
(ibid: 248) V606 tegemiseks sobib ringne 16im aga hésti.

Loim tdommatakse (kdiritakse) kahe paralleelse puupulga (poomi) vahele, mille jdmedus jétab
10ime kahte paneeli- iiks teise taga. Kui raamil moodustus niimoodi zilemine ja alumine vahelik,
siis ringse 16ime puhul radgime 16ime esimesest ja tagumisest kiiljest. T66 kdib 10ime esimesel
kiiljel, kus l1dimed on omakorda jaotatud iilemiseks ja alumiseks vahelikuks. (Collingwood
[1974] 1999: 247) Kadrimise pohimdtted on samad mis teistelgi viisidel, erinevaks muudab selle
16ime loomine umbse (katkestamata) ringina. Ringse 16ime eripédraks on see, et pdimitud pind
hakkab kasvama keskkohast ddrte poole, mitte dartest keskkoha poole, nagu tavaliselt 16imel (vt
joois 11, kanga keskjoon on joonisel 11a iilemise poomi peal, ndha on, kuidas see nihkub 16ime
tagumisele kiiljele ja alla). See muudab ringse 16ime pdimise mugavamaks, kuna pdimepinnad ei
pea kohtuma ja dra jddb viimaste ridade keerukas pdimimine- kahe pinna vaheline pdimimata
pind jaib ddrenarmasteks. Seda muidugi juhul, kui 16im 14bi 16igatakse (joonisel 8¢ margitud
lainelise joonega). Kui soovitakse ringset kangatiikki, toimub kahe pinna kohtumine samamoodi
kui tavalisel 16imel pdimides (ahelrida joonisel 11d).

Ringse 16ime olemasolu ja kasutamine vorkvoo tehnikas sai teatavaks alles monda aega peale
tehnika enda taasavastamist, kui aastal 1914 leiti see Rumeenias voode tegemiseks kasutusel
olevat. Uldiselt vdib delda, et ringne 15im on kasutusel tinapdevani ning on iisna levinud nii
Euroopas, slaavlaste juures ja Ameerikas. Samuti on see kasutusel Pakistanis, Indias, Pirsias ja

Afganistaanis. Ringset 16ime on enamasti kasutatud pikkade ja Kitsaste esemete tegemiseks:

vood, sdrbid, sallid, lapsekandmislinad (Lduna- o BT
! I |

Ameerikas). Uks levinuim ese, mida ringsel 15imel on

poimitud, on militaarsdrbid. Neid on tehtud alates

1700 aastatest, kui nad olid osa ohvitseri vormist nii
Ameerika kui Euroopa sgjavigedes (vt lisa 1.11).
Enamasti olid nad pdimitud labases tehnikas, kui
monedel olid aukudest moodustatud mustrid,
materjaliks oli siid ja sdrbid olid iisna suurte

modtmetega. Kuigi neid tehti suurearvuliselt, pole

nende tootmisest midagi teada. Huvitav fakt on see, et

hoolimata erinevatest pdritolumaadest, on nad koik

1opetatud  iihte moodi, sisestades viimastesse
Joonis 32 ringne 16im rippuvatel poomidel.

Nool naditab maha toetuvat poomiotsa.
(Collingwood [1974] 1999: 251)

vahelikesse lisan66ri ning tdommates sellega pdimitud
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pinna kokkupoole. (Collingwood [1974] 1999: 249- 250)
Ringset 16ime saab kddrida kahte moodi: nihutatava ja drakdiva poomiga raamile, voi kahe
rippuva poomi vahele, millest {ilemine ripub alla nditeks laest (vt joonis) (ibid: 250). Taoliselt
kadritud 16ime on kujutatud joonisel 12. Lisas 1.15 oleval fotol pdimib Rumeenia naine taolisel
16imel. Vahelik moodustatakse kas kohe kaarimise kiigus, kasutades lisapulki®® vdi korjatakse
hiljem 16imeldngad {ile iihe pulgale. Poimimisel on kdige mugavam on rippuv 16im. Pulgad
vahelikes muudavad oma jamedusega 10imepinget {isna palju, seega peaks poome pidevalt
iiksteisele 1dhemale nihutama. Rippuv alumine poom reguleerib seda pidevalt ja ise- see touseb
ja langeb vabalt, vastavalt kas pulki pannakse sisse v0i voetakse dra. Nonda jadb pdimitud pind
tihtlasem, kuna iga muutus 1dimepinges voib jitta jélje koepinna tihedusse. Rippuvatele
poomidele on lihtne kiirida, kui alumine poom enne kaédrimist siduda abindoridega vajalikus
16imepikkuses iilemise poomi kiilge. Hiljem abindorid eemaldatakse ja 16im jddb rippuma ja
pingesse alumise poomipulga raskuse mdjul. Alumise poomi iiks ots vdib olla ka maas, drnalt
sellele astudes saab vajadusel 16imepinget veel enam reguleerida. Loimepinge kasvades hakkab
alumine poom maast iilespoole kerkima. See on vdga mugav 10imepinge kontrollimise viis, kus
ise ei pea midagi jirgi laskma voi pingutama. Samas sobib see meetod®’ vaid kitsaste kangaste
puhul, kuna alumine poom on kergelt viltu.
Opetuses lihtun sellest, et kiepdrastest vahenditest lihtuvalt kiddrin ringse 1dime eelmise
alapeatiiki 10pus kirjeldatud raamile (vt joonis 10) ja vdimalusel seda seal peal ka pdimida. See
tahendab, et vaheliku korjan hiljem lisapulgale. Kasutan véljendeid dlemine pulk (poom) ja
alumine pulk (poom). Samad pohimdtted kehtivad ka rippuva konstruktsiooni puhul. Kuna see
konkreetne raamikonstruktsioon on laual horisontaalselt, tuleb ise méddrata, kumb pulk on
iilemine. Utleme, et seisame raami ees, ja meist paremale jddv pulk on iilemine. Taaskord peab
kadrimisel hoidma vdimalikult iihtlast 16imepinget.
Too kiik:
1. seo 16im iilemise pulga vasakule poole kiilge ndnda, et solme on hiljem voimalik kergesti
lahti paasta.
2. vii 16im tilemise pulga tagant alumise pulgani, timber selle tagasi lilemise pulgani (tee
ringe timber kahe pulga)
3. vea 10ime vajalik arv kordi timber pulkade. Vildi 16imede kattumist voi ristumist. Pea
meeles, et iga tdisring on liks 10im koepinnas (tavalise tasapindse 16ime puhul on iiks

taisring kaks 10ime- iiks iilemisse, teine alumisse vahelikku)

% y&imalik juhul, kui 13ime ei kirita otse raamile
%" maha toetuva poomiga
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4. ldpeta kddrimine iilemisel pulgal (samal, kus alustasid). Loika 16im 14bi ning seo ots selle
korval oleva (viimase) 10ngakeeru kiilge. Sama tee algusotsaga. Neid solmi tuleb hiljem
tdendoliselt kohendada. Teine voimalus on alguse ja 16puldim omavahel kokku siduda
(iile kadritud 16imede), kuid mitte liiga pingule.

5. korja vahelik pulgale: alusta paremalt iile {ihe, esimene loimejooks peab minema pulga
peale. Kinnita pulk ja sellel olev vahelik néiteks sidudes noori iile risti iile 16imede timber
pulga. Pulga asemel vdib olla ka ndor.

Niiiid on 16im pdimimiseks valmis.

Ringsel 16imel saab kdirida ka triibulist pinda. Virvivahetuseks tuleb 10ng katkestada ja sdlmida
uue Ionga kiilge. Sdlmekohad peaksid jidma keskjoone juurde- samasse kuhu jddvad alguse ja
16pusdlm. Vastasel juhul jddvad nad vahelikku tekkimist segama. Hiljem harutatakse need lahti
ning ndelutakse pinna sisse. (Collingwood [1974] 1999: 261) Sel meetodil saab ringsel 16imel
poimida ka Eesti vorkvood, kusjuures dra jadb ebamugav viimaste ridade pdimimine ja keskkoha
Kinnitamine.

Oleme iile vaadanud kddrimise pdhilised votted, tutvunud 16ime kédrimisega pulkade vahele ja
raamile. LOime ja materjalide ettevalmistamine on tdhtsam ja to6mahukam osa igast
tekstiilitoost. Kui 16im on korrektselt iiles seatud, ei peaks pdimimine véiga keerukas olema.

Edasi tutvume vorkvoo tehnika pdhiliste pdimimisvotetega.

2.3 Péimimine (kudumine)

Selles peatiikis késitlen vorkvod 16ime poimimist kolme pohilise pinna: labane, toimne ja
diagonaalne niitel, lisaks lihtsama pitsilise pinna®® moodustamist, ja raamil ning ringsel l6imel
pOimimist. Viimast kolme pdimitakse tegelikult samade pohivotetega, kuid méngu tulevad 16ime
eripirad® voi lisavotted®®, mis nduavad eraldi tihelepanu.

Esimeses alapeatiikis tutvustan iilevaatlikult vorkvoo pindade iseloomu, pdimimise eripdra ning
pOhilisi mdisteid, mis juhendites kasutusel on. Edasi liigun konkreetsete pindade pdimimise
juhendite juurde. Olen kasutanud peamiselt Peter Collingwoodi ja Margaret Haldi jooniseid. Ka

Helmi Kurrik on t66 kéiku illustreerivaid jooniseid teinud, kuid leian, et kahe esimese autori

% aukude
% naiteks ringse 16ime puhul
%0 v5tted aukude moodustamiseks pdimepinda
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pdimimise todvotete joonised on kéte ja 10ime asendi illustreerimiseks selgemad ning paremad.

Monel juhul, kui vordlus aitab minu arvates kaasa tehnika paremale moistmisele, olen joonisele

lisanud ka endapoolse foto toovottest Iongadel.

Et Oppida selgeks konkreetse vOrkvéd pinna pdimimise
toovotted, on hea tunda selle koepinna tildiseloomu. Eelpool
kirjeldasin vorkvoo tehnikas pdimitud pinda kui sdlmedeta
vorgutaolise struktuuriga pinda, mille {ldjuhul kinnitab
keskkoht.  Enamasti ilmneb vorgulaadne pdime aga
véljavenitatud olekus, kuna vorkvod pinnale on iseloomulik
vabas olekus tihedaks koepinnaks ,kokku langeda”
(Collingwood [1974] 1999: 56). Venitamata olekus on
enamjaolt tegu tihedana nédiva koepinnaga. Pisut langus 16ngad
16ngajooksud katavad tihedalt*’ ridade kaupa kogu pinda, kuid

voo laialivenitamisel muutub tihe kude hdredaks vorguks.

Selgesti on niha vorgusilmad®, neil puudub aga igasugune

s0lm, 10ngad pdimuvad vabalt iiksteisest 1dbi (joonis 1, 2).
Kummaski vodotsas (keskkohast) on 1ongade read vastassuunas
langus. (Kurrik 1937: 121) Vastassuunalise ldngusoleku tekitab
1ongajooksudesse see, et iga 10imepddre iihes otsas tekitab

peegelpildis 16ngajooksu 16imede teises otsas (vt joonis 12 ).

Joonis 4 vastassuunas langus
Idngajooksud labase pinna
otstes (Collingwood [1974]

1999:)

Vorkvoo tehnika pinna peamised efektisaavutamise votted on virvide, erinevate tehnikavotete

pinnastruktuuride kombineerimine voi pdimepinda moodustatud augumustrid. Eestis pdimitud

voodel on efektina kasutatud vérvitriipe, ese on pdimitud terves ulatuses iihes tehnikas. Mujal

maailmas on olnud levinud erinevate pindade omavaheline kombineerimine ja mustreid
moodustavad augupinnad (Kliot 1974; Collingwood [1974] 1999; Hald 1980).

Koigepealt alustame pdhiliste votetega: 10ime ja kite asendiga, uue vaheliku noppimisega ning

poimitud vaheliku fikseerimisega.

* oleneb kasutatavast tehnikast, on vdimalik ka hore pind
* viljavenitatud pinnal
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2.3.1 Poimimise pohilised votted

Vorkvoo tehnika puhul on tdhtsamad aspektid 10ime vahelik ja 1ongade jérjekord. Molemad
peavad t60 kdigus korrektselt sdilima - 1ongad ei tohi vahetada asukohta iilemises ja alumises
vahelikus ega lihe vaheliku piires ristuda omavahel (muuta jérjestust).

Kédrimisel poorasime suurt rohku dige vaheliku moodustamisele- et longad asuksid diges
vahelikus tiksteise korval ilma ristumisteta. See tdhendab, et pdimima asumise hetkel on meie
ees 16im kahel tasapinnal: tilemised 16ngajooksud ehk zilemine vahelik ja alumised ehk alumine
vahelik. Lisaks iilemisele ja alumisele vahelikule on 16imel zilemine ja alumine ots ehk koepind.
Need on kaks sama-aegselt tekkivat pinda 16imeotstes, mille eristamine on toovatetest radkides
samuti oluline- iilemine ots on pdimijast iiles ehk eemale jadv, ning alumine seljataha jaav pind.
Kuigi need moisted viitaksid justkui vertikaalsele® 16imele, kasutatakse samu viljendeid ka
horisontaalse 16ime puhul.

Koepind tekib iilemise ja alumise vaheliku longade omavahelisel poimimisel ilma koelongata -
uus vahelik tekib longade iihe- vdi kahekaupa uude vahelikku pdimimisel (noppimisel).
Vaheliku moodustumist vdib vorrelda kangastelgedel moodustuva vahelikuga: 10ngad, mis enne
olid all, tostetakse iiles ja lilemised viiakse alla. Erinevus seisneb aga selles, et 16imed korjatakse
uude vahelikku iihekaupa ja késitsi, ning nad liiguvad risti iile iihe (voi kahe, olenevalt
konkreetsest tehnikast) vasakule, ristates 16imed omavahel ja moodustades seeldbi vorgulaadse
poimepinna. Pdimitakse rida realt, ning kuna 16ngad on mdlemalt poolt kinnitatud, ristuvad
1ongad mdlemas otsas korraga. Tahendab- koepind tekib peegelpildis 10ime mdlemas otsas
korraga, suunaga keskkoha poole. Kummaski 1dimeotsas (keskkohast) on ldongade read
vastassuunas langus.

Loime podimitakse iithe pOimepinna ldhedal- tavaliselt iilemise, ehk endast eemale jddva
pdimepinna piiril. Eelmise vaheliku jdlgimine lihtsustab korrektse vaheliku tekitamist. Uus
vahelik pdimitakse eranditult alati ainult paremalt vasakule, t66votted on tdpselt kirjeldatud
allpool.

Iga uus poimitud vahelik liikkatakse sdrmede vo1 voomodga abiga ka 16imede teise otsa, nonda
valmib v06 mdlemast otsast korraga. Eestist on teateid, et vodd on kootud kahekesi- iiks pdimib
vaheliku ja liikkkab selle lilemisse otsa, teine aga viib vaheliku alumisse otsa (EA 18: 305). Pika
16ime puhul tundub see igati madistlik. Poimisel tekkiv uus vahelik liiiiakse kinni voomdoga voi

kdega. Vaheliku fikseerib kudumisvarras (vt joonis 14), kummalgi pool kaks voi neli, iga uue

“3 raamil olevale
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vaheliku kinnitamiseks voetakse vahelikust vélja endast kdige eemal asuv varras. Loplikult
kinnitab 10nga ristumised alles keskkoha
kinnitamine (joonis 24, 25), seetdttu on viga
tahtis kontrollida, et vahelik kaduma ei ldheks —

s.0. et lilemised ja alumised 1ongad ei seguneks.

Seda tuleb kontrollida ka t6d kiigus, sest
kinnitamata vahelik keerab ennast oma spiraalse

struktuuri ja Idimepinge tottu vdga lihtsalt lahti.

Uks voimalus lisaks varrastele (mis tdstetakse 4
Joonis 14 vahelikku fikseerivad vardad (foto: A.
fikseerida, on sisestada vahelikku noor voi 10ng, Arro)

tod kaigus jirjest edasi) vahelikke t66 1dpuni

mis jddb sinna t66 10puni, ning on siis hdlpsasti

eemaldatav. To0st eemaldudes, voi seda pooleli jéttes tuleb 1ongad (vahelikud) sidudes kinnitada
(nt nooriga siduda timber iilemise vaheliku 10ngade, siis alumise). Pikemaks katkestamiseks voi
transportimiseks seotakse kinni vahelik ning v66 pannakse kahekorra kokku ja keritakse timber
vahelikupulkade.

To606 kdigus on oluline jélgida 16ime iihtlast pinget. See ei tohiks t66 kdigus liiga palju muutuda,
see mojutab podimitud pinda ning lopptulemus ei ole iihtlane. Ldimepinge muutub pdimimise
kéigus, kuna 16im litheneb ja tdmbub rohkem pingule, ning seetdttu tuleb seda aeg-ajalt
kohendada (jérgi lasta). Keeruline on 6elda, kui pinges 16im peaks tépselt olema. Igal pdimijal
on oma kéekiri, pinge suurus soltub ka materjalist. Loim ei tohi olla liiga pingul, kuna siis on
keeruline vahelikku hoida ja pdoimida, sama kehtib ka liiga pehme 16ime puhul. Liiga 16dva
16ime puhul on oht, et Idimede dige jdrjestus muutub — 16dvad 16imed vdivad omavahel ristuda.
See rikub pdimepinna. Oigesti valitud pingega 18imel on lihtsam vahelikku jilgida, kuna see
vOimaldab vasakus kédes olevat iilemiste 10imede gruppi pisut vasakule venitada. Samuti
libisevad pisut pinge all olevad 16imed t66votte kdigus lihtsamalt oma digesse kohta. Liiga 16tv
10im aga ei lase pdimida ilusat ja tihedat pinda, samuti muutub raskemaks 16imevaheliku
jilgimine ning 16ime laskmine uude vahelikku. Oige tunnetus tekib t66 kiigus, aga 1dimed
peaksid pisut vetruma ja pdimimine peaks olema lihtne. Soovitan esimeste ridade pdimimisel
pinget muuta, et leida mugavaim ja optimaalsem pinge.

Eelpool viitasin, et 16ime on vaja t66 kdigus lithenevate 10imede tottu jargi lasta. Seda peaks
tegema piisavalt tihedalt, et pingemuutused ei oleks liiga suured. Selleks ei tohi 16ime liiga suure

pinge alla pdimida, vaid jérgi lasta pigem tihedamini ja vdhehaaval, kui harva ja korraga rohkem.
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Jargnev Opetus nditab &dra kite asendi, 1dimeldngade hoidmise ja uue vaheliku tekitamise viisi
labase pinna ridade niitel. Labasel pinnal kasutatakse S podret.
Antud kéteasend ja l6ngahaaramistehnikad on soovituslikud, t66 kédigus ja osavuse suurenedes
voivad need vastavalt inimese oskustele ja eelistustele muutuda.
Kite pohiasend poimimisel:
1. esimene rida: 2/1 rida (rea alguses 2 Idnga iiles). Aseta vasak kési vahelikku, haara
iilemise vaheliku 1ongad. Hoia Idngasid pdidla ja nimetissormega kinni (kdte asendit
vaata jooniselt 10).
2. parema kie nimetissdrme ja pdidlaga haara alumise vaheliku kaks esimest 10nga, too nad
tiles nii, et nad on parema kée sdrmede ja poidla vahel
3. lase vasakust kiest kdige ddrmine 10ng lahti (lase sel lihtsalt maha libiseda). Liikka teda

parema kée nimetissdrmega, nii et see jadb nimetissorme taha

Joonis 55 kate ja Idngade asend paarisrea alustamisel (Collingwood
[1974] 1999: 69)

Labase tehnika paarisrea algus on niiiid pdimitud ja kéte asend on néha joonisel 15.

Nagu ka joonisel on ndha, tdmbab vasak kisi 16imi pisut vasakule, nende vertikaalsest asendist
vidlja. See aitab l16imel libiseda (punktis 3) digesse kohta alumisel vahelikul ning paremini niha
to0 jdrge. Mina olen kasutanud vasaku kde keskmist sorme, et liikata vasakule poole jddvaid

alumise vaheliku 16imi pisut rohkem vasakule.
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4. korja parema kde poidla ja nimetissormega iiles alumise vaheliku jargmine 16im (joonisel
15 6. 16im) ning libista see teiste 1dngade juurde
5. lase vasaku kde poidla ja nimetissorme vahelt lahti jairgmine Iong ja jdlle tdmba see
parema kde nimetissorme taha. Korja alumisest vahelikust pdidla ja nimetissormega
darmine 10ngajooks liles. Korda seda rea 16puni. Vasak kési liigub jérjest vasakule ja
16ngajookse jdib jérjest vihemaks, parem kasi liigub samuti vasakule, ldngajookse tuleb
juurde. Parema kie kolm viimast sorme hoiavad uue alumise vaheliku 10ngasid. Rea
16petab kaks 10nga, mis ldhevad alumisse vahelikku.
Esimene paarisrida on niiiid I0petatud. Parem kési hoiab uut iilemist vahelikku. Collingwoodi
joonistel hoiavad t60 kéigus paremasse kétte minevaid 10ngasid parema kie kolm viimast sdrme,
mina olen 10ngasid hoidnud nimetissdorme ja keskmise sorme peal. Igaiiks leiab t66 kéigus ja
vilumuse suurenedes endale mugavaima viisi. Liikka vahelik kinni kas kite, voomodga voi
vardaga- likkka kinni iilemine vahelik, siis libista kdsi voi abivahend modda 16ime alumisse otsa.
Péris esimese vaheliku voib kinnitada ndoriga, mis kinnitatakse tihel pool 16ime vahelikupulga

kiilge, veetakse 14bi vaheliku ning seotakse teisele poole ja jdédb sinna t66 16puni.

Joonis 16 kdte ja Iongade asend paaritu rea alguses
(Collingwood [1974] 1999: 71)

6. teine rida: 1/1 rida (rea alguses 1 10ng iiles, 1 alla). T6o kiik ja kéte asend on sama, kuid

rea alguses tostetakse iiles iiks 10ng, rea 10petab iiks 16ng alla (vt paaritu rea algus
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joonisel 16). Rea alguses ja 10pus tuleb olla tdhelepanelik, et eelmises vahelikus

allaviidud kaks 16nga ei vahetaks jérjekorda (ei 1dheks risti).
To6o6 jatkub, labase pinna puhul ndnda nagu iilal kirjeldatud: tile iihe korduvad 2/1 rida ning 1/1
rida. Seda, mis rida parasjagu pdimima tuleb hakata, on védga lihtne kindlaks teha: kui t66
paremal koepinna serval on niha kaks korvutist 1dnga samas vahelikus, siis jargmine rida algab
iihe 10ngaga iiles, ja vastupidi. (Collingwood [1974] 1999: 68-73) Tood peaks alati alustama
paarisreaga (2/1).
Toon siin dra ka Collingwoodi poolt vilja pakutud pdimimise juhendi skeemina ([1974] 1999:
73-74) ning iiritan seda kohandada eesti keelde ndnda, et saaksin pdimimise kéigu esitada
tingmarkidega. Skeemi koostamise ja lugemise pdhimotted on samad kdigis alapeatiikis esitatud
juhenditel. Juhendite kirjutamisel olen ldhtunud Peter Collingwoodi ([1974] 1999) ja Helmi
Kurriku (1937, 1838) dpetustest, kuid olen neid selguse mottes tdiendanud. Eesti vorkvoo
pdimimisel pole see nii oluline ja vajalik, kuna terve ese on tehtud ilihe pinnaga, kuid
keerulisemate pindade puhul ning niiteks allpool késitletud augulise pinna pdimimisel on skeem
juba rohkem vajalik.
Skeemi lugemise opetus:
Eelpool toin dra kaks erinevat rida 2/1 ja 1/1. Et juhendi teksti lihtsamaks ja liihemaks teha,
titleme, et 2/1 on paaris rida ja 1/1 paaritu.
Ulemise vaheliku tihistame tihega U, alumise tihega A. Kaldjoon niitab pdorde suunda
16imeldngade ristumispunktis.
A/U tihendab korja iiles (34rmine) 1dng alumisest vahelikust, iilemisest vahelikust lase 15ng
alumisse vahelikku (paaritu rida). Aidrmine tihendab siis alati kdige parempoolsemat 15nga,
tikskoik kui kaugel 16imes pdimimine juba toimub.
Sarnaselt tihendab 2A/U korja iiles kaks alumist 15nga, lase iilevalt iiks alla (paaris rida).
A/2U tihistab sel juhul paaris rea 16ppu, kus alla viiakse kaks 1dnga.
Mirk (A/U) tihistab seda, et antud mandovrit tuleb korrata vajalik arv kordi, kui sulgusid pole,
tuleb mandovrit korrata liks kord. Pitsilise pinna puhul voib kordade arv olla ette antud, nt
(A/U)x4
Nooled skeemis nditavad pdimimise suuna (paremalt vasakule), samas suunas tuleb lugeda ka
skeemi.
Tooskeem iilal punktide kaupa antud juhendi kohta oleks siis jargmine:
AR2U « (A/U) «— 2A/U (paaris rida)
A/U « (A/U) < A/U (paaritu rida)
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Kordan, et skeemi lugemine toimub samas suunas pdimimisega- paremalt vasakule, mitte
vasakult paremale, nagu tavaline lugemine. Ehk siis parempoolsem 2A/U tihendab rida algab
kahe 10ngaga alt iiles, iilevalt 1 16ng alla- 16ngade ristumiskohas jddb 1ongajooks kaldu vasakult
paremale. Sulgudes olev tdhistab toovotet iiks alt iiles, iiks tilevalt alla kordamist vajalik arv
kordi kuni 15ime vasaku #ireni. Vasakpoolne A/2U tihendab iiks 1dng ldheb alla, kaks viimast
tulevad {iles.

Sarnased skeemid on esitatud jérgnevates juhendites, vajadusel on juurde lisanud tdiendavaid

markmeid.

2.3.2 Labase pinna pdéimimine

Labase pinna pdimimise juhend on dra toodud eelmises alapeatiikis, esitan uuesti pdimimise
skeemi:

A2U « (A/U) < 2A/U Rea alguses kaks 10nga iiles, 1dpus kaks 15nga alla.

A/U « (A/U) < A/U Rea alguses iiks 15nga iiles, 15pus iiks alla.

Neid ridu korrata kordamdoda vajalik arv kordi.

2.3.3 Toimse pinna péimimine

Toimse vorgu tunnuseks
on 1dngade ristlemine iile
kahe 10ngajooksu (vt
joonis 17). Kite algne
asend vaheliku hoidmisel
ja pOimise votted on
samad mis  labasel
tehnikal. Koepinnas

ristlevate 10ngade vahele

jaab veel iiks

puudutamata 10ng (ndha Joonis 17 toimne pind
(Kasitd6 album 22 1987: 130)
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joonisel), mille tekitab see, et iga uut vahelikku alustab kaks longa alt iiles, iiks iilevalt alla.
Toimne vork on tihedam ega veni nii kergesti kui labane.

Skeem:

AU« (A/U) < 2A/0

AU (A/U) « 2A/0

Korrata ridu vajalik arv kordi.

2.3.4 Diagonaalse pinna poéimimine

Rea 10pus jaab kitte kolm
adrmist 16nga: neist
viimane (koige
vasakpoolsem) ldheb iile
kahe  paremale  poole
alumisse vahelikku,
jargmine 10ng tostetakse
tilemisse, viimane 10ng
jadb alumisse vahelikku.

Selle rea 1dngade suund on

lingus vasakult paremale,
Joonis 68 diagonaalne pind

pOimist nimetatakse (Kasitoo album 22 1987: 130)

pahempidiseks. Kahe

toovotte kordamisel (pahempidine rida, parempidine rida pahempidine jne), tekibki diagonaalselt
moodustuv muster.

Diagonaalne pind (vt joonis 18) moodustub kahe erineva rea pdimimisel kordamodda. Kéte
algne asend vaheliku hoidmisel ja pdimise votted on samad, kuid kordamoédda (iile rea) kootakse
kahte erinevat rida: nn parempidist (paaritut)rida ja pahempidist (paaris)rida. Pahempidisel real
tuleb kite asendit veidi korrigeerida, sellest on juttu allpool. Kahe t66votte kordamisel tekivad
poimitud pinnale horisontaalsed tritbud, kus 16imeldngad on vastastikuses suunas lidngus.
Erinevad read on ndha véljavenitamata pinnal, viljavenitatult on ridu raske eristada. Diagonaalne
pind on tihedam ja vihem elastne. Vastupidises suunas kdivad longajooksud vihendavad ka

valmis t66 keerdutdmbamist, kui just pole kasutatud véga tiheda keeruga 16nga. (Collingwood
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[1974] 1999: 104-105) Sissekddritud vérvitriipudega 10im moodustab rombilise pinna, kus
1ongajooksud jooksevad ridade kidigus diagonaalselt t00 iihest servast teise ja tagasi (Kurrik
1937: 12).

Diagonaalne tehnika on viga eripdrane just pahempidise rea poolest, sest seal ristlevad 1ongad
teises suunas kui eelpool kirjeldatud pindades, ka 16ngajooksud sellel real on kaldu teisele poole.
Pahempidise rea algus ja 1dpp on tavalisest veidi erinevad, seda ei saa skeemis otseselt kajastada,
seetottu tuleb sellel juhul tédhelepanu podrata ka seletusele. Samuti on 10ngade kdsitamise viisi
fotol voi joonisel raske arusaadavalt edasi anda, seetottu pole ma siia seda lisanud.

Parempidine rida: voib nimetada ka paarisreaks voi Z poordeks. Alustatakse nagu toimselgi
kahe d4rmise vaheliku alumise 10nga tdstmisega alt iiles ja iihe 10nga iilevalt alla libistamisega,
nodnda toimitakse rea 10puni, kus jdllegi alla 1&heb kaks viimast longa korraga. Longajooksud on
kaldu paremalt vasakule. Edasiste parempidiste ridade alustamisel on tdhtis, et eelmise rea (st
paaritu rea) ddrmine parempoolne long oleks ikka serval (et 10imed poleks kohti vahetanud),
vastasel korral ei teki ristlevat diagonaalset jooksu. Diagonaalse jooksu tekitab ddrmiste 1ongade
kohtade vahetus. Seda peab viga tapselt jélgima, kuna serva iseloomu tdttu kipuvad need 16ngad
omavahel keerduma ja jirjekorda vahetama. Adrmiste 1dngade markeerimiseks vdib kasutada
sinna kéddrimise ajal peale liikitud parlit (arvestama peab, et see jddb pirast valmis eseme
16imele, vajadusel saab selle ndpitsatega katki teha ning kinnipdimitud Idimest eemaldada.
Selleks tuleb kasutada viikest klaaspérlit).

Pahempidine rida: S péore. Siin real pdimitakse vastupidiselt eelmisele reale. Ulemised /6ngad
ldhevad vasakult paremale iile alumise. See tingib kaldjoone muutuse pdimimise skeemis.

1. Rea algus: iilemise vahelik 1dngad on vasakus kies. Ulemise vaheliku paremalt teine 1dng
laheb risti iile ddrmise longa alumisse vahelikku. See 10ng on niiiid alumise vaheliku
darmine 16ng. Ulemise vaheliku #4rmine 10ng on parema kiie nimetissdrme ja keskmise
sorme taga. Tomba ililemine ddrmine 10ng paremale, ndnda et alumise vaheliku d4rmine
16ng oleks hasti ndha.

2. parema kée nimetissdrme ja poidlaga vota iilemise vaheliku d4rmine 10ng, vii see risti iile
ddrmise alumise 10nga, hoia parema kée nimetissorme taga. Alumine 10ng too vasaku kée
nimetissorme ja keskmise sOrmega iilemisse. Rida ldhebki edasi ndnda: iilemisest
vahelikust 10ng vasakult paremale risti iile alumise 10nga alumisse vahelikku, alumine
16ng 1aheb paremasse kitte iilemisse vahelikku. Korrata vajalik arv kordi.

3. rea lopp: rea 10pus jddb katte kolm darmist 1onga. Nendega kdiakse timber ndnda: kodige
vasakpoolsem (ddrmine) 10ng tuuakse vasakult paremale risti iile kahe 10nga alumisse

vahelikku, eelviimane 10ng jaéb iilemisse, viimane laheb alumisse vahelikku.
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Uue (parempidise) rea pdimimisel peab tdhelepanelikult jdlgima alumise vaheliku 10ngade
korrektset jérjekorda- nad kipuvad lokkima ja seetdttu kohti vahetama.

Skeem:

A2U « (A/U) «— 2A/U parempidine rida

U*\A « (0\A) « U*\A pahempidine rida (algus ja 15pp loe juhendist)

Collingwood on diagonaalse (ehk parempidiste ja pahempidiste ridade kordusega pinna)
saavutamiseks vélja pakkunud ka ,raami imberkeeramise meetodi.” Kuna parempidised aja
pahempidised read on vastandread- st peegelpildis ja vorkvoo tehnika puhul tekib koepind
kahele poole peegelpildis. See tdhendab, et tegelikult kui me pdimime tavalist parempidist pinda,
tekib allapoole 16ime teise otsa pahempidine rida. Kui niitid pdimida parempidist rida {ile iihe rea
16ime iihes ning teises otsas, peaksid read loomuldasa tekkima iile ithe parem-ja pahempidi.
Collingwood on soovitanud seda kasutada viikesel raamil pdimides, kuna seda on lihtne
tagurpidi tosta ([1974] 1999: 105-106), kuid sama peaks olema voimalik ka pulkade vahele tiles
kadritud diagonaalse vorkvod 18imel. Sel juhul tuleb lihtsalt liikuda voo1dime teise otsa. Uritasin
seda viisi oma raamil ja vahelikupulkade vahele kédritu 16imel, aga see ei dnnestunud- tundub, et
Collingwood on jdtnud tipsustamata &ddrelongade kéitamise viisi. Mul ei Onnestunud neid
korrektselt poimida, ddrelongad ei hakanud ristuma ning 1ongad ei liikkunud diagonaalselt.
Diagonaalse pinna puhul on veidi problemaatiline viimaste ridade pdimimine, kuna pahempidist
rida on ddrmiselt keeruline pulga voi varda abil pdimida. Suuremaks abiks on ehk heegelndel.
Kui poimitakse tihevirvilist pinda, v3ib paar viimast rida (need, millel juba abivahendit vaja
laheb) pohimotteliselt pdimida toimses tehnikas, mida on vardaga lihtne iiles noppida.

Niitid oleme ldbi vaadanud kolm pdhilist pinda ning nendes sisalduvad toovotted. Jargmised
kolm alapeatiikki kisitlevad samu vdtteid ja pindu, mis tdnu oma struktuuri voi asetsemise

eripirade tottu nduavad veidi erinevaid l&henemisi.

2.3.5 Pitsilise (augulise) pinna péimimine

Kontrollitud aukude loomine labasele pinnale on tdendoliselt iiks rohkem kasutatud meetodeid
vorkvoo tehnikas. Kus iganes vOorkvoo tehnikat on uuritud, on leitud seda tehnikat. Samas
tehnikas on tehtud ka Taanist leitud ,,kuninganna Gunhildi” ning Borum Eshdj juuksevork.
Samuti on seda kasutatud kopti tekstiilides. Treiber-Netoliczka (1970) ja Smolkova (1904) jargi

on vorkvoo tehnika augumustritel nagu teistelgi traditsioonilistel mustritel omad (kohalikud)
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nimetused, enamjaolt viitavad nad looduslikele objektidele, naiteks ploomikivid, krabisilmad,
roosid. (Collingwood [1974] 1999: 132)

Aukude pdimimisega moodustatavat mustrit voib laias laastus
vorrelda oOhksilmadega loodavat mustriga silmuskudumises-
tihedamasse pdohipinda luuakse suuremad augud. Lihtsaim
meetod selleks on nn topeltread voi topeltpoérded, mis
moodustavad augurea terve pinna ulatuses (vt joonis 19). See
esineb ndpuveana ka mdnedel Eesti vorkvoodel- kogemata on

jarjest poimitud kaks paaris- v4i paaritut rida, mille tulemusena

16imeldngad keerduvad omavahel kaks korda, jittes pdimepinda Joonis 79 topeltpddrded labases
pikemad vorgusilmad. Jargnevalt on dra toodud topeltpddrete pinnas (Hald 1980: 256)
pOoimimisskeem, kus paaritut rida on korratud kaks korda.

Kordusi vdib teha ka rohkem, néiteks kolm voi neli, saades ndnda veel pikemad silmad, ning
vahele voib pdimida rohkem tavalisi (pShipinna) ridu.

A2U « (A/U) « 2A/U (paaris rida)

A/U « (A/U) < A/U (paaritu rida)

A/U « (A/U) < A/U (paaritu rida)

Poimida voib kaks paaritut rida, kuid sama efekti on vdimalik saavutada ka tihe rea kdigus- sel
juhul teevad 1ongad keeru limber iiksteise, ning ldhevad tagasi samasse vahelikku, kust nad
tosteti.

Teine viis aukude saamiseks  kéib
samamoodi labase pinna podhjal, kuid
koosneb  kolmest reast. Sel kombel

moodustuvad augud ile terve pinna.

Augurea moodustab kahe 10nga kaupa

poimimine: kaks 10nga nopitakse {iles, kaks

Joonis 20 augulise pinna algus ja 1. rida
laheb alla terve 16ime ulatuses. Selleks on (Collingwood [1974] 1999: 132)

vaja 4ga jagunevat 16imeldngade arvu, siis
16ppeb rida korrektselt.

Alustamiseks pdimi tavaline paaritu rida (joonis 20a), niitid algab auguline pind:
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1. 2A2U0« (2A2U) « 2A/2U: terve rea ulatuses pdimitakse kahe 1dnga kaupa (pdimitud

rea longade asend on ndha joonisel 16b)

2. A/U « (A/U) < A/U: see on tavaline paaritu rida,
kuid selle muudab raskeks eelmine rida. Kahekaupa
ristuvaid 1ongu ei hoia miski paigal- kaks kdorvuti
olevat 1onga kipuvad omavahel ristuma. Véga tihtis on
alustada adrest koige ddrmise longaga. Kui rida on
pdimitud digesti, ei sule see tekkivaid auke. Oiget
jérjestust peab jélgima terve rea véltel- ddrmine 10ng
kipub hoidma vasakule. Longade asetus selle rea
1opetamisel on nédha joonisel 21- lainelise joonega on
mirgitud koepinda tekkiv auk.

3. A/U— (2A20) « A/U: see rida on
pohimotteliselt sama, mis teinegi.
Erinevus on selles, et 2/2 pdimimine ei
toimu otse teise real all, vaid nihkub
vasakule. See suleb esimese reaga
alustatud augud ning alustab uued
suletud aukude vahele. Nihke tekitab
rea alustamine ja Idppemine 1/1

pdimimisega.

joonis 22)

Joonis 21 I6ngade asend pérast 2.
rida (ibid: 133)

Joonis 82 Iongade asend parast 3. ja 4. Rida

(ibid: 134)

A/U « (A/U) « A/U: tavaline paaritu rida (vt 2. rida), tekkivad augud jédvad lahti (vt
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Augurida on niilid 16petatud. Rea voib Iopetada kas teise voi neljanda reaga, pdimides edasi
labast pinda, alustades paarisreaga, mis suleb viimased augud. Saavutatud pind on dra toodud

joonisel 23.

Joonis 93 auguline pind a) graafiliselt ja b) Iongadega (graafiline pilt Collingwood [1974] 1999: 135, foto: A.Arro)

Voiks arvata, et lahtine pinnastruktuur muudab tekstiilipinna ebastabiilsemaks kui on tavaline
labane pind, kuid tegelikult mitte. Kui vahelikud korralikult kinni liiia, on auke iisna raske
moonutada, kuigi kangal on vorkvoo tehnikale omane elastsus. Veel stabiilsema struktuuri veidi
pikemate aukudega saab tehes koigile 2/2 pdimimistele (esimesel ja kolmandal real)
topeltpoorded. (Collingwood [1974] 1999: 132-135)

Aukude loomiseks on veel palju viise ja votteid- neid saab luua ka iiksikute motiividena
pohipinnale. Enamjaolt jérgivad augupinna servad vorgulise pinna diagonaale. Oma t66s piirdun

siiski vaid eelkirjeldatud pohilise auguloomise tehnikaga.

2.3.6 Raamil p6imimine

Raamil pdimimisel asub raam kuduja ees- suur raam on piisti, vidike raam vdib olla siiles ja
toetuda lauale. T66d voib teha ka porandal istudes, sel juhul toetub raam vastu seina. Enamjaolt
toimub pdimimine 1dime iilevalpool otsas*. On v&imalik ka pOimida alumise kangapiiri ldhedal

(kui istutakse maas), nonda on pdiminud kahvlikujulistel raamidel nditeks PShja-Ameerika

* {ilemise kangapiiri lihedal
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indiaanlased v0i naised Ida-Kaukasuses (Collingwood [1974] 1999: 262; Hald 1980: 265;
Jenkins, Williams 1985: 413)

Raamil pdimisel pole tavalise horisontaalse 16imega vorreldes muud erinevust, kui esimeste
ridade kéitamisel. Kui Eestis levinud kombel kééritud 16ime 16ngajooksud kinnitab keerd timber
vahelikupulga, siis raami puhul seda pole. Loim on kééritud ringina, mis kipub iile poomi
libisema ning ndnda oma pinget muutma. Seetdttu tuleb esimeste ridade pdimisel olla
ettevaatlik- vahelikku hoides ja 16ngu noppides ei tohi 16ime ega tiksikuid 1ongu liialt tirida. Kui
esimene rida on pdimitud, on hea panna vahelikust 1dbi n66r, mis seotakse kummalegi poole
16ime poomile. See hoiab esimese vaheliku paigas. Edasi pdimida tavalisel viisil, kuna esimene
vahelik on otsa-aasad timber poomi sulgenud.

Raami on kasutatud keerulisemate pindade pdimimisel- nditeks auguliste mustritega
militaarsdrbid, kus on vaja mustrit jdlgida ja ridu lugeda. Raam annab vdimaluse venitada juba
poimitud pind laiali, sidudes servaasadele kinnitatud ndorid raami kiiljepoomidel. Nonda on

pdimitud osa vorguline/mustriline pind paremini néha.
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2.3.7 Ringsel I6imel péimimine

Ringse 16ime puhul on pdimimise votted jédllegi samad, mis tavalise 16ime puhul, erinevus on
poimitud pinna tekkimise ja uue vaheliku kokkuliikkamise kohas. Pdimitakse 10ime esikiilje
ilemises osas. On andmeid ka 10ime alumises otsas todtamise kohta, kuid kuna iilemise otsa
meetod on ldhedasem tavalisel 16imel pdimisele (Collingwood [1974] 1999: 262), ji4n oma
seletustes selle juurde. Kui tavalise 10ime puhul liikkatakse uus vahelik 16ime otsa, ning pind
hakkab otstest kasvama, siis ringse 10ime puhul 16imel otsa (ehk 16ppu ja algust) kui sellist pole.
Poimitud pind hakkab kasvama keskkohast, seda, kus see keskkoht jadb, on pdimijal enesel
vOoimalik miidrata. Arvestama peab sellega, et vahelik tuleb varraste v3i pulkadega liikata iile
tilemise ja alumise raamipoomi, selleks ei tohi 18im liiga pingul olla. Samuti on vardaid voi pulki
vaja rohkem kui tavalisel 16ime, umbes paarkiimmend tiikki, olenevalt konkreetsest pdimimise

ning vaheliku edasiliikkkamise viisist. Nimelt jdetakse pdimitud read alguses 10ime esimesele

kiiljele, kus need alles hiljem v = :
7k T em——H

edasi® veetakse. Iga tksiku rea %//x [|‘,}‘;ft i ST

timber poomide vedamine votaks ‘ / E] = ET;,J -

A1 B i i Iy I

liiga palju aega, lihtsam on r‘u,‘ IR |

[mﬂ
el Ti
18]

" | [lj_ I B3
. . . ~e . . v 1 L i
jaokaupa pinda valmis pdimida ning Lyry ]l il.'k\‘ iy i /
. . . "ol ' BT
siis lile poomi viia. Soovitan H‘I,‘, i : Tt (I ! 3
II I il I |
. . R 1 A1 b1 M) L
kasutada pigem vardaid, kuna need T » ITHLN Ot TN \
}?ll "ll‘ | 2l "B
R | |
|

on peenemad ning ei muuda T N

pefher o 11

|
vahelikku sisestamisel nii palju i Al |
16ime pinget. Vardad peavad aga éh mfg % \ m:i A

:‘,;Tf’a— — 1) = 1 1
*‘:1’_:% \
. . Ty;{.—\f n! \\\ T “'i
olema iisna jdigad, et nad vaheliku RTTTR ! /\ T
( Ll v I XU [0
edasiviimisel ei painduks. A
a b c

Collingwoodi  jargi on kolm Joonis 104 pdimepinna tekkimine ja pulkade sisestamine

ringsel I6imel

voimalust, kuhu pdimitav pind koos (Collingwood [1974] 1999: 258)

seda fikseeriva varda vo1 pulgaga
liikata ([1974] 1999: 257):
a) vahelikku sisestatakse iiks pulk ja liikatakse méoda 16ime alla. Sel juhul tekib pdimepind
kummalgi pool iilemist raamipoomi, nagu on niha joonisel 24a. keskjoon on mérgitud

noolega.

* 15ime tagakiiljele
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b) vahelikku sisestatakse iiks pulk ja liikkatakse mooda 16ime iiles, mis juhul pdimepind tekib
kummalgi pool alumist raamipoomi, nagu on néha joonisel 24b

c) vahelikku pannakse kaks pulka ja iiks liikatakse iiles, teine alla. Sel juhul tekib pind
16ime keskele tagumisele kiiljele (joonis 24c¢)

Kasitlen 1dhemalt esimest viisi (joonisel 24a), selle pohjal peaks oskama ka kaht jargmist, kuna
pohimdtted on tegelikult samad. Ringse 16ime kédédrimine 16ppes vaheliku korjamisega pulgale
ning selle kinnitamisega kas pulgale sidudes voi ndori sisestamisega vahelikku. See tdhendab, et
16imes on longade ristumiskoht, mis tekitab vaheliku. Loim on olenevalt raamist meie ees piisti
voi pikali, molemal juhul on {iks 16ime pool iilemine- horisontaalsel 1dimel meist eemale jadval
poomil.

To6 kaik:

1. Sisesta Idimeristist iilespoole jddvasse vahelikku pulk ja alumisse pane vasak kési, mis
jaab tlemist vahelikku hoidma. Kui vahelik on korjatud digesti, jadb parempoolseim 10ng
vasakusse katte (ehk iilemisse vahelikku). Seo vahelikurist lahti.

2. pdimi tavaline paarisrida A/2U « (A/U) < 2A/U

3. pane uude vahelikku pulk, liikkka see (koos juba vahelikus oleva pulgaga) Idime {ilesotsa,
siis libista see alla ndnda et see jaéb tihedalt alumise poomi kohale. Juba vahelikus olnud
pulk jaab iiles!

4, pdimi paaritu rida A/U <« (A/U) < A/U. Sisesta jirgmine pulk. Liikka see samamoodi
16ime iilemisse otsa, et vahelik kinni liiiia ning libista siis alla, kus see jddb eelmise pulga
juurde.

Korrates neid ridu (2.- 4.) hakkab iiks koepinna pool kasvama iilemisest poomist allapoole, ja
pulgad, mis hoiavad paigal vastupidiseid poordeid, kogunevad alumise poomi juurde. Pulgad ei
lase ringsel 106imel tekkivatel vastupidistel pooretel iiksteist lahti keerata.

Kui tilemise poomi juurde tekkiv pind ja allapoole kogunevad pulgad hakkavad tiksteisele liiga
lahedale joudma, on vaja pulgad liikata 16ime tagumisele kiiljele (joonisel 24a on ndha 16ime
tagumisel poolel iilal olevad pulgad). Alusta kdige esimesena sisestatud pulgaga (see on koige
alumine). Libista see modda 16ime alumise poomi alt 1dbi, siis modda 16ime tagumist kiilge {iles,
kuni see kohtub iilemise poomi juurde jdetud pulgaga. Tomba need vahelikust vilja. Niiiid liikka
jargmised pulgad samamoodi 10ime tagumisele kiiljele ja tdmba vélja. Liikka vahelik tugevalt
vastu tekkiva pinna dirt, et see jadks sama tihedalt kokkul66duks kui esimesel kiiljel olev. Jita
paar viimast pulka vahelikku, need hoiavad kanga tagumist &dart tihedalt paigal. Kanga kaks poolt
jooksevad niiiid alla kahelt poolt iilemist poomi. Nende kohtumisjoon jdib iilemise poomi peale.

Rumeenlased nimetavadki ringse 16ime esimest poolt ,ndppudega tehtud” ja tagumist
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»pulkadega tehtud.” (Collingwood [1974] 1999: 257-259) Kui {ilemine pdimepind hakkab juba
madalamale joudma, tehes pdimimise ebamugavaks, saab selle iilespoole nihutada. Selleks on
vaja ldime limber poomide tdmmata- ettevaatlikult kahe kdega 10ime libistada, ndonda et see
nihkub iilespoole46. Tombamise suund ja koepinna nihkumine on ndha joonisel 10, maérgitud
noolega. Ldpupoole ulatuvad kanga mdlemad otsad 16ime eesmisele kiiljele.

Kaks teist moodust poimimisel ja vahelike edasililkkamiseks kdivad samal pohiméttel- vahelikud
jéetakse alguses iilemise ja alumise poomi juurde t60 esikiiljel, nende kuhjumisel liikatakse
vahelik vastupidiselt esimesega ndnda, et tekkiv pind jddb alumise poomi juurde, kanga keskkoht
on alumisel poomil (joonis 24b). Pinna kasvades libistatakse 16ime samamoodi timber poomide
edasi tagumisele kiiljele. Kolmandal juhul korjatakse vahelikud jillegi samamoodi 16ime
esikiiljele lilemise ja alumise poomi juurde ning liikkatakse iile nii {ilemise kui alumise poomi
16ime tagakiiljele, kangaste keskjoon jadb tagumise kiilje keskele (joonis 24c).

Ringse 16ime voib pdimida kokku ja kinnitada umbseks kangatiikiks, aga voib ka lahti 16igata-
16ikejoon on joonisel 11 mairgitud lainelise joonega. Viimasel juhul jietakse 16pus soovitud
pikkus 16imi pdimimata ning Idigatakse keskelt ldbi. Narmad kinnitatakse vastavalt soovile. T66

16petamist ja viimistlemist kdsitlen 1dhemalt jargmises alapeatiikis.

2.4 Too lopetamine ja viimistlemine

Kui pdimitud on juba nii palju, et koepind hakkab keskel kokku saama ning ndpud enam
vahelikku ei mahu®’, siis on aeg vahelikkude 1plikuks kinnitamiseks. Lisaks on vorkvos
tehnikas esemete puhul tdhtis valmis eseme korrektne viimistlemine, kuna selle pinna eripira on
eseme kruvilaadne kokkukeerdumine voi dirte lokkimine®®, Keskkoht kinnitatakse iileskézritud
16imel. Loim voetakse pitskruvide vahelt maha alles péarast keskkoha kinnitamist, viimistlemine
toimub mahavdetud esemel. Keskkoht kinnitatakse horisontaalse 13ime puhul®®, kus kangas tekib
16ime &drtest keskjoone suunas. Ringsel 16imel, kus kangas tekib keskjoonest véljapoole, on

sarnane kinnitus vajalik juhul, kui soovitakse umbset kangaringi. Vastasel juhul on lisaks otste

*® pdimepindade keskkoht nihkub iilemiselt poomilt tagumist kiilge pidi allapoole, enamus pdimitud pinnast jaab
16ime tagumisele kiiljele

*" viimased read vib pdimida niiteks heegelndela v&i varda abil, iiks véimalik vote on videomaterjalis

*8 eriti diagonaalse pinna puhul

* ka raamil olev 15im
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kinnitamisele vajalik vaid kahe &armise liinga kinnitamine koepinda. Lisaks késitlen kahte
pOhilist kangaotsa ja nende fikseerimist- lahtildigatud 16imedega otsad ning kinniste aasadega
(raamil pdimitud ning poomidelt mahalibistatud pind). Enne veel kui asun keskkoha ja otste
1opliku fikseerimise juurde peatun viimaste ridade pdimimisel, kuna need nduavad eraldi

tahelepanu ja toovotteid.

2.4.1 Viimaste ridade poéimimine

Viimaseid ridu on keeruline pdimida, eriti kui tegu on laia 16imega. Sellisel juhul pdimitakse
read alguses iihe, hiljem kahe varda vdi heegelndela™ abil. Vajadusel asendab vahelikku
fikseerivad vardad jimedam noor, kuna vardad kipuvad ette jddma. Samuti on mugavam, kui
jatta vahelikku fikseerivad vardad vaid t60 iilemisse poolde, seal ei jdd need pdimisel ette.

Too kaik:

Vasaku kéde nimetissdrm pannakse vahelikku ning parema kédega hakatakse varda voi
heegelndela abil vahelikku noppima. Vahelik liikatakse sama vardaga kinni. Kui ka ndpp enam
vahelikku ei mahu, kasutatakse kahte varrast, toovote on sama. Viimasesse vahelikku jietakse
varras vOi pulk. Vastav vote on néha ka videomaterjalis- vardad on jdetud 16ime iilemisse otsa,
10pus asendab vasakut kétt vahelikus kudumisvarras, mille abil vahelikud eraldatakse. Uus
vahelik korjatakse samuti vardale, sorm hoiab vardale korjatud 16ngajookse paigal.

Mida tihedam on eelnevalt pdimitud pind, seda ldhemale on vaja kaks kohtuvat pdimepinda
tiksteisele pdimida. Téhtis on sdilitada t60 tihedus: kui pdimida pinnad liiga tugevalt kokku, jaiab
keskkoht tihedam, kui eelnev pind ning kohtumisjoon voib kokku tdmbuda. Kui 16petada t66
liiga vara (kahe pinna vahele jaéb liiga palju vaba 16ime), siis laseb eelnevalt pdimitud pind oma

keerud jérele ning keskkoht jdéb 15tv ja hore.

2.4.2 Poimitud pinna fikseerimine keskkohast

Poimitud pinna keskjoone kinnitamiseks on mitmeid viise, kédsitlen 1dhemalt neid, mis on

lihtsamad, korrektsemad ja levinud olnud ka Eestis. V3ib delda, et on kaks pohilist meetodit:

%0 soovitan tuniisindela- see on tugevam ning sel pole segavat lapikut osa
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ahelsilmused ja selle meetodi erinevad variatsioonid ning lisalonga sisestamine viimastesse
vahelikesse. Samu viise on kajastanud nii Kurrik (1937: 127) kui Collingwood ([1974] 1999:
225- 232), viimane kiill palju pdhjalikumalt ja variantiderikkamalt. Alustan kodige levinumast-
ahelsilmustega voi ka aasalisest Ilopetusest. Nimetame seda selguse mottes [opusilmuste
heegeldamiseks, kuna seda tehakse enamjaolt heegelndelaga ning tekkiv silmuste rida meenutab
heegeldatud ahelsilmuseid. Kurrik on kasutanud ka véljendit sissekootud silmad ja lopusilmuste
kudumine ja soovitab seda teha varraste voi sdrmede abil (1937). Eelistan siiski viidata sellele
kui heegeldamisele, kuna see annab parema ettekujutuse t60 kédigust. Kuigi igaiiks leiab endale
mugavama ja sobivama t60 kdigu, soovitan 16purida teha heegelndelaga. Vahelikku fikseerivad
vardad peaks iilemisse koepinda sisse jatma, lisaks peab {iks varras voi pulk olema selles
vahelikus, mida heegeldatakse.
Collingwoodi sonul on ahelsilmustega 10petus levinuim ning parim
viis- kuigi see pole lihtsaim, on selle eeliseks elastsus, mis sobib histi
vorkvoo pinda. Sellel on kaks varianti- 14dbi heegeldatakse nii alumise
kui iilemise vaheliku 16imed korraga (ahelsilmuste rida jééb vaid iihele
poole t66d), voi heegeldatakse iilemise vaheliku 16imed ja seejirel t60
teiselt poolt alumise vaheliku omad. Sel juhul jdib ahelsilmuste rida Joonis 115 aasaline kinnitus,
molemale kanga kiiljele, see jatab ka puhtama ja korrektsema mulje. ::;::;?:llgzzd:;g?iij
Ahelaridu vdib olla ka mitu, nad vdivad joosta iihes voi vastassuunas-
Kurrik on oma artiklis nimetanud vorkvood, kus keskkohale on ahelsilmustest moodustatud
kalasabakirja (1937: 128). Ka Collingwood viitab voimalusele kasutada mitut ahelrida, néiteks
on selle tekitatud lai tugev ja reljeefsem pind hea kotipdhjana ([1974]1999: 227).
Keskkoha kinnitamist on lihtsam teha, kui I6dvendada veidi
16ime pinget (ibid: 226).
Too kiik:
Aasaline kinnitus:

1. koige ddrmisest 10imest moodustatakse heegelndelaga

aas kas tOstest alumise 10nga iile iilemise (joonis 25,

kdige parempoolsem silmus) vdi moodustatakse aas

keerdsilmusena (joonis 26). Minu kogemusel jitab
) . Joonis 126 keskkoha kinnitamine
keerdsilmus dére ja ahelrea alguse korrektsemaks.

kahe aasa kaupa (Collingwood [1974]
2. heegelndelaga, millel on esimene aas, korjatakse iiles 1999: 229)
jargmine 16im. See tdmmatakse ndelal olevast aasast

labi. Nonda heegeldatakse tavalise heegeldamisvottega lébi kdik 16imed. Seda voib teha
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tihekaupa, nagu on nédha joonisel 21, voi mitme 16imega korraga (joonisel 22 on aasad
heegeldatud kahekaupa). Mitme 15ime korraga ldbiheegeldamine on vajalik tihedalt
kadritud ja pdimitud pinna puhul- vastasel juhul jddb kinnitav ahelsilmuste joon palju
laiem kui pdimitud pind. See voib jitta keskkoha viljaveninuks voi kiskuda selle kokku.
Mitme 10ngaga heegeldamine aitab seda dra hoida. Samuti sobib iilemise ja alumise
vaheliku eraldiheegeldamine.
3. viimane silmus ommeldakse niidi vOi 1ongaga &dére kiilge, ots peidetakse ahelsilmuste
alla.
Ahelat vOib pisut venitada, et see vajuks ilusti paika. T66vote on ndidatud ka videomaterjalis
lisas 2.
Teine viis keskkoha kinnitamiseks on véga lihtne ja kiire. Selle variante on samuti kirjeldanud
nii Kurrik kui Collingwood. Selleks aetakse viimasest vahelikust vdi vahelikest 1dbi n66r voi
noorid, mille otsad kinnitatakse kas kanga kiilge voi seotakse omavahel kokku (vt joonis 27).
Sellel juhul ei ja4 keskkoht elastne, kuid tihedalt pdimitud pinna vdi vo6 puhul pole see oluline.
Kui soovitakse teha ddrtest kokkudmmeldud ese (kott voi peakate), voib sisseaetud 1dnga otsad
jatta pikaks, ning kasutada neid hiljem dmblemiseks. Samuti pakub mitme nddri sisseajamine
sarnaselt mitmerealisele ahelsilmustega Iopetusele voimaluse tugevdada ndoride voi 1ongadega
nditeks koti pohja (Collingwood [1974] 1999: 231). Koige lihtsam variant on viimasest
vahelikust tdmmata ldbi {iks noor ja kinnitada selle otsad kummagi &ddre kiilge, kuid Eesti
vorkvoode puhul esineb seda Kurriku sonul harva. Enamjaolt siiski 2 voi rohkem korda,
tommates kolmest, viiest (paaritust arvust) vahelikest ldbi tugeva niidi voi 1onga. (1937: 127)
Niitan Collingwoodi juhendis é&ratoodud kinnitamist kolme longaga ning mitme longaga
kinnitamist, millega saab kanga keskele teha tugeva jdiga pinna ([1974] 1999: 230).
Nodériga kinnitamine:
o Kolme longa  sisestamine  viimastesse
vahelikesse (vt joonis 27):
1. eelviimasesse vahelikku pannakse kaks longa,
iiks liikatakse iiles ja teine alla.
2. nende vahele tehakse viimane pdimerida, sinna

vahelikku sisestatakse kolmas 10ng

3. kolm Idonga kinnitatakse omavahel kas
sO0lmides, nagu on niha joonise paremal kiiljel, Joonis 137 keskkoha kinnitamine kolme

o . . no6origa (Collingwood [1974] 1999: 230)
voi sidudes, nagu on ndha vasakul pool
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Sarnasel viisil on tugevdatud ka eelpool viidatud militaarsdrbid, kus ringse 1dime viimastesse

vahelikesse on koelongana sisestatud tugev noor, millega pdimepind ka kokku tdmmatakse.

Nonda jaab see tugev ja jaik, olles hea serv narmaste moodustamiseks.
o Mitme longaga kinnitamine:

Sellel juhul moodustavad 16imelongad ja vahelikku aetud 10ng

tavalise koepinna (vt joonis 28). Kahe vorkvoo pinna vahele

pOimitakse ndelaga vahelikku korjates nii palju ridu kui

voimalik. Hea on kasutada pisut jdigemat 1dnga. Y,
1. vota noelale kahekordselt mitmekordse ldimelaiuse SISSSIS / :
jagu 10nga. Aja see viimasest vahelikust vasakult | AT l l\ Tl
paremale 1dbi. Eemalda vahelikus olnud varras AN : L 9 \L >

2. eralda kaks ldngajooksu, liikka iiks iiles, teine alla
(vastu kangaserva), nonda, et ndelale jadb piisavalt

ruumi, et tagasi vasakule minna. Y/

3. ndel on paremal pool, 16ngad on laiali liikkatud. Niiid

korja ndelaga tavalist 1/1 pdimepinda, tdmba 15ng libi. ~ J0onis 148 keskkoha kinnitamine

mitme IGngaga
4. jille eralda kaks longa, korda kuni on veel ruumi uut (Collingwood [1974] 1999: 230)
vahelikku korjata.
Kui enam iildse ruumi pole, 10ik iiks topeltlongadest dédre juurest katki (jdta piisav varu
peitmiseks) ning viimasest vahelikust vii ldbi liks 10ng. Niiiid on neli kinnitamist vajavat otsa.
Need vdib ajada piki moodustatud koeldngu.
Niiiid olen késitlenud kahte pohilist meetodit ja nende variatsioone keskkoha kinnitamiseks. Kui

keskkoht on kinnitatud, voib t66 maha votta voi 10igata, peale mida on vaja ka lahtised otsad

fikseerida.

2.4.3 Poimitud pinna otste fikseerimine

Kui 16im 16igatakse otstest lahti voi libistatakse raami poomidelt maha, on vaja otsad kinnitada,
sest muidu hargneb t66 lahti.

Olenevalt kéddrimise ja 16ime mahavdtmise viisist, on kahte tiilipi otsasid: lahtiloigatud loimega
ja kinniste loimeaasadega. Kinnised aasad jddvad raamile kéddritud ning poomidelt

mahalibistatud esemele. Mdlemal on omad kinnitamisviisid. Lahtildigatud 16imed kinnitatakse
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narmastena, aasadesse aetakse kinnitav lisandor voi —1ong, mis voib todtada ka kokkutombava
ndorina voi krookpaelana (kottidel voi juuksevorkudel). Raamil olevat voi ringset 16ime ei pea
korraga maha loikama - seda voib teha kummastki ddrest jaokaupa, kuna mahaldigatud pind
hakkab kohe laiali vajuma. Lidbildigatud 10imeosa keerutatakse kohe narmaks, nii peaks ots
jaama korrektsem.

Kasitlen esmalt narmaste tegemist vahelikupulkadele loodud kangal. Samad pohimdtted kehtivad
ka teistel juhtudel, kui 160im on 1idbi 10igatud. Kui keskpaik on kinnitatud, tdmmatakse
ldimeotstest noorid ja vahelikupulgad vélja, aasad 16igatakse keskelt (seal, kus oli 1dimepingutaja
noor) katki ja kudumata 1d0imeosa jddb vooOnarmasteks. Vajadusel loigatakse 1dngad
tihepikkusteks. Narmad keeratakse tavaliselt iilemise ja alumise vaheliku kahest vastavast
10ngast tavalise keerutatud paela kombel kdvasti kokku. Otsad sdlmitakse kinni, et need lahti ei
jookseks. Enne narmaste keerutamist voiks iilemised ja alumised 10ngad omavahel tavalisse
sO0lme siduda, et viltida t66 hargnemist narmakeerutamise ajal. Kui on peenemad 1ongad, v3ib
keerdu ajada rohkem 1d6ngu (nt kolm tilemisest ja kolm alumisest vahelikust). Keerutatud narmad
on olnud viga levinud Eesti vorkvodde seas. Kasutatud on ka spiraalidena méissitud narmaid (vt
joonis 30). Samuti vdib kdik otsanarmad kokku maéssida, ndnda et otsa jaéb iiks suur tutt. (Kurrik
1937: 131) Missida voib sama 10ngaga, mida kasutati 16imes. Joonisel 29b ja 29c on
Collingwoodi véljapakutud spiraalse méssimise viis- see annab hea meetodi Idngaotste
kinnitamiseks, d nditab méssimist 1dime endaga ([1974] 1999: 236).

Kinniseid otsa-aasasid voib kinnitada kahte moodi: aasad voib omavahel kokku heegeldada voi
aetakse aasadesse noor voi 1ong. Molemat on tegelikult hea teha enne 16ime mahavotmist-

vastasel juhul hakkab pinna &iar hargnema, ning korrektne l0petus ning aasade iileskorjamine on

Joonis 15 spiraalide méassimine (Collingwood [1974]

Joonis 30 spiraalidena massitud narmad Eesti
1999: 236)

vorkvool (Kurrik 1937: 130)
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raske.
Aasade kokkuheegeldamine: varras vdi noor (vdi poom) jéetakse aasadesse, ning hakatakse
sarnaselt keskkohaga tlihe- vdi mitmekaupa aasasid maha heegeldama. Poomi v3i nodri voib
eemaldada jdrjest aasasid vabastades, voi heegeldada aasad kokku ning alles siis vilja tdmmata.
Soovitav on heegeldada aasad sarnaselt keskkohale mitmekaupa- iihekaupa heegeldades vaib dar
jaada laiem kui poimitud pind ning venitada ddre vilja. Kui heegeldada kokku palju aasasid
korraga, on voimalik kanga ots kokku tdmmata.

Alguse ja Iopusdlm tuleb lahti harutada ja korvaloleva 1dime kiilge siduda, otsad peita.
(Collingwood [1974] 1999: 243)

Kinnitava longa véi néori ajamine lopu-aasadesse:

Ldpu-aasadesse vOib ajada sama 10nga, mida kasutati 10imeks, aga see voib olla ka jdmedam, kui
nditeks soovitakse jitta seda kotisangaks. Long aetakse poomidel olevatesse aasadesse ndela
abil, samuti on voimalik see 10ng juba kddrimisel poomile kinnitada. Siis tdmmatakse aastad
poomilt maha, 10ng ongi juba aasades. Otsad voib kinnitada ja peita kanga dartesse. (ibid: 242)
Lisaks on Collingwood dra toonud vidga poneva Idpetamise viisi, Kus otsa-aasasid ega narmaid ei
jaa (ibid: 241). Nimelt vdib otstesse kududa kolavoo.
Pole teada kas ja kui levinud see on olnud, ainuke

ajalooline leid on pdrit Norrast, kus see oli iihe villase
suka lopetus (dér) (ibid: 240). Pohimotteliselt sobib see
viis sel juhul, kui pdimitakse raamil ning kangas

16igatakse keskelt 1dbi (saadakse kaks kangatiikki), kuid

seda voib kohandada ka muudele juhtudele, niiteks juba
mahaldigatud kangale kudumiseks. Sel juhul peab

narmastesse siduma kinnitavad sO6lmed, et loimede

vahelikku sisestamisel ei tdmmataks pdimepinda lahti. =
Meetod on sama, mis kolavoo kudumisel mistahes
kootud kanga (narmaste) serva.

Kolavéo kudumine raamil oleva kanga ddrde:

1. kolad koos 1dimedega kinnitatakse raami

ristpoomidele kangapiiri lahedale. (vt joonis 31)
2. kaks parempoolset 10imelonga 1digatakse labi, )
ning sisestatakse kolavod vahelikku, kdlasid Joonis 161 kdlavid kudumine raamil oleva
] ] ) kanga darde (Collingwood [1974] 1999: 241)
keeratakse uue vaheliku saamiseks. Ldigatud

16imed pannakse jéille uuest vahelikust labi.
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3. lodigatakse kaks uut 18ime, need sisestatakse samasse vahelikku. Kdladega keeratakse uus
vahelik, viimased kaks 16nga tuuakse jélle sealt 14bi.
To6 jatkub samal viisil, igas vahelikus on kaks paari 16imi, mis sisenevad vahelikku
vastaspoolelt. Kanga poole jddvad 10ngaotsad voib dra 1digata. (Collingwood [1974] 1999: 240-
241) Nii saab ilusa sirge narmaste ja aasadeta tugeva serva, mis sobib hésti nditeks kotisuuks.

Kui t66 keskkoht ja dédred on kinnitatud, jaéb iile t66 viimistlemine.

2.4.4 Too viimistlemine

Vorkvoo tehnikas esemete puhul on oluline selle pressimine ja aurutamine, kuna kangale on
iseloomulik kruvina kokku keerduda vai servadest lainetama jaida.
Kui kuskil on veel moni lahtine 10ngaots, tuleb see ndela abil sisse ajada.

e pressimine
Aurutamiseks tuleb votta niiske marli ning sobiva kuumusega tritkrauaga Ornalt pressida.
Triikrauda ei tohiks mingil juhul liiga tugevalt ja kaua vastu kangast hoida, see vdib muuta
kangapinna ja pdimestruktuuri tuimaks ja inetuks. Ornalt, mdne sekundi kaupa vastu kangast
hoides aurutada kangas 14bi. Seejérel tuleks ta vajadusel kas vajutuse- néiteks paksu teki alla voi
lihtsalt tdispikkuses siledale pinnale jahtuma jétta.

e hooldus (pesemine, sdilitamine)
Vorkvoo tehnikas eset tuleb pesta vastavalt kasutatud materjalile. Kui on kasutatud villast 16nga,
tuleb pesta késitsi kéiesoojas51 vees Orna pesuvahendigasz. Kangast ei tohiks hoodruda, vaid pesta
muljudes ja vajutades, nagu sotkuks tainast. Ese pannakse kuivama sirgelt ja tasasele pinnale,
mitte rippuma. Enne tédielikku kuivamist voib eset 14bi marli voi riide kergelt aurutada.
Séilitamiseks (kappipanekuks) on hea, kui eset liiga kokku ei suruta- voo tuleks pehmelt kokku

kerida, vajadusel siduda paela voi nooriga kokku, et see lahti ei tuleks.

5t umbes 30 kraadi
% yillasampoon
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KOKKUVOTE

Kéesolev t60 on kirjutatud véga levinud, kuid niiidseks pea unustatud pdimimistehnikast-
vorkvoost. Eestis on selles tehnikas tehtud vaid laiu villaseid meestevoid, kuid teadaolevalt on
see mujal maailmas olnud kasutusel palju mitmekesisemalt ja tehniliselt keerukamal tasemel.
Eestis on vorkvodd kisitletud kahe autori poolt ning piirdutud vaid Eesti ala ja voodega. Uks
neist autoreist on koostanud ka pdimimisdpetused, kuid need on lisna pinnapealsed ja napid.
Soovisin pohjalikumalt uurida ja tutvustada selle tehnika pikka ajalugu ja mitmekesiseid
voimalusi ning luua paremad dpetused pohivatete dppimiseks. T66 on jaotatud kahte peatiikki —
esimene kisitleb tehnika ajalugu maailmas ja Eestis, andes aimu tehnika laiast levikust ja
mitmekesistest voimalustest. Teine peatiikk dpetab samm-sammult vorkvoo tehnika pShivotteid

alates materjali valikust ja kddrimisest kuni t66 10petamise ja viimistlemiseni.

Vorkvoo tehnika oli 19. sajandil peaaegu unustatud ning tekstiiliajaloolastele tundmatu.
Teadmatuse 10petasid kaks arheoloogilist leidu 19. sajandi 16pul. Need leiud tdid vorkvoo
tehnika jille néhtavale- nii monedki muuseumi tekstiilid médratleti imber, ning tehnika jilgi
hakati leidma mujaltki. Selgus, et vorkvoo tehnika on tiks vanimatest kangaloomise tehnikatest
ning on olnud levinud iile maailma. Varajasimad leiud on périt Taani pronksiajast (leid on
dateeritud 1400 eKr), monedel aladel maailmas on see esemete valmistamiseks kasutusel veel
tdnapdevalgi. Tehnika on aja jooksul regresseerunud, ja niitid kasutatakse seda peamiselt vaid
voode ja paelte tegemiseks, kuigi minevikus on pdimitud keeruliste mustrite ja vérviefektidega
juuksevorke, kindaid, sérke ja kotte. Nii Eestis kui mujal maailmas on vorkvoo tehnika mdisted
ja kirjeldused tihedalt seotud tehnika eripdraga — vorgulaadse pinna ning pdimimisel kasutatavate
pulkade ja varrastega. Viimased viited voivad jitta eksliku mulje varraste voi pulkadega kootud

tekstiilist.

Tehnika algusaega ja paritolu on raske méératleda. Puudub spetsiifiline piirkonnale vdi ajastule
viitav ornamentika, mis aitaks levikusuunda oletada. Uhest kiiljest on valmistatud omaniolisi ja
erinevaid esemeid, teisalt on kdigi selles tehnikas tekstiilidel mingi iildine sarnasus. Sarnasuse
pohjuseks vdivad olla tehnikale omased 16ime kéitamise viisid, mis mingis ulatuses mééravad
voimalikud mustrid ja tekstuurid. Kodikehdolmavat uurimistodd pole vorkvood tehnikast tehtud,
olemasolevad uurimistddd on enamjaolt keskendunud kindlale piirkonnale v3i esemele,

tildisemad kisitlused pohinevad teiste autorite kitsamalt piiritletud toddele. Eestis on vorkvoo
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tehnikas tehtud vaid laiu villaseid meestevdid, mida kanti kuue vai vati peal. Need on vanimad ja
voib Oelda, et virvikiillaseimad vood. 19. sajandi 10pul kadus tehnika kasutuselt, vorkvood

asendusid muude voddega. Uurimistoo kdigus ei dnnestunud leida vihjet miks.

Teise peatiiki eesmérk on erinevate autorite dpetuste siimbioosina koostada pohjalikud tehnika
pohivotete opetused. Kasitlesin materjalivalikut, kddrimist ja pdimimist erinevat tiiiipi 10imedel
ning kanga I0petamist ja viimistlemist. To0 kdigus leidis kinnitust Eestis levinud Opetuse
pinnapealsus ning ilmnes vOdrkeelsete Opetuste erinevus nii mdistetelt kui pohjalikkuselt.
Kindlasti on vdimalik siin t00s esitatud Opetusi paremaks muuta, kuid seni eesti keeles
ilmunutest on nad pohjalikumad ja selgemad. Samuti on pohilised t66votted filmil (lisa 2), mis

peaks juhendite mdistmisele kaasa aitama.

T66 eesmargiks oli anda lugejale laiematel teadmistel pShinev arusaam tehnika iseloomust ja
ajaloost. Tutvustada selle mitmekesist kasutust mujal maailmas ning koostada pohjalikumad ja
arusaadavamad Opetused. Tehnika késitlus on ei saa pretendeerida 10plikkusele, t66 annab
tilevaate tehnika levikust, tdhtsamatest ajaloolistest leidudest ja pdhivotetest, seda kattesaadud
materjali ning kiesoleva t66 formaadiga piiratult. To6tan kogutud materjaliga edasi, eesméargiks
on kokku panna triikise makett. Vdimalusi t66 edasiarendamiseks on veelgi. Uks minu meelest
ponevamaid suundi on praktiline. Tehnikaga rohkem tegeledes on tdendoliselt voimalik ka
Opetusi veel lihtsamaks ja arusaadavamaks kirjutada, samuti lisada juurde keerulisemate pindade

pdimimise dOpetusi. Minu ettepanekud edasiseks tooks:

Kurriku koostatud materjalide (vorkvoo, tehnika dpetused) ja kasutatud moistete pohjalik

tile uurimine ja timberhindamine, vdimalik uute ja selgemate mdistete kasutuselevotmine
e paremate kddrimisskeemide koostamine (ruutudel)

e keerulisemate pindade pdimimise Opetused: mittesiimmeetriliste mustrite pdimimine nii

auguliste kui vérviefektidega, nende esitamine pdimimisskeemidena (ruutudel)

e t60 materjalis, eksperimenteerimine tehnika votetega, erinevate materjalidega. Vialjundiks

vOib olla tootearendus — kasutada seda tehnikat tinapdevaste esemete valmistamiseks.
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LISAD

Lisa 1 pildimaterjal

Lisal.l Z ja S poore labases pinnas (Collingwood [1974] 1999: 74)
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Lisa 1.2 Lisaldimeosade lisamine raamil olevale esemele (Collingwood [1974] 1999: 62)
Lisaks on joonisel néha ristpoome asendav nodr, mille vahele 16im on kéaritud.
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Lisa 1.3 Borum Eshgj rabaleiu juuksevork (Collingwood [1974] 1999: plait 31)
Nooltega on tdhistatud kanga keskjoon (kinnituskoht), iileval on nidha kokkutdmmatud otsa-
aasad.
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Lisa 1.4 noelaga poimitud vorguline pind (Collingwood [1974] 1999: 34]
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Lisa 1.5 Kopti vorkvoo tehnikas kott (Collingwood [1974] 1999: plate 26)

Pohipinnale moodustub reljeefne heledam muster.
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Lisa 1.6 Kopti kotilaadne peakate, joonis ja foto (Jenkins, Williams 1985: 414, pl 45 fig 9).

Vasakul pool on néha, kuidas kangatiikk on kokku murtud, keskele ja darde on sisestatud noorid.

Tumeda ddrega kangapool jadb laubale. Paremal on kotilaadne kopti juuksevork, tihevérviline

augumustrilise pinnaga.
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Lisa 1.7 Kopti koonusjas peakate, joonis, foto esemest ja naisepea vaasimaalilt
(Jenkins, Williams 1985: 414, pl 46 fig 11,14)
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Lisa 1.8 Skandinaavia tanu laadne vorkvoo tehnikas juuksevork vaasimaalil (Jenkins, Williams

1985: plate 46 fig 15, 16)
vasakul on néha juuksevork, mis on pealael juuste peale kokku tdmmatud, parempoolsel on

kokkutdmmatud avast vilja jaidnud must juuksetutt.
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Lisa 1.11 Washingtonile kuulunud vorkvoo tehnikas sérp (Collingwood [1974] 1999: plate 67)
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Lisa 1.14 Intertwined pind (Collingwood [1974] 1999: 202)
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Lisa 1.15 Rumeenia naine pdimib ringsel rippuval 16imel v66d (Collingwood [1974] 1999: plate
65)
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Lisa 1.16 Navaho V-kujuline vo6raam
(Jenkins, Williams 1985: plate 45, fig 7)

Lisa 1.17 Lisapulkadega raam, lisapulgad on seotud raami
ristpoomidele
(Collingwood [1974] 1999: 51)




Lisa 2 video
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SUMMARY

The Technique of Sprang: History and a Plaiting Manual

Anneli Arro

The subject of this work is an old and forgotten technique of making fabric — called sprang.
Though being widely used at one point, there is very few material published in Estonian on this
subject. The craft itself is almost forgotten and unknown in Estonia. My aim is to give an
overview of the wide distribution of the technique both in time and space, also provide Estonian
readers with better manuals for learning the basic methods.

The work consists of two main chapters. The first one introduces the history of sprang
worldwide and in Estonia. Second one gives step-by-step introductions for choosing materials,
warping and working basic techniques, it also includes a video of working process in appendix 2.
The aim is to make a tutorial of sprang for reintroducing the forgotten technique and give
instructions for learning basic techniques. Hopefully a wider knowledge of the technique and it’s

possibilities help the learning process and give inspiration for further testing.
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