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Resiimee

Loovuurimuslik 10put6o ,,LLooduse ja tehnoloogia vastasseis: titaanist ja taimedest
rinnaehted* eesmérk on visualiseerida lihiskonnas toimuva 6koloogilise kriisi, kliimakriisi ja
inimestele omase tehnoloogiavaimustuse vahelisi seoseid ehtekunsti kaudu. Labi
loomepraktika piitiab autor viljendada ja analiilisida loodusressursside liigtarvitamise ja
hoidmise vahelisi suhteid ning tehnoloogia iilikiire arengu rolli selles. Metoodiliselt on
ithendatud kirjanduse analiiiis ja loomeprotsess. Ehete valmistamisel kasutatakse seitseteist
eri liiki taime varsi ja juuri ning eriti ressursikulukalt toodetud metalli — titaani. Tulemusena
valminud ehted visualiseerivad keskkonnaprobleemide ja tehnoloogia vastastikust moju,

pakkudes vaatajale vdoimalust reflekteerida isiklikke hoiakuid ja keskkonnateadlikkust.

Votmesonad: titaan, taimed, kaasaegne ehe, keskkond, tehnoloogia

Abstract

The objective of the creative research thesis "Nature Versus Technology: Brooches from
Titanium and Plants" is to visualize through contemporary jewellery the complex
relationships between ecological crises, climate change, and humanity's fascination with
technology. Through artistic practice, the author aims to express and analyse the tensions
between the overconsumption and preservation of natural resources, and to reflect upon the
role of rapid technological advancements in this context. Methodologically, the work
integrates literature analysis with creative practice. In the jewellery-making process,
seventeen different species of plant stems and roots are combined with titanium—a metal
notable for its highly resource-intensive production. The resulting pieces visualize the
reciprocal influences between environmental issues and technological progress, offering

viewers the opportunity to reflect on their personal attitudes and environmental awareness.

Keywords: titanium, plants, contemporary jewellery, environment, technology
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Sissejuhatus

Kaasaegses ehtekunstis on iiha tdhtsamaks saanud materjali ja kontseptuaalse idee seos, kus
valitud materjalid ei kanna vaid dekoratiivset, vaid ka stimboolset ja {ihiskonnakriitilist
tahendust. Kédesolev loovuurimuslik t66 késitleb kaasaegse ehtekunsti vahendite abil
ithiskonnas valitsevaid vastuolusid 6koloogilise kriisi, kliimamuutuste ning tehnoloogilise
optimismi vahel. T66 eesmirk on visualiseerida kiirelt kahaneva elurikkuse ja inimkonna
tehnoloogialembuse seoseid ning pakkuda loomingulise véljenduse kaudu voimalust
mdtiskleda inimese ja eluslooduse vahelise suhte iile. Uurimisprobleem keskendub
kiisimusele: kuidas véljendub inimese ja looduse vahelise suhte pingestatus ja muutumine
olukorras, kus jitkatakse aina kasvavalt tehnoloogilise progressiga ning sellega seotud

iilemé&érast tarbimisharjumust?

T606 peamine kiisimus on, kuidas viljendada taimedest ja titaanist rinnachete kaudu
looduse kiire kadumise ja tehnoloogia kiire arengu vastastikust moju ning inimese rolli selles.
Milliseid kasutatavate materjalide omadusi ja tihendusi kasutada, et vdljendada konflikti
loodusliku ja tehisliku keskkonna vahel? Millised materjalide kombinatsioonid ja vormid

aitavad visuaalselt kujutada 6koloogilist kriisi ja selle mdju iihiskonnale?

Teemavalik tuleneb autori isiklikust huvist motestada dkoloogilise kriisi ja tehnoloogilist
ithiskonda ehtekunstile omases visuaal-esteetilises keeles. Metoodika hdlmab
kirjandusanaliiiisi ja loovpraktilist protsessi, mille kdigus valminud ehted visualiseerivad
keskkonnaprobleemide ja tehnoloogia vastastikust moju. To6 tulemusena loodud ehted
pakuvad voimalust reflekteerida vaataja hoiakuid ning tdsta teadlikkust

keskkonnaprobleemidest ja tehnoloogia rollist tdnapédeva tihiskonnas.

T66 koosneb viiest peatiikist, kokkuvottest ja kahest lisast. Esimene peatiikk tutvustab
ehte klassifikatsiooni ning méaératleb t66 1dhtekoha. Teine peatiikk annab {ilevaate kaasaegse
ehte ajaloolisest ja teoreetilisest taustast. Kolmas peatiikk kirjeldab t66 kavandamise
protsessi, materjalivalikuid ja valmistamise tehnikaid. Neljas peatiikk kirjeldab ehete
valmimist ja nende tdhendusvélja pidades silmas piistitatud uurimiskiisimusi. Viies peatiikk
analiiiisib loomeprotsessi. Seejarel on kokkuvdtte peatiikk ja kaks lisa. Esimene lisa sisaldab
uurimuslikku esseed, mis piiritleb loomet6o kontseptsiooni teoreetilist tausta (lisa 1) ja teises

on fotod valminud ehetest (lisa 2).

Koik t60s esitatud fotod on autori tehtud vélja arvatud fotod lisas 2. Need on pildistatud

fotograaf Sandra Urvaku poolt.



1. Ehte Kklassifikatsioon

PShjused ehete kandmiseks pole olemuslikult muutunud 100, 1000, 10 000 ega vdib-olla
isegi 100 000 aasta jooksul. Ajad on muutunud, tehnikad on arenenud ja siimboolika jaoks on
tekkinud uusi ldhtepunkte, kuid ehte loomise ja kasutamise motiiv jadb samaks. (Unger,
2019)

Pikka aega on ehetest radkimisel kasutatud muuseumidest ja kunstiajaloost périnevaid
traditsioonilisi ehte klassifikatsioonipdhimdtteid nagu vorm, materjal, ajastu ja geograafiline
péaritolu. Kuigi need on jaanud kasutusse ka tanapéeval, jaab traditsiooniline vaade ehte
iseloomustamiseks liiga kitsaks, et tabada ehte kdikvdimalikke rolle ja tdhendusi. (samas)

Disaini- ja ehteajaloolane Marjan Unger pakub vilja uue vdimaluse ehte kasutamise
ja loomise motiivide klassifitseerimiseks — sotsiokultuurilise fenomenina. Tema vaatenurgast
tuleks ehet hinnata mitte ainult vormi ja materjali kaudu, vaid ka maailmavaate,
emotsionaalse ja sotsiaalse identiteedi tdhenduses. Ehe v&ib toimida dekoratiivse voi
investeeringulise esemena, kuid samavdrd on see ka identiteedikandja, malestuste simbol,
kaitseelement v3i emotsionaalne talisman. Unger réhutab, et ehe eksisteerib alati seoses
inimesega. Seetdttu on oluline mdista ehte ja inimese igapaevast, rituaalset voi kunstilist
koosmdju. (Unger, 2019)

Unger jaotab ehted jargmistesse kategooriatesse (2019):

e Vaarisehted. Esmajarjekorras on selle kategooria ehted staatuse stimbolid. Hinnalised
ehted on valmistatud vaarismetallist (kuld, hdbe, plaatina jms) ja vaariskividest (teemant,
rubiin, smaragd, safiir jms). Olulist rolli mangib lisaks esteetilisele vaartusele materjali
rahaline vaartus. Unger rdhutab, et ehe vdib olla nii majandusliku ja sotsiaalse staatuse
néitaja, kuid vaib olla ka suguvdsas pblvest pdlve edasi antud perekonnareliikvia.

e Autoriehted ja kaasaegsed ehted. Need on ehted, mis valjendavad ehtelooja
maailmavaadet. See kajastab disaineri, kunstniku vo6i meistri isiklikku lugu, kontseptsiooni
vOi sonumit. Materjalid vdivad varieeruda traditsioonilistest (nt kuld, hdbe) kuni
eksperimentaalseteni (nt plast, tekstiil, looduslikud- voi leiumaterjalid). Marjan Unger
késitleb selle kategooria ehet tihedalt seotuna enesevaljenduse ja enesemaaratlusega. Selle
kategooria ehted voivad valjendada poliitilist, Ghiskonnakriitilist vdi sotsiaalset sGnumit,
uletades dekoratiivse rolli.

e Moe-ehted. Need on masstoodetud voi hooajalised ehted, mille disain on mdjutatud
domineerivatest trendidest ja brandidest. Materjalid on tihti taskukohasemad (nt klaas,

plastik), kuid tanapédeval ei vélista see kvaliteetsemat disaini. Ehte eesmark on sobituda



riletusega voi tosta esile kandja moeteadlikkust. Unger réhutab selle kategooria ehte
sotsiaalset rolli ning toob esile, kuidas mood ja popkultuur kujundavad ehte kandmise
tavasid. Moeehte kiire uuenemine nditab, kuidas ehe toimib ajastu stiilisuundade
véljendajana ja on uhiskonnas toimuvate muutuste peegeldus.

e Uhekordsed kaunistused. Need ehted on kindla maailmavaate margid, mis ei pruugi
omada rahalist vaartust, kuid vdivad simbolina olla uskumatult véimsad thiskondlikud
mdjutusvahendid. Trendi kandjate ja sbnumilevitajatena kasitletakse selle kategooria
ehteid sageli masskultuuri osana.

e Parandkultuuri- ja antiikehted. Siia alla kuuluvad ajaloolised v8i muuseumivaartusega
ehted, mida iseloomustab vanus, haruldus, kasitdémeisterlikkus vdi kindel ajaloolis-
kultuuriline kontekst. Sageli on ehetega seotud perekondlikud legendid, traditsioonid voi
paikkondlik kasitd6. Unger kasitleb ehet ajaloo kandjana, mis vahendab konkreetse ajastu
esteetikat ja vaartushinnanguid. Ta nendib, et sellised ehted saavad tihtipeale juurde uue
tahenduskihi kui neid kantakse ka tanapéeval voi eksponeeritakse muuseumis. Sellisel
juhul muutub ehe dialoogi kandjaks mineviku ja oleviku vahel.

e Etnilised ehted on seotud konkreetsete rahvus- voi hdimukultuuriga kajastades
rahvustraditsioonilisi vorme, mustreid, materjale ja kasutusviise. Neid kantakse tihti
rituaalsetel voi tahtsatel perekondlikel siindmustel, kuid vGivad olla ka igapéevase
identiteedi valjenduse osaks. Oluline on, et ehted peegeldavad grupikuuluvust ning
sisaldavad sageli sumboolset, religioosset vdi sotsiaalset tahendust. Unger kasitleb etnilisi
ehteid kui sotsiaalset vahendit, mis aitab kogukonnal hoida sidet oma kultuuriparandiga ja
valjendada identiteeti. Ta toob esile ka riski, et globaliseerumise kadigus vaib selle
kategooria ehte eripéra hajuda v6i kommertsialiseeruda, muutes autentse sisu

turismikaubaks.

Loputdona valminud loovpraktiline t66 on Marjan Ungeri laiendatud kategooria jargi
kaasaegne ehe. Loomett0ga tahab autor véljendada thelt poolt kdimasolevast kliima- ja
Okoloogilisest kriisist lahtuvaid lootusetuna tunduvaid tuleviku valjavaateid pdimituna
tehnooptimismiga, mille jargi paljud ndevad véimalust tekitatud kahjusid loodusele korvata
vOi tagasi poorata. Antud loovtoos kasutatakse erinevaid taimematerjale ja titaani. Taimed
sumboliseerivad antud t06s elusloodust, Maa 6koslisteeme ja ka kohalikku Eesti
looduspérandit ning titaan inimloodud tehnokultuuri ja tdnapdeva inimese tehnofanatistlikku

suhtumist loodusesse.



2. Kaasaegse ehte kujunemine ja peamised tunnusjooned

Briti kunstikriitikute Peter Dormeri ja Ralph Turneri jérgi on kaasaegne ehe ehtekunsti
praktika, mis keskendub ideele (mitte pelgalt vormile voi kallitele materjalidele) ning kasutab
kantavaid objekte kunsti- vdi tihiskondliku sdnumi vahendamiseks. Selle kohaselt v3ib ehe
olla iihtaegu nii ,,esteetiline aksessuaar* kui ka viike “kandmiseks loodud kunstiteos”, mis

peegeldab loomingulist eksperimenti, sotsiaalset kriitikat voi isiklikku narratiivi. (Dormer &

Turner, 1994)

Enne kaasaegse ehtekunsti esiletdusu valitses ehtevaldkonnas valdavalt
traditsiooniline késitlus. Ehteid peeti eelkdige kaunistuseks ja staatuse stimboliks, esemeteks,
mis tdiendavad rdivastust ning demonstreerivad kandja rikkust, staatust voi isiklikku maitset
(Dormer, 1986). Antropoloogilises vaates on ehted alati kandnud rikkalikku sotsiaalset ja
kultuurilist tdhendust, néditeks mérkides grupikuuluvust voi kaitstes kandjat ebausu eest
(Summatavet 2005). Igapdevases arusaamas néhti ehet siiski peamiselt ornamendina,
moeaksessuaarina voi joukuse viljendajana (Dormer, 1986). Ehteid valmistati valdavalt
vadrismetallidest (nagu kuld, hobe) ja kalliskividest, rohutades materiaalseid vaértusi ning
meisterlikku kasitoooskust. Kunstiajalooliselt kasitleti ehteid tarbekunsti osana, mitte
vOrdvadrsena maali voi skulptuuriga, mistottu jdi ehte ideetasandil uurimine tagaplaanile
(Unger, 2019).

1960. aastate 10pus ja 1970. aastate alguses toimus ehtekunstis murranguline poore,
mida nimetatakse ka “The New Jewelry” litkkumiseks. See periood tihistas nihkumist
konventsionaalsusest eksperimentaalsusesse — viike rithm uuendusmeelseid ehtekunstnikke
Euroopas ja Ameerikas hakkas murdma seniseid kliSeesid ja reegleid. Kui varem piirduti
peamiselt traditsiooniliste vormide ja vddrismaterjalidega, siis niiltid hakati teadvustama, et
ehe voib olla midagi enamat kui kaunistus. (Dormer, 1986)

PShjamaades ja Eestis tekkis kaasaegse ehte tegijate koolkond veidi hiljem.
PShjamaades oldi enne viga tugevalt mdjutatud tuntud skandinaavia funktsionalistlikust
disainist, mis ei jitnud kaasaegse ehte maailmavaatele véiga palju ruumi (Halén, 2013). Eestis

hakkas kaasaegse ehte areng joudsalt kasvama taasiseseisvumise jérel piiride avanemisega.

Dormeri ja Turneri jdrgi iseloomustas kaasaegse ehtekunsti litkumist esiteks soov
véltida iganenud kliSeesid ning leida ehetele vérskeid ja ootamatuid vorme; teiseks soov luua
ponevaid ja vastupidavaid, aga voimalusel odavaid ehteid, et murda vidrismaterjalide liigset

austust; kolmandaks rohutati, et ehe peab olema kantav nii naistele kui meestele (unisex



lahenemine), mis ldks vastuollu varasema arusaamaga ehtest kui vaid naiste kaunistusest.

(Dormer, Turner, 1994)

Uks olulisemaid muutusi pirast 1970. aastaid on olnud kasutatavate materjalide
valiku ulatuslik laienemine. Kunstnikud hakkasid iiha enam kasutama mittetraditsioonilisi
materjale: plastikut, akriiiili, puitu, kummi, klaasi, tekstiili, paberit, leitud esemeid ja
toostuslikke materjale — sisuliselt kdike, mis ideele vastas. Ehte ja kunsti piiride hdgustumine
on selle ehtekategooria peamisi tunnusjooni. Ehtekunstnikud kasutavad tihti kujundlikkust,

metafoori ja narratiivi samamoodi nagu kujutavas kunstis. (Skinner, 2012)

Kontseptuaalse suuna tugevnemine on muutnud ka viisi, kuidas kaasaegseid ehteid
vorreldakse kommertsehetega. Koniger osutab, et kaasaegne ehe ei tihenda mitte lihtsalt
eristumist koigist ehetest iildiselt, vaid teadlikku eristumist kahest asjast: (1) tavapérasest
toostuslikust voi kommerts-juveelitoostusest, mis toodab massidele suunatud trendikaupa ja
(2) traditsioonilisest késitooehtest, mis v3ib olla kiill unikaalne, ent jaib puhtalt
dekoratiivseks ja subjektiivselt esteetiliseks. (Skinner, 2013)

Kokkuvotvalt, olulisim kaasaegses ehtes on idee ning seejarel tulevad materjal ja
tehnika. Selline l1&henemine muudab ehtekunsti loomingu kunsti- ja ihiskondliku dialoogi
vahendiks, Gihendades visuaalse valjenduse kontseptuaalse narratiiviga, hagustades piire

tarbeeseme ja kunstiteose vahel.

3. Loovtoo kontseptsioon, kavandid ja t60 materjalidega

Minu loometd6 idee sai alguse paljude keskkonnateemaliste (kliima, 6koloogia) artiklite
lugemisest, kuid eelkdige tdukas mind selle teemaga tegelema Pentti Linkola
ithiskonnakriitiline manifest ,,Nurjatu kiisimus* (Linkola, 2024). Selle raamatu lugemise jérel
hakkasin teemat pohjalikumalt uurima ja ka teisi (uuemaid) allikaid otsima ja lugema. Loetud
artiklite ja iseenda keskkonnakriisiteemalise teadmuse kasvu kokkuvotteks kirjutasin essee
»Nurjatu aeg® (lisa 1). Essee rddgib eluslooduse ja tehnoloogia vahelisest vastasseisust ning
okoloogilise kriisi tosidusest. Oma 10put6d loomingulises ldhenemises olen ldhtunud ideest,
et asume kardinaalsete muutuste teel ja ei tea, kas saab enam valida rada, mis 6koloogilisest
kriisist vdiks modda juhatada. Kasutan t66s materjale ja tehnikaid, mis siimboolselt
véljendavad seda pinget ja vastasseisu. Minu eesmargiks ei ole pakkuda lahendusi, vaid

kiisida kiisimusi ja peegeldada muutuvat olukorda lébi isikliku vaatepunkti. Loon visuaalseid



metafoore sellest, kuidas inimeste valik ja maailmavaade mojutab nii inimest ennast kui ka

umbritsevat maailma.

3.1. Kavandamine ja kavandid

Enne veel, kui ma joudsin essee kirjutamiseni, keerlesid minu peas paljud voimalikud
ideekavandid, mida voiks sellel teemal 16putodna realiseerida. Esimese praktilise lilesandena
joonistasin tekkivad motted paberile. Alguses olid visuaalid mojutatud Linkola raamatu
tekstidega, peegeldasid tehnoloogia meeletut arengut ja ressursside 10ppemist. Need olid

miniskulptuurid, mille materjaliks olid metallid vasest titaanini (joonis 1).

B ! .I /‘)’:vrﬂ

Joonis 1. Kavandid kaduvate ressursside teemal.

Seejarel tekkisid ideed kumerpeeglite abil
loodavate visuaalsete miraazide kasutamisest

(joonis 2). Edasi joonistusid pildid erinevatest

mikromaailmadest, mida saab nidha vaid

korgtehnoloogiliste vahenditega (mikro- ja

Joonis 3. Kavandid mikro- ja makromaailma teemal.
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teleskoobiga). Kujutasin suurendatud putukate ja taimede osi ja rakkude pooldumist ning
taimedega joonistatud kosmilisi kujutisi metallplaadikestel (joonis 3 ja joonis 33, ptk 4.5).
Seejérel ilmusid lavastuslikud kavandid, kus iihendasin titaani ja puidu vastandlikke omadusi.
Naiteks idee puidust graveeritud kdest, mis krabab titaanist muru v&i 3D ruumid, kus

taimedest ja metallist voimsad siimbolid teineteisele vastanduvad (joonis 4). Minu lemmikuks

A3

Joonis 4. Lavastuslikud kavandid.

kujunes aga eebenipuust rinnachete trio, mille kavandamisel olin kindel, et soovin seda
kindlasti teostada (joonis 15, ptk 4.1). Teine minu jaoks ponev kavand on taimedest ja
titaanist punutud ,,vaip®, kus kaks rikkalikku ja vastandlikku maailma omavahel pdimuvad

(joonis 22, ptk 4.2).

Mirkasin, et ideed tulevad jarjekorras — uus idee vottis selged jooned alles siis, kui
eelmine oli pohjalikult dra joonistatud. Nii kestis joonistamisperiood umbes kaks nidalat.
Oleksin voinud 16putult jatkata, aga pidin otsustama, et niiiid tuleb teha valik ja leida

praeguse t60 raamidesse realiseerimiseks sobivad ideed.

3.2. Materjalide valik ja tihendus

Materjalideks valisin titaani ja taimsed elemendid — 14-ne eri liiki taime varred, vahtrakisud®,
kuuse juured ning eebenipuu. Titaani valiku pdhjuseks on selle erakordselt energia- ja
ressursikulukas mitmeetapiline tootmisprotsess. Lisaks peegeldavad titaani oksiidi erilised

optilised omadused véga ilmekalt glamuuri, luksuse, pideva heaolu ning mugavuse ihalust,

! Vahtrakisk on noore vahtra tiivest I3hestatult ja rebitult saadud u 1,5-2-meetrised vahtralaastud ristldikega u
0,5%10 mm (Kihulane, 2018)
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millega sageli kaasneb vdhene hoolimine teistest ja keskkonnast. Titaan esindab minu té6des

labivalt inimese loodud tehiskultuuri, tehnoloogilisi saavutusi, mugavust ja heaoluiihiskonda.

Taimed seevastu esindavad elusorganisme, dkostlisteemide mitmekesisust ja nii looduse
haavatavust kui sitkust. Hapruse element ilmneb eriti selgelt kergesti murtavates kuivanud
taimedes, mistottu tuleb neid kisitseda eriti drnalt. Samuti rohutavad taimed eluringlust,
lagunedes taimed komposteeruvad ja loovad soodsa pinnase uuele elule. Kuuse juured
rohutavad looduse Urgset jdudu ja vajadust naasta siigavama thenduse juurde
looduskeskkonnaga, samuti véljendavad need kultuurilisi juuri ja kunagist véga tugevat sidet
loodusega. Eebenipuu on viide looduse haruldaste ressursside kasutamisele, millest soltub ka
tehnoloogiline progress. Eebenipuus on ithendatud eluslooduse vastupidavus, haruldased
loodusvarad ja inimese luksusearmastus. Nii eebenipuu tugevus kui must vérvitoon rdhutab

ilmekalt looduse ja tehnoloogia vahelist kontrasti.

3.3. Materjalide péritolu

T66s kasutatud taimed: kanep,
vesikanep, pddrakanep, ndges, punane,
roheline ja valge krookus, méidardigas,
rabarber, hundinui, angervaks, kaisel,
voilill, vahtrakisk, parnaniin ning
kuuse juured périnevad botaanik Thea

Kullilt, kes korjas ja kuivatas need

2024. aasta suvel (joonis 5).

Joonis 5. Seitseteist eri liiki taime.
Eebenipuu tiikid joudsid minu

juurde kingitusena ehtekunstnikult ja kolleegilt Maarja Niineméelt,
kellega jagasin aasta jooksul stuudiot (joonis 6).

To6s kasutatud titaan on ostetud Saksamaalt pleki ja traadi
kujul ja saadud jadktiikkidena metallikunstnik Merilin
Pedastsaarelt.

Enne kui titaan valmismaterjalina kasutusse jouab, esineb

see looduses metallimaagina, peamiselt ilmeniidi (FeTiOs) ja rutiili

(Ti0:2) néol. Ilmeniit on raua ja titaani oksiid, must v4i pruunikas,

metallildikeline, tihti suhteliselt raske mineraal. Ilmeniiti leidub Joonis 6. Ecbenipuu.
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liiva kujul rannikutel, jogede ddres voi maakoore kivimite koostises. [lmeniit on kdige
levinum ja enim kasutatud tooraine titaani tootmisel, moodustades umbes 90% kogu maailma

titaani algmaterjalist. (USGS, 2024)

Seetottu on véga toendoline, et ka antud t60s kasutatud titaan parineb just ilmeniidist.
Ilmeniidist titaani saamine on d4rmiselt energiamahukas ja ressursse raiskav protsess, mis
hdlmab jérgmisi etappe: kaevandamine — rikastamine — kloorkeemiline t66tlus —
puhastamine (destillatsioon) — reduktsioon magneesiumiga (Kroli protsess) —
vaakumsulatamine — mehaaniline to6tlemine (valtsimine voi tdombamine). Rikastamine
tahendab maagist voimalikult paljude iileliigsete ainete eraldamist erinevate fiiiisikaliste
meetodite (gravitatsiooniliste, magnetiliste ja flotatsioonimeetodite) abil. Kloorkeemilise
protsessi ajal reageerib maak umbes 900—-1000 °C juures siisiniku ja klooriga, moodustades
lenduva titaantetrakloriidi (TiCls). Selle kdigus eraldatakse titaan rauast ja muudest
korvalainetest. Kuna TiCls aurustub madalal temperatuuril (umbes 136 °C), on vdimalik seda
destillatsiooni abil teistest vihem lenduvatest ainetest eraldada. Kogutud TiCls aur
kondenseeritakse, saades korge puhtusastmega vedel titaantetrakloriid. Kroli protsessi kdigus
reageerib titaantetrakloriid magneesiumiga vdga puhtas inertses argoonikeskkonnas, mille
tulemusena tekib késnjas poorne titaan. Seejdrel sulatatakse saadud titaankdsn 1600 °C juures
tapselt kontrollitud elektrilises vaakumahjus metallplokkideks, mida hiljem to6deldakse

mehaaniliselt (néiteks valtsitakse plekiks vo1 tommatakse traadiks). (Seagle, 2024)

Kokkuvdttes nduab titaani puhastamine ja 10ppvormi tédtlemine vorreldes enamiku
teiste metallidega mérksa rohkem energiat, aega ja loodusvarasid — niiteks rauaga vorreldes
ligikaudu 12 korda ja alumiiniumiga 2 korda enam (Feng jt, 2023). Positiivne on aga see, et
titaani omadused vdimaldavad seda korduvalt iimber toddelda ilma kvaliteedi olulise
languseta. Titaani taaskasutus on markimisvédrselt vihem energiamahukas ja odavam kui
esmatootmine maagist, kulutades 70-95% véhem energiat vorreldes algse tootmisega (Sohn,

2021).

3.4. Titaaniga tootamine ja detailide valmistamine

Algmaterjalina oli mul kasutada jargmised titaanmaterjalid: 0,5 mm ja 0,8 mm paksusega
titaanplekk 10x20 cm; titaantraat ldbimodtudega 0,4 mm, 0,5 mm, 0,8 mm, 1 mm, 1,5 mm ja
2 mm; 3,5 mm paksused juhusliku kujuga titaani jaéktiikid (umbes 2x3 cm) ning kiimmekond

titaanlitrit 1abimodtudega 1,5 cm ja 1 cm paksusega 0,8 mm ja 0,5 mm.



Koik t60s kasutatud titaandetailid on késitsi
vilja saetud voi 1diketangidega traadist 16igatud
(joonised 7 ja 8). Detailide saagimiseks kasutasin
peamiselt suurusega 0 voi 2/0 saelehti ning ohtralt 0li.
Kdigi detailide 16ikamiseks kulus kokku ligikaudu 12

saelehte. Augud kuubikhelmeste sisse puurisin 0,9

mm ja 1 mm puuridega. Litrid painutasin kumeraks ' '
Joonis 7. Titaanplekk, millest on detailid vélja
kuulalasil kasutades kisispindelpressi. Krappide 16igatud.
tegemiseks kasutasin valtsitud 1 mm traati. Suuremad

titaanribad (0,5%9 cm) on saetud vélja 0,5 mm plekist ja vdiksemad
ribad (laiusega 0,25 cm) on saadud 2 mm traadi valtsimisel 0,7 mm
paksuseks. Kandiline titaantraat on samuti saadud 2 mm traadi
valtsimisega kandiliseks. Koik detailid on peale vilja ldikamist

lihvitud kisitsi liivapaberitega 120, 180, 240, 400, 600 ja 800.

Titaani lihvimine on viga tdomahukas ja acgandudev protsess —
niiteks pdimitud rinnaehte 11 pulga lihvimine vottis
aega umbes seitse tundi (joonis 9). Traatdetaile ma
eraldi liivapaberiga ei lihvinud vaid piirdusin ainult
poleerimisega. Enne detailide anodeerimist poleerisin
koik detailid masinaga, kasutades poleerpastat ja suurt

puuvillast poleerketast. Metalldetailide ithendamiseks

kasutasin pdimimist, keermestamist ja keevitamist.

Joonis 9. Titaanribade lihvimine.

Rinnaehete ndelakinnitused on ehete tagumistele

pooltele keevitatud ning on kdigis minu téddes valmistatud kas valtsitud 1 mm voi 1,5 mm
traadist. Keevitamiseks kasutasin punktkeevitusmasinat Lampert PUK 6.1. Keevitus toimus
alati mikroskoobi all. Ehkki olin PUK-keevitust varem kasutanud, pakkus kiesolev 15put66
hulgaliselt vaartuslikku lisakogemust. Kdik 10put6os kasutatud titaandetailid on anodeeritud

voi leegiga okstlideeritud.
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3.5. Anodeerimine

Titaani anodeerimine on elektrokeemiline protsess, mille kdigus tekib titaani pinnale
labipaistev titaandioksiidi (TiO-) kiht.
Selle kihi paksusest soltub, milliseid
varvitoone on silmaga nidha. Valgus
peegeldub 14bi oksiidikihi erinevalt
vastavalt kihi paksusele, tekitades
interferentsivirve? (niiteks sinine,

kuldne, lilla, roheline jt). Seega

vOimaldab anodeerimine saavutada efektseid varvitoone

varvaineid kasutamata.

Anodeerimiseks vajalikud vahendid on jargmised:
hape titaanoksiidi eemaldamiseks (nt Titan ETCH?®),
elektroliiiit (nt soodalahus), kolm puhast veevanni,
alalisvoolu toiteplokk, anodeeritav detail, puhtast titaanist
katood, kummikindad, pdll, kaitseprillid ning happeaurude .
véltimiseks tdmbekapp, gaasifiltriga mask vai tookoht vabas ﬂ
ohus (joonis 10 ja 11). AN
T kiik: Joonis 11. Anodeerimine tdmbekapis.

1. Titaanesemed puhastatakse pohjalikult rasvast ja mustusest, kasutades néiteks seepi,
alkoholi voi1 atsetooni, kuna isegi véiksed lisandid mdjutavad varvitulemust.

2. Ese asetatakse happesse (pH=1), et eemaldada vana oksiidikiht. Seda tuleb seal hoida
3—-60 sekundit sdltuvalt happe tugevusest, detaili suurusest ja olemasoleva oksiidikihi
paksusest. Uute viikeste detailide ja vérske happe korral piisab tavaliselt 2—3
sekundist. Liiga kaua happes hoidmine pdhjustab metalli siigavamat sddvitust ja
vahendab 1opptulemuse ldiget. Detaili peale peab tekkima viga 6rn matjas kiht, mille

tunneb &ra 1ébi paljude praktiliste katsetuste. Liiga kaua happes olnud detail aga

2 Interferentsiviirvid on virvused, mis ei teki pigmentide ega viirvainete tottu, vaid valguslainete vastastikuse
liitumise tulemusena. Interferentsivirvid tekivad, kui valgus langeb véga Ghukesele labipaistvale kihile, néiteks
ohuke oksiidikiht metalli pinnal, siis osa valgusest peegeldub kohe kihi pealt tagasi, aga teine osa liigub 18bi kihi
ja peegeldub alles hiljem alumiselt pinnalt tagasi. Nende erinevalt peegeldunud valguslainete liitumisel osa
varve sumbub ja osa intensiivistub, tekitades erinevaid ndhtavaid vérve.

% Titan-Etch on ammooniumperoksodisulfaadi (75-90%) ja naatriumfluoriidi (10-25%) segu.
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tekitab juba tugevama matja kihi, mis nditab, et metallipind on s66binud rohkem kui
oksiidikihi paksus.

. Ese tuleb happevannist tosta kiiresti veevanni, et viltida uue oksiidikihi teket dhuga
kokkupuutel. Detail loputatakse puhta vee vannides. Esimene vann muutub mitmete
detailide anodeerimisega aina happelisemaks ja seetdttu on hea kasutada mitut vanni

ja aegajalt esimese vanni vett vahetada.

. Vee all olev detail iihendatakse titaantraadi voi titaanpintsettide abil toiteploki punase
(+) klemmiga, muutes selle anoodiks. Klemm ise ei tohi saada mirjaks (lithise oht).

. Detail asetatakse kiiresti elektroliiiiti, nditeks soodalahusesse, kus asub ka puhtast
titaanist katood (pikk titaantraat voi plekiriba), mis on iihendatud toiteploki musta (—)
klemmiga. Tuleb olla véga ettevaatlik, et anood ja katood omavahel kokku ei puutuks,
sest nii voib toiteplokk lithisesse minna. Sooda lahuse asemel (u 1-2 t1 0,5 1 kohta)
voib kasutada ka nt sulfamiinhappe lahust voi fosforhapet, toostuslikult kasutatakse

pigem lahjat vddvelhapet.

. Vooluallika sisseliilitamisega algab anodeerimine. Kasutatava pinge tugevus méérab
oksiidikihi paksuse ja sellest sdltuva virvi. Oluline on litkuda pingega madalamalt
astmelt kdrgemale (5—10 V kaupa), et saavutada kvaliteetsem ja piisivam tulemus. Kui
eesmdrk on leida erilisemaid segatud vérvitoone, siis tasub pinget peale keerata lausa
1-2 V haaval. Madal pinge (nditeks 10-20 V) annab kuldsed, pronksjad ja lillakad
toonid. Keskmised pinged (20—60 V) annavad helesiniseid, kollaseid ja roosakaid
toone. Kdrgem pinge (60-120 V ja kdrgemad) annavad tiirkiissiniseid ja rohelisi
toone. Oksiidikihi kasvatamine kestab tavaliselt monest sekundist kuni 5 minutini.
Aeg soltub soovitud virvitoonist, detaili suurusest, elektroliitidi tugevusest ja katoodi
tildpindala suhtest anodeeritava detailiga. Néiteks kui detaili pindala on suur ja
katoodi pindala véike, siis 1dheb anodeerimisega viga kaua aega voi ebadnnestub

uldse.

. Peale anodeerimist loputatakse ese puhta veega, kuivatatakse hoolikalt ning vajadusel
poleeritakse Ornalt. Viga ldikivate ja kirgaste véirvide saavutamiseks on soovitav
detail enne anodeerimist korgpoleerida. See aga eeldab viga head detaili happes

hoidmise aja tunnetamist, et hape poleeritud kihti maha ei s66vitaks.

. NB! Kanda tuleb pidevalt kummikindaid, et mitte ise vooluringi sattuda ja

kaitseprille, kui moni vedelik peaks kogemata pritsima. Happeaurusid ei tohi sisse
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hingata! Anodeerida tuleb kas tdombekapis, kasutada gaasifiltriga maski voi téotada

vabas 0hus. Poll kaitseb riideid juhuslike pritsmete eest.

9. Anodeerimisel kasutatud hapet ei tohi valada kanalisatsiooni ega maapinnale, vaid

tuleb viia jadtmekaitlusjaama!

Anodeerimise protsessi kirjeldus pdhineb metallikunstnik Merilin Pedastsaare dpetustel, mida
omandasin laulupeo juhtidele kodarrahaprosside valmistamise praktikal ning praecguse

16putdo kaigus samuti tema juhendamisel.

3.6. Too taimematerjalidega

Esmased noori tegemise votted dpetas mulle Thea Kull.
Kuivanud taimevarte painutamiseks ja punumiseks tuleb
need enne kasutust veega niisutada, et kiud tootlemise
kéigus ei murduks. Moned taimed vajavad vaid liithikest
hetke veega niisutamiseks (nditeks vailill voi ndges), kuid
teised, nagu kuuse juured, hundinui voi krookus, peavad
enne tootlemist 606 1dbi niiskes ritikus seisma, et neid oleks
ohutu ja mugav toddelda, painutada voi pdimida. Noori
punumiseks tuleb votta kaks vordset osa taimekiude.
Kiudude hulk iihes osas sodltub sellest, kui jamedat nd6ri on

vaja pdimida. Punuma hakkamiseks tuleb molemad osad

s0lmida alguses kokku ja kinnitada mone konksu vdi pulga
taha — mina kasutasin otsa kinni hoidmiseks raskusjoudu,
pistes algussdlme laual oleva terasalasi alla gy g9/ 1/
(joonis 12). Punumiseks keeratakse mdlemat ’ 3
osa sormede vahel tihtlaselt samas suunas,
kuni tekib piisav keerd. Seejérel tostetakse
pooled iiksteisest iile vastupidises suunas.

Naiiteks kui keerutada molemaid osi vasakult

paremale, tuleb tdsta pooled omavahel

Joonis 13. Valmis punutud krookuse ndérid.

ristuvalt paremalt vasakule (parem kisi liigub
iile vasaku kie). Iga valmis nodri 16ppu tuleb teha véike solm, et keermed lahti ei tuleks

(joonis 13). Kui n6dr on juba kuivanud, saab seda ldigata, pdimed lahti ei keerdu.
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Alustasingi oma loometddd taimede punumisega. Iga 20 cm nd6ri punumiseks kulus mul
u 10-15 min. Ajakulu soltub rohkem kiudude haprusest ja ndori jamedusest. Kuna minu
punutud noorid olid védga peened, kasutasin nditeks voilillendori punumiseks vaid umbes
veerandit voilillevarrest, siis oli ka ajakulu suurem. Taimendoride ettevalmistamiseks kulus
kindlasti u 5-6 pdeva. Palju aega ldks katsetamise peale, et millise jdmeduse ja keerme
tihedusega n66re mul vaja on ja kui palju n66r :
peale kuivamist kahaneb. Punusin terve
kuhjakese koikide taimeliikidega erineva
jdmedusega ndore ja noodrikesi.
Lopptulemusena mul niipalju punutisi vaja ei

lainud, kuid viga mugav oli hiljem kuhjast

votta sobiliku tooni, jdmeduse voi

. e . Joonis 14. Punutud ndéride valik.
painduvusega punutud taimi (joonis 14).

4. Rinnachete tihendus ja valmimine

Laputddks valmis iiheksa rinnaehet: ,, Teekond*, ,,Uleminek*, ,,Kunagi oli loodus®, ,,Seotud
elurikkus®, ,,Pdime*, ,,Linnupesa®, ,,Saarekesed*, ,,Kudu* ja ,,Aed*.

4.1. Ehted ,, Teekond*, ,,Uleminek* ja , Kunagi oli loodus*

Joonis 15. Ehete ,, Teekond*, ,,Uleminek* ja ,, Kunagi oli loodus“ kavandid.

Kui palju elusloodust jadb alles, kui inimkond jitkab praegusel teel — kas sellest jadb 16puks

vaid dekoratiivne element, mis eksisteerib ainult inimese loodud raamides?
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Kolme eebenipuust t66 keskne idee on visualiseerida aina kiirenevat elurikkuse
vihenemist, mille on pohjustanud eelkdige lddneiihiskonna tehnoutopistlik saavutusjanu.
Uhelt poolt on inimene tehnoloogia abil saavutanud maailmas enneolematuid edusamme,
kuid mis hinnaga? Keskkonnahoidlikust motteviisist toimub jarsk {ileminek tehnoloogilis-

utopistlikule maailmapildile.

Eebenipuust ringikujuline vorm viitab looduse tsiiklitele ja elu ringkdigule.
Ruudukujuline vorm siimboliseerib l44ne {ihiskonnale omast struktuurilembust ja
ratsionaalset, tehnoloogilist mdtteviisi. Ristkiilikukujuline pulk
esindab inimkonna loodud norme ja kultuurilisi standardeid.
Ules-alla lainetavad taimekiud kujutavad looduse loomulikke
rlitme ja tasakaalu, mis aga jérjest taanduvad ning asenduvad
tehnoloogia siimboliks oleva titaani lainetusega.

Jarkjarguline iileminek taimedelt agressiivselt kutsuvale
violetsele titaanile véljendab looduse hddbumist ja asendumist

tehnoloogilise reaalsusega ning iiletarbimise tagajirgedega. Tee

on paraku tihesuunaline ega jita teistele elusorganismidele Joonis 16. Jaapani sacga Idikamine.
ruumi. Liigirikkus kahaneb ning loodus taandub jérjest enam

inimese seatud piiridesse. Labi aukude tdommatud taimekiud piitiavad tungida tehnoloogia ja
inimkultuuri loodud siisteemidesse, ent peavad 16puks alistuma. Kas tehiskiud suudavad

pakkuda asendusainet?

Valmimise protsess: Erinevad ndorid ja taimed olid mul juba
eelnevalt ette valmistatud, seega alustasin kolme kavandi teostamist
eebenipuust ringi-, ruudu- ja ristkiilikukujuliste pulkade véljaldikamisega.
Algul proovisin klotse 1digata kullassepasaega, kuid saeleht oli selle
materjali jaoks liiga peenike ning Idikejoon kippus vonklema. Seetdttu
otsisin Tartus kohta, kus oleks voimalik see 16ikamist60 teisiti teostada.
Avastasin Tartu avatud puutookoja ,,Meeste Koda“, kuid seal nii peene t66
jaoks sobivat masinat polnud. Siiski olid t66koja meistrid védga abivalmid,

mdtlesid kaasa ning pakkusid lahendusena Jaapani saagi, millega sain oma

detailid iisna tapselt vélja ldigata (joonis 16). Lihvisin pulkade servad

. Joonis 17. Vineerist
liivapaberitega (80, 100 ja 120). Umara pulga tahulised servad lihvisin algul prototiiiip ehtele
,,Teekond*.

lintlihvijal keerutades ning seejérel kdsitsi viimistledes.
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Valmistasin ka vineerist prototiiiibi, et
kontrollida puurimisaukude sobivust
olemasolevate ndoridega (joonis 17).
Ristkiilikukujulisele pulgale puurisin 2 mm ja 1,5
mm augud, ruudukujulisele aga suurenevas
jarjestuses 0,54 mm augud (joonis 18).
Eebenipuud oli puupuuriga iillatavalt raske

puurida, eriti 1dbi 1 cm paksuse materjali,

mistottu moned augud kaldusid viltu. Sellest -
kogemusest 0ppides puurisin kdik jargnevad Joonis 18. Valmis puuritud augud.
augud metallipuuriga, mis tagas parema tapsuse.

Umara pulga peidetud poolele freesisin kanalid taime- ja
titaankeermete jaoks, et keerud mahuksid voimalikult
mirkamatult kumera titaanaluse sisse. Samuti freesisin
ristkiilikukujulise pulga alumisele kiiljele aukude vahele
kanalid, voimaldamaks ndoridel ja traatidel iihest august teise
litkuda ,,ndhtamatult* (joonis 19).

Koigi kolme t60 titaanalused 1dikasin vilja plekist ning

seejdrel lihvisin servad ja pinnad. Uhele kandilisele alusele

pukkisin krapid, teise 15ikasin vélja koos krappidega tihest
tiikist. Umar alus sai oma vormi torualasil iimarpunsli ja Joonis 19. Freesikanalid nodride
kasispindelpressiga muljumisel. Esimene katse pressiga peitmisels
tootades ebadnnestus osaliselt, kuna titaanile jdid alasi
servade jdljed. Teisel katsel kasutasin alasi ja pleki vahel
ohukest nahariba, mis andis peaaegu ideaalse tulemuse ning
vahendas oluliselt lihvimisvajadust. Peale 16ikamist ja
vormimist puurisin alustesse ndelaaugud ning pukkisin
ndelapinget hoidvad rohtpulga ja vastuse.

Anodeerimine dnnestus esimesel korral vaid iimara
pulga alusega, samas kahe teise aluse pinnad jdid esialgu B S
Joonis 20. Ehete titaandetailid peale

laigulised. Toendoliselt ei eemaldunud vana oksiidikiht anodeerimist.

happes tihtlaselt. Kordasin anodeerimist mdlema kandilise aluse puhul. Teisel katsel saavutas
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toonierinevus (joonis 20). Titaani pinnakoostise vdikseimgi erinevus kajastub katva

oksiidikihi paksuses ja virvitoonis.

Taimed ja traatvurrud surusin pintsettidega lébi aukude ning fikseerisin dhukeste
vahtrapinnu- ja traaditiikkidega (joonis 21). Liimi kasutasin viga véikestes kogustes, ainult
noorist lainete varjatud osade tugevdamiseks ning timara pulga
tagakiiljel taimekeerdude alguse ja 16pu kinnitamiseks. Liimina

kasutasin kalaliimi.

Ehete kokkupanekul kadus ootamatult oksiidikiht krappide
painutuskohtadest, mida ma ei osanud ette ndha. Seetdttu jdid
krapid 10pptulemuses hallikad. Lisaks virvi kulumisele murdus
painutamise kéigus ka kaks tihe tiikina vilja 16igatud krappi.
Parandasin tekkinud kahjustuse pukkimisega, kuid see rikkus

olemasoleva anodeeritud kihi. Kuna kohest uuesti anodeerimist

polnud vdimalik teostada, lahendasin olukorra leegiga tekitatud
oksiidikihiga. Tulemuseks kujunes laigulisem ja maalilisem pind. Joonis 21. Taied jai
Kordasin seda protseduuri kolm korda, kuni saavutasin rahuldava ~ Pgaldamine.
virvilahenduse. Tagantjirele hindan, et kohe pukitud* krappidega titaanaluse kasutamine
oleks olnud parem lahendus. Umar alus on kinnitatud eebenipuu kiilge kolme sisemise tiftiga,

mille otsad on painutatud t60 peale, kuid peidetud taime- ja titaantraadi keerdude alla.

4.2. ,Seotud elurikkus*

Selle 160 keskseks teemaks on mitmekesisus, mis hdlmab nii looduse kui ka tehnoloogia
paljusust. Eesmaérk on esile tuua, kuidas iga
tehnoloogiline saavutus — igatiks eri vérvitoonis —
sOltub looduslikest ressurssidest. Ometi kditub
inimene sageli vastupidiselt loogikale: selle asemel,
et olla loodusele tanulik ning austusest talle
eluruumi jatta, pudtakse teda pigem aheldada,

kontrollida ja omakasu raames rakendada. Kas

looduslik mitmekesisus peab tbesti eksisteerima
Joonis 22. ,Seotud elurikkuse* esialgne kavand.

4 Puk-keevituse ehk punktkeevitusega iihendamine.
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vaid inimese seatud piiride ja kontrolli all oleva ressursina?

Valmimise protsess: Selle t66 puhul erinevad algne kavand (joonis 22) ja
I6pptulemus teineteisest kdige rohkem. Kavandit joonistades puudus mul tdpne tlevaade
sellest, milliseid taimi ja materjale saan 16put66s pariselt kasutada. Teadsin kill, et Thea

Kullil on taimi, kuid polnud kindel, kas need on minu t66ks sobivad

LV

vOi saadaval. Joonistades kujutasin ette pehmeid, l1dngalaadseid

n! ednexauys OIEY

€
EPNIIIEA 19 NAJE 81|y \7
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ndore, mida saan vabalt painutada ja pdimida. Tegelikkuses selgus

aga, et vaga peenikesed ndorid kippusid murduma ning neid ei T

saanud soovitud viisil kasutada. Jdmedamast ndorist valmistatud :

prototiilp tundus raskepérane ja kohmakas, kuid mitte sugugi kole — L&
u v‘

lihtsalt teistsugune. Sellest hetkest alates hakkas kavand koos

taimematerjaliga katsetades ja mangides oma elu elama. Pludsin

kall protsessi juhtida, kuid hoopis t66 ise juhtis mind. Otsingu- ja i : 4‘% r;‘U /
[ ] il

katsetamisprotsess saatis mind pidevalt, isegi unendgudes. Joonis 23. Mattevisandid
juhuslikel paberitel.

Tunnetasin, et loomet6o kdige pdnevam ja samas ka kdige
keerulisem etapp on just teadmatus ja lahenduste otsimine. See on
faas, mis arendab méarkimisvaarselt, haarates kogu keha ja vaimu,
ent samas kulutab ka palju energiat. Suur osa loomeprotsessist
maod6dus lihtsalt motiskledes ning juhuslike paberilehtede servadele
visandeid tehes (joonis 23). Mind saatis pidevalt kiisimus — mis
sellest toost 18puks kujuneb? Tegin katsetusi kill jamedama ndoriga,

kill erinevate horisontaalsete traatidega vaibaks pdimituna.

Proovisin nii korralikku, thtlast vaipa kui ka lagunevat, hargnevat
Joonis 24. ,,Seotud
varianti. LOpuks joudsin kuubikute ideeni. Esialgu kavandasin vaid  elurikkuse* tooetapp.
the rea kuubikuid, jattes taimendorid vabalt rippuma (joonis 24).
Loplikuks lahenduseks kujunes siiski kolm horisontaalset
helmestega rida, kus kuubikud struktureerivad taimed kogu t60
ulatuses, valtides nende vabalt rippumist ja luues korrastatuma
uldmulje.
Kuubikute valmistamine kestis mitu p&eva, sest titaani

I6ikamine Ule kahe tunni jarjest pole tervisele hea ning materjali

kovadus ja paksus kulutasid labi hulga saelehti. Loikamise kaigus Joonis 25. Keermestatud ja

. e - tatud titaanhelmed.
tuli ette ka modtmisvigu. Kdige tiiiitumaks osutus pisikeste auensiaine Haamieime
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kuubikute servade lihvimine, kuna detailid laksid Kiiresti kuumaks. Aukude puurimine
vaikestesse kuubikutesse oli samuti katsumusterohke, sest detailid kuumenesid ning kippusid
ké&est libisema, tuli ette ka peenikese puuri purunemist ja auku kinni jadmist. Minu pedantsele
loomusele oli vaikeste ebatapsustega leppimine tbeline véljakutse ja oluline dppetund.

Horisontaalteljed otsustasin valmistada ndelaterasest. Titaantraadist oli mul kasutada
vaid esimese puhtusastmega (grade 1°) traat, mis on liiga painduv. Selleks, et ndelaterase
otstesse oleks vdimalik keermeid Idigata, tuli traadi otsad esmalt 166mutada®, sest karastatud
traadile keermeid I8igata ei saa. Iga telje otsale I16ikasin 2 mm ulatuses véliskeerme ning

kuubikutesse vastavad sisekeermed (joonis 25).

Titaankuubikute anodeerimine vottis kokku ligi kolm tundi, kuna otsustasin igale
kuubikule anda erineva varvitooni eesmérgiga rohutada mitmekesisust. Seetdttu said kdik
Thea Kullilt saadud taimed t66s esindatud ja kimpudeks seotud, kasutades varjatud sGlme.

vituse abil.

AL

Noela ja selle vastus kinnitasin tilemise horisontaaltelje kiilge kee

Selle t66 juures on mulle véga simpaatne, et kuigi N
proovisin naidata, kuidas inimene oma tehnoloogia ja
linnastunud md&ttemaailma lummuses pudab innukalt
elusloodust kontrollida, suutsid taimed siiski ehte omasoodu
kujundada ja suunata (joonis 26). Nad valisid ise tee, mis oli
neile mugavaim ja loomulikum. See annab ehtele vallatu ja
elava iseloomu. Kuubikute anodeerimisel selgus, et
kasutatud hape oli seistes veidi nérgenenud ega saavutanud
enam paris pH=1 taset. Selle tdttu jai kohati vana oksiidi

kiht eemaldamata, andes kuubikutele loomulikuma ja véhem

Joonis 26. Valminud t606.

tehnoloogilise valimuse. Seega voib ehk siiski loota, et

elusloodus ja inimese loodud tehnoloogia suudavad Uksteist kuulata ja koos eksisteerida.

® Grade (eesti k. aste voi klass) tihistab titaani puhtusastet ja mehaanilisi omadusi. Grade 1: kdrgeim puhtus
(~99,5%), vdga hea korrosioonikindlus, kuid suhteliselt pehme.

6 Lédmutamine on metallitddtlemise termiline protsess, mille kdigus metall kuumutatakse kindla
temperatuurini, hoitakse sellel temperatuuril teatud aja ning seejirel jahutatakse aeglaselt maha. Selle
eesmargiks on muuta metalli sisemine struktuur iihtlasemaks, pehmemaks ja vihem pingeliseks, parandades
toodeldavust ja plastilisust ning vihendades pragunemise riski.
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4.3. ,,Poime*

,,P0ime* peamine teema on koikidega arvestamise vajadus.

Anodeeritud titaanribade looduslahedased toonid ) ’E.%@f kbl
x“‘sl"*’-\‘cbl B
rohutavad ideed, et kuigi tehnoloogia vGib olla osa kriiside ;é,.‘ &.&—;:T—@ ‘t>
lahendusest, tuleb selle arendamisel ja kasutamisel alati }",_,J;;;Li - ;‘ ‘—-«Fj
silmas pidada ka teiste elusolendite vajadusi. Ribade A8 T %J:&%\
pdimumine stimboliseerib, et tihiskond ei saa valida vaid 3 f“‘t ol Xl
’\-‘f:)CfC' ‘5:,,[:A

Uhte v0i teist ddrmust, vaid peab leidma tasakaalu ja DR I
kompromissi tehiskultuuri ja loodushoiu vahel. . .

Joonis 27. ,,Poime* kavand.
Titaanribade vahele pdimitud vahtrakisu tikikesed
téhistavad vajadust arvestada elusloodusega. Kuuse juurtega kokku sidumine réhutab looduse
urgset joudu ning kutsub Ules taastama stigavamat thendust looduskeskkonnaga. Lisaks

simboliseerivad juured meie kultuurilisi juuri ja kunagist tihedat sidet loodusega.

Valmimise protsess: Rinnaehe ,,Poime* valmis
I6putdo ehetest esimesena. Kavandi jargi tundus see lihtne ja
pretensioonitu — ideaalne esimene t66, millega alustada ja
hoog sisse saada. Tegelikkus osutus muidugi keerukamaks,
sest 11 titaanriba I8ikamine ja lihvimine ndudis Usna palju nari

t06d. Ribade I6ikamisele kulus mitu péeva, millele jargnes

samuti mitmepéevane lihvimisprotsess (joonis 9, ptk 3.4). =
Anodeerimine kestis kokku 3—4 tundi, sest otsustasin iga riba g;;);lriliéiaénodeerimisest tulnud
eraldi anodeerida, et saavutada voimalikult palju erinevaid

looduslahedasi vérvitoone. Esialgne idee, nagu néha ka kavandilt (joonis 27), oli saavutada
ribadel vaga korge pingega tekkiv kirgas salatine titaanroheline.
Sellest mottest pidin aga loobuma, sest juba kuubikute
anodeerimisel selgus fakt, et kasutatav hape on liiga nork, et
kdrgema pingega varvid kirkalt valja tuleksid. Tulemus jéi
hallikas. Mdned ribad tuli seetbttu uuesti puhastada ja uuesti

anodeerida (joonis 28). See on hea ndide sellest, kuidas praktiline

t06protsess suunab pidevalt tmber uute lahenduste poole.

Joonis 29. Kuuse juurega kokku
punutud pdime.

Alguses eeldasin, et ribade punumine ldheb hdlpsalt, kuid

14 libedat ja jéika riba korraga p6imesse saada oli paras ,,piklike
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kirpude* taltsutamine. Lahendusena painutasin ribadele vajalikesse kohtadesse véikesed
lainekesed, mis vdimaldas neil liksteisega paremini haakuda. Kuuse juuri tuli enne punumist
mitu tundi soojas vees leotada, et need piisavalt pehmeks muutuksid. Juure punumine laks
juba ladusalt, ja parast kolmveerandit tiiru plsis kogu konstruktsioon kindlalt koos (joonis
29).

4.4. ,Linnupesa“

Tehnoloogia tksi ei suuda asendada looduse

eluandvat jdudu. Pesamotiiv t&histab elu

algust ning looduse vdimet taastuda, kaitsta ja

luua tingimusi uue elu tekkeks. Samas leitakse

linnupesadest tiha sagedamini inimese loodud

tehismaterjale — traate ja plastiknéore. Moned

linnud suudavad nende uute materjalidega Joonis 30, _Pesa® kavand.

kohaneda ja pesa ehitada, kuid paljudele on

need kunstlikud lisandid hukatuslikud. Muna, mis tavaliselt tahistab uut elu ja tulevikku, on
siin tihi ja valmistatud titaanist (joonis
30). See pesa ei loo elu ning tehnoloogia
pole vBimeline asendama 6kosuisteemi
protsesse. Kas ikka suudame

tehnoloogiaga tekitatud 6koloogilised

probleemid lahendada?

Valmimi t Li « Joonis 31. ,,Pesa‘ traatkarkass (vasakul) ja anodeerimine (paremal)
almimise protsess: ,,Linnupesa

alusplaat on vilja saetud 0,8 mm paksusest plekist. Pesa sees olev muna on valmistatud 0,5
mm paksusest sakilise servaga plekist litrist, mille pressisin kuulalasil poolkeraks. Peale
pressimist sepistasin muna vilispinda vasaraga, saavutamaks loomulikuma munakoore
vilimuse. Munakoore sisemuse tdhnitasin
keevitades. Pesa karkassi konstrueerisin
0,8 mm ja 1 mm titaantraadist, mis on
keevitatud alusplaadi kiilge (joonis 31).

Pesa vérvitooni saavutasin teisel

anodeerimiskatsel, taotledes teadlikult

loodusele vastanduvat ning voimalikult Joonis 32. ,,Pesa“ taimede ja juurtega.
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erksat sinist vérvi. Peale anodeerimist pdimisin traatide vahele juuri ja taimi, et luua
voimalikult ehtsa linnupesa muljet, milles lebavad
titaanist tithjad munakoored (joonis 32). T66

valmimisele kulus kokku ligikaudu 4-5 péeva.

4.5. ,Saarekesed“

T66 ,,Saarekesed* viljendab ideed, kuidas inimkonna ~Joonis 33. Poolduvate rakkude kavand, mis
muutus ,,Saarekeste kavandiks®.

thendus elusloodusega on katkenud ja juured

murdunud, kuid samas plttakse vana malestuspilti loodusest

siiski kunstlike orgaaniliste vormide abil taasluua. See t66

rohutab, et péris elusloodus on midagi palju keerukamat,

stigavamat ja asendamatut, kui mistahes tehnoloogia seda

kunagi imiteerida voi asendada suudaks. Joonis 34. Kokkukeevitatud

. . . . L »Saarekesed.
Valmimise protsess: Titaanist vonkleva servaga tiikid on

jaaktukid ja pole eraldi selle t66 jaoks kavandatud ja sellise
kujuga valja 16igatud. Detailid lebasid mitu pédeva minu laual,
kuni eelmise kavandi juures tekkinud tidimuse hetkel hakkasin

lihtsalt saarekesi meenutavaid tlikke kokku keevitama ja aari
punkt-haaval ,,sulatama‘®. TG0 pinnale kinnitasin purunenud juuri
meenutavaid titaantraadi tikikesi. LOpuks painutasin kogu ehte fﬁﬁ,ﬁiis Euimese anodecrimise
kuulalasil kumeramaks, andes sellele diinaamilisema vormi (joonis
34).

Kuna saarekesed meenutasid mulle veidi varem joonistatud
poolduvate rakkude kavandit, lootsin saavutada sarnase
mitmevarvilise tulemuse nagu kavandil (joonis 33). Titaani
mitmevarviliseks anodeerimiseks tuleb esmalt luua kdige kérgema
pingega oksiidikiht ning seejarel eemaldada naiteks karukeele’ vi
kummipoleeriga need pinnad, millele soovitakse anda madalama

pingega saadav toon. Sellist protseduuri korrates ja hoolikalt

planeerides saab luua kontrollitud mitmevarvilise pinnakaunistuse.

Joonis 36. Kiiiinelakiga
katmise tehnika.

" Karukeel on lihvimiseks ja viimistlemiseks kasutatav paindlik abrasiivne materjal, mille pind koosneb
abrasiivsetest kiududest v3i kangast.
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Esimesel korral mitmevarvilist anodeerimist proovides kasutasin meetodit, kus tekkinud
oksiidikihi osad lihvisin maha ja seejérel anodeerisin uuesti. Meetod toimis kill hasti, kuid
katsetamine oli niivord pdnev, et jain vérvidega liialt mangima, mis tdi 18puks kaasa porise ja
kulunud tulemuse (joonis 35). Kavandil kujutatud erksa mitmevarvilise tulemuse
saavutamine vajab veel harjutamist. Seega puhastasin, lihvisin ja
poleerisin t60 uuesti. Teisel anodeerimiskatsel oli mul visioon, et
saarekesed peavad jadma pruunid siniste servade ja heledamate,
katkiseid juuri meenutavate elementidega. Seekord ei kasutanud

ma lihvimismeetodit, vaid katsin pinnad, kuhu oksiidikihti
kasvatada polnud vaja, kulinelakiga (joonis 36). Proovisin teise
Joonis 37. Olimarkeriga katmise

variandina ka dlimarkerit, mis osutus mugavamaks nii tehnika.

pealekandmisel kui eemaldamisel (joonis 37).

4.6. ,,Kudu“

,»Kudu“ viljendab inimkogukondade parve, kus igaiiks elab oma vidikeses mullis, tundes end
rahulolevalt néiliselt ideaalses ja ,,kdik nurgad maha lihvitud* maailmas. See on mugav,
mullistunud heaoluiihiskond koos kdigi disaini ja tehnoloogia pakutavate hiivedega. Teiste
mullidega on vaid minimaalne, servmine
kokkupuude. Samas leidub ka iiksikuid
inimrithmi, kes on avatumad. Kuigi nad on
tehnoloogiamaailmas korvuni sees, on
nende motlemine suunatud avatusele ja
lahenduste otsimisele. Kuid kas selline
maailm paneb meid elusloodusest hoolima,

samastuma, kaasa tundma?

Valmimise protsess: Selle t60 idee

Joonis 38. Kokkukeevitatud ,,Kudu‘ detailid.

siindis iihena viimastest. Pean tddema, et
mida kaugemale kavandite ja ideede teostamisega joudsin, seda kergemini, loomingulisemalt
ja méngulisemalt protsess kulges. Selle konkreetse t66 tegemist nautisin viga. Katsetasin ja
mingisin kausikeste asetusega, tdstes neid erinevatesse kombinatsioonidesse ning tundsin
pidevalt soovi kdik tekkinud mustrid teoks teha. Loputodsse valisin kombinatsiooni, mis on

ndidatud joonisel (joonis 38).



27

Koik detailid on omavahel kokku
keevitatud ning igaks juhuks kinnitasin ehte
tagakiiljele ka iihe tugevdusliistu. Eriti
ponevaks kujunes anodeerimisprotsess. Mul
oli kindel visioon, et avatud kausikesed
peavad seestpoolt olema siniseks
anodeeritud, samal ajal kui iilemiste

kausikeste servad jdévad kollakaks ning

alumised kupud sdilivad titaanhallina.
Merilin Pedastsaarega ndu pidades Joonis 39. Anodcerimine telpimismectocil

otsustasin selle saavutamiseks kasutada teipimismeetodit. Teipisin hoolikalt kinni ehte
alumise osa, jéttes vilja vaid lilemised kolm kausikest, millele saingi anodeerides soovitud
mitmevarvilise tulemuse (joonis 39).

Kui oli aeg teip eemaldada, selgus, et elektroliiiit oli monest juhuslikust praost siiski
1abi imbunud. Tulemuseks oli ootamatult kaunis ja maaliline kupustik, mis niditas kogu
kasutatud titaanvérvide paletti. Kuigi tulemus meenutas ilusat munadepiihade virvigammat,
ei sobinud see kahjuks minu esialgse visiooniga
(joonis 40a). Tehniliselt oli see aga viga
atraktiivne lahendus, mida tasub tulevikus
kindlasti uuesti proovida. Edasi otsustasin tdoga
lihtsalt méingida, sest midagi kaotada polnud.
Asetasin kogu t60 uuesti elektroliiliti ning
hakkasin jark-jargult liilkuma madalamatelt

pingetelt kdrgemate poole, eemaldades samm-

sammult erinevaid toone. Selle protsessi kdigus

hakkas mulle vaga meeldima iks vahepealne Joonis 40. a) teipimise jérgne tulemus, b) iile

virvimuster, mistdttu otsustasin 1dpuks t66 anodeeritud ja oplik tulemus.

selliseks jétta (joonis 40b).
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4.7. ,,Aed*

Titaanist ,,Aed* stimboliseerib kultuurilisi barjdére, regulatsioone ja
inimese omandiiha. Aialipid on painutatud, justkui oleks keegi
iiritanud lébi tokke tungida, olemasolevat siisteemi 10hkuda voi
muuta. Lébi titaanist aia pdimitud rabarberikiud on nagu rohi, mis ldbi
tehnoloogiliste takistuste kasvab, rohutades looduse visadust ka
keerulistes tingimustes. Eebenipuust ndel on oma orgaanilise vormi ja

haruldase materjalina tasakaalustav votmeelement looduse ja

tehnoloogia vahel, hoides kogu konstruktsiooni koos ja sidudes ehte
inimese kiilge, inimese vastutada. Milline on meie roll — kas oleme
Joonis 41. ,, Aed* detailid

looduse piirajad vai hoopis selle hoidjad? kokkukeevitatult ja
okstideeritult.

Valmimise protsess: To0 ribad on valtsitud 2 mm traadist ja
keevitatud kandilise rohttraadi kiilge, moodustades aia kujundi (joonis 41). Iga riba on enne
keevitamist tangide vahel kisitsi kumeraks painutatud. Kogu
metallosa okstideerisin leegiga ning viimistlesin 16ppfaasis ornalt
matjamaks kareda poleerimispadjaga. Eebenipuust ndela vormisin
esmalt lintlihvijal keerutades, seejdrel korrigeerisin késitsi 100-se
litvapaberiga ning 16ppviimistluseks poleerisin masinaga. Lippide
vahele on pdimitud rabarberi koored. Need valisin punaka tooni

tottu, et sobiks lillaka titaaniga (joonis 42).

»Aed” on minu 16putdd viimane rinnaehe, kuid loodetavasti

mitte viimane ehe sellel teemal. Nagu juba eelmisegi t66 puhul, oli

ka seda t60d védga nauditav valmistada. To06 siindis lisna intuitiivselt,
ehkki tagantjérele analiilisides mdjutas mind ,,Seotud elurikkuse* Joonis 42. Valmis t35.
esialgne kavand, kuid seekord olid materjalid iimber p6dratud.

Peenikesed titaanribad tekkisid minu to0lauale esmalt mottest teha ,,P6ime* ehe
elegantsemaks ja naiselikumaks kasutades pdimimiseks peenemaid ribasid. Ribad aga

véljendasid soovi teistsuguse vormilahenduse kasuks.
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5. Loomeprotsessi analiiiis

Loomet66 idee tekkis Pentti Linkola raamatu ,,Nurjatu kiisimus* lugemisest (Linkola, 2024),
mis siivendas minu varasemat muret keskkonnaprobleemide pirast. See ajendas mind uurima
pohjalikumalt praeguse keskkonnaolukorra tdsidust ja tdnapédeva tarbimisiihiskonna moju
loodusele. Vajasin tekkinud sisemisele pingele loomingulist vdljundit ning otsustasin

viljendada seda kaasaegse ehtekunstiga.

Teemavaldkond oli mulle iildjoontes tuttav, kuid vajas tdpsemat vormilist ja sisulist
piiritlust. Alustasin tekkinud ideede visandamist. Méngisin joonistades ja mottes 14bi
erinevaid materjale — metalle (raud, vask, hdbe, titaan) ning orgaanilisi aineid (puit, luu,
nahk, puukoor, taimed). Kavandamise kdigus muutusid t66 kontseptsioon ja materjalide valik
jarjest konkreetsemaks. Loomeprotsessi toetamiseks ja kontseptsiooni selgitamiseks
kirjutasin ka essee, mis aitas tdpsustada t66 pohifookust: vastuolu looduse mitmekesisuse

kahanemise ja inimkonna tehnoloogialembuse vahel.

Edasise kavandamise kdigus kinnistus materjalivalikuna iiha kindlamalt titaan, kuna
just see metall vdljendab minu arvates kdige selgemini tdnapdeva tehnoloogilist maailma.
Orgaaniliseks vastukaaluks otsustasin kasutada taimi, mida mul oli vOimalik valida viga
paljude liikide seast. Taimed sobisid hésti, sest nende abil sai kujutada looduse haprust,
vastupidavust ja mitmekesisust, samas kui titaani erinevad oksiidivarvused peegeldavad

tehnoloogia mitmekiilgsust.

Loomet66 praktilises faasis Oppisin materjale tundma ja nendega vabamalt katsetama,
ilma et oleksin jdigalt kinni pidanud algsest visioonist. See protsess oli korraga vabastav ja ka
ebakindlust tekitav. Olin harjunud to6tama kindlate ettekujutustega sellest, milline peaks
olema Iopptulemus. Seetdttu osutus keeruliseks aktsepteerida ootamatuid lahendusi ning
tunnistada, et need voivad monikord olla esialgsest kavandist isegi paremad. Selline kogemus

Opetas mulle avatust ja valmisolekut kohaneda loomeprotsessis tekkivate muutustega.

Protsessi alguses ei olnud ma teadlik drevusest, kuid iga uue to6ga pidin uuesti
kogema ebakindlust ja kohatist kontrolli puudumise tunnet. Algul kahtlesin, kas nii paljude
rinnachete valmistamine on vajalik, kuid tagantjdrele hindan seda véga positiivselt. Iga
jargmise t00ga tundsin selget arengut ning mérkasin itha enam nende kujundite siigavamaid
tdhendusi. Ootamatud takistused ei hiirinud mind enam — suutsin lahendustesse suhtuda

ménguliselt ja loominguliselt, kohandades iseennast tulemusega.
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Loomeprotsessis tekkis dialoog: idee pani tegutsema, tegevus omakorda muutis ideed.
Selles dialoogis tuli aktsepteerida mdaramatust, loobuda rangest kontrollist ning lubada
materjalidel ja juhusel teed ndidata. Loputdona valminud rinnaehted ei véljenda seega iiksnes
looduse ja tehnoloogia vastasseisu, vaid peegeldavad ka minu enda sisemisi vastuolusid —
tipset planeerijat lihelt poolt ja spontaansemat, reeglitest vabamat loojat teiselt poolt. T66
visualiseerib minu isiklikku arengut kunstnikuna ning loomingulise kiipsemise protsessi,

valmistades mind ette tulevaseks iseseisvaks loometdoks.
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Kokkuvote

Loput6o ,,Looduse ja tehnoloogia vastasseis: taimedest ja titaanist rinnachted* seab
eesmargiks uurida, kuidas visualiseerida kiirelt kahaneva elurikkuse ja inimkonna
tehnoloogialembuse vahelisi pingeid kaasaegse ehtekunsti kaudu. Piistitatud kiisimus oli:
kuidas viljendada taime- ja titaanmaterjali abil eluslooduse kadumise ning tehnoloogia
arengu vastastikust moju ning milliste materjali- ja vormivalikute kaudu see konflikt koige
selgemini voiks esituda. Metoodiliselt ithendati t60s kirjanduse analiiiis praktilise
loomeprotsessiga, mille tulemusena valmis itheksa rinnachet, mis moodustavad tihtse

kontseptuaalse terviku.

To6 kdigus kujunes titaan siimboliks energiamahukale tehnoloogilisele progressile ja
tarbimisjanule, kuivord selle anodeeritud pinnad peegeldavad masinaesteetikat ja
industriaalset glamuuri. Vastukaaluks sellele kehastavad kuivatatud taimevarred looduse
haprust, ringlust ning elurikkuse mitmekesisust.

Ehetes ,,Teekond*, ,,Uleminek* ja ,,Kunagi oli loodus* kasutatavad ringi, ruudu ja
ristkiiliku vormid markeerivad tsiiklilise ja mitmekesise loodusmaailma taandumist lineaarse,
normeeriva, tehnoloogilise maailma ees. Samalaadset mdtet siivendab t66 ,,Seotud
elurikkus®, kus taimendorid on raamitud titaanist kuubikutega, rdhutades loodusvarade
kontrollimist ja nende vahendiks muutmist. T66d ,,Poime* ja ,,Aed* visualiseerivad
tehnoloogiamaailma soltuvust loodusest ning piiritlemist, pdimides titaanribasid juurte,
rabarberikoore ja eebenipuust ndelaga, mis siimboolselt iihendab ehte inimese vastutusega
looduse ees. ,,Linnupesa“ aga paigutab tehnoloogilise ,,muna‘ orgaanilisse keskkonda,
kutsudes mdtlema elu jatkusuutlikkuse iile. Veel {ihe vaatepunkti lisavad teosed ,,Kudu* ja
,,Saarekesed®, milles kasutatakse ainult titaani, rohutamaks inimese kaotatud kontakti
loodusega ning viitamaks heaoluiihiskonna kapseldumisele mugavusmullidesse. Autor kiisib,

kas selline isoleeritus kasvatab v3i hoopis vihendab meie empaatiat looduse suhtes.

Kogu kollektsiooni lébiv visuaalne keel tugineb kontrastidele — orgaaniline versus
tehislik, pehme versus kdva, matt versus peegelduv ja tsiikliline versus lineaarne. Kontraste
voimendavad omakorda valitud tehnikad: materjalide pdimimine, anodeerimine ja
keevitamine. Rinnaehe kui ,,kehal kantav manifest” muudab kriitilise sonumi intiimseks ja
isiklikuks, provotseerides nii kandjat kui vaatajat mdtisklema 6koloogilise kriisi iile.

Kokkuvottes demonstreerib t60, et orgaaniliste ja tehislike materjalide teadlik
kombineerimine ning kontrastidele rajatud visuaalne keel voimaldavad viljendada

okoloogilise kriisi ja tehnoloogilise optimismi vahelist pinget. Loodud ehted innustavad



kandjat ja vaatajat dialoogile looduse ja tehnoloogia kooseksisteerimise voimalikkuse {ile,

kuid samas jdtavad piisavalt ruumi ka isiklikuma ja teistsuguse tolgenduse jaoks.

Autorsuse kinnitus:

Kinnitan, et olen koostanud ise kéesoleva 16put6d ning toonud korrektselt vilja
teiste autorite ja toetajate panuse. T66 on koostatud lihtudes Tartu Ulikooli
Viljandi kultuuriakadeemia 1oput66 nduetest ning on kooskdlas heade
akadeemiliste tavadega.

Tiina Kull
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Lisa 1. Essee

Nurjatu aeg

Klaas sai tdis. Uksikud nired libisevad modda Shukest libipaistvat vilisseina allapoole. Sein on veel

tugev ja hoiab koos, aga olen véga teadlik tema haprusest. Mu tunded on polaarsed. Kas see on ikka klaas?
Liigun ldhemale.

Tundub pigem nagu jai...

Jaa sulab!

Pinge on suur, klaasi pinnal on ndha siigavtumedaid ja veel klaasjamaid laike nagu kevadisel jarvejadl, mida
lapsena uudistamas kéisin ja oksaga sai 14bi torgata. ..

Tunnen iga rakuga, mis edasi juhtuma hakkab.

Arkan!

Minul algas aga koik sellest, et minu 6kosemiootikust di kinkis meie perele selle aasta
jouludeks Pentti Linkola raamatu ,,Nurjatu kiisimus®. Edasi ei ole miski enam endine.

Minus kasvanud dratundmine ja samaaegne segadus vajas viljundit ning 16put66
tegemist. Kuna ma ei ole ei poliitik, ega tugev avalikult vaidleja, ega 6koaktivist, ega
teadlane, ega jurist, vaid ainult rohelise maailmavaatega, keskkonnahoidlik, vdga heade
kéeliste oskuste ja praktilise meelega loominguline eesti naine, siis ,,oma tekkinud
maailmavalu® (on vist paslik nii 6elda kiill) viljendamiseks sobib ideaalselt kaasaegse ehte
vorm ja keel.

Millest siis selline ,,valu*“? Mis sunnib mind haarama puutiikki ja taimekiude, et neid
titaaniga pdimima hakata? Mis sunnib mind looma veel asju, et neid inimese kiilge riputada?
Mis siis juhtus tina, mida eile veel ei olnud? Minu jaoks ei olnud... mitte nii teravalt!

Olgem ausad, olen seesama véga tavaline eestlane, kelle pea on pidevalt tdidetud oma
pisikese argi- ja pereeluga ning suurte globaalsete 6koloogiliste kollapsite ja rohepoorde
peale olen siiani mdelnud vaid pdgusalt ja usaldanud selles osas otsustajaid ja teadjamaid.
Kuid olen ka selle kultuurilise narratiivi esindaja, kes arvab, et peamine pirand, mida hoida,
kaitsta ja armastada, on eesti keel ja Eestimaa.

Hetkel on iihiskonnas kdimas debatt 6koloogilise kriisiga hakkama saamise,
rohepoorde tehnoloogia rohelisuse ja ka veidi eestikeelsete tekstide tehisaru arendajatele
annetamise lle. Nii keskkonna kui keele sdilimist loodetakse lahendada ,.koikvéimsa*
tehnoloogia abil. Arvatakse, et kui eesti keelekorpuseid Al-arendajatele ei anta, rddgivad meie

homsed jéreltulijad omavahel pigem inglise keelt ja eesti keelest saab torontolik viliseestlaste



klubi salongikeel. Kui aga kohe rohelisele energiatootmisele iile ei minda ja selleks uut
tehnoloogiat ei rakendata, pole enam Maad, mis toidaks, ega ka hiljem inimesi...

Eestlane peab end kiill “loodusrahvaks”, kuid tegelikult on Eesti elanikel {iks maailma
suuremaid Okoloogilisi jalajalgi (7. koht!!!). Meil pole pdhjust oma keskkonnasdbralikkusega
kiidelda. Me armastame loodust méttes, aga elame viisil, mis loodust hdvitab. See on
reaalsus, mis néitab, kui 6hukeseks on jaédnud meie tegelik side oma juurtega. (L6hmus,
2017)

,Meie kirsiaed on suvilakruntideks miitidud. Ise miilisime. Ei ldbenud oksjonit dra
oodatagi,* nagu méirgib tabavalt Nora Maria London essees ,,Kuidas me tapsime piiha“
(Riismaa, 2025).

Kliimamuutused ja eluslooduse kahanemine toimuvad osade jaoks iilikiiresti ja
drevalt minnakse viikestes gruppides iile sddstvamale ja kogukonnapohisele
lokaalpdllumajandusele, teised (enamus) naudivad Eestile mitteomast sooja ilma, suhtlevad
Al abil ja ollakse donnelikud, et sai raha kokku hoida Egiptuse reisi arvelt.

Ukskaik kui kiiresti muutub kliima ja areneb tehnoloogia, kindel on ainult see, et
muutus toob uued muutused. Oleme ristteel. Elame nurjatul ajal.

Kaasaegse ehte keel on minu jaoks voimalus visuaalselt vdljendada kdimasoleva
tehnoloogia optimismi ja 6koloogilise realismi vahelist debatti. Kunst saab aidata kaasa
globaalse 6koloogilise kriisi motestamiseks ja sellega kohanemiseks. Minu loometdo
peegeldab kuidas tajun hetkel muutuvaid protsesse looduses, poliitikas voi digemini poliitika
poolt mdjutatud looduses ja eesti kultuuris. Ma ei otsi jargnevaga tdde, stitidlast voi
lahendust, vaid peegeldan pigem hetke aega. Tdde ja lahendus tuleb igal lugejal ise leida.
Jargnev tlevaatlik tekst illustreerib teadus- ja arvamusartiklite infovélja, mis minu mdotlemist

sellel teemal on mdjutanud ja seeldbi minu loomingu pohjuseks kujunes.

Paradoks

Inimene on minu jaoks olnud alati bioloogiline liik nagu iga teinegi, mitte looduse
kroon nagu juba varauusaja filosoof René Descartes unistas tehnoloogia abil olla. Minu
maailmavaade Uhtib 6koloogide vaatega ja ndeb inimest osana tervikust, kus mets ja maa pole
pelgalt ressursid, vaid suhted: mets ei vordu ainult puiduga, vaid on elustik, vaimne keskkond
ja kodu paljudele liikidele — tervik, mille osa oleme ka meie (L6hmus, 2017). Kauged
esivanemad elasid tihedas sdltuvuses loodusest — juured olid sdna otseses mottes maa sees,
elu sOltus taimede tundmisest, loomade liikumisest, aastaajalistest ritmidest. Ent

ladnemaailma inimkonna tee kaugenes “juurtest”, industrialiseerimisega hakati end pidama



looduse peremeheks ja juurdus arusaam, et loodus on hindamatute hiivede ladu vaid meie
tarbeks. Sellest slindis palju edusamme: meditsiiniimed, internetiithendus kogu planeedil,
reisimine teise maailma otsa iihe paevaga, miljonite heaolu paranemine. Kuid hinnaks on
sideme katkemine looduse pdhiprotsessidega. Meie 6koloogiline jalajalg kasvas tohutult.

Ma ei oska seletada miks, aga olen kogu oma elu tunnetanud, et minus pulbitseb
midagi iirgset — instinkt? — mida tdnapédeva tarbimisiihiskond piitiab summutada ja vahel iisna
edukalt. Méletan, kuidas pohikoolis majandustunnis piudsin aru saada, miks peab kogu aeg
tootmine ja tarbimine kasvama — see tundus absurdne, justkui laste muinasjutt, mis eirab
flilsikaseadusi. Kuidas saab miski 1dpmatult kasvada 16plikul planeedil, oli minu kiisimus?
Paraku elasid inimesed siis ja soovivad elada ka tdna illusioonis, et tehnoloogia abil suudame
iiletada mistahes piirangud. On see tarkus voi soovmdtlemine?

Linkola arvates on see alati olnud inimese saatuslik viga — soovide ja toelisuse
segiajamine (2024). Okoloogid jille mirgivad, et probleem ei peitu iiksiku inimese olemuses
— paljud inimesed iile maailma kéituvad loodusega kooskdlas, vaid meie kultuuris,
maailmavaates ja teadmistes (Parts, 2024).

Oppisin Tartu iilikoolis informaatikat ja néigin tehnoloogia kddgipoolt — olen ka ise
veidi tehnikausku, mulle meeldivad targad, energiasdistlikud lahendused ja isegi tinane
tehisintellekti areng lummab mind. Kuid tunnen ka vastuolu, néhes iihest kiiljest tehnoloogia
10putut potentsiaali, teisalt aga pidevat uuenduste ndiaringi, mis sunnib tootma ja tarbima
aina uusi seadmeid, tekitades jadke ja saastet. Mulle meeldib tehnoloogia eesmérgiparane
kasutamine, kuid vastumeelne on see pealetiikkiv manipulatsioon, millega tarbijaid uute
vidinate jdrele janule aetakse. Tehnoloogia iseenesest pole halb. Kiisimus on, kuidas seda
tuleks kasutada ja millise maailmavaate see kujundab. Kaasaegne linnastunud inimene on
sageli kaotanud otsese sideme loodusega ja tihti on probleem hoopis selles, et tehnoloogiline
edasiminek lahutab meid sellest veelgi enam. Loodus ei tdhenda enam kodu ja elatusallikat,
vaid ,.kohta, kuhu vahel kiilla minna®“. Selline vddorandumine on tekitanud pdlvkondi, kellel
puudub isiklik kogemus mistahes elusloodusega. See, mida ei tunta, tekitab hirmu; see, mis
tekitab hirmu, sellest 6eldakse lihtsamalt lahti. Me leiutame isesditvaid autosid ja nutikaid

roboteid, kuid me ei suuda luua uut vihmametsa voi taastada vélja surnud liiki.

Tehnoloogia arengust, selle piiridest ja looduse suhtest tipsemalt
L&4ne inimese suhtumine loodusesse tegi kannapdorde tehnoloogia arenguga. Tuli
aurumasin, elekter, sisepdlemismootor — meie voimekus Maa aineid ja energiavooge enda

teenistusse rakendada kasvas 19. saj 16pust alates plahvatuslikult. Inimeste 6koloogiline



jalajélg on kasvanud koos tehnilise vBimekusega. Kas meie korgtehnoloogiline tihiskond on
jatkusuutlik voi osutub ajalooliseks ,,eksperimendiks®, mis ldheneb 10pule? Sellele
kiisimusele on madtlejad ja analiiiitikud otsinud vastust eelmise sajandi keskpaigast saati.

1964. aastal hoiatas astronoom Fred Hoyle iihes oma kuulsas loengus, et inimkonna
teekond tehnoloogilisse tippu saab olla vaid iihekordne. Hoyle t6i vilja insenertehnoloogia ja
geoloogia soltuvusseose: tsivilisatsiooni tdus soltub planeedi fiiiisilistest varudest nagu
kiitused ja maagid. Ta {itles otse:

Usna varsti oleme ammendanud koik meie planeedi fiiiisilised varud, mis kaugete
tdhtede poole piirgimiseks vajalikud on. Kui on ldinud siisi, nafta ja suure
kontsentratsiooniga metallimaagid, ei suuda enam tikski kuitahes kompetentne liik
primitiivsete olude juurest korgtehnoloogiate mdetipule ronida. See, mis meil kdsil on, ongi
ainuke katse. Kui me libi kukume, siis on ldbi kukkunud kogu Pdikesestisteem. Igale
planeedile on antud vaid iiks voimalus... (Vipp, 2024)

Hoyle’1 idee innustas hiljem teisi uurijaid analiiiisima industriaaliihiskonna eluiga
kvantitatiivselt. Richard Duncan formuleeris nn Olduvai teooria, mille kohaselt on
toostustsivilisatsioon vaga luhike episood inimkonna ajaloos — umbes 100 aastat kestev
“sahvatus” (1930-2030) (Duncan jt, 1999).

Duncan véidab, et pdikesesiisteemi ainus tehnoloogiline tsivilisatsioon on oma
voimaluse juba dra raisanud, tuues kaasa industriaaliihiskonna kollapsi. Ta vdidab, et umbes
aastaks 2030 langeb energiatarbimine inimese kohta tagasi 1930. aasta tasemele ning seejarel
jatkab kukkumist, viies meid tehnoloogilisest kdrgtsivilisatsioonist tagasi véga lihtsasse
olekusse — sisuliselt jallegi kuttide-korilaste tasemele mdne sajandi jooksul. Eriti kriitiline on
siinkohal fossiilenergial pdhinev majanduskasvu mudel — kui ei dpita elama ilma pideva
kasvu noudeta, on kollaps paratamatu ning seda pigem varem kui hiljem. (Duncan, 2007)

See ennustus sai nime Tansaanias asuva Olduvai kuristiku jirgi, kus leiti inimkonna
kdige varasemate esivanemate kiviriistu. Olduvai teooria mdte seisnebki idees, et
tsivilisatsioon teeb ringi tagasi oma “juurte” juurde ja fossiilkiituste ajastu on ainult pdgus
korvalepodige, parast mida Maa elanikkond on sunnitud naasma vdiksema energia-eelarvega
eluviisi juurde.

Kas Duncani 16ppkuupdevad on 6iged v6i mitte, aga fakt on, et fossiilkitused on meie
tehnoloogilise hiippe kituseks ja on piiratud varudega. Iga péev, mil tarbime naftat, sutt,
gaasi, s00me seda parandit jarjest vdiksemaks. Olgu see 2030 voi veidi hiljem, ,,lirgorgu*
tagasiminek tundub véltimatu. Ja mis siis saab Ghiskonnast, mis on harjunud enneolematu

energialaristamisega?



Viidetakse, et inimkond leiutab uued energiaallikad voi vallutab kosmose —
tehnoloogia paastab pideva. Kahjuks kipuvad need lootused eirama fiiiisikalisi ja geoloogilisi
piiranguid. Iga uus kdrgtehnoloogiline lahendus nduab uusi haruldasi metalle, puhast energiat
ja ulikeerukat taristut. Oleme sattunud ndiaringi, kus vana silisteemi kokkuvarisemine voib
takistada uue rajamist. (Vipp, 2024)

,» Mulle tundub, et me elame tragoddia stsenaariumi iihes vaatuses,* radgib 6koloog
Asko Lohmus Plekktrummi saates:

et kui inimkonna lugu oleks ndidend, siis zanriks oleks tragoédia. Tragoddia
sellepdirast, et meie sees on joud — olgu need ahnus, mugavusvajadus,
konkurentsihimu — mis sunnivad meid litkuma kursil, mille hukatuslik [opp on ette
teada, kuid mida on niivord raske vdltida. Meile ndib, et tehnoloogiline innovatsioon
pddstab viimasel hetkel pdeva. See ongi tdnapdeva suur vastuolu mottelaadis: osa
usub, et uus tehnoloogia (olgu puhas energia, tehisintellekt voi kosmoseasundused)
lahendab inimkonna probleemid, teine osa arvab, et loodusseaduste vastu me siiski ei

saa. See on nagu usukiisimus — tehno-optimism vs. oko-realism. (Lohmus, 2017)

Tehnoloogia mdju loodusele on kdige otsesemalt néha elurikkuse ehk bioloogilise
mitmekesisuse nditel. Liikide, sh taimeliikide, mitmekesisus on viimase sajandi jooksul
drastiliselt vihenenud. Tihti rddgitakse kliimamuutusest, aga ei tajuta, et kdiimas on ka kuues
viljasuremislaine, kus hinnanguliselt kaob liike sadu kordi kiiremini kui juhtuks looduslikult.
Iga viies taimeliik on juba inimtegevuse tottu viljasuremise ddrel (Dwyer, Viglione, 2023) ja
poole sajandiga on vihenenud metsloomade arv 73% (WWF, 2024). Kui mdtleme, et
elusloodus on kogu toiduahela alus, siis mida see meie tuleviku mdttes tdhendab?

Toon nende kolossaalsete numbrite kdrvale ka tihe néite Eestist. Eesti niidud — need
lilledest kubisevad heinamaad, mis kunagi katsid suuri maa-alasid — on peaaegu kadunud.
Ajalooliselt moodustasid looduslikud niidud ligi kolmandiku Eesti maismaast, tdnaseks on
sellest jérel alla 5% (Maanteeamet, 2020). See tdhendab, et paljud taimeliigid, mis on omased
niitudele, on kas kadunud voi taandunud pisikestele killukestele siia-sinna. Koos taimedega
kaovad loomulikult ka putukad (néiteks tolmeldajad) ja linnud, kes niitudele omased.
Téanapédeval on suured alad intensiivses kasutuses: monokultuursed viljapdllud, mis saavad
kdvasti vietisi ja taimekaitset, jdtavad “umbrohuks” tembeldatud looduslilledele viga vihe
voimalust. Paljud noored ei pruugi oma silmaga ndha kunagi nii tavalist asja nagu
nurmenukkude massiline ditsemine — sest neid lihtsalt pole. Ka metsadkosiisteemides on
sarnane trend: intensiivse metsamajanduse tottu on vanade metsade taimeliigid, nagu

samblad-samblikud voi haruldased sdnajalad véiga suure surve all. Umbes veerand kogu



metsaliikidest — ligikaudu 5000 liiki Eestis — sdltub vanade metsade surnud puudest, ent
intensiivse metsamajanduse tottu on sajad neist liikidest tdnapédeval ohustatud ja
véljasuremise piiril (Elias, Loite, 2017).

Asko Lohmus mérgib, et see, kuidas me loodust kohtleme, on eelkdige moraalne
kiisimus — sarnane orjanduse kaotamisega 19. sajandil. Abraham Lincoln ei kiisinud, kas
orjuse jatkamine on majanduslikult kasulik, vaid {itles, et see on moraalselt vale. Samamoodi
teab enamik meist sligaval sisimas, et pracgune suhtumine loodusesse — tarbida, hévitada ja
reostada — on moraalselt vair. Kiisimus on, kas meil jatkub julgust seda tunnistada ja

vastavalt tegutseda. (Lohmus, 2017)

Rohepoore: uus algus voi vana rada?

Vaatamata aeglusele teadvustatakse keskkonnakriisi stivenemist ja viimastel
aastakiimnetel on hakatud rddkima rohepddrdest — majanduse ja tihiskonna
iimberkorraldamisest keskkonnahoidlikumale teele. Idee tasandil tdhendab rohepdore
fossiilkiitustest loobumist, taastuvenergiale iileminekut, ressursikasutuse vahendamist ja
ringmajanduse pdhimdtteid. Aga reaalsuses pole rohepdore nii lihtne ega mustvalge.
Euroopa Liidu ambitsioonikas “Rohelepe” piiiiab suunata triljoneid eurosid puhtamasse
majandusse. Poliitilisel tasandil solmitakse kliimaleppeid, seatakse eesmirke
siisinikuneutraalsuse saavutamiseks, investeeritakse elektriautodesse, tuuleparkidesse,
energiasddstu. Riigid tiritavad leida tasakaalu jatkusuutlikkuse ja senise elustandardi
sdilitamise vahel, plitiavad midagi muuta, kuid olukord kaldub pigem status quo poole.
Analiititik Kaupo Vipp on kriitiliselt mérkinud, et rohepdoret viiakse ellu sageli ilma algseid
eesmadrke ja taastuvenergia tegelikke piiranguid arvestamata — esiplaanile on jaanud
investorite huvid kasumile, mistdttu muutub rohepoore sisuliselt “rahapdordeks”. (Vipp,
2022)

Tdesti jdéb mulje, et rohemajandus on uus moevool — paikesepargid,
tuulegeneraatorid, akutehased, sadades variantides rohetooteid kaubanduses — koik see tdotab
suuri kasumeid neile, kes digel ajal peale hiippasid. Kergesti unustatakse rohepdérde algne
mdte: vahendada inimkonna survet loodusele. Tekib paratamatult tunne, et rohepdore on uus
tehnovodidujooks voi kasvulootuses idufirma.

Miks? Probleem on selles, et isegi taastuvenergia tehnoloogiad vajavad tohutul hulgal
maavarasid. Néiteks elektriautode akud nduavad liitiumi, koobaltit, niklit; tuulegeneraatorid

ja paikesepaneelid vajavad haruldasi muldmetalle, vaske, alumiiniumi; taristu vajab terast,



tsementi. K3igi nende materjalide saamiseks tuleb aga jille kusagil kaevandada, 16hkuda
magesid, tekitada jaatmeid ja vihendada eluslooduse keskkonda. (Liiv, 2024)

Me kiill sulgeme moned soekaevandused, aga samal ajal avame uusi kaevandusi
liitiumi tarbeks. Probleem nihkub iihest kohast teise. Euroopas radgitakse kiill iileminekust
puhtale energiale, kuid 2021.—2022. aasta energiakriisi puhkedes podrdusid mitmed riigid
tagasi soe ja nafta juurde, sest poliitilises olukorras (sh sdda Ukrainas, gaasitarne katkemine)
peetakse kasvavat majandust ja julgeoleku toimetulekut tdhtsamaks. Nii tehaksegi
paradoksaalseid samme — lubadused vihendada saastet, kuid samas antakse uusi raielubasid
metsadele; eesmédrk on suurendada taastuvenergia osa, ent vastu seistakse iga konkreetse
tuulepargi rajamisele, kui see kellegi tagahoovi tekib.

Oma isiklikus elus olen piitidnud maksimaalselt keskkonnateadlikult tegutseda:
sorteerin priigi, eelistan taaskasutust, piiran lennureise, kasutan maal aeg-ajalt isegi elektri ja
internetita majapidamist. Kuid valus tddemus on, et {ikski minu pingutus ei peata suurt
masinat. Ukskoik kui tublisti ma ka priigi ei sorteeri vdi materjalivalikuid ei kaaluks, laiemat
okoloogilist katastroofi see dra hoida ei suuda. Kogu maailm liigub inertsist edasi suunal, mis
ei ole jatkusuutlik.

See muidugi ei tdhenda, et individuaalne eetiline kéditumine oleks mottetu, vaid et
sellest iiksi ei piisa. Ei piisa ilma tildise kokkuleppeta iihiskonna tasandil. Kahjuks pole
tanaseni sellist kokkulepet saavutatud — iileilmne koordinatsioon kliimakriisi peatamiseks on
jaanud poolikuks. Isegi rahvusvahelised kokkulepped, nagu Pariisi kliimaleppe eesmaérgid,
kalduvad jooksma liiva, sest iga riik piiliab ennekdike kaitsta oma liihiajalisi huve. Kuid dkki
peaks ikkagi Pentti Linkola kirjutatu jérgi mitte tegutsema? Tema jérgi toeline keskkonnahoid
seisneb loobumises ja tagasi tdmbamises, mitte iiha uute nutikate rohelahenduste
viljamotlemises. “Keskkonnakaitse ilma jutumairkideta” tdhendab otseselt vihem tegemist,
viahendamist, hiilgamist, loobumist — mitte aina rohelisema autopargi voi korgtehnoloogilise

vidina soetamist, vaid tarbimise parssimist ja elu lihtsustamist (Linkola, 2024).

Tagasi juurte juurde

Mida see kdik meie juurte mottes tdhendab? Minu jaoks kinnitab see arusaama, et ei
saa lihtsalt jatkata vanamoodi tarbimist natuke teistsuguse kiitusega. See peab olema
pohimdtteline muutus maailmavaates — tagasi looduse ringlustega arvestamise juurde. Peab
tunnistama, et igal kasvul on lagi.

Uha enam mdtlejaid on seda meelt, et kui jitkame senist kasvustrateegiat, oleme

kursil suure kollapsi suunas. Kliima soojenemine toob juba praegu kaasa ekstreemseid



ilmastikundhtusi, saagikuse vihenemist, rindevoogusid ja konflikte. Loodusvarade
vihenemine pingestab geopoliitikat, tekitades vditlust haruldaste metallide ja viljaka maa
parast (nt Ukraina). Vdlal ja tulevikus kasvamise ootusel pdhinev majandussiisteem 166b
kdikuma, kui selgub, et homme enam kasvu ei ole. Voib vaid kujutada, mida sotsiaalse ja
majandusliku korra lagunemine kaasa voib tuua. (Bendell, 2022)

Briti sotsiaalteadlane Jem Bendell on oma palju koneainet tekitanud artiklis "Deep
Adaptation: A Map for Navigating Climate Tragedy" e.k “Siivakohanemine: kliimatragdodia
teejuht” (Bendell, 2022) 6elnud otse, et 1dhituleviku sotsiaalne kokkuvarisemine
kliimamuutuste tottu on véltimatu voi vihemalt viga-véga tdendoline. Ta tunnistab, et selle
mottega leppimine ei tule kergelt, et ka tema ise pidi 1dbi tegema emotsionaalse protsessi,
alustades eitamisest, ldbides hirmu ja leina, enne kui joudis omamoodi rahu ja
tegutsemisvalmiduseni. See peegeldab laiemalt inimeste psithholoogiat: esialgu on lihtsam
uskuda, et kiill tehnoloogia paistab voi teadlased liialdavad, kui tunnistada ebamugavat tdde.
Bendell viidab, et aeg on loobuda illusioonist, justkui saaksime kriisi tdielikult véltida voi
kliimamuutust lihtsalt “4ra lahendada”. Me peame hakkama mdtlema, mis saab pérast —
kuidas elada maailmas, mis on pdérdumatult muutunud. (Bendell, 2022)

On selge, et need teemad — vdimalik kollaps, sotsiaalmajanduslik katastroof —
tekitavad ebamugavust voi trotsi. Kas see pole liialdatud pessimism? Ka praegu seda esseed
kirjutades hoiatati mind, et langen vandenduteooriate vorku. Aga miks aina rohkem peavoolu
teadlasi ja motlejaid annavad sarnaseid hoiatusi? Peenemas sOnastuses muidugi. Praeguseks
on igapédevaseks muutunud sonapaar “kohaneda kliimamuutustega”; moiste ,,kohanemine*
sisaldub URO raportites ja riiklike strateegiate kavades. Siivakohanemine liheb muidugi
sammu edasi, 0eldes, et peame kohanema mitte ainult soojeneva ilmaga, vaid ka
majandusliku ja sotsiaalse reaalsuse muutumisega. Kuna Bendell kirjutas oma hoiatused juba
aastal 2018, siis huvi pérast vaatasin jérgi, mis on saanud keskmise Maa temperatuuri tdusust
praegu: aasta 2024 keskmine temperatuur on niitidseks tdusnud 1.4 kraadi ja véga suure
toendosusega saab tdnasel 2025 aastal kétte ka 1.5. Seega tiiesti graafikus! Aastaks 2030 on
2-kraadine keskmise temperatuuri tous kées. Seda, mida need arvud tdhendavad maailma
okosiisteemidele ja litkide vastupidavusele jne, ei hakka ma siin vilja tooma, seda v3ib
igatiks ise nendest artiklitest lugeda. Liihidalt vittes enamus liike, ka inimene, sellist
temperatuuri tousu erinevatel pohjustel vilja ei kannata. Prantsuse teadlaste uuringu jirgi aga
saame selle sajandi 16puks kitte isegi 6-7 kraadise tousu. Vididetakse, et inimkonnal tervikuna

on sellise temperatuuri tdusu juures ellu jaddmise tdendosus 20% (Parts, 2022; Johnson, 2019).



Kas siis tehnoloogia on lahendus voi probleem? Tdendoliselt on see lahutamatu osa
lahendusest, aga ainult koos muude muutustega. On selge, et ilma tehnoloogiliste
innovatsioonideta on voimatu 7—8 miljardile inimesele piisavat elatustaset tagada ja samas
loodust sddsta. Me vajame paremaid energialahendusi, tarku linnaplaneeringuid, puhtaid
tootmisviise. Kuid tehnoloogiast iiksi ei piisa. Nagu Priit-Kalev Parts rohutab, on olemas
stabiliseerunud maailma stsenaarium, kus lisaks uutele tehnoloogiatele muudetakse ka
vadrtushinnanguid ning loobutakse 16putu majanduskasvu noidusest (Parts, 2022).

Ma usun inimese voimesse tulla toime vahesega. Usun, et inimestes on peidus lirgne
vastupidavus ja instinkt eluga edasi minna ka siis, kui tuleb kohaneda véga kasinate
tingimustega. Meie esivanemad on iile elanud jiéaja, katkuepideemiaid ja sddu. Niiiid
seisame silmitsi tileilmse katsumusega, mis nduab sama sitkust ja ithtehoidmist.

,»Kui me ei suuda oma vigadest dppida, piiksid iiles tommata, nina tithjaks nuusata ja
votta oma kultuuri (loe: kliimakriisi ja AI-d) t3siselt, siis pole meil pohjust rddkida eesti

kultuuri (loe: keskkonna ja keele) jirgnevast sajast aastast.” (Riismaa, 2025)

Tartu, veebruar, 2025.
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Lisa 2. Fotod 16putooks valminud rinnaehetest

Kdigi lisas olevate fotode (joonised 43—51) autor on Sandra Urvak, modell on Salme Saag.
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Joonis 47. ,,Seotud elurikkus* ja ,,Saarekesed (paremal all)
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