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EESS ONA

NLKP XXIII kongressi direktiivide projektis NSV
Liidu rahvamajanduse arendamise viie aasta (1966—
1970) plaani kohta on ette ndhtud:

«Vastavalt NLKP 1965. a. mirtsipleenumi otsustele
miiiia pollumajandusele aastail 1966—1970 1790000 trak-
torit (sealhulgas 780000 kiinnitraktorit), 1100000 veo-
autot, 900000 traktori- ja 275000 autojdrelhaaget ning
550 000 teraviljakombaini.

Ette niha kiirekdiguliste traktorite, senisest progres-
siivsemate universaalsete, laiahaardeliste ja mitmerealiste
masinate ulatuslikum rakendamine vastavalt looduslike
ja majanduslike piirkondade isedrasustele ning viljelda-
tavatele kultuuridele, samuti {iheaegselt mitu tehnoloo-
gilist protsessi tegevate kombineeritud masinate laialda-
sem rakendamine.

Votta tarvitusele abinoud peale- ja mahalaadimistoode
mehhaniSeerimise taseme  tostmiseks pollunduses,
loomakasvatuses ja laomajanduses. Miiiia pollumajan-
dusele koige okonoomsemaid suure kandejouga ja ldbi-
vusega autosid, roobiti auto- ja traktorijdrelhaagete
miiiimisega tunduvalt suurendada isekallutite, pdlluma-
jandussaaduste veoks médratud ;spetsiaalsete autode,
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autokraanade, traktorilaadijate ning muude peale- ja
mahalaadimisvahendite miiiimist.

Tosta jérsult masinate ja traktorite kasutamise efek-
titvsust, tdiustada veelgi kolhooside ja sovhooside mate-
riaal-tehnilist teenindamist ning parandada insenerteh-
nilist teenistust.

Kiirendada suure tootlikkusega maakaevamis-, maa-
parandus- ja niisutusmasinate ning pumpade ja muude
seadmete loomist, tootmist ja pollumajandusele miiiimist.

Tagada pollumajanduslike masinate kvaliteedi, t66-
kindluse ja kasutusea mirgatav suurenemine,

Ette nidha viie aasta plaanis pollumajanduse remondi-
" baasi arendamine sellises suunas, mis tagab masinate
ja traktorite, masinasdlmede ja agregaatide keerulisema
remondi  tegemise reeglina  «Pdllumajandustehnikas»
remondiettevotetes ning muud liiki remondi kolhooside
ja sovhooside téokodades.

Varustada sovhooside ja kolhooside remonditéokojad
ning «Pollumajandustehnika»  ettevotted metallilaike-
pinkide, remondi- ja tehnoloogiliste seadmete ning apa-
raatidega, juurutada industriaalseid remondimeetodeid,
parandada remonditédde kvaliteeti ja alandada nende
maksumust.

Laiendada jarsult kolhooside ja sovhooside elektrifit-
seerimise toid. Péorata peatdhelepanu elektsienergia
komplekssele kasutamisele pollumajandusliku 66  vil-
jakuse tostmiseks ja selle to6 kergendamiseks, samuti
maaelanikkonna kultuurilise ja elukondliku teenindamise
parandamiseks.

Ette ndha pollumajanduses elektrienergia tarbimise



suurenemine viie aasta jooksul ligikaudu kolmekordseks.
Tosta kolhoosidele ja sovhoosidele riiklikest energia-
siisteemidest ja elekirijaamadest tsentraliseeritud korras
clektrienergia andmise osatdhtsust.

Pollumajanduse  jérjest ulatuslikuma masinatega
varustamise, tema intensiivistamise, t66 parema organi-
seerimise ja pollumajandustootajate materiaalse huvi
suurendamise alusel ette niha tooviljakuse kasv- sov-
hoosides ja kolhoosides viie aasta jooksul 40—45 prot-
sendi ulatuses.

Tosta pollumajandustootajate materiaalset huvi toot-
mise pohivahendite parema kasutamise ja toodangu suu-
rendamise vastu, korgema tooviljakuse, materiaal-tehni-
liste vahendite ja raha ékonoomsema kasutamise vastu.»

Ulaltoodud iilesannete edukas taitmine oleneb suuresti
meie mehhanisaatorite t66st. Inseneridel ja mehaanikutel
tuleb tooprotsesside kompleksseks mehhaniseerimiseks
vilja todtada majandi tingimustele vastav toctehnoloo-
gia, mehhanisaatoritel aga seda hoolikalt tiita, samuti
nagu koiki masinapargi tehnilise ekspluatatsiooni nou-
deid. Moningaid ‘nouandeid selleks peaks pakkuma ka
kiesolev «Mehhanisaatori meelespea».






1 osa

MASINAPARGI TEHNILISE EKSPLUATAT-
SIOONI JUHENDMATERJALE

Projekt

SOVHOOSI (KOLHOOSI) PEA-(VANEM-)INSENERI
POHIMAARUS

Sovhoosi (kolhoosi) pea-(vanem-)insener on majandis
kogu mehhaniseerimis- ja elektrifitseerimisalase t66 juh-
tija ja organiseerija ning allub sovhoosi direktorile (kol-
hoosi juhatusele), tehnilistes kiisimustes ainult rajooni
voi oblasti (krai, vabariigi) pollumajanduse valitsuse
peainsenerile

Pea- (vanem-)inseneri peaiilesandeks on pollumajan-
dusliku tootmise edasine intensiivistamine, kompleksse
mehhaniseerimise juurutamine ning majandi koigi toot-
misharude elektrifitseerimine, masinapargi- tdielik ja
efektiivne kasutamine, eesmirgiga saada maksimaalsel
hulgal toodangut minimaalsete vahendite ja - t66jou
kuluga.

Pea- (vanem-)insener kannab vordselt majandi juhiga
versonaalset vastutust tootmis- ja finantsplaani tditmise
cest mehhaniseerimise ja elektrifitseerimise alal.  Uritu-
sed, mis on valja tootatud pea-(vanem-) inseneri juhti-
misel ja kinnitatud sovhoosi direktori (kolhoosi juhatuse)
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poolt, on kohustuslikud tditmiseks kbdigile majandi t56-
tajatele. Operatiivseid muudatusi vGib teha ainult ma-
jandi pea-(vanem-)inseneri ndusolekul. ¢

Pea-(vanem-)insener méératakse ametisse ja vabasta-
takse ametikohalt: sovhoosides — korgemalseisva organi-
satsiooni poolt vastavalt kehtivale koosseisude nomen-
klatuurile, kolhoosides — kooskdlastatult rajooni pdliu-
majanduse valitsusega ja jirgneva Kinnitamisega pollu-
majandusartelli iildkoosoleku voi volinike kogu poolt.

Pea-(vanem-)inseneri ametikohale miiratakse korgema
haridusega isikud, erandina keskharidusega isikud, kellel
on kiillaldaselt praktilise 166 kogemusi.

Pea- (vanem-)insener on kohustatud:

1) vilja té6tama koos teiste sovhoosi (kolhoosi) spet-
sialistidega tootmisprotsesside mehhaniseerimise ja elekt-
rifitseerimise plaanid ja dritused, votma osa tehnoloogi-
liste kaartide koostamisest;

2) jaotama ja kinnistama masinad ja seadmed osakon-
dadesse, farmidesse, brigaadidesse, liilidesse; juhtima
traktorite ja teiste mehhaniseeritud agregaatide komp-
lekteerimist ja nende ratsionaalse todreZiimi valikut;

3) organiseerima majandis traktorite, autode, kombai-
nide ja teiste pdllumajandusmasinate ning -seadmete ja
ka elektriseadmete korge tootlikkusega kasutamist.

4) organiseerima masina-traktoripargi, autopargi ja
seadmete tehnilist teenindamist ja remonti.

5) organiseerima sovhoosi (kolhoosi) naftamajandust,
masinapargi oiget tankimist kituse ja maédrdeainetega;
kontrollima naftasaaduste hoidmise korda majandi
naftaladudes ja nende kasutamise vastavust brigaadidele



kehtestatud normidele ja limiitidele, organiseerima voist-
lust naftasaaduste kokkuhoiu eest; i

6) kindlustama Oigeaegse arvestuste koostamise ja
tellimiste esitamise masinate, seadmete, tagavaraosade,
remondimaterjalide, naftasaaduste, mdoteriistade ja t60-
riistade soetamiseks; jdlgima tehnilise dokumentatsiooni
oiget pidamist, koostama reklamatsiooni-, avarii- ja
masinate ning seadmete mahakandmise akte; juhtima
masinate ja seadmete tehniliste passide tditmist;

7) kontrollima masinate ja seadmete t60 algarvestuse
olukorda, materjalide ja rahaliste vahendite kulutamist
vastavalt normidele ja isemajanduslikele remondi, teh-
nilise teenindamise ja masinapargi ekspluatatsiooni
limiitidele; :

8) osa votma tootmishoonete ja ehitiste projektide
valikust ja ldbivaatamisest, seostades ehitamist pdllu-
majandusliku tootmise mehhaniseerimise ja elektrifit-
seerimise iilesannetega;

9) kindlustama masinapargi alalhoiu ja organiseerima
selle hoidmise kooskolas TOCT-iga kehtestatud eeskir-
jadele; :

10) osa votma progressiivsete t60 organiseerimise ja
{66 tasustamise vormide, tehniliselt pohjendatud tdénor-
mide, kiituse ja materjalide kulunormide viéljatootamisest
ja tootmisse juurutamisest, arvestades konkreetseid tin-
gimusi; kontrollima mehhanisaatorite Giget kasutamist
ja nende t66 tasustamist;

11) organiseerima tootmisprotsesside mehhaniseerimise
ja elektrifitseerimise téid isemajandamise pohimotetel,
taotledes t6o-, materiaalsete ja rahaliste vahendite kok-
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kuhoidu, mehhaniseeritud tééde ja toodangu omahinna
alandamist;

12) koos majandi teiste spetsialistidega vilja tootama
{iritusi ohutustehnika, toohiigieeni ja -kaitse alal ning
kontrollima nende taitmist;

13) juhtima insener-tehnilisi ja teisi tootajaid, kes
tegelevad traktori- ja autopargi ning seadmete kasuta-
mise, remondi ja tehnilise teenindamisega. Organiseerima
ja ldbi viima mehhanisaatorite ja elektrikute tehnilist
viljaopet ja aitama majandi spetsialistidel tosta oma
kvalifikatsiooni tootmise mehhaniseerimise ja elektrifit-
seerimise alal;

14) juhtima ratsionaliseerimis-  ja leiutustegevust,
juurutama teaduse saavutusi ja eesrindlaste kogemusi

‘tootmise mehhaniseerimises ja elektrifitseerimises;

15) osa votma majandis kogu 186 ja tootmise all-
itksuste mehhaniseerimis- ja. elektrifitseerimisalaste t60-
kokkuvdtete tegemisest, tehes kindlaks masinate ja sead-
mete kasutamise majandusliku efektiivsuse, mehhanisaa-
torite 166 tootlikkuse, mehhaniseeritud to6de omahinna,
kapitaalmahutuste efektiivsuse uue tehnika soetamisel,
tootmise mehhaniseerimise ja elektrifitseerimise moju
toodangu kasvule ja selle omahinna alandamisele;

16) koostama tootmise mehhaniseerimise ja elektrifit-
seerimise alal jooksvaid ja aastaaruandeid;

17) votma aktiivselt osa partei ja valitsuse polluma-
jandusalaste otsuste propageerimisest ja elluviimisest,
sotsialistliku  voistluse organiseerimisest —masinapargi
tootliku kasutamise kindlustamiseks majandi tootajate
poolt.
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Pea- (vanem-)inseneril on oigus:

1) teha muudatusi tootmise mehhaniseerimise ja elekt-
rifitseerimise iiritustes, kooskolastades need teiste ma-
iandi spetsialistidega;

2) keelata nende masinate ja seadmete ekspluateeri-
mist, mis vajavad tehnilist teenindamist, remonti voi
millel todtamine on ohtlik;

3) muuta vajaduse korral spetsialistide, osakonnajuha
tajate, farmijuhatajate ja brigadiride korraldusi toot-
mise mehhaniseerimise ja elektrifitseerimise kiisimustes.
Valede tootmisalaste korralduste muutmine toimub isi-
kute kaudu, kes neid andsid;

4) mitte lubada téole neid isikuid, kes rikuvad masi-
nate kasutamise voi ohutustehnika eeskirju.

Esitada majandi juhtkonnale vGi vastavatele masina-
pargi jdrelevalve organitele traktoristid, masinistid, auto-
juhid, elektrikud, kes ei kindlusta Giget ja tootlikku
masinate ja seadmete kasutamist ega todde kvaliteetset
taitmist, diskvalifitseerimiseks voi liigi (kategooria)
alandamiseks; J
5) esitada sovhoosi direktorile (kolhoosi juhatusele),
ettepanekuid mehhanisaatorite ja elektrikute autasusta-
miseks heade toonditajate eest, aga samuti ka Kkarista-
miseks tootmise mehhaniseerimise ja - elektrifitseerimise
{ilesannete mittetditmise, masinatesse ja seadmetesse eba-
dige suhtumise voi toodistsipliini rikkumise puhul;

6) esitada sovhoosi direktorile (kolhoosi juhatuselz)
ettepanekuid mehhanisaatorite ja elektrikute t66levotmi-
seks, nende iihelt t66lt teisele iileviimiseks voi vallanda-
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miseks; mitte lubada masinatele tocle isikuid, kes ei
oma vastavaid tunnistusi voi keda ei ole ohutustehniliselt
instrueeritud; :

7) kooskolastada majandi pea- (vanem-)raamatupida-
jaga tootmis-finantsplaanides summad ratsionaliseerimis-
ettepanckute, leiutiste ja uue tehnika katseliseks kont-
rollimiseks;

8) majandi juhtkonna ilesandel esindada majandit
korgemalseisvates organisatsioonides, teaduslikel ning
teaduslik-tehnilistel noupidamistel ja konverentsidel;

9) kasutada tasuta sovhoosi -(kolhoosi) transpordi-
vahendeid ametikohustuste taitmisel.

Majand peab kindlustama pea-(vanem-)insenerile hea-
korrastatud korteri, maakohas samuti kiitte ja val-
gustuse.

Kolhoosides ~ toimub pea-(vanem-)inseneri  pohitéo
tasustamine samas ulatuses ja korras, mis on miiratud
vastava grupi sovhoosi pea-(vanem-)insenerile.

RATSIONAALSE MASINAPARGI VALIK JA
MASINAAGREGAATIDE KOOSTAMINE

Kaasaegses Eesti NSV pollumajanduses on iiheks olu-
lisemaks kiisimuseks tooviljakuse tostmine.. Pohiliselt on
voimalik tooviljakust tosta pollumajandusliku tootmise
edasise mehhaniseerimise, elektrifitseerimise ja automati-
seerimise baasil. Tooviljakuse tostmine taimekasvatuses
on praeguste voimaluste juures lahendatav iiha laialda-
sema todde mehhaniseerimisega.
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Vabariigis on pohiliste ja téomahukamate taimekasva-
tustoéde mehhaniseerimise tase viidud kiillaltki korgele.
Kuid olulist moju pollumajanduslike kultuuride saagiku-
sele taimekasvatuses avaldab kasutatavate mehhaniseeri-
misvahendite sobivus ja piisavus. Seetottu on tarvis igas
majandis hdsti 1dbi mGelda, milline peab olema majandi
masinapark, et kindlustada erinevate kultuuride kasva-
tamisel agrotehniliste nouete taielik tditmine ja toovil-
jakuse tostmine. Tuleb kindlaks mdéédrata iga majandi
tootmistingimustele vastav ratsionaalne masinapargi
koosseis.

Andmed Eesti NSV majanditel (1964. a. alguseks)
" olemasoleva masinapargi iseloomustamiseks on toodud
tabelites 1 ja 2.

Tekib kiisimus, milline peaks oJema meie majandite
ratsionaalne masinapark. Eelkoige on tarvis arvestada,
et ratsionaalse masinapargi kujundamine majandis ei

rabel. 1

lnrr" Niitaja Kolhoosides Sovhoosides

1 [Traktoreid 15-hj arvestuses
100 ha pollumaa kohtal 1,48 1,87

2 |Teraviljakombaine 100 ha‘\
teraviljakultuuride = kiil-}

vipinna kohta 0,73 0,68
3 |Veoautosid 100 ha pollu
maa kohta 060. 0,69



Isalbieyl: 2

Eesti NSV kolhooside ja
sovhooside traktoripargist
moodustasid
Jrk. Wy .
nr. Niitaja : T
fiiiisilistes | 15-hobujou-
iihikutes % lises arves-
tuses %
1 |Ratastraktorid 67,6 41,0
2 [Roomiktraktorid 32,4 59,0
3 |Traktorid  veojouklassist
0,6 t 40,6 14,9
4 |Traktorid veojouklassist
09 t 10,0 7
5 |Traktorid  veojouklassist
14t 17,0 i 18,9
6 |Traktorid veojouklassist 1 :
2,0 t 1,3 1,6
7 |Traktorid  veojouklassist
3,01 30,9 56,9
8 |Traktorid  veojouklassist
55 t 0,2 0,5

saa toimuda 1—2 aastaga, kuna ei ole motet ebasobi-
vaid traktoreid ja pollumajandusmasinaid kohe vilja
praakida, vaid {uleb oodata kuni nad amortiseeruvad.
Seetottu tuleks kone alla nouetele vastava masinapargi
koosseisu kujundamine toendoliselt alles 1970. aastaks.

Masinapargi koosseis sdltub selle poolt tehtavatest t66-
dest ja nende toode mahust. Jérelikult tuleb masinapargi
koosseisu médramisel aluseks votta 1970. a. majandile
planeeritud kiilvipindade struktuur ja kultuuride saagi-
kus. Neist andmetest ldhtudes koostatakse koigi kultuu-
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ride kasvatamise tehnoloogilised kaardid, kusjuures on
otstarbekohane traktorimargid valida jdrgmises vahekor-
ras: iiks traktorimark veojouklassist 3,0 tonni, iiks trak-
torimark veojouklassist 1,4 tonni ja iiks-kaks traktori-
" marki veojouklassist 0,6 tonni. Saadud tehnoloogilistel
kaartidel olekski seega kirjas traktoritédde aastaplaan
taimekasvatuses. Lihtudes selliselt planeeritud ‘traktori-
toédest, koostame traktorimarkide koormusgraafikud ja
madrame traktorite vajadused. Kui traktoreid kasuta-
takse ka loomakasvatusiarmide teenindamiseks, tuleb
analoogiliselt leida nende vajadus.
~ Selline traktorite vajaduse méaaramine on killaltki
toomahukas, kuid ta annab koige tépsemad tulemused.
On olemas ka ligikaudsemaid ja seetottu ebatdpsemaid
voimalusi traktorite vajaduse médramiseks. Uhe trakto-
rite vajaduse madramise lihtsustatud meetodi ldhteand-
med on toodud tabelis 3.

Tabel 3
Irk Vaja traktoreid 15-hj
s Niitaja arvestuses 100 ha -pol-
z lumaa kohta
Uldine vajadus 2,4—3,1
2 |Vaja traktoreid veojouklassist :
0,6 t 15—20%,
3 |Vaja traktoreid veojouklassist
1,4 t 40—48%,
4 |Vaja traktoreid veojouklassist
30 t | 32—40%



A,

Vorreldes tabeleid 1, 2 ja 3 nahtub, et traktoripargi
kujundamisel on veel palju ira teha.

Koigepealt peab majandite traktoripark olulisel mééral
kasvama, et jouda ettendhtud tasemele. Samuti peab
muutuma ta struktuur, kusjuures tunduvalt peab suu-
renema 14-tonnisesse ja' vdhenema 3,0-tonnisesse veo-
jouklassi kuuluvate traktorite osatihtsus,

Nagu niitavad arvutused, on veoautode park meie
majandites juba praegu peaaegu piisav. Teravilja koris-
tamiseks peaks olema iiks CK-4 tiiiipi kombain 100 ha
teraviljakultuuride kiilvipinna kohta. Teiste pdllumajan-
dusmasinate arvu maédramisel tuleb lihtuda vastavat
t66d tegevate traktorite arvust.

Ratsionaalse masinapargi koostamine annab majan-
dile ainult siis tdielikku majanduslikku efekti, kui ka
selle masinapargi kasutamine on ratsionaalne. See tihen-
dab, et traktoriagregaadid tuleb koostada nii, et oleks
kindlustatud agrotehniliste nduete tiitmine ja traktori
ning pollumajandusmasinate t66voime taielik kasuta-
mine. Traktoriagregaat loetakse oigesti koostatuks, kui
traktori veojou kasutamise tegur, s. o. agregaadi veo-
takistuse ja traktori nominaalse haakeveojou suhe on
piirides:

1) véikese ja keskmise voimsusega traktoritel v6i suu-
rema energiamahtuvusega t6ddel 0,85—0,90 ja

2) suurema voimsusega traktoritel voi viiksema ener-
giamahtuvusega téodel 0,90—0,98.

Praktikas puudub meil vaimalus objektiivselt miirata
traktori veojou kasutamise tegurit ja agregaadi koos-
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seisu hindamine toimub nn. «kuulmise jargi» soltuvalt
traktoristi voimetest ja kvalifikatsioonist.

Tootamisel rippmasinatega voi masinatega, mis kaita-
takse traktori jouvotuvollilt, saame tootada peaaegu
eranditult ithe pdllumajandusmasinaga agregaadis. Need
masinad on aga tavaliselt konstrueeritud mingit kindlat
tiifipi (veojouklassi) traktoritele, mille tottu neid tuleb
ka alati vastavate traktoritega toole rakendada. Siin on
voimalik traktori veojou kasutamise tegurit viia ligildhe-
dale soovitatud suurustele traktori oige liikumiskiiruse
(kdigu) valikuga (agrotehniliselt lubatud todkiiruste dia-
pasoonis). Esineb juhuseid, kus nende masinate kasuta-
mise korral traktorit otstarbekalt koormata ei Onnestu.
Kuna aga nende masinate osatdhtsus on juba praegu
kiillalt suur ja edaspidi veelgi suureneb, siis sellest tin-
gituna on ka uuematel traktorimarkidel rohkem kaike,
mis voimaldab tavaliselt valida sellise liikumiskiiruse,
mille juures traktor on normaalselt koormatud.

Traktoriagregaatide komplekteerimisel tuleks arvestada
tabelis 4 antud masinate keskmiste eritakistustega.

Tabel 4
Jnrrk.. Toédmasina nimetus Eri:(a}l;ji:}us
By 7 2 3
Keskmised ja vorkékked 45—65

9 | Ketaskoorijad (lisakoormata) kesk-
mise atakinurga puhul 150—230

3 | Loikekdppadega kultivaator laus-
kultiveerimisel 120—250

"o
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1| 2 |
4 | Vedrupiidega kultivaator lauskul-

tiveerimisel 160—200
5 | Loikekdppadega kultivaator vahelt-

harimistéodel 100—160
6 | Ketasseemenditega  teraviljakiilvi-

kud (reavahega 15 cm) 100—140
7 | Ketasseemenditega  teraviljakiilvi-

kud -(kitsarealised) 150—180
8 | Kartulipanemismasinad 320—350
9 | Juurviljakiilvikud 60—120
10 | Muidajad 150—200
11 | Heinaniidumasinad 70—120
12 | Poikrehad 50—70
13 | Kiilgrehad 70—100
14 | Kartulivotmismasinad 580—650
15 | Kartulikombainid 1100—1300
16 | Subkrupeedikombainid | 800—1100

Tabelis 4 toodud eritakistused soltuvad pohiliselt
masina tiitbist ja mulla mehaanilisest koostisest.

Tabel 5
| 35dcn}1‘ laiuse
iy Mulla tiidip { e e ietne 20 oim
| sligavusel
i kiinnil
1 | Kerged mullad (liivased
ja saviliivad) | 0,20—0,35 140—245
2 | Keskmised mullad (ker-|
ged ja keskmised liiv-|
savid) 0,35—0,55 245—385
3 | Rasked mullad (rasked
liivsavid) 0,55—0,80 385—500
4 | Ulirasked mullad (savid)| iile 0,80 tile 500



Kiindmise eritakistused on toodud tabelis 5.

V. Kosari andmetel on Eesti NSV-s kergeid “muldi
33,1%, keskmisi 57,8% ja raskeid muldi 9,1% poldude
kogupindalast.

Tuleb arvestada, et Eesti NSV majandites mulla eri-
takistus koigub kiillaltki viikestel territooriumidel suur-
tes piirides, mille tottu agregaadi komplekteerimise ots-
tarbekust tuleb sageli kontrollida.

Ainult hoolikas ja tdhelepanelik suhtumine agregaa’ude
valikusse ja komplekteerimisse »onmaldab maksimaalselt
kasutada pollumajandusliku tehnika ekspluatatsioonioma-
dusi ja saavutada majanduslikku efekti.

MASINATE SISSETOOTAMINE
Uute ja remonditud traktorite sissetéotamine

Uue voi remonditud traktori vastuvotmisel asutuse voi
pollumajandusliku ettevotte poolt tuleb see eelkdige hoo-
likalt iile vaadata. Ulevaatusel jélgitakse traktori komp-
lektsust, pakkekastide arvu ja korrasolekut, plommide
olemasolu, tooriistade ja tagavaraosade olemasolu,
masina iildist seisukorda jm. Vaatluse tulemuste kohta
koostatakse masina vastuvotmise akt. Kui iilevaatusel
s¢lgub plommide rikkumisi, puuduvaid detaile voi t66-
riistu, koostatakse puuduvate osade voi rikkumiste kohta
akt, mis on aluseks pretensioonide esitamisel kaupa iile-
ahdvale organisatsioonile (raudteele, kaubanduskonto-
rile), tehasele-tootjale voi remonditehasele. Tuleb meeles
pidada, et hilisemaid pretensioone ei rahuldata, seepérast
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peab juba masina vastuvotmisel olema tépne ja néudlik.

Traktori sissetéotamisel on koige olulisemaks noudeks
see, et koigi koostootavate detailide, sGlmede ja agre-
gaatide omavaheline kokkusobitamine toimuks mini-
maalse ajaga ning detailidevahelise 16tku minimaalse
suurenemisega. Iga osa voi detaili to6deldud pinnal, vaa-
tamata téotlemistdpsusele, leidub teatud ebatasasusi.
Kahe detaili koostootamisel lihvitakse need ebatasasused
teatud aja jooksul maha ja alles siis, kui ebatasasused
on tdielikult kulunud, saavutame detailide vahel nor-
maalse t6616tku. Selleks et ebatasasuste mahakulutamisel
toimuks Iotku suurenemine detailide vahel minimaalselt,
on vaja masin sisse tootada ettendhtud reZiimidel. Alles
siis voime teda koormata tavaliste ekspluateerimiseeskir-
jade kohaselt. Sisse tootada tuleb nii uued kui ka remon-
dist tulnud traktorid. Toé6tamine sissetootamata masi-
naga on kategooriliselt keelatud. Enne sissetootamist
tuleb traktor puhastada, kontrollida kaiki véliskinnitusi,
ohupuhastite iihenduskohtade hermeetilisust, maiéirida
traktor vastavalt méérimistabelile, iseliikuvad masinad
tankida vajaduse korral kiituse, miirdeainete ja veega,
kontrollida akupatareide seisukorda, churohku kummides,
lilitada sisse soltumatu jouvotuvoll jm.

Sissetootamisel peab hoolikalt jélgima modteriistade
ndite, kontrollima hoobade, pedaalide, mootori, transmis-
siooni ning kiiguosa toGtamist ja reguleerimise digsust.
Avastatud puudused tuleb viivitamatult korvaldada.

Uued ja remondist tulnud traktorid tootatakse sisse
jérgmises jérjekorras:

a) mootori voi ftraktori sissetéotamine tihikaigul;
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Vililot;t;rl slsseté‘&iégisg1;éiiimid"fﬁi1iki_iigul ‘ iabel o

Esimene reZiim Teine reZiim Kolmas reZiim
Traktori 2 % | Jouvdtu-
Vintvalli | 2 Jantvolli | 2 antvolli | = | velli iile-
ek Dbnbrvet.e $E \:;é:reotleh A v;glbtrv&leh 3£ l&nde aiv
arv min. |XE| arv min. |¥E| arv min. |XE
JLT-75 | 600—800 | 5| kumii7o0| 5] — =l 317
T-74 | 600—800 | 5] kami1700] 5] — | —| 319
IAT-54
IT-54A 500—600 | 5 | 800—1300 | 5 e &bl a8
JT-55
it 700—900 | 5 | 1100—1300 | 5 l 1500 | 5| 287
-
’,tﬂggﬁ% 700—900 | 5 | 1100—1300 | 5 1600 5 2,88
|
e l 700—900 } 5 l 1100—1300‘ 5 ‘ 1600—17001 5 ’ 3,03
E 3,0 tagu- |
i l 700800 | 5 . 1000—1100 | 5 l 1750 \ 5 { i |
Bhas ‘ 600—700 ] 5 l 1000—1100 | 5 . 1380 l 5 ‘ 2,62
g
JIT-20 | 700—800 | 5 | 11001300 5 | 1700 |5 | 294
» T-16 | 700—800 | 5 | 800—1700 | 5 | = | —



b) hiidraulilise rippsiisteemi sisseto6tamine:

c) traktori sissetédtamine tithisdidul mitmesugustel
kiikudel;

d) traktori sisset6otamine mitmesugustel koormustel.

Traktor tuleb sisse tootada tehase-tootja eeskirjade
kohaselt, mistottu allpool toodud andmeid tuleb vaa-
celda orienteerivatena.

Mootori sissetootamine tiihikdigul toimub vastuvotu-
kohal, kusjuures eelnevalt tehakse igavahetuseline teh-
niline  hooldamine. Mootori tiihikiigul sissetootamise
reziimid on toodud tabelis 6.

Hiidraulilise rippsiisteemi sissetootamisel on eelnevalt
vaja kontrollida: olipumba liilitushoova fikseerimise kind-
lust, jagaja juhtimishoobade toste-, neutraal-, allalaske-
ja ujuvasendi fikseerimise kindlust (pirast kontrolli-
mist asetatakse juhtimishoovad neutraalasendisse); ol
taset hiidraulilise siisteemi paagis ja vajaduse korral
lisada oli; Olitorude ja voolikute hermeetilisust.

Hiidrauliline rippsiisteem tootatakse sisse jargmiselt:

a) lillitatakse sisse hiidrosiisteemi olipump;

b) kéivitatakse mootor ja tootatakse viikestel pooretel
3—10 minutit; keskmistel poéoretel 3—5 minutit. Selle
aja kestel ei tohi esineda miira jagajas ega hiidrosiis-
teemi lekkimist; '

¢) jagaja juhtimishoob viiakse tdste-, s. o. Airmisse
iilemisse asendisse, kusjuures rippmehhanismi veorauad
peavad sujuvalt tousma;

d) kolvi kiigu tokesti kontrollimiseks kinnitatakse see
kolvivarda keskkohta ja jagaja juhtimishoob viiakse
allalaskeasendisse. Veorauad peavad seejuures sujuvalt
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laskuma, Kui aga kolvi kidigu tokesti jouab asendisse,
kus ta surub klapi saarele, peab juhtimishoob automaat-
selt minema neutraalasendisse, tostmist ja allalaskmist
tuleb korrata mitu korda;

e) kui jagaja juhtimishoob asetada asendisse «ujuv»,
peavad veorauad kisitsi iiles ja alla liigutatavad olema;

f) edasi asetatakse veoraudadele 100—150 kg raskune
koormus. Sellise koormusega tehakse 10—15 minuti jook-
sul koigi silindritega perioodiliselt tostmist ja allalask-
mist;

g) jargnevalt suurendatakse koormust kuni 1000 kg
‘(traktorid JIT-24 ja suurema voimsusega) ja tootatakse
hiidrosiisteem sisse 10—20 minuti jooksul. Koormuse
tostmine ja allalaskmine peab toimuma sujuvalt, ilma
kinnijaamisteta.

Sissetootamisel ei tohi 6li temperatuur hiidrosiisteemi
paagis iiletada +50°C.

Pirast hiidrosiisteemi sissetéotamist vahetatakse oli ja
pestakse hiidrosiisteem diislikiitusega (koos oli vahetu-
sega mootoris pérast tithisoidul sissetéotamist).

Traktori sissetéotamine tiihisdidul toimub iga margi
puhiul erinevalt. Sissetéotamise reziimid vastavalt trak-
tori margile on toodud tabelis 7.

Sissetéotamisel kontrollitakse hoolikalt kontrollmoote-
riistade niite, masina solmede, detailide ja siisteemide
kuumenemist, mootori toéotamist kuulatamise teel, kéi-
kude korralikku sisse- ja véljaliilitamist, siduri tdielikku
viljaliilitumist jne. Vihimagi ebanormaalsuse esinemisel
tuleb traktor viivitamatultseisata ja rikke pohjus selgi-
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Tabel 7
Traktori sisseté6tamise aeg tundides tiihisoidul vastavalt kiigule
Kiigud
T‘;::}_?‘” edasi tagasi Lkigia}; {(J)rll(é(:
I ,nlmllv[v]vllvulvmllx 1|11|m

T-75

Yo [ 0s]0s) 05]10 [10 | 10| 1ef 1010050505 —| 90
T-74 K010 R0 RO (4,0 1010 | — | = FiPap R ah
I T-54

AT-548 o} 104 10| 1o FLO L0 [F=los | | SaBl iy Tt s
JIT-55

MT3-5J1 e L i

Wrsa | 10] 10] o] rofrer] —| = | = | —Jos| —| | | 50
MT3-T1J1 T

miaso | —| —=| 101 |10 ”0' & 'O‘°lo’5 LT
T-40 1,0 Lol 1,0)1,6011071 10| — | — | —105l —| =105 70
IIT-24 08108 08[08]081 —|— | —]—]08 —|—| —1 50
T-28 0] 1,01 10110 05| —[— | — | —]05/ — —| 051 55
AT-20 | 10‘10 10‘ l | I l
edasi : 2 1 d

tpasi R0b0f Ko ELe feetls = e o } — | —|1,0] —| —| 10| 10,0

* Reduktoriga.
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: Tabel 8
Traktori sissetootamise aja jaotus tundides olenevalt koormusest ja kdigust

& Kiigud
Traktori g9 Veo- Zo
k = ) o k-]
o Eé foud 1 | n fmlwv | v |[vi|vn| vinfIX ﬁé ZE
1 2 3 s I s s 7 |8 [of0| 1 2| 1
T-75 1 500 |1/1* 11| 1] 1 1 |o5]os] — | — 8
11 1000 [2/2 | 272] 2| 2 | 2]05|—| —|— 145
111 1500 |[3/3 3/31 31" 3 Bl B e SIS, - SR T
vl 200 |23 | 23| 2| 05| — | —|—| — |—|—|125
Kokku | — — 189 |89 8] 65 411 los] — | =1 —1540
T-74 I 500 4 3 Dol 241y — — 14
11 1100 5 5 SET 72y e et R R
e e bacbe Bpl el = = iy i 28
Kokku | — | — 117 116 [15] 9 | 4 ||| = 1—=1—=162
I T-54 I 500 4 3 219 1~ 12
O T-54A II |- 1000 5 S 53 255 Lt e vty Sl e (C T
IO T-55 111 1500 8 8 -8 — e 24
T Kk | =) — 1 |36 |5l.e ) 11|l SR V54
MT3-5J1 I 450 l 3 - 214X 12— = l —| 115
MT3-5M 11 600 4 3 el O sx| | | — | —|—1I18




3]
= ) PRl T 0 sl T R s Lo} i i '
T R TS A 3 R e o N P 7 . i e e o O .
MT3-5MC
Mekky 1o s 13l s ool 1Em e = | =Sl
MT3-50I1J1 i 450 |— |— 53 s, a3 3 ——]21
MT3-50 Ml 800 felas cla8. | 75] AN — || o-f48
S 111 900 |[— |— 5.5 [ s S Bl o
Kokku | — a2 bis)is biglet Pl aaent e 8s
T-40 I {200—300 | 3 3 512 by o s o A R e L 18 o
IT |400—500 | 5 b 4 4 A ] S B BN R
II1 |600—700 | 5 7 g — = =] — | =] —]12
IV |700—800 | 4 |— —| — T i e g eR
Roka. =1 "5il 'hz )15 1 7] lbbale {21 F i
T-28 | 350 4 4 4| 4 — | =] =] == =] 16
JAT-24 11 500 6 6 6] — — == — | — =] 18
I {700—800 | 10 | 10 | —| — — | =l — | —| =20
Kokku | — | — [20]20 (10| 4 | —|—]—] —|—|—|54

1 el g Choe |os Telias e S w | n Rt
JLT-20 I 120—150‘ 3 351 glEd —I!_‘ e sl
11 {220—250.| 5| 5| 4|— | — BN IO S o 5T

I11 |300—350. | 5427 Lol _‘._ s P L SN

1V.0420—460] 4 | & F ol et ) | —| 4 -
Roldes | e |. . o+ |17|15|7|4l‘——l—l‘—|~—l-—12,5[45.5
T-16 { lico—iseel 3| 3|3/ 3| 3|—|=|—{=(1]16
f I |220=250| 5| 5| 4 4 | 2 -«iiA gl 1|2t
nifs0—3s0| 5| 7{=|— b—1—d—|— l_ B )

v (420460 | 4| — | —=|— | — —J;,_,— —{—l 4

Kokku | — s A R T T ] e A R g e TR R

* Reduktoriga.
** Nimetajas on toodud tootamise aeg lisakaigul. R
Mirkus. Traktorite [AT-24 ja T-28 koormusega 350 kg sisseto6tamise
loppedes vahetada oli mootori karteris ja transmissioonis. pren
= Traktoril T-40 toimub -6li vahetus mootori karteris 22 tootunni jarel.




tada. Pérast tiihisoidul sissetodtamist vahetatakse oli
mootori karteris.

Traktorite koormusega sissetootamise reziimid on too-
dud tabelis 8, kus on ndidatud traktori mark, koorma-
mise etapp ja sellele vastav koormus ning tootamise aeg
vastaval kaigul.

Tabelis 9 on antud moned haakemasinad, mis tagavad
antud etapi koormuse vastaval traktoril. Koormust voib
aga ka arvutada, kui on teada masina haardelaius ja
vastav 1606 voi masina eritakistus (vaata artikkel «Rat-
sionaalse masinapargi valik ja masinaagregaatide koos-
tamine» tabelid 4 ja 5). Tabeli 4 jdrgi on nditeks desta-
misel eritakistus 45—65 kG/jm. Siis 200—300 kG koor-
muse saamiseks on vaja 5 m laiune &destamisagregaat.
Koormamisel on oluline, et veotakistus vdga suurtes pii-
res ei muutuks. Koormuse kontrollimiseks voib kasutada
traktori ja haakemasina vahel ka diinamomeetrit.

dabel 19

Moningate agregaatide veotakistusi

Veotakistus -
kG Agregaat

100—200 Aestamine dketega BC-2,0; B3H-4,
BCH-4,0.
Vaheltharimine kultivaatoriga
KPH-2,8M 6—8 cm siigavuselt.
Niitmine niidumaisnatega K3H-2,1 ja
KCX-2,1
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Veotaki \
CokaGISQUS Agregaat

R A

200—300 \ Lauskultiveerimine kultivaatoriga

KITH-2 6—10 cm siigavuselt.
Kiilvamine kiilvikuga C3H-16.
Vaheltharimine kultivaatoriga

KPCII-2,8 6—8 cm siigavuselt

R

300—400 Lauskultiveerimine kultivaatoriga
KITHA-3 6—8 cm siigavuselt.

Vaheltharimine kultivaatoriga
KPH-2,8M 10-—12 cm siigavuselt. .

Kiilvamine kiilvikuga C3H-24A

400—500 Lauskultiveerimine kultivaatoriga
KITH-4A 6—8 cm siigavuselt,
KITHA-3 10—12 cm stigavuselt.

Kiilvamine kiilvikuga Cy-24.

Kiindmine adraga [TH-2-30P kergel
mullal

500—600 ‘, Lauskultiveerimine kultivaatoriga
| KITH-4A 10—12 cm siigavuselt.
\ Kiilvamine kiilvikuga CY-24

24 AL

600700 | Kandmine adraga ITH-2-30P keskmi-
sel mullal, TIH-3-30P kergel mullal.

Kiilvamine ja destamine agregaadis
CY-24 + idkked

700—800 ‘ Koorimine koorijaga JLI-5.

Kiindmine adraga [MHC-3-30 keskmi-
sel mullal.
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Veotakistus kG

Agregaat

Kindmine adraga TIIH-2-30 raskel
mullal, adraga ITH-3-30P keskmisel
mullal, adraga TIKC-4-35 kergel
mullal

Kiindmine adraga T1-5-35M kergel
mullal

Kindmine adraga ITKC-4-35 keskmisel
mullla], adraga TIH-3-30P raskel
mullal

900—1000
1100—1200
" 1500—1600
2000

Kiindmine adraga I1-5-35M keskmisel
mullal

Traktori voib lugeda taielikult sissetdotanuks 100 too-
tunni jérel. Sissetootamise ajal tuleb traktorit hoolega
kontrollida: ja mitte maksimaalselt koormata. Pirast ette-
nadhtud reziimiga sissetéotamist (s. o. 60 té6tunni jarel)
tuleb traktoril vahetada 6li koigis agregaatides ja sol-
medes. Samuti on vaja pingutada plokikaane poldid,
reguleerida klapipilud.

Traktori RS 09 sissetéotamine toimub 100 t66tunni ula-
tuses. Esimene 50 to6tundi voib traktorit kasutada ker-
getel transporditoodel ja teine 50 tootundi kergetel pollu-
toodel. Kui ekspluatatsiooni ajal 6li temperatuur tguseb
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iile 120°C, tuleb traktorit veel 50 to6tunni kestel kasu-
tada kergetel pollutoodel.

Piérast mootori jooksvat remonti (kolvirongaste, -sor-
mede, kepsu- ja raamlaagrite vahetamist) toimub sisse-
tootamine tabelis 10 toodud reziimide kohaselt.

Pirast lithendatud sissetootamist tuleb vahetada oli
mootori karteris, pesta 6li jamepuhastusfilter ja tsentri-
fuug ning kiituse jamepuhastusfilter, vahetada oli Chu-
puhastis ja kontrollida klapipilusid.

Tabel 10
Sissetéotamise reziimid pirast mootori jooksvat remonti
Mootor Traktor tiihikdigul (tundi) %
Mark tu':ll:la." I *E g%‘
g | ! I «ml w| v|vi|vii[g85
-
T-74 , 05 lo,s\ 0 08 —| |- —l 10
1.75 | L _| 050505 —| -10
AT-54A | 0 [0,5’ 03 o,sf I
T40 | 03 50,5] 0,5 o,5| —| sl _. 10
mMrasMm | 03 |oslos 08 05 05l <= —| 10
MT3-5J1 l reduktorita|reduktoriga
MT3-50M71 | 03 i_i— 03[ 05 05| 0.8 0.5 10
MT350 b :
! |
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Teraviljakombainide CK-3 ja CK-4 sissetodtamine

Teraviljakombainid tootatakse sisse vastavalt tehase
poolt ettendhtud reZiimidele ja instruktsioonidele.

Teraviljakombainide CK-3 ja CK-4 sissetootamine
koosneb jargmistest etappidest:

1) mootori sissetodtamine tiithikdigul;

2) kombaini iksikute mehhanismide (peksumasina,
loikusmasina, kéiguosa) sissef66tamine kohapeal;

3) kombaini sissetootamine tootavate mehhanismidega
tithisoidul;

4) kombaini sisseto6tamine koormusega. .

Mootori sissetéotamine tithikdigul. Enne mootori kiivi-
tamist tehakse mootorile tehniline hooldamine.

Sissetootamine toimub algul podrlemiskiirusel 500—
700 p/min, seejérel 1000—1200 p/min ja 16puks normaal-
pooretel. Sissetootamine kestab 30 min.

Sissetootamise ajal kuulata mootori t66d ja jélgida
mooteriistade néaite. Olirohk peab olema 1,5—2,5 kG/em?,
vaikestel pooretel aga mitte alla 0,5 kG/em?. Vee tem-
peratuur - peab olema 75—95°.

Mootori sissetootamise loppedes voib kombainiga alus-
tada soitu majandisse.

Kombaini iiksikute mehhanismide sissetoétamine koha-
peal. Enne sissetootamisele asumist tuleb veenduda mon-
taazi oigsuses ja maddrida kombain vastavalt méaérimis-
tabelile.

Kombaini iiksikuid mehhanisme tuoleb sissetootamisel
kiivitada agregaatide ja solmede kaupa. See lihtsustab
kombaini kokkupanekul tehtud vigade véljaselgitamist.

Kombaini sissetootamine tootavate mehhanismidega
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tiihisdidul peab toimuma tasasel platsil. Sissetd6tamist
alustada 1 kdigul, jdrk-jargult suurendades variaatori
abil kombaini liikumiskiirust. Sisseto6tamine jatkub II
ja IIT kaigul.

Sissetootamise kestus on 1 tund.

Sissetootamise ajal kontrollida:

a) hiidrosiisteemi tootamist, liilitades perioodiliselt
sisse tooorganeid ja veorataste ajami variaatorit;

b) koikide mehhanismide tootamist liikumisel, poora-
tes erilist tahelepanu mehhanismide kinnitustele.

Pirast sissetootamist kontrollida laagrite IGtke ja
kuumenemist, hiidraulilise siisteemi ja tihendite her-
meetilisust.

Kombaini sissetéotamine koormusega toimub pollul
esimestel koristuspdevadel. Koristatav vili ei tohi olla
lamandunud ega umbrohtunud.

Soovitatav on sissetootamist alustada 25—30% koor-
musel ja parast 16—18 téotundi viia koormus 50%.

Selline reziim saavutatakse I kdigul kiiruse jarkjdrgu-
lise suurendamisega kuni 2,59 km/h. Teisel pdeval vGib
iile minna II kiigule ja viia pdeva Iopuks kiirus
5—5,5 km/h.

Sissetootamise ajal jdlgida mootori, loikusmasina,
peksumasina, koguja, hiidrosiisteemi jt. mehhanismide ja
siisteemide t66d.

Sissetootamise loppedes kontrollida koikide imehhanis-
mide tehnilist seisukorda, vahetada 6li mootori karteris
ja transmissioonis.

Koostada akt kombaini normaalsesse ekspluatatsiooni
andmise kohta.
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Pollutoomasinate sissetéotamine

Enne sissetéotamist kontrollida masina komplektsust
ja  korrasolekut, puhastada madrdeniplid, kontrollida
poltliiteid ja méiédrida koostédtavad pinnad. Teostada
vajalikud reguleerimised,

Sissetotamine toimub traktori I ja II kaigul 5 kuni 10
todkédiguga 200 meetri pikkusel tasasel ja juba varem
tooks ettevalmistatud pollul.

Sissetootamise -ajal  kontrollida t5stemehhanismide
tootamist - tithisdidul ja koormuse all ning laagrite kuu-
nienemist.

Pérast traktorite, kombainide ja  pollutéémasinate
sisseto6tamist, iilevaatust, olide vahetamist ja koikide
esinenud rikete kdrvaldamist tuleb koostada masina eks-
pluatatsiooni andmise akt ja kanda sissetodtamise tule-
mused masina tehnilisse passi. j

TRAKTORITE, ISELIIKUVATE SASSIIDE,
TRAKTORITE BAASIL EHITATUD MASINATE,
AUTOGREIDERITE JA TRAKTORITE JARELVANKRITE
REGISTREERIMINE JA NUMBRIMARKIDE
VALJAANDMINE !

Pollu- ja metsamajanduse ning Eesti NSV Ministrite
Noukogu Kutsehariduse Peavalitsuse siisteemi traktorid,

! «Traktorite, iseliikuvate $assiide, traktorite baasil
ehitatud masinate, autogreiderite ja traktorite jirel-
vankrite registreerimise ja neile numbrimirkide vélja-
andmise eeskirjad» on avaldatud Eesti NSV Ministrite
Noukogu méiruste ja korralduste kogus nr.27, 9. augus-
tist 1965. a.
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iseliikuvad S$assiid, traktorite baasil ehitatud masinad,
autogreiderid ja traktorite jadrelvankrid registreeritakse
vastava rajooni Masinapargi Tehnilise Jérelevalve Riikli-
kus Inspektsioonis 5 pdeva jooksul alates masina soeta-
mise (saamise) momendist. Samas antakse nendele masi-
natele vilja ka iiks numbrimérk ja fehnilise passi talong.

Registreerimiseks (iimberregistreerimiseks) esitab ma-
jand: :
taotluse masina registreerimise ja numbrimargi vélja-
andmise kohta, kus on toodud masina pohilised andmed,
ira naidatud garaaZzi asukoht ja majandi aadress;

dokumendid, mis kinnitavad masina kuulumist majan-
dile (tehniline pass, viljavote masina iileandmise késk-
kirjast (otsusest), iileandmise-vastuvotu akt voi teised
dokumendid);

arve (kviitung) numbriméirkide eest tasumise kohta.

Ekspluatatsioonis olevate masinate registreerimiseks
tuleb tdiendavalt esitada vormikohane akt masina tehni-
lise seisukorra kohta.

Numbrimirk ja tehnilise passi talong antakse regist-
reerimisel vilja ainult tehniliselt korras masinale, ‘see-
juures peab masin vastama kehtivatele ohutustehnika ja
tuleohutuse eeskirjadele.

Registreerimisele ei kuulu masinad, mis on taastatud
pirast nende mahakandmist voi kokku monteeritud iksi-
kutest agregaatidest ja tagavaraosadest.

Tehnilise passi talong on dokumendiks, mis toendab,
millisele majandile masin kuulub, annab oGiguse masina
ekspluateerimiseks ja peab olema juhil kaasas koos
juhitunnistuse ja soidulehega (t66kdsuga). Nimeta-
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tud dokumendid peab masina juht esitama isikutele,
kellel on odigus kontrollida masina tehnilist seisukorda
ja selle mittekorrasoleku puhul votta dra tehnilise passi
talong. Viimane tagastatakse pirast tehniliselt korras
oleva masina esitamist mittekorraliseks iilevaatuseks,
kusjuures majand kindlustab kontrollijale transpordi
majandisse ja tagasi sbiduks.

Numbrimérgid kinnitatakse masinatele jargmiselt:

traktoritele, iseliikuvatele 3assiidele, traktorite baasil
ehitatud masinatele ja autogreideritele; ;

1) millel on tehase-valmistaja poolt ette nihtud koht
rumbrimargi kinnitamiseks — spetsiaalsele kronsteinile;

2) millel on kdva kabiin ja puudub tehase-valmistaja
poolt selleks ettenihtud koht — vasakule poole Kkabiini
tagaseinale tagasivaate akna juurde;

3) millel on &ravoetav riidest kabiin ja kui see
puudub — tagumise vasakpoolse ratta poritiiva tagu-
misele osale kinnitatud spetsiaalsele kronsteinile;

traktorite jarelvankritele — vasakule poole veokasti
adre alla kinnitatud spetsiaalsele kronsteinile voi veo-
kasti tagumise luugi vasakpoolse alumise nurga kiilge.

Erandjuhtudel on lubatud numbrimérgi tugevdamiseks
teha vastav raam, vihendamata numbrimérgi mootmeid
ja kuju.

Igal juhul peab numbrimirk olema kindlalt kinni-
tatud, histi ndhtav ja pimedal ajal valgustatud.

Numbrimirkide {imberasetamine. dhelt traktorilt, ise-
liikuvalt 3assiilt, traktori baasil ehitatud masinalt, auto-
greiderilt vGi traktori jarelvankrilt teisele on kategoori-
liselt keelatud,
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Traktorid, iseliikuvad $assiid, traktorite baasil ehitatud
nasinad, autogreiderid ja traktorite jarelvankrid kustu-
tatakse arvelt majandite taotluse alusel juhul, kui:

1) nad antakse iile teise ministeeriumi, keskasutuse
siisteemi; kolhoosides, sovhoosides ja teistes pdllu-
majanduslikes ja metsamajanduslikes ettevotetes ja
organisatsioonides ka juhul, kui nad antakse iile {ihest
rajoonist teise rajooni; !

9) praagitakse valja (kantakse maha) dokumentide
alusel, mis on koostatud ja kinnitatud vastavalt kehtivale
mahakandmise korrale.

Traktori, iselilkuva $assii, traktori Dbaasil ehitatud
masina, autogreideri ja traktori jarelvankri arvelt kus-
tutamisel antakse dra tema numbrimirk ning tehnilise
passi talong.

Traktori, iseliikuva $assii, traktori baasil ehitatud
masina, autogreideri voi traktori jarelvankri omaniku
vahetuse korral masinate registreerimist ja numbrimér-
kide véljaandmist teostava ettevotte (organisatsiooni)
tegevuspiirkonnas, mérgitakse omaniku vahetus = dra
registreerimise raamatus viie pdeva jooksul masina -saa-
nud majandi taotlusel, milles on ndidatud {ileandmise
pohjus. Tehnilise passi talong vahetatakse uue vastu.

Kaotatud ja rikutud numbrimarkide asemele antakse
vilja uued numbrimargid.

Numbrimirkide vahetamine (asendamine) toimub
majandi kirjaliku taotluse alusel, milles peab olema néi-
datud numbrimérgi rikkumise voi kaotamise pohjus ja
abinoud, mis on voetud tarvitusele siiidiolevate isikute
suhtes.
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Numbrimirkide vahetamise] (asendamisel)  tehakse
vastav sissekanne registreerimise raamatusse, tehnilisse
passi ja vahetatakse tehnilise passi talong.

TRAKTORITE, KOMBAINIDE JA
POLLUMAJANDUSMASINATE TEHNILINE
HOOLDAMINE

Masinate parema kasutamise ja pikaajalise tootamise
itheks pohitingimuseks on nende pidev tehniline korras-
olek, mis tagatakse eelkdige siistemaatilise tehnilise
hooldamisega. 1964. a. 1. juulist kehtestati uued tehni-
lise hooldamise eeskirjad traktoritele, teraviljakombaini-
dele, traktoriatradele, -kultivaatoritele ja -kiilvimasina-
tele!. Nimetatud eeskirjade jdrgi on traktoritel ette
ndhtud igavahetuselised, perioodilised tehnilised hoolda-
mised nr. 1, 2 ja 3 ning sesoonsed tehnilised hooldami-
sed. Ka perioodilisus on tihtsustatud koikide traktori-
markide osas — nii tehakse perioodiline tehniline hool-
damine nr. 1 iga 60, nr. 9 — iga 240 ja nr. 3 — iga
960 tootunni (voi vastava koguse kiituse kulutamise)
jérel. Sesoonsed tehnilised hooldamised tehakse kaks

! Eesti NSV Ministrite Noukogu koondise «Eesti
Pollumajandustehnikas esimehe kaskkiri nr. 129, 23. maist
1964. a. «Traktorite, iseliikuvate Sassiide, teraviljakom-
bainide, traktoriatrade, -kultivaatorite ja -kiillvimasinate
tehnilise hooldamise eeskirjade kehtestamisest Eesti NSV
kolhoosides, sovhoosides ning teistes pdllumajanduslikes
ettevotetes ja organisatsioonides»,
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korda aastas - kevad-suviselt ekspluatatsioonilt iile-
minekul siigis-talvisele ja vastupidi. =~ ;

Et paremini arvestada majandi looduslikke tmglmum
masinate tehnilisel hooldamisel, on korvuti téétundidega
antud traktorite tehnilise hooldamise perioodilisus ka
tingkiinnihektarites. Seejuures on rajoonid jaotatud
kolme gruppi olenevalt nende looduslikest tingimustest.
Pollumajandusliku tootmise valitsused omakorda dife-
rentseerivad rajooni majandid, mistottu on tagatud iga
majandi tootingimuste arvestamine. Koige soovitava-
maks mooduseks majandi traktorite tehnilise hooldamise
planeerimisel on nende poolt kulutatud kiituse arvesta-
‘mine. Selleks tuleb vastav perioodilisus tingkiinnihekta-
rites korrutada majandile kehtestatud kiitusekulu nor-
miga tingkiinnihektarile. Tehnilise hooldamise planeeri-
mist tingkiinnihektarite jargi ei saa lugeda otstarbe-
kohaseks, kuna arvestuse aeglus ei voimalda Gigeaegset
tehnilist hooldamist.

Tehnilise hooldamise operatsioonid on grupeeritud iihe-
suguse taditmise tehnoloogia jargi. Uutes eeskirjades on
igavahetuselise tehnilise hooldamise koige téomahukam
operatsioon — masina madrimine -— viidud - tehnilise
hooldamise nr. | operatsioonide hulka. Igavahetuselisel
tehnilisel hooldamisel tuleb kontrollida ainult o6li taset
mootori, kiitusepumba ja regulaatori karteris. See voi-
maldab traktoristil poorata suuremat tdhelepanu teiste
igavahetuselise tehnilise hooldamise operatsioonidele
(puhastamisele, agregaatide ja sdlmede tootamise kont-
rollimisele jne.) ning agregaadis oleva masina hoolda-
misele ja teha seda kvaliteetselt ja kiiresti.
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Perioodilise tehnilise hooldamise nr. 1 pohioperatsioo-
nideks peale igavahetuselise tehnilise hooldamise ope-
ratsioonide on masina pesemine, oli tasapinna kontrolli-
mine enamikus agregaatides ja solmede méddrimine, oli-
filtrite pesemine ja peenpuhastusfiltri (olitsentrifuugi)
tootamise kontrollimine, setete véljalaskmine kiitusepaa-
kidest, filter-sadestitest, kiituse jamepuhastusfiltrist ja
vajaduse korral ka peenpuhastusfiltrist, Ghupuhasti, aku-
mulaatorite ja kummide (réhu kontrollimine) hoolda-
mine ning leitud puuduste ja rikete korvaldamine.

Perioodilisel tehnilisel hooldamisel nr, 2 tehakse peri-
oodilise tehnilise hooldamise nr. 1 operatsioonid, vahe-
tatakse 6li mootori, kiitusepumba ja regulaatori karteri-
tes, seejuures pestakse olitussiisteern mitteto6taval -moo-
toril spetsiaalse seadme abil, mille puudumisel luba-
takse 6li vahetada ilma mootori olitussiisteemi pesemata,
tehakse tiiendavad olitasemete kontrollimised ja médri-
misoperatsioonid, puhastatakse ja pestakse ohupuhasti,
rohutasandid, kiituse jamepuhastusfilter, kiitusepaagi kork
ja filter, hiidraulilise siisteemi filter, kontrollitakse 3li
jémepuhastusfiltri elementide ldbilaskevoimet, lastakse
vilja sete kiituse peenpuhastusfiltrist, tehakse mitmed
kontrollimis-reguleerimisoperatsioonid (pihustid, klapi-
pilud, sidurid, rooliseade jm.) ning korvaldatakse leitud
puudused ja rikked.

Perioodilisel tehnilisel hooldamisel nr. 3 eraldatakse
mootori jahutussiisteemist sete ja katlakivi, masratakse
traktori tehniline seisukord, voimsus ja okonoomilised
néitajad; tehakse perioodilise tehnilise hooldamise nr. 2
operatsioonid. Peale selle kontrollitakse plokikaane kin-
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nitust; voetakse maha pihustid, puhastatakse noest ja
pestakse ning kontrollitakse kiituse sissepritsimise alg-
rohku ja pihustamise kvaliteeti; kontrollitakse spetsiaal-
sel stendil kiitusepumba korrasolekut. Vajaduse korral
reguleeritakse tookojas spetsiaalsetel stendidel traktori
olitus- ja hiidraulilise siisteemi agregaate ning pohilisi
elektriseadmeid. Kontrollitakse kontroll-maoteriistade
tootamist, pestakse mootorite toitesiisteemid, vahetatakse
kiituse peenpuhastusfiltri elemendid. Vajaduse korral
viiakse 1dbi agregaatide ja laagrite reguleerimisi. Vahe-
tatakse oli traktori agregaatides ja solmedes, samuli
mitmetes laagrites. Kontrollitakse ja vajaduse korral
" paigutatakse iimber teisele poole esi- ja tagarattad ning
roomikud ja tadhtrattad.

Tehnilise hooldamise nr. 3 16pul kontrollitakse trak-
tori mehhanismide to6tamist tithikdigul ja koormusega.

Siigis-talvisele ekspluatatsiooniperioodile iileminekul
tehakse sesoonse tehnilise hooldamise operatsioonid.
Pestakse jahutussiisteem ja vajaduse korral eemalda-
takse katlakivi. Tehakse jdrjekordse perioodilise tehni-
lise hooldamise operatsioonid, kontrollitakse termostaadi
ja termomeetrite to6tamist ning zalusii (radiaatori katte)
korrasolekut; vahetatakse suvised olid talvistega, liilita-
takse vilja oliradiaator, kontrollitakse diiselmootori
vantvolli poorlemisel kaivitusmootori véntvolli poordeid,
vahetatakse kiituse peenpuhastusfiltri elemendid (kui
nad on toGtanud iile poole ettendhtud ajast), pestakse
kiitusesiisteem ja tangitakse talvise kiitusega, kontrolli-
takse elektriseadmete seisukorda, muudetakse relee-
regulaatori toopinget 13,5+%2 kuni 14,52V, akupata-
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reide elektroliiidi tihedus viiakse talvisele normile.
Soojustatakse kabiin, mootor, akupatareid ning kontrol-
litakse individuaalsete ja grupiliste soojendusseadmete
seisukorda ja tootamist. Mootori jahutussiisteem taide-
takse antifriisiga.

Analoogilised operatsioonid, kuid vastupidisel ees-
mirgil tehakse tleminekul traktori téétamisele kevad-
suvisele ekspluatatsioonile.

Teraviljakombainidel CK-3 ja CK-4 on ette nihtud
igapdevased, perioodilised ja sesoonijirgsed tehnilised
hooldamised.  Perioodilised  tehnilised  hooldamised
tehakse iga 60 tootunni jérel, sesoonijirgsed aga parast
koristustoode 16ppu.

Igapdevasel tehnilisel hooldamisel puhastatakse kom-
bain ja kontrollitakse agregaatide, sdlmede ja kontroll-
mooteriistade tootamist, tangitakse kiituse, oli ja veega,
mééritakse vastavalt ma4rimistabelile ning korvalda-
takse iilevaatusel leitud puudused ja rikked.

Perioodilisel tehnilisel hooldamisel tehakse igapaevase
tehnilise hooldamise operatsioonid, pestakse ja puhasta-
takse Shupuhasti kassetid, &li jime- ja peenpuhastus-
filtrid ning kontrollitakse olitsentrifuugi pdorete arvu,
lastakse vilja sete kiitusepaakidest ning jadme- ja peen-
puhastusfiltritest, kontrollitakse ja vajaduse korral vala-

‘takse Oli juurde hiidraulilise siisteemi paaki, tehakse
akupatareide hooldamise operatsioonid, kontrollitakse ja
reguleeritakse kombaini mehhanisme, kontrollitakse &hu-
rohku kummides, mééritakse kombain vastavalt mari-
mistabelile, pestakse rull-puksketid ja parast kuivamist
42
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asetatakse 15-—20 minutiks kuumendatud autooli ning
korvaldatakse hooldamisel leitud puudused ja rikked.

Piérast 240 tootundi tehakse tdiendavad puhastamis-,
kontrollimis-, reguleerimis- ja madrimisoperatsioonid.

Sesoonijargsel tehnilisel = hooldamisel puhastatakse
pohjalikult kombain, médratakse ilma lahti vGtmata
tema tehniline seisukord ja ilma remondita edasitéota-
mise voimalused, korvaldatakse iilevaatusel leitud rik-
ked, tehakse jdrgmise perioodilise tehnilise hooldamise
operatsioonid ning asetatakse kombain pikaajalisele
hoidmisele vastavalt «Kolhooside ja sovhooside trakto-
. rite, autode ja pollutéomasinate hoidmise eeskirjadele».

Traktoriatrade, -kultivaatorite ja -killvimasinate tehni-
line hooldamine seisneb vélises puhastamises, tooorga-
nite, mehhanismide ja solmede kinnituste ja tehnilise
seisukorra kontrollimises, vajaduse korral nende regulee-
rimises ning masrimises. Hooldamisel leitud rikked kor-
valdatakse. .

Sesoonijargsel tehnilisel hooldamisel méadratakse trak-
toriadra, -kultivaatori ja -kiilvimasina tehniline seisu-
kord ning remondita edasitéotamise voimalused, korval-
datakse koik iilevaatusel leitud rikked ja asetatakse
pikaajalisele hoidmisele vastavalt «Kolhooside ja sov-
hooside traktorite, autode ja pollutoomasinate hoidmise
eeskirjadele».

Siinjuures on tarvis majandi juhatajate ja insener-
tehniliste tootajate tdhelepanu veelkord juhtida kombai-
nide ja haakeriistade remondi organiseerimise vajadusele
kohe pérast tooperioodi 16ppu, sest siis on koige pare-
mini meeles masinate (eriti kombainide) 166s esinenud
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puudused, samuti on otstarbekohane asetada talvisele
hoiule masinad juba korrasolevatena.

Tehnilise hooldamise tehnoloogia on vormistatud teh-
noloogiliste kaartidena, kus on toodud operatsioonide
nimetused, lédbiviijad, operatsioonide téomahud, kasuta-
tavad tooriistad, abinoud, seadmed, mdoteriistad ja
materjalid ning operatsioonide taitmise juhised ja tehni-
lised tingimused. Nimetatud tehnoloogilised kaardid
traktorite T-74, «Belaruss» (koik modifikatsioonid) ning
AT-24 ja T-28 (koik modifikatsioonid) kohta on rajooni-
koondiste kaubanduskontorites miifigil. Teiste ‘markide
ja masinate kohta on tehnoloogia viljatéétamisel, Vas-
tavalt tehnoloogilistele kaartidele teevad igavahetuselise
tehnilise hooldamise operatsioonid traktorist koos tanki-
jaga (kui see on olemas) ning perioodiliste tehniliste
hooldamiste operatsioonid — meister ja lukksepp (auto-
juht) traktoristi osavotul. Koos traktori tehnilise hool-
damisega tehakse agregaadis olevate masinate hoolda-
mine.

Nagu iilaltoodust selgub, on ka tehnoloogilistes kaar-
tides ette nidhtud eraldi brigaadi (liili) olemasolu.

Olenevalt majandi masinapargist, osakondade ja bri-
gaadide vahekaugustest, remondibaasi olemasolust jt.
kohalikest tingimustest tuleb majandis masinapargi teh-
riline hooldamine organiseerida kas statsionaarsetes voi
slatsionaarsetes ja liikuvates tehnilise hooldamise punk-
tides. Viikese masinapargiga ja viikese territooriumiga
majandites on otstarbekohane sisustada statsionaarne
tehnilise hooldamise pumnkt, kus tehakse masinatele koik
perioodilised ja sesoonsed tehnilised hooldamised. Suu-
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remates majandites tuleks liikuva remonditétkoja baasil
moodustada liikuv tehnilise hooldamise punkt perioodi-
liste tehniliste hooldamiste nr. 1 ja 2 tegemiseks ning
remonditookojas sisustada statsionaarne punkt perioo-
diliste tehniliste hooldamiste nr. 3 ja sesoonsete tehni-
liste hooldamiste tegemiseks. Statsionaarse tehnilise °
hooldamise punkti moodustamiseks eraldatakse todkojas
remondikanaliga tookoht, mis sisustatakse perioodiliste
tehniliste hooldamiste tegemiseks vajalike toolaudadega,
rijulitega osade paigutamiseks, abindude ja seadmetega
jm. vajalikuga, mille nomenklatuur on toodud vastavate

~ masinate tehnilise hooldamise tehnoloogilistes kaartides.

Nouetekohase tehnilise hooldamise lébiviimiseks tuleb
esmajoones lahendada masinate pesemise kiisimused,
milleks statsionaarse tehnilise punkti puhul tuleb ehi-
tada korralik pesemisplats.- Samuti tuleb luua vajalikud
tingimused detailide pesemiseks. Liikuva tehnilise hool-
damise punkti puhul tuleb pesemine lahendada liikuvate
remonditookodade baasil, mis on varustatud voi tuleb
varustada pesemisseadmetega. Selleks sobib kasutada ni-
teks mootorpumpasid MII-17,5/20, mis on miiiigil «Eesti
Pollumajandustehnika» rajoonikoondiste kaubanduskon-
torites. Alliku sovhoosi traktorist Valdur Soord kasutab
selleks aga tdiendavat traktori hiidraulilise siisteemi
pumpa, mis kditatakse traktori jouvotuvollilt.

Statsionaarsetes tehnilise hooldamise punktides voib
soovitada olide tankimise mehhaniseerimiseks Odessa
oblasti eeskujul surudhku voi traktori hiidraulilise siis-
teemi pumpadest (voib kasutada ka kulunud pumpasid)
valmistatud tankimisseadmeid. Esimest moodust on
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kasutatud naiteks Voru, Kingissepa ja Rakvere rajooni-
koondiste, Moniste sovhoosi jt. majandite statsionaarse-
tes tehnilise hooldamise punktides, teist Kohtla-Jirve
rajoonikoondises.

Perioodiliste tehniliste hooldamiste ldbiviimiseks liiku-
vates tehnilise hooldamise punktides on otstarbekohane
kasutada selleks sisustatud liikuvaid remonditdékodasid.
Nendest on kdige kohasemad TOCHHMTH-1 ja -2, ATY-A
ja ATY-C. Neist ATY-A on auto TA3-63 ja ATY-C ise-
liikuva Sassii T-16 baasil. Agregaadid vimaldavad pesta
masinaid suruveega, tankida neid dlide ja kiitusega ning
mehhaniseeritult méirida solidooliga (ATY-A ja ATY-C),
méddrata masinate tehnilist seisukorda ilma masinaid
lahti votmata, teha rida perioodilistes tehnilistes hoolda-
mistes ettendhtud kontrollimis- ‘ja reguleerimisoperat-
sioone jm. Agregaadiga ATY-C on vdimalik masinaid
pesta ka sooja veega ning tankida neid soojendatud
olidega, peale selle katta hoiule asetatavaid masinaid
kaitsemadrdega ja pesta mootori olitussiisteemi mitte-
tootaval mootoril. i

Masinate mehhaniseeritud  tankimiseks tooobjektil
kiituse ja mairdedlidega on soovitatav kasutada auto
[A3-51 voi TA3-63 baasil ehitatud tankimisagregaate
03-415M (M3-3904).

Liikuva remonditdékoja puudumisel on soovitatay
kohandada tehnilise hooldamise brigaadile tavaline veo-
auto voi jarelvanker. Nii niiteks kasutati selleks 1964. a.
Mdniste sovhoosis veoautot, 1965. a. tootas aga Kkiillaltki
histi kohandatud veoauto Varstu sovhoosis, omavalmis-
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tatud agregaat traktorijdrelvankril koondise «Eesti’
Pollumajandustehnika» Vindra osakonnas jm.

1964. a. t66 kokkuvotted Moniste sovhoosis néitasid, et
masinate remondiks ja tehniliseks hooldamiseks kulu-
tati igale tingkiinnihektarile 21 kopikat vadhem kui
1963. a. Seega oli aastane sddst ligi 3400 rubla ehk
ithe tehnilise hooldamise agregaadi ATY-A maksumus
(seda puudulikult ‘sisustatud veoauto kasutamisel).

Tehnilise hooldamise brigaadide komplekteerimisel
tuleb valida suurte kogemustega ja kohusetundlikke
mehhanisaatoreid, sest viga palju oleneb brigaadi edu-
kas too nende liikmete kvalifikatsioonist ja kohuse-
tundest. Juhul kui brigaadi liikmetel perioodiliste tehni-
jiste hooldamiste tegemisest aega iile jddb, voivad nad
tegelda edukalt ka masinate hoiule asetamise ja korras-
tamisega. Seega astuksime veel iihe suure sammu
edasi — asetaksime masinad korrasolevatena hoiule.

Et tiielikult viltida puudusi masinapargi tehnilisel
hooldamisel, on vaja tehnilise hooldamise brigaadid
organiseerida ja tédle rakendada koigis kolhoosides ja
sovhoosides.

LOOMAFARMIDE MASINATE JA SEADMETE
TEHNILINE HOOLDAMINE

Mehhaniseerimistaseme kasv ning suure hulga keeru-
kate masinate ja agregaatide kasutusele votmine seavad
ka loomakasvatajate ette jédrjest suurenevad ndudmised
masinate ja seadmete tehnilisel hooldamisel.
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Igapéevasel tehnilisel hooldamisel puhastatakse masi-
nad ja seadmed viliselt, kontrollitakse ja pingutatakse
valiskinnitusi, korvaldatakse veevarustusseadmete lekki-
mised, méiritakse solmed ja agregaadid vastavalt
médrimistabelile, kontrollitakse olitaset ning vajaduse
korral lisatakse &lj pumbaseadmete olivannidesse, kont-
rollitakse automaatikaseadmete tookindlust.

Igapdevane tehniline hooldamine viiakse l4bi masinat
v0i seadet teenindava personali poolt kohas, kuhu see
cn monteeritud. :

Perioodiline tehniline hooldamine (nr. 1) sisaldab iga-
pdevase tehnilise hooldamise operatsioone ning tdienda-
vaid operatsioone, nagu gli vahetus, solmede madrimine,
masinate mehhanismide ja agregaatide kontrollimine ja
reguleerimine, samuti piima ja muude loomakasvatus-
saaduste esmase téotlemise seadmete pohjalik puhasta-
mine ja pesemine.

Masina voi seadme kasutamine jarjekordset tehnilist
hooldamist tegemata on keelatud.

Loomafarmide seadmete ja masinate tehniliseks hool-
damiseks on kdigi rajoonikoondiste juures organiseeri-
tud tehnilise hooldamise grupid ja brigaadid, kes tee-
vad tehnilist hooldamist loomafarmides vastavalt kol-
hooside ja sovhooside tellimistele. Samal ajal on soovi-
tatav, et koigis majandites oleks 5.—6, kategooria lukk-
sepp-mehaanik, kes hoiaks korras ning jalgiks mehha-
nismide tédtamist, teostaks mehhanismide kulumisest
tingitud reguleerimisi (kraaptransportéoril TCHK-2,
TCH-3 jne.) ja automaatjootjate, veiste kaeluste, piima
ja vaakuumtorustike jne. viiksemat remonti,
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Lukksepp-mehaaniku t66 tasustamine on soovitatav
viia otsesesse soltuvusse mehhanismide korrasolekust
talle kinnistatud loomafarmides, makstes premiaal-aja-
tootasu.

MASINAPARGI PERIOODILISED TEHNILISED
ULEVAATUSED

Meie vabariigi majandites viiakse masinapargi tehni-
lisi iilevaatusi 1dbi kolm kuni neli korda aastas.

1. Kevadisel tehnilisel iilevaatusel kontrollitakse pohi-
liselt kevadtdddest osavotvate masinate remondi kvali-
teeti ja tehnilist seisukorda, nende vastavust ohutusteh-
nika ja tuleohutuse nduetele, masinate tehnilise hoolda-
mise punktide ja liikuvate remonditédkodade seisukorda,
masinate varustatust téoriistade, tankimis- ja - olitus-
vahenditega ning esmaabipakendiga. Samuti kontrolli-
takse mehhanisaatorite olemasolu, nende teadmisi ja
praktilisi oskusi masinate tehnilisel teenindamisel ning
ohutustehnikaalast instrueerimist.

Ulevaatus viiakse 14bi maértsis-aprillis.

2. Koristusmasinate tehnilisel iilevaatusel on peardhk
pandud teravilja- ja silokombainide, viljakuivatite ja
teiste vilja koristusjérgse téotlemise masinate remondi
kvaliteedile ja tehnilisele seisukorrale ning tankimis- ja
tulekustutusvahendite olemasolule. Samuti kontrollitakse
kombainerite olemasolu, nende teadmisi kombainide
hooldamisest ja ohutustehnikaalast instrueerimist.

Ulevaatus viiakse 1dbi pohiliselt juulis.
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3. Siigisese tehnilise iilevaatuse peaiilesandeks on
masinate tehnilise seisukorra kontrollimise tulemuste
pohjal nende remondiplaani tipsustamine ning toost
vabade masinate nduetekohase hoiule asetamise kontrol-
limine, Ulevaatuse kdigus tdpsustatakse koondise «Eesti
Péllumajandustehnikas spetsialiseeritud  remondiette-
votetes  kapitaalselt remonditavate traktorite, autode,
nende agregaatide ja sdlmede arv, mis jaéb ka aluseks
rajoonile eraldatud tockorralduste jaotamisel.

Ulevaatusel kontrollitakse samuti loomafarmide masi-
nate ja seadmete tehnilist seisukorda.

Ulevaatus viiakse 14bi oktoobris-novembris,

4. Olenevalt vajadusest viiakse novembris-detsembris
1ébi spetsiaalne masinapargi tehniline tilevaatus, kus
pearohk on pandud masinapargi nouetekohase hoidmise,
samuti ka eelnenud {ilevaatusel avastatud puuduste kor-
valdamise kontrollimisele, Hoidmise tilevaatuse tulemusi
hinnatakse  100-punktilise hindamissiisteemi  alusel.
Nimetatud iilevaatusel kontrollitakse ka masinapargi
talviseks ekspluatatsiooniks ettevalmistust ja remondi
kvaliteeti.

Vastavalt korgemalseisva organisatsiooni nousolekule
voidakse kaks viimast tehnilist iilevaatust 1abi viia iihe-
aegselt (pohiliselt novembris).

Masinapargi  tehnilistel iilevaatustel kontrollitakse
peale iilalnimetatu veel masinapargi ekspluatatsiooni ja
tehnilise hooldamise eeskirjade tditmist, samuti ka nafta-
saaduste, tagavaraosade ja remondimaterjalide hoidmist
ning tehniliste ja arvestusdokumentide titmist (tehnili-
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sed passid, toode arvestuslehed, remondiks tehtud kulu-
tused, tehniliste hooldamiste arvestus jm.).

Kevadisel masinate tehnilisel iilevaatusel pikenda-
takse fraktorite, iscliikuvate 3assiide, traktorite baasil
chitatud masinate, atitogreiderite ja traktorite jérel-
vankrite tehnilise passi talongi kehtivust.

Masinapargi tehnilised iilevaatused viiakse ldbi riik-
like (mittekoosseisuliste) tehniliste insener-inspektorite
poolt «Kolhooside ja sovhooside masinapargi perioodi-
liste tehniliste ilevaatuste libiviimise juhendi» nouete
kohaselt.
~ Ulevaatuse iildtdhtajad méédrab korgemalseisev organi-
satsioon. Majanditele teatatakse eelnevalt iilevaatuse
piev vastavalt kinnitatud graafikule ning millised doku-
mendid on vaja iilevaatuseks esitada.

Majanditel tuleb masinad iilevaatuseks ette valmis-
tada. Selleks koondatakse masinad (vdhemalt osakoti-
dade ja brigaadide 1dikes), tehakse jirjekordne tehniline
hooldamine ja tdidetakse vastav tehniline dokumentat-
sioon.

Majandi inseneri (-mehaaniku) ja mehhanisaatorite
osavétt iilevaatustest on kohustuslik. Tingimata vajalik
on ka majandi juhataja, osakonnajuhatajate ja brigadi-
ride juuresolek.

Ulevaatuse tulemused arutatakse 1ibi majandi juhti-
vate tootajate ja mehhanisaatoritega, koostatakse akt,
kuhu on mirgitud konkreetsed ettepanekud ja tahtajad
esinenud puuduste kdrvaldamiseks.

2 WS G 5l
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MASINAPARGI REMONT

Kiiresti kasvava masinapargi korrashoidmiseks on
vaja luua remonditéskodade vork, mis tagaks masinate
oigeaegse ja kvaliteetse tehnilise hooldamise ning
remondi.

Meie vabariigis toimub remondibaasi véljaarendamine
kolme grupi remonditéékodade baasil:

l. «Eesti  Pollumajandustehnikas rajoonikoondiste
ja osakondade spetsialiseeritud remonditodkojad  voi
-jaoskonnad ning remonditehased.

2. «Eesti Péllumajandustehnikas rajoonikoondiste
osakondade {ildotstarbelised remonditéokojad.

3. Majandite (kolhooside ja sovhooside) remonditoo-
kojad.

Esimese grupi remonditodkojad ja -tehased on etie
néhtud traktorite, autode, ekskavaatorite, loomakasva-
tusfarmiseadmete ja nende mootorite ning teiste agre-
gaatide kapitaalremondiks,

Teise grupi remionditéokodade iilesandeks on rajooni-
koondiste, osakondade oma masinapargi, aga samuti ka
majanditele vajalike masinate remont esimese . grupi
remonditodkodades kapitaalselt remonditud agregaatide
baasil ja teenustéode tegemine vastavalt majandite tel-
limistele.

Kolmanda grupi remonditéokodade iilesandeks on
majandi masinapargi tehniline teenindamine, polluton-
riistade remont, traktorite, autode ning teiste kee-
ruliste pollutéémasinate jooksev remont spetsialiseeritud

ja
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remondiettevotetes kapitaalselt remonditud agregaatide
baasil.

Nimetatud remonditédkodade ehitamine ja rekonst-
rueerimine kulgeb vabariigis edukalt ja juba paari
lihema aasta jooksul rahuldab masinate remondivaja-
duse tiielikult, nende koormamisel enam-véihem ithtla-
selt kogu aasta jooksul. Seepérast tuleb koigis majan-
dites kiiresti iile minna aastaringsele remondile, ainult
siis tagame masinate maksimaalse korrasoleku ja
remondiettevotete tdieliku koormamise.

Majandite operatiivseks teenindamiseks on iga rajooni-
koondise juurde moodustatud vahetusfondi laod, mis
votavad vastu remonti vajavate masinate mootoreid ja
teisi pohilisi agregaate ning viljastavad kohe mnende
vastu vahetusfondist remonditud agregaadid. Juba kies-
oleval ajal on ladudes kiillaldaselt vahetusfondis traktori-
ja automootoreid ja nende pohiagregaate. Léhemate
aastate jooksul rahuldavad vahetusfondilaod majandite
vajadused koigi agregaatide osas taielikult. Samuti on
igal spetsialiseeritud remondiettevottel agregaatide ja
solmede vahetusfond, traktorite remondiettevotetel aga
komplektsete traktorite vahetusfond.

Traktorite, nende mootorite ja teiste agregaatide
remonti andmine ja remondist vastuvGtmine toimub vas-
tavalt kehtivatele tehnilistele tingimustele MPTY-70-
260-64, kusjuures mootorite komplektsus remontisuuna-
misel peab vastama tabeli 11 andmetele.

Mootorite ja teiste agregaatide spetsialiseeritud
remondiettevotetesse  suunamine  toimub iildreeglina
rajoonikoondiste vahetusfondi ladude kaudu. Komplekt-

/
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Mootorite komplektsus

Tabel 11

Agregaadi voi
s6lme nimetus

2

ootor

KIM-100
KIM-46

H-54, I1-54A

A-75

CMI-14
CM[I-7

1-35, 1-36,

_J0-38
pi

-40, JT-40K,
J-40J1, [1-4871

J-40M, [1-48M
J1-37

J1-28

Ventilaator
Veepump
Termostaat
Ohupuhasti
Sisse- ja vilja
lasketorud
Kiituseapara-
tuur
Olipump ja filt-
rid

Kéivitusmootor
Karburaator
Siititeseadmed
(magneeto,
kiiiinlad)
Starter
Generaator
Generaatori ja
hiidropumba
ajam
Hiidropump
Sidur

XXX X X XXXX
XXX X X XIXX
KRN TR X KX | KK

£ o0 X
OG- XXX

[

! Ainult mootoril [1-75.

b4

S WV T ATE

XX |

XXX

I1-24

11-20, -ﬂcHB

I-16
L IT-14,

H-14A

XX KX
P X - XXX

I S L e
XIX X X XXXX

XXX X X

REX L XRIR TR XK RRXXK
XX

XXX

XXX

XX |

X

PEX X EX
XXX XXX

XXX

XXX
X e

X X XXXX

XX

X1

| XXX
L1 IX

| XXX

LEX X X
LIX X X

XX |
X |

XX |

X 196 5 X b X% X

Xeh



sed traktorid ja autod viiakse aga spetsialiseeritud ette-
votetesse remonti majandite poolt.

Koondise «Eesti Pollumajandustehnika» remondiette-
votted garanteerivad kapitaalselt remonditud traktorite,
mootorite ja teiste agregaatide (peale kiigukastide ja
tagasildade) t66 mootori 1500 {66tunni ulatuses voi aja-
vahemikul 12 kuud. Kdigukastide ja tagasildade garan-
tiiaeg on mootori 2000 toétundi voi 16 kuud. Autode,
nende mootorite ja teiste agregaatide garantiiaeg on
15000 km voi 6 kuud.

Tabel 12

~ Koondise «Eesti Pallumajandustehnika» spetsialiseeritud

remondiettevotted 1966. a.

Ettevotte Telefoni Remondi spetsiali-
nimetus Aadress nr. seerimine
1 2 3 4
Harju rajoo-| Tallinn, 23 |Saue 140 Traktorimootori-
nikoondis \ te 1-20, O-14, O-16
‘ kapitaalremont. .
Kiilvimasinate CYb

-48 ja CY-24 see-
mendite remont

(mitmesuguste kap-
roondetailide  val-

mistamine)
Jogeva rajoo-| Jogeva Torma 33| Traktorite T-28
nikoondise |rajoon . ja IOT-24 ja nende
Torma Torma mootorite ning ag-
remondi- regaatide kapitaal-
tookoda remont
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3|

2 4
Kohtla-Jarve| Kivioli, Kivioli Ekskavaatorite
rajooni- Lepa tee 149 9-352, 3-505 agre-
koondise gaatide kapitaalre-
Kivioli mont
remonditdo-
koda
Paide Tiiri, Tiiri 160 Mootorite
rajooni- Tehnika t. 3 CMI-7, CMI-14 ja
koondis CM[-15 kapitaalre-
mont. Teravilja-
kombainide  agre-
gaatide kapitaalre-
mont
Polva Polva rajoon| Kanepi 28| Traktorite JIT-20,
rajooni- Kanepi AT-14 ja iseliiku-
koondise vate Sassiide T-16
Kanepi kapitaalremont
tookoda
Rakvere Rakvere ‘Rakvere Pliiakupatareide
rajooni- rajoon 22—62 remont. Traktorite
koondis Kaarli k/n., C-80 vintside J1-269
Someru kapitaalremont
Rapla Rapla rajoon| Alu 25 Traktorite JIT-54,
rajooni- Rapla k/n,, IT-54A, IT-55 raa-
koondis Alu mide remont
Valga Valga Torva Traktori 1T-54
rajooni- rajoon 41-b kaigukastide kapi-
koondis Helme k/n., taalremont. Trakto-
Torva s.-jsk. rimootorite [-37M
kapitaalremont
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|

S

4

viljandi

Viljandi Viljandi, Traktorite C-80,
rajooni- Metalli t. 3 |638 C-100 kéiguosa ka-
koondis pitaalremont. Iselii-
kuvate Sassiide
RS 09, nende moo-
torite ja agregaa-
tide kapitaalremont
Voru Voru rajoon | Vaimela Traktorite, auto-
rajooni- Voru k/n., 14 de ja teiste masi-
koondis Viimela nate istmete remont
s.-jsk.
Nuia osa- Viljandi Nuia 42 Autode I'A3-51 ja
kond rajoon I'A3-93 ning nende
Nuia, Pérnu mootorite ja agre-
tee 8 gaatide kapitaalre-
mont
Kose osa- |Harju rajoon|Kuivajoe Traktorite, auto-
kond Kose-Uue- |59 de ja mootorrataste
moisa Kuiva- kummide remont ja
joe s.-jsk. protekteerimine. .
Kéivitusmootorite
I1J1-10 kapitaalre-
mont. (Mitmesu-
guste kummidetai-
lide (tihendite) val-
mistamine)
Mirjamaa Rapla rajoon Traktorite C-80
osakonna Marjamaa, ja C-100 ning nen-
Mirjamaa Pollu t. 6 de agregaatide ka-
remondi- pitaalremont
tookoda
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2 4
Kadrina osa-| Rakvere Kadrina Traktorite JIT-54
kond rajoon 31 ja - AT-54A  ning
nende agregaatide
kapitaalremont
Viike- Rakvere V.-Maarja Siigavveepumpa-
Maarja osa- | rajoon 123 de EI‘I-G, ATT-8,
kond Viike- ATIB-6, ATIB-8, vaa-
Maarja, kuumpumpade BU-
Tamsalu -200, BH-40-350),
mnt. 1 JTIIP-2, «Impuls»
remont
Vindra Parnu rajoon| Vindra Mootorrataste
osakond Vindra, 127 K-750 ja M-72 ning
Kingissepa nende agregaatide
t. 36 kapitaalremont
Tartu Tartu, Tartu Traktorimootorite
Katse- Vasara t. 42| 23—93 KJIM-46, KJIM-100,
remondi- ‘ O-54, I1-54A, ]1-35,
tehas K 1-36, I1-38, J1-40
ja I1-48 ning frak-
tori’ hiidrosiisteemi-
de agregaatide ka-
lf pitaalremont
Répina Polva Répina | Autode T'A3-69 ja
tsehh rajoon 174 [A3-69A ning nen-
Rapina de mootorite agre-

gaatide Kkapitaalre-
mont




\ 2 [ 3 4
Kuusalu Harju rajoon| Kuusalu Autode TA3-51,
Remondi- Kuusalu ['A3-93, TA3-63 ja
tehas s.-jsk. nende mootorite
ning  agregaatide
i kapitaalremont
Raasiku Harju rajoon| Raasiku Autode, traktorite
Katse- Raasiku k/n.| 54 ja kombainide
remondi- \ elektriseadmete re-
tehas . mont. Elektrimoo-
i torite remont

T abehla

Traktorite, kombainide, autode ja nende mootorite ning
agregaatide kapitaalremondi limiithinnad

Kapitaalremondi
limiithind rbl.
1 2
I. Traktorid*
C-80, C-100 1400
AT-75, T-75, AT-54A 940
OT-54, JIT-55 930
K-35, KIAII-35, T-38 K 620
«Belaruss» (MT3) f 600
JAT-24, T-28 460
HOT-14, OT-20, OCULI-14 370
JABCIII-16, T-16 380
* Hinnakirja nr. 26-03-31A jargi.
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I1.

I11.

Mootorid*
KIIM-46, KJIM-100
J1-54

11-35, O-38, 1-40, O-50
J1-24, I-28

J-14, I1-20

J1-16

CMI-7

CM]I-14
Teraviljakombainid*
CK-3, CK-4
CKTr-3, CKT-4
CKII-3, CKIT-4
C-4, C-4M

IV. Autod ja nende agregaadid**
Auto T'A3-51

1. Auto
2. Agregaatide komplekt
sealhulgas:
mootor IT komplektsuses
kaigukast
sidur
tagasild
esisild
rool
3. Mootor I komplektsuses

Auto T'A3-63

1. Auto
2. Agregaatide komplekt
sealhulgas:
mootor II komplektsuses
kaigukast
sidur

** Hinnakirja nr. 26-02-15 jirgi.
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400
310
290
190
170
175
290
310

700
770

720
530

600
230
103
30
40
130

645
275

103
30



i

%

vahekaigukast
tagasild
esisild

rool

3. Mootor I komplektsuses
Auto T'A3-93

I.

2

Auto
Agregaatide komplekt
sealhulgas:
mootor II komplektsuses
kaigukast
sidur
tagasild
esisild
rool

3. Mootor I komplektsuses
4.
Auto T'A3-69
X
2. Agregaatide komplekt

Isekallutusmehhanism
Auto

sealhulgas:
mootor II komplektsuses
kdigukast
sidur
vahekdigukast
tagasild
esisild
rool

3. Mootor I komplektsuses
Auto 3HJI-150 ja 3HJI-164

Auto

Agregaatide komplekt

sealhulgas:

mootor II komplektsuses

18
50
67

7
130

665
230

103
30

50
40

130
115

790
324

90
48
7.50
20
12
80
14
120

730
250

105
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4 2
kdigukast 87
sidur 5
tagasild 62
esisild 37
rool 9
3. Mootor I komplektsuses 140
Auto 3HUJI-585
1. Auto | 810
2. Agregaatide komplekt | 250
sealhulgas:
mootor Il komplektsuses 105
kédigukast ; 37
sidur | 5
tagasild 62
esisild 37
rool 9
3. Mootor I komplektsuses 140
4. Isekallutusmehhanism 135
Auto «Moskvits-401»
1. Auto 560
2. Agregaatide komplekt 140
3. Mootor ‘ 50
Auto «Moskvits-402» |
1. Auto 5 850
2. Agregaatide komplekt 1 268
3. Mootor 1 100
Auto «Moskvits-407» |
1. Auto f 930
2. Agregaatide komplekt i 318
3. Mootor i 150
Auto TA3-M21 |
1. Auto ? 970
2. Mootor | 120
Autobuss TA-6
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REKLAMATSIOONIDE ESITAMINE UUTE JA
REMONDITUD MASINATE GARANTIIAJAL
TEKKINUD AVARIIDE
KOHTA

Téostus- ja remondiettevotetes on iiheks tadhtsaimaks
noudeks voitlus viljalastava toodangu korge kvaliteedi
eest. Just sellepdrast saabub sovhoosidelt ja kolhoosidelt
toostus- ja remondiettevotetele jarjest vdhem preten-
sioone traktorite, pollumajandusmasinate ja muude too-
dete valmistamise ja remontimise kvaliteedi kohta. Kuid
siiski esineb veel juhtumeid, kus majandeisse saabub
tootmisdefektidega uusi ja remonditud masinaid, nende
agregaate ja solmi.

Tavaliselt on need pohjustatud sellest, et tehased-
tootjad ja remondiettevotted rikuvad toodete kohta keh-

! testatud T'OCT-i normide voi tehniliste tingimuste nou-
| deid.

Mittekvaliteetse toodangu viljalaskmise eest . kanna-
vad tehased-tootjad materiaalset vastutust, mis on maa-
ratud Uleliidulise koondise «Sojuzselhoztehnika» poolt.
17. juulil 1963. aastal kinnitatud «Kolhooside, sovhooside
ja teiste pollumajandusettevotete traktorite ja polluma-
jandusmasinate kvaliteeti késitlevate reklamatsioonide
rahuldamise korra juhendiga»!. Eelnimetatu koha-
selt kannab tehas-tootja materiaalset vastutust ainult
nende defektide eest, mis ilmnevad masina garantiiaja

! Eesti NSV-s kehtestatud Eesti NSV Ministrite Nou-
kogu koondise «Eesti Pdllumajandustehnika» esimehe
kaskkirjaga nr. 245, 29. juulist 1963. a.
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jooksul masina ekspluatatsioonieeskirjadest kinnipidami-
sel.

Garantiiaeg on ndidatud spetsiaalsel garantiitalongil,
mis on lisatud iga masina tehnilisele passile.

Garantiiaja alguse digeks midramiseks tehakse garan-
tiitalongile kaks markust: §

1) «Eesti Pollumajandustehnika» rajoonikoondise
(raudteejaama) poolt masina sihtjaama saabumise kohta.
Kui majand saab masina otseselt tehase laost, teeb selle
miérkuse tehas-tootja;

2) majandi juhataja ja koondise «Eesti Pollumajan-
dustehnika» esindaja poolt masina ekspluatatsiooni and-
mise pdeva kohta.

Juhendis on ette nihtud jérgmine reklamatsioonide
esitamise kord. Tehase siiii 14bi tekkinud defekti avasta-
misel teatab majand kohe kirjalikult (ettenihtud vormi
kohaselt) sellest «Eesti Péllumajandustehnikas rajooni-
koondisele. Sealjuures tuleb meeles pidada, et pretensioon
voetakse arvesse, kui:

a) on tdidetud masina ekspluatatsiooni (sissetoota-
mise, hooldamise, kasutamise ja hoidmise) eeskirju;

b) masina agregaate ja solmi ei ole pirast avariid
lahti monteeritud ega tehaseplomme korvaldatud;

c) defekti korvaldamiseks on vaja tagavaraosi, milli-
seid ei ole tehase poolt masinaga kaasaantavas taga-
varaosade komplektis.

«Eesti Pollumajandustehnika» rajoonikoondis peab iihe
pdeva jooksul kontrollima pretensiooni pohjendatust ja
saatma tehasele-tootjale telegrammi saabunud preten-
siooni kohta. Tehas on kohustatud viie pdeva jooksul
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(arvestades teate kattesaamisest) telegrafeerima rajooni-
koondisele oma esindaja viljasaatmisest pretensiooni
{ihiseks labivaatamiseks voi nousolekust pretensiooni
labivaatamiseks rajoonikoondise poolt ilma tehase esin-
daja osavotuta.

Pretensiooni kontrollimiseks moodustatakse komisjon,
kuhu kuuluvad «Eesti Pollumajandustehnika» rajooni-
koondise juhataja (vdi peainsener), riiklik tehniline inse-
ner-inspektor, kolhoosi vGi sovhoosi peamehaanik, kol-
hoosi v&i sovhoosi brigadir ja tehase esindaja. Kui tehase
esindaja ei ilmu kohale 15 péeva jooksul, arvestades
tehasele telegrammi drasaatmise péevast, arutatakse pre-
tensiooni ilma tehase esindaja osavotuta. Sealjuures
tehakse aktile mirkus «ei ilmunud» ja maérgitakse ara
ka tehasele telegrammiga pretensiooni saabumise teate
saatmise kuupdev. Tehase esindajat ei ole vaja 15 péeva
oodata juhul, kui tehas ei teatanud ettendhtud aja
| (5 péeva) jooksul oma esindaja viljasaatmisest voi andis
nousoleku pretensiooni ldbivaatamiseks ilma tehase esin-
dajata.

Pretensiooni libivaatamise tulemuste pohjal koosta-
takse vormikohane akt, milles tingimata ndidatakse vaja-
like toode maht, vahetamisele kuuluvate detailide kogus
ja maksumus ning iildine masina taastamistoode maksu-
mus jt. akti vormiga ndutud andmed.

Masina taastamistoode maksumusse voetakse jargmi-
sed kulutused: tagavaraosade (v. a. tehaselt saadud)
maksumus hinnakirja hindade jéargi arvestades lao juur-
dehindlust majandisiseseks realiseerimiseks, transpordi-
kulud, masina lahti- ja kokkumonteerimise kulud, samuti

5 Mehhanisaatori meelespea 65



tookoja lisakulud ja kasum kehtivate normatiivide alu-
sel.

Reklamatsiooniakt  koostatakse vene keeles viies
eksemplaris, millest iiks saadetakse tehasele-tootjale, iiks
Vabariiklikule koondisele «Eesti Pdllumajandustehnika»,
kaks saab rajoonikoondis ja iiks jddb majandile.

Tehas-tootja on kohustatud 5 pieva jooksul pérast akti
kittesaamist saatma ‘aktis mirgitud aadressil masina
korrastamiseks vajalikud tagavaraosad, ilma arvet esita-
mata,

Esinenud defekti korvaldamine toimub reeglina «Eesti
Pollumajandustehnika» rajoonikoondise joududega. Teh-
tud té6de eest esitab rajoonikoondis kolme pédeva jooksul
pédrast masina korrastamist arve koos iihe eksemplariga
reklamatsiooniaktist NSVL Riigipangale  (kohalikule
osakonnale), kes kannab nimetatud remonditoéde mak-
sumuse tehase-tootja arvelt rajoonikoondise arvele ilma
aktseptita korras. Juhul kui defekt korvaldati majandi
joududega, esitab majand hiljemalt 2 péeva  jooksul
pdrast masina korrastamist ja sellekohase akti koosta-
mist «Eesti Po6llumajandustehnika» rajoonikoondisele
vajalikud dokumendid tehtud kulutuste kohta tehasele
ja. NSV Liidu Riigipangale arve esitamiseks. Uks
eksemplar arvest koos garantiitalongi &rakirjaga saade-
takse tehasele. '

Masinate tehastel-tootjatel on ka mitmeid oigusi: kont-
rollida tehases toodetud masina korrastamiseks tehtud
remondi kvaliteeti; nduda 10 pieva jooksul parast rekla-
matsiooni akti kattesaamist avariidetailide saatmist teha-
sele; vastu vaielda arbitraazis «Pollumajandustehnika»
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rajoonikoondisele  masinate  korrastamise maksumuse

osas jn. :

Reklamatsiooniaktid imporditud (vélismaistelt firma-
delt ostetud) pollumajandusmasinate ja traktorite kohta
esitatakse pohiliselt sama korra kohaselt kui kodumais-
tele masinatelegi.

Vastavalt kehtivale korrale on imporditud seadmete
garantiiaja pikkuseks 12 kuud, arvestades nende eksplua-
tatsiooni andmise pdevast. Kuid see aeg ei iileta 15 kuud,
arvestades vilismaise seadme viljasaatmise momendist
(kuupdevast, millal seade iiletab seadet miiiva maa riigi-

 piiri).
* ° Nii tuleb reklamatsiooniakti digeks esitamiseks teada

tipselt kaht kuupdeva: masina ekspluatatsiooni andmise
kuupdeva ja kuupdeva, millal firma-valmistaja saatis
masina vilja.

Masina ekspluatatsiooni andmise kuupédevaks loetakse
pieva, millal masin pannakse téole. Majandis tuleb selle
kohta koostada akt, millest iiks eksemplar saadetakse
kiimne pdeva jooksul Uleliidulisele koondisele «Traktor-
eksport». Masina viljasaatmise kuupéev firma-valmistaja
poolt on mérgitud «Teatises», mille saab kaubasaaja iga
lzaditud kaubapartii kohta.

Kui garantiiaja jooksul avastatakse tootmisdefekt
(purunemine, enneaegne kulumine jne.), esitatakse fir-
male-valmistajale pretensioonid reklamatsiooniakti kujul.
Reklamatsiooniakti koostamiseks moodustatakse komis-
jon, kuhu kuuluvad «Eesti Pollumajandustehnika» rajoo-
nikoondise esindaja, majandi esindaja ja kompetentse
erapooletu organisatsiooni (instituut, tehnikum, mehha-
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niseerimiskool, automajand, Riikliku Kindlustuse jne.)
esindaja. 3 ;

Reklamatsiooniakti voib koostada ka riikliku eksper-
tiisi aktina, samuti ka Riikliku Kindlustuse Valitsuse voi
NSVL Viliskindlustuse Valitsuse avarii-inspektori serti-
fikaadina. Akt koostatakse vene keeles kuues eksemp-
laris *ja saadetakse kiimne pédeva jooksul, arvestades
defekti avastamise péevast, koos kaaskirjaga jargmistel
aadressidel:

1) Mocksa, I'-200, CmoJsieHcKas niowmans, 32/34, Beecoios-
Hoe  3KcnopTHoe oGbenuHeHHe  «TpakTOPIKCHOPT» —
3 eksemplari aktist;

2) Vabariiklikule koondisele «Eesti Pollumajandusteh-
nika» — {iiks eksemplar aktist;

3) «Eesti Pollumajandustehnika» rajoonikoondisele —
iiks eksemplar;

4) iiks eksemplar ja&b majandile.

Akti voib koostada vabas vormis, kuid see peab olema
masinal tritkitud (voi tindiga kirjutatud) ja toestatud
rajoonikoondise pitseriga. Aktis pole lubatud teha paran-
dusi ega kustutamisi.

Aktis peavad olema jirgmised andmed: seadme
(masina) tdpne nimetus, vilismaise firma nimetus, tel-
limise number, jaotuskava number, seadme (masina)
tehasenumber, saatelehe number, kauba saamise kuupéev,
kaubasaaja, akti koostamise kuupiev, akti koostamisest
osavotnud isikute nimed ja ametikohad, defekti iseloom
ja pohjus, pretensiooni summa viljendatuna 9-des ma-
sina maksumusest,

Selleks, et reklamatsiooniaktid oleksid ithe vormi koha-
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sed, on soovitatav kasutada reklamatsioonide - esitamisel
importmasinate kohta akti vormi, mis on analoogiline
kodumaiste masinate kohta esitatava reklamatsiooni-
aktiga.

Vajaduse korral tuleb reklamatsiooniaktile lisada
tiiendavad dokumendid, niiteks eksperdi otsus, teadus-
liku uurimise instituudi arvamus, masina voi seadme
fotod voi skeemid, laboratooriumi analiiiisid jne.

Vilismaiste masinate kohta reklamatsiooni esitamisel
tuleb meeles pidada, et:

1) pole lubatud teha toid defekti korvaldamiseks vilis-
maise firma kulul ilma eelnevalt firmaga kooskdlasta-

* * mata. Kooskdlastamine peab toimuma ileliidulise koon-

dise «Traktoreksport» kaudu;

2) viljapraagitud seade (masin) tuleb sailitada kuni
pretensiooni 16pliku lahendamiseni.

3) Uleliidulise koondise «Traktoreksport» korraldusel
peab koondis <«Eesti Pollumajandustehnika»  saatma
seadme (masina) voi selle osa omal kulul kuni Nou-
kogude Liidu riigipiirini selle tagastamiseks vilismaisele
kaubasaatjale;

4) pretensiooni summa néidatakse mitte rahalises vil-
jenduses, vaid 0/,-des, mille vorra vaheneb seadme
{masina) vaartus tema ebakvaliteetsuse voi defekti tottu.
Juhul kui defekt korvaldatakse kohapeal (kooskolastatult
iileliidulise koondisega «Traktoreksport») lisatakse sel-
lele summale ka defekti kérvaldamise kulud.

Ulalpool . kirjeldatud reklamatsiooniaktide esitamise
kord ei kehti mitte ainult garantiiajal avastatud defek-
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tide' kohta, vaid ka masinate vastuvatmisel avastatud
mittekomplektsuse juhtudel,

Viimasel juhul antakse reklamatsiooniaktis tehase
pakendi seisukorra iiksikasjaline kirjeldus,

Raudteetranspordi ajal juhtunud masinate dekomplek-
teerimise voi vigastamise juhtude kohta esitab «Eesti
Pollumajandustehnika» rajoonikoondis pretensiooni vas-
tavalt kehtivale korrale vahetult Eesti Raudteekonnale.

Koondise «Eesti Pdllumajandustehnika» remondiette-
votetes remonditud traktorite, kombainide v&i nende
agregaatide mittekvaliteetse remondi korral esitatakse
reklamatsioonid vastavalt Eesti NSV Ministrite Noukogu
Koondise «Eesti Pollumajandustehnika» poolt 1. augustil
1964. a. kinnitatud «Remondi kvaliteedi kohta reklamat-
sioonide esitamise korra juhisele». /

Nimetatud korra kohaselt garantii kalendaarset tiht-
aega loetakse:

a) traktoritel — remondiettevottest vastuvstmise kuu-
péevast;
b) mootoritel ja teistel agregaatidel — remondiette-

vottest vastuvotmise kuupievast voi pollumajanduslikele
ettevotetele, kes saavad agregaadid rajoonikoondise
vahetusfondi laost, — vastuvotmise kuupdevast, kuid
mitte iile 14 kuu parast remondiettevottest véljastamist.

Koondise «Eesti Pollumajandustehnika» remondiette-
votetes remonditud autode v&i nende agregaatide mitte-
kvaliteetse remondi korral esitavad majandid reklamat-
siooni Eesti NSV Ministrite Noukogu Koondise «Eesti
Pollumajandustehnika» poolt vastavalt 19, septembril
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1964. a. kinnitatud «Ajutise autode remondi kvaliteedi
kohta reklamatsioonide esitamise korra juhisele».

Ulalnimetatud korra kohaselt loetakse garantiiaja
algust: autodel, mootoritel ja teistel agregaatidel —
alates remondiettevottest vastuvotmise kuupdevast voi
ettevotetele, kes saavad mootori voi muu agregaadi
rajoonikoondise vahetusfondi laost, — vastuvotmise kuu-
pdevast, kuid mitte iile 9 kuu pérast remondiettevottest
viljastamist.

Garantii ei kehti rikete puhul, mis on tekkinud oska-
matu juhtimise, ebadige kasutamise voi hoidmise taga-

. jarjel.

Kapitaalselt remonditud traktoritel, kombainidel ja
autodel, nende mootoritel voi teistel agregaatidel rikete,
purunemiste ja avariide esinemisel peab tellija koheselt,
kuid mitte hiljem kui kiimne péeva jooksul, remondiette-
votte esindaja telegrammiga kohale kutsuma rikke ise-
loomu ja pohjuste viljaselgitamiseks. Erandina luba-
takse viljakutse saata kirjaga, mis antakse majandi
esindaja poolt isiklikult iile remondiettevottele. A

Remondiettevote peab kolme pdeva jooksul parast vil-
jakutse saamist kohale saatma oma esindaja osavotuks
majandi pretensiooni ldbivaatamisest ja kahepoolse akti
koostamiseks voi teatama oma nousolekust majandi pre-
tensiooni ldbivaatamiseks ilma remondiettevotte esinda-
jata. Remondiettevotte esindaja mitteilmumisel viie pdeva
jooksul (pédrast kutse viljasaatmist) on tellijal odigus
koos rajoonikoondise esindajaga koostada akt, méi-
rata rikete pohjused, ja kui need on tekkinud remondi-
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ettevotte siiii t6ttu, esitada remondi kvaliteedi kohta rek-
lamatsioon.
Tellija pretensioonid ja reklamatsiooniakt tuleb esitada

remondiettevttele hiljemalt 10 paeva jooksul pirast akti
koostamist,

Remondiettevotted ei rahulda reklamatsioone jargmis-
tel juhtudel:

a) kui tellija ei ole remondiettevstte esindajat vilja
kutsunud;

b) kui aktide koostamise ja esitamise tahtaegadest ei
ole kinni peetud;

¢) remondiettevotte poolt asetatud plommide é&ravot-
misel v6i masina ja tema agregaatide demonteerimisel
enne remondiettevotte esindaja kohaleilmumist;

d) reklamatsiooniaktis andmete puudumisel, mis on
ette nahtud naidisaktis; ,

e) remondiettevotte poolt viljaantud masina voi agre-
gaadi passi puudumisel;

f) tehnilises passis andmete puudumisel masina voi
tema agregaatide sissetootamise kohta majandis pérast
kapitaalremonti;

g) akti koostamisel traktoritele, kombainidele, auto-
dele voi nende agregaatidele, mis on juba vilja tootanud
neile kehtestatud garantiiaja; ]

h) traktori, kombaini, auto voi nende agregaatide
rakendamisel tdie koormusega to6le ilma eelneva sisse-
tédtamiseta, rikete ilmnemisel mittedige transpordi taga-
jarjel, halva kvaliteediga (mustunud jne)) voi antud
traktori (kombaini) margile mittevastavate kiituste ja
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méirdeainete kasutamisel, tehnilise hooldamise reeglite
taitmata jatmisel. ; »

Pirast esitatud reklamatsiooni vastuvotmist ja Gigeks
tunnistamist on remondiettevote kohustatud oma arvel
ja oma joududega korvaldama esinenud defektid.
Juhul kui masin, mootor voi agregaat remondiettevotte
nousolekul tuuakse vea korvaldamiseks tellija poolt
remondiettevottesse, tasub viimane tellijale transpordi-
kulud.

Vaidlusaluste kiisimuste 1opliku lahendamiseni tasub
defektide korvaldamisega seotud kulud tellija. Kiisimus
aga antakse lahendamiseks edasi koondisele «Eesti
Pollumajandustehnika» voi Riiklikule ArbitraaZile. i

Juhul kui tellija poolt esitatud pretensioonide labi-
vaatamisel selgub, et masin voi agregaat langes rivist
vilja tellija siii 14bi, tasub viimane remondiettevottele
esindaja viljasdiduga seotud kulud.

MASINAPARGI HOIDMINE

Traktorite, kombainide ja teiste pollumajandusmasinate
hoidmine t6dst vabadel perioodidel on pollumajanduses
masinapargi tehnilise teenindamise {iheks osaks.

Masinapargi hoidmist kolhoosides, sovhoosides ja teis-
tes pollumajanduslikes ettevotetes organiseeritakse vas-
tavalt «Kolhooside ja sovhooside traktorite, autode ning
pollumajandusmasinate hoidmise eeskirjadeles. Majan-
dite juhatajad, spetsialistid ja mehhanisaatorid on kohus-
tatud tundma neid eeskirju ning korvalekaldumatult
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taitma. Eeskirjad on triikitud 1962. aastal ja saadetud
koikidele majanditele. Abimaterjalina masinapargi hoiule-
asetamisel voib kasutada ka koondise «Eesti Polluma-
jandustehnika» véiljaandel ilmunud brosiiiiri «Masina-
traktoripargi hoidmine ja konserveerimine.

Venekeelsest kirjandusest tuleb soovitada TOCHWUTH
poolt viljatodtatud masinate hoiuleasetamise tehnoloogi-
lisi kaarte, mis on ilmunud eriraamatutena traktorite,
kombainide ja pollutéériistade kohta.

Hoiukohad

Masinad asetatakse hoiule kas liihemaks v&i pikemaks
ajaks.

Liihiajalisele hoiule asetatakse toode perioodil sellised
masinad, mis iihel vGi teisel pohjusel liihikest aega toost
osa ei vota.

Pikaajalisele hoiule asetatakse masinad pirast nende
ekspluatatsioonihooaega, samuti ka perioodidel, kui
masinate kasutamise vaheaeg ulatub iile kahe kuu,

Vastutus masinapargi hoidmise ja siilitamise eest
lasub majandite juhatajatel ja peainseneridel (insener-
mehaanikutel); osakondades, farmides, brigaadides ja
garaaZides — nende tootmisiiksuste juhatajatel.

Toost vabade masinate hoidmiseks peab kolhoosides
ja sovhoosides olema vastavalt masinate arvule hoiu-
kohti — kuure, katusealuseid ja hoiuplatse. Keerulisemad
masinad paigutatakse kuuridesse, lihtsamad ' masinad
(adrad, kultivaatorid, &kked, randaalid jne.) asetatakse
katusealustesse voi tarastatud kovendatud pinnakattega
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hoiuplatsidele. Nii majandi keskuse kui ka osakondade
hoiukohtade juures peavad asuma masinate pesemis-
platsid.

Siigis-talvisel perioodil t66s olevad traktorid ja autod
peaksid paiknema koetavas garaaZis.

Masinad tuleb paigutada nii kuuridesse kui ka platsi-
dele liikide ja markide jdrgi. Hoiukohtades on keelatud
masinate puhastamine, remontimine ja uute masinate
kokkumonteerimine.

Hoiule paigutatud masinatelt mahavoetud agregaatide,
osade, tooriistade ja abiseadmete hoidmiseks seatakse
. sisse kolm spetsiaalset laoruumi:

a) akupatareide hoidmiseks — hea tombeventilatsioo-
niga ja jahe (temp. 0 kuni —25°C) ruum;

b) kummi- ja kummitekstiilist detailide hoidmiseks -
koetav ja hdsti ventileeritav pime ruum;

c) elektriseadmete, metallist, puidust ja tekstiilist
detailide hoidmiseks — kuiv, ventileeritav ruum.

Koikides ruumides peab olema piisavalt riiuleid detai-
lide ja solmede paigutamiseks. i

Kui kummi- ja kummitekstiilist detailidele tekib halli-
tust, voib neid desinfitseerida 2%/-lise formaliinilahusega.

Masinate ettevalmistamine pikaajaliseks hoidmiseks

Enne hoiule asetamist puhastatakse masinad tolmust,
porist ja jddtmetest, tehakse neile jdrjekordne tehniline
liooldamine ja olitatakse vastavalt masina olitustabelile.
Riknenud virviga detailidel taastatakse virvkate,
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Hoiukohas asetatakse masinad kindlatele alustele.
Terasrataste alla paigutatakse ‘alused, kummiratastega
ja rippmasinad asetatakse pukkidele.

Masina plokkides, korpustes ja paakides olevad luugid,
avad, pilud, torud ja detailide ithenduskohad suletakse
tihedalt  (hermetiseeritakse)  konserveerimismédrdega
immutatud katete, korkide voi spetsiaalsete kapslitega.

Masinate tooorganid, keermed, liigendid, vérvimata
osad pithitakse kuivaks ja kaetakse konserveerimismiir-
dega CXK, HI-204 voi petrolaatumiga.

Masinate vedrud tuleb vGimaluse korral vabastada
pingest.

Rull-puksketid ja rull-pukskettidega transportéorid
voetakse masinatelt, puhastatakse ja edasiseks eksplua-
tatsiooniks kolblikud  konserveeritakse 80-—100° 6lis
AK-15 10—15 min. jooksul. Hoiukuurides voib nad .kon-
serveeritult masinatele tagasi monteerida.

Haakketid puhastatakse, konserveeritakse ja aseta-
takse pingutamata masinatele tagasi.

Kiil- ja lamerihmad pestakse hoolikalt sooja vee ja
seebiga, kuivatatakse, talgitakse ja antakse kummidetai-
lide lattu. Lamerihmad hoitakse rullikeeratuna, kiilrih-
mad aga riputatakse varnadesse.

Mitmesuguste ajamite trossid puhastatakse porist ja
vanast méardest, konserveeritakse grafiitmédrdega ja
antakse lattu,

Traktorite, kombainide ja autode akupatareisid hoitakse
vastavalt kehtivatele akupatareide hoidmise eeskirjadele
(vt. osa «Akupatareids).

Lahtisel hoidmisel monteeritakse maha elektriseadmes-
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{iku solmed, karburaatorid ja antakse tehnilise vaselii-
niga konserveeritult lattu.

Trakforite ja kombainide hiidraulilise siisteemi agre-
gaadid puhastatakse, neis vahetatakse oli, kontrollitakse
kogu siisteemi hermeetilisust ja pingutatakse i{ihendusi.
Viljaviidavad ja pollutdomasinate hiidrosilindrid ning
korgrohuvoolikud monteeritakse maha ja antakse lattu
(hoiukuuris voivad jadda masinatele). Masinatele jad-
vate hiidrosilindrite kolvivardad surutakse maksimaalselt
silindri sisse ja viljajadvad osad kaetakse konserveeri-
mismédrdega CXK.

Mootoritel eraldatakse viimase vahetuse 160 ajal

Tabel 14

Mootori silindrisse kallatava oli hulk grammides

Mootori mark Oli hulk, g

Diiselmootorid:

JI-14, 11-16, J1-20 20

11-28, 1-37B 30

J-36, 1-40, 11-48 40

J1-54, [1-54A 7

KJIM-46, KIIM-100 100

CMI-7, CMI-14A, CMI-15K 50
Kdivitusmootorid:

Ma-10 40

I1-46 80
Karburaatormootorid:

3UJ1-121K 80
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10%-lise kaltsineeritud sooda lahuse abil jahutussiistee-
mist katlakivi, pestakse jahutussiisteem, vahetatakse
mootori karteris 0li ja tiihjendatakse mootori kiitusesiis-
teem kiitusest.

Mootori silindrid puhutakse 14bi avatud dekompres-
sioonimehhanismi puhul véantvélli ringi ajades (kas
kdivitusmootoriga voi késitsi). Igasse silindrisse kalla-
takse kiilinla- voi pihustiava kaudu karteridli.

Diiselmootorite kiitusepump ja pihustid konserveeri-
takse ja hoitakse kinnises ruumis voi selle puudumisel
ka masinal. Kiituseaparatuur konserveeritakse jargmiselt.
Etteandepumba imemisava kiilge kinnitatakse viike kon-
serveerimisoli (In-8, Hn-11 voi HI-204) paak ja ette-
andepumba viljumisava iihendatakse spetsiaalse toru
abil kiitusepumba peaga. Etteande- voi kdsipumbaga
pumbatakse niikaua (etteandepumpa saab kiitada moo-
tori vantvolli ringi ajades kas kiivitusmootori voi star-
teriga) kuni etteandepump, kiitusepumba kanalid, korg-
rohutorud ja pihustid on tditunud konserveerimisoliga.

Kiitusepaagid ja settefiltrid voetakse maha, pestakse
diislikiitusega, kuivatatakse ja monteeritakse kohale
tagasi. Kiitusepaagid loputatakse enne kohalemonteeri-
mist soojendatud diislidliga.

Mootoril hermetiseeritakse koik tema sisemusse mine-
vad avad, ohupuhasti, viljalasketorud, rohutasandi ia
olimootevarda ava. Ei ole soovitatav maha monteerida
mootorite kiiinlaid ja pihusteid, kuna asemelepandavad
korgid ei ole tihti hermeetilised.

Lahtisel hoidmisel tuleb kombaini mootor katta kas-
tiga.
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~Hoiulepaigutatud masinate dokumentatsioon -

Masinate otstarbekohaseks paigutamiseks tuleb ma-
jandi peainseneril voi mehaanikul koostada .masinate
hoiukohtade plaan, mille kinnitab majandi juha-
taja. Hoiuleasetatud masinate eest peab majandis vastu-
tama kindel isik, kes votab hoiukoha juurde toodud ja
hoidmiseks ettevalmistatud (suurtes majandites on sel-
leks sobiv toole panna eraldi inimene) masinad trakto-
ristilt-masinistilt vastu. Masinate iileandmine vormista-
takse traktoristi ja hoiule vastuvotja allkirjadega masi-
nate hoiule vastuvotmise koondaktil. Kui hoiule toodud
masin on mittekomplekine, koostatakse selle kohta eraldi
akt, mis antakse raamatupidamisse. Hoiule vastuvotmise
koondakti kinnitab majandi juhataja ja see tuleb esitada
masinapargi tehnilisel {ilevaatusel. Masinate hoiulepai-
gutamist hinnatakse riiklike tehniliste insener-inspekto-
rite poolt 100-punktilise hindamissiisteemi alusel.

Hoiulepaigutatud masinate kontrollimine hoidmise ajal

Et pikaajalisele hoiule paigutatud masinad sdiliksid,
tuleb neid perioodiliselt kontrollida — hoiuplatsidele pai-
gutatud masinaid — iga kahe kuu tagant ja kuuridesse
paigutatud masinaid — véhemalt kaks korda hoidmise
perioodi jooksul. Seejuures on vajalik:

1) kontrollida masinate asetust alustel ja vajaduse
korral paigutada nad oigesti;

2) kontrollida masinate komplektsust;
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3) kontrollida mootori ja teiste solmede hermetiseeri-
mist. Ebatiheduse korral hermetiseerida viivitamatult
uuesti;

4) igakord pirast tugevat lumetuisku voi tormi kont-
rollida masinate seisukorda hoiuplatsidel;

5) kevadel, lume sulamahakkamisel, puhastada platsi-
del lumest koik masinad ja nende {imbrus.

Pollumajandusmasinate konserveerimiseks kasutatakse
spetsiaalseid konserveerimismairdeid, nagu petrolaatumi,
CXK, «Neftegaz-203»> (HI-203) voi HTI-204, tehnilist
vaseliini.

Raskelt mahamonteeritavate, lahtisel hoidmisel masina-
tele jdetud kummide ja kummidetailide katmiseks kasu-
tatakse kriidi-kaseiini valget segu, mille koostis on

puhastamata kriiti 75%,
kaseiinliimi 209/,
kustutatud lupja 4,5%,
fenooli 0,5%
pesusoodat 0,5%,

voi alumiiniumvérvi.

Konserveerimismidrete pealekandmise viisid

Masinate osasid on véimalik konserveerimismazrdega
(CXK, HI-204, petrolaatum) katta kahel viisil:

Kiillmalt konserveerimisel lahustatakse konserveerimis-
mdédre etiileerimata bensiinis vahekorras 1:6 (lahusta-
misel on soovitatav mélemaid veidi soojendada) ja lahus
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pihustatakse seljaskantava aiapritsi voi mone muu pritsi
abil masinate osadele.

Kuumalt konserveerimisel sulatatakse konserveerimis-
midre spetsiaalses konserveerimisagregaadis ja pihus-
tatakse 2,5—3,0 kG/cm? rohu all masinate osadele.

Soojusallikana on ratsionaliseerijate poolt loodud kon-
serveerimisagregaatides kasutatud kiittekollet (koondise
«Eesti Pollumajandustehnika» Poltsamaa osakonnas),
elektrilisi kuumutuselemente (Gagarini-nim. naidissov-
hoosis)  VvOi sisepolemismootori heitgaaside  soojust
(Polva rajoonikoondises, Tihemetsa PMT-s, Audru ja
Kamara sovhoosides, Viljandi rajooni «Linda» kolhoo-
sis jm.). 3

Vedela konserveerimisméarde rohku neis agregaatides
tekitatakse ohupumbaga VOi heitgaaside mojul, samuti
elektrimootori voi sisepolemismootoriga kditatava ham-
masrataspumbaga. g

Gagarini-nim. niidissovhoosi peainseneri H. Tusti ette-
panekul valmistatud elektriga kaitatavaid konserveeri-
misagregaate toodab Raasiku Elektromehaanika Remen-
ditehas. :

Et konserveerimisagregaati oleks voimalik kasutada
ka hoiuplatsidel, kus ei ole laheduses elektrivoolu,” on
sm. H. Tusti vilja todtanud agregaadi teise variandi,
millel elektrimootor asendatakse viikese bensiinimoo-
toriga ja konserveerimisméadret kuumutab elektriliste
kuumutuselementide asemele paigutatav ja mootori heit-
gaasidega kuumutatav torustik.

6 Mchhanisaatori meelespea 81



T abai 51

Masinate hoiule asetamise ja hojult votmise
ajanormatiivid

Ajanormatiiy tundides
olenevalt tédoperatsioonide
labiviimise moodusest

Masina nimetus ja § hoiule ase- hoiult
mark & tamise] votmisel
£ meh.- meh'-
8 | kasitsi| 1ant- |y G o
TR v g v I ok 11, g Dy [
| 2 3 4 5 6
Traktor C-100, C-80 4| 144 90 | 120 | 10,0
Traktor IIT-75, T-74 41 10,0 6,0 8,6 7.5
Traktor OT-54, IIT-55 4| 90 Dy 8,0 7,0
Traktor MT3 koik margid| 4| 12,0 7,0 9,0 7.0
Traktor T-40, T-28, IT-24( 4] 120 7,0 8,0 6,5
Traktor  IIT-20, JT-14,
RS 09, T-16, NCIII-14 4| 80 5,0 6,0 45
Vietiskiilvik CTH-2,8,
CTT-3,0 30 3,5 4,2 2,8
Vietiskiilvik PMH-2 (il-
ma_sonnikulaotajata) 3| 40 20 24 1,6
Sc')nnikulaotaja 3 8,0 4,0 5,0 3,2
Uudismaa-ader 3 2,5 1,2 I5 0,9
Ader IT-5-35 N s 1,5 1,6 1,0
Rippader 3—4 korpusega| 3| 2 1,0 1,0 0,8
Rippader 1—9 ? 3 1,0 0,5 0,5 0,4
Raskerandaal BOT-2,2,
BOT-2,5 3] 4,0 2,0 2,4 1,6
Kergerandaal ja  ketas-
koorija 39230 1,5 1,8 1,0
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Lausharimiskultivaator
Vaheltharimiskultivaator
a) taimetoitjatega
b) taimetoitjateta
Rull 3KBT-1,4, 3KK-6

Ake

Kiilvimasin C¥Y-24,
CyBb-48, C3H-24

Kiilvimasin C3H-16

Kiilvimasin COH-2,8,
COCIU-2,8

‘Kartulipanemismasin
CKTI-4, CH-4

Kartulipanemismasin
KCKH-2, CH-2

Pritstolmuti OHK,
S-293/5

Prits OCHI-15

Tolmuti

Puhtimismasin

Niidumasin

Loikusmasin JIM-5

Isesiduja

Poikreha

Kiilgreha (iihele sektsioo-
nile)

Heinapress ITI15-1,3,
[111B-1,6

Lohisti

Silokombain CK-26,
CK-1,8

Niidumasin-peenestaja
KUII-1,4, KUK-1,4
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1 l2l3'4‘5,6
e e T R T T S

Niidumasin-peenestaja

KHP-1,5 3] 5,0 4,0 4,0 2,0
Silopurustaja 311530 2,0 2,0 1,5
Teraviljakombain CK-3,

CK-4 41 30,0 | 220 18,0 | 15,0
Teraviljakombain C-4 41 240 | 180 15,0 | 12,0
Viljapeksumasin 3| 120 9,0 8,0 6,0
Tuulik 3] 20 1,5 1,2 1,0
Sorteerija 3 6,0 4,5 3,6 3,0
Linakitkumismasin JIT-7 | 3 10,0 7,5 6,0 5,0
Kartulivﬁtmismasin,

rootortiiiipj 3 1,5 1,0 1,0 0,8

artulivétmismasin,

elevaatortiiipi ali25 1,8 1,8 1,0
Laadija IIr-0,5, CIIP-05 | 3 10,0 8,0 7,0 5,0
Laadija TTIII-0,4 3| 80 6,0 6,0 4,0
Laadija IIYB-1,0, Py-0,6,

I16-35 31| 120 9,0 8,0 6,0
Segaja-]aadija CITY-40 3] 120 9,0 8,0 6,0

Mirkused, 1. Masinate hojule asetamise normatii-
vides on ette nahtud aeg masing tehniliseks hooldami-
seks, masina asetamiseks alustele ettendhtud hoiukohal,

puste, karterite jt. osade hermetiseerimiseks, Vérvi paran-
damiseks, kaitsemé‘érdega katmiseks ja iileandmisakti
vormistamiseks (vt. masinate hoidmise tehnoloogilised
kaardid).

2. To6 tasustatakse remondité6kodade toolistele keh-
testatud tariifimiirade jargi.
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KRlMlNAALVASTUTUSEST POLLUMAJANDUSLIKU
TEHNIKA KURITEGELIK-HOOLETU KASUTAMISE
vOl HOIDMISE EEST

Noukogude riik eraldab iga aasta tohutuid summasid
péllumajanduse varustamiseks uusimate masinatega.
 Enamikus majandites kasutatakse péllumajandusmasi-
naid produktiivselt ja hoolitsetakse nende eest histi.

Kuid reas kolhoosides, sovhoosides ning teistes riik-

likes ja kooperatiivsetes organisatsioonides esineb meh-
hanisaatorite ja ametiisikute ebamajanduslikku, hooletut
Ls.tlxhtumist traktoritesse, autodesse, kombainidesse ja teis-
tesse péllumajanduslikesse masinatesse. Monede kohalike
noukogude ja majandusorganite, kolhoosijuhatuste ja
sovhooside juhtivate tootajate mahituste tottu ei paigu-
tata masinaid monikord hoiukohtadesse, vaid jéetakse
neid talveks pollule ja isegi dekomplekteeritakse.

Vaitluse aktiviseerimiseks masinapargi ebamajandus-
liku kasutamise ja hoidmise vastu NSV Liidu Ulem-
noukogu Presiidium oma seadlusega 29. detsembrist
1961, a. otsustas, et sovhoosidele, kolhoosidele ja
teistele riiklikele voi kooperatiivsetele organisatsioonidele
kuuluvate traktorite, autode, kombainide ja teiste pollu-

- majanduslike masinate kuritegelik-hooletu kasutamise vOi

hoidmise eest, mis toi endaga kaasa nende rikked,
samuti nende masinate dekomplekteerimise eest, karista-
takse vabadusekaotusega kuni iiheks aastaks voi paran-
duslike toodega samasuguseks tahtajaks.

Samasuguste tegude eest, mis on toime pandud kor-
duvalt voi tekitanud suurt kahju, karistatakse vaba-
dusekaotusega kuni kolmeks aastaks. ;
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OHUTUSTEHNIKAALASE TOO ORGANISEERIMINE
POLLUMAJANDUSETTEVOTETES

Ohutustehnika pohiliseks iilesandeks on luua sellised
tédtingimused, milje puhul oleksid vilditug toovigastu-
sed. Selleks on vaja uurida majandis toimunud toot-

sioonilised  abingyd tootmisega seosesolevate dnnetys.-
juhtumite edaspidiseks viéltimiseks,

Ohutustehnika eest vastutavate jsikute midramine ja
nende atesteerimine

Ettevotete vo; sovhooside direktoriq (juhatajad) oma
héskkirjaga, kolhooside juhatused agj oma otsusega
Feavad médramg igasse t6616iky (loomakasvatuses, tai-
mekasvatuses, todkojas, tsehhis, brigaadis jm.) ohutus-
tehnika ja téﬁtervishoiu.eest vastutavad isikud nimeli-
selt. Késkkirjaga vgi juhatuse otsusega tuleh maddrata
ohutustehnika cest vastutavate isikute ohutustehnika-
alaste teadmiste kontrollimiseks atesteerimiskomisjon.
Ettevotte direktor; (juhataja, kolhoosi esimees) ja pea-
spetsialistid atesteeritakse korgemalseisya majandus-
organi poolt, teised ohutustehnika eest vastutavad isikud
(osakonna-, jaoskonna-, tookoja-, ehitustéode-, farmide
juhatajad, jaoskonnamehaanikud, meistrid, brigadirid jt.)
kuuluvad atesteerimisele ettevotte, sovhoosi, kolhoosi
atesteerimiskomisjoni poolt. Atesteerimise tulemus vor-
mistatakse protokolliga,
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Ohutute toovotete opetamine ja selle vormistamine

Vastavalt kehtivale tooseadusandlusele ei tohi lubada
tgole iihtegi tootajat ilma eelneva instrueerimiseta ohu-
tustehnikast. Instrueerimine peab toimuma:

1) tooliste toolevotmisel — sissejuhatav instrueerimine,
milles kisitletakse ohutustehnika {ildndudeid (tookoha
organiseerimisel ja korrastamisel, elektriohutust, majandi
territooriumil  liikumist, onnetusjuhtumitest teatamise
korda, 166 sisekorra eeskirju. jne.) ja mis viiakse 1édbi
peaspetsialistide poolt. Sissejuhatav instrueerimine mar-
gitakse instrueerimise arvestuskaardile (sissejuhatava
sinstrueerimise ldbiviimine voib olla ka vormistatud vas-
tava mirkuse tegemisega tootaja toole asumise avaldu-
sele ning sellele kirjutavad alla nii instrueerija kui inst-

, rueeritav);

2) instrueerimine tookohal — viiakse libi uue toéotaja
tooleasumisel, teisele toole iileviimisel (niiteks traktorilt
MT3 ileviimisel traktorile JT-54, pollutoslt ileviimisel
lﬁpsjaks-karjatalitajaks, ehitustoolt toole asumisel pollu-
{oodele jne.) VoI tehnoloogilise protsessi muutumisel.,
Nimetatud instrueerimine vormistatakse instrueerimise
surnaalis. Ohutustehnika eeskirjad, mille jdrgi toimub
instrueerimine, on soovitatav mirkida 7urnaali tiitellehele
(niiteks: L-1 «OTE koondise «EPT», kolhooside, sovhoo-
side ja teiste pollumajanduslike organisatsioonide remon-
diettevotetele. 1964, a», L-2 «OTE loomakasvatuses.
1962. a.» jne.). Selline mérkimisviis tagab instrueerimise
surnaali lihtsustatud, kuid oige ja noutava vormista-
mise. Instrueerimise Zurnaalis margitakse teema jérg-
miselt: naiteks — L-1 § 159—171; L-2' § 37—90 jne.
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3) pidev instrueerimine — tehakse administratiiv-
tehniliste tostajate poolt toGjdrelevalve korras ning iild-
reeglina vormistamisele ei kuuly. Kui aga ilmneb, et
t6oline kasutab ohtlikke t6&vatteid voi rikub ohutus-
tehnika eeskirju, peab ndudma otsekohe 66 katkestamist
ning selgitama tiiendavalt ohutuid toovotteid. Selline
to6lt korvaldamine ja tiiendav instrueerimine tuleb vor-
mistada instrueerimise Zurnaalis;

4) perioodiline instrueerimine — viiakse 1dbi enne
kevadisi pollutsid ja enne koristustsid, teistel téodel iga
6 kuu moédumisel; vormistatakse instrueerimise arves-
tuskaardil voi Zurnaalis,

Peale téotajate suulise instrueerimise ja dpetamise
peab administratsioon vilja t6otama ja andma toGta-
jaile kitte ning téokohtadele vdlja panema ohutusteh-
nikaalased juhendid.

Erinduded méningate erialade tootajatele:

Keelatud on rakendada traktori, kombaini, iseliikuva
vOi spetsialiseeritud masina juhtimisele isikuid, kellel
puudub vastav kutsetunnistus. Siinjuures tuleb erilist
tihelepanu poorata sellele, et maakutsekoolidest, pollu-
majandustehnikumidest ja mujalt praktikale (ilma kutse-
tunnistuseta) suunatud isikuid ei va; rakendada iseseis-
vale té6le ilma vastutava isikuta,

Keelatud on keevitajatena ja so6daaurutajate katla-
kiitjatena tdéle lubada isikuid, kellel puudub vastay
kutsetunnistus. Nimetatud erialadel vdivad tootajaid
vilja opetada ja vélja anda vastava kutsetunnistuse koik
riiklikud pollumajandusettevatted oma kvalifikatsiooni-
komisjonide kaudu, Kolhooside poolt vastavalt program-
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mile viljadpetatud todtajatele kutsetunnistusi voivad
vilja anda «Eesti P&llumajandustehnika» rajoonikoondi-
sed, kuna kolhoosidele kutse omistamise oigust antud
ei ole.

Elektrikud lisaks kutsetunnistusele peavad omama
chutustehnika grupi, mille korduseksamid nad peavad
sooritama igal aastal kohaliku «Energiamiiiigi» osakonna
juures. i

Kohustuslikud on toole asumisel eelnevad ja hiljem
perioodilised ~ meditsiinilised labivaatused jdrgmistele
tootajatele:

¢ . 1. Mehhanisaatorid (autojuhid, traktoristid, kombai-
nerid, elektrikud) perioodiliselt 1 kord aastas.

Mirkus. Samadel erialadel tootavad naistootajad —
1 kord kuus.

9. Mirkkemikaalidega téotajad ja nende viljaand-
misega tegelevad isikud, etiileeritud bensiini véljaandjad
ja etiileeritud bensiiniga tostavate mootorite remondi-
lukksepad perioodiliselt 1 kord 6 kuu jdrel.

Korgendatud ohtlikkusega seadmetele esitatavad eri-
nouded:

Tostemehhanismid  (mis ei kuulu registreerimisele
«Energiamiiiigis») kuuluvad jirelevaatusele ja proovimi-
sele ekspluatatsiooni andmisel, pérast remonti jne. ning
perioodiliselt 1 kord aastas. Proovimine toimub nii staa-
tilisele kui diinaamilisele koormusele. Jirelevaatuse ja
proovimise tulemused mirgitakse nooritud #urnaali, tos-
teseadmetele tuleb heleda virviga peale mérkida proovi-
mise kuupdev ja lubatud tdstekoormus. (Tookaitse * ja
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ohutustehnika péllumajandusettevétetes, ERK 1963, Tal-
linn, 1k. 316), Tostemehhanismide korrasoleku ja nende
chutu teenindamise eest peab olema médratud vastutaja
administratiivpersonalj hulgast,

Survemahutid ja séédaaurutite katlad, kuumaveekatlad
ja teised aurutekitajad to6rohuga kuni 0,7 atm kuuluvad
majandi komisjoni poolt jdrelevaatusele ja hiidraulilisele
proovimisele 1 kord aastas; proovimise tulemus vormis-
tatakse aktiga.

Mirkus. Omavalmistatud passistamata gaasikeevi-
tusgeneraatorite ja teiste survemahutite kasutamine on
keelatud.

Koik smirgelkiiad ja lihvkettad libimooduga 150 mm
ja rohkem, mis on ette nihtud tootamiseks ringkiirusega
15 m/s ja iile selle, tuleb katsetada. Spetsiaalsete proovi-
pinkide puudumisel vijakse abrasiivketaste jirelevaatus
ja katsetamine 1ibi samal t66pingil, kuhu nad asetatakse;
tulemus vormistatakse Zurnaalis Voi aktiga.

Kaitsemaanduste takistuste suurused peavad olema

moodetud ning mootmistulemuste kohta koostatud vastay
akt.

RATSIONALISEERlMlSTEGEVUSEST
POLLUMAJANDUSES

Ratsionaliseerimisettepanekud jaotatakse  pghiliselt
kahte gruppi:

1) ettepanekud, mijs tdiustavad kasutatavat tehnikat,
viljalastavat toodangut, tootmistehnoloogiat, kontrolli-
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mis-, vaatlemis- ja uurimisviise, ohutustehnikat ja t66-
kaitset. Selle grupi alla kuuluvad ka ettepanekud, mis
kisitlevad uute masinate, seadmete ja tehniliste uuen-
duste loomist, mida antud ettevottes varem ei kasuta-
tud;

2) ettepanekud, mis voimaldavad suurendada téotoot-
likkust, efektiivsemalt kasutada energiat, seadmeid ja
materjale. :

Igal ratsionaliseerimisettepanekul peavad olema omad
kindlad tunnused !, ilma milleta ei saa iihtegi ettepane-
kut tunnistada ratsionaliseerimisettepanekuks.

Iga ratsionaliseerimisettepanek tuleb vormistada spet-

Yiaalse avalduse vormi jdrgi ja sellele lisatakse juurde
ettepanckut selgitavad kirjeldused, joonised ja fotod.
Nendes peab tdielikult peegelduma ratsionaliseerimis-
s ettepaneku olemus sdéraselt, et ettepanekut oleks voi-
| malik esitatud materjalide pohjal tootmisse juurutada.
! Ratsionaliseerimisettepanek esitatakse ettevottele, kelle
A{egevust ettepanek puudutab ja kes voib seda tootmisse
juurutada. Kui ettepanekut on voimalik laialdasemalt
rakendada, siis voib seda esitada rajooni pollumajan-.
duse valitsusele, «Eesti Pollumajandustehnika» rajooni-
koondisele, Eesti NSV Ministrite Noukogu Koondisele
«Eesti Pollumajandustehnika», Eesti NSV Pollumajan-
duse Ministeeriumile.

Esitatud ratsionaliseerimisettepanekut hinnatakse ta
tunnuste, uudsuse ja kasulikkuse jargi ning vastavalt
sellele kas voetakse vastu voi likatakse tagasi,

I Vt. B nomoums H306peTaTeNsM # DalHOHAIH3ATOPAM
cenbckoro xoagiicTsa, Mocksa — 1964 r., 1k 10.
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Esitatud ratsionaliseerimisettepanek loetakse uudseks,
kui:

1) varem pole teiste isikute poolt esitatud analoogi-
list ettepanekut;

2) analoogiline ettepanek pole juba vélja tootatud;

3) ettepaneku juurutamine pole ette ndhtud uue teh-
nika ja organisatsioonilis-tehniliste abingude plaanidega
korgemalseisvate organite korraldusel jms,

Need asjaolud ei anna antud kiisimusele muidugi
ammendavat vastust, vaid see oleneh iihest voi teisest
konkreetsest ettepanekust ning sellest, kuhu ettepanek
esitati.

Ratsionaliseerimisettepaneku kasulikkust  hinnatakse
samuti selle ettevotte seisukohast, kellele ettepanek
esitati.

Ratsionaliseerimisettepaneku ldbivaatamisel ja otsus-
tamisel tuleb juhinduda kindlaksmazratud tdhtaega-
dest !,

Kui ratsionaliseerimisettepanek on vastu voetud, siis
annab autorile vélja autoritunnistuse see ettevote, kes
cttepaneku esimesena juurutas. Juurutatud ratsionalisee-
rimisettepaneku autorile tasy véljamaksmisel tuleb 1h-
tuda vastavast juhendist.

Ratsionaliseerimistegevuses voib ette tulla juhuseid,
kus iiks ja seesama ettepanek on tehtud erinevate isikute

' Vi «Juhend leiutus- ja ratsionaliseerimistegevuse
arendamiseks pollumajandusess, «Avastuste, leiutiste ja
ratsionaliseerimisettepanekute pohiméirusy, «Avastuste,
leiutiste ja ratsionaliseerimisettepanekute eest tasu maks-
mise juhend», Tallinn, 1964. a,
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poolt erinevatel tahtaegadel. Sairasel juhul on ettepa-
neku autor see, kes esimesena esitas ettepaneku. See tin-
gimus on rakendatav ka juhul, kui ettepanek pohjenda-
matult tagasi liikati ja autor ei esitanud pretensioone
oigeaegselt.

Ratsionaliseerimistegevuse korraldamisel on erinevates
ettevotetes nii palju iihist kui ka erinevusi. Seepdrast on
raske anda koikides tingimustes kehtivaid soovitusi.
Tuleks aga silmas pidada jargmisi pohindudeid:

1. Igas pollumajanduslikus ettevottes voi organisat-
sioonis peab olema ratsionaliseerimistod organiseerimi-
seks kindel isik, kelle peale need kohustused pannakse.
: Ratsionaliseerimisettepanekute ldbivaatamiseks ja otsus-
tamiseks on vaja moodustada ratsionaliseerimisbiiroo.

2. Tootmis-finantsplaanides tuleb ette ndha rahalised
yahendid: autoritasude maksmiseks, ratsionaliseerimis-
ettepanekute juurutamisele kaasaaidanud isikute premee-
rimiseks, mille suuruseks on kuni 35% véljamakstud
autoritasude summast; katseeksemplaride ja mudelite val-
mistamiseks; ratsionaliseerimisalaste ndituste korralda-
miseks; kogemuste vahetamiseks ettendhtud ekskursioo-
nide korraldamiseks; tehnilise kirjanduse soetamiseks.

Toodud kulutused tuleb planeerida vastavalt eelmiste
aastate kogemustele ja edasistele kavatsustele ratsiona-
liseerimistegevuse alal.

3. Et suunata toéotajate loomingulist initsiatiivi toot-
mises esinevate kitsaskohtade lahendamisele, tuleb koos-
tada temaatiline todplaan kas aasta voi kvartalite
kohta. See oleks soovitatay koostada jargmise vormi ko-
haselt,
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Temaatilises plaanis tuuakse #ra ratsionaliseerijate
poolt lahendamist vajavad probleemid. Sellele plaanile
kirjutab alla ratsionaliseerimistegevuse eest vastutay isik
ning plaan kinnitatakse ettevotte juhataja poolt.

4. Vastuvoetud ratsionaliseerimisettepanekud  tuleh
juurutada tootmisse. Alles siis selgub iihe voi teise etfe-
paneku kasulikkus ja saab otsustada autoritasu vilja-

* maksmise kiisimust,

Ratsionaliseerimisettepaneku juurutamiseks koostatakse
eksperimentaaltoode plaan, kus peab olema ira toodud
tehnilise dokumentatsiooni viljatootamine, katseeksemp-
laride valmistamine ja katsetamine, muude eksperimen-
taaltoéde teostamine, tahtajad ja isikud, kes iihe v&i
teise abindu rakendamise eest vastutavad.

Lihtsamate ettepanekute juurutamiseks pole sellist
plaani vaja, vaid piisab vastavast korraldusest.

5. Juurutatud kasulikke ratsionaliseerimisette_panekuid
tuleb igati populariseerida. Viimane on vajalik eelkdige
parallelismi viltimiseks iihe v6i teise tootmises esineva
kitsaskoha korvaldamisel, Vaimalusi selleks  on mit-
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meid: ajalehtede, ajakirjade, raadio, televisiooni, néitusie
it. informatsioonivahendite kaudu.

Tootmises on veel palju kitsaskohti. Nende korvalda-
miseks on vaja ka ratsionaliseerijate loovat motet ja
oskuslikke kési. See on tohus hoob tehnilise progressi
kiirendamisel ja tooviljakuse suurendamisel.

REMONDI- JA TRAKTORITOODE NORMEERIMINE
- JA TASUSTAMINE

Tehniliselt pohjendatud normid on vajalikud tootasus-
tamisel ja planeerimisel ning stimuleerivad t66 paremat
organiseerimist. Tehnlise normeerimise iilesandeks on
progressiivsete normide kindlaks madramine, arvestades
kohalikke tootmistingimusi, olemasoleva tehnika kdige
ratsionaalsemat kasutamist ja oiget t00 organiseerimist.
Majandi tingimustes méaratakse normid kindlaks pohi-
liselt kronovaatluste teel.

Traktoritoode normeerimisel on rohkem
kasutatavad tdonormid (ha/vahetuses, tonni/vahetuses
jne.). Vahetuse kestuseks arvestatakse 7 tundi. Vahetus-
norm (W) arvutatakse valemiga W= 0-T, kus o —
pohitéé tootlikkus ha/h, t/h jne. Mehhaniseeritud pollu-
toodel @=0,1B,-V,, kus B, — agregaadi tegelik haar-
delaius meetrites ja V, — agregaadi tegelik liikumis-
kiirus km/h; T, — pohito6 tundides, mis saadakse aja-
bilansist. Mehhaniseeritud  pollutéode normeerimisel
arvestatakse ajabilanssi pohitéoaeg, aeg pooreteks ja
soitudeks pollul, soitudeks pollult pollule, seisakuteks
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tehnoloogilistel pohjustel, agregaadi igavahetuseliseks
tehniliseks hooldamiseks ning puhkuseks (vt. D. Mirt-
maa. Pollumajanduslike t66de normeerimine. Tallinn,
1963). Traktorité6de normid ja tarifikatsiooni teatmik
sovhoosidele on toodud raamatus «Pollumajanduslike
téode normidy Tallinn, 1965; kolhoosidele aga EKP
Keskkomitee ja Eesti NSV Ministrite Noukogu 11. veebr,
1964. a. mdiruses nr. 72 «Kolhoosnikute 166 tasustamise
korrastamise abingude kohta». Selles méiruses on too-
dud ka tootasud toonormi tiitmise eest.

Remondit66de normeerimisel kasutatakse pohiliselt aja-
norme (tundides, minutites). Ajanorm T arvutatakse

i
valemiga T= T,,+ T‘"’ min., kus T,, — tiikiaeg min.,

Ttk=TO+Ta+Tt, kus T, — pdhiaeg min., T, — abiaeg
min. ja T, — tdiendav aeg min., To; — ettevalmistus-
lopetusaeg min.,, n — partii suurus tk.

Toode osas, mis ei ole histi normeeritavad, voi mille
todmahtu on raske mdota, on soovitatay rakendada pre-
miaalset ajatéétasusiisteemi (vt. Remonditéode norma-
tiivid. Tallinn, 1961. Samas on toodud juhendid normide
arvutamiseks, normid pohilistele remonditsdele ja toode
tarifikatsiooni teatmik),

Toéotasustamise alused (tootasustamise pohiméiarused)
tuleb majandis kinnitada vastavalt kehtivatele seadustele.

Riiklikes majandites kehtivad traktoristi-masinisti pée-
vatasu tariifimidirad 7-tunnise toopdeva eest rublades
ja kopikgtes on jirgmised.
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Tabel 16

Pidevatasu tariifimddrad rbl. ja kop. traktoristidele-
masinistidele riiklikes majandites

I
T66 kqtegoori:\i 1 2 3 4 5 6
Mehhaniseeri- ,
tud tood
ajatoo 2.60 3.00 | 3.50 3.90 4.50 5.40
tikito o 290 | 340 | 3.80 | 430 | 5.00 | 6.00

Tabel iy

Tunnitasu tariifimdirad kopikates remondi- ja mehaanika-

| tookodade toolistele pollu- ja metsamajanduses

|
T66 kategooria ; 1 2 3 4 5 6
|

a) kuumad t66d \
ajatoo | 27,5| 31,1{ 35,5| 40,7} 47,3| 55,0
tiikitoo 1 31,5| 35,6| 40,6| 46,6 | 54,2| 63,0

|

b) normaalsete to66tingi-|

mustega to6d '
ajatoo , 27,01 31,01 35,5| 41,3| 48,0
tikitoo | 27,5| 31,1| 35,5| 40,7 | 47,3| 55,6

I

7 Mehhanisaatori meelespea 97




Tabel 18

Traktorile pollutéomasinate kiilge- ja mahamonteerimis
ajanormatiivid ;

Ajanormatiiv

tundides
Pollutéémasina Pollutéémasina Miirku-
nimetus mark kiilge- | maha- sed
mon- mon-
teeri- | teeri-
miseks | miseks
1 2 3 4 5
Ader [TKC-4-35 0,60 | 0,30
[TKC-3-35 0,50 | 0,30
B-158 0,25 1 0,17
Kultivaator KITH-4 0,60 | 0,30
KOH-2,8,
KPH-2,8 0,50 | 0,25
KPCI-2,8A 2,50 | 2,00
B-233 0,25 | 0,17
P-320 0,75 | 0,50
Randaal B-490 0,25 | 0,17
BOHT-2,2 0,50 | 0,25
Ake BCH-4,0,
BCO-4,0 0,40 | 0,20
B-391 0,40 | 0,20
Mineraalvéetise | CTIII-2,8 1,50 | 1,0
kiilvimasin D-344/St 0,75 | 0,50
Kiilvimasin C3H-24 0,75 | 0,40
A-761 «Saxonias| 0,85 0,50
A-765 0,85 | 0,50
COCIII-2,8 2,00 1,30
COH-2,8 0,60 | 0,30
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1 2 i B
Suhkrupeedi P-921 0,30
harvendaja
Taimekaitse- OCUI-15 3,50 | 2 toolist
prits toste-
seadme
abil
Taimekaitse- OHK-b 5,50 | 2 toolist
prits
Tolmuti S-293 1,30 | 2 toolist
Heinaniidu- KCI1-2,1 1,30
masin E-143/1 1,00
: Lohisti BHX-3 0,20
BHII-3 1,00
Kartulivotmis- | KBH-2 0,25
masin KTH-1A 0,25
E-655/3 0,35
Laadija [1r-0,5 11,00 | Toste-
seadme
abil,
2 toolist
CHIP-0,5 12,00 | Sama
[1111-04 1,70+ Samai e
T-150. 0,60 | 2 toolist
Veokast [1111-0,75 0,35 | 2 toolist
KA-1 1,35 | Toste-
seadme
abil
Mirkused. 1. Ajanormatiivides on arvestatud aeg

pollutéémasina kiilge- ja mahamonteerimiseks, regulee-
rimiseks ning téoriistade votmiseks ja arapanemiseks.

9 Sovhoosides tasustatakse t66 traktoristi-masinisti

2. kategooria tariifimddra jargi.

7*
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KOLHOOSIDE, SOVHOOSIDE JA TEISTE RIIKLIKE
POLLUMAJANDUSETTEVOETE MASINAPARGI
KORRASHOIU JA HEAPEREMEHELIKU KASUTAMISE
EEST PREEMIATE ARVESTAMINE !

A. Traktoristile makstakse traktori (kui tootap
mitme traktoriga, siis traktorite) korrashoiu ja heapere-
meheliku  kasutamise eest preemiat 40, saidstetud
remondieraldistest, mis on ette nihtud traktori remon-
diks ja tehniliseks hooldamiseks, jirgmistel tingimustel:

1. Traktori remontidevaheline normatiivne téomaht
peab olema tiidetud.

2. Majandis peab pidama ranget arvestust iga iiksiku
traktori ja iseliikuva kombaini valjatéotuse (vorm 9)
ning tehnilise hooldamise ja remondikulude kohta. Vii-
mased peetakse raamatupidamise algdokumentide (limiit-
kaardid, tockisud, arved, noudelehed jt.) pohjal.

Jooksva remondi ja tehnilise hooldamise kulude hulka
ei lubata arvestada:

a) kummide ja kapitaalremondi summadest tasutavate
baasiliste detailide maksumust ning nende vahetamisega
ja traktori hoidmisega seosesolevaid kulutusi;

b) traktorile (iseliikuvale Sassiile) masinate peale- ja
mahamonteerimisega seotud kulutusi;

¢) teisi analoogilisi kulusid, mis pole seotud jooksva
remondi ja tehnilise hooldamisega,

Sdast, mille aluse] makstakse preemiat, arvestatakse

! Vastav juhend on kinnitatud Eesti NSV Pollu-
majandussaaduste Tootmise ia Varumise Ministeeriumi
poolt 25. juunil 1964, a.
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traktori remondist vastuvotmisel (pdrast ettendhtud
remonti) vastavalt lisatud niditele. Uue traktori esimese
jooksva remondi jérel makstakse nimetatud preemiat
pooles ulatuses. Kui perioodil, mille kohta arvestatakse
cddst, on traktoril tootanud mitu traktoristi, siis jao-
tatakse preemia nende vahel vastavalt masinapargi teh-
nilise teenindamise eest vastutava isiku ettepanekule
proportsionaalselt viljateenitud tootasule. ;

Niide. Traktor JAT-54 tootab majandis, kus norma-
titvne toomaht jooksva remondini on 1000 ning kapi-
taalremondini 3000 tingkiinmhektarit. Eraldised ting-
kiinnihektari kohta on ette nahtud jdrgmiselt: jooks-
vaks remondiks 039 ja tehniliseks hooldamiseks
028 rubla (vt. Eesti NSV Pollumajandussaaduste toot-
mise ja varumise ministri ja Eesti NSV Ministrite Nou-
‘kogu koondise «Eesti Pollumajandustehnika» esimehe
Kaskkiri nr. 234/324, 5. oktoobrist 1962. a.).

|. Enne esimest jooksvat remonti traktoriga tehtud
toode maht olgu niiteks 1200, seega 200 tingkiinni-
hektarit normatiivsest rohkem. Ettendhtud eraldised
arvutatakse jargmiselt: :

a) jooksvaks remondiks (1,5 + 1000+4-200) - 0,39=
—663,00 rbl., kusjuures 1,5 on koefitsient, mis arvestab
remonditsiiklit;

b) tehniliseks hooldamiseks 1200 - 0,28=336,00 rbl.
Kokku 999,00 rbl.

Tegelikult kulutati aga 839,00 rbl. Seega saast on
160,00 rbl. Sellest kuulub traktoristile (kui traktoriga
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tootas mitu, siis traktoristidele) viljamaksmisele 40%,
s. 0. 64,00 rbl.

Kui tehti uue traktori esimene jooksev remont, siis
makstakse traktoristile sellest 50%, s.o. 32,00 rbl.

2. Teiseks jooksvaks remondiks ja remontidevahelisel
perioodil tehniliseks hooldamiseks ettendhtud kulutused
arvutatakse analoogiliselt eelmisega.

Esimese ja teise jooksva remondi vahelisel perioodil
tehtud t66de maht olgu 1000 tingkiinnihektarit. Sel
juhul ettendhtud eraldised on:

~a) jooksvaks remondiks 1,5-1000-0,39=585,00 rbl.
b) tehniliseks hooldamiseks 1000 - 0,28=280,00 rbl.

Kokku 865,00 rbl.

Tegelikult kulutati aga 765,00 rbl. Saist on 100,00 rbl.,
millest 40%, s. o. 40,00 rbl. makstakse traktoristile
(traktoristidele).

Pollutoériistade ja masinate remondi-
eraldiste kokkuhoidmisel makstakse neil tédtanud trak-
toristidele samuti 409 sddstetud summast jargmise
ndite kohaselt. '

Sovhoosi tootmisiiksusele (niiteks osakonnale) on
kinnistatud teatav arv pdllutéériistu ja -masinaid. Vas-
tavalt nende aastasele viljatootusele tingkiinnihektarites
eraldati normide kohaselt A rubla, tegelikult kulutati
aga B rubla. Saadud sidstust (A—B rubla) makstakse
40% nendega to6tanud traktoristidele vastavalt masina-
pargi tehnilise teenindamise eest vastutava isiku ette-
panekule, arvestades masinate tehnilist seisukorda ja
tehtud té6mahtu (tingkinnihektarites). :
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B. Iseliikuva kombaini juhile makstakse preemia
samadel alustel ja tingimustel kui traktoristile traktori
korrashoiu ja heaperemeheliku kasutamise eest.

C. Masina- ja traktoripargi tehnilise teenindamise
eest ofseselt vastutavate isikute vahel jaotatakse majan-
majandile voi selle tootmisiiksusele kinnistatud kogu
masina- ja traktoripargi remondiks ja tehniliseks hool-
damiseks ettenihtud remondieraldiste kokkuhoidmisel
10% sddstusummast, kusjuures preemia arvestatakse
ks kord aastas.

Koik preemiad miédrab majandi direktor (kolhoosis
esimees) kooskdlastatult kohaliku ametiiihingukomitee
(kolhoosis juhatuse) otsusega.







Il os a

TEATMEMATERJALID

TRAKTORITE, KOMBAINIDE JA AUTODE
TEHNILINE ISELOOMUSTUS

A. Traktorid ja iseliikuvad Sassiid

Koik NSV Liidus toodetavad traktorid jagatakse

nende nominaalse veojou jargi veojouklassidesse —

%6: 09; 14; 3 ja 6 tonni. Traktorid on varustatud

diiselmootoriga, lahusagregaatse hiidraulilise siisteemiga

ja jouvotuvolliga.

, Varem toodetud ja praegu toodetavad traktorid jagu-

nevad veojouklassidesse jargnevalt.

Klass 0,6 t — ratastraktorid JAEI4, via s ITR200 jses
liikuvad Sassiid (3assiitraktorid) T-16,
ja RS 09.

Klass 09 t — ratastraktorid [IT-24, T-28 ja T-40.

Klass 1,4 t — ratastraktorid MT3-2, MT3-5K, MT3-
5M(J1), MT3-5-MC(JIC),  MT3-50,
MT3-7-MC(/IC), MT3-50I1J1 ja
MT3-52.

Klass 3 t — roomiktraktorid IT-54, HT-54A, T-74,
JIT-75.

Klass 6 t — roomiktraktorid C-80, C-100, C-100B,
C-100T'C, T-100MI'C, T-100MBIC.
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Tabel 19
Ratastraktorite tehniline iseloomustus
i -5M MT3-5MC MT3-50 \ MT3-52
Niitajad T-16 AT-20 ' T8 40 II&B%H , M e ‘
i AR ke
1 -50
: -48M A-50 A
Mootori mark J1-16 11-20 g §m i 7480 W 55
48 ‘
Voimsus, hj 16 18—20 B |40 i ;- 200
Viantvolli nominaalpdé- 1500 1600 1700 1195
rete arv, p/min 1600 1600—1800 1400 | 1600 200 900 195 i
Kiituse erikulu, g/hjh 205 200 a0 | 1% 105 105 105 il
Silindri 1abimoot, mm 95 125 125 | 10 130 130 130 2
Kolvikiik, mm 120 140 T R 45 45 45 ’
Litraaz, 1 1,7 1,71 Myt ' 630 390 390
Mootori kaal, kg 210 370 435 1 § 380 " oy
Arvutuslikud liikumis- :
u , : 1,65/1,32*
kiirused, km/h: 6.32/1,37* 7,01/1,93* 1,67/1,34* et
I 3721100t | 503087 | 3308l 54} | 77660 | 83/23 2800228 | B s
1 4,75 652 | 502070 g5 | 100215 |1007/283 B 6.85/5.48
111 5,8 822 | 6,29/2% 10.06 | 16.2/3.52 17,34/4,81 813/6.5 8.15/6.52
\% 6,85 15,7 8, 1863 | 22.3/4.82 | 22,42/6,22 Seas | 6,55/7.64
v 136 I 11 | [y " Adh o eyl 70/9.36
i B 5 o5t |l 2668 i 11,5/9,2 11,70/9,
VII i i i B s & 139/11,0 | 13,85/11,08
VIII el g K s Y o5 24,3/19,6 25,88/20,64
IX iy e i E=
W ; 3,50/2,81
tagasikdigul: 3 03 5,21/1,46 3,52/2,82 ) o
? i 375 | 503087 sl 13 }4274 - 6,0/4.4 BIIEE
I b 6,52 60l — 2 — o &
111 : 8.29 o E it — e
v &l 15,7 -
* Pohikadigul/lisakiigul voi reduktoriga. 107
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MT3-5M MT3-5MC 41556 ‘ MT3.52
Niitajad T-16 IIT-20 T-28 4y s )
Veojoud, kg: q 00/1500 1300/1500 1400 1400
I 820/300 720/540 1500/600{ 1572 oO/1200 | 950/1500 1400 1400
1 640 550 1000/6004 ¥ 00 650/1500 650/1500 1400 1400
111 470 385 750 900 450/1500 450/1500 1400 1400
1Y 370 125 500 1% 300/1400 300/1500 1150 1150
\ 190 % i 423 950 950
VI 100 (43 — s o160 2450 92450 92360 2450
Baas, mm 2500 1423—1837 2034 3 800
Esirataste vahelaius, 01800 | 1200—1800 1200—1800 1200—1800 | 1200—1
mm 1250—1700 1100—1400 1250—1717
Tagarataste vahelaius, : :'-4-1800 1200—1800 1200—1800 120011800 1200.——1800
mm 1200—1800 | 1100—1500 | 1200—180§0"" " 650 440 640 650 640; 470
Kliirens, mm 560 447 ja 240 650 P i
Gabariitméotmed, mm: 3660 ° 4095 4095 3815 3895
pikkus 3300 3038 3550 M 5100 2450 2390 2400 23‘;0
korgus 1550 1438 2400 M Y600 1884 1884 1870 g
laius 2000 1310 2080 ) 9300 2750 2750 2900 2
Traktori kaal, kg 1210 1460 2200 5 0
Tankimismahud, I: 74 100 100 105 10
diislikiituse paak 34 46 74 % 929 29 20 21(;
jahutussiisteem s 8,0 15 ) 16 16 12 0
olitussiisteem 4,0 5,1 7.8 91,5 50 50 40
transmissioon 10,5 8,5 34 34 1% | — % 75
loppiilekanded 3,0 1,0 3,2 T ik e — 6 2o
rooli hiidroveimendi — — — Sol i — e &
esisild — —
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Roomiktraktorite tehniline iseloomustus

Tabel 20

111

Niitajad JT-54A 5 = C-100(I'C ;
e AT7S | (FI0MIQ | T-looMBICI
Mootori mark 2 :
5 AsA |CMILTANCMILI | KIMAD | KIM-1005
ominaalvoim i LH-108] J1-108b,
imsus, hj 54 75 78 100 LIIIOO ]
Vintvolli nominaal- [1100580] [108]
poorete arv, p/min | 1300 - 1050
Kittuse erikulu, g/hjh| 205 l;gg I{gg {1070] [1070}
Silindri labimaot, mm | 125 120 120 s 200—210
Kolvikéik, mm 152 140 o4 145
Litraaz, | 7,45 6,3 = - 205
Mootori kaal, kg 1060 790 656’33 13,53 13,53
Arvutuslik litkumis- 0 2150 2150
ll(nrus km/h:
3,59
y e R e
v 543 | 6,76/3,65 | 6,33/5, 20 2
v 08 | 500 | 702583 o4 S0
VI oty ;g,oo 7,80/6,25 1013 L
VII ,00 | 8,67/6,94 e
= — 110,64/852 £ e
- 77" — e
= —— : =
e | moon | 1 | mon | e | FimRE
tagasikaigul:
I 243 |3 75/2 00 4,06/3,49 2,79 2,76
11 - 4,54/4,36 4,46 3,72
111 — — — 5,34 5,34
IV — —- — 7,61 6,37
Veojoud, kg:
max.
I 2850 3350 2876/3544| 9000 7000—9000
[7500—9500]
11 2100 2740 2530/3143 5400 —_
111 1750 2160 2222 4400 —
v 1450 1760 1950 2700 e
b 1000 1320 1618 1500 =
= 885 1404 — —
Jouvotuvolli tiitip soltuv soltuv  |soltumatu| sdltuv soltuv
Kliirens, mm 260 280 296 391 391
Baas, mm 1622 1622 1622 2370 2780
Roomikute vahelaius, =5
mm 1435 1435 1330 1880 2280
Roomiku laius, mm 390 390 390 500 975
[970]
Liili samm, mm 174 174 170 203 203



Gl

T-74 ) AT-75

C-100(I'C)

C-100B(r'C)

Naitajad AT-54A IT-I00MIC] | [T-100MBIC}

Keskmine erisurve 0,5 0,24

pinnasele, kG/cm? 0,5 0,42 0,43 [0,48] {0,27]
Gabariitmootmed, mm:

pikkus i 4490 4305 4270 4955 4746

korgus 2300 2300 2273 3059 3280

laius 1865 1845 1740 2460 2765
Traktori kaal, kg 5425 5770 5500 11400 13500
Tankimismahud, |

kiitusepaak 250 218 250 235/115 235/115

kdivitusmootori

kiitusepaak 8,5 4,2 2:5 7,0 7,0
jahutussiisteem 60 43 60 75 75

olitussiisteem 25 21 21 27 27

transmissioon 2, 12 9 43,5 43,5

l1oppiilekanded 3,4 3,4 Z 44 44

jouvotuvolli reduktor, — 1,2 0,7 — —

kiilgsidurite lilitus- 5,3 5,3

mehhanism — = A [4,7] [4,7]

kidiguosa rattad

(tugi-, kanderulli-

kud, juhtrattad) 5,4 5,4 6,6 X X

poéordemomendi

voimendi karter — - 4 — —



Traktorite iimberarvutuse koefitsiendid tingtraktoriteks

C-100, C-100B 4,60
C-80 4,00
T-75, T-74, OT-75 3,20
OT-54, OT-54A, NT-55, O T-55A 2,46
KII-35, T-38 1,53
XT3 0,40
MT3-2 1,26
MT3-5 ja MT3-7

(koik modifikatsioonid) 1,563
MT3-50, MT3-50I1J1, MT3-52 1,77
T-40 1,33
T-28 0,93
JIT-24 0,83
JIT-20 0,60
JAT-14 0,43
JBCI-16, T-16, RS 09 0,50
ACUI-14, ICII-14M 0,43

B. Teraviljakombainid

Toodetavate teraviljakombainide  pohimudeliks  on
CK-4. Seda toodetakse alates 1962. aastast kombaini
CK-3 asemel. Kombaini CK-4 erinevuseks endise kom-
bainiga CK-3 vorreldes on vdéimsam mootor, suurem
libilaskevoime, pikemate puistajatega peksumasin ja
samuti suurema labimooduga viljateod ning kiirema
kdiguga elevaatorid. Pohimudeli baasil toodetakse pool-
roomikkombaine CKII-4 ja CKIIP-4 (sellel kombainil on
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peksumasina latt-trumli ces veel tihvttrummel) ning
roomikkombaine CKI-4.

Peale nende alustatakse lihemal ajal iseliikuvale $as-
siile CII-45 monteeritava rippkombaini KITH-2 seeria-
tootmist.

Tiabiel 21

Kombainide tehniline iseloomustus

Niitaja CK-3 CK-4
Haardelaius, m 3:2:14.1:165,0 4,1
Minimaalne  16ikekor-

gus, mm 100 100
Trumli laius, mm 1168 1168
Trumli tidp latt latt
Peksumasina laius,

mm 1200 137
Trumli poorete  arv,

p/min 425—1350 425—1350
Peksumasina libilas-

kevoime, kg/s 3,0 4,0
Mootori mark CMI-7 CMIO—I15K
Mootori voimsus, hj 65 75
Gabariitmootmed, mm:

pikkus 9700 10250
laius 4320 4420
korgus 3890 3710
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Niitaja CK-3 CK-4
Kaal, kg 5600 6160
Mahud:
kiitusepaak, 1 140 140
jahutussiisteem, 1 40 40
viljapunker, m? 1,6 1,6
pohupunker, m? 8,0 8,0
C. Autod

NSV Liidus toodetavate tdhtsamate veo- ja soidu-
autode tehnilised iseloomustused on toodud tabelites 22
ja 23.

Standardsete autode baasil toodetakse rida spetsiaal-
autosid. Gorki autotehase veoautode T'A3 baasil toode-
takse niiteks kiituseveo-tsisternautot ALL-2-51 (AB3-51)
ammoniaagivee veoks tsisternautot All-2-51A, piima
veoks tsisternautot AlIl-18 ja masinapargi teenindamise
spetsiaalautosid — mehhaniseeritud tankimisagregaati
M3-3904 ning traktorite tehnilise hooldamise agregaati
ATY-A.

LihhatSovi-nim. autotehase veoautode 3HJI baasil too-
detakse niiteks kiituseveo-tsisternautot ALL-4-164 ja
piimaveo-tsisternautot ALIM-28. Samuti valmistatakse
uue veoauto 3MJI-130 baasil isekallutajat 3HWJI-MM3-
555M.

Sgiduautode «Moskvits-403» baasil toodetakse kauba-
veo-furgoonautot M-432 ja reisikaubaveo autot M-424.
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Tabel 22
Veoautode tehniline ||scloomustus
2 - = ] 3UJI- Ypan MA3-
ilsf(\)fl ?1\,2 I;;é% e T3 |3nm-i0 31?4'}/1 3MJI-157 585-M | 355M 200
1 b 3 4 5 6 ; 8 9 Y i .12
Auto tiilip Suuren- |Veoauto| Veoauto| Suuren- Isekal- | Veoauto| Veoauto| Suurenda- Isekgl- Veoauto{Veoauto
datud 13- datud 14| {§ lutaja tud labivu- | lutaja
bivusega bivusega sega 3-tel-
veoauto veoauto jeline veo-
: auto
Kandejoud, t 0,8 2,5 3,0 ) 295 |4,0—55| 40 | 25—45 35 e i
Kaal, kg 1658 2710 | 2900 | 3200 3000 (4300 {4100 5540 4270  |3360 {6400
Kiirus taiskoormusel, . 65
km/h 90 70 75 65 70 85 75 65 & ; -
Kiigutagavara, km 340 450 | 360 | 780 ‘450 | 600 | 500 500 8001 R0 o 0
Gabariitmootmed, mm: S
pikkus 4342 5715 | 6375 | 5525 5240  |6675  |6700 6685 5940 gggg 52528
laius 2040 2280 | 2380 | 2200 2100  [2500 (2470 2315 2290 gl
korgus 2071 2130 | 2220 | 2245 2130 |2310 |2180 2360 2180 B0 K
Kummide mdotmed 8,40—15| 7,50— | 8,25— | 9,75—18 | | {7,50— | 260— |9,0—20 | 120—18 [9,0—20 | 34X
=290 |, aph 50 4 Jf 2590 5
Ohurdhk esi- ja taga- 35— | 35— | tsentraal- | 35— |5-575| 4,25
kummides, kG/cm? 2,0 —2,2 3—35|3-3,75| 3-—4 3—35| —4,25 | —4,25 | selt regu- | 4,25— s
; leeritud :
Kliirens, mm: 1 ' | 0 395 310 X
esitelje all 210 305 | 321 270 1 305 X | 325 3l 2
tagatelje all 210 245 265 270 243 275 265 310 265 260 2?0
Baas, mm 2300 3300 | 3700 | 3300 | {l3300 [3800 |4000 AZIS, <+ 14000, {40004, /0o
Laadimiskérgus, mm 1403 1200 | 1300 | 1285 1700 [1370  [1320 1390 1300|1320 1365
116 117




Mootori voimsus, hj

Vintvolli  nominaalpdé-
rete arv, p/min

Silindrite arv

Silindri 1dbimaat, mm
Litraaz, 1

Surveaste

Akupatarei mark

Akupatareide arv
Mootori kaal, kg

Veokasti mo6tmed, mm:
laius
pikkus
korgus

Tankimismahud, 1:
kiitusepaak
jahutussiisteem
olitussiisteem
tagasild
esisild
amortisaator
pidurisiisteem
roolimehhanism
kdigukast
jaotuskast
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+ 70

2800

82
3,48

6,2
3CT-70

270

2070
3070
605

2180

3750

674

— 0
wond

=X}

w

—~o00
ctiw

l

l —_—
ro N G Gt

WL o
cuumw ooo

I

148

3000
8
100,0
6,0
6,5

6CT-
789MC3

1
412

2326
3752
685

170

28

8
4,5

0,35
28
5.1

97

2600

101,6
5,55
6,2

3CT-
-84

465

2950
3540
585

Nt
o=
o n

l

L
w

S
(=X

l

108

2800

101,6
5,55

6,2
3CT-84

104

2800

101,6
5,55

6,0
3CT-

95

2600

101,6
5,55

6,0

3CT-
98111

410

2070
3540
580

120

2000

108
4,65
17

6CTM-
128

1050

2480
4500
600

225
26,5
16,5
12,0

0,55

2,0
4,5
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Soiduautode tehniline iseloomustus T abel 93
2 | oo | o | o, | e [vomn
b
<
Auto tiitip Séiduauto| Soiduauto| Kaubaveo-| Soiduauto| Ssiduauto
furgoon
Istekohtade arv 5 4 2 b o
Kandejoud, kg 500 — 250 - —
Auto tiihikaal, kg 1535 990 1030 900 1360
Maksimaalne  liiku-
miskiirus, km/h 90 115 105 120 130
Pidurdusteekond, m 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
Mootori voimsus, hj 55 45 45 50 70
Silindri ldbimoot 82,0 76 76 76 92
Surveaste 6,2—6.5 7,0 7,0 7,0 6,6
Akupatarei tiitip 6CT-54 6CT-42 6CT-42 6CT-42 |6CT-542M
Kliirens, mm 210 200 120 178 190
Péorderaadius, m 6,0 6,0 6,5 5,0 6,3
Rataste vahelaius,
mm 1440 1220 1225 1237 1410
_ Baas, mm 2300 2370 2380 2400 2700
Kummide mootmed 6,50—16" | 5,60—15” | 5,60—15” | 6,00—13" 6,70—15”
Ohurohk, kg/cm?:
esikummides 2,0 9 |74 1,7 1,7
tagakummides 2.5 7 2 7 1,7
Mahud, 1:
kiitusepaak 60 35 35 46 60
jahutussiisteem 12,0 D 6,7 7,0 1) S
olitussiisteem 5.5 4,0 4,3 4,3 5,6
kédigukast 0,9 1,0 1,0 1,0 0,8
tagasild 0,75 1,37 1,37 137 0,9
pidurisiisteem 0.4 0,4 4%




UUSI MASINAID

Mineraalvietiste peenestaja UCY-4

Masin MCY-4 on miidratud mineraalvdetiste peenesta-
miseks ja soelumiseks. Masinat saab kasutada ka vie-
tiste segamiseks, kuid seejuures peab peenestatud vdetis
olema eelnevalt laadija abil segatud ndutavas kaalulises
vahekorras. !

Peenestaja punkri maht 0,5 m3. Tootlikkus 4—6 t/h.
Peenestusaparaadi poorlemiskiirus 268 podret minutis.
Gabariitmootmed: pikkus 1200 mm, laius 1350, korgus
750 mm. Kaal 340 kg.

Peenestaja tootab 0,6 voi 1,4 t veojouklassi kuuluva
traktori rippes ja kiitatakse traktori jouvotuvollilt.

Laadija-segisti IMHJ-45

Masin on ette nihtud orgaaniliste véetiste segami-
seks mineraalvietistega, aga samuti ka kompostide val-
mistamiseks. Samaaegselt vietise segamisega toimub ka
segu laadimine transpordivahendile voi komposteerimi-
seks vastavasse kuhja.

Laadija-segisti pohiliseks todorganiks on freestrumlid,
mis segavad ja peenestavad vietise ja suunavad selle
laadija transportoorile.

Freestrumlite arv 2, trumli haardelaius 1200 mm.
Gabariitmootmed ~ koos  traktoriga JT-54A:  pikkus
6720 mm, laius 4370 mm, korgus 2830 mm. Agregaadi
kaal 7880 kg.

Laadija-segisti riputatakse hiidraulilise kdiguaeglus-
tajaga varustatud traktorile JT-75 vdi mehaanilise
kdiguaeglustajaga traktorile JT-54A.
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Universaalne traktori jarelvanker-vietislaotaja
I-1ITY-3,5

Jéirelvanker-véetislaotaja on ette nahtud orgaaniliste
ja lubivdetiste laotamiseks ning mitmesuguste pollu-
majanduslike veoste transportimiseks.

Vankri kandejoud 3,5 t. Laotamislaius 4,0 m. Tos-
kiirus laotamisel 54—7,0 km/h. Veokasti maht 28 ms.
Veokasti maht korgendustega 54 m3, Kaal 1270 kg.
Gabariitmootmed vdetislaotajana: pikkus 4450 mm, laius
2100 mm, korgus 2150 mm.

Agregateeritakse - hiidraulilise haakeseadisega | (hiidro-
konksuga) varustatud traktoriga «Belaruss».

Traktori jéirelvankrit-véetislaotajat I-TITY-3,5 toode-
takse jérelvankri TYIT-3,0A asemel.

Lubi- ja mineraalvietiste kiilvimasin PYII-5-10

Masin PVII-5-10 on ette nihtud mineraal- ja lubi-
vietiste kiilvamiseks,

Kiilvimasin on varustatud laadimisseadmega, mis on
kinnitatud  vietiskasti esiotsa  kiilge. Laadimisseade
koosneb kopast, noolest ja poéordemehhanismist, Kiita-
takse seade hiidrauliliselt. Samuti nagu vietiskiilvi-
masin PY-4-10 on ka PYII-5-10 varustatud tuulekaitse-
seadisega, mis voimaldab tootada edukalt ka tuulise
iimaga.

Haardelaius ilma tuulekaitseseadiseta 7 m, tuulekaitse-
seadisega 5 m. Vietiskasti maht 2,5 m®, Laadimis-
seadme kopa tdstejoud 160 kg. Gabariitmdotmed: pikkus
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4800 mm, laius 2720 mm, laius koos tuulekaitseseadisega
5050 mm, korgus 2250 mm. Kaal 1135 kg.

Kiilvimasin tootab 0,9 voi 1,4 tonni veojouklassi trak-
tori rippes, kusjuures téoorganid kéitatakse traktori jou-
votuvollilt.

Mineraalvietiste laotaja PY-4,0-10

Masin on ette nidhtud mineraalvietiste laotamiseks

pollul ja aedades. Tootamiseks tuulise ilmaga on lao-
taja varustatud tuulekaitseseadisega.
" Haardelaius vietiste laotamisel 4—10 m. Punkri maht
395 dm?. Laotusketaste arv 1. Ketta 1abimoot 500 mm.
Kaal 230 kg. Gabariitmootmed: pikkus 1700 mm, laius
4170 mm, korgus 1510 mm.

Masin tootab traktori T-28, T-40 voi «Belaruss» rip-
pes.

Laotaja eelisteks on lai véetisekiilvinormi diapasoon,
hea manoodverdatavus, tuulekaitseseadise olemasolu, mis
voimaldab tootada tuulise ilmaga. Puuduseks on punkri
viaikene maht.

Tankimisvanker-virtsahajutaja 3)XB-1,8

Tankimisvanker-virtsahajutaja on ette nahtud vede-
late ammoniaakvietiste, miirkkemikaalide ja herbitsii-
dide ning vee vedamiseks, virtsa viljapumpamiseks
hoidlatest, selle transportimiseks pollule ja iihtlaseks
hajutamiseks mullapinnale. Lisaks sellele voib masinat
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kasutada turba-virtsakompostide valmistamisel, aed-
viljakultuuride kastmiseks ja masinate pesemiseks.

Virtsa ja vee hajutamislaius 3,585 m. Hajutamis-
korgus kuhjadesse komposteerimisel 2.9 m. Maksimaalne
ammutamissiigavus maapinnast 3,0 m. Pohilised rea-
vahelaiused, millele masin on arvestatud: 45, 60 ja 70 cm.
Tsisterni maht 1700 1. Tsisterni tiitumise aeg 6—10 min.
Toorohk 0,2—0,65 kg/ecm?  Kaal 769 kg. Gabariitmoot-
med: pikkus 3650 mm, laius 1700 mm, korgus 2000 mm,

Agregateeritakse traktoriga T-28 voi «Belarussy.

Silokombain KC-2,6

Silokombain on ette ndhtud maisi koristamiseks
siloks, aga samuti teiste silokultuuride koristamiseks,
mis on kiilvatud ridadesse voi ruutpesiti ja mille kor-
gus on kuni neli meetrit. Kombain niidab, peenestab ja
laadib peenestatud haljasmassi transpordivahendile.

Haardelaius 2,6 m. Téokiirus olenevalt koristatava
silokultuuri saagikusest ja pollureljeefist 3,5—9 kmj/h.
Tootlikkus kuni 1,7 ha/h. Gabariitmootmed:  pikkus
5410 mm, laius (transpordiasendis) 4290 mm, korgus
3430 mm. Kaal 2900 kg.

Kombain agregateeritakse traktoriga «Belaruss», T-74,
T-75 voi OT-54A.

Kombain KC-2,6 on ette nihtud kombaini CK-2,6A
asendamiseks, kusjuures tootlikkus on tal mirksa suu-
rem kui kombainil CK-2,6A.

124




TRAKTORITE KUTUSEPUMBAD

Viimastel aastatel viljastatud traktorite ja iseliikuvate
masinate diiselmootorite toiteaparatuuri kiitusepumpade
konstruktsioonis on tehtud mitmeid muudatusi. Seda
tuleb mehhanisaatoritel arvestada nende tehnilisel hool-
damisel ja remontimisel.

Vanematel traktoritel, peale C-80 ja C-100, kasutati
peamiselt kaht tiiipi kiitusepumpi (korgsurvepumpi) —
4TH-8,5% 10 ja KI-4TH-85%10. Nende moderniseeritud
mudelites pumbavolli nukid on tangensiaalse profiiliga,
mis tahistati markeeringu lopus tdhega «T».

Mitmetel pumbaga agregaadis tootavatel regulaatori-
tel on sisevedru jdikust vdhendatud. Kasutatakse ka nn.
viiksegabariidilisi regulaatoreid PBM.

Taiesti uudse konstruktsiooniga on- kiitusepumbad
OHM ja 1I1-4XT3-YHHUMICX.

Mootoritel CMI, I-50 jt. kiitusepump asetseb vasakul
pool. Neil kasutatavad kiitusepumbad JICTH-48510
ja YTH-5 on samuti erineva konstruktsiooniga.

Etteandepumba kiitamiseks on pumbavolli teise  ja
kolmanda nuki vahel ekstsentrik.

Pumpadel JICTH-48510 on regulaatori iilekandearv
pumbavallilt regulaatori vollile vdhendatud. Samuti on
vihendatud regulaatori vihtide kaalu ja tehtud mitmeid
teisi konstruktiivseid muudatusi. :
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Kiitusepumpade tehnilisi

. i no Pumba (e Eilzzto

Masina mark nggtr?(“ Kiitusepumba mark poodrete n:iasl;enggé‘

oLy rete arv
p/min p/min
1 2 3 4 5
C-80 KIM-46 | UT3 KIM-46 500 | 510—520
C-100 KIM-100| 4T3 KJIM-100 525 | 535—545
IT-54, AT-55 |I1-54 4TH-8,5X 10 650 | 660—670
T-74 CMJI-14A| JICTH-48510 850 | 860—870
T-75 -75 4TH-8,5X 10T 750 | 760—770
IIT-4XT3
-YHHUMACX

JT-14 I-14 1TH-8,5X 10 800 | 810—820
JIT-20 I1-20 1TH-8,5X 10A 900 | 910—920
JIIT-54A, J1-54A 4TH-8,5X 10

JT-55A 4TH-8,5X 10T 650 | 660—670
J1T-54B CMJI-14B| JICTH-48510 750 | 760—770
AOT-75 CM]I-14A| JICTH-48510 850 | 860—870
MT3-2 J1-40K 40-4TH-8,5X 10 750 | 760—770
MT3-5, J1-40K 40-4TH-8,5x 10 750 | 760—770

MT3-5K
MT3-5M J1-40M 40M-4TH-8,5X 10M 750 | 760—770
MT3-5J1 J1-40J1 40M-4TH-8,5X 10 750 | 760—770f
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Tabel 24
andmeid
ihustist i
Pumbasekt. | “iituse | dhame
siooni poo pihusta- algus BT
| minuti kestel|hise auto- AR nAcs 3 iitu it
anta\{;gl‘(j:tusc {%?)2::? m?::?:; Pihusti mark :ggl'(s}iG/gn%
mise POS-| yintyollil
rete arv lanne ii. s. s
g cm? p/min
6 /4 8 9 10 11
- 12045
: 89 104 620 13—17 | KIM-46
89 114 650 13—17 | KAM-100 s 130
52 62 750 20—23 | ®UI-1,5%15 125
86 950 18—20
;1) 88 850 15—19 | ®II-1,5%15° 125
125
60 70 900 30—34 | 14X LI
85 100 1000 29——:133 14 X ®I1I 125
52 62 15— ;
%1 60 750 14—17 | ®II-4,5X15° }gé
58 70 850 17—19 | PII-62025 20
71 86 950 18—20 | B2.80—16.002A. 125
B. 80. 16. 032A
5 i 125
40 47 850 18—21 | QUI-1,5X15 0
40 47 850 18—21 | PII-1,5X15° 125
5 2 125
44 52 850 15 ®III-1,5x 40
44 52 850 15 PIII-1,5x40° 125
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1

2

3

MT3-5MC
MT3-7MC

MT3-5J1C
MT3-7JI1C

MT3-5011J1
MT3-50

MT3-52
JT-24
T:28
K-35
KII1-35
T-38
T-38M
T-40
JIICI-14
JIBCIII-16
T-16
CK-3

CK-4
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1-48M

I1-48J1

J1-4811J1
I-50

I1-50
J1-24
J1-28
J1-38

J1-38M
I1-45
J-37TM
II-14B
I1-16

CMI-7
CM/I-14K
CM]I-15K

OHM;
48M-4TH-8,5-10
OHM
48-4TH-8,5% 10
48M-4TH-8,5% 10
48M-4TH-8,5% 10
VTH-5
VYTH-5;
B-OHM-4
YTH-5
2TH-8,5X% 10
2TH-8,5% 10M
KJ-4TH-8,5% 10

40M-4TH-8,5X 10
48-4TH-8,5% 10
37M-4TH-8,5% 10
ITH-8,5x 10
JI2TH-8,5% 10

JI4TH-8,5% 10T
JICTH-48510

800
800

850
850

850
675
700
700

750
800
800
800
800

850
850

810—820
810—820

860—870
860—870

860—870
685—695
710—720
710—720

760—770
810—820
810—820
810—820
810—820

860—870
860—870

10

1

50 59 900
50 59 900

56 67 950

56 67 950

56 67 950
52 69 775
53 63 800
"39 46 800

42 50 850
50 59 900
37 43 900
60 70 900
37 43 900

67 79 950
71 86 950

13—17
16—20
18—21
18—21
15
28—30
30—34
i
21—23

18—20

9 Mehhanisaatori meelespea

®LII-1,5X25°
®III-1,5%25°

PIII-1,5X25°
®III-1,5x25°

. ®II-1,5%x25°

PII-1,56X 15°
DIII-1,5%15°
®II-1,5%15°

PIII-1,5% 15°
DII-1,5X 15°
6T2-20C1-B
14 X PIII
PIII-1x 8°

DIII-1,5% 15°

B2. 80. 16 002A
B. 80. 16. 032A

125
125

125
125

125
125
125
125

125
125
170
125
125
125

125

129




TRAKTORITE HUDRAULILISED SUSTEEMID

Traktoritel kasutatakse monoblokk

set hiidrosiisteemi,

- ja lahusagregaat-

Monoblokkhiidrosiisteemid paigutati traktoritele aasta-

tel 1951—1958. Sellel hiidrosiisteemil on pump,
jousilinder paigutatud iihisesse korpusse, mis

jagaja ja
on f{ihtlasi

ka olimahutiks, Valmistati kolme tiifipi monoblokkhiidro-

tostukeid.

Tabel 25

Traktorite monoblokkhiidrosiisteemide tehniline

iseloomustus

Hiidrotdstuki mark

Niitajad
HC-52B HC-52M HC-37
1 2 3 4
Uldandmed
Hiidrosiisteemi
mabht, 1 4,5 4,5 5
Hiidrotostuki kaal,
kg 180 146 210
Kasutati traktoritel Y-2 |XT3-7; MT3-2
JAT-14 KII1-35;
JT-24-1;
JIT-24-2

Siisteemi  kallatav
oli
Riputusteljele mak-
simaalselt raken-
datav  koormus,

kg
130

Traktori karterioli

vastavalt aasta-

ajale

500 400

1000




1 2 I 3 4

Pump
Taip Plunzerpump
PlunZrite arv 4 4
PlunZri  1abimoot,

mm 25 25 30
PlunZri kaik, mm 15 15 20
PlunzZreid kéitava

volli poorete arv 536 545 520

minutis (660-KJ1IT-35)
Arvutuslik  tootlik- 15,8 16 29,5

kus 1/min (37,2-K11T1-35)
Jousilinder
Tiidip Uhepoolse tootamisega
Jousilindrite arv 1 1
Kolvi 1abimoot, mm 90 90 100

., kdik, mm 130 90 140
Maksimaalne joud

kolvivarrel, kg 5400 5400 9000

Jagaja
Tiiiip Siiberjagaja
Siibrite arv | S5 1 1
Siibri asendid Neutraalne, toste, allalase
Kaitseklapi to66rohk

kG/cm? 85—95 | 85—95 115—120

Rippmehhanism
Riputusskeem Sarniirneliliilik
Rippmasina kinni-

tuspunktide arv 3 3 3
Riputustelje kaik 685 490 700

vertikaalsihis, mm (810-K1T1-35)

Kaasaegsed traktorid on varustatud
lahusagregaatsete hiidrosiisteemidega.
Lahusagregaatsesse hiidrosiisteemi kuuluvad pump, ja-
gaja, olipaak, olitorud (voolikud) ja jousilinder (voi
silindrid).
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‘ Tabel 26
Traktorite lahusagregaatsete hiidrosiisteemide | | tehniline iseloomustus
Traktori mark
MT3-5M
M3 MG .74
Naitaja LIT-14B T-28 MT3-5]1C MT3-50 K;ﬁ%s JIT-54A; AT-75
IIT-20 JIT-24 MT3-7M MT3-52 T-40
MT3-7J1
MT3-7MC
MT3-7JIC ¥ ] 1 8
1 2 3 4 5 6
Uldandmed
Hiidrosiisteemi 39.16 37; 31
maht, | 9 15 225 22,5 21,5 '
Siisteemi kallatav y
oli Traktori karterioli| | vastavalt aastaajale
Pump
Tiiiip Hammasrataspump HIIL-60B"
Mark HII-16B | HILI-40B HIII-40B HIL-32 _HII-40B _}_{_L_U;‘;GBO_B_ HII-46
B i Lk HIII-10* HILI-32 HIII-32 HI1I-32 HII- }
umba volli poor- 3 vasakp.
lemissuund vasakp. paremp. vasakp. paremp. vasakp. vasakp
Pumba vélli poorete . 1625; 1480
arv minutis **) 1600 1400 1500 1500 11500 1300; 1500
Arvutuslik  tootlik- - 75 77,70
kus 1/min.**) 16 46 49 49 49 60;
*) Nimetajas uue markeeringu jargi.
**) Mootori vintvallj -nominaalpdoérete juures. 133
132
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1

Jagaja
Tiitip :
Mark

Siibrite arv '

Siibrite asendid

Kaitseklapi ava-
mise rohk kG/cm?

Juhtimishoova viil-
jaliilitusautomaa-
di téotamise rohk,
kG/cm?2

Jousilindrite  &lito-
rustike kaksiklii-
nide arv

Peasilinder

Tiiip

Mark

Arv

Silindri 1dbimaat,
mm

Kolvikaik, mm -

Lubatav maksi-
maalne koormus
kolvivarrele, kg

Viljaviidav silinder
Tiidip

Mark

Arv

134

130—135

100—125

1IC-75
1

75
110

4000

LIC-55

Eritelli-

musel

Neljapositsiooniline

P40/75B P40/75B
P75-B3 P75-B3
S 3
Neutraalne, t3ste,
130—135 130—135
100—125 100—125
5 5
Kahepoolse
11C-90 LIC-100
1 1
90 100
200 200
6000 7500
Kahepoolse
LIC-55 LIC-75
2 2




iiberjagaja

P40/75b P40/75b P40/756 P40/75b
P75-B3 P75-B3 P75-B3 P75-B3
3 3 3 3
r]lalase, ujuv
130—135 130—135 130—135 130—135
* 100—125 100—125 100—125 100—125
5 5 5 5
6otamisega
11C-100 11C-90 IIC-110 LIC-110
1 1 1 1
100 90 110 110
200 200 250 250
7500 4000 9000 9000
tootamisega
11C-75 L1C-55 1I1C-75 11C-75
2 2 2 3
135




1 2 3 | 4
Silindri 14bimaoot,

mm 55 55 75
Kolvikdik, mm 200 200 200
Maksimaalne luba-

tav koormus kol-

vivarrele, kg 2000 2000 4000

Olipaak ja filter
Olipaagi maht, 1 5,5 12 18
Filtri tiidip Komplekt metallvorgust
Elementide arv 10 15 21
Ulevooluklapi ava-

nemisrohk,

kG/cm? 3,5 2,5 3—3,5

Rippmehhanism
Riputusskeem
Rippmasina kinni-

tuspunktide ary 3 3 3
Rippseadme iihen- Kolme- Kolme- Kolme-

damise skeem punktiline punktiline punktiline

traktoriga
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5 6 7 Ve
200 200 200 200
4000 2000 4000 4000 -
18 18 21 25,19
e‘lemem;l 18 21 21
3—3,6 3—3,5 3,5 3,5
'Sarniirnelilﬁlik
3 3
Kolsme- Kolsmg- Kahe- j_a Kka;;e]:a
punktiline punktiline pti(r?ll'trilleine PR o1y
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Uutel traktorimarkidel (MT3-50; T-40 jt) on peale
selle veel kasutusel hiidraulilised ja mehaanilised haarde-
jou suurendajad, roolivéimendid ning hiidrauliline haake-
konks.

Iseliikuva $assii T-16 hiidrosiisteemi ehitus on analoo-
giline traktorite lahusagregaatse hiidrosiisteemi ehituy-
sega (pump — HII-10; jagaja — P75-B2; jusilindrid —
spetsiaalsed kahepoolse tootamisega).

Iseliikuvatele Sassiidele ACHLI-14 ja ICHI-16 on ase-
tatud - {ihisesse korpusesse ehitatud pumpjagaja, mis kin-
nitatakse masina peaiilekande korpuse kiilge. Plunzer-
tiiipi pump kiitatakse nukkvolliga. Jousilindrid on ana-
loogilised T-16 silindritega.

Hiidrosiisteemi agregaatide tehnilise seisukorra mis-
ramiseks traktoril ilma neid maha monteerimata on ette
nahtud abingu IP-70.

AKUPATAREID

Elektrienergia salvestusvahendina kasutatakse trakto-
ritel ja kombainidel happe- ehk - pliiakusid. Akupatarei
mark, aga samuti valmistamise aeg (kuu ja aasta) ning
valmistaja tehase tihistus on maérgitud akudevahelisele
tikenduslfstule. Akupatarei margis on tihtede ja numb-
rite tdhendus jargmine, Esimene arv (3 voi 6) niitab
jérjestikku iihendatud akude arvu patareis, mille jérgi
saab miidrata ka tema nominaalpinget (6 vj 12.V).
Tdhed «CT» osutavad, et patarei on kéivitustiiiipi,
«TCTs- = kéivitustiiiipi rasketes tingimustes t66tamiseks.
Sellele jirgnev ary nditab akupatarei mahutavust amper-
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Tabel 27

Tiihjenemisvool ja
mahutavus erinevatel

2

reZiimidel X

«

Kiimne- ;%B

tunniline - 1

tiihjene- e

misreZiim Kiivitusel o 2

2| b HE

Patareicioto ). - DANEOE HIiC § o juures o

s> . R

2183 [ 238 [soldals]s

E| & & “ % 0% o m£_= g .

<| SEE B E0HE! sl =0

Bl Elz |9 ]| =-|5=5828 = | S

Z |z | Ew [T | B 8RR E R ] et

3CT-60 HOT-24M, T-28 6| 6,0/ 60| 180 | 165| 6,7 14,5

3CT-70 AT-14 6| 7,0/ 70210 19,2 7,8 16,0

3CT-126 JIT-28 6| 12,6| 126 | 380 | 34,8| 14,2 27,5

3CT-135 MT3-5J1, MT3-7J1 6| 13,5( 135 | 405 | 37,1| 15,1 275

3CT-54 IOT-20, OT-14 12| 54| 54160 | 14,6| 6,0 19,0

6CT-68 HT-24M, OT-20 12| 6,8 68| 205|187 7,0 21,0
NT-14B, ABCHI-16 ;

6CT-128 IT-28, MT3-5M 12,6] 126 | 335 | 30,0| 12,0 61,0

CK-3, CK-4




tundides. Eelviimane tiht niitab materjali, millest anum

on valmistatud: «3» — eboniit, «[T» — asfalt-pigimass,
«K» — plastmass kerogeeni baasil. Viimane taht niitab
separaatorite materjali: «/I»! — puit, «<M» — mikro-
poorne plastmass (miplast); «P» — mikropoorne ebo-
niit (mipoor); «IC» — puit koos klaasvillaga; «MC» —
miplast koos klaasvillaga; «PC» — mipoor koos klaas-
villaga.

Kuivalt laaditud akul pannakse tihistuse 16ppu
tdht «3».

Kodumaiste tehaste poolt toodetavate pliiakude tehni-
line iseloomustus on toodud tabelis 27, ’

Akupatareisid tuleb iga pdev puhastada tolmust ja
porist, samuti on vaja kontrollida juhtmete otsikute
kinnitust ja vajaduse korral puhastada oksiideerunud
klemmid ja juhtmete otsikud. Erilist tdhelepanu aku-
patareide hooldamisel tuleb podrata sellele, et elektro-
liiidi tase oleks noutaval korgusel, s.o0. 10 kuni 15 mm
korgemal kaitseplaadist vai separaatorite iilemistest ser-
vadest. Kategooriliselt on keelatud akupatareisse elektro-
litidi taseme tostmiseks pinnavee (joe-, kaevu- voi
allikavesi) lisamine, Erandjuhtudel, destilleeritud vee
puudumisel, lubatakse kasutada vihma vai lumevett tin-
gimusel, et seda ei ole kogutud plekk-katustelt ega hoi-
tud metallanumates.

Elektroliiiidi tihedust kontrollitakse suvel iga 50—60
ja talvel 100—120 té6tunni jarel. Kui moddetava elektro-

I Alates 1965. aastast eiAkasutata puidust separaa-
toreid.
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liiiidi temperatuur erineb 90° C, siis tuleb mootmisel votta
arvesse temperatuurist soltuvat parandust (tabel 28).
Elektroliiiidi tiheduse erinevus patarei akudes nor-
maalse taseme puhul ei tohi iiletada 0,02 g/em®. Kui
erinevus iiletab nimetatud suurust, tuleb patarei saata
laadimisele. Elektroliiiidi tihedust ei tohi mddta pérast

Tabel 28
Elektroliiidi Areomeetri
temperatuur ndidu paran-

kraadides dus, g/em?

+50 40,021

+40 40,014

+30 +0,007

+20 ‘ 0

+10 { —0,007

L 0 : —0,014
—10 ; —0,021

=20 4 —0,028

patarei tiihjendamist tugeva vooluga (néiteks pérast
kaiviti sisseliilitamist) ega vahetult pérast destilleeritud
vee sissekallamist, kuna neil juhtudel saadakse ebaodiged
tulemused.

Eriti lubamatu on elektroliiiidi madal tihedus talvel,
sest madala tihedusega elektroliiiit voib kiilmuda (vt.
tabel 29).

Teades taielikult laetud patarei elektroliiiidi tihedust
ja akudes tegelikult oleva elektroliiiidi tihedust vo6ib
médrata patarei tithjenemisastet (tabel 30). Kui on
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Tabel 29

Elektroliiiidi Kiilmumis-
tihedus  15° C temperatuur
juures, g/cm? °.G

S R I 0 AT e L L i U g

1,11 4y 8
B4 R i)
1,13 i
1,14 19
L.15. A
1,16 wellf
1,17 <8
1,18 SO0
1,19 ~ 99
1,20 —.95
1,21 —28
1522 —34
1523 —40
1,24 —42
1,25 —50
1,26 —54
1,27, —58
1,28 —68
1,29 —74
1,30 —72
1,31 —66
132 —64
1,40 —38

kindlaks tehtud, et akupatarei on tithjenenud talvel iile
25%, ja suvel 50%, tuleb ta saata laadimisele. Kui masi-
nale on asetatud kaks akupatareid, siis saadetakse laa-
dimisele molemad, olenemata teise aku tithjenemisast-
mest,
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Tabel 30
Elektroliiiidi tihedus 20° C juures, g/cm?

Taielikult 95% tiihjene- | 50%  tiihjene- Taielikult
laetud patarei nud patarei nud patarei tiihjenenud
patarei
1,31 . 1,23 4
1,28 1,24 1,20 1,76
1,27 1,23 1,19 1,14
1,24 1,20 1,16 1,10

Elektroliiiidita akupatareisid hoitakse kuivas, puhtas
ruumis. Puit- véi puiduga kombineeritud materjalist val-
mistatud separaatoritega akupatareisid tuleb hoida tem-
peratuuril 0° kuni +35° C. Siinteetilisest materjalist val-
mistatud separaatoritega akupatareisid voib hoida kiit-
mata ruumides, kuid mitte alla —25° C.

Elektroliiiidiga akupatareisid on koige parem hoida
temperatuuril 0 kuni —95°C. Seejuures isetithjenemist ei
esine ning akupatareid ei ole vaja laadida kuni 6 kuud.
Flektroliiiidi ~ kiilmumise valtimiseks tuleb akupatarei
cnne hoiule asetamist tidis laadida. Soojas ruumis hoid-
misel esineb akupatarei tunduv isetithjenemine, mistottu
neid tuleb 1—1,5 kuu jérel laadida. Laadimise vajadus
masratakse elektroliiiidi tiheduse muutuse jargi. Kui
akupatareisid hoitakse temperatuuril 0°C, tuleb neid
laadida elektroliiiidi tiheduse langemisel alla 1,25, Kor-
gemal hoidmistemperatuuril laaditakse akupatareisid
juhul, kui elektroliiiidi tihedus langeb alla 113
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Enne akupatarei hojule asetamist ei ole soovitatav
elektroliiiiti vahetada, sest viljavalamisel voib  osa
aktiivmassi jiida plaatide vahele, mis suurendab ise-
tihjenemist ja vsib tekitada liihise.

Patarei keskmine iga on tavaliselt 2,53 aastat, kuid

oige ekspluatatsiooni ja hea hooldamise korral tootab
patarei tunduvalt kauem.

PNEUMAATILISED KUMMID

Uute kummide vastuvotmine toimub varustusorgani-
satsioonide poolt viljaantavate dokumentide alusel, Igal
tootel peab olema margitud:

1) kummi tahistus;

2) tootja-tehase nimetus voi kaubamirk;

3) valmistamise kuy ja aasta;

4) seeria number (ainult véliskummidel).

Seeria numbri ees seisva tdhega miérgitakse liihenda-
tult tootja-tehase nimetus (9 — Jaroslavli, M — Moskva,
O — Omski, B — VoroneZi, K — Kirovi, J — Lenin-
grady e v Jerevani, C — Sverdlovski, B — Bakuu,
K & Krasnojarski, 1 — Dnepropetrovski  Kummi-
tehas).

Seeria numbri iiks vsi kaks esimest numbrit (araabia
VOl rooma) tahistavad valmistamise kuud, kahe jarg-
feva numbriga mirgitakse viljalaskeaasta, kgik iile-
jédnud numbrid moodustavad kummi seerja numbri (néit.
12-38 $1X-62 32565 rOCT 7463-61, s.t.— 1938 kummi
mootmed, o — Jaroslavlj Kummitehas;

X .— kiimnes
kel s oktoober; 62 — 1962,

a.; 32565 — seeria number);
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5) kummi mudel,

6) kummi pdorlemise suuna mark (suunalise mustri
puhul);

7) dhukummideta autokummidel templijéljend;

8) tugevdatud kummidel templijdljend;

9) tiht «B» Kkiiljel tdhendab, et kummi karkass on

' valmistatud viskoossest koordkoekihist (mitte segi ajada

kaubamérgiga «B» — VoroneZi Kummitehas);
10) tasakaalustamise mirk (soiduautode kummidel);
11) TOCT-i number;
12) tehase tehnilise kontrolli osakonna (OTK) tfempel,

* “Kummide mootmed tdhistatakse tollides voi millimeet-

rites kahe arvuga, millest esimene arv nditab kummi
profiili laiust (eeldatakse tinglikult, et kummi profiili
laius on vordne selle korgusega) ning teine arv ratta
poia 14bimootu, millele kumm on monteeritud. Vahel
antakse podia 1dabimoodu asemel ka kummi vélislabimoot.

Nouetekohasel kummide hooldamisel, hoidmisel ja
digeaegsel remontimisel voib nende kasutusiga tundu-
valt pikendada. Eriti oluline on, et kummides piisiks
ettenihtud rohk. Rohku kummides ei tohi vihendada,
kui ta on suurenenud kummide kuumenemise tagajarjel,
sest sel juhul muutuks kummide jahtumisel réhk nduta-
vast madalamaks.

Tabelis 31 on toodud ratastraktorite ja iseliikuvate
3assiide kummide modtmed ja soovitatavad churdhud.

Tootamisel tuleb viltida kummide labilibisemist, sest
see pohjustab kummide eriti intensiivset kulumist. Regu-
laarselt on vaja kumme puhastada mullast ja eemal-
dada protektoritesse kinnijddnud voorkehad. Samuti
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Tabel 31

* Juhtrattad.
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Esirattad Tagarattad
Masina mark kummi Shurshk| kummi Shurshk
mootmed | G/om? mootmed kG/em?
tollides tollides
JT-14, IT-20, 4,00—16 | 1,8—2,0| 8,00—32| 0,8—0,9
JT-24 5,00—16 | 2,4—2,6/ 825—40| 1,6—1,8
5,60—16 | 4,0—4,1{11,00—38| 1,3—1,4
T-28 6,50—16 |2,4—2,6 | 8,25—40| 1,6 —1,8
11,00—38| 0,85—1,25
T-40 6,50—16 | 1,8—2,0/11,0 —38| 0,8 —1,2
9,00—42| 1,4 —1,6
MT3-2 5,50—16 | 2,4—2,6/11,00—38| 1,2 —1,6
8,50—40
MT3-5 6,50—16 | 1,6—1,7/11,00—38| 1,2 —1,3
* MT3-5M,
MT3-5J1
MT3-5MC,
MT3-5J1C
MT3-50T1J1 6,50—20 | 1,6—1,8/12,00—38| 0,9—1,1
MT3-50 9,00—42| 1,4—1,6
MT3-7J1,
MT3-7MC
MT3-7 9,00—20 | 1,3—1,5[12,00—38| 0,9 —1,1
MT3-52 8,00—20 | 1,4—1,6/12,00—38| 0,9 —1,1
T-16 5,50—16 | 2,3—2,5| 8,00—32| 0,8 —1,0
6,00—16 | 2,9—3,1| 8,00—32| 1,1 —1,25
RS 09 6,00—16 | 0,8—2,0/ 8,00—36| 0,8 —1,5
CK-3 9,00—16* 1,5—2,5 14—24| 1,7 —25
CK-4 9,00—16*| 1,6—2,5| 15—24| 1,7 —2,5
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tuleb viltida naftasaaduste sattumist kummidele. Parem-
ja vasakpoolsete kummide ebaiihtlasel kulumisel vahe-
tatakse nad omavahel. Keelatud on mittetostava trak-
tori seismine kummidel iile 10 pdeva. Vdimaluse korral
lithiajalistel seisakutel asetada traktor paikesekiirte eest

varjatud kohta.

Pollumajandusmasinate kummide mootmed on toodud

tabelis 32.
Tabel 32
Masina nimetus Masina mark n]‘((_)%rtnnrlneid
Kartulikombain KITI-2 12,00 —16
Kartulikombain K-3 8,25 —15
Silokombain CK-2,6 8,25 —15
Suhkrupeedikombain K3C-1A 6,50 —16
Linakitkumismasin TJIH-1,5 450 —9
Linakitkumismasin JITB-4 6,00 —16
Linakombain JIK-5 ja JIK-7 210 —20
Niidumasin-peenestaja KWII-1,4 6,50 —16
Niidumasin-peenestaja KHWP-1,5 5,50 —16.
Niidumasin KCII-2,1 5,00 —I10
Niidumasin KC®-1 4,50 —9
Kiilgreha-kaarutaja I'BB-2 4,50 —9
5,50 —16
Kiilgreha I'bY-6 500 —10
Heinapress I1I1B-1,6 { g‘gg :{g
Heinapress MI16-1,3 6,50 —16
Vitamiinheinajahu ABM-0,4 5,00 —10
kuivati (trumli)

260—20

Trummelkuivati C3I1B-2 12,00 —16
10* 147




i
Masina nimetus ‘ Masina mark ' e

mootmed
kot el SIS
Taimekaitseprits OBT-1 7,50 —20
Traktori-jérelvanker [1TC-3-766M 210—20
Traktori-jdrelvanker 2-TITC-3 8,25-—15
Traktori-jarelvanker IITY-10C 8,25 —15
Traktori-jérelvanker 1-TITC-5 825 —15
Traktori-jérelvanker 1-TITC-2 7,50 —20
Traktori-jdrelvanker-
véetiselaotaja TVII-3 12,00 —16
Traktori-jérelvanker-
véetiselaotaja PIITY-2 12,00 —16
Virtsalaotaja T3B 9,00 —20
Kultivaator KIIT-4 6,50 —16

Kumme peab hoidma kuivas, piikesekiirte eest Kkaits-
tud ruumis, kusjuures temperatuur voib hoiuruumis kéi-
kuda miinus 10 kunj pluss 20° C piires ja suhteline 6hu
niiskus ei tohi iiletada 50—60%. Viliskumme hoitakse
vertikaalses asendis ning iga 2—3 kuu jarel pooratakse
neid, et muuta toetuspunkti. Ohukumme hoitakse tiis-
pumbatuna viliskummide sees  voOi pooliimara alusega
varnadel. Viimasel juhul tuleb kumme péérata mooda
ringjoont 1—2 kuy moddudes, et viltida voltide tekki-
mist. Riiulid viliskummidega ja varnad sisekummidega
peavad asetsema vihemalt | meetri kaugusel kiitte-
seadmetest. Kumme ej ole lubatud hoida koos kiituse ja
méirdeainete ning kemikaalidega.
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KIILRIHMAD

Kiilrihmiilekandeid kasutatakse esmajoones véikeste
{sentrivaheliste kauguste ja suurte iilekandearvude
(7—10) juures.

Ventilaatori rihmade ringkiirus ei tohi mootori maksi-
maalsel voimsusel iiletada 30—35 m/s. Uldiselt aga on
kiilrihmade koige sobivamaks ringkiiruseks 20—25 m/s:

Kiilrihmad jagunevad rihma ristloike profiili jargi
7 tiiipi. Kiilrihma tiiiip valitakse soltuvalt iilekantavast
voimsusest (tabel 33). Kiilrihma erinevate tiitipide rist-
Ioigete mootmed on toodud tabelis 34.

Kiilrihmade pealepanekuks tuleb rihmarattaid léhen-
dada. Sel juhul peab olema voimalik rihmu peale panna
kiega, ilma tooriistade abita. Rihma alumine kiilg ei
tohi puutuda vastu rihmaratta soone pohja, vaid sinna

Tabel 33
Ulekantay voimsus, Soovitatav
hj klll[l!]ma
tiidip
0,5 kuni 1,0 0
1,1 kuni 3,0 0, A,
3,1 .kuni 5,0 0. A, B
6,0 kuni 10,0 A, B
11,0 kuni 25,0 B, B
26,0 kuni 50,0 B, T
51,0 kuni 100,0 91 |
101,0 kuni 2000 A E Joonis 1. Kiilrihma
ristloige
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peab jaama vidhemalt 5 mm vahe. Rihmad ja rihma-
rattad ei tohi madrduda olide ega kiitustega. Kui rih-
made todtamisel komplektis iiks rihm puruneb, tuleb
vahetada kogu komplekt uute rihmadega.

Tabelis 35 on toodud pollumajandusmasinatel kasu-
tatavate kiilrihmade profiil ja pikkus.

Tabel 35

Rg!,]?kzst'm:,?mja Masina nimetus
&
B-1000 Niidumasin KCX-2,1(1)!, kartulisortee-
rija PKC-10(2)
A-1120 Soodajagaja KPC-1,0(2)
B-1120 Teraviljakuivati C3115-2,0(2)
A-1250 Prits-tolmuti OHK-B(1)
» B-1250 Linnusodtade segisti-laadija
C3K-0,5(1)
B-1320 Soodajuurvilja peenestaja OT-0,3(1)
A-1400 Sonnikutransportéér TCHK-2(4)
B-1600 Séodapeenestaja UKY-5(1),

linakombainid JIK-5(2) ja JIK-7(2),
sdodapeenestaja JIKY-1,2(2)

0-1700 Universaalne trioor TY-400(1)

B-1900 Kombainid C-4M (1) ja CK-3(1)

b-2240 Pesija-loikaja MPK-5,0(3)

B-2240 Koguja-press ITMB-1,3(1)

B-2500 Teraviljakuivati C3BIT-2(1)

A-2650 Teraviljapuhastusmasin OC-4,5(1),
pealsete koristusmasin YBJI-3(5)

B-2800 Ribaldikusmasin YKHY-3,2(2)

| Masina margi taga sulgudes olev arv niitab rih-
made arvu masinal.
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Rihma tiiiip ja
pikkus, mm

Masina nimetus

B-3325
B-3350
I'-3476

B-3585

B-3750
B-4065

B-4100
B-6300

. 40X 20 3200

45X 20X 2300
I'-5300

50< 24 X 3550
50X 24 4020
50X 22 x 2385

32X 194070
(T-4070)
32 16 1450

25X 14 % 1950
(B-1900)

Kombainid CK-3(2) ja CK-4(2)

Teraviljapuhastusmasin 0C-4,5(1)

Kombainid CK-3(1), CK-4(1) ja
CKII-3(1)

Kombainid CK-3(3), CKTI-3(3) ja
CKII-3(3)

Kombainid CKI'-3(2) ja CKII-3(2)

Kombainid CK-3(3), CKT-3(3) ja
CKII-3(3)

Kombainid C-4(1) ja C-4M(2)

Kombainid C-4M (1),
silokombain CK-2,6(1)

Kombainid C-4(1) ja C-4M (1),
silokombain CK-2,6(1)

Kombainid C-4(1) ja C-4M (1)

Kombainid CK-3(1), CK-4(1),
CKT-3(1) ja CKII-3(1)

Kombainid CK-3(1) ja CKIT-3(1)

Kombain CKI-3(1)

Kombainid CK-3(1), CKT-3(1) ja
CKII-3(1)

Kombain CKT-3(1)

Kombainid CK-3(1), CKT-3(1) ja
CKII-3(1)

Kombainid CK-3(1), CKI-3(1) ja
CKII-3(1)

Kiilrihmade timberarvutamine tingiihikutesse toimub
tabelis 36 toodud koefitsientide alusel.
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Tabel 36

Rihma pikkus | Profiil | Profiil | Profiil| Profiil | Profiil | Profiil
meetrites OjaA b B % g E
Kuni 2 0,50 |-0,67 | 0,83 234 | 3,11 | —
2,1 kuni 3,0 0,75 | 1,00 | 1,23 3,50 | 4,67 | —
3,1 kuni 4,0 1,00 1,34 1,65 4,67 6,27 | — .
4,1 kuni 5,0 1,25 1,67 | 2,06 5,84 7,79 | 10,91
5,1 kuni 6,0 1,50 2,00 | 2,48 7,00 | 9,34 | 13,08
6,1 kuni 7,0 1,75 | 2,34 | 2,90 8,24 | 11,44 | 16,02
7,1 kuni 8,0 2,00 2,68 | 3,29 9,34 | 12,73 | 17,82
8,1 kuni 9,0 297 | 3,00 | 3,72 | 10,50 | 14,00 | 19,60
9,1 kuni 10,0 | 251 | 3,34 | 4,13 | 11,68 | 15,56 | 21,78
0,1 kuni 11,0 2,75 | 3,69 | 4,52 13,13 | 17,51 | 24,51
11 kuni 120 | 300 | 400 | 494 | 14,00 | 19,10 | 26,74,
2,1 kuni 13,0 | 3,23 | 4,34 | 5,39 | 15,56 | 21,00 29,40
3,1 kuni 14,0 | 350 | 4,67 | 576 | 16,80 | 22,11 30,95
4,1 kuni 15,1 | 3,75 | 5,00 | 6,18 | 17,43 | 23,34 | 32,68

Bt bt Dot ek gt

Rihma iimberarvutamisel tingiihikuteks leiame rihma
profiili veerust rihma pikkusele vastava koefitsiendi.
Rihmade arvu korrutamine leitud koefitsiendiga annabki
tingiihiku.

Nidide. Majandis on olemas:

a) 10 rihma profiiliga «A» ja pikkusega 830 mm, mis
tingithikutes moodustab 10X0,5=5,0 tingtihikut;

b) 5 rihma profiilist «<B» ja pikkusega 6500 mm, ‘mis
tingiihikutes moodustab 5X2,90=14,50.

Molemate kiilrihmade arv tingiihikutes on seega
5,0+ 14,50=19,50.
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Kui majandis on kiilrihmu, mille profiil on teadmata,
siis médiratakse nende profiil tabelis 49 toodud moot-
mete jargi.

Kiilrihmu tuleb hoida varnadel péikesekiirte eest kaits-
tud ruumis, kus temperatuur voib muutuda —10 kuni
+30°C piires. Kiilrihmad peavad olema vihemalt 1 m
kaugusel kiitteseadmetest,

KETID

Kettiilekande eeliseks on kindel tilekandearv ja vii-
kesed gabariitmdotmed. Pollumajandusmasinate todorga-
nite ja transportéoride kiitamiseks kasutatakse rull-
puks-, haak- ja kombineeritud kette, mille iseloomustus
on toodud tabelis 37.

Tabel 37
5 i5 Uh ksv
Keti nimetus Samm, mm Tomﬁgoud, meeetl}iook:::f
kg
Rull-pukskett 15,875 1750 1192,
19,05 2500 1,9
25,4 5000 3,2
30,0 4000 3,36
38,0 3000 2,0
41,3 3500 3,0
Haakkett, 30,0 600 0,7
stantsitud 38,0 900 1,0
41,3 900 0,95
Haakkett, 30,0 600 1,0
valatud 38,0 900 1.3
41,3 800 11
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Pollumajandusmasinatel téotavad kettiilekanded tava-
iselt viga rasketes tingimustes, mistottu on eriti oluline
nende dige tehniline hooldamine.

Ulekandeketid peavad olema oigesti pingutatud. Nii
liigselt pingutatud kui ka 15tv kett kiirendab tunduvalt
koikide iilekandedetailide kulumist.

Tabelis 38 on toodud rull-pukskettide lubatud lébiripe
soltuvalt keti sammust ja ketirataste telgedevahelisest
kaugusest.

Tabel 38

Horisontaalselt voi 45° nurga

all paikneva keti lubatud

libiripe ketirataste telgede
vahe 1 m kohta, mm

Keti samm,

mm Libiripe

-

15,875 15
19,05 20
25,4 25
38,0 35
41,3 40

Vertikaalselt voi horisontaaltasapinna suhtes iile
60° nurga all paiknevate kettide labiripe peab olema
ligikaudu kaks korda véiksem kui horisontaalselt paik-
nevatel kettidel.

Uheks olulisemaks rull-pukskettide rikkeks on nende
viljavenimine. Keti véljavenimisel voi sammu pikemaks
kulumisel ei hambu liilid ketirattas Oigesti, mis poh-
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justab kettide ja ketirataste vdga kiire kulumise. Kolb-
matuks loetakse kette, mille tildpikenemine nominaal-
pikkusest on iile 4%. Kettide pikenemist kontrollitakse
20 liili pikkuse moctmisega. 20 (10) il véljapraaki-
mismodte ja modtmisel keti otsa riputatava koormuse
kaal on toodud tabelis 39.

‘Tabel 39
20 lili vilja-

praakimismoot Koormus

Keti nimetus ja samm, mm (kombineeritud modtmisel,
ketil 10 Iili), kg

mm

Rull-pukskett 15,875 330 20
» 19,05. 397 20
» 25,4 528 50
» 38,0 790 50
» 41,3 859 50
Haakkett 38,0 790 50
» 41,3 859 50
Kombineeritud kett 594 10

Enne kontrollimist tuleb kett pesta 10%-lises seebikivi-
lahuses ning seejirel loputada vees ja kuivatada,

Rull-pukskettide remontimisel ej tohi pédrast remonti
kokkupandud rull-pukskett iiletada nominaalpikkust
tile 19,. s

Haakketid valmistatakse valumalmist KY-33-8 v
stantsitakse teraslindist (teras 30T'). Koige enam kasu-
tatakse kette sammuga 38,0 ja 41,3 mm. Moningatel
pollumajandusmasinatel (kiilvimasinad, taimetoitjad jne.)
kasutatakse haakkette sammuga ‘30,0 mm. Samuti nagu
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rull-pukskettide puhul, loetakse kolbmatuks ka haakketid,
mille {ildpikenemine nominaalpikkusest on 4%

Kombineeritud ketid koosnevad valatud ja stantsitud
liilidest. Ketid, mis on pikenenud iile 109, nominaalpik-
kusest, tuleb iimber monteerida. Valatud liilid, mille tap-
pide 14bimodt on alla 3,5 mm, ja stantsitud liilid, mille
seinapaksus on alla 2 mm, praagitakse vélja. :

Masinate hoiule asetamisel voetakse rull-puksketid
maha, puhastatakse, pestakse diislikiituses, kuivatatakse
ja keedetakse 15—20 minuti kestel 80—100°-ni kuumu-
tatud autoolis voi diisliolis ning antakse lattu hoiule.
:Masinate kinnisel hoidmisel vdivad ketid jddda masinale.
Analoogiliselt {oimitakse ka haakkettidega, ainult olis
keetmise asemel kaetakse need kaitseméirdega ning pan-
nakse masinale tagasi voi antakse lattu hoiule.

VEERELAAGRID
Veerelaagrite iseloomustamiseks kasutatakse seitsme-

kohalist numbrite siisteemi. Veerelaagrite tdhistuses ise-
loomustavad numbrid jdrgmist:

1. ja 2. number (lugedes paremalt vasakule) — laagri
voi puksi siseldbimootus; :

3. ja 7. number (lugedes paremalt vasakule) — laagri
seeriat; N

4. number (lugedes paremalt vasakule) — laagri
tiiipi;

5. ja 6. number (lugedes paremalt vasakule) — laagri

konstruktiivseid isedrasusi.
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Laagri siseldbimdotu ja konstruktiivseid isedrasusi
iseloomustatakse numbritega 0 kuni 99, seeriat ja
tilipi — numbritega 0 kuni 9. Nullid, mis peaksid seisma
vasakul viimasest numbrist (lugedes paremalt vasakule)
jdetakse laagri tdhistuses dra.

Laagri siseldbimdodu tdhistamine. Laagritel siselabi-
mooduga 20 kuni 495 mm méidratakse laagri ava voi
volli 1dbimoot kahe esimese arvu (lugedes paremalt vasa-
kule) 5-ga korrutamisel. Niiteks laagril 7305 (kaks esi-
mest arvu paremalt «05») on sisemine 1ibimdot 25 mm.

Laagritel siseldbimdoduga 10 kuni 20 mm tihista-
takse 1abimoot jargmiselt:

Labimoodu tahistus Laagri siselabimoot
mm-tes
00 10
01 12
02 15
03 17

Laagri seeria tidhistamine. Kolmas number koos seits-
menda numbriga (lugedes paremalt vasakule) niitavad
laagri seeriat. Seeria numbrite tihendused voib tépse-
malt leida kédsiraamatutest. Naiteks: laager 115 on nor-
maalse laiusega ja kuulub eriti kergesse seeriasse; 205 —
kitsa laiusega, kerge seeria laager; 306 — kitsa laiusega,
keskmise seeria laager; 400 — kitsa laiusega, raske see-
ria laager; 3056200 — eriti lai, kerge seeria laager.
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Laagri tiiiibi tihistamine. Neljas number paremalt ma-
rab laagri tiiiibi jargmiselt:

0 —

R
|

© 0L N o™

radiaalkuullaager,

sfdariline radiaalkuullaager,

lithikeste silindriliste rullidega radiaalrull-laager,
sfadriline radiaalrull-laager,

pikkade silindriliste rullidega radiaalrull-laager
voi noellaager,

keermekujuliselt sooniliste rullidega radiaalrull-
laager,

radiaal-tugikuullaager,

kooniline rull-laager,

tugikuullaager,

tugirull-laager.

Laagri konstruktiivsete isedrasuste tihistamine. Viies
number paremalt voi kaks numbrit viiendal ja kuuendal
kohal paremalt tdhistavad laagri konstruktiivseid ise-
drasusi. Niiteks: 50408 — iiherealine raske seeria radi- .
aalkuullaager soonega vilimisel rongal; 292204 — lithi-
Lkeste silindriliste rullidega kerge seeria radiaalrull-laa-
ger, ilma siserongata.

Laagri numbrilisest tahistusest paremal seisev taht K

niitab,

et laagri detzile on konstruktiivselt muudetud.
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Tabel 40
Ratastraktorite J{T-20, T-16 ja MT3-50 veerelaagrite tabel

Traktor JT-20

Iseliikuv S3assii T-16

Traktor MT3-50
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KEEVITUSELEKTROODID

Tabel 42

Keevituselektroodide margid ja omadused

Elektroodi Elektroodi

tiitip

mark

Elektroodi tehnoloogilised omadused

2-42

OMM-5

I. Elektroodid vidikese ja

keskmise sisinikusisal-

dusega ning vidhelegee-

ritud teraste keevitami-
seks

Viikese siisinikusisaldusega teras-
test vastutusrikaste konstruktsioo-
nide keevitamiseks alalis- ja va-
helduvvooluga. Mitmesuguse siiga-
vusega ja erinevate mootmetega
iga tiiiipi ombluste keevitamiseks
elektroodi koikides asendites

D-42

LIM-7

Sama. Lubatakse keevitada tuge--
vama vooluga

3-42

IM-7¢

Viikese siisinikusisaldusega teras-
test vastutusrikaste konstruktsioo-
nide keevitamiseks nii alalis- kui
ka vahelduvvooluga. Saavutatakse
suur tootlikkus, Suurema labikeevi-
tatuse ja tootlikkuse saavutamiseks
toetatakse elektroodi Kkate vastu
keevitatavat metalli
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Elektroodi

Elektroodi
tiid mark

uup

Elektroodi tehnoloogilised omadused

D-42 OMA-2

Viikese stisinikusisaldusega, sa-
muti vihelegeeritud terastest vas-
tutusrikaste Ghukeste (0,8—3 mm)
konstruktsioonide keevitamiseks
elektroodi  koikides asendites nii
alalis- kui ka vahelduvvooluga

D-42A YOHHU-
13/45

9-50A YOHH-
13/55

Viikese ja keskmise siisinikusisal-
dusega ning vihelegeeritud teras-
test eriti vastutusrikaste konstrukt-
sioonide keevitamiseks alalisvoo-
luga elektroodi koikides asendites.
Keevitada  hoolikalt puhastatud
pindu liihikese kaarega (elektroodi
toetamisega). Keevisomblus ei ole
pragunemisohtlik

3-55A YOHH-
13/55A

Viikese ja keskmise stisinikusisal-
dusega teraste keevitamiseks vann-
meetodil (peamiselt raudbetoon-
konstruktsioonide armatuurid) nij
alalis- kui ka vahelduvvooluga.
Kasutatakse ka tavaliseks keevita-
miseks alalisvooluga  elektrondi
koikides asendites, soovitav liihike
kaar. Keevisdmblus eij ole pragu-
nemisohtlik
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Elektroodi tehnoloogilised omadused

Viikese ja keskmise siisinikusisal-
dusega ning vihelegeeritud teras-
test vastutusrikaste konstruktsivo-
nide keevitamiseks alalisvooluga
elektroodi koikides asendites. Kee-
visomblus on véikese siisinikusisal-
dusega ja ei ole pragunemisohtlik.
Keevitada puhastatud  pindasid
lithikese kaarega

Elektroodi |Elektroodi
tiidip mark
3-42A 03C-2
5
3-85 YOHMU-
13/85
Y-340/105

Suurendatud tugevusega teraste,
samuti viikese siisinikusisaldusega
teraste keevitamiseks alalisvooluga
elektroodi koikides asendites. Kee-
visomblus ei ole pragunemisohtlik.
Keevitada  hoolikalt puhastatud
pindasid lithikese kaarega (elekt-
roodi toetades)

Suurendatud tugevusega teraste
vertikaal- ja porandaombluste kee-
vitamiseks alalisvooluga, samuti
pealekeevitamiseks keskmise kova-
dusega katte saamiseks. Keevis-
¢mblus ei ole pragunemisohtlik.
Keevitada  hoolikalt puhastatud
pindasid liihikese kaarega (elekt-
roodi toetades)




Elektroodi
tiitip

Elekiroodi
mark

——

Elektroodi tehnoloogilised omadused

L1J1-20

Temperatuuridel kuni 540° C toota-
vate kroommoliibdeenvanaadiun.
teraste (20XM®JT, 12XM®) keevi-
tamiseks alalisvooluga elektroodi
koikides asendites, Keevitada hoo-
likalt puhastatud pindasid liihikese
kaarega (elektroodi toetades)

¥-340n6

II. Pealekeevituselekt-
roodid keskmise kovadu®
sega metallikihi saami-

seks
Kulunud  detailide taastamiseks
alalisvooluga pealekeevitamisel

vertikaal- ja porandasmbluste mee-
todil, samuti korgendatud tugevu-
sega teraste keevitamiseks. Peale-
keevitatud metall ei ole pragune-
misohtlik. Keevitada puhastatud
pindasid. lithikese kaarega (elekt-
roodi toetades)

O3H-250
O3H-300
O3H-350
O3H-400

Kulunud detailide taastamiseks
pealekeevitamise teel alalisvooluga.
Elektroodid on ette nihtud keevi-
tamiseks detaili alumises voi kald-
asendis. Pealekeevitatud metall ei
ole pragunemisohtlik. Keevitada
puhastatud pindasid liihikese kaa-
rega (elektroodi toetades)
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Elektroodi | Elektroodi
tiip mark

Elektroodi tehnoloogilised omadused

T-540

-7

TEE: Pealekeevituselekt-
roodid suure kovadusega
metallikihi saamiseks

Pealekeevitamiseks alalis- ja va-
helduvvooluga kiirestikuluvatele
detailidele, mis nouavad jargnevat
mehaanilist tootlemist loikeriista-
ga, Elektroodid on moeldud keevi-
tamiseks detaili alumises voi kald-
asendis. Pealekeevitatud metall on
loomutatav ja karastatav

T-590

T-620
' bX-2

Pealekeevitamiseks alalis- ja va-
helduvvooluga kiirestikuluvatele
teras- ja malmdetailidele, mis t60-
tavad peamiselt ilma lookkoormu-
seta (mark T-620 talub ka mdodu-
kat l1ookkoormust) abrassiivse ku-
lumise tingimustes. Pealekeevita-
tud metall ei ole loomutatav ja -
teda voib toodelda loikeriistaga

0O34-1

IV. Elektroodid malmde-
tailide keevitamiseks ja
pealesulatamiseks ilma
detaili soojendamata
Elektroodi kate sisaldab rauapulb-
rit, varras aga on vasest mark
M-2 voi M-3. Elektroodid on moel-
dud keevitamiseks alalisvooluga
detaili alumises, vertikaalses asen-
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Elektroodi k i %
emggox Elfn:::ﬁom Elektroodi tehnoloogilised omadused

dis voi poollagiomblusega. Keevi-
tada lithikese kaarega ja liihikeste
(30—60 mm) l6ikudena, keevitades
jargmise 16igu pérast eelmise jah-
tumist 50°—60°-ni. Vaib téddelda
kovasulamist IGikeriistaga

MHY-1 Malmi keevitamiseks ja. pealekee-

- vitamiseks malmdetailidele ilma
eelneva soojendamiseta alalisvoo-
luga detaili alumises, vertikaalses
asendis  voi  poollagiomblusega.
Keevitada liihikese kaarega ja lii-
hikeste  (15—25 mm) 16ikudena,
keevitades jirgmise 16igu  pérast
eelmise jahtumist 50°—60°-ni. Ei
noua jiargnevaks  mehaaniliseks
tootlemiseks kdvasulamist loike-
riista
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681

Elektroodi 1ibimosot, mm

Elektroodi mark

2 8 l 4 I 5 l 6
OMM-5 g — | 100—130| 160—190| 200—220| 240—280
1IM-7 g L2 s 160—190 | 210—240| 260—300
LIM-7¢ = X = — | 250—300| 350—400
OMA-2 16—25 | 25—45 | 50—80 = = oo
YOHU-13/45 2 = 80—100| 130—150| 170—200| 210—240
YOHHU-13/55 i — 80—100| 130—150| 170—200| 210—240
YOHHM-13/55A L = = — | 200—330| 220—450
03C:2 2 = 80—100| 130—150| 170—200 =
YOHMU-13/85 = L 80—100| 130—150| 170—200 =
V-340/105 iy = = 150—180| 180—220 =
117120 fa - 80—100| 120—150| 160—210 =
V-340n6 = i 160—200| 200—240 &=
03H-250 — 170—200| 210—240f —
03H-300 = o - 170—200 | 210—240 —
O3H-350 25 = 170—200| 210—240| —
03H-400 iz <L 170—200| 210—240| ., —
T-540 = 4 — | 180—220] 220—250] —
11-7 = e = 180—220| 220—250 -
T-590 — = — = 1on0=9901050=070] . - —
T-620 =5 e = = - SonEOsR=970l v =
BX-2 = =% — | 200—220| 250—270] —
034-1 e \ e 90—110| 120—140] 160—190
MHU-1 e A 90—110| 120—140| 160—190 =




METALLIDE LOIKETOOTLEMISEKS KASUTATAVAID

MATERJALE
Tabel 44
Abrasiivmaterjale
b vl B Kasutusala
2 [ normaalne Sitkete ja suure tombetugevu-
elektrokorund sega materjalide (siisinik- ja
tooriistateraste, kovade ja sit-
kete pronkside, tempermalmi)
lihvimisel
3B | valge elektro- | Kasutatakse normaalse elektro-
korund korundi () asemel, kui on
noutav eriti puhas pind ja on
vajadus vdhendada soojuseeral-
dumist lihvimise tsoonis
KY | must réni- Rabedate, madala tombetiige-
karbiid vuspiiriga ja suhteliselt peh-
mete metallide (hallmalm, alu-
miinium, pehme pronks) lihvi-
misel
K3 roheline réni- Kovasulamite lihvimisel
karbiid

Abrasiivketaste sideained. Kasutatakse
orgaanilisi (bakeliit, vulkaniit) ja mitteorgaanilisi (ke-
raamilisi, silikaat, magnesiit) sideaineid. Levinenumad
on keraamilised (K) ja bakeliit (B) sideained.

190




¢ -Mikropulbrid

Tabel 45
; Abrassiivmaterjalide teralisus

Nimetus Teralisuse number
Lihvterad 10; 12; 14; 16; 20; 24; 30; 36; 46; 54;
60; 70; 80 ja 90 ;
Lihvpulbrid 100; 120; 150; 180; 220; 240; 280 ja 320

M28; M20; M14; M10; M7 ja M5

Mirkus. Lihvteradel ja -pulbritel tdhistab véiksem
number suuremat teralisust (nr. 12 — tera suurus
2000—1700 mikromeetrit) ja suurem number vdiksemat
teralisust (nr. 320 — tera suurus 42—28 mikromeetrit),
mikropulbritel téhistab arv tdht «M» jérel tera suurust
mikromeetrites (nr. M28 — tera surus 28—20 mikromeet-

rit, nr. M5 — tera suurus 5—3,5 mikromeetrit).
Tabel 46
Lihvketaste kovadused
* Lihvketta Kovaduse Lihvketta Kovaduse
kovadus tihistamine kovadus tihistamine
M — pehme M1, M2, M3|IT — kova |[T1, T2
CM — keskmi- BT — eriti
selt pehme CM1, CM2 kova BTI1, BT2
C — keskmine |Cl1, C2 yT — iili-
kova 4qTi, 4T2
CT — keskmi- |CTIl, CT2,
selt kova CT3
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Lihvketaste tdhistamine - Lihvketta iseloo-

mustus on margitud tema kiilgpinnale. Néiteks:
K4Y100CIK,

mis tdhendab: tera materjaliks on rédnikarbiid must

(KY), teralisus 100, kovadus — keskmine (CI), side-

aine — keraamiline (K).

Lihvketaste valik Pehmete materjalide todtle-
_miseks valitakse kovad lihvkettad, suure siisinikusisal-
dusega teraste tootlemiseks kasutatakse aga pehmeid ja
karastatud teraste tootlemiseks eelnevast veel pehme-
maid lihvkettaid.

Eriti pehmete metallide (messing, vask, pehme pronks,
alumiinium) tootlemiseks tuleb valida eriti pehmed lihv-
kettad, kuna kovade lihvketaste kasutamisel nad ummis-
tuvad.

Tabel 47
Lihvketta valik treiterade teritamiseks
: 3 Abrasiiv- | 5 8
Treitera materjal | inaterjal | Teralisus | Kovadus | Sideaine
Kiirloiketeras 2b 20—40 | CM2—Cl K
Kovasulam K3 46—100 [ M3—CM2 K

Treiterade materjale

Tooriistaterase margis (niditeks Y12A) tahistab: ¥ —
siisinikteras, 12 — sisaldab 1,29/, siisinikku, A — kvali-
teetteras (sisaldab kahjulikke lisandeid vidhem).
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Tabel 48

Treiteradeks kasutatavad tooriistaterased

Terase Siisiniku- | Loomutus-| Karastus-
mark sisaldus tempera- | tempera- Kasutamine
9 tuur (°C) | tuur (°C)

Y9A 0,9 760—780 | 780—810| Puidu, plast-

Y10A 1,0 760—780 | 770—790 | masside ja Vér-

YI12A 14 760—780 | 760—780| viliste metallide

tootlemiseks
Tabel 49
Kasutatavamad kiirldiketerased
Koostis Termiline té6tlus
L66mu-
Mark| Voli- | giisinik| , tus- Karastus- | Noolutus- Kasutamine
ram (%) tempe-| tempera- tempera-
(%) ratuur| tuur (°C) | tuur (°C)
; (o)}

P9 94 09 870 |1240—1260| 550—570 |Koikideks tera-
tiipideks iga-
suguste metal-
lide tootlemisel

P18| 18 0,75 870 |1280—1310| 540—550 |Profiilteradeks
ja kova terase
ja malmi toot-
lemiseks
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Peale tabelis toodute toodetakse kiirldiketeraseid veel
jdrgmiste markide all:

a) POM ja PI8M, kus «M>» tdhistab moliibdeenisisal-
dust iile 0,3% ning vastavalt volframisisalduse vihen-

damist;

b) PKI0 ja P9KI0, kus «K» tdhistab koobaltit ja arv
«10« — koobaltisisaldust protsentides (109,). Koobalt
tostab loiketera piisivust ja lubab suurendada lGike-

kiirust.
Tabel 50
Metallkeraamiliste kdvasulamite margid
o fi 5
3 s ) 4 Ey.
5% | B5g Z. | 22| 2
Mark -";; g‘“f;:é Mark %: 85 gvf;:é
Eo So Ea
S5 | E3E so | 5 | EEE
R =8 | 2% | daso0
>a | X3 E=Z >a | @ o X2ES
‘BK2 | 98 100 T30K4 66 | 30 90
BK3M| 97 110 T15K6 79 15 110
BK4 96 130 T14K8 78 14 115
BK4B| 96 135 T5K10 85 6 130
BK6M| 94 130 T5K12B 83 5 150
BK6 94 135
BK6B| 94 140
BK8 92 140
BK8B| 92 135

Kovasulamite margis (nditeks BK2) tihistab: K —
koobaltit, «2» — koobaltisisaldust protsentides.
Volframkovasulamid «BK» on ette nihtud peamiselt
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‘malmi, varviliste metallide ja nende sulamite ning mitte-
metallide tootlemiseks; titaan-voliramkdvasulamid «TK»

— terase tootlemiseks,

Tabel 51
Kovasulami margi valik treimiseks
Soovitatavad kovasulamite
margid
Tootlemise iseloom ik EE ]
$sZ,| E 3 P
Wo 3 2 C =0 Py
B e = S e
Kooriku ja  tagiga | T5K10, | BK6, | BKS, o
kaetud sepiste, stant- | BK8 BK8 BK38
situd toorikute ja
valu jdmetreimine
laastu ebaiihtlase
ristloike puhul ja
katkendlikul (160ki-
dega) loikamisel 3
Koorikuga kaetud too- | TI14K8, | BK6, | BK6, | BK2,
riku jametreimine | TI5K6, | BK8, | BK8 BK3M,
laastu ebaiihtlase | TISK6T BK6,
ristloike puhul ja pi- BK8
deval l16ikamisel,
poolpuhas- ja pu-
has treimine pideval
I6ikamisel
Poolpuhas- ja puhas- | T30K4, | BK2, | BK2, | BK2,
treimine pideval 16i- | TI5K6 | BK3M, | BK3M | BK3M,
kamisel BKS, BKS6, BKS,
| BK6B
Peentreimine | T30K4, | BK2, BK2, BK2,
T15K6 | BK3M, | BK3M, | BK3M,
BK6 BK6, | BK6
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Loiketera materjalide Idikeomaduste kiiruslik iseloomustus
sama laastu ristldike puhul

Kiirloiketeras mark P9 . ... . 7]
TODTHSHAGL TEIR ol Sl e i el i s T D 3
Legeeritud  siisinikteras .« o o v 0,6—07
Metallkeraamilised kovasulamid . . . . 3—6

MASINATE REMONTIMISEL KASUTATAVAID LIIME

Traktorite, autode ja pollutéomasinate remontimisel
kasutatakse siinteetilisi liime kulunud ja katkiste detai-
lide taastamisel: pragude ja aukude kinniliimimisel, kulu-
nud avade ning laagripesade taastamisel nominaalmdot-
meni, antikorrosiooniliseks katteks, siduri friktsioonkatete
ja piduriklotside liimimiseks neetimise asemel jm. Lii-
mide kasutamine remonditéodel alandab remondi maksu-
must ja voimaldab tunduvalt kokku hoida tagavaraosi.

Tabelis nr. 52 on toodud remonditéédel enamkasuta:
tavate liimide andmeid.

Liimitavate pindade ettevalmistamine

Kokkuliimitavad pinnad v6i paigatava prao iimbrus
puhastatakse (metallesemetel metalse ldikeni) eralda-
takse li ja rasvajéljed aviobensiini, atsetooni voi teiste
lahustite abil. Pragude otstesse puuritakse 3—5 mm
augud, et viltida pragude edasitekkimist. Liimimise
tehnoloogilised andmed on toodud tabelis nr. 67.
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161

Tabel 52 |

Lahtine kuivamine
parast liimiga katmist

Kinnine kuivamine

. |Liimi aeg min. eri-
! Liimi Li v Liimi P Rt e _ | surve
t k\'ark mLTei:jaal?g kulu lt(i‘:i‘e tf;'{{’,‘f,r liimita-| tempera- | eg
g/m arv | parast | parast o vatele | tyur °C |4ynd.
esim. | teist pinda-
kihti | Kkihti ké/ecl;ﬂ
Yol 2 a4 5= F AR 3 ok 9 5
B®-2 | metall+metall 150—200| 2—3 |50—60|60—70{15—90|5—25 |130—160 0,5
plastmass+-plast-
mass
puit+puit
riie+riie
nahk+ nahk
klaas+keraamika
metall+ plastmass
metall+kumm
B®-4 | metall+metall 3
plastmass+plastm.
puit+puit
riie-+riie

nahk+ nahk




861

2

. Bo-6

BC-
101

88H

Liim
vaigu
D-6
baasil

klaas+keraamika
metall+ plastmass
metall +kumm
metall+ puit

riiefriie
metall+metall

metall+riie
metall+plastmass

metall4metall

plastmass+plastm.

metall+plastmass

metall4+kumm

plastmass+plastm.

kumm+Kkumm
nahk+nahk

metall +metall

plastmass+ plastm.

puit+puit

100—120

150—200

150—200

500—600

150—200

50—60

50—60

60

8—10

kuni
ei
kleepu

60

15—90

15—90

15—30

18—30

15—30

5—25

5—25

0,5—5

0,2—
—0,3

0,5—5

130—160

130—160

140—180

vf s

18—30

120—150

24



- Epoksiiiidliim
Epoksiiiidliimi valmistatakse neljast komponendist:
1. Epoksiiiidvaik 91-6. ;
9. Plastifikaator (dibutiiiilftalaat) CsHs (COOC,Hy) 2.
3. Taidis (alumiiniumi- voi rauapulber, tsement jm.).
4. Kovendaja (poliietiileenpoliimiin).

Epoksiiiidliimi valmistamiseks voetakse vajalik kogus
epoksiiiidvaiku ja lisatakse sellele dibutiiiilitalaati. Segu
segatakse 4—5 min. Lisatakse taidist ja-segatakse sama -
palju aega. Sellisel teel saadud kolmiksegu on tarvita-
miskolblik ning hoidmisel hermeetilises nous ei riknec.
Vahetult enne liimimist voetakse iihekordseks tarvitami-
seks  (50—100 g) kolmiksegu ja lisatakse pipeti abil
kovendajat ning segatakse hoolikalt. Pérast kovendaja
lisamist segu kivistub 20—30 min. jooksul. Siilitamis-
aega saab pikendada 24 tunnini, hoides segu kilmutus-
kapis temperatuuril kuni 4°C.

Epoksiiiidvaigu 21-6 baasil valmistatavate liimisegude
koosfis kaalulises vahekorras on toodud tabelis nr. 53.

Suuremate pragude kinniliimimisel faasitakse ddred
50—60° nurga all ja seotakse traadist (3—4 mm) klamb-
ritega. Liimimisega kaetakse pragu ja selle imbrus, klee-
bitakse peale klaasrii¢ voi tavalisest riidest lapp, kae-
takse uuesti liimikihiga.

Epoksiifidliimiga voib liimida detaile, mille todtempe-
ratuur ei ileta +250°C.
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Tabel 53

Remonditavate detailide materjal

Kompo-

plast
nendid

.mass

malm teras alumiinium

pronks

nr.l|nr.2\nr.3 nr.4| nr. 5| nr.6| nr. 7| nr. 8| nr.9

=

Epok- 100 100{ 100( 100| 100| 100| 100| 100| 100
siitidvaik
Dibutiiiil-| 15—| 15—| 15—| 15—| 15— 15—| 15—| 15— 15—
ftalaat 201 20| 20( 20| 20| 20| 20| 201 20
Alumii- b= 1200 =i =il 104525
niumi-
pulber
Bortland-| Sl ghEsiidmiii wa l 165 Sdesagn | oy
tsement 135
vilgukivi
pulber
Tahm vy 0§ A Recmiey b Rl 0 Wi P RS i el
Raua- (B3 Bl W o 2R T e el A 0
puru
Asbesti- b ot L B TR [ o7 7P NSRS
pulber
Pronksi-———————-—SO——
pulber
Poliietii- | 7—9| 7-—9| 7—9| 7—9| 7—9| 7—9| 79 7—9 7—9
leenpolii-
amiin

‘ot

Ohutustehnika liimimisel

Ulaltoodud liimide kasutamisega ja valmistamisega
seotud operatsioonid tuleb teha sundventilatsiooniga
varustatud eraldi ruumis, Té6tada meditsiinilistes kummi-
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kinnastes, kitlis ja pollega. Liimidega médrdunud ndud
ia vahendid tuleb pesta kohe pirast t66 1opetamist atse-
tooniga ning see valada selleks méaratud kohta, mitte
aga kanalisatsiooni. Epoksiiiidvaik, dibutiiiilsulfaat ja
poliietiileenpoliiamiin on tuleohtlikud.

POLLUMAJANDUSES KASUTATAVAID

VARVAINEID
Tabel 54
Virvaine mark Y,ﬁ;:’vali:e Virvaine mark Vvﬁgrvval:':e
I. Emailid, krundid ja Email T'A3-251 |liiva-
pahtlid kondenseeritud varvi
vaikude alusel Email TA3 kollane
Email Y-1 must
. Autodele Email CT-3 k{i.its.e-
; : varvi
Emall 3I/IC‘1 kélts.e‘ KrUnt 138 a2
varvi

Email 3UC-13 roheline
Email 3HUC-23 hall
Email ['A3-4 beez
Email TA3-11 tirkiis-
sinine
Email TA3-12 oliivi-
varvi
Email TA3-14 roheline
Email TA3-23 hall
Email TA3-24 oranz
Email TA3-15 hele-
sinine

Krunt T'®-020
Krunt ®J1-015
Krunt-pahtel
re-017
Pahtlid nr.
175—185
Pahtel nr. 188

9. Pollumajandus-
masinatele

Email ®CX-3
Email ®CX-7
Email ®CX-14

kreemikas

oranz
roheline
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} | |
Virvaine mark = |! V‘a;,"‘,“,{;‘e Virvaine mark | Vvﬁarrv‘gl::e
Email ®CX-15 hele- Email T1P-68 must
- | sinine Email IT®-71 beeZ
Email ®CX-17 sinine Email ITd-72 hele-
Email ®CX-23 hall pruun
Email ®CX-25 must Email TT®-73 tume-
Email ®CX-26 punane ' pruun
Email ®CX-27 mandli- ||Email I[1®-560 valge
varvi Email IT1®-670 punane
Traktoriemail CT| hall Email IT®-680 must
: Emailid IT®-133 | mitme-
R 3 sugused
3. Oﬂgfjigz‘g‘a““ Emailid T1®-115 | mitme-
sugused
Email ITd-56 valge Pahtel ITd-002 Jis:
Email IT®-57 kreemi- || Pahtel JII-1 e
kas Krunt 1515 —
Email TT®-570 kreemi- £ i
{ kas Il. Lakid ja emailid
Email. [T®-58 Halax nitrotselluloosi alusel
-sinine 0i
Email. Tib-59 Horras : 1. So.l'duautodele
punane Nitroemailid
Email I1®-60- STATHA HILI-11 mitme-
Email IT®-61 o : i sugused
Gk Nitroemail valge
Email TI0-62 = | kollane [, 1122 :
Email TiD-63 hele: Nitroemail hallikas-
SRR nr. 507 roheline
Email Tid-64 hall 9
Email T[1®-65 tume- kabvi?r?iaduetloe
roheline G , :
Email IT®-67 punane Nitroemail kaitse-
nr. 508 | varvi
202

Virvaine sziﬁrrvvauxge Virvaine v\grvfdge
Nitroemail hallikas- ||Nitroemail punane
nr. S roheline nr. 358 :

Nitroemail kaitse- Nitroemail must
nr. 907 varvi nr. 660
roheline ||Nitrogliiftaal-
Nitroemail rohekas- ||lemailid:
nr. 925 sinine HKO-1 valge
HKO-3 kreemi-
kas
3 Automootoritele [[HKO-4 lt()eelali
Nitroemail telliskivi- glégg hgle{me
nr. 624a punane pruun
Nitroemail hall HKO-10 Baltse:
nr. 624c At g
Nitroemail szilat.l- HKO-11 tiirkiis-
nr. 625 varvi sinine
Nitrogliiftaal- alumii- HKO-14 hele-
email niumi- roheline
varvi HKO-15 taeva-
. sinine
4 Mitmesugused HKO-17 hele-
Nitroemailid mitmesug. sinine
HII-25 (must, HKO-21 punane
kollane, |[HKO-23 hele hall
roheline, [|[HKO-24 hall
punane, [|[HKO-25 must
valge, HKO-27 n{?ﬂ{jll-
sinine varvi
jne.) Nitrogliiftaal- )
Nitroemail valge lakk HKO |
nr. 512 Nitrolakk nr. 930 | vdrvitu
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Virvaine Virvaine Virvaine Virvaine
mark virvus mark virvus
Nitrolakk vérvitu I1I. Nitrovérvide
nr. 933 lahustid
Nitrogliiftaal- —
krunt nr. 147 Lahusti nr. 646 —
Nlrt]rr?klrzgt e Lahusti nr. 647 <
Nitropahtel Lahusti nr. 648 | —
HII-008 : .
Nitropahtel it Lahusti nr. 649 S
[THI-1 Lahusti nr. 650 —
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| Tabel 55
‘ Keskmised iileliidulised virvainete normid iihe pollutéomasina remondiks
Virvaine nimetus
Pollutédmasina Maoot- % °F
nimetus ja mark ithik Tsink- | Emailid | Lahusti | Krunt Kaitsemifive
valge ®CX | (solvent)| T®-020 T
CXK HI-204
Adrad: T1-5-35M kg 0,010 1,000 | 0,600 — 0,400 =
TTH-4-35 " 0,010 | 0,800 | 0,500 — 0,200 -
TTH-3-35 2 0,010 | 0,600 | 0,400 — 0,150 e
TTH-2-30 7 0,010 | 0,400 | 0,300 — 0,100 —
ITHC-3-30 5 0,010 | 0,600 | 0,400 — 0,150 -
Kultivaatorid:
KYTC-4,2 o 0,010 1,400 | 0,900 e 0,300 | 0,200
KYTC-2,8 - 0,010 1,300 0,700 — 0,300 0,200
KIT-4 v 0,010 | 1,000 | 0,600 — 0,300 | 0,200
Kiilvikud: CY-24 = 0,010 | 2,000 1,000 o 0,700 | 0,400
CYb-48 3 0,010 | 2,000 1,000 s 0,700 | 0,400
C3H-24 | . | 0010 | 1700 | 0800 [ — | 0500 | 0,300
CI-24 o 0,010 2,000 1,000 — 0,500 0,300
Teraviljakombainid:
8 CK-3 ja CK-4 A 0,010 | 6,300 | 3,000 1,200 1,600 |. 0,800
& Silokombain CK-2,6 3 0,010 | 5,300 | 2,600 | 1,200 | 0,700 | 0,400




Keskmised iileliidulised virvaine

Materjali nimetus

Virvaine kasutusala

Email I1®-133

Nitroemail 624c
Krunt T'®-020

Bituumenlakk
00y s IS

Isolatsioonilakk

Aluseline lakk

Perkloorviniiiil -
lakk

Rauamennik
Tsinkvalge
Virnits
Solvent-nafta
Lakibensiin
(white spirit)

Lahusti nr. 646
Bituumen
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Detailide, agregaatide ja masinate
vérvimiseks
Kiitusepumba detailide virvimiseks

Detailide, solmede ja agregaatide
kruntimiseks

Detailide sdlmede
seks katmiseks

Elektriseadmete maihiste immutami-
seks

Elektriseadmete remondil

Veekindlateks, happekindlateks ka-
teteks

Tihendite mdéarimiseks,
hermetiseerimiseks
Tihendite médarimiseks, markeerimi-
seks

Rauamenniku ja tsinkvalge tédkon-
sistentsini viimiseks

Email T1®-133 lahustamiseks

Detailide, solmede ja masinate
pindadelt vana virvi eemaldami-
seks ja rasva drastamiseks

Nitroemaili lahustamiseks
Akumulaatorite remondiks

antikorrosioon-

ithenduste

Tabel 5b
normid iihe traktori remondiks
Traktorite margid
AT-14
AT 8A Y JAT-20
£ AT MT3 AT 58 AcCI-14
. OAT-75 T-16
9,000 7,200 6,800 5,900 3,400
0,035 0,020 0,020 0,010 0,010
| 1,800 1.200 0,700 0,500 0,350
| - y
| 0,900 0,600 0,200 0,135 0,100
|0
| 0100 0,100 0,350 0,350 0,3?8
| 0,080 0,050 0,020 0,012 0,
5 0,005 0,004 0,003
| 0.005 0,005 |
0,420 0,250 0,100 0,080 0,060
0,040 0,020 0,020 0,015 0,010
1 0030 0,010 0,010 0,008 o,ogg
i | 1400 1,100 1,000 0,900 0,6
1,450 1,200 1,000 0,900 0,660
0,025 0,015 0,015 0,012 0,012
A i 0,600 0,600 0,600
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METALLIDE MARKEERIMINE JA POHILISTE
PROFIILIDE JOOKSVA MEETRI KAALUD

1. TERASTE MARGID JA OMADUSED

Harilik siisinikteras
(TOCT 380-60).
Jaguneb 3 gruppi:
grupp A — turustatakse mehaaniliste omaduste jargi;
grupp B — turustatakse keemilise koostise jargi;
grupp B — turustatakse - samaaegselt = mehaaniliste
omaduste ja keemilise koostise jérgi.

Harilik teras (grupp A)

Tabel 57
3 g Bk e Kasutusala ;s
1 2 3 4

Cr. 0 | mitte vdhem

kui 32 Tihendid, seibid Viga hea
Crg 17 39240 Detailid, mis ei té6ta
Cr, 201 3449 suurte pingete all, pol-| Viga hea

lumajandusmasinate

kinnitusdetailid (poldid,
tikkpoldid, mutrid, sei-
bid), karburaatori kru-
vid ja traktori olikar-
teri poldid, tsemendiita-
vad mittevastutusrikkad
detailid
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Cr. 3 | 38—47 Mittevastutusrikkad Hea
Cr. 4 | 42—52 kronsteinid ja hoovad,
vihekoormatud teljed
Cr. 5 | 50—62 Suurte pingete all toota- Rahuldav
Cr. 6 | 60—72 vad detailid: traktori-
atrade teljed, kombai-
nide, peksumasinate,

heinaniitjate, kiilvikute
vollid, hoobade teljed
traktoritel, nukksidurid

Cr. 7 | mitte Sama, mis terastel Cr. 5| Halb
rohkem kui ja Cr. 6, samuti detai-
70—80 lid, millelt noutakse

suurt piisivust ja tuge-
vust.

Peale tabelis 1 toodud markide valmistatakse harilikku
siisinikterast jargmiste markide jargi:

a) grupp b: toodetud konverteris:
BCr.0; BCr.3; BC1.4;
BCr.5; BCr. 6

toodetud martaanahjus:

MCt.0; MCr.1; MCr.2;
MCr.3; MCr.4; MCr.5;
MCr.6; MC1.7;

b) grupp B: martdadnahju teras:
BCt.2; BCr.3; BCr.4;
BCr.5.
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Korgekvaliteediline konstruktsiooniteras
(TOCT 1050-60)

Korgekvaliteedilise stsinikterase margis tihistab kahe-
kohaline arv siisiniku sisaldust- sajandikprotsentides ja
téht «I'» — korgendatud mangaanisisaldust. Naiiteks
terases 20 on keskmine siisinikusisaldus 0,20%, terases
65" on 0,65%, siisinjkku ja korgendatud mangaanisisal-
dus (kuni 194,

Tabel 58
Korgekvaliteediline konstruktsiooniteras

Tombe-
Terase| tuge- Termiline | Keevi-
mark (Kéj Kasutusala tootlus  [tatavus
mm?)

R e e U I P S N R {|

1 2 3 4 5
\_\

10 34 | Vihekoormatud detailid,| Tsemen- Viga
15 37 tsementiiditavad detaj- tiitimine | hea
20 4] lid. Traktori detailid: voi tsiia-

jaotusvoll, tdukuri hoob, neerimine
ventilaatori telg, dis- ja karas-
tantspuksid.  Polluma- tus
jandusmasinate  detaj-

lid:  keti rullid, ham-
.masrauad, ketirattad ‘

95 44 | Keskmiselt koormatud| Tsemen- | Hea
30 48 traktorite ja polluma- tiitimine
35 52 jandusmasinate detailid ja karas-
tus
i |
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- —

40
45

57
60

63

64
65
66
67

40
43

o
)

60

Moodukalt koormatud
vastutusrikkad detailid.

Traktoritel: kepsud, O0li-
pumba hammasrattad
ja vollid, vantvoll,
raamlaagrite tikkpoldid
ja mutrid, lindipoldid.
tagasilla ja raami pol-
did. Pollumajandusma-
sinatel: vollid, teljed.
ketirattad

Hammasrattad, friktsioon-
kettad, sidurid, tikk-
poldid

Ekstsentrikud, stopper-
rongad, vedrud

Nukkvollid, juhtimishoo-
vad

Poldid, juhtimishoovad,
iimberliilituskahvlid

Tikkpoldid, poolteljed

4

Karastus
ja korge
noolutus
(paren-
damine)

Karastus

tus

Karastus
ja noolu-
tus

Tsemen-

tiitimine,
karastus
tus

Sama

Karastus
ja korge

noolutus
(paren-
i damine)

ja noolu-

ja noolu-

Ra-.
hul-
dav

Ra-
hul-
dav

Halb

Hea

Ra-
hul-
dav
Ra-
hul-
dav
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1|

bl

3 4 l 5
50T 65 | Nuutvsllid, kettad, piduri-| Karastus Halb
60r 70 kettad, vedruseibid,| ja noolu-
65I° 75 vedrud tus

Legeeritud konstruktsiooniteras (TOCT 4543-61)
Legeerivaid elemente terase margis tihistatakse:

kroom — X: man
moliibdeen —M:yolf
Legeeritud terase
tavad siisiniku sisal
tihed — legeerivai
legeeriva

julike lisandite vihesust)
dab 0,129/, siisinikku, kroomi
(H) 3% ja «A» tahistab teras

gaan — T; nikkel — H; rinj — Cy
ram — B; vanaadium — &,

margis kaks esimest numbrit tahis-
dust sajandikprotsentides, jdrgnevad
d elemente, numbrid nende taga —

elemendi sisaldust protsentides, Tiht «A»
margi 16pus tihistab terase korgendatud kvaliteeti (kah-

. Niiteks teras 12XH3A sisal-
(X) on alla 19, niklit
e korgendatud kvaliteeti.

Tabel 59

Terase margi miiramine tooriku otsale kantud virvyi jargi

Terase Terase mark
mark voi Virvus 5 Virvus
grupp voi Brupp
1 2 3 4
Cr. 0 |Punane ja rohe Kroomvanaa-  |Roheline ja
line diumteras must
Cr. 1 |Valge ja must [Kroommoliib- Roheline ja vio-
|deenteras lett .
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Cr. 2
cr. 3

Cr. 4
Cr..b

Cr. 6
il
08—20
25—40
45—85
15—
40T
45—

70T

teras

Kroom-

Kollane

Punane Kroomman-
gaanteras

Must Mangaanteras

Roheline Rinimangaan-
teras

Sinine Nikkelmoliib-
\deenteras

Punane ja Kroomrdniman-

pruun ‘gaanteras

Valge Kroomnikkel-
molubdeenteras y

Valge ja kollane Kroomalumu
niumteras

Valge ja pruun‘Kroomman-

‘gaanmolub-
“deenteras
Pruun ",
Pruun ja rohe- .Kroommkkel
line teras
Roheline ja kol- \Kroomnikkel-
lane \volframteras

\\

Kroomriniteras |Sinine ja pupa-

ne
Sinine ja must

Pruun ja sinine
Punane ja must

{Kollane ja vio-

lett

Punane ja Vvio-
lett

Violett ja must

|Alumiiniumi-

varvi
Violett ja valge

Roheline ja
must

Kollane

ja pu-
nane ]
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2. MALMID
Tabel 60

Halli malmi margid ja kasutamine

Mark

Kasutamine

CY12-28 ja
CY15-32

C418-36

CY21-40 ja
CU24-44

CY28-48 ja
CY32-52

214

Kergetes tingimustes tédtavad detailid;
millele ei esitata erilisi tugevuse nou-
deid; traktori detailid: kaaned, veepumba
korpused, plokikaaned, rihmarattad, gene-
raatori ja olipumba korpused; pdlluma-
jandusmasinate  detailid: liugelaagrid,
lr(ataste pdiad, puksid, rihmarattad, diri-
ud

Keskmiste pingete ja survete all toi-

tavad detailid; traktorite detailid: hiils-

sideta  silindrite plokid, laagripesad,
siduri peaketas, Olipumba kaas, hooratas;
pollumajandusmasinate detailid:  kuul-
laagrite korpused, ketirattad, hammas-
rattad

Detailid, mis tootavad kulumisele ras-
ketes tingimustes ia peavad olema suh-
teliselt vastupidavad; traktorite detailid:
plokk-karter, hiilsid, kolvirongad: pollu-
majandusmasinate detailid: hammasrat-
tad, ketirattad, porklingid, puksid

Eriti vastutusrikkad detailid, mis to6-
tavad kulumisele eritj rasketes tingimus-
tes ja peavad olema kiillaldaselt vastu-
;_)idakvad; traktorite detailid: plokikaas,



Halli malmi margis (nditeks CH18-36) tahendab:
CY — hall malm (cepblit yyryH); 18 — tombetugevus
mitte vihem kui 18 kG/mm? 36 — paindetugevus mitte
vihem kui 36 'kG/mm? 3

Tabel 61

Tempermalmi margid ja kasutamine

Mark Kasutamine
K430-6 ja Tavalise kvaliteediga detailid; poliu-
K433-8 majandusmasinate detailid: hoovad, muh-

vid, elevaatori keti sormed, kahvlid

KuU35-10 Detailid, millel peab olema suur vastu-
pidavus ja kulumiskindlus  voimalikilt
suure sitkuse juures; p61lumaiandusmasi-
nate hammasrattad, porkrattad, kronstei-
nid, kulissid

KU37-12 Detailid, millelt noutakse suurt plas-

. tilisust ja sitkust; pollumajandusmasina-
te detailid: kepsu pea, sormed, sidumis-
aparaadi detailid, puksid, stopperrongad

Tempermalmi margis (naiteks K435-10) tahendab:
KU — tempermalm (KOBKHHA yyryH); 35 — tombetuge-

vus 35 kG/mm?, 10 — suhteline pikenemine 10%, proovi-
kehal libimdoduga 16 mm.
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3. VARVILISED METALLID JA
SULAMID

Vask. Pohilised margid M2 ja M3 — kasutatakse pea-
miselt traktorite bensiinitorustiky detailidena.

Tabel 62
Kasutatavamad pronksi margid

Mark Kasutamine

Bp. OLIC3,5-5-5 | Hodrduvad detailid nii rahuliku kui ka
diinaamilise koormuse puhul: kepsu-
de, olipumpade, kiitte- ja veepumpa-
de puksid

Bp. Od10-1 Eriti vastutusrikkad detailid, mis t56-
tavad hoordumisele ja on allutatud
tugevale kulumisele: hammasrattad,

tiguhammasrattad

Bp. O1110-2 Rahulikul koormusel hoorduvad detai-
lid: puksid

Bp. OL110-10 Suhteliselt rahulikul koormusel hoor-

duvad detailid

Pronksi margis (niiteks Bp. OLIC6-6-3) tdhendab:
Bp. — pronks, O —inglistina (6%); LI — tsink (69}):
C — plii (39).
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Tabel 63
Valatavate alumiiniumsulamite margid

Mark Kasutamine
Al ja Mootorite kolvid ja plokikaaned, moo-
A13 teriistade detailid
AJl4 Mootorite detailid, mis on allutatud

suhteliselt suurtele koormustele (iile-
mine karter)

AJI6 ja Karburaatorite, bensiinipaakide detai-

AJ19 lid, mootorite detailid (plokikaaned,
plokid)

Margis: AJT — valatud alumiiniumsulam.

Babiidid (antifriktsioonilised laagrisulamid)

Margid: B83 — tina sulam antimoni ja vasega (b —

babiit, 83 — inglistina sisaldus
%-des);

BH — plii sulam antimoni, inglistina, vase ja
nikliga (B — babiit, H — nikkel,
sisaldab umbes 80% pliid);

BT — inglistina sulam antimoni, vasé ja tel-

luuriga (B — babiit, T — telluur).

Sulam ACM, Sisaldab pohiliselt alumiiniumi (pohiline
0sa), antimoni ja magneesiumi. Kasutatakse teras-alu-
miinimumlaagriliudade antifriktsioonilise osana,
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4 METALLIDE KAALUD

Ruut-, kuuskant- ja iimar

Kaal kg/m Kaal kg/m Kaal kg/m
B et o
Méode d &

mm !

1 2 3 44
5 0,196 0,170 0,154
6 0,283 0,245 0,222
7 0,385 0,333 0,302
8 0,502 0,435 0,395
9 0,636 0,552 0,499
10 0,785 0,680 0,617
11 0,959 0,823 0,746
12 1,130 0,979 0,888
13 1,327 1,149 1,042
14 1,539 1,332 1,208
15 1,776 1,530 1,387
16 2,010 1,740 1,578
17 2,350 1,965 1,782
18 2,643 2,203 1,998
19 2,834 2,454 2,226
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1

2%

38
40
42
44
45
46
48
50
55
60
65
70
75
80

Midrkus. Teistest materjalidest valmistatud profii-
lide kaalu mairamisel tuleb tabelis toodud arvud kor-

11,335

12,570
13,847
15,198
15,896
16,611
18,086
19,625
23,746
28,270
33,180
38,480
44,180
50,240

9,817
10,877
11,992
13,162
13,766
14,385
15,663
16,995
20,560
24,500
28,720
33,330
38,240
43,509

8,903

9,865
10,876
11,936
12,485
13,046
14,205
15,413
18,650
22,195
26,050
30,210
34,680
39,458

rutada koefitsiendiga: malmi puhul — 0,924; vase pu-
hul — 1,134; pronksi puhul — 1,096; tsingi puhul —

0,917 ja plii puhul 1,448,

, 420

6

L4

8

56,716
63,585
70,846
78,500
86,546
94,985
113,040
132,665

49,119
55,067
61,355
67,983
74,951
82,260
97,896
114,891

44,545
49,940

55,643

61,654
67,973
74,605
88,781
104,195
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Tabel 65

Metall-lehtede 1 m? kaalud (kg)

Pak-
sus Teras Vask Messing Alumiinium
mm

o 7,86 8,9 8,5 2,73
2 15,72 17,8 17,0 5,46
3 23,58 26,7 25,5 8,19
4 31,44 35,6 34,0 10,92
5 39,30 44,5 42,5 13,70
6 47,16 53,4 51,0 16,40
7 55,02 62,3 59,5 19,10
8 62,88 11,2 68,0 21,80
9 70,74 80,1 , 76,5 24,60
10 78,60 89,0 85,0 27,30
11 86,46 97,9 93,5 30,06
12 94,32 106,8 102,0 32,80
13 102,18 115,7 110,5 35,50
14_ 110,04 124,6 118,5 38,20
15 117,90 133,5 127,5 40,90
16 125,76 142,4 136,0 43,70
17 133,62 151,3 144,5 46,40
18 141,48 160,2 153,5 49,10
19 149,34 169,1 161,5 51,80
20 157,20 178,0 170,0 54,60
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ELEKTRIMOOTORID, JUHTMED JA KAABLID

~ ELEKTRIMOOTORID

Tabel 66

Elektrimootorite tiiiibi tdhistus

Tiiiibi tdheline

tihistus Ehitusviis Kere materjal
1 2 3
A(A2) Kaitstud Malm
ATl Kaitstud, suurendatud
kdivitusmomendiga | Malm
AC Kaitstud, suurendatud
libistusega Malm
AK Kaitstud, = kontaktron- |
gastega Malm
Al Kaitstud Alumiinium
AO(AO2) Kinnine, pealtpuhutav | Malm
AOTI Kinnine, pealtpuhutav,
suurendatud  kéivi-
tusmomendiga Malm
AOC Kinnine, pealtpuhutav
suurendatud libistu-
sega Malm
AOJI(AOJI2) l Kinnine, pealtpuhutav “Alumiinium
KOM Pealtpuhutav, plahva-

tuskindel

Malm
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Mirkus: Sulgudes on TOCT 4542-59 jirgi toodet:
vad uue iihtlusseeria elektrimootorid A2; AO2 ja AOJI
Nende elektrimootorite ‘kasutegur on 1,79, parem nin
kaal keskmiselt 259, viiksem. Teised nditajad on pohi
liselt endised.

Téhistuse tdhed tdhendavad:

A — asiinkroonmootor (malmkeres);

JI — alumiiniumkeres;

O — kinnise ehitusviisiga;

IT — suurendatud kiivitusmomendiga;

K — kontaktrongastega mootor;

C — suurendatud libistusega.

Téhistuse numbrid tdhendavad:

esimene arv — staatori siidamiku 1dbimdot (gabariit)
teine arv — staatori siidamiku pikkuse tingarv; ar
sidekriipsu jdrel — pooluste arv.

Niiteks AO2-42-4 tdhendab: uue iihtlusseeria asiink
roonmootor, kinnise ehitusviisiga, malmkerega, nelja
gabariit, teine pikkus, nelja poolusega.

Elektrimootorite méhiste otsad tihistatakse:

méhiste algused C;; Cy; Cs

miéhiste 15pud C4; Cs; Ce.

Tabel 67
Asiinkroonmootorite poorlemiskiirused
Pooluste arv 2 4 6 8 10
Siinkroonne poorlemiskiirus
p/min 3000|1500/ 1000{ 750| 60
Keskmine pédrlemiskiirus ni- l
mikoormusel, p/min 2860|1420| 960| 720| 56
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Elektrimootorite vdimsuse skaala

Kolmefaasilised asiinkroonmootorid TOCT 4542-52 jérgi:

1 06, 1; 1,7; 2,8; 4,5, 7; 10; 14; 20; 28; 40 kW ja uue

TOCT 4542-59 jargi: 0,6; 0,8; 1i1; 1,5; 2,2; 3,4; 56, 7.5;
10; 13; 17; 22; 30; 40 kW.

Tabel 68
Uue iihtlusseeria kolmefaasiliste lithisrootoriga asiinkroon-.
mootorite seeria A2 ja AO2 tehnilised andmed

z g = 5

a8 ES fle =

Elektrimootori g =® & o 29

tiitip 7] B - o < =

E cu 2 73 = | B2

2 | »a v g g | E8

1 2 gl 5 6 7

A2 seeria, kaitstud ehitusviisiga elektrimootorid

3000 p/min (siinkroon)

A2-61-2 \ 17 \ 33,4l ss,ol 0,88} 114 ‘ 77

A2-62-2 92 \ 42,6\ sg,o\ o,ss\ 139‘ 86

|

A2-71-2 \ 30 | 56,2‘ 90,0| 0,90 | 166 \ 101
1500 p/min (siinkroon)

A2-61-4 l 13 [ 25,4| 88,5| 0,88' 125] 73

A2-62-4 | 17 l 32,8] 89,5! o,ssl 142| 82

A2-71-4 92 'l 42.2| 90,0] 0,88] 162] 9

15 Mehhanisaatori meelespea 295




R

i R AL Trien nlewe % 0
A272-4 | 30 | 573] 905 088 198 | 115
1000 p/miin (siinkroon) :
2616 | 10 | 23| 70| o86| 125 | 73
A2-62-6 [ 13 ] 26,1 | 880 0,86 | 142' 82
A2TI6 | 17 | 334 890 087| 162 | 96
A2726 | 22 | 430] 895| 087 198 | 115
A2-81-6 | 30 | 56.8\ 90,0 | o,ssl 283| 160
750 p/min (siinkroon)
Az618 | 75| 172] 80| 078 | i25 | 73
Az628 | 10 | 216| 870| 081 | 142 | 82
A2T18 | 13 | 216| 875 9
A2728 | 17 | 356/ 885| 082 198 | 115
A2-81-8 | 22 | 457 | 890 | 082| 283 | 160
A2828 | 30 l 602 | %0, | 084 | 328 | 185
600 p/min (siinkroon)
A2g0 . | a7 | 388 865 077 283 | 160
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1 |2|3|4|5|6|7

/

A2-82-10 \ 22 \ 490\ 885‘ 0/7\ 328\

et S e & T
A2-91-10 \ 30 \ 632\ 905\ 080\ 443\ 245

AO2(AOJI2) seeria, kinnise ehitusviisiga elektrimootorid
3000 p/min ( (siinkroon)

SRR TAN o o MR R L
AOJI2-11-2 \ 0,8\ 1,8) 78,0\ 0,86‘ 105 | 1950

AOJI2-12-2 11 ‘ 24\ 795

% 087'l 11,9‘ 91
,_#_J.__’______’/é_’__
AOJI2-21-2 \ 15\ 32\ 80,5

15,6 | 23

S

o\ 61\ 845\ 089\ 254\30

AOJ]? 22-2

AOJI2-31-2

e

0\ 80\ 85,5 089\ 301\3350

A0J12-32-2

AO712-42-2 75\ 142| 880’ 091\ 545\ 49

mene | 22
R
donmy | 4of 80| @] e AP
AOJI2-41-2 t 5‘ 107‘ 870‘ 000\ 440\ 46
o2 | 75 |
A02-51-2 \

\ 195 880\ 089\ 94 \78

202-52-2 \ ‘ 249‘ sss\ 090\107 \90
A02-62-2 | 7 | 330 | 870 090\107 133
A02-71-2 \ \423\ 880‘ 090l192 \170

o 227




1 '2|3’4'5|6’7

S—

A02-72-2 [30 ' 57,0) 89,0’ 0,90]218 ilQl

1500 p/min (stinkroon)

AOJI2-11-4 ’ o,sj 1,6’ 72,0’ 0,761 10,3] 1850
b B Vil S

AOJI2-12-4 \ 0,8’ 21 ’ 74,5, 0,78’ 11,7[ 2
AOTI2-21.4 ] 11 , 27 J 78.0’ 0,80] 15,9} 29

AOJ12-22.4 [ 1,5 ! 35 ‘ 80,0] 0,81' 19,4] 25
Lhe sl s o T} 7%

AOJI2-31-4 [ 2,2] 4.9[ 825 | 0,83[ 248 | 28,50
|

AOJI2-32-4 30| 65 | 835 | 084 | 206 32

Ao2414 | 40 | 83 BW
A02-51-4 1“78 f 148 f 85 | 0,87‘ go,si 75

A02 524 | 10 Wm_
AO2-61:4 I | 250/ 885 089 | 141 | 115
A02-62-4 ‘ 17 | 326 | 89,0] 089 | 159| 127
A02-71-4 } 22 | 413 900 | 090 | 28 | 162
A02.72-4 ] 30 | 52| 910 | 091 | 236 | 182
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i a v AR

1000 p/min_(siinkroon) ;

AOM2116 - | 04| 14 | 680 | 065 | 103 | 1850
aonz126 | 06| 19 | 700 | 068 | 17 | 20
| Aon2-216 | 08 | 23 | 73,0 ' 071 | 159 | 22
aong226 | L1| 29 ) 760 | 075 | 194 |

| AOTI2:316 \ 1,5 | 38 | 79,0 \ 0,75 | 24,8 | 98,50

AOJI2-32-6 \ 2.2 l 54 | 810 \ 0,77 \ 29,6 \ 32

Aom-416 | 30 \ 7,1 \ 83,0 \ 0,78 \ 435 \ 44

AOJI2-42-6 l 40 | 9.1 | 845 \ 0,79 \ 520 | 47

e

aon2s16 | 55 | 121 | 855 | 081 | 905 | 75
A02-52-6 | 75 | 160 | 870 | o2 |104 | 86
A02-61-6 |10 | 104 | 880 | 089 141 |15
A02-62-6 |13 I 253 | 880 ( 089 | 15 127
A02-71-6 | | 320 | 900 | 090 | 208 | 162
aoz726 | 22 |4 | 905 | 0.90 | 26 | 182
A02:81-6 | %0 | s62 | u10 | o1 | 333 | 250
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750 p/min (siinkroon)

ronzate | 22| 6o | 810 | 060 | 35| |
Aong428 | 30 | 80| 815 | 070 | 520 47
A0251-8" | 40 | 102 | 840 | 071 | 05| 75 |
A02528 | 55 | 137 | 850 | 072 | 104 | 86
Ao2618 | 75 | 163 | 865 | 081 | 141 | 115
402628 | 10 | 210 | 875 | 083 j 159 | 127
A02-71-8 13| 25 | 890 | 084 | 208 | 162
A02728 | 17 | 341 [ sos | 085 | 236 | 182
A02-81-8 22 | 435 | 905 | 085 | 333 | 250
A02-82-8 30 | 570 | 910 | 088 | 303 | 29
600 p/min (siinkroon)
A0281-10 |17 | 371 | 880 | 079 | 33 [ 250
A0282:10 | 22 | 474 | 895 | 079 | 30 | 290
A0291-10 | 30 | 618 | 900 | 082 | 532 | 380
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AK tehnilised andmed

Tabel 69

Kolmefaasiliste faasirootoriga ‘asiinkroonmootorite seeria

Elektrimootori| Voim- Sionh | Rostati | mootort | Kast |teerav
tiiiip o pvigglel vool A | pinge V| kg hind
380 V o
1500 p/min (siinkroon)
AK-51-4 l 2,8\ 6,7‘ 92,5 ‘ 84 \ 82 | 72
AK-52-4 ‘ 45 ] 10,3\ 99,0 l 131 l 104 | 88
AK60-4 | 70 \ 15,5| 33,5 \ 144 \ 125 | 96
AK-61-4 | 100 \ 21,5‘ 320 | 207 \ 135 l 103
AK-62-4 l 14,0 [ 203 | 350 | 262 |15 | 114
AK-71-4 lzo,o,\ 41,0\ 68,0 \ 193 | 235 l 154
AK-72-4 l 98,0 \ 56,0\ 710 l 250 | 260 ] 180
1000 p/min (siinkroon)
AK51-6 | 1,7‘ 50 | 202 | 57 | 82 | 72
AK-52-6 \ 28 | 76 | 212 |- @ 104 |88
AK606 | 45 ‘ 11,6l 260 | 117 1 125 | 96




Elektrimootori| V0im- | tori | pootori | Rootori | Kaal (t)gfif}ﬂ
tiiiip v | prooky| vool A | pingeV{ kg | hind
380 V/ [T
AK-61-6 ‘ 7,0 ' 16,8 ‘ 26,0 ) 175 | 135 1 103
AR-626 | 100 | 233 | 300 | 225 | 155 | 4
AK-71-6 ‘ 14,0 31,6‘ 63,0 | 157 | 235 ] 54
AK-72-6 '20,0 ’ 442 | 63,0 l 212 } 260 | 180
AK-81-6 | 280 | 600 | 67,0 ‘ 276 | 390 | 240
750 p/min (siinkroon)
AK-61-8 ‘ 45 12,4' 24,0 j 126 | 135 | 103
AK-62-8 | 70 | 180 l 280 | 168 ‘ 155 \ 114
AK-71-8 } 10,0.‘ 24,5) 640 | 118 \ 235 ’ 154
AK-72:8 | 140 33,3‘ 640 | 160 | 260 | 180
AK-81-8 | 20,0 45,5‘ 57,0 | 230 | 390 ’ 240
AK-82.8 | 28,0 62,0| 560 | 323 | 435 Q 263
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Tabel 70

Plahvatuskindlate kolmefaasiliste lithisrootoriga
asiinkroonmootorite seeria KOM tehnilised andmed

Elektrimootori tiiiip Vornenst U Kl ke ?J\';relﬁgﬁff
3000 p/min (siinkroon)
KOM-11-2 | os ‘ 30 | 44
KOM-12-2 [Tt l 3 | 4
- KOM-21-2 ‘ l 1,7 | 0 | 47
KOM-22-2 PA 2k l 60 ‘ 52
KOM-31-2 | 45 | e
. KOM-322 \ 7,0 | 105 | 75
KoM-41-2 < l 100 | 17 l 154
KOM-42-2 | 130 | 205 | 176
KOM-51-2 | 170 | 245 | 193
KOM-61-2 | 30,0 | 360 l 344

IR s L o B sl e IR D e




Tabel 71

Voimsus kW 'vastavalt
Elektrimootori ' siinkroonpdéretele p/min Orientee
tiitip Kaal |ruv hin
1500 1000 750 rbl.
KOM-11-4 j 0,6 f i i ' 30 ’ 43
KOM-12-4 ’ 1,0 ‘ ¥k ) 3 \ 35 ' 44
KOM-21-4 / 1,7 ] £ e 50 ' 46
KOM-22-4: 6 \ 28 \ 1,7 ‘ g 60 ' 50
KOM-31-4; 6 g R W o
KOM-32-4: 6 ‘ 7.0 \ 45 ’ eiiesdo fon f 74
KOM-41-4;6;8| 100 | 75 55 | 170 | 149
KOM-42-4;6;8| 130 | 10,0 75 | 200 | 170

KOM-5‘1‘—4;6;8’ 17,0] 13,0
’
|
|

| 1m0 |
| 200 |
10,0 ] 230 ’ 187
l l
i l
|

|
|
|
|
| 170
l

KOM-52-4;6;8| 220 | 17,0 | 130 | 270 | 223
KOM-61-4; 6;8| 300 | 220 360 | 333
KOM-62-4;6,8| 400 | 300 | 220 | 425 | 378
Elektrimootoreid seeriast A2 ja A02 (AOJ12) valmis-

tatakse pingele’ 220/380 V ja

500 V. Elektrimootoreid

seeriast AK valmistatakse pingele 220/380 V ja 500 V.
Elektrimootoreid seeriast KOM valmistatakse pingele
380 ja 600 V, kuid eritellimisel ka pingele 220 ja 500 V.
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JUHTMED JA KAABLID

Tabel, 7%
Ohuliinijuhtmed 5
Juhtme mark | Kiudude |Kiu libi-| Ristldige | Labimdat| Kaal
arv moot mm mm? mm kg/km
1 Pl TE 4 5 -6

Terasjuhtmed (FOCT 8053-56 ja 5800-51

[CO-3 '.

)

O e S B A Lk e 4 -
1CO-3,5 s [T an g6kl 8o i
1CO-4 LS kel 126 b bl
[1cO-5 ET b | Be . doBy L iy i
[1C-25 15 1o lions ). 188 | 194
B n L 52 | oorldsar il 25 | or2
1IC-50 | 12 | 23 | 498 | 92| 3%
[1C-70 [ 10 | 23 | 9 | 115 | 632
[1C-95 | a7 | 18 | 940 | 126 | 755

Paljad vaskjuhtmed (FOCT 839-59)

M-4 L bioge| am) 22 | 35
M6 T R L
M-10 [ 1 | ass | o7l 35 | &7
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2

3

I

4

{235

[

| | |
M-16 oz b aeshome T sl aue
M-25 o mioioes T s3ik oo
M-35 | 7| 249 | 341 | 75 | 303
M-50 | 7| 297 | 485 | 89 | 439
M-70 | 19 | 214 | 685 | 107 | 618
M-95 | 19 | 249 | 925 | 125 | s37
Paljad alumiiniumjuhtmed (FOCT 839-59)
A-16 B {0 1 age ] 51 T
A-25 L 212 | 247 | 64 | 8
A-35 Vgl diata b 75 1 o5
A-50 | 7 | 300 ] 495 | oo | 136
A-70 bz liaes | s3] 107 | 191
A-95 | 7 | 412 | 933 | 124 | 957
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Tabel 73

Paljad teras-alumiiniumjuhtmed (FOCT 839-59)

Juhtme mark

Terassiidgmiku

Ristldige

1labimoot
14bimoot

mm

alumii
nium-

juhe

siidamik

teras-
teras-

Kaal
kg

AC-10

—
[=2]

36

AC-16

o0

62

AC-25

no

[3)

92

AC-35

150

AC-50

AC-70

AC-95

196

68,0

275

95,4

Vilisldbi-
moot mm
Bl =
EE gE
s 5
© = -—
44 ! 1,2
5.4 \ 1.8
6.6 ‘ 22
8,4 . 2.8
9,6 \ 32
1 114 ‘ 3,8
| 135 \ 45

386



Isoleeritud juhtmed

Tabel 74

J;hatﬁle Juhtme iseloomustus Kasutusala
1P Uhe  vasksoonega, Kohtkindlaks mon-
kummiisolatsiooniga, taaziks niisketes ja
immutatud puuvillpu-| kuivades ruumides
nutisega
ATIP Sama, kuid alumii- Sama
niumsoonega
I1B Uhe vasksoonega, Sama
viniitilisolatsiooniga
ATIB Sama, kuid alumii- Sama
niumsoonega
I1T1B Vasksoontega, vi- Kohtkindlaks mon-
niiiilisolatsiooniga taaziks krohvi alla voi
peale
II1re Sama, kuid 7-kiu- | Sama
liste soontega
ITPJ1 Sama, mis IIP, kuid Paneelide  montaa-
soon on kaetud lakiga| Ziks
IPI" ‘Sama, mis TIP, kuid Kasutatakse = juhtme
painduv iihesooneline| ITP asemel kohtades,
juhe kus montaazil ‘ noutak-
se juhtmelt suurt pain-
duvust
238




Juhtme

mark Juhtme iseloomustus

SRR S 0 S

Kasutusala

e e

[re Sama. .mis, TIPF; Sama
kuid  viniiiilisolatsioo-
niga

- oblielE L Vbl DA L S S A S

TIPTJ1 Sama, mis IIPT, Paneelide  montaa-
kuid .soon on kaetud 7iks, kus juhtmelt nou-
lakiga % takse suurt paindu-
n R g VSRS SRl e

AIPr Sama,  mis IIPE; Kohtkindlates arma-
kuid kaks soont iihises tuurides niiskeis ruu-
kestas mides

RS S RNER RO e S

NP Kahesooneline, eral- Montaaziks  kuiva-
di kummi- ja immuta- des ruumides isoleér-
mata puuvillast kes-| rullidel
tas (litse)

[PTO ‘Sama, mis TP, kuid Monteerimiseks  te-
tugevdatud isolatsioo-| rastorudes
niga (1—4 soont iihi-

L 0 seskestds) . oo

AITPTO Sama, kuid alumii- Sama
niumsoontega

PT Vasksoonega  keevi- Keevitusseadmeile
tusjuhe pingega kuni 120 V

TIP® Vasksoontega, kuril- Kohtkindlaks mon-

taaziks kuivades ruu-

mi ja paberisolatsioo-
iga torujuhe (kuulo)

mides

£ o inigadiopuiulle GEEPREL ST e
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J,l;lh;ae Juhtme iseloomustus Kasutusala
ATIIP® Sama, kuid alumii- Sama
niumsoontega
AP Vasksoonega arma- Montaaziks arma-
tuurjuhe tuuri pealispinnale kui-
vades ruumides
AP]] Sama, kuid kahe Sama
soonega
s v S oe g
Ip Kahe vasksoonega Liikuvate voolutar-
noorjuhe bijate  i{ihendamiseks
kuivades ruumides
HIPIT Kahe vasksoonega Ripplambipesade
rippnéorjuhe (ihises ihendamiseks  kuiva-
puuvillast v6i kaproo-| des ruumides
nist kestas
LeTlpeR Ry IR e RSN -
LITTB Kahe paralleelse Raadiote, televiiso-
vasksoonega juhe iihi-| rite jne.  {ihendami-
ses viniiiilkestas seks
At A iy _—
HIPI11 Kohtmuutlike tarbi- Kohtmuutlike tarbi-
jate kerge kummindor- jate, téoriistade jne.
juhe; <14 soonega, | tthendamiseks
tihises kummikestas
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Juhtme

Juhtme iseloomustus

Kasutusala

mark

[IPFIC Sama, kuid keskmise Samaks otstarbeks

raskusega ja juhul, kui isolat-
sioonilt ei nouta eriti
suurt mehaanilist tu-
gevust

o Kahe paralleelse Abonentvaljuhél-
vasksoonega juhe iihi- dajaile
ses puuvillpunutises

PT10 Raadioseadmete ju- Raadioseadmeile
he puuvillpunutises kuivades ruumides

PITII Sama, kuid kummi- Sama, kuid niisketes
kestas ruumides i

PO Kahe paralleelse Laualampidele, plii-
vasksoonega noorjuhe tidele, ventilaatoreile
iihises kummikestas jne.

LIBPO Keerutatud vask- Triikraudadele, tolvi-
soontega ja kummiiso- kutele, meditsiinilistele
latsiooniga juhe koos riistadele jne.
taitega uhises kestas
(punutises)

HIBPILL Keerutatud vask- Tolmuimejatele, pe-

- | soontega ja kummiiso- sumasinatele,  killmu-
latsiooniga juhe koos tuskappidele jne.
tditega (hises kummi-
kestas

16 Mehhanisaatori meelespea 24|




Tabel 75

Andmed juhtmete soonte arvu, ristlsike ja toopinge kohta

; Soonte|_-_ Ristldigete diapasoon mm? pingel:
Juhtme mark P ;
e 220V | 380 V | 500 V- | 2000 V| 3000 v
s 5 3 4 5 6 7
—400 —185
AITP ( 1 ) S \ e’ 12’5_400 i l ot
I1B; IITB;
AIIB 1 ol SR 11, (N S
A ISl T kb TRt VN
pEv I 1 b - f o 0.75—6‘ i ' s
P ot o i ’0,75—70[ S
At S8 s U A
AP; AP[] 1 0,5 ja 8 i e ’ &
0,75 '
1P B s i los—6| " L
—10 = ¢h3 b
1p ) 2 f0,5-1,5] %o ] i ’ i f 1
LIPIT - 2 J 0,75 ‘ pid 1 W ’ e l o
T A | s o s U i R i,
ITPTO 51 ey e 1—500] 71—
e [ —500| —
g O Pt B v e e sad S
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TR T A R R e

B vl 2 L LA T B s

MPTO \2;3;4\ ki \1420\1-120\ i
..l'IPTO \13_37‘ o \‘1-—2,5\1—2,5\ —
P ‘11—3\ —\~\1—1o\_|_

nnB;nan\ 1~3\ —. \ ht \01331 S \ ¥

HIPO \ 9 \ 06?/’53\ % \’:—\ 5 \ ¢

[os—10|

|
K |
L0 | 2 | o3 —| =
1B 35




1 ko Pl il etidnry SRl
PITO e L e oS
10,12 —25
14
PIIII '2ja3( =10 | — ’440[ ~ | -
R g ek i < e il e M|
PIIIII 8 0ak o g 1 A oA
10,12 95 Z o5 295
4

Juhtmete standardristlaiked: 0,35; 0,5; 0,75; 1,0; 135
2,5; 4; 6; 10 16; 25; 35; 50, 70; 95; 120; 150; 185;

240; 300; 400 mm2,
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Tabel 76
Kummiisolatsiooniga joukaablid
Kaabli mark
Vask- | Alumii- Liihike iseloomustus ml\:?::jl;l Kasutusala
soon- nium-
tega soontega
1 2 3 4 5
EPrsACPE Kummiisolatsiooniga, | Plii Siseruumides, tunneli-
vilise kaitsekatteta tes, kanalites, kus puudub
vibratsioon ja mehaani-
lise vigastuse voimalus;
keskkonnas, mis on neut-
raalne plii suhtes
CPb | ACPB Kummiisolatsiooniga, —_ Pinnases, kus kaablile
soomustatud kahe teras- ei moju suuri tombejoude
lindiga, vélise kaitsekat-
tega
cPBr| ACPBr | Sama, kuid korrosiooni-| —,— Plahvatus- ja tuleohtli-

kaitsega

kes ruumides, tunnelites ja

kanalites, kus kaablile ei
moju suuri tombejoude



9ve

2 | 3

4 s 5

ABPT
vilise kaitsekattega

Poliivi-

Kummiisolatsiooniga, -
niiiillklo- | CPT, ja ruumides, kus on

Samades kohtades, kus

riid’ | happed, leelised jne.

Sama, mié CPB

e Samades kohtades, kus
on lubatud kasutada kaab-
lit CPB

—_—— Samades kohtades, kus

kummi

on lubatud kasutada
kaablit CPBI’
Mitte- Siseruumides, kanalites,

polev | tunnelites, kus kaablile ei
moju mehaanilisi joude

Pinnases, kus kaablile
ei moju suuri tombejoude

HPBI‘) AHPBT

ABPB

ABPBI’ Sama, mis CPBI’

AHPT | Sama, mis BPI

AHPB VSama, mis BPb
Sama, mis BPBI'

Samades kohtades, kus

| kaablit BPBT




VALY
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; Tabel 77
Kummiisolatsiooniga painduvad kaablid
Kaabli mark Liihike iseloomustus Kasutusala
Mietoode kaablid
rpPuIC Kaevanduse voolikkaabel Liikuvate mehhanismide

mootorite ja kaevanduse val-
gustusseadiste ithendamiseks
kuni 0,5 kV. vahelduvvoolu-
vorku

['PUICH Kaevanduse mittepolev Sama, mis TIPLIC, kuid
voolikkaabel tulechtlikes kaevandustes
['THI Turbatdostuse voolikkaabel | Liikuvate jouseadmete

iihendamiseks - turbatoostuses
0,5—3 ja 6 kV vorku

Maapealsete liikuvate seadmete kaablid

I ; Prozektorikaablid Liikuvate prozektorite iihen-
? damiseks kuni 0,5-kV vérku



8¥¢

Kaabli mark Liihike iseloomustus ’ Kasutusala
HITISIT Voolikkaabel —metsasaagi-| Liikuvate elektrisaagide
dele Ghendamiseks kuni 0,5 kV

vahelduvvoolu vorku

KBILT; KI'Id Voolikkaabel 3 ja 6 kV Liikuvate tarbijate ithenda-
KUIB I miseks 3—6 kV vérku

Masskasutuskaablid

e

KPIIT Raske, kantav voolikkaabel Teisaldatavate tarbijate
ihendamiseks kuni 0,5 kV
vorku, kus esineb mehaani-

liste  joudude moju kaablile




670

Kummiisolatsiooniga joukaablid

Kaabli mark

Soonte arv

Soonte ristloige mm? pingel kV

0.5 ==y Fivy

CPT [<3% | 120 [ 1550 | 25-500
ACPT S | 420 | 4500 | 4—500
BPT; HPT e [ -0 | = psigy
AHPT | Fiean | oS tote s
cpr 058 ok -1 | teemin B
CPB; CPBI; ACPB; ‘ 2 3 \ 1—185 ‘ 470 \ =

ACPBT
BPT; HPT e geail e ol e \
ABPT; BPB; BPBT; 9,3 4 | 4—185 \ e

HPB; HPBT |

ABPB; ABPBI'; AHPB;
AHPBI

CRL

Bt s S f



Tabel 79
Kummiisolatsiooniga painduvad kaablid

Kaabli mark | Nimipinge kV| Soonte ary Pt Fiai g
TPLIC; / 05 { 4; 5 6 I 1,5—70
TPLICH
KLUSM_ { 3 6 T 3 \ 25150
T f 0,5 3; 6 j f 670
KTILS ’ ] j feei
\\
|

31 ( 954
KPIIT j%‘osﬁl ¢ | 25480

VEEVARUSTUS- JA KANALISATSIOONITORUD

I. GAASITORUD

Vastavalt TOCT 3262-55 jagunevad gaasitorud tsinki-
mata (mustadeks) ning tsingitud torudeks. Lubatava
toorohu  jargi jaotatakse nad normaalseteks pi=
=10 kg/em? ja tugevdatud torudeks py=16- kg/cm~
Torude otsad on keermetatud silindriliselt, koomllse]t vOi
keermetamata, Gaasitorusid kasutatakse siseveevarustu-
ses, keskkiitte- torustikena, gaasitorudeks ja tehnoloogi-
liste torustikena.
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Tabel 80

Gaasitorude modtmed mm ja iihe jooksva meetri
arvutuslik kaal kg (FOST 3262-55)

Normaalsed

bt toetid Tugevdatud torud Keere
tinglik | Keerme | .o
sise- TR B ) 4
libimaot | 1dbimodt libimodt| Toru | Uhe Toru | Uhe Keerme Keerme
d tollides seina jooksva seina jooksva valis- niitide
0 : paksus | meetri | paksus | meetri libimoot |ary fihe
mm kaal kg mm |kaal kg mm tolli
kohta
1 2 3 4 5 6 7 8 9
10 3/8” 17 2,25 0,82 2,75 0,97 16,663 19
15 1/2” 21.25 2,75 1,25 3,25 1,44 20,965 14
20 3/4” 26,75 2.7> 1,63 3,5 2,01 26,442 14
25 4 35,5 3,25 2,42 4 2,91 33,250 11
32 14" 42,25 3,25 3:13 4 ST 41,912 11
40 11/," 48 3,5 3,84 4,25 4,58 47,805 11
50 & 60 3.5 4 88 4,5 6,16 59,616 11
70 21" | 755 3,75 6,64 45 7,88 75,187 11
80 3 88,5 4 8,34 4,75 9,81 87,887 11




I, MALMIST VEEVARUSTUSTORUD (FOCT 5525-50)

Malmist veevarustustorud on ette nihtud maa-aluste
veevorkude ehitamiseks, Vastavalt FOCT 5525-50 toode-
takse tihendusmuhviga malmtorusid normaalsele rohule

kuni py=10 kg/cm? ning tugevdatud torusid rohule kuni
P=16 kg/cm2

Joonis 8. Uhendusmuh-
viga malmtorud

Tabel 8l
M6otmed Kaal
Toru
D : 3
o T jooksva
s D.|i L sl meetri
muhvita
50 7,5 65 | 2000 | 23,9 9,84
75 8 912143000 #51:2 15,14
100 8,5 117 | 3000 | 70,7 20,99
125 9 143 | 3000 | 91,8 27,48
150 9,5 169 | 3000 | 115 34,40
200 10,5 221 | 4000 | 218 50,45
250 11,5 273 | 4000 | 296 68,57

300 | 12,5 | 325 | 4000 | 385 88,97
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[II. MALMIST UHENDUSMUHVIDEGA
KANALISATSIOONITORUD

Malmist ithendusmuhvidega kanalisatsioonitorud on
ette nahtud hoonesiseste kanalisatsioonitorustike ehita-

miseks.

Joonis

v )
9. Uhendusmuh-
viga kanalisatsioonitorud bt/ b/

(vt. tabel 82)

: 1
oy S HS

V. ASBOTSEMENTTORUD

Asbotsementtorud rohu all olevatele veetorustikele -
valmistatakse vastavalt TOCT 539-59 ja jagunevad olene-
valt lubatavast hiidraulilisest toorohust jérgnevateks
markideks:

BT-3,

— lubatav téorohk 3 kg/sm2 hiidraulise kat-

setamise rohk — 8 kg/cm?;

BT-6 — lubatav toérohk 6 kg/cm? hiidraulilise kat-
setamise rohk — 12 kg/cm?
BT-6 — lubatav toorohk 9 kg/em? hiidraulilise kat-

setamise rohk 18 kg/cm?;

BT-12 — lubatav toorohk 12 kg/em? hiidraulilise
katsetamise rohk — 24 kg/em?
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Tabel 82

Malmist iihendusmuhvidega kanalisatsioonitorude méotmed mm ja kaal kg
(TOCT 6942-54)

Torude kaal kg olenevalt toru

Torud Uhendusmuhyid pikkusest L mm
ia| 9| Es
sebeslmeslon | «py F bR 250 | 500 [ 700 | 1000| 1250 1500 | 1750 | 2000
wg i~ 1]
HE| GA| 5E
50| 4 58 70v 80) 90| 60 | 24} 38 52| 66/ 8 9,31 10,7 12
100 45109 | 121 | 132 145]| 70 | — 8,4| 11,5 14,5 17,6] 20,6| 23,7 26,8
30015 160 | 174 | 185 | 2007 75 | — 13,8{ 18,9| 24 | 29,1 34,1| 39,2| 44,4



I il 1 N P W SN I MR B oy
POLL ATSREL | RO 1 G X )
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Joonis 10. Asbotsementto.rud
(vt. tabel 83)

Asbotsementtorude tinglik 1dabimoot vastab malmtorude
siselibimoodule, mille iihendustiikke ja -detaile kasuta-
fakse asbotsementtorude ithendamiseks.

| POLUETULEENTORUD

| Poliietiileentorud toodetakse vastavalt tehnilistele tin- .
E;Lfimustele MPTY6, nr. 05-918-63 «Viikese tihedusega
(poliietiileen-survetorud» ja MPTY6, nr. 05-917-63 «Suure
;ﬂiheduscga poliietiileen-survetorud». Torude iihendus-
Jietaile toodetakse vastavalt masinaehituslikele normidele
fiMH 3041-61. Nii viikese kui ka suure tihedusega polii-
\etiileentorud on sobivad joogivee juhtimiseks loomafar-
midesse. Torud ei sobi naftasaaduste transportimiseks.

| Torud jagunevad olenevalt tinglikust lubatavast t66-
’m')hust (temperatuuril 20°C) 3 tiiipi:

Jl — kerged tingliku toorohuga kuni 2,5 kg/cm?;

C — keskmised tingliku toérohuga kuni 6 kg/cm?;

T — rasked tingliku téorohuga kuni 10 kg/cm?
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Tabel 83
Asbotsementtordfiotmed mm ja kaal kg
%"% Siseldbimddt d Treitud ofsa vilislabimdst Dy Treitud oM seinapaksus p?l?li.\l;s T;(;li(tku‘;is%tsa Torih astitusliik. kagl
=E | B3, g | &
£ BT6 | BT-12| BT3 BT-6 g;fb B3 | sl & l & Sk BTG PTls| BT | BT-6 | BT, | BT-12
50 Ko
50 — | 68 68 68 9,0 9,0 ] — | 92950 | 300| 200| 11 ! 11 11 =L
75 ' i i
(£ | 98 93 93 | 90 9,0 ‘ — | 2950 300\ 200 | 16 ‘ o0 B 1 B R
100 2]
100 =1 118 118 122 9,0 9,0 I = /79950 300‘ 200 | 21 ‘ 21 A
12 ]
5 119 ek 139 142 90 | 1l 110 ‘— 2950 | 300 | 200 | 24 \ 26 \ 31 =
¢ 33 35 | 4l 485
150 141 135 | 161 163 168 | 100 | uMl 115 | 165 | 3950 | 300 | 200 | 32 35 \ 43 | 50
: : A3 oy BT S 6T
200 189 181 | 209 217 924 | 100 | 1] 135 | 21,5 | 3950 | 300| 200 57 | 80 | 95 | 118
250 235 228 | 259 265 274 12,0 | 15 | 175 | 230 ‘ 3950 | 300| 200| 86 | 106 | 134 152
30| 219 | 270 | 305 | 314 304 | 130 | il 195 | 270 | 3950 | 300 000 | 142 | 146 | 188 | 218
g il 225
o ! 17 Mehhanisaatori meelespea 9257
i
H
b i
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Koigil torudel on vilislabiméodud unifitseeritud. Uhe-
suguse tingliku 14bimo6duga torudel olenemata tiiiibist
jaab valislabimoot konstantseks, muutub vaid toru seina
paksus. Tabelis nr. 84 on antud suure tihedusega torude
sortiment. Tabelis nr. 85 on antud viikese tihedusega
torude sortiment.

Joonis  11. Enamkasutatavad
poliietiileenithendusdetailid

a — iihendusmuhv; b — torunur-
gik; ¢ — torukolmik; d — torunelik

Joonisel 11 on antud enamkasutatavad poliietiileen-
tihendusdetailid, mis iihendatakse torudega kontakt-
keevituse abil.

Torusid hoitakse horisontaalasendis riiulitel, tempera-
tuuril mitte iile 30° stabiliseerimata (véarvuselt valged)
torudele ei tohi langeda otsesed péikesekiired. Torudele
ei tohi sattuda oli ega naftaprodukte. Samuti ei tohi
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torusid kriimustada. Poliietilleentorud sailitavad elast-
suse temperatuuril kuni —30°C, ega purune vee kiilmu-
misel torus.

Koik poliietiileentorud lasevad suuremal voi viahemal
madral gaase l4bi ja ei sobi gaaside transpordiks. Polii-
etiileentorude joonpaisumine on 10—20 korda suurem
kui metalltorudel ning seega tuleb pikkadel sirgetel
torudel ette ndha kompensaatorid.

Vilisveevorgu echitamisel tuleb poliietilleentorud ase-
tada 0,20 m ja toru 1dbimddodu vorra madalamale kiilmu-
missiigavusest.

Siseveevorgu ehitamisel tuleb torud toestada vastavalt

a)

Joonis 12. Poliietiileentorude montaaz veiste auto-
maatjootmiseks i

a) torustiku montaaZil séimede kohale; b) torustiku montaazil

soimede alumisse aarde. / — magistraaltoru; 2 — pistik; 3 —

toru kaitsehiilss; 4 — Kkaitselatt; 5 — automaatjootja; 6 — kin-
nitusklamber; 7 — puidust kaitseliistud

17 259




| Tabel 84
Suure tihedusega | poliietiileentorud
Véilisrlnérlr)limﬁét, 3 t[(;rget tiitipi torud |1} | Keskmist tiiiipi torud C — Rasket tiitipi torud T —
i — téorohuga kuni 2,5 ka/cm~il tébrohuga kuni 6 kG/em? toorohuga kuni 10 kG/em?
1-at~ibni§,}§-,lf~,t. Seinan?slksus, I L oy Scmamrleaksus Teida
mm nominaal- lubatav Jooksva i | Jooksva |~ | Jooksva | pikkus, m
; moaode tolerants nominaal- lubatay kdna‘leeté ! nomi- lubatav l:':g?:vtr}i(g nomi- lubatav k’;‘ii“ﬁg
moode tolerants [ ;’"a”:.} 3, rla”rks rr;laﬁa(_} 34 rt; rlﬁs
6 10 ] +05 g e 14 { B a0 L e | 006"} Laike-
8 12 +0,5 E i e — L el 't a3 87 ge%a
10 16 +0,6 Z 40451 e e | 5 \ & B 2,0 +05 | 009 | 10—12m
15 20 | +06 s - SR [ R a0 T g | ikl (S T
20 25 +0,7 o h = F 20 | +05 | 016 9.8 +0,6 | 0,18
25 32 +0,8 1,6 +0,5 0,17 I 520 +05 | 0,20 2,9 +06 | 029
32 40 +0,9 1,6 +0,5 021 «/@| 23 +05 | 0,29 3,7 +0,8 | 044
40 5Q +1,1 1,6 +0,5 0,27 | 29 +06 | 045 4,6 +0,9 | 0,68
50 | €| +13 | 18 | -+05 | o3 |§ 36 | +08| 071 | 58 | 411 108
70 75 +1,4 2,0 +0,5 049 (W@ 43 | +09 | 106 6,9 +1,2 | 1,53
80 90 +1,7 2,1 +0,5 062 |f ‘ 5,1 101,54 8,2 +14 | 218
100 110 L9 2,7 +0,6 0,97 ) | 63 £1915:2,.94 K- 10,0 b7 %24
125 140 +24 35 +0,7 158 (! so | +14| 344 | 128 | +21 | 52
150 160 +2,7 4,0 +0,8 206 | 91 1,661 #447 N 14,6 +24 | 6,86
200 295 +3,7 5,5 +1,0 394 (W 128 +21 | 880 = B —
250 280 +4,5 6,9 +1,2 6,15 S Bese e 5+ G e
300 I+ 315 | +52 77 +14 7,75 SR R — o ¥ o
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Tabel 8

Viiikese tihedusega poliietiileentorud

Vilislid 60 {itipi $ | . el ket tiilipi torud t66-
. i sl Kerget thipl, torud togrohuga ffl (Seskinist (0P, (GG R huga kuni 10 KG/om?
Iétiibnigf(i')l:')t' Seina paksus, mm || Seina paksus, mm i Seina paksus,m_m Jookstva p?l?l:::g,em
i 15 1 ’ | ooksva # meetri
3 nonr?égsg tolllgr:tr?tvs nominaal- lubatav ng‘é?;’a | lubatav kmeetri norrir lutbzllé‘:av keaal.
moode tolerants | kaal, ke ‘ T,IIQEL'Q rt«'?rlﬁ; g :l?-)%(ic r:nts ke o
1 2 3 4 5 T BE 8 9 10 11 12 13
i N YO T
2 .01 09 - a — W 16 | +04 ] 004 | 2 +05 | 005 |Loiku-
5 12 +05 — - — Mt 16 | +04 | 0,06 2 +05 | 007 |dena
10 16 +0,6 1,6 +0,4 oos Wb 18 | +05| 009 | 28 | +05| 013 |6 8 10
15 20 +0,6 1,6 +0,4 010 (i 23 +05 | 0,13 a5 +0,7 | 0,18 |voi 12
20 25 +0,7 1,6 +0,4 o12 i 28 +0,6 | 020 4,3 40,8 | 028 |m=50
25 32 +0,8 1,8 +0,5 0,19 |l 35 +0,7 0,32 5,3 +1,0 0,45 |mm
32 40 +0,9 2,0 +0,5 028 |l 43 +08 | 049 6,8 LT U0
40 50 +1,1 2,5 +0,6 0,41 ]j 5,3 +1,0n}:40:75 8,5 k5t 1580
50 63 +1,3 3,0 +0,7 050 (Mt 68 | +12| L21 10,5 81,854 1,78
70 75 +1,4 3.5 +0,7 082 |l 80 +14 | 1,71 — — e
i 90 +1,7 43 +09 11g Ml 95 | +15| 239 Ly i &
o 10 | +20 53 0.7 176 l: 120 | +20| 368 | — SR
125 140 +2,4 6,8 +1,2 286 (M — = . o + r
150 160 +2,7 75 4513 3,60 iy = N A | SR fo B
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tabelis nr. 86 antud kaugustele. Temperatuuril dle 40°C
tuleb torud iileni toestada. Veiselautades tuleb torud
monteerida kaetult, et lehmad neid ei saaks vigastada
(ioonis 12). i
Poliietiileentorude iithendused voivad olla lahtivoetavad
voi mittelahtivoetavad. Esimeste hulka kuuluvad keerme-
tatud ja darikithendused, teiste hulka keevitatud ja nip-
pelithendused. Torude pohiliseks iihendusviisiks loetakse
kontaktkeevisiihendust (joonis 13).

Heevitatud

I.\\\\\\\“\\n«\&“\\n‘\\\\m

a } v ‘
Heevitatud

Joonis 13. Poliietiileentorude keevitatud
ithendused:

a) iithendusdetaili abil; b) pokk-keevisiihen-
dus; c) iilekatteiihendus
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Tabel 86

Torude minimaalsed tugedevahelised kaugused

Torude tugede-
Toru tinglik Toru vilis- vahelised kaugused.
1abimoot 1dbimoot Lt
Bt mm horison- ? A7
|nh taalne vertikaalne

10 16 300 400

15 20 350 500

20 26 400 700

25 32 450 900

32 40 500 1100

40 50 600 1400

50 63 700 1700

70 75 800 2000

80 90 900 2400

100 110 1100 2900

125 140 1200 3500

150 160 1300 4000

LOOMAFARMIDES KASUTATAVATE MASINATE
TEHNILISI ISELOOMUSTUSI

Liipsiagregaadid

Toostus toodab kiesoleval ajal liipsiaparaate «Volga»
ja JIA-2 «Maiga», mille baasil on ehitatud koik tootmises
olevad liipsiseadmed. Peale nimetatud liipsiaparaatide
on laialdaselt levinud liipsiaparaadid JIA-3M, mida enam
ei toodeta. Meie vabariigis kasutatakse peale iilalnimeta-
tute veel Saksa Demokraatlikust Vabariigist impordita-
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vaid liipsiaparaadi «Impuls» baasil ehitatud lipsiagre-
gaate kannuliipsiks ja torusseliipsiks ning kalasabatiifipi

liipsiplatse. :
Tabel 87
Liipsiaparaatide tehniline iseloomustus
Tsiikli jaotuos todtaktidele
Aparal?di Vaaku]};mi Pualfside .
O
takt
JIA-3M 38—40 45—60 60 10 30
«Volga» 38—40 45—60 60 10 30
JA-2
«Maiga» 36—38 | 110—120| 70 30 -
«Impuls» 36—38 45—50 50 50 —

Liipsimasinate jouseadmeis kasutatavate vaakuumpum-
pade tehniline iseloomustus on toodud tabelis 88.

Tabel 88
Vaakuumpumpade tehnilisi andmeid
~ EeRtrl: Millise lipsi-
Pumba mark To?,t‘!wl/‘;(lkus' \%1,-?:;(;? Kaal, kg agregaagf
kW kompl. kuulub
PBH-100 2,8 JIA-3
PBH-200 37 2,8 220 JTA-3M
RBH-40/350 40 28 160 «Volgay,
JA-2
«Maiga»
DITP-3 28 28 219 JTITP-2
«Impuls»
Impuls
«Gigant» 30 25 —
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Transportdorid

Sootade transportimiseks kasutatakse jargmisi trans-
portéore: CT-2 silo  viljalaadimiseks silohoidlatest,
TK-50 kartulite ja juurvilja viljaveoks hoidlatest. Koon-
dise «Eesti Pollumajandustehnika» Viike-Maarja osakon-

nas toodetakse 3,7 ja 5 meetri pikkusi kartuli- ja juur-
viljatransportoore.

Tabel 89

Transportodride tehnilisi andmeid

T 166ri | Tootlikk Pikk Trans- Sooasdi
ranspor 00 us, us, -
) r:ng?k t/h m l?é(;::ziu":‘sm \'Mr'r‘l&u.
CT 7.2 75 4,1 0,6
TK-5,0 5 7 5 28
Viike-Maarja
osak. toode- 2
tavad trans- 5 3,7 2,6 1,7
portdorid 5 5 35 28

Sénniku viljaveoks veiselautadest ja sigalatest kasu-
tatakse kraaptransportoore. Kraaptransportoorid koosne-
vad laudasisesest horisontaaltransportddrist ning kald-
transportdorist, mis veab sonniku veokisse. Kasutusel
olevate kraaptransportodride tehnilised andmed on too-

dud tabelis 90.
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Tabel 90
Kraaptransportooride tehnilisi andmeid ;
Transpor-
o 5 téoride = E
k= S 5% | litkumiskiirus, = o B
2 ShE 5 m/s ¥ o
= k] e ” S TE| w
e T3 Eal o = ot = 25| =
2 EE | EE| =2 w8 T | 2% <
ss 8< me| 555| ss5| 3 | 8%| S
=& =2 ms| 8=8| 858 = 2] X
TCHK-2 | 100—110| 2,8 0,15 | 0,34 |kuni 2| 80 | 1406
TCH-3 115 45| 0,2 0,6 |kuni 6{100 | 1955
TCH-3A | 100—120| 2,8 0,2 0,51 3/100 | 1470
; Aurutootjad

Sigalates ja veiselautades kasutatakse s06da etteval-

mistamiseks, sooja vee saamise

KB tiifipi aurutootjaid. Katlad

ks ning kiitteks KM ja

KM on vertikaaltiiiipi KB

horisontaaltiiiipi, madalrshu aurutootjad.
; Tabel 91
i Katla mark
Rk 'KM-lsool KB-100 ‘ KB-200 ' KB-300

Aurutootlikkus kg/h 300 100 200 300
Auru rohk kG/em? 0,25 0,7 0,7 0,7
Auru temperatuur, °C — 150 150 150
Vee keemahakkamiseni

kuluv aeg, min — 40 40 40
Katla veemaht, 1 710 367 592 1060
Kiittepind, m? 13,03 5,78 9,0 14,00
Korgus suitsutoruta,

mm 3500 1300 1300 1500
Kaal, kg 1100 500 850 1200
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Tabel 92

Tséntrifugaalpumpade tehnilisi andmeid

692

e Voimsus, kW Pumba Lubatav T66-
pumba | Tootlikus s oorete 2 kasu- | vaakuum- ketta
mark m¥/h Bryegn arv | pymba | elektri- | tegur | meetriline | 15bimast,
minutis | y5llil mootor (%) su‘é‘;ﬁ/‘ﬂf | mm
Pl g Rl e 8 aiad
| !
20,3 |. 0,7 44 6,6 ‘
1'/:K-6 1 l 17,4 2900 0,9 g2 55,5 \ 6,7 128
‘ 14 1,0 53 ‘ 6 \
10 34,5 1,8 50,6 8,7
20 30,8 2900 2,7 45 64 72 162
30 24 3,1 63,5 51
11 21 12 56 , 8
20 18,5 2900 1,6 2,8 68 6,8 129
22 175 1,6 66 6,4




0.2

~

30 62 G4
45 57 10,1

3K-6 60 50 2900 | 19%5 | 99
70 445 13,4
30 34,8 4,6

3K-9 45 31 2900 | 55 7
54 27 5.8

54,4 7.7
635 6.7

66.3 5.6 218
63 47

62 7 168
71 6

715 29




K-tiiiipi tsentrifugaalpumbad
K-tiiiipi tsentrifugaalpumbad on ithekettalised hori-
sontaalvolliga pumbad. On kasutusel pumpamiseks vee:
korge diinaamilise taseme puhul. K-tiiiipi tsentrifugaal-
pumpade tehnilised andmed on toodud tabelis 92.

Siigavveepumbad
Téostus toodab ATl-tiiiipi tsentrifugaal-siigavveepum-
pasid. Siigavveepumbad on elektrimootoriga iihisel vollil
ning lastakse koos sellega vahetult puurkaevu.

Siigavveepumpade ATl tehnilisi andmeid FRNRIH
Niitaja | 6Am | 6ATB | B8ATI | 8AMB

Astmete arv 6 | gl 6 7
Poorete arv minutis 2950 2880 2850 2850
Tootlikkus, m®/h 7.2 5 18 12
Soovitatav ~ kasutada

veevajaduse  puhul

60pdevas, m? 40—8¢ | 40—80 | iile 80 | iile 80
Survekorgus, m 45 90 95 120
Agregaadi kaal, kg 80 116 118 264
Tooratta 1abimoot, mm 82 80 111 112
Puurkaevu manteltoru 1

minimaalne 1abi-

moot, mm 150 150 200 200
Survetorustiku labi-

moot, mm 50 50 65 65
Elektrimootori mark |MAII3- [MATI3- |MAII3- MAII3-

14-34/2 |14/2 -30-18- |36-18-
57/2 57/2

Pinge, V 380 380 380 380
Voimsus, kW 2,5 4 12 12

Peale ATl-tiiiipi siigavveepumpade toodetakse veel
3MJ1- ja DLIHB-tiiipi tsentrifugaal-sﬂgavveepumpasid.
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Veetornita automaatpumbajaamad

Varem toodetud pumbajaama B3-2,5M asendavad
maatpumbajaamad BY-5-30 ja BY-7-65. Pumbajaamad on varustatud veepaagi
phu reguleerimise seadmega ja tootavad automaatselt. BY-5-30 on ette ndhtud
vee pumpamiseks Saht- ja puurkaevudest, imemissiigavusega kuni 6,5 m. Komp-
lekti kuulub keerispump 1,5B-1,3. BY-7-65 on ette nahtud vee ‘pumpamiseks
puurkaevudest vee diinaamilise tasemega kuni 30 meetrit ning on komplek-
teeritud siigavveepumbaga 6ATIIB.

niitid veetornita auto-

Tabel 95

Veetornita automaatpumbajaamade tehnilisi andmeid

Ohu-veepaagi

Elektri-| Ohu- | qvece.| Ime- tosrohk, | Lalita-
Tootlik-| Surve [mootori| yee. S‘tl;,‘./: mis- kG/m? r:i!stz Kaal,
Mark us, |korgus,| VOIM- | paagi | y3p: [toruld-|___ S50 kg
m’/h m sus, | maht, | magt |bimodt,| . . . | tunnis
kW m? ' | “mm | mini- | maksi-
X maalne |maalne
BY-5-30 6 40 2,8 0,5 251375 1 4 14 272
6,5 45 2,5 0,8 50 —1 1,2 4 12 483

R BY-7-65
w




POLLUMAJANDUSES KASUTATAVAID KUTUSEID
JA MAARDEAINEID

Pollumajanduses kasutatakse peamiselt diislikiitust.
Kiirekédigulistes diiselmootorites, mille poorete arv minu-
tis on iile 1000, kasutatakse meie vabariigis diislikiitu-
seid: [3-talvine, OJ — suvine, 3 — talvine ja
/I — suvine (FOCT 4749-49 ja T'OCT 305-58). Kiituste
iseloomustus on toodud tabelis 96,

Diislikiituseid IJT ja JI kasutatakse temperatuuril ile
+5°C. Madalatel temperatuuridel kuni —20°C tuleb
kasutada diislikiituseid 13 ja 3. Tootamisel tempera-
tuuril alla —20°C tuleb diislikiitusele viskoossuse vahen-
damiseks lisada traktoripetrooleumi jargmiselt. Tempe-
ratuuril —20° kuni- —30°C 90% diislikiitust ja 109/,
traktoripetrooleumi; —30° kuni —35°C vastavalt 759,
ja 25% ja alla —35°C — 500/, ja 50%. Molemad kiitu-
seliigid tuleb eelnevalt kokku kallata ja alles pirast
taielikku segunemist voib valada traktori kiitusepaaki.

Iselifkuva 3Sassii RS 09 kiituseks on koige sobivam
kasutada diislikiituseid J3 ja JIJI (TOCT 4749-49).
Diislikiituseid I'OCT-305-58 ei ole soovitatay kasutada,
sest need kutsuvad esile koksi tekkimise.

Karburaatormootorite kiitusteks on bensiin vai petroo-
leum. Vastavalt TOCT 2084-56 toodetakse nelja marki
bensiini A 66, A72, A74 ja A 76, mille liihiiseloomustus
on toodud tabelis 96.

Traktoripetrooleumi (tabel 96) toodetakse kahte marki
FOCT-1842-5 jirgi tavaline ja korge oktaanarvuga.

Kiirekigulistes diiselmootorites kasutatakse diislidlisid
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Nn-8, An-11 ja An-14 (FOCT 5304-54); ning [Cn-8 ja
ACn-11 (IOCT-8581-57). Loetletud diisliolisid voib asen-
dada aviodlidega MC-14 ja MK-22.

Uute diiselmootorite CMJI-14, JI-50 ja [-37M toota-
misel suure véavlisisaldusega diislikiitustega 3 ja J1
tuleb tingimata karteriolina kasutada olisid JCn-8 ja
JICn-11, mis sisaldavad 6% lisandit BHHMU-HIT-360.

Lisandiga diislioli ei tohi mitte mingil juhul asendada
lisandita olidega, sest see voib pohjustada laagriliudade
kélbmatuks muutumist ja intensiivsemat tahma tekki-
mist. Lisandita diislioli asemel aga voib alati kasutada
vastava viskoossusega lisandiga diislioli.

Diisligli JIn-8 ja JICn-8 on soovitatav kasutada, kui
shutemperatuur on madalam —5°C, kui aga ohutempe-
ratuur on korgem, siis olisid Jn-11 ja JCn-11.

Karburaatormootorite karteriolina (autool) kasutatakse
vadvelhappega puhastatud olisid (FOCT 1862-60) lisan-
diga ABHUH-8 — AK3-6, AK3-10, AKn-6 ja AKup-10
ning lisandita — AK-10 ja AK-15. Olid AK3n-6 ja AKn-6
on ette nihtud kasutamiseks talvel, filejadnud suvel.

Transmissiooniclidest on koige enam levinud auto-
traktoriolid (nigroolid) kahe margiga talvine 3 ja
suvine J1 (FOCT 542-50). Talvine oli erineb suvisest
viiksema viskoossuse ja madalama hangumistempera-
tuuri poolest. See vbimaldab kiilmal aastaajal véhen-
dada traktorite ja autode kohaltvotmiseks kuluvat joudu
ja vahendab liikumisel energiakadusid transmissioonis.

Autotraktori transmissioonioli (TOCT  542-50) voib
asendada  autotransmissioonidliga (TOCT  3781-51).
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Tabel 96

Diislikiituse margid Bensiini margid g;ﬁgg};ﬁ_

mi margid

Néditajad k(ére-
An|m3| n | 3| aes|are | ana|are|fava| ok

arvu

ga

Tsetaanarv mitte alla 451" 40:[ 45 1, 45} <= oS Sk s =
Oktaanarv mitte alla — | =] = —| 66| 72| 74| 7 40 | 45

Fraktsiooniline koostis:
109, destilleerub tempe-
ratuuril mitte alla (°C)| — | 200|200/ 170/ 79| 75! 70| 75! 110 |.110
509/, destilleerub tempe-
ratuuril mitte alla (°C) | 275 | 290 | 295 | 275| 145 | 135 | 105 | 135/ 190 | 190
909, destilleerub tempe-

ratuuril mitte alla (°C) [ 335|350 | — | —| 195|180 | 165 | 180| 240 | 240
Vees lahustuvad happed

ja leelised puuduvad puuduvad puuduvad
Mehaanilised lisandid ja

vesi puuduvad puuduvad puuduvad

Erikaal temperatuuril | ’

l
10°C 0,835— 0,860 0,735— 0,750 | 0,820]—0,835
l ' |

l \ | |




Transmissiooniolid (TOCT 542-20 ja TOCT 378-51) too-
detakse ilma spetsiaalsete lisanditeta. Koige kvaliteetse-
maks on lisandiga transmissiooniolid  TAn-10 _ ja
TAn-15 (FOCT 8412-57). Nimetatud Oolisid ei ole 8ko-
noomne kasutada mehhanismide litamiseks, millede
jaoks on ette nahtud [OCT 542-50 ja TOCT 378-53 jargi
toodetud olid, kuna lisanditega 5lid on kallimad.

Konsistentsetest ~maaretest leiab  pollumajanduses
koige enam kasutamist solidool ¥YCc-2. Solidoolid ei
lahustu vees ega pole pestavad. Solidoole kasutatakse
masinate solmedes, kus temperatuur tootamisel ei iileta
60° ning voib esineda vee juurdepaas. Solmede ja detai-
lide masrimiseks, kus tootemperatuur on korgem (90—
—100°C ja enam) kasutatakse konstaliine margiga ¥T
ja ¥Tc.

Metallide kaitsmiseks korrosiooni eest kasutatakse
kaitsemairetena peamiselt jdrgmisi marke: YH (tehni-
line vaseliin), CXK ja «Neftegaz-203» ja «Neftegaz-204».

Tehnilist vaseliini kasutatakse suure tipsusega toddel-
dud pindade katmiseks. Miirdega kaetakse pollumajan-
dusmasinate teras- ja malmdetailid lahtisel hoidmisel.
Maire CXK siilitab oma kaitsvad omadused aasta ja
isegi rohkem. Maarded «Neftegaz-203» ja «Neftegaz-204»
on efte nihtud traktorite, kombainide, autode ja pollu-
majandusmasinate konserveerimisel nende kauaaegsel
hoidmisel. Maare kantakse peale celnevalt soojendamata
plistoli voi pritsi abil.
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POLLUMAJANDUSES KASUTATAVATE
MATERJALIDE MAHUKAALUD

Terade, kartuli ja juurvilja 1 m® keskmine mahukaal

Nisu . WIS RS A O Lol e o S 0SS R0
Ruldss: oo SRRRE ORI £ QaREaT b sies NS
OOy el dla b At b it b o RO
L TN ) R i . 450—550
Maisscomio it crmnaga oL R SR RS e
Linasssme, 35 o0 SR L s e T Sagde R
ol IR R Y S GO SR sl 5
Soédakaalikas ja hiibriidkaalikas . . . . 630—630
SOBdRPealG I L B g S 600—650
Sé6danaeris el N LS L e BT SRR BAR
SE0dapoTTant < oS TR S ST R 655—700
SB80dalapsis’ ot 3T S T BT RIS W00 LTI 370—420
Juurviljapeaised (SRR EATLe HAaRE Lt 340—380

Vietiste 1 m? keskmine mahukaal kg

Superiapiant oo A7 S0g fRve Tt g e asdaiile s’ %) 1100
Fostor@idijlihnt™s ) 5% T4 % o loviE BeUalins ediipoley
Ammooniumnitraat R L o SRS o i 800
Kaaliimtloriida glot sig. =0 R e B R 900
Kaalisoliis t o SRR T a1 8 X0 Ly B S 900
Bolevivimiier Soses e & e ael AGar g 750—1450
Sonnilthiativel T L al aute vt gha SR . 300— 700
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Ehitusmaterjalide ja muude ainete
1 m? keskmine mahukaal kg

Kuusk, o©hukuiv
Mind

Kask .

Tamm

Lubjakivi

Lubi, poletatud
Savi, kuiv

Savi, marg

Liiv, kuiv

Liiv, niiske
Tsemendipulber
Telliskivid i
Turvas, tikis, kuiv .
Turvas, marg
Freesturvas, Kkuiv
Silo

Ligikaudne kivide ar
kivi suurimast 14

Kivi suurim 1dbimdot
(cm)
40
50
60
70
80
90
100

600
700
750
800
1600—2800
800—930
1500-—1600
1600—1900
13701620
1770—1860
1400
1400—1800
380
600
150—200
400—800

v iihes 1 m? sdltuvalt
bimoodust

Ligikaudne kivide arv
ithes kuupmeetris
65
32
19
14
10
7,5

5,6

Uhe kuupmeetri kivi kaal on 2,5—3,2 tonni.
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Saakide vahekord

Pohu ja terade saagi kaalude suhe

Rukis
Nisu
Oder
Kaer
Kaunvili

Pealsete kaal juurikate saagist, 9/,

S66daporgand

Soodapeet

Séodanaeris L2 TR e,
Séodakaalikas «Bangholms .
S6odakaalikas «Kuusikus

24
2,0
1,3
1,6
3,0

30—50
30—45
10—30
30—40
40—50
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EESTI NSV EESRINDLIKKE
MEHHANISAATOREID

AUNIMETUSTEGA AUTASUSTATUD
MEHHANISAATOREID EESTI NSV-s

Eesti NSV teeneline insener
. Armolik, Jaan — Eesti Loomakasvatuse ja Veteri-

naaria Teadusliku Uurimise Instituudi mehhanisee-
rimisosakonna juhataja.

. Kalamees, Kalju — Haapsalu rajooni «SGpruse»
_niidiskolhoosi aseesimees.
. Kurotdkin, Sergei — «Eesti Pollumajandustehnika»

Tamsalu osakonna juhataja.

4. Malm, Jaan — «Eesti P5llumajandustehnika» Haap-

salu- rajoonikoondise peainsener maaparanduse alal.

. Mets, Johannes — «Eesti Po5llumajandustehnika»
Paide rajoonikoondise peainsener.

. Peterson, Alfred — Ulenurme sovhoosi peainsener- °
mehaanik.
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7. Prodo, Paul — Eesti NSV Ministrite Noukogu
Koondise «Eesti Pdllumajandustehnikas Maaparan-
duse ja Turbatootmise Valitsuse osakonna juhataja.

8. Salum, Otto — Eesti NSV Ministrite Noukogu
Koondise «Eesti Pgllumajandustehnikas Maaparan-
duse ja Turbatootmise Valitsuse juhataja asetiitja.

9. Velstrom, Arne — «Eesti Pollumajandustehnika»
Kose osakonna peainsener. :
10. Zadvornov, Aleksander — Eesti NSV Ministrite

Noukogu Koondise «Eesti Pollumajandustehnika»
Remondi ja Tootmis-Tehnilise Teenindamise Valit-
suse juhataja.

Eesti NSV teeneline leiutaja
l. Nurk, Ernst — Eesti Maaviljeluse ja Maaparanduse

Teadusliku * Uurimise Instituudi mehhaniseerimis-
osakonna sektorijuhataja.

Eesti NSV teeneline ratsionaliseerija

. Juhansoo, Evald — Audru sovhoosi peainsener-
mehaanik.

2. Klaus, Otto — Rapla rajooni Pgllumajandusliku
Tootmise Valitsuse peainsener.

3. Kommer, Elmar — Adavere nédidissovhoosi vanem-
insener-tehnoloog.

4. Kotsar, Mihkel — «Eesti Péllumajandustehnika»
Poltsamaa osakonna peainsener,
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Lehtla, Valter — Palsoni-nim. sovhoosi direktor.

Raamat, Sulev — «Eesti Pollumajandustehnika»
Kuusalu Remonditehase lukksepp.
Tusti, Heino — Gagarini-nim. Niidissovhoos-tehni-

kumi peainsener-mehaanik.

Sotsialistliku t66 kangelane

Otsman, Elmine — Viljandi rajooni «Sapruse» kol-
hoosi kombainer. "
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EESRINDLIKKE TRAKTORISTE 1964. a.

Jnrrlf' . Eesrindlane Majand 72:1[;3;2- 3:!11%%:1‘:1 Elsflljr?ii}i:g:;_ T;:::f”
valitsus norme tarites

. Kustas Lund |«Tasuja» kolhoos [Rapla 446 1022 [T-40

2. Vidrik Véidulal «Oitsengu» kolhoos |Rakvere 445 1424 |MT3-5

3. Hans Toom Kaagvere sovhoos |Valga 417 684 |T-16

4. Olev Vihi «Sopruse» kolhoos | Voru 389 817 |T-16

5. Valter Metsa |lisaku sovhoos Kohtla- 378 906 |T-28
Jérve

6. Vallot Kristal | Mdarjamaa sovhoos|Rapla 371 1485 |T-54

7. Ulla TEyipt Lauristini-nim. kol-{Harju 366 690 |IT-20

8. Endel Aava hoos_n_ Harju 357 1610 |[IT-54A

9. Viktor Hanno-{ Kohtla-Jirve sov-|Kohtla- 357 1323 | IT-54

lainen hoos Jarve
10. Endel Maantee| «BolSeviku» kol- |Jogeva 356 1312 |[OT-54

hoos




ot 4

EESRINDLIKKE TRAKTORISTE 1965. a.

Jrk. nr.

Eesrindlane

Majand

W N —

10.

_|Herbert Ojandu

Kustas Lund

|Vallot Kristal

. |Friedrich Pihu
_|Jaak Tomson

|Hugo Kaarna

Udo Heinsaar

© o =N o

|Heino Libene

_|Viktor Hannolai-

nen
Endel Aava

«Oktoobri» kolh.
«Tasuja» kolh.
Mirjamaa sovh.

Kambja sovh.
«Valguse» kolh.

Lihula sovh,

| Aseri sovh.

Narva sovh.
Kohtla-Jarve sovh.

Lauristini-nim.
kolh.

3 Tiaide- | Viljatdo-
Polluma- |tyd va-| tus ting- | Traktori
janduse | hetus- | kiinnihek- mark
valitsus | norme | tarites
Voru 497 1473 MT3-50
Rapla 484 1239 T-40
Rapla 463 2088 JIT-54
ja
T-74
Tartu 434 565 T-16
Viljandi 426 1073 «Bela-
russ»
Haapsalu| 417 501 RS-09
Kohtla- 413 3549 C-80
Jérve
Kohtla- 408 1282 LOT-54
Jarve
Kohtla- 397 1406 JT-54
Jarve
Harju 1682 JIT-54
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EESRINDLIKKE MEHHANISAATOREID
RUHVELKULTUURIDE KASVATAMISEL 1964. a.

Polluma- | Hooldatud
Jrk, ¥ janduse |rihvelkul- | Keskmine
0t Eesrindlane Majand valitsus tuuride hektari-
instituut | Pindala | saak (sii)
ha)
1. | Albert Voitk Tartu néidissovhoos [ELVTUI 156,5 7208
2. | Karl Kikk —— ELVTUI 131,0 6807
3. | Andrei Viinonen Sootaga sovhoos Tartu 127,0 5860
4. | Jaan Kaldur Périvere sovhoos Péirnu 124,0 5993
5. | Viktor Petrov Tartu néidissovhoos |ELVTUI 117,0 5227
6. | Lembit Magi Vinni Néidissovhoos- |Rakvere 107,0 5398
. tehnikum
7. | Vello Teearu Kamara sovhoos Viljandi 106,0 .5025
8. | Ants Kessa «Sopruse» kolhoos Viljandi 100,0 5420
9. | Theodor Saare «Uue Tee» kolhoos Paide 87,0 5159
10. | Kalle Kont Tartu néidissovhoos |[ELVTUI 85,0 6238




L8¢

EESRINDLIKKE MEH HANISAATOREID

RUHVELKULTUURIDE KASVATAMISEL 1965. a.

Jrk.

nr.

Eesrindlane

© o N @ o

Friedrich Pihu
Viino Napp
Albert Voitk

Vladimir Hussu

Elmar Suuroja
Mati Sugul
Artur Harm
Karl Kikk

Viktor Petrov

Raimond Troska

|
|
|

5 _ | Hooldatud
Fj’gl,}x;nsi rﬁot:)velakx‘;l- Keskmine
Majand valitsus tuuride hektari-
instituut pindala | saak (sii)
(ha)
Kambja sovh. Tartu 137 4888
Kalinini-nim. kolh. | Valga 127 6763
Tartu niidissovh. | ELVTUI 127 5567
Lenini-nim. Tartu 126 5575
naidissovh.
Koeru sovh. Paide 110 5180
«Uhismaa» kolh. | Kingissepa 102 4095
«Sopruse» kolh. Viljandi 101 5374
Tartu niidissovh. | ELVTUI 98 7403
Tartu niidissovh. | ELVTUI 93 5668
Moniste seovh. : Voru 91 5824

|




VABARIIGI EDUKAMAID KOMBAINEREID

(sotsialistliku voistluse

| Kombamer | Pillumelan Majand
1. [ Johannes Viira Harju Habaja sovhoos
2. | Taimo Troska Voru Mbniste sovhoos
3. | Raunald Toming | Rakvere Rahkla sovhoos
4. | Kalju Riives Tartu Kambja sovhoos
5. | Endel Kaur Jogeva Lenini-nim. kolhoos
6. | Erich Kauge Jogeva «BolSeviku» kolhoos
7. | Oskar Laksberg Voru «Oktoobri Véidu»
kolhoos
8. | Taimo Peedu Kohtla- Kohtla-Jirve sovhoos
Jérve
9. | Heldur Toom Véru Réuge sovhoos
10. | Heino Korgmaa Haapsalu «Leninliku Tee»
kolhoos
288

1964. a. SAAGI KORISTAMISEL
| loppkokkuvote 30. septembril)
Koristatud
g e i : Mairkusi
!Ko'rnn;Jrakml 3%%%:1%. t‘elra- ja kaun\llslja h;::ta;?_ a
! a
| CKIT-4 80,0 260 7735 45 | 1 koht
j CK-3 72,6 249 3185 100 11 koht
| CK-3 69,4 417 6215 26 1T koht
| CK-4 68,3 295 5111 73 111 koht
CK-3 65,5 373 5627 27 111 koht
CKIT-4 64,0 305 5673 60 111 koht
CKII-4 63,9 321 4462 21 I1T koht
CK-4 63,5 324 5702 20 111 koht
| CK-3 63,4 247 3186 42
l CK-4 62,4 301 4554 21
19 Mehhanisaatori meelespea 289



VABARIIGI EDUKAMAID KOMBAINEREID 1965, LTMAGI KORISTAMISEL VALJATOOTATUD
VAHETUSTE  'ARGI
(sotsialistliku vaistluse | (oppkokkuvote 30. septembril)

1A
L pail | ! i Koristat(uhd )pindala
T Rifibainer du- M ombaini Tf“xidetu_c_i 'Sellest te_rgx: % a o Mirkusi
f‘, m‘glairtlssxssc gag i vl.:(})ll?#::s le:ol:idsltl;r\r,llilégl tera- ja heina- 3 S‘
kaunvilja seemet
1. |Endel Tammeorg Tartu Kambija sovhoos 1 "K-3 ‘ 70,8 \ 62,5 319 29 I koht
l
2. |Heldur Toom Voru Réuge sovhoos “KI1-3 64,6 \ 40,8 745 61 IT koht
3. |Oskar Laksberg Voru «Oktoobri Véidus ‘ { '
kolhoos KI1-4 64,3 52,6 306 35 II koht
4. |Jaan Salumie Voru Wi dokiin K3 59,7 38.0 158 g 1 LLEGE.
5. | Taimo Peedo Kohtla-Jirve | Kohtla-Jarve sovhoos | = CK-4 |l 58,7 54,4 296 20 I hott
6. |Mirt Piivi Viljandi Abja sovhoos CKI1-4 57,6 56,1 263 13 I11 koht
7. |Eduard Nurk Tartu Rannu kolhoos [ CK-4 572 | 510 298 21
L}
I
8. | Vello Muldmaa Rakvere «Viisnurga» kolhoos CK-4 56,9 t 56,1 i o1 | 4
9. |Alek ii . ‘ | |
. |Aleksander Riimann |Kohtla-Jérve | Tammiku kolhoos R, | 868 | 0ee . it id
4 : : 1 ‘ | ;
10. {Jiiri Roos Tartu Raja sovhoos | CKII-3 \ 545 | 50,9 1 236 ‘ 13
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(|
VABARIIGI EDUKAMAID KOMBAINEREID 1965, (| 4AGI KORISTAMISEL KOGUSAAGI JARGI
(sotsialistliku voistlus | bopkokkuvdte 30. septembril)
Sk Kombainer Pollumajanduse Kombaini Kokku ting- pelies i
=& valitsus Majand mark tsentnerites * | tera- ‘j,z;“l;aun- et Mirkusi
; :iz::::r::;im IT:““ e & 8709 7796 913 I koht
o ohtla-Jirve |«Tammiku» kolhoos | £<-4 8212 8212 — IT koht
7 E.n n i oy Habaja sovhoos |4 T a8 6056 168,2 11 kolit
:i:;so;’;do Tartu “ Raja sovhoos (K11-3 7562 7339 22,3 111 koht
Kohtla-Jarve [Kohtla-Jirve sovhoos -4 7576 7001 55,5 [11 koht
6.{Kalju Vinnal Paide «Oiguse Voidu» :
. kolhoos W4 7506 7003 | 50,3 11 koht
o L i e Rapla Mirjamaa sovhoos | 'K-4 7418 6902 516
8.|Eduard Nurk Tartu Rannu kolhoos IK-4 7095 6906 . 18,5
s i o Paide «Kaardivielase» | . ‘
TR TR ; kolhoos K4 | 7015 6145 | 87,0
: : Kohtla-Jirve |Kurtna sovhoos K3 {‘ 7011 6821 ‘ e

¢ Koristatud heinaseemne kogus on vordsustatud
eraviljaga, kasutades koefitsienti 10,0.
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VABARIIGI EDUKAMAID TRAKTORISTE-MASINISTE

1964. a. SUGISKUNNIL
(sotsialistliku voistluse 16ppkokkuvote 20. oktoobril)
P&lluma- i o
,:{.k Traktorist janduse ! Majand T;?:rt;?” "\l;f;lde‘;::l;d hlikl?;;jedid
valitsus . norme
1. Eduard Voru Sverdlovi- JAT-54 79,7 314
Valling nim. kolhoos
2. Elmu Luht Pélva Sassi-nim. JT-54 71,9 302
sovhoos
3. Einar Ounpuu Kingissepa| «Kalevi» JT-54 65,7 185
kolhoos
4. Otto Ounpuu Jogeva «Bolseviku» IT-54 65,0 261
kolhoos - .
5. Rein Moor Rakvere | Roela sovhoos | JIT-54 59,8 281
6. Ulo Kirsimie Kohtla- «Uhisjous JT-54 59,8 251
Jarve kolhoos
7. Ants Kitsing Pérnu Vindra kolhoos | JIT-54A | 59,8 245
8. Kustav Haapsalu | «1. Mai» JT-54A | 585 228
Tiidemann kolhoos 8
9. Karl Veeber Rakvere «Energia» JIT-54 58,4 263
kolhoos
10. " Viktor Kohtla- Kohtla-Jirve JT-54 57,6 225
Hannolainen Jirve sovhoos




VABARIIGI EDUKAMAID TRAKTORISTE-MASINISTE
1965. a. SUGISKUNNIL

(sotsialistliku voistluse 16ppkokkuvote 20. oktoobril)

Polluma- a1
}J]rrk Traktorist janduse Majand T;?::l?ﬂ ’l;'?g:tt\‘;gi h}é?tnatr‘;?d
valitsus
|
1. Vello Koiv - Valga Jarvesalu \
kolhoos T74 1 732 300
2. Viktor Hanno- Kohtla- Kohtla-Jérve
lainen Jarve sovhoos JT-54 70,3 287
3. Vassili Sulev Valga Hargla kolhoos | T-74 67,2 328
4. Albert Raud Tartu Raja sovhoos IOT-54A| 66,8 266
5. August Kure Polva «Rahu» kolhoos | AT-54 65,9 257
6. Andrei Luk- Paide Koeru sovhoos IT-54 65,3 254
janov .
7. Vello Vunk Pérnu Suurejoe l
kolhoos T-74 65,2 254
8. Oskar Voitk Tartu Nogiaru ‘
sovhoos P-74 1| 650 263
9. Harri Sonn Jogeva Lenini-nim. '
kolhoos T-74 63,9 275
10. Valdur Sutt Polva Gorki-nim.
| kolhoos AT-54 63,8 227
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I VABARIIKLIKU KUNNIVOISTLUSE TULEMUSED RATASTRAKTORITE KLASSIS
(vdistlus toimus Adavere |Miidissovhoosis 24. okt. 1965. a.)
sellest
e % Kokku

1.| Kustas Lund 6 T-40 Rapla ! <Tasuja» kolhoos 91,3 68,3 23
2.| Kalju Lember 7 |MT32 |Kingis- Salila: sovhods 85,7 61,7 24
3:| Endel Kivisild 10 |MT35K |Viljandi | || “Kindla Tee> kolhoos 840 | 640 i
4.| Jaan Luht 5 |MT3-50 |Valga || Aakre kolhoos 803 66,3 )
5. Heino Astel 9 MT3-50 |Tartu || Valguta kolhoos 80,0 67,0 13
6| ~Jaan Rétsep 15 [MT3-50 |Rakvere | || “Viisnurga» kolhoos 797 | 627 L0
7.] Kalju Jaager 14  [MT3-50 |Véru Viimela Niidissovhoos-tehnikum| 79,7 59,7 20
8.] Mart Nurmsoo | 11 MT3-52 |Pirnu Kalita kolhoos 78,0 59,0 9
9.| Lembit Laug 1 MT3-50 |Haapsaly «Sopruse» naidiskolhoos 76,0 58,0 18
10.|  Vladimir Konks + |MT3.50 |Harju B Ritbivere sovioos 75,0 62,0 13
11.| Heino Antons 8 ' |MT3-50 |Pirny | Tihemetsa PM Tehnikum 74,3 54,3 20
12./ Elmo Arulaane 3 |MT3-50 |Paide Viisu naidissovhoos 74,0 67,0 ¢
13.| Meinhard Solnik 13 |MT3-50 |Pslva Mooste niidissovhoos 73,0 52,0 21
14.|  Albert Merikan 12 MT3-5/1 |Jogeva Sadala kolhoos 127 54,7 18
x 15. Albert Kurs 2  |MT3-50 |K.-Jirve ‘! <Juuni Véidu» kolhoos 66,3 59,3 7

Mirkus. Véistleja nr. 8 startis véljaspool vaistlust,
e ; 297




wl
| VABARIIKLIKU KONNIVOISTLUSE | TULEMUSED ROOMIKTRAKTORITE KLASSIS
(vdistlus toimus Adavere |piidissovhoosis 24. okt. 1965. a.)
| sellest i
Jrk. | Kokku
&1 : : " kvali- iinniaj
e Voistlea nimi VORI | Ratoll Majand (arbet N e Yoo Tl b i
koht eest g
| T - 7 11
1. Vallot Kristal 28 T-74 Rapla Mérjamaa sovhoos ARSI 6?—&, 4
2. Eldur Toots 30 T-74 Tartu Tartu ndidissovhoos i 65,7 ?
: T 63,7
3. Valdur S6rd 31 |[T-54A |Paide Alliku sovhoos st i
4. Oskar Voitk 17 |T-74 Tartu | Nogiaru sovhoos g i 11
5. Valter Sakkos 19 |IT-54A |Jogeva ||} Jogeva niidissovhoos b s #
Er., . 3,7 4
6. Aksel Rohtlaan 27 IT-54A |Pérnu Tori niidissovhoos 43,7 59 :
7. Ahto Arand 22 |OT-54A |Jogeva Adavere néidissovhoos 34 o %
‘ 2 : 72:7 59,7 .
8. Kalju Kiinnapuu - 2978 XA Valga || Valga sovhoos L b1 4
9. Kalvi Rahnel 18 [T-74 Kingis- | | Sandla sovhoos st B 1l2
3 g Kirovi-nim. kolhoos 71,0 59,0
10. Aksel Harak 16 HT-54A VOl‘U b 62.0 5
: -} 81 Lauristini-nim. kolhoos 67,0 ’
11. Endel Aava 25 OT-54A |Harju l 53.7 12
| 1f Véhma kolhoos 65,7 :
12.  Karl Roosileht 26 IOT-54A |Viljandi @ | 59.0 6
L | <Aurora» kolhoos 650 s
13.  Herbert Oru 23 |T-74 Polva 593 9
] Vinni N4idissovhoos-tehn. 61,3 02y
14. Artur Vahtra 20 IT-54A |Rakvere | 593 9
, *[ 4] Tombi-nim. kolhoos 61.3 '
15. Lembit Vaarmets 21 IT-54A |Haapsalu 0 57.0 3
| Kurtna sovhoos 60, ’
16. Helmut Paesalu 24 T-74 K.-Jarve | 7
Mirkus. Vaistlejad nr. 30 ja 22 [Martisid vdljaspool voistlust. &
28 '
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SISUKORD
Eessona

I osa. Masinapargi tehnilise ekspluatatsiooni
juhendmaterjale

Sovhoosi (kolhoosi) pea-(vanem-)inseneri pohi-
méadrus . . i Y N Bt i aRlv el
Ratsionaalse masmapargl valik ja masinaagre-
gaatide koostamine. Tehn. tead. kandidaat
H. Moller .
Masinate mssetootamme E. Tasane. T. Kirsi .
Traktorite, iseliikuvate S$assiide, traktorite baasil
ehitatud masinate, autogreiderite ja traktorite
jarelvankrite registreerimine ja numbrimarkide
viljaandmine. A. Palm .

Traktorite, kombainide ja polluma]andusmasmate
tehniline hooldamine. A. Palm .
Loomafarmide masinate ja seadmete tehmlme hool-
damine. O. Kolde .

Masinapargi penoodlhsed tehmhsed ulevaatused
Palm P MIRSOEE
Masinapargi remont. L. Pall Sieas wBts TR MERL
Reklamatsioonide esitamine uute ja remonditud
masinate garantiiajal tekkinud avariide kohta.
A. Smirnov SEyLitn s Tt

Masinapargi hoidmine, E. Piirsoo .
Masinate ho:ule asetamise ja hoiult votmise aja-
normatiivid. D, Mdrtmaa . AR

12
19 -

34
38
47
49
52
63
73
82
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Kriminaalvastutusest pollumajandusliku  tehnika
kuritegelik-hooletu kasutamise voi hoidmise eest
Ohutustehnikaalase 166 organiseerimine pollu-
majanduslikes ettevotetes. E. Sumerik DY
Ratsionaliseerimistegevusest pollumajanduses.
EliNomne o frd O e TG b DS
Remondi- ja traktoritéode normeerimine ja tasus-
vatine gD, sMardmiy o SO C ETES s
Kolhooside, sovhooside ja teiste riiklike pollu-
majandusettevotete masinapargi  korrashoiu ja
heaperemeheliku kasutamise. eest preemia. arves-
taminer < D). weMartman - v 5 R o

I1 osa. Teatmematerjalid

Traktorite, kombainide ja autode tehniline iseloo-
mustus. E. Piirsoo S E PN A S
Uusi masinaid. 4. Krupp . . .
Traktorite kiitusepumbad. H. Tigane . . .
Traktorite hiidraulilised siisteemid. R. Kruuk
Akupatareid. A. Krupp . . . .
Pneumaatilised kummid. A. Krupp .
Kiilrihmad. A. Krupp {4
Ketid. A. Krupp . 2
Veerelaagrid. M. Saarva . .
Keevituselektroodid. M. Saarva . . . .
Metallide Ioiketootlemiseks kasutatavaid materjale.
Saarva..........
Masinate remondil kasutatavaid liime. K. Ollmann
Pollumajanduses kasutatavaid virvaineid. M. Saarva
Metallide markeerimine ja pohiliste  profiilide
jooksva meetri kaalud. M. Saarva . .
Elektrimootorid, juhtmed ja kaablid. 4. Vilde .
Veevarustus- ja kanalisatsioonitorud. O. Kolde
Poliietiileentorud. O. Kolde . T T LA e
Loomafarmides kasutatavate masinate tehnilisi ise-
loomustusi. Q. Kolde . . . ;

45800
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. pollumajanduses kasutatavaid kiituseid ja maarde-

aineid. A. Krupp . 274 «
Pollumamnduses kasutatavate matenallde mahu-
kalud: oA REGPO  f s s 5. % o N s T 2B

111 osa. Eesti NSV eesrindlikke mehhanisaatoreid

Aunimetusega autasustatud mehhanisaatoreid Eesti

NSV-s A B o W !
|« Eesrindlikke traktoriste 1964. P ey cpin oo BNl e
l Eesrindlikke traktoriste 1965. a. . . . . . 285

Eesrindlikke —mehhanisaatoreid  riihvelkultuuride
kasvatamisel 1964. a. . S0 286

l Eesrindlikke mehhamsaatoreld rithvelkultuuride
; kasvatamisel 1965. a. 287

. Vabariigi edukamaid kombamereld 1964 a, saagl
‘ koristamisel . 288

' Vabariigi edukamaid’ kombainereid "1965. a. saagn
koristamisel viljatootatud vahetuste jérgi . 290
Vabariigi edukamaid kombainereid 1965. a. saagl ;
koristamisel kogusaagi jérgi . 292

Vabariigi edukamaid traktoriste- masiniste 1964. a.
stigiskiinnil . 294

Vabariigi edukamatd traktorlste masmlste 1965 a.
siigiskiinnil y 295

I vabariikliku kunmvmstluc.e tulemused ratastrak-
torite klassis . 296

| I vabariikliku kiinnivoistluse tulemused roomik-
traktorite klassis . . Tan Y e T R R




TIMAMSTHHK MEXAHH3ATOPA
Ha scronckom ssmxe

Biopo mayuno-rexunueckoft
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