


Saateks.

Metallitdd jooniste album on Gppevahendiks iildhariduslike koo-
lide vastavatele klassidele. Albumis on toodud tdid kehtivatest
tooopetuse programmidest. Suuremat tahelepanu on poératud
albumis raskematele t66dele, sest nende valmistamisel on koolides
muidugi suuremaid raskusi kui lihtsate to6dega. T66de korval on
toodud ka liihike t66 kdigu kirjeldus. See on opetajale abiks t66
organiseerimisel. Edukaks tooks oleks vaja iga eseme valmista-
mise tehnoloogiline kaart, kuid albumi maht ei voimalda neid
koiki tuua. Seepdrast on piirdutud ainult iihe tehnoloogilise
kaardiga (leht nr. 40). Toodud t66juhendite ja tehnoogilise kaardi
ndidise jargi voib vastavad tehnoloogilised kaardid koostada iga
t600petuse opetaja.
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10 | Téévitted

9 | Triikrauaalused Traat 83 mm

8 | Tolmukioppija —v— 83 mm

7 | Ulesanns ——p15mm

6 | Vahustgo —u—@15mm

S | Korgits —n—g@2mm

4 | Seinakonks —s—@1mm

3 | Kiinlahoigja —w—g Imm

2 | Kahvel —u—@ Imm

! Ora Troat @ Imm

ef: Nimetus Arv| Materjal Markus
o Traaditiid £J

TOO KAIK.

1. Mdidrata esemete gabariit-
moodud.

2. Loigata traadist vastavate
mootmetega tiikid.

3. Painutada traadid vastavalt
tabelil toodud joonistele.

4. Uhendada iiksikud osad iiks-
teisega.

5. Viimistleda kokkumonteeritud
esemed.

Tooriistad ja abindud
traaditoodeks:

a) lamemokktangid — 2 paari,

b) iimarmokktangid — 1 paar,

c) loiketangid — 1 paar,

d) viike alasi voi sileda pin-
naga metallalus,

e) viikesed vasarad puidust ja
metallist,

f) jootlamp, sidumistraat.

o
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TOO KAIK. puurida augu servad kergelt iile
jdmedama puuriga.

I. Votmeripatsid. 4. Viilida vilja kontuurjoonte
Sk ! 3 S jargi eseme iildkuju.

1. Méirkida ja raiuda vilja 5. Puhastada valmistéé peen-

2 mm paksusest alumiiniumplekist viiliga
(ka plastmasslehest) votmeripat- ?

site toorikud. Raiumisel jitta 6. Vajaduse korral markeerida

materjali tagavara edasiseks toot- ~ valmistod.

lemiseks (vaata joon. 1-—5). Mirkus: a) plastmassi puhul vilja-
2. Ogvendada toorikud. raiumine asendada saagimisega;
3. Mirkida ja puurida auk, augu b) ogvendamine jaib plastmassi

teravate servade eemaldamiseks juures dra.

II. Kiipsiste vormid.

1. Mdirata kiipsiste vormide
tildmootmed.

2. Vastavalt mootmetele méirata
pinnalaotuste méotmed (vaata joon.
6—8).

3. Loigata plekikadridega val-
gest tinutatud plekist pinnalaotu-
sed ja siluda viiliga ldikeservad.

4. Painutada valmisloigatud
plekiribad jooniste jargi.

5. Joota tinaga liitekohad.

6. Neutraliseerida jootekoht.
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Plekk-karp

Plekk &-0,35. 05

Nimetus Arv

Markus

Plekk-karp

N23

TOO KAIK.

1. Loigata umbes 0,5 mm
paksusest plekilehest (soovi-
tatav tsingitud plekist) vas-
tav pinnaladtus.

2. Ogvendada vailjaloiga-
tud pinnalaotus.

3. Liilia tasasel puitalusel
(paku otsas) torniga painde
nurkadesse umbes 2 mm
ldbimooduga augud.

4. Koolutada servad iiles.

5. Liiiia 14bi torniga umbes
2 mm ldbimooduga neediau-
gud.

6. Neetida karbi servad.

7. Kontrollida karbikese
vastavust joonisele.
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”,f,‘_’ Nimetus Arv| Maferjal Markus
Madt
L Plekk-kruus N24
TOO KAIK.

1. Arvutada, markida ja 16igata 3. Loigata vilja nurgad.

valjaa): kiilgpind; 4. Koolutada ja valtsida kiilg-
b) pohi; pind. . :
c) kiepide; e 5 Sobitada alla ja wvaltsida
d) &dretraat; pohi.
2. Mirkida valtsi servad ja 6. Valmistada ette, asetada

nurgad. kohale ja liilia kinni &éretraat.

7. Valmistada ja sobitada ko-
hale kaepide.

8. Joota iile tinaga pohja- ja
kiiljevalts ning kéepide.

9. Neutraliseerida jootekohad.

10. Proovida plekk-kruusi vee-
pidavust.
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4 | Jagomisvite

) Kdepide 1 |Tinutatud plekk

2 Toru 1| —»n— =

! Lehtrikoonus 1 |Tinutatud plekk
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Lehter

Ned

TOO KAIK.

1. Arvutada, mairkida ja
loigata valja:

a) lehtrikoonus;

b) toru;

c) kéepide.

2. Painutada ja valtsida
lehtrikoonus.

3. Painutada ja joota toru.

4. Liita jootmise teel leht-
rikoonusega toru.

5. Valmistada ette ja sobi-
tada kohale kiepide.

6. Joota kinni kéepide.

7. Neutraliseerida jooteko-
had.
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Maat

£  Panged ja piimangu Ne6

TOO KAIK.
1. Arvutada, markida ja lcigata 4. Valmistada ette, asetada ko- 8. Neutraliseerida jootekohad.
vélja: hale ja liilia kinni d&retraat. 9. Proovida pangede ja piima-
a) kiilgpinnad; 5. Sobitada kohale ja neetida  ngu veepidavust.
b)) p6hjad;l - kinni sanga lapid.
€) sanga lapid; : : Mirkus. Tédod tehakse tabelis too-
d) sanga traa.t. : e Sag'acfamutada 2 _spelans, Sobare dud jirjekorras (kdigepeall silind-
2. Koo}utada ]ja yalt51da kiiljed. i : i BB ) riline, siis kooniline pang ja 16puks
3. Sobitada alla ja valtsida poh- 7. Joota tinaga d{ile pohja- ja piimansu).

jad. kiilgvaltside kohad.
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/:2 Prugikuhvel ja pann 7
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TOO KAIK.

1. Mirkida ja loigata vilja
mustast plekist:

a) kiihvli ja panni pinna-
laotus;

b) kiihvli kéepide;

¢) kiithvli kdepideme d&dre-
traat;

d) panni kdepideme lapid
ja traadid.

2. Koolutada ja keerata dra
priigikithvli ja panni kiilg-
servade valtsid.

3. Koolutada servad.

4. Liiia nurgad ja servad
tdpseks.

5. Keerata ja liiiia ligi otsa
valtsid.

6. Valmistada ette ja nee-
tida kiilge priigikiihvlile saba,
pannile kiepidemed.
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Nimetus Arv | Mafterjal Markus
Vofmeripafs, /ukks_epa nurgik N28
Jaaknaraami nurk
TOO KAIK.
1. Raiuda 2 mm paksusest 6. Markida ja puurida votme- Miarkus. Nurgiku viljatootlemine

plekist tiikk, suurusega 9275 mm.

2. Mirkida raiutud tiikile val-
mistatavad esemed.

3. Raiuda vilja margitud too-
rikud.

4. Viilida
nurk.

5. Mirkida ja puurida akna-
raami nurgale vajalikud augud.

mootu  aknaraami

ripatsi auk.
7. Viilida wvastavalt joonisel
toodud pinnasileduse markidele

votmeripats.

8. Viilida jameda viiliga vilja
lukksepa nurgik.

9. Puurida nurgikusse auk.

10. Viilida vélja lukksepa nurgik
vastavalt joonisel toodud pinna-
sileduse markidele.

on soovitatav jatta hiljemaks, et
opilased saaksid enne omandada
lukksepatod oskusi lihtsamate ese-
mete valmistamise kiigus. Ilma
nende oskusteta ei suuda opilased
teha t66d joonisel mirgitud tépsu-
sega.
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TOO KAIK.
I. Roobinina ja lukuaas.

1. Detailide viljaloikamine ja
ogvendamine.

2. Tasapinnaline méarkimine, kar-
nimine ja aukude puurimine.

3. Kontuurjoonte jargi jame- ja
puhastusviilimine.

II. Nagikonks.

1. Ohukesest plekist
valmistamine.

2. Tooriku
ogvendamine.

3. Sablooni jargi kontuurjoonte
ja aukude markimine.

$ablooni

juurdeloikamine ja

4. Aukude puurimine ja siivis-
tamine.

5. Konksu painutamine.

6. Servade vaasimine ja valmis-
t66 puhastusviilimine.
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4 Riiv 1 | Teras Cm.3
3 Uksehing ] R
2 Riiv 1 AL
Haak ja vastus 1 | Teras Cm.3
o,‘fff’ Nimefus Arv| Mafterjal | Mirkus
"5 Hook riivid ja uksehing | Nel0

TOO KAIK.
I. Haak ja vastus.

1. Haagi ja vastuse osad vilja
Idigata ja ogvendada.

2. Viilida nelikanti teravaks vas-
tuse otsad.

3. Painutada vastus.

4. Painutada haak.

I1. Riivid.

1. Mirkida ja raiuda vélja 3 mm
ja 1 mm terasplekist riivide alus-

plaadid, pealmised klambrid, liika-
tid ja vedru.

2. Raiutud detailid Ggvendada.

3. Viilida tasaseks eelmainitud
detailide servad.

4. Mirkida ja puurida augud.

5. Valmistada ette klambrid ja
sobitada  need alusplaadiga.

6. Neetida klambrid.

7. Panna kokku riivide detailid.

8. Proovida kaiku.

III. Uksehinged.

1. Valmistada ohukesest plekist
joonisele vastavad $abloonid.

2. Mirkida 1 mm paksusele
terasplekile Sablooni jargi kontuu-
rid ja augu tsentrid. Augu tsentrid
kdrnida.

3. Puurida ja siivistada augud.

4. Painutada {immarguse pulga
abil liigendpooled.

. 5. Sobitada kokku liigend.
6. Valmistada telg (seda voib
ka naelast valmistada),
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TOO KAIK.
Esiark

1. Mérkida ja raiuda vilja joo-
nise kohaselt 2 mm paksusest
terasplekist vastav toorik.

2. Ogvendada toorik.

Osa nr.

Osa nr..2: Roots.

3. Mdoota ja saagida vilja 8 mm
labimooduga timarterasest 100 mm
pikkune tiikk.

4. Teraspulga iiks ots 25 mm
pikkuselt lamestada, teine ots
55 mm pikkuselt nelikanti piira-
miidselt teravaks liiiia (soojalt)

- voi viilida (kiilmalt).

Osa nr. 1. Pea.

5. Treida kovemast puidust
(kask, saar, vaher) joonise koha-
selt vastav pea, auk sisse puurida
ja pea lakeerida.

Osa nrid. NVoru

6. Saagida  34” toru
umbes 18 mm pikkune tiikk.

7. Toru tiiki otsad Gigeks treida
(voib ka viilida), kiilgpind puhas-
tada ja puitpeaga kokku sobitada.

8. Neediaugud markida, kar-
nida ja puurida.

9. Osad kokku neetida.

10. Valmistéo oksiideerida.

11. Pea taha liiiia.

otsast
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lamestodo 40mm

Lomestada 40mm

4 Rehapulk 5 | Teres Cm.3

3 Vars St Do ,,;_

2 Reha SR RO

! Labidas 1 | Teras Cm.3

O,fﬂ Nimetus Arv| Maferjal Markus
Moot:

01 Reha -labidas Nel2

TOO KAIK.

Osa forl.-Labidas

1. Valmistada Ghukesest
plekist vastav Sabloon.

2. Sablooni jargi markida
osa nr. 1 kontuurjooned
2 mm paksusele terasplekile
ja toorik {ildkujul meisliga
vilja raiuda.

3. Servad jameviiliga si-
luda.

Osa nr. 2. Rehapea.
4. Valmistada ohukesest

" plekist vastav Sabloon.

5. Sablooni jargi markida
osa nr. 2 kontuurjooned
2 mm paksusele terasplekile
ja toorik iildkujul meisliga
vélja raiuda.

6. Servad jdmeviiliga si-
luda.

Osa‘nr.-3.Vars

7. Saagida 8 mm ldbimoo-
duga iimarterasest 310 mm
pikkune tiikk.

8. Otsad 40 mm pikkuselt
neetimise jaoks lamestada.

9. Otstesse puurida needi-
augud.

Osa nr. 4. Rehapulk

10. Liiia maha meisliga
4,5 mm 1dbimooduga {imar-
terasest 556 mm pikkune tiikk
(ithe pulga jaoks).

11. Viilida pulkade otsad
kooniliselt teravaks.

12. Rehale pulgad sisse
sobitada ja kinni neetida
(soojalt).

13. Uhendada neetimise
teel reha ja labidas varrega.

14. Teritada labidas.
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0,‘;,? Nimetus Arv| Maferjol/ Markus
i Vasar Nel3

TOO KAIK.

1. Miirata kindlaks valmista-

tava vasara kaal.
2. Saagida
kune tiikk.

3. Viilida otsad

oigeks.

tdaisnurkselt

nelikant-terasest
mootudega eXe mm L mm pik-

4. Mirkida ‘ja karnida iihele

kiilgpinnale varre ovaalne ava.
5. Puurida augud.

pinn.
8. Saagida vélja pinni osa.

fildkuju.

6. Viilida vilja ovaalne ava.
7. Mirkida korvalkandil vasara

9. Viilida vélja jamedalt vasara

10. Puhastada peenviilidega, va-

sar.

11. Lihvida vasara pinn ja laup.
12. Karastada ja noolutada va-

sar.

13. Puhastada pinn ja laup.

Mirkus. Kui kasutatakse toorikut,
siis jdavad operatsioonid 1—3. dra.
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TOO KAIK.

1. Valmistada Ghukesest plekist
(vanast konservikarbist) detailide
1 ja 2 Sabloonid.

2. Mirkida 3abloonide abil de-
tailid 1 ja 2 vastavale plekile.

3. Raiuda detailide 1 ja 2 too-
rikud plekist vilja.

4. Viilida detailid
mootmetele.

vastavalt

5. Mirkida aukude keskpunktid.

6. Puurida augud.

7. Saagida pilud.

8. Parandada pilud peenviiliga.

9. Valmistada tugineet, kruvi,
seib ja piiraja.

10. Monteerida rdsaja kokku.
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TOO KAIK.

1. Lattrauast (6> 20 mm)
raiuda 190 mm pikkune tiikk. Kui
puuduvad tugevad kruustangid,
siis voib votta lattraua 3 X 20 mm,
sest seda on kergem kiilmalt pai-
nutada.

2. Ogvendada toorik.
3. Viilida tooriku otsad tais-
nurkseks.

4. Markida
augu keskpunkt.

paindekohad - ja

5. Puurida auk ja keermetada
see.
6. Keerata toorik kruustangide
vahele ja painutada ta margitud
kohtades 90° vorra.

7. Saagida 10 mm 14dbimoo-
duga {imarraua lati otsast 110 mm
pikkune tiikkk kruvi jaoks. Kui kruvi
treitakse, siis voetakse 14 mm raud.

8. Puurida kruvi peasse auk.

9. Keermestada kruvi.

10. Loigata 5,5—6,0 mm - 1&dbi-

mooduga terastraadi otsast 50 mm
pikkune tiikk kruvivardaks.

11. Raiuda 3 mm paksusest ple-
kist seib.

12. Viilida seibi servad siledaks
ja liilia puitpakul kumeraks.

13. Puurida seibi vastav auk.

14. Neetida kruvivarras kohale
ja keerata klamber auku.

15. Neetida kohale seib.

16. Varvida klamber,
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TOO KAIK. 5. Vilja viilida kruvikeeraja 10. Viilide abil puhastada l5iga-
1. Mirkida 4 mm paksusele  otsad. tud muhvi pinnad.

terasplekile kruvikeeraja toorik.

2. Raiuda plekist vilja kruvi-
keeraja toorik. Raiumisel jatta piir-
joon terveks, hiljem viilitakse ese
oigesse mootu.

3. Viilida jameda viiliga too-
riku servad.

4. Viilida jameda viiliga too-
riku kiiljed. Viilimiseks kinnitada
toorik puitklotsile véikeste naela-
keste abil. Puitklots kinnitada
kruustangide vahele.

6. Viimistleda peene viiliga
kruvikeeraja koik pinnad vastavalt
joonisel toodud pinna t66tlemise
markidele.

7. Karastada kruvikeeraja ot-
sad.

8. Treida monest kovemast pui-
dust (kask, saar) kruvikeeraja pea.

9. Vastava ldbimooduga toru
otsast loigata joonisel toodud
pikkusega muhv kruvikeeraja pea
jaoks.

11. Puurida vastavate puuridega
kruvikeeraja pea sisse vajaliku
suurusega auk.

12. Liitia vaskmuhv kruvikeeraja
peale.

13. Lakkida pea.

14. Paigutada pea kruvikeeraja
otsa ning proovida otste kovadust
kruvide sisse- ja viljakeeramise
protsessis.
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1. Detailid nr. 1 (keel) ja 2

(tald) vilja loigata.
2. Keel oOgvendada,

kontuur-

jooned peale mirkida ja mootu

viilida.

3. Keele iiks ja siis teine kiilg-
pind jdmedalt ja tédpselt puhtaks

viilida (puitalusel).

4. Viilida oigeks talla otsad ja

iiks (sise-) serv.

5. Mirkida talla otsa 1Ghe,
gida see ja viilida modtu.

6. Sobitada kokku keel ja
mirkida neetaugud, puurida
siivistada need.

8. Viilida puhtaks

saa- jdanud kolm pinda.
téld, puurida see.
ja 10. Puhastada ja
valmistoo.

7. Neetida tald ja keel kokku.

talla iile-

9. Mirkida keele otsa auk ja

kontrollida
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TOO KAIK.

1. 6 mm paksusest terasplekist
haarade toorikud S$ablooni jérgi
vilja moota ja vilja raiuda. Sab-
loon valmistada ohukesest plekist
vastavalt joonisele.

2. Toorikud ogvendada.

3. Kontuurjoonte jéirgi haarade
kuju vilja viilida.

4, Kiilgpinnad mdootu ja puhtaks

viilida; selleks asetada haar peata
naelakeste abil puitklotsile.

5. Mirkida, kidrnida ja puurida
liigendi augud.

6. Valmistada (treida vGi ka vii-
lida) seib, tihend ja telg.

7. Neetida kokku haarad (mitte

unustada tihendit) ja kontrollida
tastri kaiku.




1. 6 mm paksusel terasplekil
haarade toorikud 8ablooni jérgi
vilja mirkida ja vélja raiuda. Sab-
loon valmistada ohukesest plekist
vastavalt joonisele.

2. Toorikud ogvendada.

3. Kontuurjoonte jargi haarade
kuju vélja viilida.

4. Kiilgpinnad mootu ja puhtaks

Moote ulatus L a b D R R, | B
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5 2
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180 08161 v
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viilida; selleks asetada haar peata
naelakeste abil puitklotsile.

5. Liigendi augud markida, kéir-
nida ja puurida.

6. Valmistada seibid, tihend ja
neet (treimine vo6i ka viilimine).

7. Haarad kokku neetida (mitte
unustada tihendit) ja nende kiiku
kontrollida.
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TOO KAIK.
Det. nr. 1. Nurgik.

1. Mirkida 8 mm paksusele
terasplaadile joonisele vastav nur-
gik.

2. Nurgik vilja saagida (saa-
gimisel jatta materjali tagavara).

3. Servad ja kiilgpinnad tip-
seks viilida.

Det. nr. 2. Keel.

4. Midrkida 4 mm paksusele
terasplekile joonisele vastav nur-
giku keel. :

5. Keel vilja saagida (saagi-
misel jdtta materjali tagavara).

6. Servad ja kiilgpinnad tip-
seks viilida.

7. Nurgik ja keel kokku sobi-

tada, selleks markida nurgikule
sisseloige ja viilida see mootu.

8. Mirkida tihvti- ja kruvi-
augud, puurida ja keermetada
need.

9. Valmistada tihvt ja kruvi.

10. Monteerida  tsentrinurgiku
detailid kokku ja kontrollida val-
mistood.
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7. Peale mirkida hammaste 13. Abineet vilja liifia.
1. Pse pealmine pind sirgeks  profiil. 14. Neediavad iile puurida vas-

viilida.
2. Pose vastaskiilg paralleel-
seks viilida.

3. Midrkida ja kérnida teljed
ning tapi tsenter.

4. Puurida tsentri augud.
5. Puurida tapi siivised.
6. Viilida ja sobitada ithendus-

tapp.

8. Hambad vilja viilida.
9. Pooled ajutiselt kokku nee-
tida abineediga.

10. Poskede kiiljed mdotu vii-

lida.

11. Poskede viliskuju ja kédepi-
demete {ilemineku-nurgad Sablooni
jargi peale markida.

12. Kdepidemed ja pdosed mddtu
viilida.

tavalt joonisele.
15. Pooled kokku neetida.
16. Valmisto6 puhastada ja kont-
rollida.
17. Posed karastada ja oksiidee-

rida.

18. Posed puhastada.

Mirkus. Tappide siiviste puurimi-
seks tuleks tooriistade kogusse soe«

tada vastav puur,

(vt. leht 26.)
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Kisikruustangid.

Kiasikruustangide joonised ei
kisitle mitte ainult nende jdrel
detailide valmistamist, vaid iiht-
lasi ka harjutust jooniste lugemi-
seks.

Leht 23 kujutab késikruustan-
gide koostamisjoonist, mis selgitab

detailide kokkumonteerimise jarje-
korda.

Leht 24 néditab kasikruustangide
{the poole kuju ja modtmeid.

Leht 25 niitab késikruustangide
teise poole kuju ja mootmeid.

Leht 26 niitab telje, vedry,
kruvi, poldi ja tiibmutri iildkuju ja
mootmeid.

Kruustangide poolte ja tiibmutri
tootlemine algab vastavatest too-
rikutest, vilja arvatud jargmised
detailid: telg, vedru, kruvi, polt ja
seib (vt. leht 26).

Sarniiri tootlemiseks muretseda
vastav siivispuur (pesapuur) ja
freeser.
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TOO KAIK.

1. Viilida paralleelseks -Sarniiri

pinnad.

2. Mirkida, kdrnida ja puurida
Sarniiri augud.
3. Puurida ja freesida Sarniiri
pesad. Puurida vastava kinnitus-
rakise abil, kas treipingil voi puur-

pingil.

4, Sobitada kokku kruustangide

pooled ja neetida nad ajutiselt

kokku.
5. Viilida paralleelseks mokkade

haardepinnad. Karestada haarde-
pinnad (vt. leht 24, 16ige CC M 5:1).

6. Viia ldbi kruustangide poolte
iildine jame- ja puhastusviilimine.
Puurida augud ja viilida need
ovaalseks.
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7. Treida, keermetada ja vaja-
duse korral painutada polt (leht
26 nr. 6).

8. Valmistada toorikust tiibmut-
ter (leht 26 nr. 8).

9. Valmistada {ilejddnud detai-
lid: telg, vedru, kruvi ja seib (vt.
leht 26, nr. 3, 4, 5 ja 7).

10. Karastada vedru ja sobitada
kohale.

11. Karastada t6opinnad ja nee-
tida 1oplikult kokku.

12. Monteerida koik  detailid
kokku (vt. leht 23 koostamisjoonis).

Mirkus. Polt voib olla kas painu-
tatud voi sirge. Viimasel juhul
peab olema poldi ava sellise ovaal-
susega, mis voimaldab kruustan-
gide mokkade maksimaalset ava-
mist.
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1. Viia ldbi harude sisepindade
jdme- ja tdpne viilimine.

2. Mirkida liigend. Markimine
toimub rihtplaadil paralleelkriipsu-
tombaja abil. Kokkusobitusnurk
tiapselt 120°. Mirkjoonte ndhtavaks
tegemiseks voib margitavad pinnad
katta vasevitrioliga.

3. Saagida ja viilida vilja lii-
gend. Saagimisel jédtta maérkjoon
nihtavaks, s. o. materjali tagavara
edaspidiseks tdpseks kokkusobita-
miseks.

4. Sobitada liigend tapselt
kokku. Kokkusobitamisel jdlgida
liigendpindade paralleelsust.

5. Mirkida ja puurida liigendi
neetimisauk. Puurimisel kinnitada
sirkliharud kasikruustangidega.
Esialgse puuri 1abimdot olgu 3 mm.

6. Neetida harud ajutiselt kokku.

7. Viilida wvilja sirkli {ildkuju
(kaks haru koos). Esialgselt vii-
lida paralleelsed pinnad. Hiljem
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viilida kaldpinnad. Sirkli iilemine
ots viilida paralleelselt neediaugu
raadiusega. Sirkli teravikud viilida
joonisel antud mdotudesse.

8. Puurida joonisel nédidatud
oige neetimisauk. Selleks liiiia
parast sirkli {ildkuju véljaviilimist
vilja torniga ajutine neet ja puu-
rida auk iile 6 mm puuriga.

9. Mirkida sirkli harudele kaare
augud ja puurida ning keerme-
tada need. Augud ‘mirkida tédpselt
keskjoonele.

10. Valmistada kaar joonisel
naidatud kujul ja mootmetes.

11. Neetida harud kokku ja vii-
mistleda sirkel. Neetides kasutada
alumiiniumi voi vasktraati.

12. Karastada ja noolutada sirkli

teravikud.

Miérkus. Sirkli valmistamisel tuleb
eeldada, et harude toorikud on ole-

mas.
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. Viilida avad. 8. Karastada ja oksiideerida voti.
. Viilida vilja mutri pea. 9. Puhastada avad ja pdosed.

1. Valida vilja ja kontrollida
votme toorik.
2. Viilida paralleelseks votme

N O Ot o>

posed. . Viilida vélja votme saar. Mii]rk(liJS- ,_Véiigser{lta Viluﬂllusett!a ?)Pil'

- ¥ s . . o R, - 21 ge m se
3. Mirkida votme pea kuju ja . Viia ldbi votme iildine peen- jzsoiise‘]’mf;oduﬁo té‘},sﬂic's‘l‘slfg}%ale
avad, puhastusviilimine ja kontrollimine. kalduda.
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Nii puidu- kui ka metallitooko-
dades puudus seni vajalik rakis,
mille abil saab Oigesti kdiiata
hoovliraudade, peitlite, meislite
jne. teritusnurki. Senini on terita-
tud nimetatud terariistu kite vahel
ilma mingisuguse toeta. Selle taga-

jarjel teritusnurk ei tulnud vaja-
liku tdpsusega. Selle puuduse vil-
timiseks on konstrueeritud vastav
teritusrakis, mis on ohutusteh-
nika seisukohalt kooli Oppetécko-
dades hddavajalik. Rakendus-ndide

on toodud tabelil 30 (5).
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TOO KAIK.

1. 3 mm paksusele plekile mar-
kida ja vilja raiuda meisliga jooni-
sel (leht nr. 31) ndidatud mootme-
tes raami vastav pinnalaotus. Ser-
vad siluda viiliga, ogvendada.

2. Painutada raam terasklotsi
abil, mille mootmed on 59 20 mm.

3. 2 mm paksusele terasplekile

mirkida ja vilja raiuda joonisel
31 niidatud klambri (leht nr. 31,
osa nr. 3) pinnalaotus ja painu-
tada siis klambrikujuliseks. Painu-
tamisel asetada vahele 3 mm pak-
sune plekitiikk.

4. Sobitada kokku raam ja
klamber, markida augud, puurida
need ja neetida osad kokku.

5. Treida treipingil silindriline
rull 1dbimooduga 35 mm ja pikku-
sega 53 mm. Rulli telge modda
puurida auk diameetriga 4,2 mm.

6. Valmistada telg ja
joonisel ndidatud mootmetes.

7. Teritusrakis kokku
rida.

kruvi

montee-
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1. Loigata vilja triikitabelis

margitud osad.

8. Valmistada tiibmutter.

9. Valmistada needid.

2. Painutada (soojalt) esi- ja 10. Sobitada ja neetida osad
e isistads: hoid yo

. Valmistada hoidevarras. : =

4, Valmistada sideklamber. rulil') Treida pea (koos pea Vo-

5. Valmistada tagakorv. gd). . 3

6. Valmistada pingutusvarras. 12. Monteerida kiilge pea.

7. Valmistada esikorv. 13. Virvida valmistdo.
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3 Seib 12 1 | Teras Cm.3 |GOST6959-54
2 Mutter M 12 1 | —»—— | GOST 5915-51
1 | Polt M12x70 1 | Teras Cm.3 | GOST 7798-55
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Maot: :

107 Polt ja mutter Ne36

TOO KAIK.

1. 25,4 mm ldbimooduga kuue-
kandilisest teraslatist 165 mm pik-
kune toorik (s. o. kahe poldi pik-
kus) maha saagida.

2. Asetada toorik padrunisse
nii, et umb. 100 mm pikkune osa
jddb padrunist vilja.

3. Otsapind oGigeks treida.

4. Poldi 1dbimdot mootu treida.
5. Keermepoolsesse otsa faas

treida. .
6. Keerme osa 14bimoot tapseks

viilida.
7. Keere loigata.

8. Ese padruni vahel ringi kee-

rata.

9. Koik eespooldeldu korrata.

10. Poldid lahti saagida.

11. Poltide pead mootu treida
ja faasida.
12. Mutter treida ja keermetada.

13. Seib treida.
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5 Polt ja mutfer N237
TOO KAIK.
1. 31 mm ldabimodduga nelja- 4. Uks otsapind oGigeks treida. 9. Ese tsentrite vahel ringi kee-
kandilisest terasest kahe poldi pik- 5. Poldi 1dbimd6t 60 mm pikku- rata.
kl_léle toorik (145 mm) maha saa-  ses mootu treida. 10. Koik eeléeldu korrata.
gida. : : :
2. Mirkida, kdrnida ja puurida treigé Keermepoolsesse otsa A faas 11. Pold‘1d lahti sa?glda. e
otstesse tsentri avad. 7 & soseks viilid 12. Poltide pead mdotu treida ja
3. Asetada  toorik treipingi . Keerme osa tapseks viilida.  faasida.
tsentrite vahele. 8. Keere loigata. 13. Mutter treida.
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TOO KAIK.

1. Tiikitabelis maérgitud osade
jaoks materjal valmis loigata.

2. Viia ldbi plaatide nr. 1, 2 ja
3 jdme- ja puhastusviilimine.

3. Painutada kiilinlajala voru
(soojalt). Jédtkukoht keevitada voi
tinaga ajutiselt kinni joota. See on
vajalik treimisto6 labiviimiseks.

4. Voru puhtaks treida.

5. Treida kuul,

6. Treida kiilinlapesad.
7. Kinnitada voru alusele.
8. Mirkida tugiklappide asu-
kohad.
9. Sobitada ja joota tugiklapid
voru kiilge.
10. Puhastada jootekohad.
11. Saagida vorul tiikkk vahelt
~ dra vastavalt joonisele.

12. Oksiideerida koik osad.

13. Monteerida kiiiinlajalg 16pli-
kult kokku.

M drkus. Kiiiinlajala aluseks kasuta-
tavaid plaate voib valmistada va-
rem, siis kui Opitakse risttahuka-
kujuliste esemete viilimist. Siis
valmistatud plaadid tuleb korrali-
kult sisse pakkida ja alal hoida,
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TEHNOLOOGILINE KAART

lamemokktangide valmistamiseks

g Dbl s : Riistad
Operatsioonid Tootlemise visand = e a1
: . B Mootjoonlaud,| B
1 Kontrollida foorikute maotmed A
4
2 Xgﬁg}% E//Ji’a}(/;ede i L sama Jameviil | keuustangid
/ 2
3 Mérkida telgjooned, needi ava ja ‘ sirkel, karn,
tapp o | vasar mérknael
Puurida needi ava, siuvistada LR spiraa/puur, puurmasin
4 fapp Suvispuur | vai freipink
5 Sobitada tapp kokku — viilid kruustangid
6 /l;/'::{%e;da fangide pooled abi- it vasar . lasl
7 \Illjlg dg gl e nihkkaliiber | jameviil | kruustangid
8 Viilida madty pinnad 3 ja 4 sama Sama sama
9 Tiodelda kaepidemed § sama $ama $ama
Luia valja abineet ja sivistada < vasar, forn,
o] fapi ava neefimiseks il alus, puurmasin
11 Karestada mokkade sisepinnad méatjoonlaud viil kruustangid
12 Neetida pooled kokku —_— — vasar, alasi
< i/
13 Z’/{;@ faasid, viimisHleda nihkkaliiber | viilid kruustangid
14 Karastada ja noolutada pased —_— —  |pitid, spadds
voi el.-ahi
15 Puhastada posed o Eep

smirgelpaber

Tehnoloogiline kaart

Ne40

KASUTATUD KIRJANDUS,

1. A. T. IOy6os. IIpakTHueckne 3aHATHS B y4eGHHX MacTepcknx. Mai. AkameMus meiaro-
ruueckux Hayk PCPCP. 1957.

2. B. II. Kysueuos. Ilpaktuueckne paGoThl B yueGHBIX MACTEPCKHX NeLArOTHUECKHX YUH-

auuy. 1955,

3. V. Komissarov. Lukksepatoode iildkursus. Eesti Riiklik Kirjastus 1954,
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Osansn Asep
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AJIbBOM YEPTEXEH METAJJIOU3IEJIHA

A= Ha 3CTOHCKOM A3BIKe

==
O=a== ac'roucxoe I‘ocyﬁxapc'rneuﬂoe HsparenncTeo
(IN—— Tannuu ap}{ycxoe wocce, 10
lsE—M
o=
o__§=; Toimetaja R. Siirak
Og__% Kunstiline toimetaja R. Tungla
ﬁzg Tehniline tolmetaja A. Sepp
W= Korrektor H. Nassar
=
= Ladumisele antud 9. XII 1859. Triikkimi-

= sele antud 12. I 1960.
==

Paber 70Xx108,
1/30. Tritkipoognaid 4. Formaadile 60X92
kohaldatud triikipoognaid 5,48. Arvutus-

- poognaid 7,83. riikiarv 1500, MB-00504.
Tellimise nr. 2137. Triikikoda <«Punane

T&ht», Tallinn, Pikk tén. 54/58.
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