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EESSONA.

Kéesolev instruktsioon on tdlge sama-
nimelisest venekeelsest viéljaandest, mis
on vdlja tootatud Ehitusala Kerraldamise
Uleliidulise Teadusliku Uurimisée» Insti-
tuudi ,,Giproorgstroi” poolt ja kinnitatud
NSVL Ehituse RK Tehnilise' Vahtsuse
poolt 24, aprillil 1941. a.

Instruktsioon sisaldab iildisi juhiseid
maalritééde teostamise, vdrvialuse pinna
ettevalmistamise ning mehhaniseeritud
(ptistolite, varvipritside, elektri-varvi-
plhusta]atega) ja kasitsi (pintsliga) véarvi-
mise kohta. Instruktsioonis on toodud
stahhaanovlaste tockogemused ja ette-
panekud maalrit6ode alal.

Instruktsiooni eesmadrgiks on parimate
stahhaanovlike té6meetodite - viimine
maalritoode praktikasse. Instruktsioon on
|madratud toolistele-stahhaanovlastele ja
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ehitusmeistritele ja on kohustuslik kasuta-
miseks koikidel Eesti NSV Ehituse ja
Ehitusmaterjalide Té6stuse Ministeeriumi
ehitistel. ’

Eesti NSV Ehituse ja Ehitus-
malerjalide Té6stuse Minis-
teeriumi Tehniline Osakond.
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I. ULDJUHISED.

§ 1. Maalritéid on soovitatav teostada
kompleksbrigaadiga, mille koosseisu pea-
vad kuuluma maalrid, kes teostavad pin-
dade puhastamist, pahkeldamist, lihvimist,
kruntimist ja varvimist pintslite ja mehha-
nismidega, vdrvindaja-meister ja abit66li-
sed, kes viimased kannavad varve t66-
kohale, sdeluvad ja kurnavad materjale
todkojas ning teevad muid abitoid.

§ 2. Kompleksbrigaadi toolisi tuleb
tutvustada ruumide vérvimise graafiku ja
jarjekorraga.

Enne té6de algust tuleb ruumidest koris-
tada kdik praht ja iileliigsed esemed.

§ 3. Maalrisegud (kruntimiseks, pahkel-
damiseks ja vdrvimiseks) valmistab var-
vindaja-meister eri téokojas ning need
toimetatakse téokohale juba kurnatult,
| noutava koostise ja konsistentsiga.




II. ETTEVALMISTUSTOOD,

1. Pindade puhastamine ja eelpahkelda-
mine.

§ 4. Krohvi krobelised kohad ja vedela
mordi hangunud pritsmed kdrvaldatakse
kas pimsskiviga voi puitklotsiga.

Pikilojge

Lehtteras 6mm

Plaan

Joon. 1. Paasiku- vaéi pimsskivihoidja.

T66 holbustamiseks on  soovitatav
pimsskivi tiikk kinnitada kédepidemega
metallhoidjasse (joon. 1). Seinte iilemiste
osade puhastamiseks tehakse kaepide 1,0
kuni 1,5 m pikk, mis véimaldab téétamist
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' pdrandalt, téolavasid kasutamata. Seinte
' alumiste osade puhastamiseks tehakse
kdepide 40—50 cm pikk.

§ 5. Krohvis leiduvate pragude puhas-
tamiseks (lahtildikamiseks) on soovitatav
tarvitada metallpahkli ja peitli asemel

oco0o0

£l-mootor g4-9

Joon. 2. Elektrihari, mootoriga ®/1-9, metall-
raamide, -turvikute jt. puhastamiseks roostest.

erilist nuga. Tsementmdrdi tardunud prits-
mete korvaldamine siinnib kraapraudade
abil.

§ 6. Metalldetailide ja -konstruktsi-
oonide (radiaatorite, raamide, turvikute jt.)
puhastamine roostest v&ib toimuda kas
metallist kdsiharjaga voi mehhaniseeritud
viisil (kdsi-elektritooriistade voi liivajoa-
aparaatide kasutamisega); kdige otstarbe-
kamaks toéoriistaks kaalu poolest (1,5 kg)
on metalli elektripuurmasin, tiitip ®1-9,
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mida valmistab DzerZinski-nimeline tehas
Harkovis. Elektrimootori v&imsus —
0,175 kW, spindli tiirude arv minutis —
3500,

Elektripuuri elektriharjana kasutamise

ndide on toodud joonisel 2. Kasielektri-
harja v6ib tarvitada metallraamide, -turvi-
kute, radiaatorite jne. roostest puhasta-
miseks, :

§ 7. Lehtterase roostest puhastamiseks
tarvitatakse sm. Skripko poolt esitatud
elektriharja (joon. 3).

Uks tooline vBHib 8-tunnise tédpaeva
jooksul puhastada umbes 380 m?2 leht-
terast.

Sama masinat vdib kasutada lainelise
pleki puhastamiseks.

§ 8. Viikeste aukude, puhastatud pra-
gude ja oksakohtade kittimine toimub
peale krunditud v&i vérnistatud pinna
taielikku kuivamist. Selleks et vérnista-
misel oleksid margatavad vahelejatmised
ja pinna defektid, on soovitatav varnista-
misvedelikule lisada mdnda pigmenti;
tavaliselt lisatakse ookrit. Kittimine toi-
mub puit- v6i metallpahtliga (viimast tar-
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vitatakse puitpinna puhul). Véikestele

aukudele ja ebatasasustele kantakse pah-
kelkitt peale kaks voi kolm korda ohu-
keste kihtidena.

! Joon. 8. Sm. Skripko poolt esitatud elektrihari

lehtterase roostest puhastamiseks.

§ 9. Krohvi pragude ja 10hede ning

| leiste vigastuste kittimiseks on soovitatav

9



tarvitada kips-kriit-pahkelkitti, Viimase
valmistamiseks sdelutakse kipsi ja kriidi
pulbrite segu 1dbi peenikese sdela vahe-
korras 1:3 (1 kg kipsi + 3 kg kriiti) ja
segatakse 2%o-lise loomse (kondi-) liimiga
kuni paksu pastataolise massi saamiseni.
Valmistatud pahkelkiti annus tuleb #ra
tarvitada 30 minuti jooksul.

§ 10. Krohvil esinevad niisked kohad
ja roosteplekid (nditeks keskkiitte-, vee-
vargi- ja kanalisatsioonitorude ja krohvi
kokkupuute kohad) on soovitatav katta
kanibensooliga, millele lisandatud 50%6
kuiva tsinkvalget.

Peale kanibensooli v3ib tarvitada tse-
mendi ja sikatiivi segu jargmises proport-
sioonis:

portlandtsementi . . . . . 1kg

sikatityl, Sy LlaisBecite L T L TS0 g,

Tsemendi ja sikatiivi hésti ldbisegatud
segu kantakse pinnale pintsliga (iikks voi
kaks korda) kuni niiskuse- vdi roosteplek-
kide kadumiseni. Lahu valmistatakse vaik-
setes annustes ning tsemendi sadestu-
mise vdltimiseks loksutatakse seda t66
ajal pidevalt.
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Pérast pealekantud segu kuivamist val-
mistatakse pind véarvimiseks ette tavali-
ses korras.

2. Pindade pahkeldamine.

§ 11. Pindade pahkeldamist voib teos-
tada jargmiste viiside ja vahenditega:
1) pintslitega sm. Astapovi jt. meetodi

| jargi (§ 12);

2) kummist poolhddrutiga sm. TriSini

meetodi jargi (§ 13);

3) puit- ja metallpahtlitega (§ 14, 15, 16);
4) mehhaniseeritud viisil (§ 17, 18).

| Pahkeldamist mehhaniseeritud viisil
(piistolitega jm.), kummist poolhdorutite ja

| pintslitega kasutatakse peamiselt liimvar-

' vide alla.

Puit- ja metallpahtlitega kantakse pah-

- kelkitt (paksu plastilise konsistentsiga) nii

- liim- kui ka dlivarvide alla. Pahkelkittide

retseptid ja wvalmistamisviisid on antud

| instruktsiooni lisas.

Mirkus: Vitrioli alusel valmistatud pahkel-
kitti pole lubatud peale kanda mehhaanilisel
teel pihustajaga vitrioli kahjustava mdju
tottu tdoliste tervisele.
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§ 12. Pindade pahkeldamist suurte
maalripintslitega sm. Astapovi jt. meetodi
jargi teostatakse kahest maalrist — meist-
rist ja abilisest — koosneva tédrithma
poolt. Abiline kannab pahkelkiti pintsliga
iihtlase kihina ning lauspinnaliselt to6del-
davale pinnale, mille jirel meister peale-
kantud pahkelkitikihi silendab laia (24—
30 cm) kummist vai puidust pahkellabi-
daga (pahtliga). Silendamisel tuleb jalgida,
et pahkelkitt jddks pinnale tihtlaselt ning
ei koorduks, Kahest maalrist koosnevale
tooriihmale on péevanormiks vahemalt
500 m2 pinda.

Kui abiline on juba vilunud pahkelkiti
pintslica pealekandmises, siis on soovita-
tav t6id teostada kolmest maalrist koos-
neva tédriihmaga, iiks abiline ja kaks
meistrit; abiline kannab pahkelkiti pin-
nale, tema jirel m&lemad meistrid toime-
' tavad pahkelkiti silendamist.

Lagedele ja seinte iilemisele osale kan-
takse pahkelkitt pintslite abil porandalt,
silendamist teostatakse aga pukkredeleilt.

Pintsliga pealekantav pahkelkitt valmis-
tatakse paksem kui hapukoor.
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§ 13. Kummi-poolh&druti (joon. 4) pin-
dade pahkeldamiseks sm. Tri$ini meetodi
jargi valmistatakse kuuselauast mootu-
dega 46X9X1,5 cm.

Joon. 4. Sm. Tridini kummi-poolhooruti pindade
pahkeldamiseks.

Kummi servad ldigatakse dra joonlaua
ja nurgiku jdrgi. Kummi peab iile laua
serva ulatuma kummi paksusel 3—5 mm
umbes 10 mm ja kummi paksusel 6—9 mm
kuni 15—20 mm.
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T66 holbustamiseks asetatakse puidust
pahkelkitikast 60—70 cm korgusele alu-
sele. Sm. TriSini poolt kasutatav alus on
ndidatud joon. 5.

Joon. 5. Alusega puitkast pahkelkiti jaoks.

Tooéprotsessi  tehnika on jargmine.
Umbes 0,5 liitrit pahkelkitti voetakse
krohvikelluga kastist ning asetatakse
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' poolhddruti keskele ja madritakse sellega

pinnale. Uhe vo&ttega kaetakse pahkelki-

' tiga 30—40 cm laiune ja 1,5—2 m pikkune
' riba. Peale pahkelkiti iga annuse peale-
' kandmist puhastatakse poolhddruti igast
| kiiljest krohvikelluga.

Pahkelkitikihi silendamisel tehakse iildi-
selt mitte iile kahe liigutuse tihel kohal.

Pahkelkitt tuleb peale kanda v&imali-

' kult dhukese kihina, Kui iihe kihiga ei

onnestu pinna tasandamine, siis kantakse
teine kiht peale kas lauspinnaliselt v&i

" {iksikuil kohtadel analoogiliste votetega.

Uksikute kohtade viimistlemine ning

' pahkelkiti osaline pealekandmine pahkel-

datavate pindade &artele (harjade, dnarate
jt. kohtades) toimub keskmiste mdStudega
(10—~15 cm) kummi- voi puitpahtlitega.
Poolhddrutiga tootamiseks valmistatakse
pahkelkitt vedelam kui pahkellabidaga
tootamiseks.

§ 14. Seinte ja lagede pahkeldamiseks
tarvitatakse 15—20 cm laiuseid, poranda-,
piirdliistu jt. sarnaste Kkitsaste pindade
pahkeldamiseks — 5—10 cm laiuseid puit-
pahtleid. ;
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Miérkus: Puusepatoodete profileeritud osad

pabkeldatakse kummiriba abil.

Puitpahtlid valmistatakse tihedast pee-
nekiulisest puidust (kask vdi pook). Peale
valmistamist tuleb pahtleid 2—3 tunni kes-
tel kuumas varnitsas immutada.

Puitpahtlite kooldumise arahoidmiseks
(toovaheajal) on soovitatav nad asetada
kahe kokkunaelutatud 5X5 cm pdiklGi-
kega klotsi wvahele. Pilu laius klotside
vahel peab olema 2—3 mm.

Kui varvimisele kuuluvad siledaks ho6-
veldatud puusepatooted, siis on otstar-
bekas pahkeldamist teostada metallpahtli-
tega. Metall-pahkellabidas ehk -pahtel
valmistatakse elastsest Ghukesest teras-
. lehest. 10 cm laiune teraspahtel on toodud
joonisel 6.

§ 15. Sm. Kossorevi jt. stahhaanovlaste-
maalrite meetodite alusel on soovitatavad
jargmised votted pahkelkiti pealekandmi-
sel ja silendamisel pahtli abil.

Iga jdarjekordne pahtlile véetud pahkel-
kiti annus kantakse pinnale iihtlase 2—3
mm paksuse kihina, mille jdrel ‘toimub
silendamine wvastupidistes suundades.

16



A .
Robkellovids ba (terastent 1-2mm) sepiae(metsltorug 15mm)

(4

- B =
R
2
& 120 : 95 ]
215
'—f 170
b
g ..4____._.__~._c3_:_ — e ——— &
~ rl -

Joon. 6. Metallpahtel.

£l



Pealekandmisel tuleb pahtel hoida pinna
suhtes kaldu., Pealekantava kihi paksust
reguleeritakse vasaku kde sormede sur-
vega pahtlile (joon. 7).

Joon. 7. Toovote puitpahtliga.

Silendamisel hoitakse pahtel pinna suh-
tes kaldu (umbes 10—15°), kusjuures
pahtli vasak serv peab 4—5 cm ulatuses
katma varem silendatud riba; tooprotsessis
on otstarbekohane pahtli vasakult servalt
(mis katab varem silendatud riba) korval-
dada viimasele sattunud terakesed.

Pahtliga pealekantav pahkelkitt tuleb‘
valmistada paksu plastilise konsistentsiga.

§ 16. Laia (24—30 cm) kummipahtlit
tarvitatakse peamiselt puitpahtliga, pintsli-
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tega voi pistoliga pealekantud pahkelkiti-
kihi silendamiseks,

Paksu pahkelkiti pealekandmine kummi-
pahtliga v6ib toimuda ainult krohvi kro-

86 o
=/
218
Kummiriba

Joon. 8. Kummiribaga pahtel.

beda viimistluskihi esinemisel. Sel juhul
tarvitatakse keskmiste modtude (15 cm)
pahtlit. Suuremamé&ddulise pahtli puhul
paindub kumm l&dbi, mis raskendab iihtlase
ohukese pahkelkihi saavutamist. Kummi-
ribaga pahtel on ndidatud joonisel 8. Kae-
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pide ja labidas valmistatakse mannipuust.
6—7 mm paksune kummiriba médtudega
150—300X30 mm kinnitatakse pahtli
sisseloikesse. Uldiselt ei erine kummi-
pahtli toovotted puitpahtli toovotteist.

§ 17. Pahkelkiti mehhaaniline peale-
kandmine pihustamise teel voib toimuda
samade piistolite abil nagu varviminegi,
aga samuti ka MosZilspetsstroi-Korablevi
varvipritsiga.

Tood teostab kaheliikmeline té6rihm:
maaler-operaator ja abiline (3. liigi maa-
ler). Operaator kannab peale pahkelkiti,
mille jdarel abiline silub pealekantud kihi
laiali kas laia kummipahtliga v6i Trisini
kummi-poolhddrutiga. Pihustatud pahkel-
kiti juga juhitakse téddeldavale pinnale
risti (plistolipea kaugus toddeldavast pin-
nast 20—30 cm) piistoli {ihtlase edasiviimi-
sega, kuni pinnale ilmub ldige (kiillaldase
pahkelkiti tunnus). Jargmise riba katmin
toimub &dsja kaetud riba serva tilekatmi
sega 4—5 cm ulatuses.

Kui tooprotsessis pahkelkitikihis esi
nevad mullid, siis tuleb védhendada oOh
juurdevoolu pistolisse, keerates sellek
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iistoli kdepidemel asuv ,8huregulaator”
ovemini kinni. :

Pahkelkiti konsistents tuleb vdtta veidi
aksem hapukoorest. Niisuguse pahkel-
iti pihustamiseks piisab 3—4 at-lisest
urvest (paagis) voolikute pikkuse puhul
uni 6 m, arvates paagist kuni piistolini.
Pahkeldamisel HbE -2 siisteemi piistoliga
oovitatakse tarvitada stahhaanovlase-
ehhaaniku sm. Belikovi esitatud 3-mm
vausega tiilisi ja 14X2-mm piluga katte-
ead.

§ 18. Piistoliga pahkeldamine toimub
m. Belikovi ettepanekul kahe kihina. Esi-
ene, paksem kiht (kuni 2 mm) silenda-
akse kummipahtliga v&i poolhdorutiga,
eist kihti aga ei silendata ega lihvita.
Pahkeldatud pinnal esinevad ebatasasu-
d tasandatakse vitriol-pahkelkitiga
(kriidita), milline kantakse peale suure
maalripintsliga jargmiselt: algul niisuta-
takse pind pahkellahusega lauspinnaliselt
plistsuunas ja pdrast seda tommatakse
sama pintsliga {ile enne r3ht-, siis piist-
suunas. Sellega saavutatakse pahkeldatud
pinna hea , nakkavus” ja siledus.
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Uletdmbamist soovitatakse teha laia
makulatuurpintsliga vai fleitsimispintsli--

tega.

Kui pahkeldamine toimub porandalt
pika kaepidemega pustoliga HB-2, siis
silendamine kummipahtliga v5i -poolhdo-

rutiga toimub tootreppidelt voi viimaste |

astmeile asetatud laudadelt. ,

Kuj tiksikuis kohtades viimane kiht sai
liialt ebatasane, mida pole véimalik krun-
timisega k&rvaldada, siis tuleb neid kohti

lihvida kas nahaga vi pimsskiviga. Selle-

juures tuleb arvestada varvindi viimase
kihi viimistlusviisi (kas fleitsimine v&i
tortsimine). Tortsimise puhul vaib pinna
lihvimine olla vdhem hoolas.

§ 19. Korgevaartuslike olivarvidega
vdrvimisel viimased (tasandatud) pahkel-
aluskihi (samuti enne viimast vdrvimist)
pinnad lihvitakse peene nahaga  (mark 0
ja 00). Muudel juhtudel tavaliste 6li-
ja liimvédrvide puhul lihvitakse pah-
keldatud pinda pimsskiviga. T66 kergen-
damiseks on soovitatay pahkeldatud kihi
olivarvi alla lihvimist teha pimsskiviga ja
varviga niiske kruntvirvi peal jargneva
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tudeerimisega pintsli abil. Sel juhul silen-
duvad ja taituvad hdlpsalt ebatasasused,
pimsskivi kulub védhem ja kokkuvdttes
paraneb t66 kvaliteet.

§ 20. Seinte ja lagede pimsskiviga lihvi-
misel voib kasutada vastavat kivihoidjat,
mida tarvitatakse pinna puhastamisel
paasikuga (joon. 1). Seks puhuks kinnita-
takse hoidjasse paasiku asemel tiikkk
pimsskivi.

Porandate lihvimiseks on soovitatav
pimsskivi tikk kinnitada hoidjasse, millel
on Sarniirselt kinnitatud kéepide (joon. 9).

T66 hdlpsuse mdttes on soovitatav lihvi-
misnahk maéhkida tiimber lauatiiki ja
| temaga sel viisil teostada lihvimist.
| Mehhaniseeritud lihvimiseks tarvita-
. takse elektri-ketaslihvijat, mille on projek-
teerinud ,,Sojuzstroimehhanisatsija" (joon.
10) ja valmistab tehas ZOM.

Elektrilihvijas on dra kasutatud metalli
elektripuurmasina ®J1-9 kere ja mootor.
Lihvimisnahk kinnitatakse kummiketta
kiilge erilise seibi abil, Ketta tiirude arv
minutis on 1500. Masina kaal — 1,7 kg
{imber. Kulunud nahk asendatakse uuega. .
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Joon. 9. Pasrandate lihvimisseadis.
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III. PINDADE MEHHANISEERITUD
VARVIMINE.

§ 21. Pindade mehhaniseeritud krunti-
mist ja varvimist voib teostada jargmiste
mehhanismide ja aparaatide abil:

1) piistolpihustajatega,

2) elektri-véarvipihustajatega,

3) varvipritsidega.

Varvipritsitiiiipi aparaatidega voib teos-
tada seinte ja lagede varvimist (tavaliselt
valgendamist) ainult vedelate liimi-, lubja-
ja kaseiinilahustega. Varvimine toimub
pika ridva ja tema otsa kinnitatud pihus-
taja abil.

Piistol-pihustajatega ja elektri-varvi-
pihustajaga K¥-100 varvitakse oli- ja
liimilahustega.

Mirkus: Vitrioli sisaldavate lahuste peale-

kandmine pihustajatega on keelatud vitrioli
kahjulikkuse tottu tooliste tervisele.

{. Virvimine piistolpihustajatega.

§ 22. Seinte ja lagede mehhaniseeritud
virvimiseks on soovitatav tarvitada katte-
pead, mille avaus on kitsa pilu kujuline.
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pilulise kattepeaga piistolid annavad
lameda ja tootamiseks eriti sobiva joa,
mille tagajarjel saavutatakse korge to0-
tootlikkus.

Seina- ja laevdrvimise massilise t60
puhul on soovitatav tarvitada piistol-
pihustajaid (pilukujuliste kattepeadega):

1) Universaal-tiilip HB-2 (joon. 11);

2) .Sprinkler''-piistol (joon. 12);

3) ,,Gosotdelstroi*-piistol PI" -39 (joon.
13).

§ 23. Lagede ja seinte ilaosade varvi-
mine sm. Belikovi siisteemi piistoliga
HB -2 toimub kuni 4 m kdrgustes ruumi-
des porandalt. Seda voimaldavad kiilge-
monteeritavad torud (joon. 14). Torude
pikkused on 902 ja 1110 mm ning nad
kinnitatakse eriliste iilemineku-mutritega
pihustaja kere ja pea vahele. Sel teel jaab
pihustaja juhtimisseadis porandal seisva
toolise katte. Kiilgemonteeritavad torud
on iihendatud paarikaupa ja nende ithen-
damine piistoliga nouab vdhe aega.

§ 24. Mitmesuguste varvidega toota-
miseks varustatakse piistol Hb-2 vaheta-
tavate peadega, milledest igatiks on
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kohandatud vastavalt antud varvi oma-
dustele,

Joon. 11. Joon. 12. »Sprinkler“-piistol sm.
Sm. Belikovi Belikovi esitise jirgi rekonstru-
siisteemi eeritud peaga.
piistol HB-2.

Sm. Belikovi esitise kohaselt on soovi-
tatav tarvitada GSlivirvide puhul tiitisi 2-
mm avausega, kattepea pilu — 1X14 mm;
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liimvirvide puhul — tlilisi 2-mm avau-
sega, kattepea pilu — 1,5X14 mm.

§ 25. Sm. Belikovi esitise jargi rekonst-
rueeritud ,,Sprinkler"-pﬁstol (joon. 12)
erineb tehases valmistatavaist piistoleist

Joon. 18. ,,Gosotdelstroi® piistol PC-39.

sellega, et ndela on liilhendatud, tiiiisi
konstruktsiooni veidi muudetud ning teh-
tud rida konstruktiivseid muudatusi piistoli
esiosas. Pilu pikkus on suurendatud
13 mm-ni (7,5 mm asemel).
Rekonstrueeritud ,,Sprinkler“-pﬁstol on
varustatud vahetatavate kattepeadega.

29



R B g
802
%:E &
. R
82s.
FHE[]I[B:ID v e § e v
. /736
s Y o e 3 i
‘ T § . % o
[ o Hne -

Joon. 14. Piistol: HB-2 killgemonteeritavad torud: a
b — pikad 1100 mm.

— S—

- lithikesed 902 mm;



Olivarvide puhul on soovitatav tuis
avausega 2 mm, kattepea piluga — 1,0X
%13 mm; liimvarvide puhul — tiiiis avau-

' sega 2 mm, kattepea piluga — 1,5X
- X13 mm.

§ 26. Ehitustel seinte ja lagede massi-
lise varvimise korral tehakse tehase val-

' mistatud ,,Sprinkler’-plistol veidi timber,

mille tulemusena stahhaanovlased saavu-

'~ tavad margatavaid normide iiletamisi, Nai-

teks stahhaanovlane-maaler sm, Kreusin
(trust ,Zilpromstroi”), té6tades sm. Kurots-

- kini esilise jargi rekonstrueeritud ,,Sprink-
| ler"-piistoli, iiletas mehhaniseeritud var-

vimise normid peaaegu kahekordselt.

Sm. Kurotgkin muutis piistoli pohimiste
todosade — pea, ndela ja tiitisi — moodteid
ja asendit. Noela lithendati, mis v&imal-
das varvi suuremat juurdevoolu. Noela
k&rvaldamisega  tiitisist muudeti titisi
avaus koonilisest silindriliseks. Pilu pik-
kust suurendati 7,5 mm-lt 15 mm-ni.

Viarvi juurdevoolu suurenemise tottu
tuli Shusurvet tdsta 2,5 at-1t kuni 4 at-ni.
Kattepea pilu suurendamisega suure-
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nes pinnaldatava vérvijoa laius 20—22
cm-lt kuni 40—46 cm-ni.

§ 27. Korge toéotootlikkuse saavutami-
seks piistolvdrvimise juures on kdigepealt
noutav vajalik réhumine paagis. Rohu-
mine kdigub 2 ja 4 at vahel, olenevalt
varvilahusest. Soovitatav on vatta jarg-
mised réhud paagis (manomeetri jargi):

1) Liimvirvide puhul . . . | 3,5 at
2) Oliviirvide puhul tsink- voi tinaval.
SR b b A R TS PN s g
3) Olivirvide puhul hdrufud mullavir-
videga TS e il A PR AN SR
4) Virnislamise puhul AT B Y R R K
5) Pahkeldamise T IR S TR O
Téotamisel téditepaagikesega:
1) Liimviirvide pubul . . . . . 10 at
2) Olivirvide % pishichd o oaetied B

Survekadude arvel voolikuis suurenda-
takse kompressori survet umbes 0,5 at
vorra olenevalt voolikute pikkusest ja
ldbimd6dust. i

§ 28. Praktikas tarvitatakse jargmisi
kompressori tiiiipe:

1) Teisaldatav, mark 10-BB-90, valmis-
taja Melitopoli pumba-kompressori tehas
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(joon, 15). Kompressori voimsus on

30 m3/tunnis; téésurve — 3 at, elektri-
mootori voimsus — 3,5 kW, kaal —
500 kg. 2 :

Joon. 15. Melitopoli tehase teisaldatav komp-
ressor, mark 10-BB-90.

Kompressor vdib teenindada iiheaegselt
kaht piistolit. Vdikese dhukulu ja vastava
varvi koostise puhul voib iiksikutel juh-
tudel sisse liilitada ka kolmanda piistoli
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(na1teks pistol tditepaagikesega alfrei- ]a |
teiste sarnaste t6ode puhul).

2) Veejahutusega kompressor — Mih-
hailovski konstruktsioon. Kompressor,
ressiiver ja mootor monteeritakse puit-
voi metallalusele mootudega 600 X800 mm.
Kompressori voimsus — 10—12 m3/tun-
nis, téosurve — 6 at; kogu agregaadi
kaal — 60—85 kg; elektrimootori voim-
sus — 1,3 kW. Kompressor teenindab iht
plistolit. Uksikuil juhtudel® vGib juurde
ithendada veel iihe piistoli tditepaagike-
sega — vahemate toode tegemiseks.

3) Voimsad kompressorid BBK-155,
BBK-200, Kramet jt. ‘

4) Varvimisagregaadi ,Sprinkler” K-52
kompressor.

Voimsus — 4—5 m3/tunnis; toosurve —
kuni 2 at; elektrimootori vodimsus —
0,37 kW; kaal kuni 45 kg.

Antud kompressor on vdikese voimsu-
sega, mille t&ttu tegelikus t66s tarvitatakse
lihe piistoli-jaoks kahte kompressorit. Sel-
lise agregaadi skeem on ndidatud joon. 16.
Kompressorite voolikud iithendatakse kol-
miku abil itheks paaki viivaks voolikuks.
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Kompressorite ~ mootorid ithendatakse
paralleelselt.

§ 29. Kompressorite tiiiibi valik oleneb
ehituse voimalustest ja téode mahust.

Pistol-prhust/
/\( ompresser
Paak
lompressor

Joon. 16. Uhe piistoli jaoks kahe ,Sprinkler K-52
kompressori tarvitamise skeem.

Voimsate kompressorite kasutamise puhul
tuleb organiseerida varvimist mitme pus-
toliga iiheaegselt.

§ 30. Kahe . Sprinkler’-kompressori
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(joon. 16) tootamisel iithe piistoliga on
soovitatav votta voolikuile jargmised
labimo6dud ja pikkused:

1) kaks voolikut 1&ébimddduga 10 mm,
pikkusega a kuni 8 m — kompressori
ihendamiseks kolmikuga;

2) iiks voolik 1dbim&dduga 20 mm, pik-
kusega kuni 1 m —kolmiku {ihendamiseks
paagiga;

3) iliks voolik labiméoduga 10 mm, pik-
kusega kuni 6 m — vdrvi juhtimiseks
paagist piistolisse (materjalide voolik);

4) iiks voolik ldbim6dduga 6—8 mm,
pikkusega kuni 6 m — Ghu juhtimiseks
paagist plistolisse (Ghuvoolik).

Kompressorit on soovitatav iiles seada
korvalruumis jaigal alusel.

§ 31. Kompressor-agregaadi puhul, mis
toidab korraga mitut piistolit (Melito-
poli tehase kompressor, mark 10-BB-90, jt.)
on soovitatav kasutada jargmisi vooliku
moodteid:

1) kompressorist harusdlmeni (magist-
raalvoolik) — 1ldbim&ot 14—19 mm, pik-
kus kuni 35 m;
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' Ohukompressor — pikkus kuné 15m)

5 Ohuvoolik (¥6-8
Obuvaolik (310-##mm, Pikkus kur 6m)

-

Materjalide voolik
(#8-10rmm, pikkus

@‘lwpﬁﬂf?;.mo/} ) Z//z/ﬁf,/n}g* kuni ém)
magisira /i olmi 2 :
’ ) 3 e = Ohuvooltk (¥ 6-8mm,
# ’{Jiﬂr’é’;ﬁ“‘“ roalikly s om
Varvipaak
Materjalide voolik

(#8-10mm, pikkus kuni 6m

Joon. 17. Kahe iiheaegselt téotava piistoli komp-
ressor-agregaadi montaaZ-skeem.



| Paagr jubtme (vooliku)

rarvis

Magistraal-
Juhtme tarvis

Joon. 18. Ohuvooliku kolmik, haruvoolikute iithen-
damiseks.

2) harusélmest (kolmikust) paakideni —
labim66t 10—14 mm, pikkus kuni 15 m;

3) paagist piistolini — pikkus kuni 6 m,
1abim66t . — materjalide voolikul 8—10
mm, ohuvoolikul 6—8 mm.
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Kahe iiheaegselt tootava piistoli komp-
ressor-agregaadi (Melitopoli tehase komp-
ressor) montaaz-skeem on naidatud
joon, 17. Kompressorit on otstarbekohane
iiles seada esimese korruse trepikojas.
Ohuvooliku kolmik survepaakide haru-
voolikute ithendamiseks on ndidatud
joon. 18.

§ 32. On soovitatav tarvitada kahekihi-
lisi voolikuid, mis kannatavad 4-at survet.
Paagi ja piistoli vahelist voolikut on ots-
tarbekohane iga 80 cm jérel iimber méah-
kida isoleerlindiga (mdned keerud).

Voolikuotsad tuleb pdletatud traadiga
hoolikalt kinnitada stutseritele, kusjuures
stutseri vabapikkus peab olema
55—60 mm,

§ 33. Enne toode alustamist peab maa-
ler-operaator koos mehhaanikuga:

1) kontrollima kompressori pohiosade
ja mootori ning mootorialuse vahelisi
kinnistusi, keerates kinni lahtised poldid
ja mutrid;

2) kontrollima liilitaja korrasolekut ja
elektrijuhtmete seisukorda (elektrijuht-
mestiku paljastatud osad tuleb isoleerida);
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3) voolu vilja liilitama ning kontrollima
elektrimootori ja kompressori tithikdiku;
kui ilmneb kloppimine ja miira, samuti
kompressori t66 katkemine, tuleb enne t66
alustamist vead parandada;

4) kontrollima &lituse seisukorda; kui
oli nivoo on allpool olinditaja keskkohta,
tuleb lisada &li ndutava nivooni; mustu-
nud ja dratéétatud 5li tuleb asendada
uuega; karteri dlitamiseks tarvitada erilist
~kompressoridli margiga ,/1“ v&i mootori-
dli margiga,J1*;

5) kontrollima voolikute ja paagi, komp-
ressori ning piistoli vahelist thendust;

6) kontrollima ja puhastama imeja ohu-
filtrit;

7) sisse liilitama kompressorit ja piisto-
leist eelnevalt eraldatud voolikud 14bi
pthuma survedhuga.

Sama tuleb teha piistoliga.

§ 34. Maalrilahus tuleb paaki kallata
tineimata 13dbi kontrollsgela.

Vahetatava sdelaga trehter lahuse kur-

namiseks paaki on n#idatud joon. 19.
Mirkus: Virvindustddkoias libi peenikese
sbela kurnatud maalrilahus kurnatakse paaki
1dbi kontrollsdela, mille tihedus 200 auku/cm?®.
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Jisse, am}av rongas
m-,g’é Finnipigistamiseks

Joon. 19. Vahetatava sdela kinnitamise trehter
- iihes rongaga.

Peale tditmist suletakse paak hoolikalt
kaanega, jalgides, et kummi-vaherdngas
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paigalduks iihtlaselt mééda paagi peri-
meetrit. Paagikaane {ihtlaseks sulgemiseks
(6hu viéljavoolu drahoidmiseks) tuleb
moblema kdega iiheaegselt kruvida kinni

Joon. 20. Kahe vastasasetseva mutri itheaegselt
kinnikeeramise vate.

kaks vastasmutrit (joon. 20), jalgides, et
ei tekiks kdverdumist,

Tuleb meeles pidada, et lahuse ilma
kontrollsdelata otse pangest paaki vala-
misel véivad vérvi paksemad osad, suure-
mad kriiditerad jm. tiiiisi ummistada, mis-
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t5ttu viimase puhastamiseks tuleb t6o
katkestada. y

Enne paagi tditmist lahusega Lootava
kompressori puhul tuleb paagi kaanel
oleva kraaniga sulgeda &hu juurdevool
kompressorist paaki, jargnevalt lasta ohk
paagist vilja (labi piistoli voi paagi kaanel
asuva ventiili) ja alles parast seda avada
paagi kaas lahuse sissekallamiseks.

§ 35. Korge téotootlikkuse saavutami-
seks tuleb pistoli juga reguleerida maksi-
maalsele laiusele.

Kbdigepealt tuleb oigesti reguleerida
kattepea pilu, siis juba piistolit ennast.

Reguleerimisel tuleb katsejoad pinnal-
dada vineerilehele, mitte aga varvitavale
seinale. ,

Piistoli paastikule vajutamisel peab esiti
piistolist valjuma 5hk, edasisel vajutami-
se] — maalrilahus. Niisugune valjumise
jarjekord nditab, et sulgklapid toéotavad
normaalselt.

Edaspidine reguleerimine seisab ihtla-
seit pihustatud varviseguga joa saamises.

Kui varv pinnaldub paksult (rasvane
juga — ndrk pihustus), tuleb suurendada
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Shu juurdevoolu npiistolil asuva regulaa-
torkruvi keeramisega. Ohu reguleerimise
vote piistolil HB -2 on ndidatud joon, 21.

!
i

Okt juurdeandmise
regulaalor

Joon. 21. Ohu reguleerimise vote (piistol HB-2).

Kui vérv pinnaldub liiga vedelalt (kuiv
juga — liiga tugev pihustumine), tuleb
vdhendada Shu juurdevoolu sama regulaa-

torkruviga, keerates viimast vastupidises
suunas,
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Kui rasvase joa puhul on regulaatoriga
voimatu saavutada soovitavat varvi pihus-
tamist (mille pshjuseks v&ib olla liiga paks
viarv ja nork kompressor), siis tuleb
vihendada varvi juurdevoolu tliiisisse.
Seda saavutatakse materjali juurdevoolu
regulaatori vastava keeramisega. Piistolil
HB-2 materjali juurdevoolu reguleeri-
mine toimub piistoli kdepideme otsas asu-
vate mutrite keeramisega, piistolil , Sprink-
ler” — kdepidemel asuva reguleerimis-
kruvi abil. Sellega véahendatakse varvi
juurdevoolu avaust, Teistes piistolites
(Pr -39, KP-2) on samuti olemas ohu ja
materjali regulaatorid.

Markus: Virvi juurdeveolu piistolisse voib
reguleerida survepaagi kaanel asuva regulaa-
toriga, mida tehakse enne iga uue virvi-
lahuse pinnaldamist.

§ 36. Tovajal toimub tarviduse korral
reguleerimine samade votetega nagu t60
alguseski. Kui aga on noutav vaike regu-
leerimine piistoli tootamise ajal, siis tehak-
se seda vastava kruvi ettevaatliku keera-
misega, Sm. Belikov reguleerib Shu juur-
devoolu piistoli todtamise ajal, keerates
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kruvi poidlaga, nagu naidatud joonisel 22.
§ 37. Varvi paremaks nidumiseks virvi-
tava pinnaga tuleb enne virvi pinnalda-
mist pind puhastada tolmust piistol-pihus-
taja abil. '

Joon. 22. Ohu reguleerimine todajal (piistol HE -2).

§ 38. Piistolvarvimisel tuleb alati kinni
pidada kolmest pohireeglist:

1) hoida piistol nii, et vdrvijuga pinnal-
duks varvitavale pinnale risti;

2) pustoli liikkumine piki pinda peab
olema kogu kéesirutuse ulatuses uhtlane;
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Joon. 23. Piistoli ja voolikute dige asend seina
viirvimisel.

3) véarv pinnaldada ribadena, kattes see-
juures iga eelmise riba serva 4—5 cm
laiuselt jargneva ribaga.
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§ 39. Piistoli HB-2 ja voolikute dige
hoidmine varvimisel on naidatud joon, 23,

Seina alumise osa véarvimisel tuleb kum-
marduda nii, et juga pinnalduks vérvita-
vale pinnale pidevalt risti.

Joon. 24. Téstamine lameda joaga: a — piistoli
dige asend ; b — piistoli vale asend.

Lameda joa Gige asend pinnaldamisel on
ndidatud joon, 24, a; vale — joon, 24, b.

§ 40. Pole ainult tdhtis piistoli oige hoid-
mine, vaid ka tema iihtlane liikumine piki
seina. Liiga kiirel liikumisel pinnaldub
varv puudulikult, liiga aeglasel — kiillas-
tub iile ja védrv jookseb seinapidi maha.
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§ 41, Varvimisel peab piistoli pea olema

'seinast 20—30 cm kaugusel, nagu see
'praktikas on digeks osutunud.

Tarvilik kaugus antud piirides maara-
takse operaatori enda poolt t66de algul.

Kui piistoli pead hoida vérvitavast pin-
nast liiga kaugel, siis ei joua varv pin-

paliicb gl
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Joon. 25. Piistoli liikumise skeem viirvimisel

| (tihekestega on mirgitud pidistiku lahtilaskmise

kohad).

' nani, mille tottu tekib suur materjalikadu

ning langeb jarsult t66tootlikkus, Kui aga
hoida piistoli pead pinnale liiga ligidal,
siis peksab juga pinnaldatava varvi laiali
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ning tekivad nired, millede silendamine
nouab lisaaega. i

§ 42. Varvimisel peab kési piistoliga |
liikuma tlalt alla ja alt iiles. Suuna muut-
misel tuleb hetkeks péadstik lahti lasta.
Péastiku lahtilaskmise kohad on margitud
joon, 25 tdhekestega. :

Véarvimise ajal on soovitatav paagis
olevat vérvi perioodiliselt loksutada, et
dara hoida tema sadestumist paagi pohja.

§ 43. Erisuguste vérvuste iihinemise
kohtades (karniisid, vaheseinad jne.) tuleb
varvimist teostada kaitsekilbi abil,

Viimane tehakse kuuselauast pikkusega
800 mm, laiusega 140—180 mm ja paksu-
sega 14—16 mm,

Pinnale asetatava kilbi servapaksus
peab olema 2 mm.

Holpsamaks tootamiseks kinnitatakse
kdepide kilbi vasakule direle, mitte aga
keskkohta.

§ 44. Varvimisel asetatakse kaitsekilp
““tihedalt vastu pinda teatava kallakuga
viimase suhtes (endast eemale), nagu
ndidatud joonisel 26.

Kilbi ebadige asendi juures, s. o. kalla-
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kuga enda poole vdi kilbiserva mittetihe-
dal paigaldamisel, tungib vdrvijuga serva
alla ning rikub varem vdrvitud pinna.

Joon. 26. Puitkaitsekilp (pinna virvimiseks kilbi
abil).

§ 45. Toodajal teisaldatakse kilp kdega

parast seda, kui pind on varvitud 10—15

' cm kauguseni kilbi paremast ddrest, Kilbi
teisaldamisel lastakse pdastik lahti.

Kaitsekilp puhastatakse perigadili
temale sattunud vérvist lapigad Fx bibl, 0l T8
. Kaitsekilbi kooldumise val

soovitatav teda kuuma varnitsaga varnis-
tada (asetades 2—3 tunniks kuuma vdarnit-
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Joon. 27. Inventaarne toGirepp maalritiks.

sasse), ja peale selle iga kord péarast t66
idppu asetada pressi alla., '

§ 46. Sisemiste maalritééde puhul ruumi-
des korgusega kuni 4,2 m on soovitatav
kasutada toolavadena inventaarseid tH6-
treppe (joon, 27).

Olenevalt ruumi korgusest voib tarvi-
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' tada tootreppe 5, 6 ja 7 astmega. Todajal
' istub maaler-operaator tootrepi tipus ning

liigub ruumi médda té6trepi pooli jalga-
dega teisaldades, ilma trepilt maha tule-
mata, Tegelikkus on ndidanud, et niisu-
gune edasiliikumise viis teatud harjumuse
juures ei vasita.

Kokkupandavate tootreppide paremus
seisab veel selles, et nad ei vdta palju
ruumi ning nende teisaldamine on hdlpus.
Toétreppe voib tarviduse korral kasutada
ka toodlava aluspukkidena. Sel juhul aseta-
takse 2—3 laua otsad tootreppide ast-
meile,

§ 47. Pindade védrvimisele asub maaler-
operaator alles pérast monteeritud varvi-
mis-agregaadi, paagi lahusega tditmise ja
piistoli reguleeringu kontrollimist.

T66 alustamiseks tuleb ette valmistada
vastav toéorinne, arvestades 700—800 m?
iihe piistoli kohta 8-tunniseks téondevaks.

§ 48. Iga ruumi varvimine v&ib toimuda
ka3 iihe maalri-operaatori (iihe piistolioa)
noolt vBi kahest maalrist-oneraatorist
koosneva tédrithma (kahe piistoliga) poolt.

Sm, Gorbunovi jt. téépraktikast komp-
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ressori ja piistolite parimaks drakasutami-
seks ja t66de h3lbustamiseks on soovita-
tav:

1) eluruumide ja mitmesuguse otstar-
bega vdhemate ruumide vdrvimist toime-
tada tihe piistoliga (iiks maaler-operaator);

2) ainult suurte ruumide (saalid, pikad
koridorid jne,) vérvimist teostada kahest
maalrist-operaatorist koosneva téoriih-
maga, Seejuures to6rithmaga tédtamine on
siis otstarbekohane, kui seina virvitakse
tihe vdrvindiga kogu seina korgusel vai
kahe vérvindiga, kuid laiadel paneelidel.

§ 49. Ruumi (toa) iihe plistoliga varvi-
misel tdidab maaler-operaator kdik virvi-
mise operatsioonid iiksi, rakendades soovi-
tatud té6vahendeid ja -vtteid. Esiteks
vdrvitakse lagi, siis to6trepilt seinte iile-
mine osa ja 16puks pdrandalt — seinte
alumine osa.

Kuni 4 m kdrguste ruumide seinte viirvi-
misel piistoliga HB-2 vérvib maaler-ope-
raator esiteks tootrepilt {ilemise ddre piki
karniisi, ning jérgnevalt (monteerinud
piistoli pea ja korpuse vahele lisatorud)
pikendatud piistoliga seinad terves ulatu-
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ses. Et seina iilemise adre varvimist mitte
eraldada iildisest wvdarvimisest, tegi sm.

L—tso |
Joon. 28. Pikendatud kéepidemega kaitsekilp.

Belikov ettepaneku tarvitada pika kée-
pidemega kaitsekilpi (joon. 28). Sel juhul
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alustatakse varvimist juba algusest peale
pikendatud plstoliga. Abitééline hoiab
ning teisaldab kaitsekilpi, kuna maaler-
operaator teostab seina vdrvimist pikenda-
tud piistoliga.

Seinte varvimist tuleb alustada nurgast,
et kokkupuutekoht ej jadks néhtavale
kohale, :

§ 50. Suurtes ruumides ia seina laus-
varvimisel iihe varvindiga toimub maalri-

te-operaatorite té6rithma iihine téé jarg-
miselt,

Esijoones virvib iga operaator oma osa
laest, Jargnevalt varvitakse sein tiheaeg-
selt kogu kdrguse ulatuses: iiks maaler-
operaator, liikudes téotrepil, varvib seina
iilemise osa, teine porandalt — seina alu-
mise osa. :

Kuna esimene maaler-operaator varvib
seina lilemise osa kuni 1,0 m laiuselt ja
vdrvimata seina osa vib olla margatavalt
suurem, siis seina alumist osa on soovita-
tav véirvida pikendatud piistoliga HB-2.

Kui seinu varvitakse kahe isesuguse
vérvindiga (nditeks seinte tilemine osa
valgeks, paneel helesiniseks), siis t66-
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rithma t60 teostatakse samas jarjekorras:
s. 0. iiks maaler-operaator varvib tootre-
pilt iilemist paneeli kogu antud laiuses,
teine maaler-operaator aga alumist
paneeli.

§ 51. Maaler-operaator peab meeles

pidama, et &igesti pinnaldatud varvindi
viimane kiht ei vaja tortsimist ega fleitsi-
mist. -
Uksikud defektid (viirud, nired) korval-
datakse 6li- ja liimvérvi puhul kuivtortsi-
misega ning see koht tuseeritakse piistoli
iseseisva joaga kuni iihtlase vdrvingu
saavutamiseni iilejadanud pinna suhtes.

§ 52. Iga péev.peale t60 ldpetamist
peab operaator ldbi uhtma voolikud, paagi
ja piistoli: liimvédrvi puhul — veega, 8li-

véarvi puhul — esiteks tdrpentiniga, siis
varnitsaga ning 16puks ldbi puhuma suru-
ohuga.

Perioodiliselt, kuid mitte alla kahe korra
toopdeva jooksul, tuleb kompressori res-
siiver vabastada sinna kogunenud veest
ja olist.
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2. Virvimine elektﬂ-v&rvipihustlga
KY-100,

§ 53. Erinevalt piistolpihustajaist pihus-
tab elektri-varvipihusti Ky -100 (joon. 29)

Pagk

Kotk
|
}

Vérvi Va)aviske
avaus

Joon. 29, Elektri-virvipihusti Ky-100.

varvi  peenimaiks osakesteks surudhu
energiata.

58



Varvipihustit tarvitatakse varnistami-
seks, kruntimiseks (védlja arvatud vitrioli-
. lahused) ja liim- ja glivdrvidega vdrvimi-
seks,

Virvi viljaviske avaust vdib muuta
katiku abil, mis v&imaldab 5—60 cm
laiuse joa saamist.

Viarvipihusti kaal varvita on 2,8 kg,
virviga — umbes 5 kg, paagi maht 1,5 1.
Viarvipihustiga on vdimalik normaalseis
todtingimustes vérvida kuni 80 m? pinda,
tunnis dlivarviga ja kuni 150 m?2 tunnis —
liimvéarviga.

,§ 54. Enne todle asumist tuleb kontrol-
lida elektri-véarvipihusti korrasolekut ja
diget reguleerimist, mis vimaldaks maksi-
maalset tootlikkust ja varvimistéd head
kvaliteeti.

Selleks tuleb:

1) votta kiiljest paak;

2) vabastada pendelpoldid ja eraldada
mootor varvivotjast;

3). jérele vaadata separaator (rongad)
ia varvivotja, vajaduse korral nad hooli-
kalt puhastada vana vérvi osakestest ja
muust mustusest;



4) tihendada mootor varvivgtjaga, kru-
vides iihenduspoltide mutrid tugevasti
kinni;

5) kontrollida katiku liikumist rongas-
tapis; normaalselt peab katik liikuma
kergelt;

6) veenduda separaatori vabas tiirle-
mises, keerates teda paar korda kéega;

7) kontrollida, kas vorgu voolupinge
vastab pihusti mootori passil tahendatud
pingele (110 v&i 220 V); té6tamisel kor-
gema pingega kui passil madrgitud, péleb
mootor ldbi; madalama pingega téotami-
sel ei saavuta mootor ettendhtud tiirude
arvu ning aparaat ei hakka t66tama;

8) kontrollida varvipihusti  korpuse
maandamist kolmanda, tavaliselt punast
varvi juhtmega; maandamist vaib teostada
punase juhtme iithendamise teel kas funkt-
sioneeriva keskkiitte radiaatori, veevirgi
torustiku v6i kiillaldaselt niiske maa sisse
taotud raudpulga kiilge;

9) torgata kahvel vorgu kontaktipessa;

10) sisse liilitada mdneks sekundiks
mootor, et veenduda tema korrasolekus,
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sidemete puudumises ja separaatori diges
tiirlemises.

§ 55. Peale varvipihusti kontrollimist
(tithjalt) valatakse paaki peenikese soela
ja trehtri kaudu vérv — umbes torukese

. poole kérguseni, Paagi torukesele surutak-

se kuni 13puni vérvipihusti, hoides teda
mootoriga allapidi. Peale seda pddratakse
virvipihusti tdoasendisse (mootoriga iiles-
poole) ja reguleeritakse pihustamist varvi
proovikordade vineerilehele pinnalda-
mise teel.

§ 56. Pihustamise reguleerimine toi-
mub jdrgmises korras. Votta varvipihusti
paremasse kitte, avada katik taiesti ja
sisse liilitada mootor. Suruda nimetissor-
mega regulaatori kangile (hoides varvi-
pihustit 25—35 cm kaugusel pinnast),
juhtida juga vineerilehele. Norgendades
regulaatori mutrit ja kontramutrit, suuren-
dada jark-jdrgult varvi juurdevoolu sepa-
raatorisse kuni pritsmete ja nirede tekki-

‘miseni. Selle jdrel vahendada jark-jargult

viarvi juurdevoolu, Kkeerates kovemini
kinni regulaatori mutrit kuni pritsmete
kadumiseni ja soovitava pihustuse saavu-
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tamiseni, Reguleerimise 16petamisel kinni-
tada regulaatori mutrit ja kontramutrit.

§ 57. Tootamisel hoitakse aparaat
parema kéega nii, et nimetissdrm oleks
pidevalt regulaatori kangil. Vasaku kdega
hoitakse aparaati kinni mootori juurest,
lilitaja korvalt, Aparaati viiakse edasi
sujuvalt piki véarvitavat pinda, 25—35 cm
kaugusel sellest, viltides varvi ilekiil-
lastumist pinnal,

Suurte pindade védrvimist on soovitatav
teostada taielikult avatud varvi vdljaviske
avausega (katik on taielikult avatud), Sel
juhul on vérviriba laius 50—60 cm, kus-
juures 35—40 cm laiuselt on riba taieli-
kult virviga kaetud, s. o. selles 0sas on
pinnaldatud tdisvaartuslik varvikiht, riba
servadel aga — 10—15 c¢m ulatuses igast
kiljest — muutub varvikiht ddrele lige-
male jdrjest Shemaks. Seda osa ribast
tuleb katta jargmise riba ddrega nii, et
varv oleks tervel pinnal iihtlane.

Kitsa vérvijoa saamiseks (ndit. kolon-
nide v6i kitsa vaheseina varvimiseks)
tuleb véhendada virvi viljaviske avaust
katiku nihutamise teel.
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Kahe varvindi {ihinemise kohas toimub
varvimine kaitsekilbi abil. Kaitsekilbiga
tootamise votted on umbkaudu samad,
mis pistolite puhul.

§ 58. Lagede varvimisel tuleb aparaat
hoida vérvitava pinna suhtes 45%-se nurga
all ja vdarviavausega iilespoole. Niisuguse
t66 puuduseks on see, et paaki tuleb kaks
korda tihedamini tdita. Sellest puudusest
vabanetakse, kui paagi toru painutada nii,
et lae varvimisel koik paagis olev varv
isevoolamise teel satuks varvivGtjasse.

§ 59. Varvipihusti taielikumaks dara-
kasutamiseks on soovitatav varvimistood
teostada kaheliikmelise tooriihmaga. Uks
neist teostab véarvimist, teine — abitoid:
taiidab vahetatava paagi varviga, hoiab
kaitsekilpi, teisaldab kergeid toolavasid,
jne. )

Kuna aparaat iihes vérviga kaalub ligi-
kaudu 5 kg ning selletdttu iihel toodlisel
on visitav kogu pdev temaga todtada, siis
vahetavad toolised perioodiliselt oma
iilesandeid — selleks peavad mdlemad
tundma varvipihustiga tédtamise tehnikat
ja votteid. Katkestamatuks varvimist6oks
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peab olema kaks paaki, Tagavarapaak téi-
detakse aegsasti virviga, et paakide va-
hetamine aparaadil toimuks vaimalikult
kiiresti,

§ 60. Peale t66 l6petamist tuleb varvi-
pihusti tingimata puhastada varvist ja
pesta. Selleks vdetakse paak maha ja varv
kallatakse pange. Siis kallatakse ilejaa-
nud vdrv varvivotjast valja varviava
kaudu.

Seejdrel taidetakse paak veega (liim-
varvide puhul), tdrpentiniga v&i white-
piiritusega (6livdrvide puhul). Pérast paagi
kinnitamist véarvipihusti kiilge lilitakse
mootor sisse ja katikuga suletud avause
pilu kaudu lastakse veejuga pange.

3. Virvimine vdrvipritsidega,

§ 61. Varvipritsi tiiiipi aparaatidega
v5ib teostada védrvimisi ainult vedelate
maalrilahustega (vesilahused véhese liimi
lisandusega).

Ehitustel tarvitatakse laialdaselt virvi-
pritse lagede ja fassaadide valgendamisel.
Kuni 4 m k&rguste ruumide lagede vérvi-
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. mine toimub pdrandalt pika ridva abil ning
. toolavasid pole tarvis pistitada.

§ 62. On soovitatav tarvitada pideva-

| kaigulisi varvipritse (mudelid CCM-533,

Joon. 30. Akumulaator-virvipritsi tildvaade.

v-de Sokolovskite siisteem ja ,Oko-
noom"),
Pidevakaigulised varv1pr1t51d (]oon 30)

. on sellepdrast otstarbekad, et paagi jarje-
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kordsel varvindiga taitmisel ei katke apa-
raadi t60.

§ 63. Varvipritsides on pihustavaks

Joon. 31. Vermoreille'i pihusti:1 — nippel (prii-

muse kapsel); 2—5 — kere osad; 6—9 — nahk-

tihendid; 10 — kambri ringjoone suhtes puutujal
asuv kanal.

seadiseks pihusti (joon. 31). Pihustamine
saavutatakse sellega, et pihusti kanalit
5—7 at-lise surve all ldbiv vdrvind saab
keerleva liikumise ning sellises olukorras
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valjub suure Kkiirusega pihusti Kkitsast
avast, kus pihustub koonilise spiraali
kujuliseks joaks. Pihustist valjuval joal
on labiléikes ronga kuju (joon. 32).

§ 64. Enne toode alustamist tuleb apa-
raat jarele vaadata ning veenduda, et

Joon. 32. Vermoreille'i pihusti skeem ja joa jilg
pinnal.

temas ei esine vigastusi, nagu reservuaari
muljumised, keevitusombluste defektid
jne.; kontrollida poltiithendite tugevust,
surve- ja imevvoolikute seisukorda, filtri-
soela, ridva, pihusti, nahkmansettide kor-
rasolekut, kaitseventiili plommi olemas-
olekut ja pumba 6litust. Defektide esine-
misel t66d mitte alustada. Leitud defektid
parandada, vajaduse korral vigased detai-
lid asendada tagavaraosadega.
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§ 65. Varvipritsi taitmine toimub jarg-
miselt: aparaadiga ithendatakse surve- ja
imevvoolikud ning ritv iihes pihustiga,
suletakse silindri valisventiil ning pumba-
takse 6hk sisse kuni 2 at-ni.

Siis lastakse vooliku ots tihes vorkfilt-
riga vdrvianumasse ja pumbatakse apa-
raadi reservuaari varvi seni, kui reservu-

Joon. 33. Pihusti liikumise skeem viirvimisel.

aari kaanel olev manomeeter nditab 7 at.
Pdrast seda voib alustada vérvimist.

§ 66. Varvimiseks votab téoline ridva
vasakusse kdtte ning paremaga hoiab ritva
toGasendis. Jargnevalt avab kraani ja
juhib varvijoa risti téédeldavale pinnale.
Uhtlase varvikihi saamiseks tuleb pihustit
piki varvitavat pinda edasi viia iihtlaste
ringitaoliste liigutustega (joon. 33).

§ 67. Et saavutada varvi iihtlast ja tihe-
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dat pinnaldumist ja joaga pinna maksi-
maalset katmist, tuleb pihustit pideva ja
normaalse surve (5—7 at) puhul hoida
0,75—1,0 m kaugusel varvitavast pinnast.

Suurema kauguse juures ei joua suu-
rem osa varvist pinnani, vahema kauguse
juures aga tulekiillastub pind varvist ja
tekivad nired,

Varvikihi piirkiillastuse tunnuseks on
vdrvitud pinna muutumine tuhmist laiki-
vaks.

§ 68, Tooprotsessis on vajalik:

1) jalgida manomeetrit ning hoida
reservuaaris pidevalt normaalset tooréh-
ku (5—7 at), pumbates aeg-ajalt varvi
juurde;

2) paaki kallatavat varvi hoolikalt kur-
nata labi séela (tihedusega 600—900
auku/cm?) ning aeg-ajalt segada sadestu-
mise valtimiseks, samuti kontrollida filtri
vorgu korrasolekut;

3) normaalse pihustumise tagamiseks
mitte.  tarvitada tookonsistentsist pakse-
maid varve; avada tdielikult ridva ja apa-
raadi kraanid;

4) survet mitte tosta tiile 8 at (mano-
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meetri jargi) reservuaari 16hkemise valti-
miseks;
5) mitte to6tada vigase manomeetriga.
§69. Tooprotsessis ei anna mdnikord
pump ohku aparaati selle laadimisel.
Sageli on see tingitud sellest, et mansetid
lasevad Shku labi, Manset v&ib dhku 1abi
lasta kiilgseintel kriimustuste ja wvoltide
esinemise puhul, manseti kinnitusmutri
norga kinnituse puhul, rebenemise voi
puuduliku 8lituse puhul. :

Tdhendatud puuduste kdrvaldamiseks
tuleb varras pumbast vélja vétta, kind-
laks teha manseti korrasolek, kinnitada
kdvemini manseti kinnitusmutter, varras
ja manset 6litada masinadliga, paigaldada
varras hoolikalt silindrisse tagasi, jilgi-
des, et seejuures manset jaiks voltideta
ja painutusteta. Kdlbmatu manset asenda-
takse uuega.

§ 70. Tagavaramansette vdib valmistada
sm. Belikovi poolt soovitatud seadeldi-
sega, Viimane koosneb jargmistest osa-
dest: matriitsist, pressist ja tornist (joon.
34).,

Manseti valmistamiseks voetakse 60X
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Joon. 34. a — nahkmansettide valmistamise sea-
deldis, b — nahkmanset.
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X60-mm tikk 3—4 mm paksust nahka ja
pehmendatakse kuumas vees, Kui manset
valmistatakse valgeparginahast (vanadest
rakmeist), siis nahka ei pehmendata, Peh-
me nahatiikkk asetatakse puitliikati abil
matriitsi. Jargnevalt asetatakse matriitsi
sisse press ja lukusepa kruustangide abil
pressitakse matriitsi sisse. Pirast seda
(pressi matriitsist vélja votmata) 16iga-
takse iileliigsed nahaaared maha ja aseta-
takse press matriitsiga iilespoole. Matriitsi
asetatakse toru (mulguraud) ja liiilakse
mansetisse ava. Peale manseti vabastamist
pressist tuleb teda veidi kuivatada ja
tavotiga sisse maérida,

§ 71. Varvipritsiga véarvimist teostab
kahest maalrist koosnev téorihm, ks
maaler teostab vérvimist, teine pumpab
reservuaari ohku ja varvi, jilgib mano-
meetri jargi survet, kurnab virvi ja hoiab
tookoha ja seadeldise korras. T66 jooksul
voivad t6olised oma iilesandeid vahetada.

T66 jaoks tuleb ette valmistada vastav
toorinne, arvestades iihele varvipritsile
900—1000 m? vérvitud pinda 8 té6tunni
jooksul,

72



§ 72. Kuni 5 m kdrgustes ruumides toi-
mub lagede ja porandate vdrvimine poran-
dalt, iile 5 m ja kuni 10 m — tootrepilt voi
teisaldatavalt laualt. Ule 10 m korguste
ruumide varvimiseks tarvitatakse liikuvaid
torne tipus asuva toolavaga.

§ 73. Peale t66 16ppu tuleb filter varvi-
noust valja votta, ridva kraan lahti kee-
rata ja lasta valja varv reservuaarist ja
voolikuist selleks varutud ndusse; jargne-
valt tuleb aparaat labi uhtuda.

Selleks tuleb filter asetada puhta veega
pange, sulgeda ridva kraan, viia surve
5 at-ni, avada kraan ning vesi vdlja lasta.
Seda korrata 2-—3 korda kuni pihustist
puhta vee valjatulekuni,

Peale uhtumist piithitakse aparaat val-
jastpoolt lappidega puhtaks. '

IV. VARVIMINE PINTSLITEGA.

§ 74. Varvimiseks ja varvitud pinna
viimistlemiseks soovitatakse tarvitada
tabelis 1 loetletud pintsleid.

§ 75. Krundi liimilahuse pinnaldamine
siinnib  valgendamis- vdi v5oppintsli
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hoogsa
pinna margamist teost

edasi-tagasi

tdmbamisega. Kui
atakse rohttémme-

tega, siis tuSeerimist tuleb teha pusttom-

metega.
Tabel 1.
{]r:(' Nimetus Otstarve
L Valgendam_ispimse], ' Vesi-, liimi- ja ka-
lame (joon. 35 seiinilahustega
(OST 90071 —40) || varvimiseks
2. | Makulatuurpintsel
3. | Vooppintsel Suurte pindade
(OST 90072 — 40) Varvimiseks kdigi
lahustega
4. | Kasipintsel, Jame Oli-, piiritus- ja
5. y limmargune } teiste lahustega
(OST 90073 — 40) virvimiseks
6. | Tortsimishari Virvitud pinna
(OST 90075— 40) tortsimiseks
7p. Fleitsimispintse], lilahustega VAr-
harjastest vitud pinna fleitsi-
(OST 90074 — 40) miseks
8. | Fleitsimispintsel, Oli- ja lakilahus-

74

mégra karvadest
(OST 90.74 — 40)

tega varvitud
pinna fleitsimiseks
— korge-kvali-
teetseks tooks



Jrk.

nr.

Nimetus

Otstarve

10.

4 2

13.

Trafarettpintsel -

Joonimispintsel,
ammargune

Joonimispmtsel,
lame
Sormikpintsel,
lame
S3rmikpintsel viie-
sormeline

(joon. 36)

Trafareti varvimi-
seks kdigi lahus-

tega

Joonte tombami-

seks koigi lahus-
tega

Sama

Varvitud pindade
viimistlemiseks
javirvitud pinnale
imitatsioonide te-
gemiseks (puidu-
toim, jt.)

Teiskordset kruntimist teostatakse ana-

loogiliselt esimesele, kusjuures

seinte

mérgamine toimub pintsli roht- ja tuseeri-
mine piisttommetega. Tuleb meeles pidada,
et pinna ithekordsel varvimisel ja sellele
jargneval tortsimisel tuleb kruntlahusele
lisandada sama varvi mis varvilegi, vasta-
sel korral tulevad pérast tortsimist ndhta-

vale kruntvarvi ,terad".
§ 76. Lagede

liitmvarvi

pinnaldamine
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(kruntvérvile) toimub jargmiselt. ‘Esiteks
maérjatakse lage pdoiki tuba iilks voi kaks
korda (olenevalt pinna kattumisest); parast
seda tuseeritakse pinnaldatud véarv pintsli-
tega akna suunas (vastu valgust).

§ 77. Ruumide seinte varvimist liimi-
lahustega jdargneva tortsimisega on S00Vi-
tatav teostada kolmest maalrist koosneva
toorithmaga. Kui sein kaetakse terves kor-
guses iihe varvindiga, siis teostatakse t60
jargmiselt. Uks maaler varvib tootrepilt
seina iilemise aare (riba piki karniisi).
Selle jarel iilejaanud kaks maalrit pinnal-
davad véarvindi esimese Kkihi . pintsel-
pintslisse” jargmisel viisil. Maalrid asetu-
vad iiksteisest pintslivarre kaugusele ja
rshtliigutustega pinnaldavad varvi, nii et
liigutuste juures nende pintslid kohtuvad.

Pirast seda, kui kdik ruumi seinad on
{ihekordselt varvitud, pinnaldab tks maa-
ler varvi teiskordselt piistsihis, kuna kaks
iilejaanut teostavad tortsimist. Uks tort-
sib tootrepilt seina tlemist osa, teine
porandalt seina alumist osa.

Tortsimist teostatakse kergete lookide
néol pintsli terve téopinnaga. Igas kohas
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vdib toddeldavale pinnale liiiia ainult iiks
kord. Tortsi on soovitatav teha kéaepide-
meta pintsliga. :

Kui sein kaetakse korgustpidi kahe ise-
suguse varvindiga, siis seina tlaoga (iile-
mise paneeli) tortsimist teostavad méle-
mad maalrid té6treppidelt, seina alaosa
aga porandalt. Té6ajal tuleb varvi panges
perioodiliselt segada puitsegistajaga.

§ 78. Kui liimilahuse viimast kihti ei
tortsita, siis teostatakse t66 kahest maal-
rist koosneva toorihmaga. Uks neist vir-
vib karniisialuse riba ja teine pinnaldab
esmakordse varvikihi pintsliga rdhtsihis.
Peale kbigile seintele virvi esmakordset
pinnaldamist teostavad mélemad maalrid
sama teiskordselt — pintslite pustliigutus-
tega.

§ 79. Suurte pindade vérnistamine toi-
mub vodppintsliga, muudel juhtudel —
kasipintsliga,

Olivérv pinnaldatakse voimalikult hu-
kese ja tihtlase kihina, Teiskordse pin-
naldamise puhul tuleb seda teha alles kiil-
lalt kuivanud esimesele kihile.
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Varvimise ajal on soovitatav voimali-
kult tihti ja hoolikalt vérvi segada puit-
segistajaga.

Varvimisel tuleb pintslit hoida voima-
likult risti varvitava pinna suhtes ning kiil-
laldase jouga véarvi mooda pinda laiali
hooruda. Sel juhul nakkab vérvikiht pare-
mini kruntvarviga.

Esiti pinnaldatakse véarv laiade riba-
dena, ning siis tuSeeritakse hoolikalt
esmalt roht- ja siis piistsihis v6i vastupidi,
olenevalt varvitavast esemest. Juba kord
alustatud jarjekorrast tuleb kinni pidada
kogu to0 kestel. ;

Viimase pinnaldatud kihi tuSeerimine
toimub jargmiselt: puidu vdrvimisel —
alati piki kiudu (toime); lagede varvimisel
— valguse suunas (sel juhul on pintsli
jaljed vahem ndhtavad); seinte vdarvimi-
sel — tlalt alla.

§ 80. Parast t66 lopetamist tuleb pints-
lid tingimata puhtaks pesta. Liimilahuste
puhul pestakse pintsleid lihtsalt veega
ning . kuivatatakse. Pdrast pesemist on
soovitatav pintslid kokku siduda, et karv
laiali ei laheks. Harjaspintsleid vdib pesta
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mingis lahustajas: tarpentinis, white-piiri-
tuses voi petrooleumis.

Lihikeseks toovaheajaks asetatakse
pintslid veendusse nii, et pintsliotsad ei
puutuks ndu pohja, Fleitsimispintslid tuleb
peale t66 16ppu hoolikalt puhtaks pesta
seebiveega, karv kuivatada ning korrali-
kult siluda.

V. VARVITOOKOJA ORGANISEERI-
MINE.

§ 81. Maalrilahuseid (kruntvérvid, pah-
kelkitid ja varvid) peab tingimata valmis-
tama kwvalifitseeritud varvindaja selleks
eraldatud eriruumis — téokojas.

Suuremahuliste t66de puhul on soovita-
tav lahuste valmistamist teostada trusti voi
ehituskontori siisteemis organiseeritud ja
vastavate mehhanismide, aparaatide ja
seadeldistega varustatud kesktéokodades.

§ 82. Maalrilahuste téokodades valmis-
tamisel kasutatakse jargmisi mehhanisme,
seadeldisi ja aparaate:

1) vdrvihodrutid — pahkelkittide, kriit-
pasta, 6li- ja liimilahuste hd8rumiseks;
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2) emulgaator (sm. Revo ettepanek)
(joon, 37) — emulsiooni valmistamiseks;

Joon. 37. Emulgaator 2I'-39, tiiiip ,,Gosotdelstroi®.

3) elektri-liimikeetja (joon. 38);
4) soelad ja seadised valmislahuste kur-
‘namiseks (joon. 39);
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Joon. 38. Elektri-liimikeetja: 1 — elektriahi
2 — paak.

Joon. 39. Viirvi kurnamise seadis: 1 — raam;
2 — sbel; 3 — laager; 4 — voll; 5 — limmargune |
karvhari; 6 — punker; 7 — jalad; 8 — kiepide;

9 — sdelale ji#inud jéiitmete viljalaskeavaus.
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5) sdelad ja seadised kriidi ja kuivvér-
vide sGelumiseks;

6) kaalud seebi, jahu, liimi ja teiste
materjalide kaalumiseks;

7) mdotpanged ja -kastid;

8) puitvaadid ja teised anumad varvi
eelsegamiseks, kriidi, hdorutud virvi, pah-
kelkittide ja kruntvdrvide niisutamiseks;

9) materjalide lihtsamad teimimissead-
med: areomeeter, katseklaas statiiviga
piirituslamp ja reaktiivid (kaustilise sooda
59/0-ne lahus, 5%-ne soolhape, fenoolfta-
leiin ja lakmuspaber).

Suuremahuliste tééde korral on ols-
tarbekohane kiti ja pahkelkiti valmista-
mist mehhaniseerida.

Varvitoékoja sisseseade ja mehhanis-
mide hulk maaratakse kindlaks vastavalt
toode mahule ja kalendritahtaegadele.

§ 83. Kivi-varvihooruteid (joon. 40) on
soovitatav kasutada kriitpasta (veega
segatud kriit) ja pahkelkittide hoo6rumi-
seks, ketas-varvihooruteid (joon. 41) —
liimi- ja olisegude hddrumiseks. Kivi-
varvihosruti umbkaudne véimsus on 35—
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Joon. 40.

Kivi-viirvihooruti Odessa tehasest.

Joon. 41. Ketas-viirvihoaruti.




40 1 tunnis, ketas-varvihoorutil — 120—

130 1 tunnis.
Ketas-varvihdorutil voib samuti hodru-
da kriitpastat ja pahkelsegusid. Korgekva-

Joon. 42. Kolloidveski (monteeritud kujul).

liteetse liimvarvi saamiseks, kus noutav
vaga peen jahvatus, hoorutakse segu
kolloidveskis (joon. 42).

§ 84. Keskvarvitookoja (trusti ,Gosot-
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delstroi” praktikast) organiseerimise néi-
dis on toodud joon. 43,

@0 [] @e ]
<]

95m
®

[ | * i §OIGNG)

Joon. 43. Virvide kesktdokoja sisseseade ja meh-
hanismide asetuse plaan-skeem: 1 — kriidikast;
2—3 — kriidi niisutamise néu; 4 — segisti; 5 —
kivivirvihaoruti; 6 — hasrutud kriidipasta ja pah-
kelkittide hoidmise nou; 7 — ketas-virvihaoruti;

8 — &liviarvindite hoidmise néu; 9 — kolloid-
veski; 10 — kruntvirvide néu; 11 — kurnaja;
12 — emulsioonindu; 13 — virvindaja laud;

14 — liimikeetja lauakesel.

Varvindajal-meistril on abiks iiks t&6-
line,
Peale mehhanismide ja muu sisseseade
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peavad tookojas olema kaantega panged

' valmislahuste tookohale kandmiseks. Iga

téotava piistoli kohta peab olema kaks-
kolm pange.
Liimilahuste jaoks tarvitatakse puit-

 (vitriolilahused) ja metallpangesid. Metall-
 panged varvitakse ile kaks korda tina-

menninguga. Kui pange sisepinnale tekib
paks kuivanud varvikiht, siis tuleb see
tulel vélja poletada ja pang uuesti kaks

korda tinamenninguga iile vdrvida.

Olilahuste jaoks on otstarbekohane
tarvitada spetsiaalseid 12—16-1 metallpan-
gesid, millised vahetult mahuvad wvarvi
survepaaki, Sel juhul jaab dra varvi paaki
kurnamine; tuleb vaid tithi pang surve-
paagist lihtsalt valja votta ja tais pang
asemele panna.

§ 85. Maalri-liimilahuste kurnamine t66-
kojas voib toimuda joon. 39 ndidatud sea-
deldise abil. Seadeldis kujutab endast
puitraami, mille laagreis oleval vollil on
timmargune karvhari. Raami kohale on
kinnitatud punker kurnatava materjali
jaoks. Kogu seadeldis on k&rgetel jalga-
del, mille t3ttu teda v&ib asetada varvi-
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paagi, torre voi méne teise virvitaard
kohale. Seadeldis on varustatud vaheta.
tavate soeltega,

Tditnud punkri kurnamisele tuleva
materjaliga, poéorab tééline kdepidemest
volli immara karvharjaga, millega kiiren-
dub lahuse ndrgumine 14bi sdela taarasse.
Jdrelejadnud suuremad osakesed valjuvad
selleks ettendhtud avausest punkri kiiljel.

Peale t66d tuleb hari hoolikalt pesta,
lapiga piihkida ning kuivatada,

Kriit ja kuivad varvid soelutakse ldbi
kdsisdelte vdi 1abi mehhaaniliste kriidi-
soelte. i

§ 86. Varvindaja peab tagama tookoh-
tade varustamise tarvilike maalruahustega
06 alguseks ja t66 ajal. Ta vastutab
ka tarvitatavate segude kvaliteedi ja var-
vindite valiku eest vastavalt saadud ules-
andele (projektile),

§ 87. Maalrilahused (kruntvérvid, pah-
kelkitid, varvid), mis on mddratud mehhaa-
niliseks (ptstolitega, varvipritsidega) pin-
naldamiseks, peavad olema vedelamad ja

plastilisemad kui pintslitega pinnaldata- |

vad lahused,
88
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§ 88. Varvindaja-meister peab meeles
pidama, et mehhaanilise pinnaldamisviisi
juures peab liimvarvide puhul kruntvarv
olema tugevam kui pintsliga pinnaldami-
sel.

Kui pintsliga varvimisel toimub krunti-
mine sellise arvestusega, et pind imaks
tihtlaselt varvi (vérdimavuse omadus), siis
mehhaanilise vdrvimise puhul peab aga
pind pinnaldatavat vdrvi imama voéimali-
kult vahe ja varv peab vabalt mooda
pinda laiali valguma. Mida ,klaasjam" on
véarvitav pind, seda parema kvaliteediga
tuleb mehhaniseeritud teel teostatud var-
vimine, Varvide liimimisvoime (tugevuse)
suurendamiseks tarvitatakse jahutolmu,
soelutud (kliideta) jahu, tarklist jne. Liim-
varvide voolavus viiakse varvitilga kuni
3—4-cm allavalgumiseni (3—4-cm nire
tekkimiseni) piistiasetatud klaasil (joon.
44),

§ 89. Liimvarvid valmistatakse sellise
arvestusega, et nad dra tarvitatakse hilje-
malt kahe pédeva jooksul. Kaua seisnud
vérvis ldheb liim ,hapuks” ja lahus kao-
tab oma tugevuse.
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§ 90. Liimi- ja olilahused lastakse labi
varvihooruti ning pdrast seda tingimata
kurnatakse: liimilahused — labi sdela

Joon. 44. Virvindite voolavuse médramine klaa-
sil; a) paks virvind; b) normaalse paksusega vir-
vind; ¢) vedel viirvind.

tihedusega véahemalt 400 auku/cm2, &li-
lahused — 18bi sdela tihedusega vdhemalt
600 auku/cm?2. Kriit ja kuivad véarvid sde-
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lutakse ldabi sdela tihedusega vdahemalt
100 auku/cm?2,

§ 91. Varvi hodrumiskvaliteedi mddra-
mine toimub jargmiselt. Vérv pinnalda-
takse Ohukese kihina klaasile. Uurides
varvi vastu valget ei tohi selles esineda
terakesi. Paksult hddrutud pasta pahtliga
klaasile médarimisel ei tohi pealesurumisel
tunduda klaasi kriimustumist.

§ 92. Enne kriidi tarvitamist peab var-
vindaja kontrollima kriidi lubjasisaldust.
Selleks pannakse katseklaasi vdhesel hul-
gal kriiti, segatakse veega ja loksuta-
takse. Pdrast seda lisatakse katsekladsi
2—3 tilka fenoolftaleiini. Lubja esinemise
puhul virvub lahus punaseks. Lupja sisal-
dava kriidi tarvitamine ei ole lubatud.

§ 93. Varnitsa (loomulik v6i oksool-)
kvaliteeti kontrollitakse kuivamise ja kile
elastsuse suhtes.

Varnitsa kontrollimine kui-
vamise suhtes. Varnits pinnalda-
takse klaasplaadile, mis asetatakse seisma
459 nurga all liigse varnitsa mahavoolami-
seks, Sellises asendis hoitakse klaasplaati
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15 minutit ning  asetatakse siis rohtasen-
disse.

Heakvaliteediline vérnits peab 24 tunni
jooksul (t 209 niivérd kuivama, et sor-
mega vajutamisel ei teki varnitsakihi
sorme kiilge kleepumist,

Kui 24 tunni jooksul pole vérnits kuiva-
nud, siis tuleb tema kalblikkust selgitada
laboratooriumis,

Védrnitsa kontrollimine elast-
suse suhtes. Kui vérnitsa kontrolli-
mine kuivamise suhtes andis hdid taga-
jargi, siis teostatakse tema elastsuse kont-
rollimist. Selleks kdrvaldatakse seesama
kuivanud varnitsakiht klaasilt terava noa
abil. Hea vérnits annab seejuures ribasid,
halb aga pudeneb.

Mirkus: Lakkide ja  hddrutud  Bliviirvide
kontrollimine kuivamise ja elastsuse suhtes
toimub analoogiliselt.

§ 94. Varvolluse leheliskindlust maéra-
takse jargmiselt. Klaasi pannakse veidi
kuiva pigmenti, lisatakse vett ning klaasi
sisu loksutatakse. Siis lisatakse klaasi
vahesel mddral 15%-list kaustilise sooda
v3i mone teise lehelise lahust.
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Kui pigment pole leheliskindel, tekib
viibimata vérvimuutus. Nait. roheline
muutub punaseks, sinine lasuur varvituks.

Kaseiinilahuste kvaliteedi madaaramine
toimub katsevarvimise teel varvimisele
tuleval pinnal.

§ 95. Odava lisandina emulsioonide val-
mistamisel ja sideainena varvide valmista-
misel soojenduskehade varvimiseks (radi-
aatorid, kittetorud jt.), samuti niiskete
kohtade ja roosteplekkidega pindade var-
vimiseks tarvitatakse kanibensooli (vt.
lisa). Varvisegusse tuleb seejuures panna
tsinkvalget ja teatava varvuse saamiseks
lisada vastavaid kuivvarve.

Kuivvarvidel koostatud kanibensooli-
segu tarvitatakse kanalisatsioonitorude
varvimiseks.

Soojenduskehade ja torude varvimiseks
on soovitatav kasutada hdorutud tsinkval-
gel koostatud kanibensooli, soovitud var-
vuse saavutamiseks teiste varvide lisanda-
misega.

Halli vérvi valmistamisel asendatakse
tsinkvalge odavama materjaliga — tsingi-
tolmuga.
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Kanibensoolil koostatud varvid kuiva- ‘
vad Kkiiresti, kuivamisel ei 15hna ega
muutu kollaseks, millised nadhtused tavali-
selt esinevad dlivdrvidega virvimise pu-
hul.

Kanibensooli tarvitatakse ka vdarnitsa
asemel kuivade ja hédrutud 6livarvide
lahustamiseks (tsinkvalge lisandamisega),
mis on maéddratud sisetoodeks normaalse
niiskusega ruumides.

Defitsiitsete sideainete, niit. varnitsa
asendamiseks on soovitatav tarvitada MB-
(0li vees) ja BM- (vesi &lis) tiilipi emul-
sioone, millede valmistamist ja tarvitamist
on kirjeldatud lisas.
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ENAMTARVITATAVATE MAALRI-
LAHUSTE NAIDIS-RETSEPTID JA
VALMISTAMISVIISID.

A. Liimvirvid.

§ 1. Liimilahuse valmistamine loomsetest
liimidest,

1. Tahvelliim leotatakse kiilmas vees 8 tundi
enne tarvitamist.

9. Paisunud liimile lisatakse vett vajaliku kont-
sentratsiooni saamiseni ja soojendatakse kuni kee-
miseni pidevalt segades.

3. Liimi keetmiseks on soovitatay tarvitada eri-
list liimipotti, milles liimi pohjakorbemine ei ole
voimalik.

§ 2. Kliistri valmistamine (taimeliim).

1. Jahutolmule vai valgele jahule kallatakse
kiilma vett peale, segatakse hoolikalt ja kurnatakse
liibi- sdela tihedusega 100 auku/em®.

2. Kiire segamise juures lisatakse kliistrile
keeva vett tarviliku kontsentratsiooni saavutami-
seni.
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3. Kui kliister ei saavutanud kiillaldast kleepu-

vust, tuleb teda tidiendavalt keeta.

4. Kliistri kauemaks siilitamiseks on soovita-

lav lisandada sellele 1 g hrompikit 10 Tiitri kliistri
kohta. Hrompik lahustatakse eraldi kuumas vees
ja lisandatakse siis kliistriie.

§ 3. Liimvirvide valmistamine,

a) Retsept (valgete virvindite

jaoks).

10 1 vee kohta voetakse:

1) jahvatatud kriiti . . . 20 kg (20 kg)
2);;loomsefInimy . o b 70,28 T GOA2 .))
By tedneltmi TN T E 48 COBY )

Miéarkused: 1. Retseptuur on valgete vir-
vindite valmistamiseks. Teiseviirviliste viir-
vindite puhul lisatakse tarvilik hulk virvi
kriidihulga vastava vihendamise arvel.

2. Klambrites on niidatud doseerimine
mehhaniseeritud virvimise puhul.

b) Valmistamine.

1. Kriit leotatakse kiilmas vees umbes 12 tundi

enne virvi valmistamist ja segatakse hoolikalt.
Vett lisatakse niipalju, et viirvi valmistamise algu-
seks oleks leotatud kriidis vee iilejiiik.

2. Virvindiks tarvilikud viirvid leotatakse

samuti 12 tundi enne viirvindi valmistamist. Eriti
intensiivsed viirvid (berliini sinine jt.) lastakse
ldbi vérvihaoruti.

3. Leotatud viirvid lisatakse kriidile viikeste




annustena ning segatakse hoolikalt. Peale iga
annuse lisamist kontrollitakse viirvindi tooni
antud eeskujuga vordlemise teel.

4. Enne tarvitamist lisatakse valmistatud vér-
vindisse viiikeste annustena loomne ja taimeliim
ning kogu lahus segatakse hoolikalt libi.

¢) Viarvi tugevuse (kleepuvuse)
kontrollimine.

Kontrollimist on soovitatav teostada katsevirvi-
miste teel virvimisele ‘tulevatel pindadel. Peale
kuivamist ei tohi vérvitud pind méirida. Ajapuu-
dusel voib katsetada ka paberil, kuid mitte klaa-
sil ega metallil, kuna see annab ebadigeid tule-
musi.

d) Varvi kolblikkuse kontrollimine
mehhaaniliseks virvimiseks.
Puhtale klaasplaadile kantakse siledaks hdovel-

datud 1-mm lédbimodduga pulgakesega tilk virvi.

Klaasplaat pooratakse piistasendisse ning jilgitakse

tekkiva nire pikkust. Mehhaaniliseks virvimiseks

kalblikud viérvid peavad andma klaasil 3—4 cm

pikkuse nire (joon. 44).

§ 4. Vitriol-kruntvirvid.

a) Retsept.
10 1 vee kohta voetakse:
1) vasevitrioli . . . . . . . 020—0,30 kg
2) majandusseepi . . . . . . 020—0,30 ,,
3) tahvelliimi, loomset . . 5 0,25 " ,,
£)  VEERIBRY . 707 Sy LA 0,03 ,,
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b) Valmistamine.

1. Vitriol lahustatakse kuumas vees puit- voi
emailitud ndus. Kiiremaks lahustumiseks tuleb
vitriol eelnevalt purustada véikesteks tiikkkideks,

2. Liimilahus valmistatakse § 1 toodud reeglite
kohaselt.

3. Seep lahustatakse kuumas vees ja saadud
lahusesse lisatakse segades viirnits.

4. Saadud viirnitsa ja seebi lahus kallatakse
liimilahusesse ja segatakse libi.

5. Liimist, seebist ja viirnitsast saadud lahus
kallatakse pidevalt segades vitriolilahusesse, mille
jdrel lisandatakse dileja@inud vesi.

¢) Tarvitamine.

1. Korge kvaliteediga téode puhul (lauspahkel-
damisel) tarvitatakse kruntvirvi ilma kriidita.
Tavaliste t66de puhul lisandatakse vajalikul hulgal
kriiti, olenevalt krunditava pinna iseloomust.

2. Vitriol-kruntviirvi ei tule tarvitada nende
virvindite alusena, mille koostises esinevad selli-
sed viirvid nagu litoolpunane ja kunstlik kinnaver.
Need viirvid muudavad vitriol-kruntviirvil oma viir-
vust — virvitud pinnal tekivad plekid.

98



§ 5. Seep-kruntvdrv mehhaaniliseks ja
pintsliga pinnaldamiseks.

a) Retsept.
10 1 vee kohta voetakse: :
1) kustutamata lupja . . 2—25 kg
(olenevalt kvalnteedlst)
2) ma]andusseepl ki . o e s 0,20 kg
O vArpitaay o R O G R e 00.3 o

b) Valmistamine.

1. Seep lahustatakse kuumas vees.

2. Seebiemulsioonile lisandatakse jérk-jargult
pideva segamise juures viirnits.

3. Lubi kustutatakse umbkaudu kahekordse
(mahu jirgi) veehulgaga. Kui on saavutatud inten-
siivne kustumisprotsess (lubi hakkab ,keema“),
kallatakse temasse seebiemulsioon viirnitsaga ja
kogu segu segatakse hoolikalt.

4, Kui lubja kustumine hakkab Iloppema ja
segu pakseneb, siis kallatakse iilejdéinud vesi peale
ja segatakse libi.

Mirkus: Kustutamisel suureneb lubja maht

tunduvalt. Seda arvestades tuleb anum tiita
kustutamata lubjaga ainult /s mahu ula-

tuses.
§ 6. Lubi-kruntvdrvid (kustutatud lubjast).
a) Retsept.
10 1 vee kohta vdetakse:
1) kustutatud lupja . . . . . . . 2 kg
2) majandusseepi . . . . . . . . 025 ,,
8)- vRArRIBERE 357 R ORI e L O
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b) Valmistamine.
1. Seep lahustatakse kuumas vees.

2. Seebiemulsiooni kallatakse virnits ning sega-
takse hoolikalt.

3. Seebiemulsiooni ja virnitsa segu kallatakse
lubjataignasse ja segatakse hoolikalt.

4. Segusse lisandatakse iilejiéinud vesi.

§ 7. Alumiinium-maarjajdd-kruntvarvid.

a) Retsept.
1) Alumiinium-maarjajiad . .- . . . 01 kg

2) Tahvelliimi, loomset . . . ... . 025 ,,
3) Majandusseepi Tt B S LA N | T
A A Ranitalte S0 ORI SRS e 008 |,

b) Valmistamine.

1. Valmistatakse liimilahus iilalkirjeldatud
viisil.

2. Maarjajaa lahustatakse kuumas vees.

3. Seep lahustatakse kuumas vees ja kurnatakse
labi soela tihedusega 100 auku/cm?.

4. Virnits kallatakse seebiemulsiooni ning sega-
takse hoolikalt.

5. Seebiemulsiooni ja virnitsa segu kallatakse
jahutatud liimilahusesse ja segatakse.

6. Saadud segusse lisandatakse pideva segamise
juures maarjajéilahus.

7. Lisandatakse iilejiinud vesi (kuni 10 1).
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B. Kaseiinvdrvid.

§ 8. Kaseiiniliimi 10%o-lise lahuse

valmistamine.
a) Retsept.
10 1 vee kohta voetakse:
1) kaseiini . . . SR T kg
2) tinkpiiritust (25%-hst) SRR BRSO
8) viirnifgat = aains Qs e S ARUEE &

4) maarjajiad (10%-list lahust — kuni viirvile
vajaliku konsistentsi andmiseni),

5) kriiti — kuni téokonsistentsi saavutamiseni.

b) Valmistamine.

1. Kaseiin puistatakse anumasse, lisandatakse
3 1 vett ja segatakse hoolikalt.

2. Pideva segamise juures kallatakse segusse
tinkpiiritus. Kaseiin hakkab lahustuma, mille tun-
nuseks on lahuse paksenemine. Lahusesse lisanda-
takse viikeste annustena vett kuni kaseiini 16p-
liku lahustumiseni. Kaseiini tdielik lahustumine
votab vihemalt 2 tundi aega.

Lahustumise kiirendamiseks on soovitatav segu
soojendada 60—70%ni.

3. Liimilahuse jahtumisel lisandatakse sellesse
pidevalt segades jark-jargult viarnits.
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4. Kaseiiniliimi v5ib tarvitada nagu teisigi liime
segudele liimimisvéime andmiseks.

§ 9. Kaselinvéirvide valmistamine,

1. Anumasse puistatakse kriit ja pideva sega-
mise juures lisandatakse vett hapukooretaolise
konsistentsi saavutamiseks.

Lisandatakse kuivvirvid ndutava virvindi saa-
miseks.

2. Viirvind liimistatakse kaseiiniliimiga.

3. Lisandatakse jirk-jirgult viikeste annustena
pideval segamisel maarjajiiid kuni tarviliku pak-
suse saavutamiseni.

4. Virvi tugevust (liimimisvoimet) ja kolblik-
kust mehhaaniliseks virvimiseks kontrollitakse
analoogiliselt liimvirvidele.

5. Kaseiinviirvid piisivad kuni kaks oopieva.
Kauemaaegsel seismisel vaib tekkida segu kihis-
tumine (liim rikneb ja kaotab tugevuse).

§ 10. Kaseiin-pahkelkittide valmistamine.

1. Anumasse kallatakse 8%-line kaseiiniliimi
lahus.

2. Lisandatakse viikeste annustena libi peene
soela sdelutud kriit. Segu segatakse hoolikalt ja
viiakse hapukoore konsistentsini.
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§ 11. Valmis kaseiinvdrvi lahustamine.

a) Retsept.
Kuiva kaseiinvirvi lahustamiseks v3etakse:
1) kuiva kaseiinvérvi . . . . . . . 10 kg
9) watt - Far i TE ANk A S N O
3) majandusseepi . . . . . . . . 100¢g
4) vérnitsat . . 250 ,,

5) 10%-list maarjajiéilahust kuni vérvile vaja-
liku konsistentsi andmiseni.

b) Valmistamine.

1. Kaseiinviry puistatakse anumasse, lisanda-
takse 7,5 1 velt, segatakse hoolikalt ja tiikkide eral-
damiseks kurnatakse ldbi harva sdela (90—100
aukw/em?) ning jéetakse 2 tunniks seisma kuni
virvi tidieliku lahustumiseni.

2. Seep lahustatakse kuumas vees, kurnatakse
libi soela ja seebilahusesse kallatakse pideval
segamisel vérnits.

3. Parast kaseiinvirvi Ioplikku lahustumist
lisandatakse temasse seebivesi iithes virnitsaga,
segatakse hoolikalt 1dbi ning lisandatakse iilejdd-
nud vesi.

4. Pideval segamisel lisandatakse viikeste
annustena maarjajidd kuni segu vajaliku paksuse
saavutamiseni.

5. Varv kurnatakse labi sdela tihedusega
400 auku/em?®.

6. Kihistumise viltimiseks tuleb virvi hoida
mitte iile kahe pieva.
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C. Pahkelkitid liimvirvi alla.
§ 12. Retsept kruntvirvide alusel.

10 1 kruntviirvi (vitriol- voi maarjaji#-) kohta
lisandada:

1) 10%-list taimeliimi lahust — 3 B

2) kriiti — kuni tédkonsistentsini; lisandatakse
viiikeste annustena hoolikalt segades.

3) segu lastakse libi viirvihooruti.

§ 13. Pahkelkitid taimeliimil,

a) Retsept.
10 1 vee kohta voetakse:
L)  mujandugseepl < 0 ek Lol e 0,25 kg
2) Joomaet Bimi .- Losia et wEil 0,30
D) avieditaat . LS U ot e 0,03 ,,
4) kustutatud ‘Wpja- *.FolL o0 L0 0,10 ,
5) taimeliimi (10%-line lahus): i3 3V g

6) kriiti — kuni téokonsistentsini.

b) Valmistamine.

1. Seep lahustatakse kuumas vees,

2. Valmistatakse liimilahus eespool-kirjeldatud
viisidel.

3. Lisandatakse seebiemulsioonile viirnits pide-
val segamisel.

4. Seebiemulsiooni ja virnitsa segusse lisanda-
takse lubi ning segatakse hoolikalt.
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5. Segusse lisandatakse loomse ja taimeliimi
lahused. :

6. Lisandatakse kriit tarviliku konsistentsi saa-
vutamiseni.

D. Olivirvisegud.

§ 14, Matid vahavérvid hodrutud olivarvi-
del.

a) Retsept.
1) Tina- voi tsinkvalget, dlil hagrutud 1 kg
2) 5%-list loomse liimi lahust . . . 0,15 ,,
8) Majandusseepi . . . . . . < . & 0,01 ,,
) VaBR T At et 0,02 ,,
5) Tarpentini — kuni vérvi tookonsistentsi saa-
vutamiseni.

b) Valmistamine.

1. Seep lahustatakse osas kuumas liimilahuses,
kurnatakse ja kallatakse siis iilejd@inud liimi-
lahusesse.

2. Vaha soojendatakse tulel kuni tiieliku sula-
miseni, voetakse tulelt ja lisandatakse temale
0.20 kg tédrpentini.

3. Seebi ja liimi segu kallatakse hodrutud tina-
voi tsinkvalgele ning segatakse hoolikalt.

4. Vaha ja tdrpentin lisandatakse saadud lahu-
sele,
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5. Virvind lahustatakse tirpentiniga kuni tgg.
konsistentsi saavutamiseni.

6. Valgendatud virvindi saamiseks lisandatakse
kuivad virvihaarutis héorutud virvid, mis tir-
pentinil lahustatud,

§ 15. Matid oli-vahavirvid,
a) Retsept.

1) Tsinkvalget, hésrutud « o+ . 20 kg
drpentini, kuni tb‘ﬁkonsistentsini,

THRhOR.C o R 7 e D
3) Tsinkvalget, kuiva . ROy o
4) Vﬁrnitsat, loomulikku 005
9)' Sikatiiyf' 2 i 0,10 ,

6) Vaha . B AL T A e
7) Kuivvirve — kuni vajaliku tooni saavutami.
seni. g

b) Valmistamine:

1. Vaha sulatatakse, voetakse tulelt ning lisan-
datakse temale tarpentini ja segatakse hoolikalt.

2. Kuiy tsinkvalge hoorutakse vérvihasruti]
koos iilejiinud tdrpentini ja viirnitsaga.

3. Olil hosarutud tsinkvalge lahustatakse vaha
ja tiirpentinilahusega.

4. Lahusele lisandatakse kuiv, tirpentinil hss-
rutud tsinkvalge ning segatakse hoolikalt,

5. Lisandatakse sikatiiv ning segatakse,

Kui segu on liiga paks tootamiseks, tuleh
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3e((ila tirpentiniga tarviliku konsistentsini lahjen-
ada.

7. Lisandatakse ‘vajalikud vérvained ndutava
tooni saavutamiseks.

§ 16. Virnitsa asendajad.

Oliviirvid MB- (5li vees) emulsioonil.

a) Emulsiooni retsept.
1) Loomulikku vai ,,0ksool“-viirnitsat . 1,0 kg
2) 10%-list loomse liimi lahust = o DRy
3) Majandusseepi . . . . . . . - 0.0L

b) Emulsiooni ja virvi valmista-
mine.

Liimi kuumutatakse tulel kuni keemiseni. Seep
lahustatakse osas kuumas liimis, kurnatakse libi
soela, kallatakse liimisse ja segatakse.

Saadud liimi ja seebi segusse lisandatakse jirk-
jirgult viirnitsat pidevalt segades kuni taielikult
homogeense emulsiooni saamiseni. Virvindi val-
mistamiseks voetakse 1 1 timber emulsiooni ja
segatakse temasse tsink- voi tinavalget ligikaudu
0,3 kg kriidi lisandamisega. Segu segatakse hooli-
kalt 1dbi ja lisandatakse varemvalmistatud emulsi-
oonile pideva segamise juures. Jahutatud segusse
puistatakse kriit ja segatakse. Virvid lahustatakse
aegsasti vees ja lisandatakse segule ndutava vir-
vitooni saamiseks. Kui segu on liiga paks, siis
lahjendatakse seda veega pooleks lahjendatud tér-
pentiniga kuni vajaliku konsistentsi saavutamiseni.
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Méarkus: Kui virvimisele tulev ruum on nor-
galt koetav, siis emulsiooni valmistamisek:s
on soovitatav vétta loomne liim pooleks tai-
meliimiga. Madalate temperatuuride juures
loomne liim »Sureb®, mille tagajirjel vai-
vad pinnale tekkida plekid.

MB- (6li vees) emulsiooni tarvitatakse virvide
valmistamiseks, mis on médratud ruumide sisepin-
dade virvimiseks,

Virvind moodustab pinnaldatuna kiillalt vasty-
pidava ja veekindla kihi. Krohvipealset kruntviirvi
ja pahkelkitti tuleb valmistada vitrioli alusel.

§ 17. Tuhaemulsioon,

a) Retsept.
1) Loomulikku vai »O0ksool“-virnitsat 5—
2) ‘Tuhavett:iagyi g w3 SO g el

b) Valmistamine.

1. Puidutuhk puistatakse anumasse ja kalla-
takse vesi peale — 2 oga vett : 1 osa tuhka (mahu-
liselt), segatakse ning lastakse seista 1 tund. Seis-
nud vesi kurnatakse suuremate osakeste eraldami-
seks libi sdela,

2. Tuhavesi kallatakse jirk-jargult véirnitsasse
ia segatakse hoolikalt.

61
41

¢) Tarvitamine,

Tuhaemu[siooni tarvitatakse véirnistamiseks ja
segude valmistamiseks siseruumide krohvitud ja
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puitpindade viirvimisel. Tuhaemulsioonil valmista-
tud virvid annavad vastupidava lidikiva kile.
Koik segud tuhaemulsioonil valmistatakse téap-

. gselt samuti nagu virnitsalgi. Koostisosade vahekor-

rad jadvad seejuures samaks.

§ 18. BM- (vesi olis) emulsioon,

a) Retsept.
1) Loomulikku voi ,,0ksool“-virnitsat 1,0 kg
2) 10%-list loomse liimi lahust . . . 3,01
3) Kanibensooli & iwTs e L GRE
4) Lubjapiima . . - - i ol Aol T ONE

M4 rkus: Pahkelkittide valmistamiseks véhen-
datakse emulsioonis liimilahust 2-le liitrile.

b)Valmistamine. )

1. Valmistatakse lubjapiim vahekorras 1,5 1
lubjataignat 10 1 vee peale. Suuremate osakeste
era%damiseks kurnatakse lubjapiim 1dbi peene
soela.

2. Lubjapiim kallatakse jahtunud liimilahusesse
ja segatakse hoolikalt.

3. Virnitsasse kallatakse kanibensool ja segu
segatakse hoolikalt.

4. Virnitsa ja kanibensooli segu lisandatakse
emulsioonile ja pideva segamise juures lisanda-
takse viiikeste annustena liimilahuse ja lubjapiima
segu. Kogu segu segatakse hoolega kuni tédieliku
homogeensuse saavutamiseni.
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¢) Emulsiooni tarvitamiskslblik-
kuse kontrollimine.
Klaasplaadile vsetakse emulgaatorist veijd: |
emulsiooni ning lahjen@atakse tﬁ_rpentin@ga A\

d) Emulsiooni BM tarvitamine,
Emulsiooni BM tarvitatakse kaigis olisegudes

vérnitsa asendajana ja viirnistajana (peale metall-
pindade ja aknaraamide). Liikiva kile saamiseks
tuleb virvi segamisel emulsioon lahjendada tir-

pentiniga.

§ 19. Kanibensool,

a) Retsept.
1) Kampoli . , ., . PR NG Y
2) White-piiritust vai tdrpentini . e Bl
3) Soovitatakse lisandada kuni 7 g kristalset
soodat.

b) Valmistamine.

1. Kampol peenendatakse pulbriks, pannakse
metallndusse ja sulatatakse. Sulatamisel tuleb kam-
poli pidevalt segada.

2. Sulatatud kampol vsetakse tulelt ja pideva
segamise juures lisandatakse sellele tirpentin vai
white-piiritus.

3. Eraldi nausse vbetakse veidi valmistatud
segu, lahustatakse temas sooda ming kallatakse
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tagasi segusse. Segu segatakse ja jahutatakse hooli-

 kalt.

¢) Kanibensooli tarvitamine.

Kanibensooli tarvitatakse emulsiooni valmista-
misel lisandina ja sideainena soojenduskehade ja
aurukiittetorude, niiskete kohtade ja roosteplekki-
dega pindade, kanalisatsioonitorude jne. virvimi-
sel. Virvisegudesse tuleb sel juhul lisandada kuiva
tsinkvalget, eriti torvatud kanalisatsioonitorude
virvimisel. Soojenduskehade virvimisel voib kasu-
tada &lil héorutud tsinkvalget.
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