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Kuul- ja rull-laagrid
Klassifikatsioon Masinaehitus

Г 16

I. MÄÄRATLUS JA OTSTARVE.

1. Käesolev standard määrab kuul- ja rull-laagrite põhimiste tüüpide nomenklatuuri, annab
nende ekspluatatsiooniliste omaduste võrdleva iseloomustuse (vt. tabel) ja on ette nähtud laagri
tüübi esialgseks väljavalimiseks.

Märkus.

1. Käesoleva standardi tabelis toodud iseloomustuste järgi vaadeldavaid laagreid on võrreldud ühe-
realiste radiaal-kuullaagritega, mis võtavad vastu väikesi koormusi ja võimaldavad suurimaid pöörlemis-
kiirusi ning milliste läbimõõted, täpsusklassid ja separaatorite omadused on samasugused.

2. Laagritele lubatud koormuste ja pöörlemiskiiruste suhted on alljärgnevad:
a) keskmine koormus või keskmine pöörlemiskiirus . . . . . kuni 150% väikesest koormusest;
b) suur koormus või suur pöörlemiskiirus . . . 150—250% väikesest koormusest;
c) eriti suur koormus või eriti suur pöörlemiskiirus

.
. . . . üle 250% väikesest koormusest.

3. Laagri lõplik valimine toimub arvutuse ja laagerdatava sõlmestiku konstruktsiooni järgi.

11. KLASSIFIKATSIOON.

2. Vastavalt koormuse suunale jagunevad laagrid alljärgnevaisse gruppidesse:
a) Radiaallaagrid — niisugused, mis tavaliselt võtavad vastu ainult radiaalkoormusi

(silindrilised" rull-laagrid) voi niisugused, mis tavaliselt on määratud radiaalkoormuste jaoks, kuid
võivad vastu võtta ka aksiaalkoormusi (radiaal-kuullaagrid ja ühe- ning kaherealised sfäärilised
rull-laagrid).

b) Radiaal-tugilaagrid — niisugused, mis on määratud kombineeritud, s. o. ühe-

aegselt radiaal- ja aksiaalkoormuste vastuvõtmiseks, kusjuures nii radiaal- kui ka aksiaalkoor-
mused võivad prevalleerida.

c) Tugi-radiaallaagrid — niisugu sed, mis tavaliselt on määratud aksiaalsuunas
koormamiseks, kuid võivad üheaegselt aksiaalkoormusega võtta vastu ka väiksemat radiaal-
koormust.

d) Tugilaagrid — niisugused, mis võtavad vastu ainult aksiaalkoormusi.

3. Veerekehade kujult jagunevad laagrid alljärgnevaisse gruppidesse:
a) kuullaagrid — kerakujuliste veerekehadega,
b) rull-laagrid — rullikujuliste veerekehadega.
Rullide kujult jagunevad laagrid alljärgnevalt:
a) lühikeste silindriliste rullidega laagrid,
b) pikkade silindriliste rullidega laagrid,
c) nõelrullidega laagrid,
d) soonisrullidega laagrid,
e) kooniliste rullidega laagrid,
f) tünnikujuliste rullidega laagrid.
4. Ühes laagris esinevate veerekehade ridade järgi jagunevad laagrid alljärgnevalt
a) üherealised,
b) kaherealised,
c) kolmerealised,
d) neljarealised.
5. Ohe peamise konstruktsioonilise tunnuse järgi Jagunevad kuul- ja rull-laagrid
a) mitteiseseaduvaiks,
b) iseseaduvaiks (sfäärilised).

Esitatud NSVL Autotööstuse
Ministeeriumi poolt

Üleliidulise Standardide Komitee poolt 19. XII 1946. а

kinnitatud kui soovitatav standard
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ГОСТ

3395—46

Kuul-
ja

rull-laagrid.
Klassifikatsioon

Jrk.

nr.
Laagri skits Laagri tüüp Laagri tüübi

tingmärk
Standardi nr.

Laagrile ette nähtud

koormuse suhteline suu-

rus ja suund

Laagri suh-

telised pöör-

lemiskiiru-

sed

Laagri võime

piirata võlli (kere)
paigaltnihkumist

Märkused

16

. .

Lühikeste silindriliste
rullidega rull-laag-
rid, äärikuteta si-

semise rõngaga ja
fassoon-tugirõn-
gaga

52 000 ГОСТ 294—41 Keskmised ja suured
radiaalkoormused

Suured Piiravad võlli

(kere) aksiaal-
liikumist ühele

poole

Võimaldavad sisemise ja
välimise (rullide komp-
lektiga) rõnga eraldi

monteerimist

17

j и

Lühikeste silindriliste
rullidega rull-laag-
rid, üheäärikulise
sisemise rõngaga
ja fassoon-tugirõn-
gaga

62 000 ГОСТ 294—41 Sama Sama Piiravad telje
(kere) mõlema-

poolset liiku-

mist laagri aksi-

aallõtku piires

Sama

18

L

Lühikeste silindriliste
rullidega rull-laag-
rid, äärikuteta vä-

limise rõngaga ja
kahe sulgseibiga
(mittekoostvõeta-
vad)

102 000 ГОСТ 294—41 Suured radiaalkoormused Väikesed Sama Valmistatakse separaato-
rite ja rullide suuren-

datud avaga

19 Pikkade silindriliste
rullidega rull-laag-
rid

4000 — Sama Sama Ei piira võlli

(kere) aksiaal-
lilkumist

20

i

11 1 Soonisrullidega rull-
laagrid

5000 ОСТ 26 005 Keskmised radiaalkoor-
mused

Sama Sama









а

Сто

Üks laager, paigutatult
jrk. nr-ite 29—32, 45

ja 46 all margitud
laagrite asemele.tagab
võlli jäiga fikseeringu
samadel koormustel

suunas (kuulidega) ja väli-
mise rõnga eraldi mon-

teerimist ja aksiaal-

ning radiaalsuunalise

lõtku reguleerimist
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ГОСТ
3395
—46

Kuul-
ja

rull-laagrid.
Klassifikatsioon

Jrk.

nr.
Laagri skits Laagri tüüp

Laagri
tüübi

tingmärk

Standardi nr.

Laagrile ette nähtud

koormuse suhteline suu-

rus ja suund

Laagri,suh-
telised pöör-
lemiskiiru-

sed

Laagri võime

piirata võlli

(kere) paigalt-
nihkumist

Märkused

42

1

Kahereaiised kooni-
lised rull-laagrid
tervikliku sisemise

ja kahe välimise

rõngaga

47 000 Sama Sama

•

Sama Sama Sama

43
™X z—

Neljarealised kooni-
lised rull-laagrid

77 000 Sama Suurimad radiaalkoor-

mused (kuni 35O°/
o

vastava üherealise

laagri radiaalkoormu-

sest). Mõlemapoolsed
aksiaalkoormused kuni
2O°/

o
kasutamata radi-

aalkoormusest

Väike-
sed

Sama

■
lil
„

1

44

У

1LI

III.

Tugi-iadiaalkuul-
laagrid, arvutusliku

kontaktnurgaga
p = 40°

T U G

66 000

I - R А I) 1 А /

ГОСТ 831-41

L L L Л A G R 1 I)

Suured ühepoolsed aksi-

aalkoormused. Radi-
aalkoormused kuni

3O°/ o
kasutamata aks.-

aalkoormusest ja sel-

lega üheaegselt

Keskmi-
sed

Takistavad
võlli (kere)
liikumist ra-

diaalsuunas

Ühesuguste läbimõõ-

tude juures või-
maldavad suure-

maid aksiaalkoor-
musi ja pöörlemis-
kiirusi kui tugi-
kuullaagrid

45

-

-r "T—

3
Poolitatud tugi-radi-

aalkuullaagrid, ar-
vutusliku kontakt-

nurgaga 3 = 40°

266000 ГОСТ 832—41 Mõlemapoolsed suured

aksiaalkoormused.
Radiaalko.ormused
kuni 50°/

o
kasutamata

aksiaalkoormusest ja
sellega üheaegselt

Sama Fikseerib võlli

(kere) jäigalt
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Jrk.

nr.
Laagri skits Laagri tüüp

Laagri
tüübi

tingmärk

Standardi nr.

Laagrile ette nähtud

koormuse suhteline suu-

rus ja suund

Laagri suh-

telised pöör-
lemiskiiru-

sed

Laagri võime

piirata võlli (kere)
paigaltnihkumist

Märkused

51 Kahekordsed tugi-
kuullaagrid

38 000 OCT 7221-39 .Mõlemapoolsed kesk-
mised aksiaalkoor-
mused

Sama Sama
E

4
..V

1

— 1 —

t

Kuul-
ja

rull-laagrid.
Klassifikatsioon

52 Silindriliste rullidega
tugi-rull-laagrid

9 000 Laagrid ei ole

standardi-
seeritud

Eriti suured ühepoolsed
aksiaalkoormused

Sama Sama

4+ь:
1

1

53 i Kooniliste rullidega
tugi-rull-laagrid

19 000 Sama Suured ja eriti suured

ühepoolsed aksiaal-
koormused

Sama Sama

—

£
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ÜLELIIDULINE

STANDARDIDE
KOMITEE NSVL

.. MINISTRITE
NÕUKOGU JUURES

ÜLELIIDULINE RIIKLIK
STANDARD

ГОСТ 3189—46

Kuul- ja rull-laagrid
Tingmärkide süsteem

Asendab OCT 6434—39

Masinaehitus
Г 16

I. ÜLDISED ALUSED.

1. Kuul- ja rull-laagrite tingmärgid on ette nähtud:
a) laagrite märgistamiseks nende valmistamisel;
b) märkimiseks jooniseil ja spetsifikatsioones;
c) kasutamiseks tellimuste, saadetiste, arvepidamise ja aruandluse dokumentides;
d) kasutamiseks tehnilises kirjanduses.

2. Tingmärkidega iseloomustatakse:
a) võlli läbimõõtu laagri asetuskohal (laagri või puksi sisemist mõõdet);
b) laagri seeriat, s. o. üht standardiga määratletud laagrite normaalset liiki, mis konstrukt-

sioonilt ja sisemiselt läbimoõdult on ühesugused, kuid erinevad väliselt läbimõõdult ja laiuselt;
c) laagri tüüpi, s. o. tunnuseid, mis määratlevad laagri põhimisi omadusi (vastuvõetava

koormuse suuna ja veerekehade kuju);
d) laagri konstruktsiooniks! iseärasusi;
e) laagri täpsust.

3. Tingmärgid koosnevad arvudest, mis iseloomustavad laagrit käesoleva standardi 2 lõigu
p-de а —d suhtes.

Laagri täpsus märgitakse tähega tingmärgi ees (numbrilisest tingmärgist vasakul).
Tingmärgis esinevate arvude tähendused, vastavalt nende kohtadele, on antud tabelis 1

Tabel 1

Arvude kohad

tingmärgis loetuna
paremalt

Arvude tähendused

1 ja 2

3 ja 7

Võlli läbimõõt (laagri või puksi
sisemine läbimõõt)

Seeria

4 Tüüp

5 ja 6 Konstruktsioonilised iseärasused

Märkused:

1. Laagri iseloomustamiseks 2. lõigu p-de a ja d kohäselt kasutatakse arve 0-99 ninc n-de b ia c kohaselt
arve 0-9. * J

2. Viimasest arvust vasakule jäävaid nullisid (lugedes paremalt vasakule) ei kirjutata.

Esitatud NSVL Autotööstuse
Ministeeriumi poolt

Kinnitatud Üleliidulise Standardide
« . . .

Komitee poolt 28. V 1946. a.
Rakendamise tähtaeg 1. X 1946.



ГОСТ 3189—46Kuul- ja rulMaagrld. Tingmärkide süsteem

11. LAAGRI SISEMISE LÄBIMÕÕDU MÄRKIMINE.

4. Laagri tingmärgis, välja arvatud 495 mm ja suurema läbimõõduga laagrid, esimesed kaks

arvu paremalt märgivad võlli läbimõõtu laagri sobituskohal. Laagri või võllipuksi 20 mm ja
suurema sisemise läbimõõduga laagrite jaoks märgitakse võlli läbimõõt selle jagatisega 5-le.

Erandiks on magneeto-laagrid (radiaal-tugilaagrid mahavõetava välise rõngaga).

Näited:
c

Esimesed kaks arvu paremalt «04» märgivad laagrit niisugusele võllile, mille läbimõõt on 20 mm.

Esimesed kaks arvu paremalt «40» märgivad laagrit niisugusele võllile, mille läbimõõt on 200 mm.

5. Laagrite jaoks, millede enda või puksi normaalne sisemine läbimõõt on 10—20 mm, võlli

läbimõõt märgitakse tabeli 2 kohaselt. Magneeto-laagrite jaoks võlle tabeli 2 järgi ei märgita.

Tabel 2

Võlli nominaalläbimõõt,
Läbimõõdu märkimine

mm

10 00

12 01
15 02

17 03

6. Sisemise läbimõõduga kuni 9mm (incl.) laagrite suhtes tingmärgi esimene arv märgib
laagri (võlli) tegelikku sisemist läbimõõtu millimeetrites. Kolmandale kohale paigutatakse see-

juures arv 0.

Märkus.

Magneeto-kuullaagrite suhtes tingmärgi kaks esimest arvu märgivad tegelikku sisemist läbimõõtu.

Näited:

1025 — kergesse seeriasse kuuluv kaherealine sfääriline kuullaager, sisemise läbimõõduga 5 mm.

25 — kergesse seeriasse kuuluv üherealine sfääriline kuullaager, sisemise läbimõõduga 5 mm.

6015 — magneeto-kuullaager sisemise läbimõõduga 15 mm.

7. Laagri sisemine läbimõõt, mis ei ole väljendatud täisarvuga või on väljendatud 5-le

mittejagatava täisarvuga, märgitakse ligikaudse täisarvulise jagatisega 5-le. Niisuguste laagrite
tingmärgis esineb kolmandal kohal arv 9.

Näited:

904 — üherealine radiaal-kuullaager, sisemise läbim õõduga 7/8" (22,226 mm),
2910 — radiaal-rull-laager, äärikuteta välise rõngaga, sisemise läbimõõduga 48 mm.

8. Laagrid, millede sisemine läbimõõt on 10—20 mm, kuid ei ühtu tabelis 2 antud aormaal-

läbimõõtudega, märgitakse lähema normaalläbimõõdu järgi arvuga 9 kolmandal kohal

Näide.

901 — radiaal-kuullaager, sisemise läbimõõduga 1/2" (12,7 mm).

9. Laagrite suhtes sisemise läbimõõduga kuni 10 mm, millede sisemine läbimõõt ei ole väl-

jendatud täisarvuga, esimene arv märgib ligikaudse sisemise läbimõõdu ümardatult 1-le. Niisu-

guste laagrite tingmärgis esinevad arvud «4» või «5» teisel kohal ja «0» kolmandal kohal.

Näide.

Raadiaal-kuullaagrid sisemiste läbimõõtudega 1/4" (6,35 mm) ja 5/16" (7,398 mm) võib märkida «46» ja «56».

10. Laagrid, millede sisemine läbimõõt on 495 mm või suurem, tähistatakse murdarvuga,
mille nimetaja märgib sisemise läbimõõdu tegeliku suuruse ja lugeja laagri tüübi. Konstruktsioo-
nilised iseärasused ja seeria märgitakse kõikide laagrite jaoks kehtiva korra kohaselt (tabel 1).

Näited:

73/675 — keskmisse seeriasse kuuluv kooniline rull -laager, sisemise läbimõõduga 675 mm;

73/1175 — samasugune laager, sisemise läbimõõduga 1175 mm;

77/515 — määramata seeriasse kuuluv kooniline rull-laager, sisemise läbimõõduga 515 mm;

70071/750 — eriti kergesse ja kitsasse seeriasse kuuluv kooniline rull-laager, sisemise läbimõõduga 750 mm



ГОСТ 3189—46 Kuul- ja rull-laagrid. Tingmärkide süsteem

III. LAAGRI SEERIA MÄRKIMINE.

rtahpi - aS ar\ Koos
„

se^smenda arvuga märgivad kõikide läbimõõtudega laagrite seeriaid
(Uöel 3), valja arvatud vaikseläbimõõdulised (kuni 9 mm ind.)

4

.

arvuna
läbimõõduga kuni 9 mm (incl.) laagrite seeria märgitakse teisel kohal asuva

g », « >, «3», «8» voi «9», vastavalt tabelis 3 antud läbimõõtude seeriate tunnustele.
Näited:

17 eriti kergesse seeriasse kuuluv üherealine kuullaager, sisemise läbimõõduga 7 mm.
es isse seeriasse kuuluv üherealine radiaal-kuullaager, sisemise läbimõõduga 7 mm;

9 mm

M
säiHBvJa

nm
rea!1^d

,

radiaal-kuullaagrid ja kaherealised sfäärilised kuullaagrid sisemise läbimõõduga kunimm sallitavad oma endised tingmärgid OCT 6121-39 ja OCT 6266-39 järgi - «4», «5», «1005» jne.
Valimiselt läbimõõdult või laiuselt mittestandardsed laagrid (s. o. määramata seeriagalaagrid) märgitakse kolmandal kohal asuvate arvudega «7» või «8»

g

seeri aga laagrid sisemise läbimõõduga kuni 10 mm, tähistatakse teise] kohal asu-vate arvudega «6» voi «7» ja kolmandal kohal asuva arvuga «0».
Näited:

määramata seeriaga üherealine radiaal-kuullaager sisemise läbimõõduga 8 mm;
Wbö maaramata seeriaga kaherealine sfääriline radiaal-kuullaager sisemise läbimõõduga 8 mm.

| Tabel 3

Seeria Üiikerged Erikerged Kerge Keskmine

Raske Määra- matud Mitte- normaalsed Väikse- eabariidllised
1

~—Iseloomustus
läbimõõdu

järgi
8 9 1 7 2 või 5* 3 või 6* 4 7 8 9 0

Iseloomustus
laiuse järgi

Kitsas Normaalne
-J ■Erilai Kitsas Normaalne

T

oS
_

5 J
J ш £

«5

? E
- О

< Z Erilai Kitsas Normaalne Erilai Kitsas Normaalne
3 Erilai

оз

сл

X £

Е
’Е
0

3 15 Erilai Kitsas Määramatud Mitmesugused

Seeria
märkimine 3.

arv paremalt 8 8 8 8 8 9 9 ) 9 9 9 9 1 1 1 1 1 1 7 7 7 7 2 2 õ 2 3 3 6 3 4 4 7 8 9 0

7.

arv paremalt 7 1 2 3 4 7 1 3 4 5 6 7 0 2 3 4 5 6 7 1 2 3 0 1 0 3 0 0 3 0 2 0 0 0 0

Seeria mär-
kimise

näited

1 J
§
о
о

О

X

s
-o

о

g

Ф

о

1
j

4032900 7000100
о
о

о
о

1

3003100
|

4854100 В
•ч

1

о
о

о
о

5

3
=
'О

о

3500 о

сч
ю
-О

00

В
-о 3600

о
о

7?
75

Ъ

э
э

а
о

3
X
о

о
э

о
_■
X)

о
о
о

I

0001

Märkused:

1. Arv «5» kolmandal kohal, «0» asudes seitsmendal kohal, märgib tugilaagrite suhtes eriti rasket seeriat2. Tähekestega märgitud arvud «5» ja «6» iseloomustavad seeriat läbimõõdu ja laiuse järgi.
3. Määramata seeriaga laagrite tingmärgis ei või esineda üle kuue arvu.
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IV. LAAGRI TOOBI MÄRKIMINE.

14. Laagri tüüp märgitakse tingmärgis neljanda arvuga vastavalt tabelile 4.

4. arv

paremalt

0

1

2

3

4

5

6

7

8

Laagri tüübi nimetus

Radiaal-kuullaager

Sfääriline radiaal-kuullaager

Lühikeste silindriliste rullikutega radiaal-rull-laager

Sfääriline radiaal-rull-laager

Pikkade silindriliste rullidega või nõelrullidega radiaal-rull-laager

Soonis rullidega radiaal-rull-laager

Radiaal-tugikuullaager

Kooniline rull-laager

Tugi-kuullaager

9 Tugi-rull-laager

V. LAAGRI KONSTRUKTSIOONILISTE ISEÄRASUSTE MÄRKIMINE.

15. Laagri konstruktsioonilised iseärasused märgitakse tingmärgis ühe arvuga viiendal kohal
või kahe arvuga viiendal ja kuuendal kohal.

Näited:

50210 — kergesse seeriasse kuuluv üherealine radia al-kuullaager lukustusseibiga välimisel rõngal;
150210 — sama laager kaitseseibiga.

VI. LAAGRI TÄPSUSKLASSI MÄRKIMINE.

16. Laagri täpsusklass märgitakse tingmärgis ühe või kahe tähega laagri numbri ees, vae-

tavalt tabelile 5.
Tabel 5

Täpsusklass Märkimine

Kõrgendatud

Erikõrgendatud

Kõrge

Erikõrge

Täppis

Eritäppis

Ülitäppis

П

ВП

В

AB

А

CA

C

Märkus. Normaaltäpsusega laagreid tähega ei märgistata.

Näited:

A-205 — täpsuskiassi A kuuluv laager 205,
CA-36208 — täpsuskiassi CA kuuluv laager 36208.

10



9

20
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kui

gab
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1.

11- j<

Me
ariitrr

2.
ud:

a)
>te j

Käeso

1 rull-

i г к u s

lõõdete:

Käeso

tabelk
a sise

r

leva standardiga pannakse
laagrite gabariitmõõted.

Tellija põhjendatud nõudmise ai

st erinevate mõõdetega, erttüüp
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Tabel 4

Eriti kerged seeriad Kerged seeriad Keskmised seeriad Rasked seeriad Eriti rasked seeriad

Seeria, läbimõõtudega 9 Seeria, läbimõõtudega 1 Seeria, läbimõõtudega 2 Seeria, läbimõõtudega 3 Seeria, läbimõõtudega 4 Seeria, läbimõõtudega 5
Kõrguste seeriad | Kõrguste seeriad Kõrguste seeriad Kõrguste seeriad Kõrguste seeriad

C3

C3
§
—

•o •S <u
c

*

d D Eriti
in О

; g
о

Z ■ ahkude aordinaar d

1

D

=

Ш
Madal Normaa ihkude wrdinaad d D

Щ

75
•o
ca

£

Normaalne 03

ž_g
d D Eriti

m;
•o

ž

Normaalne

hkude ordinaadi d D Eriti
ma

Madal
Normaalne

hkude ordinaadi d D

C/5

c

«3

s hkude ordinaadi
__7__ 9 1 7 9 0 7 9 0 E— 7 9 0

я о
H -X ■ 7 9 0 H -x 9

О

Kõrrrus H r fj
Kõrgus Kõrgus Kõrgu s Kõrgus

i\orgus
H H \h,

а d
i г

H
а rf

t r

H
Г

4 12 4 — 6 0,5 4 16 6 8 0,5 4 20 7 11 1

—

6 16 5 — 7 0,5 —
— — — 6 20 6 — 9 — — 0,5 6 24 8 12 1

8 18 5 — 7 0,5 — —
— — 8 22 6 — 9 — — 0,5 8 26 8 12 1

10 20 5 — 7 0,5 10 24 6 — 9 0,5 10 26 7 — 11 — — — 1 10 30 9 14 1
12 22 5 — 7 0,5 12 26 6 — 9 0,5 12 28 7 — 11 — — — 1 12 32 9 — 14 — — 1 — — — — — —

—
—

— —
—

15 26 5 — 7 0,5 15 28 6 9 0,5 15 32 8 12 22 5 10 1 15 37 10 15 — 1
17 28 £ — 7 0.5 17 30 • 6 — 9 0,5 17 35 8 — 12 — — — 1 17 40 10 16 1 — 17 52 21 1,5
20 32 6 — 8 0,5 20 35 7 10 0,5 20 40 9 — 14 26 6 15 1 20 47 12 18 -i__ 1,5 — 20 60 24 1 5
25 37 6 — 8 0,5 25 42 8 —— 11 1 25 47 10 — 15 28 7 20 1 25 52 12 — 18 34 8 20 1,5 25 60 16 21 24 45 11 15 1.5 25 73 29 2
30 42 6 8 0,5 30 47 8 — 11 1 30 53 10 — 16 29 7 25 1 30 60 14 — 21 38 9 25 1,5 30 70 18 24 28 52 12 20 1.5 30 85 31 2

35 47 6 — 8 0.5 35 53 8 12 1 35 62 12 — 18 34 8 30 1,5 35 68 15 24 44 10 30 1,5 35 80 20 27 32 59 14 25 2 35 100 39 2
40 53 6 — 9 0,5 40 60 9 — 13 1 40 68 13 — 19 36 9 30 1,5 40 78 17 22 26 49 12 30 1,5 40 90 23 30 36 65 15 30 2 40 110 42 2.5
45 60 7 — Ю 0,5 45 65 9 — 14 1 45 73 13 — 20 37 9 35 1,5 45 85 18 24 28 52 12 35 1,5 45 100 25 34 39 72 17 35 2 45 120 45 3
50 65 7 — 10 0,5 50 70 9 — 14 1 50 78 13 — 22 39 9 40 1,5 50 95 20 27 31 58 14 40 2 50 НО 27 36 43 78 18 40 2,5 50 135 51 3
55 70 7 — 10 0,5 55 78 10 — 16 1 55 90

/

16 21 25 45 10 45 1,5 55 105 23 30 35 64 15 45 2 55 120 29 39 48 87 20 45 2,5 55 150 58 3.5

60 75 7 — 10 0,5 60 85 11 17 1,5 60 95 16 21 26 46 10 50 1,5 60 110 23 30 35 64 15 50 2 60 130 32 42 51 93 21 60 2.5 60 160 60 3,5
65 80j 7 — 10 0,5 65 90 11 — 18 1,5 65 100 16 21 27 47 10 55 1,5 65 115 23 30 36 65 15 55 2 65 140 34 45 56 101 23 5< 3 65 170 63 3,5
70 85 7 — 10 0,5 70 95 11 — 18 1,5 70 105 16 21 27 47 10 55 1,5 70 125 25 34 40 72 16 55 2 70 150 36 48 60 107 24 55 3 70 180 67 4
75 90 7 — 10 0,5 75 100 11 — 19 1,5 75 110 16 21 27 47 10 60 1.5 75 135 27 36 44 79 18 60 2,5 75 160 38 51 65 115 26 6v 3 75 190 69 4
80 95 7 — 10 0,5 80 105 11 — 19 1,5 80 115 16 21 28 48 10 65 1.5 80 140 27 36 44 79 18 65 2,5 80 170 41 54 68 120 27 65 3,5 80 200 73 4

85 100 7 — 10 0,5 85 110 11 19 1,5 85 125 , 18 24 31 55 12 70 1,5 85 150 29 39 49 87 19 70 2,5 85 180 42 58 72 128 29 65 3,5 85 215 78 5
90 105 7‘ — 10 0,5 90 120 14 22 1,5 90 135 20 27 35 62 14 75 2 90 155 29 39 50 88 19 75 2,5 90 190 45 60 77 135 30 70 3.5 90 225 82 5

100 120 9 — 14 1 100 135 16 21 1,5 100 150 23 30 38 67 15 85 2 100 170 32 42 55 97 21 85 2,5 100 210 50 67 85 150 33 80 4 100 250 90 5
110 130 9 — 14 1 110 145 16 21 25 1,5 110 160 23 30 38 67 15 95 2 110 190 36 48 63 110 24 95 3 110 230 54 73 95 166 37 90 4 110 270 95 6
120 140 9 — 14 1 120 155 16 21 25 1,5 120 170 23 30 39 68 15 100 2 120 210 41 54 70 123 27 100 3,5 120 250 58 78 102 177 40 95 5 120 300 109 6

130 150 9 — 14 1 130 170 18 24 30 1,5 130 190 27 36 45 80 18 110 2,5 130 225 42 58 75 130 30 110 35 130 270 63 85 110 192 42 100 5 130 320 115 6
140 160 9 —■ 14 1 140 180 18 24 31 1,5 140 200 27 36 46 81 18 120 2,5 140 240 45 60 80 140 31 120 3,5 140 280 63 85 112 196 44 110 5 140 340 122 6
150 170 9 — 14 1 150 190 18 24 31 1,5 150 215 29 39 50 89 20 130 2,5 150 250 45 60 80 140 31 130 3,5 150 300 67 90 120 209 46 120 5 150 360 125 8
160 180 9 — 14 1 160 200 18 24 31 1,5 160 225 29 39 51 90 20 140 2,5 160 270 50 67 87 153 33 140 4 160 320 73 95 130 226 50 130 6 160 380 132 8
170 190 9 — 14 1 170 215 20 27 34 2 170 240 . 32 42 55 97 21 150 2,5 170 280 50 67 87 153 33 150 4

‘ 170 340 78 103 135 236 50 135 6 170 400 140 8

180 200 9 — 14 1 180 225 20 27 34 2 180 250 32 42 56 98 21 150 2,5 180 300 54 73 95 165 37 150 4 180 360 82 109 140 245 52 140 6 180 420 145 8
190 215 11 — 17 1,5 190 240 23 30 37 2 190 270 36 48 62 109 24 160 3 190 320 58 78 105 183 40 160 5 190 380 85 115 150 — — — 6 190 440 150 8
200 225 11 — 17 1,5 200 250 23 30 37 2 200 280 36 48 62 109 24 170 3 200 340 63 85 110 192 42 170 5 200 400 90 122 155 — — — 6 200 460 155 Ю
220 250 14 — 22 1,5 220 270 23 30 37 2 220 300 36 48 63 110 24 190 3 220 360 63 85 112 — — — 5 220 420 90 122 160 — 8 220 590 170 10
240 270 14 — 22 1.5 240 30Q, 27' 36 45 2,5 240 340 45 60 78 —

— — 3,5 240 380 63 85 112 — — — 5 240 440 90 122 160 — — — 8 240 510 180 10

260 290 14 22 1.5 260 320 27 36 45 2,5 260 360 45 60 79 — 3,5 260 420 73 95 130 6 260 480 100 132 175 8 250 580 190 12
280 310 14 — 22 1,5 280 350 32 42 53 2,5 280 380 45 60 80 —

—
— 3.5 280 440 73 95 130 — — — 6 280 520 109 145 190 — —

— 8 280 620 206 12
300 340 18 24 30 1,5 300 380 36 48 62 3 300 420 54 73 95 —

— — 4 300 480 82 109 140 — — — 6 300 540 109 145 190 — ——
— 8 300 670 224 12

320 360 18 24 30 1.5 320 400 36 48 63 3 320 440 54 73 95 — ■■■■■ — 4 320 500 82 109 140 — — — 6 320 580 118 155 205 — — — 10 320 710 236 12
340 380 18 24 30 1,5 340 420 36 48 64 3

1

340 460

■1

54 73 96 4 340 540 90 122 160 6 340 620 125 170 220 10 340 750 243 15

29-30
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c) radiaal-tugikuullaagrid «duplex»,
d) lühikeste silmdriliste rullidega radiaal-rull-laagrid (tüüp 2000 ja 32000),e) koonilised rull-laagrid (tüüp 7000).
8
;

TaP susk!a^id A ja AB on kehtivad p. 7 märgitud ja alljärgnevaid laagreile-
a väikeste sisemiste läbimõõtudega (kuni 10 mm) sfääri isile ig eile
b) tugikuullaagreile (tüüp 8000),

g

dl koõnT*6

!

SiSe”' ate läbjmõötudega (kuni 10 mm) magneeto-kuullaagreile,d) koondusile rull-laagreile (tüüp 67000).
9

>

d
'

a

.

P 7,Skla“‘d B
’

ВП ja П on kehtivad P-des 7 ja 8 märgitud ja alljärgnevaid laagreile-a) kõikide mõõdetega magneeto-kuullaagreile,
b) kaherealisile radiaal-tugikuullaagreile (tüüp 56000).
10. Tapsusklass H on kehtiv kõigile käesoleva standardi alla kuuluvaile laagreile.

Ш. TEHNILISED TINGIMUSED.

kriimustusteta, mõlkidlta treimise ja lihvimise kriipsudeta,
dadel söövitamiseta nähtavad põletised pole lubatud.

tamisega avastatavad ja montaažpin-

Märkused:

söövitamisega ka kagi? mitteKÖUivaihpinj®l

dl j
asufa,avail ia teistel eriotstarbeliste! laagritel põletlsed avastatakse

m°nbaŽPtadadel mi" e «• “partiist lubatud:

b) peentreimise kriips, pikkusega mitte üle 1/3 sõõri

2 1/4 rsnga ' ,ai“ ses‘ ia ■>'— — - •/<
e) korrosiooni ja väikeste mõlkide puhastusjäljed.

—tuur X

desaelXVte *“UA ,lhVhM ™‘ � иl“ «psuskiassi-

13. Rullidel, välja arvatud soonisrullid, pole teravad servad lubatud

deta/pragudeta,2ÄÄ ÄÄ?’
rullidega ei tohi olla separaatoreil mõlkõ ega mnllutuli Neetide „еЛ 1 • l .

eS k?U ’ ,dega > a

neda poolikut neetimist või vahetugede vildakuid asendeid
d P d Ja vahetugedel e ‘ toh i esi-

olema rõnga ja separaator^vaheMõttf 3433 * 01^ kaega kergelt radiaalsuunas liigutades peab

montaaž-
,

,r
-

ngas!e

vakomissariaadi ja tellija-rahvakomissariaadi vahel.
g ’ kooskolastatult valmistaja-rah-

16. Laagrid demagnetiseeritakse.

on
sL7

jUu“SaÜeab °lema laagrite ,iikumin e öhtlane, kerR e ja kinnijäämisteta. Nõrk mflra

sisemise HrÄe ksr
.Y a!ekald™iste järgi, s.o.

guse järgi (vt. lisa).
1 g ,argl n,ng ra <bal-tugilaagreil ka montaažikõr-

Kuul- ja rull-laagrid. Tehnilised tingimused
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veel järgmäe nä«a”atega’“ÕÕ<le,e iseloomustatakse 1аайг ' lа ekspluatatsioonilisi omadusi

a) sisemise ja välimise rõnga radiaalviskumine
b) sisemise rõnga otsa külgviskumine,
c) sisemise ja välimise rõnga veereteede külgviskumine
d) sisemised radiaal- ja aktsiaallõtkud,
e) kooniliste ja magneeto-rull-laagrite välimiste rõngaste vahetatavus

) voomliste rull-laagrite rullide liibumise täpsus vastu rõngaste veereteid
g) uhe laagri veerekehade mõõdete erinevused.

veeretele' radiaal-kuullaagreil ning sfäärilistel kuullaagreil

nina

2
Kl™.

n

«L

aSte sis
(

el™ste ,j.a 'Välimiste läbimõõtude, laiuste, otste ebaparalleelsuse ja radiaal-
to 'erants,d on antud tabelis ’~6 (vt- lk. 12-16) ja 8 ning 9 (vt. lk. 18) täp-

т,пЛ pin
-

a ovaa,suse' koonilisuse ja teistsuguste kõrvalekaldumiste tõttu selle mõõt-
me ühes ja samas voi erinevais suundades võib anda erinevaid tulemusi.

Suurimad (d
nax

ja D
max

), väiksemad (d ja D,) ja keskmised läbimõõdud (d ja D )peavad asetsema tabelis 1-6 (vt. lk. 12-16) antud piires.
"

misena
eSkmine abimoot maaratakse mõõdetud suurima ja väikseima läbimõõdu aritmeetilise kesk-

(j esc
mln

vAi гл

ra 2
VOl D

m
= — _

alljärgnevad:
K '" normaallabimsõt <l=loo mm, siis on pilrilised mõõted tabeli 1 kohaselt

mõõtmisel lubatud väikseim läbimõõt d inin . 99,975 mm.

Kui mõõtmisel leiti, et d =99 998 mm ь j

läbimõõdu tolerantsilt kõlblikuks" sest

’ 6 min“ 99
’
976 mm

>
siis Aetakse laager sisemise

d__ «Дфад _w тш

Kui kontrollmõõtmisel ilmneb, et d — 100 004 mm i« H oqqqö «и, i
.... . ’

i. •.
— mm ja ,

= 99,998 mm, sus on laager si-
semise labimoodu tolerantsilt kõlbmatu, sest:

S

100,(04 + 99,998
(

m 2
“ == 100,001 mm,

kui trnrnsm
laagr|'e ettenähtud m°sdete P‘ iridest <'o°.ooo - 99,980 mm), d

„„
on väiksemkui 100,005 mm ja d

mhl
on suurem kui 99,975 mm.

tud ve

ßadiaal ’ (ueilaaf?rite montaažikõrguste tolerantsid ei tohi ületada tabelis 7 (vt. lk. 17) an-

23. Tahkude koordinaatide tolerantsid ei tohi ületada ОСТ BKC 7939 antud arve.2t R dlaal '

ja aksiaakotkude suurused määratakse valmistaja-rahvakomissariaadi ia telliia-
Silija ШП-

arve

6‘ Chelaagn veerekehade mõõdete erinevused ei tohi ületada tabelis 10 (vt. lk. 19) antud

easte sHind'rHfete°m™nba?ninrtar| nl

|.
staJ%tehaS kobus*a * vähendama sisemiste ja välimiste rõn-gaste silindritele montaazpindade koondisus* ja ovaalsuse ning laiuste tolerantse, samuti radiaal-

väikseim keskmine läbimõõt d
m . . . . 100,000 mm,

väikseim keskmine läbimõõt
ш • . . 99,980 mm,

mõõtmisel lubatud suurim läbimõõt d
n,,x . . 100,005 mm.
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Diirilised
K nleMl.mLS

-

anda
t

rdi tehn; :isteJ ing'muste kohaselt vastuvõetavate laagrite tõõtamisea ja
ettenähtud

P piSl k d garanteerib valmistaja-rahvakomissariaat sellekohaseis standardeis

Markus. Lennuasjanduses kasutatavate laagrite garanteeritud töötamisiga määratakse valmistaja-rahvakomis-
vimispkil SmXva OmUMriaadlBa- löö,amisiea konrollitakse proo-

34. Laagri piirilise pöörlemiskiiruse all mõistetakse seda kiirust, mille ületamisel valmistaia-rahvakomissanaat ei garanteeri laagrile ettenähtud töötamisiga.
Ulela misel valmistaja

pukuloiÄUÖSÄUn

t

V

ee

a

imistaja- tehas koWatud regulaarselt kontrollima proovimis-

rniiUH6 ’ ja muudeks ülesanneteks vastutavail kohtadel kasutatavaid laagreid

taksealwXte°ota“ * vahel, kontrolli.’
a) rõngaste ja veerekehade metalli keemiline koostis;
b) rõngaste ja veerekehade metalli mustumine mittemetalliliste lisanditega;

nt- ,

c\ ronpste ja veerekehade materjali mikrostruktuur pärast täielikku termilist töötlemistNõuded mikrostruktuuri kohta määratakse valmistaja-rahvakomissariaadi ja tellija-rahvakomissanaadi vahel kooskõlastatud täiendavais tehnilistes tingimustes;
J rahvakomis -

d) pragude ja põletiste puudumine rõngaste ja veerekehade kõikidel pindadel;
-

e ) täkestumise puudumine separaatorite kõverdusnurkadel, pragude puudumine neetide pea-des ja neetide koverdumised separaatorite vahel;
neeuae pea

f) 0,3 mm lõtku olemasolu lennumootorite radiaail-kuullaagrite ja agregaatlaagrite rõn-

em
(vastavalt p. 14) laagreis, millede täbimõõt on

kuni 20 mm

20 Ja miÜe Vaiksem kui °>2mm lotku olemasolu laagreis sisemise läbimõõduga

mittekoostyõetava laagri ühel rõngal peab olema tingmärk, mis märgib laagri

saadavad.
’ tapsusklassi Ja valmistaja-tehase. Tingmärgi numbrid peavad olema selged ja ani-

b^rt8‘i
Mittek°OStVÕe? a 7ail

l

koonilistel rull-laagritel, pikkade silindriliste ja soonisrullidega rulllaagritel nmg magneeto-kuullaagritel p. 37 mainitud tingmärk peab olema mõlemal rõngaT
39- Lühikeste silindriliste rullidega koostvõetavail rull-laagreil ja tugikuullaagreil neab nkm*

W .:ÄaÄSe Ja ta�SUSklaSSi märgi!e tingmärk> mis tähiatab ÄÄS
Märkused.

«. ",х:г.д;®SSSÄX“ «•*“ ■>—...«. «™... *•

väljamurdmisest tekkivad väi-

Markus. Lennuasjanduses kasutatavad laagrid peavad rahuldama tõõtamisea proovimise nõudeid 100"/. ula-
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IV. VASTUVÕTMISE KORD.

40. Laagrite vastavust käesoleva standardi nõuetele kontrollitakse nende vastuvõtmisel

lõigu V kohaselt.

41. Vastuvõtmiseks esitatud normaal- ja kõrgendatud täpsusega laagrite partiist \?el^e

prooviks 0,5% partii koguarvust, kuid mitte vähem kui 3 tk. ja mitte rohkem kui 20 tk. (s

tuvalt partii suurusest).
42. Vastuvõtmiseks esitatud kõrge täpsusega ja eriotstarbeliste laagrite partiist voetakse

prooviks 1 % partii koguarvust, kuid mitte vähem kui 5 tk.

43. Punktis 2 a, b, c, d, ja g all toodud omaduste suhtes on tellijal õigus kontrollida vastu-

võtmiseks esitatud laagrite partiid 100%-liselt.

44. Prooviks võetud laagreid kontrollitakse kokkumonteeritult. Vajaduse korral tellijal
õigus iga prooviks võetud laagrit koost võtta ja selle üksikosi käesoleva standardi nõuete kohaselt

45. Prooviks võetud laagrite täieliku vastavuse korral käesoleva standardniouetele loetakse

partii vastuvõetuks. Kui prooviks võetud laagrid käesoleva standardi nõuetele taielik uit ivas a.sns

toimetatakse teistkordne vastavuse kontroll kõigile nõuetele proovide kahekordse a vu S a
,

kordsel kontrollil avastatakse kõrvalekaldumisi käesoleva standardi nõuetest, siis pea 1

taja-tehas teostama esitatud partiile 100%-lise kontrolli. Parast seda kontrolli võib kõlblikud

laagrid uuesti vastuvõtmiseks esitada.

Kui teistkordsel vastuvõtmiseks esitamisel avastatakse kõrvalekaldumisi käesoleva standardi

nõuetest, siis praagitakse partii lõplikult.

46. Kui lennuasjandusele määratud laagreis avastatakse kas võL ai™'‘"elle
käesoleva standardi nõuetest, siis peab valmistaja-tehas kogu partiid 100 -Ilselt se

kaldumise suhtes kontrollima.
, ,

Kui 100®/o-lise kontrolli teostamisel laagreis avastatakse sama kõrvalekaldumine kaeisoleva

standardi nõuetest, siis praagitakse partii lõplikult.

47. Kui lennuasjandusele määratud või teiste eriotstarbeliste laagrite juures <a_a<se

käesoleva standardi nõuetest kõrvalekaldumisi mehaaniliste, keemiliste voi g

omaduste suhtes, siis pole teistkordne esitamine lubatud ja partii praagitakse Юрики .

V. KONTROLLIMISE MEETODID.

48. Laagrite välimust (viimistlemist) kontrollitakse nende vaatlemisega hajutatud valgusel

49. Magnetilisust kontrollitakse elektromagnetilisel seadisel valmistaja-rahvakomissariaa i

ja tellija-rahvakomissariaadi vahel kooskõlastatud meetodil.

50. Müra ja laagri pööramise kergust kontrollitakse ühe rõnga paigal

seistes teist rõngast käega horisontaalpinnas pöörates. Sellele proovimisele
eelnevalt pestakse laagreid 6 %-lise kerge mineraalõli ja bensiini lahuses.

Laagreid võib pesta ka teiste vahenditega, millede kasutamine on koos-

kõlastatud valmistaja- ja tellija-rahvakomissariaatide vahel. Tellija nõud-

misel teostatakse laagrite kontrollimist mürale valmistaja-tehase ja tellija

poolt määratud etaloonlaagritega võrdlemise teel.

Etaloonlaagreid hoitakse puhtas mineraalõlis, mis neid kaitseb korro-

siooni eest.

51. Laagri sisemise läbimõõdu d kontrollimist teostatakse vastavate

mõõteseadistega või piiriliste kaliibritega.
Kaliiber (kork) peab olema õõnes.

Seadise mõõtetihvtide puutepunktid sisemise rõngaga peavad asetsema

rõnga sisemisel läbimõõdul vastavalt joonisele 11.l 1
.

Mõõdetakse mitte vähem

kui kahes kohas, pöörates seejuures mõõdetavat rõngast.

1 Kõik käesolevas lõigus toodud joonised kujutavad e ndast ainult vastavate seadiste põhimõttelisi skeeme

Joonis 1
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või piiriliste
bimÕÕdU D konlrolllnilst toimetatakse vastavate mõõteseadetega

(joonised
ääratakseronS a asetsedes mõõteseadise tihvti ja pinna või kahe tihvti vahel

oTükS

3O0

imeta

r

a

r

e-TeV^m k“ kaheS k°haS
' PÖÖraUS SeejUUreS m°õdetavat rõngast.

54' i ahk

läbimõõduga laagrite mõõtmisi toimetatakse laagri asetsedes horisontaalselt,

otsustavaks mõõtesradbega saadud tu!fmused' SemiSte val,miste läbimõõtude mõõtmisel jäävad

sust kontrolliti üsa) ja rõngaste otste paralleel-
Mõõtmisi toimetatakse mitte vähem kui rõnga kolmes kohas
* oПГ‘ е,"** müloparalleelsus määratakse rõnga suurima ja väikseima laiuse vahena

™ luawnMa, sumb

skU" ? ’ 2
’

' 3 ia '7 ™ radiaai-tugikuuiiaagrit, ja arv „ kooniliste rulUaagrite kontrolltais.

Joonis 3
Joonis 2

ГОСТ 520-45
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joonis°eilPlT
kl 2 13 M

it

n

läidalud r

indik

iS

a

e

t

miSte rÕn-?? ste veereteede külgviskumist kontrollitakse
j u, iz, Ja и näidatud indikaatoriga mooteseadiste abil (indikaator b).

rõne!ste LvXw Vkfll^'l' i?te kontroll™isel jooniseil 11 ja 13 näidatud mõõteseadiseil sisemiste

test ' ecreL
'

e kulgviskumme ei tohi ületada 60% neile tabelites Ija 5 lubatud külgviskumis-

SiS6miSte rÕngaS ‘e OЫе kontrollitakse
Märkused:

gune.

l ' Te" i)a iava,mista>tehase meetod laagrite sisemiste rõngaste viskumise kontrollimisel peab olema ühesu-

2. Joonise 16 kohaselt saadud rõnga otsa viskumine ei tohi olla suurem kui n kus-

n käesoleva standardi lõigus 111 toodud rõnga otsa viskumise norm-
’

d -

mS6te,ihvti ™6aSa kokkupuute punktide vahekaugus mm;

Joonis 16

Joonis 17
Joonis 18
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■ 63. Sisemise rõnga viskumise kontrollimisel punktide 58, 59 ja 60 kohaselt sisemist rõngast
pööratakse koos hoidjaga (joonised 9, 10, 12, ja 14) välise rõnga paigal seistes.

64. Punktides 58 ja 59 mainitud laagrite välimiste rõngaste radiaalviskumist kontrollitakse

indikaatoriga mõõteseadistel (joonised 9, 12, 15, 17 ja 18 — indikaator c).
65. Punktis 59 mainitud laagrite välimiste rõngaste veeretee külgviskumist kontrollitakse

indikaatoriga mõõteseadistel (joonised 12, 15, 17 ja 18 — indikaator b).
66. Kontrollides viskumisi punktide 64 ja 65 kohaselt pööratakse välimist rõngast sisemise

rõnga paigal seistes.
67. Radiaal-kuullaagrite, radiaal-tugikuullaagrite ja kooniliste rull-laagrite viskumisi kontrol

litakse laagreid tabelis 13 (vt. lk. 20) antud raskusega koormates.
68. Kaherealiste radiaal-tugikuullaagrite (tüüp 56000) viskumisi kontrollitakse koormuseta.

69. Laagrite viskumiste kontrollimiseks kasutatakse koonilisi hoidjaid.
Hoidjatele ettenähtud koondisus on alljärgnev:
hoidjatele läbimõõduga kuni 50 mmlomikroni 100 mm pikkuse kohta;

hoidjatele läbimõõduga üle 50 mm ja kuni 80mm 15 mikroni 100 mm pikkuse kohta;
hoidjatele läbimõõduga üle 80 mm2o mikrooni 100 mm pikkuse kohta.

70. Hoidjate viskumised tsentrite suhtes ei tohi olla suuremad kui:

2 mikroni — hoidjatele läbimõõduga kuni 80 mm;

3 mikroni — hoidjatele läbimõõduga üle 80 mm1 ja kuni 120 mm;

4 mikroni — hoidjatele läbimõõduga üle 120 mm.

71. Hoidjatele asetatud sisemise rõnga radiaalviskumise mõõtmisel võetakse arvesse hoidja
enda viskumine.

72. Mõõteseadisega (joonised 11 ja 13) saadud sisemiste rõngaste radiaalviskumiseks loe-

takse indikaatori osuti kahe äärmise näidu vahe rõnga pööramisel ühe pöörde võrra.

73. Ühekordsete tugikuullaagrite rõngaste ja kahekordsete tugikuullaagrite tihkete rõnga_sle
veereteede seinapaksuste erinevusi kontrollitakse mõõteseadisel. Kontrollimiseks paigutatakse rõn-

gas kolmele tugipunktile, mõõteseadise tihvti asetsedes ühe tugipunkti kohal (joonised 19 ja 20).

74.. Tugikuullaagrite rõngaste veeretee radiaalviskumist (veereteede ekstsentrilisust rõnga vä-
lise läbimõõdu suhtes vabadel rõngastel ja sisemise läbimõõdu suhtes keskmistel tihketel rõngastel)

75. Laagrite mõõdete ja viskumiste määramiseks kasutatavate mõõteseadiste täpsus peab
võimaldama mõõtmisi, mis on kontrollitavale mõõtele ette nähtud tolerantsi 10% piires.

76. Täpsusklassidesse В, АВ, A, CA ja C kuuluvate kooniliste rull-laagrite rullide liibumist

vastu veeretee pinda kontrollitakse värvi abil, koormates rulli tabelis 13 (vt. lk. 20) ettenähtud

raskusega. Liibumise proovimisel iga rulli kokkupuude veeretee pinnaga ei tohi olla väiksem

kui 80% rulli pikkusest.

Joonis 20Joonis 19
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koordinaat-nurgikuga.

skaala C j“rfi Г °П?аs‘е JS veerekehade kõvadust kontrollitakse «Rockwel.ll» mõõteseadise
Rõngaste kõvadust kontrollitakse kolmes kohas rõnga otstel

kõvaÄÄteXS "eda ta“iga)

rullide°kül S

gede? baaSiga > rullide kõvadus‘ kontrollitakse kolmes kohas

mm kontrollita^ kolmes kohas. Läbimõõduga üle 5
tes kasutatakse tabelis ™ -h-

sed on an“ud dtabefe“e 20™™"”* ,Oimetatakse iOünis« 24 k°haselt. Purustavad koormu-

netpuB£riVmäod)Ude aVaStamiSekS ,aagrite üksikosi Kontrollitakse magnet-defektoskoobil (mag-

vajaliku
m°°detavai<l OSI hoitakse mõõtmiste toimetamiseks ettenähtud ruumis selleks

82. Käesolevas lõigus tarvitatud termini «indikaator» all mõistetakse iea mõõteriist» rma.kaator, m.n.meeter jne.), mis tagab mõõtmistel punktis 75 nõutud täiuse. Ь moo,erils,a (md.-

Vi. LAAGRITE MÄRGISTAMINE, MÄÄRIMINE JA PAKKIMINE.

teel.
83 ' Valmista ja ‘- lehast '

4ä“Pi ja mõõdet tähistav märgis märgitakse laagrile mehaanilisel

taagHle kUU märgi<* ka"'akse

Märkus. Elektrograafiga on lubatud märgistada üksikuid rõngaid, kuid mitte kokkumonteeritud laagrit

kuult.v Ä"Ä CA

Märkused:

2. NormValtäpsusega '(нГьа'Йе täpsusidasTd'mfrgita.‘äp’"Sl<laSS pakendi karbile.

kuli JÄÄÄ"eUtraa,Se
’

k°rroSiooni VaStU kaHSVa määrdega * �akitakse üksi ’

n
.

Va

K
g

4

r '
J

mÕne.°
J

sa P a,kkimata jätmine või pakkimine rebenenud paberisse oole lubatud
P a ud ...aardega kaetud laagri puudutamine paljaste (katmata) kätega.

Kuul- ja rull-laagrid. Tehnilised tingimused
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• 87. Nõuetele vastava säilitamise juures peab määre kaitsma laagreid korrosiooni vastu 12

kuu kestel.
88. Paberisse mässitud kõrge täpsusega ja eriotstarbelised laagrid pakitakse standardkarpi-

desse (eriotstarbeliste laagrite nomenklatuur kooskõlastatakse valmistaja- ja tellija-rahvakomissa-
riaadi vahel.) Karpidele liimitakse trükitud panderoll-lindid (paberist) nii, et need kataksid karbi

kaant, otsi ja vähemalt poole karbi põhjast.
Panderoll-lindile märgitakse:
a) valmistaja-tehase märk,
b) laagri number,
c) laagri väljalaske aasta ja kuu,
d) laagri täpsusklass.
Märkus. Tellija nõudmisel valmistaja- jä tellija-rahvakomissariaat määravad eriotstarbeliste laagrite määrde-

ga katmiseks ja pakkimiseks eri tingimused.
89. Laagrid pakitakse standard-puitkastidesse brutokaaluga mitte üle 80 kg. Kastid kaetakse

seestpoolt niiskuskindla paberiga. Pärast kinninaelutamist kinnitatakse kastid teraslintidega.
90. Ühte kasti pakitakse ainult samamõõtelisi ja samasse täpsusklassi kuuluvaid laagreid.

Erimõõtelisi normaal- või kõrgendatud täpsusega laagreid võib pakkida väikeste saadetiste korral

ühte kasti.

Märkus. Paberisse mässitud laagrite kasti pakkimisel paigutatakse nende ridade vahele papp või pärgamiin.
91. Igasse laagritega täidetud kasti paigutatakse selleks ette nähtud kohta valmistaja-rahva-

komissariaadi vormi kohaselt koostatud garantiikaart.
92. Täpset pöörlemist mittenõudvate sõlmestikele ja masinatele ettenähtud madala täpsusega

ja remondi otstarveteks ette nähtud laagrid pakitakse teistesse täpsusklassidesse kuuluvaist laag-
reist eraldi. i

93. Kastid märgistatakse selgeltloetavate trükitähtedega ja trafarettnumbritega.

Kastide märgistamiseks kasutatav värv peab olema vastupidav niiskusele, kuivusele ja kõr-

gele ning madalale temperatuurile.
Kastile märgitakse:
a) tellija nimetus;
b) valmistajatehase mark ja laagri tingmärk;
c) laagrite hulk;
d) neto- ja brutokaal.
Peale eespoolmainitu märgitakse kastile pealkiri cülemine pool».



Radiaal-kuul
TÄPSUSKLASSIDESSE H, П, В JA ВП KUULUVAD LAAGRID

tolerantsid.

7 abel 1

О
О

ja rull-laagrite ning radiaal-tugikuul- ja
Kõrvalekaldumised y.-des (1

tugirull-Iaagrite sisemise rõnga
p.=0,001 mm}.

Lu batud kõrvalekaldumised 1
' • 111

1

i
laiustes b ja Ъ

г Rõngaste otste Otste Veeretee
сэт

ьо—
—

Sisemine
Sisemises läbimõõdus 1 ebaparalleelsus kumised sed külgviskumine ' 1

nominaal- lubatud Radiaal-tugi-
-«м*

сл

läbimõõt d. kõrvalekaldumine Radiaallaagrite kuullaagrite
“

—

T ä p sus к 1 а
——

mm
välimised ja (tüüp 26000)

ja kooniliste 1 1

sisemised rõngad rull-laagrite
sisemised rõngad H П ja я П

В
ja H i n

В

ja H

i
Л

в

ja
—

üle kuni

dm

üleminelalumine ülemine alumine ülemine

ВП ВП

1

ВП 4 ВП

—— 30 0
— 10 4- з —13 0 —100 0

alumine

-200 20 16 10 20 16

m i 11

10

üle

15 12 10 40 32 20
30 50 0 —12 4- з —15 0

— 120 0 -240 20 16 10 20 16 10 15 12 10 40 ■ 32 20
50 80 0 -15 4- 4 —19 0 —150 0 —300 25 20 12 25 20 12 20 16 12 50 40 25

ä
80 120 0 —20 + 5 —25 0 -200 0 -400 25 20 12 25 20 12 25 20 14 50 40 25

*»*

. 120 180 0 -25 4- 6 —31 0 —250 0 —500 30 24 15 30 24 15 30 24 16 60 48 30 ,

•n

С

180 250 0 -30 + 8 -38 0 -300 0 —600 30 24 15 30 24 15 40 32 20 60 48 30
250 3)5 0 -35 4- 9 -44 0 -350 0 —700 35 28 17 35 28 ■ 17 50 40 24 70 56 35

а
о.

315 400 0 —40 -l-io -50 0 —400 0 —800 40 32 20 40 32 20 60 48 80 | 64 40 i •—j30 j =r
□

—

Märkused: о

1. Väntvõllide kaelte kulumisel lubatakse autode, traktorite, põllutöö
laagreid, millede sisemiste rõngaste läbimõõdu tolerantsid on läbimõõdu
gutatakse taht M.

- ja teiste
keskmise

masinate remontimiseks valmistada niisuguseid normaaltäpsusklassi kuuluvaid
tolerantsi võrra miinus-poolele nihutatud. Niisuguste laagrite numbri ette pai- vq

k“h“i iand
re“'Äe

коМа
1""' 3™5 k °°"USe järgi. Sisemiste rõngaste otste ebaparalleelsuse ja

H
c
l/>

nnrm^tn°dnill?ln 7tUSt?ga
+

кии?' Л rulI“laa &rit e sisemiste rõngaste, radiaal-tugikuullaagrite (tüüp 26000)normitud. Selleit hoolimata loetakse ronga laiuse ülemiseks piiriks nominaallaius.
ja kooniliste rull-laagrite välimiste rõngaste laiused pole

n

cu

3. Radiaal-tugikuullaagrite (tüübid 6000, 36000 ja 56000) rõngaste laiuste tolerantsid on samasugused kui radiaallaaerreil.
4. Veeretee kulgviskumise tolerantsid on antud kontrollimiseks hoidjaisse paigutatult.
5. Täpsusklassidesse В ja ВП kuuluvate kuul- ja rull-laagrite avause koondisus ei või olla suurem kui 50% dm tolerantsist.



Radiaal-kuul- ja

Tabel 2

TÄPSUSKLASSIDESSE H, П, ВП, В JA AB KUULUVAD LAAGRID.

rull-laagrite ning radiaal-tugikuul- ja radiaal-tugirull-laagrite välimise rõnga tolerantsid.

Kõrvalekaldumised p,-des (1 p.=0,001 mm).

Kuul
ja

Välimine
Välimise läbimõõdu lubatud kõrvalekaldumised Radiaalviskumine Veeretee külgviskumine

nominaailäbimöõt D,

mm Dm
Kerge seeria Keskmine seeria Raske seeria T г i p s u s klass i d

3

-Dtnax -Dmin Dmax. Dmin -Dmax jDmin H П\лВП\ В ja AB « Hja ВП В ja AB p
aq

iile kuni ülemine alumine ülemine alumine ülemine alumine ülemine alumine m i t t e üle cx

— 18 0 — 8 + 1 — 9 — — —
— 15 12 7 40 32 20 õ?

sr

18 30 0 — 9 + 2 -11 — —
— — 15 12 7 40 32 20 S

30 50 0 -11 + з —14 + з — 14 -— 20 16 10 40 32 20 n
CX

50 80 0 — 13 + 4 - 17 + 4 —17 + 3 -16 25 20 12 40 32 ’ 20
5‘

80 1:20 0 — 15 + 6 -21 + 5 —20 + 4 -19 35 28 17 45 36 ‘22 w

3

120 150 0 -18 + 7 —25 -j- 6 —24 + õ -23 40 32 20 50 40 25 c
V»
<T>

150 180 0 -25 + 8 -33 + ö -31 + 5 -30 45 36 22 60 48 30

180 250 0 —30 + 9 -39 + 7 -37 -4- 6 —36 .50 40 25 70 56 35

250 315 0 —35 +ro —45 + 8 -43 + 7 -42 60 48 30 80 64 40

315 400 0 —40 +H -51 + 9 —49 4- 8 —48 70 56 35 90 72 45

400 500 o +13 —58 +H —56 + 9 -54 80 64 40 100 80 50

500 630 0 —50 +15 -65 +12 —62 +10 —60 100 80 50 120 96 60

Märkused:

о
n

1. Täpsusklassidesse В ja AB kuuluvate laagrite välimiste silindriliste pindade koondisus ei või olla suurem kui 50% Dm tolerantsist. cn

2. Täpsusklassidesse В ja AB kuuluvate rull-laagrite ja magneeto-kuullaagrite rõngad võivad olla vastastikku mittevahetatavad. £
СЛ
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Kuu! ja rull-laagrid. Tehnilised tingimused

t-

Tabel 3lÄPSUSKLASSI H KUULUVAD LAAGRID.

Pikkade silindriline ja soonisrullidega radiaal-rull-laagrid.
Kõrvalekaldumised ji-des (1 mm).

1

Lubatud kõrva-
Utsapin

Qj sa
• a

dade eba- ,lekaldurmsed külgvis-
laiuses b kumine

sus

Sisemine uorni-

naalläbimõöt <7,

Lubatud kõrvalekaldumised Veeretee

radiaal-

visku-

sisemises läbimõõdus

mm
dm dmах dmin mine

üle kuni ülemine | alumine ülemine ülemine ■' aluminealumine mitte üle

30 0 —lO 4-5 —l5 250

0

0

-200 25 25
30 50 0 -12 4- 5 —l7 —240 25 25 25
50 80 0 -15 4- 7 -22 —3OO 35 35 35
80 120 0 —2O 4- 9 —29 0 —4OO 35 35 40

120 180 0 -25 4-H -36 0

0

0

—5OO 4040 40
180 250 0 —3O 4-14 -44 —6OO 40 40 55
250 315 0 -35 4-16 -51 —7OO 50 50 70
315 400 0 -40 4*lB —5B 0 —BOO 50 50 85

Märkused

1. Vaata märVaata märkus 1 tabeli 1 kohta.

lastatakse valmistaja- ja telli ja-rahvakomissariaadi vahel.
’

k to.erantsid maaratakse eraldi ja kooskõ-

Tabel 4TÄPSUSKLASSI H KUULUVAD LAAGRID.

Pikkade silindnliste ja soonisrullidega radiaal-rull-laagrite välimise rõnga tolerantsid.
Kõrvalekaldumised u-des (1 mm).

Välimine nominaalläbimöõt D . . . .. я ....Lubatud kõrvalekaldumised välimises läbimõõdus Veeretee radiaal- i
mm

viskumine

j—
£*max min

«* J jilgmlne j .lumine ülemine" .lumine
~

mine Ole
~ 50 0 -11 + 5 -16 30

«' »

° -U + 7
’

-20 35
120 0 -15 + 9 -24 45

120 I 150 0
_ IS

~A

18 -HO —2B 50

1 ,SÜ °
-25 +" -36 60

“ 250 ° -3° +l3 | -43 70
?? 3

,
1 a " —35 +l3 -50 80

W ™

0 _4 ° +l7 ’ ~57 95

I 500 i 0 —45 4-19 _64 ,, 0
1500 630 о „50 i 110

; ou -+-Л —/2 125



Tabel 5

TÄPSUSKLASSIDESSE А, AB, С ja CA KUULUVAD LAAGRID

Radiaal-kuuljaagrite ja radiaal-rull-laagrite ning radiaal-tugikuullaagrite ja radiaal-tugiriill-laagrite sisemise rõnga tolerantsid.

Kõrvalekaldumised a-des (1 p.=0,001 mm). Kuu
Lubatud kõrvalekaldumised

laiustes b ja b
x

Otsa-
pindade

Otsa

külgvisku-
mine

Radiaal-
Veeretee

külgvisku-
mine

1

Ja

Sisemine

-
ebaparal-

leelsus
viskumine rull

-la
nominaal-

isbi mõõt d.

Sisemises läbimõõdus lubatud kõrvalekaldumine Radiaal- ja ra-

diaal-tugilaagrite
(tüüp 36000 ja
6000) sisemistel

ja välimiste!

rõngastel

Kooniliste rull-

laagrite sisemistel

rõngastel

T ä p > u s к 1 a s s i d 1
cx

mm

А

ja
AB

C

CA

А
ja

AB

А

ja
AB

C

Äi
А

ja
AB

C
Ja
CA

.

Tehnil
dm dmtx dmin 5Г

2.
üle kuni ülemine alumine ülemine alumine ülemine alumine ülemine alumine mitte üle

— 30 - 2 8 0 10 0 - 60 0 -120 7 4 7 4 5 3 13 8
3

3

30 50 — 3 — 10 0 -12 0 — 72 0 -150 7 4 7 4 5 3 .3 8
3
c
•»

50 80 — 4 12 0 -15 0
— 90 0 -180 8 5 8 5 6 4 18 10

2.

80 120 — 5 -15 0 20 0 -120 0 —240 8 5 8 5 7 5 1» 10

120 180 — 6 — 18 0 — 25 0 -150 0 —300 10 6 10 6 8 6 20 12

180 250 — 7 -22 0 30 0 — 180 0 — 360 10 10 — 10 — 20 —

250 315 — 8 —28 0 —35 0 210 0 —420 12 12 12 23

315 400 — 10 -35 0 -40 0 —240 0 -480 13 — 13 — 15 27

Märkused:

1. Avause koondisus — mitte üle 50% dm tolerantsist.

d
q

2. Veeretee külgviskumise tolerantsid on antud kontrollimisel hoidjas.
сл

ro
о

T
VI
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Tabel 6

TÄPSUSKLASSIDESSE А, C ja CA KUULUVAD LAAGRID.

Radiaal--kuullaagrite ja radiaal-rull-laagrite ning radiaal-tugikuullaaPTite
ja racnaal-tugirull-laagrite välimiste rõngaste tolerantsid.

Kõrvalekaldumised p-des (1 p=0,001 mm).

Välimine

noininaalläbi-

Lubatud kõrvalekaldumised välises

läbimõõdus Radiaalviskumine
Veeretee külgvis-

kumine

mõõt D,
T apsus klass i d

mm Dm Dmin

1
A ja CA C A ja CA C

üle kuni ülemine alumine- ülemine alumine mitte üle

— 18 - 2 — 6 0
— 8 5 3 13 8

18 30 — 2 — 7 0
- 9 5 3 13 8

30 50 - 2 - 8 0 —11 7 4 13 8

50 80
— 3 -10 0

— 13 8 5 13 8! 1 80 120 — 4 -12 •

0 -15 12 7 15 9
120 150 - 5 -15 0 — 18 13 8 18 10
150 180 — 6 -18 0 —25 15 9 20 12
180 250 — 7 —22 0 —30 17 10 23 14

250 315 — 8 —28 o —35 20 12 27 16
315 400

— 10 -30 0 —40 23 ' 30
400 500 — 10 —35 0 —45 27 — 33
500 630 1 —10 —40 ; о -50 33

— 40

Märkused:

1. Valimise silindrilise pinna koondisus — mitte üle 50% Dm tolerantsist.

magn «toKtagriteM

“rõngid
C

võivad läpsusklaS5ideS5e A la CA kuuluvate



7Tabel

KÕIKIDESSE TÄPSUSKLASSIDESSE KUULUVAD LAAGRID.

Radiaal-tugirull-laagrite montaažikõrguse tolerantsid.

Kuullaagrld tüüp 26000 ja koonilised rull laagrid Kuullaagrid tüüp 36000
Magneeto-kuullaagrid

Kerge ja kerge lai seeria Keskmine ja keskmine lai seeria Kerge, keskmine ja raske seeria
tüüp 6000

Sisemine nominaal-

läbimõöt d,

mm

Lubatud

kõrvalekaldu-

mised,

mm

Sisemine nominaal-

läbimõõt d,

mm

Lubatud

kõrvalekaldu-

mised,

mm

Sisemine nominaal-

läbimõõt d,

mm

Lubatud

kõrvalekaldu-

mised,

mm

Sisemine nominaal-

läbimõõt d,

mm

Lubatud

kõrvalekaldu-

mised,

mm

üle kuni üle kuni üle kuni

j— 80 -0,5 > — 50 -0,5 — 50 —0,2 kuni 20 -0,2

80 120 -1,0 50 120 —1,0 50 80 -0,3 — —

120 140 -1,5 — — 80 120 —0,5 — —

140 150 -2,0 — — —
— — — —
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Tabel 8

TÄPSUSKLASS1DESSE H, В JA A KUULUVAD LAAGRID.

Tugi-kuullaagrite läbimõõtude tolerantsid.

Kõrvalekaldumised p-des 1 ja= 0,001 mm).

Sisemised ja välimised
nomlnaalläbimõõdud,

mm

Lubatud kõrvalekaldumised
sisemistes läbimõõtudes

d ja d
t

Lubatud kõrvalekaldumised
välimises läbimõõdus

D

1 üle kuni ülemine alumine ülemine alumine

30 0 -10 0 -10

30 50 r 0 —12 0 -12

50 80 0 —15 0
1

-15

80 120 0 -20 0 -20

120 180 0 -25 0

1

-25

180 250 0 -30 0 -30

350 315 0 -35 0 -35

315 400 0 —40 0 -40

400
1

500 , 0 — 0 -45

500 i
630 0

1

— 0 -60

Märkus. Vt. märkus 1 tabeli 1 kohta.

Tabel 9

TÄPSUSKLASS1DESSE H, в JA A KUULUVAD LAAGRID.

Tugi-kuullaagrite rõngaste viskumine.

Kõrvalekaldumised ц-des (1 jjl=0,001 mm).

Rõngaste
nomlnaalläbimõõt

mm

Ühekordsete laagrite
; lameda (vaba) rõnga ja
j keskrõnga (tihke) veeretee

| seinapaksuste erinevus

(aksiaalviskumine)

Kahekordsete laagrite
keskrõnga (tihke) veeretee

seinapaksuste erinevus

Keskrõngaste (tihkete)
veereteede radiaal-

viekumine (kahekordne
ekstsentrisus)

Tapsusklassi järgi

üle kuni H 1 B А H i в 1 A 1 H 1 B 1 A

j mitte üle mitte üle mitte üle

*** 30 15 10 5 30 20 10 40 30 15

30 50 15 10 6 30 20 12 40 30 18

50 80 20* 10 7 40 • 20 14 50 40 22

80 120 25 15 8 50 30 16 50 40 26

120 180 30 15 Ю 80 30 20 60 50 30

180 250 40 20 15 80 40 30 60 50 36

250 315 50 25 — 100 50 — 70 60

315 400 60 30 120 60 — 80 60 —

П ппи

МЛГк ?,г‘ Vabar°n£ a veeretee radiaal viskumise tolerantsi määratakse valmistaja-rahvakon
p It koos tellija-rahvakomissanaadiga laagrisõlmestiku töötamise tingimustele vastavalt.

nissariaadi .

50
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Tabel 10

TÄPSUSKLASSIDESSE В, A JA C KUULUVAD LAAGRID.

Kõrvalekaldumised ühe laagri veerekehade läbimõõtudes.

Kõrvalekaldumised ц-des (1 mm).

_

В Л ja С

Veerekeha nimetus ja normaalläbimõõt
Läbimõõtude vahe Läbimõõtude vahe

Kuulid kuni 10 mm 2 I 1

Kuulid 10—30 mm 3 2

Lühikesed sillrdrllised rullid kuni 20 mm 3 2

Märkused:

1. Ükskõik millises suunas määratud ühe laagri veerekehade läbimõõtude vahe ei tohi ületada käesolevas
tabelis antud arve.

Lühikeste silindriliste rullide jaoks määratakse vahe suurimate läbimõõtude järgi.
Veerekehade ovaalsus ja koondisus ei tohi ületada käesolevas tabelis antud arvude pooli väärtusi.
2. Täpsusklassidesse Hja П kuuluvate laagrite ühe laagri veerekehade läbimõõtude vahe, ovaalsus ja

koondisus määratakse valmistaja-rahvakomissariaadi tehniliste tingimuste kohaselt, mis on kooskõlastatud
tellija-rahvakomissariaadiga.

3. Tellija nõudmisel täpsusklassi C kuuluvate laagrite, läbimõõduga kuni 10 mm, kuulide läbimõõtude
vahet vähendatakse suuruseni, mis on nõutav laagerdatava sõlmestiku töötamistingimusilt.

4. Täpsusklassi П kuuluvate aviomootorite ühe laagri veerekehade vahe ei tohi ületada klassi В kuu-
luvate laagrite jaoks antud vahesid. Kõrvalekaldumised rullide pikkuses ei tohi ületada 10 u.

Tabel 11

LAAGRIOSADE KÕVADUS.

(rõngad, kuulid ja rullid).

fc

Kõvadusarv Rockwell’!

(skaala C) järgi
Osade nimetused

Rõngad

Kuulid .

Koonilised ja nõeirullid

Tünnitaolised rullid
. .

Lühikesed silindrllised rullid (
\ läbimõõt /

Pikad silindrilised rullid (-
\ läbimõõt /

* ’

’
Soonisrullid

Märkused:

1. Erivajadusteks võib tellija nõudmisel valmistada teiste kõvaduspiiridega osi.
2. Punkt 28 lisa kohaselt teistest eriterastest valmistatavate laagriosade kõvadus

määratakse tehniliste eritingimustega, mis on kooskõlastatud valmistaja-rahvakomis-
sariaadi ja tellija-rahvakomissariaadi vahel.
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Tabel 12

PURUSTAVAD KOORMUSED KUULIDE PROOVIMISEL.

Koormus P
k 9

mitte vähem

Kuuli läbimõõt Koormus P
k 9

mitte vähem
kui

Koormus P
Kuub läbimõõtKuuli läbimõõt

mitte vähem
tollid mm tollid j minkui tollid . mm kui

1/ *
/ 1,588

’Ав"
160 13,494

14,288
15,081
15,875
16,669
17,463
18,256
19,050
19,844
20,638
22,225
23,813
25,400
26,988
28,575

10800
12000
13200

14500

15800
17350
18900

20200
21600
23400

26500
29500
32400

36600

40300

PA/'
lOi"
l aAe"
l»s"

l7Ae"
P/a

"

W
PVie"
13/4"
l l3 Ae"

1 7A"

30,163 43C00
Vw 2,381 370 31,750 47000

*/ий

3,175 660 33,338 51800
3,969 1100 8A" 34,926 55500
4,763 1480

“Ав"
36,513 59400

5,556 2000 38,100 63200
*//'

•A»*
B Ae

"

11Aa
"

6,350 2600 41,275 71000
7,144 3250 з/ "

42,863 74500
7,938 3950 а5/и

"

44,4. 0 78800
8,731 4750 19Ae

"

46,038 82500
•/»" 9,525 5650 1/f 47,625 865 0
”Aj*
TA«*

18/»*

10,319 6500 “Ao"
1"
IVie'-
P/s"

l 15Ao"
2"

49,213 89500
11,113 7500 50,800 93500
11,906 8500

12,700 9600

Tabel 13

LAAGRITE VISKUMISE JA KOONILiSTE RULLIDE VASTU VEERETEED LIIBUMISE
KONTROLLIMISEL KASUTATAVAD KOORMUSED.

Laagri sisemine nominaailäbimõõt. Koormus,
k 9inin

üle kuni Radiaal-tugllaagrid Radiaal-kuullaagrid

30 4
30 0,5

50 8 1,050 80 12 1,5
3,0
6,0

80 120 15
120 180 20

Tabel 14

POLEERITUD KUULIDE SFÄÄRILISEL PINNAL MÕÕDETUD KÕVADUSE (R c ) PARANDUSARVUD.

59 60 61 62 63 64 65

niin

Mõõdetud kõvadusele lisatavad parandusarvud

4,0
3,5
3.0

2,5
2.5
2,5
2,0
2,0
1.5
1,5
1,5
1.5
1,0
1,0

4,0
3,5

3,0
2,5
2,5
2,0
2,0
1.5
1,5
1.5
1.0
1.0
1.0

1,0

3,5
3,0
3.0
2,5
2.0
2,0
1.5
1,5
1,5
1,0

1.0
1,0
0,5
0,5

3,0
3.0

2,5
2,0
1.5

1.5
1,5
1.0
1.0

1.0
0,5
0.5

0,5

2,0
1.5
1.5
1,0 1,0
1,0 1,0
1.0 0,5
0,5 0,5
0.5 0.5
0,5
0,5

4,5 4,5 4,0
4,0 4,0 3,5
3,5 3,5 3,5

3,0 3,0
3,0 2,5

2,5
2,0
2,0
2,0

Tollid
(ümardatult)

BA.' 4,76
Г/ "

1.4’

8 Ao"

5,56
6,35
7.14
7,94
8.73u/«*

’/e
" 9.52

10,32
7Ав"

15/32"
11,11
11.91

Чг" 12,70
13,4917А/

eAe"
"А.*

14.29
15,08



Kuul- ja rull-laagrid. Tehnilised tingimused

KÄESOLEVA STANDARDIGA HÕLMATAVAD VEERELAAGRITE TÜÜBID.

Põhitüübid
ja erikonstrukt-

sioonld Põhitüüp

Tmgmärgid 00000

Skits

Põhitüübid

ГОСТ 520—45

LISA

I-A. Radiaal-kuuliaagrid

Üherealised mitte-i seseadu VaCi
~

—

J _ Iseseaduvad

ja erlk<mstrukt-
sioonid

Äärikuteta välimise

rõngaga
(põhitüüp)

Äärikuteta Üheäärelise
sisemise rõngaga

Üheäärelise sisemise rõngaga Äärikuteta välimise
rõngaga puksil

sisemise rõngaga

Fassoon-tugirõngaga
52000 л

Tugirõngaga

53-54

I-B. Radiaal-rulllaagrid
1. Mitte-iseseaduvad, silindriliste rullidegalühikeste

Äärikuteta välimise
rõngaga, kahe sulg,
seibiga ja separaa-

torita

Äärikuteta sisemise

rõngaga
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-tugirull-laagrid.И-А. Radiaal -tugikuullaagrid. li-B. Koonilised radiaal

Mitte-koostvõetavad
Mahavõetava

välimise rõngaga
ühereallsed

magneetolaagrid

Üherealised
tugiäärikuga

välimisel rõngal

Kaherealised

mitte-koostvõetavad

Üherealised

(põhitüüp)
Põhitüübid Ja

Nihutatud rõngastega
üherealised

Ühereallsed

(põhitüüp)
erikonstruktsioonid Üherealised poolitatud „Duplex*

i

55-56
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Muudatus 1

I lõik. «Standardi kasutusala ja otstarve».

Punkt 1 uus redaktsioon:

>l. Käesolev standard hõlmab veerelaagreid, millede sisemine läbimõõt d ei ole väiksem kui 4 mm. Laag-

rite tüübid on antud käesoleva standardi lisas.»

111 lõik «Tehnilised tingimused».
Punkt II on täiendatud uue märkusega:

«2. Valmistaja-tehas toimetab kinnitatud juhendi kohaselt perioodilist põletiste avastamist söövitamise teel. Lennuas-

janduses vastutavad kohtadel kasutatavate ja teiste eriotstarbeliste laagrite juures põletiste avastamine toimub

tehniliste tingimuste kohaselt».

Punkti II märkuste numeratsioon on muudetud järgmiselt:

märkus 2 — märkuseks 3

märkus 3 — märkuseks 4.

Punkt 20 on täiendatud alljärgneva märkusega:

«Märkus. Tabelis I—6 antud silindriliste ja kooniliste rullidega koostvõetavate laagrite radiaalvis-

kumised märgivad üksikult kontrollitavate rõngaste seinapaksuste erinevusi. Kokkumonteeritud laagrite

rõngaste radiaalviskumised võivad olla tabeleis I—6 antuist suuremad:

täpsusklassidesse H, П, В ja A kuuluvad laagreil — 2 mikroni võrra,

täpsusklassi C kuuluvad laagreil — 1 mikroni võrra».

V lõik cKontrollimise meetodid.»

Punkt 58 on täiendatud alljärgneva märkusega:

«М äгк u s. Läbimõõduga d kuni 25 mm incl. kuullaagrite radiaalviskumist kontrollitakse horisontaalseis

või vertikaalseis hoidjais, laagreid raskusega koormamata».

Punkt 67 on antud uues redaktsioonis ja on täiendatud märkustega:

«67. Radiaal-kuullaagrite, radiaal-tugikuullaagrite ja kooniliste rull-laagrite viskumisi kontrollitakse, koorma-

tes laagreid raskustega, mis ei ületa tabelis 13 antuid».

Märkused:

1. Viskumisi võib kontrollida ka laagreid koormamata, kuid lahkarvamuste korral loetakse kehtivaiks

koormaga kontrollimisel saadud tulemused.

2. Koostvõetavate magneeto-kuullaagrite (tüüp 6000) ja radiaal-tugikuullaagrite rõngaste veereteede

viskumisi kontrollitakse laagreist eraldatud rõngail. Viskumised ei tohi ületada 80Vo tabeleis 1 6 antud ar-

vude suurustest.»

Punktis 73 — joonis 20 on ära jäetud.

Tabeli 1 juurde kuuluv märkus 2 on alljärgnevalt täiendatud:

«Puksidele monteeritavate kooniliste avaustega laagrite sisemiste rõngaste radiaalviskumine ei tohi ületada

15O°/o tabelis 1 antud arvude suurustest. Läbimõõdu d tolerants ei tohi ületada 300% tabelis 1 dm jaoks mär-

giga (+) antud väärtustest. d m ax ja d m in. kõrvalekaldumised ei tohi seejuures väljuda tolerantsi piiridest».

Tabel 8 on täiendatud alljärgneva märkusega:
<2. Suurte lõtkudega sõlmestikesse monteeritavate laagrite vabade rõngaste läbimõõdu D tolerants on kol-

mekordne».
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Tabel 9 on asendatud alljärgnevaga:

Tabel 9

TAPSUSKLASSIDESSE H, В JA A KUULUVAD LAAGRID,

Kuullaagrite rõngaste viskumised.

Kõrvalekaldumised д-des (Iд= 0,001 mm).

Markus. Vaba ronga veeretee radiaalviskumise tolerants määratakse
poolt koos tarbija-ministeeriumiga vastavalt laagrisõlmestiku töötamise tingimusile.

ministeeriumi

’’SK

(Üleliidulise Standardite Komitee määrus

nr. 897 29. XII 1946. а.)

hankija

Tabel 13 - lahtri «Koormuse suurus» pealkiri on täiendatud sõnadega: «mitte üle»

ГОСТ 520—45
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ÜLELIIDULINE RIIKLIK

STANDARD •
ГОСТ 3325—46

üleliiduline

Standardite Komitee

NSVL Ministrite la rn aarrr-JH Asendab OCT 6120nsvl Ministrite Kuul- ja rull-laagrid.
Nõukogu juures

Istud
Masinaehitus

Г 16

1. käesolev standard hõlmab normaal, ja kõrgendatud täpsusega kuul- , ning rull-laagrite
istusi võllidele ja sõlmestike keredesse. Laagri avade ja välise läbimõõdu tolerantsid on mää

ratletud standardis ГОСТ 520—45 «Kuul- ja rull-laagrid. Tehnilised tingimused»

2. Kuul- ja rull-laagrite istud määratakse:

a) võllidele — avasüsteemi järgi,

b) keredesse — võllisüsteemi järgi.

1. VÕLLIDE TOLERANTSID.

3. Tolerantside piirid valitakse vastavalt teostatava ühenduse iseloomule avasüsteemi alljärg-
nevaist tolerantsidest:

rn Tlt
H

n
n

x
ОСТ HKM 1011 (tabelid 2ja 3) järgi;

Г, T, H, H, С, Д . . . .
OCT 1012 (tabel 3) järgi.

Märkus. Kooniliste! või kokkutõmmatavail puksidel asetsevate laagrite istude saavutamiseks töötletakse võl-
lid standardis OCT 1023 antud 3. klassi täpsusega B 8 voi standardis OCT 1024 antud 4. klassi täpsusega B«.

IL KEREAVADE TOLERANTSID.

4. Tolerantside piirid valitakse vastavalt teostatava ühenduse iseloomule võllisüsteemi alljärg
nevaist tolerantsidest:

r
lt Ti Hn Пг ОСТ HKM 1021 (tabelid 4ja 5) järgi.

Г, T, H, П, COCT 1022 (tabel 4) järgi;
C

B
OOT 1023 (tabel 4) järgi;

P 7 (õhukeseseinaliste kerede jaoks). . . .ISA (tabel 4) järgi.

111. VÕLLIDE JA KERE AVADE TÖÖTLEMISE PUHTUS NING LUBATUD KÖRVALEKAL-
DUMISED ÕIGEST GEOMEETRILISEST KUJUST KUUL- JA RULL-LAAGRITE

ISTUKOHTADES.

5. Kuub ja rull-laagrite istukohtade töötlemispuhtus peab olema ГОСТ 2789—45 koha-
eelt alljärgnev:

võllidel / alla 8. klassi
.... täpsusklassidesse H ja П kuuluvate laagrite jaoks;

I mitte alla 9. klassi
.... täpsusklassidesse В, A ja C kuuluvate laagrite jaetäpsusklassidesse В, A ja C kuuluvate laagrite jaoks;

kereavadelmitte alla 6. klassi.

Esitatud NSVL Autotööstuse
Ministeeriumi poolt

Kinnitatud Üleliidulise Standardite Komitee poolt 29. X 1946. a.

kui soovitatud standard
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ГОСТ 3325—46 Kuul- ja rull-laagrid. Istud

Ja ruJl-JaagrrHte istukohtadel (joonis 1) võllide kõrvalekaldumised õigest geomeetrilisest kujust peavad vastama tabelis 1 toodud nõuetele ja alljärgnevale vahekorrale:
6

(dmax d
m jn)-f-(cTmax cTm in ) <V2 võlli läbimõõdu tolerantsist

lä^imõöŽu^toleranteist8^^6 is,ukoh,add ™l№ ovaalsus ja koondisus (surn

л

Tabel 1

Ääriku viskumine,
5 mm mitte üle

Võlli läbimõõt, mm

I

kuni 80 0.004

üle 80 kuni 120 o,ooö

120
„

180

180
,

250

0,008

0,010

meetrilises^hiiitfn11?,', 13
!?"16

#

istuk°l?J.adel (joonis 2) kereavade kõrvalekaldumised õigest geo-meetrilisest kujust peavad vastama alljargnevaile vahekordadele:
ё g

(Dmax D min ) + (D'max
— D' mi n) < i/2 ava läbimõodu tolerantsist ja S< 0 005 mm

ava labimõõdu 10 mm kohta.

maarselt) võib laaSr‘ te lstukohtadel kereavade ovaalsus ja koondisus (sum-

Joonis 2
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Tabel 2

TÄPSUSKLASS1DESSE C JA A KUULUVATE KUUL- JA RULL-LAAGRITE SOBITUSED VÕLLILE.

Nominaalläbimõõdud

mm

Mõõdud mikronites (1 mikron = 0,001 mm)

Laagri sise-
mise läbi-

mõõdu kõrvale-

kaldumised

Istud

Umbne
Л

Kinnine
Ti

Pingne
Я»

Tihe

П1

Võlli kõrval ekaldumised

В
H

В

H
В

H
В

H
В

H

kuni 6 -2
— 8

4-13
4- 8

4-io
4* 5

4- 6
41

+ 3
-2

iile 6 kuni 10 —2
— 8

+”
+9

+ 12
+6

+ 8
+2

+ 4
-3

üle 10 kuni 18 "2
-8

+20
+n

+15
+ 7

+ 10
+2

+ 5
-3

üle 18 kuni 30 -2
-8

4-24
4-13

+17
+8

+ 12
+2

+ 6
_ 3

üle 30 kuni 50 ~ 3
-10

+28
+.6

+2°
+ 9

+’ 4
+2

+ 7
-4

üle 50 kuni 80 ~ 4
-12

+33
+ 19

+24
+10

+ 1(i
+3

+ 8
-5

üle 80 kuni 120 ~ 5
-15

4-38
4-23

+28
+12

+i9
+3

+ 9
-6

üle 120 kuni 180 ~ Ь
—18

-M5
+26

-
32

+14
+22

+4
4-io

_ 7

Pingud

Suurim

Väikseim

Suurim

Väikseim

Suurim

Väikseim

Suurim

Väikseim

kuni 6 21
10

18
7

14
3

11
0

üle 6 kuni 10 24
П

20
8

16
4

12
-1

üle 10 kuni 18 28
13

23
9

18
4

13
-1

üle 18 kuni 30 32
15

25
20

20
4

14
-1

üle 30 kuni 50 38
19

30
12

24
5

17
-1

üle 50 kuni 80 45
23

36
14

28
7

20
-1

üle 80 kuni 120 53
28

43
17

34
8

24
_1

üle 120 kuni 180 03
32

50
20

40
10

28
-1

j
*5

I

5 *

i °

\ г
T*

LJ

3
•i
<s

ü

я

Nominaa Hõbimöõtude

50”80 mm

istude skeem
JV

61
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TÄPSUSKLASS1DESSE В, П JA /7 KUULUVATE KUUL- NING RULL-LAAGRITE ISTUD VÕLLIL Tabel 3.

ГОСТ

3325-46

Kuu
|.
j

a

rul
|.

Iaagrid
Istud

Nominaal-
läbimõõdud,

mm

Laagri sise- —

yi iuiKion= u.uui mm)

Istud

mis te läbi- Umbne Kinnine Pingne Tihe Linge
mvuiuuc KUI- f

valekaldumised 1 T 1 - 1 " i П 1 C Д

Võll к ö r v а 1 e к а I d l m i s e d
в

H
в

H

в

H_
B

H
В

H H
В

H
В

H
В

H
В

H
В

н
kuni 6

0

-10
H-16

4~ 8
+13

+ 8
+13

+ 5
+10

4- 5
+ 9

+1
+■ 6

+ 1
+ 4

—
4

+ з

2
0

g

— 4
19

üle 6 kuni 10 0
—10

+20
+ 10

+-16
+ 9

+ 16
+ 6

+12
+ 6

+12
+2

+ 8

+2
+ 5

— 5
+ 4

— 3
0

—10
— 5

1 ч

üle 10 kuni 18

—

0

—10
+24

+12
+20

+11
+19

+ 7
+15

+ 7
+14

4-2
+Ю

4-2
+ 6

— 6
+ 5

— 3
0

—12

- 6

18
üle 18 kuni 30

0

-10
+30

+15
+24'

+13
+23

+ 8
-И7

+ 8
+17

+2
+ 12

4-2
+- 7

— 7
+ 6

— 3
0

—14
— 8

üle 30 kuni 50
0

—12
+35

+18
+28

+16
+27

+ 9
+20

+ 9
+20

+3
+14

+2
+ 8

— 8
+ 7

— 4
0

17

—zz

-10

üle 50 kuni 80
0

—15
+40

+20
+33

+19
+30

+10
+24

+10
+23

+3
+16

+3
+Ю

-10
+ 8

— 5
0

—20

—2.1

-12

üle 80 kuni 120
0

—20
+45

+23
+38

+23
+35

+12
+28

+12
+-26

+3
+ 19

4-3
+ 12

—12
+ 9

—- 6
0

üZ

— 15

üle 120 kuni 180
0

—25
+52

+25
+45

+26
+40

413
+32

+14
+30

+4
+22

+4
+14

— 14
+10

7
0

—uo

-18

üle 180 kuni 250
0

—30
+60

+30
+52

+30
+45

4-15
+36

+ 16
+35

+4
+25

+4
+ 16

— 16
+П

— 8

— zz

0

30

—45

-22
R9

üle 250 kuni 260
0

-35
+60

+30
+ 52

+30
+45

+ 15
+36

+ 16
+35

+4
+25

+4
4-16

—16
+H

— 8
0

30
—22

rn

üle 260 kuni 315
0

-35
+70

+35
+58

+35
+50

4-15
+40

+18
+40

+4
+28

+4
+ 18

— 18
+13

— 9
0

—35

OZ

-26
60

üle 315 kuni 360 0
—40

+/0

+35
+58

+35
+50

4-15
+40

+ 18
+40

+4
+ 28

+4
+ 18

— 18
+ 13

9
0

35
-26

Р.Л

üle 360 kuni 400
0

-40
+80

+40
+65

+40
+60

4-20
+45

+20
+45

+5
+32

+5 1
+20

—20
+ 15

— 10
0

—40
-30

70
• P n g u d

Suurim
Väikseim

Suurim
Väikseim

Suurim
Väikseim

Suurim
Väikseim

Suurim
Väi к seim

Suurim

Väikseim
Suurim

Väikseim
Suurim

Väikseim
Suurim Suurim

kuni 6 26

8
23

8
23

5
20

’ 5
19

1
16

1
14

— 4

13
— 2

10
я

6

üle 6 kuni 10 30

10
26

9__
26

6
22

6__
22

2
--

18

2_
15

- 5
14

— 3
10

-10

— 1z

5

-15

=

1

1

i

(7

5

i

j

q

V

a.

üle 10 kuni 18 34
12

30
ii

29
7

25
7

2-1
2

2 0
2

16
- 6

1 ’
— 3

li)
-12

z

—18

üle 18 kuni 30
40

15

34
13

33
8

27

8
2 1

2
2 2

2
1 7

— 7

1'

- 3
1 Э

— 14

г
-22

üle 30 kuni 50
47

18
40

16
39

9

3 2

9

3 2
3

2 6
2

2 0
— 8

11)
— 4

12

—17

1г

-27

üle 50 kuni 80
55

20

48

19

45
10

39
10

31J
3

3 1
3

2 5
—10

2.i
— 5

1 5

—20

3

—32

üle 80 kuni 120
65

23

58

23
55

12
48

12

4(
3

39

3
3 2

-12
2

— 6

2 0
-23

5
-38

üle 120 kuni 180
77

25
70

26
65

13
57

14

5.
4

47

4
3 9

—14
3,

— 7

25
-27

7

-45

üle 180 kuni 250
90

30
82

30
75

15

6 6
16

6.
4

55
4

46
-16

4 l
— 8

3 0
-30

8

-52

üle 250 kuni 260 95
30

87
30

80

15
7 1

16
71)

4
60

4

5 1
—16

4
— 8

3 5
-30

1 3
-52

üle 260 kuni 315
105

35
93

35

85

15
75

18

7 5
4

6 3

4
53

— 18
4 3

— 9

35
—35

9
—60

üle 315 kuni 360
110

35
98

35
90

15

80
18

80
4

6 8
4

5 8
— 18

5 3
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TÄPSUSKLASS1DE:sse Н, П JA В KUULUVATE KUUL- JA RULL-LAAGRITE ISTU ) KERES Tahpl 4
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Kuul- ja rull-laagrid. Istud
ГОСТ 3325—46

TÄPSUSKLASSIDESSE A JA C KUULUVATE KUUL- JA
Tabel

RULL-LAACiRITE ISTUD KERES.
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ГОСТ 3325—46 Kuul- ja rull-laagrid. Istud
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Kuul- ja rull-laagrid. Istud ГОСТ 3325—46

5. Koormuse liigist sõltuvalt soovitatakse järgmisi istusid võllil ja keres.

a) Radiaal-kuul- ja -ru 11 -1 аagr i d.

Tabel 2

Istud

keresse

Sisemine rõngas Välimine rõngas

с, с
я, п, п,С, П, n

t

H, T, Г H, T, Г, P7-ISA
И,, Л, Л

/7, /7, П, /?i

Täpsusklassidesse A ja C kuuluvate radiaal-kuul- ja -rull-laagrite kasutamisel valitakse liiku-

matud istud esimese täpsusklassi järgi.

Radiaal-kuul- ja -rull-laagrite kohalikult koormatud rõngastele valitakse suurte pöörlemis-
kiiruste korral istud П ja П

т .

b) Radiaal-tugikuul-laagrid ja radiaal-tugirull-laagrid.

Istude valikul radiaal-tugikuul-laagrite ja radiaal-tugirull-laagrite rõngastele juhindutakse
alljärgnevast:

1. Kõikidesse täpsusklassidesse kuuluvate laagrite pöörlevalt koormatud, mittereguleerita-
vatele rõngastele valitakse liikumatud istud H, T, Г — või P7-ISA istud keres.

2. Pöörlevalt koormatud, reguleeritavale rõngastele (mittesoovitav laagrisõlmestiku kons-

truktsioon) valitakse istu П,. Kokkupuutuvate osade materjal peab seejuures omama kõrgenda-
tud kõvadust. Võllil kõvendatakse karastamise teel laagri istukoht või karastatakse kogu
võll. Keresse paigutatakse eriline karastatud puks.

3. Istopinnal otseselt mitteliikuvailc, kohalikult koormatud, mittereguleeritavaile ja re-

guleeritavaile rõngastele valitakse väikestel aksiaalkoormustel ist П ja suurtel aksiaalkoormustel

ist H.

4. Kohalikolt koormatod regoleeritavaile rõngastele valitakse väikestel aksiaalkoormustel

istod C ja П ning soortel aksiaalkoormostel ist П,.

Märkus. Sisemise eelpinguga valmistatud mittereguleeritavate laagrite rõngastest määratakse koos-

kõlastatult laagrite valmistaja-tehasega.

c) Tugikoollaagrid

5. Kõigis tüüpides tugikool- ja tugirull-laagrite kinnised rõngad paigutatakse võllile istuga П.

6. Kiini- ja rull-laagrite töötamisrežiime iseloomostab tabelis 3 antod laagrite töötamisiga.

Tabel 3

Projekti tuidel eeldatav 8-tunnilisel öö-päevasel töötamisel eeldatav
Töötamisrežiim

....
. .

,
,

toötamisiga tundides kalendaarne tootamisiga

Väga raske kuni 2500 vähem kui 1 aasta

Raske üle 2500 kuni 5000 1 aastast kuni 2 aastani

Normaalne üle 5000 kuni 10000 ’ üle 2 aasta kuni 4 aastat

Kerge üle 10000 üle 4 aasta

võllile
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Tabel 4

ISTUDE VALIKU NÄITED KUUL- JA RULL-LAAGRITE PAIGUTAMISEKS VÕLLIDELE.

Istude valikut tingivate
asjaolude üldine iseloomus

Läbim õ õ d u d

iseloomustus
Radiaallaagrid Radiaal-tugi-

laagridMasinate ja laagrisõlmcstike

nimetusedKas võll
c .

pöörleb
või ei :, rõn ?a

pöörlc koormus

Töötamisrc-
žiim ja täi-

endavad

Istud
kuul- rull- | kuul- rull-

laagrid laagrid . laagrid • laagrid
märkused

mm

Väikestele koormustele ette-
nähtud linttransportööride, kon-
veierite ja rippuvate köisteede

rullid

Kerge või
normaalne

4

Ei

pöörlc
Kohalik

Kõikide läbimõõtudega laagridNormaalne
või raske
nihkumine

mööda võlli

on võimalik

Autode ja traktorite esi- ning
tagarattad, vagonettide, lennu-

kite jms. rattad
C

kuni
П või /7j

kuni
18 40

kuni
100

kuni
П või H40

üleElektriseadmed, tsentrifuugid,
vahetatavad väikesed hammas-
rattad, turbokompressorid. tsen-
t ifugaalpumbad, ventikatorid

kuni
100 H või /-/j18

üle

100
kuni

100
H

kuni
250 л

kuni
250 T

kuni

100
kuni kuni

H või40 18

kuni

100
kuni

H10

Elektrimootorid võimsusega kuni
100 Itw, tööpingid, turbiinid,
vändamehhanismi laagrid, auto-
de ja traktorite käigukastid.

metallilõike-pinkide spindlid

üle
100

kuni
180 T või 7’

1

üle
100

к uni

180 T

kuni
250 Г*

kuni
250 Г

Raudtee- ja trammivagunite võl-
lide puksid, mootorite väntvõl-

üle ÄXftg W"‘Me Г

ringpöörangute rullikud

Raske
Raudtee- ja trammivagunite

võllide puksid

Kõikide läbimõõtudega kokku- Г
tõmmatavad puksidel asetsevad /?.,

laagrid
Kõikide läbimõõtudega kooni- I
listcl puksidel asetsevad laagrid

Transmissioonvõllid
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Tabel 5
*

ISTUDE VALIKU NÄITED KUUL- ,IA RULL-LAAGRITE PAIGUTAMISEKS KEREDESSE

(MALM-. VÕI TERASVALU KEREDESSE).

Istude valikut tingivate
üldine iseloomust

asjaolude
tus

Masinate Ja laagrlsõlmestlke nimetused Istud
Kas pöör- Välimise rõnga 'I öötamisrežiim

leb võll või Ja täiendavad

kere koormus märkused

Raske, õhukesc-

seinaliste kerede

juures

l ennukite rattad, autode Ja traktorite esirattad

koonilistel rull-laagritel, kraanade rattad
P 7 - ISA

Kere

pöörleb
Rull-(ecde (rollgangidc) rullid, autode Ja trakto-

rite rattad kuullaagritel, kompressorite vänt-
võllide laagrid

Raske või

normaalne]
Г

Pöörlev

Linttransportööride rullid, pingutusrullid
(leniksid)

Normaalne T

e
Raske või

normaalne
Treipinkide spindlite laagrid I\ või T,

Raske või nor-

maalne (nihku-
mine mööda võlli

Käigukastide ja autode ning traktorite koonili-
sed rull-laagrid

Kohalik H

pole võimalik)

Kohalik

või võnkuv

Raske või

normaalne
Lihvpinkide spindlite eesmised laagrid, mootorite

väntvõllide raamlaagrid

Tsentrifugaalpumbad, ventilaatorid, tsentrifuugid,
raudtee- ja trammivagunite võllide puksid

Normaalne П

Metallilõike - pinkide ja puidutöötlemise - pinkide
spindlite laagrid

Normaalne

Kohalik
Normaalne või Enamik üldises masinaehituses kasutatavaid

C
raske laagreid

Normaalne või

kerge (koostvõe-
tavad kered)

Transmissioonid с,
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monteerimiseks kasutatarad
Pk™hdTa к

(а*гЫ?аПе Г'г'и(1е1,
’|

П(' 11е<1е1е Peavad vastama laagrite kokku-ala'M Kuulid j a tarbijaile rongasteta ning separaatoriteta üleantavad kuulid.
Nõuded hõlmavad kuulide alljärgnevaid omadusi:

a) välimust (töötlemise täpsust),
b) mõõdete ja kuju täpsust,
C) mehaanilisi omadusi (kõvadust ja purunemiskoormusi).

limus^üngtaustestVa11
töötlemistolerantse ’ mis sõltuvad tel-

1. TEHNILISED TINGIMUSED.

Üleliiduline

Standardite Komitee

NSVL Ministrite

Nõukogu juures

ÜLELIIDULINE RIIKLIK
STANDARD ГОСТ 3722—47

Kuullaagrite kuulid.
Tehnilised tingimused

Asendab OCT 26075

Masinaehitus
Г 16

monteerimiseks peavad vastama laagrite kokku-



Kuullaagrite kuulid. Tehnilised tingimused. ГОСТ 3722—47

5. Käesoleva standardi tabelis 1 on ette nähtud seitse kuulide täpsusastet.

Tabel 1

MITMESUGUSE TÄPSUSASTMEGA KUULIDELE LUBATUD KÕRVALEKALDUMISED
SFÄÄRILISUSEST JA MÕÕDETEST.

Kuulide
Kuulide läbimõõt Lubatud kõrvalekaldumine

sfäärilisusest (ovaalsus,
Mõõdetes lubatud

täpsusaste üle kuni nurgelisus) V UDCU

mm mikronid (1 p 0,001 mm)

0 — 5 0,25 0,5

1 30 0.5 1

II

30
50

30
50
80

1

1.5
2

2

3
4

III

30
50

30
50
80

1.5
2
2.5

3
4

5

IV
30
50

30
50
80

2,5
3
4

5
6
8

•

V
30
50-

30
50
80

5
7

10

10
15

20

VI

30
50

30

50
80

25

40
60

Poolte vahel kokku

lepitud piires
■

6. ГОСТ 801-47 nõuetele vastavast laagriterasest valmistatud kuulide proovimisel esinevad

purustavad koormused ei või olla väiksemad tabelis 2 antuist.

PURUSTAVAD KOORMUSED KUULIDE PROOVIMISEL
Tabel 2

'

Kuuli läbimõõt
Purustav

koormus P
kg,

mitte vähem
kui

Kuuli läbimõõt
Purustav

koormus P
kg,

mitte vähem
kui

Kuuli läbimõõt
Purustav

koormus P

kg.
mitte vähem

kui
tollid mm tollid mm tollid mm

1/8 3,175 550 9/i 14,288 10700 l’/ie 30,163 45000

®/з2 3,969 860 Ю/32 15,081 11900 DA 31,750 49700

s/ie 4,763 1230 5/8 15,875 13100 P/18 33,338 54500

7/32 5,556 1660 21/32 16,669 14500 l 3/a * 34,926 59100

1/4 6,350 2170 11/18 17,463 15800 1 718 36,513 64500

•/32 7,144 2750 28/3 18,256 17200 17г' 38,100 70000

»/1в 7,938 3350 19,050 18700 I е/. 41,275 81500

11/32 8,731 4050 25 / 3 19,844 20300 1’718 42,863 87000

’/8 9,525 4800 ”/16 20,638 21900 1 3 /<
* 44 450 93000

l’/32 10319 5600 7в 22,225 25200 1”/18 46,038 99000

7 /1в 11,113 6500 ’71 23,813 28700 1 78 ' 47625 106000

15/32 11,906 7500 1 25,400 32500 1 ”/18 49,213 112000

1/2 12,700 8500 U/18 26,988 36500 2 50,800 119000

17/32 13,494 9600 n A8 28,575 40500

73
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ГОСТ 3722—47 Kuullaagrite kuulid. Tehnilised tingimused.

7. Tabelis 2 puuduvate vahepealsete läbimõõtudega kuulide purustavad koormused
takse valemi abil:

arvuta

P= Kd*

kus:
P — purustav koormus kg;
К — kuuli läbimõõdust sõltuv koefitsient kg/mm 2

;
dm — kuuli läbimõõt mm.

К väärtused on antud joonisel l kujutatud diagrammil.

8. Kuulide purunemlsproove toimetatakse joonisel 2
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ÜLELIIDULINE STANDARD
OCT 26041

Ametllk väljaanneNSVL Keskmis-

masinaehituse
Kuul-ja rull-laagrite kinnitus

puksid, mutrid ja seibid
Rahvakomissarlaat

Masinaehitus
Г 16

A. MÄÄRATLUS.

1. Kacbuievad tehnilised tingimused hõlmavad OCT 26001 ja OCT 26002 nõuetega mää-

ratletud kuul- ja rull-laagrite kinnituspukse, mutreid ja lukustusseibe.

2. Kinnituspuksid on ette nähtud kuul- ja rull-laagrite kinnitamiseks äärikuteta siledaile võl-

lidele.

TEHNILISED TINGIMUSED.

I. MATERJAL.

3. Kinnituspuksid ja mutrid valmistatakse ОСТ НКТП 3274 nõuetele vastavast torumater-

jalist. Seibid valmistatakse ОСТ НКТП 2897 nõuetele vastavast terasest «СТ I>.

11. VÄLIMUS.

4. Kinnituspuksidel ja seibidel ei tohi olla toortreimise jälgi, tera sisselõikeid, süvimeid, kisk-

meid ja musti kohti.

5. Kinnituspuksi sisemine silindriline pind peab olema puhas ja väheste lõiketera jälgedega.
6. Kinnituspuksi välimine kooniline pind peab olema puhtalt lihvitud. Pinnas ei tohi olla sü-

vimeid ja treimisjälgi.
7. Kinnituspuksi ja mutri keermestik peab olema puhas ning kiskmeteta. Täiesti lubamatu

on poolik ja ärataotud keermestik.

8. Pidurseibide pind ja servad peavad olema puhtad, süvenditeta ja kiskmeteta.

111. MÕÕTED JA TOLERANTSID.

9. Kinnituspukside, mutrite ja pidurseibide mõõted peavad vastama OOT 26001 ja ОС Г 26002

nõuetele. Mõõdete tolerantsid ja lubatud radiaal viskumised on antud tabelis.

Läbimõõdule d-A 3
ette nähtud puksi tolerantsid määratakse OCT 1013 ja läbimõõtudele d

2

ning d
3

— C
3a

ettenähtud pukside tolerantsid OCT 1017 järgi.
Keermestiku d

3
tolerants määratakse 2. klassi täpsuse järgi OCT 1256 kohaselt.

Mutri tolerantsid määratakse alljärgnevalt:
D — ОСТ НКТП 327 järgi,
а — piiriliste kaliibritega,
B

a
— OCT 1010 järgi.

C. VASTUVÕTU TINGIMUSED.

10- Valmistaja-tehase TKO kontrollib kõikide pukside, mutrite ja seibide: 1) materjali, 2)
välimust, 3) mõõteid ja tolerantse ning 4) märgistamist ja pakkimist.

11. Puksi läbimõõtusid d, d
n d

2 ja d
3

kontrollitakse enne puksi läbilõikamist.

12. Pukside ja mutrite partiist valitakse kontrolli teostamiseks 2%, kuid mitte vähem kui 10

tk. Seibide partiist valitakse 0,5%, kuid mitte vähem kui 10 tk.

13. Käesolevate tehniliste tingimuste nõudeid rahuldavad puksid, mutrid ja seibid loetakse
vastuvõetuiks.

Vastuvõtutingimustele mittevastavuse korral teostatakse kõikide näitajate teistkordne kont-

roll pukside, mutrite ja seibide kahekordse arvuga.
Kui teistkordsel kontrollimisel avastatakse lahkuminekuid käesolevaist tehnilisist tingimusist,

siis teostatakse esitatud partiile sajaprotsendiline kontroll ja ümbersorteerimine.

14. Tarvitajal on õigus kontrollida kinnituspukside, mutrite ja seibide täielikku vastavust käes-

olevale tehnilisile tingimusile. Kehtimapandud näitajaile mittevastavuse korral on tarvitajal õigus
esitada reklamatsioone.

Esitatud Kuullaagrite
Peavalitsuse poolt

Kinnitatud 26. IV 1940. a. Rakendamise tähtaeg 1. IX 1940. a.
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OCT 26041 Kuul- ja rull-laagrite kinnituspuksid, mutrid ja seibid

Tolerantside tabel pukside, mutrite ja seibide valmistamiseks.

Puksi
nr.

Puks Mutter S e i b

Piiril ised kõrvalekaldumised, mm
Piirili ed kõrvale-
kaldumised, ZZZZZZ

Piirilised kõrvalekaldu-
mised, mm

d Keermestiku
d

2 ]^dz Radiaal- viskumine а l f e D а
' b c d c а b

17 +0,035 —0,084 0,03 +1.5 -1 +15>+0,2 +0,25 -0+ +o;i+o,c -o; +0,3 -0,2 +0,2 -0,2
20 +0,045 —0,084 0,03 +1,5 —1 + 1,5 +0,2 +0,25 -0,3 +O,c1+0,6 -0,3 +0.3 —0.2 +0,3 -0,22э +0,045 -0,100 0,03 +1.5 -1 +1.5 +0,2 +0,25 -0,3 +0,31+0,6 -0,3 +0,3 —0,2 +0,3 —0,2
30

35

+0.045 —0,100 0,03 -1 +1.5 +0,2 +0,25 -0 3 +0,3 +0.6 -0,3 +0,3 —0,2 +0,3 —02
4-0,050 CX?

Ю
CN

—0,100 0,03 +1,5 -1 +1,5 +0,3 +0,25 -0.3 +o,3 +0,6 -0.3 + 0.3 —0,2 +0 3 -0.2
40 +0,050 -0,100 0.03 +1.5 —1 +1,5 +0,3 +0,25 —0,3 +0.3 4-0,6 - 0,3 +0,3 -0,2 +0.3 -0,2
45 +0,UciJ и

о
-0,120 00,3 +2,0 -1 +2,0 +0,3 +0,25 -0,3 +o,3 +0,6 —0.3 +0,3 -0,2 +0.3 —0,2

50 +0,050
’Sb

—0,120 0.03 +2,0 -1 +2,0 +0.3 +0,25 —0,3 +0,4 +0,6 -0,3 + 0.3 —0,2 +0,3 -02
55

60

+0,060 —0,120 0,03 +2,0 -1 +2,0 +0,3 +0,25 -0,3 +0,4 +0,6 -0,4 +0,4 -0,2 +0,4 -0.2
+0,0o0

о
-0,120 0,03 +2.0 -1 +2.0 +0.3 +0,25 —0,4 +0.4 +0,6 —0,4 +0,4 -0,2 4-0,4 —0,2

65 +0,060 ь

cx

-0,120 0,03 +2,0 -1 +2,0 4-0,3 +0,25 -0,4 +0,4 +0,6 -0,4 +0,4 -0,2 +0.4 —0,2
/и +0,060 5 -0,140 0,03 +2 0 —1 +2.0 +0.3 +0,25 —0,4 +0,4 +0,8 -0,4 +0.4 —0,2 +0,4 -0,2
75 +0,060 ел

СЛ
-0,140 0.04 +2,0 -1 +2,0 +0,3 +0,25 -0,4 +0,4 +0,8 —0,4 t 0,4 —0.2 + 0,4 —0,280 +0,060 2 -0,140 0,04 4-2,0 -1 +2,0 +0,4 +0,25 -0,4 +0,4 +0,8 —0,4 + 0,4 -0,3 +0.4 —0,2

85

90

+0,070 oi -0,140 0,04 + 2,0 -1 +2.0 +0,4 +0,25 —0,4 +0,4 +0,8 -0,4 +0,4 -0,3 +0,4 —0,2+0,070
СЛ

—0,140 0,04 +25 -1 +2.5 +0,4 +0,25 -0,4 +0,4 +0,8 -0,4 +0,6 -0,3 +0.4 -0,2
Уо

100

-4-0,070 C
оз

—0,140 0,04 +2,5 -1 +2.5 +0.4 +0,25 —0,4 +0,5 +0,8 -0,5 +0,6 -0 3 +0,5 —0,3
+0,070 *

о

-0.140 0,05 +2,5 -1,5 +2 5 +0,4 + 0,25 -0,5 +0,5 +0.8 -0,5 +0,6 -0,3 +0,5 —0,3110

115

125

135

140

150

+0,U70
3

—0,160 0,05 +2,5 -1,5 +2,5 + 0,4 +0,25 0,5 -+0,5 +0,8 -0,5 +0,8 —0.3 + 0.5 - 0,3
+0,070

СЛ

-0,160 0,05 +2,5 -1,5 +2,5 4-0,4 +0,25 -0,5-■+0,5 +0,8 -0,5 +0 8 -0,3 + 0,5 -0,3
+0,080 О

E
—0,160 0,05 +2,5 -1,5+25 +0,4 +0,25 -0.5 +-0,5 +0 8 -0.5 +0,8 -0,3 +0,5 —0.3

+0,080 о

c
-0,160 0,05 +2,5 1,5 +2,5 +0,4 +0.25 -0.5-+ 0,5 + 1.0 -05 +0 8 -0,3 + 0.5 -0,3+0,080 —0,160 0 05 +2,5 -1,5-+2,5 +0,4 +0,2o -0,5 +0,5-+1,0--0.6 +0,8 -0,3 +0,6 -0,3

+0 080 -0,160 0.05 +2,5 -1,5-+2,5 +0,5 +0,25 -0,5-+0,5-+ 1,0--0,6 +0.8 -0,3 -f 0.6 —0,3160 +0,080 0,185 0 05 +2.5--1,5-+2,5-+0,5 +0,25 -0,5-+0.5 + 1,0 -0,6 +0,8 —0,3 +0,6 —0,3
170

180

+0,080

4-0,080

-0,185

-0,185

0,05

0,05 -

+3,0-
+3,0-

-1,5-

-1,5-

+3,0-

+3,0-
+0,5

+0,5

+0,25 -

+0,25 -

-0,5-

-0,5 -

+0,5-

+0,5-

+10-

+1.0-
-0.6

-0,6

+0,8
+0,8

-0,3

-0,3

+0,6

+0,6

-0,3

-0,3

* d
t ja d

, joonestusmõõted.
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OCT 26041
Kuul- ja rull-laagrite kinnituspuksid, mutrid ja seibid

D. PUKSIDE, MUTRITE JA SEIBIDE KONTROLLIMISE METOODIKA.

15. Puksi sisemist läbimõõtu kontrollitakse piiriliste kaliibritega enne puksi läbilõikamist.

16. Kinnituspuksi läbimõõtu ja koondisust kontrollitakse pärast koonuse viimistlemist (enne

pikiõnara lõikamist) koonilise rõngaskaliibriga või mõõtes minimeetriga koonilise puksi vähimat ja

suurimat läbimõõtu. Mõõtmiste tulemused ei tohi ületada tabelis antud tolerantse.

17. Pukside ja mutrite keermestikku kontrollitakse keõrmestikukaliibriga.

18. Radiaalviskumise kontrollimiseks asetatakse kinnituspuks enne läbilõikamist silindrilisele

hoidjale paigutatult indikaatori mõõtetihvti alla ja pööratakse käsitsi ühe täispöörde võrra.

19. Kinnituspukside, mutrite ja seibide kõiki teisi mõõteid kontrollitakse piiriliste kaliibritega

või universaal-mõõteriistadega.

E. MÄRGISTAMINE JA PAKKIMINE.

20. Kinnituspuksi suurema läbimõõduga otsale märgitakse puksi tingmärk OCT 26001 järgi

ja valmistajatehase mark.

21. Kinnituspuks, mutter ja seib kaetakse korrosioonivastase määrdega, mässitakse veekind-

lasse paberisse ja pakitakse komplektselt karpi.

Märkus. Tellija nõudmisel komplekteeritakse puks, mutter ja seib pakkimisel ühes laagriga.

Asendamise d:

ОСТ НКТП 3274 on asendatud ГОСТ 1464—43-ga.
ОСТ НКТП 2897 on asendatud ГОСТ 380—41-ga.



NSVL KESKMIS-
1 MASINAEHITUSE

RAHVAKOMIS-

SARIAAT

üleliiduline standard
Ametlik väljaanne OCT 26001

Kuul- ja rull-laagrite kinnitus-
pukside mõõted

Asendab

OCT 7635
'

НКГП 450

Masinaehitus
Г 16

1 . __ *1 -
— 1

T-/— LI J
Z>zz

-

r c -

Nr. d d, а e / r
I t ü ü

*3

p

1 1

И t ü j p

1 l

Ш t ü j P
_

Keerrrestik

17
20

25
30

35

40
45

50

55
60

65
70
75

80
85

90

95

100
110

115

125
135
140
150
160

170
180

17
20
25
30
35

40

45
50

55
60

65
70

75
80
85

90

95
100
110
115

125
135

140

150
160

170
180

20

25
30
35

40

45
50
55

60

65

75
80
85

90
95

100
105
110
120

130

140
150
160

170
180

190
200

20.34
25 34
30.34
35.34
40.34

45,31
50.42
55.42
60.42
65.42

75.34
80.42
85.50
90.50
95.50

100.50
105.50
110.50
120,67
130.84

140,81
150.92
160.84
170.84
180.84

190.84 z

200.92 z

13
14

14
15

15

15
17

17
17
17

17

20
22

23
24

25

25
26
31
34

36
38

39
40

41

12
14

6

6
6

6

8

8
8
8

8

8

10
10

10
12

12

12

12
14

14
16

16

18
18
20
20

22

22

16
17
17
18
18

18

21

21
21
21

22
25
27
28
29

30
30

31
36
39

41

43

45
46

47

48

50

0,3
0,3
0.3

0,3
0,3

0,3
0,3
0,3
0.3

0,3

0,5
0,5
0,5
0,5
0,5

0,5
0,5
0,5
0,5
0,8

0,8
0,8
1
1

1

1
1

21,59
26,67
31,75
36,84
41,92

47

52,25
57.34
62,42
67,5

77,59
82,75
88

93,17
98.34

103,5
108,67
113.84
124,34
134.84

145.17
155.59
165.84
176.17
186.17

196,42
206,92

28

30
31
33

34

35

39

40
41

42

44

48

52
55
58

61
63
66
75

82

88

94
99

104
105

109
116

21.92
26.92
32,09
37.34
42.34

47,5
52.84
58

63,17
68.34

78,59
83.84
88,92
94,25
99,42

104.59
109,84
115,09
125.67
136,34

146.67
157.17
167.67
178.17
188.17

198.67
209,25

32
33

35
39

39

41
46
48

50

52

56
61

63
68
71

74

77
81

91
100

106
113
121
128
129

136
144

22.17
27.42
32.67
38

43.17

48.42
53,92
59.17
64.42
69,59

80,09
85.42
90.67
96

101,25

106.75
112,09
117,34
128

138.75

149.5
160 09

170.5
181
191.5

202
212,59

| l

35

39
42

47
49

52
59

62

65
67

74
80

84

89
93

100
104
108
119
129

140
148

155
162
169

176
184

mm

20X1,5
25X1,5
30X1,5
35 x 1,5
40 а 1,5

45X1,5
50x1,5
55X2
60x2
65X2

75x2
80X2
85X2
90X2
95X2

100X2
105x2
110X2
120X2
130X2

140X2
150X2
160X3
170X3
180X3

190X3
200X3

Esitatud Kuullaagrite Peavalitsuse
poolt Kinnitatud 5. V 1939. a. Rakendamise tähtaeg 1, VII 1939. a
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OCT 26001
Kuul- ja rull-laagrite kinnituspukside mõõted

1. Kinnituspuksid on ette nähtud alljärgnev aile radiaalseile ja sfäärilisile kuul-ning rull-laag-

rpilp I tüün — kerge seeria 11200 laagreile; II tüüp — laiade kergete seeriate 11500 ja 13000

ning keskmise seeria 11300 laagreile; lil tüüp - laiade keskmiste seeriate 11600 ja 13600 laag-

reile.

2. Tähekesega (*) märgitud pukse võib tellija nõudmisel valmistada läbimõõtudes 120 ja 130

mm. <

3 Pukside sisemiste avade töötlemistolerantsid määratakse 3. täpsusklassi järgi (A 3 OCT
1013 kohaselt).

4 Võlli töötlemistolerantsid määratakse 3. ja 4. täpsusklassi järgi (C, = A 3 OCT 1013 koha

selt ja C
4
= A 4 OCT 1014 kohaselt).

5. Mõõted e ja f ning sisselõiked ei ole standardiseeritud.

Näide.

I tüüpi puksi 25 mm läbimõõduga võlli jaoks märgitakse alljärgnevalt:

Puks 1 — 25 ОСТ 26001



ÜLELIIDULINE STANDARD
NSVL KESKMIS-

MASINAEHITUSE

RAHVAKOMIS-

SARIAAT

ja seibid

t 2

Ametllk väljaanne

Kuul- ja ruii-iaagrite kinni-

tuspukside lukustusrõngad

OCT 26002

Masinaehitus
Г 16



Rakendamise tähtaeg 1. 11Esitatud Kuullaagrite Peavalitsuse
poolt

Kinnitatud 28. XI 1939. a. 83

♦

Tolerantsid — OCT 8297. Istud — OCT 6120.

NSVL KESKMIS-

ÜLELIIDULINE STANDARD

Ametlik väljaanne
OCT 6121—39

MASINAEHITUSE
Asendab ОСТ BKC

6121RAHVAKOMIS- Üherealised radiaal-kuul-
SARIAAT

laagrid Masinaehitus
Г 16

Kerge seeria Keskmine seeria Raske seeria

Laagri
Mõõt e d, mm

Laagri
M õ õ t e d, mm

Laagri
M õ Õ t c d, mm

tingmärk
d D b r

tingmärk
d D b r

tingmärk
d D b r

4 4 16 5 0,5 —
—

■ ■■ — —
—

— — —
—

5 5 19 6 0,5 — —
—

—
— — — — —

—

6
.

6 19 6 0,5 — ■ —
—

—
— — — — — —

7 7 22 7 0,5 — —
— — — — —

—
— —

8 8 22 7 0,5 — — — —
—

—

— —
—

—

9 9 26 8 1 — ——
—

—
— — — — —

200 10 30 9 1 300 10 35 11 1 —
— —

—

201 12 32 10 1 301 12 37 12 1,5 — —
— — —

202 15 35 11 1 302 15 42 13 1,5 — —
— . — —

203 17 40 12 1,5 303 17 47 14 1,5 403 17 62 17 2

204 20 47 14 1,5 304 20 52 15 2 404 20 72 19 2

205 25 52 15 1,5 305 25 62 17 2 405 25 80 21 2,5

206 30 62 16 1,5 306 30 72 19 2 406 30 90 23 2,5

207 35 72 17 2 307 35 80 21 2,5 407 35 100 25 2,5

208 40 80 18 2 308 40 90 23 2,5 408 10 110 27 3

209 45 85 19 2 309 45 100 25 2,5 409 45 120 29 3

210 50 90 20 2 310 50 110 27 3 410 50 130 31 3.5

211 55 100 21 2,5 311 55 120 29 3 411 55 140 33 3,5



OCT 6121—39

84

Üherealised radiaal-kuullaagrid

Ase n d a m i s e d:

t

ОСТ 8297 on asendatud I ОСТ 520—45-ga.
ОСТ 6120 on asendatud ГОСТ 3325-46 ga



85

ÜLELIIDULINE STANDARD
OCT 26022

Ametlik väljaanneNSVL KESKMIS-

MASINAEHITUSE

RAHVAKOMIS-

SARIAAT
Kaitseseibidega ühereafised

kuuliaagrid Masinaehitus

Tolerantsid — OCT 8297 Istud — OCT 6120

Esitatud Kuullaagrite Peavalitsuse
poolt

Kinnitatud 28. XI 1939. a. Rakendamise tähtaeg 1. II 1940.

к erge see r i а Kes k m i n e s e e r i а

Laagri t i n g m ä r k M õ õ t e d, tn m Laagri tingmärk M õ õ t e d, m tn

Ühe kaitse-

seibiga
Kahe kaitse-

seibiga
d D b r

Ühe kaitse-

seibiga
Kahe kaitse-

seibiga
d D b r

60203 80203 17 40 12 1,5 — —
—

—
— —

60204 80204 20 47 14 1.5 — — — — — —

60205 80205 25 52 15 1.5 60305 80305 25 62 17 2 z

60206 80206 30 62 16 1,5 60306 80306 30 72 19 2

60207 80207 35 72 17 2 60307 80307 35 80 21 2,5

60208 80208 40 80 18 2 60308 80308 40 90 23 2,5

60209 80209 45 85 19 2 60309 80309 45 100 25 2,5

60210 80210 50 90 20 2 60310 80310 50 110 27 3

60211 80211 55 100 21 2,5 60311 80311 55 120 29 3

69212 80212 СО 110 22 2,5 60312 80312 60 130 31 3,5

60213 80213 65 120 23 2,5 60313 80313 65 140 33 3,5

60214 80214 70 125 24 2,5 60314 80311 70 150 35 3,5

60215 80215 75 130 25 2,5 — — — — — .
—

60216 80216 80 140 26 3 — — — — — —

60217 80217 85 150 28 3 — —— — — —
—

69218 80218 90 160 30 3 — — — —
—

Märkus. Kaitseseibid ei tohi laagri gabariidist välja ulatuda, arvestades seejuures aksiaalset lõtku ja
veereteede kulumisel seibi ja separaatori vahel nõutava garantiilõtku säilitamist.

Asendamise d:

OCT 8297 on asendatud ГОСТ 520-45-ga.
OCT 6120 on asendatud ГОСТ 3325-46-ga.
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ÜLELIIDULINE RIIKLIK
STANDARD

ÜLELIIDULINE

STANDARDITE

KOMITEE NSVL

MINISTRITE

NOUKOGU JUURES

ГОСТ 4061—48

Vilttihendiga üherealised

radiaal-kuullaagrid
Masinaehitus

Г 16

Käesolev standard hõlmab vilttihendiga üherealisi radiaalkuullaagreid.

I. OTSTARVE.

f"' 1' N'“

Markus. Laagrite piirilised pöörete arvud määratakse keskasutise tehniliste tingimustega.

IL TÜÜBID.

2. Standardiga on kehtima pandud alljärgnevad laagrite tüübid:

Esitatud NSVL Auto- ja Traktori-
tööstuse Ministeeriumi poolt

Kinnitatud Üleliidulise Standardite
Komitee poolt 13. 111 1948. a.

Rakendamise tähtaeg 1. X 1948,
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Vilttihendiga üherealised radiaal-kuullaagrid
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ГОСТ 4061—48 Vilttihenditega üherealised radiaal-kuullaagrid

Märkus Käesolev standard ei määra vilttihendite konstruktsiooni.
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Vilttihendiga üherealised radiaal-kuullaagrid ГОСТ 4061 —48

III. MÕÕTED.

3. Laagrite mõõted peavad vastama jooniseile (vt. tabelid

4. Välimise rõnga lukustusõnara asend ja mõõted peavad
1, 2 ja 3).
vastama ГОСТ 2893-45 nõuetele.

Tabel 2

Laagrite t i n g m ä r g i d M ö õ t e d, m tn

T ü ü b i d

21’000
120000 (lukustus-

õnaraga)
520000

620000 (lukustus-
õnaraga)

d D a* Äi** bi r

20005 5 19

20006 6 19

10,3 9,8 0,5

20007 7 22

20008 8 22

20009 — — — 9 26 11,5 11 —

20200 120200 520200 620200 10 30 9

1

20201 120201 520201 620201 12 32 10 12,7 12,2 12,7

20202 120202 520202 620202 15 35 11

20203 120203 520203 620203 17 40 12 14,3 13,7 14,3

20204 120204 520204 620204 20 47 14

15,9 15,2 15,9 1,5

20205 120205 520205 620205 25 52 15

2(J2O6 120206 520205 620206 30 62 16 20 19 20

20207 120207 520207 620207 35 72 17 21 20 21

20208 120208 520208 620208 40 80 21

24 23' 24

20209 120209 520209 620209 45 85 21

20210 120210

9

520210 620210 50 99 22 26 25 26

Märkus. Laagrite tingmärgid on ГОСТ 3189 —46 järgi.

♦Ainult 520000 ja 620000 tüüpi laagreile.
**Ainult 20000 ja 120000 tüüpi laagreile.



ГОСТ 4061—48 Vilttihendiga üherealised radiaal-kuullaagrid

Tabel 3

Laagrite ting m ä rg i d M ö õ t e d, m m

T li ü b i d

130000 (lukustus- 630000 (lukustus- d D В b30000 530000 r

õnaraga) õnaraga)

30005

30006

5

19 12.6

6

0,530007

30008

30009

39200

7

22 14,3
8

9 26 14,3

1392C0 530200 630200 10 30 9

39201 130201 530201 630201 12 32 16,7 10

30202

30203

130202 530202 630202 15 35 -11

130203 530203

539294

630203 17 40 18,2 12

30204

30205

30205

39207

30208

130204 630204 20 47
14

20,6 1,5130205 530205 630295 25 52 15

130206 530206 6302C6 30 62 24
16

1302 )7

139208

530207

53-9298

630207 35 70 25 17

639208

6302G9

40 80 28 21

30209

39210

2130209

13 £lO

530209 45 85 29 21

530210 639210 59 90 30

Märkus. Vaata märkust tabel 2. kohta

IV. TEHNILISED TINGIMUSED.

5. Kokkumonteeritud laager peab
ГОСТ 520-45 kohaselt.

)eab enne tihendi sisse pressimist vastama täpsusklassile H,

nõudmisel võib laagreid valmistada ka teiste ГОСТ 520—45 ette nähtud
Märkus. Tellija põhjendatud

täpsusklasside kohaselt.

6
’i P^ a

i

St
-i

tihe
i

ndi SisS
,

e Pressimist P eavad laagri välismõõted D,nnx ja £). Ilin , samuti veereteeradiaal- ja kulgviskumised vastama tellijaga kooskõlastatud tehnilistele tingimustele.Keskmise labimoodu kõrvalekaldumised peavad vastama ГОСТ 520-45 nõuetele7. Tihend ei tohi laagri gabariidist välja ulatuda
.

' •
, , i.

8
\

Val
+

nLiStT‘ teh?H pea ? S aranteerima
>

et lubatud maksimaalsed radiaal- ja aksiaalkoormus-tel laagri tihendi metallosade ja laagriosade vahele jäävad nõutavad lõtkud.

45 kohasef^61 °lеШа ШйР*’ mõõdet Ja valmistaja-tehast tähistav märgis ГОСТ 520-

* Ainult 530000 ja 630000 tüüpi laagreile.

9J
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NSVL ÜLELIIDULINE RIIKLIK

STANDARD
ГОСТ 2893—45

ÜLELIIDULINE

STANDARDITE

KOMITEE

NSVL RAHVA-

KOMISSARIDE
NÕUKOGU JUURES

Üherealised radiaal-kutf-

laagrid. Välimise rõnga
õnarad ja lukustusseibid Masinaehitus

г 16

pannakse kehtima OCT 6121 —39 ette nähtud seeriaisse 200,. 300 ja
radiaal-kuullaagrite õnarate ja lukustusseibide mõõted.

Käesoleva standardiga
üherealiste400 kuuluvate

I. MÕOTED.

lukustusseibid vastama käesolevas standardis1. Mõõdetelt ja tolerantsidelt peavad õnarad ja
antud jooniseile ja tabeli arvudele.
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ГОСТ 2893-45 Oherealised radiaal-kuullaagrid. Välimise rõnga õnarad ja
lukustusseibid

Mõõted, m;n

Õn a r Lukust usse i b

IIо

jz:
cc

E
СЛ

сз

E

« -п-S * s
f S =

e -S>e e
ž ž Jsl

СО

Е

Е
О

Z

сз

<U 4>

« fS —

b

30 28,2 —0,25
—0,25
—0,25
-0,25
—0,25
—0,25
-0,25
—0,25
—0,5
—0.5
-0,5
-0,5
-0,5
—0,5
—0,5
—0,5
-0,5
—0,5
-0,5
—0,5
—0,5
—0,5
—0.5
-0,5
-0,5

1.3
1.3
1.3
1,3
1,3
1,3
1,3
1,3
1,9
1,9
1,9
1,9
2,7
2,7
2,7
3,1
3,1
3,1
3,1
3,1
3,1
3,5
3,5
3,5
3,5

—0,15
--0,15
--0,15
—0,15
--0,15
H-0,15
4-0,15
—0,15
--0,2
--0,2
—0,2
--0,2
—0,25
--0,25
—0,25
—0,25
--0,25
—0.25
—0,25
—0,25
—0,25
--0,3
--0,3
--0,3
—0,3

2,1
2,1
2,1
2 1

2,1
2,1
2,45
2,45
3,25
3,25
3,25
3,25
3,25
3,25
3,25
4,05
4,05
4.05

4,9
4.9
4.9
5,7
5.7
5.7
5.7

—0,15
—0,15
—0,15
—0,15
—0,15
—0,15
-0,15
—0,15
-0,2
—0,2
—0,2
-0 2

-0,2
—0,2
—0,2
—0,2
-0,2
—0,2
—0,25
—0,25
—0,25
—0,25
—0,25
-0,25
—0,25

0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0.4
0,4
0,4
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0.6
0,6
0,6
0,6
0.6
0,6
0,6
0,6
0,6

34.6
36.6
39 6

41.2
44.5
46.2
52.6
57.7
67,6
78.8

86.8
91.8
96 8

106.8
116.8
129.2
134.2
139.2
149 2

159.2
169.2
182.7
192.7
202.6
212.6

3,2
3,2
3.2
3.2

3.2
3.2
4

4
4
5

5
5
5

5
5
7

7
7

7
7
7

9,5
9,5
9,5
9,5

—0.15
—0,15
—0.15
—0,15
—0,15
—0,15
—0.25
—0,25
-0 25
-0,25
—0,25
—0.25
—0,25
—0,25
—0.25
-0.5
—0.5
-0,5
-0,5
—0,5
-0,5

—0,5
—0,5
-0,5

32 30,2 1,1
1,1
1.1

1,1
1.1
1,1
1,1
1,1
1,7
1,7
1,7
1,7
2.45
2.45
2,45
2 85
2.85
2.85
2.85
2.85
2,85
3,15
3.15
3.15
3.15

-од
-0,1
—O,l
-0,1
—O,l
-0,1
—O,l
—O,l
—0,12
—Ol2
-0,12
—0,12
—0.15
—0,15
-0,15
-0.2

-0,2
-0.2
-0,2
-0.2
-0,2
-0,25
-0.25
-0,25
-0,25

3
35 33,2 3
37 34,8 3
40 338,1
42 39,8 3
47 44,6 3
52 49,7 4
62 59,6 4
72 68,8 4
80 76,8 5
85 81,8 5
90 86.8 5

100 96,8 5
110 106.8 5
120 115,2 5
125 120,2 7
130 125,2 7
140 135,2 7
150 145,2 7
160 155,2 7
170 163,7 7
180 173,7 10
190 183,6 10
200 193,6 10

10

Märkus
seeriast.

önarate ja lukustusseibide mõõted valitakse laagri välimise läbimõõdu järgi, sõltumatult laagri

e“enähtud märgitakse OCT 6121 järgi, lisades laagri

Näited: Läbimõõduga D = 90 mm, õnaraga ja lukustusseibiga kuullaagrite märkimine:
i kerge seeeria: laager 50210 ГОСТ 2893—45

keskmine seeria: laager 50308 ГОСТ 2893—45
raske seeria: laager 50406 ГОСТ 2893—45

11. ÜLDNÕUDED.

deforma
L
tsio

U

one

SSeibi °lema SeUine
’

et päraSt laa^rile asetus* selles ei esineks jäävaid

1. Parast laagri onarasse paigutamist peab lukustusseib asetsema selles lõtkuta.

Laagri väli-

mine läbi-

mõõt D

Nominaal
ta

Lubatud kõrvalekal- dumine Nominaal
tö

Lubatud kõrvalekal- dumine Nominaal
b

Lubatud kõrvalekal- dumine
л



NSVL KESKMIS-

MASINAEHJTUSE

RAHVAKOMIS-
CAD1AAT

ÜLELIIDULINE STANDARD
0CT 6266-39

Ametlik väljaanne

Sfäärilised radiaal-kuul-
Asendab ОСТ BKC

6266

" '

iaagriu Masinaehitus
Г 16

——-

L

1 Ъ I

lv j

Tolerantsid — OCT 8297.
i Istud — OCT 6120.

Kerge seeria Kerge lai seeria Keskmine seeria Keskmine lai seeria

Laagri

tingmärk

Mõõte d, mm

Laagri

tingmärk

Mõõtcd, mm

Laagri

tingmärk

Mõõted, mm

Laagri

tingmäri

Mõõtcd, mm

d D ö r d D b r d D b r d D b r

1005

1006

1007

1008

1009

1200

1201

1202

1203

1204

1205

1206

1207

1208

1209

1210
,

1211

1212

5

6

7

8

9

10

12

15

17

20

25

30

35

40

45

50

55

60

19

19

22

22

26

30

32

35

40

47

52

62

72

80

85

90

100

110

6

6

7

7

8

9

10

11

12

14

15

16

17

18

19

20

21

22

0,5

0,5

0,5

0.5

1

1

1

1

1.5

1.5

1.5

1.5

2

2

2

2

2.5

2.5

1500

1501

1502

1503

1504

1505

1506

1507

1508

1509

1510

1511

1512

10

12

15

17

20

25

30

35

40

45

50

55

60

30

32

35

40

47

52

62

72

80

85

90

100

110

14

14

14

16

18

18

20

23

23

23

23

25

28

1

1

1

1.5

1.5

1.5

1.5

2

2

2

2

2.5

2,5

1300

1301

1302

1303

1304

1305

1306

1307

1308

1309

1310

1311

1312

10

12

15

17

20

25

30

35

40

45

50

55

60

35

37

42

47

52

62

72

80

90

100

110

120

130

11

12

13

14

15

17

19

21

23

25

27

29

31

1

1,5

1,5

1.5

2.

2

2

2.5

2.5

2.5

3

3

3.5

1600

1601

1602

1603

1604

1605

1606

1607

1608

1609

1610

1611

1612

10

12

15

17

20

25

30

35

40

45

50

55

60

35

37

42

47

52

62

72

80

SO

100

110

120

130

17

17

17

19

21

24

27

31

33

36

40

43

46

1

1.5

1.5

1.5

2

2

2

2.5

2,5

2.5

3

.3

3.5

Esitatud Kuullaagrite Peavalitsuse
poolt

Kinnitatud 28. Xl 1939. a. Rakendamise tähtaeg 1. II 1940. a. j

93
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OCT 6266—39 Sfäärilised radiaal-kuullaagrid

Järg

Asendamise d:

ОСТ 8297 on asendatud ГОСТ 520-45-ga.
ОСТ 6120 on asendatud ГОСТ 3325-46-ga.
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Keskmine seeria.



Lühikeste silindriliste rullidega radiaai-rull-laagrid. ГОСТ 294—41

97

Tüübid ja põhimised mõõted

Järg

Seeria
2300

Seeria

32300
Seeria
42300

Seeria
62300

Seeria

92300
Seeria
102200

M õ õ t e d, mm

Laagrite tingmärgid ci D b r rt

2317
2318
2319

2320
2321
2322

2324
2326
2328

2330
2332

2334

2336

32317

32318
32319

32320
32321
32322

32324

32326
32328

32330

32332

32334

32336

42317
42318

42319

42320

42321
42322

42324

42326
42328

42330
42332
42334

42336

62317

62318
62319

62320

92317
92318

92319

92320
92321
92322

92324

92326
92328

92330
92332
92334

92336

102317
102318
102319

102320

102321
102322

102324
102326
102328

102330

85
90

95

' 100
105
110

120

130
140

150
160
170

180

180
190
200

215
225
240

260
280

300

320
340
360

380

41
43

45

47
49

50

55
58

62

65

68
72

75*

12

12
13

13

4

4

4

4
4

4

4

5
5

5
5

5

5

4

4
4

4
4

4

4
5

5

5
5
5

5

Raske seeria. Tabel 3

Seeria
2400

Seeria

32400
Seeria
42400

Seeria

62400
Seeria

92400

Seeria

102400
M õ õ t e d, mm

Laagrite tingmärgid d D b bi r n

2406
2407

2408

2409

2410
2411

2412
2413
2414

2415
2416
2417

2418
2419
2420

2421
2422

2424

32406
32407

32408

32409
32410

32411

32412
32413
32414

32415
32416

32417

32418
32419
32420

32421
32422
32424

32426
32428
32430

42406

42407
42408

42409
42410
42411

42412
42413

42414

42415
42416

42417

42418
42419
42420

42421

42422
42424

42426

42428
42430

62410
62411

62412

62413
62414

62415
62416
62417

62418
62419

62420

62421

62422
62424

62426
62428
62430

92406
92407
92408

92409
92410

92411

92412
92413

92414

92415
92416
92417

92418

92419
92420

92421
92422

92424

92426
92428

92430

102406

102407
102408

102409
102410
102411

102412
102413

102414

102415
102416
102417

102418
102419
102420

30
35

40

45

50

55

60

65
70

75
80
85

90
95

100

105

110
120

130
140

150

90
100

110

120
130
140

150

160
180

190
200
210

225
240

250

260
280
310

340
360
380

•

23
25
27

29

31
33

35
37
42

45
48

52

54
55

58

60

65
72

78
82
85

9
10

10
11

12

13
13

14

14

15
16

16

17
17

18
18

20

2,5
2.5
3

3

3.5
3,5

3,5
3,5
4

4

4
5

5

5
5

5
5
6

6
6

6

2,5
2.5
3

3

3.5
3,5

35
3,5
4

4
4

5

5

5

5

5

5
6

6

6
6

Keskmine lai seeria. Tabel 4

Seeria Seeria Seeria Seeria Seeria M õ õ t e d mm
39G00 42600 52600 62600 92600

Seeria Seeria Seeria Seeria Seeria Seeria
M A n t p d. m tn

2400 32400 42400 62400 92400 102400

L а a g i t e t i n g m r g i d d D b 61 r n

2406 32406 42406 92406 102406 30 90 23 — 2,5 2,5

2407 32407 42407 — 92407 102407 35 100 25 — 2,5

2408 32408 42408 — 92408 102408 40 110 27 — 3 3

2409 32409 42409 92409 102409 45 120 29 — 3 3

2410 32410 42410 62410 92410 102410 50 130 31 9 3,5 3,5

2411 32411 42411 62411 92411 102411 55 140 32 10 3,5 3,5

2412 32412 42412 62412 92412 102412 60 150 35 10 3,5 35

2413 32413 42413 62413 92413 102413 65 160 37 11 3,5 3,5

2414 32414 42414 62414 92414 102414 70 180 42 12 4 4

2415 32415 42415 62415 92415 102415 75 190 45 13 4 4

2416 32416 42416 62416 92416 102416 80 200 42 13 4 4

2417 32417 42417 62417 92417 102417 85 210 52 14 5 b

2418 32418 42418 62418 92418 102418 90 225 54 14 5 5

2419 32419 42419 62419 92419 102419 95 240 55 15 5

2420 32420 42420 62420 92420 102420 100 250 52 16 5 b

2421 32421 42421 62421 92421 — 105 260 6C 16 5 5

2422 32422 42422 62422 92422 — 110 280 65 17 5 Э

2424 32424 42424 62424 92424 — 120 310 72 17 6 о

32426 42426 62426 92426 — 130 340 72 18 6 6

32428 42428 62428 92428 — 140 360 82 18 6 6

— 32430 42430 62430 92430 — 150 380
•

85 20 6 6

Keskmine lai seeria. Tabel 4

Seeria Seeria Seeria Seeria Seeria
M Ö õ t e d , tn tn

32600 42600 52600 62600 92600

L а a g r i e t i n g m ä r g d d D b 61 r n

32605 42605 92605 25 62 24 2 2

32606 42606 — 92606 30 72 27 ■■—• 2 2

32607 42607 — —— 92607 35 80 31 — 2,5 2

32608 42608 92608 40 90 33 — 2,5 2,5

32609 42609 — 92609 45 100 36 2,5 2,5

32610 42610 — — 92610 50 110 40 — 3 3

M õ õ t e d, mm

d D b bi r n

30 90 23 2,5 2,5

35 100 25 — 2,5 2,5
40 110 27 — 3 3

45 120 29 — 3 3

50 130 31 9 3,5 3,5

55 140 33 10 3,5 3,5

60 150 35 10 3,5 35

65 160 37 11 3,5 3,5

70 180 42 12 4 4

75 190 45 13 4 4

80 200 48 13 4 4

85 210 52 14 5 5

90 225 54 14 5 5

95 240 55 15 5 5

100 250 58 16 5 5

105 260 60 16 5 5

110 280 65 17 5 5

120 310 72 17 6 6

130 340 78 18 6 6

140 360 82 18 6 6

150 380

•

85 20 6 6

Keskmine lai seeria. Tabel 4

Seeria Seeria Seeria Seeria Seeria Mõõt e d, tn m

32600 42600 52600 62600 92600

L а a g r i t e ting märg d d D b bi r n

32605 42605 92605 25 62 24 z 2 2

32606 42606 —-
— 92606 30 72 27 —— 2 2

32607 42607 — —— 92607 35 80 31 — 2,5 2

32608 42608 mm 92608 40 90 33 — 2,5 2.5

32609 42609 —- — 92609 45 100 36 - 2,5 2,5

32610 42610 — — 92610 50 110 40 — 3 3
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ГОСТ 294—41 Lühikeste silindriliste rullidega radiaal-rull-laagrid.
Tüübid ja põhimised mõõted

J d r g

Seeria Seeria Seeria Seeria Seeria
-

32600 42600 52600 62600 92600 Mõõt e d, tn m

L а a g r i t ting tn ä r g d d D b bi r n

32611 42611 92611 55 120 43 3 3
32612 42612 — 62612 92612 60 130 46 9 3,5 3 532613 42613 — 62613 92613 65 140 48 10 3,5 3,5
32614 42614 — 62614 92614 70 150 51 10 3,5 3 532615 42615 — 62615 92615 75 160 55 11 3 532616 42616 — 62616 92616 80 170 58 11 3,5 3,5

32617 42617 — 62617 92617 85 180 60 12 4 432618 42618 52618 62618 92618 90 190 64 12 4 432619 42619 52619 62619 92619 95 200 67 13 4 4

32620 42620 52620 62620 92620 100 215 73 13 4 432()22 42622 52622 62622 92622 110 240 80 14 4 432b‘2-l 42624 526*24 62624 92624 120 260 86 14 4 4

32626 42626 52626 62626 92626 130 280 93 14 532628 42628 52628 62628 92628 140 300 102 15 5 532630 42630 52630 62630 92630 150 320 108 15 5 5

32632 42632 —
— 92632 160 340 114 r:

32634 42634
— — 92634 170 360 120 5 532636 42636 —

-— 92636 180 380 126 — 5 5

4. Tellija nõudmisel võib seeriaisse 2200, 32200, 2300 ja 32300 kuuluvaid laagreid valmistada
] cooninse avaga, koonihsusega 1 : 12.

Koonilise ava väikseim läbimõõt võrdub silindrilise ava läbimõõdule d (vt. joonis).
А

. .

5. Keskmismasinaehituse Rahvakomissariaadi ekspertiisi heakskiitmisel on
lubatud valmistada ka käesolevas standardis mitte ettenähtud tüüoi ia moõdpfeaa
lühikeste silindriliste rullidega radiaal-rull-laagreid.

4ir
— IV. TEHNILISED TINGIMUSED.

1 t Käesolevalt standardilt hõlmatavaid laagreid valmistatakse kuullaagritekohta kehtivate tehniliste tingimuste kohaselt.

<> 7. Istud määratakse ОСТ BKC 6120 järgi.
Kooniiisus 1 :12

-

V. TINGMÄRGID.

1 8.JTabeleis 1—4 antud laagrite tingmärkides kaks esimest arvu paremalt märgivad sisemist
aoimooiu, Kolmas arv märgib seeriat, ülejäänud üks või kaks
konstruktsiooni.

irvu märgivad laagri tüüpi ja eri-

gital<se^°On^iS^e aVa(^e^a aa ?r^e märkimiseks silindrilise avaga laagri numbrist vasakule mär-

seeriaisse 2200 ja 2300 kuuluvaile laagreile — arv «30».
seeriaisse 32200 ja 32300 kuuluvaile laagreile— arv «3».

Näited: Koonilise avaga laager 2210 märgitakse : 302210.
Koonilise avaga laager 32210 märgitakse: 332210.

К

ГОСТ
). Jooniste pealkirjades ja tellimustes ning saatedokumentides märgitakse
-i number.

ka käesoleva

Näide: Laager 32610 ГОСТ 294-41.

Asendamine:

ОСТ В КС 6120 on asendatud ГОСТ 3325-46-ga.
—
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«

Istud — OCT 6120 järgi.Tolerantsid —
OCT 8297.

NSVL KESKMIS-

MASINAEHITUSE

RAHVAKOMIS-

SARIAAT

ÜLELIIDULINE STANDARD

Ametlik väljaanne
OCT 6771-39

Kaherealised sfäärilised

radiaal-rull-laagrid

Asendab ОСТ BKC
6771

Masinaehitus
Г 16



ÜLELIIDULINE STANDARD
OCT 7634—39NSVL KESKMIS-

MASINAEHITUSE

RAHVAKOMIS-

SARIAAT

Ametlik väljaanne

Kuul- ja rull-laagrid kinni Asendab ОСТ BKC
7634

tuspuksidel
Masinaehitus

Г 16

I. SFÄÄRILISED RADIAAL - KUULLAAGRID (OCT 6266-39) KINNITUSPUKSIDEL

Esitatud Kuullaagrite Peavalitsuse
poolt Kinnitatud 28. XI 1939. а Rakendamise tähtaeg 1. I! 1940.

100
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Joonis 2

Tolerantsid — ОСТ 8297. Istud — OCT 6120 järgi.

Kerge seeria Kerge lai seeria Keskmine seeria Keskmine lai seeria

Mõõted, mm Mõõted, mm Mõõted, mm

Laagri
Mõõted, mm

Laagri Laagri Laagri
tingmärk d D b r tingmärk d D b r tingmärk d D b r tingmärk d D b r

11203 17 47 14 1.5 11503 17 47 18 1,5 11303 17 52 15 2 11603 17 52 21 2

11204 20 52 15 1,5 11504 20 52 18 1,5 11304 20 62 17 2 11604 20 62 24 2

11205 25 62 16 1,5 11505 25 62 20 1,5 11305 25 72 19 2 11605 25 72 27 2

11206 30 72 17 2 11506 30 72 23 2 11306
' 30 80 21 •2,5 11606 30 80 31 2,5

11207 35 80 18 2 11507 35 80 23 2 11307 35 90 23 2,5 11607 35 90 33 2,5

11208 40 85 19 2 11508 40 85 23 2 11308 40 100 25 2,5 11608 40 100 36 2,5

11209 45 90 20 2 11509 45 90 20 2 11309 45 110 27 3 11609 45 110 40 3

11210 50 100 21 2,5 11510 50 100 25 2,5 11310 50 120 29 3 11610 50 120 43 3

11211 55 110 22 2,5 11511 55 110 28 2,5 11311 55 130 31 3,5 11611 55 130 46 3,5

11212 60 120 23 2,5 11512 60 120 31 2.5 11312 60 140 33 3,5 11612 60 140 48 3,5

11213 65 130 25 2.5 11513 65 130 31 2.5 11313 65 160 37 3,5 11613 65 160 55 3,5

11214 70 140 26 3 11514 70 140 33 3 11314 70 170 39 3,5 11614 70 170 58 3,5

11215 75 150 28 3 11515 75 150 36 3 11315 75 180 41 4 11615 75 180 60 4

11216 80 160 30 3 11516 80 160 40 3 11316 80 190 43 4 11616 80 190 64 4

11217 85 170 32 3,5 11517 85 170 43 3,5 11317 85 200 45 4 11617 85 200 67 4

11218 90 180 34 3,5 11518 90 180 46 3,5 11318 90 215 47 4 11618 90 215 73 4

11219 95 190 36 3,5 11519 95 190 50 3,5 11319 95 225 49 4 11619 95 225 77 4

11220 100 200 38 3,5 11520 100 200 53 3,5 11320 100 240 50 4 11620 100 240 80 4

11222 110 215 42 3,5 11522 110 215 58 3,5 11322 110 260 55 4 11622 110 260 86 4

11223* 115 230 46 4 11523* 115 230 64 4 —
—

— — 11623* 115 280 93 5

11225 125 250 50 4 11525 125 250 68 4 —
—

— — — 11625 125 300 102 5

11227* 135 270 54 4 11527* 135 270 73 4 — — — 11627* 135 320 108 5

— — — — 11528 140 290 80 4 — — — — — 11628 140 340 114 5

— — — — 11530 150 310 86 5 —— — — — — 11630 150 360 120 5

— — — -r-
11532 160 320 86 5 ——

—
— — 11632 160 380 126 5

— — — —
— 11534 170 340 92 5 —

—
—

— — 11634 170 400 132 6

— —
—

— — 11536 180 360 98 5 — — — — — 11636 180 420 138 6
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Kuul- j’a rull-laagrid kinnituspuksidel
ОС Г 7634-39

102

IL SFÄÄRILISED RADIAAL-RULL-LAAGRID (OCT 6771-39) KINNITUSPUKSIDEI

13514

13515

13516

13517

13518

13520

13522

13523*

13525

13527*

13528

13530

13532

13534

13536

70 140 33 3

75 150 36 3150 36 3

80 160 40 3

85 170 43 3170 43 3,5

90 180 46 3,5

100 200 53 3,5

110 215 58 3,5

115 230 64 4

125 250 68 4

135 270 73 4

140 290 80 4

150 310 86 5

160 320 5

5

5

86

170 340 92

180 360 98

35 90 33 2,5

40 100 36 2,5

45 110 40 3

50 120 43 3

55 130 46 3,5

60 140 48 3.548 3,5

65 160 55 3,5

70 170 58 3,5

75 180 60 4

80 190 64 4

85 200 67 44

90 215 73 4

100 240 80 4

110 260 86 4

115 280 93 5

125 300 102 5

135 320 108 5320 108 5

140 340 114 5

150 360 120 5

160 380 126 5

6

6

400170 132

420180 138

Keskmine s eer i а

Mõõted tn tn

Laagri
tingmärk

>

d D b r

90

4

1. Standardi tingmärkide kohaselt kuuluvad laagrid üleandmisele komplektselt, s. o. kinnitus-
puksiga, mutriga ja kaitseseibiga. .

Kinnitusmuhvide, mutrite ja seibide mõõted on antud ГОСТ 26001 ja ГОСТ 26002
2. Кш laagrid on tellitud kinnituspuksita, mutrita ja kaitseseibita, siis kirjutatakse telli-

muse dokumentides tabelis aniud tingmärgi juurde: «kinnituspuksita».
i t

d. Eraldi tellimise korral tellitakse kinnitusseib, mutter ja kaitseseib OCT 26001 ja ОСТ 26009
kohaselt, kusjuures tingmärk määratakse OCT 26001 järgi

J

s�ihiX°orTä^Tl“ga
-

30
-

m,II(^ O<?-T 2600 ! nõuetele vastav 1 tüü P> I‘innituspuks, mutriga jaseibiga OCT 26002 järgi märgitakse järgmiselt: I—3o OCT 26001 ja 26002
J

r ще,и»s=iara
5. Kinnituspuksidel asetsevate kuul- ja rull-laagrite kerede kohta vaata OCT 26003.

Asendamise d: %

ОСТ 8297 on asendatud ГОСТ 520-45-ga.
ОСТ 6120 on asendatud ГОСТ 3325-46-ga

Laagri
tingmärk

1'3607

13608

13609

13610

13611

13612

13613

13614

13615

13616

13617

13618

13620

13622

13623*

13625

13627*

13628

13630

13632

13634

13636
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NSVL KESKMIS-

ÜLELIIDULINE STANDARD

Ametlik väljaanne
ост

r-

26005

MASINAEHITUSE

RAHVAKOMIS-

SARIAAT Soonisrullidega rull-laagrid
Masinaehitus

г 16

I LÕIK.

Komplektsed Ühe välimise rõngaga Rõngasteta

* Z 'LI t i
'

i

.-'2.
*

А
fr

К
j

1 1 I

Г J

0

L

£

4

1
1

L
t I

1 t

c

ч-i i 1
!

t- 4 Y' 3. i
- А -J

r
«w - -— t —

4 -

manfaažmõöt

Laagrite ting m ä r g i d M õ õ t e d, m tn

Välimise ja
sisemise rõn-

gaga kom-

plektsed
laagrid

)he välimise

rõngaga
laagrid

Rõngasteta
laagrid

d D b r

—

К e r g e see r i а

5206 35208 65208 30 i 62 28 1,5 4 0 52

5207 35209 65209 35 72 30 1.5 45 62

5208 35210 65210 40 80 35 2 )0 70

5209 35211 ( 5211 45 85 40 2 >5 75

5210 35212 65212 50 90 44 2 ( j() 80

5211 35213 65213 55 100 46 2,5 65 90

5212 35215 65215 60 110 49 2,5 75 100

5213 35216 65216 65 120 52 2,5 30 105

5214 35217 65217 70. 125 60 2,5 85 110

5215 35218 65218 75 130 67 2 5 i X) 115

5216 35219 65219 80 140 67 3 )5 125

5217 35220 65220 85 150 70 3 100 135

5218 35222 65222 90 160 70 3 110 145

5219 35223 65223 95 170 76 3,5 115 150

5220 35224 65224 100 180 82 3,5 120 160

5222 <65227 55227 110 200 89 3,5 1 35 180

5224 35229 65229 120 . 215 98 4 145 190

5226 35231 65231 130 230 108 4 155 205

5228 .35234 >5234 140 250 120 4,5 1 70 220

5230 35236 65236 150 270 120 4,5 180 240

t

Esitatud Kuullaagrite Peavalitsuse

poolt
Kinnitatud 5. V 1939. a. Rakendamise tähtaeg 1. VII 1939. a.

103
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OCT 26005 Seonlirullidegt rull-laagrid



Soonisrullidega rull-laagrid ОСТ 26005

Lõhi

II LÕIK.

välimise rõnga

b

ga.

) -

Illi' / /'711

I

b

Kitsas seeria Lai seeria Erilai seeria

Laagrite
tingmärgid

Möõted, mm

Laagrite
tingmärgid

Mõõted, mm

Laagrite
tingmärgid

Mõõted, mm

d D b d D b d D b

45202

45203

45204
45205

45206
45207

45208
45209
45210
45211

45212
45213
45214
45215
45216

45217
45218
45220

15

17
20

25
30
35

40
45

50
55

60
65

70

75
80

85

90
100

29

36
39
49
60
65

75

80

90
100

110
120

125
132

138

153
158

168

25
25
25
38
50

50
50

50
75
75

75

100-
100
100

100
100
100

100

45502
45503
45504
45505

45506
45507
45508

45509
45510
45511
45512
45513
45514

45515
45516
45517

45518

45520

15

17
20
25

30
35

40

45
50

55
60
65
70

75
80

85
90

100

29
36

39
49
60
65

75
80

90

100
110
120
125

132
138

153
158

168

38
38

38

50
75
75

75
75

100
100
100

125
125

125
125
125

125
125

45702
45703

45704
45705
45706

45707
45708
45709

45710
45711
45712

45713
45714

45715
45716

45717
45718

45720

15
17

20
25
30

35
40

45
50

55
60

65
70

75
80
85

90
100

29

36
39

49
60

65
75

80
90

100
110
120

125

132
138
153

158
168

50

50
50
75

100
100
100

100
125
125

125
150

150
175

175
175
175

175

Laagrite tingmärkide näited:

Sisemise läbimõõduga 50 mm soonisrullidega ja lõhestatud välimise rõngaga laagreid
märgitakse alljärgnevalt:

a) kerge seeria: laager 45210 OCT 26005,

b) lai seeria: laager 45510 OCT 26005,

c) erilai seeria: laager 45710 OCT 26005.

Asendamine:

ОСТ BKC 6120 on asendatud ГОСТ 3325-46-ga.

105
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ÜLELIIDULINE RIIKLIK

STANDARD
ГОСТ 4060—48

Üleliiduline

Standardide Komitee

NSVL Ministrite

Nõukogu juures

Ühe stantsitud välimise

rõngaga nõellaagrid
Masinaehitus

Г 16

Käesolev standard hõlmab õhukese stantsitud välimise rõngaga nõellaagreid, mis võtavad
vastu ainult radiaalkoormusi.

I. TÜÜBID.

1. kehtima alljärgnevad tüübid:Pannakse
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Ühe stantsitud välimise rõngaga nõellaagrid ГОСТ 4060—48

11. MOÖTED.

2. Laagrite mõõted ja tingmärgid peavad vastama p. I all toodud joonistele ja tabelile 1.

Tabelmm

3. Vajadusel suunata määret laagrisse kere kaudu võib välimisi rõngaid valmistada määrde-

avaga rõnga keskpaigas.

Määrdeava mõõted peavad vastama tabelile 2.

tnm Tabel 2

Laagri välimine läbimõõt D kuni 10 12—20 23—36 38—50 55—60

Määrdeave läbimõõt 1,5 2 2,5 3 5

lIL TEHNILISED TINGIMUSED.

f

4. Nõelrullid valmistatakse ГОСТ 801-47 nõuetele vastavast terasest.

Märkus. Nõelrullide kõvaduseproovimise meetod määratakse keskasutise tehniliste tingimustega.

5. Rõngad valmistatakse ГОСТ 503-41 ja ГОСТ B-1050-41 nõuetele vastavast, kõrgenda-
tud täpsusega ВТ, vähese süsiniku sisaldusega külmvaltsitud margi 10 ja 08_alla kuuluvaist te-

raslintidest. Rõngad töötletakse termokeemiliselt- Rõngaste sisemise pinna kõvadus peab olema

61-65 Rc.

Märkus. Tellija ja valmistaja ministeeriumi kokkuleppel võib rõngaid valmistada teistesse marki-

desse kuuluvaist terastest ja teistsuguste kõvadustega

6. Termokeemiliselt töötletud rõngaste pindadel ei või esineda tagi, kriimustusi, jooni ja
mõlke. Tagi jälgi rõngastel võib olla ainult mõnede üksikute väikeste täppide näol.

Märkused

1. Laagreid, millede mõõted on antud sulgudes, ei soovitata kasutada.

2. Laagri tingmärgis lugejana märgitud arvud on kooskõlas ГОСТ 3189-46-ga. Nimetajana märgitud
arvud tähistavad laagri nõeladevahelist sisemist läbimõõtu.



ГОСТ 4060-48 Ühe stantsitud välimise rõngaga nõellaagrid

7. Laagri mõõdetes lubatud kõrvalekaldumised on alljärgnevad:

a) nõelade vahel mõõdetud sisemises läbimõõdus d
• ‘ ’

—0,012 mm;

b) laiuses В
. i0.15 mm;

tveer
u

tee?. mõõdete^: pöörleval liikumisel peavad laagrid vastama 2. klassi täpsuseleОС 1 1022 kohaselt, nn nagu põhimine võll B. Vähese amplituudiga võnkuval liikumisel ja staati-
lisel koormusel peavad laagrid vastama 2. klassi täpsusele OCT 1022 kohaselt kaliibri H järgi;

d) ега s vöi malmist valmistatud kere istupind peab vastama 2. klassi täpsusele OCT
1022 kohaselt kaliibri П järgi. Alumiiniumist või teisest kergest sulamist valmistatud kere neab
vastama 2. klassi täpsusele OCT 1022 kohaselt kaliibri H järgi

H

8. Sisemist läbimõõtu d kontrollitakse piiriliste kaliibritega (min. maks.) laagri asetsedes
karastatud eta oon-keres tiheda sobitusega. Etaloon-kere sisemise läbimõõdu võrdudes laagri no-
minaallabimoodule, sisemises läbimõõdus lubatud kõrvalekaldumine on i0,003 mm.

9. Laagrid peavad olema märgistatud tingmärgiga, mis määrab nende tüübi, mõõte ja val-
mistajatehase. J

Laagri tingmärkide näited:

941/10 ГОСТ 4060 —48 — sisemise läbimõõduga 10 mm kitsasse seeriasse kuuluv läbiula-
tuva avaga ja stantsitud välimise rõngaga laager;

6943/10 ГОСТ 4060—48 — samasugune umbse avaga laia seeriasse kuuluv laager.
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Esitatud Kuullaagrite Peavalitsuse

poolt
Rakendamise tähtaeg 1. 11 1940.Kinnitatud 28. XI 1939. a.
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ÜLELIIDULINE RIIKLIK
STANDARD

Üleliiduline NSVL

Standardide Komitee

NSVL Rahvakomis-

ГОСТ 831 — 41

Oherealised radiaalfugi-
kuuilaagrid

saride Nõukogu

juures
Tüübid ja põhimised mõcted Masinaehitus

Г 16

I. MÄÄRATLUSED JA OTSTARVE.

aalkoormust^vastuvõtaiseks.11 Veere'aagrid
'

mis e“e "ähtud Peamiselt kombineeritud ja aksi

11. KLASSIFIKATSIOON.
2 Sõltuvalt arvutuslikult kontaktnürgast 3, s. o. nurga suurusest kuulide sentreid läbis

aal-tugTa^g^fd3

Д^ипе^уал'^каМеЗййр?' 3* “ кокки�*"к « veereteega, üherealised radi-

tüüp 36000 3 — 12°,
tüüp 46000 š■— 26 °

devõim™vähenemistUalvei edeS SUUreneb laagri aksiaalkoormuse kandevõime radiaalkoormuse kan-

111. POHIMISED MÖÕTED

3 Käesoleva standardiga hõlmatavate laagrite peamised mõõted on toodud tabeleis 1, 2 ja 3.



111

üherealised radiaal-tugikuullaagrid.
Tüübid ja põhimised mõõted

ГОСТ 831—41

Järg

Keskmine seeria. Tabel 2

M Õ õ t e d, mmLaagrite tingmärgid

Seeria 36300 Seeria 46300 (i D b
t

r G
suurim väikseim

36303 46303 17 47 . 14 14 13,8 1,5 0,8

36304 46301 20 52 15 15 14,8 2 1

36305 46305 25 62 17 17 16,8 2 1

36306 46306 30 72 19 19 18,8 2 1

36307 46307 35 80 21 21 20,8 2,5 1,2

36308 46308 40 90 23 23 22,8 2,5 1,2

36309 46309 45 100 25 25 24,8 2,5 1,2

36310 46310 50 НО ‘21 27 26,8 3 1,5
36311 46311 55 120 29 29 28,7 3 1,5

36312 46312 60 130 31 31 30,7 3,5 2

36313 46313 65 140 33 33 32,7 3,5 2

36314 46314 70 150 35 35 34,7 3,5 2

36315 46315 75 160 37 37 36,7 3,5 2

36316 46316 80 170 39 39 38,7 3,5 2

36317 46317 85 180 41 41 10,5 4 2

36318 46318 90 190 13 43 42,5 4 2

36319 46319 95 200 45 45 44,5 4 2

36320 46320 100 215 47 47 46,5 4 2

36321 46321 105 225 49 49 48,5 4 2

36322 46322 НО 240 .50 50 49,5 4 9

36324 46324 120 260 55 55 54,5 4 2

36326 46326 1.30 280 58 58 57,5 5 2,5
36328 46328 140 300 62 62 61,5 5 2,5

36330 46330 150 320 '

65 65 64,5 О 2,5

t

r G
suurim väikseim

14 13,8 1,5 0,8
15 14,8 2 1

17 16,8 2 1

19 18,8 2 1

21 20,8 2,5 1,2
23 22,8 2,5 1,2

25 24,8 2,5 1,2
27 26,8 3 1,5

1,529 28,7 3

31 30,7 3,5 2
33 32,7 3,5 2
35 34,7 3,5 2

37 36,7 3,5 2

39 38,7 3,5 2
41 40,5 4 2

43 42,5 4 2

45 44,5 4 2

47 46,5 4 2

49 48,5 4 2
50 49,5 4 9

55 54,5 4 2

58 57,5 5 2,5
62 61,5 5 2,5

65 64,5 О 2,5
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ÜLELIIDULINE RIIKLIK

STANDARD
NSVL ГОСТ 832—41

üleliiduline

Standardide Komitee

NSVL Rahvakomis-

saride Nõukogu

juures

Poolitatud radiaal-tugikuul-
laagrid ~Duplex“.

Masinaehitus
Tüübid ja põhimised mõõted

Г 16

I. MÄÄRATLUS JA OTSTARVE.

1. Poolitatud radiaal-tugikuullaagrid «Duplex» on peamiselt kombineeritud ja aksiaalkoor-

muste ning radiaalkoormuste vastuvõtmiseks ette nähtud veerelaagrid.
Masinate sõlmestikesse eelpinguga sobitatud kuullaagrid «Duplex» on ette nähtud laagri töö-

tamisel võlli või kere aksiaal- ja radiaalmängu vältimiseks.

Märkus: Eelpinguga sobitatud laagrite all mõistetakse niisuguseid, milledel ei ole pärast kohale-

monteerimist mingisugust lõtku ja milles kuulid on teatud eelkoormuse all.

11. KLASSIFIKATSIOON.

2. Käesolev standard näeb ette alljärgnevate erikonstruktsioonidega ja ekspluatatsioonide ise-

ärasustega laagrite valmistamise:

Välimiste rõngaste laiad otsad on

vastastikku.

Välimiste rõngaste kitsad otsad on

vastastikku.

Välimised rõngad on vastas-

tikku kitsa ja laia otsaga.
Ühepoolse töötamisega laag-

rikomplekt
Kahepoolse töötamisega jäik laag-

rikomplekt
Kahepoolse töötamisega vähe- jäik

laagrikomplekt

Tüübid 336000 ja 316000 Tüübid 436000 ja 446000Tüübid 236000 ja 246000

Poolitatud laager vabas asendis.
c

о

со

5

Esitatud NSVL Keskmismasinaehituse Kinnitatud Üleliidulise Standardide
Rakendamise tähtaeg 1. IX 1940. a.

Rahvakomissariaadi poolt Komitee poolt 4. VI 1941. a.

из



Poolitatud radiaal-tugikuullaagrid «Duplex».
Tüübid ja põhimised mõõted

ГОСТ 832—41

114

Järg

111. PÕHIMISED MÕÕTED.

Kerge seeria.
Tab.d 1

3. Käesoleva standardiga hõlmatavate laagrite põhimised mõõted on toodud tabelis 1, 2 ja 3.



Poolitatud radiaal-tugikuullaagrid «Duplex».
ГОСТ 832—41Tüübid ja põhimised mõõted

J d r g

Laagrite tingmärgid M õ õ t e d, 71 tn

Erikonstruktsioonide märkimine

236200 246'200
336200 346200

436'200 446200 d D b r

Laagrite sisemise läbimõõdu

d märkimine

06 06 30 62 32 1,5 0,8
07 07 35 72 34 2 1

08 08 40 80 36 2 1

09 09 45 85 38 9 1

10 10 50 90 40 2 1

11 11 55 100 •42 2,5 1,2

12 12 60 110 44 2,5 1.2
13 13 65 120 46 2,5 1,2
14 14 70 125 48 2,5 1,2

15 15 75 130 50 2,5 1,2
16 16 80 140 59 3 1,5
17 17 85 150 56 3 1,5

18 18 90 160 60 3 1,5
19 19 95 170 61 3,5 2

20 20 100 180 68 3,5 2

21 21 105 190 72 3,5 2

22 22 110 200 76 3.5 2

24 24 120 215 80 3,5 2

26 26 130 230 80 4 2

28 28 140 250 84 4 2

30 30 150 270 90 4 9

32 32 160 290 96 4 2

34 34 170 310 104 5 2,5
36 36 180 320 104 5 2,5

38 38 190 340 110 5 2,5
40 40 200 360 116 5 2,5

Keskmine seeri a. Tabel 2

Laagrite tingmärgid M õ õ t e d, 771 77Z

Erikonstruktsioonide märkimine I
236.300 246300
336300 346300
436300 446300 d 1) b r r

i

Laagrite sisemise läbimõõdu
d märkimine

03 03 17 47 28 1,5 0,8
04 01 20 52 30 2 1

05 05 25 62 34 2 1

06 06 30 72 38 2 1

07 07 35 80 42 2,5 1,2
08 08 40 90 46 2,5 1,2

09 09 45 100 50 2,5 1.2
10 10 50 110 54 3 1,5
11 11 55 120 58 3 1,5
12 12 60 130 62 3.5 2

13 13 65 140 66 3.5 2

1l 14 70 150 70 3,5 2
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ГОСТ 832—41 Poolitatud radiaal-tugikuullaagrid «Duplex».
Tüübid ja põhimised mõõted

J ä r g

Laagrite tingmärgid M 5 õ t e d. tn tn

Erikonstruktsioonide märkimine —

236300 246300
336300 346300
436300 446300 d D b r G

Laagrite sisemise läbimõõdu
d märkimine

15 15 75 160 74 3 5 o16
17

16
17

80
85

170

180
78

82
3,5
4

2
2

18
19

20

18
19

20

90
95

100

190

200
215

86
90

94

4
4
4

2

2
2

21 21 105 225 98 4 922
24

22
24

110
120

240
260

100

110
4
4

2
2

26

28
30

26
28

30

130
140

150

280
300
320

116

124
130

5
5

5

2,5
2,5
2,5

R a s к e seeria.
Tabel 2.

Laagrite tingmärgid M õ õ t e d, m tn

Erikonstruktsioonide märkimine

246400
346400
446400 d D b

r

Laagrite sisemise läbimõõdu
d märkimine

05
06
07

25

30
35

80
90

100

42
46
50

2,5
25
2,5

1,2
1,2
1,2

0Ž
0<

К

40
45
50

110

120
130

54
58

62

3

3

3,5

1,5
1,5
2

>
11

12
13

55
60
65

140
150

160

66
70
74

3,5
3,5
3,5

2

2
2

14 70 180 84 4 9lä 75 190 90 4 916 80 200 96 4 2
17 85 210 101 5 2.5

2.5
18 90 225 108 5

4. Antud mõõtega ja ühe või teise erikonstruktsiooniga laagri «Duplex» tähistamiseks asen-

ki
a

vat
k

e

S\r™degar °°ni tingmärgist paremal asetsevad nullid laagri sisemist läbimõõtu mär-

Sisemise läbimõõduga 50 mm kergesse seeriasse kuuluv ühepoolse töötamisega
4363?ontaktnUrgaga 26 ° margitakse 4431 Samasugune laager kontaktnurgaga 12

laagrikomp-
märgitakse

••

Tellija nõudmisel võib laagreid valmistada kontaktnurgaga 3 =40°. Niisuguseid laagreid
märgitakse käesolevas standardis toodud tingmärkidega, asendades teise arvu vasakult arvuga



Poolitatud radiaal-tugikuullaagrid «Duplex».
Tüübid ja põhimised mõõted

ГОСТ 832—41

117

6. Jooniste pealkirjades ja tellimustes ning saatedokumentides märgitakse laagrite tingmär-
gid täielikult. Koos laagri tingmärgiga märgitakse neisse ka üleliidulise standardi number.

IV. TEHNILISED TINGIMUSED.

7. Käesoleva standardiga hõlmatavad kuullaagrid «Duplex» valmistatakse ГОСТ 520—41

tehniliste tingimuste kohaselt. Laagrite «Duplex» laiuse b tolerants võrdub samamõõteliste ja sa-

masse täpsusklassi kuuluvate üherealiste radiaal-kuullaagrite rõngaste laiuse kolmekordse tole-

rantsiga.
8. Eelpingu suuruse määrab valmistaja-tehas. Erijuhtudel määratakse eelping valmistaja-te-

hase ja tellija poolt ühiselt.
9. Tellijale saadetavate poolitatud «Duplex» laagrite iga komplekti eelpingu suurus märgi-

takse lipikule, mis paigutatakse koos laagriga pakkimiskarpi.
10. Erikonstruktsioonide kõikidesse liikidesse kuuluvate poolitatud laagrite «Duplex» välimiste

rõngaste suurima radiaalviskumise kohtadele tehakse märgid, mis näitavad, millised rõngaste otsad

peavad laagri töötamisel olema vastastikku.

Asendamine

ГОСТ 520—41 on asendatud ГОСТ 520—45-ga.



NSVL

Üleliiduline

Standardide Komitee

NSVL Rahvakomis-

saride Nõukogu
juures

ÜLELIIDULINE RIIKLIK
STANDARD ГОСТ 333—41

Koonilised rull-laagrid.
Põhimised mõõted

Asendab ОСТ BKC
6451

Masinaehitus
Г 16

I. MÄÄRATLUS JA OTSTARVE.

,

Koonilised rull-laagrid on põhiliselt määra-
tud kombineeritult esinevate radiaal- ja aksiaal-
koormuse vastuvõtmiseks. Laagrid võivad vastu
võtta ka ainult radiaal- voi aksiaalkoormusi.

II. PÕHIMISED MÕÕTED.

2._ Käesoleva standardiga hõlmatavate laagri-
te pohimised mõoted peavad vastama tabeleis
1, 2, 3 ja 4 antuile.

4

4J

Sm

-Ä -

li

I

Kerge seeria.

Mõõted, mm

J

Tabel 1

Laagrite
tingmärgid d D b c

t

r r
i

1

suurim väikseim

9—7203
9-7204
9-7205

9-7206
9—7207
9-7208

9—7209
9-7210
9-7211

9—7212
9—7213
9—7214

9—7215
9—7216
9—7217

9—7218
9—7219
9—7220

9—7221
9—7222
9-7224

9-7226
9—7228
9-7230

17

20
25

30

35
40

45

50
55

60

65
70

75

80
85

90
95

100

105
110

120

130

140
150

40

47
52

62
72

80

85
90

100

110
120
125

130
140
150

160
170

180

190

200
215

230
250

270

12

14

15

16
17
20

19 fc

21

21

23
23

26

26

26
29

31

34
34

37
39
41

41

42
45

11
12

13

14
15
16

16

17
18

19

20
21

22
22

24

26
27

29

30
32

34

34

36

38

13.5
15.5
16.5

17.5
18.5
20

21

22
23

24
25

26.5

27.5
' 28,5

31

33

35
37.5

39.5
41.5
44

44.5
46.5
50

13

15
16

17
18

195

20.5
21.5
22.5

23.5
24.5
26

27
28

30

32
34

36.5

38.5
40.5
43

43
45

48

1,5
1,5
1,5

1.5
2

2

2
2

2.5

2.5
2.5
2,5

2.5
3
3

3

3.5
3,5

3,5
3,5
3,5

4
4

4

0,5
0,5
0,5

0,5
0,8
0,8

0,8
0,8
0,8

0,8
0,8
0,8

0,8
1

1

1

1.2
1.2

1.2
1.2
1.2

1.5
1.5
1.5

Markus. Tellija nõudmisel valmistatakse laagrid 9-7230 montaažikõrguse toleraiitsiga mitte 1 mm.

Esitatud NSVL Keskmismasinaehituse
Rahvakomissariaadi poolt

Kinnitatud Üleliidulise Standardide
Komitee poolt 8. III 1941. a.

Rakendamise tähtaeg 1. I 1942. a.
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Koonilised rull-laagrid. Põhimised moõted ГОСТ 333—41

Kerge lai seeria.

M õ õ t e d, tn tn Tab?l 2

Laagrite
tingmärgid

d D b c

r

r
suurim väikseim

9—7506
9—7507
9-7508

9—7509
9—7510
9—7511

9-7512 ’
9—7513
9-7514

9-7515
9—7516
9—7517

9—7518
9—7519
9-7520

9-7521

9—7522
9—7524

9—7526
9—7528

9—7530

30
35

40

45
50

55

60
65

70

75
80

85

90
95

100

105
110

120

130

140
150

62

72
80

85

90
100

110
120

125

130
140
150

160
170
180

190

200
215

230

250
270

20.5
23
23.5

23.5
23.5

25

30
31

31

31

33
36

40

45.5
46

50
53.5
58

65
68

74

17
20

20

20

20

21

24
27
27

27
28

30

34
37

39

43
46
50

54
58

60

21.5
24.5
25

25
25
27

30

33

33.5

33.5
35.5
39

43
46

49.5

53.5
56.5
62

68.5
72.5
78

21
24

24,5

24,5
24.5
26.5

29.5
32.5
33

33
35

38

42
45

48.5

52.5
55.5
61

67
71
76

1.5
2
2

2

2

2.5

2,5
2,5
2,5

2.5
3

,
3

3

3.5
3,5

3,5
3,5
3,5

4

4

4

0.5
0,8
0,8

0,8
0,8
0,8

0,8
0,8
0,8

0,8
1

1

1

1,2
1,2

1.2
1.2
1.2

1,5
1,5
1,5

Märkus; Tellija nõudmisel valmistatakse laagrid 9-7526 montaažikõrguse tolerantsiga mitte üle 1 mm.

Keskmine seeria.

M Õ õ t e d, min Tabsl 5

Laagrite
tingmärgid

d D b

t

r

suurim väikseim

9—7302
9—7303
9—7304

9-7305
9—7306
9—7307

7307

9-7308

9—7309
9—7310

9-7311
9-7312
9—7313

9—7314
9-7315
9-7316

9-7317
9—7318
9—7319

9-7320
9-7321

9—7322

9-7324

15
17

20

25

30
35
35

40

45

50

55

60
65

70

75
80

85
90

95

100

105
110

120

42

47
52

62
72

80
80

90
100

110

120

130

140

150

160
170

180
190

200

215

225
240

260

13

15
16

17

19

21
21

23
26

29

29

31

33

37

37

39

41

43
45

49

49
50

55

11

13
13

15
17

18
18

20

22
23

25
27

28

30
31 •

33

35

36

39

39

41

42

46

14.5
15.5
16.5

18.5
21

23
23

25.5
27.5
29.5

32
34

36.5

38.5
40.5
43

45

47
50

52
54
55

60

14
15

16

18

20.5
22.5
22.5

25
27

29

31
33

35.5

37.5
39.5
42

44

46
49

51

53
54

59

1.5
1.5
2

2
2

2.5
2,5

2,5
2.5
3

3

3.5
3,5

3,5
3,5
3,5

4

4
4

4
4

4

4

0,5
0,5
0,8

0,8
0,8
0,8
0.8

0,8
0,8
1

1

1,2
1.2

1.2
1.2
1,2

1,5
1,5
1,5

1,5
1,5
1,5

1,5

Märkus. Laagrite 7307 kasutamist ei või ette näha uute projektide koostamisel.



j ГОСТ 333 41 Koonilised rull-laagrid. Põhimised mõõted

Keskmine lai seeria.

.

Mõõted, mm Tabel 4

Laagrite
tingmärgid d D b c

t

r ''i

1

suurim väikseim

9—7604
9—7605
9—7606

9-7607
9—7608
9—7609

9—7610
9—7611

9—7612

9—7613
9—7614
9—7615

9—7616
9-7617
9—7618

9—7619
9—7620
9—7621

9—7622
9—7624

20
25

30

35
40

45

50

55

60

65

70
75

80

85
90

95
100
105

110
120

52
62

72

80
90

100

110

120
130

140
150

160.

170
180

190

200

215
225

240

260

21
24

29

31

33
36

40

44.5
47.5

48

51
55

59.5
60

66.5

67
73

77

80

86

18.5
21

23

27

28.5
31

34

36.5
39

41
43
46.5

49
50.5
53.5

57

61.5
64.5

66

70.5

22.5
25.5
29

33

35.5
38.5

42.5
46
49

51.5
54.5
58.5

62
64

68

72
78

82

85
91

22
25

28.5

32.5
35

38

42

45
48

50.5
53.5
57.5

61
63

67

71

77

81

84

90

2
2

2

2,5
2,5
2.5

3
3

3.5

3,5
3,5
3,5

3,5
4
4

4

4
4

4
4

0,8
0,8
0.8

■ 0,8
0,8
0,8

1
1

1,2;

1,2
1.2
1.2

1.2
1.5
1.5

1,5
1,5
1,5

1.5
1.5

Märkus tabelite 1—4 juurde. Mõõde t kehtib mittetöötanud laagrite kohta.

valm?stada ka mõõdetega koonilisi rull-laagreid, kuid ainult pärastskinmist NSVL Keskmismasinaehituse Rahvakomissariaadi tehnilise ekspertiisi poolt.

_

HI. TEHNILISED TINGIMUSED.

+
.

Kaes °!eya standardiga hõlmatavad laagrid valmistatakse kuul- ja rull-laagrite kohta keh-tiva standardi tehniliste tingimuste kohaselt.
ё

5. Istud määratakse ОСТ BKC 6120 järgi.
Laagri märkimise näide jooniste pealkirjades ja dokumentatsioonis:

9—7510 ГОСТ 333—41.

Asendamine:

OCT BKC 6130 on asendatud ГОСТ 3325-46-ga.
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Kinnitatud Üleliidulise Standardide

Komitee poolt 29. IV 1946. a.

Esitatud NSVL Autotööstuse

Ministeeriumi poolt
Rakendamise tähtaeg I. IX 121

ÜLELIIDULINE RIIKLIK
NSVL STANDARD

ГОСТ 3169—46

Üleliiduline

Standardide Komitee I Koonilised rull-laagrid, tugi-
nsvl Ministrite äärikuga välimisel rõngal.
Nõukogu juures

Mõõted Masinaehitus

г 16

1. Käesolev standard hõlmab ГОСТ 333—41 ettenähtud seeriasse 7200, 7300, 7500 ja 7600

kuuluvaid koonilisi rull-laagreid, samuti seeriat 7100, tugiäärikuga välimisel rõngal.

2. Käesoleva standardiga hõlmatavad rull-laagrid märgitakse ГОСТ 333—41 kohaselt, lisa-

des laagri numbrist vasakule arvu 6.

Näide; Koonilised rull-laagrid läbimõõduga 1) = 90 mm ja tugiäärikuga välimisel rõngal märgitakse
alljärgnevalt:

kerge seeria: laager 67 210 ГОСТ 3169-46,,
keskmine seeria: laager 67 308 ГОСТ 3169-46,
kerge lai seeria: laager 67 510 ГОСТ 3169-46,
keskmine lai seeria: laager 67 608 ГОСТ 3169-45.

3. Käesoleva standardiga hõlmatavad laagrid valmistatakse ГОСТ 520—45 «Kuul- ja

laagrid. Tehnilised tingimused» nõuete kohaselt.

rull-

4. Tugiäärikute mõõted peavad vastama joonisele ja käesoleva standardi tabelis antud

meile.

and-

5. Käesoleva standardiga hõlmatavate laagrite välimiste ja sisemiste rõngaste mõõted

vad vastama ГОСТ 333—41 nõuetele.

pea-
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Koonilised ruil-laagrid, tugiäärikuga välimisel rõngal.
Mõõted

mm

6. Mõõte piirilised väärtused määratakse valemiga:m

— t suurim — C -j-a

ja ТП väikseim = väikseim — C -j- 3,kus

maksimaalne montaažikõrgus,
minimaalne montaažikorgus,

а — tugiääriku nominaallaius,
c — välimise rõnga nominaallaius.

Markus: Käesoleva standardiga hõlmatavate laagrite vastuvõtmisel mõõdet ei kontrollita.

ГОСТ 3169—46

“к

w
g“aag? iälgi-

mise
B

rn
.

a -!' arnIs?. lahtebaasiks on tugiääriku nominaalläbimõõt (ГОСТ 520—45 kabelid **

8. Labimoodu D. sallivused määratakse nii, nagu 4. klassi (B„ ) võllile OCT 1024 järgi





ÜLELIIDULINE STANDARD
NSVL KESKMIS-

MASINAEHITUSE

RAHVAKOMIS-

SARIAAT

OCT 7219—39Ametlik väljaanne

Asendab ОСТ BKC
7219Ühekordsed tugikuullaagrid

Masinaehitus
Г 16

Г/

i y/tt/a
y.

J
— —===g

-y—
! % 4/.

t

— ' d —

Л— —15

Tolerantsid OCT 8297 iärrri.

Erikergc seeria Kerge seeria Keskmine seerin

Istud OCT 6120 järgi •

Laagri
tingmärk d

Mõõt

D

ed, л

H

чт

r

Laagri
tingmärk d

Vlõõt

D

eel, л

H

im

r

Laagri
tingmärk

7

d

dõõt

D

ed, /;

И

tn

r

IX

Laagri
tingmärk

asite

1

d

seer

Vlõõtt

D

la

?d, //

H

im

r

8100 10 2- 9 0,5 8200 10 26 11 1

—

8101 12 26 9 0,5 8201 12 28 11 1

8102 15 28 9 0,5 8202 15 32 12 1

8103 17 30 9 0,5 8203 17 35 12 1

8104 20 35 10 0,5 8204 20 40 14 1

8105 25 42 11 1 8205 25 47 15 1 8305 25 52 18 1,5 8405 25 60 24 1,5
8106 30 47 11 1 820 5 30 53 16 1 8306 30 60 21 1,5 8406 30 70 28 1,5
8107 35 53 12 1 8207 35 62 18 1,5 8307 35 68 24 1,5 8407 35 80 32 2
8108 40 60, 13 1 8201 40 68 19 1,5 8308 40 78 26 1,5 8408 40 90 36 2
8109 45 65 14 1 8201 45 73 20 1,5 8309 45 85 28 1,5 8409 45 100 39 9
8110 50 70 14 1 8210 50 78 22 1,5 8310 50 95 31 2 8410 50 110 48 2,5
8111 55 78 16 1 8211 55 90 25 1,5 8311 55 105 35 2 8411 55 120 48 2,5
8112 60 85 17 1,5 8212 60 95 26 1.5 8312 60 110 35 2 8412 60 130 51 2,5
8113 65 90 18 1,5 8213 65 100 27 1.5 8313 65 115 36 2 8413 65 140 56 3
8114 70 95 18 1,5 8214 70 105 27 1,5 8314 70 125 40 2 8414 70 150 60 3
8115 75 100 19 1.5 8115 75 110 27 1,5 8315 75 135 44 2,5 8415 75 160 65 3
8116 80 105 19 1,5 8216 80 115 28 1,5 8316 80 140 44 2,5 8416 80 170 68 3,5
8117 85 110 19 1,5 8217

_L
85 125 31 1,5 8317 85 150 49 2,5 8417 85 180 72 3,5

Esitatud Kuullaagrite Peavalitsuse
poolt Kinnitatud 28. XI 1939. a. Rakendamise tähtaeg 1. 1 1940. a.
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OCT 7219—39Ühekordsed tugikuullaagrid

Järg
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ÜLELIIDULINE STANDARD
NSVL KESKMIS-

MASINAEHITUSE

RAHVAKOMIS-

JOCB 7219—39Ametlik väljaanne

Asendab ОСТ BKC
7219Ühekordsed tugikunllaagridSARIAAT

Masinaehitus
Г 16
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Ühekordsed tugikuullaagrid OCT 7219-39

Jd r g



NSVL KESKMIS-

MASINAEHITUSE

RAHVAKOMIS-

SARIAAT

1

ÜLELIIDULINE STANDARD
Ametlik väljaanne OCT 7221—39

Kahekordsed tugikuul-
laagrid

Asendab ОСТ BKC
7221

Masinaehitus
Г 16

z

cZ
4

■
4 </

в 1

lolerantsid — OCT 8297 järgi

Istud — OCT 6120 järgi.

4-4
V

di > d 4~ 0,2 mm

r, «0,1 (d-d„)

1
ö

jL_ ž f
1 —

"w ~T~ ’

W- —
— /V

T

Kerge seeria J Keskmine seeria

!

i

Laagri
tingmärk

=

M õ õ t e d, mm

; Laagri
■ tingmärk

M õ õ t e d, mm

Laagri
tingmärk

M õ õ t e d, m m

d D H а r d <f
z

D H а r d D H а r

38202

38204

38205

38206

38207

38208

38209

38210

38211

38212

38213

38214

38215

38216

38217

38218

38220

38222

38224

38226

38228

38230

38232

38234

38236

15

2C

25

30

35

40

45

50

55

60

65

70

75

80

85

90

100

110

120

130

140

150

160

170

180

К

15

2C

25

3C

30

35

40

45

50

55

55

60

65

70

75

85

95

100

110

120

130

140

150

150

) 31

4C

47

53

62

68

73

78

90

95

100

105

110

115

125

135

150

160

170

190

200

215

225

240

250

22

26

28

29

34

36

37

39

45

46

47

47

47

48

55

62

67

67

68

80

81

89

90

97

98

5

6

7

7

8

9

9

9

10

10

10

10

10

10

12

14

15

15

15

18

18

20

20

21

21

1

1

1

1

1,5

1,5

1,5

1,5

1,5

1,5

1,5

1,5

1,5

1,5

1.5

2

2

2

2

2.5

2,5

2,5

2,5

2,5

2,5

38305

38306

38307

38308

38309

38310

38311

38312

38313

38314

38315

38316

38317

38318

38320

38322

38324

38326

38328

38330

25

30

35

40

45
‘

50

55

60

65

70

75

80

85

90

100

110

120 1(

130 1

140 E

150 15

20 52

25 60

30 68

30 78

35 85

40 95

45 105

50 110

55 115

55 125

60 135

65 140

70 150

75 155

35 170

)5 190

10 210

0 225

>0 240

10 250

3-

35

44

49

52

58

64

64

65

72

79

79

87

88

97

110

123

130

140

140

8

9

10

12

12

14

15

15

15

16

18

18

19

19

21

24

27

30

31

31

1,5

1,5

1,5

1,5

1.5

2

2

2

2

2

2.5

2,5

2,5

2,5

2.5

3

3.5

3,5

3,5

3,5

38405

38406

38407

38408

38409

38410

38411

38412

38413

38414

38415

38416

38417

38418

38420

38422

38424

25

30

35

40

45

50

55

60

65

70

75

80

85

90

100

110

120

15

20

25

30

35

40

45

50

50

55

60

65

65

70

80

90

95

60

70

80

90

100

110

120

130

140

150

160

170

180

190

210

230

250

45

52

59

65

72

73

87

93

101

107

115

120

128

135

150

166

177

11

12

14

15

17

18

20

21

23

24

26

27

29

30

33

37

40

1.5

1.5

2

2

2

2.5

2,5

2.5

3

3

3

3.5

3,5

3,5

4

4

5

Asendan,, sed: ОС 1 8297 on asendatud ГОСТ 520-45-ga. OCT 6120 on asendatud ГС)CT 3325-46-ga.
Esitatud Kuullaagrite Peavalitsuse

poolt Kinnitatud 28. XI 1939. a. Rakendamise tähtaeg 1. II 1940. a.
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Šarniirlaagrid liikumatuile ühendustele ГОСТ 3636-47

11. TEHNILISED TINGIMUSED.

r^^äaÄem^^T 3426 SiSemiSC

,ingi™sta ***

lihvitaks
ße°ngaSte SfääriliSed pinnad «hvitakse ja poleeritakse. Silindrilised pinnad ja otspinnad

all

a

s7
gaMass7rOCT aVa�indaS,d lihvimala- Sel '“hui pindade tõõt-'

4. Kere, millesse välimine rõngas pressitakse, peab olema küllaldaselt tugev ja jäik.
Märkused:

mitte vaiksem kui 3D ja kere peab olema valmistatud terasest, tõmbetugevusega mitte alla ЧП kaE
SXÄ.'SS
juhatavas o

asS'Xb Ä�lir“ * SiSem ‘Se rs"ga ase,uses

jõu
Sfäär“ Seatakse montaažil

6 Sarniirlaagreile lubatud kõrvalekaldumised montaažimõõdetest:

lubatud kõrvalekaldumised o‘n ± mm-

k°haSelt Erandiks on läbimõõt 5 mm, mille kohta

lil В;
Ь) Va!lm 'Sel läbim«õdul D- 2. klassi täpsuse järgi, OCT 1022 kohaselt, nagu põhimisel või-

c) rõngaste laiustel Ьг b
2

— miinus 2 mm.
7. 5 kg koormuse all mõõdetav aksiaallõtk peab olema 0—0,3 mm piires,

kooskõlastatud suurust muuta valmistaja-tehase ja tellija vahel

sööbimisSäegaPepöö?ate

av.

ine Vä * imiSSe PaigU‘a‘Ult olema vabalt
-

ilma

9. Laagrid saadetakse ära komplektselt (šarniirlaagrite rõngad ei ole omavahel vahetatavad.)

märgis.’ Laager

Laagri tingmärkide näited:

inMi^rnL36

,

3!?47 (sisemiseläbimõsduga 6 mm.ešarniirlaager liikumatute ühendustele);ШМIS ГОСТ 3636—47 (sama sisemise läbimõõduga 15 mm).
Markus. Välimise rõnga märgistamisel võib «М» rõngale kanda elektrograafilisel teel

kai ‘SVa määrdega
'

mäSSi ‘akSe Üksiku“

Asendamine

ОСТ НКТП 3426 on asendatud ГОСТ 801—47-ga.
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ÜLELIIDULINE RIIKLIK

STANDARD
ГОСТ 3635—47

NSVL

Üleliiduline

Standardide Komitee

NSVL Ministrite

Nõukogu juures

Šarniirlaagrid
liikuvaile ühendustele Masinaehitus

Г 16

Käesolev standard hõlmab šarniirlaagreid kui iseseaduvaid toetisi, mis võimaldavad rõngaste

telgede pöördumist üksteise suhtes + 8° piires.

I. OTSTARVE.

1. Käesoleva standardiga hõlmatavad laagrid on ainult radiaalkoormuste vastuvõtmiseks

ette nähtud. Laagrid on ette nähtud kasutamiseks liikuvais ühendustes, kus üks rõngaist oma

telje suhtes võngub.

11. MÖÖTED

2. Laagri mõõted peavad vastama allpooltoodud joonisele ja tabelis antud andmeile.

Esitatud NSVL Autotööstuse

Ministeeriumi poolt
Kinnitatud Üleliidulise Standardide Rakendamise tähtaeg 1. X 1947. a.

Komitee poolt 22. IV 1947. a.

Laagrite tingmärgid M õ õ t f d
Lubatud

Tüüp UIC
koormused Kaal, kg

d D 4 d
4

r

Tüüp Ш (määrimis-
õnaraga)

m m

Ш5 5 I 14 6 10 8 0,5 1000 0,004
1116 ШС6* 6

Ш7 ШС7* 7 l 17 5 8 13 10,2 0,5 1625 0,008
1118 ШС8* 8 f
Ш9 ШС9 9 | 20 6 9 16 13,3 0,5 2400 0,012
Ш10 ШС10 10

3150Ш12 ШС12 12 22 7 10 18 15 1 о oi 7

Ш15 ШС15 15 28 8 12 23 19,6 1 5175 0,032

11117 ШС17 17 32 10 14 26 21,9 1 6500 0,048
Ш20 LL1C20 20 35 12 16 29 24,2 1 8700 0,065

Ш25 ШС25 25 42 16 20 35 28,7 1 14000 0,115

Ш30 ШС30 30 47 18 22 40 33,4 1 18000 0,158

* Mäfirimisõnar ainult sfääril.
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Sarniirlaagrid liikuvaile ühendustele

111. TEHNILISED TINGIMUSED.

test LLria?"’n valrn,statakse ОСТ НКТП 3426 määratletud, markidesse ШХ kuuluvaist teras-est. Laagri valimise ja sisemise rõnga kõvadus peab olema 58-64 R c .

reid lehni ‘ iS,e ,ingimUS' e k ° haMlt ' õib '"«■

4. Rõngaste sfäärilised pinnad lihvitakse ja poleeritakse. Silindrilised ja otspinnad lihvitakse,

puhtus olla alla 7. klassi A>CT^27B9—4s järgl^ Valmistada lihvimata avaga. Sel juhul ei tohi töötlemise

jäikust.
Kere

’ m,llesse Pressitakse laagri välimine rõngas, peab omama küllaldast tugevust ja

25 kg/m m3

aeX\at
ult

ta

sf
d

äM tööpinna pSstoonlle Joarmussd mdäratud lähtudes koormusest
kui 5000 ja kere välimine läbimõõt väiksem kui on v

eel uuj’es ei tohi koormuste kordumine olla suurem
mitte alla 40 kg/mm 2 . Kere väiksemal läbimõõdul kui 90^%peab ? ? ma valmistatud terasest, tõmbetugevusega
takse arvutuste teel.

1 läbimõõdul kui 2D vähenevad laagrile lubatud koormused ja need määra-

antud
2 'kääXa I°апааг2™ЙеГиЬ?°ауаГоЙ 5 VälimiSe ja sistlnipe ränga asetuse nurkade piires, mis on

6. Välimise rõnga õnar ja
mojusuunale perpendikulaareks.

silindriline voo sisemise rõnga sfääril seatakse montaažil jõu
7. Sarniirlaagreile lubatud kõrvalekaldumised montaažimõõdetest::

batud kõrvalekaldumised
1

mm

-? kohaselt Erandlks on läbimõõt 5 mm, miile kohta lu-

B;
b) välimisel läbimõõdul D-2. klassi'täpsuse järgi, OCT 1022 kohaselt, nagu põhimisel võllil
C) rõngaste laiustel b

x ja b
2
- miinus 2 mm.

seks peab °lema °’o3~ o’ l mm piires. Lõtku mõõtmi-

õos aksiaallõtku suurust muuta valmistaja-tehase ja tellija vahel

sööbimiseta, käega^öörakT^6 F°ngaS ’ P aiS valimisse rõngasse olema vabalt, ilma sisse-

tavad).
g d saadetakse ara komplektselt (Sarniirlaagrite rõngad ei ole omavahel vaheta-

■tav tüüp'- maMet » ''obWUHdMrt lähis-

•mc. .stssx laes— ■»'■■■« “«»>

Laagri tingmärkide näited;

Хгост
z

SiÄ ‘ äbimssdUga 6mm määrimiSÕnara «aeer);;
о ■ ОСТ 3635-47 (sama, sisemise läbimõõduga 15 mm)-

ШС

С

15

Г

ГО

С

С

Т

Т
3^‘47 (SiSemiSe !äbimÕÕdUga 6 mm -"«karatega laager);ШСIS ГОСТ 3635-47 (sama, sisemise läbimõõduga 15 mm)

13 Tga mŽrgiStamiSel VÕIb ‘ähe <C> rS"gale *«!.

lasse paberi mäSSitak- üksika“ niiskuskind-

Asendamine:

ОСГ НКТП 3426 on asendatud ГОСТ 801—47-ga.



NSVL KESKMIS-

ÜLELIIDULINE STANDARD

Ametlik väljaanne
OCT 26003 I

MASINAEHITUSE

RAHVAKOMIS- Koostvõetavad kered

radiaal-veerelaagreile□ 1

Masinaehitus
Г If

Käesolev standard hõlmab kinnituspuksidel а setsevate (transmissioonid) ja ilma nendeta sfää-

riliste kuul- ning rull-laagrite püstasendis keresid. •
<

Н— А .

iBr
0.25 9. 5 0.25

i lZZTxa-

cfl2 1OG

4Ц

; !

1
i ГЛ

№
/

-M
/

.. -r T
-

V

3 V | j

1-

[i }г

—

/ L

•

1 •

L -

жж
—

-

—

г I r i

w £
£ J 1
_ / - а

о •

-

-

L

-

Tabel 1

Kergesse ja kergesse laia seeriasse kuuluvate laagrite kered.

M õ õ t e d. m m

Kerge seeria Kerge laia

seeria

laagri kere

tingmärk

А

laagri kere

tingmärk
d h C L в 3шах.

H b К eiriln,
D t Kere

КЛ
Kere
КЛШ

КЛ-25 КЛШ-25 25 30 50 150 190 52 77 (82) 22 95 12 28 14 56 15 62 3 26 30

КЛ-30 КЛШ-30 30 35 50 150 190 52 82 (82) 22 100 12 28 14 65 17 72 4 27 33

КЛ-35 КЛ 111-35 35 40 60 170 210 60 85 (90) 25 115 12 28 14 73 17 80 4 28 33

КЛ-40 КЛШ-40 40 45 60 170 210 60 85 (90) 25 120 12 28 14 78 17 85 4 29 33
33КЛ-45 КЛШ-45 45 50 60 170 210 60 90 (95) 25 125 12 28 14 83 19 90 4 30

КЛ-50 КЛ-Ш50 50 55 70 210 270 70 95(105) 28 140 16 32 18 91 19 100 4 31 35

КЛ-55 КЛ 111-55 55 60 70 210 270 70 105(115) 30 145 16 32 18 101 20 110 4 32 38
1

КЛ-60 КЛШ-60 60 65 80 230 290 80 110(120) 30 160 16 3 2 18 111 21 120 4 33 41

КЛ -65 КЛ1П-65 65 75 80 230 290 80 115(125) 30 165 16 32 18 121 23 130 4 35 41

КЛ-70 КЛШ-70 70 80 95 260 330 90 120(130) 32 190 20 38 22 130 25 140 5 36 43

КЛ-75 КЛШ-75 75 85 95 260 330 90 125(130) 32 195 20 2 8 22 140 27 150 5 38 46

КЛ-80 КЛШ-80 80 90 100 290 360 100 135(140) 35 205 20 8 22 150 28 160 5 40 50

КЛ-85 КЛШ-85 85 95 112 2!X) 360 100 140(145) 35 222 20 8 22 158 29 170 5 42 53

КЛ-90 КЛШ-90 90 100 112 320 400 110 150(155) 40 227 22 414 24 168 30 180 5 44 56

КЛ-100 КЛШ-100 100 110 125 350 420 120 160(170) 45 250 22 44 24 188 32 200 5 4 8 63

КЛ-1 10 КЛШ-110 110 120 140 350 420 120 170(175) 45 275 22 44 24 203 33 215 5 52 68

КЛ 111-115* 115 130 150 380 450 130 175 50 295 27 51 29 216 34 230 5 74

КЛ111-125 125 140 1.50 120 510 150 185 50 310 30 >7 32 236 36 2-ä)
270

7,5 78

Olli- 135* 135 1.50 160 460 540 160 200 60 325 30 >7 32 256 37 7,5
7,5

83

КЛШ-140 140 16C 170 470 560 160 210 60 350 30 57 32 276 39 290 90

Esitatud Kuullaagrite Kinnitatud 5. V 1939. а. Rakendamise tähtaeg 1 VII 1939 a.

Peavalitsuse pool t
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..J- Tabelis 1 sulgudes märgitud mõõteid B
lt

mis vastavad keskmik i ui,
mõõdetele B„ võib mudelite arvu vähendamise eesmärgil kasutada ka kerge seeria lakite kelede

2 Tähekesega (*) märgitud keresid võib kasutada ka läbimõõdus ipn i* nn m -пд»»-ÄSüSSÄ
3. Tugironga laius on kõigil keredel 9,5 mm.

11500ÄÄÄ
laiade seeriate 11600 ja 13600 laagreile.

300 аа^геllе »
kered КСШ —keskmiste

5. Kinmtuspuksideta laagreile seeriaist 1200, 1300 1500 1600 35nn io qrhh -r
i

ada samaseid keresid kui kinnituspuksidega laagreile NiisuXsei iuhtiidfi° J УOIЬ ?аsи '

labimoodu d järgi (näiteks d=3o mm iaoks ker� ? • Juhtudel valitakse kered volli
remaks ja kere tingmärgile lisatakse juurde täht P

K
’ Seejuures kere avad treitakse suu-

Tingmärkide näited.

märgita^ 1"5511 aSe‘SeVa kefge ЖеНа 'aagri koostvõetava kere 55 mm läbimõõduga võllile

Koostvõetav kere КЛ-55 OCT 26003.

Sama kere, kuid kinnituspuksita laagrile ja võllile, läbimõõduga 60 mm, märgitakse:
Kooetvoetav kere КЛР— SS OCT 26003.

P 2

0CT 26003 Koostvõetavad kered radiaal-veerelaagreile

1

Keskmisse ja keskmis se laia seei

1

Tabel 2

iasse kuuluvate laagrite kered.

i Keskmise
seeria

laagri kere

tingmärk

Keskmise
laia seeria

laagri kere

tingmärk

W õ õ t e d, mm

d h C L в
3ra;!X.

H l b К emln.

1

D t

А

Kere
КС

Kere
КСШ

KC-25
KC-30
KC-35
KC-40
KC-45

KC-50
KC-55
KC-60
KC-65
КС -70

KC-75

KC-80
KC-85
KC-90
KC-100

KC-110

КСШ-25
КСШ-30
КСШ-35
КСШ-40
КСШ-45

КСШ-50
КСШ-55
КСШ-60
КСШ-65
КСШ-70

КСШ-75
КСШ-80
КСШ-85
КСШ-90
КСШ-100

КСШ-110
КСШ-115*
КСШ-125
КСШ-135*
КСШ-140

25
30

35
40

45

50

55
60

65
70

75
80

85
90

100

110
115

125

135
140

30

35
40
45

50

55
60
65
75

80

85

90
95

100
110

120

130
140

150
160

50

60

.60
70

70

80
80

95
100

112

112
112

125
140
150

160
170
180

190
200

150
170
170

210
210

230
230

260
290

290

320
320

350
350

390

450

470.
520

560
580 '

190
210
210

270
270

290

290
330

360
360

400

400
420
120

460

540
560

530

580
40

52
60

60
70

70

80
80

90

100
100

110
110
120

120

130

160
160

170
180

190

82
90

95
105

115

120

125
130

140

145

155
160
170
175

190

205
215

235
245
255

22
25
25

28
30

30

30

32
35

35

40
40

45
45

50

60
60

65
65

70

100

115
125
140

145

160
165

190

205
222

227
232
250

280
300

325
350

375

395
415

12

12
12

16
16

16

16
20
20

20

22

22
22
22

27

30

30
30

30

36

28
28
28

32
32

32
32
38
38

38

44

44
44

44
51

57
57

57
57

70

14

14

14
18

18

18
18

22
22

22

24
24
24

24
29

32
32

32

32
39

65

71
81

91
100

110

118

128
148

158

166
176
186

201
226

246
262
282

302
322

15
17

17
17

19

19
20

21
23
25

27

28
29

30
32

33
34

36
37

39

72
80
90

100
110

120
130
140
160
170

180
190
200
215
240

260
280

300
320

340

4
4

4
4
4

4

4
5

5
5

5
5

5

5
5

7,5
7,5
7,5
10

10

29
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37

39
41
43

" 47
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53

55
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60

65
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41
43
46

50

53
56
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65
68

70

74
77

83
90

96

103
112
118
124
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Koostvõetavad kered radiaal-veerelaagreile OCT 26003

Muudatused:

Standardi esimene lõik on järgmiselt redigeeritud: «Käesolev standard hõlmab kinnituspuksidel asetsevate

sfääriliste kuul- ja rull-laagrite püstasendis keresid.»

Standardi esimest lõiku on täiendatud alljärgneva märkusega:

Märkus: Rööbiti käesolevas standardis määratletud keredega on lubatud valmistaja-tehase jooniste
järgi valmistada kuni 1. jaanuarini 1942. а

.

ka «O»ja «Г» tüüpi laagreid. Tabelite 1 ja 2 lahtrisse C on lisa-

tud märk *. Tabelile 2 on lisandatud alljärgnev märkus:

«* Märkus: Kinnituspoltide C sentrite vahemaa võib kõikuda Jh, 10 mm piires.»

Standardi p. 5 ja osa «Laagrite tingmärkide näited» on välja jäetud ja asendatud alljärgneva tekstiga:

«Tingmärgi näide:

Kerge seeria laagri koostvõetava kere võllile, läbimõõduga 55 mm, märgitakse:

Koostvõetav kere КЛ —55 OCT 26003.»

(NSVL Rahvakomissaride Nõukogu juures asuva Üleliidulise Standardide

Komitee määrused nr. 249 14. XII 40. a. ja nr. 931 30. IV 41. a.)
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ÜLELIIDULINE STANDARD
NSVL KESKMIS- Ametlik väljaanne
MASINAEHITUSE

rahvakomis- Raske seeria tugi-kuul-
SARIAAT =*

laagrite kered

ОСТ 26004

Masinaehitus
Г 16
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ÜLELIIDULINE RIIKLIK

STANDARD
ГОСТ 801—47

Üleliiduline

Standardide Komitee

NSVL Ministrite

Nõukogu juures

Kuul- ja rull-laagrite
kroomteras

Asendab ГОСТ 801—47

Masinaehitus
Г 16

hõlmab üldotstarbeliste kuul- ja rull-laagrite kuumaltvaltsitud ja külmaltKäesolev standard
tõmmatud sorditerast

Märkus: Erinõuded pretsisioonlaagrite terase kohta täpsustatakse täiendavais tehnilistes tingimustes

I. TEHNILISED TINGIMUSED.

1. Kuul- ja rull-laagrite valmistamiseks kasutatakse elektriahjudes ja happelistes martään-

ahjudes valmistatud ШХ6, ШХ9, ШХIS ja ШХISСГ markide teraseid.

2. Teras väljastatakse tehasest varbadena, kangidena või lattidena. Tellimusest sõltuvalt väl-

jastatakse kuumaltvaltsitud teras kas lõõmutatult või lõõmutamata. Külmalttõmmatud teras väl-

jastatakse ainult lõõmutatult.

3. Mehaaniliseks kuumtöötlemiseks ettenähtud kuumaltvaltsitud varbade välispinnal pole
lubatavad mõrad, sissevaltsimised, peenpraod, kiled ja liivasus.

Kohalikud defektid kõrvaldatakse lameda väljaraiumise või puhastamise teel.

80 mm ja suurema mõõtelistel varbadel ei tohi defektide väljapuhastamise sügavus ületada

antud mõõtele lubatud kõrvalekaldumist. Väikesemõõtelistel varbadel ei tohi defektide väljapuhas-
tamise sügavus ületada mõõtelt poolt lubatud kõrvalekaldumist.

Väljapuhastamata on lubatud jätta väikesi kriimustusi, mõlke ja krobelisusi, millede sügavus
ei ületa mõõtelt poolt lubatud kõrvalekaldumist.

Mehaaniliseks külmtöötlemiseks ettenähtud kuumaltvaltsitud varraste pinnal on lubatud ko-

halikud defektid, millede sügavus sisseviilimisega kontrollitult ei ületa poolt lubatud kõrvalekaldu-

mist nominaalmõõtest.

Märkus: Mehaaniliseks külmtöötlemiseks ettenähtud lõõmutatud terase pinnal defektide väljaraiu-
mine pole lubatud, välja arvatud üksikud kontrollpuhastamised.

4. Külmalttõmmatud varrastel, milledest osi valmistatakse stantsimisega, mõrad, sissevaltsi-

mised, peenpraod, süvendid, kriimustused, kiled ja liivasus pole lubatud.

Külmalttõmmatud varrastel, milledest osi valmistatakse treimise teel, kriimustused ja üksikud

kohalikud süvendid, sügavusega mitte üle 1 % varda läbimõõdust, on lubatud.

5. Kujult, põiklõigete mõõteilt, mõõdetest lubatud kõrvalekaldumisilt ja kõveruselt laagri-
terase vardad peavad vastama alljärgnevale nõuetele:

a) kuumaltvaltsitud varrasteras — ГОСТ 1133—41 tingimustele (välja arvatud p. 2 tabeli

1 märkus 2);
b) kuumaltvaltsitud latt-teras — ГОСТ 103—41 tingimustele;
c) külmalttõmmatud teras — ОСТ НКТП 7128 tingimustele (lubatud kõrvalekaldumised IV

klassi täpsuse järgi). Vardad ei tohi olla keeratud ega lainelised.

Märkus: Kuumaltvaltsitud lõõmutatud terasest varraste kõverus ei tohi olla suurem kui 4 mm ühe

jooksva meetri kohta.

6. Varraste ja lattide pikkused peavad olema alljärgnevad:

kuumaltvaltsitud teras läbimõõduga
või paksusega kuni 65 mm (incl.) 2,8 —4,0 m,

kuumaltvaltsitud teras läbimõõduga
või paksusega kuni 70 mm ja üle selle 2,0—3,5 m,

külmalttõmmatud teras läbimõõduga
või paksusega kuni 70 mm ja üle selle 3,0—4,5 m.

Esitatud NSVL Autotööstuse

Ministeeriumi poolt
Kinnitatud Üleliidulistj Standardide

Rakendamise tähtaeg I. XI 1947.
Komitee poolt 31. 111 1947. a.

&
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Terase pikkustes on lubatud alljärgnevad kõrvalekaldumised (mis märgitakse ära tellimuses)
varrastel pikkusega kuni 4 m 4-50 mm,
varrastel pikkusega üle 4 m + 75 m.

Märkus: Partiis võib olla 10»/o (kaalu järgi) lühemaid vardaid, kuid mitte alla 2 m pikkusi.

raste

7

otsM

r

pfS+nh?tSl
i? lgt l?ea ’s d

-

ma ühetasane- Varraste autogeenlõikamine pole lubatud. Var
rasie otstel ei tohi olla kiskeid voi suuri muljutisi.

8. Terase keemiline koostis peab olema alljärgnev:

°/o ö,'o

Terase

mark

Süsinik

С

Mangaan
Мп

Väävel VosvorRäni Kroom
S P

Si Cr

mitte üle

ШХ-6

ШХ-9

ШХ-15

1,05-1,15

1,0 -1,1

0,95—1,1

0,95—1,1

0,2—0,4

0,2—0,4

0,2—0,4

0,9—1,2

0,15—0,35

0,15-0,35

0,15—0,35

0,4 —0,65

0,4-0,7 0,02 0,027

0,9—1,2 0,02 0,027

1,3—1,65 0,02 0,027
ШХ-15СГ

1,3—1,65 0,02 0,027

Kõikide markide terastes ei tohi nikli sisaldus ületada 0,3%,

” ” ” ” ” vase
„ „ 0,25%,

” ” » ’> » nikli ja vase sisaldus kokku ületada 0,5%.

(jäljendi ra™õõYt2-4d

6
i
mm

i

)
IraalttÕmmatUd kSvadUS �eab °lema 207-’7O B™elli Järgi

10. Kuumaltvaltsitud terase süsinikuvaba kiht (ferriit + ülemineku tsoon) ei tohi ületada:
varda läbimõõdul või lati paksusel 5 kuni 15 mm . . . 0,25 mm

”
üle 15

~
30 mm

. . . 0,50 mm

30
~

50 mm . . . 0,75 mm’» »» » м

50
~

70 mm
. . . 1,00 mm

70
~

100 mm
. . 1,25 mm

100
~ 150 mm

. . 1,50 mm

Külmalttõmmatud terase süsinikuvaba kihi sügavus ei tohi ületada 1 % varda läbimõõdust.
Märkus: Latt-terase süsinikuvaba kihi sügavust mõõdetakse lati laiemal küljel.

väikieteralinr loom^ta
h

tud külmalttõmmatud terase murre peab olema ühtlane,
Hina nnr 1 •

f
+
lokeenid^ ta Ja kahanemistuhemikuta. Karastatud terase murre peab olema sii-dine, portselani taoline, flokeemdeta ega tohi sisaldada silmaga nähtavaid lisandeid ning kihistu-

flM] „

loomutatud ja kulmalttommatud terase mikrostruktuur peab omamaühtlaselt jaotatud vaikeseteralist perliiti. Plaadikujulise perliidi piirkonnad ja karbiidvõreustiku
esinemine terase struktuuris pole lubatud. Mõõdetega kuni 50 mm terasprofiilide mikrostruktuurihinnatakse perliidi kuju järgi, lubatud pallide nr. 2-5 piires skaala 1 alusel

mikrostruktuur>

Terase hindamine karbiidjoonelisusele on fakultatiivne, saadud pallid märgitakse sertifikaati,

lubatud pahiks
°rgUstlku Jaaklde ku Ju Ja tööteid hinnatakse skaala nr. 3 järgi. Suurimaks

mlrne%ÄtoÄeäe'jakÄ4UUriS * ‘°Ы eS‘neda kahanemistühemikku
. Pinnaaluseid

Makrostruktuuri hinnatakse skaala nr. 4 järgi alljärgnevaile näitajaile:
tsentraalne urbsus mitte üle 2 palli,
üldine urbsus mitte üle 1 palli,

siilamus (likvaadsus) ....mitte üle 2 palli.
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14 Kõikide markide terased, mida töödeldakse pealispinda maha võtmata,

haamri all kokkulöömisele. Kuumaltvaltsitud teras mõõtes kuni 60 mm proovitakse kokkulöömi-

sele kuumas olekus. Külmalttõmmatud terast proovitakse kokkulöömisele külmas olekus.olekus

esineda pinnadefektide avanemisest põhjustatud lõhesid
Kokkulöödud näidistel ei tohi

sortteras peab skaalade nr. 5 ja 6 järgi hindamisel rahuldama
15. Mittemetalseilt sisaldisilt

alljärgnevaid nõudeid.

Pallid

Pallide

summa

Karbiidide jagunemiselt
(karbiidide sulamus)Terase liigid Oksüüdidelt Sulfiididelt

m i t t e üle

4
2 1

Külmalttõmmatud teras 2

5
2,5 1,5

Kuumaltvaltsitud lõõmutatud teras 2,5

6
2,5 3

Kuumaltvaltsitud lõõmutamata teras . 3

Märkused:

1. Külmalttõmmatud ja kuumaltvaltsitud terase ühel näidisel on lubatud 0,5-palliline suurenemine oksuu-

dide ja sulfiidide järgi. Pallide summa võib üheaegselt tõusta sama suuruse võrra.

2. Mikropragude hindamisel, kui see on fakultatiivne, arvatakse praod oksüüdide hulka ja kuuluvad

mittemetalsete sisaldiste pallide summasse.

16. Käesoleva standardi nõuetele mittevastavast terasest laagriosade valmistamine pole lu-

batud.

11. KONTROLLIMISE JA VASTUVÕTU TINGIMUSED.

17. Valmistoodete kvaliteedi kontrolli ja vastuvõtmist teostab valmistaja-tehase tehnilise

kontrolli osakond (TKO).

18. Terase kvaliteedi kontrollimist teostatakse alljärgnevate proovimistega:

a) keemiline analüüs — üks proov sulatise kohta,

b) sädelemise kontroll — 100% varraste partiist,

c) mõõdete kontroll — 20% varraste partiist;

d) väline ülevaatus — 100% varraste partiist;

e) kõvadusproov (lõõmutatud teras) - 10% varraste partiist. Kõvadusele proovitakse proo-

viks valitud varraste mõlemaid otsi;

f) makrostruktuuri kontroll — 2—3 proovi sulatisest;

varraste

terasest;

h) mittemetalsete sisaldiste kontroll - kom näidist kuumaltvaltsitud lõõmutamata terasest

ja viis näidist kuumaltvaltsitud lõõmutatud ja kulmalttommatud terasest.

Märkus: Juhul, kui ühest sulatisest valmistatakse mitut profiili, kontrollitakse mittemetalseid sisal-

disi suurimas profiilis;

i) süsinikust vabanemise kontroll — viis näidist ühest sulatisest,

j) kuum- ja külmkokkulöömise proov — kolm näidist ühest sulatisest,

k) murdekontroll — 100% külmalttõmmatud terasvarraste partiist, kolm näidist kuumalt

valtsitud lõõmutatud terasvarraste partiist.

Karastatud terase murde kontrollimiseks võetakse kolm proovi ühest sulatisest.

19. Partii koostatakse ühe sulatise terasest valmistatud ühesuguste mõõtudega ja uhesu

guse termilise režiimiga töödeldud varrastest (lõõmutatud treasest vardad).
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22. Valmistoodete mõõted määratakse universaal-mõõteriistadega ja šabloonidega

Pind
-

Puhastatakse väits-

olla suurem kui 200 mm
gaste vahe voi spiraaljoone samm) ei tohi

korra
2

maha
Õ

võ
dtXkOntrOllitakSe jäfSi °CT 10241- 40 kohaselt pärast süsinikuvaba

S °

v

r ‘‘eraSe makrostruk tuuri kontrollitakse nor-

60—70'°, 30—40 min. kestel
0 sookla PPe lahuses, temperatuuril

Väiksema kui 30 mm paksusega või läbimõõduga sortterast kontrollitakse murde järgi.

vastavuse käLoieVa S stetrfatS^ kontrollida ’ kui ta garanteerib

murd
2

mine
MUrde SaaHliseks tehakse vardale ühe- või kahepoolne sisselõige, millele järgneb varda

rase vastavuse 7'l l™WtPJ°°V ' kara statud olekus mitte teostada, kui ta garanteerib te-

või kahekordne seoi/m*"! 313 mille P ikkus on kaks läbimõõtu
pikkusest. ' kuumutatakse sepitamistemperatuurini ja jämendatakse V,-le alg-

Kulmkokkuloomise proov teostatakse näidise kokkulöömisega ■/, pikkusele OCT 1686 järgi

happega Ssehhules356 mikrOstruktuur nähtavaks söövitamisega 2% lämmastik-

maStXbpp^a S XnU

u

S

se

(l iahusa
eS

US) * karbiidvõr^tik nähtavaks söövitamisega 4<£ tärn-

sust Ä 500 kordse' suurendama. Koondi-

1 '-TVT Õlis Vastatud Pikisuunalistet näi-
võetakse valmistööle partii mitmesiXwp t™* 1 ° ? Poikisuun alistel näidistel. Näidised
damfeeks vajalike lihvnä kTe varrastel . Plaadikesed mittemetalsete sisaldiste hin-
10-12 mm pikkuses T

n
lo^ta

.

k
k

se ' va ’ Ja Proovitüki äärest kuni keskkohani
tükiks.

P jaloigatud plaadikese võib hhvnaidiste valmistamiseks lõigata 2—4

rendS"10* 315616 SiSa ' diSte “iSt hinnatakse halveima к järgi 100 - 125-kordsel suur-

>-ЛМк2|

ГОСТ 801—47 Kuul- ja rull-laagrite kroomteras

pr^v^^n^dTst^kaliek^dX^a^vuga*^61
"

3 ' 111^ siis k“se kõi-

iatehaiell рг°°У П
,

’? itteral'“ Wa
.

vate tulemuste saamisel ei kuulu partii vastuvõtmisele Valmista-sä”Ä-rea,хакаяз»su» --

i«BSF“^-®,ÄS

Ш. ÜLEVAATUSE JA PROOVIMISTE MEETODID.

valamisel
TeraSe analÜÜS te0Statakse rOCT 2604-44 järgi. Proovid võetakse terase

v Pr°°Vid laastudena

PUUrimine Va ' mist00te otsasse rööbi« � iki - i
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IV. MARKEERIMINE, PAKKIMINE JA PASSISTAMINE.

Peale sulatise numbri ja keemilise koostise märgitakse sertifikaadisse kõigis käesolevas stan-

tardis ette nähtud proovimiste tulemused, samuti antud sulatisse kuuluva partii kaal ja varraste

mõõted.

33. Kõik vardad, läbimõõduga või paksusega 25—65 mm, märgistatakse 150 mm kaugu-

sel varda otsast.

Varrastel läbimõõduga üle 65 mm, märgistatakse otsad. Pealelöödav märgis peab sisaldama

valmistaja-tehase marki, terase marki, sulatise numbrit ja TKO märki. Märgises esinevate arvude

ja tähtede kõrgus peab olema ligikaudu 6—B mm. Märgis peab olema terav ja selge.

34 25 mm ja vähema läbimõõduga vardad antakse üle kolmest kohast traadiga kokku seo-

tud kimpudena. Iga kimp peab sisaldama vardaid, mis kuuluvad ühte marki ja ühte sulatisse, on

sama profiiliga ja ühemõõtelised ning ühesuguse režiimiga termiliselt töödeldud.

Iga kimbu külge riputatakse lipik (umbes 50X50 mm), millele on löödud käesoleva standardi

p. 33 mainitud märgis.

Kimbu kaal ei tohi olla suurem kui 80 kg.

Märkus: Mehhaniseeritud peale- ja väljalaadimisel võib terasevardaid pakkida suurema kaaluga

kimpudesse. cö

35 Юo—lso mm kaugusel märgisest värvitakse igale vardale umbes 50 mm pikkune rohe-

line joon.

Rohelise joone kõrvale värvitakse:

terastele mark Ш6 — valge joon,
ШХ9 — punane joon,

ШХISСГ — sinine joon

Kimpudesse pakkimisel asetatakse vardad üksteise kõrvale ja neile värvitakse eespool mai-

nitud värvides põikijooned.

36. Kaitseks korrosiooni vastu kaetakse külmalttõmmatud teras neutraalse määidega

37. Tellija nõudmisel väljastatakse läbimõõduga kuni 20 mm külmalttõmmatud teras taa-

rasse pakitult (kotiriidesse või paberisse mässitult, kastides).

32 Iga väljastatava terasepartii kohta on valmistaja-tehas kohustatud andma sertifikaadi,

mis tõestab terase vastavust käesoleva standardi nõuetele.





Kuul- ja rull-laagrite kroomteras. Tehnilised tingimused ГОСТ 801—47

Skaala nr. 1.

Laagriterase mikrostruktuuri (perliidi kuju) liindamiiie pärast lõõmulamist.
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Kuul- ja rull-laagrite kroomteras. Tehnilised tingimused ГОСТ 801—47

Skaala nr. 2.

Laagritcrase karbiid-joonelisuse hindamine

Pall 3





Kuul- ja rull-laagrite kroomteras. Tehnilised tingimused ГОСТ 801—47

Skaala nr. 3.

Pall 4-aPall 4
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Kuul- ja rull-laagrite kroomteras. Tehnilised tingimused ГОСТ 801—47

Skaala nr. 4.

Laagriterase mikrostruktuuri hindamine. Tsentraalne urbsus.

Pall 2Pall 1

Pall 4Pall 3





149

Kuul- ja rull-laagrite kroomteras. Tehnilised tingimused ГОСТ 801—47

Üldine urbsus.

Pall 2

Pall 3

Pall 1

Pall 4
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ГОСТ 801—47Kuul- ja rull-iaagrite kroomteras. Tehnilised tingimused

Sulamus

Pall 2Pall 1

Skaala nr. 5.

Laagriterase mittemetalsete sisalduste hindamine.

Sulfiidisisaldused.

Pall 1 Pall 1-a





ГОСТ 801—47Kuul- ja rull-laagrite kroomteras. Tehnilised tingimused





ГОСТ 801—47Kuul- ja rull-laagrite kroomteras. Tehnilised tingimused

Oksüüdisisaldused.





ГОСТ 801—47
Kuul- ja rull-iaagrite kroomteras. Tehnilised tingimused

Skaala nr. 6.

Laagriterase karbiidsulamuse hindamine.

Pall 4-a
Pall 4
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ÜLELIIDULINE RIIKLIK
STANDARD

NSVL

ÜLELIIDULINE

STANDARDIDE

KOMITEE

NSVL RAHVA-
KOMISSARIDE

NÕUKOGU JUURES

ГОСТ 800—41

Asendab

Laagritorud terasest ШХIS ОСТ НКТП 3273

Tehnilised tingimused
Metallurgia 814

I. OTSTARVE.

1. Käesolev standard hõlmab kuul- ja rull-laagrite valmistamiseks ette nähtud terastorusid.

11. KLASSIFIKATSIOON.

2. Metalli kvaliteedist sõltuvalt jagunevad torud harilikeks ja ekstra torudeks.

111. TEHNILISED TINGIMUSED.

3. Torud valmistatakse ШХIS marki kroomterasest.

Terase keemiline koostis peab vastama ГОСТ 801 —41 nõuetele.

4. Torud väljastatakse tehasest lõõmutatult.

5. Torude välispind peab olema treitud

в. Mittemetalsed sisaldised välistorude metallis — oksüüdid, sulfiidid ja mittekorrapäraselt
skaala järgi üle-jagunenud karbiidid (karbiidide sulamus) — ei tohi tehase «Dnjeprospetsteras»

tada allpooltoodud norme:

järgi üle-

Mittemetalne sisaldis
Harilikud

torud

Toorud
_Extra‘

Oksüüdid

Sulfiidid

2,5 palli

2,5 .

2 palli

2

1 pall

4 palli

Mittekorrapäraselt jagunenud karbiidid

Pallide summa

1,5

5,0

Märkus: Harilike torude, mitte üle 2O°/o näidised, ja torude «ekstra», mitte üle 15% näidised, võib

olla oksüüdide või sulfiidide pall 0,5 võrra kõrgem. Pallide summa võib samaaegselt ka tõusta 0,5 võrra.

7. Karastatud näidise murdel ja söövitatud põikiproovitükil ei ole lubatavad silmaga nähta-

vad praod, kahanemiskoredus, ülepõletamine, mullid, urbsus, flokeenid ja võõrlisandid.

8. Torude terase mikrostruktuuris peab esinema teraline perliit koos ühtlaselt jagunenud

liigsete karbiididega. Plaatperliidi piirkondade esnemine pole lubatud.

II Riikliku Kuullaagrite Tehase skaala järgi ei tohi harilikel torudel karbiidvõrgustiku hinne

ületada 3 palli ja torudel «ekstra» 2 palli.

9. Torude sisemisel pinnal ei tohi süsinikuvaba kihi sügavus olla suurem kui 1 mm. Treitud

toru välisel pinnal pole lubatavad mingisugused süsinikust vabanemise tunnused.

10. Valmistorude kõvadus Brinelli järgi pab olema 207—179 piires (jäljendi läbimõõt

4,2—4,5 mm).

Märkus: Kuni 1. jaanuarini 1942. a. on lubatud üle anda torusid kõvadusega 207 —170 (jäljendi
läbimõõt 4.2—4,6 mm).

11. Torude välimisel (treitud) pinnal pole lubatavad peenpraod, mõrad, mõlgict roostetäpid

ja muud defektid. Lõiketera jäljed ja üksikud mõlgid, mis ei ületa välises läbimõõdus lubatud

kõrvalekaldumisi, on lubatavad.

Kinnitatud Üleliidulise Standardide

Komitee poolt 31. V 1941. a.

Rakendamise tähtaeg
15. VIII 1941. a.

Esitatud NSVL Musta Metallurgia
Rahvakomissariaadi poolt
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14. Nominaalmõõdetes on lubatavad
a) välises läbimõõdus + 0,2 mm;
b) seinapaksuses:

alljärgnevad kõrvalekaldumised:

Täpsus1 apsus harilik kõrgendatud
torudel läbimõõduga kuni 80 mm incl. + 30 %l +20%,
torud läbimõõduga üle 80 mm

. . + 25% + 15%;’
c) ovaalus ja nurgelisus on lubatud välimise läbimõõdu kõrvalekaldumiste piires;
d) seinapaksuse erinevus — seinapaksuses lubatud kõrvalekaldumiste piires;
e) kõverus ei tohi olla suurem kui 1 mm jooksva meetri kohta.

IV. Vastuvõtu tingimused.

,
U

-! 5 ‘
I

Vail
±
mi^torude vastuvõtmist ja nende kvaliteedi kontrollimist teostab valmistaja-tehase

tehnilise kontrolli osakond (TKO).
16- Keemiline koostis võetakse pooltooteid valmistanud tehase sertifikaadist.
17. Kõvadust kontrollitakse kõikide torude mõlemal otsal.

...
I? Mittemetalsete sisaldiste hulk määratakse iga sulatise mitmest torust võetud alljärgneva

hhvnaidiste arvu järgi: J s

I 4 näidist — harilikest torudest,
10 näidist — torudest «ekstra».

-

r

Makrostruktuuri ja süsinikust vabanemist kontrollitakse ühe sulatise mitmeilt torudelt
voetud alljärgneval näidisete arvul:

2 näidist — harilikest torudest,
4 näidist — torudest «ekstra».

9i M

]

-u

r °S 1U^tUUri kontrollitakse igast loõmutamispartiist võetud 5 näidisel.

j- i \ eräuldavate tulemuste saamisel makro- ja makrostruktuuri, mittemetalsete sisal-
ar 11 vor gusbl<u alal võib korraldada teistkordse proovimise näidiste kahekordse ar-

vuga. д

huld^akl^^ule^musf 007 *111 '146 k°rra^a^akse а * se l alal, kus esimene proovimine andis mittera-

v^J^ ltitera
v

Ul
1

daVfe t
i

ul^mu
i

ste saamisel teistkordsel proovimisel ei kuulu'esitatud partii vastu-

• 1 r ,‘ea rnis aja tehasel on õigus torusid ümber sorteerida, (välja arvatud mittemetalsete

r

5 e а £а l аг .lеl prakeeritud torud), vajaduse korral termiliselt töödelda ja sellele järg-nevalt uue partiina esitada. Proovimisnõuetele mittevastavuse korral prakeeritakse esitatud

Märkused:

kordse proovita^ avastamise korral esimesel proovil prakeeritakse kõik selle sulatise torud ilma' teist-

, ,

lüki proovimiseks võetud näidiseid võib kasutada teist liiki prooviks, kui näidiste seisukord vas-
tab teist proovimise nõuetele.
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V. PROOVIMISMEETODID.

22. Defektide puudumist torude välispinnal kontrollitakse silmaga vaatluse teel. Kahtlastel

juhtudel toimetatakse silmaga vaatlust pärast toru välispinna puhastamist söövitamisega kuni

tagi täieliku eemaldamiseni.
23. Kõvadust kontrollitakse Brinelli järgi (OCT 10241 —40) toru mõlemal otsal. Kuulikese

läbimõõt on 10 mm ja koormus 3000 kg.
öhukeseseinadiste torude kõvadust on lubatud kontrollida läbimõõduga 5 mm või 2,5 mm

kuulikestega. Koormused on seejuures vastavalt 750 kg ja 187,5 kg. Kõvadust on lubatud kont-

rollida ka Rockwell’! järgi (OCT 10242—40). Kõvadusarvud peavad seejuures olema skaala В

järgi 88 —95 piires.
24. Torude terases esinevad mittemetalsed sisaldised määratakse 100-kordse suurendusega

mikroskoobi abil. Lihvnäidise uuritav pind peab olema mikroskoobi toru pikiteljele paralleelne ja

selles suunas 15 mm pikk. Sulfiidide ja oksüüdide sisaldus määratakse soovitamata karastatud näi-

distel. Karbiidide jagunemise ebaühtlus (karbiidide sulamus) määratakse lämmastikhappe ja

etüülpiirituse 4%-lise lahusega söövitatud samadel näidistel. Hinne pallides toimub ilihvnaidise nal-

veima koha järgi.
25. Karbiidvõrgustikku kontrollitakse 500-kordsel suurendamisel lämmastikhappe ja etüül-

piirituse 4%-lise lahusega söövitatud karastatud lihvnäidistel.

26. Plaatperliidi esinemise puudumist kontrollitakse umbes 500-kordsel suurendamisel toru-

dest võetud ja lämmastikhappe ning etüülpiirituse 2%-lise lahusega söövitatud näidistel.

27. Süsinikust vabanemise aste määratakse torudest võetud ja temperatuuril 820—840° C

õlis karastatud näidiste kõvaduse ning murde järgi.

Karastustemperatuurn hoitakse näidiseid mitte üle 1,5 min. seinapaksuse iga millimeetri

kohta.

Torude puhastamata (treitud) välimise pinna ja 1 mm sügavuseni puhastatud sisemise pinna

kõvadus ei tohi Rockwell’! skaala C järgi olla väiksem kui 62.

VI. MARKEERIMINE JA VÄLJASTAMISE KORD.

28. Iga toru otsale lüüakse tehase tehnilise kontrolli osakonna märgis, tehase mark, sula-

tise number ja laagriosa number, mille valmistamiseks toru on määratud.

29. Torud väljastatakse ühemõõteliste ja ühte sula,tisse kuuluvate torude partiina, kogu-

kaaluga mitte vähem kui 750 kg.
30. Korrosiooni vastu kaitsmiseks kaetakse torud vastava määrdega.

31. Iga vagunitäie kohta koostab valmistaja-tehas sertifikaadi, mis tõestab torude vasta-

vust käesoleva standardi nõuetele.

•Sertifikaadisse märgitakse: sulatise number terase mark, keemilise analüüsi tulemused, to-

rude mõõted, laagriosa number, mille valmistamiseks torud on ette nähtud ja torude proovi-
mise tulemused.

Muudatus 1:

Lõik 111 «Tehnilised tingimused».
Punkt 6. Harilike torude mittemetalsete sisaldiste suurim summa 5 on muudetud 5,5-ks.

Punkt 10. Märkus on ära jäetud.

Punkt 13. Märkus on ära jäetud.

(Üleliidulise Standardide Komitee määrus nr. 703 15. XI 1946. a.)

Asendamine:

ГОС! 801—41 on asendatud ГОСТ 801—47-ga.
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ÜLELIIDULINE RIIKLIK
STANDARD

ÜLELIIDULINE

STANDARDIDE

KOMITEE NSVL

MINISTRITE

NÕUKOGU JUURES

ГОСТ 914—47

Õhukene lehtteras
(kvaliteetne, süsinik-kon

struktsioonteras)

Asendab ГОСТ 914—41

Metallurgia 813

Käesolev standard hõlmab auto- ja lennukitööstuses ning teistel masinaehituse aladel kasu-
tatavat kuumalt- ja külmaltvaltsitud kvaliteetset õhukest leht-süsinikuterast paksusega kuni 4 mm.

I. TEHNILISED TINGIMUSED.

1. Teras valmistatakse aluselistes ja happelistes martäänahjudes.
2. Sõltuvalt tellimusest toimub lehtterase vastuvõtmine stantsitavuse või mehaaniliste omaduste

järgi. w

3. Lehtterase mõõted — ГОСТ 3680—47 järgi.
4. Lehed väljastatakse tehasest termiliselt töödelduina.

Märkused:

1. Tingimusel, et teras vastaks kõigile käesoleva standardi nõuetele, võib pidevvaltsimisega toodetud
teraslehti väljastada termiliselt töötlemata.

2.2—4 mm paksuseid normaalselt tõmmatud teraslehti, mis stantsimisel läbi lõigatakse, võib väljas-
tada termiliselt töötlemata ainult tellija nõudmisel.

5. Teraslehtede pinnal ei tohi olla mulle, kihistumisi sissevaltsitud liiva ja kilesid.
Teraslehtede pinnal esinevaid defekte võib viiliga või smirgelkettaga välja puhastada. Leh-

tede paksus ei tohi seejuures väljuda lubatud miinimaalpiirist.
6. Sõltuvalt välispinnast ja stantsitavusest jagunevad teraslehed tabelis 1 antud nelja gruppi.

• lehed võivad olla läikivad või matid. Tellija nõudmisel I ja II grupi lehed väljastatakse
ainult läikivaina. J

Tabel 1

Stantsi-
tavusGrupid Terase mark Välispinna seisukord

I pinna
viimistle-

„ВГ“ 05, 08 kn, 08, 10 kn, 15 kn
ja 20.

Teraslehe välimise külje pinnal defektid pole
lubatud.

mise tase on

eriti kõrge ,Г“ 08. 08 kn, 10 kn, 15 kn,
20, 25, 30 ja 35.

Vastaspoolse külje pinnal võivad esineda alljärg-
nevad defektid: üldine kerge krobelisus, väike-
sed poorid ja süvendid, kerged kriimustused ja
valtside muljutused. Defektide sügavus ei tohi
ületada lehe paksuses lubatud poolt kõrvalekal-
dumist.

„Н" Kõik margid

П pinna
viimistle-

mise tase on

05, 08 kn, 08, 10 kn, 15 kn

ja 20.

kõrge

»ВГ“

~Г“

„И"

4

08 кп, 08. 10 кп, 15 кп,
20, 25, 30 ja 35.

Kõik margid

ieraslehe mõlemal küljel on lubatavad alljärgnevad
defektid: üldine kerge krobelisus, kerged kriimus-
tused ja valtside muljutised. Paksusega üle 2 mm

lehtedel on lubatud koolutusvärvused kuni sini-
seni ja kerge kollane kate pärast söövitamist.
Defektide sügavus — mitte üle poole seinapaksu-
ses lubatud kõrvalekaldumise.

Välimisel vastaspoolse külje pinnal on lubatavad
alljärgnevad defektid: üldine kerge krobelisus,
väikesed poorid ja süvendid, kerged kriimustu-
sed ja valtside muljutused. Defektide sügavus ei
tohi teraslehe paksust lubatud minimaalpaksusest
välja viia.

Esitatid Musta Metallurgia
Ministeeriumi poolt

Kinnitatud Üleliidulise Standardide
„

Komitee poolt 3. X 1947. a.
Rakendamise tähtaeg 1. IV 1948.

я-г«лжглгсгпвасгх*32иимеежшии»
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9. Paksusega kuni 1 mm kõikidesse markidesse kuuluvaid teraslehti ei saa prakeerida suhte-
lise pikenemise näitajate järgi. Markidesse 05, 08 08 кп ja 10 кп kuuluvaid teraslehti, paksusega
kuni 1 mm, proovitakse ainult väljavajutamisele (Erikson’i järgi).

10. Suhtelise pikenemise nõuetele vastavate normaliseeritud teraslehtede tõmbetugevus võib
olla tabelis 2 antuist 5 kg/mm 2 võrra kõrgem.

11. Tellija nõudmisel markidesse 25, 30, 35, 40, 45 ja 50 kuuluvad teraslehed väljastatakse
tehasest teralise perliidini lõõmutatult. Sel juhul määratakse terase mehaanilised ja tehnoloogili-
sed omadused tehniliste eritingimustega.

12. Väljavajutamise proovimistel peavad teiaslehed vastama tabelis 3 toodud normidele.

Tabel 3
mm

Teraslehtede margid ja stantsitavus

Teraslehtede

paksus

05 08 08 kn 1
08 } (~H“)
10 kn J

03 kn 1 / pr l( ,

08 )
08 kn 1 (~Г“)
10 kn J

15 ja 20 (,ВГ“)

Väljavalutamise sügavus mitte vähem kui

0,5 9,0 8,4 8,0 7,5
0,6 9,4 8,9 8,5 8.0
0,7 9,7 9,2 8,9 8,3

0,8 10,0 9,5 9,3 8,7
0,9 10,3 9,9 9,6 8,9 ■
1,0 10,5 10,1 9,9 9,0

1,1 10,8 10,4 10,2 Ei proovita

1,2 11,0 10,6 10,4
1,3 11,2 10,8 10,6
1,4 11,3 11,0 10,8

1,5 11,5 11,2 11,0
1,6 11,6 11,4 11,2
1,7 11,8 11,6 11,4

1,8 11,9 11,7 11,5
1,9 12,0 11,8 11,7
2,0 12,1 11,9 11,8

Paksusega mm, markidesse lo кп, 20 ja 25 kuuluvaid teraslehti proovitakse painutami-
Se?a ,.?i .

.

ot~le kokkupuutumiseni. Üle 2mm paksusega teraslehti painutatakse ümber
vahetuki, mille läbimõõt võrdub teraslehe paksusega. Paindekohal ei tohi esineda pragusid kihis-
tumisi ja rebenemisi.

14. Valmistaja-tehas garanteerib terastele alljärgneva mikrostruktuuri:
a) 08—20 marki terastele keskmise suurusega teralisuse: stantsitavusel «ВГ» — nr. 6—7,

stantsitavusel «Г» nr. 5,6, 7 ja 8. Teralisuse numbrid on antud standardi «Teras. Teralisuse mää-
ramise metoodika» projekti järgi;

b) mikrostruktuuri joonelisuse 08 ja 10 marki terastele - skaala nr. 1 järgi. Lubatavad
pallid stantsitavusel «Г» on 1,2, 3 ja 4 ning pallid 1 ja 2 — stantsitavusel «ВГ»; 15—35 marki
terastele — skaala nr. 2 järgi. Lubatavad pallid on 1 ja 2;terastele

c) struktuurselt vaba tsementiidi: o.B— l/0 marki terastele, stantsitavusel «ВГ» — skaala
nr. 3 järgi. Lubatavaks loetakse pall 1. ,

15. Marki 35 kuuluvaid, suure süsiniku sisaldusega teraslehtede pealispindu kontrollitaksesüsinikust vabanemisele ГОСТ 1763-42 järgi. Süsinikust täieliku vabanemise tsoon (puhta fer-
rndi järgi) ei tohi ületada 3% teraslehe paksusest ühel küljel ja 5% kahel küljel kokku.

Märkus: Erinõuete korra] määratakse süsinikust vabanemise määr tehnilistes tingimustes.
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11. KONTROLLIMISE JA VASTUVÕTU TINGIMUSED.

16. Valmis teraslehtede vastuvõtmist teostab valmistaja-tehase tehnilise kontrolli osakond

(TKO).
17. Partii koostatakse ühest sulatisest valmistatud, ühemõõtelistest ja ühe ning sama termi-

lise režiimiga töödeldud teraslehtedest.

18. Kontrollproovideks valitakse teraslehed alljärgnevalt:

a) lõõmutatud teras:

rulloonides lõõmutamisel — ülemisest ja alumisest rulloonist ja iga proovi rullooni algu-
sest ning lõpust;

teraslehtede lõõmutamisel — iga paki ahmisest, keskmisest ja ülemisest osast;

b) lõõmutamata teraslehed — igast partiist üks leht.

19. Sõltuvalt tellimuse tingimustest võetakse terase kvaliteedi kontrollimiseks näidiseid all-

järgnevalt:
Vastuvõtmisel stantsitavuse järgi:

a) keemiliseks analüüsiks — üks kopaproov sulatisest;
b) väljavajutamise proovimiseks — üks näidis igalt kontrollitavalt teraslehelt. Näidisega toi-

metatakse kaks väljavajutamise proovimist üks näidise äärel, teine keskkohal;

c) mikrostruktuuri kontrollimiseks — kaks näidist igalt kontrollitavalt teraslehelt.

Märkused:

1. Vastuvõtmisel stantsitavuse järgi garanteerib hankija osade stantsitavuse kuni esimese termilise

töötlemiseni või katmiseni tarbija juures. . . ,
2. Väljavajutamise proovimise tulemused ei saa olla terase prakeerimise põhjusteks.

Vastuvõtmisel mehaaniliste omaduste järgi.

a) keemiliseks analüüsiks — üks kopaproov sulatisest;

b) mehaaniliste omaduste määramiseks — ka-ks näidist igalt kontrollitavalt teraslehe
,

c) väljavajutamise proovimiseks — üks näidis igalt kontrollitavalt teraslehelt. Näidisega to -

metatakse kaks proovimist, üks näidise äärel, teine keskkohal;

d) painutamisprooviks — kaks näidist kontrollitavalt teraslehelt,

e) mikrostruktuuri kontrollimiseks — kaks näidist igalt kontrollitavalt teraslehe t.

20. Punktides 18 ja 19 märgitud proovimiste nõuetele mittevastavuse korral võib proovimisi

korrata näidistega kahekordses arvus. Proovimist korratakse sel alal, milles tulemused ei vas-

tanud nõuetele. Teistkordsel proovimisel mitterahuldavate tulemuste saamisel prakeeritakse esita-

tUd

Valmistaja tehasel on õigus prakeeritud partiid ümber sorteerida, vajaduse korral termiliselt

töödelda ja uue partiina vastuvõtmiseks esitada

111. ÜLEVAATUSE JA PROOVIMISE MEETODID

21. Teraslehe välispinda kontrollitakse silmaga vaatlemise teel.

22. Teraslehe paksust mõõdetakse mikromeetriga või kaliibriga — ГОСТ 3680—47 p. 7 koha-

selt. Pikkust, laiust ja pinna lainelisust mõõdetakse šablooniga või meetriga.

23. Terase keemiline analüüs määratakse valamisel võetud proovide järgi ГОСТ 2331 43

kohaselt.

24 Valmis teraslehtede keemilise koostise määramise vajadusel võetakse analüüsimisele läbi

lehe terve paksuse puurimisel saadud laastud. Puurimisi toimetatakse kolmes kohas:

a ) 10—15 mm kaugusel äärest,

b) keskel (laiuse järgi),
c) kahe määratud punkti vahemaa keskkohal.

Enne analüüsimiseks määratud proovi võtmist segatakse laastud.

25 Tõmbeproovi teostatakse ГОСТ 1497-42 järgi. Mehaanilised omadused määratakse 20

mm laiuste näidiste abil. Näidise arvutuslik pikkus määratakse valemiga:

la
= 11,3]/F a ,

kus F — näidise pikilõike pindala.

Märkus: Teraslehtede vastuvõtte lihtsustamiseks on soovitav koondada ühepikkused näidised ühte

gruppi (tabel 4.)
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Tabel 4

mm

Teraslehe paksus Arvutuslik pikkus

1,0—1,5 mm

üle 1,5—2,0
„

„
2,0-3,5

„

„
3,5 —4,0

„

50

60

80

90

Tõmbetugevus määratakse täpsusega 1 kg/mm 2 ja suhteline pikenemine 0,5% täpsusega.
Väiksemad arvud kui 0,5 kg/mm2 ja 0,25% jäetakse arvestamata, neist suuremad arvud loe-
takse 1 kg/mm 2 ja 0,5%.

26. Väljavajutamiise proovimist tjoirrietatakse Erikson’i seadisel näidistega, millede laius on

60 mm.

27. Painutamise proovimist toimetatakse OCT 1683 järgi.
28. Terase mikrostruktuuri joonelisust hinnatakse 150-kordsel suurendamisel. Struktuurselt

vabat tsementiiti hinnatakse 500-kordsel suurendamisel.
29. 40 mm laiuselt ära lõigatud äärtega kontrollimisele kuuluvast teraslehest lõigatakse näi

dised välja vastavalt allpool toodud skeemile.
‘ • ■

x

Proovideks

Tabel 5

Näidiste nr-id skeemi järgi Proovimiste nimetused

1 ja 2 Tõmbeproovid
1' ja T (tagavara näidised)

3

3' (tagavara näidis)
Väljavajutamisproov

4 ja 5 Painutusproov
4' ja 5' (tagavara näidised)
6 ja 7 Mikrostruktuuri kontroll
6' ja T (tagavara näidised)

väljavajutamiseproovimisteks määratud kohad.

võetakse alljärgnevas tabelis märgitud näidised:

IV. MARKEERIMINE, PAKKIMINE JA PASSISTAMINE.

, Jer^elied saac^e^a^se ära koos sertifikaadiga, millesse on märgitud käesolevas stan-
dardis ettenähtud proovimiste ja kordamisproovide tulemused, partii kaal ja käesoleva standardi
number.

ф
31. Igale vastuvõetud teraslehele märgitakse vastava grupi number.
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32. Teraslehed saadetakse ära kokku pakitult. Ühte pakki paigutatakse ühest sulatisest val-

mistatud, ühemõõtelised ja ühte gruppi kuuluvad teraslehed.

33. Iga vastuvõetud terasleht kaetakse neutraalse määrdega mõlemalt poolt. Sellele järgne-
valt seotakse teraslehed pakkidesse.

Märkus: Gruppi IV kuuluvad teraslehed kaetakse määrdega ainult tellija nõudmisel.

34. Teraslehtede paki kaal ei tohi olla suurem kui 80 kg. Mehhaniseeritud pealelaadimise
korral võib pakkide kaal ulatuda kuni 6 tonnini.

35. 80 kg-sed teraslehtede pakid kinnitatakse 30 mm laiuste teraslintidega. Kraanaga plat-
vormidele laaditavad üle 80 kg raskused pakid peavad olema kaitstud niiskuse vastu.

36. Iga 80 kg-ne pakk peab olema varustatud kahe lipikuga, milledele märgitakse valmistja-
tehase nimetus, terase mark, teraslehtede mõõted, sulatise number, grupi number, teraslehtede

stantsitavus, tellimuse number ja käesoleva standardi number. Lipikule märgitakse samuti val-

mistaja-tehase TKO märgis.

37. Üle 80 kg pakkidel markeeritakse täiendavalt veel paki pealmine terasleht.

38. Teraslehtede pakkimine kastidesse voi pehmesse taarasse toimub poolte kokkuleppel.

ГОСТ 914—47





Õhukene lehtteras (kvaliteetne, süsinik-konstruktsioonteras) ГОСТ 914—47
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SKAALA nr. 1.

Mark 08 —10 õhukese iehtterase mikrostruktuuri joonelisus.

Pall 1 Pall 2

Pall 5Pall 4Pall 3





õhukene lehtteras (kvaliteetne, süsinik-konstruktsioonteras) ГОСТ 914—47
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SKAALA nr. 2.

Mark 15—35 õhukese lehtterase mikrostruktuuri joonelisus.





Õhukene lehtteras (kvaliteetne, süsinik-konstruktsioonteras) ГОСТ 914—47

SKAALA nr. 3.
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NSVL

ÜLELIIDULINE

STANDARDIDE

KOMITEE

NSVL RAHVA-

KOMISSARIDE

NOUKOGU JUURES

ÜLELIIDULINE RIIKLIK

STANDARD

Külmaltvaltsitud vähese

süsinikusisaldusega
teraslint

I. MÄÄRATLUS JA OTSTARVE.

Käesolev standard hõlmab külmaltvaltsitud vähese süsinikusisaldusega
teraslinti, mis on ette nähtud masinaosade stantsimiseks ja torude ning teiste

metalltoodete valmistamiseks.

11. KLASSIFIKATSIOON.

2. Teraslint jaguneb:

a) pealispinna kvaliteedilt —I, II ja lil klassi;

b) pealispinna viimistlemiselt:

poleeritud teraslindiks — tingmärk „П“,

poleerimata „ „ П
НП“;

c) kõvaduselt:
eriti pehmeks teraslindiks — tingmärk„OM“,

~M“,
П АЛ “

poolpehmeks „ „ ”
M

u

’

madala kõvadusega „ „
~J

U

’

kõvaks
„ „

»T U

;
w

d) valmistamise täpsuselt:
normaaltäpsusega teraslindiks — tingmärk „H“,
laiuselt kõrgendatud täpsusega'teraslindiks — tingmärk „ВШ“,
paksuselt kõrgendatud täpsusega teraslindiks — tingmärk,,BT“,
laiuselt ja paksuselt kõrgendatud täpsusega teraslindiks — tingmärk . . ~B“;

e) ä ä r t e 11:

lõikamata äärtega teraslindiks — tingmärk,,HO“,
lõigatud „ „ „

Teraslindi märkimise näide: külmaltvaltsitud, vähese süsinikusi-

saldusega I klassi, poleeritud, pehme, paksuses kõrgendatud täpsusega, lõiga-
tud äärtega, 0,6 mm paks ja 100 mm lai teraslint —

teraslint I—Jl—M— ВТ — О — 0,6 X IQO ГОСТ 503-41.

111. SORTIMENT.

3. Teraslintide paksused on alljärgnevad:

mm

1,10
1,15
1,20
1,25
1,30
1,35
1,40
1,45
1,50

1,55
1,60
1,65
1,70
1,75
1,80
1,85
1 90

1,95

2,00
2,10
2,20
2,30
2,40
2,50
2,60
2,70
2,80

2,900,05 0,25
0,28
0,30
0,35

0,40
0,45
0,50
0,55
0,60

0,65
0,70
0,75
0,80
0,85
0,90
0,95
1,00
1,05

0,06 3,00
3,100,08

0,10 3,20
3,300,12
3,400,15
3,500,18
3,600,20

0,22

Märkused

paksusega teraslinti valmistatakse ainult

teraslinti valmistatakse tellija nõudmisel
tingmärkide

paksustes,
«ОМ» ja «Т» kohaselt,

mis on jagatavad 0,5
1. Väiksema kui 0,2 mm

2. Üle 2,0 mm paksusega
mm-ga.

Rakendamise tähtaeg
1. VI 1941. a.

Esitatud NSVL Musta Metallurgia Kinnitatud Üleliidulise Standardide

Rahvakomissariaadi poolt Komitee poolt 31. 111 1941. a.

ГОСТ 503-41

Asendab

ОСТ НКМ 4382

Metallurgia
Bll
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mm

4 И 18 30 46 70 93 125 160 195 230 280
5 12 19 32 50 73 96 130 165 200 235 290
6 13 20 34 53 76 100 135 170 205 240 300
7 14 22 36 56 80 105 140 Г/õ 210 245

8 15 24 38 60 83 110 145 180 215 250

9 16 26 40 63 86 115 150 185 220 260

10 17 28 43 66 90 120 155 190 225 270

6 Laiuses lubatud kõrvalekaldumised on järgmised
a) Lõigatud äärtega teraslinti ei:

mm

Normaaltäpsusega ~H“ teraslindid.

laiusega
Kõrgendatud täpsusega „ВШ* ja „B“

teraslindid, laiusegaPaksus

kuni 100 mm üle 100 mm kuni 100 mm üle 100 mm

0,05—0,50

0,55—1,00

—0,3

—0,4

—0,6

—0,5

-0.6

-0,9

—0,15

—0,3

-0,4

—0,25

—0,4

-0,6
üle 1,0

b) Lõikamata äärtega teraslintide!

mm

leraslintide laitis

kuni 50 mm üle 50 kuni 100 mm üle 100 kuni 200 üle 200 mm

+3 -H 4-6
- 1 -2 -3

ГОСТ 503—41 Külmaltvaltsitud vähese süsinikusisaldusega teraslint

4. Paksuses lubatud kõrvalekaldumised on alljärgnevad:

mm

Teraslindi paksus

Lubatud kõrvalekaldumised Lubatud kõrvalekaldumised

Normaaltäpsusega
„Н*

teraslint

Kõrgendatud täp-
susega „ВТ" ja ,,B“

teraslint1

Teraslindi paksus Normaaltäp-
susega ,,H“

teraslint

Kõrgendatud
täpsusega

,,BT“ ja „В*
teraslint

0,05—0,08 —0,015 —0,01 1,00—1,35 —0,09 -0,06

0,10—0,15 -0,02 —0,015 1,40-1,75 —0,11 —0,08
0,18—0,25 —0,03 —0,02 1,80—2,30 —0,13 —0,10

0,28-0,40 -0,04 —0,03 2,35—3,00 -0,16 -0,12

0,45—0,70 —0,05 —0,C4 Üle 3,00 -0,20 -0,16

0,75—0,95 —0,07 -0,05

5. Teraslintide laiused on alljärgnevad:
>■
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ГОСТ 503—41Külmaltvaltsitud vähese süsinikusisaldusega teraslint

7. Teraslindi kõveruse tolerantsid.

Tellija nõudmisel kontrollitakse lõigatud äärtega teraslindi kõverust. Kõveruse tolerantsid on

alljärgnevad:
teraslintidel laiusega kuni 50 mm — mitte üle 3 mm ühe jooksva meetri kohta,

üle 50 mm mitte üle 2mm ühe jooksva meetri kohta.

Lõikamata äärtega teraslindi kõverust ei kontrollita.

IV. TEHNILISED TINGIMUSED.

8. Sõltuvalt tellija nõudmisest valmistatakse teraslindid margi Cm 1 grupi Л voi Ь tei astest,

ГОСТ 380—41 kohaselt või markide 10 ning 08 terastest ОСТ НКТП 7123 kohaselt.

9. Teraslindi pinnal on lubatud alljärgnevad defektid:

. а) I klassi teraslindil, mis on ette nähtud hõõrdumisele töötavate, dekoratiivmetallkattega või

teiste eriti tähtsate osade valmistamiseks, ei tohi olla mingisuguseid defekte, valjaarvatud üksi-

kud kriimustused, joonekesed, mõlgikesed, valtsimiskõrgendikud ja üksikute tappidena esinevad

ebatasasused. Nende defektide sügavus või kõrgus ei tohi ületada % käesoleva standardiga teras-

lindi paksuses lubatud kõrvalekaldumist.

b) II klassi teraslindil võivad esineda väikesed kriimustused, joonekesed, mõlgikesed, valtsi-

miskõrgendikud, süvendid ja üksikud kiled. Nende defektide sügavus voi kõrgus ei tohi ületada

käesoleva standardiga teraslindi paksuses lubatud kõrvalekaldumist.

c) 111 klassi teraslindil võivad esineda süvendid, rõugearmidetaoline ebatasasus, molgid, kor-

indid, kriimustused ja jooned ning kohalikud kiled. Defektide sügavus voi kõrgus ei tohi üle-

tada % käesoleva standardiga teraslindi paksuses lubatavat kõrvalekaldumist.

10. Teraslintidel pole lubatav tagi ja rooste esinemine. Samuti pole lubatavad murtud kohad.

11. Teraslindis ei tohi esineda kihistumist.
in

12. Lõigatud äärtega teraslindi äärtes ei tohi olla pragusid, hammastikke, sisserebene xs J

suuri kiskeid.
...

.

Lõikamata äärtega teraslindi äärtes on lubatavad praod, millede sügavus ei ületa käesoleva

standardiga lõigatud äärtega teraslindi laiuses lubatud kõrvalekaldumist.

13 I ia II klassi poleeritud teraslindi pinna värvus peab olema metalline hall voi tumehall.

Poleeritud teraslindi pind peab olema läikiv. 111 klassi teraslindi pind võib olla tume ja kohalike

noolutusvärvuste esinemisega.

14. Üle 0,2 mm paksusega teraslint keritakse rullidesse sisemise läbimõõduga 300 —5OO mm.

Kuni 0,2 mm paksusega teraslint keritakse rullidasse sisemise läbimõõduga mitte alla 150 mm.

Märkus: Tellija nõudmisel võib 1. jaanuarist 1942. a. alates üle 2 mm paksusega teraslinte tehasest

väljastada kokku kerimata lintidena.

15. Rullide kaal peab olema alljärgnev:

teraslintidel laiusega 80 mm ja üle selle —mitte vähem kui 40 kg.
.

n
kuni 80 mm mitte vähem kui 0,5 kg teraslindi laiuse iga mm kohta.

Üle 100 kg ulatuvate rullide kaalu piiratakse ainult tellija eri nõudmisel.

Rulle vähema kaaluga kui 5% ettenähtud miinimumist võib partiis olla mitte üle 10 %.

14. Teraslintide tõmbetugevus ja pikenemine peavad olema alljärgnevad:! peavad olema alljärgnevad:

, ,
Suhteline pikenemine

lõmbetugevus kglmtn- oy o.j CSi mitte vähem kui

28-40 30

33-45 20

38—50 10

42—55 4

50—80 Ei määrata

Teraslintide grupp kõva- Tingmärgid
duse järgi

Eriti pehme

Pehme

,OM“

,M“

„ПМ“

„ПТ“

Л“

Poolpehme

Madala kõvadusega

Kõva
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Külmaltvaltsitud vähese süsinikusisaklusega teraslint ГОСТ 503—41

V. VASTUVÕTU TINGIMUSED.

20. Teraslintide vastuvõtmine toimub partidena. Partii koostatakse teraslintidest, mis on

ühemõõtelised, üht marki terasest, kuuluvad ühte klassi ja ühte gruppi pinna viimistlemiselt, kõ-

vaduselt, valmistamistäpsuselt ning äärtelt (samiti kõveruselt, kui see on tellimuses ette nähtud).
Kõiki teraslintide rulle kontrollitakse välimuselt ja mõõdetelt. Välimuselt ja mõõdetelt käes-

oleva standardi nõuetele mittevastavad rullid prakeeritakse.
Välimuselt ja mõõdetelt vastuvõetavaiks loetud rullidest valitakse 5 °/o, kuid mitte vähem

kui 4 rulli teraslindi mehaaniliste omaduste к ntrollimiseks. Igast valitud rullist võetakse stan-

dardis ettenähtud iga proovi jaoks üks näidis. Kui ühe ainsamagi_ proovimise tulemused osutu-

vad mitterahuldavaiks, siis korratakse proov teistest rullidest võetud näidiste kahekordse ar-

vuga. Kui ühe ainsamagi näidise osutuvad teistkordsel proovil mitterahulda-

vaiks, siis kontrollitakse kõiki vastuvõtmiseks estatud teraslindi rulle.

Vastuvõetavaiks loetakse seejuures ainult nisugused rullid, mis kõikidel proovimistel on

andnud rahuldavaid tulemusi.
Mikrostruktuuri ja teralisuse suuruse kontrolli toimetamiseks valitakse igast

,

vastuvõtuks

esitatud partiist 3 ’/о rulle, kuid mitte vähem kui 2 rulli. Kui ühe ainsamagi rulli mikioana-

lüüs on ebarahuldav, siis kontrollitakse partii kõikide rullide mikrostruktuuri ja teralisuse

suurust. Vastuvõetuiks loetakse seejuures ainult mikiroanalüüsil rahuldavaid tulemusi andnud

rullid.
21. Teraslindi kõveruse kontrolliks valitalkise partiist 5 °/o rulle, kuid mitte vähem kui 4 rul-

li. Mitterahuldavate tulemuste korral teraslindi kõverust kontrollitakse partii kõikidel rullidel.

Vastuvõetuiks loetakse seejuures ainult rahuldavaid tulemusi andnud rullid.

VI. PROOVIMISMEETODID

22* Teraslindi välist ülevaatust toimetatakse silmaga vaatluse teel. Mõõteid kontrollitakse

mõõtmisega.
Üle 50 mm laiusega teraslindi paksust mõõdetakse mitte vähem kui 5 mm kaugusel lindi

äärest. Kuni 50 mm laiusega teraslindi paksust mõõdetakse mitte vähem kui 3 mm kaugusel
lindi äärest.

23. Terasliridi tõmbetugevust ja pikenemist kontrollitakse näidistega, millede kuju ja mõõ-

ted peavad vastama allpooltoodud joonisele ja tabeli andmeile.

Teraslindi tõmbetugevuse ja pikenemise kontrolliks ettenähtud näidis.

M ä г к u s d:

1 Vähema laiusega kui 15 mm, samuti paksusega üle 0,18 mm ja laiusega alla 25 mm teraslintide

tõmbetugevust kontrollitakse näidistega, millede laius võrdub teraslindi laiusega. Suhtelist pikenemist see-

juures ei määrata.

2. Tõmbetugevust kontrollitakse piki valtsimissuunda.
3. Juhul, kui näidis katkeb väljaspool arvutuslikku pikkust I või selle pikkuse ühel äärmisel kolman-

dikul, siis korratakse proovimine teise näidisega.
4. Tõmbetugevus arvutatakse näidise tegeliku põikilõike järgi.
5. Tõmbetugevus ja suhteline pikenemine arvutatakse täpsusega kuni 1,0 (arvude murdosi, mis on

väiksemad kui 0,5, ei arvestata. Murdosad 0,5 ja suuremad loetakse 1-ks).

Näidiste mõõted mm

Teraslindi paksus Arvutuslik pikkus l Laitis b Märkused

0,05 kuni 0,18 20 10 Näidise laiuses

kõrvalekaldumised
0,20

„
0,50 40 20

on 0,25 mm

0,55 «
1-50 50 20

1,55
„

2,00 60 20

üle 2,00 80 20

к u s d:

hema laiusega kui 15

ziisf kontrollitakse näid
urn, samuti paksusega üle 0,18 mm ja laiusega alla 25

stega, millede laius võrdub teraslindi laiusega. Suhtelist



VIII. MARKEERIMINE JA PAKKIMINE

27. Teraslindi iga rulli külge (kokkurullim ata lintide iga kimbu külge) kinnitatakse metall-lipik,millele märgitakse valmistaja-tehase nimetus, ГОСТ-i number, sertifikaadi number, terase
mark ja sulatise number ning teraslindi klass ja mõõted.

28. Feraslintide iga partii varustatakse sertifikaadiga, millesse märgitakse linti iselooomusta-
\ad andmed, teiase sulatise number ja sulatisest võetud terase keemiline analüüs ning käes-
olevas standardis ettenähtud katsete tulemused.

29. Happeid, leelisi ja vett mittesisaldava määrdega kaetud teraslindid mässitakse veekind-
lasse voi õlitatud paberisse ning pakitakse koti riidesse või roguskisse.

Väiksema kui 0,2 mm paksusega teraslindid pakitakse veel puukastidesse. Kastile märgi-
takse valmistaja-tehase nimetus, teraslindi tingmärk, sertifikaadi number ja netokaal.

Asendamine:

ОСТ НКТП 7123 on asendatud ГОСТ В— loso—4l.ga.

Vastutav toimetaja V. Post

Keeleline toimetaja K. Laane

Tehniline toimetaja K. Einberg

L adumisele antud 29. VIII 1949. Trükkimisele antud 20. 1 1950. Trükipoognaid 22,5. Paher 01X86 ’/
s

. Tiraaž 1000.

MB-01409. Tellimise nr. 1937. Trükikoda «Ühiselu», Tallinn, Pikk 40/42.

На эстонском языке.

Шариковые и роликовые подшипники
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