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EESSONA

Voitluses tehnilise progressi ja eesrindlike téomeetodite raken-
damise eest suureneb pidevalt meie vabariigis leiutajate ja ratsio-
naliseerijate arv.

Meie leiutajad ja ratsionaliseerijad esitavad iga aasta kiimneid
tuhandeid ettepanekuid, mille eesmérgiks on uute tdiuslikumate sead-
mete loomine, olemasolevate seadmete tdiustamine ja tootmisprot-
sesside muutmine ratsionaalsemaks ja efektiivsemaks. Leiutajad ja
gatbsionaliseerijad piitiavad tehnikalt votta koik, mis see anda suu-

ab.

Enamik ettevotete juhte on teadlik selles, et tootajate loov init-
siatiiv on voimsaks relvaks rahvamajanduse arendamisel. Seetottu
loovad nad ettevotetes novaatoritele vajalikud to6tingimused ja
rakendavad koik voimalikud organisatsioonilis-massilise 166 vor-
mid selleks, et leiutus-ratsionaliseerimist66ga haarata koiki insener-
tehnilisi tootajaid ja maksimaalne arv toolisi.

Kuid seda ei saa 6elda kdikide ettevotete kohta. Esineb niisugu-
seid ettevotete juhte, kes ei ole tuttavad leiutus-ratsionaliseerimis-
alase seadusandlusega ja selle tobala organiseerimise meetoditega
ega pole seetottu suutelised looma novaatoritele vajalikke t66tingi-
musi ega soodusta nende tegevust, mistottu neis ettevotteis leiutus-
ratsionaliseerimistegevus ei arene.

Rahvamajanduse arendamise huvides on aga vaja koikides ette-
votetes arendada novaatorite loovat initsiatiivi ja suunata see meie
ees seisvate iilesannete lahendamisele. Selleks on vaja igati paran-
dada leiutus-ratsionaliseerimist66 juhtimist ja vastava selgitust6o
korraldamisega saavutada tootajate maksimaalne osavott sellest
toost.

Kiesoleva raamatu iilesandeks on anda ettevotete juhtidele,
insener-tehnilistele tootajatele, leiutus-ratsionaliseerimisala eest vas-
tutavatele tootajatele ja ratsionaliseerijatele praktilisi ndpunditeid
selle tooala kohta.

Raamatus valgustatakse leiutus-ratsionaliseerimisala nii Gigus-
likke kui ka organisatsioonilisi kiisimusi ning tuuakse praktilisi juht-
néore ja niiteid selle tooala korraldamiseks. i
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SISSEJUHATUS

Suure vaimustusega td6tavad ndoukogude inimesed kommunist-
liku partei ja Noukogude valitsuse juhtimisel oma kodumaa hiivan-
guks. Nende aktiivsus ja loominguline initsiatiiv aitavad tehnilisele
progressile suurel maéral kaasa.

Noukogude rahvas on edukalt tditnud tehnika edasise arenda-
mise iilesandeid NSV Liidu koikides rahvamajanduse harudes. See-
juures on méiratu suur tihtsus massilisel leiutamisel ja ratsionali-
seerimisel, mis on iiks téotajate osavotu vorme teaduse ja tehnika
arendamisest. ;

Tootajate looming on votnud sotsialistliku iihiskonna tingimus-
tes senindgematu ulatuse. Selle pohjustajaks on noukogude ini-
meste sotsialistlik patriotism ja teadlikkus.

Seltsimees G. M. Malenkov iitles Partei XIX kongressil, et
«...Noukogude inimesed veenduvad iga piev omaenda kogemuste
varal selles, et parim eeskuju tootmise organiseerimisel, uue tehnika
kasutusele votmine, iga liiki tdiustused ja leiutised toovad para-
tamatult kaasa t66 kergenemise, pohjustavad tootajate ainelise
heaolu paranemise. Koigis sotsialistliku iilesehitustoo 16ikudes esi-
neb palju niiteid tootajate loovast initsiatiivist, mis on suunatud
sotsialistliku tootmise pideva tousu ja tdiustamise kindlustami-
sele» ... «On toestatud, et sotsialistlik siisteem on taganud isiksuse
vabanemise, individuaalse ja kollektiivse loomingu o6itsengu ja loo-
nud tingimused rahvahulkades peituvate talentide ning annete
igakiilgseks arenemiseks...»

Rahvahulkade annete Gitseng, tootajate loomingulise initsiatiivi
avaldumine ja nende kultuuri kasv avaldub koigepealt leiutajate ja
ratsionaliseerijate liikumise laialdases arenemises.

Vaitluses viienda viisaastaku iilesannete ennetdhtaegse tditmise
eest areneb meie ettevotetes ulatuslik leiutus-ratsionaliseerimistege-
vus. Noukogude inimesed esitavad kiimneid tuhandeid leiutus-rat-
sionaliseerimisettepanekuid, mis on suunatud tootmise edasisele teh-
nilisele tdiustamisele, selle igakiilgsele mehhaniseerimisele, t66ope-
ratsioonide lihtsustamisele ja téotingimuste kergendamisele.

Meie leiutajad-ratsionaliseerijad lahendavad keerukaid kiisimusi.
Sageli kiib selliste kiisimuste lahendamine iihele inimesele iile jou.
Sel juhul votavad nende kiisimuste lahendamise endale terved loo-
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mingulised kollektiivid. Paljud ndukogude teadlased, tuntud konst-
ruktorid ja té6stuse organisaatorid on tousnud leiutajate-ratsionali-
seerijate ridadest. Paljude iilemaailmse tidhtsusega teaduslike avas-
tuste ja tehniliste leiutiste prioriteet kuulub noukogude inimestele —
leiutajatele, kelle loominguline tee algas tehase leiutajate-ratsio-
naliseerijate kollektiivist.

Leiutajate-ratsionaliseerijate suurest loomingulisest t66st annab
selge pildi juba see, et ainuiiksi meie vabariigis esitati 1952. aastal
leiutajate ja ratsionaliseerijate poolt iile 11000 leiutise, tehnilise
tdiustuse ja ratsionaliseerimisettepaneku, mille rakendamine andis
rahvamajandusele iile 40 miljoni rubla sédéstu.

Novaatorite poolt esitatud ja niiiid ettevotetes rakendatud ette-
panekud, olles suunatud peamiselt tootmisprotsesside mehhanisee-
rimisele, uute seadmete viljat6otamisele, olemasolevate seadmete
moderniseerimisele, toodete kvaliteedi parandamisele ja praagi
vihendamisele, aitasid suurel mdaral kaasa tootmisplaanide taitmi-
sele ja iiletamisele ettevotetes. Suur osa nendest ettepanekutest on
huvitavad ja efektiivsed.

Kompvekitehases «Karamell» lukksepp Mihhail Voroskov esitas
ja aitas vilja tootada kompvekkide pakkimise uut tiiiipi poolauto-
maadi konstruktsiooni. Tdhendatud poolautomaat asendab voimsu-
selt kuut seni kasutatud kompvekkide pakkimise masinat, on konst-

Joon. 1. M. Voroskovi poolt leiutatud kompvekkide pa.kkimise poolautomaat.
Esiplaanil toiteagregaat.
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Joon. 2. Uus kraavipuhastaja Tootsi Briketitoostuses.

ruktsioonilt lihtne ja védikesegabariidiline. Poolautomaadi proovi-
eksemplar andis katsetel hdid tulemusi ja NSV Liidu Toidukau-
pade Toostuse Ministeeriumi poolt voetakse see seeriaviisilisele
tootmisele (joon. 1).

Tootsi Briketitoostuses esitasid uue kraavipuhastaja konstrukt-
siooni (joon. 2) freesturba tootmise tsehhi juhataja Stalini pree-
mia laureaat B. Pérn, keevitaja K. Asavi ja meister A. Ollino.
Kraavipuhastaja tostab muda kraavist vélja podrleva teoga ja
asetab selle toru abil kraavi kaldale. Uue agregaadi t66joudlus on
10 korda suurem endise masina omast. Kaheksa tunniga puhastab
see 5 kilomeetrit kraavi, tehes dra 120 inimese t60.

Kinematograafia Peavalitsuse tookoja brigadiir H. Peterson
koos sama tookoja toolise Kivikas’ega tootas valja kinolindile tolke-
tekstide triikkkimise masina — subtiitrimasina — uue konstrukt-
siooni (joon. 3), mis on NSV Liidus ainulaadne.

Uue subtiitrimasina t66joudlus on seni kasutusel olnud masinast
3 korda suurem. Kui vanal subtiitrimasinal kirja kinolindile 166-
mine toimus magneetilise seadme abil, mis rikkus lindi emulsiooni,
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siis uttel masinal vajutatakse vastava klideega kiri lindile hiidrau-
lilise seadme abil, mis emulsiooni ei riku. Subtiitrimasin on varus-
tatud ekraaniga kinolindile triikitavate pealkirjade jélgimiseks.
Seletuskirja kliSeed valmistab tookoda oma tsinkograafias.

Tartu Kammivabrikus valmistasid kauaaegse koost6d tulemu-
sena tsehhi juhataja E. Mets, lihvija F. Jogi, meister A. Lehis ja
plekksepp V. Jérv kollektiivselt kammide lihvimismasina. Peale
raske fiiiisilisé 166 likvideerimise aitas selle masina rakendamine
parandada ka kammide kvaliteeti.

Masinaehitustehases «Ilmarine» té6line-pakkija G. Vorobjov,
vanem-meister A. Lepman, konstruktor O. Toon ja finantsosakonna

Joon. 3. Kinolindile tolketekstide triikkkimise masin — subtiitrimasin.
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Joon. 4. Karamellkompvekkide tootmise automaatliin.

juhataja A. Sennikov to6tasid kollektiivselt vilja ja esitasid tehases
valmistatavate kiittekollete uue pakkimis- ja saatmisviisi, mis annab
tehasele aastas iile 135 tuhande rubla sddstu. Peale selle saavad
ettepadneku rakendamisega sdidstu. veel Kkiittekollete saadetiste
saajad. :

Kompvekitehases «Karamell» kasutati tdidisega karamellkomp-
vekkide valmistamiseks poolmehhaniseeritud tootmisliini, millel
kompvekkide valmistamise protsess toimus katkendiliselt. Pooltoode
transporditi iihelt masinalt teisele kasitsi. Samuti sooritati tootmis-
protsessis rida operatsioone kisitsi. Tehase toGtajad sm-d Argus,
Raid, Laarman ja Lilles esitasid ja to6tasid vélja karamellkomp-
vekkide tootmise automaatliini konstruktsiooni (joon. 4). Sellel lii-
nil on masinad omavahel ithendatud transportooridega. Karamell-
mass, véljudes vaakuum-aparaadist, ldbib «magusa lindina» koik
masinad ja agregaadid ning viljub liini 16pul jahutuskapist valmis
kompvekkidena. Kui poolmehhaniseeritud liin andis 7 to6lise teenin-
damisel vahetuses 4 tonni kompvekke, siis uus automaatliin valmis-
tab vahetuses 8 tonni kompvekke, kusjuures liini teenindavad ainult
4 toolist.

Viandra Voitoostuses mehhaniseeris Ado Péiel jaroslavi juustu
pesemisoperatsiooni, esitades vastava pesemismasina konstrukt-
siooni, mille rakendamine annab ainult oma toostuses aastas iile
10 000 rubla -sdéstu.

Tallinna Masinaehitustehase mehaanikatsehhi treialid Edgar
Randmaa ja Nikolai Holmov said {ilesande jérjekordselt hakata
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valmistama elektritrammi mootori veorattaid. Kahest poolest koos-
neva veoratta liitekohtade treimisel oli varem voimalik asetada trei-
~ pingile ainult iiks detail. Ratsionaliseerijad konstrueerisid vastava
seadeldise, mille kasutamisele votmine voimaldas treipingile ase-
tada ja votta tootlemisele korraga kaks rattapoolt. Selle tulemusena
tousis tooviljakus kahekordseks. Kui varem valmistati vahetuses
kolm rattapoolt, siis niiiid tehakse sama aja jooksul neid kuus tiikki.

Tootsi Briketitdostuses konstrueeris ja valmistas ratsionalisee-
rijate grupp uue 9 m haardelaiusega pneumaatilise freesturba val-
litaja traktor DT-54 juurde, mis on varemkasutatust viiksem ja suu-
rema manddverdamisvoimega (joon. 5).

Traktori-kraaviatradega kuivenduskraavide rajamisel tekkivate
mullavallide tasandamistéodel voeti kasutamisele Tartu maaparan-
dusjaama brigadiiri O. Oja poolt esitatud ja véljatootatud spet-
siaalne seadis traktori DT-54 juurde (joon. 6).

Kunstsarvetehases valmistati seni ndope késipressil (joon. 7).
Ratsionaliseerijad Richard Vokk ja Elmar Kiviaru mehhaniseerisid
noéopide valmistamise sel teel, et to6tasid vélja mehaanilise n6obi-
pressi konstruktsiooni (joon. 8). Kui kdsipressil totades tuli rondelle
(kunstsarvekettakesi) asetada pressi alla kasitsi ja késitsi kangile
vajutades need noobiks pressida, siis mehaanilisel néobipressil
viib metallketas rondellid tépselt pressi alla ja nende néobiks pres-
simine toimub sellel mehaaniliselt. Kui kasipressil valmib koige
rohkem 9000 noopi vahetuses, siis mehaanilisel pressil voib vahetu-
ses toota kuni 20 000 n6opi.

Joon. 5. Pneumaatiline freesturba vallitaja Tootsi Briketitoostuses.



Joon. 6. Traktori-kraaviatradega kuivenduskraavide rajamisel tekki-
vate mullavallide tasandamise seadis traktori DT-54 juurde.

Joon. 7. Néopide tootmine késipressil.



Joon. 9. «Viniduurs plastmassi keevitamine kuuma surudhu poleti abil.



Joon. 10. Mehhanism auto-kilpteede ehitamiseks.

Laboratooriumidele paakide valmistamisel plastilisest massist
«viniduur» on vaja keevitamise teel iithendada vastavamootelised
plastilise massi plaadid. Kinematograafia Peavalitsuse tockoja t66-
taja P. Alp esitas kuuma suruchu poleti konstruktsiooni plastilisest
massist viniduur-plaatide kokkukeevitamiseks (joon. 9). Kuuma
suruchu juga suunatakse keevituskohale. Seejuures iihendatavate
plaatide servad ja plastilisest massist keevitustraat sulavad ning
tdidavad keevitusombluse.

Ulestootatud metsa viljaveoks pehme pinnasega metsadest tuleb
ehitada auto-kilpteid. Seni ehitati neid teid késitsi. Tallinna Metsa-
toostuskeskuse peainsener J. Tefanov konstrueeris auto ZIS-5 baa-
sil tootava mehhanismi auto-kilpteede ehitamise kergendamiseks
(joon. 10). 15-kilomeetrilise veokauguse juures moodustab mehha-
nismi t66joudlus ligi 120 meetrit valmis teed iihes vahetuses. Meh-
hanismi kasutamine kiirendab 2 korda auto-kilptee ehitamist ja
vabastab kuni 6 to6list. Uhe kilomeetri auto-kilptee ehitamisel saa-
dakse seega kokkuhoidu {ile 2100 rubla.

Tiiri rajooni Stalini-nimelises kolhoosis kasutatakse uudismaa
ettevalmistamiseks Paide maaparandusjaama té6taja sm. Meisteri
poolt traktori S-80 juurde konstrueeritud spetsiaalset seadeldist,
mille abil on traktoristil voimalik juurida puid ja pdosaid ning
samuti koristada kive ilma abitéolisteta.

Suurtes linnades kasutatakse elava liiklemisega ristteedel ja vél-
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Joon. 11. Valgusfoori automaatliiliti: a) automaatliiliti iildvaade; b) automaat-
lilliti skeem; c) elavhobeliiliti skeem.
1 — elektrimootor; 2 — tiguiilekanne; 3 — kallutushoovad; 4 — kallutusketas;

5 — elavhobeliiliti; 6 — kruvi valgustusaja reguleerimiseks; 7 — punane tuli;
8 — kollane tuli; 9 — roheline tuli.



jakuil liiklemise korraldamiseks automaatselt téotavaid valgus-
foore. Valgusfooride senised automaatliilitid olid keeruka ehitusega
ja neis kasutati terveid releede gruppe. Kinematograafia Peavalit-
suse tookoja tootaja sm. Jatmar tootas vilja valgusfoori uue auto-
maatliiliti konstruktsiooni (joon. 11), mis on ehituselt lihtne, t66kin-
del ja millel ei vajata keerukaid releesid. Tiguiilekande 2 kaudu
paneb siinkroon-elektrimootor CD-60 7 poorlema volli, millel aset-
sevad kallutushoovad 3. Elektrimootor teeb minutis 60 pooret. P66-
reldes koos teljega liikkavad kallutushoovad kallutusketast 4 iihe
poorde kestel kord paremale, kord vasakule. Kallufuskettaga iihel
vollil asetsevad elavhobeliiliti hoovad. Elavhobeliilitil 5 iihest piir-
asendist teise lifkudes liilivad hoovad sisse kordamodda punase 7,
kollase 8 ja rohelise 9 mérktule. Punase ja rohelise marktule kon-
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Joon. 12. Universaalne seade torustiku ventiilide klapipesade iiletreimiseks
ja lihvimiseks:
1 — klapi kandepind; 2 — terahoidja; 8 — lehtvedru; 4, 6 ja 48 — kruvid;
5 — ventiilikere; 7 — voll-spindel; 8 — spindli pidur; 9 — mehhanismi kere;
10 — puks; /1 — rongasvedru; /2 — spindel; /3 — ratas; 14, 18, 22, 27, 33 ja
36 — mutrid; /6 — hammasratas; 16 ja 34 — kiilud; 17, 19, 21 ja 26 — seibid;
20 — juhtratas; 23 hiilsiots; 24 — kéivitusratas; 25 — ratta kiepide; 28 — voll;
29 — laagrikaitse; 30 — laagripesa; 31, 40 ja 46 — laager; 82 — hiilss; 36 —
hammasratas; 87 — plekk; 38 — laagrikaas; 39 — laagrihoidja; 4/ — polt;
42 — lehtraud; 44 — kovametallotsaga tera; 45 — kiilu juhtspindel; 47 — koo-
nuskiil; 48 — tera kinnituskruvi; 49 — vaatelamp; 50 — taskulamp patareiga;
51 — patarei kinnitusklamber; 52 — vilttihend; 53 — laastupiiiidja;
54 — hiilsi peataja.
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Joon. 13. Autogudronaator AV-l vedelate sideainete iihtlaselt pritsimiseks
teepinnale.

taktidel peatub liilitushoob teatud aja (niiteks 12 sek.), kuna kol-
lase marktule kontaktist libiseb hoob iile, liilitades kollase marktule
sisse lithikeseks (1 sek.) ajaks. Kruvi 6 abil on kallutushoobade
asetust voimalik muuta. Seega on vajaduse korral voimalik muuta
ka mérktulede polemise aega. Sm. Jatmari poolt viljatootatud val-
gusfoori automaatliilitid on Tallinnas juba kasutamisele voetud.

Torustike igasugused ventiilid vajavad aja jooksul remontimist.
Selleks tuleb ajutiselt tootmisprotsess katkestada, ventiil maha
votta ja saata remonti voi asendada teisega. Tookojas tuleb ventiil
asetada tépselt treipingile, treida iile klapiava kandepinnad, késitsi
iile lihvida ja ventiil jdlle kohale monteerida. Polevkivitoostuse
«Kivioli» lukksep A. Annert konstrueeris ja valmistas universaal-
kasitreipingi, mille abil saab ventiilide iilalkirjeldatud remonttéid
ara teha igasuguste ventiilide juures kohapeal, seejuures vidhemalt
kiimme korda kiirema ajaga. Seade on viikese elektertrilli suurune
ja vindast ringiaetav (joon. 12). !

Uut tiifipi maanteemasinate ehitamise ja seni kasutamisel ole-
vate masinate konstruktsiooni tdiendamise alal on Eesti NSV Auto-
transpordi ja Maanteede Ministeeriumi vaneminsener Arnold Vol-
berg seni esitanud juba 14 ettepanekut. Nendest véirib erilist
tahelepanu grupp mustkatteteede masinaid: autogudronaator AV-1,
segaja VS-1, universaalne kolmeteljeline teehovel V-6-3 ja kraavi-
kaevaja VK-1.

Autogudronaatorit AV-1 (joon. 13) kasutatakse mustkatteteede

15



ehitamisel teede pindamisel ja teepinna immutamisel vedelate side-
ainete iihtlaselt pritsimiseks teepinnale. Autogudronaator koosneb
paagist, pumbast koos ajamiga ja pritsimisseadeldisest, monteerituna
veoauto ZIS-5 $assiile. Autogudronaator on konstruktsioonilt eriti
lihtne ja, vorreldes olemasolevate markidega, minimaalse arvu
kraanide ja liihema torustiku siisteemiga. Autogudronaator on
konstrueeritud nii, et seda on vdimalik talveperioodil (s. o. vabal
perioodil) kasutada ka tuletorjepritsina.

Segaja VS-2 (joon. 14) on konstruktsioonilt mitmehdlmaline ja
kasutatakse mustkatteteede ehitamisel bituumeni segamiseks inert-
materjalidega tee peal. Segaja kujutab endast tdiendavat agregaati
teehoovlile, mille veoraami kiilge segaja kinnitatakse kolme poldi
abil. Segaja VS-2 vdimaldab segu valmistada 4 korda kiiremini
kuni seniste segajatega. Peale selle on koneallolev segaja konstrukt-
sioonilt lihtne ja seda on voimalik valmistada igas tookojas. Segaja
segab materjali pohjani iihtlaselt.

Kolmeteljelist keskmist tiiiipi teehddvlit V-6-3 (joon. 15) kasu-
tatakse maanteede profileerimiseks, teekalda 16ikamiseks, teetammi
ehitamiseks ja kruusa laialilaotamiseks. Arvesse vottes selle tee-
hoovli suurt liikumiskiirust (22,4 km tunnis) saab seda kasutada
ka maanteedé remonttoodel, samuti talvel patrull-lumetorjel. Tee-
hoovel on varustatud veoauto GAZ-51 mootoriga ja kinnise juhi-
ruumiga. ;

Kraavikaevajat VK-1 (joon. 16) kasutatakse uute maanteekraa-
vide kaevamiseks ja vanade kraavide puhastamiseks. Kraavikaevaja
kujutab endast V-kujulist sahka, mis kinnitatakse traktori S-80
jdrel veetava teehdovli veoraami kiilge — mahavoetava podrde-

Joon. 14. Segaja VS-2 bituumeni segamiseks inertmaterjalidega tee peal.
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Joon. 15. Universaalne kolmeteljeline keskmist tiiiipi teehéovel V-6-3.

Joon. 16. Kraavikaevaja VK-1 uute maanteekraavide kaevamiseks ja vanade
kraavide puhastamiseks.

2 E. Rokk



Joon. 17. Piimakannude transportvanker.

ronga asemele. Kraavikaevaja on sidestatud teehdovliga liigendite
abil, et vdoimaldada saha asetusnurga muutmist ja seega saavutada
kraavi kiilje soovitav kallak (30—45°). Erilised kiilgtiivad touka-
vad kraavist vdljapaisatud mulla kraavi kaldalt kaugemale. Kraavi
16ikamise siigavus on kuni 1 m, kraavi pohja laius 0,45 m. Kraavi
16ikamise kiirus on 1 km tunnis. Kraavikaevaja VK-1 on konstrukt-
sioonilt eriti lihtne ja teehoovlile kiiresti kiilgemonteeritav.

Vabariikliku Piima- ja Voitéostuste Trusti Tallinna Remondi-
tehase tootaja sm. Vaino to6tas viélja piimakannude otstarbeka
hoidmise viisi, esitades selleks piimakannude transportvankri konst-
ruktsiooni (joon. 17). :

Piimakannude hoidjale riputatakse piimakann pirast pesemist
pohjaga iilespoole konksu otsa, mis ldbib piimakannu {ilemisse
vorusse tehtud 3—4 mm ldbimooduga augu. Pesemisel piimakannu
jaanud vesi valgub sellest vélja, piimakann kuivab ega roosteta
ja sellesse ei satu ka tolmu. ; '

Piimakannude hoidja on asetatud ratastele ja kujutab endast
seega ka piimakannude transportvankrit. Sellised piimakannude
transportvankrid on rakendatud piimakombinaatides.

Need on iiksikud ndited meie leiutajate-ratsionaliseerijate suu-
rest ja loovast t60st.

Arvesse vottes leiutajate ja ratsionaliseerijate osatdhtsust teh-
nika arendamises meie koikides toostusharudes ja tootmisplaanide
tditmise kindlustamises, tegi partei XIX kongress meile iilesandeks
«...arendada inseneride, tehnikute, t66liste ja kolhoosnikute hul-
gas massilist leiutajate ja ratsionaliseerijate liikumist tootmise eda-
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sise tehnilise tdiustamise ja laiendamise eest, igakiilgse mehhani-
seerimise eest, tootingimuste kergendamise ja edasise tervisliku-
maks muutmise eest...»

Selle iilesande tditmine oleneb suurel maéiral sellest, kuidas on
ettevotetes, trustides, peavalitsustes ja ministeeriumides organi-
seeritud leiutus-ratsionaliseerimistoo. '

Koigepealt on vaja leiutajatele-ratsionaliseerijatele luua sood-
sad tingimused nende loominguliseks t66ks ja saavutada koikjal
leiutus-ratsionaliseerimistoé plaanipdrane juhtimine.

M. 1. Kalinin iitles I iileliidulisel leiutajate kongressil: «On vaja
leiutada mitte seda, mida tahad, vaid seda, mida nouab meie sot-
sialistlik majandus.»

Koikide ettevotete, trustide, peavalitsuste ja ministeeriumide
otseseks iilesandeks on suunata téotajate loominguline mote eeskatt
partei XIX kongressi direktiivides, NSV Liidu Ulemndukogu viienda
istungjirgu ja NLKP Keskkomitee septembripleenumi ning veeb-
ruari-mirtsipleenumi otsustes ettenéhtud {ilesannete lahendami-
sele. :

Partei ja valitsuse poolt antud iilesanded nouavad koikide ole-
masolevate tootmisreservide mobiliseerimist. Leiutajate ja ratsio-
naliseerijate massilise liikumise edasiarendamine on tahtsaks abi-
nouks nende reservide kasutamisel.



SOTSIALISTLIKU LEIUTAMISE POHIMOTE

Leiutus-ratsionaliseerimise pohimote meil, sotsialistlikes tingi-
mustes, erineb pohjalikult leiutus-ratsionaliseerimispohimotetest
kapitalistlikes maades, kapitalistlikes tingimustes.

Sotsialistliku leiutamise pohimotete aluseks on majanduse sot-
sialistlik siisteem ja tootmisvahendite sotsialistlik omand.

Sotsialistlik majandus kujutab endast iiht tervikut, mis on vaba
kapitalistliku iihiskonna majandusele omastest vastuoludest. Vastu-
olud puuduvad mitte {iksnes selles mottes, et on hdvitatud {ihis-
konna klasside huvide vastuolud ja iihe klassi ekspluateerimine
teise poolt. Uhtsus ja vastuolude puudumine on tingitud ka sellest,
et koigis meie rahvamajanduse harudes valitseb iilesannete téielik
iihtsus, mis seisneb iihiskonna rikkuse suurendamises, téérahva aine-
lise ja kultuurilise taseme vddramatus tousus, NSV Liidu iseseisvuse
kindlustamises ja ta kaitsevdoime tugevdamises, nagu seda néeb
ette NSV Liidu Konstitutsiooni § 11.

Ulesannete iihtsus véljendub ka selles, et Noukogude Liidus
méairatakse kogu majanduslik elu {ihtse riikliku rahvamajanduse
plaaniga, mis on suunatud nende iilesannete lahendamisele.

Tingitud sellisest iilesannete iihtsusest meie rahvamajanduse
koikides harudes ja iiksikute kodanike isiklike huvide ja kogu sot-
sialistliku iithiskonna huvide iithtsusest, on sotsialistlik leiutus-ratsio-
naliseerimist66 suunatud tootmist6os uute tédiuslikumate téomeeto-
dite otsingutele, olles seega allutatud rahvamajanduse huvidele ja
iilesannetele. Just sellepdrast, vastavalt meie rahvamajanduse plaa-
nilisuse pohimattele, on ka leiutus-ratsionaliseerimistegevus meil
plaaniliselt suunatud.

Nii néiteks pannakse leiutiste ja tehniliste tdiustuste pohimaa-
rusega ministeeriumidele leiutus-ratsionaliseerimist66 plaaniline
juhtimine, mis seisab perspektiiv- ja jooksvate temaatiliste plaa-
nide koostamises, tidhtsamate iilesannete lahendamise otstarbel
voistluste korraldamises jne. »

Leiutus-ratsionaliseerimistoo iileliidulise plaanilise juhtimise
niiteks on viie aasta plaanid, kus on toodud meie rahvamajanduse
koikide harude kogu probleemide siisteem, mis kuuluvad lahendami-
sele viisaastaku kestel leiutajate-ratsionaliseerijate poolt.

Sotsialistliku majanduse iilesannete {ihtsus {ihenduses sotsialist-
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liku voistlusega kutsub esile kogemuste vahetamise, mis
on sotsialistliku leiutus-ratsionaliseerimist66 iiheks aluseks. Rahva-
majanduse iihe osa tehnilised saavutused levivad seega kogu rahva-
majanduses. Tdiustatud téomeetodite rakendamine koikjal, kus need
on rakendatavad — selline on sotsialistliku leiutus-ratsionaliseeri-
mist6o pohimdte. Seejuures sotsialistliku majanduse {ihtsus avaldub
veel selles, et kooperatiivsed ja iihiskondlikud organisatsiconid kasu-
tavad leiutisi iihistel alustel riiklike organitega nende kompetentsi
kuuluvatel aladel (Pohimédruse § 3). Iga saavutuse voimalikult
laialdane kasutamine koikjal, kus see aga on voimalik — selline
on meie leiutus-ratsionaliseerimisala organite tdhtsam iilesanne.
Kogemuste vahetamise organiseerimine leiutus-ratsionaliseerimis-
alal on Pohiméaédruse § 14 p. «d» alusel pandud nii ministeeriumi-
dele kui ka kooperatiivse siisteemi keskustele.

Teatamine korgemalseisvaile organeile koigist leiutistest ja teh-
nilistest tdiustustest, millel voib olla tédstusharuline tdhtsus —
selline iilesanne on Pohimédaruse § 18 punktiga «f» pandud ette-
votete ja teaduslike uurimisasutuste juhatajatele.

Sotsialistlik leiutustegevus on suunatud tééviljakuse tostmisele,
tootingimuste parandamisele. Meil piifiab sellest t60st toostuses
osa votta iga aktiivne tooline. Nii olemegi massilise sotsialistliku
leiutustegevuse tunnistajateks, mis tombab loomingulisse td0sse
kaasa iiha laiemaid toolismasse. Leiutus-ratsionaliseerimist66 mas-
silisus — see on meie leiutus-ratsionaliseerimist66 pohimote.

See on tingitud koigepealt sellest, et sotsialistlikes tingimustes.
leiutus-ratsionaliseerimisasjanduse seadusandlik reguleerimine:

— tagab leiutiste, tehniliste tdiustuste ja ratsionaliseerimisette-
panekute rakendamise sotsialistliku rahvamajanduse koikidel ala-
del, kus see aga osutub voimalikuks, kuna Pohiméddruse § 3 koha-
selt riik «... hoolitseb leiutiste realiseerimise eest...»

— tagab autorile, leiutise loojale, koik isiklikud ja varandus-
likud huvid, mis tekivad {ihenduses tema leiutise kasutamisele vot-
misega {ihiskonna poolt.

Leiutus-ratsionaliseerimisasjanduse seadusandliku reguleerimise:
pohimdtteks on leiutamise massilisus. Reguleerimise iilesandeks on
luua leiutus-ratsionaliseerimistéost osavotjaile selline Giguste siis-
teem, mis tagab leiutus-ratsionaliseerimisto6 kasvu ja massilise are-
nemise. Sellest tingitult on reguleerimise aluseks voetud sellised
ithiskonnale kasuliku t66 pohimotted, nagu — «t66 -on au, vapruse
ja kuulsuse asjaks» ja «t6d eest makstakse tasu vastavalt selle
hulgale ja kvaliteedile».

Sotsialistlikus iihiskonnas pohineb kogu leiutus-ratsionaliseeri-
mist6d vabal loomingul, laialdaste to6lishulkade osavotuga — iga
tooline on huvitatud téoprotsessi parandamisest ja votab sellest
aktiivselt osa. §

See on tingitud sellest, et sotsialistlikus ithiskonnas vaatab iga
tootaja ettevottele, kus ta toéotab, nagu oma siidameldhedasele
asjale, mille arendamisest ja parandamisest ta on huvitatud. Eriti
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on see kehtiv tdnapdeval, kus miljonid iildrahvalikust sotsialistli-
kust voistlusest osavotjad voitlevad tootmisplaanide ennetdhtaegse
tditmise eest ja avaldavad mitmekesist algatust koikidel rahva-
majandusaladel. Sotsialistliku voistluse kdigus esitavad noukogude
tootajad kiimneid tuhandeid leiutus-ratsionaliseerimisettepanekuid,
millele on uhked koik noukogude inimesed.

Meie maal ei leidu iihtki ettevdtet, iihtki kollektiivi, kus todliste
ja insener-tehniliste tootajate loominguline initsiatiiv ei muutuks
voimsaks uuenduse hoovaks.

Seejuures sotsialistlik leiutus-ratsionaliseerimisté6 on ka t606-
lisklassi materiaalse ja kultuurilise taseme tostmise abinduks.

Ja toesti. Kehtiva korra kohaselt on leiutajal-ratsionaliseerijal
oigus ettevottes rakendatud ettepaneku eest saada hiivitust. Peale
selle séilitatakse soodustusena ettepaneku autori suhfes endised
hinded kuue kuu kestel. See tdhendab, kui ettepaneku rakendami-
sega tosteti antud tookohal toov1l]akust 100% vorra, siis endiste
hinnete sdilitamisega {ouseb ka ettepaneku autori téétasu 100%
vorra, mis sdilib tema suhtes kuue kuu kestel. Just sellepdrast ongi
meie sotsialistliku to0stuse ratsionaliseerimisest osavott muutunud
massiliseks.

MASSILISE LEIUTAMISE VORMID

Leiutus-ratsionaliseerimisettepanekute liigitus

Vastutusrikkaks iilesandeks ettevottes on ratsionaliseerijatelt
saabunud ettepanekute liigitamine.

Leiutus-ratsionaliseerimisettepanekute eest tasumaksmise juhendi
kohaselt madératakse ratsionaliseerijatele hiivitus vastuvoetud ette-
panekute eest soltuvalt selle tehnilisest tdhtsusest ja rakendami-
sest saavutatavast Gkonoomilisest efektist. Téahtsuse jargi liigi-
tatakse ettepanekud kolme liiki: leiutised, tehnilised tdiustused ja
ratsionaliseerimisettepanekud. Sellest ldhtudes on tasumaksmise
juhendis ka tasumdidrad rakendatud ettepanekute eest jaotatud
kolme jédrku. Esimesse jarku on arvatud korgemad tasumaéérad leiu-
tiste eest (iilemmadér 200 000 rubla), teise jarku — keskmised tasu-
madrad tehniliste tdiustuste eest (iilemmadér 100 000 rubla) ja kol-
mandasse jarku — madalamad tasumédirad ratsionaliseerimisette-
panekute eest (iilemmadér 25000 rubla).

Nagu iilaltoodust néhtub, on muude vordsete tingimuste juures
tasumddrad tehniliste tdiustuste eest mitu korda suuremad kui
ratsionaliseerimisettepanekute eest.

Ettevotetes, kus ettepanekute liigitamise kiisimuses pole tiit
selgust, arvatakse seetottu sageli vairtuslikud ettepanekud ratsio-
naliseerimisettepanekute liiki,- vaatamata sellele, et need oma ise-
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loomu poolest tuleksid arvata tehniliste tdiustuste hulka. Sellest
tingituna saavad ratsionaliseerijad oma ettepanekute eest neil juh-
tudel mirksa madalama hiivituse, kui neil oleks digus saada. Sel-
line ettepanekute ebateadlik alahindamine ei ole kasuks ratsionali-

seerimistéd massilisele levikule.
Teisest kiiljest’ jdlle iseloomult

arvamine tehniliste tdiustuste liiki voimaldab

ratsionaliseerij

saada korgemat hiivitust, kui on seaduses ette ndhtud.
Saabunud ettepanekute igel liigitamisel on suur tdhtsus nii ette-

votte juhtkonnale kui ka ratsionaliseerijale.

ratsionaliseerimisettepaneku

al

Kuna paljudes ettevotetes vastava kirjanduse puudurﬁise tottu

esineb raskusi ettepanekute liigitamises, siis

alljargnevalt

selgi-

tame lithidalt, mis alusel tuleb ettevottesse saabunud leiutus-ratsio-
naliseerimisettepanekuid arvata iihte voi teise liiki.

Ratsionaliseerimisettepanekud

Ratsionaliseerimisettepanekuteks loetakse
koik need ettepanekud, mil on praktilist taht-
sust ja mis otseselt parandavad tootmisprotsessi
seadmete, materjalide v6i t66jou parema
kasutamise teel, seejuures olemasolevaid
tehnoloogilisi protsesse voi konstruktsioone o1 u-
liselt mitte muutes. Ratsionaliseerimis-
ettepanekuteks loetakse ettepanekud, mis muuda-
vad tootlemise reziimi, korvaldavad tootmisprot-
sessist praagi tegemise ja defektid ning nouavad
seadmete selliseid osalisi {imbertegemisi, mis
ei muuda nende iildist kinemaatilist
skeemi ega konstruktsiooni. Ratsio-
naliseerimisettepanekute hulka arvatakse néi-
teks ka vooluviisilise tootmise organiseerimine,
konveieri rakendamine (juhul, kui ei esitata
uut konveieri konstruktsiooni, mistottu ette-
panekut ei saa viia tehniliste tdiustuste voi leiu-
tiste liiki), defitsiitsete materjalide asendajate
juurutamine, jdatmete kasutamine jne.

Nidide i. Masinaehitustehase tsehhis olid t66pingid
asetatud selliselt, et tootmisprotsessis mitme tédoperatsi-

Joon. 18. Pabe-
rossi toppimise
masinad reas

ooni tiitmisel pidi toode liilkuma ruumi iihest otsast teise, iiksikult:

sattudes sageli isegi vanasse kohta tagasi. Esitati ette- 7 — tubakakolu;
panek toopinkide asetamiseks tddoperatsioonide jarjekorras 2 — alusplaat;
selliselt, et toode tootmisprotsessis liiguks iihelt pingilt 8 — kestakoly;
korvalseisvale pingile. Selle ettepaneku rakendamisega 4 — paberosside

lithenes toote valmistamiseks kuluv aeg, vihenes toodet
kandvate abitooliste hulk, suurenes tooviljakus ja alanes
toote omahind.

Nidide 2. Traktoriremonditehases tegi todtaja ette-
paneku kasutada silindrite hiilsside lihvimisel kulunud

kanal; 5 — tdit-

misel olevad trum-

lid; 6 — tagavara-

tubaka ja tditmise
pukk.
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abrasiivkaiu traktori roomiku pukside ja sormede lihvimiseks. Enne ettepaneku
saabumist visati hiilsside lihvimisel kulunud kiiad #ra ja roomiku pukside ja
sormede lihvimiseks kasutati uusi kaiu.

Nidide 3. Tubakatehases «Side» asetsesid paberossi toppimise masinad
reas iiksikult (joon. 18) ja kahe toppimismasina teenindamisel ithe tdolise poolt
tuli sel téélisel kogu tocaja kestel kiia iihe masina juurest teise juurde, et jil-
gida masinate t66 kvaliteeti, vajalikku materjali efte anda ja paberosse dra
votta. Uhe masina juurest teise juurde kidimine oli aegaviitev ja toélisel jéi too-
dangu kvaliteedi jalgimiseks vihe aega iile.

Tehase ratsionaliseerijad Jakob Luus ja Nikolai Nilov tegid ettepaneku
panna kaks toppimismasinat téétama paaris.

Kuna tehase koik toppimismasinad olid nn. «paremat kitt téotavads, siis
kahe masina paaris to6tamiseks ehitati iiks neist {imber vasakut kitt tootavaks.
Selleks poorati iimber alusplaat ja tubakakolu, peavdll asetati plaadi teisele
dérele ja mootori veomehhanism tehti iimber vasakpoolseks. Pohimottelisi muu-
datusi masina konstruktsioonis antud juhul ei tehtud.

Kahe toppimismasina (kusjuures iiks neist

on paremat katt tootav ja teine vasakut kitt t66-

 grermanag | TR ——1 tav) vastakuti asetamisel (joon. 19) juhitakse
: 6 7 paberossid molemast masinast iihisesse kanalisse.
Selliselt paaris tootavate toppimismasinate

kasutamisega séddstetakse porandapinda umb.
30% ja masinate teenindamine muutub mugava-
maks ja lihtsamaks. Paberosside kvaliteedi kont-
rollimine toimub seejuures ithest kanalist. Selle
ratsionaliseerimisettepaneky rakendamine voi-
maldab tehase ulatuses, peale ruumi siistu, teha-
sel kokku hoida aastas veel umbes 50 000 rubla.

Joon. 19. Paberosside top- Nidide 4. Pronksist detailide vilistreimisel
pimise masinad, a§§tatu.d treipinkidel, millel puuduvad treilaastude piiiid-
vastakuti paaris to6tami-  mise voi drajuhtimise kaitseseadmed, saavad
seks. (NU{nb}'Ite i tahendus  {reiglid sageli vigastusi — haavade ja poletuste

sama, mis joonisel 18.) ndol. See asjaolu raskendab treialitel jilgida

— detaili tootlemist. ¢
Saabus ettepanek valmistada eriline laastupiiiidja ja see kinnitada terahoidja
kiilge.
gLaas’cupiiﬁdja (joon. 20) koosneb tigust, mis on valmistatud 1—1,5 mm
paksusest terasplekist (teras 3). Tigu kiilge needitakse tiguhoidja. Et terahoidja
kinnituspoldid tiguhoidjat ei muljuks, siis viimane tavaliselt karastatakse.
Treimisel eralduv laast porkab vastu tigu seesmist seina ja langeb alla.

Joon. 20. Laastupiiiidja.
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Tihendatud ettepanek ei muuda seadme (treipingi) iildist kinemaatilist
skeemi ega konstruktsiooni, vaid parandab tdolise tootingimusi ja voimaldab
olemasolevat seadet paremini, ratsionaal-
semalt kasutada, muutes seadme teeninda-
mise ohutuks.

Nidide 5. Kauplustes ostusummade
kokkuarvamiseks kasutavad kassapidajad
arvelaudu. Tavaliselt asetseb arvelaud
neil toolaual, mis votab palju ruumi ja
segab kassapidaja tood. Ratsionaliseerija
tegi ettepaneku kasutada kaupluste kas-
sades nn. «iileskdanatavaid arvelaudu»
(joon. 21). Ettepaneku kohaselt kinnita-
takse kassaruumi parempoolse seina kiilge
kruvidega liist 2, mis valmistatakse kase-
voi tammepuust, ldbimooduga  30°<50
mm ja pikkusega 70 mm. Seejuures kin-
nitatakse liist viikese nurga all ja selli-
sele korgusele, et arvelaud tooasendis
asetseks toolaua pinnast 150—180 mm
korgemal. Tavaline kontori arvelaud kinni-
tatakse liistu 2 kiilge ohuakna hingedega Joon. 21. Uleskdinatav arvelaud
1. Vilja arvutanud summa, kdénab kassa- kaupluse kassas.
pidaja arvelaua iiles vastu kassaruumi
seina, vabastades seega ruumi.

Ulalkirjeldatud ettepanekute kasutamisele votmine ei noua olu-
liste (pohimdtteliste) muudatuste tegemist ei tsehhis olevate toot-
misvahendite juures ega ka kehtivates tehnoloogilistes protsessides.
Ettepanekud muudavad t66 G6igemaks, ratsionaalse-
maks, ja tagajirjeks on olemasolevate tootmisvahendite, mater-
jalide ja to6jou efektiivsem kasutamine. Seepdrast nimetataksegi
selliseid ettepanekuid «ratsionaliseerimisettepanekuteks».

Stahhaanovliku liikumise algperioodil esines palju selliseid ette-
panekuid, mis olid suunatud {66jou ratsionaalsemale
kasutamisele. Siia hulka kuuluvad ettepanekud mitmel pingil t66ta-
miseks, tdokoha paremaks ettevalmistamiseks, materjalide kokku-
hoidmiseks jne.

Ratsionaliseerimisettepanekuteks ei saa lugeda organisatsiooni-
list laadi ettepanekuid, mis késitlevad majanduse organiseerimise
ja juhtimise parandamist, nditeks ettepanekuid arvestuse ja aru-
andluse, dokumentatsiooni jne. lihtsustamise voi parandamise alalt.

Ratsionaliseerimisettepanekute liiki ei saa lugeda ka ettepane-
kuid, mis kisitlevad igasuguse tdoriista taastamist pérast selle
kulumist, niiteks teritamise, iilelihvimise, kroomimise jne. teel, ees-
margiga kasutada neid toostuses, kui seejuures ei esitata {ihtlasi
ka sellise tooriista taastamiseks vajalikku monda uut rakist voi
taastamise uusi meetodeid voi reziime.

Samuti ei loeta ratsionaliseerimisettepanekuteks selliseid ette-
panekuid, mis kisitlevad véljapraagitud detailide kasutamist nende
elementaarseks parandamiseks, kui ei ole {ihtlasi esitatud selleks ka
rakiseid. Lopuks ei loeta ratsionaliseerimisettepanekuteks ettepane-
kuid, mis késitlevad varem ettevotte organisatsioonilis-tehniliste
abinoude plaani voetud kiisimusi.
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Tehnilised tdiustused

Tehnilisteks tdiustusteks loetakse ettepanekud, millega tdius -
tatakse olemasolevaid konstruktsioone ja tehnoloogilisi protsesse
tehnikas ja teaduses juba tuntud vahendite ja viiside abil. Tehnili-
sed tdiustused toovad olemasolevatesse konstruktsioonidesse
pohimottelisi muudatusi, korvalekaldumisega mehhanismi
voi selle iiksikute solmede esialgsest kinemaatilisest ja
pohimottelisest skeemist ning konstruktsioonist. Siia kuu-
luvad ka ettepanekud, mis muudavad tehnoloogilist protsessi sel-
liste uute tehnoloogiliste votete rakendamisega, mil on tehnilise
originaalsuse ja uudsuse elemente antud piirkonna suhtes. Samuti
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Joon. 22. Aparaat vee all pildistamiseks:
1 — laits; 2 — valgusfoorid; 8 — puurkaevu
sein; 4 — tross; 5§ — pool; 6 — pult; 7 — juht-
me juhtija; 8 —filmi ettep6oramise mehhanism;
9 — fotoaparaat «Komsomoletsy; 10 — sulge-
mismehhanism; // — aparaadi hermeetiline kast.
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ka ettepanekud, mis tdpsustavad ja tdiustavad tehnoloogilisi prot-
sesse ja vahendeid nende protsesside jaoks.

Nidide 6. Masinaehitustehases téodeldi iiheaegselt kahe detaili kinnitus-
korvu. Tehase insener tegi ettepaneku valmistada rakis itheaegselt 30 detaili
kinnituskorvade toé6tlemiseks. Sellega lithenes 30 detaili tootlemise aeg 45 min.
vorra. Ettepanekuga tiiustati kinnituskorvade tootlemise tehnoloogilist prot-
sessi ja voeti kasutusele uus rakis.

Niide 7. Toiduainetetoostusele vajalike etikettide valmistamiseks kasu-
tati kahepoolse siledusega paberit, mille valmistamiseks tuli tarvitada terves
koguses defitsiitset ja kallist pleegitud tselluloosi. Paberivabriku tootajad tegid
pirast kestvaid katseid ettepaneku votta etikettide valmistamiseks kasutusele
nende poolt viljatédtatud ithepoolse siledusega paber, mille valmistamiseks
vajatakse ainult 50% pleegitud tselluloosi, kusjuures tehnoloogilises protsessis
jaab dra raskepirane ja kulukas kalandreerimise operatsioon. Antud juhul muu-
geti oluliselt nii paberi tootmise tehnoloogilist protsessi kui ka paberimassi
oostist. :

Nidide 8. Puurkaevude kasutamise protsessis mustuvad ja risustuvad
filtrid ning torud, mis suurendab nende hiidraulilist takistust. Sellest tingitud
vee saamise vihenemise pohjuste kindlakstegemiseks ja filtrite taieliku ummis-
tuse viltimiseks on vaja teostada puurkaevude profiilaktilisi {ilevaatusi. Seni
puudusid selleks vastavad abindud.

Esitati selliste profiilaktiliste iilevaatuste labiviimise meetod ja elektrilise
kaugjuhtimisega aparaat vee all pildistamiseks (joon. 22).

Aparaat kujutab endast hermeetilist kasti 7/, millesse on asetatud rekonst-
rueeritud objektiiviga fotoaparaat «Komsomolets» 9. Kasti on mahutatud: filmi
etlepodramise mehhanism 8, sulgemismehhanism 70 ja valgusfoorid 2 (kaks 12 V
50 W elektrilampi). Kasti // seinasse, fotoaparaadi objektiivi ette, on asetatud
ladts 1. Aparaadi kaugjuhtimiseks kasutatakse poolile 5 keritud neljakiulist
juhet ja vastavat pulti 6. Aparaadi puurkaevu laskmiseks kasutatakse 5 mm
trossi 4.

Sellise aparaadiga tehtud iilesvotete jargi voib puurkaevu seisukorda tép-
selt kindlaks méairata kuni 100 m siigavuses, alates ldbimdooduga 300 mm.

Nidide 9. Kompvekitehases keedetakse karamelli tootmiseks vajalikku
suhkrumassi vaakuum-aparaadis. Vaakuum-aparaadis valminud suhkrumass
lastakse vastuvotukatlasse. ; :

Seni tootas vaakuum-aparaat tehases koos kahe roobastel liikuva vastuvotu-
katlaga (joon. 23), kusjuures katlad suhkrumassi vastuvotmiseks liikati vaa-
kuum-aparaadi alla kordamédda. Viimane toiming nodudis vaakuum-aparaadis
vaakuumi katkestamist ja nimelt iga 4 min. tagant. Vaakuumi katkestami-
sest tingitult langes osa suhkrumassi vaakuum-aparaadist vastuvotukatlasse

r- Suhkrusiirup

Joon. 23. Vaakuum-aparaat enne tdiustamist.
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o vaakuumeerimatult, mistottu
SUhkFUS//f’Up__i : suhkrumass ei olnud koostiselt
J ja Giiskusesiialdtllge]t hﬁhtlane.
| astuvotukatelde vahetamine
(_:-fl\t_ ja tithjendamine oli aegandudev,
e = = Aur ohutustehnika seisukohalt isegi
e lubamatu.
s Esitati ettepanek, mille jargi
e avanes voimalus suhkrumassi
vaakuum-aparaadis keeta pide-
o valt, vaakuumi katkestamata.
Vaakuum-aparaadi alla montee-
. riti statsionaarselt iiks vastu-
——Vaakumi- votja, mis koosneb kahest iiles
pumpa  tikku aguvast anumast (joon. 24).
Vaakumiruum  Suhkriimassi lastakse niiiid vaa-
kuum-aparaadist vélja 1dbi iile-

Vaakumikraan| ____ ===~

==

Vaakumi mise anuma alumisse anumasse.
va_I/kalaske- Auvrusark Pirast seda suletakse iilemise
raan

anuma klapp, alumise anuma
klapp aga avatakse suhkrumassi
alumisest anumast véljalaskmi-
seks ratastel liikuvasse vanni.
Alumise anuma tiithjendamise
ajal koguneb vaakuum-aparaa-
dist iilemisse anumasse suhkru-
mass. Kui alumisest anumast
1 Vann on suhkrumass vilja lastud, siis
suletakse anumas klapp ja vaa-
kuum-kraani avamisega tekita-
takse ka alumises anumas vaa-
kuum. Niilid avatakse iilemise
Joon. 24. Vaakuum-aparaat pirast tdiustamist. anuma klapp, kust vaakuumeeri-
tud suhkrumass lastakse alu-
misse anumasse, jne.

. Antud ettepanek kujutab endast vaakuum-aparaadi tehnilist tdiustamist,
mille tulemusena on toodetavat suhkrumassi voimalik iihtlaselt vaakuumeerida,
vaakuum-aparaadi seade on kompaktsem, ldbilaskevoime suureneb ja seadme
teenindamine lihtsustub.

Nédide 10. Tep-plaatide vormimisel jaib plaadi iiks kiilg suure surve all
vormist véljapressitud segu tottu servadest ebatasaseks. Tehases «TEP» toimus
plaadi servade tasandamine kisitsi, tavaliste vikatite abil, mis oli aegaviitev,
raske ja ohtlik.

Tehase «TEP» ratsionaliseerijad R. Vokk ja E. Kiviaru tooétasid vilja ja
esitasid tep-plaatide servade mehaanilise 16ikamise masina konstruktsiooni
(joon. 25). .

Masin koosneb kolmest osast: plaati puhastamisseadeldisse juhtivast rullik-
sillast, joumasinast ja puhastamisseadeldist iimbritsevast kerest ning téodeldud
plaati vastuvotvast tagasillast.

Servade tasandamiseks liikatakse tep-plaat juhtsilla rullikuid moéoda poorle-
vatele ketassaagidele. Tasandamisel eraldunud laastud ja puru libisevad mooda
masinakere kallakut tagaseina vastuvotusilla all olevasse kasti. Tep-plaadi hoid-
miseks vajalikus korguses ja horisontaalses asendis selle libisemisel iile ketas-
saagide on kere pealisplaadile kinnitatud kaks kanderulli. Masin on ehitatud
vagonetiratastele, mistottu seda saab kergesti iimber paigutada ja kasutada
plaatide mitme laokoha juures.

Kui kisitsi téotamisel kaks toolist suutsid pdeva jooksul servad tasaseks
16igata umbes 500 plaadil, siis neli meest, to6tades masinal, véivad vahetuses
1ébi lasta 3500—4000 plaati.
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Joon. 25. Tep-plaatide servade mehaanilise 16ikamise masin: a) plaatide ette-
andmine masinasse; b) plaatide etteandmise mehhanism.




Nidide 11. Tallinna Mddduriistadetehases esines veemddtjate skaalade
emailimise senises tehnoloogias pchiline puudus. Viérv, millega triikiti numbrid
skaalale, ei ithinenud emailiga. Vee ja niiskuse toimel skaala riknes — numbrite
vary valgus algul laiali ja tuli hiljem maha.

Lukksepp Jiiri Rekkor lahendas selle puuduse. Mitmete katsete tulemusena
té6tas movaator vilja parema emailimise tehnoloogia. Ta segas emaili email-
véirviga vahekorras 1:2. Saadud seguga kaetakse tritkitud skaala. Kuumutami-
sel vastavas ahjus sulab skaala aluspind iihte emailvirviga ja skaalale triikitud
numbrid kattuvad glasuuriga. Libipaistev emailglasuur kaitseb niiiid numbrite
tritkivarvi vee ia niiskuse eest.

Emailimise tdiustatud tehnoloogia suurendab tunduvalt véljalastavate vee-
mootjate kvaliteeti.

Ulaltoodust jireldub, et tehniliste tdiustuste eesmérk on konst-
ruktsioonide voi tehnoloogiliste protsesside tdiustamine voi muut-
mine. Tehniliste tdiustustena esitatavad konstruktsioonid (tehnoloo-
gilised protsessid) voi konstruktsioonide (tehnoloogiliste protses-
side) muudatused on kiill kaasaegses tehnikas tuntud, kuid seni pole
neid antud piirkonnas kasutatud, mistottu need sellele on uued.

Tehniliste tdiustuste juures vdib konstruktsiooni (voi tehno-
loogilise protsessi) muutmine esineda jargmises:

1) olemasoleva tootmisvahendi (v3i tehnoloogilise protsessi)
asendamine tehnikas tuntud teistsuguse ehitusega tootmisvahen-
diga (tootmisprotsessiga).

Nii niiteks toote kisitsi valmistamise asemel rakendada seade
toote mehaaniliseks to6tlemiseks; metallosade mehaanilise kinni-
tamise asemel — elekterkeevituse kasutamine jne.;

2) olemasolevas seadmes (voi tehnoloogilises protsessis) uue
kujuga detailide (vdi vGtete) kasutamine, nende detailide uue
asetuse (votete uue jdrjekorra) kasutamine, kusjuures neil juhtu-
del siilitatakse nende detailide endised funktsioonid (votted) ja
neile omane tehniline efekt;

3) teatud detailide (votete) kasutamine kogumikuna, kusjuudres
kogumikuna kasutamisel need detailid (vGtted) kogumikus samuti
siilitavad ja avaldavad igale detailile iiksikult omaseid funktsioone
ja tehnilist efekti, mistottu kogumik kujutab endast iiksikute detai-
lide (votete) funktsioonide ja efektide summat. Sellistel juhtudel on
meil tegemist nn. agregaadiga;

4) iihe voi mitme detaili (votte) kdrvaldamine, mis toob endaga
kaasa seni esinevas funktsioonide voi efektide kogumikus nimelt
nende funktsioonide voi efektide korvaldamise, mis olid omased ja
{ekitati korvaldatud detailide (votete) poolt;

5) kasutatavate iihesuguste detailide (votete) arvu suurenda-
mine voi vihendamine, juhul kui sellise suurendamise voi viahenda-
misega kaasneb iihel voi teisel viisil mdodetavate funktsioonide voi
efektide suurenemine voi vdhenemine.

Tehnilise tiiustuse ettepaneku kvalifitseerimisel on otsustavaks
olemasolevate konstruktsioonide v&i tehnoloogiliste protsesside
asendamine teistega, uutega, olgugi tehnikas tuntutega. Kiisimusel,
kuivord need konstruktsioonid ja tehnoloogilised protsessid on
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tehnikas voi teaduses tuntud, ei ole selle objektiivsel néitajal pohje-
neva kvalifikatsiooni jaoks mingit tdhtsust. :

Tasumaksmise juhendi § 2 kohaselt loetakse ettepanekud tehni-
lise tdiustuse liiki ainult siis, kui nende kohta on Pohimédruse § 9
kohaselt vilja antud tehnilise tdiustuse tunnistused.

Leiutised

Léiutiseks loetakse tehnilise probleemi loominguline lahenda-
mine. Leiutises kasutatakse teaduses ja tehnikas seni mitteesinenud
ideid. Kui tehnilistes tdiustustes kasutatakse tehnikas ja teaduses
juba tuntud téomeetodeid, siis leiutiseks saab lugeda ainult ette-
panekut, mille pohimote rahuldab olulise uudsuse tunnust.
Uudsuse méédramise aluseks voetakse varem viljaantud noukogude
ja ennendukogude aegsed ning vilismaised leiutiste autoritunnis-
tused ja patendid, varem tehtud avaldused, Noukogude Liidu piires
ilmunud kirjandus jne. :

Nidide 12. Masinaechitustehases valmistati palju detaile defitsiitsest
kroomnikkelmoliibdeenterasest (XHIM), mis sisaldas keskmiselt 1,5% niklit ja
0,25% moliibdeeni. Otsides uusi teid nikli ja moliibdeeni kokkuhoiuks leiutasid
masinaehitustehase to6tajad uue terase margi, millele andsid nimeks «38XI'H —
kroomnikkelmangaankonstruktsioonteras». See teras ei sisalda iildse defitsiitset
molitbdeeni. Kroomi sisaldab see teras 0,7 %, niklit 0,8% ja mangaani 1,0%.

Terase 38XI'H mehaanilised omadused ei ole halvemad seni kasutatud defit-
siétsest ja kallist kroomnikkelmoliibdeenterasest XHIM, kuid see teras on mérksa
odavam. :

Terase 38XT'H kasutusele votmisega saavutati suur molitbdeeni ja nikli
kokkuhoid. ;

Antud juhul on meil tegemist sellise uue metalliliigi leiutamisega, mida
varem ei ole toodetud.

Nidide 13. Trikootdostuses pohjustas niidi katkemine sagedasi trikotaaZi-
masinate seisakuid. Saabus ettepanek valmistada trikotaaZimasinate seiskaja
voi signaliseerija niidi katkemisel. Seiskaja koosneb horisontaalsest keermestatud
vardast. Mooda keeret kogu kanga laiuses, solmede tekkimise koha lidheduses,
liigub edasi-tagasi vastav hoidja labidakesega ja fotoelemendiga.

Toodeldava riide all asub peegel. Lambikese valguskiired, peegeldunud l&bi
riide, satuvad fotoelemendile. Niitide katkemisest tingitud riide ebaiihtlus kut-
sub esile muudatuse peeglist tagasiporkuvate ja ldbi riide fotoelemendile sattu-
vate kiirte intensiivsuses. See asjaolu omakorda paneb tegevusse masina auto-
maatseiskaja vdi automaatsignaliseerija.

Ettepanek rahuldab «olulise uudsuse» ndudeid ja loetakse leiutiseks.

Ndide 14. Riide ftriikkimiseks kasutati musta aniliinvdrvi véavlisvase
sisaldusega. See virv mojus halvasti rakli teravusele ja.iihtlasi mustas triikki-
mise vaskvolle. Siilitamisel hapendub véivlisvask kergesti. Varvis olles mojub
vadvlisvask raklile ja tritkkimisvollile korrodeerivalt. Tehti ettepanek véarvimis-
pastas kataliisaatorina kasutada mitte véavlisvaske, vaid vasefosfiidi (25 g
vasevitrioli lahustada 100 ml kuumas vees, siis lahustada 100 ml kuumas vees
36 g dinaatriumfosfaati. Jirgnevalt valada II lahus I hulka.)

Leiutis seisneb triikkimispastas viivlisvase asemel vasefosfiidi kasutami-
ses, mis parandab riide tritkiomadusi.

Nidide 15 Kaupluste suurte vitriin-akende pesemine on seotud suurte
raskustega ja tavaliselt kasutatakse selleks spetsialiseerunud aknapesijaid, mis
on seotud suurte kuludega.
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Esitati suurte akende pesemise agregaadi
konstruktsioon (joon. 26), mis tunduvalt lihtsus-
tab akende pesemist.

Akende pesemise agregaat koosneb 200 X
X 72 X' 36 mm suurusest metallreservuaarist 1.
Reservuaari {ilemises osas on keermestatud
kaanega 2 kaetav ava vee sissevalamiseks.
Reservuaari maht on 0,6 1. Reservuaari allosa
kiillge on kinnitatud toru 3, millesse asetatakse
2 m pikkune vars.

Reservuaari {ihele kiiljele on kronsteini 4
kiilge kinnitatud kummist kaabits 6, kuna tei-
sele kiiljele kronsteinisse 6 on asetatud vildist
filter-niisutaja 7. Reservuaari seinas on vdi-
kesed augukesed, mille kaudu vesi imbub vildisse.

Joon. 26. Suurte akende ja
seinte pesemise agregaat:
1 — reservuaar; 2 — kaane-
ga kaetav ava; 8 — toru var-

re kinnitamiseks: 4 — kron- Vildi niisutamiseks vajalikku vee hulka on

stein; § — kummist kaabits; voimalik reguleerida kaanega 2. Kaane viljakee-

6 — kronstein; 7 — vildist ramisel suureneb vee vildile andmine, kaane
filter-niisutaja. sissekeeramisel see aga viheneb.

Algul puhastatakse klaas, seda agregaadi
vildipoolega niisutades ja tolmu ning mustust Zra piihkides. Jérgnevalt hoo-
rutakse klaas iilalt alla iile kummist kaabitsaga.

Agregaadi kasutamine ei ndua erilist oskust ega redelite kasutamist. Samuti
ei ole vaja aknaid puhastamiseks eest dra votta.

Agregaadi abil voib suure eduga pesta ja puhastada ka Glivarviga varvitud
voi plaatidega kaetud seinu.

Sellisel pohimdttel tootavat akende pesemise agregaati pole varem kasutu-
sel olnud, see rahuldab ka «olulise uudsuse» noudeid.

Tuleb meeles pidada, et ettepanek loetakse leiutiseks ainult sel
juhul, kui selle kohta on seaduslikus korras vilja antud leiutise

autoritunnistus voi patent.

LEIUTUS-RATSIONALISEERIM[STOO PLAANIMINE

Toostusettevotete ees seisab vdga tdhtis iilesanne: luua meie
maal korgeviirtuslike téostus- ja toidukaupade kiillus. Selle {iles-
ande tiditmiseks peavad koik toostusharud tagama tootmismahu
tousutempo, peavad tagama tootmisvoimsuste suurenemise.

Uute ettevotete ehitamise korval seisab meie ees suur t66 ole-
masolevate toostusettevotete tehnika timberkorraldamisel, tootmis-
protsesside mehhaniseerimisel ja automatiseerimisel, eesmirgil
suurendada nende voimsust, tdsta tooviljakust ja parandada too-
dete kvaliteeti. Suur osa sellest t60st tuleb tdita meie té0stuse
novaatoritel, leiutajatel-ratsionaliseerijatel. Seepérast on suur téht-
sus leiutajate-ratsionaliseerijate t66 plaanipdrasel juhtimisel ette-
vottes.

Plaanimisel on leiutus-ratsionaliseerimist66s suur tadhtsus.
Plaanimise iilesandeks on suunata leiutajate-ratsionaliseerijate loo-
‘minguline mote todstuse edasisele arendamisele. Plaanida leiutus-
ratsionaliseerimisté6d, tdhendab anda leiutajatele-ratsionaliseerija-
tele iilesandeid, tostes seejuures esile pohilised kiisimused, mille
lahendamisest oleneb tootmisplaani tditmine nii mahult kui ka
kvaliteedilt.
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Tootmise kdigus esinevad ettevotetes sageli igasugused rasku-
sed. On vaja leiutajaid-ratsionaliseerijaid juhtida nende raskuste
korvaldamisele.” Kiisimused, mille lahendamiseks vajatakse leiuta-
jate-ratsionaliseerijate abi, tehakse viimastele teatavaks. Selleks
koostatakse igas ettevottes nn, leiutus-ratsionaliseeri-
misteemade plaan.

Teemade plaani {ilesandeks on tutvustada ettevotete toolisi,
nieistreid ja insener-tehnilisi t66tajaid selliste aktuaalsete kiisimus-
tega, millele on vaja suunata kollektiivi loomingulised joud.

Teemade plaan kujutab endast nende kiisimuste voi teemade
stistematiseeritud loetelu.

Teemade valiku ja nende plaani votmise aluseks on mlttekasu
tatavate tootmisreservide olemasolu voi otsesed kaod iihes voi tei-
ses tootmislGigus, nditeks  ettevotte poolt viljastatavate toodete
tootmises esinev praak ja defektid, madal tééviljakus, mahajédanud
tootmistehnika, ebaratsionaalne tehnoloogia, rasked t66tingimused,
ebaratsionaalne materjalide, kiituse ja elektrienergia kulu, tootmis-
voimsuste mittetdielik kasutamine jne.

Teemade plaani voetakse ainult need kiisimused, mille lahenda-
mine pole plaani koostamise momendil juba ette nédhtud ettevotte
organisatsioonilis-tehniliste abinoude plaanis. Teemade plaani ei
tule votta selliseid probleeme, mille lahendamine nouab kestvaid
uurimistéid. Samuti ei tule teemade plaani votta selliseid tdhtsu-
seta kiisimusi, mida on voimalik lahendada tavalise t66- korras.

Teemade plaani koostamisel ei tule ldhtuda ainult ettevotte
jooksvatest vajadustest, vaid siin on vaja votta arvesse ka edasisi
arenemise perspektiive ja antud teema otstarbekust, nimelt majan-
duslikust seisukohast.

Teemade plaani koostajail tuleb arvesse votta, et teemade
plaani avaldamise momendist kuni ettepaneku saabumiseni ja ette-
paneku saabumisest kuni selle realiseerimiseni voib médduda suur
ajavahemik. Selle ajavahemiku jooksul voib esineda muutusi toot-
misplaanis, mis mojutab ettepaneku efektiivsust. Siit jareldub, et
teema oigel valikul ja selle tdpsel formuleeringul on teemade plaani
koostamisel suur tahtsus. Oigesti formuleeritud teema voimaldab
autoril rutem leida vajaliku lahenduse ja aitab kaasa ettepaneku
kiiremale realiseerimisele.

Iga teema koostamisel tuleb ndidata koigepealt, missugune on
tegelik olukord ja selle puudused antud tootmisloigus. Teiseks tuleb
ndidata, mida on vaja leiutajal-ratsionaliseerijal lahendada, tuleb
anda tehnilised tingimused ja, kui voimalik voi vajalik, ka graafl-
line seletus antud teema kohta.
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Teemade plaani ndide

Teemade plaan

leiutajatele-ratsionaliseerijatele 195.... aastaks.

" (Ettevotte nimetus)
I. Palju joukulu noudvate tooprotsesside mehhaniseerimine
Teema 1. Valmistoodangu korrustevahelise transpordi mehhaniseerimine.

Kehtiv olukord

. Tsehhi konveierilt saabuva valmistoodangu transporfimiseks iilemisel kor-
rusel asuvatest tsehhidest alumisele korrusele kasutatakse linttransportdori.
Seejuures paigutatakse valmistoodang konveierilt kastidesse kisitsi. Kastid tos-
tetakse linttransportoorile ja toimetatakse viimasega alumisele korrusele.

Ulesanne

Vilja tootada konveierilt saabuva valmistoodangu korrustevahelise trans-
pordi mehhaniseerimise projekt selliselt, et oleks korvaldatud késitsitoo ja ei
oleks vaja kasutada linttransportoori.

Teema 2. Valmistoodangu raudteevagunisse laadimise mehhaniseerimine.

Kehtiv olukord

Kastidesse taarastatud valmistoodangu raudteevagunitesse laadimine toi-
mub kédesoleval ajal eranditult kisitsi. Tavaline raudteevagun (16 t kandejouga)
mahutab endasse 500 puitkasti valmistoodanguga. Valmistoodangu laadimine
vagunisse kahe toolise poolt kestab tavaliselt keskmiselt 2—3 tundi. Selle aja
jooksul tuleb igal todlisel tosta iiles, kanda ja asetada kohale 250 puitkasti voi
keskmiselt 4—4,5 t.

Ulesanne

Vilja tootada valmistoodangu raudteevagunisse laadimise mehhaniseerimise
projekt, millega oleks saavutatud “t66tingimuste kergenemine, laadimistodde kii-
renemine (kestus mitte iile 1 tunni) ja t66jou vdhenemine. ;

II. Tootmistehnoloogia tdiustamine
Teema 3. Automaatlugeja valmistoodangu arvutamiseks.

Kehtiv olukord

Pudelitesse taarastatav valmistoodang loetakse iile kahel korral: esimene
kord konveieri 16pul pudelite iimberasetamisel ja teine kord — kastide iileand-
misel tsehhist lattu. Valmistoodangut arvutatakse kastide iilelugemise teel.

Ulesanne

Vilja tootada lugeja konstruktsioon, mis teeks automaatselt kindlaks kon-
veierit l1dbiva pudelitesse taarastatud toodangu hulga. Automaatlugeja peab
olema kantav ja peab lugema ainult toodangu taielikult tdidetud pudeleid.

Teema 4. Etikettide kleepimise liimi retseptuur.

.Kehtiv olukord

Valmistoodangu pakendite etikettide kleepimiseks kasutatav liim kuivab
aeglaselt ega vasta seetottu tootmistingimustele. Virskelt Kkleebitud etiketti-
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dega pakendite kastidesse asetamisel, pakendi puutumisel vastu kasti seinu
voi teisi pakendeid kdgarduvad niisked etiketid, rebenevad ja nihkuvad kohalt.

Ulesanne

Vilja tootada etikettide kleepimiseks kaks liimi retsepti — valge ja pool-
valge liimi jaoks. Esimese retsepti jargi valmistatava liimiga kaetud -etikett
peab kiiresti kuivama ja histi kleepuma ning veega niisutamisel pakendilt ker-
gesti lahti tulema. Teise retsepti jargi valmistatava liimiga kaetud etikett peab
kiiresti kuivama ja hasti kleepuma ning veega niisutamisel pakendilt mitte lahti
tulema. Liimi valmistamiseks ei voi kasutada defitsiitseid materjale.

Arvesse vottes muudatuste esinemise vodimalusi tootmises, on
soovitav ettevottes teemade plaanid koostada vdhemalt kaks korda
aastas ja teha need paljundatult teatavaks koikidele asjaosalistele
ja asjasthuvitatuile.

Leiutus-ratsionaliseerimist66 plaanimise korras leiutajatele-
ratsionaliseerijatele teemade kétteandmine vildib ratsionaliseeri-
jate «nokitsemise» oma té6koha pisikiisimuste kallal ja suunab
nende loomingulise jou ettevotte ees seisvate iildiste tilesannete
lahendamisele. Seepirast tuleb ministeeriumide, peavalitsuste, trus-
tide ja ettevotete juhtkondadel, samuti ametiiihingu-organisatsioo-
nidel leiutus-ratsionaliseerimisteemade koostamisse suhtuda tiie
tosidusega ja mobiliseerida selleks ettevotte koik insener-tehniliste
tootajate ja tooliste kollektiivid.

EttevGtetes tuleb arutada teemade plaanid 14dbi peainseneri juu-
res insener-tehniliste to6tajate noupidamistel ja tsehhide tootmis-
noupidamistel t66liste osavotul. Tahtsamad temaatilised iilesanded
leiutajatele-ratsionaliseerijatele on vaja kujundada plakatitena ja
need panna vilja tsehhides ja ratsionaliseerijate nurkades, samuti
ratsionaliseerimisala vitriinides.

Jargmiseks tdhtsamaks leiutus-ratsionaliseerimistéé plaanimise
lilesandeks on teemade loetelusse plaanitud iilesannete viljatoota-
mise organiseerimine. Eesrindlike ettevitete kogemused naitavad,
et koige paremaid tulemusi raskemate iilesannete viljatootamises
saavutavad kompleksse loomingu brigaadid.

Ettevotte peainsener koostab koigepealt tihtsamate teemade
viljatéotamise plaani, grupeerides teemad selliselt, et iihele komp-
leksse loomingu brigaadile oleks voimalik anda kaks voi kolm {iles-
annet. Jargnevalt moodustab ettevoite peainsener koos tsehhide
juhatajatega iga teemade grupi kohta 3—5-liikmelise kompleksse
loomingu brigaadi. Iga brigaadi koosseisu tuleb ette niha insener
voi tehnik. Et voimaldada brigaadil leiutuse-ratsionaliseerimise
temaatilist {ilesannet lahendada ja t66d sel alal sooritada omal joul,
on otstarbekas brigaadi koosseisu arvata selline lukksepp-ratsionali-
seerija, kes tunneb ka treimist, freesimist ja teisi sellise iseloomuga
toid. Olenevalt teema iseloomust tuleb brigaadi koosseisu arvata
veel kas mehaanikuid, tehnolooge vdi keemikuid jne.

Kompleksse loomingu brigaadide koosseisud on soovitav aval-
dada direktori késkkirjas.

3*
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Iga brigaad tutvub peainseneri ja tsehhi juhataja osavotul neile
temaatilises plaanis ettendhtud iilesannetega ja valmistab téode
labiviimise kalenderplaani.

Enne jdrjekordse teema viljatéotamisele asumist tuleb brigaad
kokku ja jaotab liikmete vahel ldhemad iilesanded. Niiiid asuvad
brigaadi liikmed igaiiks iseseisvalt endale voetud iilesannete tiit-
misele.

Kalenderplaanis ettendhtud tdhtaegadel tuleb brigaad kokku t60-
tulemuste ja uute iilesannete arutamiseks.

Brigaad annab oma tegevusest aru peainsenerile kalenderplaa-
nis ettendhtud tdhtaegadel. Samal ajal saab brigaad peainsenerilt
konsultatsioone esilekerkinud kiisimustes. Ettevotte peainsener jal-
gib tdhelepanelikult kompleksse loomingu brigaadi t66d ja osutab
talle vajaduse korral materiaalset-tehnilist abi. .

Ettevotte ametiiihingukomitee ndeb oma tooplaanis ette komp-
leksse loomingu brigaadide abistamise korra.

Temaatilises plaanis ettendhtud kiisimustes korraldab ettevotte
peainsener individuaalselt tootavatele leiutajatele-ratsionaliseerija-
tele tehnilisi konsultatsioone selleks viljatdotatud plaani kohaselt.

Sageli esinevad ettevottes juhtumid, kus monele aktuaalsele
temaatilises plaanis ettendhtud tehnilisele iilesandele ei leita lahen-
dust. Selliste kiisimuste lahendamise tagamiseks tuleb ettevottes
korraldada konkursid. Ettevotte ratsionaliseerijatele tehakse teata-
vaks konkursi teema ja tehnilised tingimused, millele peab vastama
antud kiisimuse lahendus. Uhtlasi maératakse konkursil esitatavate
ettepanekute vormistamise kord, esitamise tdhtajad ja preemiate
médaramise tingimused. Konkursi kulud kaetakse leiutus-ratsionali-
seerimistooks eraldatud summadest.

Allpool toome konkursi vormistamise niéite.

Konkursi vormistamise ndide.
(Ettevotte nimetus) ‘
KONKURSS

dlipumba hammasratta valmistamiseks vajalikule paremale rakisele.

Tehasel on iilesanne asuda uut konstruktsiooni dlipumpade tootmisele. Oli-
pumpade tootmise juurutamisele on suureks takistuseks Glipumba eri hiipotsiik-
loidaalse profiiliga sisehambumise hammastega hammasrataste valmistamine.

A. Konkursi tingimused

1. Anda nende hammasrataste hammaste profiili arvutuse meetod ja ette-
panek hammasrataste valmistamise viisi kohta.

2. Selle alusel vilja toétada selliste hammasrataste t6otlemise rakise konst-
ruktsioon.

Rakis peab vastama jargmistele tingimustele:

a) tagama automaatselt hammasratta hammaste profiili tdpsuse 0,03 mm
piires;

b) rakise abil valmistatud hammasratastega pumba tootlikkus peab vas-
tama teoreetilisele arvutusele; g

¢) hammasratta hammaste téotlemise tootlikkus peab olema vihemalt
1 detail tunnis; ¥

36



d) rakis peab olema ette nahtud téotamiseks iihel, tehases juba olemasole-
val toopingil.

B. Konkursi ettepanekute vormistamine

1. Koik konkursile saabuvad ettepanekud peavad olema varustatud tép-
sete joonistega ja kirjeldustega ning olema teoreetiliselt pohjendatud.

2. Konkursi materjalid tuleb saata kinnises {imbrikus Ratsionaliseerijate
Noukogu (komisjoni) nimele. :

3. Konkursile saadetud materjalid ei kuulu tagastamisele.

Edasi tuuakse andmed materjalide esitamise tihtaegade kohta ja preemiate
médramise tingimused.

ETTEPANEKUTE KOGUMINE JA VORMISTAMINE

Tootanud vélja tehnilise tdiustuse voi ratsionaliseerimise ette-
paneku, vormistab ratsionaliseerija selle blanketil vorm nr. 1 «Ette-
panek» (tabel nr. 12) ja esitab kas ettevottele, peavalitsusele (trus-
tile) voi oma ministeeriumile. Ettepaneku esmasuse oiguse tagami-
seks saab autor blanketilt vorm nr. 1 drarebitava «autorikviitungi»,
varustatud allkirjaga ettepaneku vastuvotmise kohta ja kuupdevaga.

Ettepanek peab sisaldama esitatava tehnilise tdiustuse voi rat-
sionaliseerimisettepaneku tdpse kirjelduse ja, kui vajalik, siis selle
pohimotet selgitavad joonised voi skitsid.

Kui niiteks esitatakse mingisugune uus konstruktsioon voi ole-
masoleva konstruktsiooni tdiendus, siis peab autor ettepaneku
juurde lisama joonise voi skitsi, mille abil saaks konstruktsiooni
koikidest elementidest niivord selge ettekujutuse, et selle jérgi
iga konstruktor voiks valmistada todjoonised. See on kehtiv ka
ettepanekute suhtes, mis muudavad konstruktsiooni, tehnoloogilist
protsessi jne.

Kui aga ettepanek ei noua graafilist vormistamist, siis peab see
olema vormistatud kiillaldaselt tdpse kirjeldusega, mis annab ette-
paneku sisust tdieliku ettekujutuse. ‘

Oigesti vormistatud ettepanek koigepealt vaadatakse kiiremini
1dbi ja sellest olenevalt juurutatakse see ka t66stusse kiiremini, mis
ongi leiutaja-ratsionaliseerija piiiid. On esinenud juhtumeid, kus
saabunud viirtuslike ettepanekute tagasilitkkamist on pohjustanud
eranditult ettepanekute ebaselged ja ebatdpsed kirjeldused. Autori-
tel on neil juhtudel tulnud oma ettepanekute kirjeldusi tdiendada
ja need teistkordselt esitada. :

Kirjeldustega, joonistega voi skitsidega vormistamata ettepane-
kuid ei tule autoritelt vastu votta.

Neil juhtudel, kui ratsionaliseerimise firitus on rakendatud, kuid
ettepanekuna vormistamata, voib initsiaator pretendeerida autor-
lusele, esitades sellekohaselt vormistatud ettepaneku (vorm nr. 1
«Ettepanek»). Sel juhul joustub ettepanek saabumise pédevast arva-
tes, tingimusel, et iirituse juurutamise pédevast kuni vormistatud
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ettepaneku saabumise pédevani on moodunud vdhem kuj kolm
aastat.

Saabunud ettepanekud registreeritakse ja vaadatakse ldbi jarg-
mistes organisatsioonides:

a) ettevotete poolt registreeritakse ja vaadatakse lébi
tehnilise tdiustuse ja ratsionaliseerimise ettepanekud, mil on taht-
sust kas antud ettevottele voi antud todstusharu mitmele ettevot-
tele;

b) peavalitsuste ja trustide poolt registreeritakse
. ja vaadatakse ldbi tehnilise tdiustuse ja ratsionaliseerimise ette-
panekud, mil on tdhtsust kas antud peavalitsusele (trustile) voi
antud toostusharu mitmele peavalitsusele (trustile);

¢c) liiduvabariikide ministeeriumide poolt re-
gistreeritakse ja vaadatakse 1dbi tehnilise tdiustuse ja ratsionali-
seerimise ettepanekud, mil on tdhtsust antud ministeeriumi mitmele
toostusharule. .

Ettevotetes, peavalitsustes, trustides ja ministeeriumides regist-
reeritakse tehnilised tdiustused ja ratsionaliseerimisettepanekud
vastavas ettepanekute arvestusraamatus (zZurnaalis) vorm nr. 2
(tabel 12), olenemata sellest, kas autoril ametikoha jidrgi on voi
ei ole oigust autoritasule.

Eri kord kehtib leiutusettepanekute vormistamisel, registreeri-
misel ja ldbivaatamisel. Leiutusettepanekute registreerimine ja
labivaatamine toimub NSV Liidu vastavate ministeeriumide leiu-
tusosakondades leiutajatelt saabunud avalduste alusel. Leiutus-
ettepanekute avalduste esitamise kord tuuakse alamal.

Juhul, kui leiutaja-ratsionaliseerija pole ise suuteline ettepaneku
juurde koostama kirjeldusi ja jooniseid, peab teda Pohimaaruse
§ 18 kohaselt abistama see organisatsioon, kus ta tootab.

Tabel nr. 1

'Korgemalseisva organivsatsiooni korraldusel vo6i kirjandusest ja teistelt ettevote-
telt {ilekantud ja juurutatud ettepanekute
registreerimise raamat
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Juhul, kui peavalitsusse (irusti) voi ettevottesse saabus ette-
panek, millel arvatakse olevat uudsuse tunnused, vormistatakse
selline ettepanek kokkuleppel autoriga leiutise avaldusena ja saade-
takse NSV Liidu vastava ministeeriumi leiutusosakonnale.

Organisatsioonilis-tehnilisi ettepanekuid, mille kohta ei kehti
tasumaksmise juhend, arvestusraamatusse (Zurnaali) sisse ei kanta
ja need arvestatakse tootmis-tehnilistest ettepanekutest eraldi.

Samuti ei registreerita arvestusraamatus tehniliste kogemuste
vahetamise korras teistest ettevotetest iilekantud ja kirjandusest
ning korgemalseisvalt organisatsioonilt saadud materjalidest voe-
tud ja ettevottes juurutatud ettepanekuid. Sellised ettepanekud
registreeritakse eri raamatus tabelis nr. 1 toodud vormi kohaselt.

ETTEPANEKUTE LABIVAATAMINE

Pohimiiruse § 29 kohaselt voetakse saabunud ettepanekud
pirast registreerimist ldbivaatamisele ja uuritakse, kas need on
kasulikud, kas neid on otstarbekas rakendada. Saabunud ettepane-
kud tuleb 1dbi vaadata: ettevottes hiljemalt 10 pdeva jooksul, pea-
valitsustes ja trustides — hiljemalt 20 pdeva jooksul ja ministeeriu-
mides — hiljemalt 2 kuu jooksul ettepaneku saamise paevast arva-
tes. Nimetatud tihtajal peab organisatsioon, kellele saabus ette-
panek, selle kas kasutamisele votma voi tagasi liikkama voi votma
katsetamisele ja eksperimenteerimisele. Need otsused tuleb autorile
teatavaks teha viivitamata, nagu seda toonitab Pohim&a-
ruse § 19.

Saabunud ettepanekud tuleb ettevottes hoolikalt 1dbi vaadata.

Kehtivas seadusandluses ei ole ette nihtud, kes ettevottes per-
sonaalselt peab ettepanekud [dbi vaatama. Seeparast ei ole koiki-
des toostusharudes saabunud ettepanekute labivaatamises kehtes-
tatud ka iihtset korda.

Suurtes ettevotetes, kus on olemas koosseisulised leiutusosakon-
nad, vaadatakse saabunud ettepanekud 1dbi ja uuritakse nende
kasulikkust. osakonna juures moodustatud ekspertide komisjoni
poolt. Ekspertide otsused kinnitab peainsener.

Vihemates ettevotetes moodustatakse direktori poolt ratsionali-
seerimisbiirood, ratsionaliseerimiskomisjonid voi ratsionaliseerijate
noukogud, kelle eesotsas seisavad peainsenerid. Tdhendatud komis-
jonid (biirood, ndukogud) vaatavad 1dbi saabunud ettepanekud ja
teevad otsuse nende kasulikkuse ja rakendamise voimaluse kohta.
Need otsused kuuluvad kinnitamisele ettevotte direktori poolt.

«Kusulikkuse» all siinjuures tuleb moista ettepaneku sellist oma-
dust, mille olemasolul ettepanekut voidakse otstarbekalt rakendada
(Pohiméaarus § 19).

Tuleb meeles pidada, et kasulikkuse tunnustamisega kaasneb
ettepaneku kasutamise, realiseerimise kohustuslikkus.
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Kui ldbivaatamisel selgub, et ettepanekut ei saa kasutada, et see
ei ole antud juhul ettevottele kasulik, siis liikatakse ettepanek
tagasi.

Ettepaneku tagasiliikkamist, keeldumist ettepanekut tunnistada
kasulikuks, voib seletada sellega, et:

1) rahuldades rakendamise voimaluse noudeld ei ole ettepane-
kut voimalik tegelikult rakendada. Niiteks juhul, kui iihe ettepaneku
rakendamiseks puuduvad teised ettepanekud, mis voimaldaksid esi-
mese rakendamist; mingisuguse tootmisprotsessi leiutamisel selliste
glasmate puudumine, mis voimaldaksid uue tootmisprotsessi raken-

amist;

2) ettepanek on «perspektiivne» ja seda ei ole voimalik raken-
dada, kuni ettevottes (v01 rahvamajanduses) pole loodud vasta-
vaid tingimusi;

3) ettepaneku rakendamme ei ole otstarbekas kédesoleval ajal.
Naiteks ettepanek ei ole tasuv juhtudel, kui ettepaneku 6konoomsed
tulemused ei vasta nendele t66- ja materiaalsetele kulutustele, mil-
lega on seotud ettepaneku rakendamine.

Kuid siinjuures tuleb arvesse vétta, et iilalloetletud takistused
on modduvad, on ajutise iseloomuga. Kogemused niitavad, et need
takistused varem voi hiljem ikkagi korvaldatakse ja ettepanek juu-
rutatakse.

Mida suurem on autori poolt ettepanekuga tehtav «hiipe edasi»,
vorreldes antud ettevottes voi rahvamajanduses kehtiva tasemega,
seda vidhem voib loota selle kiirele rakendamisele.

Kasulikuks mittetunnistatud, tagasiliikatud ettepanekud vaada-
takse iga aasta iile, et selgitada kas olukord ettevottes on muutu-
nud ja kas neid ettepanekuid saab uues olukorras rakendada. Jaa-
taval korral voetakse kunagi tagasiliikatud ettepanek rakenda-
misele.

Leiutus-ratsionaliseerimisettepanekute kasulikuks mittetunnista-
mist (s. t. ettepaneku tagasiliikkamist) on autoril 6igus kontrollida:
Pohimdaruse § 19 néeb ette, et «... kui ettepanek tagasi liikkatakse,
tuleb autorile teatada tagasiliikkamise motiivid». Ebadige otsuse
peale on autoril digus edasi kaevata.

Ulal juhtisime tdhelepanu ettepanekute hoolsa labivaatamise
vajadusele. See noue on kehtiv olenemata sellest, kas ettepanek
vaadatakse 14bi ratsionaliseerimisbiiroos (komisjonis), ratsionali-
seerijate noukogus, leiutusosakonnas voi isiklikult ettevotte direk-
tori voi peainseneri poolt. Eriline tédhtsus on autori osavotul tema
ettepaneku arutamisest. Sageli esinevad juhud, kus ettepaneku kir-
jeldus ei anna tdpselt edasi autori loomingulist motet. Sel juhul,
viibides ettepaneku arutamise juures, selgitab autor : tdiendavalt
veel suuliselt oma motet. Praktika on nididanud, et kirjaliku aval-
duse pohjal kujunenud arvamine ettepanekust, pérast autori tédien-
davat suulist selgitamist, muutub sageli hoopis teiseks. Isegi sel
juhul, kui ettepanek pole vastuvoetav, on autori osavott selle lédbi-
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vaatamisest ja uurimisest kasulik. Ettepaneku tagasilitkkamise poh-
juste arutelu on kdigepealt opetlik autorile endale ja ergutab teda
edaspidi tosisemalt suhtuma ettepanekute labitéotamisse.

ABI OSUTAMINE LEIUTAJALE-RATSIONALISEERIJALE

Suure tdhtsuse leiutus-ratsionaliseerimistoé edukusele ettevottes
omab histi organiseeritud abi osutamine ratsionaliseerijatele nii
nende t60s, ettepanekute viljatootamisel kui ka autoridiguste vor-
mistamisel.

Arvestades massilise leiutus-ratsionaliseerimist66 téhtsust, omis-
tab NSV Liidu seadusandlus autorile oiguse abile. Pohimdéruse
§ 18 kohaselt: «Ettevotete . .. juhatajate tilesandeks on ... leiutaja-
tele abi osutamine nende t60s ja nende autoridiguste vormista-
mine . . .»

Seejuures on ettevottes - tootavad leiutajad-ratsionaliseerijad
digustatud abi saama olenemata sellest, kas ettepanekus sisalduv
~ abinou kuulub antud ettevotte tegevusalasse voi kasutatakse seda
mones teises organisatsioonis. Veel enam, ettevottel tuleb osutada
abi igale leiutajale-ratsionaliseerijale, iikskoik kus ta to6tab, tingi-
musel, et seda ettepanekut kasutatakse just antud ettevottes.

Leiutajatele-ratsionaliseerijatele abi tagamiseks peab leiutus-
ratsionaliseérimisala eelarvetes olema ette ndhtud kulud konsultat-
sioonide korraldamiseks ja autoridiguste vormistamiseks. Selleks
on kinnitatud to6tasumiirad mittekoosseisulistele isikutele, ette-
panekute ekspertiisi korraldajatele, ettepanekute kirjelduste koos-
tajatele ja jooniste ning skeemide valmistajatele. 4

Massilisest leiutus-ratsionaliseerimistoost osavotjate abistamise
kohustus ei lasu ainult ettevottel, vaid kbdikidel organitel ja organi-
satsioonidel, mis on loetletud Pohimédaruse § 14, 15, 17, 18 ja 50,
kelle peale on pandud leiutus-ratsionaliseerimisto6 korraldamine.
Nende iilesannete tditmine on iihtlasi méédruse nendes paragrahvi-
des loetletud vastutavate tootajate ametialaseks kohustuseks.

Eriti tahtis ja vastutusrikas osa ses suhtes lasub ettevotte ameti-
ithingu-organisatsioonil. Samuti on suur tdhtsus UAUKN Presii-
diumi 3. jaanuari 1945. a. mddruse kohaselt kditiskomiteede juures
moodustatud leiutus-ratsionaliseerimise kaastookomisjonidel.

Komisjonide {ilesandeks on:

1) ettevottes iga pdev kontrollida leiutus-ratsionaliseerimist6o
seisukorda;

2) aidata kaasa ettevottes leiutajatele-ratsionaliseerijatele vaja-
like tootingimuste loomiseks ja :

3) tagada leiutiste, tehniliste tdiustuste ja ratsionaliseerimis-
ettepanekute juurutamist ettevottes. .

Taites selliselt oma iilesandeid, tagavad komisjonid kahtlemata
leiutajatele-ratsionaliseerijatele abi, luues iihtlasi ka soodsamad
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tingimused leiutus-ratsionaliseerimist66 massilisele levikule ette-
votetes. °

Eriti tuleb juhtida tdhelepanu abile, mida Pohimdaruse alusel
peavad leiutajatele-ratsionaliseerijatele osutama uudsuse ekspertiisi
tegevad organid. Nimelt Pohimdiruse alusel ei ole leiutise autor
kohustatud selgitama, milles avaldub tema ettepaneku uudsus.
Pohimiidrusega on see pandud uudsuse ekspertiisile. Téites neid
iilesandeid, tdidavad eksperdid sellega mitte iiksnes oma ameti-
kohuseid, vaid osutavad sellega iihtlasi abi ka leiutajatele.

Leiutajatele-ratsionaliseerijatele abi osutamine, samuti massi-
lise leiutuse organiseerimine on majandus-, ametiiihingu-, komso-
moli- ja parteiorganisatsioonide tdhtsamaks iilesandeks.

AUTORIOIGUS

Noukogude Liidus on autoridigus leiutajate ja ratsionaliseeri-
jate poolt esitatud leiutiste, tehniliste tdiustuste ja ratsionaliseeri-
misettepanekute kohta seaduslikult kaitstud.

Kui antud ettepanek on iihe autori t66 tulemus, siis kuulub ka
autoridvigus kogu sellele ettepanekule ainuiiksi autorile. Kui aga
antud ettepanek kujutab endast kahe voi mitme isiku t66 tulemust,
siis laieneb autoridvigus neile koigile. Sel juhul on tegemist nn.
kaasautoritega. Siit jéreldub, et olenevalt sellest, kas ettepanek on
jagatav voi jagamatu, laieneb iga autori voi kaasautori autorioigus
kas kogu ettepanekule voi sellele voimalikule osale, mis kujutab
endast kaasautori t66 tulemust. '

Niaide.

Autor tootab ithe probleemi kallal koos teise isikuga. Koostdo tulemusena
lahendati uudsuse ndouet rahuldav probleem. Koostéd tagajargede seisukohalt
voib siim esineda kolm osavotuvormi.

Esimene voimalus. Tootulemus osutus jagamatuks, kuna see kuju-
tab endast tehnilist tervikut, mistdttu on vdimatu eraldada, mida nimelt iga-
iiks kaasautoritest on loonud. Sel juhul on vordsed Gigused kogu sellele ette-
panekule (to66tulemusele) nii autoril kui ka kaasautoril.

Teine voimalus. Tobtulemus osutus jagatavaks, kuna see koosneb
mitmest elemendist, millest igaiiks kujutab endast omaette abinou, mis rahuldab
olulise uudsuse nouet ja igaiiks selle tédtulemuse elementidest kujutab
endast iga iiksiku autori loomingut. Sel juhul on nii autoril kui ka igal kaas-
autoril autorivigus sellele iildisest tdétulemusest eraldatavale osale, mis kuju-
tab tema t66 tulemust.

Kolmas voimalus. Ettepanek kujutab endast kahe isiku tootulemu-
sena leiutise ja tehnilise tdiustuse (voi ratsionaliseerimisettepaneku) iihendust.
Sel juhul {ihele neist kuulub autoridigus leiutisele, teisele — autoridigus tehni-
lisele taiustusele (voi ratsionaliseerimisettepanekule). Oletame, et autor ise
lahendas probleemi ja leiutise idee kuulub temale isiklikult. Kuid leiutise reali-
seerimisel sattus autor raskustesse. Nendest raskustest aitas teda iile teine isik
sel teel, et pani omalt poolt autorile ette kasutada tehnikas juba tuntud abi-
nou. Antud juhul on meil tegemist leiutisega, mida on taiustatud tehnilise
taiustusega voi ratsionaliseerimisettepanekuga. Siin on PGhimédiruse § 37 p. 2
seisukohalt osutatud leiutajale tehnilist abi. Isikuid, kes osutavad leiutajale
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tehnilist abi, ei loeta leiutise kaasaL{toreiks, vaid neil on autoridigus ° ainult
nende poolt tehtud ettepaneku (tehnilise tédiustuse voi ratsionaliseerimisette-
paneku) kohta.

Suur tdhtsus on autorioiguste erinevusel leiutisele ja tehnilisele
tdiustusele. Leiutisel on absoluutne uudsus, tehnilisel tdiustusel
aga suhteline uudsus. Sellest tingituna on isikul, kes on loonud maa-
ilma tehnika taseme seisukohalt uue t6omeetodi, mille kohta on
vélja antud leiutise autoritunnistus, autoridigus kogu Noukogude
Liidu ulatuses. Isikutel, kes on loonud uue téomeetodi ainult sellele
organisatsioonile, kelle poolt on see voetud kasutamisele, on autori-
digus ainult selle organisatsiooni ulatuses.

Sellist autoridiguse lokaalset (kohalikku) kehtivust tolgendas
1939. aastal NSV Liidu Ulemkohus !, millest selgub, et autoritunnis-
tust omava leiutise kohta on autoril autoridigus kogu Noukogude
Liidu ulatuses. Juhul, kui moni teine isik samal ajal iseseisvalt
tootas vilja analoogilise leiutise, tunnistatakse autotricigus ikkagi
sellele isikule, kel on autoritunnistus.

Tehnilistel tdiustustel ja ratsionaliseerimisettepanekuil ei ole
sellist ulatust ja tdhtsust. Kui tehniline tdiustus on esitatud mingi-
suguses ettevottes, on antud ettevottele uus ja seal ka juurutatud,
siis tuleb autorioigust sellele tehnilisele tdiustusele tunnustada
ainult selle ettevotte ulatuses. Kui {iks ja seesama tehniline tdius-
tus voi ratsionaliseerimisettepanek esitati erinevate isikute poolt
erinevatele ettevotetele voi erinevatele toostusharudele, olenemata
iiksteisest, siis iga ratsionaliseerija, kes iseseisvalt esitas sellise
ettepaneku, tunnistatakse selle autoriks. -

Tehnilise tdiustuse autor ei saa nouda endale autoridigust kogu
toostusharu ulatuses, kui tema ettepanek on vormistatud ainult
iihes ettevottes. Autoridigus leiab kaitsmist kogu téostusharu ula-
tuses ainult juhul, kui ettepanek on vormistatud ministeeriumis véi
toostusharulises peavalitsuses (trustis), seal vastu voetud ja levi-
tatud ettevotetes kdskkirja, juhendi, korralduse voi soovituse korras.

Tuleb silmas pidada, et autoridigus tehnilisele tdiustusele ja rat-
sionaliseerimisettepanekule on kehtiv ainult selle konkreetse objekti
ulatuses, mis autori poolt on ettepanekus nimetatud. Kui nditeks
autori poolt on esitatud tehniline tdiustus {ihe teatud masinaliigi
kohta, siis teist liiki masinatele sama autori autoridigus ei laiene.

Seda kinnitas ka NSV Liidu Ulemkohus oma 17. martsi 1940. a.
otsuses 2, kus kod. Kulbinile tunnistati autoridigus tema tehnili-
sele tdiustusele ainult nende lihakiilmutus-agregaatide kohta, mis
esitati 1936. a. Uleliidulise Kiilmutustéostuse Teadusliku Uurimise
Instituudi poolt, nagu see oli tdhendatud ka kod. Kulbini ette-
panekus.

Nagu iilaltoodust ndeme, loetakse leiutiseks ettepanek, millel

1 Suhharevi-Rallevi hagi, avaldatud ajakirjas «Sovetskaja Justitsija»
ar. 21—22, 1939. a.
2 Avaldatud ajakirjas- «Sovetskaja Justitsija» nr. 8, 1940. a.
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on olulise uudsuse tunnuseid ja mille kohta on. ekspertiisi
otsuse kohaselt vilja antud kas leiutise autoritunnistus voi patent
(Pohimdaruse § 35). Tehnilise tdiustuse suhtelise nudsuse
kohta erilist ekspertiisi ei vajata, kuna selle kasutamisele
votmise fakt iseenesest juba kinnitab suhtelise uud-
suse olemasolu, kinnitab, et see ettepanek on antud ettevottele
uus ja «...parandab antud ettevottes voi tootmisalal olemasolevaid
konstruktsioone voi  tehnoloogilisi  protsesse» (Tasumaksmise
juhendi § 2).

Autoridigus ei ldahe iile parimise teel: «...isikuile, kes oman-
davad parimise teel autoritunnistuse, ldheb iile {iksnes Gigus hiivi-
tusele» (Pohimédidruse § 6).

Pohimédiruse § 38 kohaselt voivad riigiorganid, kooperatiivsed
ja iihiskondlikud organisatsioonid, samuti {iksikisikud vaielda iihe
aasta jooksul, arvates autoritunnistuse véiljaandmise kuulutamise
péevast (neil juhtudel aga, kui védljaandmisest ei kuulutata iihe
aasta jooksul, arvates autoritunnistuse viljaandmise pdevast), leiu-
tisele autoritunnistuse viljaandmisé oigsuse vastu, toendades, et
leiutise tegelikuks autoriks on: teine isik. Hagid vaidluste kohta
autorluse iile (p. b) esitatakse iildises kohtukorras. Samas korras
lahendatakse vaidlused tehniliste tdiustuste ja ratsionaliseerimis-
ettepanekute autorluse kohta.

Sellest jdreldub, et millal ka autoridiguse rikkumine esines, kas
voi mitu aastat parast autori surma, digus autorluse tunnustami-
sele siilib ja kuulub kohtulikule kaitsmisele. Leiutiste suhtes tuleb
see oigus tdide viia iihe aasta jooksnl — teiste ettepanekute suhtes
aga hagi aegumise {ildise tdhtaja jooksul.

ETTEPANEKUTE ESMASUS

Leiutise esmasuse madramist kisitleb Pohimaaruse § 26, mille
kohaselt avalduse esmasuse (prioriteedi) pdevaks loetakse péev,
millal avaldus saabus ministeeriumi, vaidluse korral aga avalduse
postiasutisse voi § 64 ettendhtud juhtudel monda teise riigiasutisse
andmise pdev.

Vaidlused avalduse esmasuse pdeva pérast voivad kone alla
tulla vaid juhtudel, kui:

a) iihe ja sama leiutise kohta saabusid avaldused iihel ja samal
pdeval erinevatelt isikutelt;

b) ettepaneku uudsuses on tekkinud kahtlused. kirjanduses aval-
datud materjalide alusel voi samasuguse leiutise tegelikule kasu-
tamisele votmise tottu, juhul kui selle leiutise materjalide avalda-
mine voi selle leiutise kasutamisele votmine leidis aset vdga liihike
aeg enne kirjaliku avalduse saabumist.

Vaidluse koikidel juhtudel tuleb avalduse esmasuse péevaks
lugeda selle postiasutisse voi Pohiméidruse § 64 loetletud asutis-
tesse andmise péeva. . .
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Uhesuguse esmasusega avalduste auforid loetakse kaasauto-
riteks.

Leiutise esmasuse médaramisel on kehtivad erandid.

Nimelt on Pohimédaruse § 55 kohaselt pohileiutise autori aval-
dusel -tdiendava leiutise kohta esmasus (prioriteet), olgugi et
samal tdhtajal esitas samasuguse tdiendava leiutise avalduse ka
teine isik. See on kehtiv juhul, kui avaldus tdiendava leiutise kohta
on pohileiutise autori poolt tehtud enne nelja kuu mo6dumist
temale pohileiutise kohta autoritunnistuse valjaandmise pédevast
arvates.

Tehniliste tdiustuste ja ratsionaliseerimisettepanekute kohta pole
otseselt esmasuse pédeva kindlaksmdidramise korda kehtestatud, kuid
siin voib rakendada teatud korrektiiviga Pohimédédruse § 26 pohi-
motteid, ldhtudes seisukohast, et siin ei ole tegemist absoluutse,
vaid suhtelise uudsusega ettepanekutega, s. t. juurutamisele votnud
organisatsiooni suhtes uudsete ettepanekutega

Jarelikult tehniliste tédiustuste ja ratsmnal1seer1mlsettepanekute
esmasuse pdevaks tuleb lugeda ettepaneku antud organisatsiooni
saabumise pdeva. Juhul aga, kui erinevatelt autoritelt iiheaegselt
saabub mitu ettepanekut, siis tuleb need autorid lugeda kaasauto-
riteks vaatamata sellele, kas ettepanekud olid esitatud iga kaas-
autori poolt isiklikult voi iiks autoritest esitas ettepaneku isiklikult,
teised aga posti teel. Kirjaliku ettepaneku ja kirjaliku avalduseta
juurutatava (voi juurutatud) ettepaneku kollisiooni juhul lahenda-
takse esmasuse vaidlus olenevalt sellest, mis esines varem, kas ette-
paneku juurutamise algus ilma kirjaliku avalduse esitamiseta voi
ettepaneku kirjaliku avalduse esitamine teise isiku poolt.

ETTEPANEKU AUTORI OIGUS «NIMELE»

Leiutus-ratsionaliseerimisettepaneku autoril on digus nouda, et
autoricigus temale tunnistataks nimeliselt. Seda kiisimust regu-
leerivad Pohiméaruse § 3, 6, 25 ja 37.

Pohimdaruse kohaselt tuleb nimelised autoritunnistused anda
mitte {iksnes pohiautorile, vaid ka igale kaasautorile eraldi. Samuti
tuleb ka autoritunnistusete, kui see antakse vélja pérast autori
surma, markida autori nimi.

Leiutaja noudmisel ja selle ministeeriumi kinnitamisel, kellele
leiutist kasutamisele voinud ettevote allub, voib leiutisele anda kas
autori nime voi mone eri nimetuse autori soovi kohaselt, mis méargi-
takse kas toodetel voi selle pakenditel. Sellega populariseeritakse
autori nime.

Praktikas tegelikult leiutajad ka kasutavad seda oigust, mida
toendab autori nime kasutamine jargmistel leiutistel: «Matrossovi»
pidur, pommituslennuk «Iljusin», aurukatel «KRS» (kolme kaas-
autori perekonnanime eestidhed) ja paljudel teistel.
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Tegelikus elus on digust «nimele» laiendatud ka tehniliste taius-
tuste ja ratsionaliseerimisettepanekute autoritele. Uldtuntud on sel-
lised ndited, nagu: «stahhaanovlik téomeetod», «vinograadovlik pin-
kide teenindamine», «ins. Kovaljovi meetod» jt. ‘

AUTORITUNNISTUSE VOI PATENDI NOUTAMINE
LEIUTISELE

NSV Liidus kaitstakse autoridigust leiutisele autoritunnistuse
voi patendi vidljaandmisega.

Avaldused autoritunnistuste voi patentide saamiseks leiutistele
esitatakse sellele NSV Liidu ministeeriumile voi ametkonnale, kelle
toovaldkonda avalduses toodud arvatav leiutis kuulub.

Nii néiteks esitatakse avaldused leiutistele, mis kasitlevad teks-
tiil-, naha- ja jalatsitoostusi NSV Liidu Laiatarbe Toostuskaupade
Ministeeriumile; avaldused leiutistele, mis kadsitlevad piirituse-, olle-,
karastusjookide-, kondiitritoodete-, puu-aedvilja konservide-, leiva-,
tubaka- ja parfiimeeria-seebitoostusi — NSV Liidu Toidukaupade
Toostuse Ministeeriumile, avaldused leiutistele, mis kéasitlevad liha-
konservi- ja piima-voitoostusi — NSV Liidu Liha- ja Piimakaupade
Toostuse Ministeeriumile; avaldused leiutistele, mis késitlevad kala-
toostusi — NSV Liidu Kalatoostuse Ministeeriumile; avaldused
leiutistele, mis késitlevad autosid, automootoreid, autoagregaate,
traktoreid ja pollutéomasinaid — NSV Liidu Auto-, Traktori- ja
Pollutéomasinatoostuse Ministeeriumile; avaldused leiutistele, mis
kasitlevad autode ja autokummide tehnilist ekspluatatsiooni ja
remonti, peale- ja mahalaadimise mehhaniseerimist, garaazisead-
meid; teede ehitamise ja korrashoiu, sildade, teedematerjalide, teede-

masinate tdiustamise ja remondi alasid — NSV Liidu Autotrans-
pordi ja Maanteede Ministeeriumile; avaldused Ileiutistele, mis
kasitlevad autokummide konstruktsiooni — NSV Liidu Keemia-

toostuse Ministeeriumile; avaldused leiutistele, mis késitlevad ehi-
tus- ja teedemasinaid — NSV Liidu Ehitus- ja Teedemasinat6ds-
tuse Ministeeriumile jne.

Pohiméiiruse § 1 kohaselt voib autor oma leiutise kaitseks enda
valikul nouda kas patendi voi autoritunnistuse véljaandmist.

Patendi saamisel on autoril selle leiutise kasutamise kohta
ainudigus. Ettevotted voi organisatsioonid, kes soovivad sellist
leiutist kasutada, peavad leiutajalt noutama vastava loa. Patent
antakse autorile 15 aastaks. Patendid kuuluvad iga-aastasele mak-
sustamisele. Patendi puuduseks on see, et patendivaldaja peab ise
leidma organisatsiooni, kes on nous patendiga kaitstud leiutise
rakendamiseks temaga astuma lepingulisse vahekorda.

Sel pohjusel noukogude leiutajad kasutavad oma leiutiste kait-
seks autoritunnistusi. Pealegi leiab selline kaitse tegelikult soodus-
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tusi seadusandluse poolt, kuna Pohimaaruse § 3 jéargi sel juhul riik
hoolitseb leiutise realiseerimise eest ja selle autoril on, peale hiivi-
tuse leiutise kasutamisele votmise eest, veel 0igus seaduses ette-
ndhtud soodustustele. Pohimédaruse § 4 kohaselt need soodustused
ei laiene isikutele, kellele on antud patent. Samuti ei voi kasutada
soodustusi autoritunnistuste jargi need leiutajad, kellel on {ihtede
leiutiste kohta voetud autoritunnistused, teiste kohta aga patendid
(Pohimaéruse § 8). Soodustuste saamiseks peab autor, Pohimaa-
ruse § 7 kohaselt, temal olevad patendid vahetama autoritunnistuste
vastu.

Pohiméddaruse § 40 kohaselt annavad autoritunnistusi vilja
NSV Liidu vastavad ministeeriumid NSV Liidu jaoks kehtestatud
tihtse vormi jargi (tabel nr. 2).

T a'bel nri2

Kaotamise korral ei uuendatal

NSV LIIDU ] MINISTEERIUM.

AUTORITUNNISTUS LEIUTISELE

Kéesolev autoritunnistus on vilja antud

vastavalt juurdelisatud kirjeldusele ja selle.10pposas mérgitud leiutise eri-
tunnustele i 195.... a. avalduse nr. ... .alusel.

Tegelik leiutaja on

Autoritunnistus kehtlb kogu NSV Liidu territooriumil.

Registreeritud -, 195... a. NSV Liidu Ministrite Noukogu
juures asuva Statistika Keskvalitsuse leiutusosakonnas.
NSV Liidu ministri aset.:
NSV Liidll oo ministeeriumi leiutusosak. ]uhatam

Moskva, , i 1985y

Pohimiiruses on tehtud erand keemilisel teel saadud ainete
leiutistele, millede kohta autoritunnistusi ja patente ei anta.

Ravivahendite, maitse- ja toiduainete, uute ravimisviiside ja
uute seemnesortide kohta antakse ainult autoritunnistused.
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Pohimddruse § 5 kohaselt ei anta patente ja antakse ainult
autoritunnistusi:

a) kui leiutis on tehtud seoses leiutaja to6ga teadusliku uuri-
‘mise instituutides, konstruktsioonibiiroodes, katsetus-tsehhides,
laboratooriumides ja teistes asutistes ning ettevotetes;

b) kui leiutaja sai leiutise véljatootamiseks riigilt, kooperatiiv-
selt voi ithiskondlikult organisatsioonilt rahalist voi muud mate-
riaalset abi.

«Tehaselise» leiutise juhul on autoritunnistuse saamise Ooigus
organisatsioonil, kus leiutis vilja tootati. Patente «tehaselistele»
leiutistele ei anta.

Leiutise autor, kes soovib oma leiutist kaitsta autoritunnistuse
niol, peab sellest teatama vastava ministeeriumi leiutusosakonnale.
: Leiutise avalduse voib esitada nii leiutaja ise, tema parijad kui

ka leiutaja volitusel ettevote voi asutis (Pohimééruse § 25).

Pohimaidruse § 18 p. d kohustab ettevotteid ja uurimisasutisi -
osutama leiutajatele abi nende autoridiguste vormistamisel.

Leiutise avalduses tuleb tihendada leiutise autori perekonna-,
_ees- ja isanimi, tema tegevusala, tookoht ja leiutise nimetus. Kui
avalduse teeb iiks kaasautoreist, tuleb avaldajal tdhendada ka teiste
kaasautorite nimed, nende aadressid, tegevusalad ja tédkohad.

Avaldusele lisatakse leiutise kirjeldus iihes vajalike joonistega
kolmes eksemplaris.

Pohimaaruse § 25 kohaselt tuleb kirjelduses esitada leiutise pohi-
olu niivord tapselt, selgelt ja tdielikult, et nahtub leiutise uudsus
ja peale selle, et selle kirjelduse alusel oleks voimalik leiutist teos-
tada. Kui leiutis kannab tehnilist-konstruktiivset iseloomu, peab
kirjeldusele lisama veel vastavad joonised.

Avalduse vdib koostada vabas vormis, kuid on vdga soovitav
siiski kinni pidada jargmistest vormi néidistest. .

Avalduseniaidis 1.

NSV Liidu ministeeriumi leiutusosakonnale.
Kodanik
(perekonna-, ees- ja isanimi)
Kodakondsus
Tegeaalanis sl i R el ?Sotsiaalne péritolu

Tédpne aadress

Avaldus.
n minule

Esitades siinjuures loetletud dokumente palu————=—
me meile

vilja anda autori-

el poolt iseseisvalt tehtud ja mitte ‘omastatud arvatava leiu-
. tise kohta nimetusega

: minu
tunnistus

“Tallinn, ,, i 1984

Allkiri
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Lisade loetelu:
1. Leiutise kirjeldus 3 eks., iga eksemplar
2. Joonised 3 eks., iga eksemplar ... lehel.

Suur tdhtsus on avalduse tegija dige ja tdpse aadressi nditami-
sel. Ebatdpne aadress toob kaasa selle, et leiutaja ei saa ministee-
riumi teatist avalduse kdigu kohta ja iiksikutel juhtudel voib sel
pohjusel autorilt vastuse mittesaabumine pohjustada kiisimuse 16pe-
tamist ministeeriumi poolt. Igasugustest aadressi muutustest tuleb
seepdrast ministeeriumi leiutusosakonda informeerida.

Koostades lisade loetelu, tuleb tdpselt iiles tdhendada disade
nimetused, lisatavate eksemplaride arv ja iga lisa lehtede arv.

Leiutajatel — toélistel ja teenistujatel — on Gigus, kui nad seda
soovivad, teha ettevottele, kus nad tootavad, iilesandeks esitada
tema nimel avaldus autoritunnistuse saamiseks tema poolt tehtud
' arvatavale leiutisele. Seejuures on ettevottel soovitav avaldus koos-
tada jargmise ndidise kohaselt.

Avalduse nididis 2.

NSV Liidu ministeeriumi
leiutusosakonnale.

Ettevotte nimetus
Tépne aadress

Avaldus.
Esitades siinjuures allpoolloetletud dokumendid, palume vilja anda autori-
tunnistus jargmise nimetusega leiutise kohta.

autorile

(perekonna-, ees- ja isanimi, kodakondsus,

tegevusala, sotsiaalne paritolu)
kes elab

(tdpne aadress)
Kiesoleva avalduse esitamise iilesannet autori poolt kinnitab leiutise autor
oma allkirjaga kéesoleval avaldusel.

Ettevotte esindajate allkirjad ...

Ettevotte
pitser
Tallinn, " 1952
Leiutise autori allkiri.
Lisade loetelu:
{. Leiutise kirjeldus 3 eks., iga eksemplar ............ lehel.
2. Joonised 3 eks., iga eksemplar ... lehel.

Avaldus on sel juhul soovitav kirjutada ettevotte blanketil.
Avaldus peab kandma ettevotte esindaja ja autori allkirja. Viimase
allkirja puudumine voib hiljem kutsuda esile vaidlusi selle iile, kas
leiutaja volitas ettevotet esitama autoritunnistuse saamise avaldust.
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Kui leiutis on tehtud mitme leiutaja poolt, siis peavad avaldusele
alla kirjutama koik leiutajad.-

Mitme leiutaja avalduses tuleb ndidata, kellega kaasleiutajatest
tuleb ministeeriumil pidada kirjavahetust, dra tdhendades selle ja
teiste leiutajate aadressid. p
 Uhele avaldusele ei tule mingil tingimusel kanda mitut leiutist,
kuna see toob segadust, pidurdab ekspertiisi ldbiviimist ja kutsub
esile liigse kirjavahetuse. \

Kollektiivsetele leiutistele autoritunnistuse saamiseks tuleb
avaldus esitada jargmise ndidise jéargi. :

Avalduse naidis 3.

NSV Liidu : / ministeeriumi
; leiutusosakonnale.

Ettevotte nimetus
Tdpne aadress

Avaldus.

(ettevotte nimetus)
autoritunnistus jargmise nimetusega leiutise KOhta ... i
Koneallolev leiutis on kollektiivsete kogemuste ‘ja praktika tulemus, mitte
aga iiksikute leiutajate isikliku algatuse saavutus.

Tallinn,” - ; S 196754
Ettevotte direktori allkiri R
Ettevotte
pitser
Lisade loetelu:
1. Leiutise kirjeldus' 3 eks., iga eksemplar ............ lehel.
2. Joonised 3 eks., iga eksemplar ... lehel.

Avaldus leiutisele patendi noutamiseks tehakse iildiselt
samuti, nagu avaldus autoritunnistuse saamiseks. Avalduses on
tarvis tingimata tidhendada, et avaldaja soovib oma leiutisele saada
patentk

Peale leiutise kirjelduse ja jooniste (3 eksemplaris) on patendi
noutamisel vaja avaldusele lisada veel Riigipanga kohaliku
osakonna kviitung 260 rubla suuruse leiutise avaldusmaksu tasu-
mise kohta.

Patendi noutamise avalduses peab olema mérge selle kohta, et
patendi vdijaandmiseks ei ole Pohiméadruse § 5 loetletud takistusi.

Pohimédaruse § 5 loetletud takistused on jargmised:

«Patenti ei anta, vaid antakse autoritunnistus:

a) kui leiutis on tehtud seoses leiutaja tooga teadusliku uuri-
mise instituutides, konstruktsioonibiiroodes, katsetus-tsehhides,
laboratooriumides ja teistes asutistes ning ettevotetes;
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b) kui leiutis on tehtud riigiorgani, kooperatiivse voi ithiskond-
liku organisatsiooni iilesandel;

c¢) kui leiutaja sai leiutise véljatootamiseks riigilt, kooperatiiv-
selt voi iihiskondlikult organisatsioonilt rahalist voi muud mate-
riaalset abi.» \

Tuleb erilist tihelepanu osutada asjaolule, et koneallolev mérge
ei jadks avaldusse sisse votmata, kuna selleta ei anta avaldusele
kdiku ja ministeerium on sunnitud tegema selle kohta tdiendava
jérelepdrimise, mis kutsub esile viivituse kiisimuse otsustamises.
Ebadigete andmete esitamise eest kannab vastutust avalduse esi-
taja. .
Ainult vdlismaal elunevate vilismaalaste suhtes ei ole avalduses
konealloleva marke tegemine sunduslik.

Isik voi asutis, kellele autor andis Giguse patendi noutamiseks,
on kohustatud avalduse juurde lisama dokumendi, mis toestab -
patendi saamise diguse iileandmist (6iguse iileandmise leping).

Neil juhtudel, kui siiski Pohiméaédruse § 5 loetletud takistused
patendi saamiseks on olemas, ei voi leiutaja oma Gigusi patendile .
teisele isikule, asutisele voi organisatsioonile {ile anda, kuna tal
endal ei ole 6igusi patendi saamiseks.

Sel juhul voidakse avaldusega esineda ainult autoritunnistuse
saamiseks.

Kui avaldus esitatakse volitatu kaudu, siis tuleb avalduse juurde
lisada ka vastav volitus. : ‘

Patendi saamise avaldus tuleb koostada jérgmise ndidise jargi.

Avalduse naidis 4.

NSV Liidu ministeeriumi
leiutusosakonnale.
Kodanik : :
(perekonna-, ees- ja isanimi)
Kodakondsus e e e A S B R B
Elukutse Sotsiaalne péritolu
Téapne aadress RH e S ool el SR AR R S G i
Avaldus.
. S . minule
Esitades siinjaures ' allpoolloetletud dokumendid, palun LA g vilja anda

minu
meie
nimetusega

- Uhtlasi teatan, et patendi viljaandmiseks ei ole leiutiste ja tehniliste taius-
tuste Pohimdaruses § 5 naidatud takistusi.

patent poolt iseseisvalt tehtud ja mujalt mitte omandatud leiutise kohta

¢ Allkiri
Tallinn, RS e 195.a:
Lisade loetelu:
1. Leiutise kirjeldus 3 eks., iga eksemplar ... lehel.
2. Joonised 3 eks., iga eksemplar ... lehel.

3. Kviitung 260 rbl. suuruse avaldus-maksu tasumise kohta.
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Avalduse olulisemaks osaks nii autoritunnistuse kui ka patendi
noutamisel on arvatava leiutise kirjeldus. Mida hoolikamalt ja tép-
semalt kirjeldus koostatakse, seda tdielikumalt selgitatakse leiutist
ekspertiisi jaoks, seda kiiremini tehakse ekspertiis.

Kirjeldus tuleb koostada niivord selgelt ja taielikult, et leiutise
tehniline olemus ja selle pohilised elemendid oleksid seevorra sel-
ged, et kirjelduse jargi oleks, voimalik leiutist teostada.

Kirjelduses voib materjalide paigutuse ja koikide kiisimuste sel-
gitamise kord olla mitmesugune, kuid soovitav on siiski kirjeldus
koostada alljirgneva skeemi kohaselt, mis on kdige ratsionaalsem
ja sunnib kirjelduse koostamisel leiutajat veel kord antud ettepane-
kut igakiilgselt 1dbi motlema.

Koigepealt tuleb kirjelduse pealkirjaks anda leiutise oige ja
tipne nimetus. Kirjeldus ise peab koosnema kolmest peamisest
osast:

a) sissejuhatus;

b) leiutise tehniline kirjeldus;

c) loppsona.

Koigis kolmes osas tuleb tingimata kasitleda allpooltoodud kiisi-
musi. .

Sissejuhatavas osas on vaja ndidata:

a) missugusesse tehnika-alasse kuulub leiutis;

b) missugust eesmirki (tehniline ja Okonoomiline) taotleb
leiutis; :

¢) missugused puudused kdrvaldab leiutis juba teadaolevates
konstruktsioonides.

Sissejuhatuses on vaja veel tuua esitatava leiutise majanduslike-
ja tehniliste eeliste lithike kirjeldus.

Teist osa (leiutise tehniline kirjeldus), kui selles esinevad selgi-

- tavad joonised, tuleb alustada jooniste loeteluga iihes tdhendusega,
mida neis kujutatakse. Jiargnevalt kirjeldatakse esitatava konstrukt-
siooni ehitust tavalisel viisil. Seejuures tuleb joonistel tingimata
tihistada konstruktsiooni olulisemad detailid ja kirjelduses neile
viidata. See tdpsustab kirjeldust, kergendab selle lugemist ja voi-
maldab leiutise ehitust tdpsemalt selgitada.

Pidrast ehituse seletust on vaja kirjeldada konstruktsiooni t66-
tamist voi selgitada selle kasutamist. Seejuures tuleb samuti vii-
data jooniste tdhistele.

Kui lihtne ka esitatav konstruktsioon on, ikkagi tuleb seda tingi-
mata selgitada {iksikasjaliselt ja kirjeldada tdpselt selle té6tamist.

Teises osas, kui see on voimalik, tuleb tuua ka leiutise peamised
moodted ja materjalid, millest on vaja valmistada esitatava konst-
, ruktsiooni detailid jne. :

Kui leiutis on suunatud ainete (néiteks: kovasulam, plastiline
mass, kunstvidetis jne.) uuele valmistamisviisile, siis on kirjeldu-
ses vaja tingimata ndidata antud ainete valmistamiseks kasutata-
vate lahtematerjalide sisalduse piirid, mille juures tekib esitatav

52



aine. Peale selle on kirjelduses vaja tuua aine saamise konkreetsed
(refseptuurilised) naited.

Kolmas, s. o. lopposa, peab sisaldama tipsed andmed ja ka
leiutaja otsuse ettepaneku kasulikkuse ja leiutise kasutamisest loo-
detava tehnilis-dkonoomilise efekti kohta. Selles osas on vaja tuua
andmed leiutise katsetamise kohta, vastavad arvutused jne., kuf
need on leiutajal olemas. : ' .

Lapposas on iihtlasi vaja loetleda need olulised erinevuse tun-
nused (konstruktiivsed voi uued votted), milles leiutaja nieb uud-
sust ja mis on iseloomulikud just antud leiutisele. Tuleb silmas:
pidada, et ettepaneku tunnistab leiutiseks ikkagi ekspertiis. Selleks,
et voimaldada ekspertiisil teha diget otsust, on vaja leiutise olemust
kirjeldada niivord tépselt, selgesti ja tdielikult, et sellest selguks
leiutise uudsus.

Kui avaldajal on ettepaneku kasulikkust iseloomustavaid mater-
jale proovimisaktide, toostuste vGi iiksikute eriteadlaste otsuste,.
okonoomilise efekti arvutuste jne. niol, siis tuleb nende dokumen-
tide drakirjad lisada kirjelduse juurde vdhemalt kahes eksemplaris..

Kirjeldus on soovitav esitada masinakirjas voi dérmisel juhul
kisitsi tindiga, kuid mitte mingil juhul pliiatsiga kirjutatult. Kir-
jutada tuleb selgesti, jittes lehele valged dired ja ridadele kiillal-
dased intervallid, mis on vajalikud paranduste tegemiseks teksti
16plikul redigeerimisel enne triikki andmist. Paberi formaat ei vOi
alla tavalisest kirjutuspaberi lehest vaiksem.

Kirjeldusele kirjutab alla avaldaja voi avaldust esitaja asutise
esindaja voi volinik.

Leiutist selgitavad joonised peavad olema toodud eraldi pabe--
ril. Taiesti lubamata on paigutada joonised kirjelduse teksti.

Jooniseid on lubatud valmistada iikskdik missugusel paberil,.
kalkal jne. Seejuures joonise paberi formaadiks on soovitav votta
210 X 297 mm. Ka on soovitav joonise iiks eksemplar valmistada:
kligeerimiseks kolblikul tihedal valgel paberil voi kalkal.

Jooniste valmistamisel on vaja kinni pidada tehnilise joonistuse-
reeglitest ja jargmistest tingimustest:

a) joonistada tuleb tusiga — ainult darmisel juhul kasutada-
pliiatsit; v

b) paberile tuleb jatta vabad ddred kuni 3—4 sm;

¢) jooniseid ei tule virvida, samuti ei tule joonistele mérkida:
mooteid;

d) joonistele ei tule teha selgitavaid pealkirju;

e) detailid, millele viidatakse kirjelduses, tuleb markida numb--
ritega — samadega, mis esinevad kirjelduses;

f) joonise mastaap tuleb valida selline, mis oleks kiillalaane:
joonise koikide detailide selgitamiseks;

g) jooniste arvu ei piirata.

Ettepaneku uudsuse ekspertiisi tegemiseks vajatakse selliseid
jooniseid, mille jérgi oleks voimalik selgitada leiutise olemust, s. t.
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need peavad olema vordlemisi skemaatilised ja printsipiaalsed,
sisaldades nii konstruktsiooni iildvaadet kui ka olulisi detaile.

Konstruktiivselt peensusteni véljatodtatud jooniste, samuti t66-
voi montaaZjooniste jirgi on vdga raske selgitada konstruktsiooni
pohimattelist skeemi. Viimast aga just vajataksegi ekspertiisi tege-
misel — eriti keeruka konstruktsiooniga masinate voi agregaatide
juures. Kui avaldajal siiski on ka konstruktiivseid voi toojooniseid,
siis tuleb ka need koos skemaatiliste joonistega lisada avalduse
juurde, kuna need vdivad ettepaneku kasulikkuse hindamisel olla
kasulikud. /

Joonistele kirjutab alla avaldaja voi avaldust esitaja asutise
esindaja voi volinik.

Ministeeriumi saabunud igale avaldusele tehakse esialgne eks-
pertiis selleks, et selgitada, kas avalduse tegijale voib vdlja saata
allkirja-teatist tema avalduse ldbivaatamisele votmise kohta.

Kui avaldus rahuldab ndudeid, siis voetakse see ldbivaatamisele
ja avalduse tegijale antakse hiljemalt 10 péeva jooksul, arvates
avalduse saabumise pievast, teatis avalduse ldbivaatamiseks vastu-
votmise kohta (Pohimairuse § 31), iihes leiutisé nimetuse ja aval-
duse saabumise pdeva tdhendamisega (tabel nr. 3).

NSVL Tabel nr. 3
ministeerium.
Leiutusosakond.
)  he 1 A a
(53 i Rl R TR
TEATIS.

Vilja antud «Leiutiste ja tehniliste tdiustuste pohimddruse» § 31 alusel
NSV Liidu y :
ministeeriumi leiutusosakonna poolt

selle kohta, et -, ¢4 1905, a. on vastu voetud avaldus
temale

neile

autoritunnistuse viljaandmiseks oletatava leiutise kohta

Tegelikuks leiutajaks on niidatud .

Avaldus on saabunud
. Avaldusele on lisatud: kirjeldus, joonis

A;/aéduse, kirjelduse ja joonise iiks eks. on kasulikkuse kindlakstegemiseks
suunatu

- NSVL ministeeriumi
IeitsosaRoa IRATATAS o o e S

Avalduse saabumise pdev ongi leiutise esmasuse (prioriteedi)
paevaks. -

Kui aga mingil pohjusel avaldus ei rahulda noudeid, siis saa-
detakse autorile kiimne pdeva jooksul ettepanek avalduse tdienda-
miseks puuduvate materjalidega, milleks talle antakse {ihekuune
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tihtaeg (Pohimaidruse § 25). Kui aga avaldus esitati ilma kirjel-
duseta voi vajalike joonisteta, siis loetakse esmasuse péevaks kir-
jelduse ja jooniste-saabumise padeva. Juhul, kui autor oma avaldust
vajalike materjalidega ei tdienda, loetakse avaldus kehtetuks. Pohi-
madruse § 27 kohaselt on avalduse tegijal digus iihe kuu jooksul,
arvates avalduse saabumise pdevast, teha kirjelduses ja joonistes
parandusi ja tdiendusi, kusjuures avalduse sisus muudatusi ei tehta.

Saadud materjalide varal tehakse ministeeriumi leiutusosakon-
nas leiutise uudsuse ekspertiis.

Pohimairuse § 33 kohaselt peab uudsuse ekspertiis 1opetatama
hiljemalt kahe kuu jooksul, arvates avalduse saabumise paevast.
Ekspertiisi tagajirgede pohjal tehakse otsus kas autoritunnistuse
viljaandmise voi sellest keeldumise kohta. Esimesel juhul tuleb
otsuses ndidata leiutise kavandatud formuleering.

Otsus tehakse teatavaks avalduse tegijale. Kui viimane ei noustu
leiutise kavandatud formuleeringuga, tuleb tal esitada vastuvaidlus
hiljemalt {ihe kuu jooksul. Seejuures on avalduse tegijale antud
oigus (Pohimiiruse § 34) tutvuda koigi materjalidega (vilja arva-
tud salajased), mille alusel on tehtud ekspertiisi jareldused. Samuti
on tal oigus nouda, et #rakirjad tema avaldusele vastuseatud
materjalidest saadetaks talle tasuta. Vastuvaidlus tuleb ministeeriu-
mil ldbi vaadata ithe kuu jooksul. Ministeeriumi poolt selles kiisi-
muses tehtud otsus on loplik (Pohimédruse § 35).°

Vastuvaidlus tuleb esitada alles pirast pohjalikku tutvumist
ministeeriumi poolt toodud pdhjendustega leiutise uudsuse tagasi-
lilkkamise kohta. Kaebuses on tingimata vaja tehniliselt toestada
ministeeriumi poolt tehtud otsuse ebadigsust ja tuua kéik motiivid,
mis voiksid toestada ettepaneku uudsust, vastandina ministeeriumi
poolt toodud viidetele. Seejuures tuleb tdpselt seletada, milles see
uudsus just seisab.

Siinjuures tuleb leiutajatel silmas pidada, et saanud ministeeriu-
milt otsuse drakirja autoritunnistuse véiljaandmise kohta, tekib tea-
tud ajavahemik, enne kui ministeerium saab autorile vélja saata
autoritunnistuse, triikitult vastaval blanketil, iihes leiutise triikitud
kirjelduse ja joonistega.

Koik vormistatud avaldused autoritunnistuste saamiseks leiu-
tiste kohta registreeritakse ettevotte leiutiste Zurnaalis jargmise
vormi jargi:

NSVL ministee- ‘
riumi leiutus- |[Méarkused
osakonna otsus

Avalduse tegija
perekonna-, ees-
ja isanimi

Leiutise
nimetus

Avalduse

Jrk. nr. e
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Vastavalt andmete saabumisele tehakse Zurnaalis sissekanded.
Mairkuste lahtrisse margitakse leiutise realiseerimise kuupéev, 6ko-
noomiline efekt ja autori hiivituse tasumise andmed.

Need leiutiste avaldused, mille puhul keelduti andmast leiutiste
autoritunnistust, suunatakse ettevotte ratsionaliseerijate nou-
kogusse (komisjoni) ldbivaatamiseks ja selgitamiseks, kas neile
on voimalik vélja anda tehnilise tdiustuse tunnistust.

TUNNISTUSTE ANDMINE TEHNILISTE TAIUSTUSTE JA
RATSIONALISEERIMISETTEPANEKUTE KOHTA

Pohiméadruse § 9 kohaselt antakse tehniliste tdiustuste autoreile
nende poolt esitatud ja kasutamisele voetud tehniliste tdiustuste -
kohta vastavad tunnistused. Tunnistusi annavad vilja need
ministeeriumid, peavalitsused, trustid ja ettevotted, kes votsid need
tehnilised tdiustused kasutamisele.

Kui tehniline tdiustus on juurutatud ja seda kasutatakse iihe
ettevotte poolt, siis annab autorile tunnistuse see ettevote.

Kui tehniline tdiustus on juurutatud ja seda kasutatakse iihe pea-
valitsuse voi trusti mitme ettevotte poolt, siis annab autorile tun-
nistuse vastav peavalitsus voi trust.

Kui tehniline tdiustus on juurutatud ja seda kasutatakse mitme
peavalitsuse voi trusti siisteemi kuuluvate ettevotete poolt, siis
annab autorile tunnistuse vastav ministeerium.

Ministeeriumi, peavalitsuse voi trusti ja ettevotte poolt vilja-
antava tehniliste tdiustuste tunnistuse néidis on toodud alamal
(tabel nr. 4). .

Toendite vidljaandmise kord kehtib ka ratsionaliseerimisette-
panekute suhtes, kuna Tasumaksmise juhendi § 38 kohaselt kahe-
kiimne pédeva jooksul, arvates vastuvoetud igasuguse ette-
paneku kasutamisele votmise plaani kinnitamise paevast, antakse

ettepaneku autorile toend ettepaneku kasutamiseks vastuvotmise
kohta.

Viiljaantud tehniliste tdiustuste tunnistused registreeritakse teh-
niliste tdiustuste registreerimise Zurnaalis jargmise vormi kohaselt:

Viljaandmise | Tehnil. tdiust. | Autori perek.,| .o oo

- Tunnistuse ne. kuupiev nimetus ees-, isanimi
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Mirkuste lahtris margitakse juurutamise kuupdev, saavutatud
okonoomiline efekt ja vdljamakstud hiivitused.

Tabel nr. 4

Ministeerium
Peavalitsus/trust

AUTORITUNNISTUS

tehnilise tdiustuse kohta

Kiesolev tunnistus on vilja antud «Leiutiste ja tehniliste tdiustuste pGhi-
maaruse» § 9 alusel kod.

selle kohta, et tema poolt , vy 195.... a. esitatud tehniline taius-
tus nimetusega

"

on parast viljatootamist ja proovimist ...
tamisele voetud

Vilja antud ,, o - 195, qa:
Pitseri Ettevotte voi organi-
koht ' satsiooni juhataja:
‘ (allkiri)
Leiutusinsener:
(allkiri)

Viljavote «Leiutiste ja tehniliste tdiustuste pohiméédrusests:

«9. Tarvitusele voetud tehnilised tdiustused realiseeritakse samas korras kui
leiutisedki ja nende autoritel on Gigus hiivitusele erilise skaala kohaselt § 3 ette-
nihtud juhendi alusel ning soodustustele, mis on nende jaoks nihtud ette kies-
olevas pohiméiruses.»

«Tehniliseks tidiustuseks, mida holmab kdesolev juhend, on need ettepanekud,
mis parendavad antud ettevottes voi tootmisalal olemasolevaid konstruktsioone
voi tehnoloogilisi protsesse, kui nende ettepanekute kohta on vilja antud autori-
tunnistus «Leiutiste ja tehniliste tdiustuste ‘pohimddruse» § 9 korras.»

(Tasumaksmise juhendist)

ETTEPANEKUTE JUURUTAMINE

Esitanud leiutise, tehnilise tédiustuse vo6i ratsionaliseerimis-
ettepaneku, ilmutab autor sellega oma aktiivset osavottu rahva-
majanduse sotsialistlikust {ilesehitustoost. On tdiesti arusaadav
leiutajate-ratsionaliseerijate soov, et nende ettepanekud voimalikult
kiiresti rakendataks tootmisse.

Enne juurutamist peab iga saabunud ettepanek eelnevalt lébi
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kdima mitu etappi. Ettepaneku saabumisel tehakse koigepealt kind-
laks, kas see on kasulik, kas see tostab antud ettevotte voi toostus-
haru tehnilist taset. Ettepanekute ldbivaatamiseks on kehtestatud
kindel kord ja tdhtajad. Autoritelt saabunud leiutus-ratsionaliseeri-
misettepanekud tuleb 1dbi vaadata ettevotetes kiimne pdeva, trusti-
" des ja peavalitsustes kahekiimne pdeva ja ministeeriumides kahe
kuu jooksul. Tdhendatud tdhtaja jooksul peab ettepaneku saanud
organisatsioon selle kas votma kasutusele (see tdhendab tunnis-
tama kasulikuks), mddrama katsetamisele voi liikkkama tagasi.

Ettevotte administratsiooni kohuseks on selle eest hoolt kanda,
et ettepanekud vaataksid 14dbi kogenud eriteadlased.

Kasulikkuse otsustamiseks vajab méonikord ettepanekuga esita-
tav abinou katsetamist voi eksperimenteerimist.

Ettepaneku kasulikuks tunnistamisel tuleb see vilja tootada.
Sageli tuleb sellest eelnevalt valmistada katse-eksemplar ja kont-
rollida esitatava abinou t6otamist konkreetsetes tootmistingimus-
tes. Selleks on paljudes ettevotetes organiseeritud erilised eksperi-
mentaaltéokojad voi eksperimentaalbrigaadid, mille olemasolu
tagab ettevottesse saabunud leiutiste, tehniliste tdiustuste ja ratsio-
naliseerimisettepanekute kiire realiseerimise. Eksperimentaaltoo-
kodade organiseerimine on Pohimaédrusega pandud ministeeriumide
peale.

Saabunud ettepanekute juurutamisel on suur tdhtsus ka ette-
panekute konstruktiivse, véljatéotamise, jooniste valmistamise ja
tehniliste arvutuste tegemise Gigel organiseerimisel.

Ettevotte insenerid ja tehnikud peavad olema leiutaja-ratsionali-
seerija ldhemateks konsultantideks. Nende kohus on autoreid abis-
tada nende loominguliste ideede vormistamisel ja ettepaneku vélja-
to6tamise protsessis selle konstruktsioonis avastatud puuduste kor-
valdamisel.

Ettevotte leiutus-ratsionaliseerimisorganid, samuti ettevotte
ametiithingu ja teadusliku insener-tehnilise {ihingu organisatsioonid
peavad igati kaasa aitama ettevottes eksperimentaaltookoja organi-
seerimisele. Ettevottes eksperimentaaltokoja puudumisel tuleb ette-
paneku véljatéotamist organiseerida ettevotte remondi-mehhaanika-
tsehhis. Kui aga mone suurema ulatusega ettepaneku véljatoota-
mine pole ettevottes vastavate seadmete voi eriteadlaste puudumisel
voimalik, siis tuleb ettevottel korgemalseisva organisatsiooni
(trusti, peavahtsuse) kaudu taotleda nende ’coode ldbiviimist mones
suuremas ettevottes voi tookojas.

Tuleb arvesse votta, et kasulikuks tunmstatud ettepaneku raken-
damiseks kulub teatud ajavahemik. On selge, et mida suurema ula-
tusega on ettepanek, seda suurem on ka see ajavahemik. Sageli aga
tekivad ettepaneku rakendamises viiwitused, mis ei olene raskustest
ja takistustest ettepaneku kohandamisel antud tootmis-tehniliste
tingimustega, vaid need tekivad ettepaneku mitteGigeaegsest labi-
vaatamisest, viivitustest ettepaneku ldbito6tamisel ja viga sageli
ettepaneku tdhtsuse alahindamisest. Selline viivitus ettepaneku
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rakendamises ei tekita kahju mitte iiksnes rahvamajanduse huvi-
dele, vaid avaldab halvavat moju ka massilise leiutusé ja ratsionali-
seerimise arenemisele ettevottes. Ettepaneku mittedigeaegne reali-
seerimine demobiliseerib nii autorit, leiutus-ratsionaliseerimistoost
osavotjaid kui ka neid, kes tulevikus voiksid liilituda leiutus-ratsio-
naliseerimistoosse. Ametiithingu-organisatsioonid peavad kasutama
neile antud tihiskondliku kontrollimise digust ja igati kaasa aitama
ettepanekute kiireks realiseerimiseks.

- Kasulikuks tunnistatud voi katsetamisele ja eksperimenteerimi-
sele voetavad arvatavad leiutised, millele on noutatud autoritunnis-
tused, suunatakse ldbitootamiseks ja kasutamiseks, dra ootamata
leiutise autoritunnistuse véljaandmise kiisimuse 16plikku lahenda-
mist, kuna Pohimédaruse § 3 kohaselt riik peab hoolitsema selliste
leiutiste realiseerimise eest. Mis puutub aga leiutistesse, mille kohta
on autor ndutanud patendi, siis neid ei voeta enne kiisimuse 16p-
likku lahendamist kasutamisele, kuna Pohimédruse § 4 kohaselt ei
voi keegi patendivaldaja nousolekuta tema leiutist kasutada.

Organisatsioon, kes on tunnistanud teatud ettepaneku véljat6o-
tamise otstarbekaks, peab tagama selle ettepaneku voimalikult kiire
ja Oigeaegse viljatootamise. Selle tagamiseks tuleb ettevottes koos-
tada ettepanekute realiseerimise kalenderplaan (tabel nr. 5). Kalen-
derplaanis naidatakse ettepaneku registreerimise number, autori
perekonna-, ees- ja isanimi, ettepaneku saabumise kuupdev, ette-
paneku lithike kirjeldus, vastutava tditja nimi ja katsetamise voi
juurutamise tdhtpdev. Kalenderplaan koostatakse iga kuu kohta ja
sellele kirjutavad alla tsehhi (osakonna) ]uhata]a ja leiutusinsener.
Plaani kinnitab ettevotte peainsener.

Tuleb meeles pidada, et kalenderplaani voetakse ka katseeksemp-
lari valmistamisega ja selle tootmistingimustes l6pliku katsetami-
sega seoses olevad t66d.

Ettepanekute katsetamise ja realiseerimise kalenderplaani tajen-
datakse pérast igakordset ratsionaliseerijate noukogu (ratsionali-
seerimiskomisjoni) koosolekut, kus vaadati 1dbi saabunud ettepane-
kud ja tehti otsuseid nende realiseerimiseks.

Autoril on o6igus saada informatsiooni tema ettepaneku vilja-
tootamise ja rakendamise toode kadigust ja vajaduse korral esineda
kaebusega vastavate isikute ebadige tegevuse peale.

Ettepaneku juurutamise diguse tagamiseks voib autor votta osa
ettepaneku viljatootamisest, kuna ettepaneku autor teab koige pare-
mini, kuidas on tema ettepanekut vaja vilja to6tada selleks, et seda
kohandada konkreetsete tootmistingimustega. Sel pohjusel autori
osavott ettepaneku véljatootamisest ja proovimisest soodustab koigi
nende toode edukat tditmist ettendhtud tdhtajaks. Olenevalt ette-
paneku iseloomust ja vastava kvalifitseeritud kaadri olemasolust
voib organisatsioon asuda ka seisukohale, et ettepaneku véljatoota-
misel ja proovimisel saavutatakse paremaid tagajérgi autori osa-
votuta. Autori osavott ettepaneku véljatodtamise ja proovimise t66-
dest oleneb sellest, kas ettevote, kes organiseeris ettepaneku vilja-

59



' Tabel nr. 5

Ettevotte nimetus
Kinnitan.

4 19000 a.

PRATRORET Sl it i AL

Ettepanekute kasutusele votmise (realiseerimise)

KALENDERPLAAN

_Juurut. téhtp.

Autori perek.-,
ees- ja isanimi

Vastut. tiitja
Plaani jargi

hike kirjeldus
nimi

Ettepaneku nr.
Ettepaneku
saabumise
Ettepaneku lii-
Tegelikult

| Jrk. nr.
k.

B : 1955 4:
Tsehhis{osak P juhatagas i bl

Leiutusinsener (ratsio-
naliseerimisala eest
vastutav  tootaja):

tootamise ja proovimise, kutsub autori nendest toodest osa votma
voi mitte. :

Pohiméadruse § 10 kohustab autorit ecma ettepaneku realiseerimi-
sele ja selle edasisele arendamisele aktiivselt kaasa aitama.

Ettepaneku viljatootamisest ja proovimisest osavotmiseks voib
ettevote Pshimdiruse § 20 alusel autori vajalikel juhtudel vabas-
tada tema pohitoost, sdilitades temale palga tema. keskmise tootasu
suuruses (kui ettepaneku viljatootamine ja proovimine. toimub
samas ettevottes, kus autor téotab) voi autorile mairatakse selle
aja eest tasu ettevotte poolt, kes organiseeris ettepaneku viljatoo-
tamise ja proovimise (kui ettepaneku viljaté6tamine ja proovimine
toimub teises ettevottes).

Kui ettepaneku rakendamine kutsub esile tehniliste normide
muutmise, siis méiratakse ettevotte poolt sel alal ka uued tehnili-
sed normid. n

Ettepaneku juurutamise kohta koostatakse akt (tabel nr. 6), mis
on autorile hiivituse vdljamaksmise itheks aluseks. Aktis mérgitakse,
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Tabel nr. 6

Ettevotte
nimetus
AKT
Sm.
ettepaneku juurutamise kohta.
Meie, allakirjutanud, tsehhi

(osakonna) juhataja sm.
ja leiutusinsener (ratsionaliseerimisala eest vastutav tdotaja) sm. ..
toendame, et ettepanek nr. ...

195 &

on juurutatud alates ,, e FOD L e bt
tsehhis (osakonnas), mille kohta on koostatud kiesolev akt.
Ettepaneku elluviimise edasine jilgimine on pandud sm.

peale.

& 195.... a.

tsehhi (osakonna) juhataja:

Leiutusinsener (ratsionaliseerimisala eest vastutav téotaja):

millal ja missuguses tsehhis on antud ettepanek juurutatud ning
kellele on tehtud iilesandeks selle elluviimise edasine jalgimine.
Akti koostavad ja sellele kirjutavad alla tsehhi (osakonna) juha-
taja ja ettevotte leiutusinsener.

Uleliiduline Ametiithingute Kesknoukogu kohustas kéitiskomitee-
sid teostama igapdevast kontrolli selle iilg, et ettevotte administrat-
sioon peaks kinni leiutus-ratsionaliseerimisettepanekute ldbivaata-
miseks ettendhtud kiimnepdevasest tdhtajast ja noudma leiu-
tiste, tehniliste tdiustuste ja ratsionaliseerimisettepanekute juuruta-
mist administratsiooni poolt kindlaksméératud tahtaegadeks.

Uleliiduline Teaduslike Insener-Tehniliste Uhingute Noukogu
«VSNITO» kohustas ettevotete juures moodustatud iithingu algorga-
nisatsioone leiutiste, tehniliste tdiustuste ja ratsionaliseerimisette-
panekute viljatootamisele ja nende toostusse juurutamisele igati
kaasa aitama. ;

Ettepaneku juurutamisele votnud organisatsiooni juhataja poolt
juurutamise kohustuste mittetditmist hinnatakse Pohimédéruse § 13
kohaselt kui ametialast iileastumist ja moningatel juhtudel ka kui
ametialast kuritegu. Pohimédaruse § 13 kohaselt biirokratismi ja
viivituse eest leiutiste ja tehniliste tdiustuste (see laieneb ka ratsio-
naliseerimisettepanekute kohta) ldbivaatamise, viljato6tamise ja
juurutamise alal ning nende autoreile hiivituse viljamaksmisega
viivitamise eest vastutavad siiiidlased kuni t66lt tagandamise ja
kohtu alla andmiseni. Viimasel juhul tuleb vastavalt juhinduda
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VNFSV KrK § 109 ja 111. Praegu kehtib ka NSV Liidu Prokura-
tuuri 13. detsembri 1931. a. kaskkiri nr. 109/10 «Voitluse tugevda-
misest biirokratismiga, viivitamistega ja kuritarvitustega leiutus-
alal> (NSV Liidu Prokuratuuri késkkirjade kogumik 1939. a.
vdljaanne lk. 102) ja NSV Liidu Ulemkohtu pleenumi maérus
22. maist 1933. a. «Kohtulikust vastutusest biirokratismi, viivitamise
ja kahjurluse eest massilise leiutuse alal» (avaldatud ajakirjas
«Sovetskaja Justitsija» nr. 12 — 1933. a.).

MARKUSE TEGEMINE TOORAAMATUSSE ETTEPANEKU
REALISEERIMISE JA SELLE EEST HUVITUSE SAAMISE
KOHTA

Tooraamat on dokumendiks, kuhu margitakse t66lise ja teenis-
tuja kogu tookdik. Uhest ettevottest, asutisest teise iilemineku
markuse korval kantakse sellesse raamatusse veel teenistusalased
edutamised ja saadud ergutus- ja autasud. Pohiméaéruse § 71 koha-
selt tuleb todraamatusse teha markus koigi realiseeritud leiutiste,
tehniliste tdiustuste ja ratsionaliseerimisettepanekute ning nende
eest makstud hiivituste kohta.

Hiivituse suuruse tééraamatusse kandmisel on suur tahtsus.
Kuna hiivituse suurus oleneb ettepaneku rakendamisel saadavast
sadstust (mida suurem sdadst, seda suurem on hiivitus), siis hiivi-
tus iihtlasi nditab, kui suur on autori panus sotsialistlikku (ilesehi-
tustoosse.

AUPORI ISIKLIKUD EESOIGUSED

Pohiméadruse § 72 kohaselt on ettepanekute autoreil teiste sama-
suguste tingimuste juures eesoigus teaduslike t66tajate ametikohta-
dele vastavais teadusliku uurimise ja katse asutustes ning ettevote-
tes, :

Autoritunnistustega kaitstud leiutiste autoreile on erimdiruse
alusel ette ndhtud soodustused teaduslike kraadide saamiseks. Leiu-
tiste autoreid lastakse erandina doktori vaitekirja kaitsmisele ka
juhul, kui neil kandidaadi teaduslikku kraadi ei ole. Viljapaistvate
leiutiste autoreile, erilise erandina, voib omistada doktori teadus-
liku kraadi ka véitekirja kaitsmise vajaduseta.

AUTORI KOHUSTUSED

Noukogude seadused, andes ettepaneku autorile rea oGigusi ja
soodustusi, panevad tema peale {ihtlasi ka moningaid kehustusi.

Pohimédaruse § 10 kohaselt peab leiutaja oma leiutise realisee-
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rimisele aktiivselt kaasa aitama. Selle iilesande téditmiseks peab
leiutaja ettepaneku realiseerimisel esitama ettepanekut labitoota-
vale organile koik temal olevad materjalid, andma seletusi-ja kon-
sultatsioone leiutise kohta, et igati kiirendada leiutise rakendamist.
Leiutaja peab kaasa aitama tema leiutise juurutamiseks voimalikult
koikides nendes ettevotetes, kus see on voimalik. Uhtlasi on autori
kohuseks jdlgida, et ettepanekut ldbit66tavad organid peaksid kinni
kehtivast korrast ettepaneku ldbivaatamisel, labito6tamisel ja juu-
rutamisel, kasutades seaduses ettendhtud kaebamise oigust kone-
allolevate organite ebadige talitusviisi peale.

Leiutaja peab aktiivselt kaasa aitama ka leiutise edasiseks
arendamiseks. Kui esitatud leiutis vajab tdiustamist, peab autor
igati kaasa aitama selle tdiustuse viljatootamiseks. '

Leiutaja ei tohi levitada andmeid tema poolt esitatud leiutise
kohta riigi huvide kahjuks.

HUVITUSE MAARAMINE

Leiutajatel-ratsionaliseerijatel on oigus iga nende poolt esita-
tud ja kasutamisele voetud leiutus-ratsionaliseerimisettepaneku eest
saada hitivitust. .

Hiivituse suurus soltub:

1) ettepaneku tehnilisest tdhtsusest;

2) saastust, mis rahvamajandus saab ettepaneku rakendami-
sest;

3) ettepaneku viimistlemise astmest.

Esimesed kaks nditajat mddravad pohihiivituse; kuna kolmas
maédrab lisahiivituse suuruse.

Pohihiivituse suuruse esimene nditaja (ettepaneku tehniline
tahtsus) madrab, missugusesse liiki ettepanek kuulub: kas leiutiste,
tehniliste tdiustuste voi ratsionaliseerimisettepanekute liiki.

Sellest ldhtudes on Tasumaksmise juhendi § 9 toodud hiivituste
suuruse tabel jaotatud kolme astmikku. Esimesse astmikku on
arvatud korgemad tasumaddrad leiutiste eest, teise astmikku —
keskmised tasuméidrad tehniliste tdiustuste eest ja kolmandasse
astmikku — madalamad tasumaéérad ratsionaliseerimisettepanekute
eest. Tabelis on ette ndhtud minimaalsed ja maksimaalsed tasu-
madrad jargmiselt:

1) leiutiste eest vastavalt 200 rbl. kuni 200 000 rbl.;

2) tehniliste tdiustuste eest vastavalt 150 rbl. kuni 100 000 rbl.

3) ratsionaliseerimisettepanekute eest vastavalt 100 rbl. kuni
25000 rbl. (vt. tabel nr. 7).

Seoses uute hulgihindade médaramisega materjalidele kehtestati
1949. aastal tdiendus Tasumaksmise juhendi § 9 juurde. Selle
tdienduse kohaselt leiutiste, tehniliste tdiustuste ja ratsionaliseeri-
misettepanekute eest, mille kasutamine véimaldab materjalide kulu
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Tabel:nt 7

Hiivituste suurused leiutiste, tehniliste tdiustuste ja ratsionaliseerimisette-
panekute eest, soltuvalt ettepaneku rakendamisest saadavast sddstust

- Hiivituse suurus autorile
Aastase sdastu 3 o ratsionaliseeri-
summa leiutise eest Ioltiine Litusines misettepaneku
eest
eest
Kuni 1000 rbl. 30% saistust, [25% siddstust, agal|12,5% saistust,
aga mitte vihem | mitte vdhem kui |aga mitte vihem
kui 200 rbl. 150 rbl. kui 100 rbl,

1000—5000 P 15%+ 100 rbl. | 12% + 130 rbl. [6% + 65 rbl.
5000—10 000 = 12%+ 250 ,, 8% + 330  , [(4% + 170 ,,
10 000—50 000 3 10%+ 450 ,, 5% + 650 , |25% + 350 ,,
50 000—100 000 2 6%+ 2500 ,, 3% + 1650 ,, '(15% + 850 |,
100 000—250 000 s 5%+ 3500 ,, 25%+ 2200 , |[1,26%+1100 ,,
250 000—500 000 . 4%+ 6000 ,, 2% + 3400 , (1% +1700 ,,
500 000—1 000 000 ,, 3%+11000 ,, 1,5%+ 6000 , |0,75%+3000 ,,

dile 1000000 4 2% + 21000 1% +11000 05% +5500
(aga mitte roh- (aga mitte rohkem (aga mitte roh
kem kui 200000 | kui 100000 rbl.) |kem kui 25 000"

rubla) rubla)

wvahendamist, tuleb autorihiivituse maaramiseks arvutatud aastast
saastusummat vdhendada:

Metalli kulu vdhendamisel . M B S 2
Soe -RulieC vaherdapsisel e o0 TS0 Sl O e S 4
Elektrienergia kulu vdhendamisel . 1
Metsamaterjali kulu vdhendamisel . S e
Ehitusmaterjalide kulu vdhendamisel (vélja arva-
tud metsamaterjalid ja metallid) PSR
Keemiliste materjalide kulu vihendamisel . . 7
Elektrimaterjalide kulu vdhendamisel (valja arva-
tud metallid) ". .. . e aanrg
Muude materjalide kulu vihendamisel . . . . I,

Tasumaksmise juhendi § 10 kohaselt arvutatakse hiivitus leiu-
‘tiste eest, mis on voetud kasutamisele enne autoritunnistuse vilja-
andmist, nagu tehnilise tdiustuse eest. Hiivituse suuruse timberarvu-
tamine toimub pérast autoritunnistuse véljaandmist.

Tasumaksmise juhendi § 2 p. 4 kohaselt kehtib tasumaksmise
kord ainult nende ratsionaliseerimisettepanekute kohta, mis otse-
selt parandavad tootmisprotsessi sisseseadete, materjalide vo6i t66-
jou efektiivsema kasutamise teel. Majanduse organisatsiooni ja
juhtimise parandamist kasitlevaid ratsionaliseerimisettepanekuid
Tasumaksmise juhend ei holma. Selliste ettepanekute suhtes pole
‘hiivituse maédrasid ette ndhtud ja nende autoreid premeeritakse
organisatsiooni juhataja drandgemisel, kuid mitte leiutus-ratsiona-
liseerimistooks ettendhtud summadest.
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Pohimdaruse § 69 ja Tasumaksmise juhendi § 3 ja 16 kohaselt
makstakse hiivitusi ettepanekute eest, mis on voetud kasutamisele.

Erand on tehtud hiivituse maksmises perspektiivettepanekute
eest, mis lahendavad suuri tehnilisi probleeme ja mida ei saa kasu-
tada enme vastavate tingimuste loomist rahvamajanduses. Kuna
hiivituse suuruse méddramiseks pole siin aluseid voimalik ette kind-
laks médrata, siis Tasumaksmise juhendi § 17 kohaselt maaratakse
hiivituse suurus ja selle tasumise tdhtaeg ministeeriumi poolt, koos-
kolastatult NSV Liidu Riikliku Plaanikomiteega.

Pohihiivituse suuruse teine niitaja (ettepaneku rakendamisest
rahvamajandusele saadav sddst) madarab, kuivord ettepaneku raken-
damisega viheneb t66hulk kas elava t66jou voi materjalides ja toot-

nisvahendites kehastatud t66jou néol, vorreldes sellega, kui palju
kulutati t66joudu sama efekti saamiseks enne tdhendatud ette-
paneku rakendamist. Selles vahes viljendub rahvamajandusele 3aa-
vutatava sddstu suurus.

Kuna ettepaneku rakendamisega saavutatav sddst avaldub oma-
hinna alanemises, siis sddstu ja omahinna alanemise suurus méa-
ratakse Tasumaksmise juhendi § 32 kohaselt kindlaks enne ette-
paneku kasutamisele votmist kehtiva omahinna plaanilise kalkulat-
siooni vordlemisega ettepaneku kasutamisele votmisest tingitud too-
dangu omahinna plaanilise kalkulatsiooniga. Arvesse voetakse see-
juures sddst, mis saadakse ettepaneku kasutamisega esimese aasta
jooksul. Kuna leiutise tdielik rakendamine nouab pikemat aega, siis
hiivituse Gigeks ja tdpsemaks arvutamiseks voetakse arvesse selle
aasta sddst, mis leiutise kasutamise esimesel viiel aastal on suurim.

Sellest tingituna makstakse leiutise autorile hiivitus ettepaneku
kasutamise esimesel aastal saavutatud sddstu alusel. Leiutise kasu-
tamise laienemisel jdrgneval neljal aastal tehakse igal aastal
sddstu timberarvutus tegeliku kasutamise andmete alusel. Kui sdést

osutub suuremaks eelmise aasta omast, makstakse autorile tdiendav
hiivitus.

Autori hiivituse arvutamiseks méaératakse iihe aasta sdist antud
aasta tootmis-tehnilise-finantsplaani alusel. Kui aga ettepaneku
kasutamine langeb perioodile, mis holmab kaht aastat, s. t. kui ette-
paneku elluviimine akgas aasta keskel, siis arvutatakse sdést jooksva
aasta iilejddnud osa eest antud aasta tootmis-tehnilise-finantsplaani
alusel, kuna sdést kaheteistkiimne kuuni puuduva aja eest arvuta-
takse jdrgneva aasta tootmis-tehnilise-finantsplaani alusel. Kui aga
viimane on teadmata, siis samuti jooksva aasta tootmis-tehnilis-
finantsplaani alusel. ;

Selliselt mddratud sddstu nimetatakse «tingimuslikuks aastaseks
sddstuks». Ettepaneku tegeliku kasutamise ulatuses saadud sddstu
nimetatakse «tegelikuks sdastuks».
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Sddstu ja hiivituse arvutuse ndide.

Masinaehitustehase brigadiirilt sm. A. Kaselt saabus ettepanek valmistada
treipingi juurde lisaseade, mis vihendab detaili «A» t66tlemise aega 2 tunni vorra
ja voimaldab sidsta musta metalli 16,6% vorra. ;

Ettepanek tunnistati tehniliseks tdiustuseks, voeti vastu ja selle juurutamise
plaan kinnitati tehase poolt.

Plaaniosakonnast saadud andmeil tuleb tehasel selliseid detaile valmistada
aastasbIIOOO tiikki. Detaili tootmiseks kuluva normeeritud materjali vaartus on
100 rubla.

Tootmis-tehnilis-finantsplaani jirgi on lisakulud jargmised:

tsehhi lisakulud . : ; ! : - 4 > . 4 120%;

iildtehaselised lisakulu ¢ ’ : 3 . 5 \ 80%.

Detaili «A» todtlemise ajanorm on 200 tundi. Too kategooria — V. Selle
kategooria tariiftasu on 1 rubla 75 kop. normtunni eest.

Arvutus.
Enne ettepanekut Pirast ettepanekut
Okonoo-
Kulutused Uhikule dAastatoo-t Uhikule dAastatoo-t “;}lélf(lte
(rbl.) angu ees (rbl.) angu ees bl
(tuh. rbl.) (tuh. rbl) | (rbl)
T66joud:
a) inim-tunnid 200 200 000 198 198 000 2000
)R 1) SRR 350 350,0 346,50 346,5 3500
Tsehhi lisakulud. . 420 420,0 415,80 4158 4200
- Uldtehas. lisakulud 280 280,0 277,20 2712 2800
Must metall . . . 60 60,0 50,00 10,0 10000
Virv. metall | . . 10 10,0 10,00 5,0 4
Mitmesugune ma-
terial Xl Sty 5 5,0 5,00 10,0 e
Rids sl 10 10,0 10,00 15,0 —
Elektrienergia . . 15 15,0 15,00 50,0 =
1150 1150,0 1129,50 } 1129,5 | 20 500

Seegz aastane siddst kdesoleva ettepaneku kasutamisest on 20500 rbl.
Kehtiva korra kohaselt tuleb metalli sdistu summat vihendada kahekord-

selt:
10000 X 0,5 = 5000

ja arvata iildisest sddstusummast maha :
20 500 — 5000 = 15500 rbl.

,Sellest summast 15500 rbl. tulebki arvutada autori hiivitus.
Kuna ettepanek kuulub tehniliste téiustuste liiki, siis Tasumaksmise juhendi
§ 9 kohaselt tuleb ettepaneku autorile maksta 5% + 650 rbl.,
s

15500 X 5
— + 650 = 1425 rbl.

100

Kui ettepaneku kasutamise tilatus on ettepaneku kasutamisele

votmisel tdpselt teada, siis arvutatakse sddst nende andmete alu-

sel. Kui nditeks ettepaneku kasutamisele votmisel on teada, et ette-

panekut kasutatakse vdhem kui {iks aasta, siis arvutatakse sdist
tegeliku kasutamise aja eest.
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Ettepaneku jargi, mis puutub {iksikutesse iihekordsetesse telli-
mistesse, arvutatakse sdast antud tellimise voi tellimise osa
ulatuses. :

Sdastu arvutus peab médrama ettepaneku kasutamisele votmi-
sest saadava tegeliku sddstu. Seepirast, kui etiepaneku kasu-
tamisel esineb kulutuste vdhenemine iihes teatud tootmispiirkon-
nas, samal ajal aga suurenevad kulud teistes tootmispiirkondades,
siis tuleb see kulude suurenemine arvesse voita sdastu arvutami-
sel. Seejuures sddstu arvutamisel ei voeta arvesse kulusid, mis on
tekkinud seoses ettepaneku kasutamisele votmise voimaluste sel-
gitamisega, nagu: jooniste, mudelite, katseliste eeskujude jne. val-
mistamine.

Sadstu arvutatakse teisiti juhtudel, kui ettepaneku. kasutamine
viahendab voi korvaldab toodangust praagi, alandab teatud ehitus-
objekti ehituskulusid voi alandab toodangu omahinda.

Ettepaneku jédrgi, mis vidhendab vo0i korvaldab toodangust
praagi, mdédratakse sddst olenevalt praakesemete hulga vahest
enne ja pdrast ettepaneku kasutamist. Praakesemete hind maééra-
takse ldhtudes andmeist praagi ldbi saadud kahjude kohta viimase
kuue kuu jooksul enne ettepaneku rakendamist. Arvestamisele kuu-
lub ainult neil pohjustel esinenud praak, mille korvaldab autori
ettepanek.

Teatud ehitusobjektide ehituskulude alandamisest saadavaks
aastaseks sdidstuks loetakse 30% koikide ehitusobjektide ehitus-
kulude alanemise kogusummast, mis saavutatakse antud ette-
paneku rakendamisega.

Toodangu omahinna alandamisele suunatud ettepanekute jirgi
arvutatakse sddst enne ettepaneku rakendamist kehtiva toodangu
omahinna plaanilise kalkulatsiooni vordlemise teel toodangu oma-
hinna plaanilise kalkulatsiooniga, milles on arvesse voetud ette-
paneku kasutamine. Seejuures viimane kalkulatsioon koostatakse
samade hindade, kuid uute tehniliste normide alusel, mis rakenda-
takse seoses ettepaneku kasutamisele votmisega.

Ulaltoodud sadstu suuruse méédramise kord on kehtiv ka ette-
panekute suhtes, mis tostavad toote kvaliteeti voi pikendavad selle
tooiga. Seejuures sddstu ei saavuta kiill tootja, vaid paremakvali-
teedilise toote kasutaja, kellel uue toote téoea kestel oleks tulnud
kasutada madalama kvaliteediga toodet suuremal arvul. Antud
juhul ei ole aga mingisugust tahtsust sellel, kes saavutab sdistu,
kuna lopptulemusena saavutab sdidstu meie sotsialistlik plaani-
majandus, kellel sotsialistliku iihiskonna vajaduste rahuldamisel
avaneb voimalus vidhendada vastavalt toohulka. Saavutatud efekti
kindlaksméddramiseks tuleb korgemakvaliteedilist toodet vorrelda
nii mitme madalamakvaliteedilise tootega, mida peaks kasutama
korgemakvaliteedilise toote todea kestel.

Omahinna vahe uue tooteiihiku ja sellise hulga vanade tooteiihi-
kute vahel, mis vastab asendatud uuele tooteiihikule, kujutabki iihe
tihiku sddstu, mis tuleb votta aluseks ettepaneku rakendamisega
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saavutatud sddstu arvutamisel. On véimalik, et uue tooteiihiku oma-
hind on suurem kui vanal tooteiihikul. See esineb siis, kui kvaliteedi
parandamisega suurenevad ka toote valmistamise kulud. Sel puhul
arvestatakse uue tooteiihikuga saavutatud saddstust maha oma-
hinna vahe. A

Sellist sddstu arvutamist ei saa kasutada juhul, kui ette-
panekust saavutatav kvaliteedi paranemine véljendub kujul, mis
ei voimalda sidstu mdidrata suhteliselt uue ja vana toote juures
(nditeks: todea, vastupidavuse ja teiste vordlevate omaduste and-
mete mitteesinemine). See on juhul, kui kvaliteedi paranemine esi-
neb toote juures nimelt esteetilisest vaatekohast. Selliste ette-
panekute sadst madratakse Tasumaksmise juhendi § 11 kohaselt,
s. t. sellised ettepanekud kuuluvad, nagu tédtingimusi ja ohu-
tustehnikat parandavad ettepanekud, nende ettepanekute liiki, mis
siistu ei anna. Hiivituse suurus neil juhtudel mdadratakse ette-
panekut ellu viinud organisatsiooni juhataja poolt vastavalt ette-
paneku tegelikule véartusele.

Kui' ratsionaliseerija ettepanekul tuuakse iile monest teisest
ettevottest voi voetakse kirjandusest leiutus-ratsionaliseerimisette-
panek, siis voib PGhimédéruse § 22 ja Tasumaksmise juhendi IIT osa
korras autorit hiivitada premeerimise korras kui ettepaneku juuru-
tamisele kaasaaitamise eest. Sel juhul tehakse kindlaks ettepaneku
kasutamisest saavutatav sidst ja selle alusel arvutatakse tingimus-
lik autoritasu, mille jargi méédrataksegi summa suurus, mille ula-
tuses voib premeerimine toimuda (15% suuruses tingimuslikust
autoritasu summast). ‘

Kui aga isik, kes kogemuste vahetamise korras esitas ette-
paneku, ise ettepaneku realiseerimisele aga kaasa ei aidanud, siis
ei tule temale ka preemiat maksta.

Juhul, kui kogemuste vahetamise korras juurutatavat ettepane-
kut tdiustatakse, siis vormistatakse selline tédiustusettepanek kui
iseseisev ettepanek.

Ettepanekute eest, mis voimaldavad suurendada toodete sorti- -
menti, ei tasuta autorihiivitusi leiutus-ratsionaliseerimissumma-
dest.

Nagu iilalpool nigime, makstakse autoritele hiivitusi kasutami-
sele voetud ettepanekute eest, lahtudes sddstust, mis saavutatakse
ettepaneku kogu fiheaastasest kasutamisest.

See tihendab, kui iihes ettevottes rakendatud tehniline taiustus
voi ratsionaliseerimisettepanek voeti esimese aasta (arves-
tusaasta) kestel kasutamisele ka mones teises ettevottes kas autori
initsiatiivil, kogemuste vahetamise korras voi korgemalseisva
organisatsiooni korraldusel, siis tuleb selle ettepaneku jargi autori-
hiivitus fimber arvutada ja seejuures arvesse votta teistes ettevote-
{es selle ettepaneku rakendamisest arvestusaasta 16puni saavuta-
iav sadst. Leiutiste kohta kasutatakse seda pohimotet juhul, kui
iihes ettevottes rakendatud leiutist on hakatud kasutama teistes
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ettevotetes viie aasta jooksul, arvates pdevast, millal selle vottis
kasutamisele esimene ettevote.

Sellest jareldub, et autoreil ei ole digusi tdiendavale hiivitusele
oma ettepaneku eest juhul, kui nende ettepanekute kasutamine laie-
nes samas ettevottes voi need voeti kasutamisele teistes ettevotetes
pérast ettendhtud arvestusperioodi 16ppu: leiutiste sthtes — pdrast
viieaastast ja teiste ettepanekute suhtes — pérast iiheaastast kasu-
tamist, arvates sellest pdevast, millal need voeti kasutamisele esi-
meses ettevottes.

Hiivituse maaramiseks tuleb sddst .arvutada kahekimne
pieva jooksul, arvates vastuvdetud ettepaneku kasutamise
plaani kinnitamise péevast.

Pohimidruse § 23 kohaselt lahendatakse vaidlused hiivituste
suuruse kohta administratiivkorras korgemalseisva organisatsiooni
juhataja poolt. Ministri (keskasutise juhataja) otsus selles kiisi-
muses loetakse 1oplikuks. )

Hagid ettepanekute eest hiivituse maksmise korra ja tahtaegade
rikkumise kohta lahendatakse iildises kohtukorras. ¥

Sadstu arvutused kinnitavad nende organisatsioonide voi ette-
votete juhatajad, kes votsid need ettepanekud kasutamisele.

Mbones toostusharu siisteemis on organisatsioonide ja ette-
votete juhatajate Gigusi sddstu arvutuste kinnitamises piiratud. Nii
niiteks on NSV Liidu Laiatarbe Toéostuskaupade Ministeeriumi
siisteemnis kehtestatud kord, et sddstu arvutusi kinnitatakse:

a) ettevotetes — kuni 200 tuh. rublani;

b) peavalitsustes ja trustides — kuni 1,0 milj. rublani.

Leiutus-ratsionaliseerimistéd tahtsamaks néditajaks on leiutiste,
tehniliste tdiustuste ja ratsionaliseerimisettepanekute rakendami-
sest saavutatav okonoomiline efekt. Seepirast Okonoomilise efekti
— séddstu arvutamise meetoditega ei pea tuttavad olema iiksnes
plaaniosakonna téotajad, kes tegelikult teevad sddstu arvutusi, vaid
ka leiutus-ratsionaliseerimisala eest vastutavad téotajad. Sest ette-
panekutega saavutatavat sddstu ei tule arvutada ainult pérast ette-
paneku tegelikku rakendamist, ainult autorihiivituse suuruse maa-
ramiseks. Ettepaneku orienteeruv dkonoomiline efekt on vaja maa-
rata juba selle saabumisel ettevottesse selleks, et omada umbkaud-
setki ettekujutust ettepaneku otstarbekusest.

Ettepanekuga saavutatavat sddstu on vaja arvutada ettepaneku
viljatootamise algstaadiumil selleks, et véltida ettepanekuga esita-
tava abinou igasuguseid iimbertegemisi ja juba viljatootamise
alguses valida koige kasulikum variant. j

Kuid ka leiutajad-ratsionaliseerijad peavad nende poolt esitata-
vate ettepanekute Okonoomilise efekti arvutamise meetoditest
omama teadmisi, kuna see voimaldab neil endil hinnata oma ette-
panekut ka o6konoomilisest seisukohast, mitte piirdudes {iksnes
kiisimuse tehnilise lahendamisega.
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HUVITUSTE MAARAMINE ETTEPANEKUTE EEST,
MIS SAASTU EI ANNA

Juhul, kui ettepaneku rakendamine ei anna sddstu (voi kui
sadstu kindlakstegemine osutub voimatuks) ja selle tdhtsus seisneb
kas tootingimuste ja ohutustehnika voi toodangu kvaliteedi paran-
damises, siis maarab ettevotte. voi asutise juhataja ettepaneku
autorile hiivituse.  Hiivituse suurus méadratakse vastavalt
ettepaneku tegelikule védartusele. Tegeliku vddrtuse maaramiseks
tuleb sellist ettepanekut vorrelda mone teise sama tdhtsusega ette-
panekuga, mis sddstu annab, ja vastavalt sellele méddrata ka hiivi-
tus.

Tasumaksmise juhendis ei ole eraldi 6eldud, kui suur on hiivi-
tuse alammadar ettepanekute eest, mis sddstu ei anna. See asjaolu
on kutsunud ettevotetes esile tasumaksmise juhendi mitmeti tolgit-
semise selles osas.

Tasumaksmise juhendi iildmdiste kohaselt, mis on viljendatud
sama juhendi § 9, on hiivituse alamméédraks ka ratsionaliseeriimis-
ettepanekute eest, mis sdastu ei anna, 100 rubla, tehniliste tédius-
tuste eest — 150 rubla ja leiutiste eest — 200 rubla.

Sellel seisukohal asuvad ka NSV Liidu ministeeriumid, mis
géhtub nende poolt kinnitatud leiutus-ratsionaliseerimistéé juhen-

itest. '

Nii nditeks NSV Liidu Laiatarbe Toostuskaupade Ministeeriumi
poolt 28. detsembril 1953. a. kehtestatud leiutus-ratsionaliseerimis-
t66 juhendi punktis 45 on see seisukoht viljendatud jargmiselt: -

«Tasumaksmise juhendi kohaselt hiivituse summa ratsionalisee-
rimisettepanekute eest, mis kas annavad séddstu voi ei anna sdastu,
peab olema mitte alla 100 rubla, tehniliste tdiustuste eest —
150 rubla ja leiutiste eest — 200 rubla.»

LISAHUVITUSTE MAARAMINE

Erinditajate olemasolul voib autor teatud juhtudel saada oma
ettepaneku eest veel lisahiivitust.

Nii néiteks voidakse ministri voi keskasutise juhataja korraldu-
sel autorile hiivituse médédra korgendada leiutiste puhul, mis avas-
tavad uusi tootmisharusid voi loovad uusi véidrtuslikke mater-
jalide liike, vérviliste metallide, masinate voi saaduste asendajaid,
mida NSV Liidus varem ei ole toodetud. Soltuvalt lejutise tdhtsu-
sest voib sellistel juhtudel autorile suurendada hiivitust kuni 100%
vorra, vorreldes hiivituse pohimadradega. Samuti vdidakse autorile
suurendada hiivitust kuni 300% vorra, vorreldes pohimédidradega,
juhul, kui ettepanekut ei saa rahvamajanduses ellu viia massiliselt,
vaid kasutatakse vidhesel méiral voi toodangu individuaalse vélja-
laske korras, millest tingitud ettepaneku kasutamisele votmisest

70



saavutatud sadstu alusel arvutatav pohihiivitus ei vastaks ette-
paneku tdhtsusele.

Autori hiivitust korgendatakse juhtudel, kui keeruline leiutis vOi
tehniline tdiustus on esitatud sellisel kujul, mis ei noua selle kasu-
tamisele votmisel tdiendavat viljatootamist voi jélle vihendab
viljatostamise -ulatust. Neil juhtudel lisatasu suurus oleneb autori
poolt avaldatud ettepaneku véljatootamise astmest.

Ettepanekuga iiheaegselt tehnilise projekti esitamise eest kor-
gendatakse autori hiivitust kuni 10% vorra, todjooniste esitamise
eest — kuni 20% vorra ja mudelite esitamise eest — kuni 30%
vorra pohihiivituse maérast. :

Autorihiivituse sellise korgendamise eesmérgiks on stimuleerida
autori aktilvset osavottu tema ettepaneku viljatootamisest ja

realiseerimisest.

HUVITUSE MAARAMISE ERITINGIMUSED

Kasutamisele voetud ettepaneku eest hiivituse saamise digus on
toelisel autoril. Kui aga ettepanek on mitme isiku autorluse objek-
tiks, siis on hiivituse saamise digus kdigil toelistel autoritel. See-
juures leiutiste autoreile tasutakse hiivitus eranditult koikidel juh-
tudel, olenemata autori teenistuslikust seisundist organisatsioonis,
kus leiutis voeti kasutusele.

Eri tingimused on kehtestatud tehniliste tdiustuste ja ratsionali-
seerimisettepanekute autoreile hiivituste maksmisel. Nimelt Tasu-
maksmise juhendi § 19 kohaselt tasutakse hiivitused tehniliste
tiiustuste ja ratsionaliseerimisettepanekute eest, mis otseselt kuu-
luvad autori t66 valdkonda:

a) inseneridele, tehnikutele, meistritele, toolistele, teadusliku
uurimise instituutide tdotajatele, konstruktoritele, tehnoloogidele jt.
— tehniliste tdiustuste ja ratsionaliseerimisettepanekute eest, mis
kannavad algupirast iseloomu tehnilise loomingu elementide ole-
masolul;

b) direktoritele, peainseneridele, peatehnoloogidele, peametall-
urgidele, peamehaanikutele, peaenergeetikutele, tsehhide ja osakon-
dade juhatajatele — algupéraste tehniliste tdiustuste eest.

Seejuures kiisimuse ettevotte direktori voi tema asetditja hiivi-
tamisest lahendab korgemalseisev organ.

Ulaltoodust ndhtub, et tehniliste tdiustuste ja ratsionaliseeri-
misettepanekute eest hiivituse saamine ei olene iiksnes autorlusest
ja ettepaneku kasutamisele votmise. toigast, vaid see oleneb ka
autori teenistuslikust seisundist.

Nimelt tasutakse tehniliste tdiustuste ja ratsionaliseerimisette-
panekute autoritele hiivitused kdikidel juhtudel siis, kui need ette-
panekud ei kuulu autori tdévaldkonda. Kui aga ettepanek kuulub
juurutamisele autori t6dvaldkonnas, siis tasutakse hiivitus autorile
ainult juhul, kui tema ettepanek kannab algupédrast ise-
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loomu ja kui ettepanekus esinevad tehnilise loomingu
elemendid. See reegel on kehtiv téostuse insener-tehniliste toota-
jate, meistrite ja ka reatooliste suhtes. To60stuse keskmise ja kor-
gema astme tootajad ei saa aga ratsionaliseerimisettepanekute eest
tildse hiivitusi. Tehniliste tdiustuste eest saavad nad hiivitusi ainult
juhul, kui need on algupédrased. :

Ulaltoodud Tasumaksmise juhendi § 19 nouetest tuleb kinni
pidada ka hiivituse maksmisel ratsionaliseerijate kompleksbrigaa-
dide poolt esitatud ettepanekute eest. Juhul, kui koikidel brigaadi
lilkmetel pole Gigust saada hiivitust brigaadi poolt viljatéotatud
ettepanekute eest, siis makstakse hiivitused valja ainult nendele
brigaadi liikmetele, kel selleks on 6igus. Kompleksbrigaadi igale
tiksikule litkmele makstakse ettevotte poolt hiivitus brigaadi koikide
lilkmete poolt allakirjutatud hiivituse jaotuskava alusel. Hiivituse
summa jaotamisel voetakse brigaadi "poolt arvesse, mil mééral
brigaadi iga liige on nende {ihisest loomingulisest t6ost osa votnud.

HUVITUSTE MAARAMINE KOLLEKTIIVSETE
LEIUTISTE EEST

Pohiméadruse § 37 markuse kohaselt antakse kollektiivsete leiu-
tiste eest autoritunnistused organisatsiooni nimele. Tasumaksmise
juhendi § 20 kohaselt antakse selliste leiutiste eest hiivitused sama
organisatsiooni juhatajale, kes selle summa arvel premeerib antud
leiutise viljatootamisest osavotnud isikuid.

HUVITUSTE MAARAMINE UUTE SEEMNESORTIDE
ARETAMISE JA OLEMASOLEVATE SEEMNESORTIDE
PARENDAMISE EEST

Hiivitusi méaératakse ka uute seemnesortide aretamise ja ole--
masolevate seemnesortide parendamise eest. Hiivituse saamise
oigus on autoritel-selektsiondéridel, selektsioonijaamadel ja ka
iiksikutel isikutel viljaspool selektsioonijaamu. Maéaidruse alusel
antakse autoritele vilja autoritunnistused ja. sordi parendamise
tunnistused. Uue sordi autoriks loetakse see selektsionéir, kes juh-
tis seemnesordi aretamise t6id kuni selle {ileandmiseni riiklikule
sordikatsejaamale. Kui aga selektsiondéri t66 oli enne riiklikule
sordikatsejaamale iileandmist katkestatud, seemnesort aga tegi ldbi
vdikese esialgse katse, kestusega mitte alla iiht aastat ja iilejddnud
160 lopetati teise isiku poolt, siis esimene selektsionadr ja selle
t66d jatkaja teine isik loetakse kaasautoriteks.

Hiivitus makstakse vilja iithekordse preemia ja iga-aastase hiivi-
tuse nédol. Uhekordne preemia 10 000 rublast kuni 100 000 rublani
makstakse kindlaksmédratud korras rajoneeritud sortide eest, mis
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votavad oma alla kiilvipinnad: terakultuurid — mitte alla 1000 ha
ja kaunviljalised ning olikultuurid voi rohttaimed mitte alla 200 ha.
Iga-aastase hiivitusena makstakse 6 kop. igalt hektarilt — uue
seemnesordi aretamise eest ja 4 kop. hektarilt — olemasoleva
seemnesordi parendamise eest. Iga-aastane hiivitus makstakse eel-
arveaasta algul eelmise aasta kiilvipinna alusel. Iga-aastane hiivi-
tus jaotatakse jargmiselt: 50% hiivitusest (kuid mitte iile
50 000 rubla) makstakse autorile, 5% selektsioonijaama sellele
direktorile, kelle direktoriks oleku ajal aretati voi parendati seemne-
sorti, ja {ilejaddnud 45% méiratakse direktori kdsutusse nende isi-
kute premeerimiseks, kes votsid osa uue seemnesordi aretamisest
voi olemasoleva seemnesordi parendamisest.

HUVITUSTE MAARAMINE HAIGUSTE UUTE
RAVIMISVIISIDE EEST

Tasumaksmise juhendi § 15 kohaselt médaratakse hiivituse suu-
rus haiguste uute ravimisviiside véliatootamise eest nende autori-
tele NSV Liidu Tervishoiu Ministeeriumi poolt ja veterinaaralal
NSV Liidu Pollumajanduse Ministeeriumi voi NSV Liidu Sovhooside
Ministeeriumi poolt alluvuse jérgi.

STALINI PREEMIAD

Suur tdhtsus leiutus-ratsionaliseerimistod arenemisele Nou-
kogude Liidus on 1939. aastal kehtestatud *Stalini preemiail pare-
mate leiutiste ja tootmist66 meetodite pohjalike tdiustuste eest.
Nende preemiate madramisele suhtuvad noukogude inimesed mitte
iiksnes kui meie saavutustele, vaid vaatavad sellele ka kui iiles-
kutsele tohustada veelgi t66d meie teaduse ja tehnika edasiviimise
alal.

Stalini preemiad maéaidratakse kolmes suuruses: esimene —
150 000 rubla, teine — 100 000 rubla ja kolmas — 50000 rubla.
Stalini preemia saanud isikutele omistatakse «Stalini preemia
laureaadi» nimetus.

Koneallolevad preemiad antakse nende leiutiste ja tootmist6
meetodite pohjalike tdiustuste eest, mis on toostusse rakendatud
selle méddunud aasta jooksul, mille eest méédratakse preemiad.
Preemiad méiratakse nii individuaalleiutajatele kui ka leiutajate
kollektiividele. Leiutajate kollektiivile maaratud preemiad jaota-
takse kollektiivi liikmete vahel jargmiselt: kahest isikust koosneva
kollektiivi puhul jaotatakse preemia nende vahel vordselt; kolmest
isikust koosneva kollektiivi puhul antakse kollektiivi juhatajale
pool preemia médérast, kuna teine pool jaotatakse vordselt iilejda-
nud kahe isiku vahel; neljast ja rohkem isikust koosneva kollektiivi
puhul antakse kollektiivi juhatajale iiks kolmandik preemia maéa-
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rast, kuna kaks kolmandikku jaotatakse vordselt iilejddnud kollek-
tiivi liikmete vahel.

NSV Liidu Ministrite Noukogu juures asuvale Stalini Preemiate
Komiteele esitavad leiutisi ja tootmist6é meetodite pohjalikke taius-
tusi Stalini preemia saamiseks teaduslikud asutised, korgemad
oppeasutised, ministeeriumid, ametkonnad ja iihiskondlikud asu-
tised. :

Stalini preemia saamiseks esitatud t66 juurde tuleb lisada
autoritunnistuste rakirjad, proovimisaktid, t6ostusse rakendamise
kohta véljaantud kiskkirjad ja madrused, ekspertide otsused, asu-
tiste arvustused jne.

Leiutiste ja tootmistdd meetodite pohjalike tdiustuste kirjeldu-
sed {ihes iilalloetletud materjalidega esitatakse neljas eksemplaris.
Joonised ja skeemid, samuti salajased tood esitatakse fihes
eksemplaris. : /

Asutis, kes esitab t36 Stalini preemia taotlemiseks, saadab
NSV Liidu Ministrite Noukogu juures asuvale Stalini Preemiate
Komiteele vastavasisulise kirja, milles toob dra autori perekonna-,
ees- ja isanime; t66 nimetuse, selle I6petamise ja rakendamise aja;
t66 iildise hinnangu, selle realiseerimise ulatuse ja rakendamise
tehnilis-6konoomilised niitajad. Kirjale kirjutab alla asutise juha-
taja. Uhe asutise poolt mitme 66 premeerimiseks esitamisel tuleb
iga t66 esitada eraldi kirja juures.

Mitme isiku t66 premeerimiseks esitamisel tuleb kaastaotlejate
kollektiivi arvata ainult pdhiautoreid, kes loominguliselt vGtsid osa
t66 tiitmisest. Seejuures tuleb tingimata nédidata, kes neist oli
t66de juhataja. Juhul, kui t66de juhatajat kui niisugust polnud ole-
mas, tuleb see markida to6de esitamise kirjas.

Asutise kirja juurde tuleb lisada t66 lithike annotatsioon, iihes
aratidhendamisega, kus, millal ja mis ulatuses on see realiseeritud
ning millised on selle juurutamise tehnilis-6konoomilised tulemused.
Annotatsioonile kirjutavad alla t66 autorid. Peale selle tuleb asu-
tise kirja juurde lisada veel: teaduslik-tehnilise noukogu protokoll
t66 Stalini preemia saamiseks esitamise kohta, iithes koikide esita-
iavate autorite loeteluga; oiend esitatavate isikute loomingulise
osavotu kohta iihes tdpsete ja konkreetsete andmetega iga kaas-
autori poolt sooritatud t6éde kohta, allakirjutatud asutise direktori,
parteiorganisatsiooni sekretdri ja ametiithingu-organisatsiooni esi-
mehe poolt; andmed autorite kohta, isiklikult autorite poolt alla
kirjutatud ja toestatud asutise juhataja poolt. Andmetes tuleb mar-
kida perekonna-, ees- ja isarimi, siinniaasta, parteilisus, rahvus,
eriala, aunimetus (Stalini preemia laureaatidel tuleb ndidata
preemia saamise aasta), teaduslik kraad ja nimetus, t&dkoht,
ametikoht, td6koha ja kodune aadress ning telefoni number.

Koik asutise kirja juurde lisatavad materjalid esitatakse kolmes
eksemplaris — salajaste to6de kohta aga iihes eksemplaris.

Iga esitatav t60 koidetakse voi koondatakse kaante vahele:
eraldi leiutist késitlevad materjalid ja eraldi asutise kirja juurde
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lisatavad dokumendid. Kéidetel vo6i kaantel tuleb maérkida: t66d
esitava asutise nimetus, t66 nimetus ja autorite nimed. Salajaste
toode koidetele voi kaantele t66 nimetust ei méargita.

Stalini preemiate midramine paremate leiutiste eest néitab veel
kord, missugust suurt tdhelepanu osutab partei ja valitsus leiutus-
ratsionaliseerimistodle. Stalini preemiad on leiutusettepanekute
hinnangu korgemaid vorme.

HUVITUSTE VALJAMAKSMISE KORD JA TAHTAJAD

Pohimdaruse § 18 ja Tasumaksmise juhendi § 5 kohaselt maksa-
vad autorihiivitusi realiseerimisele voetud ettepanekute eest nende
ettevotete ja teadusliku uurimise asutiste (majandusorganisatsi-
oonide) juhatajad, kes votsid ettepaneku kasutamisele. Hiivitusi
ei maksa autoritele mitte need tehased voi tookojad, kes iilesande
korras tootasid vélja (valmistasid) ettepanekuga esitatud konst-
ruktsiooni, vaid need ettevotted, kes selle tegelikult rakendasid ja
sellest kasu (sddstu) saavad. ‘

Nii nditeks valmistas Tallinna Kontrollmddduriistade Tehas
iilesande korras M. Voroskovi poolt leiutatud kompvekkide pakki-
mise masina. Selle masina kasutamisele votmise eest ei maksnud
autorile hiivitust mitte Tallinna Kontrollmddduriistade Tehas, vaid
kompvekitehas «Karamell», kes tegelikult vottis masina kasutami-
sele. ‘

Tasumaksmise juhendi § 16 alusel on ettepaneku eest hiivituse
saamise oiguse aluseks ettepaneku kasutamisele votmise plaani
kinnitamise moment. Kui aga ettepaneku elluviimine nduab selle
tdiendavat to6tlemist voi proovimist, siis makstakse hiivitus péarast
tootlemise voi proovimise lopetamist.

Paljude toostusharude siisteemis on kehtestatud kord, mille
kohaselt autoritele makstakse hiivitus vilja igal juhul alles pérast
ettepaneku tegelikku rakendamist, mille tdenduseks tuleb koos-
tada ettepaneku rakendamise (juurutamise) akt (tabel nr. 6).

Juhul, kui ettepanekut kasutatakse iihele ja samale organisat-
sioonile (ministeeriumile, peavalitsusele, trustile) alluva mitme
ettevotte poolt, arvutatakse ja makstakse hiivitus autorile selle kor-
gemalseisva organisatsiooni (ministeeriumi, peavalitsuse, trusti)
poolt. Kui aga need ettevotted alluvad iihe ja sama ministeeriumi
siisteemi kuuluvale mitmele korgemalseisvale organisatsioonile
(tiks trustile, teine — peavalitsusele v6i vahetult ministeeriumile),
arvutatakse ja makstakse hiivitus ministeeriumi poolt. Kui ette-
panekut kasutatakse mitme ministeeriumi poolt (mitmele ministee-
riumile alluvate ettevotete poolt), maksab hiivituse vilja see
ministeerium, kes vottis ettepaneku koige esimesena kasutusele.
Seejuures tasuvad teised ministeeriumid vastavad summad sellele
ministeeriumile hiljem.
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Hiivitused haiguste uute ravimisviiside eest makstakse vasta-
vate ministeeriumide poolt alluvuse jargi.

Uhekordne hiivitus uute seemnesortide aretamise eest ja ole-
masolevate seemnesortide parendamise eest makstakse NSV Liidu
Pollumajanduse Ministeeriumi késkkirja alusel. Iga-aastane hiivi-
tus makstakse NSV Liidu Pollumajanduse Ministeeriumi eelarve
summadest.

Hiivituste viljamaksmiseks on kehtestatud mitmesugused téht-
ajad, olenevalt ettepaneku eest saadava summa suurusest.

Tasumaksmise juhendi kohaselt tasutakse hiivitused kuni
1500 rubla suuruses iihe kuu jooksul, arvates ettepaneku kasuta-
misele votmise plaani kinnitamise pédevast.

Kui hiivitus {iletab 1500 rubla, tasutakse see autorile jargmi-
selt: 25% hiivitusest (kuid mitte vihem kui 1500 rubla) {ihe kuu
jooksul, arvates ettepaneku kasutamisele votmise plaani Kkinnita-
mise pievast; jargmine hiivitus 25% tasutakse iihe kuu jooksul
peale vastuvoetud ettepaneku kuuekuuse kasutamise tdhtaja taitu-
mist. Ulejadnud hiivituse osa tasutakse hiljemalt kahe kuu jooksul
pérast ettepaneku kasutamise estmese aasta 16ppemist. Seejuures
viimase osa viljamaksmisel arvutatakse see tegelikult saadud
sidstu alusel. Sellega antakse hiivitust véljamaksvale organisatsi-
oonile vdimalus kontrollida, kas loodetav aastane tingimuslik
sddst, mille alusel hiivitus maééarati, ka tegelikult on saadud.

Kasutusele voetud leiutiste autoritele tuleb hiivitus vilja maksta
leiutise kasutamise esimese viie aasta jooksul {ihe aasta eest saa-
dud maksimaalse sdédstu alusel. Ettepaneku esimese aasta kasuta-
mise eest tasutakse hiivitus {ilaltoodud tahtaegadel. Jdrgnevalt
tehakse nelja aasta kestel iga aasta moddumisel tegeliku sdéstu
arvutus. Kui jooksval aastal saadud tegelik sddst osutus eelmisest
aastast suuremaks, tuleb autorile hiivituse juurdemaks sooritada
hiljemalt kahe kuu jooksul pdrast iga aasta méodumist.

Tasumaksmise juhendi § 2 kohaselt tasutakse hiivitused tehni-
liste tdiustuste eest alles pirast autorile Pohimddruse § 9 ettendh-
tud korras tehnilise tdiustuse tunnistuse véljaandmist.

Oigus hiivituse saamiseks kustub, kui autor ei kasutanud seda
kolme aasta jooksul, arvates tasusaamise oiguse tekkimise péevast,
ja kui seejuures autoril oli teada tema ettepaneku kasutamine.

Pohimadruse § 20 alusel on ettepaneku autoril Gigus saada
hitvitust leiutise véljatootamisest ja proovimisest osavotu eest.
Kui leiutise viljatéétamine ja proovimine toimub samas ettevottes
voi asutises, kus tootab autor, voidakse teda vajalikul juhul vabas-
tada tema pohitoost, sdilitades talle tootasu tema keskmise t66-
tasu suuruses. Kui aga leiutise viljatdotamine ja proovimine toi-
mub teises asutises voi ettevottes, sailib pohitéost vabastatud auto-
rile selleks ajaks tema ametikoht alalises tookohas. Todtasu suu-
ruse selle aja eest méidrab autorile organisatsioon, kes organisee-
ris leiutise viljatootamise ja proovimise, kokkuleppel ettevotte ja
leiutaja vahel. Seejuures tootasu suurus ei voi olla madalam
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autori keskmisest todtasust. Kui aga leiutajal ei ole alalist pohi-
t66d, maaratakse talle to6tasu suurus kokkuleppel.

Kuna hiivitustele ettepanekute eest vaadatakse kui tootasule,
siis need tagasimaksmisele ei kuulu.

Erandina kuuluvad viljamakstud hiivitused tagasimaksmi-
sele siis, kui jdrelevalve korras muudetakse hiivituse vilja-
maksmise otsus pohjusel, et see oli tehtud autori poolt esita-
tud valedokumentide voi autori poolt avaldatud valeandmete
alusel.

SOODUSTUSED AUTORITELE

Noukogude seadusandlus omistab ettepanekute autoritele rea
-soodustusi ja nimelt:

1) soodustused tiikit66 hinnetele;

2) soodustused tulumaksule;

3) soodustused kohtulikes asjaajamistes ja
4) soodustused hiivituse véljamaksmises.

Kui kasutamisele voetud ettepanek muudab tehnilisi norme
ja hindeid, on ettepanekut rakendav organisatsioon kohustatud
kehtestama uued normid ja hinded iiheaegselt ettepaneku raken-
damise algusega. Seejuures soodustusena siilitatakse ettepaneku
autori - suhtes endised hinded kuue kuu kestel, arvates tema
ettepaneku rakendamise esimesest pdevast. Lisatootasu vanade ja
uute hinnete vahe nidol makstakse autorile juurde lisapalgalehtede
jargi.

Hiivitus ettepanekute eest, mis ei {ileta 10 000 rubla, on vabas-
tatud tulumaksust. Kui aga hiivitus iiletab 10 000 rubla, arvatakse
tulumaksu alla ainult see osa hiivitusest, mis iiletab 10 000 rubla.
Tulumaks arvutatakse sel juhul tédliste ja teenistujate tootasule
ettendhtud maédrade alusel. Tulumaksu soodustused on kehtivad
ainult autori enda suhtes. Autorihiivituse iileandmisel teisele isi-
kule pdrimise voi muul teel kaovad selle hiivituse suhtes tulumaksu
soodustused.

Tulumaksu ja muud soodustused ei ole kehtivad autorite suhtes,
kes iihe kohta.oma ettepanekuist on noutanud patendi.

Ettepanekute autoritelt ei nouta kohtukulude tasumist nende
leiutus-ratsionaliseerimiskiisimuste arutamisel kohtus. Kohtuotsu-
sed kasutamisele voetud ettepanekute eest hiivituste noudmise asjus
kuuluvad viivitamatule tditmisele.

Ettepanekute eest tasutavat hiivitust ei arvata nende preemiate
hulka, millelt tuleb kinni pidada 25%, selle summa kandmisega
riigieelarve tuludesse.
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PREMEERIMINE ETTEPANEKUTE REALISEERIMISELE
KAASAAITAMISE EEST

Selleks, et tagada ettepanekute kiiret ja tdielikku rakendamist,
voidakse peale autoritele autorihiivituse maksmise premeerida veel
koiki neid t6olisi, insener-tehnilisi to6tajaid, tsehhide juhatajaid ja
ettevotete direktoreid, kes aitasid autorit tema leiutise, tehnilise
tidiustuse voi ratsionaliseerimisettepaneku konstruktiivsel vilja-
tootamisel ja rakendamisel ning aitasid neid ettepanekuid teistes
huvitatud ettevotetes kogemuste vahetamise korras rakendada.

Kaasaaitamise eest tasutakse preemiad samadest allikatest, mil-
lest tasuti autorihiivitused, kuid mitte autorihiivituse arvel, vaid
peale selle summa.

Preemia suurus ja premeeritavad isikud tehakse kindlaks jirg-
miselt: ;

1) pérast autorihiivituse véljamaksmist tehakse kindlaks
summa, mis tuleb eraldada kaasaaitamise eest premeerimiseks.

Preemiasumma moodustab 15% autorile viljamakstud hiivituse
summast. Kuna sellest summast kuulub kinnipidamisele 25%, siis
moodustab preemiasumma tegelikult 11,25% viljamakstud hiivi-

tuse summast;
; 2) autor esitab leiutusinsenerile (ratsionaliseerimisala eest vas-
tutavale t66tajale) oma arvamise, keda temale abi osutanud isiku-
test on vaja premeerida, ndidates seejuures konkreetselt, milles see
abi seisis ja kui suur see oli;

3) leiutusinsener (ratsionaliseerimisala eest vastutav tootaja)
tdiendab seda nimekirja omalt poolt isikutega, kes aitasid seda ette-
panekut rakendada ja esitab nimekirja peainsenerile libivaatami-
seks ja kinnitamiseks;

4) peainsener vaatab temale esitatud nimekirjad 14dbi, kinnitab
need ja miérab ka igale isikule preemia suuruse;

5) iga kvartali mé6dumisel teeb leiutusinsener (ratsionaliseeri-
misala eest vastutav to6taja) peainseneri poolt kinnitatud nimekirja
alusel kokkuvotte kvartali jooksul ettepanekute autoritele vilja-
makstud hiivitustest ja kaasaaitamise eest isikutele miiratud pree-
miatest ning koostab premeerimise kohta direktori késkkirja pro-
jekti.

Késkkirjas tuleb ndidata iga premeeritava isiku kohta konkreet-
sed andmed tema osavotu iile abi osutamise t66st.

Juhul, kui ettepanek on rakendatud ka teistes ettevotetes ja
autorile on makstud hiivitus kogu rakendamise ulatust arvesse vot-
tes, saadetakse peainseneri poolt kinnitatud kaasaaitajate nimekiri
korgemalseisvale organile selleks, et sellesse votta ka need isikud,
kes aitasid ettepaneku juurutamisele kaasa ka teistes ettevotetes.

Uhele téotajale valjaantava preemia suurus ei tohi iiletada
tema kahe kwau palka.

Erilist tdhelepanu véirib Tasumaksmise juhendi § 25, mille
kohaselt ettepanekute realiseerimisele kaasaaitamise eest preemia
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mittesaamisel voi ebadigel tasumisel ndhakse ette kaebusi, mis
lahendatakse administratiivkorras. Sellega tegelikult omlstatakse
kaasaaitajale 6igus preemiale.

LEIUTUS-RATSIONALISEERIMISTOO JUHTIMINE

Seoses NSV Liidu Uue Tehnika Juurutamise Komitee kaotami-
sega pandi NSV Liidu ministeeriumide ja ametkondade peale
leiutusalane juhtimine nende poolt iihendatavates toostusharudes.

NSV Liidu ministeeriumide (ametkondade) iilesandeks on leiu-
tajatelt ettepanekute vastuvotmine, ldbivaatamine, leiutiste kasu-
likkuse ja uudsuse kohta ekspertiisi korraldamine, vastuvoetud leiu-
tiste rahvamajandusse juurutamine ja kogemuste vahetamise orga-
niseerimine leiutiste ja tehniliste tdiustuste alal.

NSV Liidu ministeeriumide (ametkondade) iilesandeks on leiu-
tajatele autoritunnistuste ja patentide viljaandmine, viimaste eel-
neva registreerimisega NSV Liidu Ministrite Noukogu juures asu-
vas Standardiseerimise Valitsuses.

Liiduvabariikides on leiutus-ratsionaliseerimistoo Juhtlmme ja
vastutus selle t66 organiseerimise eest pandud ministritele, pea-
valitsuste ja trustide juhatajatele, ettevotete direktoritele ja teiste
organisatsioonide juhatajatele.

Leiutajate ja ratsionaliseerijate loomingulise initsiatiivi suuna-
mine, ettepanekute kasulikkuse médaramine, leiutus-ratsionaliseeri-
mist6d plaanimine, ettepanekute katsetodode organiseerimine ja
ettepanekute juurutamine on ettevotete, trustide ja peavalitsuste
peainseneride iilesandeks.

Liiduvabariikide ministeeriumide {ilesandeks on:

a) ministeeriumi tehnikaosakonda saabuvate ettepanekute lébi-
vaatamine ja nende kasulikkuse kohta otsuse tegemine;

b) eriti tdhtsate leiutiste, tehniliste tédiustuste ja ratsionali-
seerimisettepanekute véljato6tamine ja nende katsetamisplaanide
kinnitamine ning tditmise kontrollimine;

c) ettevotetes eriti tdhtsate leiutiste ja tehniliste tdiustuste juu-
rutamine;

d) leiutus-ratsionaliseerimist66 organiseerimine peavalitsustes,
trustides ja ettevotetes;

e) konkursside, iihiskondlike iilevaatuste, hoogtookuude ja teiste
organisatsioonilis-massiliste tirituste organiseerimine ja labiviimine;

f) eksperimentaalbaaside organiseerimine ja nende t66 kont-
rollimine;

g) leiutus- ratsionaliseerimisalal kogemuste vahetamise organi-
seerimine ettevotete vahel;

h) ministeeriumi otsusel kasutusele voetud tehniliste tdiustuste
kohta autoritunnistuste véljaandmine;

i) leiutus-ratsionaliseerimisalal eelarvesummade plaammme ja
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nende kulutamise kontrollimine peavalitsustes, trustides ja ettevote-
16S; ‘
" j) kvartalité koondaruannete koostamine leiutus-ratsionaliseeri-
misalal ja nende esitamine korgemalseisvatele organitele;

k) leiutus-ratsionaliseerimisala tehnilise konverentsi kokkukut-
sumine vdahemalt kord aastas;

1) leiutus-ratsionaliseerimistéode néituse korraldamine véhe-
malt kord aastas. A

Peavalitsuste ja trustide {ilesandeks on:

a) peavalitsusele (trustile) alluvates ettevotetes leiutus-ratsio-
naliseerimist6d organiseerimine, juhtimine ja kontrollimine;

b) autoritelt ja korgemalseisvatelt organisatsioonidelt lébivaa-
tamiseks saadetud ettepanekute kasulikkuse kindlaksméddramine ja
ettepanekute kasutamise kohta vastuvoetud otsuste teatamine auto-
ritele 20 pdeva jooksul, arvates ettepaneku saabumise pdevast;

c) ettepanekute, mis on tdhtsad kogu antud téostusharus, vilja-
tootamise ja juurutamise plaanide koostamine ning nende esita-
mine korgemalseisvatele organisatsioonidele;

d) leiutiste, tehniliste tdiustuste ja ratsionaliseerimisettepane-
kute, mis on tdhtsad kogu antud té6stusharus, véljatéétamise orga-
niseerimine, katsemustrite voi mudelite valmistamine ja nende kat-
setamine;

e) ettepanekute viljatootamiseks vajalike eksperimentaalbaa-
side, tookodade ja laboratooriumide organiseerimine;

f) leiutiste, tehniliste tdiustuste ja ratsionaliseerimisettepane-
kute, mis on tdhtsad kogu antud téostusharus, juurutamine t60s-
tusse; ! ;

g) peavalitsuste (trustide) poolt juurutatavate ettepanekute teh-
nilis-6konoomilise efekti kindlakstegemine ja nende kajastamine
ettevotete tootmis-tehnilises-finantsplaanis;

h) tééstusharu leiutus-ratsionaliseerimisala temaatiliste plaa-
nide koostamine, konkursside viljakuulutamine, néituste korralda-
mine ja tihiskondlike iilevaatuste voi hoogtédkuude ldbiviimine;

i) ettevotete vahel tehniliste kogemuste vahetamise organisee-
rimine;

j) massiliseks levitamiseks ettendhtud, kogu tééstusharu jaoks
tidhtsate juurutatud ettepanekute kohta materjalide koostamine ja
nende saatmine «kogemuste vahetamise» brosiiiiris avaldamiseks;

k) leiutus-ratsionaliseerimisala eelarvete vormistamine;

1) ettevotetele leiutus-ratsionaliseerimist6oks eraldatud sum-
made oige kulutamise kontrollimine;

m) leiutajate ja ratsionaliseerijate avalduste ja kaebuste lébi-
vaatamine hiljemalt 7 pdeva jooksul;

n) leiutus-retsionaliseerimisala kvartalite koondaruannete esi-
tamine korgemalseisvatele organisatsioonidele;

o) ettepanekute eduka ja kiire véljatoctamise ja juurutamise
eest preemiate midramine.

Ettevotte direktori iilesandeks on:
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a) leiutus-ratsionaliseerimisté6 organiseerimine ettevottes ja
tooliste ning insener-tehniliste tootajate loomingulise initsiatiivi
suunamine aktuaalsete tootmis-tehniliste iilesannete taitmiseks;

b) realiseerimiseks vastuvoetud ettepanekute juurutamisplaani
kinnitamine;

c¢) leiutus-ratsionaliseerimistooks eraldatud summade jaotamine
* tsehhide vahel ja nende kulutamise eelarvete koostamine;

d) realiseerimiseks vastuvoetud leiutiste, tehniliste tdiustuste ja
ratsionaliseerimisettepanekute eest autorihiivituste arvutuste kinni-
tamine ja autorihiivituste vdljamaksmise korraldamine;

e) ettevotte tootajate premeerimine leiutiste, tehniliste tdiustuste
ja ratsionaliseerimisettepanekute edukale véljatootamisele ja juuru-
tamisele kaasaaitamise eest, samuti teistest ettevotetest voi kirjan-
dusest voi kogemuste vahetamise korras voetud ettepanekute juuru-
tamisele aktiivse kaasaaitamise eest;

f) aktuaalsematele teemadele konkursside organiseerimine;

g) kord kvartalis noupidamise korraldamine ettevGtte tsehhide
juhatajate ja peainseneri aruannete kuulamiseks leiutus-ratsionali-
seerimist6é kiisimustes;

h) leiutajate ja ratsionaliseerijate ekskursioonide korraldamine
sugulaskditistesse kogemuste vahetamise otstarbel.

Ettevotte peainseneri iilesandeks on:

a) leiutiste, tehniliste tdiustuste ja ratsionaliseerimisettepane-
kute ldbivaatamine; nende kasulikkuse otsustamine 10 pédeva jook-
sul, arvates ettepaneku saabumise pdevast ja nende vﬁljatéétamise
ning juurutamise plaanimine;

b) kollektiivsete loominguliste kogemuste ja praktika tulemu-
sena ettevottes viljatootatud leiutiste avalduste vormistamine ette-
votte nimele;

c) tihe voi mitme to6stusharu tdhtsusega juurutatud ette-
pranekute viljavalimine ja nende kohta materjalide saatmine
peavalitsusele (trustile) «kogemuste vahetamise» brosiiiiris aval-
damiseks;

d) «kogemuste vahetamise» brosiiliride ldbivaatamine ja neist
juurutamisele kuuluvate ettepanekute vdljavalimine ja nende juuru-
tamisplaanide koostamine;

e) kompleksbrigaadide organiseerimine tdhtsamate tootmis-teh-
niliste kiisimuste kiiremaks 1dbit66tamiseks;

) ratsionaliseerijate noukogu (komisjoni) t66 juhtimine;

g) kasutusele voetud tehniliste tdiustuste kohta autoritunnis-
tuste véljaandmine;

h) ettevotte leiutus-ratsionaliseerimisala temaatiliste plaamde
viljatédtamine vihemalt kaks korda aastas;

i) igas kvartalis leiutus-ratsionaliseerimisala tehnilise konve-
rentsi voi noupidamise korraldamine;

j) kord aastas ettevotte leiutus-ratsionaliseerimistoode néaituse
korraldamine;

k) ratsionaliseerijate teadmiste tostmise korraldamine;
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1) leiutajatele-ratsionaliseerijatele konsultatsioonide korralda-
niine;

m) leiutus-inseneri (ratsionaliseerimisala eest vastutava t60-
taja) t66 juhtimine.

Ettevotte tsehhi juhataja iilesandeks on:

a) leiutus-ratsionaliseerimiskiisimustes noupidamiste korralda-
mine;

b) juurutamisele voetud ettepanekute realiseerimisplaani koos-
tamine enne kvartali algust ja selle esitamine peainsenerile;

c¢) tsehhi toosse kuuluvate ettepanekute juurutamine ja eksperi-
menteerimine.

Ettevotte, peavalitsuse ja trusti leiutus-inseneri (ratsionaliseeri-
misala eest vastutava tootaja) iilesandeks on:

a) abinoude véljatoGtamine leiutus-ratsionaliseerimist6 orga-
niseerimiseks ettevottes;

b) ettepanekute vastuvotmine ja arvestamine;

c¢) kontroll ettepanekute Gigeaegse ldbivaatamise iile ja ldbivaa-
tamise tulemustest autoritele teatamine;

d) ettepanekute viljatootamise ja juurutamise kalenderplaa-
nide koostamine ning nende tditmise kontrollimine pérast kinnita-
mist;

e) leiutus-ratsionaliseerimisalaste eelarvete koostamine;

f) autorihiivituse arvutamine plaaniosakonnast saadud 6konoo-
milise efekti arvutusandmete ja peainsenerilt saadud ettepaneku
liigitamise andmete alusel ja nende arvutusandmete esitamine
direktorile voi peavalitsuse (trusti) juhatajale kinnitamiseks;

g) késkkirjade ja korralduste projektide koostamine ettepane-
kute viljato6tamisele ja juurutamisele aktiivselt kaasaaidanud t66-
tajate premeerimiseks;

h) kasutamisele voetud tehniliste tdiustuste kohta autoritunnis-

tuste vormistamine;
i) juurutatud, to6stusharu jaoks tidhtsate ettepanekute kohta
tehnilise dokumentatsiooni valmistamistoode organiseerimine ja
peainseneri poolt saadud korralduste kohaselt dokumentatsiooni
teistele ettevotetele saatmine kogemuste vahetamise korras;

j) leiutus-ratsionaliseerimise temaatiliste plaanide viljatoota-
mise organiseerimine;

k) leiutus-ratsionaliseerimisala konkursside, tihiskondlike iile-
vaatuste, hoogtookuude, ndituste, ratsionaliseerijate kabinettide
(nurkade), konsultatsioonide ja ratsionaliseerijate kvalifikatsiooni
tostmise ringide organiseerimine;

1) toolistele-ratsionaliseerijatele abi organiseerimine nende ette-
panekute vormistamisel;

m) leiutus-ratsionaliseerimisala tehniliste konverentside ja
noupidamiste kokkukutsumisega seoses olevate todde organiseeri-
mine; :

n) leiutus-ratsionaliseerimisala aruandluse koostamine;

0) leiutus-ratsionaliseerimisalal selgitustéé korraldamirne t606-
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liste ja insener-tehniliste toGtajate seas koos ametiithingu-organisat-
siooniga ja' teadusliku insener-tehnilise {ihingu algorganisat-
siooniga; :

p) leiutus-ratsionaliseerimisala asjaajamise korraldamine.

Leiutus-ratsionaliseerimist66 finantseerimise kindlustamiseks
on ministeeriumides, peavalitsustes (trustides) ja ettevotetes leiu-
tus-ratsionaliseerimisala eelarvete ja sellealaste summade votmine
tootmis-tehnilis-finantsplaani kohustuslik. Eelarve peab haarama
koiki leiutus-ratsionaliseerimisalaseid kulutusi. Eelarve koostatakse
kvartalite 14biloikes (vaata tabel nr. 8) ja see kuulub kinnitamisele
korgemalseisva organisatsiooni_poolt.

Tabel nr. 8

Nididis.

(Ministeeriumi, trusti, ettevotte nimetus)

LEIUTUS-RATSICNALISEERIMISALA KULUDE EELARVE

19b.c 0 aastaks,
; (Tuhandetes rublades)

= ) o sellest
it Kulutused = g kvartaliteks
= g PRI 20
5 XS |1 jufjmlwv
1. | Hilvituste maksmiseks autoritele . .
2.| Ettepanekute rakendamisele kaasaaitamise eest
premeerimiseks .
3.| Eksperimentaalbrigaadi ulalpldamlseks koossei-
“SBHEC A SR
4.| Konkursside korraldamiseks . .
5.| Mudelite ja katseeksemplaride valmistamiseks
6. | Skemaatiliste ja té6jooniste valmistamiseks .
7.| Teemade plaani triikkimiseks . ST
8.| Leiutajatele-ratsionaliseerijatele  ekskursiconide
korraldamiseks o e NS LU
9.| Opperingide orgamseerlmxseks leiutajatele-'rat-!
smnahseerl]atele . p s 7
10. | Loengute ja ettekannete korraldamiseks .
11.| Muudeks kuludeks

Kokku. i T R

Pohimadruse § 18 mairkuse 2 kohaselt on leiutus-ratsionali-
seerimist60 juhtimine kolhoosides pandud masina-traktorijaama-
dele. Vastavalt sellele suunavad kolhoosi leiutajad-ratsionaliseeri-
jad oma ettepanekud, vormistatult blanketil vorm nr. 1 «Ettepanek»,
kolhoosi teenindavale masina-traktorijaamale. Leiutus-ratsiona-
liseerimist66 kohapealseks korraldajaks peab masina-traktorijaa-
mal olema igas tema poolt teenindatavas .kolhoosis nn. leiutus-
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ratsionaliseerimistdoé = organisaator-volinik kolhoosi aktiivsemate
ratsionaliseerijate-novaatorite voi insener-tehniliste tootajate hul-
gast.

AMETIUOHINGU-ORGANISATSIOONI OSAVOTT ETTEVOTTE
LEIUTUS-RATSIONALISEERIMISTOOST

Leiutus-ratsionaliseerimistd6 juhtimises ettevottes on tdhtis koht
ametilithingu-organisatsioonil. ~Ametiiihingu-organisatsioon peab
aitama kaasa téolis-ratsionaliseerimise edasisele arendamisele, toe-
tama toostusnovaatorite loomingulist initsiatiivi ja ratsionaliseeri-
jate kollektiivse t66 meetodeid, tagama igapédevast iihiskondlikku
kontrolli ettepanekute liikumise ja realiseerimise kohta ning aitama
kaasa eesrindlike kogemuste levitamiseks.

UAUKN Presiidiumi poolt 3. jaanuaril 1945. a. kinnitatud
Ametilihingu Keskkomitee ja kditiskomitee juures asuvate massilise
toolis-leiutuse ja -ratsionaliseerimise komisjonide pohimédrustes
antakse ametitihingu-organisatsioonidele konkreetsed iilesanded
massilise t66lis-leiutuse ja -ratsionaliseerimise alal.

Ametiiihingu-organisatsioonidel tuleb oma t66d leiutajate-rat-
sionaliseerijate hulgas korraldada mitte hiippeliselt, vaid pide-
valt.

Ametiiihingu-organisatsioonid peavad kindlustama leiutajatele-
ratsionaliseerijatele teaduslik-tehniliste konsultatsioonide organisee-
rimise; koos administratsiooniga médrama kindlaks vastuvGetud
ettepanekute realiseerimise tdhtajad; sisse seadma inseneride ja
tehnikute Sefluse t66lis-ratsionaliseerijate iile. ’

Ametiiihingu-organisatsioonid peavad pidama eriarvestust tdht-
samate leiutus-ratsionaliseerimisettepanekute liikumise kohta,
otsustavalt voideldes biirokratismi ja viivituste vastu leiutiste, teh-
niliste tdiustuste ja ratsionaliseerimisettepanekute lébivaatamisel,
vdljatootamisel ja juurutamisel.

UAUKN Sekretariaat kohustas ametiiithingu-organisatsioone
tegema kaitistes selgitustood leiutus-ratsionaliseerimise tdhtsusest
tooviljakuse tostmises ja informeerima to6lisi ratsionaliseerimist6o
seisukorrast ettevottes, pannes ndhtavale kohale teated vastuvoetud
ettepanekutest ja nende efektijvsusest. Samuti tuleb ametiiihingti-
komiteel vdhemalt iiks kord kuus kontrollida ettepanekute liikumist
ja administratsiooni poolt leiutus-ratsionaliseerimisala seadusand-
luse jargimist.

Leiutus-ratsionaliseerimist66 juhtimise tugevdamiseks moodus-
tati UAUKN Presiidiumi 3. jaanuari 1945. a. mdidrusega Ameti-
{ihingu Keskkomiteede, vabariiklike komiteede ja kiitiskomiteede
juures massilise toolis-leiutuse ja -ratsionaliseerimise kaastoo
komisjonid, kellede iilesandeks on iga pédev kontrollida leiutus-rat-
sionaliseerimist66 olukorda ja aidata igati kaasa leiutajatele-rat-
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sionaliseerijatele téotamiseks normaalsete tingimuste loomisel ja
tagada vastuvoetud ettepanekute kiiret juurutamist.

Kaiitiskomiteede juures moodustatud komisjonid peavad abistama

“ettevotetes leiutus-ratsionaliseerimisala konverentside, hoogt66-

kuude ja voistluste korraldamist; peavad votma osa ettepanekute
kasulikkuse kindlaksmédramisest, konfliktide lahendamisest ratsio-
naliseerijate ja administratsiooni vahel, niituste korraldamisest
jne.

Kiitiskomitee juures moodustatud komisjon valitakse 3-—15-liik-
meline, soltuvalt téétajate arvust ettevottes. Komisjon toédtab kaitis-
komitee poolt kinnitatud té6plaani alusel. !

Ametiiihingu vabariikliku komitee juures moodustatud tootmis-
massilise t66 komisjon abistab kiitiskomiteesid nende t66s leiutus-
ratsionaliseerimisalal, taotleb kiitiskomiteede aktiivset osavottu
sellest toost, kontrollib ettevdtetes leiutus-ratsionaliseerimist6os
kehtivaist seadustest kinnipidamist ja voitleb biirokratismi, asja-
ajamise viivitamise ning esinevate korrarikkumiste vastu leiutus-
ratsionaliseerimisalal.

Ametiiihingu vabariiklikel komiteedel tuleb koos ministeeriumi-
dega korraldada leiutajate-ratsionaliseerijate vabariiklikke ndupida-
misi, organiseerida sotsialistlikke voistlusi ja leiutus-ratsionalisee-
rimisettepanekute kogumise ning realiseerimise hoogtdokuid.

Ametiithingu vabariiklikel komiteedel tuleb vGtta erilise jdrele-
valve alla vdartuslikumad leiutised ja kontrollida nende digeaegset
viljatootamist. Ametiiihingu vabariiklikud komiteed peavad minis-
teeriumidele kaasa aitama leiutajate kaadri ettevalmistamisel
noorte hulgast.

Ametiiihingu vabariikliku komitee juures moodustatud tootmis-
massilise t66 komisjon tootab ametiiihingu vabariikliku komitee
presiidiumi poolt kinnitatud téoplaani alusel.

Ametiithingu-organisatsioonidel on leiutus-ratsionaliseerimisalal
tiita suured iilesanded. Koos administratsiooniga tuleb ameti-
ithingu-organisatsioonidel erilist rohku panna kogemuste vahetamise
organiseerimisele, selgitustdé tugevdamisele ettevotetes ja koikide
organisatsioonilis-massilise t66 vormide rakendamisele, eesmargiga
aktiviseerida leiutus-ratsionaliseerimistéod kdikides ettevotetes ja
asutistes. :

Lihtudes NSV Liidu Ametitshingute X konverentsil vastuvoetud
otsustest tuleb ametiithingu-organisatsioonidel ettevotetes igati
kaasa aidata teaduse koost6o tugevdamisele praktikaga, eesmargiga
laialdasemalt kasutada teaduse saavutusi tootmise parandamiseks
ja teaduse rikastamiseks eesrindlaste praktiliste kogemustega. Tuleb
meeles pidada, et teaduse ja praktika koost66s tugevneb ka leiutus-
ratsionaliseerimist6o.

UAUKN osutab suurt tdhelepanu insener-tehniliste tootajate ja
tooliste osavotule ettevotte organisatsioonilis-tehniliste abindude
plaani koostamiisest, kuna see aitab suuresti kaasa leiutiste, tehni-
liste tdiustuste ja ratsionaliseerimisettepanekute ning koigi teaduse
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ja tehnika saavutuste t66stusse juurutamisele. Samuti peavad ameti-
iihingu-organisatsioonid kaasa aitama organisatsioonilis-tehniliste
abinoude kiirele rakendamisele.

TEADUSLIKU INSENER-TEHNILISE UHINGU ORGANISAT-
SIOONIDE OSAVOTT LEIUTUS-RATSIONALISEERIMISTOOST
EFTEVOTIES

Suurenenud noudmisi esitatakse praegu noukogude inseneridele,
tehnikutele ja novaatoritele-ratsionaliseerijatele. Nad peavad aval-
dama veelgi suuremat energiat ning piisivust teaduse ja tehnika
viimaste saavutuste alusel kommunistlikule {ihiskonnale materiaalse
~ baasi loomiseks. :

Suur vastutus selles asjas lasub teaduslikel insener-tehnilistel
iihingutel, kelle tegevus koige tdiuslikumalt avaldub teaduse ja toot-
mise koost6os.

Teaduslike insener-tehniliste {ihingute iilesandeks on arendada
oma litkmete kaudu voitlust riiklike plaanide tditmise ja iiletamise
eest, voidelda sotsialistliku toostuse tehnilise progressi eest. Uhin-
gute tdhtsamaks iilesandeks on mobiliseerida oma liikmete loomin-
guline mote meie rahvamajanduse ees seisvate tdhtsate teaduslik-
tehniliste probleemide lahendamiseks, organiseerida eesrindlike
kogemuste ja leiutus-ratsionaliseerimisettepanekute levitamist t66s-
tuses.

Vastavate toostusharuliste sektsioonide kaudu iihendab Eesti
NSV Teaduslike Insener-Tehniliste Uhingute Noukogu Eesti NSV
toostusettevotete eesrindlikke insener-tehnilisi t66tajaid ja novaato-
reid-ratsionaliseerijaid. Eesrindlikes ettevotetes on teadusliku inse-
ner-tehnilise {thingu liikmeks astunud koik insener-tehnilised t6ota-
jad ja aktiivsed ratsionaliseerijad ning oma ettevottes organiseeri-
nud Eesti NSV Teaduslike Insener-Tehniliste Uhingute Noukogu
«ETITUN» algorganisatsiooni.

Aktiivsemateks ETITUN algorganisatsioonideks on meil Tal-
linna Masinaehitustehase, raadiotehase «Punane Ret», masina-
ehitustehase «Ilmarine», Tallinna Paberivabriku, kondiitrisaaduste
vabrikute «Katramell» ja «Kalev», tubakavabrikute «Sdde» ja «Leek»
ja teiste ettevotete algorganisatsiodnid.

Uleliidulise Teaduslike Insener-Tehniliste Uhingute Noukogu
«VSNITO» kinnitas 25. juulil 1953. a. teadusliku insener-tehnilise
iihingu ettevotte algorganisatsiooni pohimdiruse, mille kohaselt
ettevotte algorganisatsiooni iilesandeks on mobiliseerida oma liik-
mete — insener-tehniliste to6tajate ja novaatorite — loominguline
initsiatiiv ettevotte ees seisvate tdhtsamate teaduslik-tehniliste iiles-
annete lahendamiseks.

Algorganisatsioon peab oma liikmetele igati kaasa aitama nende
loominguliste ideede, leiutiste, tehniliste tdiustuste ja ratsionali-
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seerimisettepanekute viljatootamises ja toostusse uue, eesrindliku
tehnika juurutamises.

Algorganisatsiooni iilesandeks on osutada etievotte toolistele
abi nende tehniliste teadmiste tostmises ja nende leiutus-ratsionali-
seerimisettepanekute levitamises, samuti stahhaanovlaste-novaato-
rite kogemuste vahetamise organiseerimises.

Insener-tehniliste tdotajate ja leiutajate-ratsionaliseerijate teh-
nilise kvalifikatsiooni tostmiseks peab algorganisatsioon:

a) korraldama loenguid ettevottes rakendamisele kuuluvatest
tehnika ala uutest saavutustest ja teaduse ning tehnika saavutus-
test iildse; - .

b) organiseerima opperinge, seminare ja kursusi sellise arves-
tusega, et need firitused tagaksid inseneride, tehnikute, noorte spet-
sialistide, praktikute ja samuti leiutajate; ratsionaliseerijate ja
novaatorite teadmiste siistemaatilise tousu;

¢) korraldama tehnilisi konsultatsioone liikmetele ja osutama
neile kaasabi tehnilise kirjanduse soetamises.

Teaduslik-tehniliste kiisimusfe labitdotamises peab algorgani-
satsioon: ;

a) kaasa aitama ettevotte tootmisprotsesside mehhaniseeri-
misele ja automatiseerimisele, kitsaskohtade avastamisele ja
materjalide ning toorainete kokkuhoiu kiisimust® viljatétami-
sele;

b) organiseerima oma liikmete ~loominguliste ettepanekute
viljatéotamist ja nende laialdast juurutamist ettevotetes;

c) organiseerima tédstusnovaatorite kogemuste tundmadppi-
mist, dildistamist ja juurutamist, samuti aitama kaasa nende koge-
muste laialdasele populariseerimisele tdéliste laialdaste masside
seas;

d) informeerima sugulasettevotteid oma ettevotte eesrindlikest
kogemustest.

ETITUN algorganisatsioon votab ettevottes aktiivselt osa:

a) ratsionaliseerijate noukogu (ratsionaliseerimiskomisjoni).
todst oma esindaja kaudu; _

b) stahhaanovlike koolide organiseerimisest todlistele t6ostus-
novaatorite eesrindlike kogemuste tundmadppimiseks ja iildistami-
seks;

¢) tdhtsamate leiutus-ratsionaliseerimisettepanekute arutami-
sest koos ratsionaliseerijate noukoguga — laialdase todliste osa-
votuga.

Leiutus-ratsionaliseerimisettepanekute juurutamise kindlustami-
" geks ja kiirendamiseks peab ETITUN algorganisatsioon aktiivselt
osa votma ettevoite organisatsioonilis-tehniliste abindude plaani
koostamisest ja osutama igakiilgset abi selle tditmiseks.

Kaasaegne tehniline progress, tdiuslikuma tehnoloogia ja .itha
keerukamate seadmete kasutamine esitab meie ettevotete insener-
tehnilistele tdotajatele ja novaatoritele itha suurenevaid noudmisi.
Selleks et omandada uut tehnikat ja seda edasi viia, on ettevotetes
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koikidel insener-tehnilistel tootajatel ja novaatoritel vaja koonduda
ETITON algorganisatsiooni iimber ja aidata sellel maksimaalselt
tdita tema peale pandud o6ilsaid ja vdgagi tdhtsaid iilesandeid.

TEADUSE JA PRAKTIKA KOOSTOO

NSV Liidu rahvamajanduse edasise voimsa arenemise allikaks
on teaduse ja praktika koostd pidev arenemine. Teadlased, insener-
tehnilised tootajad ja toostuse novaatorid tihedas loomingulises
koostods ‘tdiustavad koige efektiivsemalt toostust ja’ rlkastavad
teadust uute leiutistega.

Teadusalal todtajate ees seisab iilesanne toostuse tehnilisele
progressile koigiti kaasa aidata ja juurutada t60stusse korgemat
tehnikat ja eesrindliku noukogude tehnika saavutusi.

See iilesanne on koige edukamalt lahendatav teaduse tihedas
koostdos praktikaga ja toostuse tootajate aktiivsel osavotul tead-
laste ettepanekute juurutamisest t6ostusse.

Ka leiutus-ratsionaliseerimist66 arenemisele ettevottes on suur
tdhtsus teaduse ja praktika loomingulisel koostool.

Praktika nditab, et todstus-novaatorite, toolis-ratsionaliseeri-
jate kogemusf® tundmadppimine ja iildistamine ei soodusta mitte
iiksnes t60 paremate meetodite laialdast levimist, vaid rikastab
ijh'(cjlaiii 'ka teadust ja seab selle ette uusi praktiliselt tdhtsaid iiles-
andeid.

Loomingulises koost66s avaldub teooria ja praktika voimas iiht-
sus, selles kontrollitakse teaduslike oletuste ja teoreetiliste tule-
muste digsust.

Teaduse ja praktika koost66 vormiks on teadusalaste teadmiste
propageerimine, t60stuse stahhaanovlaste-novaatorite ja insener-
tehniliste t66tajate osavotul teaduslike uurimistéode laialdane aru-
tamine, samuti teadlaste ettekannete-loengute ja kursus-konverent-
side korraldamine.

Eesti NSV Teaduste Akadeemia Majanduse Instituudil oli nai-
teks 1952. aastal solmitud t66stusettevotetega iildse 12 loomingulise
koostdo lepingut. Ulatuslikumat t66d tehti kummivabrikuga «Poh-
jala» solmitud koostédlepingu alusel. Vastavalt lepingule lahenda-
sid instituudi teaduslikud t66tajad koos vabriku insener-tehniliste
tootajatega 8 laiaulatuslikku kiisimust, mis rakendati ellu ja aita-
vad tunduvalt parandada tootmise organiseerimise olukorda vabri-
kus. 1953. aastal laienes instituudi koost6o toostustega. Peamiselt
oli koostdd suunatud vabariigi polevkivitoostusele piistitatud iiles-
annete tditmisele, mis toimus tihedas koostt66s kombinaadi «Eston-
slanets» ja Eesti NSV Kohaliku, Polevkivi- ja Keemiatéostuse Minis-
teeriumi ning kaevanduste to6tajatega. Koost66 on vormistatud vas-
tavate lepingutega, kus on ette ndhtud molema poole kohustused.

Arvestades kalamajanduse edasise kiire arendamise vajadust,
organiseeriti TA Ma]anduse Instituudi koostoé Eesti NSV Kala-
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toostuse Peavalitsuse ja Eesti Kalurikolhooside Liiduga kalapiiiigi-
majanduse aréendamise kiisimustes. .

Vastastikuse loomingulise koost66 leping on sélmitud Tallinna
Poliitehnilise Instituudi ja Kohtla Polevkivikombinaadi vahel. Koos-
t66s lahendati kiisimus, kuidas suurendada poorlevate retortide-
lébilaskevoimet, tootati vidlja laboratoorsete kontrollanaliiiiside
meetod jne. Teadlased on kombinaadi téotajate ees esinenud ka
sarja loengutega.

Loomingulises koostdos Tallinna Remonditehase tootajatega
lahendavad TPI masinaehituse aluste kateedri oppejoud traktori-
jaamade remondito6kodades rakendatava viikese agregaatpingi
konstruktsiooni aluste véljakujundamist. Koostoos Tallinna Masina-
ehitustehase tootajatega konstrueeriti balansseerimismasin, mis
leiab tehases kasutamist turbopuuride ja ventilaatorivéllide balans-
seerimisel.

TPI toostus6konoomika kateedri 6ppejoud moodustasid brigaadi
Tallinna Vineeri- ja Mooblivabriku abistamiseks, kes lahendab vab-
riku sisemiste reservide kasutamise efektiivsuse tostmise kiisimust,
aidates seega kaasa tsehhide {ileviimisel isemajandamisele.

TP1 masinaehituse tehnoloogia kateedri 6ppejoud on abistanud
malmivalutehast «Pioneer» kidrnimuldade kasutamisel ja andnud
konsultatsioone masinaehitustehaste tootajaile termilise tootlemise,
keevitamise ja pleki peitsimise alal.

Tallinna Farmatseutilise Tehase tootajail on koostddleping
Eesti NSV Teaduste Akadeemia Keemia Instituudiga. Peale selle
arendati loomingulist koost66d veel Harkovi Farmatseutilise Insti-
tuudiga, Tallinna Poliitehnilise Instituudi orgaanilise keemia
kateedriga ja Tartu Riikliku Ulikooli farmakoloogia kateedriga.
Peale tootmis-tehniliste kiisimuste lahendamise esinesid teadlased
 tehases populaarteaduslike loengutega. :

Eesti NSV Teaduste Akadeemia Taimekasvatuse Instituudi
teaduslikud to6tajad koos laialdase kolhoosikollektiiviga juurutavad
vabariigi pollumajanduses laialdaselt noukogude agrobioloogia-
teaduse eesrindlikke saavutusi. Seejuures on voetud kasutusele
teadlaste ja praktikute uus koostéévorm, mis seisneb instituudi tea-
dusliku noukogu istungite ja sessioonide korraldamises kolhoosides.
Viljasoidusessioonidel on arutatud pollumajanduse arendamise
aktuaalseid kiisimusi konkreetse rajooni ja kolhoosi seisukohalt.
Nendel sessioonidel on korvuti instituudi teaduslike téotajatega esi-
nenud pollumajanduse eesrindlased, kolhooside esimehed, brigadii-
rid, kolhoosnikud ja agronoomid.

Suurem osa teaduslikke katseid viib instituut -1dbi kolhooside
baasil, koostoés kolhooside vastavate tootajatega.

Instituut organiseeris rea loengute tsiikleid kolhoosikaadri ja
traktorijaamade tootajate kvalifikatsiooni tostmiseks. ;

Tallinna Paberivabrik, loomingulises koost66s Leningradi 1-se
Kunstilise Litograafiatéostusega ja Tselluloosi-Paberit6ostuse Tea-
dusliku Uurimise Instituudiga, lahendas uue iihekiiljelise siledusega
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etiketipaberi kiisimuse, mille tootmisele iileminekul sadstetakse suu-
rel miiral defitsiitset pleegitud tselluloosi, elektrienergiat ja t66-
joudu.

Eesti NSV leivatéostuse, kondiitritoostuse, konservitoostuse,
‘olietodstuse ja piiritusetodstuse insener-tehnilised té6tajad ja novaa-
torid solmisid ETITUN toiduainetet6ostuse sektsiooni kaudu sotsia-
listliku loomingulise koost66 lepingud iileliiduliste samade t66stus-
haruliste teadusliku uurimise instituutidega. Lepingutes on ette
nihtud molema poole kohustused. Instituudid saadavad Eesti NSV
vastava todstusharu ettevotetele kdik nende poolt 16petatud ja trii-
kis ilmunud teaduslikud t66d, referaadid jne. ldbiarutamiseKs ette-
votetes ja voimaluste leidmiseks nende rakendamiseks kohapealse-
tes oludes. Peale selle saadavad instituudid Eesti NSV ettevotetele
vastava toostusharu alal ilmunud nii kodumaise kui ka -vélismaise
tehnilise kirjanduse iilevaateid ja toostusse juurutatavate toode
annotatsioone. Eesti NSV ettevotted omaltpoolt votavad osa insti-
tuutides Iopetatud toéde toostuslikust kontrollimisest oma ette-
votetes.

Lepingutes on ette nahtud nii suuliste kui ka kirjalike konsultat-
sioonide andmine ja loengute korraldamine instituutide teaduslike
tootajate poolt Eesti NSV insener-tehnilistele tootajatele ja leiuta-
jatele-ratsionaliseerijatele.

Koost66 uue vormina insener-tehniliste tootajate ja novaatorite
teadmiste iGstmise alal organiseerivad instituudid nii Moskvas kui
ka ettevotetes kohapeal nn. téostusharulisi  kursus-konverentse.
Kursus-konverents kestab 5—6 pdeva ja see koosneb kahest peami-
sest osast. Esimgses.osas kannavad teadlased kursuslastele ette teo-
reetilisi loenguid 5—6 teemal. Sellele jirgnevad toostus-novaatorite
ja ettevotete insener-tehniliste téotajate praktilised ettekanded
samadel teemadel, voimalikult ettevotetes — vahetult ettekandja
téokohal. Lopuks korraldatakse kursuslastele ekskursioonid eesrind-
likesse ettevotetesse. Kursus-konverentsist osavotjate arv piirdub
tavaliselt 12—15 tootajaga.

" Koostdo siivendamise eesmérgil votavad Eesti NSV vastavate
toostusharude insener-tehnilised té6tajad ja novaatorid osa nende,
instituutide teaduslike noukogude pleenumite t6ost.

Selliseid loomingulise koost66 nditeid teadlaste ja tootvate t66-
tajate vahel voiks tuua palju ja koikidest neist voib ndha teadlaste
suurt abi meie toostusettevotetele. j

Kuid meil on veel palju teha selleks, et saavutada téielikku edu
loomingulises koostdds. Veel kaugeltki koik meie teadlased pole
tihendanud oma teaduslikku tegevust tootmisega. Meie toostustes
on veel palju insener-tehnilisi té6tajaid, kes ei kasuta teadlaste teo-
reetilisi saavutusi.

Meie ees seisab iilesanne tohustada teaduse ja praktika koos-
tood ja saavutada, et koostédga oleksid haaratud koikide toostus-
harude ettevotete insener-tehnilised tootajad ja koik teadlased.

Ka on meil vaja loomingulisse koostddsse kaasa tommata kor-
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gemate Oppeasutiste iiliopilasi, eriti vanemate kursuste tiliopilasi,
kuna nende aktiivne osavott loomingulisest koostoost aitab kasva-
tada ja toostusele ette valmistada selliseid insener-novaatoreid, kes,
omades juba teadusliku uurimise alaseid kogemusi, oskavad t66-
tada teadlastega késikdes.

Koikide téostusharude peavalitsused ja trustid, tihedas koostoos
oma ministeeriumidega ja Eesti NSV Teaduslike Insener-Tehniliste
'Uhmgute Noukoguga, peavad astuma fihendusse teadusliku uuri-
mise asutistega ja korgemate Oppeasutistega ning solmima nen-
dega vastavad koostdolepingud. Koostodd organiseeritakse lepin-
gute pohjal viljatéstatud nn. lepingute realiseerimise plaanide
alusel, milles ndhakse ette lepinguosaliste poolt ldbiviidavad iiri-
tused ja nende tditmise tdhtajad.

Toostusharulistel peavalitsustel ja trustidel on otstarbekohane
solmida koostoolepingud iileliiduliste toostusharuliste teadusliku
uurimise instituutidega, Eesti NSV Teaduste Akadeemia instituuti-
dega ja Eesti NSV Pollumajanduse Akadeemia, Tartu Riikliku Uli-
kooli ning, Tallinna Poliitehnilise Instituudi vastavate teadus-
kondadega.

Teaduse ja praktika koost66l on suur tdhtsus meie teaduse ja
tehnika edasisele arenemisele. Nii ametiithingu kui ka teadusliku
insener-tehnilise {ihingu organisatsioonidel tuleb igati kaasa aidata
ettevotetes koostod tugevdamisele teadlaste ja tootvate tootajate
vahel selleks, et laialdasemalt kasutada teaduse saavutusi tootmise
parandamiseks ja rikastada teadust toostusnovaatorite praktiliste
kogemustega.

RATSIONALISEERIJATE NOUKOGU ETTEVOTTE
PEAINSENERI JUURES .

Leiutus-ratsionaliseerimisala kiisimuste kollektiivseks lahenda-
miseks moodustatakse ettevotte peainseneri juures ratsionaliseeri-
jate noukogu (ratsionaliseerimisbiiroo vo6i -komisjon), mis kujutab
endast nouandvat organit.

Ratsionaliseerijate noukogu esimeheks on ette¥otte peainsener.

Ratsionaliseerijate ndukogu koosseis kinnitatakse ettevdtte
direktori kdskkirjaga ja sellesse arvatakse ettevotte aktiivsemad ja
kvalifitseeritumad leiutajad-ratsionaliseerijad ning juhtivad inse-
ner-tehnilised to6tajad. Tavaliselt moodustatakse ratsionaliseerijate
noukogu 6—10 litkmest. Ratsionaliseerijate noukogu liikmeteks
tuleb kohustuslikult arvata ettevotte kiitiskomitee massilise t66lis-
leiutuse ja ratsionaliseerimise komisjoni esimees, ETITUN alg-
organisatsiooni. esindaja, peamehaanik, plaaniosakonna juhataja
voi tema asetditja ja ettevotte lelutusmsener (ratsionaliseerimis-
ala eest vastutav tootaja).

Ratsionaliseerijate noukogu koosseisust voib liikmeid viélja
arvata ainult ettevotte direktori kédskkirja alusel.
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Ratsionaliseerijate noukogu iilesandeks on:

a) ettevotte leiutajate ja ratsionaliseerijate loomingulise tege-
vuse iildise suunamisega seoses olevate kiisimuste ldbitootamine.
Siia hulka kuuluvad nditeks temaatiliste plaanide ldbivaatamine ja
konkursside, iihiskondlike iilevaatuste, hoogté6kuude jne. organi-
seerimine;’

b) korgemalseisvate organite leiutus-ratsionaliseerimisala kor-
ralduste tditmise plaanide ldbivaatamine;

c) leiutajatelt-ratsionaliseerijatelt saabunud ettepanekute labi-
vaatamine koos autoritega ja nende efektiivsuse madramine;

d) ettepanekute eksperimenteerimis- ja ]uurutamlsplaamde 1abi-
vaatamine ja nende tditmise jdlgimine;

e) kogemuste vahetamise materjalide ldbivaatamine ja koge-
muste vahetamise brosiilirides avaldamisele kuuluvate ettepanekute
vadljavalimine;

f) leiutajate-ratsionaliseerijate avalduste ja kaebuste aruta-
mine;

g) ettevotte leiutus-inseneri (ratsionaliseerimisala eest vastutava
tootaja) aruannete labiarutamine ettepanckute ldbivaatamise, proo-
vimise ja juurutamise alal.

Ratsionaliseerijate noukogu tegutseb direktori poolt kmmtatud
kvartaliplaanide alusel.

Ratsionaliseerijate noukogu kutsutakse kokku védhemalt kaks
korda kuus.

Noukogu koosolekutest voib vajaduse korral kutsuda osa votma
ka neid insener-tehnilisi té6tajaid ja leiutajaid-ratsionaliseerijaid,
kes ei ole noukogu liikmed.

Koik otsused ratsionaliseerijate noukogu koosolekul voetakse
vastu lihtsa hdélteenamusega. Noukogu litkmete eriarvamised esi-
tatakse kirjalikult ja lisatakse protokolli juurde.

Ratsionaliseerijate noukogu otsused kinnitab ettevotte direktor
ja need tehakse parast seda teatavaks ettevotte t66listele ja insener-
tehnilistele tootajatele kas protokollide drakirjade asetamisega
vastavatele tahvlitele voi vastavate ettekannete ja vestluste kor-
raldamisega.

Ettevotte direktori poolt kinnitatud tédplaanis ettendhtud iiri-
tuste tditmiseks on ratsionaliseerijate noukogul 6igus anda tsehhide
ja osakondade juhatajatele iilesandeid vajalike materjalide 1dbit66-
tamiseks ja nende ettevalmistamiseks noukogu koosolekuks.

Uksikute kiisimuste ldbité6tamiseks voib ratsionaliseerijate
noukogu kutsuda kokku eri noupidamisi ja organiseerida seks ots-
tarbeks kompleksbrigaade. Samuti voib ratsionaliseerijate noukogu
anda iiksikute kiisimuste ldbito6tamiseks iilesandeid ettevotte iiksi-
kutele insener-tehnilistele to6tajatele.

Ratsionaliseerijate noukogul on 6igus noutada ettevotte tsehhi-
delt ja osakondadelt iilesannete tditmiseks vajalikke oiendeid,
andmeid ja otsuseid.
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ETTEVOTTE ORGANISATSIOONILIS-TEHNILISTE
ABINOUDE PLAAN

Leiutus-ratsionaliseerimisettepanekute ja teaduse ning tehnika
saavutuste toostusse juurutamises on suur tdhtsus organisatsiooni-
lis-tehniliste abinoude plaani valjatootamlsel ettevottes. Organisat-
sioonilis-tehniliste abindude plaan mobiliséerib ettevotte kollektiivi
voitlusse tootmisplaani tditmise eest.

Organisatsioonilis-tehniliste abinoude plaan kujutab endast
nende organisatsioonilis-tehniliste abindoude loetelu, mis on vaja
14bi viia plaanijdrgse perioodi kestel, mis tostavad kehtivat tehnika
taset, parandavad tootmise orgamseerlmlst ja aitavad tiita ja iile-
‘tada tootmisplaani.

Organisatsioonilis-tehniliste abinoude plaam voetakse viljatoo-
tamiseks ja katsetamiseks vastuvoetud tootmis-tehniiised ratsicna-
liseerimisettepanekud, tehnilised tdiustused ja leiutised. Sellesse
plaani tuleb votta 16plikult kasulikuks tunnistatud ja juurutami-
seks vastuvoetud leiutised, tehnilised tédiustused ja ratsionaliseeri-
misettepanekud ning leiutise iseloomuga organisatsioonilis-tehni-
lised abindud ja ettepanekud, mis viiakse 14dbi ettevotte administ-
ratiiv-tehnilise personali poolt ja parandavad iildiselt tootmis-
majanduslikku tegevust.

Organisatsioonilis-tehniliste abindude plaan peab tagama mater-
jalide, kiituse, elektirienergia ja to6aja sdastmise, parandama voim-
suste kasutamist, suurendama tootmismahtu, lithendama tootmis-
tsiikli kestust ja kiirendama kéibevahendite ringlust.

Suur tdhtsus on abindudel tootmisprotsesside ja transport-
operatsioonide mehhaniseerimise ja automatiseerimise alal, ning
abindudel, mis on seoses tehnoloogia tdiustamisega.

Organisatsioonilis-tehnilised abinoud on soovitav plaanis klas-
sifitseerida alljargnevalt: 1) abinoud toodangu véljalaske suuren-
damiseks; 2) abinoud toodete kvaliteedi parandamiseks ja praagi
vihendamiseks; 3) abinoud materiaalsete kulutuste vdhendamiseks;
4) abindud t66jou kulutuste vdhendamiseks; 5) abinoud rahaliste
kulutuste vdhendamiseks; 6) abindud t66tingimuste parandami-
seks; 7) abinoud koopereerimise parandamiseks jne.

Organisatsioonilis-tehniliste abindude plaan koostatakse ette-
votte koikide tsehhide ja osakondade poolt plaani- ja tehnika-
osakondade juhtimisel, peainseneri vastutusel. Plaani kinnitab
eltevotte direktor.

Organisatsioonilis-tehniliste abinoude plaani koostamiseks
moodustatakse ettevottes {ildtehaseline komisjon, kelle esimeheks
on peainsener, ja tsehhikomisjonid — tsehhijuhatajatega eesotsas.
Cldtehaselise komisjoni koosseisu arvatakse tehnoloogid, normee-
rijad, peamehaanik, peaenergeetik, plaani- ja tehnikaosakonna ning
raamatupidamisosakonna esindajad, tsehhijuhatajad. Peale selle
moodustatakse igas tootmisloigus brigaadid, kelle {ilesandeks on
abinoude {iksikasjaline ldbiarutamine ja leiutus-ratsionaliseerimis-
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ettepanekute kogumine. Brigaadi koosseisu voetakse: konstruktor,
tehnoloog, meister, plaanija, paremad toéoeesrindlased-ratsionali-
seerijad ja partei-, ametiiihingu- ning insener-tehnilise iihingu orga-
nisatsioonide esindajad.

Brigaad annab igale td0lisele ja insener-tehnilisele tootajale
triikitud vormid, millele need kannavad oma ettepanekud ja esita-
vad brigaadile.

Selline organisatsioonilis-tehniliste abindoude plaani koostamise
organiseerimine voimaldab plaani koostamisest osa votta koikidel
tootajatel.

Organisatsioonilis-tehniliste abindude plaani koostamise aluseks
on toodete omahinna tehno-6konoomiline analiiiis, ettevotte tehni-
lise arendamise plaan, ratsionaliseerijate noukogu (ratsionaliseeri--
miskomisjoni) materjalid, to6listelt ja insener-tehnilistelt tootaja-
telt kogutud ettepanekud ja administratiiv-tehnilise personali ette- .
panekud,

Leiutus-ratsionaliseerimisettepanekuil on suur tdhtsus ettevotie
sotsialistlikul ratsionaliseerimisel. Selleks et vairtuslikumaid leiu-
tisi, tehnilisi tdiustusi-ja ratsionaliseerimisettepanekuid kiiremini
realiseerida, on vaja votta need organisatsioonilis-tehniliste abi-
noude plaani, luua materiaalne baas nende realiseerimiseks, kont-
rollida juurutamise tdhtaegu ja médarata vastutavad taitjad.

Enne organisatsioonilis-tehniliste abinoude plaani koostamisele
asumist tuleb ‘ettevottes koostada leiutus-ratsionaliseerimise tee-
made plaan — ratsionaliseerijate loomingulise motte suunamiseks
«kitsaskohtade» likvideerimiseks. Teemade plaan tuleb aegsasti
teatavaks teha koikidele todlistele.

Parast brigaadide poolt ldbitootatud materjalide saabumist ja
nende ldbiarutamist tsehhikomisjonides asub ettevotte {ildtehase-
line komisjon nende materjalide alusel organisatsioonilis-tehniliste
abinoude plaani projekti koostamisele. Plaani projekti koostamine
seisneb jargmises: 1) organisatsioonilis-tehniliste abinoude valik;
2) .abinoude - 6konoomilise efekti ja nende realiseerimiskulutuste
arvutus; 3) iga abinou vastutava téditja mdidramine kooskolasta-
tult peainseneriga; 4) abindude realiseerimise tdhtaegade maéra-
mine kooskolastatult nende vastutavate téitjatega; 5) materjalide
kulunormide, t66jou vajaduste tapsustamine ning teiste 'plaaniliste -
normatiivide tédpsustamine.

Plaaniosakond organiseerib koos ametiithingu-organisatsioo-
niga organisatsioonilis-tehniliste abindude plaani projekti ldbivaa-
tamist tsehhide ja osakondade tootmisnoupidamistel ja teeb iga
tsehhi kohta sddstu ning kulutuste koondarvutused. Sama t66 vii-
vad ldbi tsehhides tsehhikomisjonid tehnika- ja plaaniosakonna
esindajate osavotul.

Parast plaani projekti arutamist tsehhide ja iildtehaselistes
komisjonides koostatakse organisatsioonilis-tehniliste = abinoude
plaan loplikul kujul.

Peavalitsusele voi trustile esitatavasse organisatsioonilis-tehni-
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liste abinoude plaani ei voeta koiki abinousid, vaid ainult need, mis
annavad suurt tootmis-6konoomilist efekti.

Uldtehaselise  organisatsioonilis-tehniliste ~abinoude plaani
vormi ndide on toodud tabelis nr. 9.

Plaanides organisatsioonilis-tehnilisi abindusid, on vaja maa-
rata nende tditmise tdhtajad ja konkreetsed vastutavad taditjad.
“Tuleb hoiduda isiksuseta taitjate (nditeks: tsehh, osakond jne.) voi
taitjate-dubleerijate (itheaegselt 2—3 tditjat) méddramisest.

Mis puutub abindude tiditmise tdhtaegadesse, siis tuleb need
‘maarata kuu voi kvartalite tdpsusega.

Nende abindude kohta, mis nouavad realiseerimiseks mahult
suuri ettevalmistustdid (detailne konstrueerimine, proovimistéode
ldbiviimine), ndidatakse plaanis kaks tdhtaega: iiks tdhtaeg abi-
nou viljatootamiseks ja teine — abindu juurutamiseks. Selline
plaanimine soodustab plaani realiseerimise tdhtaegade kontrolli-
mist. :
Organisatsioonilis-tehniliste abinoude plaani koostamine on vas-
tutusrikas t66. Selle koostamisele on vaja kaasa tommata ettevotte
koiki tootajaid selleks, et ettevotte sisemisi reserve voimalikult ula-
tuslikumalt avastada ja rakendada, millega tagatakse tootmisplaa-
nide tditmine ja iiletamine, tooviljakuse tous ja omahinna alan-
damine.

Organisatsioonilis-tehniliste abinéude plaanis ettendhtud firi-
‘tuste tditmist peavad kontrollima korgemalseisvad organid, samuti
ka ettevotte tihiskondlikud organisatsioonid.

KOGEMUSTE VAHETAMINE

Suur tdhtsus on organiseeritud kogemuste vahetamisel eesrind-
liku tehnika alal ettevotete ja iiksikute toostusharude vahel.
Ainult sotsialistlikul maal on voimalik selline olukord, kus iihe
ettevotte saavutus muutub kogu té66stusharu omandiks. Pohimaérus
kohustab ettevotete juhatajaid teatama korgemalseisvale organisat-
sioonile koikidest rakendatud ettepanekutest, mis on tdhtsad t66s-
tusharude jaoks. Veel enam, pohimdarus ndeb ette insener-tehniliste
tootajate ja tooliste premeerimise leiutus-ratsionaliseerimisette-
panekute teistesse huvitatud ettevotetesse iilekandmise eest.

Toostusharude jaoks tdhtsate ettepanekute laialdaseks populari-
seerimiseks annavad paljud ministeeriumid vélja tehniliste koge-
muste vahetamise brosiiiire — levitamiseks koikides alluvates ette-
votetes.

Eesti NSV ettevotetes kasutatakse kogemuste vahetamise kor-
raldamiseks nn. «ettepanekute kaarte» vorm nr. 4 (tabel 15).

Uldiselt tuleb ettevotetes kogemuste vahetamist korraldada
jdrgmiselt.

Ettevotetes tuleb koikide rakendatud ettepanekute kohta koos-
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tada kogemuste vahetamise kaardid, nn. «ettepanekute kaardid»
vorm nr. 4, millel tuuakse ettepaneku lithike kirjeldus ja samuti
joonis, skits voi foto. Kaartidest suunatakse iiks eksemplar pea-
valitsusele (trustile) ja iiks eksemplar ministeeriumile — koge-
muste vahetamise albumite koostamiseks.

Materjalid nende ettepanekute kohta, mida on véimalik raken-
dada ka teistes ettevotetes, paljundatakse peavalitsuse (trusti)
poolt ja suunatakse sellistele ettevotetele.

Iga ettevote on kohustatud organiseerima kogemuste laialdast
vahetamist sugulaskditistega. Selleks on vaja tellida tehniliste
kogemuste vahetamise alal perioodilist kirjandust ja hankida ette-
votet huvitavate kiisimuste kohta ilmuvaid tehnilise sisuga raa-
matuid. Igal ettevottel peab olema tehniline raamatukogu. Raama-
tute arv selles oleneb ettevotte iseloomust ja suurusest.

Tuleb laialdaselt praktiseerida loengute korraldamist leiutus-
ratsionaliseerimiskiisimustes, eesrindlike ettevotete kogemustest,
stahhaanovliku t66 eesrindlikest t66meetoditest, teaduse ja tehnika
saavutustest. Lektoriteks voivad olla ettevotte enda spetsialistid
kui ka spetsialistid Teaduslikust Insener-Tehnilisest Uhingust,
Poliitiliste ja Teadusalaste Teadmiste Levitamise Uhingust, teadus-
liku uurimise instituutidest jne.

Tuleb laialdaselt korraldada ekskursioone sugulaskéitistesse.
Pirast selliste ekskursioonide ldbiviimist on soovitav korraldada
stahhaanovlaste-ratsionaliseerijate ja insener-tehniliste toéotajate
noupidamisi, kus ekskursioonist osavotjad kannavad ette ekskursi-
ooni tulemusi.

Teiste ettevotete kogemustega tutvumine aitab paremini oman-
dada neid kogemusi ja peale selle juhib see ka novaatoreid uutele
ideedele tootmise parandamise kiisimuste lahendamisel.

Teiste ettevotete eesrindlikke kogemusi tuleb iile votta loomin-
guliselt. Juurutades omas ettevottes néiteks teises ettevottes raken-
datud uut seadet voi tehnoloogilist protsessi, on vaja voimalust
mooda seda tdiustada ja korvaldada esinevad puudused.

Koos eesrindlike tehniliste kogemuste iilekandmisega on vaja
tutvuda ja iile kanda ka eesrindlikud organisatsioonilised vormid
ja toomeetodid. Sellel on suur tdhtsus ettevotte 166 muutmiseks
riitmiliseks ja selles suurema kooskdla tagamiseks.

Kogemuste vahetamise vastastikusel organiseerimisel ettevotete
vahel on suur tidhtsus meie t66stuse tehnilisele progressile.

Ettevotetes tehniliste kogemuste vahetamise korras rakendata-
vaid ettepanekuid tuleb votta arvele samuti nagu ettevotte tootajate
endi poolt esitatud ettepanekuid. Igas ettevottes tuleb sisse seada
selliste kogemuste vahetamise korras laekunud ettepanekute regist-
reerimise raamat (tabel 1) ja iildise korra kohaselt premeerida
ratsionaliseerijaid, kes aitasid kaasa nende ettepanekute rakenda-
misele ettevottes. Tuleb votta arvesse, et riiklike huvide seisukohalt
ei ole tdhtis, kellelt saabus rakendatav ettepanek, kas vahetult
antud ettevotte tootajatelt voi kogemuste vahetamise korras monest
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teisest ettevottest. Tihtis on- ettepaneku voimalikult laialdasem
rakendamise ulatus ja selle kasutamisest voimalikult suurema
efekti saavutamine.

ORGANISATSIOONILIS-MASSILISE TOO KORRALDAMINE
ETTEVOTTES

Leiutus-ratsionaliseerimisalal on organisatsioonilis-massilise
t66 vorme viga palju. Tihtsamad neist on: leiutajatele-ratsionali-
seerijatele tehniliste konsultatsioonide korraldamine, tehniliste kon-
verentside organiseerimine, ratsionaliseerija kabineti organiseeri-
mine, tehnilise informatsiooni korraldamine, ettepanekute kogu-
mise ja realiseerimise hoogtéokuude voi iihiskondlike iilevaatuste
korraldamine, sotsialistliku voistluse organiseerimine jne.

Tehnilised konsultatsioonid

Massilise toolisleiutuse ja ratsionaliseerimise t60 jaoks on suur
tahtsus digesti organiseeritud tehnilistel konsultatsioonidel to6listele
ja insener-tehnilistele tootajatele. Tehnilised konsultatsioonid osu-
tavad leiutajatele-ratsionaliseerijatele konkreetsete iilesannete tait-
misel suurt abi.

Konsultatsioone korraldatakse nii 6iguslikes kui ka tehnilistes
kiisimustes.

Oiguslikes kiisimustes on soovitav konsultatsioone korraldada
leiutajatele-ratsionaliseerijatele gruppide viisi. Konsultatsioonid
seejuures viiakse ldbi loengute voi vestluste ndol jargmistel teema-
del: «Noukogude seadusandlus leiutaja-ratsionaliseerija kaitsel»,
«Ettepanekute originaalsus ja uudsus», «Autoridigus», «Autori-
tunnistuse ja patendi noutamise kord», «Ettepanekute vormista-
mine», «Autori isiklikud eesoigused ja kohustused», «Hiivituste
maéaédramise ja vdljamaksmise kord» jne.

Tehnilised konsultatsioonid korraldatakse iiksikute leiutajate-
ratsionaliseerijate poolt iilestostetud kiisimustes, mispérast neil on
peamiselt individuaalne iseloom. Tehnilisi konsultatsioone tuleb
korraldada vihemalt 7 pdeva jooksul, arvates leiutaja-ratsionali-
seerija sellekohase avalduse saabumisest. ;

Tehnilised konsultatsioonid on nii suulised kui ka kirjalikud ja
need antakse kas tehase voi mone teadusliku asutise spetsialistide
poolt. Uksikuid iilestdstetud kiisimusi tuleb vajaduse korral arutada
tehase ratsionaliseerijate noukogus.

Konsultatsioone organiseerib ettevotte ratsionaliseerijate nou-
kogu (ratsionaliseerimiskomisjon), peainsener voi leiutusinsener.

Konsultatsioonid registreeritakse vastavas Zurnaalis. Samasse
mirgib oma hinnangu saadud konsultatsiooni kohta konsultatsi-
ooni saanud leiutaja-ratsionaliseerija.
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Tehnilised konsultatsioonid toovad suurt kasu, eriti siis, kui
ametiithingu- ja teadusliku insener-tehnilise {ihingu organisatsioo-
nid osutavad neile vajalikku tdhelepanu ja aitavad neid hésti
organiseerida.

Koigepealt tuleb to6lisi ja insener-tehnilisi téotajaid laialdaselt
informeerida tehniliste konsultatsioonide ldbiviimise ajast ja nende
lilesannetest.

Tehniliste konsultatsioonide edukaks ldbiviimiseks tutvuvad
konsultandid oigeaegselt kiisimustega, mille kallal té6tavad leiuta-
jad-ratsionaliseerijad, ja teatavad siis, milles ja missugustes kiisi-
mustes voivad nad leiutajaid-ratsionaliseerijaid tehnilise konsultat-
siooni korras abistada.

Praktika on nédidanud, et suurt abi osutavad konsultatsioonid,
mis korraldatakse leiutajatele-ratsionaliseerijatele ja leiutus-rat-
sionaliseerimisala vastutavatele téotajatele kiisimuste-vastuste dhtu
ndol. Eesti NSV Teaduslike Insener-Tehniliste Uhingute Noukogu
peolt korraldatavad leiutus-ratsionaliseerimisala iganddalased kiisi-
muste-vastuste ohtud leiavad suurt poolehoidu ja neil votab iiles-
tostetud kiisimuste arutamisest osa suur hulk pealinna leiutajaid-
ratsionaliseerijaid ja selle ala vastutavaid to6tajaid. Sellisel kiisi-

+ muste-vastuste Ohtul teeb iiks konsultantidest sissejuhatava ette-

kande leiutus-ratsionaliseerimisalalt. Jirgnevalt esitavad ohtust
osavotjad konsultantidele kiisimusi nii leiutus-ratsionaliseerimisala -
organiseerimise kui tehniliste kiisimuste alal. Konsultantide vastu-
sed arutatakse ldbi vestluse korras.

Suurt abi on osutanud leiutajatele-ratsionaliseerijatele ajalehe
«Ohtuleht» algatus, kes iga kuu tdhendatud lehes organiseerib
leiutus-ratsionaliseerimisalale pithendatud lehekiilje. Joonealusena
tuuakse sel lehekiiljel konsultatsioone leiutajatele-ratsionaliseerija-
tele pealkirja all «<Nouannet ratsionaliseerijatele».

Ratsionaliseerijate konverentsid

Kogemuste vahetamise iiheks paremaks vormiks on ratsionali-

seerijate konverentside korraldamine ettevottes.
* Konverentsid korraldatakse tavaliselt teatud perioodi (aasta,
poolaasta) leiutus-ratsionaliseerimisala t66 kokkuvotete tegemi-
seks, leiutus-ratsionaliseerimisettepanekute kogumise ja juuruta-
mise {ihiskondlike {ilevaatuste véi hoogtéokuude tulemuste aruta-
miseks ja ettevotte kollektiivi ees seisva mone raske iilesande aru-
tamiseks.

Teatud perioodi leiutus-ratsionaliseerimisala t66 kokkuvotete ja
iihiskondlike {ilevaatuste voi hoogtéokuude konverentsidel aruta-
takse t66 tulemusi, kritiseeritakse igakiilgselt leiutusorganite voi
leiutus-ratsionaliseerimisala eest vastutavate téotajate ja iihiskond-
like organisatsioonide t66d leiutus-ratsionaliseerimistédle kaasaaita-
mises. Konverentsil antakse leiutajate-ratsionaliseerijate kollek-
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tiivile kindlad lihema aja iilesanded ja perspektiivid pikemaks
perioodiks.

Mbone raskema iilesande arutamiseks kokkukutsutud ratsionali-
seerijate konverents voib osutada ettevottele suurt abi.

Konverentsi ajaks on ettevottes soovitav organiseerida leiu-
tus-ratsionaliseerimistééde niitus. Nditusele pannakse vilja leiu-
tiste, tehniliste tdiustuste ja ratsionaliseerimisettepanekute konst-
ruktsioonid ja skeemid koos ettepanekute kirjeldustega ja nende
efektiivsuse tehnilis-6konoomiliste néitajatega. Naiituse eksponaa-
tideks on viljatdotatud ettepanekud voi nende maketid, tootavad
mudelid, joonised, kirjeldused, tehniliste uudiste skeemid, leiutus-
ratsionaliseerimist66 kasvu diagrammid jne.

Pirast niituse 16ppu paigutatakse ndituse materjalid ratsionali-
seerija kabinetti (tehnika kabinet).

Kogemuste vahetamise 6htud

Paljudes eesrindlikes ettevotetes korraldatakse ratsionaliseeri-
mist66 kogemuste vahetamise ohtuid.

Kogemuste vahetamise dhtust votavad osa teiste sugulaskditiste
esindajad. Kogemuste vahetamise Ohtul esinevad sugulaskaitistest
kutsutud novaatorid, kes jutustavad oma kogemustest leiutus-rat-
_sionaliseerimistéds ja oma ettevotte ratsionaliseerijate saavutus-
test. Jirgnevalt astuvad iiles antud ettevotte eesrindlikud rasionali-
seerijad, insener-tehnilised tootajad ja stahhaanovlased, kes anna-
vad edasi oma kogemusi. Tavaliselt sellistele sonavottudele jarg-
neb elav motetevahetus kogemuste vahetamise Ohtust osavotjate
vahel.

Viga kasulik on korraldada leiutus-ratsionaliseerimist6o koge-
muste edasiandmise ohtuid noortdolistele. Nendel chtutel esinevad
paremad leiutajad ja ratsionaliseerijad ettevotte noorte ees ja jutus-
tavad oma loomingulise tegevuse kogemustest.

Sellised kogemuste vahetamise oOhtud korraldatakse tavaliselt
ettevotte klubi ruumis ja 16puks esinevad kogemuste vahetamise
ohtust osavdtjate ees ettevotte kunstilise isetegevuse ringid.

Ratsionaliseerijate teadmiste tdstmine

Suur tdhtsus tooliste kaasatombamiseks leiutus-ratsionaliseeri-
mistoosse on nendele massilise tootmis-tehnilise ppuse korralda-
misel. Kogemused on niidanud, et tehnilisi tdiustusi esitavad
ikkagi need to6lised, kes on tootmistehnika juba téielikult omanda-
nud. Ka neis ettevotetes, kus tootmis-tehnilise oppuse korralda-
mine on korgel tasemel, on tagasiliikatud ratsionaliseerimisette-
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panekute ja tehniliste tdiustuste arv vidiksem kui ettevotetes, kus
tootmis-tehniline 6ppus on norgalt 14dbi viidud.

 Eriti suur tdhtsus on leiutajate-ratsionaliseerijate kvalifikatsi-
ooni tostmisel. Pohimdérus § 18 kohustab ettevotete juhatajaid osu-
tama leiutajatele abi nende tehniliste teadmiste tostmises.

Ettevotetes on vaja organiseerida ringe leiutajatele-ratsionali-
seerijatele tehnilise joonestamise, mehaanika, fiitisika jne. alal.
Samuti on vaja osutada toolis-leiutajatele abi nende astumiseks
mittestatsionaarsetesse tehnilistesse Oppeasutistesse.

Toolis-leiutajatele on vaja selgitada teadmiste tostmise tdhtsust
nende edasises leiutusalases t66s ja juhtida nende tédhelepanu
edasioppimise voimalustele.

L]

Insener-tehniliste tootajate Seflus toolis-ratsionaliseerijate iile

Ettepanekute parema ja kiirema véljat66tamise tagamiseks on
suur tdhtsus ettevotte insener-tehniliste to6tajate Sefluse organisee-
rimisel t6olis-leiutajate ja -ratsionaliseerijate iile.

Insener-tehniliste toé6tajate tiheda koost6o tulemusena stahhaa-
novlaste-novaatoritega on seni lahendatud hulk tehnilisi probleeme,
mis toid pohjalikke muudatusi tootmisse. On vaja laialdaselt levi-
tada paljude noukogude inseneride algatust, kes on votnud oma
Sefluse alla to6olis-ratsionaliseerijaid ja osutavad neile laialdast
tehnilist abi. :

Ratsionaliseerija kabinet

Olenevalt voimalustest organiseeritakse ettevottes ratsionali-
seerija kabinet (tehnika kabinet), kas eraldi ruumis v6i nurgana
(ratsionaliseerija nurk) mones tildruumis.

Ratsionaliseerija kabineti iilesandeks on teha selgitustéod leiu-
tus-ratsiorfaliseerimistéd kasuks, korraldada kogemuste vahetamist
ettevotte leiutajate-ratsionaliseerijate vahel ja tutvustada toolisi
ja insener-tehnilisi t66tajaid uue tehnikaga, uute seadmete ehitu-
sega ja nende ratsionaalsemate kasutamismeetoditega. Kabinetis
korraldatakse leiutajatele-ratsionaliseerijatele tehnilisi konsultat-
sioone.

Ratsionaliseerija kabineti 166  kooskoOlastatakse ettevotte
pdevakohaste kiisimuste lahendamise iilesannetega. Ratsionalisee-
rija kabinet juhib leiutajate-ratsionaliseerijate t66d perspektiivette-
panekute viljatootamise alal.

Ratsionaliseerija kabineti juures on soovitav organiseerida
ratsionaliseerijate mitme aasta saavutuste alatine néitus. Tavaliselt
pannakse sellisele néitusele vilja iga-aastased paremad ettepane-
kud selleks, et leiutajad-ratsionaliseerijad ndeksid nii oma t66 aja-
lugu kui ka selle kasvu.
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Joon. 27. Ratsionaliseerijate autahvel.

Ratsionaliseerija kabinetis korraldatakse leiutajatele-ratsionali-
seerijatele vestlusi ja loenguid. Viimaseid korraldatakse leiutuse
ja uue tehnika kiisimustes vdhemalt kaks korda kuus. Kabinetis
asub ka ratsionaliseerijate noukogu (ratsionaliseerimiskomisjoni)
poolt viljaantav seinaleht ja paremate leiutajate-ratsionaliseerijate
fotovitriin.

Ratsionaliseerija kabinetis on soovitav organiseerida tehnilise
" informatsiooni nurk. Tehnilise informatsiooni materjaliks on:
1) perioodilised tehnilised viljaanded (ajalehed, Zurnaalid, infor-
matsiooni-lehekesed jm.); 2) patentide ja autoritunnistuste kogu-
mikud (iileliidulised véljaanded), 3) instituutide ja teiste organi-
satsioonide poolt viljaantavad «ekspress-informatsioonilehekesed»;
4) tehnika majade informatsiooni materjalid; 5) ministeeriumi
leiutus-organite poolt vidljaantavad kogemuste vahetamise brosiiii-
rid; 6) valjavalitud tehniline kirjandus, kataloogid, leiutus-ratsio-
naliseerimisala teemade plaanid jne.

Suuremates ettevotetes organiseeritakse ratsionaliseerija kabi-
netid vahetult tsehhides. Sellises kabinetis ei leidu mitte iiksnes
tehniliste uudiste jooniseid, skeeme ja fotosid, vaid ka tsehhi pea-
miste seadmete mudeleid ja makette. Samuti on siin teemade plaa-
nid ja tdhtsamate leiutiste kirjeldused.

Toostuskeskustes organiseeritakse tehnika majad, kus insener-
tehnilistel to6tajatel avanevad voimalused vahetada kogemusi, tut-
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vuda uuema tehnika saavutustega, tehnilise kirjanduse uudistega,
korraldada loomingulisi diskussioone tootmise tdiustamise Kkiisi-
mustes, leiutus-ratsionaliseerimisprobleemide iile jne.

Ettepanekute kogumise ja realiseerimise hoogtookuude voi
ithiskondlike iilevaatuste korraldamine

Leiutus-ratsionaliseerimist66  aktiviseerimiseks korraldatakse
ettevotetes leiutiste, tehniliste tdiustuste ja ratsionaliseerimisette-
panekute kogumise ja realiseerimise hoogtookuud voi iihiskondlikud
iilevaatused. '

Nende iirituste iilesandeks on leiutus-ratsionaliseerimistto
seisukorra kontrollimine ettevottes, ettepanekute kogumine ja juu-

Joon. 28. Teadete tahvel ratsionaliseerijatele. Tahvlile on
asetatud ratsionaliseerimistoé plaan, sotsialistliku voistluse
tingimused, nende tditmise tulemused jne. :
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rutamine, varemalt saabunud ja vastuvoetud ettepanekute juuruta-
mise ja nende eest hiivituste vdljamaksmise kontrollimine, ratsio-
naliseerijate noukogu (ratsionaliseerimiskomisjoni) t66 aktiviseeri-
mine, teemade plaani tditmise kontroll jne.

Hoogtookuude voi ithiskondliku {ilevaatuse juhtimiseks ja 14bi-
viimiseks moodustatakse ettevottes 7—11-liikmeline komisjon, mille
esimeheks on ettevotte peainsener. Komisjoni liikmeteks arvatakse
partei-, ametiiihingu- ja insener-tehnilise tihingu organisatsioonide
esindajad, ratsionaliseerijate ndukogu (komisjoni) esindaja, ette-
votte eesrindlikud stahhaanovlased, ratsionaliseerijad ja insener-
tehnilised tootajad.

Komisjon koostab hoogtté iirituste ldbiviimise plaani, milles
ndhakse ette iirituste tditmise tdhtajad ja nende ldbiviimise eest
vastutavad isikud.

Hoogto6 (iilevaatuse) iilesandeid populariseeritakse ajalehtede,
seinalehtede, raadio, plakatite, loosungite, diagrammide jne. abil.

Klubides, punanurkades, ratsionaliseerijate kabinettides viiakse
14dbi loenguid tootmis-tehnilistel teemadel. A

Hoogto6é ajaks tootatakse vilja ja tehakse koikidele tootajatele
teatavaks temaatilised iilesanded, mis peavad suunama todliste ja
insener-tehniliste tootajate loomingulist initsiatiivi ja tdhelepanu
ettevottes esinevate «kitsaskohtade» likvideerimisele, raskete ja
t66mahukate t660de mehhaniseerimisele, kadude vdhendamisele ja
ettevotte t66 parandamisele iildse.

Samal ajal populariseeritakse kehtivat leiutiste, tehniliste téius-
tuste ja ratsionaliseerimisettepanekute eest tasu maksmise korda.
Tsehhides korraldatakse tooliste iildkoosolekuid, kus selgitatakse
massilise todlisleiutuse ja ratsionaliseerimise tdhtsust, hoogt6o
eesmadrke ja iilesandeid ning demonstreeritakse {iksikute leiutajate-
ratsionaliseerijate toid.

Uheaegselt ettepanekute juurutamisega organiseeritakse ka
ettepanekute kogumist. Koik saabuvad ettepanekud vaadatakse 14dbi
komisjoni poolt. Vastuvoetud ettepanekute kohta koostatakse juuru-
tamise kalenderplaanid ja méaidratakse nende tditmise eest vastu-
tavad isikud.

Leiutajatele-ratsionaliseerijatele tehnilise abi osutamiseks
organiseeritakse insener-tehniliste tootajate, agronoomide, mehha-
n{saatorite Seflus {iksikute to6olis-leiutajate ja -ratsionaliseerijate
iile.

Klubides, punanurkades voi ratsionaliseerijate kabinettides pan-
nakse vilja vitriinid ja stendid, kuhu paigutatakse ratsionaliseeri-
jate pédevapildid, nende ettepanekute kirjeldused ja ettepanekute
juurutamisest saavutatud tehnilis-6konoomilise efekti nditajad.

Ettevotte komisjon moodustab suuremates tsehhides (osakonda-
des) hoogtto (iilevaatuse) komisjonid, kes kontrollivad vastuvoe-
tud ettepanekute juurutamise kéiku; ettepanekute arvestamist, 1abi-
vaatamise tdhtaegadest kinnipidamist ning dokumentatsiooni vor-
mistamist ja selle sdilitamist; ettepanekute Gkonoomilise -efekti
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Joon. 29. Leiutus-ratsionaliseerimist6d teemade plaanide tahvel.

Joon. 30. Ratsionaliseerijate seinaleht.



arvutamise, autorihiivituste mddramise ja vdljamaksmise ning ette-
panekute realiseerimisele kaasaaitamise eest preemiate maksmise
oigsust. Peale selle kontrollivad need komisjonid veel ettepanekute
juurutamise kalenderplaanide tditmist.

Hoogto6 (ithiskondliku {ilevaatuse) loppedes koostab ettevotte
komisjon té6tulemuste kohta iiksikasjalise aruande. Aruannet aru-
tatakse komisjoni laiendatud koosolekul, millest votavad osa ette-
votte juhatus, hoogtoost osavotnud aktiivsemad todtajad ja ameti-
tihingu- ning insener-tehnilise {ihingu organisatsioonide aktiiv.

Hoogtté aruanne koostatakse korgemalseisva organisatsiooni
poolt madratud vormi kohaselt ja esitatakse viimasele ettendhtud
tdhtajaks. Aruandele lisatakse iiksikasjaline seletuskiri aruande
koikide punktide kohta.

Korgemalseisva organisatsiooni poolt méédratakse hoogtoo (iile-
vaatuse) perioodil paremaid tulemusi saavutanud ettevotetele pree-
miad. Preemiad ldhevad premeeritud ettevotete direktorite késu-
tusse, alluva ettevotte paremate ratsionaliseerijate ja hoogtdost (iile-
vaatusest) aktiivselt osavotnud tootajate premeerimiseks.

Hoogtooga (iilevaatusega) seoses olevad kulutused kaetakse
leiutus-ratsionaliseerimistoole eraldatud summadest.

Ettevotte hoogtoo (iilevaatuse) komisjon ei lopeta oma tegevust
hoogtoo 16petamisel. Komisjoni iilesandeks jddb kindlustada hoog-
to6] saavutatud todtajate initsiatiivi ja jdlgida pdrast hoogtéod
plaanide tditmist ettepanekute realiseerimise alal.

Kompleksse loomingu brigaadid

Jérjest suurenev tootmine seab leiutajatele-ratsionaliseerijatele
uusi iilesandeid, mis nouab neilt itha uusi t66vorme. Sageli osutu-
vad need iilesanded mittejoukohasteks iiksikutele leiutajatele-rat-
sionaliseerijatele. Monikord on otstarbekas iihendada suuremate
toostuslike ettepanekute valjatéotamiseks inseneride, tehnikute,
konstruktorite ja stahhaanovlaste teadmisi. Millega on raske toime
tulla iihel inimesel, selle voib sageli tdita kollektiiv.

Kogemused on ndidanud, et suurt edu uue tehnika ja uue tehno-
loogia viljatootamises ja juurutamises voib saavutada ainult siis,
kui koiki sellega seoses olevaid kiisimusi otsustatakse igakiilgselt,
kompleksselt. Nii tekkisidki ettevotetes leiutus-ratsionaliseerimis-
166 kompleksse loomingu brigaadid.

Kompleksse loomingu brigaadi mote seisab selles, et siin mitte
iiksnes insenerid ei opeta stahhaanovlasi-novaatoreid, vaid ka vii-
mased esitavad oma ettepanekuid, mis on abiks insenerile prakti-
lises kui ka teoreetilises t6os.

Kompleksse loomingu brigaadid kujutavad endast todliste ja
insener-tehniliste tootajate sotsialistliku koost6é uusi vorme.

Komplekssel loomingul on leiutus-ratsionaliseerimist6os suur
tdhtsus. Noukogude Liidu vanemates ja suuremates tehastes on
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kuni 30% koigist juurutatud ettepanekutest kollektiivsed, seejuu-
res saavutatud okonoomiline efekt moodustab kuni 60% {ildisest
ettevottes saavutatud okonoomia summast. Korgema efekti saa-
mise pohjuseks on asjaolu, et kollektiivsed ettepanekud tootatakse
véilja hoolikamalt.

Kompleksse loomingu brigaadiks loetakse sellist brigaadi, mille
iga liige on antud tehnilise iirituse autoriks. Sel juhul brigaadi
ettepanek muutub kollektiivseks. Lubatud on ka, et brigaad koos-
neb pohiautorist ja kaasautoritest. Sel juhul viimased tédiustavad
oma ettepanekutega autori pohi-ideed.

Kompleksse loomingu brigaadile usaldatakse teatud konkreetne
teema. Koik t66d, alates ettepaneku vormistamisest, selle tehniline
labitootamine, katseeksemplari valmistamine, selle viimistlemine,
kuni téostusliku eksemplari valmistamiseni, tehakse brigaadi enda
poolt, see tihendab, et koik t66d alates ettepaneku vormistamisest
kuni selle 16pliku juurutamiseni lahendatakse kompleksselt.

Lopetatud ja viimistletud seisukorras antakse ettepanek iile
toostusele. Vajaduse korral sama brigaad instrueerib to6lisi t66-
tamiseks uuel mehhanismil voi uue tehnoloogilise protsessi jargi.
Brigaad on kohustatud ka edaspidi korrastama uut mehhanismi,
rakist ja tehnoloogilist protsessi voi selleks vastavaid toolisi ette
valmistama.

Kompleksse loomingu brigaadi koosseis voib olla mitme-
sugune — see oleneb ettepaneku sisust ja kompleksse loomingu
brigaadi kollektiivi koost6ost. Tavaliselt koosneb brigaad 4—b5 isi-
kust, nditeks: tehnoloog, konstruktor, mehaanik, meister ja téoline.
Ulesanded jaotatakse iiksikute brigaadiliikmete vahel.

Viimasel ajal on paljudes ettevotetes loodud ja téétavad tseh -
hidevahelised kompleksbrigaadid, kes tdéotavad
vilja laialdasema ulatusega teemasid. Téostusharuliste teemade
vdljatootamiseks moodustatakse isegi tehastevahelised
kompleksbrigaadid. Eriti on praktiseeritud selliste brigaa-
dide moodustamist eesrindlike tiilip-tehnoloogiliste protsesside
vdljatootamiseks. Need kompleksbrigaadid wuurivad iihtede ja
samade t6ooperatsioonide sooritamise kogemusi mitmes ettevottes
ja tootavad sel alusel vilja tdiuslikuma tiitiptehnoloogia, mille siis
ka juurutavad. Tdiuslikuma tiiiiptehnoloogia valjaté6tamine on
muidugi tihedalt seotud ka antud toostusloigus kasutatava tehnika
tdiustamisega.

Kompleksse loomingu brigaadi t66 edukus tagatakse leiutus-rat-
sionaliseerimissummadest brigaadile makstavate hiivituste ja pree-
miate néol.

Kompleksse loomingu brigaadi hiivitus koosneb:

1) autorihiivitusest Tasumaksmise juhendi § 9 kohaselt;

2) kuuekiimneprotsendilisest lisatasust Tasumaksmise juhendi
§ 14 alusel; :

3) preemiast ettepaneku juurutamisele kaasaaitamise eest, 15%
suuruses hiivituse summast (punktides 1 ja 2).

107



Joon. 31. Loosung tsehhis.

Preemiasummad jagab brigaadi liikmete vahel kompleksse loo-
mingu brigaadi kollektiiv ise. Lahkarvamise juhul jaotab summad
ettevotte leiutusorgan.

Kompleksse loomingu brigaadi liikmed tdidavad oma iilesandeid
toost vabal ajal. Juhul, kui ettevottele on vaja moni eriti tdhtis
iilesanne juurutada lithikese aja jooksul, voib ettevotte administrat-
sioon lubada brigaadi liikmetel selle iirituse kallal tootada ka t66
ajal, vabastades neid iirituse realiseerimistéde 16petamiseni pohi-
lisest t60st ja makstes neile tootasu keskmise kuutootasu alusel.

: Meie maal on insener-tehniliste té6tajate ja stahhaanovlaste-
novaatorite loominguline koost66 saanud tehnilise progressi seadu-

seks. Insener-tehnilised to6tajad ja novaatorid peavad koikjal olema

kompleksse loomingu brigaadide moodustamise algatajateks.

Kompleksse loomingu brigaadide osavott iirituse konstruktiiv-
sest viljatootamisest ja konstruktsiooni valmistamisest lithendab
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tunduvalt leiutus-ratsionaliseerimisettepanekute juurutamise kes-
tust.

Kompleksse loomingu brigaadid saavutavad ettevotetes iiha
suuremat tdhtsust. Nad aitavad igati mobiliseerida ettevotte
reserve toodangu suurendamise eesmérgil.

Ettevottes kompleksse loomingu brigaadide moodustamisele
kaasaaitamine on ettevotte iihiskondlike organisatsioonide pohimisi
iilesandeid.

UAUKN sekretariaat oma maiarusega 16. oktoobrist 1950. a.
kohustas ametiiihingu-organisatsioone osutama abi kompleksse
loomingu brigaadide organiseerimisele ettevottes.

Sotsialistliku voistluse korraldamine

Uueks leiutus-ratsionaliseerimisala sotsialistliku voistluse vor-
miks on tsehhi leiutus-ratsionaliseerimisala organisaatorite vahe-
lise sotsialistliku voistluse korraldamine konkursi néol.

Sotsialistliku voistluse voitjaks tuleb selle tsehhi organisaator,
kes saavutab oma tsehhis koos leiutajate-ratsionaliseerijatega suu-
rima efektiivsuse juures maksimaalseid tulemusi ettepanekute saa-
bumises ja juurutamises.

Tsehhi- organisaatorite vahelise sotsialistliku voistluse (kon-
kursi) tingimused voiksid olla
néiteks jargmised: saavutada
vdahemalt {ihe leiutus-ratsiona-
liseerimisettepaneku laekumine
kvartali jooksul iga 8 tdolise
kohta tsehhis; juurutada t60s-
tusse vdhemalt 60% saabunud
ettepanekutest; saavutada leiu-
tus-ratsionaliseerimisettepanekus-
telt aastas plaanilist sddstu véhe-
malt 3% tsehhi poolt aasta
~ jooksul viljastatava toodangu
koguhinnast; saavutada, et koigi
ettepanekute eest arvutataks
vdlja sddst ja koikidele autori-
tele makstaks vélja hiivitused
Tasumaksmise juhendi kohaselt.

Olenevalt ettevotte t66 iseloo-
must voivad need tingimused
olla ka teisiti formuleeritud.

Kui  organisaator tdidab
tdhendatud tingimused taielikult,
maédratakse talle I koht. Uhe loet-
letud punkti mittetaitmisel, kuid
selle taitmisel vihemalt 75% ula- Joon. 32. Loosung.
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Joon. 33. Rakendatud leiutus-ratsionaliseerimisettepanekute vitriin.

Joon. 34. Leiutus-ratsionaliseerimisto6 kasvu graafik.
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tuses méaédratakse organisaatorile I1 koht. Kahe punkti mittetditmi-
sel, kuid nende tditmisel vahemalt 80% ulatuses méiératakse organi-
saatorile IIT koht.

Sotsialistlikus voistluses kohtadele tulnud tsehhi organisaatori-
tele méddratakse tavaliselt kolm preemiat leiutus-ratsionaliseerimis-
summadest ja need voiksid olla jirgmise suurusega: I preemia —
400—500 rubla; IT preemia — 250—300 rubla ja III preemia —
150—200 rubla.

Muud iiritused

Peale iilaltoodud organisatsioonilis-massilise t66 vormide on
ettevottes leiutus-ratsionaliseerimistoé alal voimalik kasutada veel
rida teisi t6omeetodeid, mis aitavad kaasa selle t66ala parandami-
sele.

Nii néiteks aitab leiutus-ratsionaliseerimistddle ja ratsionalisee-
rijate populariseerimisele kaasa leiutajale-ratsionaliseerijale «isik-
liku arve» koostamine raamatukese ndol, millesse kantakse koik
autori juurutatud ettepanekud, saavutatud o6konoomiline efekt ja
valjamakstud hiivitused.

Ratsionaliseerija «isikliku arve» raamatuke voiks olla tabelis
nr. 10 toodud vormi kohane.

Tabel nr. 10
Niidis
(Ettevotte nimetus)
RATSIONALISEERIJA ISIKLIK ARVE
Perglfonna-, ees- ja isanimi:
~ Stinniaasta: Partellsns: i
Haridus:
Eriala:
Ametikoht:
Ette-
Juuruta-
paneku d mise Okonoomi- Saadud
anails):' Ettepaneku nimetus tihtaeg | line efekt hiivitused
piev ja ulatus
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(Ministeeriumi, trusti, ettevotte nimetus)

Niidis Tabel 11.

leiutus-ratsionaliseerimisala arendamise organisatsioonilis-massiliste abindude
labiviimise
PLAAN
1954. a. I*kvartali kohta
J;l; Dl ‘aliating ELab:l\élgxmlse Téitmise te:jsat vastu
1. |Korraldada ratsionaliseerijate ja in-
sener-tehniliste to6tajate konverents
peainseneri ettekande kuulamiseks
ladhematest iilesannetest leiutus-rat-
sionaliseerimisalal 8.1 Peainsener ja a/ii ko-
mitee -esimees
2. Korraldada fotovitriin parematest
leiutus-ratsionaliseerimisettepane- Ratsionaliseerimisala
kutest 121 eest vastutav tootaja
3. |Korraldada tsehhides vestlusi leiu-
tus-ratsionaliseerimist66 téhtsusest
ja sotsialistliku voistluse tdhtsusest
ratsionaliseerimisalal 12—15. 1T | Tsehhide juhatajad
4. |Organiseerida ekskursioon Tallinna .
Masinaehitustehasesse 16. 1 Peainsener ja rats.-ala
' eest vastutav tootaja
5. [Korraldada loeng teemal: «NSV
Liidu seadusandlus leiutaja-ratsio-
naliseerija huvide kaitsel» 20. I Peainsener ja rats-ala
eest vastutav tootaja
6. |Vilja lasta ratsionaliseerija seina- 23. 1
lehe numbrid 20. II
20. III | Seinalehe toimetaja
7. |Korraldada konsultatsioone ratsio-
naliseerijatele: igal teisi- | Peainsener ja rats.-ala
péeval eest vastutav tootaja
8. Korraldada tsehhides koosolekud
tsehhi juhatajate ettekannete kuu-
lamiseks leiutus-ratsionaliseerimis-
t66 seisukorra iile 26 1t Tsehhide juhatajad ja
tsehhide a/ii organi-
saatorid
9. |Korraldada loeng teemal: «N&uko-
gude leiutus ja tehniline progresss 7 89 | Peainsener ja rats.-ala
eest vastutav tootaja
10, | Ratsionaliseerijate ja insener-tehni-
liste tootajate noupidamine aru-
ande kuulamiseks ekskursiooni tule-
muste kohta 26. II Peainsener ja rats.-ala
A eest vastutav tootaja
11. | Organiseerida ratsionaliseerijatele
oppering joonestamise alal 5. III Rats.-ala eest vastutav
tootaja
12. | Organiseerida loeng teemal: «Meie
kodumaa suured leiutajads 17. III |Rats.-ala eest vastu-
tav tootaja
13. | Organiseerida ekskursioon 'Tallinna
Paberivabrikusse 23. III | Peainsener
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Soovitav on panna ratsionaliseerimistoode nditusele vélja ka
ratsionaliseerijate «isikliku arve» raamatud.

Leiutus-ratsionaliseerimistod aktiviseerimisele aitab kaasa rat-
sionaliseerijatele ekskursioonide korraldamine teistesse eesrindli-
kesse ettevotetesse. :

Igas ettevottes koostatakse leiutus-ratsionaliseerimisala arenda-
mise organisatsioonilis-massiliste abinoude ldbiviimise plaan
(tabel nr. 11), mille kinnitab ettevotte direktor.

ETTEPANEKUTE ARVESTUS JA ARUANDLUS

Kogu leiutus-ratsionaliseerimisalast asjaajamist ja kirjavahe-
tust korraldab ettevotte leiutusinsener (ratsionaliseerimisala eest
vastutav tootaja).

Leiutusinsener registreerib koik saabunud ja ettendhtud korras
blanketil vorm nr. 1 «ettepanek» (tabel nr. 12) vormistatud ette-
panekud arvestusraamatus (Zurnaalis) vorm nr. 2 (tabel nr. 13).

Ettepanekute arvestusraamatu lehed nummerdatakse, nédritakse
ja pitseeritakse. Arvestusraamatu lahtrid tdidetakse ettepaneku lii-
kumise kohaselt.

Koikide saabuvate ettepanekute numeratsioon on iihtne ja see
jargneb jargneval aastal.

Ettepanekute juurutamisest saavutatav sdést arvutatakse arves-
tuslehel vorm nr. 3 (tabel nr. 14).

Iga realiseeritud ettepaneku kohta koostatakse «leiutus-ratsiona-
liseerimisettepaneku kaarts vorm nr. 4 (tabel nr. 15). Neid kaarte
kasutatakse kogemuste vahetamiseks. Ettevote saadab need kaar-
did ministeeriumi tehnikaosakonnale ja peavalitsuse (trusti) toot-
mis-tehnikaosakonnale, kus kaartidest koostatakse kogemuste vahe-
tamise albumid. Uhe eksemplari sellest kaardist saadab ettevote
vennaskiitisele.

Ettevote esitab iga poolaasta kohta poolaastale jargneva kuu
15. pdevaks oma peavalitsusele voi trustile ja ametiithingu vaba-
riiklikule komiteele leiutus-ratsionaliseerimist6d seisukorra kohta
aruande vorm nr. 7-r (tabel nr. 16) kohaselt. Peavalitsused ja trus-
tid esitavad iga poolaasta kohta, poolaastale jargneva kuu 20. pée-
vaks ministeeriumile koondaruande vorm nr. 8-NT (tabel nr. 17)
kohaselt. Need aruanded koostatakse juhendi kohaselt, mis on too-
dud tabeli nr. 17 lisana.

Ettevotted, peavalitsused ja trustid lisavad poolaasta, aasta ja
hoogtéokuude (iihiskondliku iilevaatuse) aruannete juurde seletus-
kirjad. Seletuskiri peab sisaldama jédrgmisi andmeid: 1) ladbiviidud
organisatsioonilis-massiliste iirituste loetelu ja iirituste ldbiviimise
ajad; 2) iirituse ldbiviimise tulemused; 3) andmed kompleksse loo-
mingu brigaadide t66 kohta; 4) andmed leiutajatele-ratsionaliseeri-
jatele osutatud abi kohta (konsultatsioonid, loengud jne); 5) leiu-
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tus-ratsionaliseerimistéost osavotnute koosseis téoalade jargi;
6) teemade arv temaatilises plaanis ja kui palju nendest on tiide-
tud; 7) korraldatud konkursid, nende tingimused ja tagajarjed;
8) saabunud ettepanekute tehniline iseloomustus ja jaotus jargmis-
tesse gruppidesse:

Suhe iildise
ettep. arvuga
%

Jrk,
nr.

Ettepanekute

Grupi nimetus
arv

—

Tehnoloogiliste protsesside ja tootlemisreZiimi
muudatused

Tehnoloogiliste protse551de mehhaniseerimine
ja automatiseerimine

Seadmete iimberpaigutused seoses tehnoloogla
muutmisega . ;

Uued kontroliimise meetodid .

Toodete kvaliteedi tostmine ja praagi paran-
damine . . 7 ‘

Materjalide asenda]ate kasutamine .

Jaatmete kasutamine .

Seadmete tidiustamised ja moderniseerimine

Sisekditisliku transpordi mehhaniseerimine

Tootingimuste parandamine . ¥

Muud . A

—POPN s W N

ot

9) kollektiivsete ettepanekute arv, nende protsent ettepanekute
iildise arvu suhtes; 10) valjaantud tehniliste tdiustuste tunnistuste
arv; 11) tehnilised tdiustused, mille kohta on vilja antud tunnistu-
sed: ettepaneku nimetus, autor ja saavutatud okonoomiline efekt;
12) ettepanekute realiseerimise keskmine kestus:

Pirast ettepaneku saabumist juurutatud ettepanekute arv,

Enne dokumentide realiseerimise kestuse jérgi

vormistamist juuru-
Tt | eMtepanckiitel iimi o ¢ N i@l o) Sl L 818 ] iy
o 1 kuu kuud kuud kuud kuud 12 kuu

13) eksperimentaaltdokoja t66; 14) kokkuvote leiutus-ratsio-
naliseerimist66 tulemustest, esinenud puudused ja nende korvalda-
misest eeloleval perioodil.

Seletuskirjale kirjutavad alla ettevotte peainsener ja leiutus-
insener (ratsionaliseerimisala eest vastutav tootaja).

Leiutajalt-ratsionaliseerijatt saabunud iga ettepaneku kohta sea-
takse sisse eraldi toimik.
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Eri toimik seatakse sisse ka ettepanekute kohta, mis saabuvad
organisatsioonidelt seisukoha votmiseks, juhul, kui need on véetud
juurutamisele voi eksperimenteerimisele.

Seisukoha votmiseks saadetud ettepanekud, mille kohta on teh-
tud eitav otsus, tagastatakse nendele organisatsioonidele, kellelt
ettepanek saabus. Kirjavahetus nende ettepanekute kohta paiguta-
takse eri toimikusse. :

Koik dokumendid, mis késitlevad antud ettepaneku ldbivaata-
mist, viljat66tamist, juurutamist, hiivituste viljamaksmist jne.,
ommeldakse toimikusse kronoloogilises jdrjekorras.

Dokumendid tuleb 6mmelda toimikusse selliselt, et need oleksid
taielikult loetavad, toimikut 6mblusest lahti votmata.

Toimiku lehed peavad olema nummerdatud lehe parempoolses
iilemises nurgas kas mehaanilise numeraatoriga voi musta grafiit-
pliiatsiga. Nummerdatud lehtede arv, samuti puudused toimiku
seisukorras peavad olema esitatud toimiku 16ppu paigutatud puhtal
lehel.

Peale saabunud ettepanekute toimikute peavad leiutusinseneri
(ratsionaliseerimisala eest vastutava t66taja) asjaajamises olema
veel toimikud ministeeriumi poolt kehtestatud nomenklatuuri jargi.

Nii nditeks kehtestati NSV Liidu Kergetoostuse Ministeeriumi
poolt ministeeriumi, peavalitsuste ja ettevotete leiutusinseneride
asjaajamises jargmine toimikute nomenklatuur, mis kehtib praegu
ka NSV Liidu Laiatarbe Toostuskaupade Ministeeriumi siisteemis:

Jrk. nr. Toimiku nimetus
58 Ettepanekute juurutamine ja eksperimenteerimine ettevotetes.
2. Toostusharuliste ettepanekute juurutamine ja eksperimenteerimine.
3. Leiutusala kulutused riigieelarvest.
4. Leiutusala kulutuste eelarved omahinna arvel.
5. Pohimaarus, NSV Liidu Ministrite Noukogu juhendid; tdiendused ning

muudatused neile; NSV Liidu Kergetoostuse Ministeeriumi leiutus-
alased kiskkirjad ja juhendid.

Leiutusalaste konverentside ja noupidamiste ning peainseneri juures
oleva Ratsionaliseerijate Noukogu protokollid.

Ettevotete aruanded leiutiste ja ratsionaliseerimisettepanekute saabu-
mise ja realiseerimise kohta ning peavalitsuste koondaruanded.

Kirjavahetus, kogumikud, kogemuste vahetamise kaardid.

Leiutus-ratsionaliseerimisala toéostusharulised ja ettevotete teemade
plaanid.

Materjalid paremate ratsionaliseerimisettepanekute konkursside kohta.

Ettekanded, kokkuvotted; niituste, tehniliste konsultatsioonide ja eks-
kursioonide organiseerimisalane kirjavahetus.

12 Kirjavahetus alluvate organisatsioonidega leiutus-ratsionaliseerimis-

kiisimustes ja eksperimentaalbaaside alal.

13. Materjalid ettevotete kontrollimise ja instrueerimise kohta.

14. Kirjavahetus leiutajatega ja ratsionaliseerijatega organisatsioonilistes

ja administratiivsetes kiisimustes (konsultatiivsetes kiisimustes,

mis kisitavad leiutiste avalduste vormistamist ja leiutajate ning

ratsionaliseerijate digusi).
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Jrk. nr. Toimiku nimetus

15. Materjalid leiutajate ja ratsionaliseerijate kaebuste ja avalduste kohta.
16. Leiutus-ratsionaliseerimisala kaskkirjade ja ringkirjade &drakirjad ning
kirjavahetus sel alal korgemalseisvate organisatsioonidega

G4 Peavalitsuste ja -ettevotete leiutusalaste kaskkirjade adrakirjad.
18. Tagasiliikatud ettepanekutealane kirjavahetus, mis on saabunud mit-

mesugustelt organisatsioonidelt.

Ettepanekute juurutamise plaanide, kulude eelarvete ja temaati-
liste plaanide toimikud on alalised ja neid ei uuendata aasta vahe-
tusel. Kui nende toimikute maht on saavutanud umbes 200 lehte,
STIatakse sisse selle toimiku uus koide, vastava jdrjekorranumbri
all.

Pohimadaruse § 28 kohaselt tuleb kirjavahetust asutistega ja ette-
votetega, samuti leiutajatega. leiutiste alal, mille kohta autori-
tunnistust pole veel avaldatud, pidada korras, nagu see on ette nah-
tud avaldamisele mittekuuluvate materjalide suhtes.

Leiutusalased toimikud tuleb hoida eraldi lukustatavas kapis.

Leiutusinseneri (ratsionaliseerimisala eest vastutava tootaja)
puhkusele voi komandeerimisele minnes, samuti 1661t vabastamisel
voi teisele ametikohale timberpaigutamisel tuleb tingimata koos-
tada tema kides olevate koikide toimikute loetelu ja need ettevotte
direktori korralduse kohaselt asetditjale iile anda.



Tabel nr. 12

ENSV Vorm nr. 1.
Ministeerium

Peavalitsus

(kiitise nimetus)

ETTEPANEK NR.

Ettepaneku liik: 1) leiutis,
2) tehniline taiustus,
3) ratsionaliseerimisettepanek (alla kriips).

Perekonna-, ees- ja isanimi
T66-
« staaz
@ % Looktooline,
o'g:ﬁggh Elukutse, amet 6l 1.3 Pﬁgfs‘ . | 2 | stahhaanov-
S0 cilgel g 2l a lane
=S| 8 |85 S 5 |8
-l o = S =] w =38
Ettepaneku sisu ja skits
Panen ette:
o 195,55 a Autori allkiri
Kiitis Autorikviitung.
W 195....... a. Saadud ettepanek nr. ..
sm.

Sisu (lithidalt):
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OTSUSED: Ettepanekute elluviimise, vastuvotmise vdi tagasiliilkkamise kohta.

OTSUSTATUD:
Elluviimise tahtaeg:

Peainsener:

Tsehhi
Osak.

juhataja:

Leiutusinsener:

Saavutatav kokkuhoid:

Premeerida autorit tabeli jArgi ... summaga rbl.

Okonomist:

Leiutusinsener:

Ettepanekute juurde lisatud dokumendid (loetelu)

Leiutusinsener:
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Tabel nr. 13

Vorm nr. 2.

(Kaiitise nimetus)

leiutiste, tehniliste tiiustuste ja ratsionaliseerimisettepanekute

ARVESTUSRAAMAT

>
Alustatud ,, » 195 a.
Lopetatud 4........ R Gl e 19500 B
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0zl

Loplik

pridan Elluviimine

Liabivaatamisel

kuupéev | kuupdev

Autori perekonna-, | Ettepaneku sisu

[
=
= - . . . . = 3 E
of- ket SB0E IR BIEHION, lithidalt o | kellele otsus % |Vastutav | E =y
£ | g8 | elukutse, amet & |suunatud |(lihidalt)| _w|.-Z|= | 2| taitta | § |=2g
s | SE : & 22|s5|sm| 3 5y ( S2%
Bl @5 ] Wi | Nk S ] 20 XY | 5395
me| mA R e B i B ek e 09 | <E=
{404 3 4 5 6 2o.4 Bk bl 12 13 14




Tabel nr. 14

161

Vorm nr. 3
Kinnitan
2 D5
Peainsener ARVESTUS
ettepaneku nr. ... ldbi saavutatava kokkuhoiu kohta
Perekonnanimi Saast | Materjal
toote jaoks he | T55i50d
Lt tehnoloogilises protsessis tk%%ttea Lisaktlud oot
Materjali kulu iihe Ajanorm ja hind
tooteithiku kohta tootmisiihiku kohts
Operatsiooni Normeerija
Osakond Detail nimetus tehnoloogi- 25 ja = okonomisti
lise protsessi jargi S © A « % mérkused
. |EEs| = E |2 Eey
Bijsesl § 1 5 tRL@l B 19
(77 B o %) = | < ) [
Enne I
ettepane-
kut
Piérast
ettepane-
' kut
Kokkuhoid iihe tootmisiihiku kohta




6ol

Kokkuhoiu elemendid

Aastane kokkuhoid

(rublades)
;:gig]lk Tegelik

Materjal .~

To6joud

Tsehhi lisakulud protsentides
Tehase iildlisakulud protsentides

Tooriistad

Kokkuhoid koikide elementide
jargi e e Rt

Arvestust kontrollis:
Autorit hiivitati:

skaala

Arvestus on tehtud:

Autorile antud avanssi

Viljamaks lopparvestuse jirgi

Okonomist:

jargi %

Plaaniiilesande kohta:

rbl. suuruses summas

Kuupéev

Nimestiku Summa
nr.

Rbl.

Rbl.

Leiutusinsener:

ithiku kohta



Tabel frld

Vorm nr. 4

LEIUTUS-, RATSIONALISEERIMISETTEPANEKU KAART NR.

(kaitise njmetus)

Ettepanek sisse antud:

(ettepaneku nimetus) Ettepanek kasut. voetud

Saavutatud kokkuhoid:

Ettepaneku autor: Viljamakstud tasu:

Ettepaneku, selle kasutamise ning
paremuste lithike kirjeldus:

Joonis voi foto

Koostaja:
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Tabel nr. 16

Ministeeriumi, Vorm nr. 7-r
peavalitsuse, trusti,
ettevotte nimetus.

Saadetakse ettevotte poolt hilje-
malt aruandeperioodile jdrgneva kuu
15-ks kuupievaks:

a) k(’)lrgemalseisva organi aadres-

sil

b) ametiithingu vabariiklikule ko-

miteele.

ARUANNE

leiutiste, tehniliste taiustuste ja ratsionaliseerimisettepanekute' saabumise kohta

I. Uldandmed

a) leiutajate ja ratsionaliseerijate arv,.kes esitasid aruandeperioodil aasta algu-

sest arvates ettepanekuid.

II. Ettepanekute liikumine.

Vastuvoetud ettepanekutest

Neist aruande- (lahter 2) on aruandeperioodi

perioodi ajal.

= ajal
2+ e
g Boiad Seehulgas: s 28 s
O e T s e (AT,
S| B | E|E | = SB|E-S | EES
3 2 = = = e |GG |0 & &S
e w2l S| €| 3 |28|E5c|e59|8zE
™ - vt — — 10 A .
g2l 8t B LB BelsclEl ISE8
2s| 8 | ¥|E| 3|3 |S2|SS|SEE|RSS
o0 Rl i = A = - | FR XD |>38F|a5a
A 1 2% 3 4 5 6 1 8 9 10
1. Jdi aasta al-
guseks
2. Saabus aasta
algusest
3. Kokku
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III. Finantseerimine ja kulutused leiutusele

Finantseerimine

Kulutused aasta algusest (tuh. rbl.
(tuh. rbl.) l
2
B L S o ) - k=
7 v o
R < ®E i ;R 822 2 %2 S
&8 SR £ L2422 2 | 28 | 2%a
T & 28 28 <o BEE® 7] E§ Rt
85« -~ R il ESSE o'E Ce o R HC
) S o+ 5 o5 B 2E =] R o
g o . SS9 @22 T @S E= O
8ot} g0 w0 o285 oE= = @ 919
@ Bno R A T = a8 =S o <Y b0 2 18
D .28 g9 S+ g O =.5 o wsF
< T = Mmoo E A S s a < o A XD OEw
1 2 3 4 5 6 7

IV. Sididst ettepanekute juurutamisest
(Taidetakse ainult I poolaasta ja aasta aruannetes.)

1. Aruandeaastal juurutatud ettepanekute arv, mille jirgi on arvutatud
aastane sdast
2. Juurutamise algusest kaheteistkiimne kuu eest arvutatud sdistu summa
(tuh. rbl)

Ettevotte juhataja:
Pearaamatupidaja:
Leiutusinsener:
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Tabel mr A7
Ministeeriumi,

peavalitsuse, trusti Vorm nr. 8-NT
nimetus.

Esitatakse *:

a) peavalitsuse, trusti poolt minis-
teeriumile hiljemalt 20 pédeva jooksul
parast kvartali algust;

b) ministeeriumi poolt NSV Liidu
ministeeriumile ja NSV Liidu Afi
Keskkomiteele hiljemalt 25 pdeva jook-
sul parast kvartali algust.

KOONDARUANNE

leiutiste, tehniliste tdiustuste ja ratsionaliseerimisettepanekute saabumise ja

juurutamise kohta | il Ll w06 il 195....... a. eest.

I. Uldandmed

a) leiutajate ja ratsionaliseerijate arv, kes esitasid aruandeperioodil aasta
algusest arvates ettepanekuid
b) koondaruandes arvestatud ettevotete arv

I1. Ettepanekute liikumine

2 Neist aruande- | Vastuvoetud ettepanekutest (lahter 2)
perioodi ajal on aruandeperioodi ajal
o R e o
E+ Sealhulgas E
) 3 S = .
et b3 1 8 S i
Sy et e SRS s a3t 38 BERD
gl B 251 F 22158 |SE2
Bl STy =] g [EElEa S B8
oBl a1 a2 18] 8|ESlS8|E SI=EE
22l 2 1818|585 |8 E2|88{38a|288
T hlee o & i = 3 |9 S| S9N T g
L = — = a |ES X 0= | a
I
A 1 2 3 i s S 8 9 10
wide 1
1. Jii aasta al-
guseks - L0
|
2. Saabus aasta
algusest
ko, - | | TS

%) NSVL SKV korraldusega arvates 1954. a. esitatakse aruanne poolaastale
jargneva kuu 20-ks ja 25-ks kuupdevaks.
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III. Finantseerimine ja kulutused leiutusele

Finantseerimine (tuh.
rbl.) (t Kulutused aasta algusest (tuh. rbl.)
A 2B}
3] ~ - N '
b R 'U' TUOY »
3 o 2] ] ' (s
2¢ 1138 s £t 2223 AU & T .28
§S. |E=,8s| =© 2EES s 88 Jef#
— e 65 = e o o b ol [}
S |So2y + 228 | 2E |28 |22z2
& eDE L (g 2SE% | B2 |E=E,_|EESS
D B0 LI OES =4 w~—_E_o <= 5 oI | weL 5
220 | B2 38 S e e 3 g “oE Q| EHS=0
<'C > Moo o~ < ms s a < = Anco|Oana
1 2 3 4 5 6 7

IV. Sdiast ettepanekute juurutamisést.
(Taidetakse ainult I poolaasta ja aasta aruannetes)

1. Aruandeaastal juurutatud ettepanekute arv, mille jirgi on arvutatud
aastane saist

2. Juuhrutamise algusest kaheteistkiimne kuu eest arvutatud sidistu summa
(tuh. rbl.) \ Ll

Ministri aset.
(Peavalitsuse, trusti
juhataja):

Tehnikaosakonna
juhataja:

(Leiutusosakonna
juhataja)

Lisa tabelile nr. 17.
JUHEND

leiutiste, tehniliste tdiustuste ja ratsionaliseerimisettepanekute saabumise ja
juurutamise aruande koostamise korra kohta vormi nr. 7-r ja 8-NT jirgi.

I. Uldeeskirjad

. Aruanne leiutiste, tehniliste taiustuste ja ratsionaliseerimisettepanekute
juurutamise kohta vormi nr. 7-r jargi koostatakse antud ministeeriumile voi
ametkonnale alluvate koikide ettevotete poolt.

2. Aruanne koostatakse igal poolaastal, kasvava kokkuvottena aasta algu-
sest ja nimelt: poole aasta ja aasta kohta.

3. Ettevotted ja organisatsioonid esitavad aruanded:

a) korgemalseisvatele organisatsioonidele alluvuse kohaselt,

b) ametiithingu keskkomiteele vGi vastavale oblastikomiteele. Poolaasta- ja
aastaaruannete esitamise tihtaeg — mitte hiljem kui 15 pideva pérast aruande-
perioodi algust. Aruandele kirjutavad alla ettevotte juhataja, ettevotte pearaa-
matupidaja ja leiutusbiiroo juhataja voi leiutusinsener. .
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4. Aruanne poole aasta ja aasta kohta koosneb neljast osast: I osa —
iildised andmed; II osa — ettepanekute liikumine; III osa — finantseerimine ja
kulud leiutuseks; IV osa — ettepanekute juurutamisest saadav sddst.

5. Aruanne koostatakse ettevotetes peetava algarvestuse andmete alusel.

6. Aruandes ndidatakse:

a) koik leiutised, mille kohta on vilja antud autoritunnistused korras, nagu
see on ette nidhtud «Leiutiste ja tehniliste tadiustuste pohimaarusess, samuti
leiutised, mille kohta pole veel autoritunnistusi vilja antud, kuid mis on ette-
nihtud korras juba registreeritud kui leiutised;

b) koik tehnilised tdiustused, s. t. ettepanekud, mis parandavad antud ette-
yottes olemasolevaid konstruktsioone voi tehnoloogilisi protsesse, kui nende
ettepanekute kohta on vilja antud autoritunnistused vastavalt iilalnimetatud
Pohimiidruse § 9, samuti ettepanekud, mille kohta autoritunnistusi veel pole
vilja antud, kuid mis on juba ettenihtud korras registreeritud kui tehnilised
tdiustused;

c) tootmis-tehnilise iseloomuga ratsionaliseerimisettepanekud, mis otseselt
parandavad tootmisprotsessi sisseseadete, materjalide voi t66jou efektiivsema
kasutamise teel, kuid olemasolevaid tootmisprotsessi konstruktsioone v&i tehno-
loogilisi protsesse oluliselt ei muuda.

Ratsionaliseerimisettepanekud majanduse organisatsiooni ja juhtimise, varu-
mise ja miiiigi parandamise, arvestuse ja aruandluse lihtsustamise kohta vormis _
nr. 7-r ei arvestata.

Aruandele lisatakse vairtuslikumate ettepanekute loetelu nende olemuse ja
tahtsuse lithikese kirjeldusega.

II. Esimene osa — «Uldandmed»

Aruandeperioodil ettepanekuid esitanud leiutajate ja ratsionaliseerijate arv
‘tehakse kindlaks saabunud ettepanekute arvestusraamatu jdrgi. Seejuures isikud,
kes on aruandeperioodil esitanud 2 ja rohkem ettepanekut, arvestatakse ainult
iiks kord, s. t. kui iiks isik. Kui aga iiks ettepanek on esitatud mitme isiku poolt
ithiselt (kaasautorid), siis leiutajate ja ratsionaliseerijate hulka arvatakse kdik
kaasautorid.

IIl. Teine osa — «Ettepanekute litkumine»

7. Teises osas niidatakse koikide saabunud ettepanekute liikkumine. See osa,
nagu eelminegi, tdidetakse saabunud ettepanekute arvestusraamatu jérgi.

Koik andmed antakse kolme reaga — esimeses reas antakse andmed aasta
alguseks jainud ettepanekute kohta. Siia arvatakse ettepanekud, mis jéid aru-
andeaasta alguseks lopetamata, s. t. ettepanekud, mille puhul leiutusorganid
teevad veel mingisuguseid t6id (libivaatamata ettepanekud; ettepanekud, mille
kohta pole valmistatud eeskujusid, on proovimisel vGi viljatdGtamisel; juuruta-
miseks vastuvoetud, kuid veel juurutamata ettepanekud).

Aruandeaasta alguseks juurutatud voi tagasililkkatud ettepanekud loetakse
1opetatuiks ja neid jargmise aasta aruandesse ei voeta.

Teises reas tuuakse andmed ettepanekute kohta, mis on saabunud aruande-
aasta algusest. ;

Kolmas rida «Kokkus — kujutab endast kahe esimese rea summat.

8. Lahtris 1 — «Uldse ettepanekuid» — niidatakse igal real eraldi kaikide
ettepanekute {ildsumma. Need andmed peavad igal real kujutama endast lahtri-
tes 2, 3 ja 4 antud arvude summat.

Esimeses reas lahtris 1 («Jii aasta alguseks») niidatakse koikides kvartali-
aruannetes iiks ja seesama arv ettepanekuid, mis jdi aruandeaasta 1-ks jaa-
nuariks; teises reas lahtris 1 niidatakse kdik aasta algusest saabunud ette-
panekud.

Alates lahtrist 2 kuni lahter 10 kaasa arvatud, tuuakse igas reas andmed
ettepanekute seisu kohta aruandeperioodi 16puks (juuni 16puks poolaasta-aruan-
des ja detsembrikuu 16puks aastaaruandes).

128



Lahtris 2 ndidatakse ettepanekud, mille kohta on ofsus nende juurutami-
seks, ldbitootamiseks, valmistamiseks voi proovimiseks.

Lahtri 2 andmed igas reas peavad kujutama lahtrites 5, 9 ja 10 toodud
arvude summat.

Lahtris 3 naidatakse ettepanekud, mille kohta on tehtud otsus nende
tagasiliikkamiseks.

Lahtris 4 niidatakse lidbivaatamata vo6i ldbivaatamisel (otsustamisel) ole-
vad ettepanekud, s. t. sellised, mille kohta puudub 16plik otsus, kas need on
vastu voetud voi tagasi litkatud.

Ettepanekud, mis on registreeritud ja esialgu tagasi liikatud, kuid hiljem
teistkordsel ldbivaatamisel vastuvoetavaks tunnistatud, niidatakse lahtris 2;
kui aga see ettepanek ei ole veel vastu'voetud ja on ldbivaatamisel, siis kan-
takse see lahtrisse 4. Molemal juhul arvatakse selline ettepanek méodunud
perioodi aruandest maha.

Lahtrisse 5 kantakse ettepanekud, mida tegelikult kasutatakse, mis on kin-
nitatud juurutamise aktiga, olememata kasutamise ulatusest.

Kui ettepaneku kohta on katsetused Iopetatud positiivsete tagajirgedega,
kuid seda praktiliselt veel ei kasutata, siis kantakse see lahtrisse 9 — «Valmis
juurutamiseks».

Lahtris 6 niidatakse ainult need juurutatud ettepanekud, mille kohta auto-
ritele on antud autoritunnistused, samuti koik leiutised, mille kohta on antud
autoritunnistused Pohiméaruses ettendhtud korras, samuti leiutised, mille kohta
veel autoritunnistusi pole vidlja antud, kuid mis on juba kui leiutised registree-
ritud ettendhtud korras.

Lahtris 7 niidatakse ainult need juurutatud ettepanekud, mille kohta on
autoritele vélja antud tehniliste tdiustuste autoritunnistused, samuti koik tehni-
lised taiustused, s. t. ettepanekud, mis parandavad antud ettevottes olemasole-
vaid konstruktsioone voi tehnoloogilisi protsesse, kui nende ettepanekute kohta
on vilja antud autoritunnistused tilalnimetatud Pohimdaruse § 9 korras, samuti
ettepanekud, mille kohta pole veel autoritunnistusi vilja antud, kuid mis on ette-
nihtud korras juba registreeritud kui tehnilised tiiustused.

Lahtris 8 ndidatakse juurutatud ratsionaliseerimisettepanekud, s. t. tootmis-
tehnilise iseloomuga ettepanekud, mis otseselt parandavad tootmisprotsessi
sisseseadete, materjalide voi t66jou efektiivsema kasutamise teel, kuid olemas-
olevaid tootmisprotsessi konstruktsioone voi tehnoloogilisi ‘protsesse oluliselt ei
muuda.

Lahtrite 6, 7 ja 8 nditajate summa peab vorduma lahtri 5 niitajaga.

Lahtris 9 ndidatakse ettepanekud, mis on valmis juurutamiseks, s. t. need
etlepanekud, mille kohta on katsed ldbi viidud ja on olemas otsus nende juuru-
tamise kohta, kuid mille praktilisele kasutamisele pole veel asutud, kuna pole
Iopetatud vajaliku seadme valmistamisega, montaaziga, ehitusega jne. seotud
ettevalmistustood. :

Lahtris 10 ndidatakse ettepanekud, mis on labito6tamisel, valmistamisel voi
proovimisel. 3

Allpool tuuakse ndide vormi 7-r teise osa tditmise kohta.

- Toodud néidetest ndeme, et teise osa lahtri 1. esimese rea niitaja jasb ala-
t1§tetks aasta Iopuni, kuna lahtri 1 teise rea niitaja tididetakse kasvava kokku-
vottena.

Teisest ja kolmandast niitest nihtub, kuidas tekib ettepanekute jaik aru-
andeaastale jirgnevaks 1. jaanuariks: selleks voetakse aastaaruandesg andmed
lahtrist 4 (ldbivaatamisel), 9 (valmis juurutamiseks, s. o. proovimine on Iope-
tatud) ja 10 (ldbitootamisel, valmistamisel ja proovimisel). Nende kolme lahtri
summa annab jéddgi aruandeaastale jirgnevaks 1. jaanuariks (meie niites see
vastab — 250 ettepanekule), mida niidatakse uue aruandeaasta I poolaasta
aruande teise osa esimeses reas lahtris 1. Lahtrites 2 kuni 10 kaasa arvatud,
ettepanekute libivaatamise ja juurutamise tulemusena, jaguneb ettepanekute
jéék lahtrites — aruandeperioodi 16pu seisule vastavalt, s. . antud juhul jérg-
neva aruandeaasta I poolaasta 15puks.

9 E. Rokk 129



: Vastuvoetud ettepanekutest
Ni‘fito:éi“?gf' (lahter 2) on aruandeperi-
P J oodi ajal
Sealhulgas ;
: ) 2
= A il
a2 = 5| 8 i3
£ o AR BN B g byt Bt~
S s I e o 5 5& | 82
2+|e8+| = | E o5 gw| E@ | 28
Sw|gw| 3 | § (3o 28| 8; | E=
pey — -~ K. P s > P.coull N
$E |85 » | 5 |E5| 2 |§2 |58 S8 | AF
eS| & | 3 |82S| A |«8|x%| 5= | a8
1950. a. I poolaasta kohta
1. Jai
1/1. 50. a. 2001 154 1 ~46 =7 "1007] 6| 20 | 74 15 39
2. Saabus
aasta
algusest 350|230 (105 15 | 155 | 3 | 16 | 136 20 55
Kokku 550 | 384 | 151 | 15 | 2556 | 9 | 36 | 210 35 94
1950. aasta kohta
1. dat
1/1. 50. a. 200 154| 46| — |134| 8 | 30 | 96 10 10
2. Saabus
aasta
algusest 900 | 600 | 250 | 50 | 400 | 10 | 40 | 350 50 150
Kokku 1100 | 754 | 296 | 50 l 534 | 18 | 70 | 446 60 160
1951. a. I poolaasta kohta
1. Jai \
1/1.51. a. 980192551 o5t R0 3 T 12 1 kLS 30 65
2. Saabus
aasta
algusest 250 | 160 | 75 | 15 95 2 113 80 20 45
Kokku I 500 ‘ 385 \ 100 | 15 l 225 5| 25 | 195 50 110
IV. Kolmas osa — «Finantseerimine ja kulutused leiutusele ja
ratsionaliseerimisele»
0. See osa koosneb kahest allosast — finantseerimine (tuh. rbl) riigieel-
arvelistest ja ettevotte summadest ning kulutused aasta algusest (tuh. rbl.).
Osa tiidetakse iihe reaga — niidatakse kdikide ettepanekute (leiutised,

tehnilised tdiustused ja ratsionaliseerimisettepanekud) kulutuste finantseerimise
summa.
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Lahtris | — «Assigneeritud -aastaks», niidatakse riigieelarve summadest
aruandeaastaks kinnitatud summa.

Lahtris 2 niidatakse leiutuse ja ratsionaliseerimise kulutusteks plaanitud
summad ettevotte eelarve jargi.

Lahtris 3 niidatakse koikide kulutuste summa (lahtrid 4, 5, 6 ja 7), mis on
tehtud leiutusele aruandeperioodi jooksul aasta algusest arvates nii riigieelarve
kui ka ettevotte summadest.

Lahtris 4 naidatakse ekspertiisiks, ldbitootamiseks, valmistamiseks ja katse-
eksemplari proovimiseks tehtud kulutused.

Lahtris 5 — «Autorite hiivitamiseks» — néidatakse juurutatud Ileiutiste,
tehniliste tdiustuste ja ratsionaliseerimisettepanekute eest autoritele hiivituste
véljamaksmiseks kulutatud summa.

Lahtris 6 — «Premeerimine kaasaaitamise eest» — ndidatakse kaasaaita-
mise eest preemiate viljamaksmiseks kulutatud summa.

Lahtris 7 — «Kulutused organisatsioonilis-massilisteks abinoudeks» kulu-
tatud summa — leiutusala konsultatsioonide, néituste ja konkursside organisee-
rimiseks, leiutusala teemade valjatootamiseks ja teisteks abinoudeks.

10. Kolmas osa — «Finanlseerimine ja kulutused leiutusele» — tdidetakse
leiutusala assigneeringute ja kulutuste raamatupidamise andmete alusel aru-
andeperioodi eest.

V. Neljas osa — «Sidst ettepanekute juurutamisest (tuh. rbl.)»

11. Neljas osa — «Saédst ettepanekute juurutamisests — tdidetakse pool-
aasta- ja aastaaruannetes. Neljanda osa andmed antakse koikide nende juuru-:
tatud ettepanekute kohta, mille kohta on arvutatud siist.

Andmeid ettepanekute kohta, mille kasutamine algas enne aruandeaastat,
neljandas osas ei néiidata. :

Esimeses lahtris nididatakse ainult nende aruandeperioodil juurutatud ette-
panekute arv, mille kohta on arvutatud aastane séést.

Lahtris 2 nédidatakse aastase sddstu summa tuh. rublades (arvutatud 12 kuu
eest, arvates juurutamise algusest) koikide ettepanekute kohta, mis on néida-
tud esimeses lahtris, vastavalt leiutiste, tehniliste tdiustuste ja ratsionaliseeri-
misettepanekute eest tasumaksmise juhendile (IV osa).

UAUKN XVI PLEENUMI MAARUSEST
(aprill 1947. a)

6. Eesrindliku tehnika, t6émahukate protsesside mehhanisee-
rimise igakiilgse juurutamise eesmirgil peavad kiitiskomiteed ja
massilise tdolisleiutuse ja ratsionaliseerimise komisjonid téieliku-
malt kasutama leiutajate ja ratsionaliseerijate loovat initsiatiivi,
igapidevaselt kontrollima kohustuste tditmist kollektiivlepingu alal
leiutuse ja ratsionaliseerimise arendamiseks soodsate tingimuste
loomiseks, otsustavalt vodites tardumuse ja asjaajamise venitamise
selles asjas.

7. Tommata laiemalt kaasa insenere, tehnikuid, meistreid
aktiivsemale kollektiivlepingu tditmisest osavotule ja nende abil
paremini organiseerida tootmisnoupidamiste t66d, stahhaanovlike
toomeetodite edasiandmist, leiutus- ja ratsionaliseerimisettepane-
kute. realiseerimist, t66liste kvalifikatsiooni tostmist. ..

(«Ametiiihingu to6taja kdsiraamat» —
Profizdat 1953)
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AMETIUHINGU-ORGANISATSIOONIDE TOOST MASSILISE
TOOLISLEIUTUSE JA RATSIONALISEERIMISE ALAL

UAUKN Presiidiumi médarusest 14. augustist 1948. a.

UAUKN Presiidium madédrab:

1. Panna ametiiihingute kesk- ja kditiskomiteedele ette teha
ratsionaliseerijatega ja leiutajatega siistemaatiliselt massilist t66d,
suunates nende loova motte uute mehhanismide, seadeldiste ja to6-
riistade leiutamisele, uute tehnoloogiliste protsesside véljatootami-
sele, olemasolevate seadmete ratsionaalsele kasutamisele, t60-
tingimuste ja toéoorganiseerimise parandamisele, toorainete ja
materjalide sddstmisele, luues seega vajalikud tingimused viie
aasta plaani ennetdhtaegseks tditmiseks.

2. Ametiiihingute kesk- ja kiitiskomiteed peavad tagama reali-
seerimiseks vastuvoetud ettepanekute kiireima juurutamise ja osu-
tama ratsionaliseerijatele ja leiutajatele vajalikku abi nende loo-
mingulises t60s.

3. Eesrindlike ettevotete kogemuste levitamise eesmérgil mas-
silise toolisleiutuse ja ratsionaliseerimise organiseerimise ja kollek-
tiivse loomingu brigaadide t66 alal soovitada ametiiihingute kesk-
ja kaitiskomiteedel koos ministeeriumiga, leiutajate ja ratsionali-
seerijate laialdasel osavotul, 1dbi viia ... leiutuste ja ratsionalisee-
rimisettepanekute toostusse juurutamise iihiskondlik iilevaatus,
samuti leiutajate ja ratsionaliseerijate t6ostusharulisi noupidamisi.

4. Panna ametiithingute kiitiskomiteedele ette kutsuda ette-
votetes igas kvartalis kokku leiutajate ja ratsionaliseerijate aktii-
vid voi konverentsid.

...selgitada toolistele, insener-tehnilistele tootajatele ja teenis-
tujatele valitsuse poolt kehtestatud leiutiste, tehniliste tdiustuste
ja ratsionaliseerimisettepanekute eest autori hiivituse maksmise
korda ja méérasid.

7. Kohustada ametiiihingute kesk- ja kaitiskomiteesid organi-
seerima seminare massilise todlisleiutuse ja ratsionaliseerimise
komisjonide esimeestele; tagama leiutajatele ja ratsionaliseerijatele
alaliselt tootava digusliku konsultatsiooni, tommates sellele kaasa
tootajaid, kes tunnevad leiutuse seadusandlust.

(«Ametiithingu tootaja kdsiraamat» —
Profizdat 1953)

UAUKN sekretariaadi 26. mai 1951. a. mddrusest

UAUKN sekretariaat mdédrab:

1. Kohustada ametiiihingute kesk-, oblasti-, kéitis- ja kohalikke
komiteesid tegema ettevotete, organisatsioonide ja asutiste todliste,
inseneride, tehnikute ja teenistujate seas selgitustédd leiutuse aren-
damisala juhtimise korra kohta...
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Panna ametiithingu-organisatsioonidele ette osutada leiutajatele
ja ratsionaliseerijatele abi nende ettepanekute vormistamises ja
juurutamises.

2. Kohustada ametiithingu keskkomiteesid votma osa ministee-
riumides uue tehnika arendamise ja juurutamise perspektiiv- ja
aastaplaanide, uue tehnika ala teaduslike uurimis- ja katsetustdéde
plaanide projektide véljatéotamisest, kontrollima autoritunnistuste
noutamise avalduste (mis on saabunud ministeeriumidesse ja amet-
kondadesse NSV Liidu Ministrite Noukogu juures asuvalt Stan-
dardiseerimise Valitsuselt, samuti, mis on saabunud vahetult leiu-
tajatelt endilt) Gigeaegset ldbivaatamist, leiutuste kasulikkuse ja
uudsuse ekspertiisi digeaegset tegemist, autoritunnistuste ja-paten-
tide registreerimisele esitamist ja vastuvoetud ettepanekute juuru-
tamise plaanide realiseerimist, majandusorganite poolt ettepane-
kute autorite kaebuste ldbivaatamist.

3. Panna ametiiihingute keskkomiteedele ette votta erilise
jirelevalve alla rohkem véartuslikud leiutised, sisse seades siiste-
maatilise kontrolli nende leiutiste viljatootamise iile vastavalt
ministeeriumide ja ametkondade poolt kinnitatud plaanidele.

(«Ametiithingu to6taja kdsiraamat»
— Profizdat 1953)

Kinnitatud
UAUKN Presiidiumi 3. 11945. a.
méidrusega nr. 15.

AMETIOHINGU KESK- JA OBLASTIKOMITEE JUURES
ASUVA MASSILISE TOOLISLEIUTUSE JA
RATSIONALISEERIMISE KOMISJONI POHIMAARUS

1. Ametiiihingu kesk- (oblasti-) komitee juures asuv massilise
toolisleiutuse ja ratsionaliseerimise komisjon organiseeritakse
massilise todlisleiutuse ja ratsionaliseerimise igakiilgseks arenda-
miseks ning iihiskondliku kontrolli teostamiseks leiutiste, tehniliste
tdiustuste ja ratsionaliseerimisettepanekute ldbivaatamise, 1dbit66-
tamise ja realiseerimise file.

I. Komisjoni organiseerimine

2. Massilise toolisleiutuse ja ratsionaliseerimise komisjon
organiseeritakse 9—15-liikmeline vastava ametiithingu poolt tee-
nindatavate ettevotete ja instituutide leiutajate, todliste-stahhaanov-
laste, insener-tehniliste t66tajate ja teenistujate hulgast.

3. Komisjoni koosseisu kinnitab ametiiihingu keskkomitee pre-
siidium (oblastikomitee).
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To6 alatiseks juhtimiseks valib komisjon oma koosseisust lahti-
sel hiéletusel komisjoni esimehe ja selle asetéditja.

4. Massilise toolisleiutuse ja ratsionaliseerimise komisjon t66-
tab ametiithingu keskkomitee presiidiumi (oblastikomitee) juhtimi-
sel ja selle poolt kinnitatud plaani alusel.

II. Komisjoni t66 sisu

Ametiiihingu kesk- (oblasti-) komitee juures asuv massilise
toolisleiutuse ja ratsionaliseerimise komisjon teeb jargmist t66d:

a) populariseerib laialdaselt massilist toélisleiutust puuduta-
vate kiisimuste alal partei ja valitsuse poolt antavaid juhtndére ja
viib neid korvalekaldumatult ellu;

b) taotleb leiutajate ja ratsionaliseerijate ridade igakiilgset
laiendamist, organiseerib nende hulgas sotsialistlikku voistlust
aktuaalsete tehnilis-tootmisiilesannete lahendamiseks, kitsaskohtade
korvaldamiseks tootmises, tootmises peituvate reservide selgitami-
seks ja maksimaalse sdistu saavutamiseks toorainete, materjalide,
kiitteaine, elektrienergia, tooriistade ning seadeldiste osas, osuta-
des seejuures erilist tdhelepanu Noukogude armee ja laevastiku
voitlustehnika tdiustamise kiisimustele ning majanduse taastami-
sele saksa faSistlike réovvallutajate alt vabastatud piirkondades;

c) abistab kiitiskomiteede toolisleiutuse ja ratsionaliseerimise
komisjone nende t66s leiutiste ja tehniliste tdiustuste realiseerimise
alal ning kontrollib seda, samuti autoritele ja ratsionaliseerijatele
autoritasu digeaegset viljamaksmist kooskolas kehtiva seadusand-
lusega, voitleb biirokratismi, asjaajamise venitamise ning teiste
leiutiste ja tehniliste tdiustuste ldbivaatamise, realiseerimise ning
kasutuselevotmise alal esinevate korrarikkumiste vastu;

d) korraldab leiutajate konverentse ja kongresse ning voatab
samuti osa majandusorganisatsioonide poolt leiutus-ratsionalisee-
rimiskiisimuste alal kokkukutsutavaist kongressidest ja konverent-
sidest; organiseerib koos majandusorganitega voistlusi parimaile
leiutus- ja ratsionaliseerimisettepanekutele ning leiutus- ja ratsio-
naliseerimisettepanekute {ilevaatuste ning realiseerimise kuuikuid;

e) osutab leiutajatele ja ratsionaliseerijatele kaasabi autori-
diguse juriidiliseks ja tehniliseks vormistamiseks, votab osa leiu-
tiste kasulikkuse kindlaksméaramisest, konfliktide lahendamisest
leiutajate ja majandusorganisatsioonide vahel, samuti organiseerib
leiutajatele ja ratsionaliseerijatele kvalifitseeritud tehnilist konsul-
tatsiooni;

f) taotleb majandusorganite poolt eksperimentaalbaaside, nai-
tuste, kogemuste vahetuse, leiutust66 paremate ndidiste véljapane-
kute organiseerimist, teemade ja organisatsioonilis-tehniliste abi-
noude véljatootamist tehnilis-tootmis-finantsaastaplaanide koosta-
misel, leiutuskiisimuste laialdase ajakirjanduses kisitlemise, vélis-
maise tehnilise kirjanduse kasutamise organiseerimist jne.;
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@) taotleb leiutajate t66 ratsionaalsemat kasutamist tootmises
ning aitab kaasa leiutajate kaadri ettevalmistamisele noorte hul-
gast;

h) palub vastavaid organeid autasustada silmapaistvaid leiu-
tajaid ja ratsionaliseerijaid, samuti saata {ihiskonnale kasulikke
paremaid leiutajaid alalisele teaduslikule t66le teadusliku uurimise
instituutidesse;

i) peab arvestust eriti tdhtsate leiutiste ja tehniliste tdiustuste
kohta ning organiseerib Seflust ja kontrolli nende kasutuselevot-
mise iile;

j) kontrollib t66de ja asjaajamise korraldust majandusorganite
leiutusbiiroodes ning kuulab dra nende ettekanded.

1. Komisjoni t66 kord

6. Komisjoni koosolekuid peetakse vdhemalt iiks kord kuus.

7. Komisjon annab tehtud t66 kohta aru ametiithingu kesk-
komitee presiidiumile (oblastikomiteele).

8. Asjaajamise venitamise ja biirokraatlikkuse avastamisel leiu-
tajate suhtes, samuti leiutiste ja tehniliste tdiustuste kohta kehtiva
seadusandluse rikkumise puhul esitab komisjon ettepaneku nende
korvaldamise kohta ametiiihingu keskkomitee presiidiumile (oblasti-
komiteele) ldbivaatamiseks, vajaduse korral aga siilidlaste vastu-
tuselevotmiseks.

Kinnitatud
UAUKN Presiidiumi poolt
3. jaanuaril 1945. a.

KAITIS- (OSAKONNA-) KOMITEE MASSILISE TOOLISLEIU-
TUSE JA RATSIONALISEERIMISE KOMISJONI POHIMAARUS

1. Kaitis- (osakonna-) komitee massilise todlisleiutuse ja
ratsionaliseerimise komisjon organiseeritakse tooliste, insener-teh-
niliste tootajate ja teenistujate laiade hulkade kaasatombamiseks
osavotule leiutus- ja ratsionaliseerimistéost, leiutajaile ja ratsiona-
liseerijaile vajalike to6tingimuste loomiseks ning iihtlasi leiutiste,
tehniliste tdiustuste ja ratsionaliseerimisettepanekute rakendamise
kindlustamiseks.

I. Komisjoni organiseerimine
2. Massilise toolisleiutuse ja ratsionaliseerimise komisjon moo-
dustatakse nende ettevotete kaditiskomiteede ja nende osakondade

komiteede juurde, kus on vdhemalt 500 too6tajat.
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3. Kiitise (osakonna) komisjon valitakse lahtise hédiletuse teel
voi kiitise (osakonna) tootajate koosolekul 3—15-liikmeline, soltu-
valt tootajate arvust. Komisjon valib oma koosseisust esimehe ja
selle asetditja.

II. Komisjoni t66 sisu

4. Massilise toolisleiutuse ja ratsionaliseerimise komisjon:

a) osutab kiitiskomiteele igakiilgset abi leiutajate ja ratsiona-
liseerijate loova initsiatiivi arendamiseks, mobiliseerib nende
tahelepanu temaatiliste plaanide tditmisele ratsionaliseerimisette-
panekute esitamise teel, mis on suunatud té6viljakuse ja toodangu
kvaliteedi tostmisele, tootmistehnoloogia lihtsustamisele, seadmete
efektiivsele kasutamisele, raskemate t66protsesside mehhaniseeri-
misele, defitsiitsete materjalide ning tooriistade asendamisele ning
kokkuhoiule;

b) votab osa leiutiste ja ratsionaliseerimisettepanekute kasu-
likkuse kindlaksméédramisest, leiutajate ja majandusorganisatsioo-
nide vahel autorikiisimuse kohta tekkinud konfliktide arutamisest,
jalgib ettepanekute oOigeaegset ldbivaatamist, néuab majandus-
organisatsioonidelt leiutus- ja ratsionaliseerimisettepanekute raken-
damiseks kindla tdhtaja méadramist, kontrollib siistemaatiliselt
leiutiste, tehniliste tdiustuste ja ratsionaliseerimisettepanekute rea-
liseerimist, peab erilist arvestust eriti véartuslike ettepanekute
kohta ja organiseerib $eflust nende iile, kontrollib autoritasu Giget
arvutamist ja Gigeaegset viljamaksmist;

¢) korraldab tdodliste, insener-tehniliste tootajate ja teenistujate
konverentse ja koosolekuid iirituste arutamiseks massilise t66lis-
leiutuse ja ratsionaliseerimise arendamise alal, kuulab dra aru-
andeid véairtuslikemate leiutiste ja ratsionaliseerimisettepanekute
kohta ning to66tab vélja abindoud nende rakendamiseks;

d) loob brigaade t66stuse kitsaskohtade tundmadppimiseks ja
likvideerimiseks, soodustab uute vormide laialdast levitamist ja
siivendamist t6oliste, insener-tehniliste tootajate ja teenistujate
kaasatombamiseks leiutus- ja ratsionaliseerimistoole (sotsialistlik
tellimus leiutajaile, ratsionaliseerimisettepanekute fond);

e) organiseerib leiutus- ja ratsionaliseerimist66 seisukorra
laialdast tutvustamist, votab tootmisndupidamistel arutusele tdht-
samad ratsionaliseerimisettepanekud, informeerib to6tajaid vastu-
voetud leiutistest, tehnilistest tdiustustest ja ratsionaliseerimisette-
panekutest, nende rakendamise kaigust ja nende majanduslikust
efektiivsusest, kasutades laialdaselt tehase kirjandust, raadiot ja
plakateid;

f) organiseerib koos majandusorganisatsioonidega klubides ja
punastes nurkades tehnilisi kabinette, leiutiste nditusi, ratsionali-
seerijate vitriine;

g) votab osa temaatiliste plaanide valjatootamisest, katse-
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osakondade ja -tédkodade loomisest, kaitiste leiutus- ja ratsionali-
seerimisbiiroode tugevdamisest vastava kaadriga;

h) soodustab leiutus- ja ratsionaliseerimiskogemuste laialdast
vahetamist osakondade vahel, korraldab ekskursioone kéitistesse
igakiilgseks tutvumiseks tootmisprotsessiga, taotleb tehnilise
Oppuse organiseerimist to6lis-leiutajaile ja -ratsionaliseerijaile;

i) tutvustab kditise tootajaid kehtiva seadusandlusega leiuta-
jate ja ratsionaliseerijate oiguste kohta ning kindlustab seaduste
tdpset tditmist;

j) tombab insener-tehnilisi t66tajaid ja teisi eriteadlasi kaasa
individuaalsele Seflusele to6lis-leiutajate ja -ratsionaliseerijate iile;

k) kontrollib Giget ja tédielikku rahasummade drakasutamist,
mis on assigneeritud leiutiste ja tehniliste tdiustuste viljatoota-
miseks, nendega katsete tegemiseks ning nende kasutuselevotmi-
seks; .
1) iirituste véljatootamiseks ratsionaliseerimise alal Kkasu-
tab kutsealade jdrgi ja rindebrigaadide voistluses esikohale tulnud
tootajate parimaid meetodeid.

III. Komisjoni t66 kord

5. Massilise toolisleiutuse ja ratsionaliseerimise komisjon t66-
tab plaani alusel, mille kinnitab kditis- (osakonna-) komitee, ning
tdidab iihtlasi ka kiitis- (osakonna-) komitee iiksikuid iilesandeid.

6. Toolisleiutuse ja ratsionaliseerimise seaduste rikkumise
avastamisel, vastuvoetud leiutus- ja ratsionaliseerimisettepanekute
mittetditmisel ja teiste seaduserikkumiste juhtudel votab komisjon
tarvitusele abindud seaduserikkumiste korvaldamiseks ning tos-
tab vajaduse korral kiitis- (osakonna-) komitees iiles kiisimuse
siitidlaste vastutuselevotmiseks. !

7. Massilise toolisleiutuse ja ratsionaliseerimise komisjon peab
oma koosolekuid vdhemalt iiks kord kuus ja annab perioodiliselt
aru tehtud toost kiitis- (osakonna-) komiteele, samuti ka ettevotte
(osakonna) tootmisndupidamisel voi ettevotte tootajate ja teenis-
tujate koosolekul.
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- KASUTATUD KIRJANDUS

. «NSVL RKN miirused leiutiste, tehniliste tdiustuste ja ratsionaliseeri-

misesitiste kohtas. RK «Teaduslik kirjandus» 1945. a.

. «OcHOBHbIE NOCTAHOBJIEHHSI 00 H306DETEHHHX U TEXHHYECKHX YCOBepIlIeH-

cTBoBaHMsX». [ocnaanusmar, 1943 r.

. H. A. Pasiroponckufl. Uso6perareasckoe npaso CCCP. 'ocynapcrsen-

HOE HM31aTe/NbCTBO IOpHAWUYECKOH anTeparyphl, 1949 r.

. B. A. Monos. Pacuser uso6perarensckoft mpican B CCCP. HMan. «[IpaBna»

1951 r.

., M.Jl. Kauensaen6oren Opraanzauas nsobperaTenbcTBa H palno-

Hanusauuu Ha npeanpustusax. [ocusn. BCCP, 1950 r.

. ®. g4, Pary3un Opraausanus pa6oThl 10 u300perarenbCTBY Ha MalllMHO-

crpoutensHOM 3aBoge. Mamrus, 1950 r.
U. H. Crapunes. Pannonasusaunst u usobperarenscrso. Mamrus, 1952 r.

. Komnpatses. 3a maccoBoe mzobperareasctso. [Ipoduspar, 1952 r.

«CO0pHAK PALMOHANH3ATOPCKHX M H306peTaTesbCKHX MpPeVIoKeHui Mo Top-
roB/e MPOMbINIEHHBIMA TOBapaMu». [ocroprusaar, 1953 r.

WU. WU. T o pes, CnpaBounnk usoGperareas. [Ipodusnar, 1946 r.

IMamstka aBropy-m3o6peratemo. Munucrepctso Boopywennsix cua CCCP,
1949 r.

A. H. AnamoB. Kak opopmaste H3o6perarelbCKue M PalHOHANHCATOP-
ckue npepnoxenus. Mocksa, 1949 r.

«Kak pnenaercs 3asiBka O Bbilaue aBTOPCKOrO CBHJIETEAbCTBA WJH IATEHTA
Ha uzobperenne». [ocnuanusnar, 1944 r.

CrpaBounnk npod3oio3noro paborauka (crp. 89—94). [IMpodusnar 1953.
[Nosoxenne 0 NepPBUYHBIX Opranu3aiusx Bcecolo3Roro HayyHOro HHXKEHEPHO-
Texnuyeckoro ob6utecrsa. BCHUTO, 1953 r.

Pogu(ljaar- ja rakendustehnilised kogumikud «Tehnikas ETITUN vilja-
anded.

NSV Liidu toéstusharuliste ministeeriumide juhendid leiutus-ratsionali-
seerimist66 organiseerimise kohta.

Ajalehed «Rahva Hiél» ja «Ohtulehts» — 1953. a.
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