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EESSONA

Kolmandat aastat viivad noukogude inimesed meie
partei juhtimisel ellu seitseaastaku ajaloolist programmi.
Selle suure ja loova t66 senised tulemused néitavad, et
piistitatud iilesanded lahendatakse edukalt ja ennetdhtaeg-
selt. Jarelikult lahendatakse kiiremini ajalooline iiles-
anne — koige arenenumatele kapitalistlikele maadele
jarele jouda ja nendest ette minna toodangu hulgalt iga
elaniku kohta, luuakse kiiremini kommunismi materiaalne
ja tehniline baas Noukogude Liidus.

NSV Liidu rahvamajanduse arendamisel annab oma
panuse ka Eesti NSV, eelkdige tema juhtiv majandus-
haru — to6stus. Millised on Noukogude Eesti toostuse
senised saavutused seitseaastaku programmi elluviimisel
ja tehnilise progressi alal, sellele piiiiab kédesolev t66 liihi-
dalt vastuse anda. Uhtlasi késitletakse siin vabariigi t60s-
tuse ees seisvaid ldhemaid {ilesandeid ja probleeme.

Kéesolev brosiiiir on moeldud tootajate laiadele hulka-
dele, koigile, kes tunnevad huvi vabariigi majanduse aren-
damise vastu, mis on kogu rahva siidameasi.
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NOUKOGUDE EESTI TOOSTUSE TOOTMISVOIDUD
SEITSEAASTAKU ULESANNETE ELLUVIIMISEL

NLKP ajalooline XXI kongress vottis vastu meie maa
tootlike joudude edasiarendamise secitsme aasta (1959—
1965) ulatusliku programmi, mille elluviimisega astub
Noukogudemaa otsustava sammu kommunismile mate-
riaalse ja tehnilise baasi loomise teel. Selle suurejoonelise
programmi tditmisel on oma osa etendada ka Noukogude
Eesti toostusel. Esimesed edusammud seitseaastaku iiles-
annete lahendamisel konelevad jérjest kasvavast aktiivsu-
sest ja iitha suurenevast initsiatiivist, millega vabariigi
toostuse tootajad sihikindlalt voitlevad riiklike plaanide
tditmise eest.

Uldrahvaliku sotsialistliku voistluse tulemusena iiletati
1959. aasta (seitseaastaku esimese aasta) kogutoodangu
plaan 5 protsendi vorra, kusjuures 1958. aasta kogutoo-
dangu tase iiletati 12 protsendi vorra. Sellise kasvutempo
sdilitamise korral saavutab Noukogude Eesti toostus juba
1963. aastal 1965. aastaks ettendhtud kogutoodangu tase-
me. 1965. aastal aga iiletab sel juhul vabariigi t6ostus 1,8
korra asemel 2,2-kordselt 1958. aasta kogutoodangu mahu.
Kasvutempo siilitamiseks ja kiirendamiseks tuleb aga
pidada siistemaatilist voitlust tehnilise progressi eest, mis
on seitseaastaku iilesannete eduka taitmise ja {iletamise
otsustav tingimus.

1940. aastaga vorreldes andis Noukogude Eesti t60stus
1959. aastal 10,3 korda rohkem toodangut.

Kogutoodangu juurdekasvu tempolt oli Noukogude
Eesti to6stus 1959. aastal liiduvabariikide hulgas kolman-
dal kohal. Uksnes Kasahhi NSV ja Leedu NSV todstuses
oli arengutempo kiirem, iiletades 1958. aasta taseme 13
protsendi vorra.



Eesti NSV to6stuslik areng toimub seega kiires tempos.
Noukogude voimu aastail on vabariigi tootajad likvideeri-
nud industriaalse mahajddmuse ja loonud niisuguse t60s-
tuse, mille mitmed tooted on tunnustatud iile kogu maa-
ilma. Sellise korge taseme saavutamiseks on kulunud
ainult neliteist aastat (1946—1959), kusjuures ei alusta-
tud 1940. aasta, vaid 1945. aasta tasemest, mis oli Teise
maailmasoja purustuste tulemusena sojaeelsest 27 prot-
sendi vorra madalam. Vorreldes aga 1945. aastaga, andis
Noukogude Eesti toostus 1959. aastal rahvamajandusele
i3,7-kordselt rohkem toodangut. See nditab sotsialistliku
majandussiisteemi suurt elujoudu, mis ei tunne langusi ja
kriise, vaid areneb plaanipéraselt ja proportsionaalselt
tootmise pideva ja kiire kasvu suunas.

1960. aastal jatkus Noukogude Eesti toostuse arenemine
ligikaudu endise tempoga. Kuust kuusse iiletati kogutoo-
dangu eelmise aasta tase 11—13 protsendi piires. Kogu-
toodangu mahu kiirele suurenemisele ei kaasnenud seega
kasvutempo langus, mida nii vidga tahaksid niha ja piiiia-
vad toestada need kodanlikud majandusteadlased, kes on
haaranud sule selleks, et meie suuri edusamme oma maa
ja rahva ees varjata ja vdhendada.

Tuleb rohutada vastupidist, sest hoolimata Noukogude
Eesti 'toostuse kogutoodangu mahu iga-aastasest tundu-
vast suurenemisest, on kasvutempo viimaseil aastail
koguni tousnud. Selle toestuseks méirgime, et 1958. aastal
iiletas vabariigi t6ostuse kogutoodangu maht 1957. aasta
taseme 10 protsendi vorra, s. t. 2 protsendi piires vihem
kui 1959. ja 1960. aastal.

Uheks pohilisemaks kiire tootmistehnilise tousu hoovaks
oli kahtlemata iileminek t60stuse ja ehitustegevuse juhti-
mise uutele vormidele, mis seadusandlikult fikseeriti NSV
Liidu Ulemnoukogu 1957. aasta 10. mai seaduses «Td0s-
{use ja ehitustegevuse juhtimise organiseerimise edasisest
tdiustamisest».

Uue seadusega mindi iile toostuse ja ehitustegevuse juh-
timisele territoriaalse pohimotte jargi, mille organisatsioo-
niliseks vormiks on administratiivsete majandusrajoonide
rahvamajanduse noukogud. Sellega laiendati veelgi liidu-
vabariikide 6igusi majandusliku iilesehitust6d alal. Kui
enne Eesti NSV Rahvamajanduse Noukogu moodustamist
andsid iileliidulise alluvusega toéostusettevotted iile viien-
diku vabariigi t6ostuse kogutoodangust, siis 1959. aastal
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ulatus nende osatdhtsus vaid veidi iile iihe protsendi.
Toostuse operatiivse juhtimise raskuspunkt asub niiiid
kohapeal, administratiivses majandusrajoonis. Milliseid
tulemusi on uus. juhtimisvorm seitseaastakul juba andnud,
sellel peatume alljdrgnevalt téostusharuti.

Kiesolev seitseadstak on otsustavaks etapiks meie maa
taielikul elektrifitseerimisel. NSV Liidu iihtse energeetika-
siisteemi iiheks liiliks on Balti Soojuselektrijaam, mis ehi-
tatakse blokkskeemi jdrgi (katel-turbiin) ja mille esimene
agregaat (voimsusega 100000 kilovatti) anti polevkivi-
kiituse baasil ekspluatatsiooni 1959. aasta 16pul. Eesti NSV
20. aastapdeva tahistamiseks lasti kdiku teine niisama
suure voimsusega agregaat, millele 1960. aasta I6pul
lisandus veel kolmas. Seitseaastaku jooksul kasvab aga
elektrijaama installeeritud voimsus 5-kordseks. Balti Soo-
juselektrijaama agregaatide jérkjargulise kiikurakenda-
misega iiletati 1960. aastal 1940. aasta elektrienergia toot-
mise tase umbes 10-kordselt ja 1958. aasta tase ligi-
kaudu 1,6-kordselt. Noukogude Eestis on seega pandud
kindel energeetiline alus tehnilisele progressile ja t66 teh-
nilise varustatuse suurendamisele. .

RG6biti todstuse elektrifitseerimise jdtkamisega elekiri-
fitseeritakse sovhoose, kolhoose ja raudteid. Uksnes 1959.
aastal ja 1960. aasta esimese poole jooksul elektrifitsee-
riti Keila ja Klooga-Ranna vaheline raudtee, mis avas
Tallinna t66tajaile holpsa juurdepddsu kaunisse mere-
randa.

Elekirienergia tootmise kiire kasv voimaldas 1960. aas-
tal vabariigi vajaduste tdieliku katmise korval anda elekt-
rienergiat Leningradi ja Léiti energiasiisteemile ning seega
kaasa aidata nende rajoonide elektrifitseerimisele.

Erilist tdhelepanu pooratakse seitseaastakul masinaehi-
tuse arendamisele, sest masinaehitusharude kiire arengu-
tempo kindlustab ettevotete varustamise uute seadmetega
ja tagab tootmistehnoloogia tdiustamise, mis on otsustav
tegur tooviljakuse tostmiseks, tootingimuste kergendami-
seks ja toopdeva edasiseks lithendamiseks.

Eesti NSV-s arendatakse esmajirjekorras aparaadiehi-
iust ja elektrotehnikat6ostust, sest need masinaehitus-
harud nouavad vihest metallikulu ja tédliskaadrilt korget
erialast kvalifikatsiooni.

Aparaatide ja automatiseerimisvahendite tootmise maht
iiletas 1959. aastal 336-kordselt 1945. aasta taseme ja 25-
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kordselt 1950. aasta taseme. Kui 1959. aastal kasvas Nou-
kogude Eesti masinaehituse ja metallitéotlemistoostuse
toodangu maht 1958. aastaga vorreldes 17 protsendi vorra,
siis samal ajal suurenes aparaatide ja automatiseerimis-
vahendite tootmine 30 protsendi vorra. 1960. aastal kas-
vas aparaatide ja automatiseerimisvahendite tootmine
samuti kiiresti, iiletades 1959. aasta.taseme ligikaudu 29
protsendi vorra.

Aparaatide ja automatiseerimisvahendite tootmise struk-
tuurist annavad iilevaate alljdrgneva tabeli néitajad.

Tabel nr. I
Eesti NSV aparaadiehituse struktuur

(protsentides)

1959. a. 1960. a.

Aparaadid, automatiseerimisvahendid ja nende

tagavaraosad 100,0 100,00
Sealhulgas

tehnoloogiliste protsesside kontroliimise ja

reguleerimise aparaadid 40,0 48,5

elektrimooteriistad : 25,2 28,8

mitmesugused mooteriistad 22,6 14,1

mehaaniliste suuruste maoteriistad 12,2 8,6

Aparaadiehituse harudest (vt. tabel nr. 1) on koige suu-
rema osatdhtsusega ja areneb kiire tempoga tehnoloogi-
liste protsesside kontrollimise ja reguleerimise aparaatide
tootmine. Sellesse gruppi kuuluvad koigepealt aparaadid
radioaktiivsete isotoopidega (nivoo mootmise aparaadid,
radioaktiivsed nivoo stabilisaatorid), milliseid alates 1958.
aastast toodab Tallinna Kontroll-mooduriistade Katse-
tehas. Suur rahvamajanduslik tdhtsus on samuti Tartu
Aparaadiehituse Tehase surve-, termo- ja kombineeritud
releedel, Tallinna Modduriistade Tehase kromatograaflidel,
mida 1960. aastal toodeti esmakordselt, ja Voru Gaasiana-
liisaatorite Tehase gaasianaliisaatoritel.

Elektrimooteriistadest toodab tehas «Punane Ret» uni-
versaalseid toiteallikaid, mille tootmine aga ldhemas tule-
vikus antakse iile Tallinna Modduriistade Tehasele, kus
nende valmistamine on vidiksemas mastaabis juba organi-
seeritud. Sellega avaneb voimalus tehase «Punane Ret»
taielikuks spetsialiseerimiseks raadiomooteriistade ja raa-
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diovastuvotjate tootmisele. Elektrimooteriistadest toodab
Tallinna Mooduriistade Tehas veel automajanditele siiiite
kontrollimise aparaate, diinamote ja starterite ankrute
kontrollimise aparaate ning Tallinna Kontroll-mooduriis-
tade Katsetehas siiiite kontrollimise stende.

Kuigi raadiomooteriistade osatdhtsus aparaatide ja auto-
matiseerimisvahendite struktuuris 1960. aastal langes,
suurenes nende véiljalase 1959. aastaga vorreldes ligemale
32 protsendi vorra.

Uusi tooteid ja jdllegi radioaktiivsete isotoopidega andis
mehaaniliste suuruste mooteriistade alal Tallinna Kont-
roll-mooduriistade Katsetehas. Siia kuuluvad naha radio-
aktiivsed beeta-paksusemdotjad, gamma-paksusemootjad,
unifitseeritud paksusemootjad, seina paksusemodtjad ja
kontaktita raskusemootjad, mida edukalt kasutatakse
masinaehituses. :

Vanaks mehaaniliste suuruste mooteriistade tootjaks on
aga Tartu Aparaadiehituse Tehas, mille taksomeetreid tun-
takse iile kogu Noukogude Liidu.

Elektrotehnikatoostuse toodangu maht suurenes 1959.
zastal 1958. aastaga vorreldes 20 protsendi vorra. Nouko-
gude Eestis pooratakse seega erilist tdhelepanu elektro-
tehnikatoostuse kui kogu Noukogude Liidu elektrifitseeri-
mise koige tdhtsama tehnilise baasi arendamisele.

Aasta-aastalt suurendab .tehas «Volta» mitmesuguse
gabariidi ja voimsusega vahelduvvoolu elektrimootorite
vidljalaset. Uksnes 1959. aasta jooksul tostis tehas 0,25—
100-kilovatise voimsusega vahelduvvoolu elektrimootorite
toodangut 13500 mootori vorra. Tehase «Volta» mirki
kandvad vahelduvvoolu elektrimootorid on leidnud korge
tunnustuse nii Noukogude Liidus kui ka vélismaal, nii
polaar- kui ka troopilistes *tingimustes. Kultuurikaupade
ja majapidamisesemete tootmise alal andis tehas 1959.
aastal kaubandusvorku 140000 triikrauda, iiletades 1958.
aasta taseme 29 100 triikraua vorra.

Hinnates tehase «Voita» panuse suurust elektrotehnika-
t00stuse arendamise alal NSV Liidu mastaabis, tuleb mér-
kida, et 1959. aastal andis «Volta» 8 protsenti Noukogude
Liidu vahelduvvoolu elektrimootorite (voimsusega 0,25—
100 kilovatti) toodangust.

Seitseaastaku esimesel aastal saavutas tehase «Volta»
kollektiiv seega tdhelepanuvéirseid tulemusi elektrimasi-
nate tootmise alal, aitas mérkimisvéairselt rahuldada vaja-
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dust nende jdrele koigis NSV Liidu rahvamajandusharu-
des ja tootajate igapédevases elus.

Teiseks vanemaks ja tdhtsamaks toodanguliigiks elektro-
tehnikat6ostuse alal on Eesti NSV-s kaablitooted, mille
tootjaks on tehas «Eesti Kaabel». Alljargnevad arvud ndi-
tavad tehase edusamme seitseaastaku esimestel aastatel.

Tabel nr. 2
Kaablitoodete viljalaske kasv
50t- : d
Toote nimetus “ﬁ‘;{t 5K g
e 1958. a. 1959. a.  1960. a.
Kaablitooted vasekaalus tuh. t 4,6 49 6,0
Installatsioonijuhe tuh. km 25,1 25,1 5.7
Raadiojuhe # 19,0 20,4 44,0
Valgustusjuhe ; o 2ix 3,0 6,0
Norgavoolujuhe - 27.3 30,1 35,1
Mahis- ja emailjuhe tuh. t 24 2,6 2,8
Kaabel VRG tuh. km 0,3 2,4 2.5

Vorreldes 1958. aastaga, andis tehas «Eesti Kaabel»
1960. aastal rahvamajandusele mitmesuguseid kaablitoo-
teid tuhandeid kilomeetreid rohkem, kusjuures valgustus-
juhtme toodang suurenes 2,2-kordseks, raadiojuhtme too-
dang 2,3-kordseks ja joukaabli VRG toodang rohkem kut
8-kordseks (vt. tabel nr. 2).

Tehase «Eesti Kaabel» kaablitooted on iiheks tdhtsa-
maks Eesti NSV-st teistesse liiduvabariikidesse véljaveo
artikliks ja eksportkaubana on nad voitnud kindla koha.

1959. aastal tédienes Eesti NSV elektrotehnikatéostus
kahe uue tehasega.

Liihikese ajaga viidi M. 1. Kalinini nimelises Veduri ja
Vaguni Remonditehases 16pule suured {imberehitusitod,
millega tédielikult muudeti tehase senine tootmisprofiil.
Kui tehas varem tegeles peamiselt vagunite kapitaal- ja
keskmise remondiga, siis 1959. aasta teisest poolest alus-
tas ta elavhobealaldajate ja joutransformaatorite tootmist
vahelduvvoolu magistraalveduritele. Vastavalt uuele toot-
misprofiilile nimetati tehas timber M. I. Kalinini nimeli-
seks Tallinna Elavhobealaldajate Tehaseks. Kui 1959. aas-
tal laskis tehas vélja ainult 27 komplekti elavhobealalda-
jaid, kusjuures ioutransformaatoreid aga vilja lasta ei
joutud, siis 1960. aastal tootis tehas juba. 103 agregaati

10



elavhobealaldajaid ja 100 komplekti joutransformaatoreid,
mis saadeti Ukraina NSV Novotserkasski Elektrivedurite
Tehasele. M. 1. Kalinini nimeline Tallinna Elavhobealal-
dajate Tehas annab seega alates seitseaastaku esimesest
zastast oma jdrjest kasvava panuse Noukogude Liidu
raudteevorgu eclektrifitseerimiseks.

Poltsamaa rajooni endise Puurmani masina-trakiori-
faama hoone rekonstrueerimisega loodi 1959. aastal teine
uus tehas elektrotehnikatodstuse alal, mis spetsialiseeriti
korgepinge elektriaparaatide nomenklatuuri kuuluvate
iahkliilitite (korgepingeliilitite) tootmisele. Vastavalt toot-
misprofiilile kannab tehas nimetust Puurmani Elektro-
mehaanika Tehas.

1960. aasta teisel poolel viidi 16pule Elva rajoonis
endise Rongu masina-traktorijaama hoone rekonstrueeri-
mistood, millega loodi kolmas uus tehas elektrotehnika-
toostuse alal. Tehas spetsialiseeriti korgepinge elektriapa-
raatide nomenklatuuri kuuluvate veliitlahendajate (to6s-
tusettevotete piksekaitsete) tootmisele ja kannab nimetust
Rongu Elektromehaanika Tehas.

Kuigi tehas «Ilmarine» on energeetilise masinaehituse
esindajaks Eesti NSV-s, votab ta osa elektrotehnikat6os-
tuse arendamisest madalpinge elektriaparaatide tootmise
alal. Tehase «Ilmarine» magnetliilitid, iimberliilitajad ja
kontaktrongastega juhtimispuldid elektrimootorite komp-
lekteerimiseks on leidnud iileliidulise tunnustuse.

Elektrotehnikatoostuse  harudest arendatakse Eesti
NSV-s veel valgustustehniliste seadmete ja elektriinstal-
latsioonimaterjalide tootmist.

Nii valgustustehniliste seadmete kui ka elektriinstallat-
sioonimaterjalide tootmise alal teeh plastmasstoodete
tehas «Estoplast» iga aasta tosiseid edusamme. Vorreldes
1958. aastaga suurenes 1959. aastal valgustustehniliste
seadmete (lae- ja pendelarmatuuride, plafoonide, seina-
braade, laua- ja porandalampide) toodang 10 protsendi
vorra ning elektriinstallatsioonimaterjalide (harutooside,
krohvipealsete ja krohvialuste liht- ja grupiliilitite, lambi-
pesade, krohvipealsete ja krohvialuste seinakontaktide)
toocdang 87 protsendi vorra. 1960. aastal ulatus toodangu
kasvutempo valgustustehniliste seadmete alal umbes
19 protsendini ja elektriinstallatsioonimaterjalide alal 60
protsendini. Selliste korgete kasvutempode aluseks on uue
toostushoone ekspluatatsiooni andmine 1958. aastal ja

B
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tootmise parem organiseerimine. Tuletame meelde, et
plastmasstoodete tehas «Estoplast» kasvas vilja endistest
166ndusartellidest «Presto» ja «Elektrometall».

Viikeses ulatuses toodab elektriinstallatsioonimaterjale
(lehtterasest harukarpe, kaitsmepesi, elektriarvesti alu-
seid jm.) Tartu Ehitusmaterjalide Tehas.

Ehitus- ja teedeehitusmasinate ning toste- ja transpordl-
seadmete tootmisele on spetsialiseeritud Tallinna Ekska-
vaatoritehas ja Paide Teedemasinate Tehas.

Kui 1958. aastal tootis Tallinna Ekskavaatoritehas 456
tihetiiiibilist ekskavaatorit, siis 1960. aastal andis tehas
339 ekskavaatorit, kuid juba kolme erinevat tiiiipi. Samal
2jal mitmekordistus téomahukus, sest enam ei toodeta
ekskavaatoreid teistest liiduvabariikidest hangitud trakto-
rite alusel, vaid monteeritakse valdavas osas kohapeal
valmistatud detailidest ja solmedest.

Traktorilaadijate D-442 tootmist alustati Eesti NSV-s
seitseaastaku esimesel aastal endises Tallinna Mehaanika-
tehases. Tootmise spetsialiseerimise ja parema organisee-
rimise eesmérgil {ihendati samal aastal Tallinna Mehaa-
nikatehas Tallinna Masinaehitustehasega, kusjuures laadi-
jate tootmine anti iile Tallinna Ekskavaatoritehasele. 1960.
aastal andis Tallinna Ekskavaatoritehas rahvamajandu-
sele 74 laadijat, iiletades nende 1959. aasta viljalaske
umbes 4,1-kordselt. Seitseaastaku algul rikastus Nouko-
gude Eesti masinaehitus seega uue haruga — toste- ja
transpordiseadmete tootmisega.

Aasta-aastalt kasvab kerget tiiiipi teehdovlite V-10 too-
dang Paide Teedemasinate Tehases. 1960. aastal andis
tehas teedeehitajaile 311 teehoovlit, iiletades seega 1958.
aasta valjalaske 49 teehdovli vorra. Tuleb mérkida Paide
teehoovlite suurt osatdhtsust NSV Liidu teehddvlite too-
dangus. Kui 1959. aastal toodeti NSV Liidus 2800 teehov-
lit, siis neist 301 ehk 10,8 protsenti andis Paide Teede-
masinate Tehas.

Seitseaastaku esimestest aastatest on Noukogude Eestis
tousuteel toiduainete toostusele tehnoloogiliste seadmete
tootmine, millele on spetsialiseeritud Parnu Masinaehitus-
tehas. 1960. aastal iiletas tehas nende seadmete tootmise
1958. aasta taseme ligemale 1,5-kordselt, hakates tootma
uusi seadmeid nii piimatoostusele (piimajahutajad) kui ka
kalatoostusele (kalasoolamise agregaat, sardiinikuivati).
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Seitseaastaku algul on teise tdhtsa tootmisprofiilina teha-
ses vilja kujunenud ekstsentriliste, eriotstarbeliste ja
hiidrauliliste presside tootmine, mille jarsule suurendami-
sele pooratakse NSV Liidus kdesoleval seitseaastakul eri-
list tdhelepanu.

Pollumajanduslike masinate tootmine on Eesti NSV-s
koondatud Tartu Pollutéomasinate Tehasesse. Kui 1958.
zastal tootis tehas iiksnes hobukarlulivotjaid, siis 1959.
aastal hakati tootma veel traktorikartulivotjaid ning 1960.
aastal kaherealisi kartulipanemise masinaid ja kartuli-
purustajaid. Viikeses ulatuses toodab tehas turbatodstuse
seadmeid — turbapurustajaid ja alusturba 16ikamise agre-
gaate. Erilise tdhtsusega oli tehase elus seitseaastaku
teine — 1960. aasta, mil tuli organiseerida rontgeniaparaa-
tide tootmine ja anda tervishoiutéotajate kdsutusse esime- -
sed 50 rontgeniaparaati. Selle {ilesande tditmisel ,esines
aga tehase t60s tosiseid puudusi, mistottu tootmispro-
grammi ei suudetud tédita ja tehas jdi rahvamajandusele
volglaseks.

NSV Liidu rahvamajanduse arendamise kontrollarvudes
aastaiks 1959—1965 pooratakse erilist tdhelepanu uusi-
mate masinate loomisele ja tootmisele, kus kasutatakse
teaduse ja tehnika saavutusi ja avastusi, sealhulgas eriti
pooljuhte. Eesti NSV-s alustas 1958. aasta 1opul pooljuh-
tide tootmist H. P6ogelmanni nimeline Tallinna Raadio-
tehnika Tehas. Pooljuhtide lihtsamatelt liikidelt — foto-
takistustelt ja varistoridelt ldheb tehas jark-jargult iile
transistoride tootmisele, mille jdrele kaasaegses aparaadi-
ehituses op jdrjest kasvav noudmine. Mirgime selgituseks,
et nditeks raadiovastuvotja «Minsk», mille vooluallikaks
on taskulambipatareid, to6tab transistoridel, mis asenda-
vad raadiolampe.

Peatume I6puks veel Tallinna Masinaehitustehasel Ja
Tallinna Juveelitehasel, mille toodangul on iileliiduline
tahtsus.

Tallinna Masinaehitustehas toodab pohiliselt mitmesu-
guseid keerukaid seadmeid nafta- ja polevkivitoostusele,
duralumiiniumist vagun-elamuid koos sisustusega gaasi-
{rasside ehitajaile, keskkiittekatlaid, aurukatlaid piima-
toostusele ja mittestandardseid seadmeid paljudele t66s-
tusharudele. Tehase suuremateks edusammudeks seitse-
aastaku algul on nafta- ja polevkivitoosiuse jaoks sead-
mete véljalaske suurendamine 6000 tonnilt 1959. aastal
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7000 tonnini 1960. aastal, duralumiiniumist vagun-elamute
toodangu tostmine 60 vagunilt 1959. aastal 361 vagunini
1960. aastal ning piimatéostusele hddavajalike auru-
- katelde tootmise organiseerimine 1960. aastal. Need esi-
mesed suured tootmisvoidud niitavad, et tehas on oGigel
teel seitseaastaku iilesannete téditmisel viie aastaga.

Tallinna Juveelitehase peamisteks toodanguliikideks olid
siiani hobe- ja melhiortooted. Eesti NSV rahvamajanduse
arendamise 1960. aasta plaan kohustas tehast organisee-
rima naiste kuldkiekellade «Era» korpuste tootmist. Kuna
kellakorpused tuleb realiseerimisplaani kohaselt iile anda
Moskva Teisele Kellatehasele, siis soltuvad viimase to6tu-
lemused sellest, kuidas Tallinna Juveelitehas tdidab oma
hankekohustusi. Tuleb mirkida, et tootmise ebarahuldava
organiseerimise tottu ei tditnud tehas 1960. aastal hanke-
kohustusi ja hdiris kvartalist kvartalisse Moskva Teise
Kellatehase normaalset t66d.

Eesti NSV masinaehitustoostusel on seega edusam-
mude korval tosiseid puudusi, mille viivitamatu likvidee-
rimine peab olema siidameasjaks nii tehastele-volglastele
kui ka vastavatele korgemalseisvatele organisatsiooni-
dele. o

Eesti NSV kiitteainete t66stus baseerub kahel maapoue-
varal — polevkivil ja turbal.

Polevkivi kaevandamise alal téotavad tdnapdeval Nou-
kogude Eestis itheksa kaevandust ja kaks karjdari. 1959.
aastal iiletas polevkivitoodang 4,8-kordselt 1940. aasta
taseme. Kui 1959. aastal toodeti NSV Liidus polevkivi 13,7
miljonit tonni, siis sellest 9,1 miljonit tonni ehk ligemale
kaks kolmandikku kaevandati Eesti NSV-s. Valdav osa
polevkivitoodangust kasutatakse kiitteainena elektrijaa-
made, tehaste ja kommunaalettevotete kiittekolletes, tun-
duvalt viiksem osa toorainena polevkivikeemiatoostuses.

Seitseaastaku esimeste]l aastate! on eriti kiire tempoga
edasi arenenud turbabriketi tootmine. Turbabriketi toot-
mise suurenemise aluseks on fireesturba toodangu kasv,
millega rahuldatakse Tootsi Briketitehase laiendatud toot-
misvoimsuste vajadusi. Tallinna elanikud kindlasti male-
tavad moningaid raskusi turbabriketi saamisel 1958. aas-
tal, mil Tootsi Briketitehas tootis briketti 60000 tonni, ja
on tdiesti rahul, et 1960. aastal realiseeriti briketti igal
ajal piiramatutes kogustes, sest seda voimaldas Tootsi
Briketitehase uue tootmisvoimsuse ekspluatatsiooni and-
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mine 1959. aastal, millega briketitoodang kasvas ligemale
kahekordseks. Juba kidivad aga t66d Johvi rajoonis Oru
Briketitehase ehitusplatsil, millest ldhematel aastatel kuju-
neb niisama suure tootmisvoimsusega briketitehas.

Mirkimisvaarse osatdhtsusega Eesti NSV kiitusebilan-
sis on polevkivigaas, mille tootmist esimesena maailmas
2lustas V. I. Lenini nimelise Kohtla-Jarve Polevkivitootle-
mise Kombinaadi gaasivabrik teatavasti 1948.. aastal.
Seitseaastaku teisel, 1960. aastal kasvas gaasi tootmine
1940. aastaga vorreldes rohkem kui 250-kordseks. Polev-
kivigaasiga varustatakse seejuures Leningradi, Tallinna,
Kohtla-Jéarve ja Narva linna. .

Kiitteainete toostuse harude hulka kuulub veel kiittedli,
immutusoli ja gaasbensiini tootmine V. I. Lenini nimelises
Kohtla-Jarve Polevkivitootlemise Kombinaadis ning auto-
bensiini tootmine Kivioli Polevkivi-keemiakombinaadis.
Kiitteoli ja immutusoli on seejuures tédhtsateks viljaveo-
artikliteks teistesse liiduvabariikidesse, sest Noukogude
Festi vajadused ei ulatu kaugeltki nende tootmise {ase-
meni.

Keemiatoostuse arendamisele hakati Festi NSV-s poo-
rama senisest hoopis suuremat tdhelepanu pdrast NLKP
Keskkomitee 1958. aasta maipleenumit, mille otsusega
kavandati selle tihtsa rasketoostusharu kiirendatud aren-
damise laiaulatuslik programm. Esitame moned arvud,
mis nditavad esimesi edusamme sel alal.

Tabel nr. 3
Keemiatoostuse toodangu kasv
(protsentides, vorreldes 1958. aastaga)

1958. a. 1959.a. 1960. a.

Véaivelhape 100 114 127

Mineraalviéetised 100 103 115
Sealhulgas
superfosfaat 100 100 119
fosforiidijahu 100 - 106 110
Poliifenoolid 100 120 142

Eesti NSV keemiatoostuse tahtsaimaks haruks on tédna-
pdeval mineraalvietiste tootmine. 1959. aastal toodeti
Noukogude Eestis mineraalvietisi ligemale 5 korda roh-
kem kui kogu Venemaa téostuses 1913. aastal, kuid NSV
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Liidu mineraalvidetiste toodangust moodustas see niiid
vaid 3,2 protsenti.

Mairkida tuleb veel mitmesuguste lakkide ja vérvide
tootmist Tallinna keemiakombinaadis «Flora», mille oli-
varvid, emailvarvid, piirituslakid, nitroemailid, nitrolakid
ja nitrolahustajad on viljaveoartiklina leidnud tee pea-
aegu koigisse liiduvabariikidesse.

Kéesoleval seitseaastakul astub Eesti NSV keemiat6os-
tus oma arenguteel otsustava sammu edasi, kuid sellel
peatume ldhemalt hiljem, kui késitleme Noukogude Eesti
toostuse lahemaid tulevikuperspektiive.

Kéesoleval seitseaastakul areneb Noukogude Eestis ehi-
tustegevus eriti suures ulatuses. Ehitustodode mahu ise-
loomustamiseks mérgime, et iiksnes seitseaastaku esime-
sel, 1959. aastal kasutatud kapitaalmahutuste suurus moo-
dustab ligemale 37 protsenti kogu viienda viisaastaku
jooksul Eesti NSV rahvamajandusse paigutatud kapitaal-
mahutustest. Eesti NSV rahvamajanduse arendamise
kontrollarvudes aastaiks 1959-—1965 on ette ndhtud kapi-
taalmahutuste edasine kasv. Et ehitustegevuse ees seis-
vate iilesannete lahendamisega edukalt toime tulla, selleks
on vaja igakiilgselt kiirendada ehitusmaterjalide téostuse
arendamist, muuta ehitustegevus mehhaniseeritud protses-
siks, kus hooneid monteeritakse tehastes toodetud detaili-
dest ja solmedest. Selles suunas on seitseaastaku algul
tehtud esimesi edusamme. Kui 1959. aastal iiletas ehitus-
ja montaaztodde maht 1958. aasta taseme 16 protsendi
vorra, siis samal ajal kasvas ehitusmaterjalide t6o6stuse
toodangu maht 22 protsendi vorra. Ehitusmaterjalide t60s-
tuse arendamine kiirema tempoga voimaldab tiielikult
rahuldada kapitaalehituse vajadusi nii linnas kui ka maal,
tunduvalt paremini rahuldada individuaalelamuehituse ja
hoonete remondi vajadusi kohalike ehitusmaterjalide
jarele.

Kuna kaasaegse ehitustegevuse industrialiseerimise alu-
seks on monteeritav raudbetoon, siis pdoratakse erilist
tdhelepanu monteeritavate raudbetoonkonstruktsioonide
tootmisele. Kuigi selle ehitusmaterjalide t66stuse haru
arendamist alustati Noukogude Eestis alles 1953. aastal,
on joutud juba mérkimisvdirse tasemeni. 1959. aastal too-
deti Eesti NSV-s monteeritavaid raudbetoonist ehitus-
konstruktsioone ja -detaile 147 500 m3, mis iiletas eelmise
aasta taseme 38 protsendi vorra. Uhe miljoni rubla ehitus-
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ja montaazt66de mahu kohta kasutati samal ajal 22 prot-
sendi vorra rohkem monteeritavat raudbetooni. Ainuiiksi
i959. aasta jooksul suurenesid tootmisvoimsused montee-
ritava raudbetooni véljalaske alal 15500 m?® vorra. Need
edusammud sillutavad teed iileminekuks industriaalsetele
ehitusmeetoditele.

Seitseaastaku esimene aasta oli esimeseks tegevusaas-
taks ka Kohtla Mineraalvatitehasele. Seda suurepérast
isolatsioonimaterjali, mida maailmas esmakordselt toode-
takse polevkivikoksist, andis tehas ehitajaile rohkem kui
51000 m?.

Edusammude korval esineb ehitusmaterjalide téostuse
arendamisel teatud puudusi. Viga aeglaselt edenesid
Ahtme Polevkivituhk-liivtoodete Tehase ehitus- ja mon-
taaztood, mille tottu tehas anti ekspluatatsiooni ettenahtust
aasta hiljem ning rahvamajandusele jdi andmata umbes
€0000 m® seinaplokke. Suurte seinaplokkide kasutamine
telliste asemel voimaldab aga vdhendada hoonete maksu-
must 12 protsendi piires ja tosta jarsult téoviljakust. Ehi-
tajate ileliidulisel noupidamisel markis seltsimees
N. S. HrustSov, et kui kaheksa tunni jooksul laovad kaks
miiiirseppa 3,5-kuupmeetrise mahuga telliskiviseina, siis
sama aja jooksul monteerivad kaks montaazitéolist suur-
test plokkidest 25-kuupmeetrise mahuga seina.

Planeeritust aeglasemalt kulgevad ehitus- ja montaaz-
t60d tsemenditehase «Punane Kunda» ehitustandril, mis-
tottu rahvamajandusele jéi 1960. aastal andmata 50000
ionni piires tsementi.

Ehitusmaterjalide toostuse saavutusi seitseaastaku esi-
mestel aastatel tdhtsamate ehitusmaterjalide tootmise alal
iseloomustavad jargmised andmed:

Tabel nr. 4
Tahtsamate ehitusmaterjalide toodangu kasv

e 4 1958.2. 1959.a. 1960.a.
Ehitustellised milj. tk. 2530 297,56 309,4
Suured betoon- ja sili- milj.
kaltsiitseinaplokid tingtel-
list 43 9,0 10,6
Monteeritavad raudbetoon-
konstruktsioonid ja
-detailid tuh. m3 106,4 147,5 182,7
Mineraalvatt tuh. m3 —- 51,1 88,2
2 359 17

mummukogu ’




Suurte betoon- ja silikaltsiitseinaplokkide ning montee-
ritavate raudbetoonkonstruktsioonide ja -detailide too-
dangu kiire kasv seitseaastaku esimestel aastatel (vt. ta-
bel nr. 4) naitab, et Eesti NSV-s on voetud kindel kurss
chitustegevuse industrialiseerimisele, ehitustegevuse muut-
misele mehhaniseeritud vooluprotsessiks.

Teistest rasketoostusharudest tunduvalt aeglasemalt
areneb Eesti NSV-s kéesoleval seitseaastakul metsa-,
puidu- ja paberitoostus. Kui Eesti NSV to6stuse kogutoo-
dangu aastane kasvutempo ulatub seitseaastaku algul
12 protsendini, siis metsa-, puidu ja paberitéostuse kogu-
toodang kasvab aastas ainult 8 protsendi piires. Madal
kasvutempo on tingitud vajadusest viia metsaraie koos-
kolla puidu tegeliku juurdekasvuga.

Spetsialiseeritud metsatdostusettevotteid on Noukogude
Eestis kuus — Pérnu ja Tartu Metsakombinaat ning Rak-
vere, Tiiri, Viljandi ja Voru Metsatoostuskeskus. Viimastel
aastatel vedasid nad kokku vélja tarbepuitu ja kiittepuid
1,1 miljoni tihumeetri ulatuses aastas. Tarbepuidu osatidht~
sus ulatus seejuures 72 protsendini. mis nditab, et ette-
votted on ratsionaalseks metsatéotlemiseks tehniliselt
hdsti varustatud. Mérgime, et NSV Liidus keskmiselt ula-
tub tarbepuidu véljatulek umbes 66 protsendini. Nouko-
gude Eestis moodustavad tarbepuidust ligikaudu 4! prot-
senti saepalgid, 23 protsenti paberipuit, 15 protsenti ehi-
tuspalgid ja peeniimarmaterjal, 8 protsenti kaevanduse
toestuspuit, 6 protsenti vineeripakud, 3 protsenti tikupakud
ning 4 protsenti laevaehituspuit, telegraafi- ja elektriliini-
postid, taarapakud ja muu tarbepuit. Tarbepuidu sorti-
mendist jareldub, et spetsialiseeritud metsatoistusettevot-
ted annavad rahvamajandusele korgekvaliteedilist tarbe-
puitu ja kasutavad. seega ratsionaalselt kohalikke raie-
fonde.

Seitseaastaku esimene aasta ei olnud Eesti NSV tsellu-
loosi- ja paberitoéstusele edukas. Haruldaselt viheste
sademete tottu langes pidevalt Ulemiste jdrve veepind,
mille tottu piirati V. Kingissepa nimelise Tallinna Tsellu-
loosi- ja Paberikombinaadi veetarvitust, sest ohus oli kogu
linna veega varustamine. V. Kingissepa nimeline Tallinna
Tselluloosi- ja Paberikombinaat aga tarvitab 6opédevas
peaaegu niisama palju vett kui kogu linn. Kombinaadi
tootmistegevusele maojus selline sundabinou halvavalt,
tunduvalt langes tselluloositoodang. 1960. aastal piiramis-
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seisukord likvideeriti ning Eesti NSV tselluloosi- ja
paberitoostus hakkas saavutama esimesi tootmisvoite
kdesoleval seitseaastakul (vt. tabel nr. 5).

Tabel nr. 5
Tselluloosi ja paberi tootmine
Moaotithik 1958 1959 1960
Tselluloos tuh. t 93,6 83 = 951
Paberes:i L 88,8 89,0 92,2

Tuleb markida, et 1959. aastal andsid Eesti NSV paberi-
vabrikud 3,9 protsenti kogu NSV Liidu paberitoodangust,
kusjuures paberit tootsid rohkem iiksnes Vene NFSV ja
Ukraina NSV,

Uleliidulise tunnustuse on voitnud Eesti NSV ajakohane
modbel, mille toodang seitseaastaku esimesel, 1959. aastal
suurenes 1958. aastaga vorreldes ligemale 28 protsendi
vorra.

Ettekandes Noukogude Liidu Kommunistliku Partei XXI
kongressile markis seltsimees N. S. Hru$tSov, et raske-
toostuse korge arengutase ja abinoude kasutusele-
votmine pollumajanduse taseme tosimiseks voimal-
davad maédrgatavalt suurendada toidu- ja t6ostuskaupade
tootmist, kusjuures kerge- ja toiduainete t6oGstuses sea-
takse praegu tootmise suurendamise korval esiplaanile
toodangu sortimendi ja kvaliteedi mérgatava paranda-
mise iilesanne.

Noukogude Eesti kerge- ja toiduainete téostuses on
seitseaastaku algul selles suunas tehtud esimesi mérkimis-
vadrseid edusamme.

Tdhtsamate toodete toodangu kasvu Eesti NSV kerge-
toostuse harudes iseloomustavad tabelis nr. 6 toodud and-
med.

1958. aastaga vorreldes andis kergetoostus 1959. aastal
10 protsendi vorra rohkem kogutoodangut. Koige Kkiire-
mini (19 protsendi vorra) kasvas nahkjalatsite viljalase
(vt. tabel nr. 6), kusjuures naha- ja jalatsikombinaadid vot-
sid masstootmisesse 160 uut mudelit. Kui NSV Liidus ter-
vikuna toodeti 1959. aastal iga elaniku kohta 1,9 paari
nahkjalatseid, siis Eesti NSV-s ulatus nahkjalatsite too-
dang iga elaniku kohta 2,7 paarini, Lati NSV-s 3,2 paarini
ja Leedu NSV-s 2,3 paarini. Nahkjalatsite tootmiselt iga
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Tabel nr. 6
Kergetoostuse toodangu kasv

Kasv

Moatiihik 1958 1955 protsen-

tides

Puuvillane riie milj. m 113,5 117,2 103
Linane riie i 71 8,2 114
Villane riie & 3.1 3,3 109
Siidriie 5 3,0 3,0 100
Trikoopesu A milj. tk. 48 52 109
Pealistrikooesemed tuh. tk. 10480 11533,0 110
Nahkjalatsid milj. paari 2,8 3,3 119
Kummijalatsid tuh. paari 17640 17930 102
Viltjalatsid A 173,0 186,0 108

Omblustooted (t66tlemise

maksumuses) milj. rbl. 8,0 8.5 106

elaniku kohta edestavad Balti liiduvabariigid koiki teisi
liiduvabariike.

Tekstiilitoostuse harudest astus seitseaastaku esimesel
aastal eriti suure sammu edasi linatéostus. Linase riide
toodangult iga elaniku kohta (1959. aastal 6,8 m) on Eesti
NSV liiduvabariikidest esikohal, iiletades 1959. aastal
NSV Liidu keskmise taseme 4,5 m vorra ehk ligemale
3-kordselt.

Liiduvabariikidest on Eesti NSV esikohal samuti puu-
villase riide toodangult iga elaniku kohta. Kui 1959. aas-
tal toodeti NSV Liidus tervikuna iga elaniku kohta puuvil-
last riiet 27,7 meetrit, siis Eesti NSV-s ulatus see 96,7
meetrini, {iletades seega NSV Liidu keskmise taseme
3,5-kordselt. Noukogude Eestist toodavad rohkem puuvil-
last riiet iiksnes Vene NFSV ja Usbeki NSV. Kogu Nou-
kogude Liidu puuvillase riide toodangust annab Vene
NFSV umbes 87 protsenti, Usbeki NSV ligemale 4 prot-
senti, Eesti NSV peaaegu 2 protsenti ja iilejadnud 12 liidu-
vabariiki kokku ainult 7 protsenti.

Téhtsamate toodete toodangu kasv Eesti NSV toiduai-
nete t6ostuse harudes nahtub tabelis nr. 7 toodud andmeist.

Kommunistliku Partei ja Noukogude valitsuse poolt vii-
mastel aastatel pollumajanduses labiviidud organisatsioo-
nilised abindud kindlustasid liha- ja piimatoostuse era-
kordselt kiire arengutempo kogu Noukogudemaal. Aasta-
aastalt muutuvad rekordilisemaks Eesti NSV lihakombi-
naatide ja piimatoodete kombinaatide toodanguniitajad.
Seitseaastaku esimesel aastal iiletati lihatoodangu 1958.
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Tabel nr. 7
Toiduainete toostuse toodangu kasv

Kasy
protsen-
1958 1959  tides

Liha koos 1 kategooria sub-

produktidega . . . . . tuh. t 29,2 41,6 142
Nerstitooted: =i 70 tuh. t 127 14,5 114
& Viok I Ek Tt R LW tuh. i 14,1 15,6 111
Téaispiimatooted (iimberar-
vestatult piimale) . . . tuh. t 95,3 1229 129
ROTADRHIE % Ry Lo B tohts 5837 7224 123
Konservid (iga liiki) . . . milj.
: ting-
. toosi 479 571 119
Kondiitritooted” ™ . . . . . tuh. t 14,9 18,7 125

aasta tase 42 protsendi vorra ja 1953. aasta tase 2,6-kord-
selt. 1960. aastal andsid aga lihakombinaadid liha umbes
1,8 korda rohkem kui 1958. aastal ja ligemale 5 korda roh-
kem kui 1953. aastal. Seejuures kasvas tunduvalt kariloo-
made arv sovhoosides ja kolhoosides. Lihatoodangult iga
elaniku kohta (1959. aastal 33 kg) oli Eesti NSV liiduvaba-
riikide hulgas teisel kohal. Esikoht kuulus Leedu NSV-le,
kus iga elaniku kohta toodeti 1959. a. ligemale 34 kg liha.

Void toodeti Eesti NSV-s 1959. aastal iga elaniku kohta
ligemale 13 kg, millega edestati kindlalt teisi liiduvaba-
riike. Koige lahemaks konkurendiks oli Lati NSV, kus iga
elaniku kohta toodeti 11,5 kg void.

Piima toodetakse Noukogude Eestis niiiid niivord palju,
et kohalike vajaduste tédieliku katmise korval on voimalik
suurtes kogustes anda piima ja tdispiimatooteid Lenin-
gradi vajaduste rahuldamiseks.

Silmapaistvalt kiire on seitseaastakul samuti Eesti NSV
kalatoostuse arengutempo. Kui 1958. aastal piiiidsid Nou-
kogude Eesti kalurid 581 500 tsentnerit kala, siis 1960. aas-
tal ulatus kalapiiiik ligemale 803 000 tsentnerini.

Toodangu kiire kasvu aluseks Noukogude Eesti kon-
diitritoostuses on kondiitrivabrik «Uus Kalev», mille eks-
pluatatsiooni andmisega suurenes kondiitritoodete vilja-
lase nii uute tootmisvoimsuste arvel kui ka kondiitrivabri-
kute spetsialiseerimise arvel.

Eesti NSV kerge- ja toiduainete to6stuse edusammud on
kindlaks tagatiseks rahvatarbekaupade vahetuse laialda-
sele arendamisele teiste liiduvabariikidega, selleks et ra-
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huldada elanikkonna pidevalt kasvavaid vajadusi rdivaste,
jalatsite, toiduainete ja muude rahvatarbekaupade jarele.

Eespool markisime, et Eesti NSV téostuse kogutoodang
suureneb aastas 12 protsendi piires. Seejuures langeb ligi
70 protsenti iga-aastasest juurdekasvust tooviljakuse
kasvu arvele, mille aluseks on tehniline progress ja
ildrahvalik sotsialistlik voistlus. Uksnes viimase iiheksa
aasta jooksul (1951—1959) kasvas todviljakus Noukogude
Eesti toostuses 2,1-kordseks ja seda lithemale toopédevale
iilemineku tingimustes. Koos tééviljakuse kasvuga suure-
neb pidevalt tootasu, kuid aeglasema tempoga, sest see on
vajalik omahinna edasiseks alandamiseks ja akumulatsi-
ooni suurendamiseks. Kui 1959. aastal {iletati Eesti NSV
toostuses tooviljakuse 1958. aasta tase 9 protsendi vorra,
siis samal ajal kasvas keskmine t66tasu 2 protsendi vorra.
Siinjuures ei tohi unustada, et 1959. aasta lopuks oli lithen-.
datud toopdevale iile viidud iiks viiendik t6ostuslik-tootva-
test tootajatest. Hoolimata t66pédeva lithendamisest jatkub
seega tooviljakuse kiire kasv ja touseb keskmine to6tasu.
Koik see koneleb tehnika taseme méargatavast tousust Nou-
kogude Eesti toostuses.

Uksikutest t66stusharudest oli seitseaastaku esimesel
aastal tooviljakuse kasvutempo koige kiirem omblustoos-
tuses (15 protsenti), liha- ja kalatoostuses (14 protsenti)
ning ehitusmaterjalide t66stuses ja puidutéotlemistoostu-
ses (12 protsenti).

Uldiste edusammude varjus leidus siiski iiksikuid t60s-
tusettevotteid, kus keskmine té6tasu kasvas tooviljakusest
kiiremini, kus ei saada veel aru, et todviljakus on laien-
datud sotsialistliku taastootmise ja akumulatsiooni pea-
mine allikas. Ettekandes Noukogude Liidu Kommunistliku
Partei erakorralisele XXI kongressile rohutas seltsimees
N. S. HrustSov, et on tarvis tosta juhtivate tootajate vastu-
tust ettevotete tegevuse koigi kvalitatiivsete -nditajate
parandamise eest ja organiseerida {ildrahvalik sojaretk
igasuguste ebaperemehelikkuse nédhtuste vastu. Noukogude
Eesti to0stuses on sojaretk kiill alanud, kuid see tuleb veel
voidukale 16pule juhtida.

Kommunistlik Partei on alati juhtinud tdhelepanu vaja-
dusele majandada kodige ratsionaalsemate meetoditega.
Eriti suure tdhtsusega on seejuures voitlus omahinna alan-
damise ja kokkuhoiureziimi eest. Noukogude Eesti to0stu-
ses tehakse toodangu omahinna alandamise ja kvaliteedi
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tostmise alal pidevalt edusamme. Uksnes 1959. aasta jook-
sul alandati iihe kilovatt-tunni elektrienergia omahinda
0,07 kopika vorra, ithe tonni turbabriketi omahinda 1,3
rubla vorra, iihe tonni superfosfaadi omahinda 3,2 rubla
vorra, ithe ekskavaatori omahinda 743,7 rubla vorra, tu-
hande silikaattellise omahinda 1,8 rubla vorra, iithe tihu-
meetri vineeri omahinda 7,7 rubla vorra, iihe kilogrammi
voi omahinda 4 kopika vorra jne. Samal ajal tousis pdlev-
kivi, fosforiidijahu, katusepapi ja monede teiste tdhtsate
toodete omahind, mis koneleb vajadusest veelgi tugevdada
isemajandamist, voitlust kvalitatiivsete néditajate paranda-
mise eest,



NOUKOGUDE EESTI TOOSTUS TEHNILISE PROGRESSI TEEL

NSV Liidu rahvamajanduse arendamise kontrollarvudes
aastaiks 1959—1965 margitakse, et tootmisprotsesside
kompleksne mehhaniseerimine ja automatiseerimine on
peamisteks, otsustavateks vahenditeks, mis tagavad rahva-
majanduses edasise tehnilise progressi ning sel alusel t66-
viljakuse uue tousu, toodangu omahinna alanemise ja
toodete kvaliteedi paranemise.

Tootmisprotsesside mehhaniseerimise ja automatiseeri-
mise t66d tehakse Noukogude Eesti to6stuse koigis haru-
des. Lahemate aastate peamiseks iilesandeks on kisitsitoo
otsustav vidhendamine, eriti transpordi- ja laadimisoperat-
sioonide mehhaniseerimine, selleks et 16pule viia tootmis-
protsesside kompleksne mehhaniseerimine. Seitseaastaku
jooksul tuleb {ile minna {iksikagregaatide ja -seadmete
automatiseerimiselt komplekssele automatiseerimisele,
taielikult automatiseeritud tsehhide, tehnoloogiliste prot-
sesside ja ettevotete loomisele.

Erilist tdhelepanu pooratakse kiesoleval seitseaastakul
uusimate masinate ja aparaatide ioomisele ning tootmisele.
Sel alal on Noukogude Eesti masinaehituses juba saavu-
tatud esimesi markimisvaarseid tootmisvaite.

1959. aastal hakati M. I. Kalinini nimelises Tallinna
Elavhobealaldajate Tehases tootma elavhobealaldajate
agregaate ja elavhobeventiile ning 1960. aastal joutrans-
formaatoreid, millega varustatakse NovotSerkasski Elektri-
vedurite Tehast.

Tehases «Volta» voeti seitseaastaku kahel esimesel aas-
tal tootmisse mitu uut seeriat mitmesuguse gabariidiga
vahelduvvoolu elektrimootoreid.

Tallinna Ekskavaatoritehases loodi 1959. aastal uus
mitmekopaline transee-ekskavaator ETN-171, mis on 3
tonni vorra kergem oma eelkiijast ekskavaatorist ETN-142
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ja millel on seadis drenaaztorude kohalepanemiseks. 1960.
aastal hakati neid ekskavaatoreid tootma.

Pédrnu Masinaehitustehases hakati 1959. aastal tootma
kalasoolamise agregaate, millega on voimalik soolata kuni
3 tonni kala tunnis, ja kahesektsioonilisi piima kiirjahuta-
jaid (jahutavad 500 liitrit piima tunnis). 1960. aastal alus-
tati heeringa vibroladumisagregaatide, kalapakkimise
automaatide ja 2000-liitrise tunnitootlikkusega piimajahu-
tajate tootmist. Need uued tehnoloogilised seadmed on
sammuks edasi raskete ja toomahukate t66de mehhanisee-
rimisel ja automatiseerimisel kalat6ostuses ning kindlus-
tavad piima korge kvaliteedi sovhoosides ja kolhoosides.

Pédrnu Masinaehitustehase teise tdhtsa tootmisprofiili -—
presside tootmise alal hakati 1959. aastal tootma kaproon-
toodete mehaanilisi presse ja 1960. aastal 75-tonnise voim-
susega ekstsentrilisi presse.

Tartu Pollut6émasinate Tehas andis 1959. aastal pollu-
majandusele uue konstruktsiooniga hobu- ja traktorikar-
tulivotjaid ning kartulipurustajaid.

Tallinna Masinaehitustehases valmistati 1959. aastal
viie uue masina néidiseksemplarid polevkivitéostusele.
Nende hulgas on lahtimurdmis-laadimismasin polevkivi
kihiviisiliseks kaevandamiseks karjdarides, mille tootlikkus
ulatub 80 tonnini tunnis, sbelad polevkivi vabastamiseks.
veest ja polevkivipurustajad — seega seadmed, mis kind-
lustavad téomahukate to6de edasist mehhaniseerimist
polevkivikaevandustes ja -karjdédrides. Samal aastal hak-
kas tehas tootma duralumiiniumist vagun-elamuid ja andis
60 vagun-elamut iile gaasitrasside ehitajaile.

Puurmani Elektromehaanika Tehases alustati 1959. aas-
tal lahkliilitite tootmist, mille vdljalase 1960. aastal ulatus
kiimnete tuhandete poolusteni.

Eesti NSV aparaaditehased valmistasid 1959. aastal 28
uut aparaati ja automatiseerimisvahendit, millest 13 voeti
samal aastal seeriatootmisesse.

Eriti tuleb esile tosta tehast «Punane Ret», kus loodi
uut tiitipi lampvoltmeetreid ja oommeeter, mida niiiid es-
makordselt toodetakse NSV Liidus. Samuti hakkas tehas
tootma elektrigrammofoniga varustatud korgema klassi
raadiovastuvotiaid ja juba samal aastal toodeti 10 917 nii-
sugust vastuvotjat.

Tallinna Kontroll-mooduriistade Katsetehases loodi ja
voeti 1959. aastal tootmisesse torude seina paksusemdootja,
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kontaktita raskusemodtja tekstiilitoostusele, valtsmetalli
unifitseeritud paksusemootja, automaatne radioaktiivne
nivoo-stabilisaator ning moningad teised aparaadid ja
automatiseerimisvahendid.

H. P66gelmanni nimelises Tallinna Raadiotehnika Teha-
ses hakati 1959. aastal tootma mitut liiki fototakistusi ja
varistoreid, millele 1960. aastal lisandusid transistorid.

Vastloodud Voru Gaasianaliisaatorite Tehases toodeti
1959. aastal 200 hapnikuanaliisaatorit. Nende véljalaske
‘mitmekordistamise korval organiseeriti 1960. aastal uue
toote — vesiniku analiisaatorite seeriaviisiline tootmine.

Tartu Aparaadiehituse Tehases hakati 1960. aastal toot-
ma temperatuuri reguleerimise ventiile, mis on vajalikud
kiilmutusseadmete automatiseerimiseks, ja uut tiiiipi takso-
meetreid, kuigi viimaste tootmisega hilineti, mist6ttu auto-
tehased saavad neid pikemat aega ettendhtust tunduvalt
vihem.

Uutest ehitusmaterjalidest voeti 1959. aastal tootmisse
kérgbetoonist seinaplokid, plastmassist seinakatteplaadid,
klaasist oonesplokid, mineraalvatt ja mitmed teised.

Paralleelselt uute masinate ja aparaatide valmistami-
sega moderniseeritakse moraalselt kulunud seadmeid.

1958. aastaga vorreldes moderniseeriti 1959. aastal
Eesti NSV Rahvamajanduse Noukogu masinaehitustehas-
ies 41 protsendi vorra rohkem mitmesuguseid vananenud
konstruktsiooniga seadmeid. Eriti rohkearvuliselt moderni-
seeriti treipinke, puurmasinaid, freespinke ja mehaanilisi
presse. Seoses olemasolevate seadmete siistemaatilise
moderniseerimisega suureneb iga aastaga téostustoodangu
viéljalase nende kasvu arvel.

Uute masinate ja aparaatide loomise ja tootmise ning
vananenud konstruktsiooniga seadmete moderniseerimise
alal on markimisvédédrsete edusammude korval tihtipeale
‘oluliseks puuduseks asjaolu, et ei peeta kinni ettendhtud
tdhtaegadest. Selliseid juhtumeid esineb eriti Tallinna Eks-
kavaatoritehases, Tallinna Kontroll-mooduriistade Katse-
tehases ja Tartu Aparaadiehituse Tehases. Viivitamine uue
tehnika loomise alal aga ei vasta rahvamajanduse edasi-
arendamise huvidele ja sellest tuleb otsustavalt lahti
iitelda.

Uheks tdhtsamaks seitseaastaku esimeste aastate iiles-
andeks on raskete ja toomahukate t66de mehhaniseerimine.

Eesti NSV polevkivi kaevandavas toostuses pooratakse
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seetottu erilist tdhelepanu polevkivi laadimise mehhanisee-
rimisele koristustes, pohiliste kaeveoonsuste 1dbindamisele
mademassi mehhaniseeritud laadimisega ja laavades trans-
portoodride iilekandmisele kdsivintside abil transportddride
lahtivotmiseta.

1959. aastal laaditi koristusetes polevkivi mehhanisee-
ritult ligemale 1,1 miljonit tonni, millega saavutati kokku-
hoidu 630 000 rubla ulatuses. Transportooride iilekandmine
laavades kisivintside abil transportéoride demonteerimi-
seta voimaldas 1959. aastal tosta ldbindajate tooviljakust
ligemale 20 protsendi vorra.

Taielikult on mehhaniseeritud polevkivi ja aheraine
iransportimine draveoteedel, samuti polevkivi laadimine
raudteevagunitesse.

Aasta-aastalt varustatakse polevk1v1 kaevandavat t66s-
tust uute masinatega, mis voimaldavad mehhaniseerida
kaevurite rasket t60d ja tosta tooviljakust. Kui 1958. aas-
tal oli tdhtsamatest seadmetest polevkivi kaevandaval
toostusel 99 rasket soonimismasinat, 20 laadimismasinat
ia 117 kraapkonveierit, siis 1959. aastal oli raskeid sooni-
mismasinaid . 104, laadimismasinaid 25 ja kraapkonveie-
reid 125. Polevkivi.kaevandamise mehhaniseerimise taga-
jdrjel tousis iihe t6olise kuu keskmine polevkivitoodang
nditeks Viivikonna karjdédris 107,3 tonnilt 1958. aastal
126,4 tonnile 1959. aastal ehk 17,8 protsendi vorra, Kivi-
oli Polevkivi-keemiakombinaadi kaevanduses 68,3 tonnilt
72,8 tonnile ehk 6,6 protsendi vorra ja kaevanduses nr. 10
77,9 tonnilt 80,2 tonnile ehk 3 protsendi vorra, ja seda
lithendatud t66pédevale iilemineku tingimustes. Koige pare-
mini iseloomustab aga mehhaniseerimise suurt efekti see,

‘et iga toolise kuu keskmine pdlevkivitoodang iiletas 1959.

aastal ligemale 4-kordselt 1945. aasta taseme.

Mboned aastad tagasi ei olnud Noukogude Eesti spetsia-
liseeritud turbatdostuse ettevotetes mehhaniseerimise tase
veel vajalikul korgusel. Vorreldes tehtud tééde iildmahuga,
ulatus néiteks 1955. aastal mehhaniseeritud té6de maht
tiikkkturba ekskavatsioonil 81,4 protsendini, mahapanekul
69,3 protsendini, koristamisel 50,1 protsendini ja kuivatus-
viljadel vagunitesse laadimisel 32,6 protsendini. Tédnapée-
val on neis ettevotetes tédielikult mehhaniseeritud tiikktur-
ba ekskavatsioon ja mahapanek ning viiakse l16pule koris-
tamise ja kuivatusvéljadel vagunitesse laadimise mehha-
niseerimine. Ainsaks tooprotsessiks tiikkturba tootmisel,
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mille mehhaniscerimise tase on veel viga madal, on tiikk-
turba kuivatamine. 1959. aastal kuivatati mehhaniseeritult
itksnes 12 protsenti turbatoodangust, sest viimase ajani
puudus selleks sobiv seadeldis. Kuid ka selle t661oigu taie-
lik mehhaniseerimine on ldhemate aastate kiisimus.

NSV Liidu rahvamajanduse arendamise kontrollarvudes
aastaiks 1959—1965 mérgitakse, et mehhaniseerimise ja
automatiseerimise alal on tarvis ldbi viia suur t66 masina-
chituses, kus kasitsitéoks kulub praegu kuni pool kogu
tooajast.

Noukogude Eesti masinaehituses mehhaniseeritakse es-
majérjekorras valutéid, voetakse kasutusele Kkiirestitoota-
vaid pneumaatilisi, hiidraulilisi ja elektrilisi rakiseid ning
mitmesuguseid mehhaniseeritud vooluliine, samuti mehha-
niseeritakse transporti, peale- ja mahalaadimistéid.

Valuté6de mehhaniseerimise alal minnakse iile késitsi-
vormimiselt masinvormimisele, mehhaniseeritakse vormi-
mismaterjalide ettevalmistamist ja jaotamist, jarjest ula-
tuslikumalt rakendatakse kokillvalu ning valatud esemete
mehhaniseeritud vdljal6omist ja puhastamist. Edusammu-
dest hoolimata on mehhaniseeritult teostatavate peamiste
valutoode osatihtsus Eesti NSV masinaehitustoostuses veel
madal, ulatudes 1960. aastal ainult 43 protsendini nende
tildmahust. Kisitsito6 mehhaniseerimise iilesanne valu-
tsehhides seisab seega pohiliselt ees ja tuleb 1dbi viia ldhe-
mate aastate jooksul. Milline suur efekt on iiksnes kokill-
valu rakendamisel, ndhtub sellest, et siis vdheneb valatud
detailide mehaanilise téotlemise téomahukus umbes 30
protsendi vorra.

Uksnes 1959. aasta jooksul voeti Noukogude Eesti masi-
naehitustehastes kasutusele 52 kiirestitootavat pneumaati-
list, hiidraulilist ja elektrilist rakist, mille rakendamine
annab aastas 12000 rubla kokkuhoidu.

Seitseaastaku kahe esimese aasta jooksul voeti masina-
ehitustehastes kasutusele mitmed stendid, konveieri- ja
vooluliinid nii masinate solmede kui ka tervete agregaatide
montaaziks. Tehases «Volta» seati. nditeks iiles konveier
seitsmenda gabariidi vahelduvvoolu elektrimootorite mon-
taaZiks ja hakati detaile virvima elektrostaatilises véljas.

Tootmisprotsesside mehhaniseerimise toodest masinaehi-
tuses tuleb veel mérkida {ileminekut bakeliittoodete kasit-
sipressimiselt mehhaniseeritud pressimisele plastmasstoo-
dete tehases «Estoplast» ja tsentrifugaalvalumasina kasu-
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tamist kanalisatsioonitorude valamiseks Tartu Ehitus-
materjalide Tehases.

Tehnoloogiliste operatsioonide- ja tsehhidevahelist trans-
porti mehhaniseeriti masinaehitustehastes ligemale pool-
teise kilomeetri ulatuses, tootmist teenindama raken-
dati kiimneid transportdore, iseliikuvaid kraanasid, auto-
laadijaid, puksiirautosid ja muid mehhanisme. Detailide
transportimiseks tostuki abil voeti iiksnes 1960. aastal
kasutusele iile 800 konteineri. Kuid tehasesisese transpordi,
peale- ja mahalaadimistoode mehhaniseerimise tempot
tuleb veelgi tosta, sest endiselt on liiga suur abitdoliste
arv, kes kvalifikatsiooni tostmise korral voiksid siirduda
pohitéoliste ridadesse, millega tunduvalt touseks t6ovil-
jakuse tase igas masinaehitustehases eraldi ja masinaehi-
tuses iildse.

Viimastel aastatel on Noukogude Eesti metsatoostuskes-
kused muutunud korge mehhaniseerimise tasemega ette-
voteteks, mis on hésti varustatud kaasaegse tehnikaga.

Juba 1958. aastal toimus 94 protsenti metsa langetamis-
téode mahust mehhaniseeritult. 1959. aastal tousis metsa
mehhaniseeritud langetamise osatédhtsus veel 3 protsendi
vorra. Metsa langetamistédéde mehhaniseerimisel on suure
tdhtsusega kerged {ihemehe bensiinimootorsaed. Nendega
on valdavas osas juba asendatud endised elektrisaed koos
tiilikate juhtmete ja iseliikuvate elektrijaamadega. Bensii-
nimootorsaagide rakendamine voimaldas 1959. aastal met-
satoostuses kokku hoida umbes 50 000 rubla.

Kuigi metsamaterjali kokkuveo mehhaniseerimise kiisi-
mustega hakati Eesti NSV-s tosisemalt tegelema alles
mone aasta eest, veeti 1958. aastal mehhaniseeritult kokku
88 protsenti ja 1959. aastal 91 protsenti metsamaterjalist.
Vananenud gaasigeneraatoriga traktorid asendati mood-
sate diiseltraktoritega. Peaaegu téielikult on loobutud
hobutranspordist. Mehhaniseerimise tagajérjel tousis jar-
sult toodliste tooviljakus metsamaterjali  kokkuveotoodel.
Kui 1950. aastal oli t66lise keskmine péevane tooviljakus
ainult 3,5 tihumeetrit, siis 1959, aastal ulatus see 12,3 tihu-
meetrini, kasvades seega 3,5-kordseks.

Késitsito6 osatdhtsus on tunduvalt langenud samuti
iilemistes ladudes, kus 1958. aastal toimus 88 protsenti ja
1959. aastal 93 protsenti laadimist66de mahust mehhani-
seeritult.

Aastaid tagasi kasutati metsamaterjali véljaveol véikese
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voimsusega gaasigeneraatorautosid, kusjuures viljavedu
toimus metsamaterjali sortimendi 16ikes. Tédnapdeval aga
toimub véljavedu bensiinimootoriga veoautodega, kusjuures
vélja veetakse terved tiived. Sellega langes édra ajutiste
estakaadide vajadus raielankidel, millega hoitakse aastas
kokku umbes 60 000 rubla. Kui 1958. aastal veeti mehhani-
seeritult vdlja 94 protsenti metsamaterjalist, siis 1959.
aastal tousis mehhaniseerimise tase viljaveol ligemale 96
protsendini. 1950. aastaga vorreldes aga kasvas to6lise
pdevane toodang metsamaterjali vdljaveol 1959. aastal 3,2-
kordseks.

Koige raskemaks ja téomahukamaks on siiani jdanud
metsamaterjali laadimisté6d alumistes ladudes, kus metsa-
materjali raudteevagunitesse laaditakse. Viimastel aasta-
tel teostatud mehhaniseerimise tagajérjel on késitsitoo osa-
tdhtsus kiill tunduvalt langenud, kuid ulatus 1958. aastal
57 protsendini ja 1959. aastal siiski veel 36 protsendini.
Kuid meenutame, et 1950. aastal laadis t6oline pédevas
raudteevagunisse ainult 8,7 tihumeetrit metsamaterjali,
1959. aastal aga, kasutades autokraanasid ja kett-transpor-
toore, 16,5 tihumeetrit ehk 1,9 korda rohkem.

Metsatoostuse mehhaniseerimise tagajérjel suureneb
aasta-aastalt viljaveo alusel arvestatav komplekstoodang
ithe metsatoolise kohta. Kui 1945. aastal arvestati komp-
iekstoodangut metsatoolise kohta keskmiselt ainult 230
tihumeetrit, 1959. aastal 251,5 tihumeetrit ja 1955. aastal
297,4 tihumeetrit, siis 1959. aastal ulatus metsatdolise
keskmine komplekstoodang 421,5 tihumeetrini, {iletades
1945. aasta taseme 1,8-kordselt ja 1955. aasta taseme
1,4-kordselt.

Seitseaastaku algul on metsatéostus seega muutunud
korge mehhaniseerimisastmega t6ostusharuks. Veenvalt
nditab seda ka metsatodlise tehniline varustatus, mis 1958.
aastal ulatus keskmiselt 1,9 hobujouni ja tousis iiksnes
1959. aasta jooksul 26 hobujouni ehk rohkem kui 1,3-kord-
seks.

Seitseaastaku jargnevail aastail tuleb aga metsatoostuse
tootajail lahendada raske iilesanne — metsato6stuse auto-
matiseerimise iilesanne, millega juba edukalt tegelevad
Sverdlovski, Permi ja moningate teiste rahvamajanduse.
noukogude metsatdostusettevotted.

Ulatuslikke abinousid mehhaniseerimise alal viiakse ellu
puidutootlemistoostuse ettevotetes. Saeveskites nditeks
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mehhaniseeriti seitseaastaku esimestel aastatel saemater-
jali sorteerimine. Tallinna Vineeri- ja Maodblivabrikus
mehhaniseeriti 1959. aastal tédielikult vineeripakkude teha-
sesisene transport, mis annab iga tihumeetri kohta umbes
40 kopikat o©konoomiat. Eksperimentaalmodblivabrikus
«Standard» ehitati samal aastal moobli viimistluskonveier,
millega lahendati taielikult raskused modbliesemete lak-
kimisel koos vahepealse viimistlemisega, kusjuures tundu-
valt tousis todliste tooviljakus ja paranes toodangu kva-
liteet.

Tootmisprotsesside mehhaniseerimise toddest ehitusma-
terjalide toostuses tuleb esile tosta ehituspae ja killustiku
tootmise komplekssel mehhaniseerimist Tallinna Paekivi-
toodete Tehases, lubja tootmise mehhaniseerimist Rakke
Lubjatehase tunnelahjudes ja tsemendiklinkri transpordi
mehhaniseerimist poordahju jahutajast klinkrilattu tse-
menditehases «Punane Kunda». Paljudes ehitusmaterjalide
toostuse ettevotetes mehhaniseeriti 1959. aastal valmistoo-
dangu pealelaadimine, mille tulemusena juba samal aastal
_ laaditi mehhaniseeritult peale iile 1,5 miljoni tonni mitme-

suguseid ehitusmaterjale.

Mehhaniseerimisiilesannete lahendamisega tegeldakse
kiillaltki edukalt samuti Eesti NSV kerge- ja toiduainete
t6ostuse harudes.

Naha- ja jalatsikombinaatides «Kommunaar» ja
«Kroom» ning jalatsi- ja kummitoodete vabrikus «Pohjala»
viiakse jalatsite tootmine tdielikult {ile konveierisiistee-
mile. Uksnes 1959. aastal rakendati neis ettevotetes toot-
misse viis konveierit, mis annavad aastas ligemale 20 000
rubla kokkuhoidu.

Jérjekindialt varustatakse uue tehnikaga omblustods-
tust. Eesti NSV Rahvamajanduse Noukogu omblusvabri-
kutes monteeriti 1959. aastal {iles 37 uut spetsiaalset 6mb-
lusmasinat, 20 pneumaatilist pressi ja 5 konveierit ning
kohaliku majanduse té6stuskombinaatides 47 uut spetsi-
aalset omblusmasinat.

NLKP Keskkomitee 1959. aasta juunipleenumi otsuses
loetakse iiheks esmajérgulisemaks ja pakilisemaks iilesan-
deks koige toomahukamate protsesside kompleksse meh-
haniseerimise alal kalat6Gtlemise kompleksset mehhani-
seerimist laevadel ja kalatéotlemise ettevotetes.

Eesti NSV heeringapiiiigilaevastiku SRT-tiilipi traallae-
vadel alustati heeringatd6tlemise kompleksset mehhanisee-
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rimist alles 1960. aastal, mistottu see tilesanne on siiani
lahendatud ainult iiksikutel heeringapiiiigilaevadel. Kuid
selle raske ja toomahuka protsessi likvideerimiseks on
alus pandud. Heeringatéotlemise kompleksne ‘mehhanisee-
rimine haarab jarjest rohkem traallaevu ja holmab lédhe-
mail aastail kogu heeringapiiiigilaevastiku. i

Traallaevadel t66deldud soolaheeringa (pooltoote) eda-
siseks tootlemiseks seati Pédrnu Kalakonservikombinaadis
1989. aastal iiles kaks ja 1960. aastal iiks vooluliin, mis
otsustavalt kergendas sadade téotajate 166d ja suurendas
tooviljakust. Need kolm vooluliini voimaldavad kombinaa-
dil iga aasta kokku hoida umbes 100 000 rubla.

Kingissepa Kalakombinaadis juurutati 1959. aastal toot-
misse véikese jahutatud kala kastidesse pakkimise masi-
nad ja 1960. aastal -— mehhaniseeritud vooluliinid jahu-
tatud kala viljalaskmiseks, millega avanes voimalus kiim-
nete t6otajate suunamiseks teistesse t6oloikudesse.

Autokraanade ja autolaadijate rakendamisega peale- ja
mahalaadimist66del vdhendatakse koigis kalakombinaati-
des jarjest suuremas ulatuses kisitsitood nendel rasketel
operatsioonidel.

Lihat6ostuses minnakse téielikult iile veiste ja sigade
to6tlemisele lihakombinaatide tapatsehhides vertikaalsetel
liinidel, mis kindlustavad loomade t66tlemise mahu jdrsu
kasvu koige vdiksemate kapitaalmahutuste juures.

- Moningaid edusamme on Noukogude Eesti toostus tei-

nud seitseaastaku esimestel aastatel samuti automatiseeri-
mise alal. Uksikuid automaatse reguleerimise ja kaugjuh-
timise siisteeme on juurutatud kiitteainete t6ostuses, elekt-
rijaamade, ehitusmaterjalide t66stuses ja teistes to0stus-
harudes.

Kuid aeglaselt lahendatakse iilesandeid, mis on seotud
iilleminekuga iiksikute tootmisprotsesside automatiseerimi-
selt tédielikult automatiseeritud tehnoloogiliste protsesside
tsehhide ja ettevotete loomisele — esmajdrjekorras nendes
téostusharudes, kus automatiseerimine annab koige suu-
remat majanduslilku efekti.

Polevkivikaevandustes automatiseeriti pumpasid peavee
korvaldamiseks ja vahepumbajaamade pumpasid, mis iiks-
nes 1959. aastal andis sdédstu ligemale 80000 rubla ulatu-
ses. Pumpade automatiseerimine toimub ka seitseaastaku

jargnevatel aastatel.
V. 1. Lenini nimelises Kohtla-Jarve Polevkivitéotlemise
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Kombinaadis automatiseeriti osaliselt iithes gaasigeneraa-
“torjaamas polevkivi etteandmine ja tuha eemaldamine.
Kuid mitmed automatiseerimisiilesanded on kombinaadil
tditmata. Juba 1959. aastal oli ette ndhtud katsepatarei
ahjude tditmise automatiseerimine koos kaugjuhtimisele
iileviimisega, kuid selle {ilesande lahendamiseni ei ole ikka
veel joutud.

Automatiseerimise edusammud olid seitseaastaku kahel
esimesel aastal koige viljapaistvamad elektri- ja soojus-
énergia tootmise alal.
~1960. aastal automatiseeriti ja tsentraliseeriti Balti Soo-
juselektrijaama esimese bloki juhtimine.

Ahtme, Kohtla-Jirve ja Tallinna Soojuselektrijaamas
voetakse kasutusele * jarjest ajakohasemaid energeetika-
seadmeid, jarjest rohkem viiakse iile kaugjuhtimisele ala-
jaamu ja telemehhaniseeritakse rajoonide dispetSeripunkte.

Noukogude Eesti masinaehitustoostuses rakendati aas-
tail 1959—1960 kiimneid uusi metallitéotlemise automaat-
ja poolautomaatpinke, samuti spetsialiseeritud ja agregaat-
toopinke. Tehases «Volta», Tallinna Metalltoodete Tehases
ja tehase «Punane Ret» Johvi tsehhis voeti 1960. aastal
kasutusele automaatpresse, mitmetes masinaehitustehastes
automatiseeriti presse stantside automaatse etteandmise
juurutamise teel. Kolmes suuremas masinaehitustehases
automatiseeriti mitmete termiliste ahjude soojusreziimi
reguleerimine. Plastmasstoodete tehases «Estoplast» viidi
pakeliittoodete pressimiseks mitme pressi juures sisse tem-
peratuuri automaatne reguleerimine. Paljudes masinaehi-
tustehastes juurutatakse tehnoloogiliste protsesside kont-
rollimise automaate, poolautomaate ja aparaate.

Automatiseerimisiilesannete edukas lahendamine 161
tingimusi selleks, et 1960. aastal iiletati Eesti NSV ma-
sinaehituse eelmise aasta tooviljakuse tase 8 protsendi
vorra.

Ehitusmaterjalide toostuse alal viidi klaasi- ja puidu-
tootlemiskombinaadis = «Jdrvakandi Tehased» 1959. aastal
kaugjuhtimisele puidukuivatite soojusreziimi reguleeri-
mine. Samal aastal alustati kombinaadis NSV Liidu
klaasispetsialistide osavotul klaasisolaatorite tootmise
automatiseerimist. See t66 viiakse 1opule 1961. aastal.
Tootmisse juurutatakse automaat, mis hakkab andma iile
miljoni klaasisolaatori aastas.

Rasketoostuse eelisarendamine ja jarsk tous pollumajan-
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duses on loonud NSV Liidus tingimused uuteks edusam-
mudeks rahvatarbekaupu tootvas toostuses.

Eesti NSV-s etendab rahvatarbekaupade tootmisel taht-
saimat osa tekstiilitoostus, mille varustamiseks ajakohaste
seadmetega tehakse suurt t66d.

Puuvillakombinaatides «Kreenholmi Manufaktuur» ja
«Balti Manufaktuur» asendati 1959. aasta jooksul koik
vanad perioodilise tegevusega ketrusmasinad uute kodu-
maiste rongasketrusmasinatega, kusjuures «Balti Manu-
faktuuris» on koik rongasketrusmasinad varustatud korg-
venitusaparaadiga, «Kreenholmi Manufaktuuris» ulatub
aga nende osatdhtsus 73 protsendini vértnate iildarvust.
Arvestades aga seda, et NSV Liidus on korgvenitusaparaa-
tidega varustatud keskmiselt 88,5 protsenti rongasketrus-
masinatest, tuleb otsustavalt kiirendada «Kreenholmi Ma-
nufaktuuri» varustamist uut tiitipi véikesegabariidiliste
ketrusmasinatega, mille neljasilindriline korgvenitusapa-
raat voimaldab pooltoodete 40-kordset venitust.

Kui NSV Liidu puuvillatoostuses ulatus 1959. aasta
1opul automaattelgede osatdhtsus 51 protsendini, siis
Eesti NSV puuvillatéostuses moodustas 1960. aasta algu-
seks automaattelgede osatdhtsus 89,5 protsenti kudumis-
telgede iildarvust. Kuna seejuures on «Kreenholmi Manu-
faktuuris» automaatkudumistelgede osatdhtsus 84,6 prot-
senti, siis tehnilise taseme tostmiseks tuleb mehaanilised
kudumisteljed koige ldhemal ajal vidlja vahetada.

Villatéostuses oli 1959. aasta 16pul nii NSV Liidus kesk-
miselt kui ka Eesti NSV-s automaattelgi veidi iile 29 prot-
sendi kudumistelgede iildarvust. Eeskuju tuleb siin votta
Minski Kammvillakombinaadist — see on tdielikult {ile vii-
dud automaattelgedele. Eesti NSV Rahvamajanduse Nou-
kogu 1. Detsembri nimelises vabarikus ei ole aga seni pai-
galdatud {ihtki automaatkudumistelge. Tunduvalt parem
on seevastu olukord vabrikus «Keila», kus automaattelgi
on ligemale 89 protsenti kudumistelgede iildarvust. Uue
tehnika rakendamise alal seisavad villatéostuse ees seega
¢dasililkkamatud iilesanded.

Tekstiilitoostuse harudest on Noukogude Eestis automa-
tiseerimise tasemelt koige rohkem maha jadnud linatéos-
tus, kus 1960. aasta algul rongasketrusmasinate osatéht-
sus ulatus vaid 16,3 protsendini, sealhulgas Viljandi Lina-
ketramise ja -kudumise Vabrikus ainult 9,5 protsendini.
Samal ajal aga oli keskmiselt NSV Liidu linatédstuses
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rongasketrusmasinaid iiks kolmandik, sealhulgas Vene
NFSV linavabrikutes 35,3 protsenti iilesseatud vértnate
tildarvust. Eesti NSV linatoostuse edasiarendamise huvid
niouavad vahese tootlikkusega ketrusmasinate asendamist
koige ldhemal ajal uute ja ajakohastega.

Pidevalt suureneb automatiseerimise aste sukkade ja
sokkide tootmisel tekstiilivabrikus «Punane Koit». 1960.
aasta jooksul automatiseeriti kogu ringsukamasinate park.
Kuid masinate liigsete seisuaegade tottu on {the masina-
1unni tootlikkus tekstiilivabrikus «Punane Koit» tunduvalt
madalam kui sama tootmisprofiiliga vabrikutes Lati ja
Leedu NSV-s.

Toiduainete t66stuse harudes on seni lahendatud auto-
matiseerimiskiisimusi 'peamiselt konservitoostuses ja val-
mistoodangu taarastamise alal.

1959. aastal nditeks monteeriti Kingissepa ja Toila Kala-
kombinaadis iiles konservide steriliseerimise automaadid,
millega tunduvalt litheneb konservide tootmisprotsess.
Koigis kalakombinaatides automatiseeriti konservikarpide
kaanetamine. Kuid késitsit66 mnouab konservitéostuses
tunduva osa kogu tddajast, mistottu tuleb erilist tdhele-
panu podrata uute automaatide tootmisse juurutamisele.

Suure tdhtsusega on- heeringapiiiigil hiidroakustilised
aparaadid, mis aitavad piiligilaevadel leida kalaparvi.
1960. aastal varustati nendega mitukiimmend heeringa-
piitigilaeva.

Piimat6ostuses automatiseeriti 1960. aastal tempera-
tuurireziimi reguleerimine paljudel pastoriseerimisaparaa-
tidel.

Mitmetes toiduainete téostuse vabrikutes automatisee-
titi 1959. aastal valmistoodete pakkimine. V. Kingissepa
nimelises Teraviljakombinaadis monteeriti {iles automaal
makaronide pakkimiseks, kondiitrivabrikus «Uus Kalev» —
automaat karamellkompvekkide ja drazeede pakkimiseks,
Tallinna Parfiimeeria- ja Toidurasvade Kombinaadis —
automaat margariini pakkimiseks 250-grammilistesse pak-
kidesse ja tubakavabrikus «Leek» — kaks paberossi-
pakkimise automaati. Tartu Olletehases ehitati automaat-
liin olle villimiseks pudelitesse.

Seitseaastaku iilesannete tditmiseks ja tootmise tehnilise
{aseme edasiseks tostmiseks hakatakse Noukogude Eesti
juhtivates toostusharudes kasutama korge tootlikkusega ja
progressiivseid tehnoloogilisi protsesse.
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Polevkivi kaevandavas toostuses kasutatakse aasta-aas-
talt jarjest suuremas ulatuses jareleandlikke metalltugesid
kaevanduste koristusete toestamisei ning rakendatakse
metalltoestikku veo- ja tuulutuskaeveoonsustes. Kui 1959.
zastal kasutati metalltoestikku 7,6 km ulatuses, siis iiksnes.
1960. aasta esimesel poolel rakendati metalltoestikku
7,5 km ulatuses.

Polevkivi maa-alusel kaevandamisel minnakse jark-jar-
gult iile laavaviisiliselt kaevandamiselt kambrisiisteemili-
sele kaevandamisele, sest selline té6tlemisviis voimaldab
laadimismasinate tarvituselevotmise tulemusena komp-
leksselt mehhaniseerida polevkivi maa-aluse tootmisprot-
sessi, kusjuures téoviljakus suureneb 2,5-kordseks.

Polevkivi to6tleva toostuse alal tiiustatakse gaasi toot-
mise tehnoloogilist protsessi V. I. Lenini nimelises Kohtla-
Jarve Polevkivitootlemise Kombinaadis gaasivabriku kam-
berahjude iimberladumisega erilisele tulekindlale tellisele
— dinastellisele, mille tulemusena suureneb gaasivabriku
tootmisvoimsus 25 protsendi vorra.

Ettekandes NLKP Keskkomitee 1959. aasta juunipleenu-
mil {itles seltsimees N. S. HrustSov: «Tuleb tosiselt asuda
iimber korraldama valutéid, mis meil ikka veel maha
jaavad. Tuleb pohjalikult jarele moelda, kuidas seda pare-
mini teha. Vastavaid iileskutseid on olnud palju, kuid {iles-
kutsetest {iksi siin ei piisa. Seda f{ilesannet tuleb "asuda
praktikas lahendama. Oleks otstarbekohane, kui igal rah-
vamajanduse noukogul oleks oma tsentraliseeritud valu-
toostus, kus koik tooprotsessid oleksid mehhaniseeritud.
Kahjuks on meil, seltsimehed, veel praegugi selliseid valu-
kodasid, nagu oma nelikiimmend aastat tagasi, kus kdsitsi-
t66 on iilekaalus. Kas see tase vastab meie tdnapédeva toot-
misele? Mulla ettevalmistamine, vormimine, valamine,
valandite t66tlemine ja muud t66d tuleb mehhaniseerida.
Tuleb laias ulatuses kasutusele votta tappisvalu, sealhul-
gas kokillvalu, survevalu, pulbermetallurgia ja muud
tdiuslikumad valumeetodid.» (Vt. NLKP Keskkomitee
1959. aasta juunipleenumi materjale, Tallinn, 1959, lk.
83—84.)

Kuidas lahendatakse neid iilesandeid Eesti NSV masina-
ehituses? Kokill- ja survevalu juurutamise iilesanded tai-
deti ja iiletati nii 1959. kui ka 1960. aastal. Tallinna Masi-
naehitustehases kasutatakse edukalt valu keemiliselt tar-
duvatesse vormidesse. Valatud detailide mehaaniliseks
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t60tlemiseks on organiseeritud vooluliine, on loodud sea-
deldis detailide todtlemiseks korgsagedusvooluga. Nouko-
gude Eesti masinaehitustehastes korraldatakse seega valu-
t6id {imber tdiuslikuma tehnoloogia abil, kuid tdppisvalu
maht on veel madal, valandid vajavad seetottu suurt t6ot-
lemist, mille juures aga esineb kiillaitki suuri kadusid, me-
talli raiskamist laastudeks.

Edasi mairkis seltsimees N. S. HrustSov: «Keevitusele
kuulub suur tulevik. Keevitustéod tuleb hdsti organiseerida
tdnapdeva tehnika tasemel... Meil {uleb tagada keevitus-
to6de hea kvaliteet, et keevitatud detail kunagi keevitus-
omblusest katki ei ldheks. Tédnapideva keevitusmeetodid
tagavad seda.» (Vt. NLKP Keskkomitee 1959. aasta juuni-
pleenumi materjale, Tallinn, 1959, 1k. 84.)

Eesti NSV masinachituses toodeti 1960. aastal keevitus-
konstruktsioone 40 000 tonni piires. Keevitustéode juures
kasutatakse automaatset ja poolautomaatset keevitamist,
kontaktkeevitust ja keevitamist kaitsegaaside keskkonnas.
Keevitusombluste kvaliteedi kontrollimiseks kasutatakse
ultraheli meetodit. Tédnapdeva keevitustehnikal on aga
Noukogude Eesti masinaehituses veel piiratud ulatus,
kuigi Tallinna Masinaehitustehases organiseeriti 1960.
aastal keevitajate brigaad, keda voib tellimuse tditmiseks
kohapeale saata.

Korge tootlikkusega tehnoloogilistest protsessidest tuleb
masinaehituses esile tosta veel védrvimistodde organiseeri-
mist elektrostaatilises véljas (tehas «Volta»), keemilise
nikeldamise organiseerimist paljudes masinaehitustehas-
les ja voolu reverseerimise rakendamist galvaniseerimisel
{tehases «Punane Ret»).

Eesti NSV tselluloositédstuses arendatakse vaitlust teh-
nilise progressi eest peamiselt :puidu tdielikuma kasuta-
mise suunas.

Kehra Tselluloosi- ja Paberikombinaadis voeti sulfaat-
tselluloosi tootmisel kasutusele korge tootlikkusega-tehno-
loogiline protsess ning hakati tselluloosi tootmisel kasu-
tama metsa- ja puidutéostuse jadtmeid.

V. Kingissepa nimelise Tallinna Tselluloosi- ja Paberi-
kombinaadi koosseisus anti 1959. aasta 16pul ekspluatatsi-
ooni soddapéarmi tehas. Kui varem sulfittselluloosi keet-
mise jddklahus suunati kasutamatult merre, siis juba 1960.
aastal toodeti sellest iile poolteise tuhande tonni korge-
vidrtuslikku soodapdrmi. Jargnevatel aastatel s6odapdrmi
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toodang suureneb aga vdhemalt kahekordseks. Arvesta-
des seda, et iiks kilogramm so66daparmi annab sigade juu-
res kasvuiivet umbes 500 grammi, voimaldas juba 1960.
aasta s66daparmi toodang anda tdiendavalt ligikaudu 500
tonni sealiha.

Mosblitoostuse alal voeti 1960. aastal Tallinna Vineeri-
ja Mooblivabrikus kasutusele mooblidetailide ja -s6lmede
kiirliimimise ja vineeriga kiirkatmise tehnoloogia.

Ehitusmaterjalide t6ostuses on koige kujukamaks prog-
ressiivse tehnoloogia rakendamise naiteks Ahtme Polev-
kivituhk-liivtoodete Tehas, mis kédesoleval aastal hakkab
ehitajaile andma kiimneid tuhandeid kuupmeetreid - polev-
kivituhast ja liivast toodetud seinaplokke ja ehitusdetaile
ning kiimneid tuhandeid tonne poélevkivituhksideainet.

Eesrindliku tehnoloogia rakendamise tdhelepanuvéér-
seks nditeks on samuti Madnniku Ehitusmaterjalide Tehas,
mille iihes tsehhis hakati 1960. aastal silikaattelliste toot-
misel kasutama lubja asemel polevkivituhka. Uue tehnoloo-
gia kasutuselevotmise majanduslik efekt on kahekiilgne:
esiteks, langes silikaattelliste omahind ja, teiseks, vabanes
tuhandeid tonne lupja kasutamiseks teistel eesmérkidel.

Korge tootlikkusega ja progressiivseid tehnoloogilisi
protsesse rakendatakse samuti kerge- ja toiduainete t60s-
tuse ettevotetes.

1. Detsembri nimelises Vabrlkus kasutatakse puuvillaste
kangaste pleegitamisel vesinikiilihapendit, millega tundu-
valt lithendatakse tootmistsiiklit. Naha- ja jalatsikombi-
naadis «KKommunaar» toodetakse alates 1960. aasta teisest
kvartalist koik seanahast kroomnahad jalatsite pealseteks
uue tehnoloogia jédrgi rikastatuna, millega tunduvalt pa-
randatakse pealsenaha kvaliteeti. Omblusvabrikus «Bal-
tika» kasutatakse villaste iilerivaste valmistamisel liimi-
mismeetodit.

Kalalaevadel ja kalakombinaatides on kasutusele voetud
kalade kiirkiilmutamine. 1960. aasta esimesel poolel kiil-
mutati uuel meetodil juba ligemale 80000 tsentnerit mit-
mesugust kala.

Voitehased alustasid 1960. aastal juustu tootmist kiiren-
datud tehnoloogilise tsiikli jargi, mis voimaldab tunduvalt
tosta juustutoodangut olemasolevates juustukeldrites.

Viljapaistva panuse tehnilise progressi kiirendamiseks
annavad leiutajad, ratsionaliseerijad ja tootmise novaato-
rid, kelle loomingulist aktiivsust innustavad NLKP era-

38



korralise XXI kongressi ja NLKP Keskkomitee 1959. aasta
juunipleenumi ajaloolised otsused. See vidljendub ilmekalt
tootajailt saabuvate ettepanekute arvu pidevas suurenemi-
ses, mille juurutamine kiirendab tootmise tehnilise taseme
edasist tousu ja tooviljakuse kasvu. Eesti NSV Rahva-
majanduse Noukogu siisteemis oli néditeks 1959. aastal
11 442 leiutajat ja ratsionaliseerijat, kes esitasid 23 122
ettepanekut. Leiutiste ja ratsionaliseerimisettepanekute
realiseerimise arvel saadi iiksnes 1959. aastal tinglikku
sadstu 5,6 miljonit rubla. !

Voitluses tehnilise progressi eest rahvamajanduses on
saavutatud seega esimesi suuri voite seitseaastaku {iles-
ande tditmiseks ja iiletamiseks.

Vaatleme 16puks veel tehnilise progressi otseseid majan-
duslikke tulemusi Eesti NSV Rahvamajanduse Noukogu
toostuses, mille toodangu maht moodustab ligemale 90 °
protsenti kogu Noukogude Eesti t66stustoodangu mahust.

Tabel nr. 8.

Eesti NSV Rahvamajanduse Noukogu téostuse kogutoodangu,
toostuslik-tootva personali, todviljakuse ja keskmise 't66tasu
diinaamika aastail 1958—1960 (protsentides, vorreldes
1958. aastaga)

Naditajad 1958. a. 1959. a. 1960. a.
Kogutoodang 100 113 127
Toostuslik-tootev persona 100 104 110
Tooviljakus . 100 109 115
Keskmine tootasu 100 102 104

Tabelist néhtub, et Eesti NSV Rahvamajanduse Nou-
kogu toostuse kogutoodang suurenes seitseaastaku kahe
esimese aastaga 26 protsendi vorra, kusjuures valdav osa
juurdekasvust saavutati tooviljakuse tousu arvel. Tapse-
mad arvestused néditavad, et kogutoodangu juurdekasvust
langeb 72 protsenti téoviljakuse tousu ja 28 protsenti
tdiendava t66jou arvele. Nii esimese kui ka teise teguri
arvel saavutatud kogutoodangu juurdekasv on vahetult
seotud tootmistehnilise baasiga, sest tdodviljakuse tousu
tagas tehniline progress, tdiendav téojoud aga kasutas
tootmiseks tootmisvahendeid. Meenutame siinkohal seltsi-
mees N. S. HrustSovi sonu NLKP Keskkomitee 1959. aasta
juunipleenumil: «Ainult sammudes tehnilise progressi teed,
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ainult teaduse ja tehnika parimate saavutuste ning ees-
rindlike kogemuste alusel on voimalik tagada téoviljakuse
kiiret ja pidevat kasvu, rahvamajanduse arendamise hoog-
sat tempot.» (Vt. NLKP Keskkomitee 1959. aasta juuni-
pleenumi materjale, Tallinn, 1959, 1k. 81.)

Kuid tabeli andmed voimaldavad teha veel kaks suure
tdhtsusega jareldust.

Esiteks, et tooviljakus kasvab tunduvalt kiiremini kesk-
misest tootasust, millega on kindlustatud sotsialistliku
akumulatsiooni korge tase rahvamajanduse hoogsaks
edasiarendamiseks ja rahva heaolu tousuks.

Teiseks, et lithendatud to6pédeva tingimustes kiireneb t606-
tajate keskmise toGtasu kasv. _



LAHEMAID ULESANDEID

Seitseaastaku kontrollarvud aastate Ioikes kujutavad
endast selliseid tdhiseid, milleni vastavate aastate jooksul
tuleb kindlasti jouda. Avastades aga uusi reserve, tuleb
neist kiiresti moéda minna, 1dbida kahe aastaga kolm,
lihema ajaga rohkem aastaid. Sellega voidame aega koige
arenenumatele kapitalistlikele maadele jirelejoudmiseks ja
neist etteminemiseks toodangu hulgalt iga elaniku kohta,
seiga NSV Liidu majandusliku pohiiilesande lahendami-
seks.

Mitmete suure rahvamajandusliku tdhtsusega toodete
osas iiletas Noukogude Eesti toostus 1960. aastal kaugelt
kontrollarvude taseme. Nditeks tootsid lihakombinaadid
1960. aastal 2100 tonni liha rohkem, kui on ette ndhtud
1965. aasta kontrollarvus. Liha tootmise alal jouti seitse-
aastaku viimase aasta tasemeni juba viis aastat varem!
Taispiimatoodete viljalaske alal saavutavad piimatoodete
kombinaadid kdesoleval aastal 1964. aasta kontrollarvu
taseme. Ajavoit vordub seega kolme aastaga. Niisama suur
on ajavoit telliste tootmise alal. Kdesoleva aasta plaani
jargi iiletab puuvillase riide toodang monevorra 1963.
aasta kontrollarvu, méoblitoodang jouab peaaegu 1963.
aasta kontrollarvu tasemeni ning vihe jddb sellest puudu
monteeritavatel raudbetoonist ehituskonstruktsioonidel ja
-detailidel. Paljude toodete osas ulatub kédesoleval aastal
ajavoit iihe kuni poolteise aastani.

Millega on niivord suured edusammud seletatavad? Kas
eriti energilise tooga eelmainitud tootmisaladel voi on
moned kontrollarvud iiletatavad erilise pingeta. Voib kons-
tateerida, et tegemist on nii ithe kui teise teguriga. Juba:
seitseaastaku kontrollarvude koostamisel arvestati seda, et
neid oleks voimalik tédita liigse pingeta. Miks seda tehti,
sellele andis seltsimees N. S. HrustSov ettekandes Nou-
kogude Liidu Kommunistliku Partei erakorralisele XXI
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kongressile jargmise ammendava vastuse: «Seepédrast, et
viga pingelise plaani korral ei ole voimatu selle tditmata-
jaamine iiksikutes 16ikudes, moned majandusharud ei saa
sel juhul vajalikul hulgal toorainet, materjale ja seadmeid,
see aga voib endaga kaasa tuua ettevotete seisakuid ja
jarelikult tootmisvoimsuste alakasutamist, tooliste t66-
seisakuid koigi sellest tulenevate tagajdrgedega. See on
ndhtus, mida majandusteadlased nimetavad disproport-
siooniks.

Seitsme aasta plaan koostatakse selliselt, et seda vil-
tida. Plaani iiletamine annab voimaluse luua- tdiendavaid
reserve ja saada iileplaanilist akumulatsiooni. SeHiselt
luuakse soodsad tingimused ettevotete riitmiliseks t6oks ja
seadmete paremaks drakasutamiseks. Riitmilise t66 tule-
musena ei esine ettevotetes seisakuid, kasutatakse pare-
mini dra t66joud ja seadmed, on vilditud ettevotete ala-
koormatus. Jérelikult kasvab téoviljakus ja tooliste teenis-
tus on stabiilsem.

See loob head tingimused ko6igi rahvamajandusharude -
plaanikindlaks arendamiseks.» (Vt. N. S. HrustSov, NSV
Liidu rahvamajanduse arendamise kontrollarvud aastaiks
1959—1965. Ettekanme Noukogude Liidu Kommunistliku
Partei erakorralisele XXI kongressile' Tallinn, 1959, lk
43—44.)

Kuigi seitseaastaku kontrollarvud ei sisalda liigset pin-
get, ei suudeta veel rea suure rahvamajandusliku tahtsu-
sega toodete viljalaske alal saavutada kdesoleval aastal
1961. aasta kontrollarvude taset. Mahajdamus on eriti suur
seinaplokkide tootmise alal, mida kédesoleval aastal suu-
detakse toota kuni 61 protsenti kontrollarvu tasemest. Tal-
linna Vineeri- ja Méoblivabrikule ei ole vineeri tootmise
alal kéesoleval aastal kontrollarv veel joukohane, mistottu
rahvamajandusel jddb saamata umbes 7000 tihumeet-
rit liimitud vineeri. Monevorra kompenseerib vabrik kiill
puudujddgi ithekordse vineeriga, mida kasutatakse moobli-
esemete katmiseks. Kuna tsemenditehase «Punane Kunda»
uued tootmisvoimsused ei liilitu oigeaegselt tootmisse;
siis kdesoleval aastal kontrollarvu taset veel ei saavutata
ja tehas jddb rahvamajandusele volgu mltukummend tuhat
tonni tsementi.

Mahajdamus kontrollarvust ei piirdu eelmaxmtud too-
detega, vaid puudutab veel mitmeid to66stusharusid.

Uks kodige ldhematest ja tdhtsamatest iilesannetest sei-
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sab jdrelikult nende liinkade likvideerimises, esmajoones
kiillaldases hoolitsemises selle eest, et kiiremini saada
maksimaalselt toodangut uutes ettevotetes.

Kommunistlik Partei on alati pidanud esmajirgulise
tahtsusega iilesandeks rahvamajanduse elektrifitseerimise
kiire tempo tagamist. Kogu Noukogude Liidus jatkub kédes-
oleval aastal elektrienergia tootmise kiirendatud arenda-
mine. Noukogude Eestis peab kasvama elektrienergia
tootmine 1,9 miljardilt kilovatt-tunnilt 1960. aastal 3,1 mil-
iardi kilovatt-tunnini kdesoleval aastal ehk ligemale 1,7-
kordselt. Selline erakordselt kiire kasvutempo tuleb kind-
- lustada Balti Soojuselektrijaama installeeritud voimsuse
suurendamisega kahekordseks. Paralleelselt uute voim-
suste loomisega arendatakse elektrivorke. Kédesoleva aasta
jooksul tuleb Eesti NSV-s anda e¢kspluatatsiooni elektri-
liine kogupikkusega 215 kilomeetrit.

Kisikies elektrienergia toodangu kasvuga tuleb - suuren-
dada polevkivi kaevandamist 9,2 miljonilt tonnilt 1960.
aastal vahemalt 10 miljoni tonnini 1961. aastal ehk 8,7
protsendi vorra. Polevkivi tootmise suhteliselt aeglane
arendamine on tingitud sellest, et Balti Soojuselektrijaama
normaalse t66 kindlustamiseks on viimaste aastate jook-
sul ladustatud kiillaldaselt suured polevkivivarud.

Kéesoleval aastal arendatakse endiselt kiires tempos
masinaehitust. Tosist tdhelepanu pooratakse seejuures
elektrotehnilise t60stuse ja aparaadiehituse edasiarenda-
misele. Nii tuleb M. 1. Kalinini nimelises Tallinna Elav-
hobealaldajate Tehases tosta kdesoleva aasta jooksul elav-
hobealaldajate toodang 3-kordseks ja joutransformaato-
rite véljalase 1,1-kordseks.- Uue tehasena astub 1961. aas-
tal tootjate ridadesse Rongu Elektromehaanika Tehas, mis
hakkab tootma veliitlahendajaid. Seoses sellega suureneb
Noukogude Eestis korgepinge elektriaparaatide tootmine
1961. aastal 1,4-kordseks.

Kiillaltki tdhelepanuvéirselt peab kasvama tdnavu too-
dangu maht tehastes «Volta» ja «Eesti Kaabel». «Voltas»
tuleb suurendada vahelduvvoolu elektrimootorite — voim-
susega 0,25—100 kW ja voimsusega iile 100kW — vilja-
laset vastavalt 4,1 ja 16 protsendi vorra ning «Eesti Kaab-
lis» kaablitoodete viljalaset 8,4 protsendi vorra.

Raske loominguline iilesanne tuleb kiesoleval aastal
lahendada Rakvere Mehaanikatehase kollektiivil. 1960.
aastal ei suutnud tehas alustada ultraheli toimel to6tavate

43



seadmete tootmist, kuid tdnavu tuleb neid anda rahvama-
jandusele juba 0,5 miljoni rubla eest.

Tosiste toetmistehniliste ja 6konoomiliste probleemide
ees seisavad tdanavu Tallinna Ekskavaatoritehas, kus tuleb
celkoige kiiresti lopule viia uut tiiiipi ekskavaatori ETN-171
tootmisesse juurutamine,.Tartu Aparaadiehituse Tehas, kus
tuleb iiletada mitmed raskused uut tiiiipi taksomeetri T-9
masstootmise organiseerimisel, Tallinna Juveelitehas, kus
otsustavalt vajab parandamist naiste kuldkellakorpuste
tootmise tehnoloogia, ning Tartu Pollutéémasinate Tehas,
mille kollektiiv ei suutnud 1960. aastal tootmisse votta ja
tervishoiutéotajate kdsutusse anda ettendhtud 50 rontgeni-
aparaati, sest 1961. aastal tuleb tdita 100 rontgeniaparaadi
tootmisiilesanne.

Aparaadiehituse arenemist Eesti NSV-s seitseaastaku
kolmel esimesel aastal iseloomustavad jargmised. andmed
(protsentides, vorreldes 1958. aastaga).

Tabel nr. 9

1958. a. 1959. a. 1960. a. 1961. a.

Aparaadid, automatiseerimisvahendid

ja nende tagavaraosad 100 130 181 253
Sealhulgas:
Tehnoloogiliste protsesside kontrolli-
mise ja reguleerimise aparaadid 100 163 227 303
Elektrimooteriistad 100 111 168 225
Mehaaniliste suuruste mooteriistad 100 97 90 167
Raadiomdoteriistad 100 113 195 300

Seitseaastaku kolme esimese aasta jooksul kasvab apa-
raadiehituse maht Noukogude Eestis seega rohkem kui 2,5-
kordseks, sealhulgas suureneb tehnoloogiliste protsesside
kontrollimise ja reguleerimise aparaatide toodang enam
kui 3-kordseks. Need niitajad iseloomustavad koige
paremini, kuivord suures ulatuses kdivad t66d progressiiv-
sete tehnoloogiliste protsesside ja uue tehnika rakendami-
seks ning tootmisprotsesside mehhaniseerimiseks ja auto-
matiseerimiseks.

Tehnoloogiliste protsesside kontrollimise ja reguleeri-
mise aparaatide tootmise alal seisavad eriti vastutusrikkad
iilesanded Voru Gaasianaliisaatorite Tehase ja Tallinna
Kontroll-mooduriistade Katsetehase ees.
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Kui 1960. aastal tootis Voru Gaasianaliisaatorite Tehas
pohiliselt kaht tiilipi gaasianaliisaatoreid, siis tdnavu tuleb
kogutoodanguna anda nelja tiiiipi gaasianaliisaatoreid.

Tallinna Kontroll-mooduriistade Katsetehasel tuleb suu-
rendada universaalsete radioaktiivsete aparaatide viélja-
laset iihelt tuhandelt 1960. aastal 4700-ni 1961. aastal ja
luua mitmesuguseid radioakiiivseid katseaparaate.

Esimese suure sammu NLKP Keskkomitee 1958. aasta
maipleenumi otsuse «Keemiatéostuse arendamise ning eriti
siinteetiliste materjalide ja nendest valmistatava produkt-
siooni tootmise arendamise kiirendamisest elanikkonna ja
rahvamajanduse vajaduste rahuldamiseks» tditmisel peab
Noukogude Eesti polevkivi-keemiatoostus -astuma 1961.
aastal. :

Ehitusmaterjalide toostuse alal on kéesoleval aastal
tdhtsamaks {ilesandeks tsemenditoodangu suurendamine
uue tehnoloogilise liini arvel tsemenditehases «Punane
Kunda» enam kui 250 000 tonni vorra. Selle suure iiles-
ande tditmise puhul on voimalik vabariigi vajaduste kind-
lustamise korval anda tuhandeid tonne korgevaartuslikku
portlandtsementi teistele administratiivsetele majandus-
rajoonidele. Tsemenditoodangu suurendamine on iihtlasi
allllseks ehitustegevuse edasisele kiirele industrialiseerimi-
sele.

Kergetoostuse alal tuleb esmajoones veelgi parandada
riide, roivaste ja jalatsite sortimenti ning kvaliteeti. Kerge-
toostuse harudest arendatakse koige kiirema tempoga
edasi omblustodstust, mille toodangu viljalase peab suure-
nema 8,6 miljonilt rublalt 1960. aastal vihemalt 9,3 miljoni
rublani 1961. aastal ehk 8 protsendi vorra.

Toiduainete téostuse alal tuleb koos tootmise mahu
kasvuga rakendada abinousid toiduainete maitseomaduste
ja toitevdirtuse edasiseks tostmiseks, kaupade pakkimise
tunduvaks parandamiseks, pooliabrikaatide, kulinaartoo-
dete, laste- ja dieettoiduainete tootmise laiendamiseks,
kaalutud ja pakitud toodete viljalaske suurendamiseks.

Kéesoleval aastal on toodangu eriti tunduv kasv ette
ndhtud kalat6ostuses ning liha- ja piimatoostuses. 1960.
aasta tasemega vorreldes peab 1961. aastal suurenema
kalapiiiik vdhemalt 17 protsendi vorra, kalakonservide
viljalase 21 protsendi vorra, lihatoodang 24 protsendi
vorra ja tdispiimatoodete toodang 12 protsendi vorra.

Igapdevases elus vajalike esemete, samuti kodust tood
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kergendavate masinate ja riistade véljalaset tuleb 1961.
aastal suurendada, vorreldes 1960. aasta tasemega, lige-
male 10 protsendi vorra. Eriti ulatuslik iilesanne tuleb see-
juures taita mooblitoostusel, sest moobliesemete véljalase
peab suurenema 18,6 miljonilt rublalt 1960. aastal vihe-
malt 20,6 miljoni rublani 1961. aastal ehk ligemale 11 prot-
sendi vorra. M6oblitéostuse iilesanne on eriti vastutusrikas
veel seetottu, et moobliesemete vaartus moodustab 28 prot-
senti kultuurikaupade ja majapidamisesemete mahust,
kuna teised igapdevases elus vajalikud esemed on tundu-
valt madalama osatdhtsusega. Selle {ilesande téditmise kor-
~ral toodetakse tdnavu Noukogude Eestis mooblit . iga
elaniku kohta ligi 17 rubla eest. Kuigi samuti Lati ja
Leedu NSV-s pooratakse tosist tédhelepanu mocbli vilja-
laske suurendamisele, toodetakse seal 1961. aastal mooblit
iga elaniku kohta vastavalt 14 ja 8 rubla eest.

Seitseaastaku kolmas aasta piistitab Noukogude Eesti
toostuse ette suure rahvamajandusliku tdahtsusega tootmis-
iilesandeid, mille edukas lahendamine on kindlaks sam-
muks edasi teel seitseaastaku viimase aasta tootmistase-
meni viie aastaga. Nende iilesannete eduka ellurakenda-
mise valtimatuks tingimuseks on tehnilise progressi tempo
igakiilgne kiirendamine.

Esmajdrjekorras tuleb koigis téostusharudes praktiliselt
lahendada ettevalmistus- ja abit66de kompleksse mehhani-
seerimise kiisimus, mehhaniseerida peale- ja mahalaadi-
mist60d, kuhu sageli on kontsentreeritud 25—50 protsenti
koigist toolistest.

Automatiseerimise alal tuleb keskendada t66 tootmis-
protsesside automaatse reguleerimise ja juhtimise ulatus-
likule rakendamisele.

Laialdast kasutamist peavad leidma progressiivsed teh-
noloogilised protsessid ja tdiuslikumad tootmismeetodid.

Otsustavalt tuleb korvaldada need tosised puudused, mis
esinevad koigi t66stusharude tehnilise tdiustamise t66s ja
pidurdavad tehnilise progressi tempot.

Nagu méirgitakse NLKP Keskkomitee 1960. aasta juuli-
pleenumi otsuses, tuleb edasiliikumise kiirendamiseks pa-
remini kasutada neid tohutuid eeliseid, mida annab majan-
duse juhtimise uus vorm, mis on rajatud leninlikule print-
siibile: seostada plaanikindel tsentraliseeritud juhtimine
kohaliku initsiatiivi igakiilgse arendamisega.



SISUKORD

-Eessona . VR e gk RIS S A v LR e S e L

Noukogude Eesti todstuse tootmisvoidud seitseaastaku iilesannete
elluviimisel TR A R SRy

Noukogude Eesti tdostus tehnilise progressi teel .

Lahemaid iilesandeid

24
41



Penrep Payn HOaunycoBuu

IIPOMBIIIJIIEHHOCTE COBETCKON
DCTOHMM HA IIYTU ITPOU3BOJACTBEHHO-
TEXHUYECKOTO IIOABEMA

Ha 3CTOHCKOM sA3BIKe
O6anosxka TI. ITaHT
3cTroHCKoe TocyaapcTBeHHOoe WM3aaTeslbCeTBO
TannuH, IIapHycKoe wiocce, 10
*

Toimetaja H. Seping
Kunstiline toimetaja H. Tikand
Tehniline toimetaja T. Liivand

Korrektor E. Kask

Ladumisele antud 14. I 1961. Trikkimisele
antud 16. III 1961. Paber 54:84, 1/16. Triki-
poognaid 3,0. Formaadile 606:92 kohaldatud
triikipoognaid 2,46. Arvutuspoognaid 2,47.
Triikiarv 2000. MB-02324. Tell. nr. 359. Triiki-
koda «Kommunist», Tallinn, Pikk tdnav 2.

Hind 6 kop.

- o






6 kop.

DNy

10300 0036611



	NÕUKOGUDE EESTI TÖÖSTUS TOOTMISTEHNILISE PROGRESSI TEEL
	Picture section
	Untitled
	Untitled
	Untitled

	Picture section
	Untitled

	EESSÕNA
	NÕUKOGUDE EESTI TÖÖSTUSE TOOTMISVÖIDUD SEITSEAASTAKU ÜLESANNETE ELLUVIIMISEL
	Untitled
	Untitled
	Untitled
	Untitled
	elaniku kohta edestavad Balti liiduvabariigid kõiki teisi liiduvabariike.
	Untitled

	NÕUKOGUDE EESTI TÖÖSTUS TEHNILISE PROGRESSI TEEL
	Untitled


	Statement section
	Picture section
	Untitled


	Illustrations
	Untitled
	Untitled
	Untitled
	Untitled
	Untitled

	Tables
	Untitled
	Untitled
	Untitled
	Untitled
	elaniku kohta edestavad Balti liiduvabariigid kõiki teisi liiduvabariike.
	Untitled
	Untitled


