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Kdesolevas teatmikus on antud iilevaade enamiku kdes—
oleval ajal NSV Liidus tarbimisel olevate 1liimide kohta,
mida valmistatakse nii siinteetilistest kui ka looduslikest
toorainetest.

Kirjeldatakse 1liimimarkide koostist, fiilisikalis-me-
haanilisi, dielektrilisi ja keemilisi omadusi, nende kasu-
tamist mitmesuguste materjalide liimimiseks ning antakse
iilevaade liimimise tehnoloogiast.

Teatmik on koostatud eesmidrgil tutvustada vabariigi
insener-tehnilisi t66tajaid kasutatavamate liimidega,abis-
tada vajalike liimimarkide wvalikul, ning anda praktilisi
ndpunditeid nendega tootamiseks.

Koostaja



Liimid, nende koostis, tootjatehased ja hulgihinnad

—r
Liimi Komponentide kaaluline
ting- Mimi sk koostis ja 1iimi

1lik valmistamine

nre

1 2 3

1 BUAM-B-3 Fenoolbariiiitvaik BJAM-B 100,
IIpOU3BOLCTB., MHCTPYKNEA stabilisaator (atsetoon
BUAM-MATT ¥ 45-54, voi etiililalkohol) 10,

Ty vaigule Byiy— B kovendi (Petrovi kon- 1400 ,
TnapxuMniacTkpacka MXII takt) A
kus A - kontakti hap-
pearv.
Liim valmistatakse kom-
ponentide segamisel
tempe 15.4.420°C
KB-3
2 HBouanoncrn MHCTEXKHMH Fenoolformaldehiilid-
vaik B 100,
kOvendi (Petrovi kon- 1800 .
1Y vaigule b takt) ry
T'naxumnnacTrpacka MXII
Valmistatakse kompo-
nentide segamisel temp.
- 15 o 02000

3 KP-4 Fenoolformaldehiilid—

g onsnoncrn uncrﬁgxum vaik P 100,

] i (Petrovi kon- 4500

TY vaigule TnaBXuM- kdvend -
nnacTepacka MXII, I94T r. takt)

4 [[HVMOI-I Vaik [HUMMOT 100,
[IpOM3BOXCTB. MHCT yxunﬂ x5 i (P i = 20
Tyﬂﬂuoﬂ WIT, 195 n ta;:gd (Petrovi kon 3200
T'nasxuMniacTkpacka MXII, Valmistatakse kompo-

1955 r. nentide segamisel
Mirkus. A - kontakti happearv; A = ig—'c— s kus C on

1 n NaOH hulk ml,mis kulub kontakti neutra-
liseerimiseks; B -~ kontakti kaal g.



PTabel

1

Iga Toot jatehas 1 tonni hind rbl.
4 5 6
3¢e46 tundl Chu | vaix BHAM-B Vaik BHAM-B 500,
temperatuuril kuni
209C; Xmuuueckuit 3aBOx
2¢003 tundi Shu Tr. B’lump
temperatuuril tile petrooleum-
200C kontakt 112
3eee6 tundi Shu Vaik b Vaik b 440
temperatuuril luni Cpexre-YpanbCrut
200C; 9KO0H., paltoH
2s0e3 tundi Chu
temperatuuril iile
20°C
3.006 tundi Shu
temperatuuri kuni
200C; - -
200.3 tundi Shu
temperatuuril iile
200°C
3-.06 tundi Shu cpene-ywbc“n 423
temperatuuril kuni | 3KOH.paloH

temperatuuril iile
200C




1 2 5
5 Bakeliit, margid: Kristalne fenool vOi
B®, BX, CBC-I,CBC-I dbs trikresool 100,
CiC-T 40%-ne formaliin 100,
Rited. PR 25%-ne WH,OH 110,
904..96%-ne alkohol 100.4+.110.
Valmistatakse resool-
vaikude lahustamisel
etiiilalkoholis
6 Resool (vees lahus—
tuv -
BexoMcTBeHHHE TY
7,8 b®-2 ja Bd-4 Fenool- ja resoolpo-
TYMX 346-53 liivintitilbutiiraalvaigu
lahus alkoholis
9,10 | B®-3 Ja Bd-4 Fenool- ja resoolpo-
TV MXII 82-48 liivintitilbutiiraalvaigu
lahus alkoholis
11 5%-6 Fenoolformaldehiiiidpo-
TY MXII 1726-56 liivintitilbutiiraalvaigu
lahus alkoholis
12 K&C-2 Sarnane b® liimide
BTY HUNIIMB-I90-60 koostisele
13 BK-32-200 Produkt nr.3(BIYAH-79-
HHCTDYKT . yRA3AHAA -58) %
BHAM 506-57 ja 544-58
Lakk W& (TYIBI-57) 1g_°°.

Produkti nr.3 koostis:

akriitilnitriilkautSuk
CKH-40 lahustite segus;

laki koostis: fenool-
formaldehiiidvaik;

C = laki I® kontsent-
ratsioon %-des.

Komponente segatakse

30 min spetsiaalses
klaasist,duralumiiniu-
mist v8i roostevabast
terasest tihedalt sule-
iud ndus.




4 5
6ee09 kuud CpexHe-YpaabCcrui CKC-1 550,
3KOH. paitoH CRC—1 3P 510,
CBC-1 580,
BK 5100
(katsetoode)
5e0¢8 kuud
6 kuud CpexHe-Boaxckut B®-2 1360,
9KOH. palioH B4 1460.
= Cpexne-Boaxcxuit
9K0H.palloH
3 kuud Cpexne-Bonxcxuit 1490
3KO0H.paltion
Komponentide iga Produkt nr.3 - 5060
6 kuud Bepxre-Bonxckuit
9KOH,. palioH
Lakk 0I® -
Mocrosckait (o001, )
9KOH. paiton




2

3

14

BK-32-250 katsetoodang

Kompositsioon akriiiil-
nitriilkaut¥ukist
CKH-40 ja fenoolform-
aldehiiidvaigust "re-
sool ‘300" kaoliini
lisandiga.

15

BC-10T
BTY VXII B 72-58

Polilviniililatsetaali
ja fenoolformalde-
hiiidvaigu lahus ta-
valistes lahustites,
alkoksiisilaan

16

BC~350
BTY ¥XII ¥ 77-58

Poliiviniiilatsetaali
ja fenoolformalde~
hiitid furfuroolvaigu
lahus tavalistes la-
hustites,
alkoksiisilaan.

17

PA® -10
BTV B 160-59

Vaik PAD =10
Kiirendaja nr.6

Fenoolformaldehiiiid—
vaik

100,
18,

100.-

18

PA®-50 HUWIIM
katsetoodang

Fenoolformaldehiiiid-
vaik

kiirendaja
kovendi nr.1
kovendi nr.2

100,
1,0,
152,
0,07,

19

$P-I2
Ty 758-57

Plastifitseeritud re-

sortsiinformaldehiitid—-

vaik kOvendi paraform-
aldehiilidi = ja stabili-
saatori etiiilalkoholi-
gae

Valmistamine:
toatemperatuuril plas-
tifitseeritud ja sta-
biliseeritud vaik

kovendi

segatakse 1044415 minu-
tit (tOmbekapis!).

100,
1344,

20

KN-3
MATI-BUAMTY, 1943 r.

Pulbriline karbamiid-
formaldehiilidvaik CMK-?
vesi (164.4200C)
etiliilalkohol

piimhape

A - otsetiitritava piim-—

happe risaldus tehnili-

100,

10,
400

ses happes
8



6 kuud Mockoscku#t (o6, ) 1720
9KOH.palioH
6 Xuud Mockoscku#t (061, ). 1580
3KOH, palioH
16 tundi KomureT no xmumu 4050
S HUUTA 3,
2554043 tundi Vaik+kovendi 3360

.CpenHe-YpanbCkrutt
BKOH,. paltox

2¢eel tundi




4 2 3
21 E-17 (vaigust M®-I7) Karbamiidformaldehtitid—-
TYMKI  2538-55 VSR Mty 100,
[pou3BOXCTB. UECTPYROMa | puidujabu voi tehnili-
[THAMMONI-MATI, I954 r. ne tirklis 3,
10%-ne oblikhappelahus 1540022,
vesi - vajaliku vis-
koossuse saamiseks.
Liim valmistatakse
komponentide segamisel
vahetult enne tarbimist.
22 KM-12 Karbamiidformaldehiiid—
TY MAI-BHAM, IS43 r. vaik M 100,
ammooniumsulfaadi 4#0%—
ne lahus- 3,5
23 Liim vaigust 9I-5 Kiilmkdvenemisel:
BIY M 688-56 vaik 9I-5 1004
Miorpyxns no ouion | wwenas - pelustiioen-
nauu ( HVUIIM poliiamiin v0i heksame-
tiileendiamiin 645.
EKuumkdvenemisel:
vaik 100,
kOvendi - maleiinan-
hiidriid 30.
24 Iiim vaigust 9I-6 KiilmkGvenemisels:
BTY M 646-55 HHCTDYK-
IMA Mo CxremBamup omo- | 'ork OA-6 bhiad
KCUIH CMOJIaM¥ kovendi - poliletiileen-
(HMMHW polilamiin v0i heksame<
tiileendiamiin 6,5
Kuumkovenemisel
vaik 100,
kOovendi - maleiinhiid-
riid 30.
25 Liim vaigu JJ-6 Epoksiiidvaik 3J[-6
baasil plastifikaator - dibu-
TV saBofa ¥M.CpepnnoBa | tiiilftalaat voi trik-
(Temuurpax resool fosfaat;
kOvendi - poliietiileen-
polﬂa.mi:l.n 8eee12%

10



4 5 6
3ee.5 tundi Yerb-Hxopckult pamep- 370
HHE 3aBOX
(Nenunrpagcko#t o6x.)
30006 mdi - o

30¢e¢40 minutit HUMIIM -
306ee40 minutit mID‘ -
llen. CHX.

11




26

-4
vaik 9-40 BIY
Ky -442-55

Vaik 9 =40
dibutiiilftalaat
poliietiileenpoliiamiin

Poliietiileenpoliiamiin
segatakse dibutiiilfta-
laadiga ja saadud segu
vaiguga kuni iihtlase
massi saamiseni.

100,
15,
8.

7

BK-32-0M
HHCTDYKTHUBHOE 3a-
HUe _y§94_57 o

Vaik 3J-6

kovendi - maleiinan-
hiidriid

portlandtsement mark
400

sO0elutud ldbi sdela
nr.0,1B vo6i nr.0,9B
ja kuivatatud temp.
1006441050C 24443
tundi

Komponendid segatakse
tarvitamise eel.

100,

30,

100.

28

Epoksiitid I
Jja
Epoksiitida [Ip

Epokstiitidvaik mark 3 =41
kOvendiga pulber.
Kangid.

28

MII®-T
BTY M 800-58

Vaik II®3-2/10
Bakeliitlakk mark H
lahusti -~ etiililalkohol.

90,
10,4

30

133-2/10
TY YXII ¥ 268-60

2544 ¢27%-ne metiiloolpo-
liamiidvaigu %3 -2/10
lahus etiililalkoholis;
enne tarvitamist lisa-
takse kovendit (35%-st
maleiinhappe v0i —anhiid-
riidi alkoholi lahust)
10% kuiva vaigu kaalust;
segamine tagasivooluja-
hugéga ndus 1 tund temp.
500C.

31

AMK
TY VXII 62-58
Moc.o0x.CHX

Gliftaalvaikude lahus
orgaanilistes lahusti -
tes sikatiivide lisan-
diga

12



4 5 6
1500691,5 tundi 3anaxHo-ypanbCKui epoksiilidvaik-3-40 8120,
9KOH, palioH
dibutiitilftalaat 120,
oliietiileenpo-
tlamiin 3680.
Seee10 pieva Vaik 9]-6 Vaik 9]I-6 7726,
Oxrngggngﬂ§nuxou0MnaT Saled Saamiiit..
! 5 riid 2100,
maleiinanhiid-
riid - JloHeUKu# portlandtsement
9KOH.paloH mark 400 18.
portlandtsement
mark 400 -
- [[eMeHTHH! 3aBOX
r.BonbsCK
1 aasta - -
1 aasta - -~
6 kuud HUUTIM 2280
6 kuud HUWAIIM 1900
84009 kuud JlakOKpacCOYHHA 3aBOT 890

r.3aropck, MockoBCKOMH
o01.

13



32

y-2 :
UrcTpyknua BHAM
* 59825% Ja

¥ 70I-58

Produkt nr.24

produkt nr.102-T

tdidis - portland-
tsement

Valmistatakse inst-
ruktsiooni nr.
596-56 jirgi.

200,
100,

25,

33

y-2/10
BTY II-I04-58

Diisotsilanaat TT':
poliiestervaik nr.8
tdidis - peenendatud

asbest v0l titaanok-
siliid.

Valmistatakse kompo-
nentide segamisel
ithtlase kastmetaoli-
se massi saamiseni.

2,5,

34

"Leukonaat™
TV MXII 284I-52

20%-ne triisotsiia—-
naattrifeniililmetaani
1ldhus diklooretaanis.

35

2-10
BTY I 196-60

Furiiiilfenoolformal-
dehiilidatsetaalvaigu
atsetoonalkoholi
lahus.

36

-1
Ty 1 35-58

Furiiiilfenocolformal-
dehiilidatsetaalvaigu
atsetoonalkoholi
lahus.

37

3114
BTY I I23-58

Furiitilfenoolformal-
dehiilidatsetaalvaigu
atsetoonalkoholi
lahus.

38

dJ-4¢

BTY HUMIM TY
I I53-59 MXII

Furiitilfenocolformal-

dehiiidepoksiitidvaiku-
de atsetoonalkoholi

lahus plastifitsee-

ritud dioktiililsebat—
sinaadiga.

14



4 5 6
2 tundil(tempe— Produkt nr.24 -za-| Produkt nr.24 1840,
ratuuri Box "lloGegma pacdo- o
qux", r.0pociaBib produkt nr.102-T 180 000,

18446200C)

produkt nr.102-T
aaﬂon nM, fanuHuHa,
r.J[3epEuHCK; :
portlandtsement
400~ lleMeHTHHH 3a-
BOX, T'.BOJBCK

portlandtsement 400 18.

6 tundi (tempe- 10 000
ratuuril Himm
15.44300C)
145 aastat 3aBOJ, PEe3MHOTEXHU- 3950
YeCKUX usgenu,
T.JIeHUHTpay
- HIAWITM -
= HIHTIM S
HIUIIN
o 1800
HIYATIM

15



2

)

39

CEM margid A,F , B
BTV 44-54

Sttirool (BT NV 47-53)
metakriililhappebutiiiil-

ester

(BTY MXI 27-53)
peenendatud vilgukivi
(TOCT 855-41)
nesoiiliilihapend

(Ty MXTI 1897-49)

95,

5y
155

0,25,

40

EMA
MXIT TY I553-43

Butiililestri ja meta-
kriililhappe polilmeri-
satsiooni produkt.

41

Perkloorviniiiil-TyII-3-55

TV MXIT XY-463-56

Koostis nr.1 (metal-
lile):

erkloorvintitilvaik
TV MXII 1759-50)
tehniline dikloor-

eFaan
(TOCT 1941-42)

Koostis nr.2 (plas-—
tikaadile):

perkloorviniiiilvaik
toluool (OCT 10464)

13,

87.

20,
80.

42

B-IO
TV MXII 1668-55 p

Butadieennitriilkaut-
Zuki (CKH) ja_siintee-
tilise vaigu ¥{P 1la-
hus bensoolatsetoonis

'(5:1)0 \

43

BIY-3
BTV T-358-53

Stinteetilise vaigu BIYV
ja butadieenmnitriil-
kaut¥uki segu ning
bensooli, toluooli,
atsetoonl ja etiilil-
atsetaadi segu lahus.

4l

I'3H-I50/B
Ty I05-58

Butadieennitriilkaut-
¥uki CKH-40 ja vaigu
By kompositsioon.

45

KP-5-18 ja KP-5-18p
VHCTDYKTHBHOE YKa3aHME
BUAN Y52-4-57

Butadieennitriilkaut-
¥uki KP segu etiililat—
setaadis v0i metlilil-
etiitilketoonis (kampo-
nent A) resortsiin-
formaldehiiidvaigu

16



4 5 6
2 topdeva Bosaro-BaTckuit e
9KOH, palioH
Liimi paksenemi- | MOCKOBCKUY 3KOH. Perkloorvi- 1020
sel lahjendada paiton niitilvaik
lahustitega
3 kuud 3aBox peanHOTean— 1500
YeCKUX MU3Zenu#,
T.JleHUHTpAX
piiramatu HIIIM 2600
piiramatu HUUIIM -
komponent A - 3 3aBOJ DPE3UHOTEXHUYECKUX 2000

kuud;
komponent B - 6
kuud;
1liim - 8 tundi

usgeaut, r.Kazaxs

A A A —— 2

17




fig-12
(komponent B) alkoholi
lahusegae.

Valmistatakse enne tar-
bimist segamisel:

a) komponent A 445,

komponent B 1,0,
(liimile KP-5-18);

b) komponent A 4y5,

komponent B 045,
(liimile KP-5-18p).

"Termopreen"
Ty MX0 35I-H "cyxoi"

Kuiva termopreeni lahus
bensiinis "GalgXa" vGi
aviobensiinis L -78 vGi

B-70

07 KT NaturaalkautXuki, ekst-
my Ym_QQ1_57 raheeritud lanoliini ja
S e T garpiuse-estri lahus
bensiinis "GaloXa".
48 Kummiliim Naturaalkaut¥uki HK la-
TOCT 2199-43 hus bensiinis "GaloXa".
49 4508 Viskoosse kummisegu nr.
TV 5-5 4508 lahus bensiinis
TV MXI II05-50 "aaloEan.
50 3-100 Spetsiaalse koostisega
BTY [I-39-58 vulkaniseerimata kummi-
segu etiililatsetaadi Jja
bensiinisegu lahus.
51 L4H Nairiitsegu nr.4H lahus
TV I I19-53 bensoolis.
52 PU-4-1I8 B Butadieennitriilkaut¥u-

Ty MXII YT 950-57
Hﬂcrpxxrmsﬂoe yKkasasue
BUAM Y 467-57

ki CKH-40, dibutliilfta-
laadi ja feﬁoolformalde-
hiiidvaigu BYUAM-E segu
lahus etiililatsetaadis;
enne kasutamist lahjen-
datakse etiililatsetaadi-
ga viskoossuseni 15...20
sec ja segatakse hooli-
kalte.

18



piiramatu

9 kuud

2 aastat

3 kuud

3 kuud

3aBOJ, PE3UHOTEXHNYECKUX
nsgenuit, r.JleHUHTDA]

1120

19



HC-C-15K
Ty MXIT 1986-57

Butadieennitriilseva-
niitkaut¥uki ja vaigu
5 K& lahus diklooretaan-
atsetooni vGi ben-
soolatsetooni segus;
enne tarbimist lahjen-
datakse lahustiga vis-
koossuseni 15...30 sec.

54

HC-30
Ty MXIT 1986-57

Butadieennitriilkaut—
Zuki CKH-40 ja vaigu
®K® segu diklooretaan—
atsetooni v0i bensool-
atsetooni lahus.

55

E-27
TY MXII 1693-5I p

Segu nr.27 lahus ben-

soolis v0i bensooli ja

?ens%ini "GaloX¥a" lahus
121 )e

56

K-28
TY MXI I692-5I p

Segu nr.28 lahus ben-

soolis v0i bensooli ja

Etuglatsetaadi lahus
12)e.

P

61
BIY MXIT I524-51

Kummisegu nr.61 lahus
bensiinis "GaloXa"

58

88-H
TY M1 yT-880-58

Kummisegu nr.31-H» ja
butiililfenocolformalde~
hiitidvaigu 101 lahus
etiililatsetaadis sega-
tud bensiiniga 2:1.

59

CH-57 ja CH-58
BTY HUMPII

Nairiit A(TY 1562-54),

kloornairiit (BTV 4594-58);

tsinkoksiilid, dibutiiiilfta-
laat;

lahustid - bensiin ja
etiililatsetaat.

60

K-50
BTY MXII YT 948-56

Fpoksiiiidvaik S -40
pasta Y =30

bensool + atsetoon
C1:1)

Kovendi:
poliietiileenpoliiamiin
v0i heksametlileendia-
miin

20

100,
70,

100.

15,



4 5 6
3 kuud (tempe- 3aBOJL PE3UHOTEXHMYECKUX 336
ratuuril u3zenuit, r.leHUHTpAl
5++0180C)
2 kuud 32aBOI DE3UHOTEXHMU4ECKUX 400
usgenuyt, r.llenuurpar
3 kuud - -
3 kuud 3aBon "Kayuyk",r.Mocksa 1600
3aBOJH De3NHOTEXHUYEeCKUX
u3genuit, r.Kasanp u
r.JleHuHTpax
3 kuud 3aBOJ eaun%rexunqecxmx Vaik 2 -40 8120 .
usnenui, r.lasasp 2
Sk . - pastay -30 7000 .
poliietiileen-
polilamiin 3680 .

21




bensool + atsetoon
LY

Liim valmistatakse
vaigu ja kOvendi se-
gamisel vahekorras

$1e

30.

61

Karbiinool
AM TY 39I-57

Karbiinoolsiirup
bensoliillilihapend

limmastikhappe
(r=1’35-1,h

100,
2...3’

Sacinia

62

BKT-2
PTVII-24-57 ja
BKT-3 x
BTY YXII I16-59

Réniorgaanilise vai-
gu K=47 ja butiililme-
takriilaadi kaaspolii-
meeri DBXM-5 modifit-
seeritud segu orgaa-
nilistes lahustites
(toluool, atsetoon,
butanool, butiililat-
setaat) trietancol-
amiini lisandiga
(liim BKT-2).

Liim BKT-3 valmista-
takse liimist BKT-2
jargmiselt:

BKT-2
tdidis - tsinkoksiilid

100,
8.

63.

KT-9
BTY II-I16-58

Réniorgaanilise vaigu

ja kummi CKT segu 25%—

ses ksiiloolilahuses.

Kovendi - sebatsiin-
hape.

64

KT-15
BTY 1/58 HUMPI

Riniorgaanilise vaigu
lahus ksiiloolis.

Kovendi - metallrdni-
orgaanilise vaigu la-
hus toluoolis voi bu-
tanoolis;

pShilahuse kontsent-
ratsioon 60%;

kdvendil 35...65%.

"N



4 5 6
1,5:002,5 tundi Moc. CHX 1500
BET-2: 6 kuud NlakoKpacounuil 3aBox, BKT-2 5100
BKT-3: 45...60 | I+32TrODCK, MockoBCKas

minutit 001, f
X HWVIIM # HWIPIL, r. Mocksa 11300
30 Gopieva HUUPI, r.Mockma 3

23




1 2 3

65 -9 Kodifitseerimdlepok-

slitid- ja poliisilok-

TYI-47-57 saanvaikude lahus to-
luoolis v0i atsetoo~-
nis

66 "Ago” Nitrotselluloosi 16...19%,

TV WII-IO4T atsetooni 26...34%,
etililatsetaati 10%,
etiiilalkoholi 13,1%
bensooli 11,9%
kamprit 1,5%.

67 "Stabiliin" Nitrotselluloos,kampol
Ty Mm-II52 orgaanilised lahustid,

plastifikaator.

68 AK-20 litro:ae%luloozi ja

e spetsiaalse vaigu segu
A e orgaanilises lahustis
plastifikaatori lisan-

diga.

69 B-105 Kaseiin 70,68,
[lpou3BOXCTBEHEAA WH- naatriumfluoriid 8,48,
cTpyknoua BHAM MAIT 44-44 lubjatolm 19,08,

vaskvitrieol 0,35,
petrooleun 1,41,
70 "Ekstra® Kaseiin 35,34,
TOCT 3056-45 naatriumfluoriid 8,48,
lubjatolm 19,08,
vaskvitriool 0,35,
petrooleum 0,41,

71 0B Kaseiin 71,

TOCT 3065-4 naatriumfluoriid hy3,
kaltsineeritud sooda 19,3,
petrooleum 151,

72 "Fosfaat" Kaseiin 60,

BTV MMII 290-46 naatriumfluoriid hy3,
kaltsineeritud sooda 4,3
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aasta Tallinna Keemia-
kombinaat "Flora"

aasta sy

aasta JlakoKpacounuit 3aBox 730
T'. 3aropck
MockeBckad 00i.

kuud -

kuud -

kuud i

kuud i
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1 2 3
lubjatolm 19,3,
petrooleum 191
73 Kaseiintsement Liimi "Ekstra" voi
HecTpykmus HCM-I0I-5I 0B kaseiinpulber 100,
ToCyzapCTBEHHOT'O KOMH- portlandtsement 400 75,
TeT8 WO IEJAM CTPOMTED-| vesi (temp.10...20°C)  220...250.
Munuctpo CCCP
74 Kondiliim Glutiin,selle lagu-
TOCT 2067-47 nemisproduktid ja
g vesi
75 Nahaliim Nahatttstuse toor-
TOCT 3252-46 aine liimivad j&&-
gid ja vesi
76 "Universaal® Naha- v0i kondiliim 500...600,
TV MMMII-89-41 suhlru jasgld 90444120,
kustutatud lubi 2844430,
vesi 500.
&4 "Siindeetikon” Kondiliim 600,
TV MMI I33-50

Petrovi kontakti
33,6% kondiliimi
kaalust,

vett sO0ltuvalt kon-
diliimi kontsentrat-
sioonist,

nitrobensooli
0,15.--0,20‘ valmis—
liimi kaalust.
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Liimide kasutamine mitmesuguste materjalide

Tabel 2

liimimiseks
= | Liimi nimetus Liimitavad materjalid
-
.a) i Ja mark
[
$ 0
o 5 | |
LR 33 af 318 Lislas
o} - o |- — | W
= —~ -~ g $ |- o | B
ol m » § n |doa|m @ S
L] ot f MlpPpaw|edg|Lra
O | E Blde g Y |oHA |0 E o8
CIEY) MM £ |Eaoun (8 ]
1 2 1l S - 0 ‘ i 8 e e ek [ B
Fenoolformaldehiiidliimid
1 |BHAM-B-3 - + - |+ - - + - - -
2. |KB-3 - + - |+ - - + - = .
3 |KP-4 - # - |+ - - + = e ..
4  |[HIVMOI-I - + - |+ - - + - - -
3 Bakeliit - + - |+ - - & - & i
6 |Resool (vees lahus-
tuv) - + - |+ - - # - = 4
7,8 |b®-2 ja B® -4 + | + - |+ - + + + + +
9,10| 533 ja B&-5 - + - | - - - - - s =
11 536 - - - | - - - + P2y o -
12 |KdC-2 +| + - |+ - + + + + +
13 |BR-32-200 + | + - | - - - - - - -
14 | BK-32-250 +| + - | - - - - - - -
15 |BC-10T & # e e g A R R T e
16 |BC-350 +| + - | - - - = > = —~
17 |PA®-10 -] + =]=-1 = |- - - |=-] -
18 PAD-50 + - - - - - - = - -
19 [Pp-12* -] = ~={+] = 1= S e
Karbamiidformaldehiilidliimid
20 |[EM-3 -| + - |+ - - + - - -
21 |E=-17 1% g 1 e T P e IR IBSi B A
22 |KM-12 - + - |+ - - + - - it
) Epoksiiiidliimid
23 |Liim vaigust 3L -5 + | + - |+ + - - + - *
24 |Liim vaigust JJ[-6 + | + - |+ + - - + - +
25 |Liim vaigun Ol-6
baasil +| + - | + - - - - - -
26 |JI-4 + | + - |+ - - - - - -
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1 2 51 & L 1 1481 AT 4
27 | BE-32-0H +| + - - - + - -
28 | Epoksutid I = Phieilkcs S e

Metiiloolpoltiamiidliimid
29 |MlP-1q +| + -] =} = Lag Siese Bl
30 |[1®3-2/10 + | + + | + + + - +
Poliiesterliimid
" | SR - Ls g
Polliuretaanliimid
32 my=2 + | + + | + + - - -
33 |my-2/10 - - -] - - + - +
34 [MLeukonaat® o b i o R e i, st )
Furtiilliimid
35 | ®=10 +| + -] - + - - -
36 pPl-1 +| - -] - - + - i
37 P-4 +| - -] - - + i e
38 fhll-4e + | - - - - - = in
Stiiroolbutiiiilmetakriilaatliimid
39 [CBM + | + - - + g " -
40 BMA - - - - + - - -
Perkloorviniiiilliimid
41 | Perkloorviniiiil I - I “+ l - I - I - + - | -
Kaut¥ukliimid

42 | B-10 bl s i el o g ( K.
43 | BIIV=3 -] - - - - - + -
44 | I'OH-150/B +| + - + + + + -
45 KP-5-18 ja

KP-5-18p - = - - - + + -
46 | "Termopreen"” - - - - - - & e
47 | KT - = -| - - + - -
48 | Kummiliim - - +| - - - » "
49 | 4508 - - +| - - - - -
50 3-100 - - + - - - - -
51 | 4H - - +| = e - o -
52 Bl-4-187 - - + - - - - i
53 | HC=C-15k } Pl 3 N Al G o Gt il
54 | HC=30 : ;
55 | k=27 - - +| - - - - =
56 | K-28 - - +| = - - - -
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1 2 31 A 516 7 8 9 10113 12
57 |61 - - -] - - - - +* * ="
58 | 88-H - * + | - - + - - o+ -
59 | CH=57 ja CH-58 -| - + | - - - + - + -
60 | k=50 o e B R Ty e o i AR
61 | Earbiinool + | + - + + + - ¥ iy =

Réniorgaanilised liimid
62 | BKT-3 il 5 =L e S ot B B e [
63 | KT-9 -] = - - - - - - + -
64 | KT-15 - - S L = f=S SRS
65 |HUI-g* +| + A - & g & ¥ X
Liimid looduslike produktide baasil
66 | "Ago" - - B R I S N o
67 | "Stabiliin" - - - = - + + " - =
68 | AR-20 e Seldas B M PR B
69 | B-105 + | + - + - - + = < g
70 | "Ekstra® + | + - + - - + - - -
71 OE + | + - + - - + - - i
72 | "Fosfaat" + | + -] + - - Y- - -
73 | Kaseiintsement - - -] + - - - - - &
7 Kondiliim - - - + - - + - - -
75 Nahaliim - - - | + - - + - - PE.
76 | "Universaal® - - -] - + - - - P =
77 | "Siindeetikon" - - - - - - + - = -

M&rkus. 1.

Mirgiga (+) on niidatud materjalid,mida voib liimida
{ihe voi teise liimimargiga,
mirgiga (-) materjalid, mida antud liimidega liimida

ei saa.

2. Liimid m#rgiga (x) on kasutatavad troopikas.
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Liimi omadus iilhendada iiksikuid pooltooteid, detaile
ja s0lmi wvalmistooteks seletub adhesioonijoududega voi
keemilise jddksugulusega liimi pinnamolekulide ja liimita—
va materjali vahel.Need joud on nditeks 10.0+10 korda vi-
hemad keemilise sideme peamistest joududest lihtsates mo-
lekulides.Nad nditeks kutsuvad vedelike juures esile pind-
pinevusey, mitmete materjalide pindade omaduse mirgumiseks
voi mittemiirgumiseks., Korgmolekulaarsete iihendite puhul,
kus monomeerne molekul kordudes poliimeeris kiimneid, sadu,
tuhandeid kordi moodustab makromolekuli,kasvab adhesiooni-
joud vOrdeliselt molekulkaaluga ja selle teatud viirtuse
Jjuures jddb nii suureks, et miirab koik poliimeeri pohili-
sed fiilisikalis-keemilised omadused, agregaatoleku, mehaa-
nilise tugevuse, omaduse seguneda plastifikaatoriga jne.
Need joud, mis oma .olemuselt on elektrilised, sGltuvad
siiski kiillaldasel m#dral 1liimi ja liimitava materjali
keemilisest struktuurist. Praktikas on kindlaks tehtud, et
mdoned polaarsed riihmad, nagu karboksiiiil-y, alkohol-, epo-
koiitid-, amiino- jt. rilhmad, suurendavad mirgatavalt liimi
adhesiooniviimet niisuguste polaarsete materjalide suhtes,
millistel on polaarsed rithmad struktuuris voi pinnal. See-
t0ttu liimitaksegi polaarseid materjale eelmainitud lii-
midega. Seoses sellega tuleb adhesioonijoudude suurendami-
seks moningate mittepolaarsete materjalide liimimisel t86-
delda neid eelnevalt kas termiliselt v0i keemiliselt, et
tekitade nende pinnale polaarseid riihmis Nii tehakse nii-
teks poliietiileeni, fluorplast-4, mOningate metallide, kum-—
mi jne. puhul. Liimi adhesioonivdime liimitava materjali
suhtes midratakse lihtsalt liimi mirgumise Jjdrgi sellel
materjalil. Liimi adhesioonivOime parandamiseks materjali
suhtes peab kdikidel juhtudel eelnema liimitava pinna hoo-
likas puhastamine harja, liivapaberi v6i 1liivajoa abil,
seejirel rasvatustamine orgaaniliste solventide, pesemis-
vahendite voi auruga.
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Liimiihenduse tugevust el mdlra ainult adhesiooni-jvaid
ka kohhesioonijoud, liimimolekulide vastastikune toime.

Termoplastiliste liimide kohhesioonijoud on samasugu-
se pdritoluga nagu adhesioonijoud. Liimidel termoreaktiiv-—
sete sideainete baasil tugevnevad liimiihenduse sisemised
kohhesioonijoud pérast liimi tahkumist samuti ka tavaliste
keemiliste sidemete moodustumise arvel.

Liimithenduste vastupidavuse suhtes on vajaliky et pé-
rast liimikihi tahkumist puuduksid sisemised jH#kpinged,
mis vOivad kergesti pShjustada liimikihi purunemist. Sise=
mised jH#kpinged on tavaliselt tingitud liimitava liiteko-
ha liigsest paksusesty selle ebailhtlasest kuumutamisest
voi jahutamisest. SeetGttu on otstarbekohane, et liimikihi
paksus ei iiletaks 0905640425 mme Juhtudel, kus on vajalik
kasutada paksemat liimikihti, niiteks liimitavate pindade
tunduva ebalihtluse korral, on soovitav kasutada mittekok-
kutSmbuvaid liimimarke v0i lisada 1liimi koostisse pulbri-
kujulisi t#idiseild, piilida liimimisel materjali tihtlaselt
soojendada, kasutada spetsiaalseid kovendeid.Rédikides 1lii-
mikihi paksusest, +tuleb miérkida, et see sdltub tugevasti
liimimise erisurvest ja materjali liigiste Liimimisel suu-
re erisurve all vdib moodustuda ndrgestatud "liimivaene"
tihendus ;1iimi osalise viljasurumise t3ttu (osa liimist su-
rutakse vilja enne kdvenemist). Peale selle peab liimikiht
pédrast kSvenemist omama suuremat voi liimitava materjaliga
vordset paindlikkust,sest vastasel korral voib liimithendus
puruneda, nditeks tugeva paindekoormuse toimel materjalile
v0i vibratsioonil. Liimikihi paindlikkus ja elastsus on
eriti wvajalik erisuguse paisumisteguriga materjalide Ja
elastsete ainete liimimiseles Liimikihi paindlikkuse
ja elastsuse wsaavutamiseks liimimisel fenoolformaldehiiiid—
vaikudega lisatakse liimile termoplaste poliiviniililalkoholi
voi kaut¥uki baasil vGi monel juhul plastifikaatoreid. Sa=
mati on vajalik arvestada, et liimilhenduse tugevusele v3i-
vad toimida veel sellised tegurid nagu niiskus, agressiiv-
ne keskkond, lahustidy, kOrge ja madal temperatuur, mikro-
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organismid jt. Seepirast tuleb liimimargi valikml teada,
millistes tingimstes hakatakse ekspluateerima toodet,mil-
liseid fuiisikalis-keemilis ndudeid esitatakse liimiithendu-
sele.

Puidu liimimine

Suure niiskusesisaldusega puidu liimimisel toimub 1lii-
mi viskoossuse vihenemine veega lahjendumise t3ttu ja ise-
g1 osaline iileminek mittelahustuvasse olekusse. Seega suu~-
reneb viimalus "liimivaese® iihenduse tekkimiseks, Uheaeg-
selt pikeneb liimimiskestus ja viheneb liimikihi tugevus.
Liimi viskoossuse muntumisel tuleb muuta liimimise erisur—
vet jJa mSnel juhul ka temperatuuri. Sellega raskeneb opti-
maalsete liimimistingimuste wvalik ning suureneb tdenidosus
praagi tekkimiseks. Seepérast on vajalik liimida kas kui-
vast v0l vOrdse niiskusesisaldusega puidust detaile voi
sGlmi.

Fenoolformaldehiilidliimide kasutamisel on soovitav, et
puidu niiskus el tiletaks 6e+410%, karbamiidformaldehiitid—
liimide pulml aga 8.e¢12%.

Puidu poorsus méjub peamiselt liimimise erisurve va-
likule Juid mOningal mi#ral ka liimitud detailide pressi
vol Shu kéies hoidmise kestusele.

Liimimisel kasutatav erisurve on vajalik mitte ainult
tiheda kontakti saavutamiseks liimitavate detailide vahel,
vald ka liimide detailide pinmakihti surumiseks. Kovapuidu
puhul, mis on v#he poorne, kasutatakse erisurvet 5.+.20
kg/em“, pehmepuidu korral aga 1e.+10 kg/cmz. Puidu liimi-
mise tingimused mitmesuguste liimimarkidega on toodud ta=-
belis 3.
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Metallide liimimine

Metallide 1liimimisel on va2jalik erilist +t&helepanu
osutada liimitavate pindade hoolikale ettev%}mistamisele,
nende puhastamisele mustusest, rasvatustamisele ning monel
juhul ka stovitamisele ja anodeerimisele. Pirast kSiki ope- -
ratsioone +tuleb metalle pesta ja kuivatada. Tabelis 4 on
toodud andmed duralumiiniumi pindade ettevalmistamise koh-
ta liimimiseks kahekomponendiliste B® —tiilipi liimidega.

Tabel 4
Lahuste koostis, re¥iim ja operatsioonide
jérjekord duralumiiniumi liimimiseks
ettevalmistaval to6tlemisel

Operatsioonide | Lahuse koostis Kestus Temperatuur

jdrjekord min og
Rasvatustamine | 3% (kaalu jérgi)
"Kolleksi” la-| "Kolleksit" ve-
huses silahuses 20 80
Kahekordne pe-—
semine Vesi 5 Toatemperatuur

Soovitamine ITI9154 (5% kaa-
lu jdrgi kroom=-
hapet, 15% mzahu
jérgi wvddvelha-
pet 60 40

Kahekordne pe-
semine Vesi 5 Toatemperatuur

Anodeerimine ITI 910B (3% kaa-
lu Jargi kroom-

hapet) 60 40
Kahekordne pe-
semine Vesi 5 Toatemperatuur
Pesemine (sis-
sekastmisega) Vesi - Toatemperatuur
Kuivatamine
kuuma Shuga - 30 Umbes 50
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Kui kasutatav liim kujutab endast lahust orgaanili-
ses lahustis, siis pédrast liimi kandmist ettevalmistatud
pinnale antakse lahusti eraldumiseks +teatud seisuaeg.
MoOnikord kasutatakse selleks ka kuumutamist. Metallide
Jja teiste mf%tepoorsete materjalide liimimisel on soovi-
tav kasutada liime, mille tahkumisel eraldub minimaal-
selt kergemaid komponente, kuna muidu voib tekkida nor—
genenud pooridega liimiihenduse. Andmed metallide 1liimi-
mise tehnoloogia kohta mitmesuguste liimimarkidega on
toodud tabelis 5.
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letallide liimimise tehnoloogiza mitmesuguste liimimarkidega

Tabel 5

Liimi Liimi Vedelliimi | Kihtide | Lahtine seisu- | Lahtise Liimi- | Liimimise | Liimimise Surve all
ting- Liimi mark |konsis-| kulu 2 arv aeg pirast 1lii- | seisuajal kelme erisurve tempera- oleku kes-
lik tents g/m mimist, min tempera—~ paksus kg/cm2 tuur tus tundi-
nre tuur mm o des
esimene| teine O
kiht kiht
1 2 . 4 5 6 7 8 9 10 11 12
5 Bakeliit vedel - 1 30005 b 150.030 b 20...25 30.0050 1
5064480 1
80¢e4100 1
7 B@"'2 vedel 150...200 2.0.3 50...60 6000070 15-..90 - 50-.20 130...160 0,50001’0
8 Bé-4 vedel
+ kel-
me 100--q120 1 6000070 60...70 15.0.90 0,1...0,h 5eee20 130.0.160 0,5...1,0
12 |K2C-2 vedel 804ee100 | 24043 | 5000060 (6000070 | 1544490 - S5eee10 150444170 | 045+441,0
(kuivale
pinnale)
13 BE-32-200 vedel 150...200 1eee2 1504420 90.00100 150.065 P 6...20 140...180 1eee2
13 BK-32-200 vedel
+ kel-
me 100e+4120 1 90+¢4100 - 1544465 0,1...0,# heeol5 140400180 1ese?
14 BK—32~250 vedel 150.00300 1e0e2 15.0020 90000100 15..065 o 600020 200 10002
15 BC-10T vedel 15060200 10002 60" 60 1560430 ol 0,5.0.5 14060180 Teast
4o BC-10T vedel
+ kel-
me 100440120 1 60 - 1564430 0,2..00’4 0’50005 140004180 2
16 BC-350 vedel 150404200 2 60 60 15¢0030 - 0960002 200 2
16 BC-350 vedel
+ kel-
me 100e00120 1 60 o 156030 0,200.0,# 0,600.2 200 2
18 | PA®-50 vedel - 2 60  |eraldu- | 50e4460 - 5e0e10 200 2
miseni
23 an-s vedel 150...200 1 ,eraldu- L 15..030 - 0’500.5 120000150 4...6
miseni
21«} 3]1""6 vedel 150...200 3 " - 150-.30 - 0,500.5 20..0150 aooos
25 3n—6 vedel - 1 " - 1844420 0,03.0. 0150005 1844420 24
. 000,08
26 H—h vedel 200..0250 1 1000915 - 15.-030 o 0,3-.03 18...30 96




1 2 3 L 5 6 7 8 9 10 1 12
27 BK-32-M vedel 250444300 y - - -~ - 0,30003 12044160 1eee?
28 Epoksiiiid II pulber - - - - - - 095600340 180 2
28 Epoksﬁﬁ.d np kangid - - - gl - - 0,50 B 03,0 180 2
29 MI$-1 vedel 15044200 2 50e0e60 [ 600070 1500490 - 1eee5 150044160 1
29 MII$-1 vedel +

kelme 100120 1 60.4470 - 1500090 | 03100e04y4 1eee5 150444160 1
32 Iy-2 pasta-
taoline| 200444250 1 500020 - 1560430 - 0450045 100600110 3eeel
32 nmy-2 pasta-
taoline| 20044250 53 Heoee20 - 20ee30 - 0954005 2060430 2000040
35 $-10 vedel - 2 eraldumi=~ eraldu-| 15.+.30 ~ 2e0e5 150e04160 2
seni miseni
36 B -1 vedel - 2 ” » 15¢2¢30 - 2e0e5 150444160 2
36 B4 rvedel - 2 9 " 15¢4430 - 2e005 15044160 2
38 ®Jl -4c vedel 100644150 2 30 3 tundi 20 - - kuni 80 145
80 1,0
kuni 120 045
120 8,0
kuni 140 0,45
140 0,45
61 Karboniiiil vedel 100440200 ;| 36005 - 150.030 - 0’50005 ’#0..045 12
62 BKT-3 vedel 20040300 1 S5eee10 - 1804425 - ilma sur- 1800425 20003

veta




Erisurve liimitavate pindade kokkusurumiseks on.5...20
kg/cmz.

Liimimise kvaliteeti kontrollitakse seeriast teatud
protsendi valmisdetailide katsetamisega v0i spetsiaalselt
viljatootatud instruktsiooni Jirgi. Tootamisel 1liimidega
B®-2 ja B®-4 on tingimata vajalik kinni pidada tuleohutuse
eeskirjadest. r

Liidmimine 11lmiga: 385

Pdrast liimitavate devailipindade ettevalmistamist
kantakse mneile 1liimikiht koos kOvendiga ja kuivatatakse
kuni eraldumiseni. Seejérel surutakse 1liimitavad pinnad
teineteise vastu survega 0,5+¢.5 kg/om2 ja hoitakse kuiva-
tuskapis 6...8 tundi 120°C juures vO1i 4...6 tundi 150°C
Juures. Termiline t88tlemine v3ib toimuda ka 120°% Juures
16++.24 tunni jooksul. Surve all hoidmine toatemperatuuril
kestab 24 tundi. T66tamisel kOvenditega, nagu heksametii-
leendiamiin vGi poliietiileenpoliiamiin, on pdrast 24-tunnist
kOvenemist toatemperatuuril vajalik veel 4...6-tunnine
termiline tdétlemine 150°C Juures.Kovendi tuleb lisada va-
hetult emne liimimist, kuna liimi toime kestus on 30...40
minutite.

Liimimine madalamal temperatuuril kui 14°C ei ole lu-
batud.

Liimimine l1liimidega B3-2 ja Bd-4

Liimitavate detailide pindade ettevalmistamine. Detai-
lide pinnad sobitatakse iiksteisega ja puhastatakse hooli-
kalt mustusest, 3list, roostest jne. Seejidrel puhastatakse
pinnad atsetooni vOi muu lahustiga ning kuivatatakse Shu
kides.Liimitavatele pindadele kantakse liimikiht ja lastak-
se seista Ohu kdes 1 tund ning pirast seda 15 minutit
termostaadis 55...60°C juures.Jahutatud pindadele kantakse
teine 1liimikiht Ja lastakse uuesti seista tund aega GChu
kHes ning 15 minutit termostaadis 55...60°C juures ja see-
jirel veel 1 tund 90°C juures.

Liimimine. Pirast pindade ettevalmistamist surutakse
liimitavad osad tihedalt teineteise vastu,kindlustades hea
kontakti, ja soojendatakse 25...30 minutit 140...160°C Juu-
res. Liimi B®-4 seisuaja pikendamisel 2...3 tunnini v3ib
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véhendada kuivamise ja tahkumise temperatuuri kuni 60°C-ni.
Liimimisel tuleb silmas pidada jargmisi tingimusi,

1 Liimimisel vedelliimidega ei tohi liimitavate pin-
dade vahe olla iile 0,05 mme. Vastasel korral tuleb kasutada
kelme liimi B® -4 (kelme HHAT-1).

2e Liimimiseks ettevalmistatud detailide pindu ei to-
hi puudutada kétega.

3¢ Duralumiiniumist detaile, mida soovitakse liimida,
tuleb eelnevalt anodeerida. Roostevabast terasest detaile
voib liimida liivajoa abil puhastatulte.

Lrkod B.l.m B esnodt 100 Liga 23 »6

Pdrast liimitavate pindade ettevalmistamist kantakse
neile liimikiht ja kuivatatakse kuni eraldumiseni.Seejédrel
surutakse 1iimitavad pinnad +tihedalt vastakuti. Suurima
vastupidavusega liimiihendused saadakse kelme paksusel
0903440408 mme Selle saavutamiseks liimitakse detailid
surve all 045600540 kg/oma. Liim kOveneb toatemperatuuril
(18...2000) 24 tunni jooksul. Madalamal temperatuuril kui
1444416°C ei ole liimimine lubatud. Liimithenduse vastupi-
davuse suurendamiseks ja kuivamiskestuse vihendamiseks an-
tud koostisega epoksiiiidliimi korral on soovitav lasta kG-
venemisel toimuda 80ees100°C juurese.

Metallide ja mittemetallide liimimine
mittemetallidega

Mittemetallide ja metallide liimimisel mittemetalsete
materjalidega on vajalik arvestada neid pShilisi olukordi,
mida on kirjeldatud eelnevates liimimist k#sitlevates 10i-
kudese.

Mainitud materjalide liimimisel ei Onnestu alati kohe
leida vajalikku liimimarki, eriti kui liimimisele kuuluvad
erisuguse olemuse ja erinevate omadustega materjalid. Sel-
lisel juhul peab wvalitud 1liimil olema hea adhesidonivdime
mSlemz liimitava materjali suhtes. Nii nditeks ei ole oma
olemuselt polaarse fenoplasti voi metalli liimimisel apo-
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laarse poliietiileeniga vOimalik saavutada head tulemust
mitte ithegi liimiga, kui poliietiileeni pinnale ei koondata
kiillaldasel hulgal polaarseid riihmi. Viimast vGib saavuta-
da poliietiileeni pinna eelneva tootlemisega leegita pSleti-
gae Peale selle on oma olemuselt: erisuguste materjalide
liimimisel vajalik arvestada nende elastsust, kuumuskind-
lust, paisumistegurit,poorsust ja mdningaid teisi omédusi.
Mdned termoplastilised poliimeerid (nagu poliimetiitilmetakrii-
laat, poliistiirool,poliiviniiiilkloriid, mOned kummi- ja kaut-
¥uki liigid)on vBimelised lahustuma v3i tursuma orgaani-
listes lahustites ja neid vOib ithendada liimi kasutamata.
Sel puhul 1liimitakse eelnevalt ettevalmistatud, sobivate
lahustitega mérjastatud Jja seejdrel Ohu kies kuivatatud
pindade tiheda kokkusurumisega.Monikord mérjastatakse vas-—
tava poliimeeri v0i monomeeri lahusega. Pdrast- lahusti 16p-
likku eraldumist saavutatakse niivord tihe kontakt liimi-
tavate detailide makromolekulide vahel, et materjal iihen-—
datakse tervikuks kohhesiooni joududegae.
Poline Tl me $ 8k TiHll aadi lilhinine
Liimimist on parem sooritada 60.+480°C juures identi-
fitseeritud poliimetiiiilmetakriilaadiga. Seejuures on vajalik
liimitavate detailide pinnad algul histi sobitada ja ras-
vatustada. EBttevalmistatud detaili pind kaetakse dikloor-
etaani, metiileenkloriidi v0i atsetooniga, lastakse tursu-
miseks ja pindkihi lahustamiseks seista 1+..2 minutit,see—
jirel detail iihendatakse teise detailiga ja pannakse vii-
kese koormuse vGi klambri alla survega ca 3 kg/cm® ning
lastakse seista 6e..0.8 tundie. Poliimetiililmetakriilaati liimi-
takse ka sama polilmeeri 5%—se lahusega vOi metakriililhappe-
ga samades lahustites. Sel juhul vOib mirjastada mGlemad
liimitavad pinnad. Edasi toimub liimimisprotsess analoogi-
liselt eeltoodule. MGlemad liimimismeetodid on kasutatavad
siis, kui liimiihendusele ei esitata eriti kdrgeid nSudeid.
Tugevamate ithenduste saamiseks tuleb kasutada DB®-tiiii-
pi liime.
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p e o g M s o T e o e e il it A
J Poliistiirooli liimitakse analoogiliselt poliimetiiiilme—
takriilaadiles Ainulty et liimina kasutatakse siin poliistii-
rooli lahust bensoolis voi ksiiloolise. Liimimisel rakenda-
takse survet 3,5..+7 kg/om’, seisuaeg on 24...48 tundi.
Vo dp 1 a skl el oA m N

Vintiplasti liimitakse tavaliselt 10ee.20%se perkloor-
viniitili lahusega metiileenkloriidis v6i 13%—se perkloorvi-
niitili lahusega diklooretaanise

Uhendatavad pinnad tuleb enne liimimist histi sobita-
da, puhastada liivapaberiga voi liivajoaga ja rasvatustadae.
Seejédrel kaetakse liimitavad pinnad, olenevalt nende konar-
likkusesty 1see3~-kordse liimikihiga vahepealse kuivatamise-
ga. Pdrast viimase kihi pealekandmist on soovitav detaile
Ghu kdes kuivatada 10eee¢15 minutit ning seejirel ithendada
nad surve all (ca 1 kg/cmz) seisuajaga 24 tundi.

Viniiplasti liimimisel metallidega tuleb eelnevalt lii-
mitavad pimmad puhastada liivajoa abil ning rasvatustada,
samuti kOrvaldada suuremad ebatasasused. Jirgnevalt kantak-
se pindadele kolm kihti 10%-st perkloorviniiiilvaigu lahust
metiileenkloriidis esimese ja teise kihi vahepealse kuivata-
misega 1ese?1y5 tunni vdltel. Viimast kihti kuivatatakse
16¢e+18 tundi lahusti paremaks eraldamiseks ja iihenduskohas
ihtlasey poorideta liimikihi saamiseks. Samal otstarbel
kuumutatakse enne viniliplasti asetamist liimige kaetud me-
talli pinnale viimast temperatuurini 130...140°C. Pirast
seda ilihendatakse 1liimitavad pinnad vdikese surve all ja
lastakse seista umbes tund aegae.

Klaasi, keraamikat ja portselani 1liimitakse omavahel,
plastmasside vOoi metallidega tavaliselt universaalsete Ed -
tlitipi liimide, epoksiilidliimide v0i mOningate teiste liimide
abile

Kaut¥ulcitaoliste meterjalide liimimine or anzloogiline
lahustega ja orgaanilistes lahustites tursuvate termoplas—
tide liimimisegae. Nende liimimisel metallide vOi mitteme-
talsete materjalidega krsutatakse samuti universaalseid
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Mittemetalsete materjalide metallidega ja mittemetallidega
liimimise tehnoloogia

Tabel 6

Tinglik Liimikon-| Vedelliimi kihtide Seisuaeg parast |Tempera- | Liimi- Liimimise Liimimise Surve all
14imi LAt mark sistens kulu > arv liimimist (lah- [tuur lah-| kelme eri e tempera- hoidmise
vy g/cm tiselt) min tiselt paksus cm tuur kestus
esimene teine Bei:misel mm g tundides
kiht kiht C
1 2 3 4 oo 6 7 8 9 10 1 12
7,9 B@-2 vedel 1505 ¢+200 24003 5004470 600..70 15¢¢+90 - 5¢0020 1300..160 0,500-1,0
10 B%-3
1 B$-5
1 53-6
8 BQ-II» vedel + 1400.¢+120 1 600.070 60.-070 1500.90 0’10-.0,4 5.0020 130...160 0’50.01’0
: kelme
12 K&C-2 vedel 80...100 2e0e3 5064460 6044470 15¢0.90 - 5¢0010 150040170 035¢¢41,0
(kuivale ai-
nele arves-
tatud)
15 BC-10T vedel 1500..200 1..02 60 60 1500.30 - 0’50005 1“0...180 1002
15 m-10T vedﬁl -+ 100...120 1 60 - 150.030 0,2...0,11. 0,50005 1“00.0180 1.0.2
kelme
16 m—350 vedel 150.0.200 2 60 60 1500030 ol 0,60002 200 2
16 m-350 vedel + 100...120 1 60 - 15..030 o’2oooo,b 0,60..2 200 2
kelme
47 PA®-10 vedel 7044490 2 60 ku.ni era1—50...50 - 0’50001,5 2044430 24
dumiseni
17 PA®-10 vedel 70¢4490 2 60 —R 5044460 - 035¢001,5 70 1
23 311"5 vedel 15000.200 1 kuni eral- -— 150‘.30 - 0,5.-05 12000.150 40006
dumiseni
24 | 9I-6
27 BE-32-M vedel 250.¢44300 1 - - - - 0930003 120.+.160 1eee2
28 Epoksiitid II
ja IIp tahke - - - - - - 0550003 180 2
31 ANK vedel 200 2 120 ilma sei- 15...25 - - 704480 4
suajata
33 HY-2/10 vedel - | 120 - 15.-030 - 0,20002’0 2000.30 72
34 "Leukonaat" vedel - . | 30ee440 ot 18¢++20 | vulkani- - - -
seerimine
34 "Leukonaat" vedel - 4 Seee10 - 404445 |vulkani- - - -
seerimine




1 2 3 b 5 6 7 8 S 10 1 12
36,37 | ¥F1 @4 vedel - 2 kuni eral- | kuni eral-|(15...30 - &ivsS 150...160 s
dumiseni dumiseni
40 BuA kelme - 1 - - - 055+001,5|mitte suur,|20...30 72
i{thtlane
41 Perkloor-
: viniiil nr.1 vedel - 3 60...90 240444300 |1444425 - - - -
42 Perkloorvi-
ntitil nr.2 vedel - 1 2404..300 - 18.¢425 - 055604350 120¢44130 24
43 BIy-3 vedel 100 2 45...60 453460 18.4+.20 - k. PR 143 % o 45 min
b4 I'9H-150/B vedel 100 2 45...60 45...60 18...20 - Bened 13 %o 45 min
87 KT vedel - 2 15 10 18.0+25 - - - -
51 4H vedel 120+ ..200 2 1544430 15¢+430 184¢+¢30 | vilkani-|0y1¢¢.0,4 1844425 8
seerim.
51 4H vedel’ 120+¢.200 2 1060415 30.0445 30eeel5 | vulkani~[{0571¢040,4 18¢¢+25 8
’ seerim.
52 BU~4=18 vedel - 2 SeeelD Bees 15 20e¢4¢430 | vulkani- valtgi- [18...25 8
seerim, mine
53 HC~-C-15k vedel - 2 5¢0410 50410 23¢¢¢30 | vulkani- ilma sur- 20 8
, seerim. veta
53 HC—C-15k vedel - 2 30--7 3.--7 30-..1‘5 vulkani- ilma sur- 20 8
" seexrim. veta
54 HC"BO vedel - 2 10.0.15 100.015 23..-30 WIka.ni- ilma sur- 20 8
seerim. veta
L HC-30 vedel - 2 Seeell Beeal0 30eee45 | vulkani- ilma sur- 20 8
seexrim, veta
55 ,56 K-27; K-28 vedel - 2 3..05 30005 30000“5 vulkani- ilma sur-— 18...30 ; 8
seerim. veta
57 61 vedel 3500.-400 2 hnoﬁs 50.010 180.030 - 0,15...0,2? 18...25 24
58 88-H vedel 500...600 2 8.0410 10003 18+¢430 - 04200440430 1844430 24
60 K-50 vedel 1500..300 2 1 tunnist 1...16 1800030 - ilma sur- 70 2400030
kuni 10 tundi veta
b8pdevani
60 K-50 vedel 150. 4300 2 1 tunnist - 1844430 - ilma sur—=| 18...30 50410
kuni 10 veta bopdeva
topdevani
62 BKT-3 vedel 2000.0300 1 S5e¢ee10 - 180.-25 - ilma sur- 18..025 2.0.3
. veta
63 KT-9 vedel - 2 30 60 100 - - 151 ¥ 4 0,5
61‘ KT"15 vedel - 2 120000150 150..30 20 - 2.--3 200 1
65 -9 vedel - 6 2 24 tundi [18...30 - - - -
7 "Stindeeti- vedel 15044200 1 - - - - ilma sur-| 18...20 3 min
kon" veta



B®~tiilipl liime, epoksiilidliime ja mOningaid spetsiaalseid
liimimerke vastava pindade ettevalmistamise ja liimimistin-
gimuste valikuga, mida on k#sitletud nii metallide liimimi-
se kirjeldamisel kui ka antud 1ldigus.

Mittemetalsete materjalide 1liimimiseks kasutatavate

liimide jJja liimimistingimuste kohta on toodud koondandmed
tabelis 6.

Liimiihenduste flilisikalis-mehaanilised
omadused

Liimithenduste filisikalis-mehaanilisi omadusi nm&4ravad

peamiselt liimi adhesioonivGime, vastupidavus atmosPEiri

md judele ja kOrgendatud temperatuurile ning moningad mud

tegurid. Liimithenduste pdhiline iseloomustus on toodud ta—
belis 7. '
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Kuumuskindlate liimide BE-32-200 ja BK-32-250 kohta on ta-
belites 8, 9, 10 ja 12 toodud +tiiendavad andmed liimiihen-
duste vastupidavuse iseloomustamiseks olenevalt tempera-
tuurist, korgendatud niiskusest ja ajast. Tabelites 11,13
Ja 15 on liimidell -4, K3C-24 BC-10T ja BC-350 kohta toodud
andmed liimithenduste vastupidavuse kohta olenevalt tempe-
ratuurist.Pabelites 14 ja 16 on toodud andmed liimithendus-
te vastupidemise kohta olenevalt liimitavatest materjali-
dest B ja 183-2/10 +tiitipi liimidega.
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Tabel 8

Liimi BK-32-200 liimiihenduste

nihketugevus
Liimitav mater- Nihketugevus kg/cm2 Purunemise
jal . r- iseloom
207°C 2007°C

Teras 30XI'CA puhas—
tatud liivajoa abil | 180...220 70eee110 | Liimi t0ttm

Sulam J[15T puhas-

tatud 16044200 60.4495 " "

Sulam [ 16 T anodeeri-|

tud (¥roompik) 150044200 6044490 " »

T4 taanisulam B@;n 200404230 70ee4110 " "

Klaastekstoliit

911—1 65..090 150..23 Tekstoliidi
+3ttu

Vahtplast 3K-20

()~- 0,21) 13 4 Vahtplasti
t5ttu

Mirkus. Vahtplasti 3X-20 tugevuskatsed tehti tempe-
ratuuril 250°C.

Tabel 9

Liimi BEK-32-200 liimithenduste nihketugevus
olenevalt temperatuurist ja katsetuse kestusest

Katse tempera-— lihketuggvus Katse kestus
tuur °C om tundi
20 140 500
200 61 500
300 38 30
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Tabel 10

Liimi BK-32-200 liimiihenduste nihketugevus pérast
ndidiste hoidmist kliimakambris vahelduval

temperatuuril
Katse iseloom Katse Nihketugevus kg/cn
kestus 3
20°%C 200°C

Katsetamata (kontroll-
proovid) - 228 83
MG jutamine muutuvatel
temperatuuridel

-60 kuni +200°C 20 tsiklit 260 115
Klimaatiliste tingimus-—
te mdju (¢= 98%,t=50°C) 4 kuud 225 94

Tabel 11

Liimi /1 =4 liimiihenduste vastupidavus
mitmesugustel temperatuuridel

Liimitavad Liimi kO-| Katse- | Nihketu~| Purune-
materjalia venemis- | tempe- | gevus 2 mispii
tempera- | ratuur | kg/cm” kg/cem:
g
C
1 2 r 4 5
Durzlumiinium J16] +20 8000070 1142440163
a duralumiinium
136t 1600230 | *60 | 600010 | 8...17
-60 30ee¢60 [27100e477
Teras 3“65h ;ja te- +20 30.4+.80 B89cee 1611»
ras JH654 1620230 | 160 | Bueet6 | 12...32
-60 1100022 [1964..280
Titaanisulam BT1]] +20 80...108 -
ja titaanisulam BT1]l | 16...30 +60 5...12 &
-60 204¢450 -
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1 2 3 4 5
Klaastekstoliit KACT +20 80.04108 -
ja klaastekstoliit A
RACT 1640030 | *60 | 20...30
Klaastekstoliit 911 +20 (102404110 | - -
Ja klaastekstoliit il
911 16...30 +60 6.0015
mralmiininm ]11611 ja +20 11500.161 228.005.8
S intwy LI00 oo +60 | 4140455 | 100...177
-60 42404100 | 28000460
Teras 9H654 ja :
teras JH 654 120 +20 61044157 | 7744234
"'60 35.0.63 30..086
-60 220.063 1748004493
Tabel 12
Liimi BE-32-250 liimithenduste
nihketugevus
Liimitav mater— Nihketugevus kg/ om? Purunemise
Jjal 20°¢C 200°C iseloom
Teras 30xI'CA (1iiva-
joaga puhastatud) 180e¢¢240 | 5544485 | Liimi tGttum
Sulam J16I (anodee-
ritud) 160.00220 50..-85 . "
Sulam J160 (puhas-
tatud) 150..0220 50.0075
Titaanisulam BT1]] 180¢04240 | 4044460
Klaastekstoliit
BT 100000130 | 4540455 | Tekstoliidi
tottu
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Tabel 13

Liimiga K®C-2 liimitud duralumiiniumi
nihketugevus olenevalt nididiste ettevalmistusest ja katse-

temperatuurist
Niidiste ettevalmistuse tingimused | Katse- Hihketuggvus
enne katsetamist tempe~ kg/om¢
rajuur
c
Hoidmine toatemperatuuril 24 tundi 20 170444245
200 100¢0.140
250 5060095
300 4044455
350 -
EKuumutemine 20 tundi 200°C juures 20 100444155
200 100s 00140
250 80404100
300 4544480
Kuumutamine 20 tundi 200°C juures 20 95444130
ja kiilmutamine 5 tundi -60°C juu-| 200 60¢+490
res 250 80eee130
Kuuwmutamine 20 tundi 200°C juures 20 70.0499
ja seejdrel vees hoidmine 3 O8pde- 200 70es140
va vidltel 250 70ee0115
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Tabel 14

Mitmesuguste materjalide liimithenduste
nihketugevus liimimisel B® +iitipi

liimidega
Liimitavad Liimi Ajutine nihke-~
materjalid mark evus
cm?2
Teras ja teras 20044350
Malm ja malm 150. . 0300
Duralumiinium ja duralumiinium B®-2 ja 1504300
Messing ja messing Bd-4 150444200
Vask ja vask 1504« 200
Metall ja poliistiirool 40e0450
Fenoplast ja poliistiirool Bo-4 4044450
Keraamika ja poliistiirool 100ee¢140
Fenoplast ja fenoplast b®-2 ja 150% «+200
B4
Metall ja vahtplast Bo-4 27+4438
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Liimide BC-10-T ja BC-350 liimiihenduste

Tabel 15

vastupidavus
Eatse Nihketugevus kg/om2 Purunemise
Liimitavad materjalid iseloom temperatuuril °C iseloom
20{150 |200 | 300 | 350
1 2 3 4 5 6 7 8
Liim BC-10-T

Teras 30XI'CA ja kelme 180|142 | 80| 60 | - -
teras 30XI'CA
Teras 3 ja teras 3 » 185|140 - 60 - -
Teras JH 654 ja
teras OM 654 L 200( 150 -| 60| - -
Duralumiinium J16 ja
duralumiinium J16 " 130100 [ - | 40| - -
Plii ja teras 30XICA " 114| 63 - - - =
Titaanisulam BTS] ja
titaanisulam BT5] » 76| - - -] 20 -
Klaastekstoliit B®T-C ja
teras 30XICA " t60}100 | = | se | - (I006 Sekaten
Titaanisulam BTS] ja
plastmass E-41-5 L 34| - - 7| - 80% plastmass
Teras M 654 ja Uhtlane

purune- 5 £ =
teras 3 654 e 645|270 150
Teras JJ 654 ja
iirjed " 12 8| ~]2,3] = g
Vahtplast K-40 ja
teras 30XI'CA » 512,5 0,5 | - - 100% vahtplast
Teras 20 ja teras 20 Ebatitht- 11| 20 | 16 | - - -

lane pu-

runemine %ﬁ' %g' 'l:%

54




1 2 3 4 5 6 7 8
Liim BC-350
Teras 30XICA ja
teras 30xI'ca Nihe 185 - 110 85 68 -
Teras 20 ja teras 20 . 175 | - |110| - 65 -
Teras M 654 ja
teras M 654 . W | =120 = 65 -
Duralumiinium J16 ja
duralumiinium J16 » 84 | - 80| - - -
Klaastekstoliit B3T-C Ja
teras 30xICA " 170| - |100| - | #2 | 100% klaas-
tekstoliit
Teras Jf 654 ja Uhtlane
purune- 45 4 =
teras JH 654 ey 360 150 70
Duralumiinium J16 ja
plii L 23| - 15| - |6,5 | Liimil asu-
va plii Ghu-
ke kiht
Vahtplast K-40 ja p
teras 30XI'CA " 6| - |2,8 |~ 1,5 | 100% vahtplast
Teras 20 ja teras 20 Ebaithtla- 14
ne puru- g = - |- - -
nemine om
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Tabel 16

Mitmesuguste materjalide liimiihenduste
nihketugevus liimimisel liimiga [I®3-2/10

Liimimis~ Nihketuggvus
Liimitavad materjalid tempera— kg/em
-y
C
Duralumiinium ja duralumiiinium 20¢¢e25 2544430
I16HI 150 175444200
Teras 30XICA ja teras 30XICA 2044425 10,5
150 200
Silikaatklaas ja silikaatklaas 150 170
Orgaaniline klaas ja orgaanili-
ne klaas 1-53 150 193
Puit ja puit (tamm) 20 79,5
100 140
Puit ja duralumiinium 20 50
Puit ja silikaatklaas 75 41,5
Tekstoliit ja tekstoliit 100 120
Duralumiinium ja tekstoliit 100 98,5
Papiiroliit ja papliroliit 100 50
Teras ja papiiroliit 20 2044
Vahtpoliistiirool ja vahtpolii-
stiirool 20 4,0
Amiinoplast ja amiinoplast 20 20,1
Messing ja messing 20 15
Se¥ s 100 75
Vask ja vask 20 10
S 100 50
Amiinoplast ja duralumiinium 20 30,5
Nahk ja nahk 20 7745
Nahk ja keemiliselt tdddeldud
kummi 20 90,5
Riie ja riie (sar¥) 20 21,5
Kirsa ja kirsa (tihe riie) 20 . 51,6
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Liimide piisivus troopikatingimustes

Liimid, mida v3ib kasutada troopilises kliimas, pea-
vad olema veekindlad temperatuuril 100° ja plisivad mikro-
floora toimele.

Neile tingimustele vastavad 1iimid melaiin- vGi fe-
noolidega modifitseeritud karbamiidformaldehiiidvaikude baa-
sil, fenool- v3i resortsiinformaldehiiiidvaigud,epoksiiiidvai-~
gud, poliiviniililatsetaalidega modifitseeritud fenoolformal-
dehiiidvaigud, rédniorgaanilised vaigud ja bituumen. ILiimi-
dele lisatavad antiseptikud kaitsevad neid enamasti wvaid
ajutiseltosLiimikelme kaitseks vGib kasutada troopikas vas-—
tupidavaid katteid, mille koostis sisaldab miirkkemikaales.

Liimide korrosioonikindlus

Liimide nagu ka siinteetiliste poliimeeride korrosioo-
nikindlust miZiratakse tavaliselt peamiste keemiliste side-
mete pilsivusega liimi makromolekulis ja selle struktuuris,
tdidisega liimide puhul peale selle veel t8idise korro-
sioonikindlusegae. Sellepirast,kui puuduvad vajalikud and-
med korrosioonikindluse kohtay, vOib ithe voi teise liimi
valikul kindlates +tingimustes t8ttamiseks juhenduda selle
poliimeeri korrosioonikindlusest, millest liim on valmista-
tud.

Liimi 16plik valik vGib toimuda alles pidrast vastavat
katsetamist tingimustes,mis mdjutavad valmistoote eksplua-
tatsioonitingimusi, sest liimi plisivusele vdivad mGjuda
n#iteks sellised tegurid nagu korrosiivsete agentide kont-—
sentratsioon ja temperatuur, orgaaniliste ithendite ja la-
hustite ning oksiideerijate sisaldus keskkonnas Jne.

Liimide pilisivus keemiliselt aktiivsetes keskkonda-
des - nende vee-y O0li- ning bensiinikindlus, slittivus ja
miirgisus on esitatud tabelis 17.
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Liimide plisivus keemiliselt aktiivsetes

Tabel 17

keskkondades
Liimi Vee- |Oli- (Ben- | Happ Leelise~ | Siittivus | Mirgisus
tinglik| Liimi mark| kind=—|kind=|sii- | kind- |kindlus
nre lus |lus |ni- lus
kind-
lus
% 2 3 3 5 6 Z 8 9
1 BHAM-B-3 KP P P P - 70, %% M
2 KB-3 kP b J P - T M
3 EKP-4 KP ) b o 4 - X MV
& THIMMO] kP - 5 4 ¥ - X MV
5 Bakeliit KP P ) 2 f - T0,TK M
6 Resool KP P P P - - -
7 B2 P - P P - 0 uv
8 B34 : 4 - F 4 P - T0 MV
12 K$C-2 P - ¥ P - TO MV
13 BK-32-200 : p b 4 - - T0 MV
14 BE-32-250 2 2 i - - T0 M
15 BC-10T P P b 4 - - X MV
16 BC-350 P o P - - TK MV
19 &P-I12 - - - - T0 MV
20 EM-3 oP - - TK MV
21 K-17 oP oP oP - - K MV
22 KM-12 oP oP oP - - TK MV
23 3I-5 P - - P P K M
24 31-6 P - - P P K M
25 31-6 P - - P P ® "
26 -4 » g " 4 2 - K M
10%-ses
HC1 ,m!o3 ’
32 S0 "
27 BEK=-32~3M 2 4 P - - TK M
28 Epoksiiid-Il | P P P - - TK MV
29 MI$-1 b 4 P P - - T0 MV
30 n$3-2/10 .l P - - - T0 -
3 AMK ® 4 - - - - T0 -
34 "Leukonaat” | P P 4 - TK M
35 &-10 2 - P - 4 - T0 '}
36 -1 b 3 P P P - TO M
37 D=4 : 4 : E - - TO M
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1 2 B 4 5 6 8 9
38 | dll-4¢ - - - s TO Mv
39 | CBM - - - - TO M
41 Perkloorvi-

niitil F 4 * P P TK M
taanda-
Jjates
42 | B-I0 P P EP - TO M
43 | BIY-3 P P P P 0 M
mere— lahjas
vees HC1l ja
stO b
u4 | I'SH-150/B P : P - TO M
45 | KP-5-18 P b 4 P - P5 oM
46 | "Termopreen" P EP EP - P5 OM
47 KT ¥ 4 EP EP - P5 OM
48 | Kummiliim E EP EP - PS oM
49 | 4508 P EP EP - P oM
50 3-100 P 4 EP - P5 oM
51 4H 2 = EP - P5 M
52 | Bl-4-18p P P P - P3 M
53 | HC=C-15k - b J EP - P5 M
54 | HC=-30 - P EP - P5 M
55 | k=27 - EP EP - P53 M
56 | K-28 - EP EP - P56 M
57 163 P EP EP - PS5 oM
58 88-H P EP EP - P M
mere-~
vees P
59 | K=50 EP - ﬁg;,é Jf - 25 M
61 Karbiinool - - ;] - TK M
62 | BKT-3 b 4 » - - X M
63 | KT-9 - - - P M
64 | KT-15 - o - - TO,TK M
65 | WI-9 b - - - T0 M
66 | "Ago" OP - - - 0 M
67 | "Stabiliin® oP - - - 70 M
68 | AK-20 oP - - - TO -
69 | B-105 oP P b 4 - TO MV
70 "Ekstra® oP b 4 P - T0 MV
7 0B oP : ] » - T0 MV
e "Fosfaat" oP ¢ P - To MV
73 | XKaseiintsement EP oP oP oP T0 MY
74 | Kondiliim EP - - - TO MV
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1 2 3 6 7 8 f 9
75 Nahaliim EP - o 70 MV
76 | "Universaal® EP - - T0 MV
77 | "Sundeetikon" EP - - P5 M
Tingmirgide P - piisiv, OP - osaliselt piisiv, EP - ebapiisiv, KP ~ kdrgenda~-

tud plUsivusega, PG - pSleb, TO - tuleohtlik, TK - tulekindel,
M - mirgine, OM - vZhemmiirgine, MV - mittemiirgine.
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Tabel 18

Liimiga B£-32-200 liimitud ithenduste vastupidavus
bensiinis, mineraaldlis ja kiituses T-2

Katse kestus Nihketugevus
Katse keskkond S6plievades p
20% | 200°%
Ohk (kontrollnzidis) - 188 70
Vesi 30 225 83
Mineraaldli 198 60
Aromatiseeritud bemsiin 5 185 60
Klitus T-2 o 195 66

Tabelis 18 on esitatud andmed 1liimiga BK-32-200 1lii-

mitud ithenduste keemilise vastupidavuse kohta.

ja 20 sisaldavad andmeid liimimarkide &-10,
korrosioonikindluse kohta mitmesugustes keskkondades,
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Tabel 19

Liimikelme & =10 korrosioonikindlus

Keskkond Kontsentrat—| Temperatuur | Piisivus
sioon o¢

V&&velhappe 56060 20 b 4
2 50 P

10 50 )

20 80 P

85 40 P

5 100 P

Naatriumhiidroksiiiid 20 :
0,5 20 P

Naatriumkarbonaat 10ee425 50 p 4
Naatriumkloriidilahus 3 20 P
3 100 P

Soolhape 3 20 P
Bensiin - 20 P
- 50 P

Tingm#rgid: P - pisiv
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Metallile kantud liimikelmete &J-1 ja
®ll-4 korrosioonikindlus

Tabel 20

Kontsent-|Tempera-|Katse Liimi mark
Koskkond ratsioon tugg ﬁ:::gs por ey
1 2 3 4 <] 6
Fosforhape 30 20 9000 P P
30 ~50 4000 P P
Véddvelhape 0,5 18 1400 P P
40 20 1500 P P
40 50 1500 P P
40 100 100 oP -
Naatriumhiidroksiilid o Toatemp.| 4320 b 4 P
0,5 e 4320 ) 4 P
39 % 4320 oP P
Kaltsiumsulfaat 5 20 1000 & P
7 60 100 P P
Kaltsiumkloriid Kilma kdes
kiillasta-
tud 100 100 : 4 P
Naatriumkloriid > Toatemp.| 4320 - P
Limmastikhape 30 20 1000 EP EP
Kontakthape (t86s- :
tuslik) - 20 1000 b b 4
Soolhape 15 40 800 P P
35 20 1000 EP EP
35 100 100 EP EP
3 Toatemp.| 4320 P oP
Rinifluoriidvesinmik-
hape 15 40 - P P
K&dixhape 25 20 1000 EP EP
Kaaliumhiidroksiiiid 20 90 408 - oP
Petrooleum - 20.+450] 1000 b :
Aviobensiin - 20...50 1000 | P P
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1 2 2 4 5 6
Aviobensiin 30%-se
aromaatsete siisi-
vesinike sisaldu-
sega - 20e¢¢50 1000 b P
Vaskkloriid - 20 100 P P
- 100 100 P P
Paraldehiitid 96 20 100 EP EP
96 100 100 EP EP
Poliisulfiidid 1,55 100 100 P P
Piperileen 92 20 1000 ) P
Etiitilalkohol 96 78 100 P EP
Stiirool 100 20 1000 P P
Formaliin 83 20 1000 EP EP
Vahelduvad katsetu-
sed vees ja Chu kies - 10¢+420 1800 b -4 P

Tingmirgids P - piisiv, OP - suhteliselt (osaliselt)
L

piisiv, EP - ebapiisiv.



Stinteetiliste liimide dielektrilised
omadused

Siinteetiliste liimide nii dielektrilised kui ka muud
omadused on mi#iratletud liimi moodustava poliimeeri olemuse
ja liimithenduse ekspluatatsiooni +tingimustega. Seetdttu
tuleb mnende kasutamisel konstruktsioonimaterjalina eleki-
rotehnikas, sideainena ja isoleermaterjalina orienteeruda
vastavate poliimeeride dielektrilistele omadustele, mille
baasil 1iim on valmistatud. Tuleb arvestada samuti liimi
poliimeerse koostise plisivust ekspluatatsiooni tingimustes:
niiskuse, temperatuuri, mitmesuguste keskkondade jme. mdju-
sid.

Elektrotehnikas on osutunud héisti kasutatavaks liimid
mitmesuguste fenoolformaldehiilid-, polilester—-, epoksiilid- Ja
rdniorgaaniliste vaikude baasil.

Illustreerimiseks on tabelites 21, 22 ja 23 toodud
liimide B%-2, B&4, ®- 10 ja -4 dielektrilised omadu-
sed.
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Tabel 23

Liimi ®-10 elektrilised omadused

Temperatuur, ¢ Pﬁrastkheiﬁun-
ke nist eskkon-
Fuitajad +20 +250 ~60 | nas hoidmist
Mahueritakistus, -
Q/em> 1,2.10"° [8.10° < 2,3.101%
Pinnaeritakistus,
Q 1,7.10"%]72,8.108 | - 9.1014
Dielektrilise
kaonurga tangens
(£ = 10® Hz) 0,024 0,0016 | 0,015 0,033
Libiloogipinge
kV/mm 91 - - 85

Ohutustehnika liimidega tdGtamisel

Siinteetiliste liimidega t66tamisel tuleb kinni pidada
ohutustehnika eeskirjadest, sest enamik liime on miirgised
Jja tuleohtlikud.

Karbamiidformaldehiilid— Ja fenoolformaldehiilidvaigud
sisaldavad enamasti vaba formaldehiiidi ja fenoole, mis md-
juvad drritavalt inimese silma limaskestale ja nahale ning
ettevaatamatul kiésitsemisel pOhjustavad dermatiiti ning
poletusie. Eriti tervistkahjustav on fenool. Fenooli aurud
Ja tolm pShjustavad naha siigelemistytuimumist ning kesten-—
damiste. MOJudes siseorganitele kutsub fenool esile ndrkus=—
tunnet, peavalu, seedehdireid Jja hingamisteede drritusi.
Seetdttu peab ruumides, kus t6Gtatakse nimetatud liimide-
gay olema hea ventilatsioon. T00kohad, kus liimitakse suu-
ri pinduypeavad olema varustatud kohaliku aurude ZratOmbe-
seadmegas Liimikeetmise ruumid peavad olema isoleeritud ja
varustatud tOmbekappidega.
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Fenooliaurude sisaldus tootmisruumide Ghus ei tohi
iletada 0,005 mg 1 liitri Shu kohta. Fenoolformaldehiiiid—
liimidega to8tajad alluvad pidevale. arstlikule kontrolli-
leeo

Epoksiilidliimides on kOvenditena kasutatavaid milrgiseid
amiinoiihendeid. Silma limaskestale ja nahale voivad #drrita-
valt mdjuda ka sellised kOvendid nagu ftaal- ja maleiin-
anhiidriidid ja fenoolid.MSned 1liimid sisaldavad lenduvaid
orgaanilisi lahusteid, mis kergesti siittivad ja moodusta-
vad Shuga plahvatavaid segusid, nagu nditeks atsetoon, to-
luool, ksillool, alkohol, bensool.Moned neist on miirgised -
diklooretaan, bensool, toluool, ksiilool.

Tootamisel liimidega tuleb Jjdlgida Jjdrgmisi ohutus—
tehnika reegleid.

1¢ Ohutustehnika normidele vastavas +t66ruumis peab
olema kindlustatud vajalik Chuvahetus. Seda saavutatakse
ildise tOmbeventilatsiooniga. Peale selle peavad pressid
ja kambrid, kus toimub kuumalt kGvenemine, omama indivi-
duaalset lenduvate produktide dratOmbeseadet.

Lubatavad miirgiste gaaside ja aurude piirkontsentrat-
sioonid t&6ryumide Shus on Jérgmised (mg/1):

ammoniaak 0,02
atsetoon 042
bensiin-lahusti 043
bensool 0,08
heksametiileen—
diisotsiianaat 0,00005
heksametiileen—

diamiin 0,001
diklooretaan 0405
etllililalkohol 1,0
toluool 0,05
fenool 0,005
formaldehiiiid 0,001
furfurocol 0,01
kloropreen 0,002
ksillool 0,05
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2. T06lised peavad olema varustatud vajaliku eririie-
tusegat kinnaste, pdllede, kitlite v3i tunkedega ja muude
kaitsevahenditega. Pédrast t68 lopetamist on soovitav pesta
end sooja du¥i all.

3o TO6tamisel liimidega,mis sisaldavad tule- ja plah-
vatusohtlikke lahusteid, sisustatakse to6ruumid vastavalt
normidele "l[DOTUBONORADHHE HODMH CTDOMTENBHOI'O IPOEKTUPOBA-

HUA TOpexnpuATHi u HaceneHEHX MecT" (H-I02-54) kinnitatud
4.11.1954.a.
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