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Masinliips
Op. agr. T. Pool.

1. Masinliipsi areng ja levik.

Liipsmine on iiks aegandudvamaid ja raskemaid toid karjatalituse
alal. Ta osatdhtsus néditab pealegi alalist tousu selle jargi, kuidas parema
sootmise ja touaretuse mojul kasvab piimatoodang. Seepérast on loomu-
lik, et katsed asendada késiltipsi masinliipsiga ulatuvad juba vordlemisi
kaugele tagasi. Juba 1877. ja 1898. a. vahel vais iiks saksa teadlane loe-
tella 29 eri siisteemi liipsimasinat. Uhendriikides voeti 1872. ja 1905. a.
vahel iiksinda 127 mitmesugust patenti liipsimasinatele ja nende osadele ).
Samasuguseid lritusi lipsimasinate suhtes on tehtud ka teistes maades
(Rootsis, Inglises jm.). Praeguse aja liipsimasin on seega pikaajalise
arengu ja katsetuste tulemus. Esimesed praktiliselt kasutatavad masinad
ilmusid turule 1906.—1916. a. vahel. Neid tédiendati ja muudeti iihtelugu.
Ainult viimase kiimnekonna aasta sees on nende areng saavutanud tea-
tava stabiilsuse.

Pikale elueale vaatamata on liupsimasina levik tema t60 isedrasuste
tottu toimunud siiski palju pikaldasemalt kui paljudel teistel masinatel.
Koige rohkem on ta kasutamist leidnud Uus-Meremaal, kus ligikaudu
75% kogu piimalehmadest liipstakse masinaga. Kaunis rohkesti leidub
lupsimasinaid ka Ameerika Uhendriikides, Inglises ja Kesk-Rootsis. Ainult
viimaseil aastail on ta teed hakanud rajama ka Euroopa klassilistesse karja-
pidamismaadesse — Taani ja Hollandi, tdnu iiha levivale t66jou puudusele
karjatalitamise alal.

Eestisse toodi esimene liipsimasin ldinud aasta jaanuaris. Praegu
tootab neid autoril olevail andmeil neljas majapidamises ligikaudu
190 lehmaga. ;

Kuna meilgi korralikkude liipsjate saamine muutub iga pédevaga ras-
kemaks, siis on huvi liipsimasinate vastu suur. Neil pohjusil tooksin all-
pool ldahemaid andmeid Piistaojal saadud kogemustest masinliipsi alal,
kui ka vastavatest uurimustest, mida sel alal teostati nov. 1938 — veebr.
1939. Ajamootmised on viidud ldbi enamikus agr. J. Oinuse poolt.

') Dairy Cattle and Milk Production by Cl. H. Eckles, 1lk. 400.

R R



2. ,Page liipsimasin.

Piistaojal rakendati esmakordselt liipsimasin té6le 1938. a. jaanuari
esimesel poolel. Selleks kasutati Ameerika paritoluga ,Page* firma ma-
sinat, mille autor Ameerikast tellis (joon. 1.). Normaalselt lipsab nime-

1. joon. ,Page“ liipsimasin.

tatud masin korraga 2 lehma, kuid temale saab rakendada ka voolikut ja
nisakannusid (C) kolmanda lehma jaoks. Nimetatud masin on oige lihtsa
ehitusega. Liipsimasina peaosa moodustab vaakuumsilinder (A), mis teki-
tab vaheldumisi 6huhérendust ja Ghusurvet nisakannudes (C). Silinder
liigub minutis 45 korda edasi-tagasi. Iga tombega stinnib 35—37 mm
vaakuum, mis imeb piima nisadest vilja. Sellele jargnev Ohusurve nisa-
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2. joon. ,Page“ liipsimasina piimakamber t66s. Vasemale viiv toru {ithendab vaa-
kuumsilindriga, paremale viiv — nisakannudega.
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dele voimaldab udaral puhkust ja miiksab udarat analoogiliselt vasika
miiksamisele. Vaakuumsilindri peal on manomeeter vaakuumi naitami-
seks, kui ka vaakuumi reguleerija (E). Nisadest tulev piim valgub vaa-
kuumi méjul kummivoolikut mooda piimakambrisse (joon. -1 B ja
joon. 2 — vasakul). Vaakuumile
jargnev ohusurve tostab klaasist
piimakambri {iles (joon. 2 — pare-
mal), ning laseb piima valguda
ldabi piimakambri alla asetatud
kurna (joon. 1 H) piimandusse
(joon. 1 D). Liipsimasinat ajab
timber */4 HP suurune bensiini-
mootor, mida voib asendada '/, HP
elektrimootoriga. Nii masin - kui
mootor on monteeritud {ihisele
ratastega varustatud alusele. Liips-
misel asetatakse masin kaigule
lehmade taha (joon. 3) ja liigu-
takse liipsmisel iihe lehma juurest
teise juurde.

Masina puhastamine toimub
jargnevalt: esialgu lastakse otse-
kohe liipsi 16pul masinast pumbata ldbi enne kiilma, siis sooja vett. Selle
jarele asetatakse piimakamber iihes kummivoolikute ja nisakannudega
(joon. 4) savindusse desinfektsioonivedelikku (joon. 5). Kord nddalas toi-
mub kummide pohjalik harjamine.

3. joon. ,Page® liipsimasin t60l laudas.

T |

4. joon. ,Page“ liipsimasina piimakam- 5. joon. ,,Page* liipsima-
ber iihes piimavooliku ja nisakannudega. sina  piimakamber ja
voolikud desinfektsiooni-

lahuses.

Masin tootas iildiselt rahuldavalt. Piistaojal kasutati teda jaanuarist
kuni juunikuuni 1938. a., millal mindi tle suuremale  ,Manus“ liipsi-
masinale.

,Page“ masinal on rida omadusi, millede tottu ta on sobiv viikse-
matele (12—20 lehmaga) karjadele:

1. Vordlemisi odav hind: iihes mootoriga 600 kr.

9. Saab kasutada ilma {imbermonteerimata igal pool, nii laudas kui
karjamaal.



3. Lihtne kisitseda ja puhastada.

Kuid Piistaojale osutus ta liiga viikeseks. »7Page“ on tiilibiline sellise
talupidaja masin, kus 1 inimene talitab ja ka liipsab lehmad, teostades
liipsi ajal nii masina hoidu kui ka jarelliipsi. Piistaojal liipsis tiks ini-
mene temaga tunnis 12—16 &sja liipsmatulnud lehma, millise aja jooksul
3 teist liipsjat tulid toime sama suure arvu vahemliipsjate lehmadega.
Masin holbustas tunduvalt liipsitééd, kuid ei voimaldanud Piistaoja
30-paise liipsikarja juures tdielikult minna iile masinliipsile, kuna siis
lupsiaeg oleks veninud liiga pikale.

Katseks kasutati liipsimasinat kolme lehma seadeldisega. Masin tuli
kiill toime kolme lehmaga, kuid praktiliselt ei saadud seda kasutada, sest
tekkis raskusi masina edasinihutamisega kolme lehma liipsil. Kuigi ase-
tada ligikaudu vérdse piimaanniga lehmad korvuti, ei 1ope liips mitte
korraga. Selle tagajirjel tootab masin paratamatult ka sel puhul osaliselt
ainult 2 lehmaga. Ka ei saa kasutada inimeste t66joudu ratsionaalselt kolme
lehma seadeldise juures: iiks inimene ei jaksa samal ajal masinat nihu-
tada ja jérelliipsta. Kahele aga ei jatku tood.

Viimane ndhe ilmneb osaliselt ka ,Manus“-masina juures, kui kasu-
tada 3 tliksikmasinat, kuigi vihemal mairal.

»,Page“-masina puuduseks on ka see asjaolu, et temaga ei saa teha
kahe lehma juures korraga prooviliipsi.

3. ,,Manus“ liipsimasin.

Juunis 1938. a. asendati 7 Page‘“-liipsimasin suurema Rootsi ,,Manus*‘-
lupsimasinaga, millega v6ib lipsta korraga 4 lehma. ,Manus“ firmat esin-
dab Eestis ETK. See masin on nn. torusiisteemiga, mida ehitavad ka rida

6. joon. ,,Manus‘ vaakuumpump iihes 6hu- 7. joon.  Manus“ liipsimasina
katla ja automaatse vaakuumi regulee- tiksikosi: A — vaakuumi nii-
rijaga. taja, B — vaakuumi kraan, C
— vaakuumi automaat-regu-

laator.



teisi vabrikuid (Rootsis ,,Alfa-Laval®, Ameerikas , Deering®, , Surge® jt.).
Selle slisteemi juures moodustatakse joumasina ja vaakuumpumba
(joon. 6) abil alaline vaakuum, mille korgus hoitakse pilisivalt 33 mm
juures nn. vaakuumkatla ja automaat-regulaatori abil (joon. 7 C). Nii
jouallikas (plahvatus- vo6i elektrimootor) kui vaakuumpump on monteeri-
tud ptisivale alusele. Vaakuumpumbast ulatuvad torud lauta veiste soi-
mede kohale. Iga 2 lehma kohta on iiks vaakuumkraan (joon. 7 B), millega

8. joon. ,,Manus* nisakann: taga kokku- 9. joon. ,,Manus“ liipsimasin.
pandult, ees poiki lahtivoetult.

lipsi ajal ithendatakse kummivoolikuga liipsimasinad. Viimased koos-
nevad liipsikust (joon. 9 A), pulsaatorist (B) ja nisakannudest (C) iihes
piima- (E) ja 6huvoolikutega (D). Pulsaatori abil, mis toétab sama vaa-
kuumi varal, ithendatakse kordamooda iihel paaril nisakannudel nisakum-
mide ja vilise metallkesta vahel olev ruum (joon. 8) vaakuumiga, kuna
teisel paaril nisakummidel on see samal ajal tavalise Shuréhu all. Nisa-
kummide sisemine ruum on iithendatud lipsikannu kaudu alaliselt vaa-
kuumiga. : :

Momendil, millal nisakummi véline kui ka sisemine ruum on mole-
mad vaakuumiga iihenduses, on nisakumm sirge, ja vaakuumi imemise
mdjul siinnib nisast piima eritumine. Sel momendil, kui nisakummi ja
kesta vaheline ruum liilitub pulsaatori abil tavalisele churdhumisele, tom-
bub nisakumm ohurdhumisel kokku, masseerides nisa ning eraldades

iihtlasi nisakanali vaakuumi moju alt. 1
Pulsaatori t66d reguleeritakse kruvi abil nii, et vaakuum vaheldub
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tavalise ohusurvega 40—45 korda minutis. Seega toimub liips selle masi-
naga sama intensiivselt kui ,Page® masinaga voi hea kisitsi liipsja poolt.

Uhe masinaga saab liipsta korraga iiht lehma. On ka selliseid masi-
naid, kus iihte liipsikusse liipstakse korraga kahe lehma piim. Kuid neil on
jallegi see puudus, et mitte alati ei saa liipsta kaht korvuti asetsevat lehma
korraga sama ajakuluga, misparast tekivad takistused masina edasinihu-
tamisel. Seeparast levivad {tha enam {iiksikmasinad.

Piistaojal monteeritud ,,Manus“-liipsimasin véimaldab korraga liipsta
4 lehma, seega voimaldus minna iile tdielikult masinliipsile. Eraldi ltipsi-
kud iga lehma kohta holbustavad liipsimasinate iilekannet iihelt lehmalt
teise alla; niisama vdimaldavad nad teostada prooviliipse masinaga.

Selle eest on aga ,Manus“liipsimasin ka tunduvalt kallim. Lipsi-
agregaat 2 lehma jaoks ldheb maksma iihes torustikuga, kuid ilma jdu-
allikata iile 700 kr., ithes 1/, HP Deeringi mootoriga iile 1050 kr., 4 lehma
agregaat, nagu see Piistaojal tarvitusel, maksab iithes 1!/, HP ,Deeringi‘
petrooleumimootori (350 kr.), torustiku (210 kr.) ja montaaziga iile
1500 kr. Ka nduab ,Manus‘“liipsimasin vihe enam aega nii igapdevaseks
kui ka suureks puhastuseks, kuigi see ajakaotus ei ole viga oluline.

Allpool toodud andmed nii liipsi efektiivsuse, jarelliipside, ltpsiks
kulutatud inimt66j6u jm. kohta on saadud koik »Manus‘-liipsiagregaadiga
tootamisel, kuigi iildised juhendid liipsimasinate kisitsemisel on samad iga
liiki liipsimasina kohta.

Tuli loobuda ,,Page“-liipsimasina detailsest proovimisest rocbiti ,,Ma-
nus*“-liipsimasinaga, mis oli esialgu kavas. Et lipsimasin korralikult t56-
taks, tuleb lehmi hulk aega harjutada masina toimega, iihtlasi liipsi ajal
valtida igasuguseid hiireid. Viimased on aga paratamatud tleminekul
»Manus“-liipsimasinalt ,,Page“-liipsimasinale — peamiselt ,Page“ ben-
siinimootori miira, osalt ka ,Page“liipsimasina vihe erineva protsessi
tottu. Sellega on ka niha ette piimakaotused iilemineku ajal tihelt siistee-
milt teisele, mida autor ei lugenud voimalikuks votta puht katse huvi-
des enda kanda. — Vordlus oleks olnud kergesti teostatav, kui majapida-
mises oleks olnud kasutada elekter.

4. Liipsimasinate tootamiskindlus,

Masinliipsile {ile minnes on viga oluline liipsimasinate téotamiskind-
lus. Voimalikud héired ja rikked siin vdivad eriti suurema karjapidaja
panna vaga tdbarasse olukorda. Nii ,Page“ kui , Manus“ osutuvad sel-
les suhtes taitsa kindlaiks. Oma konstruktsioonilt on nad sadrased, et
siin erilisi rikkeid ei saagi olla; ,,Manus’e® juures on ainukeseks kuluvaks
osaks pulsaatori-kolbide nahktihendused. Samuti voivad aja jooksul hab-
rastuda nisakummid vo6i tihendusvoolikud. Need rikked on kergesti kont-
rollitavad ja korvaldatavad uute kummide asendamisega.

Terve liipsiagregaadi toGtamisstabiilsus oleneb esijoones ainult jou-
allikast. Koige soodsamas olukorras jouallika mottes ollakse muidugi
seal, kus elektrienergia on saadaval. Plahvatusmootoritest on Piistaoja
kogemuste pohjal osutunud nii »Page“-bensiinimootor, kui ,,Manus“-masi-
nal , Deeringi“ 1,5 HP petrooleumimootor véaga kindlaiks kui ka kergesti
kasitsetavaiks. ,,Deering 1'/,—21/, HP petrooleumimootor on ette nah-
tud ka ,Deeringi“ oma liipsiagregaadi jaoks, ja konstrueeritud vastavalt
sellele. Kodumaised mootorid tulevad lipsimasinate kasutamisel vist vae-
valt arvesse, kuna nad sageli torguvad.
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5. Masinliipsi efektiivsus.

Viimaste aastate uurimuste, eriti Missouri prof. C. H. Turneri pohja-
like katsete pohjal on tehtud kindlaks, et piim, mida lehm liipsmisel
annab, on moodustatud ja sailitatud tema udaras juba enne liipsi. Uhtlasi
on selgunud, et lupsi ei saa votta kui puht mehaanilist toimingut, kus piim
lihtsalt udarast vilja pigistatakse, vaid piima véljavool udarast oleneb
suurel mairal ka lehma kaasabist. Ei saa iitelda, et lehm voiks ,,piima
kinni hoida“, nagu tavaliselt koneldakse, kui piima ei saa kitte. Toeliselt
on sel puhul tegemist lehma kaasaaitamise ja kaastootamise puudumisega
piima véljatoomisel. Kui lehm ei aita kaasa, siis on piima kéttesaamine
raske ja tundub, nagu hoiaks lehm piima tahtlikult kinni.

Lehma udar sarnaneb siseehituselt kasnataolisele koele, mis esineb
kogutud piima alalhoiuruumina. Nende piima hoiuruumide iimber on
péimunud peened membraansed lihased. Kui lehm soostub lipsiks, siis
need lihased tombuvad kokku ja tihenevad. Piima hoiuruumid, mida liha-
sed piiravad, vahenevad ja piim valgub neist vilja nisadesse.

Oma kaasabi piima kittesaamiseks udarast lehm on suuteline andma
ainult lithikeseks ajaks. Seepirast tuleb teostada liipsi voimalikult kii-
relt ja energiliselt, et kasutada lehma kaasabi tédies ulatuses.

Kasiliipsil liipsja suurel méédral kohaneb lehma meeleoludele ja ise-
srasustele: oodates vaheajal piima uut juurdevoolu, meelitades, ergutades
udarat masseerimisega jne. Masinliipsil jadb sddrane kohanemine dra. Re-
guleeritud teatud vaakuumi korgusele, toimub nii imemine kui massaaz
kogu aeg enam-vihem iihtlase energiaga. See on masinliipsi puuduseks —
kuid teiselt poolt ka tugevaks kiiljeks, sest samal pohjusel ei vési masin,
ega vihenda ka vasimuse mojul liipsienergiat. Kuna masinliipsi protsessi
ennast saab kohandada lehma erinduetele ainult piiratud ulatusel, tuleb
lehmi endid harjutada sellega. — Tuleb luua olukord, et lehmadele masin-
liips hakkaks meeldima, et nad seda eelistaksid késillpsile.

tUksikud lehmad reageerivad kisiliipsilt masinliipsile iileminekul véga
erinevalt. Osa kohaneb neist, selle jarele kui nad masina ploksumisega on
harjunud, masinliipsile véga kiiresti ja annab tdielikult ja ruttu koik
piima kitte. Teised seevastu eelistavad kisillipsi. Ldinud suvel masin-
liipsile {ilemineku jérel teostati Piistaojal karjamaal esialgu l6unane liips
kisitsi, kuna I6unal liipsti ainult 10 lehma. Seda kasutasid paar vérskelt
lipsmatulnud lehma, keda varem masinaga polnud lipstud, et peaaegu
kogu piima kitte anda lounasel liipsil. Ainult siigisel laudas kolmele
masinliipsikorrale iile minnes hakati neilt saama piima ka hommikul ja
ohtul.

Noored esimest korda liipsmatulnud lehmad kohanevad iildiselt ma-
sinliipsile kergemini kui kasiliipsile, ja jérjekindlalt masinaga liipstes
annavad ka piima hasti katte.

Masinaga raskeltliipstavad lehmad ei iihtu kasitsi raskeltliipstavate
lehmadega. Nii andis iiks Piistaoja visamate nisadega lehm Kibu ma-
sinliipsil piima vordlemisi rahuldavalt kitte, mida aga mitte ei teinud
ornade nisadega lehmad Paula ja Anna. See néditab selgesti, et siin on
tegemist nirvirefleksidega, aga mitte nisalihaste ja nisakanali kitsusega.

Masinliipsiga algaja teeb tihti selle vea, et katsub torkujalt lehmalt
saada piima kitte masina kauemaks ajaks allajitmisega. Sageli loode-
takse sellega liipsta lehma tdielikumalt tiithjaks. See on rénk eksitus,
kuna saavutatakse just vastupidist: tilearune masina allhoidmine muudab
masinliipsi ebamugavaks, lehm hakkab sellele suhtuma umbusuga ning
just torkuma.
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Nagu néitavad masinliipsi kogemused mujal kui ka Piistaojal, jitkub
6—7 minutist liipsi kohta, et saada kitte kogu piima. See on ka tavaliseks
normiks, mida masinliipsi instruktsioonides soovitatakse tarvitada. Moned
kiirelt liipstavad lehmad annavad piima juba 4—5 minutiga kitte, kuna
iksikud erandid — pikalt liipsjad — vajavad ka 7—8 minutit lipsijuhu
kohta. Nagu niha 1. ja 2. tab., voib selle aja jooksul lipstud piima kogus
olla digegi suur. Nii andsid varskelt liipsjad lehmad: .

1. veebr. 10. veebr. 20. veebr.
Liipsiaeg Piima Liipsiaeg Piima Liipsiaeg Piima
min. kg min. kg min. kg
NoempsaiicL. 0718 12,0 74 12,4 8 1273
ButCally St 4 10,1 8 9,6 5 9,9
Armas S 4 10,4 6 13,1 6 125

Lehmalt Armas minuti kestel saadud piima hulk ulatub iile 2 kg, teistel
1,2—1,8 kg.

1. tab. Masinliipsil saadud kg piima

. 2. XIJ21. XI 2. XII 10. XII 18./19. XII
L.ehma nimi Iga Po:egém. i
OF5H § B e 0 Pl 0 40 it | 1
1. Nomps 1932 §i:1 8LXIL38 ] eifr——n of 1 i el e finnndrdis e s,
2. Rutt II 1933:| 18X 38 s it en it oo e e bpiie b Sh) o | — ] —
3. Noome 1928 8.X138.]7,4 | 9,4 |10,1 [9,6 |8,2 |12,8 | 7,0 | 8,0 | 82 (10,8 7,4
4. Armas 193571 1L 1o laibelatip ot o T U e o e e B Sl i o S8
5. Riimik 19261 26.X138) — | — | — | — | —]94|72|69]76(102] 73
6. Nobe Ip. 24 EQEREe i in e oo il ] sae i Lol S i ri s Ty el
7. Anu 1925 18.X 3851 | 52 |7,2/6,5 |56 [10,5 | 6,8 | 6,0 | 4,6 | 7,2 6,8
8. Arvi Ip. | 21.XI38f —| — |6,4(50(41]|62]|65]|54]49]70]6,0
9. Anette 1935 15. XII 38.] — — = |=1 =1=1=1—=|1=1-=
10. Alvetta 1935 [ 19: XL 38} ——prtocail 2h80 S e am L fad il b i
11. Anita Lip il e BiE30 lre i e il gl B ol gl b Jsngliie Sia safi s ol L
12. Reedik 19351 20.X138 — | — | 6,0{65 (7272 |56]|52]45]|76]| 48
13. Alma 1932(23. V1138120 | 39130(40 [30]34(38|15]27(39]27
14. Anna 19341 10.X138./14,0 | 48 17,1|80 (52|54 |58 |56]|36]79 4,3
15. Ester Ip. |14.VII38.| — | 6,6 | 6,44,0 |3,4] 6,0 |40 ]|40]25]56]| 37
16. Netti 1934 11.X38| —| — | 70/46 |56]6,0 |40 |47|43]|58]|33
17. Noorits 1930 31.113813,5 | 50 | 45|37 |36 |54 |22|33]28]|37]|35
18. Alvi 1934 23.X38.182 | 6,4 | 3,2(3,1 |56 |(50) 4028|2466 0,7
19. Rukis 1929 13.VII38.13,0 | 4,4 | 50(3,1 [22] 54|20 |24] 21 31119
20. Reet Ip. [11.VII38.)22 139446 (24]36|26|19]1,9]|34]26
21. Rull 19284168, ViBS74:-1 821,91 2 0 —= 29081 336 1w 8o | 1 atf-—
22. Nanni Ip. | 28.1v38| — [2623/23|1,4}20]|18]0,4]1,1 2,0 | 3,3
23. Rubiin 19351 5.1v38f--129108(46(04]32[1,2[29]1,4]23]|1,5
24. Milvi 1933 12.1v 38.10,5 | 0,6 | 20(3,0 | — | 24|26 |08 )27 |10 1,7
25. Kiti Lp. |20: VIES7.| =i} 1,1 J31ibdi=s 12,8:0:8:5 1 —142:3 § 2,7 1:10 | —
26. Kibu 1928 20X 371,71 1,7.1.2,6.11,6 [2:6:] 23 1,01 26} 14122 |14
27. Aldu 1933 20.X36./1,3107 | 1,2] — [20]1,0| —[1,2] 1,2 | 1,0 |maia,
28. Paula 1935 1.°Vi38::1,271 0,9 157 FO8 12 | 14" 1" 15934 0,951 1,841 0,871}
29. Valli 1929 | 23 X137,/ 0,8 F — §ii1,2| — b =0l —radel an i o aaa s
30. Aliis Ip. 16. X361 — 101112 —]18}08| —]|1,7]12]06 —
31. Ruta lepedf 7l VIESS 20 Rl 410200 OlGh [ Lel s s s o T
Liipstud lehmi 16 12154 23 4= 1841-21| 122 187114924 "99-4 99 | - 18
Keskm.piimakg 2,85] 3,02 3,83| 4,06 3,38] 4,66| 3,85 3,26| 3,07| 4,32| 3,57
Keskm. lipsi- :
aeg min.!) . 5,81| 5,64 8,00 7,22| 7,62| 8,56| 6,95' 8,04 9,09 8,84] 7,72

') Kiesolevas tabelis on toodud keskmine liipsiaeg siin méargitud liipside kohta.
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Pikaajaline masina allajatmine vo6ib muutuda tundliku udara puhul
isegi hadaohtlikuks, kutsudes esile udararikkeid.

Kisillipsilt masinliipsile lile minnes ei tohi seepédrast torkjaid lehmi
mitte arstida masina allajatmise pikendamisega, vaid muude vahenditega.

Masinliipsi tohusaks teostamiseks tuleb uurida iiksikasjalikult lehmade
voimalikke erinevusi piima loovutamisel ja sellele vastavalt masina all-
olekut seada. Nii annavad iiksikud lehmad piima dige kiirelt kohe alguses
3—>5 minuti jooksul kitte, neilt tuleb masin seepdrast ka oige ruttu é&ra
votta. (Piistaojal ndit. Rutt II, Nomps, Armas jt. — 1. ja 2. tab.) Teised
on pikaldase liipsiga, noudes 6—8 minutit aega liipsijuhu kohta. Mboned
lehmad peavad lipsi kestes viikese vaheaja (,,soorutavad®), et siis anda
piima edasi (nait. lehm N6ome). Neil voib olla masin ilma kahjuta vihe
kauem all. — Lehm Anette puhul, kes peab seesugust vaheaega, osutus tar-
vilikuks votta masin isegi ajutiselt alt dra, teha moni tomme késitsi, et siis
uuesti panna masin alla. Viimati kirjeldatud menetluse puhul saadi piim

lehma-kohta tihel lipsijuhul

Keskm.
1. 11 10. 11 20./21. 11 Laneide K.eskflf' lipsiaeg
] ~ 11m masinaga
H i Erads bratl e R 19 B Do s
12,0087 1271247 34| 78|86 {12,3 8,5 9 9,54 6,44 %
10,2110,1 |. 6,2 1109 | 961 7.5 72| 99| 9.2 9 8,98 7,11 3
11,7| 56| 7,1 1108 | 6,7 | 63| 68 |10,1| 6,0 20 8,47 8,15 3.
104| 92 | 86130 (11,5 | 90| 7,0 |12,5 | 84 11 8,34 5,91 4,
103 60 | 66] 98| 54| 55| 53| 89| 59 15 7,49 6,60 5.
el 40 L E R SR 581 %1 1192 80 6 6,75 4,50 6.
94| 66| 52| 91| 48| 50| 48| 57| 56 20 6,38 9,05 7.
741 55| 55| 74| 52| 54| 48| 73| 41 18 5,78 5,78 8.
50| 38| 60]103| 1,7 44| 56 | 79| 68 9 5,72 9,46 9.
80| 70| 64| 78| 36| 45| 08| 52| 36 9 5,21 6,89 10.
e N S o e il WS O BT B 6 5,07 4,75 Gt
6,01 29 | 301 48150 :32.] :3.2.}"3384[L-36 18 5,00 6,00 19
241381311 22134129/} 18 @5 | 08 20 4,94 7,10 13.
90t 18124} 50110 42°]:087.23 |22 20 4,52 9,35 14.
56| 34| 36| 55| 48] 36| 12| 58| 38 19 4,40 6,52 15,
03180 [ 20 82 1848 32:1-38 | 84 18 4,02 8,77 16.
1ok e (M ] | R O] RRes ORI R g DN e 13 3,60 6,46 17.
1,4] 1,71 28| 44| 1,6 00] 00| 09| 1,4 19 3,01 8,25 18.
35023 | 30739} 28119 | 084180: 16 20 2,87 7,80 19.
38| 20| 28] 40| 30| 23] 20| 33| 26 20 2,86 6,05 20.
— | —| 24 kinnl] —| —| —-| — | — 9 2.2 5.77 P4 b
Ol ol 2100 18| i S g0 T8 ot kifm] ot 15 2,07 8,26 22.
06| — | 18 [kimnil — | —| —| —| - 12 1,96 8,16 23.
SR o SRR BT [ L2 R B R e 14 1,85 6,20 24.
TRl b e 0,60 25 230088 50 [ 13 1,78 7,46 25.
21 10| 1,5 06| 06| 12| 1,41 1,7 | 1,4 20 1,58 6,55 26.
W ..-i Spiel g s Mgy B 8 1,20 6,37 27.
04| — | 0,7 |kinni] — et it 13 1,14 7,16 28.
i PHERIS SLATA PRPITR S il iy g o 2 1,00 5,66 2.
00"+ e i 1Bl 2016, 1 s il 1,31 08 sl 0,38 2 13 0,99 5,54 30.
i Bty s T s T Il Sl o 5 0,72 4,86 31.
95| 19| 25 | 24| 20| 24| 23] 22| 20| 425
5.12‘ 4,50, 4,02| 5,92 4,56i 4,52| 3,50| 5,65 4,49 4,13
7,08| 6,37 6,35| 7,29 6,30, 6,96 5,65/ 6,91 6,70 6,87

2. tab. on arvestatud ka 21. nov. lounane ja ohtune liips.
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2. tab. Masina lehma all

9. %1 2 X 10. XII 18./19. XII
(O3 = b 12 o T g 2 i 0 D0

N
o)
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. Anette
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11. Anita
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15. Ester
16. Netiti
17. Noorits
18. Alvi
19. Rukis
20. Reet
21. Rull
22. Nanni
23. Rubiin
24. Milvi
25. Kiti
26. Kibu
27. Aldu
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29. Valli
30. Aliis
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5,56 | 5,86 | 8,00 | 7,22 | 7,62 | 8,56 | 6,95 | 8,04 | 9,09 | 8,81 | 7,72

3. tab. ,Manus“-liipsimasina todefektiivsus tunnis
dets. 1938.a. vorreldes veebr. 1939. a.

: B . Lipsi 1 masina
Masinaga Liipsi- Masinaga P

Kuupiev ja aeg lipstud  juhtude lapstud II;:SS?;S_ 1ug:}:§z-

lehmi arv piima kg idnal nis kg
2. XII 38 pdevane liips kokku 23 62 232,5 7,9 28,2
10. XII 38 & % % 22 62 243,7 8,5 28,7
18/19. XI1138 ,, .22 62 206,8 8,9 23,2
2. XII 38 hommikune lups . 23 23 88,2 3,0 27,4
10. XII 38 3 3 . 92 22 102,6 3,3 31,1
1. IT 39 pdevane liips kokku . 25 69 314,2 {4 40,8
[T z R 8s, 69 3327 77 43,2
S EIT 3000 L . o8 65 294,9 6,9 42,7
10. II 39 hommlkune lups . 24 24 142,0 2,9 49,0
20. IT 39 % 5 . 23 23 124,4 2,5 49,8

enam-vahem tédielikult katte, kuna muidu j&i ligi pool piima masinliipsil
udarasse (vt. jarelliipside tabel). Lehma Netti tuleb enne masina kiilge
panemist kasitsi soorutada.

Kuid leidub ka iiksikuid lehmi, kes ei taha kuidagi masinliipsiga har-
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oleku aeg minutites.

11 10. 11 20.21. 11 Liipsi- | Keskm.
H | L |O |H|L |6 |6 | H | L | judte jacgmin
8 7 5 7 6 6 5 8 6 9 6,44 1.
8 7 5 | 10 8 7 5 7 7 9 7,11 s
7 5 7 8 6 5 6 7 8 22 8,00 3.
4 8 6 6 8 9 5 6 5 11 5,91 4,
6 6 7 4 7 6 5 8 5 15 6,60 5.
L N s 4 4 5 4 6 4 6 4,50 6.
9 | 10 6 | 10 6 5 7 6 8 22 9,04 7
8 5 7 6 6 5 6 4 5 18 5,78 8.
8 [545|5+7|114+4|74+3[7+5|8+5(6+6|6+9 15 9,46 9.
8 7 8 6 7 8 4 | 10 4 9 6,89 10.
s T AP 6 5 4 3 6 4 8 4,75 11.
7 6 6 5 5 5 5 3 6 12 6,00 12.
5 5 6 8 4 6 8 7 6 22 7,13 13.
10 6 6 8 gi 1 | ot 6 6 6 22 9,14 14.
9 5 5 7 1110 4 7 8 21 6,38 15.
9 8 7 6 6 9 8 9 | 10 20 8,50 16.
6 | — gRpl ughpeeln peacOPe SUARECAESY . 15 6,27 i
7 4 6 9 6 8 6 8 5 22 8,23 18.
8 6 7 | 10 5 8 8 |. 10 9 22 7,55 19.
5 4 1 5 7 5 5 4 5 6 22 6,05 20.
gL e 6 e e T L AR FLAl R IER 10 5,70 Zalk
y 31 T 1 7 FI 7 P SR 1/ 8,00 22.
Fabee ik DR R R S e e 14 7,64 23
6 6 4 8 | — 6l — | — | — 17 6,53 2.
7 4= 6 81 — 8 7 gl i 14 7,35 25.
7 6 6 g8 8 4 5 7 22 6,41 26.
R (PR (g LRl (Pl R e B B 9 6,22 27.
A 8 | — |l e 15 6,86 28.
S B sy 1L SRR R DR B (e A e 4 575 29.
4| — 7 4 ias 4 3 A e 14 5,50 30.
I PROTRR o RaEN SRR SR R e 9 4,67 3l.
25119 F 96,1 24 1720 | 24" = 28 ol o 1 20 467 o
7,08 | 637 | 635| 7,29 6,30 | 69 | 565 | 691 | 670 6,65
|

juda. Piistaojal on iiks selline lehm Alvi, kellelt mingil moel ei saa masi-
naga piima kétte. Siin ei jad muud ile, kui saarased lehmad korvaldada
karjast.

Arvestades eelmainitud asjaoludega on soovitav, et masinliipsile iile
minnes masina kasitsejad mitte ei vahetuks: siis harjuvad nad lehmadega,
samuti ka lehmad nendega. Suurtes mdisakarjades on samal pohjusel soo-
vitav, et igal liipsjal oleks liipsta voimalikult oma pisiv rithm lehmi.

Masinliipsi iseirasustega tuleb arvestada ka touaretusel. Kuigi ka
kisiliipsil on véga suure tahtsusega korralik udara ehitus, korraparane
nisade asetus ja suurus, liipsi kergus, lehma hea loomus jne., voib karja-
pidaja jitta need siiski tdhele panemata, sest hea kisiliipsja teeb oma suu-
rema vaevaga seda heaks, millega touaretaja patustab. Masinliipsil ilmne-
vad koik liipsiga seoses olevad defektid palju reljeefsemalt ja voivad rik-
kuda kogu liipsikorralduse. Seepérast peab touaretaja viliste formaalsuste
asemel (ilus laudjas, kiri jm.) palju pohjalikumalt arvestama korralikku
piimaorganite ehitust (korraliku ehitusega udar, korralikult asetatud para-
jas suuruses nisad), liipsi kergust, lehma temperamenti liipsil ning soostu-
mist masinliipsiks.
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Mis puutub masinliipsi efektiivsusse, siis méjutavad seda peale leh-
made individuaalsete omaduste suurel mairal nagu kasiliipsilgi ') pdevane
lupsikorgus ja laktatsiooni aste. Kérge pievase lipsi puhul, millal pinge
udaras on suur, ja laktatsiooni algul tuleb piim kiirelt ja vordlemisi taie-
likult vélja. Mida enam péevatoodang langeb ja mida kaugemale poegi-
misest, seda visamalt siinnib piima eritumine udarast ka masinliipsil
(1. ja 2. tab.). Sellest sdltuvalt koigub ka keskmine efektiivne liips tunnis
masina kohta tunduvalt. Nii nieme 3. tab., et detsembrikuus, millal suur
osa masinaga liipstavaid lehmi oli madalate paevaliipsidega (laktatsiooni
16ppjargus), saadi ithe masina efektiivse t66tunni kohta kbigest 28 kg piima,
18./19. dets. isegi 23,2 kg, kuid sel péeval on masinad ilmselt iilearu kaua
hoitud lehma all. Seevastu veebruarikuus, millal liipstavatest lehmadest
umbes 60% olid tulnud siigisel lipsma, tousis efektiivne tunniliips {ile
40 kg, 10. ja 20. veebr. hommikusel liipsil isegi ligi 50 kg-ni.

Léinud aastal késitsi liipstes lupsis hea liipsja vihe kérgema paeva-
liipsi puhul kui veebr. 1939. tunnis puhast liipsi ithel pdeval 24,5—37,8, tei-
sel pdeval (liipstes enda viljavalitud sobivate nisadega lehmi), 40—453 kg.
Seega ei jad lipsimasin oma todefektiivsuselt sugugi heast liipsjast taha,
tiletades teda keskmiste ja korgemate paevaliipside puhul. Masina suuri-
maks vooruseks on aga, et ta ei vasi, teostades ithesuguse energiaga liipsi
algusest 16puni, kuna kisiliipsjail pikema liipsi kestusel paratamatult ilm-
nevad visimuse tunnused.

6. Masinliipsiks vajatav inimto6joud.

Nagu iga masin, nduab ka lipsiagregaat teatud eeldusi kasulikuks t56-
tamiseks. Siia kuuluvad: vastav karja suurus, teatav piima kogus, masina
ja lehmade Gige kisitsemine liipsil, lehmade harjutamine masinliipsiga ja
rida teisi. Kaisitsiliipsi puhul vajatakse enamik ajast otsekoheseks liipsiks.
Selle korval on vajalik veel teatud aeg piima liipsikutest drakallamiseks ja
kurnamiseks, loomade udarate puhastamiseks ning liipsikute pesemiseks.
Liipsiaeg on siin enam-vihem teatavas seoses piima kogusega, alludes sel-
listele mojutustele, nagu lehmade keskliips, laktatsiooni aste ja lipsi-
kergus.

Masinliipsil vajatakse otsekohese liipsimasinate kisitsemise ning uda-
rate puhastamise ja piima draviimise aja korval veel teatud hulk aega:

1) liipsma asudes masinate kokkupanemiseks ja valjatoomiseks;

2) lupsi 16pul masinate pesemiseks, lahtivétmiseks ja desinfektsioo-
ni-lahusesse panemiseks;

3) lupsimasinat {imberajava mootori ‘kasitsemiseks;
4) masinaga liipstud lehmade jarelliipsiks;

o) véikese arvu lehmade puht kisilipsiks. Siia kuuluvad virskelt
poeginud - lehmad ca 7—10 pieva jooksul (paistetanud udaratega) ja ka
kinnijddjad; samuti udarariketega, kui neid karjas juhtub olema.

Vaatame lahemalt, millist osa iiksikud momendid etendavad kogu
lipsiprotsessis.

') ,Agronoomia“ nr. 7, 1938. Autori artikkel.
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Liipsimasinate kokkuseadmine, lahtivotmine ja
puhastamine.

Korraliku piima saamise tdhtsamateks eeldusteks on puhtus liipsil
(puhastatud udar ja puhtad liipsikud) ning kiire piima jahutamine liipsi
jarele.

Kuna masinliipsil piim voolab suletud nisakanne ja voolikuid m&dda
piimakannu, siis on piima kokkupuutumine lauda-gaasidega, kui ka me-
haanilise mustuse sattumine piima hulka vordlemisi harukordne. Viimast
voib sattuda piima ainult jérelliipsil ja masina lehma alla panemisel, kui
lastakse imeda aluspéhku nisakannude kaudu lipsikusse. Teatava vilu-
muse omandamisel masinate kisitsemisel saadakse viimasest pahest ker-
gesti iile. Uksikuil juhtudel voib mehaanilist mustust piima sattuda ka siis,
kui lehm masina nisade otsast jalaga maha 166b.

Foto J. Oinus.

11. joon. Nisakannud desinfektsiooni-
aparaadiga ja masinlupsikud Piistaojal
liipside vaheajal masinate pesuruumis.

10. joon. Nisakannud ja

piimavoolikud desin-
fektsioonilahusega  tédi-
detud.

Palju holpsamini siinnib piima saastumine masinliipsil roiskumispisi-
lastega, kui masinaid oOieti ei késitseta. Neil pohjustel on viimasel ajal
igal pool tarvitusele voetud piimavoolikute ja nisakannude hoidmine liipsi
vaheaegadel desinfektsioonilahuses, mis ei lase tekkida baktereid. Selleks
kasutatakse 0,3—0,4% puhastatud NaOH, voi 0,1% ,,Chloramin“-lahust.

,Manus“-liipsimasina puhastamine toimub seega jargmiselt:

Otsekohe pirast liipsi lastakse voolata masinast ldbi ca 1 pang kiilma
vett, et uhta voolikutest ja nisakannudest piimajaanuseid vélja. Tohusa-
maks puhastamiseks tostetakse nisakannude otsad aegajalt veest vilja.
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Parast loputamist ithendatakse nisakannud ja piimavoolikud vastava desin-
fektsiooniaparaadiga, kust lastakse need voolata tiis desinfektsioonilahust
(pilt 10 ja 11). Suvel harjatakse ja loputatakse piimavoolik ja nisakannud
iga llipsi jérele enne desinfektsiooni-lahusesse panekut ka soodaveega libi.
Talvel tehakse seda ainult kord pievas. — Lipsikannud ja kaaned pes-
takse iga kord pérast kiilma veega loputamist sooja soodaveega iile, uhe-
takse kuuma veega ning pannakse tuulduma. Liipsma hakates lastakse
,,Chloramin“-lahus maha ning asetatakse voolikud masina kiilge. ,,Chlora-
min® on tdiesti maitseta ja kahjutu. NaOH-lahuse tarvitamisel tulevad voo-
likud enne liipsi uhta ldbi kiilma veega.

Kord nédalas toimub pohjalik masinate puhastamine. Sel puhul eral-
datakse nisakannud ja voolikud osadeks ja pestakse harjadega soodavees
labi. Nisakummid asendatakse teise vahetusega, et anda tarvitusel olevaile
aega ,puhata“. Samal korral puhastatakse ja 6litatakse ka pulsaatorid.

Masinate kokkupanemiseks ja viljatoomiseks kui ka puhastamiseks
kulutatud aeg on niha 4. tab. Nii pesemise lihtsustamise (voolikute ja

4. tab. Liipsimasinate kokkupanemiseks,
seks ning pesemiseks kulutatud aeg
. minutites.

lahtivotmi-
Piistaojal

oD <4 i

Ef:_ Masinate kokkupa- | Masinate pesemine g:w Uhe masina kohta

% g|nek ja valjatoomine| ja desinfekts. panek|g=2 kulutatud aeg

Kuupéev [g2 s

Tho e <28

<E| B | L | B | O 2] Hal 1580, | Kk
22. XI 38. S8 6 9 21 22 22 94 | 11,67 | 14,00 | 10,33 | 36,00
2. XII 388.1) | 8 7 5 6 16 10 18 62| 7,63| 5,00( 8,00| 20,63
3. HE39: 11 5 6 4 12 10 19 56| "4,251°5,33| 5,751 15,33
28. I 39. 11 7 5 6 12 10 19 59| 475| 500| 6,25 18,00

nisakannude hommikuse ning lounase soodaveega pesemise #rajitmise)
kui ka suurema vilumuse omandamise mojul langes masinate puhastami-
seks vajaline aeg tunduvalt. Masina kohta tegi puhastus talvel 15—18 min.
paevas, mille moodustavad:

Juhu kohta Péevas
min. min.
Masinate kokkupanek ja viljatoomine 1,4—1,8 4,5—17,2
Igapdevane pesemine G Sl 3,0, ohtul 5,0 11,0
Kokku 4,5—6,5 15,5—18,0

Eelmisele tuleb veel lisaks ca 2,5 min. pdeva kohta kord nidalas toi-
muva suurpuhastuse arvel, milleks kulub 4 masina korral 70 minutit.

Kuna masinate kokkuseadmiseks ja lahtivotmiseks ning puhastamiseks
kulub iihepalju aega, vaatamata sellele, kui palju piima masinatega liips-
takse, on ajakulu masinate pesemisel iga kg piima kohta seda suurem, mida
viaiksem on piima kogus.

Mootori kdivitamine ja hoole.

Joumasina hoolde aja hulka kuulub: joumasina varustamine kiitteainete;
ja jahutusveega, madrimine, kdivitamine ja seismapanek. Elek'_crimoot.orl
tarvitamisel on lugu muidugi palju lihtsam ja holpsam. Osa joumasina

) Alates 2. dets. jai hommikul ja 16unal voolikute ja nisakannude harjamine
soodaveega dra. 22. nov. ja 2. dets. kasutati hommikul ja 6htul 3 masinat, 1ounal
2 masinat. 3. ja 28. veebr. oli kasutusel hommikul ja 6htul 4 ja 16unal 3 masinat,
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hooldeks kulutatud ajast tuleb siiski kasuks liipsimasinate ja liipsikute pe-
semisele, kuna mootori jahutamiseks tarvitatud vett kasutatakse liipsi 16pul
pesemiseks. Téanu erilisele lisa-jahutuspaagile ja veepaagile gaaside vélja-
voolu toru iimber touseb igal liipsil saadava kuuma vee kogus 30 liitrile.

Liipsimasinate kdsitsemiseks liipsil vajalik inim-
téojoud. .

Laudas liipstes on iga 2 lehma kohta iiks vaakuumkraan. Seega saab
ilma liipsimasinat {imbertdstmata iithe ohukraani varal liipsta 2 lehma
(liipstes iht lehma paremalt, teist vasakult kiiljelt). Masinaga liipstes
kuuluvad masina kisitsemise toimingute hulka: 1) masina iileviimine iihe
lehma alt teise alla; 2) tdis liipsikannu vahetamine tithja tagavarakannu
vastu iiksikute masina iilekandmiste vahel; 3) piima &raviimine ja kalla-
mine liipsikannudest piimakannudesse; 4) piimavoolu jélgimine nisakan-
nudes, et digel ajal piima 1oppedes votta masin lehma alt.

Stopperiga tehtud téhelepane- Foto J. Oinus.
kute pohjal kulus Piistaojal ma-
sina kasitsemiseks vilunud liipsjal
aega labistikku:

1) liipsimasina llekandmiseks
iihelt lehmalt korvalolevale leh-
male 10—25 sekundit;

2) masina iilekandmiseks teise
lehma alla iithes kannu ja vaa-
kuumkraani vahetamisega ca 60
sek.;

3) masina tilekandmiseks
iihest lavast teise tihes piimakannu
vahetusega 80 sek.; 12. joon. Liipsimasin t66] laudas Piista-

4) piima valamiseks iihes lip- ojal.
sikannu piimandu juurde viimise
ja tagasitoomisega 14,9—16,7 sek., keskmiselt 15,5 sek.

Keskmine efektiivne aeg masina iilekandmiseks iihelt lehmalt teisele
p. 1—3 tidhendatud juhtudel koikus 44—50. sek., labistikku 47 sek. Kui siia
juurde arvata piima &raviimise aeg piimandusse — iiks kaik iga kahe
lehma kohta — 15,5 sek. : 2 — 7,8 sek. ehk {immarguselt 8 sek., saame efek-
tiivse aja masina kisitsemisel 55 sek. ehk 0,9 min. liipsijuhu kohta. Selle
juurde tuleb arvata veel aeg, mida vajatakse udara puhastamiseks ja masi-
nate tegevuse (liipsi 16pu) kui ka udarate kontrollimiseks. 28. veebr. oli
brutoaeg, kulutatud iihe liipsijuhu kohta 1,85 min., seega jai viimati nime-
tatud toiminguteks aega ca 0,9 min. liipsijuhu kohta.

5. tab. Liipsimasinate lehma all viibimise aja sol-
tuvus masinate arvust ithe lipsja kohta

Masina iile- Masina iile- Masina fiile-
Masin kandmine Masin kandmine Masin kandmine
lehma all ghesite.  lehma all Ghes Jp~  lehmaall  a*fanfn.
v min, damisega min. jendamisega o1 710 TRl damisega
Masinaid min. min. min
liipsja kohta: neli vednids k-wus
Masina nr.
1 7,2 0,8 8,9 0,8 10,9 0,9
2. 5,8 0,8 Vil 0,6 12,0 0,7
3. 5,9 0,7 7,3 0,7 9,0 0,4
4, 6,6 0,7 8,0 0,6 10,3 0,4

Kui arvestada masina lehma all oleku ajaks 6—7 minutit, masina ile-
kandmiseks ja piima dravalamiseks 0,8—0,9 min. iihe liipsijuhu kohta, siis
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6. tab. Masinliipsile jargneval

Toahtna Poegi- |3 D1 XT38 9 X138 10. XII 38
I poega & = £ A
nimi | P°8%| misseg [ZOI'"H T L[5 | WL | O |H L]0
1. Arvi Ipoegal 21.X138. | —| — | — | — |01 ]01 |03 |01 |03 |0,
2. Nobe ¥ el DI s Rt S | SO T T o [ R S
3. Ester » |l4.viIds.f —102{03 |01 |03 [06 |03 ]01 102|005
4. Anita 4 YR RI TR B (N1 N RS ] S ECe | SO S b
5. Reet » |11.VvIgs.|04] 0304 |04 |01 |06 (03 ]02]04 |07
6. Rull 10981 L8 BVAT S7 1 D0 8ali=t ol ns8ilid Lo et 70 L gl = Sith o
7. Ruta Iipoegal 1 IVAT 88 4 ==2l20:9 210,81 0,0 9470. 87/ 10,92 .01 |2 has e itdie
8EArmass 035 10, SIS0 LG 7 0,3 st BRI - S | gl s -2 bt SP
9. Reedik | 1935 [20. X138.| —| — | — | — |23 [005{15 |01 (01 |07
10, Riimik: 4 1926 :126.X8 388 % - | o Peu ) il e Sk o a9 11k os
11. Rubiin | 1935 |5. 1V 38 | —| 04 | 1,4 [ 1,1 |01 |02 |01 |16 |08 |03
12. Anu 1925 | 18. X 38.10,3f 04 [ 04 |08 |02 |04 |04 |01 |02 |04
13. Kiti Ipoegal29. VIII37.| — | 1,0 | — {05 |06 | — |04 |03 | — |05
14,- Kibu 1928 12 1X 37. 1 05] 02|06 |02 | 1,207 |01 |1,4 |03 |11
15. Noéme | 1928 | 8. X1 38.|20| 08|13 [03|1,2 |05 |12 |04 |18 |15
16. Aldu 1933 120. X 36.}:08f 1,0 | — (09 |08 | = 109 |12 |— |10
b Nonips 1932888 RSBMlEaM e | e Bl ) R T R A BT R
18. Aliis Ipoegal 16::X:360 — 4 ¥1.3. | — L2 0107 0654541505 — 0,7
19. Noorits | 1930 [31. 11 38. 0,6 0,6 | 1,8 | 0,8 | 0,8 | 06 |06 |06 | 1,0 | 1.0
20. Alvetta | 1935 |19. XII38| — | — S WO O e i RS e e
g mutt o ILE 1033 e nil8 SXTT AR e S letdil | o s oo b GRS AR I T
22. Nanni |lpoegal28.1V 38. — | 20 /03 [ 1,5 |22 |02 [20912 |12 | 23
23. Valli HOPORNBEXT S| T2ReEir | o a0 e B LB Tl e
24. Rukis 1929 113.viI3s| 1,01 1,2 (1,8 [ 20 |07 | 1,0 | 1,0 |06 | 1,7 | 1,2
25. Neti 1934 111. X388 —| — (07 | 1,2 1,4 [30 |01 |1,2 |10 |13
26. Alma 1932 [23.VII38.] 1,4 2,0 [ 20 [ 1,6 {30 | 1,0 | 1,0 | 1,8 | 1.4 | 12
27. Paula 1935 | 1.V 381241 09|12 {09 |1,5]1,2 |22 |19 |10 |26
28. Milvi 1833 1121V 381 25) 107 LA 2ebas fad e YAl 17 LB
29. Alvi 1934 | 23. X 38. ] 1,6} 42|80 [ 1,0 |50 ['1,6.180 { = |36 |30
30. Anna 1534 110.X138.129] 27|24 130 |07 |04 [35 |14 |14 |13
Sl:sAnette’ | 935115 XIE38. [ = [ S L nitiie el e iRErae i iadey eckI 10 G 1 )
Keskmiselt | — — |L18] 1,02| 1,21 1,02 1,17 | 0,81{ 0,97 | 0,84| 1,07 | 1,06
Liipstud |
lehmi . s zs 163] 022 16 et s oz bias (e orlk orel 18 [k

jargneb, et 1 masina kisitseja tuleb toime 4—5 tiksikmasinaga. Selline arv
lupsimasinaid ongi ka tegelikkuses harilikult iihe vilunud masinliipsja
késitseda, kusjuures jirelliips teostatakse teiste isikute poolt. 6 masina
kasitsemisel venib masina lehma all oleku aeg liiga pikaks, kuna alla 4
masina korral ei kasutata masina-kisitseja toojoudu taielikult #ra. Vii-
mane asjaolu ilmneb kujukalt 10. tab., kus iihe liipsijuhu kohta kulutatud
inimt66 aeg langes 9,22—9,65 minutilt 5,81—5,23 minutile, kui 3—2 ma-
sina asemel voeti 4—3 (viimased arvud ldunal) masinat. Masinate lehma
all viibimise s6ltuvus masinate arvust ithe masinakisitseja kohta ilmneb
5. tab. toodud Rootsis masinliipsi kohta tehtud tihelepanekutest.

Jarelliips.

Kuigi liipsimasina areng on sihitud sinnapoole, et tema abil vdimali-
kult taielikult lehmi liipsta, jadb siiski igasse udarasse vihe piima sisse,
mille kdttesaamiseks tuleb kasutada jérelliipsi. Jirelliips on vajalik ka leh-
made udarate seisukorra kontrollimiseks, et udara rikete puhul tarbekorral
lehma eraldada ning tarvilikku ravi teostada.

Jarelllipsil saadav piima kogus kui ka selleks kulutatud aeg on sltuv
masinliipsi kergusest ja tdiusest. Korge toodanguga lehmad liipsiperioodi
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jarelliipsil piima saadud kg.

18/19 XII 38 1. 11 39 10. 11 39 2021. 1139 g |32

? T R T ey e W) a =
0. | H | L T GRR Th Vo 0t o I 0 - 7 D SRR R < 0.1 il L. 187 |5+
01102(01]01]005]/02]005[002(001}007]01]|01]}|012f 18 | 1
g L L TS R S DS 02 107, 102t TR0 ) L6 |2
04| 02]02]02/02({03}02 (03 |01 |06]|02]02]025 21| 3.
B gl ) QU S R Sliile 1 R U Sn T al DIRAY K T R R e
03! 04]01]05]|015/05}02 (05 |01 ]|08] 06| 04]03] 2215
03106} =) —4 =to14} — .= | =] —| = —.] 0401 10 | 6
il i) O BN el B S | i [ A e e S e e el K 2 T e
St ~loalogsloe Loust05 11,0 102 |06 02 ] 0431 11 | 8
001! 08| 07| 02]002{03}|05|005]|041]02]|10|f02]051| 18] 9
03| 02| 04] 07|04 ]07}05]|06 |08]10]04 |09 ] 052f 15 |10
05/09/01f06| —{03] —| — |02} — ]| =1 —]057] 15 |11
10| 04 02] 03][012/025]05 |16 | 1,7 |04 | 25| 06 | 060 22 |12
04l06| — 03| —|05]06]| — |04]08]| 16| —]060] 14 |13.
02! 1001|0802 ]|14]06 06 | 12|06 06| 02] 063 22|14
04| 06|02 10]05 |11]005/03 |02]08]|16]|08]|079] 22]15
02106 = 1 — el —F == bbb = T e ] 0 1D
M U o tas b 1. F13 106 F 18 L 61 Lo 1 0 0888, .9 Bl
04 | 06 U et S TR (BT el CaeR WSSV U | O TRRO e 8 P Ry o R S
06/ 071010 —|08} —| — | —=]|—=1| =1 = |09%] 15|19
iy A 171504 1507 LT 1100 04 150,251 50160 7 o] < 0.9 7] 5ot | 52D
x4 b Pia g (18501104 106132 (0871104 16201 .9 1A,
13103031 26| =1021}02 | — 102]04 | — | — {1081 17 |22
il el vk Batate G B glebig (il el Ut O Sl o M DR R L e
16| 20| 08] 0703 [1,204 09 | 2026 | 1,8 |18 129] 22 |24
03| 02| 03] 72|12 (1213 |18 |20 16| 18| 12| 130] 20 |25
09 (13| 03| 10/08[08]09 |10 | 16| 08]23]|22] 13| 22|26
09| 10| 12}07| =|14| —| = | = —| —| — | 140] 15 |27.
15| 04| 16] 1,105 (2008 | — |10] —| —=1| —=]|14}| 17 |28
08| 20| 28] 1422|1834 (23 |081]22]33]|12] 239 21 |29
24! 01| 1210532 (42|45 |28 | 12|42 |38 | 16| 225 22|30
rRelk s s o8RG AT OB L4 0.2 08710221 059, 51 Bdb [ ae O NSl

1

067! 069] 0,64] 1,23] 0,62] 0,95 | 0,82| 1,00 | 0,80 | 0,92 | 1,16 | 0,90 | 0,88
22| 22| 18| 25| 19| 26| 24| 20 | 25 | 23 | 32 [ 20 | 463

algul, noored lehmad, kui ka masinaga kergesti lupstavad lehmad jatavad
ka vihe piima jarelliipsiks (6. ja 7. tab.). Piistaojal on jarelliipsil saadud
piima hulk tousnud ca 20%-ni kogu piimast (6. ja 7 tab.). Keskmiselt on ja-
relliipsil saadud piima kogus kéikunud 0,6—1,21 kg lupsijuhu pealt, olles
kontrollitud juhtudel keskmiselt 0,88 kg. Vastavalt sellele on ka keskmine
jarelliipsi aeg, 2 min. 16 sek., korge. Efektiivne jarelllipsi aeg koigub kesk-
miselt (7. tab.) 1,8—3,1 min., jérelliipsi aeg iihes piima dravalamisega osu-
tus 3. veebr. 2,34 min., 28. veebr. 2,47 min. liipsijuhu kohta, kuna masina
kisitsemiseks samal ajal kulus liipsijuhu kohta vaid 1,97 ja 1,85 min.

1930. a. ettevdetud ,,Manus IV* liipsimasina proovimisel Alnarpis Root-
sis osutus jarelliipsi hulk 48 lehmast 12,0 kg péevase keskliipsi puhul kahe-
kordsel liipsil ') :

Jarelliipsil piima kg
pédevas liipsijuhu

kohta
1. Uhes udara masseerimisega ja raskuste asetamisega
liipsimasinale lipsi 16pul . . . . . . . . . . 0,58 0,29

2. Ilma masseerimise ja raskusteta . . . . . . . 0,82 0,41

1) Redogorelse vid Alnarp utford sarskild provning av mjodlkningsmaskinen
Manus IV. Stokholm, 1930. .
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7. tab. Jérelliipsil kulutatud aega minutit

Lehma |, x(ag 21. XI 38 2 XII 38 10. XII 38 18/19
nimi : o aa e T O T SRR R 0 B
I
1. Arvi — | = | = | — | 100 1-15| 1-45| 0-45| 1-07 | 0-43] 0-57
2. Nobe savr BB dn et o SRR B TR S, UG TS B SUE T
3. Ester — | 107 | 1-30| 0-55] 1-15| 0-35 | 1-30| 1-32 | 1-34| 0-25| 2-40
4. Anita el g T A BT T R B S R R T e SR (R
5. Reet 1-07 | 1-23| 1-19| 1-30| 0-45| 1-32 | 1-20| 1-15| 0-45| 1-02 | 1-00
6. Rull 1-25] 1-15| — | 2-50| 1-45| — | 244 2-53| — | 1-25] 1-18
7. Ruta — 1 120 /107 |'0-49 | 2:85 | 245|050 -~} o] )
A TERAE D b USRS e P e S i RS I RS R s
9. Reedik | — — | — |'— | 817| 1-02| 308 2-00| 1-04| 2-06] 0-31
10, Bilmifle /) b v d o B e oot b i b M ond 250 190 | 100
11. Rubiin | — | 1-43 | 3-41| 2-50| 0-54 | 1-20 | 1-10] 3-30 | 1-16 | 1-25| 1-45
12. Anu 2-30| 2-30 | 1-43 | 3-42| 2-45| 1-52 | 1-30] 0-22 | 1-20 | 2-20| 3-55
13. Kiti — | 753\ — | 2:10| 135} — | 1-55] 102 — | 2-22| 1-37
14. Kibu 2-10 | 2-55 | 2-04 | 2-10] 4-50 | 1-51| 1-11| 4-20| 0-52 | 1-30] 2-15
15. N66me | 5-30 | 2-30 | 3-54 | 1-35| 3-25| 1-35| 5-00| 2-00 | 3-15 | 4-00| 1-30
16. Aldu 1-25| 246 | — | 2.02]| 200 — | 3-00] 2-14 3-46 | 1-18
17. N6mps — — — — — e — — — — —
18. Aliis el AT o 9ag0l Ol | s THqlsg T BN X otag b 184
19. Noorits | 2-35| 2-05 | 1-46 | 1-55 | 1-55 | 0-40 | 1-33 | 1-30 | 1-25 | 2-06 | 2-03
20. Alvetta — — g — — — — — — —
CAET A o R TR R RS UG BRSO T R RS
22. Nanni — | 553 | 1-20| 3-05( 7-00 | 1-07 | 5-54 | 2-32 | 3-29 | 6-47| 3-32
23. Valli D VARS ISR LT SR TR T R ey NI et ey el
24. Rukis | 2-50 | 2-40 | 3-34 | 3-15| 2-30 | 2-15| 2-44| 222 2.20 | 2-00| 3-45
25. Neti — | — | 2-32| 405 4-30 | 7-45| 0-35] 5-02 | 2-21 | 2-07 | 2-00
26. Alma 4-25| 4-46 | 3-42| 3-40| 545 3-00| 2-50 | 3-30 | 2-09 | 3-10| 3-34
27. Paula | 3-40 | 1-58 | 1-53 | 1-45| 2-35| 1-30 | 4-00 | 325 | 1-24 | 3-47 | 1-40
28. Milvi 4-25| 2-00 | 2-14| 2-25| 2-00| 1-51 | — | 2-50| 2-00| 2-53| 3-50
29. Alvi 400 | 7-10 | 7-20| 2-02| 9-05| 3-55| 7-25| — | 6-14| 5-42| 3-00
30. Anna 4-28 | 545 | 4-46 | 4-15| 3-00| 1-26 | 5-34 | 2-25| 2-25| 2-00| 5-30
31. Anette e i A Pl R o L ol = i =
Keskmiselt | 2-59 | 3-05 | 2447 | 230 | 3-03 | 203 | 2-42 | 2-21 | 2-06 | 2-31] 2-13

Seega on need arvud palju vdiksemad kui Piistaojal. Kuid iiksikasja-
liste andmete vaatlusel 6. ja 7. tab. selgub, et ka Piistaojal enamik jarel-
lupse on vordlemisi mdddukad. Masinaga histi puhtaks lipstavate leh-
made hulka kuulusid peaaegu eranditult kdik esimest korda poeginud leh-
mad, keda on algusest peale masinatega liipstud, samuti ka enamik vane-
maid lehmi laktatsiooni esimesel poolel. Jarelliipsi keskmise ajavad kor-
geks esijoones iiksikud erandid, keda pole ldinud korda harjutada masin-
Jupsiga. Nii néit. langeb 62 jarelliipsist, mis on kestnud iile 4 minuti, 41
juhtu nelja lehma arvele (Neti, Alma, Alvi ja Anna — 7. tab.). Teiseks
on jarellipsi ajad saadud tavalises lauda praktikas, seepirast esineb siin
juhte, kus masin on liiga vara alt &ra voetud. Lopuks tostab jarelliipse ka
juhuslikult Piistaoja karjas 1938—1939. a. vahetusel esinenud viheste liip-
sidega laktatsiooni 16pul olevate liipsilehmade suur arv, tingitud just kisil-
olevast poegimisaegade {imberkorraldusest (poegimisaegade koondamisest
novembrist jaanuarini).

Rootsis 1937. a. ettevoetud uurimuste jirgi karjalaudatésde kohta osu-
tus masinliipsi korral jarelliipsiks kulutatud efektiivne aeg liipsijuhu
kohta eri majapidamistes minutites jargnevaks: 2,01; 1,215°1,515 1,01 ja 2,9.
Uhes piima &raviimisega loetakse keskmiseks jarelliipsi ajaks seal 1,5 min.
liipsijuhu kohta.
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ja sekundit tthe lehma ja lipsijuhu kohta.

XII 38 1. 11 39 10. 11 39 20/21. 11 39 |Keskmi-
Boi il ol | B ot O 1heig 61 I | H. fe Zon selt aega
|

0-53 | 0-57 | 0-25 | 0.42| 0-22] 0-40| 0-15| 0-21| 031 | 1-16| 023 | 0-47 |} L.
1 = | = | = | —|o20| 058 0-53| 1-02| 0-45| 0-40| 0-46 | 2.
1-04 | 0-50 | 0-45| 1-01| 0-22| 0-31| 1-34 | 0-25| 2-43| 1-00| 1-12] 1.10 | 3.
AP T L B e G f O-41:f 0-36 4. 0-41 . 6-9B. ;] 4.
1-11 | 0-35| 1-06| 0-47 | 1-04| 0-47 | 1-24 ' 1-02| 1-12| 1.01 | 1-02| 1.06 | 5.
doif iy rodiigl S| L CHR IR AR SL Bk I aE SUsi < S CHERE S,
ol ey IE T B TR B S R Nl i diei ot B ool i Q
— | — ! 105 041! 1-20| 1-15} 0-47 | 315} 0-17 | 1-38} 1-16} 134 = 8
1-24| 226 0-30| 0-12| 0-50| 1-05| 0-15 0-50| 1-09 | 1-12| 1-02] 1-00 | ©.
1-30 | 1-07| 1-10| 101 | 1-24| 0-40 | 1-25| 1-46| 1-25| 1-07 | 2-27| 1-23 [10.
390 024} 1:38] — |12 =il am P b b b 182 1L
1-00 | 0-20| 1-20| 0-41| 2-14| 1-38 | 3-28| 2-51| 1.40 | 4-19| 1-31| 208 {12.
1-45| — | 12| — | 1-05] 1-40| — | 0-58| 1-33| 1-45| — | 2-01 f13.
3-04| 0-35| 1-55 | 1-30| 3-31| 6-35| 3-17 | 2-19| 2-00 | 2-15| 1-26| 229 |14
902 | 0-16| 220 | 1-18 | 1-59 | 0-50 | 0-49 | 0-51| 1-30 | 2-01 | 2-24| 2-18 |15
G bl e Sl b Pl A e e W S i et R
) = | 250 121 307 2-02| 1-36 | 2-50| 0-46| 1-09 | 1-27| 1-54 |17.
13| — | 140f — | 202] 244 — | — | 208]| 2-10| — | 215 }I8.
ol oasbadi| e = R L= e — ] D 9,
0 0] 212 150 | 1-15| 2-06 | 3-24 | 1-35] 1-30 | 1-47 | 5-50 | 2-23 |20
— | — | 310] 1-57| 2-30| 0-36 | 1-48| 1-25| 1-31 | 1-54 | 2-31| 1-56 |21
10| 348| 4-35| — | 131] 125 — | 051|145 — | — | 317 f22
R Aotin O A BT I e et ol P S sl o L 2o
9-46| 1-51| 1-55| 0-58 | 1-28| 2-15| 1-54 | 2-07 | 4-28 | 1-18 | 2.54| 2-28 |24
9.50 | 1-54 [12-10 | 4-11 | 5-17 | 4-30 | 1-40 | 4-30 | 3-50 | 3-12 | 2-35| 3-53 |25.
945 | 1-25| 3-47 | 2-29 | 3-56| 3-45| 2-40 | 1-39| 2-55| 4-04| 3-45| 321 |26.
1-83 1 2024 290 | =~: | 120F — | — | = = | = {-— | %19 ja
1.55| 3-00] 1-35| 1-52| 220} 112 — | 126 — | — | — | 2-20 |28
452 | 6-10| 425 | 4-52| 5-10| 5-12 | 545| 3-30| 512 | 4-42| 4-14| 5-14 |29,
914 | 2-45| 2-00 | 5-30 | 5-30 | 4-55 | 3-29 | 1-40| 4-05 | 5-02 | 2-18 3-41 |30.
1 7 720! 1415 0-50 | 240 | 7-15| 0-30f 1-10 | 1-02 | 1-15] 252 |3l
150 | 1-49 | 2-38 | 1-53 | 210 | 2:05 | 2-17 | 1-38 157 | 1-59 | 203 | 217 |—

Jarelliipsiks vajalikku aega saab vahendada:

1) Udara vastava masseerimisega masinliipsil enne masina dravotmist,
millega ergutatakse piima eritumist.

2) Raskuste asetamisega (ca 1 kg) liipsiklaaside komplekti kiilge voOi
liipsikannude allasurumisega lipsi 16ppjéargul ja lipsiku asetamisega hasti
lehma esimeste jalgade suunas, millega suurendatakse masina pinget uda-
rale pikalt liipstavatel lehmadel.

3) Lopuks praktiseeritakse ka jarelliipsi teostamist ainult iks kord
paevas, jattes teisel korral selle dra. See on mdeldud siiski ainult juh-
tudel, kui liipstavad lehmad on masinliipsiga hésti harjunud ja annavad
piima vordlemisi taielikult kétte.

Masseerimine ja raskuste asetamine viahendab jérelliipsi aega, tostab
aga selle eest ajakulu masinate kisitsemisel. Piistaojal neid praktiseeritud
ei ole. Kui suurel ulatusel aja kokkuhoiu mottes itht voi teist vahendit
kasutada, see tuleb igal iiksikul juhul praktikas jarele uurida, kuna see
suurel maaral oleneb lehmade individuaalsetest omadustest.

Kisilips masinliipsi puhul
Masinliipsi kasutades ei saa pariselt viltida iiksikute lehmade kasitsi
liipsmist. Esijoones kuuluvad siia varskelt poegima tulnud lehmad ja
kinnijaajad.
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Asja poeginud lehmadele sobiva liipsi kestuse kohta lihevad arvamised
lahku. Noukogude Liidu asjatundjad néuavad niit. kisitsi liipsi peaaegu
the kuu kestes parast poegimist, sest lehmade udarad olevat sel ajajargul
véga ornad. Rootsi praktikud masinliipsi alal!) seevastu soovitavad voi-
malikult pea minna iile masinliipsile, niipea kui udara paistetus on ala-
nenud, et lehmi masinliipsiga kiirelt harjutada. Piistaojal on mindud {ile
masinliipsile 7.—8. péeval pirast poegimist, ilma et mingeid héireid marga-
ta oleks olnud. Néib nii, et siin, nagu masinliipsil {ildse, oleneb viga palju
lipsja hoolsusest. Kui on histi treenitud hoolas masina késitseja, kes tip-
selt valvab, et masin iilearu kauaks lehma alla ei jéa, ei tee vordlemisi
kiire {ileminek masinliipsile mingit hdda. Lohakas liipsja vdib aga lehma
rikkuda ka hiljem.

Kasiliipsi tuleb praktiseerida ka kinnijadjate lehmade juures. Kui
piimatoodang koigub ainult 1—1,5 kg piirides liipsi pealt (kord voi kaks
paevas liipstes), siis ei tasu vaeva masina aega viita.

Mis puutub iiksikutesse torkujatesse, siis on lipsi huvides neid vdima-
likult katsuda harjutada masinliipsiga.

7. Masinliips vorreldes kisiliipsiga.

Masinliipsiga taotellakse tavaliselt 3 sihti:

1) holbustada liipsjate t66d, muuta liipsi kergemaks ja. mugavamaks:

2) saasta inimt6Gjoudu liipsil — asjaolu, mis eriti tdhtis praegu, kui
meil inimesi on raske saada;

3) muuta liipsi odavamaks, — hoida liipsikulusid kokku.

Lupsi kergus jamugavus.

Esimese sihi saavutamine on alati kindlustatud. Kasililips on vordle-
misi pingutav t66, mis kauema ja intensiivsema té6tamise puhul kitele
mojub. Masinliipsil vajatakse seevastu peamiselt viledust ja osavust;
masinate kisitsemine ei visita. Ka jérelliips on tunduvalt vihem pingu-
tav, kui késitsiliips.

Inimt66jou kulutus masinliipsis vorreldes
kdsilupsiga.

Inimt66j6u kulutus masinliipsil vérreldes késillipsiga Piistaojal ligi-
kaudu vordsetes tingimustes (sama piimakogus péevas, lehma kohta, kui
ka lehmade arv) on ndha 8. tab. Siin on vérreldud 4. jaan. 1938. a. lipsiks
kulunud aega luipsiajaga 3. ja 28. veebr. 1939., millal lauda personaal oli
lupsiga tditsa vilunud ja t66 liipsil korrastatud.

Masinliipsil toimuv tegevus iiksikute tehingute jérgi on ndha 9. tab.,
kus on toodud masinliipsiks kulutatud aeg 28. veebruaril,

Nagu neist selgub, kulub liipsiprotsessiks endaks lipsimasinate kasit-
semise ja jérelllipsi kujul kéigest ligikaudu !/, aega, vorreldes kasillipsiga:

Kokku min. Piima 100 kg liipsiks
liipsiks kogus kg kulutatud min.

4. jaan. 1938, kisiliipsiks . . . . . . . 974 430,2 226
3. veebr. 1939. mas. kisitsem. ja jarellips . 337 421,0 80
285 P TagE 4 i 208 378,8 78

') Agr. Sven Byhr — Mj6lkningsproblemet. Stokholm, 1938.
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8. tab. Inimtoéojou kulutus masinliipsil vorreldes
inimtoojou kulutusega kéasitsi lipsmisel Piistaojal

¢ Lipsi Liaps-  Lehmi Piima kg Liipsi aeg minutit Piima kg
Kuupaev aeg  Jaid gidse lipstavaid  Kokku Lipstud Kokku Lipstud 1kg re iopsia
lehma lehma piima tunnis
kohta kohta kohta
homm. 5 29 27 189 7,0 370 13,7 1,95 30,3
4. jaan. 1938 16una 4 29 27 0 4 111D 21 13
(kasilups) oOhtu 5 28 27 116,2 4,3 282 10,4 2,43 24,7
paevas —  — 81 lupsi 430,2 15,9 974 36,0 2,26 26,5
homm. 2(3) 30 28 1726 6,2 164 5,86 0,95 68,22
3. veebr. 1939 16una 2 30 21 1114 5.3 126 6,00 1,13 53,04
(masinliips) chtu 2(3) 30 29 137,0 4,7 165 5,69 1,20 49,81
paevas — — T78lupsi 421,0 14,5 455 15,69 1,08 55,40
homm. 2(3) 30 24 173,1 . 7,2 146 6,08 0,84 7152
28. veebr. 1939 1ouna 2 30 20 97,2 + 4,9 108,5 542 1,11 54,2
(masinliips) ohtu 2(3) 30 23 108,5 4,7 130 5,65+ 1,19 50,0
paevas — 30 67 liipsi 378,8 15,8 384,5 16,00 1,01 59,1

Kuid masinliipsil tuleb otsekohe lupsiprotsessi lisaks arvestada veel
aeg, mis kulub masinate kokkupanemiseks ja pérast liipsi lahtivotmiseks
ning puhastamiseks, samuti joumasina késitsemise aeg. See moodustab
iimmarguselt 20% kogu masinliipsiga seotud ajast (9. tab.). Kui votta
arvesse ka masinate kordaseadmise aega, siis kujunes Piistaojal masinliipsi
aeg 45% kasilupsi ajast. Uhe inimese kohta tdhendab see liipsitousu tun-
nis 25—30 kg pealt 50—70 kilogrammini (8. tab.).

9. tab. Masinliipsil eri toiminguteks kulutatud
aeg 28. veebr. 1939.

Aeg minutites

Toiming Homm. Louna Ohtu Kokku Aeg %%

Mootori kédsitsemine . . . . . . 3 2,5 3 8,5
Masinate kokkupanek ja lauta toi-

10053 1ohe R i ) RSl 7 5 6 18
Masinate puhastamine ja drapanek 12 10 9 41
Masinate suurpuhastus 70:7 . . — — —- 10

Kokku masinate kordaseadm. 22 17,6 18 71,5 20,2
Masinate kisitsemine liipsi ajal . . 42 44 38 124 32,3
Jarelliips Sespih et f o RO MR 47 59 174 45,2
EABTIADE i+ v 25 oy e 47 IS el s Wb P 4 — 5 9 2,3

Roklktr lHips 1 o S t e 180 108,5 130 384,5 100,0
NMasinald INpeEmag . =, St e ot 4 3 4 — —
LODStHR IBImL o F s, el i R e 20 23 24 —
Inimté6joudu min. {ihe liipsijuhu

kohta A R A 5,66 5,04 5,55 5,73 —

Inimt66jou kulu masinliipsil oleneb tervest reast eeldustest ja tegu-
reist, milledega peab arvestama, kui tahetakse masinliipsil saavutada
kokkuhoidu vorreldes kasiliipsiga. Tédhtsamad neist tegureist on:

1. Liipsja (masina kisitseja) vilumus ja masina kéasit-
semise oskus. Viimasest oleneb suurel madral ka jarelliipsiks uda-
rasse jadva piima kogus ja jarelliipsiks vajatav aeg. Uldiselt arvestatakse
tegelikku liipsiaega masinliipsil ithe liipsijuhu kohta 4—5 minutit, millest
ca 2—21/, min. vajatakse masinate kisitsemiseks, liipsi kontrolliks, udara
massaaziks ja piima valamiseks, ja ca 2—1,5 min. jarelliipsiks. Pohjaliku-
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mal udara ldbité6otamisel masinate all olekul (massaaz, nisaklaaside alla-
réhumine v6i raskuste asetamine neile liipsi 16pul), tdstab masina kisitse-
mise aega ja vidhendab jarelliipsi.

Jéavad need toimingud #ra, vajatakse vihem aega masinate késitse-
miseks, kuid seevastu touseb jérelliipsi aeg. Vilunud masinaga liipsja tun-
nuseks on ka, et ta digel ajal masinad lehma alt dra votab.

2. Otstarbekohane liipsjate t66lerakendus— nimelt
lipsjate to6joule vastavate liipsimasinate kasutamine. Keskmiselt tuleb
liks liipsja toime 2 masinaga, kui ta ise teostab jéarelltipsi. On 2 inimest liip-
sil, siis on otstarbekohane ithele anda masinate jérelevalve (4—5 masinat),
kuna teine teostab jérelliipsi. 6 iiksikmasina juures vajatakse 3 inimest,
kellest kahele antakse 4 masinat, kuna kolmas saab 2 masinat jne. Koige
raskem on inimt66joudu tdielikult kasutada 3 masina juures: iiks ei tule
siin enam toime masina kasitsemise kui ka jirelliipsiga, kahel jaib see-
vastu aega iile. Neil pohjustel tuleb laudas liipstes sellist masinate arvu
viltida.

Karjamaal lipstes, kus tuleb lehmi liipsikohta ajada ja pérast liipsi
lahti lasta, osutub 3 masinat juba parajaks 2 inimesele.

Lehmade piimatoodang. Kisiliipsil tduseb lipsiaeg lehma
kohta kisikées liipside tdusuga lehma kohta, kuigi see tous ei ole tiiesti
proportsionaalne piimatoodangu téusuga, sest suure piimaanniga lehmade
lipsil on 1 kg liips kergem kui madala toodanguga. Masinliipsi isedrasu-
seks on, et piimakogus siin peaaegu sugugi ei mojuta inimts6jou kulu
lehma kohta. Masina kisitsemiseks (iilekandmiseks, allapanemiseks jne.)
laheb iihepalju aega, kas on see suure vdi madala toodanguga lehm. Kuna
kérge toodanguga lehmad jitavad harilikult vihem piima masinliipsil uda-
rasse, siis vajavad nad jarelliipsi arvel liipsijuhu kohta isegi vihem aega
kui vahese liipsiga lehmad. Seega touseb aja kokkuhoid masinliipsil tun-
duvalt késikées paevaliipside téusuga, samadel muudel tingimustel.

Kéasiliips. Kuna késiliips masinliipsiga vorreldes on aegaviitvam,
siis tuleb seda katsuda masinliipsile iile minnes vbéimalikult viltida. Abi-
noéud selleks on: lehmade harjutamine masinliipsiga, masinliipsi kohanda-
mine lehmade iseérasustele (kiirelt ja pikalt liipsjad, liipsil vahetpidajad
jne.), 16puks ka iiksikute torkujate karjast korvaldamine. Taiesti viltida
el saa aga kasiliipsi siiski, kuna sellest ei padse mooda dsjapoeginud leh-
made ja kinnijddjate liipsmisel, kui ka udararikete puhul.

Kuidas eespoolnimetatud asjaolud inimt66jou kulutusele masinliipsil
mojuvad, see ilmneb selgesti 10. tab. p. 8, kus on toodud andmed masin-
lipsi kohta Piistaojal mitmesugustel ajajarkudel.

Stigisel, 22. nov., millal laudas liips oli alles korraldamata, osa perso-
naalist masinliipsiga vilumata kui ka palju virskelt poeginud ja erakorra-
line hulk kinnijé&jaid lehmi, kulus 1 kg liipsiks masinatega 2,61 min., s. o.
isegi enam kui késiliipsil. Juba 3. dets. langes 1 kg liipsiaeg 1,89 minutile;
kuid viike masinate arv (3 ja 2) 2 liipsja kohta ei voimaldanud inimtoo-
joudu téiuslikult kasutada. Ule minnes 4 masinaga liipsile langes 1 kg liip-
siks kulutatud aeg juba ca 1 minutile ehk 45% kasiliipsi ajast.

Kuigi 1 min. 1 kg liipsiks vdib lugeda juba rahuldavaks ajaks masin-
lupsil, saab seda ajajooksul arvatavasti veelgi vihendada, ja nimelt jarel-
lipsi arvel. Viimast aega — 2,3—2,6 min. {ihe liipsijuhu kohta — tuleb
lugeda veel liiga korgeks. See on tingitud peamiselt iiksikutest lehmadest,
kes jérelliipsi aja pikaks venitavad. Kui neid saab meelitada (massaaZi,
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10. tab. Masinliipsiks kulutatud aeg Piistaojal
talvel 1938/39.

22.XI38 2.XII'38 3.1139 28.I1I39

1K okicul lpsilehmidd 4 - e v n W 29 29 30 30
2. Lehmadest liipstud: homm., 16una, oht. . 23-17-23 24-19-24 28-21-29 24-20-27
3. Paevas kokku liipsijuhtu S 63 67 78 67
4. Pracvas kokku piima kg o %o i e 28800 321,7 421 378,8
5. Pdevas piima kg liipsja lehma kohta . . 10,1 13,4 145 14,8
6. Kasutatud liipsimas.: homm., louna, oht. 3-2-3 3-2-3 4-3-4 4-3-4
7. Liipsiks kulutatud aega pdevas min.:
&), -Mootori hoid . Tnassebihe sagkies i on 22 18 14 8,5
b) Liipsimas. kokkupan. ja véljatoom. . 23 19 15 18
¢) Liipsimas. pesemine ja &rapanek . . 61 43 41 41
d) Liipsimasinate suurpuhastus, arvesta-
tud ipaevas kohta® . e P e 10 10 10 10
RKoklkw pria—d e dnsl lave it 90 80 9.5
e) Masin. késitsemine lupsi ajal . . . 179 210 154 124
h)lLehmade jirellips ..~ . i oL oo0 G-243 271 183 174
NI aN TP S L S R CUAAT s e e ik s 2 47 38 9
Bokkir plie—si . vl o a 4D 528 375 307
Kokku liipsi aeg min. . . . . 608 618 455 384,5
8. Liipsi aeg 100 kg liipstud piima kohta min. 261 189 108 101
9. Liipsi aeg 1 liipstud lehma kohta min. . 25,0 25,7 15,6 16.0
10. Aega minut. pdevas 1 liipsimasina kokku-
panekuks ja puhastamiseks . . . . . 35,3 27,0 18,0 19,0
11. Uhe liipsijuhu kohta piima kg . . . . AL 4.8 54 5,6
12. Uhe liipsijuhu kohta kulutatud inimt&6-
STaY 673 1h P ha e e e SRR LS B T R SR 9,65 9,22 5,81 b3

Sellest ajast:
a) Liipsimasinate korraldamis. ja pese-

miseks min. T S R RS o o s 1,85 1,34 1,02 1,15

b) Liipsimasin. k#sitsemiseks min. . . . 2,84 313 1,97 1,85

c¢) Jarelliipsiks x s 3,82 4,04 2,34 2,60

G ey 0 A T SR e 1,14 0,71 0,48 0,13

13. Liipsimasinad kokku t66s min.. . . . . — —— 453,0 422,0
14. Iga liipsimasin {ihe liipsi kohta keskm.

o0 N b 6 ¢ DR N RS o U e T — — 41,2 38.4
15. Liipsimasin lehma all liipsijuhu kohta

iihes masina iilekandmise ajaga min. . . — — 5,80 5,94

nisaklaaside allarhumisega jne.) piima paremini kitte andma voi korval-
dada karjast, peaks jirelliipsi aeg langema liipsijuhu kohta alla 2 min,,
nagu seda loetakse normaalseks.

9 min. keskmise jérelliipsi juures kujuneks 1 kg liipsiaeg (28. veebr.
andmeid arvesse vottes) 0,9 min. ja 1,5 min. jérelliipsi puhul ca 0,8 min.
1 kg liipstud piima kohta. Vérdluseks olgu toodud andmed Rootsist vas-
tava téouurimise pohjal?). Seal kulus 100 kg masinliipsil minutites:

Talu nr. tldine leh- 100 kg liip-

made arv siks min.

14. 8 168,3

2. 115 89,8 jarelliips ainult 1 kord péevas

3' 86 8'7)7 ” ” ” L %

8. .66 69,3 enamik lehmi liipstud ainult 2 korda. Pae-
valiips lehmalt dige korge

9. 107 66,4 lehmade pievaliips vdga korge !

10. 64 117,7 kulutatud palju aega jarelliipsiks (2,49 min.
liipsijuhu kohta)

Piistaojal 30 101,0

') Undersokningar over ladugéardsarbetet, 1k. 18 ja 39. Meddelande Nr. 52
fran Jordbrukstekniska Féreningen. Stockholm 1938.
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Nende arvude juurde olgu tdhendatud, et taludes nr. 2 ja 3 teostati
jarelliipsi ainult 1 kord pievas, ohtuti; taludes 8 ja 9 oli keskliips lehma
kohta eriti kérge; talus nr. 8 lipsti enamik lehmi ainult 2 korda péevas;
talus nr. 9 oli {ihe liipsja kisitseda 6 masinat. Vottes aluseks nimetatud
andmeid kui ka Piistaojal saadud kogemusi, vdiks masinliipsil vilunud
personaali ja hea t66 korralduse juures arvestada 1 kg liipsiga keskmiselt
ca 0,9—1,0 minutit voi 40—50% kasiliipsi ajast. Siin on arvestatud masin-
lipsi aja hulka ka masinate korraldamise aeg.

8. Masinliipsi teostamine karjamaal.

Masinliipsi, kui see on kord tarvitusele voetud, tuleb kasutada ka kar-
jatamisperioodil. Karjatamise aeg, millal liipsikari 66d ja paevad valjas
voib viibida, on meie oludes keskmiselt 130 péeva (15.—20. V — 25. IX—
1. X). Selle lisaks tuleb nii kevadel kui siigisel ca 10 pdeva, millal kari
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13. joon. Riihm karjakopleid Piistaojal 14. joon. Liipsikuur karjamaal iihes lisa-

Orig. foto.

Uhenduses liipsikoplitega. 11—16 — 5 kar- ehitisega vasakul mootori ja vaakuum-
jakoplit, a-a — lipsikoplid, b — liipsi- pumba jaoks. Ees on niha aed 4 lehma
kiiin, ¢ — kaev. Liipsikopleid libistab Jjaoks véljaspool liipsikuuri.

keskelt vidike oja.

00seks tuleb lauta panna. Liipstes masinaga lehmi ainult talveperioodil,
on liipsimasinate kasutamine poolik. Pealegi on suvel inimt66jouaja
kokkuhoid liipsil palju tihtsam kui talvel, sest siis on t6Gpinge talvisest
tunduvalt korgem.

Kui karjamaad on lauda léheduses, nii et lehmi saab karjamaalt liip-
siks lauta ajada, siis on liipsi korraldus ka suvel masinaga lihtne.

Tihti on aga karjamaa sedavérd kaugel, et lehmade liipsiks koju aja-
mine on viga aegaviitev kui ka visitav. Sel puhul tuleb liipsi-agregaat
karjamaale paigutada.

Piistaojal on juba kauemat aega praktiseeritud piimakarja hoidmist
suvel 66d-pdevad 14bi karjamaal. Kisitsi lips toimus enamikus, kui ilm
seda lubas, otse selles koplis, kus kari parajasti viibis. Liipsiks vihmaga
voi kuumaga on ehitatud viikesed liipsikuurid, kuhu 6—7 lehma korraga
lipsiks sisse mahub. Kuurid (joon. 13 ja 14) on ehitatud 2 viikese nn.
lupsikopli vahepeale, mis on vahetult viravate kaudu ithenduses 5—8 tava-
lise kopliga. Liipsiks kuuri all aetakse lehmad thte liipsikoplitest. Pirast
Iipsi kuuri alt viljuvad nad teise koplisse.

Neid kuure, mis olid juba nende ehitamisel nihtud ette hilisema
masinliipsi jaoks, kasutatigi niiiid masinliipsile tegelikult iile minnes.
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Selleks ehitati kuuri iihte seina lasipuu, kuhu lehmad lipsi ajaks kaela-
kettidega Kkinnitatakse, ning mille kiilge kinnitatakse tihtlasi vaakuum-
toru tihes kraanidega — iga lehma jaoks {iiks. Petrooleumimootor iihes
vaakuumpumba ja vaakuumtankiga monteeriti palgiotstest tehtud jalas-
tele, ning asetati kuuri tihte kiilge rajatud véiksesse lisaehitusse (joon. 15
ja 16). Siia asetati seinale ka desinfektsiooniaparaat, alus masina- ja kasi-
liipsikute kuumutamiseks ning riiulid pulsaatorite jm. tarvete jaoks.

-
-—’.
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15. joon. Piistaoja lupsikuuri skeem.
A — liipsikuur, katusealune, B — liipsiaed, piiratud taraga, C — aed piimandude
hoiuks liipsi ajal, D — mootori ja vaakuumpumba ruum, E — ,Deering‘“-mootor,
G — vaakuumpump iihes vaakuumkatlaga, H — lasipuu loomade kinnitamiseks
ithes 10 vaakuumkraaniga, 1—10 — lehmade asemed, I — desinfektsiooniparaat,
K — masin- ja kasillipsikud.

3—4 masinaga liipsiks peab liipsikohas ruumi olema 10 lehmale. Neist
3—4 kohta liipsiks masinatega, 3—4 kohta jdrelliipsiks ning paar kohta
lehmade vahetamiseks (liipstud lehmade vabastamiseks ja uute asemele
ajamiseks). Et senised liipsikuurid olid liiga lithikesed, pikendati lasi-
puu ja ka vaakuumtoru lihtsalt ue ning piirati taraga (joon. 15). Seega
saavutati liipsiruum 10 lehmale, neist 6—7 katuse all ja 4—3 Gues.

Selliseid liipsikuure ja aedu on iildse 2.

Liipsiks aetakse lehmad iga liipsikuuri juures alati samasse liipsikop-
lisse, vaatamata sellele, missuguselt karjamaa osalt nad liipsiks tulevad.
Sellega harjutatakse nad kiirelt siirduma liipsiks asemele. ja péarast lipsi
vialjuma teisest liipsikuuri otsast.

Liipsmiseprotsess ise toimus seejuures 2 lupsjaga jargmiselt:

Seni kui iiks liipsja seadis masinaid kokku, asetas piimandud ning
kurnad paigale ja korraldas mootorit, pani teine liipsja 10 lehma 160ga.
Liipsi alates iiks asetas masinaid lehmade alla ning vahetas lehmi (laskis
lipstud lehmi lahti ja ajas uusi asemele), teine teostas jarelllipsi. Liipsi
16ppedes laskis iiks liipsja lehmad lupsikoplist karjamaale (kui lehmi
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sinna kohe liipsikuurist viljudes lasta ei saanud) ning t6i piimandud koju,
kuna teine puhastas ja tiitis desinfektsiooni-lahusega masinad ja lipsikud.
Léinud suvel liipsti 3 masinaga ja liips toimus siigisepoole, kui lehmad
olid sellega harjunud, Gige kiiresti.
Masinlipsi algul tehti lehma asemete esiosasse viikesed vahed, mot-
tega sel teel lehmi paremini oma kohale juhtida. Need osutusid aga ainult
segavaiks, mille vastu lehmad véisid end vigastada ja korvaldati hiljem.

Orig. foto.

Orig. foto.

16. joon. Mootoriruumi sisemus 17. joon. Lehmade liipsmine masinaga
karjamaal. karjamaal Piistaojal.

Ilma vahedeta said lehmad paremini kohale tulla ja lahkuda. Et lehmad
lupsi ajal end pdiki ei saaks podrata ja masinliipsikuid iimber témmata,
on vajalik, et lehma ase ei oleks mitte liiga lai. Parajaks laiuseks on
100—105 cm lehma kohta.

Uhes lipsikuuris kestis liips ligikaudu 2 nidalat. Liipsiseadiste teise
kohta viimine ja iilesseadmine kestab ainult mone tunni, kuna iilesviimisel
tuleb eraldada vaakuumtoru vaakuumtankist ja lasipuust — et teisal jalle
kokku panna.

Liipsikoplites asuvad ka joogikohad, kaevud ning mineraalainete mol-
lid. Et liipsikoplid kui ka liipsikuurid mitte poriseks ei muutuks, tuleb
hoolitseda rikkaliku aluspohu eest seal. Eeltulevaks aastaks on Piistaojal
valmis veetud juba suuremal ulatusel tagavaraks péhku, mida tarviduse
jargi saab allapanuks kasutada. Kui véravad liipsikoplite ja karjatatava
paris kopli vahel lahti hoida, siis kogunevad lehmad meeleldi liipsikopli-
tesse pohu peale ka magama ja enamasti pole neid vaja sel puhul liipsiks
mujalt otsima minna, kuna nad enne liipsi viibivad harilikult liipsikoplis.
Stigiseks saadakse omakorda sellise korralduse juures liipsikoplitest hulk
sonnikut, millega hoitakse kokku aega sonnikuveo arvel koplite vieta-
miseks.

Kus karjakoplid asuvad iiksteisest viga kaugel, voi lehmi koieta-
takse pollul, seal kasutatakse suvisel masinliipsil enamasti liipsiseadist,
mis on vankrile monteeritud. Mblemal pool vankrit on vaakuumtorud ja
lasipuud, kuhu lehmad liipsil kinnitatakse. Koplis liipstes on sellise kor-
ralduse juures aga lehmade lasipuu juurde toomine ja kéitmine raskem
kui eespool kirjeldatud korra juures.
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9. Masinliipsi kulud vorreldes kisiliipsi kuludega.

Kui vorrelda masinliipsi kisiliipsiga liipsikulude suhtes, siis tuleb
arvestada kisiliipsil ainult t66jou-kuluga, kui mitte votta arvesse lupsi-
kute kulu, mis on sedavord viike, et seda voib jatta arvestamata. Masin-
liipsil viheneb inimt&o-kulu, selle eest tulevad lisaks jooksvad kulud lipsi-
masinate kadivitamisel (jouallika-kulu) ja kapitalikulud. Viimase moo-
dustab liipsiagregaadi ja torustiku soetamiseks kulutatud kapitali Yo,
amortisatsiooni- ja masinate ning torustiku parandamiskulud.

Jouallikas liipsimasinatega t66tamiseks.

Masinliipsiks vajatav energia on vordlemisi véike. Alnarpis 1930. a.
teostatud liipsimasinate proovimisel kulutas ,Manus“-lipsimasina vaa-
kuumpump 4 iiksikmasina kasutamisel energiat:

Watti HJ
Liipsi algul piarast masina k#dimalaskmist 383 0,52
Uks tund parast lupsi algust G R POCR TSR - OIAS

Joumasinana voivad liipsil arvesse tulla plahvatusmootor voi elektri-
energia, kui viimane on saadaval.

Piistaojal on jouallikana kasutada ,Deering® 1'/;—2'/» HJ petroo-
leumimootor, mis tuleb arvesse 2—8 liipsimasina puhul. Selle kiittekulu
osutus kontrollimisel (11. tab.):

11. tab. ,Deering*“ 1'/,—21/, HJ petrooleumimootori
kiittekulud Piistaojal

Kulutatud kg Pieva‘fgkulut- Mootori tédtamise aeg min.

'(g & em = 4= o,
Aeg zg £ Boas $h e adEeR
LI i e
- 2. .2 o BRuaeEs 2
1. XI — 30. XI P 30 11,5 38,5 0,383 1,283 22. X1 185 3042105
1. XIT —31.XII . . 31 9,3 42,8 0,300 1,383 2. XII 214 28, 242
I0cE 681 T i 30 el 22 7,5 29,2 0,341 1,327
3. 11 149 31 180
9. IS 200 ITE: S % 40 11,6 53,2 0,290 1,330 { 28 11 141 30 171
Kokl 0.7 o 1238 39,9 163,7 0,324 1,331 keskm. 170 30 200

1 pideva kohta kulus keskmiselt 0,33 kg bensiini ja 1,33 kg petroo-
leumi, kusjuures tegelik mootori téoaeg oli 3,3 tundi, millest 170 min. voi
2.8 t. kulus liipsimasina peale ja immarguselt 30 min. veepumpamiseks.
Peale kiitte vajatakse mootorile méérimiseks veel ca 0,7 kg vaakuumoli
kuus. Arvestades mootori elueaks 8,5 aastat (10000 t66tundi), parandu-
seks 4% mootori vadrtusest ja kapitali pealt 5%, saame mootori-kuludeks
aastas:

1. Kapitalikulud:

Kapitali % (850 kr. pealt 5%) . . . Kr. 17,50
Amortisatsioon (350 kr.:85) . . . , 41,20
Parandus (350 kr. pealt 4%) . . . , 14,00 Ky 072570

2. Jooksvad kulud:
Kuus (30 p.) bensiini (10 kg a 48 s.) Kr. 4,80
petrooleumi (40 kg a 17s.) . . . 6,80
,,Cargoil A“ oli (0,72 kg a 1,4 kr.) ,, 1,00
Kokku Kr. 12,60 voi aastas Kr. 152,30

Kokku Kr. 225,00



Nii kujuneb ca 3,3-tunnise koormatuse juures pédevane kulu:

kiite ja miidrimine ca 42 senti voi 67,8%
kapitalikulud ca . e s2 00, - L » 82,2%

Kokku 62 senti

Mootori t66tund liaheb maksma 18,8 vi Ummarguselt 19 senti.

Mootorikuludest langeb vastavalt kasutamisajale Piistaojal ltpsi-
masina arvele 187 kr. aastas ja veepumpamisele 38 kr. Vastavad pievased
kulud on 51 ja 11 senti.

Elektrimootori kasutamisel kujuneb sama suure 4-masina-seadise aas-
tane t66jou kulu jiargmiseks:

1. Kapitalikulu:
Kapitali % (5% 1 HJ elektrimootori hinnast

RRPEREN Sl cle © e o SRR e 10,60
Amortisatsioon 4 parandus (10% mootori
hinnast) . o 21,20 K, 31,80

2. Elektrienergia 1020 ts6tundi (0,53 kWh tunnis,

18 senti kWh) . 91,20

Kokku Kr. 129,00

Plahvatusmootorit kasutades liheb lipsimasinat kiivitav joud maks-
ma seega neljamasinaseadise puhul enam kui meil kehtivte tariifide juu-
res maal elektrienergia.

Liipsiagregaadi-kulud.

»Manus“-liipsimasina ligikaudne hind iihes torustikuga mitmesuguse
suurusega karjadele on niha 12. tab. :
12. tab. ,Manus“-liipsiseadiste hind ihes joumasi-

natega.

1. Lehmade arv, millele liipsiagregaat on arvestatud 20 40 60
2. Liipsimasinate arv s Tl e T e il gl e 2 4 6
3. Vaakuumpumba mudel e Ve IS S e M4 M3 M2
4. Vaakuumpump suudab kiivitada lipsimasinaid . . 2—3 3—4 5—12
5. Vaakuumpumpa iimberajava petrooleumimootori :

Voimsis HE. (;;zDeering?) @il s iaaeis nni oF 1,5—2,5 1,5—2,5 1,5—2,5
[Ty o Tl [T Rn ko aTed o) il o 1 7o A o e R S SRS 350.— 350.— 350.—
7. Vaakuumpumpa kiivitava elektrimootori voim-

SUSHE SO S L B e Sl S s e 0,5 1,0 2,0
8. Blektritmpotoristhind: dir o elisad Ras a1 by qpes 212.— 306.—
9. Liipsiseadise hind:

a) Vaakuumptimp “lr 5 o0 Bk S IR0 I A RATT, THg ik B s 220.—

b) Liipsiaparaadid & 165 kr. tikk . . . . . . 330— 660.—  990.—

¢) Ekstra liipsikud liipsiaparaatide tithjendamiseks

REas dinwicace mariaiaat vy o BT Ao ny Ol e 108 55.— 55— 110.—
d) Desinfektsiooniaparaat, ventiil ja mootja kr. . 28.— 33.— 38.—
e) Torustik iihes kraanide ja montaaziga 7—6 ja
s v ko i SN A Smei iR ot T eSS SRR S T hesk 0 7 1) T 1

10. Kokku liipsiseadis (punktid a-e) Kkr. e T 18— 1T — . 1668 2~
11. Kokku liipsiseadis iihes ,Deering“-petrooleumi-

mootoriga kr. . . . 1066.— 1528.— 2008.—

12. Kokku liipsiseadis ithes vastava elektrimootor. kr. . 875.— 1390 — 1964 —
13. Liipsiseadise hind iihes »Deering‘“-mootoriga lehma

Kohte epag. SRl < ha U B O St S RIS S 53.30 38.20 33.47
14. Liipsiseadise hind iihes elektrimootoriga lehma
kohtal Kryi b sa v 8 VHiaTh et et e b B iy 48.75 34.75 32.73

') Need ja jargnevalt toodud elektrimootorite hinnad on saadud ETK elektri-
osakonnalt. Mootorihinna sisse on arvatud igalpool rihmaseibi, seaderoobi ja kiivi-
taja hind iihes kaitsega.

RS



Nagu sellest selgub, tuleb liipsiseadis seda odavam lehma kohta, mida
suurem on kari. Uhtlasi selgub samast tabelist, et vaiksema elektrimooto-
riga seadised tulevad vdhe odavamad vastava suurusega petroleumimooto-
riga varustatud seadistest, kuna suuremate seadiste juures hinnad on
vordsed.

13. tabel.
Lipsiseadisele vastav lehmade arv 20 40 60
1. Lipsiseadise kapitalikulud (kapitalilt 5%) kr. . . 35,65 58.90 82.90
Kapitali kustutus (8,5% aastas) kr. . . . 60.60 100.13 140.93
Osade uuendus ja parandus kr. . . . . . 15.— 30.— 45.—

2. Jooksvad kulud:
1,5 kg desinfektsiooniainet iga liipsiaparaadi

kohtatkr.~ & T 16.— 24— 36.—
Vaakuumpumba ja pulsaatorlte 011 kr Sl 3— 5— T.—
3. Kokku liipsiseadise-kulud aastas kr. . T Kp 3 129.25 218.03 311.83
4. Liipsiseadise-kulud 1 lehma kohta aastas kr s 6.46 5.45 5.20
5. Kokku liipsiseadise-kulud aastas iihes petrooleum1-
mootori-kuludega tmmarguselt kr. . . 316.— 405.— 500.—
6. Kokku liipsiseadise-kulud iihes elektrlmootorl kulu-
dega ilimmarguselt kr. . . . 212.— 347.— 495.—
7. Liipsiseadise- -+ petr. -mootor1—ku1ud aastas lehma
kohta kr, . . 15.80 10.12 8.33
8. Liipsiseadise- + elektrlmootorl kulud aastas lehma
kohta: Kiis. 10.60 8.67 8.25
9. Vajalik aastane pumahulk ca kv lup31seadlse- Ja
petr.-mootori-kulude katteks . . 95 000 120 000 150 000
10. Vajalik aastane piimahulk ca kg lup51seadxse- Ja
elektrimootori-kulude katteks . . . . . et 2600000 100 000 150 000

»,Manus“-liipsiseadise kulud aastas eri suurusega karjadele on niha
13. tab. Siin on arvestatud kapitali pealt 5% aastas, amortisatsiooniks
8,5% (kustutus 12 aastaga), osade uuendusena on ndhtud iga liipsiapa-
raadi kohta kord aastas koik uued kummiosad ja iga 2 liipsiaparaadi kohta
1 komplekt puhastusharju. Peale kummiosade, mis aja jooksul rabedaks
muutuvad, ja pulsaatorite ning vaakumpumba kolvi nahkade vajab liipsi-
masin vaevalt mingit uuendust.

Jooksvate kulude alla on voetud kulud desinfektsiooni-ainete ja miir-
deolide peale vastavalt Piistaojal toimunud kulutustele. Elektrienergia-
kulu on arvestatud 20 lehma seadisel 0,32 kWh, 40 lehma seadisel 0,53 kWh,
ja 60 lehma seadisel 0,75 kWh to6tunnis, vastavalt analoogiliste ,,Mc Cor-
mick-Deering* liipsiseadiste spetsifikatsioonile ).

Tabeli allosas on toodud ka masinliipsi-kulud ilma inimt66jou-kulu-
deta nii aastas kokku kui ka 1 lehma kohta mitmesuguse suurusega karjade
ja erineva jouallika (petrooleumi-mootori ja elektrienergia) puhul.

Léhtudes Piistaojal saadud kogemustest, et oieti korrastatud masin-
liipsi juures voime kokku hoida 100 kg liipsil 126 minutit ehk 2,1 tundi
inimt66joudu, voime nende andmete pohjal arvestada ligikaudse piima-
hulga, mis on vajalik, et liipsiseadist kasutades kulud ei touseks iile kisi-
lipsi-kulude (13. tab.). Kui nait. liipsja tunnitasu on 16 senti, siis sddstame
toojou arvel iga 100 kg liipsil 2,1 X 16 = 33,6 senti.

Et tasa teha sellise tunnihinna juures liipsiseadise-kulusid, peab piima-
toodang vastama 20 lehma seadise puhul petrooleumimootorit tarvitades
95 000 kg aastas voi 4750 kg lehmalt, 40 lehma seadise puhul samadel tin-
gimustel 120 000 kg aastas vo6i 3000 kg lehmalt ja 60 lehma seadise korral

) Mc Cormick-Deering Milkers, Int. Harvester Co, Chicago, lk. 26—27.



150 000 kg aastas, voi 2500 kg lehmalt. Elektrienergia kasutamisel tasuvad
lupsiseadised 20—40 lehmaga karjades juba vihema piimatoodangu korral.
Eriti suur vahe ilmneb viiksemate, 20 lehma seadiste puhul. Siin on ltpsi-
masina kasutamise voimalus otseselt- séltuv elektrienergia olemasolust.
Suuremates karjades voistleb plahvatusmootor juba elektrimootoriga,
kuigi ka siin kasulikum on elektrit tarvitada, kus see vdimalus on olemas,
peamiselt elektrimootori lihtsama kisitamise tottu.

Uldiselt paistab toodud kalkulatsioonidest, et liipsimasin liipsikulude
alal suudab kisiliipsiga voistelda meie oludes suuremates karjades —
30—40 liipsilehmast iilespoole. Viikestes karjades oleneb ta voistlusvoime
odava jouallika olemasolust. Ka siinnitavad torusiisteemiga masinate soe-
tamisel siin kapitalikulud raskusi. Need on siin lehma kohta marksa suu-
remad kui suuremates karjades. Siin vdivad arvesse tulla juba viiksemad
ja ligikaudu poole odavamad masinad, nagu seda on ,,Page“, kus kapitali-
kulu on lehma kohta 30—45 kr.

Lipsimasina mdju talu té66korraldusele ja kéaitis-
oludele.

Eespool toodud kalkulatsioonides on arvestatud ainult otsekoheste
masinliipsi-kuludega vorreldes késiliipsi-kuludega. Kuid liipsimasinat hin-
nates ei saa jatta tdhele panemata ta kaudset mdju kogu talundi tookor-
raldusele ja kaitisoludele.

Karjatalitus-t66 isedrasuseks on, et iiks inimene suudab mitte ainult
suvel vaid ka talvel talitada 2—3 korda rohkem liipsilehmi kui liipsta. Ta-
valiseks liipsinormiks on 100 kg pédevas iihe kisitsiliipsja kohta. Suurema
piimakoguse puhul tuleb talitajaile kdrvalt liipsjaid hankida. Kuigi {iksi-
kutes kohtades liipstakse ka kuni 150 kg inimese kohta pievas, ei saa seda
normaalseks pidada, sest sellisele liipsinormile ei suuda liipsja kuigi kaua
vastu panna.

Nende lisaliipsjate saamisega on tihti raskusi. Teinekord ei leidu
nende lisaliipsjate t66joud mujal tarviliselt rakendamist. Nii niit. suudab
15—20 liipsilehma suuruse karja otstarbekohase korralduse juures 1 ini-
mene vabalt dra talitada. — Kuid liipsiks peab paratamatult teine isik
lisaks olema, dige korge toodangu puhul ajuti isegi kolmas abijoud. Vii-
mastele ei tarvitse aga alati talus tdielikult t66d jatkuda. Sel korral on
lipsimasin palju rohkem véirt kui see puht liipsiks kulutatud lisat6ojou
tunnitasus véljendub.

Eriti tilikas ja kahjulik talukiitise seisukohalt on lisaliipsjate vaja-
dus suvistel hooajatoddel. Nii nait. tuli Piistaojal enne masinliipsi sisse-
seadmist saata kahele veiste-hobuste ja sigade alalisele talitajale lisaks
1—3 liipsjat. Neil ei kulunud mitte ainult hulk aega igakord kaugel karja-
maal kdimiseks, vaid nende &ramainek heina- vo6i viljaveolt ja mujalt
takistas ja segas ka muud t6oprotsessi. Niilid tulevad liipsiga toime suvel
2 alalist loomade talitusega tegutsevat t66joudu, talvel on neile lisaks kol-
mas inimene, kelle t66j6ud leiab karjatalituses tdielikult kasutamist. Kor-
valinimesi liipsjateks enam ei vajata. Seejuures on veel vdimalus ltipsi-
lehmade arvu tsta 5—8 pea vorra, ilma et see mainimisviirselt tostaks
senist karjatalitajate to6koormatust.

Lipsimasina tasuvust hinnates tuleb lihtuda enamikus samast seisu-
kohast nagu paljude teiste pdllumajanduslike masinate puhul. Ei saa
arvestada masina kasu puht inimt66jou kokkuhoiu ja selle hinnaga, vaid
masina mojuga kogu podllumajanduslikku tootmisprotsessi ja selle ulatu-
sele. Paljudel juhtudel masin laiendab tootmisprotsessi, voimaldab ulatus-

SN Y, PR



likumat tootmist, mis muidu jaédb peatuma mone takistuse taha. Nii oleneb
kiilvipinna laiendamise voimalus sageli viljakoristusmasina tarvitamisele
votmisest. Samuti lubab lipsimasin monikord tosta liipsilehmade arvu,
ilma et muud kulutused talus mainimisvaarselt touseksid.

Lopuks tuleb liipsimasina kasutamisele votmisel arvestada ka parata-
matusega — kuigi masinliips léheb késiliipsist kallimaks. See néhtus esi-
neb meil ikka sagedamini praegusel tookate puuduse ajal. Siin jadb valida
— kas kari iildse likvideerida voi tunduvalt vihendada puht lipsiraskuste
tottu — voi kulutada senisest rohkem, kuid selle eest sdilitada senine
tootmissuund, valjavaate voimalustega teda veelgi laiendada.

10. Masinliipsi moju lehmade tervislikule seisukorrale.

Masinltipsi suhtes kuuldub sageli arvamusi, et ta mojub halvasti leh-
made udaratele.

Piistaojal ei ole esinenud {iile aasta kestnud masinliipsil mingeid tervis-
likke haireid, vilja arvatud udara-poletiku juhtum {iihel lehmal ldinud
aasta aprillikuus. Kuid see kandis ilmseid tunnuseid, et see oli saadud kas
pigistusest voi 166gist udara tahaosasse ning paranes ka sellele vastava ars-
timise tagajarjel.

Masinliipsist voib tekkida hadaoht udaratele, kui aparaadid liiga
kauaks lehma alla jaetakse. Valtides seda, korvaldatakse ka masinliipsist
voimaldatud hédaoht.

Infektsiooni edasikandmise oht pole masinliipsil suurem kui kasiliipsil.

Viliste kriimustuste ja juhuslike kdarnadega kaetud mnisade puhul
ei ole liipsmine masinaga raskem kui késitsi. Ldinud suvel, millal erilise
kirbse hammustuste mojul karjamaal kippusid lehmade nisad Piistaojal
sageli minema veriseks ja kdrna, niis, et lehmad sel puhul meelsamini
noustuvad masin- kui kisiliipsiga. Viimasel aastal on Rootsi ajakirjades
tulnud kuuldavale hiili, et masinliips pakub ka suu- ja soratove korral
soodustusi, kuna ta holbustab liipsi ja ka nisade paranemist.

11. Kokkkuvote.

1. Ule minnes kisiliipsilt masinliipsile vajatakse monda aega lehmade
harjutamiseks masinliipsiga, enne kui masinliips hakkab rahuldavalt
funktsioneerima. Uksikud lehmad harjuvad kiiresti masinliipsiga, teised
vajavad selleks kauemat aega.

2. Vordlemisi kiirelt ndustuvad masinliipsiga noored esimest korda
poeginud lehmad, keda pole késitsi liipstud. Nad annavad ka peaaegu
taielikult piima katte.

Liipsi kergus kui ka udara tiithjaksliips masinaga liipstes oleneb teata-
val méairal lehma individuaalsetest omadustest, osalt laktatsiooni astmest.
Uksikud lehmad annavad masinaga liipstes kergesti ja tdielikult piima
kitte, teised visalt. Laktatsiooni algul lipsab masin kiiremalt ja udara
tiithjemaks kui laktatsiooni 16pul.

3. Masinliipsi soodustavad korralik udara ehitus ja korrapirane nisade
asetus, nende suurus ja kuju. Masinliipsile iile minnes tuleb tduaretusel
neid udara omadusi kui ka lehma suhtumist masinliipsile eriti silmas
pidada.

4. Liipsi toime, nimelt liipsi tdiuslikkus oleneb masinliipsil mitte seda-
vord masina alloleku ajast kui liipsja osavusest.

5. Masinaga liipsjal tuleb tunda lehmade isedrasusi liipsil ja neile ko-
haneda. Voib eristada kiirelt ja pikalt piima andjaid lehmi; iiksikud leh-
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mad vajavad liipsi eel sdorutamist, teised peavad vahet liipsi keskel jne.
Masinaga liipsja peab neid isedrasusi tundma, et Gigel ajal masinat leh-
ma alt dra votta.

6. Uldiselt pole soovitav hoida masinat lehma all ule 6—7 minuti;
lehmi tuleb harjutada selle ajaga piima kétte andma, iiksikud erandid —
oige pikalt liipsjad lehmad vilja arvatud.

7. Masinliipsi tarmukust saab tdsta lipsi 16pul nisakannude allasuru-
misega, liipsidmbri kaugele ette asetamisega (venitamisega) ja udara mas-
saaziga. Sel puhul vajatakse liipsimasinate kisitsemisel enam aega, kuid
hoitakse kokku aega jarelliipsil.

8. Masinliips vajab jirelliipsi kisitsi, sest {ikski masin ei lipsa koiki
lehmi taielikult tiihjaks. Teiseks saab jérelliipsil kontrollida udara seisu-
korda, et vbimalike rikete korral tarvitusele votta hoolitsusabinousid.

9. Uhe lehma liipsiks iihel lupsikorral vajatakse masinliipsil inimt66-
joudu vilunud liipsjate puhul ca 4 minutit, millest 1'/,—21/, minutit kulub
udara puhastamiseks, soérutamiseks, lipsimasina kisitsemiseks ja piima
arakallamiseks, ning 2!/,—11/, minutit jarelliipsiks.

10. Otsekohese liipsiprotsessi korval vajatakse masinliipsil 18—20 mi-
nutit l&bistikku pédevas iga aparaadi kohta aparaatide kokkupanemiseks
enne liipsi, ja lahtivotmiseks ning puhastamiseks ja paigale asetamiseks
pérast liipsi.

11. Inimt66jou kokkuhoid masinliipsil oleneb suurel miiral liipsjate
vilumusest ja oigest tookorraldusest. Masinliips ei néua suuremat pingu-
tust, kuid seevastu viledust ja hoolt. Uks vilunud masinliipsja tuleb toime
nii masinaid késitsedes kui jarelliipsi teostades 2 liipsi-aparaadiga. Teosta-
des ainult aparaatide allapanekut ja drakallamist, tuleb 1 liipsja toime
4—5 aparaadiga. Sel korral teostab jarelliipsi teine isik. Kdige raskem on
head téokorraldust saavutada 3 liipsiaparaadi puhul.

12. Otstarbekohase tookorralduse juures on Piistaojal kulunud iihe kg
piima liipsiks inimt66j6udu 1 minut.

Vorreldes kasiliipsiga oli inimt66jou kokkuhoid 1 kg piima pealt
1,26 min. v6i 55%. Lilpsja toopalga juures 16 senti tund teeb toojoukokku-
hoid 100 kg piima pealt 33,4 senti.

13. Nii liipsiseadise ja joumasina soetamise- kui kasutamisekulud
véhenevad lehma kohta kisikies lehmade arvu tousuga karjas. Seetdttu
osutub masinliips seda kasulikumaks, mida suurem on liipsilehmade arv
karjas ja mida kdrgem nende piimatoodang.

14. Olulise tdhtsusega on masinliipsi kuludele vérreldes késiliipsiga
ka energiaallikas masinliipsil.

15. Piistaojal saadud andmete pohjal ldheb ,Deering® 11/,—21/, HJ
petrooleumimootoril, mis tuleb arvesse »,Manus“-liipsiagregaatide juures
20—80 lehmale — t66tund maksma Ummarguselt 19 senti, millest 13 senti on
kiitte- ja madrdekulusid, ja 6 senti kapitalikulu. Péevase kasutamise juu-
res 2,8 tundi ldheb petrooleumimootori jéud liipsiagregaadiga téotamisel
maksma aastas ligikaudu 187 kr.

16. Arvesse vottes neid joumasina-kulusid, ei muutu masinliips pet-
rooleumimootorit jouallikana kasutades kasiliipsist kallimaks, kui aastane
piima hulk iiletab 20 lehma seadisel 95 000 kg, 40 lehma seadisel 120 000 kg
ja 60 lehma seadisel 150 000 kg.

17. Kus on saadaval elektrivool hinnaga 18 senti voi vihem kWh, seal
suudab kasiliipsiga voistelda masina suhtes ka juba 2 liipsiaparaadi seadis

60 000 kg kogupiima hulga juures aastas ja 4 aparaadi seadis 100000 kg
piima juures aastas.
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18. Lupsimasinate véartust ei saa hinnata siiski ainult puht otseko-
heste lupsikulude seisukohast. Liipsimasin hdlbustab liipsit6od, sellega
lauda personaali t66vaeva, mille tagajdarjel muutub kergemaks laudatoo-

liste saamine.

Liipsimasin vo6imaldab paremat t66jou kasutamist ja téokorraldust
kogu talundis, sageli ka talu piimatoodangu laiendamist seal, kus see seni
toukas raskustele liipsil. Sel juhul vdib masinliips talu seisukohast tasu-
vaks osutuda ka sel korral, kui ta osutub kisiliipsist kallimaks.

19. Masinliipsist tingitud tervislikke héireid ja udara haigestumisi pole
Piistaojal {ile aasta kestnud masinliipsi puhul mirgatud.

Zusammenfassung

Uber das Maschinenmelken.

T. Pool.

1. Beim Ubergang vom Melken mit
der Hand zum Maschinenmelken vergeht
einige Zeit, bevor sich die Kithe an die
Melkmaschine gewthnen und bevor mit
der Melkmaschine befriedigende Resultate
erzielt werden koénnen. Manche Kiihe ge-
wohnen sich rasch, die anderen aber lang-
samer an die neue Methode des Melkens.

2. Verhédltnismaéssig schnell gewohnen
sich junge, zum ersten Mal gekalbte Kiihe
an die Melkmaschine, wenn sie vorher
nicht mit der Hand gemolken worden sind.
Bei ihnen kann das Euter fast vollstdndig
ausgemolken werden.

Ob das Melken leicht vonstatten geht
und ob das Euter vollkommen ausgemol-
ken werden kann, hidngt bis zu einem ge-
wissen Grade auch von den individuellen
Eigenschaften der Kuh und zum Teil auch
vom Laktationsstadium ab. Manche Kiihe
lassen sich mit der Maschine leicht und
vollstandig ausmelken, bei anderen Kiihen
dagegen ist das Melken erschwert. Zu Be-
ginn der Laktationsperiode wird das
Euter mit der Maschine leichter und voll-
standiger ausgemolken als zum Schluss
der Laktationsperiode.

3. Das Melken mit der Maschine wird
durch einen richtigen Bau des Euters und
regelmassige Lage der Zitzen, ihre Grosse
und Form begiinstigt. Beim Ubergang
zum Melken mit der Maschine muss die
Zuchtwahl diese Eigenschaften des Euters
und das Verhalten der Kuh der Melk-
maschine gegeniiber im Auge behalten.

4. Der beim Melken mit der Maschine
erzielte Erfolg und zwar die Vollstandig-
keit des Melkens hidngt nicht so sehr von
der Melkdauer, sondern vielmehr von der
Geschicklichkeit des Melkers ab.

5. Der Melker muss bei Anwendung
der Maschine die Eigentiimlichkeiten der
Kiihe kennen und sich ihnen anpassen.
Man kann schnell und langsam milchabge-
bende Kiihe unterscheiden; bei einzelnen
Kiihen muss das Euter vor dem Melken
angeriistet werden, andere Kiihe wiederum

pausieren wéahrend des Melkens usw. Der
Melker muss alle diese Eigentiimlichkeiten
kennen, um zur rechten Zeit die Maschine
zu entfernen.

6. Im allgemeinen ist es nicht er-
wiinscht die Zitzenbecher der Maschinen
ldnger als 6—7 Minuten am Euter zu hal-
ten; die Kiithe miissen daran gewohnt wer-
den, in dieser Zeit ihre Milch abzugeben;
natiirlich bilden in dieser Beziehung ihre
Milch besonders langsam abgebende Kiihe
eine Ausnahme.

7. Die Ergebnisse des Maschinenmel-
kens konnen verbessert werden, wenn die
Zitzenbecher zum Schluss des Melkens
niedergedriickt werden, der Melkeimer
weit vorgeschoben und das Euter mas-
siert wird. Unter solchen Umstidnden be-
notigt man mehr Zeit zum Melken, dafiir
wird aber die Dauer des Nachmelkens mit

_der Hand verkiirzt.

8. Keine Melkmaschine leert das
Euter vollstindig, deshalb wird das Mel-
ken stets mit der Hand beendet; hierbei ist
es moglich den Zustand des Euters zu kon-
trollieren und bei eventueller Schidigung
desselben ihm die nétige Pflege zukommen
zu lassen.

9. Bei Anwendung der Melkmaschine
muss bei jedem Melken mit einem Zeitver-
brauch (menschliche Arbeitskraft) von
ca 4 Minuten pro Kuh gerechnet werden;
davon entfallen 1,5—2,5 Minuten auf die
Handhabung der Melkmaschine, das Ab-
giessen der Milch und das Anriisten des
Euters (Reinigen des Euters usw.); 2,5—1,5
Minuten werden fiir das Nachmelken ge-
braucht.

10. Ausser der Zeit, die auf das Mel-
ken selbst verwendet wird, muss man
taglich mit einem weiteren Zeitaufwand
von 18—20 Minuten pro Maschine rech-
nen, wobei diese Zeit flir das Instand-
setzen des Apparats vor dem Melken, fiir
das Auseinandernehmen, Reinigen und
Einstellen zur Desinfektion nach dem
Melken verwendet wird.

11. Das Mass der durch die Melkma-
schine ersparten menschlichen Arbeits-
kraft hdngt zum grossen Teil von der Ge-
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schicklichkeit der Melker und von der Art
der Arbeitseinteilung ab. Die Bedienung
der Maschine ist nicht anstrengend, er-
fordert aber Geschwindigkeit und Sorg-
falt. Ein geschickter Melker kann auf ein-
mal 2 Apparate bedienen und zugleich
auch das erforderliche Nachmelken voll-
ziehen. Hat ein Melker nur die Apparate
zu bedienen und die Milch abzugiessen,
so kann er auf einmal 4—5 Apparate iiber-
wachen. Das Nachmelken muss dann na-
tirlich von einer zweiten Person {iber-
nommen werden. Am schwersten ist eine
rationelle Arbeitseinteilung bei 3 Melk-
maschinen zu erzielen.

12. Der Verbrauch an menschlicher Ar-
beitskraft wurde in Piistaoja bei rationel-
ler Arbeitseinteilung auf 1 Minute pro
1 kg Milch berechnet.

Im Vergleich zum Melken mit der
Hand wurden auf 1 kg Milch 1,26 Minuten,
d. h. 55% der Arbeitskraft erspart. Be-
rechnet man den Arbeitslohn eines Mel-
kers mit 16 Sent pro Stunde, so kénnen
auf 100 kg Milch 33,4 Sent Arbeitslohn er-
spart werden.

13. Die Anschaffung- und Betriebskos-
ten fiir die Melkmaschine und den Motor
verringern sich proportionell zur Grosse
der Herde: die Anwendung der Melkma-
schine ist um so vorteilhafter, je grosser
die Zahl der melkenden Kiihe und je gros-
ser ihr Milchertrag ist.

1l4. KEin wesenuicher Teil der beim
Melken mit der Maschine entstehenden
Ausgaben entfillt auf die Energiequelle.

15. Den in Piistaoja gemachten Erfah-
rungen gemass muss man die Arbeitsstunde
des 1,5—2,5 PS-Petroleummotors ,Dee-
ring“, der bei der ,,Manus“-Melkmaschinen-
anlage fiir 20—80 Kiihe Verwendung
findet, mit 19 Sent berechnen; hierbei ent-
fallen auf Brenn- und Schmiermaterial
13 Sent, widhrend die Amortisationskosten
6 Sent betragen. Bei 2,8-stiindigem tagli-
chem Gebrauch zum Betrieb der Melk-
maschine kostet die Betriebskraft des Pet-
roleummotors 187 Kr. jihrlich.

16. Zieht man diese Betriebskosten in
Betracht, so stellt sich die Anwendung der
mit einem Petroleummotor kombinierten
Melkmaschine nicht teurer als das Melken
mit der Hand bei einer Herde von 20 Melk-
kithen mit einem Mindestmilchertrag von
95 000 kg jahrlich, oder bei 40 Kiihen mit
120 000 kg resp. 60 Kiithen mit 150 000 kg
Milchertrag jahrlich.

17. Besteht die Moglichkeit der Be-
nutzung des elektrischen Stromes mit dem
Preise von 18 Sent pro kWh, so konkuriert
die Melkmaschine mit dem Melken durch
die Hand bei Anwendung einer Garnitur
von 2 Melkmaschinen schon bei einem
Gesamtmilchertrag von 60 000 kg pro
Jahr, oder unter Anwendung einer Anlage
von 4 Melkmaschinen schon bei einem
jéhrlichen Milchertrag von 100 000 kg.

18. Der Wert des Maschinenmelkens
sollte aber nicht allein nach den direkten
Betriebskosten eingeschitzt werden: die
Melkmaschine erleichtert die Arbeit des
Melkers und entlastet dadurch das im
Stall beschiftigte Arbeitspersonal, dem-
zufolge wiederum das Anwerben dieses
Personals erleichert wird.

Die Melkmaschine ermoglicht eine bes-
sere Ausnutzung der Arbeitskraft und eine
bessere Arbeitseinteilung innerhalb des
landwirtschaftlichen Betriebes und gestat-
tet hdufig die Vergrésserung des Milch-
ertrages dort, wo bisher die mit dem Mel-
ken verbundenen Schwierigkeiten einem
Aufschwung auf diesem Gebiet hinder-
lich gewesen sind. Unter solchen Umstin-
den kann sich die Melkmaschine auch
dann noch rentieren, wenn die Betriebs-
kosten der Maschine teurer sind als das
Melken mit der Hand.

19. Schidigung der Gesundheit der Tie-
re und Erkrankungen des Euters, welche
durch Anwendung der Melkmaschine her-
vorgerufen werden konnen, sind nach
mehr als einjadhriger Anwendung der Ma-
schinen in Piistaoja nicht beobachtet wor-
den.
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