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Eessona

Magistrito0 juustest punumise tehnoloogiast on jitk minu Viljandi Kultuuriakadeemia
opingute ajal valminud seminari- ja diplomitddle. Nimetatud toodes olen alustanud nii
ajaloolise tausta kui esemete valmistamise praktilise poole avamisega, millega on teema
baasteadmised tagatud. Tehnoloogia uurimine osutus paraku t66- ja ajamahukamaks, vajades
rohkem silivenemist kui eelnevad uurimistodod voimaldasid ning seetottu ei ole nendest

kirjutistest siiski veel voimalik saada iilevaadet tervikesemete valmistamisest.

Esimene kokkupuude juustest ehetega leidis aset minu akadeemias Oppimise esimesel aastal
Viljandi Muuseumis, kui Eesti esemelise rahvakultuuri aine raames said tudengid iilesandeks
uurida ja kirjeldada vabalt valitud nelja erinevat muuseumis asuvat eset. Kirjeldasin
tumedatest juustest valmistatud védga peent uuriketti ning vaimustusin tdielikult sellest
tehnikast, mille teostamiste kohta ma veel oletusi ei osanud teha. Olles alati haaratud
voimalikult peene kédsitod tegemisest, kujunes kindel teadmine, et selle tehnoloogia
taasavastamine on véljakutse, mille soovin votta, seda enam, et ehete materjali erakordsus

lisas uuritavale teise tasandi.

Magistritoo valmimise protsessi sujuvaks kulgemiseks andsid oma panuse mitmed inimesed.
Soovin viga tdnada punumismeister Joanna Svenssonit, kes andis mulle vastused erinevate
tehniliste kiisimuste osas ning aitas lahendustele suure sammu lihmale. Ténan Vambhusi
punujate kogukonda, kes tegid mind tuttavaks Dalarna piirkonna juustest punumise ajalooga
ja aitasid luua tausta see kasitooliigi sdilimise pdhjustele. Minu esemete reproduktsioonid
valmisid viie erineva inimese juustest, mille eest tinan Carmen-Kaétrin Laant, Kristina Kurmi

ja Kiti Poldu. Tanan oma tiitart Maria Siimanit ja tema tulevast abikaasat Roger Moldret, kes
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usaldasid mulle vastutusrikka iilesande tdnapdevaste ehete disainimisel. Nédpundidete ja
toetuse eest tdnan oma juhendaja Astri Kaljust. Eriline tdnu Indrek Ikkonenile minu ideega

kaasa tulemise, kannatlikkuse ja lahenduste pakkumise eest uute ehete valmistamisel.

Sissejuhatus

Praegu olen endale teadaolevalt Eestis esimene, kes juustest punutud ehete tehnoloogiat
uurimustdd tasemel uurib, mis tdhendab eelkdige seda, et pole vdimalik toetuda ega
vastanduda varem kirjutatud eestikeelsele materjalile Eesti esemete ja Eestis kasutatud votete
kohta, sest kirjandus selle kohta puudub. Vottes arvesse siiski markimisvddrset museaalide
hulka muuseumides ning juustest esemete populaarsust oma hiilgeaegadel nii Euroopas, eriti
Inglismaal, kui Ameerika Uhendriikides, ji4b senine leigus antud tehnoloogia vastu mulle

monevorra arusaamatuks.

Uurimisprobleem

Eesti erinevates muuseumides sdilitatavate juusesemete rohkus pakub huvi korral uurijale
tisna rikkaliku to6pdllu vorreldes paljude teiste esemeliikidega, mida voib muuseumides
kohata vaid iiksikuid. 132 juustest valmistatud eset on arvestatav hulk aimamaks selle
kasitooliigi laialdast levikut kiillalt liihikesel ajaperioodil (esemete legendides olevate

dateeringute jirgi ajavahemikus 1850-1934).

Toetudes MulS-ist leitavatele esemeid iseloomustavatele legendidele, Eesti Rahva Muuseumi
(edaspidi ERM) korrespondentide vastustele, on juustest ehete populaarsus Eestis olnud kdige
suurem 19. sajandi teisel poolel, mil rahvardivastega kantud sdled, kannaga rahad, helmed ja
muud ehted asendusid prosside, hobedast kettide vai juustest valmistatud ehetega (EA XXI 1k
126-127). Kui lisada veel ajalehe “Sakala” kuulutused, kus pakutakse aatatel 1886-1898
juuksetodde tegemist mitmel korral, pakub motteainet ja tekitab kiisimusi juustest ehete teema

kisitlemise puudumine kirjanduses enne minu seminaritodd aastal 2019. Vaatamata piisava



ainese olemasolule ning erinevate infoallikate kéttesaadavusele, oli selle kasitooliigi uurimine
jaanud viljaspoole kisitddarmastajate huviorbiiti ning soovijail polnud vdimalik leida
eestikeelset koondatud materjali juustest esemete, nende valmistamise tehnoloogia,
toovahendite ega juhendite kohta. Samuti ei onnestunud mul leida teavet mone selle ala

meistri tegutsemise kohta Eestis.

Seevastu ingliskeelset materjali on leida kiillaldaselt ning see vdimaldab juustest ehete
punumist, peamiselt Inglismaal ja Ameerikas, vaadelda erinevate nurkade alt, kuid siiski
enamasti tehnoloogilist poolt kidsitlemata. Mitmeid kordi on populaarteaduslikes tekstides
viidatud Mark Campbelli opetusele (1867), mis annab pdhiteadmised téovahendite kohta ja
pakub arvestatava hulga mustriskeeme. Kahjuks voib sellele lisada veel vaid Belli raamatu
“Collector’'s Encyclopedia of Hairwork Jewelry” (1998), mis lisab kiill iisna pdhjaliku
iilevaate juustest ehete disainist, kuid tehnilisi teadmisi pigem tagasihoidlikult.

Tulles tagasi eesti keele, Eesti esemete ja oma seminaritod juurde, alustasin selle teema
avamist koige lildisemast, kirjeldades Eesti muuseumides leiduvaid juusehteid, andes iilevaate
nende liikidest ja levikust ning piitides méadratleda esemete valmistajaid samamoodi nagu
kandjaidki. Loetlesin valimi juures kasutatud erinevad mustrid esemete kaupa, proovides

fotomaterjaliga edasi anda muljet avaldavat variatsioonide rohkust. (Siiman, 2019)

Juustest ehete punumise tehnoloogilise poole uurimist olen késitlenud diplomitdds ,,Juustest
valmistatud ehete tehnoloogia ja punumisvdtete taasloomine Eesti Rahva Muuseumi ja
Viljandi Muuseumi esemete nditel”. T60s annan iilevaate ajalooliselt kasutusel olnud
toovahenditest, moningatest mustriskeemidest ning kirjeldan enda katsetusi todproovide
valmistamisel, pakkudes 10pptulemusena 17 erineva mustri ndidist. Oma iseloomult on minu
diplomit66 iihe kisitdoliigi avastamise protsess ning pakub pigem sissevaadet kestvasse

uurimisse kui kokkuvdtvat iilevaadet esemete valmistamisest. (Siiman, 2020)

Need kaks t66d on seega endiselt ebapiisavad saamaks tédielikku selgust juustest ehete
punumise tehnoloogiasse puutuvas. Puuduvad teadmised oluliste niiansside kohta

tervikesemete valmistamisel, tdpsustust vajab vormiga valmistatavate esemete punumine ja
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viimistlus ning tdiendamist mustriskeemide valik. Samuti nduab iile vaatamist punumisvotete
jaotamine rithmadesse visuaalsete tunnuste alusel, mida tegin {isna seminaritd6 alguses teemas

orienteerumise holbustamiseks.

Praktilise poole vajakajddmistele lisandub olulise momendina veel kasutusele voetava
valdkonda puudutava eestikeelse sonavara puudumine — kuna pole olnud vajadust tegevust
kirjeldada, pole ka sonu, millega kirjeldada. Otsetdlked tehnika kohta nditeks inglise (fable
work - lauat6d) voOi rootsi keelest (hdrarbete - juuksetdd) ei anna eesti keeles edasi

tehnoloogia olemust voi spetsiifikat.

Uurimistoo eesmark ja kiisimused

Nagu juba mainitud, ei vdimaldanud diplomidpingute jooksul valminud t66d veel leida
vastuseid koigile juusehete punumist puudutavatele kiisimustele, kuigi sain kiillaldased
teadmised todproovide valmistamiseks ja avasin enda jaoks antud tehnika huvitava ajaloo.
Diplomitddna punutud todproovid ja kogemus tehnikaga loovad hea pinnase muuseumisemete
juures kasutatud erinevate mustriskeemide viljatootamise jatkamiseks, mis oleks vajalik
rekonstruktsioonide voi koopiaesemete valmistamiseks tervikesemetena. Muuseumis olevate
ehete punumiseks on monede esemete valmistamisel kasutatud kuni seitset erinevat mustrit

ning praeguseks 1dbi katsetatud mustrite kogus on liiga vihene nende jiljendamiseks.

Minu magistriod eesmirgiks on juustest punutud tervikesemete valmistamine, kasutades
punumiskettal teostatavaid mustreid. Valmistan selle kdigus neli rekonstruktsiooni museaalide
ja iihe rekonstruktsiooni foto pohjal. Jitkan t66d katsetamata mustrite punumise lahenduste
otsimisega ja praeguste teadmiste tdiendamisega esemete valmistamisel, et katta juustest
punumise tehnoloogiaga seotud materjalides puudujiigid. Katsetan 14bi ja kirjeldan oma
eelnevates kirjatoodes veel kisitlemata todetapid ja ebakindlad kohad. Saavutamaks juusehete
punumisel pddevus nii reproduktsioonide valmistamisel kui kaasaega sobiva disaini
arendamisel, vajavad kindlaks tegemist nditeks punutiste alustamise ja I0petamise votted,

ringjate esemete (sdOrmused, kdevorud) lihendamine, mustrite lileminekud jne. Vormiga



punumine ja hiljem punutise ehteks kujundamine on pregu iiks suurematest viljakutsetest,
sest on seni jddnud teadmiste puudumise tottu fookusest pigem korvale. Lisaks vormiga
punumisele ootavad kindlaks tegemist to66votted paela iimber punumise puhul, juustest parlite

valmistamine ning erinevate punutiste dmblemine kokku tervikesemeks.

Ehete viimistlemisel on samuti veel ldbi proovimata niiansse. Oma tddproove olen
viimistlenud vaid keetmise abil ja korvardngaste puhul kasutanud paraloidiga metallosade
tthendamist punutisega, aga millisel puhul kasutati terve eseme pinnal Sellakit voi millise
liimiga kinnitati juuksepirle punutisele, vajab veel vilja selgitamist, nagu ka see, mil méairal

mesilasvaha kasutamine punumise ajal aitab juuksekimpude iihtlustamisele kaasa.

Samuti piitian rohkem kogemusi saada punumisel erinevate juustega. Minu diplomit6o
tooproovid valmisid minu enda ja vaid {liks punutis teise inimese juustest, seetdttu puudub mul

suurem kokkupuude erinevatelt inimestelt parit materjali kasitlemisega.

Laiemas mdttes soovin tuua seda unustatud késitooliiki rohkem esile ning tdiendada jatkuvalt

oma oskusi antud valdkonnas.

Kokkuvdtlikult vajavad lahendamist jargmised praktilised kiisimused:

Kuidas valmistati esemete erinevaid osi?

Milliseid abimaterjale ja -vahendeid ehete valmistamisel ja viimistlemisel kasutati?

Kas ja millised on erinevused erinevate inimeste juustel, kuidas mdjutavad need punumist?

Kuidas sobitada juustest punumise tehnika tdnapédevasesse ehtedisaini?

Valim
Toetudes oma seminaritddle ja hilisematele otsingutele Mulsis, on Eestis 132 juustest
valmistatud eset 21 erineva nimetusega (oma olemuselt siiski 10 erinevat esemeliiki), millest

suurem osa on valmistatud punumisketta abil ning 16 museaali — pdhiliselt oubid — traadi abil



poimitud tehnikas. Kuna viimane pole oma olemuselt nii niiansirikas, omades vaid viikest
arvu erinevaid punumisvotteid ning moodustades kujundeid juukseaasadega traadi erineval

moel séttimisest, on minu uurimise fookuses punumisketta abil valmistatud esemed.

Punumisketta abil punutud mustrite variatsioonirikkuse (nt ERM-i ja Viljandi Muuseumi 50-
el esemel kokku on voimalik visuaalselt eristada 64 mustrit) tingivad eelkdige muudatused
juuksekimpude kettal tOstmise jarjekorras, mis vdivad olla minimaalsed (Siiman 2019).
Niiteks 20 kimbust valmival paelal on tdiesti erinev vilimus, kui tdsta kettal iihel juhul kimpe
kogu aeg tlihes suunas {ile {ihe korval asuva kimbu ja teisel juhul iile kahe jargmise kimbu.
Seetdttu on muuseumiesemetel kasutatud votete jireletegemine iisna keeruline, sest kimpude
litkkumise suuna ja ulatuse midramiseks on vdimalik kasutada vaid vaatlust. Diplomit6o
tegemise kéigus leidsin Onneks voorkeelsest kirjandusest piisavalt nditeid, et omandada
pohiliste punumistehnikate (mille olen meelevaldselt oma seminarit6ds viieks jaganud) juures

kasutatavad juuksekimpude liikkumise algoritmid.

Eesti juusesemed on kogutud 23 muuseumisse, mis asuvad 18 eri paigas ning mones neist on
hoiul vaid iiks ese. Piilides ennetada magistrito0 ajaraami laienemist mdotmatutesse
kaugustesse, olen teinud kitsendused ning jddnud valimiga nelja muuseumi ehete juurde:
ERM, Eesti Vabadhumuuseum, Viljandi Muuseum ja Tallinna Linnamuuseum. Kokku on
nendes muuseumides 83 juusehet, mis siiski koik minu valimisse ei kuulu. Kuna ldhenen oma
to0s esemetele tehnoloogiapohiselt ja keskendun punumisketta abil valmistatud ehetele,
viélistan oubid, pédrjad ja muud kaunistused, mille juures on kasutatud traadi abil punumise
tehnikat. Viljandi Muuseumis ja Eesti Vabadhumuuseumis nimetatud tehnikas esemeid ei
leidu, ERM-is on neid kiimme ning Tallinna Linnamuuseumis kolm.

Tuginedes eeltoodud infole, on minu uuritavate esemete valimis 72 juusehet, millest 61 on

erinevad (uuri)ketid, neli kdevdru, neli prossi, kaks sdrmust ja ihed korvardngad.

Koik to0s esitatud fotod on pildistatud minu enda poolt, kui allkirjades ei ole mainitud teisiti.



1. Metoodika ja terminid

Lahtudes valdkonna tunnetuslikust iseloomust ning arvestades isikliku kédelise kogemuse
téhtsust piistitatud eesmirkide saavutamisel, on antud magistrit6é puhul tegemist empiirilise

uuringuga.

Esemeliste allikate uurimist muuseumides alustan tehnoloogiapdhise vaatlusega, mille
kdigus proovin juusehetel kasutatud mustrite juures teha voimalikult tdpselt kindlaks nt
punutise juuksekimpude arvu, juuksekarvade arvu iihes kimbus (pigem ebatdendoline),
punumistiheduse, kimpude kulgemise punutises jms. Mustrite lileminekute, juuksepirlite,
kinnituste, punutise alguse ja 10pu detailne ldbiuurimine on esemete hilisemal jirele tegemisel
olulise tdhtsusega. Koostan iga eseme kohta esemelehe ehte kirjelduse, joonise ja fotoga,
millel esitan kdige olulisema info ehte tehnilise poole kohta, k.a mustrite ndidised. Annan iga
eseme valmistamise kvaliteedi kohta vdimalikult objektiivse hinnangu, mille puhul tuginen
punutiste iihtlasele viljandgemisele, mustris vigade eseinemisele, eseme terviklikule disainile

ja kasutatud erinevate mustrite keerukusele.

Kogutud materjali pohjal selekteerin vilja mustrid, mille kohta on olemas kas tdpne voi
sarnane mustriskeem voi tegemisjuhis ja need, mille valmistamine on tiielikult vaja endal
tuletada.

Skeemidega mustrite puhul vajavad jéireletegemisel katsetamist digete raskuste valimine, dige
punumistihedus ja juuksekimpudes olevate juuste arv. Valmistamisvihjete puudumisel vordlen
mustrit olemasolevatega ning piliiian vélja selgitada, kuidas juuksekimbud voiksid litkuda,
mille jdrel teen eksperimenteerimise kiigus selgeks mustri punumise loogika ning seejérel

loon mustriskeemi ja lithijuhendi.

Vahetu kogemuse saamiseks teostan Rootsis Vamhusi asulas punumismeistrite kogukonnas

vilitood. Vestlen erinevate punujatega, jalgin meistri tegutsemist punumise protsessi juures,
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talletan ndpundited solmkiisimuste lahendamiseks ning kogun infot kogukonnas, kus juustest

ehete punumise traditsioon on siiani elus.

Magistritoo tiheks eesmirgiks on tuvastada, kuidas valmistati tervikesemeid ja selle tarbeks
teen viimase etapina muuseumiesemetest valiku ning piitian teostada nende pohjal
rekonstruktsioonid. Valiku tegemisel pean silmas, et ehted kuuluksid erinevatesse
esemeliikidesse ja annaksid edasi mustrite variatiivsuse. Paraku pean piirava aspektina

arvesse vOtma ka seda, milliste esemete mustrid on dnnestunud tiielikult tuvastada.

Terminid

Oma uurimustéode tegemise viltel ei ole ma kokku puutunud kirjanduses juustest punumise
kohta kasutatud eestikeelse terminoloogiaga. ERMi aastaraamatus ja MulSi esemelegendides
mainitud juustest uurikettide punumise kohta ei ole kasutatud iihtegi toéovahendeid voi
tehnoloogiat iseloomustavat sona. Ka tegijatest on margitud vaid ,,maa-6mblejat e. 6mblikut”
(ERM KV 237:46, 1k 476) ja miitsitegijat (Sakala 24.08.1889).

Praktiseerides konealuse tehnikaga vajasin enda jaoks sdnavara, millega kdike seonduvat
nimetada. Seminarit66d alustades pidin lahendama esimese kdiguna erinevate mustrite
tiipologiseerimise ning toetudes visuaalsele infole, jagasin punumiskettal teostatavad mustrid
(mida t66s nimetasin “voteteks”) viieks tehnikaks. Nende viie tiiiibi punumise algoritme
arvestades saaks teha kindlasti mitmeid erinevaid grupeeringuid, aga otsustan jddda siiski viie
erineva tiilibi juurde. Nditeks punumisel tehtavate liigutuste jargi jagunevad mustrid koige
laiemalt ainult kolmeks: otse iile punumisketta tehtavate tOstetega, ringselt modda ketast
tehtavate tOstetega ja eelmainitutest kombineeritud tdstetega mustrid. Samalaadselt voiks
grupeerida mustreid vottes aluseks punutise moodustamiseks kasutatavaid abivahendeid: ilma
abivahendita, imber vormi ja punutise sisse jdetava paelaga punumine. Variante, millest

liigitamisel 1dhtuda voib olla veelgi.

Jargnevalt toon vélja terminid, mida olen kasutanud kéesolevas t&0s.
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Juusehe — {ikskoik, mil viisil juustest valmistatud ehe, mida saab inimene kanda. Siia
kuuluvad ka peamiselt traadi abil punutud tehnikas valmistatud oubid ehk saksa tanud, mis
selles t60s kasitlust ei leia kuna ei ole valdavalt valmistatud punumiskettaga. Juusehete alla ei
kuulu erinevad juustest kaunistused (nt ERM D 101:17 ja ERM D 20:207), mis ei ole
moeldud kandmiseks.

Punumiskettaga juustest punumine — Ajalooliselt on jaotatud inglise keeles juustest ehete
valmistamine neljaks erinevaks tehnikaks: table work — punumisalusel kimpude tostmise abil
valimivad punutised, plate work — juuksekarvadest kujundite valmistamine neid sobivasse
asendisse vormides ja ehtele liimides, hair painting — liimiga segatud jahvatatud juustest
piltide maalimine nt elevandiluust vOi portselanist ehtele ning traadiga poimitud juustest
elementide vormimine ja neist kaunistuste valmistamine (Sheumaker 2007, 1k 35-36).
Otsetdlked ei anna eesti keeles edasi tehnoloogia olemust voi spetsiifikat, seetdttu jdén esialgu
pikana tunduva “punumiskettaga juustest punumise” juurde kuna see iseloomustab kdnealust
piisavalt hésti.

Toopohimdte seisneb kimpude tdstmisel punumiskettal mustri tegemise juhendis selgitatud
viisil ja jérjekorras, mille tulemusena moodustub ketta keskel asuvasse auku valmiv punutis,
mida keskraskus jérjest edasi tdombab. Vastavalt sellele, kas kimpe tdstetakse otse iile ketta
omavahel kohti vahetades voi sooritatakse toste neid ringselt modda ketast liigutades, kujuneb
valmiv punutis oma olemuselt kas ringjaks voi iilejaddnud neljaks tehnikatiiiibiks.
Punumisketas — Ingliskeelse fraasi table work esimest sona tolgendades voiks selle peamise
toovahendi nimetada ka punumisaluseks, mis oleks isegi suupdrasem. Samas vO0ib
punumisalus olla selle tehnoloogia juures ka nelinurkne, millel on mugav punuda mustreid
vaid osades tehnikates. Punumisketas on i{ihemotteliselt {immarguse perimeetriga ja
voimaldab punuda koiki allpool loetletud mustrite tiiiipe.

Punumisketas koosneb kolmest osast: jalgadest, tsentris asuva auguga aluskettast, mis on
kinnitatud jalgade kiilge ja sellele vabalt asetatud (samuti auguga) pealiskettast, mida saab
alusketta peal keerata.

(Punumis)kimbud - iihepikkustest juuksekarvadest punumisvalmis juuksekimbud, millesse

on loendatud mustri punumiseks vajalik arv juuksekarvu.
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(Kimbu)raskused — iga punumiskimbu vabasse otsa kinnitatav vdiksem raskus, mis jaab iile
punumisketta ddre vabalt rippuma.

Keskraskus — punumiskimpude iihinemiskohta punutise algusesse kinnitatav raskus, mis
tombab valmivat punutist alla (poranda voi laua poole), hoides seda sirgena kerge pinge all.
Punutis — punumisketta august alla rippuv kimpude omavahelisel péimimisel tekkiv kindla
mustriga pael.

Muster — tulemus, mis on saavutatud punumiskettal kindla arvu punumiskimpude tdstmisel
kindlas jérjekorras ning mis on teistest sama pohimotte jdrgi teostatud tulemustest visuaalselt
eristatav kasvadi lihe niiansi abil.

Mustritabel — magistrit6o lisas nr 2 olev tabel Eesti muuseumides uurimise kdigus tuvastatud
erinevatest punumisketta abil tehtud mustritest. Mustritele on antud kahest numbrist koosnev
markeering, millest esimene number viitab punumistehnika tiiiibile, teine number suvalises
jarjekorras antud {ihe tiilibi raames tuvastatud mustrile.

Algasend/rakendus — punumiskimpude asetus punumiskettal vastava mustri juures toodud
skeemi jargi. Skeemil iileval (skeemil A) paiknev asukoht on kettal punujast kaugemal olev
serv, allpool asuv punkt (skeemil D) punujale ldhemal asuv serv.

Toste — punumiskimbu liigutamine oma algselt positsioonilt uuele kohale. Mustri kimpude
algasetuse skeemi (vt lisa 4) jargi muutub kimbu tdstmisel selle uude kohta ka kimbu number
(nt A1—D2).

Vorm — abivahend, mis asetatakse punumise alguses t66 valmimise ajaks kimpude {ihinemise
keskkohta ja mille iimber punudes jadb valmiv punutis seest 60nes (vt lisa nr 2 tabel — 66nes
tehnika). Vorm eemaldatakse peale viimistlemist.

Parlipohi — papist voi kasetohust kindla suurusega toruke voi puidust suure auguga parl.
Juukseparl — pérlipohi koos selle timber nii tihedalt mahitud juustega, et parlipohi vélja ei
paista.

Paraloid — lahustiga vedeldatud ldbipaistev valguskindel akriiiilvaik, mille toime juusehetele
on vorreldav ajalooliselt kasutusel olnud Sellakiga, asendades liimi, aga mis ei jdta esemele
pruunikat tooni.

Tahulised mustrid — punumiskimbud asetsevad gruppidena kettal ning vahetavad omavahel

kohti iile ketta asuvate vastaskimpudega. Punutis tekib ketta augus tépselt tsentrisse ning
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visuaalselt on sellel eristatavad enamasti iihesugused neli v6i enam tahku (vertikaalselt
kulgevat triipu).

Lapikud mustrid. Kimbud asetsevad kettal kahes peamises grupis (lisaks vdib olla véiheste
kimpudega kaks siduvat lisagruppi) liksteise vastas ja vahetavad kohti samuti otse iile ketta
tostes. Punutis tekib augu serva vastu voi tsentrisse. Valmis punutis on tasapinnaline voi
vihemalt on sellel eristatavad mustri esimene ja tagumine pool (mis on identsed) ning kiiljed.
Ringsed mustrid. Punumiskimbud paiknevad kettal vastavalt skeemile tavaliselt iihtlaste
vahedega ning nende liigutamine toimub mddda ketast piri- voi vastupdeva voi mdlemas
suunas vaheldumisi. Tostete toimumisel ainult iihes suunas, on valmis punutisel eristatavad
diagonaalselt jooksvad spiraalsed kimpuderead, erinevas suunas litkudes neid ei teki ja
kimburead kulgevad piki punutist.

Aasalised mustrid. Selle tiiiibi puhul on tegemist oma olemuselt lapiku tehnikaga, aga
mustrite rohkuse ja nende kujunemise algoritmi eripéra tottu leian, et eraldi tiilibi tekitamine
on mdistlik. Juuksekimbud asetsevad neljas grupis ning vastagruppide tdsted on erineva
iseloomuga. Kimpude algasetuse skeemil vertikaalselt paiknevad vastasgrupi kimbud (A ja C
kimpud) vahetavad koik oma kohti korraga otse iile ketta tdstes, horisontaalsete
vastasgruppide kimpud (B ja D kimbud) aga ringselt modda ketast tdstes ja ainult kaks kimpu
korraga iihe vertikaalgruppide sammu kohta. Sellisel viisil moodustuvad punutise kiilgedele
aasad nendest juuksekimpudest, mis mitme sammu jooksul joude seisavad. Punutis tekib augu
iihe serva vastu voi tsentrisse.

Odnsad mustrid. Juuksekimbud asetsevad gruppidena voi iiksikult iihtlaselt kettal, likkumine
toimub tiiksteise korval asuvate gruppide vahel voi ka ringselt modda ketast. Eripdraks on
abivahendina varda vdi vormi kasutamine moodustuva punutise keskel piistises asendis, mis
tingib punutise valmimise seest OOnsa toruna. Enamlevinud on antud tiitibi puhul
vorgutaolised mustrid, mille puhul kasutatakse niplispitsi valmistamisega samu tosteid —
tdislooki ja/voi linalodki. Valmiv punutis moodustub tdpselt tsentrisse.

Kuna 66nsad punutised on d4rmiselt venivad ning kaotavad oma 14bimdddu pikkuse kasuks,
kasutatakse punutise vormi séilitamiseks kindla pikkusega niiti, mis jdetakse punutise sisse ka

peale viimistlust ning hoiab seda venimast.
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2. Ajalugu

Toetun ajaloost pdgusa lilevaate andmisel oma diplomitddle, kus olen teemat késitlenud
pohjalikumalt. Toon vdordlusi Ameerikaga seetdttu, et hoolimata tehnika levimisest
Pohjamaades, on kirjalist materjali rohkem just Ameerika, mitte Rootsi kohta, kus juustest
punumisega tegeletakse Dalarna piirkonnas tdnaseni. Teiseks pdhjuseks on Eesti kogemuse
sarnanemine pigem Ameerikaga, sest Rootsis vilitdodel viibides tunnetasin punujate suhumist
juustest punumisse kui lihtsalt iihte vOimalikku elatusallikasse, mis tuleneb ajalooliselt
kinnistunud hoiakust. Nimelt oli 18. sajandi 16pul ja 19. sajandil {isna levinud, et Dalarna

piirkonna naised randasid méoda Euroopat juustest punumist teenusena pakkudes.

2.1 Juusehete levik

Juustest ehete kandmise ja valmistamise traditsiooni korgaeg nditeks Inglismaal ja Pdhja-
Ameerikas jadb 19. sajandisse, mil erinevate esemete valmistamine juustest saavutas tdieliku
tipu. Kahe kdige enam seda tehnikat viljelenud riigi punumise traditsioonist annab {iilevaate
Tabony, kes on Pdhja-Ameerikat esindama valinud New Orlens’i (2011). Just need kaks
piirkonda on leidnud pohjalikku ingliskeelset kdsitlemist erinevate autorite poolt, vihem on
leida materjali muude riikide kohta Euroopast ja POhjamaadest, kuid pdgusa iilevaate esemete

erinevustest annab oma raamatus Bell (1992).

18. sajandil sai juukselisandiga ehete laiem levimine alguse juuste kasutamisest keskklassi
leinaehete juures, mida pohjalikult kirjedab Holm (2004) ning mis kujunes staatuse nditamise
juures isegi kohustuslikuks. Juustest ehted mitte ainult ei kaunistanud kandjat ja ei séilitanud
milestust, vaid omasid olulist rolli sotsiaalsete suhete demonstreerimisel (Harmeyer, R.

1986).

Koos romantismi ja Victoria ajastuga tegi leinakultuur ldabi pdhjaliku muutumise, leina
(tundeid iildse) hakati eksponeerima ja kogu tdhelepanu keskendus leinajale kirjeldab Lutz

(2011). Leinaehted aga hakkasid muutuma lisaks kaotuse véljendamisele ka lihtsalt igatsuse ja
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hoolivuse maérgiks (Parmar 2009). Ameerikas muutusid juusehted 1950-1960 aastatel
sentimentaalsuse tildtuntud avalduseks (Sheumaker 2007, 1k 30).

Traditsiooni jérjest suurenev populaarsus (Browne, R. 1982) ja joudmine keskklassist
védljapoole (Renken, S. 2021), tdi muutused nii ehete valmistamisesse, mida hakati
praktiseerima kodudes, mirgib Yan (2019), kui ka nende siigavamasse tdhendusse — lisaks
leinale hakkasid need Harmeyeri (2018) jargi tdhistama ka armastust ja sdprust. Pakkumisele
tulid erinevad juhendid, mille jirgi sai juustest ehteid valmistada iga soovija. Néiteks
Campelli 1867. aastal avaldatud raamat “Self-Instructor in the Art of Hair Work™ on
internetist leitav ja juhendina kasutatav ka praegu, aidates mul endalgi punumisega algust

teha, mille tulemused ja arengud on toodud dra minu diplomitdos (Siiman, 2020).

Juuste kasutamisega ei piirdutud ainult ehete juures, vaid valmistati rohkelt erinevaid
kaunistusi, pildiraame, n6dpe ja lisati neid isegi albumitesse. Juuste kasutamise levimisel
lisaks meistritele ka kodudesse sai alguse niiteks juuste rakendamisest niidina tikkimistéode

juures. (Sheumaker 2007, 1k 1-29).

20. sajandi tulekuga ning suhtumise muutumisega surma ja surnutesse vaibus juuste laialdane
kasutamine ehete valmistamise juures (Hrib, D. R. & Frincu, R. M. 2018) nii Euroopas kui

Ameerikas ning Eestis leidsid {isna paljud esemed oma koha erinevates muuseumides.

2.2 Juustest punutud esemed Eestis

Eestis kasutati juukseid materjalina ehete valmistamisel 19. sajandil ja 20. sajandi alguses kui
traditsiooniline rahvardivas oli kadumas ning linnamoeline rdivastus leidmas laialdast
kandmist. Sellist rdivast tdiendas (peamiselt) dmblejate poolt valmistatud peen juustest kett
aksessuaarina suurepéraselt ning oli hinnatud nii naiste kui meeste poolt mitte ainult
linnakeskkonnas, vaid ka maapiirkondade joukamates taludes. Kdige varasem dateering iihel
Tartust kogutud kéevorul jadb aastasse 1864 (ERM D 30:64) ja Jirvamaa Muuseumis oleva
juustest tanu ehk oubi kohta mainitakse kandmist veel 1930. I6pus (PM_799 Aj 33:2). Kuigi
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20. sajandisse jddvad pooled daatumid maérgitutest, leidub Esimese maailmasdja jargseid

aastaarve ainult moni, selleks ajaks oli omapéraste ja isiklike juusehete aeg 1dbi saamas.

Juusehted levisid enamuses Eesti maakondades, nende rohkuse poolest paistavad silma
Viljandi- ja Piarnumaa, mille kihelkondi mainitakse esemete legendides koige rohkem,
vastavalt 15 ja 23 eseme puhul. Teised maakonnad on esindatud tagasihoidlikumalt ning
Saare-, Lddne- ja Valgamaa ei ole iihegi juustest punutud ehte péritolupiirkonnana margitud.
Samas on 26 juhul kasutatud maéiratlusena lihtsalt ,,Eesti” ning 22 eseme puhul ei ole

piirkonda vélja toodud. Kokku on erinevaid asukohti Eestis nimetatud 39.

Koige rohkem juustest museaale on séilitamisel ERMis — 44 eset, Tallinna Linnamuuseumis —
26 eset ja Eesti Ajaloomuuseumis — 13 eset. Kontakteerudes seminarit60 raames koikide
muuseumidega meili teel, sain teateid juustest ehetest kokku 23 muuseumist, millest MulSis

on kajastatud ainult suuremate muuseumide info.

Konkurentsitult kdige rohkem on sdilinud Eestis uurikette, selle nimetuse jargi voib leida 66
eset. Samas voib praegu nt kaelakee voi -ehte nimetust kandev ehe oma olemuselt osutuda
uuriketiks ning lihtsalt ,,kee”, , kett” voi ,,juustest ndor” samamoodi.

Kindlalt oma funktsiooni jirgi madratletavad on jargmiseks kdevorud (12 tk), oubid (11 tk)
ning prossid, mida voib leida 5. Punumiskettal valmistatud esemete teise otsa jddvad kaks

sormust ja iihed korvarongad.

Eesti juusehetele on iseloomulik metallist kinnituste puudumine nagu olen tdheldanud ka
Rootsis ndhtud esemetel. Erinevate mustritega punutisi on jatkatud juuksepérlite abil kuni
need moodustavad suletud ringi. Kasutatud mustrite rohkus on muljetavaldav, olgugi, et

erinevused seisnevad monel juhul vaid vdikestes niianssides.
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3. Rekonstruktsioonide tegemine

Oma Opingute jooksul uurisin erinevates muuseumides (ERM, Viljandi Muuseum, Tallinna
Linnamuuseum, Eesti Vabadhumuuseum) 83 juustest valmistatud eset, millest suurem osa oli
valmistatud punumisketta abil. Lisaks Mulsis olevad esemete kirjeldused koos fotodega, mille
puhul mustrite tuvastamise jatsin korvale, sest pole voimalik ndha kdiki detaile, aga esemete
konstruktsiooni ja mustritiitipide kindlaks tegemine oli siiski voimalik (selleks, et saada parem
iilevaade sdilinud esemetest). Tuvastasin 97 erinevate variatsioonidega mustrit, millest
monede erinevus tuleb esile vaid tehnikat tundva inimese viga ldhedasel vaatlusel.
Rekonstruktsioonideks algallikaid valides ldhtusin minu jaoks tehnoloogiliselt koige
olulisemana tunduvatest aspektidest nagu sagedasemad mustrid, tiiiipilised kinnitused,
erinevad disainilahendused; magistritdd etteantud mahust ja soovist, et need oleksid
vOimaluse korral périt erinevatest muuseumidest. Valikusse jddnud nelja eseme hulgas on

kaks uuriketti ja kaks kdevoru kahest muuseumist (vt tabel 1).

Nimetus Number Muuseum | Eripdra Mustri number
uurimispraktika tabelis
(vt lisa 2)
1 |Kaelakee ERM A 596:40 |ERM Ob6nes tehnika, liikuv 21 |22 |51
juukseparl.
2 | Kdevoru ERMTM E 358 ERM Esemetest kdige kdrgem ja 1.1 14.34

laiem muster, ringiks kokku
kinnitatud.

3 Kédevoru VM VM 9101:3 | Viljandi Ommeldud kokku kolmest 1.6 3.1 4.16
E 718 Muuseum | erinevast punutisest,
kinnitatav noobiga.

4 Kaevoru Raamat “Collector’s Punutud timber varda, 3.1 |51
Encyclopedia of Hairwork viimistletud kuulidega, kahte
Jewelry” Bell, C.J. juukseparlit 1abiv kinnitus.

5 |Uurikett |VM VM 9101:2 | Viljandi Viéga kvaliteetne t60 rohkete 1.1 1.6 1.8 |3.1 3.6
E 719 Muuseum | pérlitega, millest osad
tihendavad kahte kdrvuti
kulgevat ketti aasadega.

Tabel 1. Rekonstrueeritavad esemed
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Nimetatud esemed annavad edasi erinevate mustritiiiipide koige levinumad ndited, kaks
kinnituse moodust, erinevate esemetiilipide konstruktsiooni ja materjalivaliku puhul ka
erinevat vdrvi — tumepruun, pruun, punakas, blond — materjalist tuleneva visuaalse efekti.
Algselt kuulus valikusse ka iiks sormus (VM VM 9101:4 E 720), aga magistritodd
ettevalmistava ekperimentaalpraktika kdigus ei onnestunud selle mustri valmistamise tehnika
lahti kodeerimine ning seega pidin kahjuks sdrmuse rekonstrueerimise vilistama. Lisana iihe
olulise tehnoloogilise nditena — vormiga viimistlemise — kasutasin loodava eseme allikana
Belli raamatus olevat fotot (Bell 1998, 1k 319), millel olev kdevoru on Rootsi péritolu ning

punutud minu vilitéode peamise kontakti Joanna Svenssoni poolt.

3.1 Materjal

Kasitoo iiks pohialuseid on, et kvaliteetse tulemuse eelduseks on kvaliteetne materjal. Juustest
esemete valmistamisel on kaks vOimalust, millest ldhtuda — materjali olemasolu voi
16pptulemuse kohta kindla ettekujutuse olemasolu. Samuti on méérav teostatava t66 ajaline

raam, mis tingituna materjali omadustest v3ib tugevalt varieeruda.

Vorreldes 19. sajandiga, mil juusehted valmisid vaid naturaalsetest juustest, on tdnapideval
kaubanduses pakutavavate kunstjuuste arvelt materjali valik laiem ja mitmekesisem.
Naturaalse materjali hankimiseks on kaks voimalikku viisi — juuste 1dikamine ning nende
kogumine igapédevasel hooldamisel — millel on kummalgi oma eelised. Ajalooliselt on Eestis
16igatud juuste kasutamist pigem taunitud ja eelistatud igapdevast kogumist (ERM KV 501:5,
Ik 117).

Peamised piiravad omadused on valmistatava eseme pikkus ja paksus, millest sdltub materjali
hankimise moodus — juuksed peavad olema teatud pikkuses ning neid on vaja kindel kogus.
Seetottu annavad kogutud pikad juuksed rohkem minguruumi punutise pikkuse osas, aga
materjali ettevalmistamine on aegandudvam ja eeldab kogumise perioodi jooksul juuste

pikkuse séilitamist.
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Mina kasutasin oma magistritdd esemete ja todproovide
jaoks teadlikult mdlemat materjali hankimise viisi. Enda
juuste jarejepideva kogumisega tegelesin veidi iile kahe
aasta ning tulemus oli illatavalt rohke (foto 1). Kuna
algselt ei osanud ma arvestada hilisema materjali
korrastamise keerukuse ja aegandudvusega, kogusin oma
juuksed segamini kokku teadmisega, et hiljem valin
nendest sobivad juuksekarvad lihtsalt punumiseks
vajalikeks kimpudeks. Tegelikkuses ei pruugi olla
juuksekarvad  kogumist  eraldatavad, = moodustades
eraldumise asemel jirjast suurema puntra, mistdttu on
nditeks lisatud fotolt osa kogutud juukseid puudu kuna on
endiselt lahti harutama. Seetdttu muutsin meetodit ning
rakendasin aega sddstavamat juuste iilepdeviti kimpudeks
sorteerimist ja teibiga kinnitamist. Need kimbud polnud
siiski punumisvalmis koosnedes erineva pikkusega

juuksekarvadest, aga eeliseks oli korrastatus ning hilisema

Foto 1. Kammimisel kogutud
juuksed

kisitlemise mugavus. Punumisvalmis kimpude saamiseks on vajalik teibitud juuksekimpe

suuremaks patsiks kinnitada, teibid eemaldada ning valitud mustrile vastava pikkusega

juuksekarvad patsist vélja tdmmata. Sageli vajavad puntras seisnud juuksekarvad ka enne

punumise alustamist veega sirgendamist, sest nad on votnud kuju, millesse olid asetatud

(fotod 2-4).

Lodigatud juuste kdige suurem negatiivne omadus on nende pikkus, positiivne aga enne ldikust

patsiks kinnitatud juuste kohene korrastatus. Ldigatud juuste puhul jddvad dra kaks esimest

etappi, mis on vajalikud kogutud juuste puhul ning punumiseks vajalikud kimbud saab lihtsalt

patsist tdmmatud juuksekarvadest, olles kohe ka punumisvalmis.
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Foto 2. Korrastamata juuksed Foto 3. Puntrast eraldatud Foto 4. Veega sirgendatud
juuksed juuksed

Erinevad juuksed

Inimese juuksekarva jimedus on kandja kaupa viga varieeruv, ulatudes 15 mikromeetrist kuni
110 mikromeetrini ning andes keskmiseks 60-80 pm (Robbins 2002, lk 6). Omades praktilist
kogemust seitsme erineva inimese juustest punumisega (3 blondi, 2 punast, 2 pruuni), vdin
sellele toetudes tdhele panna, et blondid juuksekarvad on kdige viiksema 1dbimddduga ja
tumedate 1d4bimodt on kdige suurem. Punakat tooni juuksed jddvad heledate ja tumedate
vahepeale, kaldudes jdmeduselt pigem blondide poole. Isiklikule tunnetusele pakub tuge
magistritdds kasutatud nelja erineva inimese juuksekarvade modtmine: blondid 65-120 um,

punakad 70-120 pm ja pruunid 75-140 pm.

Samas voib olla samasugune varieeruvus nii modtmetes kui tooni osas leitav ka iihe kandja
juuste seas. Enda ndite puhul v3in oma juuksed omaduste jirgi liigitada kolmeks: helepruunid
ca 90 um, keskmiselt pruunid 140 pum ja hallid 130 um (fotod 5 ja 6). Seega saaks valmistada

erineva virviga punutisi ka iihe inimese juustest, mis on kindlasti voimalusi avardav aspekt,
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kuid taaskord ajakulukam, sest sellisel viisil materjali sorteerimine nouab lisaks pikkuse

jalgimisele ka vérvi jilgimist.

Foto 5. Autori erinevat tooni ja erineva Foto 6. Autori erinevad juuksekarvad
jamedusega juuksed 100 x suurendus. (Foto autor Anneli Poska)

Valmiva eseme juures ei mojuta juuksekarva paksus oluliselt tulemuse visuaali, kiill aga
materjali kisitlemist ja punumiskimpude paksust, mida saab juuste loendamisel vastavalt
soovile ja ootustele tulemuse suhtes korrigeerida. Mustri juures etteantud juuksekarvade arvu
puhul on valmis punutise paksuse/laiuse erinevus selgelt ndhtav ning soovitud kindla paksuse
jaoks on vajalik peenikesi juuksekarvu loendada kimpudesse suurem hulk ning jimedaid
viiksem. Eriti tugevalt tuleb see vajadus esile mitmevérvilise eseme valmistamisel, mille
juures peavad punumiskimbud olema iihesuguse paksusega vaatamata juuksekarvade

jamedusele.

Veel tliheks tdhelepanu viirivaks omaduseks on erineva jamedusega juuksekarvade erinev
jaikus. Usna loogiliselt vdib jireldada, et jimedamad juuksed on jiigemad ning vottes
eesmirgiks punuda vdga peenikest punutist litihedalt, ei pruugi jdigemad juukeskarvad

sellele alluda kuna ei paindu samapalju kui peenikesed karvad. Taas tduseb see kdige rohkem
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esile mitmevérvilise punutise korral, kus mustrisamm peaks erinevatel virvidel olema
ithesugune, aga jdikusest tulenevalt on seda keeruline saavutada. Samuti kéituvad erineva

jaikusega juuksekarvad solmimisel erinevalt ning jéikadest juustest kipub sdlm lahti libisema.

Teatud momentidel vOib punumist modjutada ka juuste venivus. Venitamise katsetuse
tegemisel minu kasutuses oleva viie erineva juuksetiitibiga tddesin esiteks, et juuksed on viga
hea venivusega, andes ajutiselt pikkust juurde 20-40% ja jddvaks pikkuseks pluss 10-25%
juuksekarva algpikkusest, ning teiseks, et venivus ei sOltu juuste virvist ehk siis ei ole
korrelatsioonis nende jamedusega.

Punumiskimpude moodustamisel vdib ette tulla olukordi, kus venivus touseb omadusena
esile, aidates kimbus sdlmimise tagajirjel teistest liihikemaks jdénud karvad sobivasse
pikkusesse saada. Sama efekt saab negatiivse mirgi kui punumise kéigus takerdunud
juuksekarv saab kogemata liiga palju venitamist ning jadb kimbus teistest pikemaks.

Venitamisele alluvad siiski juuksekarvad tihekaupa, kimbul selline efekt puudub.

Materjali késitlemist silmas pidades on oluliselt lihtsam tegeleda suurema karva 1abimddduga
juustega, mis takerduvad vdhem tksteise kiilge ja piisivad kindlamalt asendis, kuhu need
astatakse. Kindlasti omandab jdmedus suure tdhtsuse kogutud juuste sorteerimisel kuna
peened juuksekarvad vdivad minna pusadesse, millest neid ei ole vdimalik eraldada. Oma
kogemus blondide, keskmiselt 60-90 um peente kogutud juustega andis teadmise, et seda

tasub voimalusel véltida kuna materjali ettevalmistamise ajakulu ei ole hoomatav.

Uhe vdimaliku alternatiivina naturaalseid juukseid asendada, on materjalina kunstjuuste
kasutamine, mis tihelt poolt avardavad voimalusi kordades, pidades silmas vérvi ja pikkust,
teisalt seavad need piirangu mustri tiheduse valikule, olles naturaalsetest juustest jaiigemad.

Ajakulu kunstjuuste punumiseks ettevalmistamisele on arvestatavalt lilhem materjali
korrastatuse tdttu ning juuksekarvade omaduse tottu mitte haakuda nii kergesti liksteise kiilge.

Suurema karva 14bimooddu tottu on neid ka punumiskimpudesse vaja vihem loendada.
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3.2 Toovahendid, lisamaterjal

Juusesemete valmistamine punumiskettal on pigem kokkuhoidlik késitdoliik pidades silmas
toovahendite vdhesust ja lihtsust. Peamisteks to0vahenditeks on punumisketas ja
juuksekimpude ning valmiva punutise kiilge kinnitatavad raskused, mis tagavad igale kimbule
punumise kéigus tapselt ihesuguse pinge. Sobilike raskuste kasutamisel on t66 16pptulemust
silmas pidades méadrav roll. Voiks isegi 6elda, et suurem roll kui punuja to6kogemusel, sest

oOigesti valitud raskustest soltub punutise tihedus ja sellest omakorda mustri dnnestumine.

Odnsate punutiste tarbeks kasutatakse punumise ajal erineva jimedusega vardaid, mille iimber
juuksekimpude risteldes tekib juustest toru. Sama kehtib ka vormiga viimistletavate esemete
kohta, mis valmivad samamoodi iimber varda ning saavutavad oma oige kuju 10ppviimistlusel

umber vormi.

Téapsemalt olen kirjeldanud ajaloolisi tdovahendeid oma diplomitdos (Siiman 2020, 1k 10-13).

Minu toovahendid

Ketas. Rootsis Vamhusis vilitoodel viibides avanes mul voimalus ndha mitut punumisketast,
mis olid tddvahendina kasutusel olnud ca 150 aastat ning selle kdigus muutunud ideaalseteks
oma pinna sileduse ja ketta podrlemise kerguse tottu (foto 7). Mina kasutasin oma magistrit6o
punutiste valmistamiseks kahte erinevat ketast, mis on molemad valmistatud minu juhiste
jargi kogenud puutédmeistrist hea sobra poolt. Kuna tegemist ei ole treialiga, olid meistri
voimalused anda kettale mugavat kumerat serva piiratud, aga see ei ole punumise seisukohalt

kuigi mdérav.

Suur punumisketas toetub porandal kolmele jalale ning on peamine t66vahend pikemate ja
rohkearvuliste kimpudega punutiste valmistamiseks, sest selle diameeter on suurem ning
kimpe mahub iiksteise korvale mugava vahekaugusega rohkem (foto 8). Viike ketas asetub
lauale ning sellel on parem teha liihikesi ja peenikesi punutisi (foto 9). Samuti valmistasin

kaasaegse ehte punutised ja mustrikatsetused vdikesel kettal, kuna punumiskimbud koosnesid
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vdga vahestest juuksekarvadest ning valmiva t66 paremaks ndgemiseks pidi see olema

silmadele ldhemal.

Foto 7. Vamhusi Foto 8. Autori suur  Foto 9. Autori vdike punumisketas
punumismeister Joanna punumisketas
Svenssoni punumisketas

Raskused. Kui diplomit6d praktilise osa
tegemiseks kasutasin puidust niplispitsi tegemise
pulki, millele oli véimalik lisada raskust kruvide
ndol (Siiman 2020, 1k 26), siis magistritod jaoks
valmistasin  Vdmhusi  punumismeistri  Joanna
Svenssoni ndpundidete jargi ise tinaraskused
kaaluga 15 grammi (foto 10). Selle tarbeks

asetasin liiva sisse paberist keeratud koonused,

mille tditsin sulatinaga ning peale jahtumist
keerasin koonuse peenemale otsale soovitud kuju.
Valmiva punutise kiilge kinnitatava tasakaalu-

raskusena jdin mugava minigripp-kilekoti ja Foto 10. Autori poolt valmistatud
kimburaskused
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kruvide juurde. Teades iiksiku kruvi kaalu, oli védga lihtne neid punumise kdigus vastavalt
vajadusele kotti juurde lisada voi neid sealt vahemaks votta.

Teised todvahendid. Odnsat tiilipi punutiste tarbeks valisin sobiliku 1abimddduga puidust
kudumisvarda, mille iihte otsa tegin ldbistava augu varda fikseerimise jaoks punumiskimpude

ja raskuse kiilge niidi abil. T66 kédigus vahetasin varda sama labimddduga teflonvooliku vastu.

Blond kdevoru (Bell 1998, 1k 319) on punutud sama vooliku timber ning viimistlemisel
saanud oma vormi plastikust parlite abil. Tavaliselt kasutatakse selleks siiski metallist kuule,

aga soovisin katsetada kodus olemas olevate vahenditega ning see digustas end igati.

Abimaterjalid. Karvade loendamise jargselt juuksekimpudesse korrektsete sdlmede
tegemisel on oluline, et kdik juuksekarvad oleksid tihedalt iiksteise vastu surutud, eraldumata
moodustatavast sOlmest ja kditudes iihe nooérina, milleks vajavad nad niisutamist, et
iiksteisega kokku kleepuda. Selle tarbeks kasutasin kolme erinevat vahendit: siilge, vett ja

oliga kreemjaks muudetud mesilasvaha.

Juuksekimpude kiilge raskuste kinnitamiseks valisin linase niidi, mis on piisava jameduse ja
vastupidavusega ning milles olevad sdlmed ei libise. Sama niidiga fikseerisin viimistlemise
jaoks valmis punutiste otsad, sest linase materjali puhul on temperatuuri taluvus kindel ning

voimalus, et viimistlemisel midagi juhtub, valistatud.

Juukseparlite pohjad. Eesti muuseumides olevate juustest esemete konstruktsiooni
kuuluvate juuksepérlite pohjadeks on kasutatud pappi, kasetohtu, puidust parlitoorikuid ja
peenikesi papist torusid, mis on tdendoliselt algselt olnud nt niidirulli voi millegi sarnase
siidamikud (fotod 11-13). Saavutasin enda t66 juuksepérlite vdlimuse papist joogikortest
sobilikku mootu 16igatud torukestega, mille imber méahkisin timarama vormi saavutamiseks

linast niiti.
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Foto 11. Puidust parlipshi Foto 12. Kasetohust pérlipohi Foto 13. Papist pérlipohi

3.3 Juusesemete valmistamine

Jargnevalt annan lilevaate juustest punumise erinevatest etapppidest, mis algab aegandudvast

materjali ettevalmistamisest, jargneb lihtsama sammuna punumine ning viimistlemine.

Kiésitlen ka juuksepdrlite valmistamist, mille lisamine on vajalik materjali jatkamiseks.

Ajalooliselt on enne juuste kasutamist need alati (soovitatavalt soodavees) pestud, kuna

tingimused hiigieeni hoidmiseks olid kesised ning meistriteni joudnud juuksed erinevas

puhtusastmes. Tuttavate inimeste juukseid ma iile ei pesnud, kiill aga kahed anoniiiimsed

juuksed.

Sorteerimine, valimine kimpudeks

Punumisvalmis juuksekimpudes on kindel arv
ithesuguse pikkusega juusekarvu, mis asetsevad
samapidi — juurepoolne osa koigil iihel pool,
otsapoolne teisel pool. Vastupidise asetusega
juuksekarvad ei mdjuta mingil moel punumist ega
valminud punutise kvaliteeti, ent see voib
mojutada eseme ldiget kuna valgus peegeldub
karva viliskihti katvatelt soomuste vastasservadelt

erinevalt (foto 14). Seega voib punutise ldige jadda

#068085

Foto 14. Inimese juuksekarv 1000 x
suurendusega (Allikas: Robbins 2002, 1k 4)
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tildisemalt tuhmimaks (kui igas kimbus asetsevad juuksed mdlemat pidi) voi erineda kimbuti

(kui vastupidises suunas on sattunud iihtepidi asetsevate juuksekarvade kimp).

Tahelepanu tasub pdorata katkemas juustele,
millel on ndha kiudude eraldumine (foto 15).
Sellisel puhul on tdendosus katkemiseks viga
suur. Katkenud karvade eemaldamine
punumise kdigus ei ole probleem, aga
mojutab kimbu paksust viga peenikesi kimpe
ndudva mustri puhul. Néiteks kaotades nelja

karvaga kimbust tihe karva, muutub kogu

kimp hapramaks ning mdjutab véga terava
silma jaoks ka visuaali. Punumise kiigus Foto 15. Lohenenud juuksekarv 600 x

] S ) o suurendusega (Foto autor: Anneli Poska)
juuste lisamine ei ole vdimalik.

Materjali ettevalmistav osa on juustest punumise tehnika juures kdige ajakulukam. Esimeseks
etapiks eseme valmistamise juures on ithepikkuste juuksekarvade loendamine punumisvalmis
kimpudesse nii, et kimpudes oleks sama arv juukseid ja koigil karvadel oleks juurepoolne ja
karva otsa poolne osa samas suunas (vt eespool). Samas on aasalise tehnika mustreid, mille
juures kasutasin erineva paksusega kimpe kuna tundus, et muuseumiesemete valmistamisel oli

toimitud samal viisil.

Rekonstrueeritavatel esemetel oli 10 erinvat mustrit, millest moned kordusid mitmes
punutises ning kokku andis see 34 punutist, mille tarbeks pidi juukseid loendama. Kdige
vihem mustreid — ainult kaks — oli ERMi kdevorul (ERM TM E 358) ja kdige rohkem — viis —
uuriketil VM VM 9101:2 E 719. Juuksekimpude arv iihes punutises varieerus kolmest 24-ni,
millest igatihes 12-40 juuksekarva, kokku andis see 9897 loendatud juuksekarva. Tegelikkuses
oli see arv ca 3000-4000 juuksekarva vdrra suurem, kuna tegin kimpude kisitlemisel vigu,
mille tottu oli vajadus kimbud asendada uutega ning iihe eseme osas otsustasin materjali vérvi

vahetada ning loendasin juba valmis kimbud uuesti teisest materjalist. Samuti londasin
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kimpudesse ka juuksepérlite materjali. Toodud arvud selgitavad selle todetapi aegandudvuse,
sest juuksekarvad loetakse tile ihekaupa.

Kimpude {ihte otsa tehakse nende koospiisimiseks topeltsdlm ja teised otsad seotakse néiteks
Joanna sonul kokku iihe suure sdlmega, aga kuna mulle see variant ei sobinud, sest vois
tekitada kimpudes erineva pinge ning lithendas ka materjali pikkust, sdlmisin ka teised otsad

eraldi ning kinnitasin omavahel niidiga.

Teine etapp on materjali rakendamine punumiskettale skeemil ndidatud kimpude asetusega,
mida minu jaoks lihtsustas oluliselt Rootsis vilitoodelt saadud vihje, et koigepealt
kinnitatakse kokkuseotud kimpude kiilge keskraskus ning jéetakse see ketta augu kohale
vabalt valitud abivahendi toel rippuma. Seejérel kinnitatakse iga kimbu vabalt rippuva otsa
kiilge niidi abil raskus, millesse tehakse jooksev sOlm (nagu niplispitsi niidi kerimisel
pulgale), niidi teine ots on keritud timber raskuse. Niit on vajalik eelkdige materjali 16puni
punumise voimaldamiseks.

Raskuste lisamise jargselt korrastasin kimbud punumiskettal viisil, mis jittis punutise alguse
korrektseks. Ka see ei ole tingimata vajalik, sest punumise alustamisel korrigeerub algus

kiiresti.

Mustritiiiibid

Diplomidpingute raames valminud seminaritodd tehes sain muuseumides esemeid vaadeldes
aru, et mustrites orienteerumiseks on vaja need kokku koguda ja tiipologiseerida kindlate
omaduste jdrgi, et saaks erinevate esemete sarnasusi ja lahknevusi omavahel vorrelda.
Liigitasin toona mustrid viieks tiiiibiks toetudes vaid visuaalsetele tunnustele.
Punumiskogemuse kasvades pidin tddema, et liigutus on puudulik, nagu vdis ka prognoosida.
Ainult vaatlemise kiigus tehtud tdhelepanekud ei ole piisavad, et tuvastada erinevaid
mustritiitipe, vajalik on aru saada nende tekkimise algoritmist. Uurides magistritodle eelneva
uurimispraktika jooksul veelkord l&bi samad esemed (koik Viljandi Muuseumi ja ERMi
juustest esemed) ning lisaks veel kahe muuseumi — Tallinna Linnamuuseumi ja Eesti

Vabadhumuuseumi — juusehted, muutsin ja tdiendasin tabelit oluliselt, tuginedes seekord
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punumise tehnoloogiale. Kategooriad otsustasin siiski jdtta samaks (tahuline, lapik, ringne,
aasaline, 00nes), hoolimata sellest, et kdige laiem liigitus oleks vaid ringse ja otse iile ketta
punumise jargi. Muutma pidin moningate mustrite tiiiibilist kuuluvust ja lisama seni
vaatlemata esemete mustrid, mida oli kokku 35.

Arvestades mustrite rohkust ei olnud neile moistlik anda nimesid vaid markeerida lihtsalt
numbritega, millest esimene number viitab tehnika tiiiibile, teine iisnagi meelevaldselt antud

konkreetse mustri jarjekorrale grupis (lisa 2).

Ekspreimentaalprakika viltel katsetasin ldbi koik mustrid, mida on magistritod jaoks
valmistatud esemetel kasutatud, v.a need, mis olid t66proovidena vormistatud juba diplomit66
kéigus. Eelnevalt olin uurimispraktikat ldbi viies tekitanud endale abi- ja tédvahendina igast
vaadeldud esemest esemelehe optimaalse tehnilise info, foto ja joonisega (vt lisa 3).
Esemelehtede kasutusele vOtmine lihtsustas oluliselt orienteerumist erinevate juusehete
mustrivalikus, selle rohkuses ja eseme valmistamise raskusastmes. Seega oli valiku
tegemiseks vajalik lihtsalt esemelehed ldbi vaadata ning kaaluda, millised esemed annavad
koige paremini edasi juustest punumise tehnoloogia koige tiilipilisemad lahendused, olles

siiski voimalikult erinevad.

Magistritood praktilise osa jaoks valitud viiel esemel on kokku 10 erinevat mustrit (tabel 1),
millest 4 olin ldbi teinud diplomitdé raames ja 6 lahendasin magistritood ettevalmistava

eksperimentaalpraktika jooksul, tehes neist samuti tooproovid.

Enamus Eesti muuseumides olevatest esemetest on valmistatud mustrite abil, mille tegemist
on voimalik tuvastada. Isiklikule kogemusele tuginedes voin 6elda, et lapikud, neljakandilised
ja aasalised mustriiilibid on lihtsama iilesehitusega, ringjad keerulisemaga. Erinevad raamatud
annavad hea iilevaate koikide mustritiitipide algoritmidest, esitades juhiseid nende tegemiseks
ning muutuste sisse viimine ja soovitud tulemuse saavutamine on moningase kogemusega
punuja jaoks teostatav. Kohaneda tuleb kindlasti viisiga, kuidas juhend on esitatud ning mdnel
puhul tekib arusaamine ja kiisimustele vastuste leidmine alles moningase katsetamise jarel.

Enim tuntud ja mahukaim mustriraamat on Campbelli ,,Self-Instructor in the Art of Hair
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Work”, kus on vélja toodud 117 erinevat mustrit kimpude algasendite, tegemisjuhiste ja
joonistatud piltidega valmis punutisest. Miinuseks on piltide kehv kvaliteet, mille tdttu ei ole
lihtne voi isegi vdimalik tuvastada, kuidas muster reaalselt vdlja ndeb. Samuti nduab
harjumist punumise kirjeldus, mis kohati on raskelt jilgitav. Enda valmistatud t66proovide

juures ei saanud ma muudatusi tegemata kasutada iihtegi mustrit.

Belli raamatus on mustreid vorreldes Campbelliga vaid 35. Nende puhul on samuti toodud &ra
kimpude algasetus ja punumise juhend, aga pilti kahjuks kdigi juures ei ole. Samas on sealt

voimalik leida mustreid, mis on pdrit punujate kasitsi iiles tdheldatud mustrikogudest

(joonised 1-3).
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Joonis 1. Mustriskeem Joonis 2. Mustriskeem Belli Joonis 3. Mustriskeem Belli
Campbelli raamatust (1k 42) raamatust (1k 63) raamatust (lk 75)

Viibides Rootsis vilitoddel tdheldasin, et oma kée jargi mustri iilestihendamine on punujate
juures lisna tavaparane. Teostades mdnest raamatust périt mustrit, kirjutavad nad selle juhendi
endale lihtsamas ja arusaadavamas sOnastuses iiles. Minu esimeseks juhendiks olevat
Campbelli raamatut iseloomustas kogenud punumismeister Joanna niiteks sonadega, et sellest

el ole iildse voimlalik aru saada, sest see on liiga keeruliselt selgitatud.
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Tulenevalt nendest kogemustest seisan endiselt probleemi ees, kuidas lahendada mustri
juhendite kiisimus enamikule arusaadaval viisil ja sOnastuses. Kuna inimestel toimib mustrite
tolgendamine erinevalt (toetun ,,Oskuste didaktika™ aine raames kogetule) ning vastuvoetavad
on erineval tasemel lahti selgitatud juhendid, on kdige esimene kiisimus kui detailne peaks
olema juuksekimpude algasetuse juurde kuuluv tekstiline osa, mis teatud tasemeni viiduna
hakkab arusaamist pigem takistama. Teisena vajab ldbi katsetamist, kas piisab skemaatiliselt
esitamiseks ainult t60 algasetusest voi oleks vaja ndidata dra iga teostatava sammu pildiline
kuju. Kolmas mottekoht on punumiskimpude tdhistamine skeemil voimalikult loogilisena, et

kimpude nummerdus oleks abistav, mitte segadust tekitav.

Punumine

Vorreldes juuste ettevalmistamisega on
ajakulu  punumisele markimisvéarselt
viiksem. Lisades veel véga kergesti alluva
materjali, vOib tddeda, et juustest
punumine on lihtsam kui esmapilgul vdiks
oelda. Samas vajab see mOningate
mustrite puhul suurt tdhelepanelikkust
ning segamatut keskendumist. Algajad

punujad kasutavad t60 lihtsustamiseks

monikord punumiskettal juuksekimpude
tdhistamist numbritega (foto 16), et Foto 16. Rakendatud punumisketas peale
valtida kimpude tdstmise jarjekorras eksimusi. margitud numbritega (Allikas: Bell 1998, Ik 52)
Tehnika positiivse omadusena saab vélja tuua veel t60 harutamise lihtsuse, mis annab
vOimaluse vea parandamiseks, kui see avastatakse. Siiski ei ole mdistlik harutamisega liiga
kaua viivitada, sest juuksed votavad kiillalt kiiresti vormi selle jargi, kuidas nad on painutatud
ning nditeks jargmisel pdeval eelmise pdeva t60d harutades on kimpudesse jddnud ilisna

tugevad ja tihedad paindumiskohad, mis muudavad t66 uuesti tegemise ebamugavamaks ning

voivad pdhjustada juuksekarvades erinevat pinget.
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Siinkohal tulebki vilja tdhelepanelikkuse olulisus, sest valmival punutisel vea tuvastamiseks
on vaja seda kogu aeg jilgida. Kuna enamik vigu tekib juuksekimbu tdstmisest kasvoi iihe
kimbu vdrra valesti (nt on vaja kimp tosta iile kolme kdrvaloleva kimbu ja kahe jargmise alt,
aga liheb kogemata iile kahe ja kolme alt), on oluline keskendumine konkreetsele tdstele ning
nditeks minu puhul tdhendab see kdrvalolijatega mitte radkimist samal ajal.

Muuseumides olevatel esemetel ei ole alati vigu korvaldatud, mis voib olla viide sellele, kas

t00 on teinud meister voi pigem viahem kogenud punuja.

Saavutades punutise vajaliku pikkuse, seotakse kimpude otsad kinni kas omavahel voi eraldi
niidiga, et need viimistlemise ajal ei hargneks (vOrreldes mone teise tehnikaga, hargnevad
punutised vidga kergesti ja hetkega). Seejirel eemaldatakse keskraskus ja 1digatakse dra

kimpude raskused.

Punutiste viimistlemine

Nagu punumine ise, on ka viimistlemine kiire ja kerge, sisaldades punutiste keetmist ja
kuivatamist. Punutised asetatakse keevasse vette ning keedetakse soltuvalt 1dbimoddust 5-20
minutit, mille jarel on soovitatav kiire kuivatamine ahjus madalal temperatuuril voi muul
viisil sooja dhu kédes. Oma jaddava vormi saavutab punutis just peale kuivatamist ning jadb
piisavalt stabiilseks, et voimaldab vormiga viimistlemise puhul vormid eemaldada, kaotamata

oma kuju.

Viimane viimistluse etapp on punutiste otste korrektselt kinnitamine dmblemise, Sellaki, liimi
vOi mone kaasaegsema vahendiga (nt kiilinelakk). Mina kasutasin selleks vérvitut paraloidi,
mille omadused on samad, mis Sellakil, aga puudub viimasele omane pruunikas toon.
Paraloidi graanulid lahustatakse piirituses ning see on kasutamisel vedel, aga kuivades
muutub tahkeks olemata siiski liiga jdik. Kuna paraloid toimis suurepéraselt, ei teinud ma

katsetusi lihegi liimiga.
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Juuksepirlid
Juustega kaetud piérleid kasutatakse
juusehete juures praktilisel eesmaérgil
peamistelt materjali jaitkamiseks, mis muul
moel ei ole vOimalik. Need vdimaldavad
jatkata ka uue mustriga, mille valik oleks
muidu piiratud iihesuguse kimpude
arvuga, sest punutise keskel kimpe lisada
ega eemaldada ei saa.

Teine viis parlite kasutamiseks on nende
lisamine  lahtiste  otstega  punutise
korrektseks lopetuseks ja juukseotste
varjamiseks. Juusehete niiansirohkemaks
muutmiseks lisatakse pérle ka iseseisvana

peenikeste punutiste otsa rippuma.

Foto 17. Valmis juuksepérlid enne punutisega
ithendamist

Juuksepérlite valmistamise oskuse omandamisel oli mulle hindamatuks abiks Rootsist saadud

kogemus, kui nigin selle tegemist Joanna poolt algusest I6puni.

Eelnevalt mainitult kasutasin juustest paérlite
tegemiseks koige kéeparasemaid vahendeid
nagu seda on ka ajalooliselt tehtud. Tugevast
papist joogikdrred sattusid olema tipselt
sobiliku augu 14bimddduga ning tootlemiseks
piisavalt  vastupidavad.  Andsin  kortest
torukestele limarama vormi selle timber niiti
maéhkides, mida voib samuti muuseumiesemetel
tdheldada (foto 17).

Juuksepérli valmistamine on iiks

ebamugavamaid etappe juusehete tegemise

Foto 18. Juukseparlist véljuv phimustrist
erinev punutis
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juures kuna eeldab libeda materjali kinnihoidmist ja iimber parlipdhja méhkimist samal ajal.
Muuseumiesemete juures voib tdheldada monikord iileni Sellakiga juuste kinnitamist pérli
kiilge, mis voib olla valitud just selle etapi lihtsustamiseks voi edaspidise hargnemise

valtimiseks.

Kui valmiv pérl on juustega kaetud, fikseeritakse juukseotsad pirli sisemisel pool asuvate
juuste kiilge dmmeldes. Samaoodi dmmeldakse pérli sisse kinni ka punutised, mis on eriti
ebamugav toiming, kui korraga tuleb 6mmelda molemalt poolt pérlisse sisenev punutis.

Pérlist véljuval punutisel on paljudel juhtudel kasutatud alustuseks kuni paari cm ulatuses
lihtsamat mustrit kui see, millega jirgnev ketildik on punutud (vt foto 18). Esemete
valmistamise jérgselt voin oelda, et sellisel viisil on punutise dmblemine pérli kiilge lihtsam
kui voib-olla mone muu mustri korral (nt lai voi aasaline punutis) ja lihtsam muster korrastab

mugavalt juuksekimbud.

Kinnitused

Varreldes Eestis valmistatud esemeid niiteks USA voi Kesk-Euroopa juusehetega, eristab
neid vaidrismetallist kinnituste puudumine. Meile sarnanaeb ka Rootsi, kus eraldi kinnitusi
voib kohata pigem véhe. PShjuste iile voib arutleda, aga kdige tdendolisem tundub vastavate
detailide hind ja kéttesaadavus. Meie muuseumides olevad ehted on enamus kinnitatud
ringiks, jékates punutisi juukseparlitega ja moodustades nii suletud soori. Kdevorudele iile
kdmblaosa venimisruumi andmiseks on nende puhul siiski vajalik avatud ring ning selle
tarbeks on punutis l0petatud juuksepirlitega, millest on lébi aetud liikumist vdimaldavad
peenikesed lisapunutised, mis samuti Iopevad pérlitega. Liikudes juuksepdrli sees viga
tihedalt, vdimaldavad need kdevoru iile laba libistada ning seejirel kdevoru kokku tdmmata,
jaddes soovitud asendisse pilisima (ERM D30-64, TLM 12802-1).

Teine kinnituviis on omane kaelachetele ning koosneb taas madalast juuksepérlist punutise
iihes otsas ning selle vastena aasast punutise teises otsas, toimides no6bi pohimdttel (TLM

13333, VM VM 9101:3 E 718).
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Omblemine

Ainsa nditena erinevate punutiste roobiti kokkudmblemisest valisin kdevoru VM VM 9101:3
E 718 Viljandi Muuseumist. Selles tehnikas valmistatud esemeid olen vaadelnud kokku kaks,
millest teine on samuti kdevoru (TLM 12802-1).

Teadmata, millises etapis Omblemine on ajalooliselt toimunud, valisin selleks aja peale
viimistlemist, ehk siis hetke, kui punutised on keedetud, kuivatatud ja selle otsad
korrigeeritud. Kasutasin juuste vérvile voimalikult sarnast tooni niiti, nagu on tehtud

originaalil.

Osad muuseumiesemed eristuvad teistest oma jdikuse ja/voi eriti ldikiva pinna poolest, mis
annab vihje millegagi immutamisest pdrast tavapdrast viimistlemist. Teadmata sellel ajal
kasutusel olnud vahenditest ja leidmata vastavaid viiteid kirjandusest vdin lihtsalt iiheks
oletuseks pakkuda lahja Sellakilahuse, mis annab esemele tugevuse ja rohkem ldiget. Enda
rekonstruktsioonide juures jétsin selle oletuse katsetamata, kiill aga kastsin diplomitdod tehes
sinna juurde kuuluvad kdrvardngad kergesse paraloidi lahusesse, mille tugevdav efekt oli

taiesti tuntav.

3.5 Rekonstruktsioonid muuseumiesemetest

Uurikett VM VM 9101-2 E 719
Valmistasin uuriketi punakat tooni juustest, mille omanikku ma ei tea ning mis vdivad olla
kuni 100 aasta vanused. Seetdttu alustasin eeltdid juuste mitmekordsest pesemisest ja

kammimisest kasutades tavalist Sampooni ning sileduse saavutamiseks juuksepalsamit (fotod

19-22).
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Foto 19. Anoniiiimsed juuksed enne Foto 20. Anoniiiimsed juuksed enne korrastamist 2
korrastamist 1

e S T T S e e e e

Foto 21. Pestud juuksed Foto 22. Kammitud juuksed

Antud uuriketi puhul (vt lisa 5) on tegemist minu valikus kdige rohkemate erinevate punutiste
abil valmistatud esemega. Kuigi mustrid on lihtsad, oli vaja punuda 14 kiillaltki pikka ketti
viie erineva mustriga — nr 1.1, 1.6, 1.8, 3.1 ja nr 3.6. Juuksekimpe oli vaja vastavalt 4 (25
juuksekarva iihes kimbus), 16 (25 ja 30 juuksekarva iihes kimbus), 8 (35 juuksekarva iihes
kimbus), 3 (15 ja 17 juuksekarva iihes kimbus) ja 12 (40 juuksekarva iihes kimbus). Selle
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esme jaoks kasutasin ka koige pikemat materjali, nditeks mustri 1.6 tarbeks 63 cm pikkuseid

juukseid.

Samuti paistab uurikett silma oma juuksepirlite rohkusega, mida on kahes suuruses 14.
Eriliseks muudab selle eseme ka osade juuksepérlite kinnitusviis, mis ithendab paralleelselt

kulgevad punutised pérlisse kinnitatud viikeste aasadega tiksteise kiilge (vt lisa 3).

Peale punutiste viimistlemist (keetmine 15 minutit ja kuivatamine ahjus 70°C juures 30
minutit), pikkusesse 16ikamist ja otste fikseerimist paraloidiga, dmblesin kdigepealt punutised
kinni ketti jitkavatesse juuksepirlitesse ning seejdrel kokku kette iihendavate pérlitega.
Esimese sammuna kinnitasin keskelt iihendava juuksepirli sisse aasadeks mdeldud punutise
mustriga nr 3.1, mille jirel asetasin aasa sisse jddva punutise oma kohale ning seejirel pistsin
nr 3.1 14bi pérli teisele poole, asetasin oma kohale teise punutise, torkasin nr 3.1 taas pérli

sisse ning viimase sammuna dmblesin kdik juuksepérli sisepinna kiilge.

Protsessi ebamugavuse tottu oli tdhelepanu muudele niianssidele hajutatud ning valmis esemel

hoiab iiks punutistest keerdu, mis sattus sinna valest paigutusest dmblemise ajal.

Uuriketi valmistamiseks kulus veidi iile 52 tunni, mis teeb sellest vaieldamatult kdige

aegandudvama eseme.

Kaelakee ERM A 596:40

Kaelakee ERM A 596:40 (vt lisa 3) juures kasutatud mustrit nr 5.1 on leida muuseumiesemete
juures nii kdvorudel, korvarongastel kui uurikettidel. Lisaks on kasutatud kahte ringset mustrit
— nr 2.1 ja nr 2.2, mis koos mustriga nr 5.1 annavad kokku 10 punutist. Kaelakeel on 9
juukseid iihendavat juuksepirli ja tiks suurem liikuv pédrl, mis asub mustril nr 2.2 iihendades

omavahel eseme kaks poolt.

Mustri nr 5.1 nelja punutise valmistamiseks kasutasin 20 juuksekarvast koosnevat 16
juuksekimpu, mille punusin esialgu iimber 1 cm diameetriga pidust varda, aga vahetasin selle

vilja sama ldbimdoduga teflonvooliku vastu, millelt punutis peale viimistlemist lihtsamalt
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maha tuleb (fotod 23, 24 ). Valmis punutised jdid originaali omadest liihemateks, sest minu

kasutatava materjali pikkuseks oli maksimaalselt 35 cm, mis andis tulemuseks 22 cm.

Foto 23. Abivahendi kasutamine punumisel Foto 24. Umber teflonvooliku punutud
muster

Ringne muster nr 2.2 oli vaieldamatult minu jaoks kdige keerulisem, sest selle punumisel
vahetus kimpude tdstmisel kite asend kindla arvu tdstete jirel ning hoolimata keskendumisest
tulid sisse mustrivead, milles kaks jdtsin ka iiles harutamata, mérgates neid liiga hilja. Muster

valmis 14 juuksekimbust, milles oli kolme punutise puhul 18, {ihe puhul 22 juuksekarva.

Nr 2.1 mustri puhul on tegemist tavalise keerupaelaga, mis punumiskettal valmib neljast
juuksekimbust. Valisin {ihe punutise jaoks 20 ja teise jaoks 30 juuksekarva, mis tegelikult oli
liiga vihe (ei kontrollinud originaali fotolt {ile) ning tulemus jiéb orinaali paksusele tugevalt

alla.

Kaelakeel oleva liitkuva juuksepérli puhul oli valmistamise kéigus oluline dmmelda juuksed
parli sisemusse véga tugevalt ja kindlalt, et juuksepérli liigutamisel modda punutisi ei hakkaks
need hargnema. Samuti arvestasin parli augu puhul selle tdituvusel, et punutistele jadks

piisavalt litkumisruumi.
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Viimistlemiseks keetsin punutisi 20 minutit ja kuivatasin taas 70°C ahjus 30 minutit, mille
jarel eemaldasin vormi hoidva vooliku, 1dikasin kdik punutised digesse modtu ning fikseerisin
juukseotsad paraloidiga. Koikide punutiste otstesse jatsin dmblemise tarbeks varu 3-4 mm.
Juuksepérli kiilge dmmeldakse molemast otsast sisenev punutis korraga, kasutades nende
fikseerimiseks parli siseseina kiilge noela liikumist diagonaalis iihest pérliotsast teise nii, et

selle sisepinnale moodustub rist.

Liikuva juuksepirli asetasin oma kohale enne kahe viimase punutisi lihendava parli

Omblemist.

Kaelakee ERM A 596:40 valmistamiseks kulus aega 38 tundi.

Kievoru ERM TM E 358

Antud kdevoru on ndide ilma reguleeritava kinniseta esemest, mille iimber ke mahtumine on
saavutatud vdga korge ja veniva mustri nr 4.34 kasutamisega (vt lisa 3). Lisaks erilisele
mustrile proovisin ERM TM E 358 kédevoru (vt lisa 5) tegemisel olukorda, kus ette antud
materjali pikkus dikteerib eseme visuaali. Minu kasutatud 16igatud juuste pikkusest (23 cm)
jatkus poole kdevoru tegemiseks, seega kasutasin kdevoru pikendamiseks lisapérlit, mis

originaalil puudub.

Mustri nr 4.34 kahe punutise valmistamiseks kasutasin kummagi jaoks 24 juuksekimpu,
millest igatihte loendasin 30 juuksekarva. Lisaks pohimustrile on kéevorul kaks nr 1.1
mustriga lithikese punutise otsas rippuvat juukseparli, mille punumiseks oli vaja neli 18
juuksekarva sisaldavat juuksekimpu. Punusin kahe ripatsi jaoks tihe keti, mille hiljem pooleks

murdsin.

Keetsin valmis suuri punutisi 20 minutit ja kuivatasin ahjus samal temperatuuril 40 minutit.
Mustriga nr 4.34 valmistatud punutistel on museaalil ndha huvitavad S-kujulised astmed, mis
péris sellisel kujul vahetult peale punumist ei avaldu, seetdttu asetasin kuivamise ajaks

punutisele kindluse mdttes raskuseks peale vineeriplaadi, mis surus punutise kergelt kokku.
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Kuivanuna harutasin iithe nr 4.34 punutise otsa iiles ning 16ikasin lithemaks, vastasel juhul
oleks kédevOru tulnud liiga suur. Punutiste otsad tootlesin kergelt paraloidiga ja enne

juukseparlitesse dmblemist méhkisin iile niidiga.

Materjali liihidusel oli oma moju ka juuksepirlite valmistamisele, {ihe mahkimiskimbu
juuksed ei katnud dra kogu pérlipdhja ning pidin kasutama veel teist kimpu, mis aga muutis
korduva dmblemise tottu pérlipdhja augu seest kitsaks. Kuna tegemist oli tumedate ja seega

suurema labimdoduga juuksekarvadega, kippusid need ka dmblusest lahti tulema.

Uhe suurema juuksepirli sisse dmblesin kaks nr 4.34 punutist, teise sisse lisaks veel ripatsite

kahekordseks keeratud nr 1.1 punutise.

ERM TM E 358 kédevoru valmistamiseks kulus aega ca 18 tundi.

Kievoru raamatust

Uks magistritdd kiisimustest oli esemete vormiga viimistlemise problemaatika lahendamine.
Kuna Eesti muuseumides peale kdrvardngaste (ERM D 38:102) vormiga viimistletud ehteid ei
leidu, valisin originaalesemeks Joanna Svenssoni poolt valmistatud kievOru raamatust
,Collector’s Encyclopedia of Hairwork Jewelry” (vt lisa 5). Teadmata eseme modtmeid,

kasutasin fotot pigem inspiratsiooniallikana.

Kéevoru juures kasutasin kahte erinevat mustrit — nr 3.1 ja nr 5.1. fotol on kasutatud ainult
mustrit nr 5.1, aga kuna Joanna on kasutanud kinnituseks metalldetaili ja mina seda ei

soovinud, vajas kdevoru ithendus venimise tarbeks lisapunutisi.

PShimuster valmis timber 6 mm l&bimddduga teflonvooliku 24-st 31 cm pikkusest
juuksekimbust, milles oli 8 juuksekarva. Fotol kujutatud kievoru on tehtud suurema
diameetriga abivahendi limber, aga soovisin teadlikult katsetada peenemaga. Valmis punutise

pikkuseks kujunes 21 cm.

Erinevalt uuriketi mustrist nr 5.1, eemaldatakse abivahend vahetult peale punumist ning
iimarad vormid saavutatakse kuulide punutisse sidumisega. Kasutasin kuulide asemel

kdeparaseid 7 mm diameetriga plastikpérle. Liikkisin pérlid peale abivahendi eemaldamist
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punutud 00nsasse torusse ja sidusin iga pérlite vahele jddva vahe kinni puuvillase niidiga (foto
25). Tulemuse hindamisel oleks vdinud kasutada nii vdikeste pérlite puhul veidi peenemat

niiti.

Foto 25. Punutise sisse liikitud parlid Foto 26. Punutis peale pérlite eemaldamist

Viimistlemiseks keetsin kdevoru 15 minutit ja kuivatasin ahjus 70°C juures 25 minutit. Peale
jahtumist eemaldasin seotud niidid ja pirlid ning kinnitasin juukseotsad paraloidiga.
Hoolimata pérlite viljapressimisest ldbi seotud kohtade, sdilitas punutis oma keetmisel

saavutatud kuju tiielikult (foto 26).

Juuksepérlite puhul kasutasin kahe suurema pérlipohjana taas joogikorsi, aga véikeste jaoks
katsetasin puidust kodus leiduvate piklike pérlitega. Kuna juuksepérli valmistamisel on
oluline suuremddtmeline auk péarlipdhja sees, suurendasin seda teravaotsaliste kddridega.
Samuti lihvisin maha puitpérle katva lakikihi, mis oleks muutnud juustega katmise libeduse

tottu ebamugavaks.

Voin 6elda, et oma viikeste modtmete tottu oli puitpdhjaga juuksepirlite valmistamine iiks

kdige ebamugavamaid etappe.

Viikeste pérlite iihte otsa kinnitasin mustri nr 3.1, mille teise otsa viisin 14bi mdlema suurema

juuksepérli ning dmblesin teisena lisatud juukseparli sisse koos nr 5.1 mustriga punutisega.
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Selline kinnitusviis annab kdevoru kétte panemiseks liikumisruumi nr 3.1 punutise pikkuse
jagu.

Vormiga kdevoru valmistamiseks kulus aega umbes 14 tundi.

Kéaevoru VM VM 9101-3 E 718
Mitmel museaalil on ndha lapikutest juuksepérlitest noopidega lahendatud kinnitus ja antud
kdevoru valmistamisel oli mul see voimalik 14bi teha. Samuti on muuseumides leida esemeid,

mille juures mitu erinevat punutist on omavahel kiiljetsi kokku dmmeldud nagu VM 9101-3 E

718 (vt lisa 3).

Kdevoru punumisel on valitud keskmiseks mustriks nr 4.16 ja kummalegi poole
adremustriteks nr 1.6, juuksepérlid on rippuma seatud nr 3.1 otsa. Kasutasin nr 4.16 ja nrl.6
jaoks enda 38 cm pikkuseid juukseid, millest valminud punutiste pikkus oli vastavalt 18,5 cm
ja 24 cm. Mustri nr 1.6 punumiseks lugesin kaheksasse kimpu 20 juuksekarva, nr 4.16 jaoks
16 kimpu 35 juuksekarva, sest muuseumiesemel tundus kdevoru keskmine osa olevat
jamedamalt punutud. Peale kdevoru kokkudmblemist veendusin, et ka dirtele jddvad

peenikesed nr 1.6 punutised oleksid vdinud olla veidi jamedamatest kimpudest.

Muster nr 4.16 vajas katsetamist, sest diplomitéé osana valminud t66proov ei omanud seda
sligavust, mis on eseme juures ndha. Selle saavutamiseks muutsin aasakimpude tdstmise viisi

ning tulemus sarnanes museaalile rohkem kui mainitud t6&proov.

Peenikese, nr 3.1 juuksepérle hoidva ja kinnitusaasa punutise jaoks kasutasin 20 juuksekarvast
koosnevat kolme kimpu. Kuna valmis punutised oli lilhikesed — ainult 4 cm — punusin koik

kolm osa iihe pika ketina.

Viimistlemiseks keetsin valmis punutisi 20 minutit ja kuivatasin tavapdrasel temperatuuril 35

minutit.

Kéevoru 4 juuksepérlit on kahes suruses, noopi asendavad juuksepirlid, mis on dmmeldud
kolmest punutisest koosneva riba otsa, on lapikumad, rippuvad juuksepérlid sama

diameetriga, aga piklikumad. Kuna no6pparlite iimber oli vaja mahkida tavapérasest rohkem
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juukseid, jai Iopptulemus korratu ja minu jaoks vaevu rahuldava vidlimusega. Katsetasin
juuksekarvade plisimiseks pérli kiiljes kéevoru korduva avamise ja sulgemise puhul

juuksepdrlite katmist kerge paraloidi lahusega.

Kolm punutist dmblesin omavahel kokku iihe korraga, 1dbides kdiki punutisi juuksekimpude
alt ja kasutades pistesammuks dértes oleva nr 1.6 mustrisammu. Kirjaldatud viisil dmmeldees
ei jddnud valmis esemel niiti paistma, mis tekitas kiisimuse, miks museaalil on seda siiski

ndha, kui on voimalik dmmelda ka korrektsemalt?

Valmis kédevoruriba otsad kinnitasin kergelt paraloidiga, keerasin otsad kdevoru sisemisele
kiiljele ning méhkisin tugevalt niidiga iile. Muuseumiesemel on otste {imber méhitud juuksed
ning kas nende all on stabiilsuse tagamiseks kasutatud ka niiti, ei ole vOimalik ndha.
Katsetasin {ihele otsale mihkida imber lisaks ka juukseid, aga minu silme 14bi see ennast ei

digustanud ning jdtsin teise otsa vaid niidiga kaetuks.

Jargmise sammuna Omblesin otstesse nooppérlid ning nr 3.1 mustrist kinnitusaasa, seejirel
rippuvad juuksepérlid kdigepealt nr 3.1 punutiste kiilge ning viimaseks saadud ripatsid

kdevoru kiilge.

Edaspidi tasub proovida punutiste omavahel kokkudmblemist enne keetmist, et katsetada selle

mdju Idpptulemuse iihtlusele.

Kéevoru valmistamiseks kulus aega umbes 13 tundi.

Jareldused

Viie eseme valmistamisel saadud kogemused andsid mulle vastused magistritdd alguses
esitatud kiisimustele tervikesemete valmistamise kdikide etappide kohta. Tegin ldbi uusi
mustreid, valmistasin juuksepdrle, Oppisin juuksepdrlite iithendamist punutiste kiilge.
Proovisin esemete viimistlemist keetmise abil nii vormiga kui ilma ning valmis juuksepirlide
katmist paraloidiga. Tegin tdhelepanku, et véljaspool juuksepdrli esinevatel mustrite

tileminekutel ei ole kasutatud mingeid konkreetseid voi korduvaid votteid, lihtsalt on
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arvestatud sellega, et mustrid peavad koosnema samast arvust juuksekimpudest. Kasutasin

toodeks viie inimese juukseid, mille késitlemine oli erinev sdltuvalt juuksekarva diameetrist.
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4. Kaasaegne disain

Diplomidpingute véltel juustest
punumise tehnoloogiat avastades
osutus mustrite lahti kriipteerimine
ajamahukamaks kui oleksin
soovinud ning 10putddna valmis
vaid 17 mustrit. Tundes suurt
katsetamisvajadust vormiga
punumise suhtes, otsustasin lisaks
tooproovidele valmistada paari

korvardngaid, mille tegemiseks

mul tegelikult vajalikud teadmised

Foto 28. Diplomitt6 raames valminud korvardngad

puudusid. Materjali valikuna valge
viarv harmoneerus hobeda tooniga
suurepdraselt ning ka punumise tulemus oli rahuldav (foto 28). Vdin lugeda selle hetke oma
motete suuna (veel teadvustamata) muutumise alguseks ja 10putdd kaitsmisel avaldatud

arvamus, et ma ei plaani tegeleda ehete disainimisega, vajas imber vaatamist.

4.1 Juuste rakendamine materjalina tanapieval

Jéarjest enam leiavad tinapéeva kiilluslikus kunstimaailmas rakendamist erinevad materjalid ja
tehnikad ning juuste kasutamine loomingus polegi nii erakordne kui vdiks arvata. Info
laialdase kéttesaadavuse tottu on mdistliku aja viletel voimalik saada podgus {ilevaade
erinevate kunstnike tdodest ja visioonidest. Pdevakorral olevad jatkusuutlikkuse, taaskasutuse
ja erinevate jadkide kasutusele votmise kiisimused on loonud soodsa platvormi, millele

asetada oma ndgemus materjalist, mille tootmine on elutegevuse korvalprodukt.

Enamuse kunstnike mote on juuste kasutamise korral oma tdddes siiski sligavam ja

laiapdhjalisem, kantuna konkreetsest ideoloogiast ning véljendades kindlaid védirtusi ja
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toekspidamisi. Kuid on ka neid, kes on leidnud juuste kui materjali kasutamisvéimalused ning
disainivad oma t60d enda juustest, kunstjuustest vdi anoniilimselt (juuksurisalongidest)

kogutud juustest.

Seejuures on tegemist maailma erinevatest riikidest périt loojatega, mitte ainult nditeks nende
ritkidega, kus juustest ehetel on olnud ajalooliselt tugev positsioon. Vihjetena voin vélja tuua
Austraalia, Indoneesia, Tai, Hollandi, Kolumbia ning traditsiooniga tuttavamad Inglismaa,

Rootsi ja USA.

Juustest valmistatakse véga eriilmelisi ehteid, rdivaid, (pisi)skulptuure, installatsioone,

tikitakse pilte (vt lisa 6).

4.2 Kaasaegse ehte idee

Minu visioon juuste kasutamisest ehete juures lahkneb eelkirjeldatud kunstnike ndgemusest ja
loomingust.

18.-19. sajandi juusehete disain oli kiill iisna mitmekesine, arvestades paljusid erinevaid
esemetiiiipe noopidest oubideni ja arvukaid mustreid, ent nende tdstmine tdnapdeva tundub
minu arust pigem sobimatu. Kodlades kokku tollacaegsete roivastega (paksud materjalid, keha
varjav moejoon) mojuvad enamus ehteid tdnapédeval raskepdraste ning massiivsetena. Olles
kill valmistatud Ornast materjlist, ei touse loomulik haprus tugevates punutistes esile.
Erandiks on ehted, mille valmistamisel on kasutatud vorgumustreid ning viimistlus tehtud
vormi abil. Kui rddkida kantavatest ehetest, mitte kindla otstarbega loodud disainerite
kollektsioonidest, on muutunud ehete esteetika iildiselt ning omaaegne vélimus ei moodusta
kantavate roivastega tervikut.

Eeltoodu on iiks peamistest pdhjustest, miks leidsin, et soovides tuua juustest punumise
tehnikat tdnapédeva ehetesse, on vaja liheneda teemale teise nurga alt ja anda juustega ehetele
lisandvéirtus sarnaselt omal ajal levinud miniatuuridega, kus juuksed olid vaid iiks mitmest
kasutatud materjalist.

Uhiskonna avatus ja inimeste katsetamishuvi uue suhtes, on loonud pinnase, millele vérskete

ideedega ldhenedes on dnnestumisvdimalus arvestatav. Enesekindlus ja vabadus erineda on
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sotsiaalsete kihtide iilene, ei piira isikupéra viljendamist ja mojub teatavate eelistuste puhul
omamoodi renessanssina praguses tarbimisiihiskonnas.

Suur litkkuvus on odgvendanud sidemeid kindlate kohtadega, aga siiski mitte inimeste
omavahelisi suhteid ning lihedusvajadust. Uheks niiteks on hea tuua minu tiitar Maria, kes
mitmeid aastaid kannab enamuse ajast erinevate pereliikmete poolt talle kingitud ehteid,
viéites, et tunneb ennast sel viisil turvaliselt ja kaitstult. Ehk siis pereliige andis kinki tehes
ehtele tdhenduse, isikliku puute, mille ldbi vdiristas tlitre jaoks eset pea talismani staatuseni.
Juuste kasutamine ehete juures oleks samm edasi ja lisaks esemele uue tasandi.

Taiesti eraldi tasub muidugi késitleda nn taaskehastamist, mis samuti on tdnapéeval iisna
levinud hobi ja mida viljelevatele jérgijatele sobivad juusehted nende ajaloolises
viljandgemises.

Motte edasiarendusena voiks litkuda isegi sellise delikaatse ja tundliku teema juurde nagu
seda on elust lahkunud ldhedased. Eelmainitud inimese suurenenud mobiilsus on muutnud nt
hauaplastsi eest hoolitsemise kohustuseks, mis vodidakse osta ka teenusena, kuna
eemalviibimine ja kiire elutempo suunavad tegema valikuid. Kremeerimise suurenev
populaarsus on iihelt poolt leevendus (linna)kalmistutel valitsevale ruumipuudusele ja teisalt
annab see rohkem valikuvabadust lahkunu n6 viimase puhkepaiga osas.

Huvitava lahendusena seotuse sdilitamiseks ldhedase inimesega pakutakse monel pool
kremeerimisel tekkinud tuha pressimist teemandiks, mida seejérel saab kasutada ehete juures.
Sellele toetudes ei ole vilistatud, et huvi voiks olla ka teemanti asemel alternatiivina juuste
kasutamise vastu, millel on samuti juusehete ajaloos olnud oma koht ning mille puhul on

seotus lahkunuga ilmsem.

Minu soov ongi ehetele motestatuse andmine ajalooliselt algselt prevaleerinud viisil, mis
pohines konkreetsete esemete valmistamisele konkreetsele inimesele. Kasutades ehete juures
juukseid, muutuvad need ehted isiklikeks ja kordumatuteks olenemata sarnastest

disainilahendustest.
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4.3 Kavandamine, materjal

Kavandamist alustades ldhtusin juba alguses enda jaoks selgetest kriteeriumidest, mis esialgu
iimbervaatamisele ei kuulu. Ehte kandjaks valisin persooni, kes hindab ehte kordumatust just
sellele lisatud kasvdi minimaalse juuksekoguse tottu, mitte niivord silmapaistva vélimuse

tottu.

Minu eesmirk oli jddda vormilt tagasihoidlikuks, lihtsaks ja véérikaks, kasutades tavapérast
selge joonega geomeetriat. Ehe ei peaks olema pilkupiiiidev kunstiteos, vaid kvaliteetse
késitoona valmistatud maélestuse voi tunde talletaja. Just vormi vaoshoitusega on saavutatav

tasakaal, kus ehe ei domineeri minimaalse juukselisandi iile, tostes seda hoopis esile.

Selgus ja puhtus puudutab ka materjalivalikut, mistottu ei vajaks védrismetallist ehe peale

juuste rohkem lisandeid.

Kuna 16pptulemus on isikustatud ja oluline ese ning ldhedase inimesega seotuse talletamine,
leidsin, et teatud esemetiilibi (nt ripatsid) puhul saab anda kandjale valida, kas ta soovib oma

ehte erilisust eksponeerida voi mitte, tehes selle kahepoolsena.

Kavandamine

Valides magistrito jaoks teostamiseks kaasaegset eset, mis annaks parimal moel edasi minu
idee, sain kaalumise hetkel ootamatu pakkumise oma tiitrelt, kes avaldas soovi abielusdrmuste
valmistamiseks minu poolt. Eriala praktika raames metallitod katsetusi tehes olin iihe
variandina koos juhendaja Indrek Ikkoneniga juustega hdbesdormuse tegmist proovinud ning
omasin ettekujutust sellega kaasnevatest probleemsetest kohtadest (juuste kinnitamine metalli
kiilge, juuksekarvade katkemine, materjalide omavaheline sobimine, harmoneeruv viimistlus)

ja loplikust visuaalist, mis aitasid otsustamisele kaasa.

Kavandades kindla kastusviisiga eset nagu seda on abielusdrmus, ldhtusin koigepalt
piiravatest asjaoludest, milleks on vasupidavus ja eseme modtmed. Mdelduna igapdevaseks
kandmiseks, ei vOoimalda abielusdrmus jétta juukseid katmata nagu olin teinud praktika

sormusel vaid need oli vaja kaitsta igapdevaste mojutuste eest. Omamata teadmisi erinevatest
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voimalustest leidsin sobiliku variandi olevat juuste katmise epoksiidvaiguga, mille juhendaja
ka kinnitas. Olles ldbipaistev ja vastupidav vajab epoksiidvaik edaspidi metallile sarnast

hooldust ehk aja méodudes kriimustuste eemaldamiseks iile lihvimist.

Muster

Mustrivaliku osas olid piiravaks peamiselt kaks aspekti — punutise 14bimddt ja juuste pikkus.
Kuna sdormusele lisatav punutis paigutub selleks siivistatud soone sisse, ei saanud see ulatuda
iile sdrmuse vilispinna, mis oleks suurendanud kulumist ning raskendanud epoksiidvaiguga
katmist, mis tdhendab, et punutis oleks pidanud tulema vdimalikult véikese kdrgusega.

Juuste pikkuse andis ette tiitre tulevaselt abikaasalt saadud punumismaterjal, mille
maksimumiks oli 6 cm. Kuna punutise pikkus valmis sdrmusel oli kavandatud 2 cm andis see
siiski teatava ménguruumi ning liikkas tellija soovil korvale minu ettepaneku kasutada
punumata juukseid.

Kdige sobilikemateks tehnikatiiiipideks antud juhul olid tahulised ja lapikud mustrid, mille
seast tellija valis vélja mustrid nr 1.1 ja nr 1.6 (vt lisa 2). Loplikuks valikuks osutus nr 1.3,

mis sarnaneb mustrile nr 1.6, aga jatab valmis punutise madalamaks.

Materjal

Juuksed. Piitides sddsta mehelt saadud materjali pikkuses iga millimeetrit, ei kasutanud ma
juuksekarvade omavaheliseks iihendamiseks sOlmimist vaid fikseerisin kimbuotsad
paraloidiga. Punumiskimpudesse valisin 7 juuksekarva, mis oli punutise 14bimddtu arvestades
maksimaalne vdimalik kogus ning samas minimaalne, et muster esile tuleks.

Naiselt périt materjali puhul toimisin tavaparaselt otsi sdlmides, sest tema 30 cm juustega ei
olnud selline kokkuhoid pohjendatud.

Metall. Tellijate soovi kohaselt tulid abielusdrmused erinevast materjalist — mehele nielloga
kaetud 925 hdbedast, mille toon jéi peale viimistlemist must ja naisele sobilikku vérvi kulla
puudumise tottu hobedaga segatud vasesulamiga. Kaks tdiesti erinevat vérvi sdrmust pani

omavahel kokku kdlama iihesugune disain, 10ppviimistlus ja juuste lisamine ehetele.
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Protsess
Punumine. Kirjeldatud vidga viikesemodtmilise
punutise valmistamiseks oli vaja teha korrektuure

keskraskuse osas ning tooproovide abil katsetades

|

tuvastada juuksekarvade optimaalne arv

S A

punumiskimpudes. Kasutasin raskustena 5 grammi

kaaluvaid konkskruvisid, keskraskuseks wvalisin 12

(T

grammi, mis mdlemad ennast ka digustasid.

Muster nr 1.3 jérgi vajatavasse kuude punumiskimpu

jai kahe proovi jérel algselt vélja pakutud 8

juuksekarva nelja pohikimbu jaoks ja 6 juuksekarva

kahe siduva juuksekimbu jaoks (vt lisa 4).

Foto 29. Sérmuse jaoks kasutatud
Punutise valmistamiseks kasutasin lauale asctatavat mehe juuksed
viikest punumisketast, millel protsess oli paremini
jélgitav ja to60 teostamine mugavam (foto 10). Valmis punutiste laiuseks kujunes 1 mm ja
korguseks umbes 0,5 mm. Naise juustest punutise pikkusega ei olnud probleeme, aga mehe
juustest punutise pikkuseks kujunes vaid 5 cm, mis vois kaasa tuua ebamugavust nende
kinnitamisel sGrmusele (foto 29).
Metalli tootlemine. Esimesena valmis nielloga kaetud hdbedast mehe sdormus. 1,8 mm
paksusest ja 7 mm laiusest hobedalehe ribast valmistatud sdrmusetoorikule sai markeri abil
kantud punutise jaoks tuleva soone laius, milleks vaigu kinnitumisega arvestades kujunes 2
mm, ja tdpne asukoht. Saagisin saelehe siigavuseni markeeritud joone mdlemad dédred ning
juhendaja eemaldas soone sisu.
Jargmiseks sammuks oli sOrmuse vilispinna katmine nielloga, milleks tuli sormus katta
peenestatud nielloseguga ja selle sulamiseks ning hdbedaga tihendumiseks kogu sdrmust
kergelt 16dmutada. Peale jahtumist lihvisin nielloga katmise ebatasasused.

Juustest punutise kinnitamiseks sdrmuse kiilge sai see kaetud epoksiidivaiguga, mille peale

taielikku kdvastumist viimistlemiseks poleerisin.

51



Naise sormuse valmistamisel ldbisin kdik samad etapid, mis mehe sormuse juures, vilja
arvatud metalli katmine nielloga enne juuste lisamist ehtele. Lisana tuli sellele sisse ka

hdbedast vooder kaitsmaks nahka méairdumise eest.

Jareldused

Sisenedes enda jaoks pigem tundmatule véljale, pakkus sdrmuste valmistamine pdonevust ja
tegevuse tépselt prognoosimatu Idpptulemus teatavat hasarti. Indrek Ikkoneni abi etappidel,
mis metallitoé kogemuste vdhesuset tingituna olid minu jaoks ebakindlad ning liialt

aegandudvad, oli kahtlemata viltimatu ning Idpptulemuse saavutamiseks véga oluline.

Kahe metalli valimisest abielusdrmuste jaoks ei saanud komplekti tervikut 16hkuv aspekt,
nagu alguses kahtlesin, sest iihtne disain tasandas materjalide erinevused. Punutise muster ja
parameetrid osutusid heaks valikuks — maksimaalseks, mida sai kasutada ja minimaalseks,
mis kandis edasi juustest punumise tehnoloogia kordumatust. Juuste katmine epoksiidvaiguga
osutus punutise kaitsmisel heaks valikuks ja Gigustas end ehete igapdevasele kantavusele

moeldes igati.

Sugugi vihem tdhtis ei ole tellija vdljendatud emotsioon sdrmuste mitmetasandilise tdahtsuse

suhtes, mis toob pildile aegade taha jdédnud juusehete olemuse.

Hoolimata tooprotsessi kdigus ilmnenud véljakutsetest, voin lugeda vana tehnika ja idee

integreerimist kaasaegsesse esemesse onnestunuks.
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Kokkuvote

Magistritoo juustest punumise teholoogiast on jdtk ja 10petav t66 minu kahele varasemale
kirjutisele antud valdkonnas, mis koondab endasse eelnevalt uurimata jdinud niiansid,
tervikesemete rekonstruktsioonidena valmistamise museaalide pdhjal ja Eestis unustusse
vajunud kasitooliigi esile toomist ja selle integreerimist tinapdevasesse ehtedisaini.

Too eesmirgiks oli tervikesemete valmistamine, Oppides samal ajal pdhjalikult tundma
protsessi koiki etappe ja lahendades eelmistest toodest dhku jddnud kiisimusi. Kasutasin selle
tarbeks erinevaid meetode nagu tehnoloogiapdhine esemete vaatlus muuseumides, valitood
Rootsis Vamhusi asulas, seni lahendamata mustritega eksperimenteerimine ning nelja
rekonstruktsiooni valmistamine museaalide (kaks uuriketti ERM A 596:40, VM VM 9101:2 E
719 ja kaks kdevoru ERM TM E 358, VM VM 9101:3 E 718) ja iihe rekonstruktsiooni
tegemine foto jargi (Bell 1998, 1k 319).

Tddesin protsessi kdigus, et seminaritdos visuaalsele infole toetununa mustritabeli koostamine
ja tehnikate tiipologiseerimine on selle tehnoloogia puhul ebapiisav ning vajas peale punumise
algoritmide tuvastamist korrigeerimist. Samuti ei anna mustritest eestvaates tehtud fotod
kiillaldaselt infot punutiste valmistamise kohta ning méddapaddsmatu on jdddvustada need ka
kiilgvaates. Pohjaliku vaatluse tulemusena liigitasin imber mitmed mustrid ning lisasin
varasemal uurimisel markamata jadnud ning uute museaalidega kokku puutudes kogutud 35
uut mustrit.

Samuti ei pidde juusehete valmistaja professionaalsuse hindamine toetudes vaid punutiste
iihtlasele viljandgemisele ja peensusele, nagu oma varasemates toddes vilja pakkusin. Meistri
t60d kinnitavad pigem korrektselt valmistatud juukseparlid ja tervikeseme kokkudmblemise
puhtus.

Vilitood hindan peale magistritod 1dpetamist asendamatuks oma praktilise t66 tulemusliku
valmimiseni joudmiseks. Kogenud meistri jdlgimine protsessi erinevate etappide juures tagas
nditeks juuksepirlite ja esemete vormiga viimistlemise kiisimuste lahendamise. Samuti ei saa
alahinnata t60votete optimeerimise vihjeid, mis aitavad kokku hoida ehete valmistamisele

kuluvat aega.
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Uute mustritega eksperimenteerimise kidigus pidin leppima tdigaga, et minu teadmised
juustest punumise tehnoloogia kohta pole veel piisavad tuvastamaks koikide mustrite
valmistusviise. Nii jdi néditeks lahendamata sdormuse VM 9101:4 E 720 tegemine, mille puhul
korduv katsetamine tulemust ei andnud.

Museaalide jdrgi rekonstruktsioonide valmistamise kdigus kogesin ebaproportsionaalset
ajajaotust eeltddde, punumise ja jireltodde osas. Vaieldamatult on selle tehnoloogia kdige
aecgandudvamaks etapiks materjali ettevalmistamine, mis sOltuvalt materjalist, selle
korrastatusest ja eseme juures kasutatud erinevate mustrite ning juuksepérlite arvust, voib
ulatuda isegi kuni pooleni kogu ehte valmistamiseks kuluvast ajast. See erines kindlasti minu
ettekujutusest ressursside jaotumisest.

Uudsed teadmised sain ka viielt erinevatelt inimestelt pdrit juuste, sh vdga vanade juuste,
kasutamisega. Avastasin, et materjali késitlemise niliansid on seotud juuksekarvade
labimoddduga, mis erinevat vdrvi juustel varieerub bondide vdga peenikestest jdikade ja
tugevate tumepruunide suure diameetrini.

Juustest punumise kombineerimine tdnapédevase ehtedisainiga andis minu jaoks kdnealusele
késitooliigile uue perspektiivitunnetuse, mis vOiks aidata tuua selle varju jaanud tehnika algse
motte ja olemuse. Viljundiks olevad siigavalt isikliku puutega ehted kannavad viikese
juustelisandiga endas seotust ja ldhedust nagu pea kaks sajandit tagasi, jaddes samas siiski
kehtivate esteetikanormide piiresse.

Eelkirjeldatule toetudes voin pidada magistritdd eesmarke saavutatuks ning jidda tulemusega
rahule. Planeerisin enne t66 alustamist kiill rohkemate rekonstruktsioonide valmistamist, aga
prognoosi korrigeerimine oli t60 mahtu arvestades vajalik. Kodikide valminud esemete
kvaliteeti hindan vordlusel museaalidega véga heaks, suurepérase tulemuse saavutamiseks
vajan kogemuste lisandumist. Hea meelega oleksin lisanud to6sse ka kasutaja kogemuse, aga
see nduab teistsugust ajaraami.

Ulevaatega tervikesemete valmistamisest olen oma kolme t66 peale kokku kisitlenud
juusehetega seonduva temaatika tehnoloogilise poolt piisavalt, et lugeda toid tervikuks, mis
avab juustest punumise kiillaldasel mééral teadmiste saamiseks unustatud valdkonnas. Oma
isiklikku arengut silmas pidades kavatsen jitkata Eesti muuseumides siilitatavate juusehete

uurimisega (paljude ldhivaatluseni ei ole ma veel jounud) ning mustrite kogumise ja nende
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valmistusviiside lahendamisega. Pikas perspektiivis voiks see anda piisava pagasi
kvaliteetsete to0de valmistamiseks, ise uute mustrite loomiseks ning rahuldustundega meistri

nime véairiliseks olemiseks.
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ERM A 596:61
ERM A 596:38
ERM A 596:39
ERM A 563:543
ERM A 740:50
ERM A 960:88
ERM A 611:73
ERM A 1066:65
ERM A 563:559

ERM A 563:1921/1-2

ERM A 563:2272
ERM A 565:302
ERM A 565:303
ERM A 565:837
ERM A 565:918
ERM A 602:44
ERM A 611:114
ERM A 619:13
ERM A 629:173
ERM A 639:94
ERM A 640:512
ERM A 644:199
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ERM A 688:99
ERM A 688:100
ERM A 688:102
ERM D 32:186

Eesti Vabadchumuuseum

EVM E 84:248
EVM E 84:249
EVME 212:55
EVME 145:76
EVME 132:61
EVM E 132:62

Tallinna Linnamuuseum

TLM 12578 H 1276
TLM 12918 H 1313
TLM 23728 H 2764
TLM 22346 H 2584
TLM 22345 H 2583
TLM _ 12802:1 H 1303
TLM _ 14560 H 1557
TLM _ 14559 H 1556
TLM 24193 H 2938
TLM 14818 H 1591
TLM _ 25306 H 3074
TLM _ 23729 H 2765
TLM _ 22691 H 2605
TLM _ 18479 H 2113
TLM _ 18049 H 2079
TLM _ 16960 H 1884
TLM _ 13335 H 1376
TLM 13334 H 1375
TLM 13333 H 1374
TLM _ 12803 H 1305
TLM _ 12802:2 H 1304
TLM _ 11485 H 954
TLM _ 10638:2 H 765



TLM 10638:1 H 764
TLM 10550 H 750
TLM 31616 H 3786

Viljandi Muuseum

VM 9101:3 E 718
VM 9101:4 E 720
VM 9101:2 E 719
VM 9932:3 E 722
VM 9932:3 E 722
VM 402 E 721

VM 11307:1 E 2464
VM 10806:26 E
VM 8844 E 717
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Lisad

Lisa 1 Muuseumides uuritud esemed

Eesti Rahva muuseum

1 1 Kaelaehe ERM A 580:90
2 2 Kaelaehe ERM A 648:136
3 3 Kaelaehe ERM A 619:12
4 4 Kaelaehe ERM A 1006:43
5 5 Kaelakee ERM A 596:40
6 6 Kellakett, juustest punutud ERM TM E 469
7 7 Kett ERM A 565:837
8 8 Kett ERM A 771:106
9 9 Korvardongad ERM D 38:102
10 10 Kéaevoru ERM D 30:64
11 11 Kaevoru ERM TM E 358
12 12 Juuksenoor ERM A 639:95
13 13 Juuksen6or ERM A 639:96
14 14 Pross ERM A 565:300
15 15 Pross ERM A 565:301
16 16 Rinnaehe ERM A 596:61
17 17 Uurikett ERM A 563:559
18 18 Uurikett ERM A 563:1921/1-2
19 19 Uurikett ERM A 563:2272
20 20 Uurikett ERM A 565:302
21 21 Uurikett ERM A 565:303
22 22 Uurikett ERM A 565:918
23 23 Uurikett ERM A 602:44
24 24 Uurikett ERM A 611:114
25 25 Uurikett ERM A 619:13
26 26 Uurikett ERM A 629:173
27 27 Uurikett ERM A 639:94
28 28 Uurikett ERM A 640:512
29 29 Uurikett ERM A 644:199
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30 30 Uurikett ERM A 688:99
31 31 Uurikett ERM A 688:100
32 32 Uurikett ERM A 688:102
33 33 Uurikett ERM D 32:186
Eesti Vabachumuuseum SA
34 1 Kaelakett EVME 132:61
35 2 Kaelakett EVME 132:62
36 3 Uurikett EVM E 84:248
37 4 Uurikett EVM E 84:249
38 5 Uurikett EVM E 212:55
Tallinna Linnamuuseum
39 1 Juustest kaelakee TLM 13333
40 2 Juustest kaelakee-uurikett TLM 11485
41 3 Juustest kaelakee-uurikett TLM 13335
42 4 Juustest kaelakee-uurikett TLM 18049
43 5 Juustest kaelakee-uurikett TLM 22346
44 7 Juustest kdevoru TLM 12802-1
45 8 Juustest sGrmus TLM 12578
46 9 Juustest uurikett TLM 10638-1
47 10 Juustest uurikett TLM 10638-2
48 11 Juustest uurikett TLM 12802-2
49 12 Juustest uurikett TLM 12803
50 13 Juustest uurikett TLM 14559
51 14 Juustest uurikett TLM 14560
52 15 Juustest uurikett TLM 16960
53 16 Juustest uurikett TLM 18479
54 17 Juustest uurikett TLM 22691
55 18 Juustest uurikett TLM 23729
56 19 Juustest uurikett TLM 25306
57 20 Juustest uurikett TLM 31616
58 21 Juustest uurikett-kaelakee TLLM 23728
59 22 Juustest uurikett-kee TLM 22345
60 23 Uurikett TLM 10550

Viljandi Muuseum

61‘

1 ‘ Kéevoru, juustest

VM 9101:3 E 718
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62 2 Sormus, juustest VM 9101:4 E 720
63 3 Uurikett, juustest VM 9101:2 E 719
64 4 Uurikett, juustest punutud VM 9932:3 E 722
65 5 Uurikett, juustest punutud VM 402 E 721

66 6 Uurikett, juustest punutud VM 11307:1 E 2464
67 7 Uurikett, juustest punutud VM 10806:26 E

68 8 Uurikett, juustest VM 8844 E 717

69 9 Uurikett, juustest nimetu
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Lisa 2 Muuseumides kogutud mustrid

1. Tahuline tehnika

Muster 1.1 kiiljelt

Muster 1.2 otse

Muster 1.2 kiiljelt

Muster 1.3

Muster 1.4 otse

Muster 1.4 kiiljelt

Muster 1.5

Muster 1.6

Muster 1.7 kiiljelt

Muster 1.8 otse

Muster 1.8 kiiljelt

Muster 1.9 otse

Muster 1.9 kiiljelt
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|

Muster 1.10 otse

Muster 1.10 kiiljelt

Muster 1.11 otse

Muster 1.11 kiiljelt

Muster 1.12

Muster 1.13 kiiljelt

Muster 1.13 kiiljelt

Muster 1.14

I
|

Muster 1.15 otse

Muster 1.16 kiiljelt

Muster 1.17 otse

Muster 1.17 kiiljelt

l

Muster 1.18 otse

Muster 1.18 kiiljelt
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Ringne tehnika

|

Muster 2.1

Muster 2.2

Muster 2.3

5

Muster 2.5

Muster 2.6

\
l

Muster 2.9

Muster 2.11

Muster 2.12

Muster 2.13

Muster 2.13 kiiljelt

Muster 2.14a

Muster 2.14b
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Muster 2.14c

Muster 2.14d

Muster 2.15

Muster 2.16

\

Muster 2.17 Muster 2.18 Muster 2.20
Muster 2.21 Muster 2.22 Muster 2.23 Muster 2.24
Muster 2.25 Muster 2.26
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Lapik tehnika

Muster 3.1

Muster 3.2

Muster 3.3 otse

Muster 3.3 kiiljelt

Muster 3.4 otse Muster 3.4 kiiljelt Muster 3.5 kiiljelt
Muster 3.6 otse Muster 3.6 kiiljelt Muster 3.7a Muster 3.7b
|

Muster 3.8 Muster 3.9 Muster 3.10 otse Muster 3.10 kiiljelt
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Muster 3.11 otse

Muster 3.11 kiiljelt

Muster 3.13 kiiljelt

Muster 3.14 otse

Muster 3.14 kiiljelt

Muster 3.15
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Aasaline tehnika

““\ \( '

'\‘“W

Muster 4.1 otse Muster 4.2 kiiljelt
Muster 4.3a otse Muster 4.3b otse Muster 4.3b kiiljelt
g
Muster 4.5 otse Muster 4.6 kiiljelt
!
Muster 4.7 otse Muster 4.7 kiiljelt Muster 4.8 otse Muster 4.8 kiiljelt
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Muster 4.11 otse

Muster 4.12 kiiljelt

Muster 4.13 otse

Muster 4.13 kiiljelt

Muster 4.14 kiiljelt

Muster 4.15 otse

Muster 4.15 kiiljelt

Muster 4.16 otse

Muster 4.16 kiiljelt

71



Muster 4.17 otse

Muster 4.17 kiiljelt

Muster 4.18 otse

Muster 4.18 kiiljelt

Muster 4.19 kiiljelt

Muster 4.20 otse

Muster 4.20 kiiljelt

Muster 4.21 kiiljelt

Muster 4.22 otse

Muster 4.23 otse

Muster 4.23 kiiljelt

Muster 4.24 otse

Muster 4.24 kiiljelt
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i

Muster 4.26 kiiljelt

ﬁ

Muster 4.28 kiiljelt

Muster 4.31 otse

Muster 4.31 kiiljelt

Muster 4.32 otse

Muster 4.32 kiiljelt
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oy 3

Muster 4.33 kiiljelt

Muster 4.34 kiiljelt

Muster 4.35 otse

Muster 4.35 kiiljelt

Muster 4.36 otse

Muster 4.36 kiiljelt
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Oones tehnika

Muster 5.1

Muster 5.2

Muster 5.3
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Lisa 3 Esemelehed

UURIKETT, JUUSTEST
VM VM 9101:2 E 719

www.muis.ee/museaalview/937299

Piirkond:  valmistatud: Suure-Jaani khk.
Vastemdisa v., Epra kiila, Reinupi
saun

Dateering: valmistatud enne 1910

Valmistaja: Ellu Reinup

Virvus:

Mo6otmed: P 102 cm,

Mustrid: 1.1,1.5,1.6,1.8,3.1, 3.6
Juukseparlid: 17 tk, 2 suurust
Kinnitus: puudub

Muu:

Hinnang: professionaalne t66

Muster nr 1.1 Muster nr 1.5 Muster nr 1.6

Muster nr 1.8 Muster nr 3.1 Muster nr 3.6

oc,.,, 4 mm

% 44 mm
3=4Fm
3 435'3&’" Y

65%)@ dem
46:360""4,5mm

L Vg/ NV

=2.9.5¢m*
1643 7> 3=, fem x Lom

e

/nm *DGmm

* Joonis ei ole mddtkavas ja ei jargi proportsioone
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http://www.muis.ee/museaalview/937299

KAELAKEE
ERM A 596:40

www.muis.ee/museaalview/475880

Piirkond:  kogutud: Aadupere talu, Maima
kiila, Halinga vald; Parnu-Jaagupi

Dateering: kasutati u 1910. a paiku
Valmistaja: pole margitud

Virvus: helepruun / blond

Mootmed:  p 74 cm, 1 8 mm, k 8 mm
Mustrid: 2.1,2.2,5.1

Juukseparlid: 10 tk, 2 suurust, papp, liikuv pérl
Kinnitus: puudub

Muu:

Keerupaela osal vidga paksud kimbud —u 80 e _
juuksekarva. TR Q:Ez.z-t.,sm

. e ~ .s . o s i‘ 08em x@ 44cm
Liikuva pérli mote ebaselge, liikumisruumi ju 22=k5cm QL

54:220cm

vaga vahe. Suurem osa muster 5.1, mille

keskel jookseb vabalt iihest otsat teise niit
(must 3 peenikest kdrvuti, valge 2 natuke
jamedamat korvuti).

Hinnang: hea t66

-

Muster nr 2.1 Muster nr 2.2 Muster nr 5.1

54=235¢m

* Joonis ei ole mddtkavas ja ei jargi proportsioone
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http://www.muis.ee/museaalview/475880

KAEVORU, JUUSTEST
VM VM 9101:3 E 718

www.muis.ee/museaalview/937298

Piirkond: valmistatud: Suure-Jaani khk.
Vastemdisa v., Epra kiila, Reinupi
talu

Dateering: valmistatud 19/20 saj. vahetus

Valmistaja: Ellu Reinup

Virvus: helepruun

Mootmed: p19cm,11cm

Mustrid: 1.6, 3.1, 4.16,

Juukseparlid: 4 tk, 2 erinevat suurust

Kinnitus: kdevoru iihes otsas asuv pérl ja
teises otsas asuv aas

Muu:

Pdhiosa dmmeldud kokku kolmest punutisest
— liks keskel (aasaline), kaks dartel (tahuline);
kdevoru otstele juuksed timber méhitud.

Hinnang: professionaalne t66

Muster nr 1.6 Muster nr 3.1 Muster nr 4.16

* Joonis ei ole modtkavas ja ei jdrgi proportsioone
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http://www.muis.ee/museaalview/937298

KAEVORU, JUUSTEST
ERM TM E 358

www.muis.ee/museaalview/179489

Piirkond: kantud: Tartumaa

Dateering: pole margitud
Valmistaja: pole margitud

Virvus: tumepruun

Mootmed:  p 15cm,11,5-1,7 cm, k 8 mm
Mustrid: 1.1,4.34

Juukseparlid: 3 tk, 2 erinevt suurust, papp
Kinnitus: ripatsid 1abi tihendava parli,

Muu:

Ténu mustri suurele siigavusele kdevoru
venib.

Uhe pérli iimbert juuksed téiesti lahti, materjal

hésti ndha.

Hinnang: védga hea t60

Muster nr 1.1 Muster nr 4.34

QXxQOScm

* Joonis ei ole modtkavas ja ei jargi proportsioone
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http://www.muis.ee/museaalview/179489

Lisa 4 Rekonstruktsioonide valmistamisel kasutatud mustrite skeemid

Muster 1.1

Juuksekimbud liiguvade ringselt

modda punumisketast.

1. Kohad vahetavad kimbud A ja C, liikkudese

moodda ketast paripdeva.

2. Kohad vahetavad kimbud B ja D, liikkudese

modda ketast vastupédeva.

Kordus algusest.

D1
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Muster 1.6

Juuksekimbud liiguvad otse iile punumisketta.

1. Kimbud A1 liiguvad korraga kimpude C2
vahele.
2. Kimbud C2 liiguvad korraga kimpude A1

asemele.

Keera ketast 4 vOrra vastupdeva (D grupi

kimbud on niitid C grupi asemel).

3. Kimbud B3 liiguvad korraga kimpude D4
vahele.
4. Kimbud D4 liiguvad korraga kimpude B3

asemele.

Keera ketast 4 vOrra paripdeva (algasendisse).

Kordus algusest.
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Muster 1.8

Juuksekimbud liiguvad ringselt méoda ketast.

1. Kimbud nr 1 vahetavad kohad liikudes mooda
ketast paripdeva.
2. Kimbud nr 2 vahetavad kohad litkudes mooda

ketast vastupdeva.

Korduvad sammud 1 ja 2 veel 2 korda.

5. Kimbud nr 3 vahetavad kohad liikudes méoda
ketast paripdeva.

6. Kimbud nr 4 vahetavad kohad litkudes modda

ketast vastupdeva.

Kordus algusest.

82
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Muster 1.13 (sormused)

Juuksekimbud liiguvad nii otse iile punumisketta

kui ringselt médda ketast.

1. Kimbud nr 1 liiguvad korraga otse iile ketta
kimpude nr 2 vahele.

2. Kimbud nr 2 liiguvad korraga otse iile ketta
kimpude nr 1 asemele.

3. Kimbud nr 3 vahetavad omavahel kohad,

litkudes mooda ketast vastupéeva.

Kordus algusest.

83
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Muster 2.1

Juuksekimbud liiguvad ringselt mdda

punumisketast.

Nr 1 kimbud tostetakse korraga modda ketast

péripdeva liikudes iile nr 2 kimpude.

Kordus algusest.

Punutis keerab ennast ise 10puni keerdu kettalt

eemaldades.
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Muster 2.2

Juuksekimbud liiguvad ringselt mdda
punumisketastvastavalt soovile kas péri- voi

vastupéeva.

1. Kohad vahetavad kimp nr 1 ja selle vastas otse
tile laua asuv numbrita kimp.
2. Kohad vahetavad kimp nr 2 ja selle vastas otse
iile laua asuv numbrita kimp.
3. Kohad vahetavad kimp nr 3 ja selle vastas otse

tile laua asuv numbrita kimp.

Jakub kuni kohad on vahetanud koik kimbud.

Kordus algusest.
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Muster 3.6

Juuksekimbud liiguvad otse iile punumisketta.

1. Kimbud A1 liiguvad korraga kimpude C2 ‘
vahele.

2. Kimbud C2 liiguvad korraga kimpude A1

asemele (kimpude A3 vahele).

3. Kimbud A3 liiguvad korraga kimpude C2 D

ja C4 vahele (kummalegi poole C2 kimpudest 2
tiks A3 kimp).

4. Kimbud C4 liiguvad korraga kimpude A3

asemele (kimpud A1 jddvad nende vahele).

5. Kimbud B1 liiguvad korraga kimpude D2 4 2 2 4
vahele. C
6. Kimbud D2 liiguvad korraga kimpude B1 asemele.

Kordus algusest.

\“!’“ﬂl‘
WA

WA
AR \
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Muster 4.16

Juuksekimbud liiguvad nii otse iile punumisketta

kui ringselt médda ketast.

1. Kimbud A2 ja A3 liiguvad otse iile ketta
kimpude C2 ja C3 vahele.

Kimbud C2 ja C3 liiguvad otse iile ketta

A2 ja A3 asemele.

2. Kohad vahetavad kimbud A1 ja Cl1, liikkudes
uude asukohta modda ketast péaripdeva.

3. Kohad vahetavad kimbud B1 ja D1, liikudes
uude asukohta mooda ketast vastupédeva.

4. Korduvad sammud nr 1 ja 2.

5. Kohad vahetavad kimbud B2 ja D2, liikudes
uude asukohta mooda ketast vastupédeva.

6. Korduvad sammud nr 1 ja 2.

7. Kohad vahetavad kimbud B3 ja D3, liitkudes
uude asukohta modda ketast vastupdeva.

8. Korduvad sammud nr 1 ja 2.

9. Kohad vahetavad kimbud B4 ja D4 liikudes

uude asukohta modda ketast vastupédeva.

Kordus algusest.




Muster 4.34

Juuksekimbud liiguvad nii otse {lile punumisketta

kui ringselt modda ketast.

1. Kimbud A1 liiguvad otse iile ketta kimpude
C1 vahele.

Kimbud C1 liiguvad otse iile ketta kimpude Al
asemele.

2. Kimbud A2 liiguvad otse iile ketta kimpude
C1 ja C2 vahele (iiks kummalegi

poole kimpudest C1).

Kimbud C2 liiguvad otse iile ketta kimpude A2
asemele.

3. Kohad vahetavad kimbud B1 ja D1,

litkudes moodda ketast péripédeva.

4. Korduvad sammud nr 1 ja 2.

5. Kohad vahetavad kimbud B1 ja D1,

litkkudes méoda ketast paripdeva (sammu nr 3
jaoks kasutatud kimbud liiguvad algsele kohale
tagasi).

Korda samme 1 — 5 kuni 14bi tostetud on koik

B ja D grupi kimbud.

Kordus algusest.

.,qmcn.hm,\,
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Muster 5.1

Juuksekimbud liiguvad kdrvuti asetsevate A Kimpude algasend

kimbugruppide vahel. 3 2

1. Kimp C2 liigub iile kimbu C3 kimpude C3

ja C4 vahele. 1 4

2. Kimp C2 liigub iile kimbu C1 selle korvale

vasakule. Kimp C4 liigub iile kimbu C3 D B
kimpude C2 ja C3 vahele. 3 2

3. Kimp C2 liigub iile kimbu C3 kimpude 4

C3 ja C4 vahele. N
4. Kimp C2 liigub iile kimbu C1 selle kdrvale

=

vasakule. Kimp C4 liigub iile kimbu C3 o, 44
kimpude C2 ja C3 vahele. C

5. Ketast keeratakse vastupédeva % vorra nii,

et D punumiskimpude grupp liigub C grupi asemele.

6. Korduvad sammud 1 — 4 D grupi kimpudega.

7. Ketast keeratakse vastupdeva %4 vorra nii,

et A punumiskimpude grupp liigub D grupi D A" Uted kimbugrupid
asemele.

8. Korduvad sammud 1 — 4 A grupi kimpudega.

9. Ketast keeratakse vastupdeva Y4 vorra nii,

et B punumiskimpude grupp liigub A grupi D A
asemele.
10. Korduvad sammud 1 — 4 B grupi kimpudega. 1 4

11. Kettal X mérgitud koht keeratakse enda C B



ette C grupi kimpude asemele ja moodustatakse kdrvuti asetsevatest kimbugruppidest uued

kimbugrupid. Uksteise kdrvale tdstetakse
tthe grupi kimbud 3 ja 4 ning teise grupi
kimbud 1 ja 2.

C3, C4, B1, B2 — BC grupp tépselt X kohale

Cl1, C2, D3, D4 — CD grupp

D1, D2, A3, A4 — DA grupp

Al, A2, B3, B4 — AB grupp

12. Korduvad sammud 1 — 4 BC grupi kimpudega.
13. Ketast keeratakse piripdeva Y4 vorra.

14. Korduvad sammud 1 — 4 AB grupi kimpudega.
15. Ketast keeratakse paripdeva %4 vorra.

16. Korduvad sammud 1 — 4 DA grupi kimpudega.
17. Ketast keeratakse piripdeva Y4 vorra.

18. Korduvad sammud 1 — 4 CD grupi kimpudega.
19. Kimbud jagatakse tagasi algsetesse gruppidesse

ja enda ette keeratakse taas algne C grupp.

Kordus algusest.
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Lisa 5 Rekonstrueeritud esemed
Kaelakee ERM A 596:40
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Kaevoru, juustest ERM TM E 358
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Kaevoru, juustest VM VM 9101:3 E 718
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Uurikett, juustest VM VM 9101:2 E 719

97



98



Kaevoru raamatust (Bell 1998, 1k 319)
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Lisa 6 Juuksed materjalina

Monique Goossens
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Lisa 7 Kaasaegne disain
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Lisa 8 Summary

This master’s theses “Hairwork Technology in Estonia. Producing Jewellery Using Table
Work” is a continuation and a final chapter to my previous research papers on the topic and
takes a closer look at preparing jewellery made of hair using a table work braiding technique.

This work covers shortcomings in the process of making hairwork jewellery.

The aim of this paper is to make complete jewellery pieces, while thoroughly learning all the
steps in the process of hairwork and solving questions still unanswered from my precious
research. Some practical questions that need answers are: a) how different parts of hairwork
were made, b) what kind of aids and accessories were used when making and finishing the
items, ¢) how does hair from different people differ and does it affect braiding, d) how does
braided hair as a technique place into the world of modern jewellery design, e) terminology

pertaining to braiding hairwork jewellery in Estonian language.

Different methods were applied to find the solutions: technology-based observations in the
museums, fieldwork in Vamhus locality in Sweden, experimenting with patterns not jet

worked out and reconstructing four museum items and one item based on a photo.

When researching for my master’s theses, I found that visual pattern tables and typology from
my previous papers based on observations are not adequate and needed to be corrected after
braiding algorithms were identified. After thorough observation I re-classified many patterns
and added new previously unnoticed ones after more research and encountering new museum

items.
I find that the fieldwork in Sweden was indispensable to reach effective conclusion of this

master’s theses. Observing an experienced master at different stages of the process helped

resolved the question of hair-pearls and finishing the jewellery with a defining form. The
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pointers at optimising workflow cannot be underestimated in order to save time when making
jewellery.

When experimenting, I identified previously untested braiding techniques on jewellery I was
reconstructing, but I also had to face the fact that my knowledge on hairwork is not yet
extensive enough to identify all the ways to work patterns into finished pieces.

When reconstructing museum items, disproportional time between preparatory work, braiding
and postprocessing was once again confirmed. Preparing the material is undoubtedly the most
time-consuming part of the process. Depending on the material, how well it was ordered and
on the different patterns and number of hair-beads used, initial preparation can take up to half

the time to make the finished jewellery.

I also gained new information by using hair from five different people, including hair that was
very old (approximately 50-100 years). I ascertained that nuances of handling the material are
connected to diameter of the hair. It varies from fine blond hair to a more rigid and strong

dark brown hair with a wider diameter.

Combining braided hair with modern jewellery design gave this craft a new perspective in my
mind. It could bring out the meaning and essence of this old, forgotten technique. The
resulting jewellery that uses small addition of hair encompasses a deeply personal touch,

carrying with it affiliation and closeness, while staying within modern aesthetic norms.
With this overview of how to make and complete the hairwork jewellery, I have sufficiently

expanded upon this forgotten field of technology in my three research papers to regard them

as complete.
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