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PANNA KOIK KARTULID MAHA RUUTPESITI

Partei ja valitsus seadsid iiles edasiliikkamatu {ilesande
— iile saada mahajdamusest kartulite ja kéogiviljade toot-
mise alal.

NLKP Keskkomitee septembripleenum otsustas, et kartu-
lite ja koogivilja tootmises on peaiilesandeks... nende
kultuuride viljakuse tunduv tostmine kartulite ja koogivilja
harimise mehhaniseerimise ja eesrindlike agrovotete laial-
dase kasutamise alusel. Ulesanne seisab selles, et ldhema
2—3 aasta jooksul viia kartulite ja koogivilja tootmine nii-
suguse ulatuseni, mis rahuldaks téielikult mitte {iksnes
linnade ja toostuskeskuste elanikkonna ja tootleva toos-
tuse vajadused, vaid ka loomakasvatuse vajadused kartu-
lite jarele.

Kolhoosid peavad juba 1954. aastal tostma kartulite ja
koogiviljakultuuride viljakust selliselt, et hektarilt saa-
daks vahemalt: kartuleid keskmiselt 140 {sentnerit, kap-
said 175 tsentnerit, kurke 110 tsentnerit ja tomateid 135
tsentnerit. See tdhendab, et paljudes rajoonides on tar-
visd kartulite ja koodgiviljade viljakust tunduvalt suuren-
dada.

Sotsialistlikku voistlust arendades seadsid Moskva
oblasti kolhoosid endale iilesandeks viia 1954. aastal kar-
tulisaak kogu pindalalt keskmiselt kuni 180—200 tsentne-
rini hektarilt. Oblastis pole vidhe neid kolhoose, mis on
selle taseme juba saavutanud. Nii saadi néiteks Uhtomski
rajooni VoroS$ilovi-nimelises, Istrino rajooni Zdanovi-nime-
lises ja Mozaiski rajooni «Maiskoje Utro» kolhoosis igal
aastal keskmiselt 200—300 tsentnerit kartuleid hektarilt.
Sotsialistliku To6 Kangelane V. I. Dianova Kolomna rajooni
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«Sovetskaja Armija» kolhoosis ja Sotsialistliku T66
Kangelane A. M. KoZuhantseva Uhtomski rajooni «Tretja
Pjatiletka» kolhoosis saavad kumbki hektarilt 400—500
tsentnerit kartuleid.

Kartulite viljakuse suurendamiseks kogu pindalal on
tarvis tunduvalt tosta agrotehnika taset, harida kartuli-
poldu Gigedegselt ja hoolikalt, 1dhtudes iga kolhoosi ja sov-
hoosi oludest, rakendada oiget vdetamissiisteemi, kasutada
paremaid sorte ja parandada seemne kvaliteeti, rangelt
pidada kinni digetest mahapanekunormidest. Erilist téht-
sust omab kartulipoldude Gigeaegne, tdpne ja oigesti orga-
niseeritud hooldamine.

Kartulite viljakuse tostmiseks on tarvis laialdaselt juu-
rutada tootmisse eesrindlaste kogemusi ja noukogude tea-
duse saavutusi, eriti mehhaniseerida koik kartulikasvatu-
sega seoses olevad t66d — mahapanek, kartulipoldude
hooldamine ja saagi koristamine.

Noukogude toostus toodab masinaid, mis voimaldavad
taielikult mehhaniseerida koik pohilised t66d kartulikasva-
tamise alal. ‘ :

Mida on siis tarvis, et neid masinaid tohusalt kasutada?
Missugused tingimused on vajalikud, et see korge tehnika,
millega Noukogude riik pollumajandust rikkalikult varus-
tab, saaks tootada kartulipoldudel oma tdie voimsusega?

Eelkoige tuleb rakendada uut kartulipanemisviisi —
ruutpesiti mahapanekut, mis on juba leidnud laialdast
kasutamist kolhoositootmises ja ndidanud oma suuri pare-
musi.

«Kartuli kasvatamise mehhaniseerimise kiisimus,» iitles
sm. N. S. HrustSov NLKP Keskkomitee septembripleenu-
mil, «on ennekdike kartulipaneku meetodi kiisimus. Mehha-
niseerimise probleeme me ei lahenda, kui me ei ldhe dile
kartulipaneku ja ko6ogivilia kiilvamise progressiivsemale
meetodile, mis voimaldab téielikult mehhaniseerida vahelt-
harimist. Kas meil on niisugune meetod olemas? Jah on.
See on ruutpesiti meetod.»

Uus meetod seisab oieti selles, et kartulimugulad pan-
nakse maha mitte {ihe-, vaid kahe- ja kolmekaupa, pesa-
dena. Mahapandud pesad asetsevad just nagu korrapa-
raste ruutude nurkades ja moodustavad piki- ja ristisuunas
sirged read. Et saaks reavahesid harida vaheltharimistrak-
tori ¥-2 kiilge haagitud traktorikultivaatoriga, peab pesa-
devaheline kaugus {iksteisest olema tdpselt 70 sm. Samuti
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vastab see vahekaugus kartulipollu harimiseks ettendhtud
masinate toGtamislaiusele.

Kartulite ruutpesiti mahapanek voimaldab mehhanisee-
rida vaheltharimist mitte ainult piki-, vaid ka ristisuunas,
holbustab kartulikasvatajate t66d ja vdhendab jéarsult t66-
kulu kartulipoldude hooldamisel. Uhe hektari kolmekord-
seks vaheltharimiseks traktori rippkultivaatoriga KOH-2,8
kulub keskmiselt koigest 0,6 inimpédeva. Kartulite vagudes
kasvatamisel kulub iiksnes koplamiseks mitte vdhem kui
6—10, kartulipollu hooldamiseks tervikuna aga kuni 25—30
inimtéopdeva.

Toojoukulu vdhenemise tottu voimaldab vaheltharimise
mehhaniseerimine teha iga t66d Oigeaegselt. Oige vahelt-
harimine traktorikultivaatoritega kahes teineteisele risti
asetsevas suunas parandab tunduvalt taimede hooldamise
kvaliteeti: muld kartulipesade iimber on sel juhul kobedam,
pesad on paremini mullatud. Késitsi koplamise puhul on
voimatu mulda siigavalt kobestada suurtel pindaladel.
Vaheltharimise mehhaniseerimine aga voimaldab seda,
ning paljudel juhtudel soodustab see vote kartulisaagi suu-
renemist.

Seega voimaldab kartulite ruutpesiti mahapanek hoolit-
seda kartulitaimede eest hésti suurtel pindaladel, loob sood-
samad tingimused taimede kasvuks ning arenemiseks ja
jarelikult ka saagi suurenemiseks.

Kartulite ruutpesiti mahapaneku oluline paremus seisab
selles, et see voimaldab kasutada véetisi tunduvalt efektiiv-
semalt ja 6konoomsemalt. Kartulite ruutpesiti mahapaneku
korral antakse orgaanilisi ja mineraalvédetisi koos mugula-
tega pesadesse viikeste annustena.

Moskva oblasti Ramenskoje rajooni «Vperjod k Kommu-
nizmu» kolhoosi kogemused on ndidanud, et vietiste niisu-
gune kasutamisviis voimaldab igal mittemustamullavoondi
kolhoosil saada juba esimesel aastal isegi vaheviliakatel
muldadel hektarilt 150—200 tsentnerit kartuleid. Nendes
sovhoosides ja kolhoosides, mis voivad kartulitele anda roh-
kem kui 20 tonni sonnikut hektari kohta, tuleb 10—15
tonni anda kartulipesadesse, iilejddnud kogus aga anda
stigiskiinni alla.

Paljude Moskva oblasti kolhooside kogemused on esile
toonud veel iihe kartulite ruutpesiti mahapaneku paremuse.
Kartulipollu traktoriga oOigeaegse ja kahes suunas oGigesti
toimunud harimise t6ttu on muld kartulivotmise ajal palju

5



kobedam kui kartulite vagudes kasvatamise puhul. See
asjaolu loob soodsad tingimused kartulivotmismasinate
TIK-2 ja eriti kartulikombaini produktiivsuse tunduvaks
suurendamiseks. Kombaini KOK-2 t66joudlus kartulivot-
misel kiitinib kartulite ruutpesiti mahapaneku korral 4 hek-
tarini pdevas. Kartulivotmismasinad T9K-2 ajavad pédeva
jooksul lahti kuni 6—7 hektarit kartulipoldu, hooaja valtel
aga kuni 100—120 hektarit.

Arvesse vottes koiki neid ja tervet rida teisi kartulite
ruutpesiti mahapaneku paremusi, paneb Moskva oblasti
Bronnitso rajooni «Boretsi» kolhoos juba kolme aasta jook-
sul koik kartulid 210 hektari ulatuses maha ainult ruutpe-
sifi. Kartulisaak on seal 1,5—2 korda korgem kui nendes
naaberkolhoosides, kus kartulid pandi maha tavaliselt,
vagudesse.

Kartulite ruutpesiti mahapaneku algataja — Moskva
oblasti Serpuhhovi rajooni Stalini-nimeline kolhoos — Kka-
sutab seda mahapanekuviisi juba 10 aastat. Alates 1951.
aastast pannakse siin koik kartulid 82—85 hektari ulatu-
ses maha ainult ruutpesiti. Kartulisaagi poolest kuulub
sellele kolhoosile jérjekindlalt {iks esimesi kohti rajoonis.
1953. aastal andis hiline kartul selles kolhoosis 61 hektari
suuruselt pindalalt iile 25 tonni mugulaid hektarilt.

Moskva oblasti Mozaiski rajooni Borodino kolhoosis sai
Sotsialistliku T66 Kangelane liilivanem A. P. Jermakova
ruutpesiti mahapaneku puhul hektarilt 444 tsentnerit kartu-
leid, niisamasugusel mullal aga vagudes kasvatatud kartu-
leid 363 tsentnerit hektarilt. 1952. aastal pandi selles kol-
hoosis koik kartulid maha ruutpesiti ja, hoolimata ebasood-
satest meteoroloogilistest tingimustest koristamise perioo-
dil, kogus hektarilt 170 tsentnerit, kusjuures rajoonis oli
keskmiseks saagiks 98 tsentnerit hektarilt. 1953. aastal
pandi Borodino kolhoosis samuti koik kartulid maha ruut-
pesiti. Moskva oblasti Lenini rajooni Vladimir Iljitsi nime-
lises kolhoosis saadi hektarilt 180 tsentnerit kartuleid. Liili-
vanem J. N. Avsijevit§ sai Mozaiski rajooni «Maiskoje
Utro» kolhoosis ruutpesiti mahapanekuviisi rakendamise
korral kolmelt hektarilt 502 tsentnerit kartuleid hektarilt.
Paljud seda mahapanekuviisi kasutavad brigaadid ja liilid
koguvad hektarilt 250—300 tsentnerit kartuleid kasitsitood
kartulipoldude hooldamiseks peaaegu kulutamata.
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Kartulite ruutpesiti mahapanek koos orgaanilis-mineraal-
sete ja mineraalsete granuleeritud véetiste andmisega pesa-
desse toimub neljarealise kartulipanemismasinaga CKI-4.
Kui niisugune masin puudub, siis tuleb rakendada ruutpe-
siti mahapanekut traktori rippkultivaatorite KOH-2,8 voi
haakekultivaatorite KYTC-2,85 abil nii, et mugulad ja vde-
tised asetatakse pesadesse kasitsi. Vdikestel pindaladel,
samuti ka mittekiillaldase niiskusevarudega liivakatel mul-
dadel voib kartuleid maha panna kahe korpusega traktori-
adra voi hobuadra abil.

Olenemata kartulite mahapanekuviisist tuleb igasse
pesasse maha panna 2—3 mugulat 70X70 sentimeetrilise
vahekaugusega pesade vahel.

Seejuures peab rangelt silmas pidama, et read oleksid
sirged nii piki- kui ka ristisuunas ja et kdigureavahede
(kahe naaberl6okdigu vahede) laius oleks kogu toGee
pikkuses 70 sm.



KARTULITE MAHAPANEK KARTULIPANEMIS-
MASINAGA CKr-4

Ruutpesiti kartulipanemismasinaga CKI'-4 on ette néh-
tud tootada traktori KI1-35 haakes, kuid vajaduse puhul
voib selleks kasutada ka traktorit JIT-54.

Kartulipanemismasina CKI'-4 haardelaius on vordne trak-
torikultivaatorite KOH-2,8 ja KYTC-2,86 haardega. See
voimaldab teostada mehhaniseeritud vaheltharim#st kiire-
mini ja paremini, kusjuures kultivaatori kdpad ei vigasta
kartulipesasid.

Mahapanemisagregaati  teenindavad traktorijaamade
mehhanisaatorid ja kolhoosnikud omandavad todoskuse
kiiresti ja saavutavad masinaga CKI-4 tootades korge t606-
joudluse.

Mugulate ja vietiste pesade vahelist kaugust vaos regu-
leeritakse kartulite masinaga CKI-4 mahapaneku puhul
mootetraadi abil, mis iga 70 sm tagant on varustatud tok-
keseibiga. Mootetraat pingutatakse piki todett eriliste vint-
side abil. :

Mootetraadi pinget kontrollitakse diinamomeetri abil.

Kord kohale asetatud traati méoda teeb masin kaks t66-
kdiku (edasi ja tagasi) ja paneb korraga maha kaheksa
kartulirida. Seetottu kulub moodtetraadi {imberpaigutami-
seks ja pingutamiseks vdhem aega.

Kartuleid voib kartulipanemismasinaga CKI-4 soltuvalt
mullastiku- ja meteoroloogilistest tingimustest maha
panna kas vagudesse voi tasasele maale.

Kartulite vagudesse mahapanekul katab masin mugulate
ja véetiste pesad mullaga sellekohaste vagude kinniajamise
ketaste abil.

Mahapanekul tasasele maale asetab masin mugulad ning



Joonis 1. Kartulipanemismasin CKI'-4 to6s.

vdetise = pesadesse nii, et need paiknevad samasuguselt
nagu vagudesse mahapaneku korralgi, kuid vagude kinni-
ajamine toimub siin mitte ketaste, vaid muldamiskédppade
ja dkete abil.

Allpool antakse masina ehituse ja selle to6tamise tehno-
loogilise skeemi kirjeldus, tuuakse andmeid kartulite masi-
naga CKI-4 mahapaneku organiseerimise ja tehnika Kkiisi-
muste alalt.

MASINA EHITUS

Kartulipanemismasin CKI'-4 moodustub kahest kokku-
haagitud masinast (sektsioonist), mis on valmistatud kahe-
realiste kartulipanemismasinate CK-2 baasil.

Masinal CKI'-4 on kolm iihes reas asetsevat kdiguratast.

Masina kdigusuuna jdrgi parempoolne sektsioon tugineb
kahele rattale. Vasakpoolne sektsioon tugineb valjastpoolt
rattale, seestpoolt aga on klambri abil riputatud erilise tapi
kiilge, mis on paigaldatud parempoolse sektsiooni ratta
teljele.

Kartulipanemismasina CKI'-4 tdhtsamateks osadeks on:

1) kiilvikastid (-punkrid) koos sootekoludega,



2) mahapanemisaparaadid,

3) seemendid — igaiiks koos pesakujundamisseadisega,
4) solmepiiiidja,

5) automaat,

) vagude kinniajamise seadised,

7) seemendite toste- ja mahapanemisaparaatide liilita-
mise mehhanismid,

8) viéetisekiilviaparaadid,

9) margistid,

10) iilekanded.

Masinale antakse kaasa mootetraat koos pingutusseadi-
sega, mis koosneb kahest pingutusvintsist, fiksaatorist ja
trumlist mootetraadi pealekerimiseks, samuti ka moodulint
pollu mérgistamiseks.

Kartulite kiilvikastid‘ (-punkrid) koos sodtekoludega

Masinale on paigaldatud kaks kiilvikasti.
Kummassegi kiilvikasti mahub 120 kilogrammi kartu-
leid. Kasti esiseinas on allpool ava, mille kaudu mugulad
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Joonis 2. Kartulite kallamine kiilvikasti.
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vajuvad sootekolusse. Ava suurust reguleeritakse liikuva
- siibriga, mis lastakse alla voi tostetakse iiles kidepidemega
varustatud kruvi abil.

Reguleerimine toimub olenevalt mugulate suurusest,
kujust ja teistest omadustest, mis méidravad mugulate lii-
kuvuse masina tootamisel. S66tekolu asetseb kiilvikasti ees
ja on kasti pohja jatkuks.

Mahapanemisaparaadid

Mahapanemisaparaadid erinevad samalaadilistest, kuni
1953. aastani toodetud kartulipanemismasinate CK-2 apa-
raatidest ainult ketaste konstruktsiooni poolest, milledele
on kinnitatud lusikad. Masina CKI'-4 mahapanemisapa-
raadi ketas on tehtud mitte eri sektsioonidest, vaid {ihes
tiikis.

Lusikad ja ndpitsad on ketta kiilge kinnitatud erilistesse
soontesse, mis asetsevad ketta ringjoonel. Masinatele on
paigaldatud 12 lusikat, mis voimaldavad {ihele - hektarile
maha panna 41—43 tuhat mugulat 20400 pesasse.

Seemendid koos pesakujundamisseadisega

Seemendil on kiilutaoline kuju ja témp ots, mis tungib
mullasse. Seemend koosneb 4 mm paksustest terastiibadest,
mis esiosas on keevitatud teineteise kiilge.

Iga kaherealise sektsiooni seemendid on eespool nurgi-
kute abil paarikaupa iihendatud, tagantpoolt aga neljal
ripatsil Sarniirselt kinnitatud kdigurataste telje kiilge.
Seestpoolt on iga seemendi kiilge keevitatud terastaskud.
Neisse on paigutatud hammasrattad poorlemise iilekandmi-
seks 4-labalisele toukurile (rootorile). Poorlev 4-labaline
toukur asetseb seemendi sees.

Toukuri labad asetsevad iiksteise suhtes sirge nurga all
ja on keevitatud puksi kiilge. Puks pdorleb ‘vabalt teljel,
mis on kinnitatud seemendi tiibadesse. Puksi viljaulatu-
vale otsale on liikumatult kinnitatud veetav hammasratas

So6lmepiiiidja

Solmepiiiidja on selleks, et sisse liilitada automaati, mis
on iiks masina tahtsamaid osi: automaadi abil toimub
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Joonis 3. Mahapanemisaparaadi lusikate téétamine. Ulal — iild-
vaade, all — skeem.




mugulaid maha paneva toukuri sisse- ja viéljaliilitamine.
(Automaadi kirjeldus vt. 1k. 14)

Solmepiiiidja toctab jérgmisel viisil.

Kui mootetraadil olev eriline solm (tokkeseib) labib sol-
mepiiiidja kahvli, liilitub automaat sisse. Niipea kui moo-
tetraadi solm on kahvlist véljunud, liilitub automaat vilja.

Joonis 4. Sélmepiiiidja.

1 — mddtetraat; 2 — sdlm mddtetraadil; 3 — sGlmeplitidja kahvel;
4 — rullid.

Solmepiiiidja koosneb jargmistest pohiosadest:

liikkumatust raamist (kronsteinist) koos kahe horison-
taalse ja kahe vertikaalse rulliga; rullid on ette nédhtud
mootetraadi suunamiseks ja moodustavad koos {ilespoo-
ratava raami (vt. allpool) rullidega sissepddsu ja vilja-
pddsu ava, millede kaudu mootetraat liigub;

lilespéoratavast raamist samuti koos kahe horisontaalse
ja vertikaalse rulliga;

kahvlist koos liilitamishoovaga;

tilespooratavast porkelingist koos vedruga.

Solmepiiiidja kinnitatakse masina parempoolsele Kkiiljele
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seemendi nurgiku kiilge keevitatud klambrile. SGlmepiiiidja
kahvel on varda kaudu {ihendatud automaadi liilitamisvol-
liga. Liikumatul raamil on rida' auke, mis voimaldavad
solmepiiiidjat klambril edasi-tagasi nihutada ja seega
tagada mootetraadi solmede kohastikku asumist mugula-
pesade asetusjoontega.

Ulespodratav raam on tédasendis suletud ja fikseeritud
porkelingiga. Raam vabastatakse lingist ja pooratakse
iiles, kui on tarvis mootetraati kohale asetada kahvlisse
ja solmepiiiidja rullide vahele.

Solmepiiiidja kahvel on masina to66tamise ajal alalises
lilkumises. Mootetraadi solmede toimel kaldub kahvel taha-
poole, poorab seejuures liilitamisvolli ja liilitab automaadi
sisse. Mootetraadi s6lmest vabanenud kahvel poordub
vedru mojul ldhtekohta tagasi.

Automaat

Automaat on iilekande sisse- ja véljaliilitamiseks kdigu-
rataste teljelt 4-labalisele toukurile ja tootab pollule piki
tooett pinguletommatud mooctetraadi solmede toime tottu.
Ulekanne liilitub sisse ja vélja masina poolt ldbitud tee-
konna iga 70 sm jérel.

Automaat koosneb kahest kettast — liikuvast ja liiku-
matust —, porkeseadisest ja porkelingist. Ketaste ringjoo-
nele on tehtud neli figuurset véljaloiget (siivendit).

Kui vdljaliilimisrull valjub Kketaste valjaloikest, nihkub
lilkuv ketas vedru mojul liikumatu ketta suhtes ja podorab
porkelinki. Viimane hambub porkeseadisega ja iilekanne
lillitub sisse. Ja timberp6drdult, kui rull satub ketaste vilja-
10igetesse, eemaldub link porkeseadisest, ja iilekanne
lilitub vilja.

Automaadi voll poorleb kahes seemendite tugevduslappi
asetatud liuglaagris. Automaadi vollil on porke-kaitsesidur.
See kaitseb iilekandemehhanisme murdumise eest neil juh-
tudel, kui seemendid ummistuvad voi tekivad muud rikked.
Kaitsesidur reguleeritakse normaalsele t66koormusele mut-
ritega, millede abil on voimalik vedrut kokku suruda voi
16dvendada.

Automaat on paigaldatud ainult parempoolsele sektsioo-
nile. Vasakpoolse sektsiooni vedavat volli kditab parem-
poolse sektsiooni automaadi voll Sarniiriilekande kaudu.
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Joonis 5. Automaat.

1 — liikuv ja liikumatu ketas; 2 — porkeseadis; 3 — viljalillitamisrull;
4 — automaadi voll; 5 — Kkaitsesidur; 6 — vedru.

Vasakpoolse sektsiooni vollil on fiksaator, mis voimal-
dab toukurite labad peatada tipselt kindlaksméératud
asendis. Fiksaator koosneb malmristmikust. Ristmiku otstel
on kahvlid, milledesse on kinnitatud liikuvate rullide teljed.

Vagude kinniajamise seadised, seemendite toste- ja
mahapanemisaparaatide liilitamise mehhanism

Vagude kinniajamise seadised koosnevad kartulite vagu-
desse mahapaneku puhul ketastest ja tasasele maale maha-
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paneku puhul muldamiskdppadest koos dketega nii nagu on
kartulipanemismasinal CK-2.

Samuti nagu kartulipanemismasinal CK-2 on ehitatud
ka seemendite toste- ja mahapanemisaparaatide liilita-
mise mehhanismid. Vahe on ainult selles, et seemendite
tostmise holbustamiseks on hoova kiilge kinnitatud kaks
pirllgutusvedru ja seemendite iilestostmine toimub radiaal-
selt.

Vietisekiilviaparaadid

Véetisekiilviaparaadid annavad granuleeritud véetisi
pesadesse. Masina igale sektsioonile on paigaldatud kaks
aparaati.

Vietisekiilviaparaat koosneb silindrilisest paagist, poor-
levast taldrikust, kahest ketaspaiskurist, kiilviregulaatorist
ja hammasratasiilekandest. Vollid saavad poorlemise kai-
gurataste teljelt keti abil.

Vietisekiilviaparaadid kinnitatakse kartulipanemismasina
raami esiosa kiilge. Parempoolse paagi paiskurite volli
otsale monteeritakse vahetatav tédhtratas.

Olenevalt vdetiste kiilvinormist kasutatakse 7 voi 14
hambaga téhtratast.

Vietisejuhad juhivad vietise seemenditesse. Sealt satub
vdetis labadele ja paisatakse toukuri poolt koos mugula-
tega vakku.

Mirgistid

Masinale CKI'-4 on paigaldatud ketasmargistid —
parem- ja vasakpoolne. Need on Sarniirselt kinnitatud kar-
tulipanemismasina raamil asetsevate kronsteinide kiilge.
Mairgistite varrastel on rida auke varda pikkuse tdpsemaks
reguleerimiseks tootamise ajal.

Parem- ja vasakpoolse margisti pikkus (véljaulatumine
masinast) on iihesugune, nimelt 1,4 m, arvates masina
aarmise ratta poia keskkohast. Niiviisi reguleerituna suu-
natakse traktor K-35 radiaatorikorgiga moéoda margisti
jdlge (selle kohta iiksikasjaliselt vt. lk. 37).

Ulekanded

Poorlemise iilekandmine automaadi vollile toimub kai-
gurataste teljelt puks-rullketi abil.
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Joonis 6. Ulal — vietise kallamine vietisepaakidesse. All —
véetisekiilviaparaadi ehituse skeem.
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Ulekanne vietisekiilviaparaatidele toimub haakeketi abil
samuti kdigurataste teljelt.

Poorleniise iilekanne automaadi vollilt toukuritele toimub
jargmisel viisil. Automaadi volli vedav hammasratas annab
poorlemise vahehammasratta kaudu iile toukuri puksi otsa
kiilge keevitatud veetavale hammasrattale. Vedav hammas-
ratas kinnitatakse automaadi vollile &darikuga varustatud
puksi abil. Adrikul on ringjoonel 16 auku.

Vedava hammasratta kettal asetseb samuti ringjoonel
14 auku. Hammasratas iihendatakse puksiga kahe poldi
abil kohastikku olevatesse aukudesse.

Niisugune konstruktsioon voimaldab seada koikide tou-
kurite labad {ihele tasapinnale, mistottu koik neli toukurit
paiskavad mugulad iiheaegselt vilja.

Pingutusvintsid ja mootetraadi fiksaator

Masinale antakse kaasa kaks pingutusvintsi. Uhele neist
on keevitatud kiilge piisttugi; sellele paigutatakse trum-
mel, millele keritakse mootetraat.

Pingutusvints kujutab endast rodpkiilikutaolist kokku-
keevitatud raami.

Raami tagumisele ja kiilgseintele on Sarniirselt kinnita-
tud kolm iilespodratavat haardekdppa (tugiankrut). Raami

Joonis 7. Pingutusvints.

1 — raam; 2 — lilespbdratavad haardekédpad (tugiankrud); 3 — trummel;
4 — pingutustross; § — dravoetav kiepide; 6 — trumli pilisttoed.
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tugevduslappidele on paigaldatud vaike trummel, millele
on kinnitatud pingutustross. Trumli péoramiseks on éara-
voetav kidepide. Trumli isepdordumist takistab tokkelink.

Trossi teisele otsale on kinnitatud lihtsaim diinamomee-
fer:

kontrollmark

Joonis 8. Diinamomeeter.

Diinamomeeter koosneb silindrilisest kerest, mille sees
on vedru ja liikuv varras.

tiksaatori tory haardekipp

Joonis 9. Mootetraadi fiksaator.

Diinamomeetri vardale on tehtud mark. Kui varras tom-
matakse vilja 50 kg suuruse jou rakendamisel, siis on
mark diinamomeetri kere ddre juures. Varda kiilge on kin-
nitatud hoidja, millesse asetatakse mootetraadi solm.

Mootetraadi fiksaator on traadi solme tédpseks kontroll-
joonele kohaleasetamiseks. See koosneb kahest {ilespoora-
tavast haardekipast (tugiankrust) ja Iohedega varustatud
torust solme kinnitamiseks.

Mootetraat on terasest, 2 mm-lise ldbimooduga. Selle
pikkus on 500 m. Iga 70 sm tagant on selle kiilge needi-
tud solmed. Iga s6lm koosneb kahest 15 mm ldbimooduga
seibist, mis on teineteisega iihendatud neetimise teel.

MASINA TOOTAMISE TEHNOLOOGILINE SKEEM

Masina tehnoloogiline skeem on kujutatud joonisel. Kar-
tulimugulad kallatakse kiilvikasti /, millest nad ise vaju-
vad sootekolusse 2.
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Joonis 10. Kartulipanemismasina CKI-4 todtamise tehnoloogiline
skeem.

1 — kiilvikast; 2 — sootekolu; 3 — mahapanemisketas; 4 — ne}jalabaline
toukur (rootor); 5 — vietisepaak; 6 — vietisejuha; 7 — seemendi; 8§ — mu-
gulad ja videtis pesades.

Mahapanemisaparaat 3 haarab oma lusikatega mugula-
test kinni ja juhib need 4-labalisele toukurile (rootorile) 4,
mis asetseb seemendis 7.

Granuleeritud véaetised kallatakse vdietisepaakidesse 5,
milledest need véetisejuha 6 kaudu samuti liiguvad 4-laba-
lisele toukurile 4.

Pooreldes paiskab 4-labaline toukur mugulad iga vee-
randpoorde jdrel vaosse, igasse pesasse 2—3 mugulat.
Koos mugulatega satub pesadesse ka véietis.

KARTULITE MASINAGA CKI-4 MAHAPANEKU
ORGANISEERIMINE JA TEHNIKA

Kartulite ruutpesiti mahapanekul masinaga CKI'-4 omab
otsustavat tdhtsust t66 tohus organiseerimine, pollu tédpne
mérgistamine, kartulipanemismasina mehhanismide tédpne
reguleerimine, mootetraadi oige pingutamine ja koikidest
toovotetest range kinnipidamine. Ainult k6igi nende nouete
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tditmise korral on voimalik tagada, et mugulad oigesti pai-
gutatakse pesadesse, saada sirgetes ridades tousmeid iiks-
teisest 70 sm vahekaugusega, harida reavahesid traktoriga
kahes suunas ja saavutada masina korget to6joudlust.

Kartulite oige ruutpesiti mahapaneku kohustuslikeks tin-
gimusteks on: kartulipanemismasina rangelt sirgjooneline
liikumine kiirusega, mis ei iileta 4,5 km tunnis, ja kinni-
pidamine kédigureavahelisest (agregaadi kahe naabert6o-
kdigu vahelisest) 70 sm laiusest vahekaugusest.

Masina hdireteta ja korrapdraseks toé6tamiseks on tarvis,
et kartuhpanemlsagregaatl teenindaksid hésti ettevalmista-
tud mehhanisaatorid ja kolhoosnikud. Iga agregaad1 tee-
nindamiseks tuleb mairata ja vélja Gpetada:

1) masinist;

2) traktorist;

3) kaks mootetraadi reguleerijat pingutusvintsiga to66-
tamiseks;

4) kontrolér mootetraadi reguleerimistoode alal;

5) kaks haakijat.

Seega ldheb iihe kartulipanemismasina teenindamiseks
tarvis seitse inimest.

Samuti on tahtis, et seeme ja vietised oleksid digeks ajaks
ette valmistatud ning pollule viidud ja kindlustatud nende
oigeaegne ja kiire masinasse kallamine.

Maatiikkidel, kus tooee pikkus on 400—500 m, voib t66
oige organiseerimise korral masinaga CKI-4 Kkartuleid
maha panna 0,7 ja isegi 0,8 hektarit tunnis. Kasutades
kogu valget pdeva aega viisid eesrindlikud masinistid t66-
viljakuse kuni 12 hektarini. Seega {iletasid nad Moskva
oblastile 1953. aastaks médédratud normid kahekordselt.

T66 hea kvaliteedi ja korge tooviljakuse saavutamiseks
tuleb varakult koostada kartulite ruutpesiti mahapaneku
plaan vastavalt iga maatiiki tingimustele. On véga téhtis,
et plaan oleks traktori- ja pollundusbrigaadides hoolikalt
labi arutatud. Kartulipanemismasinat teenindavad isikud
peavad tdiuslikult tundma selle ehitust, oskama organisee-
rida sellega t66tamist ning iihtlasi omandama ka kogemusi
masinaga to6tamises, oppima Kkiiresti selgeks iga tddope-
ratsiooni sooritamise, oskama véltida igasuguseid héireid
ja nende tekkimisel need kiiresti korvaldama. Seetottu peab
iga mahapanemisagregaadi jaoks olema kogu toGtamise
ajaks piisiv traktoristide, masinistide, haakijate, moote-
traadi reguleerijate ja kontroloride koosseis.
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KARTULIPANEMISMASINA TOOKS ETTEVALMISTAMINE

Enne kartulite mahapaneku algust on tarvis kontrollida
kartulipanemismasina kokkumonteerimise kvaliteeti ja see-
jarel tootada masin sisse ning kontrollida selle koikide
mehhanismide toctamist. Eriti hoolikalt tuleb kontrollida
mugulate pesasse asetamise tdpsust, ristisuunaliste ridade
sirgjoonelisust, mahapaneku siigavust ja mugulate kinni-
ajamist, vdetiste oiget mahakiilvamist, masina mehhanis-
mide tadpset ja puhast to6tamist.

Seda koike tuleb hoolikalt kontrollida masina sissetoota-
mise ajal traktorijaama keskuses. Ent mahapaneku kvali-
teeti ja eriti mugulate pesadesse asetamise tapsust peab
kontrollima pidevalt ka tootamise ajal péllul masina esi-
melse ja koigi jargnevate tookdikude ajal kogu mahapaneku
valtel.

Mahapanemisaparaadid peavad mugulaid
pesakujundamisseadistesse andma iihtlaselt.

Mahapanemisketaste poorlemisel ei tohi lusikad riivata
sootekolu kiilgseinu ega renni pohja ja polle. Kui lusikad
riivavad kiilgseinu voi renni, tuleb kiilgseinad v6i renn
vastavalt eemale nihutada. Samuti on tarvis kontrollida
iusikate kinnitust, veenduda, kas need puutuvad kettaga
oigesti kokku. Lusikate alus peab kogu oma pinnaga puu-
. tuma vastu ketast.

Nidpitsad peavad kronsteinides poorlema vabalt ning
sissesoobimiseta ja minema vabalt lusika Iohedesse. Pilu
suurus népitsate otste ja mahapanemisaparaadi ketta pinna
vahel ei voi olla alla 5 mm. Juhtliistudest véljumisel pea-
vad népitsad kartulimugulaid sujuvalt haarama. Haarde-
asendit reguleeritakse nidpitsa otsa rihtimise teel.

Automaat peab té6tama tdpselt, ei tohi olla sisses606-
bimisi ja pesade vahelejatmisi. Selleks peab porkelink
hédsti hambuma porkeseadise hammastega, automaadi
lillitamiskahvel aga rullidega sujuvalt libisema mo6da
figuurse (liikkumatu) ketta valisringioont. Sisseliilitatud
automaadi puhul kdivad kahvli rullid téielikult ketaste
figuursetesse viljaloigetesse. Seejuures asetseb solme-
pliiidja kahvel esimesest solmest 5—10 mm kaugusel. See
saavutatakse liilitamisautomaadi volli varda pikkuse regu-
leerimise teel.

Automaadi liikuv figuurne ketas peab
parast seda, kui kahvel koos rullidega on sellest viljunud,
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oma teljel kiiresti pooérduma ja asetuma tooasendisse.
Mootetraadi solme toimest vabastatud solmepiitidja kahvli
tombab vedru kiiresti algasendisse tagasi.

Kartulipanemismasina traktori kiilge haakimisel tuleb
selle haakeklambri korgust reguleerida nonda, et raam aset-
seks horisontaalasendis.

Masinat voib pollul tiihjalt sisse tootada ja ka kartuleid
maha panna ainult roomiktraktori teisel kdigul. See on tar-
vilik mahapanemisaparaatide tdpseks tootamiseks ja
mugulate Gigeks laialiasetamiseks. Mahapaneku ajal tuleb
pesakujundamisseadiste to6tamist pidevalt silmas pidada.
Haireid toukuri tootamises voib kindlaks teha, kui lakka-
vad need iseloomulikud helid, mis tekivad automaadis voi
solmepiiiidjas mugulate véljapaiskamise hetkel. Samuti
tuleb tdhelepanelikult silmas pidada ka mahapanemlsapa
raatide ja automaadi porkeseadiste tootamist.

Alatise jérelevalve all peavad olema véetisekiilviaparaa-
did. Kui vietiste kiilvamises tekib seisak, tuleb véetise-
juhad maha votta ja aparaadi korrasolekut kontrollida.

Kartulipanemismasina mehhanismi poorleva liikumise
tilekanne peab olema iihtlane ega tohi kohal libiseda.
Poorete ja tithisoitude puhul peab iilekanne kartulipane-
mismasina tdielikult vélja lilitama.

Kui neid noudeid ei tdideta, tuleb reguleerida porkesiduri
hambumist kdigurataste porkepuksidega. Selleks kasuta-
takse tombevardaid ja liilitamiskahvlit.

Viljaliilitatud asendis on porkesidurite hammaste ja
kdigurataste porkepukside vaheline kaugus 5—7 mm; see-
juures peavad kidigurattad olema nihutatud teljel oleva
ringsoone juurde.

Poorlemise {ilekanne automaadi vollile peab olema
samuti tihtlane ega tohi kohal libiseda. Automaadi volli
kéditava puks-rullketi iihtlase pinguse séilimist reguleeri-
takse tahtratta abil pingutusseadisega.

Poorlemise iilekanne toukuritele peab olema iihtlane.
Selleks kontrollitakse iilekande hammasrataste hambumist.
Kui hambumine ei ole oige, tuleb seda reguleerida vahe-
hammasratta edasinihutamise teel.

Mahapanemisaparaatide kohallibisemise valtimiseks tu-
leb reguleerida porke-kaitsesidurit selle vedru pingutami-
sega. Pinguse méadr madratakse kindlaks praktiliselt.

Automaadi kohallibisemine korvaldatakse automaadi
kaitse-porkesiduri vedru reguleerimisega. Seda surutakse
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kokku eriliste mutritega. Kokkusurutud vedru pikkus peab
olema mitte vihem kui 50 mm.

Kartulipanemismasina toste- ja liilita-
mismehhanisme reguleeritakse niiviisi, et seemendite
tostmiseks hoovaga oleks kiillalt to6lise kéde keskmisest
joupingutusest (umbes 26 kg). Kui selleks on tarvis raken-
dada suuremat joudu, tuleb pingust reguleerida pingutus-
vedru ja pingutusseadme abil.

POLLU ETTEVALMISTAMINE

Kartulipoldu haritakse vastavalt agrotehnilistele eeskir-
jadele.

Kui muld on tugevasti tihenenud, tuleb 2—3 péeva enne
kartulite mahapanekut mulda tidiendavalt kobestada maha-
panekusiigavuse ulatuses, kasutades selleks atru, millelt
holmad éra voetud.

Kartulipolde tuleb enne mugulate mahapanemist harida
15—20-hektariliste osade viisi. Mahapaneku ajaks on vaja
pollu pinda tasandada.

Kokku- ja lahkukiintud vaod tuleb tasandada adraga
tdiendava kiindmise ja destamise teel. Viimane harimine
peab toimuma kartulite mahapanekule ristisuunas. Nii on
voimalik mugulaid paremini kinni ajada.

MAHAPANEMISAGREGAADI LIIKUMISE SUUND KARTULITE
MAHAPANEKUL

Kartulite mahapaneku suuna kiisimuse otsustamisel voe-
takse arvesse pollu reljeefi, todee voimalikku pikkust ja
agregaadi viljasoidu voimalust pooreteks.

Kartuleid ei ole soovitav maha panna ristisuunas maa-
pinna langusele, kuna sel juhul libiseb masin oma suunast
korvale, ning see takistab mugulate korraparast maha-ase-
tamist.

Tasase reljeefiga viikestele poldudele (kui agregaadi
pooramiseks on u%esugused tingimused) pannakse kartulid
maha koige pikema to6ee suunas, kuid ee pikkus ei tohi
iiletada 500 m.

Pollud, millede pikkus ja laius on iile 500 m, jaotatakse
kas piki- voi ristisuunas tooeteks. Nditeks on pollu pikkus
1000 m ja laius 800 m. Kui selle reljeef on tasane ja pikema
kiilje poole ei saa vabalt vilja soita, siis on sobivam nii-
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sugune pold jaotada ristisuunas kaheks osaks ja kar-
tulid kummalegi maha panna pikisuunas.

Kui aga pikema kiilje poole on agregaadi pooreteks voi-
malik vabalt vilja soita, siis on otstarbekohasem pold jao-
tada pikisuunas kaheks osaks ja kartulid kummalegi
maha panna ristisuunas.

POLLU MARGISTAMINE

Enne kartulite mahapanekut tuleb pold margistada.
Algul tdhistatakse joon traktori ja kartulipanemismasina
esimeseks tookdiguks. See joon peab olema rangelt sirge
ja see tuleb tommata pollu ddrest mitte vahem kui 1,4
meetri kaugusest. Seejarel tdhistatakse sellele joonele tais-
nurga all umbes to6ee keskkohas kontrolljoon ja piki seda
asetatakse kartulite mahapaneku ajal fiksaatori abil moote-
traadi kontrollsolm.

Joonis 11. Pollu mirgistamine.

Mahapanemisagregaadi esimese tookdigu joone ajami-
seks kasutatakse 1,5—2 m korgusi vaiu; need asetatakse
iiksteisest 50—70 m kaugusele.

Kontrolljoone ajamisel esimese tookdigu joonele tdpselt
taisnurga all on suur tdhtsus. Sellest soltub masina CKI'-4
66 kvaliteet. Seepérast tuleb kontrolljoon tdhistada viga
hoolikalt. Joon tuleb ajada kogu pollule risti. Selle otstele
asetatakseé vaiad, mis jddvad kohale kuni antud pollul koik
kartulid on maha pandud.
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Kontrolljoon tédhistatakse oigesti reguleeritud ekkeriga.
Ekkerid valmistatakse igas masina-traktorijaamas ja need
antakse masinaga kaasa.

Vaiad kontrolljoonel peavad olema 1,5—2 m korgused.
Olenevalt maatiiki suurusest ja reljeefist asetatakse need
liksteisest 90—100 m kaugusele.

Agregaadi esimese to0kdigu joonele kdige ldhemal oleva
kahe vaia vahele asetatakse 50—60 sm korgused vardad
liksteisest 5—6 m kaugusele. Need on tarvilikud selleks, et
mootetraadi fiksaatorit tépselt kontrolljoonele kohale ase-
tada; varraste vahele pingutatakse noor.

Vastavalt mahapanemisagregaadi ldhenemisele paiguta-
takse vardad piki kontrolljoont edasi endiste vahekaugus-
tega.

Kui pollu édértele ei saa mahapanemisagregaadi poorami-
seks vabalt vilja soita, siis tuleb todete otstele maérkida
15—16 m laiune poorderiba.

Edaspidi, kartulipollu vaheltharimise ajaks, pole niisu-
guse laiusega poorderiba tarvis. Traktori ¥-2 ja koos sel-
lega rippkultivaatori KOH-2,8 {imberpoéramiseks on
vaheltharimisel 5—6 m laiune pddrderiba kiillaldane. See-
tottu voib pdrast mahapaneku 16ppu poorderiba vabale
osale kartuleid sama masinaga CKI'-4 maha panna, kuid
ristisuunas.

Sel puhul tommatakse moGtetraat mahapandud ridade
suhtes tdisnurga all pingule, kontrolljoon aga on iihe,
umbes pollu keskpaigas asetseva rea jatkuks.

Péorderibale kartulite 6ige mahapaneku kindlustamiseks
peab poorderiba sisepiir (seemendite sisse- ja véljaliilita-
mise joon) olema sirge ja asetsema agregaadi esimese t60-
kdigu joone suhtes tapselt tdisnurga all.

Kui aga pooreteks saab vabalt vilja soita, siis liilita-
takse seemendid sisse ja vidlja pollu aérel.

KARTULISEEMNE JA VAETISTE ETTEVALMISTAMINE

Kartulipanemismasina héireteta tootamiseks on tarvis
mahapanemismaterjal ja granuleeritud véietised aegsasti
ette valmistada ja pollule toimetada. Kui kartulipanemis-
masinaga té6tamisel on planeeritud tooviljakus 6 hektarit
vahetuses, siis normi puhul 25 tsentnerit kartuleid ja 5
tsentnerit granuleeritud orgaanilis-mineraalseid vaetisi
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hektari kohta tuleb pollule toimetada vahemalt 15 tonni
kartuleid ja 3 tonni véetisi.

Masina tdpne to6tamine soltub tunduval maéédral kartuli-
seemne ja vaetiste kvaliteedist. Et saada iihtlasi tousmeid,
valitakse igale maatiikile suuruselt iithesugused mugulad.
Kartuliseeme sorteeritakse aegsasti ning eraldatakse masi-
naga mahapanekuks 40—70 grammi raskused mugulad.

Igale mahapanemiskettale kinnitatakse 12 lusikat, mis
kindlustab 2—8 mugula mahapaneku pesasse.

Suured mugulad tuleb enne mahapanekut poolitada.

MAHAPANEMISNORMI KONTROLLIMINE

Kartulite ruutpesitiviisii mahapaneku normi kontrolli-
miseks korrutatakse iihe mugula keskmine kaal mahapan-
davate mugulate arvuga. Masina CKI'-4 kettad koos 12
lusikaga panevad {ihele hektarile maha 41—43 tuhat
mugulat.

Abitabel kartulite masinasse CKI-4 sissekallamise punktide vahe-
liste kauguste kindlaksmiddramiseks olenevalt mugulate suurusest

Mugulate kaal grammides
90 | 50 |60 | 70 | 80

Kiilvikasti mahtuvate mugu-

fatd Sary 0 S ek U R e 3000 7 2400 .1 20007 T T00 ] <1508
Tooee pikkus (meetrites) . . . 525 | 420 350 300 260
Mahapanemisnorm (tsentneri- i ’

tes) hektari kohta . . . . O SR 25 291733

Tuleb silmas pidada, et masina CKI'-4 kdigurataste suu- -
rema ldabimoodu (kuni 120 sm) tottu, vorreldes kartuli-
panemismasina CK-2 rataste 1abimodduga 110 sm, paneb
masin CKI'-4 oma 12 lusikaga niisamasuguse arvu mugu-
laid maha nagu masin CK-2. Kui iga mugula keskniiseks
kaaluks votta 60 grammi, siis pannakse {ihele hektarile
maha umbes 25 tsentnerit kartuleid.

VAETISTE KULVINORMI REGULEERIMINE

Aparaat reguleeritakse vietiste noutavale kiilvinormile
kiilviava korguse muutmise teel. Selleks pooratakse siibri
hooba ja kinnitatakse see skaala vastavale jaotusele.
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Orgaanilis-mineraalsed  granuleeritud. vdetised tuleb
aegsasti ette valmistada, kuivatada (kuni pudenemiseni)
ja soeluda labi soela selliselt, et graanulite keskmine suu-
rus (ldbimoot) ei iiletaks 7 mm. Granuleeritud superfos-
faat antakse vagudesse ilma eeineva ettevalmistamiseta.

Joonis 12. Mugulad ja videtis pesas.

Moskva oblastis antakse orgaanilis-mineraalseid granu-
leeritud véetisi koguses mitte vdhem kui 3 tsentnerit hek-
tarile ning, reguleeritakse vaetisekiilviaparaat maksimaal-
sele véljakiilvile. Granuleeritud superfosfaati antakse kuni
2 tsentnerit hektarile.

Vietisekiilviseadise reguleerimisel noutavale kiilvinor-
mile ‘tuleb kartulipanemismasin allapandavate tugede abil
iiles tosta, et rattad saaksid vabalt podrelda, videtisejuhad
seemenditest vilja votta ja nendele igale eraldi alla ase-
tada viike kast voi laotada kotiriie.

Siibri hoob reguleeritakse vastavalt allpooltoodud skaa-
lale, seejdrel pooratakse kdiguratast 40 korda, mis vastab
kiilvinormile 0,01 kg hektari kohta.

Pérast igast seemendist saadud vietiseannuse eraldi
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kaalumist kontrollitakse, kas see vastab kiilvinormile. Kui
valjakiilv on vaiksem kui noutav, siis nihutatakse siibri
hoob jargmisele jaotusele ja pooratakse uuesti kartuli-
panemismasina kaiguratast ning arvutatakse saadud norm
timber. Seda korratakse niikaua, kuni aparaat on regulee-
ritud véetiste noutavale kiilvinormile.

Iga aparaati kontrollitakse eraldi.

Vietiste: kiilvinormi nditlik reguleerimine skaala jargi

» E Jaotused aparaadi skaalal
28S . |— ik
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KUIDAS PINGUTADA MOOTETRAATI

Masina CKI'-4 abil kartulite ruutpesiti mahapanekuks
ettevalmistatud pollul pingutatakse enne t66 algust moote-
traat. Traat pingutatakse piki kogu tooett, kusjuures taan-
dutakse 1,4 m vorra agregaadi esimese to6kaigu joonest
pollu poole, millele pannakse kartulid.

See tehakse jargmiselt: toGee {ihte otsa, 5—6 meetri
kaugusele poorderiba valispiirist ja 1,4 meetrit agregaadi
esimese tookdigu joonest asetatakse pingutusvints koos
trumlile keritud mootetraadiga. Teine pingutusvints (kuid
ilma trumlita ja mootetraadita) seatakse samuti iiles tooee
vastasotsale.

Kontrolljoonele, 1,4 meetri kaugusele esimese to0kdigu
joonest, asetatakse mootetraadi fiksaator sellise arvestu-
sega, et selle toru oleks tdpselt kontrolljoonel.

Fiksaatori kohaleasetamisel tuleb tingimata kasutada
varraste vahele pingutatud noori. Fiksaatori toru korpus
peab olema tdpselt suunatud piki né6ri joont. Vastavall
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mahapanemisagregaadi ldhenemisele paigutatakse vardad
mooda kontrolljoont edasi.

Uks mootetraadi reguleerija votab traadi vaba otsa ja
tombab traadi piki agregaadi esimese t6okdigu joont pin-
gule sellest 1,4 m vahekaugusel. Teine reguleerija jaab
trumliga pingutusvintsi juurde ja aitab traati lahti kerida.

Pirast traadi kohaleasetamist pannakse selle kummalgi
otsal olevad solmed diinamomeetrite hoidjatesse (pideme-
tesse). ;

Piérast seda votab kontrolér fiksaatorile ldhima moote-
traadi solme, margib selle dra, sidudes sellele noéori voi
paela {imber, asetab siis fiksaatori torusse ja annab regu-
leerijatele signaali traadi pingutamiseks.

Et saavutada mootetraadi oiget pingust, peab enne kar-
tulite mahapanekut kontrollima diinamomeetreid.

Seda tehakse nonda: pingutusvintsid asetatakse teinetei-
sele ldhestikku — umbes 4—5 meetri kaugusele. Seejérel
ithendatakse diinamomeetrid mootetraadi otsaga ja pingu-
tatakse kuni markide ilmumiseni nende varrastel. Kui mér-
gidilmuvad diinamomeetri varrastel iiheaegselt, siis tdhen-
dab see, et nad on korras ega vaja reguleerimist. Kui iihe
diinamomeetri mark aga on tdpselt kohastikku seibi ser-
vaga, teises aga eemaldub selles tunduvalt kaugemale,
siis tuleb teise diinamomeetri vardale teha uus maérk.

Nagu iitlevad mehhanisaatorid, aitab see pingutada
mootetraati rangelt iihesuguse joupingutusega kontrolljoo-
nest nii {ihele kui ka teisele poole. Seeldbi kindlustatakse
maérgistatud tokkeseibi oige asend parast selle vabane-
mist fiksaatori torust. Tuleb tdhendada, et mootetraadi
reguleerimisel peab seda alati pingutama kuni kontroll-
markide ilmumiseni diinamomeetritel. See kiirendab t6od.

Maootetraati pingutades peavad kontrolor ja, reguleerijad
jdlgima seda, et traat asetseks sirgjooneliselt (paindumis-
teta) piki kogu tooett.

Mootetraadi timberpaigutamise kiirendamiseks ja selle
oigeks pingutamiseks on &darmiselt tdhtis seda t66d teha
kindlas jarjekorras ja nimelt:

1. Iga kord enne pingutusvintside {imberpaigutamist
tuleb traati 16dvendada, parast nende kohaleasetamist aga
timberpaigutamiseks pingutada.

2. Mootetraadi iimberpaigutamisel tuleb seda pisut iiles
tosta ja kergelt raputada. Pingutatud seisukorras on seda
holpsam iimber paigutada.
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3. Pérast seda, kui traat on timber paigutatud ja sirgeks
tommatud, lodvendavad kummagi vintsi juures viibivad
reguleerijad seda uuesti, voimaldades kontroléril solme ase-
tada fiksaatori torusse.

4. Asetanud mootetraadi solme fiksaatorisse, annab kont-
rolor signaali traadi pingutamiseks. Reguleerijad pinguta-
vad seda kuni diinamomeetril olevate kontrollmérkideni.

5. Kontrolor vabastab s6lme fiksaatori torust. Kui parast

seda mootetraadi solm jaab tdpselt kontrolljoonele (fik-
saatori toru vastu), siis kontrolor annab signaali, mis
tdhendab, et traat on pingutatud oigesti. Kui aga traadi
solm parast fiksaatori torust vabanemist nihkub kontroll-
joonelt korvale, siis asetab kontrolér selle uuesti torusse
ja annab signaali kontrollida pingust.

- Monikord tuleb traat {imber paigutada iile takistuste
(tulbad jms.). Niisugustel juhtumitel tuleb selle jérele val-
vata, et ei tekiks silmuseid, mis tugeva pingutamise puhul
paratamatult pohjustavad traadi katkemise.

Kartulipanemismasinaga CKI'-4 toéotamise kogemused
Ramenskoje rajooni kolhoosis «Vperjod k Kommunizmus»
nditavad, et tooviljakuse suurendamiseks on kogu teenin-
dava personali kooskolastatud t66l suur tdhtsus. Aegsasti
tuleb kokku leppida kiire, lihtsa ja hdsti ndhtava signali-
seerimisviisi suhtes.

Mootetraadi kontroloril-reguleerijal soovitatakse hoida
kdes kahte lipukest. Punase lipukesega annab ta signaale
iihele pingutusvintsi reguleerijale, valge lipukesega teisele.

Signaali traadi pingutamiseks annab kontrolér sellega,
et tostab vastava, korvale viljasirutatud lipukese ola kor-
gusele.

Signaali traadi 16dvendamiseks annab ta {ilestostetud
lipukesega.

Niisuguseid signaale kasutades ei kulu toolistel traadi
timberpaigutamiseks ja pingutamiseks isegi vidhese vilu--
muse puhul iile 3 minuti.

KARTULIPANEMISMASINA MEHHANISMIDE TOO KVALITEEDI
KONTROLLIMINE JA REGULEERIMINE

Kartulipanemismasina traktori kiilge haakimisel on tar-
vis selle haakeklambri kdrgust reguleerida nonda, et raam
oleks horisontaalses asendis.

s 'l;jéétarmise ajal peab rangelt silmas pidama jargmisi nou- -
eid: :
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kui masina sissetootamiseks soidetakse roomiktraktoriga
pollule (samuti ka kartulite mahapaneku ajal), tuleb maha-
panemisaparaatide tépse tootamise kindlustamiseks ja
mugulate oigeks laialiasetamiseks tootada ainult teise kai-
guga;

valvata, et pesakujundamisseadised tdpselt tootavad,
madrates kindlaks hdired toukurite t60s iseloomulike helide
jargi, mis tekivad automaadis voi solmepiiiidjas mugulate
vadljapaiskamise hetkel;

silmas pidada mahapanemisaparaatide ja automaadi
porkeseadiste tootamist;

valvata vaetlsekulwaparaatlde tootamise Jarel vilja-
kiilvi lakkamise puhul votta vietisejuhad maha ja kontrol-
lida aparaadi to6tamist.

Agregaadi esimese tookdigu ajal kartulite mahapanemi-
sel ja mootetraadi {imberpaigutamise ning pingutamise
vaheaegadel kontrollivad kontrolor ja reguleerija hoolikalt,
kas mugulad on oigesti asetatud, s. t. kas ristisuunalised
read on sirged, mugulate arvu pesades ja nende vahelist
kaugust, mahapaneku siigavust ja véetiste olemasolu
pesades. ~

Kohe agregaadi esimese tookdigu ajal tuleb kontrollida:

kas koik 4 mugulapesa, mis pannakse maha toukuri iihe
poorde (iihe touke) toimel, asetsevad iihel joonel;

kas pesade ristisuunalised read asetsevad mootetraadi
solmede suhtes oigesti.

Seda tehakse nonda.

Vagude kinniajamise seadised (kettad v6i muldamis-
kdpad) seatakse transportasendisse. Mootetraat asetatakse
solmepiiiidjasse, seemendid seatakse normaalsele siigavu-
sele. Pdrast kartulipanemismasina edasiliikumist 10—15
meetri vorra vabastatakse traat solmepiiiidjast ja mullaga
“kaetud mugulad kaevatakse neid paigalt liigutamata ette-
vaatlikult lahti. Lébi ristisuunalise rea nelja pesa keskkoha
tommatakse joon, kasutades selleks latte, noori voi rull-
linti. Joon tommatakse kuni mootetraadiga 1oikumiseni.

Kui rootori iihe toukega mahapandud mugulate nelja
pesa keskkohad ei asetse ristisuunas sirgjoonel, siis tdhen-
dab see, et toukurite (rootorite) labad on reguleeritud
valesti. Toukuri labad peavad olema reguleeritud nonda,
et viljaliilitatud automaadi puhul oleksid alumiste labade
otsad koigis neljas seemendis nende pohjaava tagumise
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serva juures, vasakpoolse masina fiksaatori liistud aga
asetseksid ristmiku kahel rullil.

Labade reguleerimine toimub nonda: vedav hammasratas
lahutatakse puksi dérikust; seejdrel seatakse toukuri laba
hammasratta pooramisega noutavasse asendisse; pérast
reguleerimise lopetamist iihendatakse vedav hammasratas
puksi ddrikuga nii, et kaks auku asuksid kohastikku,” ja
kinnitatakse, mille jérel varustatakse lohistega.

Kui mugulate pesace keskkohad asetsevad sirgjoonel,
kuid neljast pesast koosnev iga ristisuunaline rida asub
mootetraadi solmede taga, nditeks 5 sm vorra, siis tuleb
solmepiiiidjat sama vahekauguse vorra kronsteini modda
tagasi nihutada. Kui aga mugulate pesad asetsevad ees- -
pool solmi, siis nihutatakse solmepiiiidjat ettepoole.

Solmepiiiidja iimberpaigutamise ajal tuleb automaadi
liilitamisvolli tombevarras solmepiiiidja liistust lahutada,
parast so'mepiiiidja reguleerimist aga {ihendada.

Agregaadi teise ja iga jargmise tookdigu ajal on tarvis
tingimata kontrollida, kas ristisuunalised read on sirged ja
nende asendit modtetraadi solmede suhtes; samuti tuleb
kontrollida, kas read pérast masina igakordset to6okdiku on
varem mahapandud ridadega kohastikku. Seda on kohus-
tatud kontrollima mootetraadi kontroldr.

Ristisuunaliste ridade kontrollimiseks soovitatakse kont-
rollijal end varustada 25—30 tikuga ja pista need kontroll-
joonel piki pesade keskkohti. Niisuguste tikkude paiguta-
mine avastab kohe ridade pisemadki koverused.

Pérast kartulipanemismasina igakordset tookdiku tuleb
ettevaatlikult lahti teha mullaga kinniaetud mugulad ilma
neid paigalt liigutamata. Iga pesa keskkohta (mugulate
vahele) tuleb pista tikk ja kontrollida, kas ristisuunalised
read on sirged, samuti ka, kas nad omavahel kohastikku
satuvad.

Kui traadi sama asendi juures esimesel ja teisel t6okéai-
gul moodustatud 4 pesast koosnevad ristisuunalised read
ei asetu omavahel kohastikku, siis on tarvis kontrollida
nende asendit mootetraadi sdlmede suhtes.

Kui mahapanemissiigavust muudetakse, tuleb teistkord-
selt kontrollida mugulate laialiasetamise tédpsust moate-
traadi solmede suhtes.

Kui masina iga kahe tookdigu ajal (mootetraadi iga-
kordsel kohaleasetamisel) mahapandud mugulate kaheksa
pesa keskkohad moodustavad ristisuunas sirged read, kuid
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margatavalt nihkuvad korvale mootetraadi eelmises asendis
mahapandud kaheksast pesast kujundatud ridadest, siis
tdhendab see seda, et kontrolljoon ei ole aetud traktori lii-
kumise joone suhtes tdisnurga all.

Sel juhul tuleb kontrolljoont o6gvendada ja kontrollida,
kas selle asend on mahapanemisagregaadi liikumise joone
suhtes tdisnurkne.

Kui aga kaheksast pesast moodustatud ristisuunalised
read nihkuvad korvale mitte parast igakordset mootetraadi
iimberpaigutamist, vaid ainult erandjuhtumeil, siis tuleb
selle pohjust otsida mootetraadi solme ebatépses kontroll-
joonele asetamises voi traadi ebadiges pingutamises, traadi
mittesirgjoonelises paigutamises enne pingutamist voi fik-
saatorite ebatdpses kontrolljoonele asetamises. Et seda
parandada, tuleb traat oigesti pingule tommata ja solmed
tapselt reguleerida.

Traktori mittesirgjooneline liikumine pohjustab samuti
pesade korvalenihkumist ristisuunalistes ridades. Jargmiste
tookédikudega tuleb liikumise suunda parandada.

Monikord jatavad koik pesakujundamisseadised iiheaeg-
selt vahele iithe pesa, jargmisse pessa aga panevad maha
4—6 mugulat. See voib juhtuda siis, kui automaat liilitab
iilekande sisse ebakindlalt kas solmepiiiidja kahvli ebadige
reguleerimise, automaadi liilitamisvolli voi liikuva ketta
sissesoobimise voOi automaadi porkelingi otsa kulumise
tottu voi kui kaitsesidur automaadi vollil kohal libiseb.

. Need hdired korvaldatakse porkelingi reguleerimise voi
vahetuse teel.

Kaitsesidur voib kohalt libiseda seetottu, et toukuri
labade ja seemendi korpuse seinte vahele voivad sattuda
korvalised esemed voi seepédrast, et seemenditesse koguneb
liiga palju mugulaid.

Kui moned seemendid jitavad mone pesa vahele selle
tottu, et lakkab seemnematerjali juurdevool mahapanemis-
aparaadist, siis voib selle pohjuseks olla kas kartulite
vahesus sootekolus, liiga suurte mugulate kogunemine sel-
lesse, sissesdobimine, nédpitsavedrude murdumine, voi siis
lusikate tugev madrdumine (kui need kleepuvad). Monikord
juhtub, et kuigi traktorit Gigesti juhitakse moéda maérgis-
tiga aetud joont, saadakse siiski masina kahe tockaigu
vahelised kaigureavahed lubatavast kitsamad (65 senti-
meetrit) voi laiemad (75 sentimeetrit). Sel juhul tuleb
muuta vastava margisti varda pikkust.
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Kui mahapanemisaparaadid poorlevad agregaadi poorete
puhul ja pesakujundamisseadised seetottu mugulatega
ummistuvad, siis tuleb asetada seibid kidigurataste telg-
16tku korvaldamiseks ja reguleerida véljaliilitamisvarda
pikkust nonda, et kartulipanemismasina transportasendis
olles oleks nukksiduri hammaste vahel 5—7 mm suurune
pilu.

Masinist ja tema abi, kes viibivad tootamise ajal
masina astmelaual, peavad selle jdrele valvama, et soote-
kolus oleks kiillaldaselt mugulaid ja et lusikad ei jdtaks
pesasid vahele.

Automaadi t66tamiskindlus oleneb suurel médral porke-
lingi korrasolekust. On tarvilik, et link oleks hdsti {iheta-
saseks teritatud ja porkeseadisega kindlalt iihendatud.
Nagu kogemused on nididanud, liheb monede masinate
automaatidel porkelink ruttu niiriks. Uhtomski rajooni kol-
hoosis «Tretja Pjatiletka» niirines automaadi porkelink
parast seda, kui oli kartuleid maha pandud 8 hektari ula-
tuses. See siiski ei tohi pohjustada kestvaid téoseisakuid,
kuna igale masinale antakse kaasa varuporkelink ja lingi
vahetamiseks kulub kdigest 3—4 minutit.

Kasutades uut linki Sablooniks tuleb niirinenud porke-
link kohe teritada ja hoida varuks.

Seal, kus on voimalik, soovitatakse porkelink karastada
kovaduseni Hy = 50.

Ei tohi unustada ka seda, et mugulate korrapérane
mahapanek ja kartulipanemismasina tdpne té6tamine ole-
neb samuti seemne ja vietiste ettevalmistamise kvalitee-
dist. Uhtlaste tousmete saamiseks tuleb igale maatiikile
maha panna iithesuurused mugulad.

Mugulate haaret mahapanemisaparaadi lusikatega regu-
leeritakse kiilgseina iilemise osa nihutamise teel.

Kui pannakse maha suuri mugulaid, tuleb vahelejatmiste
valtimiseks lusikate haaret suurendada: kiilgsein tuleb
lusikatest kaugemale nihutada.

50 grammi raskuste mugulate mahapanemisel on tarvis
lusikate haaret vidhendada, selleks nihutatakse kiilgsein
lusikatele lahemale.

Ka kartulikihi paksusest sootekolus oleneb, kuidas lusi-
kad haaravad mugulad. Selleks, et lusikad t66taksid nor-
maalselt, tuleb kolus kartuleid hoida 15—20 sm paksuse
kihina. Kui s66tekolus on seemnematerjali iileliia, voivad
lusikad haarata 2 ja isegi 3 mugulat korraga. Vastupidi,
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kui s6otekolus on kartuleid védhe, voib tulla vahelejatmisi.
Seetottu tuleb kartulipanekul jidlgida mugulate vajumist
kiilvikastist (-punkrist) soéotekolusse. Mugulate juurde-
voolu koppa reguleeritakse siibri oige seadmise teel. Seda
saavutatakse kruvi pooramisega, siibri iilesiostmise ja alla-
laskmisega.

Kilvikasti siibrit ei tohi liiga madalale lasta,
kuna see pidurdab mugulate vajumist sootekolusse ja lusi-
kad voivad neid tiikeldada voi vigastada.

Mugulate mahapanemissii‘gavust reguleeri-
takse kahel viisil:

seemendite sfigavamale laskmisega, milleks seatakse
tostehoob sektori kindlaksmédratud sadlgule;

vagude kinniajamise seadiste asendi muutmisega, millest
soltub mugulate kohale jddva mullakihi paksus.

Moskva oblastis kaetakse kartulimugulad vagudesse
mahapaneku korral 10—14 sm paksuse mullakihiga, tasa-
sele maale mahapaneku korral aga 8—10 sm paksuse mul-
lakihiga. Vaoharjad tehakse alati laiad ja korged.

Kartuleid pandagu vagudesse ainult madalatel rasketel
savi- ja liivsavimuldadel ja maadel, mis kannatavad liig-
niiskuse all. Vaoharjad saab teha korgemad ketaste siiga-
vamale laskmisega ja nende kalde vdhendamisega.

Tooasendis peavad kettad asetsema nonda, et nende
tagumised servad oleksid teineteisele ldhendatud, eesmised
aga hoiaksid lahku. Vaoharjade tipud peavad sattuma
pesade keskkohtadele.

Vaoharja korgus oleneb samuti ketaste mullasse tungi-
mise siigavusest ja seda muudetakse veoraua pikkuse
reguleerimise teel. Selleks paigutatakse veorauda kinnitav
pulk {imber sellel olevatesse vastavatesse aukudesse.

Kui kartuleid pannakse tasasele maale, siis aetakse
mugulad kinni muldaajamiskdppade abil, mis kummutavad
seemendite poolt vilja torjutud mulla vakku, nende kannul
liikuv dke aga tasandab mulla téielikult.

Muldaajamiskdppade Gige asendi puhul on nende alu-
mised servad iihel tasapinnal, mis on paralleelne mulla-
pinnaga. Kdppade asendit reguleeritakse nende iimberpai-
gutamisega moédda ovaalseid I6hesid.

Akked reguleeritakse nonda, et pulkade alumised otsad
oleksid muldaajamiskdppade alumiste servade tasemel
1—2 sm kaldega.

Mirgistid peavad kindlustama 70 sm laiused kdigurea-
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vahed. Too algul on tarvis kontrollida kidigureavahede
laiust ja reguleerida mérkimisvarraste vajalik pikkus, kasu-
tades selleks neis olevaid auke.

MAHAPANEK

Moskva oblasti kolhoosides ja sovhoosides on kujunenud
reegliks, et igale hektarile pannakse maha umbes
41 000—43 000 mugulat 20400 pesasse. Selleks kinnita-
takse mahapanemiskettale 12 lusikat.

Esimesel téokdigul juhitakse traktorit K-35 niiviisi, et
radiaatori kork oleks vaiadega iihel joonel. Edaspidi suu-
natakse traktor radiaatorikorgiga modda maérgisti joont.

Kui kartulipanemismasin tootab traktori JIT-54 haakes,
on orienteerumine radiaatori korgi jéargi tiilikas. Siis soo-
vitatakse kinnitada radiaatorile, korgist 200 mm paremale,
eriline sihik. Sel puhul reguleeritakse parempoolse mar-
gisti varras 200 mm vorra liihemaks, vasakpoolne aga

)
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Joonis 13. Agregaadi liikkumise skeem kartulite ruutpesiti
mahapanekul kartulipanemismasinaga CKI'-4.

samavorra pikemaks. Esimene to6kdik tehakse vaiade
jargi, orienteerudes radiaatori korgile.

Enne t66 algust. juhib traktorist traktori ja kartulipane-
mismasina ldhteasendisse ja peatab agregaadi. Sel ajal
kallatakse kartuliseeme ja vaetised masinasse, seatakse
margisti, kinniajamiskettad vo6i muldaajamiskdpad ning
mahapanemisaparaadid t6oasendisse ja asetatakse moote-
traat solmepiiiidjasse.

Tookdigu lopul peatab juht traktori, et vabastada traati
solmepiiiidjast ja liilitab kartuhpanemlsmasma timber
transportasendisse, poorab agregaati, sodites pingutusvint-
sist ringi modda, ja seab agregaadi ldhteasendisse teise
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tookdigu jaoks. Pdrast mootetraadi asetamist solmepiiiid-
jasse, seemne ja vdetiste kallamist masinasse ja mehha-
nismide liilitamist t66asendisse alustab traktorist teist
tookaiku.

Mahapanemisagregaadi pooramise ajal teise tookaigu
16pul 16dvendavad tooee kummalgi otsal olevad reguleeri-
jad mootetraati ja, seda lahti pdastmata, paigutavad pin-
gutusvintsid piki péorderiba {imber, asetavad need mérgisti
jaljest 1,4 m kaugusele ja poordetsooni vilimisest darest
umbes 5—6 m kaugusele.

Samal ajal paigutab mootetraadi kontrolor fiksaatori
timber, asetab selle tdpselt kontrolljoonele 1,4 m kaugusele
eelmise tookdigu kartulipanemismasina margisti jéljest ja
asetab mairgistatud solme fiksaatori torusse. Reguleerijad
algul pingutavad mootetraati, et holbustada selle iimber-
paigutamist, annavad sellele sirgjoonelise asendi ja see-
jérel pingutavad seda uuesti kuni kontrollmérgini diina-
momeetril. Siis kontrolér vabastab solme fiksaatori torust
ja kontrollib traadi pingutust.

Mootetraadi timberpaigutamise ja kohaleasetamise ajal
kallatakse kartuliseeme ja vietised masinasse, lastakse
vagude kinniajamise seadised ja mahapanemisaparaadid
alla ja seatakse masina vastav mérgisti t66asendisse. Koik
need t66d tehakse kiiresti, et pérast traadi pingutamist
jdédb iile ainult asetada see solmepiiiidjasse ja alustada
agregaadi uut t6okaiku.

Seega teeb masin kord kohaleasetatud mootetraati
moodda kaks tookdiku, pannes maha 8 rida kartulimugu-
laid. Pédrast iga kaht tookdiku paigutatakse traat {imber,
ja koik operatsioonid kartulite mahapanemise alal kordu-
vad iilaltoodud jérjekorras.

Kartulipanemisagregaati teenindajate kohustused on
jargmised:

Traktorijuht kindlustab traktori héireteta too6tamise
ja kartulite mahapaneku rangelt sirgete ridadena iihes kai-
gureavahede muutumatu laiusega (70 sm) kogu tddee
pikkuse ulatuses;

teostab agregaadi poordeid poordetsooni piirides;

peatab masina t66ee alguses ja 16pus kartulipanemisma-
sina sisse- ja valjaliilitamiseks, samuti ka ettendhtud
mahapanekujoonel tooete 16pus seemendite sisse- ja vélja-
lillitamiseks.

Haakijad peavad histi tundma kartulipanemisma-
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Joonis 15. Kartulite tdusmed ruutpesiti mahapandud kartulipollul.

sina ehitust, selle teenindamise eeskirju ja masinisti juha-
tusel Gigeaegselt sooritama koik masina tehnilise hoolda-
mise t66d — Oolitamise ja toéoseadmete puhastamise mul-
last ning véetisekiilviaparaatide puhastamise jarelejdanud
vaetistest;

agregaadi peatuste ajal enne iga tooee algust lasevad
haakijad tooasendisse kartulipanemismasina margisti, mis
asetseb mahapanemata pollu poolsel kiiljel;

lillitavad to6sse vagude kinniajamise seadised ja maha-
panemisaparaadid, asetavad mootetraadi solmepiiiidjasse;

agregaadi peatuste ajal iga tooee 16pul vabastavad maoo-
tetraadi solmepiiiidjast ja liilitavad margisti, vagude kinni-
ajamise seadised ning mahapanemisaparaadid transport-
asendisse;

kartulipanemismasina liikumisel jdlgivad tédhelepaneli-
kult kartulite voolamist kiilvikastist sootekoppa ja soote-
kopast seemenditesse, samuti ka masina koikide t66solmede
tootamist.

Masinist, kes on iihtlasi agregaadi iilemaks, kindlus-
tab agregaadi hiireteta tootamise;
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vastutab kartulipanemismasina tooseadiste oige rakes-
tamise ja reguleerimise eest;

kontrollib kartulite mahapaneku kvaliteeti ja vastutab
selle eest;

tahistab hoolikalt agregaadi esimese t6okdigu joone ja
ristisuunalise kontrolljoone;

valvab mahapanemisagregaadi kidigu sirgjoonelisuse
jérele ja peab silmas, et kdigureavahedel oleks kogu tooee
pikkuse ulatuses iihesugune laius.

Masinist peab harjuma kuulmise jargi kindlaks tegema,
kas solmepiiiidja ja automaat t66tavad normaalselt. Kui
solmepiiiidja ja automaat tootavad normaalselt, siis on
kuulda riitmilist ploksumist. Kui tekivad ebaselged, eba-
médrased helid, peab masinist védlja selgitama, kus nimelt
toimub sisses66bimine (solmepiiiidja, liilitamisvoll, auto-
maat jms.).

Kontrolor, kes vastutab- mootetraadi Gige pinguta-
mise ja kohaleasetamise eest, kindlustab kartulite ruutpesiti
korgekvaliteedilise mahapaneku;

tahistab tdpselt kontrolljoone;

mootetraadi igakordsel iimberpaigutamisel asetab fiksaa-
tori kontrolljoonele;

valvab selle jérele, et kontrolljoon oleks olemas, kuni koik
kartulid iihele voi teisele pollu osale on maha pandud;

kontrollib, kas ristisuunalised read on sirged, kas kar-
tulipesade asetus vastab solmepiiiidjatele ja kas ristisuuna-
lised read satuvad kohastikku kartulipanemismasina koi-
kide téokdikude puhul.

Reguleerijad pingutavad ja reguleerivad moote-
traati vastavalt kontrollmargile diinamomeetril;

kontrollivad diinamomeetreid;

jalgivad tédhelepanelikult mootetraadi  kontrolori —sig-
naale;

paigutavad pingutusvintsid pérast agregaadi iga kahte
tookdiku timber;

kontrollivad téoete otste juures, kas kartulite ristisuuna-
lised read on sirged.

MASINA CKI-4 HOOLDAMINE

Enne kartulite mahapaneku algust tuleb koik masina
hoorduvad osad histi olitada, puhastada ja mdardedli juh-
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tivad kanalid pesta. Mitte harvemini kui {iks kord vahetu-
ses olitatakse jargmisi solmi:
By kajgneatiad o> o Uen RSB glitispinikis
2) telgede laagrid A .
3) mahapanermsagregaatlde puk51d ;
4) mahapanemisaparaatide sidurid
5) vagude kinniajamise seadised .
6) margistite kettad
7) automaat . .
8) iilekanded . . . BT
Neid solmi olitatakse sohdoohga pritsi ja maardemphte
abil; kdigurataste telje osi ja kiile, mida moé6da nihkuvad
p(")rkesidurid ning ketaste sidurid, samuti ka siibri kruvi,
olitatakse vedela méirdeoliga.

RO 00 B A GO

OHUTUSTEHNIKA POHILISED EESKIRJAD

Kartulipanemismasinaga CKI'-4 lubatakse tootada isi-
kuid, keda on spetsiaalselt instrueeritud ohutustehnika
alal.

Kartulite mahapaneku ajal peab tditma jargmisi pohilisi
eeskirju:

1. Liikumise ajal ei voi kartulipanemismasinat puhas-
tada.

2. Liikumise ajal ei voi seemet ja vietisi masinasse kal-
lata.

3. Liikumise ajal ei tohi iihelt haakemasinalt voi -riistalt
teisele iile minna.

4. Poorete puhul peab olema ettevaatlik.

5. Platvormile ei tohi lubada korvalisi isikuid.

6. Liikumise ajal ei voi masinalt maha tulla ega sellele
peale minna.

7. Isikuid, keda ei ole spetsiaalselt instrueeritud ohutus-
tehnika alal, ei tohi lubada agregaadiga toctada.



KARTULITE RUUTPESITI MAHAPANEK KASITSI

Kartulite ruutpesiti mahapanek késitsi iihes orgaaniliste
ja mineraalvéetiste andmisega pesadesse toimub traktori
rippkultivaatorite KOH-2,8 ja haakekultivaatorite KYTC-
2,85 abil.

Moskva oblasti tingimustes pannakse erandjuhtumeil, et
viltida mulla liigset kuivamist, kartulid maha kahe kor-
pusega traktoriadra voi hobuadra abil.

KARTULITE MAHAPANEK TRAKTORIKULTIVAATORITE
KOH-2,8 JA KYTC-2,86 ABIL

Traktorite ja kultivaatorite ettevalmistamine

Traktoreid ¥-2, mis on ette ndhtud ruutpesiti mahapane-
kuks kultivaatori abil, tuleb varustada jéljenditajatega.
Selleks kinnitatakse traktori raami kiilge radiaatori ette 3
meetri pikkune puust pruss kahe jiljenditajaga, mis koos-
nevad vertikaalsetest nihutatavatest liistudest ja nende
kiilge riputatud raskustest. Jéljenditajad kinnitatakse
prussi molema otsa kiilge 140 sm kaugusele traktori kesk- .
joonest. Traktori esimeseks tookdiguks méoda noori aseta-
takse jéljenditaja traktori keskioonest 105 sm kaugusele.

Traktoril olevaid jdljenditajaid voib asendada iilespoora-
tavate mérgistitega kultivaatoril. Kaugus maérgisti ketta
voi kdpa ja adrmise muldaja nina vahel peab olema 70 sm.
Poorete puhul asetatakse méargistid tingimata alusele.

Kultivaatorile pannakse 5 muldamiskorpust ninadevahe-
lise kaugusega 70 sm. Esimesena tuleb panna keskmine
korpus tédpselt vastu kultivaatori keskjoont.

Koik korpused paigaldatakse iihesugusele korgusele. Et
viltida vagude ajamisel ja mugulate kinniajamisel mulla
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hunnikusse kuhjumist, kinnitatakse muldamiskdpad kulti-
vaatori raami kiilge mitmesuguse pikkusega veoraudadega,
kusjuures lithikesed veorauad vahelduvad pikkadega.

Pollu ettevalmistamine

Enne kartulite ruutpesiti mahapaneku algust tuleb pold
jaotada osadeks sellise arvestusega, et t66 igal eraldatud
alal ei kestaks iile 2—3 pdeva. Enne mahapanekut margi-
takse koigil eraldatud aladel vaiade abil traktori esimese
tookdigu joonte otsad piki- ja ristisuunas.

Vagude ajamine

Kartulite mahapanek kultivaatorite KOH-2,8 ja KVYTC-
2,85 abil algab vagude ajamisega. Piki poldu tahistatakse
sirgjoon, millele pingutatakse noor. Esimese tookdigu ajal
suundub jélienditaja, mis on paigaldatud 105 sm kaugusele
traktori keskjoonest, tdpselt nééri mooda. Noor peab
minema kultivaatori esimese ja teise korpuse vahelt. Edas-
pidi suundub traktori keskjoonest 140 sm kaugusele iimber-
paigutatud jdljenditaja mooda kultivaatori eelmise tookdigu
ddrmist vagu.

Kui tootatakse kultivaatorile paigaldatud maérgistitega,
siis suunatakse traktori esiratas mooda margisti jalge, esi-
mene tookdik aga tehakse vaiade jdrgi, mis on asetatud
sirgjoonele vahekaugusega iiksteisest mitte rohkem kui
25—30 m. Adrmine kultivaatori korpus suundub samuti
mooda eelmise tookdigu ddrmist vagu.

Vaod tuleb ajada 18—20 sm siigavused, arvates harja
tipust kuni vao pohjani.

Mirgistamine

Pérast siigavate vagude ajamist margistatakse pold
samade kultivaatorite — kas KOH-2,8 v6i KYTC-2,8B voi
5-realise hobumargisti abil. Margistamiseks voib kasutada
ka kultivaatorit KYTC-4,2. Kuid selleks, et kindlustada
oige vaheltharimise voimalus 4-realiste kultivaatoritega,

asetatakse KYTC-4,2-dele lisaméargistid — kummalegi
poole iiks. Iga tookdiguga mérgistatakse 8 rida. Margista-
misel saadud vaokeste siigavus peab olema 7—8 sm. N

Traktori ja kultivaatori vo6i hobumaérgisti esimene t66-
kdik toimub aetud vagude suhtes tdisnurga all pingutatud
nooriga tdhistatud sirgjoont moédda.

44



Vietiste laialivedu

Ettevalmistatud orgaanilised véetised tuleb aegsasti
vedada ruutpesiti mahapanemiseks ettendhtud pollu otste
juurde.

Vietised veetakse pollule parast margistamist, kusjuures
hobused ja veokite rattad suunatakse moédda sisseaetud
stigavaid vagusid voi mahapandud kartulite vagude vahelt.
Kui normi jargi tuleb iihele hektarile anda 10 tonni orgaa-
nilisi véetisi, siis laotakse need 600—700 kg suurustesse
hunnikutesse, mis asetatakse ritta, iiksteisest 50 m kaugu-
sele. Jargmine hunnikute rida paigutatakse 16 vao tagant.
Vietisi voib piki siigavaid vagusid laiali vedada ka veo-
autodega I'A3-AA, milledel on tagumiste rataste véilimine
paar kumme é&ra voetud.

Mugulate kisitsi mahapanek

Mairgistamisega moodustatakse siigavate vagude harja-.
desse lohud.
Mirgistamise jarel pannakse iga lohu keskkohta maha

Joonis 16. Kartulite ruutpesiti mahapanek kultivaatori abil.
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2—3 mugulat. Mugulate mahapanemisel tuleb md&otmise
teel tingimata kontrollida, et pesad asetseksid iiksteisest
tapselt 70 sentimeetri kaugusel.

Vietiste andmine

Pérast mugulate mahapanemist antakse neissesamadesse
pesadesse kédsitsi orgaanilisi ja mineraalvdetisi. Igasse
pessa antakse vdhemalt 0,5 kilogrammi kodusonnikut ja
ettendhtud norm mineraal- v6i orgaanilis-mineraalseid
vdetisi. Hektari kohta antakse iildkokkuvottes 1—1,5 tsent-
nerit superfosfaati ja 0,2—0,3 tsentnerit kloorkaaliumi.

Kartulite késitsi ruutpesiti mahapaneku korral saab
orgaanilisi védetisi anda vahetult pesadesse, mis on kartu-
lisaagi suurendamise tdhtsaimaks abinouks.

Selle mahapanemisviisi juures tuleb pidada orgaaniliste
ja mineraalvidetiste andmist pesadesse kohustuslikuks vot-
teks, eriti mittemustmullavéondis.

Mugulate kinniajamine

Pesadesse mahapandud mugulad aetakse kinni samuti
kultivaatoritega KOH-2,8 voi KYTC-2,85. Mugulate kinni-
ajamisel suunatakse traktor koos kultivaatoriga neidsamu
jalgi mooda nagu margistamiselgi. Muldamiskorpuste hol-
mad lastakse sel puhul alla, korpused aga reguleeritakse
taissiigavusele. :

Kergetel muldadel haagitakse kartulivagude kinnia‘ami-
sel vaoharjade korguse vdhendamiseks kultivaatori kiilge
lohisti (puust pruss).

Kartulite mahapanek poorderibadele

Pollu ddrtel pannakse kartulid maha hobuadra abil. Sel-
leks margistatakse piki poorderiba traktorikultivaatoriga
voi hobumadrgistiga, ristisuunas aga késitsi. Ader suuna-
takse moodda pikka margistiga aetud joont ja mugulad pan-
nakse maha tdpselt vastu ristiridu nonda, et mahapandud
kartulite read oleksid kohastikku kartuliridadega pollul.
Mugulad aetakse kinni adra teise kdiguga.
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Joonis 17. Kultivaatori abil ruutpesiti mahapandud mugulate
kinniajamine.

To6jou jaotus

Traktori katkestamatuks tootamiseks tuleb méérata:

1. Kartulite hoidlast véiljakandmiseks ja veokisse aseta-
miseks 3—4 inimest.

2. Kartulite juurdevedamiseks ja véetiste laialivedami-
seks 6—7 inimest.

3. Mugulate laialikandmiseks ja mahapanemiseks 9—10
inimest.

4. Vietiste laialikandmiseks ja mahapanemiseks 12—14
inimest.

Mahapanijate rithmas peab iildse olema 30—35 inimest.
Rithma korraldusse tuleb anda 6—7 hobust. Niisuguse
koosseisuga rithm voib kartuleid ithe pdevaga maha panna
4—>5-hektarilisele pindalale.



KARTULITE MAHAPANEK ADRA ABIL
Mahapanek kahekorpusega traktoriadra abil

Enne kartulite mahapanekut mérgistatakse pold pikuti,
nii et mirgistiga aetud joonte vahekaugus on 70 senti-
meetrit. Margistamiseks kasutatakse traktorikultivaatoreid
KOH-2,8 ja KYTC-2,85 voi b5-realisi hobumiérgisteid,
samuti ka traktorikultivaatoreid KYTC-4,2. ‘

Kartulid pannakse maha kahekorpuselise traktoriadra
abil ristisuunas margistiga aetud joonele. Mahapanek toi-
mub selliselt, et Kkartuliread moodustaksid margistiga
aetud joontega tdisnurga, reavahe laius aga oleks 70
sentimeetrit. Kartulid pannakse maha péarast igakordset
adrakaiku tédpselt vastu maérgistiga aetud joont, vajutades
vao parempoolse kobeda kiilje sisse 2—3 mugulat pesasse.
Seejuures peetakse silmas, et mugulad ei veereks vao
pohja. Mugulad aetakse kinni agregaadi jédrgneva tookadigu
ajal adra esimese korpusega, tagumine korpus aga ajab
lahti uue vao.

Orgaaniline ja mineraalvéetis pannakse vao pohja vastu
mugulate pesasid.

Kogemused, mis on saadud kartulite mahapanekul kahe
korpusega traktoriadra abil, néitavad, et 70 sentimeetri
laiused reavahed saadakse adrakorpuste niisamasuguse
reguleerimisega nagu kiinni puhulgi, nimelt traktori rataste
viaga tahtsusetul madiral vasakule poole juhtimise teel.
Selle kalde méara reguleerib traktorist praktiliselt kiiresti.
Kuid selleks, et seda saavutada, on tarvis hoolikalt kont-
rollida kaugust esimeste mahapandud ridade vahel.

Adra kiilge haagitakse kerge dke voi lohisti, et tasandada
pollupind ja véltida niiskusekadu.

Iga uue tédee puhul toimub esimene tookdik tadpselt
tahistatud joont modda.

Kartulite mahapanekuks traktoriadra abil tuleb méarata:
seemnematerjali ettevalmistamiseks ja taarasse panemiseks
3 inimest, kartulite ja vdietiste laialivedamiseks 3, mugu-
late mahapanemiseks 8, véetiste laialikandmiseks ja pesa-
desse asetamiseks 10, kokku 24 inimest.

Niisuguse koosselsuga brigaad voib pdevas maha panna
umbes 3 hektarit kartuleid.
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Mahapanek hobuadra abil

Enne kartulite mahapanekut maérgistatakse pold pikuti
ja risti nii, et joonte vahekauguseks jaéb 70 sm. Madrgis-
tiga ristisuunas aetud jooned peavad pikisuunas aetud
joontega moodustama tdisnurga.

Mirgistamiseks kasutatakse 5-realisi hobumaérgisteid ja
traktorikultivaatoreid KOH-2,8, KYTC-2,85 voi KYTC-4,2.

Iga vao ajamisel tuleb ader juhtida tdpselt méoda maér-
gisti joont.

Mugulad pannakse 2—3-kaupa pesasse, kobeda parem-
poolse vaokiilje sisse, tdpselt vastu mérgisti jooni. Vietis
pannakse vao pohja vastu mugulate pesasid.

Kartulimugulad ja védetis aetakse kinni adra teise kdi-
guga.

Kartulite ruutpesiti mahapanekul adra (traktori- voi
hobuadra) abil tuleb mugulad tdpselt maha panna vastu
margisti ristisuunalisi jooni ja seda teha laiade téoetena, et
vihendada edaspidi vaheltharimist raskendavate kokku-
ja lahkukiintud vagude arvu.
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