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I. SISSEJUHATUS
1. Meie iilesannetest

Meil ehitatakse praegu vidga palju. Liikudes vabariigi
linnades ja kiilades, ndeme koikjal ehitustellinguid. Palju
on ehitajate kasutada mitmesugust uut tehnikat, voimsaid
mehhanisme.

Rahvamajanduse kiire areng seab aga ehitajate ette
jarjest uusi ja suuremaid {ilesandeid. Uued iilesanded
nouavad meilt ka uusi téoviise. Ei piisa enam ainult pin-
gelisest to6st vanal, harjunud viisil. Tuleb leida uusi teid
tovaja kokkuhoiuks, oma tooviljakuse tostmiseks. See on
seda vajalikum, et me ei tule veel alati oma iilesannetega
just hdsti toime. Mitte alati ei valmi meil ehitused tdht-
ajaliselt. Mitte alati pole ka nende kvaliteet laitmatu.

Sageli torkab silma, et uue hoone toorehitus, s. o. miiii-
rid, vahelaed, katus jne., valmib kiiresti, edasi aga ldheb
asi visalt. Takerdutakse viimistlustéodel.

Uheks pohjuseks on siin suur té6joukulu, mida veel
senini . esineb krohvi- ja maalritoode teostamisel. Nende
toode peale kulub sageli kolmandik kogu ehitusel vajata-
vast toojoust, monikord aga veel rohkem. Seejuures ker-
kib viimistlustoodel eriti esile kvalifitseeritud t66jou vaja-
dus, kuna kvaliteedi suhtes ollakse viimistlustoddel noud-
likum kui monegi teise to6liigi puhul. See kdib eriti maal-
ritod kohta, mis annab uusehitusele tema 16pliku nio.

Seepdrast on ka arusaadav see suur tdhelepanu, mida
noukogude ehitajate hulgas viimastel aastatel pooratakse
viimistlustoode tehnika tédiustamisele. Selle tulemusena
ndeme rea toomahukate operatsioonide mehhaniseerimist
tdnapdeva ehitustel, eriti krohvitoodel. Korvuti mehhani-
seerimisega piiiitakse {ildse vdhendada krohvito6 mahtu
ehitusel. Seda saavutatakse kuivkrohvplaatide ning hasti
viimistletud pindadega suurte vahelae- ja seinadetai-
lide kasutamise teel.



Mis puutub maalritoosse, siis laieneb ka siin JarJest
mehhanismide kasutamine ning seda peamiselt virvimise
osas. Maalritods osutuvad aga koige toomahukamateks
sageli just pinna virvimisele eelnevad tédoperatsioonid:
pahteldamine, lihvimine, kruntimine. Neist ettevalmistus-
toodest soltub seejuures suuresti maalritoé kvaliteet.

Ka siin on moningaid saavutusi t66 mehhaniseerimisel.
Eriti efektiivseteks pole need siiski kujunenud ja seda
eeskiatt pahteldamise osas. On kiill voimalik teata-
val madidral mehhaniseerida pahtelkiti pinnale kandmist,
selle silimine aga on jdanud ikkagi kasitooks. Nii on see
vedela pahtelkiti pritsimise puhul pinnale. Nii on see ka
«mehaaniliste pahtellabidate» puhul, kus on mehhaniseeri-
tud ainult kiti «transport» erilisele pahtellabidale, mis on
ithendatud vooliku abil varvimisagregaadi reservuaariga
(nditeks S. P. KraSeninnikovi ettepanek). Viimasel juhul
toimub tegelikult pahtli seinale kandmine ikkagi késitsi.

On ilmne, et mehhaniseerimiskatsete korval tuleb otsida
teisi voimalusi vérvimise ettevalmistustoode ratsionali-
seerimiseks.

Uhest niisugusest voimalusest jutustan kéesolevas bro-
siitiris. Jutt on kips-lubipahtelkiti kasutamisest krohvipin-
dade pahteldamisel tavaliste liimi- ja virnitsapahtlite ase-
mel. Olen seda meetodit edukalt rakendanud juba rea
aastate jooksul paljudel Tallinna esinduslikumatel hoone-
tel. See on mul voimaldanud tosta tunduvalt tooviljakust
ning saavutada seejuures odavate ja kittesaadavate
vahenditega korget tookvaliteeti.

Kiillaldased kogemused uue pahteldusmeetodi kasutami-
sel ning koikjalt osaks saanud tunnustav hinnang lubavad
seda tooviisi soovitada koigile maalreile laialdaseks kasu-
tamiseks.

2. Krohvipinna ettevalmistamine virvimiseks

Mistahes elamu voi {ihiskondliku hoone ehitamisel on
meil vajadus viimistleda suurel hulgal krohvitud pinda.
Keskmiselt tuleb krohvipinda umbes iiks ruutmeeter hoone
iga kuupmeetri kohta. Osa sellest pinnast kaetakse tapee-
diga, osa ldheb virvkatte alla.

Kui nouded viimistlusastme suhtes ei ole kdrged, siis
kaetakse sageli krohv lihtsalt lubja- vo6i liimivdrviga ilma
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tema pinda eriti viimistlemata. Selline pind ei rahulda
meid aga kaugeltki igal pool.

Krohvipind oma loomulikul kujul on harilikult vordle-
misi kare ja suhteliselt ebatasane, omades madalaid lohke
ja kithme. Oma kareduse tottu kogub selline pind kergesti
tolmu. Tolmununa paistavad aga pinna ebatasasused eriti .
selgesti silma.

Seejuures ei ole krohvipind ka kuigi tugev kulumise
vastu. Vordlemisi kergesti voib temalt maha hooruda
liivateri, mis tekitab omakorda priigi. Seega ei saa olla ka
virvkate sellisel pinnal kuigi piisiv.

Koige selle tagajdrjel ei tule loomuliku krohvipinna
vahetu virvimine arvesse kvaliteetsema pinna saamiseks.
Teisest kiiljest eeldab kvaliteetsete ja hinnaliste varvkatete
kasutamine ka vastava aluspinna olemasolu, millel selline
kate oleks nigus, piisiv ja kergesti puhastatav.

Kvaliteetsema viimistluse saavutamiseks tuleb krohvi-
pinda pahteldada. Pahteldamise ja lihvimisega anname
pinnale sileduse ja teeme ta tasaseks, kdrvaldades krohvi-
pinnalt kithmud ja lohud, mis sileda, vérvitud pinna puhul
eriti histi nihtavale tulevad. Selline pind ei tolmu ega
tekita puhastamisel ise tolmu.

Et virvkate saaks piisiv ning kannataks kergeid l6oke
ning hoérumisi ilma murenemata, peab pahtel-aluskiht
olema kiillalt tugev. Samuti ei tohi. pahtelkiht kuivamisel
praguneda. ‘

Niisuguseid hésti viimistletud pindasid noutakse eriti
ithiskondlikes hoonetes, kuid samuti ka elamutes.

Tavaliselt toimub krohvipinna niisugune ettevalmista-
mine pahteldamise teel pahtelkitiga, mis on saadud kriidi
kui taitematerjali ja virnitsa voi liimi kui sideaine kasu-
tamise teel. :

Virvimisele tuleva krohvipinna ettevalmistamise prot-
sess koosneb 'seejuures tavaliselt jargmistest iiksteisele
jargnevatest toéooperatsioonidest:

Krohvipinna puhastamine.

Krohvipragude «lahtiloikamine».

Kruntimine.

Krohvipragude ja -vigastuste kittimine pahtelkitiga
(osaline pahteldus). Téaidetakse ainult vaiksemad
krohvipinna vigastused. Suuremad  vigastused ja
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augud parandatakse enne pahteldustéé algust
krohvmordiga voi kipsiga.

Pahteldatud pindade lihvimine.

Esimese pahtelkihi pealekandmine iile pinna.
Kuivanud pahtelkihi lihvimine.

Teise -pahtelkihi pealekandmine.

Lihvimine.

10. Kolmanda pahtelkihi pealekandmine.

11. Lihvimine.

Alles neile jargnevad operatsioonid virvkatte loomiseks,
kruntimine ja 2—3-kordne varvimine.

Soltuvalt krohvipinna omadustest voi noutavast viimisi-
lusto6 kvaliteedist voib pahtelkihtide arv monel juhul olla
vdiksem.

Nagu toodud toode loetelust ndhtub, on iiksteisele jarg-
nevate tdooperatsioonide arv krohvipinna ettevalmistamise
tavalise viisi puhul vordlemisi suur. Suur on seetottu ka
toojoukulu nende ldbiviimisel, moodustades umbes 40%
kogu toojoukulust pinna korgevaartuslikul viimistlemisel -
olivarviga. '

Pikk on ka aeg, mis kulub pinna ettevalmistamiseks.
Liimi- ja véarnitsakihid kuivavad vordlemisi aeglaselt ning
normaalselt saab teostada kuivanud pahtli lihvimist alles
jargmisel pédeval pidrast pealekandmist. Et pahtelkiht kui-
vamisel ei praguneks, tuleb ta peale kanda ohukeste kih-
tidena. Seeparast on vajalik mitmekihiline pahteldus.

Koige selle tulemusena kestab eespool loetletud operat-
sioonide teostamine vdhemalt 3—4 pdeva, mille jérel alles
voib alustada varvimistoodega. Kogu tootsiikkel koos var-
vimisega votab aga tavaliselt umbes 10 pédeva aega.

Maalritoo selline pikk kestus teeb maalrite brigaadi (66
organiseerimise keerukaks. On vaja vidga suurt toorinnet,
et paigutada brigaad nditeks todle vooluviisilise t66 pohi-
mottel, spetsialiseerides iiksikud tootajad teatavate operat-
sioonide sooritamisele.

©oNO ;T
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3. Uus pahteldusviis

Vanade ja vigastatud krohvipindade puhul tdidetakse
krohvipraod ja augud enne pahteldamisele asumist tavali-
selt kipsiga. Kips sobib selleks hdasti, kuna ta kivineb
viga kiiresti ega pragune kivinedes, vaid isegi paisub
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veidi. Seega pole karta prao tekkimist parandatud koha
ja vana krohvipinna vahele.

Mirkasin selle t66 juures, et kipsiga on voimalik saada
hasti siledat pinda. Siit tekkiski mote kasutada kipsi pah-
telkitina krohvipinna tasandamiseks.

Katsetasin algul viéikestel pindade! viikese pahtelsegu
hulgaga. Siin laks asi paris hasti.

Raskused aga tekkisid, kui piiiidsin asuda suuremate
pindade katmisele. Kips on teatavasti vdga kiire tarduma,
mone minutiga voib segu muutuda mittetoddeldavaks.
Tootades sel ajal tavalise terasest pahtellabidaga, ei suut-
nud ma selle lithikese ajaga kuigi palju segu pinnale
kanda ning seal tasandada. Seega jdi {ihest segust pahtel-
datava pinna suurus vaga viéikeseks. Segude valmista-
miseks kulus palju aega ning tooviljakus oli madal.

Otsisin asja lahendust kahes suunas.

Oli vaja aeglustada kipsi tardumist. Kasutasin selleks
liimivett. Liimiveel valmistatud kipspahtel ei tardunud nii
ruttu ning seega jai rohkem aega pinna tasandamiseks.

Et veelgi kiirendada segu pinnale kandmist, otsustasin
endale valmistada suurema ja tootamiseks mugavama
tooriista. Selleks kujunes ristkiilikulise kujuga terassiluti.

Uue tooriistaga harjumine ei tulnud muidugi {iledo.
Kulus kiillalt palju aega, enne kui veendusin taielikult
tema sobivuses. Sai voimalikuks iithe korraga seinale
kanda tunduvalt suurem segukogus ning seda seal kiirest:
siluda. Uus tooriist kujunes seejuures ka katele viahem
vasitavaks kui tavaline pahtellabidas.

Pikapeale hakkasid kujunema kindlad toovotted. Tousis
tooviljakus. Ometi ei rahuldanud kasutatav kips-liimpahtel
mind taielikult. Esines ebaonnestumisi pahteldamise puhul
veel kuivamata krohvile. Liim takistas krohvi kuivamist
ning pahtel 16i ennast seinalt lahti.

Votsin liimi asemel proovimisele lubilisandi. See osutus
mitmeti paremaks. Kadus édra tiilikas liimivee valmista-
mine. Pahtelsegu oli paremini toodeldav ja andis veel
holpsamini siluda. Aja jooksul selgus, et kips-lubipahtlit
voib vajaduse korral kasutada ka vdhemkuivanud krohvi-
pinna pahteldamisel.

Selliselt katsetades omandasin kogemusi uue pahtel-
seguga ja uue tooriistaga tootamisel mitmesuguse kvali-
teediga aluspindade puhul ja mitmesuguste vérvkatete
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alla. Uuel tooviisil pahteldatud pindade piisivuse jalgi-
mine ekspluatatsiooni tingimustes kinnitas, et uus pahtel-
dusviis on selles suhtes koigiti rahuldav.

Nii kujuneski 16puks vilja uus meetod krohvipindade
ettevalmistamiseks, mis voimaldab teostada korgevadartus-
likku viimistlust oli- ja liimivdrvidega.

Selle meetodi kasutamisel viheneb tun-
duvalttodoperatsioonide arvkrohvipinna
ettevalmistamisel vidrvimiseks. Koik va-
~jalikud toooperatsioonid aga teostatakse
vahetult iiksteise jdrel, ilma tehnoloogi- -
liste vaheaegadeta. Sellega saavutatakse
korgem to6oviljakus ning liihendatakse
maalrito6de kestust. Seejuures annab
meetod suurt rahalist kokkuhoidu ning
Vihtsustab vadpvimistoid, ‘vaorreldes 1awas
lise pahteldusviisiga.

*

Tekib kiisimus, miks kipspahtlid ei ole varem leidnud
maalritoés kuigi laialdast kasutamist. Ometi on kipsi
omadused (kiire tardumine, paisumine Kkivinemisel ning
kivinenud pinna siledus), mis osutusid kasulikeks pahtel-
damisel, laialt tuntud.

Teame ka, et korgekvaliteedilistel krohvitoodel kasuta-
vad krohvijad viimistluskihi loomisel tavaliselt Kkips-lubi-
morti peene liivaga voi ka hoopis ilma liivata. Sel teel
voib saavutada tasase ja sileda krohvipinna, millel pah-
teldusto6 maht voib jaada paris viikeseks. Tavaliselt ei
ole pahteldamise {ilesandeks siis enam pinna tasasuse
parandamine, vaid ainult pinna sileduse saavutamine.
Kui krohvi viimistluskiht on silutud puitsiluti asemel nai-
teks terassilutiga, voib ka pinna siledus olla rahuldav
ning tegemist on «mittepahteldatava krohviga», kus pah-
teldus voib olla vajalik vaid kohati ning on teostatav iihe-
kihilisena. Sel juhul ei ole ka tavaliste pahtelsegude kasu-
tamine tiilikas ja nad on omal kohal.

Kahjuks esineb aga maalripraktikas sellist krohvi vdga
harva, oigemini ei esinegi. Piiiides aga sama pahtelkitiga
tasandada viletsamat krohvipinda, tekibki meil vajadus
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mitmekihiliseks spahtelduseks pikkade tehnoloogiliste vahe-
aegadega ja teiste sellest tulenevate pahedega.

Peab iihtlasi markima, et krohvitoodel kantakse viimist-
luskiht vordlemisi vérskele aluskihile. Seetottu ei ole
krohvi kivinemistingimuste huvides sobiv metallsilutiga
taiesti siledaks ja tihedaks hoorutud kattekihi pealekand-
mine, kuna see takistab ohu siisihappegaasi pdadsemist
krohvi siigavusse ning pidurdab lubja karboniseerimis-
protsessi.

Kivinenud krohvipinna silumine véarvimistoode eel kuu-
lub loomulikult  juba maalrit6é kompleksi ning teostatakse
pahteldamisega. Krohvimordi-taolise pahtli voi isegi lii-
vata kips-lubitaigna pealekandmist kivinenud krohvipin-
nale on aga takistanud kartus, et see ei nakku hésti
krohviga.

Insener G. L. Sokolini poolt on soovitatud kivinenud
krohvipinnal kasutada kips-liimsegu, mis kantakse peale
kahes kihis. Esimene kiht kantakse peale niisutatud kroh-
vipinnale puitsilutiga. Péarast selle kihi kivinemist toimub
kruntimine vasevitriolikrundiga. Krundi kuivamise jérel
kantakse terassilutiga peale ning silutakse teine kiht
kipsliimsegu. Segu pealekandmine ning hoorumine toimub
vaikeste, 0,5—0,75 m? pinnaosade kaupa.

On leidnud kasutamist ka nn. lubipahtel, kus pahtel-
damiseks kasutatakse puhast lubitaignat. Kuna lubitaigen
voib kivinemisel kergesti praguneda, siis on selle kasuta-
mine voimalik vaid vdga ohukeste kihtidena parema kva-
liteediga krohvipinnal. Lubja aeglase kivinemise tottu on
siin vajalikud pikemad vaheajad pahtelkihtide kuivami-
seks, mille tottu kogu pahteldusprotsess kestab umbes
4 péeva.

Nagu ndhtub edasisest kirjeldusest, osutub minu poolt
kasutatav kips-lubipahteldusmeetod oma teostamiselt mit-
meti lihtsamaks, andes seejuures tugeva ja krohviga hés-
tinakkuva kihi, kus kipsi kivinemistugevus on taieli-
kult dra kasutatud.



I. KROHVIPINNA PAHTELDAMINE KIPS-
LUBIPAHTLIGA

1. Kips-lubipahtli valmistamine ja kasutatavad
materjalid

Kips-lubipahtli valmistamiseks kasutan ehituskipsi, lub-
jataignat (vikki) ja vett.

Kips peab olema kvaliteetne ja vastama I"OCT 125—41
nouetele.

Kipsi tardumise algus (méaidratakse laboratoorselt) ei
tohi olla alla 3—5 minutit. Tardumise 1opp ei tohi saa-
buda mitte varem kui 6—7 minutit ning mitte hiljem kui
30 minutit, arvestades vee lisamise hetkest.

L upja kasutan taignana mahukaaluga 1,35—1,40 kg/I1.
Lubi olgu histi kustunud ning seisnud taignana véhe-
malt kuu aega. Oma omadustelt peab lubi vastama esi-
mese sordi nouetele (FOCT 1174—51).

Vesi, mida kasutatakse pahtli valmistamisel, peab
olema puhas, koige parem on joogivesi.

Enne pahtelsegude valmistamist segan lubitaigna ja
vee lubjapiimaks. Votan seejuures 1 osa taignat ja
2 osa vett (mahuliselt).

Lubjapiima on soovitav ette valmistada korraga suu-
remas koguses, nditeks terve pideva tarviduseks.

Kips-lubipahtli valmistan segukastis, mille moot-
med on 50X25X15 cm.

Enne segu valmistamist puhastan kasti hoolega jérele-
jadnud ja tardunud segu jddnustest, kuna nende sattu-
mine uude segusse kiirendab viimase tardumist. Et kast
oleks pahtellabidaga kergesti puhastalav, peab ta olema
valmistatud hoéoveldatud laudadest.

Niiiid valan kasti 3 liitrit hésti labisegatud lubjapiima.
Lubjas sisalduvate kustumata terade ja kivikeste eralda-
miseks soelun lubjapiima ldbi traatsoéela aukudega
1 X1 mm.

Seejarel lisan kipsi. Kips olgu samuti eelnevalt ldbi
soelutud samasugusest soelast. Lisanud kipsi, segan segu
terasest pahtellabidaga kiiresti segamini, tommates labi-
dat piki kasti pohja edasi-tagasi.

Kipsi lisan nii palju, et tekiks segu, mille konsistents
vastab umbes paksema hapukoore omale. Soltuvalt kasu-
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Joonis 1. Toovahendid pahteldamiseks kips-lubipahtliga:
a — lubjapiim; b — Kips; ¢ — soel; d — segukast; e — teras-
siluti; [— pahtellabidas.

tatavate materjalide ja krohvipinna omadustest kulub iihe
segu, s. o. 3 liitri lubjapiima kohta 2,5 kuni 3,0 liitrit
kipsi.

Kuna lubjalisand ei pikenda kipsi tardumisaega eriti
palju, siis tuleb kogu valmistatud segu dra kasutada hil-
jemalt 15 minuti jooksul. Pédrast seda ei ole ta enam t66-
deldav.

Kipsi tardumise algus algab aga juba varem ning t66
kestel segu konsistents muutub.

Vottes seda arvesse, ei teosta ma segu segamlst eriti
pohjalikult. Seetottu on vastvalmistatud segu monevorra
ebaiihtlase konsistentsiga. Kasti pohja jadb paksem segu
(rohkem kipsi). Selle kasutan esmajoones dara. Hiljem
muutub ka jirelejiéinud osa tahkemaks. Sisaldades aga
rohkem lupja, sédilitab ta hea toddeldavuse ning on histi
sobiv viimase pahtelkihi pealekandmiseks.

Valmistatava segu hulk voib muidugi olla ka teist-
sugune. See soltub sellest, kui palju pahteldaja suudab 15
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minuti jooksul dra kasutada. Minule on kujunenud para-
jaks segu, mille ma saan eespool toodud materjali
kogustest. Sellega saavutan 2—3 m?® pahteldatud pinda.

Kips-lubipahtli valmistamisel ja pahteldamisel kasuta-
tavad materjalid ja toovahendid on kujutatud joonisel 1.

2. Terassiluti tavalise pahtellabida asemel

Nagu juba margiti, kerkib kips-lubipahtli kasutamisega
paratamatult {iles kiisimus tavalise pahtellabida asenda-
misest suurema tooriistaga, et oleks voimalik kiillalt kii-
resti katta voimalikult suuremat pinda. See lubab suuren-
dada iihe korraga valmistatava segu hulka ning vihen-
dada seega segu valmistamiseks kuluvat aega (pahtelda-
tud pinna {ihiku kohta).

Pirast moningaid katseid jdin peatuma terasest rist-
kiilikulise siluti juurde, mille kuju ja mootmed on toodud
joonisel 2.

Sellist silutit kasutan kéesoleva ajani. ‘

Siluti on valmistatud 1,5—2 mm paksusest lehtterasest.
Soovitav on kasutada roostevaba terast. Teraslehe iihele
kiiljele on kinnitatud kruvide abil kasepuust kdepide. See
ei oma mingeid sisseldikeid. Selline kéepide voimaldab
otstarbekalt rakendada kite ja sormede joudu siluti suru-
misel ja juhtimisel pahteldataval pinnal. Sormed visivad
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Joonis 2. Terassiluti.
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siin palju vdahem kui to6tamisel tavalise pahtellabidaga,
mille puhul surve seina suunas antakse edasi peamiselt
ithe kde sormedega.

Kite ja sormede hoid siluti kasutamisel tiitipiliste t60-
asendite puhul on ndha joonistel 3 ja 4.

3. Pahteldustehnika

Krohvipinna virvimiseks ettevalmistamisel kips-lubipah-
teldusmeetodil jaotub kogu to6protsess jargmisteks t60-
operatsioonideks: :

I. Krohvipinna puhastamine.

2. Adrelattide kinnitamine nisside ja véljaastete nur-

kadele.

3. Pahteldamine. Esimese, teise ja kolmanda pahtelkihi
pealekandmine vahetult iiksteise jdrel ning
nende silumine.

4. Adrelattide eemaldamine ja viljaulatuvate  nurkade
mahalihvimine.

Paralleelselt nende pohitoodega toimub abitoona kips-

lubipahtelsegu valmistamine.

Koiki loetletud téooperatsioone on voimalik teostada
iiksteise jdrel ilma tehnoloogiliste vaheaega-
deta. See on tidhtis erinevus, vorreldes varnits- ja liim-
pahtlitega, mis voimaldab siin 16petada kdik tood pahtel-
dataval pinnaosal 15—20 minutiga.

Peatume jargnevalt iiksikutel toGoperatsioonidel lédhe-
malt.

Krohvipinna puhastamine ei vaja erilist sel-
gitamist. Krohvipinnalt mordipritsmete, tolmu ja krohviga
norgalt seotud liivaterade korvaldamiseks kasutan siin
tavalist terasest pahtellabidat kraapimiseks ning silikaat-
kivi hoorumiseks.

Selle toooperatsiooni puhul voib vast veel markida, et
kips-lubipahtli kasutamisel langeb é&ra vajadus krohvi-
pinna vigastuste eelnevaks parandamiseks, kui need ei ole
viaga ulatuslikud. Augud, ldbimododuga kuni 10—15 cm,
taidetakse edukalt pahteldamise kdigus.

Adrelattide kasutamine voimaldab saavutada
taiesti sirged valjaulatuvad nurgad. Nagu ndhtub jooni-
selt 5, saavutatakse adrelati kasutamisega ka nurkades
tihti esinevate krohvivigastuste holbus parandamine.
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Pahteldamise viin ldbi kolmes kihis.

Esimese pahtelkihiga piitian anda krohvipinnale vaja-
liku tasasuse ning taidan krohvis esinevad vigastused.

Too toimub jargmiselt.

Tostan pahtellabidaga segukastist terassilutile paraja
hulga vastvalmistatud pahtelsegu (joonis 6). Varemmar-

Joonis 5. Nurga pahteldamiseks on
kinnitatud &4arelatt.

gitud pohjusel votan seejuures segu rohkem segukasti
pohjast (vt. 1k. 11).

Pinna katmist alustan &dérelati juurest.

Pahtelsegu kandmine seinale toimub esimese kihi puhul
siluti tombamisega vertikaalsuunas alt {iles. Seejuures
toetub siluti alumine serv kergelt krohvipinnale. Siluti
pind moodustab krohvipinnaga nurga umbes 30—459.
Nurka vdhendan tombe kestel koos silutil asuva segu
vahenemisega.
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Joonis 6. Pahtelsegu tostmine silutile.

Alustades pinnaosa pahteldamist vasakult, hoian tombe
ajal siluti vasakpoolset otsa veidi korgemal. Sellega juhi-
takse silutil olev segu paremale. Siluti parempoolse serva
taha voib tekkida seejuures pahtelsegu peenrake. See haa-
ratakse ja silutakse jargmisel tombel siluti vasakpoolse
otsaga. :

Esimese kihi pealekandmist teostan kergelt, ilma erilise
surveta.

Siluti liikumise suund esimese kihi pealekandmisel on
kujutatud joonisel 11-a.

Joonisel 7 on néidatud siluti asend tombe -algul ning
joonisel 8 tombe 16pul.

Silutile asetatud segust jatkub harilikult mitmeks tom-
beks. Jarjekordse tombe lopetamisel on silutile jarele jda-
nud segu sageli koondunud siluti {ihele otsale (siluti
kaldasendi tottu tombel). Et uuel tombel asuks segu
silutil jdlle enam-vdhem iihtlaselt, tomban ta koigepealt
uue tombe algusesse silutilt~ seinale (joon. 9). Alles
selle jdrel alustan tommet iiles (joon. 10).
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Joonis 7. Tombe algus. Joonis 8 Tombe lopp.

Joonis 9. Segu kandmine silulilt seinale enne tombe algust.

TRU Raamatukogu
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Joonis 10. Uue tombe algus.

Esimese pahtelkihi pealekandmiseks kasutan umbes
poole valmistatud segust. Sellega kaetakse pind,
suurusega 2—3 m? (soltuvalt krohvipinna kvaliteedist).
See moodustab iihe toéojargu. Jédrgnevalt teostan kohe
samal toojargul jargmiste kihtide pealekandmise kuni
pinna taieliku valmimiseni. Selleks piisab tavaliselt
jarelejaanud teisest poolest segust.

Alles pérast iithe toojargu taielikku lopetamist alustan
uuel —2—3 m* pinnaosal jéllegi esimese kihi peale-
kandmist.

Teise pahtelkihiga tuleb tasandada pérast esi-
mest kihti sdilinud ebatasasused. Seejuures muudan niiiid
kihi pealekandmisel tombesuunda. Siluti - liigub niiiid
umbes 45¢ all esimese kihi pealekandmise suuna suhtes
alt paremalt iiles vasakule. Siluti liikumistee on seejuu-
res veidi kaarjas (joonis 11-b).
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Kui esimese kihi tombamisel teostati tomme vordle-
misi kergelt, siis niiid toimub see paraja survega sei-
nale.

Teisel tombel kulub umbes kaks kolmandikku jérele-
jaanud segust.

Kolmanda (viimase) kihi pealekandmiseks peab
tabama paraja momendi, mil varem pinnale kantud pahtel
on juba peaaegu tardunud, kuid siiski mitte veel sedavord,
et ta ei annaks ennast enam silutiga siluda.

Viimase pahtelkihi kannan seinale tugeva survega
ning vihendatud nurgaga siluti ja seina vahel (15—20°).
Tombe suund on niiiid 45° all iilevalt alla, risti teise kihi
pealekandmisel kasutatud tombesuunaga (joon. 11-c).

a) b) ‘@\ 5
W) ' \ = 14 5
| e ) /

Joonis 11. Terassiluti liikumistee iiksikute pahtelkihtide peale-
kandmisel: a — esimene kiht; & — teine kiht; ¢ — kolmas kiht.

Tooasend viimase kihi pealekandmisel on kujutatud
joonisel 12.

Kolmanda kihiga tuleb saavutada pinna taielik tasasus
ja siledus. Tuleb «maha tommata» koik eelmiste kihtide
pealekandmisel tekkinud tommetevahelised vaod ja harja-
kesed. Eriti peab taotlema pahteldatava ja varem pahtel-
datud pinnaosade vaheliste liitekohtade siledust.

Segu hulk kolmanda kihi pealekandmisel on iildiselt
vaike. Viimased tombed aga sooritan seejuures sageli
hoopis ilma seguta, puhta silutiga.

+ Siinkohal peabki markima, et viimase kihi too6tlemisel
peab jdlgima siluti puhtust. Tuleb maha kraapida silutile
kiilge jaanud pahtelsegu tiikid, mis takistavad sileda pinna

saavutamist.
*

19



Joonis 12. Sm. C: Samm viimast pahtelkihti pealekandmas.



Pidrast kogu pinna pahteldamist eemaldan nurkadesse
seatud ddrelatid.

Adrelattide jargi pahteldatuna kujunevad seina vilja-
ulatuvad nurgad vidga teravateks, mistottu on kergesti
vigastatavad. Seepdrast tuleb nurkade teravused klaas-
paberiga maha hooruda.

4. Pahteldatud pinna omadusi

Kips-lubipahtliga pahteldatud pind saavutab ruttu
suure tugevuse ning kuivab kiiresti. Kui pahtelkiht on
kantud viljakuivanud krohvile, siis on ta juba jargmisel
pdeval kiillalt kuiv vérvimiseks.

Seega on sel juhul krohvipinna ettevalmistamise kestus
koos kuivamiseks vajaliku tehnoloogilise vaheajaga iiks
paev. e

Kui on tegemist kuivamata krohviga, siis piisib ka pah-
tel niiskena (olles ise kiill kivinenud). Sel juhul tuleb
muidugi oodata krohvi kuivamist, enne kui alustada vér-
vimistoodega. Olen seejuures tdhele pannud, et pahtelkiht
ei’ aeglusta krohvi kuivamist, vaid ndib seda isegi kiiren-
davat. Nahtavasti kips-lubipahtel imeb endasse ahnelt
krohviniiskust. Olles aga ise kokkupuutes ohuga, annab ta
niiskuse sellele edasi. Sel moel pahtelkiht nagu «pum-
paks» krohvist niiskust ohku, soodustades seega krohvi
kuivamist.

Pahtelkihi nake krohviga on vdga tugev, olgu ta siis
kantud kuivale voi madrjale aluspinnale. Kuivanud krohvi-
pinna niisutamine enne pahteldamist ei ole vajalik.

Kips-lubipahtliga voib saada vidga sileda pinna. Kui
parast viimase kihi silumist varskelt pahteldatud pinda
kdega kergelt katsuda, siis tundub ta klaasi pinnana.

Selline pind on koige parem alus olivédrvidele. Vérv
nakkub siin histi ning vérvida saab vidga ohukeste kihti-
dena. Klaassileda pinna tottu imeb kips-lubipahtel endasse
viahem varvi kui tavaline kriitpahtel. Selle tagajirjel on
siin voimalik saavutada kahekordse varvimisega sama
kvaliteediga virvkate, mille me saame tavalise pahtli
kasutamisel kolmekordse virvimisega.

Kergem on seda pinda ka viarvida. Kaisitsi varvimisel
voib arvestada tooviljakust kips-lubipahtli pinna vérvimi-
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sel kuni 50% korgemaks, vorreldes tavalise pahtli pinna
virvimisega.

Alati ei ole aga vdga sile pind soovitav. Nii on naii-
teks liimivarvidega virvimisel heaks aluspinnaks koige
peenemale klaaspaberile sarnanev, veidi kare pind.

Sellise aluse saamiseks kips-lubipahtli abil peab olema
viimase pahtelkihi silumisel ettevaatlik. Ei tule rakendada
silutile liiga suurt survet. Samuti tuleb siin hoiduda
silumisest tithja silutiga. Uhesonaga — sel juhul peab
valtima pinna liigset siledust, mis avaldub varskelt pah-
teldatud pinna ldikimises.

5. Too ja tookoha organiseerimisest

Iga ehitusprotsessi puhul voime rdakida nn. juhtiva-
test toooperatsioonidest, millele on allutatud koik teised
antud tooprotsessis teostatavad téGoperatsioonid. Viimaste
sooritamise eesmargiks on kindlustada juhtiva t6o takis-
tamatu ‘kulgemine. Selliseks juhtivaks toGoperatsiooniks
voime lugeda niiteks miiiiritoo puhul telliste ladumist
miiiiritisse, betoontééde puhul — betooni paigaldamist jne.

Neid juhtivaid téooperatsioone teostavad tavaliselt kor-
gema kvalifikatsiooniga toolised. Teisi toid teostatakse
aga valdavas ulatuses viiksema kvalifikatsiooniga tooliste
poolt. /

Erandi moodustavad siin need operatsioonid, millest
olulisel méaral soltub kogu todtulemuse kvaliteet. Nii-
suguseks tooks on miiiiritod protsessis nditeks kihtlattide
piistitamine, suundnoéri seadmine jne., krohvitéodel —
pindade ja majakate viljaloodimine, Sabloonide juhtlattide
seadmine jne.

Selliseid t6id teostab samuti korgema kvalifikatsiooniga
tooline. Nende toode maht kogu tooprotsessi toomahuku-
sega vorreldes ei ole aga tavaliselt eriti suur.

Maalrito6 puhul tuleb pidada tooprotsessi juhtivaks
osaks vidrvimistood. Toooperatsioonid vadrvitava pinna
ettevalmistamiseks, pahteldamine, pinna tasandamine ja
nurkade oOiendamine tunduvad olema siin abistava ise-
loomuga operatsioonideks. Ometi mddravad just need t66d
suurel madral kogu viimistlustoo kvaliteedi. Kui eeltood
on hésti sooritatud, on ka t66 16pptulemus hea.

Sellest ldhtudes*olen brigaadiga todtamisel organiseeri-
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nud t66 nii, et ettevalmistusoperatsioonid teostatakse
korge kvalifikatsiooniga tootajate poolt, vdrvimistood tee-
vad aga madalama kvalifikatsiooniga todlised. V dr v i-
mine hdsti ettevalmistatud pinnal ei vaja
nii suurt oskust kui pinna hea ettevalmis-
tamine. Too6jou selline paigutus on andnud vdga héid
tulemusi.

Kips-lubipahtli kasutamisel on ettevalmistustéid otstar-
bekas organiseerida kolmest inimesest koos-
neva tooriihmaga (liliga). Nendest kaks on pahtel-
dajad ja omavad korgema kvalifikatsiooni. Uks on abi-
tooline.

Pahteldajad sooritavad koik vajalikud todoperatsioonid
krohvipinnal, alates krohvi puhastamisega ning Iopetades
nurkade lihvimisega.

Abitgoline teostab koik pahtelsegu valmistamisega seo-
tud t6o6d, s. o. kipsi soelumise, lubjapiima valmistamise,
materjalide doseerimise ja segu segamise. Pahtelsegu val-
mistab ta vaheldumisi molemale pahteldajale. Seejuures
peab ta jdlgima pahteldaja t66 kaiku, et segud ei val-
miks liiga vara ega jddks enne tarvitamist seisma.

Kolmeliikmelise liili t66joudlus on seina pahteldamisel,
soltuvalt krohvipinna kvaliteedist, 35—50 m? pahteldatud
pinda inimese kohta vahetuses. Lae pahteldamisel on t66-
joudlus kuni 25% viiksem.

On voimalik tootada ka iiksi, valmistades endale segu
ise. Loomulikult on selline tooviis tiilikam ning ka to6o-
joudlus monevorra madalam. ¢

Tooriihm tuleb varustada jargmiste toovahenditega:

1. Kaanega puitkast soelutud kipsi hoidmiseks. Kasti
maht umbes 75 liitrit. Kast olgu asetatud jalga-
dele, nii et tema iilemine serv asuks umbes 70 cm
korgusel porandast. Kandmiseks omagu kast kae-
pidemeid.

Samasugune kast lubjataigna hoidmiseks, mahuga
50 liitrit.

Veenou, mahuga umbes 100 liitrit, lubjapiima wval-
mistamiseks ja hoidmiseks.

Toolaud seguvalmistajale.

Kaks dmbrit materjalide doseerimiseks.

Puitmola lubjapiima segamiseks.

Trups 00 b
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7. 2 traatsoela aukudega 1 X 1 mm kipsi ja lubja-
‘piima soelumiseks.

8. Kiihvel kipsi tostmiseks.

9. 4 hooveldatud laudadest kasti 30 X 20 X 15 cm pah-

telsegu valmistamiseks.

10. 3 terasest pahtellabidat.

11. 2 terassilutit.

12. 2 johvharja puhastamiseks.

13. Miiiirsepalabidas lubitaigna tostmiseks.

14. Miiiirsepavasar. :

15. . 2 toolauakest pahteldajatele.

Abitoolise tookoht olgu kergesti {imbertostetay iihest
ruumist teise voi limberpaigutatav samas ruumis vasta-
valt vajadusele. Kui vidhegi voimalik, t66tagu abitooline
samas ruumis, kus toimub pahteldamine.

Pahteldaja to6okoht on soovitav varustada vidikese to0-
lauakesega (50 X 50 cm), millele asetatakse segukast.
Laud asub seina ddres pahteldaja korval. Sellega vildi-
takse asjatuid kummardumisi segu votmisel. ;

6. Millal kasutada kips-lubipahtlit

Kips-lubipahtlit voib kasutada krohvipindade viimistle-
misel oli- ja liimivarvidega konstruktsioonide juures, mis
ei asu korgendatud niiskuse tingimustes ning on kaitstud
vee juurdepddsu eest. Seega on ta kasutatav elu- ja iihis-
kondlike hoonete valdava osa seinte ja lagede pindade
viimistlemisel.

Suure niiskusesisaldusega ja margades ruumides Kips-
lubipahtlit kasutada ei tohi.

Liimivdrvidega varvitavate pindade pu-
hul ei kasuta ma kips-lubipahtlit siiski mitte alati.

Nagu juba eespool maérgitud, nouab Kkips-lubipahtli
kasutamine sel juhul teatavat tagasihoidlikkust pinna
silumisel. Siin me vajame veidi karedat, mitte klaassile-
dat pinda.

Monel juhul on voimalik sellist pinda saavutada ka
ilma pahteldamata, nimelt varske krohvi oigeaegse t6ot-
lemisega sama terassilutiga, mida kasutan Kkips-lubipah-
teldusel. Teisel-kolmandal péeval pérast krohvimist tom-
bame silutiga paraja survega iile krohvipinna. Sellega
surutakse korgemal seisvad liivaterad krohvipinna sisse
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ning saame parajal maaral sileda pinna liimivarvi alla.
Selleks peab muidugi krohvipinna tasasus olema laitmatu.
Ei tohi esineda suuri laineid.

Kui on tegemist kiillalt peeneteralise krohviga ning
krohvipind on sedavord tasane, et on voimalik teostada
tavalise pahtelkihi kasutamise puhul pahteldust the
kihina, siis kasutan liim-vdrnitspahtelkitti,
nn. emulsioon-pahtelkitti.

Uue toovottena kasutan siinjuures tavalise pahtellabida
asemel jdllegi terassilutit. Kandnud kiti seinale, lasen
teda umbes pool tundi seista. Seejdarel hoorun ta siledaks
puitsilutiga, mille pinnale on kinnitatud vilt. Kas-
tan selle vees mirjaks ning hoorun siis ringikujuliselt
poolkuivanud pahtelkitti seni, kuni see on laitmatult sile.

Selliselt valmistatud aluspind on vettsisaldavate vir-
vide alla koige parem.

Kasutatav emulsioon-pahtelkitt koosneb liimiveest, vir-
nitsast ja kriidist. Uhe ruutmeetri pahteldamiseks on vaja
votta 180 g kriiti, 60 g liimi ja 60 g vérnitsat. Panen
liimi eelmisel pdeval vette ligunema. Jiargmisel péaeval
sulatan liimi kuumas vees (mitte keema lasta). Pérast
seda segan ta kriidiga 1dbi ning Iopuks lisan virnitsa
juurde.

Nagu oOeldud, kasutan seda pahteldamisviisi sel juhul,
kui aluspind lubab pahtelkiti peale kanda iihekordselt,
iihes kihis. Sellisel juhul ei too see kaasa erilist to6jou-
ja ajakulu kasvu, vorreldes kips-lubipahtliga. Kriitpahtel
annab meile aga vajaliku peeneteralise, mitte liialt sileda
pinna. !

Juhul kui krohvipind on suurte ebatasasustega ning on
krohvitud jdmeda liivaga, kasutan ka liimivarvi alla
kips-lubipahtlit. Tavalise pahtelduse puhul tuleks
selles olukorras jadllegi teostada mitmekordne pahteldus,
millega tekib suur téojoukulu ning protsess venib pikaks.
Et aga pind saaks kohane liimivdrviga varvimiseks, tuleb
hoolega viltida pinna liigset, kuni ldikimiseni silumist.

Olivdrvidega varvitavad pinnad pahtel-
dan aga, soltumata krohvipinna iseloo-
must, igal juhul kipslubipahtliga, kuna
kips-lubipahtel annab G&livdrvi. jaoks koige parema, kuni
klaasitaoliseni sileda aluspinna.

*
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Kips-lubipahtli kasutamise ala ei tohiks piirduda ainu-
itksi krohvipindade pahteldamisega 6li- ja liimivérvide alla.

Nii nditeks on voimalik kips-lubipahtliga monel juhul
asendada ka virvimistoid. Selleks tuleb kasutada varvilist
pahtlit, lisades segule monda virvainet. Tulemuseks on
varviline, kunstmarmori-sarnase faktuuriga pind.

Kahjuks puuduvad sel]es osas seni veel ulatuslikumad
kogemused.

7. Mida saavutame Kkips-lubipahtli kasutémisega

Vorreldes tavalise pahteldamisviisigd, voime kokkuvot-
tes markida kips-lubipahtli puhul jargmisi eeliseid:

1. T66operatsioonide arvu margatav va-
henemine krohvipinna vidrvimiseks ette-
valmistamisel (tabel 1).

Tabel 1

Toooperatsioonid krohvipinna ettevalmistamisel korgevaartuslikuks
varvimiseks olivdrviga

Vajalikud t66operatsioonid
(margltud +)
Pahteldamisviisi ‘ﬁ L. kate 2 kate 3, kate Q §
nimetus i _‘ ]‘] ;9.%
ESElEq 2| 2] 2| |23
SEEl EE S |2IS|EIS|ElS8
2 a8 XE : SIE|E|IE(8|E|xE
T m
Tavaline pahteldus E ! E; \
vérnitspahtliga . . . + 0+ N+ I+ 1+ 8
T I
Pahteldus kips- ! | { {
Jubipebblign v i oAb e R b L

Nagu nédeme, vaheneb iiksteisele jdrgnevate tooope-
ratsioonide arv poole vorra.

2. To6joukulu vidhenemine pahteldatud
pinna iithiku kohta. Kips-lubipahtli puhul on tdééta-
misel 3-lilkkmelise téorithmaga tooviljakus 35—50 m?* val-
mispinda vahetuses iihe inimese kohta. Seega kulub 1 m*
peale keskmiselt 0,19 inimtundi.
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Tavalise pahtelduse puhul on ajanorm tabelis 1 loetle-
tud toode teostamiseks 0,44 inimtundi ruutmeetri kohta.

Seega on tavalise pahteldusviisi puhul t66joukulu iile
kahe korra suurem. ‘

3. Materjalide kokkuhoid ja rahaline
okonoomia materjalide arvel. Vordlev mater-
jalide kulu ja materjalide maksumus 1 m*® krohvipinna
ettevalmistamisel korgeviaartuslikuks varvimiseks olivar-
viga on toodud tabelites 2 ja 3. On arvestatud kolme-
kordse pahtelkihiga.

Tabel 2 on koostatud maalritéé materjalide kulunormide!
jargi. Tabel 3 on koostatud isiklike kogemuste alusel.

Tabel 2

Materjalikulu ja maksumus krohvipinna ettevalmistamisel
tavalise pahteldusviisi puhul

(Andmed 1 m? pinna kohta)

it Materjali
5 Materjali nimetus ]:?S&t N{?}ie_r— (}Jum‘((iu m;‘l;ssju-
x ulu rbl. ey
K
1 Natiils’ Do Rl k;c,r 0,212 9.95 2.11
Z Maalreiliim . 5 T s Pk 0,002 5.08 0.01
3 Sikatiiv . ¥ 0,011 3.40 0.04
4 Majandusseep. 2 0,003 3.71 0.01
b Jahvatatud kritt . . . . B 0,521 0.18 0.09
BlonPimsskivi el LT o 3 0,019 0.17 s
7 Baltattl i e TRl 2 0,002 4.20 0.01
8 Fatpentin. cLadEn T N s i 0,023 5.76 0.13
Kokku: 2.40

1 [IpoM3BOACTBEHHBE HOPMbi  PAcXOAa MaTepHanos Ha MaisipHbie
paborui. K H u P orrea 17, Mocksa 1933.
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Tabel 3

Materjalikulu ja maksumus krohvipinna ettevalmistamisel
pahteldamisel kips-lubipahtliga
(Andmed 1 m2 pinna kohta)

! Materjali
--, | Mater- Uhiku

E Materjali nimetus Maat- jali- hind maksu
1] iihik Bt bl mus
x : rbl.

]

1 1381 b Ay D kg 0,35 0.16 0.06
2 | e DA SRR AT e W At = 1,25 0.20 0.25
Kokku: 0.31

Tabelite tulemuste vordlusest ndeme, et kips-lubipahtel
annab pinna ettevalmistamiseks materjalide arvel rahalist
kokkuhoidu 2.09 rubla iga ruutmeetri kohta.

4. Viarvimistoo kergenemine. Aluspinna hea
sileduse tottu on vidrvimine kerge. Kaisitsi vérvimisel on
toojoudlus umbes 50% korgem kui tavalisel pahtelpinnal
varvides. On voimalik saavutada 2-kordse olivarviga sama
kvaliteeti, mida annab 3-kordne olivarv tavalise pahtli pin-
nal. Siit saavutame tdiendava rahalise kokkuhoiu varvi arvel.

5. Tehnoloogilise protsessi ajaline lii-
henemine. Kips-lubipahtliga té6deldud pind on varvi-
miseks kolblik jargmisel pédeval pédrast pahteldamist.
Seega on ettevalmistustoode kestus siin 1 pdev. Tava-
liste pahtlite kasutamisel on see 3—4 péeva.

Lisaks sellele voimaldab kips-lubipahtli sile pind kanda
varvi peale ohemate kihtidena, mistottu kuivamine toimub
kiiremini.

Koige selle tagajérjel voime saada olivdrvidega 16pli-
kult viimistletud pinna ithel juhul 3—4 pédevaga, kuna
teisel juhul nouab see keskmiselt 10 péeva.

8. Kips-lubipahtelduse tehnika oppimisest
Iga uue todviisi omandamine votab aega ja nouab

piisivust niihdsti oppijalt kui ka Opetajalt.
Nii on see muidugi ka kips-lubipahtelduse tehnika
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omandamisel. Algul esineb siin paratamatult ebadnnestu-
misi, millest ei tohi aga lasta ennast heidutada..

Oma kogemuste pdhjal vdin oOelda, et koige kergemini
toimub selle tehnika omandamine kogemuste vahetu eda-
siandmise teel vilunud meistri poolt opilasele voi Opilaste
grupile tookohal. Opilased tootavad siin korvuti meistriga
ning viimase pideval juhtimisel.

Sellisel viisil omandatakse pahteldustehnika nédala-
poolteise jooksul ning voidakse asuda iseseisvalt toole.
Nii on seda oOppinud minu juures mitmed, kes on juba
vilunud maalrid.

Vilunud maaler omandab selle muidugi ka iseseisvalt,
kui ta on kiillalt tuttav selle pahteldusviisi isedrasustega.
Loodetavasti suudab selle juures abi pakkuda ka kéesolev
bro§iidir.

Oppimist tuleb alustada iiksikute toovotete omandami-
sest. Terassiluti kasitsemist soovitan algul harjutada ilma
seguta, teostades tombeid tiihjalt. Sellega harjutakse silu-
tit kdes hoidma ning leitakse endale sobiv kehahoid tombe:
sooritamiseks: «kergelt», «paraja survega» ja «tugeva
survegas.

Kui tuntakse, et siluti juba «istub» kdes, voib alustada
proove seguga.

Seejuures on tdhtis, et juba algusest peale harjuta-
taks kogu toodetsiikli katkestamatut teostamist iihel t66-
jargul umbes 15 minuti jooksul, s. o. aja jooksul, mille
~ viltel pahtelsegu on veel téodeldav.

Et seda ldbi viia, tuleb endale algul votta oOige viike
toojark 0,5—1 m? Selle véikese pinna katmiseks tehtagu
vaike hulk segu ning piiiitagu jdrjest teostada koik kolm
katet kuni pinna valmimiseni.

Sedamooda kuidas kasvab vilumus, voib juba hakata
suurendama valmistatava segu kogust ja seega ka too-
jargu suurust ning tooviljakust.

Oppimise ajal oldagu tédhelepanelik materjalide suhtes,
mida kasutatakse. Kasutatagu head rasvast lupja. Kips
aga drgu olgu liiga vérske, kuna tema tardumise aeg on
siis liihem kui pdrast moneaegset seismist.
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9. Kips-lubipahtel praktikas

Esimesed katsed kips-lubipahtliga tegin juba palju aas-
taid tagasi.

Nagu seda sageli juhtub uute ettepanekutega, suhtuti
ka kips-lubipahtlisse algul suure umbusuga niihésti paljude
maalrite kui ka ehituste juhtkonna poolt. Oli juhus, kus
otsustati kips-lubipahtel seinalt maha taguda, et teda siis
«oige» pahtliga asendada, kuna arvati, et ta on krohviga
norgalt nakkunud. See siiski ei onnestunud. Vois kiill
maha taguda krohvi, kuid mitte sellelt eraldada lubi-
pahtlit.

Omandanud kiillaldasi kogemusi, esitasin juba 1946. a.
ENSV Ehitusministeeriumile ettepaneku kips-lubipahtli
kasutuselevotmiseks. Pérast vastavaid kontrollimisi objek-
tidel, kus pahtel oli ndidanud ennast tdiesti ekspluatat-
siconikindlana, kiitis ministeerium ettepaneku heaks ning
soovitas seda ehitustel rakendada.

Sellest ajast olen teda edukalt kasutanud selliste Tal-
linna esinduslikumate hoonete sisemistel viimistlustoode!
nagu RAT «Estonia» teatrihoone, Vabariikliku Parteikooli
hoone Sakala tdnaval, ENSV Ulemkohtu hoone, Raadio-
maja, Kunstifondi hoone Vo6idu véljakul, Tallinna lennu-
jaama hoone jne.

Mitmed maalribrigaadjd Tallinnas, nagu sm. Aanja bri-
gaad ja sm. Kuusemaa brigaad, on omandanud selle mee-
todi ning on selle kasutamisel saavutanud samuti héaid
tulemusi. Edukalt toéétavad ka T. Ivanova, K. Peterson,
J. Kalviste ja mitmed teised, kes Oppisid uue pahteldus-
meetodi selgeks vdaga lithikese ajaga.

Olen demonstreerinud seda meetodit mitmetel Tallinna,
Tartu ja Johvi ehitustel. 1953. a. esinesin demonstratsioo-
niga Tallinnas lauluviljakul ehitajate pédeva puhul kor-
raldatud nditusel.

1951. a. oli mul voimalus kiilastada meie maa pealinna
Moskva ehitusi. Tutvustades mind koige eesrindlikuma
ehitustehnikaga, tundsid moskvalased ka huvi minu t66-
meetodi vastu. Mul tuli 1dbi viia demonstratsioon Vene
NFSV Ehitusministeeriumi Teadusliku Uurimise Keskla-
boratooriumis. Demonstratsioonist votsid osa mitmed
Moskva ehitajad — eesrindlased ning ehitusala spetsialis-
tid, kes andsid uuele meetodile samuti korge hinnangu.
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1950. a. andis ENSV Arhitektuuri Valitsus mulle aukirja
viimistlustéo korge kvaliteedi eest ENSV  Ulemkohtu
hoone ehitusel. Sellel objektil teostasin koik sisemised
pahteldust66d kips-lubipahtliga.

1953. a. omistati mulle Ehitajate Uleliidulise Teadusliku
Insener-tehnilise iihingu aukiri uue meetodi kasutamise
eest.

Vene NFSV Ehitusministeeriumi poolt on mulle selle
meetodi kohta vélja antud autoritunnistus.

Koik see niitab, et praegu ei saa rédikida siin kirjelda-
tud pahteldusmeetodist lihtsalt kui uuest ettepanekust,
vaid juba kui tunnustust leidnud tooviisist, millel on
kdegakatsutavad tehnoloogilised paremused vanade t66-
viiside ees ning mis on nendega vorreldes tunduvalt 6ko-

noomsernn.
*

Ehitajatelt noutavate pohiiilesannete, tooviljakuse tousu
ja omahinna alandamise iilesannete edukas lahendamine
' ei saarajaneda iiksnes mone iiksiku «juhtiva» t60liigi teos-
tamise korgel tasemel. Sellise lahenduse puhul voib ker-
gesti juhtuda, et «juhtiva» to6liigi teostamisel saavutatud
ajaline ja materiaalne Okonoomia ldheb kaduma teiste
toode ebadige organiseerimise ning teostamise madala
taseme tottu.

Seepédrast on vajalik leida uusi reserve igas t60loigus.

Kuigi pahteldamisto6 moodustab viikese osa ehitus-
toode kogumahus, on tooprotsessi ratsionaliseerimine siin
niisama tahtis nagu iga teise t06 puhul. Et ka siin on
reserve, mida peab &dra kasutama, seda néiitab kas voi
jargnev arvutus.

Tootades wuuel pahteldamismeetodil kips-lubipahtliga,
voib iiks tooline pahteldada ligikfudu 800—900 m? pinda
kuus voi 9000—10 000 m* aastas. See annab pahteldus-
toos iiksnes materjalide arvel kokkuhoidu {immarguselt
20 tuhat rubla aastas i{ihe pahteldaja kohta. Sealjuures
esineb neil veel t66 kiirenemine ning t66jou kokkuhoid.

Leida ning ara kasutada niisuguseid reserve iga too
juures, see ongi, mis kindlustab meile partei ja valitsuse
iilesannete eduka taitmise.



SISUKORD

I Sissejuhatus .
1. Meie iilesannetest . : .
2. Krohvipinna ettevalmlstamlscs‘ \arwmlseks :
3. Uus pahteldusviis .
11 Krohvipinna pahteldamine klps-lublpahtllga
1. Kips-lubipahtli valmistamine ja kasutatavad mater]ahd
Terassiluti tavalise pahtellabida asemele .
Pahteldustehnika
Pahteldatud pinna omadusi
T66 ja tookoha organiseerimisest .
Millal kasutada kips-lubipahtlit 3
Mida saavutame Kkips-lubipahtli kasutamlsega
Kips-lubipahtelduse tehnika Gppimisest
Kips-lubipahtel praktikas :

il sl T

Toimetaja L. Abo.
Tehniline toimetaja E. Plaks.
Korrektorid E. Valdna ja V. Tui.

Ladumisele antud 15. X 1954. Triikkimisele antud 8. XII 1954.
Paber 54 X84 em. 1/;4. Triikiarv 1000. Triikipoognaid 2. Formaa-

dile 60X 92 kohaldatud triikipoognaid 1,64. Arvutuspoognaid 1,53.

Tellimise nr. 2444, MB-21208. Triikikoda ,,Bolsevik”, Viljandi,
“ V. Kingissepa tdn. 31/26.

Ha scTtonckom s3bike

HoBbiii MeTOA mINakJeBKH OTIUTYKATYPeHHBIX NOBEPXHOCTEH

Hind 55 kop.
3—1

26



2
2
&
0
¥}




	UUS MEETOD
	Untitled
	Bastard title section
	Statement section
	Untitled

	I. SISSEJUHATUS
	1. Meie ülesannetest
	2. Krohvipinna ettevalmistamine värvimiseks
	3. Uus pahteldusviis
	Ii KROHVIPINNA PAHTELDAMiNE KIPSLUBIPAHTLIGA

	1. Kips-1 tibipahtli valmistamine ja kasutatavad materjalid
	Joonis IL Töövahendid pahteldamiseks kips-lubipahtliga: а — lubjapiim; b— kips; c — sõel; d— segukast; e — terassiluti; /—pahtellabidas.

	2. Terassiluti tavalise pahtellabida asemel
	Untitled
	Joonis 2. Terassiluti.
	Untitled

	3. Pahteldustehnika
	Untitled
	Joonis 6. Pahtelsegu tõstmine silutile.
	Joonis 9. Segu kandmine silulilt seinale enne tõmbe algust.
	Untitled
	Joonis 10. Uue tõmbe al<4us.
	Untitled
	Untitled

	4. Pahteldatud pinna omadusi
	5. Töö ja töökoha organiseerimisest
	6. Millal kasutada kips-lubipahtlit
	7. Mida saavutame kips-lubipahtli kasutamisega
	1 Производственные нормы расхода материалов на малярные работы. К Н и Р отдел 17, Москва 1953.
	Untitled

	8. Kips-lubipahtelduse tehnika õppimisest
	9. Kips-lubipahtel praktikas

	List
	Statement section

	Illustrations
	Untitled
	Untitled
	Joonis IL Töövahendid pahteldamiseks kips-lubipahtliga: а — lubjapiim; b— kips; c — sõel; d— segukast; e — terassiluti; /—pahtellabidas.
	Untitled
	Joonis 2. Terassiluti.
	Untitled
	Joonis 6. Pahtelsegu tõstmine silutile.
	Joonis 9. Segu kandmine silulilt seinale enne tõmbe algust.
	Untitled
	Joonis 10. Uue tõmbe al<4us.
	Untitled
	Untitled
	1 Производственные нормы расхода материалов на малярные работы. К Н и Р отдел 17, Москва 1953.
	Untitled

	Tables
	Untitled


