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EESSONA.

Kédesolev t68 on osa TRU Majandusteaduskonna kaubandus-—
harus erikursusena k#isitletavast ainest: "Silmkoest toodetud
esemed ja nende kvaliteet”.

Erikursused on mdeldud iilidpilaste speteialiseerimiseks
teatud riihma kaupade pdhjalikuks tundmiseks. Sarnane spetsia-—
liseerumine eeldab tédielikku teadmiste omamist kaubatundmises
iildkursuse ulatuses, eriti aga antud kaubariihma osas.

T66s on antud erikursuse loengute osana silmkoeks kasu-
tatavate toorainete iseloomustus, silmade loomine eri 1iiki
masinatel ja téhtsamad siduste liigid ning nende eriomadused.

T65 on mdeldud t¥6stuskaupade kaubatundmise erikursust
dppivatele iilidpilastele dppevahendina.



I.SILMEKOE MOJOISTE JA SILMNADE
‘LOOMINE. LONGAD JA NIIDID.,

Silmkoest toodete valmistamiseks kasutatakse pShili-
selt samadest kiudaineist 13ngu ja niite mis kengaskaupade
pubul, vdlja arvatud lina, sest lina tehniline kiwmd on auhte-
liselt jémedam, Jéigem jJja jémeduselt ebaiihtlasem teistest
kiududest.

Erinevalt riidekangaist, kus 13ime~ ja koeldngad kiilg-
nevad tliksteisele vlga tihedalt, pailmevad silmkoes l3ngad
hdredalt, on painutatud seisundis ja selletdttu viéga selgelt
néhtavad. Jlik ja ebailhtlane 1dng annab silmkoe, mis on vi-
hese venivuséga ja ebameeldiva kaubalise vilimusega.

Silmkoe eriomadustest tulenevalt peavad kasutatavad
18ngad vdrreldes kangruldngadega olema viéiiksema keerduvuae-
ga. Keerduvusest olenevad viéiga mitmed 1ldnga omadused. Nai-
teks suureneb keerduvuse suurenemisega (aga ainult kuni tea-
tud piirini) 13nga tdmbetugevus, siledus, vetruvus ja j&i-
kus. Laugjam 16ng on kiill véiksema tdmbetugevusega, kuid
sellejuuree pehmem, kohevam ja painduvam. Eriti teraval ku-
jul tulevad need omadused esile villase 13nga juures. Olens-
des keerduvusest, vdime iihest ja samast villesi saada iihe
ja sama jémedusega 1ldnga, mis kord tundub karmins, kord pesa-
mena. :

Uldiselt vdib Selda, et silmkoeldngade keerduvus on -
viiksem kui kangruldngade keerduvus, kuid 1dngal peab oleme
selle juures kiillaldane tdmbetugevus, iihtlane ja kiillaldane
jémedus ning sile pind. ' $

Ldng, mis ei vasta neile ndudeile, raskendab silmade
loomist, pdhjustab ndelte murdumist ja niitide katkemisi.
Peale selle pdhjustab 13nga ebaiihtlane jémedus ehk ebaiiht-
lus numbris vé6dilisust pdiksilmkoes ja silmade vildakust.
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MH#ratlusest olenevalt liigiintakae silmkoeldnga:
silmkoe - esuka, mis mérgietatakse indeksiga T ( TPUKO-
TaxHAR ); :

kraasitav - hilnkoe, mis médrgistatakse TH (TPMKOTOEHAR

Hayecsas);

silmkoe ~ Ombluse, mis mérgistatakse indeksiga TH (Tpl

KOTAXHAM WBEHHAA)

silmkce - aukalbng v3ib olla iihekordne, kordistatud,
korrutatud vdi efektldng.

Puuvillastest ldngadest kasutatakee 1dnga nr.9 kuni 1dn-
ge nr.200/2. Ldng v3ib olla pleegitamate, pleegitatud, vérvi-
tud, trikitud vdi paiklikult vérvitud (8enjeeldng), merseri-
seeritud, mulinee, melanfeeritud vdi kdrvetatud.

Sukkade valmistamiseks kasutatavat kammketruse longa
kdrvetatakse peaie merseriseerimist, et saada eriti léikivat
pinda.

Silmkos valmistamisel kasutatakse viga palju mulinee-
13nga, mis on kze korrutatud kahest eri véarvusega ldngast
v31 puuvillasest ja viskoossiidldngast. ksimene annab tootei-
le tépilise efekti, teine - lédikiva. Vérviliei 1ldagu kasuta—
takse peamiselt mustriliste pealistoodete valmistamisel. (the-
vérviliste toodete juures ei anna vlrvilise 13nga kasutamine
tulemusi: toode saadakse ebailhtlast virvust. Uhtlase varvuse
saamiseks virvitakse kas kangaid (juurdeldigatud toodete pu~
hul) v8i valmiskootud tooteid (regulaarsete toodete puhul).

Villastest 1dngadest kasutatakse peamiselt peemvillaat
'ja poolpeenvillast 1dnga lamba, kitse ja kiililiku villast.

Kagutatakse iihekordset vdi korrutatvd lihteustatud
kraasketruse 1dngs nr.3-18, peamiselt aga kamm— v8i pool-
xammketruse 13nga nr.18-52., Véga suurel miédral kasutatakese
ka pooulvillast 13nga (vill segatud puuvillaga v3i viskoos-
ataapelkiuga).

Poolvillase 10nga hulka v3ib arvata ka vikunjaldhga,
3ies sisaldab viga palju mitmesugust lilhikest kiudu, pdhili-
aclt ketrusest tagastatavat ja villa mitte vihem kui 10%.

Kitse ja kfiiliku villast 18nga nr.7-14 kasutatakase peen-
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villaste réttide ja kinnaste valmistamiseks.

Long vdib olla looduslikku vérvust, pleegitatud, vérvi-
tud, melanfeeritud voi mulinee (moulinet).

Looduslikku eiidniiti kasutatakse suhteliselt piiratud
kujul, tavaliselt nr.429/2. Seda pdhiliselt naiste sukkade,
pluuside ja pesu tootmiseks. Viskoossiidi kasutatakse te-
hissiididest kdige rohkem, eriti niidina ja 1ldngana, s.t.
kedratud staapelkiuna. Niiti kasutatakse nr. 35-150, 1ldnga
nr. 30/2 - 40/2. Kasutatakse peamiselt mattniiti, véhem
léikiva pinnaga niiti.

Olenedes elementaarkiu (filementaarkiu) kimbust, lii-
gitatakse viskoossiidniiti kolme liiki: jémedateks (elemen-
taarkiu jémedus viéhem kui 2400), keskmisteks (elementaarkiu
jémedus nr. 2400 kuni 3200) ja peenteks (elementaarkiu jé-
medus iile nr. 3200). Silmkoetoodete jaoks on sobivamad pee-
ne ja keskmise j&medusege elementaarkiududest koosnevad nii-
did, kuna nendeast kordistatud niit on {ihe ja sellesama sum-
maarse numbri juures pehmem ja painduvam.

Atsetaatsiidli kasutatakse niidina ja 1dngana peamiselt
meeste séirkide, naiste pesu ja kostiiimide valmistamisel.

Vaseammoniaaksiidi kasutatakse samuti véga piiratult,
peamiselt naiste sukkade ja peardttide tootmisel.

Viimasel ajal on silmkoetoodete valmistamisel eriti le-
vinenud siinteetiliste kiudainete kasutamine. Selle pShjuseks
. on sunteetiliste kiudainete paljud positiivsed eriomadused.
Nii on parcmatel siinteetilistel (kaproon jt.) kiudainetel
vdrreldes looduslike ja vanemate tehiskiududega (viskoos jt.)
suur tombetugevuse, elastsus ja vastupidavus kulumisele. Uk-
eikud kiudained on veel ka termoplastilised, s.t. lasevad
endid soojendamisel vormida ja hiljem tardumisel hoiavad
neile vormimisel antud kuju alles. Termoplastilisuse tdttu
on v3dimalik kaproonniitidest rdngasmasinail kootud sukkade-—
le kuumal vorminisel (atabiliseerimisel) anda jalasiiiire ku-
ju.

Slinteetilised kiudained el kaota méirgumisel mérgatavalt
oma egialgset tugevust ja on véga piisivad mikroorganismide
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lagundava toime vastu. Kdrges kuumuses nad el pSle hdésti,
vaid sulavad (ja sdestuvad).

~Peale terve rea positiivsete omaduste on aga siinteeti-
listel kiudainetel ka negatiivseid omadusi. Uheks selliscks
on silmkoetoodete juures esinev viéhene hiigroskoopsus. Kiu
pinnale kogunevad nahast eristuv higi ja teised ainevahetu-
se korras organismi poolt eristatavad iihendused. Need teki-
tavad ebamugavust ja vdivad mGningatel juhtudel nahka &rri-
tada. Kiu pinnale kogunenud iihendite kdrvaldamiseks tuleb
siinteetilistest kiudainetest valmistatud tooteid sagedasti
.vees loputada siledalt pinnalt ebasoovitavate lihendite kdr-
valdamiseks.

Kaproonniiti nr. 150-600 kasutatakse edukalt sukkade
ja sokkide valmistamiseks, niiti nr. 64 supelkostiiimide val=~
mistamiseks, niiti ar. 600 pesu, pluuside ja kinnaste val-
mistamiseks. Peale selle kasutatakse veel kaproonniiti suu-
re kulumiskindluse t3ttu kdvendusniidina puuvillaste sukka-
de ja sokkide valmistamisel.

Kaproonstaapelkiul on halb omadus: oma sileda pinna
tdttu tuleb ta deformeerumistel 1dngast viélja. Sileduse vié-
hendamiseks ja omavahelise kiilgnevuse suurendamiseks valmis—
tatakse kaproonist staapelkiudu profileeritud pinnaga.

Kaproonsukkade niitide tdmmete véhendamiseks valmista-
takse neid monokiust nr. 450-600. ;

Ligiléihedased kaproonkiule on oma omaduste poolest ka
nailon ja perloon. Enantkiu fiilsikalis-mehaanilised néitajead
on kaproonkiu omadest kdrgemad.

Lavsaan ja nitronkiud sarnanevad oma omadustelt villale.
Kudumid nendest on halva socojajuhtivusega ja peavad hésti
volte. Erinevalt villast on nad véga tugevad.

Kloriinist (klooritud poliiviniiiilkloriid) valmistatud
pesu kasutatakse viimasel ajal arstlikuks otstarbeks.

Kandmisel tekib kloriinist pesu ja naha vahele elektri-
vali.
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Tabel

Longade ja niitide iiksikute omaduste orien-
teeruvad naitajad.

Longa vdl niidi Number Katkemis— Pikene~ Tugevuse Veeimavu
itk meetri~ pikkus km mise % véhene- %% suhte-
: sustee~ katke- mine mér- lise 8hu
mie misel gumisel niiskuse
S Jjuures
95%
1 4 3 4 9 6
Puuvillane 13ng
Kammketruse 65-170 12-18
Ja suureneb
peenem 5=7 vihe 20
Kraasgketruse 12-75 9-15 "
Lihtsustatud
kraasketruse 2,5-18 5-8 “
Villane long
Kammketruse 12-72 47 6-20 viheneb vihe
Krasasketruse 4-18  1,8-3,6 10-30 e o
Looduslik siid
Toorniit 310-643 27-29 16-20 3 !
Long 100 16 5-6 " n 39
Tehissiid
Viskoossiidist 45, 60, 13-13,5 15=-22 50-55 30
niit 75 ja 90
Kdvendatud vis-
koossiidist
niit 45-90 27-36 - 9-17 35-40 30
Viskoosslidist p :
13ng (staapel) 24-54 7-9 7-8 viheneb 30
Vaseammoniaak-
siidist niit 60-150 13-15 - ;.
Atsetaateiidist
niit 45-90 10-12 17-23  40-45 27
Siinteetilised
udaine
Kaproonniit 150-200 40-45 19-25 5-10 6
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Nailon

(aniid)niit 40~45 38-41 5=10 6
Kloriinniit 18-25 18-25 o 0,1
Lavsaanniit 40-55 40~55 ]

LONGADE JA NIITIDE ETTEVALMISTAMINE.

Et tagada toodangu kdrget kvaliteeti, vHltida tootmisel
ndelte puruksminekut ja masina seisakuid, selleks vajavad
13ngad enne kudumist teatud ettevalmistust.

Ldngade ja niitide ettevalmistamine koosmeb reast t86-—
protsessidest: niisutamisest, iimberpoolimisest, parafineeri-
misest v8i emulgeerimisest.

U-beggoolimisel on mitu eesméirki. Esiteks keritakse poo-
lidel v&i vihtides olev 13ng iimber suurtele bpbiinidele vdi
pudelpoolidele. Bobiinidele v8i pudelpoolidele keritakse 1dng
paljudelt poolidelt vdi vihtidelt.

Mida pikem on 13ng bobiinidel vdi pudelpoolidel, seda
vihem on neid vaja kudumisel vahetada. Koos 1ldnga pikkuse
suurendamisega kontrollitakse iihtlasi ka tema kvaliteeti.
Kdrvaldatakse sdlmed, peenemad ja paksemad kohad, risustunud
. Ja mi#rdunud kohad jne. ‘

Ldnga otste sidumist tuleb teostada kangrusdlmedega.

Kangrusdlm on kdige dhem s3lm. Tema paksus on keskmiselt
kahekordne sdlmitava 13nga paksus. Paksud sdlmed raskendavad
kudumist, ldhuvad ndelu ja kahjustavad valmistoote védlimust.

Umberpoolimisel tuleb rangelt jélgida, et 13ng keriks

bobiinile ihtlase pingutusega. Ebaiihtlase 13nga pingutuse
puhul jookseb kudumisel 13ng bobiinilt ebaiihtlaselt maha ja
p&hjustab selle tdttu korrapératu kujuga silmade tekkimist.

Niisutemist vdetakse ette selleks, et viia 1dnga ja nii-
'di niiskuse sisaldus teatud normini. Véhese niiskuse sisal-

dusega 1ldng on j#ik, el paindu ja raskendab silmade moodua-
tamist. Suure keerduvusega tehissiidiet niite aurutatskse,
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et kdrvaldada niidile keerdude andmisel tekkinud pinget ja
sellega pehmendada niiti.

Kaproonniite niisutatakse kogu kudumise viltel. Kudumis-
masinatel asetatakse bobiinid alustele, mille pdhjas on vesi,
ja kaetakse pealt kinni lébipaistvast plastmassist kupliga,
et hoida kupli all veeaurusid kinni.

Kudumismasinal liikudes peab 18ng olema sileda ja libeda
pinnaga ning hésti painduv. See on eelduseks korrapéraste ja
@htlaste silmade moodustamiseks.

Puuvillaseid ja villaseid 1ldngu parafineeritakse selleks
otstarbeks.

Parafineerimist teostatakse sellel teel, et lastakse
imberpoolimisel 13ngal joosta iile tiirlevate parafiimist ke-
taste.

Tehissiidist ja siinteetilisi niite emulgeeritakse spet-—
sisalsete emulsioonidega. Emulsioon koostatakse vaseliindlist
Ja oleiinhappest emulgaatorist.

‘Enme viimistlemist tuleb kootud tooteilt thielikult kdr-
valdada 3li ja rasvade iihendused, vastasel korral ei vérvu
toode iihtlaselt.

SIIMKOE ISELOOMUSTUS.

‘ Silmkoeks nimetatakse iihest ja paljudest niitidest koo-
tud kangast, mis koosneb silmadest. Silmad on kangas omavahel
sidustatud iiketeisest l¥biti3mbamisega (joon. 1)3).

Silmkoel ja silmkoetdbstusel on palju eriomadusi, mis
loovad avarad perspektiivid selle tootmisharu edesiseks are-
nemiseks.

Silmkoetoodete sortiment orn viiga laialdane.

Silmkeoel on viga viilirtuslikud tarbimise omadused, nagu
elastsus, Shu lébilaskvus, kergue jne., mida meie ei saa an-
da kangaist valmistatud tooteile.

.x) Ko Jl. Muxaiizos, Texmonorus Tpuxoraza, lk. 5, joen. 1-1.
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Silmkoe siduste ja viilise
kujundamise vdimalused on mi#-
ratu suured, vdrreldes kanga
telgedel kudumisega.

" Silmkoemasinate tootlikkus
on suurem kui kangrutelgedel.
Peale selle on silmkoe tootmi-
se protsess lilhem ja odavam.

Silmkoemasinatel on vdima-
lik toota esemete iliksikuid de-
taile. See vdimaldab kokku hoi-
da toorainet ja alandada toode-
te omahinda.

2. Kéesoleva seitseaastaku
plaani jérgi tduseb 1965.aas—
Joon. 1. taks NSV Liidus aastane silm-
koeesemete toodang 940 milj.
tikile ja sukkade—sokkide toodang 1250 milj. paarini.

Silmkoe algelemendika on silm, mille ehituse erinevus-
test olenevad silmkoe omadused. Silma kujust ja tema asetu-—
sest silmkoe kangas olenevad viimase venivus, vetruvus, pak-
sus, lébipaistvus, soojajuhtivus ja teised omadused. Silmkoes
esinevad sdlmed on véga mitmesuguse kuju, ehituse ja suuru-
sega.

Silmade kogust, mis paikneb lihes reas pd&iki silmkude,
nimetatakse silmareaks. Silmade kogust, nis on témmatud iiks-
teise sisse piki silmkude, nimetatakse silmasambaks.

Niitide arvu jérgl, mis moodustavad iihe silmade rea,
liigitatakse silmkude pdikikootud (kuleeritud) ja l3imsilm—
koeliseks.

Pdikikootud silmkoe juures moodwgtab iiks niit jérjekor-
ras k&ik silmad iihes silmareas ja rea ldppedes hakkab silmi
moodustama jérgmises reas. Pdikikootud silmkoe silmad koosne-
vad kaartest ja sambakestest. Paremaks pooleks loetakse selle
silmkoe juures seda poolt, kus silmkoesambakesed paiknevad
silmakaarte ees ja katavad neid, pahemaks pooleks seda, kus
silmakaared katavad silmasambakesi.
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Loimsilmkoe juures vdtab silmkoe moodnstamisest osa 1ldn-
gade siisteem. Iga silma lhes silmareas mocdustab eraldi 1dng.
Loimesilmkoe moodustamiseks on jérelikult vaja sama palju nii-
te, kul palju silmi on {ihes silmareas. Kuna k&ik need niidid
kédritakse tépselt samuti poomile nagu kanga kudumise Juures
13imeldngad, siis on tuletatud sellest ka seda 1liiki silmkoe
nimetus - 1dimeilmkude.

L3imsilmkoe silmad koosnevad toe-
sest ja venistest. Toes koosneb kaa-
rest ja killgedest. Venised iihendavad
silmasambeid omavahel (joon. 2)%).

Omalt shituselt vdivad silmad olle
‘lahtised vdi kinnised. Lahtiste silma-
de puhul ei ristu silmasambad omavahel
kinniste silmade puhul ristuvad.

Lahtised silmad esinevad p&ikikootud silmkoes. Lahtised
silmad venivad kergemini, s.t. deformeeruvad venitamisel ker-
gemini ja vdtavad kergemini peale venitava jdu kdrvaldamist
oma endise kuju tagasi.

Kinnised silmad esinevad 13imsilmkoe kangas kas lausali-
selt, nditeks trikooeiduse korral, v3i vaheldumisi lahtiste
silmadega (joon. J)xx). Kinniste silmadega silmkoekangast
pdiki suunas venitades el l#he silma-
toes laiali, vaid kisub kokku temast
léibiva teise silma 1dnga. Kangas venib
raskelt ja viéhe. Peale venitava jou
kdrvaldamist vdtavad kokkukistud 13n-
gad palju aeglasemalt oma endise asen=—
d% ja suuruse tagasi kui lahtiste sil-
made 13ngad. Kinniste silmadega silm-
Joon. 3. kude ei hargne nii kergesti kui lah-

tiste silmadega silmkude.

Joon. 2.

x) Ceprees M.E. u zp., TOBapOBEZAEHHE NPOMHIIEHHHX TOBapOB,
Tom My 1k. 218, joon. 55.
xx) K.A. Maxafinon, Textoyormsa TpUKOTaxXa, lk. 6, joon. 1-2.
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Silmkoe iseloomustamiseks kasutatakse jérgmisi néita-
jaid: tihedus, silma pikkus, niidi jHmedus, 1 m2 kaal, pak-
sus, tugevus, venivus, elastsus, keerdutdmbumine, hargneiua,
kokkuminek ja téidetus. :

Tiheduse all mdistetakse silmade arvu silmareas (tihe-
dus horisontaalis) ja silmasambas (tihedus vertikaalie) 50mm
‘pikkusel 15igul.

Silmkoe iildist tihedust véljendatakse horisontaalse ja.
vertikaalse tiheduse korrutisena. Silmkoe tihedus oleneb pea-
miselt silmade suurusest ja niidi jémedusest.

Silmagammuks nimetatakse silmareas naabruses olevate
silmade iihesugust punktide kaugust teineteisest.

Silmakdrguseks nimetatakse silmasambas naabruses oleva-
te silmade ihesuguste punktide kaugust teineteisest.

Silmade pikkuseks on silmatoese (silmakaare) ja silma-
veniste (silmasammaste) pikkuse summa mm ehk {ihe silma moo-
dustamiseks vajaliku niidi pikkus.

Niidi j&medus miératakse meetri siisteemis numbriga.

1 m" kaal G médratakse grammides valemi jérgi:

Ll PR e 12 w204 L Ph Pv
R g s syt o B

voi kaalumise teel GOST 1563-48 jérgi. Kaalumise teel midra-
miseks l0igatakse tootest GOST'is ndidatud kohast vélja ri-
ba 50 x 100 mm, kaalutakse tépsusega kuni 0,01 g ja saadud
kaal korrutatakse 200-ga. -

Paksus méédratakse mm-tes kas mddtmise teel vdi likstei-
se peal asetsevate niitide paksusega.

Tugevus. Silmkoe tugevust middiratakse GOST 1563-48 jérgi
diinamomeetril pdiki ja piki suunas viéljaldigatud riba (suu-
rus 50 mm-x 200 mm) rebimisega ja iildtugevust 60 mm l&bimdd—
duga proovisdorist dinemomeetril terasest kuuli lébisurumi-
sega. Kuuli 18bimddt peadb olema 20 mm.

Tugevust véljendatakse kg diinamomeetri n#itaja jérgi
proovide kérisemise momendil.

Venivuse all mdistetakse maksimaalselt véljavenitatud
silmkoe suurenemist mdddetes, vdrreldes sama silmkoe proovi
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mdddetega vabas, venitamata olekus. Silmkude vdib vélja veni-
tada pikuti, pdigiti ja lihtlasi ka mdlemas suunas. Venivuse
suurust véljendatakse protsentides.

Venivus X arvutatakse valemi jérgi

x = Mot 400,
kus: li - on silmkoe mddde maksimaalselt véljavenitatult,

-~ on silmkoe m&dde normaalses, venitamata olekus.
Erinevatel silmkoe liikidel on erinev venivus. Uhed venivad
peamiselt laiutl, néiteks lihtkude kuni 200%, teised peami-
selt pikuti, néiteks 18imsilmkude, kolmandad peaaegu vdrdselt
nii pikuti kui laiuti.

Sukkade ja sokkide juures on ndutav suur venivus. R3i-
vastustoodete juures peab venivus olema vdimalikult véike,
siis hoiavad nad paremini oma kuju ja md&teid.

Silmkoe venivuse miér oleneb tema ehitusest ja silma
suurusest. Sellest tulenevalt normeeritakse ka valmistoodetes
ihe ja sama suuruse numbriga tootele erinevad md&ted olene-
valt sellest, millisest silmkoekangast on toode dmmeldud.

Néiteks on ette nihtud GOST 2106-56 jérgi naiste I tiili-
pi A 1iiki piikste suuruse 48 kiilje pikkus:

puuvillase kraasitud-silmkoe puhul 61 cm,
gl liht-silmkoe " 58 " ,

siidist 18imsilmkoe . ne" 'y

Elastsuse all mdistetakse silmkoe omadust kuju muuta
mdningate koormuste all ja hiljem, koormuse kdrvaldamisel,
oma kuju taastade ilma jHéliva venivuseta.

- Matemaatiliselt véljendatakse elastsust X protsentides
Jérgmiselt:
« M- I°

x-—'o——-“OO,
kus: 'o - on silmkoe mddted nqrnnelnelt, ilma venitamata;
M - on silmkoe mddted sarnase maksimaalse venitamise
puhul, kus jélivat venivuet ei teki.

Keerdutdmbumise all mdistetakse mdningate silmkoe liiki-
de omadust #lrtest keerdu tSmbuda. Samnane silmkoe omadus ei
v8imalda toodete detailidele anda digeid mddteid, raskendab
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Jjuurdeldikamist, samuti ka kokkudmblemise tépsust.

Hargnevuse all mdisbtetakse silmkoe silmade mahajooks-—
mist. Uldiselt on hargnevus iiks silmkoe ebasoovitavaid oma-
dusi ja nduab mdnel puhul silmade kinnitamist mahajooksmise
takistamiseks. Hargnevus oleneb silmkoe liigist. Silmkude
vdib liigitada hargnevaks, mittehargnevakes ja raskelt (vihe)
hargnevaks.

Mdningate silmkoe liikide juures hakkab iihe silme kat-
kemisel terve silmasammas maha jooksma. K8ige viiksem harg-
nevus on ldimsilmkoel .

Juhul, kui tahetakse vana eset iiles harutada, et samast
13ngast uut eset valmistada, vdib hargnevusele vaadata kui
positiivsele néhule. Hargnevusele avaldavad suurt mdju 13nga
omadused ja kudumise tihedus. Siledapinnalisest ldngast ja
hdredal silmkoel on suurem hargnevus kul karedast 1ldngast ja
tihedalt kootud silmkoel.

Kokkumineku all mdistetakse silmkoe pikkuse ja laiuse
muutumist peale kudumist. Kokkuminekut viiljendatakse %~des
algmdddete suhtes. Kokkuminek tekib niitide kanguse (vetru-
vuse) t8ttu, mille m3jul niidid piiiavad silmade painutatud
osi sirgeks (algasendisse) tagasi viia. Kokkuminekut takis-
tab niidi pindade hddrumine iiksteise vastu. Kokkuminek toi-
mub ka sellel juhul, kui venitatud silmkoelt kdrvaldada ve-
nitav joud. Iga silmkoe liigi kokkuminek on™tasaksalustatud
niitide seesmise vetruvuse jou ja niitide vahel tekkiva h&d-
ruva jOu vahel. Sarnast tasakaalustatud seisundit nimetatak-
se stabiilseks seisundiks. Iga silmkude piiiiab v8tta peale
venitava jdu kdrvaldamist stabiilset seisundit.

Kokkuminek pSiki suunas on seda viiiksem, mida suurem
on silmkoesamm v8i mida viiksem on masina klass.

Enamikel juhtudel kaasneb laiuses kokkuminekule pikku-
se suurenemine.

Silmkoetoodete juurdeldikamisel ja OSmblemisel on t#htis
kontrollida, et kangas oleks saanud emme neid operatsioone
stabiilse seisundi. Selleks lastakse silmkoekangast peale
viimistlust teatud aeg seista vdi aurutatakee ja triigitak-
se enne t8Jsse vitmist.
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THidetust vidljendatakse silmkoes silma pikkuse suhtega
(jagatisega) niidi teoreetilisele jHmedusele.

SILMKOESIDUSTE LIIGITAMINE.

Silmkoesiduseks nimetatakse kindlat silmade paiknemise
korda kangas.

Sidusest olenevad kanga vilimus ja omadused, nagu tuge-
vus, paksus, 1 nz kaal, venivus, hargnevus jne.

~ Silmkoesidused liigitatakse kolme 1liiki: pShisidused,
tuletatud sidused ja mustrilised sidused.

P3hisidused koosnevad silmadest, mis moodustavad kdige
lihtsama ehitusega kanga.

Tuletatud sidused on liiteidused, mis koosnevad mitmest
ithesugusest pdhisidusest. PShisidused on selle juures iliks-
teisega seotud selliselt, et iihe pdhieiduse silmasammaste
vahel paiknevad iiks v3i rohkem teiste samasuguste pdhisidus-
te silmasembaid.

Mustrilised sidused moodustatakse pdhisiduste ja tuleta-
tud siduste kombinateiconina, muutes selle juures viimaste
struktuuri v8i kududes kanga sisse t#iendavaid niite reljeef-
sete v3i vérviliste efektide saamiseks vdi kangale uute oma=-
duste andmiseks.

P3hisidused toodetakse iihe ndelikuga masinatel, tuleta-
tud ja mustrilised sidused kahe ndelikuga masinatel.

Olenedes kudumise viisist, liigitatakse k&iki siduseid
pdiksilmkoelisteks ja 18imsilmkoelisteks.

SILMADE LOOMINE.

Silmade loomiseks kasutatakse silmkoemasinate juures
kahesuguseid ndelu: konks- ja keelndelu.

Konksndel kujutab endast terasest vardakest, mille iihes
otsas on kand ndela kinnitamiseks nSelikusse, teine ots on
peenemaks tehtud Jja painutatud konksuks. NSela varre sisse
on tehtud siivend, mille sisse on vajutamisel vdimalik litsu-
da konksu ots ndela sulgemisel.
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Keelndel koosneb kannast, varrest ja peast. Pea 1ldpeb
véikese konksuga. Konksust allpool on terasest teljel pddr—
lev keeleke, mis pddreldes iimber telje avab vdi suleb ndela
konksu.

Kasutatakse ka keelndelu, mille mdlemates otstes on pea.
Kudumisel liiguvad n&elad iihe ndeliku seest teise sisse ja
moodustavad silmi kord iihe, kord teise peaga. Nende ndeltega
toodetakse podrdkoelist ehk kaksik-pahempoolset silmkude.

Silmade loomise protsesse, olenedes silmkoemasinast,
liigitatakse jérgnevalt:

1) trikooprotsess konksndeltel,
2) " keelndeltel,
3) kudumisprotsess konksndeltel,
4) kudumisprotsess keelndeltel,
5) 13imsilmkudumise protsess.

Trikooprotsessiks nimetatakse sarnast to8tsiiklit, kus
silmade moodustamine toimub platiinide abil. Tsiikkel koos-
neb jargmistest tookéikudest:

1) "vana" silma allaviimine,

2) niidi vedamine,

3) niidi painutamine,

4) "uue" silma konksu alla viimine,

5) ndela sulgemine,

6) "vana" silma libistamine konksu peal,

7) "™uue" ja "vana" silma ithinemine,

8) "vana" silma mahaliikkamine "uue" silma peale,
9) silmade vormimine,
10) silmade tagasitdmbamine.

Kudumisprotsessiks nimetatakse sarnast protsessi, mille
puhul niidi painutamine algab "vana" silma mahaliikkamise
alguses ja kulgeb koos silma vormimisega.

Ldimsilmkudumise protsess sarnaneb kudumise protsessiga.
Erinevus on vaid selles, et igale ndelale pannakse eraldi
niit.

Fudumisprotsessis ja 18imsilukudumise protéesais ei ole
niidi painutamist eraldi todkéiguna nagu trikooprotsessis
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(platiini abil), vaid teostatakse peale "uue" ja "vana" sil-
ma iihinemist iiheaegselt silma mahaliikkamisega ja vormimisege

Enne kui masin saab algust teha silmade loomisega, peat
igal ndelal olema "vana" silm, sest nagu eespool négime, al-
gab silma loomise tootsiikkel "vana" silma allaviimisega. T8E
tsiikli algamiseks tuleb kﬁigepealt kas késitsi iga ndela im-
ber méhkida niit (joon. 4)*/ v&i kasutada silmkoe riba, mill

Joon. 4.

x) Ceprees M.E. u zp., ToBapoBezenune npommenm TOBaNABy
Tou I, 1k. 223, joon. 59.
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silmad tulevad riputada ndeltele.

"Vana" silma allaviimine seisneb selles, €t konksu all
olev "vana" silm nihutatakse keelndeltel vart m8dda allapoo-
le keelt, konksndeltel allapoole siivendit ndnda, et varre
peale "vana" silma ja konksu vahele saab vedada niiti.

Silmade allaviimisel vdivad kas mooda ndela vart nihku-
da "vanad" silmad v3i liiguvad ndelad ise jaj{#'vanad" silmad
langevad vastu tagasiloogi-suga.

Konksndeltega masinatel nihutavad silmi platiinid, keel-
ndeltega masinatel liigub ndel iiles (ette), "vana" silm avab
ndela (surub keele maha) ja libiseb alla tagasildbgi-soa
peale.

Niidi vedamine seisneb selles, et niidivedaja veab oma
liikumisega niidi konksndelte varrele. Niidi vedamine vdib
toimuda pidevalt vdi perioodiliselt.

Pidev niidi vedamine toimub kuleer-ringmasinatel. Eran-
di moodustavad suka ringmasinad, millel niit veetakse ndelte-
le perioodiliselt.

Keelndelte peale veab niidivedaja niidi sellel momendil,
kui ndel lépetab iiles (ette) liikumise ja algab alla (taga-—
si) liikuma.

Niidi vedamisel on téhtis niidi pingulolek. Niidi pin-
pingutuse suurusest oleneb silma pikkus, iihtlase pingutuse
plisimisest = silmade iihtlus. Véga ndrga pingutuse puhul v3ib
niit sassi minna ja ndelait maha langeda, liiga suure pingu-
tuse puhul v&ib niit katkeda. .

Niidi painutamine toimub tri”ooprotsessiga masinates
platiinide liikumisega alla. Painutamise augavueest ‘oleneb
silma suurus. Mida siigavam on painutus, seda pikem silm saa-
dakse.

Silmade iihtlus oleneb painutamise tépsusest, s.t. sel-
lest, kas ko&ik platiinid painutavad nilti ilhesuguse augavu-
sega. Igal silmkoemasinal on vaimalik reguleerida pla inide
kéiku, jérelikult muuta koe tihedust.

Kudumisprotsessiga masinatel platiine ei ole. Nende juu-
res tdmmatakse "uued" silmad "vanadesse" ndelte liikumisega,
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ilma eelneva niidi painutamiseta.

Uue silma konksu alla viimine toimub ainult trikooprot-
sessiga masinatel. Platiin 1liigub ette ja nihutab mdlemat
silma ("vana" ja "uut") ndela vart métda edasi seni, kuni
"uus" silm satub konksu alla.

Ndelte sulgemine toimub erinevalt konks- ja keelndelte— '
ga masinatel.

Konksndeltega masinatel toimub sulgemine jérgmiselt:
kui platiini edasi liikumisel uus silm on sattunud juba konk-
8u alla, kuid vana silm l#&heneb ndela konksule, siis suru-
takse konksu ots erilise pressi abil varre siivendisse, ndel
suletakse. Selle t3ttu ei satu edasiliikumisel "vana" silm
enam konksu alla, vaid libiseb konksu peale.

Konksndela sulgemisel on téhtis, et press varem ega
hiljem ei sule ndela, kui "uus" eilm on konksu pool siivendit
Ja "vana" silm ndela kanna pool siivendit.

Keelndelte juures toimub ndela sulgemine ndela liikumi-
sel alla. "Vana" silm, mis asub ndela varrel, libiseb midda
vart, tostab ndela pborleva keele iiles ja suleb ndela. Et
sulgemine toimuks laitmatult, selleks tuleb "vana" silma tdm-
mata vastu ndela vart. Vastasel korral v3ib "vana" silma
ndela alla liikumisel libiseda iile keele ja satub konksu al-
la koos sinna varem veetud niidiga.

Vana si libisemine konksu peal. Konksnéeltel toimub
“vana" silma libisemine konksu peal platiini edasiliikumise
Ja ndela avamise, konksu otsa iilestdusmise tdttu silivendist.

Keelndelte juures toimub "vana" silma libisemine ndela
Jétkuva liikumise t8ttu alla.

"Oue" ja "vapa" silma iihinemine toimub vaid keelndelte-—
ga masinatel. Uhinemiseks loetakse seda momenti, kui konksu
alla suletud "uus" silm puutub kokku konksu pealt mahalibi-~
seva "vana" silmaga.

"Vana" silma mahaliikkamine "uue" silma peale. Konkandel-
tega masinatel liikkab platiin 111kumisegd ette ja liles "va-
na" silma konksu pealt maha ja riputab selle "uue" silma
kiilge.
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Keelndeltega masinatel toimub see t&tkédik ndela alla-
viimise tagajérjel "vana" silma mahalibisemisega konksu pealt
uue silma peale. Samal ajal toimub ka keelndeltega masinatel
uue silma painutamine, sirge niidi l#&bitOmbamine lébi "vana®
gilma.

Kuna m&lema ndela liigi juures toimub silma mahaviska-
misel silma suurenemine, védljavenitamine ja "uue" silma nii-
di kokkupigistamine, siis on mdistetav, et mida rohkem niit
laseb ennast vélja venitada ja kokku pigistada, seda kerge-
mini toimub silmade mahaliikkamine. Jérelikult toimub see t63-
kédik laugjamate niitide puhul kergemini. Siit on mdistetav,
miks silmkoe jaoks kasutatakse viéikese keerduvusega ldnga.

Mida véiksem on hddrumine "vana" ja "uue" silma niitide
eneste vahel ja ndela pinna vastu, seda kergemini libiseb vana
silm uue silma peale. Libisemise kergendamiseks parafineeri-
takse 1ldnga ja dlitatakse siidist niiti.

Kuna "vana" silm mehaliikkamisel peab laienema, minnes
"uue" silma niidi sisse, siis on ilihekordse niidi kasutamine
raskem kui sama summaarse numbriga ja sama keerduvusega kahe
niidi kasutamine. Viimasel juhul on konksu all kaks niiti
kdrvuti ja "vanal" silmal ei ole vaja ndnda palju laieneda.

Mida tihedam on silmkoekangas, seda véhem on priigil ja
sdlmedel vdimalust minna l&bi "vana" silma kanga paremale
poole, see jddb kanga pahemale poole.

Vehe ndela ja platiini vdi ndela ja tagasilddgi-soa va—
hel ei vdi olla géiksem kui kasutatava 1ldnga kahekordne pak-
sus, sest vahest peab l&bi minema kangrusdlm, mis on kaks
korda paksem kui jétkatav niit.

Vormimine on "uue" silma lébitdmbamine "vanast" silmast
peale viimase ndelalt mahaliikkamist. "Uus" silm tOmmatakse
lébi "vana" silma kanga pahemalt poolt paremale poole. Mida
véiksemad on kanga silmad, seda raskem on "vanast" silmast
1dbi tOmmata paksemaid kohti, mis on "uue" silma niidil. Sel-
lepérast jHédvad s3lmed, jhmedamad (nirgalt keerdunud) kohad .
Jne. kanga pahemale poolele.

Silmade tugasitOmbamine seisneb selles, et peale vormi-
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mist tOmmatakse silmad ndela selja suunas tagasi selleks, et
juba moodustatud valmis silmad ei satuks teistkordselt ndela-
le.

Konksnéelte puhul toimub silmade tagasitdmbamine platii-
nide abil nende liikumisega ililes ja alla.

Keelndeltega masinate juures saavutatakse sama tulemus
raskuse riputamisega kanga kiilge ja ndelte liikumisega iiles.

Silmade loomine 1dimsilmkoemasinatel toimub samadel pdo-
himdtetel kui pdikikudumismasinatel. Erinevus seisneb vaid
selles, et iga silmarida luuakse mitte lihest niidist, vaid
tervest 1dimeldngade siisteemist. Kui pdiki kudumisel silmade
loomine toimub jérjekorras, siis 1dimsilmkudumisel toimub
silmade loomine kdigil ndeltel iiheaegselt, see téhendab ter-
ve silmarida tekib iliheaegselt. Sellest jéareldub, et ka niit
tuleb vedada kdigile ndeltele iliheaegselt. Selleks on silmkoe-
masinatel iga ndela niidivedaja kinnitatud ihele iihisele
liistule. Niidivedajad, millel on aukndela kuju, kinnitatak-
se ilhisele liistule. Liist koos niidivedajatega moodustab
kammi. Kui iga 18imeldng on sisse loetud oma aukndela (nii-
divedaja) auku, siis on kammiga v&imalik soovitud suunas k&i-
ki niidivedajaid liigutada Uheaegselt. Uus silma loomine
1dimsilmkoemasinate konksndeltel ei toimu mitte niidi painu-
tamisega platiinide abil, vaid kammi liikumisega. Et siduda
naabruses olevate ndelte silmi, selleks liigub kamm ihe v&i
rohkema ndela vorra paremale voi vasakule ja veab sellega
niite naabruses olevatele ndeltele. Nonda Uhendatakse kdik
silmasambad kangas omavahel.

SILMKOEMASINATE ISELOOMUSTUS.

Silmkog omadused olenevad véga mitmesugustest teguritest.
Uhelt poolt avaldavad mdju kiudaine liik, niidi jémedus ja
teised toodeldava 1longa omadused, teiselt poolt olenevad kan-
ga omadused silmade moodustamisest ja sidusest.

Uhel ja samal silmkoemasinal ei ole vdimalik toota igat
1liiki silmkoe kangaid. Tavaliselt on iga masina jaoks kehti-
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vad piirid, millist 18nga ja milliseid siduseid vdib kasu-

tada. :
Silmkoemasinaid iseloomustatakse mitmesuguste tunnuste
Jjérgi. ’

Kudumise iseloomu jérgi eristatakse pdikikudumis- ja
ldimkudumismasinaid.

Noelikute arvu jérgi jagunevad silmkoemasinad iihendeli-
kulisteks (iilhefontuursed) ja kahendelikulisteks (kahefontuur
sed).

Uhendelikulistel masinatel on iiks ndelte rida. Nendel
masinatel  toodetakse peamiselt Shukesi pdhisidusega vdi nen-
dest tuletatud siduseid, mille parem pool erineb pahemast
poolest.

Kahendelikulistel masinatel on kaks ndelte rida, mille
ndelad on teineteise suhtes teatud kindla nurga all.

Kahendelikulistel masinatel toodetakse tuletatud vdi
mustriliste sidustega paksemat kangast kui iihendelikulistel
masinatel. Toodetud kangastel vdib olla parem ja pahem pool
kas lihesugune vdi erinev.

Noelikute kuju jérgi liigitatakse silmkoemasinaid lame~-
koe- ja ringkoemasinaiks. P8dikikudumismasinad vdivad olle
lame- ja ringkoelised, 13imsilmkudumismasinad vaid lamekoe-
lised. :

Lamekoemasinatel asuvad ndelad sirgjooneliselt. Neilt
masinailt saadakse kangas v3i toode lameda kujuga.

Ringkoemasinatel asuvad ndelad ringikujuliselt ja neilt
masinailt saadakse toru— (vooliku) -kujulised tooted. Lameda
kanga saamiseks tuleb torukujuline kangas lihte silmasammast
médda lahti 1digata.

Masina klassiks nimetatakse ndelte arvu, mis paikneb
ndeliku iihel pikkuse ihikul.

Silmkoekangaste valmistamiseks vdib kasutada mitmesugu-
se jédmedusega 1ldnga. Et saada kvaliteetset kangast ja éra
hoida ndelte purunemisi, peab igale 1dnga jémedusele vastama
kindla ldbimddduga ndel. Samuti peab ndelte vahekaugus, samm
ndelikus, vastvama 1ldnga jémedusele. J&medama 1dnga jaoks tu-
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leb kasutada jémedamaid ndelu suuremate vahedega. Vajalikust
suurema masina klassi (peenemate ndelte ja viéiksema sammuga)
ndelte kasutamisel tekib kudumisel liigselt palju ndelte pu-
runemisi ja 1ldngade katkemisi. Vastupidi: kui kasutada pee-
nikese 1ldnga jaoks ndutavast viéhema klassiga (jémedamate ndel-
tega ja suurema ndelte sammuga) masinaid, siis saame lodeva,
hdreda ja ebaiihtlaste silmadega kanga. Jérelikult vastab iga-
le 1dnga numbrile vaid teatud masina klass.

Igale masina klassile vastab kindel silma pikkuse ala-
méér. Silma pikkuse alaméér oleneb ndelasammu pikkusest ja
ndela pea ilimbermdddust, mis peab minema lébi silma viimase
mahaliikkamise k#igul ndelalt.

Pikkusiihikud silmkoemasinate klassi mééramiseks on eri-
nevad masina tiilipide jérgi. Et masina klassi korrigeerida
iihele lihisele pikkusele, néiteks 50-le mm, peame masinate
klassi néditajat korrutama iga masina tiilibi juures kindla te-

guriga.
Tabel 2.

Silmkoemasinate klassi mééramise pikkusiihikud ja
korrigeerimise tegurid pikkusele 50 mm.

il Pikkusiihik Korrigeerimi-
Silmkoemasinate tiilip
nominaalne mm se_tegur
Kotton- ja MT-masinad 1,5 inglise 38,1 1,31
tolli

Ringkoe-sukamasinad,

fang-, pdordkoe-, ring-

koe—-, lastik-, interlok- 1 inglise 25,4 1,96
masinad ja paljulukuli- toll

sed ringkoemasinad

Mal jees-masinad ndelte

arvuga mitte vidhem kui

20 iihe prantsuse tolli 1 prantsuse 27,78 1,8
kohta toll

Maljees-masinad ndelte

arvuga vihem kui 20 iithe 1,5 prantsuse

prantsuse tolli kohta tolli 41,67 1,2

Kettkoe-masinad, radel- 1 saksi 23,6 2,12

kettkoemasinad toll

Radel-masinad 2 saksei 47,2 1,06
tolli
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. Vahekorda masina klassi ja 1l3nga numbri vahel miliratak-
se iga masina tiilibi jJa iga 1%nga 1liigi jaoks eri valemite
abil.

Peamisteks néitajateks silmkoe iseloomustamiseks on f
kiudaine 1iik, ldmnga number, masina tiiiip ja klass. K&ik need
nditajad on antud iga silmkoetoote kohta kehtivates hinna-
kirjades.

Masina klassi ligikaudseks kontrollimiseks valmis too-
teis tuleb #&ra lugeda silmade arv silmaridades teatud pikku-
se ulatuses, juhendudes selle juures tabel 2 andmeist. Tépsus
on mdnevdrra ligikaudne, kuna masinal on silmkude rohkem
pingutatud olekus, vdrreldes valmis tootega. Ligikaudseks
orienteerumiseks on aga silmade lugemisega saadud andmed
kiillaldased.

Iga silmkoemasina tiilip on konastrueeritud teatud kindla
toodangu voi kanga liigi valmistamiseks. Universaalseid silm-
koemasinaid, millel saaks véga laias valikus kangaid ja
tiikk-tooteid valmistada, ei tunta.

Levinumateks pdikikudumismasinate tiilipideks on:

Maljees-masinad ~ ringkoelised, ihe ndelikuga, konks-
ndeltega, klass 20-34. Toodetakse iihepoolset ilihekordset si-
ledat katteniidiga (plateeritud) kraasitud ja pressmustri-
list kangast pesu, kinnaste, meeste pdevaséirkide, treening-
lilikondade jms. valmistamiseks.

MT-masinad - ringkoelised, iihe ndelikuga, konksndelte-
ga, klass 22-26. Toodetakse samu kangaid mis maljeesmasinail.

Kotton-masinad - lamekoelised sukamasinad, iihe ndeli-
kuga, konksndeltega, klass 33-60. Toodetakse kallimaid suk-
ki ja sokke.

Ringkoe-sukamasinad - ringkoelised sukaautomaadid iihe
vdi kahe ndelikuga, keelndeltega, klass 5-30. Toodetakse
odavamaid sukki ja sokke pdhisiduses, tuletatud ja mustrili-
ses siduses.

Interlok-masinad - ringkoelised, kahe ndelikuga, keel-
ndeltega, klass 20-24. Tcodetakse tihedat kahepoolset kan-
gast pesu ja pealistoodete jaoks.
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Peenlastik-masinad - ringkoelised, kahe n&elikuga, keel-
ndeltega, klass 12-16. Toodetakse kangast pesu jaoks.

Fang-masinad - ring- ja lamekoelised, kahe ndelikuga,
keelndeltega, klass 3-14. Toodetakse kangaid pealistoodete
jaoks, samuti ka tiikktooteid, nagu pealistooted, kindad, su-
kad, sokid, peakatted v3i nende detailid.

P6rdkoe-masinad - ring- ja lamekoelised, kahe ndeliku-
ga; kahepealiste keelndeltega, klass 8-10. Toodetakse kahe-
poolset kangast pealistoodete jaoks ja tiikktooteid: pearétte,
kaelasalle jne.

Levinumateks 1&imsilmkoemasinate tiilipideks on:

Kettkoe-masinad -~ lamekoelised, iihe v3di kahe n6e11ku§a,
konksndeltega, klass 22-28. Toodetakse kdrgekvaliteedilist
kangast pesu, kinnaste ja pealistoodete jaoks.

Radel-masinad - lamekoelised, iihe v3i kahe ndelikuga,
keelndeltega, klass 18-24. Toodetakse kangast pealistoodete
Ja vdrksérkide jaoks, aga samuti ka tiikktooteid, nagu salle
Ja pearétte. :

Radel-kettkoemasinad -~ lamekoelised, iihe vdi kahe nde-
likuga, konksndeltega, klass 12-24. Toodetakse kangast pea~-
listoodete ja supelkostiiiimide jaoks ja tiikktooteina pearétte
ja salle.

II. UHEKORDSED SIDUSED
JA NENDE OMADUSED.

LIIGITUS.

Uhekordseid siduseid saadakse iihendelikulistel masinatel
Nagu eespool mainitud, on iihekordse sidusega pdikkoelised
kangad kahepoolsed, kanga parem pool erineb pahemast poolest.
Uhekordse sidusega 13imsilmkoelised kangad vdivad olla iihe-
poolsed v3i kahepoolsed.

Uhepoolseteks pdhisidusteks on:
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pOikkoelistest lihtsidus,
16imsilmkoelistest kett-, trikoo- ja
atlass-sidus.

Uhekordseteks tuletatud sidusteks on:

pdikkoelistest tuletatud lihtsidus,
1ldimsilmkoelistest tuletatud trikoo- Jja
atlass-sidus.

LIHTSIDUS.

Lihtsidusega silmkude nimetatakse lihtsilmkoeks. Liht-
silmkude kasutatakse véga laialdaselt pesu, sukkade ja sok=-
kide ning sporttoodete valmistamiseks.

Silmaread luuakse lihtsiduse puhul iihe niidi Jhrjekorraa
painutamisega kdigile ndeliku ndeltele. Silmasambad tekivad
ihtlaste sirgete tulpadena.

Kanga paremal poolel tulevad néhtavale silmasambad, pa-
hemal poolel - eilmaread (joon. 5)1). Pahem pool paistab sel-
lel kangal alati tumedamana ja karvasemana kui parem pool,
kuna silmakaartes on niit rohkem painutatud kui silmasammas-
tes. Pahem pool hajutab tema peale langevaid valgus:iiri roh-
kem kui parem pool. i’dist kan-
gal on samal pdhjiuse. parem pool
palju léikivam iui pahem pool.

Lihtsilmkoel on suur harg-

nevus. Teda voib kergesti silma-~
ridu mbéda lles harutada. Hargne:
vuse kdrvaldamiseks tuleb val-
mistootes toote detailide 13ike-
servad kokkudmblemisel ilile &ire
litda. Ule dére loomine toimub

liletifremasinal, kus kaks niiti (pooli- ja rulliniit) moodus-

x) B.C. T'ypeBny u Zp., ToBapoBEZeHNE MPOMHIJIEHHHX TOBApOB,

lk. 110, joon. 36.
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tavad Ombluse, kolmas niit 188b ile Hére, s.t. katab 13ike-
serva niidiga. ¥ :

Uhe silma katkemisel jooksevad lihtsilmkoel viiga kerges—
ti silmad maha silmasammast mddda, eriti veel venitamisel.
Lahtised silmad jooksevad iiksteise seest viélja. Katkenud sil-
ma nahaﬁooksniae t3ttu tekib katkenud silmast iilespoole kin-
nine silm ja sellepdrast iilespoole silmade mahajooksmist ei
toimu (joon. 6)%). Mahajooksnud silmi voib Gles votta. Vii-
mane ililesvdetud silm tuleb niidiga
kinnitada. Silmade mahajooksmise véhen-
damiseks kasutatakse kudumisel iihe
niidi asemel kahte niiti. Sel juhul
ei jookse iihe niidi katkemisel silm
maha .

Ldng vdib olla parem— v3di vasak-
poolse keeruga. Kiudude vetruvuse ta-
gajérjel on 1ldngadel alati tung ennast
keerduvusest lahti keerata, mdjuda
vastassuunas keerdude suunale ja kui
see on takistatud 1dnga silmaks pai-
nutamisega, siis kisuvad silmad viltu.

Suure parempoolse keerduvusege
l3ngast kootud lihtsilmkoe paremal
poolel kalduvad silmasambad vasakule
viltu. Saame viltukistud silmkoe. Nii-
di vasakpoolse keerduvuse puhul kisuvad silmkoe paremal poo-
lel silmasambad paremale viltu. Viltukiskumise suurus oleneb
1%nga keerduvuse tasakaalustamatusest. Tasakaalustatud on
korrutatud 13ng, mille korrutamise suund on vastassuunaline
ldngadele ketrusel antud suunale. Sel puhul tasakaalustavad
kaks vastassuunalist tungi teineteist ja silmadel ei ole
tungl viltu kiskuda.

Joon. 6.

x) Cepree» M.E. u Zp., ToBapoBEZEHUE NPOMHIJICHERX TOBAPOB,
Toum II, 1k. 228,joon. 62.
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Silmkoe viltukiskumine on ebascovitav nihtus ja on ras-
kesti kdrvaldatav.

Uhekordsest tasakaalustamata keerduvusega 1dngast koo-
tud suka silmasambad kisuvad endid keermekujuliselt viltu ja
gelle t3ttu selline Jigesti jalga tOmmatud sukk kisub ennast
alati jalas viltu. Suka tald kisub sedavdrd palju viltu, et
kand p&orab ninase suhtes vordlemisi suure nurga all.

Viimistlemisel on vOimelik silmasammaste vildakust kdr-
valdada, silmasambad vdtavad vertikaalse kuju, kuid peale
pesemist ilmub viltukiskumine uuesti ja toote kuju moondub.

Sellest jéreldused:

1) lihtsilmkude tuleb toota tasakaalustatud ldngast;

2) kudumiseks on otstarbekchane kasutada vasakpoolse
Jja parempoolse keerduvusegs kordistatud ldnga;

'3) iihekordse 10nga kasutamisel tuleb kasutada v&imali-
¥ult laugjat 1dnga.

Silmadeks painutatud 1ldpgade vetruvusest on tingitud
lihtsilmkoekanga édirte keerdutdmbumine. Kirte kesrdutdmbumi-
ne on ebasoovitav ndhtus, mis raskendab toote detailide kok-
kudmblemist. Et kokkudmmeldavad detailid déirtest keerdu eil
tdmbuks, selleks tuleb kangast emmne juurdelfikamist kaland-
reerida.

Silmade kuju piisivaks tegemisel (fikseerimigel) kuum-
niiske t38tlemisega on'ajutine m3ju. Kandmisel ja peale pe-
semist hakkab silmkude uuesti keerdu {(3mbuma. Erandi moodus-
tavad kuumalt vormistatavatest (termoplastilistest) kiudai-
netest (kaproonist, nailonist jt.) valmistatud tooted. Need
tooted hoiavad alal pesemisel ja kandmisel neile kuuma vor—
mimisega antud kuju.

Piki silmi venitades léhevad lihtsilmkoe silmad pike-
maks ja kitsamaks (joon. 7)x). POiki eilmi venitades lé&hevad

x) Muxaitnos K.Jl. ¥ Ap., TeXHONOTME TPUKOTAXA, 1k. 39,
joon. 1-29.
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silmakaared sirgeks ja silmasambad lilhemaks (joon. 8)1). P&i-
ki venitamisel toimuvad silma kujus palju suuremad muudatu-
sed kul piki venitamisel. Sellepdirast venib lihtsilmkude pdi-
kisuunas ligikaudu kaks korda rohkem kui pikisuunas.

Apen.

NG
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Joon. 7. Joon. 8.

Lihtsilmkoe venitamisel iiheaegselt piki- ja p&ikisuunas
vdtavad eilmad ruudusarnase kuju (joon. 9)xx .

Lihtsilmkoe venivuse arvestamisel
on suur tédhtsus sukkade juures. Kui
sukk s##irekaelast (kdige kitsamast ko-
hast) vihe venib, siis ei saa jala la-
ba minna suka sisse. Kui suka &#risel
on véike laiuti venimine, siis hakkab
see reit pigistama. Sellepérast tuleb
sukkade juures arvestada mitte liksnes
Jjalgapandud suka normaalseid mddteid,
vaid ka venivust, mis on jalgapanemi-
sel vajalik. Tuleb arvestada silmade arvu ja nende pikkust.
Mida suurem on silmade pikkus ja arv, seda suuremad on veni-
mise vdimalused.

Uhesugustes tingimustes kootud silmkoetoodete silmade
pikkus toodete iihes ja samas kohas ei ole igal tootel iihesu-
gune. See on tingitud mitmesugustest asjaoludest, eelkdige
aga niidi pingutusest. Pikem silm venib laiuti rohkem kui li-

Joon. 9.

x) Muxaitnos K.Jl. u zp., TeXHONOTMS TDHKOTaXA, 1k.39,joon.1-30.
XX) Seesama, lk. 40, joon. 1-31.
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hike silm. Pikemate v3i lilhemate silmade saamiat tuleb kudu-
misel reguleerida niidi pingutamisega. NOrgema niidi pingu-
tamise pubul saadakse pikemad silmad ja vastupidi.

Lihtesilmkoe tdmbetugevus on viiga suurel miéral erinev
silmade pdiki- ja pikisuunas. Piki silmi on silmkoe tdmbetu-
gevue 1,6 korda suurem kui pdiki silmi. TOmbetugevust piki-
Ja pbikiauhnas mééiratakese 5 cm laiuse riba tdmbamisega diina-
momeetril.

Peale tugevuse piki~- ja pdikisuunas on oluline ka silm-
koe ilildine tugevus, see tiéhendab silmkoe vastupidavus tdmbe-
le, mis mdjub iiheaegselt nii piki kui ka pdiki silmi. Uldist
tombetugevust méératakse diinamomeetril poleeritud teraskuuli
lébisurumisega kangast, mis on kinnitatud vastava vérm kiilge.

KETTSIDUS.

Ketiks nimetatakse iihekordset l3imsilmkoe sidust, mille
silmad on loodud iihest 1ldngast ja mis moodustab iihe silma-
samba (joon. 10)*/.

Kett ei tOmba keerdu, kuna toese
painutatud osad on tasakaalustatud venis-
tega, mis on painutatud vastassuunas.

Keti venivus pikisuunas olened nii-
di vetruvusest. Mida vetruvam on niit,
seda iimmargusema kujuga on silm, seda
suurem on keti venivus silmaniidi painuta-
tud osade sirgeksmineku arvel. Ketid,

10. mis on kootud tihedalt ja viéhevetruvast
longast, peaaegu el veni pikisuunas.

Keti tdmbetugevus on vdrdne tema kudumiseks kasutatava
18nga 'kolmekordse tugevusega.

Kette kui siduste elemente kasutatakse {iksikute siduste
Juures ( joon. 10 ). Ketid vihendavad kanga venivust piki-
suunas. Kette kasutatakse ka vdrkude, kardinate ja narmaste
valmistamisel,

x) T'ypesuu B.C., ToBapoBezeHHe NPOMHUIEHHHX TOBAPOB, 1k.101,
Joon. 31.
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TRIKOOSIDUS.

Trikoosidus on iihekordne 13imsilmkoeline aidué, mille
ige niidi poolt loodud silmad paiknevad vaheldumisi kahes
k&rvuti olevas silmasambas. Peale silmade loomist esimeses
reas liigub kamm iihe ndela vdrra kdrvale ja veab niidi naab-
ruses olevale ndelale, kus silm luuakse jérgmises silmareas.
Jérgnevalt liigub keamm oma endisesse seisu tagasi ja veab
niidi endisele n3elale. Peale iga silmarea woodustamist lii-
gub kamm iihe nbolgrvarra kas paremale v3i vasakule. Kammi
liikumise tulemusena tekivad kangas kaldsuunalised silmad.
Kanga parem ja vasak pool on iihesugused.

Selle t3ttu, et venised trikposiduee igas silmasambae
kalduvad kord paremale, kord vasakule, tekivad kangale v#rvi-
liste niitide kasutamisel sik-sakilised pikitriibud (joon.11)x'

Joon. 11.

Horeda pikasilmalise trikoosiduse puhul suureneb silma-
de kallak ja sel puhﬁl saadakse vdrgutaoline trikoosidus.

Trikoosidus, nagu iildse kdik 13imsilmkoesidused, harg-
neb vihe ja sedagi vaid vastassuunas kudumisele.

x) T'ypesuu B.C. ¥ Zp., TOBapoBeAeHHE NPOMHNJICHHHX TOBApPOB,
1k. 116, joon. 51, 52, 54.
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Kui kangas katkeb iiks silm, siis hakkab ta hargnema pi-
ki silmasammast. See on trikoosiduse suureks puuduseks, eri-
ti aga siledatest siidniitidest kootud kangaste juures.

Trikoosidusega kangaste venivus on suurem kui teistel
13imsilmkoe kangastel.

kirtest laardu tombumist trikoosiduse juures peaaegu ei
esine.

Tdmbetugevus on trikoosidusega kangastel pikisuunas li-
glkaudu kolm korda suurem kui pdikisuunas.

Trikoosidusega kangaid kasutatakse pesu, sportsérkide
Jja vdrksérkide valmistamiseks.

ATLASS-SIDUS.

Atlass-sidus on 13imkoeline sidus, kus iga niit loob sil
mi mitte ainult iihes naabruses olevas silmasambas, vaid lii-
gudb jérjekorras igas jérgnevas silmareas iihe ndela vdrra
edasi ning siirdub siis teatud punktist tagasi. Nii liigub
1dng esimeselt ndelalt algul teisele, siis kolmandale, nel-
jandale jne. ning siirdub siis tagasi vastupidises jérjekor-
ras. Sellise kammi liikumise t&ttu tekivad 1lduendis sik-saki-
lised pikitriibud, mis on eriti mérgatavad vérvilise longa
kasutamisel. Kammi sik-sakilise liikumise t3ttu on silmadel
venised iihe~ ja kahesuunalised. Kahesuunaliste venistega sil-

mad paiknevad siirdepunktides (joon. 12)‘).
Olenevalt raportist vahelduvad atlass-siduses silmaread,

mille silmadel on kallak erinevas suunas. Valguskiired, mis
langevad kangale, peegelduvad selle t3ttu kanga pinnalt eri-
nevalt tagasi, tekitades voodilisuse mulje (joon. 13)**/,

Uhesuunaliste venistega silmad on rohkem kaldus kui ka-
hesuunaliste venistega siirdesilmad. Siirdesilmade read on
kangas kumeramad ja paistavad pinnalt rohkem vélja.

x) B.C. I'ypeswy u Zp., ToBapoBEZEHAE MPOMHMIEHHHX TOBAapOB,
lk. 117, joon. 48.

xx) K.I. Muxa#noB, TexHonorud TpuKoTaxa, 1lk. 55, Joon.1-40.[
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Joon. 12. Joon. 13.

Atlass-sidusega kangas kisub ennast #&rtest keerdu ja
hargneb vastassuunas kudumisele tingimusel, kui iihesuguse
jouga pingutada kdiki niite. Niidi katkemisel hakkab kangas
hargneme silmasammast mbSda vastassuunas kudumise suunale.
Hargnevus on seda véiksem, mida suurem on kanga tihedus, h&8-
rumine niitide vahel ja mida suurem on niidi vetruvus.

Kinniste silmadega atlass-siduses hargneb kangas vihem
kui lahtiste silmadega kangas. Venitamisel moodustavad kinni-
ged eilmad negu sdlmed, mie hoiavad kinni eelmisi silmi.

Atlags~gidusega kangaid kasutatakse peamiselt pesu ja
jakkide valmistamiseks.

TULETATUD LIHTSIDUS.

Tuletatud libt:i .z on ithekordne sidus, mis on moodusta-
tud kahest lihtpShisidusest. Lihtsidused on kootud iiksteise
sisse ndnda, et ihe lihtsiduse silmasammaste vahel paiknevad
teise lihtsiduse eilmasambad (joon. 14)%),

x) Muxaitnor K.Zi. # Zp., TEeXHONOTHA TPUKOTAXa, lk. 55,
joon. 1-41.




Tuletatud lihtsiduses hargneb
kangaes vaid iilevalt #édrest vastas—
suunas kudumisele. Alt iiles, kudu—
mise suunas kangas ei hargne, kuna
sel juhul hoiavad iihe lihtsiduse
niidid teise lihtsiduse niite kin-
ni.

Kui niite vélja tOmmates iiles
harutada liks lihtsidustest kanga
seest, siis j#&b jérele teine tu-
letatud lihtsidus laiade vahedega silmasammaste vahel.

Tuletatud lihtsiduse niidi katkemisel hargneb ta raske—
mini kui lihtsidus. Hargnemist takistab veniste hodrumine
teise lihtsiduse silmade vastu. See on tuletatud lihtsiduse
védrtuslikke omadusi, eriti silmkoe osas,; mis on kootud te-
hissiidist. 2

Tuletatud lihtsiduse hargnevus véheneb ka kanga tihedu-
se suurenemisega ja jamedama niidi puhul.

Adrte keerdutdmbumine on tuletatud lihtsiduses kangal
samasugune nagu lihtsidusel. Enne juurdeldikamist tuleb keer-
dutombumise vdhendamiseks kangaid kalandreerida. :

Tuletatud lihtsiduse mdlemad lihtpdhisidused on nagu
juba pooles osas vélja venitatud, neil on vahepealse silma-
samba laiune sirgest niidist venis, mis enam ei pikene.

Laiuti venimine toimub silmade lithemaks tdmbumise arvel,
s.t. silmaridade kdrgus véheneb, kaugus aga silmasammaste
vahel suureneb. Tuletatud lihtsidust moodustavas kummaski
lihtpdhisiduses on normaalsest 50% vidhem silmi. Laiuti veni-
mine toimub silmade véljavenitamise arvel. Jirelikult venid
laiuti tuletatud lihtsidusega kangas 50% véahem lihtsidusega
kangast.

Ka pikuti venimine on tuletatud lihtsidusega kangal véik-
sem kui lihtsidusega kangal. Pikuti venitamisel piiliavad sil-
masambad liksteisele ligemale minna, kuid seda takistavad sil-
masammastevahelised teise lihtpdhisiduse silmasambad.

Tugevus piki kangast on tuletatud lihtsidusega kangal

Joon. 14.
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gama kui lihtsidusega kangal. Tugevus laiuti on aga kaks
korda suurem kui lihtsiduse puhul. Igas silmareas annab tu-
gevust mitte enam iiks niit, vaid kaks niiti.

TULETATUD TRIKOOSIDUS.

Tuletatud trikoosidusteks nimetatakse selliseid sidu-
seid, mis on moodustatud mitmest trikoopdhisidusest. Uhe
trikoopdhisiduse silmasammaste vahel paikneb teine v{i mitu
trikoopShisidust. flhe pdhisiduse paiknemise puhul silmasammas-
te vahel nimetatakse tuletatud trikoosidusega kangast kolme~-
ndelaliseks v&i kaleviks (joon. 15)1), kahe siduse paikne-

: mise puhul neljandelaliseks, kol-
me siduse paiknemise puhul viie-
ndelaliseks jne.

Kalevsilmkoes, mis koosneb,
nagu eelnevalt négime, kahest
trikoopdhisidusest, ei léhe veni-
sed mitte naabruses olevale sil-
masambale, vaid Glejérgmisele
silmasambale.

Kanga pahemal poolel tulevad
venised pinnale ndhtavale ja lcovad sirgete, n#éiliste silma-
sammaste kujutuse. Néilised silmasambad paikmevad pahemal
poolel vertikaalselt tegelikele silmasammastele.

Paljundelaliste tuletatud trikoosiduste juures on veni-
sed pikemad ja sellega koos suureneb néilistes silmasammas-
tes veniste léige. Lilhemad ja kaardus venised peegeldavad
vihem valgust tagasi, hajutavad seda rohkem ja léigivad sel-
lepérast véhem.

Tuletatud trikoosiduses kangas hargneb kudumisele vas-

tassuunas ja seda vaid siis, kui k&iki niite iihtlaselt pin-
gutada. Uhe 18nga katkemisel hargneb kangas vihe.

Joon. 15.

x) Mmxaitmos K.Ml. u ap., Texsomorus TpukoTara, lk. 60,
Joon. 1-42.
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Airtest kisub tuletatud trikoo keerdu nagu lihtsilmku-
de, s.t. kisub silmaridade suunas kanga paremale poole, sil-
masammeste suunas - pahemale poole.

Pikkade veniste t3ttu on tuletatud trikoosidusega kan-
gas raskem trikoopdhisidusega kangast. Kanga raskus suureneb
seda rohkem, mida pikemad on venised ehk teiste sdnadega, mi-
da suaremast arvust trikoopdhisidustest tuletatud trikoosi-
dusega kangas koosneb.

Koos veniste pikemaks minekuga viheneb kanges venivus
pSikisuunas. Samaaegselt v3imalus niiti toesest vilja veni-
tada vihencb.

Tuletatud trikoosiduste suhteline venivus pdikisuunas
vdheneb veniste pikkuse suurenemisega, néiliste silmasammas-
te l#ige aga suureneb selle juures. N#ilised silmasambad on
sirged, mitte sik-sakilised. Silmade m&3dete suurenemine pa-
randab kanga pahema poole vdlimust. K3ige eespool mainitu
pdhjal selgub, et tuletatud trikoosidusega kanga pahem pool
on kxaunim kui parem pool. Sellepérast kasutatakse toodete
valmistamisel tuletatud trikoooidusega kangast pahema poole-
ga viljapoole. Sellejuures tuleb agea arvesse vitta seda, et
néilised silmasambad kulgevad pdiki kangast, JHrelikult tu-
leb ka selles suunaad juurdeldikust teostada.

Tuletatud trikoosidusega kangaist toodetakse pealistoo-
teid ja pesu.

TULETATUD ATLASS-SIDUS.

Tuletatud atlass—sidused koosnevad kahest v3i rohkemast
silmkoe atlassi pdhisidusest. Uhe atlassi silmasammaste va-
hel asuvad teise v31 rohkem pShiatlass-siduse silmasambad.
Kanga koostises oleva iihtede atlasside venised léhevad kanga
pahemal poolel iile teiste atlasside silmade. Tuletatud at-
lasssidusega kangas on silmad samuti kaldu nagu atlass-pdhi-
siduses. Kaldenurk on aga tuletatud atlass—siduste puhul
véiksem kui atlass-pdhisiduse juures, sest silmadel on pike-
mad venised, wliksem painutus venise iilemineku kohas toese
kiiljeks.
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Kahest atlassi-pBhisidusest koosnevat tuletatud atlas—
si nimetatakse tuletatud trikcosiduse jérgi kalev-atlassiks
(joon. 16)1). g

Nii kalev-atlass kui ka
k&ik teised tuletatud atlass-—.
sidusega kangad hargnevad vas-
tassuunas kudumise suunale
eeldusel, kui kdik niidid on
iihtlaselt pingutatud. Uksikute
silmade katkemisel kangast veni-
tades hargneb see piki silma-
sambaid, kuid hargnevus on p&-
hisiduses atlassiga vdrreldes
vidiksem nagu kdigil tuletatud atlassidel.

Venivus laiuti on tuletatud atlass-siduses kangastel
pikemate veniste tdttu véiksem kui pdhisiduses atlassil. Sel-
leptirast v8ib tuletatud atlass-—sidus kangast toodete detai-
le juurde 13igata nii hésti piki kui ka p&iki kangast.

K3ik tuletatud atlass-siduses kangad on atlasspdhisidu-
ses kangastest paksemad.

Joon. 16.

III. X AHEKORDSED SIDUSED. JA
NENDE OMADUSED.

LIIGITUS.

Kahekordse sidusega silmkude toodetakse kahendelikulis-—
tel masinatel. Ndelikud on asetatud masinais iliksteise suhtes
teatud nurga all (6 kuni 180°) Jja liikkkavad silmi maha mitme-
le poole.

Kahekordse sidusega kangad v3divad olle iihepoolsed ja

x) Muxaitnos K.A. u zp., TexHomorma Tpukoraza, lk. 63,
joon. 1-43.
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kahepoolsed ja samuti ka nagu lihekordse sidusega kangad pdi-
ki kootud ja 1ldimsilmkoelised.

Pdikkoelist kahekordset silmkude kootakse kase iihest v&i
mitmest niidist selliselt, et iga niit jérjekorras loob iihes
silmareas nii paremal kui ka pahemel poolel kdik vdi véhemalt
rohkem kui kaks silma. Silmarea silmad vdivad olla p8dratud
kas iihele poole v3i mitmele poole. {

Loimsilmkoeline kahekordne silmkude moodustatakse palju-
dest niitidest, kusjuures igast niidist luuakse iihes silma-~
reas nii paremal kui ka pahemal poolel iike vdi mitte rohkem
kui kaks silma.

Pdikkoelist kahekordset silmkude on kahte 1liiki:

1. Parempoolne silmkude. Selle silmkoe kanga mdlemad
pooled koosnevad mitmesugustes kombinatsioonides kanga parema
{sammaste) ja pahema poole (kaarte) silmasammastest. Igas sil
masambas on silmad kas parema v3i pahema poolega v#ljapoole.
Kui aga silmasambad vahelduvad iihekaupa, siis paiknevad kan-
ga pahema poole silmasambad parema poole silmasammaste taga
Ja on vdljavenitamate seisundis vihe mérgatavad.

2. Pahempoolne silmkude. Selle silmkoe mdleme poole sil-
masambad koosnevad mitmesugustes kombinatsioonides kanga pa-
hema ja parema poole silmadest. Sellel juhul, kui lks rida
parema poole silmi vaheldub {lhe rea pahema poole silmadega,
sarnanevad kanga mdlemad pooled ibekordse silmkoe pahema poo-
lega.

Silmkoe pahema ja parema poole silmade kombinatsiooni-
dest on vdimalik moodustada véga palju erinevaid siduseid.
Tegelikult aga luuakse k3ik sidused ainult mdnede iksikute
pdhisiduste alusel, nagu see on ka iihekordse silmkoe juures.
Ka kahekordsed sidused liigitatakse pShi- ja tuletatud sidus-
teks. P3ikkrelised pShisidused kootakse iihest niidist, tule~
tatud kahest v3i rohkemast niidist.

Kahekordseteks plhisidusteks on:
pdhikoelistest lastik- ja pahempoolne sidus;
13imkoelistest lastikkett=-, lastiktrikoo- ja lastikatlasgs-
sidus.

-39-




. |
Kahekordseteks tuletatud sidusteks on:
pdikkoelistest tuletatud lastik- ja tuletatud pahempoolne
sidus;
13imsilmkoelistest tuletatud lastik, tuletatud lastiktrikoo-
Ja tuletatud lastikatlass—sidus.
Kahendelikuliste silmkoemasinate ndelikud vdivad olla
kas keel- v3i konksndeltega.
Silmade loomine, olenevalt kummagi ndeliku ndelte td&6-
protsessist, vdib toimuda:

1) trikoo-kudumisprotsessil -~ iihel ndelikul luuakse sil-
mad trikooprotsessil, teisel - kudumisprotsessil;

2) kudumisprotsessil - m3lemal ndelikul luuakse silmad
kudumisprotsessil.

Peale selle v3ib silmaloomise protsess olla:

1) jérjekindel - mdlemal ndelikul toimub silmade loomi-
se protsess jHrjekorras iihelt ndelalt teisele;

2) iiheaegne j#rjekindel - kdik silmaloomise t&3kéigud,
vélja arvatud niidi painutamine, toimuvad m3lema ndeliku
kdigil ndeltel iiheaegselt. Ldnga painutamine toimub ndelikul
jérjekindlalt;

3) iiheaegne - kdik silmaloomise tdtkéigud kummagi nde-
liku kdigil ndeltel toimuvad korraga.

Niidi vdtmise jérgi niidivedajalt vdib silmaloomise
protsess olla:

1) jaotamata -~ mBlema ndeliku ndelad loovad normaalse
suurusega silmi niidist, mida nad vahetult saavad niidive-
dajalt;

2) iihekordse jaotamisega — iihel ndelikul olevad ndelad
loovad kahekordse pikkusega silmad, millest jérgnevalt teise
ndeliku ndelad loovad omakorda silmad;

3) kahekordse jaotamisega - iihel ndelikul loovad ndelad
ile iihe (iihe ndela vahele jétmisega) normaalsest neli korda

pikemaid silmi, millest sama ndeliku varem vahelejéénud
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n3elad loovad silmad. Ndnda tekivad iihe ndeliku kdigile ndel-
tele kahekordses pikkuses silmad. Jérgnevalt loovad ncndest
silmadest kdik teise ndeliku silmad omakorda silmad. L3pptu-
lemusena tekivad mdlema ndeliku kdigile ndeltele iihepikkused
silmad.

Uldiselt v&ib nentida, et pikkade silmade jaotamisega
normaalseks kiireneb kudumisprotsess.

Neid ndelikuid, mis vdtavad silmade loomiseks vajaliku
niidi vahetult niidivedajalt, nimetatakse aktiivseteks, nde-
1likuid,mis loovad silmi juba teise ndeliku poolt loodud sil-
madest, nimetatakse passiivseteks. Jaotamata silmade loomise
protsessis on mdlemad ndelikud aktiivsed, jaotamisega silmade
loomise protsessis on alati iike ndelik aktiivne ja teine pas-
siivne.

Kahekordse silmkoe tootmiseks kasutatakse kdéesoleval
ajal jérgmisi silmaloomise protsesse:

1) trikoo-kudumisprotsess, jérjekindel, iihekordse jaota-
misega - konksndeltega ringlastikmasinatel;

2) trikoo—kudumisprotsess, iiheaegne jérjekindel, kahe-
kordse jaotamisega -~ kahendelikulistel kotton-masinatel;

3) kudumisprotsess, jaotamata - fang-masinatel;
4) kudumisprotsess, jérjekindel, iihekordse jaotamisega -

keelndeltega ringlastikmasinatel;

5) kudumisprotsess, iiheaegne, jaotamata - kahendeliku-
listel 13imsilmkoemasinatel.

T66tootlikkus on k3ige suurem iiheaegsel jaotamata kudu-
misprotsessil. Jérgmine on iihekordse jaotamisega jirjekindel
kudumisprotsess. K&ige vidiksem tddtootlikkus on iihekordse
jaotamisega j#rjekindlal trikoo-kudumisprotsessil.

Kdige lihtlasemad silmad saadakse kahekordse jaotamisega
iiheaegsel jérjekindlal trikoo-kudumisprotsessil. K3dige eba-
iintlasemad silmad tekivad jaotamata kudumisprotsessil. Ulejéd-
nud protsessid annavad silmade iihtluse poolest vahepealse
kvaliteediga kanga. Uldiselt: mida rohkem silmi kudumisel ja-

gatakse, seda {lhtlasemad silmed saadakse kangas.
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fastikeiduseks ehk laestlkuks pimetatakse sernasi sidust,
mille iihteilmkoe silmasambad on pddratud parema poolega
viiliapools ja vehelduvad silmakeartc tulpadega (pahema poo—
legs védijapoole pitiratud silmasammagtega). lastik on parsm-
poolne ailmioe 1iik, kuna ksnga mélemal poolel on nidhtavad
ainul% pavema poole silmasambad, mille tsha jddvad silma-
kaarte iulbad.

Olenevalt silmasammasies ja silmakaarte tulpade kombi—
nateiooniat, mida kujunlatnkse 1G8le rakendatud ndelie age-
tusega kummaski ndelikus, vdime saada erineva valimusega
lastiku. Erineva v&limusega lastikuid mérgistatakse arvude-
ga, mip iseloomustavad silmasambaid ja sxlmn.aartb tuipi,
nditeks 1 + 1,2 + 2,5 + 3 jne, ( joon. 17)%0.

A b

% B 5
8

Joon. 17.

Lastiksiduses 1 + 1 vaheldub ks silmasammas Uhe silma=-
kaarte tulbaga, lastiksiduses 2 + 2 vakhelduvad kaks silma-
sammast kahe silmakaarte tulbaga, lastiksiduses 5 + 3 vahel-
duvad viis silmasammast kolme silmakaarte tulbage jne.

Selline sammaste ja tulpade vahelduwmine on teostatav
vaid kabe ndeliku kasutamisel. Algul loob niit silmasambaid
ihel noelikul ja siirdub siis teisele ndelikule, loob aeal
samuti silmesambaid ja tuleb tagasi esimesele ndelikule. Ku-~

x) Mmxattior K.X., TexHonorms 1pmroTasa, lk. 268, joon. 2-7.
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na aga silmasamba pahemale pcole jH¥ivad silmekaarte tulbad,
siis vahelduvad nad lastiksiduses teaiund kindlas jarjekorras.
Silmakaarte tulpi meie venitemata kangaz ei mirke, need asu-
vad kaugemal ja ou vihem velgustatud. Teisek t3mbuvad 13ngs
vetruvuse mdjul, nagu juba nainitud, silmakeerte iuibakesed
silmasammaste taha.

Venitamisel tulevad silmakaarte tulbad silunssammaste
tagant vélja. Sellega on seletatav, et lastiksidusege kan-
gal on viga suur ja vetruv (elastne) venivus. Vetruvue on
seda suurem, mida tihedam on lastik ja mida suurem on 13ngs
vetruvus. Kanga veiruvuse mdjul tdmbuvad ailmaramnad kenga
mdlemal poolel iiksteise vastu.

Lastiksiduses cleneb kanga vetruvus pdhiliselt niidi
vetruvusest. Kuna vetruvus lastiksiduse juures on positiiv-
re néhe, siis kasutatakse kudumisel eriti vetruvat lénga.
Lastiksiduse vetruvus suureneb ka siis, kui kudumisel {he-
kordse niildil asemel kesubtatzkee sams surmaarse numbriga ka-
hekordset niiti.

Lihtsilikoega vorreldes con lastiku venivue lsjutl eel-
lest ligikaudu kaks korde suurem.

Kida suurem on lsatiku raport; seda vZikesen on lera
laiuti venivua. Suurema reperti puhul vidhenet venivust and-
vate silmakaarte tulpade arv kangas.

Vérrelides lsetikeiduses kangs pikuti venivuet lainii
venivusega on see vehekorras 1 : 3,2. Sellest jéargneb, ot
lastikut on otstarbekohane kasutada seal, kus on vajalik
suur lajuti venivus, kuid vdike pikuil venivus, n&iteke pe~
su ja pealistoodete wanuste (randmekstied, kétised jne.)
sukkade, sokkide ja tecigte suure vetruva venivuaega/toodete
detailide Jjuures. ¢

Lastik hargneb vaid vastassuunas kudumise suunale. Za-~
ma toimub ka igas silmasambas silmaniidi ketkemisel.

Lastik 1 + 1 ei hargne all#arest, lastikut 1 + 1 v8ib
altéddrest dra 1l3igata, ilma et oleks karta selle harcgnemist.
Teistes vahekordades kootud lastikute alumiste &d&rte &xa-
13ikamisel tuleb hargnemise véltimiseke kanga alumisesd &fired
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kinnitada. Lastikul, millel on kaks v3i robkem iihesugust
silmasammast kdrvuti, hakkavad silmaniidi katkemisel iihesu-
gused silmasambad hargnema ja hargnevad seni, kuni jé#b ks
silmasammas. Ndnda hargnemisel hargneb iga keerukama kombi-
natsiooniga lastiksidus 18puks siduseks 1 + 1.

Paksus on silmkoe iseloomulikke omadusi. Silmkoe pakse-
make minekuga suureneb isoleeritud Shuruumikeste arv kangas,
jérelikult viheneb silmkoe soojajuhtivus. Kuna lastikus sil-
mekaarte tulbakesed tdmbuvad silmasammaste taha, siis suure-
neb kanga paksus lihtsilmkoega vdrreldes kahekordseks.

Vdrdses vahekorras silmakaarte tulbakeste ja silmasam-
mastega lastiksidus ei kisu H#értest el piki- ega pdikisnunas
keerdu. Seletatav on see sellega, et silmakaarte tulbakeste
keerdukiskumise tungi tasakaalustab silmasammaste keerdukis-
kumise tung.

Lastiksiduses kangal, mille iihel poolel on silmasambaid
mérgatavalt rohkem kui teisel poolel, on tung silmaridade
suunas keerdu kiskuda sellele poolele, millel on silmasambaid
vihem. Pikisuunas on keerdukiskumine suurem sellele poolele,
kus silmasambaid on rohkem.

Pikisuunas on lastiksiduses kanga tdmbetugevus mérgata-
valt suurem kui pdigiti suunas. P3igiti tdmbamisel annab tu-
gevuse igas reas iiks niit, pikuti - neli niiti.

Lastiksiduses kangast kasutatakse peale manuste veel
pesu, pealistoodete, peakatete, sukkade ja poolregulaarsete
toodete detailide kudumiseks.

PAHEMPOOLNE SIDUS.

Pahempoolse sidusega ehk pddrdkoeliseks kangake nimeta-
takse sellist silmkudet, mille iihes ja samas silmasambas va-
helduvad silmad parema (silmasammaste) poolega ja pahema
(silmakearte) poolega véljaspoole. Kui kangas iile iihe vahel-
duvad silmasammastega silmaread eilmakaartega ridadega, siis
saame kanga, mille mdlemad pooled on iihesugused ja sarnanevad
lihteilmkoe pahema poolega. Sellepdirast nimetatakse seda
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silmkudet ka kaksikpahempoolseks ja ka pddrdkoeliseks. Pa-
hempoolse lihtsilmkoe efekt tuleb esile just telle tdttu, et
kanga m&lemal poolel tungivad silmakaared esile, silmasam-
bad aga moodustavad lohukesi. Uldmuljes pédsevad mdjule vaid
silmkaarte read (Jjoon. 18)x). :

Pahempoolse sidusega silm-
koel on piki venitamisel suur
vetruvus. Vetruvus suureneb koe
tihedamaks minekuga ja 1ldnga

vetruvuse suurenemisega.
N Pahempoolse sidusega kangas
it hargneb nagu lihtsilmkude.
‘J| Pahempoolse sidusega kangas,
Joon. 18. mis koosneb vahelduvalt eilma—

sammastest ja silmakaartest, ei

kisu keerdu, kuna iihe silmasam—
maste rea keerdukiskumise tung tasakaalustub teise silmakaar-
te rea keerdutdmbumise tungiga. M3lema tungi m3jul tdmbud
kangas vaid pikuti kokku.

Pahempoolse sidusega silmkoe venivus pikuti on kaks
korda suurem kui lihtsilmkoel. Jérelikult venib pahempoolse
sidusega kangas védga palju ja selle juures veel pSigiti sama
Palju kui pikuti.

'Kirjeldatud siduses kootakse pearfitte, kuna need peavad
venima hésti igas suunas. Peale selle toodetakse pahempoolse
sidusega kangast ka pealistooteid.

Pahempoolse sidusega kangast kootakse vanade silmade ma-
heliikkkamisega iihes ja samas silmasambas vaheldumisi paremale
Ja vasakule. Saavutatakse seda kahepealiste ndelte kasutami-
sega.

Pahempoolse sidusega silmkude toodetakse kahendeliku-
listel ringkoe~ v3i lamekoemasinatel. Masinatel on ndelikud

x) Ceprees M. E. u zAp., ToBapoBeZeHHE INPOMHMIYHHHX TOBADOB,
Tou I, 1k. 229, joon. 64.
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isetatud iliketeise vastu ndnda, et nende nuudid on nagu iliks-
teise pikendused. Ndelad vdivad liikuda ihe néeliku nuudist
teise ndeliku nuuti. Kummaski ndeliku nuucdis on iga ndela
jaoks paigutatud oma ndelatdmbaja, mis vdib ndela haarata ja
lahti lasta. Nonda vdib ndelatdmbajate vahendusel ndelu tom-
mata mdlemas suunae {(joon. 19)%/.

K
~’, L L L i e

Joon. 19.
TULETATUD LASTIKSIDUS EHK INTERLOKSIDUS.

Tuletatud lastik~ ehk interlcksiduses silmkude kujutab
endast kahe lastiksiduse 1 + 1 kcmbinatsioconi, kus iiks las~
tiksidus on nagu teise lastiksiduse sisse pandud nonda, et
iihe lastiku kahe gilmasambae vahel asub teise lastiku ks sil=-
masammas. Kui lastiksiduses kanga kudumiseks oli vajz masinal

x) Muxatinos K.A. u Zp., Texsonorusi TpUKOTaXE, lk. 292,
joon. 2-18.
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kaks ndelikut ja lks niit, eiis interloksiduse puhul on vaje
keks ndelikut js kaks niiti.

Interloksmasinatel asetsevad ndelikud liksteise peal.
Sealjuures tbdtavad pealmise ndeliku paarisarvulised ndelad
koos alumises ndelikus asuvate paarituarvuliste ndeltega,
tootes lastikut 1 + 1. Pealmise ndeliku paerituarvulised
ndelad t8&tavad koos alumises ndelikus asuvate paarisarvu~
liste noeltega, tootes samuti teist lestikut 1 + 1. Nonda on
ithe silmarea moodustamiseks vaja kaks silmade moodustamise
siigteemi. Valmis kargas asuvad ihe lastiku silmasammaste vas-
tas teise lastiku silmasambad (joon. zo)‘). Ndnda on inter-—
lok kangas kaksikparempoolne, mil-
le mdlemal poolel on iihesuguse pa-
rempoolse kanga vélimus.

Kui silmade moodustamisel ve-~
dada mdlema ndeliku paarisarvulis-
tele ndeltele iihte vérvi niit ja
paarituarvulistele ndeltele teist
vérvi niit, siis saame kanga, wil-~
le mdlemal kiljel on pikitriibud.
Triibud ei saa aga kunagi olla
laiemad kui {ihe niidi silmasamba
laius.

Joon. 20.

Kui iihe silmarea moodustamisel kasutada iihte vErvi nii-
ti ja jérgneva silmarea mocdustamiseks teist vérvi niiti,
giis saame kanga, millel on pdikitriibud.

Kui kasutada kahte eespool kirjeldatud vdimalust teatud
kombinatsioonides, siis saame kange pdiki- ja pikitriipude
mustris.

Interloksiduse puhul nagu lastiksidusegi pubul v3ib osa
ndelu ndelikus t68st vdlja lilitada. Sellel juhul saame kan-
ga, mille pinnal on teatud reljeefsus pikisuunas.

x) Typesuu B.C. 4 Ap., TOBApOBEXEHNE NPOMHWLIGUINIY TCiw i 0h,
lk. 113, joon. 41.
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Interloksiduses silmkoel on terve rida viéga védrtuslik-
ke omadusi. Mida rohkem teda venitada, seda rohkem suureneb
tema vetruvus. Kuna kangas on omavahel seotud kaks lastik-
siduses kangast, siis on arusaadav, et kanga vetruvus on
suurem kui lastikpdhisiduses kangal. See asjaolu lubab kudu-
da interloksiduses kangaid pikemate silmadega. Kanga vetru-
vue ei l#he kiill vihemaks kui lastikpdhisidusel, kuid 1 m
kaal viheneb selle juures miirgatavalt.

Hargnevus, nagu lastiksiduse puhulgi, on interloksidu-
ses kangal vaid vastassuunas kudumisele. Uhe niidi katkemi~
sel takistavad hargnemist teise siisteemi niidid. Hargnemine
toimub iile iihe silma, kuna silmarida koosneb kahe siisteemi
silmadest. Uldiselt on interloksiduses kanga hargnevus vdrd~-
lemisi védike ja sellep#irast v3ib selle siduse puhul eduga
kasutada sileda pinnaga tehissiidist niite.

Airtest kangas keerdu ei kisu.

Interloksiduses kanga suure vetruva venivuse tdttu hoiab
see hésti keha ligi, kuid ei takista selle juures keha 1lii-
kumist.

Venimisel laiuti tdmbub kangas pikuti kokku. Seda tuleb
arvesse v3tta toodete dmblemisel, et tooteid mitte muuta ka-
sutamiskdlbmatuiks.

Interloksiduses kanga tdmbetugevus erineb vihe lastik-
eiduses kanga omast.

Et tdsta toodete soojapidavust, selleks kootakse kanga
pahema poole sisse tédiendav 13ng, mis bhiljem lahti kraasi-
takse. Kangas muutub selle tdttu penmeks ja soojajuhtivus
véheneb. Kraasitud pinna kvaliteedi tdstmiseks ja vetruvuse
alalhoidmiseks kootakse téiendav 13ng vaid iihe ndeliku ndel-
tele ndnda, et teisel ndelikul see silma ei moodusta.

Interloksiduses kangaid toodetakse nii ringkoe- kui ka
lamekoemasinatel.

Kangast kasutatakse pesu, meeste péevaséirkide, pluuside
Jja kleitide valmistamiseks.

Hea venivuse tdttu kasutatakse lastikpdhisidust ja tu-
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letatud lastiksidust ilma kiiljedmblusteta regulearsete too-
dete valmistamisel. Need tooted hoiduvad h#sti keha ligi. R
tooteile anda kehale vastavat kuju, selleks muudetakee va-~

Jalikes toodete kohtades sidust.

' PULETATUD PAHEMPOOLNE SIDUS.

; Kui pahempeolse pShisidusega kangas vaheldub iiks parem—
poolsete silmade (silmasammaste) rida teise pahempoolsete '
silmade (pilmgkuﬁrte)freéga, s.t. siduses’ 1 + 1, siis tule-
tatud siduses vahelduvad erineved silmaread -teistsugustes
-vahekordades,.ni&#ckt 2% 2y 3+ 3 jne. Silmaread omavahel
ei tasakaalu-tu Ja kansnp dlevad silmakaarte read hakkavad'
kumerake kiskuma ning katavad kinni silmasammaste read, lia
kiskusid lohku.

Kumeraks kiskumine on aedd suurem, mida suurem on, raport.
~ Luues silmasemmaste ja airlskaarte ridu teatud jérjekorras,
. vGime kujundada mitnasugueeid reljeefseid mustreid. Mustri
’ reljeefsus oleneb 1dnga vetruvusest ja jémedusest ning silm=
koe tihedusest. e *

e

EKAHEKORDSED LOIMSILMKOESIDUSED.

Kahe naelikugu[sglnkoomasinatel saadakse ;anaauguéc
pShisidusega kangad nagu iihe ndelikuga masinatel: kahekord-
ses kett-, trikoo- ja atlass-siduses. Erinevalt iihekordsetest
sidustest nimetatakse npid lastik-kett -, lastiktrikoo- ja
'laatikatlaes-siduateia v3i interlokkett—, interloktrikoo=
ja interlokatlass-sidusteks. Sidustel v&ivad olla kinnised
v3i lahtised silmad. Ehituselt on sidused kakhiiyaronpoola.
sed, kune m&lemal poolél on silmad pSSratud parema poolegs "
viiljapoole. Uhe ndeliku poolt.moodustatud silmad asuvad ala= .
ti kanga samal podlel, kusjuures ithe poole silmad on teise
poole silmade suhtes horisontasl- ja vertikaalsuunas kdrva-
le kaldunud ligikaudd poole silmas ulatuses. :

Ldimsilmkoemasinate ndelikutes vdivad ndelad paikmeda
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kas malekorras v3i vastandasendis {iksteise suhtes. Tulenevalt
ndelte vastastikustest paiknemistest ndelikutes erinevad iihe
Ja sama sidusega kangad iiksteisest védlimuse ja mdningate oma-
duste poolest. Ni#iteks trikoosiduses kanga, toodetud male~
korras ndelikutesse paigutatud ndeltel, laiuti venitamisel
tulevad silmakaarte tulbad ndhtavale nagu lastiksiduse juu-
res. Sellist trikoosidust nimetatakse lastik-trikoosiduseks.
Prikoosiduses kangal, mis on toodetud 13imsilmkoemasinal,
mille ndelikutes on ndelad asetatud iiketeise suhtes vastas-
asendisse, el tule venitamisel silmakaarte tulbad néhtavale.
Sellist trikoosidust nimetatakse interlok-trikoosiduseks.

Erandi moodustab kettsidus. Lastik-kettsidus saadakse
igasuguse ndelte asetuse puhul t56tamisel iihe kammiga, mille
k3ik aukndelte augud on rakendatud. Interlok-kettsidus saa—
dakse toStamisel kahe kammiga, mille aukndeltele on niit
loetud iile iihe (iihe aukndela vahele jétmisega) ja ndelad
paiknevad ndelikutes vastandasendis. Kéesoleval ajal kasuta-
takse peamiselt interlok-kettsidust.

LASTIKKETTSIDUS JA SELLEST TULETATUD SIDUSED.

Lastikkettsiduseks nimetatakse sellist kahekordset 1&im—
silmkoesidust, mille silmad on loodud kiill {ihest niidist,
kuid moodustavad kaks silmasammast. Seda saadakse malekorras
ndelikutesse asetatud ndeltele iihe kammiga niidi vedamisel.
Kamm veab pidevalt {ihte ja sama niiti kummaski ndelikus asu-
vatele iihtedele ja samadele ndeltele, Loodud kahekordsed
silmasambad ei ole seotud naabruses olevate samasuguste sil-
masammastega (joon. 21)*/,

Tuletatud lastikkettsiduses on kahekordsed silmasambad
kahekaupa veniste kaudu {ihendatud (joon. 22)xx).

x) K.A. Muxai#tnoB # Zp., TeXHOIOrHs TPHKOTaxa, lk. 297,
Joon. 2-20.
XX) Seesama, lk. 297, joon. 2-21.
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Joon. 21. Joon. 22,

Kettsidust kasutatakse narmaste tootmiseks vdi kombi-
natsioonides teiste sidustega.

LASTIKTRIKOOSIDUS JA SELLEST TULETATUD SIDUSED.

Lastiktrikoosiduseks nimetatakse sellist kahekordset
18imsilmkoesidust, mille naabruses clevad silmasambad on
iiksteisega seotud. Seostamiseks on vaja, et iga niit veetaks
vidhemalt kolmele nbeléle, millest kaks ndela on iihes ndeli-
kus ja kolmas on teises ndelikus. Kanga iga parema poole sil-
masammas on loodud ilihest niidist, iga pahema poole silmasam—
mas - kahe naabruses oleva silmasamba niitidest vaheldumisi

parempoolse silmasamba niidiga (joon. 23)1).
Olenevalt ndelte paiknemise korrast ndelikus v3ib toota

ka kahekordset interloktrikoosiduses kangast.
’ Tuletatud lastiktrikoosidus kujutab endast kahte iikstei-
sega iihendatud lastiktrikood (joon. 24)").

x) K.Jl. MuxaiimoB u Zp., TexHOIOTUs TpuKoTaxa, lk. 298,
joon. 2-22.
Xx) Sealsamas, joon. 2-23.
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Paspe3nom-n

Joon. 23. j Joon. 24.

Iga parema poole silmasémnaa on loodud ithest niidiat.
Kui kasutada er;v@rii lcimnlansu, siis saab toota pikitrii-
pudega‘kangaat. Triipude laius oleneb naabruses paiknevate
iihte ja sama vlrvi niitide arvust. '
. Lastiktrikoo pdhisidus ja tuletatud sidused vdivad olla
kolmendelalised, viienSelalised jne., olenedes sellest, mit-
mele ndelale ulatuvad iihe niidi poolt loodud silmad.

LASTIKATLASS-SIDUS JA SELLEST TULETATUD
SIDUSED. X

Ln.;ikatlnui-sidnseka nimetatakse sellist kahekordset
Iqillillgoesidust, milles iga niit loob kanga paremal poolel
nasbruses olevates silmasammastes silmi jérjekorras. Tavali-
selt luuakse kanga paremale poolele lahtised ja erisuuna-
liste venistega silmad. Pahemale poolele luuskse mitmesugu—
seid erinevate ehitustega silmi sellest olenevalt, milliseq
annavad paremale poolele kaunima vélimuse. Paremale poolele
tulevad vilja paarituarvulised silmad, pahemale poolele -
paarisarvulised silmad (joon. 25)1).

Tuletatud lastikatlass-siduses paiknevad iihe lastikat-—»

x) K.A. Muxxiinos u Ap., TeXHOIOTUS TDHKOTa®xa, lk. 300,
© joon. 2-24. * :
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: 1gss—sidu§e‘silmad teise lastikatlass—siduse silmade sees
(joon.<26)x). Kangas koosneb tegelikult kahest lastikatlas-

.
3 3 2 1
X
/4
or
-
4
77,
4
T
2 Y/
g 5/
. 1
g,
q /]
Joon. 26.

- x) K. Mixaiinos Zp., TexHOZOrus TpuKOTa®a, lk. 300,
joon. 2-25.
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sist. Kui ilihe lastikatlassi silmad i{iles harutada, jé&b jére-
le teine lastikatlass.

Kahekordseid atlass-siduseid on palju eriliike. Siduseid
liigitatakse: lihtsateks ja keerukateks, iihepoolseteks ja ka-
hepoolseteks, iihekammilisteks ja kahekammilisteks. Igaiiks
neist vdib veel olla lastikatlass—siduses v&i tuletatud las-
tikatlass—siduses. ;

Lihtsaks atlassiks nimetatakse kangast, mille rapordis
ei muuda kamm rohkem suunda kui iks kord, siirdepunktis.

Keerukaks atlassiks nimetatakse sellist sidust, mille
rapordis kamm muudab suunda mitu korda.

Kahepoolseks nimetatakse sellist atlass—sidust, kus
ilhest niidist loodud sik—~sakiliselt paiknevad silmad esine-
vad mdlemal poolel.

Uhepoolseks nimetatakse sellist atlass-sidust, kus at-
lass~sidusele iselcocomulikult paiknevad sik-~sakilised silmad
vaid kanga paremal poolel. Pahemal poolel paiknevad silmad
korrapératult.

KAHEKORDSETE LOIMSILMKOESIDUSTE OMADUSED.

L3imsYlmkoesidustes on venised mdlemal pool silmi erine-
va nurga all silma kiilgede suhtes. Erinevalt painutatud nii-
did piiiavad erineva suuruse jduga endid sirgeks painutada.
Tung on sellel niidil suurem, mis on rohkem painutatud. Sel-
le tungi mdjul kalduvad kangastes silmad sinnapoole, kus nurk
veniste ja silmakiilgede vahel on suurem. Silmade erineva ehi-
tuse tdttu vdivad silmad kalduda normaalsest asendist mitmes
suunas viltu ja kanga vélimus muutub sik-sakiliseks, kuna
erineva kallakuga silmad peegeldavad erinevalt nende peale
langenud valguskiiri tagasi. Veniste pikkuse suurenemisega
viheneb silmade kaldumine silmkoe paremal poolel. Samuti on
parema poole silmade viltukiskumine véiksem, kui silmad on
lahtised ja kahepoolsete venistega.

Ldimsilmkoe sidused hargnevad vaid kudumise suunale vas-
tassuunas ja seda tingimusel, kui kdik kangad niidid laiuti
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on pingutatud iihesuguse jduga. Sellist olukorda peaaegu ei
juhtu ja sellepirast peetakse kahekordse sidusega 18imsilm-
koekangaid hargnematuks. Silmaniidi katkemisel el hargne
kangas silmasamba suunas, kuna eelmised ja jérgnevad silmad
on loodud naaberniitidest ja jllvad selleplirast pilisima.

Kahekordne 13imsilmkude on rohkem kui kaks korda paksem
iihekordsest, sest parema ja pahema poole silmad ei hoidu liks-
teise vastu, vaid on iliketeise suhtes kaldasendis.

Kahekordne 13imsilmkude ei kisu keerdu sellepirast, et
parema poole silmade keerdukiskumise tung tasakaalustub kan-
gas pahema poole silmade keerdukiskumise tungiga.

‘Piki venitamisel tdmbub kangas kitsamaks. Silmakaartest
léheb osa niite silmakiilgedeks. Peale selle vdtavad silmakiil-
jed ka veel vertikaalse suuna. Horisontaalselt paiknevad ve-
nised vdtavad venitamisel vertikaalse asendi. Jérelikult ve-
nivad need kangad, millel on horisontaalsuunas pikemad veni-
sed, pikuti rohkem kui lilhemate venistega kangad.

Laiuti venitamisel lihevad silmade kiiljed lilhemaks, osa
nende niidist lé&heb i{ile silmakaareks. Silmakaar liheb venita-
misel sirgeks ja annab selle vdrra venivust juurde. Venides
laiuti tdmbub silmkude pikuti lilhemaks. Vertikaalsuunagt 1l&-
hevad venised iile horisontaalsuunda ja socodustavad venimist.
Laiuti venib see silmkude rohkem, millel on pikemad venised
vertikaalsuunas.

Uheaegsel laiuti ja pikuti venitamisel suureneb silmkoe
pind. Mida rohkem on silmad painutatud ja mida kaugemal on
niidid lksteisest, seda suurem on silmkoe iildine venivus.

Témbetugevus pikisuunas on'kahekordsel 1dimsilmkoel 1i-
gikaudu kaks korda suurem kui iihekordsel.

Tombetugevus pdikisuunas oleneb peamiselt veniste arvust.
Mida suurem on veniste arv, seda suurem on t@mbetugevus. Sel-
lega on mdistetav, et interloktrikoosidus on tugevam kui las-
tiktrikoosidus.

Lastik 186imsilmkoesiduste puuduseks on see, et pdikisuu-
nas venitamisel tulevad néhtavale silmakaarte tulbad, mis
eriti viérviliste niitide kasutamisel moonutavad kanga parema
poole mustri.
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Kahekordsetest interlokldimsilmkudedest on trikoosidus
tugevem, lihtlasema tihedusega ja venivusega kdi atlabs—eidus.
Seletatav on see sellega, et 1nterloksiduste1 on venised ﬁht-
lasema pikkusega. '

Mida" rohkem veniseid, seda paksem kangas saadakee.

Atlass-sidused annavad mitmekesisemaid mnstrilisi efek-
to kui trikoosidused. y 2

Sik-sakilise ehituse t&ttu esineb interlokatlass-sidu-
sega silmkoes pdikivsste, mis on eriti néhtavad iihevérvilis—
te kangaste juures.

IV. MUSTRILINE SILMKUDE.
IIGITUS.

Mustrilise silmkoe tootmisel léhtutakse pShisidustest
vdi tuletatud sidustest, mille ehitust on muudetud, et anda
kengale uusi omadusi ja paremat vélimust vdi millesse on koo~
tud tédiendavaid niite mustri kujundamiseks.’

Lihtekangastes vdib muuta jérgmisi omadusi: a) vihenda-—
da hargnevust, b) v&hendada venivuat, ¢) suurendada vetruvust,
d) viéhendada soojajuhtivust, e) véhendada silnade kalduolekut
(13imsilmkoekangastes) jne.

Mustrilist silmkudet liigitatakse 'alljérgnevalt:

1) pdikiiihendatud,

2) pikiiihendatud, J . »
“ 3) kattemiidiga,
* 4) pludidy

5) eoilnej

6) pressmustriline,’

.7) kraasitud.
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POIKIUHENDATUD SILMKOE EHITUS JA OMADUSED.

2

Poikiihendatud silmkoeks nimetatakse lihtsilmkudet, mil-
le kudumisel on perioodiliselt niiti vahetatud. Silmkudet
v3ib toota nii ringkoe— kui ka lamekoemasinatel. Niidi vahe-
tamist vdib teostada niidivedajéte vahetamisega vdi veetud
niidi katkitombamisega ja jlrgnevalt sellele uue niidi s3l-
mimisega.

Poikilhendatud silmkoe v66did olenevad 1ldnga vérvusest,
jémedusest ja kiudaine liigist. P3ikiiihendatud silmkoe sil-
made ehitus ja omadused olenevad kasutatud siduse liigist.

Ringkoemasinatel toimub pdikiilihendamine kas lilekéiguga
vdi sdlmimisega. Niidivedajate vahetamisel veetakse teatud
ndelte peale iiheaegselt eelneva niidivedaja niit ja uue nii-
divedaja niit. Nendel silmadel tekib kahe niidi t&ttu paksem
silmkude, lilekdik. Peale selle j#évad nendesse kohtadesse ka
eelnenud niidi ja uue niidi &raldigatud otsad.

Paljusiisteemilistel ringkoemasinatel tekib niitide iihen-
damise kohal nihkumine nii mitme silmarea ulatuses, kui pal-
ju oli todtavaid siisteeme.

Paksematest silmadest tekkinud ililek#ik mustri nihkekoh-
tadega ja ripnevate niidiotstega tuleb juurdeldikamisel vél-
ja 18igata. Vdiksemate kadude pérast tuleb niidivedajate lm—
berliilitamist k&igis silmalcomissiieteemides teostada masina
ihtedel ja samadel ndeltel. Sellega koondatakse iilek#diguko-
had ja ripnevad niidiotsad silmkoe iihtedele ja samadele sil-
masammastele.

Et iilekéik tekiks Oigesti, selleks liilitatakse enne sis-—
se uus niidivedaja uue niidiga ja alles jérgnevalt liilita-
takse vélja eelmine niidivedaja oma niidiga.

Niitide vahetamisel s3lmimise teel kasutatakse spetsi-
aalset niidisdlmijat. S3lmimisel ei teki piki kangast pakse-
mat lilekdiguriba. Samuti ei j&& niitide vahetamise kohtades-
se ripnevaid niidi otsi. See kdik tdstab silmkoe kvaliteeti.
Menetluse puuduseks tuleb aga lugeda seda, et raske on niite
ihel ja samal ndelal vahetada. Sagedane vahetamine pdhjustab
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ndelte katkiminekut. Teiseks v3ib sisseliilitatav ja v#ljaliili-
tatav niit olla erinevate omadustega. Uhe Ja sama siigava pai-
nutamise juures saab iihe ja sama pikkusega peenikesest ja
suure venivusega niidist rohkem silmi kui jémedast ja véhe-
venivast niidist. See téhendab: tekivad ebaiihtlased silmad.

Niidivedajaid on ringkoemasinatel igas silmaloomissiis—
teemis sama palju, kui palju vérvusi on mustri rapordis.

Lamessilmkoemasinatel toimub niitide vahetamine kanga
ithes #lres. Véljalilitatud niidid kulgevad venistena piki
kanga Hrt kuni tt8sse rakendamise kohani. Niidivedajate arv
lamekoemasinates oleneb niitide iseloomust je véstide arvust
mustris.

.P8ixiihendgtud silmkude kasutatakse peamiselt sukkade,
sokkide, sportesemete ja pealistoodete valmistamisel.

PIKIUHENDATUD SILMKOE EHITUS JA OMADUSED.

Pikiihendatud silmkoeks nimetatakse sellist lihtsilmku-
det, mille silmasammaste grupid on loodud erinevatest niiti-
dest.

Pikiiihendatud silmkoe kudumiseks peab igas silmaloo-—
missiisteemis olema mitu niidivedajat, millest igaiika iihe
silmarea kudumisel veab niiti ndeltele ainult ndeliku teatud
pikkuses. Pikkus oleneb pikivsddi laiusest. Pikivdstide oma-
vaheline tihendamine v3ib toimuda mitmel viigil: iilekéiguga,
lilekliiguga file ilhe silma sissekudumisega ja pressitud silma-
de abil. :

Ulek#iguga fihendamisel ulatuvad naabruses olevad piki-
vb8tide Hlred iiksteise peale. Iga pikivbddi @rmistele sil-
masammastele luuakse silmad mdlema naabruses oleva niidive-
daja poolt (joon. 27)x). Kahest niidist silmad on peksemad
ja moodustavad iga pikivéddi #Erde kdrgema (véljaulatuva)
riba. See on selle iihendamisviiei pShiliseks puuduseks.

x) K.J. Mxxafizos u zp., Texmoiorus TpuxoTaxa, lk. 520,
joen. 3-11- A.
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Clenevalt silmade arvust,
mille mS6lemad naabruses olevad
niidivedajad niite veavad, eris-—

,\'l.\' tatakse thendelalist, kahendela-
(‘,’\0/’\',.\' list jne. lilek#iguga iihendamist.
I | I’\ )/./'LI\ Ulekéiguga iihendamist kasu~
\‘ {ﬁ.\ tatakse sokkide ja sukkade toot-
j“;(}!, & misel, kui tahetakse saada toodet,
mille séér ja laba on kootud eri-
nevat 1iiki niitidest, kand ja
Joon. 27. tald aga on kootud kdvendamise
eesméirgil tugevamatest niitidest.

Uhendamist iilekéi a lile ilhe silma kasutatakse peksu
Hlekéiguriba véltimiseks, mis tekib iileké#iguga iihendamise
Jvures. Uhendavad silmasambad ei ole loodud kahekordsetest
nadbruses olevatest silmasammastest, vaid koosnevad iihekord-
setest silmasammastest. Kudumisel veab niidivedaja pikivoddi
ulatuses niidi kdigile ndeltele, kuid iilekdiguga silmadesse
lle iihe silma. Vahelej#ietud silma veab niidi naabruse olev
niidivedaja tépselt samuti. Selle tulemusena ei teki {lek&i-
gugé'kohtadeaae kahest niidist koosnevate silmade sambaid.
Ulekéigu ulatuses on silmasammastes kdik silmad iitheniidili-
sed. Teine erinevus seisneb selles, et #ilekdigus vahelduvad
iithe niidivedaja poolt loodud silmasambad_teise niidivedaja
poolt loodud silmasammastega (joon. 28)*/.

Seda iihendamist v&ib kasutada vaid suure hddrdumiskoe-
fitsiendiga niitide kasutamisel ja tiheda kudumise puhul.

Sissekudumisega iihendamine seisneb selles, et niidiveda-
Ja, vedades niiti teatud arvu ndeltele iihes silmareas, ei
alusta jérgmises silmareas tagasi liikudes niidi vedamist
sellelt ndelalt, millel ta eelmises silmareas vedamise 1l3pe-
tas, vaid mdne ndela vdrra kaugemalt. Ulejérgnevas silmareas

toimub niidivedamine endist viisi jne. Ndnda satuvad vddte

x) K.JI. Muxaiinos u zAp., TexHONOI'Ms TPHUKOT8Ra, lk. 520,
joon. 3-11 B. :
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ithendavate silmasammaste peale
ilhel silmareal ilihe naabruses
oleva niidivedaja niidist silmad,
teisele silmareale teise nii-
el ’&iyﬂ\i(vyv divedaja niidist silmad. Eri-
gAY nevate triibuldngade tottu ku-
?f!”?‘ Tﬂﬂﬁ!{ junevad iihendavad silmasambad
”“‘&I “‘ﬂjwamt kahevérvilisteks. Sissekudumi-
e 20 ne vdib toimuda kas iihe v&i
; kahe ndela ulatuses (joon.29)xl
Kahendelalist sissekudu-
mist kasutatakse lamekoemasi-
nate juures, kui k&rge kand ja tald kootakse tugevamast vdi
erinevat vérvi niidist.

Joon. 28.

Joon. 29.

Uhendamisel pregsitud silmadega ei toimu {ihendavate sil-
made mahaliikkamine igal silmareal, vaid ule iihe silmarea.
N3elad saavad selle juures niiti igal silmareal vaheldumisi
kord iihelt niidivedajalt, siis teiselt naabruses olevalt nii-
divedajalt. Ndelalt liikatakee maha kaks silma korraga. Uks
silmadest on alati 16plikult valmissilm, teine ldpetamata,
pealevise. See iihendamine annab kontuursed, kuid iihtlased

x) K.[. MuxatinoB u zp., TexHoiorus TpuxoTaxza, lk. 521,
joon. 3=-12.




jooned, mis eraldavad ilihte pikivosti teisest. Niidi peale-
vise j##b pahemale poolele, paremale poolele j#&b iihendav
13plikult valmis silm kahekordses pikkuses (joon. JO)X).

Joon. 30.

Seda lihendamisviisi kasutatakse pikiviéddilise sportsilm-—
koe tootmisel ja ringkoe sukaautomaatidel.

KATTENIIDIGA SILMKOE EHITUS JA OMADUSED.

Katteniidiga ehk plateeritud silmkoes luuakse kdik sil-
mad v3i osa silmi iiheaegselt kahe v3i rohkema niidiga.

Katteniidiga sidused v@ivad olla liht- v3di 13imsilm-
koelised, iihekordsed v3i kahekordsed. Katteniidiga sidust
kasutatakse erineva parem- ja pahempoolse pinnaga kanga saa-
miseks, paremal pinnal mustri kujundamiseks vdi silmade ver-—
tikaalseisu tdmbamiseks.

Vastavalt eeltoodule liigitatakse katteniidiga kangad
siledaks ja mustriliseks ning mustrilised omakorda veel va-
helduva ja lilevisatava katteniidiga kangaks.

Siledates katteniidiga kangastes koosnevad kéik silmad
kahest v3di rohkemast niidist. Katteniidist loodud silmad
3¥évad kanga paremale poolele, alusniidist loodud silmad
jédvad pahemale poclele.

x)K.A. MuxaiinoB u Ap., TeXHOMOTWA TPUKOTaxa,lk.521,joon.3-13.
-1 =



Siledat katteniidiga kangast kootakse peamiselt kahest
erineva kvaliteediga niidist, néiteks giid + puuvill. Suure-~
ma tugevuse andmiseks kangale luuakse parema poole silmad puu-
villasest niidist. Puuvillase ja villase 1dnga kasutamisel
luuakse pahema poole silmad puuvillasest 1dngast, parema poo-
le silmad -~ villasest 1dngast.

Véga levinud on siid + puuvill sile lihtsilmkoekangas.
Sellest toodetakse sportpesu, pesu, pluuse ja palju teisi
tooteid.

Mustrilistele katteniidiga kangastele on kujundatud mit-
mesuguseid mustreid. Muster kujundatakse kanga paremale poo-
lele kindlas kombinatsioonis katteniidist ja alusniidist sil-
made loomisega.

KATTENIIDIGA SILE LIHTSILMKUDE.

Teatavasti tulevad lihtsilmkoe juures paremale poolele
vélje silmasambad, pahemale poolele - silmakaared.

Kahest niidist silmkoe paremal poolel katavad katteniidi
silmasambad t#ielikult alusniidi silmasambad, pahemal poolel
aga ei kata alusniidi silmakaared téielikult katteniidi sil-
makaari. Alusniidi silmakearte alt jé#ivad védlja paistma kat-
teniidi silmakaared. Kui katte—~ ja alusniit on erinevat vér-
vust, siis kujuneb kanga parem pool katteniidi v#rvust, pa-
hem pool jéib aga kirjuks (joon. 31)*

Tihedama koe puhul on pahemal poolel vérvuste optiline
segunemine suurem.

Kombineerides virvilise katteniidiga sileda lihtsilmkoe
kangas katteniidi ja alusniidi silmade v#ljatulekut paremale
poolele, v3ime luua keerukaid mustreid.

x) K., Muxa#noB u Zp., TeXHOZOTHR TpUKOTaxa, lk. 557,
Joon. 3-32.
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Joon. 31.

N

KATTENIIDIGA SILE LOIMSILMKUDE.

See silmkoe liik on véga laialt levinud. Toodetakse ena-
mikus kahe kammiga. Kahe kammiga kootud sidusel on iihtlasem
pind ja viiksem silmasammaste sik-sakilisus kui he kammiga
kootud kangastel. Kahest niidist igale n8elale loodud silma-
del on kummagi silma venised vastassuunalised. Sellega tasa-
kaalustuvad silmad ja silmasammaste sik-sakilisus kaob.

MUSTRILINE, VAHELDUVA KATTENIIDIGA SILMKUDE.

Mustriline vahelduva katteniidiga silmkude koosneb ka-
hest niidist: alus~ ja katteniidist. Mustri moodustamiseks
tuleb alusniit paremale poolele ja katteniit l&heb pashemale
poolele. Sellejuures ei toimu silmade ehituses mingisuguseid
muudatusi, niidid vaid muudavad oma vastastikust asendit.
Asendi muutumisel ristuvad niidid. Silmade venised on nendes
kohtades kahte vérvust.

Vahelduva katteniidiga silmkoel on samad omadused kui
siledal katteniidiga silmkoel.

Vahelduva katteniidiga silmkoe mustris ei ole puhtaid
eredaid vérvitoone sellepérast, et ilihe véarvilise niidi all
on teine vérviline niit, mis avaldab m8ju pealmise niidi vér—
vusele.

T, T



MUSTRILINE ULEVISATAVA KATTENIIDIGA SILMKUDE.

Mustrilise lilevisatava katteniidiga silmkoe k&ik silmad
ei koosme kahest niidist. Muster kujundatakse selliselt, et
kohati loob silmi vaid alusniit, katteniit j&&b nendes kohta-
des lduendi pahemale poolele sirge iileviskena (joon. 32)x .

Joon. 32.

Muster on sellel silmkoel puhtamates ja eredamates vér-
vides.

5ilmkoe puudusteks on: 1) paiklikult ndrgem tdmbetuge-
vus lihekordsest niidist silmade kohal, 2) mustri suuruse pii-
ratus, kuna liiga pikad katteniidi lilevisked kanga pahemal
poolel véhendavad selle venivust. Peale selle vdivad sirged
tileviskeniidid kandmisel kergesti katkeda.

Et kanga tugevus kahekordeete silmade kohal véhem ndérge-
neks, selleks kasutatakse tavalisest peenemat katteniiti.

Mustrilist lUlevisatuva katteniidiga silmkudet vdib too-
ta ka azuurse silmkoe taoliselt. Selleks on vaja, et alusniit
ei loo mustrile vastavates kohtades silmi, kuid katteniit
loob neid sellejuures pidevalt.

Ldimsilmkoe juures v3ib ainult alusniidist luua silma-
ridu vaheldumisi. Sellised silmaread tdmbuvad katteniidist

x) K.l. Muxaiinos u zp., TexHojiorus TpukoTaxa, lk. 559,
joon. 3-=35.



silmasammaste mdjul kumeraks. Kui tahetakse saada reljeefse-
mat kumerust, siis tuleb kanga pinguliolekut kudumisel véhen-
dada.

Koiki katteniidiga 1dimsilmkoesiduseid véib luua sirge-
te (mitte sik-sakiliste) silmasammastega.

Lihtsilmkoe juures vdib silmasammaste viltukiskumist
koérvaldada erinevate keerduvussuundadega alus- ja katteniidi
kasutamisel.

Sile ja vahelduva katteniidiga silmkude, toodetuna ka-
nest niidist, on ihtlase paksuseka.

Mustrilise, ililevisatava katteniidiga silmkoe venivus on
sirgelt llevisatud katteniidi t6ttu mOnevdrra vidiksem teis—
test katteniidiga silmkoe liikidest.

PLUUSSILMKOE EHITUS JA OMADUSED.

Pliiidsilmkude kujutab endast katteniidiga kangast, mil-
le alusniidi silmad on platiinide abil vélja venitatud ja
moodustavad kanga pahemal poolel karustatud pinna (joon. JJ)XZ
Paremalt poolt sarnaneb pliilidsilmkude siledale katteniidiga
kangale. :

Pluiidsilmkoe léhtesiduseks vdib olla lihtsilmkude v3&i
16imsilmkude. Plilissilmkude toodetakse siledana ja mustrili-
sena.

Siledas pliilidsilmkoes moodustab iga alusniidi silm vél-
javenitatud silma. Véljavenitatud silmad katavad kanga pahema
poole iihtlase kihina.

Mustrilises pliilidsilmkoes venitatakse vastavalt mustri-
le vaid osa alusniidi silmi vélja. Teine osa alusniidi silmi
jéab védlja venitamata ja moodustab sileda pinna.

Plilidsilmkoes jéetakse vdljavenitatud silmad terveks
voi loigatakse katki ja pligatakse iihetasaseks. Silmade katki-
loikamisel tekib karus mitte enam véljavenitatud silma osast,

vaid niidi otstest.

x) K.l. Muxainos u ap., Texuosorus Tpukoraxa, lk. 611,
joon. 3-67.
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Joon. 33.

Pliiidsilmkoel on véike soojajuhtivus. Temast on otstar-
bekohane kududa sooje puuvillaseid sokke ja sukki.
Pliidsilmkude imendab h#sti higi.

Kangal on kaunis vélimus. Venivus on laiuti védiksem kui
pikuti.

Pliiiidsilmkude kasutatakse laste kleitide, jakikeste,
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siputuspiikste, naiste pluuside, hommikumantlite jne. valmis-
tamiseks.

TOIMNE SILMKUDE.

Toimseks nimetatakse 13imsilmkudet, milles niidid moo-
dustavad iihes reas kdrvuti kaks silma. Kudumisel veetakse
niit lheaegselt kahele ndelale. Jérgmises silmareas toimub
silmade nihkumine ilihe ndelasammu vdrra kdrvale, ililejérgnevas -
endisse asendisse tagasi (joon.36)x .
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Joon. 36.

x) K.A. MuxaiinoB u Zp., TexHONTOMs TpUKOTaxa, lk. 625,
joon. 3=75.
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Tuletatud toimse silmkoe siduse juures toimub silmade
nihkumine igas jérgnevas reas mitte lUhe, vaid kahe ndelasam-
mu v3rra. Tuletatud silmkude vdib toota ka iliheaegselt silma- .
de loomisega kolmel k&rvuti paikneval ndelal ja samasuurte
nihetega jérgnevas reas.

Toimse pdhisilmkoe ja tuletatud silmkoe mdoned silmasam-—
bad koosnevad lUhesuunalistest venistest. Veniste suund muutub
igas silmareas. Tulemusena kujunevad silmasambad sik-sakilis-
teks. Peale masinalt mahavdétmist muutub selline kangas vorgu-
taoliseks.

PRESSMUSTRILINE SILMKUDLS.

Pressmustrilise silmkoe tootmisel veetakse niit ndeli-
ku kdigile ndeltele, kuid loodud silmi ei likata maha k&i-
gilt silmarea silmadelt. "Uued" silmad, mille peale ei lika-
ta "vanu" silmi, jé&vad ndeltele lahtiste silmadena, peale-
visetena. NOeltele kogutakse mitu pealeviset, mis korraga
maha liikatakse. Mida rohkem pealeviskeid kogutakse ndeltele,
seda pikem silm jé#b peale mahaliikkamist jérele. Teostades
silmade kogumisi ja nende ndeltelt mahaliikkamisi teatud kor-
rapédrasusega, loome kangas mustri (joon. 37)x).
Pressmustrilisi siduseid liigita-
takse kahte gruppi: iihekordsed ja kahe-
kordsed. Mdlemaid gruppe liigitatakse
omakord kolmeks alagrupiks. Uhekordseid
liigitatakse: siledaiks, kirjalisteks
4 ja pilulisteks (azuurseteks). Kahe-
kordseid siduseid liigitatakse: sile-
daiks, kirjalisteks ja reljeefseteks.
Ukhe- ja ka kahekordseid press-
mustrilisi kangaid toodetakse kahel viisil: ilma 1dnga pai-

Joon. 37.

x) K.l. Muxaitnos u zp., Texmomorma Tpuxoraxa, lk. 643,
joon. 3-87 A.
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nutamiseta ja ilma "vana" silma allaviimiseva.

Ilma painutamata viisil saadakse lahtised "uued" silmad
pealevisetena, mille pikkus on vdrdne ndelasammule. Selle
tdttu ei ole pealevisete naabruses paiknevatel silmadel voi-
malust pealevisete arvel suureneda ja nende pikkus jéab nor-
maalseks.

7 Ilma "vana" silma alla viimata painutatakse "uued" lah-
tised silmad ndeltele sama pikkadena kui kinnised silmad.
Silmkoes ja#b pealeviske pikkus véiksemaks kinnise silma pik-
kusest, sellepédrast on pealevisete naabruses olevatel silma-
del silma loomise protsessis vOimalus suureneda pealevisete
arvel. Silmade kuju muutub Ummargusemaks.

UHEKORUSED SILEDAD PRESSMUSTRILISED SIDUSED.

Kdige rohkem levinud sileda pressmustrilise siduse lii-
kideks on poolfang-~ ja fangsidus.

Uhekordseks poolfangsiduseks nimetatakse sellist press-—
mustrilist sidust, milles lUhekordsed pressitud silmade sam-
bad vahelduvad lihtsilmkoe silmasammastega (joon. Ja)x),

Ilma "vana" silma allaviimiseta toodetud poolfang sidu-
ses kangas on silmad limara kujuga ja pikemad. See tekib pea-—
leviske arvel.

Kanga paremale poolele tulevad védlja kinnised Umara kuju
ga silmad, pahemale poolele pikad pealevisetega silmad.

Kasutades varvilisi niite, vdime saada kanga pikitrii-
pudega.

Uhekordses fangsiduses on k&ik silmad pressitud, s.t.
on iihe pealeviskega. Silmasarmastes paiknevad silmad male-
korras (joon. J9)xx).

x) L.A. AunpyceBuu, ToBapoOBEZEHHE TPUKOTAXHHX,TalBHTEpEHRHHX
¥ TmaploOMEepHO-KOCMETUYECKUX TOBapoB, lk. 39, joon. 15-1.
xx) K.J. MuxaitnoB, TeXHOIOTUA TPHKOTaxa, lk. 644, joon. 3-87 3
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Joon. 39.

KIRJALINE PRESSMUSTERSIDUS.

Kirjaline sidus on selline, milles lihtsilmkoe silmad
kas pikivootidena vahelduvad pressmustriliste silmade piki-
vbbtidega, néiteks poolfang 2 + 2 (joon. 40)1), hulknurgad

Joon. 40.

hulknurkadena jne. Mida ma-
dalam on silmarida, seda
suurem on silmaniitide ko-
verus. Sellepédrast hajuta-
vad lihtsilmkoe silmad, mis
on pressitud silmadest ma-
dalamad, rohkem nende pea-
le langevat valgust kui
pressitud silmad. Tulemuse-

x) K.A. Muxainos u zp., TexHonorus TpuioTaxa, lk. 642,

joon. 3-87 T\




na paistavad kangas lihtsilmkoe silmad tumedamatena kui pres—
situd silmad. L#ike erinevus on eriti silmatorkav siidist silm-
koes.

PILULINE PRESSMUSTERSIDUS.

Pressmustersiduses silmkoes saadakse pilude jéreleaima-
mist mitme (kahe, kolme ja rohkema) pealeviskega pressitud
silmade loomisega kdrvuti (joon. 39). Pealevisetel on tung
sirgeks tdmbuda. Selle tungi mdjul surutakse pressitud sil-
made kdrval paiknevad lihtsilmkoe silmasambad pressitud sil-
madest eemale ja pressitud silmade kohtadele tekivad pilude-
kujulised moodustused. -

Nelja ja kolme pealeviskeé& pressitud silmad suruvad
eriti tugevasti naabruses olevaid lihtailmkoé silmi eemale.
Selle juures kisub pressitud silm seda lihtsilmkoe silma tu-
gevasti allapoole, mille peale ta on liikkatud. Pressitud sil-
ma pealevisked ja silmakaared léhevad kiirtena laiali ja te~
kitavad kauni mustri.

KAHEKORDSED SILEDAD PRESSMUSTERSIDUSED.

Kahekordsetest siledatest pressmustersidustest on eriti
levinud poolfang- ja fangsidused.

Poolfangsiduseks nimetatakse sellist kahekordset press-—
mustersidust, mille kdik kanga paremg poole silmad on iihe-
kordsed pressitud silmad, kanga pahem pool aga koosneb liht-
siduses silmadest (joon. 41)*/,

Pangsiduseks nimetatakse kahekordset pressmustersidust,
mille iga silm on pealeviskega. Kanga kummalgi poolel vahel-
duvad iihekordsed iihe poole pressmustriga silmaread teise poo-
le iihekordsete pressmustriga silmaridadega.

x) K.[. MuxaitioB ¥ zp., TeXRONOI'ds TPHKOTaxXa, lk. 645,
joon. 3-88 A.
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Pealevisked kaetakse kinni "vanade" silmadega ega ole
paremalt poolt néhtavad. Kasutades vlrvilist niiti, vo&ib
saada mustrilist kangast (joon. 42)1).

Joon. 41. A Joon. 42.

KIRJALINE KAHEKORDNE PRESSMUSTERSIDUS.

Kahekordses kirjalises pressmustersiduses vahelduvad
pressitud silmade sammaste vo6did lihtsilmkoe silmakaarte
tulpadest koosnevate vootidega (joon. 43)xx). Kangas on uhe
ndeliku poolt loodud pressitud silma-
de sammastel palju ndrgem léige kui
teise ndeliku poolt moodustatud sil-
makaarte tulpadel, eriti siis, kui
kangas kootakse siidist. Xanga pahe-
mal poolel on alati ndrgem léige kui
paremal poolel.

Joon. 43.

x) K.A. Muxaiinos u zp., TexHONOTMA TpukoTaxa, lk. 646,
joon. 3-89.
Sealsamas, joon. 3-90.
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RELJEEFNE KAHEKORDNE PRESSMUSTERSIDUS.

Reljeefses kahekordses pressmustrilises kangas on liht-
silmkoe silmade grupid limbritsetud pressitud silmadega, mil-
lel on palju pealeviskeid (joon. 44)1).

Pealevisetel ei ole vdi-
malust suureneda ja sellepdé-
rast kisuvad nad kanga pikuti
kokku. Kanga pind muutub kih-
muliseks. Lihtsilmkoe silma-
de grupid kisuvad kumeraks.

Kdik pressmustrilised
kangad hargnevad samuti na-
gu need pdhisidused vdi tu-
letatud sidused, mis on an-
tud pressmustri juures vdetud
léhtesiduseks. Erinevus on
vaid selles, et pressmustri-
lised sidused hargnevad vilhem
pealevisetega silmade tdttu. Teisest kiiljest on pealevisete
tdttu pressmustersiduses kangaste venivus véiksem léhtesidu~—
ses kangaste venivusest.

Uhe ja sama ndelte ja silmaridade arvu ja silmade pikku-
se juures on pressmustersiduses kangad kitsamad léhtesiduses
kangastest. PShjus: pressitud silmad suruvad naabruses ole-
vaid silmasambaid sirgutSmbamistungi t3ttu eemale.

: Pressmuster vdimaldab luua viéiga mitmesuguste efektide-
ga kangaid.

Uhekordseid pressmustersiduses kangaid kasutatakse pesu
ja kergete pealistoodete valmistamiseks. Seda sidust rakeg-
datakse ka naiste piludega sukkade tootmisel.

Kahekordset pressmustersiduses silmkudet kasutatakse
pea}lstoodete, vestide, sviitrite, laste kostiilimide jne.
tootmiseks.

Joon. 44,

x) K.J. Muxaiinos u zp., TexHONOTMs TpUKOTaxa, 1k.649,
Joon. 3-91 A.
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2 AKARDSILMKUDE.

fakardsilmkoe iseloomulikuks omaduseks on silmade vahe~
lejtitmine kudumisel. Silmi luuakse vastavalt mustrile. Koh=-
tades, kus niit ei loo uusi silmi, ei liikkata “"vana" silma
ndelalt maha ega veeta ka uut niiti nendele ndeltele.

Jakardsilmkude liigitatakse pSikikootuks ja l3imeilm—
xoeliseks. Wdlemad vdivad olla ihe- Ja kshekordsed.

UHEKORDNE PCIKIKOOTUD JAKARDSILMKUDE.

Uhekordset fakardsilmkudet liigitatakse korrapéraseks
ja ebakorrapliraseks. Kérrapéirane silmkude jiguneb omakorda
siledaks jas mustriliseks, ebakorrepéirane - siledaks, kirja-
liseks Jja reljeefseks.

Eorraplirases siledas silmkoes on k¥ik silmad peaaegu
~ iihesugused. Kangas luuakse igas silmareas korrapiraselt iihe
Ja sama arvu niitide vedamisega kdigile ndeltele. Kaheviirvi-
lide silmkoe juures veetakse k3igile ndeltele kaks niiti,
kolmevérvilise silmkoe juures ~ kolm niiti jne. Seades vir-
vilisi niite, vdime kujundada viga erinevaid mumstreid.

Uhekordses keorrapirases mustrilises silmkoes luuakse
iga silmarida kehe niidi silmadest. Iga silma pahemale pap—
lele jé#b teise, antud kohas silma mitteloova niidi venis
(joon. 45)x). Kolmevirvilise korrapérase fakardsilmkoe kudu-
misel jélivaed iga eilma pahemale poolele kahe, antud kohas
8ilma mitteloova niidi venised.

Ebakorrapiéirase ilihekordse fakardsidusega kangas on sil-
mad erinevates suurustes ja iga silmarida vdidakse luua eri-
nevas arvus niitides.

Siledas fakardsidusega kangas on iihe silmarea silmad
. {ihest niidist, teise silmarea silmad kaheat v3i rohkemast

x) KA. MExaitzo» x xp., Texwoagrus zpukoraza, lk. 680,
Joon. 3-114 A. '
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niidist. Silmaridades paiknevad silmad malekorras (joon.46)x2

*S -

Joon. 45. Joon. 46.

Kirjalise silmkoe saamiseks luuakse lihtsilmkoe silma-
sammaste vbdtide vahele Zakardsiduses silmasammaste vddte.

Uhekordset reljeefset silmkude saadakse suurte 2akard-
siduses silmade loomisega lihtsilmkoe silmade kdrvale. Sa-
kardsilmad kisuvad lihtsilmkoe silmi kokku ja tekitaved sel-
lega kanga pinnale kumerusi, reljeefe. Mida tihedam on silm-
kude ja mida suureme vetruvusega on niit, seda suuremaid ku-
mernei scadakse. k

KAHEKORDNE POIXKIKOOTUD 2AKARDSILMKUDE.

Kahe ndelikuga masinetel v3ivad 2akardkangast luua iiks
v3i mOélemad ndelikud. JErelikult vdib kehekordne 2akardsilm-
kude olla kas ilihepoolne wv&i kahepoolne. Peale selle vdib ta
olla korrapérane v8i ebaknirapérane.

Korrapérasee kahekordsss Zskardsilmkoes vdivad parema
poole silmad erineda pahema poole silmadest, kuid kummalgi
poolel on kdik silmad ilihesugused.

Ebakorrapéirane kahekordne f£akardsilmkude v0ib olla vérvi-
line, reljeefne véli kirjaline.

x) K., MaxaitmoB u ap., TexHomorus TPUKOTaXa, lk. 680,
joon. 3-114 B,
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Vérvilisel ebakorrapérasel 2akardsilmkoel on paremal
poolel erineva suurusega ja viérvusega silmad kui pahemal
poolel. Saadakse kangas ebakorrapéiraselt vérviliste niitide
vedamisega. Uhe parema pcole silmarea kohta tuleb kanga pa-
hemal poolel erinev arv silmaridu.

Reljeefse ebakorraplirase 2akardsilmkoe kangast kootakse
Z2akardsilmade loomisega kanga paremale poolele ja lihtsilmkoe
loomisega kanga pahemale poolele. Jakardsilmad tdmbavad kok-
ku nende taga olevaid pahema poole lihtsilmkoe silmi. Pareé-~
mal poolel olevad 2akardsilmad ei ole seotud pahema poole
lihtsilmkoe silmadega. Selle tdttu tekivad kanga paremale
poolele gakardsilmade kokkukiskumise tagajérjel kumerad pdi-
kitriibud.

Kirjalise kahekordse Z2akardsilmkoe saamiseks luuakse
kanga paremale poolele erinevas pikkuses silmade vddte, mis
tekitavad kanga 18ikes erivarjundiga pikitriipe.

K8igil pdikikoelistel 2akardsilmkoe kangail on pdiki-
suunas seda védiksem venivus, mida rohkem on kanga silmari-
dades silmaveniseid. Uhekordne 2akardsilmkude vdib olla
vaid viikese mustriga, sest pikad venised, mis Jusvad kanga
pahemale poolele, vdivad kandmisel kergesti katkeda.

2akardsilmad véhendavad kanga hargnevust. Eriti véike
on hargnevus kahekordsel 2akardsilmkoel. Kahekordses sakard-
silmkoes on nagu iihendatud kaks lihtsilmkoe kangast, mille
silmade vahel on suur hddrumine. Selle tdttu véheneb harg-
nevus.

5

LOIMSILMKOELINE ZAKARDKANGAS.

Loimsilmkoelist 2akardkangast toodetakse suurtest 2a-
kardsilmadest. Suured #akardsilmad kisuvad kokku naabruses
olevaid lihtseilmi ja moodustavad kumerusi.

2akardl8imsilmkoel ei ole selgelt véljapaistvaid silma-—
ridu ega silmasambaid. Uhe silmarea silmad paiknevad mitmes
naabruses olevas silmareas. Sama on ka silmasammastega.
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