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BESSONA.

Kéesolev t58 on osa TRU Majandusteaduskonna kau§pndus-
harus erikursusena k#sitletavast ainest "Silmkoest toodetud
esemed ja nende kvaliteet". :

Erikursused on mdeldud iilidpilaste spetsialiseerimiseks
teatud riilhma kaupade pdhjalikuks tundmiseks. Sarnane spetsia-
liseerumine eeldab tdielikku teadmiste omamist kaubatundmises
iildkursuse ulatuses, eriti aga antud kaubariihma osas.

To6s on antud erikursuse loengute osana silmkoeks kasu-
tatavate toorainete iseloomystus, silmade loomine eri 1iiki
masinatel ja téhteamad siduste liigid ning nende eriomadused.

T68 on mdeldud tdSstuskaupade kaubatundmise erikursust
Sppivatele iilidpilastele Sppevahendiks.



I. SILMKOE MOISTE JA SILEADB
LOOMINE. LONGAD JA HKIIDID.

Silmkoeast toodete valmistamiseks kagutatekse pShili-
selt samadest kiudaineist 18ngu ja niite mis kamgaskaupade
pubul, vilja arvatud lina, sest lina tehniline kimd on asuhte-
liselt jimedam, jéigem ja jlmeduselt ebaiihtlasem teistest
kiududest.

Erinevalt riidekangaist, kus 13ime~ ja koeldngad kiillg-
nevad iliksteisele viiga tihedalt, paikmevad silmkoes l3mgsd
hdredslt, on painutatud seisundis ja selletdttu viga selgelt
nihtavad. Jiik js ebailhtlane 1l3ng annad silmkoe, mis om VvA-
bese venivuséga ja ebamesldivae kaubalise viilimusega.

Silmkoe eriemadustest tulemevalt peavad kasutatavad
16ngad v8rreldes kangruldngadega olema viiiksema keerduvuae-
ga. Keerduvusest olenevad viiga mitmed 18nga omadused. Nii-
teks suureneb keerduvuse suurenemisega (aga ainmult kuni tea-
tud piirini) 1ldnga tdmbetugevus, siledus, vetruvus ja j&i-
kus. Laugjam 13ng on kiill viikeema tdmbetugevusega, kuid
sellejuures pehmem, kohevam ja painduvam. Eriti teraval ku-
Jul tulgvad need omadused esile villase l3nga juures. Oleus~
des keerduvusest, vdime iihest ja samast villasi saada iihe
je sama jémedusega 1dnga, mis kord tunduyk karmins, kord pza-
mena.

Uldiselt vdib delda, et silmkoeldngade keerduvus on
viiksem kui kangruidngade keerduvus, kuid 13ngal peab olems
selle ‘juures kiillaldane tdmbetugevus, iihtlane ja kiillaldane
jéimedus ning sile pind.

Long, mis ei vasta neile noudeile, raskendab silmade
loomist, pdhjustab ndelte murdumist ja niitide katkem:-i.
Peale selle pdhjustab 13nga ebaiilhtlane jémedus shk ebdaiiht-
lus numbris vé6dilisust poiksilmkoes ja silmade vildakust.
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MAdratlusest olenevalt liigitatakee silmkoeldnga:
silmkoe -~ guka, mis mlrgistatakse indeksiga T ( 2PUKO-
TaxEaR );

krasesitay - silmkoe, mis mérgistatakse TH (TPMKOTRENRS

Eavecsas); _

silmkoe, ~ Ombluse, mie mirgistatakee indeksiga T® (TpE

KOTAKRAR BBekESA);

silmkce - sukaldng v3ib olla iihekordne, kordistatud,
korrutatud vdi efektldng.

Puuvillastest 1ldngadest kasutatakse 1dnga nr.9 kuni ldn-~
ga nr.200/2. Ldng v3ib olla pleegitamata, pleegitatud, virvi-
tud, trikitud véi paiklikult viérvitud (denjeeldng), merseri-
seeritud, mulinee, melanfeoritud vdi kbdrvetatud.

Sukkade velmistamiseks kasutatavat kammketruse linga
kbrvetatakee peale merseriasserimist, et saada eriti laikivat
pinda.

Silmkoe valmistamisel kasutatakse viga palju mulinesé-
18nga, mies on kae korrutatud kahest eri virvusega lOngast
v81i puuvillasest ja viskoossiidlingast. Lsimene annab tootei-
le tiépilise efekti, teine - l¥ikive. Vérvilisi ldagu kasuta~
takse peamiselt mustriliste pealistoodeie valmistamisel. Uhe-~
virviliste toodete juures ei anna viirvilise 1l3nga kasutamine
tulemusi: toode saadakse ebaihtlsst virvust. Uhtlase virvuse
saamiseks viirvitakse kas kangaid (Jumrdeldigatud toodete pu~
hul) v8i valmiskootud tooteid (regwlsarsete toodete puhul).

Villastest 13ngadest kasutatakse peamiselt peeavillast
Ja poolpeenvillast 1ldnga lamba, kitse Ja kiiilikn villast.

Kasutatakse iihekordset v3i korrutatvd lihtsustatud
kraasketruse 1l3nges nr.)-18, peamiselt aga kamm— v81i pool-
kammketruse 13nga nr.18-52,. Viga suurel midéral kasutatakse
ka poeolvillast 1dnga (vill ngatud puuvillaga v3i viskooas~
staapelkiugs).

Poolvillase 10nga hulka v3ib arvats ka vikunjaldhgza,
aie sisaldab viiga palju mitmesugust lilhikest kiudu, pdhili-
Selt ketrusest tagastatavat ja villa mitte vithem kui 10%.

Kitse ja kfililiku villast 18nga nr.7-14 kasutatakse peen-
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villaste riittide ja kinnaste valmistamiseks.

Long v8ib olla looduslikku vérvust, pleegitatud, virvi-
tud, melangeeritud v3i mulinee (moulinet).

Looduslikku eiidniiti kasutatakse suhteliselt piiratud
kujul, tavaliselt nr.429/2. Seda pdhiliselt naiste sukkade,
pluuside ja pesu tootmiseks. Viskoossiidi kasutatakse te-
hissiididest kdige robkem, eriti niidina ja 13ngana, s.t.
kedratud staapelkiuna. Niiti'kasutatakse nr. 35-150, 1l3nga
nr. 30/2 - 40/2. Kasutatakse peamiselt mattniiti, vihem
lédikiva pinnaga niiti.

Olenedes elementaarkiu (filementaarkiu) kimbust, lii-
gitatakse viskoossiidniiti kolme liiki: jémedateks (elemen-
taarkiu jémedus vihem kui 2400), keskmisteks (elementaarkiu
jlmedus nr. 2400 kuni 3200) ja peenteks _(elementaarkiu ji-
medus iile nr. 3200). Silmkoetoodete jaoks on sobivamad pee-
ne ja keskmise j&medusega elementaarkiududest koosnevad nii-
did, kuna nendest kordistatud niit on iihe ja sellesama sum-—
maarse numbri juures pehmem ja painduvam.

Atsetaatsiidl kasutatakse niidina ja 18ngana peamiselt
meeste siirkide, naiste pesu ja kostiiimide valmistamisel.

Vaseammoniaaksiidi kasutatakse samuti véga piiratult,
peamiselt naiste sukkade ja peardttide tootmisel.

Viimasel ajal on silmkoetoodete valmistamisel eriti le-
vinenud siinteetiliste kiudainete kasutamine. Selle plhjuseks
. on siinteetiliste kiudainete paljud positiiveed eriomadused.
Nii on percmatel siinteetilistel (kaproon jt.) kiudainetel
vdrreldes looduslike ja vanemate tehiskiududega (viskoos jt.)
suur tdmbetugevus, elastsus ja vastupidavus kulumisele. Uk-
sikud kiudained on veel ka termoplastilised, s.t. lasevad
endid soojendamisel vormida ja hiljem tardumisel hoiavad
neile vormimisel antud kuju alles. Termoplastilisuse tdttu
on v3imalik kaproonniitidest rdngasmasinail kootud sukkade-
le kuumal vormimisel (stabiliseerimisel) anda jalasklire ku-
Ju. :

Siinteetilised kiudained ei kaota miirgumisel miirgatavalt
‘oma esialgset tugevust ja on viiga piisivad mikroorganismide
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lagundava toime vastu. Kdrges kuumuses nad ei pSle hiieti,
vaid sulavad (Ja sbestuvad).

Peale terve rea positiivesete omaduste on aga siinteeti-
listel kiudainetel ka negatiivseid omadusi. Uheks selliseks
on silmkoetoodete juures esinev vidhene hiigroskoopsus. Kiu
pinnale kogunevad nahast eristuv higi ja teised ainevahetu-
se korras organismi poolt eristatavad ilhendused. Need teki-
tavad ebamugavust ja vdivad mdningatel juhtudel nahka &rri-
tada. Kiu pinnale kogunenud iihendite kdrvaldamiseks tuleb
sinteetilistest kiudeainetest valmistatud tooteid sagedasti
vees loputada siledalt pinnalt ebasoovitavate iihendite kdr-
valdamiseks.

Kaproonniiti nr. 150-600 kasutatakse edukalt sukkade
Ja sokkide valmistamiseks, niiti nr. 64 supelkostiiimide val-
mistamiseks, niiti or. 600 pesu, pluuside ja kinnaste val-
mistamiseks. Peale selle kasutatakse veel kaproonniiti suu-
re kulumiskindluse t3ttu kdvendusniidina puuvillaste sukka-
de ja sokkide valmistamisel.

Kaproonstaapelkiul on halb omadus: oma sileda pinna
tdttu tuleb ta deformeerumistel 1dngast vélja. Sileduse vi-
hendamiseks ja omavahelise kiilgnevuse suurendamiseks valmis-—
tatakse kaproonist staapelkiudu profileeritud pinnaga.

Kaproonsukkade niitide tdmmete viéhendamiseks valmista-
takse neid monokiust nr. 450-600.

Ligiléhedased kaproonkiule on oma omaduste poolest ka
mailon ja perloon. Enantkiu fiiiisikalis-mehaanilised niéiitajad
on kaproonkiu omadest kdrgemad.

Lavsaan ja nitronkiud sarnanevad oma omadustelt villale.
Kudumid nendest on halva soojajuhtivusega ja peavad hiisti
volte. Erinevalt villast on nad viiga tugevad.

Kloriinist (klooritud poliiviniiilkloriid) valmistatud
pesu kasutatakse viimasel ajal arstlikuks otetarbeks. .

Kandmisel tdfi\tliorilnilt pesu ja naha vahele elektri-
vili.



2abe.l 1.

Lbngndo Ja niitide iUksikute omaduste orien-
teeruvad néitajad.

.Llnga val niidi Number Katkemie— Pikene- Tugevuse Veeimavus
meetri- pikkus km mise % vihene~ %4 suhte-

slistee~ katke- mine mir- lise Shu
mis ; misel gumisel niiskuse
o Jjuures
5%
1 2 4 -3 [
Puuvillane 18ng
Kammketruse 65-170  12-18
Ja suureneb

peenen 5=7 vihe 20
Kraasketruss 12=75 9-15 &
Lihtsustatud
krsasketruse 2,5-18 -8 %
¥illane i13ng
Kammketruse 12-72 4~7 6~20 véheneb vihe
Krsasketruse 4-18 1,8-3,6 10-30 g Sl R
Looduslik siid
Toorniit 310-643 27-29 16-20 . .
Long 100 16 5=6 " w 30
Tehissiid
Viskooseiidist 45, 60, 13-13,5% 15-22. 50-55 30
‘@oiit 2 75 Jja 90
KOvendatud vis-
kooseiidist
niit 45-90 27-36 - 9-17 3540 J0
Viskoossiidiet .
long (staspel) 24-54 7-9 7-8 viheneb 30
Vascammoniaak-
siidiet niit 60-150 13-15 - e
Ateetratsildist
niit 43-90 10-12 17=23 40%45 27
Kaproonniit 150-200 40-4% 19-2% 5-10 &
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k) Loy i TR ) % 3

Nailon
(aniid)niit 40~45 - 38-41 510 &
Kloriinniit 18-25 18-25 . @ 0,1

Lavsaanniit 40-55 40~55 °

LORGADE JA NIITIDE ETTEVALMISTAMINE.

Bt tagada toodangu kdrget kvaliteeti, viltida tootmisel
afelie purnksminekut js masina seisakuid, selleks vajavad
l8ngad enne kudumist teatud ettevalmistust.

Idngade ja niitide ettevalmistamine koosneb reast t8o-
protsessidest: nii-utanisoat, imberpoolindsest , parefineeri-
misest v8i emulgeerimisest. ; X

Umberpoolimisel on mitu eesmiirki. Esiteks keritakse poo-
lidel v&i vihtides olev ldmg iimber suurtele bpbiinidele vdi
pudelpoclidele. Bobiinidele w8i pudelpoolidele keritakse 1ldng
paljudelt poolidelt vdi vihtidelt.

Mida pikem on 13ng bobiinidel v&i pudelpoolidel, seda :
vihem on neid vaja kudumisel vahetada. Koos 1dnga pikkuse
suurendamisega kontrollitakse iihtlasi ka tema kvaliteeti.
Kdrvaldatakse sdlmed, peenemad ja paksemad kohad, risustunud
Ja misirdunud kohed jne.

Ldnga otste sidumist tuleb teostada kangrusdlmedega.

Kangrusdlm on kdige dhem s5lm. Tema pakeus on keskmiselt
kahekordne sdlmitava 18nga paksus. Paksud sdlmed raskendavad
kudumist, ldhuvad ndelu ja kahjustavad valmistoote vilimuet.

Umberpoolimisel tuleb rangelt jélgida, et 1dng keriks
bobiinile iihtlase pingutusega. Ebaiihtlase 1dnga pingutuse
puhul jookseb kudumisel 13ng bobiinilt ebaiihtlaselt msha ja
péhjustab selle tottu korraplrtth kujuga silmade tekkimist.

Riisutemist vdetakse ette selleks, et viia 1dnga jJa nii-
di niiskuse sisaldus teatud normini. Véhese niiskuse sisal-
dueega 13ng on jHik, ei paindu ja raskendab silmgde moodug-
tamist. Suure keerduvusega tehissiidist niite aurutatakse,
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et kdrvaldada niidile keerdude andmisel tekkinud pinget ja
sellega pehmendada niiti.

Kaproonniite niisutatakse kogu kudumise viltel. Kudumis-
masinatel asetatakse bobiinid alustele, mille pdhjas on vesi,
Ja kaetakse pealt kinni lébipaistvast plastmassist kupliga,
et hoida kupli all veeaurusid kinni.

Kudumismasinal liikudes peab 13ng olema sileda ja libeda
pinnaga ning héisti painduv. See on eelduseks korrapiéiraste ja
@htlaste silmade moodustamiseks.

Puuvillaseid ja villaseid 1ldngu parafineeritakse selleks
otstarbeks.

Parafineerimist teostatakse sellel teel, et lastakse
iimberpoolimisel 1dngal joosta iile tiirlevate parafiimist ke-
taste. “

Tehissiidist ja siinteetilisi niite emulgeeritakse spet-
slaalsete emulsioonidega. Emulsioon koostatakse vaseliindlist
Ja oleiinhappest emulgaatorist.

Enne viimistlemist tuleb kootud tooteilt tHéielikult kdr-
valdada 381i ja rasvade iihendused, vaatasel korral ei virvu
toode iihtlaselt.

SILMEOE ISELOOMUSTUS.

Silmkoeks nimetatakse iihest ja paljudest niitidest koo-
tud kangast, mis koosned silmadest. Silmad on kangas omavahel
sidustatud {iksteisest l¥bitdmbamisega (joon. 1)x).

Silmkoel ja silmkoetdtstusel on palju eriomadusi, mis
loovad avarad perspektiivid selle tootmisharu edasiseks are-
\noninn..

Silmkoetoodete sortiment on viiga laialdane.

Silmkoel on viiga viilirtuslikud tarbimise omadused, nagu
elastsus, Shu lébilaskvus, kérgus jne., mida meie ei saa an-
da kangaist valmistatud tooteile.

-x) Ko Jl. Mixaitnos, Texmonmorus TpERoTaza, lk. 5, joem. 1-1.
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Silmkoe siduste Jja vélise
kujundamise viimalused on méd-
ratu suured, vdrreldes kanga
telgedel kudumisega.

Silmkoemasinate tootlikkus

o on suurem kui kangrutelgedel.
: 4 Peale selle on silmkoe tootmi-
0, . se protsess lilhem ja odavam.

Silmkoemasinatel on vdima-
lik toota esemete iiksikuid de-
taile. See voimaldab kokku hoi-
da toorainet ja alandada toode-

o te omahinda.
C IR eO-CB-e Edesoleva viisaastaku plaa-
ni jérgi tOusis 1970. aastaks
Joon. 1. NSV Liidus aastane silmkoeese-

mete toodang 1183 milj. tiikile
Ja sukkade-sokkide toodang 1395 milj. paarini.

Silmkoe algelemendiks on silm, mille ehituse erinevus-
test olenevad silmkoe omadused. Silma kujust ja tema asetu-
sest silmkoe kangas olenevad viimase venivus, vetruvus, pak-
sus, ldbipaistvus, soojajuhtivus ja teised omadused. Silmkoes
esinevad sdlmed on vidga mitmesuguse kuju, ehituse ja suuru-
sega. 2

Silmade kogust, mis paikmeb iihes reas pdiki silmkude,
nimetatakse silmareaks.Silmade kogust,mis on tdmmatud iiks—
teise sisse piki silmkude, nimetatakse silmasambaks.

Niitide arvu jérgi, mis moodustavad iihe silmade rea,
liigitatakse silmkude pSikikootud (kuleeritud) ja 13imsilm-
koeliseks.

P3ikikootud silmkoe juures moodustab iiks niit Jérjekor-
ras kOik silmad iihes silmareas ja rea 1l3ppedes hakkab silmi
moodustama jérgmises reas. P3ikikootud silmkoe silmad koos—
nevad kaartest ja sambakestest. Paremaks pooleks loetakse
selle silmkoe juures seda poolt, kus silmkoesambakesed paik-
nevad silmakaarte ees ja katavad neid, pahemaks pooleks se-
da, kus silmakaared katavad silmasambakesi.
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Loimsilmkee Juures vdtab silmkoe mpodustamisest osa 13mn-
gade siisteem. Iga silme Ghes silmareas meoduetub eraldi 1dng.
Loimeilmkoe moodustamiseks on jhrelikult vaja sama palju nii-
te, kui palju silmi on lihee silmsreams. XKuna k&ik need niidid
ktdritakse tépselt samuti poomile nagu kanga kudumise juures
15imeldngad, siis on tuletatud sellest ka seda 1iiki silmkoe
nimetus ~ 15imsilmkude.

Loimsilmkoe silmad kcosnevad toe-
seat ja venistest. Toes koosneb kaa-
rest ja killgedest. Venised ihendavad

_ silmasambaid omavahel (joon. 2)*/.

Omalt ehituselt vdivad silmad olle
lahtised vdi kinnised. Lehtiste silma-
de puhul ei ristu silmasambad omavahel
kinniste silmade puhul ristuvad.

Lehtised ailmad esinevad pSikikootud silmkoes. Lahtised

Joom. 2.

silmad venivad kergeminl, s.t. deformeeruvad venitamisel ker— .

gemini ja vdtavad kergemini peale venitava jOu kirveldamist
oma endise kuju tagasei.

Kinniged silmad esinevad l3imesilmkoe kangas kas lsussli-
esl$, niiteks trikoosiduse korral, v&i vaheldumisi lahtiate
silmadegae (joon. J)xx)' Einniste silmadega silmkoekangast
pOikl suunas venitades ei léhe silma-
toes laiali, vaid kisub kokku temast
lébiva teise silma 1ldnga. Kangas venib
raskelt ja vihe. Peale venitava jou
k8rvaldamist v3tavad kokkukistud 13n=-
gad palju seglasemalt oma endise asen-
@' ja enuruse tagasi kui lahtiste sil-
made 1ldngad. Kinniste silmadega silm=
kude ei hargne nii kergesti kui lah<
tiste silmadega silmkude.

x) Ceprees H.E. v zp., TOBApOBeACHHS NDOMHIIEHHHX TOBAPOB,
Tou O, 1k. 218, joon. 55. &
xx) K.A. Muxagixos, Taxuonoras TpEKDTa®Z8, lk. 6, joon. 1-2.
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Silmkoe iseloomustamiseks kasutatakse jérgmisi ndita-
jald: tihedus, silma pikkus, niidi jémedus, 1 m°> kaal, pak-
sus, tugevus, venivus, elastsus, keerdutdmbumine, hargne-
vus, kokkuminek ja téidetus.

Tiheduse all mdistetakse silmade arvu silmareas (ti=-
hedus horisontaalis) ja silmasambas (tihedus vertikaalis)
50 mm pikkusel 13igul.

Silmkoe i{ildist tihedust véljendatakse horisontaalse ja
vertikaalse tiheduse korrutisena. Silmkoe tihedus oleneb
peamiselt silmade suurusest ja niidi jé&medusest.

Silmasammuks nimetatakse silmareas naabruses olevate
silmade iihesugust punktide kaugust teineteisest.

' Silmakdrguseks nimetatakse silmasambas naabruses ole=
vate silmade iihesuguste punktide kaugust teineteisest.

Silmade pikkuseks on silmatoese (silmakaare) ja silma-
veniste (silmasammaste) pikkuse summe mm-tes ehk iihe silma
moodustamiseks vajaliku niidi pikkus.

- Niidi jémedus. Kédesoleval ajal moddetakse paljudes
riikides ja sealhulgas NSV Liidus niidi Janedust (T) teksi-
des (g/km).

m:f::woo.i

m - niidi kaal grammides, L1 - pikkus km-tes, L - pik-
kus m-tes. Meetodid niidi jé&meduse mddramiseks on antud
GOST 6611.2-69 alusel.

Paksus médratakse mm-tes kas n35tmise teel voi liks=
teise peal asetsevate niitide paksusega.

Tugevus. Silmkoe tugevust médratakse GOST 9173-59
jérgi diinamomeetril pdiki- ja pikisuunas vdljaldigatud ri-
ba (suurus 50 mm x 200 mm) rebimisega ja lildtugevust 60 mm
18bim3dduga proovisddrist diinamomeetril terasest kuuli 1lé-
bisurumisega. Kuuli 1ld&bimddt peab olema 20 mm.

Tugevust vidljendatakse kg diinamomeetri néitaja ;jd.rgi
proovide kédrisemise momendil.

Venivuse all mOistetakse maksimaalselt véljavenitatud
silmkoe suurenemist mG3tmetes, vOrreldes sama silmkoe proovi
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mBddeteéga vabas, venitamata olekus. Silmkude vdib viElja veni-
tada pikuti, pdigiti ja iihtlasi ka mdlemas suunas. Venivuse
suurust véljendatakse protsentides.

Venivus X arvutatakse valemi jérgi

R
kus: In - on silmkoe mddde maksimaalselt véljavenitatult,
= on silmkoe mddde normaalses, venitamata olekus.
Erinevatel silmkoe liikidel on erinev venivus. Uhed venivad
peamiselt laiuti, néiteks lihtkude kuni 200%, teised peami-
selt pikuti, n#iteks 1dimsilmkude, kolmandad peaaegu vdrdselt
nii pikuti kui laiuti.

Sukkade ja sokkide juures on ndutav suur venivus. R3i-
vastustoodete juures peab venivus olema vdimalikult véike,
siis hoiavad nad paremini oma kuju ja mddteid.

Silmkoe venivuse mi#r oleneb tema ehitusest ja silma
suurusest. Sellest tulenevalt normeeritakse ka valmistoodetes
ilhe ja sama suuruse numbriga tootele erinevad m38ted olene-
valt sellest, millisest silmkoekangast on toode Smmeldud.

Néiteks on ette n#htud GOST 2106~64 jiéirgi naiste I tiiii-
pi A 1liiki piikete suuruse 48 kiilje pikkus:

puuvillase kraasitud-silmkoe puhul 54 cm,
2 liht-~silmkoe » 56 " ,
siidiet 13¥imsilmkoe " 5¢ " .

Elastguse all mdistetakse silmkoe omadust kuju muuta
mdningate koormuste all ja hiljem, koormuse kdrvaldamisel,
oma kuju taastada ilma jéliva venivuseta.

Matemaatiliselt viéljendatakse elastsust X protsentides

Jjérgmiselt:
M- ‘o
x-—r——.100,
o
kus: .o = on silmkoe m33ted normaalselt, ilma venitamata;
M - on silmkoe m33ted sarnase maksimaalse venitamise

puhul, kus jéHivat venivust ei teki.

Keerdutdmbumise all mdistetakse mdningate silmkoe liiki-
de omadust Hirtest keerdu t&mbuda. Sarnane silmkoe omadus el
vdimalda toodete detailidele anda digeid mddteid, raskendab
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Juurdeldikamist, samuti ka kokkudmblemise té#psust.

Hargnevuse all mdistetakse silmkoe silmade mahajooks—
mist. Uldiselt on hargnevus iike silmkoe ebasoovitavaid oma-
dusi ja nduab mdnel puhul silmade kinnitamist mahajooksmise
" takistamiseks. Hargnevus oleneb silmkoe liigist. Silmkude
v3ib liigitada hargnevaks, mittehargnevaks ja raskelt (vihe)
hargnevaks.

M3ningate silmkoe liikide juures hakkab ilhe silma kat-
kemigel terve silmasammas maha jookema. Kiise viiiksem harg-
nevus on l3imsilmkoel .

Juhul, kui tahetakse vana eset iiles harutada, et samast
18ngact uut eset nlnistadp, v3ib hargnevusele vaadata kui
positiiveele nihule. Hargnevusele avaldavad suurt mdju 13nga
omadused ja kudumise tihedus. Siledapinnalisest 1ldngast ja
hdredal silmkcel on suurem hargnevus kuil karedast ldngast ja
tihedalt kootud silmkoel.

Kokkumineku all mdistetakse silmkoe pikkuse ja laiuse
muutumist peale kudumist. Kokkuminekut viljendatakse %~-des
algmdddete suhtes. Kokkuminek tekib niitide kanguse (vetru-

. vuse) t8ttu, mille mdjul niidid piilavad eilmade painutatud
osi sirgeks (algasendisse) tagasi viia. Kokkuminekut takis-
tab niidi pindade hddrumine iiksteise vastu. Kokkuminek toi-
mub ka sellel juhul, kui venitatud silmkoelt kdrvaldada ve-
fitav Joud. Iga silmkoe 1liigi kokkuminek on tasakaalustatud
niitide seesmise vetruvuse jsu ja niitide vahel tekkiva hdd-
ruva jOu vahel. Sarnast tasakaalustatud seisundit nimetatak-
se stabiilseke seisundiks. Iga silmkude piiliab vdtta peale
venitava jdu kSrvaldamist stabiilset seistindit.

Kokkuminek pdiki suunas on seda viéiksem, mida suurem
on silmkoesamm v3i mida vHiksem on masina klass. :

Enamikel juhtugel kaasneb laiuses kokkuminekule pikku-
se suurenemine.

Silmkoetoodete juurdeldikamisel ja 3mblemisel on t#htis
kontrollida, et kangas oleks' saanud enne neid operatsioone
stabiilse seisundi. Selleks lastakse silmkoekangast peale
viimistlust teatud aeg seista v3i aurutatakse ja triigitak-
se enne tSdsse vitmist. :
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faidetust viljendatakse silmkoes silme pikkuse suhtegs
 (Jagatisega) niidi teoreetilisele jimedusele.

SILMEOESIDUSTE LIIGITAMINE.

Silmkoesiduseks nimetatakse kindlat silmade paikmemiwe
korda kangss. '

‘Sidusest olenevad kange vilimus ja omadused, nagu tuge-
vus, paksus, 1 " kaal, venivus, hargnevus jne.

Silmkogsidused liigitatakee kolme 1iiki: pShisidused,
tuletatud sidused ja mustrilised sidused.

POhisidused kocanevad silmadest, mis moodustavad kdige
lihtsama ohitusega kanga.

ZTuletatud eidused on liitsiduged, mis koosnevad mitmest
ilhesugusest pdhisidusest. PShisidused on selle juures iiks-
teisega seotud selligelt, et iihe pShieiduse silmasammaste
vahel paiknevad (iks vdi rehkem teiete samasuguste pdhisidus~
te silmasambaid.

Mustrilised sidused noodutatakso pShisidusie ja tuleta-
tud siduste kombinateioonina, muutes selle juures viimaste
struktuuri v8i kududes kanga sisse tHiendavaid niite reljeef-
sete v3i vilirviliste efektide sagmiseks v3i Kangale uute oma-—
duste andmiseks.

Pdhisidused toodetakse iihe nfelikuga masinatel, tuleta-
tud ja mustrilised sidused kahe ndelikuga maainatel. C

Olenedes kudumise viisist, 1iigitatakse kd&iki sidusoid
pOikesilnmkoelisteks ja lOimsilmkoéelisteka. -

P

SILMADE LOOMINE.

Silmade loomiseks kasutatakse silmkoemesinate juures
kakesuguseid nSelu: konks- ja keelnSelu.

Konkenlel kujutab endast terasest vardakest, mille iihes
otsas on kand ndela kinnitamiseks ndelikusse, teine ots on
peenemaks tehtud Jja painutatud konksuks. NSela varre sisse
on tehtud siivend, mille sisse on vajutamisel vSimalik litsu-
da konksu ots nlela sulgemisel. -
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Keelndel koosneb kannast, varrest ja peast. Pea 1l3peb
viiikese konksuga. Konksust allpool on terasest teljel pddr—
lev keeleke, mis pddreldes iimber telje avab v3i suleb ndela
konksu.

Kasutatakee ka keelndelu, mille mdlemates otstes on pea.
Kudumisel liiguvad ndelad iihe ndeliku seest teise sisse ja
moodustavad silmi kord iilhe, kord teise peaga. Nende nJeltega
toodetakse pddrdkoelist ehk kaksik-pahempoolset silmkude.

Silmade loomise protsesse, olenedes silmkoemasinast,
liigitatakse jérgnevalt:

1) trikooprotsess konksndeltel,
2) " keelndeltel,
3) kudumisprotsess konksndeltel,
4) kudumisprotsess keelndeltel,
5) 13imsilmkudumise protsess.

Trikooprotsessiks nimetatakse sarnast t0dtsiklit, kus
silmade moodustamine toimub platiinide abil. Tsiikkel koos-
neb jérgmistest todkdikudest:

1) "vana" silma allaviimine,

2) pniidi vedamine,

3) niidi painutamine,

4) "uue" silma konksu alla viimine,

5) ndela sulgemine,

6) "vana" silma libistamine konksu peal,

7) "uue" ja "vana" silma ithinemine,

8) "vana" silma mahaliikkamine "uue" silma peale,
9) silmade vormimine,

10) silmade tagasitdmbamine.

Kudumisprotsessiks nimetatakse sarnast protsqsai, mille
puhul niidi painutamine algab "vana" silma mahaliikkamise
alguses ja kulgeb koos silma vormimisega.

Loimeilmkudumise protsess sarnaneb kudumise protsessiga.
Erinevus on vaid selles, et igale ndelale pannakse eraldi
niit. '

Fudumisprotseseis ja 13imsilwkudumise protsessis ei ole
piidi paiputamist eraldi tddkéiguna nagu trikooprotsessis
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(platiini abil), vaid teostatakse peale "uue" ja "vana® sil-
ma {ihinemist {iheaegselt silma mahaliikkamisege ja vormimisege

Enne kul masin saab algust teha silmade loomisega, peat
igal ndelal olema "vana" silm, sest nagu eeapool nligime, al-
gab silma loomigé toStsiikkel "vana® silma allaviimisega. THE
tsiikli algamiseks tuleb kdigepealt kas kiéisitsi iga ndela im-
ber mihkida niit (joon. 4)x vdi kasutada silmkoe riba, mill

i
%
3

-

Joon. 4.

x) Ceprees M.E. ® Zp., ToBapoBezeHHe NMDOMMIVIEHHHNX TOBANGB,
Tou I, 1k. 223, joon. 59.
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silmad tulevad riputada ndeltele.

"Vana" silma allaviimine seismneb selles, et konksu all
olev "vana" silm nihutatakse keelndeltel vart mdda allapoo-
le keelt, konksndeltel allapoole siivendit ndnda, et varre
peale "vana" silma ja konksu vahele saab vedada niiti.

Silmade allaviimisel vdivad kas mbdda ndela vart nihku-
da "vanad" silmsd v3i liiguvad n&elad ise ja ®vanad" silmad
langevad vastu tagasiléogi-suga.

Konksndeltega masinatel nihutavad silmi platiinid, keel-
ndeltega masinatel liigub ndel iiles (ette), "vana" silm avab
ndela (surub keele maha) ja libiseb alla tagasilddgi-soa
peale.

Niidli vedamine seismeb selles, et niidivedaja veab oma
liikumisega niidi konksndelte varrele. Niidi vedamine vdib
toimuda pidevalt v3i perioodiliselt.

Pidev niidi vedamine toimub kuleer-ringmasinatel. Eran-
di moodustavad suka ringmasinad, millel niit veetakse ndelte-
le perioodiliselt.

Keelndelte peale veab niidivedaja niidi sellel momendil,
kui ndel 13petab iiles (ette) liikumise ja algab alla (taga-
8i) liikuma.

Niidi vedamisel on téhtis niidi pingulolek. Niidi pin-
pingutuse suurusest oleneb silma pikkus, ihtlase pingutuse
plisimisest - silmade iihtlus. Véiga ndrga pingutuse puhul v&ib
niit sassi minna ja ndelalt laha‘langeda, liiga suure pingu-
tuse puhul v3ib niit katkeda. .

Niidi painutamine toimub tfikoopratsessiga masinates
platiinide liikumisega alla. Painutamise siigavugest oleneb
silma suurus. Mida siigavam on painutus, seda pikem silm saa-
dakse.

Silmade iithtlus oleneb painutamise t#psusest, s.t. sel-
lest, kas k&ik platiinid painutavad niiti iihesuguse siigavu-
sega. Igal silmkoemasinal on v3imalik reguleerida platiinide
Kéiku, jérelikult muuta koe tihedust. ;

Kudumisprotsessiga masinatel platiine ei ole. Nende juu-
res tdmmatakse "uued" silmad "vanadesse" ndelte liikumisega,
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ilma eelneva niidi painutamiseta.

Uue 311-a kooksu alla viimine toimub ainult trikooprot-
sessiga masinatel. Platiin liigub ette ja nihutab mdlemat
silme ("vana® ja "uut") ndela vart md8da edasi seni, kuni
"uus® silm satub konksu alla.

Ndelte lulggniﬁé toimub erinevalt konks— ja keelndelte-
ga masipatel.

xonkanboltegn masinatel toi-ub sulgenino jargmiselt:
kui platiini edaai liikumisel uue silm on sattunud juba konk-
su alla, kuid vana gilm léheneb ndela konksule, siis suru-
takse konksu 6?3 erilise pressi abil varre silivendisse, ndel
suletakse. Selle tdttu ei satu edasiliikumisel "vana" silm
enam konksu alla, veid 1ibiseb konksu peale.

lonklnbela aulgn-inel on tédhtis, et press varem ega
hilj.l ei sule nBela, kui "uus" eilm on konksu pool siivendit
je "vana® silm nbela kanna pool siivendit.

laelnbelte Juurea toimub ndela sulgemine ndela liikumi-
sel alla. "Vana® silm, mis asub néela varrel, libiseb mddda
vart, t3stab ndela pdorleva keele iiles ja suleb ndela. Et
sulgemine toimuks laitmatult, selleks tuleb "vana" silma tdm-—
mata vastu n8ela vart. Vastasel korral vdib "vana®" silma
ndela alla liikumisel libiseda tle keele ja satub konksu al-
la koos sinna varem veetud niidiga.

Vana silme libisemine konksu peal. Konksndeltel toimub
“vana® silma libisemine konksu peal platiini edasiliikumise
Ja nbela avamise, konksu otsa lilestdusmise t3ttu sivendist.

KeelnBSelte juures toimub "vana" silma libisemine ndela
Jétkuva liikumise tdttu alla.

"Que" ja "vara" silma iihinemine toimub vaid keelndelte-
ga masinatel. Uhinemizeks loetakse seda momenti, kui konksu
alla suletud "uus" silm puutudb kokku konksu pealt mahalibi-
seva "vana" silmaga.

*"Vapa* gilma mahalikkamine "uue" silma peale. KonksnSel—
tega masinatel liikkab platiin liikumisega ette ja liles "va-
pa® gilma konksu pealt maha ja riputab selle "uue"” silma
kilge.




Keelndeltega masinatel toimub see tddkéik ndela alla-
viimise tagajéirjel "vana" silma mahalibisemisega konksu pealt
uue silma peale. Samal ajal toimub ka keelnleltega masinatel
uue silma painutamine, sirge niidi l&bitdmbamine l&bi "vana®
gilma.

Kuna mdlema ndela liigi juures toimub silma mahaviska-
misel silma suurenemine, véljavenitamine ja "uue™ silma nii-
di kokkupigistamine, siis on mbi;tetav, et mida rohkem niit
laseb ennast vélja venitada ja kokku pigistada, seda kerge-
mini toimub silmade mahaliikkamine. Jérelikult toimub see t63-
kéik laugjamate niitide puhul kergemini. Siit on mdistetav,
miks silgkoe_jaoka kasutatakse viikese keerduvusega 1dnga.

Mida vdiksem on hddrumine "vana" ja "uue" silma niitide
eneste vahel ja ndela pinna vastu, seda kergemiri libiseb vana
8ilm uue silma peale. Libisemime kergendamiseks parafineeri-
takse 1l3nga ja Slitatakse siidist niiti.

Kuna "vana" silm meahaliikkamisel peab laienema, minnes
"uue" silma niidi siese, siis on iihekordse niidi kasutamine
raskem kui sama summaarse numbriga ja sama keerduvusega kaho
niidi kasutamine. Viimasel juhul on konksu all kaks niiti
kdrvuti ja "vanal®™ silmal ei ole vaja ndnda palju laieneda.

Mida tihedam on silmkoekangas, seda viéhem on priigil ja
sblmedel vdimalust minna l4bi "vana" silma kanga paremale
poole, see Jélib kanga pahemale poole. e

Vahe ndela ja platiini vdi ndela ja tagasilbdgi-soa va-
hel ei vdi olla gliksem kui kasutatava ldnga kahekordne pak-
sus, sest vahest peab lé&bi minema kangrusdlm, mis on kaks
korda paksem kui jltkatav niit.

Yormi e on "uue" gilma lébitSmbamine "vanast" silmast
peale viimase ndelalt mahaliikkamist. "Uus" silm tOmmatakse
1dbi “"vana" silma kanga pahemalt poolt paremale poole. Mida
védikeemad on kanga silmad, seda raskem on "vanast" silmast
l&bi tOmmata paksemaid kohti, mis on "uue"™ silma niidil. Sel-
lepdrast jédvad sdlmed, jémedamad (ndrgalt keerdunud) kohad
jne. kanga pahemale poolele.

Silmade tugasitdmbamine ecisneb selles, et pesle vormi-
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nist tdmmatakse silmad ndela selja suunas tagasi selleks, et
juba moodustatud valmis silmad ei satuks teistkordselt ndela-
le.

Konksn&elte puhul toimub silmade tagasitdmbamine platii-
nide abil nende liikumisega iiles ja alla.

Keelndeltega masigate juures saavutatakse sama tulemus
raskuse riputamisega kanga kiilge ja ndelte liikumisega iiles.

Silmade loomine 1&imsilmkoemasinatel toimub samadel pd—-
himdtetel kui pdikikudumiesmasinatel. Erinevus seisneb vaid
selles, et iga silmarida luuakse mitte iihest niidist, vaid
tervest 1ldimeldngade siisteemist. Kui pdiki kudumisel silmade
loomine toimub jérjekor:as, siis 18imsilmkudumisel toimub
silmade loomine kdigil rdeltel uheaegselt, see téhendab ter-
ve silmarida tekib iiheaegselt. Sellest jéreldub, et ka niit
tuleb vedada kdigile ndeltele liheaegselt. Selleks on silmkoe-
masinatel iga ndela niidivedaja kirnitatud Uhele iihisele
liistule. Niidivedajad, millel on aukndela kuju, kinnitatak-
se iihisele liistule. Liist koos niidivedajatega moodustab
kammi. Kui iga 1dimeldng on sisse loetud oma aukndela (nii-
divedaja) auku, siis on kammiga vdimalik soovitud suunas k&i-
ki niidivedajaid liigutada lheaegselt. Uus silma loomine
léimaiimkoemasinate konksndeltel ei toimu mitte niidi painu-
tamisega platiinide abil, vaid kammi liikumisega. Et siduda
naabruses olevate ndelte silmi, selleks liigub kamm he vd&i
rohkema ndela vdrra paremale vdi vasakule ja veab sellega
niite naabruses olevatele ndeltele. Nonda iihendatakse kdik
silmasambad kangas omavahel.

SILMKOEMASINATE ISELOOMUSTUS.

Silmkoe omadused olenevad vidga mitmesugustest teguritest.
Uhelt poolt avaldavad mdju kiudaine liik, niidi jémedus ja
teised toodeldava 1ldnga omadused, teiselt poolt olenevad kan-
ga omadused silmade moodustamisest ja sidusest.

Uhel ja samal silmkoemasinal ei ole vdimalik toota igat
1iiki silmkoe kangaid. Tavaliselt on iga masina jaoks kehti-
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vad piirid, millist 18nga ja milliseid siduseid vdib kasu-
tada.

Silmkoemasinaid iseloomustatakse mitmesuguste tunnuste
jargi.

Kudumise iseloomu jérgi eristatakse pdikikudumis- ja
18imkudumismasinaid.

NSelikute arvu jérgi jagunevad silmkoemasinad iihendeli-
kulisteks (iihefontuursed) ja kahendelikulisteks (kahefontuur
sed).

Uhendelikulistel masinatel on iliks ndelte rida. Nendel
masinatel toodetakse peamiselt Shukesi pdhisidusega v3i nen-
dest tuletatud siduseid, mille parem pool erineb pahemast
poolest.

Kahendelikulistel masinatel on kaks ndelte rida, mille
ndelad on teineteise suhtes teatud kindla nurga all.

Kahendelikulistel masinatel toodetakse tuletatud vdi
mustriliste sidustega paksemat kangast kui iihendelikulistel
masinatel. Toodetud kangastel vdib olla parem ja pahem pool
kas ilhesugune vdi erinev.

Ndelikute kuju jérgi liigitatakse silmkoemasinaid lame-
koe—~ ja ringkoemasinaiks. Pdikikudumismasinad vdivad olle
lame- ja ringkoelised, l1ldimsilmkudumismasinad vaid lamekoe-
lised.

Lamekoemasinatel asuvad ndelad sirgjooneliselt. Neilt
masinailt saadakse kangas vdi toode lameda kujuga.

Ringkoemasinatel asuvad ndelad ringikujuliselt ja neilt
masinailt saadakse toru- (vooliku) -kujulised tooted. Lameda
kanga saamiseks tuleb torukujuline kangas iihte silmasammast
médda lahti 1digata.

Masina klassiks nimetatakse ndelte arvu, mis paikneb
ndeliku i{ihel pikkuse iihikul.

Silmkoekangaste valmistamiseks vdib kasutada mitmesugu-
se jédmedusega 1ldnga. Et saada kvaliteetset kangast ja éra
hoida ndelte purunemisi, peab igale 1ldnga jémedusele vastama
kindla 1&bimd8duga ndel. Samuti peab ndelte vahekaugus, samm
ndelikus, vastama 13nga jHmedusele. J8medama 1dnga jaoks tu-
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leb kasutada jémedamaid ndelu suuremate vahedega. Vajalikust
suureme masina klassi (peenemate ndelte ja viéiksema sammuga)
ndelte kasutamisel tekidb kudumisel liigsblt palju ndelte pu-
runemisi ja 18ngade katkemisi. Vastupidi: kui kasutada pee-
nikese 18nga jaoks ndutavast vihema klassiga (jlmedamate ndel-
tega ja suurema ndelte sammiuga) masinaid, siis saame lodeva,
hdreda Jja ebailhtlaste silmadega kanga. JHrelikult vastab iga-
le 15nga numbrile vaid teatud masina klass.

Igale masina klassile vastab kindel silma pikkuse ala-
méitir. Silma pikkuse alaméiir oleneb ndelasammu pikkusest ja
ndela pea limbermdddust, mis peab minema 1l&bi silma viimase
mahaliikkamise k#igul ndelalt.

Pikkusiihikud silmkoemasinate klassi mééramiseks on eri-
nevad masina tiilipide jérki. Et masina klassi korrigeerida
iihele iihisele pikkusele, néditeks 50-le mm, peame masinate
klassi néitajat korrutama iga masina tiiibi juuree kindla te-
guriga.

Tabel 2

Silmkoemasinate klassi méédramise pikkusiihikud ja

korrigeerimise tegurid pikkusele 50 mm.

o kkusiihik Korrigeerimi-
Silmkoemasinate tiiiip = ED — &e
se tegur
Kotton- ja MT-masinad 1,5 inglise 38,1 1,31
tolli
Ringkoe—sukamasinad,
fang—-, pddrdkoe-, ring-
koe-, lastik-, interlok- 1 inglise 25,4 1,96
masinad ja paljulukuli- +toll .
sed ringkoemasinad
Mal jees-masinad nlelte
arvuga mitte vihem kuil
20 iihe prantsuse tolli. 1 prantsuse 27,78 1,8
kohta toll
Maljees-masinad nlelte
arvugs vihem kui 20 iihe 1,5 prantsuse
prantsuse tolli kohta tolli 41,67 b
Kettkoe-masinad, radel- 1 saksi 23,6 2,12
kettkoemasinad toll
Radel-masinad 2 saksi 47,2 1,06
tolli
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Vahekorda masina klassi ja 185nga numbri vahel miiiratak-
se iga masina tiilibi Ja iga 1ldnga liigi jaoks eri valemite
abil.

Peamisteks néitajateks silmkoe iseloomustamiseks on
kiudaine 1liik, 13nga number, masina tiiip ja klass. K8ik need
néitajad on antud iga silmkoetoote kohta kehtivates hinna-
kirjades.

Masina klassi ligikaudseks kontrollimiseks valmis too~-
teis tuleb &ra lugeda silmade arv silmaridades teatud pikku-
se ulatuses, juhendudes selle juures tabel 2 andmeist. Tpsus
on mdnevdrra ligikaudne, kuna masinal on silmkude rohkem
pingutatud olekus, v3rreldes valmis tootega. Ligikaudseks
orienteerumiseks on aga silmade lugemisega saadud andmed
kiillaldased.

Iga silmkoemasina tiiiip on konstrueeritud teatud kindla
toodangu v&i kanga liigi valmistamiseks. Universaalseid silm—
koemasinaid, millel saaks viéga laias valikus kangaid ja
tikk-tooteid valmistada; ei tunta.

Levinumateks pdikikudumismasinate tiilipideks on:

Maljees-masinad — ringkoelised, iihe ndelikuga, konks-
ndeltega, klass 20-34. Toodetakse iihepoolset iihekordset si-
ledat katteniidiga (plateeritud) kraasitud ja pressmustri-
list kangast pesu, kinnaste, meeste péevasdéirkide, treening-
iilikondade jme. valmistamiseks.

MT-masinad - ringkoelised, iihe ndelikuga, konksndelte-
ga, klass 22-26. Toodetakse samu kangaid mis maljeesmasinail.

Kotton-masinad -~ lamekoelised sukamasinad, iihe ndeli-
kuga, konksndeltega, klass 33-60. Toodetakse kallimaid suk-
ki ja sokke.

Ringkoe~sukamasinad - ringkoelised sukasutomaadid iihe
vdi kahe ndelikuga, keelndeltega, klass 5-30. Toodetakse
odavamaid sukki ja sokke pdhisiduses, tuletatud ja mustrili-
ses siduses.

Interlok-masinad - ringkoelised, kahe ndelikuga, keel—
ndeltega, klass 20-24. Tcodetakse tihedat kahepoolset kan-
gast pesu ja pealistoodete jaoks.
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Peenlastik-masinaed - ringkoelised, kahe nSelikiga, keel-
ndeltega, klass 12-16. Toodetakse kangast pesu jaoks.

Fang-masinad - ring- ja lamekoelised, kahe ndelikuga,
keelndeltega, klass 3-14. Toodetakse kangaid pealistoodete
Jaoks, samuti ka tiikktooteid, nagu pealistooted, kindad, su-
kad, sokid; peakatted vii nende detailid.

Pbdrdkoe-masinad - ring~ ja lamekoelised, kahe ndeliku-
ga; kahepealiste keelnleltega, klass 8-10. Toodetakse kahe-
poclset kangast pealistoodete jaoks ja tiikktooteid: pearttte,
kaelasalle jne. : '

Levinumateks 1l8imsilmkoemesinate tiilipideks on:

Kettkoe-maginad ~ lamekoelised, iihe v3i kahe ndeli
konksnBeltega, klass 22-28. Toodetakse kdrgekvaliteedilis
kangast pesu, kinnagte ja pealiutoocfete Jjaoks.

Radel-masinad ~ lamskoelised, {ihe v3i kahe ndelikuga,
keelndeltega, klass 18-24. Toodetakse kangast pealistoodete
Ja vdrkeiérkide jaoks, aga samuti ka tiikktooteld, nagu salle
Ja pearttte.

Radel-kettkoemasinad ~ lamekoelised, iihe v&i kahe née-
likuga, konksnSeltega, klass 12-24. Toodetakse kangast pea-
listoodete ja supelkostiiimide jaoks Ja tiikktooteina peardtte
Jja salle.

II. UHEKORDSED SIDUSED
JA NENDE OMADUSED.

LIIGITUS.  ~

Uhekordseid eiduseid saadakse iihendelikulistel masinatel
Nagu eespool mainitud, on iihekordse sidusega pdikkoelised
kangad kahepoolsed, kanga parem pool erineb pahemast poolest.
Uhekordse sidusega l¥imsilmkoelised kangad voivad olla ihe-
poolsed v3i kahepoolsed.

Uhepoolseteks pShisidusteks on:
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pOikkoelisteet lihtsidus,
18imsilmkoelistest kett-; trikoo- ja
atlass—sidus.

Uhekordseteks tuletatud sidusteks on:

pdikkoelistest tuletatud lihtsidus,
1ldimsilmkoelistest tuletatud trikoo- ja
atlass~sidus.

LIHTSIDUS.

Lihtsidusega silmkude nimetatakse lihtsilmkoeks. Liht-
silmkude kasutatakse viiga laialdaselt pesu, sukkade ja sok-
kide ning sporttoodete valmistamiseks.

Silmaread luuakse lihtsiduse puhul iihe niidi jérjekorras
painutamisega kdigile ndeliku ndeltele. Silmasambad tekivad
ihtlaste airgeto\tulpadena.

Kanga paremal poolel tulevad néhtavale silmasambad, pa-
hemal poclel - silmaread (joon. 5)x . Pahem pool paistab sel-
lel kangal alati tumedamana ja karvasemana kui parem pool,
kuna silmakaartes on niit rohkem painutatud kui silmasammag-
tes. Pahem pool hajutab tema peale langevald valgugkiiri roh-
kem kui parem pool. Siidigt kan-
gal on samal pdhjusel parem pool
palju léikivam kui pahem pool.

Lihtsilmkoel on suur harg-
nevus. Teda vdib kergesti silma-
ridu médda liles harutada. Hargne:
vuse kdrvaldamiseks tuleb val-
mistootes toote detailide 1O8ike~
servad kokkudmblemisel iile &ire
liilia. Ule d#ére lv6mine toimub
liletiiremasinal, kus-kaks niiti (pooli- ja rulliniit) moodus-

£
Ve

x) B.C. T'ypeswu u zp., ToBapoBezeHMe NMPOMHUJEHHHX TOBAPOB,
lk. 110, joon. 36.
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tavad 3mbluse, kolmas niit 138b ilile Hére, s.t. katadb 13ike-
serva niidiga. e
Uhe silma katkemisel jooksevad lihtsilmkoel viiga kerges-—
ti silmad maha silmasammast md6da, eritl veel venitamisel.
Lahtised silmad jooksevad iiksteise seest vHlja. Kajkenud sil~-
me mahajooksmise tOttu tekib katkenud silmast lilespoole kin-
~ nine silm ja selleplirast lilespoole silmade mehajooksmist ei
toimu (Joon. 6)%/. Mahsjooksnud silmi v3ib fles votta. Vii-
mane {ilesvdetud silm tuleb niidiga
kinnitada. Silmade mahajooksmise vihen-
damiseks kasutatakse kudumisel iihe
niidi asemel kahte niiti. Sel juhul
ei jookse iihe niidi katkemisel silm
maha.

Ldng v3ib olla parsm— v3i vasak—-
poolae keeruga. Kiudude vetruvuse ta-
gajrjel on 1l8ngadel alati tung ennast
keerduvusest lahti kgerata, mSjuda
vastassuunas kecerdude suunale ja kui

- see on takistatud 13nga silmaks pal-
nutamisega, sils kisuvad silmad viltu.

Suure parempoolse keerduvusega
l8ngast kootud lihtsilmkoe paremal
poolel kalduvaed silmasambad vasakule

)} viltu. Saame viltukistud silmkoe. Nii~
di vasakpoolse keerduvuse puhul kisuvad silmkoe paremal poo-
lel silmasambad paremale viltu. Viltukiskumise suurus olemeb
1%nga keerduvuse tasakaslustamatusest. Tasakaalustatud on
korrutatud 18ag, mille korrutamise suund on vastassuunaline
ldngadele ketrusel amtud suunale. Sel puhul tasakaalustavad
kaks vastassuunalist tungl teineteist ja silmadel ei ol

tungl viltu kiskuda. : .

Joon. 6.

'x) Ceproes N.E. m Zp., ToBapoBeZcHH® NPOMHIICHEHX :ouxioj.
Tou I, 1k. 228,joon. 62.
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Silmkoe viltukiskumine on ebasoovitav nihtus ja on ras-
kesti kdrvaldatav.

Uhekordsest tasakaalustamata keerduvusega ldngast koo-
tud suka silmasambad kisuvad endid keermekujuliselt viltu ja
selle t3ttu selline Jigesti jalga tOmmatud sukk kisub ennast
slati jalas viltu. Suka tald kisud sedavdrd palju viltu, et
kand p6érab ninase suhtes virdlemisi suure nurga all.

Viimistlemisel on vdimalik silmasammaste vildakust kdr-
valdada, silmasambad vdtavad vertikaalse kuju, kuid peale
pesemist ilmub viltukiskumine uuesti ja toote kuju moondub.

Sellest jlreldused:

1) lihtsilmkude tuleb toota tasakaalustatud 13ngast;

2) kudumiseks on otstarbekohane kasutada vasakpoolse
Jja parempoolse keerduvusega kordistatud lénga;

3) ihekordse ldnga kasutamisel tuleb kasutada v&imali-
kult laugjat 1ldnga.

Silmadeks painutatud 1l3pgade vetruvusest on tingitud
lihtsilmkoekanga d#lirte keerdutdmbumine. Aiirte keerdutdmbumi-
ne on ebasoovitav néhtus, mis ragkendab toote detailide kok-
kudmblemist. Et kokkudmmeldavad detailid #¥rtest keerdu ei
tO5mbuke, selleks tuleb kangast emne juurdeldikamist kaland-
reerida.

Silmade kuju piisivaks tegemisel (fikseerimigel) kuum—
niiske t38tlemisega on ajutine mdju. Kandmisel ja peale pe-
semist hakkad silmkude uuesti keerdu tdmbuma. Erandi moodus-
tavad kuumalt vormistatavatest (termoplastilistest) kiudai-
netest (kaproonist, nailonist jt.) valmietatud tooted. Need
tooted hoiavad alal pesemisel ja kandmisel neile kuuma vor-
mimisega antud kuju.

Piki silmi venitades léhevad lihtsilmkoe silmad pike-
maks ja kitsamaks (joon. T)x). P3iki eilmi wvenitades lihevad

x) Muxaiinos KA. = AD., TOXHOIOIrMA TPHKOTaxa, lk. 39,
joon. 1-2%5.
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silmakaared sirgeks js silmasambad lilhemeks (joon. 8)%/. Psi-
ki venitamisel toimuvad silma kujus palju suuremad muudatu~-
sed kui piki venitamisel. Sellep#rast venib lihtsilmkude p&i-
kisuunas ligikaudu kaks korda rohkem kui pikisuunas.

/¢ 7

7 G
L—‘q,,,,g——l

Jocn. 70 JOOn. 8.

Libtsilmkoe venitamisel iiheaegselt piki- ja pSikisuunas
vbtavad silmad ruudusarnase kuju (joon. 9)*%/,

Lihtsilmkoe' venivuse arvestamisel
on suur téhtsus sukkade juures. Kui
sukk sifirekaelast (kdige kitsamast ko-
hast) vihe venib, siis ei saa jala la-
ba minna suka sisse. Kul suka #érisel
on viike laiuti venimine, eiis hakkab
see reit pigistama. Sellepérast tuleb
sukkades juures arvestada mitte liksnes
jalgepandud suka normaalseid mddteid,
vaid ka venivust, mis on jalgapanemi-

sel vajalik. Tuleb arvestada silmade arvu ja nende pikkust.
Mida suurem on silmade pikkus ja arv, seda suuremad on veni-
mise vdimalused.

Uhesugustes tingimustes kootud silmkoetoodete silmade
pikkus toodete iihes ja samas kohas ei ole igal tootel iihesu-
gune. See on tingitud mitmesugustest asjaoludest, eelkdige

~aga niidi pingutusest. Pikem silm venid laiuti rohkem kui lii-

Joon. 9.

x) Muxa#inos K./l. # Zp., TeXHONOTHA TPHKOTAER, 1k.39,joon.1-30.
XX) Seesama, lk. 40, joon. 1-31.

~30-



hike silm. Pikemate vOi lihemate silmade saamiet tuled kudu-
misel reguleerida niidi pingutamisega. NOrgema niidi pingu-
tamise pubul saadakse pikemad silmad ja wvastupidi.

Lihtsilmkoe tOmbetugevus on viéiga suurel miliral erinev
silmade pdiki- ja pikisuunas. Piki silmi on silmkoe tdmbetu-
gevus 1,6 korda suurem kui pdiki silmi. Tombetugevust piki-
ja pbikisu'nms mitiratakese 5 cm laiuse riba tdmbamisega diina-
momeetril.

Peale tugevuse piki- ja pdikisuunas on oluline ka silm-
koe iildine tugevus, see tihendab silmkoe vastupidavus tdmbe-
le, mis mdjub iiheaegselt nii piki kui ka pdiki silmi. Uldist
tSmbetugevust miiiratakse diinamomeetril poleeritud teraskuuli
lébisurumisega kangast, mis on kinnitatud vastava vdru kiilge.

KBTTSIDUS.

Ketiks nimetatakse iihekordset 13imsilmkoe sidust, mille
silmad on loodud g.hut 13ngast ja mis moodustabdb iihe silma-
samba (joon. 10)*/,

Kett ei tOmba keerdu, kuna toese
painutatud osad on tasakaalustatud venis~-
tega, mis on painutatud vastassuunas.

Keti venivus pikisuunas elemeb nii-
di vetruvusest. Mida vetruvam on niit,
seda iimmargusema kujuga on silm, seda
suurem on keti venivus silmaniidi painuta-
tud osade sirgeksmineku arvel. Ketid,
mis on kootud tihedalt ja viéhevetruvast
1ngast, peaaegu ei veni pikisuunas.

Keti tdmbetugevus on vSrdne tema kudumiseks kasutatava
18nga kolmekordse tugevusega.

Kette kui siduste elemente kasutatakse iksikute siduste
Juures ( joon. 10 ). Ketid vihendavad kanga venivust piki-
suunas. Kette kasutatakee ka vdrkude, kardinate ja narmaste
valmistamisel.

x) T'ypesma. B.C., TorapoBesenEe NMPOMHENEHHNX TOBAPOB, 1k.101,
Joon. 31.

Joon., 10.
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TRIKOOSIDUS.

Trikoosidus on iihekordne 18imsilmkoeline sidus, mille
iga niidi poolt loodud eilmad paiknevad vaheldumisi kahes
kSrvuti olevas silmasambas. Peale silmade loomist esimeses
reas liigub kamm iihe ndela vdrra kdrvale ja veab niidi naab-
ruses olevale ndelale, kus silm luuakse jérgmises silmareas.
Jérgnevalt liigub kamm oma endisesse seisu tagasi ja vead
niidi endisele ndelale. Peale iga silmarea moodustamist lii-
gub kamm {ihe ndela vdrra kas paremale v8i vasakule. Kammi
liikumise tulemusena tekivad kangas kaldsuunalised silmad.
Kanga parem ja vasak pool on iihesugused.

Selle tdttu, et venised trikoosiduse igas silmasambae
kalduvad kord paremale, kord vasakule, tekivad kangale virvi-
liste niitide kasutamisel sik-sakilised pikitriibud (Joon.11)xl

Joon. 11.

HOreda pikasilmalise trikoosiduse puhul suureneb silma-
de kallak ja sel puhul saadakse vdrgutaoline trikoosidus.

Trikoosidus, nagu tildse k3ik 13imsilmkoesidused, harg-
neb vihe ja sedagi vaid vastassuunas kudumisele.

x) T'ypesuu B.C. ¥ xp., ToBapoBezeHHE NPOMHNJICHHHX TOBapOB,
lk. 116, joon. 51, 52, 54.
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Kui kangas katkeb iiks silm, siis hakkab ta hargnema pi-
ki silmasammast. See on trikoosiduse suureks puuduseks, eri-
ti aga siledatest siidniitidest kootud kangaste juures.

Trikoosidusega kangaste venivus on suurem kui teistel
13imsilmkoe kangastel.

Airtest laardu tOmbumist trikoosiduse Juures peaaegu ei
esine.

Tombetugevus on trikoosidusega kangastel pikisuunas li-
gikaudu kolm korda suurem kui p8ikisuunas.

Trikoosidusega kangal!d kasutatakse pesu, sportsiirkide
Ja vdrkséirkide valmistamiseks.

ATLASS~-SIDUS.

Atlass-sidus on 18imkoeline sidus, kus iga niit loob sil
mi mitte ainult {ihes naabruses olevas silmasambas, vaid lii-
gudb jErjekorras igas Jlrgnevas silmareas iihe ndela vdrra
edasi ning siirdub siis teatud punktist tagasi. Nii liigud
18%ng esimeselt ndelalt algul teisele, siis kolmandale, nel-
jandale jne. ning siirdub siis tagasi vastupidises jlrjekor-
ras. Sellise kammi liikumise t&ttu tekivad lduendis sik-saki-
lised pikitriibud, mis on eriti mérgatavad viéirvilise longa
kasutamisel. Kammi sik-sakilise liikumise t3ttu on silmadel
venised iihe~ ja kahesuunalised. Kahesuunaliste venistega sil-

mad paiknevad siirdepunktides (joon. 12)*/.
Olenevalt raportist vahelduvad atlass—siduses eilmaread,

mille silmadel on kallak erinevas suunas. Valguskiired, mis
langevad kangale, peegelduvad selle tSttu kanga pinnalt eri-~
pevalt tagasi, tekitades vbddilisuse mulje (joom. 13)**/,

Uhesuunaliste venistega silmad on rohkem kaldus kui ka-
hesuunaliste venistega siirdesilmad. Siirdesilmade read on
kangas kumeramad ja paistavad pinnalt rohkem vélja.

x) B.C. T'ypesuy u zp., ToBapoOBeZieHWe NPOMHEIGHHHX TOBADOB,
lk. 117, joon. 48.

xx) K.A. Muxa#nos, TexHonorus TpuxorTaza, 1lk. 55, joon.1-40.
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Joon. 12. Joon. 13.

Atlass-sidusega kangas kisub ennast #értest keerdu ja
hargneb vastassuunas kudumisele tingimusel, kui iihesuguse
jouga pingutada kdiki niite. Niidi katkemisel hakkab kangas
hargnema silmasammast mbdda vastassuunas kudumise suunale.
Hargnevus on seda vHiksem, mida suurem on kanga tihedus, hdd-
rumine giitide vahel ja mida suurem on niidi vetruvus.

Kinniste silmadega atlass-siduses hargneb kangas vihem
kui lahtiste silmadega kangas. Venitamisel moodustavad kinni-
sed silmad nagu gdlmed, mis hoiavad kinni eelmisi silmi.

Atlass—sidusega kangaid kasutatakse peamiselt besu ja
jakkide valmistamiseks.

TULETATUD LIHTSIDUS.

 Tuletatud lihtsidus on iihekordne sidus, mis on moodusta~
tud kahest lihtpdhisidusest. Lihtsidused on kootud iiksteise
sisse ndnda, et iihe 1ihtsiduse silmasammaste vahel paiknevad
teise lihtsiduse silmasambad (joon. 18)%),

x) Muxaitnos K.L. -# Ap., TexHonOTUA TPUKOTA®A, lk. 55,
Joon. 1-41.
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Tuletatud lihtsiduses hargneb
kangas vaid lilevalt #érest vastas-—
suunas kudumisele. Alt iiles, kudu-—
mise suunas kangas ei hargne, kuna
gsel juhul hoiavad iihe lihtsiduse
niidid teise lihtsiduse niite kin-
ni.

Kui niite vélja tOmmates iiles
harutada iiks lihtsidustest kanga
seest, siis jH#éb jérele teine tu-
letatud lihtsidus laiade vahedega silmasammaste vahel.

Tuletatud lihtsiduse niidi katkemisel hargneb ta raske-
mini kui lihtsidus. Hargnemist takistab veniste hodrumine
teise lihtsiduse silmade vastu. See on tuletatud lihtsiduse
védrtuslikke omadusi, eriti silmkoe osas, mis on kootud te-
hissiidist.

Tuletatud lihtsiduse hargnevus viheneb ka kanga tihedu-
se suurenemisega ja jdmedama niidi puhul.

Kérte keerdutdmbumine on tuletatud lihtsiduses kangal
samasugune nagu lihtsidusel. Enne juurdel’sikamist tuleb keer-
dutdmbumise véhendamiseks kangaid kalandreerida.

Tuletatud lihtsiduse mdlemad lihtpdhisidused on nagu
juba pooles osas vdlja venitatud, neil on vahepealse silma-
samba laiune sirgest niidist venis, mis enam ei pikene.

Laiuti venimine toimub silmade liihemaks tdmbumise arvel,
s.t. silmaridade kdrgus viheneb, kaugus aga silmasammaste

' vahel suureneb. Tuletatud lihtsidust moodustavas kummaski
lihtpdhisiduses on normaalsest 50% vdhem silmi. Laiuti veni-
mine toimub silmade véljavenitamise arvel. Jirelikult venib
lajuti tuletatud lihtsidusega kangas 50% vdhem lihtsidusega
kangast .

Ka pikuti venimine on tuletatud lihtsidusega kangal véik-
sem kui lihtsidusega kangal. Pikuti venitamisel piillavad sil-
masambad iikateisele ligemale minna, kuid seda takistavad sil-
masammastevahelised teise lihtpdhisiduse ailmasambad.

Tugevus piki kangast on tuletatud lihtsidusega kangal

Joon. 14.
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gama kui lihtsidusega kangal. Tugevus laiuti on aga kaks
korda suurem kui lihtsiduse puhul. Igas silmareas annab tu-
gevust mitte enam iiks niit, vaid kaks niiti.

TULBTATUD TRIKOOSIDUS.

3 Tuletatud trikoosidusteks nimetatakse selliseid sidu-
seid, mis on moodustatud mitmest trikoopshisidusest. Uhe
trikoopdhisiduse silmasammaste vahel paikneb teine vii mitu
trikoopdhisidust. flhe pShisiduse paiknemise puhul silmasammas-
te vahel nimetatakse tuletatud trikoogidusega kangast kolme~-
nSelaliseke v&i kalevike (joon. 15)x), kahe siduse paikne-
mise pubul neljandelaliseks, kol-
me siduse pailkmemise ﬁuhul viie-
ndelaliseks jne.

Kalevsilmkoes, mis koosneb,
nagu eelnevalt néigime, kahest
trikoopdhisidusest, ei léhe veni-
sed mitte naabruses olevale sil-
masambale, vaid {ilejérgmisele
silmasambale.

Kanga pahemal poolel tulevad
venised pinnale n#htavaic Ja lcovad sirgete, néiliste silma-
sammasgte kujutuse. Néilised eilmasambad paiknevad pahemal
poolel vertikaalselt tegelikele silmasammastele.

Paljundelaliste tuletatud trikoosiduste juures on veni-
sed pikemad ja sellega koos suureneb niilistes silmasammas-—
tes veniate lhige. Lihemad ja kaardus venised péegeldavad
vihem valgust tagasi, hajutavad seda rohkem ja lHigivad sel-
lepéirast vihem.

Tuletatud trikoosiduses kangas hargneb kudumisele vas—

tassuunas ja seda vaid siis, kui k8iki niite {ihtlaselt pin-
gutada. Uhe 10nga katkemisel hargneb kangas: vihe.

Joon. 15.

x) Mmxaitnos K.[. u ap., Texsozorus TpUKOTERA, lk. 60,
Joon. 1-42.
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Lfrtest kisub tuletatud trikoo keerdu nagu lihtsilmku- -
de, s.t. kisub silmaridade suunas kanga paremsle poole, sil-
masammeste suunas - pahemale poole.

Pikkade veniste t3ttu on tuletatud trikoosidusega kan-
gas ragkem trikoopdhisidusega kangast. Kanga raskus suureneb
seda rohkem, mida pikemad on venised ehk teiste sdnadega, mi-
da suaremast arvust trikoopShisidustest tuletatud trikoosi-
dusega kangas koosneb.

Koos veniste pikemaks minekuga viéheneb kanga venivus
pSikisuunas. Samaaegselt vSimalus niiti tcesest vilja veni-
tada viheneb.

Tuletatud trikoosiduste suhteline venivus pdikisuunas
vdhenedb veniste pikkuse suurenemisega, nliiliete silmassammas-
te l¥ige aga suureneb selle juures. Néilised silmasambad on
sirged, mitte sik-sakilised. Silmade m08dete suurenemine pa-
randab kanga pahema poole vdlimust. KSige eespool mainitu
pShjal selgub, et tuletatud trikoosidusega kangs pahem pool
on kaunim kui parem pcol. Sellepédrast kasutatakse toodete
valmistamisel tuletatud trikoosidusega kangast pahema poole-—
ga viljapoole. Sellejuures tuleb aga arvesse vitta seda, et
péilised silmasambad kulgevad pdiki kangast, JHrelikult tu-
leb ka selles suunas juurdeldikust teoastada.

Tuletatud trikoosidusega kangalst toodetakse pealistoo-
teid ja pesu. 2

TULETATUD ATLASS~-SIDUS.

Tuletatud atlass—sidused koosnevad kahest v3i rohkemast
silmkoe atlassi pShisidusest. Uhe atlassi silmesammaste va-
hel asuvad teise v3i rohkem pShiatlass—siduse silmasambad.
Kanga koostises oleva iihtede atlasside venised l¥hevad kangsa
pahemal poolel iile teiste atlasside silmade. Tuletatud at-
lasssidusega kangas on silmad samuti kaldu nagu atlass-pdhi-
siduses. Kaldenurk on aga tuletatud atlass-siduste puhul
viiksem kui atlass-pShisiduse juures, sest silmadel on pike-
mad venised, v¥iksem painutue venise iilemineku kohas toese
kiilljeks.
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Kahest atlassi-pdhisidusest koosnevat tuletatud atlas—
8i nimetatakse tuletatud trikcosiduse jérgi kalev-atlassiks-
(joon. 16)x).

Nii kaley-atlass kui ka
kdik teised tuletatud atlass-
sidusega kangad hargnevad vas—
tassuunas kudumise suunale
eeldusel, kui k3ik niidid on
iihtlaselt pingutatud. Uksikute
silmade katkemisel kangast veni-
tades hargneb see piki silma-
sambaid, kuid hargnevus on pd-
hisiduses atlassiga vdrreldes
viiksem nagu kdigil tuletatud atlassidel.

Venivus laiuti on tuletatud atlass-siduses kangastel
pikemate veniste tdttu védiksem kui pdhisiduses atlassil. Sel-
lepdirast vdib tuletatud atlass—sidus kangast toodete detai-
le juurde 13igata nii hésti piki kui ka p&diki kangast.

K8ik tuletatud atlass—-siduses kangad on atlasspdhisidu-
ses kangastest paksemad.

Joon. 16.

31 KA BREKORDSED S I DHUSED J&
NENDE OMADUSED.

LIIGITUS.

Kahekordse sidusega silmkude toodetakse kahendelikulis-
tel masinatel. N3elikud on asetatud masinais iliksteise suhtes
teatud nurga all (6 kuni 180°) ja liikkavad silmi maha mitme-
le poole.

Kahekordse sidusega kangad v3ivad olla ilihepoolsed ja

X) Muwxaiinos K.l. u Zp., TexHOJOT#s TpUKOTaza, lk. 63,
joon. 1-43.
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kahepoolsed ja samuti ka nagu iihekordse sidusega kangad pdi-
ki kootud ja ldimsilmkoelised.

Pdikkoelist kahekordset silmkude kootakse kas iihest v&i
mitmest niidist selliselt, et iga niit jérjekorras loob iihes
silmareas nii paremal kui ka pahemal poolel kdik v3i véhemalt
rohkem kui kaks silma. Silmarea silmad vdivad olla pddratud
kas iihele poole v3i mitmele poole.

Loimsilmkoeline kahekordne silmkude moodustatakse palju-
deat niitidest, kusjuures igast niidist luuakse iihes silma-
reas nii paremal kui ka pahemal poolel iike v3i mitte rohkem
kui kaks silma.

P8ikkoelist kahekordset silmkude on kahte liiki:

1. Parempoolne silmkude. Selle silmkoe kanga mdlemad
pooled koosnevad mitmesugustes kombinatsioonides kanga parema
(sammaste) ja pahema poole (kaarte) silmasammastest. Igas sil
masambas on silmad kas parema vdi pahema poolega vidljapoole.
Kui aga silmasambad vahelduvad iihekaupa, siis paiknevad kan-
ga pahema poole silmasambad parema poole silmasammaste taga
ja on véljavenitamata seisundis viéhe mérgatavad.

2. Pshempoolne silmkude. Selle silmkoe m3lema poole sil-
masambad koosnevad mitmesugustes kombinatsioonides kanga pa-
hema ja parema poole silmadest. Sellel juhul, kui iiks' rida
parema poole silmi vaheldub lhe rea pahema poole silmadega,
sarnanevad kanga mdlemad pooled iihekordse silmkoe pahema poo-
lega.

Silmkoe pahema ja parema poole silmade kombinatsiooni-
dest  on vdimalik moodustada viéga palju erinevaid siduseid.
Tegelikult aga luuakse k&ik gidused ainult mdnede iiksikute
pdhigiduste alusel, nagu see on kg iithekordse silmkeoe juures.
Ka kahekordsed sidused liigitatakse pdhi- ja tuletatud sidus-
teks. Pdikkoelised pShisidused kootakse lihest niidist, tule-
tatud kahest vdi rohkemast niidist.

Kahekordseteks pdhisidusteks on:
pdhikoelistest lastik- ja pahempoolne sidus;
18imkoelistest lastikkett-, lastiktrikoo- ja lastikatlass-
gidus.

=39 a



Kahekordseteks tuletatud sidusteks on:
pOikkoelistest tuletatud lastik- ja tuletatud puh.lpoéln.
sidus;
13imsilmkoelistest tuletatud llatik, tuletatud lastiktrikoo—
Ja tuletatud lastikatlass—sidus.

KahenSelikuliste silmkoemasinate nSelikud v8ivad olla
kas keel- v3i konksnSeltega.

Silmade loomine, olenevalt kummagi nSeliku ndelte t38-
protsessist, v3ib toimuda: :

1) trikoo-kudumisprotsessil - iihel n3elikul luuakse sil-
mad trikooprotsessil, teisel - kudumisprotsessil; "

2) kudumisprotsessil - mSlemal ndelikul luuakse silmad
kudumisprotsessil. :

Peale selle v8ib silmaloomise protsess olla:

1) jJérjekindel - mSlemal ndelikul toimub silmade loomi-
se protsess jlrjekorras iihelt ndelalt teisels;

2) jiheaegne jirjekindel - kdik silmaloomise tbaklilud,
vélja arvatud niidi painutemine, toimuvad mSlema ndeliku
koigil nSeltel ilheaegseli. Ldnga painutamine toimub nSelikul
jirjekindlalt;

3) ilheaegne - k3ik silmaloomime tS8kéiigud kummagi nde-
liku k8igil ndeltel toimuvad korraga.

Niidi vdtmiese jlrgi niidivedajalt v8ib silmaloomise
protsess olla: ¥

1) jsotamata - m8lema nSeliku nBelad ioovad normaalse
suurusega silmi niidist, mide nad vahetult saavad niidive-
dajalt;

2) ghekordse jaotemisega - ilhel ndelikul olevad ndelad

loovad kahekordse pikkusega silmad, millest jérgnevalt teise
ndeliku ndelad loovad omakorda silmad;

3) kahekordse Jaotamisega ~ iihel nbelikul loovad ndelad
ile iihe (iihe ndela vahele jltmisega) normaalsest neli korda

pikemaid silmi, millest sama ndeliky varem vahelejéénud
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ndelad loovad silmad. NOnda tekivad {ihe nSeliku kdigile nSel-
tele kahekordses pikkuses silmad. Jlrgnevalt loovad ncndest
silmadest k3ik teise nleliku silmad omakorda silmad. LSpptu-
lemusena tekivad mSlema nfeliku k&igile ndeltele iihepikkused
silmad.

Uldiselt v8ib nentida, et pikkade silmade jaotamisega
normaalseks kiireneb kudumisprotsess.

Neid n8elikuid, mis v3tavad silmade loomiseks vajaliku
niidi vahetult niidivedajalt, nimetatakse aktiivseteks, nde-
likuid,mis loovad silmi juba teise nSeliku poolt loodud sil-
madest, nimetatakse passiivseteks. Jaotamata silmade loomise
protsessis on m3lemad ndelikud aktiivsed, jaotamisega silmade
loomise protsessis on alati iike ndelik aktiivne ja teine pas-
siivne.

Kahekordse silmkoe tootmiscks kasutatakse kiiesoleval
ajal jérgmisi silmaloomise protsesse:

1) trikoo-kudumisprotsess, jHrjekindel, iihekordse jasota-
misega ~ konksnSeltega ringlastikmasinatel;

2) trikoo-kudumisprotsess, iiheaegne jHrjekindel, kshe—
kordse jaotamisega - kahenSelikulistel kotton-masinatel;

3) kudumisprotsess, jaotamata - fang-masinetel;
4) kudumisprotsess, jlrjekindel, iilhekordse jactamisegas ~

keelndeltega ringlastikmasinatel;

5) kudumisprotsess, ihesegne, jaotamata - kahendeliku-
listel 13imsilmkoemasinatel.’

 T68tootlikkus on kiige suurem {iheasgsel jaotamata kudu-
misprotsessil. Jérgmine on iihekordse Jjaotamisega jlrJjekindel
kudumisprotsess. Kdige viiksem t6dtootlikkus on iihekordse
Jaotamisega jérjekindlal trikoo-kudumisprotsessil.

K8ige iihtlasemad 8ilmad saadakse kahekordse jaotamisega
iiheaegsel jérjekindlal trikoo-kudumisprotsessil. Kdige eba-
iihtlasemad silmad tekivad jaotamata kudumisprotsessil. Ulejid-
nud protsessid annavad silmade iihtluse poolest vahepealse
kvaliteediga kanga. Uldiselt: mida rohkem silmi kudumisel ja-

gatakse, seda {ihtlasemad silmed saadakse kangas.
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LASTIKSIDUS.

Iastikeidvseks ehk lastikuks nimetatakse sarnast sidust,
mille lihtsilmkoe silmasambad on pdbratud parema poolega
viiljapoels ja vehelduvad silmakaarte tulpadega (pahema poo-
legs viljspoole pbtratud silmasammastega). lLastik on parsm-
poolse silmkoe 1iik, kuna kanga mdlemal poolel on niihtavad
ainult pavema poole silmasambad, mille taha jidvad silma-
kaarte tulbad.

Olenevelt silmasanmaste ja silmakaarte tulpade kombi-
nateioonist, mida kujundatakse {d¥le rakendatud ndelte ase-
tusega kummaski ndelikus, vdime saada erineva vélimusega
lastiku. Erineva vélimusege lastikuid mérgistatakse arvude-
ga, mis iseloomustavad silmasambaid ja silmakaarte tulpi,
piiteks 1 + 1,2 + 2,5 + 3 jne. ( joon. 17)%).

Joon. 17.

Lastikeiduses 1 + 1 vaheldub iiks silmasammas iihe silma-
kaarte tulbaga, lastiksiduses 2 + 2 vahelduvad kaks silma-
sammast kahe slilmakaarte tulbaga, lastiksiduses 5 + 3 vahel-
duvad viis silmasammast kolme silmakaarte tulbage jJne.

Selline sammaste ja tulpade vaheldumine on teostatav
veid kahe ndeliku kasutamisel. Algul loob niit silmasambaid
iihel noelikul ja siirdub siis teisele ndelikule, loob seal
samuti silmesambaid ja tuleb tagasi esimesele ndelikule. Ku-

x) Muxattnor K.Z., TexHonorus Tpuroraxa, lk. 268, joon. 2-7.
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na aga silmasamba pahemale poole jHdvad silmckaarte tulbad,
siis vahelduvad nad lastiksiduses teatud kindlas jérjekorras.
Silmakaarte tulpi mele venitamaia kangas ei miirke, nesd asu~—
vad kaugemal ja on vihem valgustatud. Teisek tSmbuvad ldnga
vetruvuse mdjul, nagu juba mainitud, silmakaarte tulbakesed
silmasammaste taha.

Venitamisel tulevad silmakaarte tulbad silmasammaste
tagant v#lja. Sellega on seletatav, et lastiksidusegaz kan-
gal on viga suur ja vetruv (elastne) venivus. Vetruvus on
seda suurem, mida tihedam on lastik ja mida suurem on 13nga
vetruvus. Kanga vetruvuse mdjul tdmbuvad silmasambad kanga
mdlemal poolel iiksteise vastu.

Lastiksiduses cleneb kanga vetruvue pdhiliselt niidi
vetruvusest. Kuna vetruvus lastiksiduse juures on positiiv-
ne néhe, siis kasutatakse kudumisel eriti vetruvat lduga.
Lastiksiduse vetruvus suureneb ka siis, kui kudumisel {ihe-
kordse niidi asemel kasutatakse sama summsarse numbriga ka-
hekordset niiti.

Lihtsilmkoega vbrreddes on lastiku venivue laiutl eel-
lest ligikaudu kaks korde suurem.

Mida suurem on lastiku raport, seda v&iksem on tema
laiuti venivus. Suurema raporti puhul véhenec venivust and-
vate silmakaarte tulpade arv kangas.

Vérreldes lastiksiduges kanga pikuti venivuet laiuti
venivusega on see vahekorras 1 : 3,2. Sellest jéargneb, et
lastikut on otstarbekohane kasutada seal, kus oun vajalik
suur laiuti venivus, kuid vidike pikuti venivus, n&iteke pe-~
su ja pealistoodete manuste (randmekatted, kétised jne.)
sukkade, sokkide ja teiste suure vetruva venivusega toodete
detailide juures.

Lastik hargneb vaid vastassuunas kudumise suunale. Sa-
ma toimub ka igas silmasambas silmaniidi katkemisel.

- Lastik 1 + 1 el hargne allBirest, lastlkut 1 + 1 v&ib
alté#irest dre 1%igata, ilma et .olsiks karta selle hargnemist.
Teistes vahekordades kootud lastikute alumiste &&rte &ra-
18ikamisel tuleb hargnemise viéltimiseke kanga alumised &iired
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kinnitada. Lastikul, millel on kaks v8i rohkem iihesugust
silmasammast kdrvuti, hakkavad silmaniidi katkemisel iihesu-
gused silmasambad hargnema ja hargnevad seni, kuni jH#db dke
silmasammas. NOnda hargnemisel hargneb iga keerukama kombi-
natsiooniga lastiksidus 1ldpuks siduseks 1 + 1.

Paksus on silmkoe iseloomulikke omadusi. Silmkoe pakse-
maks minekuga suureneb isoleeritud Shuruumikeste arv kangas, -
jérelikult viheneb silmkoe soojajuhtivus. Kuna lastikus eil-
makaarte tulbakesed tdmbuvad silmasammaste taha, siis suure-
neb kanga paksus lihtsilmkoega virreldes kahekordseks.

Vdrdses vahekorras silmakaarte tulbakeste ja silmasam-—
mastega lastiksidus ei kisu H#rtest el piki- ega pdikisuunas
keerdu. Seletatav on see sellega, et silmakaarte tulbakeste
keerdukiskumise tungi tasakaslustab silmasammaste keerdukis-
kumise tung.

Lastiksiduses kangal, mille iihel poolel on silmasambaid
miirgatavalt rohkem kui teisel poolel, on tung silmaridade
suunas keerdu kiskuda sellele poolele, millel on silmasambaid
vihem. Pikisuunas on keerdukiskugine suurem sellele poolele,
Jus silmasambaid on rohkem. &

Pikisuunas on lastiksiduses kanga tdmbetugevus mirgata-
valt suurem mi pdigiti suunas. P8igiti tOmbamisel annab tu-
govuse igas reas ilks niit, pikuti - neli niiti.

Lastiksiduses kangast kasutatakse peale manuste veel
_pesu, pealistoodete, peakatets, sukkade ja poolregulaarsete
toocdete detailide kudumiseks.

PAHEMPOOINE SIDUS.

Pahempoolee sidusega ehk pSirdkoeliseks kangake nimeta-
takse sellist silmkudet, mille iihes ja samas silmasambas va-
helduvad silmad parema (silmasammaste) poolega ja pahems
(silmakaarte) poolega véljaspoole. Kui kangas iile {ihe vahel-
duvad silmasammastega silmaread silmakaartega ridadega, siis
saame kanga, mille mdlemad pooled on ilhesugused ja sarnanevad
lihteilmkoe pahema poolega. Selleplirast nimetatakse seda
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silmkudet ka kaksikpahempoolseks ja ka pbbrdkoeliseks. Pa-
hempoolse lihtsilmkoe efzkt tuleb esile just telle tdttu, et
kanga m&lemal poolel tupgivad silmakaared esile, silmasam—
bad aga moodustavad lohukeas. Uldmuljes pHHisevad mdjule vaid
silmkaarte read (joon. 18)*/. 3
Pahempoolse sidusega silm—
koel on piki vepnitamisel suur
vetruvus. Vetruvus suureneb koe

7\(%:'!1\",{3’\:;/\ tihedamaks minekuga ja ldnga
"‘\,\l B vetruvuse suurenemisega.
Iﬁ‘xl!\'ﬁ?% Pahempoolse sidusega kangas
\‘,ﬁn"f\‘,, hargneb nagu lihtsilmkude.
Pahempoolse sidusega kangas,
Joon. 18, "mie koosneb vehelduvalt silma-

sanmastest ja silmaksartest, ei

kisu keerdu, kuna iihe silmasam—
maste rea keerdukiskumise tung tasakaalustudb teise silmakaar-
“te rea keerdutdmbumise tungiga. M3lema tungi mdjul tdmbud
kangas vaid pikuti kokku.

Pahempoolse sidusega silmkoe venivus pikuti on kaks
korda suurem kui lihtsilmkoel. Jérelikult venib pahempoolse
sidusega kangas viga palju ja selle juures veel pbigiti sama
palju kui pikuti.

 Kirjeldatud siduses kootakse pearfitte, kuna need peavad
venima héstli igas suunas. Peale selle toodetakse pahempoolse
sidusega kangast ka pealistooteid.

Pahempoolese sidusega kangast kootakse vanade silmade ma-
haliikkamisega iilhes ja samas silmasambas vaheldumisi paremale
Ja vasakule. Saavutatakse seda kahepealiste ndelte kasutami-
sega.

Pahempoolse sidusega silmkude toodetakse kahendeliku-
listel ringkoe- vdi lamekoemasinatel. Masinatel on ndelikud

x) Ceprees M. E. u zp., ToBapoBeZeHHE MPOMHNIYHHHX TOBAPOB,
Tox I, 1k. 229, joon. 64. 4 -
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asetatud liksteise vastu ndnda, et nende nuudid on nagu iiks—
teise pikendused. Ndelad vdivad liikuda ithe ndeliku nuudist
teise ndeliku nuuti. Kummaski ndeliku nuudis on iga ndela
jaoks paigutatud oma ndelatdmbaja, mis vdib ndela haarata ja
lahti lasta. Ndnda vdib ndelatdmbajate vahendusel ndelu tém—

mata mdlemas suunas (joon. 19)*7/.

Joon. 19.

TULETATUD LASTIKSIDUS EHK INTERLOKSIDUS.

Tuletatud lastik- ehk interloksidusee silmkude kujutab
endast kahe lastiksiduse 1 + 1 kcmbinatsiooni, kus iiks las~
tikeidus on nagu teise lastiksiduse sisse pandud ndnda, et
ilhe lastiku kahe silmasambe vahel asub teise lastiku ks sil-
masammas. Kui lastiksiduses kanga kudumiseks oli vaja masinal

x) Muxaiinos K.A. # Zp., TexHONOTWs TpukOTaxa, lk. 292,
joon. 2-18,
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kaks ndelikut ja iike niit, siis interloksiduse puhul on vaja
kaks nSelikut ja kaks niiti. s

Interloksmasinatel asetsevad ndelikud iiksteise peal.
Sealjuures tddtavad pealmise ndeliku paarisarvulised ndelad
koos alumises ndelikus asuvete paarituarvuliste nSeltega,
tootes lastikut 1 + 1. Pealmise ndeliku paarituarvulised
nSdelad t86tavad koos alumises ndelikus asuvate paarisarvu-
liste ndeltega, tootes samuti teist lastikut 1 + 1. Nonda on
ilhe silmarea moodustamiseks vaja kaks silmade moodustamise
siigteemi. Valmis kangas ssuvad iihe lastiku silmasammaste vas-
tas teise lastiku silmasambad (joon. ao)‘). Ndnda on inter—
lok kangas kaksikparempoolne, mil~
le mdlemal poolel on iihesuguse pa-
rempoolse kanga vilimus.

Kul silmade moodustamisel ve-
dada m8lema ndeliku paarisarvulis-
tele ndeltele lihte virvi niit ja
paarituarvulistele ndeltele teist
virvi niit, siis saame kanga, mil~
le mSlemal kiiljel on pikitriibud.
Joon. 20. Triibud ei saa aga kunagl olla

laiemad kui iihe niidi silmasamba
laius.

Kui iihe silmarea moodustamisel kasutada iihte vérvi nii-
t1 ja jérgneva silmarea moodustamiseks teist vérvi niiti,
siis saame kanga, millel on pdikitriibud.

Kul kasutada kahte eespool kirjeldatud v3imalust teatud
kombinatsioonides, siis ssame kanga pdiki- ja pikitriipude
mustris. %

Interloksiduse puhul nagu lastiksidusegi puhul v3ib csa
" nOelu ndelikues t88st vélja lilitada. Sellel juhul saame kan-
ga, mille pinnal on teatud reljeefsus pikisuunas.

x) Tyvesuu B.C. ¥ AD., Toxapoiseneune NPOMHIIEHANY. T0BApOB,
lk. 113, joon. 41,



Interloksiduses silmkoel em terve ride viiga vidirtuslik-
ke omadusi. Mida rohkem teda venitada, seda rohkem suureneb
tema vetruvus. Kuna kangas or omavahel seotud kaks lastik~-
siduses kangast, siis on arusaadav, et kanga vetruvus on
suurem kul lastikpShisiduses kangal. See asjaolu lubab kudu-
da interloksiduses kangaid pikemate silmadega. Kanga vetru-
vus ei l#he kiill vihemaks kui lastikpdhisidusel, kuid 1 m
kaal viheneb selle juures miirgatavalt.

_Hargnevus, nagu lastiksiduse puhulgi, on interloksidu-
ses kangal vaid vastassuunas kudumisele. Uhe wiidi katkomi-
sel takistavad hargnemist teise siisteemi niidid. Hargnemine
toimub iile iihe silma, kuna silmarida koosneb kahe siisteemi
silmadest. Uldiselt on interloksiduses kanga hargnevus vdrd—
lemisi viéike ja sellepiérast vdib selle siduse puhul eduga
kdsutada sileda pinnaga tehissiidist niite.

Airtest kangas keerdu ei kisu.

Interloksiduses kanga suure vetruva venivuse tdttu hoiab
‘see hiisti keha ligi, kuid ei takista selle juures keha 1lii-
kumist.

Venimisel laiuti t3mbub kangas pikuti kokku. Seda tuleb
arvesse v3tta toodete Smblemisel, et tooteid mitte muuta ka-
sutamiskdlbmatuiks.

Interloksiduses kanga tdmbetugevus erineb vihe lastik-
eiduses kanga omast.

Et tdsta toodete soojapidavust, selleks kootakse kanga
pahema poole sisse téiendav 1dng, mis biljem lahti krassi-
takse. Kangas muutub selle t3ttu pehmeks ja soojajuhtivus
véheneb. Xraasitud pinna kvaliteedi t&simiseks ja vetruvuse
alalhoidmiseks kootakse té#iendav 13ng vaid iihe nSeliku ndel~
tele ndnda, et teisel ndelikul see silma ei moodusta.

Interloksiduses kangaid toodetakse nii ringkoe~ kui ka
lamekoemasinatel.

Kangast kasutatakse pesu, meeste pHevasdéirkide, pluuside
Jja kleitide valmistamiseks.

Hea venivuse tdttu kasutatakse lastikpShisidust ja tu-
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letatud lastiksidust ilma killjedmblusteta regulaarsete too-
dete valmistamisel. Need tooted hoiduvad h#sti keha ligi. Bt
tooteile anda kehale vastavat kuju, selleks muudetakse va~
Jalikes toodete kohtades sidust.

TULETATUD PAHEMPOOLNE SIDUS.

Kui pahempoolse pdhisidusega kangas vaheldub iiks parem—
poolsete silmade (silmasammaste) rida teise pahempoolsete
silmade (silmakaarte) reaga, v.t. siduses 1 + 1, siis tule-
tatud siduses vahelduvad erinevad silmaread teistsugustes
vahekordades, niiiteks 2 + 2, 3 + 3 jne. Silmaread omavahel
ei tasakaalustu ja kangas olevad silmakaarte read hakkavad
kumeraks kiskuma ning katavad kinni silmasammaste read, mis
kiskusid lohku.

Kumeraks kiskumine on seda suurem, mida suurem on raport
Luues silmasammaste ja silmakaarte ridu teatud jérjekorras,
v3ime kujundada mitmesuguseid reljeefseid mustireid. Mustri
reljeefsus oleneb 13nga vetruvusest ja jlmedusest ning silm-
koe tihedusest.

KAHEKORDSED LOIMSILMKOESIDUSEDR.

Kahe ndelikuga silmkoemasinatel saadakse samasuguse
pShisidusega kangad nagu iihe ndelikuga masinatel: kahekord-
see kett~, trikoo- ja atlass-siduses. Erinevalt iilhekordsetest
sidustest nimetatakse neild lastik—kett -, lastikirikoe~ ja
lastikatlass—sidusteks véi interlokkett—, interloktrikoo-
Ja interlokatlass-=sidusteks. Sidustel v3ivad olla kinnised
v31 lahtised silmad. Ebituselt on sidused kaksikparempool-
sed, kuns mSlemsl poolel on silmad pddratud parema poolegs
viiljapoole. Uhe ndeliku poolt moodustatud silmsd asuvad ala-
ti kanga samal pooclel, kusjuures iihe poole silmad on telse
poole silmade suhtes horisontaal- ja vertikaalsuunas kdrva-
le kaldunud ligikaudu pocle silms ulatuses.

Ldimeilmkoemasinate ndelikutes vdivad ndelad paikmeda
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kas malekorras v3i vastandasendis iikateise suhtes. Tulenevalt
nlelte vastastikustest paiknemistest ndelikutes erinevad iihe
ja sama gidusega kangad liksteisest viilimuse ja mdningate oma-
duste poolest. Néiteks trikoosiduses kanga, toodetid male~
korras ndelikutesse paigutatud n8eltel, laiuti venitamisel
tulevad silmekaarte tulbad nidhtavale nagu lastiksiduse juu-
res. Sellist trikoosidust nimetatakse lastik-trikoosiduseks.
Prikoosiduses kangal, mis on toedetud 13imsilmikoemasinal,
mille nSelikutes on ndelad asetatud iksteise suhtes vastas-
asendisse, el tule venitamisel silmakaarte tulbad nihtavale.
Selldist trikoosidust nimetatakse interlok-trikoosiduseks.

Erandi moodustab kettsidus. Lastik-kettsidus saadakse
igasuguse ndelte asetuse puhul t55tamisel iihe kammiga, mille
k8ik auknSelte angud on rakendatud. Interlok-kettsidus saa—
dakse tO8tamisel kehe kammiga, mille aukn8eltele on niit
loetud ile iihe (iilhe aukmdela vahele jitmisega) ja ndelad
paiknevad ndelikutes vastandasendis. Kéesoleval ajal hasuta-
takse peamiselt interlok-kettsidust.

LASTIKKETTSIDUS JA SELLEST TULETATUD SIDUSED.

Lastikkettsiduseks nimetatakse sellist kahekordset 13im—
silmkoesidust, mille silmad on loodud kiill ihest niidist,
kuid moodustavad kaks silmassammast. Seda saadakses malekorras
nfelikutesse asetatud ndeltele iihe kammiga niidi vedamisel.
Kamm voab pidevalt fihte ja sama niiti kummaski ndelikus asu-
vatele ilhtedele ja samadele ndeltele, Loodud kahekordsed
silmasambad ¢i ole seotud naabruses elevate samasuguste sil-
masammastega (jeom. 21)*/, -

Tuletatud lastikkettsiduses on kahekerdsed silmasambad
kahekaupa veniste kaudw fihendatud (jeem. zz)“>.

X) KoXlo Muxaflzos B Ap., TeXHOIOIHS TPEKOTAEA, lk. 297,
J.“. 2-20.
XIX) Seesama, lk. 297, joon. 2-21.
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Joon. 22.

Kettsidust kasutatakse narmaste tootmiseks v8i kombi-
nateioonides teiste sidustega.

LASTIKTRIKOOSIDUS JA SELLEST TULETATUD SIDUSED.

Lastiktrikoosiduseks nimetatakse sellist kahekordset
1%imsilmkoesidust, mille naabruses olevad silmasambad on
iiksteisega seotud.-Seostamiseks on vaja, et iga niit veetaks
vihemalt kolmele ndelale, millest kaks n3ela on iihes ndeli-
kus ja kolmas on teises ndelikus. Kanga iga parema poole sil-
masammas on loodud iihest niidist, iga pahema poole silmasam-
mas - kahe naabruses oleva silmasamba niitidest vaheldumisi

parempoolse silmasamba niidiga (jeon. 23)1).
Olenevalt ndelte paiknemise korrast ndelikus v3ib toota

ka kahekordset interloktrikoosiduses kangast.
Tuletatud lastiktrikoosidus kujutab endast kahte iikstei-
sega iihendatud lastiktrikood (joon. 24)11).

x) K.J. MuxafinoB ® Ap., TeXHONOTMA TPKKOTaza, lk. 298,
joon. 2-22. ;
xx) Sealsamas, joon. 2-23.
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Joon. 23. Joon. 24.

Ige parema poole silmasemmas on loodud {thest niidist.
Kui kasutada erivirvi 13imeldngu, siis saab toota pikitrii-
pudega kangast. Triipude laius olemed naabrusee paiknevate
iihte ja sama vérvi niitide arvust.

Lastikirikoo pShisidus ja tuletatud sidused vdivad olla
kolmendeslalised, viienSelaliged jne., olenedes sellest, mit-
mele ndelale ulatuvad {ihe niidi poolt loodud silmad.

LASTIKATLASS~SIDUS JA SELLEST TULETATUD
SIDUSED.

Lastikatlass-siduseks nimetatakse sellist kahekordset
10imeilmkoesidust, milles iga niit lood kanga paremal poolel
naabruses olevates egilmasammastes silmi jérjekorras. Tavali-
selt luuakes kanga paremale poolele lahtised ja erisuuna-
liste venistega silnad. Pahemale poolele luuakse mitmesugu—
seid erinevate eshitustega silmi sellest olemevalt, millised
annavad paremale poolele kaunime viilimuse. Paremale poolele
tulevad valja paarituarvulised silmed, pahemale poolele -
pearisarvulised silmed (joom. 25)%),

Tuletatud lastikatlass-siduses paiknevad iihe lastikat-

x) KA. Muxxitno® m Zp., Texmozoras Tpuxoraxa, lk. 300,
Jom. 2"240



lass—siduse silmad teise lastikatlass—siduse lilpndo sees
(joon. 26)*/. Kamgas koosneb tegelikult kahest lastikatlas-
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x) K.A. Muxaituo® = zp., Texuoxorus rpuouu 1k. 300,
Joon 2-25.
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sist, Eui llhe lastikatlassl silmad @iles harutada, j¥&b jhre-
le teins lastikatlass.

Kahekordseid atlass—siduseid on palju eriliike. Siduseid
liigitatakse: lihtsateks ja keerukateks, iihepoolseteks ja ka-.
hepoclseteks, iihekammilisteks ja kahekammilisteks. Igaiiks
neist vdidb veel olla lastikatlass—siduses vdi tuletatud las-
tikatlase~siduses.

Lihtssks atlassiks nimetatakse kangast, mille rapordis
el muuda kamm rohkem suunda kui i{ike kord, siirdepunktis.

Keerukaks atlaseiks nimetatakse sellist sidust, mille
rapordis kamm muudab suunda mitu korda.

Kahepoolseks nimetatakse sellist atlass—eidust, kus
fihest niidist loodud sik—sakiliselt paiknevad silmad esine-
vad m3lemal poolel.

Uhepoolseks nimetatakse sellist atlass-sidust, kus at-
lass~sidusele iseloomulikult paiknevad sik-sakilised silmad
vaid kanga paremal poolel. Pahemal poolel palknevad silmad
korrapératult.

KAHEKORDSETE LOIMSILMKOESIDUSTE OMADUSED.

LoimsYlmkoesidustes on venised mdlemal pool silmi erine-
va nurga all silma kiilgede suhtes. Erinevalt painutatud nii-
did piiliavad erineva suuruse jSuga endid sirgeks painutada.
Tung on sellel niidil suurem, mis on rohkem painutatud. Sel-
le tungi m8jul kalduvad kangastes silmad sinnapoole, kus nurk
veniste ja silmakiilgede vahel on suurem. Silmade erineva ehi-
tuse t8ttu viivad silmad kalduda normsalsest ssendist mitmes
suunas viltu ja kanga vilimus muutub sik-sakiliseks, kuna
erineva kallakuga silmad peegeldavad erinevalt nende peale
langenud valguskiiri tagasi. Vemiste pikkuse suurenemisega
viiheneb silmade kaldumine silmkoe paremal poolel. Samuti on
parema poole silmade viltukiskumine viéiksem, kui silmad on
lahtised ja kahépoolsete venistega.

LOimsilmkoe sidused hargnevad vaid kudumise suunale vas-
tassuunas ja seda tingimusel, kui kdik kangd niidid laiuti
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on pingutatud iihesuguse jduga. Sellist olukords peaasgu el
Juhtu ja selleplirast peetakse kshekordse sidusega 13imsilm-
koekangaid hargnematuks. Silmaniidi katkemisel el hargne
kangas silmasamba suunas, kuna eelmised ja jérgnevad silmad
on leodud nasberniitidest ja jélivad selleplirast piisima.

Kahekordne l3imesilmkude on rohkem kui ksks kords paksem
ilhekordsest, sest parema ja pahema poole silmad ei hoidu iiks-
teise vastu, vaid on iiksteise suhtes kaldasendis.

Kahekordne 18imsilmkude ei kisu kserdu sellepilirast, et
parema poole silmade keerdukiskumise tung tasaksalustub kan-
gas pahema poole silmade keerdukiskumise tungige.

Piki venitamisel t3mbub kangas kitsamake. Silmakaartest
ldhed csa niite silmakiilgedeks. Peale selle v8tavad silmakiil-
jed ke vesl vertikaalse suuna. Horisontaalselt paiknevad ve~-
nised vitavad venitamisel vertikaalse asendi. Jirelikult ve-
nivad need kangad, millel on horisontaalsuunas pikemad veni-~
sed, pikuti rohkem kui lilhemate venistega kangad.

Leiuti venitamisel l#hevad silmade killjed lihemaks, osa
nende niidist l&hed fle silmakaareks. Silmakaar likeb venita-
misel sirgeks ja annab selle virrs venivast juwrde, Venides
lainti tOmbub silmkude pikuti lihemaks. Vertikaalsuunagt 1l&-
hevad venised {ile horisontaalsuunda ja soodustavad venimist.
Laiuti venid see silmkude rohkeam, millel om pikemad veniged
vertikaalsuunas.

Oheaegsel laiuti ja pikuti venitamisel suureneb silmkoe
pind. Mida rebkem on silmad painutatud ja mida kaugemal on
niidid {iketeisest, seda suurem on silmkoe {ildine venivus.

Pombetugevus pikisuunas on kahekordsel 15imsilmkoel 1i-
gikaudu kaks kords suurem kui Uhekordsel.

‘Tombetugevus pSikisuunas olemeb peamiselt veniste arvust.
Mida suurem on veniste arv, seda suurem on t@mbetugevus. Sel-
lega en mBistetav, et interlokirikoesidus em tugevam kui las-
tiktrikoesidus.

Lastik 13imsilmkoesiduste puuduseks on see, et pSikisuu-
nas venitamisel tulevad nihtavale silmakaarte tulbad, mis
eriti virviliste niitide kasutamisel moonutavad kanga parema
poole mustri.
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Eahekordsetest interlokldimsilmkudedest on trikoosidus
tugevam, iihtlasema tihedusega ja venivusega kuil atlass-sidus.
Seletatav on see sellega, et interloksidustel on venised iiht-
lasema pikkusega.

Mide rohkem veniseid, seda paksem kangas saadakee.

Atlass—-sidused annavad mitmekesisemaid mustrilisi efek-
te kui trikoeaidused.

Sik-sakilise ehituse t3ttu esineb interlokatlass-sidu-
sega silmkoes pdikivddte, mis on eriti nihtavad iihevérvilie—
te kangaste juures.

IV. MUSTRILINE SILMKUDE.
LIIGITUS.

Mustrilise silmkoe tootmisel léhtutakse pShisidustest
vdi tuletatud sidustest, mille ehitust on muudetud, et anda
kangale uusi omadusi ja paremat viélimust v3i millesse on koo-
tud téiendavaid niite mustri kujundamiseks.

Lihtekangastes v3ib muuta jérgmisi omadusi; a) vihenda-~
da pargnevust, b) vihendada venivust, c¢) suurendada vetruvuet,
d) vihendada soojajuhtivust, e) vihendada silmade kalduolekut
(18imsilmkoekangastes) jne.

Mustrilist silmkudet liigitatakse alljiéirgnevalt:

1) pdikiiihendatud,
2) pikiidhendatud,
3) katteniidiga,

' 4) plads,
5) toimne,
6) pressmustriline,
7) kraasitud.
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POIKIUHENDATUD SILMKOE EHITUS JA OMADUSED.

Poikiiihendatud silmkoeks nimetatakse lihtsilmkudet, mil-
le kudumisel on perioodiliselt niiti vahetatud. Silmkudet
vdib toota nii ringkoe—~ kui ka lamekoemasinatel. Niidi vahe-
tamist voib teostada niidivedajate vahetamisega v&i veetud
niidi katkitombamisega ja jHrgnevalt sellele uue niidi sdl-
mimisega.

P3ikiiihendatud silmkoe vd6did olenevad 1dnga vérvusest,
Jémedusest ja kiudaine liigist. Pdikiiihendqtud silmkoe sil-
made ehitus ja omadused olenevad kasutatud siduse liigist.

Ringkoemasinatel toimub pdikiilhendamine kas lilekdiguga
‘vdil sdlmimisega. Nildivedajate vahetamisel veetakse teatud
ndelte peale iiheaegselt eelneva niidivedaja niit ja uue nii-
divedaja niit. Nendel silmadel tekib kahe niidi t3ttu paksem
silmkude, ililekdik. Peale selle j#évad nendesse kohtadesse ka
eelnenud niidi ja uue niidi &raldigatud otsad.

Paljusiisteemilistel ringkoemasinatel tekib niitide {ihen-
damise kohal nihkumine nii mitme silmarea ulatuses, kui pal-
ju oli tddtavaid siisteeme.

Paksematest’ silmadest tekkinud ililek#iik mustri nihkekoh-
tadega ja ripnevate niidiotstega tuleb juurdeldikamisel vil-
ja 1digata. Vdiksemate kadude pérast tuleb niidivedajate iim—
berliilitamist kdigis silmalcomissiieteemides teostada masina
iihntedel ja samadel ndeltel. Sellega koondatakse iilekiiguko-
had ja ripnevad niidiotsad silmkoe ilihtedele ja samadele sil-
masammastele.

Et lilekdik tekiks digesti, selleks liilitatakse enne sis—
se uus niidivedaja uue niidiga ja alles jérgnevalt liilita-
takse vélja eelmine niidivedaja oma niidiga.

Niitide vahetamisel s3lmimise teel kasutatakse spetsi-
aalset niidisdlmijat. S3lmimisel ei teki piki kangast pakse—
mat lilekdiguriba. Samuti ei j## niitide vahetamise kohtades-
se ripnevaid niidi otsi. See kdik tdstab silmkoe kvaliteeti.
Menetluse puuduseks tuleb aga lugeda seda, et raske on niite
iihel ja samal ndelal vahetada. Sagedane vahetamine pdhjustab
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ndelte katkiminekut. Teiseks v3ib sisseliilitatav ja v#ljaliili-
tatav niit olla erinevate omadustega. Uhe ja sama siigava pai-
nutamise juures saab iihe ja sama pikkusega peenikesest ja
suure venivusega niidist rohkem silmi kui jémedast ja vihe-
venivast niidist. See tdhendab: tekivad ebaiihtlased silmad.

Niidivedajaid on ringkoemasinatel igas silmaloomissiis-
teemis sama palju, kui palju vérvusi on mustri rapordis.

Lamessilmkoemasinatel toimub niitide vahetamine kanga
ilhes #ires. Vdljaliilitatud niidid kulgevad venistena piki
kanga ##rt kuni t68sse rakendamise kohani. Niidivedajate arv
lamekoewasinates oleneb niitide iseloomust ja véstide arvust
mustris.

P¢ikithendatud silmkude kasutatakse peamiselt sukkade,
sokkide, sportesemete ja pealistoodete valmistamisel.

PIKIUHENDATUD SILMKOE EHITUS JA OMADUSED.

Pikiihendatud silmkoeks nimetatakse sellist lihtsilmku-
det, mille silmasammaste grupid on loodud erinevatest niiti-
dest.

Pikilihendatud silmkoe kudumiseks peadb igass silmaloo-
missiisteemis olema mitu niidivedajat, millest igailiks iihe
silmarea kudumisel veab niiti ndeltele ainult ndeliku teatud
pikkuses. Pikkus oleneb pikivéddi laiusest. Pikivddtide oma=
vaheline lUhendamine v&ib toimuda mitmel wviisil: {lek#iguga,
ilekBiguga iile iihe silma sissekudumisega ja pressitud silma-
de abil.

Ulekéiiguga iihendamisel ulatuvad naabruses olevad piki-
vB8tide HBred iiksteise peale. Iga pikivéddi &@érmistele sil-
masammastele luuakse silmad mdlema naabruses oleva niidive-
daja poolt (joon. 27)1). Kahest niidist silmad on paksemad
Ja moodustavad iga pikivé8di #¥rde kdrgema (viljaulatuva)
riba. See on selle iihendamisviisi p&hiliseks puuduseks.

x) K.J. Muxaiizon ® Ap., Texsomorus TpuxoTaxs, lk. 520,
Joon. 3-11 A.
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Olenevalt silmade arvust,
mille mSlemad naabruses clevad
niidivedajad niite veavad, eris-
tatakse iihendelalist, kahendela-
list jne. lilek#diguga iithendamist.

Ulekédiguga iihendamist kasu-
tatakse sokkide ja sukkade toot-
misel, kui tahetakse saada toodet,
mille s##r ja laba on kootud eri-

A nevat 1liiki niitidest, kand ja
Joon. 27. tald aga on koctud kdvendamise
eesmérgil tugevamatest niitidest.

Uhendamist iilekdiguga iile iihe silma kasutatakse paksu
Ulek&iguriba vdltimiseks, mie tekib {ilek&#iiguga iihendamise
Yvures. Uhendavad silmasambad ei ole loodud kahekordsetest
naébruses olevatest silmasammastest, vaid koosnevad lihekord-
setest silmasammastest. Kudumisel veab niidivedaja pikivdddi
ulatuses niidi kdigile ndeltele, kuid ililek#iguga silmadesse
lile iihe silma. Vahelejdetud silma veab niidi naabruse olev
niidivedaja tépselt samuti. Selle tulemusena ei teki {ilek#i-
guga kohtadesse kahest niidist koosnevate silmade sambaid.
Ulekéigu ulatuses on silmasammastes kdik silmad iitheniidili-
sed. Teine erinevus seisneb selles, et fllekd#igus vahelduvad
ihe niidivedaja poolt loodud silmasambad_teise niidivedaja
poolt loodud silmasammastega (joon. 28)x .

Seda iihendamist v3ib kasutada vaid suure hddrdumiskoe-
fitsiendiga niitide kasutamisel ja tiheda kudumise puhul.

Sissekudumigega iihendamine seisneb selles, et niidiveda-
Ja, vedades niiti teatud arvu ndeltele iihes silmareas, ei
alusta jérgmises silmareas tagasi liikudes niidi vedamist
sellelt ndelalt, millel ta eelmises silmareas vedamise ldpe-
tas, vaid mdne ndela vdrra kaugemalt. Ulejdrgnevas silmareas
toimub niidivedamine endist viisi jne. Ndnda satuvad vidte

x) K.JI. Muxaiinos u ap., TeXHONOTMS TDHROTaXa, lk. 520,
joen. 3-11 B.
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iihendavate silmasammaste peale
iihel silmareal iihe naabruses
oleva niidivedaja ni}diat silmad,
teisele silmareale teise nii-
divedaja niidist silmad. Eri-
nevate triibuldngade tdttu ku-
Junevad iihendavad silmasambad
kahevérvilisteks. Sissekudumi-
ne vdib toimuda kas iihe vdi
kahe ndela ulatuses (joon.29)xl

Kahendelalist sissekudu-
mist kasutatakse lamekoemasi-
nate juures, kul kdrge kand ja tald kootakse tugevamast vdi
erinevat vérvi niidist. s :

Joon. 28.

vy

0

RITRHH o

Joon. 29.

Uhendamisel pressitud silmadega ei toimu {ihendavate sil-
made mahaliikkamine igal silmareal, vaid lile iihe silmarea.
Ndelad saavad selle juures niiti igal silmareal vaheldumisi
kord iihelt niidivedajalt, siis teiselt naabruses olevalt nii-
divedajalt. Ndelalt liikatakse maha kaks silma korraga. Uks
silmadest on alati 18plikult valmissilm, teine l3petamata,
pealevise. See lihendamine annab kontuursed, kuid ihtlased

x) K.A. MuxainoB u zp., TEXHONOTHA TpUKOTaxa, lk. 521,
joon. 3=-12.
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jooned, mis eraldavad iihte pikivooti teisest. Niidi peale-
vise jé#b pahemale poolele, paremale poolele ja&ab lhendav
18plikult valmis eilm kahekordses pikkuses (joon. Jo)">.

Joon. 30.

Seda Uhendamisviisi kasutatakse pikivéddilise sportsilm-
koe toctmisel ja ringkoe sukaautomaatidel.

KATTENIIDIGA SILMKOE EHITUS JA OMADUSED.

Katteniidiga ehk plateeritud silmkoes luuakse kdik sil-
mad v8i osa silmi {iheaegselt kahe v3®i rohkema niidiga.

Katteniidiga sidused véivad olla liht- v3i 18imsilm-
koelised, lihekordsed v3i kahekordsed. Katteniidiga sidust
kasutatakse erineva parem— ja pahempoolse pinnaga kanga saa-
miseks, paremal pinnal mustri kujundamiseks v&i silmade ver—
tikaalseisu tombamiseks.

Vastavalt eeltoodule liigitatakse katteniidiga kangad
eiiedaka Ja mustriliseks ning mustrilised ocmakorda veel va-
helduva ja lilevisatava katteniidiga kangaks.

Siledates katteniidiga kangastes koosnevad k&ik silmad
kahest v3i rohkemast niidist. Katteniidist locodud silmad
jddvad kanga paremale poolele, alusniidist loodud silmad
jédvad pahemale poclele.

x)K. A, kuxaiinoB # ZAp., TeXHONOTHA TPUKOTaXa, 1k.521,joon.3-13.
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Siledat katteniidiga kangast kootakse peamiselt kahest
erineva kvaliteediga niidist, néiteks siid + puuvill. Suure-
ma tugevuse andmiseks kangale luuakse parema poole silmad puu-
villasest niidist. Puuvillase ja villase ldnga kasutamisel
luuakse pahema poole silmad puuvillasest 13ngast, parema poo-
le silmad -~ villasest 13ngast. }

Vége levinud on siid + puuvill sile iziteilmkoekangas.
Sellest toodetakse sportpesu, pesu, pluuse ja palju teisi
tooteid. =

Mustrilistele katteniidiga kangastele on kujundatud mit-
mesuguseid mustreid. Muster kujundatakse kanga paremale poo-
lele kindlas kombinatsioonis katteniidist ja alusniidist sil-
made loomisega. v

KATTENIIDIGA SILE LIHTSILMKUDE.

Teatavasti tulevad lihtsilmkoe juures paremale poolele
vilja silmasambad, pahemale poolele - silmakaared.

Kahest niidist silmkoe paremal poolel katavad katteniidi
silmasambad t#ielikult alueniidi silmasambad, pshemal poolel
aga el kata alusniidi silmakaared téielikult katteniidi sil-
makaari. Alusniidi silmakaarte alt jtivad vélja paistma kat-
teniidi silmakesared. Kui katte— ja'alusniit on erinevat vir-
vust, siis kujuneb kanga parem pool katteniidi vérvust, pa-
hem pool jéb aga kirjuks (joon. 31)1).

Tihedama koe puhul on pahemal poolel viérvuste optiline
segunemine suurem.

Kombineerides virvilise katteniidiga sileda lihtsilmkoe
kangas katteniidi ja alusniidi silmade v#ljatulekut paremals
poolele, vdime luua keerukald mustreid.

x) KA. Ilmuon U ZAD., Tenonom rpmoran, 1ks 597,
Joon. 3-32.
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Joon. 31 .

KATTENIIDIGA SILE LOTMSILMKUDE.

See silmkoe 1liik on viéga laialt levinud. Toodetakse ena-
mikus kahe kammiga. Kahe kammiga kootud sidusel on iihtlasem
pind ja viiksem silmasammaste sik-sakilisus kui ithe kammiga
kootud kangastel. Kahest niidist igale n8elale loodud silma-
del on kummagi silma venised vastassuunalieed. Sellega tasa~
kaalustuvad silmad ja silmasammaste sik-sakilisus kaob.

MUSTRILINE, VAHELDUVA KATTENIIDIGA SILMKUDE.

Mustriline vahelduva katteniidiga silmkude koosneb ka-~
hest niidist: alus- ja katteniidist. Mustri moodustamiseks
tuleb alusniit paremale poolele ja katteniit l&heb pahemale
poolele. Sellejuures ei toimu silmade ehituses mingisuguseid
muudatusi, niidid vaid muudavad oma vastastikust asendit.
_Asendi muutumisel ristuvad niidid. Silmade venised on nendes
kohtades kahte vérvust.

Vahelduva katteniidiga silmkoel on samad omadused kui
siledal katteniidiga silmkoel.

Vahelduva katteniidiga silmkoe mustris ei ole puhtaid
eredaid vHrvitoone sellepérast, et iihe vérvilise niidi all
on teine vérviline niit, mis avaldab mdju pealmisé niidi vér-
vusele.
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MUSTRILINE ULEVISATAVA KATTENIIDIGA SILMKUDE. 3

Mustrilise ililevisatava katteniidiga silmkoe k&ik silmad
el koosne kahest niidist. Muster kujundatakse selliselt, et
kohati loob silmi vaid alusniit, katteniit jé&b nendes kohta-
des lduendi pahemale poolele sirge iileviskena (joon. 32)1).

Joon. 32. ‘

Muster on sellel silmkoel puhtamates ja eredamates Vér-
vides.

5ilmkoe puudusteks on: 1) paiklikult ndérgem tdmbetuge-
vus ihekordsest niidist silmade kohal, 2) mustri suuruse pii-
ratus, kuna liiga pikad katteniidi ililevisked kanga pahemal
poolel véhendavad selle venivust. Peale selle vdivad sirged
lUleviskeniidid kandmisel kergesti katkeda. \

Et kanga tugevus kahekordesete silmade kohal véhem ndrge-
neks, selleks kasutatakse tavalisest peenemat katteniiti.

Mustrilist uUlevisatuva katteniidiga silmkudet v3dib too-
ta ka azuurse silmkoe taoliselt. Selleks on vajn,'et alusniit
ei loo mustrile vastavates kohtades silmi, kuid katteniit
loob neid sellejuures pidevalt.

Ldimeilmkoe juures vdib ainult alusniidist luua silma-
ridu vaheldumisi. Sellised silmaread tdmbuvad katteniidist

x) K.J. Muxaiinos u zp., TexHojorus TpuxoTaxa, lk. 559,
joon. 3-35.



silhasammaste mdjul kumeraks. Kui tahetakse saada reljeefse-
mat kumerust, eiis tuleb kanga pinguliolekut kudumisel vihen-
dada.

Koiki katteniidiga 18imsilmkoesiduseid vdib luua sirge-
te (mitte sik—-sakiliste) silmesammastega.

Lihtsilmkoe juures v8ib silmasammaste viltukiskumist
kérvaldada erinevate keerduvussuundadega alus- ja katteniidi
kasutamisel. : ;

Sile ja vahelduva katteniidiga silmkude, toodetuna ka-
hest niidist, on iihtlase paksusega.

Mustrilise, lilevisatava katteniidiga silmkoe venivus on
sirgelt lilevisatud katteniidi t3ttu mOnevdrra viiksem teis-—
test katteniidiga silmkoe liikidest. .

PLUUSSIIMKOE EHITUS JA OMADUSED.

~ PliilidAsilmkude kujutab-endast katteniidiga kangast, mil-
le alugniidi silmad on platiinide abil vllja venitatud ja
moodustavad kanga pahemsl poolel karustatud pinna (joon. JJ)xl
Paremalt poolt sarnaneb pliilidsilmkude siledale katteniidiga
kangale.

Pliiidsilmkoe lihtesiduseks v8ib olle lihtsilmkude vdi
1%imsilmkude. Plillidailmkude toodetakse siledana ja mustrili-
sena.

Siledas pliiiidsilmkoes moodustab iga alusniidi silm vidl-
Javenitatud silma. Véljavenitatud silmad katavad kanga pahema
poole iihtlase kihina.

Mustrilises pliiiidsilmkoes venitatakse vastavalt mustri-
-le vaid osa aluspniidi silmi vélja. Teine osa alusniidi silmi
jééb vélja venitamata ja moodustab sileda pinna.

Pliilidsilmkoes jéetakse vidljavenitatud silmad terveks
voi 1digatakee katki ja piigatakse iihetasaseks. Silmade katki-
18ikamisel tekib karus mitte enam véljavenitatud silma osast,

. vaid niidi otstest.

x) K., Muxaiinos u zp., TexHo.Jorus TpuKoTaxa, lk. 611,
Joon. 3-67.
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Joon. 33.

Pliiidsilmkoel on viéike soojajuhtivus. Temast on otstar-
bekohane kududa sooje puuvillaseid sokke ja sukki.
Pliiiidsilmkude imendab hésti higi.

Kangal on kaunis vilimus. Venivus on laiuti viiksem kui
pikuti.

Pliiidsilmkude kasutatakse laate kleitide, jakikeste,
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siputuspiikste, naiste pluusid@, hommikumantlite jne. valmis-
tamiseks.

TOIMNE SILMKUDE.

Toimseks nimetatakse l1l8imsilmkudet, milles niidid moo-
dustavad iihes reas kdrvuti kaks silma. Kudumisel veetakse

niit liheaegselt kahele ndelale. Jirgmises silmareas toimub

silmade nihkumine iihe ndelasammu vds-ra kdrvale, lilejérgnevas
x)-

endisse asendisse tagasi (joon.36)
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x) K.A. knxaitnos x Ap., TexHoAroms TpEKOTaxa, lk. 625,
Joon. 3-75.
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Tuletatud toimse silmkoe siduse juures toimub silmade
nihkumine igas jérgnevas reas mitte iihe, vaid kahe ndelasam—
ma vBrra. Tuletatud silmkude vdib toota ka iiheaegselt silma-
de loomisega kolmel kdrvuti paikneval ndelal ja samasuurte
nihetega jlrgnevas reas. X

Toimse pShisilmkoe ja tuletatud silmkoe mdned silmasam—
bad koosnevad ihesuunalistest venistest. Veniste suund muutub
igas silmareas. Tulemusepa kujunevad.silmasambad sik-sakilis-
teks. Peale masinalt mahavdtmist muutub selline kangas’vargu-
taoliseks.

PRESSMUSTRILINE SILMKUDE.

Pressmustrilise silmkoe tootmisel veetakse niit ndeli-
ku kdigile nbeltele, kuid loodud silmi ei liikata maha kbi—
gilt silmarea silmadelt. "Uued" silmad, mille peale ei lilka—
ta Yvanu" silmi, jéévad ndeltele lahtiste silmadena, peale- -
visetena. Ndeltele kogutakse mitu pealeviset, mis korraga ;
maha liikkatakse. Mida rohkem pealeviskeid iogutakse ndeltele,
seda pikem silm jiiib peale mahaliikkamist jérele. Teostades
silmade kogumisi ja nende ndeltelt mahaliikkamisi teatud:kor-
raplrasusega, loome kangas mustri (joon. 37)x “

Pressmustrilisi siduseid liigita-
takse kahte gruppi: ilihekordsed ja kahe-
kordsed. M0lemaid gruppe liigitatakse
omakord kolmeks alagrupiks. Uhekordse¢id
liigitatakse: siledaiks, kirjalisteks

P ja piluliﬁteks (aguurseteks). Kahe—
kordseid siduseid liigitatakse: sile-
daika, kirjalisteks ja reljeefseteks.

Uhe~ ja ka kahekordseid press-—
mustrilisi kangaid toodetakse kahel viisil: ilma 13nga pai-

Joon. 37.

x) K.A. MuxaftnoB u Zp., TexHomormsa TpuxoTaxa, lk. 643,
joon. 3-87 A. %



nutamiseta ja ilma "vana" silma allaviimiseva.

Ilma painutamata viisil saadakse lahtised "uued" silmad
pealevisetena, mille pikkus on vdrdne ndelasammule. Selle
tdttu ei ole pealevisete naabruses paiknevatel silmadel v&i--
malust pealevisete arvel suureneda ja nende pikkus jéiéd nor-
maalseks.

Ilma "vana" silma alla viimata painutatakse "uued" lah-
tised silmad ndeltele sama pikkadena kui kinnised silmad.
Silmkoes j&&db pealeviske pikkus vdiksemaks kinnise silma pik-
kusest, sellepiirast on pealevisete naabruses olevatel silma-
del silma loomise protsessis v@imalus suureneda pealevisete
arvel. Silmade kuju muutub immargusemaks.

UHEKORDSED SILEDAD PRESSMUSTRILISED SIDUSED.

Kdige rohkem levinud sileda pressmustrilise siduse 1ii-
kideks on poolfang~ ja fangsidus.

Uhekordseks poolfangsiduseks nimetatakse sellist press-—
mustrilist sidust, milles iihekordsed presaitud silmade sam-
bad vahelduvad lihtsilmkoe ailmasannastega (joon. 33)x)

Ilma "vapa" silma allaviimiseta toodetud poolfang sidu-
ses kangas on silmad limara kujuga ja pikemad. See tekib pea-
leviske arvel. 3

—Kanga paremsle poolele tulevad vdlja kinnised Umara kuju
ga silmad, pahemale poolelﬁ pikad pealevisetega silmad.

Kasutades vérvilisi niite, vdime saada kanga pikitrii-
pudega.

Uhekordses fangsiduses on kcik silmad pressitud, s.t.
on iihe pealeviskega. Silmasarmastee paiknevad silmad male-—
korras (joom. 39)**/,

x) L.A. Auzpycesuu, ToBapoBeZeHHe TPUKOTAXHHX,Tal@NTepeRHNX
u- napjoMepHO~KOCMETHYECKUX TOBAapOB, lk. 39, joon. 15-1.

xx) Koll. Muxainos, TexHONOTMA TPHKOTAXZa, lk. 644, joon. 3-87 8
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Joon. 38. Joon. 39.

KIRJALINE PRESSMUSTERSIDUS.

Kirjaline 'sidus on selline, milles lihtsilmkoe silmad
kas pikjivoétidena vahelduvad pressmustriliste silmade piki-
vobtidega, néiteks poolfang 2 + 2 (joon. 40)x>, hulknurgad

hulknurkadena jne. Mida ma-
dalam on silmarida, seda
suurem on silmaniitide kd-
verus. Sellepérast hajuta-
vad lihtsilmkoe silmad, mis
o on pressitud silmadest ma-
dalamad, rohkem nende ped—
le langevat valgust kui
pressitud silmad. Tulemuse-

Joon. 40.

x) K.A. Muxaiiio ¥ ip., Texsomorus rpnmmaxa; 1lk. 642,
joon. 3-87 T.
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na paistavad kangas lihtsilmkoe silmad tumedamatena kui pres-—
situd silmad. Liike erinevus on eriti silmatorkav siidist silm-
koes.

PILULINE PRESSMUSTERSIDUS. .

Pressmustersiduses silmkoes saadakse pilude j#releaima-
mist mitme (kahe, kolme ja rohkema) pealeviskega pressitud
silmade loomisega k&rvuti (joon. 39). Pealevisetel on tung
sirgeks tdmbuda. Selle tungi m3jul surutakse pressitud sil-
made kdrval paiknevad lihtsilmkoe silmasambad pressitud sil-
madest eemale ja pressitud silmade kohtadele tekivad pilude-
kujulised moodustused.

Nelja ja kolme pealeviskega pressitud silmad suruvad
eriti tugevasti naabruses olevaid lihteilmkoe silmi eemale.
Selle juures kisub pressitud silm seda lihtsilmkoe silma tu-
gevasti allapoole, mille peale ta on liikatud. Pressitud sil-
ma pealevisked ja silmakaared ldhevad kiirtena laiali ja te-
kitavad kauni mustri.

EAHEKORDSED SILEDAD PRESSMUSTERSIDUSED.

Kahekordsetest siledatest pressmustersidustest on eriti
levinud poolfang- ja fangsidused.

Poolfangsiduseks nimetatakse sellist kahekordset press-—
mustersidust, mille k3ik kanga paremg poole silmad on ihe-
kordsed pressitud silmad, kanga pahem pool aga koosneb liht-
siduses silmadest (joon. 41)*

Pangsiduseks nimetatakse kahekordset pressnusteraidust,
mille iga silm on pealeviskega. Kanga kummalgi poolel vahel-
duvad tihekordsed iihe poole pressmustriga silmaread teise poo-
le iihekordsete pressmustriga silmaridadega.

x) K.[l. Muxaiuios u 7ap., Tenoxorua TPEKOTAaXA, lk. 645,
joon. 3-88 A. s
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Pealevisked kaetakae kinni “"vanade" silmadega ega ole
peremalt poolt néhtavad. Kasutades vHrvilist niiti, v&ib
sasda mustrilist kangast (joon. 42)%

Joon. 41, 3 Joon. 42.

KIRJALINE KAHEKORDNE PRESSMUSTERSIDUS.

Kahekordses kirjalises pressmustersiduses vahelduvad -
pressitud silmade sammaste votdid lihtsilmkoe silmakaarte
tulpadest koosnevate viotidega (joon. 43)xx . Kangas on iihe
ndeliku poolt loodud pressitud silma~
de sammastel palju ndrgem léige kui
teise ndeliku poelt moodustatud sil—
makaarte tulpadel, eriti siis, kui
kangas kootakse siidist. Xanga pahe~
mal poolel on alati ndrgem léige kui
paremal poolel.
Jooi. 43. £

x) K.A. MuxaiinoB u zp., Texmoaorus TPRKOTERA, lk. 646,
Jjoon. 3-89.
Sealsamas, joon. 3-90.
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RELJEEFNE KAHEKORDNE PRESSMUSTERSIDUS.

Reljeefses kahekordses pressmustrilises kangas omn liht-
silmkoe silmade grupid iimbritsetud pressitud silmadega, mil-
lel on palju' pealeviskeid (joon. “)x .

Pealevisetel ei ole vdi-
malust suureneda ja sellepdi-

3 }‘ “\ .0 J rast kisuvad nad kanga pikuti
\\0» kokku. Kanga pind muutub kiih-
. J;\./ 0 muliseks. Lihtsilmkoe silma-
‘ X 0/ ”‘ . de grupid kisuvad kumeraks.
k.. \ L 4 A /(‘) K8ik pressmustrilised
= ”* 0 ' ,':;‘ kangad hargnevad samugi na-

0

gu need pShisidused v8i tu-
letatud sidused, mis on an-
tud pressmustri juures vietud
~ léhtesiduseks. Erinevus on
Joon. 44. vaid selles; et pressmustri-
lised sidused hargnevad vilhem
pealevisetega silmade t3ttu. Teiseat kiiljest on pealevisete
t8ttu pressmustersiduses kangaste venivus viéiksem lHhtesidu-
ses kangaste venivusest.

Uhe ja sama nSelte ja silmaridade arvu ja silmade pikku-
se juures on pressmustersiduses kangad kitsamad lihtesiduses
kangastest. PShjus: pressitud silmad suruvad naabruses ole-
vaid silmasambaid sirgutdmbamistungi t3ttu eemals.

Pressmuster vdimaldadb luua viiga mitmesuguste efektide-

-ga kangaid.

Uhekordseid pressmustersiduses kangaid kasutatakse pesu
Ja kergete pealistoodete valmistamiseks. Seda sidust raken-
datakse ka naiste piludega sukkade tootmisel.

Kahekordset pressmustersiduses silmkudet kasutatakae
pealistoodete, vestide, sviitrite, laste kostiiiimide Jne.
tootmiseks.

x) K.JA. lmho: B Zp.,, TeXHONOTHA TPAKOTAxXA, 1k.649,
Joon. 3-91 A
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£AKARDSTLNKUDE .

fakardsilukee iseloumalikuks omaduseks on silmade vahe-
lejlitmine kudumisel. 8ilmi luuakse vastavalt mustrile. Koh-
tades, kus niit ei loe uwusi silmi, ei liikata "vana® silma
nlelalt mahm ega veasa ka uut niiti nendele ndeltele.

fakerdsilmkude liigitatakse psikikeetuks ja 15imsilm-
koeliseks. MSlemad vdivad olla fhe—~ ja kahekordsed.

OMEKORDNE POIKIKOOTUD JAKARDSILMKUDE.

Uhskordmset fakardeilmkudet liigitatakse korrapiraseks
Ja ebakerrapliiraseks. E§rrapiirane silmkude jaguneb omakerda
siledaks ja mmustriliseks, sbakerrepiirane -~ siledaks, kirja-
liseks.js reljeefseks.

Eerrepireses siledas silmkees om kiik silmad pesasegm
fhesugused. Kangas luuakese igas silmareas korraplirasels ihe
Je same arva niitide vedamisega L8igile mSeltele. Kaheviirvi«
lise silmkee Jjuwres vestakse kSigile nleltele kaks niiti,
kolmevirvilise silmkoe juures ~ kolm niiti jne. Seadwy vir-
vilisi mifte, vOime kujundads viga erimevaid mustreid:

Ehexordses kerrapirases mmstrilises silmkoes luuakse
ige silmerida kahe niidi silmedest. Iga silme pahemale poo~
lele jilk teise, antud kehas silms mitteloova miidi veais
(Joen. 43)°/, Xolmevirvilise kerraplirase Sakardsilmkes rudw-~
misel jitivad iga silma pahemmle poolele kahe, antud kehas
silma mitteloeva niidi venised.

Bhakerrepirase filhekordse sakardsidusegs kangas om sil-
med- srinsvates suurustes ja iga silmarida v8idakse luwa eri-
mevas arvus miitides.

S8ilsdes Sakardsidusega kangas et ilhe silmayea silmed
Ghest nitldigt; teise silmarea silmad kabhest v0i rohkemast

x) KX, Exxafues x 3p., TeXEOXOYHS TPpaxorazs, lk. 680,
Joen. 3114 A.
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niidist. Silmeridades paiknevad silmad melekorras (joom.46)™)

Joom. 49.

irjalise silmkoe ssamiseks luuakse lihtsilmkoe silma-
semmaste vdStide vahele sakardsiduses silmasammaste vdSte. .

Uhekordeet reljeefset silmkude saadakse suurte fakard-
siduses silmade loomisega lihtsilmkoe silmade kdrvale. Sa-
kardsilmad kisuvad lihtsilmkoe silmi kokku ja tekitaved sel-
lega kanga pinnale kumerusi, reljeefe. Mida tihedam on silm—
kude ja mida suurema vetruvusega on niit, seda suuremaid ku-
merusi saadakse.

KAHBKORDNE POIKIKOOTUD ZAKARDSILMKUDE.

Kshe nSelikugs masinate]l vdivad sakardkangast lLuua iiks
v3i mdlemed ndelikud. Jirelikult vdid kahekordne Sakardeilm—
kude olla kas iihepoolne vdi kahgpoolne. Peala selle vdib ta
olls korrapiirane wéi ebskorrapérane.

Korrapliraseg kahekordses sskardsilmkoes vdivad parema
poole silmad erineda pahema poole silmadest, kuid kummelgi
poolel on k3ik silmad iihesugused.

Ebakorrapiirane kahekordne gakardsilmkude v&ib olla virvi-
line, reljeefne vdi kirjaline.

x) KA. Maxaitzo® x xp., Texmozorus !plmrau, lk. 680,
Joon. 3-114 B.
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Vérvilisel ebakorrapiéirasel fakardsilmkoel on paremal
poole} erineva suurusega ja viérvusega eilmad kui pahemal
poolel. Saadakse kangas ebakorrapliraselt viirviliste niitide
vedamisega. Uhe parema pcole silmarea kohta tuleb kanga pa-
hemal poolel erinev arv eilmaridu.

Reljeefse ebakorraplirase Zakardsilmkoe kangast kootakse
fakardeilmade loomisega kanga paremals poolele ja lihtsilmkoe
loomisega kanga pahemale poolele. Jakardsilmad tombavad kok-
ku nende taga olevaid pahema poole lihtsilmkoe silmi. Pareé-
mal poolel olevad fakardeilmad ei ole seotud pahema poole
lihtsilmkoe silmadega. Selle tdttu tekivad kanga paremale
poolele fakardsilmade kokkukiskumise tagajlirjel kumerad pdi~
kitriibud.

Eirjalise kahekordse fakardsilmkoe saamiseks luuakse
kanga paremals poolele erinevas pikkuses silmade viSte, mis
tekitavad kanga l¥ikes erivarjundiga pikitriipe.

K8igil p8ikikoelistel fakardsilmkoe kangail on pdiki-
suunas seda viiksem venivus, mida rohkem on kanga silmari-
dadee silmaveniseid. Uhekordne 2akardsilmkude v8ib olla
vaid viikese mustriga, sest pikad venised, mis Jélivad kanga
pahemale poolele, v3ivad kandmisel kergesti katkeda.

2akardsilmad vdhendavad kanga hargnevust. Eriti viike
on hargnevus kshekordsel fakardsilmkoel. Kahekordses fakard-
silmkoes on nagu iihendatud kaks lihtsilmkoe kangast, mille
silmade vahel on suur hddrumine. Selle t3ttu véheneb harg-
nevus. -

LOIMSILMKOELINE ZAKARDKANGAS.

Loimsilmkeelist 2akardkangmst toodetakse suurtest fa-
kardsilmadest. Suured Sakardeilmad kisuvad kokku naabruses
olevaid lihteilmi ja moodustavad kumerusi.

fakardlSimsilmkoel ei ole selgelt viljapaistvaid silma-
ridu ega silmasambaid. Uhe silmarea silmad paiknevad mitmes
naabruses olevas silmareas. Sama on ka silmasammastega.
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