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EESTI VABARIIKLIKUD EVTT 817-60
Eesti TEHNILISED TINGIMUSED GO e AR LY
esti NSV
Ministrite Noukogu EVTT — GOST
Riiklik Emailitud terasest majapidamis- | 506-55 asemel
Plaanikomisjon noud. Uldised tehnilised
tingimused Grupp U 13

I. TEHNILISED NOUDED

1. Emailitud terasest majapidamisnoud valmistatakse kiilm-
stanisimise, keevisliidete voi valtsliidete abil. Liited peavad
olema tugevad ja tihedad.

2. Noud valmistatakse ohukesest kvaliteetsest siisinikusisal-
dusega konstruktsioonilisest lehtterasest (GOST 914-56 ja
GOST 3680-57) voi dekapeeritud lehtterasest (GOST 1386-47 ja
GOST 8075-56).

Armatuure voib valmistada terasest, metallide sulamitest,
plastmassidest, klaasist, puidust voi keraamilistest materjalidest.

3. Armatuur peab olema korrosioonikinde}tl: tugevalt kirni*
tatud tootele ja mugav kasutamiseks. : \ §

Liikuv -armatuus (veeambrite sangad, teekannude kéepide-
med jne.) peab vabalt poérlema korvades. Teekannude kdepide-
metel peab olema piiraja, mis valdib kdepideme 166ke korpusele.

4. Armatuur peab olema tootele kinnitatud siimmeetriliselt.
Armatuuri paigutuses on lubatud ebasiimmeetrilisus, mis ei
tileta 4 mm.

5. Nou pohja kuju peab kindlustama tema koikumisteta
asendi tasapinnal.

6. Kaas peab liibuma toote korpuse dére kiilge kogu iimber-
moodu ulatuses, pilu korpuse dédre ja kaane vahel ei tohi iiletada
2 mm.

7. Majapidamisnoud kaetakse tédieliku sulamiseni poletatud
emailiga. Seestpoolt kaetakse noud valge voi heledatoonilise
emailiga, véljastpooll — valge, heleda- voi eredatoonilise emai-
liga.

M idrkus. Kokkuleppel tarbijaga lubatakse valmistada vdljaspoolt musta
katteemailiga nousid.

8. Sisekatte emailid ei tohi sisaldada pliid, antimoni, arseeni
ja nende iithendeid.

9. Emailkate peab olema iihtlane kogu toote pinnal, ldikiv,
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vdljapaisumisteta, metalli paljastusteta, 10hedeta ja lahtitulnud
kildudeta.

10. Emailkate peab olema vastupidavalt ja kindlalt seotud
metalliga. Katsetamisel 0,02 kg/m 166giga ei tohi email 166gi
kohast dra langeda. Lo6gi kohas tekkinud 2 mm diameetriga
emailivigastuseta vdhendhtav siivend ei ole toote prakeerimise
pohjuseks.

11. Noud peavad olema termiliselt kindlad ja peavad vastu
pidama kaisetustele vastavalt p. 27. Peale katsetamist ei tohi
emailkattes olla pragusid ning ei tohi pudeneda emaili tiikke.

12. Noud peavad olema keemiliselt vastupidavad. 4%-lise
dadikhappe keetmisel 1 tunni jooksul ei tohi aurutamisel saadud
kuivjdék iiletada 0,3 mg iithe cm? katsetatava pinna kohta.

Emailitud nou valiskatet proovitakse «tilga» meetodil 4%-lise
dddikhappe abil 1 minuti jooksul, kusjuures katse tulemusena

" emailkate ei tohi kaotada ldiget ning emailile ei tohi jidda

tuhmi plekki.
13. Difuusse peegeldamlse koefitsient peab olema:
a) valgetel titaanfosfaatemailidel mftte vdhem kui 70%
b) heledatoonilistel emailidel mitte vidhem kui 35%

14. Valmis toodetes ei ole lubatud defektid, mis iiletavad
tabelis kehtestatud normid.

Defekti nimetus Normid

1. Krundi paljastused iiksikutel

Lubatakse toodete vélispindadel ja
kohtadel

kdepidemetel iildpinnaga mitte iile

1 cin®

2. Teisevirvilise emaili plekid:
a) sisepinnal Lubatakse iildpinnaga mitte iile

0,2 cm?

Lubatakse iildpinnaga mitte iile
0,4 cm?

b) vélispinnal

3. Emaili paksendid {iksikutel koh-
tadel

4. Rantimise ebaiihtlus

5. Emaili iileskeemine metalli pal-
jastuseta

6. Sulanud  juusjooned
emaili paljastusteta

krundi

7. Molgid, lainelisus ja koverdu-
nud pinnad

Lubatakse vdhemargatavaid

Lubatakse vahemargatav

Lubatakse iildpinnaga mitte iile
0,3 cm?

Lubatakse valispinnal ja sisepinna
keevituskohtadel

Lubatakse vdhemidrgatavad, mis ei
riku nou vélisilmet ja vastupidavust
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Defekti nimetus N 6 rmid

8. Krundi emaili ldbipaistmine Lubatakse murdekohtadel, omblus-
tel ja teravatel servadel

9. Emaili vdljapolemine Lubatakse omblustel, armatuuri kin-
nituskohtadel ja servadel iildpinna--
] ga mitte iile 2,0 cm?
10. Instrumentide jdljed metalli Lubatakse suurima mooduga kuni
paljastuseta 3 mm
11. Surudes mittepurunevad mullid
diameetriga mitte ile 1 mm:

a) sisepinna keevitusomblustel Lubatakse mitte iile 2 tk.
b) vilispinna keevitusomblustel Lubatakse mitte {ile 6 tk.
12. Sulatatud voorkehad (teravate Lubatakse mitte iile 3 tk. suurima
servadeta) mooduga kuni 1 mm
Mirkused:

1. Toodetel ei ole lubatud katteemaili moranemine, iiksikud véljapaisu-
mised ja emaili parandused.

2. Toote! ei tohi olla iile 5 erineva nimetusega tabelis margitud defekti.

15. Tooted sortidesse ei jagune.

16. Vilimuse ja suuruse poolest peavad tooted vastama néi-
disetaloonidele ja majapidamisnoude pohimootude ‘tehnilistele
tingimustele (voi tehnilistele kirjeldustele), mis on kinnitatud
seatud korras.

* 17. Tootja-ettevote peab garanteerima toodete ‘vastavuse
kdesolevate tehniliste tingimuste nouetele.

II. VASTUVOTU EESKIRJAD JA KATSETAMISE MEETODID

18. Noud esitatakse vastuvotuks partiidena.

Partii suurus ja noude sortiment méaaratakse poolte kokku-
leppel.

19. Tarbijal on oigus kontrollida toodete vastavust kdesole-
vate tehniliste tingimuste nouetele, kasutades allpool ndidatud
proovide votmise eeskirju ja katsetamise meetodeid.

20. Tarbija poolt kontrollitakse toodete valimust, mooteid
ja tootlemise kvaliteeti, emaili mehhaanilist tugevust, termilist
ja keemilist vastupidavust, tervisele kahjulike lisandite puudu-
mist, juuspeente pragude puudumist ning samuti difuusse pee-
gelduse koefitsienli.

(91}
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21. Koik tooted vaadatakse véliselt {ile ning kontrollitakse
nende t66tlemise kvaliteeti. Tdhtsusetud defektid, mis ei moju
toote vilisilmele ja ekspluatatsiooni kvaliteedile, ei ole praaki-
mise pohjuseks.

Kuni 2% tooteist kontrollitakse moodete vastavust, kuid
mitte vdhem kui 10 tootel igast liigist.

Mehhaanilise tugevuse, termilise vastupidavuse, difuusse
peegelduse koefitsiendi ja juuspeente pragude puudumise kont-
rollimiseks voetakse vdhemalt kaks toodet igast saadetises ole-
vast emaili liigist.

Emailide keemilist vastupidavust ja kahjulike lisandite puu-
dumist kontrollitakse vdhemalt iihel tootel igast saadetises ole-
vast emaili liigist.

22. Kontrolli tulemuste mittevastavuse puhul kiesolevatele
tehnilistele tingimustele korratakse katsetamist kahekordse
proovide arvuga.

Kui teistkordsel katsetamisel selgub, et kasvoi iiks tooteist
ei vasta kdesolevate tehniliste tingimuste nouetele, praagitakse
kogu noude partii vélja.

23. Toodete vilist iilevaatust teostatakse suurendusaparaa-
tide kasutamiseta.

24. Toodete mootmist teostatakse universaalmooteriistadega
voi Sabloonidega.

25. Toodete emaili valgedust maaratakse fotoelektrilise apa-
raadi abil, kusjuures valgusallikalt suunatud valguskiired pee-
gelduvad emailitud pinnalt fotoelemendile. Valgeduse néitajaks,
on difuusse peegelduse koefitsient protsentides vorreldes Ule-
liidulise Metroloogia Teadusliku Uurimise Instituudi proovi néi-
tajaga. Valgedust médiratakse ainult toote tasapinnalistelt osa-
delt.

26. Toote mehhaanilist tugevust kontrollitakse 364—333 mm
korguselt vabalt langeva 55—60 g kaaluga teraskuuli 166gi abil
toote pohja tsentrisse voi tsentri ldhedusse (sellise arvestusega,
et 166gi tulemusel tehakse t66d 0,02 kg/m). Katsetamisel aseta-
takse toode terasrongale, mille védlisdiameeter on 60 mm ja sise-
diameeter — 50 mm. Ronga didred peavad olema {imardatud
raadiusega | mm.

27. Emailitud majapidamisnoude termilise vastupidavuse
kontrollimiseks kuumutatakse veega poolikult tdidetud toodet
lahtisel leegil. v

Peale vee keema hakkamist valatakse keev vesi kiiresti dra
ja tootesse valatakse toatemperatuuriga vesi. Seejérel vesi vala-
takse védlja ja kuivatatud nou kuumutatakse 600 W elektripliidil
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tina sulamistemperatuurini (232°C). Temperatuuri mdaramiseks
asetatakse nou pohjale tiikike metalset tina. Pérast tina sula-
mist vatatakse kiiresti tootesse toatemperatuuriga vesi. Peale
vee eemaldamist valatakse toote sisepinnale aniliinvarvi lahust
voi tinti. ;

Seejérel toode pestakse varvist voi tindist ja kontrollitakse
emailkatet. Peen juusjoonte vork ei ole praakimise pohjuseks.

28. Siseemailikatte keemilist vastupidavust kontrollitakse
jdrgneval viisil.

Destilleeritud veega pestud ja kuivatatud nousse valatakse
4%-line dddikahappe lahus arvestusega 1,6 ml 1 c¢cm? pinnale.
Lahuse nivoo margitakse pliiatsiga voi paberi ribaga. Avatud
(kaaneta) toode happe lahusega kuumutatakse lahuse keemiseni
eelnevalt kindla reziimini iileskdetud vdhemalt 600W voimsusega
elektripliidil. Kuumutamist ja keetmist teostatakse 1 tunni jook-
sul arvates dadikahappe lahuse sissevalamisest.

Keetmisel séilitatakse lahuse nivoo 4 %-lise dadikahappe lisa-
misega.

Piérast keetmist lahus ja nou loputusvesi (peale toote sise-
pinna loputamist) valatakse laboratoorsesse klaasi jahtumiseks.
Lahuse iildkogusest, mis on viidud kindla mahuni (V,), voetakse
200 ml ja aurutatakse portselankausis alguses liiva- ja seejérel
vesivannil. Saadud jddk kuivatakse 110°C juures jddva kaa-
luni (G).

Jédgi kaal (X) mg/em? arvutatakse valemi jérgi:

—ge le
— §.200

Tsilindrilistel toodetel tootesse valatava lahuse algmaht (V)
ml ja happega kaetud toote pind (S) cm?, kui ¥ 2ol ml/em?,
arvutatakse valemite jargi:

S___ﬂD2

3 + @Dh,

nDz.h

V=22,

kus:
D — toote diameeter cm;

1,6D 2 i
- 57 Do happe valamise korgus cm.
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Kui tooted erinevad tsilindri kujust, arvutatakse toote pind
ja valamise korgus eraldi iga toote jaoks, arvestades suhet:

A
5 = I'brmlfcm?

Miarkus. 10 cm vidiksema diameetriga tootesse valatakse diddikahappe
lahus kuni pcoleni toote korgusest.

29. Vilisemailkatte keemilist tugevust kontrollitakse
«tilga» meetodil. Selleks hoorutakse emailkatet piiritusega ja
piiratakse vahapliiatsi ringjoonega. Ringi keskele pannakse
4%-lise addikahappe tilk. Tilka hoitakse 1 minut ja pestakse
piiritusega. Katse tulemusena kate ei tohi kaotada ldiget.

30. Juuspeente pragude puudumist toodetel kontrollitakse
aniliinvarvi lahuse voi tindi emailkattele kandmise teel, mis hil-
jem pestakse veega.

31. Tervisele kahjulike ainete puudumist emailis kontrolli-
takse NSVL Riikliku Sanitaar Peainspektsiooni poolt kinnitatud
meetodite kohasell.

III. MARKEERIMINE, PAKKIMINE, HOIDMINE
JA TRANSPORTIMINE

32. Igale tootele kantakse poletuse teel tootja-ettevotte kau-
bamaérk ja number, mis on antud tootele vastavalt noude tehni-
liste tingimuste (tehniliste kirjelduste) pohimoodetele.

33. Iga toote véliskiiljele kleebitakse etikett, milles on mar-
gitud:

a) tootja-organisatsiooni nimetus;

b) tootja-ettevotte nimetus;

- ¢) mahtuvus I;

d) «EVTT 817-60»;

e) majapidamisnoude pohimoodete tehniliste tingimuste (voi

tehnilise kirjelduse) number.

34. Iga toode pakitakse eraldi paberisse ning seejdrel paki-
takse puitkastidesse (GOST 8872-58), sorestikkastidesse voi
paberist pakkidesse. Toodete vahele asetatakse puulaastud voi
paber.

Arktikasse voi Adrmisesse Pohja saadetavad tooted paki-
takse kooskolas vastavate tehniliste tingimustega.

35. Kasti brutokaal ei tohi iiletada 50 kg.

36. Igale kastile voi pakile kleebitakse etikett, milles on mar-
gitud:

8
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a) tootja-organisatsiooni nimetus;

b) tootja-ettevotte nimetus ja aadress;

¢) toodete nimetus ja number;

d) toodete arv;

e) «EVTT 817-60»;

f) majapidamisnoude pohimoodete tehniliste tingimuste (voi

tehnilise kirjelduse) number; :

g) pakkija number.

Samasisuline talong asetatakse kasti voi pakki.

Peale selle kantakse puitkastidele ja sorestikkastidele pesu-
kindla varviga pealkiri «Ettevaatust — emails.

37. Nousid hoitakse kuivades ruumides laotuna riita korgu-
sega miitte iile 8 paki voi kasti.

38. Laadimisel vagunitesse, konteineritesse voi autodesse
asetatakse noude pakid tihedalt iiksteise ligistikku. Porandale
laotatakse puulaastude, 6lgede voi heinte kiht.

39. Transportimisel peavad tooted olema kaitstid sademete
eest.

Peale- ja mahalaadimist peab teostatama tingimustes, mis-
tagaksid noude puutumatuse vigastustest.



KOOSKOLASTATUD: KINNITAN:

«Esthoztorg» Masinaehituse Valitsuse
juhataja
«12» oktoober 1960. a. / «14» oktoober 1960. a.
ENSV RN TEHNILINE KIRJELDUS TK 14-60
Masinaehituse Valitsus 72
Tartu Alumiiniumivabrik Emailitud terasest EVTT 817-60
«TAV» majapidamisnoud Sikdede
Pohimooted L

1. Emailitud terasest majapidamisnoud peavad vastama
kdesoleva tehnilise kirjelduse joonistele ja tabelis toodud pohi-
mootudele.

2. Uldised tehnilised tingimused EVTT 817-60 jargi.

3. Armatuuride kuju ei méaérata.

4. Tabeleis antud moodtudeie kehtivad alljargnevad tole-
rantsid:

a) ldbimootudele 0,5 cm
b) korgustele *+0,5 cm

Mirkus: Nou mahtuvus on tabeleis antud ligikaudne.
5. Viliskujult ja tootluselt peavad noud vastama kehtivas
korras kinnitatud tooteproovidele — etaloonidele.

1. PIIMANOUD

10



Piimanou number 1 2 3 4 5
Korpuse diameeter D cm 10 12 14 16 18
Kaela diameeter D, cm 8 9,5 11 12,5 | 14,5

Korpuse korgus H cm 18 21 24 27. 33
Silindrilise osa korgus H; cm 14 16 18 20 24
Terase paksus S mm 0,3—0,7 4
Maht 1 BN R
. 2. OOPOTID
D
I i
1 <, ”:
Oopoti number l [ 18 20
; |
Korpuse diameeter D cm» | 18 20 22
Korpuse korgus H cm 14,5 17125 130
Terase paksus S mm 0.3—0,7
Maht 1 1,7 | 25 | 35

Miérkus: Tarbijate soovil voib valmistada ka kaaneta G6potte.
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3. VEEAMBRID

O
b o
125
® ®
C e )
N
T
v —
i A
Ambri number 3 26 28 30
Korpuse Iﬁlemine D cm 26 28 30
diameeter alumine D, cm 19 20 | 22
Korpuse korgus H cm | 26 | 28 | 30
Terase paksus S mm 0,4—0,7
Maht 1 10 i 12 | 14

Miérkus: Tarbijate soovil voib valmistada ka kaaneta veedmbrid.

4. SILINDRILISED KASTRULID




Kastruli number 14 116 DICY81 200 122 24 26| 28

Korpuse diameeter D | cm | 14 | 16 | 18 | 20 | 22 | 24 | 26 | 28
Korgus H cm: o 10 w514 O 15 7L 17,5 118,520 11122,5 1 23,5
Maht - 12156 3 4 |55 7 g 127k 14
KorgusH |cm | — | 8 [ 9 |710 | 11 | 12 | 13 | 14

Korpuse |paht B el IR T B R SR

korgused |— 10

ja mahud Korgus H cm | — 12,5 14,5155 | 16,5 | 18,5 | 20
Maht 1 — | 2 3445 6 1 ha 110518
Korgus H cm | — s e R e 8 30 43 12
Maht 1 — 1 251528 2178 51285 ST

Terase paksus S mm . . 03,—0,7

Mirkus: Kastruleid kuni nr. 20 vaib toota ka pika kdepidemega. Kée-
pideme pikkus 0,8—1,5 D.

5. VEEKOPSIKUD

Veekopsiku number 14 16
e |ilemine D | cm | 14 | 16
Labimaot
.alumine D, cm 9,5 11
Korpuse korgus H cm 7 8
Terase paksus S mm 0,3—0,7
Mzezht 1 1 1,5




6. KOHVIKANNUD

i
f & 913
Ny
|
¢
2
Wk Soa e
~= o
Kohvikannu number 2
-Pohja diameeter D cm 14
Kaela diameeter D cm 10
Korpuse korgus H cm 18
Terase paksus S mm 0,3—0,7
Maht 1 Wik 2
7. KRUUSID

14



Kruusi number 7 8 9 10 11
Korpuse diameeter D cm 7 9 10 11
Terase paksus S mm 0,3—0,7
Korpuse korgus H cm 7 8 s 10 11
Maht 1 0,25 | 04 06 | 0,75 1
8. KAUSID
- o = |
AT )
S
Kausi number 14 | 16 | 18 | 20 | 22 | 24 | 26 | 28 | 32
Diameeter D em | 14 | 16 | 18 | 20 | 22 | 24 | 26 | 28 | 32
Korgus H cm | 45 | 5 55| 6 |65 7 [75 |85 |95
Terase paksus S| mm 0,3—0,7

9. SEEBIALUSED

125

q : S & / mt
Fen s cis
Shel =ravaliy
OO OO0 B
LO0000 |

Mirkus: Soela aukude arv ei ole kindlaks miiratud.

15



10. PESUKAUSID

~ Pesukausi number f 40 45 ‘ 50
Pealmine diameeter D cm 40 45 1 50
Korgus H cm | 13 14 \ 15
Terase paksus S S [

11. KURNSOELAD
o"og°°o ke
% L) ooog
o%0 000%
90 oo
°¢% 0o
o ©
g
Kurnsoela number 14 16 18
Diameeter D ~ cm 14 16 18
Korgus H cm 6,5 7,5 8,5
Aukude diameeter d mm 4 4 4
Terase paksus S mm 0,3—0,7

16



12. TEEKANNUD

|
| 2 2
- oy
H
A
ki | j
L< -——]
: O
Teekannu number ‘ 4
Pohja diameeter D | cm 22
Kaela diameeter D;| cm 17
Korpuse korgus H cm 13
Terase paksus S mm | 0,3-0,7
Maht 1 4
13. KAANEGA KAUSID
0
i
s

2 Tellim. nr. 1418 17



Kaanega kausi number 21
Ulemine diameeter D cm 21
Korgus H cm 7,5
Terase paksus S mm | 0,7—1,7
14. ALUSEGA TASSID
. R
X D
%6 P
A o #—1
-
' P Raeh

Alusega tassi number 8
Tassi iilemine diameeter D ‘cm 8 |Aluse iilemine em | 12,8
diameeter d :
Tassi alumine diameeter D, cm 5 PR T o =3
diemeeter d 3
Tassi korgus H cm 95,5 sk ool
Aluse korgus h cm 2
Terase paksus S mm (0,3—0,5|Terase paksus S; mm |0,3—0,5
15. LEHTER

18




Miérkus:
terasrongaga.

2%

Lehtri number 10
Diameeter D cm 10
Korgus H cm 11
Terase paksus S mm | 0,3—0,5
16. TAIGNAKAUSID
il |
Taignakausi number ! 20 24 28
Diameeter D cm 20 24 28
Korgus H cm 7,5 9 10
Terase paksus S mm 0,3—0,7

17. VAHUKULBID

Vahukulbi number 10 12
Diameeter D cm 10 12
Korpuse korgus H cm 1,5 P 5
Terase paksus S mm 0,5—0,7

Tarbijate soovil voib kaussi varustada seinale riputamiseks

19
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18. SUPIKULBID

Supikulbi number 9 10
Diameeter D cm 9 10
Korpuse korgus H cm 4 4,5
Terase paksus S mm 0,3—0,6

19. JUURVILJA KEETMISE NOU

Keedunou number 24
Labimoot D cm 24
Korgus H cm 15
Terase paksus S mm | 0,4—0,7
Maht 1 et




g EESTI VABARIIKLIKUD EVTT 818-60
T TEHNILISED TINGIMUSED
Ministrite Noukogu EVIT — GOST
Riiklik Lehtalumiiniumist majapidamis- | 3748-54 asemel
Plaanikomisjon noud. Uldised tehnilised —_—
tingimused Grupp U 14

I. TEHNILISED NOUDED

1. Lehtalumiiniumist majapidamisnoud valmistatakse
stantsimise voi vajutamise teel. Erijuhtudel lubatakse detailide
liitmist valtsimise voi keevitamise abil.

2. Noud valmistatakse tootja-ettevotte jooniste kohaselt,
millised on kinnitatud seatud korras.

3. Noud valmistatakse lehtalumiiniumist margist AIM vai
A2M (GOST 7869-56).

4. Noude armatuure voib valmistada plastmassist, poleeri-
tud voi lakitud puidust, alumiiniumist, galvaanilise kattega
duralumiiniumist vo6i kuumuskindla lakiga kaetud terasest.
Armatuur peab kokku sobima nou vilisilmega.

5. Armatuur peab olema tugevalt kinnitatud toote kiilge,
peabkolema tugev, mugav ja otstarbekohane pikaaegseks kasuta-
miseks.

Armatuur kinnitatakse alumiiniumist neetidega voi keevi-
tamise teel. Needi pead nou sisekiiljel peavad olema lamedad.
Armatuuri kinnituskohad ei tohi lekkida.

Armatuur peab asetsema tootel siimmeetriliselt. On luba-
tud ebasiimmeetrilisus, mis ei iileta 4 mm.

6. Bordeeritud noudel vahe borde ja nou seina vahel ei tohi
iiletada 0,5 mm.

7. Kaaned peavad hésti asetsema korpusel. Maksimaalne
vahe kaane ja korpuse vahel voib olla 1,0 mm. Sisseasetatavad
kaaned peavad vabalt asetsema korpuses ja olema kergelt p6o-
ralavad. Koonilised sisseasetatavad kaaned peavad tihedalt lii-
buma korpusele.

8. Koik noud kuuluvad mehhaanilisele, keemilisele voi
elektrokeemilisele pinnatootlusele. Nii sise- kui ka vélispinnad
voivad olla matid, poleeritud voi lihvitud. ;

9. Noude pind peab olema puhas, 6onsusteta, pragudeta,

Kinnitatud Esitatud Kehtestamise
ENSV Ministrite Noukogu |[Eesti NSV Rahvamajanduse| aeg 15. juulil
poolt 15. juunil 1960. a. Noukogu poolt 1960. a.
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mullideta ja lainelisuseta. Noude servad peavad olema siledad,
teravate servadeta ja kidadeta.

10. Valmis tooteis ei ole lubatud defektid, mis iiletavad tabe-
lis toodud normid.

Defektide nimetused

1. Kriimustused Lubatakse mittesiigavad, {ildpikkusega mitte iile
15 mm

2. Molgid Lubatakse vahemargatavad

3. Takked Lubatakse vihemargatavad

4. Instrumentide jiljed Lubatakse viahemérgatavad armatuuril

5. Plekid kuni 4 mm? pin- | Lubatakse vdhemirgatavad mitte iile 2 tk
naga

6. Poorsus Lubatakse vdhemargatavad sisepinnal

Midrkus: Tootel ei tohi olla iile 4 tabelis mérgitud erinimelist defekti.

11. Tooted sortlidesse ei jagune.

12. Vilimuselt ja moodetelt peavad tooted vastama néidis-
etaloonidele ja seatud korras kinnitatud noude pohlmoodete teh-
nilistele tingimustele (voi tehnilistele kirjeldustele).

Néidis-etaloonid peavad olema tdielikult markeeritud.

13. Tootja-ettevote peab garanteerima toodete vastavuse
kdesolevate tehniliste tingimuste nouetele.

II. VASTUVOTU EESKIRJAD JA KATSETAMISE MEETODID

14. Noud esitatakse vastuvotuks partiidena.

Partiide suurus ja noude sortiment miaratakse poolte kokku-
leppel.

15. Tarbijal on 6igus kontrollida toodete vastavust kdesole-
vate tehniliste tingimuste nouetele, kasutades allpool toodud
proovide votmise eeskirju ja katsetamise meetodeid.

16. Kontrollimisel tarbija poolt vaadatakse toodete vilis- ja
sisepinda ning kontrollitakse mooteid, kusjuures tee- ja kohvi-
kannudel katsetatakse lekkimise puudumist.

17. Ulevaatusele kuuluvad koik tooted. Kontrollimist teosta-
takse suurendusaparaatide kasutamiseta.
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18. 2% toodetest kontrollitakse mooteid, kuid mitte vdhem
kui 10 tk. igast liigist.

Toodete mootmist teostatakse universaalmooteriistadega.

19. Kui kontrollimisel selgub, et kasvoi iiks proov annab
ebarahuldava tulemuse, korratakse mootmist proovide kahe-
kordse arvuga.

Kui teistkordsel mootmisel kasvoi iiks proov annab ebarahul-
dava tulemuse, praagitakse kogu noude partii vilja.

20: Koikidel tee- ja kohvikannudel kontrollitakse lekkimise
puudumist. Tee- ja kohvikannude téditmisel veega nad ei tohi
lekkida.

III. MARKEERIMINE, PAKKIMINE, HOIDMINE
JA TRANSPORTIMINE

21. Noude vélispinnale peab olema selgelt margitud tootja-
ettevotte kaubamark ja number, mis on antud tootele vastavalt
noude pohimoddete tehnilistele tingimustele (voi tehnilistele kir-
jeldustele).

22. Iga toote vahskuljele kleebitakse etikett, mxlles on mar-
gitud:

a) tootja-organisatsiooni nimetus;

b) tootja-ettevotte nimetus;

¢) mahutavus I;

d) «EVVT 818-60»;

e) noude pohimoodete tehniliste tingimuste (voi tehnilise
kirjelduse) number.

23. Tooted pakitakse tiikiviisi paberisse. Plastmassist voi
puidust pikad kdepidemed pakitakse eraldi paberisse.

Koik poleeritud pinnaga tooted pakitakse paberisse ja pan-
nakse pappkarpidesse.

24. Paberisse pakitud voi karpidesse pandud tooted paki-
takse puust kastidesse (GOST 8872-58), sorestikkastidesse voi
paberist pakkidesse. Toodete vahele peavad olema asetatud puu-
laastud voi paber.

Arktikasse, Adrmisesse Pohja ja kaugrajoonidesse saadeta-
vad tooted pakitakse vastavalt spetsiaalsete tehniliste tingi-
muste nouetele. -

25. Kasti brutokaal ei tohi iiletada 50 kg.

26. Igale kastile voi pakile peab olema kleebitud etlkett
millele on margitud:

a) tootja-organisatsiooni nimetus;
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b) tootja-ettevotte nimetus ja aadress;

¢) toodete nimetus ja number;

d) toodete arv;

e) «EVTT 818—60»;

f) noude pohimoodete tehniliste tingimuste (voi tehnilise
kirjelduse) number;

g) pakkija number.

Samasisuline talong peab olema asetatud kasti voi pakki.

27. Nousid tuleb hoida kuivades ruumides, mis on vabad
aktiivsetest keemilistest ainetest.

28. Laadimisel vagunisse, konteineritesse voi autodesse pea-
vad noude pakid ja karbid olema asetatud tihedalt.

29. Transportimisel peavad tooted olema kaitstud sademete
eest.

Toodete peale- ja mahalaadimine peab toimuma tingimus-
tes, mis kindlustaksid noude puutumatuse vigastustest.
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KOOSKOLASTATUD:

«Esthoztorg»

«12» oxktoober 1960. a.

KINNITAN:
Masinaehituse Valitsuse

Juhataja

«14» oktoober 1960. a.

ENSV RN

Masinaehituse Valitsus
Tartu Alumiiniumivabrik

TEHNILINE KIRJELDUS TK 15-60
Leh.tall.xmiiqiut_r_list EVTT 818-60
majapidamisnoud juurde

Pohimooted

I. Lehtalumiiniumist majapidamisnoud peavad vastama
kédesoleva tehnilise kirjelduse joonistele ja tabelis toodud pohi-

mootudele.

2. Uldised tehnilised tingimused — EVTT 818-60 jargi.

3. Armatuuride kuju ei méarata.
4. Tabelis antud mootudele kehtivad alljargnevad tole-

rantsid:

a) labimootudele +£0,5 sm

b) korgustele

+0,5 sm

Miérkus: Nou mahtuvus on tabelis antud ligikaudselt.
5. Viliskujult ja tootluselt peavad noud vastama kehtivas
korras kinnitatud tooteproovidele — etaloonidele,

1,

KUMERAD KEEDUNOUD

Dy

b

Keedunou number 14 (16 | 18 | 20 | 22 } 24 | 26 | 28 | 30 | 32 | 34

i |U!emine D sm |14 |16 | 18 | 20 [ 22 | 24 | 26 | 28 | 30 | 32 | 34

diameeter |Ajumine D, | sm | 11 [12,5| 14 [15,5| 17 [18,5| 20 | 21 | 23 [24,5 |25,

Korpuse kdrgus H sm-| 9 |10 |11 |12 13|14 (151617 | 20 | 22

P&hja paksus S mm ‘ 1,35 — 2,25 .
Kaane paksus S, mm 08 — 1,2

Maht | 1 |12|17|25|35|45| 6 | 7,3]|84[103|12]15

Mirkus: Keedunoud pohja paksusega kuni 1,5 mm bordeeritakse.



2. SILINDRILISED KEEDUNOUD

t I 5 m_A*i

X

wl 1
Keedunou number 10112 |14 |16 | 18 { 20 | 22 | 24 | 26 | 32 40
Korpuse diameeter D |{sm | 10 | 12 | 14 | 16 | 18 | 20 | 22 | 24 | 26 | 32 40
stigavad sm| 7| 9|10 (11,5 13 {14,5| 16 | 17 | 18 | 30 40
orpuse Ipoolsiigavad|sm | — | — | 8| 910 (11 |12 (13 | 14| 2 32
madalad sm|—|—| 6| 65 7| 75 8|85 9| — —
Korpuse pohja paksus | mm 1,35—2,25 2,5—3,5

Kaane paksus S; mm 0,8—1,2
Isﬁgavad 110510 | Lal 27 183ka6l 6| 7,51 95] 80::50
Mazht poolsiigavad|{+1 | — | — | 1,2| 1,8 2,5| 3,4| 4,5| 5,8| 7,4| 20 40
madalad 1 |—|—109]13]|1,7|23| 3 |38|47 — —

Madrkus: Siigavaid ja poolsiigavaid keedundusid kuni nr. 16-ni (incl.)
voib valmistada ka pika kaepidemega. Kédepideme pikkus on 1—1,5 D.

3. SUGAVAD KAUSID
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Kausi numbrid 20 24 28 32 36 40
Léabimoot D sm 20 24 28 32 36 40
Korgus H sm 8,5 10 11,5113 15 17
Pohja paksus S mm 0,9—1,6 1,1—-1,6
4. MADALAD KAUSID
D
b
. R SR TS =
: -
. i
]
Kausi number 16| 18 |20 22 |24| 26 | 28| 30 |32 34 (36| 38 |40
Labimoot D sm [16] 18 |20 22 (24| 26 |28 | 30 |32| 34 |36 38 |40
Korgus H sm| 5|55| 6/65| 7|75 8|85 9|95/(10(10,5/11
Pohja paksus S | mm| 0,9—1,6 1,1—1,6
5. PESUKAUSID
D
o
I
Pesukausi number 45 50 55 60
Labimoot D sm 45 50 55 60
Korgus H sm 13 15 16 17
Pohja paksus S mm 1,3—2,2
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6. KURNSOELAD

5]
2 —_— e e
¥
&
Kurnsoela number 16 18
Korpuse 1abimoot D sm 16 18
Korpuse korgus H sm 7,5 8,5
Pohja paksus S mm 0,9—1,6
Kédepideme pikkus L sm 1,0—1,5 D
Konksu pikkus | mm 10
Augu 14bimoot d mm 3
7. VEEKOPSIKUD
e,

Veekopsiku number 10 16
Korpuse ldbimoot D sm 10 16
Korpuse korgus H sm 8
Pohja paksus S mm 0,9—2,1
Kéepideme pikkus L sm 18
Kéepideme pleki paksus mm TR




8. KRUUSID

SRR gt

J!_L‘_”_‘,—J

Kruusi number 7 9
" Lébimoot D sm | 7 9
Korgus H sm s 9
Pohja paksus S mm 1,1—-1,6
Maht 1 [025] 05

9. PIIMANOUD




Piimanou number 0,5 1 2 3 4 10
Korpuse 1dbimoot D sm 8 10 12 14 16 21,5
Kaela 1abimoot D, sm — 8 9 10 12 14
Korpuse korgus H sm 12 18 21 24 27 35
Silindrilise osa korgus H; | sm 12 14 16 18 20 26
Pohja paksus S mm 1,1-1,6 1,4—1,6 1,4—2,1
Kaane paksus S; mm 09 — 1,2
TR 5

Maht P E e T a4

Miarkus: Kaaned valmistatakse silindrilised voi koonilised sissease-

tatavad.

10. SUPIKULBID

&
v
=y 0
: ¢

Supikulbi number 10 I 12
Korpuse 1abimoot D sm 8 10 12
Korpuse korgus H sm 3,7 4,8 4,1
Korpuse seina paksus S mm 1,4—1,6
Kéepideme pikkus L sm 2,6 D




11. PUIT KAEPIDEMEGA SUPIKULBID

Supikulbi number 10
Korpuse 1dbimoot D sm 10
Korpuse korgus H sm 5
Kéepideme 1abimoot d mm 8
Kéepideme pikkus L sm 28,5
Korpuse seina paksus S mm 1,4—1,6
12. VAHUKULBID
O
= L
x R T
1 P
Vahukulbi number 10 12 14
Korpuse ldbimoot D sm 10 12 14
Aukude 14bimaot T e
Korpuse korgus H sm 1
Kaepideme pikkus L sm 26 D
Korpuse seina paksus mm 1,4—1,6 e
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13. PUIT KAEPIDEMEGA VAHUKULBID

Vahukulbi number 12
Korpuse 1dbimoat D sm 12
Aukude 1dbimoot mm 3
Korpuse korgus H sm 1,6
Kiepideme pikkus L sm 28,5
Korpuse seina paksus S mm 1,4—1,6

14. TALDRIKUD

Taldriku number 26 &
Labimoot D sm 25

a madalal sm 2,5
Kargus Xl . | hgavel sm 45
Pohja paksus S mm 0,9—1,6




15.

HERMEETILISE KAANEGA PURGID
ST e
:‘7 i 7777‘;;] .
----------- |
S |
e x
(3
Purgi number 9,5
Labimoot D sm 9,6
Korgus H sm 10,5
Seina paksus S 0,9—1,3

Miarkus: Purgi vilispinda voib katéa nitrovérviga.

16. KUPSISEPRESSID

3 Tellim. nr. 1418

‘U
f
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Pressi number

5

Korpuse ldbimoot D sm 5
Korpuse korgus H sm 16,5
Kéepideme pikkus L sm 15,5
Korpuse seina paksus S mm 1,4—1,6

Miéirkused: a) Kidepide valmistatakse terasplekist voi

niumist.
b) Alumiiniumist valatud osad trummeldatakse.

34

c) Terasest detailid nikeldatakse.
d) Press pakitakse papist karpi.

17. VILEGA TEEKANNUD

duralumii-

Teekannu number 20
P6hja labimoot D sm 20
Kaane ldabimaot Dy sm 10,5
Korpuse korgus H sm 13
Pohja paksus S mm 1,4—2,1
Kaane paksus S; mm 0,9—1,3
Maht 1 2,5




Miarkused: a) Teekannu kdepide ja vilenupp valmistatakse plast-
massidest.
b) Vilispind poleeritakse.

18. SERVEERIMISKAUSID
O

i

% NS
L__L.,
Serveerimiskausi number 14 I 16 18
P, iillemine D sm 14 16 18
T alumine D, sm 8 9 {105
Korgus H - sm 6,5
P3hja paksus S mm 0,9—1,3
Maht 0,6 \ 0,75 ‘ 1,0

Miarkus: Kaane kdepide valmistatakse puidust voi plastmassidest.

19. SULDIVORMID
D

o 35
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Siildivormi number 20

Labimaoot D sm 20

Korgus H sm 3,5

Mustri siigavus H; mm 6

Pchja paksus S mm 0,9—1,3

20. PANNID
L
D
(/0]
2
Panni number 20 22 24 26
: 55, T 2 9
Labimaat iilemine D sm 0 2 24 26
alumine D; sm 17 18 19,5 | 21,5

Korgus H sm 3,5 4 1,5 5
Kéaepideme pikkus L sm 1--14D
Péhja paksus S mm 2,9—5,1




| 21. LASTE MANGUNOUDE KOMPLEKTID

TR

E S s |
E < /

)

e—
2

Komplekti kuulub mer;it:m,mt ;iﬂme Korgus (sm) Siek%lse(?ri)
" 1. Suur keedundu 10 7 6 —
2. Viike keedunou 8 6,5 45 TS
3. Suur taldrik 9 6,7 0,9 —
4. Viike taldrik 8 5,7 0,9 —
5. Kulp 3,5 = N N T
6. Pann 10 8,5 L7 9

Miarkus: Komplekt pakitakse papist karpi, milles on vastav aukudega
papp noude hoidmiseks.
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22. NUKUPLIIT

I 5 °
tL

_ I_F \J

DR M8 Seh et

Y Q Q

|

1
Pliidi korgus H sm 12
Pliidi pikkus A sm 21
Pliidi laius B sm ‘ 16,5

Mirkus: Nukupliidi kiiljed kaetakse nitrovérviga.

23. TEEKANN
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Teekannu number 21

Labimoot D sm 21

Kaane labimoot D, sm 10

Korpuse korgus H sm 11,5

Pohja paksus S mm 1,4—2,1 -
Kaane paksus S; mm 0,9—1,3

Maht 1 28

Mirkus: 1) Teekannu kdepide valmistatakse plastmassidest.
2) Vilispind poleeritakse.

24. PANNKASTRUL BAKELIIT-KAEPIDEMEGA

Pannkastruli number 18
Pohja 1dbimoot D sm 18
Korpus H sm 8,5
Kéepideme pikkus L sm 14,5
Péhja paksus S mm 1,4—2,1
Maht 1 1,5

25. PANN BAKELIITKAEPIDEME JA ANORDEERITUD KAANEGA
D




Panni number

24

Labimaaot D sm 24
Korgus H sm 5

Kéepideme pikkus L sm 18
Maht 1 1,4

26. KASTRUL BAKELIITKAEPIDEME JA ANORDEERITUD KAANEGA

Kastruli number 17
Pohja 1dbimoot D sm 17
Korgus H sm 9,5
Kédepideme pikkus L sm 18
Pohja paksus S mm | 1,4—2]1
Maht 1 2
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JCTOHCKUME PECNNYBJIMKAHCKHE| 3PTY 817-60
TEXHHYECKHE YCJ10OBHUS
§ Tochane B3amen
C?c?(?ncﬁ?ﬁ“"gl(.lpl;m IMocyna xossiicTBeHHas 3PTY-TOCT
CTaJIbHAsi 3MAJMPOBAHHAS 506-55
O6uue TexHUYECKHe YCJIOBHS Tpynna .¥13

TEXHHUYECKHUE TPEBOBAHHS

1. Ilocyna xoasiicTBeHHasi crajbHasi 3MaJHUpPOBAaHHAs H3ro-
TOBJIUBAETCS CIOCOOGOM XOJIOHOTO LITAMIOBAHUS CO CBAPKOH MJH
BaJbLUOBKOIl mBOB. ILIBBI 0/KHBI OBITH MPOYHBIMH W IJIOTHBIMH.

2. Tlocyna M3roroBssieTcsl U3 CTalM TOHKOJIMCTOBOH KadecT-

BeHHOI yrsepomguctoil KoHcTpykuuoHuoit no I'OCT 914-56 u
I'OCT 3680-57 usu u3 craju JUCTOBOK AekanupoBanHoii no TOCT
1386-47 u TOCT 8075-56.

ApMaTypa MOZKeT H3TOTOBJSATLCA H3 CTaJH, CIJIaBOB MeTaJ-
JIOB, IJiactMace, CTekKJa, ApeBeCHHbl HJ/IH KepaMU4YeCKHX MaTepua-
JIOB.

3. Apmarypa JoskHa ObiTh KOPPO3HHHOCTOHKOM, NPOUHO
NpHKJIeNJeHa K M3/e/HI0 H yJo0Ha AJS T0Jb30BaHHSI.

[Tonsukuass apmarypa (Oy:XKKH Beapa, PYYKH UYaiHHUKOB H
T. J.) JIOJIKHA JIerKO BpallaTbcsl B yIIKaX. Pyuku yaiHHKOB
JLOJIZKHBl UMETh OI'DaHHUHTE b, HE IOTTYCKAIOIKWH HX YAapoB O KOp-
nyc. ' '

4. Apwmartypa moJKHa ObITb PacroJiolkeHa Ha HU3AENHAX CHM-
mMeTpuuHO. Jlonyckaercss acCHMMETpHsI B PacllojlOXKeHHH apMmary-
pbl, He NpeBblnIaloIasl 4 MM.

5. ®opwma AJs NOCYAbl A0JKHA o0ecneuMBaTh ee yCTOHYHBOE
TI0JI0KeHHEe Ha IJIOCKOH MOBEPXHOCTH.

6. Kpeimka -gosmkHa npujeratb K 60pTy Kopnyca H3[eaus Mo
BCell OKPYXHOCTH; 3a30p MexXAy OOPTOM H KPLILIKOH He J0JKeH
NpeBhIlIaTh 2 MM.

7. Tlocynma noskHa OBITH TOKpPbITA 3MaJiblo, 000KEHHOH 10
TI0JIHOTO OonJiaBJeHusi. BHyTpu nocyabl 3Manb fo/xHa ObITh Gedoit
WJIU CBETJIOOKpAaUIeHHOH, CHAapYy:KH — O6eJoll, CBeT/IO- MU SIPKO-
OKpallleHHOH. :

[Tpumeuaune Ilo DOroBOopeHHOCTH C MOTpeOHTEJIEM IOMYCKAeTCs H3-
rOTOBJIEHHE TOCYJAbl ¢ YePHOH HApY:KHOH 3MaJblo.

BHecennt CoBerom Yreepxnaenst CoBerom
HapoOJHOro X03SNCTBA Munucrpos 3CCP FSPZTO::C#)C(;)“
accp 14 wions 1960 r. £
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INMocyna xossificTBeHHasi cTajbHasi 3MaJiHPOBaHHas,

OGune TeXHHYECKHE YCIOBHS SPLY-RIT

8. OManH BHYTPEHHOTO TOKDHITHS He JOJKHBI COAEpPIKAaTb
CBHHLA, CYPbMBbI, MbIIIbsIKA ¥ WX COEJIHHEHHI.

9. DMaseBoe MOKpPLITHE MOMKHO OBLITH PABHOMEPHBIM MO Bceil
NOBEPXHOCTH H3jeus, OjecTsuiuM, 6e3 B3AYTHH, 0OHaKEHUST Me-
TaJljia, TPeLUH H OTKOJIOB.

10. Dma/seBoe MOKpPLITHE JOJKHO HMETh MPOUYHOE U HaJexKHOe
cuensienie ¢ Metasaom. [Ipu wucnbitanun ypapom B 0,02 xr/m
'3MaJsib B MeCTe yJapa He JOJKHaA oTckakuBatb. O6pasoBaHue B
MecTe yjaapa MaJjo3aMeTHOHl BMSITHHBI AHaMeTpoM /10 2 MM Ge3
NOBPEKAEHHST 9MaJ/Il He MOXKeT CJAYKTHb NPHYMHOH 15 3a6pako-
BaHUST U3JEJHIL. s

11. Tlocyma nmoskHa OBITH TEPMOCTOHKOH H BBIIEPIKHBATH
HCNBITaHHE corJacHo 1. 27.

ITocse ucneiTaHusl 3MajeBoe MOKPHITHE He JMAOJIKHO JaBaTh
“TPelIHH H OTCKOKOB 3MaJIW.

12. Tlocyna pomkHa ObITh XHMHYECKH cToiikoi. Ilpn kunsue-
HUH B H3nenn# 49 -Horo pacTBopa YKCYCHOH KHCJOTH B TeUeHHE
1 y. BBICYLIEHHBIH OCTAaTOK TMOCJe  BbIMapHBAHHS pacTBopa He
noJikeH npesbimarh 0,3 Mr Ha 1 cM® HenbITyeMO NOBEpXHOCTH.

Ha napyxnom NOKPBITHH TPH npoGe <«NATHOM» — JelCTBHE
4%-Horo pactBopa YKCYCHOH KHCJIOTH B TeueHHe | MHH., 3Mailb
He JIOJKHA TepAThb 6JecKa, a TakiKe Ha SMaJjh He JOJIKHO OCTa-
BAaTbCsI MATOBOTO MSITHA.

13. Kosdpduuuent auddysHoro orpaxkeHus M0JKeH OBITh:

a) anas Geawix TuTanodpocdatHbix 3majeil He menee 70%
6) 51 CBETJIOOKpallleHHBIX 3MaJsied He MeHee 35%

14. B roToBBIX H3/Ie/NHSIX HE AOMYCKAIOTCA Ae(eKThbl, TNpeBhl-

1Ialollle YCTaHOBJIEHHble B Ta0J/iHIle OrpaHHYeHHs.

Haumenosanue nedekton Hopmsl
1. MecrHble OGHaKEHHS TPYHTOBOM JlonycKaloTcst Ha HapyKHBIX nosepx-
IMaJH HOCTSIX M Ha pyukax H3Lesauil B

o6uieil maowanpio He Goaee 1 cm?
2. IlathHa sMamu JpYroro usera:

a) Ha BHYTPeHHeH IOBEPXHOCTH Jonyckalores ofmel Momannio He
Goaee 0,2 cm?
6) Ha HApYMKHOH MOBEPXHOCTH Jonyckaioress obuieit naomaapio He
g Conee 0,4 cm?
3. MecTHble YTOJIIEHHST 3MaJH JlonyckaioTest MaJio3aMeTHbIe
4. HepaBHomepHOCTb OGBOIKH Jlonyckaercsi MaJjo3aMerHas
5. Bekunbl smanu Ge3 oOHaKeHHs Jlonyckaiotest oOuieil miomanbpio He
MeTaJsia GoJee 0,3 cm?

42



1 Mocyna xo3siicTBeHHAasi CTaJjibHasi 3MaJHPOBaHAAs IPTY 817-60
O6uue TeXHHYECKHE YCJIOBHS
HaumenoBanne nedektos HoBMbl

6. 3ansiaB/eHHbIE BOJIOCHBIE JIMHHH
6e3 oOHayKeHHS TPYHTOBOH 3Ma-

Ju
7. BMsATHHBI, BOJIHHCTHOCTb M KO-
poGoBaTocTh

8. TlpocBeunBaHne rpyHTOBOH 3Ma-
U
9. Ilporapsl 3manu

10. Caenst or mHcTpyMeHTta Ge3 06-
HAJKEHHsT MeTaJlia
11. HenpoaaBausaiouiuecss nyablpu
anamerpoM He Gosee | mm:
a) Ha CBApPHBIX IIBAaX HA BHYT-
- PeHHell MOBEepPXHOCTH
6) Ha CBapHBIX LIBaX Ha BHEII-
Hell TOBEPXHOCTH
12. WNuopoaubie onaasiennvie (He-
pexyune) BKJIIOYEHHS

IIpumMeuanus:

JlomyckaloTcst Ha HApYKHOH noBepx-
HOCTH M HA MecTaXx CBapKH Ha
. BHYTPEHHOH IOBEPXHOCTH

Jlonyckaiorcss Majio3aMeTHbie, He HC-

Ka<alolllie BHEUIHero Bujaa M yCTOH-
YUBOCTH TOCYAbI

JlomyckaeTrcs Ha 3wrax, DIBaX M
OCTPBIX KPOMKax

Jonyckaiorest o LBy, y MecT Kper-
JIEHHS apMatypel H Ha KpOMKaXx,
ob6uleit maomwansio He GoJsee 2,0 cm?2

HonyckaloTess ¢ HauGOJMBLIKM . pas-
MepoM 10 3 MM

Jlonyckatorca He GoJsiee 2 IWT.
Honyckaiorcs He Gosiee 6 wrr.

Honyckatorcst He Oosee 3 wr. ¢
HaHOOJBIINM padmepoM 10 | MM

1. Ha wuanenusix He 0mycKaloTCsi pa3pbiBbl B 3MajeBOM CJIOE, MECTHBIE

B3AYTHSI U TOYHHKA 3MaJibH.

; o
2. Ha usnennu ue Moxker GbITh Goslee 5 pasHOMMeHHBLIX HedheKTOB, mepe-

YHCJIEHHBIX B TabJiHIe.

15. Wanenus ma copra ne nompasaensiorcs. ©

16. Tlo BHemHeMy BHAY M pa3Mepam H3JeJHsi JOJKHBI COOT-
BETCTBOBATh 00pasiaM-3TajJOHAM H TEXHHUECKHUM YCJOBHAM (HJIH,
TEXHHYECKHM OIMCAHUSIM) Ha OCHOBHBIE pasMepbl MNOCYAbI, YT-
BEPXK/JIEHHBIM B YCTAHOBJIEHHOM TOpPSIIKE.

O6pasubl — 3TaJOHBI JOJIKHBI MMETh IOJHYI0O MapKHUPOBKY.

17. TlpennpusiTHe-U3rOTOBUTENb AOJIKHO FapaHTHPOBATH COOT-
BETCTBHE BBINYCKAaeMbIX H3Je/Hil TpeGOBAaHHUAM HACTOSIIUX TeX-

HHUYECKUX YCJOBHIL.

II. MPABUJIA NPUEMKHW U METOJ bl UCIIBITAHUH

18. Tlocyna mpenabsiBasieTcsl K NMpUeMKe NapTHAMH.
Pasmep nmapTuum M acCOPpTHMEHT MOCYJAbl YCTAHABJIHBAIOT CO-

rjaauleHueM CTOPOH.
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IMMocyna xossiicTBeHHA$ CTajdbHAasi 3MaJMPOBAHHAS
O0uue TeXHHYECKHe YCJIOBHS Bl b o

19. Tlorpe6urens MMeeT MNpPaBO MNPOU3BOAHUTH KOHTPOJBHYIO
[POBEPKY COOTBETCTBHSI M3JeJuil TpeOOBAHMAM HACTOSAIIUX TeX-
HHUYECKHX YCJIOBHil, IpUMeHssl yKa3aHHble HUKe NpaBuja orbopa
npo6 U MeTOAbl HCNBbITAHHUIL.

20. ITpu nmpoBepke notrpebuTeseM U3Je/Hs MOABEPralOT BHELI-
HEMY OCMOTpY, NpOBEpPKe pa3MepOB U KauecTBa OT/IEJKH, IIpoBep-
Ke 9aMJ/I1 Ha MeXaHHYeCKYI0 NPOYHOCTh, TEPMHUYECKYIO H XHMHYe-
CKYIO CTOHKOCTb, OTCYTCTBHE BPEeAHbIX /JIsl 3/10POBbSI BELIECTB, OT-
CYTCTBHE BOJIOCHBIX TpEUIHH, a Takxke NpoBepke KosbhduuueHta
A dy3Horo otpakeHus.

21. Buemnemy oCMOTpPY M NMpOBepKe KauecTBa OTJAEJNKH IOA-
BeprawoTcs Bce uzzenus. HesnauurenbHele He BAUSIOUINE HA BHeLI-
Hell BMJ M 3KCIJyaTallUOHHBlE KauecTBa H3Jeauil nedeKkThl He
CJYIKaT NPUYUHOMN 1151 3a6paKOBAHHS.

[IpoBepke MexaHHuecKoOil NPOYHOCTH, TEPMOCTOHKOCTH, KO3(-
uuuenta auddy3HOro oTparKeHuss ¥ OTCYTCTBHSI BOJOCHBIX Tpe-
LIMH [0JBepPraloT He MeHee IBYX M3[e/Hil 0 KaxKA0OMYy BHAY,3Ma-
JIU B MapTHH.

XHMMHYECKYI0 CTOHKOCTb .3MaJieil ¥ OTCYTCTBHE BPEIHBIX NpPH- -
Meceli- B HUX NPOBepSIIOT He MeHee ueM Ha OJHOM H3JeJHil IO
KaxXJ0My BHJY 3MaJid B MapTHH.

22. B cayuae HeCOOTBETCTBUS pPe3y/bTAaTOB KaKOro-iu6o Hc-
nbiTaHusi TpeOOBAHMAM HACTOSIIIMX TeXHHUECKHX YCJIOBHH IPOHU3-
BOAAT IOBTOPHOE HCNBITAHHE YJBOEHHOro KoJiMyecTBa 00pasloB.

Ecau u npu NOBTOPHOM HCHBITAHHM OYAYT MOJYUYEHBI pPe3yJb-
TaThl, He COOTBETCTBYIOLIHE TpeOOBAaHUAM HACTOSIUIUX TeXHHYe-
CKHMX YCJOBHI XOTsl Obl Mo OAHOMY 00pasiy, BCs MapTHS NOCYAbI
noJIeKUT 3a6pakoBaHHIO.

23. Buewnuii ocMoTp u3nenuit npousBoaAaT 6e3 NpUMEHEHHH
VBEJMUHTENbHBIX TPUGOPOB.

24. OOMep wusfenuil NPOM3BOASAT YHHBEPCAJIbHBIM H3MEpHU-
TeJbHbIM MHCTPYMEHTOM HJHU 11abJOHAMH.

25. DBenunsny smanu Ha H3JeJHSIX ONpefesioT NPH IOMOLIH
(orosnexkrpuyeckoro npubopa no aeficTBui0 Ha (POTO3JTEMEHT OT-
paKeHHbIX OT 3MaJ/IeBOil NMOBEPXHOCTH Jyuyeil MOCTOSIHHOIO HCTOY-
Huka. ITokaszaresem GeM3H BICAYKHT KO3 duiueHT audpdysHoro
OTpaKeHusl B NPOLEHTAX M0 CPaBHEHHIO C INoka3darejeM obpasia
Bcecoio3Horo HayuyHO-HCCJI€0BATEIbCKOTO HHCTUTYTA METPOJIO-
run. Onpeaenenuio Gesn3Hbl I0ABEPTAIOT TOJNBKO MJIOCKHE MOBEPX-
HOCTH H3JesHs.

26. MexaHHYeCKyI0 NPOYHOCTh M3JeJUsl TNPOBEPSIOT yAapoM
€¢BOGOJHO Mafaloulero B HEHTP HJH OKOJO LeHTpa [HA H3/J1eIHsd
CTaJIbHOTO 1Wapuka BecoM 55—60 1. ¢ BbicoThl 364—333 MM (rax,
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IMocyna xo3siicTBeHHasi CTaJbHasi 3MaJMPOBaHHas 3PTY 817-60
O06umue TeXHHYECKHe YCJIOBUS %

yTOObl TpOW3BEJEHHE BHICOTH Ha BeC COCTaBJAAIO pabory
0,02 xr/m). M3penue npu UCHBbITAHHH JOJIKHO OBITH YCTaHOBJIEHO
Ha CTaJbHOEe KOJbLIO C HApyKHBIM AHamMerpom 60 MM, BHYTpeH-
HbIM — 50 MM. KoJsbiio 10/:KHO MMeTh 3aKpyrJyieHHbie Kpas ¢ pa-
JHYCOM 3aKpyTJaeHHus: | MM.

27. TepMOCTOHKOCTH 9MATHPOBAHHOI MOCY/BI NPOBEPSIIOT Ha-
rpeBaHHeM Ha OTKPBITOM TJIAMEHH H3/eJIHsi, HalOJHEeHHOro BOOH
0 noJgoBHHLI 06bema. [locse HarpeBaHHsl BOABI 10 KHIEHHS TO-
psAYyI0 BOAy OBICTPO yAa/sllOT H B M3/esHe HAJHBAIOT BOAY KOM-
HaTHOH TemrepaTyphl. 3aTeM BOAY BBIIMBAIOT H BBITEPTOE A0CYXa
H3Jle/IMe HarpeBaloT Ha 3JEKTPOIIMTKe MoliHocTbio 600 BT 10
TeMnepatypsl niasnenus osnosa (232° C). [luist onpegesieHust TeM-
neparypbl HarpeBa B LIEHTP AHA HU3JeJHS KJIaAYyT KyCOueKk MeTaJ-
Jauyeckoro ojosa. Ilocse pacniaBieHHst ojioBa B u3zesnne GHICTPO
BJIMBAIOT BOAY KOMHaToil Temneparypbl. [locie ypasnenuss Bomsi
Ha BHYTPEHHIOIO NOBEPXHOCTb M3/eJHsl HAHOCSAT PAaCTBOP AHMJIHU-
HOBOH KPAaCKH HJIM YepHHJ. 3aTeM KpacKy WJIH UepHHJA CMBIBAIOT
U NIPOBEPSIOT COCTOSIHHE 3MaJjieBOro MOKpLITHS. MeJsikasi BOJOCHAS
CeTKa He sBJAseTcs] 6PAKOBOUHBIM TPHU3HAKOM.

28. XHMHUECKYIO CTOMKOCTb BHYTPEHHOTO 3MaJjieBOr0 MOKPHI-
THS TIPOBEPAIOT CJeAYIOIHAM 06pa3oM.

B o6MBITO® AMCTH/IIMPOBAHHOI BOJOH H BHICYIIEHHOE H3Je-
Jine BaUBaIOT 49, -HBIIl pacTBOpP YKCYCHOH KHCJIOTHL H3 pacuera
1,6 ma Ha 1 cM? moBepXHOCTH. YpOBeHb pacTBOpa OTMEUAKOT Ka-
panjaamom uaH nosocoif 6ymaru. OTKpeiToe (6e3 KpBILIKH) H3Je-
JIHe C PAacTBOPOM KHCJOThl HArpeBalOT 10 KHUIEHHSI pacTBopa Ha
NpeJBapUTeIbHO HArpeTHO! 10 TMOCTOSTHHOTO pexKHMa 3JIeKTPO-
IJIATKe MOIIHOCThbIO He MeHee 600 BT. HarpeBanue u Kunsiuenue
NPOU3BOJAT B TeUeHHe | 4 ¢ MOMeHTa BJIMBAaHHS pacTBopa YKCYC-
HOH KHCJIOTHI.

YpoBeHb pacTBOpa 10 Mepe ero BHIKHIAHHS MOANepPKHBAIOT
NOCTOSIHHBIM, A0JHBast 4 Y% -Hblil PacTBOP YKCYCHOM KHCJIOTHL.

Ilocsie KunsiueHUsT PacTBOP M NPOMBIBHYIO BOAY (rocJe ormo-
JIACKMBAHHSI BHYTPEHHeH MOBEPXHOCTH H3/e/IHs1) CJAHBAIOT B J1a60-
PaTOpPHBIIl CTEKJ/ISIHHBIN CcTakaH aias oxaaxaeHus. Ot obuiero Ko-
JINUeCTBA pacTBOpa, JAOBEIEHHOTO [0 OIpeflesIeHHOro -06beMa
(V1) or6upaior 200 M1 u Buinapusaior B (hapdopoBoii yamike cHa-
yaja Ha NecuaHoil, a 3ateM Ha BoasHoil 6ane. [lonyuennsiii ocra-
ToK BhicymHBaior npu 110° C no mocrosinsoro Beca (G).

Bec ocrarka (X) B mr/cm? onpenensiior mo dopmy.ie:

G-.V1

X=g57900
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Mocyna Xo3siicTBeHHAasi CTaJbHAsi 3MaJHPOBAHHAS
OGuie TeXHUYECKHE YCJOBHS APTY 817-60

- Jaa umaMnapuyecKuX H3/1eJ Ui IepBoHauaabHbli 00beM Ha/lu-
BaeMOro B H3Je/iMe pacTBOpa YKCYCHOH KucaoThl (V) B MJI H MO-

KPBITYIO KHCJIOTOH TOBepXHOCTh uajpenuss (S) B cM? mpu e
= 1,6 ma/cM? onpeaesnsiior o (GopmyJam:

D2
S="— + aDh,

n D2

Vet b

rae.
D = lIHaMeTp H3jaeJJust B CM;
V1
h =—Dﬂ — BBICOTA HAJIUBA KHCJIOTHI B CM.

Jas uspeauii, umenomux ¢GopMmy, OTJIHYAIOLLYIOCA OT LH-
JIMHApA, OBEPXHOCTb M3/eJHsI U BBHICOTY HAJIMBA PACCUMTHIBAIOT
JJISI KaXJ0ro M3Je/usi B OTAENbHOCTH € COOJIOAEHHEeM OTHOLIe-
HMS:

\'

= 1,6 mMa/cm?

IIpumeuanue: B uzgenne ¢ nuamerpoM Mmenee 10 cM pacTBOp yKcyc-
HOH KHCJIOTBI BJIMBAIOT IO TOJIOBHHBI BBICOTHI H3JIEJHS.

29. TIlpoBepKy XHMHYECKGHl CTOHKOCTH BHEIIHEr0 3MaJjieBOTO
MOKPBITUST TIPOU3BOAAT NMPOGOi «NsATHOM». [J1s 3TOrO 3MaJjeBylo
MOBEPXHOCTbL NMPOTHPAIOT CIUPTOM M HA HeHl OUepuMBAIOT BOCKO-
BbIM KapaHAaloOM KOJbIO. B IeHTp Ko/blla moMellaioT Karllio
4% -Hoil ykcycHO# Kuca0Th. Kan/o BbiepKUBAIOT B TeYeHHE OJ-
HOH MHHYTBHI U CMBIBAIOT cnupToM. B pe3dyabraTe ucnbITaHHsl NO-
BEPXHOCTb He JOJIJKHA TepsATh OJecka.

30. OrcyTcTBHE BOJIOCHBIX TpEIMH HAa H3JENHSX IPOBEPSIOT
HaHeceHHeM pacTBOpa AHMJIMHOBOH KpPACKHM HJIHM YePHUJIA C MOCJe-
AyIoledl MpOMBIBKOH BOJOM.

31. OrcyTcTBHe BpeAHBIX AJS 3/0pPOBbSl BEHIECTB B 3MaJiax
NpOBEpPSIIOT METOJaMHU, YTBepKAeHHbBIMH [JiaBHOII rocyaapcTBeH-
Hoit canurapHoii uHcnekuuu CCCP,
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INocyna xo3siicTBeHHass CTajJbHas 3MaJUPOBaHHAs

OO6mue TeXHHYECKHe YCJIOBHS 3PTY 817-60

III. MAPKUPOBKA, YIAKOBKA, XPAHEHHUE H
' TPAHCIIOPTUPOBAHHUE

32. Kaxpoe uagenue QOJKHO HUMeThb 3aKpeNJeHHBbIH 00XKHU-
TOM TOBApHbIH 3HAK NMpeANpHATHUS-U3TOTOBUTEJNS] W HOMEp, MpHU-
CBOEHHBIH HM3/1e/IMI0 COrJIACHO TEXHHUECKMM YCJOBHSIM (MJH TeX-
HHUYECKHM ONHCAHMUSIM) Ha OCHOBHBIE pasMepbl NOCYABI

33. Ha kaxnoe uajnenmne cHapyXKH HaK/JIeMBAIOT 3THKETKYy, Ha
KOTOPOH yKa3aHbl’

a) HauMeHOBaHHEe OpraHH3allHH-H3TOTOBUTEJIS;

6) HaUMeHOBaHMe MpPEeANpHSATHS-U3TOTOBUTEJIS;

B) €MKOCTb B JI;

r) «9PTY 817-60»;

J1) HOMep TeXHMUYeCKHMX YCJOBUH (MJIU TEeXHHUECKOro OINHCa-
HHS1) Ha OCHOBHbIE pa3Mephl MOCY bl

34. Hsnenuss mouITyuyHo 3aBepThiBaloT B OyMmary, a 3areMm
YIAaKOBLIBAIOT B KeCcTKyl0 Tapy (mepeBsHHble siiMkd mo [OCT
8872-58 mnu peueTkd) uianM B OyMmMaxKHble nakeTbl. Mexay uame-
JIMSIMH [0J2KHA OBITh NPOJIOKEHA JpeBecHast CTPyKKa HAU Oy-
Mmara.

Hspenus, orrpyxaemble B Apkruky, Kpaiinuii CeBep U B OT-
JlajieHHble PafoOHBl JOJKHBI OBITH YIAKOBAaHbl B COOTBETCTBHH C
TpeOGOBaHUAMH ClelHaJbHbIX TeXHHUECKUX YCJIOBHIi.

35. Bec 6pyrTo simMka He A0JKeH TpeBblath 50 Kr.

36. Ha kaxnaplii UMK HJAM NMakeT JOJKHA OBIThH HaKJeeHa
3THKeTKa Ha KOTOPOH yKa3aHbl:

a) HauMEeHOBaHWe OpraHU3allHH-H3TOTOBUTEJIS;

6) HauMeHOBaHHE H aJpec MPeNpHATHSA-H3TOTOBHTEIS;

B) HaUMeHOBaHHE M HOMep H3MIesHii;

I') YHCJIO M3MeJIH;

n) «<9PTY 817-60»;

€) HOMep TeXHHYeCKHX YCJOBHH (MM TEeXHHUECKOro OIHCa-
HHSI) HAa OCHOBHbIE pa3Mephl MOCY/bI;

JK) HOMep YNaKOBILMKA.

Tanon ¢ TeMu })Xe 0003HAUEHHUSIMH JOJIK€H OBIThH BJIOXKEH B
SIIMK HUJH MMakKer.

KpoMe Toro, Ha »KecTKoH Tape J0JKHA ObITh clejaHa He
CMbIBaeMoil Kpackoil Hagnuch «OCTOPOKHO-3MAbY.

37. Tlocyna mosixKHA XPAHHUTLCST B CYXHX TOMEIIEHHSIX YJIO0-
JKeHHasl B iITabessl He Bbillle 8 MakeToB HJH SIIHUKOB.
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Mocyna xo3siiicTBeHHAasi CTaJibHasi 9MaJMPOBaHHAs
OGuiue TeXHUYECKHE YCJIOBMSI IPTY 817-60

38. Ilpu morpy3ke B BaroHbl, KOHT€HHePbl HJIH Ha aBTOMAallH-
HBl TaKeThl C MOCYA0i JOJIKHBI OBITh MJIOTHO YJOXKEHBI; IO/
JOJIKeH OBbITh YCTJIAaH CJOEeM JPEBECHOH CTPYXKKH, COJOMBI HJHU

ceHa. .
39. Ilpu TpaHCHOPTHPOBAHHM H3IENHS JOJKHBI OLITH 3allH-

LIeHbl OT aTMOC(EepHBIX OCAJKOB.
[Torpy3ka u BBI'py3Ka [OJIKHBI NPOU3BOAUTHLCS B YCJIOBHAX,

obecrneuynBaloIux COXpPAaHHOCTb NOCYAbI OT norspexu.‘leﬂnﬁ.
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COI'’TACOBAHO YTBEP)KJIAIO:

«DCTX03TOPT» Havanpuuxk VYnpasienns
Maunnoctpoenust
«12» oxrsa6ps 1960 r.

«13» oxTsi6psi 1960 r.

Vnpasaenue TEXHUYECKOE OIMUCAHHUE
MaunHocTpoeHust
CHX 3CCP » 2 TO 14-60
Tapryckas Amomu- Mocyna xossiicTBenHas k IPTY 817-60
nnelas Madpuka CTajbHasi 3MaJIMPOBaHHasI.
«TAB» OcHosHbie pa3mepsl.

1. CranbHas 3MaJupoOBaHHAA X035 CTBEHHAS nocyaa noJixK-
Ha COOTBETCTBOBATb HACTOAUIEMY TEXHHUYECKOMY OIHCAHHUIO H NPH-
BeJIeHHBIM B Ta0JIMIlaX OCHOBHBIM pasmepam.

2. O6uue TexHunuecke ycaoBus no IPTY 817-60.
3. ®opma apmartypbl He perJaMeHTHPYeTcCs.

4. Ha panuble B TaGuauuax pasMepel paspeliaroTcs ClAeaylo-
1yMe JOMYyCKH:

a) no nguamerpam = 0,5 cm
6) no Beicoram =+ 0,5 cMm

[Ipumeuanue: EwmKocTs mocyasl B Tabsuuax JaHa NPHOJHZHTELHO.

5. Ilo ¢opme u o6pabGoTKe mocyaa AOJNKHA COOTBETCTBOBATH
©o0pasam-3TajoHaM, yTBeXKAEHHbBIM B YCTAHOBJEHHOM MNOpSAKe.

1. BUJOHbI

A

Je : 4

e i

4 Tellim. nr. 1418 49



Howmep Guaona 1 2 3 4 5
Juamerp kopmyca D cM 10 12 14 16 18
Elnamerp ropJioBuHBl D1 cM 8 9,5 11 12,5 >14,5
Bricora kopmyca H cM 18 21 24 27 33
Bricota umsmnapuueckonn wactu Hi| cm 14 16 18 20 24

Tomuuna cramm S MM 0,3—0,7
EMKoCTh a Bl BT Gl
@
2. BA3bl HOYHBIE
D
|
,_m‘
T
¥ TREREG 2
Howmep HounOro ropuika 18 20 28
Juamerp kopmyca D cM 18 20 22
Boicora kopmyca H ™ 11,5 I 12,5 | 13,5
Tonuuna cram S MM 0,3—0,7
Emxocts a

17 |25 | 35

INpumeuvanue: Ilo xkenaHuio norpeGureseii MOKHO H3rOTOBHTH 110Y-

Hble Basbl Ge3 KPbILIEK.



3. BEAPA

S
3 ]
T
e o
S P
Howmep Bespa 26 28 30
Hnaserp Bepxnuit D| oM 26 28 30
Kopmyca Huxuuit Di| oM 19 20 22
Bricora kopmyca H ™ 26 28 30
Tommuuna cramm S MM 0,4—0,7
EMKoCTh a 10 | 12 . 14

Ilpumeuannue: Ilo xeranuio norpeGuTeseii MOXKHO H3TOTOBHTH Belpa
Ge3 Kphillex.

4, KACTPIOJIH U UJIMHAPHYECKHUE

4* / 51

TRU Ruamatukogy {




Howmep kacrpiosin 1471161 18 | 20°4 22 124 |- 261528
Huamérp xopnyca D cM | 14 | 16 | 18 | 20 | 22 | 24 | 26 | 28
Bricora H c™M 01 14 15 .1 17,5:18,5| 20 | 22519285

EmkocTh PR R W R TR
Bricora | Bhcora H | em | — 8 9 b N U B U8 i R o BT
kopryca | EMKkocts a et 4 b A R R 4 % Ja Y 0 v
" Bricora H cm | — | 10 [12,514,5]| 15,5 | 16,5 | 18,5.| 20
E€MKOCTH | EmMKoCTh a o 2 3 4,5 6 5 1710 13
Bucora H | em | — | 6 | 75| 75| 8 | 10 [ 11 | 12
EmxkocTh b — 1 2 255 3 4,5 6 7,5

Tosmuuuua cramm S ‘ MM l 0,3—0,7

ITpumeuvanune: Kacrpiosm no Ne 20 MOKHO HM3rOTOBHTb H C AJIHHHOU
pyukoii. [lamna pyuku 0,8—1,5 D,

5. KOBIIH

il

Howmep koBma 14 16

: Bepxuuit D | o™ 14 16
Aumaeerp Huxunit Di| cM 9,5 11
Bricota kopmyca H ™ /s 8
Tommuna cram S MM 0,3—0,7
Emxkocth 1 1 1,5—




6. KOPEMHUK

Howmep xodeiinnka 2
Huamerp nua D cM 14
Huamerp ropaosunbt Di| M 10
Bricora xopnyca H cM 18
Tomuuua cramu S MM 0,3—0,7
Emkocthb 1 P
7. KPY)XKH
M S
x
_LL_"’t____/
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Howmep Kpyxku T 8 9 10 11
Huamerp kpyxkn D ™ 7 9 10 11
Bricota kopnyca H ™M & 9 10 11
Tomuuna cramm S MM 0,3—0,7

EmkocTh

8. MUCKH

F v 0 [
e S il Bt ey |
: _

a [025] 04| 06[075] 1

Homep Mucku 14 | 16 l 18- ) 201599 “+.24 | 26 | 28 | 32
Zluamerp D ; cM 14 16 18 | 20 22 24 | 26 | 28 32
Boicora H oM | 45| 5 [ 55| 6 | 65| 7 | 7,5| 85| 95
Tomuuna cramu S | MM S 0,3—0,7
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9. MbIJIbHHUA C CETKOH

g CRieEEd
f©oo©o§{
>00000 ||
DO000O0 |
L ROC 00

[Ipumevanue:

Ko/uuecTBO ABIPOK HE periaMeHTHpYyeTcs.



10. TA3bI

H

Homep Tasa 40 45 50
Bepxuuii auamerp D cM 40 45 50
Bricora H : cM 13 14 15
Tosmwuua craan S MM 0,4—1,0

11. WEAUJKH

M 5N P,
o o TELE S

o9 o%%0 °
o 0()0o °o°o° 0%000
000 © 020 00000

” 3
0000000000 o0 ©09%0 °o°o°

00 g0 95009 0, 0
©0 0 00 000 o0

w
Homep uemesnku 14 16 18
Huamerp D M 14 16 18
Bricora H cM 6,5 7.5 8,5
Toauuua craau S MM 0,3—0,7
Juametp orBepctuit d MM 4 ' 4 [ 4
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12. YAMHHK

- o) —
Homep uaiinuka 4
Juamerp mna D cM 22
Iuamerp ropnomubl Di | cM 17
Beicota xopnyca ‘H ™M 13
Tomuuua cramm S MM 0,3—0,7
Ewmxkocth a "

13. MUCKA C KPbIIIKOH
0

(i ‘




Howmep Mmucku 21
Bepxuuit guamerp D cM 21
Beicora H M 7,5
Toauuna cramn S MM 0,7—1,7

14. YAIUKH C BJOJAUEM

B
e
I i _ﬁ_*_l
1 s
x ; D
¥ i
]

Howmep wamkun ¢ GaioauneM 8
Bepxuuit nuamerp Bepxuuii nuamerp

yamku D o B 6aonmna d s 128
Huwxnuit numamerp Huxuuit  nuamerp

yamkn Di g, 5 6monna d; - %3
Bbicora uwamkn H- cM 5,5 Bricora 6mioana h M 2
Tosmmua cramu S mm | 0,3—0,5 [Tonmmmua cramu Si| mx | 0,3—0,5

15, BOPOHKH
D




Howmep Boponkn 3 )
Huamerp D - ™ <40
Bricora H oM 11
Tommuua cramm S MM 0,3—0,5

16. MUCKA IJisl TECTA

oy
i
" Homep mucku 20 24 28
Iuamerp D ™ 20 24 28
Beicora H cM 7,5 9 10
Tommuuna cramu S MM 0,3—0,7

[Tpumeuanue: ITo TpeGoBauuio mnorpeburesnedi MoIKHO H3rOTOBHTH
MHCKH. C CTaJb{biM KOJBLUOM JJIsi BelIaHHS Ha CTeHy.

17. JJO)KKH OJisl CHATHUSA NEHbI (IUYMOBKH)

4o %V
__;.Th*_"

Homep mymoBknu l 10 12
uamerp D cM 10 12
Bricora kopnyca H o™ 1.5 2
Tomuuna crama S MM I 0,56—0,7



18. JIO)KKHU PA3JIMBATEJIbHBIE JJis CYNA

ERICRELEY A v
Howmep J10:kKH 9 10
Huamerp D cM 9 10
Beicora ‘kopnyca H ™ 4 4,5
Tonumuua cramum S MM 0,3—0,6

19. KACTPIOJIHM NJid BAPKH OBOILILEH

= &
T

L4 /

1
Howmep kactpionu 24
Huamerp D CcM 24
Bricotra H oM 15
Tomuuua cramu S MM 0,4—0,7
EMkocts n i

9



3CTOHCKHME PECNYBJIMKAH- IPTY 818-60
: CKME TEXHWYECKHWE :
. locnaan YCJIOBUS 3amMeH
Cosera MunucTpos 3PTY-TOCT
3cronckoit CCP Mocyna xo3siicTBeHHast M3 _ 3748-54
JMCTOBOTO aJIOMHHHS
OfuMe TeXHUYeCKHe YCJIOBUS  Tpynna ¥ 14

1. TEXHUYECKHE TPEBOBAHMUS

1. XossiiicTBeHHast nocyjaa H3 aJIOMHHHEBOTrO JIMCTA H3TOTOB-
JIsIeTCsl LITaAMIIOBKOW MJIM BbIJaBJuBaHueM. B oTaebHBIX cayuasx
JA0ONyCKaeTcsa CoeJuHEHHEe JferaJsieil BaJbIOBKOH HJIH CBapKOﬁ.

2. ITocyma uW3roToBJsieTcs MO yepTexkam MpearpUsITHS-U3ro-
TOBHUTEJISI, YTBEPIKAEHHBIM B YCTAHOBJIEHHOM MOPSi/IKE.

3. Tlocyna HM3roToBJIsieTCSl M3 JHCTOBOIO AaJIOMHHHS MapoK
AIM uau A2M no I'OCT 7869-56.

4. Apwmarypa mocyibl MOMKET H3rOTOBJSTHCS M3 MJIAaCTMACCHI,
MOJIMPOBAHHON WJIM MOKPBLITOH JIaKOM JIPEeBECHHbI, aJIOMUHHSA, 1yP-
AJIOMHHHSI C TaJbBAaHHUECKUM MOKPBITHEM HJH CTaJH, MOKPLITOH
JKApONPOYHbIM J1aKOM. Apmarypa JoJiKHA FapMOHHPOBATL 110
BHeUIHeMY BHAY C IOCYAOil.

5. Apmarypa mo/kHa OBITH NPOYHO NpPHKJEIVIEHA K H3Je-
JUAM, A0JKHA OBITh MPOYHOMH, YAOOHOH M NPHIOAHONH /s IJIH-
TeJILHOTO N0Jb30BaHHSI.

Kpeniienue apmartypbl AOJKHO NpPOU3BOAMTBLCS aJIOMHHHE-
BLIMH 3aKJeNkaMH HJaH CBapKoil. I'0JOBKM 3aK/IelnoK BHYTPH IO-
CYABl JOJIKHBI OBITH IVIOCKHMH. B MecTax npucoelHHeHHs apma-
TYpHI TIOCYJa He AO0JIKHA 1aBaTh TeuH.

Apmarypa ao/KHA GBITH PacHoJioKeHa Ha M3AeJNHSIX CHMMeT-
puuHo. JlonyckaeTcsi acCHMMeTpHS, He NpeBblluaiolas 4 MM.

6. B nocyme c orGopToBKOil 3a3op Mexkay KpaeMm Gopra Hu
CTEHKOIl Kopnyca He AoJKeH npeBbliath 0,5 MM.

75 Kpbumm JOJI2KHBl XOpOLIO NpHJeraTh K KOpHycy. Maxcv.
MaJIbHbI 3a30p MeKAYy KPbIILKOil M KOpPIYCOM He JOJIKEH Npe-
BblIATh | MM. BkiaaaHble KpPBIIIKH JOJXKHBI CBOOOAHO HAXOAHMTh-
¢ B KOpIyce NMOCYAbl M JOJ/KHB CBOOOJHO NOBOpPAuYMBATLCSl B
HeM. Komuyeckue BKJaJHble KPBILIKH JOJIKHBI MJOTHO TPHJEraTh
K Kopmycy.

8. Besi mocyna momsiexXuUT MexaHHUECKOi#, XUMHYECKOH HWJIH
3JIEKTPOXMMHUUECKON MOBEpPXHOCTHOH o6paborke. Kak BHyTpeH-

Yreepxkpens: Coserom
Munucrpos 3CCP
15 nionsn 1960 r.

Buecenst Coserom Ha-
poaHoro xo3siictea- ICCP

Cpok BBeneHus
15 utonsa 1960 r.
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Mocyna xossificTBeHHasi M3 JMCTOBOrO AaJlOMUHHS

OGue TeXHUYECKHE YCJIOBHS 9PTY 818-60

‘Hble, TAK U HapyKHble TMOBEPXHOCTH MOTryT OBITb MAaTOBBIMH, IIO-
JIUPOBAHHBIMH MJIH IIIH(POBAHHBIMA.

9. TloBepxHOCTH MOCYABI JOJKHA OBITH UHCTOH, 6€3 paKkOBHH,
TpellluH, my3sipeil u rogpa. Kpas mocyabl AOMKHB OBITH (JAaj-
KHMH, He HMeTh OCTPBIX KPOMOK M 3ayCEeHIeB.

10. B roToBBIX H3e/NHSIX HE NONYyCKaroTCs Ne(eKThl, MpeBhl-
IIalolMe YCTAaHOBJEHHble B TabJ/ulle OrpaHHYeHHs .

HaumenoBanne netexToB | Hopwmst

1. Ilapanuusl Honyckatorest HerayGokue, obmeil ANHHOM
He Gosee 15 Mm

2. 3aGounsl Jonyckaioresi MasosaMeTHbIe

3. PsGoBaTocth Homnyckaercsi Mazo3aMeTHast

4. Cruesbl OT HHCTPYMEHTA Jonyckalorcsi Mano3aMeTHBle Ha apMa-
Type

5. Ilarna maowanbio pe 4 mm2 | Jomyckaiorea MaJjiodameTHbie He GoJee
2 wir.

6. Ilopucroctb Jlonyckaercss MaJio3aMeTHast Ha BHYTPEH-
Hell TIOBepXHOCTH

o

IIlpumevanue. Ha usgennun nHe moxer GbITh GoJjiee 4 pa3sHOMMEHHBIX
JedexToB, NMepeyucyeHHbX B TabJauue.

11. Hspenus Ha copra He MOAPA3AEIAIOTCS.

12. Ilo BHemHeMy BHAY M padMepaM H3JeJUs JOJKHBI COOT-
BeTCTBOBAaTh 00pasllaM-3TaJOHAM H TeXHHUYECKHM YCJOBHAM (MJIH
TeXHHYECKHM ONHCAHHUSIM) Ha OCHOBHble pa3Mepbl TNOCYJBl, YT-
BepKJEHHBIM B yCTAHOBJIEHHOM IOpSIJIKE.

OG6pasubl-3TaJOHBl JOJIKHEl HMETh MOTHYIO MapKHPOBKY.

13. IlpennpusiTHe-H3rOTOBHUTEIb  JOJKEH  TrapaHTHPOBATh
 COOTBETCTBHE BBLINYCKAEMBIX H3JeJMUil TpeOGOBAHHSIM HACTOSLIUX
TEeXHHUECKHX YCJIOBHI.

II. MPABUJIA NPUEMKH U METOJbl NPOBEPOK

14. Tlocyna npencraBisieTcs K NMpHEMKe MapTHSIMH.

Pasmep naptuu M acCOpTHMEHT INOCYAbl YCTAaHABJIHBAIOT CO-
rJIallleHHeM CTOPOH.

15. IlorpeGuresnb HMeeT NpPaBO TNPOU3BOAHTH KOHTPOJLHYIO
TIPOBEPKY COOTBETCTBUS M3JesHil TpeOGOBaHHSIM HACTOSILIHX TeX-
HUYECKHMX YCJIOBHi, NpHMEHsisl yKa3aHHble HHKe TIpaBuja OT-
6opa npo6 M MeTOABI HCIBITAHHM.
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nocyna XO035IHCTBEHHAsI M3 JHCTOBOrO aJIOMHHUS

OO6umwue TeXHUYECKHE YCJIOBHS SPTY 818:60

16. Ilpu npoBepke mnorpe6uTesneM H3Je]us INOABEPraloT 0C-
MOTpPY BHeIIHeH ¥ BHYTPeHHell MOBEPXHOCTH M IpOBepKe pasMe-
pOB, a YalHUKU M KODEHHHKH — JONOJHUTEJbHO HCIBITAHHIO
Ha OTCYTCTBHE TeuH.

- 17. Ocwmorpy noaBepraioT BCe H3eJHUS.

OcmoTp npou3BoAsAT 6e3 NMpUMeHEeHHs YBeJIHYHTEJNbHBIX MpH-
60poB.

18. Tlposepke pa3mepoB noaBepraior 2% u3szne/nii, HO He Me-
Hee 10 mwr. KaKa0ro BHAA.

O6Mmep u3jnenauii NPOU3BOASAT YHHUBEPCANbLHBLIM H3MEPHTENb-
HBIM HHCTPYMEHTOM.

19. B cayuae HeyHOBJETBOPUTEJNLHOTO Pe3yJabTaTa MpOBEPKH
X0Tsl OBl 1O OAHOMY 00pasiy, JgoJizKeH OBbITL TNpOBefeH oOmep
VABOEHHOro Yuc/aa o6pasloB.

[1pu HeyaOB/IETBOPHTENBLHOM pe3yJ/ibTaTe MOBTOPHOro obMepa
XoTst Gl 110 OJHOMY 0Gpasiy BCS MapTHs MNOCYABI MOMIEHKHT
3a6paKkoBaHUIO.

20. Bce uaiiHukn ¥ KoQeHHHKU JO/KHBI ObITH MPOBEPEeHbl Ha
oTcyTcTBHe TeuM. [Ipu HanosHeHUH BOJAOH YallHUKH M KOheHHUKH
He JIOJIXKHBI' 1aBaTh TeUH. :

&

IIl. MAPKHPOBKA, YNIAKOBKA, XPAHEHUE H"
TPAHCNNOPTUPOBAHHUE

21. Ha Hapy»XHOIl TTOBEPXHOCTH MOCYJbl J0JKeH OBITh YETKO
HaHeCeH TOBAPHbIH 3HAK NpPeINpPUSTHS-H3TOTOBUTENS] H HOMED,
NPHUCBOEHHBIN M3/1eJIHI0 COTJIACHO TeXHHYECKHM YCJIOBHMAM (HJH
TeXHHYECKHM ONHCAHUSM) HA OCHOBHBEIE Pa3Mephl IOCYBIL.

22. Ha xaxjple U3/ie/IUsl CHAPYKU HAKJIEHUBAIOT 3THKETKY, Ha
KOTOPOH yKa3aHbl: ;

a) HaWMeHOBaHHe OPTraHW3alMU-H3TOTOBHTEJIS;

6) HaMMEHOBAHHUs TNPEANPHSATHSI-H3TOTOBHUTES;

B) €MKOCThb B I,

r) «39PTVY 818- 60»;

) HOMEp TEeXHHUECKHX YCJOBHIl (MM TEeXHHYECKOro OINHCa-
HHUSI) HA OCHOBHBLIE pa3Mepbl MOCY/IHI.

23. W3penusi mouwtyyHo 3aBepThiBaloT B Oymary. JlauHHBIE
PYUKH H3 IJIACTMACCHl MJHM JlepeBa JOJIKHbl ObIThb 3aBepPHYTHl B
OTZlesIbHYIO0 Oymary.

Bce usnennsi ¢ MOJMPOBAHHON TMOBEPXHOCTHIO JOJKHBI OBITH
3aBepHYTH B GyMary M yJOXKeHbl B KapTOHHble KOPOOKH.
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IMocyna xossiiicTBeHHAas M3 JUCTOBOTO AJMIOMMHHS

OGmue TeXHUYECKHE YCJIOBHS aPTY. 81860

24. Wapnenus, 3aBepHyTble B OyMmary HJH YyJ0MKEHHble B KOPOO-
KM, YIIaKOBBIBAIOT B KECTKYIO Tapy ([epeBsiHHble SIIHKH [0
['OCT 8872-53 msu peurerkd) u/aH B GyMarkKHble makeThl. Mexay
U3Jle/IUAMH JOJIKHA ObITb NPOJIOKEHA JpeBecHass CTPyKKa HIH
Gymara.

Wsnenus, orrpy:kaemble B Apkrtuky, Kpaiinuit CeBep U B oT-
JlaJIeHHble pafloHBl JOJIKHBI ObITh YNAaKOBaHbl B COOTBETCTBHH C
TpeOOBaHUSMH CIelHaJbHbIX TeXHHUECKHX YCJIOBHIl.

25. Bec 6GpyTrTO AIMKa He HOJ/KeH mpeBbiiath 50 Kr.

26. Ha xaxnaplfi UK WJIM TMakeT AOJKHA ObITh HakJeeHa
ITHKeTKa Ha KOTOPOil yKa3aHBI:

a) HaUMEHOBaHHEe OpraHH3allHH-H3TOTOBHTEJS; |

6) HauMeHOBAaHHE H aJpec MpeanpHsiTHA-U3rOTOBUTEJSI;

B) HAaUMEHOBAHHEe H HOMEp H3MIeJHIi;

r) UYHCJIO H3JIeJHil;

n) «3dPTY 818-60»;

€) HOMep TexXHHYeCKMX YCJOBHH (H/JIH TeXHHYECKOTO OMHCa-
HHSI) Ha OCHOBHBIE pa3Mephl MOCY/HI;

JK) HOMep YMNaKOBIIHKA.

Tanon ¢ Temu ke 0603HAUEHHUSIMH [OJI:KeH OBITh ~BJIOMKEH B
SIUK HJTH TTaKerT. : ' ;

27. Tlocynma po/KHA XpPaHHTbCSI B CYXHX TOMELIEHHSIX, CBO-
GONHBLIX OT AKTHBHBIX XHMHUYECKHX BeLIECTB.

28. Ilpu morpy3ke B BaroHbl, KOHTeHHEpPbl WJIH aBTOMAIIMHBI
nakeTbl MJH KOPOOKH C MOCYAOH JOJKHBI GBITH IJIOTHO YJIOMKe-
HBL j

29. Ilpu TpaHCIOPTHPOBAHUH H3IEJUSI NOJKHBI ObITH 3alld-
IeHbl OT aTMOC(EepPHBIX OCaJgKOB.

[Torpy3ka M BHIrpy3Ka H3MIeNHH JOJKHB MPOU3BOAUTLCS B
YCJIOBHAX, 00€CneynBaloOWMX COXPAHHOCThL TOCYAbl OT TOBpEkKAe-
HH L. 4
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COI'JTACOBAHO
«39CTX03TOPr>

«12» okrsabps 1960 r.

YTBEP)KJAIO:

Hauanpuuk YnpasieHus
mamnHocTpoennss CHX 32CCP

«13» oktsa6ps 1960 r.

Ynpasaenue
vawnHocTpoennss CHX 3CCP
{1 Tapryckas AJsomMHHMEBasi |

¢abpuka «TAB»

TEXHHUYECKOE ONHUCAHHE| TO 15-60
INMocyna xo3siicTBeHHas M3
JIMCTOBOTO aJIOMHHHSI. ng_%gy
OcHOBHBIE pa3mMepsbl.

1. XossiicTBeHHas nocyaa U3 JIUCTOBOTO aJIOMHUHHUSA HNOJ2KH3

COOTBETCTBOBAThb YepTexKaM HACTOALILEro

HHsSl U NPHBEJEHHBIM B Ta6/HIlaX OCHOBHBLIM pasmMepam.
2. O6mue Texnuueckue ycaosus no dPTY 818-60.
3. @opma apMaTyphl He perJaMeHTHPYeTCs.
4. Ha naunble B TabGuuunax pa3mepbl paspelialoTcs cjaeaylo-

MHE JOMYCKH:

a) no puamerpam * 0,5 cm

6) 1o BbICOTaM

=705 cm

TEeXHHYeCKOro onuca-

ITpumeuvanune: EmMkocts mocyasl B TaGauLUAX JaHa NPHOIH3HTENLHO.
5. Tlo dopme u o6paboTke mocyma AOJMKHA COOTBETCTBOBATH
©o6pasnaM-3TajoHaM, YTBEPIKIEHHBIM B YCTAHOBJEHHOM MOpSAKe.

1

KACTPIOJIM BbINYKJIBIE

S ARy /
e i R i e T
Dy
i,
Howmep kactpionn 14 116 | 18 | 20|22 | 24 | 26 | 28 | 30 | 32 | 34
Ili{ame'rp Bepxuut D| cv |14 | 16 | 18 | 20 | 22 | 24 | 26 | 28 | 30 | 32 | 34
Kopnmyca | Huxuuit Di| oM | 11 |12,5(| 14 |15,5| 17 |18,5| 20 | 21 | 23 [24,5/25,5
Bhicora kopnyca H | e | 9 | 10| 11| 12|13 |14 | 15|16 | 17 | 20 | 22
Tonmuuua ana S MM 1,35—2,25
TomuuHa KpbilIKH S1| MM 0,8—1,2
EMKoCTb x| 12| 17| 25] 85| 45| 6 | 7,3 84[103] 12 15

[Tpumeuanne: Kacrpomu ¢ tommuxoi aua mo 1,5 MM Gopaupyiorcs.
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2. KACTPIOJI" HHJIHUHIAPHUYECKHE

x
L m: =2

Homep kactpionn 1012 114 |16 | 18 |20 | 22 | 24 | 26 | 32 | 40
Iuamerp kopmyca D | cm | 10 [ 12 | 14 | 16 [ 18 | 20 | 22 | 24 | 26 | 32 | 40

CayGokue cem{ 7 (9 (10f11,5]13 |145| 16 | 17 | 18 | 30 | 40
Bricora  ([Toayray- et B
o g g e oM 84191710111 |12/} 13- 1-14 196 192

MeJikue eM|—|—16|65|7 (758 |89 |—|—
Tomuuna gua S MM 1,35—2,25 2,5—3,5
Toamuua Kpbiwku Si | MM 0,8—1,2

[nyGokue a 1051 11,54 2 158,845 |64 7,51 9530150

[Toayray- P
EMkocth " g a|—|—11,2|1,8]25(34|45|58]|74]|20]4p

Vieskne K| =~ =10901,311,7 23 |+8 | 38|47 — =&

[Tpumeuanue: I'nyGokne u moayrayGokue kKactpioau jmo Ne 16 (Bka.)

MOXKHO H3rOTOBJIATH TaKxkKe ¢ AJMHHHOH pyukoil, Huuna pyukn 1—1,5 D

3. MHUCKH T'J1YBOKHE

% Tellim. nr. 1418
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Homep MHCKH 20 | 24 28 32 | 3 [ 40
Jnamerp D M 20 24 28 32 36 40
Bricora H cM 8,5 10 11,5,| 13 15 17
Tonumnua aua S MM 0,9—1,6 1,1—1,6
4. MUCKH MEJIKHE
Bt
- -
Homep Mucku 16| 18 [20| 22 |24| 26 |28| 30 [32| 34 [ 36| 38 |40]
Huname1p D M 16 18 201 22 124 26 [28| 30 (32| 34-(36| 38 |40
.Beicora H cMm | 5 55 6657|756 8 859195 ]0 10,5 1
Tonuumua nua MM 0,9—1,6 1,1—1,6°
5. TA3bl
D
rL:
I
Homep Tasa 45 50 55 I 60
Jlunamerp D ™ 45 50 55 60
Bricora H cM 13 15 16 17
Tonmuua ana S MM 1,3—2,2



6. LLEAMJIKH

&
Howmep uenuaku 16 18
Junamerp xopnyca D oM 16 18
Bricota kopnyca H c™ R i
Tommuna nnHa S MM 0,9—1,6
Hauna pyuku L cM 1—-1,6D
Hauna kpiouka 1 MM B
Junamerp nbipku d MM 3

7. KOBIIH

O

-

B*

s
K
Homep koBma : 10 16
Juametrp kopmyca D ™M 10 16
Bricotra kopnyca H @ ™ 8
Tomuuua nna S MM 0,9—2,1
Jlmna pyuxku L c™ 18
Tommuua cramm pyukn MM 2
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8. KPY)XKH

x
L"?i o
)
HomMep Kpy:KkH v 9
Huametp D M Z 9
Puicora H c™ 7 I S
Tonumaa nHa S MM 1,1—1,6
Emkocts a | 025 05
& 9. BUJOHDI
Te
x| 3 2 2
X
AT fog L %7




Homep Gunona 0,5 1 2 3 4 10
Huamerp kopnyca D cM 10 12 14 16 21,6
Juamerp ropsoBuHbl Di ™M — 8 9 10 12 14
Bricora xopnyca H cM 12 18 21 24 27 35
BricoTa mMIHHAPHUECKOH

S cM 12 14 16 18 20 26
Tonumua pua S MM 1,1—-16 1,4—1,6 1,4—2,1

Tomuuna Kpemku Si MM 0,9—1,2

JluameTp MpOBOJIOKH

pyuku d - 5

Emkocts 24084 1249 -8 Pl N0

IllpuMeuaHue: KpbllIIKH H3rOTOBJISIOTCA UHWJIHHADHYECKHE HJH KOHH- -

YyeCKHe BKJIaJHBIE.

-

10. JIO)KKH PA3JIMBATEJIBHBIE OJISI CYIIA

5 LL&‘_/_

Homep n10kKH 8 10 12
uamerp xopnyca D cM 10 12
Bricora xopnyca H cM 3,7 4,8 4,1
Tosmuuna crenku Kopmyca S MM 1,4—1,6
Hauna pyuku L cM 26 D
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JIO)KKA PA3JIMBATEJIbHAS JJIg CYINA C NEPEBAHHOH
OBOJIOYKOH

D
b |
_L“ 2
Homep 703xKH 10
Huamerp xopmyca D cM 10
Bricora xopmyca H cM 5
Huamerp pyuku d MM 8
Jnuna pyuku L cM 28,5
Tomuuua crenku Kopmyca S MM 1,4—1,6

12. IHIYMOBKA

D
y Ter -——ﬂ/

Homep mymoBKu 10 12 14
Juamerp kopnyca D cM 10 12 14
Juametp ABIPOK MM S5 3
Bricora xopmyca H cM R 1

Jnuna pyukd L c™ 2,6 D
Tommuua creHkn Kopmyca MM 1,4—1,6



13. WIYMOBKA C JEPEBAHHOW

0BOJIOYKOH

Howmep uIyMOBKH 12
Ilnamerp xopmyca D c™ 12
Iuamerp ABIPOK MM 3
Bricora kopmyca H cM 1,6
Jinuaa pyuxu L cM 28,5
TosnumHa CTeHKH Kopmyca S MM 1,4—1,6
14. TAPEJIKH
i
N B
Howmep Tapenxu' 25
Huamerp D ™ 25
' MmeJKas cM 2,5
Beicora H |—
ray6okas cM 4,5
Tosumua aHa S MM 0,9—1,6
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15. BAHKA C TEPMETHKECKOH KPbIIIKOW

i o _ll
T TR TR Ty |
DRSS E T
S
At 4
Homep Ganku 9,5
Huamerp D ™ 9,5
Beicora H cM 10,5
Tonmuua cresku S MM 0,9—1,3

IlpuMeuaHue: BHeilHHe cTeHKH GAaHOYKH NMOKDPHIBAIOTCS HHTPOKPACKOM.

16. MPECC AJisi MEYEHbST

=

‘0;




Homep mnpecca

S vy

Huamerp xopmyca D cM 5]
Bricora kopnyca H cM 16,5
Jnuna pyuku L ™M 15,5
Tommuuna creskn kKopmyca S MM 1,4—1,6

Ilpumeuanus:

a) Pyuku H3roTOBJISIIOTCS W3 CTaMd WJIH AIOPAJTIOMHHHS.

6) Heranu JuTBle W3 AMIOMHHHSI TAJTYIOT.

B) CraiabHble AeTaqu HUKEJHPYIOT.

r) Ilpecc ymakoBhIBaeTcsi B KapTOHHYIO KOpPOOKY.

17, YAUHUKH CO CBHCTOM

TG ——

Homep uafinnka 20
Huamerp nua D ™ 20
Juamerp KpbiiKH Di cM 10,5
Bricora kopmyca H ™ 13
Tomuuna mnna S MM 1,4—2,1
Tomuuna Kpeiwku Si MM 0,9—1,3
EwmkocTh a 2,5
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TlpumeuaHnue:

:a) Pyuka ¥ KOHEYMK CBHCTKA M3rOTOBJISIETCS H3 IJIACTMACCh,
6) Bremnne CTeHKH uaiHMKA MOJIXKHBI OBITh MOJHPOBAHHbIE.

18. MUCKH C NBYMS PYYKAMH U KPbILIKOH.

D

Vaia

e
T

L0 -

I :
Homep Mucku 14 16 18

BepxHuit D | M 14 16 18
Ronetp uuxkHui Di| cMm 8 9 10,5
Beicora H ™ 6,5
Tonumuua aua S MM 0,9—1,3
EMKOCTb a | 06| 075| 1,0

[Tpumeuanue: Pyuka KpbIUIKH H3rOTOBJSETCS M3 [JepeBa HJM MJACT-
'Macchl.
19. ®OPMA J1Ji 3AJIMBHOTO.

D

tw




Homep dopmbt

20

Huamerp D cM 20
Boicora H cM 3,5
Fay6una ysopa Hi MM 6
, Tomuwnua pua S MM 0,9—1,3
20. CKOBOPOJbI
L
D
bef
Homep ckoBoponsl 20 22 24 26
Bepxuuit D cM 20 22 24 26
Huamerp
HUKHHE D1 cM 17 18 19,5 | 21,5
Beicora H cM 3,5 4 4,5 5
Jauua pyukn L ™ 1—-1,4D
Tonmmuna gua S MM 2,9—5,1




21. KOMIJIEKTbI JETCKOX KYXOHHOW MNOCYJbI

N—4

Y

N

\

: _
/
/

>

B poumienr moger [~ RS B | e
1. Boabmas xacrpiost 10 7 6 —

2. MaJgenbKas KacCTpioJis 6,5 4,5 —

3. Boawmas Ttapenka 9 6,7 0,9 —

4. MaJjenbkas TapeJka 8 5,7 0,9 o

5. Jloxkka 3,5 - 1,5 12

6. CkoBopona 10 8,5 1.7 9

ITpumeuanue: KommiekT ynakoBbBaeTcss B KapTOHHYIO KOPOOGKY €

rHe3laMHu JJIsl TIOCYJBL.



22. KYKOJIbHAS TJIMTA

Beicora nuautel H cM 12
Iauaa A cM 21
Iupuna B cM 16,5

TMpumeuanue: CTeHKH MIUTH NOKPBIBAIOTCS HHTPOJAKOM.

23. YAUWHHUK

77



Howmep uaiinuka 21
Huamerp D ™ 21
Juamerp Kpbimku Di cM - 10
Buco-ra " cM 11,5
Tomuuna aua S MM 1,4—2,1
Toamuna Kpeuuku Si MM 0,9—1,3
Ewmxkocth a 2,5

Illpumeuanue: ]
1) Pyuka uailHMKa M3rOTOBJSETCS H3 IJACTMAacCChl.
2) TloBepxHOCTb yaiiHWKA HOJKHA GBITH MOJHPOBAHA.

24. CKOBOPOJKA-KACTPIOJISI C BAKEJIHTOBOM PYYKOH

A os
D !
i
Howmep ckoBopoaku 18
Huamerp nna D ™M 18
Bricora H cM 8,5
. Jdnuna pyuku L cM 14,5
Tommuua“ nua S MM 1,421
EmxkocTth £l 1.5

25. CKOBOPOJIAKA C BAKEJIUTOBOM PYYKOH H C
AHOIOHMPOBAHOW KPbIILIKOWM

O




Homep cKoBOpoaKh 24
Huamerp D cM 24
Bricota H G
Hauna pyuku L M 18
EmkocTth 1 1,4

26. KACTPIOJII C BAKEJIMTOBOM PYYKOH H C
AHOJIHMPOBAHOHW KPbIIIKOM

-

Howmep xkactpionu 17

Juamerp mua D cM 17 e
Bricora H cM 9,5

Inuna pyuku L ; c™ 18

‘Tommuna gua S MM 1,4—2,1

Ewmkocth a 2

o
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Emailitud terasest majapidamisnoud. Uldised teh-
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