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Tehnilise normeerimise alase brodiiiri véljaandmise ees-
mérgiks on tdsta ettevdotete t06tajate kvalifikatsiooni tehni-
lise normeerimise valdkonnas ja abistada neid t00 normeerimi~

se edasisel parandamisel ehitusmaterjalide t60stuse ettevdte-
tes.
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I. TEHNIIISﬁ NORMEERIMISE OLEMUS JA ULESANNE

T8dviljakuse pidev tdus on sotsialistliku majanduse
arendamise téhtsaim tingimus. Mida t&@iuslikumaks muutub
tootmise organiseeriimine, seda véhem aega kulutatakse min-
gile t681le ning jérelikult seda kdrgem on t6Gviljakus.

-Bttekandes NIEP XXI kongressilé rdhutas N.3.Hrustiov,
et "To0stuse ... arendamise plaanide ellurakendamine ning
ehitustodde programmi tEAitmine eelseisval seitseaastakul
on véimalik tingimusel, kui mérgatavalt tduseb tehnika ta=~
se ning suureneb i hiskondliku t6036 vil-
jakus = laiendatud sotsialistliku taastootmise Ja
akumulatsiooni peamine allikas, tﬁéﬁejate elutaseme tdusu
alus.

Seitseaastaku jooksul peab t&dviljakus tdUstuses kas-
vama ...%5=50 protsenti, ehitustegevuses - 60-55 protsen-
S - D .

Selle iilesande téitmine nduab ehitusmaterjalide toot-
mise t8sist parandamist eesrindliku tehnika ja tehnoloogia
juurutamise ning ' t6Omshukate ehitusttdde mshhaniseerimise
teel.

Usna oluline tegur *5&viljakuse tdstmisel on ka teh-
nilise normeerimise O6ige organiseerimine. Tehnilise nor—
meerimise téhtsus ei piirdu {iksi teaduslikult rdbjendatud
tootlusnormide ja tiikitddtasu kindléksmﬁﬁramisega.

Tehnilised normid on l&htematerjaliks tootmise pla-
neerimisel, ettevétete tootmisvdimsuse ja +56jduvajaduse,
t06viljakuse kasvu, t00tasufondl kindlaksmddramisel ja ka
t801liste tO66tasu ja t606 digel organiseerimisel.

. T35 normeerimine ettevittes aitab tdSaja uurimise
alusel avastada ka mitmesuguste - organisatsiooniliste ja
tehniliste héirete pbhjusi t38s ja vdtta tarvitusele konk—
reetseid abindusid, mis tagavad nii td0aja otseste kadu-
de - t0Gseisakute kui ka t83liste mittetootlike votete



kbrvaldamise.

Bt kindlaks mi#irata 6ige ajakulu mingi t08 sooritami-
sel, on vaja tundma dppida tootmise tehnoloogiat, kontrol-
lida . seadmete tootmisﬁéimsust, to0koha organiseerimist,
valida tootmiseesrindlaste kdige progressiivsemaid t00vot-
teid ja meetodeid.

Ainult pérast seda, kul on tundma 8pitud td6koha
tootmisvéimsust ja eesrindlikke kogemusi arvesse vdttes
projekteeritud otstarbekas seadme kasutamine ning tG6dlise
toimingute jérjestikkus, vbib kindlaks midirata todaja ku-
lutamise normi vdi t6dnormi. Sellist t66jdu ja t66vahendi-
te ratsionaalset kasutamist eeldavat teaduslikult pdhjen-
datud t00 normeerimist nimetamegi tehniliseks normeerimi-
seks.

Praegu on ehitusmaterjalide todstuse ettevdtetes rd-
huv enamus kehtivatest tdonormidest kogemuslik-statistili-
sed. Normeerijad on need méiranud kas kogemuste pdhjal véi
léhtudes olemasolevatest t00aja kulutamise andmetest ana-
loogilise t00 sooritamisel. T60lised iiletavad neid norme
‘tunduvalt ja need el ole enam stiimuliks tﬁﬁﬁilgakuse eda~-
sisel tbostmisel.

IT. TOOAJA STRUKTUUR

Tovajakulu mitmesuguste t606de sooritamisel on viga
erinev. Ehitusmaterjalide t&0stuse ettevdtetes koosneb
t60pdev kbige sagedamini ajakulutustest tooraine vahetuks
to0tlemiseks, tO0koha teenindamiseks, lilesande saamiseks,
valmistoodangu &draandmiseks. Aega kulub sagell ka praagi
iimbertegemiseks, seisakutele toormaterjali mittedigeaegse
stteandmise, seadmete rikkimineku jne. téttu.

Tehniliselt p&hjendatud normide kindlaksméiéramiseks
selgitatakse vastava t66lise vdi seadme vaatluse teel 58
sooritaja ajakulutused, eraldades tema poolt kulutatud iil=-
disest tGdajast tootmislikult otstarbekohased kulutused ja
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ka ebatootlikud ajakaod ning neid esilekutsuvad pdhjused.
See vdimaldab vélja t6otada vastavaid organisatsioonilisi
véi tehnilisi abinbusid nende ajakadude kdrvaldamiseks.

Bhitusmaterjalide t86stuse ettevdtetes, kus t50pingi-
t61id peaaegu el esine, on otstarbekohane td0aja uurimise
Jjuures rakendada tehnilise normeerimise meetodi Jjérgmist
ajakulu rilhmitamise viisi:

To0aeg
To5tamise Seisakute
aeg aeg
Tootlik Mittetootlik
t8Caeg t60aeg
Ettevalmis- e s R
Operatiiv- ey el T561lisest T861isest
aeg tzgizsggge sbéltuv mitfesdl-
5 T851isest T681lisest
Pohiaeg Ablaeg mit€8$°l" ' i e

1
Puhkus l [—-Muud




Teistes t00stusharudes, eriti masinaehituses, kus
laialdaselt rakendatakse t66pingitdid, eraldatakse lisaks
neile tdiendavalt vesl tédkoha teenindamise aeg. Ehitusma=-
terjalide t85stuse ettevdtetes vdib kasutada masinaehituse
ettevdtete rilhmitusviisi ainult tehases "Estoplast", Tartu
Ehitusmaterjalide Tehase ilksikutes tsehhides ja klaasite~
hases "Tarbeklaas".

Tédajakulu liike mérgitakse lihendatult tingmérkide
(indeksite) abil. Ehitusmaterjalide tddstuse ettevdtetes
on otstarbekohane kasutada jargmisi tingmérke.

T36ajakulu liigid . Tingmirk
T. Tootlik t8daeg - R
1. Ettevalmistamis-ldpetamisaeg - Pz
a) tO0kdsu saamine ja &raandmine - P2
b) t66iiles \ndega tutvumine © - PZZ

¢) tootmisiistruktaas - FZ
d) seadiste rakestamine ja #ravStmine - Pz,
e) seadme kordasz:admine (héilestamine) - st

£) toodangu &raandmine - Pig

§ g) seadme iilevaatamine ja proovimine = PZ7

h) seadme mi&rimine ja puhastamine - st

2 Operati:l:vaes - OP

A, P8hiaeg (tehnoloogiline aeg) e -
a) masinaaeg -~ automaadi t60 vaatle~

mine - osl

b) masina-kédsitsiaeg - 0s,



| e) kiésitsiaeg - 0833

B. Abiaeg ' : - Vs
a) rakestamine ja toodete dravditmine - V8,
b) seadme juhtimine - Vs,
¢) instrumendi imberseadmine jérgmise
toote tarvis - VS3
d) toodete mddtmised t8Sprotsessis . - V8,
" @) jaatmete kdrvaldamine td8kohalt - V85
g) seadme korrastamine - V8¢
II. Mittetootlik tddaeg - VN
1. t88lisest mittesdltuv - VRN
2., t06lisest sdltuv - VNZ
III. Seisakuté aeg - P
1. T661isest sdltuvad seisakud - PR

a) puhkus (tegevusetuse seisund),
suitsetamine ja lahkumine isikli-
keks vajadusteks - PRl
b) t66distsipliini rikkumine - PR2
(t601le hilinemine, t00lt enneaegne
lahkumine, kdrvalised jutuajamised

jne).
¢) juhuslikud isiklikku laadl seisakud - PR3
2, T36lisest mittesdltuvad seisakud - PN
a) matecjali puudumine - BNy
b) seadme remont 4 - PN,
¢) seadme kdrdaseadmise ootamine - PNB
d) auru, elekftrienergia puudumine - PR

Sellisest t00aja klassifitseerimisest nihtub,

tootlik +06Gaeg koosneb +todkulutustest, mis on vajalikud
kindlaksmésratud tehnoloogilise reziimi tditmiseks ja 86~

koha ettevalmistamiseks.
Tobaja koostisosadeks ons

1. Bttevalmistamis-ldpetamisaeg, mis on seotud t65ko=
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ha, tooriistade ja seadmete t00ks ettevalmistamisega vahe-
tuse alguseks ja nende kordaseadmisega vahetuse ldpuks.
See aeg ei sdltu t60lisele antud iilesande ulatusest ja
mAdratakse tO0dvahetuse kohta pilisivas suuruses.

2. Pbhiaeg (tehnoloogiline aeg), millesse on arvatud
tookulutused teatud toodete valmistamiseks ja mille kestel
toimub t66deldava esemega fiilisiline muudatus.

3. Abiaseg.Selle aja hulka kuuluvad kbik pbhitddks va=-
jalike abioperatsioonide ajakulutused. Nii n&ait. tellise~
tootmises ekskavaatoriga kattekihi kdrvaldamisel ja selle
laadimisel teisaldusvahenditele kuulub abiaega aeg, mis
kulub ekskavaatori liikumiseks ee tsoonis, kopa, laadimis-—
tee, ee pdhja Ja dérte puhastamiseks, ekskavaatori mésri-
niseks, kinnitamiseks Jja pisiremondiks vahetuse kestel
ning mdnedeks teilsteks t50deks.

4, Mittetootlik t60aeg koosneb kulutustest tdddele,
mis pole ette ndhtud tehnoloogilises protsessis, ja vales-
t1i tehtud to6de iimbertegemiseks.

To61isest sbdltuva mittetootliku t60aja néditena vdidb
tuua tobajakulu vagoneti iilestdstriseks, mis jooksis r&o-
bastest vdlja seetdttu, et t66line rikkus vagonettide liik-
kamise eeskirju. Vagoniti iilestdstmine, mis jooksis r6&-
bastest vdlja vagoneti mittekorrasoleku tdtsu, tuleb kanda
t501isest sdltumata mittetootlike todde liiki.

5. Téoseisakute aeg kujutab endast asega, mille vidltel
t861ine on tegevuseta.

Tehniliste normide vdljatootamisel tuleb alati silmas
pidada, et konkreetsete t00ajakulutuste kandmine tootliku
to6aja 1iiki ei tdhenda sugugl, et seda aega alati kasuta=-
takse ratsionaalselt, Iga kord tuleb valida kdige progres-—
siivsemad t060votted ja -meetodid ja vdtta need aluseks
tehniliste normide véaljatddtamisel.

T60aja klassifitseerimine el ole vajalik iikenes teh-—



niliste normide véljatOOtamiseks, vaid ka selleks, et ana-
liliisida t60ajakadusid ja leida teid nende kdrvaldamiseks.
Iga kord, kui on m##ratud mingi tehniline norm, tuleb vél-
Ja tootada ka tehnilised Jja organisatsioonilised abindud
mittetootlike td0ajakulutuste Jja ka ebaratsionaalselt ka.
sutatud ajakulutuste likvideerimiseks.

III. TEHENILINE AJANORM JA TOONORM

Tehniliseks normiks nimetatakse sellist ajanormi voi
t60normi, mille kehtestamisel on arvestatud:

a) seadme tootmisvdimaluste téielikku rakendamist
sesrindliku tehnoloogilise reZiimi slusel;

b) t66koha ratsionaalset organiseerimist;

¢) t66lise toimingute ja mnende jarjestikkuse vasta-
- yust eesrindlikele tddmeetoditele ja -vdtetels;

d) todaja tihendatud kasutamist.

Ainult niisugused normid, milles on arvestatud kéiki
neid réudeid, on progressiivsed, s.t. stimulserivad k3iki
t561isl tdstma td6viljekust eesrindlaste tasemeni.

Tehnilist ajanormi v4i t66normi el véi vaadelda kui
tooviljakuse piiri. Ténastes tingimustes viéljatodtatud
tehniline norm ei vasta homme t8Gvdtets ja -meetodite ala~
lise t&iustamise, tehniliste ja organisatsiooniliste tin-
gimuste parandamise tulemusena enam tehnilistele normidele
esitatud ndudmistele. Seepédrast peab tehniliste normide
vdljatootamine ja juurutamine olema teaduslikult pdhjenda—
tud ja toimuma mitte hiipetega, kampaaniakorras, vaid pide~
valt,

Tehniline ajanorm tooteiihikule médratakse jargmiste
t60a jakalude arvestustega:

a).pahi- Jja ebiaeg tooteiihikule;
b) ettevalmistamis-ldpetamisaeg tooteiihikule;



¢) reglementeeritud aeg puhkuseks ja isiklikeks vaja=
dusteks tooteﬁhiku kohta.

Aganormi kocstisosl mérgitakse tdhega T koos indeksi-
tega, mis nditavad kuuluvust teatud t8dajakulu liiki.

Ajanormi véib vdljendada jérgmisel viisil:

T = Tos + Tvs + Tiz + Tot,

kus: T - ajanorm;

Tos - pbhiaeg;

Tvs =~ abliaeg;

Tiz - 66 ettevalmistamis-ldpetamisaeg;

Tot vaheajad pubkuseks ja isiklikuks

vajadusteks,

Normide arvutamisel v6atakse puhkuseks ja isiklikeks
vajadusteks kuni 2% toopaevast.

Ettevalmistamis~l0petamisaeg m#iratakse vastavate
ajakulutuste uurimise teel antud tOdkohal.

Téonorm kehtestatakse tavaliselt tdovahetuse kohta.
Ta kujutab endast toOvahetuse kestuse voi ihe tunni jaga=-
tist iihe toote (tilki ajanormiga.

Nv :_%-

kxus: Nv - £86norm;

S - tobpdeva kestus minutites;

T ~ tehniline ajanorm tdGiihikule.

T86norm on podrdvérdeline ajanormiga, s.o. ajanormi
suurenemisega t00norm véheneb ja, vastupidi, ajanormi vi-
henemisega tOOnorm suureneb.

Ajanormi ja tOCnormi muutumise vahel on jéargmine vas—
tastikune suhe:
ajanormi téstmise _ fole) dhendamise protsent
protsent 100 - toonorni vahendamise protsent

Kui nditeks telliste pdletamise ajanormi on véhenda-
tud 20 % vdrra, siis tdonorml tdstmise protsent sellel t&61
ons



100 . 20 _ pog
100 - 20
T86normi arvutamise hdlbustamiseks kasutatakse prakti-
kas mitmesuguseid valemeid, mis tunduva'lb médral kergendavad
normeerijate t65d.
Fhitusmaterjalide todstuse ettevdtetes vdib tehniliste
t60normide kindlaksméiramiseks kasutada alljérgneyaid vale-
meid.

1, Téonorme ihekopalisele ekskavaatorile arvutatakse

valemi jérgl:
Np = Bv-(Pz +Bp+In) g, Ki,
Ots

kus: Np - ekskavaatori tdcnorm tihke savi mo-tes;

Rv = td6vahetuse kestus;

Pz =~ aeg, mis on ekskavaatorijuhile ette n#Zhtud ette-~
valmistamis-10petamistéodeks (vahetuse vastuvdt-
mine ja iileandmine, seadme iilevaatus, mddrimine
ja pisiremont, ekipeerimine (varustamine);

Rp - ekskavaatori reglementeeritud seisakud osade va-
hetuse ajal;

In =~ ekskavaatori seisakud ekskavastorijuhi puhkuseks
Ja isiklike vajaduste rahuldamiseks;

Ots - operatsiooniaeg ekskavaatori t&dtsilkklile (pdhi-
aeg - ammutamine, pddre, tilhjendamine, tagasipsd-
re - pluss ablaseg - edasiliikumine pikuti ett,
kopa puhastamine, ee ettevalmistamine);

E =~ kopa geomeetriline maht;

Ki - kopa geomeetrilise mahu kasutamise koefitsient
savi kobestamise arvessevdtmisega.

2., Mootorvedurl voéi elektriveduri t86norm arvutatakse
valemi jérgl:

¥ = Rv-(Pz-er).
Tob
kus: Np ~ mootorveduri v38i elektriveduri +tO66norm tihke

Vp,
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massi m -tes;

Rv = t00vahetuse kestus minutites;

Pz =~ ettevalmistamis-ldpetamisaeg minutites (vahetu-
se vastuvdtmine ja iileandmine, seadme iilevaa=
tus, mddrimine ja pisiremont, veovahendite eki-
peerimine);

Rp =~ reglementeeritud t00ajakaod peatustes rongide
liiklemisel;

Tob -~ iihe rongi ringkiigu aeg minutites;

Vp = rongl ithe reisiga veetava savi maht tihke massi

-tes.
Suurus Tob on mésratud valemi jargi:

Tob = ™Tm + ™ + Tp,

Tm - manddverdusaeg ekskavaatori ja vormimisjaoskon-—
na juures ihel reisil (koosseisu lahtihaakimine
ja kiilgehaakimine vormimisjaoskonna Jjuures,
umbteedelt peateele sisse- ja vidljasdidud);

Tt - koosseisu teelviibimine (liikluse) aeg veosega
ja tihjalt iihel reisil;

Tp = peale~ ja mahalaadimise aeg.

3. Presside t00normid médsiratakse kindlaks valemi jér—

A. Lintpressid
Rv ., Ev . Bm . K,
1000

Np - presside tootlikkuse norm vahetuses (tuh.tk.);

Rv - t0&vahetuse kestus minutites;

Kv - pressi tootliku aja kasutamise protsent, mis
nditab pressi tootliku todaja suhet tG6Svahetuse
{ildise kestusegaj;

BRm - vormitavate (léigatavate) telliste keskmine arv
minutis;

K =~ vdimsuse kao koefitsient praagi t8ttu, mis ld-
heb teistkordsele tddtlemisele.

Np =
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B. Revolverpressid poolkuivpressimiseks
Bv . Kv ,KEf . Ko . K
. 1000 ;
kus: Np - presside tootlikkuse norm vahetuses (tuh.tk.);

KEf -~ vormitavate telliste kogus laua ithe pdordega;

Rv = tGGvahetuse kestus minutites;

Kv ~ pressi tootlikm aja kasutamise protsent, mis
niditab pressi tootliku t68aja suhet tGdvahetuse
ildise kestusega;

Ko = laua pddrete arv minutis;

K - vdimsuse kao koefitsient praagli tdttu, mis 1l&-
heb teistkordsele todtlemisels.

4, TG6liste toonorm vahetuses telliste kuivatamisel
kamberkuivatites m#fratakse kindlaks jérgmise valemi jér-
gl :

B . 8
s

Nv = K,

Xuss Nv ~ tSonorm (tuh.tk.);
E - kuivatite iilhekordne mahutavus (tuh.tk.);
S =~ planeeritud aasta keskmine kuivatamisaeg tundi-
des;
K =~ toonormide iiletamise vdimalust arvestav koefit-
sient, mis vdetakse tehastes mitte alla 0,85.

5. Tunnelkuivatite t60liste vahetuse +00norm miira-
takse kindlaks valemi Jérgi:

Nv ._—E_L_Q_ x’

kus: Ny - vahetuse td6norm (tuh.tk.);
E = kuivatite iihekordne mahutavus (tub.tk.)3
S « planeeritud kuivatamisaeg;
E e« tO0normide iiletamise vdimalust arvestav koefite
sient, mis v8etakse tehastes mitte alla 0,85.



lemi
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6. Tellisepdletaja toonormid mésratakse kindlaks va=
Jérgi:
Ny v 008 K,
3045 o 3 ...1000
Nv - vahetuse t6onorm (tuh.tk.);
0 = pbletusahju kanali maht m3-tes;
30,5~ keskmine pdevade drv kuus;
3 - vahetuste arv G0pdevas;
K =~ normide iiletamise vdimalust arvestav koefit=
sient, mis vbetakse tehastes mitte alla 0,85;
8 =~ ahju kanalli the m3 plaaniline  tootlikkus
(kuus),

7. Meditsiiniliste ampullide tPOnorm agregaadil "Am~
médratakse kindlaks valemi jérgi:
Ny =T~ @+0+7) 2

t
k

Nv = vahetuse tddnorm;
T =~ toovehetuse kestus;
N - seadme reguleerimiseks kulutatav aeg ;
0 = agrepaadl puhastamiseks, méirimiseks ja tO03koha
korist:miseks kulutatav aeg;
masinaajaga mittekattuv ablaeg;
ggregaadl poorlemise kiirus | agregaadi téis-
pdorde aeg sekundites);
k -~ agregaadl spindlite arv.
V midratakse valeml jérgi:
V= T~ (N + 0)
R
2

R =~ ilhest drotist saadavate ampullide arv.

& <
11

8. Lubjapdletusahju laadija t66norm misratakse valemi

jérgi:



¥y = O +8 s R K,
<
kus: Nv -~ laadija vahetuse t60norm;
S - Sahtahju iihe o t0pdevane tootlikkuse norm
kg-des;
- p8letuskanali maht n3-tes;
= lubjakivi kulu tonnides iihele lubjatonnile;
K = koefitsient, mis 8ahti iihe m° tootlikkuse puhul
ile 800 kg - 0,7;
600-800 kg - 0,8;
alla 600 kg = 0,9.

W O

9, Lubjapdletaja toonorm vahetuses mésiratakse valemi

v 9.5

. 5 G Rl v K
3-.:'2000
kus: Nv - vahetuse t&0norm lubjatonnides;
o - ahju pdletuskanali maht m-tes (kahe tule pu-
hul vdetakse pool ahju mahust);
s -~ plaaniline lubja &ravOtmine kg-des ahju iihelt
w-1t (55pdevas);
3 -~ vahetuste arv O60pdevas;
1000 ~ kg-de ilileviimine tonnidesse;
K - koefitsient, mis v&rdub:

plaanilise tootlikkuse juures iihelt kuupmeet-
rilt kuni 600 kg - 0,9;

600 - 800 kg ~ 0,83

file 800 kg - 0,7.

10, Sulatusahjude tootlikkust mineraalvati valmista=-
misel arvestatakse valemi jargi:
Np=Rv,.Kv, Sp.Pp,
kus:Np -~ sulatusahjude tootlikkuse vahetusnorm tonnides;
Rv = t00vahetuse kestus tundides;
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Kv -~ sulatusahju tootliku kasutamisaja koefitsient,
mis védljendab +380 tootliku aja suhet t55pdeva

ildkestusega;
Sp - sulatusahjude iihe 12 tootlikkus tunni kohta ton-
nides;

Pp > sulatusahju prandapind m>-tes.

Tootlikkuse normide arvutamisel valemisse palgutatud
suurused vorduvad:

Rv = 7 tundi;
Kv -~ 0,92.

Sulatusahjude t86ajakadudeks, mida on normides (18%)
ette ndhtud, loetakse jérgmisi t6id: avause puhastamine,
sdiduteede ja avauste vahetamine, vormide puhastamine Ja
puhumistorude vahetamine.

Tehnilise normeerimise meetodite abil kehtestatakse
ka tootmist teenindavate ajatécliste normid.

Ehitusmaterjalide t80stuse ettevdtetes on sellel eri-
line t&htsus, kiuna siin umbkaudu 40% t65listest on tegevad
abitoddel ja nei:. tasustatakse ajatOdtariifide alusel.

Abit66listo arv mddratakse tavaliselt kogemuste alu-
sel, mis on paljudes ettevdtetes viinud selleni, et abi-
t061liste arv kasvab kliremini kui t60tootlikkus ning see
méjub pidurdavalt todviljakuse tdusule.

Ajatdsliste arvu misramiseks vdib eduga kasutada t656~
péeva pildistamist, samutl end praktikas O6igustanud aja=
t661liste arvu arvutuse meetodit.

Remondi-~ vaatluspersonali arvu vbib niiteks kalkulee=

rida jéargmise valeml jéargi:
°1E1 + 02E2 ... +On En

N =
Ne
kus: N = remondi-vaatluspersonali vajalik arv;
0..0.,0. - ekspluatatsioonis olevate seadmete nimetuste
1'"2'"n  jérgl;

E1,E5,E, - seadme remondi. ja teenindamise keerukus re-
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mondikeerukuse tihikutes;

Ne ~ seadmete teenindamise normatiiv iihe nimestiku—
lise +t60lise kohta aastas remondikeerukuse
thikutes (tuletatud faktilise teenindamistase~
me jargl eesrindlikes tehastes).

Seadmete teenindamise normatiiv ithe nimestikulise 58~
lise kohta tuletatakse eesrindlike tehaste faktilise taseme
Jargi.

Vene NFSV, Moskva ja Leningradi 32 ehitusmaterjalide
ettevdtte +85 analiiisi alusel vdrdub ithe t661ise teeninda=-
misnormatiiv 46 iihikule. See normatiiv on eesrindlikes et~
tevltetes juba saavutatud ja seda vdib soovitada kbdigile
kul  kohustuslikku remondi-vaatluspersonali arvu mééra=
misel,

Léhtudes samast kalkulatsioonist véib arvutada vélja
kutsealade erinormatiivid:

remondilukkseppadele - 663
to0pinkide seadistajatele - 33303
valvelukkseppadele - - 330%
keevitajatele - 1000.

Ulaltoodud normatiivide alusel méirame remondit6dliste
arvu pdhikutsealade jirgi.

Néide. Ettevdttes kasutatavad seadmed moodustavad 2100
remondikeerukuse iihikut. Sel juhul remondipersonali arv
peab olema jérgmine:

2100 4,

sealhulgass
lukkseppi 2100 - 32;

t66pinkide seadistajaid 2100 = 6;

330
valvelukksenpi Q%gg = 63
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keevitajaid 2100 = 2.
1000

Seadmete korrastamise ja remondiga tegelevate t¢0lis-
te arvu vOib misrata ka jédrgmisel viisil.

T661listel, kes korrastavad ja remondivad seadmeid, on
kaks ajakvlutuste erikuju: seadme kordaseadmine seisuajal
ja tema teenincdamine t0Oprotsessis.

Néiteks selleks, et mddrata ajakulu stantside vaheta=-
miseks OOpdeva jooksul, on tarvis teada:

a) milliseid stantse ja missugusel hulgal rakestatak=-
se pressile Gdp#deva jooksul;

b) ajakulu iihe stantsl vahetamiseks.

Stantside vahetamise ajanormi kindlaksmi@iramisel ar-
vestatakse jirgmisi t6id, mida sooritab seadistaja: t36ta-
nud stantsi dravdtmine pressplaadilt, stantsi viimine lat-
tu, uue stantsi toomine laost, uue stantsi lilesseadmine ja
kinnitamine pressi kiilge, stantsi t00korda seadmine iihes
2~3 kbdlbliku detaili vidljastamisega. Need ajakulutused
miiratakse t00pdeva pildistamise ja  kronometreerimise
abil. :

Et mé@Brata ajakulutusi stantside vahetamiseks, on va-
ja peale vahetamise ajanormi teada stantside vahetuse arvu
60pdevas. Selleks médratakse vahetuste  koefitsient
(K vah.), mis véljendab Odpdeva jooksul jaoskonnas vdi
tsehhis keskmiselt vahetatavate stantside hulga subet
jaoskonnale vdi tsehhile kinnitatud stantside hulgaga.See
koafitsient nditab, mitu korda 60pdeva jooksul vahetatakse
keskmiselt iga stantsi.

Teades stantside arvu, mis paigaldatakse teatud tiiii-
pl pressidele (K tk.);stantsi vahetamise ajanormi (N vah.)
ja vahetuste koefitsienti (K vah.), siis ajakulutused
stantside vahetamiseks 80pdeva jooksul (V vzh.) miiratakse
jérgmise valemi jérgi:

V vah. = Z K tk. N vah, K vah.
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Seadistaja ajakulutused tG00tavate stantside teeninda-
misel on jérgmised: stantsijate +tOG0kohtade ettevalmistus,
tobtavate stantside perioodiline iilevaatus ja stantsijate
instrveerimine. ; ‘

Seadistaja ajakulutused (V teen.) OCpdeva jooksul
médratakse valemi jérgi:

V teen. = Kii . Nta , K,

kus: Kii - teatud tiiipli seadmete arv;
Nta - stantside teenindamise ajanorm tundides;
K - jaoskonna  vOi tsehhi toGvahetuste koefit-
sient.

Jaoskenna v8i +tsehhi t86vahetuste koefitsient K on
tsehhi v0i jaoskonna t86liste iildarvu suhe esimeses vahe=-
tuses tO0tavate t8dliste arvuga.

Teades stantside vahetuse ja teenindamise ajakulutu-
81, miératakse seadistajate arv (K sead.) valemi jirgi:

(V vah. + V teen.) ., 1,08

K sead. = \
Pot Dvk 3
kus: Pnt - koefitsient, mis arvestab kehtestatud normide
tditmist;
1,08 =~ koefitsient, mis arvestab t5oliste t86le mitte~
1lmumisi;

Dvk - tG0vahetuse kestus tundides.

Koefitsient Pnt kujutab endast normtundide suhet sea—
distajate poolt t86tatud 6Opdeva keskmise tundide arvuga.
Seda koefitsienti arvestatakse seadistajate arvu miiramise
Juures ainult siis, kui ta on suurem kui iiks ja jaoskonnas
ei esine t00takistusi seadistajate puudumise tdttu.

Néide. A-tiilipl pressil on vahetatavate stantside ary
50 tk. (ajanorm iihe stantsi vahetamiseks 0,5 t),

B~tiilipl pressil on vahetatavate stantside arv
80 tk. (ajanorm ithe stantsi vahetamiseks 0,3 t).

Presse on 12 tk. (ajanorm iihe stantsi teenindamiseks
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vahetuses 0,6 t).

Paktiliselt t06tasid seadistajad eelmisel kuul 14 t.
Tsehhi t&ovahetuste koefitsient on 1,7; stantside vaheta=
mise koefitsient 0,06.

Arvutame ajakulutused stantside vahetamiseks:

B vah, =XK tk. ¢+ K yah. = (50 . 0,5 + 80 ., 0,3) . 0,06 =
2,94 inimtundi.

Teenindamise aeg: V teen. = Kii »+ Nta « K vah. =

12 , 046 & 1,7 = 12,24 inimtundi.

Normitéitmise koefitsient : 2,94 + 12,24 _ 1,08

Seadistajate arv: K sead. = (V_vah. + ¥ teen.) , 1,08 >
D vah,

3(2194 + 12,24) ° 1.08 - 2’16.
1,08 . 7

Analoogiliselt méiratakse ka telsl seadmeid remonti-
vate ja seadistavate tddliste arv. '

IV. TOOPKEVA PILDISTAMISE METOODIKA JA TEHNIKA

To6pdeva pildistamine on té8aja wuurimise viis, mille
juures vaadeldakse ja mdddetakse kbdiki ajakulutusi kogu
tbopéeva vb61i méninga selle osa kestel. Selle meetodiga
médratakse t66lise koormatuse aste, selgitatakse vdlja
tdbajakaod ja nende pdhjused, samutl ajakulutused 86 et=
tevalmistamisele ja ldpetamisele. i

Véimaldades avastada puudusi t6Saja ratsionaalses ka-
sutamises, aitab t00pédeva pildistamine uusi norme juurutaw
da ja ka norme alatditvatel t66listel oma t66d parandada.

Td6pdeva pildistamisega v&ib uurida nii iiksikisiku,
rithma kui ka kogu brigaadi t0664. !

T60pédeva pildistamisel kasutatakse erilist vaatlus-
lehte. Vaatlusleht koosneb kahest jaost: esimene (esimene
lehekiilg) sisaldab teatmelise iseloomuga andmeid; teine
jagu (teine ja jérgnevad lehekiiljed) kujutab endast laht-
reid, kuhu margitakse vaatlusandmed.
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Vorm nr. 1

Toopéeva pildistamise vaatlusleht nr. .....

THRRE .. ek enk tresssccccasesss..Vaatluse kuupdev ........ s

Tsehh, jaoskond ......... e i s VHUBISUR: & Sildn il Gae

Tootmistsiikkkel .......... R PN

T661ised

Jrk. |Perekonna-, ees- | Eri~ T60staas Jérk ja | T66-

or. Ja isanimi ala Tﬁdine se kuutasu-| tingi-
erialal |mésr mused

1.

2.

Masinad, seadhed

j’rk. Nimetus Arv Mark | Passl | Tootlikkus |Sei- [Mire
nr. nr. | teh~ | tege-|su- |ku-
ni- lik |kord [sed
line
1.
2e
Vaatlusandmed
Kir- Mida Jooksev seg |Kestus | Indeks|To6- | Mar—
Jen-| vaadeldi | tund | sek. maht | ku-
di Ja sed
nr. min,
: | 2 3 4 5 6 7 8
1.
2e
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Enne t0Gpdeva pildistamise algust on vaatleja kohuse
tatud t66listele selgitama vaatluste eesmirki ja tédhtsust.
Vaatlust alustatakse +00pdeva algul Jja see kestab kogu
t60pdeva jooksul. Kui t661ine ei asunud t00le kohe péArast
t60pédeva algust teadustavat signaalli, siis aeg signaaliat
kuni +08 tegeliku glguseni mirgitakse kui seisak toSlise
vdi ettevbtte siiti 18bi, sdltuvalt seisaku pbhjusest.
Sissekanded tehakse jooksva aja jdrgl. Vaatluse al~-
gul margitakse alguse aeg, hiljem ainult t65lise tegevuste
ldpetamise ajad. Iga sissekanne kajastab kas t60lise tege-
vust vdi seisaku pdhjust,

Réide.
Jrk, Mida vaadeldi | Jooksev|aeg |Kestus Indeks|T6o |Mar- -
nre tund sek.| minu=- maht| ku-
Ja tites si
1. |[Vaatluse algus 8 - - - = e
Agregaadi iile- -
vaatus 0 0 3-20
2, |Toormaterjali
ootamine 3 20 8-40
3. |Toormaterjali
vedamine agre-
gaadi Jjuurde e 0 5=20
4, |Agregaadi sea~
distamine 17 20 |1le~10
S. |Agregaadi t60
vaatlemine 3 30 0~-20
6. |Agregaadl sea~—
distamine 33 50

Todpseva pildistamise sissekannete detailiseerimise
aste sdltub pildistamise eesmérgist. Néiteks kui tahetakse
saada andmeid tGdkoha ettevalmistamis-ldpetamisaja voi
teenindamisaja normatiivide kehtestamiseks, siis seda lii-

ak
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ki +t06ajakulutused mérgitakse tépsemalt, kuna iilejézinud
nditajad mérgitakse suurendatud mddtudes.

Vaatluslehe mérkustes tuleb loetleda kdik kérvalekal-
dumised kehtestatud t6drefiimist, samuti tdlelikult selgl-
tada normeerimata ajakulutuste tekkimise pdhjused.

T66pdeva pildistamise andmete lébit&dtamisel miira-
takse kdigepealt iga t80ajakulutuse kestus minutites. See-
jérel Indekseeritakse ajakulutused, s.o0. ndidatakse &ra,
millisesse ajakulutuste gruppi kuulub iga sissskasnne vaat-
luslehes.Pérast seda summeeritakse. samanimelised kulutused
Ja koostatakse tO0pdeva bilanss. BSelles n#éidavakse éra,
kuidas kulutati téopdeva k8ik 420 minutit selle td51iste
kategooria jaoks kehtestatud seitsmetunnilise td8péeva
Juures. T60aja bilanss koostatakse jdrgmisel viisil.

Iisa vormile nr. 1

T6Gaja bilanss t00pdeva pildistamise kaardi
Ar..cc..... Juurde

b L@ R T R T L R o

POOTLRS oo s s sna¥Biian



Ajakulutused minutites

1 P
' 2| o B
Ajakulutuste indeksid 5: o |B §§ g 4. 1% § -
HaSP HD 0 nm:
sz BEiR 12 02
&8a Q888 28 | &% 5
" 3 2 3 “ 9 6
I. Tootlik +80
Pz - ettevalmistamis-
1l8petamisaeg 19,3 4,6 10 2,4
0S =~ pbhiaeg 279,2 | 66,5 | 395 | 94,1
VS - abiaeg 27,2 | 6,4 51 %1
Kokku tootlikku t066d: 325:7 |° 775 - 97,6
II. Mittetootlik 60
VNN - t60lisest mitte~
: sdltuv 25’0 5’7 - i
VNZ =~ t06lisest s.ltuv - - - -
III. Seisakud
PRl - puhkus ja isike
1likud vajadused 8,1 2,0 10 2,4
PRy ™ maud t60lisest
y sdltuvad seisa~
kud 28 Bt -
PN - t60lisest mitte~
sdltuvad seisa~
kud 59,1 14,3 " -
K&ik kokku: 420 100% 420 (100%
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Pérast arvutuslikku t68tlemist analiilisitakse vaatluse
tulemusi ja leitakse vajalikud abindud kadude kdrvaldami-
seks ja tootmise parandamiseks.

Vaatluse tulemusi analiilisitakse jargmiste valemite
abil:

1., P8hi- ja abiaeg:
Kl = 0S + VS
S

= 100

2, T661isest sdltuvad tdbajakaod:

Pﬂfkt.' 1 .
K22(13 I’:lregem)+P321°o

3. To0ajakaod mittetootlike t00de ja t66lisest mitte-
sbltuvate seisakute tbttu:

K=VHN + VNZ + BN o,
8

4, Véimalik to86viljakuse tdus t65lisest mittesdltuva-
te ajakadude ja mittetootliku 06 kdrvaldamise arvelt

M ’m+VNZ+H
PZ+OB+VS+PRIreglem.

100

5, Véimalik t66viljakuse +tdus toolisest sdltuvate
ajakadude Jja mittereglementeeritud puhkuse kdrvaldamise
arvel:

X = (Pleakt.-Pereglem.) + Pr

00
PZ + 0S + VS + Pereglem. ’

6. Voimalik iildise t66viljakuse tdus M = My + M,y

Mérkus. 8 - tO0vahetuse tegelik kestus.
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Toodud ndites pdhiaeg suurenes 279,2 minutilt 395 mi-
nutini, mis t&hendab toodangu tdusu 40 protsendi vdrra
x 100 _ 1090y, Kui kvalifitseeritud t&line t&5tab di-

gete toovotetega, siis v8ib iilaltoodud t&dajakulutusi vot-
ta to6normi arvestuse aluseks.
Niisugusel juhul on pdevanormiks

420 = (18 + 100 0 = 1842 tk.

Lugejas on ndidatud: vahetuse t6daeg (420 min.) miinus 86
ettevalmistamis-ldpetamisaeg (10 min.) ja aeg reglementee=—
ritud puhkuseks Jja isiklikeks vajadusteks (10 min.), mis
on vdetud normaalbilansist, aga aimetajas on nédidatud ope-
ratiivaja kulutused toodanguithikule (13 sek. iihele tellise-
le).

Kbige sagedamini tehakse t30normide voi normatiivide
kindlaksmédramiseks kolm kuni viis +t060pdeva pildistust
erinevate t60liste Juures ja erinevates vahetustes (kui
+86 toimub kahes vdi kolmes vahetuses).

Vaatluslehe +teises jaos on lahtrid "Jooksev aeg" ja
"Kestus " Jaotatud mitmeks vertikaalseks lahtriks vasta=
valt vaadeldavate t60liste arvule. Kul vaadeldakse nditeks
kolme t881list, sils tehakse vastavalt kolm lahtrit. Nende
lahtrite iilaossa kirjutatakse t66liste nimed, kelle t566d
vaadeldakse. Grupilise v8i ©brigaadse tddpdeva pildistu-
se tulemused tdStatakse 1ibi ja analiiiisitakse samuti nagu

individuaalse puhul.
V. ERONOMETREERIMISE METOODIKA JA TEHNIKA

Kronometreerimiseks nimetatakse 85 korduvate osiste
uurinist nende normaalse kestuse Ja nende ratsionaalse
sooritamise viisi kindlaksmd&ramiseks. Kronometreerimise
abil uuritakse ja juurutatakse eesrindlikke kogemusi, sel~-
gltatakse toonormide +tdstmise vdimalusi, méiratakse kinde
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laks kooskdlastatus voolu iiksikute liilide vahel Jne.

KronometraaZzi abil uuritakse peamiselt t00a jakulutusi
pbhi- ja abitdddel.

Kronometreerimisele asudes tutvutakse kdigepealt
uuritava operatvsiooniga, t85koha ettevalmistatusega, jaota-
takse operatsioon véteteks ja liigutusteks ning mérgitakse
ara tikseerimispunktid. Fikseerimispunktid on selgesti
eraldatavad t&0momendid, mis jérjekindlalt korduvad, Fike
seerimispunktid ndiratakse Iindlaks nii, et kbik t551ise
liigutused vaadeldavas operatsioonis oleksid vaatlusega
haaratud. T80vétete jilgimises ei tohi olla isegi kbige
lihiajalisemaid katkestusi.

Kronometreerimisest ja selle eesmirgist tuleb t661i=-
sele teatada. Salajane vaatlemine ei ole lubatud.

Vaatluse ettevalmistus 16peb kronometraasi vaatlus-
lehe tiitelosa tditmisega.

Ehitusmaterjalide td8stuse ettevdtetes vdib kasutada
vaatluslehe jérgmist vormi:
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Vorm nr.2

Kronokaart nr.

wouoWoubjl. ees~ Ja isanimi Tehas . Seadmed __
Tariifijérk Operatsioon Tehniline tootlikkus
Eriala Vaatluse kuupdev___________  Muud mérkused

T58staaz sellel erialal

Vaatluse aeg ___________  Vaatleja

rat- | Fiksee~ | T-jook= Mé8tmised ja nende kestus (min.sek. | Kestuste | Aritmee-| Mir-
siooni |rimis- sev aeg summa tiline ku-
osised | punktid Mmuoul 4/5/6|7|8|9(10(11(12]13{14 (15 | Jne. "uﬁo sl
w%m 8

W R Y B g agE g E
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Aega mbddetakse kronomeetri voi sekundimédtjaga va-
rustatud kellaga, Vaatlust teostatakse tavaliselt 1-2 tun=
di pdrast +66 algust vdi 1-2 tundi pérast ldunavaheaega,
kul t56s on jbudnud kujuneda normaalne riitm ja tempo.

Kronometreerimisel kasutatakse gja mb8dtmiseks kaht
meetodit:

7 1, Valikmbddtmist, kus mdddetakse ainult iiksikuid ope-

'ratsiooni elemente.

2. Jooksva aja meetodit, mille juures iga elemendi
mddétmist alustatakse nullist. Seda meetodit rakendataks
se tavaliselt neil juhtudel, Xkui mddtmiste kestus on/viga
viike. MdStmiste minimaalne kestus ei tohi olla alla 3 se=
kundit. 'Kui age iiksikute vdtete kestus on vihem kul 3 se~-
kundit, siis iihendatakse need telste eolmevate vOi jérgne--
vate tﬁphétetoga.

Praktika n#itab, et O8igete tulemuste saamiseks on
kiillaldane alljirgnev mbdtmiste hulk sdltuvalt opermtsico-
ni kestusest:

Operatsiooni kestus M88tmiste hulk
kuni 1 min. 50 - 80
A e 40 -~ 60
> B 20 - 30
O 15 - 20
NS | 10 - 15
iile 20 " 5 =10

Eronometreerimise tulemusena saadakse operatsiooni
iga osise jaoks rida tema kestusi, s.o. kronorida.
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ouounwu»mou» T - jook= m.mu.. mmnwl Mnﬂmunul
osise sV _a - e [ta
}pm..l e M86tmised ja nende kestus S e o
sekundites summa|tus [mine
1. Plonnide vago-
netist riiuli~
tele ladumine
a) vbtta plon=-
nid L 300/3°27(3°58|430|4°59(5°38| 6208 6'38|7°08| 7?36 8208|8239
P 07 117 12| 10m| 9m | 10| 127| 127| 10v| 137 12| 10v| 131%| 11
b) kanda ladu~ o
miskohani T 3710(3738 [4%10 (440 [5°08(5'48|6°20 650 (7°18|7°49| 820|849 &
P 12m| 14" 25" 13" | 14" | 150 13| 137 | 127 147 13" 15"| 162"| 13,5
c) panna riiu-
ww&owo 4 3%2213°52 (4225 |4°53 |5°32 (603 | 6733 7703 7°30(8%03|8%33 (9?04
m W-c mnd m: m.. mo. m- m- ms m-. m- m- ,m: mm- m ’ W
ratsiooni kesk-
e kestus kokku: 30"




Plonnide ladumisel vagonettidest riiulitele vaadeldi
kahe +t060lise +t06d. Nende vaatluste vbrdlustulemused on
jérgmised:-

Operatsiooni kestus se-
kundites

t061line nr.l|t66line nr.2
1, Vétta plonn 11 10,5
- 2, Kanda ladumiskohani 1345 20
3. Panna riiulitele 5¢5 5,5
Kokku: 30,0 36,0

Nagu néema, on teise t66lise t60viljakus madalam, mis
on tingitud sellest, et ta kasutab vdhemtootlikke t35vot-
teid. Jérelikult pérast vaatlusandmete 1&bitdotamist tuleb
juurutada esimese t60lise eesrindlikke td0meetodeid.

KronometraaZiandmete 1&bit6dtamisel on nsha, et igas
kronoreas on kdikumisi operatsiooni osiste kestuses. Kéi-
kumiste suurusest oleneb kronorea pilisivuge aste. Kronoreas
véib esineda ka juhuslikke defektidega suurusi, mille pdh~-
juseks olid kas vaatlusel tehtud vead, t66lise ebadige te=-
gutsemine vdi juhuslikud tegurid. Niisugused juhuslikud
ndidud, mis jédrsult erinevad kronoreas, jédetakse vidlja ja
neid ei arvestata edasiste jérelduste tegemisel.

Seejirel médratakse piisivuskoefitsient, mille all
mndsldakse maksimsalse ja minimaalse kestuse suhet.,

Néiteks kronorea 8, 12, 19, 15 piisivuskoefitsient
vordubs

£ 2 i
8

Praktilises t60s v0ib kasutada jérgmisi piisivuskoe-
fitsiente sdltuvalt operatsiooni ilhe osise kestusest:



/ Kuni Kuni Kuni Ule
6 sek. 18 sek. 1 min,| 1 min.
K#sitsitsd 2,5 2,0 1,8 1,4
Masina-kisitsitsd 1,8 1,3 1,2 1,2

Kui piisivuskoefitsient on suurem tabelis ndidatust,
siis loetakse kronorida puudulikuks ja kronometreerimist
tuleb korrata. :

Pirast kronometraaziandmete ldbitdStamist ja analiiiisi

- leitakse operatsiooniosise operatiivaja norm.Operatiivaja
normatiivide aluseks vdetakse operatsiooniosise normatiiv-
ne kestus. Normatiivseks kestuseks omakorda vdetakse pii~
siva kronorea aritmeetiline keskmine.

Kronorea 12, 11, 14, 10, 12, 14, 11, 15, 13, 11 piisi-
vuskoefitsient moodustab:

B - s

Koefitsient nditab, et see kronorida on piisiv.
Operatsioonic 3ise normatiivne kestus moodustab:

14 +12 + 11 + 14 + 30 + 11 + 35+ 33 + 11 +12 = 123 = 12,3
10 = 10
= 12 ’.ko

Ajanormi kindlaksméframiseks on vaja iga operatsiooni
kohta, millele ajanorm mahratakso, teha kolm kuni viis
_kronomeetrilist vaatlust.

Pédrast ajanormi kindlaksmiiramist kantakse saadud
andmed krono-normeerimiskaardile Jja arvutatakse td6norm
ning hinne.
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VI. TARIIFISUSTEEM

Ettevbtete t0dlistele viljamakstava tddtasu konkreet-
ne suurus midratakse ehitusmaterjalide t00stusels kinnita-
tud tariifisilisteemi alusel.

Tariifisiisteemi aluseks on tariifivdrgud, tariifiméi-
rad ja tariifi-kvalifikatsiooni teatmikud.

Tariifiv3rgu moodustab skaala, mis koosneb kuuest ta-
riifijargust. Tariifiv6rguga kehtestatud igal tariifijér-
gul on oma koefitsient, mis nditab, mitu korda selle jargu
tariifimddr on suurem esimese jiargu tariifimdsarast, mille
koefitsiendiks on vdetud iks.

Tariifi-kvalifikatsiooni teatmik sisaldab t5Gde ise-~
loomustusi ja loob sellega aluse t00liste kvalifikatsiooni
kindlaksmisramiseks ja nende poolt tehtavate tddde vordle-
vaks hindamiseks.

Ehitusmaterjalide t00stuses kehtivad jédrgmised tunni-
tariifimdsrad (kopikates).

Jargud . y | gz |l mIx| ™| V )} VI

Tootmisalad

Ehitusklaas, pehme ka=-
tus ja ehituskeraamika

Tiikité6listele kuuma-
del. rasketel [ja ter-
vistkahjustavatel

toodel 33,8 | 38,2 | 43,6 | 50,0 |58,0 | 67,6

Ajatoolistele kuumadel,
rasketel Jja tervist-
kahjustavatel t3ddel

Tikit66listele nor-
maalsete tO6tingimus-
tega tdodel 29,8 [ 33,7 | 38,4 |44,0 |51,3 | 59,6

Ajatddlistele normaal=-
sete  tOOtingimustega
t60del 26,3 | 29,7 | 33,9 |38,9 |45,2 | 52,6

Mittemaaksete ehitus-
. materjalide kasvanda-
mine ja tootlemine
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Jargud

Tootmisalad

£

II

EE%

Tikitodlistele ja aja-
t60listele allmaatod-
del

T661istele, kes toota=
vad lahtistel méetdd-
del, 8ahti pinnal ja
mittemaaksete ehitus-
materjalide t06tlemi~
sel:

tikitéolistele
ajatoolistele

Ulejéénud ehitusmater-
jalide tootmine (vil-
Jja arvatud tsement,as-
besttsement, raudbe-
toon, betoon)

Tikit6olistele kuuma~
del, rasketel ja ter=-
vistkahjustavatel t66-
del

Ajatédlistele kuumadel,
rasketel Jja tervist-
kahjustavatel toddel

Tikit66listele normaal-
sete t60tingimustega
t66del

Ajatd6listele normaal-
sete t60tingimustega

toodel

35,0

31,0
26,3

30,5

27,5

25,8

39,5

35,0
29,7

34,5

31,1

29,2

45,1

40,0
33,9

39,3

35,5

2349

51,8

45,1

40,7

38,2

60,2

53,0
45,2

52,5

47,3

44,4

70,0

62,0
52,6

61,0

55,0

51,6

Tariifimddrad m#iravad t66tasu suuruse
(bunni) eest (tunnitariifimdsrad).
mis kuuluvad teistesse tariifi-
jarkudesse, médratakse I jédrgu tariifimiéira (kopikates)
korrutamise teel tariifikoefitsiendiga, mis on vérgu jir-
gl omistatud sellele jérgule, millisesse t55 kuulub.

Ehitusmeterjalide t66stuses kehtivad tariifivdrgud,
mille esimese ja viimase jargu vastastikune suhe on 1:2

Tootasu téode eest,
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*
Jarkudel on jargmised koefitsiendid:

jargud 4 5 II ¥ v ) VI

tariifikoe-

fitsiendid 1,0 1533 1,29 1,48 1,72 2,0

Need tariifimddrad on kehtestatud seitsmetunnilise
to0pédeva jaoks ja neisse on sisestatud juurdemaks liihenda=-
tud to0daja eest puhkepdevade- ja pihadeeelsetel pédevadel.
T6otaja to6tasu ei olene iliksnes tariifisiisteemist, vaid ka
ettevdttes kehtivatest t38 tasustamise vormidest.

Tiikki 38 puhul séltub t66lise todtasu valmistatud too=
dangu hulgast Ja toodanguliksuse hindest. Hinne tehakse
kindlaks vastava jdrgu tunnitariifimdidra korrutamise teel
norntundide arvugs, mis on vajalik antud t66 sooritamiseks.

Kui tariifimddr on keohtestatud vahetuse kohta, siis
mddratakse hinne vastava jérgu pdevatariifimdéra jagamise
teel pdevanormils.

Vaiteks kui tunnitariifimd&r on 40 kop. ja ajanorm
1,71 tundi 1000 plonni k&rutamiseks ahju koos selle ladu=-
misega konveierilt ahju ilma ladujate abita, siis t606line
saab 1000 plonni eest

40 . 1,71 = 68,4 kop.

Niisiis vdime tiilkihinde arvutamist vdljendada jéargmi-
se suhtega:
tiikihinne = jédrgu tunnita= =X normeeritud aeg tundides

riifimddr toodanguiiksusele

Eriti +t&htis on, et hinne oleks kehtestatud ja tea-
tatud to6lisele enne t68 algust tOokdsu vdi iilesande vil-
jastamisel. Massiliste korduvate t&dde juures, kus t66-
kdske vdlja ei anta, tuleb hinded iiles panna tsehhides ja
tookohtadel teadmiseks tdClistele.

VII. TOO TASUSTAMISE VORMID

Sotsialistlikus t30stuses rakendatakse kahte t3606 ta-
sustamise vormi: tiki-~ ja ajatasu.
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T66tasu pdhivormiks ehitusmaterjalide t66stuses on
tikitasu. Sel on terve rida eeliseid vdrreldes ajatasuga.
Tiikitasu vastab kbige paremini sotsialistlikule tasusta-
misprintsiibile (t06 hulga ja kvaliteedid jirgi), ta &ratab
tootajais isiklikku huvi t66viljakuse tdstmise vastu.

Tikitasu juurutamisel peab iga kord kaasnema:

a) progressiivsete, tehniliselt pShjendatud aja- véi
tétnormide kehtestamine neil t66del, mida kavatsetakse ta—
sustada tikihinnete jargi:

b) valmistoodangu, kulutatud aja ja ka praagli arves-
tuse korrastamine koos praagitootjate dramdrkimisega;

c) range korra kehtestamine individuaaltddkiskude
védljaandmises t6Glisele enne t66 algust.

Kdige 1levinumaks t85tasusiisteemiks on individuaalne
otsene tilkipalgasiisteem. Seda siisteemi vdib eduga rakenda-
da kbéikjal, kus t65d on vdimalik normeerida Jja arvestada.
Sellisel juhul tasustatakse +661isi iga toodanguiiksuse
eest the Jja sama hinde jirgi, sbéltumata sellest, millisel
mddral tédideti voi iiletati kehtestatud t6dnormi.

Erinevalt otsesest tiikipalgasiisteemist suureneb pre-
miaalse tilkkipalgasiisteemi juures tsehhi vbi jaoskonna, kus
t661ine t06tab, tootmisplasni tditmise ja ililetamise juhul
tema palk kindlaksmd#dratud protsendi vbérra tiikipalgast.

Premiaalse tiikipalgasiisteemi kehtestamisel ehitusma—
terjalide tG00stuse ettevdtetes on vaja juhinduda t55liste
premeerimise tiilipmddrustikust, mis on kinnitatud NSVI MN
Riikliku T66- ja Palgakiisimuste Komitee ja UAUKN-i Sekreta-
riaadi mé#&rusega 10.veebruarist 1960.a, nr.177/6.

Selle mddruse alusel viljatddtatud premeerimismiirus—
tik peab olema vormistatud jérgmisel kujul:

Kinnitan. Kooskdlastatud.
Tehase direktor A/i k#itiskomitee esimees
.'...iéiiﬁifis.’... ......'i;iiéiéis ...... i
L s eae iy e B JBe el e s Ll ol 5
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\ Mddrustik

paekivitoodete tehase t66liste premiaalse
tlikipalgasiisteemi kohta.

1. Tikit66lisi, kes t06tavad lahtistel mdetdddel ja
mittemaaksete ehitusmaterjalide t60tlemisel, premeeritakse
tsehhi kuu tootmisplaani t&éitmise eest, tehniliste tingi-
mustega kehtestatud toodangu kvaliteedinditajate t&ditmise
tingimusel, kuni 15 protsendi suuruses tiikipalgast ja iga
iiletatud protsendi eest kuni 1,5 protsendi suuruses tiki-
palgast.

2. Toolistele kehtestatakse preemiad jargmistes suu-
rustes:
plaani tditmise plaani uletami-

eest %~des se eest %~des
a) puurijad, ekskavaatori—
ja buldooserijuhid, ki-
vitahujad, lihvijad 15 1,5
b) keevitajad, kiiteveda—
jad, punkritcdlised,
kraanajuhid 8 1,0

3. Kdesolevas mddrustikus ettenghtud preemiad maks-
takse t06listele vidlja tingimusel, et nad or t&itnud t66-
normid.

4, Preemia arvutamiseks vajalik plaani taitmise
protsent mddratakse kehtestatud kvaliteedile vastava too=
dangu jédrgl, mis on arvestatud plaani +t&itmisse. Preemia
arvutamise aluseks on raamatupidamise aruandluse andmed.

5. Preemiad kinnitab tsehhijuhataja meistri ettepane-
kul. :

Tsehhijuhataja vib iiksikuid t661isi jétta téielikult
preemiata v0i vihendada nende preemiamidra t66s esinenud
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hooletuse eest.

T56luusi sooritanud isikud jietakse preemiata kas
tédielikult vdi osaliselt. T65line jHetakse preemiata vai
tema preemiamddra vidhendatakse ainult selle arvestuspe=-
rioodi eest, mille kestel esines hooletus t6ds v&i t55-
luus.

Uksikute t86liste preemiata jédtmine vdi nende pree-—
miamé&ra vdhendamine tehakse teatavaks tsehhi voi attevdt-
te korraldusega iihes pdhjuste dranditamisega.

6. Preemia’ makstakse vdlja koos t86tasuga mé6dunud
makseperioodl eest.

Tehase t006 ja t00tasu osakonna
Jjuhataja

38



. Tuleb silmas pidada, et kui t066line ei t06tanud %“er=-
vet kuud seoses Ndukogude armeesse kutsumisega, teisele
t66le iileviimisega, Oppeasutusse astumisega, pensionile
minekuga, vallandamisega koosseisu koondamise t&ttu ja
teistel mdjuvatel pdhjustel, siis makstakse preemiat tema
poolt sellel kuul tegelikult t6&tatud aja eest. <

Premiaalne tﬁkiﬁalgasﬁsteem peab olema védlja tGotatud
sellisel viisil, et tema rakendamine ei kutsu esile t506=
tasufondi iilekulu ja toodangu omahinna suurenemist.

Et majanduslikult pShjendada premimalse palgasiisteemi
rakendamise efektiivsust, teostatakse jirgmisi arvestusi:

100 toote Toodete omahind plaani
. plaanili- uletamisel
Omahinna struktuur___ne sl
rbl.. % 10% 20 % | 30 %
Materjalid 400 40 440 | 480 520
To6tasu 120 12 132 144 156+.Y
Muutuvad lisakulud 240 24 264 | 288 342
Piisivad lisakulud 240 24 240 | 240 240 +
Kokkus 1000 100% | 1076 (1152 1228
Kokkuhoid pilisivate
kulude arvel : 24 48 72

Esitatud nditest selgub, et plaani iiletamisel alanedb
toodangu omahind piisivate kulude vidhenemise arvel. Vahen-
dite kokkuhoid omahinna alandamise arvel ongl premiaalsete
juurdemaksude allikas.

Kdesoleva ndite puhul vdib premecrimiseks kasutada
mitte iile ihe kolmandiku koxkuhoiust. Premeerimissumma
mézramisel tuleb iga kord ldhtuda muutuvate kulude ja 006~
tasufondi suhtest (piisivad kulud 240 rbl. ja +t66tasufond
120 rbl., s.o0. 200%). See tdhendab, et plaani i{iletamisel
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, 10% vdrra piisivate kulude suhtelisest vdéhendamisest saadud
24 rbl. suurusest kokkuhoiust vdib premeerimiseks kasutada
ainult 8 rbl., s.o, tO6tasufond véib 132 rublalt suureneda
1%0 rublani., Piisivad kulud sel Jjubul suurenevad 16 rubla
vdrra, s.o. 200% vdrreldes t66tasufond§ suurenemise summa-
ga.

Premiaalne palgasiisteem kehtestatakse teatud tdht-
ajaks (kuuks, kvartaliks jne.) ja ta peab iga kord olema
kooskdlastatud a/ii. kiditiskomiteega ning avaldatud tehase
kiskkirjas.

T66normide paljus, +88 tépse arvestuse vdimatus ja
sagedased juurdékirjutused teostatud t66de mahule teevad
ménel juhul ebaotstarbekohaseks individuaalse palgasiistee=
mi rakendamise. Tellisetehastele, lubjatehastele ja teis=-
tele ettevdtetele vdib soovitada sellise slisteemi raken—
damist, mis vdimaldab tasustada t66d 18plike tulemuste
Jérgi, Niisuguse palgasiisteemi juures td6tatakse vidlja ja
kehtestatakse komplekstddnormid ja ~hinded.

‘Komplekshinde suurus ei sdltu brigaadi liikmete tege~
likust arvust Jja seepdrast piiliab brigaad viiksema arvu
liikmetega vOimalikult rohkem toota., Sellega liilitatakse
védlja t80de juurdekirjutuste ja to6tasu pbhjendamata tOst-
mise vdimalus.

T60tasu suurus tasustamisel +85 16plike tuleuuste
Jjérgi arvutatakse komplekshinde korrutamise teel kdlblike
toodanguiiksuste hulgaga.

Brigaadi liikmete vahel jaotatakse t08tasu jérgmisel
viisil.

Lghtudes tootmistehnoloogiast, moodustatakse arves-
tuspunktid, milledest igaiiks on kompleksbrigaadi jaoskon-~
naks (telliste vormimine, kuivatamine, pdletamine jne.).

N&ide. Ajanormid ja tiikihinded 1000 tellise valmista=—
miseks kompleksbrigaadide viisi:
esimeses brigaadis 9,26 inimtundi 19 rbl. 17 kop.
teises brigaadis 7923 =" = 10 rbl, 50 kop.

\
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kolmandas brigaadis 11,90 inimtundi 24.rbl. 50 kop.

Et bigesti jaotada t06tasu brigaadi liikmete vahel,
on vaja teada, millistest +tiikihinnetest koosneb kompleks—
hinne. Esimese brigaadi hinne (19 rbl. 17 kop.) on nende
t60de tilkihinnete summa, mis kuuluvad brigaadi kohustuste
ringi (IITI jark - 1 rbl. 52 kop.;IV jark - 2 rbl. 85 kop.;
V jédrk - 3 rbl. 47 kop. ja VI jark - 11 rbl. 33 kop.).

Kui tellisetehases valmistati teatud ajavahemikul
15000 +tellist, siis esimesele brigaadile makstakse vialja
287 rbl. 55 kop. (19 rbl. 17 kop. x 155,‘ selle hulgas IIT
jargu t606listele 22 rbl. 80 kop., IV jédrgu t6dlistele
42 rbl. 75 kop., V jédrgu toolistele 52 rbl., 05 kop. ja VI
jérgu to6listele 169 rbl. 59 kop.

Teades t061liste kvalifikatsioonijdrke Ja iihe t08lise
poolt tehtud t6dpédevade arvu, mddratakse kindlaks iga ©60-
lise t6Gtasu.

Toome ndite t06tasu arvutamise kohta.

ITTI jérgu t060liste tilkihinne 1000 tellise eest on
1 rbl. 52 kop. ajakulu juures 1 t. 0,7 min., jérelikult
15000 tellise valmistamise eest makstakse III jérgu t60-
listele 22 rbl. 80 kop. (1 rbl. 52 kop. X 15), plaanilise
ajakulu juures 16 tundi O5 min. (1 t. O7 min. x 15). Tege~-
likult kulus aega 12 tundi.Sel juhul summa z2 rbl. 80 kop.
arvutatakse juba 12 tundi eest. Seega ajakulu vdhenemise
téttu ITI jédrgu todliste t66tasu tduseb.

V6ib juhtuda, et nditeks kolmas brigaad tootis tel-
liste pdletamisel praaki. Sel juhul brigaadi siiii 1&bi too--
detud praagl eest tasu ei maksta. Esimesele ja’ teisele
brigaadile, s.o. telliste vormimisel ja kuivatamisel t66-
tanud t66listele, on see toodang ka praak, kuid mitte nen-
de siiii 1dbi, vaid kolmanda brigaadi siili 1dbl ja seepdrast
teise ja kolmanda brigaadi +30listele tasutakse praagi
eest kooskdlas T66koodeksiga ajatdd tariifimaara kahe kol=-
mandiku suuruses. SRIRE

e et
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Progressiivse tiikipalgasiisteemi Juures tasustatakse
to6liste +66d mitme hinde Jjérgi, mis progressiivselt kas-—
vavad sdltuvalt to0normide iiletamisest. Kuutddnormi iile-
tamise eest tuleb tasu maksta poolteise vdi kahekordsete
tikihinnete jérgi. Selle tddtasustamise siisteemi vdivad
ettevdtete Jubatajad sisse viia kooskblastatult a/ii. kii-—
tiskomiteega ainult pdhitootmise otsustavates Jaoskonda=
des, kus see on majanduslikult otstarbekohane. Seejuures
tuleb tingimata t66tada tehniliselt pbhjendatud téonormide
Jérgi ja léhtebaas, mille iiletamisel védljatootatud toodan-
gu eest makstakse tasu kdrgendatud hinnete Jérgi, mdsrata
naturaaliihikutes (tiikkides, tomnides jne.).

Progressiivne tiikipalgasiisteem peab, nagu teisedki
premiaalsiisteemid soodustama toodangu omahinna alandamist
Ja ei tohi tekitada kindlaksmiiratud palgafondi iilekulu.

ord astisteemi puhul m#&ratakse kindlaks t38lise
tegelik palgasumma teatud +66mabhu eest enne selle t66
a lustamist.,

Selle palgasiisteemi juures t86liste t56tasu midratak-
se administratsiooni Jja +66liste vahelisel kokkuleppel,
mille tagajérjel real Jjuhtudel +8&tasu kaldub tunduvalt
kdrvale faktilistest t88kulutustest selle vdi teise iiles—
ande tditmisel.

Seepdrast v6ib ehitusmaterjalide t6ostuses akordsiis—
teeml rakendada ainult erandjuhtudel, eriti kiireiseloomue
liste td6de, avariitddde puhul Jne. Seejuures akordhinne
tuleb iga kord arvutada léhtudes kehtivatest tO00normidest.

Kaudse tiikipalgasiisteemi juures tasustatakse t661ise

t68d vsehhi vdi ettevdtte +t86tulemuste jérgi. Selle siis-
teemi jérgi on otstarbekohane tasuda abitdédlistele, kes
teenindavad tiikit061isi, juhul kui neid endid 66 iseloo-
mu t8ttu pole vdimalik iile viia tikipalga siisteemile.
Ehitusmaterjalide t00stuse ettevdtetes tasustatakse
enamikku t50listest a japalgasiisteemi Jér-
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gi. Lihtsa ajapalgasiisteemi juures sdltub t65lise todtasu
suurus tariifimddrast, mis on omistatud t66lisele vasta-
valt tema kvalifikatsioonile, ja t00tatud ajast.

Parast palga korrastamist levis laialdaselt premiaal-
ne ajapalgasiisteem. Premiaalne ajapalgasiisteem, nagu pre-—
miaalne tiikipalgasiisteemgl, tootatakse vidlja igas ettevdt=
tes iseseisvalt, arvesse vdttes premiasalse ajapalgasiistee-
mitiiipmddrustikku.

Nagu premiaalse tiikipalgasiisteemi méirustik, nii keh-
testatakse ka ajatddliste premeerimise mésrustik kindlaks
téhtajaks. Selles madratletakse premeerimisele kuuluvate
t661liste ring ja preemiate summad teatud kvaliteedindita-
Jjate téditmise eest.

Ajatooliste premeerimise Jja preemiate kinnitamise

kord on samasugune kui +tiikitdolistelgi. Tuleb aga silmas:

pidada, et opremiaalse ajaslisteemi Jjuures arvestatakse
preemiaprotsent mitte kogu ajapalgalt, vaid kindlalt kuu=~
tariifimésralt. Katsetsehhide ja -jaoskondade ajatddlisi,
kes vahetult tegelevad katse~ ja eksperimentaalnédidiste
ning uute toodanguliikide valmistamisega, premeeritakse
t00de kvaliteetse Jja ennetéhtaegse téditmise eest kuni 40%
suuruses tariifipalgamééiast.

Véga oluline on pidada jaoskondades, kus seatakse
sisse ajatdoliste premeerimine, premeerimisnditajate tait=
mise arvestust. Premiaalne ajapalgasiisteem, nagu premiaal=~
ne tilkipalgasiisteemgi, peab olema vidlja tootatud sellise
arvestusega, et selle rakendamine el kutsuks esile t00ta=-
sufondi iilekulu ja toodangu omahinna tdusu.

VIII. TEHNILINE NORMEERIMINE - TOOJOUPLAANI ALUS

Tootmis- ja finantsplaani iiheks pShimiseks osaks on
t66j6uplaan. See plaan peab ette nigema:

t66viljakuse igakiilgset tOstmist kaasaegse tehnika ja
tehnoloogia juurutamise, tootmise ja t366 orgéniseerimise
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parandamise ja ettevdtete ning tootmise novaatorite ees-
rindlike kogemuste levitamise alusel;

t66viljakuse kiiremat kasvu vérreldes keskmise tdSta—
su kasvuga ja selle alusel palgakulutuste véhendamist too-
danguiiksusele;

madala ja keskmise palgaga t00liste palga jérk-jérgu-
list téstmist ja sel teel madala ja keskmise palgaga t5656-
liste palgavahe vdhendamist kbrgepalgalistega vdrreldes;

halduspersonali edasist vidhendamist;

abijaoskondade ja pdhitootmist teenindavate t85liste
t66viljakuse tO0stmist ja t06 ratsionaalset organiseerimist
nende t58de mehhaniseerimise ja t00 normeerimise paranda-
mise teel.

T56j6uplaan tdotatakse védlja todajakulu normide alu-
sel. Need normid vdimaldavad kasutada tsehhide ja etvevd-
tete tootmisvbimsusi plaanipdraselt, m#srata seadmete,
tocliste ja t66tasufondl vajaliku hulga.

Planeerimist&é ehitusmaterjalide tG0stuse ettevdtetes
peab baseeruma tehnilistel normidel.

Ajanormid ja toonormid, mida kasutatakse t66j6uplaa-
nide koostamisel, peavad olema kindlaks m8&ratud ainult
tehnilise normeerimise teel.

Tehnilise normeerimise iilesanne ehitusmaterjalide
t56stuse ettevdtetes selles seisnebki, et digete ajanormi-
* ‘de ja t6onormide kehtestamisega korrastada t60 tasustamine
ja sellega soodustada odavate ning heade ehitusmaterjalide
tootmise kiiret kasvu.

IX, TOONORMIDE LABIVAATAMINE

Valitsuse m#irusega-on t06normide libivaatamise 6i-
gus antud ettevdtte administratsioonile, kes pérast koos-—
kBlastamist ametiiihingu kditiskomiteega v8ib kindlaks méd-
rata libivaatamisele kuuluvate t60normide nomenklatuuri,
nende tostmise méirad ja asendamise téhtajad. ToOnormide

ny



Kinnitan Kooskdlastatud
Tehase direktor y Ame tiiihingu k#itiskomitee esimees

EEHTIVATE TOONORMIDE IXBIVAATAMISE JA ASENDAMISE
KALENDERPLAAN 196l.a.

anorm_wupdides | : ol o
g 3$he |2, | 385, |3*iz
Jrk.| Alus kehtivate 465~ | Operatsioco~ m ° 0| 0@ ®HP ° om Abindude juu-
nr. normide asendami~ | ni nimetus | % n.m ® lm S92 w.mt - mi p - rutamise eest
seks (abindu sisu) em E3s CHIEE aumv m. 2 & J vastutay isik
98 | dad [98¥H|Zpd | 2¥E8a% | S8%u8
| 2 3 3 4 S 6 7 8 9 10 k2
(Néitena) ¢ 2
1. |Mehhaniseeritud luge- | Katusepapil 2 Y 1 NI 4000 4000 Katusepapi
ja iilesseadmine katu- | mbdtmine tsebhi juha-
nownw.._. rullide ,pikku- taja
se modtmiseks
2. |Ajutiste normide asen+ Telliste 12 10 2 1/I1II 8000 16000 Transpordi
damine laadimine Mwm Juba~-
a
3. |EBkslikkude normide Troimig— 5 3 2 1/VIII 700 1400 Remondimehaa=-
asendamine +664 nikatsehhi
! Jubhataja
21400 .
Tehase t68~ ja todtasuosak.
i MG I A b 196<.. 8. s Lo Bvisn g ano SHEE SUPNER B G

(allkiri)



libivaatamisele tuleb kaasa tdmmata laialdaselt t68lisi ja
insener-tehnilisi t06tajaid. Norme peab l&bi vaatama sel-
leks kdige soodsamal perioodil nii ettevdtte majandusliku
kui ka tootmistehnilise olukorra seisukohast vaadatuna.

Valitsuse mésrusega on t66normide ldbivaatamiseks
kehtestatud kindel kord, mille kohaselt samaaegselt toot-
mis~ ja finantsplaanidega todtatakse ettevotectes vilja
kehtivate to0normide l&bivaatamise ja asendamise kalender—
plaan. Kalenderplaan Lkoostatakse organisatsiooniliste,
tehniliste ja majanduslike abindude plaani alusel ja seos=—
tatakse tooviljakuse tOstmise iilesandega.

Et md3drata t6Omehukuse suurust, mis on vajalik tehase
t86normide lébivaatamise plaani koostamiseks, on eelkdige
tarvis t60viljakuse kasvu iilesanne viia hinnalisest védl-
jendist iile normtundidesse. Selleks arvutatakse ettevotte
planeeritav aasta kogutoodang normtundides. Samuti arvuta-
takse jooksva .aasta kogutoodangu vdljalase. Parast nende
andmete saamist arvutatakse +06viljakuse kasvu iilesanne
t6omahukuse jargi:

e L B
To
kus: Tl - tehase 196l.a. plaaniline tG0mahukus normtundi-
des;
To - 1960.a, tdidetud t00mahukus;
A = t60viljakuse kasvu protsent 196l.aastal.

Parast seda mésratakse kindlaks abitddliste ja haldus-
personali suhtelise kokkuhoiu mbdju todviljakuse- kasvule
seoses toodangu mahu suurenemisega. See mdju t66viljakuse
kasvule mddratakse jérgmisel viisil:

P=(R+100) . 100 _ 399

U, (1A +R)+ U,

P -~ td6viljakuse kasvu profsent abitddliste ja haldusperso-
nali osatdhtsuse vihendamise t&ttu;
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R - toodangu mahu kasvu protsent;

Mo pohitddliste osatdhtsus todtajate ildarvus;

U. - abitddliste Ja administratiivtdotajate osatdhtsus
t601liste iildarvus.

Nidide. Kui btoodangu mahu kasv on 20%,pdhi~- ja abitdo-
liste ning halduspersonalil osatZhtsuse vastastikune suhe
60:40, siis t06viljakuse kasv abitédliste ja haldusperso-
nali osaté@htsuse vdhendamise arvel moodustab:

p= (20 +100) . 100 _ 155 . 7,15
60 (1 +533+ 40

Oletame, et ettevdtte tO6viljakuse kasvu iilesanne on
14,5%. Niisugusel juhul, pérast lilalmargitud kategooria
tootajate suhtelise muutumise arvel saadud t60viljakuse
kasvuteguri mahaarvamist, peab t06viljakuse kasv t66mahu=—
kuse viéhendamise abindude arvel moodustama:

1445 = 7,1 = 7,4%.

V8etakse arvesse, et ratsionaliseerijad Ja leiutajad
kindlustavad igal aastal tooviljakuse kasvu keskmiselt 2%.
Sel viisil j&dib organisatsiooniliste Jja tehniliste ning
majanduslike abiidude arvele 5,4% tddviljakuse kasvu
(744 - 350 = 5,4%). Pirast seda mAdratakse kindlaks norm-
tundide hulk, mis tuleb paigutada organisatsiooniliste ja
tehniliste abinbude placni ja vastavalt kajastada t56nor-
mide ldbivaatamise kalenderplaanis, Seda arestust teosta-

takse valemi jargi:
Pb « V . 100

S'erig n e lian

(P2 + 100) U,

kus: S - normtundide hulk, mida on vaja kokku hoida or-
ganisatsiooniliste ja tehniliste abindude plaa-
ni téditmise arvel ja ette ndha t00normide ldbi-
vaatamise kalenderplaanis;

P2 - tO0dviljakuse kasvu iilesanne protsentides orga—
nisatsiooniliste ja tehniliste abindude tait-
mise arvel;
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B pdhittdliste osatdhtsus tehase t66liste iildarvust;
V - kogutoodangu vadljalaske plaan, arvutatud normiun-
dides.

Oletame, et tsemenditehases on kogutoodang planeeri-
tud 250000 normtunni ulatuses ja pdhitddliste osatéhtsus
moodustab 60%. Sel juhul to6normide l&bivaatamise kalen-
derplaan peab ette nigema normtundide kokkuhoidu jérgmisel
hulgal:

S = 5,4 . 250000 . 100 _
(5,4 + 100) 60 = 21400

ehk 8,55% iildisest toOmahukusest.

Peamiseks teguriks, mille arvel tuleb kehtivaid t5d=-
norme asendada uutega, on organisatsiooniliste Jja tehni-
liste abinbude juurutamine. Td6normide ldbivaatamise va-
jadus seoses organisatsiooniliste ja tehniliste abinbude
juurutamisega on kdigile ilmne. Teisiti on olukord nn.va-
nanenud t60normide lébivaatamisega. Ikkagi leidub veel
neid, kes arvavad, et vananenud Jja ekslikeks normideks
tuleb lugeda norme, mida t@didetakse rohkem kui kindlaks-
médratud protsent. See '"meetod" erineb v&he t6Onormide
{iheaegsete massiliste lébivaatamiste perioodidel rakenda-
tud praktikast. Vananenud normide pdhiliseks v#ljaselgi-
tamise viisiks on normi vastavuse analiiliis neile tingimus-
tele, millistes ta esialgu oli kehtestatud. Normid vdivad
vananeda jérgmistel pShjustel: organisatsiooniliste Ja
tehniliste abindude elluviimisel tdusid t66normid vihemal
mésral kui vaja; t96lised omandasid vastavad vilumused;
normide kehtestamisel tehti vigu tehnilise normeerimise
meetodite, normatiivide tabelite ja normide ebabdige kasu-
tamise ning arvutusreeglite rikkumise tdttu.

Normide muutmise otsus tuleb iga kord teha ainult
pédrast hoolikat kontrolli tehnilise normeerimise meetodi-
te - kronometraaZzi, +060pdeva pildistamise alusel, nor-
meerimisarvutuste ja lébivaadatavate normide taseme vOrd-
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lemise teel iilejdénud t6onormide tasemega.

Kehtivate t3onormide asendamine uutega tuleb kooskd—
lastada ametiiihingu kditiskomiteega. Kui t6dnormid organi~
satsiooniliste Jja tehniliste abinbude elluviimisel Jja ka
vananenud normide analiiliisimisel on 1&bi vaadatud tehnilise
normeerimise meetodite abil, siis ei teki uute normide aru-
tamisel t6olistega ja kooskbdlastamisel ametiiihingu k#itis-
komiteega takistusi.

Ajatdoliste teenindamisnormide ldbivaatamise kord peab
olema samasugune nagu tikitoddelgi.

Ehitusmaterjalide t8Gstuse ettevdtetes kehtid suur
hulk kogemuslik-statistilisl +O0norme, mis on vananenud
ning ei peegelda saavutatud t6dviljakuse taset. Seepérast
peavad majandusjuhid erilist tédhelepanu pédrama toonormide
ldbivaatamisele Jja uuendamisele ning sellele, et normide
uuendamine ei toimuks hiippeliselt, vaid pidevalt kogu aasta
jooksul.

X. JUBTIVATE JA INSENER-TEHNILISTE TOOTAJATE.
POOTASU

Juhtivatele +t00tajatele, inseneridele ja tehnikutele
on kehtestatud individuaalsed kuuametipalgad.

Insener-tehniliste to0tajate ametipalgad planeeritakse
tsentraliseeritud korras samadel pShimdtetel, mille jérgi
planeeritakse t66liste tariifiméérad.,

Valitsus kehtestab juhtivatele ja insensr-tehnilistele
t36tajatele diferentseeritud palgemd#irad sdltuvalt rahva=~
majandusharu téhtsusest, t60tingimustest jne.

Ehitusmaterjalide t00stuses on kehtestatud jérgmised
ametipalgamédrad., ;
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Ametikohtade nimetus

Kuuametipalgad ettevdtete, tsehhide ja jaoskon=-

dade gruppide jérgi (rublades)

% i II ILL Iv \'s
Kdigl erialade insenerid, Gkonomistid,
normeerijad, tsehhilaboratooriumi ju—
hatajad 90-110 90-110 | 80-100 80-~100 80-100
K8igi erialade tehnikud 70~ 80 70- 80 | 70- 80 70- 80 70- 80
P8hitootmistsehhide juhatajad:
I grupl 140-160" | 140-160 - - -
II grupl 120-140 | 120-140 | 120-140 - -
IIT grupi 100-120 | 100-120 | 100-120 - - g
Ulejdsnud tsehhide Jjuhatajad, p6hi- Uy
tootmistsehhide mehaanikud:
I grupi 110-130 | 110-130 | 110-130 - -
IT grupi 100-120 | 100-120 | 100-120 - -
IIT grupi 90-110 90-110 | 90-110 - -
Jaoskonna (tsehhi) meister, kontroll-
meister:
I grupi 95-110 95-110 | 95-110 95-110 -
II grupi 85-100 85-100 | 85-100 85-100 -
III grupl 80- 90 80~ 90 | 80~ 90 80~ 90 80~ 90




M3rkused. l. Asetditjate ametipalgad  kehtestatakse
15-20% madalamad vastavate juhatajate
ametipalkadest.

2. Ametipalkasid insener-tehnilistele t606-~
tajatele, kes t60tavad kahjulike t60tin-
gimustega tsehhides, samuti ka meistri-
tele Jja vanemmeistritele, kes toGtavad
kahjulike +060tingimustega +tsehhides Ja
jaoskondades, tdstetakse 10% vdrra.

Nagu ndeme, on iga ametikoha Jjaoks ette néZhtud mini-~
maalsed Jja maksimaalsed palgaméédrad, et administratsioon
vbiks tasustamise juures arvesse vdtta iliksikute t8dtajate
omadusi ja et tobtajatel oleks stiimul oma t66 parandami-
seks ning kvalifikatsiooni téstmiseks. Administratsioonil
ei ole digust kehtestada ametipalgamiérasid alla minimaal-
se vdi iile maksimaalse.

Téhtsat osa juhtivate ja insener-tehniliste t&Gtajate
isikliku initsiatiivi materiaalsel ergutamisel etendab
premiaalsiisteem. Selle rakendamisel saavad insener-tehni-
lised t66tajad peale oma pbhipalga veel preemiat sdltuvalt
saavutatud koguselistest vdi kvaliteedilistest tulemus—
test.

Ehitusmaterjalide todstuse ettevdtete juhtivaid ja
insener-tehnilisi t66tajaid ning teenistujaid premeeritak—
se omahinna alandamise plaani +t&ditmise Ja iiletamise eest
tingimusel, kui on tdidetud tootmisplaan ettenéhtud nomen=
klatuuris, t00viljakuse plaan, samuti {ilesanded teiste ma—
janduspiirkondade ettevltetele toodangu hankimise, koope—
reeritud hangete Jja {ildriiklikeks vajadusteks minevate
hangete osas.

Uue tehnika, uue tehnoloogia juurutamise ja omandami-
se ning uute toodanguliikide v&aljalaske plaani mittetdit=-
misel ei maksta preemiat ettevbtete juhtivatele tsttajate—
le, samutli insener-tehnilistele td0tajatele, kes vahetult
vastutavad uue tehnika ja uue tehnoloogia juurutamise ja
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omandamise ning uute toodanguliikide véljalaskmise eest.

Ettevétete juhtivatele ja insener-tehnilistele t5Gtg—
jatele makstakse preemiat kvartall t00tulemuste jéargi,
tsehhide juhtivatele Jja insener~tehnilistele t00tajatele
aga kuu t66tulemuste jirgi. ¢

Ettevotete haldusaparaadi, samuti pdhitootmis-
tsehhide t06tajaid premeeritakse ettevdtte, tsehhi t30nzi-
tajate Jjérgl, aga neis tsehhides, kus puuduvad toodangu
omahinna nditajad, toimub +t80tajate premeerimine tdGtasu,
tooraine ja materjalide séddstu n8itajate jargi.

Abitsehhide t6Utajaid -premeeritakse kas ettevdtte
t66nditajate jérgl tervikuna vdi nende poolt teenindatavate
pbhitsehhide +00nditajate jérgi, t6dviljakuse plaani ja
tootmisplaanil ettendhtud nomenklatuuris tditmise tingimu-
sel,

Kapitaalehituse osakondade insener-tehnilisi t66ta=~
jald (vdlja arvatud liinipersonal) premeeritakse ettevdtte
toonditajate Jirgl tervikuna tingimusel, kul on tédidetud
plaanilised {ilesanded ehitus-montaaZitddde ja ehitus-re-—
mondit6dde omahinna alandamisel ja ehitusobjektide eks—
pluatatsiooni andm sel t#htajaks vdi enne tdhtaega.

Kdéigile juhtivotele Ja insener-tehnilistelie tddtaja=
tele arvestatakse preemiad iihesuguse protsendina palgast,
88ltumata ametikohast. Eiritusmaterjalide td6stuses ei tohi
thele to6tajale valjamakstava preemia summa, selle hulgas
ka ettevdtte fondl arvel (vdlja arvatud sotsialistliku
v8istluse preemiad), ililetada kuuarvestuses 0,4 kuuameti-
palka.

Preemiad omahinna alandamise plaanide téditmise eest
makstakse vélja vastavalt +tliiipmddrustikega kehtestatud
ametikohtade loetelule ainult neile Jjuhtivatele ja insener—
tehnilistele tsstajatele, kes avaldavad vahetut méju oma=-
hinna n&itajatele.

Ulejéénud insener-tehnilistele t3Gtajatele, kelle ame-
tikohad pole ette ndhtud selles nimestikus, samutl teenis—
tujatele, kes aktiivselt aitavad kaasa plaaniliste iiles~
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annete tiditmisele ja tiiletamisele, vbivad ettevdtete juha-
tajad kooskdlastatult ametiiihingu kditiskomiteega maksta
preemiaid iihekordselt, kuid mitte iile iihe korra kvartalis
nende 0,5 kuupalga pilirides. Seejuures nende t3dtajate
premeerimiseks kulutatav lildsumma el tohil ililetada 10% nen-—
de ametipalkade fondist vastava perioodi eest.

Juhtivaid ja insener-tehnilisi t00tajaid premeeritak=—
se tootmisplaani liletamise protsendiga korrigeeritud t&6-~
tasufondi arvel ja piirides, kusjuures tédtasufondl el to-
hi {ile kulutada.

Preemiad kinnitatakse raamatupidamise andmete alu~-
sel, Tehase direktoril on 8igus t86tajaid tédielikult véi
osaliselt preemiast ilma jédtta tootmises esinenud hooletu—~
se eest,

Preemiast ilmajdtmine tuleb iga kord vormistada juha=
taja vastava késkkirjaga {ihes pbhjuste #randitamisega.

XI. NORMEERIJATE P00 ORGANISEERIMINE

Ehitusmaterjalide t35stuse ettevdtetes nduab tehnili-
selt pdhjendatud t60normide véljatddtamine ja rakendamine
kiildaltki suuri jbupingutusi ning selle tihtsa t85 edu
oleneb ettevdtete normeerimisaparaadi digest kasutamisest.

Kontrollimisel saadud andmed néitavad, et paljmdes
ehitusmaterjalide +t3bstuse ettevdtetes téidavad normeeri~
Jad neile mitteomaseid funktsioone: tegelevad puhkuste
vormistamisega, toCkéskude védljakirjutamisega, Jjuurdemak-—
sude arvutamisega premisalsete tiikl~ ja ajapalgasiisteemide
Jérgl ja muuga. Suure osa ajast nad kulutavad t&dkdskude
takseerimisele pérast t+65de ldpetamist. Tehniliselt plh=
jendatud t06~ ja ajanormide arvutamiseks j&#b neil tavali-
selt ainult 5-10% tdbajast.

Normeerijate koormamine mainitud funktsioonidega ku~
junes sel ajal, kui tariifse tasu madal osatéhtsus t65lis=-
te todtasus raskendas tehniliselt pdhjendatud td6normide
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Jjuurutamist. Praegu on t06tasustamine korrastatud ja ta=-
riifi erikaal ehitusmaterjalide t00stuses on tikkitddlistel
77% ja ajatdéolistel 83,6%. Normeerijate koormamine neile
mitteomaste funktsioonidega ei vdi enam edasi kesta.

Ténapdeval on normeerimisalase ebanormaalse olukorra
pdhjuseks ettovdtetes peamiselt normeerijate 66 alahindami~
ne, kuigi paljudel juhtudel ka +3¢ ja to6tasu alal t3otaja—
te madal kvalifikatsioon.

Et normeerijad saaksid pbhiosa oma t8bajast kulutada
tehnilise normeerimise parandamisele ‘ettevbéttes, tuleb nad
vabastada nende otsestesse {ilesannetesse mittekuuluvatest
funktsioonidest: +t00kdskude védljakirjutamisest, t5okéskude
hindamisest ja vordlemisest, nende tditmisest, premiaalsete
juurdemaksude arvutamisest, tehnilise 6ppu§9 ja teiste tddde
organiseerimisest.

Nende ja paljude teiste puuduste kdrvaldamine normeeri-
misaparaadi t60s on ettevdtete juhatajate esmajérguline
iilesanne. Sellest oleneb 00 ja t00tasu normeerimise edasine
parandamine ehitusmaterjalide t8dstuse ettevdtetes.

XII. SELGTTUSED MONEDE SATETE KOHTA TOU JA
TOOTASU ALAL

T66 ja t00tasu normeerimisel rakendatakse ettevdtetes
sagell valestl Valitsuse ma#rusi ja UAUKN-i selgitusi, mis
reguleerivad t06 Jja +00tasu tingimusil ehitusmaterjalide
t60stuses.

Seepédrast selgitatakse allpool iiksikuid t&htsamaid
sdtteid +00liste ja teenistujate t60 ja toOtasu alal, mil=-
lede rakendamisel kdige sagedamini esineb vigu.

1. Bhitusmaterjalide +t0dstuse ettevdtetes ‘“jagatakse
t60normid kahte kategooriasse: kohalikud ja iihtsed. Kohali-
kud normid on vidlja t88tatud selles ettevdttes ja kinnita-
tud direktori poolt kooskdlastatult ametiiihingu kditiskomi-
teega.

35

|
|
!,
|



Uhtsed normid on aja- ja t66normid ning hinded, mis
on kehtestatud NSVL Ministrite Ndukogu Riikliku Too~ ja
Palgakiisimuste Komitee otsusega. Sellised normid on n&di-
teks {ihtsed aja- ja tO00normid peale- ja mahalaadimistd6-
del, Need ihtsed normid on kohustuslikud rakendamiseks
kbdigis ettevdtteis. Ainult sel Jjuhul, kui kohalikud t66~
- normid on korgemad kui iihtsed normid, vdib rakendada koha~-
likke tGonorme.

2, Tuleb silmas pidada, et jérk,mille jirgi mé&ratak-
se hinne, kehtestatakse alatl taidetud 008 jargi, aga mit-
te toblisele omistatud jérgu jérgl.

3. Brigaadse tiikit08 tasustamisel tuleb meeles pida-
da, et olenemata brigaadi tegelikust koosseisust ihel véi
teisel t0dpdeval, j&a&b brigaadne himmne alati muutumatuks.

4, Késkkirjas vdi korralduses uute t88normide kehtes—
tamise kohta peab leiduma:

a) t&doperatsiooni nimetus, millele kehtestatakse
t66norm;

b) operatsiooni sisu lihike kirjeldus; tariirivﬁrsu
jérk, millest lzhtudes tuleb tasustada antud +66d;

¢) vahetuse tddnormi suurus kehtestatud ilhikutes v8i
ajanorm tooteilihikule normtundides;

d) toodanguiiksuse hinne.

5. Kui normil alatditmine toimus mitte t66lise siii ld-~
bi, siis peab t60line igal juhul saama 2/3 oma tariifita-
sust. Kui aga t00line, normaalsetes t00tingimustes el téida
siistemaatiliselt t66norme, siis +v8ib teda vallandada voi
ile viia teisele t08Cle.

6. Monedes ettevdtetes praktiseeritakse iiletunnitdode
kompenseerimist vabade pdZevade andmisega. See ei ole bige.
Vastavalt To6koodeksi 60.paragrahvile on iiletunnitédde
kompenseeripmine lubatud ainult rahaliselt, ldhtudes vasta-—
va jédrgu ajatO0lise tariifimddrast.

7. Kui t00line kutsutl t066le temale ettendhtud iganid-
dalasel puhkepdeval, siis tuleb temale selle asemel anda
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puhkepdev teisel pédeval léhema kahe nddala jooksul. Eran-
dina m#iratakse rahaline kompensatsioon t38 eest iganida=-
lasel puhkepdeval siis, kui t60taja, kes el kasutanud puh=-
kepdevi, vallandati temale enne vallandamist vaba péeva
andmata., Niisugustel juhtudel hilvitus t55 eest iganéddala=-
sel puhkep@eval makstakse védlja normaalse hiivituse kshe-
kordses suuruses. :

8, Valve iganédalastel puhkepdevadel (selle hulgas ka
ncrmeerimata ajaga t66tajad) kompenseeritakse liéhema kiimne
pdeva jooksul vaba pédevaga samas kestuses nagu valvegi.

9. Tdckoodeks ndeb ette jérgmised garantiitasud:

a) tasu iga-aastase puhkusaja eest:

b) tasu maksmine t35lisest mitteoleneva seisuaja
eest;

c) tasu riiklike vdi ithiskondlike kohustuste t&ditmise
aja eest; 3

d) tasu lapse toitmise aja eest;

e) juurdemaks alaealistele kuni 18. elusastani seoses
nende tarvis kehtiva lilhendatud tOopéevaga.

a) Puhkusaja eest sé@ilitatakse t60listele Ja teenis-
tujatele keskmine tddtasu. Puhkusaja eest makstav keskmine
t66tasu arvutatakse jéargmisel viisil.

Esiteks médratakse kindlaks t36taja aastane tddtasu
( 12 kuu eest, mis eelnesid pubkuskaule ).T55taja aasta
tootasusse ‘arvatakse k&ik +36tasuliigid s8ltumata nende
védljamaksmise siistemaatilisusest, eritl aga t66tasufondist
makstud preemiad, iiletunnitdd tasu, tasu tdSseisaku eest,
tasu riiklike Ja tihiskondlike kohustuste tditmise eest,
teenistusvanuse tasu Jjne. Peale selle arvatakse keskmise
t86tasu hulkd ajutise tGSvdimetuse toetused.

Keskmife t380tasu viljaarvutamisel ei vbeta arvesse
kompensatsioonilisi tasusid komandeeringute ja iileviimiste
eest, kompensatsioone kasutamata pubkuse eesty; védljaspool
t60tasufondl teostatud védljamakseid (nédit. preemiad ette-
vdtte fondist), viljamakseid emnne arvestatavat 12-kuulist
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tshtaega, véljamakseid Juhuslike +00de sest, mis ei kuulu
tS6taja kohustuste ringl, igaaastast ihekordset hiivitust
viljateenitud aastate eest, samutl véljamakseild kirjandus-
honorari fondist Ja naturaaltasusid, pensione (vaatamata
sellele, et need maksti vdlja tG0koha Jérgi).

Véljaarvutatua aassta to6tagusumma jagatekse 12.le ja
siis 25,6-1le (tOopHevade keskmine arv kuus).

Niisugusel viisil arvutatud t66taja keskmine pdevata~-
su korrutatakse tootajale antavate puhkuspdevade arvuga.

Ulaltoodud keskmise t6Gtasu arvutamise viisi rakenda-
takse vastavalt ka kasutamata puhkuse kompensatsiooni ar-
vutamisel,

b) T66tajast mitteoleneva tG0seisaku eest  tasutakse
' vastava kvalifikstsiooniga t06tajate ajatod tariifimédra
pooles ulatuses. >

Uue tootmistehnoloogia omandamise periocodil ( nii
uutes kui ka tegutsevates ettevdtetes) tasutakse tdtlisest
mitteoleneva tOGseisaku eest vastava jérgu ajatod tariifi-
‘médra arvestuse jargi.

c) Keskmine palk sdilitatakse td5listele Ja teenistu-
jatele, kes on osa vbtnud kongressidest ja konverentsidest
(mitte alla rajooni mastaabi), mille kutsusid kokku riik-
likud, partei-, ametiithingu, komsomoli- ja kooperatiivsed
organisatsioonid.

Keskmine palk s#@ilitatakse t85listele ja teenistuja-
telo, keda kutsutakse kohtusse tunnistajatena, ekspertide--
na v8i rahvakaasistujatena.

Neil Juhtudel, kui t00liste ja teenistujate hulgast
valitud rahvekaasistuja téidad rajooni t86rehva ssadikute
ndukogu iilesandel kohtuniku ajutise puudumise téttu (hai-
gus, puhkus jne.) rahvakohtuniku kohustusi, séilitatakse
rahvakaasistujale t86tasu t60koha jéargi. Kui aga see t56-
tasu on véiksem rahvakohtuniku palgast, siis palgavahe
makstakse rahvakaasistujale juurde rahvakohtu summadest.

Keskmine palk s#ilitatakse t00tajale ka sdjekomissa—
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riaadi kutsel viimase kdsutuses oldud aja eest, TOGlistele
ja teenistujatele, kes on kutsutud kordusdppusteks NSVL
relvastatud jdudude ridadesse, s#ilitatakse Sppuste aja
eest keskmine palk pooles suuruses (peale sdjavieosast
saadava toidu ja varugtuse).

Keskmine palk arvutatakse kdigil loetletud juhtudel
jérgmisel viisil,

- Kindla ajapalga t00tajad saavad aja eest, mis kuulub
tasustamisele keskmise t66tasu jérgi, neile kehtestatud
ajapalga. Aga tiikitddlise (vdi premiaalse ajapalgaga to6—
taja) keskmise palga kindlaksmdédramiseks arvatakse kokku
tema t60tasu viimase kolme kalendrikuu eest, juhul kui on
tarvis maksta keskmist t66tasu 12 vdéi enama toGpdeva eest,
vbi viimase kalendrikuu eest, juhul kui on tarvis maksta
vidhema aja eest (nditeks t00taja oli kaks p#eva kohtuis—
tungll tunnistajana).

Keskmise palga arvutamisel vbetakse arvesse pbhipalka
ja iiksnes alalise iseloomuga lisahiivitusi.Arvesse ei vdeta
iilhekordseid hiivitusi, hiivitusi liletunnitdd eest (kui see
ei oma siistemaatilist iseloomu), hiivitusi t66 eest iga—
aastastel puhkepdevadel, toetusi ajutise t6véimetuse pu-
hul. '

. Niisugusel viisil arvutatud t60tasu jagatakse t65lise
poolt arvestusperioodil tddtatud t00pdevade arvule. Saadud
keskmine pdevapalk korrutatakse tGdpdevade arvuga, mille
sest makstakse keskmise palga. jirgi.

d) Tasu lapse toitmise vaheaegade eest makstakse
keskmise palga jérgi.

e) Kuni 18-aastastele alaealistele tasutakse lilhen-
datud todpdeva eest nagu terve +00pdeva eest. Alaealised
16 aastast kuni 18 aastani, kui nad on tikitd0l ja t0Sta=
vad kuus tundi, saavad palka ihesuguste hinnete jargl
téiskasvanutega, ja peale selle juurdemaksu itihe tunni eest
(7-tunnilise t8opdeva puhul),

10, T66tasu madalamapalgalisele t00le iileviimise juu=-
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res.

Kui t66taja viiakse iile alaliselt madalamapalgalise-
le td6le, siis sHilitatzkse talle ta endine td&tasu 12
;;iieva jooksul pdrast iileviimist. Seda reeglit el rakenda=-
ta to6taja enda palvel Ja disusiplinaarkaristuse korra
tileviimise puhul,
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