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EESSONA.

Kéesolev instruktsioon on tdlge sama-
nimelisest venekeelsest vidljaandest, mis
on valja t6otatud Ehitusala Korraldamise
Uleliidulise Teadusliku Uurimise Insti-
tuudi "Giproorgstroi” poolt ja kinnitatud
NSVL Ehituse RK Tehnilise Valitsuse
poolt 23. sept. 1943. a.

Instruktsioon sisaldab stahhaanovlaste-
krohvijate {iildistatud kogemusi t66 kor-
raldamise kohta krohvitéode teostamisel.

Instruktsioonis on toodud konkreetseid
juhiseid peergude ettevalmistamiseks ja
naelutamiseks, pindade kdsitsi krohvi-
miseks, krohvikihi (loobingu) tasanda-
miseks ja silumiseks, karniiside ja stva-
rihvade tdmbamiseks, samuti t6ode jarje-
korra kohta nende teostamisel krohvijate
téorithma poolt.



Instruktsioon on médratud stahhaanov-
lastele-krohvijatele ja ehitusmeistritele ja
on kohustuslik kasutamiseks kdoikidel
Eesti NSV Ehituse ja Ehitusmaterjalide
Toostuse Rahvakomissariaadi ehitistel.

Eesti NSV Ehituse ja Ehitus-
materjalide Toostuse RK
Tehniline Osakond



1. PEERGUDE NAELUTAMINE.

§ 1. Seinte puitpindade ja lagede kroh-
vimisel tarvitatakse peerge mattide nédol.

Uksikute peergude naelutamist voib
teostada ainult vidikese mahuga tdodel,
samuti peergude halva kvaliteedi puhul
(pikkuselt ja paksuselt vaga erinevad pee-
rud, jamedate otstega peerud jms.).

§ 2. Peergmatte tuleb kasutada ka
krohvimisel roguskil, vildil jms.

§ 3. Mattide ettevalmistamist tuleb
korraldada ehitusplatsi kesktookodades
voi darmisel juhul ehitusobjekti juures
eraldi sisseseatud ruumides.

Holpsamaks kandmiseks surutakse val-
mis matid kokku kuni 1—1,2 m pikkuseni,
enne naelutamist aga tommatakse laiali
normaalsuuruseni.

§ 4. Peergmatte soovitatakse valmistada
laudsabloonidel 0,72X3,2 m suurusega ja
0,8 m kdrgusega (joon.l). Ule 3,2m pik-
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Valmis matid

Laud lihikeste
peergude
panemiseks

Kast lihikeste
peergude farvis

Koht naelre farvis

Joon, 1, Peergmattide valmistamine,
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Joon. 2. Piirik-Sabloon valmistatavate mattide

pikkuse piiramiseks.

kuste mattide valmis-
tamisel suurendatak-
se laua pikkust, kuna
pikkusel alla 3,2 m
pannakse lauale mat-
tide pikkuse piirik
(joon.2). Pikkade lau-
dade tarvitamine voi-
maldab valmistada
matte toa tdiskorgu-
sele voi lae tdislaiu-
sele.

Laudsablooni kaane
detailid on naidatud
joon. 3'). Tasaste dar-
tega mattide saami-
seks kinnitatakse
laua darde darelaud.

§ 5. Mattide valmis-
tamisel tuleb peerge
aegsasti sorteerida
paksuse ja laiuse
jargi, kusjuures alus-
peergudeks (esime-

1) Laua ‘i(aaneﬁablooni- jaotus on tehtud 1 m

pikkadele peergudele.
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ses reas) tarvitatakse peenemaid ja kitsa-
maid peerge, pealmises reas aga jameda-
maid ja laiemaid. Peergude vordsust pik-
kuselt kontrollitakse lahtiseotud kimbu

Joon. 4. Liihikeste peergude valmistamine.

asetamisega modtkasti; iksikute peergude
valjaulatuvad otsad murtakse dra.
Peergude tiikkke kasutatakse nurkadele
l66davate mattide valmistamiseks.
§ 6. Nurgamattideks lithikeste peergude
valmistamist soovitatakse teha sabloonis
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erilaual (joon. 4), labi saagides pikkade
peergude kimbud; saetud lithikesed peerud

Karp naelte
tarvis

Joon. 5. Ins. Velitsko
vasar.

asetatakse laudsab-
looni otstel olevaisse
kastidesse (joon. 1).
§ 7. Mattide valmis-
tamisel laudadel on
soovitatav naelte sis-
seloomist teostada
ins. Velitsko poolt
ettepandud erivasa-
raga (toruvasar)
(joon. 5). T66 holbus-
tamiseks riputatakse
vasarale katuseple-
kist karp naelte tar-
vis. Naelutamisel t5s-
tab tooline parema
kdega tles vasara
loogivarda, votab
samal ajal wvasaku
kdega karbist naela,
visates selle teravi-
kuga ees vasara

kiiljes olevasse trehtrisse. [Loédgivarda
allalaskmisega liillakse maelad pootes
pikkuses peergudesse.
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§ 8. Enne t60 algust tuleb reguleerida
naelte sisseloomise siigavust nii, et nael
labistaks kahe peeru ristkoha ja valjuks
4—5 mm vorra (joon. 6). Reguleerimine

Nael

peerg

Joon. 6. Naela sisseléomise siigavus.

toimub kontrmutri ja mutri (joon. J5)
vidlja- ja isissekeeramisega, mis teostub
lobgivarda kummist kdepideme keerami-
sel.

§ 9. Peergkangaste (krohvimattide) val-
mistamine (joon. 1) toimub kahest t60li-
sest koosneva toorithmaga. Toolised toota-
vad kummalgi pool lauda. Esiteks lao-
takse lauale alumine peerurida ja sellele
pealmine rida. Peerud pannakse laua

11
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kaane perimeetrile kinnil66dud plaadi-
keste vahele. Pérast naelte sisselddmist
voetakse matt laualt, surutakse kokku
1-—1,2 m suuruseni (joon. 7) ja pannakse
riita. .

§ 10. Peergkangaste valmistamise koht
tootamiseks kahest toolisest koosneva
toorihmaga (joon. 1) varustatakse: iihe
laudSablooniga mattide naelutamiseks,
kahe alusega lithikeste peergude hoidmi-
seks, kahe alusega meetriliste peergude
tarvis, iihe lauaga lithikeste peergude 15i-
kamiseks, kahe ins. Velitsko vasaraga
ihes karpidega naelte tarvis, kahe kastiga
naelte hoidmiseks, magnetiga naelte
timberladumiseks kastist vasarale kinnita-
tud karpi.

§ 11. Mattide l66miseks wvertikaal- ja
horisontaalpindadele on soovitatav kasu-
tada ins. Velitsko vasarat-jarelloojat
(kolbvasarat) (joon. 8). Vasara padruni ots
asetatakse naelale; nael liitiakse sisse
l66givarda ainsa hoobiga. Vasarat tuleb
hoida vasaku kdega padruni ldhedalt.

Enne 66 algust tuleb jarellédjat regu-
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leerida nii, et hoobi andmisel 166givarda
otspind ulatuks peergudeni.

Joon. 8. Peergmattide naelutamine ins. VelitSko
jirellooja-vasaraga (kolbvasaraga).

Mirkus: Ins, Velitsko vasarate seestpoolt
miléirimine toimub masinadliga immu-
tatud ja viljapigistatud Kkaltsuga.
Vasarate midrimine lavotiga on kee-
latud.

§ 12. Mattide kinninaelutamine toimub
kahest toolisest koosneva tooriithmaga.

14



Esiteks molemad t6o6lised koos tdmbavad
mati laiali ja kinnitavad selle pinnale
mone naelaga, siis iga t66line eraldi 166b
naelad kinni kogu mati pinnal.

§ 13. Viljaulatuvate terastaladega la-
gede allaloomisel, kus talade pinnad pea-
vad olema kaetud mattidega, liitiakse nae-
lad igasse peergude ristlemiskohta mdle-
malt poolt tala tervel selle pikkusel.

2. MARKIDE JA MAJAKATE ASETA-
MINE.

§ 14. Krohvimiseks ettendhtud pinnad
kontrollitakse ja leitud puudused korval-
datakse wvastavalt tehniliste tingimuste
nouetele.

§ 15. Majakate jargi krohvimisel toi-
mub pindade loodimine harilikul wviisil
noori, lati, nurgiku ja loodimispommi abil.

Sisemiste t66de jaoks tarvitatakse loo-
dimispommi (OST 90064—40) kaaluga 200
—400 g, fassaadi krohvimiseks — 600
—1000 g. Lubatakse tarvitada ka ehitustel
valmistatavaid lihtsustatud tiitipi loodimis-
pomme (joon. 9).

15
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Joon, 9. Loodimis-

pomm sisemiste kroh-

vitdode tarvis.
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Loodimispommiga lat-
ti (joon. 10) tarvitatakse
pindade loodimisel, ma-
jakate asetamisel ja
kontroll-latina krohvi
kontrollimisel. Lati ser-
vad peavad olema puh-
talt vuugitud. Latti ei
tohi tarvitada juhtlatina
mordi tasandamiseks,
latiservade kiire kulu-
mise tottu tuleb neid
tihti wuukida.

§ 16. Markideks kivi-
ja puitpindadel tarvita-
takse harilikke nou-
tava pikkusega naelu
voi inventaarseid metal-
list erimarke (joon. 11).
Naelad ja metallist mar-
gid korvaldatakse tingi-
mata enne katekihi pea-
lekandmist.

§ 17. Kasitsi krohvi-
misel on soovitatav teha
majakad samast mor-
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Joon. 10. Kontroll-latt noérloodiga.

dist, millega toimub pinna krohvimine,
mehhaniseeritud krohvimisel aga tarvi-
tada puitmajakaid. Mordist majakate tasa-
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seks h&orumine toimub juhtlatiga, mille
otsad toetuvad markidele.
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Joon. 11. Inventaarsed metallmérgid.

§ 18. Mordist majakad tuleb teha
krohvikihi tdispaksuse jargi ilma kate-
kihita. Enne katekihi pealekandmist kraa-
bitakse mordist tehtud majakate pealis-
pindu naelharjaga (5X5-cm ruutudega

18



ja 2—3-mm siigavusega). Alabastrist maja-
kad ja mérgid tuleb enne katekiliga kat-
mist tingimata maha raiuda 10 mm paksu-
seni ja nende pinnad iile kraapida.
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Joon, 12. Sm. Artemenko universaalne majaka-
hoidja.

Mirkus. Alabastermajakad  betoonpindadel
tuleb tiiesti villja raiuda ja maja-
kate kohad uuesti iile krohvida.

Mordist majakate dared tuleb teha eba-
tasastena (, kdristatutena”) paremaks nidu-
miseks pealekantava krohvikihiga.

§ 19. Puitmajakad asetatakse nii, et
nad ulatuvad krohvitavalt pinnalt vélja
krohvikihi paksuse vorra. Seintel tarvita-
takse puitmajakaid 7lattidest 3X4-cm

*s 19



ristldikega ja pikkusega, mis on 20—30 cm
vorra vahem ruumi korgusest, nurkades
aga nelinurkse ristldikega 4X4 cm.
§ 20. Puitmajakate kinnitamist seinte
kiilge on soovitatav teha sm. Artemenko

Msrk Sein
7722020099909 97 LLLLL

ORI A
Nurga puitmajakas
&

™ Krohvi katekibt

B

Joon. 13. Puitmajaka kinnitamine nurgas.

poolt ettepandud universaal-majakahoidja
abil (joon. 12).

T66 algab nurgamajakate asetamisega.
Ruumide nurkades asetatakse majakas
nii, et seda voiks dra kasutada kahe nur-
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gas kiilgneva seinaosa silulauaga tasan-
damiseks (joon. 13).

Seintel toimub vahepealsete majakate
loodimine ja asetamine (joon. 14) nurga-
majakate vahele pingutatud noéri jargi.

3. MORDI PEALEKANDMINE.

§ 21. Mordi pealekandmine pinnale
toimub:

1) mehhaniseeritud viisil mordlpumbaga
kus mordi juurdeandmine toimub torude
ja voolikute abil,

2) vahetult mordikastist kopaga vdi
kiihvliga,

3) peale médrides paletilt erikelluga,

4) loopimisega paletilt kelluga.

§ 22. Krohvimisel mehhaniseertud viisil
kantakse mort pinnale kuni 6—7-mm kih-
tidena ja tasandatakse eri$abloonidega.

§ 23. Kasitsi krohvimisel saavutatakse
krohvija suurimat t66joudlust morti pin-
nale loopides kopaga vo6i kiihvliga otse
mordikastist, samuti paletilt morti peale
madrides erikelluga (kui krohvimine toi-
mub metallvirkudel).

21



§ 24. Paletilt kelluga mordi loopimine
on kdige ebatootlikum viis ja seda voib
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Joon. 14. Puitmajaka kinnitamine seinal.

tarvitada ainult kitsaste ruumide (vilja-
kdigukohtade jms.) ja véikeste pindade
(ndlvade, karniiside jms.), samuti lagede
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(mo6rdi suurte kadude valtimiseks kopaga
voi kiithvliga loopides) krohvimisel.

§ 25. Mordi pealemédrimist paletiga
lubatakse aluskihi kohatiseks parandami-
seks ja lksikutel juhtudel lagedele kate-
kihi pealekandmisel hea plastilisusega
mordi puhul (nditeks lubjast ja alabastrist
mort vdahese liivasisaldavusega v0i hoopis
ilma liivata).

e G0 ;-—1

325

Joon. 15. Sm. Saulski kopp mordi pealeloopimiseks
mordikastist.

§ 26. Pritsingu (esimene kiht) peale-
kandmist kdikide liikide pindade (vélja
arvatud ainult krohvimine metallvérku-
dele) krohvimisel tuleb toimetada mérdi
loopimise teel pinnale. Esimese kihi peale-
maddrimine on keelatud.

§ 27. Mordi pealeloopimist vahetult kas-
tist soovitatakse toimetada sm. Saulski

23



kopaga (joon. 15), TsIT kopaga voi
sm. Iljuhhini kiihvliga (joon. 16). To66-
joudlus moérdi pealeloopimisel koppadega
ja kiihvliga s6ltub t66lise individuaal-

Joon. 16. Sm. Iljuhhini kiihvel.

sest osavusest ja on umbes 2 kuni 2,5
korda suurem to6tamisest krohvikelluga.

Kopaga mordi pealeloopimist soovita-
takse toimetada vaheldumisi parema ja
vasaku kdega.

Mordi pealeloopimise vote sm. Iljuhhini
kiihvliga on nédidatud (joon. 17).

§ 28. Sisemistel krohvitoodel, eriti

24



mordi pealeloopimisel kopaga v&i kiihv-
liga, soovitatakse tarvitada edasinihu-
tatavaid mordikaste. Seejuures on vajalik

Joon. 17. Mérdi pealeloopimine sm. Iljuhhini
kiihvliga.

enne krohvitéode algust kas valmis
teha puhas- v6i mustporandad voi silmas
pidada, et ajutine laudis oleks hoolikalt
ehitatud.

25
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Joon. 18. Mérdikast iihe rulliga.
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KallakpGhjaga kast mddduga 1,2X0,6 m
(seestpoolt) on esitatud joon. 18. Uks paar
kastijalgadest toetub edasinihutamise
holbustamiseks rullile. Kasti sees on sal-
gud vaheseina asetamiseks, mis vGimaldab
alabaster-t66mordi (vene k.3aBonka) eral-
damist selleks, et seda tarviduse jargi
segada lubimoérdiga; peale selle voimaldab
vaheseina olemasolu mordi pealeloopimist
vahetult kastist ka juhul, kui kast on
taidetud konsistentsilt ja koostiselt erine-
vate mortidega. Kasti valisseintele liitiakse
liistud tooriistade asetamiseks (kellud,
paletid, kopad jt.).

Ruumides pindalaga kuni 15 m? sea-
takse tiles llks mordikast. Tubadesse pin-
dalaga 20—25 m? seatakse kaks kasti,
mida tootamisel kasutatakse vaheldumisi.
Kastid asetatakse vastasseinte darde. Ajal,
kui meister koos kdealusega toimetavad
ithest kastist mordi pealeloopimist, tdida-
vad abitoolised teist kasti mordiga. Parast
mordikasti tditmist valmistab iiks kroh-
vijaist (meister voi kdealune) alabaster-
t6omorti, kuna teine jatkab esimesest kas-
tist mordi pealeloopimist.

27



Vannitubade ja teiste kitsaste tubade
krohvimiseks on soovitatav teha vidhema-
moddulised (0,8X0,5 m) kastid.

§ 29. Koigil juhtudel on soovitatav enne
krohvimist66de algust lGpetada puhas-
poranda voi parketi puhul mustpGranda
mahapanek. See asjaolu kergendab mitte
tiksnes kastide edasinihutamist, fvaid
vidhendab ka mordikadusid, kuna pdran-
dale sattunud morti on hdlpus koguda
teiskordseks tarvitamiseks (vélja arvatud
alabastermort).

§ 30. Alabaster-toomordi valmistamine
ja selle segamine lubimordiga toimub t66-
kohal. Paks lubimort asetatakse kasti tile-
misse poolde, kuna alumisse valatakse
vesi ja puistatakse alabaster. Alabaster-
toomordi ja lubimérdi ldbisegamine toi-
mub 1—1,5 m pika varrega erisegistajaga
(joon. 19),

§ 31. Paletilt mordi pealeloopimiseks
tarvitatakse keskmiste ja suurendatud
moodtudega kellusid. Keskmist mo6tu kellu
leht tehakse 195X170 mm ja suuremal
kellul 215X190 mm:

28



On soovitatav valmistada labidaid tao-
tuina kui vastupidavamaid ja téotamiseks
sobivamaid. Taotud kelludel valmistatakse
leht ja polv iihest terasetiikist. Keskmise
suurusega kellu kuju on toodud joon. 20.

Naelad

Joon. 19. Puitmiitt (segistaja) alabaster-t66maordi
valmistamiseks.

§ 32. Palette tarvitatakse puidust voi
metallist (alumiiniumist). Alumiiniumist
palett on kergem kui puidust ning vasi-
tab vdhem toolise katt. Puidust palett
valmistatakse mdddetega 40X45 cm kiilu-
taoliste poonadega tihendatud kuivadest,
puhtalt hooveldatud kuuselaudadest (joon.
21).

29



4. KROHVILOOBINGU TASANDAMINE.

§ 33. Krohviloobingu tasandamiseks ja
viimistlemiseks tarvitatakse jargmisi t606-
riistu: 1) suure ja keskmise mdoduga pool-

40
it
65 -

Joon. 20. Keskmise suurusega krohvikellu
(taotud).
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Joon. 21. Palett: a — puitkilp, b — kiepideme
kinnitamise detail (metalne nuut ja puitkiepide).

hooruteid, 2) riht- ehk juhtlatte, 3) Sab-
loone.

§ 34. Krohvimisel rihtlati jargi toimub
loobingu tasandamine puit-poolhddruti-
tega. Loobingu 10plik tasandamine toimub
rihtlatiga.

Suuri poolhGoruteid (joon. 22) tarvita-
takse suurtel pindadel, keskmisi poolhdd-
ruteid (joon. 23) vaikestel pindadel (kit-
sad avadevahed, nolvad jms.), samuti loo-
bingu iiksikute kohtade parandamiseks.
Onarates loobingu tasandamise t66 ker-
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Joon. 22. Suur puidust poolhddruti.

gendamiseks on soovitatav liilia poolhdd-
ruti iihele kiiljele 20 mm lai katuse- Vvoi
ahjuplekist riba.

Viikesemoodulist viltu loigatud otsaga
poolhddrutit (joon. 24) on sobiv tarvitada
loobingu tasandamiseks nurkades. Selleks
otstarbeks on soovitatav tarvitada kde-
pidemega Onar-rihtlatti (joon. 25) voi tar-
dunud moérdi puhul sm. Astahhovi Onar-
hammasrihtlatti (joon. 26).

§ 35. Loobingu tasandamine poolhddru-
tiga toimub enne vertikaalsuunas alt iiles

32
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Joon. 24, Viike puidust poolhddruti viltu
Idigatud otsaga.
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ja siis horisontaalsuunas. Poolh&6ruti
surutakse vastu pinda nii, et tema edeserv
oleks krohvipinnast veidi lahti (mordi
draloikamise valtimiseks), Loobingu 16p-
lik tasandamine toimub rihtlatiga.
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Joon. 25. Rihtlatt loobingu tasandamiseks
nurkades (Onar-rihtlatt).

§ 36. Krohvimisel mordist majakate
jargi toimub loobingu tasandamine suure
poolhddrutiga ja 16plik tasandamine riht-
lattidega. T66 holbustamiseks soovita-
takse rihtlati darde liita 25 mm laiune ja
1 mm paksune plekkriba (vt. joon. 27).

Loobingu iileliigsete osade mahaldika-
mine rihtlatiga toimub alt iiles siksakilise
liikkumisega.

§ 37. Mehhaniseeritud krohvimisel toi-
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Joon. 26. Sm. Astahhovi hammasrihtlatt tardunud

loobingu tasandamiseks nurkades.



mub loobingu tasandamine ja 15plik wvii-
mistlemine silulauaga, millel on erilised
valjaloiked otstel (joon. 28). Silulaud suru-
takse valjaldigatud osadega vastu maja-
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Joon. 27. Puidust rihtlatt metalse liistuga.

100

Katuseplekk

40
e 200—mi \, . A\ f
| FEARARRAE TR BN P PAER o | S
I v e g EEWRR e L &
8 ST 1 7 ;
400 Voljalirked kitele /| wm——— 400
1400

Joon. 28. Silulaud loobingu tasandamiseks ja
16plikuks viimistlemiseks puitmajakate puhul.

kaid ja liikatakse alt iiles siksakilise liiku-
misega (silulaua véljaldigetevaheline kau-
gus on vidiksem majakate vahekaugusest).
Loobingu {iiksikute kohtade tasandamine
(rihtimine) toimub poolhddrutiga.

36




§ 38. Sm. Berezovski pikktommis-Sab-
looni (joon. 34) tarvitamisel toimub kar-
niisi laheduses asuvate seina- ja laeosade

Rautis(katuseplekk)
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~
Rullikute kinnituse
teisend
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Joon. 29. Sm. Berezovski $abloon krohvikihi
tasandamiseks seina alumisel osal.
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tasandamine tiihel ajal karniisi tdmbami-
sega, Seina alumise osa tasandamine toi-
mub sel juhul erisablooniga (joon. 29).

§ 39. Sm. Berezovski, Majorovi jt.
mordi tasandamise Sabloonide tarvitamine
lihtsustab pindade loodimist ja teeb ile-
aruseks majakate tarvitamise, mis asen-
datakse tiihe vo6i kahe rohtsuundlatiga.
Sabloonide tarvitamine on otstarbekohane
suurte pindade tasandamisel (pikad kori-
dorid jms.).

5. KROHVI VIIMISTLEMINE.

§ 40. Krohviloobingu viimistlemist varvi
alla tehakse puithGorutitega (joon. 30)
vdi kummist poolhddrutitega (joon. 31
ja 32). ;

§ 41. Viimistlemisel surutakse kummist
poolhddruti vdaikese nurga (159—209) all
krohvitud pinna vastu nii, et katekihi
silumine toimuks servaga. Aluskihi tasan-
damist ja katekihi pealekandmist tuleb
teha eriti hoolikalt, Seinte silumist tehakse
liigutustega alt iiles ja tilalt alla, lagedel
aga enda poolt akende suunas. Silutud
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Joon. 31. Kummist poolhddruti.
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Joon. 32. Sm. TriSini kummist poolhddruti.




ribade jatkukohti silutakse veel tdienda-
valt eelmise silumise risti.

§ 42. Puithoorutiga siledaks hddrumine
toimub mo66da veel niisket, kuid kiillalt
tardunud krohvi. Mittekiillaldaselt kuiva-
nud moérdi enneaegne silumine kutsub
krohvis hiljem esile pragusid. Liigselt
kuivanud krohvingu siledaks hddrumine
toimub pinda veega niisutades.

Hoorutiga siledaks héorumine toimub
katkestamata ringikujuliste liigutustega
(iiksteisesse ulatuvate ringidega). Lopeta-
nud sddrase hodrumise, teeb krohvija h6s-
rutiga otsesuunas mone hoogsa liigutuse.
Veelgi siledama krohvi tarviduse korral
toimub hédrumine vanutatud vildiga 166-
dud hodrutiga.

§ 43. Orvade krohvimisel on soovitatav
kasutada sm. Tjulenevi poolt ettepandud
laiali liikatavat silulaud-sablooni (joon.
33).

§ 44. Katekihi viimistlemist tuleb teos-
tada nii, et krohvitud pinnad enne varvi-
mist ei vajaks pahkeldamist.

Selleks otstarbeks tuuakse allJargnevals
§-des 45—A47 juhiseid krohvingu kate-
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Sm. Tjulenevi laiali liikkatav silulaud-
Sabloon orvade krohvimiseks.
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kihiks moérdi valmistamise, pealekandmise
ja viimistlemise kohta, vastavalt stahhaa-
novlase-krohvija sm. IZikovi ja teiste
todmeetoditele.

§ 45. Katekihi mordiks tuleb alabaster
ja liiv tingimata sGeluda labi 1-mm auku-
dega soela: Lubjapiim tuuakse tookohale
kurnatult. Katekihi jaoks valmistatakse
koigepealt alabastri ja liiva kuivsegu
vahekorras umbes 1 : 1!/2 (alabaster:liiv).
Segu valmistatakse tookohal jargmiselt.
Soela pannakse 1 labidatdis alabastrit ja
11/2 labidatdit liiva ning segatakse kokku;
siis sGelutakse segu vidikesse kasti. Kui
segu on valmistatud ithe t66mordi jaoks
vajalikul hulgal, siis valatakse krohvikasti
vedelat lubjapiima ja sellesse puistatakse
jark-jargult alabastri ja liiva segu nii-
kaua, kuni segu lubjapiimas enam ei vaju
pohja. Pdrast seda segatakse t6Omort
segistajaga hoolsasti labi.

Toomordi tootamiskslblikkust kontrolli-
takse krohvijate poolt praktiliselt jargmi-
selt. Seinale kantakse kelluga proov. Kui
proovi varvus osutub liiga valgeks, siis
katekihi silumine on raske (hdorumisel ei
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saa Uhetaolist pinda). Sel juhul lisatakse
pideval segamisel labi sGela to6omordile
veidi liiva. Kui katekihi védrvus osutub
tumehalliks, siis see nditab, et toomordis
on liiga palju liiva ja katekihi pinna
saame pdrast viimistlemist krobelise. Sel
juhul tuleb lisandada toomordile lubja-
piima ja ldbisdelutud alabastrit.

8§ 46. Valmistatud katekihi mort kan-
takse lagedele kelluga vOi maddritakse
paletiga (vt. § 25), seintele aga loobitakse
kopaga voi kithvliga. Liigselt kuivanud
aluskihi pind niisutatakse enne katekihi
pealekandmist veega. Mordi pealekandmi-
sega alustatakse siis, kui valmistatud t66-
mort veidi pakseneb (umbes hapukoore
paksuseni).

§ 47. T66 teostub kahest krohvijast
koosneva toorithmaga (meister ja kde-
alune).

T66 algul toimetab iga krohvija pale-
tiga laele moérdi mdaédrimist eraldi. Peale
2—3 m? mordiga katmist krohvija-meister
tasandab pealekantud kihi puit-poolh6o-
rutiga, kuna abiline jatkab paletiga mordi
madrimist,
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Katekihi tasandamine toimub poolh&6-
rutiga, liigutades seda enda poolt. Eelne-
valt pannakse poolhddruti darele kogu
selle pikkuses kitsa ribana veidi morti.
Pédrast poolhddrutiga tasandamist hddru-
takse krohvi pind siledaks puithdorutiga
vdi silutakse kummist poolhddrutiga voi
teras-siluriga.

Katekihi seintele kandmine, tasanda-
mine ja viimistlemine toimub samas jarje-
korras nagu lagedelegi. Kopaga voi kiihv-
liga pealekantud katekiht tasandatakse
poolhGorutiga, siis hoorutakse siledaks
hodrutiga voi silutakse siluriga vOi
kummist poolhGdrutiga. Moérdi pealeloo-
pimine toimub enne puitpindadele ja selle
jarel kivipindadele.

Niiviisi viimistletud krohvi pind ei vaja
varvimisel pahkeldamist.

6. KARNIISIDE JA SUVARIHVADE
TOMBAMINE.

§ 48. Sirgjooneliste ja pikkade karnii-
side tombamist vdib toimetada sm. Bere-
zovski pikktdmmis-§ablooniga (joon. 34).
Sadrase Sablooni tarvitamisel koos seina
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alumise osa tasandamiseks tarvitatava
Sablooniga (vt. § 38) langeb tunduvalt
vajadus vahepealsete majakate iilessead-
miseks. Kuni 3 m laiuste ruumide lagede
puhul voib valmis tOmmiste olemasolu
korral majakate ililesseadmine hoopis dra
jatta.

Sel juhul valmis tommiseid lae dartel
kasutatakse majakatena ning lae krohvi-
mine toimub jargmiselt, Pdrast loobingu
pealekandmist surutakse laepinnale 2,25 m
pikk rihtlatt nii, et selle otsad toetuksid
tommistele, Liigutamisel ldigatakse riht-
lati servaga koik mordi liigsed osad.

Laiades tubades asetatakse iiks vahe-
pealne majakas keskele nii, et tasanda-
misel rihtlati iks ots lnguks tommisel ja
teine majakal.

Sablooniga t66 kergendamiseks soovi-
tatakse toimetada karniisile ja tGmmisele
mordi pealeloopimist nii, et ithel tomba-
miskdigul ei tuleks 15igata palju morti.

§ 49. Sm. Berezovski sablooni témmise
latid (joon. 34) tehakse seina jaoks 1,10
kuni 1,30 m pikad (s6ltuvalt ruumi korgu-
sest) ja lae jaoks 70 kuni 80 cm.
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Too kergendamiseks kinnitatakse $ab-
loonile rullid. Rullide ette kinnitatakse
kummikraabitsad moérdi puhastamiseks
suundlatilt §ablooni kiilge kinnitatud pale-
tile. Mordi ktllaldase kogunemise jargi
voetakse palett dra ja mort loobitakse
krohvitavale pinnale.

§ 50. Pikktommis-Sablooni tarvitamisel
algab t00 ruumis karniiside tombamisest.
- Pérast $ablooni loodis asetamist ja suund-
lattide 16plikku kinnitamist toimub pritsi-
mine, Pritsinguga kaetakse niihdsti kar-
niisi kui ka lae pinnad ja seinad tom-
miste ulatuses. Parast pritsingu peale-
kandmist ja kiillaldast kuivatamist kan-
takse karniisi, seina ja lae pindadele alus-
kiht tommiste ulatuses: esiteks laele ja
karniisi puitpindadele ja seejdrel tellis-
pindadele. Aluskihi pealekandmist teosta-
vad meister ja kdealune.

Aluskihi pealekandmise jdrel asetatakse
gabloon suundlattidele ja tdmmatakse 1
kuni 2 korda piki kogu karniisi. Aluskihi
pealeloopimine ja $ablooniga tdmbamine
kordub niikaua, kuni karniis omandab
ndutud profiili. Karniisi jamedalt vélja-
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tombamise jarel tdmmatakse Sabloon veel
2 kuni 3 korda seina kogupikkuselt ilma
uue mordikihi pealeloopimiseta, see-
juures l3igatakse Sablooni kerge surumi-
sega veel 1—11/2 mm aluskihti maha.
Seda tehakse selleks, et Sablooni tdmmi-
selatt ei riivaks krohvipinda karniisi puh-
tal tdmbamisel.

Toéotamisel tuleb jalgida, et rullid olek-
sid tihedalt vastu latti surutud ja Sabloon
liiguks +wvabalt ilma viltukaldumiseta.

Puhas tGmbamine toimub tavalisel vii-
sil, kusjuures seintele kantakse harilik
katekiht, karniisi pealispinnale aga lubi-
slabaster-mordist kiht ilma liivata.

Tommiste piirides olevaile pindadele
pannakse katekiht Sablooni viimasel tom-
bamisel. Karniisi tombamise jarel toimub
lae krohvimine vastavalt §-s 48 kirjelda-
tud viisile.

§ 51. Trepikandetaladele karniiside
tdmbamisel toimub suundlattide kinnita-
mine stahhaanovlaste-krohvijate sm-te
Jerofejevi ja Berezovski poolt ettepandud
eriliste latihoidjatega.

Sm. Jerofejev tarvitab selleks T-kujulist
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puitlatti, Lati kinnitamine trepitala talda-
dele toimub kahest nurkrauast (40.<40X4

|

2DNP I DY

l\

Joon. 35, Sm. Jero-

fejevi nipitsad
suundlati iilesripu-
tamiseks.

mm, pikkusega 35—40
cm) ndpitsatega, mis on
thendatud poldiga
(joon. 35;.

Sablooni tdmbamine
mooda trepitala on ndi-
datud joon. 36. Suund-
lati tagumine ots liigub
mooda seinale naeluta-
tud latti.

Sm. Berezovski teos-
tab trepitalale suundlati
tlesriputamist raudriis-
kade abil (vt. joon. 37
ja 38).

§ 52. Sablooni horison-
taalsete ' suundlattide
kinnitamine seina kiilge
toimub sm. Artemenko
universaal-latihoidjaga
(joon. 12) voi eriliste
surukdppadega wvarus-

tatud naeltega. Kédppade painutamine toi-
mub tddkohal katsetamise teel. Sabloo-
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nide jaoks suundlattide kinnitamine toi-
mub seinast krohvingu paksuse vorra
taandumisega (joon. 40).

Algul asetatakse latid seintele ja siis
laele. Esimene latt riputatakse iiles sellele
seinale, kus lagi on kdige madalamal.

[
Joon, 36. Sablooni asetamine teraW
tommise iegemiseks.

Seintele lattide ettemarkimine ja aseta-
mine toimub jargmiselt. Seinale madrgi-
takse suundlati iilemine serv ja pdrast lati
laiuse allapoole vdljamootmist litiakse
sisse latihoidja nael (surukdppadega
naelte tarvitamisel tuleb enne nende sisse-
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Joon. 37. Suundlati iilesriputamine terastala
mdlemalt poolt tdmmiste tegemiseks
(sm. Berezovski ettepanek).
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Joon. 38. Suundlati iilesriputamine terastala iihelt
poolt tdmmise tegemiseks (sm. Berezovski
ettepanek).
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Joon. 39. Suruképa-
ga varustatud nael.

seada mark, mille wvastu

naela sisseloomise ko-
hal surutakse latt). Siis
margitakse vesiloodi ja
pika lati vo6i juhtlati
abil igale seinale nur-
galatihoidjate = kohad.
Pérast viimaste kohale-
166mist liiliakse mende
vahele kaks vo6i kolm
latihoidjat. Naeltele
asetatud latid kontrolli-
takse vesiloodi jargi ja
kinnitatakse 1oplikult.

Laelatid kinnitatakse
puitlaele puitklotside
abil. Laele m&ddetakse
kaugus  seinast, mis
vordub Sablooni lae
tommislati pikkusega
(ihes rulli 18bim66duga,
kui Sabloon liigub rul-
lidel); selle mdote jargi
litakse laele iga 2—2,5

m tagant liistud (joon. 41). Iga liist naelu-
tatakse keskkohalt ithe naelaga. Seina
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Krohving

Artemenko univer-
saalne majakahoig)a

Joon. 40. Tavaliste suundlattide kinnitamine
seina kiilge,
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vastu suunatud liistu ots surutakse haam-
riga laest eemale ja saadud pilusse aseta-
takse piki seina laelatid. Laelattide &ige
asetuse kontrollimine toimub lattide ja

- ————
ST NS TSN S22

Laelati Tugrliist

Joon. 41. Suundlattide kinnitamine puitlagedele.

seina vahele asetatud $ablooni aeglase
edasiliigutamisega, jalgides tdhelepaneli-
kult Sabloonile kinnitatud loodimispomme.
Kohtades, kus $§abloon ei ole loodis, paran-
datakse seda vasaraga mooda laelatti
ithele voi teisele poole koputades. Pdrast
kontrollimist surutakse latid liistudega
16plikult vastu lage.

Suundlattide kinnitamise viis sardbetoo-
nist lagedele on ndidatud joon. 42. Enne
betooni paigaldamist seotakse sarruse
kiilge piki seina iga 2,0—2,5 m tagant ahju-
traati ja surutakse need raketisele. Parast
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raketise eemaldamist sirgendatakse traa-
did ja nende otste abil seotakse lae
kiilge puitliist, Liistu the otsa alla ase-
tatakse latt ja pédrast Sablooniga kont-

Sardbetoon
%% s vahelae sarrus
Ly R s — A1/
P e
7 Tommis Survlatt
e A Traat
Swundiatt

Joon. 42. Suundlattide kinnitamine
sardbetoonist lagedele.

rollimist surutakse latt 18plikult vastu
lage. Selleks liitiakse liistu teise otsa
ja lae vahele kiil (joon. 42), Kui vahe-
lae mustlagi on ehitatud kokkupandud
sardbetoonplaatidest, isiis toimub kinni-
tamine samal viisii nagu monoliitse
vahelae puhul, selle vahega, et traadid
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lastakse plaatidevahelistesse piludesse
ja Kkinnitamine toimub pdiki liitekohti
asetatavate podigikute (naelad, puitpul-
gad) kiilge.

Tala véi pilaster

WA/{Q il Ly
2 7
Ju/if/af/\ 2 ; Juhtlatt
4 7
8
* ¥
Suruké
SERIRSE S e i

Joon. 43. Taladele suundlattide kinnitamine
surukipaga varustatud naeltega.

Suundlattide kinnitamine talade kiilge
surukdppadega naelte abil on maidatud
joon. 43.

§ 53. Tavaliste suundlattide asemel
on otstarbekohane tarvitada sm. Bere-
zovski poolt ettepandud laiali likatavaid
latte. )

Laiali likkatav latt (rullideta Sablooni-
dele) on naidatud joon. 44. Lattide kinni-
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tamine toimub sm. Artemenko univer-
saalse majakahoidjaga. Rullideta $abloo-
nide jalase profiil tehakse veeranditega
(joon. 45).

I\r
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Joon. 45. Rullideta 3ablooni jalas (laiali liikatava
lati puhul).

§ 54. Karniiside too6tlemiseks nurkades
(parast tavaliste Sabloonidega td6tamist)
tarvitatakse erilisi joonlaudu (joon. 46
ja 47). Joonlaud valmistatakse puidust,
nurga all 18igatud otstega. Joonlaua
otstele kruvitakse salapeaga puidukru-
videga terasest terad., Joonlaua iihel
otsal on tera tdisnurkne (tdmmiste sirg-
jooneliste profiilide 1dikamiseks), teisel
otsal aga koverjooneline (tdmmiste
kdverjooneliste profiilide 16ikamiseks).

§ 55. Siivarihvade tombamiseks on
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soovitatav kasutada sm. Habarini ovaal-
set puidust poolh&drutit (joon. 48).

Uhel ajal siivarihvade tombamisega
toimub sama poolhddrutiga ka siledaks

Otsvaade Eestvaade
4 \f erasplaat
r
e \ : 1
3 650
7 Pwrdukruv/d Plaan 1+ ! Puidukruvid
erasplaa [[ 5

Joon. 46. Joonlaud karniisi to6tlemiseks
nurkades (I tiilip).

hodrumine. Viltu loigatud otsad lubavad
kasutada poolhoorutit ka silivarihvade
tootlemiseks nurkades.

Sm. Habarini poolh&oruti tarvitamine
tostab t66 kvaliteeti ja joudlust.

§ 56. Onar- ja kumernurkade tomba-
miseks ja viimistlemiseks tarvitatakse
erilisi $abloone: Onarasablooni (joon. 49)
ja harjasablooni (kumersablooni) (joon.50),
mis tehakse puidust voi metallist.
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Joon. 47. Joonlaud karniisi to6tlemiseks
nurkades (II tiiiip).
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Joon. 48. Viltu 1digatud otstega ovaalne
poolhddruti siivarihvade tombamiseks
(sm. Habarini ettepanek).
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7. TOODE TEOSTAMISE KORD JA
KOHUSTUSTE JAOTUS TOORUHMAS.

§ 57. Krohvimisalased to6d (majakate
asetamine, mordi pealekandmine, loo-
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Joon. 49. Puit-Gnarasabloon.
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Joon. 50. Metall-harjaSabloon.

bingu tasandamine, krohvi viimistlemine
ja karniiside mning siivarihvade tdomba-
mine) teostatakse kahest vG6i kolmest
krohvijast koosneva toéoriihmaga, olene-
valt ruumi suurusest, t66 keerukusest jm.
Tootamiseks on soovitatav toodrithmade
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katte anda kaks haardeala (kaks naaber-
ruumi). Mdlema haardeala pinnad peavad
olema krohvimiseks ette valmistatud (pee-
rud 166dud jne.). Majakate asetamist
molemal haardealal korraldab to6rithm
vajaduse korral krohvimise eelpdeval.
Toolavade tlesseadmist teostavad puu-
sepad.

§ 58. Ule 15—18-m2? porandpinnaga
ruumide krohvimisel toimub t66 jargmi-
selt. Esimesel haardealal katab toorihm
lae ja seina ililemise osa kuni todlava kor-
guseni pritsinguga ja aluskihiga 1) ning
- teostab mustalt karniiside tSmbamist.
Jargmisena kantakse peale katekiht ja
viimistletakse 16plikult ruumi {ilemine
osa, mille jarel to6riihm ldheb iile teisele
haardealale, kus teostab toid samas jarje-
korras. Samal ajal korvaldatakse toolavad
esimesel haardealal ja t66riihm, lGpeta-
nud teise haardeala ruumi iilemise osa

1) Igal juhul toimub jdrgmise kihi pealekand-
mine alles siis, kui eelmine kiht on kiillall
kuivanud.
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viimistlemise, tuleb tagasi esimesele haar-
dealale, kus teostab seinte alumise osa
krohvimist. Selle jarel samas korras 1ope-
tatakse t66 ka teisel haardealal.

Teisaldatavate toolavade kasutamisel
voib haardealal teostada krohvikihtide
pealekandmist seinte tdies korguses, lika-
tes parast seina illemise osa lopetamist
téolavad korvale.

Miarkus: Moningaid muudatusj téorithma t66

jarjekorras pikk-tdmmis-Sablooni tar-
vitamisel on toodud §-s 50.

§ 59. Alla 12—15-m? porandapinnaga
ruumide krohvimisel katab t66rithm esi-
mesel haardealal lae ja seina ililemise osa
(kuni toolava korguseni) pritsinguga ja
aluskihiga, siis laheb iile teisele haarde-
alale, kus teostab samasugused t66d, ja
tuleb tagasi esimesele haardealale kar-
niisi tdmbamiseks, pealiskihi pealepane-
miseks ja seina iilemise osa 10plikuks
viimistlemiseks. Uuesti teisele haardealale
tagasi tulles l0petab toorithm téolavalt
viimistlemise ja selle jdrel laheb tagasi
esimesele haardealale seinte alumiste
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osade tdielikuks krohvimiseks, mille jarel
16petab t66 ka teisel haardealal.

§ 60. Vastutusrikkaid t6id (majakate
asetamist, karniiside tdmbamist, nurkade
tootlemist jms.) teostavad kérgema kvali-
fikatsiooniga krohvijad, kuna to6rithma
vahem kvalifitseeritud krohvijad aitavad
teda selles t66s ning teostavad krohvimis-
too teisi toiminguid (mordi pealekandmist,
tasandamist, viimistlemist jms.). Mordi
toomine téckohale toimub todliste-kand-
jate poolt.

§ 61. Krohvitoid on soovitatav teostada
kompleksbrigaadiga, kelle koosseisu vdi-
vad kuuluda: krohvijad, puusepad t6éla-
vade asetamiseks ja teisaldamiseks, t66li-
sed mortide valmistamiseks, materjalide
kohaletoimetamiseks ja antud brigaadi
tookohtade teenindamiseks ja motoristid
mehhanismide juures.

§ 62. Enne t66de algust peab komp-
leksbrigaadi (krohvijaid, t66lisi, puuseppi
jt) tutvustama t66 graafikuga, milles
ndhakse ette iildine t66de seos kompleksi
kuuluvate t66de vahel.
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