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SISSEJUHATUS

Kéesolev t60 on jarg minu seminaritdole ,,Keskaegsete jalatsite kaunistusvotted — 13.-15.
sajandi leiud Tartust ja Tallinnast®. Seminaritdd eesmairgiks oli anda iilevaade keskaegsetest
nahkjalandudest ning uurisin ldhemalt, kuidas neid kaunistati. Loputoé eesmargiks on luua
jalatsid tinapdeva inimesele, kasutades keskaja Eestis levinud nahkjalatsite kaunistusi.
Eesmirgini joudmiseks tuli siiveneda keskaegse ja tdnapdeva jalatsivalmistamise

tehnoloogiatesse ning luua saadud teadmiste ja praktiliste katsetuste baasilt uus tehnoloogia.

Esimeses peatiikis kirjeldan jalatsivalmistamist keskajal. Pohilisteks uurimiskiisimusteks on

kuidas ja millest ning kes tegid keskajal Euroopas jalandusid.

Teises peatiikis kisitlen jalatsivalmistamist tdnapdeval. Kutsepraktika kdigus oli vdimalus
oppida jalatsitootmisvabrikus Samelin. Vabrikus avanes minu jaoks toostuslik jalatsitootmine
ning sellest kogemusest ldhtuvalt siivenesin td0stuslikku tootmisesse. Léhtekiisimusteks oli
kuidas ja millest tdnapdeval jalatseid valmistatakse ning kus ja millisel tasemel jalatsi

valmistamisoskusi omandada saab.

Oma uurimuslikus osas toetun mitmele allikale. Olaf Goubitzi ,,Stepping through time*
raamatus on iiles loetletud ja analiilisitud Dordrechtist, Hollandis, viljakaevatud nahkjalatsi
detaile. Lisaks annab raamat viga hea iilevaate, kuidas keskajal jalatseid Euroopas valmistati.
,Craft, Industry and Everyday Life: Leather and Leatherworking in Anglo-Scandinavian and
Medieval York® raamat annab sarnase {llevaate Inglismaal Yorkist védlja kaevatud
nahkesemetest ja nende voimalikust valmistustehnoloogiast. Toostuslikust jalatsitootmisest

annab véga hea iilevaate SATRA organisatsiooni vilja antud raamat ,,Basic shoemaking*.

Uurimistoo praktilises pooles esitlen ideekavandeid ning uue tehnoloogia véljatootamise
protsessi, milles {ihendan Eesti keskaegsete nahkjalatsite kaunistused ténapdevaste
toovahendite ja tehnoloogiaga. Peamise probleemina tuleb lahendada jargmised kiisimused:
kuidas kaunistada todstuslikult valmistatud jalandusid, kuidas kasutada 6konoomselt materjali
ja optimeerida to0aega, kuidas arvestada jalatsi kasutusmugavust (ergonoomikat) ja millised

on erinevates etappides sobivamad dmblused?

Praktilise t66 valmimise juures oli suureks abiks koost60 Tartu jalatsivabrik Sameliniga.
Kutsepraktika jargselt tekkinud vastastikune usaldus ja koost66 vabriku modelleerijate ning

toOtajatega aitasid suuresti kaasa minu jalatsikollektsiooni valmimisele.



Lisades on esitatud selgitavad tabelid keskaegsest jalatsivalmistamisest, inspiratsiooniks
kasutatud arhivaalid, viljatootatud mudelite loiked, valmis jalatsite fotod ja mudelite
spetsifikatsioonid. Loput6o juurde kuuluvas téoproovide mapis on kdikide mudelite kavandid,

16iked ja mustrikatsetused nahatiikkide peal.

Soovin tdnada suurepdrase juhendamise, alati Opetlike sonade ja heade soovide eest oma
juhendajat Kristina Rajandot. Muidugi ka teisi juhendajaid Marianne Kosenkraniust ja Tiia

Veisnerit, kelle kogemuste ja Opetussdnade jirgi tegutsedes valmis mu 16putdo praktiline pool.



1. JALATSI VALMISTAMINE KESKAJAL

1.1. Jalatsivalmistajad

Eesti keskaegsed jalatsid on mérkimisvdirsed mitmeti. Korvuti tehnoloogiliste isedrasustega

on oluline tdhelepanu pdorata ka jalatsite valmistajatele.

Kodanikeraamatute sissekanded annavad iilevaate meistrite paritolust — tuleb vilja, et enamik
kingseppi ja lihunikke olid rootsi rahvusest, eestlased koondusid pigem parkalite,
kiibarseppade ja kangrute erialale. Koosnerite ja kingseppadena tegutsesid ka sakslased, kes

olid meistrikutse saanud juba kodumaal.(Valk-Falk 1992, 1k 9)

Keskaegses Tallinnas korvuti tsunftimeistritega, kelle arv oli piiratud, piiiidis ennast linnas
elatada piiramatu arv tsunftivdliseid meistreid — enamik neist illegaalselt. Legaalse
kingseppade kategooria moodustasid kingaparandajad, kes pdohit6d korval varustasid
lihtrahvast pastelde ja muude lihtsamate jalatsitega. Neid kingaparandajaid meistri austava
nimega ei kutsutud ja tsunfti ei vdetud. Kingsepad ndgid konkurentsi tokestamisega palju
vaeva. Konkurendiks tsunftimeistritele olid kaupmehed, kes miiiisid oma poodides

importjalatseid.(Kaplinski 1995, 1k 211-212)

Tsunft oli iihise tegevuse, eriala voi muu kindla tunnusega seotud inimeste grupp, linna
kisitooliste kutseorganisatsioon véljadppe, kvaliteedi, hindade ja turu garanteerimiseks. 14.-
15. sajandil sai tsunfti kuulumine erialase tegevuse esmaseks eelduseks.(Kaplinski 1995, 1k

57)

Teiselt meistrilt ei tohtinud palgatingimustega meelitada dra tema head selli. Sellist kditumist
karistati trahvi ja viimase sundkorras tagasisaatmise dhvardusega. Kubermanguvalitsus seadis

tsunfti pohikirja jairgmised seitse iildsatet:

1. Keegi meistritest ei tohi teise selli endale todle palgata.

2. Meistridiguste andmisel tuleb ldhtuda keiserliku késitookorralduse § 68-st, et
meistrikandidaadilt proovitoona voib nduda vaid niisuguseid esemeid, mille véértuse
médrab nende kasutuskdlblikkus ja mida seetdttu on vdimalik miiiia. Meistrikssaamist
ei tohi rakendada kulukate jootutega.

3. Ameti koosolekutel arutatud kiisimusi ei tohi vélja lobiseda.



4. Meister, kes toimib késitookorralduse ja skraa sitete vastu, kaotab sellide pidamise
diguse.

5. Vilismaalasi ei tohi enne kodanikudiguste omandamist tsunfti vastu votta.

6. Kellelgi ei ole digust podrduda tagasi vanade skraade, tavade, kommete juurde.

7. Seepdrast tuleb igas kvartalis tsunfti iildkoosolekul lahtise ametilacka ees need sétted
uuesti ette lugeda ja nad peavad olema juhtndoriks kogu tsunftile.(Kaplinski 1995, 1k
58-59)

Selliaastate kestust sdltus meistrikoha vabanemisest. Kiiremini pédsesid ka kingsepaerialal
edasi meistrite pojad ja sellid, kes olid votnud naiseks meistri lese voi tiitre. Ldéne-Euroopas
kehtis sellide rdnnukohustus. Réandavatele sellidele pidid kindlustama t66 ja peavarju
kohalikud sellid. Selleks asutati kingsepasellide vennaskondi, kellel oli sidemeid selliste teiste
linnade vennaskondadega. Kingsepa Opipoisiks voeti 14-15 aastasi noorukeid. Kehtis
pohimdte, et noortele voib dpetust jagada vaid hea tooga silmapaistnud meister. Téites meistri,
tema perekonnaliikmete ja sellide kiske, pidi Opipoiss 3-4 aasta jooksul valmistuma

sellikohustusteks.(Kaplinski 1995, 1k 214-215)

Tallinnas nduti meistrikandidaatidelt kolmest esemest koosnevat proovitddd. Kus konkurents
suurem, seal pidid nad tegema rohkem ning keerulisemaid asju. Néiteks mitmel pool saksa
linnades ja Riiaski tuli kingseppadel esitada 8-10 paari erinevaid jalandusid. Suurte kulutuste
tottu, millega oli seotud tsunfti pddsemine, jdid meistridigused andekatele noortele sageli

ainult unistuseks.(Kaplinski 1995, 1k 61)

Kingsepp, kes tahtis tsunftimeistriks saada, pidi lisaks kvalifikatsiooni omandamisele soetama
volavabalt 3 marka hobedas. Meistridigusete juurde kuulus kohustus teenida linna kaitsevies,
milleks tuli muretseda vajalikud relvad. Raad jéttis tsunfti juhtkonnale vabad kéed,
médramaks igale meistrikandidaadile individuaalset proovitodd. Meistritod soltus
vaieldamatult sellest, mis jalatseid kusagil vajati ja millise vdljandgemise tingis neile vastaval
ajal tunnustatud moejoon. Tallinna kingseppade meistritodst voib saada ettekujutuse Riia
analoogide varal. Nimelt nouti seal neljasuguseid jalatseid. Need olid paar saapaid, paar

sddrsaapaid, paar kingi ja paar ndopidega naistekingi.(Kaplinski 1995, lk 212-213)

Kingseppmeistri igapdevatdod seisnes rae- ja eratellimuste tditmises ning jalatsite
valmistamises miiiigiks. Raelt tiiiritud kingapood oli iihtlasi meistri todtuba. Eriti palju telliti
sodade ajal, kui ratsavége oli vaja sdirsaabastega varustada. Sagedasti kutsuti linna meistrid

ka moisatesse, kus nad lithemalt voi pikemalt peatudes tegid kdigile majakondsetele vajalikud
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jalanoud.(Kaplinski 1995, 1k 213)

1.2. Materjalid

Jalatsite vastupidavus ja véljanigemine sOltus naha kvaliteedist. Eestis valmistatud
nahamaterjal oli madalama kvaliteediga kui Ladne-Euroopas valmistatud nahk. Raske oli
hankida toornahka. Kasin oli ka parknahkade valik.(Kaplinski 1995, 1k 212) Lamba ja kitse
naha mustreid on raske eristada ning siis kasutataksegi véljendit lammas/kits, kui neid pole
suudetud eristada. Naha uurimised on ndidanud, et 9.-11. sajandini kasutati enamasti veise ja
vasika nahka. Hiljem hakkas lamba/kitse naha kasutus vdhe haaval suurenema. 11.-13. sajand
kasutati molemaid vOrdselt. Veisenaha kasutuse suurenemine jalatsitoostuses vois tdhendada
seda, et kitsenahka oli raskem kétte saada, mis vdis tulla karmist kontrollist.(Mould, Carlisle

ja Cameron 2003, 1k 3265-3266)

Niit millega kingi kokku Ommeldi oli linast, kanepist vOoi molema segu. Nahast
kingakorgenduste sisetallaks on kasutatud 7-12 mm paksust korgipuu kihti. Korgipuu on
peamiselt aasias kasvav puu, kuid tiksikud puud on kasvanud ka Euroopas (Amuuri korgipuu,
15.05.2018). Sussides ja kingades kasutati puitu enamasti kdrgema kanna jaoks. Puidust
kingakorgendused kinnitati nahast rihmaga. Pandlaks kasutati tinasulamit, messingit vOi
rauda. Nahkrihmad olid kinnitatud rauast naelakestega puidust kingakorgenduste kiilge.
Rauast naelu on alati olnud kinga taldades, aga pigem libisemisvastasel eesmirgil. Puidust
kingakdrgenduste valmistamiseks polnud vaja erilisi naelu, tavalised véikesed naelad ajasid
asja dra. Erandlikel juhtudel, kui king on pinnases histi sdilinud, et tema talla tiikid on kokku
pressitud, voib hidsti valmistatud kingade dmbluste vahelt leida pigi. Kingameistrid kasutasid
ombluste veekindluse saavutamiseks naturaalset bituumenit. (Goubitz, Driel-Murray ja
Waateringe 2001, 1k 30) Bituumeniks nimetatakse looduslikust asfaldist saadud orgaanilist
side- ja isoleerainet (ENE 1985 sub bituumen). See oli iisna laialt kasutusel alates 16.
sajandist. Jalatsileidudes bituumenit ei Onnestu alati tuvastada, sest pinnase happed
kdodundavad seda.. Kinga ninaosa on vahest olnud tdidetud karvade, turba vdi mdone muu
kiuga. Neid on leitud hiliskeskaegsetes pikliku ninaga kingades, et nad sdilitaksid oma vormi.
16. sajandil hakati villaseid kangaid kasutama kinga voodri ja kattematerjalidena. Enamasti



oli ainult tald kaetud tekstiiliga, kuid siiski ei saanud kindel olla, et see polnud niiteks soki

voi suka jadnus voi monel muul pohjusel sinna sattunud riidetiikk. (Goubitz, Driel-Murray ja

Waateringe 2001, Ik 30)

1.3. Jalatsimudelid

Selles peatiikis annan iildisema {ilevaate, millised jalatsi mudelid olid keskajal levinud (vt lisa

1.1).

Koosnerite ja kingseppadena tegutsesid eestlaste seas ka sakslased, kes olid meistrikutse
saanud juba kodumaal. Tuues kaasa kisitdoinstrumendid ja omandatud t66votted, aitasid nad
kaasa euroopaliku jalatsitiiiibi levikule ka Eestis. Kuna jalatsi vastupidavus oli liihiajaline,
otsiti pidevalt uusi konstruktsioone ja uute parkeomadustega nahku, mis kandja elukutset ja
seisust koige paremini esindaksid. Silma paistab keskaja jalatsitiilipide rikkus, milles
kajastuvad jalatsikandja kuuluvus tilem- vo1 keskkihti, tema rahvuslik péritolu ja tooala.(Valk-

Falk 1992, 1k 9)

Arheoloogilistelt véljakaevamistelt leitud keskaja jalandud on lapse-, nooruki- ja
tdiskasvanueas iihesugused. Kaunistused esinevad kdigis kolmes grupis. See tdhendab, et ei
eristatud meeste ega naiste jalandusid ning sama jalatsimood kehtis ka lastele. (Goubitz,

Driel-Murray ja Waateringe 2001, 1k 11)

Koige efektiivsem ja levinum kaunistuse tiilip alates muinasajast on viljaldiked. Motiivid
10igati nahast vélja noa vo1 metallist valmistatud spetsiaalse augurauaga. Loigete alt vélja
paistev jalg voi tekstiilne jalakate oli heaks aktsendiks tuues esile véljaldike mustrid ja
kompositsiooni. Pikad vdi lithikesed 16hed on lisaks kaunistusele tehnoloogiliselt efektiivsed
— sisseloiked annavad jalatsile juurde laiust ja venivust. Pealtndha
pole raske terava noaga teha sisseldikeid aga paljudel juhtudel on
kdrvutades vOimalik eristada meistri voi algaja t66d. (Goubitz,

Driel-Murray ja Waateringe 2001, lk 12)

Enamlevinud jalatsitiiibiks oli nahkrihmadega kokkukoidetav Joonis / Viieleheline
oiemotiiv (Allikas: Autori
joonis)



poolsaabas. Endel Valk-Falgi arvates voib viielehelise diemotiivi osaline véljastantsimine
jalatsipealse kaunistamisel olla kohalik kaunistusvdte (vt joonis 1). Eesti kdsitdd areng on
olnud tugevasti soltuv meie linnade kasvust ja nende kuuluvusest Laddnemeremaade Hansa
kaubandusliitu. Seetottu on mdistetav ka iihtsete jalatsitiilipide ja tehnoloogia ning
kaunistusviiside ja —tehnikate levik Ladnemeremaades (Valk-Falk 1992, 1k 8). Hilisel keskajal
oli iile 20 kinnituse tliiibi. Ainult 3 levinumat joudsid vidlja 16. sajandisse - sdlmitavad,
pandlaga ja jalga torgatavad mudelid. 17.
sajandi alguses kadus pannal korraks kasutuselt,
aga tuli siis tagasi sajandi teises pooles
eemaldatava ja korduvkasutatava detailina. 18.
sajandil olid peaaegu koik kingad kinnitatud

pannaldega. Kasutusel olid ka ndorid. Inimesed

kandsid saapaid, susse, puidust kingakdrgendusi

Joonis 2 puidust kingakdrgendus (Allikas: Grew,
(vt joonis 2) ja puidust kingi. Mdned jalandud oli Neergaard 2001, Ik 92)

kasutusel ainult teatud ametites, teised etendasid
sotsiaalse staatuse rolli. Sandaale kanti harva Pdhja-Euroopas, sest need olid ennekdike

korgkihi — dukonnajalatsid.(Goubitz, Driel-Murray ja Waateringe 2001, 1k 14)

Nii nagu arenes kingade tehniline pool, litkus mood omas riitmis — mudelid uuenesid,
elegantsemad kujud, dekoratsioonid, méngulised kinnitused ning igasuguste materjalide
katsetused. Talla servakuju muudeti mitmel moel, eriti varba kuju. 16. sajandi 10pus leiutati

konts, mis andis kingale hoopis uue ilme. (Goubitz, Driel-Murray ja Waateringe 2001, lk 15)

Tallinna asutamisajaks olid seisuse erinevused Ladne-Euroopa rdivastuses kindlalt vilja
kujunenud. Kehtis pohimdte, et mida
korgem isik, seda pikem peab olema
tema kleidi vOoi mantli slepp, seda
korgem torukiibar voi1 tanu, seda
pikemad kinganinad (Kaplinski 1995,
lk 38). Jalatsid olid linnacestlastest
meestel ja naistel {ihesugused — nagu

maalgi: villased sokid, linased sukad,

Joonis 3 Mitte saksa (iileval) ja saksa kingad (all). (Kaplinski »mittesaksa  kingad“, pastlad (vt
1995, 1k 47)
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joonis 3). 1555. aasta kohta on margitud, et Tallinna turul miiiidi 13 paari pastlanahku ja 7

paari valmispastlaid. Neid kandis linna alamrahvas ndhtavasti t66 juures.(Kaplinski 1995, 1k
39)

1.4. Jalatsivalmistamise tehnoloogia

Ulevaade erinevatest jalatsikonstruktsioonidest (vt lisa 1.2) ja kasutatud dmblustest (vt lisa

1.3).

Varasemad  jalandu  pealsed  valmistati
13.sajandi Euroopas peamiselt lamba, kitse ja
hirve nahast (Grew ja Neergaard 2001, 1k 44).
Noopide ja paelte jaoks kasutati vasikanahka
selle venivuse ja tugevuse pirast. Kanna
tugevdustiikkideks kasutati nii vasikanahka
kui ka lamba/kitsenahka.(Grew ja Neergaard
2001, 1k 46)

Nahk laotati lauale ning kinga detailid

joonistati  kohe sinna peale, et nahka Joonis 4 Pooratud kinga dmblus ilma randita (Grew ja

Neergaard 2001, 1k 46)

voimalikult vdhe raisata (Grew ja Neergaard
2001, lk 46). Kinga detailid Ommeldi
tagurpidi liistu peal kokku, kui liist seest vilja

voeti, keerati king teistpidi ja selliselt ei
jaanudki dmblusvarud viljast paistma. Sellest
ka nimetus - pooratud king.(Grew ja

Neergaard 2001, 1k 47)

Pooratud kinga meetod sdilis, pohilised Joonis 5 Po6ratud randi dmblus (Grew ja Neergaard 2001,
T . Ik 47)
muutused toimusid kinga ldigetes. Enamus

12. sajandi kingadel oli tald ja pealis ihendadtud lihtsa {ihendusdmblusega (vt joonis 4 ja lisa
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3). 12. sajandi 16puks hakati kasutama viikseid kolmnurkseid nahast tugevdustiikke kanna
osas ning iiksikuid liihikesi rante pealse ja talla tihendusdmbluse vahel. Rant oli kitsas
nahariba, mis oli dmmeldud talla ja pealse vahele, et teha dmblus veekindlamaks. Alguses
kasutati mitut lithikest riba, mis olid umbes 4 mm laiad ja pistete pikkused 1-7 mm. Seda ranti
kasutati liksikute ribadena néiteks kiilgedel. 15. sajandi keskpaigas lisati kogu pealse ja talla
ithendusdmbluse vahele pikk kant (vt joonis 5). Kui talla alla auk tuli, siis dmmeldi katkise
paiga kohale naha tiikk, mis kinnitati pealse ja talla ihendusombluse vahel oleva randi kiilge.
Hiljem pikendadati randi dart ja dGmmeldi vastupidavuse eesmargil selle kiilge ka lisatald (vt
joonis 2). Selline lahendus oli 16puks vdga kasulik, kuna kovakattega ténavaid hakati
laialdasemalt kasutama. Hiljem hakkasid kingsepad juba teadlikult ranti suurendama ning
Omblesid ainult sisetalla ja pealse tagurpidi liistul kinni. Rant ja lisatald dmmeldi hiljem

oigetpidi kingale kiilge.(Grew ja Neergaard 2001, 1k 47)

Talda on {iihendatud pealsega kasutades
16ikeserv/aluspind dmblust, mis tidhendas,
et Omblust polnud viljaspoolt ndha. Ndoela
teekond on pealse pahemalt ehk aluspinna
poolt sisse, detaili 15ike servast vélja, talla
16ike servast sisse ja aluspinnast vidlja (vt
joonis 6). Kasutati kahte niiti ja ndela.
Augud tehti naaskliga ette ja nodeluti
Joonis 6 Loikeserv/aluspind piste (Grew ja Neergaard
vaheldumisi molemalt poolt ja tommati 2001, 1k 49)
pingule. Viljakaevatud nahkjalatsitelt on

leitud dmblusaukudest vahatatud lina mis, tegi dmbluse veekindlamaks.(Grew ja Neergaard

2001, Ik 48)

Omblusvaru kiilge oli hea kinnitutada
vdiksemaid tugevdustiikke. Kolmnurksed
nahast tugevdustikid Ommeldi kanna
kohale, eriti kasutati seda kdrgema sdirega

saapa puhul, et tugevdada ala, mis sai

kovasti survet. Nende suurused ja kujud

. . . . Joonis 7 Koitmispiste (Grew ja Neergaard 2001, 1k 48
varieerusid erinevatel mudelitel. Tugevdus piste ( ! s )

12



kolmnurga alumine serv dmmeldi omblusvaru kiilge pealispind/aluspind dmblusega mis,
tadhendas et ndel ldks sisse naha pealispinnast ja viljus naha pahema poole ehk aluspinnalt.
Ulejaanud kolmnurga kiijed kinnitati pealse aluspinnale pisikeste kditmispistega (vt joonis 7),
mis ei ldbistanud naha pealmist ehk mustri poolt. Seda Omblust kasutati ka teistel
tugevdustiikkidel, nagu néiteks paela aukude tugevduseks. Peent viikeste pistetega
16ikeserv/aluspind pisteid on ndha paljudel 12. sajandi kingapealse viliservadel. See vdis olla

serva tugevdamiseks, kuhu kinnitati kitsas nahast kant.(Grew ja Neergaard 2001, lk 48-49)

Tald oli tehtud tavaliselt paksust veisenahast tihes vdi kahes tiikis. Kahe tiikiga tallad olid
pigem pikema ninaga kingadel 14. sajandi I0pus poulaine’idel, millel oli eraldi kand ja esiosa,
mis olid omavahel keskelt tihendatud 16ikeserv/aluspind pistetega.(Grew ja Neergaard 2001,
1k 49)

Kiiljedmblused, mis iihendasid kingapealse detailid tervikuks, dmmeldi samuti pealne
tagurpidi liistul. Kingsepad eelistasid kasutada nii vdhe tthendusdmblusi kui voimalik. Mida
vihem kingsepp oOmblema pidi, seda kiiremini kingad valmisid ja sellest soltus sissetulek.
Varajastel kingadel oli pealne iihes tiikis, liks ithendusdmblus jala sisekiiljel. Isegi kui 1diked
muutusid pisut keerulisemaks, sdilis tihes tiikis timber mihitav konstruktsioon. Pealsedetaili

ithendusdOmblus oli tihedalt ja lithikeste pistetega ommeldud

kasutades ldikeserv/aluspind pistet. Kasutati samuti kahte niiti =~ * S
korraga ja augud olid ette tehtud.(Grew ja Neergaard 2001, lk 49-

50) &=
Peaaegu koikidel pannaldega kingadel on pannal iihte moodi

kinnitatud. Pandlast pani ldbi nahkpael, mille liks ots ldks 1dbi E;

16he, mis oli selle sama paela sees, mis moodustas kindla aasa ) } o
Joonis 8 Pandla iihendamine rihmaga

(vt joonis 8).(Grew ja Neergaard 2001, 1k 75 ) (Grew ja Neergaard 2001, 1k 75)
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Alaska jalatsivalmistamise traditsioonis on samuti veekindluse saavutamiseks kasutatud ranti.

Kdvad tallad on dGmmeldud tiheda dmblusega, mis kdib 14bi dmbluse vahel oleva kandi ja tile

tdiendava tugevdusniidi, mis on asetatud Omblusjoone peale (a) (vt joonis 9).(Oakes ja Rieve

1998, Ik 156)

Joonis 9 Alaska traditsiooniline nahkjalats (Oakes ja Rieve 1998, lk 157)

Joonis 10 Keskaegse kontsa areng ( Goubitz, Driel-Murray ja
Waateringe 2001, 1k 98)

15. sajandil hakkasid kingsepad lisama
vahetaldu ning juba 16. sajandi teises
pooles pandi kontsa ja péka alla lisa
tilkke. 1650 ulatusid kontsad juba 7
sentimeetrini, mis koosnesid tosinast
paksu naha kihist, mis olid tihendatud
puit-tikukestega. Mitmekihiliste
taldadega kinga taldu oli lihtsam
parandada, sest lisa tikk tikutati
lihtsalt olemasoleva talla kiilge.
Joonisel 10 peal on ndha {ilevaadet
kontsa arengust: a- hiline keskaeg, b-
16. sajand, c-i- 17. sajand, j- 19.
sajand.(Goubitz,  Driel-Murray  ja

Waateringe 2001, lk 91-92, 98)
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2. JALANOUDE VALMISTAMINE TANAPAEVAL

2.1.

Jalatsivalmistajad

Eestis otseselt iilikoolis ega kutsekoolis ainult jalatsi valmistamist dppida ei saa. Koostdod

saab teha erinevate meistrite ja vabrikutega kui Opilastel huvi on. Kiill aga mujal maailmas

pakuvad erinevad asutused tinapdevase jalatsivalmistamise koolitusi. Késitsi jalatsi

valmistamise dppimiseks tuleb endale leida voimalus dppida mdne meistri juures.

Niiteks Itaalias tegutsev Arsutoria pakub erinevaid kursuseid:

1.

Jalatsi 16ike tegemine ja prototiilipimise kursus, 12 nidalat. Teadmistega saab toGtada
modelleerijana vdi tehnoloogina.

Jalatsi disainimise kursus, 4 nddalat. Saab teadmisi ja oskusi oma jalatsibrandi
loomiseks.

Edasijoudnutele jalatsi tehniline kursus, 4 nédalat. Teadmistega saab to6tada korgema
tehnoloogina.

Jalatsite CAD programmi kursus, 4 néddalat. Saab teadmisi jalatsidisainimis
programmist ja oskusi sellega tootada.

E-Ope: jalatsi kursus internetis, 3 kuud ligipddsu materjalidele. Saab teadmisi jalatsi
konstrueerimisest, erinevatest kasutatavatest materjalidest, valmistus protsessidest jne.
Jalatsi tootuba New Yorgis, 5 pédeva. Saab teadmisi erinevatest jalatsitootmis
protsessidest.

Jalatsi tootuba Bostonis, 5 pédeva. Saab teadmisi erinevatest jalatsitootmis
protsessidest.

Jalatsi tootuba Los Angeleses, 5 pdeva. Saab teadmisi erinevatest jalatsitootmis

protsessidest. (Shoe courses, 06.05.2018)
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2.2. Materjalid

Jalatsitoostuses kasutatkse pealsete jaoks erinevaid materjale. Nahk on neist kdige levinum, nt
Samelini jalatsivabrikus. Nahka kombineeritakse erinevate jalatsite puhul tekstiilidega.
Harvem kasutatakse kunstnahka. Naturaalsel nahal on erinevaid to6tlusi - PU-kattega
(poliiretaan) nahad, laustatud nahad, véaristatud laustnahad ja kdrge kvaliteediga nahk, millelt
pole pealmist kihti maha laustatud. Laustamiseks nimetatakse naha pealmiseks ja alumiseks

kihtideks poolitamist, nii 6elda kvaliteetse eraldamine vihem kvaliteetsemast. (Samelin AS)

Nahka toodeldakse erinevatel viisidel. Enim leiab jalatsitodstuses kasutust veekindlaks tehtud
nahk, mida on eriliselt tdodeldud rasvaga. PU-kattega nahad on tavalisest kroompargitud
nahast palju kdvemad ja neid kasutatakse pealse peale tugevduseks nina ja kanna piirkonda.
Enamasti kasutatakse veisenahka, seanahk on rohkem kasutusel voodri materjalina. Voodriks
kasutakse véga palju tekstiile, eriti kvaliteetne ja kallis on Gore-Tex materjal, mis laseb higil

vélja minna jalatsist aga vett jalatsi sisse ei lase. (Samelin AS)

Tallad on enamasti kummist vOi poliiretaanist. Taldu kas valatakse voi liimitakse. N6o6rid on
tavaliselt siinteetilistest materjalidest, kuna peavad paremini vastu hoordumisele. Kingadel on

kasutusel ka vahatatud paelad, kuna nidevad korrektsemad vélja. (Samelin AS)

Vorreldes teiste jalatsitootmise protsessidega on pealse materjalide vélja 1dikamine kdige
kulukam, eriti naha ja kallimate siinteetiliste materjalide puhul. Kulukus véljendub vilja

16igatud detailide vahelt iilejddvatest ribadest.(SATRA 2013, 1k 32)

Stinteetilisi materjale, nagu nditeks voodri, vahevoodri ja tugevduste jaoks, ldigatakse
ajakokkuhoiu mdttes mitmes kihis vilja (lk 34, SATRA). Detailide vélja 16ikamisel nahast
peab koige pealt dra méarkima defektid. Defektid voivad jddda Omblusvarude ja liistule

tombamise alasse, aga kindlasti mitte hiljem néhtavale kohale. (SATRA 2013, 1k 37)

Poovad ehk ninapealsed peaks vilja 1oikama koige kvaliteetsemast kohast nahas, milleks on
tavaliselt looma tagaosa. Paigutama peab detaile selliselt, et venivus toimuks kiilgedesse.
Kunstnahast 16ikamise puhul peaks detailid sama venivusprintsiipi arvestades paigutama.

Kootud kangaste puhul peab jilgima 16ime ja sissekoe suunda. (SATRA 2013, 1k 38)

Nahast tagutiikke peaks 1dikama sellest alast, mis jdéb podvadest alles, samuti silmaspidades,

et venivus toimuks kiilgedesse. Ohemat nahka vdib kasutada kanna selles osas, kuhu tuleb
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hiljem kannatugevdus kapp. Naha peal olevad kortsu jooned tuleb panna nina-kand suunas
ning tuleb jilgida, et teised kinga detailid oleksid
sarnase tekstuuriga, kas siis kortsudega voi ilma.
Viiksesed defektid on lubatud voodritiikkidel. (SATRA
2013, 1k 38)

Nahkade kvaliteet voib olla védga varieeruv. Nahk mis
katab looma liikuvaid kohti, nagu jalad, kael ja koht,
venivad rohkem. Sellised jooned on enamus nahkadel
(vt joonis 11), sest enamus nahku tulevad neljajalgsete

loomade seljast. (SATRA 2013, 1k 39)

Joonis 11 Naha loomuliku venivuse jooned
(SATRA 2013, 1k 39)

2.3. Jalatsivalmistamise tehnoloogia

Selles peatiikis kirjeldan erinevaid etappide jalatsite valmistamisel. Etapid on valitud sarnaselt

Samelini jalatsivabriku vdimalustega.

Pohiline kinga kuju tuleneb liistust. Liistud on tdnapédeval kas plastikust, metallist voi puidust.
Vastavalt valmivale kinga kujule ja kontsa korgusele valitakse liist. Disainer katab vabalt
valitud meetodil liistu, kas teibi v0i paberiga ning joonistab sinna peale kinga pdhikuju. Teip
voetakse liistult maha ja sealt saadakse liistu keskkoopia. Liistu keskkoopial olevad
detailidele lisatakse dmblusvarud ja teljed, mille suhtes saab detaile iihes tiikis vilja l1oigata.
Sealt edasi soltub, kas vabrik loikab detailid
raudade voi arvutildikepeaga. Arvutildikepeaga
véljaldigatest  tuleb  keskkoopia  peale
joonistatud  detailid skéneerida arvutisse
spetsiaalse digitaliseerimislaua ja hiirega.
Arvutiprogrammis nt Naxos saab lisada
omblusvarusid, kohendada ja lisada jooni. Kui
ldoiked on valmis ja  vajaminevatesse

suurustesse gradeeritud saab need vajalikus

Joonis 12 Suur stantsimismasin (autori foto)
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koguses arvutildikepea masinaga vélja 16igata. (SATRA 2013, 1k 12-19)

Kui aga ettevote ei oma arvutildikepeaga masinat, tuleb 16iked eraldi masinaga dra gradeerida
ehk mdota detailid igasse suurusnumbrisse. Siis tehakse igale suurusnumbrile ja detailile oma
16ikeraud. Raudadega vélja 160miseks saab kasutada erineva suurusega stantsimismasinaid (vt

joonis 12).(SATRA 2013, 1k 32-40)

Peale detailide vélja 160mist
tuleb nad markeerida.
Uhesuurused ja ithe mudeli
detailid komplekteeritakse koos
t00- ja  marstuutlehtedega.
Selline tegevus on vajalik

segaduse véltimiseks

size notches

jalatsivabrikus erinevatel joonis 13 Kinga tagutiiki véljaloomise raud (SATRA 2013, Tk 44)

tootmisetappidel. Tavaliselt

mirgitakse suurused nii-0elda kohvrikestega, kus kasutatakse erinevaid kombinatsioone
kolmnurgakestest voi kaarekestest (vt joonis 13). Jalatsipealse puhul on oluline teha vahet
sisemisel ja vilimisel kiiljel. Sisemisele kiiljele tehakse samuti mirge véikese kaarekese voi
kolmnurga néol. Kui detailile pole vdoimalik kujukeste ndol markeeringut teha, kirjutatakse see
numbrina detaili peale. Hiljem viimistluses hdorutakse pliiatsijoonis maha. (SATRA 2013, 1k

41-45)

Detailide kokkudmblemise lihtsustamiseks kantakse detailidele dmbluste jooned. Tavaliselt
on nad madrgitud joonena, kuhuni peab detail ulatuma, et see oleks Oiges kohas. Neid
mérgivad peale Sabloonide abil tootajad voi kui kasutatakse arvutildikepeaga masinat,
joonistab arvuti ise dmbluste joonised. Kasutatakse ka téppe, mis on juba véljaldomisraua
kiiljes (vt joonis 13). Enamus pliiatsite jooni tuleb kustukummiga hodrudes dra, kuid on ka
selliseid, mis haihtuvad kuuma ohu kies.

(SATRA 2013, 1k 46-51)

Enne jalatsi pealse Omblema hakkamist on

oluline vastavate Ombluste jaoks detailide

Joonis 14 Uksteise peale asetatud servadega dmblus,
alumise detaili serv sérfitud (SATRA 2013, 1k 54) 18



servad 0hendada ehk sdrfida. On masinaid, mis sdrfivad ainult servi ja on masinaid, mis
ohendavad terve detaili. Servade dhendamine on vajalik selleks, et detailide dmblused ei jadks

liiga paksud (vt joonis 14). (SATRA 2013, 1k 52-54)

Vahevoodrite paigaldamine tagab jalatsile kauni védlimuse ja vormi. Vahevooder on dhukene
kangas, mille iiks pool on liimiga kaetud. Detail
pannakse soojendusmasina  plaadi peale,
vahevooder selle peale ja siis vajutatakse masin
kokku. Kuumuse ja plaatide surve all jidb vooder
naha kiilge kinni ja muudab naha tugevamaks.
SATRA 2013, 1k 58-61) Teatud tiiiipi jalatsipealsete
puhul on vaja detaili vormida spetsiaalse masinaga.
Naiteks tihes tiikis kinga ninaosa, mis ldheb

kingakeeleks iile, vajab eelnevat vormimist (vt

Vamp position on last — Afeer pre-forming ~_ joonis 15). Peale masinaga vormimist vdtab nahk
Joonis 15 Pealse vormimine (SATRA 2013, 1k 64)  kumera kuju, mitte ei l&he kortsu ega pungita jala
peal. (SATRA 2013, 1k 62-67)

Detailide 10ikeservu toodeldakse mitmel viisil.

Enamasti 0mmeldakse pealse ja voodri detailid

paremad pooled koos ja pdoratakse timber nii,

Pleating
convex curve

Nicking
concave curve

et Omblust ei jd8 ndha. Kui aga
imberkeeramist ei toimu ning ikka soovitakse,
et detaili naha 10ike serv ei jddks néha,

kasutatakse  pukkimismasinat, mis laseb

detailile liimi ja pressib dmblusvaru maha (vt Joonis 16 servade pukkimi kumera detaili peal

o (SATRA 2013, 1k 71)
joonis 16). (SATRA 2013, lk 68-74)

Ombluse iseloom mdjutab kinga iildmuljet, seega eri tehnikatega saadakse erinev tulemus.
Kdige tiiiipilisem on servade iiksteise peale asetamine (lapped seam) (vt joonis 17). Sama
levinud on servade vastakuti kokku Omblemine (closed seam) (vt joonis 17) ehk
vastakOmblus. Vastakdmblus tugevdatakse tihti teibiribaga, mida nimetatakse nn Brooklyn’i
ombluseks (Brooklyn seam) (vt joonis 17). Teibiriba lisatakse detailide pahupoolele nii, et
seda ei jad ndha. Siidi Ombluse jaoks Ommeldakse paremalt poolt mdlemalt poolt

vastakdmblust teip kindluse mottes kinni. Lahtine dmblus (open seam) (vt joonis 17) on
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Lapped seam

Flesh side fgeide

Closed seam

Flesh side Face si

Brooklyn seam

Face side

Open seam

Face side

Flesh side

Butted seam

Joonis 17 Erinevad dmblused (SATRA
2013, 1k 101)

sarnane vastakomblusele, kuid siis Ommeldakse naha
tagumised pooled kokku ja detailide 1dikeservad jddvad
ndha. Lihtsam ja dhem versioon vastakoblusest on sik-sak
omblus (butted seam) (vt joonis 17), mida tehes asetatakse
detailid héasti tihedalt iiksteise korval masina alla ja
tthendatakse sik-sak Omblusega. Mokassiin kingadel on
oma tehnika (moccasin seam) (vt joonis 17), mis on
sarnane vastakOmblusele, aga siin jddvad samuti detailide

16ikeservad néha. (SATRA 2013, 1k 98-103)

Obside, pannalde, neetide ja muude aukude jaoks lisatakse
naha alla tugevdusmaterjale. Tavaliselt on need
teibilaadsed kangaribad, mis liimitakse tugevdust vajavale
kohale. Monikord lisatakse tugevdusmaterjal ka dmbluste
alla, mis venida ei tohi. Rihmadele lisatakse tugevdusteip,
et see kasutades venima ei hakkaks. (SATRA 2013, 1k 104-
114)

Kinganinadele lisatakse peaaegu alati ninatugevdus ehk
pits. See aitab kinga nina kuju séilitada ja kaitseb moningal
maédral ka jalga. Turvajalatsite puhul pannakse ka metallist
pitsi, kui nduded on sellised, et varbad peavad kaitstud
olema. Enne pealse liistule tdmbamist, liimitakse voi

ommeldakse pits pealse nina osasse ja siis alles vormitakse

ja tdmmatakse pealis liistule. (SATRA 2013, 1k 143-150)

Kinga kand tuleb ka enne liistule panekut vormida, kuna

muidu ei saa pealse servi liistu alla tdmmata ehk tsvikkida. Kannatugevdust nimetatakse

kapiks. Enamasti peavad kanna detailid olema selliselt konstrueeritud, et kapi saab panna nii-

oelda taskusse ehk kapitaskusse. Kapp peab olema liimiga koos vdi liimitakse see vahetult

enne kapitaskusse panekut ja asetatakse kanna vormimiseks moeldud masinasse. (SATRA

2013, 1k 153-159)

Kdige levinum viis kinga pealis liistule tdmmata on tsvikkimine. Selleks kinnitatakse liistu
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PR T alla pinsol ehk vahetald, see liitiakse kolme klambriga sinna
kinni. Vormitud kannaga pealne asetatakse liistu peale, nii et
liistu kand sobitub vormitud kanna sisse. Keskpunktid sititakse

oma kohale ja liist koos pealsega astetakse nina tsvikkimise

masinasse, kiilgede tsvikkimis masinasse ja kannatsvikkimis
Wiping masinasse. Masin haarab nahast kinni, laseb limi vahele ja
vajutab kinni. Kanna tsvikkimisel liiiiase ka needid 14bi naha ja

pinsoli (vt joonis 18). Needi ots murdub vastu liistu tagasi

———— iimaraks, sest liistu kannas on metallist plaadike ning hiljem
kinga kandes ei tunne inimene midagi. (SATRA 2013, 1k 166-

167)

Attaching with
adhesive or tacks

-
e RNy
N

-

Joonis 18 Pealse tsvikkimine
(SATRA 2013,1k 167 )

Spordi- ja turvajalatsite puhul on tihti kasutusel selline liistule o

tombamise viis, kus vooder on dmmeldud talla all oleva voodriga

kokku sokiks ja pealne on dmmeldud sokiks pinsoli servadega (vt Oii:::k
joonis 19). Sellist ithendusomblust nimetatakse
stroobelombluseks, mida Ommeldakse spetsiaalse masinaga.
Tehnika on sarnane kangaservade Omblemisel over-lock

masinatega. Sellise nii-6elda soki meetodi puhul peab iithendatav

sole

tald ulatuma kindlasti iile pealse ja pinsoli {thendusdmbluse.

(SATRA 2013, 1k 177-179) Joonis 19 Soki meetodil liistule
panek (SATRA 2013, 1k 177)

Goodyear welt construction
19. sajandi Ameerikas t01 Charles

Goodyear Junior tootmisesse uue

tehnika — Goodyear randi meetod (vt

joonis 20). Selleks on vaja spetsiaalset

pinsolit, millel lisa serv (insole rib),

suunaga alla, mille kiilge 6mmeldakse - Y

insole rib T~ outsola

Source: Footwear Industries of America

Joonis 20 A complete guide to: Goodyear welted shoes
(12.05.2018)
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pealne koos lisa randiga. Hiljem tdidetakse allapoole suunatud pinsoli servade vahele jddv ala

sobiva tditematerjaliga ja rant dmmeldakse talla kiilge. (SATRA 2013, 1k 193-199)

Kiilgeliimitavate taldade puhul on vaja taldu immutada erinevate keemiliste iihenditega. Need
lasevad liimil paremini talda imenduda, et tald oleks tugevamalt kinga kiiljes. Kummis
taldade jaoks kasutatakse halogeenlahust ja EVA-praimerit poliiretaanist taldadele. Tallad
karestatakse enne kemikaalide ja liimide panekut. Tsvikitud kinga pealne, mis on pinsoli
iimber tdmmatud, karestatakse samuti tasaseks, et haakumine liimitud tallaga oleks parem.

(SATRA 2013, 1k 215-219)

Kolmas variant, dmblemise ja liimimise jirel
on otsevalu. Selleks peab olema spetsiaalne :
tehnika vajalike tallavaluvormidega. Valatud
talla tunneb selle jirgi dra, et nina otsas ja
kanna keskpunktis on vormide kohtumisest "
jaanud kriipsuke (joonis 21). (SATRA 2013,
1k 243-246)

Joonis 21 Otsevalu vormidest tingitud jooned (SATRA
2013, 1k 244)

2.4. Jalatsi mudelid

Selles peatiikis annan lithikese lilevaate tdanapdeval kasutusel olevatest jalatsi peamistest

tiitipidest.

Naiste jalatsid jaotuvad keskelt 1dbi seitsmeks tiiiibiks (vt joonis 22). Korge sddrega saapad ja
pahkluud katvad poolsaapad. Kinnise ja lahtise kannaga klassikalise kontsaga ja kiilkontsaga
kingad. Madalad rihmadega sandaalid ja jalga torgatavad viikese kontsaga lahtised
kingad.(SATRA 2013, 1k 9)

Meeste jalatsid jaotuvad kaheksaks tiiiibiks (vt joonis 23). Brogue ehk London tiilipi kingad ja
Derbi tiiiipi kingad. Tennise laadsed vaba-aja jalandud. Pealt pandlaga kingad, tuttidega jalga
torgatavad kingad ja mokassiinid. Chelsea tiilipi poolsaapad ja matkasaapa laadsed

poolsaapad. (SATRA 2013, lk 10)
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WOMEN’S FOOTWEAR STYLES

MEN’S FOOTWEAR STYLES

Court shoe

High leg boot

Mule

Slingback Tasselled loafer
Ankle boot
Chelsea boot
Joonis 22 Naiste jalatsite stiilid (SATRA 2013, 1k 9) Joonis 23 Meeste jalatsite stiilid (SATRA 2013, Ik

10)

Loomulikult kannavad ténapéeval selliseid jalatseid nagu tahavad ja ranged piirangud

puuduvad. Mudeleid mdeldakse koguaeg uusi ja huvitavaid juurde, kuid omal kohal on alati
klassikalised jalatsid.
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3. NAHKJALATSIPEALSETE LEIDUDEST

INSPIREERITUD

TANAPAEVASED VABAAJA-JALANOUD JA NENDE

VALMISTAMINE

3.1. Inspiratsioon

Inspiratsiooni sain seminaritod kédigus muuseumites ndhtud
mustritest. TLU teaduskogu leidudest valisin Al 6332:165 (vt
lisa 2.1 ja 2.2) ja Al 6332:511 (vt lisa 2.3). Tartu Linnamuuseumi
leidudest valisin A-40:2704 (vt lisa 2.4), A-40:1565 (vt lisa 2.5),
A-40:2277 (vt lisa 2.6), TMA-51:5013 (vt lisa 2.7) ja TMA-
141:693.644 JK6 (vt lisa 2.8). Valk-Falk raamatu illustratsioonid
(vt joonis 24) aitasid mudelite loomisel viga palju kaasa, kuna
Valk-Falk oli juba proovinud kujutada keskaegseid jalandusid

leidude pohjal. Otseselt mojutas minu kollektsiooni vélja

nidgemist Samelini toodang ja tehnilised voimalused.

3.2. Kavandid

Joonis 24 (Allikas: Valk-Falk 2006,
Ik 14)

Joonis 25 Anneli mudel (autori joonis)
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Joonis 27 Grete ehk ndoridega mudel

Joonis 29 Linda mudel (autori joonis)
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3.3. Lodigete viljatootamine

Esimese asjana teibitakse sobiv liist ning joonistatakse sinna peale soovitud kujundus. Natuke
peab teipi talla alla minema et, 13ige oleks tipselt talla servani. Ulejék 1digatakse skalpelliga
modda liistu alumist serva. Kui liist on teibitud, mérgitakse peale keskjooned nina tipust liistu
iilemise esiserva keskele ja kannast liistu tagumise serva keskpunktini. Punktide vahele
tommatakse jooned ja 1digatakse skalpelliga lahti. Siis peab teibi ettevaatlikult iihe kihina
liistult maha votma ja ldike paberile asetama nii, et kdigepealt sirutatakse 106ige pikuti sirgeks
ja vajutatakse ettevaatlikult paberile. Kanna
ja nina osa ldhevad paratamatult kortsu, kuid
nahk annab pérast liistul jérgi. Liistu sisemine
ja vilimine kiilg on erinevad (vt joonis 32).
Vilimine kiilg on pisut laiem enne varbaid.
Siis  joonistetakse uuele paberile maha
sisemise 10ike piirjooned ning siis sdtitakse

vélimise 10ike kanna- ja ninaosa sisemise

kiilje piirjoontega kohakuti. Nitd tekib pisut joonis 32 Liistu pealt voetud teibitud kiiljed (autori foto)

laiem kaar enne varbaid. Siis tuleb mdlema

kiilje jooned keskmistada ehk leida keskmine, ainult kdige laiem osa enne varbaid, nii
vélimisel kui sisemisel 16ikel, peab jd&ma erinev. Uus piirjoon peab olema selline, et sealt on
voimalik kaks erinevat kiilge vilja joonistada. Selleks 1digatakse skalpelliga modda koige
valimist joont liistu keskkoopia vilja. Sisemise kiilje erinevusjoone juurde tehakse 16hed, et
selle saaks samuti vélja joonistada. Siis joonestatakse kolmandale paberile alla vasakusse
nurka kaks omavahel ristuvat telge, x- ja y-telje. Ristumiskohast moddetakse liistu
kontsakorguse jagu, ehk siis hetkel 2 cm iiles. Pohildike alumise kanna serv asetatakse
margitud punkti, keskkoopia vélimise kiiljejoone serv peab ulatuma tidpselt horisontaalse x-
telje peale. Siis joonestatakse uuesti piirjooned paberile, ka sisemise kiilje joon. Siis tehakse
iiks sirge telg umbes tipselt sinna kohta ninapeale, kus liistu joon hakkab tdusma, ehk liistu
tousujoon. See on vajalik selleks, et saaks ninapealse detaile pérast siimmeetriliselt iihes tiikis
vidlja l0igata. Jargnevalt hakkasin iihte kavandatud mudelitest konstrueerima. Tegin moned
visandid ja proovisin erinevaid 1digete ja dekoratsiooni lahendusi 1idbi. Peale mitmeid

katsetuse teipisin liistu uuesti ning joonistasin otse liistule soovitud detailid, selliselt tajusin
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palju paremini, kuidas miski vélja hakkab
ndgema. Lopuks sain soovitud jooned
Oigetele kohtadele iilekantud. Hoolikalt tuli
labikaaluda, kuidas 10put6d kollektsiooni
teostada voiks. Tehnoloogiliselt olid suureks

abiks  Samelini modelleerijad. Koige

A

keskaegsema materjalina tundus
Joonis 33 "Lotu" pealse ja talla iihendus (autori foto)

taimparknahk.

Kuna kaunistused on perforeeringud, mis
muudavad pealsed eriti venivaks, ei oleks
saanud kasutada tsvikkimismeetodit, sest
see oleks suure tdendosusega kaunistused
liiga vilja venitanud. Otsevalu poleks ka

olnud eriti otstarbekas, kuna oles kogu

Joonis 34 Viljandi kultuuriakadeemia toonides tulevane protsessi  vdga kalliks teinud. Seega

tallamaterjal minu kollektsiooni jaoks (autori foto) . Sy A
otsustasime pealse servapidi Ommelda

sisepinsolile. Marianne tdi mulle ka ndidise Samelinis toodetud ,,Lotust™ (vt joonis 33).

Selle néidise ja oma jooniste pohjal visandasin voimalikke variante. Votsin eeskujuks Falk-
Valki raamatu joonise, kus ta oli kujutanud enda nigemust tolle aegsetest kaunistatud
jalandudest (vt joonis 24). Votsin muuseumi joonised iihekaupa ette ja proovisin mdoned
versioonid 1dbi. Alguses soovisin pealse lihe detailina vilja 1digata ehk oleksin jétnud
ithendusdmbluse jalatsi sisekiiljele. Materjali kokkuhoiu pirast tegin tagutiikid eraldi.
Kaunistused paigutasin pealsele nii, et varbad ei hakkaks sealt vélja tulema. Seda ka
sellepédrast, et liistu kinga sisse panemisel voib perforatsioon deformeeruda, kui liist pealse
vélja venitab. Samelinis on olemas iiks auguraua otsikute kast, kus oli piisavalt erineva kujuga

auguraudu, et saaksin enamus oma joonistel olevad motiivid vilja liiiia.

Pealse dmblemiseks pinsoli peale tuli lisada alumisse ddrde 1 cm. Kanna ja pealse detaili
ithendamiseks peab alla jadvale detailile andma juurde 9 mm. Mina soovisin, et nina pealne
jadks peale poole, kuna siis on eestpoolt ilusam vaadata jalatsit. Kanna juurde
vastakombluseks lisasin 2 mm Omblusvaru. Loikasin saadud 1dike vilja. Proovisin
perforeeritud mustrit korrastada, et see nieks parem ja korraparasem vélja (vt joonis 35). Siis

vOtsin uue paberi, murdsin pooleks ja joonistasin ninapealse detaili osa paberile, kandsin
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paberile sisemise ja vdlimise poole jooned ja
16ikasin  kahekordsest pooleks murtud
paberist mooda vilimist joont podva ldike
vilja. Liimisin ithe p6dva poolele paberi alla
ja ldikasin 14bi kahe paberi mustri vélja. Siis
16ikasin vélja kannaosa 16ike. Hea nipp
joont 1dike pealt iile kanda on 1digata

skalpelliga joone peale kriips ja siis vajutada

naclaga (mis on Samelinis kasutatavate Joonis 35 Prototiiiibi jaoks Grete pealse kujundamine ja

skalpellide teises otsas) peenike joon mustriKatsetamine (autori foto)

laiemaks ning sealt mahub harilikuga 14bi joonistama.

Kui paberldige on valmis siis saab selle arvutisse skaneerida spetsiaalse programmi,
digitaliseerimislaua ja hiirega (vt joonis 36). Paberldige ldheb digitaliseerimislauale,
labipaistva paksu kile alla ning siis hakatakse iihe hiirega, millel on vastav konstruktsioon
otsa tehtud, punkte 15ike pealt valima. Sellel hiirel oli plastikust esiosa, mille sees oli
vasktraadist, mille sees omakorda oli tdhistav rist. Selle ristiga peabki tipselt 1oike serva
mooda litkkuma ja vajutama. Iga serv
sentimeetrise varuga pikem, nii et jooned
kindlasti  ristusid = omavahel.  Hiljem
vajutades F3 klahviga kaovad varu jooned
dra ja jaigi alles pideva joonega detail. Kui
koik detailid said arvutisse, noddriaugud,
sisseldike jooned, kiilje- ja keskteljed peale

margitud, saatsime faili arvuti serverisse,

mis oli ihendatud suure véljaldike joonis 36 Naxose digitaliseerimislaud ja hiir (autori

. .. .. ... foto
masinaga. Valisin meelepdrase nahatiiki, )

millega katsetama hakata. Asetasime naha véljaldike masina lauale, laud tdmbas vaakumiga
naha laua kiilge ja suur ringilitkuv noatera koos auguraua ja markeriga hakkas minu
kingamudeli detaile vélja 16ikama. Siis mérkisin késitsi peale perforatsiooni asukohad ja 16in

auguraudadega mustri vélja.
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jargnevalt tuli Omblustsehhis detaile ilihepaksuseks oOhendada ja servi sidrfida. Rattaga
Omblusmasinal dmblesin kannadetailid vastakdmblusega kokku. Selle dmbluse pidi maha
pressima, mille jaoks oli eraldi masin, kuhu vahele asetasid kokku dmmeldud tiiki ja masin
pressis sinu eest Omblusvaru maha. Soovikorral sai isegi dmblusvarule peale liimida paela.
Kasutasin seda ka oma detailidel, kuna minu nahk oli paks ja dGmblusvaru oleks muidu liiga
plsti jaddnud. Siis Omblesin tagurihma spetsiaalse masinaga. Tagurihmad kiiljes, dmblesin
poova kannadetailidega kaherealise 0mblusega kokku. Siis dmblesin tlilemise serva kahe reaga

1abi, et king viimistletum vilja nieks. Seejarel tuli liimida kinga pealis servapidi sisepinsoli

ey

ootama kuni liim pisut kuivas ning siis «

kiilge (vt joonis 37). Selleks pidi pealse ja

pinsoli servad liimiga kokku tegema,

ettevaatlikult séttima pealset pinsoli peale.
Kdige pealt asetasin ninapealse keskpunkti
pinsoli nina keskpunktiga ja siis kanna
Ombluse  keskkoha  pinsoli  kanna |

keskpunktiga.

Enne pealse pinsoli peale liimimist peab joonis 37 Pinsolile liimitud pealsed (autori foto)

spetsiaalses masinas kanna &dra vormima.

Kand kuumutatakse raudade vahel ja siis pannakse vormimismasina vahele. Vormimine teeb
kanna pisut kumeramaks. Siis ldksin dmblustsehhi ja lasin dmmelda pealne pinsoli kiilge.
Selle dmbluse jaoks oli omaette masin, millel oli viiga jime niit peal. Omblemist alustakse
jala sisekiiljelt. Kodige raskem koht on kanna juurest dmblemine, sest seal peab eriti tugevalt
nahka hoidma nii, et kortse ei tekiks ja et kand ilusti hoidma jddks. Pisteid on tadpselt iiks rida

ja viimane piste tuli tdpselt teha esimese auku. Niidiotsad tdmmatakse pinsoli alla.

Seejdrel tuli panna liist valminud kinga sisse. Nahk oli liiga suur liistu imber. Proovisin
veekeedukannu auruga nahka niisutada ja siis liistuga koos foonitada, et nahk kokku tombaks
ja kortsud dra kaoks. See onnestus. Vahepeal proovisin ise oma jalga sinna sisse panna —
number 38 polnud mitte 38 vaid lausa 40. Sellest jareldasin, et oma 10putd6 puhul pean votma
number viiksema liistu. Siis 16ime suure stantsimismasinal spetsiaalselt sellele liistu tallale
moeldud rauaga kautSukist talla ja kontsa tiikid vélja, karestasime tallal need kohad kuhu
konts kinnitus. Siis tegin kdik liimitavad pinnad halogeen lahusega kokku. Seda pidi tegema

UV lambi all, et ndha kas koik kohad on lahusega koos. See pidi pool tundi imenduma, kuivas
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tegelikult sekunditega. Halogeenlahus aitab hiljem liimil paremini imenduda. Siis ldksime
talla tiikkkidega montaazi tsehhi PU-liimi talla tiikkidele panema. Kui esimene kiht oli kantud
talla sisemisele kiiljele, kontsa asetamise kohale ja kontsa sisemisele kiiljele, pidi pool tundi
ootama, et liim imenduks ja kuivaks. Siis kandsin liimi ka pinsoli alumisele kiiljele — dmbluse
niite pidi sissepoole siluma, nd laiali kammima, et pakse kohti ei jddks. Siis ldks talla
detailidele teine kiht liimi ja pinsolile 1dks teine kiht vaid vilisserva. Jille pool tundi ootamist
ja siis ldks talla ithendamiseks. Selleks kuumutati tald ja konts eraldi masinas — siis vajutati
nad kokku. Siis kuumutati pinsoli alumine pool ja vajutati kokku tallaga. Siis ldks terve king
ithte masinasse, mis pressis kdik talla kihid omavahel tugevasti kokku, tekitades vaakumi. Kui
teise kinga talla tiikkid ka tihendatud said, ldks terve paar kiilmadhu masina lindi peale.
Masinast vélja tuli kinga paar umbes 5 minutiga. Kuna ma olin nii igaks juhuks pannud liimi
hésti palju igale poole oli vaja liimiplekke
maha niihkida talla servast. Seda sai teha
lihvimismasinaga. Liimiplekid eemaldatud,
talla ja kontsa lihenduskoht dra tasandatud, oli
mu esimene paar kingi peaaegu valmis. Puudu
oli veel sisepinsol. See koosnes Ohukesest
nahast ja 2 mm paksusest lateksi kihist. Lateksi

kihil oli iihel poolel liim, tdombasin paberi liimi

pealt dra ja asetasin Ohukese naha liimisele
pinnale. Siis panin pehme sisetalla kinga sisse ja Joonis 38 Esimesed prototiiiibid (autori foto)

oligi valmis (vt joonis 38).

Kollektsiooni mudeleid tegin vastavalt kursusekaaslaste arvule, iga muster sai endale

iseloomuliku inimese nime ja suuruse.

3.3.1. Marit, Grete ja Elen ehk nooridega mudel

Sellel mudelil on ainsana kasutusel kingapaelad, teistel on nahast paelad, pannal ja n6obid.
Peale esimest katsetust oli poov liiga pikk, mille tegin kiilgedelt liihemaks. Kannatiikil oli
ilemine aar liiga korgel ning oleks voinud pahkluu konti hodruma hakata. Liihendasin

kannatiiki kdrgust mone millimeetri vorra. Alguses polnud mul nédriaukude timber piisavalt
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vaba ruumi jdetud. Mustri kaugemale

paigutamisel mahtus poodvale ka rohkem
muudatuste  sisseviimist

mustrit.  Peale

hakkasin Oigest nahast kingi tegema. Mariti

kingadele tegin tuuleveski mustri. Selle
mustri  pealekandmiseks olin  Naxose
programmis motiivide keskpunktid peale

kandnud 1 mm aukude ndol. Ulejiddnud
muster tuli mul skalpelli ja auguraudadega
késitsi teha. Mariti mudeli inspiratsiooniks oli
A-40:1565 (vt lisa 2.5). Valmis 1dige (vt lisa
3.1) ja valmis kingad (vt lisa 4.5). Mustri
kandmiseks Mariti poovadele kulus umbes 4
tundi. Piltidel on ndha mustri paigutust 16ikel
ja katsetust naha tiiki peal (joonis 39). Teisel
pildil on juba digele nahale dige suurusega
tilkile mustri kandmine (joonis 40). Mariti
pealsete kaunistamiseks kasutasin 1 mm
1abimddduga ringikujulist augurauda ja sellist

pool ringi kujulist kaart, mille kujuteldava

Joonis39 Mariti mudeli pealse 16ige ja naha katsetus
(autori foto)

Joonis 40 Mariti pealsed (autori foto)

ringi keskpunkis oli 1 mm ringikujuline auk. Mariti mudeli hinnakalkulatsioon on niha

spetsifikatsioonis (vt lisa 5.6).

Grete mudeli inspiratsiooniks oli TMA-141:693.644 JK6 (vt lisa 2.8). Valmis 1dige (vt lisa

3.3) ja valmis kingad (vt lisa 4.4). Grete pealsetele kolmnurkade 166miseks kulus 1 tund.

Aukude 100miseks kasutasin = suuremat

kolmnurkset ja ristikujulist augurauda. Eleni
pealsetele lillekeste ja ringide sisse
toksimiseks kulus 4 tundi (joonis 41). Grete
mudeli  hinnakalkulatsioon ~ on  niha
spetsifikatsioonis (vt lisa 5.3). Eleni mudeli
inspiratsiooniks oli TMA-51:5013 (vt lisa
2.7). Valmis ldige (vt lisa 3.2) ja valmis

kingad (vt lisa 4.4). Eleni mustri tegemiseks

Joonis 41 Eleni pealsed (autori foto)
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oli mul kasutada 6 mm labimddduga ring, poolringi kujuline kaar ja skalpell. Muidugi oleks
voinud lasta teha tépselt selline auguraud, kuid finantsi ja aja puudusel jéi see teostamata.
Tulevikus voiks seda kindlasti teha, kui plaanin rohkem kasutada sellist lillemotiivi. Sellise
lillemotiivi 166miseks tootasin vidlja oma tehnoloogia. Kodigepealt oli mul paberldikele
lillekeskpunkti 166dud 6 mm suurune ring. Ldbi paberi kandsin need ringid nahale sellise
joonistuspliiatsiga, mis foonitades haihtub. Siis hakkasin poolring augurauaga Gielehti sisse
toksima. Esimesena kolmas lille dis kdige tippu, siis iihele poole veel kaks ja teisele poole
teised kaks nii, et Oielehti sai 5. Alles jdi vdike vahe varre tdmbamise jaoks, mida tegin
skalpelli otsaga. Siis fo0nitasin pliiatsi jéljed dra. Eleni mudeli hinnakalkulatsioon on nédha

spetsifikatsioonis (vt lisa 5.2). Kingad immutasin ameerika naaritsa rasvaga.

3.3.2. Sandra ehk noopidega saabas

Sandra mudeli inspiratsiooniks oli Al 6332:165 (vt lisa 2.1 ja 2.2). Saapa kavandamise puhul
proovisin mitmeid variante — esialgset lahtisemat, n60pidega kinnitust, kinnidommeldud keele

ja nooridega. Valituks osutus eest lahtine variant, kuna tundus kdige autentsem vorreldes

muuseumis mahavoetud ldigetega .ning . # J
hakkasin seda teibitud liistu peale Y - g/
joonistama. Kuna liistul pole sdért kiiljes, ‘ i

el saanud sddre osa kohe kujundada. Kui
olin liistu keskkoopia valmis saanud ja
hakkasin péris 1diget konstrueerima, sain
alles niiiid sddre joonistada. Kui olin
esialgsed jooned peale kandnud pidasin
juhendajaga aru. Otsustasime, et teeme
sadre detaili kaks kiilge eraldi, mitte iihes
tilkis, nagu museaali detail oli. Séaire
imbermdddu votsin - enda jalalt ning
kandsin saadud laiuse paberile. Esialgne

saadud kiiljejoon polnud just kdige parem.

Juhendaja abiga nihutasime keskohta kord

Joonis 42 Sandra saabaste prototiiilip (autori foto) 33



ette poole, siis jélle taha poole. Esimese prototiiiibi podva sisemine kiilg tuli pinsoli peale
liimides liiga pikk. Tegime kiiljedetaili 4 mm jagu kitsamaks ning siis mahtus ilusti pinsolile
liimima. Sdirise ava kaar oli ka prototiiiibil liiga suur ning seeldbi nihutasin sdért rohkem
pusti. Loike konstrueerimisel panin kogemata liiga korge kontsakdrguse, tdnu millele hoidis

sadr liiga ette. Teine prototiilip oli tditsa hea (vt joonis 42).

NOOBI VALIATOOTAMINE - Saabastele oli esialgne plaan teha traditsioonilisi rullnddpe.
Protsess oleks vdga keerukas olnud — selleks oleks olnud vaja pikka nahariba, mille oleks rulli
kerinud. Siis oleks terava peitliga 1dbi rulli pidanud augu vajutama ning rulli otsa ehk nodbi
jala tervest rullist 1dbi tdmbama. Motlesime juhendajaga lihtsama lahenduse vélja, mis oleks
16ppkokkuvotteks ka odavam. Lihtsamaks versiooniks oli nd6bikihi viimasele kihile 16igata 2
16het ning sealt tommatagi peenikene ots ehk nodbi jalg 1dbi ja n66p ongi valmis. Labi paksu
rulli noobijala tdombamine jéi dra, mis oleks olnud aegandudvam. 16 n6dbi tegemine saabaste
jaoks vottis aega u 1,5 tundi. Muidugi enne seda olin teinud juba oma 20 n66pi valmis, mille
kéigus tuli ndppude osavus ja oma tehnika. No6bi kihte pidime ka vihendama, alguses 3 ringi,
hiljem 2, iildmulje jii parem, sest nd6bid muutusid pisut vdiksemaks ja ei vdistelnud endam
saapa endaga vilimusega. Esialgu paigutasin sddrele 10 noopi, kuid kui esimesed ndobi
katsetused valmis olid ning paigutasin noobid 1dikele tundus neid liiga tihedalt olevat.
Vihendasin nddpide arvu 8 peale. Juhendaja soovitas isegi 6le kahandada, kuid minu arvates
oleks siis noope liiga hdredalt olnud ja nende volu oleks édra kadunud. Eesmairgiks polnud
mitte mugavus neid lahti n6opida vaid et, n6dbid on ise vdga ilusad ja moodustavad seal

kauni ,,parli* rea.

Sandra mudeli valmis 15ige (vt lisa 3.7) ja valmis saapad (vt lisa 4.6). Sdéredetailide ja poova
kaunistamisele kulus 4,5 tundi. Sandra saabaste kaunistamiseks kasutasin 5 mm labimddduga
ristikujulist augurauda, 4 mm pikkust peitlit ja naasklit. Ristikeste asukohad olid mul Naxose
programmis paika pandud, sealt edasi oli kriipsude ja tdppide tegemine lihtne. TOmbasin
naaskli ja joonlauaga paralleelsed jooned ette, mille peale hakkasin peitliga kriipse toksima.
Sandra mudeli hinnakalkulatsioon on ndha spetsifikatioonis (vt lisa 5.7). Saapad immutasin

ameerika naaritsa rasvaga.
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3.3.3. Kitlin ja Linda ehk nahkpaeltega mudel

Kétllini mudeli inspiratsiooniks oli A-

40:2277. Linda mudeli inspiratsiooniks oli

A-40:2704. Peale esimest prototiiiipi selgus,
et tagutilkk oli liiga lai kanna juurest.
Nihutasime kannajoone lihemale. Algselt oli
mul planeeritud 2 erinevat kiiljetiikki, kuna
olin sisemise ja vilimise podvaserva

ithtlustuse piiri liiga kaugele jatnud. Tegin

kannatikid the  suuruseks ja Uhtlustasin Joonis 43 Kaétlini mudeli prototiiiip (autori foto)

poova servad. Poov tundus ka liiga lai. Kui

oma jala sisse panin siis paelu kokku sidudes ulatusid kiiljed iiksteise peale. Seega pidin
poova keskele rohkem vaba ruumi jidtma. Vilja 1digatud mustriga alale pidin tegema
ithendusliilid, et kondides mustrist moodustunud ribasid liiga laiali ei ajaks (joonis 43). Linda
mudeli valmis 16ige (vt lisa 3.5) ja valmis kingad (vt lisa 4.7). Linda pealsetele kriipsude
16ikamiseks kulus 1 tund. Lohede peale kandmiseks kasutasin paberist Sablooni, 1dbi mille
tombasin naaskliga jooned ette ning skalpelliga 10ikasin I0hed lahti. Linda mudeli
hinnakalkulatsioon on néha spetsifikatsioonis (vt lisa 5.5). Kétlini mudeli valmis 1dige (vt lisa
3.4) ja valmis kingad (vt lisa 4.2). Kiétlini pealsete kaunistamiseks kulus 2 tundi. Selleks tuli
mul jille teha lilledie motiivi poolringi kujulise auguraua ja foonitades haihtuva
joonistuspliiatsiga. Lisaks oli sinna vaja teha veel kuuest kolmnurgast koosnevaid ringe ning
skalpelliga ,,hambaid*“ vélja ldigata. Skalpelliga ldikasin 10hed nahkpaela jaoks. Kétlini
mudeli hinnakalkulatsioon on ndha spetsifikatsioonis (vt lisa 5.4). Kingad immutasin

ameerika naaritsa rasvaga.

3.3.4. Anneli ehk liiliadie motiiviga mudel

Anneli mudeli inspiratsiooniks oli Al 6332:511 (vt lisa 2.3). Enda kingade ehk liiliadie
motiiviga mudelil otsustasin, et pandla rihmad tuleb eraldi teha, mitte tagutiiki kiilge nagu

seda oli keskajal tehtud — seda naha 6konoomsema kasutamise eesmaérgil. Esimene prototiiiip
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oli samuti kannast liiga lai ning tdin
kanna joone ldhemale. Pdova iilemine
joon tuli ka liiga ldhedale ning viisin
selle kaugemale. Kinnitusrihm oli ka
halva nurga alla ning séttisin ta rohkem
risti  ile jala  kdima.  Sarnaselt
nahkpaeltega mudelile olid mul jille
vilimine ja sisemine kannatiikk erinevad.
Tegin nad iihesuguseks ning vastavalt

tagutiikile  pidin  podva  nendega

Joonis 44 Anneli mudeli jaoks harjutamine (autori foto)

ithildama. Anneli mudeli valmis 16ige (vt lisa 3.6) ja valmis kingad (vt lisa 4.1). P6ovade

kaunistamisele kulus 3,5 tundi. Naxose programmis olid mul motiivi vilispiirjooned peale

mirgitud katkendlikult ning iilejddnud liiliadie motiivi 1dikasin Sablooni jdrgi skalpelliga

vélja. Anneli mudeli hinnakalkulatsioon on n#ha spetsifikatsioonis (vt lisa 5.1). Kingad

immutasin ameerika naaritsa rasvaga.
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KOKKUVOTE

Kéesolev t60 on jarg minu seminaritdole ,,Keskaegsete jalatsite kaunistusvotted — 13.-15.
sajandi leiud Tartust ja Tallinnast”. Loputdo eesmargiks oli luua jalatsid tdnapédeva inimesele,

kasutades keskaja Eestis kasutusel olnud nahkjalatsite kaunistusi.

Esimeses peatiikis kirjeldasin jalatsivalmistamist keskajal. Keskajal valmistati jalandusid
liistu peal podratud kinga meetodil. See tdhendab, et tiikkid Ommeldi tagurpidi liistu iimber
kokku, liist voeti kinga seest vilja ja king poorati diget pidi. Aja jooksul lisati pealse ja talla
ombluse vahele rante, mis muutsid jalatsi veekindlamaks. Hiljem dmmeldi randi kiilge lisa

taldu, et tald kauem kondimisele vastu peaks.

Teises peatiikis kasitlesin jalatsivalmistamist tdnapdeval. Kutsepraktika kdigus oli vOimalus
oppida jalatsitootmisvabrikus Samelin ja seal sain {ilevaate tooOstuslikust jalatsitootmisest.
Viga suur osatihtsus on materjali kokkuhoius ja detailide méargistamisel. Vastasel juhul pole
tootmine kasulik. Tanapédeval on mudelite valik viga lai ja jirjest uudsemaid lahendusi tuleb
iga pdev juurde. Omandada saab oskusi, kas kingsepa juures dppides voi vélismaal erinevates

Oppeasutustes.

Uurimistod praktilises pooles todtasin vélja vabaaja jalatsi kollektsiooni kasutades
seminaritods uuritud nahkjalatsipealsete kaunistusi. Arvestama pidin tdnapdeva tehnika
vOoimalusi ja tehnoloogiate isedrasusi. Mudelid nimetasin kursusekaaslaste nimede jargi.
Materjaliks kasutasin taimparknahka, mida peale jalatsite valmimist immutasin ameerika
naaritsa rasvaga. Uhiseks jooneks kdigil mudelitel on tagurihma kasutus, mis muudab ilma

kannatugevduseta jalatsi konstruktsiooni piisavalt tugevaks.

Kokkuvotteks saan oelda, et vdga edukalt annab kasutada keskaegseid kaunistusvotteid
tdnapdevastel jalatsitel to0stuslikus tootmises. Edasi arenduseks vdiks kaunistusi lihtsustada
hinna optimeerimiseks. Pealse materjalina voiks proovida kroompargitud nahka, et jalatseid

lihtsam hooldada oleks.

37



KASUTATUD KIRJANDUS

TLU Teaduskogu arhivaalid:
Al 6332: 165

Al 6332: 511

Tartu Linnamuuseumi arhivaalid:
A 40: 1565

A 40: 2277

TM A 141: 693: 644 JK6

TM A-51: 5013

TM 1990 A 40: 2704

Amuuri korgipuu. Wikipedia. https://et.wikipedia.org/wiki/Amuuri_korgipuu, (15.05.2018)

A complete guide to: Goodyear welted shoes. Hotdrops.
https://www.hotdrops.com/uk/blog/goodyear-welted-shoe-guide, (12.05.2018

ENE 1 A-CENT. 1985. Valgus. Tallinn, sub bituumen.

Goubitz, O, Driel-Murray, C & Groenman-van Waateringe, W. 2001. Stepping through
time: Archaeological Footwear from Prehistoric Times until 1800. Zwolle, 1k 11-12, 14-15,
30, 91-92, 98.

Grew, F ja de Neergaard, M. 2001. Shoes and pattens: Medieval finds from excavations in

London: 2. Museum of London, London, 1k 46-50, 75, 92.

Kaplinski, K. 1995. Tallinn — meistrite linn. Koolibri, Tallinn, 1k 38-39, 47, 57-59, 61, 211-
213.

Mould, Q, Carlisle, I ja Cameron, E. 2003. Craft, Industry and Everyday Life: Leather and

Leatherworking in Anglo-Scandinavian and Medieval York. York Archaeological Trust for

38


https://et.wikipedia.org/wiki/Amuuri_korgipuu
https://www.hotdrops.com/uk/blog/goodyear-welted-shoe-guide

Excavation and Research, York, 1k 3257, 3265-3266, 3269, 3274.

Oakes, J ja Riewe, R. 1998. Spirit of Siberia: Traditional Native Life, Clothing and
Footwear. Smithisonian Institution Press, Washington, D.C., 1k 156-157.

Samelin AS. Isiklikud méirkmed Tartu jalatsivabrikus Samelin AS.

SATRA. 2013. Basic Shoemaking. SATRA Technology Centre Ltd, Northamptonshire, 1k 9-
10, 12-19, 32-54, 58-74, 98-114, 143-150, 153-159, 166-177, 193-199, 215-219, 243-246.

Shoe courses. Arsutoria School. www.arsutoriaschool.com, 13.05.2018)

Valk-Falk, E. 1992. Renovatum anno 1992. Eesti nahatd0 ja tema meistrid, 1k 8-9, 14.

39


http://www.arsutoriaschool.com/

LISAD

Lisa 1 raamatutabelid

Lisa 1.1 Yorki viljakaevamistelt leitud nahkjalatsite mudelid (Mould, Carlisle,

Cameron 2003, Ik 3274)

-
.
7b2
"

C

1500

1450
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Lisa 1.2. Kingade konstruktsioonid (Mould, Carlisle ja Cameron 2003, Ik 3269)

UHES TUKIS KONSTRUKTIOON

i
pealis U Uhest tiikist tehtud king ‘
talla ala
\/_’i
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Lisa 1.3. Kasutatud 6mblused (Mould, Carlisle ja Cameron 2003, Ik 3257)

AN servad kohakuti 16ikeserv/aluspind pistega

[ \

% vastakomblus pealispind/aluspind pistega

AR servad kohakutildikeserv/aluspind piste
i tihel pool ja pealispind/aluspind piste teisel

% servad iiksteise peal koitmis pistega

e tunnel dmblus aukude paikamiseks

rthmade kinnitusdmblus, mis ithendab
kahte kihtipealispind/aluspind pistega
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Lisa 2 Inspiratsioon

Lisa 2.1. Al 633:165 (a)
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Lisa 2.2. Al 6332:165 (b)
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Lisa 2.3. Al 6332:511
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Lisa 2.4. A-40:2704
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Lisa 2.5 A-40:1565
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Lisa 2.6. A-40:2277

R0 22339
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Lisa 2.7. TMA-51:5013
™

4-51: 3013 v
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Lisa 2.8. TMA-141:693.644 JK6
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Lisa 3 Mudelite loiked

Lisa 3.1. Mariti mudeli 16iked

Lisa 3.2. Eleni mudeli 1oiked
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Lisa 3.3. Grete mudeli loiked

Lisa 3.4. Kitlini mudeli 16iked
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Lisa 3.5. Linda mudeli 1oiked

Lisa 3.6. Anneli mudeli 1oiked

/.usf 37
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Lisa 3.7. Sandra mudeli 16iked
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Lisa 4 Jalatsikollektsiooni fotod

Lisa 4.1. Anneli mudel )

»

Lisa 4.2. Kétlini mudel
p -
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Lisa 4.3. Grete mudel
. -
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Lisa 4.5. Mariti mudel
-




Lisa 4.6. _Sandra mudel

58



Lisa 47 Linda mudel

A
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Lisa 5.2. Eleni mudeli spetsifikatsioon
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Lisa 5.3. Grete mudeli spetsifikatsioon
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SUMMARY

This study is about develloping a modern day casual footwear collection inspired by Middle
Age leather footwear decorations between 13. -15. century Tartu and Tallinn. The aim of the
study was to use Middle Age leather decoration motifs on a modern day industrially
manufactured shoes, while trying to make motifs as identical as possible while considering

different factors that may affect perforated areas.

In the first chapter I gave a brief overview about leather footwear making in the Middle Ages
— who and how they were made and how they looked like. The Middle Age shoes were made
after customer’s foot measures on a wooden last. Reversed shoe details were sewn together on

a last. Then the last was removed and shoe was turned over.

In the second chapter I gave a brief overview about modern day industrial footwear
manufacturing — how to become a shoemaker and how nowadays footwear industry works. In
industrial manufacturing it’s all about making as much as possible and with less material and
time as possible. Very important is details marking with sizes and which leg — right or left, to

avoid misunderstandings and chaos.

In the third chapter I present my sketches and my inspiration — excavated leather shoe
findings from 13.-15. century Tartu and Tallinn. The other half is describing how I designed
and made my shoe collection. At first [ decided which sole attachment I will use — upper sewn
to sole and then glued to outsole. Then I designed shoe uppers and scanned them to computer
where I could change and grade them and send to computer cutting machine. I stiched uppers
together, stitched uppers to soles, inserted last into the shoes and glued shoes and outsoles

together. I finished the shoes with mink oil for the shoes to be more water and dirt resistant.

All this happened because Samelin AS allowed me to use their machinery and designers
knoweldge. I made a good contact with Samelin company while my training there and we

became good partners.

This work provides a good overview of how leather shoes were made in the Middle Ages,
and industrially nowadays. My study gives overview of how to decorate industrially made
leather shoes while considerating different facts that influence perforated area. The next step
would be to try simplify the decorations to lower the price and maybe change the material for

better maintainance.
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