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Reslimee

Tand m - Eesti lambavillasest 16ngast kampsunite kollektsioon

LAputoo kasitleb Eesti lambavillase 16nga kasutusvdimalusi kaasaegses rdivakujunduses. Vill
on vaartuslik ressurss, mis toetab kohaliku kultuuriparandi sailimist ning jatkusuutliku
roivatoostuse arengut.

T60 eesmark on luua vabaaja kampsunite kollektsioon, mis kannab edasi kohalikke
parandtehnoloogilisi teadmisi ja réhutab Eestis kasvatatud lammaste villast valmistatud 16nga
kui jatkusuutlikku materjali vadrtust. Teoreetilises osas analliisitakse kasutatud villade ja
poolkammldngade omadusi, mis kanduvad tle loodavatele kudumitele. Praktilises osas
valmib villaste kampsunite kollektsioon “Tand 'm”, mis rShutab inimese ja looduse koostood
ning tdstab esile kohalike vaikevillavabrikute toodangu.

Votmesonad: Eesti lambavill, poolkammldng, kasitddparand, jatkusuutlikkus,

kampsunikollektsioon.

Abstract

Tand’m - Estonian Wool Sweater Collection

This thesis explores the use of Estonian sheep wool yarn in modern fashion design, aiming to
create a collection of casual sweaters that highlight local heritage technology and
sustainability. By analyzing various Estonian sheep breeds and their wool characteristics,
such as resistance to pilling and abrasion, the research created three sweaters using a knitting
machine. The resulting collection, named "Tand'm," highlights the potential of local sheep
wool in fashion design and the contributions of small wool mills. This study highlights the
importance of Estonian sheep wool as a valuable resource for preserving cultural heritage and
promoting a more sustainable clothing industry.

Keywords: sheep wool, sweater collection, sustainable design, heritage technology, Estonian

sheep breeds.
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Sissejuhatus

Loputdo keskendub Eestis kasvatatud lambavilla potentsiaali avamisele 1dbi kaasaegse
roivakujunduse. Hetkel on lambavill tugevalt alakasutatud, ent see jitkusuutlik toormaterjal
kannab edasi véartuslikku kdsitooparandit. Sellest inspireerituna siindis naturaalsetes toonides
lambavillane vabaaja kampsunite kollektsioon Tand m, mille loomistee algas 2023. aastal
tarbetekstiili praktika aine raames.

To66s plihendun kohaliku materjali vddrindamisele, késitooparandi edendamisele ja
jatkusuutliku rdivadisaini arendamisele kasutades ainult kohalikes karjades kasvatatud
lammaste villa ja sellest vdikevillavabrikutes toodetud 16nga. Lambatoonides kahekordselt
korrutatud poolkammldngad on valmistatud Muru Villavabrikus ja Tartu Ulikooli Viljandi
kultuuriakadeemia (edaspidi TU VKA) Vilma villakojas.

Eesti lammaste arv on hetkel tugevas languses. Kui 2023. aasta aprillis oli
Pollumajanduse Registrite ja Informatsiooni Ameti keskkonnas arvel 75 754 lammast ja 1615
loomapidajat, siis veebruaris 2024 oli Eestis alles jidnud 48 519 lammast ja 1553
loomapidajat (PRIA, 2024). Seda enam pean oluliseks kohalike lammaste villast toodete
valmistamist. See véirtustab Eesti traditsioone, kus lambakasvatus oli oluline majandusharu
ning voiks selleks taas saada. Kohaliku tooraine kasutamine kollektsiooni loomisel jargib
kaasaegset trendi, mis suunab tootjaid ja tarbijaid jatkusuutliku moe ning kohalike materjalide
poole. Kuigi jatkuvalt eksisteerib arvamus, et Eesti villane 10ng ei sobi rdivaste
valmistamiseks.

Viimastel aastatel on ilmunud mitmeid uurimist6id, mis on uurinud villa omadusi ja
védrtustanud selle kasutamist roivadisainis. 2019. aastal viis Siiri Nool 1dbi rakendusuuringu
teemal ,,Villa to6tlemise voimalused Eesti villavabrikutes. Eesti péritolu lambavillast 1onga
testimine ja kasutamine silmuskoelise toote loomise*. 2022. aastal valmistas kohalikust
lambavillast iilerdivaste kollektsiooni TU VKA tudeng Taive Peedosaar, kes kaitstes 15putddd
teemal ,,Lddne-Eesti saarte meeste vatid 19. sajandi keskpaigast 20. sajandi alguseni ja
nendest inspireeritud késitoo kangast mantlite kollektsioon®. Samal aastal kaitses ka Tartu
Korgema Kunstikool Pallas tudeng Liisi Tamm enda 16put66d “Kohaliku lambavilla

kasutamine elamusrdiva disainiprotsessis kampsunite kollektsiooni niitel”. Lisaks ilmus



2022. aastal Eesti Kunstiakadeemia dppejoud Katrin Kabuni poolt raamat ,,Arhailiselt high-
tech. Lambavilla teadmistepohine rakendamine®, mis tutvustab lamba villa kui
korgtehnoloogilisest materjali.

2023. aastal 16ppes Eesti-Norra iihisprojekt "Eesti ja Norra kohalik lambavill —
uuringu ldbiviimine ja dppematerjalide loomine kdrgkooli tekstiilitudengitele", mille
eesmérgiks oli uurida Eesti ja Norra kohalike lambavillade omadusi ja arendada
dppematerjale tekstiilitudengitele. Ule kahe aasta kestnud projektis tootas TU VKA koos
partneritega Eestist ja Norrast vilja dppematerjale, keskendudes villatiilipidele, mis sobivad
roiva- ja sisustustekstiilideks, eesmargiga tosta kohaliku villakasutuse taset tekstiilitdostuses.
Kuigi Norras on villa kvaliteedisiisteem olemas, on vajadus kohaliku villa omaduste paremaks
moistmiseks loomeinimeste seas. Eestis selline siisteem puudub. (Eesti Teadusinfosiisteem
[ETIS], 2023)

Loputoo eesmérk on saada réivaste valmistamise kogemus kasutades kohalikku
lambavillast 16nga, analiilisida kasutatud 16ngade omadusi ja nende sobivust
silmuskudumismasinal roivaste valmistamiseks. Soovin vélja selgitada, milline 10ng toimib
soltuvalt oma iseloomust mingis kampsuni osas kdige paremini, et luua sellega endale ja
teistele viiketootjatele alguspunkt, millest edaspidisel tootearendusel 1dhtuda. T66
potentsiaalne sihtgrupp on moedisainerid, ldngatootjad ja huvilised, kes on seotud villaste
roivaste viiketootmisega. Valmivad kampsunid on aga moeldud jatkusuutlikku materjali
védrtustavatele aktiivsetele inimestele.

Loov-praktilise to66 kidigus otsin vastuseid kiisimustele, kuidas kavandada ja
valmistada to0rdivastest inspireeritud kampsunikollektsiooni, kasutades kohalikku
lambavillast 16nga Brother KH-840 kidsikudumismasinal. Milliste omaduste poolest 1d0ngad
iiksteisest erinevad ja kuidas need mdjutavad valmivat tekstiili?

Metoodika hdlmab teoreetilist to0d kirjandusega, praktilist 1dongade ja kangaste
omaduste testimist Tallinna Tehnikakorgkooli tekstiilmaterjalide testimise laboris, vordlevat
analiiiisi ja kollektsiooni praktilise loomisprotsessi labitegemist ning tulemuste
dokumenteerimist. Erinevad meetodid voimaldavad mul siigavamalt mdista kohaliku longa
omadusi ning nende mdju valmivatele tekstiilidele. Valimi moodustavad Muru Villavabrikus
ja TU VKA Vilma villakojas toodetud poolkammldngad, sealhulgas on oluliseks sisendiks
minu enda arles meriinode kuuepealise véikekarja vill. Kuna Eestis kasvatatavad lambad on
enamasti ristandid, siis otsustasin kasutada 1ongasid, milles on kokku segatud erinevate
lambatdugude villad. Erandiks kihnu maalamba ja meriinovillased 1dngad. Kasutasin 1dngasid

nende naturaalsetes toonides.



Teoreetiline osa hdlmab kasutatud poolkammldngade ja nendes kasutatud villade
eripéra kirjeldamist, kaheksast erinevast 10ngast kootud testkangaste laboratoorsete
analiitiside liihiiilevaadet ning tehtud jareldusi.

Praktilises osas jatkan 2022/2023 ja 2023/2024. da-1 Tarbetekstiili praktika
(HVVK.01.161) dppeaines alustatud kavandamist ja kolmest esemest koosneva kampsunite
kollektsiooni valmistamist. Loodavad kampsunid on inspireeritud Eestis kasvatatud lammaste
villast ning enda isiklikust vajadusest sooja rdiva jarele, mis sobiks vilitingimustes
litkumiseks ning t60 tegemiseks. Valmistamisel 1dhtun pohimdttest, et see oleks joukohane
algajale masinkudujale ning 16igete lihtsus hoiaks materjali kao madala. Kirjeldan
kavandamise ning loomise protsessi, analiiiisin ette tulnud raskusi ning nende lahendusi.
Lisadena on juures kavandite joonised, testkangaste ja valminud esemete fotod.

Koik 16putdos kasutatud joonised ja fotod on minu tehtud, kui ei ole mérgitud

teisiti.



Villaste Idngade uuring

Vill on lammaste seljas kasvav looduslik taastuv kiud, mille mdju keskkonnale on vorreldes
stnteetiliste kiududega véiksem ja mille tootmine aitab kaasa looduslikule stsinikuringele.
Vill on vastupidav kiud, mida on vdimalik uuesti ringlusse votta ning tmber téodelda.
Oigetes tingimustest biolaguneb see paari aastaga ja ndnda ei teki kauaaegset jaatmete
ladustamise probleemi. Oluline on seegi, et tdnu oma omadustele ei vaja vill tihti pesemist,
sellega hoitakse kokku vee- ja energiatarbimist. Lisaks on villa tootmine oluline elatusallikas
paljudele kogukondadele tile maailma (International Wool Textile Organisation [IWTO],
2024).

Peatiikis annan luhitlevaate kollektsioonis kasutatud I16ngade péritolu ja lambatdugude
kohta. Nii nagu igal lambat6u villal on oma iseloomulikud omadused, kanduvad need edasi ka
I6ngadesse. Jagan Tallinna Tehnikakorgkooli (edaspidi TKTK) tekstiilmaterjalide testimise
laboris labi viidud I6ngade ja kangaste testimise tulemusi ning teen jareldused, kuidas saan

neist lahtuda enda kollektsiooni valmistamisel.
Longade valim

Silmkoelise kollektsiooni loomisel seadsin kasutatud ldngadele viis olulist tingimust:

» vill on saadud Eestis kasvatatud lammastelt;

 vill on kedratud 16ngaks kohalikes villavabrikutes;

» valitud 1dngade seas on vdhemalt iiks minu enda meriino lammaste villast valmistatud
10ng;

* tagamaks sujuvama kudumise silmuskudumismasinal on koik 16ngad iihtlased, ilma
mérgatavalt paksemate-peenemate kohtadeta;

* 10nga jimedus on vahemikus 6/2 — 9/2;

» Idngade naturaalsed toonid peavad omavahel kokku sobima.

Eestis tootavad villavabrikud saab jaotada kasutatava tehnoloogia jérgi kaheks -
traditsioonilisemad vabrikud toodavad kraaslonga ja kaasaegsemad villakojad keskenduvad
poolkammldnga valmistamisele. Eestis ei tegutse iihtegi kammldnga tootvat tehast. Vorreldes
kraaslongaga on poolkammldngad siledamad ja vastupidavamad, kiud on 16ngas
ithesuunalisemad. Kammldngast eristab poolkammldnga see, et esimesest eemaldatakse

liihikesed kiud, aga teise jddvad need alles. (Matsin et al, 2023, 1k 212)



Testimise jaoks valisin vilja 8 erinevat poolkammldnga Muru Villavabriku ja TU
VKA Vilma villakoja valikust (vt tabel 1). Mdlemas villakojas on kasutusel Itaalia
pereettevotte Ramella villatootlemise liin, mille tehnoloogia on suunatud just vdikeste villa
koguste kéitlemiseks (Pietro Ramella & C, 2023).

Poolkammlonga valmistamisel 1dbib vill peale pesemist jirgmised todtlemise etapid:
a) kiudude iiksteisest eraldamine b) kraasimine, ¢) kammimine, d) ketramine, e) korrutamine,
f) poolimine v&i vihtimine (Solmann, 2023).

Siiri Noole 2019. aastal tehtud rakendusuuring tuvastas erinevusi kraas-ja
poolkammldngade pillingu ehk villatoppide tekke iseloomudes. Kui kraasldngadest kootud ja
vanutatud kangaste pinnale tekib pilling thtlaselt Gle kogu pinna, siis poolkammldngadest
kootud kangaste pinnale tekib paar suuremat kiutompu, mis hddrdumise tagajarjel muudkui
suurenevad, kuid uldine kangapind j&ab ise Usna puhtaks. Kangaste pehmuses Siiri Nool
kraas-ja poolkammldngade puhul erinevusi ei mérganud, siin oli méaravaks pigem
vanutusaste — tugevamalt vanutatud kangad tundusid karedamad. (Nool, 2019)

Kuna iga lambatdu villakiud on erinevad nii véirvuse, jimeduse kui ka pikkuse poolest
(vt tabel 2), siis kollektsiooni loomisel 1dhtusin ideest, et sdltuvalt 1dnga iseloomust kasutan
seda erinevates kampsuni osades. Néiteks randmete ja kaela timber pehmet meriinoristandite
villa, turjal libedamat wensleydale’i sisaldusega 16nga, kehaosas ja varrukates tugevamat
ohku paremini labilaskvat kihnu maalamba 16nga. Longade valimisel 1dhtusin nii isiklikust
subjektiivsest tunnetusest kui ka laboris tehtud testidest.

Kuna enamasti kasutatakse tekstiilide tootmisel erinevate kiudude segusid ja
lahtutakse eelkdige vérvusest ja 1o0nga muudest tunnetuslikest omadustes, siis rakendasin
sama pohimdtet kollektsiooni luues. Longades olid viie erineva lambatdu ja ristandlammaste
villad.

Eesti valgepealine lambatoug
(vt joonis 1) kuulub lihalammaste Joonis 1. Eesti valgepealine lambatdug (Allikas:
hulka, kelle valged poolpeenvilla kiud
on keskmiselt 31um jimedused ja
villatoodang 3 kg aastas (Ténavots &
Piirsalu, 2010). Silmuskootud kangad
on ndidanud véga head kulumiskindlust
ning vastupidavust pillingu suhtes.

Viltimise kdigus muutub niigi madala

ohuldbilaskvusega kangas veelgi



ohukindlamaks. (Matsin ef al., 2023, 1k 74)

Kihnu maalammas (vt joonis 2) on uluklambast pdlvnev Eesti polistoug, kelle
eritunnuseks on kahekihiline vill, korraga voib villakus olla vdga erineva jimedusega
kiudusid. Alumise villakihi kiud on pehmed ja peened, 1abimddduga 10-40um. Sirged voi
lainjad pealiskarvad on pikemad ja jimedamad, libimddduga 100-200um. (Armpalu-Idvand,
2024) Erinevate omadustega kiudude esinemine villakus muudab villa ebaiihtlaseks ja
viltumise viltimiseks peab lammast piigama kaks korda aastas. Uhe piigamisega saab
keskmiselt 1,5-2 kg villa. (Kihnu Maalamba Selts, 2024) Kihnu maalamba 16ngast
silmuskootud kangad on vastupidavad ja jdigad. Seega sobilikud just to6rdivaste
valmistamiseks. Tanu kahekihilisele villale viltub kangas vihe, kuid tugevamalt viltunud
kangas on aldis pillingu tekkeks. Viltimise kdigus viheneb tugevalt kanga dhuldbilaskvus.
(Matsin et al., 2023, 1k 76).

Joonis 2. Kihnu maalambad (Allikas: Armpalu - Idvand  Joonis 3. Arles meriino uted Ella talus
& Eensoo, 2023) Vorumaal

Arles meriino lambatdug (vt joonis 3) on périt Prantsuse Alpidest Arles’i piirkonnast.
Valget vérvi 2,5-5 kg kaaluva villaku kiud on Usna luhikesed ja peened (Os races ovines du
sud-est, 2023).
Villakiu 14bimdot jadb enamasti 20-25 pm (Kabun, 2022, 1k 58) ja pikkus 60-70 mm
vahemikku. (Maavillane, s.a.) Meriino villast valmistatud kangad on venivad, tunduvad naha
vastas pehmed, ent on eriti altid pillingu tekkele ja ei talu hasti hodordumist (Mikko et al.,
2023).
Wensleydale lambatoug (vt joonis 4) on algselt périt Suurbritanniast POhja-Yorkshire'ist

Wensleydale'i piirkonnast. Aretus algas 19. sajandil Dishley Leicesteri jddra ristamise teel
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kohaliku pikakiulise lambaga. Tulemuseks oli mégistele tingimustele vastupidav pika villaga
toug. 32-34 um jamedused villakiud on ldikivad ja pikad, jaddes vahemikku 200-300 mm.
Aastane villak kaalub 6-9 kg. Eripdraks on kempkarvade puudumine ja seda omadust saab
kasutada tduparanduseks. (Wlsba, 2024) Kempkarvad on lithikesed, jdigad pigmendita haprad
karvad lamba villakus (Kabun, 2022, 1k 119). Uks aktiivsemaid tdu kasvatajaid ja
populariseerijaid Eestis on Muru talu perenaine Liina Lehis, kelle Muru Villavabriku idee
siindis ja arenes liheskoos lammaste tulekuga. (Nutov, 2018)

Finull ehk rootsi peenvillalammas (vt joonis 5) on alguse saanud 18.-19. sajandil,
kui Rootsi imporditi kohalike lammaste villa parandamiseks meriino lambaid (Lindjérv, s.a.).
Lambatdu villak vib olla valget, pruuni, musta voi kirjut tooni. Kiudude jimedus jaéb
vahemikku 15-25 pm (Zetterlund, 2024) pikkus keskmiselt 6-8 cm (Skogh, 2018).

Lisaks eelnevatele on Muru Villavabriku 16ngades kasutatud selliste ristandlammaste
villa, kes ei vasta otseselt iihegi konkreetse tdu kirjeldusele. Liina Lehise sonul on need tema
jaoks keskmise tdiskasvanud lihalamba tiitipi ,,tavalised lambad®, kelle vill meenutab enim
eesti valgepealise oma. See ei ole peenvill nagu meriinol voi finullil, kahekihiline nagu kihnu
maalambal ega libedakiuline nagu wensleydale’il. (Lehis, vestlus, 2024). Mina nimetasin ta

enda to0s ristandlambaks.

Joonis 4. Wensleydale lambad (Allikas: Joonis 5. Finullid ehk rootsi peenvillalambad
Wensleydale Longwool Sheep Breeders' (Allikas: Karin Skogh, 2018)
Association, 2024)

Parema iilevaate saamiseks on jargnevas kokkuvotvas tabelis vilja toodud kasutatud

lambatougude villakiudude jamedused, pikkused, véirvused ja villatoodang iihe pligamise
kohta.



Tabel 1. Villa keskmised naitajad tdugude kaupa
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Toug Kiu jaimedus Venitatud kiu Kiu virvus Villatoodang
(nm) pikkus iihe
(mm) piigamise
kohta
(kg)
Eesti valgepealine 31-58 100-110 valge 3
Kihnu 10-40 (alusvill)  80-120 (alusvill), valge, hall, 1,5-2
maalammas 100-200 150-200 tumepruun,
(pealisvillkarv) (pealisvillkarv) must
Arles meriino 20-25 70 valge 1-2
Wensleydale 32-34 200-300 valge, pruun, 2,5
must, kirju
Finull 15-25 50-120 valge, pruun, 3
must, kirju

Loputdds kasutatud lambavillad on périt erinevatest Eesti vdikekarjadest — meriinovill minu

enda karjast Vorumaalt, kihnu maalammas Parnumaalt Kihnu Maalambakasvatajate Seltsi

karjast (valmistatud Eesti-Norra projekti kédigus), iilejadnud villad Liina Lehise lambakarjast

Tartumaalt. Meriinovill on 16ngaks kedratud Vilma villakojas minu seminaritdé raames

(Solmann, 2023).

Nii {ihe- kui ka mitme lambatou villa segamisel kedratud 1ongadega kudusin

silmuskudumismasinal testkangad. Nummerdatud kangad lébisid erinevad omaduste testid

TKTK tekstiilmaterjalide testimise laboris (Koivisto, 2024). Vastavat nummerdust kasutasin

1abi kogu protsessi (vt tabel 2 ja lisa 2).

Tabel 2. Testkangastes kasutatud poolkammldngade valim

Lambatoug Jimedus Keeru Virvus Villavabrik  Hind
suund €/kg
1 100% arles meriino 7/2 S valge TU VKA  90€/kg
Vilma
villakoda
2 100% kihnu 6,3/2ja7,2/2 S tumehall TU VKA  60€/kg
maalammas Vilma
villakoda
3 50% arles meriino 6/2 S valge TU VKA  80€/kg
50% eesti valgepealine Vilma

villakoda
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Lambatoug Jamedus Keeru Varvus Villavabrik  Hind
suund €/kg
4 69% wensleydale 9/2 S beez Muru 70€/kg
23% finull Villavabrik
8% eesti valgepealine
5 70% wensleydale hall 8/2 S tumepruun Muru 70€/kg
ristand Villavabrik
30% pruun
ristandlammas
6 59% wensleydale 6/2 S pruun Muru 70€/kg
ristand Villavabrik
41% finull
7 70% wensleydale 8/2 S hall Muru 70€/kg
15% valge Villavabrik
ristandlammas
15% hall
ristandlammas
8 70% wensleydale 7/2 S helepruun Muru 70€/kg
30% finull Villavabrik

Kangaste testimine ning analiiiis

LAputdd valimisse kuuluvate 16ngadega kudusin 5. Klassi silmuskudumismasinal Brother KH-
840 testkangad mdddus 40x50 cm, mis on minimaalne suurus soovitud laboratoorsete
analtiiiside sooritamiseks. Miinimum mdd&tude kasutamise p&hjuseks oli 16nga vahesus.

Silmuskudumismasina t66p6himdte on olemuselt lihtne. Lauale Kinnitataval masinal
on kuni kaks omavahel ihendatavat metallplaati, millel mdlemal on 200 ndela. Silmuste
loomiseks on plaadile kinnitatud kelk, mis edasi-tagasi koos I6ngaga ule ndelte liigutades
moodustab uusi silmuseridasid. Silmuste suurust ja kudumistihedust saab reguleerida kelgul
oleva ketta abil — 1 on k&ige tihedam ja 10 kdige hdredam koetihedus. Peenema l16nga puhul
on soovitatav kudumistihedus 1-3 ja jamedama lI6nga puhul 7-10 (Brother Industries, 1984).
Testkangaste kudumiseks kasutasin kudumistihedust 8-9. Kuna kasutatavad I6ngad olid
erineva jamedusega, siis reguleerisin kudumistihedust vastavalt sellele kui kerge mulle endale
tundus kelgu liikumine. Kuna ma ei soovinud kangaid hiljem tugevalt vanutada, siis ei
kasutanud maksimum kudumistihedust 10.

Testimisele eelnevalt pesin kangad Orto villa- ja siidipesugeeliga koduses LG V300

pesumasinas 40 kraadi juures 90-minutilise tsukliga. Korraga panin masinasse 1 kg kangast ja
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pesuvahendit 30ml. Vajadusel lisasin thtse kaalu saavutamiseks raskuseks juurde
froteeré&tikuid.

Kangaste testid viis TKTK tekstiilmaterjalide testimise laboris labi Tallinna
Tehnikakdrgkooli tehnoloogia ja ringmajanduse instituudi Glidpilane Daria Koivisto, Diana
Tuuliku ja Merge Beilmanni juhendamisel, dppeaines “Tekstiilmaterjalide testimine”
(Koivisto, 2024). Jargnevalt tutvustan lihidalt, millised tulemused ta antud testkangaid
kasutades sai.

Arvestades loodavate kampsunite valmistamise eesmaérki ja kandmise eripéra pidasin
mina oluliseks nelja omadust:

» hdordekindlust;
 pillingukindlust;
e 0dhulabilaskvust;

 vetthulgavust.

Hoorde- ja pillingukindlust maarati Joonis 6. 100% arles meriino testkangas
TKTK laboris Martindale’i meetodil hddrdekindluse testis peale 29675 pdoret

(Allikas: Koivisto, 2024)
standardite 1SO 12947-1 (30000 pdoret thel
katsepeal) ja ISO 12945-2 (kuni 7000 podret)
alusel. Hinnati kanga muutusi, mis tekivad
kanga pinna mehaanilise h6érdumise
tagajarjel. Uks olulisemaid muutusi villase
kanga puhul on rebenemise koérval pillingu
teke, ehk tekstiili pinnadefekt, mis téhistab

kanga pinna topiliseks muutumist. Seda

pdhjustavad eelkdige villa luhikesed kiud, mis
hdd6rdumise mdjul 16ngast valja tdmmatakse, omavahel kokku pdimuvad ning moodustavad

kanga pinnale vdiksemaid voi suuremaid viltunud tombukesi. (Kabun, 2022, 1k 121)
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Kuna meriinolammaste kiud on lthikesed ja sébarad, siis sai testimise kaigus kinnitust
arvamus, et 100% arles meriino on aldis pillingule ja vorreldes 50% eesti valgepealisega
segatud 16ngaga vahem vastupidavam. Puhas meriino kangas purunes juba enne
hdodrdekindluse katse 16ppu ning pinnale moodustusid topid (vt. joonis 6). Testkangas number
4, mille koostis oli 69% wensleydale, 23% finull, 8% eesti valgepealise vill, oli h6drdumisele
veelgi vaiksema vastupidavusega - see purunes ligikaudu 2600 p6dret varem (vt joonis 7).
Eeldatavasti oli Uheks pdhjuseks see, et 16ng oli teistest natuke peenem.

Parimaks hinnati pruuni testkanga nr 6 hddrdekindluse testi tulemus, mis sisaldab 59%
wensleydale ristandi ja 41% finulli kiudu. Selle kanga pinnale tekkisid ainult méned lahtised
kiud, kuid tugevaid mérgatavaid toppe mitte (vt joonis 8). Palju ei jaanud alla ka kihnu
maalamba l8ngast kootud kanga tulemus. Seega leidis kinnitust arvamus, et pikemad ja
tugevamad kiud ja jgmedam 16ng muudavad kanga hodrdumisele vastupidavamaks.

Joonis 7. Testkangas 4 ehk 69% wensleydale, 23%  Joonis 8. Testkangas 6 ehk 59% wensleydale
finulli, 8% eesti valgepealise segu 16ng peale ristand 41% finull 16ng peale hd6rdekindluse
hddrdekindluse testi (Allikas: Koivisto, 2024) testi (Allikas: Koivisto, 2024)

Tekstiilide dhulabilaskvus on mdiste, mis kirjeldab 6hu liikumist l&bi kangaste
spetsiifilistes tingimustes. See méngib olulist rolli tekstiilide hingavuse hindamisel ja
vordlemisel. Kangaste struktuur ja viimistlus méjutavad seda omadust oluliselt, samuti
kiudude jadmedus ja 16nga omadused. Eriti silmuskootud kangaste puhul on oluline 16nga
keerutihedus ja kudumistihedus, mis vdivad vahendada I6nga katvust ja suurendada hingavust
vOi vastupidi. (Matsin et al., 2023, Ik 52)

Ohulabilaskvuse test sooritati testkangastele 1SO 9237:2000 standardi alusel ja
kinnitust leidis isiklik varasem kogemus, et meriinovilla peened sabarad kiud muudavad
kanga 6hukindlamaks. Samas wensleydale’i ja kihnu maalamba pikad sirged kiud lubavad

Ohul kergemini labi kanga liikuda.
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Vetthiilgavuse test sooritati AATCC TM22 standardi alusel. Parima vetthiilgavusega
olid meriinovillased kangad, eelkdige just seepérast, et nende peened ja sabrulised kiud
moodustavad tiheda koheva pinna. Samuti on parem vetthiilgavus puhtatGulise wensleydale
sisaldusega I6ngadel. (Koivisto, 2024)

Kokkuvatvalt saab delda, et villase silmuskootud kanga omadusi m&jutavad nii kiud,
I6nga jamedus kui ka kanga kudumistihedus. Mida jamedam on 16ng ja selles sisalduv kiud,
seda vastupidavam see on. Kudumid, milles on kasutatud lihemakiulist 16nga, muutuvad
hdordumise tagajarjel kiiremini topiliseks ehk kanga pinnale tekib pilling. Naiteks
meriinovillane kangas. Kuigi vill on oma olemuselt hea 6hu labilaskvusega, siis seda
vahendavad suurem kudumistihedus ja lihikesekiulised 16ngad. Seega on meriinovillane
tuulekindlam kui libedam wensleydale kangas.

Lahtuvalt testidest sain kinnitust, et igal villal, isegi kui need on Idngades segatud, on
ainulaadsed omadused ja neid saab ara kasutada kangaste valmistamisel.

Kihnu maalamba hea h6drdumiskindlus ja 8hulébilaskvus teeb selle sobivaks kasutamaks
kohtades, mis saavad suuremat koormust. Naiteks kampsuni kehaosa ja varrukad.

Teades, et meriinovillane on kull pehme ja madala 6hulé&bilaskvusega, ent vaga
kulumisdrn, saab kliendiga juba eelnevalt arutada, milline neist omadustest on talle kdige
olulisem ja kas ta on valmis hooldamisega rohkem vaeva ndgema voi detaile tihedamini
uuendama.

Vetthilgavuse puhul on meriinovilla peenikestel kiududel samuti eelis, sest need
moodustavad kanga pinnale loomuliku barjaari, millest veel on keerulisem labi tungida. Sama
kehtib ka 4. testkanga kohta, kus sees on peenemad puhtatulise wensleydale, finulli ja eesti
valgepealise kiud. Seega on need kaks 16nga sobilikud kasutamiseks kampsuni tilemises osas
ja kapuutsil.

Lisas 3 saab tutvuda testimise kdigus koostatud testkangaste erinevate omaduste

paremusjarjestusega.
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Kampsunite kollektsioon Tand'm

Inspiratsioon ja idee

Kolmest kampsunist koosnev kollektsioon lahtub jatkusuutlikust koostddst inimese ja looduse
vahel. Loomisel sain inspiratsiooni meeste t00rdivastest, loodusest ja kohalike lammaste
villast. Igal villal on oma iseloom ja tekstuur, vérv ja karedus, mis kandub 18ngana edasi
kangasse.

Kollektsiooni Tand"m pealkirjas on Uhendatud eestikeelne “tandem’ ning vérukeelne
tandom. Madiste “tandem” tdhendab kahe jérjestikku rakendatud hobusega kaarikut voi
kaheliikmelist meeskonda (Eesti Keele Instituut, 2009). VVoru keeles on sdnal sarnane
tahendus. Minu jaoks sumboliseerib see koostddd erinevate osapoolte vahel - looduse ja
inimese, mineviku ja tuleviku, mehe ja naise, loomse ja taimse.

Vorumaale sisserdnnanuna ei tunne ma ennast veel paris osana kohalikust kultuurist.
Samas oleme kogukonna aktiivsed liikmed ning tasapisi imbub kohalik parand ka meisse.
Seega stindiski kahe keele kokkupuutel Tand"m, mis kannab edasi m&lema poole energiat
ning joudu.

Méte luua lihtne kampsun, mis on sobilik eelkdige kiilmadeks kevad- ja
sugisilmadeks, tekkis praktilisest vajadusest. Seni on rdivaloojate réhk olnud peamiselt
pidulikel sindmustel kantavatel kampsunitel. Kollektsiooni kavandades oli eesmark kasutada
ara erinevate I6ngade omadusi ja méangida nende loomulike varvitoonidega. Kuigi kohalik
I16ng voib olla kallim, siis selle péaritolu ning piirkonna tootjate toetamine on keskkonna- ja
kultuuriteadliku tarbija jaoks oluline.

Kollektsiooni loomine algas tarbetekstiili 6ppeaine raames, mil valmisid nii esimesed
kavandid, prototlubid kui ka esialgne variant lihtsast soonikkraega kampsunist, mida 18put6o
kaigus edasi arendasin ning tdiendasin.

LOputdo praktilise osana valmis kolm villast kampsunit (vt lisa 5)

« lihtne soonikkraega kampsun;
* nodbitava kraega kampsun;

« eemaldatava kapuutsiga kampsun.



17

Loomisprotsess

Kavandamine

Kollektsiooni valmistamist alustasin kavandite loomisega tarbetekstiili aines. Esialgu vaga
detailirohked ideed muutusid kahe aasta jooksul jérjest tagasihoidlikumateks (vt lisa 1).
Pdhjuseks see, et td edenes hakkasin mdistma sihtriihma soove ning esemete valmistamise
ajakulu. Peamisse sihtriihma kuuluvad inimesed, kes liiguvad aktiivselt looduses vdi to6tavad
valitingimustes. Nende jaoks on oluline kasutatavate materjalide naturaalsus ja
jatkusuutlikkus ning et kantav rdivaese pakuks koos liikumisvabadusega kaitset
ilmastikuolude eest.

Enne prototuupide valmistamist esitlesin kavandeid kiimnele sihtrihma kuuluvale
inimesele (6 meest ja 4 naist vanuses 36-53 aastat). Selgus, et mehed eelistasid kinnitustega
krae asemel lihtsat soonikut. Samas kampsuni alumisse serva soonikut nad ei soovinud.
Positiivse tagasiside said avarad taskud ning pikendatud seljaosa. Naistele tundus téisvillane
I6ng nahaga kokkupuutes liialt kare, seega eelistasid nemad kraeks ja katisteks pehmemat
meriino villa. Otsustasin vastu tulla kasutajate soovidele ning kududa kampsuni kraed ja
katised meriinovillased, kuigi laboratoorsetes testides selgus, et selle hd6rdekindlus on
vorreldes teiste Idngadega tunduvalt vaiksem.

Kavandamisel ei olnud mul eeskujuks konkreetset etnograafilist rdivaeset, pigem
soovisin edasi anda enda tunnetust ja vajadust lihtsa kujundusega, villa loomulikke vérvitoone

vadrtustavate esemete jarele.

Loiked ja prototiiiip

LOigete loomisel pidasin oluliseks jargmist:
« algajale kudujale jdukohane kudumise protsess, ilma keeruliste tehnoloogiliste
vOteteta;
« minimaalne materjalikadu tulenevalt sirgete I6ikamata detailide kasutamisest;

» valmivad esemed on sobilikud nii meestele kui ka naistele.

Tarbetekstiili Gppeaines alguse saanud kavandamise kadigus valmis kaks prototupi.
Esiteks miniatuurses ja seejarel tdismdddus kampsun (vt joonis 12 a, b). Nendel m&lemal sain
proovida erinevad to6votteid — silmuste kahandamist ja kasvatamist, alumiste servade

kudumist, kraede-varrukate hendamist silmates ja keteldades. Silmamine on vote, kus kaks
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detaili Ghendatakse omavahel nii, et tekivad uued silmused (vt joonis 9) ja keteldamisel

uhendatakse kaks kootud serva tikkpiste reaga (vt joonis 10).

Joonis 9. Silmamine (Allikas: Brother Joonis 10. Keteldamine (Allikas: Matikainen, 2019)

Industries Ltd, 1984)
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Algaja masinkudujana otsustasin I6ikesse kudumise lihtsustamiseks kehaosal ja
kéeaval dra jatta Uleliigsed silmuste kahandamised ja kasvatamised. Seega on nii kampsuni
esi- kui ka seljaosa l8iked sirged (vt. joonis 11). Kuna silmuskudumismasinal on thel plaadil
200 silmust, siis seab see kootud kanga laiusele omad piirangud. Hetkel piirdusin sellega, et
kdik kampsunid on kootud masinal taislaiuses ja sobivad suurusele S-M. Edaspidise
tootearenduse kaigus saan kampsunite suurusvahemikku laiendada lisades avarust pakkuvad
kiljetukid.

Joonis 11. Kampsuni pdhilGige

Esiosa Seljaosa Varrukas
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Suurema prototliubi valmistasin vastavalt enda md6tudele ning sain labi proovida
silmuste arvutamise ja kohendada vastavalt sellele I6ikeid (vt lisa 4). Prototiiibil kasutasin
varruka alumisel kiiljel meriinovillast 16nga, mis osutus nii proovikandmisel kui ka
laboritestides hddrdumise ja pillingutekke suhtes vahe vastupidavaks. Otsustasin kududa
jargmiste kampsunite varrukad téies ulatuses tugevamast I6ngast. Tanu muudatusele vahenes
ka toomaht ja ajakulu.

Soonikkoes krae kudusin esialgu kaésitsi, sest sedasi tundus lihtsam, ent 16pptulemus
oli ebatihtlane ja ajakulu suur. Seega valmistasin kollektsiooni kuuluvate kampsunite kraed
silmuskudumismasinal.

Kokkuvottes jain mdlema prototiiibi loomisprotsessiga rahule, sest need andsid aimu
kampsuni proportsioonidest, sain katsetada erinevaid t66vatteid ja tutvusin materjalidega.
Sain teada ligikaudse ajamahu, kui palju vdib iga detaili kudumiseks aega kuluda. Oleksin
voinud lasta kampsunid kududa kogenud masinkudujal, ent l1&bi isetegemise Gppisin, mida

tegelikult tootelt soovin. Lisaks andis see oskuse edaspidi kudujate t66d paremini hinnata.

Joonis 12. Prototutbid

Materjalivalikud

Kuna réivatoostuses on jarjest olulisem jatkusuutlik ja keskkonda sééstev disain, siis soovin
ise kindlalt selles suunas edasi liikuda. Seega oli minu jaoks oluline, et kasutatud kohalik
lambavillane I6ng on ainult naturaalsetes toonides ja dra jaéks 16ngade varvimise etapp.

Ldngad ei ole kedratud spetsiaalselt loodava kollektsiooni jaoks, vaid valisin need valja
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villavabrikute ja enda laojaakide hulgast. Masstootmist selline 1a&henemine ei soosi, ent antud
praktikat on vdimalik rakendada paindlike eritellimuste puhul ja kliendiga koost6os. Lisaks
pean oluliseks materjalide jélgitavust, et mul on véimalik tapselt jargi uurida, millisest karjast
vill tuleb ja millised on sealsed loomapidamise tingimused.

Lisadetailideks kasutatav puuvillane kangas on parit taaskasutuspoest, enne
kampsunitele kinnitamist varvisin selle tle loodusvarvidega ja trikkisin enda kodukoha
taimedega. Taimedega trikkimine on mulle oluline tehnika, millega olen tegelenud juba pea
kiimme aastat ning olen ise vélja tdotanud enda omané&olised taimepigmentide kangale
kinnitamise retseptid ja votted. Kuna taimetrikitehnika on oluline osa minu loomeoskustest,
siis oli mul kindel soov enda trukitud kangaid kollektsioonis kasutada.

Trikitud kangaid v6ib koos kampsunitega pesta pesumasinas villapesureziimil ja
varvikindlus sdltub nii kasutatud taimedest kui ka eeltd6é pohjalikkusest. Puuvillane kangas on
kinnitatud villase riide kilge ndnda, et seda on véimalik vajadusel eemaldada vdi Umber
vahetada.

Kollektsiooni loomisel kasutasin:

« TU VKA Vilma villakojas ja Muru Villavabrikus valmistatud
poolkammldngasid (vt tabel 2 ja lisa 2);
* puuvillast taaskasutuskangast kantideks, taskute voodriks, kitinarnukkidele

tugevduseks.

Vaélja jai 70% wensleydale 30% finull 16ng (testkangas 8), mida kasutasin ainult
prototulpide valmistamisel, sest helepruun varv ei sobinud kokku tlejaanud I6ngade
tonaalsusega. Selle asemel eelistasin pruuni 59% wensleydale ristandi ja 41% finulli
sisaldusega I6nga (testkangas 4).

Kokku kulus tihe kampsuni kudumiseks ligikaudu 1 kg 16nga.



21

Lihtne soonikkraega kampsun

Visuaalselt tagasihoidliku pika soonikkraega kampsuni disain jalgib minimalistlikku
esteetikat, rdhutades materjali looduslikke toone ja tekstuuride erinevusi (vt joonis 13).
Kudumisel lahtusin loodud Iikest (vt joonis 14).

Kampsuni kudusin kolme erineva Idngaga. Varrukatel ja keha alumises osas kasutasin
tumedat kihnu maavillast 16nga, sest see on vastupidav hddrdumisele. Keha tilemine heledam
osa koosneb 69% wensleydale, 23% finulli ja 8% eesti valgepealise lamba villast, kuna
soovisin réhutada vérvitoonide erinevusi ning 16ng oli vetthiilgavuse testis esikolme seas.
Soonikkrae ja kéatised on valmistatud 50% arles meriino ja 50% eesti valgepealise lamba

I6ngast, pakkudes pehmust ning kandmismugavust.

Joonis 13. Lihtne soonikkraega villane kampsun (Allikas: Urvak Sandra, 2024)

LS i Iy
HR N VLD 55

Kudumist alustasin esikulje alumisest servast, mille keerasin sissepoole 3 cm ulatuses

moodustades topelt serva. See vdte aitab véltida serva llesse kerkimist, kuna sisemised
silmused on kootud tihedamas koes ja tbmbavad kangast tagasi (varrukate servad kudusin
sarnaselt). Peale serva tagasi keeramist jatkasin t66d kuni 16puni kudumistihedusega 8.

Esikdlje silmuste arvu kasvatasin jark-jargult - alustades 196 silmusega joudsin rinnajoonel
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200 silmuseni. Sarnaselt kudusin kampsuni tagakiilje, mis on esikuljest 40 rida pikem (vt
joonis 14).

Sirge kaeava loomiseks kahandasin kummaltki kiljelt korraga 20 silmust. Kampsuni alumisse
serva jatsin 16hiku, et pakkuda liikumisvabadust ka laiemate puusadega kandjale.

Esikdljele lisatud kaheosaline tasku on vooderdatud taimtriikitud puuvillase kangaga,
andes sellele seestpoolt juurde vastupidavust. Tasku alumise serva silmamine kampsuni kilge
oli keeruline, sest villane kangas polnud tugevasti vanutatud ja silmused hakkasid kergelt
hargnema. Lahendasin probleemi silmustesse aetud ajutiste abiniitidega.

Esialgu plaanisin soonikkrae kududa kasitsi, ent ebaihtlase tulemuse ning suure aja- ja
tookulu tottu otsustasin siiski kasutada kaheplaadilist silmuskudumismasinat. Samas kogesin,
et 2x2 soonikut tehes on jamedama l6nga kasutamine keeruline, silmused moodustusid
ebaiihtlaselt. Pidin pidevalt tulemust kontrollima vdi parandusi tegema. Kétiste 1x1 sooniku
kudumine sujus lihtsamini ning probleeme ei tekkinud. Tegin jarelduse, et edaspidi on
jamedama ldngaga otstarbekam kududa 1x1 soonikut, sest see I16hub vdahem kudumismasina
ndelu ning tulemus on kvaliteetsem.

Krae keteldamiseks ja katiste dmblemiseks varruka kulge kasutasin villast I6nga. 1/3
varrukast on kaetud puuvillase kangaga, mis on nii dekoratiivne kui ka praktiline, lisades
kidnarnukkidele tugevust. See on ainus detail, mille dmblesin kampsuni kilge
dmblusmasinaga. Kampsuni alumise serva I6hikute &ares on varjatud puuvillased liimiriidega

tugevdatud kandid, mis takistavad villase kanga serva sissepoole rullimist.

Joonis 14. Lihtsa soonikkraega kampsuni 18ige
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Noobitava kraega kampsun

Sirge ndobitava kraega kampsuni esikuljel asub avar kdngurutasku. Selle kohal vdiksem
kahelt kiljelt avatud tasku Vaikesesse taskusse mahub néiteks mobiiltelefon ja see méte sai
sihtrihmalt positiivset tagasisidet (vt joonis 15).

Kampsun on kootud nelja erineva Idngaga — kehaosa alumine pool tumehalli kihnu
maalamba 16ngaga. Keha tlemise poole tumepruun 16ng sisaldab 70% wensleydale ja 30%
pruuni ristandlamba villa. Kulnarnukki ei kata puuvillane kangas, vaid see on kootud
tugevama pruuni varvi 59% wensleydale ristand ja 41% finulli 1dngaga. Soonikkrae sisekiljel
ning katistel kasutasin pehmemat 100% meriinovillast 1dngaga. Aktsendina on rinnajoon ning
varrukate otsad kootud halli 1dngaga, milles 70% wensleydale, 15% valge ristandlamba ja

15% halli ristandlamba villa.

Joonis 15. Noédbitava kraega villane kampsun (Fotod: Urvak Sandra, 2024)

Kudumist alustasin esikulje tagasikeeratud servast, mille kampsuni sisse jadva osa

kudusin lesse rullimise valtimiseks tinedamas koes ning ihe rea vorra lihema. Uldine
kudumistihedus tle kampsuni oli 8. Silmuseid 16in masinale alustuseks 192 ja kasvatasin
nende arvu jark-jargult 200-le. Kéeava jaoks kahandasin korraga 20 silmust kummaltki poolt.
Rinnajoonele kudusin 1 cm laiuse halli triibu, mis jagab kampsuni Glemise ja alumise poole
visuaalselt kaheks.

Sarnaselt esikuljele kudusin kampsuni tagakiilje, mis on esiosast 20 rida pikem.

Kampsuni alumisse serva jaetud I18hik ei ole nii suur kui eelmisel kampsunil, ent siiski annab



juurde soovitud avarust. Lohiku servadesse dmblesin liimiriidega tugevdatud puuvillasest
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kangast laiad nahtavad kandid. Varrukal puuduvad puuvillased kiiiinarnuki tugevdused, selle

asemel kudusin need kohad tugevama pruuni Idngaga.

Esikdljele silmatud kaheosalise tasku voodriks on taimedega triikitud puuvillane

kangas. Kui eelmisel kampsunil silmasin tasku alumise &are késitsi esikilje kilge, siis sellel

korral kudusin tasku otse kampsuni kilge silmuskudumismasinaga. Tulemus sai korrektsem

ja protsess oli tunduvalt kiirem.
Krae on kootud kahe erineva Ingaga. Valimine kilg tugeva kihnu maalamba ning

sisemine killg pehme meriino I6ngaga. Kuigi kanga laboratoorsed testid kinnitasid, et 100%

meriinovillane 16ng on hdérdumise suhtes kdige véhem vastupidavam (vt lisa 3), siis tundub

see naha vastas kdige pehmem.

Joonis 16. Nédbitava kraega kampsuni 18ige
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Eemaldatava kapuutsiga kampsun

Eemaldatava kapuutsiga kampsuni taskud on peidetud kiiljedmbluste vahele, seega esikiilg on
visuaalselt miravabam. Kampsuni valmistamisel on kasutatud nelja erinevat 16nga — keha
alumises osas tumehalli kihnu maalamba villast, Glemises osas ning kapuutsi kiilgedel pruuni
59% wensleydale ristandi ja 41% finulli villa segu. Kapuutsi laka ja rinnajoone beezi 16nga
koostises on 69% wensleydale, 23% finulli ja 8% eesti valgepealise lamba kiud. Soonikkrae

ning kéatised on kootud 100% meriinovillase I6ngaga.

Joonis 17. Eemaldatava kapuutsiga villane kampsun (Fotod: Urvak Sandra, 2024)

Kampsuni eripéraks on, et kuigi esi- ja tagatukk on kootud sarnaselt kahele esimesele

kampsunile, siis viimasel valisin kudumistiheduseks nr 9. Véiksema kudumistihedusega
andsin kampsunile juurde avarust, et kandjaks saaks olla saledam 185 cm pikk meesterahvas,
kelle mdotudele vastavalt on viimane 18ige loodud (vt joonis 18). Seda arvestades on pikemad
ka varrukad. Teiseks suuremaks muutuseks on kangurutasku puudumine. Selle asemel on
puuvillasest kangast taskud peidetud kiljedmbluste vahele. Silmapaistvaim osa on avar

kapuuts, mida on vdimalik soovi korral eemaldada.
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Kampsuni alumisse serva jaetud I0hikute aartesse dmblesin kasitsi liimiriidega
tugevdatud puuvillasest kangast laiad kandid, mis on peidetud kampsuni pahemale poolele.
Jatkasin varasemat mustrit — kui varrukatel on puuvillane kangas, siis jadvad l16hikute kandid
peitu ning vastupidi.

Kitsa meriinovillase soonikkrae kilge kinnitub puuvillase voodriga villane kapuuts,
mille kudumisel kasutasin kahte 16nga. Tugevam pruun 16ng on kapuutsi kiilgedel ja parema
vetthllgavusega beez 16ng kapuutsi lakaks. Kapuuts kinnitub krae kiilge bambusest
ndopidega. Krae on kampsuni kiilge keteldatud villase 16ngaga ning vajadusel saab selle lahti

harutada, et kulumise korral vélja vahetada.

Joonis 18. Eemaldatava kapuutsiga kampsuni 1dige
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Tekkinud probleemid ja lahendused

Kollektsiooni loomisel tekkisid méned raskused, mis sundisid tegema teatud muudatusi voi

lintsalt olukorraga kohanema. Jargnevalt toon Ulevaate peamistest véljakutsetest koos

vastavate lahendustega.

« Masinkudumise kogemus

o

Kogemuse puudumine tekitas raskusi sellega, et vigadega kaasnes suur
materjali- ja ajakulu.

Praktilise kogemuse omandamine ja kogenud kuduja nduannete
jargimine aitas protsessi muuta kiiremaks ja kvaliteetsemaks.

Véhenes materjali- ja ajakulu. Kui kdik sujub ideaalselt, siis kulub iga

to6etapi jaoks keskmiselt 1 tund.

» Ldngade omadused

©)

o

Arvestades erinevate I6ngade vanumise iseloomu oli eri jameduse ja
omadustega I6ngade kokku sobitamine keeruline.
Katsetamine ja erinevate I6ngade kombinatsioonide proovimine aitas

leida optimaalsed paarid.

» Lodngade kulu

o

Poolkamml6ngad on raskemad kui kraasléngad ning kulu oli oodatust
suurem, nii et moned 16ngad 18ppesid varem otsa. Lisaks sellele ei
olnud ma I8nga varudes arvestanud testkangaste kudumisega.
Edaspidi oleks lahenduseks 16nga varude tdpsem planeerimine ja
vajadusel varude suurendamine. Maistsin, et tdpsema kuluarvutuse

saab teha peale prototulpide vOi esimeste toodete valmimist.

« Silmuskootud kanga servade rullimine

o Soovides jatta kampsuni alaserva I6hikut, hakkasid kootud kanga

servad tugevalt sissepoole rullima.

o Lahenduseks oli laiemate liimiriidega tugevdatud puuvillaste kantide

kasutamine kanga thel kiljel, see hoidis I16hiku servad korrektselt

lamedad.
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» Sooniku kudumine
o Kavandatud 2x2 soonikkrae kudumisel Kippus silmuskudumismasin
kelk pidevalt takerduma voi silmused moodustusi ebauhtlaselt.
Parandustoddele kulus palju aega ning materjali kadu oli suur.
o Lahenduseks oli disaini muutmine 1x1 sooniku kasuks, see muutis
kudumistulemuse tunduvalt tGhtlasemaks, probleemivabamaks ja
Kiiremaks.
» Meriinovilla vastandlikud omadused
o Meriinovill on pehme ja nahasdbralik, kuid vaga madala
hddrdekindlusega ja maardub kergesti. See probleem puudutab
eelkdige krae ja kétiste materjali valikut, sest loodud kampsunite puhul
lahtusin pdhimottest - kuigi valge meriinoldng on ebapraktiline, on
hetkel esiplaanil kandmismugavus.
o Lahenduseks oleks pesemisnduannete jagamine - kuna villast kangast
ei pea tihti pesema, siis piisab kui pesta eraldi ainult kraed ja katiseid.
Pakkuda méardunud ja kulunud detailide valjavahetamise voi
parandamise vdimalust.
Lisaks, silmuskudumismasina laiusest tulenevad piirangud vdimaldavad praegu
valmistada ainult S ja M suuruses kampsuneid. Suuremate suuruste tootmiseks saab tulevikus

lisada kiilgedele laiust andvaid detaile.
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Kokkuvote

LOputdos uurisin Eesti lambavilla kasutusvdimalusi kaasaegses rdivakujunduses,
eesmargiga luua kampsunite kollektsioon Tand”m. Kampsunite valmistamisel kasutasin Eestis
kasvatatud lambaste villast Muru Villavabrikus ja TU VKA Vilma villakojas kedratud I&ngu.

Teoreetilises osas keskendusin lambavilla omadustele nagu hédrde- ja pillingukindlus,
Ohuldbilaskvus ja vetthulgavus ning uurisin kuidas need omadused mdjutavad
silmuskudumismasinal valmistatud kangaid. Praktilise todna valmis kolm erineva disainiga
kampsunit, mis réhutavad lambavilla erinevaid omadusi ja ilu: lihtne soonikkraega kampsun,
ndobitava kraega kampsun ja eemaldatava kapuutsiga kampsun.

LOputdd kinnitas, et Eesti lambavilla saab edukalt kasutada kaasaegsete rdivaste
tootmiseks. Laboratoorsed testid néitasid, et peenekiulise villaga I6ngad muudavad kanga
ohukindlamaks ja vetthiilgavamaks, samas kui pika ja jdmeda kiuga villad annavad kangale
vastupidavuse ning parema Ghulébilaskvuse. Tegin jarelduse, et kihnu maalamba 16ng sobib
kampsuni kehaosa ja varrukate kudumiseks tanu oma hdorde- ja 6hulébilaskvusele.
Meriinovillane 16ng sobib krae ja katiste jaoks, kuna on pehme ja nahasdbralik, kuid vajab
sagedamat hooldust ja vahetamist.

Kollektsiooni loomisel osalenud sihtrihm (mehed ja naised vanuses 36-53 aastat)
hindas kampsunite disaini ja materjalide valikut positiivselt. Meeste eelistused kinnituste ja
soonikute osas ning naiste eelistused pehmema meriinovilla kasutamise osas said edukalt
arvesse voetud.

Teoreetiline ja praktiline t60 aitasid mul mdista Idngade omadusi ning nende moju
valmivatele kudumitele. T66 kaigus tekkinud raskused, nagu masinkudumise kogemuse
puudumine ja Idngade omaduste erinevused, lahendasin korduvate katsetuste ja kogenud
kudujate nduannete abil. Tulevikus oskan paremini protsessi planeerida ning valtida
materjalipuudust.

Edasised uuringud voiksid keskenduda pohjalikumale 16ngade analiisile ja uute
tehnoloogiliste lahenduste leidmisele, mis aitaksid paranda kampsunite vastupidavust ja
kandmismugavust. Edasises tootearenduses kavatsen kiiljetiikke lisades valmistada suuremaid
kampsuneid. Lisaks vOiks kasutusea pikendamiseks ja jatkusuutlikkuse suurendamiseks
pakkuda kampsunite hooldus- ja parandusteenust.

Kollektsioon Tand m rikastas minu loomingulist arengut, ihendades traditsioonilise

materjali kaasaegsete t60votete ja kujundusega.
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Lisa 2. Roivakollektsiooni Tand ‘'m materjalindidised

1. 100% meriino (valmistamise koht TU VKA Vilma villakoda)
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Silmuste arv enne pesemist:
........ 10 cm — 50 rida, 34 silmust

Silmuste arv peale pesemist:
10 cm — 46 rida, 34 silmust




100% kihnu maalammas (TU VKA Vilma villakoda)

Kudumistihedus 8
Ldnga jamedus 6,3/2 ja 7,2/2

Silmuste arv enne pesemist:
10 cm — 51 rida, 36 silmust
Silmuste arv peale pesemist:
10 cm — 46 rida ja 34 silmust



3. 50% meriino, 50% eesti valgepealine (TU VKA Vilma villakoda)
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Silmuste arv enne pesemist:
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Silmuste arv peale pesemist:
10 cm — 44 rida, 34 silmust



4. 69% wensleydale, 23% finull, 8% eesti valgepealine (Muru Villavabrik)
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5. 70% wensleydale hall ristand, 30% pruun ristandlammas (Muru Villavabrik)

Kudumistihedus 8
Ldnga jamedus 6/2

Silmuste arv enne pesemis:
10 cm — 51 rida, 36 silmust
Silmuste arv peale pesemist:
10 cm — 48 rida, 36 silmust



6. 59% wensleydale ristand, 41% finull (Muru Villavabrik)
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Silmuste arv enne pesemist:
10 cm — 46 rida, 34 silmust
Silmuste arv peale pesemist:
10 cm — 43 rida, 33 silmust




7. 70% wensleydale, 15% tavaline valge ristand, 15% hall ristandlammas (Muru Villavabrik)
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8. 70% wensleydale, 30% finull (Muru villavabrik)
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Lisa 3. Kangaste testimise tulemuste paremusjirjestus

TKTK tekstiilmaterjalide testimise laboris ldbiviidud testide paremusjdrjestus, kus parimat tulemust tihistab 1 ja madalaimat 8. (Allikas:

Koivisto, 2024)

Testk . x . - : M .
r?itm?)r;?a Kasutatud Idnga koostis Ha&6rdekindlus Pillingukindlus ~ Ohulabilaskvus Vetthulgavus
1 100% arles meriino 7 8 8 1
2 100% kihnu maalammas 3/4 4 2 5-6
50% arles meriino
3 50% eesti valgepealine 6 ! 3 2
69% wensleydale
4 23%finull 8 5 5 3-4
8% eesti valgepealine
70% wensleydale hall ristand
: 2 2 1 7-8
° 30% pruun ristandlammas
59% wensleydale ristand
: 1 1 7 7-
6 41% finull 8
70% wensleydale
7 15% valge ristandlammas 5 6 4 5-6
15% hall ristandlammas
0,
8 70% wensleydale 3/ 3 5 34

30% finull



Lisa 4. Prototiiiip

Allikas: Urvak Sandra, 2024




Lisa 5. Kollektsioon Tand 'm

Allikas: Urvak Sandra, 2024
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Allikas: Urvak Sandra, 2024
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