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EessGna.

Oppevahendi "Nahkjalatsite tootmine ja nende kvali-
teet" I osa ilmus 1968. aastal.

Kéesolevas raamatus ilmuvad II ja III osa on varem
avaldatud I osa jérg.

Oppevahendi II osas kdsitletakse jalatai tksikosade
juurdeldiksmist ja toGtlemist. Oppevahendi III osas k-
sitletakse jalatsite montaaZi ja viimistlust ning kirjel-
datakse jalatsi iiksikosade kulumist kandmisel. Uksikosa-
de kulumisele on pddratud kiillalt suurt tédhelepanu selle-
pdrast, et jalatsitdtstuses on pidevalt kasutusele vGetud
uute omadustega materjale, mis kuluvad erinevalt varem
kasutatud materjalidest. Uute materjalide kasutuselevdtt
tingib omakorda uue tehnoloogia jalatsite monteerimisel.
Ka sellele on Gppevahendis piiitud osutada vajalikku tdhe-
lepanu. 5



ITes a
T JALATSI DETATLIDE JUURDELOTEAMINE.

Fagu eelpool juba korduvalt mainitud, moodustab materja-
11 maksumus jalatsi omshinnast keskmiselt 76 %. Jérelikult on
kiige m@juvam vabhend omshinna alandamiseks materjali kokku-
hoidlik kesutamine. Materjali kulu ja jalatsi kvaliteet ole-
‘nevad sellest, kui oskuslikult on detailid juurdeldigatud.

' Okonoomseks juurdeldikemiseks sorteeritakse jalatsitdds—
tusse sasbunud nahad t8dstuslikeks partiideks peksuse, tihe-
duse, plﬁna suuruse, vérvuse, tooni ja defektide jérgi. Nah-
kade partiidesse sorteerimisel léhtutakse valmistatava jalat-
si liigist ja selle detailide kohta kehtestatud ndudeist.
Néiteks sfdr- ja ndbrsaabaste pealisedetailide juurdeldikami-
seks on kdige otstarbekam kasutada pealsenahka, millel on
voimalikult suur pind. Keskmise ja kdrge kontsaga naistekin-
gade jaoks tuleb kasutada eriti puhta pinnaga tallanshka.
S8d3rgasbaste jaoks médratud tallanahal ei ole oluline pinna
pubtus, vaid naha tihedus Jja tugevus.

Jalatsite kdrge kvaliteet ja kasutatava materjali kokku—
hoid on tagatud vaid siis, kui juurdelGikajal on kiillaldased
teadmised materjali, eriti naha omaduste ja jalatsi detailide
kohta kehtivates nduetes ning kui tal on kiillaldane oskus
13ikelekaale oigesti paigutada.

Detailide JuurdelSikamine voib toimuda kahel viisil =
mehaaniliselt vdi késitsi, Uhtlase, paksu ja ka jiiga mater-
Jaii Jjuurdeldikamine toimub mehaaniliselt. FEbaiihtlase ja
pehme materjali (ndit. pealsensha) juurdeldikamine v3dib toi-
muda kas mehaaniliselt voi késitsi., Madalama sordi nahkade
kasutamisel annab kdsitsi Jjuurdeldikamine paremaid tulemusi
kui mehaaniline.

Mehaaniline juurdeldikamine toimub stantsi ja stants-
raudade voi lintsae abil, Stantsraual peab olema vdljaldi-
Batava detaili kuju ja suurus. Uhe ja sama detaill jaoks
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peab vastavalt jalatsi suurusele olema sobiva suuruse ja
kujuga stantsraud.

Stantsraua alumine &&r tehekse teravaks, loiketeratao-
iiseks, Detailide stantsimiseks on stantsidel puidust, me-
tallist, erikartongist, poliviniiilkloriidist voi mlnest
muust plastmassist alusplaat. Selle peale pannskse stantsi-
tav materjal ja sellele omakorda stantsraud. Stantsi 155gi-
plaat, vajutades stantsrauale, surub selle materjali sisse.
Paksemaid materjale stantsitakse lhekihiliselt, Shemaid mit-
me kihina ladestatult. Moodsate stantsidega voib iihekihili-
sest materjalist 7 tunni jooksul vélja liia kuni 3500 detai-
1.

PoSviljakuse tdstmiseks kasutatekse stantsraudu, mille
mdlemad &&red on teravaks tehtud. Kahepoolse ldiketeraga
stantsraua abil v3ib detaile stantsida niih&ésti jalatsi pa-
rema kui ka vasaku poolpaari jaoks. Stantsraudade arv voidb
sel Jjuhul olla kaks korda védiksem kui iihepoolse loiketeraga
stantsraudade puhul.

Jalatsi Oige kuju tagamiseks tuleb detailid viga tép-
selt kokku ommelda. Tépsuse saavutamiseks on stantsraual
tihvtid, mis jétavad védljastantsitud detailidele kontroll-
mérgid. KokkudSmblemisel peavad detailide iilekd@igukohtades
kontrollmdrgid iihtima. Nonda saavutatakse kokkudmblusel

' nSutav tspsus. (Joon. 1.)
Stantsimisel tuleb juurdeldikajal jélgida, et saadud

detailid vastaksid tépselt stantsraua kujule. Detailide
servad olgu puhtad, pinnaga risti ja kidadeta. Uhe jalat-
sipaari mdlema poolpaari iihed ja samad detailid peavad
olema paaris, s,.,t. neil peab olema iihesugune vérvus, maare
Jja venivus., Peale selle peavad nad olema iihepaksused.
Lintsaega loigatakse detaile vélja paljukihiliselt la-
destatud kangast ja tehisnahast. LOigatakse juurde samal
viisil kui detaile Omblustoodetegi massilisel valmistamisel.
Kihtide arv lademes jagugu neljaga, sest mOningaid de-
taile peab iihe jalatsipaari kohta olema neli. Ladestatud
kibid 10igatakse ketasnugadega 0,8 - 1 meetri pikkusteks
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Joon, 1. Jalatsl pealisedetailide stantsrauad.

osadeks. Viimastest 1¥igatakse lintsaega detailid vilja
piirjooni md6da, mis on kantud materjali pealmisele kihile.

Chukestest lademetest vdib detaile vidlja stantsida ka
staatsraudadega. >

‘Lintsaega viéljaldigatud detailide Jjuures esineb vilda-
kust sagedamini xul stantsraudade kasutamisel,

Lintsaega juurdsldigatud detailidele tuleb kontrollmér-
gld peale kanda pérast juurdeldikamist. Sellejuures vdivad
tekkida ebatéipsused, mis pShjustavad kokkudmmeldud pealise
vildakust.

Detailide juurdeldikamine kangast ja tehisnahast on
mérksa lihtsam kul nahast. EKanga v3i tehisnaha eri kohtade
vahel el ole sellist erinevust kul loodusliku nsha pubul.

Ka esinedb kangasmaterjalidel vihem defekte kui nahal.

Nahast detailide Juurdeldikamisel peab 1lGikaja hésti
teadma naha pinna eri kohtade omadusi, nahas esinevate de-
fektide m3ju ja palknemist ning teadma ndudeid, mis kehtivad
exri detailide kohta jalatsi valmistamisel ja kandmisel.
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Kangastest ja tehismaterjalidest detailide Jjuurdeldiks-
misel peadb 13ikaja silmas pidama, et jalatsi vilisdetailide
juurdeldikamisel tuleb lGikeleksalid vGi stantsrauad aseta-
da piki 13imeldngu, voodridetailide ldikamisel piki koeldn-
gu. BSeda sellepdrast, et 13ime suunas on kangad alati tuge-
vamad ja venivad vihem kui koe suumas. Kul voodridetailid
Juurdeldigata piki koeldngu, siis #ihtlustadb see jalatsipea-
lise iildist venimist, viéhendab voodri rebenemise viimalusi
Jalatsi vormimisel.

Toimse sidusega riided venivad kdige rohkem piki ja
risti toimejoonega.

Vahevooder pannakse jalatsi nahkdetailide alla selleks,
et vihendada nende venivust., Jérelixult tuleb vahevoodri
detailid juurdeldigata piki 13imeldngu.

Detailide kisitsi Juurdeldiksmisel kasutatakse metal-
1list v3i tihedast kartongist 13ikelekaale ehk Sabloone. Xt
kartongist Sabloonide kuju aja jooksul ei muutiuks, kanditak-
se nende servad traadiga v3i metallribaga. Metallkant kait-
seb 3abloone sisseldikamiste eest ja sdilitab Sabloomi kuju.
Detailide tHpseks kokkudmblemiseks on 13ikedetailidel kont-
rollmirgid, mis lekaaliga vajutamisel jétavad naha pinnale
vajaliku mérgi.

Detailide kiisitsi Juurdeldikamine toimmb puiiust val-
mistatud juurdeldikamislaudadel. Nahad asetatakse Juurde-—
13ikamislauale, naha peale paigutatakse 1ldikeleksal. Juur-
deldikaja vajutab 1ldikelekaali tihedalt vastu nahks ning
nuga hoolikalt risti hoides 1Gikab lekaali servade jérgi de-
taili vdlja. Véljaldigatud detailide kohta kehtivad samed
nduded mis stantsitud detailidelegi. Detailide servad olgu
pealispinna suhtes téisnurga all, mitte libamisi, ja neil
el vohi olla kortse ega kidasid. Eriti sile ja puhas pesb
olema nende pealisedetailide l3ikeservad, mida el k&&nita.
Detaili ebapuhas l1l3ikeserv kahjustab valmisjalatsi vidlimust.

Kuna igal pealsenahal on individuealsed omadused, eri-
nevad defektid Ja topograafilised erisused, siis enemik na-
hast pealisedetaile 13igatakse vdlja kdsitsi.
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Heestejalatesite pealisedetailid peavad olema paksemad
kui naistejalatsite samad detailid, titarlaste jalatsitel -
naiste omadest Chemad, jne., Mida suurem on jalatsi number,
seda paksemast nahast peavad olema pealisedetailid.

Pealisedetailidest v3idb ainult keel venida piki- ja
pdiksuunas, Uhelgi teisel pealisedetailil ei tohi olla ve-
nivust liistu (jalatsi) pikisuunas, vilimistel tagarihmadel
- pribma pikisuunas,

Hahad venivad tavaliselt pikisuunas vihem kui pdiksuu-
nas., Keskosas venivad nahad igas suunas enamvihem iihtla-
selt, JAdrtes, eriti koibades, on nahal pikisuunas venimine
viiksem kui pdiksuunas.

Detailide venivas piki jalatsit ei voli olla rohkem kui
15 %, pSiksuunas - mitte file 25 %; Kandmisel venib jalats
plkisuunas, 7Tombimisel venitatakse pealist peamiselt pdik-
suunas.

Bt detailid piki jalatsit v@hem veniksid, tuleb nad
vélja 13igata ndnda, et pikitelg i#ihtiks naha selgroojoonega.

Detailide suur venivus piki jalatsit vGidb pohjustada
rea tésiselid defekte,

Esitikkide suure pikisuunas venivuse tdttu on raskende-
tud pealise kannaosa tdmbimine. EKapp j&&b liistust eemale,
ehk veiste sdnadega - pealisele ei saa anda liistu kuju.
BiL ole lubatud, et paarisolevate jalatsite iihe pooipaari
esitikk ja ninats venivad teise poolpaari omadest pikemaks,
See viib pBhjustada esitilkki ninatsi ja sddretilkkiga iihenda-
vate mbluste rebenemise. Omblusjoonel on tikkeread nahka
ndrgendanud, ta on muutunud hdredamaks Ja venib rohkem.
Euigi alati rebenemist el toimm, tekivad ometi Gmbluskohta-
des naha pealispinda mOrad vdi Smblus venib vidlja., Et ta-
gada mSlema poolpaari esitiikitiibade iihtlane venimine, tu-
leb esitilkid 1digata vdlja risti naha selgroojoonega. 3

S&#retiixi naha liigsel venimisel venivad masinal Smble-
mnisel sdiretiiki #fred vidlja. See takistab siliretiikkide kok-
kudmblemist, muudadb sagell mGlema siirettiki mddtmed erinevaks.
Samasugune venimine v3idb esineda ka siifretiikkide Smblemisel
" tagatiikkide kilge®
& 8w



Tagatiilkkide venimise suund peab iihtima esi- Ja sdire~
tiikkide alumise osa venimise suunsga. Vastasel korral ve-
nidb Gmblemisel iiks detail rohkem kui teine ja Smblus ei
vasta ndudeile.

B#dretiikkidel peab venivus olema k3ige viiksem piki
detaili,

Viiimised tegarihmad ei tohi venida ei plkuti ega
leluti, Vastasel korral v3ib tdmbimisel tagumime Smblus
rebeneda. Kui tagaribmal om venivus pdiksuunss, siis tdm-
bimisel v3ib fihe poolpaari tagarihm saada laiem kui tei-
sel poolpaaril.

Silirseapa siifiriste iilemine osa kulub viiga vihe. S#i-
rised kuluvad peamiselt alumises osas. Sellepirast tulsb
séfirised nénda vilja 15igata, et nende alumine osa oleks
naha keskosa léhedusest.

Kingade nahast vooder ei tohi pikisuunas venida. Xui
veooder selles suunas venib, siis ei tdida ta oma filesannet
- ei kaitse pealist pikisuunas venimast;

Voodri kannaosale avaldab p3id kandmisel vlga tugevat
mehaanilist mdju. EKannavooder ja seesmised tagaribmad tu-
leb sellepiirast juurdeldigata voodrinsha tihedamatest osa-
dest. Eriti rasketes kandmistingimustes on séifirsaapa kapi-
vooder Ja s¥iérisevoodri alumine osa. Nii kropi kui ka s&&-
rise voodriks tuleb kasutada k3ige tugevamat voodrmhh.
vasika v0i mullika kroomparknahka,

Bt virvilisest nshast pealiste juures el tuleks detei-
lide vahel erinevusi virvitoonis, tuled the jalatsipaarti
kOik detailid Juurdeldigata samest nahast.

KGigil seemis- ja veluurnshast detailidel olgn #hekdr-
gune karustus. HErineva k3rguse puhul tekivad detailide
virvitoonis erinevused.

Nendes pelltudotalnldo osades, mis moodustavad t¥mb-
ddirise vol jddvad dmbluse alla, v3ivad olla defektid, mis
el avalda mdju naha tugevuseles Defektid ei ole aga lube=
tud detaill ndhtavates pindades.
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Jalatsi omshind oleneb peamlselt sellest, kui kokku-
hoidlikult juurdeldikaja materjali kasutab, kas 1loikejaét-
meid JA&b palju voi véhe. ILdikejddtmed tekivad lekaalide
halvast kokkusobivusest ja materjali Hirte kasutamata
jatmisest, Selle pdhimdtte jérgl liigitatakse 1ldikejddt-
med lekaalidevahelisteks Ja serva ehk perifeerseteks jadt-
meteks,

Ldikejtidtmed, mis tekivad lekaalide piirjoonte vahele
Jj&&nud materjalist, on lekaalidevahelised, Need olenevad
lekaslide piirjoontest, suurusest ja paigutusest. Peamine,
millest oleneb lekaalidevaheliste jéddtmete kogus, on lekaa-
lide omavaheline sobivus. Jérelikult tuleb juba jalatsi
projekteerimisel silmas pidada, et detailidel oleks hea
omavaheline sobivus, et pealsematerjal saaks vdimalikult
télelikult kasutatud.

Serv.a;jﬁﬁtmed olenevad lekaalide ja materjali ser—
vaalade sobivusest. Iekaalidevaheliste jédtmete protsendi
miframiseks paigutatgkse lekaale katsellselt materjali pin-
nale mitmes variandis ehk teisendis. Teisend, mille pubul
Jédtmed on kdige vidiksemad, vGetakse kasutusele. -

Kasutatavamad on 5 varianti:

I. RoSpkiliku ehk parallelograrai variant. Selle va-
risndi pubul sobitateskse fihe rea lekaalide peale teine ri-
da samasuguseid lekaale 180° pddrde all. Loodud ridades
saeme nelja detaili samade punktide iihendamisel rddpkiiliku.

ROGpkiiliku variant on kdige Skonoomsem suurte ja kesk-
mise suurusega /pinnaga iile 100 dnzl kdrgema sordi nahkade
kasutamisel. (Joon. 2.)

: II variant. Lekaalid paigutatakse iiksteise suhtes
50 - 60° nurga all.






L

Joons &. Lekaalide
paigutamine III

Joon, 3. Lekaslide varisndi jErgl.
sobitamine IT vari-
andi Jirgi.

Beds varianti kesutatakse Umbrikldikes saabaste ja
kingade esitiikkide juurdeldikamisel. (Joon. 3.)

III variandi korral paigutatakse lekaalid tulpadena.
Uhe tulba kdrvale paigutatakse teine tulp samasuguseid le-
ksale, kuid vastassuunas. ‘

Beda varianti rakendatakse sasbaste ja kingade esi-,
tage- ja s¥fretiikkide juurdeldikamtsel. (Joons: 4.)

IV veriandi Jirgl paigutatakse leksalid r3&bitl kulge-
vate ridadena. Igas reas on lekaalidel sama suund,

Joon. 5. Lekaalide paigutamine IV variendi Jergi.
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Beda varianti kasutatakse sisepinsolite, seesmiste ta-
garihmade, nahast voodridetailide Jjuurdeldikemisel. (Joom.
5.)

V variandi puhul paigutatakse iihe jalatsi mitu samasse
komplekti kuuluvat lekaall grupi ehk pedana, EKujundatud
grupid sobitatakse fihe eelkirjeldatud variendi jirgi nasha
pinnale,

Seda varianti rakendatakse
keeruka kujuga kingade esitiilkki~
de, ninatsiga esitilkkide, deko-
ratilveete keelte ja mdningate
teiste detallide juurdeldikami-
sel. (Joen. 6.)

Naha kokkuhoidmiseks tuleb
juurdeldikamisel ihe nahakausta
Juures rakendada mitut detaili-

de paigutemise varianti. Vari- Joon, 6. Lel 1de
antide valik oleneb detaili . paigutamine V vari-
1iigist, suurusest ja naha to~ andi jérgi.
pograafiasty

Detalle voib Jjuurde 13igata mitmel viisils

naha kogu pinna kasutab &ra iiks juurdeldikaja;

kvalifitseeritud juurdeldikaja 13ikab naha keskosast
vdlja vastutusrikksmad detailid ja vidiksemate kogemustega
Juurdeldikaja 13lkab #érepiirkondadest vilja vihemtihtsad
detailid; :

kvalifitseeritud juurdeldikaja 13iksb nahast valikldi-
kuse korras vilja iiksikuid detaile vii detailide komplekte.
Vilksema kvalifikatsiooniga juurdeldikaja kasutab &ra naha
ilejélnud pinna.

Uldiselt peetakse parimaks esimest viisi. Teised an-
navad h#id tulemusi vaid eramdjuhtudel.
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ITI Pealisedetailide tddtlemine.

Enne iihendamist vajavad nii pealise- kui ka pShjadetai-
1id eritootlust. Detailide t65tlemine avaldab mdju jalatsi
védlimusele ja xandmisele, tdstab venivate ja norkade detai-
lide mehaanilisi omadusi. Ka muudab detailide t&5tlemine -
Jalatsi kendmiseks mugavaks,

Pealise valmistamise tGdprotsess jaotatakse kahte ossa:s
detailide t66tlemine ja nende ilhendamine, dJalatsi vdlimusele
avaldavad mdju pealise materjal ja komstruktsioon, detailide
t86tlemine ja nende kokkudmblemise tépsus.

Pealisedetailide "t88tlemine koosneb detailide &&rte
t66tlemisest, detailide kaunistamisest ja tugevdamisest. De-
talle tugevdatakse vahe- ja kiiljevoodri allakleepimisega.

Detailide ddrte tootlemise eesmérgiks on muuta pealis
kaunimaks ja véhendada &#rte venivust., Tuntakse jérgmisi
ddrte tO0Otlemise viise: virvimine, poleerimine, perforeeri—
mine, kantimine, k&#nimine, pGletamine ja pSletamisega vor-
mimine.

Virvimine. Pérast juurdeldikamist erinevad detaili 13i-
keservad vidrvuselt Ja naha ehituselt’ tugevasti detaili peal-
misest pinnast. Eriti mirgatav on see kroomnahast viljaldi-
gatud detailide Jjuures. N&htavate ldikeservade erinev viér-
vus kehjustab silmatorkavalt pealise védlimust.

Juhtnahast (peksemad kui 1,5 mm) kui ka paksust ja ti-
hedast (noorlooma, mullika, hobuse) kroomnshast tGdsaabaste
védlimusele eoi omistata erilist téhtsust. Nende pealisede-
tailide 1dikeservad virvitakse pealsenaha varvust.

Virvimiseks kasutatakse kaseiinvérvi vl kilet tekite-
vat vidrvi, Varvimiseks laotakse iilhesuurused detailid pakki,
13ikeservad seatakse flhetasaseks ja siis vajutatakse pakk
vastu vérvivannis p3Srlevat volli.

Enne viirvimist tuleb detailide #&&red lihapoolselt kiil-
Jelt dhendada. Ohendamisega tasandatakse &ired. Peale sel-
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le ei jéd detailide kokkudmblemisel iilekdiguga Smbluste
kohtades Smblused viga paksuks. Ohendatakse 2~-11 mm laiu=
selt. Ohendatud &irte paksus, moddetud ldikeservast, vdib
olla kuni 1/2 1l3ikeserva algpaksusest.

Poleerimine. Detailide ldikeservi poleeritakse nahk-

- harjadega. Poleerimisel kasutatakse vaha. T&ddeldavate
detailide #Héred vajutatakse vastu horisontaalselt p&drle-
vaid harju,; Poleeritakse seni, kuni detailide kandid kulu-
vad Ummarguseks ja lGikeservad myutuvad léikivaks.

Joon. 7. Poleeritud servadega s#idretiikid.

a8 - servad enne poleerimist;
b - servad pérast poleerimist.

4

Poleeritakse peamiselt koredast ja paksust taimepark-—,
eriti juhtnahast detailide ldikeservu, Poleerimisega an-
takse jalatsile kaunim vdlimus. (Joom. 7.)

Perforeerimine. Tihedast kroomnahast (mullika-, noor-
looma=~, seanahast) juurdeldigatud 1,2 - 1,5 mm paksuste
meeste~- ja naistekingade detailide #iri sageli perforeeri-
takse. Perforeeritud detaili 13ikeserv muudab jalatsi mirk-
sa kaunimaks. Kasutatakse kas spetsiaalseid perforeerimisma-
sinaid vG3i klsitsi t56tavaid perforaatoreid.
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Detailide #iirte perforeeri~
mist kasutatakse eriti palju
T8ehhoslovakkia jalatsit3dstustes
kevad- ja suvejalatsite tootmisel.

(Joon. 8.)

» EKanditakse nahast
kui ka riidest pealisedetailide
#d@riy FKantimisega kaunistatekse
pealist, kuid ihtlasi kaitstakse
ka detallide ddri kulumise eesty
riidest detailide d&ri ka hargne-
mnise eest; Kantimiseks kasutatek-
se punutud kandipaela, riiet, na~
haasendajaid vGi nahka. KNahaasen-

dajaid kasutatakse kahel kujul:
e Toviant s paslana, millele on kantud ki-
foratsioone. le, véi kangas nshaasendajatest

viljaldigatud ribana. Paelte ja
nahast kandiribade diired ei hargne, seevastu kangaist vil-
jaldigatud ribade dfired hargnevadi; Hargnemisest hoidumi-
seks tuleb kantimisel ribade #ired sisse pddrata., Bel-
tooflust ldhtudes vdib detailide &Hlri kantida kolmel viisil:
kand{ d&ri sisse pdiramata, tlhe diire sissepdSramisega v3i
molema dire sissepddramisega. (Joon. 9.)

| |
el . H j] ¢ Li !]
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Joon, 9., Detailide Hiirte kantimisviise.

a - paslaga, b - kandiriba iihe #ére sissepldramisega,
¢ - kandiriba mdlema Hére sissepddramisega.

Eandiribage kantimisel varustatakse Smblusmasin palis-
taja ehk juhtjoonlauaga, mis kiédnab kandi &ra enne, kul see
satub Smblusmasina nGela alla.
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Riidest kamdiriba killgneb killl tihedalt detaili #dre-
g2, kuid kulub kandmisel kiiresti ja muutub karvaseks.

Bel pdhjusel kasutatakse riidest kandiriba vaid toajalat-
site ja riidest suvejalatsite detallide kantimiseks. Kva-
liteetsemad tooted saadakse punutud paela v3i nahsasendaja-
test kandiriba kasutades,

Kandipaela, nahaasendajast vl polilvinfiilkleriidist
kandiriba laius on 10-15 mmi Nahsasendajast ribaga kandi-
takse niihdsti nahast, nahaasendajast kul ka riidest detai-
lide &&ri.

Eriliseks kantimisviisiks on nn. prantsuskant. Seda
kasutatakse pealmise #ddre tugevdamiseks 1ibikl3ikeliste
kingade juures. "Prantsuskant” takistab #ire venimist ja
king piisib selletdttu paremini jalas, Kantimiseks dmmel-
dakse pealise iillemise dire villispinna kiilge spetsisaine
10-14 nm lalune siidist ripskoes kootud pael. Kiilgedmmel-
dud pael kaetakse véljastpoolt ja pealise &&r seestpoolt
looduslikust kautSukist liimiga ja kuivatatakse. Seejéirel
pddratakse pael iimber ja vajutatakse vastava masina abil
vastu pealise seesmist pinda, mis on eelnevalt kaetud lii-
miga. Siidpael moodustab 2 -=2,5 mm laiuse &#rekandi.

Joon, 10. "Prantsuskandi” Gmblemine.
a - paela kiillgedmblemine, b - valmiskant.

Eriti 3igusteb end "prantsuskant™ lakknshast 1ibikl3i-
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keliste kingade juu~es, Siidpaela esemel vGib kasutada ka
15 mm laiust vérvilisest nshast kandiriba. (Joon. 10.)

Kdénimine ehk pukkimine. Detailide &drte kiinimiseks
J&Etakse detailidele 4 - 5 mm laiune kilnimisvard: Bt kii-

nimisel detaili &ir paksemaks ei muutuks, Shendatakse d&ri
lihapoolselt killjelt 1/3 vdrra. Ohendatud dire laius -

8 mm, Bt kd@nitud Hir tugevamini kinni pisiks ja oleks
fibtlane, kaetakse dére Shendatud pind looduslikust kaut-
Sukist liimiga. Naiste lahtiste kingade iilemise dire tuw
gevdamiseks ja venivuse vidhendamiseks kleebitakse enne iile-
nise Hiire kiElnimist sellele pesupael, EKui Shukesest nahast
detalile tugevdatakse vahevoodriga, siis peab ka vahevoodri
8dr jiima kd&nitud d8re sisse.

Bttevalmistatud detailide #ari k&d#dnitakse kas késitsi
v3i masinal; EKédnimiseks Shendatud d&rel vdid olla mitme-
sugune kuju, see oleneb Shendamise profiilist, laiusest,
vahevoodri jJa tugevduspaela pailknemisest,

Vastuvdetavaks tuleb pidada niisugust ké@nitud ddre
vilimust, mille Ghenduse lgius on 8 mm ja kidnatud osa
laius 4 mm, vo6i mille Shenduse laius on 6 mm Ja ké#natud
osa laius 3 mm, Olgugl et kGige kaunim viElimus on kdéni-
tud 8irel, mis on Chendatud 8 mm laiuselt ja mille kidna-
tud osa laius on 3 mm, jé#b &fr siiski ndrgaks, Ghukeseks
selles kohas, kus teda l&bib esimene tikkerida, Koige hal-
vemaks jd#b ké#nitud Hdre vdlimus juhul, kui &&r on Shenda-
tud 6 mm laiuselt, kuid &#ére k##natud osa laius on 4 mm,
K#ire vélimine osa jdi#ib Ghukeseks ja sellele jérgneb detai-
1i Shendamsta kohas paksenemine. (Joon. 11.)

Parem vidlimus saavutatakse alati &ire koonuselise
Shendamisega.

Kui tugevdusvahendid - pael, vallevooder voi mdlemad =
Jédévad kilinise sisse, siis detalll &dr muutub paratamatult
paksemaks, Mida paksem on detail, seda halvemaid tulemusi an-
nab k#énimine.

Dubleeritud tehisnahast detaile Ghendatakse viga harva.
Pealise riidedetailide &iri el Ghendata iildse.
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Joon. 11. Kidlinitud #&rte kuju, olenedes Shends-
mise profiilist ja ialuseat.

a - jirsk Chendamine; b - koonuseline Shendamine.



Kirte laius pérast ki#nimist on nahast voodriga detai-
lidel 3 - 4 mm, nahast (voodrita) detailidel 6 - 8 mm, rii-
dest detailidel 4 -~ 5 mm,

Bt saada ilhtlast ké@nitud #art, tehakse ndgusates koh~-
tades detaill diresse iga 2,5 - 3 mm tagant 2 - 2,5 mm
pikkused sisseldiked. Mirtesse sisseldigete tegemist nime-
tatakse pukkimiseks.

Nagu juba teame, on kéénimise liheks eesmérgiks anda
pealisedetailidele kaunis viélismus. K&éanimise puhtus ole-
neb materjali tihedusest ja dére Shendamisest. Tihedast ja
paksust (enam kui 1,5 mm) nshast deteilide &&ri on raske Uht-
laseks Shendada ja sellest olenevalt ka nduetekohaselt kéd-
nida. Ohendamisel tehakse #&r kas liiga Chukeseks v3di jdib
kobati {ilem#dra paksuks. Sellisel jubul ei j&&d kd&nitud
88r siledaks., Jérelikult ei ole otstarbekohane kidnida sel-
liseid nahkdetaile, mis on paksemasd kui 1,5 mm,

Peale sileduse ja iihtluse peab Figesti kddnitud &&r
olema tugevasti kleebitud detaili lihapoolse pinna kiilge.
Kddnitud detaili piirjooned peavad fihtima kontrollSablooni
pilirjoontega.

Detailide k##nitud ##red teevad kiilll pealise kauniks,
kuid késnimine on kJige kallim ja t3Cmahukam #d#rte t36tle-
nisviils.

Uldreeglina peavad kOik mudeljalatsi pealisedetailide
nihtavad &8red olema k&iEnitud., Detailide neid &ari, mis ei
cle nEhtavad (tmbééris, alumise detaill Hédred, mis jHé&vad
pealmise detaili alla), ei ké#nita.

Poletamine. Ligildhedaselt samu tulemusi, mis annab
detailide #Hdrte kddnimine, saavutatakse ka #irte pdletamise~
ga. JKirte pdletamine on iiks lihtsam ja kdige kergemini teos-
tatav Hirte tG0tlemisviis. Detaili 1l3ikeserva kumeraks te-
gemiseks lastakse Shendatud H&r lihapoolse kiiljega libiseda
tile kuuma pinna. EKuuma pinnaga kokku puutudes tombuvad li-
hapoolsed nahakind kokku. P&letamismasina pdletusraua
temperatuur on 900 = 1000° . Pdletusraud on suure takistu-
sega metallist, teda kbetakse elektriga. Detaili &ddre lii-
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kumiskiirus {ile pdletusraua on 2,5~ 5m/min. Detailid juhi-
takse pdletusraua alla juhtplaatide abil. MAire kooldumine
toimub kahes astmes. BEsimeses astmes koolutab juhtplaat
Shendatud ##re otsa files; Teises astmes, puutudes kokku
pdletusraua pinnaga, tdmbuvad naha lihapoolsed kiud kokkus
Suure liikumiskiiruse tdttu ei avalda pdletusraua korge
temperatuur mSju kiududele naha pealispinnal. See ji#b
elastseks. Alumiste kiudude kokkutdmbumisel k&dndub Shen-
datud ddre vdlimine osa kumeraks:

N/\ AT

a b

Joon. 12. Detaili &dére plletamine.
a - esimene asfte; b - teine aste.
1 - pdletusraud, 2 - juhtplaat,
3 - alumine nihutaja, & - dlemi-
ne nihutaja, 5 = nahkdetail.

Xdre kumerus oleneb p3letusraua asukohast detaill
&dire suhtes., Mida kaugemal on pdletusraua kokkupuute—
punkt detglli &&rest, seda vidiksem kumerus saadakse.
(Joon. 12.)

Pavaliselt pdletatakse tihedast ja 1 - 1,5 mm paksu-
sest nahast detailide #&ri. Pehmest nahast detailide &ér-
te pGletamine el anna h&id tulemusi. Ka ei ole voimalik
pehmest nahast detailide #&ri Jhendamisega tasandada.

Uldiselt v3ib &&rte poletamisega saavutada h#did tule~
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musi. Saadakse puhas, tihtlane ja Shuke detaili &&r, mis
sarnaneb ki#énitud #lrega. IKirte pdletamisel el ole vaja=
dust jdtta nende t00tlemiseks varusid.

Pdletamisega vormimine on #&rte pdletamise eriliik.
See pdhineb pehmete nahaliikide (Sevroo, Sevrett, vasika-
kroom jt,) pealispinna plastilistel omadustel. EKorge tem-
peratuuri mdjul témbub detaill &Hire lihapoolne kiilg kokku
ja kisub naha pealmise, plastilise, pinna #drest kumeraks.
EKumersks tOmbunud pealispind vajutatakse haamrikese abil
tihedalt lihapoolse kiilje peale, Léhtudes algseisust kiiine
dub naha pealispind vormimisel 180°.

Poletamisega vormimisel ei Shendata nende detailide
d8ri, millede paksus on vdhem kui 1 mm, Paksemate kui 1 mm
detalilide ##red Shendatakse 0,7 - 0,8 mm paksuseni.

Vorreldes eelkirjeldatud viisidega t66deldud pealise-
detailide ddri vdlimuselt, tuleb k&dinitud,pdletamisega vor-
mitud ja kanditud &&ri pidada k3ige kaunimateks. PFletatud
#¥red on mdnevlirra halvema vélimusega kui k#&d&nitud &dred.
Kdige halvema tulemuse annavad poleerimine ja vérvimine.
Tiheda naha puhul annadb #drte perforeerimine paremaid tule-
musi kui poleerimine vdi vidrvimine, (Joon. 13,)

Lihtudes t86deldud Hirte tugevusest volb t85tlemisvii-
se seadd tugevuselt vidhenevagse Jjirjestusse: poleerimine,
perforeerimine, virvimine, kantimine, p3letamisega vormimi-
ne, pdletamine ja kd#nimine. Ohendamine pShjustab diire tu-
gevuse ndrgenemise.

Detailide &ddrte iiksikute t66tlemisviiside tGdmahtu ja
meksumust iseloomustab alljidrgnev tabel.

Kuna igal detailide #irte tddtlemisviisil on erinevu-
sed, tuleb t35tlemisviisi valikul l&htuda pealise materja=
1ist, Jjalatsi mddratlusest ja liigist.

Négusama jJalatsi saamiseks kaunistatakse sagell peali-
sedetaile. Eriti sagedasti kmunistatakse mudeljalatsite
detaile. Neid ilustatakse perforeerimisega, dekoratiivdmb-
lustega, pealepandud kaunistustega, nahkrihmade l&bipistmi-
sega, plisidega, detailile kuumalt mustri pressimisega.
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Joon. 13. Detaili Hére pdletamisega vormimine.
I aste - detaill etteandmine; II aste - &fire
pdletamine; III aste - #Hdre kinnivajutamine;

1 - pSletusraud; 2 - juhtplaat; 3 - alu-
mine nihutaja; 4 - iilemine ‘nihutaja;
5 - nahkdetail; 6 - haamer.



Tabel 1

Madala kontsaga Jja 10igatud esitilkiga 100 paari
naistekingade pealisedetailide Hdrte t6Gtlemis-
- viiside toGmaht ja maksumus®

Detailide toGtlemisviis Todmaht Maksumus
tundides rbl.kop."

Kantimine 1,23 2,57
PSletamine ja p&].otut-
sega vom.lid.no : 2,46 5,73
Vérvimine 3,12 6,76
Pdletamine 4,34 10.=
Kdénimine ? 5,66 12,06

Perforeerimine on nahkdetailidesse erineva kuju ja
suurusega aukude 153mine. Augud liiliakse detailidesse kind-
lates kombinatsioonides, mis moodustavad ornamente. Per-
foreeritakse spetsiaalseil masinall., Perforeeritud muster
peab olema selge ja simmeetriline. Perforeerimist kasuta-
takse sagedamini kevad- ja suvejalatsite detailide kaunis-
tamiseks. Perforeerimine suurendab ka jalatsites Ghu l&bi-
laskmist, $

Perforeerimisel tuleb atvestada, et suured ja ligistik-
ku paiknevad augud ndrgendavad mirgatavalt naha tugevust.
Vdikesteks loetakse auke, mille 1#&bimddt on 0,8 -~ 1 mm,
Keskmiste aukude 1&bimdst on 1,1 ja 1,5 mm ja suurtel - suu-
rem kui 1,5 mm.

Dekoratiivimblused vdivad olla viéga mitmesugused. Nen-
de vélimus oleneb ndela ristldike kujust ja ndela numbrist,
pistete pikkusest, niidi vérvusest ja jimedusest.

Dekoratiivomblusi kasutatakse ka koos perforatsiooniga.

Pealepandud kaunistused on erinevast nahast 13igatud
ribad voi kujutised, mis dmmeldakse detaili peale. N#iteks
seemisnahast kingadele dmmeldakse lakknahast kaunistused.

e C.K.AmpaToBa.OTzenka KpaeB zeranei Bepxa OOyBH.
Crp.I2, Tadu. I,
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Monel juhul Smmeldakse kaunistused detailide vahele,

Piisid on tavaliselt erinevat vdrvi nahast. Nad ei
kdvenda iiksnes Omblust, vaid kaunistavad ka jalatsit oma
vélimuse ja reljeefsusega. ;

Dekoratiivset mustrit on véimalik kuumalt pressida
vald tihedale loodusliku pinnags nahale, nagu kroompark-va-
sika- ja=mullikanahale.

Nagu pealisedetallide kirjeldamisel juba mainitud, tu-
gevdatakse Shukesest ja venivast nahast (3evretist, Sev-
roost, hobuse- ja seanahast) detaile vahevoodri kleepimise-
ga lihapoolsele kiiljele. Vahevcoder vihendab ja fihtlustab
detaili venivusi, See on véga oluline jalatsi vormimisel
liistul. Ka hoiab vahevooder #éra jalatsi kiire deformeeru-
mise kandmisel..

Vahevooder téidab oma iilesande vaid siis, kui ta om
kleebitud voltide ja kortsudeta, kui vooder on kogu ulatuses
tugevasti ja iihtlaselt kleebitud ja kui kasutatud liim kui-
vades el muutu rabedaks. Kleepimiseks kasutatakse kautSu-
kist vél lateksist valmistatud liimi. Need liimid annavad ,
elastse kile.

Vahevoodri kaugus kédnitud detailide #drest peab ole-
ma 5-6 mm, pdletatud detailide #drest 2-3 mm, detailide
vérvitud ddrest 1-2 mm, tdmbéddrise servast 10 - 12 mum, Vahe-
voodri ja detaili &dred peavad olema r&dbiti.

Vahevoodri &dr ei tohi {ihtida detaili &irega. Kui nad
ihtivad, siils kahjustab see jalatei vidlimust ja muudab kid-
nitud H&re paksuks.

Vdlja arvatud mudilaste jalatsid ja papud&peab kil jo-
vooder olema kOigil kroomnahast, kombineeritud ja riidest
Jalatsitel. Kiilljevooder kleebitakse esitiiki selle osa alla,
mis killgneb tallaga. Kiljevooder vdhendab esitiiki venivust.
Jérelikult on tal Jalatsi liistul vormimisel seama téhtsus
mis vahevoodril. Kiiljevoodriga tugevdamata esitiikk ei piisi
temele liistul vormides antud kujus. Esitiikk hakkab viélja
venima ja iile talla servade vajuma. -
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Kiiljevoodri kleepimisel kantakse liim esitiiki liha-
poolsele kiilljele vastavale kohale ja seejdrel vajutatakse
liimige ksetud pinna peale kiiljevooder. Eui on tegemist
ninatsiga jalatsiga, peab kiilljevoodri esiosa sattuma ni-
natsi ja esitiiki Ombluse alla, tagumine osa - esi- ja ta-
gatiiki Smbluse alla. Tédnu kiiljevoodrile venitatakse liis-
tul vormimisel esitilkk iihtlaselt vilja ja nahk j&&b kilje-
voodri kohalt elastseks ja pehmeks.

Kui kiiljevooder on kleebitud liiga kdrgele, ei satu
tema alumine #ér tOmbéddrise alla ja pérast liistu eemal~-
damist ei ole esitiiki kuju enam piisiv.

IITI Pealisge valmistamine.

Pealise iiksikud detailid ja sGlmed iihendatakse oma-
vahel pShiliselt niitGmblustega. Peale iihendava llesande
on enamikul Smblustel ka dekoratiivne eesmérk. Sellepérast
ei pea dmblused olema mitte iliksnes tugevad, vaid mdjuma ka
kaunistavalt.

Jalatsipealiste masstootmisel kasutatakse kuue-, iihek—
8a- vdi kaheteistkimnekordset niiti  Niit peab olema jéme—
dam kui nr. 60. Ka on lubatud kasutada kapronniiti, mis on
niiskuskindel, suurendab mérgatavalt Smbluse tugevust ja on
paljukordsetele painutustele tunduvalt vastupidavam puuvill-
niidist. Mudeljalatsite pealiste valmistamisel kasutatakse
ka looduslikust siidist niitis Niisugune niit on véga tu-
gev ja teeb Omblused kaunlks.

Kasutatakse kas lihte vGi mitut tikkerida, olenevalt
sellest, millise pinge all on Omblus jalatsi valmistamisel
ja kandmisel. Omblus peab olema painduv ja vastupidav kuni
Jalatsi lagunemiseni, Omblustele avaldavad mju hddrdumine,
higi, niiskus, pori ja muud ilmastikutingimused.

Ombluste kohta kehtib ndue, et tikkeridu moodustavad
niidid peavad olema tugevasti kinni tOmmatud. NGelaaugud
olgu niidiga téidetud. Tikkerida peab olema iihtlane, puhas,
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niidi katkemisteta ja plsteid vahele jdtmata., Niidi katke-
mised ja pistete vahelejiétmised ndrgendavad Smbluse tugevust
ja kahjustavad védlimust.

Eui tihedat nahka Ommeldakse peenikese ndelaga, teklb
suur hddrdumine ja ndel viib kuumenedes deformeeruda. De-
formeerunud ndel pdhjustab pistete vahelejétmisi, Liiga
kuum n73l pdletab niidi 1ld#bl ja tekivad sagedased niidl kat-
kenised. NGela deformeerumise ja murdumise védltimiseks tu-
leb ndela jémedus valida vastavalt Gmmeldava materjali ti-
hedusele Jja paksusele.

Ombluse tugevus oleneb piste liigist, iilhendatavate de=-
tailide vastastikusest asendist, tikkeridade arwvust, ndela
teraviku kujust, ndela ning detailide tugevusest.

Pealisedetailide iihendamiseks kasutatakse kaheniidi-
list siistikpistet, ilihe—~ vOi kaheniidilist ahel-~ enk keti=
pistet ja siksakpistet.‘

Kaheniidilise siistikpiste puhul seostuvad rulli- ja
sistikuniit thendatavate detailide keskel. Pisted on mole-
mal pool iihendatavaid detalle iihesugused, kriipsjoomekujuli-~
sed. BSistikpiste annab tugeva, kuid jiga @smbluse. (Jom.MW.)

Joon. 14, Sﬁatikpleto.

Ahelpiste puhul toimub niidi vdi niitide seostumine
erinevalt siistikpistest. Uhendatavate detailide iihele
pinnale tekib asasade rida, teisele pinnale samasugune
kriipsjoon nagu siistikpiste kasutamisel. (Joon. 15,)

Uhe piste katkemisel hakkab iiheniidiline shelpiste ker-
gesti hargnema. Seepdrast kasutatakse seda Gmblust viga vabe.

Pistete moodustamist on késitatud iksikasjalikult
dppevahendis: H., Arumaay Omblustoodete valmistamise teh-
noloogia ja kvaliteet. TRU rotaprint 1961, 1lk. 35-50.
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Kaheniidiline ahelpiste el
hargne. Assade hargnemise hoiab
&ra teine niit. Kaheniidilise
ahelplste puhul jddvad ilhendata-—
vate detailide iihele pinnale
niidist ahelad ja neid kinnitav
teine niit, vastaspoolsele pin-
nale - aasu loonud niidist moo-
dustunud kriipsjoon.

Keheniidilise ahelpiste ka=
// : sutamisel saadakse kiillalt tugev
Ja painduv omblus. (Joon. 16,)

7 Ahelpisteid kasutatakse pea=-
lisedetailide lihendamisel vaid
tksikjuhtudel. Hnamasti kasuta-
takse sustikpistet.
Erijuhtudel vajatakse ka

Joon. :g;ig?:g:fdllin° siksakpistet. Siksakpiste moo-

dustub samasuguselt nagu siistik-
piste. Erinevus seisneb vaid selles, et iihendatavad detal-
1id ei liigu edasi mitte sirgjooneliselt, nagu siistikpiste

Z

Joon. 16, Kaheniidiline shelpiste.

puhul, vaid kalduvad sirgjoonest kdrvale emne iilhele ja see-
Jérele vastaspoolele., Nii jddvad nasbruses olevad pisted
‘iksteise suhtes nurga alla ja moodustavad mdlemal pool detai-
1i siksakkujulise tikkerea. Nurga all olevaid pisteid on
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voimalik sirgemaks venitada, see annab tikkereale venivuse.
Siksakpisted annavad sama tugeva tikkerea kui silistikpisted.

Reana iiksteisele jdrgnevaid pisteid nimetatakse tikkeri-

dadeks. Omblusteks nimetatakse detaile iihendavaid tikkeridu.
Olenevalt lihendatavate detailide asetusest iiksteise suhbes ja
tikkeridade paiknemisest detailidel, liigitatakse jalatsipea-
lise velmistamisel kasutatavaid Smblusi pealistus-, ilhendus-,
pOkk- ja pddrdedmblusteks.

PealistusSmblust kasutatakse jalatsipealise tvegemisel
kdige enam. Selle dmbluse puhul asetatakse iiks detail tei-
sele ndnda, et pealmise detaili &&r ulatub lle alumise &are.
Pealise vélisdetailide ilhendamisel on mGlemal detailil parem
pool peal. Paigaldetud detailid tepitakse 1l&bi mitme tikke—
reaga, mis kulgevad rodbiti pealmise detaili 1Gikeservaga.
Saadakse madal, dmbluse kohast paksem tugev Gmblus.

Pealistusdmbluse puhul Jédb valmisjalatsil pealmise de-
taili 10ikeserv néhtavale. Jérelikult tuleb nshtavaks jédvat
#3rt eelmevalt toddelda: vidrvids, kéddnida, pdletada vdi kan~
tida, (Joon. 17.)

PealistusOmbluse eri-

77 v Liiglks on labtiste, voodri-
AN “/  ta naiste importkingade

juurde sageli kasutatud kan-

: %///’”W 7, .W/ diomblus, Selle Smbluse pu-
AN \ QQ\%QQ\ M\ hul 1ldhestatakse pealise iile-

mine #8r kaheks, V&limine,
‘pindmine &dr kiénatakse sis-
sepoole ja tepitakse tikke-
reaga. Omblemisel 13ikab

Joon. 17. Pealistusomb-

luse skeenm. masin seesmise, lihapoolse
1 - vérvitud ldikeserv; 1chestatud #&re &ra sama
2 - kéénitud #dr, 3 - plle~ laiuselt kui pealmine pind

tatud &dér. maha k#d#natakse. Nonda moo-

/ dustab kinga lilemise kandi
kahekorra kié#natud naha pindmine kiht. EKuna nahe pindmine
kiht on mérgatavalt tugevam kui lihepoolnme kiht, siis selle
Smblusega muutub voodrita kinga kant tugevaks.
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Uhendusdmbluse puhul pannakse mdlema detalli #&red
kas pindmiste voi lihapoolsete kiilgedega kohakuti ja te-
pitakse rddbiti servadega tikkereaga lébi, Jérgnevalt
kédnatakse ilhte detalli 180°,

Ombluse kdrgus oleneb tikkerea kaugusest detailide
servadest., Plistijéénud detailide servad tuleb siluda.
Silumata Omblus hakkab jalga héoruma.

Uhendustmblust kasutatakse siis, kul tahetakse saada
vdimalikult ilhetasast pinda Smblusjoonel ja kaitsta niiti
mehaaniliste mdjude eest. Pisted el tule mitte detailide
vélispinnale, vaid jd&vad seesmisele pinnale, kaitstud
naha ldikeservadegas (Joon. 18.)
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Joon. 18, Uhendusdmblused.
1 - lhendusdmblus pérast kokkudmblemist; 2 - iilhen-
dustmblus pérast silumist; 3 - punutud paelaga tu-
gevdatud iihendusdmblus; 4 - pealedmmeldud ribmaga
ilhendusdmblus; 5 ja 6 - vahekandiga tugevdatud
ilhendusdmbluss 7 ja 8 - piisiga tugevdatud {ihen-
dusdmblusy



Uhendusdmblus ei ole kiillalt tugev ja venitamisel tu—
levad Ombluse vahelt pisteniidid n&htavale.

Ombluse tugevuse ja tiheduse suurendamiseks kasutatak-
se mitmesuguseid vdtteid: Ombluse sisekiiljele Cmmeldakse
punutud pael (joomn. 18-=3), kleebitakse punutud pael vdi pa-
berist lint, Ombluse peale Ommeldakse rihm (joomn., 18-4),
ombluse vahele pannakse vg.hekant (joon. 18~5 ja =6), omb=-
lust tugevdatakse piisiga (Jjoon; 18=7 ja =8).

{ PGkkombluse tegemisel asetatakse kokicuSmmeldavad de-
tailid l0ikeservadega teine-
teise vastu, MOlema detalill
pindmised pooled olgu iiles—
poole, Ommeldakse kokku sike
sakpistega., Omblusmasina
ndel ldbib enne iihe detaill >
ddre ja seejédrele teise de- /
taili dére, jne. Detaile
kédnamata saadskse sile Gmb-
lus, kuid see ei ole tugev,

Pokkombluse tugevdami-
seks ja niidi kaitseks kulu- Joon. 19; POkkGmblus.
mise eest Ommeldakse Ombluse 1 - pealtvaade; 2 -~ tugev-
peale nahast rihm; (Joen.19.) dusrihmaga (ristldige).

Péorddmbluse tegemisel x
pannakse iihendatavad detailid pindmiste kiilgedega teine-
teise peale ndnda, et ldikeservad ilhtivad. Detailid te-
pitakse li#bi tikkereaga rédbiti 1ldikeservadega. Kokkulm-—
meldud detaile kdénatakse 180°, ndnda et nende lihapool=-
sed kiiljed iihtivad. Omblus silutakse., Bt k##natud #&rt
tugevamaks teha, tepitakse see rédbiti Omblusega iihe tike
kereaga libi,.(Joon. 20.)

Iga Gmbluse puhul tuleb detailid rangelt kontroll-
mérkide j&rgi kokku sobitada. Véikseimgi kdrvalekaldumi-
ne moonutab jalatsi kuju, tekitab erinevuse poolpaaride

Ly
Piisiks nimetatakse ilhendusdmbluse vahele pandud
pehmest nahast kahekorra painutatud naharibai

§
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vahel ja pohjustab mitmesuguseid defekte, nagu detailide
kiskumise, ebasiimmeetrilisuse, mdotmete suurenemise, jne.
Detailide m3Gtmete suurenemine raskendab jalatsipchja kin-
nitamist.
Jalatsi kandmisiga oleneb suurel mé#ral pealisedetai-
lide kinnitumise tugevusest. Ombluste lagunedes satub ja-
NN ¥ latsisse tolmu, pori ja vett.
(0 777 Jalatsi kandmine muutub ebamu-
i gavaks, vdlimus inetuks, Ommel-
dud-kleebitud tallakinnitusega
jalats muutub pérast pealist ja
platvormikatet iihendava Gmbluse
lagunemist tdielikult kolbma-
tuks.
Joon, 20. P5Srd~- Jalatsi kandmisel avaldaved
omblus. Smblustele m3ju pdia ja jalatsi
1 - péirast dmbluse tege~ i, myytumised. Algul muuda-
mist; 2 - péfast imber- vad tikkeread oma kuju, siis

t85tlemist, silumist ja katkevad pisteid moodustavad
tugevdava tikkerea tege- ;11414 ja smblus laguneb. Jalat-
mist. sitest, millele tehakse kesk-

mist remonti, 2n lagunenud Smblustega jalatsite osatdhisus
ligiksudu 15 %.

Pealisedetailide iihendamise kvaliteedi iile otsustatak-
se tavaliselt vdlise vaatlusega, Tiépsemad andmed saadakse
laboratoorsete midramistega. Ombluskohast védljaloigatud
proovitiikki rebitakse diinsmomeetril. Ombluse tugevus méi-
ratakse N/cm (njuutonites.' iilhe sm pikkuse Smbluse kohta).
Jalatsipealise Ombluste tugevuse miiramiseks on kshtesta-
tud GOST 9290-59 "Jalatsid. Pealise Ombluste tugevuse més~
ramise meetod".

Olenedes plsteliigist, tikkerea tihedusest ja lhenda-
tavate materjalide omadustest teevad kaks tikkerida Omb=
luse 30 -~ 90 % vorra tugevamaks kul seda on samasugune iihe
o M.l.JinGma, ToBapoBezeEme oOyBu. fszaTenbcTso "JKOHO-

muxa", Mockma I966, crp. I27.

**  Fjuuton on rahvusvaheline jouilhik ja vordub 0,10197
kg, Umardatult 0,10 kg.
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tikkereaga smblus®). Kahe tikkerea pubul voib pistete ti-
hedus olla harvem. Kahe¢ harva tikkerea pisted teevad niit-
kinnituse tugevamaks kui iiks tihe tikkerida., Harvem tikke-
rida ndrgendab nahka véhem kui tihe tikkeride, Omblusjoc-
nele tekib tugevam niitkinnitus ja samast kohast ji#b ka
nahk tugevamaks.

Kahest suurem tikkeridade arv ei tdsta oluliselt 3mb-
luse tugevust. Tikkeridade arvu suurendamine iile kolme ei
tosta iildse Smbluse tugevust.

Omblused, mis on enam kui iihe tikkereaga, ei lagune re~
bimisel. Tikkeridade pisted jé#ivad terveks, ennem hakkab
ombluste kdrvalt nahk rebenema. Iga té#lendav tikkerida ndr—
gendab nahka 1,5 - 2 %. Ombluse tugevus tikkeridade arvel
aga suureneb, ja seda miérgatavalt. OUhe tikkereaga Gmbluse
rebimisel hakkevad pisteniidid lagunema, nabk aga jés#b ter—
veks.

GOST 179-61 ja VVIT 17-63-65 jérgi peavad Smbluste tu-
gevused olema jérgmised:

T abel 2

hbmiskoormus ombluse proovitiki

Materjall nimetus kohta N/cm mitte vdhem kui

iherealisel| kaherealisel|kolmereal.

1. Kroompark vasika-,
mullika-, noorloo-
me-~, varsanahk,
kombineeritud ma=-
terjal (riie +
nahk), riie 75 100 120

2. 8evroo, kroompark
kitsenahk, veluur,
laustnahk, tehis-
nahad kombineeri-
tult kroomnahaga 60 70 75

Uhendatavate detailide servale koige ldhem tikkerida
peadb kogu Smbluse ulatuses olema igas punktis servast samal

" M.T.J0GHa. TosapoBezerue 00yBH. M3zarenscrso "IKoHOMEEA™.
Mocksa 1966, crp. I135.
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kaugusel. Naiste lahtistel kingadel asetsegu esimene tik-
kerida servast 0,5 - 1 mm, teistel jalatsitel 0,8 = 1 mm
kaugusel., Detailide Gmblemisel kahe vdi kolme tikkereaga
olgu kaugemalpaiknevad tikkeread rangelt rddbiti servapool=-
se, esimese, tikkereaga., Tikkeridade kaugus iiksteisest ol-
gu 0,8 = 1,5 mm, Perforatsiooni puhul peavad tikkeridade
kaugused olema aukude 1l&bimdddust 2 - 3 mm vOrra suuremad.

Tikkeridade rédbitiolek teeb Omblused kauniks ja annab
neile iihtlase tugevuse.

Pealise Omblused olgu siledad, nad ei tohi jalga hod-
ruda. Detailid &rgu olgu Omblusjoonel kokku kistud.

Tikkeridade otsad tuleb kinnitada ja ripnevad niidiot-
sad éra ldigata.

Nagu mainitud, oleneb Gmbluste tugevus peale pistelii-
gi, hendatavate detailide vastastikuse asendi, tikkeridade
arvu ka veel tikkeridade ja naha tugevusest.

Tikkerea tugevus oleneb omakorda niidi jémedusest, tu-
gevusest, elastsusest, pingutuse astmest, rulli- ja pooli=-
niidi tugevuse vahekorrast, ndelaaugu suurusest ning piste=
te tihedusest.

Kdige rohkem oleneb tikkerea tugevus pistete tihedu=
sest, See on aga kehtiv kuni teatud piirini - seni, kuni
ndelaaukudega norgendatud nahk ei ole ndrgem pistete eneste
tugevusest. Koige Oigem pistete tihedus on selline, kus
rebimisel katkevad iiheaegselt nii nahk kui pisted. Piste-
te tiheduse suurendamine i{ile selle piiri ndrgendab nahka
sedavdrd, et rebimisel puruneb nahk varem kui pisted. Eui
pistete tihedus on Gigest piirist harvem, siis katkevad pis-
ted varem kui nahk. Viimasel juhul ei ole #&ra kasutatud
vdimalust tugeva Ombluse saamiseks,

Pistete liigse tiheduse puhul vdivad tikkeread naha
1dbi raiuda. Sellepdrast on pistete tihedus normeeritud.
Néditeks peab mudeljalatsite pealiste omblemisel pistete ti-
hedgg olema 1 cm pikkusel tikkereal 6-8, voodri Gmblemisel -
5-6 7, :

VVIT 17-63-65 p. 16.
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Mida vdhem ndrgendatakse nabka tikkereaga, seda tuge-
vamaid Smblusi on vdimalik kvaliteetse niidiga saada.

Kui dmblusndela torke puhul nahakiude ei vigastata,
vaid nad aetakse laiall, siis naha tugevus ei ndrgene.
Noelaaukude korvalt surutakse nahakiud kokku. Kokkusuru-—
tud kohtades suureneb naha tugevus. Kui aga ndel purustab
nahakiude, siis ndelaaugu naabruses nahk tugevameks ei ldhe.
Nahk j&#b tikkereal purustatud kiudude t3ttu ndrgemaks.

Kroomnahkade dmblemisel surub ndel nahakiud kokku,
kuid ei purusta neid. Seetdttu nahk tikkereal ei ndrgene.

Naha tugevuse ndrgenemine oleneb Smblusndela teraviku
ristldike kujust, ndela 1&bimdddust ja detaili materjali
tugevusest.

Naha tugevuse norgenemine kdigub viga suuresti - ;
3,1 - 44,6 % piires, Kokkudmblemise Gige tehnoloogia jér-
gimisel, ndela Sigel valikul ja Gigest pistetihedusest
kinnipidamisel kdigub naha tugevuse ndrgenemine 10 - 15 %
piires.'

Jalatsipealiste valmistamiseks kasutatakse vdga eri-
nevate omadustega nshka., KXa on nduded liksikute 3dmbluste
kohta erinevad. Sellepérast kasutatakse Gmblemisel erine-
va teravikuga ndelu. fmblusndela teraviku kujust oleneb
véiga suurel m#dral nii tikkerea puhtus kui ka ombluse tuge=-
vus.

Teraviku kuju jérgi on jalatsitdostuses kasutatavate
ndelte sortiment véga lai. Kasutatavamateks on joon. 21°
kujutatud 10 erineva teraviku ristldikega ndela.

Ummarguse teravikuga ndela (joon. 21 -1) vajatakse ta=-
valiselt riidest detailide kokkudmblemisel. Ummarguse
ristldikega teravik ajab hdsti riideldngad laiall ja el vi-
gasta neid. Lapiku teravikuga ndelad ldikavad riideldngad
18bi. Nahas paiknevad kiud véga tihedalt ja sellepérast on
neid raskem laiali ajada. Niiskes nahas ldhevad kiud ker-

* M.l Jo6wy. ToBapoBeAeHME otfynn. N3naTenscTBo "OKOHOMEKA".
Mocksa 1966, crp. I32.
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gemini laiali kui kuivas.

Lapiku teravikuga ndela (Jjoon. 21
2-5) kasutatakse tiheda ja kGva naha
Smblemiselsy NGela lapik pind on nGe-
lasilma suhtes 45° nurga all., NGel
teeb nahasse kaldsuunas lapiku augu.
Pealise nahkdetailide Omblemisel kasu-
tatakse kdige enam lepiku teravikuga
noela. See ndrgendadb suhteliselt véhe
naha tugevust, kuid viimaldasb teha
hésti pingutatud pisteid. Ombleja
suhtes vasakpoolne lapikmGel annab
kaunima ja mdnevdrra tugevama Ombluse
kul parempoolne lapikndel.

Nelinurkse teravikuga nGelal
(joon.21 = 6 ja 7) on neli teravat,
10ikavat kanti, mis jédtavad nahasse
rombi~ vdi ruudukujulise augu. Kasu-
tatakse tugevast nahast detailide
Omblemisel. :

Kdige vihem ndrgendab nahka
ristsuunas teravikuga ndel (joon.21 =
8). BSee teeb nahasse laperguse augu,

Joon. 21. Oenam— mis on risti tikkereaga. NGela laper—
_g::gg:{:vgfiig?' gune ots on iihel tasapinnal ndelasil-

ma lameda tasapinnaga. Kiilukujulise
otsaga ndela pubul on ndelaaukude kaugused iiksteisest, lihe-
suguse pistetiheduse juures, kdige suuremad. Nahk ndrgeneb
tikkereal suhteliselt kdige vdhem, Kiilukujuline ndel voi-
~ maldab teha kOige tihedamaid (7-8 pistet 1 sentimeetril)
tikkeridu,

Kiilukujulise teravikuga ndel teeb kumera piste. Se~
da vGib kasutade ainult védga Shukeste jJa pehmete nahkade,
nagu Sevroo, 3evrett jt., Omblemisel.

TPikkereaga rodbiti teravikuga ndoela (joon. 21 = 9)
lapik pind on risti ndelasilma pinnaga. NOel teeb nahasse
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augu, mis on pikema teljege piki tikkerida. See ndel pu-
rustab nahakiude piki Imblust kdigs rohkem. Uhesuguse pis—
tetiheduse juures om selle ndela kasutamisel sugud ikstei-
sele kdige léhemal. NGel voimaldab teha hésti pingutatud pis-
teid, mis on eriti tébtis tihedast nabast detailide Zmble-
misel. Saadakse ndrk tikkerida, mis liistu vdljavotmisel
tekkiva pingutuse t&ttu sageli puruneb. Nahks on pistete
vahele vihe jiénud, tikkerida aga h&sti kinni tGumatud.
Nell juhtudel, kus on peamine pisteniitide keitsmine h33r-
dunise eest, aga mitte Tmbluse tugevus, kasutatakse eduga
seda ndela. Néitena voib tuua tagaribmade Omblemisze.

Edige enam ndrgendasb nahka kolmaurkse teravikuga
(joon. 21 ~ 10)ndel., Ta 1l3ikab nahakind katki koclmes suu-
nas. Niisugust ndela kasutatakse eritl tihedast nahast,
néiteks lakknahast, detailide kokkudmblemisel. Teised nde-
lad ei véimalda niiti kiillalt tugevasti pingutada., Kolm=-
nurkse teravikuga ndela kasutades saadskse vige kaunis
tikkerida.

Mis puutub lldse tikkeridade vdlimusse, sils ei ole
harvad tikkeread kunagi ndonda kaunid kui tihedad., Jalat-
site kaunistamise seisukohast tuleb eelistada just tihe-
daid tikkeridu.

Kdik tikkeread olgu ilhtlased, pisteid vahele jEtmate
Ja niidl katkemiseta, niit pesb olema h#sti pingutatud ja
tditma ndelaaugud, kuid ei tohi nahka vigastada.

Puudulik niidl pingutemine ja niidiga tditmata ndela-
augud tekivad siis, kui kasutatakse jdmedsmat ndela kui
piit seda vajab, Pealise liistu peal vormimisel venib sel-
line tikkerida palju ja niit vdib katkeda.

Tikkeridade tugevus el ole vdrdme niidl tugevuaega.
See on tingitud sellest, e pisteid moodustades niit ndrge-
neb, Wikkorea tegemisel 1l8bib niit enne piste mocodusta-
mist nGelasilma 3040 kords. Mida lithemad on pisted, seda
robkem kordi liigub liks ja sema niidiosa 1l&bi ndelesilma.
HOdrdumine, mis tekib niidi lilkumisel 1l&bi nGelasilma ja
naha, ndrgendab nilti. Tiheda ja jdigs naha Gmblemisel
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ndrgeneb niit rohkem kui Ghukese ja pehme naha puhul. Eri-
ti palju ndrgeneb niit siis, kui nGel on puudulikult polee-
ritud ja kui nGelasilma #&red ei ole siledad. Katsetega on
kindlaks tehtud, et Gmblemisel vé&heneb rulliniidi tugevus
13,7 - 26,6 % ja pooliniidi tugevus 11,4 = 17 %.”) Tugeva
tikkerea saamiseks tuleb seda arvesse votta.

Jérelikult on voimalik tikkeridade, seega Gmbluste, tu-
gevust tosta tugevamate Gmblusniitide kasutamisega. Tuleb
aga silmas pidada, et niidi tugevuse suurendamine ei tohi
toimuda niidi jémeduse suurendamise arvel, Jémedama niidi
pubhul tuleb tarvitada jémedamat nSela ja harvemat tikkerida.
Otstarbekaks tuleb pidada siinteetiliste niitide kasutamist.
Sinteetilised niidid on véga tugevad, kuid selle juures ka
peenikesed. Nendega on vOimalik teha vdga tugevaid ja kau-
neid tikkeridu. ”

Pealisedetailid Smmeldakse kokku kindlas jérjestuses,
mis oleneb jalatsi liigist ja pealise komstruktsioonist.
Néiteks toimub nddrsaapa valmistamisel pealisedetailide iihen-
damine tavaliselt niis ilihendatakse pealise eesmised detailid
(ninats esitiikiga, kinnitatakse vaheninats ja kiiljevooder),
tage~ ja sddretiikld lihendatakse tagadmblusega, tagadmblust
tugevdatakse vidlise tagarihma Smblemisega, voodridetailid dm-
meldakse kokku, vooder kinnitatakse pealise tagumisele osale,
pealise eesmine ja tagumine osa ilhendatakse.

Detailide ilhendamise jérjekord oleneb jealatsi liigist.

Ninatsid Jmmeldakse esitiiki kiilge meeste~ ja poistesaa-
bastel kolmerealise dmblusega, teistel jalatsitel kaherealise
dmblusega. .

Tavaliselt tehakse ninatsi vooder bjassist. Voodri ja
ninatsi vahele pannakse granitoolist, harvemini nahast, vahe-
nipnats, Ninatsi vooder ja nahast vaheninats kinnitatakse ni-
natsi alla koos ninatsi Omblemisega esitiiki kiilge.

Nahast vaheninatsiga jalatsitel peavad ninatsid olema
vastupidavad ja tugevad, vdlja arvatud 1/3 pikkuse ulatuses
esltilkipoolses osas. Vajutades ndppudega tugevasti ninatsi
eesmigele osale vdi kiilgedele ei tohl ninats Geformeeruda.

* M.I.Jl00Hu. Tonaponegene 00yBH, N3zaTembcTBO "SKOHOMMKA".
Mocksa 1966, cTp. 132, 3



Kiiljevooder kleebitakse kummiliimiga esitiiki lihapool-
sele killjele. Kiiljevoodri eesmine ots kinnitatakse ninatsi
esitikiga libendava Omblusega. Kiiljevoodri tagumine ots kin-
nitatakse dSmblusega, millega esitiikk {ihendatakse s@dretiiki-
ga. Kinnikleebitud kiil jevooder piisib nihkumatult ja venib
tombimisel esitilkiga iihtlaselt vélja. Pérast liistu eemal-
damist jé&b selliselt kinnitatud kiiljevooder elastseks ja
pehmeks, Kui kiiljevoodri eesmine ots on kleebitud esitiiki-
le liiga korgele, siis tekib ninatsile rant, mis moonutab
ninatsi kuju. Kui kiiljevooder on kogu pikkuses esitiiki
ddrest liiga kaugele kleebitud, siis ei satu see tdmbimisel
pinsoli alla ja pédrast liistu eemaldamist kaotab esitiikk
oma kuju.

Ninatsi tOmbimis&éér peab ihtima esitiiki tOmbimisdsrega.

Sédre- ja tagatiikkide kokkudmblemine. Tihedast kroom-

nahast sédédre- ja tagatiikkid Ommeldakse tagant kokku pdkkdmb-
lusega, pehmest nahast detailid - iihendusSmblusega. Uhen-
dusOmblust silutakse masinal, pddrleva ratta abil. Omblust
tugevdatakse allapandud paela v3i vahekandiga.

Voodrita jalatsite juures kdvendatakse tagadmblust nii
vdljast- kui ka seestpoolt tagarihmade Smblemisega.

Vélised tagarihmad Smmeldakse dmbluse peale kahendela-
lisel dmblusmasinal kahe rddbiti kulgeva tikkereaga.

Tagadmblus olgu iihtlane ja lame.

Pealise kiillgedelt dmmeldakse taga- ja sddretiikid kokku
kaherealise Omblusega. Tikkeread paiknegu detaili servaga
Ja omavahel r&Gbiti.

Sédretikkide eesmised otsad iihendatakse kinnitise kiil-
gedmblemisega. Kinnitis kleebitakse esitiiki lihapoolsele
kiiljele sinna, kus s#ddretiikkide eesmised otsad kokku puutu-
vad. Kinnitis kleebitakse kummiliimiga. Rummiliim ei suu=
renda mérgatavalt detailide paksust kokkukleebitud kohas.

Jalga tombamisel venitab jalg kinnitise kohast esitiik-
ki vdga tugevasti. Kinnitise puudumisel vdib esitiikk sel-
lest kohast venida vdi koguni rebeneda.
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Voodridetailide kokkuSmblemine. Enne voodri iihenda-
mist pealisega tuleb voodridetailid omavahel kokku &mmelda,
Vooder tehakse erinevalt saabaste, kingade ja naiste lahtiste
kingade jaoks,

Voodri valmistamine koosneb jérgmistest t6dprotsessi-
dests 1) kannadmbluse tegemine; 2) seesmise tagarihma peale~
omblemine; 3) silmaaluste rihmade kiilgedmblemine; 4) séére-
rihma kiilgedmblemine.

Oigesti valmistatud voodri mdGtmed vastavad pealise
m38tmetele. Vastasel korral el lange kokku pealise ja vood-
ri tagadmblused. Voodrile tekivad kortsud ja voldid, mis
hédruvad pdida ja pealis hakkab kiskuma.

Voodridetailid iihendatakse tagant iihendusdmblusega. Ta-
gadmblus olgu sile. Voldid ja kortsud ei ole lubatud. Tik=-
kerida el tohi kiskuda,

Saabaste vooder koosneb kahest poolest, millede &irte
kiillge ommeldakse silmsalused rihmad ja kraerihm, Voodri ta-
gadmbluse tugevdamiseks Ommeldakse peale seesmine tagarihm,
Kujult voib tagarihm olla tdisnurkne, trapetsi- véi labida-
kujuline. Koige paremini kaitseb tagadmblust kanna hédru-
mise eest labidakujuline tagarihm.

Seesmine tagarihm tuleb voodrile Ommelda ndnda, et rih-
ma keskjoon iihtiks tagadmblusega. Ommeldakse {iherealise
Gmblusega. Rihma {ilemine &&r olgu voodri ililemisest &irest
madalamal.

Sagell el Ommelda voodri tagumisi &dri kokku, vaid Om=
meldakse tagarihma kiilge.

Nahast kraerihma pubul peavad silmaaluste rihmade iile-
mised servad jdédma 2-3 mm kraerihmast madalamale. Paelast
kraerihmal aga ulatuma vastu kraerihma.

Kraerihma Omblemisel voodri lilemise &dre kiilge el voi
voodrit venitada ega kraerihma all kokku vdtta. Kraerihma
eesmised déred peavad kokku langema silmaaluste rihmade
dértega.

Kandmisel h3orub kand rohkem kingavoodrit kuli saapa-
voodrit Jja sellepédrast tehakse kingavoodri kannaosa nahast.
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Ulejéénud voodridetailid tehakse tavaliselt riidest.
Libikloikelistele naistekingadele tehakse kogu vooder
nahast.
Voodridetailid iihendatakse reeglikohaselt iiherealise
omblusega.

Voodri Omblemiseks sd#retiiki kiilge pannakse vooder
pealise Juniéphmmﬂn ja tepitakse d&drt modda iihe tikkereaga
1lébi. Jéargnevalt kaetakse nii sddretiiki kui ka voodri #ir
10 = 12 mm laiuselt kummiliimiga., Liimi kuivades pddra-
takse mOlemad detailid limber nGnda, et liimiga kaetud pin-
nad jéddvad sissepoole ja kleepuvad kokku. Kokkukleebitud
lilemist #&rt klopitakse. Kloppimisel kleepuvad pinnad
ithtlaselt ja jédévad siledaks. Kloppimisega kujundatakse
sddretikile sirge, sile ja tugev kant. Klopitakse kas ma=-
sinaga voi késitsi haamriga.

Liimil tuleb lasta iilhendatavate detailide peal hésti
dra kuivada. Vaid siis toimub kleepumine tugevalt. Pérast
kokkukleepimist tepitakse sdédretiiki lilemist &d&drt iihe tikke-
reaga. Kui kokkukleebitud pinnad ei ole siledad, siis on
teppimine raskendatud.

Sédretiikke voib voodriga ilihendada ka ililekdigu abil.
Pealise #dr jdetakse voodri #drest kdrgemale. Uleulatuv
sddretiikki &dr kd#natakse voodri peale ja kleebitakse kinni.

Voodri eesmine osa Ommeldakse esitiiki kiilge vaid siis,
kui voodrit ei ole haaratud ninatsidmblusega.

Vooder ommeldakse esitiiki kiilge kahe tikkereaga. Koos
voodriga Ommeldakse esitiiki kiilge ka keel.

Kui voodridmblus kisub, siis v0ib vooder pealise liis-
tul vormimisel rebeneda.

Valmisjalatsitel peab vooder olema hésti vdlja venita-
tud. Ei ole lubatud voldid, kortsud ega méérdumised.

Pealise eesmine osa - esitiikk - ilhendatakse tagumise
osaga - sddre- ja tagatiikkiga - kahe tikkereaga. Uhendada

voib ldbi voodri voi voodrit haaramata. Lohakal dmblemisel
voivad tekkida esitiiki vildakus ja voodrile kortsud.
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Valmispealis tuleb enne jalatsi vormimist pubhastada
ripnevaist niidiotstest ja liimiplekkidest.

Jalatsite kandmisiga oleneb suurel mé&ral pealise ku=-
lumisest. Nagu mainitud, saavutatakse pikk kandmisiga
siis, kui jalatsi koik detailid on kvaliteetsed ja lagune-
vad kandmisel iiheaegselt. Pealise iga oleneb peale tdotle-
mise ja Gmblemise Sige tehnoloogia ka suurel mééral pealise
materjalist. Nahad kuluvad erinevalt.

Juhtnahast pealis muubtub kdlbmatuks peamiselt aukude
tekkimisega selles osas, kus peallis kondimisel paindub, ja
pealise esiosas. Juhtnahast pealise keskmine kandmisiga on
7=8 kuud.') Kulumine ei ole tingitud liksnes mehaanilistest
mdjudest, juhtnahas toimuvad ka ajapikku fililisikalis-keemili-
sed muutused: higi, pori, tolmu, kdrge temperatuuri ja niis-
kuse toimel. Tolm,-porli ja vesi vdhendavad juhtnaha rasva-
sisaldust. Rasvasisalduse viéhenemisel nahk ndrgeneb ja ve-
nivus vidheneb, Nahk muutub mehaanilistele mdjutustele tund-
likumaks, Higis ja mullas leiduvad leelisilihendid lagundavad
jubtnahka, ta hakkab kokku tGmbuma, paisumine vee toimel
suureneb.

Juhtnahast jalatsi Gige hooldamine, porist puhastamine
ja rasvavate rasvadega mddrimine suurendadb jalatsi iga enam
kui poolteist korda., Tavaliselt lagunevad jalatsitel peali-
sed varem kui pdhjadetailid.

Kroomnahast jalatsitega on olukord vastupidine, pdhja-
detailid lagunevad varem kui pealisedetailid. Kroomnahk on
vee, pori, higi suhtes juhtnahast vastupidavam. Ka kantak-
se tavaliselt kroomnahast jalatseid paremates tingimustes
kui juhtnahast jalatseid.

Higl lagundava toime eest kaitseb kroomnahast pealist
rilidest vooder. Kroomnahast voodrita jalatsi kandmisiga on
lﬁhem_kui voodriga jalatsil. Voodrita jalatsile avaldab
higli tugevamat mGju. Naha koostises toimuvad muutused.
Mérgatavalt suureneb veeslahustuvate ainete sisaldus, tava-

7 M.T.JIn0mg, Tonaponegene 00yBH. W3znaTemscTBo "3KOHOMMKA".
MockBa 1966, ctp. I9.
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liselt 1,5 = 1,6 %=s8t kuni 20,6.%-ni, crzo5 sisaldus aga
véheneb 4,5 %-1t kuni 2,5 %-ni.

Bsitlikis koguneb lahustuvatest ainetest ligikaudu 70 %
naha pealmise kihi sisse. See pdhjustaeb kdimisel mdrad
esitikis,

Kulumisele kGige vastupidavamad on kroompark-vasika-,
~mullika- ja-noorveise nahad. Nendest valmistatud jalatsi-
te kandmisiga on iiks aasta ja monikord veelgi pikem. 8Sev-
roonahk on kandmisel ndrgem kui suurte sarvloomade nahk.
Tal kulub kergesti pealmine pind. Lébivad mdrad ei teki
Sevroonahast jalatsitel ndnda kiiresti kui paksemast kroom-
nahast jalatsitel. B8evroonahk on pehmem ja 'painduvam kui
teised kroomnaha liigid.

Seakroomnahast jalatsite vastupidavus kulumisele on
ligikaudu sama suur kui suurte sarvloomade nahkadest jalat-
sitel. Seanahal on tugev pealmine kiht, nahk on kiillalt
paks ja tihe.

Kroomnahast pealise kulumine on vdga suur lahtise pin-
naga detailidel. Proovikandmistega on kindlaks’%ehtud, et
lahtise pinnaga kroompark-vasikanahast esitilkile tekkisid
kandmisel mdrad 97 péeva pﬁraat,‘famasugusele kinnise pin-
naga esitiikile 124 pédeva pérast.

Olgugi et nitrotselluloos-kroomnaha pind on veele ja
h3drumisele véga vastupidav, on tal suur puudus. Naha
pinnale kantakse vordlemisi paks (kuni 30 mikronit) katte-
kiht. Mida heledam on nahk, seda paksem kiht nahale kan-
takse., Katte kaal milligrammides iihe dm2 kohta on pruunil
nahal 160-220, eredal nahal 200-300 ja heledal nahal 300~
370. Paksu katte tdttu varjatakse naha maare. Naha pind
kaotab pehme ja siidja haarde., Nahal vdheneb auru ja Shu
lébilaskvus.

« M.I./In6my, ToBapoBezenue o6yBH.l3znaTexscTBo "IxoHOMEKA".
MockBa 1966, cTp. 23.

s+ Sealsamas, lk. 26,
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Kandmisel ja hoidmisel tekivad kattekihis muutused.
Kattekiht vananeb, plastifitseerivad ained hakkavad vélja
tulema. Painutamisel kattekiht mdraneb ja koorub maha.

Valmis jalatsipealise modtmed ja vdlimised ning vood-
ridetailid peavad vastama mudeli kontrolljoonisele ja jalat-
si kinnitatud tooteproovi-etalonile. Detailid peavad md-
lemas pealise poolpaaris olema siimmeetriliselt. Pealisel
el tohi olla kortse ja plekke, omblused ei tohi kiskuda.

IV Jalatsi pdhjadetailide tddtlemine.

Jalatsi pdhjadetailid kas stantsitakse jalatsivabrikus

voi saabuvad sinna juba valmiskujul. MGlemal juhul neid
. enne lhendamist toddeldakse. Todtlemine oleneb kasutatud
materjalist, detaili médratlusest ja konstruktsioonist ning
tallakinnitusviisist.

Nahast pShjadetailide t&otlemine koosneb tavaliselt
Jérgmistest tooprotsessidest: tembeldamine, paksuse lihtlus-
tamine, mdlema vdi iihe (lihapoolse)’ pinna lihvimine, niisu=-
tamine ja vormimine.

Tembeldamféega hoitakse &ra detailide segiajamine nen-
de iihendamisel. Templi andmete Jjérgi on voimalik hdlpsasti
méérata, missugusesse komplekti detailid kuuluvad.

Detailide vormimine kergendab detailide iihendamist ja
tostab valmistoodete kvaliteeti.

Tallad. Jalatsitdostuses kasutatakse vdga erineva
konstruktsiooniga taldu. Uldiselt aga liigitatakse tallad
kahte rilhma: stantsitud ja vormitud.

Stantsitud tallad liiliakse védlja kas tallanahast voi
mitmesugustest lehtmaterjalidest. Olenedes jalatsi lii=-
gist ja kontsa konstruktsioonist vdib talla kannaosa olla
erinev. Tald voib kas taielikult vol osaliselt katta kont-
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8a pealmise pinnaj; katta kontsa esipinna; katta nii xontsa
esipinna kui ka pealmise pinna vdi katta kohtsa esipinna ja

alumise pinna.
Kui talla kannaosa katab tédielikult kontsa pealmise

pinna; siis peab ta kujult tépselt vastama jalatsi kanna-
osale. Sama ndue on kehtiv ka kontsata jalatsi talla koh-
ta. Kui tald katab osaliselt kanna pealmise pinna, siis
peab talla kannaosa kuju vastama tépselt kanna pealmise
pinna sisse tehtud vdljaldikele (joon. 22).

Kui tald peab katma vaid kontsa esipinna, siis peab
talla tagumine osa t#ielikult iihtima kontsa esipinna piir-
Jjoontega.

Eui tella kannaosa peab katma kontsa esipinna Ja alu~-
mise pinna, siis peavad tema piirjooned iihtima kontsa m&-
lema pinna piirjoontega.

Kui talla kannaosa peab ilheaegselt katma kontsa esi-
pinna ja osaliselt kontsa pealmise pinna, siis 1ldhestatak-
se talla tagumine osa horisontaalsuunas kaheks. Kanna-
osaga libapoolne kiht kleebitakse pdrast eritddtlust Jalate
sipdhja kiilge, pealmine kiht - kontsa esipinna kiilge.

: Kasutatakse ka jédtkatud taldu. Talla pékaosa tehakse
nehast, toendiosa ~ tiikkkis kannaosaga. Viimane tehakse
kdrgema kvaliteediga talla~ v3i plastnahast. Sellise tal-
la kasutamine v3imaldab kokku hoida kvaliteetset tallanahe—
ka, )

Puittikutatud, naelutatud, kruvitatud ja 1&bidmmeldud
tallakinnitusviiside puhul kleebitakse kummiliimiga nahast
talla pékaosale kogu ulatuses vaherant. Vaherant on Jjéi-
gast nahast 13igatud 15-18 mm laiune riba, mille ristloige
on kiilukujuline. Riba vélimise serva paksus on 2 mm,
seesmisel ssrval - 1 mm. (Joom. 23.)

Vaherant tugevdab talla kinnitust, voimaldab tallal
tihedamalt kiilgneda jalatsi pohjaga, teeb jalatsi veekind=-
lamaks ja muudab vélimuse kaunimaks.

Pédrast vaherandi kleepimist telda niisutatakse ja see-
Jérel vormitakse. Talda vormitakse spetsiaalseil vormi-
mismasinail pressvormides., Pressvormides antakse tallale
rShu.all liistu pdhja kuju. A
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Joon. 22. Talla kannaosa kujud.



o e

Joon. 23. Nahast tallad.
1., = jdtkatud kannaosa, 2 - vaherandiga.

Pohjadetailide vormimine kergendab jalatsi monteeri-
mist, tGstab valmisjalatsi kvaliteeti ja holab jalatsi pé-
rast liistult votmist kujus.

Kleebitud talla puhul karestatakse tald pérast lihvi-
mist kogu ulatuses lihapoolselt kiiljelt. EKarestatakse kas
karestamismasinal, terasharjadega, teravahambuliste ketas-
tega voli kraaslindiga. Karestamisega tekitatakse talla
pinnasse hulgaliselt 0,5 - 1 mm siigavusi augukesi. Augu-
kestesse valgnhud liim seob peale adhesiooni ka veel mehaa-
niliselt, nagu salatappidega, liimi kilet naha pinnaga.

Tallad kleebitakse alla perkloorviniiil-, nairiit-,
gutapert8- véi nitrotselluloosliimiga. Liimi kantakse
tallale kas liks v31 kaks korda. Enne telstkordset katmist
tuleb eelmisel kihil lasta tdielikult &ra kuivada. Liimi-
ga kaetakse kas kogu talla pind voi #d#red 20 - 22 mm laiu-
selt.

Moningatel Jjuhtudel niisutatakse ja vormitakse taldu
pérast liimi kuivamist.

Keskmise ja kprge kontsaga naistejalatsite nahktallad.
Shendatakse toendi- ja kontsaosas. Ohendatakse talla liha-
poolselt kiiljelt. Ohendatud tallaosad kiilgnevad tihedamalt
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Jja tugevamalt jalatsi toendikoha ja vOlvkontsa esipinna
vastu.

Rantjalatsite tallad Shendatakse toendiosa seesmiselt
kil jelt, poia seesmise volvi kohalt, selleks et tald tihe-
damini kiilgneks randiga. Talda Chendatakse lihapoolselt
kiiljelt. Peale selle lohestatakse rantkinnitusviisiga ja-
latsite tallaserv. Talla Omblemisel ké&natakse alumine,
13bestatud kiht ililes ja selle alla tehakse tikkerida. Pé-
rast Omblemist kaetakse iilesk&@natud &&dr liimiga ja klee-
bitakse pealmise kihi kiilge kinni. Saadakse kaetud Omblus,
mis on kaitstud kulumise eest.

Labiommeldud kinnitusviisiga taldade vélimisse pin-
nasse tehakse siivend, millesse jddb Omblus. Siivend kait-
seb pisteid kulumise eest. Saame lahtise Ombluse, mis ei
ole nii kulumiskindel kui kaetud Gmblus.

Stantsitud taldade riihma kuuluvad ka korvkingade ehk
opankade tallad. Taldade &é&red k#é&natakse vormimisel
spetsiaalsetes pressvormides #dédrisena iiles.

Kummitaldade tédtlemine erineb nahktaldade tSotlemi-
sest.

Rant- ja sandaalkinnitusviisi korral 1lohestatakse kum-
mitallad védlisservast kas kogu iimbermdodu voi pédka- ja
toendiosa ulatuses. Lohestatakse 12 - 18 mm siigavuselt.
Ldhes hakkab talla Omblemisel jooksma Omblusmasina alumi-
ne niit. Tédiustatud konstruktsiooniga talladmblusmasina-
tel ldhestab masin tallaserva Gmblemise k#igus., Sel ju-
hul jd&b talla lohestamine eeltddna &ra.

Kdik kummitaldade kleebitavad pinnad klaasitakse, s.t.
lihvitakse klaaspaberiga karedaks. Kannaosas klaasitakse
kummitallad ka vélispinnalt.

Kummitaldade kleepimisel perkloorviniilil= voi nitro-
tselluloosliimiga to6deldakse eelnevalt pindu keemiliselt.
.Kdigepealt pindu soojendatakse, seejédrel toddeldakse neid
kontsentreeritud viddvelhappega vdi 40 %-lise raud(II)klo-
riidi (Fecla) vesilahusega.

Pérast vddvelhappe pealekandmist lastakse taldadel vé-
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he aega seista ja siis pestakse vddvelhape veega &ra. Vid-
velhappe liiga tugev toime tekitab talla pimnale siigavate
mdrade vorgu Ja kahjustab sellega talla tugevust. -

GutapertS- ja nairiitliimiga kleepimisel ei vaja kum-
mitallad eelnevat keemilist t&dtlust, kuna need liimid
kleebivad selletagi tugevasti.

Bttevalmistatud kummitaldadele kantakse iihekordne
liimikile kas kogu pinna ulatuses voi #irtele 20 - 22 mm
laiuselt. Kilel lastakse t&ielikult kuivada. Vahetult
enne kokkukleepimist vérskendatakse pindu lahustajatega.

Kahekihilisi poorsest kummist taldu tehakse kombinee-
ritud kinnitamisega. Esmalt Ommeldakse iiks tald randi
kiillge ja seejdrel kleebitakse sellele teine samasugune
tald. MOne tegumoe puhul pannakse enne teise talla klee-
pimist taldade vahele kummist konts. Kontsa mGlemad pin-
nad tuleb enne liimiga katta.

Kasutatakse ka teistsugust tehnoloogilist vdtet.

Enne iihendatakse kaks kummitalda omavahel ja siis kinni-
tatakse jalatsiga.

Soojade talvejalatsite valmistamisel Smmeldakse sa-
geli randi kiilge vildist tald ja sellele kleebitakse Ghu-
ke kummitald. EKummitald kaitseb vilttalda kulumise eest.

Paarisolevate jalatsite tallad peavad olema iihesugu-
sed. Erineva paksusega tallad raskendavad kinnitamist
pealise kiilge, samuti ka talla #dére freesimist ja viimist-
lemist.

Vormitud tallad tehakse kummist voi plastmassist.
Taldu valmistatakse kas eraldi detailidena v3i saadakse
jalatsi valmistamise kéigus vulkaniseerimiapressides.) Ja
ka rohu all valamisel.

Konstruktsioonilt liigitatakse vormitud taldu profi-
leerimata, profileeritud ja monoliitseteks.

3 Kummi jalatsite valmistamist vulkaniseerimispressi-

des on kirjeldatud Gppevahendis: H. Arumaa. Kummist laia-
tarbekaupade ja kautsukist nahaasendajate valmistamise
tehnoloogia. TRU rotaprint 13963, 1lk. 101.
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Profileerimata tallad on kogu ulatuses ilihesuguse pak-
susega. Nad saadakse poorsest kummist ja kasutatakse Ommel-
dud, kleebitud, naelutatud ja kruvitatud tallakinnitusviisi-
ga Jalatsite valmistamisel. Taldadel on tavaliselt alumi-
sel (védlimisel) pinnal muster. Muster on talla pékaosal,
mdnikord ka toendiosal. Mustri mitmesuguse kujuga reljeef-
sed pinnad hoiavad &ra libisemise kdndimisel ja muudavad
talla kulumisele vastupidavaks. Siligavad pGiksuunalised
rihvid teevad talla painduvaks ja kergeks. Puuduseks on
see, et talla siigavate soonte sisse koguneb talvel lumi, sii-
gisel ja kevadel pori, mis sealt kergesti vdlja ei tule.

Profileeritud taldade paksus ei ole iihesugune, Péka-
osas on tallad ligi kaks korda paksemad kui toendi- ja kan-
naosas. Profileeritud taldu kasutatakse naelutatud, kruvi-
tatud ja dmmeldud-kleebitud tallakinnitusviisiga jalatsite
pubul.

Monoliitsed tallad on kas iihes tiikis kontsa ja kontsa=-
plekiga, lihes tiikis tallatéidise ja rihveldatud vaherandiga
voi iihes tiikis tallatéidise ja sileda randiga.

Monoliitse kontsaga ja kontsaplekiga vormitud taldu
tehakse mitmesuguses vidrvuses poorsest voi tihkest kummist.
Viimastel aastatel on levinud monoliicsed tallad naisteja-
latsitele nahataolisest kummist '% lébipaistvast ehk trans—
parontkummist") v0i plastmassist. Tallad tehakse kas ma-
dala voi keskmises kdrguses kontsaga.

Nahataolise kummi kulumiskindlus on 2-3 korda suurem
kui tavalisel kummitallal. Erinevalt tavalisest kummist on
nahataolise kummi koostises suures koguses aktiivset tdi-
teainet, valget tahma, mis sisaldab mitte védhem kui 84 %
810,. Valget tahma saadakse vedelast klaasist mineraalha-
petgsa, metallide sooladega ja mitmesuguste orgaaniliste
ainetega todtlemisel.

s Lﬁbipgiatva kummi valmistamisel kasutatakse suures ko-
guses kautsukit ja aktiivseid téditeaineid, mille valgus-
kiirte murdumiskoefitsient on ligil&hedane kautsuki omale.
Sellest tuleneb kummi l&bipaistvus. V Liidus kasutatakse
aktiivse té#iteainena loodusliku kautsSyki puhul - valget
tahma mark %C-250, siinteetilise kautsuki puhul - valget
tahma mark %C-170. Ameerika Uhendriikides kasutatakse ak-
tiivse téditeainena - highsil 233, Poola Rahvavabariigis ja
Saksa Foderatiivses Vabariigis = ultrasil BN-3.
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Kontsaga ja kontsaplekiga monoliitseid vormitud tal-
du kasutatakse kleebitud tallakinnitusviisiga jalatsite
valmistamisel. Tald kleebitakse jalatsi tOmbéérise kiilge.

Monoliitseid vormitud vdlistaldu kleebitakse pealmis—
te, stantsitud nahk- voi kummitaldade peale, mis on eelne-
valt smmeldud jalatsi randi kilge.")

Uhes tiikis tallatdidisega monoliitseid taldu kasutatak—
se kleebitud tallakinnitusviisiga keskmise ja kdorge kontsa=-
ga tlitarlaste ja naistejalatsite valmistamisel. Talla file~
misel pinnal olev tallat#idis peab té@pselt vastama tdmb-
ddrise piirjoonele, s.t. peab pdka- ja toendiosas mahtuma
piirjoone sisse. Tallad tehakse tihkest kummist, mis kan-
‘na suunas Sheneb.

Sitinteetilistest vaikudest valatakse taldu spetsiaal-
setel masinatel vahetult jalatsi monteerimise kidigus.

RKummist #@@risega taldu valmistatakse eripressides
koos talla vulkaniseerimisega.

Vahetallad ehk seesmised tallad. Vahetaldu ei kasu-
tata liksnes juhtnahast jalatsitel kummitalla kaltseks ras—
va lagundava mdju eest, vaid ka teiste liikide juures sel-
leks, et teha talda tugevamaks., Vahetald voimaldab kasu-
tada ndrgemat tallamaterjali. Peale selle kergendab vahe-
tald jalatsi parandamist ja muudab jalatsi tervislikumeks.
Seda eriti kummist tallaga sandaalide juures, kus vahetald
hoiab &ra pbia vahetu kokkupuutumise kummiga.

Vahetaldu lihvitakse lihapoolselt kiiljelt, et iihtlus-
tada nende paksus ja et kare pind kleepuks tugevamini kum-
mi kiilge.

Vildist vahetallad on véga kobedad. See raskendab
nende kleepimist talla kiilge. Vildi tihkendamiseks immu-
tatakse vahetaldu kaseiini lahusega.

Vormitud taldu on iiksikasjalikumalt késitletud Gp-
pevahendis: H. Arumaa. Kummist laiatarbekaupade ja kaut-
sukist nahaasendajate valmistamise tehnoloogiaglk. 92
97.
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‘Poendid. Nahast, kartongist voi vineerist toendite
servad ohendatakse. Nahast:ja kartongist toendite otsad
ja kiiljed Shendatakse 1 - 1,5 mm paksuseks. Toendi ots-
tes on Shenduse laius 10 - 15 mm, kiilgedel = 8 - 10 mm,

Pérast Shendamist antakse toenditele vormimismasinal
liistu keskmise osa kuju.

Pinsolid. Pinsoli lagunemisel ndrgenevad pealise- ja
pdhjadetailide kinnitused. ILagunemisel muutub pinsoli pind
kilhmuliseks. See pdhjustab sukkade-sokkide kiiret kulumist,
soodustab vee ja pori tungimist jalatsisse ning muudab ja=-
latsi iildised tervislikud omadused halvemaks,

Tuntakse kolme liiki pinsoleid:

1. terviklikud, ilihe- vOi mitmekihilised;
2. jétkatud, mitmest osast koosnevad;
3. huulega, pealise tombédrise ja randi kinnitamiseks.

Iga liiki tdddeldakse erinevalt. Nahast terviklikke
pinsoleid kasutatakse lébiva tallekinnitusviisiga /nael=-,
kruvi- ja puittikk-kinnitusg/ jalatsite puhul. ‘Vulkaniseeri-
tud kummitalla puhul peab ilihekihiline pinsol olema kuumus—
kindlast nahast. Kahekihilised ehk kombineeritud pinsolid
kleebitakse kokku kas kahest nahakihist vGi nahakihist ja
riidest, erikartongist, nahkkartongist vdi pinsolikarton-
gist.

Terviklikud pinsolid ilihtlustatakse paksuselt, nende
#dred Ohendatakse. Seejédrel niisutatakse ja vormitakse
neid midreulilistes pressides, et anda neile liistu pdhja ku-
ju. Lihapoolselt kiiljelt tehakse pinsoli &éred pédka- ja
toendiosas iihtlaselt Shemaks. Kannaosas ei ole &drte Ghen-
damine vajalik., Ohemaks tehtud #&rtega pinsol liibub pare-
mini liistu pdhjale, teravad pinsoli kandid ei hddru tdmb-
dérise kloppimisel ega jalatsi kandmisel pealist lébi. Eri-
ti oluline on pinsoli vormimine naiste keskmise ja korge
kontsaga kingadel. Oigesti vormitud pinsol 1iibub tihedalt
liistu podhja ligi ja pérast liistu eemaldamist jalatsi kuju
el muutu.




" Kleebitud tallaga jalatsite painduvuse suurendamiseks
tehakse mdnikord pinsoli tallapoolsele pinnale pdiksuunas
sisseldiked. t

Kleeptdmbimise korral karestatakse lihapoolselt kiil-
jelt nahast pinsoli &édred.

Kombineeritud pinsolite kihid kleebitakse veekindla
liimiga.

Pérast pressi all kuivamist freesitakse pinsoli servad
tasaseks ja Shendatakse #éred. Puittikutatud tallakinnituse
puhul ei kasutata kombineeritud pinsolit, sest tikkude sis-
selddmisel laguneb kartongist pinsol ja kinnitus ei j&d& kil-
lalt tugevaks.

Lahtiste suvejalatsite jaoks kasutatakse pehmeid ja
painduvaid kolmekihilisi kombineeritud pinsoleid. Pinsolite
kdige alumine, jdik kiht tehakse nahast v0i tehisnahast,
keskmine kiht = poroloonist voi vahtkummist ja pealmine
kiht = voodrinahast vGi riidest.

Painduvate pinsolite saamiseks toodetakse kartongitao-
list vootmelist tehisnahka. Tehisnahas vahelduvad vdddid,
millel on erinevad mehaanilised omadused. Pinsolid stantsi-
takse tehisnahast vélja selliselt, et pinsoli pékaosa on
painduva v63di kohast ja toendi- ning kannaosa jédigema voo-

di kohast.
) Jalatsite pédkaosale suurema painduvuse andmiseks kasu-
tatakse ka jétkatud pinsoleid, eriti kleeptdmbimisega ja
kleebitud tallaga naistejalatsite valmistamisel. Jétkatud
pinsolid vdivad koosneda kas kahest detailist; pékaosast ja
tihes tiikis olevast toendi- ja kannaosaat, voi kolmests pidka-,
toendi~ ja kannaosast. Kui jdtkatavad detailid teha erine-
vast materjalist, siis on vOimalik saada pinsol, mis on pé-
kaosas véga painduv, kuid toendi- ning kannaosas vajaliku
jéikusega. Kasutatakse ka pinsoleid, mis on iihes tiikis stant-
situd painduvast materjalist. Pinsoli alla kleebitakse jéi-
gast kartongist poolpinsol, pinsoli toendiosa.

Jéikuse suurendamiseks asetatakse pinsoli ja poolpin-
soli vahele supinaator. (Joon. 24.)
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Rantkinnitusega
Jjalatsitele huulega
pinsoli valmistamine
on keerukam eelkirjel-
datud tédtlemisviisi-
dest. Huule moodus—
tamiseks kasutatakse
viit vdimalusts:

1. 10ikega iihekordse
huule moodustami-
ne;

2. kahe 16ikega kahe-
kordse huule moo=-
dustamine;

3. riidest huule vor-
mimine pressis;

Joon. 24, Jétkatud pinsolid. o RSPt St e
1 - kahest detailist koosnev, le kleepimine pin-
2 = kolmest detailist koosnev, s0li peale;
3.~ thes tilkis poolpinsoliga 5. huule moodustamine
kdvendatud pinsol. p iiheaegselt plast-
massist pinsoli
vormimisega.

Loikega lihekordse huule moodustamiseks tehakse parast
pinsoli paksuse lhtlustamist ja pinsoli tembeldamist selle
serva, lihapoolsest kiiljest 1,25 - 1,4 mm kOrgemale, 1l3ige.

Loike siligavus oleneb huule kdrgusest. Ldige tehakse
limber pinsoli toendi- ja pédkaosa. Loike alguses, kannaosa
piirjoonel, tehakse m0lemal pool pinsolit ristsuunas sisse-—
1oiked. Need sisseldiked méddravad randi kiilgeGmblemise al-
guse ja 1lopu. Peale nende kahe ristsuunas tehtud sisseldike
tehakse iiks sisseldige pinsoli esiotsa. Sisseldiked kergen—
davad huule lileskdénamist. Enne huule lileskéddnamist niisu-
tatakse pinsolit. Huul k&&natakse pinsoli suhtes téisnurga
all illes. Pérast pinsoli kuivatamist kleebitakse kas kogu
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pinsolile linane riie vdi siis huulele linane punutud pael.
Riie ja pael teevad huule tugevamaks ja takistavad tema 1l&-
biraiumist dmblusega.

’ Valmishuule kdrgus peab olema 5 * 0,3 mm, paksus mitte
véhem kui 2,5 mm.

Loikega lihekordse huule moodustamine eeldab pinsoli
kvaliteetset nahka.

Ldikega moodustatud iihekordset huult kasutatakse mudel-
Jalatsite puhul, Kahe 13ikega kahekordse huule moodustami-
ne on kdige t60mahukam viis, Sel puhul tehakse iiks 1Gige
pinsoli serva (nagu iihekordseé huule moodustamisel) ja tei-
ne - pinsoli lihapoolse pinna sisse, sissepoole moodusta-
tavast huulest. MGlemad naharibgd kdsnatakse iiles Jja klee-
bitakse kokku, Pinsoli lihapoolsele kiiljele, kaasa arvatud
ka kahekordne huul, kleebitakse linane riie. Kahekordne
huul v3imaldab kasutada Shukest pinsolit. See on selle vii-
si eeliseks.

Huule vormimiseks pressis kleebitakse nahast pinsolile
kolmekihilise kirsa kiht. Liimina kasutatakse vulkanisee-
ruvat kummi-, perkloorviniilil- v6i nairiitliimi. Seejérel
vormitakse huult eripressis. Uheaegselt huule moodustamise—
ga kleepub kirsa kiht pinsoli kiilge.

Neljanda viisi puhul vormitakse kas punutud paelast ja
' riideribast vdi tehisnahast Ja punutud paelast huul. Val-
mishuul kleebitakse pinsoli kiilge kas perkloorviniiil- voi
polikkloropreenliimiga. Valmishuule kleepimine pinsoli kiil=-
ge eeldab, et viimane oleks tugevast nahast. Huule vormi-
misel pressis (kolmanda viisi puhul) v3ib kasutada norge-
mast nahast pinsolit.

Neljanda viisi liks teisend on valmishuule vulkanisee-—
rimine pinsoli kiilge. Toorkumnist vormitakse huul, see kae-
takse riidekihiga ja siis vulkaniseeritakse huul pinsoli
kiilge.

Plastmassist vormitakse pinsol tiikkis huulega. Et
muuta pinsoli pékaosa hidsti painduvaks, selleks see mulgus—
tatakse. BSeespool huult olev pékaosa vormitakse iihtlasi ka
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reljeefseks. Reljeefid asendavad tallatdidist. Toendi
asendamiseks pressitakse pinsoll keskmisest osast vﬁljg
kaks tugevdusribi. (Joon.:25.) ;

\»‘.

\

\
‘¥
.g
Y
2

3 4

Joon. 25. Pinsolite liigid.

1 - 13ikega, ilihekordse huulega, iile
kleebitud riidega; 2 - 1l0ikega, iihe-
kordse huulega, mis on iile kleebitud
punutud paelagay 3 - riidest pressi-
tud huulega; 4 - kiilgekleebitud rii-
dest valmishuulega; 5 - plastmassist
vormitud huulega.

Huulega pinsolid vormitakse
liistu pdhja kujule vastavaks spet-
siaalsetes pressides, millel on huu
le kujule vastavad sooned.

Koigi huulega pinsolite liha-
poolsele kiiljele, kannaosa peale,
kinnitatakse kanna alustiikk, mille
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esiserv ulatub huule otsteni. Alustilkk teeb pinsoli kanna-
osa tugevamaks ja iihekdOrguseks huulega. EKui huulega pinso-
1i juures ei ole kasutatud kanna alustilkki, siis vdib jalat-
si kannaosa viltu vajuda ja jalatsile on raske kontsa sobi-
tada.

Rant. Rantdmmeldud jalatsite nahkrandid tuleb vdlja
15igata vastupidavast nahast. Kehtib ndue, et rant ei tohi
olia liiga jéik. Jédik rant voib vigastada Smblust. Rant
peab aga olema ndonda tugev, et jalatsi parandamisel v&ib
selle kiilge uue talla Ommelda.

Randi paksus on meeste- ja poistejalatsitel 2 mm, teis-
tel - 1,8 mm. Et ranti oleks kergem pinsoli huule kilge dm—
melda, selleks Jdhendatakse ranti kiljelt 2 - 2,5 mm laiuselt.
Lihapoolse pinna poolt tehakse randisse soon, mille laius on
2 - 2,5 m ja siigavus 0,5 - 0,7 mm. Soone kaugus randi ser-
vast - 3,5 - 4 mm, Soone sisse j&&b dmblus.

T#idis. Kartongist tallatdidise kasutamisel Shendatakse
selle #dred 9 - 10 mm laiuselt. Ohendatud serv jédéb 1 - 2 mm
paksuseks.

Kui t#idiseks kasutatakse riiet, siis tikitakse riide-
kihid keskelt pikisuunas iihe tikkereaga 1&bi.

Poend, Nahast, kartongist vdi vineerist toenditele liis-
tu pdhja kuju andmiseks Shendatakse nende &&red ndnda, et
gerva paksuseks ja&b 1 - 1,5 mm. Pérast seda vormitakse
toendeid vastavatel masinatel.

Toendite tdienduseks vdi nende asendamiseks kleebitakse
mdningatel jalatsitel nahast voi kartongist pinsolite kiilge
kartongist poolpinsolid.

Kapid. Uhekihilised nahast kapid.tasandatakse ja lihvi-
takse mdlemalt kiiljelt. Seda selleks, et kappe saaks tuge—
vasti kleepida nii pealise kui ka voodri kiilge. Tugevasti
pealise kiilge kleebitud kapid ei kooldu sissepoole. Voodri
kleepimine kapi sisepinna kiilge kaitseb kappi lébikulumi-
se eest.
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Kappide #dred Shendatakse lihapoolselt killjelt kogu ula-
tuses. Ulemine dir Ghendatakse 14 - 16 mm laiuselt, iile—
j&%nud ddred meeste~ ja poistejalatsitel 18 - 20 mm laiu-
selt, teistel jalatsitel 15 - 17 mm laiuselt. Ohendatud.
alumise serva paksuseks j&&b 0,8 - 1,2 mm, iilejédénud serva-
del - 0,5 = 0,8 mm,

Ulemise #ire Shendamine on vajalik selleks, et terav
kapi serv ei hodruks jalga ega . voodrit ja et kapp tihedami-
ni kiilgneks liistu kannaosaga.

Kapi alumise #dre OShendamine vGimaldsb &&rt kergemini.
painutada liistu pdhjale. Et painutamisel ei tekiks kort-
se, ralutakse &ire keskossa 4 - 6 sdlku, mille siigavus on
8 = 12 mm ja laius, moGdetud piki kapi serva, 8 - 9 mm.

BEnne pealisesse asetamist antakse pressides kappidele
vajalik kuju.

Kihilised granitoolist kapid tikitakse keskkohast
ristsuunas lihe tikkereaga lébi.

Yaheninats. Vaheninats kleebitakse nagu kapidki peali-
se ja voodri vahele. Vaheninatsi ovaalne #dr k#d#natakse
liistu pdhja peale. Jérelikult tuleb nahast vaheninatsi
mdlemad kiljed lihvida ja kdik &édred Shendada. XKidred Ghen-
datakse lihapoolselt kiiljelt kogu ulatuses 11 - 15 mm laiu=
selt. Ohendatud serv jdsigu 0,5 mm paksuseks.

Moforiinist ja granitoolist vaheninatsidikoostatakse.
2-3 kihist. Voodripoolsed kihid on védiksemad, pealmised -
suuremad. EKihid Ommeldakse keskelt pikisuunas iihe tikke=
reaga kokku. Kihid tuleb kokku Ommelda nonda, et iga suu-
rema kihi &d#red ulatuvad iiielaiuselt iile alumise kihi.
Nonda muutub vaheninats #értest kord-korralt Ghemaks.

Kontsad. Nshast kontsad tehakse kihilistena. Kont-
sakihid kleebitakse kokku rdhu all kaseiin- v3i nahaliimi-
ga. BSelleks, et saada iihekdrguseid kontsi, komplekteeri-

' takse kontsakihte Sablooni abil., Pérast kihtide kokkuklee=
pimist raiutakse kontsa esipind kaarekujuliseks. EKontsa
alumise pinna kiilge kleebitakse ja kinnitatakse naeltega
kummist v3i nahast kontsaplekk.
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Mikropoorsest kummist kihiliste kontsade valmistamisel
karestatakse kontsakihtide pinnad, neile kantakse kaks kor-
" da liimi ja kleebitakse siis kokku.

: Monoliitsete kummikontsade pealmine pind lihvitakse ja
sellele tekitatakse liimikile.

Puidust kontsade esi-~ ja kiilgpind kas kaetakse email-
viErviga voi nendele pindadele tdmmatakse ja kleebitakse kam—
miliimiga pealsenahast kontsakott. Enne kontsakoti klee-
pimist voi varvimist lihvitakse kontsa esi~- ja kiilgpind.
Eontsa alumisele éinnale kinnitatakse nahast kontsaplekk
voi siis kummist aluskiht ja sellele nahast kontsaplekk. .

Naistejalatsite kOrgetele kontsadele, millised kinni-
tatakse puksi abil, puuritakse puksi jaocks auk.
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III os a

V JALATSITE MONTAAZ.

Jalatsite . iikksikosade montaaZ ehk ilhendamine koosneb
jérgmistest t8ddests .

1) pealise ettevalmistamine vormimiseks;

2) pealise vormimine  liistul;

3) jalatsipdhja ettevalmistamine talla kinnitamiseks;

4) talla ja kontsa kinnitamine.

Pealise ettevalmistamine vormimiseks.

Pealise ettevalmistamise kéigus niisutatakse pealist
ja kappe, kapid ja vaheninats kleebitakse pealise sisse,
pubastatakse ja médritakse liistud ning liistu pdhja kiilge
kinnitatakse pinsol.

Pealise vormimise eesmirgiks on tasapinnalistest detai-
lidest kujundada p&ia mddtmetele vastav ruumilise kujuga ja-
lats. POhiliselt toimub see pealisematerjali venitamise
" teel, Esmasel venitamisel tekib mal.erjalil jé&vvenivus. Kui
pealisematerjal venitatakse liistul kiillaldasel mé&ral vélja,
siis edaspidistel, korduvatel venitamistel ei teki enam ji&-
vat venimist. Tekidb vaid vetruvvenivus, s.t. pédrast venita-
va jou lekkamist vOtavad detailid esialgsed moGtmed tagasi.
Nonda siis jé#&b pérast vajalikul mé#ral jé&vvenivuse tekki-
mist jalatsi kuju pilisima. Kandmisel toimuvad detailide pai-
nutamised ja venitamised ei muuda enam jalatsi kuju.

Pealise vormimise votted olenevad jalatsi konstruktsi-
oonist, tallaskinnitusviisist, vélimusest ja mitmesugustest
tarbimisomadustest.

Vormimise kergendamiseks niisutatakse nahast pealist
Ja kappe. Niisutatud nahal vihenevad elastsed omadused ja
suurenevad mirgatavalt plastilised omadused. Niisutamine
suurendab naha venivust Ja selletottu ei ndua niiske naha
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venitamine suurt joukulu. Kuna venitamisega on voimalik
naha pinda suurendada, siis vGivad naha varud tOmbéddrise
Jjaoks olla' véiksemad. 8See v3imaldab nahka kokku hoida.

Pealisematerjali venitamine iihes suunas kutsub esile
materjali kokkutdmbumise risti venitamise suunaga: See oma-
dus on nii riidel kui ka nahal. Seepdrast lasevad pealised
end liistul hésti vormida.

Pealiseid niisutatakse niistuskambris. Kroomnahast
pealise niiskusesisaldus viiakse 25-30 %-ni. Suurem ja ka
védiksem niiskusesisaldus ei anna vormimisel soovitud taga-
Jjargi.

Nahast kappe niisutatakse masinal 30. atmosfédérise rg-
hu all. Olenedes kappide paksusest kestab niisutamine 20-
60 sekundit, Masina puudumisel niisutatakse kappe 20° C
soojas vees. Kappide niiskusesisaldus viiskse samadesse
piiridesse nagu pealsenahal. Kappide niiskusesisaldus vas-
tab siis ndudeile, kui nende painutamisel 180° painde kohal
el tule naha pinnale vett.

Nahkkappide kleepimiseks pealise ja voodri vahele méé&-
ritakse kappide mGlemad kiiljed dekstriin-, kaseiin- voi la-
teksliimiga. Kapp asetatakse pealise sisse selliselt, et
pindmine kiilg on vastu voodrit ja tiivad paiknevad simmetri-
liselt pealise tagaombluse voi tagarihmaga. Kapi alumine
serv peab asuma 1-3 mm pealise alumisest servast kdrgemal.
Saabastel ulatub kapi lilemine serv tagatiiki lilemise servani,
kingadel tagatiiki lilemisest servast 10-12 mm madalamale,
Madal kapp vajub ruttu &ra, liiaslt kOrge kapp hakkab jalga
hooruma. Kapid tuleb pealise sisse kleepida tugevasti, non-
da et nad kogu ulatuses on tihedalt vastu pealise nahka ja
voodrit, Voodril ei tohi olla kortse ega volte.

Granitoolist kapid ja vaheninatsid tehakse enne pealis—
se kleepimist plastiliseks ja asetatakse siis pealisesse
nonda, et nende suuremad kihid on vastu voodrit.

Samuti nagu granitoolist vaheninatsid kleebitakse pea-
lise sisse ka moforiinist vaheninatsid.

Jalatsi liistud valitakse vastavalt mudelile ja kolplah-A
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teeritakse paaridesse. Paarisolevad lilstud peavad igati
sarnsnema., Kui liiste on varem kasutatud, siis tuleb neid
enne kasutamist puhastada. Mi&rdunud liistud midrivad je-
latsi sisemust. Liiste puhastatakse pddrlevate ratashar- '
jadega. Pesemisvahendina kasutatakse seebl Jja etiililpiiri-
tuse vesilahust. :

Bt liistu oleks kergem jalatsist vélja votta ja et
tema kiilge el kleepuks vooder, selleks mié#ritakse kapi ja
vaheninatsi kohalt liistu kas talgl voi parafiiniga.

Pérast kirjeldatud viisil liistude ettevalmistamist
kinnitatakse nende podhja kiilge pinsol., Olenevalt talla-
kinnitusviisist kinnitatakse pinsol erinevalt. Rantkinni-
tusviisi puhul kinnitatakse pimsol liistu pShja kilge
seitsme klambri voi teksiga, talla kinnitamisel kleepimi-
sega = nelja kleambri voi teksiga ja umbtOmbimisel -~ kolme
klambri voi teksiga.

Pinsol peab tihedalt kiilgnema liistu pdhjaga. Pinsoli
piirjooned iihtigu tépselt liistu pohja piirjoontega. EKuil
pinsol ulatub i{ile liistu pdhja kandi, siis voib tombimisel
(ka kondimisel) sellest kohast pealisenahk rebeneda vdi
mdraneda. EKui aga pinsol on liistu pShjast véiksem, siis
ei satu talla kinnitamisel kdik kinnitusvahendid pinsoli
sisse ja kinnitus J&&b ndrgaks. Kui kannaosas on pinsol lii-
bike, pdhjustab see kandmisel kappide vajumist. Pinsoli kin-
nitamist liistu pdhja kiilge alustatakse liistu esiosa poolt.
Juhul kui pinsol pérast kinnitamist ulatub ile liistu kan- ;
naosa, siis freesitakse iileulatuv osa maha. EKui pinsoli
serv ei iihti liistu kannaosa kandiga, ulatub sellest iile,
siis ei hoidu kapp tihedalt vastu liistu kannaosa.

Pealise vormimine liistul.

Pealisele, mis koosneb tasapinnalistest detailidest,
tuleb anda ruumiline kuju ja mdStmed, mis vastavad kandmisel
Jala pdiale. 8eda tehakse pealise vormimisega tOmbimisliis-
tul. Vormimise kiéigus sasb pealis liistu kuju.
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Pealise vormimisviis oleneb jalatsi konstruktsioonist,
tallakinnitusviisist, jalatsi.viliskujust. ja painduvusest
ning kasutatavast materjalist. Kaésaegsea Jalatsitdostuses
rakendatakse véga paljusid ilksteisest erinevaid pealise
vormimisviise. Vormimisviise liigitatakse mitmesuguste tun-
nuste Jjérgi.

Vormimisel mGjuvate tdmbivate joSudude jédrgi tuntakse
kahte vormimisviisi:

vormimine véljastpoolt mGjuvate jSudude mdjul ehk
sundvenitamisega;

vormimine seestpoolt mdjuvate joudude mdjul ehk pais-
venitamisega. .

Sundvenitamlse korral venitatakse pealise #iri kindlas.
Jérjekorras tangidega vél plaatidega mehhanismi abil. Vil ja=
venltatud seisundis kinnitatakse tdmb#dris pinsoli, vahe-
talla v3i talla kilge. Kinnitatakse dmbluse, naelte, klamb-
rite voi liimiga.

Palsvenitamise kasutamisel antakse pealisele eelnevalt
kinnine, sukataoline kuju. Pealis dmmeldakse kogu alumise.
imbermdGdu ulatuses pinsoli, vahetalla v5i talla kiillge. MG~
ningal juhul kasutatakse pealisele esialgse kuju andmiseks
teist vdtet: pealise alumise &dre kiillge Ommeldakse katte-
rant. LOpliku kuju andmiseks asetatakse sukataolise peali-
'se sisse paisliist, katterandige pealis tdmmatakse 1iistu
peale. Kangmehhanismi p&dramisega suurenevad paisliistu
nodtmed ja toimub pealise seestpoolt venitamine, paisveni-
tamine. Katterandiga pealisele antakse 13plik kuju liistu
peal talla Smblemisega randi kiilge.

; Seestpoolt vormimise kasutamine t3stab t38tootlikkust.
See vdimaldab kokku hoida 6-8 % pealse- ja voodrimaterjali.®
Kokkuhoid tekib sellest, et pealise tombidris voib olla

" A.ll.BurorpazoB m zp. ToBapoBejeEMe NPOMHIIGHHNY TOBADOB.
KoxeBeEHO-~00yBEHE, MyMHO-MOXOBHE M OBUMHHO-NYOHNE TOBADH.
Tocropruszar. Mocksa 1962, cTp. 204.
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kitsam. Seestpoolt vormitud jalats on viga painduv ja pehme,
kuid kuna pealise véhese venitamise tdttu jédlib ta vidlja ve-
nitamata, s.t. pealisematerjalil on osaliselt kdrvaldamata
Jd&nud jédvvenivuse omadus, siis pole jalatsi kuju kandmi-
sel piisiv. Allesjé@nud jédvvenivuse tdttu muudsb jalats
kandmisel oma esialgset kuju.

Pealise vormimist seestpoolt kasutatakse Smmeldud=-
kleebitud tallaga suvejalatsite, mOnda liiki rantjalatsite,
sandalettide, kleebitud ja ka kuumvulkaniseeritud tallaga
Jalatsite valmistamisel.

Nii vdljast- kui ks seestpoolt mGjuvate joududega pea-
lise vormimist liigitatakse omakorda kolme alartihma: pinso-
lita, pinsoliga ja keeruka vormimisega alariihmsks.

Pinsolita vormitud jalatsite alariihma kuuluvad sandas-
1id, pinsolita parko-jalatsid, limberpddratud tallaga jalat-
sid. Pinsoliga vormitud jalatsitel on kas jédik vol pehme
pinsol. Pinsoli kiilge kinnitatakse pealise tomb#dédris.

Keeruka vormimisega jalatsitel on vormimisega seotud
peale pinsoli ja pealise veel platvormi- vGi vahetallakate.
Platvormi- ja vahetallakatet nimetatakse ka kandiks.

Uksikuid jalatsiliike valmistatakse ka pealist vormi-
mata., Neid nimetatakse tdmbimata, jalatseiks. Tombimata
Jalatsiteks on opankad, ribhmadest pealisega jalatsid ja ilile~
ni plastmassist valatud jalatsid.

Opankad on jalatsid, mille talla &&red ulatuvad iile
liistu pdhja. Uleulatuvad &idred koolutatakse liistu peal
iilles ndnda, et talla &ddred killgnevad vastu liistu killgi.
Ules koolutatud talla &ddre kiilge pdimitakse nahariba abil
pealis. ( Joon. 26.)

Rihmadest pealisega jalatsitel tOmmatakse rihmad 1l&bi
pinsolisse tehtud avade ja kinnitatakse siis jalatsipdhja
kiilge.

Tombéérise asendi jérgi pinsoli, vahetalla voi talla
pinna suhtes tuntakse kolme pealise vormimisviisi:

: tombédéris on horisontaalselt sissepoole pddratud;

‘tombéiris on horisontaalselt vidljapoole pddratud;

tombdéris on vertikaal- v3i kaldasendis.
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Joon. 26. Opankad.

1 - nahktallaga opanka védliskuju; 2 - kummist vor-
mitud tallaga opanka véliskuju; 3 - pealise kinni-
tamine tallaga.

Tombéérise kinnitusvahendite jérgi liigitatakse
pealise vormimise viise nelja riihmas varb-, niit-, liim- ja
kombineeritud kinnituseks. Varbkinnitusvahenditeks on kruvid,
puittikud ja naelad; niitkinnitusvahenditeks - iihe-= v&i kahe-
niidiline Smblus; liimkinnitusvahenditeks - polaarsed liimid
(nitrotselluloosliim vdi silinteetilistest vaikudest valmista-
tud 1liimid) ja mittepolaarsed liimid (gutapertsSist, loodusli-
kest voi siinteetilistest kautSukitest valmistatud liimid);
kombineeritud kinnituse puhul kasutatakse kaht kinnitusvahen-
dit. Kombineeritud talla kinnitamisel niit- liimkinnitusva=-
 henditega Ommeldakse esmalt jalatsipdhja kiillge iilemine ehk
vahetald ja selle kiilge kleebitakse alumine tald.

Olenedes pealise tdmbimise kéigust osa vdtvatest detaili=-
dest, lilgitatakse jalatseid vormimisviisi jérgi kuude riihma.
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1. rilhmas moodvstavad tombkionituse pealise tOmbédris
ja pinsol;

2. rilhmas moodustavad tombkinnituse pealise tomb&dris
ja tald vGi vahetald;

%, riibmas moodustavad tOmbkinnituse pealise tomba&ris,
tald (vdi vehetald) ja pinsol;
¢ 4, riihmas moodustavad tombkimmituse pealise tombédris
ja rant koos talla vdi vahetallaga, koos talla (vahetalla)
ja pinsoligd vdi ainult koos pinsoliga;

5. riihmas moodustavad tOmbkinnituse pealise tombéddris,
pehme pinsol, platvormikate ja platvorm;

6. riihmas vormitakse pealis teiste detailide osavGtuta.

1. Tombkinnitus, mille moodustavad pealise tomb&dris
a pinsol.

Selle riihma kinnituste erisus seisneb selles, et tOmb-
gdéris on pddratud horisontaalselt sissepodle, paikneb rist-
v3i kaldsuunas pinsoll pinnaga. Kasutatakse jiika voi peh=~
met pinsolit. Jédika pinsolit vormitakse védljastpoolt mdju-
va jduga, pehmet pinsolit seestpoolt mGjuva jouga.

Véljastpoolt mdjuva jduga pealise vormimisel horison-
taalselt pddratud tombddrise lihendamine jéiga pinsoliga.
Selliselt valmistatud jalatsite osatédhtsus moodustab iildko-
gusest ligikaudu 60 %.* Sellesse alariihma kuuluvad tdmb-
dérise nael-, klamber— ja liimkinnitused.

Naelkinnituse puhul p&dératakse pealise toOmbéddris jéiga
pinsoli alumisele pinnale. Tombééris kinnitatakse tombimis-
naeltega ehk teksidesa." Teksid l&bivad ristsuunas pealise
vélis-, vahe-~ ja sisedetailid ning pinsoli. TOmbimisliistu
pohi on kaetud lehtterasega. Sattudes vastu liistu terasest
pdhja, koolduvad pinsoli sisemisest pinnast védljaulatuvad
tombimisnaelte teravikud pinsoli sisse tagasi.(Joon. 27-1
ja =2.)

» M.T'. JInouy. ToBapoBezeHue oCyBH. /37aTE€XBCTBO "IKOHO-
ve MER2", Mocxma I966, c¥§. }38.

Nimetus "teksid"™ on tulnud ingliskeelsest "tacks",
mis téhendab véikseid lameda peaga naelakesi.
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Pombimist, mille pubul kinnitusvanend lé#bib tomb&drise
Ja pinsoli, nimetatakse lébivaks tombimiseks. Lébivat nael-
tombimist kutsutakse umbseks tOmbimiseks,

Joon. 27, Tombéddrise nael-
kinnitus.

1 - naelutatud tallaga jalatsi
pealise tombd&drise naelkinni-
tus; 2 - kleebitud tallaga ja—-
latsi pealise tOmb&drise nael-
kinnitus; 3 - tédidisega tasan-
datud naelkinnitusega jalatsi
pékaosa; 4 = naelkinnitusega
jalatsi toendi- ja kannaosa.

Naeltega tombéérise kin-
nitamine on kiill lihtne, kuid
sellel on ka rida puudusi. Tu-
leb kasutada paksu pinsolit,
mis muudab jalatsi raskeks ja paindumatuks. Tihedslt 13Gdud
naelad teevad jalatsi veelgi raskemaks ja lagundavad pinso-
1it. Kleebitud tallaga jalatsite Jjuures teevad laiad teksi-
pead kinnituse ndrgemaks. Asi paraneb, kui enne talla klee-
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pimist tekside pead katta riideribaga. Kuna pinsolisse
pdSrdunud tekside teravilud rikuvad pinsoli pinda, siis
tuleb pinsoli sisepinnale kleepida sisepinsol ehk talla-
kleebe. Kui teravikud on halvasti painutatud pinsolisse,
siis hdirivad need kandmisel jala talda.

Pealise tomb#drise kinnitamine naeltega digustab end .
selliste jalatsite valmistamisel, milliseid kantakse raske-
tes tingimustes, nagu td5saapad, kalurisaapad. Kergetel ja~
latsiliikidel kasutatakse naelkinnitust vaid kannaosas.
Pémbéisirise kinnitamine nseltega kogu jalatsipShja ulatuses
el ole otstarbekohane kleebitud ja niitkinnitusega jalatsi-
te juures. Naeltega tOmbimine vihendab nende jalatsite
painduvust.

Tombéérise kleepimist ehk liimtdmbimist kasutatakse
kleebitud tallaga jalatsite tegemisel, Tombiérist kleebitak~
se kahel viisils

kleebitud tdmbd#irise ajutine tdlendav kinnitamine klamb-
ritega, naeltega, mis pérast liimi kuivamist &rastatakse;

kleebitud tdombé#ris télendava kinnituseta.

Esimesel Jjuhul kasutatakse nitrotselluloos- v3i per—
Kloarviniiilliimi, teisel juhul - kiiresti kuivavat liimi, mis
on tehtud siinteetilisest polﬂklorogf3en-kaut§nkist vol korg=-
molekulaarsetest siinteetilistest liimainetest.

Tdiendava kinnitamise t3ttu on nitrotselluloos- Jja per-
kloorviniiiilliimi kasutamine keerukam kui kiiresti kuivavate
liimide kasutamine. Need 1liimid véhendavad ka jalatsi paindu-
vust. Nitrotselluloos- ja perkloorviniiiilliimiga kleebitakse
Jalatsitel tombééris pdka- ja toendiosas vGi ainult pdkaosas.
Pealise iilejdénud osades kinnitatakse sel juhul tOmbéidris
umbselt, naeltega.

KEiiresti kuivavate liilmidega on tOmbéirise kinnitamine
lihtsam ja véhem t38d ndudev. Harva kleebitakse tdmbékris
jalatsile kogu {mbermdddu ulatuses. Enamasti tehakse seda
kas Jalatsi pékaosas voi péka- ja toendiosas. Kui tombéiris
kleebitakse pékaosas, sils toendiosas kinnitatakse klambrite-=
. 88 Ja kannaosas naeltega. Kul aga tOmbéiris kleebitakse
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pealise péka~ ja toendiosas, siis kannaosas kinnitatakse
naeltega. ‘

Jédiga pinsoliga ribmpealistega kingade vormimiseks
- tehakse pimsoli #Hrtesse kas 1bilGiked vdi vAljaldiked.
Esimesel juhul tehakse pinsoli #d&drtesse rihmade kohtades.
vastavalt nende laiusele l#bildiked. L&bildigetest torga=-
takse rihmaotsad 1#bi ja p&dratakse horisontaalselt pinsoli
alumise pinna peal kas védljapoole (joon. 28~1) vdi sisse-
poole (joon. 28-2). Vastu pinsoli alumist pinda pddratud
rihmaotsad kinnitatakse pinsoli kiilge kas liimi, naelte,
klambrite véi GOnesneetidega. Rihmaotsl v3ib kinnitada ka
nddriga. Selleks liilakse rihmaotstesse saapasilmad. Nen-
dest tommatakse pinsoli all ndé8r 1l&bi., Nodri pingutamisega
ja selle sdlmimisega kinnitatakse rihmad vajalikus asendis
Jja kindlas kauguses pinsoli servast.

L&
7 . 2 3
Joon, 28. Rihmpealiste t3mbimine.
1 - védljapoole podratud otsaga rihm; 2 - sissepoole pddira-
tud otsaga rihm; 3 - pinsoli alumise pinna viljaldikesse
kinnitatud rihmaots.

Viimasena kirjeldatud kinnitusviis on kergesti teozsta-
tav, hoiab rihmad Giges asendis ja voimaldab pealise valmis-
tamiseks kasutada kergesti vormitavat materjali. Néiteks
voib rihmpealisteks kasutada tehisnahka UK ning teisi
taolisi materjale.

Rihmadest koosnevate jalatsipealiste kinnitamist 1&bi
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pinsoli dértesse tehtud 1Gigete kasutatakse suvejalatsite
valmistamisel. Sel teel saadakse kerged ja hésti painduvad
jalatsid.

Rihmaotste kinnitamiseks véljaldigetesse tehakse need
pinsoli alumise kiilje Birtesse. Rihmad painutatakse iimber
pinsoli serva vﬁljalaigétessa ja kinnitatakse kas naelte
vol liimiga. V&dljalOiked tuleb teha tépselt rihmade asu=
kohtades. VEljaldike laius vastaku rihma laiusele, siigavus
rihma paksusele. Selle vormimisviisi Xorral j&&b pinsoli
alumine pind illhetasaseks ja el ole vajadust kasutada téi-
dist /joon. 28-3/.

Rihmpealistega jalatsitele kinnitatakse tallad kas

kleepimisega vdi Ommeldakse kaheniidilise Omblusega pinsoli
véljaulatuva &#re kiillge.(Joon. 29.)

Seestpoolt mdjuva ;jSuga pealise vormimisel horisontaal-
selt podratud pealise tombaérise ihendamine pehme pinsoliga.
BEnne pealise vormimist Ommeldakse pealise #dére kiilge kogu
ulatuses pehme pinsol, mis on kas voodrinahast, mille alla
on kleebitud riie, v0i kahekordistatud riidest. Selliselt
pinsoliga iihendatud pealise sisse pannakse vormimiseks pais-
1iist. :

Pealise Omblemisel pehme pinsoli killge pddratekse pea-
lise tomb#&ris horisontaalselt kas sissepoole (jooh. 30 - 1)
v31 vdljapoole:(joon. 30-2).

Wii valmistatakse soojJe toajalatseid, mille pealiseks
on riie v3i veluurnahk, Toatuhvlite tallad vulkaniseeritak-
gse kuumal menetlusel seesmise vormtnise. teel mikropoorsest
kummist, Seadakse kerged ja painduvad jalatsid ning nende
valmistamine ei ndus palju t35d. Neid jalatseid on aga ras-
ke parandada. /

. Kuumvulkaniseerimise tehnikat seesmise vormimisega on
kirjeldatud gppevahendis: H. Arumas. Kummist laiatarbekau-
pade ja kautsukist nahaasendajate valmistamise tehnoloogia.
TR0 rotaprint. Tartu 1963, lk. 99-101.
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Joon. 30. Pehme pinsoliga seestpoolt mdjuva jSuga
vormitud jalatsid.
1 - pealise tOmbdéris on pddratud sissepoole;
2 - pealise tombédris on pddratud vidljapoole,
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Riidest pealisega toatuhvleid tehakse ka teisel menet-
lusel. Pehme pinsoli kiilgedmblemisel podratakse pealise
tOmbédris horisontaalselt viéljapoole. Pealise ja pinsoli
ddred kaunistatakse paelaga. Tald kleebitakse kandi kiilge
(joon. 30-2). ; :

Véljastpoolt mdjuva ;jouga pealise vormimisel rist- voi
kaldsuunas paikneva pealise tOmbé&rise ithendamine jéiga pin-

soliga. Seda menetlust kasutatakse rantjalatsite pealise
vormimisel. Pealise tOmbé&ris pddratakse iimber pinsoli ser-
va alumisele pinnale ja kinnitatakse pinsoli huule kiilge
dheniidilise Omblusega. TOmbéddris jéd&b pinsoli pinna suh-
tes rist- vOi kaldsuunas.

Pealis tuleb tommata liistule nii, et tagarihma kesk-
Jjoon v3i tagadmblus {ihtiks kannakumeruse keskjoonega. Pea-
lise tOmbédris peab ulatuma iihelaiuselt iile pinsoli servade.
Oigesti sobitatud pealis kinnitatakse liistu kiilge iihe tek-
siga, mis liiliakse 1&bi tagarihma v0i tagadmbluse keskkoha.
Jérgneb eeltdmbimine, Sellel on ajutine iseloom. Eeltom-
bimisel tommatakse pealise tOmbédris pidkaosas vastu pinsoli
huult traadiga, mis on kinnitatud pinsolisse 166dud tekside
killge. Pealise toendiosas kinnitatakse tombéddris pinsoli
huule kiilge klambritega piisivalt. Klambrid liiliakse huule
sisse horisontaalselt. Kannaosas kinnitatakse pealise tomb-
#déris pinsoli kiilge umbselt; naeltega. Umberrandiga jalat-
sitel kinnitatakse pealise tombddris kogu ulatuses pinsoli
huule kiilge horisontaalselt sisseldddud klambritega.

Pérast jalatsi kuivatamist, s.t. siis, kui pealis on
votnud pilisiva kuju, #rastatakse eeltombimisel kasutatud aju-
tised kinnitusvahendid (traat ja naelad) ning rant koos pea=-
lise tombédrisega OmmeldakBSe iliheniidilise ahelpistes tikke-
reaga pinsoli huule kiilge.

Ommeldakse nii, et kriipsjoonetaoline tikkerea osa jd&b
sissepoole huult ja ahelakujuline osa véljapoole, randi vé-
lispinnal asuva randisoone kohta. Kasutatakse linast voi
kapronniiti. Kaitseks niiskuse ja higi lagundava méju eest,
tugevamaks muutmiseks ja hargnemise &rahoidmiseks immutatakse
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linast niiti. Niidil lastakse Joosta 1&bi sulavaha v3i mas—
si, mis koosneb kampolist Ja masinadlist., Immutamine suuren~
dab niidi libisemist, v&imaldab pisted hdsti kinni tammqfa,
vihendab niidi hodrdumist ja suurendab tugevust 30-50 %.

Randi kinnitumise tugevusest oleneb suurel médral Jja=
latsi kandmisiga. Kui rant tuleb lahti, on jalatsit raske
paranc.da, Ranti aga kaitseb vdlismdjude eest tald Jja kuna
hozisontaalselt paiknev randidmblus ei ole kdondimisel suure
pinge all, siis tuleb rant véiga harva pinsoli huule kil jest
lahti.

Kandmisel véheneb pinsoli pinnast lahti 1Gigatud ja
iles painutatud huule side pinsoli massiga. Pinsolinahk
norgeneb jala pdiast eristuva higi ja niiskuse ning jalat=
sit lmbritseva temperatuuri toimel.

Selleks, et tugevdada lilespainutatud huule sidet pin-
soliga, kleebitakse huulele riie. Riie muudab tlhenduse ku~
ni 1,5 korda tugevamaks vdrreldes idlekleepimata pinsoliga.
Mida ndrgem on pinsolinahk, seda paremaid tulemusi annab
huulele riide kleepimine.

o y Tugevasti ja hédsti Smmeldud
" randi kiilge vdib talla lébikulu-
misel dmmelda uus tald. (Joon. 313)

Joon. 31. Rantdmmeldud Ja=
latsi pealise vormimine.
1 - pealis; 2 - pinsol; 3 - rant;
4 - téidis; 5 - tald; 6 - pimsoli
huul.

A.7l, Barorpazo® ® Zp. TOBapOBEACHWS NPOMHNEISNNMX
TOBapoB. KoxeBEeNHO-OGYBHHE, NYNHO-MEXOBHE M OBUNHHO-HyO-
HHe ToBapH. l'ocropruszar. Mocxma 1962, ctp. 2I3.
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Késitsi tehtud rantjalatsitel ommeldakse rant koos
pealise tOmbédrisega pinsoli huule kiilge késitsi kaheniidi-
lise horisontaalse Omblusega, mis 1&bib vaid osa pinsolist,
Randi omblemisel &rastatakse kord-korralt eeltémbimisega
ajutiselt pinsolisse 166dud naelad. Késitsi Ommeldud rant-
jalats on kergem ja painduvam mehaanilisel teel valmista-
tust, kuid kandmisel on viimasest ndrgem. Rant on norgemi-
ni kinnitatud. (Joon. 32.)

Pinsoli huule kfilge kinnitatud
pealisega jalatsid on kaunid. Nad
on painduvad, nende pinsoli pealmine
(Jjalatsi sees olev) pind on sile ja
ilhetasane. Tallakleebet ei ole vaja.
Vorreldes kleebitud tallaga jalatsie
tega on rantjalatsid mootmeilt suure-~
'mad, raskemad ja nende tegemisel kasu-
tatakse kvaliteetsemat materjali.
*Neil pShjusil toodetakse rantjalate
Joon. 32. Kiésitsi- seid peamiselt meestele. Meestejalat-
t86na valmistatud site mood ei muutu ndnda kiiresti,
rantjalatsi peali~ sellepédrast peab nende kandmisiga
se tombimine. olema pikem.
Et saade’rantjalatsite sarnaseid
Ja neile ligiléhedaste omadustega jalatseid vdhema t&dkulu
ja norgema pinsoliga, rakendatakse teistsuguseid randi kin=-
nitusi. Randid kinnitatakse pinsoli kiilge (huule vahenduse-
ta) kas lébidmblemisega vOi klambritega. Vastavalt randi
kinnitusele on antud ka nimetus - 1l&bidmmeldud ja klamber—
rantjalatsid.

Léabidmmeldud rantjalatsitel kinnitatakse rant iiheniidi-
lise ahelpistes tikkereaga. Pisted l&bivad randi, pealise
tombédrise ja pinsoli. Ahelpistega saadakse painduv kinni-
tus. Sageli asendatakse lébidmmeldud rant vahetallaga, mil-
le &ddred ulatuvad randikujuliselt iile pinsoli serva. Et
kaitsta pinsoli pinnal, jalatsi sees olevat, tikkerida lagu-
nemise eest ja muuta jalats mugavamaks, kleebitakse pinsoli
peale tallakleebe. (Joon. 33.)
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Klamberrantjalatsi-
tel kinnitatakse rant
pinsoli kiilge klambrite-
ga. Tombimisel kasuta-
takse metallpOhjaga
liistu. Klambrid 1&bi-~
vad ristsuunas randi,
pealise tOmbéddrise ja
pinsoli. Klambrite ot-
sad poordljvad kas pinso- /rantl. ! - in ph.ou " Smbl
1i sees vGi pinsoli sise- kaneniidlline tallakinniusdmblus
misel pinnal, sattudes
vastu liistu metallist Joon. 33. Lébidmmeldud jalat-
pohja, laiali. Kui nad e murtud ldige.
podrduvad laiali pinsoli
sees, siis j&#b pinsoll pind puutumata ja tallakleebet ei
ole vaja. Teisel juhul tuleb aga pinsoli peale kleepida
tallakleebe. Selleks, et klambrid ei hdoruks ranti, asetab
masin enne klambri sissevajutamist klambri alla parafiiniga
immutatud linase niidildigu.

Niih#sti 1&bidmmeldud kui ka klamberrantkinnitusi tu-
gevdatakse ninatsi osas sellega, et liiliakse randi sisse 3=5
tombimisnaela.

Vélimuselt sarnanevad 1&bidmmeldud ja klamberrantjalat-
sid rantjalatsitega, kuid on neist ndrgemad, lagunevad kii-
remini., ILagunemine algab siis, kui 1&bidmmeldud rantjalat-
sitel pinsoli pinnal dmblus 1l&bi kulub voi kui klamberrant-
jalatsitel klambrite iimbruses hakkab nahk niiskuse, higi ja
rooste mdjul lagunema. Kandmisel ei ole need kaks jalatsi-
1liiki mugavad. Nad ei paindu hdsti ja 1lébidmmeldud rantja=—
latsite pinsoli pind ei ole sile. Mainitud pdhjusil ei ole
15bidmmeldud ja . klamberrantjalatsid levinud.
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Xolme viimasena kirjeldatud jalatsiliigi: juures pddra-
Yakse pealise vormimisel tombéfiris sissepoole. Kuna aga need
kolm jalatsiliiki - k#sitai valmistatud rantjalatsid, lébicm~
fieldud Jj& klamberrantjalatsid - on rantjalatsife teisendid,
siis on neld késitletud koos rantjalatsite kirjeldamisega.

Kdigile rantjalatsitele kinnitatakse tallad kas kahenii-
dilise Omblusega, kleepimisega vdoi vulkaniseeritakse kuumalt
mikropoorsest kummist tallad seesmise vormimisega.

Beestpoolt mdjuva jouga pealise vormimisel rist- woi
kaldsu paikneva pealise tombéirise #Hhendamine
80liga. Beda pealise vormimisviisi rakendatakse v3drdlemisi
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harva. Kasutatakse peamiselt sooja
pealisega mikropoorse vulkaniseeri-
tud tallaga jalatsite ja osaliselt
ka rantkinnitusviisiga jalatsite
pubul. (Joon. 34,)
Vulkaniseeritud tallaga jalat-
™2 site pealis tehakse kas riidest voil
o veluurist. Pealise kiillge OCmmeldakse
Joon. 34, Seestpoolt pehme pinsol. Vormimiseks kasutatak-
mdjuva jouga ja peh-  se metallist paisliistu, millel toi-
me pinsoliga pealise mub iiheaegselt vulkaniseerimine ja
vormimine. vormimine.

1,2 « vulkaniseeritud mikropoorsest kummist tallaga;
3,4 - ranttallaga.
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Rantjalatsite pealist, mille kiilge on Gmmeldud pehme pin-
80l, vormitakse eelnevalt masinal ja seejirel asetatakse pea-
lise sisse paisliist. Paisliistul vormimisel tekkinud tGmbif-
rise ja pinsoli vertikaalse &iire kiilge Smmeldakse rant. Randi
kiilge dmmeldakse tald tavalises korras. Kirjéldatud viisi pu-
hul j&&b &ra tS8mahukas huulega pinsoli valmistamine ja peali-
se vormimine on lihtne. Kandmisomadustelt ei erine pehme pin-
soliga rantjalats oluliselt jéiiga pinsoliga rantjalatsist.

2. T@mbkinpnitus, mille moodustavad pealise tombélris ja
tald v3i vahetald.

Sellesse riihma kuuluvad alljédrgnevad kinnitusviisid:

. vélimise vormimisega sandaalkinnitus, mille moodustavad
horisontaalselt vdljapoole pdératud tombédris ja tald voi
vahetald;

seesmise vormimisega sandaalkinnitus, mille moodustavad
horisontaalselt védljapoole pddratud tOmbééris ja vahetald
vol vahetald koos tallaga;

pealise vormimine seestpoolt, mille k#igus kinnitatakse
horisontaalselt sissepddratud tombidérise kiilge ka tald.

Vélimise vormimisega sandaalkinnitus. Selle alariihma
jalatsite pealise tOmbé&ris podratakse vdljapoole talla vGi
vahetalla &d&re peale. Tald v3i vahetald on eelnevalt kinni-
tatud liistu pohja kiilge. Kinnitamisel tuleb jélgida, et
talla voi vahetalla &&r ulatuks kogu ulatuses ilile liistu pdh-
ja 8=10 mm laiuselt. Tomb&é&ris kinnitatakse lileulatuva tal-
la v0i vahetalla &ére kiilge kas klambritega voi kummiliimiga.
Klambritega kinnitatakse tombédris ninatsi-, kanna- ja toen-
di&éas; kleepimisel kogu ilimberm6Gdu ulatuses. Tombéérise
peale pannakse Ombluse tugevdamiseks katterant ja seejérel
Ommeldakse kaheniidilise tikkereaga 1l&bi katterant, tOmb&é-
ris, tald véi vahetald koos tallaga. Kannaosas pddratakse
koos +tOmbddrisega véljapoole ka kapi #&r, mis jéd&b Ombluse
sisse. (Joon. 35.)

Sandaalkinnitusviisiga jalatsid on kerged ja védga pain-
duvad, sest neil ei ole pinsolit ja jalatsi sees ei ole kin-
nitusvégendeid. Teiseks positiivseks nditajaks on jalatsi
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tootmiseks vajalik vdhene t66maht ja materjalikulu. Vor—
reldes teiste kinnitusviisidega on sandaalkinnitusega ja=—
latsite puuduseks nende suuremad mddtmed; Pérast talla
ldbikulumist on sandaalkinnitusviisiga jalatseid raske pa-
randada.

Joon. 35. Sandaali ristldige.

Sandaalkinnitusviisi kasutatakse kergete voodrita su=
vejalatsite ja lastejalatsite valmistamisel.

Beesmise vormimisega sandaalkinnitus. Pealise vormi-
misel seestpoolt mGjuva jouga Ommeldakse pealis kogu iimber—

moddu ulatuses, 8«10 mm kaugusel alumisest servast, vahe-
talla kiilge. Saadud sukk vormitakse paisliistul. Jalatsi
pdhjale pannskse tald. Kaheniidilise tikkereaga Ommeldakse
1dbi katterant, tombdédris, vahetald ja tald /joon. 36-2/.
Seesmise vormimisega sandaalkinnitust kasutatakse vé-
hem kui védlimise vormimisega sandaalkinnitust. Jalatsi

78 -



kandmise seisukohast ei ole nende kinnitusviiside vahel
erinevust.

Joon, 36. Tombddrise

ja talla /vahetalla/

kinnitamine.

1 - vélimise vormimi-
sega sandaalkinnitus;
2 - seesmise vormi-

misega sandaalkinni-

tus; 3 - keerukas

sandaalkinnitus sees-

mise vormimisegaj 4
ja 5 - lédbiva Omblusega ja seesmise vormimisega talla pddra=
tud kinnitusviis; 6 - talla 1l0hesse paigutatud Omblusega ja
seesmise vormimisega talla pddratud kinnitusviis.

Pealise vormimine seestpoolt, mille kéigus kinnitatakse
horisontaalselt sissepoole pddratud tombddrise kiilge ka tald.,
Selle vormimise alariihma erisuseks on see, et koos +tombaari-
sega kinnitatakse pealise kiilge ka tald. Talla ja toOmb&&ri-
se ihendamine vOib toimuda kahel viisil:

horisontaalselt sissepoole pddratud pealise tombédris
ja pehme talladér Smmeldakse lébi kaheniidilise tikkereaga
(joon. 36~4 ja =5);

horisontaalselt sissepoole pddratud pealise tombédris
ommeldakse iiheniidilise aaspistes tikkereaga talla seesmise
pinna kiilge.
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Selle kinnitusviisiga tehakse pinsolita ja pehmé nahk-
tallaga jalatseid. Tallaks kasutatakse pealse- v3di voodri-
nahka, Pehme tald on vajalik sellepédrast, et sukana Ommel-
dud jalats pédratakse imber. Pealis pddratakse seesmise
poolega véljapoole. Pahupidi pddratud pealise tombddris
ommeldakse talla kiilge, mille pealmine pind on pddratud vas-
tu pealise vélimist pinda. Jérelikult on Smblemisel talla
lihapoolne kiilg pddratud védljapoole. Pérast pealise ja
talla kokkudmblemist pddratakse sukk iimber ndnda, et pealise
Jja talla védlispinnad jddvad vdljapoole. Seejédrel vormitak-
se jalatsit paisliistul. Kirjeldatud viisil toodetakse toa-
tuhvleid ja papusid.

Umberpodratud jalatsite valmistamisel teisel viisil
tehakse talla lihapoolsele kiiljele sisseldige kuni 1/3 tal-
la paksusest. SisselSikega moodustatud nahakiht painutatak-
se 90° nurga all iiles. Selliselt ettevalmistatud tald kin-
nitatakse liistu pOhjale iilespddratud kihiga véljapoole.
Pealis tommatakse liistule pahempidi. Pealise &ddr tombitak-
se klambritega talla ililespddratud kihi kiilge. Siis Ommel-
dakse tOmbééris ilheniidilise aaspistes Smblusega nahakihi
kiilge, #drastatakse klambrid, vajutatakse sisseldige kinni,
voetakse liist vdlja Ja valmisjalats pddratakse iimber. Et
kergendada limberpddramist, niismtatakse jalatsi jdigad de-
tailid - tald ja kapid. LOpliku kuju andmiseks pannakse
Jalatsisse paisliist ja tehakse paisvenitamine. V&ljaveni-
tatud jalats peab paisliistul tdielikult &ra kuivama. Hal-
vasti kuivanud pealis tOmbub pérast liistu eemaldamist kort-
su.

Kuivatatud jalatsisse pannakse lahtine kartongist pin-
s0l, millele on kleebitud riie. Pinsol véldib pdia kokku-
puutumist Omblusega ja iihtlasi kaitseb Gmblust lagunemise
eest.

Unberpddramist kasutatakse toa- ja reisituhvlite, voim-
lemiskingade ja mitmete teiste kergete jalatsite tegemisel.
Jalatsid saavad kiill kerged, pehmed ja painduvad, kuid neid
on raske parandada, kui tald 1&bi kulub vGi Smblus laguneb.

- 80=



3. Tombkinnitus, mille moodustavad pealise tombééris,
tald voi vahetald ja pinsol.

Sellise tOmbimisviisiga valmistatud jalatseid nimeta-
takse poolsandaaljalatsiteks ehk sandalettideks. Nende ja-
latsite pealise tOmbéddris pGoratakse horisontaalselt vilja-
poole. Tombiirise peale pannakse katterant. Kaheniidilise
tikkereaga Ommeldakse ldbi katterant, pealise tombiddris ja
tald. Téhendab,‘koos pealise vormimisega kinnitatakse ka
tald. Sandaalidest erinevad sandaletid vaid selle poolest,
et neil on pinsgl. Pealise vormimisel vidljastpoolt mdjuva=
te jOududega kasutatakse jédika pinsolit, seestpoolt mdjuva-
te joududega - pehmet pinsolit.

Vélimise vormimisega sandalettkinnitus. Pealise vor-
mimine koos talla kinnitamisega toimub jérgmiselt: voodri
tombédris pddratakse kas kogu pealise voi vaid esi- ja toen-
diosa ulatuses horisontaalselt liistu pohja kiilge kinnita-
tud pinsoli peale ja kleebitakse kinni, Pealise tombééris
pddratakse véljapoole ja kinnitatakse talla vdi vahetalla ja
talla &dre kiilge nagu sandaalkinnituse puhul. Enamikul juh-
tudel tOmbitakse pealis koos voodriga kannaosas umbselt.,:
Sel juhul pddratakse nii vooder kui ka pealise tdmbédris
kannaosas. sissepoole ja kinnitatakse pinsoli kiilge tOmbimis-—
naeltega.

Sandalette tehakse ka voodrita ja monel juhul - tugeva
pealsenaha kasutamisel - ka katterandita.

Védlimuselt sarnanevad sandaletid sandaalidega, kuid
nende eeliseks on see, et neid voib valmistada ka voodriga
ja neid on kergem parandada.

Sandalettkinnitusviisi kasutatakse pdhiliselt kergete
suvejalatsite puhul. (Joon. 37.)

Seesmise vormimisega sandalettkinnitus. Alumisest ser—
vast 9-10 mm kdrgemale Ommeldakse kogu pealise dére kiilge
riidest vOi pehmest nahast pinsol. Saadud sukka vormitakse
paisliistul. Suka pohjale kleebitakse tald voil vahetald.
Tomb&déris kleebitakse talla voi vahetalla suka pdhjast ilile-
ulatuva dédre kiilge. Tombadrise peale pannskse katterant,
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Siis Ommeldakse kaheniidilise tikkereaga lébi katterant,

tOmbééris, vahetald ja tald; vahetallata jalatsitel vaid
tald (joon. 37-2). Vahetalda kasutatakse enamasti kummi-
talla puhul.

RSO
1 2 :

Joon. 37. Sandalettkinnitusviisid.
1— jéiga pinsoli ja vdlimise vormimisega; 2 ja 3 -
pehme pinsoli ja seesmise vormimisega.

Sageli kleebitakse kummitald nahast vahetalla peale,
mis on juba Ommeldud pealise kiilge. Sellisel juhul ei 1l&-
bi tombimisSmblus kummist talda.

Kirjeldatud kinnitusviisi puhul Ommeldakse pehme pin-
sol vaid voodri kiilge, jédttes pealige tikkereaga l&bimata.
Jérgnevad todkdigud on samasugused nagu eelkirjeldatud kin-
nitusviisi puhul (joon. 37-3).

Vdrreldes védlimise vormimisviisiga on seesmise vormi-
misega sandalettide valmistamine lihtsam ja nduab vidhem
t66d. Sandalettide kandmisomadustele vormimisviiside eri-
nevused ei mdju.

Uldiselt on kdik sandalett-tiilipi jalatsid véga tervis-
likud.

4. TOmbkinnitus, mille moodustavad pealise tombidéris
Ja selle kiilge kinnitatud rant koos tallaga (v0i vahetalla-

g2)s koos pinsoli ja tallaga (vGi vahetallaga).

Seda liiki jalatsite eripérasus seisneb selles, et en-
ne vormimist Ommeldakse pealise dére xuige rant. Selle
tehnoloogia jérgli valmistatud jalatseid nimetatgkse parko-
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jalatsiteks. Nimetus "parko" on tuletatud Moskvas asuva
jalatsivabriku "Pariisi Kommuun" nimetusest. See vabrik
hakkas NSV Liidus esimesena tootma jalatseid, mille pealise
tombéérisele Ommeldi enne vormimist rant.
Parko-jalatsite valmistamiseks on kolm viisi:

1) ringrandiga, kuid pinsolita;

2) ringrandi ja pinsoliga; -

3) pinsoliga ja randiga pealise esi- ja toendiosas.

Rant pannakse pealmise pinnaga vastu pealise vé@lispin-
da ndnda, et rahdi seesmine serv iihtib tGmbédrise servaga
ja ommeldakse 2-4 mm kaugusel molemast kokkusobitatud ser=
vast 18bi lihe~ vOi kaherealise tikkereaga. Omblemiseks ka-
sutatakse kapronniiti voi jémedat puuvillniiti. Ringrandi
puhul l&bivad pisted randi, pealise, voodri, vaheninatsi ja
kapid. Kasutatakse ka teistsugust ringrandi omblemist;
pealise keskosas haaratakse ka vooder kaasa. Ninatsi- Jja
kannaosas Omblusega voodrit ei haarata, Tekkinud taskutes-
se kleebitakse granitoolist vaheninats ja kartongist kapid.

Pinsoli ja kontsata jalatsitel péératakse ringrandiga
tombdéris horisontaalselt liistu pohja peale. ToOmbédrist
podratakse kokkusurutavate metallplaatide abil. Plaatide
servad, vajutades pealise tOmb&dérise ja randi vahelt vastu
tikkerida, venitavad pealise tihedalt liistu ligi, andes
pealisele liistu kuju. Pérast vormiuist vietakse metall-
plaadid dra, ruum tOmbéériste vahel téidetakse vildist tal-
latéditega ja tald ommeldakse randi kiilge. Tikkerea pisted
ldbivad randi, pealise ja talla. Talla killge kleebitakse
konts. Mudilaste jalatsitel kontsa ei kasutata. Kontsa
asemel kleebitakse jalatsisse kontsaplekk. (Joon. 38.)

Valmisjalatsitesse kleebitakse voodrinahast pinsol.

Pinsol kinnitatakse liistu pohja kililge. Ringrandiga
pealis tOmmatakse liistule. Tombé&dris koos randiga kinni-
tatakse kidsitsi iiksikutes kohtades tombimisnaeltega pinsoli
kiilge. Siis vormitakse pealist metallplaatide abil. Vor-
mimise 1lOppedes vdetakse metallplaadid &ra ja tOmmatakse
ajutiselt sisseloddud tOombimisnaelad vdlja. Jalatsi pdhja=-
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le pannakse tallatéide. Jérgnev talla kinnitamine on sar-
nane eelkirjeldatuga.

Joon. 38, Parko-jalatsite pealise vormimine
. plaatidega.

Kui rant on Smmeldud vaid pealise esi- ja toendiosa
tombédrise kiilge, siis vormitakse pealist samuti metall=-
plaatide abil, kuid kannaosa tombitakse umbselt, tombimis-
naeltega. Pealise kannaosa umbse tombimise tottu tuleb
kasutada jdika ja paksu pinsolit. BSellepérast on sel teel
saadud jalatsid mOnevdrra raskemad i painduvad védhem kui
eelkirjeldatud parko-jalatsid. Kuid nad on pinsoli tottu
kergemini parandatavad. Kannaosa umbse tdmbimise tdttu on
jalats kitsam ning saab kanda kalosse.

Pinsoliga parko-jalatsitele kinnitatakse konts nagu
rantjalatsitele, (Joon. 39.)

Parko-jalatseid toodetakse pdhiliselt lastele. Pin-
solita jalatseid tehakse mudilastele ja vdikelastele.

Need jalatsid on véga kerged, painduvad ja tervislike oma-
dustega. ;

Jalatsite puuduseks on see, et pinsoli puudumise tGt~-
tu on neid raske parandada. Uldiselt on kdik parko-jalat—
sid raskesti parandatavad.

Pinsoliga jalatseid toodetakse ka laste tarbeks.,: Pin-
soliga parko-jalatsid ei ole ndOnda painduvad kui pinsolita
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Jalatsid, kuid t&nu pinsolile piisivad nad paremini kujus.
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Joon. 39, Parko-jalatsite tOmbimise
kinnitused.
1 - pinsolita; 2 - Ommeldud-kleebitud; 3 - sisemise
vormimisega kuumalt vulkaniseeritud tallaga,

Téisealistele valmistatakse parko-jalatseid natuke eri-
nevalt. Randid Ommeldakse pealise tdmbddrise kiilge kaherea~
lise Omblusega. Kanna~ ja ninatsiosas ei haarata omblusega
voodrit. Voodri ja pealise vahele kleebitakse granitoolist
vaheninats ja kartongist kapid, BEt teha jalatsipdhi seest
' {lhetasaseks ja kinnitada vooder, selleks kleebitakse jalatsi
sisse, kanna~- ja pékaossa, nahast pinsol, Randi kiilge Smmel-
dakse nahast vahetald, mille peale kleebitakse monoliitne
poorsest kummist tald (doon. 39-2). Selliselt valmistatud
téisealiste parko-jalatseid kutsutakse Smmeldud-kleebitud
jalatsiteks.* . 3

Vahetallale kleebitud kummitald kaitseb Smblust lébi-
kulumise eest. Kahekihiline tald ei muuda jalatsi tervislike
ke omadusi halvemaks. Teeb vaid jalatsi monevdrra raskemaks,
véhendab painduvust, kuid jalats on kulumisele vastupidavam.

Téisealistele valmistatakse parko-jalatseid ka kuumvule-

Vene keeles on Smmeldudpkleegitud tallaii jalatsitel
kaks nimetust: HMUTOYHO-KJEeeBasA OOYBb,DaHTO-KICCBAAOOYBb.
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kaniseeritud tallaga. Pealise &dére kiilge Ommeldakse spet=-
siaalsest kummeeritud riidest rant. Edasine t5dkdik sar—
naneb pinsolita parko~jalatsite valmistamisega: pannakse
tallatédide ja vulkaniseeritakse kuumalt mikropoorsest kum-
mist tald sisemise vormimisega (joon. 39-3).

Kuumvulkaniseeritud tallaga parko-jalatsitel vdoib pea-
liseks kasutada ka rasvast juhtnahka.

Kuumvulkaniseeritud tallaga meeste ja poiste parko-ja-
latsid on kiillalt heade kandmisomadustega ja sileda sise-
pdhjaga, kuna ei kasutata metallist kinnitusvahendeid.

5. Tombkinnitus, mille moodustavad pealise tombééris,
ehme pinsol latvormnikate ja platvorm.

Seda kinnitusviisi kasutatakse platvormiga Jalatsite'
puhul. Platvormiga Jalatsite tootmine on vérdlemisi uudne.
Voeti kasutusele alates kdesoleva sajandi neljakiimnendatest
aastatest, KOige enne hakati niisuguseid jalatseld tootma
Ameerika Uhendriikides, kus neid turustati nimetusega "Ka-
lifornia", **

Pealise alumise #Hdre kiilge (kogu ulatuses) dmmeldakse
pebme pinsol ja platvormikate ehk kant., Pehme pinsol tehak-
se voodrinahast, mille peale on kleebitud kas ilihekordne vol
kahekordistatud riie, Valmistatud+suka sisse pannakse pais=-
liist, ILiist aetakse laiali.. Toimub vormimine paisvenita-
misega. Pinsoli vdlispinnale pannakse platvorm. Platvormi
alumised &&red kaetakse kummiliimiga. Samuti kaetakse lii-
miga platvormikatte seesmine kiilg. Platvormikatte alumine
88r pboratakse horisontaalselt platvormi pinna peale. Plat-
vormikatte pSoratud Hér asendab pealise tOmbédrise. 'Plate
vormi alumisele pinnale kleebitakse tald (Joon. 40=1).

Et jalats oleks kaunim ja et muuta platvormi #ar pﬁéi-
vamaeks, selleks asetatakse platvormikatte alla Jéigast na-
hast voi tehispinsoli materjalist kdvendus (joon. 40 =2 ja
-3 nédidatud viirutamata pinnaga).

Sisemise kiilkontsaga jalatsi platvorm koosneb kahest
osast: ninatsi-pidkaosast ja toendi-kannesosast. Platvormi

. Plagvorniga jalats on vene keeles  CTpOYEUHO-EJIee-
Bad 0

** W I‘.y?lnonq. Tonagonenerme odysk. Tocropruszar,
Mocxsa I960,ctp. I80. _ oo _
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Joon. 40. Platvormiga jalatsite tdmbkinnitused.
1 - kleebitud tallaga; 2 - Sdmmeldud tallaga; 3 - Smmel-
dud platvormiga ja kleebitud tallaga.

ninatsi- ja pékaosa tehakse kartongi, naha, vildi, parcloonti
voi vahtkummi kihist. Pehme materjali pinna muudsb kdve-
meks kartongikihi pealeasetamine. Platvormi iildpaksuseks
on 5-8 mm. Platvormi toendi-kannaosa saetakse kiilkontsa-
na vélja puidust. Kontsata ja madala kontsaga jalatsitele
tehakse 2-5 mm paksune platvorm iihes tiikis.

Sobiva materjali kasutamisel on platvormiga jalatsid
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kerged, painduvad ja kandmisel mugavad, Pohiline tingl-
mus - platvorm olgu kerge.

Platvormiga Jalatsite tallad kuluvad aeglaselt. Seda
sellepérast, et platvorm kannab keha raskuse iihtlaselt ko=
gu tallale., RKummist tald ei vdhenda oluliselt jalatsi ter—
vislikke omadusi. Talla ja jalapdia vahel on virdlemisi
paks ja hiigroskoopne platvorm.

Platvormiga  Jalatsite negatiivseks kiiljeks on
see, et nende valmistamine on kiilllalt tGdmahukas ja terve
rida t8id tuleb teha kiéisitsi, Pealise, pinsoli ja platvor-
mikatte Gmblusvarud peavad olema vdga tdpsedy EKdrvalekal-
dumised normeeritud varudest pdhjustavad jalatsi kuju muo-
tumist., Ombluste lagunemisel, eriti nende dmbluste osas,
mis iihendavad peallst pinsoli ja platvomiksttega, on nen=
de parandamine raske.

6. Pealise vormimine teiste detailide osavdtuta.

Pealise vormimine teisve detailide osavdtuta ehk tdmb-
kinnituseta toimub pealise &ddrte vahel, B8elliselt vormi-
takse mokassiini tiilipi kingade ja maningate toatuhvlite pea=
lised.

EKui jalatsite véljastpoolt mdjuvate jdududega vormi-
misel vormiv Jjoud mGjus ilevalt jalatsi pShja suunas, siis
mokassiinjalatsite pealise vélisel vormimisel mojub vormiv
Jjoud vastassuunas, jalatsi pShjast iilespoole. Pealis on
pdhjaga ihes tilkis, kuid voodrita, Pealise iilemised &ddred
venitatakse liistu kiillgmiste pindade peale ja kinnitatakse
tdmbimisnaeltega ajutiselt nende killge. Tombimise kergen-
damiseks tehakse pealise pdhjasse 1Giked, mis Ommeldakse
kokku pSkkdmblusega. Todmbimisnaeltega ajutiselt liistuls
kinnitatud pealise pékaosa #&rte vahele Smmeldakse vahe-
tilkk, Vahetiikki Smblemisega antakse pealisele piisiv kuju.

Beejérel kleebitakse pealise pdhjasosa kiilge tald
(Jjoon. 41~2)., Teise valmistamisviisi puhul Cmmeldakse en-
ne pealise sisse vahetilkk, Saadud sukka vormitakse liis-
tul ja kleebitakse tald alla véi Ommeldakse pealise pdhja
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Joon; 41, Mokassiinjalats,

1 - mokassiinjalatsi vormiwise kujutus; 2 = kleebi-
tud tallaga jalatsi ristldige; 3 -~ Ommeldud tallaga
Jjalatsi ristloige.

kiilge vahetald ning selle kiilge kleebitakse v3i Ommeldakse
tald (joon. #1=3). 8Selle viisi juures pealise pdhi asendab
pinsolit.

i Mokassiinjalatsid on kerged, painduvad ja mugavad, kuid
neid on raske parandada ja nad ei ole soojad, sest neil pole
pinsolit.
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Vélimuselt mokassiine meenutavaid jalatseid valmista-
takse ka iildkasutatavate vormimisviisidega. Neil juhtudel
tehakse vahetiikiga pealis, mis on alt labhti.

Pealise vormimist nddrimisega kasutatakse peamiselt
tekstiilist pealisega toajalatsite tegemisel. Pealise alu-—
misele #drele pannakse linane v3i puuvillniit, mis Ommel-
dakse iile siksak~-tikkereaga (joon. 41-1). Pealis tdmmatak-
se liistule, pealise &Ered pddratakse liistu pdhjale, pin-
80li kasutamisel pinsoll peale horisontaalselt.

Joon. 42. Pealise vormimine nddrimisega.
1 - m3dda pealise alumist &&rt pandud niit, mis on
ile Gomeldxd siksak-tikkereaga; 2 - vormitud pealis.
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Pealise #dfrte ja tOmbddrise pddramine liistu pdhja al-
la ja sellele jé&rgnev kinnitamine koos pealise vormimisega
gaavutatakse siksak-tikkerea aila pandud niitide vajalikul
mééral kokkutdmbamisega ja niidiotste sidumisega (joon. 42- .
2). Pealise &dred kinnitatakse 18plikult koos talla kinnie
tamisega.

- L]

Pealise liistul vormimisega vGib tekkida rida defekte,
mis kabjustavad jalatsi vdliskuju ja kandmisomadusi. Moned
defektid on sellised, mida ei ole enam vGimalik parandada.

Sagedamini esinevad defektid on: paarisolevatel pool-
paaridel on erineva pikkusega ninatsid, erineva kdrgu-
sega kapid vOoi sdéretikid, erineva kujuga ninatsid vdi
kannaosad. Sageli esineb ka detailide vildakust, plekke,
kortse ja volte pealisel ja voodril.

Jalatsi kandmise muudavad ebamugavaks ja véhendavad
kandmisiga sellised defektid, nagu liiga pehmed vaheninatsid
ja kapid, kortsud voodril, rebenenud vooder, Vooder rebe=.
neb siis, kui pealise vormimisel ta ei veni vajalikul mé#-
. ral. Defekt tuleb nihtavale alles pédrast liistu eemalda-
mist jalatsist.

MOned vormimisel tekkivad defektid raskendavad vormi-
misjédrgseid tdid, Néiteks ei vOimalda kleebitud tallaga
Jjalatsitel liiga kitsas Jja kortsus tOmbéidris talda tugevas—
ti pohja kiilge kleepida.

Kannaosa kdrvalekaldumine Gigest kujust raskendab
kontsa kinnitamist.

Jalatsipdhja ettevalmistamine talla kinni-
tamiseks.

Jalatsipdhja ettevalmistamine talla ja kontsa kinnita=-
miseks voetakse ette nende jalatsiliikide juures, millele
ei kinnitata talda pealise vormimise kdigus,
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-Jalatsipdhja etievalmistamine oleneb tallakinnitusvii-
sist, MTallakinnitusviiside jérgi riihmitatakse jalatsid
nelja riihmas

1) l#biva kinnitusega: kruvitatud, puittikutatud, nae-

lutatud, lébidmmeldud tallaga jalatsid;

2) rantkinnitusega: rant-, lébidmmeldud rant-, klamber-

ranttallaga jalatsid;

3) kleebituds kleebitud tallaga jalatsid, platvormiga

Jalatsid, kuumvulkaniseeritud tallaga jalatsid;

. 4) kombineeritud kinnitusega: dmmeldud~kleebitud talla-

ga Jalatsid.

Lébiva tallakinnitusviisiga jalatsite pShja ettevalmis-
tamise kdigus &rastatakse klambrid ja teksid, milledega pin-
sol oli kinnitatud liistu pohja kiilge. Vastasel korral ei
ole vdimalik pealisest liistu vdlja tOmmata. Pérast seda
niisutatakse pinsolit talla poolt.

Jérgnevalt tuleb jalatsipdhi teha fihetasaseks, selleks
et tald kiilgneks tihedalt vastu pShja. Jérelikult tuled
tombddrise servade vahele tekkinud ruum tdita, Jalatsi esi=-
osas kasutatakse td@itmiseks tallatdidet, jalatsi keskosas =
toendit, Nii tallatédide kui ka toend peavad ulatuma tOmb-
ddrise ilhest servast teise ja nad ei vdi olla paksemad tGmb-
8ddrisest ega ulatuda selle peale., Vastasel korral ei oleks
jalatsipdhi ilihetasane. Toend kinnitatakse pinsoli kiilge
tombimisnaeltega., Toendit tuleb enne kinnitamist Ghendada
kiilgedelt ja mOlemast otsast. Tallatédide peab toendi esiot-
sas ulatuma 10-15 mm pikkuselt iile Shendatud otsa.

Juhtnahast pealisega jalatsitel ei niisutata pinsolit
veega. Veekindluse suurendamiseks kaetakse pinsoli vilis—
pind sulapigiga. Pérast toendi ja tallatédite kohaleaseta-
mist kaetakse ka nende vélispinnad sulavahaga.

Pérast jalatsipdhja tasandamist niisutatakse nahktalda
Ja kinnitatakse siis ajutiselt mitmes punktis tikkude voi
naeltega jalatsipdhja kiilge. Selline eelkinnitus on vajalik
selleks, et panna tald Jigesse asendisse ja hoida teda nii
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kinnitamise 1Spuni. Eelneva kinnituseta tald vdib t86
kéigus Oigest asendist nihkuda v3i kokku kiskuda.

Pérast talla eelkinnitamist voetakse tombimisliist
jalatsist védlja. Tallutamisel peab jalats seest tilhi ole-
ma, sest tallutamismasina osa sGlmi tG6tab jalatsl sees. .

Pérast tombimisliistu eemaldamist niisutatakse pinso-
1it jalatsi seest. Pinsoli niisutamine nii jalatsi seest
kui ka vdljast muudab nahakiud painduvaks ja liksteise sub-
tes libisevaks. BSeetdttu ei vigasta tallutamisel masina
ndel vdi naaskel nshakiude. Kinnitusvahendi jaoks auku te—
hes liikkab masina ndel vdl naaskel nahakiud laiali neid vi-
gastamata, See tagab talla tugeva kinnitamise.

Rantkinnitusviisiga jalatsite pohja ettevalmistamine
talla kinnitemiseks. Vormitud rantjalatseid, mille kanna-
osa on tombitud umbselt, klopitakse kloppimismasinal., Klo-
pitakse vaid kannaosa. Pérast seda &rastatakse tOmbimise
kdigus ajutiseks sisseldddud tombimisnaelad jalatsi péka-
Jja toendiosast ning traat jalatsi ninatsiosast., Need tdom—.
bimisvahendid takistavad randi Omblemist pinsoli huule kiil-
ge. Et randi kiilgedmblemisel jalatsi tOmbééris ei defor-
meeruks, tuleb see uuesti kinnitada, niilid aga juba klambri-
tega pinsoli huule kiilge. Klambrid tuleb sisse liilia selli-
. selt, et nad ei takistaks randi kilgedmblemist. Masin 136b
klambrid sisse 2-3 mm kdrgemal pinsoli pdhjast. Kul juba
tombimisel on pealise kinnitamiseks kasutatud klambreid,
siis neid ei #rastata, ja jdrelikult ei ole ka uute klamb-
rite sisselddmine vajalik.

Uuesti kinnitatud tdmbddrise servad tasandatakse., Ma=-
sin 13ikab tOmbédérise kdrgemad kohad, s.t. kohad, mis ula-
tuvad rohkem kui 3 mm {ile pinsoli huule, lhetasaseks.

Jalatsi kannaosa tasandamiseks ja tGstmiseks huulega
samale tasapinnale kinnitatakse kannaosa peale kannaalus—
tikk, Kannaalustiikk kinnitatakse kolme tdmbimisnaelaga
pinnapoolega vastu tombéérist.

Kui jalatsi pinsolil on sisemine kannatikk, siis kanna-
alustiikki ei kasutata.
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Bt kergendada randi kinnitamist ja vormimist ning ev
véltida randinaha norgenemist Smblemisel, selleks niisuta-
takse ranti. Halvasti niisutatud rant ndrgeneb ndelator-
gete tagajédrjel, hoidub halvasti pinsoli huule vastu ja
ndrgendab painutamisel Smblusniiti, HOutav randinaha niis-
kusesisaldus peab olema 30+ 3 %. Liigne niiskus ei ole
soovitatav. Nouetekohase niiskusesisalduse puhul ei tohi
randi painubamisel 180° pinnale ilmuda vett.

Rant Ommeldakse pinsoli kiilge randidmblemismasinal
iiheniidilise ahelplstes tikkereaga. Pisted lébivad randi,
pealise tdmbédrise ja pinsoli huulé. Rant Smmeldakse pine
soli killge horisontaalse tikkereaga. Huule sisemisele kiil-
jele jétavad pisted niidi kriipsjoonekujuliselt, randi 1li-
hapoolse soone sisse moodustab Smblusniit ahela., Ahelpis—
tes tikkerida on veniv. Rant Ommeldakse huule killge kap-
ron- vdi linase niidiga. Et kaitsta linast niiti niiskuse
ja higi .lagundava mdju eest, et .Omblus oleks piisiv ja tike
kerida ei hargneks, selleks immutatakse linast niiti sula=-
pigiga, mis on valmistatud masinadlist, kampolist ja kalt=
siumi resinaadist.

Pérast randi kiilgedmblemist 13igatakse masinaga pinso-
1i huule harjast kdrgemale jéénud randi ja tGmbéirise osad
huule harjaga ilihetasaseks., LOikamisel ei tohi vigastada
huult ega tikkerida.

Pinsoli huule kiilge Gmmeldud rant olgu huulest pikem.
Randiotsad ulatugu huulte otstest kaugemale, kontsa alla."’
Kaugemaleulatuvad otsad Ghendatakse libhapoolsest kiiljest
kaldu., See on vajalik selleks, et randiotsad ldpeksid kin-
nitatud talla peal sujuvalt. Randlotsad kinnitatakse tek=
siga pinsoli kiilge. Kinnitusteks lébib randiotsa ja kanna-
alustiiki, '

Omblemisel jéd&b rant kumeraks, Selleks, et muuta rant

Kehtiva GOST 179-61 29 alapunkti 38 jérgi ei voi
rant olla I sordi jalatsitel lilhem (J&&b kontsast kauge-
male) 3 mm, II sordi jalatsitel - mitte rohkem kui 10 mm
ndutavast pikkusest.



sirgeks ja anda talle pinsoli tasapinnaga rd&biti suund,
klopitakse ranti spetsiaalsel kloppimismasinal. Et ninat-
siosas laseks rant end kergemini horisontaalasendisse pai-
nutada, tehakse enne masinal kloppimist randi lihapoolse
kiilje sisse 30° nurga all 5 - 8 sisseldiget siigavusega

1/3 - 1/2 randi paksusest.

Jérgnevalt &rastatakse klambrid ja tombimisnaelad,
millega pinsol oli kinnitatud liistu kiilge.

Supinaator kinnitatakse pinsoli kiillge kahe teksiga,
toend - iihe vdi kahe klambri voi teksiga. Pinsoli huule
vahele jé&nud tihimik t&idetakse kuni huule harjani naha,
riide, vildijdttmete voi tditekartongiga. Téide kleebi-
takse pinsoli kiilge sulfittselluloosliimi * v3i tekstrii-
niga.

Et tald randi kiilge dmblemisel piisiks Giges asendis,
kleebitakse eelnevalt tallad jalatsipdhja ja randi kiilge$
Liimina kasutatakse 7-9 %~list kummiliimi., ILiim kantakse
iihtlase Ohukese kihina randi lihapoolsele kiiljele, téite-
le ja toendile ning kuivatatakse. Samuti kaetakse talda-
de sisemine pind liimiga Ja kuivatatakse.

Nahktaldade omblemise kergendamiseks niisutatakse ja
tahkendatakse nende niiskusesisaldus 30¥3% piiresse.

: Ténu eelnevale kleepimisele liitub tald tihkelt randi-
'ga. Pindade tihke liitumine takistab kandmisel niiskuse
Ja porl pd#édsemist randi ja talla vahele,

Kleebitud tallaga jalatsite pShja ettevalmistamine tal-
la kinnitamiseks. Pohiliseks ettevalmistustddks on kleebi-.
tavate pindade ettevalmistamine. Ettevalmistamise kvalitee—
dist oleneb suurel mééral talla kinnitamise tugevus.

Keskmise kOrgusega ja kdorge kontsaga naistejalatsite
pdhja ettevalmistustddd erinevad madala kontsaga naisteja-.
latsite ja teiste madala kontsaga jalatsite ettevalmistami-
se toddest,

”~
- Sulfittselluloosliimi saadakse sulfittselluloosi
keeteleelisest, selle jddgist pdrast leelise biokeemilist

t638tlemist.
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Madala kontsaga jalatsitelt d&rastatakse kdigepealt
klambrid,mis kinnitasid pealise ninatsiosa pinsoli kiilge,
siis toendiosalt klambrid v3i tGmbimisnaelad ja 1ldpuks klamb-
rid, milledega pinsol oli kinnitatud liistu pdhja kiilge. See-
jdrel 1ldigatakse tombadris lihelaiuseks, ta ei voi olla kit-
sam kui 14 mm, Ninatsiosas 1digatakse tombimisel tekkinud .
voldid tomb##rise sileda pinnaga iihetasaseks. Jérgneb tdmb-
ddrise karestamine. Seda tehakse peenikesest terastraadist
tehtud podrlevate harjade abil. EKarestamisel &rastatakse
pealsenaha pind ja karestatakse périsnaha pealmine osa.

Tombédérise pind muudetakse karvaseks, See soodustab liimi
tungimist naha pinnasse ja tagab talla tugeva kinnituse
tombéérisega. Kui pealiseks on kasutatud veluurnahka, siis
el ole tomb&drise karestamine vajalik, kuna pind on juba
naha t33tlemisel karedaks kéiatud.

Pérast tombddrise karestamist kinnitatakse jalatsi kesk-
ossa toend vdi supinaator ja jalatsi pékaosa tédidetakse téi-
disega iihetasaseks. Et kaitsta akriiil- ja nitrotselluloo-
sist kattega pealsenahka méfrdumise ja liimi ning lahustaja-
te lagundava mGju eest, kaetakse pealis 20-30 mm ulatuses
pinsoli pohja kandist {ilespoole kaitsekihiga. BSiis kantakse
tombédrise peale liimikiht ja lastakse sellel kuivada. Pé=
rast kuivamist kantakse teistkordne liimikiht ja lastakse
samuti kuivada.

Ndnda nagu tekitati liimikiht tOmbdiérise peale, kantak-
se sama paks ja lai liimikiht talla d&re sellele osale, mis
kiilgneb tombéérisega.

Keskmise kdrgusega Jja kdrge kontsaga naistejalatsite
pdhjale kinnitatakse pérast tOmbéddrise karestamist konts.
Eonts kinnitatakse kannaosa tombaédrise ja pinsoli kiilge,
mitte aga talla kiilge nagu madala kontsaga jalatsitel. Kin-
nitatakse liimiga ja eelkinnitusnaelaga lébi augu, mis on
puuritud kontsa sisse. PHrast talla kinnitamist &rastatak-
se eelkinnitusnael ja selle asemele pannakse metallpuks,
mille ots needitakse' pinsoli killge pérast liistu eemalda=-
mist.
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Eul madala kontsaga jalatsite taldadele kantakse Iiim
vaid selle osa peale, mis kiilgneb pealise iGmbdigisega, .
slis keskmise kdrgusega Jja kdrge kontsaga kingadele lusak-
se kulvanud liimikiht ka tallakeele pinnale, s.t. talla
selle osa peale, mis klesbitakse kontsa esipinna kiilge.

Platvormiga jalatsite pdhja e¢tfevalmistamine falla
kionit-uiseks sarnaneb madala kontsaga ja kleebitud talle-
ge Jjalatsite ettevalmistustdddega.

Euumvulkaniseeritud tallaga Jjalatsi pdhja attevaln[s—
tamisel téidetakse vaheruum, mis vormimisel tekkis pealise
Ja pehme pinsoli 8lirte vahele, thetasaseks &kirtega.

; Kombineeritud tallakinnitusviisiga Jalatsite pdhja 6t~
tevalmistamine talla kinnitgniseks. Eombinéeritud talla-

kinnitusviisiga jalatsite pdhja ettevalmistamisel kasutd~
takse jidrjestikku kahte tallakinnitusviisi, Libiommeldud-
kleebitud tallaga jalatsite puhul valmistatakse pdhi ette
nagu lébidmmeldud tallages jalatsite puhul ja p#rast talla
alladmblemist valmistatakse selle vilispind ette kleepimi-
seks. Rant-kleebitud tallaga jalatsite pdhi valmlstatakse
ette nagu rantjalatsite pdhi ja alladmmeldud talla wilis-
pind valmistatakse ette telise talla pealekleepimiseks.

Ta1§ade Jja kontsade kinnitamine.

Jalatsi kandmise seisukohast on montaaZt&ddest kdige
olulisema téhtsusega taldade kinnitamine. WNagu eelmistes
13ikudes juba kirjeldatud, kasutatskse taldade kinnitami-
seks véga erinevaid viise, mis k3ik on seoses jalatsi konst-
ruktsiooniga, kasutatud materjaliga ja jalatsi md&ratlusega.
Talla kinnitamise tugevusest oleneb jalatsi kandeiga. Talla
lahtituleku puhul muutub jalats kandmiseks kGlbmatuks. )

Tallakinnitusviisist oleneb pdhiliselt ka jalatsi vé-
liskuju.

Viimastel aastakiimnetel NSV Liidus toimunud olatultaso-
‘me tdus Ja jalatsitddstuste tehniline tHiustumine on pdhjus-
tanud suuri nihkeid jalatsite tallakinnitusviiside kasutami-
se osatdhtsuses. ‘

<'90 =
13



2abel 3
Jalatsite tallakinnitusviiside osatihtsus.'

®allakinnitusviisi ARt
nimetus

Kleepimine (kaasa arva-
tud platvormiga jalat-

sid) 28,60 38,50 46,07
Kuumvulkaniseeritud ja
valatud 0,15 6,50 5,44
Rant 11,60 16,50 13,22
Sandalett, sandaal ja

"parko" 7495 13,75 22,97
Naelutamine - 16,80 10,85
Kruvitamine ; 18,50 5,60
Lébiomblemine 30,7

Teised kinnitusviisid
(pbédratud, puittikuta-
tud jt.) 2,50 2,35 1,85

KEokku 100,00 100,00 100,00

S8jaeelsel ajajédrgul olid m3dduandvaiks 1&bidmmeldud,
kleebitud ja kruvitatud tallakinnitused. Kaasajal on {ile-
kaalus kleebitud, rant-, platvorm- ja teised Gmmeldud tal-
lakinnitused. Puittikutamine ja kruvitamine on kaotanud
peaaegu tdielikult oma osatéhtsuse. See on seletatav sel=-
lega, et kahe viimasena mainitud tallakinnituse puhul ei
ole vdimalik kiillalt tugevasti kinnitada kummist talda.
Puittikkudega ja kruvidega kinnituste kasutamisel ei saa
painduvat jalatsit ja peale selle peab nende kinnitusviisi-
de puhul jalatsitel olema nahast pinsol ja tald (mGlemad
vidga kvaliteetsed). Neid kinnitusviise kasutatakse peami-
selt nahktallaga ja juhtnahast pealisega raskete jalatsite
valmistamisel. Seda 1liikl jalatseid torjuvaed vélja kummi-
Jalatsid, kui odavamad ja mdératlusele enam vastavad., Kdik.
loetletud asjaolud on pShjustanud puittikkudega ja kruvide-
ga kinnituste osatéhtsuse vidhenemise.

* M.T.JlnOmu, Tonaponegenne odynn. uanarenbcrno "SroHOMuUKA" .
MockBa 1966 crp. 172, Tad né 9.




‘Nagu jalatsipdhja ettevalmistamise kirjeldamisel juba
mainitud, riibmitatakse tallakinnitusviise nelja riilhmas 18-
biv kinnitus, rantkinnitus, kleepimine ja talla kombinee~
ritud kinnitus,

Taldade kinnitamine l#biva kinnitusega.

Lébiva kinnitusega kinnitatakse kruvitatud, puittiku-~
tatud, naelutatud Ja' 18bidmmeldud jalatsite +tallad.

Talla kinnitamine kruvidega. KXinnitamisel lébivad
kruvid talla (ka ?ahetalla), vahe - andi, tdmbéddrise (kanna-
osas ka kapl dére) ja pinsoli. : ‘

Talla kinnitamiseks kasutatak-
se spetsiaalset masinat, mis 1Gikab
valgevasest (mark J =62 voi J -68)
tehtud kahekéigulise keermega tras-
dist vastavas pikkuses 1ldigu, s.t. :
kruvi, ja kruvib selle 1dbi talla
pinsolisse. Kahekdiguline keere
voimaldab kiiremat kruvimist jalat= 5% 1
sipshja sisse. Ka annsb kahekiigi- RN
line keere tugevema kinnituse kui
lihekdiguline, sest lihe ja sama Joon. 43, Talla kinni-
pikkusega traadildigu pubul on tamine kruvidega.
kahekdigulise keermega kruvil 1 - pealis, 2 - keer-
suurem kokkupuutepind pdhjade- mestatud traat, 3 -
tailidega kul ithekéigulisel.. pinsol, 4 - vaherant,
Kinnituse tugevus oleneb pin- 5 = tald.
dadevahelisest hddrdumisest.

Kruvi ots peab ulatuma pinsoli seesmise plannani, kuid
mitte sellest vélja. Kuna aga kinnitatavate detailide
paksus el ole kogu talla ulatuses lhesugune ja kruvi otsad
ei tohi pinsolist vélja ulatuda, siis on kruvitamismasinal
vastav lisamehhanism, mis reguleerid keermestatud traadist
véljaloigatava traadildigu pikkuse vastavalt lébivate de-
tailide paksusele.

Kogu limbermdddu ulatuses kinnitatakse tald kruvidega

A4
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iihéréaliselt, toend.osas -« kaherealiselt. Teise rea kruvid
peavad paiknema esimese rea suhtes malekorras., Ridade kau-
gus teineteisest « 6-8 mm. Esimese rea kaugus pinsoll sér-
vast 21311 3-6 mm, Kruvide keskkohtade vahekaugused peavad
olema

ninaosas toendi- ja
pékaosas
nabhast Ja plastnahast taldadel 7=11 mm 0=13 mm,
kummist taldadel ¢ 6=10 mm 8=11 mm,

Eruvidega kinnituse tugevus oleneb talla ja pinsoli
fiilisikalis-mehaanilistest omadustest, kruvi keermesammust, -
kruvi lébimd3ddust ja kruvitamismssina t66st. Kruvidega kin-
nitamine eeldab tugevat talda ja pinsolit. Nabktalla pak-
sus meeste- ja polstejalateitel ei v8i olla Shem kui 4 mm,
naiste~ ja lastejalatsitel -~ Ghem kui 3,8 mm., Pinsoli pak-
sus meestejalatsitel el vdi olla vdiksem kui 2,7 mm, teisg~
tel jalatsitel -~ mitte vihem kuil 2,5 mm, S#&rsaabastel ol-
gu pinsoli paksus mitte alla 2,8 mm. Niiske pinsoli pubul
vigastab kruvi sissekeeramisel nahakiude viéhem kui ‘kuiva
pinsoli puhul.

Talls ja pinsoli mérgumine ndrgpndab tallakinnituse
tugevust 35-40 % vorra. !

Wagu eeltoodust néhtub, peavad kruvidega kinnitamise
puhul pinsol ja tald olema suhteliselt paksust ja kvali-
teetsest nahast, :

Eruvitatud jalatsi parandamine on raske. Kruve on
kiillalt raske vidlja vdtta ja nad on pinsolit palju ndrgen-
danud. 4

Palla kinnitamine kruvidega muudad jalatsi jéigaks,
viéhe painduvaks. - ;

Kummitalla kasutamisel ei anna kruvitamine vajaliku
tugevusega kinnitust. EKummi ja kruvl pindade vahel ei te-

» A.ll.BeHOrpazos ¥ xp. ToBapoBeZEHHE NPOMNEIEHHHX
70BapoB. KOXeBEHHO-OOYBHHO, NYMHO~MEXOBHE M OBUMHHO-
uyOEHe TOBapH. I'ocroprmspar. Mocksa 1962, crp. 2II.
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ki kiillalt suurt hodrdumist. Kummitalla pubul saavutatak-
se vajalik kinnituse tugevus vaid nahast vahetalla korral.
Kummitalla pruukimisel anngb naelutamine paremaid tulemu-
8i kui kruvitamine.

Talla kinnitamine puittikkudega. Puittikkudega kin-
nitamine erineb kruvide kasutamisest vaid selle poolest,
et keermestatud traadi asemel kasutatakse sirgesiiiilisest
vahtra- vdi kasepuust valmistatud tikulinti. Tikulindi
niiskusesisaldus pgab olema 11 % piires.

Tikutemismasina t68kdigud on alljérgnevad. Masin
torkab naaskliga jalatsipdhja sisse augu, mis 1l&bib tal-
la, vaherandil, tombddrise (kannaosas ka kapi &&re) ja pin-
soli. BSiis 13ikadb masin tikulindist tiku, mille ristldige
on ruudukujuline, Ja 1636b tiku augu sisse. Jalatsi sees.
té6tav loikemehhaniswi nuga 13ikab pinsoli pinnast vilja-
ulatuva puittiku otsa &ra,

Tald kinnitatakse jalatsi esiosas kahe rea tikkude-
ga, toendiosas - kolme rea tikkudega voi kahe rea tikkude
Ja tlhe rea kruvidega. Ridade vahe =~ 4~6 mm. Ridades
paiknegu tikud malekorras. Vilimise tikkuderea kaugus
pinsoli servast peab olema 3-5 mm., Reas peavad tikkude
keskkohtade kaugused olema 5-6 mm.

Pallakinnituse tugevus oleneb tiku pinna ja libiva-
te materjalide pindadevahelisest h®Brdumisest. Kinnituse
tugevusele avaldavad mGju talla ja pinsoli paksus ning
tihedus, naha ja tiku niiskusesisaldus, naaskli ja tiku
Jameduse vastastikune vahekord, tikuridade arv ja tikkude -
vahekaugus.

Niiske naha puhul ajavad naaskel ja tikk rahakiud
laiali voi purustavad neid vihe. Naha kuivades tdmbuvad
kiud tihedalt tiku ligi ja hoiavad teda tugevasti kinni.
Reeglikohaselt peab naaskli 1&bimddt olema mdnevdrra viik-
sem tiku 1l#bimdodust. Liiga jéme naaskel ajad nahakiud
1liiga laiall ja need ei tdmbu naha kuivades tugevasti ti-
ku pinna killge. EKui naaskel on tiku l&bimddduga vdrreldes
viga peenike, siis 10ikavad tiku teravad kandid sisseldd-
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misel nahakiud katki ja tiku pinna ning nahakiudude vahel
Jé&b hodrdumine ndrgaks. EKul tika niiskusesisaldus on
suurem kui 10 %, siis talla kuivades kaotab ka tikupuit
niiskust, Tikk kaivab kokku ja side nahakiududega ji&b
ndrgaks. Selleks, et tikud tugevemini piisiksid naha
sees, immutatakse tikulinti puuvaigu v6i karbamiidformal-
dehiiiidi vesilahusega.

Vorreldes ilhe tikureaga suurendavad kaks tikurida
kinnituse tugevust kaks korda, kolm rida - kaks ja pool
korda, Liiga tihedalt 168dud tikud purustavad palju nah-
ka ja ndrgendavad sellega kinnituse tugevust.

Puittikkudega kinnitus j&&b tugevaks ka jalatsi mér-
gumisel. ‘Niiskuse toimel tikud paisuvad ja nii tasakaa-
lustub nende pindadevaheline hddrdumine, mis ndrgenes
nahakiudude mérgumisel.

Tikutamine muudab jalatsi veekindlaks. Tikutatud
tallaga jalats on kergestl parandatav,

Tikutatud tallaga jalatsite puudusteks on: tald ja
pinsol peavad olema paksust ja tugevast nahast, jalats
ol ole painduv.

Talla tikutamist kasutatakse praegusel ajal piira=-
tult, peamiselt nahktallaga raskete tddjalatsite valmis-
tamisel.

Palla kinonitamine naeltega. Naeltega kinnitatakse
tallad spetsiasalsel naelutamismasinal., Masin teeb naask-
liga jelatsipdhja sisse augu, mis 1&bib samad detailid
kul kruvidega ja puittikkudega kinnitamisel. Kasutatak-
se korrosioonikindlaid naelu, mis on tehtud kas valgeva-
se sulamitest A-62, £-68 vdi teistest sulamitest. Nae~
lad on laia koonuselise pea ja koonuselise varvaga. Var-
va ots on peenike. Naelutamisel ei vOeta tombimisliis-
tu jalatsi seest vilja,nagu seda tehti kruvidega ja
puittikikudega kinnitamisdl. Teatavasti tdGtab nende
kinnitusviiside puhul iiks masinesdlm jalatsi sees, SGlm
18ikadb pinsoli sisemisest pinnast vél jaulatuvad kinni-
tusvahendi otsad &ra, Naeltega kinnitamise pubhul on
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olukord teistsugune. Naelaots peab tulema pinsoli pinnast
vélja. Sattudes vastu liistu pdhjale 155dud lehtterasest
katet, kooldub naelaots kdveraks ja léheb pinsoli sisse.
Nonda siis tald nagu needitakse jalatsipdhja alla. Talla
vélispinna sisse vajutatakse naela lai pea ja pinsoli si-
semise pinna sisse koolutatakse naelavarva terav ots.
Kéik varvaga lébitud detailid ji#vad nagu neediga kokku
tommatuks. Et talla vélispinnale j&#nud naelapea kiires-
ti dra ei kuluks ja selle tulemusena tald lahti ei tuleks,
156b masin naelapea A-1,5 mm siigavuselt talla sisse. Pea=-
le selle takistab talla lahtitulekut ka naelapea koonuse-
line kuju, mis kergesti ei kulu. Kuna naelutamise puhul
hoiavad pdhjadetaile koos mdlemad naelaotsad, aga mitte
varva ja pohjadetailide pindadevaheline hddrdumine, siis
kasutatakse naelutamist edukalt tihkest kummist taldade
kinnitamisel. EKummikihis ei ole kiude ja selletdttu ei
kujune selle pinna ja naela pinna vahel kuigi tugevat
h88rdumist.

Et naelutamise kéigus kummitald ei deformeeruks ja
selleks et muuta kummitallaga jalatsi kandmisomadusi pa-
remaks, kinnitatakse eelnevalt kummitalla peale nahast va=
hetald.

Kummitalla kinnitus naeltega on tugev ja vastupidav
'isegl véga rasketes kandmistingimustes. Naelkinnituse
puhul v6ib kasutada norgema kvaliteediga talda ja pinsolit
kui kruvidega ja puittikkudega kinnitamisel. Naelad pii-
sivad tallas kolm korda tugevamini kui kruvid. Nahast
pinsoli asemel v3ib kasutada ka nahaasendajast pinsolit.
Tald voib olla mitte iliksnes ndrgema kvaliteediga, vaid ka
Ohem, Talla naelutamine on palju lihtsam t35, kui talla
kinnitamine kruvide v3i puittikkudega.

Naelkinnituse tugevus ei olene talla ega pinsoll
niiskusesisaldusest. Katsetega on kindlaks tehtud, et
pérast 24-tunnist pinsoli niisutamist viheneb valmisjalat-
sis naela vastupidavus viljatdmbamisele kdige rohkem 15 %.
Jérgneval kuivatamisel taastub kinnituse ‘endine tugevus..

* M.T.JnGuy, ToBapoBeZeHHE o0yBu. Wl3zaremscTBO “OROHOMMEA".
MockBa 1964, crp. 260. 103



Faelkinnitusega jalatsitée kendmisiga oleneb suurel
méfiral naelapea 1l&bimdodust ja sellest; kuidas naelsots
‘on kooldunud pinsoli sisse. FKandmise algul voib tald lah~
t1 tulla, kui naelapeadega on talda vigastatud vdi kui
pinsoli sisemisel pinnal painduvad naelaotsad sirgeks v&i
kui naelaotsad murduvad. Xui naelapead dra kuluvad, siis
voib tald naelavarva otsast ra' libiseda, Mida lalem Jja -
paksem on naelapea, seda vastupidavam on see kulumisele.

Naeélaotsa koverdumine oleneb varvaotsa ristldikest
Ja kinnitatavate detailide paksusest, Ovaalse rist-
15ikega naelaots paindub kergemini ja l&heb lihtsamalt
pinsoll sisse kui immarguse ristldikega naelaots. Ovaal-
se ristldikega naelaots piisib ka tugevamini pinsoli sees
kui immarguse ristl8ikege naelaots.

Kui nael on liiga Ililhike, siis ots ei paindu pinsoli
sisse ja tallakinnitus j&#b ndrgaks. Liiga pika naels
puhul kSverdub naelavarb sisse lddmisel. Naelaots pain-
dub dra pikalt, jéttes véljaulatuva kumera osa pinsoli
pinnast vdlja. Normealseks peetakse naelaotsa koolutamist
2-3 mm pikkuselt. Naelaots peab seejuures jé&ma pinsoli
sisse.

Naelte tihe paiknemi-
‘ne .suurendab kiill kinni-
tuse tugevust, kuid seda
vaid teatud piirini., Ule-
‘mé#éra tiheda paiknemise

Joon. &4 itaila ﬁ-;lii;nl- pubul véheneb vahe naela-
'otste vahel., Bee vGib

tus.
1 - normaalne varvaotsa kool- PORJustada pinsoli vigas-
dumine, 2 - iilemééira pika tusi, mis muudavad kinni-
y 5

naela kiverdumine, 3 - iile-  UuSe norgemaks. Kdlge pa-

58k ‘Liihikese nasle varves remaid tulemusi saavutatak-

otsa puudulik kooldumine. se siis, kul talla nina-
osas on naelte keskkohtade

kaugus 8-10 mm, péke~ ja toendiosas 10-13 mm. Naelkinni-
tuse korral liiliakse sisse iiks rida naelu. Naelad palknegu
pinsoli servast 3~-6 mm kaugusel.
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Talla naelkinnituse puudused: jalats on Jdik, el ole
painduv; jalatsipdhja sees on kaks rida naelu -~ tombimis-
naelad ja talla naelutsmise naelad; pohjadetailid tuleb
valida iihepaksused, vastasel korral ei paindu naelaots
nduetekohaselt voi nael kdverdub; jalats on raskesti pa-
randatav.

@nST 479-61 jérgi el vdi kummist ja plastnahast tal-
1a naelkinnituse tugevus olla mitte viiksem kui 9 kgf/cm
ehk rahvusvahelistes iihikutes = mitte vihém kui-90 N/cn..
Pallakinnituse +tugevust médratakse GOST 9134-59 Jérgl
proovitiikki rebimisel dunamoneecril.

Naelutamist rakendatakae peamiselt meeste ja poiste
juhtnahast jalatsite kummitalla kinnitamisel.

maldade kinnitamine 18bidmblemisega. L&bidmblemise-
ga kinnitatakse tallad jalatsipdhja kiilge ristsuunas ihe=
niidilise (bervemini kaheniidilise) tikkereaga. Pisted
1&bivad samad detailid,mis kinnitusvahendid kdigi lé&biva-

te tallakinnitusviiside puhul.

Uheniidiline tikkerida tehakse ahelpistes. Omblemi~
sel voetakse tombimisliist jalatsist védlja. Pinsoll peal-
misele pinnale jé#b tikkerida kriipsjoone taoliselt.
Ahelakujuline tikkerea osa jagb talla alumisele pinnale.
Ahelpistes tikkerida hakkab juba ithe piste katkemisel
hargnema. Selleks, et kaitsta tikkerida kulumise eest,
tehakse nshktalla alumise pinna sisse 1-1,3 mm sligavune
soon tikkerea jaoks. Kummitalla puhul tehakse soon kas
talla alumise pinna sisse vdi lChestatakse talla serv pi-
ki {mbermddtu 12-14 mm laiuselt ja tehakse siis lChesta-
tud pinna sisse 1,2-1,5 mm siigavune soon. Pérast talla
alladmblemist kleebitakse kinni talla serv. Seega kae=
takse tikkerea alumine osa &ra. Serva lShestamisega kaits-
takse kiill pisteid kulumise eest, kuid tuleb arvestada,
et sel puhul om vaja kasutada paksemat talda. See teeb
aga jalatsi raskemaks ja vihendab painduvust.

" on rahvusvahelise jduilhiku njuuton /(1 kg)x

x(1 m)z(1 sek)2/ 1eppeline miirgistus.
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Pealis
tikkerida
vaherant ’ph.d
<u / tallatiidis
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Joon. 45, Uheniidilise tikkereaga l&bidmmeldud tald.
1 - lehtise dmblusega; 2 - kaetud dmblusega; 3 - ahelpis~
tes tikkerea kujutus,

Omblus tehakse kas kogu talla {imbermd3du ulatuses
voi vaid esi- ja toendiosas. :
Eui kaheniidiline lihtpiste moodustub 1Gplikult kin-

nitatavate materjalide paksuse keskkohas, siis shelpiste
moodustub tikkerea sellel kiiljel, kus niit j&&b {ihendata-
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vatele pindadele ahelakujuliselt', talla kinnitamisel sel-
le alumisel pinnal.

Taldade Cmblemiseks kasutatakse kapron- v3i linast
niiti.

Bt Gmblus oleks tugevam, el hargneks kergesti, et
niit paremini libiseks, moodustaks kergesti pisteid ja
téidaks tihedalt ndelaaugud, selleks immutatakse niiti st-
lavahaga. Linast niitl kaitseb immutamine veel niiskuse,
soojuse ja pdiast eristuva higi lagundava toime eest, ka
takistab niidl muutumist karvaseks. Niidi immutamine
tosteb kinnituse tugevust 30-50 % vdrra .

Uheniidilise l#biva tallakinnitusviisiga jalatsite
puuduseks on: tikkerea lagunemine iihe piste katkemisel,
dmbluse jérsk ndrgenemine pirast talla kulumisel tekkinud
pistete vigestamist, pinsoli pind ei ole sile temal paik-
neva tikkerea tdttu, tikkerida puutub vahetult kokku Jala
poiaga, jalats on raskesti remonditav, psks tald teeb ja=-
latsi raskeks.

K#desoleval ajal kasutatakse ifiheniidilist Smblust toa=
tuhvlite ja sportjalatsite (uisu~, suusa- ja jalgpallissa-
baste) ning mdnda liiki naiste ja laste ténavajalatsite
valmistamisel.

Kui kandmise algul on nahktalla kinnitiise tugevus
300-350 N/cm ja tihkest kummist tallal 200-250 N/cm, siis
pistete lagunemise tGttu talla kulumisel langeb kinnituse
tugevus véga jérsult. Nahktallal jé&b see 50=70 N/cm
pliresse ja kummitallal - 30-40 N/cm piiresse.

theniidilise dmblusega tallakinnituse tugevus oleneb

Liht- ja ahelpiste moodustamist Smblusmasinal on
gksikaejalikult kidsitletud Sppevahendiss H. Arumaa.
Omblustoodete valmistamise tehnoloogia Ja kvaliteet.
TR Rotaprint 1961, lk. 38-47,.

.e
A.l.BHHEOTDAZOB ¥ Ap. ToBapoBeZeHNE NPOMHEISHHEHX
TOBAPOB. Koxengnﬂo-odynnue, NyNEO-M6XOBHE H onulgfg-
myCEHe TOBapH. l'ocTopruszar. Mockaa 1962, orp. .
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talla ja pinsoli vsatupidavusest rebenemisele ja lébiraiu-
misele. Ssmuti ka sellest, kui palju ndela torked ndrgenda-
vad talla ja pinsoli materjali, kui tihedad on torked ja
kui siigav on soon. Nahktalla Jmblemisel kasutatakse la-
piku otsaga ndela. See tungib kergemini naha sisse, kah-
Justab vdhem kiude ja ei deformeeru dmblemisel., Tihkest
kummist talla Gmblemisel vajatakse iimmarguse ristldikega
ndela., Bee annab kummitalla pubul paremaid tulemusi. La-
piku otsaga ndel annab tihkest kummist talla kasutamisel
24,7-33,2 % ndrgema kinnituse, kui ilimmarguse ristldikega
nael.. Mis puutub tallamaterjali kvaliteeti, siis el ole
ndutav, et see oleks jéik nagu kruvitatud ja tikutatud
kinnitusviiside pubul. Tald vdib olla vdhem tihe. Mitte-
tihe tald muudab jalatsi painduvaks.

Nii liiga hore kui ka liiga tihe tikkerida ndrgenda-
vad Smbluse tugevust. KGige paremaid tulemusi annab tik-
kerida, mille pistete pikkus on nahktalla puhul 5-6 mm,
tihke kummitalla puhul - 7-8 mm,

Palla Omblemisel on kehtiv ndue, et tikkerida paik=
neks teatud kaugusel talla servast. Kul tikkerida on
servale liiga léhedal, siis voib teda serva freesimisel
kahjustada. Kul aga tikkerida pailkuteb talla servast iile-
mééra kaugel, slis tallakinnitus ndrgeneb. Tikkerida
peab olema puhas, pisted hdsti kinnitatud, ei ole lubatud
vahele jétmine, tilhjad' pisted, niidi katkemised ega s3lmed,
samutl ka materjali lé&biraiumine. Kuil pisted ei ole tu-
gevasti kinni tommatud, siis talla painutamisel h&Srdub
niit kergesti katki.

Paremaid tulemusi kui iiheniidiline tikkerida annab
kaheniidiline. Uhe piste lagunemisel ei hargne kaheniidi-
line tikkerida iilles. Uuelt on liheniidiline tikkerida tu-
gevam kui ksheniidiline, kuid kandmisel ndrgeneb kiiremini
kui kaheniidiline. LGOpptulemusena j&d&b kantud jalatsite
Juures kaheniidiline tikkerida tugevamaks kul ilheniidiline.

Il T'.In6we. ToBapoBezeHHE oOynn. N3narenscTBo "OkOHOMEEA".
Mocksa 1966, ctp. 205. :
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Eaheniidilist l&bivat tallakinnitusviisl kasutatakse
mitmesuguste naiste- ju lastejalateite tegemisel.

Et kaitsta pinsoli pinnal olegat tikkerida labikulu- .
mise eest ja et muuta jalats kandmiseks mugavemaks, kleebi-
takse l#biommeldud tallakinnitusega jalatsitesse sisepin~
sol.

Lébidmmeldud tallaga jalatsid on painduvamad kui mis-
tahes teise ldbiva tallakinnitusviisiga jalatsid, kuid nad
on siiski véhem painduvad kui rantOmmeldud tallaga jalat-
sid. v
Kontsade kinnitamine. Kontsade kinnitamine jalatsi-.

pshjé alla voib toimuda kolmel viisils naeltega, kleepimi-
sega ja kombineeritult. Kinnitusviisi valik oleneb kontsa
kdrgusest ja materjalist, kuid samuti ka talla ja pinsoli
materjalist.

Enne kontsa kinnitamist tOmmatakse tallast vidlja ti-
kud ja naelad, millega jalatsipdhja ettevalmistamise k&i-
gus tald ajutiselt kinnitati digesse asendisse ja hoiti
selles kuni talla 13pliku kinnitamiseni. Pinsolist vdlja-
ulatuvad kruvide ja tikkude otsad liikatakse raspliga pin-
soli pinnaga ilihetasaseksa, Nahktaldu silutakse silumisma~-
sinal. Lébidmmeldud tallaga jalatsitel, millel kannaosas

. tald j&ai 1#bi dmblemata, kinnitatekse tald kannaosas umb-
selt naelte voi kruvidega.

Kontsade kinnitamisel kasutatakse mitmesuguse kuju ja
pikkusega naelu. Kontsad kinnitatakse vastava masinaga.
Nahkkontsad kinnitatakse jalatsi seest silindriliste
naeltega, millel on koonuseline pea, Naela jémedus ja pik-
kus olenevad kontsa korgusest ja jalatsi kannaosa detaili-
de paksusest. Naelad peavad lébima pinsoli, voodri, kapi,
pealise tombédrise, talla, ja minema kontsa sisse. Naela=-

' teraviku otsad ei tohi kontsapleki vdlimisest pinnast vél-
ja ulatuda, vaid peavad jJé&ma sellest 2-3 mm kOrgemale.
Naelapea jéfigu semasse tasapinda pinsoli pinnaga, ei tohi
sellest vdlja ulatuda. Naelte kesktelje kaugus pinsoli
servast peab olema 4-7 mm, naelte omavaheline kaugus 9-
10 mm, j )
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Rummikontsad liiiakse naeltega alla vidljastpoolt.
8elleks et komts kiillgneks tihedalt, piludeta, jalatsi kan-
naosaga, kleebitakse see eelnevalt kummiliimiga jalatsi-
pohja kiilge. Sisseélddmisel 135b masin naelapead eelnevalt
kontsasse tehtud vastavatesse pesadesse. Naelad liébivad
kontsa, talla, pealise, kapidire ja pinsoli. Pinsoli pin-
nast véljaulatuvad naelavarva otsad painutab masin pin-.
80l sisse. Kummikontsade allalddmiseks kasutatakse lim-
marguse ristldikega ja lameda v3i koonuselise peaga naelu.

|

% ficarane §

v

/ 2

Joon. 46, Kontsade naelkinﬁitua;
1 = seestpoolt kinnitatud konts, 2 - vdljastpoolt
kinonitatud konts.

Mikropoorsest kummist keskmise korgusega kihiline
konts liiiakse alla kontsaplekita. Pérast allalddmist
kleebitakse kontsa vdlispinnale kontsaplekk.

Kleepimisega kinnitatakse niihésti nahast kui ka
kummist kontsi, Kasutatakse kiiresti kuivavat nairiit-
liiml'. Euivamisaja lilhendamiseks lisatakse nairiitlii-

¥ Nairiitliim on nairiidi lahus kas etiiilatsetaadli

Ja bensiinl segus v0i atsetooni ja bensiini segus. La=-
husele on lisatud mdningaid alneid. N#iteks on kummi-
talla kleepimiseks kasutatava nalriitliimi koostis kaa-
. lulistes osades: nairiiti 100, tahma 5, tsinkoksiidi
5-12, magneesiumoksiidi O-5; kontsentratsioon 20-22 %.
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mile silinteetilisi vaike, gliftaal- voi butiiilformaldehiiid-
vaiku. Siinteetilise vaigu tottu kuivab liim kiiresti ja
kleebib tugevasti. ;

Vorreldes naelutamisega on kleebitud kontsage jalat—
site eelisteks; jalatsi kannaosa on seest sile, kuna seal
ei ole naelapeasid ega naelavarva teravikke, naeltega el
ole pinsoli tugevust kannaosas ndrgendatud, kontsakinni-
tus on tugevam.

Keskmise kérgusega puidust kontsad kleebitakse alla
nitrotselluloos~ vok perkloorviniililliimiga ja kinnitatak-
sé siis veel téiendavalt jalatsi seestpooclt lameda peaga
naeltega,

Kontsade kinnitamiseks kehtivad ndudeds konts tuled
kinnitada jalatsi kannaosa kiilge ndnda, et kontsapleki ja
talla pikitelje suund iihtib, kontsa &d&red peavad iihtla-
selt ja simmeetriliselt ulatuma iille jalatel kannaosa.
Konts kiilgnegu tihedalt ja piludeta jalatsi kannaosega.
Paarisolevate jalatsite kontsad peavad olema iihesuurused
pikkuselt, laiuselt ja kdrguselt. Tasasele pinnale ase-
tatud jalatsi kontsapleki pind peadb kogu ulatuses puutu=-
ma vastu pinda.

Kui neid nGudeid ei ole jirgitud, siis pole vGimalik
saada kiillalt tugevalt kionitatud kontsa, Jalatsil el
ole Giget vdlimust ja ta pole kandmisel mugav.

Jalatsi kandmisel ndrgeneb kontsakinnitus mitwmesugus-—
te mehaaniliste mdjutuste tulemusena. Nii ndrgendavad
kinnitust mitmesugused juhuslikud 165gid ja tduked vastu
kontsa. Kontsad hakkavad liikuma ja vGivad alt #éra tulla.
Konts volb dra tulla koos talls kannaosaga.

Vélimuse jérgi ei vol otsustada kinnituse tugevuse
Ule. Kinnituse tugevust tuleb mé&rate kontsa lahtirebi-
misel diinamomeetril.

Kontsade naelkinnituse tugevus oleneb peamiselt nael-
te sisselddmisest (kas seest~ vii vl jastpoolt), neela-
varva plkkusest ja lé&bimdddust, nsela pinna iseloomust,
materjali tugevusest ja kleepimisest.
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Oige pikkuse Jja 1l&bim33duga naelte kasutamisel, nende
sisselddmisel ndutava nurga all (kallakuge) ja hoolika var-
vateravikiude painutamisega pinsoli sisse, saadakse vdl-
jastpoolt kinnitamisega viga tugev kontsakinnitus. Sees-
poolne silindriliste naeltega kummikontsa kinnitus on ndr-
gem kui vdljastpoolt tehtud kinnitus.

Seestpoolt tehtud kontsakinnitus oleneb peamiselt nae-
la pinna ja kinnitatava materjali vastastikuse hGordumise
tugevusest, Rebimisel tuleb konts naelte otsast éra, kuna
naelapeade plisivus pinsolis filetab mérgatavalt hddrdumise

. tugevuse, mis tekibp kontsa massi ja naela pinna vahel,
Konts tuleb vaid siis koos naeltega jalatsi alt &ra, kui
pinsol on liiga ndrgast nahast vol kontsakihid on viga ti- -
hedast nahast. /

Bt naelad paremini kontsas plisiksid, kasutatekse kas
jémedsmaid naelu voi neid, mille varva pind on kare. Kare
pind suurendab materjali ja naela pinna vahelist hddrdu-
mist. Eriti hédid tulemusi annavad keermestatud pinnaga
naelad, vaatamata sellele et nad liiliakse kontsa sisse, mit-
te ei kruvita., Vorreldes siledapinnaliste naeltega suu-
rendavad keermestatud pinnaga naelad kontsakinnituse tuge-
vust 20-50 % vorra.

Et tagada kontsade tugev kinnitus, on NSV Liidu jalat=
sitddstuste jaoks kehtestatud minimaalne naelte arv erine-
vates suurustes madalate kontsade kinnitamiseks.

Jalatsiliik Suurus Minimaalne naelte arv
iilhe kontsa kohta, tk.
meeste 4347 12=-13
n 38-42 10-11
poiste 25=37 .- . 10-11
naiste 38=42 10-11
ks : 33=37 \ 9-10
tiidrukute 3436 9-10
koolilaste 31=34 8-9
' laste 27=30 7=8
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Kleepimisega kinnitatud kummikonisade kinnituse tuge-
vus oleneb liimist, kleepimise tingimustest, pealise ja
kontsakummi fiitisikalis-mehaanilistest omadustest. Olgesti
kleebitud kontsade rebimistugevus kdigub 500-1000 N piires.

GOST 179-61 p. 27 jérgi ei vdi madalate kontsade kin-
nituse tugevus olla vdiksem kui

meeste~ ja poistejalatsitel 700 N
naiste- ja tiitarlaste " 600 *
laste~ ja vdikelaste " 400 =

Vélismaal ndutakse, et naistejalatsitel ei vdi madala
kontsa kinnitus olla nargem kui 500 N, tédjalatsitel -«
mitte ndrgem kui 800 N .

GOST 5394--61 p. 17 nduete jargi ei voi juhtnabast ja-
latsite nahkkontsa rebimistugevus olla viiksem kui 1600 N
ja kummikontsa rebimistugevus mitte vihem kui 800 N.

Taldade kinnitamine rantkinnitusega.

Rantkinnitusviisiga kinnitatakse rant-, 1&bidmmeldud
ja klamberrantjalatsite tallad. Peale nende kolme pShili=-
se rantkinnitusviisi kasutatakse ranti ka katterandina
sandaal-, sandalett- ja parko- tiilipl jalatsite taldade
kinnitamisel.

Rantkinnitusviisiga jalatsid on kergemad ja painduva-
mad kui lébiva kinnitusega jalatsid. Rantkinnitusega ja-
latsite puhul kinnitusvahendid kas ei 1l&bi lildse pinsolit
voi siis kinnitusvahendite kogus on pinsolis vdiksem kui
talla umbse kinnitamise puhul. Seetdttu on pinsoli kand-
misiga pikem, ta ei lagune kiiresti. See kergendab jalat-
si parandamist.

Talla suurem painduvus on tingitud sellest, et alla-
dmblemisel j&é&b tikkerida pinsoli servast viéljapoole.

Rui talladmblus paikmeb pinsoli servale véga ligildal,
siis vOib tallaserva viimistlemise kdigus freesimisega
omblust vigastada. EKuli tikkerida on &Hirest ilillem#dra kau-
gel, siis ndrgeneb tallakinnituse tugevus.

L

M.T.JIn6wy, Tonaponez[eune 00yBu. W3zpaTenscTBO "OKOHOMEKA".
Mockma 1966, c'rp. v LR
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Ombluse tugevus oleneb paljudest teguritests kasuta-
tud materjali tihedusest, paksusest ja niiskusesisaldu-
sest, kasutatud niidi tugevusest, pistete tihedusest, nii-
tide pingutusest pisteis, jne.

Tallamaterjal ei tohi olla jédik, vaid painduv.

Niitidest kasutatakse linast ja kapronniiti.Neid im-
mutatakse vahaga, mis koosneb kampolist ja mineraaldlist.
Vaha kaitseb linast niiti nliskuse ja higl lagundava toi-
me eest ja hoiab #ra karvaseks minemise. Vahaga immuta-
tud niit libiseb nGelasilmas paremini, laseb pisteid his-
ti kinni tommate Ja t&idab naaskliaugud.

Vorreldes immutamata niidiga on immutatud linase
niidi tugevus 30-50 % vdrra suurem.

Kapronniidi tombetugevus on vdrreldes linase niidi-
ga palju suurem.

Peale selle ei hakka kapronniit mikroobide toimel
lagunema, ta on pilisiv nii hapete kui ka dlide toimele.

Palla kinnitamisel kaheniidilise Smblusega el immu-
tata pealmist niiti. BSeda sellepd ast, et pealmine niit
j&#b valmisjalatsil randi pealmisel pinnal nidhtavale ja
mdjub imnutamata kujul dekoratiivsemalt.

Pistete sagedus on normeeritud standarditega. Keh=—
testatud normist tihedam pisterida #0ib pGhjustada tal=
lamaterjali l#biraiumise, hdredam pisterida ndrgendsd
kinnitust. EKulumise kaitseks lastakse pisterida tallas-
se tehtud rissi (siivendi) sisse.

‘Kasutatakse nii iihe~ kui kaheniidilisi Smblusi.

Uheniidiline dmblus laguneb kiiremini kui kahenii-
diline. Juba tihe piste l&bikulumisel hakkab Smblus harg-
nema., Uheniidilisi Smblusi kasutatakse pdhiliselt neis
kohtades, kus omblus on kulumise eest kaitstud, n#diteks
randi Gmblemisel pinsoli kiilge.

Kaheniidiline anlue. el lagune iihe piste l&bikulu-
misel.

= Kaheniidilise Omblusega Omblemist nimetatakse

Jalatsittdstuses topeldamiseks.
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‘Taldade kinnitamist randi abil vdib jagada kolme j&r-
ku: randi kinnitamine, jalatsipShja ettevalmistamine kinni-
tamiseks ja talla kinnitamine. ;

Randi kinnitamisest oleneb suurel mddral jalatsi kand-
misiga, jalatsipShja parandamise véimalus, ka jaulatsi paine
duvus ja kandmise mugavus, Tuntakse kolme liiki rantide
kinnitamisis

1) randi kinnitamine pealise tdmb#érise ja pinmsoli
huule kiilge;

2) randi kinnitamine pealise tdmbdiirise ja pinsoli
kilge;

3) katterandi kinnitamine pealise tOmbéérise kiilge.

Randi kinnitamine tombd#rise ja pinsoli huule kiilge.

Rant Ommeldakse randidmblemismasinal iiheniidilise
aaspistes omblusega. Niit l&bib randil, tombéérise ja
pinsoli huule, Tikkerida on horisontaalne ja kulgeb
rodbiti pinsoli huule ja randiga teatud kaugusel nende
servast, Masin moodustab pisted sellel kiiljel, kuhu jé&-
vad aasad.

Eriipsjoonekujulised pisted jd&vad huule seesmise

'kﬁlje peale, aasad - randi pinnale tehtud soconde. (Joon.
47.)

Pistete horisontaalne asend teeb jalatsi painduvaks.
Kuna pinsoli osas pisteniidid lébivad vaid pinsoli huule,
siis jadb jalatsi sees olev pinsoli pind siledaks. See
on iiks rantjalatsite eritunnuseid.

Randl Omblemiseks kasutatakse kas 7-8 kordset linast
niiti, mille tOmbetugevus on 200-250 n, voi kapronniiti,
mille tombetugevus on 320-350 n.

Enne kinnitamist niisutatakse ranti ja lastakse see-
Jérel tal taheneda. Nii muutub rant elastsemaks. Elastne
rant ei rebene Omblemisel, saab kergemini Ommelda ja rant
laseb end hédsti vormida. Halvasti niisutatud ranti nore.
gendavad ndelatorked ja rant ei hoidu tihedalt vastu pin-
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Joon. 47, Pealise tOmbé&rise ja pinsoli huule
kiilge Ommeldud rant.
1 - rantjalatsi 10ige; 2 - imberrandige jalatsi illdvaade.

soli huult., Jdik rant vigastab ja ndrgendadb painutamisel
ombluse pisteid. NOuetekohaselt niisutatud randi niisku-
sesisaldus peab olema 30 1 3 %. Randi painutamisel 180°
ei tohi tema pinnale tulla vesi.

Randidmbluse lagunemisel on jalatsi parandamine ras-—
kendatud. Uldiselt aga laguneb randidmblus harva, seda
eriti kapronniidi kasutamisel. Kapronniit on kiillalt tu-
gev, horisontaalse asendi tottu el ole pisted jalatsi
kandmisel suure pinge all ja tald kaitseb Omblust kokku-
puute eest védlismdjudega. Randikinnitus vdib laguneda,
kui huul tuleb pinsoli kiiljest lahti vdi rant laguneb
plstete, s.t. ndelaaukude vahelt. Jalatsi kandmisel nor-
geneb pinsoli huul jalapdiast eristuva higi ja niiskuse
ning {imbritseva keskkonna temperatuuri toimel.

Kihilise (nahk ja riie) pinsoli huule (riidest moo-
dustatud) tugevus oleneb suurel m#dral mdlema kihi liim-
thenduse tugevusest. Kummiliimiga vd1 isevulkaniseeriva
kummiliimiga vormitud huulega riidskihi kleepimine nahast
pinsoli peale el anna kiillalt hd&id tulemusi. NoOnda oli
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vaatluse andmetel parandamiseks toodud 1500 paarist kesk-
mist remonti vajavatest jalatsitest 35,4 % selliseid, mil-
ledel riidekiht oli naba kiiljest lahti tuloud®. Koige sa-
gedamini tuleb riie lahti seesmis¢ mohra kohalt., H&id tu-
lemusi annab kiiresti kuivavate perkloorviniiiil= vdi nai-
riitliimi (mis on valmistatud madalal temperatuuril poli=-
meriseeritud nairiidist) kasutamine. Need 1liimid annavad
2 kuni 3 korda tugevama kinnituse kui kummiliim voi wvule~
kaniseerivast kautSufist valmistatud 1dim.

Riidest voi punutud paelast huule lagunemist peaaegu
el esine., Tekstiilist huul on mérgatavalt tugevam kui
nahast rant.

Nagu eelpool mainitud, oleneb randi kinnitamise tu~
gevus ka tallamaterjalist. Poorsest kummist talla puhul
laguneb randikinnitus kiiremini, kui nahktalla puhul.
Kinnitus hakksb lagunema eeskétt jalatsi ninaosast, mitte
esitiiki paindekohast. Seda sellepédrast, et randi dmble-
misel tekivad seal pealise tdmbéiérise voldid. Voldid
takistavad pistete tugevat kinnitombamist ja iihendatavad
detailid hakkavad nihkuma., Kasutades ratsionaalse konst-
ruktsiodniga (vdljaldigetega) vaheninatsit, tekivad jalat—
si ninsossa védiksemad voldid ja randikinnitus on seal tu-
gevam.

Tugeva ja héstikinnitatud randi puhul v3ib &rakulu-
nud tald asendada uuega, mis kinnitatakse vana, lagune-
mata randi kiilge.

Randi kinnitamine pealise tOmbéérise ja pinsoli kiilge.

Eelkirjeldatud rantkinnitusviisiga jalatsite valmis-
tamine on t&dmahukas. Peale selle peab rantkinnitusvii-
si puhul pinsol olema véga kvaliteetne. Selleks, et oda-
vamast materjalist ja vidiksema todkuluga saada vilimuselt
rantkinnitusega sarnaseid jalatseid, kasutatakse 1&bidm-
meldud Ja klamberranttallakinnitusi. Nende mdlema vii=

sl korral kinnitatakse rant lébivalt pinsoli kiilge. Enne
L]

M.T.oGuy. Tonagonaneane 0o0yBu. M3zarenpcTBO "OJKOHOMH-
ka". MockBa 1966, crTp. I
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randi kinnitamist tombitakse pealis naeltega pinsoli kiil-
ge. BSellepérast voib kasutada tavalist huuleta pinsolit.
Randi kinnitamisel 1&bib kinnitusvahend = mbluspisted
v3i klambrid - randi, pealise tombddrise ja pinsoli. Kin-
nitusvahendid tulevad n&htavale pinsoli sisepinnal, Ni-
natsiosas tugevdatakse kinnitust 3-5 tOmbimisnaela sisse-
lodmisega.

Lébidmblemise korral Smmeldakse rant pinsoli kiilge
ilheniidilise shelpistes dmblusega. Ahelpiste kriipsjoo-
nena néiv tikkerida. jd&b pinsoli sisemisele pinnale,
ahelakujuliné rida - randi alumisele pinnale.

Kuigl jalatsi sees kriipsjoonena paiknev pisterida
kaetakse jalatsi sisse kleebitud sisepinsoliga, hakkavad
pisted kergesti lagunema higil'ja kéimisel tekkivate me-
haaniliste m@jutuste toimel.

Rant Smmeldakse pinsoli kiilge l&bidmblemismasinal.

rant! tOmbésrise ja pln;uge iihendav Uhenildiline Imblus
kahenlidiline talladmbius

Joon. 48. Lébidmmeldud rantkinnitusviisiga
Jalatsi 10ige.

Sageli asendatakse ldbidmmeldud rantjalatsite tege=
misel rant nahast vahetallaga. Vahetald Ommeldakse pin-
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goli kiilge samasuguselt kui rant, Vahetalla dfire kiilge om—
meldakse tald., Vélimuselt ei erine selline jalats lébidm-
meldud rantjalatsist. : '

Randi kinnitamisel klambritega l&bivad traadist klamb-
rid randi, pealise tombéd&rise ja pinsoli. Klambriotsad
painuvatakse pinsoll sisepinnasse. Mahapainutatud klambri-
otste pikkus peab olema 1-1,5 mm. Rant kinnitatakse klam-
berrantmasinal. Masin 1Gikab traadist vajaliku pikkusega
klambri ja parafiiniga immutatud linasest niidist 13ign,
mille ta asetab klambwi alla enne selle pinsolisse 160=
mist. Niit kaitseb,'et klamber ei hoGruks ega raiuks ran-
ti l#bi. Klambrid koos nende all oleva niidildiguga pea-
vad tihedalt randiga kiilgnema. Kinnituse tugevdamiseks
liiliakse té@iendavalt ninatsiosas sisse 3-5 tOmbimisnaela.

Klambrite pikkus on 8-10 mm, vélja arvatud ninatsi-
osa, kus nende pikkus on 10=-11 mm, Klambrite kaugus pin-
soli servast peab olema 4-~6 mm,

L&bidmmeldud Jja klamberrantjalatsid on vastupidavu-
selt ndrgemad ja ebamugavamad rantjalatsitest. Pistete
l&bikulumine pinsoli sisepinnal, klambrite purunemine,
klambrite timbruses oleva randi- ja pinsolinaha lagunemine
ei taga nendel jalatsitel kiillalt vastupidavat tallakinni-
tust. Pinsoli sisepinna ebatasasused ja jalatsite iildine
+ véhene paindumine teevad nad kandmiseks ebamugavaks. Need
on peamised pShjused, miks 1&bidmmeldud ja klamberrant-
Jalatsid ei ole levinud.

Nagu négime, toimub kdigi kirjeldatud rantjalatsite
randi kinnitemine masinatega. Kédsitsi valmistatud jalat-
site rant kinnitatakse pinsoli kiilge mGnevirra erinevalt.

Pealise tombédris pddratakse horisontaalselt pinsoli
peale ja kinnitatakse ajutiselt naeltega, neid ei 1&dda
sisse umbselt. Rant Ommeldakse pinsoli kiilge késitsi ka-
heniidilise horisontaalse pisterecaga. Pisted lébivad ran-
di, pealise tombéérise ja poole pinsoli paksusest. Omb-
lemisel tOmmatakse kordkorralt naelad vélja. Pinsoli si-
sepind jéd&b puhtaks. AJjutiselt pinsolisse 13ddud tSmbi-
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misnaelte otsad ja @mbluspisted ei ulatu pinsoli pinnani.
Késitsi Omblemisel ei jd& pinsoli ja talla vahele kor—
get tasundamist vajavat ruumi ja seetdttu jé&b jalats ker—
geks ja painduvaks, Késicsi valmistatud jalatsite puudu-
seks on see, et randi kinnitus pealise tdmbdérise ja pin-
soliga ei ole ndnda tugev kuli mehaanilise kinnituse korral.

Katterandi kinnitamine pealise tombédrise killge. Seda
tehnikat kasutatakse parko-kinnitusega jalatsite, sandaa-
lide, sandalettide ja koigi teiste v&ljépoole tombitud
pealistega jalatsite valmistamisel. '

Parko-kinnitusviisi puhul l&bivad pisteniidid katte-.
randi ja tOmbddrise ristsuunas. Katterant OSmmeldakse pea=
lise tombéérise kiilge enne pealise vormimist liistul., Omb-
lemiseks kasutatakse puuvill- v3i kapronniiti. Neid niite
el immutata, sest nad on piisivad niiskuse ja pdiast eris—
tuva higl subtes. Kuna need niidid on peenemad randi dmb=-
lemisel kasutatavatest niitidest, siis on katterandi Omb-
lused ndrgemad kui randi Smblused rantjalatsitel. Omblu-
sl ndrgendab ka see, et katteranti kinnitava Ombluse pis-
ted lébivad pealist serva ldhedalt. BSeepérast rebeneb
mdnikord katterant koos tallaga pealise #dére kiiljest lahti.

Kui algul valmistati parko-kinnitusviisiga vaid pin-
solita lastejalatseid, siis praegu toodetakse véga erine-
va konstruktsiooniga jalatseid: pinsoliga ja pinsolita,
nahktallaga voi sisemise nahktallaga. ja vélimise kummital-
laga. .Viimast 1iiki nimetatakse ka rant-kleebitud jalat-
siteks. Neid toodetakse niihésti lastele kui ka tédisea=-
listele.

Katterandid ommeldakse pealise #dére kiilge lihe- v3i
kaherealise dmblusega. Katterandid asetatakse maarepovul=-
se pinnaga pealise sama p&nna peale ndnda, et nende ser—
vad iihtivad. MTikkerea kaugus katterandi ja pealise ser-
vast peab olema 2-4 mm.

Tikkerida, mis ilhendab katterandi pealise tdmbéérise-
ga, lébib vahevoodri, voodri, kapid, vaheninatsi voi vood-

- 120 =



ri esi- ja toendiosas. Viimasel jubul tekivad ninatsi- ja
kannaossa taskud, millesse kleebitakse granitoolist vahe-
ninats ja nahkkartongist kapid.

Joon, 49, Parko-jalatsi 1dige.

Sandaalide ja ssndalettids tegemisel Cmmelidakse kat-
terant véljapoole tdmbitud pealise #irele iihsaegselt
talla Omblemisega. Talla védlispinnal tehakse tikkerida
sisseldikesse. Sisseldike siligavus on 1/3 talla paksu=
sest.

Joon. 50. Sandsali ristldige.

- 121 -



Sandaalid on kerged ja painduvad jalatsid. Nendes ei
ole tallakinnitusvahendit., V&ljapoole tombimisé tottu on
sandaall mdGtmed suuremad sissepoole tOmbitud sama numbri-
ga jalatsi mGotmeist. EKui tald 1l&bi kulub, on sandaale
raske parandada.

Kui sandaalid tehakse pinsolita, siis sandaletid val-
mistatakse kerge nahkpinsoliga. Sandalettide pealis tehak-
se voodriga. Vooder kédnatakse pinsoli peale ja kleebitak-
se kinni. Toendi- ja pdkaosas tombitakse pealise &&r vél-
Japoole. Tombéddrise peale pannakse katterant ja tald Om=
meldakse alla, Omblemisel lébivad pisteniidid katteran-
di, pealise tombédrise (voodrita) ja talla.

Joon. 51. Sandaleti 1dige.

JalatsipSh;ja ettevalmistamine talla kinnitamiseks.

Pérast randi Smblemist pinsoli huule kiilge el jéa
Jjalatsipdhi iihetasaseks. Talla kinnitamiseks peab aga
Jalatsipdhi olema iihetasane, et tald kiilgneks tihedalt
tema peal asuvate detailidega. Jérgneb jalatsipdhja ta=-
sendamine. §

Tombéérise osad, mis ulatuvad rohkem kui 2-3 mm ile
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huale, 1oigatakse &ra. Samuti 10igstakse #ra randi need
osad, mis ulatuvad iile huule harja. Tdmbéérise ja randi
llejdékide 10ikamisel ei tohi vigastada huult ega randi-
Gmblust,

Randiotsad, mis ulatuvad 8~10 mm pikkuselt iile huule
13pu, Shendatakse lihapoolselt kiiljelt, selleks et plrast
taldacs kinnitamist randiotste iileminek tallale oleks su-
v,

Et kannaosas viia pohja pind samasse tasapinda huule
harjaga, kinnitatakse karthaosa peale kannaalustilkk, Kanna-
alustiikk ja Shendatud randiotead kinnitatakse teksidega.

Pérast huule kiilge Smblemist jéEb rant kumeraks, Et
randi pind oleks samas tasapinnas pinsoliga, selleks klo-
pltakse ranti vastaval kloppimismasinal., WNinatsiosas te-
hakse randi lihapoolsele kiiljele 30° nurga all sisseldi-
ked 1/3 = 1/2 randi paksusest.

Jalatsipdhja huultevahelise ala tasandamiseks kinni-
tatakse pdhja keskossa toend ja pédkaossa tdidis, THidis
void olla riidest, vildist, kartongist vdi liimiga sega-
tud korgipurust. Tasandatud jalatsipdhl kaetakse liimiga
ja kuivatatakse.

Liim hoisb Gmblemisel talla Giges asendis, takistab
nihkumist. :

Samuti kantakse liim {ihtlase Shukese kihina randi 1li-
hapoolsele pinnale. ,

Lébidmmeldud Ja klamberrantjalatsite pShja etteval-
mistamise t56d on samad, mis rantjalatsite puhul: Jalatsi-
pShi tdidetakse randi alumise pinnags samale tasapinnale.

Parko-kinnitusega jalatsite pShja’ ettevalmistamine
sarnaneb rantjalatsite ettevalmistamisega.

Kuna sandaalidel toimub talla alladmblemine koos ja=
latsi vormimisega ja nad on pinsolita, siis seda liiki ja-
latsite puhul jHdvad dra pdhja ettevalmistamise t&6d.

Sandalette tehakse riidest vGi nahast pinsoliga. Pin-
soli alumisele pinnale kleebitakse pealise voodri ##r.
Pinsoli esiosas kleebitakse voodri peale veel vaheninatsi
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&ir. Pohja ettevalaistamise td8ma kinnitatakse sandaletti-
de pdhja kannaosale kannaslustiikk ja monel juhul poolpin=-
8ol.

Talla kinnitamine. Plastilisuse andmiseks nilsutatak-
ge taldu emne randi kiilge Smblemist, PéArast niisutamist
lastakse taldadel tsheneda, kuni niiskusesisaldus J&&b
30 £ 5% piiresse.

Tgllad Smmeldakse randi killge spetsiaslsel talladmble-
mismasinal. Tallad tuleb Pmmelda tihedalt, ndnda et randl
ja talla vahele ei j&# pilu. Omblemisel ei v3i talla &ir
ulatuda iile randi &sre.

Tallad Ommeldakse alla kas kapronniidiga, linase nii-
diga v&i kasubatakse iilate kapron~ Ja teist linast niiti.
Alumine niit jookseb 1&bi vaha, pealmine -~ 1dbi seebiemul-
siooni. Pealmine niit j#&b randile dekoratiivse pistereana.
Alumine niit j&#b talla védlispinnale. Bt alumine niit ei
kuluks, lastakse pisterida rissi sisse. 0,8 - 1,2 mm sii-
gavuse rissi 10ikab talladmblemismasin 65 kiigus.

Pistete pikkus olgu nshktalla kinnitamisel 3-# mm,
poorse kummitalla kinnitamisel 3,5 - 5 mm., Pisted peavad
olema hésti pingutatud, niidi katkemisteta Jja materjali
kokku kiskumata, Pistereas ei tohl olla yahelejddinud,
tihje, pisteid. -

Palla kinnitamise tugevus kgf/cm peab olems heleda
poorse kummi kasutamisel 9,5, musta poorse kummi kasutami-
sel 12 ja nehktalla puhul 11.°

Bt vEhendada jalatsi mérgumist ja muuta vilimus kau-
nimaks, ‘mmeldakse samaaegselt tallaga randlle poliivi-
niidlkloriidist dekoratiivne rant.

Jelatesi muudab kaunimeks randisse 1digatud soon, mile
leasse j&Eb tslla Smblemisel pealmine pisterida.

Piérast talla alladmblemist tuleb riss spetsiaalsel
masinal tihedalt sulgeda.

GOST 9134-59
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Alladmmeldud tallad ei ole siledad. Siledaks tegemi-
seks ja vajutamiseks tihedalt jalatsi pShja vastu vormie
takse Jjalatseid pressidel.

Talla gsilumisele jérgneb kontsa kinnitamine. EXonts
kinnitatakse samal viisil kui ldbiva tallakinnitusega ja-
latsite konts.

Paldade kinnitamine kleepimisegs.

Taldu kleebitakse liimtga. EKleebitud tallakinnituse-
ga jalatsite hulka kuuluvad: kleebitud, Smmeldud-kleebitud
Jja pressvormides kuumvulkaniseeritud kummitallaga Jalatsid,
Kleebitud tallaga jalatsitel kleebitakse tald pealise tGmb-
d8rise killge, ommeldud-kleebitud jalatsitel platvormikatte
(~kandi) kiillge. V&ga laialdaselt kasutatakse ka télendava
talla kleepimist juba eelnevalt kinnitatud talla kiilge,
selleks et-saada paksems tallaga jalats. Taldade kimite-
misel pressvormides kuumvulkaniseerimisega kasutatakse
viga mitmesuguse konatruktsiooniga jalatselid: nasltega
tombitud, parko-~kinnitusega, rant- ja platvormiga jalat-
seid.

Taldade kinnitamine kleepimisega on vdrdlemisi uudsne
kinnitamisviis. See juurutati tootmisse alles 30-35 aas-
tat 'tagasi. ;

Talla kleepimisel on hinnatavateks omadusteks:

pinsoli ja talla sisse ei j#i kinnitusvahendeid egs
nende auke ja selletdttu on tald painddvamlda veakindlan:

talla kulumisel viheneb kinnituse tugevus véga véhe-
sel médral;

tallskinnituse tugevus ei olene pinsoli ja talls.
paksusest, nii saab kasutada Shemat pinsclit ja talda,
nuutes jalatsi kergemaks ja painduvaks;

tehnoloogiline protsess on lihtne, el ole vaja kee=
rukaid masinaid; t86tcotlikkus on suur;

voib eduga kasutada igat liiki kummitaldu.

Kleepimisel on puuduseks see, et enne talls klecepi-
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. mist tuleb tOmbd#ris vdi platvormikattedér karestada. Ka-
restamine ndrgendsb pealsenaha tugevust pinsoli ja plat-
vormi serva alumise kandi  joonel. Jérelikult ei ole sel-
le kinnitusviisi puhul voimalik kasutada Chukest pealse-
nahka, a

Taldade kleepimisel tarvitatakse mitmesuguseid liime.
Liimi valik oleneb kleebitavatest materjalidest, kleepimi-
se tehnoloogiast ja 1iimdmbluselt néutavast tugevusest.

Iga liilmi koostise pGhiaineteks on:

1) kleepiv ehk kilettekitav aine;

2) lahustaja, mis v3imaldab 1liimi iihtlast kandmist
kokkukleebitavatele pindadele;

3) mitmesugused lisandid liimile erinevate omaduste
andmiseks, ndlteks védvel vulkaniseerivale kummiliimile,
tédltained, plastifikaatorid ja mitmesugused teised ained.

Talla liimkinnitus peab olema kiillaldaselt tugev,
elastne ja plastiline sel mé#ral, et liimikile teeks kaa~
sa8 kdik deformeerumised, mis tekivad tootmisprotsessis ja
jalatsi kandmisel.  Liimkinnitus peab olema ka vee- Ja
kummakindel. Liimil on ndutav kiillaldane viskoossus, et
vdimaldada iihtlast valgumist kleebitavatal pindadel Ja
tekitada vajaliku paksusega kilet. .

Liimide lahustaja olgu selline, et tema aurumine pé=-
rast kandmist kleebitavatele pindadele ei takistaks klee~
pimisprotsessi normaalset kulgu.

Liimkinnitus ei toni ndrgeneda ilmastikutingimuste
toimel ega pérast paljukordseid deformeerumisi.

Kédesoleval ajal kleebitakse taldu pdhiliselt per-
kloorviniiil-, nairiit- voi nitrotselluloosliimiga. MG~

‘ningail juhtudel kasutatakse ka kombineeritud liime.

Perkloorviniilil- ja nitrotselluloosliim kleebivad tu=-
gevasti nahk- ja kummitaldu. Nairiitliim teeb sama, kuid
seda ka tekstiilist pealisega jalatsite puhul.

Kleebitud taldade kinnituse tugevus oleneb eelkdige
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liimikile adhesioonist Jja kohesioonist'.. Kile adhesioo~
ni all mdistetakse kile omadust kiilgneda ja ilhineda pin-
dadega, millele on kantud liimikiht. Tuntakse kolme lii-
ki adhesiooni: mehaaniline, spetsiifiline ehk isepérane

Jja elektriline.

Mehaanilise adhesiooni all mdistetakse seda, et liim
tungides kleebitavate pindade makro- ja mikropooridesse
tardub, moodustades nagu salapulgad. Mida paksemad on
kleebitavad materjalid, seda rohkem tekib salapulgataoli-
si seotisi ja seda tugevan';innitua saadakse.

Joon. 52. Liimi imbumine kleebitavate mater-

jalide pindadesse.
a) 1 - 1liimdmblus; 2 -~ kleebitavad materjalid;
b) tallakinnituse ristldige; 1 - nahktald; 2 - liim-
omblus; 3 - kroompark-pealsenahk.

Sona "adhesioon™ tuleneb ladinakeelsest sGnast
"adhaesio", mis tédhendab kiilgeliitumist.
o Sona "kohesioon" tuleneb ladinakeelsest sdnast
"cohaesium™, mis té&hendab kokkukuuluvust; fiilisikas
aine osakesi kooshoidvat joudu.
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Isepdrane adhesioon tekib siledate pindade vahel,
Pindade kiilgnemine tekib materjalide molekulaarse kiilgne-
misjou tulemusena. MOnikord ka liimi ja materjali keemi-
lise suguluse tulemusena. Isepérase adhesiooni kohta
v3ib tuua nditena, et kahe poleeritud pinnaga plaadi ve-
jutamisel teineteise vastu nad jédvad kokku. Plaate koos-
hoidev joud on seda tugevam, mida siledamad on plaatide
pinnad.

Elektriline adhesioon tekib polaarsete ainete vahel =
polaarse liimi molekulide ja kleebitava pinna elektrilaen-
guga osakeste vastastikuste mojude tulemusena. Kui iiheni-
melise elektrilaenguga liimi molekuliid paiknevad teiseni=-

melise laenguga tallamaterjali osakestele kiillalt l#hedal, |

8iis saadakse tugev liimi ja talla kinnitumine. Kahe mas-
si vahel tekib elektrostaatiline elektrivéli. Seds tGen-
dab talla lahtirebimisega kaasnev ragin ja mdnikord ka
nork siéde.

Ténapéeval vaadatakse kleepimisele kuil kdigl kolme
adhesiooniliigli summaarsele efektile.

Eui kleepida pindu, mis ei sisalda polaarset kaut-
Sukit, polaarsete nitrotselluloos- voi perkloorviniiillii-
miga, siis ei teki tugevat adhesioonijoudu. Kui aga kum-

mi pinda eelnevalt keemiliselt Vdddeldda, suureneb adhesi- |

oonijdud kummi pinne arvel tunduvalt.

Tekstiili ja nahataoliste materjalide kleepimisel on
veel suur tEhtsus materjali kapillaarsusel. Kapillaarsu- |

se t&ttu tunglb liim kleebitavate materjalide sisse. Selle- |

|

ga suureneb materjali kokkupuutepind liimikilega. Jéreli~|

kalt muutudb kinnitus tugevamaks.

Kchesioconi joudu iseloomustab liimikile sisemine tuge—
vus, kooshoidev joud.

Perkloorviniiil~ ja nitrotselluloosliimil on véga tu~-
gev kohesioonijdud. Seevastu on kummiliimi kohesiooni-
Joud ndrk, See suurensb néargatavalt, kui liim muuta vul=
kaniseerivake.

Mdnede liimide kohesloonijoud vdheneb tunduvalt teme

- 128 =

i



peratuuri tdusuga. _y&iteks toimub see nairiitliimi juures
alates 40° ja gutapertSliimil alates 60°.

Olenedes liimikile adhesiooni- ja kohesioonijdu vahe-
korrast lagunevad liimiibendused erinevalt. Kui 1liimikile
adhesiooni joud on kohesioonijoust ndrgem, siis lagunedb
omblus sel teel, et kleebitud pind tuleb liimikile kiil-

jest lahti (joom. 53-1). 77

Rui adhesioonijdud on ko= m
hesioonijcoust tugevam, siis
laguneb talla lahtitulekul . \\\
liimikile (joon. 53-2). EKui |
adhesiooni~- ja kohesioonijdud '
on ligikaudu virdsed, siis tu- / 7
leb liimikile kleebitud pinna

kiil’jest osaliselt lahti, osa=-
liselt aga laguneb liimikile ®
ise (joon. 53=3). \ : \\

Kleebitud talla kinnituse 2 3
tugevus ei olene mitte iiksnes Joon, 53. Kleebitud de-
liimist ja kleebitavatest ma=- tailide lahtitulekud.
terjalidest, vaid suurel m#é- 1 - ndrga adhesioonijdu
ral ka kleebitavate pindade téttu, 2 - norga kohesioo-

ettevalmistamisest, liimikile nijdu tdttu, 3 - sama tuge-
peksusest, liimi kandmisvii- vusega adhesiooni- ja ko=
sist pindadele, liimikile ‘hesioonijou puhul.
to6tlemisest enne kleepimist,

kleebitavate pindade pressimisest ja vulkaniseerimise tin-
gimustest. Viimasest vaid 6qmeldudpkleebitud tallaga ja=-
latsite puhul.

Kdik standardsed kroompark-pealsenahad on kdlblikud
kleebitud tallaga jalatsite tegemiseks. Tugevam kinnitus
saadakse tihedamate nahkade kasutamisel. NOrk ja kobe
pealsenahk ei vOimalda tugevat tallakinnitust. Peale sel-
le ndrgeneb pealsenahk tdmbélrise karestamisel ja voib
kandmisel piki pinsoli serva rebeneda.

Mis puutub %allamaterjalisse, siis oleneb kleepimise
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tugevus ka sellest. Kummitallad kleepuvad tugevamini kui
nahktallad. Nahktaldadest kléepuvad kovemini need, mis on
pehmed, sisaldavad véhem rasva ja on vidhem tdidetud. Kum=
mitaldade kinnituse tugevus oleneb kummi koostisest ja
kummi valmistamise tehnoloogilisest reZiimist, s.t. kaute
Suki 1liigist, tditeainetest, pehmendajatest, vulkaniseeri-
vatest ainetest ja vulkaniseerimise kestusest. Poorsest
kummist tallad kleepuvad kdvemini kui tihkest kummist tale
lad. Ka vérvilisest kummist tallad kleepuvad tugevamini
kui mustast kummist tallad. Kummitalla kleepimisel vastu
teist kummitalda (n#iteks rantjalatsite puhul, millel on
seesmine kummitsld dmmeldud randi kiilge ja sellele talla-
le kleebitud vElimine kummitald) saadskse tugevam talla-
kinnitus kui kummitalla kleepimisel pealise tombédrise |
kiilge.

Keskmised tallakinnituse tugevused on:

kleebitud monoliitsel kummitallal 155 n
kleebitud poorsel kummitallal . 240 n
kleebitud beeZi viérvust poorsel kummitallal 370 n
kleebitud mustal poorsel kummitallal 270 n
pressvormis kuumalt vulkaniseeritud mono-

liitsel kummitallal 270 n
pressvormis kuumalt vulkaniseeritud -

poorsel kummitallal 360 x' "

Ebatasase pinnaga ja suurte sligavate lahtiste poori-
dega materjalide kleepimisel saadakse vajalik kinnituse
tugevus pooride ja lohukeste t&itmisel liimiga. Uheta=-
sase pinnaga pehmete ja painduvate materjalide kleéblmi—
sel tekib Shuke liimikile., See on seletatav sellega, et
kleebitavate pindade tihe kiilgnemine saavutatakse mater-
Jjalide kokkupressimisel.

Liimi sissetungimise siigavus materjali pinnasse Ja
liimikile paksus olenevad liimi koostisest ja kleepimis-
viisist.

Oluline selle juures on ka liimi viskoossus ja kont=
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sentratsioon. Peale nimetatud tegurite avaldavad liimiki-
lele mGju veel kleebitava tekstiili ja naha niiskusesisal-
dus ning Shu niiskus ja temperatuur. EXKui liimi lahustaja
el ole Gigesti valitud voi kui iimbruskonna ja kleebitavate
materjalide niiskusesisaldus on liialt suur, siis sadestub
niiskus liimikile peale. Bee'nérsendab kleepimise tuge—
vust.

Kleebitud tallaga jalatsitel kleebitakse tald tOmb-
#drise kiilge liimiga, Nahktallad kleebitakse nitrotsellu~
loos—, perkloorviniilil- v3i npiriitliimiga, kummitallad -
gutapert8-, nairiitliimi véi HT liimiga. Kasutatakse ka
lateksliimi.

Talla kleepimine on eriti levinud naiste-, samuti
telste kergete jalatsite juures. V&hesel médral kasuta- *
takse seda ka meestejalatsite puhul. Naiste~ ja tiitar-
laste jalatsitest valmistatakse ligikaudu 70 % kleebitud
tallaga, koolilaste ja koolieelikute jalatsitest 35 =
40 % ning mudilaste jalatsitest ligikaudu 80 %.

Nitrotselluloosliim tekitab jédiga kile. Kuna see
liim on véga tuleohtlik, siis on selle perkloorviniiil-
liim peasegu vilja torjunud.

Perkloorviniiiilliim kleebib tugevasti nahktaldu. Sel=-
leks, et kummitaldade pubul tekitada tugevat adhesiooni-
joudu talla ja perkloorviniiilliimi kile vahel, tuled tal~
da eelnevalt keemiliselt t60delda. Samasugust keemilist
t66tlemist rakendatakse ka kummitaldade kleepimisel nitro-
tselluloosliimiga.

Keemilise todtlemise all mdistetakse taldade iilemise
pinna, mille peale kantakse liimikiht, eelnevat t5&tle-
mist kontsentreeritud véévelhappega voi 40 %~lise raud-
(III)kloriidi vesilahusega.

EKummitaldade kleepimisel gutapertS- v3i nairiitlii-
miga ei ole vajalik taldu eelmevalt keemiliselt td5delda,
kuna need liimid annavad kiillalt tugeva kinnituse ka ilma
eelneva tootlemiseta,

GutapertSliimi kasutatakse k#esoleval ajal véga taga-
sihoidlikult, kuna see on defitsiitne ja kallis.
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Nairiitliim kleebib tugevasti ja tema kasutamise teh-
noloogla on lihtsam kui gutapertd~ ja perkloorviniifilliimi
puhul., ‘

Moningatel puhkudel, eriti mudilaste jalatsite valmis-
tamisel, kasutatakse isevulkaniseerivat kautSukliimi. See
1iim kujutab endast 10 - 12 %-list loodusliku kautSuki la-
hust bensiinis, millele on lisatud vé&vlit, tsinkoksiidi
Ja kiirendajaid. Viimaste koostisainete toimel kulgeb wul-
kaniseerimisprotsess toatemperatuuri juures. Isevulkani-
seeriv kummiliim ei kleebi aga kiillalt tugevasti.

Keemiliselt t66deldud kui ka tédtlemata taldade ililemi-
sels, kleebitavale, pinnale kantakse Shuke liimikile kas
kogu pinna ulatuses voi ddrtele 20-22 mm laiuselt. Korge
Jja ieskmises korguses volvkontsaga naistejalatsitel kane
takse 1iim ka talla sellele osale, mis kleebitakse kontsa
esipinna kiilge, ja muidugl ka kontsa esipinnale. Jérgne-
valt liimikiht kuivatatakse. Kuivanud liimikilele kantakse
teistkordselt liimikiht ja kuivatatakse,

Perkloorviniiiil- kui ka nitrotselluloosliimiga kaetud
pindade liimikile tuleb enne kokkukleepimist pehmeks ja
kleepuvaks teha. Selleks niisutatakse kilet orgaaniliste
lahustajatega. Pehme liimikilega taid pressitakse vasta=-
vas pressis réhu all 30 - 35 n/cm2 vastu jalatsi pohja.
RGhu all hoitakse talda seni, kuni lahustaja on lendunud.
Selleks kulub 12 - 15 minutit. Nairiit- vdi gutapert3liimi
tarvitamisel muudetakse kile pehmeks ja kleepuvaks lihi-
ajalise kuumutamisega termostaadis 110-125° juures. Kuu-
mutamine kOrgema temperatuuri juufes kui 130° ndrgendab
kleepuvuse tugevust. Talda pressitakse samasuguses pres—
sis Jja samasuguse rdhu all vastu jalatsipdhja seni, kuni
pehmeks tehtud liimikile tardub. Selleks kulub aega 10 =
12 minutit. Kiirestikuiveva nairiitliimi® pubul hoitekse

. Kiirestikuivav nairiitliim erineb bavalisest nairiit-
liimist selle poolest, et ta sisaldab veel gliiftaals, bu-
tiiiilformaldehiiid ~y indeenkumariin- vdi teisi vaike.
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jalatsit pressis 1-3 minutit. Isevulkaniseeriva kauvSuk-
liimiga kaetud pindu pressitakse kokku liimikilet pehmen-
damata.

Pérast pressilt votmist hoitakse labustajaga pshmeks
tehtud liimikilega jalatseid 2 - 2,5 tundi kuivatis, lahus-
taja t@ielikuks kdrvaldamiseks. Nairiit- véi gutapertd=
liimiga kleebitud jalatseid hoitakse kuivatis 2 tundi,
selleks et liimikile 13plikult tarduks.

Kui perkloorviniiil= v3i nitrotselluloosliimi kile
pehmeks ja kleepuvaks muutmisel ei ole kasutatud mitte
kiillalt voi dileliia aktiivset orgaanilist lahustajat voi
Eelle haihtumine on liialt kiire v0i lahustajat ei ole ka-
sutatud vajalikus koguses, 8iis ei saavutata kiillalt tuge-
vat kleepuvust. Kleepuvuse tugevus oleneb ka pressimisest.
Kul pehmeks ja kleepuvaks tehtud liimikilega jalatsit ei
panda kohe pressi, lastakse liimikilel kuivada, siis kles~
puvus el ole tugev. Samuti ei ole vGimalik saada tugsvat
tallkinnitust, kui nairiit- v3i gutapertS8liimiga kleebitud
jalatsid voetakse pressist védlja enne liimikile pdhimassi
tardumist. Sama on kehtiv perkloorviniil- voi nitrotsel-
lulooaliimiga kleebitud jalatsite kohta; neid ei tohi
pressist enne vdlja votta, kui pohiline osa lahustajast on
haihtunuds Ka.-ei ole vOimalik saada vajaliku tugevusege
tallakinnitust siis, kul rohk on pressis ettendhtust masda~-
lam.

Kdigest eeltoocdust ndhtub, et taldade kleepimine on
kiillaltki tundlik t38protsess ja selle juures viiksemgi
korvalekaldumine tehnoloogiast voi reZiimist pdhjustab
ndrga tallakinnituse, NOrgalt kinnitatud tallad tulevad
kandmisel kergesti liimist lahti. See on varjatud de-
fekt,

. Vdlismaal toodetakse rantjalatseid, millel nabktald
el ole Ommeldud, vaid kieebitud randi kiilge. Selle kin-
nitusviisi juures jddb &ra pealise tombdidrise karestamine.
Jédrelikult pikeneb jalatsi kandmisiga. Kumna kleepimisel
on vdimalik kasutada Ghemat tialda kui rantkinnituse puhul,
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siis muutub jalats kergemaks Ja painduvamaks kui tavaline
rantjalats. Ka alaneb jalatsi omahind.

Kleebitud tallaga jalatsitel ei vahetata t66 kédigus
liistu. Jalatsi sees on iliks ja sama liist algusest kuni
viimistlemise 10puni. See mGjub pealisele hésti, tagaﬁ
jalatsi piisiva kuju.

Kleebitud tallaga, nagu eelpool mainitud, valmista-
takse kergeid jalatseid. Raskeid tdGjalatseid ei ole sel-
lel menetlusel voimalik teha. TG5jalatsitel on talla ja
Jjalatsipdhja vahel vaherant, mis teeb talla liitekoha ja=-
latsipohjaga tihedaks. Talda koos vaherandiga ei ole kah-
Jjuks praegu veel voimalik kleepimise teel jalatsipGhja al-
la kinnitada. Tuleb ka arvesse votta, et suure koormuse
all deformeerub kleebitud tald kiiremini kui l&biva kinni-
tusviisiga tald. See on seletatav sellega, et kleebitud
tald ei ole moﬁoliitne. Ta koosneb tallamaterjalist Ja
liimikilest.

Ommeldud-kleebitud tallaga ehk platvormiga jalatsid.

Seda 1liiki jalatseid hakatl kOige enne tootma Ameeri-
ka Uhendriikides. Sealt levis see jalats nimetuse all
"Kalifornia™ iile maailma. Algul toodeti selle konstrukt-—
siooniga lahtise esi- ja kannapsaga jalatseid naistele ja
tiitarlastele. Hiljem aga ka meestele ja lastele. Ka ha-
kati selle konstruktsiooniga tootma kinnise esi- ja kanna=-
osaga jalatseid. (Joon. 54.)

Madala kontsaga jalatsitel on platvorm iihes tiikis.
Platvormi paksus - 2 - 5 mm. Kiilkontsaga platvorm koos-
neb kahest osast: kiilkontsast ja pehmest materjalist
platvormist, mille paksus on 5 - 8 mm. Platvormi ja kiil-
kontsa liitekoht on jalatsi toendiosas.

Talla kleepimiseks kantakse nahast platvormikatte 1li-
hapoolsele kiiljele kogu ulatuses kummiliimi kiht. Samuti
kantakse kummiliimi kiht platvormi kogu alumisele pinnale.
Platvormikatte #ddr k#dnatakse platvormi alumisele pinnale.
Platvormi pinnale kleebitud katte#dédr tdidab jérgnevalt
pealise tombdédrise iilesannet. Edaspidised jalatsipOhja
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ettevalmistamise t66d ja talla kleepimine ei erine kleebi-
tud tallaga jalatsite omast.

4

Joon. 54. Ommeldud-kleebitud tallaga jalatsi rist-
1oige.
-~ iildvaade, 2 - ristloige mChnade joonel, 3 - ristloige
kannaosas.

Oige platvormimaterjali kasutamisel on Smmeldud-klee-
bitud tallaga jalatsid kerged, painduvad ja kandmisel mu-
gavad.

Kleebitud tallaga platvormiga jalatsite eriliigiks on
niisugune platvormiga jalats, mille tald on kinnitatud lé-
bidmblemisega. Ommeldakse kaheniidilise dmblusega, mille
pisted 1l&bivad talla, platvormi alla pddratud platvormi-
katte ddre, platvormi ja platvormi pealmisel pinnal oleva
platvormikatte osa. (Joon. 55.)

Lébiommeldud tallaga platvormiga jalatsid ei ole eri-
ti levinud pShjusel, et Ombluse tGttu peab platvorm olema
jalatsipohjast mérgatavalt laiem.
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Joen. 55, Labiommeldud tallaga platvormiga
jalatsi kujutus,

Pressvormides kuumalt vulkaniseeritud kummi-

tallage jalatsid.

Pregsvormides taldade kuumal vulkariseerimisel toimub
iheaegselt Halle vormimine, vulkaniseerimine ja kinnitami-
ne jalatsipChja kiilge. Tallakinnituse tugevus oleneb suu-~
rel méiral hoorkumsi koostisest, vulkaniseerimise reZii-
rist Jja pealise ning ninsoll vastupidavusest rdhule ja
kuunusele.
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Toorkummis on oluline té#htsus kautSuki, téiteainete,
pebmendajate ja pooretekitavate ainete vahekorral. Viéhem
avaldab mdju vulkdaniseerimise refiim, s.t. vulkaniseerimi-
se kestus, temperatuur ja rdhk. \

Vulkaniséerimistemperatuuri tdstmine kuni optimaalse-
ni  tygevdsdb tallakinnitust. ILilga kdrgel tempe- .
ratuuril véib toimuda kummi iilevulkaniseerimine ehk vana-
nemine., Vulkaniseerimisprotsessi liialt liihike kestus ja
madal temperatuur pShjustavad alavulkaniseerimise, mille
tulemusena jédab tallakinnigus norgaks.

Pealsenaha termiline piisivus oleneb parkimisviisist,
niiskuse- ja rasvasisaldusest ning viimistlusest. Kroom=
parknsha termiline piisivus on suurem kui kombineeritud -
park- ja kroom-~taimeparknshal. Viimaste termiline pilisi~
vus on aga omakorda suurem kui taimeparknahal., Niiskuse-
sisalduse véhenemine tGstab naha termilist plisivust. Ras-
vasisalduse suurendamine ndrgendab naha termilist pilisivust
ja tallakinnituse tugevust. Korge temperatuuri suhtes pii-
siv kate saadekse pealsenahkade katmisel nitroakriiil-apre-
tiga., Akriililkate annab pealsenahale pehmuse, painduvuse
ja elastsuse. Akriililkate kiilgneb naha pinnaga viga tihe-
dasti ja ei muutu pikema aja kestel,

Pressis vulkaniseerimisel el kuumene mitte ilksnes
pealis, vaid ka pinsol. EKuumenedes tOmbub nahkpinsol kok=-
ka ja osaliselt lagumeb. See tingidb jalatsi kOmmelduse
Jja vdhendab kandmisiga. Sellepdrast kasutatakse pressis
vulkaniseeritavatel jalatsitel pealise kiilge dmmeldud rii-
dest pinsolit voi kahekihilist pinsolit. Kahekihiline
pinsol koosneb termiliselt pilisivast nahakihist, mis on
jalatsi sees, ja kartongi- v0i riidekibhist, mis on vastu
talda.

Talla vulkgniaeerimisel kasutatud rdhk ei kahjusta
pealide fiilisikalis~keemilisi omadusi, kuid pressi matriit-
si poolte huuled, kuli need ei vasta suuruselt ja kujult
jalatsile, vGivad pressl sulgumisel vigastada pealist. Ja-
latsi kandmisel voib pealis vigastatud kohtades rebenedas
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Pressis vulkariseeritakse tallad jalatsitele, mille
pealis on vormitud randi kinnitamisega, naeltega tOmbimi-
sel, parko-jalatseid ja Jjalatseld, mille pealise kiilge on
ommeldud pinsol. Viimased vormitakse talla vulkaniseeri-
mise kdigus.

Paldu vulkaniseeritakse vastavates metallist pressvor—
mides. Pressvorm koosneb metall-liistust, matriitsist ja
slidemikust. Matriitsi ja siidamiku sisse on monteeritud
elekterkuumendajad. Nende abil hoitakse vulkaniseerimise
kd#igus temperatuur matriitsil 140 - 160°, siidamikul 160 -
200°,

Joon. 56, Kuumalt vulkaniseeritava kummitalla
pressvorm,
1 - metall-liist, 2 - kokkukéivad matriitsi pooled,
3 - sidamik.

Jalatsi iga suuruse, samuti iga suuruse parema ja
vasema poolpaari jaoks peab olema vastav pressvorm.
Pressvormi mddtmed ei ole reguleeritavad. 4

‘Lilstule pannskse tdmbimisnaeltega umbselt t3mbi
tud jalats vdi, seesmise vormimise puhul, sukk, mis
koosneb pealisest ja selle kiillge 3mmeldud riidest pinso-
1ist. Jalatsi seesmisel vormimisel kasutatakse paisliis-
%u, mis enne vulkaniseerimist paisutatakse., Selliselt
toimub pealise vormimine.
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Stidamiku peale pannakse talla jaocks vajalik kogus
toorkummit, Kannaossa pannakse toorkummi, mis koostiselt
vastab kontsakummile ja pékaossa = toorkummi, mis koosti~-
selt vastab tallakummile. Siidamiku piirjooned vastavad
vulkaniseeritud monoliitse talla piirjoontele, Siidamiku
pind vastab talia_ja kontsa pinna kujule.

Matriitsi pooled, liikudes horisontaalselt kokku, vor—
mivad talla ja kontsa sexvad, didrisega jalatsite pubul ka
d#rise. ; :

Umbselt tOmbitud jalatsite tOmbdiris ja pealise alu- |
mine osa, mille katab talla ##ris, karestatakse tdmbliistul.
Karestatud pindadele kantakse kaks korda wulkaniseeriva
kautSukliimi kiht, Pérast liimi kuivamist vBetakse Jalat=-
sist tOmbliist vdlja ja jalats pannakse vulkaniseerimispres-
s8i liistu peale.

Talda voib vormida ja vulkaniseerida kas vdlimise vdl
seesmise rdhuga.

Vélimise rdhuga vormimisel ja vulkaniseerimisel hakkab
pressvormi siidamik liikuma iilesse ja matriitsi pooled l&he-
vad kokku, Vajutades vastu liistul oleva jalatsi pdhja,
valgub siidamikul olev toorkummi laisli ruumis, mille on moo-
dustanud liistul oleva jalatsi pohi, kokku liikunud matriit-
si pooled ja silidamik, Toorkummi iilejéd&k valgub matriitsi
poolte liitekohtade vahelt vidlja, jédttes nendes kohtades
talla servale Smbluse ehk harja. Kuna pressvorm on elektri-
ga kdetav. ja pressvormi detailide sulgumisel tekib rShk 20-
25 kg/cma, siis siidamikul olev toorkummi voolab kergesti
laiali. Laialivalgunud toorkummi kaudu kandub pressvormi
detailidest kuumus ka jalatsi pdhjal ja kiilgedel olevale
liimikilele.

Pressvormis vulkaniseerimisel saavad tald ja konts
13pliku kuju. Pérast vulkaniseerimise 1loppu vOetakse ja-
latsid liistult, lastakse 2-4 tundi jahtuda ja pubastatakse
seejédrel matriitsi poolte vahelt vil javalgunud kummi har-
Jjast, Omblusest.

Védlimise rdhuga vormitakse, vulkaniseeritakse ja kin-
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nitatakse alla monoliitse struktuurige kummitallad. BSaa-
dakse vordlemisi rasked jalatsid.

. Kergemate, poorsest kummist, jalatsite saamiseks kasu-
tatakse taldade vormimist, pdhja kiillge kimnitamist ja wul-
kaniseerimist seesmise rdhuga. Seesmine rdhk tekitatakse
@elnevalt suletud pressvormis., Enne pressvormi sulgemist
panndkse sélle siidamiku pealée toorkummi mass, mis sisaldab
pooretekitavaid aineid, Vajalik seesmine rohk, 4~4,5 kg/
cn?, saadekse pressvormi kiitmisel elekiriga., Kiitmisel tou-
seb pressvormi temperatuur ja toorkummis olevad tahked poo-
retekitavad ained muutuvad gaasideks., Temperatuuri ja.rdhu
toimel valgub poornme toorkummi mass pressvormis laiali.

Seesmise rdhuga volb saada vdga erineva poorsusega tal-
du.  See oleneb sellest, millist pooretekitavat ainet on ka-
sutatud ja millises vahekorras on seda voetud toorkummiga.
Poorsete kummitaldadega tehakse viéga erinevaid jalatseid,
alates toatuhvlitest kuni naiste mudelkingadeni.
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Joon., 57. Seesmise rdhuga pressvormides kuumalt
vulkaniseeritud kummitallaga jalatsid.
& - kOrge #dédrisega, b - madala dérisega.
1 - pealis, 2 - Ommeldud pinsol, 3 = tallatédidis, 4 - tald,
5 - pealist pinsoliga iihendav Gmblus.

Uldine vulkaniseerimise aeg kdigub 4 - 10 minutini,
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kusjuures Seesmise rdhuga vulkaniseerimisel kestab prote

sess kauem kui v&dlimise rShuga vulkaniseerimisel. Ka peab

seesmise rfhu rakendamisel temperatuur pressvormi detailidel
olema ligikaudu 20° vorra korgem kui vélimise rGhu puhul.
Pressvormides kuumalt vulkaniseerimisega tallakinnita-

- misel on rida eeliseid: kinnitus tuleb tugev, saavutatakse
tédielik veekindlus, kummitalla paksuse véhendamise arvel
saadakse védiksema kummikogusega kergem jalats, jédvad &ra
paljud viimistlustddd ja peale kdige mainitu saadakse kauni-
ma vdlimusega jalats. Ne#l pohjustel on pressvormides kuu—
malt vulkaniseerimisega téllakinnitamine viimasel ajal v@rd-

. lemisi levinud. EKui 1940.a. toodeti sel mentlusel NSV Lii-
dus 200 000 paari jalatseid, siis 1960.a. oli toodang tous-
nud juba 17 miljoni paarini.®

Olgugi et juhtnahk on suure rasvasisaldusega taimeps rk-
nabk, kinnitatakse ka juhtnahast jalatsitel kummitald press—
vormides kuumvulkaniseerimisega. Selleks vormitakse juhtna-
hast jalatsipealist nagu parko-jalatsi oma, erinevusega, et
pealise kiilge Ommeldakse nahast randi asemel kummeeritud
riidest rant. Selline konstruktsioon tagad kummitalla tuge-
va kinnitumise juhtnaha kiilge ja hoiab &ra rasvade lagunda-
va naqu kumnile.

, pinsal
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Joon. 58, Pressvormis kuu-

malt vulkaniseeritud kummi-

tallaga juhtneahast jalatsi
riztloige,

L]
J. Buv. Jalatsite {ildtehnoloogia. Kirjastus "Val-
gus", Tallinn 1966, lk. 146.
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Ka kinnitatakse rantjalatsitele kummitallad kuumalt .
vulkaniseerimisega pressvormides. Jalatsipahj& ettevalmis-
tamine talla kinnitamiseks ei erine tavalise rantjalatsi
ettevalmistustéddest. Ainuke erinevus seisneb selles, et
randinahaks kasutatakse vulkaniseerimise temperatuurile
vagtupidavat, kombineeritud viisil(kroom-taimepark-)pergi-

tud nahka., Randi tottu jaab ara ettevalmistustdo

talla vul-

kaniseerimiseke ja pealise alumise osa Karestamine, Kummi va-
jatakse vahem talla aarise vorra. Tald ulatub kuni randini,
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Joon. 59. Rantjalats, mil-
lele on pressvormis kuu-
malt vulkaniseerimisega
kinnitatud kummitald.
1 - pealis, 2 = nahast
pinsol, 3 = pinsoli alu-
mine, riidest kiht, 4 -
nshast rant, 5 - Smblus,
millega rant on Ommeldud
pinsoli huule kiilge, 6 -
. tallatdidis, 7 - poorsest

kumnist tald.

Kokkuvottena voib Gelda,
et kleebitud taldade kinnituse
tugevus oleneb jalatsi kasuta-
mise tingimustest. Jalatsi mér-
gumisel kinnitus ndrgeneb. Tem-
peratuuri tousuga 40°-ni klee-
pumise tugevus oluliselt el
muutu. 60° juures viheneb mér—
gatavalt nairiit- ja gutaperts-
liimiga kleebitud taldade kin=-
nituse tugevus. Sama on kehtiv
ka pressvormis kuumalt vulkani-
seeritud taldade kohta, Jireli-
kult ei tohi -mérgunud jalatseid
kuivatada kOrgema temperatuuri
Juures kui 40°,

Sageli tulevad kandmisel
kleebitud ja Gmmeldud-kleebitud
tallad lahti. Vaatluse teel on
kindlaks tehtud, et keskmiseks
remondiks toodud 1600 paarist
ommeldud-kleebitud tallaga ja=
latsitest oli 43,3 % remdndi.
vajaduseks talla lahtitulek.

Taldade lahtitulekukohtade

* M.I.IoGwu. ToBapoBenenue oCyBd. MazarTemscTBo "3KOHOMMUKA".

Mocksa 1966, crp. I93.
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osatdhtsus on néidatud alljédrgneval joonisel.

248% | 286% | 171

3
B
N
o

14% | 137% | 32%

Joon. 60. Ommeldud-kleebitud taldade
lahtitulekukohtade osatéhtsused.

Toodud joonisest n&htub, et jalatsite esiosas moodus-
tas taldade lahtitulek 70,5 % iildisest taldade lahtitulekust.
Kleebitud tallaga jalatsitel on vastavate juhuste osatdht-
sus 60 %. Ommeldud-kleebitud ja kleebitud taldade lahtitu-
lek jalatsi esiosas ei ole tingitud mitte sellest, nagu
oleks selles osas talla kleepuvuse tugevus ndrgem, vaid
sellest, et jalatsi esiosas saab tald kondimisel kdige roh-
kem jubuslikku laadi mehaanilisi mdjutusi.

Eontsade kinnitamine. Nahast kontsad kinnitatakse klee-
bitud tallaga jalatsitele seestpoolt, kummist kontsad -
vdljastpoolt. Kontsade kinnitamise kidik ja nduded kinnitu-
se tugevuse kohta on samad, mis on kirjeldatud l&biva tal=-
1akinnitusviisiga‘jalatsite kohta.

Kaasajal levib aina rohkem ja rohkem kummikontsade kin-
nitamine vaid nairiitliimiga. Seda niih#sti nahast kui ka
kummist talla juures. Nairiitliimiga saadakse tugev kinni-
tus ja peale selle jéddb pinsoli kannaosa siledaks ning
naeltest ndrgendamata. :

Keskmise kdrgusega puidust kontsad kleebitakse naiste-
kingade kannaosa kiilge nitrotselluloos- voi perkloorviniilile
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liimiga. Kleepuvust tugevdatekse jalatsile seestpoolt 156~
dud silindriliste naeltega, millel on lame pea ja keermes—
tatud varb. Kaunima vdlimuse saamiseks el kleebita kontsi
mitte talla peale, vaid jalatsi kannacsa peale, milleni
tald ei ulatu. Neselad ldbivad pinsoli, kapi #dére, pealise
tombéd&rise ja tungivad siis kontsa sisse.

Naistekingade kirgete kontsade esikiiljele kleebitakse
tallakeel, seestpoolt liiliakse kontsa sisse keermestatud
varvaga naelad ja pinsoli kiilge kinnitatakse Xkontsa 1lébis
nud G60nsa metallpuksi ots.

Korged plastmassist kontsad kinnitatakse samasuguselt
kui keskmise kdrgusega puidust kontsad.

Joon, 61, Korgete kontsade kinnitamine.
1- puidust kontsa kinnitemine kleepi-
mise, naelte ja puksiga; 2-plasimassist
kontsa kinnitamine kleepimisega ja keer-

mestatud varvaga naeltega seestpoolt.
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Taldade kinnitamine kombineeritud kinnitusviisiga.

Kombineerituiks nimetatakse selliseid tallakinnitus-
viise, kus iihe ja sama jalatsi juures rakendatakse kahte
eelkirjeldatud kinnitusviisi. Nditeks: kui Ommeldud talla
peale kleebitakse teine tald (kahekordse tallaga jalats);
kui talla pédkaosa kinnitatakse rantkinnitusega, kuid toen-
di- ja kannaosa kleebitakse; kui talla pékaosa kinnitatak=-
se rantkinnitusega, kuid toendi- ja kannaosa naelutatakse,
Jjne.

Kdige levinum kombineeritud kinnitusviis on selline,
mille puhul iilemine tald kinnitatakse randi kiilge kahenii-
dilise Omblusega ja selle peale kleebitakse kas teine ne-
hast tald voi kummist tallakate, mis on iihes tiikis kontsa-
ga. Vdhem kasutatakse niisugust kombineeritud tallakinni-
tust, mille puhul ililemine tald kinnitatakse jalatsi kiilge
ldbiomblemisega ja alumine tald ommeldakse iilemise talla
dére kilge vidlimise (lilemise talla &#&rt mddda kulgeva) ka=-
heniidilise Omblusega.

sombineerituks ei loeta kinnitusviisi, mida kasuta-
takse sandalettide valmistamisel, s.t. kui tald Ommeldak-
se pdka- ja toendiosas katterandi kiilge lébi véljapoole
tombitud pealise #d#ire, kuid kannsosas kinnitatakse naelte
vl kruvidega.

Talla ja kontsa kinnitamisega 1dpeb iga 1liiki jalat-
site iliksikosade iihendamine tervikuks, kuid saadud jalat-
sil ei ole veel kaubalist viélimust, Kaubalise vidlimuse
andmiseks tuleb jalatsit viimistleda.

VI Jalatsite viimistlemine.

Jalatsi iiksikosade iihendamise kidigus ei ole v3imalik
jalatsipdhjale anda tépseid md0tmeid ja peale selle iliksik-
osad mdningal miéral deformeeruvad. Kdige selle kdrvalda-
miseks ja jalatsile meeldiva kuju andmiseks viimistletakse
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jalatseid. Kuna jalatseid valmistatakse véga erinevast ma-
terjalist ja véga erineva konstruktsiooniga, siis parata-
matult esineb ka viimistlustdodes vdga palju eripédra. Ul=-
diselt v3ib aga jalatsite viimistlustdid jaotada kolme lii-
ki: pohja, sisemuse ja pealise viimistlemiseks.

Jalatsipdhja vi;mistlemine.

Jalatsipdhja viimistlustodd on jéargmised: talla silu-
mine, talla serva ja iilemise &&re, kontsa esi- ja kiilgpin-
na, talla ja kontsapleki kéimispinna viimistlemine. Olgugi
et tald silutakse Ja serv freesitakse enne kontsa
kinnitamist, tuleb neid t6id siiski vaadelda kui viimist-
lustoid.

Talla silumine. Pérast kinnitamist ei ole tallal veel
liistu pShja kuju. Vastava kuju saamiseks, talla tasanda-
miseks ja talladdrte vajutamiseks pealise ligi, silutakse
taldu silumismasinal. Silumise k#igus kOverduvad ka nende
tombimisnaelte otsad, mis tOmbimisel jéid sirgeks.

Talla serva ja iilemise #dre viimistlemine. Tépsete
mddtmete ja kuju saamiseks freesitakse tallaservi freesi-
mismasinal. Freesimisega l0igatakse tallaservadest jad&agid
ja nad valmistatakse ette jédrgnevaks vérvimiseks ja polee-
rimiseks, Freesimisel antakse tallaservale‘pﬁkaosas S00-
vitav profiil ja toendiosale kumerus. P#kaosas voib serva
profiil olla tdisnurkne,t8isnurkne faasitud ilemise kandiga
(joon. - 1), soonega (joon. - 2), OGnsa soonega (joon = 3,
(Joon. 62,)

Iga tallaserva kuju jaoks tuleb kasutada vastavat
freesi, mille hammastel on soovitud profiiliga tallaserva
kuju. Rantjalatsite freesimisel ei tohi vigastada tikke-
rea pisteid. Talla kuju peab tépselt vastama liistu pOh~
ja kujule. Paarisolevatel jalatsitel peavad tallad olema
ihesugused nii mdGtmeilt kui ka piirjoontelt.

EKummitalla servad freesitakse ja lihvitakse vaid
té@isnurgekujulisteks. Lihvitakse lihvimisketastel. Kum=-
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Joon. 62. Freesitud tallaserva kujud.
1, 2 ja 3 - pékaosas, 4 - toendiosas.

mitallaga rantjalatsitel vahatatakse randiservad. Vaha kan-
takse randiservale sulas olekus. Vaha ei tohi sattuda tal-
la Smblusele ega kummitalla servale. Vahatatud pind peab
olema sile ja léikiv. Pinnal ei v3i olla pdletatud kohti.
Musta vérvust randi kasutamisel vérvitakse randiserv enne
vahatamist mustaks.

_ Poolmonoliitsete, monoliitsete ja pressvormis kuumalt
vulkaniseeritud kummitaldade servi ei freesita ega lihvita.

Pérast nabktalla serva freesimist kleebitakse freesi-
tud pinnalt lahtitulnud nahakiud pinna kiilge kinni. Liim
kantakse pintsliga Ghukese kihina ettevaatlikult tallaserva
peale. Kleepimisel ei tohi pealist mddrida. Kleepimisega
tdstetakse talla vastupidavust niiskusele.

Liimiga kaetud tallaserv védrvitakse pealisega sama
vérvust vol pealise védrvusega harmoneeruvat vérvust. Virvi-
da tuleb védga ettevaatlikult, ndnda et ei m#&érita randidmb-
luse pisteid ega pealist.

Pérast vdrvi kuivamist vahatatakse tallaservad sula-
vahaga. Vaha temperatuur ei vGi olla kdrgem kui 110° C.

Jérgneb vahatatud tallaserva poleerimine. Poleeritak-
se kuumalt sel teel, et vahatatud pinnad surutakse vastu
kuuma poleerrauda ehk vummelit. Poleerraua temperatuur
peab olema 110 tsec ja selle profiil peab vastama talla-
serva profiilile. Kuum poleerimine teeb tallaserva ja
faasi siledaks, lédikivaks ja tihedaks. Poleerimisega suu~
reneb tallaserva piisivus vélistele mdjudele.
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Plastnahast taldu iildreeglina freesitakse ja lihvi-
takse, kuid moningal juhul veel ka vérvitakse ja poleeri-
takse.

Freesitud ja poleeritud taldade servad peavad olema
Uhetasased, siledad, ldikivad ja puhta profiiliga. Vaha-
kiht katku servi iihtlaselt. Tallaserva profiil, iilemise
ja alumise faasi laiused peavad kogu talla ulatuses olema
iihesugused. Samuti peavad iihesugused olema paarisolevate
poolpaaride tallaservade profiil ja faaside laius. Talla-
serva iileminek pdkaosast toendiossa olgu sujuv.

Talla lilemise serva viimistlemine seisneb freesimi-
ses, mis tehakse iliheaegselt tallaserva freesimisega, ran-
diotste 1libajaks loikamises, lédbiva tallakinnitusviisiga
jalatsitel vaherandile mustri vajutamises.

Kontsa esi- ja killgpinna viimistlemine. Kihilisi
nahkkontsi freesitakse. Freesimisega antakse kontsa kiil-

gedele ndutav kuju. Paarisolevate jalatsite kontsadel
peavad olema ilihesugused mootmed ja kuju. Kontsa dédred,
koos talla vastava osaga, peavad iihtlaselt ulatuma iile
jalatsi kannaosa randi. EKontsa killgpind peab kédimispin-
na suhtes olema téisnurga all. Kontsa freesimisel &rgu
vigastatagu pealist. EKontsade pind olgu iihetasane, loh-
kude ja kilhmudeta. #

Kontsa esi- ja killgpinnale kaunima kuju andmiseks
lihvitakse ehk klaasitakse pindu kaks kuni kolm korda.
Lihvimist alustatakse jdmedateralise smirgelriidega.
~ Jédrgnevatel lihvimistel kasutatakse kord-korralt peene-
materalisemat smirgelriiet. P#rast igakordset lihvimist
kaetakse kontsa pind liimiga. Seejdrel vérvitakse ja po-
leeritakse niih&sti kontsa esi- kui kiilgpinda. Poleeritud
kontsade pinnad peavad olema siledad ja léikivad.

EKummikontsi tavaliselt freesitakse ja lihvitakse.
Vaid ilksikutel juhtudel neid lihvitakse, vdrvitakse ja
poleeritakse. Monoliitseid kummikontsi lihvitakse.

Puidust, emailitud, plastmassist ja pealsenahast
kattega kontsadel viimistletakse vaid kontsapleki esi- ja

kiilgpinda.
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Kontsakrantsi ja tallakeele servadest véljaulatuvad
nahakiud, mis lihvimisel lashti kisuti, tuleb kisitsi spet-
siaalse noaga &ra ldigata.

Talla ja kontsapleki kdimispinna viimistlemine. Neil
viimistlustel on ajutine iseloom. Talla ja kontsapleki

ké@imispinna viimistlemine muudavad kiill jalatsi vélimuse
kaunimaks, kuis see mGju kaob kohe jalatsi kandmisel.

Nahast talla ja kontsaplekkide ké@imispindade viimiste
lemine seisneb pindade lihvimises, védrvimises, poleeri-
mises, dekoratiivjoonte ja kaunistuste sissepressimises.
Lihvimisega tehakse pinnad lihetasaseks ja karedaks, Kare
pind soodustab vdrvi tungimist nahasse. Lihvitakse kaks
korda. Tugevama vérvikile saamiseks varvitakse pindu sa-
nuti kaks korda. Pédrast vdrvi koivamist kantakse pinda~
dele Ohuke kiht poleerimisvaba. Poleeritakse podrlevats
harjadega. Poleerimine annab pindadele norga ldike. De-
koratiivjooned pressitakse talla sisse piki talladomblust,
rodbiti kontsa esikiilje joonega ja pékaosa toendiosast
eraldava joonega. Neid pressitakse kuuma rattaga, milles-
se on graveeritud vastav joonis.

Kui on kasutatud heledat tallanahka, siis kdimispin-
du ei védrvita. Neid vaid poleeritakse.

Plastnahast ja kummist tallad ja kontsaplekid puhas-
tatakse plekkidest ja midrdumistest ning kaetakse siis
apretiga voi vérviga.

Viimistletud pindadele kantakse védrviga voi pressi-
takse sisse tootja ettevdtte kaubamérk, jalatsi suuruse
‘Ja tdidluse number.

Jalatsi sisemuse viimistlemine.

Jalatsi sisemuse viimistlustdddeks on voodri puhasta-
mine, pinsoli pinnast védljaulatuvate kinnitusvahendite
otste korvaldamine, talla~- ja kannakleepe kleepimine.

VYoodri puhastamine. Voodrilt drastatakse plekid or-
gaaniliste lahustitega, seebiveega vGi teiste vahenditega.
Puhastamisel ei tohi voodri kinnitus kapi kiilge ndrgeneda.
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Valmistamisel mé&rdub jalats nii seest- kui ka vél-
Jjastpoolt., Médrdumisest holdumiseks olgu t6dlise kded ja
liistud puhtad ning jalatsit tuleb késitseda ettevaatli-
kult., Vahedetaile, kappi, vaheninatsit, kiiljevoodrit ei
tohi ohtralt liimiga mdédrida. Liim v3idb voodrist léabi im-
buda ja plekke jédtta. Liimi, mustuse, kdtehigl ja muud
plekid jdtavad isegi koige hoolsamal puhastamisel jédljed.

Pingoli pinnast véljaulatuvate kinnitusvahendite ots-

te korvaldamine. Pinsoli. pinnast védljaulatuvad tekside
ja kKlambrite otsad tuleb kdrvaldada pddrleva raspli abil
voi kdsitsi.

Talla- ja kannakleepe kleepimine. Talla- ja kanna-

kleepega kaetakse pinsoli pinnal olevad ebatasasused,
naelapead, mahakoolutatud naelaotsad, lébidmmeldud ja lé&=-
bidémmeldud rantjalatsite tikkeread. Talla- Ja kannaklee-
be vastaku pinsoli suurusele ja nad tuleb pinsoli peale
kleepida ndnda, et nende piirjooned ilihtivad pinsoli piir-
joontega ega ei jata katmata pinsoli pinda. Liim olgu
niiskuse suhtes piisiv. Ka ei tohi liim jalapdia poolt
eristatava higi toimel pehmeks muutuda. Kasutatakse ka-
geiin=-, kummi- v6i lateksliimi., Peale pinsoli pinﬁa eba-
tasasuste ja naelte varjamise on talla-'ja kannakleepel
ka dekoratiivne eesmirk ja mdnikord parendavad kleeped ka
jalatsi sanitaar-hiigieenilisi omadusi.

Jalatsipealise viimistlemine.

Pealise puhastamine. Pealist puhastatakse keemili-
selt ja mehaaniliselt. Keemiliselt puhastatakse pealiét
lahustitega voi pesemisvedelikuga, mis koosneb piirituse
vesilahusest, oleiinhappest ja kampolist. Mehaaniliselt
#drastatakse plekid noa niiri otsaga, kummiga voi puuvill~-
riidest tampooniga.

Kummiliimi plekid &rastataekse kummiga. Teiste 1lii-
midega mddrdunud kohti leotatakse sooja veega, kaabitakse
noaga ja 1ldpuks puhastatakse kummiga. Vaha- ja pigiple-
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kid krasbitakse #ra noaotsaga, seejérel triigiltakse méir-
dunud kohti sooja triikrauaga 1&bi filterpaberi. TFilter-
paber imeb vedelaks muudetud pigi vOi vaha endasse., Ras-
vaplekid #rastatakse bensiini voi térpentiniga.

Vérvkatte vigastuste parandamine. Pealise virvikile-
le tekivad laigud siis, kui granitoolist kappide,vaheni~
natsite kleepimisel orgaanilised lahustid satuvad pealise
pinnale ja lagundavad vérvikile. Kleebitud tallaga jalat-
site pealisele voivad varvikile vigastused tekkida talda-
de kleepimisel pressides. Nshavigade katmiseks kasubtatak-
se nitrovéarvi. Nitrovérviga nahkadelt ei ole vOimalik
plekke &drastada viérvikilet rikkumata. Sellepdrast kaetak-
se madrdunud kohad vdrviga, &rastamata eelnevalt plekke.
Nitrovarviga pealis kaetakse vérviga, mis on lahustisse
kastetud pintsliga voetud sama pealise nahajddtmete pin-
nalt. WNitroakriil- ja akriiiilkilega pealise plekke ja
varvkatte vigastusi kaetakse nitrovdrviga, Kaseiinvérvi-
ga nahal kaetakse plekid ja vigastused kaseiinvérviga.

Pealise triikimine. Jalatsipealist triigitakse kort-
sude ja kédgardunud kohtade silumiseks elektritriikrauaga.
Eriti rohkesti esineb deformeerunud kohti sddretiikkides.
Triikimine muudab nahapinna siledsks ja lédikivaks, Pare-
mate tulemuste saavutamiseks on triikraua pind kumer.
Sellise triikrauaga saab siluda niih#&sti kumeraid kui ka
ndgusaid pindu. Triikraua temperatuur ei tohi tdusta
iile 100° C, Triikimisel tuleb triikrauda kiiresti liigu~
tada. Triikraua ihes kohas hoidmine vGib pealist kahjus-
tada. Orna pinnapoolega ja heledat virvust nahast pea-
liseid triigitakse 1&bi Ghukese paberi. Sellega séili-
tatakse naha vdrvus ja maare. y

Pealiseid triigitakse ka sooja dShuvooluga. Soe bk
suunatakse 1&bl pihustite tugeva rdhuga pealise pinnale.
Ohuga on vdimalik siledaks triikida ka kdige pisemad na-
hakortsud.

Pealise agreteefimid . Bt kaitsta pealise viarviki-
let kandmisel niiskuse kahjustava toime eest, kantakse pea~
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lisele apretikile. Aprett muudab pealise ka ldikivaks,
Pealsenaha esialgne ldige on jalatsi valmistamise kdigus
tuhmunud. Apreteerimiseks kasutatakse kaseiinSellakap-
retti vdi sinteetilistest vaikudest tehtud apretti. Pea-
lisele kantud apretikile olgu kiillaldaselt plastiline,
Kile ei tohi nahalt maha kooruda,ega moraneda. Paks ap-
retikile muudab naha karmiks ja koorub kergesti maha. Ka-
sutatakse vdrvilist ja varvitut apretti. Heledat vdrvust
nahkade puhul kasutatakse varvitut apretti, vdrviliste
nabkade puhul - vastavat vérvust apretti.

Korgema ldike saamiseks apreteeritakse jalatseid
kaks korda. Apreteerimisega 1Gpeb viimistlemine ja sel-
lele jérgneb jalatsite sordi méd&ramine.

Mehaaniliselt toodetud massjalatsite sort médratakse
GOST 179-61 jérgi, mudeljalatsite sort - VVIT 17-65 jérgi.

VII Jalatsi iiksikosade kulumine.

Jalatsi liksikosad ei kulu kandmisel.iihtlaselt. Need
osad, mis on suurema pinge all, deformeeruvad kdimisel ja
h&orduvad, s.t. kuluvad kiiremini kui kergemates tingi-
mustes ja vihem m3jutatavad liksikosad. Uhe iiksikosa
kGlbmatuks muutumine, olgugi et iihes poolpaaris, muudab
jalatsipaari tervikuna kandmisk3lbmatuks. Kvaliteetse
jalatsipaari juures peavad koik ilksikosad olema sellised,
et nende kasutamisiga oleks voimalikult pikk ja et koik
liksikosad kuluksid iiheaegselt. Léhtudes eeltoodust tuleb
teada, milliste mdjutuste all on kandmisel jalatsi iga
liksikosa ja vastavalt sellele valida nende jaoks materjal.

Pealise iiksikosade kulumine.

Védlimised iiksikosad. Kondimisel ja jooksmisel painu-
tab péid perioodiliselt mShnade joonel esitiikki. Normaal-

=52 =



se kandmisea kestel on paluutuste arv mGlemal poolpaaril
ile 1,5 miljonl. Pikemaaegsel kandmisel t3ussb painutus-
te arv kuni 3 miljonini. Bsitiki paindumise kohas toimub
naha venitamine ja pikisuunas kokkusurumine. Tulemusena
nakkab paindekohas. tekkima jédvvenivus, hiljem te~
kivad voldid ja 1lGpuks l&heb nahk sellest kohast katkl.
Katkiminek el alga mitte voltide harjalt, vaid voltide
vehel olevatest donsatest kohtadest.

Kui kandmisel keha raskus toetub péka painutatud
esiosale, siis suureneb mShnade joonel péka iimbermddt &=
8 % vorra. Umbermdddu suurenemine tekitab kdimisel tun—
de, nagu hakkaks esitiikk pia peale vajubtama. Eriti tun—
neb seda kitsa jalatsi kandmisel. Tegelikult on sga olu-
kord vastupidine. MObhnade joonel mddtmeis suurenenud
poid hakkab vajutama esitiikile, venltab esitiikki pSik-
suunas. Nonda siis avaldavad kdimisel esitiikile mdju mit-
mes suunas ja muubuva tugevusega joud. BEsitiikki nabk hak-
kab agjapikku lagunema,

Kandmisel kulub jalatsipealise pind véljastpoolt mo-
juvate mehaaniliste joudude %tagajidrjel. N&lteks hdSruvad
kalossid pealise pinda. Xondimisel 1386b jalg vastu kive,
maapinna konarusi jne. Véliste mdjutuste all kannatavad
kOige rohkem tsgatiikid ja ninats.

Véga tugevasti kahjustavad pealise liksikosi tolm,
pori, p6iast eristuv higi ja jalatsi sees olev niiskus
ning temperatuur.

Jalatsipealised tehakse vidga erinevast materjalist.
Igale liigile avaldavad eelmainitud tegurid erinevat mo-
Jju. Sellepdrast on vajalik igat pealiseks kasutatavat
naterjali vaadelda eraldi.

Juhtnahast jalatsitel léheb pealis katki esitiikkide
paindekonast ja ninacsas. Nende jalatsite kandmisiga on
7=-8 kuud. Juhtnahast pealis el purune mitte iiksnes kand-
misel tekkivate mehaaniliste mdjutuste tagajérjel. Pes-
lise lagunemist pShjustavad ka juhtnahas endas toimuvad
fiisikalis-keemilised muutused, milliseid kutsuvad esile
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higi, pori, niiskus ja temperatuur. Kandmisel véheneb vé-
ga suurel mééral jubtnaha rasvasisaldus. See ndrgendab na-
ha rebimistugevust ja venivust. Rasvasisaldus vidheneb
juhtnahas tolmu, pori ja vee toimel. Rasvasisalduse vdhe-
nemisel mdjuvad nahale kahjustavalt niiskus ja leeliselise
reaktsiooniga iihendid. Tulemusena suureneb mehaaniliste
mdjutuste kahjustav toime.

Kolmest juhtnaha liigist - veise-, hobuse- ja seajuht-
nahk - on kdige paremad kandmisomadused veisejuhtnahal.
Niiskuse l&bilaskmise tdttu ei saa seajuhtnahka vastutus-
rikasteks detailideks kasutada. Hobusejuhtnaha omadused
on ndrgemad kui veisejuhtnahal, kuid paremad kui seajuht-
nahal.

Kombineeritud, kroomtaimepark-juhtnahk on kulumisele
vastupidavam Ikui taimeparkjuhtnahk. Veisejuhtnahast
kroppide kasutamine lihapoolse pinnaga véljapoole piken-
dab jalatsite kandmisiga.

Eroomnahk kulub kandmisel vdhem kui juhtnahk. Kroom-—
nahale el avalda kandmisel vesi, pori ja higi ndnda tuge-
vat mdju kui jubtnahale. Kroomnahka mdjutavad kandmisel
peamiselt mehaanilised jdud. Krocmnahk kulub kiiresti
vaid siis, kui kantakse voodrita jalatseid. See on sele-
tatav kroomnaba keemilise koostise muutumisega higi toi-
mel, Kroomnahas tekivad higi toimel veeslahustuvad iihen=-
did, eriti socolad. Ligikaudu 70 % tekkivatest veeslahus-
tuvatest sooladest koguneb esitiiki pinna alla. See asja-
olu soodustad morade tekkimist. Kleebitud, Smmeldud-
kleebitud ja pressides kuumalt vulkaniseeritud kummital-
laga jalatsitel hakkab nahk katki minema ka pinsoli kandi
joonel., Pealis ndrgeneb sellel joonel sellepédrast, et
enne talla kleepimist ja ka vulkaniseerimist karestatak—
se nahapinda sellel kohal.

Kalosside kandmisel tekivad esialgu hoordunud kohad
jalatsi esi- ja tagstiikkidele. Hiljem, eriti siis, kui
kalossi kuju ja suurus el vasta jalatsile voi kui taga-
tiikid on ndrgalt kappide kiillge kleebitud, suurenevad naha-
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pinna vigastused. Lopuks voib nahk isegi hddrdunud kohta-
delt katki minna. Lastejalatsite puhul on tédheldatud, et

poistejalatsid hoorduvad varem kui tiidrukute omad. Kesk~

mine kandeiga poistejalatsitel on 132-148 pdeva, tiitarlas-
te jalatsitel 226 - 240 péeva.®

Kulumisele on veise~, noorlooma-, mullika~ ja vasika-
nahad piisivamad kui Sevroo. Sevroo pind hddrdub kergemi-
ni. 8evrool ei ole naha nisakiht tugevasti lhinenud vork-
kihiga. Kandmisel ei kugu aga Sevroo kiiresti lébi selle-
pérast, et ta on pehme ja painduv.

Eriti kiiresti hddrdub Sevreti pind. Sevrett on ehi-
tuselt kobe. Tema nédsakihis esineb hulgaliselt karvajuur-
te, rasv~ ja higindirmete auke. Ka on Sevreti nésakiht
ndrgalt seotud vorkkihiga. Neil pShjustel kaotab Sevre-
tist pealisega jalats lilhikese aja jérel oma kuju ja vdli-
muse.

Seanaha vastupidavus on ligilé&hedane veisenaha omale.
Nahapind on tugev, nahk on kiillaldaselt tihke ja paks.

Véga kiiresti kulub lahtise pinnaga nahk. Lahtise
pinnaga veisenahast esitiikil tekivad kandmisel mdrad kesk-
miselt 124 p#eva pdrast, nahk léheb katki 139 pédeva pé-
rast. Kinnise pinnaga vasikanahast esitiikkidele tekivad
sama &ja jooksul vaid kortsud ja mdrad.

. Paljukordsetele painutustele on Chuke ja veniv nahk
(Sevroo, Sevrett) vastupidavam kui tihke ja paks nabk.

Kroomnaha kandmisomadused olenevad suurel mdédral ka
pinna katmigest. Pinna katmisest, apreteerimisest, ole-
neb ka jalatsi védlimuse plisivus kandmisel.

Véarvi vesilahuses vérvitud nahkade pinnale kantakse
aprett, mis on kilettekitava aine, vérvi, plastifikaatori
ja mdningate teiste ainete vesilahus voi emulsioon vees.

Kilettekitavaks aineks on kaseiin, nitrotselluloos
voi akriiilvaik.

Kaseiinkile ei ole elastne, mdraneb. Vidikesed mdra-
nemisel tekkinud pinnad plisivad tugevasti naha kiiljes.
Kaseiinkile on pehme, kdrgldikega ja kuni 12 mikronit

* M.T.JInGwu. Tonagonenexue o0ysu. HszaremscTso "OKOHOMM~
ka"., MockBa 1966, crTp. 24.
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paks. FKaseiinkilega nahal jé&b looduslik naha maare néh-
tavaks, kile ei kooru jalatsi kandmisel pinnalt maha, na~-
ha haare on pehme. Kaseiinkile el muuda jalatsi tervis-
likke omadusi halvemaks. FKaseiinkile negatiivsuseks on:
kile ei ole vee suhtes piisiv, ei ole piisiv mérjale hodru-
misele, veelembelisuse tottu uhtub kaseliinkile osaliselt
maha. Et kile oleks vee subhtes pusivam, tdddeldakse teda
formaliiniga. Formaliini toimel muutub kate jédigemaeks,
kuid ldige tubmimaks,

Nitrotselluloosist kile on viga plisiv vee suhtes, on
piisiv kuivale ja mérjale hoorumisele. Kile kuni 30 mik-
roni paksuse tdttu ei j&& naha maare kiillalt selgesti
néhtavaks, naha haare ei ole pehme ega siidjas, nshal vé-
henevad Shu ja vee ldbilaskevoime. Ajapikku vananeb nit-
rotsellulooskile selletdttu, et plastifikaatorid &rastu-
vad kilest. Kile muutub rabedaks, moraneb ja koorub na-
halt maha. Jalatsi vdlimus muutub inetuks.

Akriitilkile omadused on kaseiin- ja nitrotselluloos~
kile vahepealsed. Vee ja mérja hodrumise suhtes on ak-
rililkile pilisivam kui kaseiinkile, kuid ndrgem nitrotsel-
lulooskilest. Akriiilkile annab nahale pehmema haarde
kui nitrotsellulooskile, kuid mitte nonda.pehme kui ka-
seiinkile. Akriililikile on painduv, elastne ja kauni vili-
musega, pisib tugevasti nshel ja muutub kandmisel véhe.

Pealsenaha asendajate kvaliteet om ndrgem kui loo-
duslikul nahal. Senini ei ole Onnestunud toota nahassen-
dajeid, mis vastaksid kvaliteedilt looduslikule nahale.
Looduslikule nahale ligildhedaste omadustega on viimasel
ajal NSV Liidus toodetavad nahaasendajad vlakalim ja So-
vinol ning Ameerika Uhendriikides valmistatav corfam.

Pohiliselt kasutatakse NSV Liidus nahaasendajaid
sddrseabaste s#érteks. Juhtnahast pdiaga sddrsaabaste
siirteks kasutatakse kirsat CK, akriniiti ja Sargolii-
ni, Kirsa CK valmistamiseks immutatakse kolmekihiline
puuvillriie kirsa dispergeeritud toorkummigs bensiini ja
‘vee segus ning kautSuki lahusega bensiinis. Kirsa pind
moodustatekse toorkummi lahusest bensiinis.
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Akriviit valmistatakse samasugusest kclmekihilisest
kirsariidest, mis immutatakse lateksi ja kummi koostisai-
nete seguga. Akriniidi pind moodustetakse lateksist, mile
lele on lisatud dispergeeritud polimetiiilakriili.

8argoliin on samuti kolmekiniline kirsariie, mida
‘on aga t86deldud poliiviniflkloriidi plastikaadiga.

Kroomnahast pOidadega s@érsaabaste sddred tehakse
tekstoviniidist, pavinoolist v8i vorsiidist.

Nahaasendajast séédrsaabaste sédred muutuvad rutem
kandmiskGlbmatuks kui looduslikust nahast tebtud.
Nahaasendajast sé@édrtega sédédrsagbaste kandmiseaks loetakse
kOigest 6-8 kuud. S&&rte kulumine algab nende allosas,
seal tekivad voldid. Kondimisel hooruvad parema saaps
voldid vastu vasaku saaps volte. Algul kulub voltide
pealt &ra nahaasendaja pealmine pind, hiljem kulub immu-
tatud riie 18bi, VHlimiselt kiljelt kulub sd&ar harva.
Sdére lébikulumise kiirus oleneb nahaasendajast. EKui
sédre allossa tekivad suured ja kanged voldid, siis kulu-
vad need kiiremini 1&bi kui vdikesed ja pebmed voldid.
Mida jéigem on nahaasendaja, seda suuremad ja vdhem pain-
duvad voldid tekivad.

Sageli kulud sdérsaapa pealis ldbi kroppide kohalt.
Kondimisel hédruvad kropid wvastu kapi ililemist kanti. Pea~
lise l&bikulumist kappide serva joonel voib vihendada,
kui sirgjooneline kapl serv 138igata figursalsena.

Seesmised iiksikosad. Jalatsi seesmised, voodri lik-
sikosad ei kulu jalstsi kuju muubumise t8ttu. Vooder ku-
lub pdias (suka vOi soki) hddrumise ja rBhumise tothu vas-
tu voodrit. RShumine tekib pdia mddtmete suurenemisest.

Vooder kulub peamicelt mSbnade joonel ja kappide
ning vaheninatsi kohalt. Hedrdumise tagajédrjel muutub
vooder algul karvaseks ja ebatasaseks. See asjaolu kii-
rendab omskorda kulumist. Rui vooder on 1&bi kulunud,
giis hskkab pdid granitoolist vGi kartongist kappe hoGru-
ma. Knluvad ka sukad-sokid. -

Kona vooder ei kulu kandmisel lihtlaset, siis kasute-
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takse enam kuluvate kohtade jaoks vastupidavamat materjali.
Néiteks toimsest riidest voodri puhul tehakse kannaosa
kroompark-voodrinahast véi nahaasendajast, Voodriks kasu-
tatakse toimse koekirjaga riiet sellepdrast, et see on
kiillelt tugev ja venib hdsti piki ja risti toime suunda.

Riidest vooder peab kandmisele vastu 3-4 kuud. Suu-
rema vastupidavuse saavutamiseks kasutatakse voodriks kahe—
kordset riiet. Voodri sisemine, vastu pealist olev kiht
on puuvillasest toorkangast, vdlimine, vastu péida olev
kiht - silinteetilisest kiudainest valmistatud riidest. Siin-
teetilisest kiust riie on vdlimuselt kaunim ja hddrdumise-
le mérgatavalt vastupidavam kui puuvillriie. Sageli im-
mutatakse voodririiet antiseptikutega, et védltida voodri
lagunemist higi toimel ja &ra hoida bakteriaalse floora
tekkimist,

Voodrinaha piisivus kulumisele oleneb nsha liigist,
selle paksusest, tihedusest ja naha topograafilisest ko-
hast, kust liksikosa on lGigatud. Pinnapoolega vastu jal=-
ga pandud vocder on kulumisele vastupidavam, kui sama
vooder lihapoolega vastu jalga pandult. Vooder kulub ka
siis kiiremini, kui jalatsi kannaosa el haara kiillalt ti-
hedalt jala kanda., Sel juhul ei piisi kand kéimisel pal-
gal, vaid nihkud pidevalt. Tekid hdédrdumine vastu voodrit.
Bt kand vdhem nibhkuks, pannakse voodri kannaosa kas terve-
nisti vdi vaid keskmises osas libapoolega vastu jalgas

Piisivad kulumisele
on kroompark-noorlooma=,
~vasika- ja=seanahk. NOI—
gen on kroompark-kitse-
nahk, Nshast kannavood-
ri kandmisiga on keskmi-
selt 4 kuud. Voodri lé-
bikulumine oleneb ka ja=-

3 latsi tallakinnitusvii-
Joon. 53. Kannavooder, mil-  .;.;  ga1atsite remondi-

le kesknine osa on pandud yyzrodadest saadud and-
lihspooclega vastu jalga.
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meil oli pérast 3-4 kuulist kandmist nahast kannavooder
1&bi kulunud 49 % rantjalatsitel, 15,5 % Smmeldud-kleebi-
tud tallaga jalatsitel ja 20,8 % sandalettidel..

Kandes voodrinaha peale nitrotselluloosist kile,
suureneb naha vastupidavus kulumisele 20-50 %.

Vahepealsed iiksikosad. Kapile ja vaheninatsile aval-~
dab kandmisel mdju mehaaniline joud niih#sti seest- kui
ka vdljastpoolt. ;

Kapid kuluvad pdhiliselt mehasaniliste jdudude tega-~
jérjel, mis mGjuvad nendele jalatsi seest. Mehaaniliste
Jjoudude mdjul kapid koverduvad, vajuvad alla, muutuvad
pehmeks ja kuluvad kanna h&ordumise tagajdrjel. Astudes
pinnasele avaldab kand kapile 166gijou, mis pdhjustab ka-
pl muljumist ja kdverdumist.

Kand avaldab kapile survet alati selles suunas, kus
toimub kontsapleki kulumine. V&ljastpoolt mdjuvad kapi-
le juhuslikud 166gid, mis jalats saab kondimisel. VEljast-
poolt avalduvate joudude mdju kapile on suhteliselt tii-
hine,

Vaheninatsile avaldavad mojn joud peamiselt véljast=-
poolt, seespoolsed Jjoud mdjuvad ndrgalt. V&ljastpoolt
mdjuvateks joududeks on juhuslikud 166gid ja vajutused.
Kui mojuvad joud on tugevamad kui vaheninatsi pilisivus
paindele ja muljumisele, siis hakkab vaheninats deformee-
ruma ja muutub pehmemaks. Seestpoolt avaldavad vaheni~-
natsile mdju pdkaosa nd5tmete muutumised kondimisel. Ol-
gugli et rShumine on nork, pdshjustab see siiski ajapikkum
vaheninatsi deformeerumise ja pehmenemise.

Nahast kepid ja vaheninatsid. Pikemaajalisel kand-
misel avaldavad nahast kappidele ja vaheninatsitele mdju
niiskus, soojus ja higli. Rappidesse, vdhemal médral va=-

* M.T.InGwi. Tosa BeZeEMe OCYBE. Nz3zarenscrso "IxoROMU-
xa". Mockma 1966, cTp. 37.
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heninatsitesse, tekivad mdrad ja murded. Nad tekivad eri~
ti kapi, samuti ka vaheninatsi, tdmbéd&drise paindumisjoonel.

Granitoolist kapid ja vaheninatsid. Granitoolist ka-
pid ja vaheninatsid vastavad iildiselt nduetele. Nad el
ole ega nonda hiigieenilised kul nahast tehtud. Voodri lé-
bikulumisel hédruvad ja kulutavad sukke-sokke granitoolist
kapid ja vaheninstsid rohkem kui nshast kapid ja vaheni-
natasid. BSageli avaldavad granitoolist kapid ja vaheninat-—
sid mdju pealsenahale. Granitoolist kapid ja vaheninate
3id tuleb enne nende kinnitamist orgaaniliste lshustitega
pehmeks muuta. Orgaaniline labuati mdjudb haihtumisel
pealsenaha vdrvusele, eriti nitrotselluloos- ja akriiiilki-
jega pealsenahale.

Nakkkartongist kapid. ' Nehkkartoagist kappe ei ole
veja eelnevalt lahustiga pehmeks ja pzinduvaks teha., Nahk-
kartongi el kasutata vaheninatsite valmistanmiseks, sest
siis el ilase vaheninatsid end histi tOmbida.

Nehkkartongist kapid muutuvad kdlbmatuks peamiselt
allavajurise tagajérjel ja hodrdumise t3ttu jalatsi seest,
Enne allavajumist kapid deformesruvad. ZXappide tOmbédri-
se paindekohe l#hedusse btekivad loodsuuras voldid. Kan=-
na poolt tekitatav hodrumine hakkab siis’ mdju avaldama,
kui vooder 1#bi kulub. Kapid vdivad terves paksuses ld-
bi kulauda,

Nahkkertoagist kappide juures tdheldatakse ka kGverw
dumist ja pehmenemist.

Teatud médral oleneb nahkkartongist kappide kulumine
ka kontsade ja kontsaplekkide materjalist. EKui kondimi-
sel konts v3li kontssplekk Gigest kohast ei kulu, siis ka-
pild kdverduvad ja vajuvad kiiremini alla.

Moforiinist vaheninatsid. Moforiin on puuville—
riie, mille peale on tekitatud karbamlid-formaldehiilidvai-
gu kiht, Moforiinist vaheninatsid tehakse pehmeks am-
mooniumkloriidi vesilahuses. Pdrast vaheninatsi tombimist
tuleb jalats kuivatada. BSoojuse ja ammooniumkloriidi toi-
mel tardub kuivatamise k#igus karbamiid--formaldehiitidvaik
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vees lahustumatuks termoreaktiivseks vaiguks.

Moforiinist vaheninatsid praktiliselt ei kulu.

Moforiinist vaheninatsite puuduseks on nende toime
riidest voodrile. Vooder, puutudes kokku moforiinist va~
heninatsiga, ndrgeneb méningal mé#ral., =Sellepérast i
kasutata moforiini kappide tegemisel,

Yoforiinist vabeninatseid kasutatakse kédesoleval
aicl véga suurel mé#ral kroomnahast ja kombineeritud ja=
latsite valmistamisel.

Laste~ ja vdikelaste jalatsite juures ei cle lubatud
moforiinist vaheninatseid. Moforiinil on formaldehiiii=-
di 1chn.

Pohja iiksikosade kulumine.

Pinsol. Pinsol kulub kdimisel tekkivate hoordumis-
te, painutuste ja vajutuste mojul. Tostes jalga pinna-
selt, paindub jalatsi esiosa, kand libiseb pinsoli sise-
pinnal ja muljub ning hddrub pinsolit. Pinsoli kulumine
oleneb jalatsikandja keha raskusest, kondimise kiirusest,
konnakust, jalatsi sobivusest, ehitusest ja kontsa kdrgu-
sest, Vajutused mojuvad peamiselt ristsuunas, Uleval®
alla. Pinsoli kulumine jalapdhja hdcrumise tulemusens on
véga vidike ja praktiliselt ei avalda mGju. HGOrumise ta-
gajérjel kulub pinsol vaid siis, kul ta on tehtud mérjale
6drumisele mitteplisivast materjalist. Pinsol hakkab ku-
luma ja lagunema eeskétt mOhnade joonel.

Kondimisel-jooksmisel pinsol kogu aeg paindub piki-
suunas ja ldheb jdlle sirgeks. Sellepdrast tuleb pinsol
teha painduvast nahast. Pinsol ei tohi laguneda varem,
kuli jalats on kdlbmatuks muutunud. Pinsol lagu-
neb enneaegu selliste jalatsite juures, kus ta on
tehtud vdhepainduvast nahast. Koigepealt tekivad pinsoli
paindekohtadesse mdrad. Hiljem pinsolid murduvad morade
kohast., Kihilised pinsolid vdivad kihtide ndrga lihenda-~
mise puhul lahti kihistuda.

Jalatsikandja keha vajutab kdndimisel oma raskusega
pinsoli pinnasse pdia tugipunkti kohtades siligavad lohud.
Need lohud aga ei ndrgenda pinsoli vastupidavust.
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Pinsol kulub pGhiliselt pdiast eristuva higi ja niis-
kuse tagajérjel ning jalatsi sees valitseva temperatuuri
toimel.

Nahast pinsolisse tekivad kOndimisel mdrad. Ajapikku
murdub pinsol mdrade kohast katki. Pinsoli lagunemist
pohjustavad jalatsi sees valitsev temperatuur, niiskus ja
higi. P&iast eristuv bhigi sisaldab 0,1-0,2 % karbamiidi
ehk kusiainet (H,NCONH,). Bakterid lagundavad higli. See-
Juures eraldub ammoniaak ja tekivad ammooniumi soolad.
Viimaste m3jul vdheneb naha happesus. Naha vesiima vesi-
niku astme n#itajs pH suureneb 3,3-4,2., Olenedes naha
liigist voib pH suureneda kuni 7-ni. Koos happesuse vé-
henemisega suureneb nahast véljapestavate ainete kogus
selle t3ttu, et seotud parkained muutuvad lehustuvateks.
Jérelikult ndrgeneb naha parkimisaste.

Parkimise mOju norgenemisel hakkavad pinsolile lagun-
davat moju avaldama hallitust ja niiskust tekitavad mik-
roobid. Nahk muutudb jémedatoimeliseks, jdigaks ja murdu-~
vaks. Nahskiudude kimpude vahele tekivad tithimikud. K&i-
ge enne hakkab nahk lagunema naelte ja kruvidé koige lé~
hemast umbruaest. Naelaotste lUmber tekivad tumedat vér-
vust vorud. Naha muutused ilmnevad eriti tugevasti liig-
higistavate jalgade puhul. .

Pinsol laguneb pdrast jalatsi pikemaajalist kand-
mist., Naelte ja kruvide lmbert hakkavad nahatlikikesed
labti tulema, mOhnade joonele tekivad praod ja murded.

Rantjalatsitel ei lagune pikemaajalisel kandmisel
mitte iiksnes nhnqst pinsol, vaid veelgi suuremal m&&ral
pinsoli pinnalt iilespainutatud huul. Nahast huul muutub
Jjéigaks ning hakkab murenema, Huul koos randiga tuleb
pinsoli kiiljest lahti ja jalats muutub kSlbmatuks. Kum—
mitalla puhul laguneb nahast huul kiiremini kui nahktal-
la korral. Mdlemal juhul laguneb huul ninatsiosas kii-
remini kui pinsoli kdige suurema painde~ mGhnade =
kohal, Tekstiilist kleebitud huul ei lagune,
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Higi lagundavale toimele on pilisivamad kombineeritud
pgrgiga,kroom—taimeparknahad Ja nahad,millesse on parki-
misel ziidud aluniiniumi mocli voi milliseid on taienda-
valt toodeldud formaldehiiidiga,

Rui pressides kuumvulkaniseerimisega kummitalla kin-
nitamisel ei kasutatud sooja suhtes kiillalt piisivat pin-
solit, siis hakkab pinsol ennesegselt lagunema.

Kui jalatsid on Vervislikud, s.t. lasevad hésti
veeauru ja higi 1&bi, siis plisib nendes pinsol k&lblikuna
kauemat aega. Sisepinsolite kandmine suurendab pinsolite
vastupidavust higi toimele.

Kartongist pinsolid. Neid el kahjusta higl, niiskus
ega soojus. Nende vérvus ei muutu tumedamaks, nad ei
murdu ega kommeldu. EKartongist pinsolid kuluvad mehsani~
liste mGjude tottu, mida neile avaldab pdid jalatsi kand-
misel.

Pinsolikartongist pinsolitel tekivad pérast 2-3 kuu-~
list kandmist mdhnade joonele ja lenglossa pdiksuunas
voldid, Neist kohtadest hakkavad hiljem pinsolid murduma.
Kandmisel muutub pinsol nendes kohtades, kus jalg teda
bGoruby; Shemaks, hakkab kihistuma ja pinsoli pinnal hddr-
duvad kiud rulli. Pinsoli pind muutub ebatasaseks.

Pinsolikartongl halbade omaduste viéhendamiseks klee~
bitakse peale riie, Riidega iilekleebitud  pinsoleid
kasutatakse odavate jalatsite, nagu kombineeritud, klee-
bitud-lébidmmeldud tallaga ja pressides kuumvulkaniseeri-
tud kummitallaga jalatsite valmistamisel.

Pinsolikartongist pinsolite omaduste paremaks muut-
miseks klesbitakse monel Jjuhul nende peale Jhuke nahast
pinscl, Selline kahekordne pinsol on mérgatavalt vastu-
pidavam painutustele ja hddrumistele kui {ihekordne kar-
tongist pinsol. Kuna nehk on pealpool, siis jalg el h33~
ru kartongi ja temasse ei teki kergesti murdeid.

V3rreldes nahast pinsolitega on kihiliste ehk kom=-
bineeritud pinsclite vastupidavus ndrgem. Kartongikiht
hakkab siiski varem murduma kvi jalats muubtudb kandmis—
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kdlbmatuks. Peale seile vdivad kokkukleebitud pinsoliki-
hid kandmisel liimist lahti kihistuda. Beda eriti siis,
kui tombimisnaelte otsad el ole kiillaldasel médral painu-
tatud nahakihi sisse.

Kombineeritud pinsoli kasutamisel védheneb jalatsi
painduvus. Pinsol ei ima endasse kiillaldasel mé#ral jalas
eritusi ega juhi neid jalatsist vdlja. Seda takistab
kihtide vahel olev liimikile. See on pShjuseks, miks na-
hast ja kartongist pinsolit kasutatakse véhe.

Nahk-tsellulooskartongist ja tehispinsolinahast. pin-
s0lid on kandmisel mérgatavalt. vastupidavamad kui pinsoli-
kartongist tehtud. Plnsoli murdeid esineb vaid harva ja
sedagi pérast pikemaajalist jalatsi kandmist. HGOrdu-
mine ja kiudude rullumine esineb nimetatud pinsolite juuw
res norgemal kujul. Kasutatakse vaid iihekordseid (riide—
ga iile kleepimata) nahk-tsellulooskartongist ja tehispin-
golinahast pinsoleid.

Olgugl et viimastena nimetatud pinsclite omadused on
paremad kui pinsolikartongist tehtutel, on need kulumise
ja tervishaiu seisukohast léhtudes halvemad kui nahast
pinsolitel. Sellepdrast on lubstud imikute ja mudilaste
jalatsite juures kasutada vaid nahust pinsoleid.

Talla kulumine seisneb tema Shemaks iinamises. Pohe
Jjuseks on talla hdodrdumine k@imisel vastu toetuspinda.
H3Ordumisega kaasnevad veel libisemine ja koikumine., Li-
bedal pinnal jalg libiseb. Libisemisel on hddrdumine
kondimispinna vastu tihine. Kondimisel ja jooksmisel
avaldavad tallale moju peamiselt hodrdumine ja kdikumine.

HoSrdumise, libisemise ja kdikumise m3ju talla kulu=-
misele olemed inimese kdnnakust, toetuspinnast ja Jalat-

L

' Nahk-tsellulooskartongi ja tehispinsolinahka on
kidsitletud Oppevahendiss: H. Arumsa. Kummist laiatarbe-
kaupade ja kautsukist nahassendajate valmistamise teh-
noloogia. TRU rotaprint 1963, 1lk. 131 ja lk. 132.
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sl ehitusest., Kondimisel on rdhumine tallale; jala #ra-

~ touke silmapilgul toetuspinnalt 78 %, maha panemisel toe~
tuspinnale 158 % inimkeha raskusest. Jooksmisel on rohu-
mine suurem. Vastavad % inimkeha raskusest on 160 ja

232 » ROhumine ei ole kogu talla pinnale {ihtlane. Toe-
tuspinnalt #dratdukamisel avaldab vertikaslsuunaline joud
méju talla esiosale, maha pannes -~ tallale mOhnade joonel.
Jala mahapanemise silmapilgul on koormatud talla kanns-
osa, konts. Mainitud tallaosades on rdhumine jaotatud
vaid talla nendele punktidele, mis asuvad jala tugipunkti-
de all. Seda tdendavad ilmekalt lohud, mis tekivad pin-
solisse jalatsi kandmisel.

Suurim rohumine talla iliksikutes punktides voib tous-—
ta kuni 2750 n/ 2.

RShumise koondumlne talla lksikute punktide peale ei
suurenda nendes kohtades mitte liksnes talla h&8rdumist
toetuspinna vastu, vaid suure rohumise mdjul tungivad
véikesed pinnase osakesed mulla, liiva, betooni jt. n&ol’
talla sisse.Talda tekivad vidikesed augukesed, tallamater-
-jal deformeerub, tald kulub.

Kummist ja plastnahast tallad kuluvad veel ka keemi-~
liste tegurite toimel: kokkupuutumisel Slidega, orgaani-
liste lahustitega, rasvadega ja teiste agressiivsete ai-
neéega.

Proovikandmistega on kindlaks tehtud, et kdige roh-
kem kuluvad kandmisel kooliealiste laste jalatsite, koi~
ge vdhem naistejalatsite tallad. Naiste-, meeste-~ ja
kooliealiste laste jalatsite taldade kulumise
vahekord on jérgmine: 1 : 1,4 s 2,5. Kivine ja asfalt-
pinnas kulutavad talda rohkem kui pehme mullapinnas.
MoGodukates klimaatilistes tingimustes kuluvad tallad vi-
hem kui kuumas ja niiskes kliimas.

M.T.Inowe. ToBapoBenesne oOyBH. W3zarenscTso "SKOHO-
wura”", Mocksa &?6. cTp. 47?
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Nahktaldade kandmiskestvuse midramisel proovikandmis-
e tulemuste alusel voetakse -arvesse talla labikulumiseni
mdddunud aeg vol aeg, mille jooksul tald kulus 1 mm vGrra
Chemsks. Viimasel juhul md3detakse talla paksust kindla-
tes punktides.

Kruvitatud tallakinnitusviisiga Juhtnahast jalatsite
proovikandmised n#itasid, et kGige rohkem kulus tald 1l&bi
esiosas (81,4 %), vdhem keskmises osas (16,2 %). Samuti -
kulusid %allad vihe ddrtest, Kontsaga jalatsitel ei kulu
tald toendiosas iildse.

See,mis on kehtiv taldade kohta,kehtib ka pooltaldade

kohta. ('Tonn. 6“'-\
: Nahktaldade kulumist, olenevalt jalatsi tallskinnitus—

viisist, iseloomustab tabel 4.
Tabelist ndhtub, et kdige vdhem esineb talla lébiku=

lumise jubuseid esiosas sandalettkinnitusviisiga jalatsi-~
te juures.

Nahktallad peavad1 mm kulumisele vastu:esiosas 20-40
pédeva, talla pdkaosa keskel 50-60 péeva ja talla #dértes
120-160 péeva.

Nahktaldade kulumist kiirendavad ohk ja pinnase niis-
kus. Kuivades tingimustes peavad nakktallad kandmisele
kauem vastu. Laboratoorsete proovimistéga on kindlaks teh-
tud, et kuiva ja midrja talla pilisivuse suhe kulumisele on
Jérgmine:

kroomparknahast t#idadel 150521 kunt 1 3 0,43
kroom-taimeparknahast " 1-5:0,% N 80,26
taimeparknahast 8 T80, W 510285

Nahktaldade kulumine oleneb suurel mairal nahsa vet=
ruvusest. Kul nahk on kiillalt vetruv, siis ei ole kGndi-
misel tekkivad deformatsioonid jadvad ja tald kulub aeg-
laselti. Naha suure plastilisuse korral surutakse kondi-
misel naha pealmised kihid kokku, need muutuvad jéigaks
Jja naha pinnale tekivad kergesti ebatasasused. Plastili-
ne nahk annab rohumise otse edasi, Vetruv nahk kannab
iihele punktile avalduva rdhu {ile lalemale pinnale. Jére-
likult kulub plastiline nahk kiiremini.

el 8 VT
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Kombineeritud, kroem-taimeparknahad on kulumise
suhtes vastupidavamad kui taimeparknahad. Kroomisoolade
sisalduse suurenemisega tduseb naha vastupidavus kulumise-~
le. Naha- ja Jalatsitdédstuse Teadusliku Uurimise !
Keskinstituudi andmeil kulub kroomisoolade (uUmberarveste-
tult Cr203-le}0,25,‘0,5 Ja1,5% sisalduse puhul mélva kaa-
lus +tald lihe mm vOrra Chemaks vastavalt pérast 25, 30,6
je 34,4 paevast kandmist, Arvestades iimber need andmed tal-
la lébikulumise ajale, saame vastavad arvud 90, 110 ja
124 pédeva.

Mida tugevamini pargitakse taimsete parkainetega eel-
nevalt kroomisooladega pargitud nahka, seda norgemalt pééd-
seb mOjule kroomisoolade positiivne mdju.

Nahktalla vastupidavus kulumisele oleneb ka sellest,
millisest naha topograafilisest osast on tald stantsitud.
Naha servadest ja kaelaosast vidljastantsitud tallad kulu=-
vad 1,5 - 2 korda kiiremini 1&bi kui naha tﬁeprakiat, kesk=-
osast, stantsitud tallad. Naha servade ja kaelaosa nork
vastupidavus kulumisele ei tulene mitte iliksnes kobedusest
nendes kohtades, vaid ka naha erinevast ehitusest. Naha
servades ja kaelaosas on kiukimpude kaldenurk 25-35°, naha
t8eprakiosas = 45 - 55°,

i Kummitallad on kulumisele mérgatavalt vastupidavamad
kui nahktallad. Keskmiselt on nahkade kulumine 30 - 40
péeva/mm, kummitaldade puhul 80=-100 péeva /mm, mGnel ju-
hul isegi rohkem,

Kummitallad ei médrgu ja seetdttu on mérgades tingi-
mustes voimalik kummitallaga jalatseid kanda kalossideta.
Kummitallad on pehmed ja painduvad ja see muudab jalatsid
kandmiseks mugavaiks. Poorsest kummist tald tdstab Jalat-
si omadust toukeid vdhendada (surmata) ja tdstab ka jalat-
sl soojakaitselisi omadusi. Neahataoline kummi kulub kdn-
dimisel eriti véhe. See vOimaldab toota Chukese tallaga
kergeid, kuid kulumisele véga vastupidavaid jalatseid,
millel on peale selle ka kaunis vélimus.

Kummitald kulub iihtlasemalt kui nahktald. Nahktald
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hakkab kuluma liksikutes punktides, eriti suurvarba kohalt.
Kummitalla pubul jaotub keha raskus laiemale pinnale ja
kulumine on selletdttu aeglasem ja iihtlasem. Sageli aga
tekivad pérast pikemaajalist kandmist kummitalla keskmis-
se ossa mullitaolised puhutised. Hiljem, astudes terava-
te servadega asjade peale, mOraneb mulli kohalt kummi ja
tallasse tekib auk. .

Kummitalla kulumine olenb kummi liigist. NOnda ku-~
lub mustast tihkest kummist talla esiosa 1 mm vdrra She-
maks pérast 66 - 68 pédeva kestnud kandmist, tihkest vir-
vilisest kummist talla esiosa 42 - 46 pédeva pédrast. Talla
keskmises osas on ajad vastavalt 118 -~ 120 pdeva ja 75 =
80 péeva.

Uldiselt on must tahma sisaldav kummi kulumiskindlam
kui vérviline kummi. Seda aga vaid siis, kui vdrvilise
kummi koostises ei ole valget tahma, Tihke kummi on oma-
korda kulumiskindlam kui poorne kummi.

Eriti vastupiqfv kulumisele on lébipaistvast ehk
transparent-kummist tald. L#bipaistvast kummist taldade
kandmiskestvus on 1 = 135 aastat ja mdningatel juhtudel
isegi pikem. ILé&bipaistvast kummisttalla vastupidavus ku-
lumisele on suurem kui nahast pealisedetailidel. Pealis
kulub varem 1l&bi kui tald.

Véga suure kulumispiisivusega on nahataolisest kummist
tallad. Nahataolisele kummile annab kulumispiisivuse tema
koostises olev suur kogus stiiroolisisaldusega vaiku CKC85
Jja valge tahm. A

Kummitalla eripéraks on tallaserva murenemine esi-

Lébipaistva ehk transpagent—kummi valmistamisel
kasutatakse suures koguses kautsukit, enamail juhtudel
looduslikkuy, ja selliseid heledat vdrvust aktiivseid
téiteaineld, millede valguskiirte murdumistegur on ligi-
léhedane kautSuki omale. Sellega on seletatav saadava
kummi l&bipaistvus. - ’
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osas. Murenemist pdhjustavad 166gid, mis tald selles ko-

has saab ebatasasel pinnal kondimisel 'ja kdrgemate esemete

vastu porkumisel. Tallaserva murenemine on seda suurem,
‘'mida pehmemast kummist on tald valmistatud.

Plastnahast tallad kuluvad erinevalt nahk~ ja kummi-
taldadest. Taldade kuludes ei tule hGordumise tagajérjel
tallamaterjalist védlja mitte liksnes véikesed massi raasu-
kesed, vaid tallast murduvad lahti ka suuremad kiuosake-
sed. EKulumisel ei jé& talla pind siledaks nagu see on
nahk- ja kummitalla puhul, vaid muutub ebatasaseks, jéme-
dakiuliseks ja monikord karvaseks, Sageli murduved plast-
nahast tallad mGhnade joonel. Kummitaldade kandmisel se-
da ei tdheldata.

Uldiselt kuluvad plastnahast tallad kiiremini kui
tihkest kummist tallad. Tallad kuluvad 1 mm vOorra Ghemaks
pérast 30 - 40 pdeva kestnud kandmist.

Eontsad. Kondimisel m@juvad kontsa alumisele pinna-
le joud mitmes suunas: risti, rddbiti ja kaldnurga all.
Joud mojuvad jérjekindlalt, kuid erandjuhtudel ka juhusli-
kult. ’

Peenikeste tikk-kontsade puhul koonduvad kondimisel~
Jjooksmisel kontsale mdjuvad joud liksikutesse punktidesse
Ja kui sellega ei ole arvestatud kontsade konstrueerimi-
sel voi on kontsade valmistamiseks kasutatud ndrgakvali-
teedilist materjali, siis kontsad murduvad.

Jala mahapanemise silmapilgul kdndimisel mdjuvad
joud kontsa #dérele., Piki kontsa mdjub joud P (joon. 65)
Ja ristsuunas selle jouga joud Q. Kontsa telg x on rist-
suunast #ra kaldunud nurga o vorra. Joud Q painutab,
murrab kontsa koige rohkem ristldikes yz s mis paikmeb
kontsapleki teotuspinnast ligikaudu 2 cm kdrgemal. (Joon.
65.)

Kontsa koormamine, joudude mdju, oleneb sammu pikku-
sest. Sammu pikkusel 37 - 38 cm on jou P mdju 38 - 56 n,
Jou Q m3ju 45 - 49 n. Sammu pikkusel 60 - 62 cm on jdu
P mdju 135 - 152 n ja jou Q moju kuni 92 n.'

* M.T.MnGwa. TomapoBezeHHe 0GyBH. VSIATEINBCTBO "SKOEDME-
kKa". Mocksa I%gt,) crp. III.




MG juvate joudude P ja
Q suurused olenevad ka kont=- -
sa korgusest.. Koige suurem
on jou P mdju kontsa 55 mm .
korguse puhul ja koige véik-
sem 80 mm kdrguse puhul. Se-
letatav on see sellega, et
kontsa korguse puhul 80 mm
kandub kondija keha peamine
raskus pdia labale. Jou Q
kdige suurem mGju on kontsa
korguse puhul 55 mm ja koi-

ge véiksem korguse puhul Joon, 65. Joudude mdjud
35 mm.' tikk-kontsale jala mahapa-

Kingade kandmisel voib neku silmapilgul kondimisel.

tikk-kontsade ristloike ko-

has Y% +tOusta pinge kuni 4000 n/cmz. Laboratoorsete
proovimistega on kindlaks tehtud, et kdige suurema pinge
all olevast kohast murdub kvaliteetsest plastmassist teh-
tud konts siis, kui painutava jou ‘suurus on 13 000 -

15 000 n/cm?. Kui kontsi tugevdada metallpuksiga vdi ka-
sutada metalltihvtiga kontsaplekke, siis.kontsade vastu-
pidavus painutavale joule suureneb piirini 20 000 -

25 000 n/cm®. Nonda siis ei murdu dige konstruktsiooni
rakendamisel ja kvaliteetse materjali kasutamisel ohtli-
kust kohast tikk-konts, kuna kontsa vastupidavus selles
kohas on 3 - 5 korda suurem kui maksimaalne pinge samas
kohas. ' ,

Normaalsetes tingimustes ei kulu nahast ja puidust
kontsad; vaid kuluvad nende alla kinnitatud kontsaplekid.
Nahast kontsade juures murdumisi ei esine. Puidust kont-
sad murduvad haruharva.

Kumnist kontsadel on mGnes osas paremad omadused
kui nahast kontsadel. Kumnikontsad on vetruvad, kandmi-
sel ei muutu nende kuju ega vélimus, nad ei mérgu., Kum-
mikontsade kandmisiga on 4~6 kuud. Kiiremini kuluvad
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vérvilisest tihkest kumnist kontsad, mille koostises on
téditeainena palju kaoliini.

Mida kGvemast kummist on konts, seda kiiremini see
kulub. ;

Kontsaplekkidele, vorreldes jalatsi teiste iiksikosa-
dega, avaldavad kdndimisel mehaanilised joud kdige rohkem
méju. Xontsapleki pind kulub hodrdumise ja libisemise ta-
gajdrjel. Kontsaplekile rdhub jalatsikandja keha raskus.
Juhuslike 1l6ckide tottu mdraneb ja mureneb kontsapleki ma=—
terjal.

Nahast kontsaplekid on kdige ndrgemad. Madalate kont-
sade kontsaplekid kuluvad 1,5 - 2 korda kiiremini kui na-
hast tallad v0i pooltallad. Nahast kontsaplekkide kulu-
miskiirus on 10 - 15 pdeva/mm. Mida kérgem on konts ja
véiksem kontsapleki pind, seda kiiremini kontsaplekk ku-
lub. Peente korgete kontsade jaoks, mille kdimispind on
kuni 1 cm2, ei kasutata nahast kontsaplekke. Nad kuluk-
sid 1-2 pdeva/mm. Peale selle deformeerub nahast kontsa-
plekk kdndimisel. Neid kasutatakse madalate ja keskmise
korgusega kontsade juures. \

Kummist kontsaplekid on kulumisele vastupidavamad
kui nahast kontsaplekid. Kulumiskindlus on aga kummist
kontsaplekkidel védga erinev, kdigub 10-30 pdeva/mm. See
oleneb kummi koostisest ja kontsapleki valmistamise teh-
noloogiast. Kummist kontsaplekid, samuti nagu kummist
kontsad, kuluvad véga ebaiihtlaselt. Kuluvad peamiselt
kontsapleki vélimisest tagumisest &irest.

V=N

1 2 3

Joon. 66. Kummist kontsade ja kontsaplekkide kulu-
mise kohad,
1 - 96,8 % juhustest, 2 - 2,2 % juhustest, 3 - 1 % juhus-
test.,
‘ - 175 -
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Ka ajaliselt ei kulu kummist kontsaplekid iihtlaselt.
Kandmise alguses kuluvad nad kiiremini, ajapikku kulumine
aeglustub.

Peenikeste keskmise 100
korgusega ja korgete kont=—

sade jaoks ei kolba tava=-

R
t]
lisest tallakummist kont=
saplekid. Need kuluvad g
kiiresti, nende kuju muu=- .

60 ///,'
V.
tub, suure rdhu all hak-

renema, Peenikeste'kesk-

[

§4"
kab kummi mdranema ja mu- % //,
mise kdrgusega ja kdorgete *

kontsade jaoks tuleb 5 10 15 20 25
kontsaplekid valmistada jalotsite kandmise aeg Péevades
kas pooleboniidist voi
poliluretaan-vulkanisaadist.

Metallist kontsaple-
kid. Peenikeste kontsade
Jaoks kasutatakse sageli me-
tallist kontsaplekke. Neid valmistatakse mitut marki vera-
sest, alumiiniumisulameist voi vérvilistest metallidest.
Metallist kontsaplekkide puhul tuleb silmas pidada, et
need tekitavad kondimisel kGla, rikuvad pdrandaid, vaipu,
konniteid jne.

Metallist kontsaplekkide kulumiskindlus on 1,5 = 4
korda suurem kui poliluretaan-vulkanisaadist kontsaplekki-
del.

Joon. 67. Kummist kontsa-
plekkide tagumisest &édrest
kulumise kdver jalatsi kand-
mise aja jérgi.

Plastmassist ja nahast kontsaplekkide kulumiskind-
lus suureneb mérgatavalt, kui need on kontsa kiilge kin=-
nitatud metalltihvtiga, ; mille 4 - 6 mm laiune pea on
kontsaplekiga iihel tééapinnal. Selliste kontsaplekkide
piisivus kulumisele oleneb tihvtipea kulumisest.
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VIII Jalatsi otstarbekohasusest.

Nagu eeltoodust néhtub, on inimese pdia ehitus ja ta=-
litlused kiillaltki keerulised. Inimeste pdiad on védga eri-
nevad, jalatsite kandmise tingimused on samuti v&ga erinevad
Jja muutuvad aastaaegade jérgi. Kul veel arvesse vdtta, et
Jjalatsite valmistamisel kasutatakse vidga mitmesuguseid po-
hi~ ja abimaterjale, siis sellest kdigest tingitult on ja-
latsite sortiment vdga lai. Vaatamata sellele ei vdi siis-
ki Selda, et tarbijad saavad endale alati osta otstarbeko-
haseid jalatseid.

Jalatsitele avaldavad suurt moju kauniduse ja moe ndu-
ded ning kasutatud materjalide omaduseq; Eriti tuleb aga
rohutada, et jalatsimoe kujundajad ei arvesta kiillaldasel
mééral jalatsi tervislikke ndudeid. Mitte alati ei loo nad
Jalatsite kujundamisel normaalseid tingimusi pdia talitlus- .
teks. Sellel pinnal kestab juba rohkem kui 100 aastat
voitlus moe kujundéjate ja tervishoiutddtajate vahel..

Moejoon kajastub eriti teraval kujul naistejalatsite
Juures. Kontsa kdorguse muutumised muudavad kandja keha ras-
kuspunkti asukohta. Neile muutustele peab kandja organism
kohanema. Kontsa korgus avaldab mdju ka jalatsi esiosale.
Mida kOrgem on konts, seda lilhem ja kitsam peab olema esi-
osa. Sellest reeglist korvalekaldumine viib jalatsi tasa-
kaalust vdlja. Kitsa esiosa korral ei saa varbad liikuda
ning seetdttu koormatakse neid liigse raskusega. Poia esi-
osa talitlused ei kulge normaalselt. MOhnade joonel teki-
vad konnasilmad, varbad vdivad kdverduda. Selletdttu, et
korge kontsa kasutamisel keha raskus kantakse mormaalsest
asendist ettepoole tekivad lihastes iileliigsed pingutused.
Lihastel tuleb tasakaalust védljaviidud keha hoida tasa-

K.M.9emnosa. Cronma ¥ panuoHanbHAad 00yBb. H3zaTemscTBO
"llerkas mEAycTpmA". MockBa 1967, cTP. I4f4.
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kaalus. Pingutusie tagajédrjel tekib ndguselgsus, liili-
samba korverdumine kumerusega ettepoole. NoOguselgsus on
naise organismile kahjulik.

Kitsas jalats takistab, aeglustab, vereringlust pdias.
Veresoonte kokkusurutuse tdttu ei suuda veri k&iki aine-
vahetus jéddke pdiast vdlja viia, Jé&égid hakkavad sadestu-
ma veresoonte. seintele. Tulemuseks on jalgade valutamine-
ja kuumaksminek. Jalad vésivad kiiresti. Kestva mdju
pubhul tekivad vigastused. Eriti sageli esinevad kirjel-
datud ndhud naiste jalgade juures. Eriti siis, kui ja-
lats ei ole mitte iliksnes kitsas, vaid ka lihike. 4

Otstarbekohaseks naistekingaks tuleb lugeda avara,
pdka esiosale vastava kujuga kinga, mille kontsa kdrgus
on 40 - 50 mm. King peab olema vastupidav kulumisele Jja
kaitsma kandja p6ida vélismojude eest.

Eriti téhtis on otstarbekuse seisukohalt lasteja-
lats. Alates kdige varajasemast east peab lastejalats
tagama pdiale voimalused normaalseteks talitlusteks ja
kasvamiseks.

tUldine ndue on, et pinsoli pind peab vastama kandja
talla kujule ja reljeefile. Jalatsi sees valitsegu pSia-
le vajalik mikrokliima, jalats olgu painduv ja kerge.
Kahjuks leidub ki#esoleval ajal- selliseid’ jalatseid haru-
kordadel.

Jalatsip6ia téielikku vastavust jalapdiale on raske
tabada. Esiteks on inimeste pdiad, nagu korduvalt maini-
tud, viga erinevad. Teiseks on inimese mdlema pdia vahel
ka erinevused.

Kandmisel muutub jalatsi esialgne kuju vastavalt
kandja pdiale. Sellepédrast on arusaadav, et kantud ja-
latsis tunneb jalg ennast mugavamalt ja ei védsi ndnda
ruttu kui uues jalatsis. Jérelikult peaks tuleviku ja-
lats olema elastne ja painduv, et ta kiiresti votaks en-
dale kandja pdia kuju ja tagaks hdireteta pdia koik ta=
litlused.

Kui vdrrelda jalatseid kinnastega, siis néeme, ¢t
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kindad votavad endale kergelt ké@e kuju ja ei takista kée
talitlusi. PoOiad on muidugi raskemates tingimustes kui
kéded, kuid tehnika arenemine, teh.xloloogia tdiustamine ja
uute omadustega materjalide kasutamine vdimaldavad kind-
lasti tulevikus toota jalatseid, mis oma otstarbele
rohkem vastavad kui kaasaegsed jalatsid.

.
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