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I NLKP XX kongress ja ajakirjanduse iilesanded

NLKP XX kongressi poolt noukogude rahva ette
piistitatud tiilesannete lahendamisel .on tédhtis osa
rajooni- ja linnaajalehtedel.

Nad mobiliseerivad meie maa tootajaid kuuenda
viie aasta plaani ennetdhtaegsele taitmisele, iildista-
vad ja levitavad toostuse ja pollumajanduse novaato-
rite eesrindlikke kogemusi, paljastavad meie ette-
votetes ja asutustes esinevaid vigu ning aitavad
neist vabaneda. ‘

Nende suurte ililesannete valgusel peavad toime-
tuste ja triikikodade tootajad tostma ajalehtede osa-
tédhtsust poliitilises ja majanduslikus elus nii, et aja-
lehed oleksid parteiorganisatsioonide t&elisteks abi-
Jlisteks voitluses meie/ partei poliitika — Noukogude
riigi elulise aluse ellurakendamise eest.

Meie ajalehed peavad olema korgelt ideelised ja
aktuaalsed sisult, hésti, arusaadavalt ja tehniliselt
oigesti kujundatud, ilmuma rangelt graafiku koha-
selt ja joudma Oigeaegselt lugejateni.

Et lahendada neid tilesandeid, tuleb pohjalikult
parandada toimetuste ja trikikodade t66d ajalehtede
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viljaandmisel, tdsta toimetuse iga todtaja osatédht-
sust ja vastutust, tdsta triikikoja tootajate kvalifi-
katsiooni ning parandada t66 organiseerimist.
Voideldes mainitud iilesannete téditmise eest,
parandasid paljud meie krai triikikojad ja toimetu-
sed tunduvalt oma t66d ajalehtede véljaandmisel,
saavutasid nende sisu ja tehnilise kujunduse paran-
damise ning ilmumise Kkiirendamise, rakendades uut
eesrindlikku ladumise ja kiiljendamise meetodit, —
veergudeta meetodit. Selle meetodi olemus seisab
selles, et toimetuste ja triikikodade t66 pohjaliku
Uimberkorraldamisega osutus t66 veerutdmmistega
iileliigseks. Ladujad, saades kvaliteetsed originaalid
tipselt arvestatud makettidega, laovad ja teostavad
kohe ka ajalehe kiiljendamise. Vajadus koosseisulise
kiiljendaja jarele langeb sel juhtumil &ra.
Veergudeta ladumise ja Kkiiljendamise meetodi
omandamine ei valmista erilisi raskusi. Selle edu
maidravad inimesed ja t06 Oige organiseerimine. Seda
kinnitavad veenvalt Primorski-Ahtarski, Severski
Abinski, Thbilisi, Jaroslavli ja paljude teiste meie krai
rajoonide toimetuste ja triikikodade tookogemused.

II Toimetuse t66 uue meetodi jirgi

Veergudeta ladumise ja kiiljendamise meetod sun-
dis kogu toimetuse aparaadi t66d pohjalikult muutma
ja Umber korraldama. T06 sellise timberkorraldamise
tulemusena kindlustavad toimetused niiiid juba kogu
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masinal {imberkirjutatud, redigeeritud ja maketi
jargi dra mérgitud materjali draandmise plaani ja
graafiku kohaselt.

Sealjuures on graafik koostatud enamasti nii, et
ajaleht ilmuks triikist Ohtul kella 6—8 ajal, mis
selgesti ndhtub Primorski-Ahtarski rajooni ajalehe
«Znamja Kommunizma» ilmumise graafikust.

: Tuleb mairkida, et toimetused on niitid hakanud
originaale tunduvalt paremini ladumiseks ette val-
mistama. Peaaegu koik materjalid redigeeritakse toi-
metuse tootajate, sealhulgas toimetajate ja korrek-
torite poolt originaalis, mis vildib paranduste tege-
mise kiiljendites.

Kaisikirjaridade {imberarvutamise kergendamiseks
on toimetustes kindlaks mé&édratud ilmberkirjutami-
seks kasutatava paberi standardformaat. Samuti on
védlja arvutatud kesk- ja kraiajalehtede ning
TASS-i ametlike materjalide ridade iimberarvutamise
koefitsient rajooniajalehtede veeruformaadile (2%/:
kvadraati), mis tunduvalt kiirendab maketi ja mitme-
suguste laoformaatide véaljaarvutamist.

Toimetustes, kes on iile ldinud ladumise ja kiil-
jendamise veergudeta meetodile, on tunduvalt para-
nenud ajalehtede véljalaske planeerimine. Toimetu-
sed koostavad niiiid jargmiste numbrite plaanid juba
varakult. Laupéeviti koostatakse plaan terveks nida-
laks ette, s. 0. 3-e numbri jaoks korraga. Vilkkoos-
olekuil, mis toimuvad esmaspéeviti, tehakse need
plaanid teatavaks igale toimetuse tdotajale. Jdrgmise
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numbri kiiljendimakettide mustendid tédpsustatakse
-ajalehe ladumisele eelneval péeval.

Tanu sellele, teab toimetuse iga tootaja juba vara-
kult, missugusesse numbrisse, millise materjali ja kui
suures reamahus peab ta ajalehe jaoks ette valmis-
tama. Kaks pdeva enne kiiljendamist méédravad toi-
metuste sekretdrid kindlaks {iihe voi teise artikli
draandmise tdpse tdhtaja.

Sealjuures annavad toimetuste sekretdrid ladu-
misele esijoones need materjalid, mis ldhevad sise-
mistele kiilgedele, ja alles siis viliskiilgede mater-
jalid.

Esimesel pédeval (esmaspdeviti, kolmapédeviti ja
reedeti) annavad nad, vastavalt graafikule, ladumisele
1500—1700  rida. Kohalikud operatiivmaterjalid,
samuti ka raadio kaudu vastuvoetud TASS-i mater-
jalid antakse &ra triikkimisele eelneva padeva o6htul voi
siis triikkimiseks ettendhtud pdeva varahommikul.

Koos tédpselt vidlja arvutatud originaalidega sna-
bub triikikotta ka kiiljendi graafiline makett. Maket-
tides on tépselt vdlja arvutatud koik pealkirjad, ild-
pealkirjad ja rubriigid. Makett koostatakse spetsiaal-
sel blanketil, mis on jagatud viieks veeruks ja ting-
likult 10-le korpusreale vorduvaiks ruutudeks.

Makett on tulevase kiiljendi tdpne koopia. Make-
tid antakse triikikotta esmaspdeva, kolmapideva ja
reede hommikul kella 10—11 ajal. Selleks ajaks joua-
vad ladujad tavaliselt Kkirjakastid ladumiseks ette
valmistada.

Tuleb maérkida, et monedes toimetustes ja triiki-



kodades rakendatakse koos veergudeta meetodil kiil-
jendamisega laialdaselt ka niinimetatud ladumise
solmmeetodit — {ihele vOi teisele kiiljendile planee-~
ritud {iksikute materjalide &rajaotamist (artiklite
valimikud, joonealused, kolme- ja kaheveerulised
artiklid). See voimaldab kogu toopdeva jooksul iiht-
laselt koormata toimetuse koiki tootajaid — k1"1cm-
duslikust kaastoolisest kuni korrektorini.

Omandanud ladumise ja murdmise eesrindliku
meetodi, saavad toimetused voimaluse oma t66 tdp-
seks planeerimiseks, originaalide kvaliteetseks ldbi-
tootamiseks, nende iihtlaseks ja Oigeaegseks ladu-
misele andmiseks koos iga kiiljendi tdpse maketiga,
millel on otsustav tdhtsus ajalehe kvaliteetsel ja
Oigeaegsel vidljaandmisel.

III Veergudeta ladumise ja kiiljendamise meetod
triikikodades

Ajalehe veergudeta ladumise ja kiiljendamise-
meetod ei nbua mitte iliksnes toimetuste tédpset ja
kvaliteetset t66d, vaid niisama head t66 organisee-
rimist ka triikikodades, eriti ladujate osas, sest
laduda ja kohe kiiljendada on palju raskem Kkui
ainult laduda.

Seepidrast poorataksegi veergudeta meetodile iile-
ldinud triikikodades sellele tosist tdhelepanu. Neis
on rakendatud rida abindusid, mis tagavad ladujate
kvaliteetse ja viljaka t66. Nii nditeks on reas triiki-
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kodades tookohad varustatud kombineeritud kirja-
regaalidega. Regaalid on varustatud rippriiulitega
vahematerjali, tahukate ja igasuguses md&odus joonte
kastide paigutamiseks. Vasakpoolsele lauale on pai-
gutatud pohi-triikikirja kastid, parempoolsele eral-
duskirja kastid. Triikikirja kastide vahel asetseb lau-
dik laotava kiiljendiga ja kiiljendi makett. Igal ladu-
jal on 2—3 iihe-, kahe- ja kolmeveerulisele formaa-
dile seatud rivikut.

Ladujaile opetatakse oOigeid toovotteid, kiiljenda-
mise reegleid, originaali teksti lugemist terve rea
ulatuses korraga, mitme riviku {iiheaegset kasuta-
mist jne.

Védrib mérkimist, et veergudeta meetodil ladu-
misel ja kiiljendamisel tédtavad ladujad palju suu-
rema tdhelepanuga ja teevad tunduvalt vihem vigu,
sest neil tuleb niitid parandusi teha kiiljendites. Kuid
on teada, et parandada kiiljendites on tunduvalt ras-
kem kui veergudes.

Tavaliselt on veergudeta ladumisele ja Kkiiljenda-
misele = iileldinud triikikodades sotsialistlik v&istlus
hésti organiseeritud. See on muutunud Kkonkreetse-
maks ja tohusamaks. :

Iga pdev vOi ulepdeviti margitakse tooniditajate
tahvlil dra toonormide tditmine. Seetdttu teavad t66-
lised alati, kuidas nad on tditnud toénorme ja kui
suur on nende teenistus. Kdik see loob paremad tin-
gimused tooviljakuse tousuks.

Nii néiteks taitsid Primorski-Ahtarski triikikoja
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ladujad oma 1956. a. 9 kuu toéonormi 117,2%, Jaros-
lavli triikikoja ladujad 124,3%, Severski triikikoja
ladujad 131,0% ja Abinski triikikoja ladujad 114,6%.

IV Veergudeta meetodil ajalehe ladumine ja
kiiljendamine masinallao puhul

Suurema osa krai toimetuste ja triikikodade iile-
minekuga veergudeta ladumise ja kiiljendamise mee-
todile asusid meie ettevotete novaatorid lahendama
ladumismasinatega varustatud triikikodade samale
meetodile iilemineku kiisimust.

Esimestena krais hakkasid veergudeta ladumise
meetodit linotiilibil juurutama Armaviri linna aja-
lehetoimetus ja triikikoda. Seejdrel ldksid sellele ees-
rindlikule toomeetodile iile Neftegorski, Tihoretski ja
Eiski toimetused ja triikikojad. Muidugi noudis veer-
gudeta ladumise meetodile {iileminek siin toimetuse
t66 niisama pohjalikku limberkorraldamist kui kési-
ladumisegi puhul. See ndudis samuti masinalladuja
védljadpetamist ajalehekiiljendamise ja pealkirjade
ladumise alal. Masinalladuja tookoht tuli varustada,
nagu joonisel on nédha, pealkirjade ladumiseks ja
ajalehe kiiljendamiseks vajalike vahenditega.

Eriti suur tdhtsus on veergudeta ladumise ja kiil-
jendamise meetodil masinallao puhul neile toimetus-
tele ja triikikodadele, kes lasevad vélja iilepdeviti
ilmuvat 4-kiiljelist ajalehte. Siin masinalladuja-kiil-
jendaja (nagu teda niiiid kutsutakse) mitte ainuit
ei lao vaid ka kiiljendab ise. Ta teeb ka kiiljendist
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tommised korrektuuri jaoks ja ei paranda mitte
iiksnes tekstis ladumise ajal tehtud vigu, vaid teeb
ka kiiljendiparandused.

Tuleb mairkida, et niiiid piiliab masinalladuja
samuti kui kiasiladujagi voimalikult hoolikalt ja puh-
talt laduda, sest vigu parandama peab ta ise.

Seepédrast esineb masinalladuja-kiiljendaja poolt
kiiljendatud kiilgedes parandusi tavaliselt vaid tadht-
susetul méadral. Nii on ajalehe veergudeta meetodi]
ladumise ja kiiljendamise kogu tehnoloogiline prot-
sess neis triukikodades koondunud masinalladuja-
kiiljendaja katesse.

Seega vabanevad kiiljendaja, &dratommete tegija
ja parandaja. Nullini langeb ajalehe viljalaskja osa-
téahtsus.

Uleminek veergudeta ladumise ja kiiljendamise
meetodile noudis t66 tosist timberkorraldamist ja nii
monegi raskuse iiletamist. Kuid see, mida tegid Tiho-
retski ja Eiski ajalehetoimetuste téotajad ja poliigra-
fistid, on joukohane ka teiste toimetuste ja triikiko-
dade tootajatele.

V Mida annab veergudeta ladumise ja kiiljendamise
meetod

Veergudega meetodi puhul takistasid ladumine ja
kiiljendamine, peamiselt kiiljendamine ja paranduste
tegemine, ajalehtede Oigeaegset ilmumist. Nelja-kiil-
jelise A-3 formaadis ajalehe kiiljendamiseks, mida
teostati pealegi iihel ja samal paeval, kulutati 5—6 tundi.
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Tavaliselt tuli kiiljendamise ajal teostada iiksikute
materjalide lilhendamist voi siis tdiendavat juurde-
kirjutamist, mis noudis palju aega.

Védga palju aega kulutati samuti paranduste tege-
miseks. Parandati materjale veergudes, kiiljendites ja
isegi triikimasinas. Lehekiilgi kiiljendati tihti {imber.
Koike seda tehti kiiruga, mis ei jatnud méju avalda-
mata ka ajalehe kvaliteedile. Seet6ttu ilmus ajaleht
hilinemisega.

Veergudeta ladumise ja kiiljendamise meetodile
tileminekuga tagavad toimetuste ja triikikodade t66-
tajad ajalehe vdljaandmise 8 to6tunniga.

Ka ajalehtede kvaliteet on tunduvalt paranenud.
Peaaegu tédielikult on likvideeritud juba laotud artik--
lite liihendamise juhtumid, on kaotatud ebaiihtlased
materjali jaotamised, ajalehtedes on maérgatavalt
vdhem vigu. Ajalehed ilmuvad graafiku kohaselt ja
jouavad lugejatele varem kitte.

Loobudes veergude sidumisest, veerutommiste ja
veergudes paranduste tegemisest, sdidstavad triiki-
kojad iga numbri puhul 6—7 tundi to0aega, samuti
ka tunduval hulgal paberit ja sidumisnoori. Palju
vaiksemaks on jdaanud ka iiletundide arv.

Krai 37 ajalehetoimetust ja triikikoda on juba iile
ldinud veergudeta ladumise ja kiiljendamise meeto-
dile. Ulesanne seisab niiiid selles, et ka teised toime-
tused ja triikikojad omandaksid selle eesrindliku
meetodi, mis annab voimaluse ajalehtede oOigeaegseks
ja graafikukohaseks viljaandmiseks korgel kujun-
duslikul ja trikitehnilisel tasemel.
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