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I. SISSEJUHATUS

Kogu Noukogudemaa ehitab. Siberimaa mootmatuil ava-
rusil on noukogude inimesed rajanud lithikese aja jooksul
mitmeid uusi sotsialistlikke linnu. Kommunistlikud noored
vallutasid esimestena Amuuri joée asustamata kaldad, panid
nurgakivi ning ehitasid valja voimsa toostusega Komso-
molski linna.

Tuhanded uued sovhoosiasulad on ehitustellinguis Ka-
sahstanis ja Altai krai steppides, kus seni kasutamata
uudis- ja jddtmaad on kujunemas maa viljaaidaks.

Moskva ehitajate saavutusi kroonib maailma parim

“metroo, teadusepalee Lenini maigedel, uued paljukorruse-
liste hoonetega ja heakorrastatud elamukvartalid dédrelinnas.

Karmilt katsus sbdjakédsi meie vana kodulinna Tallinna,
ent niiiid ei tunne teda enam &ragi. On vilja ehitatud ter-
veid elamumassiive Lasnamael, Pelgurannas, Paljassaarel,
Koidu ja Asula tdnaval. Ainuiiksi Narva mnt. ja Lomonos-
sovi tdnava vahelisel maa-alal, kus tootab meiegi miifir-
seppade kompleksbrigaad, seisab tellinguis tervelt iiksteist
nelja- kuni kuuekorruselist uusehitust. Kerkivad terved
‘kvartalid uusehitusi — elamuid, kultuuri- ja administratiiv-
hooneid, haiglaid, lastesoimi jne. teistes linna rajoonides.

Samasugune vilgas ehitustoo kédib kogu vabariigis nii lin-
nas kui ka maal. Sojajargseil aastail kasvas uus heakor-
rastatud Kohtla-Jarve — fiiks suuremaid linnu vabariigis.
Kolhoosid ja sovhoosid ehitavad koikjal intensiivselt uusi
tootmishooneid loomakasvatuse ja pollumajanduse igakiilg-
seks arendamiseks. Kerkivad uued kolhoosiasulad koos
koolide, klubide, haiglate ja teiste iildkasutatavate hoone-
tega.

Vaatamata suurtele edusammudele iilesehitustéos, on
meil, ehitajatel, mootmatult palju reserve, mida me kasu-
tame puudulikult voi ei kasuta iildse. Meie ehitame veel
liiga aeglasell, liiga kallilt ja tihti ka halvasti.
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Meie miiiirseppade kompleksbrigaad on piitidnud joudu-
mooda tdiustada tooprotsessi, avastada ja votta kasutusele
varjatud sisemisi reserve, milles oleme saavutanud ka
moningat edu. See ei tdhenda kaugeltki, et oleme joudnud
tdiuslikkuseni — meil tuleb veel palju oppida meie kodu-
maa eesrindlikkudelt ehitajatelt, et jouda nendega vordsele
tasemele toode organiseerimise, kvaliteedi ja omahinna
kiisimustes.

Kéesolevas brosiiiiris piilian jagada kogemusi, mida meie
brigaad on omandanud’ miiiiritdode organiseerimise alal
sojajargsete] aastatel Tallinna ehitustel.



1. ABITOOLISEST KOMPLEKSBRIGAADI
BRIGADIRIKS

Juba minu isasAleksander Kanits oli ehitusmees. Ja veel
milline! Ta vbis elamu valmis ehitada algusest 16puni:
oskas miiiiri-, puusepa- ja krohvitéod, tundis laudsepa
eriala, sai hakkama maalri- ja pottsepatédga. Muudkui
peremees olgu lahke ja koligu sisse!

Kuid siiski ei suutnud kuldsete kitega toémees oma
5-liikmelist perekonda toita. Kodanliku korra tingimustes
leidus ehitustood suhteliselt vihe, ehitusmehi aga, sama-
suguseid nagu minu isa, kiilluses. Ja kui siis vallavalitsus
kuulutas vilja viahempakkumisena koolimaja remondi voi
moni joukas peremees kavatses midagi ehitada voi paran-
dada, oli isa alati kohal ja koos temaga ka mina. Juba

13-aastase poisikesena tegin oma esimesed sammud ehitus-
alal.

Olgugi et ehitustoo oli siis raske ja vaevansudev, hakkas
mulle see ala meeldima. Hakkas meeldima sellepdrast, et
see oli loov {66, mis jdi piisima aastakiimneteks ja isegi
sadadeks.

Ajalooline juunipdére, mis t6i voidu eesti tédtavale rah-
vale, valmistas ka meie perele kirjeldamatut r66mu. Nouko-
gude valitsus andis meile tasuta maad — sama maad, mida
kiillalt oli kiintud ja kiilvatud, mille 16ikus aga lidks pere-
mehe salvedesse. Siis otsustasime endile ehitada mugava
kodu, maja ehitamiseks vajalikud palgidki varusime talve
jooksul valmis.

Saksa roovvallutajate kallaletung meie rahuarmastavale
kodumaale tombas aga ajutiselt koigest kriipsu 1dbi. Jille
tuli palehigis harida peremeeste polde, ehitada, kuid mitte
endile. Alles siis, kui voimas Noukogude Armee saavutas
Iopliku voidu fasistide iile, saabus meie rahvale kauaooda-
tud vabadus.
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Etkar Kanits.

Demobiliseerudes Noukogude Armeest, seisin oma elu
suure] risttee] — elukutsevaliku ees. Olid ju koik uksed jal-
legi avatud!

Veel siin-sea] esinevad varemed ja kiimned tellinguis uus-
ehitused kiskusid végisi taastamistoole. Tekkis palav soov
anda omapoolne panus Tallinna véljaehitamiseks kauni-
mana kui kunagi varem.

Tundsin end veidi ebakindlana, kui Tallinna ehitustrus-
tis omistati mulle V kategooria. Omasin vaid véheseid
kogemusi ehitusalalt ja sedagi peamiselt vdiksemate ehi-
tuste juures maaoludes. Aga Geldakse, et julge pealehakka-
mine on pool voitu. Ja nii see ka oli. Tuntud ehitusmehe
Kristjan Kérberi brigaadis kadus peagi kindlusetusetunne.
Tundsin koikjal brigadiri ja vanemate seltsimeeste abista-
vat kdtt ja sona ning sain varsti kollektiivi tdisvaartus-
likuks liikmeks. Ja kui K. Kérber paari kuu moodudes
puhkusele minnes mind oma asendajaks jdttis, moistsin, et
olin saavutanud suure tunnustuse — esimese toelise tun-
nustuse miitirsepana.
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See oli iihtlasi ka minu esimeseks tuleprooviks brigaadi
juhtimisel. Kui tuli puudu isiklikest kogemustest voi tead-
mistest, abistasid mind alati sel{simehed. Uhisel noul ja
joul iiletasime koik raskused ning seltsimees Kérber jii
puhkuselt tulles meie t66ga rahule.

Mitmesugustel pohjustel pidi meie brigaad peale miiii-
ride valmimist laiali minema. Mind koos sm. Kirberiga
viidi iile Koidu tdnava elamutele treppe ehitama. Siin sain
omal nahal tunda, et see (66 on palju aega- ja vaevandudev,
kui teda ei viida 1dbi Gigeaegselt, s. o. {iheaegselt miiiiri-
toodega. Ent vigadest opime! Just sellel ehitusel omanda-
sin sm. Kérberilt treppide ehitamise eesrindliku meetodi ?,
mis mitmekordselt tostab toéviljakust ja parandab tundu-
valt t66 kvaliteeti.

Suure murrangu meie t66sse t6i sm. Karberi Moskva-sdit.
Tutvunud pealinnas mitmete eesrindlike miiiirseppade ja
nende poolt kasutatavate t6omeetoditega, sai temast uuen-
duste innukas pooldaja. Eriti paelus sm. Karberit viisik,
mille koosseisus tootas ainult kaks kvalifitseeritud miifir-
seppa ja kolm abilist.

Narva maanteel nr. 36 asuva elamu pustltamlse votsime
sm. Karberiga oma hooleks. Votnud abitooliste hulgast
juurde 3 abilist, alustasime t66d moskvalaste eeskujul —
viisikuga. Peagi veendusime uue meetodi elujoulisuses.
Joudnud neljandale korrusele, oli meie viisiku keskmiseks
saavutuseks 20 m?3 miitiritist, rekordipdevil isegi 26 m3
miiiiritist vahetuses. Ja seda ainult 2 miiiirsepa ning 3 abi-
lise kohta! Hoone tellismiiiirid tervikuna suutsime karnii-
side alla viia 35 kuuga. Trepiastmed aga paigaldasime koos
miiiiride ladumisega, mis voimaldas astmete kohaletoime-
tamisel kasutada tornkraanat ja andis suurt kokkuhoidu
puitmaterjali ja t66jou arvel.

Viimane objekt, kus ma oma Opetaja ja tooseltsimehe
Karberiga koos to6tasin, oli kinoteater «Soprus», mis praegu
cn avanud oma uksed Tallinna tootajatele. Selleks ajaks olin
1abi teinud suure tookooli — vahem kui kahe aastaga saavu-
tanud VI1I kategooria.

Peagi jaotati sm. Kirberi brigaad kaheks ja iiks osa,
minuga eesotsas, mairati Narva maantee majadegrupi
ehitajaks. Saates meid iseseisvale to6le, surus vana too-

. 1 Sellest 1ahemalt K. Kirberi brosiiiiris «Telliste kiirladumine ehi-
tusel», Eesti Riiklik Kirjastus, Tallinn, 1953. a.



mees hiivasti jattes meie kitt ja iitles:” «Tootage ausalt,
drge kartke raskusi! Mul on siidamest hea meel, et suutsin
endale kasvatada jdrglased, oma t66 jatkajad.»

Peamine, mis minule jdi oma Opetajast, on armastus
oma t66 vastu. Olen uhke, et olen ehitaja!

Uusehitus Narva mnt. 28 oli meie noore miiiirseppade
brigaadi esimeseks ehitusobjektiks. Tublisti lihtsustas meie
tood asjaolu, et saime sm. Kérberilt kaasavaraks elujoulise
viis(ijku ja mis peamine — korgelt arenenud kollektiivsus-
tunde.

Raskustega aga porkasime kokku oige pea. Puudusid
kogemused ehitusplatsi organiseerimisel, eriti ehitusmater-
jalide paigutamise osas. Ebadige materjalide paigutus, mida
hiljem piitidsime voimaluse piirides parandada, andis end
valusasti tunda kogu miiiiritéode perioodil. Joudsime kind-
lale veendumusele, et d6igeks materjalide paigutamiseks ehi-
tusplatsile tuleb juba enne alusmiiiiride ehitamist koostada
vastav skeem.

Sellel uusehitusel {ugevnes ja kasvas meie brigaad,
samuti omandasin isiklikult palju vaartuslikke kogemusi.
Tundsime toelist r6omu oma esimeste iseseisvate toovoitude
iile, milleks oli neliku juurutamine ja noorte miiiirseppade
meisterlikkuse kasv. Nii mitmedki, kes alustasid t66d abi-
toolistena, saavutasid peagi V kategooria. Kokku tostsid
brigaadi liilkmed oma kvalifikatsiooni kaheksal korral.

Viga palju oli meil omavahel juttu kompleksbrigaadi
loomisest, sest iiha selgemini avaldusid teatud vastuolud ja
tootakistused olukorras, kus miiiirsepad, puusepad ja abi-
toolised tootasid iseseisvate brigaadide véi liilidena.

Joudsime otsusele, et ehituse tempo huvides on otstarbe-
kas koondada koik miiiiritoodega seotud todlised iihtse juh-
timise alla. Ky

Jirgmisele objektile asusimegi 14-litkmelise kompleksbri-
gaadina, mis avas meile uued véimalused tooviljakuse tost-
miseks. Miiiirsepa{6d korval oppisid mitmed noored kii-
resti dra puusepatéo. Koik brigaadi liikmed oskavad késit-
seda monteeritavat raudbetooni. ‘Koos kompleksbrigaadi
puuseppadega votsime kasutusele tavaliste laustéolavade
aseme] plokktdolavad. Kokkuvottes, kompleksbrigaadis kas-
vas meie tooviljakus ja koos sellega ka tootasu 15—20%
vorra, vorreldes endise, spetsialiseerunud brigaadi toolule-
mustega. .

Meil on veel terve rida tulevikukavatsusi. Juba praegusel



Meie kompleksbrigaadi liikmeid. Istuvad: O. Liinak, T. Kudr-

javtseva, A. Kivitar, J, Sober, T. Mogiljova. Seisavad: I. Dik-

tirov, E. Kanits, A. Viitak, J. Kanits, H. Pendla, I. Ludvig,
V. Onno.

ehitusplatsil kavatseme valmistada tellistest suurplokke
ning nendest ehitada osa miiiire. Alles hiljuti liksime iile
isemajandavale t6ole — selles on meile viirikaks eeskujuks
vanameister Karberi brigaad, kes heaperemeheliku toosse
suhtumisega on andnud riigile suuri séiste.

Meie kompleksbrigaadi 15-inimeseline pere on kaunis g
kKirju — siin on noormehi ja neide, mehi ja naisi, eestlasi
ja venelasi, keda koiki seob tihine 166, iihised roomud ja iihi-
sed mured.

Uhisel joul ja noul haarame kinni igast uuendusest ja
ideest, mis tostab brigaadi tooviljakust, tédde kvaliteeti ja
alandab nende maksumust. Haarame kinni ja viime ldbi
hoolimata {ikskdik millistest raskustest.

Just see viimane omadus iseloomustab meie brigaadi
koige paremini. Ja ma arvan, et tinu sellele omadusele me
olemegi saavutanud t66s moningaid tulemusi, mis lubavad
teatud rahuldustundega méelda moéddunud toopédevadele.



I1l. TOODE OIGE ORGANISEERIMINE — KORGE
- TOOVILJAKUSE ALUS

1. Korgusjdrgud ja haardealad

Iga miiiirsepp teab oma kogemustest, et miiiire on voima-
lik laduda vahetult toolavadelt voi siis tellingutelt ainult
oma oOlgade, s. 0. 1,4—1,6 m korguseni. Edasine t66 on
raskendatud, sest miiiiritise kerkides kaotab miiiirsepp oma
vaateviljast miiiiri vdlispinna. Seetottu ei ole voimalik jal-
gida vélispinna puhtust, miiiirikirja tdpsust, vuukide paksust
ja muid kvaliteeti mdaravaid tegureid. Jarelikult koos eda-
sise miiiiride kerkimisega kasvab ka praagioht.

Selle véltimiseks kasutavad moned miilirsepad algelisi
vahendeid: kes asetab jalge alla kummulipéoératud mordi-
kasti, kes virnakese telliseid voi lauajupi. Muidugi pole sel
koigel midagi iihist té6de Gige organiseerimisega. Ladumine
jadb ikkagi raskeks ja tiilikaks, mille all kannatavad nii
miiiirsepa tootulemused kui ka tootasu.

Oigem on miilire ehitada korgusjarkude kaupa (korgus-
jargu all modistame korguti voetud miiiiritise osa, mida
miiiirsepp voib vabalt laduda ilma té6lavade pinda tost-
mata).

Esimesel pilgul nédib korgusjargu maksimaalse korgusena
Olgade korgus, s. t. 1,4—1,6 m. Tegelikult see pole aga nii.

Noukogude teadlaste uurimused niitavad, et ladumis-
korgusel on suur moju miilirsepa tooviljakusele. Ka meie
brigaadi kogemused kinnitavad, et fiiiisiliselt koige kergem
on paigaldada telliseid 0,6—0,8 m korgusele toolavadest,
koige raskem aga — korgemale kui 1,2 m. Nii néiteks kulu-
tab miiiirsepp iihe tellise paigaldamiseks 1,4 m korgusele
sama palju vaeva ja aega kui 5—6 tellise paigaldamiseks
0,6 m korgusele.

Lihtudes iilaltoodust on ilmne, et korgusjdrgu korgu-
seks tuleb votta 1,1--1,2 m. Selliste korgusjarkude kaupa
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Joon. 1. Kolmekorgusjarguline ehitamine:

a — esimese korgusjargu ehitamine laetaladele asetatud laudiselt;

b — teise korgusjargu ehitamine raamidele asetatud laudiselt; ¢ — kol-

manda korgusjargu ehitamine kahekordsele raamide reale asetatud
laudiselt.

ehitamisel on miiiirsepa keskmine tooviljakus 10—20%
vorra suurem kui to6tamisel olgade korguseni.

Elamuehituses jagunebki korrus harilikult kolmeks kor-
gusjarguks. Vastavalt sellele tuleb toolavad ehitada iga
1,1—1,2 m jérel (vt. joon. 1).

Ka meie brigaad kasutas varemini iildiselt levinud kolme
korgusjargu siisteemi. Viimasel ajal oleme aga edukalt
rakendanud vennasvabariikide eesrindlike ehitajate koge-
musi, jaotades korruse ainult kaheks korgusjarguks.
~ Meil on korgusjiargu keskmiseks korguseks seega 1,65 m,
mille laome vilja kahes osas: esimesed 1,1 m todlavadelt ja
iilejadnud osa tumbadele asetatud laudiseribalt, mis on
paigutatud 50 cm korgusele toolavadest piki miiiire
(vt. joon. 2). Nii jddb meil tegelik ladumiskorgus ikkagi
1,1—1,2 m piiresse, mille puhul miilirsepa tooviljakus on
koige suurem.

Nii kahe- kui ka kolmekdrgusjargulisel ehitamisel on nii
hadid kui ka halbu kiilgi (sellest ldhemalt peatiikis «T606-
lavad»), kuid oma otstarbe tdidavad molemad, luues miitir-
seppadele normaalseks t66ks vajalikud tingimused.

Korruste jaotamine ratsionaalseteks korgusjiarkudeks
soodustab eelkdige miiiirseppade t66d. Hoone miiiiride piis-
titamisest votab aga osa keskmiselt 10—25 mitme eriala
toolist. Nii nditeks tellisseinte ehitamisel miiiirsepad laovad

3 E. Kanits 11
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Joon. 2. Kahekdrgusjarguline ehitamine.

1 korgusjirk: a — laetaladele asetatud laudiselt laotakse 1,1—1,2 meetrit

miiiire; b — laudisele asetatud tumbadelt, 1opetatakse miiiirid’ poole kor-

ruse ulatuses. I1 korgusjiark: ¢ — raamidele asetatud laudiselt laotakse

jirgmised 1,1—1,2 meetrit miiiire; d — miiiiritédd korruse piires 16peta-
takse tumbadelt.

seinu, puusepad paigaldavad aknaplokke ja teisaldavad to6-
lavasid, abitoolised toimetavad kohale materjale jne.

Ebadige todde organiseerimise korral sagib kogu see
suurearvuline ehitajate pere sipelgapesana: siin kannab
puusepp tellisehunnikutele komistades vajalikke to6lavade
detaile, seal turnib abitosline mordikdruga laudisematerjali
virnade vahel voi miiiirsepa t66tsoonis jne. Kord iiks, kord
teine to6line on sunnitud katkestama ajutiselt 66, et lubada
kellelgi médduda voi pooleli olevat t66d 1opetada.

Selline olukord ehitusel halvab iildist to6de kdiku, annab
talle korratu ilme ja mis kdige olulisem — alandab tundu-
valt tooliste tooviljakust. Ka meie brigaad tootas algul kir-
jeldatud viisil, mis aga ei rahuldanud {ihtki brigaadi liiget.
Otsides  viljapadsu  kujunenud  organisatsioonilisest
ummikust, leidsime selle vennasvabariikides kasutatavas
haardeala-siisteemis, mida praktiliselt kasutame alates
1952. aastast.

Enne miiiiritoode alustamist jaotame hoone haarde-
aladeks. (Haardeala all tuleb moista hoone osa, millel
mingi kindla ajavahemiku — to6sammu — jooksul viiakse
14bi teatav hulk iihte liiki téid: kas ehitatakse to6lavad
kogu haardeala ulatuses voi miiiirid {ihe korgusjdrgu piires
jne.) ;

12
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ehitamine varumine

Joon. 3. Miiiiritéode teostamise graafik kahe haardeala ja kolme
kérgusjargu puhul. (Numbritega on tihistatud korgusjargud.)

Oleme kasutanud nii kahe- kui ka kolmehaardealalist
siisteemi.

Kahehaardealalise siisteeni puhul jaotame hoone plaanis
risti tema pikiteljele kaheks td6mahukuselt vordseks osaks
(vt. joon. 12).

To6d alustavad puusepad, kes téésammu jooksul, mis
on maaratud graafikuga (tavaliselt iiks vahetus), ehitavad
toolavad kogu esimesel haardealal. Jéargmisel pieval siirdu-
vad puusepad sama 166 teostamiseks teisele haarde-
alale, esimesele aga tulevad miiirsepad, kes laovad
vahetuse jooksul vilja haardealal asuvad miiiirid esimese
korgusjirgu piires. Jargmisel pieval brigaadid vaheta-
vad jéllegi haardealad ning jatkavad oma t66d kirjeldatud
viisil (vt. joon. 3).

Abitéolised téotavad kahehaardealalise siisteemi puhul
koos miiiirseppadega, kuid alustavad ja lopetavad materjali
varumise tund kuni kaks enne neid. :

Peab nimetama, et kahehaardealaline t66 on vidga pinge-
rikas ja seab eriti ehituse tehnilise personali ette tihtsad
tilesanded ehitusprotsessi pidevuse tagamise alal. Ka koige
viiksem seisak tostemehhanismide t66s, hiired materjalide
ja. monteeritavate detailide varumises ning iga liiki muud
organisatsioonilised takistused rikuvad otseselt tooriitmi ja,
kutsudes esile todseisakuid, kisuvad alla todliste 13-
viljakuse.

Kolmehaardealalise siisteemi puhul jaotame hoone plaanis
kolmeks té6mahukusell vordseks osaks (vt. joon. 13). Té6d

o 13
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Joon. 4. Miiiiritéode teostamise graafik kolme haardeala ja kolme kor-
gusjargu puhul. (Numbritega on tdhistatud korgusjérgud.)

alustavad siingi puusepad toolavade ehitamisega esimesel
haardealal, mille jdrel nad siirduvad sama {66 tegemiseks
teisele ja siis kolmandale haardealale. Neile jargnevad t66-
sammu vorra hiljem abitdolised, kes varuvad toolavadele
telliste tagavara umbes kahetunniseks katkestamatuks to6ks
ja paigaldavad mordikastid piki toéorinnet. Viimastena, s. o.
iithe téosammu vorra abitooliste jdrel ja samavorra puu-
seppade ees, liiguvad miiiirsepad, kes to6sammu kestuse
viltel tostavad vastaval haardealal miiiiritise iihe korgus-
jargu vorra korgemale (vt. joon. 4). Osa abitéolisi téotab
kcos miiiirseppadega, varustades neid materjalidega.

Meie brigaad rakendas kolmehaardealalist siisteemi
Narva maanteel asuvatel ehitustel (nr. 36, 28 jt.). Peab
{itlema, et eriti neil, kes esmakordselt asuvad ehitamisele
haardealade kaupa, on soovitav kasutada just seda siis-
teemi, sest see on vihemtundlik varustushiirete ja muude
organisatsiooniliste takistuste suhtes ja voimaldab téolistel
" vordlemisi ruttu kohaneda uue, plaanipdrase t6oga.

Haardealade ja korgusjérkude arvust soltub otseselt ehi-
tamise kestus (vt. tabel 1), seetottu maidratakse nende arv
tavaliselt ehitustoode organiseerimise projekti ja graafikuga.
Vastavate ettekirjutuste puudumisel teevad seda aga miiiir-
sepad ise. Seejuures tuleb kindlasti arvestada lagede ehi-
tamise toomahukust.
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Tabel 1
Korruse miitiride ladumise kestus vahetustes

Haardealade arv
Té6sammu \
kestus vahe- 2 ' L
tustes Korgusjirkude arv
2 [ 3 l 2 | 3
1 -4 , 6 6 9
2 8 | 12 12 18

Kui lagede montaazi haardeala piires pole vdimalik libj
viia tihe t66sammu jooksul, on ehitustdid otstarbekas teos-
tada piirkondade viisi. Selleks tuleb hoone jaotada risti tema
pikiteljele kaheks té6mahukuselt vordseks piirkonnaks, ehi-
tustoid aga teostada jargmiselt.

Miiiirsepad piistitavad esimeses piirkonnas koéik miiiirid
terve korruse ulatuses, jaotades piirkonna haardealadeks ja
korgusjirkudeks. Selle jérel siirduvad nad sama 166 teos-
tamiseks teise piirkonda, esimeses aga alustab monteerijate
lili vahelae montaazi. Vérdse aja jooksul tuleb I&petada
vahelae montaa’ esimeses ja miliiritood teises piirkonnas,
sest pdrast seda vahetavad monteerijad ja miiiirsepad 66
jatkamiseks jillegi oma {66kohad.

Selline moodus osutub tulemusrikkaks eriti suuremate
‘hoonete ehitamisel, kus vastase] korral té6sammu kestus
voib kujuneda pikemaks kui kaks pédeva, mis on ebasoovitav
miilirseppade t66 raskenemise tottu.

2. Toolavad

Olen kogemuste vahetamise korras viibinud paljudel meie
vabariigi ehitustel ning niinud kasutusel viga mitmesuguse
konstruktsiooniga tédlavasid ja tellinguid. Piiian anda
nende kohta objektiivse hinnangu miiiirsepa seisukohast
lahtudes.

Koigepealt toolavadest ja tellingutest. Teatavasti toetu-
vad todlavad vahelagedele ja_ehitatakse iile kogu hoone
seinast seinani véi ribadena piki ehitatavaid miiiire, tellin-
gud aga toetuvad maapinnale ja piistitatakse kogu hoone
korguselt piki koiki miiiire. Meie brigaad eelistab to6lavasid
ja kasutab tellinguid ainult iiksikutel erandjuhtudel.
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Tellingute kasutamine osutub moéédapadsematuks ainult
_eriti suure korgusega ja vahelagedeta toostushoonete ehita-
misel, samuti hoonete puhul, kus korruse korgus on iile 6 m.

Elamuehituses osutuvad toolavad aga alati otstarbeka-
maks tellingutest. Kuna oman kogemusi peamiselt elamu-
ehituses, kasitlen allpool mitmesuguse konstruktsiooniga
toolavasid.

Uheks enamlevinud todlavade tiiiibiks on BCY PKKA
tiitipi toolavad 1. Need toolavad ehitatakse kindlamdotelistest
inventaarsetest raamidest, partest ning kilplaudisest. Raa-
mid asetatakse tiksteisest kuni 2,5 m kaugusele ja iihenda-
takse omavahel kolme parrega ning diagonaalsidemetega.
Kilplaudis toetub wvabalt partele. Esimene korgusjark
BCY PKKA tiiiipi té6lavade puhul ehitatakse vahelae tala-
dele asetatud kilplaudiselt, teine korgusjark raamidele ase-
tatud kilplaudiselt. Raamid paigutatakse kas vahelae tala-
dele asetatud lauslaudisele voi siis raamide postide alla ehi-
tatud kilpidest laudiseribadele. Kolmanda korgusjargu ladu-
miseks tuleb korvaldada raamidelt laudis, esimesi raame
ithendavatele partele asetada uus raamide rida ja ithendada
neid omavahel jillegi parte ja diagonaalsidemetega ning
katta kilplaudisega (vt. joon. 1).

Sellejuures peab igakordsel laudise ehitamisel viimase
pind jddma 15—20 cm vorra madalamale eelmise korgus-
jargu miiiiritise pealispinnast, nagu nouavad ohutustehnika
eeskirjad. BCY PKKA tiilipi toclavadelt kiiiinib laduma
kuni 3,52 m korgust miitiri; asetades neile aga 60 cm kor-
gused pukid ja laudiseriba, ulatub ladumiskorgus 4,12 meet-
rini. Kolmanda raamiderea paigutamine kahele esimesele
on aga vastavalt ohutustehnika nouetele keelatud.

Nende toolavade kasutamine tingib miiiiride ehitamise
kolmes korgusjargus ja loob miiiirseppadele tingimused
tootamiseks  koige  optimaalsema  ladumiskorgusega
1,1—1,2 m.

Paljudel ehitustel on kasutusel korgendatud BCY PKKA
tiiiipi raamid, mille konstruktsioon muus osas ei erine mil-
legagi tavalisest.

Korgendatud‘raamide puhul tulevad lisainventarina kasu-
tusele 50 cm korgused pukid, nn. tumbad, milledele aseta-
takse 75 cm laiuselt laudisekilbid, miilire ehitatakse aga
kahes korgusjéargus.

t TTPA Sojavie Ehitusvalitsuse tiliipi toolavad.
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Esimene korgusjirk korgendatud raamide puhul laotakse
vilja kahes osas: vahelae taladele paigutatud laudiselt
1,I—1,2 m ja edasi tumbadelt 50—55 cm. Teise korgus-
jargu ehitamiseks korvaldatakse tumbad koos laudisega,
piistitatakse tavalises korras raamid, kinnitatakse need oma-
vahel parte ja diagonaalsidemetega ning kaetakse laudi-
sega. Laudiselt laotakse iiles jillegi 1,1—1,2 m miiiire ja
edasi tumbadelt iilejadnud osa (vt. joonis 2).

Vorreldes kisitletud téolavasid peab nimetama, et kor-
gendatud raamide kasutamine vihendab ligi poole vorra
puusepatédde mahtu miitritééde kompleksis, vabastades
igast kiimnest puusepast neli-viis teistele téddele. Raamide
vajadus viheneb arvuliselt kaks korda, kusjuures korgen-
datud raami hind erineb standardse omast védga vihe.

Korgendatud toolavadele ehitatud raamide oluliseks puu-
duseks on miiiirseppade t66 osaline raskenemine. Nimelt
toGtades tumbadele asetatud laudiselt toimub materjali sei-
nale votmine monevorra madalamalt, mis nouab palju suu-
remat ajakulu ja vdhendab té6tempot.

Moned brigaadid, sealhulgas ka meie brigaad, paigutavad
ka materjalid tumbadele. Selleks tuleb enne tumbade ehita-
mist korvaldada tookohalt materjalid, paigutada tumbad nii
piki t60- kui ka materjalivééndit ning tosta neile tellised
ja mordikastid. Ladumine toimub siis normaalsetes tingi-
mustes, kuid viltimatuks osutub miiiirseppade tooseisak
voi siis iileminek teisele miiiiriosale tédkoha {imberkorral-
damise ajaks. Karutranspordi puhul ei saa’aga mérdi laa-
dimine kastidesse enam toimuda kummutamise teel, vaid
kopplabidatega — see nduab jillegi ménevorra suuremat
ajakulu. :

Sellise olukorra viltimiseks kavatseme votta kasutusele
sm. Sirkovi mordikastid, mis asetsevad jalgadel ja jddvad
seetottu tumbadega iihekdrgusele. Nende kastide kasutami-
sel jddb dra mordi laadimine kastidesse miiiirseppade t66-
kohal, sest nad on karutatavad koos mérdiga; selleks peab
omama muidugi vastavaid karusid. Meil pole aga senini
onnestunud leida otstarbekat telliste téokohale paigutamise
moodust tumbadelt to6tamise korral. Selle probleemi lahen-
damine on meie brigaadil praegu kisil.

Uldiselt tuleb standardseid raame eelistada kiirehitustel,
kuna iiksikutel, eriti aga eemalasuvatel maacehitustel, osutu-
vad ratsionaalsemateks korgendatud raamidele ehitatud t66-
lavad.
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Joon. 5. Toolavaplokk eestvaates:
I — raam; 2 — pars; 3 — diagonaalsidemed; ¢4 — kilplaudis;
5 — aasad ploki troppimiseks kraana hdlpmete kiiige. (T66lava
ploki otsavaade vt. joon. 2, ¢.)

Meie brigaadi tdhelepanu koitis miiiiride piistitamise kai-
gus jarjest korduv t66 — t6olavade teisaldamine. Teata-
vasti tuleb igal ehitusplatsil mitmeid kordi teisaldada iihte-
sid ja neidsamu .t66lavasid. Nii néiteks oleksime pidanud
oma kuuekorruselisel objektil ehitama ja lammutama kokku
kaugelt iile 2 ha laudist’ Kui asetada selleks vajalikud
laudisekilbid otsakuti, saaksime {ile 30 km pikkuse kon-
nitee!

Brigaadi liitkmete iihiste joupingutustega onnestus meil
nimetamisvaarselt lihtsustada korgendatud raamidele ehi-
tatavate toolavade teisaldamisprotsessi ja vdhendada selle
toomahukust.

Moningate otsingute jérel ehitasime toolavad mitte iiksi-
kutest raamidest, vaid toclavaplokkidest,” igaiiks laudise-
pinnaga 10,5 m2.

Toolavaplokk kujutab endast kolme parte ja kahelt poolt
diagonaalsidemetega jdigastatud korgendatud raami, mille-
dele on asetatud kuus laudisekilpi risti partele (vt. joon. 5).
Airmised kilbid naelutatakse parte kiilge kinni nende libise-
mise valtimiseks ploki teisaldamise ajal. Adrmiste raamide
kiilge kinnitame kummalegi poole kaks aasa ploki troppimi-
seks kraana holpmete kiilge (algul kinnitasime aasad ainult
keskmise raami kiilge, kuid plokid ei osutunud tostmisel
stabiilseks).

Ehitanud kord sellised plokid, ei lammuta meie neid
enne miiiiritddde 16ppu iildse, vaid paigutame korruselt kor-
rusele tornkraana abil.
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Uhe esimese tddlavaploki paigaldamine tornkraana abil.

Toolavaplokkide teisaldamine korruselt korrusele on tun-
duvalt lihtsam kui sama t66 laustéolavade puhul, mida néi-
tab ilmekalt tabel 2.

Tabel 2

Laustoolavade ja toolavaplokkide teisaldamise téomahukus 100 m?2
todlavade kohta

Teisaldamise téomahukus
in.-tundides

To6operatsiooni kirjeldus
laustoolavade| plokktoo-
puhul lavade puhul

1. Toédlavade lammutamine 14,0 =
2. Toolavade detailidest paki valmis-
tamine kraanaga tostmiseks ° 3,4 —
3. Paki tostmine kraanaga jargmisele
*  korrusele 3,3 3,3
4. Toolavade ehitamine 18,0 —
Kok 4 e B e

Ulaltoodud andmete vordlemisel on niha, et toolavaplok-
kide teisaldamiseks ette ndhtud normatiivne ajakulu on
ligi 12 korda viiksem kui vordse pinnaga laustéolavade
puhul.

4 E. Kanits 19
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Joon: 6. Inventaarne sillake trepikoja vilismiiiiride ladumiseks.

Toolavaplokkide kasutusele votmisega osutus ehitusel
liigseks puuseppade brigaad, kelle pohitooks oli varem just
nimelt todlavade teisaldamine.

Meie brigaadi poolt kasutusele voetud téoclavaplokid on
tunnustust leidnud mitmete meistrite poolt. Nii andis neile
hea hinnangu sm. Kérber, kes praegu juurutab meie uuen-
dust oma brigaadis.

Toolavaplokke voib julgesti soovitada koikidele miiiirsep-
padele, kes tootavad korgendatud raamidelt ja kelle kdsutu-
ses on tornkraana nende teisaldamiseks. Toclavaplokkidele
iileminek kujutab endast suure sisemise reservi kasutusele
votmist, mis {ildist ehitustempot pidurdamata vidhendab
tooliste arvu ehitusel umbes 20% vorra.

Meie brigaad ehitab elamute puhul toéclavad iile kogu
hoone pinna, vélja arvatud ainult trepikojad. Sellega on
valditud suure hulga kaitsepiirete ehitamine, to6lavad tule-
vad stabiilsemad kui ehitamisel kitsaste ribadena piki miiiire
ja palju lahedam on tootada.

Trepikodade sisemiiiire laome véljastpoolt, mis lubab
jatta trepikojad vabaks toolavadest ning iihes miiiiritoodega
monteerida trepikdike ning podeste.

Trepikoja kiilgmiste seinte vahel asuva vilisseina osa
ladumiseks on soovitav kasutada lihtsalt teisaldatavaid
sillakesi. Tornkraana olemasolu korral on véga otstarbekas
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Joon. 7. Liittala.

inventaarne sillake (vt. joon. 6) laiusega 1,2 m, mis toste-
takse kohale ja eemaldatakse kraanaga. Sillake peab olema
varustatud metallist kaitsepiirdega ning omama konkse voi
aasasid troppimiseks.

Statsionaarsete tostukite puhul osutub praktilisemaks
lihtsatele taladele ehitatud kerge sillake, mida on véimalik
korvaldada miiiiritist rikkumata. See sillake koosneb kolmest
talapaarist, kilplaudisest ja kaitsepiirdest. Talapaarid toe-
tuvad serviti trepikoja sisemiiiiridesse jdetud pesadesse ning
kiilulakse kinni tellisetiikkidega morti kasutamata.

Tavaliste, kuni 4 m laiuste trepikodade puhul on tala
sammuks 60 cm.

Iga talapaar koosneb kahest kiilgmisi asetatud lauast,
mille pikkus on mitte vihem kui 2— tala kandekaugusest.
Kumbki laud toetub iihe otsaga miiiirile, leise otsaga
S-kujulisele rippkingale, mis on haagitud naaberlaua kiilge
(vt. joon. 7). Selliste talade lammutamine on véga lihtne —
tarvitseb vaid pirast laudise korvaldamist kirvesilma voi
vasaraga koputada rippkingale ning laud tuleb miiiirist
vabalt vilja.

Sillakeste laius on 1,2 m ning nad paigutatakse vastu
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valismiiiire. Miiliripoolne 60 cm laiune riba on ette nihtud
toolise litkumiseks ning iilejadnud osa — mordikasti jaoks.
Telliste, samuti igasuguste detailide paigutamine sillakesele
on lubamatu.

Eesrindlik noukogude ehilustehnika tunneb peale raam-
toolavade veel paljusid efektiivse konstruktsiooniga t66-
lavasid, mis moningal mééral isegi iiletavad raamtoolavade
hdid kiilgi. Nii naiteks on vdga otstarbekaks osutunud
inventaarsetele tugipostidele (Ruffel-Giproorgstroi, Malt-
sevi, Sirkovi jt. konstruktsioonid) ehitatud, ins. Stukanovi
siisteemi nn. ronivad jt. toolavad. Monede puhul toimub
laudise tosimine uue korgusjargu ladumiseks koguni
mehaaniliselt — tungraua pohimattel.

Meie brigaadil puuduvad kiillaldased kogemused nimeta-
tud toolavatiiiipide kasutamisel, mistottu neid ei ole siin-
kohal voimalik ldhemalt kdsitleda. Voin 6elda ainult niipalju,
et nende konstruktsioon on keerulisem kui BCY PKKA tiiiipi
toolavadel, mille valmistamine on igale ehitusorganisatsioo-
nile joukohaseks iilesandeks.

Vottes kokku meie brigaadi kogemusi toolavade ehitamise
osas, soovitan veel kord koigile miiiirseppadele kasutada
elamuehituses ainult inventaarseid kilplaudisega laus- voi
plokktoolavasid ning ioplikult lahti 6elda tellingutest ning
igasugustest mitteinventaarsetest toolavadest. See aitab
kokku hoida puitu, vdhendada suurel méaral abitéode t66-
mahukust ning koos sellega alandada tublisti ehituse mak-
sumust.

3. Tostemehhanismide kasutamine

Meie brigaad omab moningaid kogemusi nii statsionaar-
sete kui ka iseliikuvate tostemehhanismide kasutamise alal.
Allpool piitian olemasolevaid kogemusi ja tédhelepanekuid
siistematiseerides anda vastuse monedele kiisimustele, mis
tihti nouavad miiiirseppadelt peamurdmist.

Sageli ei valita tostemehhanismi Oieti, mistottu esineb
togseisakuid materjalide puuduse tottu toédkohal, voi siis
kasutatakse mehhanisme ajaliselt halvasti. Esimesel juhul
langeb miiiirseppade tooviljakus, teisel juhul aga touseb
ehituse omahind.

Meie brigaad ldhtub mehhanismi valikul eelkdige muidugi
olemasolevaist voimalusist ning peale selle pdevaiilesande
suurusest, hoone korgusest ning monteeritavuse astmest.

Kui hoones kasutatakse raskekaalulisi monteeritavaid
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detaile, nagu raudbetoontalasid, keraamilisi paneele jne.,
tuleb kasutada alati iseliikuvat mehhanismi, sest statsio-
nagrsed tostukid ei voimalda 14bi viia vastavaid montaas-
toid.

Ehituse monteeritavuse aste kasvab eriti joudsalt kaes-
oleval ajal. Ule kogu vabariigi ehitatavad betoon- ja raud-
betoontoodete tehased ja poliigoonid annavad peagi kiim-
neid tuhandeid kuupmeetreid monteeritavaid ehitusdetaile
aastas. Koos sellega kasvab ka iseliikuvate suure tegevus-
raadiuse ja kandejouga tostemehhanismide osatdhtsus ehi-
tustootluses, statsionaarsed tostukid aga hakkavad mine-
tama oma kunagist osa.

Neil ehitustel, kus veel ei kasutata raskekaalulisi montee-
ritavaid ehitusdetaile, vib kahtlemata rakendada nii ise-
liitkuvaid kui ka statsionaarseid toctemehhanisme — eelis-
tada tuleb voimaluse korral muidugi esimesi.

Tostuk tuleb valida nii, et ta tagaks péaevaiilesande tiit-
mise ning {iletamise. Allpool on toodud kogemuslikud and-
med mitmete tdstukite taojoudluse jm. néitajate kohta
(vt. tabel 3).

Sageli ei saa lihtuda ainult mehhanismi joudlusandmeist
ja seda eriti statsionaarsete tostukite puhul.

Nii nditeks eeldab kiirtostuki T-37 kasutamine tingimata
ka mone viikse nooltdstuki (T-108, JUII) kasutusele vot-
mist, sest esimene ei voimalda pikkade, suuregabariidiliste
ja raskete tiikkdetailide (talad, aknaplokid, sillused, kar-
niisiplaadid jne.) transportimist. Samuti pole moeldav
kolmehaardealaline ehitamine ainult iihe statsionaarse tgs-
tuki olemasolu korral.

Soovitav on statsionaarseid mehhanisme paigutada alati
voimalikult haardealadevahelisele piirile. Nii voib iga meh-
hanism teenindada kahte haardeala. Kahe mehhanismi ole-
masolu korral, milledest iiks asub iihel ja teine teisel pool
hoonet iihe ja sama haardeala piiri kohai, on tagatud seisa-
kuteta 166 iihe tostuki juhusliku avarii, profiilaktilise remondi
jne. korral.

Meie brigaad lahtub tostukite arvu ning asukoha valimisel
kindlatest reeglitest, mis on kokku voetud allpool (vt.
joon. 8). ]

Tihti miilirsepad kurdavad, et iiks voi teine tostemehha-
nism ei suuda varuda téélavadele vajalikul méiral mater-
jale. See aga ei tihenda seda, et me alati votame toste-
mehhanismidelt n. 6. viimase. Ei tohi rahulduda sellega, et
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Lihteandmed 1dstuki valikuks

Tabel 3

-—| Jrk, nr.

Tornkraanad

Statsionaarsed
tostukid

Niitaja nimetus

| CBK-1

BKCM-4

KCK-3

T-41

T-37

T-108

2

3

4

5

6

7

8

24

Kandejoud ton-
nides

Noole tegevus-
raadius meet-
rites

Maksimaalne
tostekorgus
meetrites

Orienteeruv t66-
joudlus vahe-
tuses  muiiiiri-
tise kuupmeet-
rites

Teenindavate
tooliste arv:
a) kraanajuht e.
motorist

b) troppijaid-
pealelaadijaid

Uheaegselt tos-
tetavate kidru-
de arv:

a) telliste ja
mordi  trans-
portimisel

b) ridbu trans-
portimisel

Teenindatavate
miiiirseppade

arv

1,6—3,0

20—10

27—43

45

10—15

0,6—1,0

20—16,5

13—27

25

0,5—1,0

13,4—9,2

13,6—21

25

0,5

38

30

7—10

0,3

16

20

0,25—0,5
3,629

kuni 361

15

! Kui kraana asetseb maapinnal, siis 4,5 m, inventaarse postamendi
puhul — 11 m, kui aga kraana paigutatakse eraldiseisvale tornile voc
ehitatavale hoonele siis kuni 36 m.

»



dIpplqosnyys  sunweindied aprUSIUBYYRW)SO |

‘g ‘uoop

vm\Eé\:E%k..n..g. .\Ew.et_,:\ )

1puawoisod ( Gof =L uly)
¥Njsojj00u auIpDuOISID]

(604~ UNY)
Db1yn}s0} /00U 3$100U0IS
-J0}$ $00Y (/¢-1 ) vbiw
~J0AD|aY1D] Ynjsojiry

=L
ob1w.104)0)dpIood
¥niso} ity

oqoA

Jpuawoysod
[DADY1jas! yn}Sojjoou
10A" DUDDIYUIO )

syn sypy

(Jsnypwoo) .t&?mﬁ }/0A3u8|a) snpploa a}1ynyso]

AJD

0q0A Bjny sy | POgoA paljny pousajol

apojo

ylodnsp auaoy pAbjpjIy3

-apsooy

anny 1ynyso/




Laepaneeli monteerimine {fornkraana
CBK-1 abil.

mehhanism kogu pédeva tootab, vaid tuleb vaadata, kuidas
ta toctab. Alati voib avastada niiviisi kasutamata voimsusi.

Narva mnt. nr. 28 ehitusplatsil ei tulnud tornkraana
kuidagi toime oma iilesannetega, vaatamata sellele, et vilu-
nud kraanajuht samastas ajaliselt koik tostetsiikli pohiope-
ratsioonid: iiheaegselt tostis koormat, pooras noolt ja soitis.
Tuli vélja, et koorem oli ammugi noutaval korgusel, noolgi
pooratud vajalikku suunda, kuid veel ldks aega kraana
kohalesoiduks, hiljem tagasisoiduks.

Asi seisis selles, et kiimniku ja meie eneste kogemuste
puudumise tottu ldks meil ehitusplats algul kdest dra. Tait-
sime kogu kraana tootsooni mitmesuguste detailidega, jat-
mata peamise materjali — telliste jaoks vajalikku ruumi.
Sellest siis tuligi, et tornkraana kulutas meie vea tottu palju
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aega tiihisoitudele tellise jarele mooda vordlemisi pikka
toorinnet (umbes 60 m).

See veenas kogu brigaadi, et tostemehhanismide joud-
lus soltub suurel méidral materjalide paigutuse ratsionaal-
susest ning et materjale ja detaile tuleb ehitusplatsile pai-
gutada ldbimoeldud skeemi jédrgi (vt. peatiikk «Ehitusplatsi
organiseerimine»).

Kui tornkraana suudab materjalide etteandmise puhul
teha vahetuse jooksul keskmiselt umbes 100 tostet, siis suur-
detailide montaaZi puhul langeb tostete arv peaaegu poole
vorra. See tuleb eelkdige sellest, et suurdetaili paigaldamis-
operatsioonile kulub rohkem aega kui tellisekonteineri voi
mordipunkri lahtihaakimiseks. Ka tosteoperatsiooni kestus
on suurem, sest iga detail tuleb anda monteerimiskohale
mone sentimeetrise tdpsusega ning alles siis, parast koorma
koikumise lakkamist, voib teda alla lasta.

Tornkraana joudluse tostmiseks peab signalist, kes tege-
likult juhibki montaaztoid, olema hea silmamoodu ja kiire
reageerimisvoimega. Koos brigaadiga oppis ja arenes meil
ka Tosja Kudrjavtseva abitoolisest suurepédraseks signalis-
tiks, kes oskuslikult juhib tornkraana tegevust.

Tosi kiill, algul ldks iga 13-tonnise laepaneeli paigalda-
misel kaduma palju vaartuslikke minuteid kraana edasi-
tagasi soitmisega ja noole podéramisega, niiiid aga tootab
signalist vdga tédpselt ning teostab montaaZi minimaalse
ajakuluga.

Selleks on ta vilja tootanud originaalsed votted
(vt. joon. 9). Troppinud paneeli tostekonksu kiilge, tostab
kraana koorma vajalikule korgusele ning péérab noolt seda-
vord, et koorem ja monteerimiskoht asuksid tdpselt samal
paralleelil kraana liikumissuunaga. Niiiid liigub kraana
edasi, kuni koorem on joudnud eesmargi kohale, ning laseb
ta pdrast koikumise lakkamist alla. Erilist tapsust vaja-
vatel juhtudel teeb signalist 2—3 m enne sihtkohta eelpea-
tuse, laseb paigaldatava detaili madalamale lasta ning
kontrollib etteandmise tapsust. Alles pérast seda lubab ta

kraanal liikuda vdhendatud kiirusega tdpse paigaldamis-
" kohani. :

Tihtipeale on 3-tonnise kandejouga kraanade tegevus-
raadius liialt vadike, mis nouab tdiendavat kédrutransporti
toolavadel, eriti iilemiste korruste puhul. Sageli osutub kit-
saskohaks - monteeritavate raudbetoonist karniisiplaatide
paigaldamine, sest kraana nool vastasseinani ei ulatu, kési-
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Joon. 9. Laepaneelide montaaZ tornkraanaga:

1 — troppimine; 2 — {6stmine paigaldusjoonele; 3 — paneeli «rahunemines;
4 — paigalduskohale tdstmine aeglase kiiguga; 5 — allalaskmine ja montaaZ.

montaazi takistab aga detailide suur kaal, mis kiiiinib tihti
iile 100—150 kg.

Nii juhtus meil Narva mnt. nr. 28 asuval ehitusel, kus
tornkraanaga saime monteerida ainult esiseina karniisi,
vastasseinani aga nool ei ulatunud. Tekkinud ummikust
leidis brigaad iihisel noul lihtsa véljapaésu.

Tornkraana paigutas karniisiplaadid umbes 4 m kaugu-
sele tagaseinast laetaladele ehitatud laudisele.

Paralleelselt seinaga asetasime laudisele roobasteena
karprauad nr. 14 vastavalt vidikese noolkraana (T-108,
ITUII jt.) ratastevahelisele kaugusele, millele litkkasime ka
noolkraana. Edasi toimus t66 lihtsalt: haaranud tornkraana
poolt oma haardeulatusse etteantud karniisiplaadid, tostis
noolkraana nad oma kohale (vt. joon. 10).

Viaga oluline on tostukite kogu kandejou kasutamine.
Lubamatu on néiteks 13-tonnise tornkraana puhul tosta
morti 200-liitristes vaatides voi 500 kg kandejouga tostuki
puhul telliseid ja .morti ithe kdru haaval. See alandab tos-
tukite joudlust vordeliselt alakoormusele ja suurendab ehi-
tuse omahinda.

Nii nditeks tosteti moodunud aastal Narva mnt. nr. 12

28



Karniisialupe raketis

L
F /]

]

|

|
Fon 2
\ Varke nool-

M kraana
N

T m e m e e e ——— - =

Materjali vaond

Tornkraana noo!

Joon. 10. Karniisi monteerimine viljaspool tornkraana tegevusraa-
diust viikese noolkraana abil,

asuval ehitusplatsil 13-tonnise kandejouga tornkraanaga
‘CBK-1 morti 200-liitristes vaatides, s. 0. 450 kg haaval, tel-
liseid aga 200 tk. kaupa kaaluga 750 kg.

Teatavasti kulub iga kuupmeetri miiiiritise kohta 0,23 m?
morti ja 400 tellist — selleks tuli tornkraanal sooritada
kolm tostet. Kraana ekspluatatsioonikulud moodustasid
vahetuses umbes 400 rbl., seega igale tostele langes ligi-
kaudu 4 rbl. Niisiis maksis telliste ja mérdi transport ehi-
tusplatsil umbes 12 rbl. iga kuupmeetri miiiiritise kohta.

Eesrindlikud ehilajad asendavad vaadid 600-liitriste
mordipunkritega, telliseid aga tostavad (sm. Sirkovi mee-
todil) lihtsatel alustel 400 tk. kaupa, viltides isegi kontei-
nereid. Niiviisi teisaldatakse iga tostega maksimaalne hulk
ehitusmaterjale ja tostete arv langeb 3-1t 1,3-le iga kuup-
meetri miiiiritise kohta. Kraana voimsuse kasutustegur suu-
reneb 0,3¢t umbes 0,9-ni, kuupmeetri miiiiritise omahind
vadheneb aga 6 rbl. 80 kop. vorra, sest kraana ekspluatat-
sioonikulud langevad 12 rublalt 5 rbl. 20 kop.-le.

See ndide on ilmekaks toendiks selle kohta, et tostemeh-
hanismide véimsuse kasutamise kiisimus on majandus-
likult vdga tahtis. Kui veel nimetada, et alakoormatud torn-
kraana CBK-1 suudab vahetuse jooksul varuda materjale
ainult 30—35 m3 miiiiritise tarvis, tdielikuit koormatud
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kraana aga umbes 80 m3 larvis !, siis on selge, et iga miiiir-
sepp peab voitlema tostemehhanismide kandejou téieliku
kasutamise eest.

Selleks tuleb tornkraanade puhul varuda vastava mahu-
tavusega tosteinventar, statsionaarsete tostukite tosteplat-
vorme aga suurendada vajalike moodeteni. Nii nditeks
tuleb koikide 500 kg-se kandejouga statsionaarsete tostu-
kite puhul tosteplatvormid iimber ehitada vidhemalt kahe
konteineri voi siis kdru tostmisele iihe korraga, mis on teos-
tatav lihtsate vahendite ja vihese joukuluga.

Suurt tdhelepanu tuleb podrata mehhanismide efektiivse
too osatdhtsuse tostmisele.

Tihtipeale tostetakse kiirtostukitega telliseid lahtiselt,
morti aga kastides. Seetottu mehhanism seisab tostetsiikli
jooksul peale- ja mahalaadimise ajal 70—90% tsiikli kestu-
sest ehk, teiste sonadega, umbes 6—7 tundi vahetuse jook-
sul. Peale selle peab toodline platvormi tiihjendamiseks
astuma platvormile, mis on ohutustehnika reeglite jame-
daks rikkumiseks.

Sellise suure aja- ja tookulu véltimiseks tuleb kiir- ja
statsionaarsete nooltostukitega tosta materjale konteineri-
seeritult voi siis, kui konteineriseerimine pole veel ldbi
viidud, kirudes (vt. joon. 11), ning lithendada kérude peale-

Tabel 4

Kiirtostuki T-37 toojoudlus telliste tostmisel
(tostukit teenindab 3 toolist)

Operatsiooni kestus mas.-min.
Vale moodus ] Oige moodus
Operatsiooni nimetus Sl i
telliste tostmisel Tostmine vahe- | Tostmine metal-
tult platvormil [ list kdrudes
(80 tellise (48 tellise
kaupa) kaupa)
1. Platvormi koormamine 6,7 0,4
2. Koorma tdstmine 6 m korgusele 0,3 08
3. Platvormi tiihjendamine 6,7 0,6
4. Tiihja platvormi allalaskmine 0,2 10:2
Kokku: 13,9 1,5
Tostuki toojoudlus vahetuses 35 tostet 320 tostet
e. 2800 tellist |e.~ 15000 tellist

1 Juhul kui kraana teisaldab ainult morti ja telliseid.
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ja mahalaadimise operatsiooni kestust. Tabelis 4 on antud
vordlevad andmed kiirtostuki T-37 toojoudluse kohta tel-
liste tostmisel soltuvalt telliste tostmisviisist.

Nagu niha, alaneb kiirtostuki joudlus telliste tostmisel
lahtiselt iile 5 korra sama arvu teenindavate t6dliste puhul.

Statsionaarsete noolkraanade puhul on veelgi suuremaid
voimalusi mehhanismi joudluse tostmiseks. Selleks tuleb
kasutada inventaarseid tosteplatvorme, mida on voimalik
haakida kraana konksu kiilge. Uhe noolkraana téielikuks
kasutamiseks on vaja kolme platvormi, igaiiks mahuta-
vusega 2—3 karu.

Noolkraanat teenindab peale motoristi kaks liili — alu-
mine ja iilemine. Liilide koosseisud soltuvad iitheaegselt
tostetavate kirude arvust ja tostekorgusest, koikudes 1—3
toolise vahel.

Kraana t66 toimub jargmiselt. Kraana tostab iihe kéru-
dega koormatud platvormi téolavadele, seal haagitakse see
{ostekonksu kiiljest lahti ja asendatakse teise platvormiga,
millel asuvad tithjad kiarud. Lasknud maapinnale teise plat-
vormi, asendatakse see kohe kolmandaga, millel asuvad
koormaga karud. :

Kirude paigutamine platvormidele ja nende korvalda-
~mine toimub tostmise ajal, sest alati on kaks platvormi sel-
leks t6oks vabad. Nii tootades kulutab noolkraana umbes
90% oma tooajast kasulikult ja ainult vdhese osa viltima-
tuteks seisakuteks platvormide troppimise ajal.

Kriipsutan veel kord alla, et koige otstarbekamaks tel-
liste teisaldamise vahendiks on statsionaarsete” tostukite
puhul konteinerid ja et kirud tulevad kone alla vaid seal,
kus konteineriseerimine pole veel ldbi viidud.

Pahatihti piistitatakse tdstemehhanismid alles parast
alusmiiiiride 1opetamist. See tdhendab seda, et alusmiiiirid
ja keldrikorrus, mis moodustavad sageli 30—40% miiiiri-
io6de iildmahust, laotakse vilja ilma mehhanismide abita.
Manikord alustatakse ilma mehhanismideta isegi seinte
ehitamist.

Selline praktika on kahtlemata vaar, sest brigaadil puu-
dub siis voimalus materjalide ja detailide oigeks paiguta-
miseks ehitusplatsile ja tuleb ndha palju vaeva transport-
toodega.

Loen ofstarbekaks monteerida tostemehhanismid, eriti
aga tornkraanad, juba enne alusmiiiiride ehitamist, nagu
seda nouavad ehitustoode teostamise reeglid. See parandab
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miiiiritoode {ildist mehhaniseerimistaset, kiirendab miiiiri-
16id ja vabastab toolised palju joukulu noudvatest trans-
porttoddest. Meie brigaad kavatseb jargmisele ehitusobjek-
tile asudes kasutada tornkraanat juba alates vundamendi
taldmiku rajamisest, mida soovitan teha ka koikidel teistel
miilirseppadel.

4. Ehitusplatsi organiseerimine

Korge toéoviljakuse eeltingimuseks on hasti korraldatud
ehitusplats. Sellest, kuidas ja kuhu on asetatud materjalid
ja millises seisukorras on juurdepaésuteed, soltub mitte tiksi
tooliste tooviljakus, vaid ka ehituse omahind.

Korraldamata ehitusplalsidel on ametis suur hulk abit66-
lisi, kes tegelevad ebatootliku, kuid moédapadsematu tooga:
virnastavad, laovad iimber ja kannavad {ihest kohast teise
ehitusmaterjale, sorteerivad ja otsivad vélja vajalikke
detaile. See ebatootlik 1606 lasub rdnga koormana ehituse
omahinnal ja neelab suure hulga vdga vajalikke tookasi.

Meie brigaad oppis hindama ehitusplatsi organiseerimise
tdahtsust kibedate kogemuste najal.

Tulnud 1954. a. septembris Narva mnt. nr. 12 asuvale
ehitusplatsile, leidsime eest tdieliku korralageduse mater-
jalide ja detailide hoidmises: suur osa telliseid asus vil-
jaspool tornkraana tegevusraadiust, raudbetoondetailid olid
virnastatud siisteemitult jne. Loomulikult olid meie t606-
tulemused algul halvad.

Nii nditeks tuli teise korruse miiiiride ladumisel iga kuup-
meetri miiiiritise kohta 13 rbl. 51 kop. védartuses abitoid,
mida sooritati kasitsi.

Pirast seda kui olime seadnud sisse elementaarse korra
materjalide virnastamise ja paigutamise osas, alanes abi-
toode osatahtsus tunduvalt. Samal ehitusplatsil tehti nel-
janda korruse ehitamiseks iga miiiiritise kuupmeetri kohta
ainult 4 rbl. 87 kop. viirtuses abitoid, seega ligi kolm korda
vihem. ’

Koos ehituse omahinna alandamisega vdhenes meil tun-
duvalt ka abitooliste arv. Kui meil {ile-eelmisel ehitusplatsil
tuli iga kiimne miitlirsepa kohta 18 teenindavat toolist, siis
eelmisel ehitusplatsil kahanes see arv seitsmeni ning kées-
oleval juba kolme-neljani (selleks aitas kaasa ka tooprot-
sessi ratsionaliseerimine ning suurema voimsusega toste-
mehhanismide kasutusele votmine).
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Ulaltoodu pohjal voime oelda, et ehitusplatsi organiseeri-
mine on kiisimus, millele iga brigaad peab piihendama eri-
list hoolt. Ehitusplatsil tuleb luua kindel kord juba esimes-
test pdevadest alates, sest kui ehitusplats 1dheb kord kaest
dra, pole enam nii lihtne asja parandada.

Materjalide paigutamise osas peab meie brigaad silmas
jdrgmisi pohireegleid.

Tornkraana puhul paigutame tellised, laetalad ja paneelid
kraana noole haardeulatusse. Telliste paigutamisel peame
silmas, et kraana voiks neid haarata igast asendist, ilma
tiihisoiduta. Rasked detailid, mille kaal iiletab kraana kande-
jou noole rohtseisu puhul, asetame vahetult kraanatee ldhe-
dusse, nii et neid oleks voimalik troppida maksimaalselt
tostetud noole puhul ilma tdiendava teisaldamiseta.

- Kui kraana tegevusraadius on piiratud, siis sillused, akna-
plokid, puitkilbid ja -talad ning muud kergemad detailid pai-

gutame viljapoole kraana tegevusvilja. Noole haardeula-

tusse.toimetame nad vahetult enne tostmist.

Statsionaarsete tostukite puhul, nagu noolkraanad, kiir-
tostukid jne., paigutame kidrutatavad materjalid juurdeveo-

% 1 haardeala Il haardealo

Pt .

H-x

Juurdeveotee

i ol @l ©|

Joon. 13. Ehitusmaterjalide ja detailide paigutus vihese pind-
alaga ehitusplatsile statsionaarsete tostukite puhul:

1 — tellised; 2 — mordi vastuvdtukoht; 3 — puidust laedetailid; 4 — mon-
teeritav raudbetoon; 5 — aknaplokid.
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teest tostukiga iihele poo-
le, kantavad detailid ja
materjalid aga teisele poole
(vt. joon. 13). Niiviisi vél-
dime kéruteede asetamist
juurdeveoteele ja nende pu-
ANZNZNZ8 ] runemist veokite litkumisel.
UNVAVA j Juhul kui seda voimaldab
NG kil (asiukiga. ibsictavad
0 : 4 materjalid ja detailid ehi-

G | 1 i ostuki
B tusplatsi  tostukipoolsele

NN kiiljele, tostuki ja juurde-
N 'Em:m—_]l veotee vahelisele maa-alale.

e s |

SO Need materjalid, mis
oy e Tt teisaldatakse ilma tostukite
abita, paigutame paigalda-
miskoha vahetusse ldhedus-
se. Nii néiteks paekivi vun-
damentide tarvis asetame
kitsale ribale {imber ehita-
tava hoone.

Joon. 14. Monteeritavate ehitusde- Nii materjalide kokku-
'f‘filide.lvlf:aftamlﬂelid A hoiu kui ka abitooliste t66
a o eraamilise aepaneeliq; - . . %
raudbetoontalad; ¢ — pmon?eeritavad 11htSUStamlseks tuleb ehi-
sillused; d — aknaplokid. tusmaterjalide vastuvotmist

ja hoidmist ehitusplatsil
korraldada vdga hoolikalt. Eriti oluline on koikide tiikk-
materjalide ja monteeritavate detailide virnastamine.

Meie brigaad asetab talad, laepaneelid ja muud rasked ja
pikamootelised detailid riitadesse, paigutades iga kihi vahele
laudadest liistud ristloikega 4 X5 kuni 5X10 cm.

Laepaneelide ja talade, samuti ka silluste alla asetame
liistud umbes 20—25 cm kaugusele otstest, pidades silmas,
et koik liistud asetseksid kohakuti. Selle reegli iilemédarane
rikkumine voib kaasa tuua paneelide purunemise. Sil-

luste puhul asetame liistud iga kahe kihi jdrele.

Karniisiplaadid asetame kahele aluslauale serviti ning
ainult {ihes kihis. Astmed paigutame samuti kahele alus-
lauale puhta pinnaga allapoole, kuid mitte rohkem kui kahes
kihis. Aknaplokke hoiame katusealustes, kuid vahetult enne
montaazi {oimetame nad kraana noole haardeulatusse ja
paigutame serviti voi piisti aluslaudisele. Tellised laome
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riitadesse, sidudes tiksikuid piistkihte virnastatavate telliste
asetamisega kord piki-, kord pdikisuunas. See on vajalik
riitade valjavajumise valtimiseks.

Siinjuures ei saa vaikides mooduda kiisimusest, mille
. lahendamise edasiliikkamine ei tee au ei ehitajatele ega
ehitusmaterjalide to6stuse tootajatele. Asi seisab selles, et
koik kohaliku alluvusega tellisetehased, vdhemalt Tallinnas,
viljastavad telliseid ilma paketeerimata. Niiviisi kdib tellis
tihti viis kuni seitse korda 1dbi abitooliste kétest, enne kui
miiiirsepp ta paika paneb. Suure arvu virnastamiste, iimber-,
peale- ja mahalaadimise tottu taotakse maha telliste servad
ja nurgad, tekib palju poolikuid ja praaktelliseid. Peale
materjalikadude on tegemist muidugi ka liigse t60jou-
kuluga.

Telliseid oleme sunnitud laduma konteineritesse alles
ehitusviljakul, sest teisiti pole neid voimalik lornkraanaga
tosta.

Telliste paketeerimine on kiisimus, mis vajab kohest lahen-
damist vaslavate asutuste poolt, sest edasine t60 vanal
viisil on ebamajanduslik ja tostab ehituse omahinda.

Teatavasti on koikides ehitusorganisatsioonides loodud
~ tsentraalsed mordisolmed ning ehitusviljakule toimetatakse
valmis mort isekallutajatega.

Mordi edasine tee on pahatihti aga kilplaslik: kastist
labidaga punkrisse, punkrist kirusse, kdrust kasti . .. Igal
iimberloopimisel pudeneb mérti huigaliselt maha, td6tavad
mitmed abitoolised, mis kdik langeb koormana ehituse mak-
sumusele. :
 Meie brigaad on soltuvalt tornkraana kandejoust kasuta-
nud kahesugust mordi vastuvotmise skeemi, Yiies inim-
todjoukulu ja mordikaod miinimumini (vt. joon. 15).

134-tonnise tornkraana puhul votame mordi isekallutaja-
test vastu punkritesse mahuga 0,6 m?, mis on paigutatud
laudadega vooderdatud siivendisse. Siivendi siigavus on
paarkiimmend sentimeetrit vdiksem punkri korgusest, laius.
samavorra suurem punkri laiusest ning pikkus voimaldab
paigutada siivendisse kolm punkrit. Risti soiduteele ja roo-
biti siivendi servaga asetame teele tokestusprussi. Isekallu-
taja tagarataste kokkupuutel prussiga peatab autojuht soi-
duki mordi viljalaadimiseks. Kuna isekallutaja tdidab kor-
raga kaks punkrit, asetame punkritevahelise pilu katmiseks
nende kiilgnevatele servadele laua laiusega 10—15 cm. Sel-
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Joon. 15. Mardi teisaldamine ehitusplatsil:

a — [11/-tonnise kandejduga tornkraana abil;
b — 1/,-tonnise kandejouga tornkraana abil.

lele lauale kuhjuva mérdi raputame pérast isekallutaja dra-
soitu punkrisse.

Mordi tostmine miiiirsepa t66tsooni toimub jargmiselt.
Vahetuse alguses asetame siivendisse korvuti kaks tiihja
punkrit, jattes vabaks ruumi kolmanda punkri jaoks. Ise-
kallutaja tdidab korraga médlemad punkrid. Seejirel paigu-
tab tornkraana vabale kohale kolmanda tiihja punkri ning
tithikdiku tegemata tostab tsélavadele korvalasuva tdidetud
punkri. Edasi votab tornkraana téolavadelt jargmise tiihja
punkri ning tostab ta siivendisse vabale kohale, mille jérel
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viib samast iiles teise tdidetud punkri. Niimoodi hoiame
stivendis korvuti alati kaks tiihja punkrit, millega véldime
isekallutajate tooseisakuid.

Toolavadel veame mordi laiali kidrudega, kusjuures
kédrude laadimine toimub isevoolu teel punkritest. Selleks
paigutatakse punkrid vastavatele jalgadele, mis voimalda-
vad asetada kdaru nende alla. Juhul kui mort on kiillaldaselt
vedel, tiihjendame mordipunkrid otse kastidesse karutrans-
porti kasutamata.

3-tonnise tornkraana puhul ehitame moérdi vastuvotmiseks
isekallutajatest kaldkasti, millest mort osalt isevoolu teel,
~ osalt labidaga, laaditakse avatava pohjaga voi kummuta-
tavasse tostevaati mahuga 200 liitrit. Tornkraana tostab
vaadi miiiirsepa tookohale, kus abitooline avab ta pohja
ning laseb mordil voolata kasti (vt. joon. 15). Kui osa miiiir-
seppade too6tsoonist asetseb viljaspool nooleulatust, siis
tiihjendame vaadid jalgadele asetatud punkritesse, ning
edasi kasutame karutransporti. ;

Statsionaarsete tostukite puhul toimub mordi vastuvot-
mine samuti kaldkasti, edasi aga mitte enam vaati, vaid
metallist kiarudesse. Selleks tuleb kaldkast ehitada veidi kor-
gemale, nii et mordi viljavooluava jddks laaditava kéru
kohale. Siivendi tegemine kdrude jaoks pole otstarbekas,
sest sellega kaasub liigne to6joukulu kirude siivendist vélja-
kirutamisel. Kiill on kaldkasti paigaldamisel aga voimalik
kasutada maapinna ebatasasusi ja nende arvel lihtsustada
mordi vastuvotukoha viljaehitamist — tuleb ainult silmas
pidada, et kaldkasti tagaserv poleks liiga korgel ega takis-
taks isekallutaja kere kummutamist.

Kaldkastist laaditud kérud paigutatakse tostuki platvor-
mile, tostetakse tddlavadele ning kirutatakse edasi miiiir-
sepa tookohale, kus tiihjendatakse kummutamisega mordi-
kastidesse.

Talvetingimusis on voimalik nii mérdipunkrite siivendit
kui ka kaldkasti kerge vaevaga soojustada. Selleks vooder-
dame siivendi voi kaldkasti laudadega, paigutades vahele
mingit urbset materjali (rdbu, saepuru jne.), ning ehitame
kaane. Kaane ehitame siivendi puhul kolmest iseseisvalt
avatavast osast, kaldkasti puhul aga kahest osast. Nii avame
isekallutaja tiihjendamiseks vaid osa mordi vastuvotukohast,
mis valdib soojendatud moérdi temperatuuri langemist.



1IV. PROGRESSIIVSETEST MUURILADUMISE
MEETODITEST

Progressiivsete miiiiriladumise meetodite kasutamine osu-
tub tulemusrikkaks ainult siis, kui selleks on ehitusel loodud
vajalikud tingimused.

Esimeseks oluliseks tingimuseks on miiiirsepa téokoha
korrapdrane ja pidev varustamine vajalike ehitusmaterjalide
ja detailidega. Kasutades progressiivseid toomeetodeid voit-
leb miiiirsepp sekundite kokkuhoiu eest. See voitlus muutub
aga mottetuks varustushdirete puhul, mis halvavad too6-
tempot ja neelavad jaagitult kogu kokkuhoitud aja.

Teiseks tdhtsaks tingimuseks on riitmiline ja igati koos-
kolastatud t66, mis on saavutatav ehitamise organiseerimi-
sega haardeala-siisteemis kindlapiiriliste korgusjarkudega.

Ulalnimetatud organisatsiooniliste kiisimuste lahendamine
on miiiirseppade ja ehituse insener-tehnilise personali iihi-
seks iilesandeks, milleta pole moeldav pidevalt korge t606-
viljakuse saavutamine.

Seepéirast tuleb enne iihe voi teise progressiivse t6o-
meetodi kasutusele votmist ehitustoode iildisesse organisee-
rimisse luua kindel kord.

1. Tookoha organiseerimine

Viga tdhtsaks teguriks miilirseppade tooviljakuse tost-
misel on, nagu Kogemused néitavad, téokoha oige organi-
seerimine. ;

Iga miiiirsepp peab viltima iileliigseid liigutusi té6operat-
sioonide sooritamisel, mida pohjustab materjalide ebadige
paigutus tookohal. Kui nditeks tellis asetseb laotavast miiii-
rist 4 m kaugusel, siis peab miiiirsepp iga tellise votmiseks
tegema seitse-kaheksa liigset sammu. Arvestades, et ainult
normide tditmiseks tuleb paigaldada vahetuse jooksul kesk-
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Joon. 16. Miiiirsepa tdokoht.

miselt 1000 tellist, teeb see umbes 8000 liigset sammu
e. ligi seitse kilomeetrit asjatut kondimist pdevas, milleks
kulub vahemalt 20% kogu todajast.

Analoogiline on olukord mordikastide ebaodige paigu-
tamise korral, mis raiskab peaaegu sama palju kallist t66-
aega. :

Liigse t66- ja ajakulu véltimiseks on soovitav paigutada
materjalid tookohale kindla korra jdrgi (vi. joon. 16).

Meie brigaad ldhtub tookoha organiseerimisel tuntud nou-
kogude ‘novaatorite Maksimenko, Sirkovi jt. kogemustest.
© Miiiiripoolsele kiiljele jdtame toolavadel 50—60 cm laiuse
tdiesti vaba riba, kuhu me ei paiguta mingisuguseid
materjale ega inventari. See riba on ette ndhtud miitirsep-
pade liikumiseks piki téorinnet.

Paralleelselt sellele nn. téovoondile jdatame 60—80 cm
laiuse materjalide voéndi. Materjalid paigutame kindla
korra jargi — vastu akna- ja ukseavasid asetame mordi-
kastid, nende vahele aga tellisekonteinerid voi -virnad. Selle
juures peame silmas, et mordikastide kaugus {iksteisest ei
iiletaks 2,5—3 meetrit. Mordikasti ja tellisevirna vahele
jdtame umbes 40 cm laiuse labikdigu, et viltida {ile mater-
jalide ronimist téovoondisse minekul ja sealt lahkumisel.

60 cm kaugusele materjalivoondist asetame kiruteed ja
kogu tootsooni laiuseks on meil seega umbes 2,5 m.

Peatumata rohkem tookoha 0oige organiseerimise Kkiisi-
musel, tahan veel kord alla kriipsutada, et see on iiks tdhtsa-
maid eeltingimusi progressiivsete tdomeetodite edukaks
rakendamiseks ja korge téoviljakuse saavutamiseks.

41



2. Tooriistadest

Tooriistade kvaliteedist ja korrasolekust soltub otseselt
miiiirseppade tooviljakus.

Miiiirsepa kellu peab olema kaalult kerge, tootamisel
kdepdrane ja kvaliteetsest materjalist. Meie brigaad
kasutab standardseid, nn. kombineeritud kellusid (OCT
90082-40).

Kellu valikul tuleb jilgida, et kdepideme jalg oleks kellu
laba kiilge keevitatud ning keevituskoht hoolikalt puhasta-
tud. Needitud kellud pole tugevad, sest kdepide hakkab
neetiihendusest peagi logisema ja laguneb siis varsti. Kellu
laba peab olema ohukesest teraslehest paksusega mitte iile
1,2 mm, kdepide aga hésti sile. Kellu kaal ei {ohi iiletada
600—700 g. Kellut valides asetame ta kdepideme jala kume-
rust pidi vdljasirutatud sormele rippuma. Kui niiiid laba esi-
nurk ja kidepideme ots jddvad iihekorgusele, siis kellu ei
visita kitt ega tee t60d raskeks.

Mordi etteandmiseks kasutame Maltsevi kopplabidaid,
mis on kaalult kerged ja praktilised mérdipeenra laotamisel
seinale ja selle tasandamisel (OCT 90066-40). Kopplabi-
das on mordi labisegamiseks kastis vihemsobiv ja seda eriti
raskete mortide puhul. Puuduseks osutub siis nork konst-
ruktsioon, lithike vars ja ebasobiv kaha. Kuna meil on tava-
liselt tegemist tsentraalsetes mordisolmedes valmistatud
mortidega, mille puhul mordi «ldbil6omist» tuleb teostada
pidevalt, eelistame kiihvellabidatest tehtud koppasid.

Tellisevasaratest oleme jdanud peatuma standardsete
vasarate (OCT 90029-39) juurde, pannes tdhele, et l6ike-
tera oleks histi karastatud ia teritatud 40° nurga all ning
vasar tugevalt varretatud.

Koiki neid tooriistu tuleb hasti hooldada. Kui jatame ndi-
teks kellu toopdeva 16pul mordist puhastamata, siis kaalub
ta peagi mitu korda rohkem kui puhas kellu ning ei kai
enam mordist 1dbi.

Suundnoéoriks oleme kasutanud kaproonnoori. Oma peen-
suse tottu ei hakka iilestommatud kaproonnéor tuule kdes
vibama, on kiillaltki tugev kulumise vastu ja paraja veni-
vusega. See omadus lubab kord kinnitatud noori tosta kuni
6 miiiirirea vorra korgemale kinnitust kordamata.

Pindmiste ridade ladumise jaoks kinnitame suundnoori
igale® kihile, sisemiste jaoks soltuvalt miiiirsepa kvalifikat-
sioonist, kuid mitte harvemini kui iga 4 kihi jdrel. Suund-
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noori kinnitamiseks kasutame sm. Sirkovi riiska, mis on
iildiselt tuntud ja ei vaja siinkohal erilist selgitust. ;

Pikkade miiiiriosade ladumisel asetame miiiiritisele hari-
liku paksusega mordipadjale majaktellised mitte kaugemale
kui 4—5 m iiksteisest ja riiskadest. Majaktellised ulatuvad
2—3 cm vorra iile miiiiritise pinna ja takistavad seega
suundnoori  vadljavajumist. Suundnoéori  paigalhoidmiseks
surume ta kinni hariliku tellisega, mille asetame majak-
tellisele kuivalt. Suundndor asetseb umbes 2 mm kaugusel
pindmisest reast ning tema alumine dar laotava kihi pealis-
pinna korgusel.

Lihemal ajal kavatseme kasutusele votta metallist kiht-
latid, mis voimaldavad kontrollida mitte iiksi tellisekihtide
sirgjoonelisust miiiiritises, vaid ka nende horisontaalsust,
samuti aga juba ette dra markida ni$side, avade, horison-
taalsete vagude, vahelagede jm. korgused. See soodustab
kahtlemata veelgi t66 kvaliteedi paranemist.

3. Eesrindlikud toovotted

Miiiiritoodel on vaga tédhtis kasutada ratsionaalseid t66-
votteid. Teatavasti seisab miiiirseppade t66 peamiselt kolme
pohioperatsiooni, s. 0. mordi ja telliste seinale andmise ning
tellisfe paigaldamise sooritamises.

Mordi etteandmist seinale teostab meie brigaad mitte
kelluga, vaid Maltsevi kopplabida voi siis kiihvellabida abil
(vt. joon. 17).

Pikiridade alla anname mordi umbes 8 cm laiuse ribana,
tehes seda kahe vottega: votnud kastist kopp- voi kiihvel-
labidatdie morti, paigutame selle liikkumissuunas iile labida
serva miiiirile; siis keerame labida kummuli ja tombega
enda poole tasandame mordipeenra. Poikridade alla anname
mordi iile labida otsa, kusjuures peenra laius enne tasan-
damist on vastavalt suurem — umbes 20 cm. Krohvialuste
seinte tithivuuki ladumisel peab tasandatud mordipeenar
jidma seina pinnast umbes 2 cm kaugusele selliselt, et
pirast tellise paigaldamist tithimiku siigavus poleks iile
15 mm. Selleks tuleb miiiiri krohvitava kiilje poolt vdhen-
dada mordipeenra laiust.

Mordi tasandamisel ei tohi morti siluda, taiesti lubamatu
on aga mordipeenrale ldike andmine, mis takistab oluliselt
mordi nakkumist tellistega. Mordipeenar peab jadma tasane,
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Joon, 17. Mordi etteandmine Maltsevi kopplabidaga:

a — mordi etteandmine pikiridade alla; & — mérdi tasandamine
poikridade alla.

kuid igal juhul kore — see on eriti tihtis tootamisel talve-
tingimustes. ‘

Telliste etteandmisel pikiridade ladumiseks asetame nad
miiiirile lapiti ja viikese nurga all liikumissuunale. Paik-
ridade ladumiseks asetame tellised serviti ja peaaegu risti
miiiiri teljele (vt. joon. 18). Vilisridade ladumiseks paigu-
tame tellised siseridadele, siseridade ladumiseks aga vilis-
ridadele.

Taidisrea puhul toimub telliste etteandmine ja paigalda-
mine iihe vottega.

Telliste paigaldamiseks kasutame mitmeid viise. ®Neist
pohiliseks on kujunenud tiihivuuki miiiiritava seina puhu!

b)
P N\, v
i : | )| K \IL~
H B, R | 6 : {e
Jeon. 18. Telliste etteandmine miiiirile:
a — vilimise pikirea jaoks; 5 — vilimise poikrea '

jaoks.
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Joon. 19. Nihkladumise votted:
a, b ja c¢ — pikikivi paigaldamine; d, e ja f — pdikkivi
paigaldaminey

nihkladumise viis (vt. joon. 19), mille puhul miiiirsepp ei
kasuta kellut iildse. Nihkladumisel miiiirsepp haarab tellise,
kallutab ta esiserva veidi allapoole ning nihulab siis kohale
modda virsket mordipeenart. Seejuures tellise alumine esi-
serv rullib enda ette mordipadja, mis tdidab vertikaalse
ristvuugi varempaigaldatud ja paigaldatava tellise vahel
peaaegu tiielikult. Siinjuures peab aga jélgima, et tilejaa-
nud osa ristvuugist taituks hiljem, s. o. mordi andmisel
jargneva kihi alla — vastasel korral vGib miiiiritis osutuda
mittesoojapidavaks.

Vertikaalsed pikivuugid tdituvad mordiga vajalikul maa-
ral viimase etteandmisel jargneva rohtkihi alla.

Nihkladumist on véimalik teostada korraga ka kahe
kiega, s. 0. kahe tellise kaupa, mis tostab tooviljakust ligi
poolteist korda.

Juhul kui mort on liiga paks, nagu seda pahatihti juhtub
isekallutajatega suurematele kaugustele veetava mordi
puhul, votame kasutusele kellu piistvuukide tditmiseks mor-
diga ning miiiiri vilispinnalt viéljatungiva liigse moérdi
araloikamiseks.
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Joon. 20. Kelluladumise votted:
a — pikikivi paigaldamine; b — poikkivi paigaldamine;
¢ — mordi ldikamine miiiiritise kiilgpinnal.,

Puhasmiiiiride puhul pole nihkladumisviis lubatud vilti-
matute tihivuukide parast. Siin tuleb kasutada tahes-taht-
matult kelluladumist.

Kelluladumisel tuleb mért vertikaalsete ristvuukide tiit-
miseks kokku rullida ning kergelt suruda kelluga vastu
varempaigaldatud tellist. Vahetult selle jirel nihutame oma
kohale ka tellise (vt. joon. 20) ning ldikame dra liigse mordi
miifiri pinnalt.

Téaidisritta paigutame tellised poolnihkladumisvottega,
paigaldades kaks kivi korraga.

Toovotted on siin samasugused kui nihkladumisel, ainult
et vidljalaotud pindmiste kihtide tottu on raskendatud mérdi
rullimine piistvuukidesse.

Viimasel ajal kasutatakse meil massiivmiiiiride korval
vaga mitmesuguse konstruktsiooniga kergmiiiire, millede
puhul on tihti raskusi sobiva ladumisviisi valikul.
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Pidades koige efektiivsemaks nihkladumist, tuleb kasu-
tada vahel siiski ka teisi ladumisviise. Allpool on toodud
meie kogemused ladumisviisi valiku osas elamute ehitamisel
(vt. tabel 5).

Tabel 5
Ladumisviisi valik soltuvalt miiliritise konstrukisioonist
Vilimine T4idisrida Sisemine
pindmine voi piist- pindmine
rida diafragmad rida
Harilik miiiiritis krohvi alla XX & XX
Harilik puhasmiiiiritis * PR b4 XX
Ohuvahega miiiiritis krohvi
alla XXX X XX
Ins. Vlassovi tiiiipi kerg-
miiiiritis XXX XXX XX

Tingmirgid: X — poolnihkladumine
XX — nihkladumine
XXX — kelluladumine

4. Progressiivsetest miiiiriseotistest

Suurem osa miiiirseppi tunneb hasti ja kasutab oma iga-
pievases to6ds mitmekihilisi miiiiriseotisi, mille puhul suu-
rem osa tellisekihte (iile 80%) on iihesuguse mustriga ja
tdidisrea maht moodustab umbes poole kogu miiiiritise
mahust. -

Meie brigaad kasutab harilikult kuuekihilist miiiiriseotist,
mille autoriks on prof. Onistsik (vt. joon. 21). Selle seotise
suureks eeliseks on pool- ja kolmveerandtelliste peaaegu
taielik puudumine, sest on lubatud poikpiistivuukide koha-
kuti sattumine miiiiri vélispinnas kolme rohtkihi ulatuses.

Kitsaid vaheposte ja poste laome kolmekihilises seotises,
mis on samuti iildtuntud ega vaja seetottu siinkohal selgi-
tust. Plokkseotist aga kasutame ainult puhasmiiiiride puhul,
kui on noutav sellele seotisele omane miiiirikiri.

Meie brigaadil on tulnud tihtipeale laduda kombineeritud
konstruktsiooniga miiiire, nagu ohkvahega ja kérg- ning
silikaattellistest segamiiiire, kus telliste paksus on erinev.
Ka neil juhtudel oleme rakendanud mitmekihilisuse pohi-

1+ Sisemine pindmine rida on krohvialune.
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Joon. 21. Mitmekihilisi miiiriseotisi:
a — prof. Onist&iku mitmekihiline miifiriseotis; & — ohkvahega sein kuuekihi-
lises seotises; ¢ — kirg- ja silikaattellistest segamiiiiritis mitmekihilises seo-
tises; d — prof. Onidtsiku seotises laotud miiiiritise kiilgvaade. 5

motet (vt. joon. 21), sobitades seda miiiiritise konstruktiiv-
setele isedrasustele. g

Korge tooviljakuse huvides tuleb koigil miiiirseppadel
otsustavalt lahti 6elda vanadest miiiiriseotistest mitmekihi-
lise miiiiriseotise kasuks. Ainult mitmekihiline miiiiriseotis
voimaldab rakendada eesrindlikke ladumismeetodeid ja rat-
sionaalset toojaotust miiiirseppade liili liikinete vahel ning
loob eeldused nii mordi kui ka telliste kokkuhoiuks.
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5. Eesrindlikud toomeetodid

Koik eesrindlikud miiiiriladumise meetodid pohinevad t66-
jaotuse pohimottel. Teatavasti koosneb ladumisprotsess
mitmest operatsioonist, millest olulisemad on toodud allpool
(vt. tabel 6). Need operatsioonid on oma keerulisuse poolest
viga mitmesugused ning nouavad teostajalt erinevaid tead-
misi ja kogemisi.

Tabel 6

Ladumisprotsessi koosseis ja ndutav miliirsepa kvalifikatsioon
toooperatsioonide kaupa

Miiiirsepa
Jrk ; kategooria
nr‘ Todoperatsiooni nimetus tariifi kvalifi-
4 katsiooni
teatmiku jargi
b SnundHoor :seadmine & Sl Ao Tl S0 V ja Il
2. | Mbordi etteandmine viliste pindmiste ridade alla I
3. | Telliste etteandmine viliste pindmiste ridade
Taoksrs T et Rl bt T 11
4. | Viliste pindmiste ridade ladumine . . . . . . \%
5. | Mordi etteandmine sisemiste pindmiste ridade
DRSNS G R B R LN R e I
6. | Telliste etteandmine sisemiste pindmiste ridade
T e MR e TR S i o e I
7. | Sisemiste pindmiste ridade ladumine . . . . . IV
8. | Mordi etteandmine taidisridade alla . . . . . 111
9. | Telliste etteandmine tiidisridade jaoks . . . . 11
B L Rardisrea adgmine s 0 SR SN G Il AT g 111
11. | Miiiiritise kvaliteedi kontrollimine . . . . . . A%

Mirkus: Keskmise ja korgema keerukusega miiiiride ladumisel
laob vilimist pindmist rida VI kategooria miiiirsepp.

Moned miiiirsepad paigaldavad telliseid veel iganenud
viisil- votavad virnast tellise, teise kiega kraapavad kastist
kellutdie voi kaks morti, viskavad selle seinale ja tasanda-
vad dra: siis votavad uue kellutiie morti ja méarivad selle
tellisele, paigutavad tellise miiiiritisse ja koputavad ta
vasaraga kinni.

Niiviisi tootades suudab kvalifitseeritud miiiirsepp paigal-
dada vaid 400—800 tellist vahetuses, mis on poole kuni
viiendiku vorra alla normi. Peale selle kulutab miiiirsepp
sellise iganenud todmeetodi puhul suurema osa todajast
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mordi ja telliste etteandmisele, mis ei noua peaaegu mingi-
sugust kvalifikatsiooni.

Noukogude eesrindlikud miiiirsepad tulid juba ammugi
mottele valida iga todoperatsiooni sooritamiseks vastava
kvalifikatsiooniga tooline (voi teatav arv toolisi — vt.
tabel 7). i

Meie brigaadis paigaldavad kvalifitseeritud miiiirsepad
ainult telliseid ning sedagi vaid pindmistesse ridadesse.
Mordi ja telliste etteandmine, samuti tdidisrea ladumine on
eranditult algajate ja opilaste tooks.

Selline toojaotus voimaldab rakendada miiiirseppi vasta-
valt nende oskusele ja vilumusele. Spetsialiseerumine tea-
tud operatsiooni teostamisele loob koik eeldused toovotete
viimistlemiseks ning nende kiireks sooritamiseks, millega
kaasub kvaliteedi paranemine, tooviljakuse ja to6tasu pidev
kasv.

Meie brigaad on kasutanud vidga mitmesuguseid miiiiri-
ladumise meetodeid, loobumata sealjuures té6jaotuse pohi-
mottest. Oleme proovinud paaristood, ladumist kolmiku,
neliku ja viisikuga. Paljud on avaldanud imestust selle iile,
et meie todomeetodite arsenal on nii suur. Isiklikult pean
seda olukorda normaalseks. Minu prvates pole olemas uni-
versaalselt parimat meetodit, sest iga meetod on hea vaid
teatavates tingimustes. Loen ebaodigeks kinnihoidmist ndi-
teks viisikust voi monest muust téomeetodist kui parlmast
ning selle kasutamist alati ja koikjal.

On ju ilmne, et iihe tellise paksuseid miiiire on mottetu
laduda viisikuga voi siis 2% tellise paksuseid miiiire paaris.
Esimesel juhul pole kolmel kdealusel midagi {eha, teisel
juhul tuleb aga kvalifitseeritud meistril teostada ka suur
osa lihtsatest operatsioonidest, nagu tdidisridade ladu-
mine jne.

Ladumismeetodi nimetus médarab tavaliselt miiiirseppade
liili arvulise koosseisu, mis soltub iihe voi teise operatsiooni
voi operatsioonide grupi téomahukusest. Operatsioonide t66-
mahukus sollub aga omakorda peamiselt miiiiri paksusest ja
keerukusest. Jarelikult osutuvad need omadused méidravaks
sobiva toomeetodi valikul.

Oma brigaadi kogemused téomeetodi valikul olen kokku
votnud allpool (vt. tabel 7), kus vennasvabariikide eesrind-
laste kogemuste pohjal on iihtlasi antud ka ratsionaalne
to6ojaotus liili liikkmete vahel.
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Soltumata toomeetodist viib meie brigaad ladumisprot-
sessi ldbi kindlas jédrjekorras: esmalt paigaldame vélimise,
seejdrel sisemise pindmise telliserea ning 16puks tdidisrea.
mille jdrel asume samas korras korguselt jargmise tellise-
kihi paigaldamisele.

Tootamine paaris, kolmiku ja viisikuga on enamikele
miiiirseppadest tuntud, seepérast ei peatu ma neil pikemalt.
Uudsem on aga t66tamine nelikuga, mida seetottu kasitlen
siinkohal pohjalikumalt.

Meie brigaadi nelik siindis n. 6. olude sunnil. Teatavasti
tootasime varem igal voimalikul juhul, kui téorinne seda
lubas, viisikuga. T66 kdigus mérkasime aga, et viisiku liik-
med olid té6ga ebavordselt koormatud. Tuli vélja nii, et
kvalifitseeritud miiiirsepad — pindmiste ridade ladujad —
tootasid peaaegu poole koormatusega, seevastu abilised olid
t6oga iile koormatud.

Asi seisis selles, et tsentraalsest mordisolmest isekalluta-
jatega transporditav mort oli liialt paks. Suure konsistentsi
tottu raskenes mordi seinale andmise operatsioon seevord,
et {ikski abiline ei joudnud ettendhtud aja jooksul valmis
mordipeenra silumisega ja telliste etteandmisega.. See oma-
korda pidurdas kogu viisiku té6tempot ning kiskus alla meie
tooviljakuse — andsime vaid 2—2,5 m3 miifiritist inimese
kohta vahetuses.

Neliku t66 kulgeb jargmiselt. Esimesena liigub piki t66-
rinnet abiline, kes laotab mordi vélimise pindmise rea alla
poole seinapaksuse ulatuses. Mordilaotajast 2—3 m taga-
pool tostab teine abiline seinale tellised; mida paigaldab
kolmandana liikuv kvalifitseeritud miiiirsepp.

Need liili liikmed laovad vélja algul vilimise pindmise -
rea ning seejérel tapselt samas korras ka sisemise.

Kui esimene kolmik on véilja ladunud 2—3 m sisemist
pindmist rida, alustab t66d liili neljas liige, kes laob vilja
taidisrea. Kui tédidisrea laduja on joudnud umbes langi kes-
kele, 16petab eelnev kolmik sisemise pindmise rea ladumise
ning alustab korguselt jargmise vilimise pindmise rea
ladumist. Rea 16pus jouab ta tédidisrea ladujale jérele ning
asub jargmise sisemise pindmise rea ladumisele. Edasi kul-
geb 166 analoogiliselt, kuni miilirid on valja laotud terve
korgusjargu ulatuses.

Nelikus on miiiirsepa tooriistaks ainult vasar, kuna mordi-
kiht tasandatakse abilise poolt, kes jouab seda teha korra-
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Joon. 23. Nelja ldhestikku asetseva posti ladumine
kolmikuga.

likult, soltumata mordi konsistentsist. Vasar on ka téidisrea
laduja ainsaks tooriistaks.

Ei voi nimetamata jédtta, et meie nelikut pole vaimalik
rakendada talvetingimusis. Pohjuseks on siin asjaolu, et
tdidisrea-alune mort jaab alati umbes poole langi pikkuselt
tellistega katmata ning voib seetottu kiilmuda enne nak-
kumist.

Neliku iseloomustuseks tuleb oelda, et ta on eriti efek-
tiivne just syure konsistentsiga mortide puhul. Nii niiteks
alanes sellise mordi tottu viisiku tootulemus 10—12 ms-ni
vahetuses, neliku puhul suutsime anda aga keskmiselt
12—15 m? miiiiritist sama aja jooksul. See teeb liili iga
liilkme kohta 3—3,5 m® muiiritist vahetuses endise 2—2,5 m3
asemel.

Nagu eespool 6eldud, kujunes meie nelik vélja otse ehi-
tustellinguil. See aga ei tdhenda veel seda, et meie esime-
sena seda meetodit kasutasime. Moskvas, Leningradis ja
Kiievis tunti nelikut juba ammugi. Huvitav on vaid asja-
olu, et meie joudsime uute tooviljakuse tostmise teede otsin-
guil vélja samale tulemusele millele vennasvabariikide ehi-
tajadki.
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Uks uudne meetod on meil veel kasutusel, mis tublisti
lihtsustab tellispostide ladumist. Nii nditeks oli Narva
maanteele ehitatud administratiivhoonel suur osa sisesein-
test asendatud postidega, mis asusid ligistikku.

Kasutasime siin postide ladumiseks ringmeetodit, jaotades
téooperatsioonid iithe miiiirsepa ja kahe abilise vahel jarg-
miselt. Esimene abiline (III kat.) kattis poste paraja moérdi-
kihiga, miitirsepp (V kat.) paigaldas valimisi dédreridu, teine
abiline (IV kat.) — sisemisi dédreridu ning {didisridu. Nii-
viisi liikus kolmik nelinurkselt asetsevate postide vahel suu-
naga vasakult paremale ja t06 edenes {isna joudsasti
(vt. joon. 23). Peamist aja kokkuhoidu andis see, et loodi-
mist vajasid ainult neli vélisnurka nelja posti kohta, kuna
ilejddnud nurgad tulid alati tdpsed iihtlase vuugipaksuse
korral. Muidugi on selliseks t60ks vaja teataval madral vilu-
must, head silma ja kindlat kétt.

Kokkuvottes kriipsutan alla vajadust 16plikult lahti Gelda
toost tiksikult. Ainult kollektiivne t60 ja oOige iilesannete
jaotus liilis voimaldavad saavutada korget tooviljakust
mitiiritéodel.

6. Lankidest ja ringmeetodist

Meie brigaadi kogemused néiitavad, et iiheks tdhtsaks t60-
viljakust tostvaks asjaoluks on voolumeetodi pohimaotte
rakendamine miiiiritéodel.

On teada, et tootamisel lankide viisi on meil tegemist
alati vordlemisi liihikese toorindega, mis ei lase mojule
pddseda suurekoosseisuliste liilide eelistel.

Meie piiiiame alati viltida iiksikuid lanke, ithendades neid
voimaluse piirides pidevaks toorindeks. Praktiliselt tahen-
dab see seda, et meie laome igal haardealal vilja esma-
joones vilisseinad, mis moodustavad tavaliselt TI-kujulise
kujundi. Séltuvalt vélisscinte téomahukusest teeme seda
ithe, kahe voi kolme liiliga. Uksikud lilid liiguvad vasakult
paremale piki vilisseintest moodustatud téorinnet hanereas, -
muutmata oma sisemist {66jaotust, kusjuures toorinne, olles
peaaegu suletud murdjocne kujuline, kujutab endast loputut
lanki. :

Niiviisi jadvad vilisseinte puhul tdiesti édra tiihikdigud,
mis on valtimatud {iksikute lankide puhul, kus parast jérje-
kordse rea viljaladumist on miitirsepad sunnitud p66rduma
tithikdigul uuesti langi algusesse. Ladudes vilisseinu ring-
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meetodil ning kasutades voolumeetodi pohimotte eeliseid,
touseb tooviljakus 10—20% vorra. See on aga viga oluline,
sest vilisseinad moodustavad harilikult umbes % iildisest
miiiiride mahust.

Siseseinad jaotame iiksikuteks lankideks ning nende ladu-
miseks jagunevad meie nelikud voi viisikud paarideks ja
kolmikuteks, soltuvalt lankide suurusest. Langid kinnitame
kindlatele liilidele kogu ehituse ajaks, mis voimaldab igal
miilirsepal harjuda oma seina isedrasustega ning véltida
vigu kanalite, nisside ja 100ride véljaehitamisel.

Viga oluline on silmas pidada, et langi suurus voimal-
daks liilile vahetpidamatut t66d vahemalt {iheks poolvahetu-
seks, kui mitte terveks vahetuseks, sest iimberkolimised
langilt langile votavad iga kord oma paarkiimmend minutit
aega.

Meie brigaad tootabki tavaliselt nii, et ta haardeala vilis-
seinad laob vilja esimese ja siseseinad teise poolvahetuse
jooksul (seda muidugi {ihe korgusjargu piires). Kui graafik
nieb ette kahepdevast t60d iihel haardealal, siis esimesel
pdeval laome vilis- ja teisel siseseinad.

Sise- ja vilisseinte ladumine kahes jiargus eeldab tdpsel
kinnipidamist tehnilistest tingimustest seinte ristumis- ja
pokkumiskohtade viljaehitamisel. Iga miiiirsepp peab
tundma vastavaid ehitusreegleid, et teada, millist trappimis-
viisi kasutada ja kuidas iithenduskohti armeerida. Pohireeg-
liks on siin vilisseinte katkestamine astmeliselt ja nende
jatkamine paljukihilise trapiga. Siseseinte pokkumiskohtadel
vélisseintega voib jétta viimastesse vertikaalsed trapid mitte
rohkem kui 1,2 m korguselt, armeerides neid vastavalt teh-
nilistele tingimustele. d

Lankideks jaotamisel tuleb silmas pidada, et materjalide
toimetamine t6okohale poleks takistatud ning et seda tood
voiks teha miiiirseppi segamata. Joon. 24 on antud néitlik
miiiiride jaotamine lankideks ning neid noudeid arvestav
karuteede paigutus.



V. KOMPLEKSBRIGAAD — TOOJOU
ORGANISEERIMISE PROGRESSIIVNE VORM

Monikord voib meie ehitusplatsidel kohata veel iiksikult
tootavaid-toolisi. Sellised ehitusplatsid meenutavad tahes-
tahtmata kodanlikku aega, kus ehitustéolised nokitsesid iga-
iiks omaette, oma teadmisi ja kogemusi tookaaslaste eest
varjates.

Sotsialistliku {ihiskonna tingimustes pole ehitajatel
mingisugust vajadust sellise tooalase individualismi jarele
ja selleparast on iiksikult tootajad valgeteks varesteks ehi-
tustooliste peres.

Olles iihteviisi huvitatud t66 edukusest, voitlevad teadli-
kud toolised kollektiivselt tooviljakuse tostmise, tdhtaegade
lithendamise ja kvaliteedi parandamise eest. Selleks on ehi-
tustooliste valdav enamik koondunud brigaadidesse oma eri-
alade jargi, .mida nimetatakse tavaliselt spetsialiseerunud
brigaadideks.

Miiiiritoodest votab osa harilikult kolm spetsialiseerunud
brigaadi, s. o. miilirseppade, puuseppade ja transpordi-
tooliste brigaad. Iga brigaad teeb ainult teatavat liiki t6id.
Nii néiteks ehitavad miiiirsepad miiiire, puusepad todlava-
sid, transporditoolised hoolitsevad materjalide kohaletoime-
tamise eest miiiirseppade tookohale.

Kahtlemata on spetsialiseerunud brigaadid suureks sam-
muks edasi, vorreldes iganenud individuaalse todviisiga.
Ent ometi esineb ka spetsialiseerunud brigaadide puhul tea-
tud individualismi elemente. On ju iga brigaad huvitatud
eelkdige oma t66l6igust, mistottu kipub tagaplaanile jdima
peamine — s. o. kogu ehituse edukus.

Tuleb vilja, et puusepad ei hooligi eriti sellest, kas miiii-
rid kerkivad voi mitte — nende sihiks on vaid rohkem ehi-
tada toolavasid. Transporditoolised loevad samuti tidhtsa-
maks iga hinna eest suurendada teisaldatud materjalide
hulka, hoolimata nende otstarbekast paigutusest téokohale
ja muudest kogu kollektiivi edu miiravatest momentidest.
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Transpordi-
faslised

Joon. 25. Kompleksbrigaadi struktuur.

Spetsialiseerunud brigaadide puhul on suuri raskusi ka
nende t66 koordineerimisega. Selleks et ehitada kuskil rake-
tis silluse alla, kasta betooni voi imber paigutada kiruteed,
tuleb poorduda téodejuhataja poole, kes kirjutab vilja t66-
kdsu ja annab korralduse vastavale spetsialiseerunud bri-
- gaadile. Niisugune olukord kisub alla tééviljakuse, toob
endaga kaasa liigset jooksmist ja sagimist ehitusplatsil.

Selliseid lahendamatuid vastuolusid voiks esile tuua veel
rohkemgi ja koik need néitavad, et ehitajatel on vaja mingit
veelgi tdiuslikumat t66j6u organiseerimise vormi kui spet-
sialiseerunud brigaadid.

Arutanud olukorda igakiilgselt, otsustasid meie brigaadi
liikkmed organiseerida vennasvabariikide eesrindlaste ees-
kujul miiiirseppade kompleksbrigaadi, iihendades sinna
varem eraldi to6tanud miiiirseppade, puuseppade ja trans-
porditooliste spetsialiseerunud brigaadid (vt. joon. 25).

Sellest hetkest ldks meie t66 palju ladusamini, sihikindla-
malt ja tulemusrikkamalt kui varem. Uutes tingimustes tou-
sis meie tooviljakus umbes viiendiku vérra.

Viaga suur moju kompleksbrigaadi tooviljakusele on toode
oigel planeerimisel. Varem tootasime me {iksikute too-
kaskude jargi, mida meile vélja anti kogu kuu jooksul. Kuu
1opuks kogunes neid sageli mitukiimmend tiikki, igal {iksikul
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oma viis-kuus t66d! Nii t6otasime tegelikult pimesi, sest
meil puudus igasugune iilevaade oma iilesannetest ja too-
tulemustest.

Alates 1954. a. martsikuust liksime iile uuele planeeri-
missiisteemile.

Niiiid viljastatakse meie brigaadile iga kuu alguses vaike
vihik — nn. plaan-t66kask, kuhu on kirjutatud, mitu kuup-
meetrit miiiire tuleb antud kuu jooksul laduda, kui palju
aega ndevad normid selleks ette ja milliseks kujuneb meie
teenistus, kui me tdidame antud plaani.

Saanud téddejuhatajalt kuuplaani, arutame selle oma bri-
gaadiga 14bi ja votame vastu konkreetse sotsialistliku kohus-
tuse ehitamise kestuse lithendamise, t66 kvaliteedi pafanda-
mise ja materjalide kokkuhoiu osas. Oma kohustuse kan-
name plaan-t66kdsu tiitellehele ja kinnitame brigaadi liik-
mete allkirjadega.

Igapdevased tootulemused mirgitakse samasse plaan-
t6okasku — nii on meil alati selge iilevaade plaani ja sot-
sialistlike kohustuste taitmisest ning oma teenistusest. Kuu
1opus margib té6dejuhataja samasse laotud kuupmeetrite
kontrollitud arvu, mille jirgi arvutatakse meie todtasu.

Kuna t66 toimub meil kompleksnormide jirgi, kus normid
ja hinded antakse koiki abitoid arvesse vottes kuupmeetri
miiiiritise kohta, on nii puusepad kui ka transporditoslised,
raakimata miiiirseppadest, {ihteviisi hitvitatud miiiiride ker-
kimisest — niiviisi oleme iile saanud varem esinenud «bri-
gaadsest individualismist>. Iga kompleksbrigaadi liige
piitiab meil t66tada nii, et see kiirendaks miiiiride kerkimist.

Mitmed ehitusorganisatsioonid toétavad kahjumitega, mis
tulenevad materjali- ja téotasufondide iilekulust, mehhanis-
mide halvast kasutamisest, aeglasest ehitustempost jne.
Kuni viimase ajani oli ehituse omahinna kiisimus meil ainult
insener-tehniliste t66tajate asjaks — sellest jédid tédiesti kor-
vale toolised. Niiiid on aga ainuiiksi Tallinnas kiimneid
kompleksbrigaade, kes on iile ldinud isemajandamisele ja
voitlevad aktiivselt omahinna alandamise eest.

Meie vabariigis asus esimesena ehituse isemajandamisele
Kristjan Kérberi miiiirseppade kompleksbrigaad. Selle tubli
toomehe poolt juhitav kollektiiv on saavutanud hinnatavaid
tulemusi, andes kuus keskmiselt umbes 5000 rbl. kokkuhoidu
materjalide saastliku kulutamise ja ehitustempo kiirenda-
mise arvel. Alates iileminekust isemajandavale téole on
sm. Kérberi brigaad hoidnud riigile kokku ligi 50 tuhat rbl.
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Meie brigaad tundis elavat huvi oma vanema tooseltsi-
mehe novaatorliku algatuse vastu. Leidsime, et ka meil on
kiillaldaselt voimalusi materjalide kokkuhoiuks.

Kontrollimisel selgus, et meile tuuakse materjale tihti
vaiksemates kogustes kui saatelehele margitud, mis lasub
ranga koormana ehituse omahinnal. Esines juhtumeid, kus
saatekirjades on 2 m3 paasi, isekallutajal aga tegelikult
ainult 1,7—1,8 m3, harilikuks nahteks oli monekiimne tellise
puudumine koormas, iilemddrane pcolikute hulk jne.

Materjalide kulunormid nédevad teatavasti ette moningat
materjalide kadu. Leidsime, et meil on voimalik vihendada
materjalide kadusid ja kokku hoida igalt kuupmeetrilt miiii-
ritiselt 10—15 tellist ja kiimmekond liitrit morti. Arvesta-
sime viilja, et ainuiiksi Narva mnt. nr. 12 ehitataval hoonel
‘on voimalik sddsta umbes 25 tuhat standardtellist ja mitu-
kiimmend kuupmeetrit morti, vorreldes normides ettendhtud
kogustega.

See niitas meile, et materjalide kokkuhoiu kiisimus on
{ildrahvamajandusliku tdhtsusega fiilesanne. Ainuiiksi meie
ehitustrusti miitirsepad voiksid kokku hoida aastas vdhemalt
veerand miljonit tellist ja sadu kuupmeetreid morti.

Selleks et aidata joudumooda kaasa kokkuhoiureziimi
juurutamisele ehitusel, asusime sm. Kirberi brigaadi ees-
kujul ‘alates k. a. juunikuust isemajandamisele ja koos
meiega tegid seda veel kiimmekond teist kompleksbrigaadi.

Isemajandavat kompleksbrigaadi loeme me koige prog-
ressiivsemaks t66jou organiseerimise vormiks, sest sellise
brigaadi liilkmed on vordselt huvitatud nii korgest tooviljaku-
sest, ehitamise kestuse lithendamisest kui ka materjalide
saastlikust kulutamisest — nad on toelised ja teadlikud pere-
mehed ehitusplatsil.

Meie isemajandava kompleksbrigaadi toolulemustest on
veel vara rdakida, kuid pole kahtlust selles, et me peagi
anname riigile tuhandeid rublasid {ileplaanilisi sddste.



VL. KOGEMUSTE VAHETAMISEST

Ehitajate seas on mitmeid nimekaid toomehi, kelle kuul-
sus ulatub kaugele iile kodulinna ja vabariigi piiride. Nende
hulka kuuluvad eelkdige NSV Liidu Ulemnoukogu saadik
miilirsepp K. Kérber, Eesti NSV Ulemndukogu saadik kroh-
vija D. Onjanov, tuntud maaler-novaator sm. O. Samm ijt.

Paraku ei leia nende tublide t6dmeeste kogemused mitte
alati vajalikku juurutamist meie ehitusplatsidel, mistattu
tihti jitab soovida todde organiseerimine, jiib madalaks
todliste tooviljakus. .

Arvan, et ehitajate seas tuleb senisest rohkem rakendada
praktilist kogemuste vahetamist, mis voimaldab rohkem iiks-
teiselt oppida.

Olen kogemuste vahetuse korras kéinud kiilas mitmel pool
meie vabariigis.

Kui me koos sm. Kirberi brigaadi miiiirsepa Ermine
Zarenziga 1953. a. juunihommikul saabusime Orissaare
Ehitusvalitsusse uute toomeetodite juurutamiseks ja seisime
silm silma vastu rajoonikeskuse e administratiivhoone
ehitajatega, oli koigil iihine kiisimus: «Kuidas teil t60 ede-
neb ja teenistus on?» Orissaare ehitajad olid meist ja meie
viisikust iiht-teist kuulnud ajakirjanduse veergudelt. Nihes
niitid «Tallinna meest» endi keskel, oli kaikide sooviks
kuulda oma korvaga, kas ikka toesti ladusime viiekesi
20—25 m?® miiiiri pdevas.

«Jutt jutuks, aga ... las néditab,» arutasid mehed pérast
omavahel. Nii algas minu 20-pdevane komandeering Saare-

cemaal,

Ehitatava administratiivhoone kaks korrust olid valmi-
mas, miitlirsepad paigaldasid viimaseid kantmeetreid miiii-
ritist. Hoone teises otsas 1opetati vahelagede paigaldamist.
Toorinne oli hea — vois alustada kolmandat korrust. Uus-
ehituse keskosas hoovipoolsel kiiljel asetses ainuke mehha-
nism — masttostuk. Vaatasin algul ringi, tutvusin olukor-
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raga, vestlesin inimestega. Suureks imestuseks kuulsin, et
miiiirseppadel polegi brigaadi. Igaiiks to6tas eri miiiiriosal
omaette, laskis oma t66 ohtul iile moota ja sai oma t60 eest
tasu eraldi. Utlesid, et brigaadis ei teenivat midagi!

Tostuki platvorm tellisekdrudega saabus. Riisinal torma-
sid poisid kirude kallale. Kes sai telliseid, vois jdlle oma
«isiklikku kontosses» 0,1 m3 miiiiritist kanda, kes aga ilma
jaid, ootasid uut voimalust.

«Miks sa mulle poolikud jétsid?» kurtis {iks noormeestest,
kui sober nina alt tervete tellistega laetud kidru dra néppas.

«Kuulge teie! Arge laduge poolikuid kidrudesse!» hiiiidis
ta alla abitoolistele. /

Ja siis sai mulle selgeks, miks kdikjal vedeles tuhandete
kaupa poolikuid telliseid (juba ehitusplatsile saabudes oli
kolmekordse iimberlaadimise tulemusena vdhemalt 25% tel-
liseid purunenud), miks miiiirsepad teenisid vihe ja palju
muud. Mingisugune artikkel, jutuajamine voi lihtsalt instru-
eerimine poleks suutnud veenda kollektiivsustunde kaotanud
ehitajaid viisiku meetodit rakendama. Maistsin alles siis, kui
vastutusrikas ja auvidrne iilesanne oli mulle usaldatud.

Olles tutvunud projektiga ja teinud vajalikud ettevalmis-
tused, alustas jargmisel pdeval Saaremaa pinnal esimene
viisik oma tood. Ise ladusin vilisrida, kuna Ermine Zarenz
laotas mordikihi ja asetas telliseid miiiirile. Sisemise pind--
mise rea ja tdidisrea ladumisele kohandasin kolm noort
Orissaare ehitajat. Algul ei tahtnud moérdilaotamine noor-
meeste kies kuidagi edeneda, pindmise rea laduja aga kah-
mas ikkagi vahetevahel hunnikust telliseid, olgugi et miiii-
rile olid need valmis pandud. Umberringi aga seisid uudis-
himulikud ehitusvalitsuse todtajad, kellest iihed jalgisid
tahelepanelikult, teised tegid teravmeelseid mirkusi, kolman-
dad aga muigasid. Kui esimese téopdeva ohtuks selgus t60-
tulemus — 12 m3 miiiiritist (4800 tellist), ttlesid nii mit-
medki: «Vaata, vaata!»

Kui aga nidala moddudes suutsime vabalt toime tulla
18 m® miiiiritisega (rohkem ei suutnud varustada tostuk)
ja hoone kasvas ennendhtamatu tempoga, oli kohalike ehi-
tajate huvi haripunktil. Oldi juba ildiselt veendunud, et
jouaks rohkemgi, kui ainult tostuk oleks voimsam.

Siis kohandasin sisemise pindmise rea laduja vélimist
rida laduma, sisemise peale aga asusid uned todlised. Kui
niiiid ainult Orissaare ehitajaist komplekteeritud viisik saa-
vutas esimese toopideva ohtuks koigest 10 m®, ei heidutanud
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»

see kedagi. «Las-me paar pdeva harjutame,» naersid noor-
mehed. : ;

Ja t0si mis tosi — Orissaarest lahkudes jdi sinna elujou-
line viisik, kes nddalase praktikaga juba omal joul tuli toime
15—16 m3 miiiiritisega vahetuses. See oli minu suurimaks
roomuks sojajargses toos.

Uhtlasi nditas see komandeering, kui tagajirjekas on
praktiliste kogemuste vahetamine ehitustellinguil.

*

1954. a. detsembris Moskvas toimunud ehitajate {ileliidu-
lisel noupidamisel mérgiti dra suuri puudusi meie t60s ja
kavandati konkreetsed abinoud ehitustootluse uueks voim-
'saks tousuks.

Meie vabariigi ehitajad on asunud nende abinoude ellu-
viimisele. Intensiivselt rajatakse toostuslikele ehitusmeetodi-
tele tileminekuks vajalikku baasi — juba kdesoleval aastal
antakse ekspluatatsiooni mitmeid tehaseid, poliigoone ja
stende, mis hakkavad andma ehitajaile tithandeid kuupmeet-
reid monteeritavaid ehitusdetaile.

Ehitajate noupidamisel rohutati eriti eesrindlike koge-
‘muste laialdase juurutamise vajadust koikide ehitajate t66-
praktikasse.

Loodan, et kidesolev brosiiiir, millesse on koondatud meie
kompleksbrigaadi tookogemused, aitab paljudel miiiirseppa-
del omandada uut todtehnikat, parandada tootulemusi ja
saavutada senisest korgemat tédviljakust.
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