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MAJANDUSLIKU ANALUUSI TEOORIA AKTUAALSEID
ULDPROBLEEME

U. Mereste
TRU rahanduse ja krediidi kateeder

1. Majandusliku analiiiisi tohusust mojustavaist tegureist

Majandusettevotete praktilisel juhtimisel tekib vajadus sel-
gusele jouda, missuguseid voimalusi on olemas toodangu edasi-
seks suurendamiseks, kui suurel madral olemasolevaid voimsust
kasutatakse, missugused on siiani veel kasutusele vGtmata reser-
vid jne. Neid kiisimusi pole lootustki lahendada lihtsalt intuit-
siooni abil. Selleks on majanduslikud ndhtused enamasti liiga
keerulised, seosed nende vahel liiga mitmekesised ning iga tule-
mus soltuv iiksteisega tihedasti poimunud iiksiktegurite loenda-
matust hulgast. Et kontrollida olemasolevate vGimsuste drakasu-
tamise tohusust ning saada jilile vdimalikult koigile varjatud
reservidele, see eeldab majandusettevGtete téotulemuste teadus-
likku analiiiisimist.

Kogemused on nididanud, et analiiiisimises peitub kdige reaal-
sem voimalus avastada rikkalikke tootmisteserve. Jérelikult on
analiiiisi rakendusala ja haardeulatuse laiendamine muutunud
iiheks pohiliseks majanduslikuks iilesandeks.

Paljudel ametikohtadel téotajate todalaste kohustuste loendis
on nimetatud iihena esimestest noue analiiiisida pidevalt oma
ettevotte (resp. alluvate, krediteeritavate jne. ettevotete) majan-
duslikku tegevust. Suurema ulatusega analiiiise koostavad rahva-
majandusharude ja majanduspiirkondade kohta statistika- ja
rahandusorganid. Uudseteks sammudeks, mis peavad veelgi suu-
rendama majandusliku tegevuse teadusliku analiiiisi osa ette-
votete igapdevases toos, on peadkonomisti ametikoha ning iihis-
kondlikel alustel tootavate majandusliku analiiiisi biiroode laial-
dase vorgu loomine,

Ja siiski pole olukord majandusliku analiiiisi arendamisel



kaugeltlfi rahuldav.! Praktikas koostatavad analiiiisid on tihti-
peale oigegi pinnalised. Tihti pealkirjastatakse analiiiisidena
trafaretseid, aastast-aastasse iithesuguste skeemide alusel koosta-
tavaid kuivi kokkuvotteid ettevotete ja keskasutuste tegevusest.
Sageli «avastatakse» analiiiisidega dige algelisi todesid — 166
parandamiseks tulevat tosta téoviljakust, alandada omahinda,
taotleda suuremat kasumit jms., mis on igale poliitilist 6konoo-
miat vdhegi tundvale inimesele teada ilma igasuguse analiiiisita.
Muidugi on selliste «analiiiiside» efektiivsus vdike. Nad ei suuda
ettevotte t66 korraldamisel pakkuda oma tithisdnalisuse ja eba-
konkreetsuse tottu mingisugust asjalikku abi. -

Voib aga kohata ka teisi, néiliselt konkreetseid analiiiisideks
nimetatavaid kirjeldusi. Neis on t66 parandamiseks tehtavate
konkreetsete ettepanekute pikki loetelusid. Lidhemal vaatlemisel
aga selgub, et esitatud ettepanekud ei tulene ettevotte majandus-
liku seisundi tegelikust uurimisest, vaid on meelevaldsed, et
oodatav efekt nende rakendamisest pole arvutustega tdestatud,
vaid tugineb iiksnes ettepaneku tegijate lootustele v6i enam-
vahem subjektiivsetele hinnangutele, Loomulikult ei saa ka selli-
sel juhul juttu olla ettevotte to6tulemuste tGelisest analiiiisimisest.

Pohjusi, miks majanduslik analiiiis ei ole kujunenud meil veel
nii tagajirjekaks, nagu seda Gigustatult oodatakse, on mitmeid.
Uks peamisi neist on analiiiisi teooria vdljakujune-
matus. Siiani on sellele suhteliselt vdhe tdhelepanu péoratud.
Tavaliselt nimetatakse analiiiiside vdhese tohususe pohjustena
ajapuudust, todtajate iilekoormatust jne. Needki avaldavad kaht-
lemata m6ju majandusliku analiiiisi tasemele, ent nad pole siiski
nii tdhtsad, kui esialgu pajstavad. TGepoolest — kui vabastada
nditeks mone ametkonna moned t6otajad koigist muudest iiles-
annetest ning lasta neil tegelda ainult oma ettevotte (resp. allu-
vate, krediteeritavate jms. ettevotete) majandusliku analiiiisimi-
sega, kas siis vdiks eeldada, et tehtavad analiiiisid hakkavad
meid koigiti. rahuldama? Mingisuguseid positiivseid tulemusi nii-
sugune tookorraldus muidugi annaks, ent eriti ulatuslikku p&o-
ret analiiiiside tulemuste praktilises rakendatavuses ilmselt ei
kaasneks, kui samal ajal ei tdieneks ka analiiiisi metodoloogia.
Just need todtajad, kes saavad suurema osa oma tdédajast piihen-
dada analiiiisile (ndit. peadkonomistid), tunnevad enamasti
koige selgemini, et majandusteadlaste kdsutuses on praegu veel
viahe teaduslikult -13bitédtatud analiiiisimeetodeid ja -votteid.

! Vene NFSV Statistika Keskvalitsuse iilem B. Kolpakov mérgib statis-
tikaorganites. tehtavate analiiiiside kohta enesekriitiliselt: ~ «Aruandeandmete
majandusliku analiiiisimise tase on madal. Statistilisi kogumikke véilja andes
ei tegele Vene NFSV SKV neis sisalduvate andmete tdsise analiiiisimisega,
miststtu elukorda iiksikutes majandusharudes ja majanduspiirkondades ei suu-
deta tidiel méaéral iseloomustada». B. Kosanakos, HeoT/ioxHnle 3agaud CTaTHCTH-
yecknx opranoB PCOCP. «BecTHHK CTaTHCTHKH» 1962, nr. 4, lk. 12, Seda hinnan-
gut voib laiendada muudegi vabariikide, ka Eesti NSV kohta.
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Neidki viheseid meetodeid, mida analiiiisi praktikas tegelikult
kasutatakse (vordlemine, keskmised, indeksimeetod ja selle tei-
send — ahelasendusmeetod), késitletakse erialases kirjanduses
enamasti kui aritmeetilisi arvutusvotteid, mitte kui tunnetus-
vahendeid, mida nad analiiiisi raames tegelikult on.

Analiiiisi teooria arendamist ja uute meetodite ulatuslikumat
kasutuselevottu majanduslikus analiiiisis takistab praegu hulk
olulisi tegureid. Peamised on neist meie arvates: 1) iihtlustamata
kasitus analiiiisi olemusest, sellest, mis on analiiiis ja mis seda
pole; 2) liiga kitsas praktitsism majanduslikus analiiiisis ning
teadusliku abstraktsiooni peaaegu téielik ignoreerimine ja
3) kvantitatiivsete meetodite alahindamise méningad retsidiivid.

Nende asjaolude tottu pole siiani veel olemas kuigivord poh-
jalikult ldbitootatud majandusliku analiiiisi {ildist teooriat ja ka
praktiliste analiiiiside tase tduseb vidga aeglaselt.

2. Majanduslike iilevaadete koostamine ja analiiiis.

Ettevotete tegevuse juhtimisel tekib vajadus koguda iiksikasja-
list informatsiooni méodunud perioodil tehtud té66d mojustanud
asjaolude kohta, saadud teatmeid siistematiseerida, tésta vilja
neist kéige olulisemad, pdhjendada toimunud soovitavaid voi
ebasoovitavaid muudatusi ettevotte tegevuses. jne. See on komp-
leksiilesanne, mille tdidavad osalt raamatupidamine, osalt ette-
votte teised funktsionaalsed osakonnad. T66 tulemused vormista-
takse raamatupidamisaruannetena, aruannetele lisatavate seletus-
kirjadena, majanduslike iilevaadetena ja analiiiisidena.

Teaduslikus tunnetuses eristatakse, nagu teada, kolme staa-
diumi: objektiga tutvumine (1), kvalitatiivne analiiiis (2), kvan-
titatiivne analiilis (3). Mitmesuguste kirjeldavate meetodite
kasutamine — toimunud faktide registreerimine, nende omaduste
iseloomustamine ja omavaheline. vordlemine jne. — on omased
kahele esimesele tunnetusastmele. Majandusalases uurimistege-
vuses joutakse neis tunnetusstaadiumes selgusele uuritava néah-
tuse olemusest ja teguritest, mis seda; iildse véivad mojustada.
Kui suur on iga teguri konkreetne méjuulatus, mitme rubla vorra
voi mitu protsenti ettevotte toodang, toote omahind voi-kasum
selle tagajédrjel kasvas voi kahanes, seda mingisugune kirjeldus
iitelda ei suuda. Vastuse sellist laadi kiisimustele annab kvanti-
tatiivne analiiiis, mis vdimaldab eelmistes tunnetusstaadiumides
kindlaks tehtud tegurite méju arvudes méota.:

Konkreetsete ettevotete majandusliku analiiiisi ees seisvaid
iilesandeid arvestades on selge, et see ei saa piirduda
majandusnihtuste kirjeldava kidsitlusega, vaid
peab olema iseloomult eeskitt kvantitatiivne. Ainult nii suudab
ta tagada rakenduslikke tulemusi. .

Et kvantitatiivne analiiiis on mdeldav ainult mingi konkreetse
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analiiiisimeetodi abil, siis tuleneb siit moédapddsmatu vajadus
rakendada majanduslikus analiiiisis teadlikult
kvantitatiivseid meetodeid. Uhtlasi on arusaadav, et
kasutatavate meetodite poolt pakutavatest tunnetusvéimalustest
soltubki kogu analiiiisi tohusus. Siit tuleneb analiiiisi metodo-
loogia arendamise ning uute, suurema efektiivsusega meetodite
viljatootamise erakordselt suur rahvamajanduslik tidhtsus.

NLKP XXI kongressil seati illesanne muuta majandus-
teadus tdppisteaduseks. Akad. A. N. Nesmejanov iitles
oma kones parteikongressil: «Et lahendada tema ees seisvad
iilesanded, peab majandusteadus tdiustama oma 'meetodeid,
uurima tegelikku elu, saama tédppisteaduseks selle s6na otseses
mottes, ta peab hakkama laialdaselt kasutama uusimaid arvutus-
tehnilisi seadmeid, saama proZektoriks rahvamajanduse planee-
rimises».2

Kui pidada aksioomiks, et tippisteadus — see on niisugune
teadus, mis véljendab ennast arvudes, siis saab eriti selgeks, mis-
sugune tdhtsus on kvantitatiivsel analiiiisil kogu majandustea-
duse edasise arengu seisukohalt. Seda viimast eriti rohutades
ongi viidetud, et «Majandusteaduse algav iileminek kvantita-
tiivse analiiiisi staadiumi, tema muutumine tdppisteaduseks, on
tdhelepanuvidirsemaid nidhtusi tidnapidevals.?

Kvantitatiivne analiiis, mis tugineb kvalitatiivsele, peab
iitlema midagi enamat kui kvalitatiivne. Seega on temg tédhtsai-
maks tunnusjooneks niisuguste seoste péevavalgele toomine ja
detailne kisitlemine, mida ilma analiiiisita poleks suudetud maa-
rata, moista ega jarelduste tegemiseks kasutada. Teisiti vdljendatult
tidhendab see, et analiiiisiks saab pidada ainult nii-
sugust kédsitlust, mis annab uurija kdsutusse
midagi pohimotteliselt uut, midagi niisugust, mis
sisaldus kasutada olevas andmestikus kiill juba varemgi, ent
mille tunnetamiseni jouti siiski alles analiiiisiga. 7

See joon eraldab analilise iga laadi majanduslikest
iilevaadetest, milles lihtsalt kirjeldatakse ettevotte tegevust
teatud aja jooksul, selle tulemusi, raskusi, millega tuli kokku
porgata, ja abinousid, mida nende raskuste iiletamiseks kasutati.
Ka majanduslikes iilevaadetes voib sisalduda teatud analiiiitilisi
elemente, nende otsene eesmirk seda aga ei eelda.

Erisused majanduslike iilevaadete ja analiiiiside vahel on
taiesti selged. Kahjuks niitavad kogemused, et praktikas kipu-
takse veel liiga sageli asendama analiiiisimist kirjeldamisega,

2 Peyr A. H. HecmesnHoBa, Bueouepennosi XXI cmpespy KommyHHCTHUE-
ckoii MMaprun Coserckoro Cowosa, CreHorpadmuuecknii order II, Mocksa 1959,

k. 215.
$ B. . Benkun, HapogHoxossificTBeHHOe MJaHHPOBaHHe H MallHHHadA Ma-

remaruka; peatilkk teoses A. I'. Arangeran, B JI. Beaxkun, TlpuMenenne
MaTeMaTHKH H 5JeKTPOHHOH TeXHHKH B njaHHpoBanmy, Mocksa 1961, lk. 4.
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analiiiisi koostamist kirjeldava iilevaate koostamisega. Ehkki tea-
tud funktsioonid on ettevotte tegevuse uurimisel tdita ka kirjel-
davatel iilevaadetel, ei suuda nad siiski asendada analiiiise.
Sisult iilevaadetena koostatud kirjelduste analiiiisideks nimeta-
mine isegi diskrediteerib analiiiisi.

3. Teaduslik abstraktsioon ja majandusnihtuste siivendatud
uurimine

Tihti késitatakse analiiiisi kui teatud hulga néitarvude arvu-
tamisel voi nn. analiiiitiliste tabelite koostamisel tehtavat tehni-
list téod. Paljusid tootajaid toukab sellisele suhtumisele nende
ilmne iilekoormatus jooksvate tehnilist laadi iilesannetega, mis-
tottu nad kalduvad analiiiisidegi koostamises ndgema sama-
sugust t6od.

Tegelikult on majanduslike nihtuste analiiiisimine sihikind-
lalt arendatav tunnetusprotsess. Ja nii tuleb seda ka
moista.

Tehnitsistlik suhtumine analiiiisiiilesannete lahendamisse pd&h-
justab mitte ainult pealiskaudsust, vaid tihti ka #Z&rmiselt iihe-
kiilgseid, isegi ebakompetentseid otsustusi. «Hoolimata sellest,
et analiiiisialastes to6des rddgitakse dialektilisest meetodist, riku-
takse ikkagi praktiliste analiiiisindidete viljaté6tamisel dialekti-
lise meetodi n3udeid, analiiiis on tihti iseloomult {ihekiilgnes,
margib oigustatult V. Ganstak.*

Uhekiilgsus ja dialektikanduete rikkumine avaldub majandus-
like analiiiiside koostamisel praegu kéige tiifipilisemal kujul tea-
dusliku abstraktsiooni alahindamises. Praktiliselt on selle vél-
jenduseks iilielementaarse metoodikaga leppimine ja metodoloogi-
listele kiisimustele vdhese tdhelepanu poédramine.

Gnoseoloogiast on teada, et ratsionaalse tunnetamise etapil
kulgetakse korduvalt konkreetselt abstraktsele ja sealt tagasi
konkreetsele. V. I. Lenini tuntud miirangu jargi «métlemine,
minnes konkreetselt abstraktsema poole, ei eemaldu toest, vaid
ldheneb sellele. . .»5

Nii esineb konkreetsetele 1dhteandmetele baseeruv abstrakt-
sioon analiliiisi keskse momendina ja tunnetusahe-
las omandavad eriti suure tidhtsuse need liilid, kus
konkreetse uurimine toimub abstraktse kaudu
(nditeks tegeliku objekti uurimine toimub tema abstraktse mudeli
uurimise kaudu). Ainult tidnu selliste tunnetusvoimaluste kava-
kindlale kombineerimisele on voidud tappisteadustes liikuda edasi
iiha siigavamate abstraktsiooninivoodeni ja jouda loppeks vilja
niisugustele praktilise védirtusega tulemustele, mis iiksnes konk-
reetsega piirdudes oleks olnud v3imatu.

* B. Tanmrak, Eme o MeTOHOJOrMH H 3ajayax aHaJH3a AedTeJbHOCTH
npeanpuaTas, «Syxraarepckuii yuers, 1954, nr. 5, Ik. 75.
5 B. . JTeunun, dunocopckue Terpann, Mocksa 1947, 1k, 194.



Ka majanduslikus analiliisis pole asi teisiti. Kui vaadata iga
aruandest voi plaanist voetud arvu ainult nii, nagu ta oma konk-
reetsuses on, siis voidakse viljendada nende kohta ainult kdige
banaalsemaid motteid, mis ei saa kiiiindida kaugemale lihtsast
refereerimisest. Arvud «hakkavad konelema» ja loovutavad tédien-
davat informatsiooni uuritavate né&htuste vahelistest varjatud
seostest ainult siis, kui me seame nad mingisugusesse jérjekind-
lasse siisteemi, vaatleme neid abstraktsete mudelite parameetri-
tena ja tuletame olemasolevatest andmetest nende mudelite nii-
suguseid parameetreid, mida otseselt pole voimalik moéta.

Kuidas on lugu abstraktsioonimeetodite tegeliku kasutamisega
ettevotete majandusliku analiiiisimise praktikas? Teaduslikes t66-
des rieid kasutatakse, ent ettevotete tegelikus analiiiisito6s raken-
datakse abstraktsioonimeetodeid vihe ja sedagi enamasti eba-
teadlikult. Monedki praktikud rohutavad meelsasti oma ilmset
vastumeelsust «igasuguste abstraktsioonide» suhtes ning piiiia-
vad piirduda iiksnes konkreetsete andmetega.

Ometi on tosisem analiiis ilma abstraktsiooni kasutamata
moeldamatu. Juba K. Marx on védga ilmekalt ndidanud, et
majanduslike ndhtuste uurimisel, kus ei saa kasutada ei reaktiive
ega kgmikaale, peab «abstraktsioonijoud asendama nii seda kui
teisty.

Niisiis: abstraktsioonist ei tule hoiduda; alles abstraktsiooni-
meetodid voimaldavad jouda aine siigavamale uurimisele, millest
voib kénelda kui analiiiisist sona otseses mottes.

Teadusliku abstraktsiooni iiheks *koige efektiivsemaks vahen-
diks on matemaatika, mis l&bini abstraktse teadusena pakub oma
teeneid koigile teadustele. Selles seoses on selge, et matemaati-
liste meetodite laialdasema kasutuselevotu toeline eesmérk on
suurendada majandusliku analiiiisi tunnetus-
voimalusi. Et tdnu matemaatilistele meetoditele saab arvuta-
misel ka t66d ja vaeva kokku hoida, see on tdhtis alles teises
jarjekorras.

4. Kvantitatiivsetesse meetoditesse suhtumisest

Omal ajal vordlemisi elavalt avaldunud tendentsid vastan-
dada nihtuste majanduslikku ja matemaatilist kasitlusviisi ning
igasugused formaalsed meetodid «formalistlikena» majandustea-
dusest vilja torjuda on ammugi minevikku taandunud. Matemaa-
tiliste meetodite majandusse rakendamine on saanud iildtunnus-
tatud taotluseks. Siiski esineb moningaid retsidiive endisest suh-
tumisest, mis on uute meetodite toepoolest laialdasele levikule
tosiseks takistuseks.

Koigepealt avaldub see monevorra vulgariseeritud arusaami-

6 K. Marx, Kapital, I kd., Tallinn 1953, lk. 4.



ses analiiiisimeetodite lihtsusest ja keeruikusest. Riputanud taius-
likumale meetodile kiilge sildi «liiga keeruline», katsutakse ladbi
ajada kas lihtsa vordluse voi kirjeldusega, hoolimata sellest, et
nii saadakse kas viheiitlevaid voi tegelikkust moonutavaid tule-
musi. Sellist suhtumist vaib kohata isegi monedes opikutes.

Muidugi tuleb kahest {ihesuguse tunnetusliku vdirtusega ana-
liiisimeetodist praktiliseks kasutamiseks alati eelistada lihtsa-
mat. Ent seda ainult siis, kui on tegemist ithesuguseid tunnetus-
voimalusi avavate meetoditega. On kiisimus taotletavate ana-
liiisitulemuste tdpsuses, sisukuses ja rakendatavuses, ei saa vahe-
malt teoreetiliselt mingisugune metodoloogiline raskus olla kaa-
luvaks pohjuseks tdpsemast ja suuremaid voimalusi pakkuvast
meetodist loobumiseks. Seejuures on tihtipeale peetud keerulisteks
kiillaltki elementaarseid meetodeid, niiteks indeksimeetodit, mille
rakendustele on meie arvates omane 4drmine lihtsus ja mille
kasutamine on joukohane igale spetsiaalse ettevalmistusega t6o-
tajale ka ilma komplitseeritumaid arvutusmehhanisme kasuta-
mata.

Sisuliselt on «liiga keeruliste» meetodite kartus ilmne modi-
fikatsioon ndoukogude majandusteaduses 40—50-ndail aastail levi-
tatud vastuolulisest eelarvamusest, nagu sobiks majanduslike
ndhtuste erakordse keerukuse tdttu kasutada nende uurimiseks
ainult ddrmiselt lihtsaid meetodeid.

Analiilisimetoodika kiiret taiustumist takistab ka kohati vérd-
lemisi selgelt avalduv piiiid isoleerida matemaatiliste meetodite
rakendamist vastavatest majanduslikest késitlustest.

On oige, et matemaatilistel meetoditel on majanduslikus ana-
litlisis liksnes abistav tdhtsus. Nagu matemaatika ei asenda arsti-
teadust, bioloogiat ja muid teadusi, mille raames rakendatakse
matemaatilisi meetodeid, nii ei asenda ta ka majandusteadust.
Ent see koik ei tdhenda, et matemaatilised meetodid oleksid iiks-
nes puhttehniline instrumentaarium, millel pole mingisugust moju
majandusteaduste endi metodoloogialee Matemaatiliste
meetodite ulatuslik kasutuselevott eeldab tea-
tud muutusi karakenduslikuiseloomuga majan-
dusteaduste endi kdsitluslaadis.

Matemaatika positiivne moju majandusteadusele peaks
algama matemaatilise kédsitlusranguse juurutami-
sest, mis véljendub moistetega opereerimise erilises tapsuses ja
algebralise siimboolika ulatuslikus kasutamises. See eeldab koige-
pealt terminoloogia tdpsustamist — terminite {themottelist piirit-
lemist, eri mdistete vaheliste suhete eksaktset kindlaksméiira-
mist, moistete seostamise ranget loogilisust. Kahjuks ollakse
rakendusliku iseloomuga majandusteadustes sellest veel kaugel.

Et algebralise siimboolika kasutamine analiiiisieeskirjade
koostamisel ja esitamisel nii visalt edasi nihkub, et paljud auto-
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rid eelistavad ikka veel pikki lehekiilgi taitvaid «sisulisi kirjel-
dusi» kompaktsematele ja ratsionaalsematele valemitele, selles
on teatud maédral siiiidi ka terminoloogia laialivalguvus, ehkki
pohisiiii lasub ikkagi vananenud metoodiliste]l tdekspidamistel.

5. Majandusliku analiiiisi iilesanded

Tootmisplaanide tditmise jdlgimisel, plaani tditmise kiigus
tekkivate raskuste, neid esile kutsuvate pohjuste ja viimaste moju
uurimisel tdidab majanduslik analiiiis otseselt rahvamajanduse
plaanilise juhtimise funktsioone. Uksikasjaliste analiiiisideta ei
saa koostada pddevaid plaane. Niisamuti on plaanide tiitmise
detailsem kontrollimine ilma poéhjaliku analiiiisita véimatu.
Ometi pole millegagi pohjendatud piirata majan-
dusliku analiiiisi haardeulatust plaani tditmise
kontrollimise funktsioonidega, nagu seda moned
autorid tavatsevad teha.” Sellega ahendatakse analiiiisi tegelikke
voimalusi ning seatakse kunstlikke tokkeid plaani tditmise ana-
liliisimisel rakendatavate meetodite laiemale kasutamisele. Tege-
likult pole mingisuguseid takistusi samade meetodite kasutami-
seks ka paljude muude, plaani tiditmisega otseselt mitte seotud
probleemide lahendamisel.

Teiseks ei moodusta aastast-aastasse (ja tihtipeale ka aasta
sees) muutuv plaan kiillalt piisivat baasi, millele ettevotte pikema
perioodi tegevuse kohta jarelduste tegemisel voiks tugineda.

Oleme arvamusel, et majandusliku analiiiisi iilesandeid tuleb
moista laiemalt nii ajas kui ruumis. Majanduslik analiiiis peaks
késitlema ettevotete tegevust voimalikult pikema aja jooksul (1)
ja holmama iihtlasi andmeid teiste analoogiliste ettevotete
kohta (2). Ainult sellistel tingimustel v6ib saada téepoolest mit-
mekiilgse pildi ettevotte tegevusest ning kasutada saadud tule-
musi rakenduslike jarelduste tegemiseks.

Tuleks eristada analiiiisi peaiilesannet ning selle ulatuses ndha

7 Vt. ndit. analiiiisi mdératlust I. Solomovit§il: «Niisiis, majandus-
liku tegevuse analiiiisi sisuks on: plaani tditmise kdigule mdju avaldanud posi-
tiivsete ja negatiivsete tegurite véljaselgitamine; sel alusel ettevotte majandus-
liki tegevuse hindamine;» jne. (M. Bakanov ja I. Solomovits, Ette-
votete majandusliku tegevuse analiiiis, Tallinn 1954, lk. 5); V. P. Kopnjaje-
vil: «...sotsialistliku ettevotte majandusliku tegevuse analiiiisi objektiks on
ettevotte t66jou-, materjali- ja rahaliste ressursside kasutamise plaani tditmine
ning plaani tditmise tulemused, mida uuritakse eeskdtt raamatupidamise and-
metel». (Kypc anannsa x03fiCTBEHHOH IeATENBHOCTH, MOJ pejakiuelr npoOd,
M. U. Bakanosa u npo. C. K. Tartypa, MockBa 1959). Need méiiratlused
on moneti ebatipsed. Ehkki neis on otseselt mainitud ainult plaani tditmise
kidigu ja tulemuste uurimist, vdiks arvata ka, et nad hélmavad siiski igasuguste
majanduslikult huvipakkuvate nihtuste uurimist, sest kaudselt avaldavad koik
ettevstte tegevust iildse mojustavad tegurid méju ka plaani tditmisele.

10



arvukat hulka iiksikprobleeme, mille lahendamisele ta peab andma
vastuse. -

Analiiiisi peaiilesandeks on majanduslike nédhtuste
kujunemisele moju avaldavate ja omavahel poimunud pohjuslike
seoste komplekside avamine, et langetada iiksikpohjuste detail-
sema uurimise alusel objektiivne diferentseeritud hinnang ette-
votte (resp. eitevotete) tegevuse tulemuste kohta ja anda mater-
jali, mida saaks kasutada nende t66 edasiseks parandamiseks
vajalike abinoude viljato6tamisel,

Selle iildiselt sonastatud iilesande diferentsimisel ja konkreti-
seerimisel tuleks praktilistel kaalutlustel rohutada eriti jargmisi
tilesandeid:

1) ettevotte (resp. ettevotete, rahvamajandusharude jne.)
plaani tditmisele moju avaldavate positiivsete ja negatiivsete
asjaolude selgitamine ja nende moju tdpse ulatuse kindlaks-
mairamine;

2) hinnangu andmine ettevotte majandusliku tegevuse tule-
mustele;

3) ettevottesiseste reservide avastamine ja nende kasutusele-
votu voimaluste selgitamine;

4) majanduslike, organisatsiooniliste ja tehnoloogiliste uuen-
duste majandusliku efektiivsuse kindlaksméiramine;

5) ettevotetele antud plaaniiilesannete reaalsuse hindamine,
plaani muutmise ettepanekute viljaté6tamine ja nende eksaktne
majanduslik pdhjendamine;

6) tootmisiilesannete ettevottesisese jaotamise ratsionaalsuse
hindamine ja seadmete ning t66jou paremat &drakasutamist voi-
maldavate koormussiisteemide viljatootamine;

7) praagi, kadude ja kahjumite tekkimise pohjuste selgita-
mine ja nende korvaldamiseks vajalike abindude viljatéétamine;

8) ettevotete majandusliku tegevuse parandamiseks viljatoo-
tatud abindude rakendamise siistemaatiline kontrollimine, nende
tegeliku ‘majandusliku t6hususe jooksev praktiline hindamine
ning korrektiivide tegemine ettevitete t66 parandamiseks soovi-
tatud abindudes, kui need ei osutu kas oigeteks voi piisavateks,
voi kui tegelik olukord pohjalikult muutub.

Muidugi ei ole see loetelu ammendav. Voiks esile tosta veel
paljusid muidki {ilesandeid, mida majanduslik analiiiis tdidab
rahvamajanduse iildise juhtimise siisteemis.

6. Tegelik analiiiis ja analiiiisiteooria

Alates kolmekiimnendatest aastatest, millal N. Veitsmani,
S. Taturi jt. initsiatiivil alustati majandusliku analiiiisi laialda-
semat populariseerimist, on l4dbi tootatud Gige mitmete tootmis-
alade analiiiisi metoodika. Uha kitsamalt spetsialiseeritud ana-
liiisikursuste loomine ongi pikema aja jooksul olnud analiiiisi
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alal tehtava teoreetilise t66 pohisuunaks. Siiski tuli kiesoleval
aastal Moskvas peetud toostusettevotete majandusliku analiiiisi
alasel teaduslikul konverentsil todeda, et «kaugeltki koigi rahva-
majandusharude (isegi mitte koigi t66stusharude) majandusliku
analiiiisi kiisimused pole piisavalt 1dbi téétatud. Korvuti sellega,
et monede rahvamajandusharude analiiiisi kohta on olemas rik-
kalik kirjandus, on ka selliseid harusid, mille analiiiisi kiisimused
on kas iildse 1dbi t66tamata vo6i siis holmab selle ala analiiiisi-
kirjandus ainult iiks-kaks nimetust.»8

Ehkki spetsialiseeritud metoodikate labitoétamist tuleb jit-
kata kahtlemata tulevikuski, on meie arvates tousnud praegu
vajadus ja f{ihtlasi reaalne voimalus intensiivistada teoreetilist
to6d ka vastupidises — analiiiisi iildteooria loomise
suunas.

Analiiiisi iildteooria peaks kéisitlema iildistatult niisuguseid
meetodeid, mida saab kasutada enam-vdhem universaalselt mit-
mesuguste erinevate ettevotete tegevuse uurimisel. Kui selliste
probleemide analiiiisieeskirjadele, nagu nait. kdibevahendite ring-
luse analiiils, kasumi ja rentaabluse analiiiis jne., anda kiillalt
iildine kirjeldus, voiks neile tugineda edukalt mistahes ettevot-
tes, sest vastavate.probleemide seades on palju {ihist.

Sellest oleks kasu 6ige mitmest kiiljest. Koigepealt oleks kesk-
asutuste, pankade ja rahandusorganite toétajail, kes puutuvad
kokku paljude eri laadi ettevotete tegevuse analiiiisimisega, kasu-
tatavais meetodites kergem orienteeruda. Teiseks langeks &ra
vajadus spetsiaalsete analiiiisiceskirjade koostamiseks suhteliselt
viiksemate tootmisharude jaoks, mis pole alati tasuv. Veel suu-
remat efekti annab niisuguste meetodite iildistamine, mida saab
kasutada mitmete eri probleemide uurimiseks.

Kahjuks ei ole iildistavad tendentsid majanduslikus analiiiisis
kuigi arenenud. Sellise suunaga teoseid on noukogude uuemas
analiiiisikirjanduses teada siiani ainult iiks — M. Rubinovi «Ette-
votete t60 majandusliku analiiiisi alused».®

Nii voib majandusliku analiiiisi praegust arenguetappi ise-
loomustada alles iildistuste-eelse ajastuna. Eeldused
ulatuslikumate {ildistuste tegemiseks on aga olemas ja vigagi
soodsad. Tdhtsaim neist on laialdase majandusanaliiiisi aasta-
kiimnetepikkune praktika, mille jooksul on {iksikprobleemide
uurimismetoodika valdkonnas loodud palju vaartuslikku.

Suhteliselt vdhene tdhelepanu analiiiisi teoreetiliste problee-
mide vastu kajastub kasvoi selles, et siiani ei eristata erialases

. 8 M. 8. Kacuuku#, HekoTopble METOJ0JOrHYeCKHe BOMPOCH KOHOMHYE-
CKOro aHaju3a paGoThl mpeAnpusaTHil, MaTepHaisl Hay4yHO-TEXHHUECKOro COBEllA-
HHfl [0 OPraHH3alHH U METOJUKE SKOHOMHYECKOTO aHanu3a paboThl MPOMBILIIEH-
Hex npeanpusthi, Mocksa 1963, 1k. 4. X

9 M. Py6unos, OCHOBE 5KOHOMHYECKOrO aHaiu3a paboThl NPEeAnpHATHH,
Mocksa 1962
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kirjanduses tegelikku analiiiisi ja analiiiisiteooriat. Ometi on sel-
lel vahetegemisel vdga suur tdhtsus, eriti kui pidada silmas teoo-
ria edasiarendamise ja kitsast praktitsismist hoidumise vajadust.

Tegelikul analiiiisimisel on uurimisobjektiks iiksi-
kute ettevotete, ettevotete koondiste voi ka ettevotete organisat-
siooniliste allosiste (tootmisjaoskondade, osakondade, tédkodade,
tsehhide, brigaadide) majandusliku tegevuse tulemused. Analiiii-
sija kogu tdhelepanu on kontsentreeritud uuritavatele nahtus-
tele. Koik arutlused jms. ldhtuvad konkreetsest situatsioonist ja
jdrelduste tegemisel toetutakse eeskdtt vastava rahvamajandus-
haru voi tootmisala 6konoomikale. On péris loomulik, et analiiiisi-
misel kasutatavaid mitmesuguseid spetsiaalmeetodeid vaadel-
dakse seejuures ainult abivahenditena. Nad on véltimatuteks (tihti
kahjuks kiillalt palju joudu ja tdhelepanu noudvateks) abivahen-
diteks, millega kasutada olevast andmestikust «destilleeritakse»
vajalikud iildistavad jéreldused ja hinnangud.

Teisiti on majandusliku analiiiisi teooriaga. Selle
uurimisobjektiks on analiiiisimise protsess kui tun-
netuslik tegevus, s. t. majandusliku analiiiisi eeldused,
analiiiisimisel loodavad seoste siisteemid, nende vormid, kasuta-
tavad {ildistusmeetodid, tehtavate otsustuste vormid jms. Ta hol-
mab mitte ainult Opetuse sellest, milliste meetoditega missugu-
seid ndhtusi uurida, vaid ka kuidas kogu uurimfsprot-
sessi tunnetusteoreetiliselt oigesti alustada,
jdrjekindlalt edasi arendada ja veatult 1opule
viia. Tegelikul analiiiisimisel iiksnes rakendatakse mitmesugu-
seid meetodeid, analiiiisi teooria pohjendab neid, méddrab nende
kasutamisala, nende alusel tehtud jarelduste laienemise piirid,
kehtivuse jms.

Igakordse analiiiisi objektiks olev. konkreetne, tegelikkusest
périt ndhtus huvitab analiiiisi {ildteooriat ainult pretsedendina;
pohiliselt huvitab analiiiisiteooriat, kas antud né&htuse siisteem
rahuldab rakendatud analiiiisimetoodika piiravaid tingimusi, kas
analiiiisimisel arendatavad mottekdigud ei sisalda loogilisi vas-
turddkivusi, kas nad interpreteerivad oigesti ldhteandmeid ning
mahuvad kasutatava metoodika tunnetusvoimaluste piiridesse.

Ehkki praegu ei ole veel olemas rahuldavalt viljatootatud
majandusliku analiiiisi iildteooriat, v0ib suurest elevusest, mis
metoodikaprobleemide iimber erialases ja teaduslikus kirjanduses
pikemat aega valitseb, teha jirelduse, et niisugune teooria on
praegu vilja kujunemas.

Analiiiisi teoreetiliste probleemide lahendamisel on joutud
kilsimuseni, kas analiiils on iseseisev teadus voib tuleb teda
arvata mone muu teaduse koostisosaks. Viimase seisukoha pool-
dajad on piiiidnud liita teda dige mitme eri teadusega (statisti-
kaga, raamatupidamisega, vastava rahvamajandusharu &konoo-
mikaga jne.).
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Meile nédib, et soltumata sellest, kas majanduslikku analiiiisi
vaadeldakse iseseisva teadusena, eri distsipliinina méne muu
teaduse siisteemis voi mone teaduse lihtsa osana, holmab ta igal
juhul mitmete eri teaduste elemente. Statistikast pirineb pohiosa
tema meetoditest, loogikast on iile voetud arutlusskeemid, otsus-
tuste pohjendamise ja abstraktsiooni votted, raamatupidamisest
parineb téddeldav andmestik, vastava rahvamajandusharu o6ko-
noomika ja poliitilise 6konoomia teoreetiliste seisukohtade valgu-
sel hinnatakse saadud numbrilisi tulemusi ja antakse neile kvali-
tatiivne tolgendus. See teeb analiiiisi igal juhul sugulaseks mitme
eri teadusega. Niisamuti on selge, et kas iseseisev teadus voi
mitte, igal juhul nduab see nii suure rakendusliku tihtsusega
teadmustekompleks, et teda tema iseloomule vastavas suunas ka
edasi arendataks, s. t. kompleksselt, arvestades kdikide koostis-
osade eringudeid.

Toodud mottekdikude kohta vdib loomulikult tekkida mitme-
suguseid kiisimusi. Milleks on vaja luua nii voi teistsugusel
mééral {ildisele kehtivusele pretendeerivat analiiiisi metoodikat?
Kas ei piisaks, kui arendada edasi lihtsalt iiksikute rahvamajan-
dus- ja tootmisharude analiiiisi metoodikaid ning piiiida neid voi-
malikult siivendada?

Majandusliku analiiiisi iildteooriat on vaja just eeskitt ana-
liiisi tunnetuslike aluste pohjalikuks uurimiseks, mis
on iseloomulikud majanduslikule analiiiisile iildse, s6ltumata
konkreetsest tootmisalast, millega tegeldakse. Teadusliku uuri-
mise tunnetuslike aluste késitlemine on analiiiisi siivendamiseks
viltimatu, sest «Tdnapédeval ei saa teadlane enam piirduda®tava-
liste, kogemuslikult leitud tunnetusvahenditega, mis ei eelda tea-
dusliku meetodi teadlikku kasutamist. Praegu muutub tddjaotus
teaduslikus uurimistegevuses iiha detailsemaks, jérelikult on
vaja ka tunnetusprotsessi tdpset tundmist. Teaduse integraalsest
iseloomust tingituna juurduvad iihtede teaduslike distsipliinide
meetodid ja votted teistelgi teadusaladel, see aga eeldab jillegi
ka meetodite endi uurimist.»°

Ei ole périselt dige oodata, et iga majandusliku analiiiisiga
tegelema hakkav téotaja loob tdiesti iseseisvalt vajaliku siinteesi
oma varem hangitud teadmistest matemaatikas, loogikas, statis-
tikas, raamatupidamises, rahvamajandusharude O6konoomikas
jms. Teaduse iilesanne on tulla siin praktikale vdhemalt poolele
teele vastu ja pakkuda tema vajadusteks kas voi provisoorsetki
kompleksteooriat, millele vdiks iildise l4dhtealusena tugineda pal-
jude erilaadsete probleemide lahendamisel, ehkki igal konkreet-
sel uurimisalal tuleks selles teha voGib-olla Gige suuri korrek-
tiive.

10 Akan. I1. H. ®enocees, XXII cvesg KIICC u 3agaun HaydHO-HCCIELO-

BaTeabCcKolt paboTH B obaacti (uaocodun, «Bompocw duiocodun» 1962, nr. 3,
k. 17.
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7. Majandusliku analiiiisi teooria moningaist
arendamissuundadest -

Rahvamajanduse praktilise juhtimise noudeid arvestades tuleb
majandusliku analiiiisi teooria arendamisel poorata erilist tdhele-
panu niisugustele probleemidele, mille lahendamine tagab ana-
liiiside operatiivsuse tostmist (1), analiiiiside haardeulatuse
laiendamist (2) ja nende teoreetilist siivendamist (3). Nende iiles-
annetega kaasneb veel uute analiiiisimeetodite levitamise ja seni-
sest tohusama propageerimise vajadus.

Analiiiiside aperatiivsuse suurendamist tagab meie arvates eel-
kdige nn. jooksva iildanaliiiisi metoodika pohjalikum véljatoota-
mine, millega on pikemat aega tegeldud Tallinna Poliitehnilise
Instituudi Majandusteaduskonnas.

Analiiiiside haardeulatuse laiendamise pohilist moodust tuleb
ndha praegu eeskdtt nn. vordlevate ettevotte-analiiii-
side tegemises.

Majandusliku tegevuse nn. traditsiooniline analiiiis holmab
ainult {iht ettevotet. Seda on peetud isegi majandusliku tegevuse
analiilisi ja statistika kui iseseisvate teadusalade iseloomulikuks
eraldusjooneks: analiiiis piirdub {ihe ettevottega, sellal kui statis-
tika eesmirgiks on holmata ettevotete suuri kogumeid.

Tegelikult pole {ihe ettevotte raames (eriti siis, kui vaatlus
hélmab ka ainult iiht perioodi) voimalik leida kuigi palju pide-
punkte ettevotte tootulemuste igakiilgseks hindamiseks. Analiiiisi
haarde laiendamine ning mitme analoogilise ettevotte
andmete holmamine ka siis, kui huviobjektiks
onainult iiks ettevote, aitab tungida tunduvalt siigava-
malt uuritavate ndhtuste olumusse..

Juhuslikke vordlusi monede teiste analoogiliste ettevotete saa-
vutustega on praktikas tehtud pidevalt ja soovitusi sellisteks vord-
lusteks sisaldub ka erialakirjanduses. Teaduslikult péhjendatud
metoodika kohaselt rakendatava jirjekindla t66viisina on aga iihe
ettevotte huvides teostatav vordlev analiiiis meil seni peaaegu
tundmatu. Vordlevale ettevotteanaliiiisile (vene keeles cpas-
HUTeNbHEH aHain3 npeanpusitui) on hakatud monesugust tahele-
panu pooérama alles koige viimasel ajal.!! Ajendavaks eeskujuks
on siin olnud Saksa Demokraatlik Vabariik, kus vordlev analiiiis
(saksa k. Betriebsvergleich) on laialt kasutusel ja kus sellel alal
on tekkinud ka juba vordlemisi rikkalik kirjandus.!2

it vt ndit. B. M. TanwmrTak, B. M. Maiinauuyuk, OcHOBHEE BOIPOCE:
CHCTEMH M TPAKTHKH CPaBHUTEJNLHOTO aHaiusa paGorhl npernpusTuii, MockBa
1963; 3. KopoBuna, I, UroabHuKOB, CpaBHUTENbHHIH aHajH3 3KOHOMH-
4YeCKOro ypoBHsi mpexanpusaTuii, Mocksa 1963 it.

2 Vt. ndit. E. GroBkopf, Grundlagen und organisatorische Probleme
des Betriebsvergleiches in der sozialistischen Industrie, 2., iiberarbeitete
Aufgabe, Berlin 1963; Werner, Die sozialistische Betriebsvergleich, Ministe-
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Voib arvata, et vordleva analiiiisimeetodi laialdasem kasutu-
selevott voimaldab tunduvalt tosta analiiiisi tulemuste praktilist
védédrtust.

Kui vordlevad késitlused aitaksid laiendada analiiiisi tunne-
tusvoimalusi, siis analiiiisi 'metoodika tihedam seostamine mitme-
suguste teiste distsipliinidega voimaldaks neid tunnetusvdima-.
lusi siivendada. ‘

Praktiliste analiiiiside vdartuse tostmise seisukohalt oleks #ir-
miselt tdhtis uurida analiititiliste arutluste ja
toestuste loogilist struktuuri kasutades selleks
formaalse ja ka matemaatilise loogika meetodeid.

Praegu voib tdheldada, et andmete vordlemisel ja analiiiiti-
liste arvutuste tulemuste kommenteerimisel kasutatakse praktikas
enamasti ainult monda {iksikut kivinenud mottejdrjestust. See
avaldub tihtipeale kas voi néiteks kirjalike analiiiiside (seletus-
kirjade jne.) Sabloonilises sonajirjestuses. Vordlemisi sagedased
on juhtumid, kus hinnangud pole loogiliselt toestatud, toestuse
puudumist aga piilitakse varjata lugeja veenmist taetleva sdnas-
tusega. Seejuures unustatakse, et veenmine ja toestamine on kaks
taiesti erinevat késitlusviisi ning et majanduslikus analiiiisis saab
tugineda ainult vastuvaidlematult toestatule.

Et samadest andmetest suudab {iks analiiiisija teha rikkalikult
jéreldusi ja teine ainult moningad véiheiitlevad fraasid formulee-
rida, seda seletatakse veel liiga tihti lihtsalt suuremate kogemuste
ja muu selletaolisega. Tegelikult soltub see olulisel méiéral aine
loogilise kédsitlemise oskusest, mis on intuitiivselt omane ainult
suhteliselt vdhestele, opitav aga koigile.

Lahtimotestamata arvandmete {ilikiillus, pohjendamata véiide-
tega Zongleerimine, arutluste 10tv seostatus, argumentatsioonis
esinevad «iilehiippeds — need on puudused, mida vastavate
majanduslike késitluste loogiline analiilis suudaks hésti pédeva-
valgele tuua. Vastavate uurimuste konstruktiivseks 1oppsihiks
peaks olema praktiliseks rakendamiseks mugavate, ent senisest
mitmekiilgsemate ning objektiivsemate argumentatsiooni- ja toes-
tusskeemide viljaté6tamine. Kahjuks pole teada, et sel alal oleks
siiani kas vo6i esimesigi samme tehtud.

Eriti suur tidhtsus on majandusliku analiiiisi tunnetusvoima-
luste siivendamisel mudelite teoorial Mitmesugused
mudelid — esemelised, mottelised, siimboolsed — on teaduslikus
tunnetuses juba ammu laialt kasutusel. Ebateadlikult on elemen-
taarsete mudelitega opereeritud ka majanduslikus analiiiisis. Kui
uwurida naiteks ildtuntud ahelasendusmeetodi abil kahe teguri
moju toodangu mahule, siis on toodangu mudeliks ristkiilik. Kui
uuritakse kolme teguri (niit. tooliste arvu, té6tatud aja ja t66-

rium fiir Leichtindustrie, Berlin 1954, Huvipakkuvad on ka mitmed L&dne-Saksa
viljaanded, ndit. A, Schnettler, Der Betriebsvergleich, Stuttgart 1951;
G. Schott, Grundlagen des Betriebsvergleiches, Frankfurt am Main 1950.
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viljakuse) moju toodangu mahule, siis késitatakse toodangu
mahtu ahelasendusmeetodi kohaselt nagu risttahukat, mille ser-
vade pikkused viljendavad siimboolselt vastavate majanduslike
tegurite védédrtusi, ning tegurite mojuulatuste leidmine taandub
tolle kujuteldava risttahuka ruumala juurdekasvu jaotamisele.

Ahelasendusmeetodi teoreetiliseks aluseks olevad mudelid on
muidugi iilimalt lihtsad. Seetottu voimaldabki ahelasendusmee-
tod uurida ainult teatud kitsast majanduslike ndhtuste klassi.
Mudelite teooria sihiteadlik rakendamine annab vdimaluse ana-
liiiisida detailselt ka tunduvalt keerulisema iseloomuga né#htusi,
mida siiani pole suudetud iiksikasjaliselt uurida.

Moningase aja jooksul on see majandusliku analiiiisi teooria
arengut takistanud, et ta mitme teaduse vahealal paikneva dist-
sipliinina ei mahu tervenisti iihegi tunnustatult viljakujunenud
teadusala — ei poliitilise 6konoomia, statistika, raamatupidamise
ega ka mone rahvamajandusharu konkreetse 6konoomika siis-
teemi. Viimasel ajal on aga just selliste, pikemat aega sdddis
olnud vahealade uurimisel tehtud suuri edusamme. Muudel tea-
dusaladel omandatud kogemused nditavad, et «korvuti paljude
teaduste diferentseerumisega on saanud praegu esmajargulise
tdhtsusega iilesandeks teaduste integreerimine, kitsalt spetsiali-
seerunud teaduste liitmine tegelikkuses toimivate seaduste tunne-
tamise iihtseks, kooskolastatult to6tavaks jouks, et suurendada
praktilise t66 efektiivsust».!® Majandusliku analiiiisi teoorial on
meie arvates suuri eeldusi saada niisuguseks eri teadusalade kom-
binatsiooniks, mis v&ib edukalt abistada paljusid ettevotete ja
keskasutuste majandusliku tegevuse tulemuste analiifisimisega
tegelevaid tootajaid ja tosta tunduvalt nende t66 efektiivsust.

Majandusteaduslike distsipliinidega on majandusliku analiiiisi
seos olnud enamasti kiillalt tihe. Analiilisi metodoloogia kitsas-
kohad peituvad noérkades sidemetes tunnetusteooria, loogika ja
matemaatikaga. Sidemete tugevdamine nende teadusaladega ongi
praegu majandusliku analiiiisi teooria pohilisi {ilesandeid, millest
sOltub tegelike analiiiiside praktilise vdartuse tostmine mitte
sugugi vdhemal mé&édral. kui nénde operatiivsemaks muutmisest
ja vordlevate analiifiside arendamisest.

3 B.C.KasakoBues, KuGepHeTHKa H HEKOTOpble BONPOCH B3aHMOCBA3H
HaykK, «Bonpocsl dunocodun» 1962/3, 1k. 83.

2 Majanduslik analiiiis
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HEKOTOPBIE AKTYAJIbHBIE BONNPOCHlI TEOPHUH
9KOHOMHYECKOIO AHAJIH3A

Y. MepecTe

Peswome

B nocnennee Bpemss B Coperckom Coio3e MHOroO craenaHo AJst
TMIOBHIIIEHHS] YPOBHSI 3KOHOMHUECKOTO aHaJdH3a KaK B ONepaTHBHOM
pPYKGBOACTBE paboTOH XO3NpelupHATHH, TaK W B MJaHHPOBAHHH
BCEr0 HapoJHOro xo3sicrsa. Ho HecMOTps Ha HEKOTOpHIE yCIexH, B
aHaAJIUTHYECKO# paboTe elle MHOTO HEJOCTATKOB. AHAaJH3bl yacTo
TI0OBEPXHOCTHLIE, TOJOCJAOBHO OMUCHIBAIOT OOIEH3BECTHBHIE O6CTOSI-
TETbCTBA ¥ MaJj0 MOMOTAIOT PYKOBOAUTENSIM NPENNPHSITHH M BHILIE-
CTOALIMX X030PTaHOB B X eXeJHeBHOU NpakTuueckoi pabore. Cpe-
AX MHOXeCTBAa NpPUYUH HHU3KOH 3(P¢eKTHBHOCTH aHAJUTHUECKOH pa-
60Tl OZHA W3 CaMBIX Ba)XHbIX — HEJOCTATOYHAasl pa3pabOTaHHOCTb
TEOPHWH 3KOHOMHYECKOTO aHaJHuaa.

Paspa6oraHo emie MaJo HayuyHO-060CHOBAHHBIX METONOB M NPH-
€MOB [Ji TJay00KOro H3yueHWs] 3KOHOMHUECKOH NeHCTBHUTEJbHOCTH.
AHanuTHueCKMe METOIEBl, MPHMEHsEMble B INpakTHYeCKoH pabore,
ONMHUCEIBAIOTCSl B JIMTEPATYPE CKOPEEe KAK TEXHHUECKHE HPHEMBI BHI-
YHCJEHHS], a He KaK CPeJCTBAa HayyHOTO NMO3HAHHA.

Pa3BuTHIO METONO/IOTHH KOHOMHMYECKOTO aHaJjaHu3a H ero obora-
I{eHHIO HOBHIMH 3(¢)()eKTHBHEIMH METOJaMH JIOTHYECKOTO, CTATHCTHYE-
CKOTO H MaTeMAaTHYECKOTO NOpPSIIKA CYILIECTBEHHO MpPensTCTBOBAJH:
1) orcyTcTBHE €IHHCTBA B NOHUMAaHHHM CYIIHOCTH 3KOHOMHMYECKOTO
aHaJu3a; 2) CAMIIKOM Y3KMH NPakTHLM3M, He JONycKalowui 6oJjee
IIHPOKOTO NPUMEHEHHs] HayyHOH abCTpakUuM; 3) HEKOTOpPHIE pelH-
JIUBbl HEIOOUEHKH KOJHYECTBEHHHIX METONOB B 3KOHOMHYECKHX HC-
CJefl0BaHHSIX.

Heo6xonuMo pas3auyiaTh 3KOHOMHYecKHe 0630pbl, ONHCHIBAIOIIHE
KOHKPETHBIE YCJOBHS U PE3YJbTaTEl paGOThl NPEANPUATHH, H YKOHO-
MMYecKHe aHaau3bl. HyxXHbI Te W Apyrue, HO 3aMellleHHe aHAJH30B
ONMHUCHIBAIOWUMHU 0630paMy (B TpaKTHKe MOBOJBHO OOBIYHOE sIBJeE-
HHME) [HCKPEAMTHPYeT MeHCTBHTENbHBIH 3KOHOMHUYECKHH &HAJH3.
HOI(.H'/IHHI)IM aHaJIU30M MOXXHO Ha3BaTb TOJIBKO TaKO€ H3YUEHHE 3KO-
HOMHYECKHX NpPoO6JieM, PE3yJIbTaTOM KOTOPOTO SIBJSETCS YTO-TO IPHH-
[UNHAaJbHO HOBOE, CONepIKaBlIeecs B HCXOJHBIX MaTepHaJsax B CKphl-
TOM BHJE YK€ paHee, HO OTKPHITOE TOJbKO NOCPEICTBOM aHaJu3a.

AHanu3 pe3yJbTaTOB XO35HCTBEHHOH JeATeJbHOCTH B HAcTOs-
llee BpeMsl He MOXXET OTPAaHHYHBATHCS JHIIbL CONOCTaBJIEHHEM 00Lie-
M3BECTHHIX (PAKTHUECKHX M NJAaHOBBIX JAHHBIX HJM TOJbKO KayecT-
BEeHHBIM aHanu3oM. CO3HATeJbHOE HCMOJb30BaHHe Kakoi-inbo Ha-
YYHO-060CHOBAHHO# KOJHYECTBEHHOH METOJNHKH -— 3TO OJiHA U3 Nep-
BHIX TPENNOCHITIOK JJIsl MPOBEfeHHs aHa/lu3a, HMEIOIIEro NpakTHye-
ckoe 3HayeHHe. B cBsa3u ¢ TeM npuoOpeTalorT 0co6yi0 BaXKHOCTb Ma-
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TeMaTHYeCKHe H MaTeMaTHKO-CTaTHCTHYecKHe Mertofnl. Ho ycnemHoe
NpUMeHeHHe MaTeMaTHYeCKHX MeTOJOB IMpeAmoJaraer H3BeCTHHE
CABHTH H B cdepe CaMHX 3KOHOMHYECKHX HayK B HalpaBJeHHH
JlalbHEeHIIer0 YTOYHEHHs H KOHKpeTH3auud. DBosbuioe 3HaueHue
HMeIOT, MeX/Jy NpOYHM, YTOUHeHHe KOHOMHUYECKOH TePMHHOJIOTHH H
foJlee MHPOKOe NpHUMeHeHHe anre6paHuecKoil CHMBOJIHKH,

ITo aHanu3y X03dHCTBEHHOH JeATeNbHOCTH MpeANpHSTHH HMeeT-
ca yxe Goratas saurtepatypa. Ho B nmpeo6najalolieii 4yacTH 3TO JH-
TepaTypa y3KO NpaKTHYyecKas, He Kacalollascs Mo3HaBaTebHBIX
CTOPOH aHaJHUTHYECKHX mpoieccoB. Jlaxke cambie BaXXHble BONPOCHE
TEOPHH 3KOHOMHYECKOro aHaau3a elie MaJio pa3paboraHbl. B sute-
patype OOBLIYHO He Pa3JiHualOT MpeJMeThl TEOPHH H MPAKTHKH 3KO-
HOMHUYECKOrO aHaJlH3a, XOTH 3TO BaXHO He TOJIbKO C METOJOJIOTHYE-
CKOH ToukH 3peHHs. TeopHsi 3KOHOMHUYECKOro aHaJ/jH3a — 3TO yue-
HHe O TOM, NPH NMOMOLIH KaKHX METOJOB pa3/HYHbie SIBJIEHUS H3Y-
yalTC H KakuM 006pa3oM THOCEOJIOTHYECKH MpaBHJIbHO HaYHHAThH
U MOCJEeAOBATEJbHO Pa3BHBATh BeChb KOMILJIEKC aHAJHTHYECKHX pa-
6o1. IIpeaMeToM HpakTHUECKOTO aHaJMH3a SBJSIOTCS BONpPOCH MpH-
MeHeHHsl OOLIMX NMPHHLUHNOB H yKa3aHHH, pa3paGOTaHHBIX TeopHe#
aHaJH3a, NPH H3Y4YeHHH paboOTbLl OmpeJeJeHHbIX NpPEANPHATHH B
KOHKPETHBIX YCJIOBHSX.

Camble BaXKHble HalpaBJieHHs1 JaJjibHefilero pa3BHTHS TEOPHH H
NpaKTHKH 3KOHOMHYECKOTO aHa/JH3a B Hacrosiiee BpeMmsi: 1) moBbl-
LIeHHe ONEepaTHBHOCTH aHaJjH30B, AOCTHraeMoe pa3paboOTKOi MNoA-
XOJsIeH METOJHKH OoO6llero aHa/lu3a MpPe/NpPHSITHH BCeX OCHOBHBIX
oTpacJeii; 2) pasBHTHe CPaBHHTeNbHBHIX aHAJH30B H 3) yray6JeHHe
Nno3HaBaTe/JbHBIX BO3MOXKHOCTeH aHaau3a. Ilaa nocinenHero Heo6xo-
AHMO Ha#TH COCOGH MOJb30BaHHS B paMKaX SKOHOMHUYECKOro aHa-
JIH3a MpPHJOXKEHHeM MaTeMaTHUeCKOH JIOTHKH, TeOpHH MofelesH,
MaTeMaTHYeCKOH CTaTHCTHKH H TeOPDHH HHGOPMALHH.

SOME TOPICAL PROBLEMS OF THE THEORY OF
ECONOMIC ANALYSIS

U. Mereste

Summary

In recent years much has been done to raise the importance
of detailed economic analysis in planning the whole national eco-
nomy as well as in the effective guidance of an undertaking. There
are, however, many shortcomings in economic analysis. Very
often the analyses are only superficial, they describe well-known
circumstances and give little help in practical work. Among seve-
ral other reasons why economical analysis has not yet made real

19



progress, one of the most important is the backwardness of the
theory of economic analysis.

There are still relatively few scientifically grounded methods
and ways of the profound study of various economic phenomena.
The methods generally used (method of comparison, calculation
of means and ratios, method of indices, etc.) have been superficially
described in literature; they have been considered to a greater
extent as purely technical ways of calculation rather than as
means of scientific cognition.

The development of the methodology of economic analysis
and the inculcation of new methods in practice have been pre-
vented by (1) the lack of a uniform comprehension of the essence
of economic analysis and its aims, (2) underestimation of
quantitative methods and (3) too narrow practicality that does
not create possibilities for applying scientific abstraction more
extensively. .

Ecomomic reviews describing the results of the activities
of an enterprise should be distinguished from economic analysis.
Both are needed but genuine economic analysis is discredited by
calling such descriptive surveys analysis (as is done very often).
A discussion of economic problems can be referred to as analysis
only if it places at the disposal of an investigator something new
in essence, something that was contained in the data in potential
shape but the cognition of which was attained only as the result
of the given analysis.

At the present time the analysis of economic phenomena can-
not be confined only to qualitative analysis, i. e. confronting and
discussing the facts known. The major precondition for the
analysis that can give practical results is the conscientious use
of some concrete quantitative investigation method.

Especially important is the successive application of scientific
abstraction in economic analysis where such experiments that are
employed in the investigation of natural sciences cannot be used.
Here the mathematical methods are of great importance. Their
successful employment presupposes, however, a certain change in
the traditional mode of investigation of economic sciences. Eco-
nomic sciences should become more precise and more concrete.
In connection with this there arises the necessity to apply mathema-
tical symbolism more extensively. This in its turn requires the
terminology of the analysis to be made more exact.

Up to now the theory of economic analysis has been little ela-
borated. The theory of analysis (i. e. studies of the methods to be
used for research into various phenomena, how to begin gno-
siologically correctly the whole process of investigation, how to
develop it consistently and to complete it without errors) should
be distinguished from practical analysis, the task of which is to
apply the instructions practically in a certain undertaking.
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MAJANDUSPIIRKONNA TOOTMISPLAANI
KOOSTAMISE PROBLEEME

E. Linnaks ja E. Leinemann

Elektrotehnika Teadusliku Uurimise Instituudi 6konoomika osakond.

Majanduspiirkonna tootmise struktuuri méaérab tootmise otse-
kulu normide ehk struktuurikoefitsientide a; maatriks A. Vorran-

dit

AX+Y=X (N
nimetatakse majanduspiirkonna A tootmise determineeritud line-
aarseks staatiliseks mudeliks [1]. Lahtisele majanduspiirkonnale
on iseloomulik toodangu sisse- ja véljavedu. Sisse- ja véljavedu
teenib majanduspiirkonna vajadusi toodangu jirele, mida koha-
peal kas iildse voi piisavalt ei toodeta.

Tootmise eesmark on lopptarbimise vajaduste rahuldamine.
Lopptarbimisele vastava kogutoodangu saavutamist voib piirata
majanduspiirkonna tootmisvoimsus ja sisseveo limiit. Olgu majan-
duse struktuur, 1opptarbimine, majanduspiirkonna tootmisvoimsus
ja sisseveo limiit mdédratud. Vaatleme kogutoodangu, sisseveo, t66-
jou ja pohivahendite kulu kindlaksmédédramise meetodeid.

1. Anname naturaalarvudele 1, 2, 3 ja 4 alljirgneva majan-
dusliku interpretatsiooni:

1 — t66joud,

2 — pohivahendid,

3 — sissevedu,

4 — omatootmine.

Toojou, poh1vahend1te sisseveo ja omatootmise vahekorda illust-
reerib graaf:

3

Graafile vastab struktuurikoefitsientide maatriks
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Al4
Agy
A34
A44

A=

mille kastidel Ay, Agq, Ass, Asq on jargmine majanduslik tdhen-
dus:

A,y — t66jou otsekulu normide maatriks,

Ay — pohivahendite otsekulu normide maatriks,

A3y — sisseveo otsekulu normide maatriks,

A4 — omatoodangu otsekulu normide maatriks.

Tahistame:

Xy, Xs, X5, X; — t00jou, pohivahendite, sisseveo ja omatoo-
dangu kogutarbimine;
Ys, Y4 — sisseveo ja omatoodangu 16pptarbimine.

Majanduspiirkonna matemaatiline mudel (1) avaldub kujul

@ 6 0 Au Xy G/ Xy
O 60 O Ay X + ) X
& 6 0 Axn X3 Y3 X3
O 606 6 Ay X4 Y4 X4

millest
ArXy
A24X4 —‘X2 (2)
AsXs+Y3=X; :

ApXy+Ys—X,4

Eeldame, et sisseveo ja omatoodangu lopptarbimine on antud.
Arvutame t66jou vajaduse, pohivahendite kulu, sisseveo ja kogu-
toodangu suuruse. Vorrandisiisteemist (2) leiame, et

X1=A14(E—A44) ~1Y,

Xo—Ap(E—Ay) 'Y,

(3
Xs=VY3+A3(E—Au) 'Y,

X4= (E—A44) ‘IY4

‘Olgu tootmise otsekulu normid antud natuurak. Tdhistame t66j6u,
pohivahendite ja sisseveo kulu hinnavektorid vastavalt tihtedega
H,, Hy, H3 ning arvutame omatoodangu omahinna ! H,. Omahinna

1 Planeerimise praktikas nimetatakse toodangu tcotmisharu omahinnaks
-ettevbtte omahindade keskmist, mis ei lange kokku toodangu majanduspiir-
konna omahinnaga. Viimane on kategooria, mida planéerimise praktika
senini kasutanud ei ole.
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vorrandist
A'vH\+ A’y Ho+ A’y H  A'yHy=H, (4)

leiame, et
Hy=(E—A"y) "Y(A'14H+A'oHy+ A'3,H3) . (5)

Vordustega (3) ja (5) on antud majanduspiirkonna tootmisplaani
pohilised néiitajad.

2. Olgu kastid A3, ja Ay sama jarku ja samade positsiooni-
dega maatriksid. Sel juhul vdoime maatriksid Az, ja Auy liita.
Maatriksite summa

A=Az+Ay (6)

on sisseveo ja omatoodangu otsekulu normide maatriks.

Eesti NSV majanduse 1961. a. determineeritud lineaarses staa-
tilises mudelis [2], mille koostas Elektrotehnika Teadusliku Uuri-
mise Instituut koos TA Majanduse Instituudiga, ei ole sisseveo:
ja omatoodangu otsekulu norme eraldi antud. Otsekulu norm aj
sisaldab nii sissevedu kui ka omatoodangut. Teiste sonadega:
Eesti NSV majanduse 1961. a. matemaatilises mudelis on antud
maatriksite summa (6), ilma et oleks teada kumbki liidetav. On
ilmne, et antud juhul ei saa valemeid (3) ja (5) rakendada. Peame
silmas vordust (6) ja liidame vorrandisiisteemi (2) viimased kaks
vorrandit. Saame vorrandi kujul

AXy+ Y3+ Y —Xs+X,
ehk
AX 4+ Y =X3+ X4,

kus Y*=Y3+Y, on elanikkonna tarbimise, investeeringute ja vélja-
veoga dikteeritud 16pptarbimine. Kolmest vorrandist koosnev vor-
randisiisteem

A'14X4—X1

ApXs=Xs (7)
AX;+YV*=X3+ X,

sisaldab neli tundmatut — t66joukulu X,, pohivahendite kulu Xs,.
sissevedu X; ja omatoodang X, Loeme sisseveo X; kindlaks maa-
ratuks ja arvutame vorrandisiisteemist (7) 10pptarbimise Y* kat--
miseks vajaliku t66jou, pohivahendite ja omatoodangu kulu:

X1=Ap(E—-A)-1(Y*—X3)
Xo=Ap(E-A)"1(Y¥-X;) @ (8)
X,= (E—A)~1 (Y*—X3). -

Eeldame, et otsekulu normid on antud natuuras. Asendame
omahinna vorrandis (4) maatriksi A’44 vorduse (6) jargi vahega
A’—A’3y. Vorrand (4) omandab kuju

A'yyH +A'oHo+A'3s(Hy— Hy) +A’H,=H,. (4")
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Vottes arvesse, et konkureerivast toodangust on kasulik sisse
vedada ainult neid tooteid, mille hind ei ole korgem vastavate too-
dete omahinnast majanduspiirkonnas, piistitame omahinna kohta
jdrgmise hiipoteesi: sissevedu tarbitakse kohaliku omahinnaga,
s. 0. H3=H,. Omahinna vorrand (4") lihtsustub:

A'yH + Ao Hy+A’Hy=H,y, (4")
H4= (E-—AI)"I(A'14H1+A’24H2). (5')

Toodangu omahind soltub lineaarselt tootasu ja pohifondide téis-
kulust toodangu iihiku kohta.

3. Kui sisseveo suurus Xj ei ole antud, siis ei piisa tundmatute
X1, Xo, X3 ja X4 vddrtuste leidmiseks vorrandisiisteemi (7) kolmest
vorrandist. Tundmatute X;, Xp, X3 ja X4 kohta tuleb anda tdiendav
tingimus. Majanduslikult pohjendatud tdiendav tingimus vG6ib olla
tootmise moni optimaalsuse kriteerium. Tootmise optimaalsuse
kriteeriumiks mingis kindlaks médaratud mottes nimetatakse antud
kordajatega «;, as, ‘as, o4, as,... lineaarset kombinatsiooni toot-
mise niisugustest niitajatest, nagu néiteks

toodangu hulk,
kvaliteet,

omahind,

t66j6u kuluy,
tootmisfondide hulk jne.,

kus a;+ag+as+as+as+ ..=1. Majanduslikult pohjendatud opti-
maalsuse kriteeriumide véljat66tamine on omaette probleem, mida
kéesolev artikkel ei kisitle. Piirdume jdrgmise naitega.

Olgu antud lopptarbimine koos sisseveoga Y *, sisseveo iilem-

toke X3 ja tootmisvoimsuste alamtoke X, Votame sisseveo ja oma-
toodangu suuruse kindlaksméddramisel aluseks tootmiskulude
minimaalsuse kriteeriumi ZX4L-=min. Vorrandisiisteemist (7)

millest

7
leiame, et

ApX=X,
AuXi=Xo (7°)
Xot+ (E—A)X,=Y *.

V6rrand_isﬁsteem'L (7') viimane vordus koos tingimustega X >X,

ja moodustab tingimuste kompleksi
Xs+ (E-A)X,=Y*
X3 < X; (8)
Xi>X,
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Sisseveo ja omatoodangu arvutamise probleem taandub antud
juhul ekstreemumiilesandeks: leida sisseveo ja omatoodangu nii-
sugused viaartused, mis voimaldavad 16pptarbimise rahuldada
minimaalsete kuludega, kui sisseveo limiit on kindlaks méaratud
ja olemasolevad tootmisvoimsused dra kasutatud.

Tabel I
Eesti NSV majanduse 1961, a. otsekulu normide maatriks
1. Vedelkiitus ja polevkivikeemia 8. Toiduainetetoostus
2. Polevkivi 9. Teised todstusharud
3. Tehisgaas 10. Po6llu- ja metsamajandus
4. Mustmetallid ja vérvilised metallid 11. Ehitus.
5. Elektri- ja soojusenergia 12. Transport ja side
6. Masinaehitus 13. Teised tootmisharud
7. Kergetoostus
1 2 ' 3 4 ‘ 5 ‘ 6 [ 7 ' 8
l
1 00724 0,0019 0,0142 0,0059 0,0839 0,0092 0,0007 0,0070:
2 0,3444 0,0010 0,3737 0,2682 0,0001 0,0001 0,0003
3 00141 — 0,0668 0,0004 0,0036 0,0002 — 0,0007
4 0,0040 0,0094 0,0017 0,2726 0,0026 0,1312 0,0006 0,0065
5 0,0718 0,0369 0,1292 0,0092 0,0748 0,0183 0,0088 0,0059
6 0,0026 0,0323 0,0020 0,0328 0,0097 0,1844 0,0049 0,0056
7 0,0028 0,0066 0,0037 0,0089 0,0024 0,0155 0,5867 0,0123
8 0,0023 0,0007 0,0028 0,0041 0,0008 0,0015 0,0013 0,3241
9 0,0156 0,0883 0,0223 0,0304 0,0252 0,0762 0,0301 0,0241
10 — 0,0001 — — — 0,0350 0,2723:
12 0,0121 0,0308 0,0057 0,0322 0,0348 0,0240 0,0049 0,0147
13 0,0032 0,0047 0,0052 0,0155 0,0051 0,0162 0,0038 0,0094
9 , 10 ' 11 ' 12 13 ’ v l X, ‘ X,
0,0192 0,0102 0,0125 0,0968 12 000 15 000 35 000-
0,0031 —_ 0,0002 0,0001 7 100 0 38 000
0,0010 — — 00002 0,0016 8000 0 7 500
0,0178 0,0018 0,0233 0,0030 0,0004 4000 00 *# 7 200
0,0378 0,0030 0,0029 0,0107 0,0077 30 000 0 55 000
0,0201 0,0165 0,0774 0,0384 0,0054 300 000 0o 225000

0,0473 0.0026 0,0134 0,0061 0,0072 330000 150 000 535 000
0,0188 0,0225 0,0004 0,0005 0,0006 500 000 80000 627000

0,3482 0,0455 0,2733 0,0760 0,0662 170 000 oo 330 000
0,0094 0,2669 0,0015 — 0,0024 180 000 o] 446 000
240 000 co 206 000

00525 00068 01120 00177 01631 60000 co 121000
00162 00214 00294 00097 00084 80000 7200 109000

Siimbol oo tdhendab, et sissevedu on iilaltpoolt tokestamata.
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Tabelis 1 on antud Eesti NSV majanduse 1961. a. otsekulu not-

mid (maatriks A), lopptarbimine Y*, sisseveo iilemtoke X; ja
tootmisvoimsuste alamtoke X4 Liahtume tabelist 1 ja arvutame

sisseveo ja omatoodangu vektorite X3 ja X, niisugused vdirtused,
mis rahuldavad tingimuste kompleksi (8), kusjuures ZX41='mm.

Muutuja vahetus X4—X,— W lihtsustab iilesande. Ulesanne aval-

dub kujul: leida vektorite X; ja W niisugused vdirtused, mis rahul-
davad tingimusi

Xs+ (E—A)W_Y *— (E—A)X,
X3 X3,

;‘,W¢= min.
i

kusjuures

Arvutame vektori Y *—(E—A)X, viddrtuse ja leiame elektronar-

vuti abil vektorite X3 ja W vidirtused. Tulemused on antud tabe-
lis 2.1

Tabel 2
Y*— (E—A) x4 XS w X4 X4
1 16 580 15 000 3310 35000 38310
2 68 0 6 464 38 000 44 464
3 2708 0 3027 7 500 10 527
4 45 251 45 508 0 7 200 7 200
5 13 193 “ 0 15 332 55000 70 332
6 160 227 160 718 0 225 000 225 000
7 141 761 142 122 0 535 €00 535 000
8 94 343 &0 000 21 269 627 000 648 269
9 102 853 104 442 0 330 000 330 000
10 31509 37 201 0 446 000 446 000
11 34 000 34 000 0 206 000 206 0N0
12 93 RO2 24 795 0 121 000 121 000
13 6 758 7093 0 109 000 109 000
KIRJANDUS

1. JleonTneB B., HccrenosaHnus CTPYKTypn aMEepPHKAHCKOH 3KOHOMHKH, M.,
Toccraruanar, 1958.

2. OtueTHh#i MeKoTpaclieBoil GajlaHC NMPOM3BOJCTBA H pacrnpelesieHdss NPOAYKIUHH
Acronckoii CCP. LlentpaarHce CrathcTaueckoe YnpasieHHe mpu Cosere
Munncrpos dcronckoii CCP, Tanaun, Poranpunr MCC LICY 2CCP, 1963,

! Ulesanne on lahendatud ENSV TA Kiiberneetika Instituudi elektron-
arvutil «M3 Estonia».
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NMPOBJIEMbl COCTABJIEHHS NMJIAHA NMPOU3BOLCTBA.
3KOHOMHYECKOIO PAHOHA

3. Jlunnakc u J. Jlefinemann

Peswome

B cratbe npuMeHsiercs Moaenb JleoHTheBa
AX+Y=X

IJIS COCTaBJIEHHsl IJ1aHa NMPOU3BOJCTBA OTKPHITOrO 3KOHOMHYECKOI'®
palioHa W BBHIBOAATCA (POPMYJIBI MCUMCJIEHHs pacxofa Tpyaa X, oc-
HOBHLIX (OHA0B X; U COGCTBEHHOH NPORYKUHH X; B BHJE

Xy=Au (E—A)-! (Y*~X;)
Xo=Ap (E—A)~! (Y*—X,) (8)
Xs= (E-A)-1 (Y*—X3),

rae A;4 — MaTpulla NpsIMBIX 3aTpaTr TPYyAa,
Agy — MaTpulla NPSAMBIX 3aTPaT OCHOBHBIX (OHIOB,
— Marpuua NpsAMbIX 3arpaT COOCTBEHHOH NPOLYKUHH W

BBO3a,
Y# — KkoHeuHoe moTpeGJieHHE,
X3 — BBO3.

Ecau npeanosoxHTb, 4TO BBO3 norpebasercs no ce6eCTOMMOCTH
cO6CTBEHHOHl NPOAYKUHH — HeoOXoJWUMasi THIoOTe3a NpH onpejeJe-
HHUH ce6eCTOMMOCTH — W HODMBI NPSIMBIX 3aTpPaT JaHbl B HAaType, TO:
ce6ecTOMMOCTb MPOAYKLHH B 3KOHOMHUYECKOM pailoHe (paiioHHas ce-
6ecroumocts) H, BripaxkaeTcsi B BHIE

Hy=(E—-A")"" (A" 4H+A'24H3), (5)
rae H; u H, — BekTOpHl LleH pacxoja TpyAa W OCHOBHBIX ()OHIOB.

Ecau He 3ajan BBO3 Xj, TO ¢ropMmyJisl (8) He pacKphIBAaIOT 3Ha- -
uyeHus HensBecTHHIX X, Xo, Xy, Heo6X0MHMBI ZONOTHUTEIBHbIE YCJIO-
BHUSl B OTHOIUEHHH HEHM3BECTHbIX X3 ¥ X4, Hampumep, KakoH-HHOYAb.
KPHTEPHH ONTHMAaJbHOCTH NPOH3BOACTBA. B craThbe npuMeHeH O1HH
¥3 BO3MOXKHBIX KPHTEPHEB ONTHMAJbHOCTH TIPOM3BOACTBA, H Ha OC-
HOBE CTPYKTYPHBIX KO3((PHUHEHTOB DCTOHCKOIO 3KOHOMHYECKOro:
paloHa HafileH o6neM BaJIOBOH NPOAYKUMH H BB0o3a DCCP.
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PROBLEMS OF THE OUTPUT PLAN OF AN ECONOMIC
REGION

E. Linnaks and E. Leinemann

Summary

In the paper Leontief s open model
AX+Y=X

is applied for derivation of the calculation formulas of labour Xj,
fixed capital X, and total output X, if final demand Y* and
import X; are given. Deduced formulas are:

Xj=Au(E—-A)=1(Y*—X,)
Xo=Ap(E—A)~1(V*—X3) (8)
Xi—(E-A)"1(Y*—X3),

where the meanings of A4, Asy, and A are as follows:

A1, Aoy — matrices of labour, and capital input coefficients,
— a matrix of input coeificients of import and local
output.

If we assume that input coefficients are given in natural units
and the import is consumed at the regional cost price — the
hypothesis prerequisite to the calculation of regional cost price,
then the formula of regional cost price H4 takes the form

H4= (E—A’)_I(A’1¢H1+A,24H2) (5)

where H, and H, are prices of labour and fixed capital expendj-
tures. If import X; is not given, equalities (8) determine no
values of X;, Xy, X4. A complementary condition, for instance, a
criterion of production optimum, is to be given. Values of import
X3 and output X, are found on the basis of the set up optimum
criterion and structure coefficients of the economy of the Esto-
nian S.S.R.
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3KOHOMHUYECKHH AHAJIU3 U ONTHUMAJIbHOE
NJAHUPOBAHUE KOHUEHTPAILHU NNPOU3BOACTBA

K. KaraHoBuy

Hucruryr sxowomukn AH 3CCP

3aKOHOMEDHOCTh KOHIEHTPALMH 1IPOU3BOJACTBA, CBOHCTBEHHAs
Ipolleccy pa3BHUTHSI NPOU3BOAMTE/BHLIX CHJ, HMeeT UINPOKHHA (POHT
JleficTBUs M pa3HooGpa3Hble (OPMBI NMPOSIBJAEHUS. YPOBEHb KOHIIEH--
Tpaluu INPOU3BOJCTBA B KaXKAbIY JaHHBIH NEepUOJ CKJaJblBaeTcs
TIOf BJMSHHEM [ABYX pas3HOHampaBJeHHbIX TEHAEHIMH: K MHOrOBa-
PHAHTHOCTH M Pa3HOO6pa3sHi0 NPOM3BOACTBEHHBIX BO3MOXKHOCTEH H
peieHui B pe3yJibTaTe HayyHO-TEXHHYECKOro nporpecca u Audde-
peHialuy crnpoca, ¢ OAHOH CTOPOHLI, H K VHHQUKALKWU U CHEeLHAJHU-
3alli¥ MacCOBOTO NMPOM3BOJCTBA HOJ, BAHSHHEM 3KOHOMHUYECKHX (ak-
TOPOB — ¢ ApYyTrof.

Onpefe/eHHbIl YyPOBEHb KOHLEHTPAIMM M €CTh PaBHOIEHCTBYIO-
masi 9THX NPOTHBOMOJIOXKHBIX TeHAeHUMH. [log Takum yrjaom 3pe-
HHsSl MOTYT GbITb pPacCMOTPEHBI MPOGJEMbl CIElHaTH3aLNN [TPOU3BOJ-
€TBa, YyHH(HUKALMY HOMEHKIATyphl U3JeAuil, pa3MelleHus Npelnpus-
THH, BbIOOpa NMPOEKTHLIX pelleHuil. XapaKkTepHu3yeMble KOJHUECTBEH-
HBIMM NapaMeTpaMy NpOoLlecChl KOHIEHTPALWH NPOHM3BOACTBA MHOJ-
JlaloTCs 3KOHOMHUKO-MaTeMaTHYECKOMY MOJENNPOBAHUI0O W IIJIAHO-
BOMY YIPaBJEeHHIO.

droit npobaemoit MHcTuTyT 3K0HOMEKE AH Dcronckoit CCP 3a-
HUMaercs ¢ 1961 r. B cBA3M ¢ pelleHWeM 3ajady pasMelICHHSI.
B nauvasne 1962 r. Gbiia MaTeMaTHuecKH cOpPMyAHpOBada 3ajgaua
pasMellleHHs] MOJIOUHOH HPOMBIMIJIEHHOCTH W NPEAJOXKeHa METOAMKA
ee pemeHus'. B jpajbHeitiueM Ha 3T0# ocHOBe MHCTHTYTOM 3KOHO-
MHKH H MHCTHTYTOM KHOEPHEeTHKH Obljla pelieHa COOTBETCTBYIONIAN
3agaya no dcroHckoil CCP. [MapannenbHo Gbl1 BCCaeI0BaH BONPOC
ONTHMAJIbHOW YHH(HKALHH CTPOUTENBHBIX JeTasjedl H KOHCTPYKIHi
(I0. dunycre, P. Tykk).

! U. Karanosuu, [IpuMeHeHHe MaTeMaTHUECKOro MPOrPaMMHPOBAHHI LJIs
ONTHMANEHOrO BEIGOpa MOIIHOCTH M NMYHKTOB PA3MEIIEHHS MacC/OJe/bHBIX 32BO0B
{(1a npumepe o-Ba Caapemaa). «Hasectus AH Dcronckost CCP», Cepust obuect-
BefiHBHIX Hayk, 1962; Ne 3,
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Ananus cTONMb PAa3JHYHBIX N0 OGBEKTaM 3al1ay — pas3MelleHHs
NPOU3BOJCTBA H yHH(UKAUMH JeTajell — BBHISIBHJI CYLIECTBEHHYIO
OGIHOCTL MeXaHH3MOB TOTO H JPYroro NpoiueccoB W NPHHIMIOB HX
MarteMaTHyeckoHd Qopmanusauun. [lanbHefimune o606lIE€HHS H HC-
CleN0BaHHsl NPHBEIH K pa3paboTKe CHCTEMBI 3KOHOMHKO-MaTeMa-
THYECKHX MOJIeJIeli KOHIEHTPalHH NPOU3BOJCTBA.

PesysbTaThl, NOJNyyeHHBIE B Halle€M HHCTHTYTE B 06JACTH ONTH-
MaJIbHOTO NJIaHUPOBAHHS KOHLIEHTPALlHH NPOH3BOJCTBA, HMEJH Npe-
NOCHIIKOH aHaJ/IM3 3aBHCHMOCTH 3aTPaT OT MOLIHOCTH NpPEINpDHSATHS.
®opmMa 3TOH 3aBHCHMOCTH B MOJIOYHOH NPOMBIILJIEHHOCTH HCCJeNo-
BajlaChb NyTeM KOMOGHHAIIMOHHOH TPYNNUPOBKH MaTepHaja U KOppe-
JAUHOHHOTO aHagausa. Hroru rpynnHpoBkM Maci03aBoioB IcTo-
HUH MOKa3aHbl B TabJulle, B KOTOPO# PlOM ¢ GaKTHUECKHMH Cpel-
HWMM BEJHYMHAMH 3aTpaT NPHBEjIEHH OKa3aTeNH, BhpaBHEHHbIE 110
runep6oJe.

T'pynnupoBka Maci034B0OL0B ICTOHHK NG YHCAY CENapaTOPHBIX OTHENEHHH H
npou3BoacTBY mMacaa B 1961 r.

:;)l;}(’)‘:;":o 5"31 Hoxroynnu IMpoussoxn- | 3aTpaTsl Ha NPH3BOACTBO
clly cenapa- | 11O TOROBOMY Uncno | cTBoMacna | Macna (6e3 CHpbeBbIX,
ropHbix oTne-| TPOH3BONCTBY | 3aBONOB | B CPEHEM Ha py6./7)
p P Mmacaa (T) 1 3aBon (T)
JIEHHH dJaKTqucxne,supaBHeHHue
0 — 8 91,2 179,2 —
meHee 80 14 70,7 260,5 261.4
80—100 14 90,0 240,6 235,0
Ot !l po3 100—140 22 121,8 205,7 209.4
140 u Gonee 11 169,9 191,1 189,1
Hroro 61 111,4 216,1 216,1
venee 140 8 114.6 260,1 258,4
140--180 5 153,7 227.8 230.5
Or4p06 180—220 7 198,3 212,2 212,2
220 u GoJee 5 265,1 196,7 196,3
Hroro 25 176,0 220,2 220,2
7 u Gonee -— 9 269,1 208.0 -
Bcero 103 139,3 214,1 -—

IIucdpry Ta6GaUIB HINIOCTPHPYIOT BHICOKYIO TECHOTY CBSI3HM Ipym-

NOBLIX IOKA3aTeNell yIeJlbHbIX 3aTPaT H NPOH3BONCTBEHHOW MOUIHO-
cri. Kospduuuent koppensuuu 6ausox kK eaunuue. [Ipn BH-
paBHUBaHHUH No Tunep6oJie NEPBHYHBIX NaHHHIX NO 3aBOJAM C OJHO-
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PORHOH OpraHu3alHed NPOU3BOJCTBA, HMesl B BHAY YHCJO celapa-
TOPHBIX OT/JeJeHHH, (CM. DHCYHOK) KO3((HIHEHT Koppeasiiud coc-
raBua 0,731.

B ypaBHeHue paBHOCTOpPOHHEli rHiIepO@J/bl XOPOHIO yKJaAbIBaIOT-
Csl TaKXe MPOEKTHhle NaHHble 06 yAeNbHBIX 3aTpaTax, TEKYIHX H

wamaol

/m

20 w0 60 80 o 120 Mo /60 /80 200 220. 240 260
npowsbogembo macaa m fawg

3aBHCHMOCTb Ce6eCTOMMOCTH Macja, 0e3 CHpbeBHX 3aTpat, oT ofbeMa ero
MPOU3BOACTBA Ha Maclo3aBogax ICTOHHH (¢ 1—3 cemapaTOPHEIMH OTZE/NeHHAMH)

KanutajbHbIX, Ha OPEANpHATHAX Da3HO# MOIIHOCTH. ['mmepGonanye-
CKasi 3aBHCHMOCTb 3aTPaT OT MOIIHOCTH MpeJNpHUATHs CyIiecTBeHHQ
UCNOJIb30BaHa MPH MOCTPOCHHH MOJEJH KOHLEHTPal#H .IDPOH3BOA-
CTBa.

HICTOYHHKOM 3KOHOMHYECKOro 3(p¢eKta OT KOHIEHTPAIMH I1POHU3-
BOJCTBA CJYXHUT CHHXXCHHE JKCIAYaTAlHOHHBIX M KANHUTAJbHBIX 3a-
TPAT Ha eNMHHMIY MNPOAYKIHH 110 Mepe pocTa [POHU3BOJACTBEHHOI
MOILHOCTH TIPEANpHSATHS.

OTpuuaTenbHoe clelCTBHe KOHUEHTPAalHH— yBeJHuYeHHEe 3aTpar,
CBI3AHHBIX C JOCTAaBKOH WJIH MOTpe6JIeHHEeM NPOAYKTOB, HallpHMep,
pPOCT JaJIbHOCTH NePeBO30K ChIPbA W NPOAYKIIHH, C/IEJ0BaTEJNbHO HX
yoopoXKaHHe, a MHOTAZa yumepO AJag KayecTBa. IJTO OTpaHHYHUBAeET
KOHIIEHTPAlMI0 HEKOTOPBLIM TpEeJAeJOM: ONTHMAaJbHOH MOIIHOCTBIO
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IIPOH3BOJCTBEHHEIX OOBEKTOB, IPH KOTOPOH CyMMapHEBIE 3aTPaTHl 10~
CTUTAlOT MUHUMYyMaA.
IlycTe cyulecTBYeT COBOKYNHOCTb NPOM3BOJCTBEHHBIX OOG'BEKTOB
#JI1 TeXHOJIOTHYECKUX CIOCOGOB C TOPSAKOBBIMH HOMEpaMH j.
Hns xaxnoro odbvekra (cnoco6a) HaMileHO, uTO

Pi(Y))=aj+ ¢ (1)
i
50841
Pi(Y)Yi=a; Y;+p;, (2)
rze B,>0, ecau Y;>0
B,=0, ecau Y;=0.
3nech P;(Y;) — ynmeabHble 3aTpaThl NPH j-OM TEXHOJOTHYECKOM
cnocobe;
@; ~— YyAeJbHbIE TIepeMeHHBIE PacXo/bl IIPH j-OM crocobe;
B; — nocTosiHHbIE pacXOAbl IIPH j-oM crnocobe;
Y; HHTEHCHBHOCTb NMPHUMEHeHHs j-ro cnocoba (npous-

BOJICTBEHHAs MOIIHOCTb 0OLEKTa).
HaxonuM cyMMy 3aTpat AJs 7 TeXHOJOTHYECKHX CNOCOOO0B:

; P, (Y)Y:= j;a,- Y+ ;} B,. (3)

Uro6bl HaWTH ONTHMAJbHYIO CTeleHb KOHUEHTPAalUH NPOU3BOJ-
CTBa, HYXKHO ONIpENeJuTh TaKOH Habop TEXHOJOTHUECKHX CIOCOOOB
j W cTelleHb HX HCIIONB30BaHWA (BeJHUYUHHl Y,), MPH KOTOPHIX 3HA-
HeHHe 1eeBol QyHKuuU (3) pocTHraeT MHHUMyMa H cobJionaioTcs
clrenymomue ycjaoBus (OTpaHUYeHHS)!

: b;> Y >0, j=1,2,...,n (4)
ZhﬁYi<ai, l=1, 2,...,]’}1 N (5)
j=1
Zh,-st> s=m+1, m+2, ..., m+r (6)
j=1

B;>0, ecan Y;>0 ]
B;i=0, ecan ¥;=0)

rae m — YHCJIO0 SHTPaHHBaEMbIX (baKTOpOB HpOI/IBBOLLCTBEHHOFO
npouecca (TpPyA, Chlpbe, 3Heprus, e6opynOoBaHHE U T.
m.);
¥ — YHUCJO BHAOB INPOAYKUHH;
/i — YHCJO TEXHOJIOTHUECKHX CHOCO6OB HpOI/IBBOILCTBa HJAHU

YHCJAO IPOU3BOACTBEHHBIX OOBEKTOB, NMPEANPUATHH) ;
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h'i — pacxoJ {-T0 NpOHM3BOACTBEHHOro ¢akTopa NpH €JIHHHU-
]
HOH MHTEHCHUBHOCTH NpUMEHEHH A j-l"O TEXHOJOTHUYECKOTo

cnocoba; -
his — o0beM NpPOU3BOACTBA §-TO mpoaykra (s=m-+1, m+2,
., m+r) Npu Tex Xe YCJOBHUSX;
@; — pecypchl 3aTpauWBAaeMbIX IPOU3BOACTBEHHBIX (aKTO-
pOB;
@ — MHWHHMAaJbHBIH 06beM BLIPabOTKH S-TO NMPOAYKTA;
b; — MakcuMaJsbpHasi HHTEHCUBHOCTb IIPUMEeHEHHUs j-ro TeXHo-

JIOTHUECKOTG crnocoda (MU MakCHMaJbHO BO3MOXKHAas
MOILHOCTh MPEATNPHUIATHS);

Y, — WHTEHCHBHOCTb IpUMeHeHHs j-ro crnocoba B njaHe 3a-
JauH.

lleseBass ¢yHxkuus (3) u cucTreMa OTpaHHUYEHHH MepeMeHHbLIX
(4—7) omnuchBalOT 3afauy KOHUEHTPAUWM MPOM3BOACTBA. Brisc-
HHUM, KakuM 06pasoM JaHHas MOJeJb OTparKaeT 3KOHOMHUECKHE pe-
3yJIbTaThl NPOLECCOB KOHUEHTpAalUK [POU3BOACTRBA. PemaeM INpexie
BCEro 3anauvy JAUHEeMHOTO NMPOrpaMMupOBaHUs C LeJbi0 MUHUMH3a-
UK CyMMBI IepeMeHHEIX PacXofoB (CYMMBI ¢;4;). B pesyJabraTte Ha-
XOAMM Habop TEXHOJOTHUECKUX CNOCo60B, AJsi KOTOPOTO 3TOT MUHU-
MyM pocruraercs. IlycTb 4umcjao cnoco6oB B TakoM HabGope paBHO /.
B stom cayuae BesquuuHa cyMMBbl B; B cocTaBe leseBoi GyHkuuun (33
OoKaxercsi HauboJbllell MO0 OTHOLIEHHWIO K 3TOH BesJuHuHHEe B JTIO60M
coueranuu [—1-ro, [—2-x u T. 4. cnoccHoOB U3 BXOAAIIUX B HaGop
[ coco6oB.

KoHueHTpalus NMpPOW3BOJACTBA NOCTHTAETCH 3a CYET HCKJ/IOUEHHS
YacTH TEXHOJIOTHUECKHX cnocoboB w3 umcaa [. Ilpu sTom cymma ne-
pPEMEHHBIX PACXOJ0B HeW30eXKHO BO3pacTeT, T. K. MUHUMYMa OHa JIO-
cruraet npu [ cnocofax. 2dpdexkT KOHLUEHTPALHN BbIPAXKAETCA B TOM,
YTO yMEHbILIEHHE 3aTpPaT 3a CUeT MOCTOSHHBIX PACXOJO0B HUCKJUYae-
MBIX CTOCO00B (f;) MOJXKHO ObITh GOJBILE, UEM NMPUPOCT MEpeMeH-
HOH yacTu pacxofoB. Koraa e 3TOT NpPUpPOCT NPEBBICUT yMeHbIIeH1e
MOCTOSIHHBIX PacXOfO0B, AaJsibHeilias KOHUEHTpalHMs OKakKeTcs He-
nesnecoo6pasnor. OueBHAHEBINA NyTh OTHICKAHHS ONTHUMaJAbHOrO Habo-
pa TeXHOJNOTHYECKHX CIIOCOOOB COCTOHT B TOM, UTOOH ONpENENHUTb
3aTparTsl JJIA BCEX UX COUETAHHM NMpPH Pal3jMYHOM YHCJe CNoCOo60B B
Ha6ope — oT l-ro 7o n, T. e. peluTs 27 3a7ay JUHEHHOrO MPOrpaM-

MUPOBaHHUSA U, CDABHHUB UX Pe3yJIbTaTHl, HaliTh JAyumuit Bapuant. das
3azay OOJIBIIMX Pa3MepoB 3TOT IIyTh peIlleHHsl, pa3yMeeTcsl, HEeMpPH-,
eMJIeM, TO3TOMY pa3pabaThIBAIOTCS METOAbI HalpaBJeHHOro nepe6o-
pa BapHAHTOB, MNO3BOJAIOIIKE PeE3KO COKPATHTb paccMaTpHBaeMoe
yucao UX (o n2~—nd)2,

B Hucruryre skonoMuxku AH Dcrouckoit CCP B cBsi3u ¢ nocra-

2 B. Il. Hepeunun, Pemende HeKOTOPhX KOMOHHATODHBIX 3afauy OITH-
MaJIBHOTO NIJAHHPOBAHUSI METOIOM MOG/IeI0BaTe bHEIX PACUETOB, MaTepHasl K KOH-
(epeHuHE NO OMBEITY M NEPCNEKTHBAM [IPHMEHEHHS MATEMATHYeCKHX MeTONOB H
3JIEKTPOHHBEIX BBIYHC/IHTENbHBIX MAallMH B IIaHHpoBaHuH, HopocuBupck 1962.
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HOBKOU 3aJa4¥ pa3MelleHus] MOJoKofepepabaThiBaIONIUX 3aBOLOB B
DcroHMH (YMCJO BO3MOXKHBIX MYHKTOB pa3MelleHus n=126) paspa-
00TaH T. H. METOJ OTCeBa — MNPHOJIMMKEHHbIH METON pelleHHs] MHO-
roBapHaHTHBIX 3ajay Takoro poga. Meron o6ecreuuBaeT MOHOTOH-
HOCTb M3MEHEeHHs 3Ha4eHHH LeseBoi PYHKINH OT UTEpalMH K UTepa-
LMK M COKpallleHHMe YHCJa peliaeMblX JUHEHHBIX 3agad A0 2n  3n.
OH mpeanosaraeT moc/egOBATENbHBIH MPOCMOTP JHHEHHBIX 3a1ad
npu k=l k—[l—1i, k=]—2 u T. I TEXHOJOTMUECKHUX CIIO0COGAaxX
(1<eLIL n). Nlpu kaxaoM 3HaueHUH k OGHApPYKHUBAETCH OJMH
XYM, Ha AaHHOH HTepaluu, cnocod, KOTOPLIH u OTOpAaCHIBAETCS
(anTOPHTM MOXKET CTPOMTBCH M NO NPUHLUUNY OTGOpa JyYLIero Cro-
coba, BKJIIOUAEMOro B I1aH).

[Ipouecc orceBa mpofoJKaeTcs KO Tex Hop, moka He 6yger 06-
HapyXeH MHHUMYM LeJeBOoH (YHKIHH MJAM NMOKa OrpaHUYEHHUS] HH-
TEHCHBHOCTH CHOCOGOB He CAENAIOT JaJjbHeiiliee COKpalleHHe HX
yKCcJa HEBO3MOXKHBIM. Meron MoxeTr GhiTh peasu3oBaH Ha DBM.

[NpusHak, Mo KOTOPOMY Ha KaXXJ0o#l HTepaluu OOHAPYKHUBaETCs
«XyAwuily c11oco6, B TOH WM WHOI Mepe yCJoBeH, MO0 He MO3BOJAET
B MOJIHOH Mepe CYyAMTh, KaK [IOBJHUAET MNPUCYTCTBHE WU BHIGLITHE
NaHHOTO TEXHOJOrHYECKOro crnoco6a Ha HTOTrOBLIE 3KOHOMHYECKHH
pe3ysbTaT B KOHLe Bcero mnpomecca pemeHuns. He uckiawodeHo no-
3TOMY, uTO OGHApYKHBaeMBbIi TaKUM NyTeM MHHHMYM LieJeBOH
GyHKI UK OKaXkeTcs JoKaAbHEIM. C 1@/1bI0 MPOBEPKH mpoliecc OTCeBa
MOXKeT GbITb MOBTOPEH HECKOJBKO pa3 MOCPEACTBOM HCILITAHHH
xyamux cnocofos Ha orceB. CpaBHEHHMe HMTOrOB HacT HpeJicTaBJe-
HHe 06 MX YCTOHUYMBOCTH M TIO3BOJIMT BLIOPATh JIyUIIHH BapHaHT C
GoJIbIIOM rapaHTHell, 4TO OH He OyAET CYILECTBEHHO OT/IHYAPhCA OT
a6COJIIOTHOTO ONTHMYyMa.

PaccMoTpeHHasi MOJedb KOHLEHTpPalMy NPOU3BOACTBA AOMYyCKa-
er psaj MoaubuKaLnuii # 06pasyeT BMeCTe C HUMH OGLIKDPHYIO 06/1aCTh
MaTEeMaTHYECKOTO NPOrpaMMMpoBaHus. B surtepatype Kpyr sajpay
C IeJeBbIMM (QYHKUHSAMH, BKJIOYAIOIHMH IIOCTOSIHHBIE 3aTPaThl,
MMEHYIOT HHOTZA NpPOTPaMMHDOBAaHHMEM C Dpa3pBIBHOH QyHKIHei
neau, T. K. 3TH QYHKIMH pa3pbiBHBI B TOUKax y;=0.72

Kak ™Mbl BuIeaH, 3ajaya TAaKOTO poJa CBOAUTCS K KOHEUHOMY
uyHuCAy 3afad JHHEHHOTO MpOrpaMMHpPOBAHHs, OLHAKO NpHOGPETaeT
HOBOe cojepxKaHue. JIuHeiiHoOe mporpaMMHpoOBaHHE NpEANoJa-
raeTr MOCTOSIHHOM, He3aBHCHMO OT 06beMa MPOH3BOJACTBA, BeJIHUMHY
yIeJbHBIX 3aTPAT, TEKYLINX M KANHUTAJbHBIX, H HOTOMY HE OCTaBJIsET
MecTa AJs ajJbTePHATHBHI: OOJIbllee KOJHYECTBO MPOM3BOACTBEHHBIX
00beKTOB Maloil MOIIHOCTH HJIM MeHbIIee KOJIHYECTBO KPYHIHBIX
00BLEKTOB.

[IporpaMMupoBaHHe ¢ pa3pbIBHOH (YHKUHEH LEeJH MO3BOJAET
CTPOMTD 3JaCTHUHBIE MOJEJH, CIOCOOHLIE CKAMATLCA 3a CYET HCKJIIO-
YeHHs] XYAIIHUX TEXHOJOTHYeCKHX CIOCOO0B, TO €CTb DAaCCUUTAHHBIE

3 C. Facc, JluueiiHoe nporpamvupoBanue, @uamatrus, 1961, crp. 245.
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Ha OoTbicKaHHe Habopa BapHaHTOB, ONTHMAJbHOTO He TOJbKO IO CO-
CTaBY, HO H 11O YHCJEHHOCTH (C TOUKH 3DEHHS 3aJaHHOTO KPHTEpHS).

Takoro poza Mozneam nprMmeHsoTcss B HHCTHTyTe 3KOHOMHKH
IJIS1 MCCJeOBaHUS Pa3JMUHBIX NPHKJIaJHbIX 3a7ay.

TOOTMISE KONTSENTREERIMISE MAJANDUSLIK
ANALUUS JA OPTIMAALNE PLANEERIMINE

I. Kaganovits

Resiimee

Katkeva sihifunktsiooniga matemaatilise programmeerimise
iillesanded voimaldavad piiratud ressursse jaotada tehnoloogiliste
variantide vahel optimaalselt, kui neid variante iseloomustab
kulutuste hiiperboolne séltuvus tootmise mahust. Seda iilesannet
voib kasitada kui tootmise kontsentreerimise majandusmatemaa-
tilist mudelit,

Ettekandes esitatakse katkeva sihifunktsiooniga programmeeri-
misiilesande vormis harusisese planeerimise iilesanne (1), mis
seisneb selles, et leida plaan

Y= (yh Yoy . . ., yn),
mille puhul funktsionaal on minimaalne,

tingimusel, et

Bi>0, kui y;>0,
B,=0, kui y;=0,

kus: m — kasutatavate tootmisfaktorite arv (168, tooraine,
energia, seadmed, kapitaalmahutused jne.),
r — toodanguliikide arv,



n — toodangu valmistamise tehnoloogiliste variantide

arv,

hy; tootmisfaktori ¢ kulu, kui kasutada tehnoloogilise
viisi § uh1kul1st mtensuvsust (i=1, 2,..., m;
i=1, 2,.

his produkt1 s tootm1se maht (s=m+1, m+2,.
m+r) samade tingimuste juures,

a, — kasutatavate tootmisfaktorite ressursid,
as — produkti s minimaalne tootmismaht,
b; — tehnoloogilise viisi j kasutamise maksimaalne
intensiivsus,
.y, — viisi j kasutamise intensiivsus iilesande seisu-
kohalt,
p;(y;) — tehnoloogilise viisi j erikulu, mis on seotud inten-

siivsuse y;>0 suuruse soltuvusega:
Pily) = ajt =

Artiklis viidatakse katkeva sihifunktsiooniga iilesannete lahen-
damise meetoditele, eriti autori poolt Eesti NSV Teaduste Aka-
deemia Majanduse Instituudis viljatéétatud hajuvmeetodile, mida
kasutati vabariigi piimatéostuse optimaalse kontsentreerimise ja
paigutamise iilesande lahendamisel.

ECONOMIC ANALYSIS AND OPTIMUM PLANNING OF THE
CONCENTRATION OF PRODUCTION

I. Kaganovich

Summary

Probtems of mathematical programming with a discontinued
objective function enable us to reach an optimum distribution of
limited resources among technological variants if the economic
efficiency of these variants change along a hyperbole. The solu-
tion of the problem can be applied as a mathematical model of
the concentration of production.

The author presents a problem of intra industry planning (1)
as a programming problem with a discontinued objective function
which aims at finding the plan

Y= (yl) y?: ey yn)y
which minimizes the functional

36



under the conditions

j=

where:

piy;) —

bizyj=o,

n

Z 1= 2,...,m

j=1
s=m+1, m+2,.. m+r

BI>O7 if y!>0’
B!':O’ if y;=0,

number of factors of production (labour, raw
material, electric power, equipment, investments,
etc.);

number of outputs;

number of possible technologics of producing the
output;

input of the i-th production factr under unit
intensidy of technology j (i—1, 2,.. m; j—1,
2, n);

production scale of (s=m+1, m+2,...,m+r) of
the product s under the same conditions;
resources of production factors applied;
minimum scale of production of the product s;
maximum intensity of the technology j;

intensity of the application of the technology j
from the viewpoint of the problem;

unit costs under technology j, connected with the
dependence of the intensity y;>0

mw—m+ﬁ~

The author refers to the methods of solving problems with a
discontinued objective function, and in particular to the approxi-
maté fall-out method elaborated by the author at the Institute of
Economics of the Academy of Sciences of the Estonian S.S.R.
This method was applied in order to determine an optimum con-
centration and location of the milk industry in Soviet Estonia.

37



JOOKSVA ULDANALUUSI ORGANISEERIMISE KOGEMUSI
EESTI NSV RAHVAMAJANDUSE NOUKOGU
TOOSTUSETTEVOTETES

M. Saarepera

TPI statistika ja raamatupidamise kateeder

NLKP XXII kongressil vastuvoetud programm mdééirab jirg-
nevaks kahekiimneks aastaks noukogude rahva ees seisvad majan-
duslikud iilesanded, mis on vorratult suuremad ning tditmisel roh-
kem oskust ja pingutusi ndudvad kui iihelgi eelneval arengu-
etapil: Et neid iilesandeid téita, tuleb uuele kvalitatiivsele tasemele
tosta rahvamajanduse (sealhulgas t66stuse kui iithe tdhtsama rah-
vamajandusharu) juhtimine ja planeerimine.

Toostuse plaanipdrase juhtimise protsessi lahutamatuks ja
ddrmiselt tdhtsaks koostisosaks on analiiiis. To6stuse juhtimise ja
planeerimise taseme tostmiseks tuleb seega otsida ka t66stuse t66
analiiiisi organiseerimise uusi efektiivsemaid vorme ja tédiustada
vanu. Samuti tuleb pidevalt tdiustada analiiiisi metodoloogiat.
Need probleemid on aktuaalsed nii kogu toostuse, ettevotete riih-
made kui ka iiksiku téostusettevotte osas.

Uheks to0stusettevotte t66 analiiiisi pohivormiks on jooksev
iildanaliiiis. See on siistemaatiline, perioodist perioodi tehtav ette-
votte t66 koiki kiilgi haarav analiiiis.

Meie arvates on ettevotete jooksvat iildanaliiiisi kdesoleval ajal
otstarbekas organiseerida selliselt, et see t66 oleks iihendatud t66s-
tusettevotete poolt Rahvamajanduse Noukogule esitatavate kvar-
tali- ja aastaarunannete seletuskirjade koostamisega. Nimetatud
mooduse kasuks koneleb mitu asjaolu.

1. Eesti NSV Rahvamajanduse Noukogule alluvate téostus-
ettevotete kogemuste pohjal vaib elda, et kvartal on optimaalne
ajavahemik, mille kohta ettevotted on voimelised teostama ammen-
davat analiiiisi. Monevorra kitsamas ulatuses tuleb t66d analiiii-
sida muidugi ka kuude kaupa, koige tdhtsamaid nditajaid aga
pidevalt. Jirelikult langevad need kaks iilesannet ajaliselt iihte.

2. Sellega on tagatud teatav kontroll toostusettevotetes toi-
muva analiiiitilise t66 ja selle kvaliteedi iile. Kontrolli vajalikkust
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nditab praktika. Peamine pohjus on selles, et senini ei ole veel
suudetud leida kiillalt efektiivseid mooduseid toostusettevotete kol-
lektiivide suunamiseks pingeliste, igakiilgselt pohjendatud plaa-
nide koostamisele ning sisemiste reservide otsingule ja rakenda-
misele, jarelikult ka tootulemuste pohjalikule analiiiisimisele ainult
oma initsiatiivil. .

3. Toostusettevotete poolt esitatavad raamatupidamisaruanded
ja statistilised aruanded ei vasta paljuski analiiiisi nouetele. Selle-
tottu ei ole statistikaorganitel ja Rahvamajanduse Noukogul voi-
malik teha kiillalt kompetentset ja pohjalikku analiiiisi, mis rahul-
daks planeerimise vajadusi. Kui aga ettevotte poolt esitatud sele-
tuskiri on ettevotte kollektiivi poolt teostatud iildanaliiiisi
materjalide kontsentraat koos jédrelduste ja ettepanekutega, siis
muutuvad ka plaanid pohjendatumateks ja tidpsemateks.

Enne kui asuda ettevotte tood analitiisima, tuleb lahendada
kaks suurt probleemi. Esiteks tuleb kujundada aparaat, kes hak-
kab praktiliselt analiiiisi teostama, ja teiseks koostada analiiiisi
programm. Vaatame koigepealt teist probleemi.

Tutvumine Eesti NSV Rahvamajanduse Noukogule alluvate
ettevotete analiiiitilise t66 olukorraga, samuti ettevotete poolt esi-
tatavate aruannete seletuskirjadega ning osavott mitmete bilansi-
komisjonide t6ost voimaldavad teha rea jéreldusi. Jooksva iild-
analiiiisi programm ja néditajate arvutamise metoodika peaks koi-
kidele ettevotetele omasie pohinditajate osas olema iihtne. Sellele
peaksid lisanduma iiksikute t66stusharude ja ettevotete rithmade
160 isedrasustest tingitud spetsiaalsed analiiiitilised néitajad.

Uldanaliiiisi on voimalik teostada muidugi ka iihtse programmi
ja metodoloogiata, kuid tiiiipprogrammil on rida olulisi eelis:id.
Analiilisi tiiipprogramm ja metodoloogia vabastavad -ettevdtte
tootajad kiillaltki to6mahukast ja, arvestades todtajate kvalifikat-
siooni, keerulisest t66st. Samuti tagavad nad analiiiitiliste maier-
jalide nii ajalise (ithe ettevotte t66d on analiiiisitud erinevatel
perioodidel) kui ka ruumilise (on analiiiisitud mitut iihetiiiibilist
ettevotet) vorreldavuse.

Programmi alusel véljatoodud néiitajate siisteem annab iile-
vaate ettevotte to6tulemustest ja pidepunktid siivendatud zanaliiii-
siks nendes ldikudes, kus see vajalikuks osutub. Loppkokkuvottes
saab avastatud reservide ja selgunud vigade baasil teha jireldusi
ja ettepanekuid, mis tagavad plaanide pohjendatuse, samuti sot-
sialistlikus voistluses voetavate korgendatud kohustuste reaaisuse
ja pohjendatuse.

Analiiiisi tiilipprogrammi koostamise mote leidis toetust Eesti
NSV Rahvamajanduse Noukogu keskarvepidamise ja plaani-dko-
noomikavalitsuse t66tajate poolt. Seda kiisimust koos tiiiippro-
grammi esialgse variandiga arutati 1961. a. alguses Eesti NSV
Rahvamajanduse Noukogu Tehnika ja Majanduse Noukogu majan-
dussektsiooni istungil, kus tiifipprogrammi vajalikkus pdhimdtte-
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liselt heaks kiideti ja artikli autorile iilesandeks tehti programmis
sisalduvate néditajate siisteemi sobivust praktiliselt reas ettevote-
tes kontrollida. 1961. a. augustis toimunud majandussektsiooni
istungi otsusega soovitati valminud ja praktiliselt reas ettevotetes.
kontrollitud analiiiisi tiiiipprogrammi ja niitajate arvutamise
metoodikat (koikidele ettevotetele omaste néiitajate osas) Rahva-
majanduse Noukegule juurutamiseks koigis temale alluvates ette-
;:/olt.etes. Et kirjastamine viibis, siis sai see teoks 1962. a. II kvar-
alis.

Tiilipprogrammi senise juurutamise pohjal on vdimalik teha
moningaid jireldusi selle kohta, kuidas suhtuvad analiiiisisse nii
toostusettevotete kui ka Rahvamajanduse Noukogu téotajad.

Peab kahjuks iitlema, et paljud ettevétete ning ka Rahva-
majanduse Noukogu valitsuste ja keskaparaadi tootajad ei moista
taielikult analiiiisi olemust ja tdhtsust. Nii nditeks arenesid siind-
mused vahetult pédrast korralduse ilmumist lausa traagiliselt:
Rahvamajanduse Noukogu pearaamatupidaja kui programmi juu-
rutamise initsiaatori peale kaebas Péarnu Kalakombinaat proku-
ratuurile, et ta nduab ettevottelt ebaseaduslikku, nn. «metsikut»>
aruandlust. Samal seisukohal olid veel paljude ettevotete ja esi-
algu ka mitmete té6stusharuvalitsuste téotajad. Selline vaide tule-
nes asjaolust, et analiiiisi programmis, on analiiiitilised néiitajad
korraldatud tabelitesse. Ettevotete t60 holbustamiseks varustas
RMN neid tabelite triikitud blankettidega. ,

Edasises arvamuste vahetamise kdigus selgus, et ettevotted el
vaidle otseselt vastu ei analiilisimise vajadusele iildse ega ka
iihtse programmi alusel tehtava analiiiisi vajadusele, vaid analiiiisi
kdigus koostatud tabelite lisamisele valitsusele esitatavatele sele-
tuskirjadele, sest see muutvat analiiiisi niivord té6mahukaks, et
ettevotted ei tule sellega toime. Rahvamajanduse Noukogu poolt
antud tdiendavas instruktsioonis margiti veel kord, et tabelite lisa-
mist ei olegi noutud, vaid need on ette ndhtud tehasesiseseks kasu-
tamiseks. Jirelikult otsustavad seletuskirja vormistamise mooduse
ettevotted ja vastav téostusharuvalitsus omavahel.

Seejirel esitasid toostusharuvalitsused oma arvamused ana-
litiisi programmi kohta. Toome nendest dra moningad véljavot-
ted. Kergetddstuse Valitsus: programm on téiesti vastuvdetav,
annab voimaluse ettevotete majandusliku tegevuse kohta téieli-
kuma iilevaate saamiseks ja suunab ettevotteid iihise metodoloo-
gia jdrgi majanduslikku tegevust analiiiisima. Kalatdostuse Valit-
sus: programm on vajalik ja teretulnud, sest sellega on antud
iildine suund majandusliku tegevuse analiifisiks, miilele ettevote-
tes seni vihe téhelepanu podrati. Puidu- ja Paberitdostuse Valit-
sus: ettevotete majandusliku tegevuse analiiiisi iihtlustamine,
aasta- ja kvartaliaruannete seletuskirjade iihtse analiifisiva joone
sisseviimine on hiddavajalik.

Samale seisukohale asusid ka leised td8stusharuvalitsused,
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védlja arvatud «Eesti Energia», kus on olemas oma analiiiisi-
‘metoodika (arvestades talle alluvate ettevotete eriparasust, on see
pohjendatud) ja Ehitusmaterjalide T60stuse Valitsus, kus leiti, et
aruandlus annab ettevotte tootulemustest téieliku pildi ja mingite
tdiendavat analiiiisi ei ole tarvis.

Sellest voiks jdreldada, et pohiliselt jouti ithisele arvamusele
ja koik on koige paremas korras. Tegelikult see siiski nii ei ole.

Reas ettevotetes (jalatsikombinaat «Kommunaars, tubakavab-
rik «Leek», Kalinini-nim. Elavhdbealaldite Tehas, trust «Eesti
Polevkivi» jne.) on analiiiisi tiilipprogrammi juurutamise ajast
alates analiiiitiline t66 tunduvalt paranenud ténu sellele, et nende
ettevotete tootajad on analiiiisist Oigesti aru saanud. Analiiiisi
tagajédrjel selgunud sisemiste reservide baasil osutus néiteks trusti
«Eesti Polevkivi» kollektiivil voimalikuks votta 1963. aastaks rida
korgendatud sotsialistlikke kohustusi.

Osa eitevotteid protesteeris analiiiisist korvalepoiklemiseks
analiiiitiliste tabelite seletuskirjale lisamise vastu. See neil pohi-
liselt onnestuski, kuna osa tdostusharuvalitsusi ei kontrolli ka
praegu analiiiitilise t66 olukorda ega tosta noudlikkust seletuskir-
jade kvaliteedi suhtes. Viide, et analiiiitiliste materjalide esita-
mine toostusharuvalitsusele tostaks oluliselt toomahtu, ei pea
muidugi paika: praktiliselt nduab see ju ainult analiilisi materja-
lide {ihe lisaeksemplari vormistamist. Kiisimus oli analiiiisi mater-
jalide esitamises véljapoole ettevotet, mis eeldas ka toepoolest
kvaliteetset analiitisi. Kui aga seda ei nouta, siis voib koik jéddda
vana viisi: kui plaan tdidetakse, pole mingit muret (nagu plaani
tditvas ettevottes ei esinekski sisemisi reserve!), kui aga plaani ei
taideta, on see tingitud peamiselt «objektiivsetests> pohjustest.

Teine osa ettevotteid hakkas toepoolest analiiiisile monevorra
suuremat tidhelepanu péérama, kasutades sealjuures ka analiiiisi
tliiipprogrammi. kuid analiiiisi olemust ei maisteta sageli ka seal
tdielikult. Programmis antud analiiiitilised tabelid tdidetakse meh-
haaniliselt ja-neid esitatakse ka seletuskirjana, néditajaid sidumata
ja ebanormaalsete korvalekaldumiste pohjusi selgitamata, rééki-
mata juba konstruktiivsete jarelduste ja ettepanekute tegemisest.
Jéarelikuit ei ole aru saadud, et analiiiitiliste néitajate arvutamine
ja tabelite koostamine on ainult esimene (kuigi vajalik ja mo6da-
pddsematu) etapp analiiiisimisel. Selle tagajéarjel selgub, mis juh-
tus; edasises analiiiisi kdigus tuleb aga selgitada, miks nii juhtus
ja kuidas paremini teha.

Toome 6eldu illustreerimiseks iihe néite juhuslikult voetud ette-
vottest. Masinaehituse Valitsusele alluvas Voru Gaasianaliisaato-
rite Tehases oli seletuskirjana esitatud analiiiisi tiilipprogrammis
ettendhtud tabelites toodud jdrgmised andmed: toodangu vilja-
laske riitmilisus 1962. a. II kvartalis oli I dekaadidel 11,7%,
I1 dekaadidel 11,3%, III dekaadidel 79,2%. Norme alatditnud téo-
liste osatdhtsus tooliste iildarvust oli 40,49%. Vahetuste koefitsient
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oli 1,18, eelmise aasta II kvartalis aga 1,29. Mingeid seletusi nen-
dele néitajatele ei lisatud. Masinaehituse Valitsus neid ka ei noud-
nud ega markinud neid «saavutusi» muide ka bilansikomisjonis.

. Jargnevatel kvartalitel seletuskirjale analiiiitilisi tabeleid ei lisa-
tud ja iilaltoodud néiitajaid seletuskirjas ei antud.

Kuigi tédstusharuvalitsused eespool tsiteeritud arvamustes tun-
nistasid analiiiitilise 166 tohustamise vajadust, ei saa nende ana-
liiisialase prakiilise t66ga ja suhtumisega analiiiisisse rahul olla.
Samasuguseid néiiteid nagu Voéru Gaasianaliisaatorite Tehase
kohta voiks tuua palju. On tiiesti harilik nihe, et nii ettevotete
kui ka toostusharuvalitsuste bilansikomisjonides aruandvad t6o-
tajad ei ole suutelised seletama analiiiitiliste niitajate vaheliste
oluliste disproportsioonide pohjusi. Kahjuks ei reageeri kdrgemad
organid sellistele faktidele iildiselt muuga kui vaikiva nousole-
kuga. Ukski t66stusharuvalitsus ei cle asunud vilja té6tama
spetsiaalsete néitajate siisteemi talle alluvate ettevotete tarvis.

Teine probleem, mis tuleb lahendada enne ettevotte téotule-
muste analiiiisimisele asumist, on analiilisi aparaadi organiseeri-
mine. Analiiiis saavutab oma eesmirgi ja pshjalikkuse ainult sel
juhul, kui sellega tegeleb kogu ettevotte kollektiiv. Kollektiivi on
aga tarvis analiiiitilisest t66st osa vGtma organiseerida.

Meie arvates on jooksva iildanaliiiisi esimene etapp analiiiisi
tiilipprogrammis ette ndhtud ja muudes analiiiitilistes pohitabeli-
tes esitatavate analiiiitiliste nditajate véljatoomine koosseisulise
aparaadi, s. o. funktsionaalsete ja tehniliste osakondade t6Gtajate
tilesanne. Sellest t66etapist peavad osa votma koikide osakondade
tootajad, sest jooksev iildanaliiiis haarab ju ettevotte t66 koiki
kiilgi. Praegu aga lasub see t66 pohiliselt pearaamatupidaja, osa-
liselt ka plaaniosakonna ning t60- ja t66tasuosakonna Glgadel.

Analiitisi teisel etapil — korvalekaldumiste pShjuste selgita-
misel ja reservide otsingul — tuleb t66sse liilitada kollektiiv ter-
vikuna parteiorganisatsiooni ja Tiihiskondlike organisatsioonide
juurde moodustatud komisjonide, gruppide, biiroode jne. kaudu.
Sealjuures on parallelismi véltimiseks vaja nende t66d hésti
koordineerida.

Ettevotete analiiiitilist t66d koordineeritakse peamiselt kahe-
suunaliselt: ettevote — korgemalseisev organisatsioon, ja ette-
vote — partei rajoonikomitee.

Esimest seost kisitleti eespool. Mitte vihem téhtis ei ole ka
partei rajoonikomitee osa ettevotete analiiiitilise t66 organiseeri-
misel ja parandamisel. Parteiorganisatsioonid on, eriti pérast
NLKP Keskkomitee 1962. a. novembripleenumit, oma t66d selles
osas tunduvalt téhustanud. Nii on néiteks EKP Tallinna Linna
Kalinini Rajoonikomitee juurde organiseeritud iihiskondlikel alus-
tel to6tav majanduskomisjon, kelle t66plaanid ndevad muuhulgas
ette analiiiisida rajooni mitme masinaehitustehase to6tulemust
tiiipprogrammis ettendhtud néitajate ulatuses.
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Majandusliku tegevuse analiiiisimisel kasutatavatest metoodi-
listest votetest peaks senisest laiemalt kasutama graafilist mee-
todit ja seda eriti analiiiisi pidevuse tagamise huvides. Suuri
kogemusi on selles osas Saksa Demokraatlikus Vabariigis, kus
graafilist meetodit laialdaselt kasutatakse. Kalinini rajooni
majanduskomisjonil on kavas seda meetodit ulatuslikult kasutada
rajooni masinaehitustehaste 1963. a. kolme esimese kvartali t66-
tulemuste analiiiisimisel. Vastav instruktsioon ning graafikute ja
diagrammide nédidised on péhiliselt vilja tootatud.

Analiiiitilises to6s esinevad puudused on tingitud eelkoige:

1. Nii ettevotete administratsiooni kui ka t6ostusharuvalitsuste
ja Rahvamajanduse Noukogu keskaparaadi védhesest tdhelepanust
analiiiitilise t66 organiseerimisele. .

2. Kaadri veel kiillalt madalast kvalifikatsioonist.

3. Arvestuse aeglasest mehhaniseerimisest, mistottu analiiii-
siks ei jd4a piisavalt aega.

4. Nii ettevotete kui ka Rahvamajanduse Noukogu tédtajate
mittekiillaldasest materiaalsest huvist plaanide kvaliteedi ja
reservide kasutuselevotu vastu.

ONbIT OPTAHU3ALUMUHU TEKYUHIErO OBIEro AHAJIU3A
HA NPOMBIIJIEHHBIX MPEANPUATHAX COBHAPXO3A
3CTOHCKOH CCP

M. Caapenepa

Peswome

OnHoOii U3 OCHOBHBIX OpPM aHanu3a pabGoOTH NPOMBIIJIEHHOTO
NpeANpUSTUS SBJSIETCS TEKYLIWi OOLIHi aHaJu3, T. €. aHaJu3, Ipo-
BOAMMEIN HeNpephLiBHO, U3 NepHOoja B NEpPHOJ, U OXBATHIBAKIIM BCe
CTOPOHBl PaBOTHl NPENIPHSATHS.

Texymuii o61KMA aHaAJNU3, MO HANMIEMY MHEHUIO, [IOJXKeH OBITb
OpraHu3oBaH Tak, yToObl 3Ta paGoTa coBHajgana C COCTaBJIEHHEM
TIPOMBIIIJIEHHEIMU [PEeANPUATHAMH OObSICHUTENbHBIX 3aIHCOK K KBap-
TaJbHBIM H FOAOBLIM OoTyeTaM. ONBIT NOKAa3LHIBAET, YTO KBapTaJj fB-
JISIeTCsl ONTHMAJIBHEIM NPOMERKYTKOM BpPEMEHH, 3a KOTOPHIH Ipel-
TIPUSITHS B COCTOSIHMH MPOBECTH TUIaTeJbHBIH oOuwmit ananus. Cie-
JOBaTeJbHO, 3TH 3aJayd BO BPEMeHH COBIaAaloT.

Bo-BTOpHIX, B 3TOM C/yyae OOCTHTaeTCs H3BECTHEHII KOHTPOJIb
HaJl NPOBOAMMOH Ha HpelNpHsITHIX aHAJHTHYECKOH paboToil u ee
¥ayecTBOM. B-TpeTbux, BhNIecTosiliiasi OpraHuzaunus OyIeT pacmo-
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J1araTh JONOJHUTENbHLIM LEHHbHIM MAaTEepUaJoOM [Js ONepPaTHBHOIC
pykoBoacTBa paboTOl NPeANpPUsTHH H NOBLILIEHHS KauecTBa IJa-
HOB.

ITpexze yeM NPUCTYNUTb K aHAIU3y paGOThl MPEANPUSATHS, HYK-
HO PeIIHTh ABe NpOO6JEeMbl: CO3[JaTh anmapar, NPaKTHYECKH BhINOJI-
HAIOIIMA paboTy 1O aHaJH3y, H COCTaBHTb IPOTPAMMY aHaJH3a.

IIporpaMma aHanu3a W METOLOJOTMS WCYMCIEHWS MOKaszareselt
JOJIZKHBI ObITh, 10 HAlIEMy MHEHHIO, €IMHBIMH N0 OCHOBHLIM, OGLIHM
IJ151 BCeX NMPEANPHATHH MOKazaTessiM. B 3ToM ciayuae mpennpusiTus
Oyayr u36GaBJeHbl OT BecbMa.TPYIOEMKOH M CJ0XKHOH pabOTH, U B
TO Xe BpeMa Oyaer ofecreyeHa CONMOCTABUMOCTb aHAJUTHUECKHX
MaTepyaJloB.

Enunan TunoBas mporpaMMa aHa/lu3a BBelIeHa JJsi TPeNnpHusi-
tuit CoBnapxosa DCCP, nmaumnas co II xBaprana 1962 r. ITepso-
HayaJbHLIH ONBLIT NMOKA3bIBAET, Y10 BHEADEHHE TUIOBOH MPOrpaMMbl
onpasibiBaer cefq. B HenoM psile OpennpusTHi aHaJUTHYECKAS
paGoTa nocje BHeIPEHHS] THIOBOH MPOrpaMMbl YJYUIIHIACH.

Ho BmecTe ¢ TeM Ha MHOTHX NpeINpUATHSX, a TaK¥XKe B OTpacJe-
BeiX ynpasJeHusix CHX emie HeZOCTATOYHO MOHHMAIOT CYLIHOCTH W
3ajayd aHalu3a. AHaJIUTHYECKHe [OKa3aTeNu WCUHCAAIOTCS MeXa-
HHYeCKH, 06e3 B3aMMHOH YBSI3KH M JOJIKHOTO OGOCHOBaHHsS. AHajaus
dbaKkTHUECKH He JOBOAUTCS IO KOHIA, TaK KAaK BHIBOJOB U MpPEAI0¥Ke-
HU# U1 yJaydmieHus: paboThl He Jenaercs. Iloutn coBcem He Haxo-
AUT UCNIOJb30BAaHUSl NPHM aHaau3e rpadHuecKuil METOH, KOTOPBIE
obecneyna 6bl HEMpPephIBHOCTh aHaJU3a.

Bosbuioe BHMMaHue JOJMXKHO ObITH yI€JeHO CO3LaHUI0 ammapara
aHanu3a. AHaauTHUyecKas paboTa MPOHU3BOJHUTCS YCIEUIHO B TOM
cayuyae, ecld B Hell OpraHW30BaHHO NPHHHMAeT yyacTHe BeCb KOJI-
JIEKTUB -— KaK LITATHBIH anmapaT (aIMHHUCTPALUSA NPENNPUATHS U
pa6oTHUKYM (DYHKIHOHAJBHBIX OTHAEJNOB), TAK M CO3JaBaeMble HpH
00LEeCTBEHHBIX OPraHU3aLHuaX KOMMUCCHH, I'PYNNEL, GIOPO U T. I.

Henocratku B aHanuTuueckoit pa6ore 0GBACHAIOTCS B OCHOBHOM
CIEAYIOMIUM:

1) HenoOCTaTOYHBIM BHUMAaHHEM K OpPraHH3allMM aHaJHTHYECKOH
paboTel KaK CO CTOPOHBEI aAMHHUCTPailWH NPEeANpUATHH, TaK M pa-
G0THUKOB OTpac/ieBbix ynpasaeHuii CHX,

2) Bce elle CpaBHUTENBHO HU3KOH KBanu(pukaunuel Kalipos,

3) HeIOCTAaTOUHBIM pa3BHTHEM Me€XaHH3alUWW yuera, B pe3yb-
TaTe Yyero IJIs aHaJjM3a He OCTaercs JOCTAaTOYHO BPEMEHH,

4) HejOCTATOYHOH MaTepHa/bHON 3aHHTEPeCOBAHHOCTbIO PaGoT-
HUKOB mpeanpusituii u pa6orHukop CHX B NOBbIIEHHH KauyecTBa
NJaHOB ¥ MCIOJb30BAHUH BHYTPEHHUX DE3EPBOB.
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AUS DEN ERFAHRUNGEN UBER DIE ORGANISATION DER
ALLGEMEINEN LAUFENDEN ARBEITSANALYSE IN DEN
DEM VOLKSWIRTSCHAFTSRAT DER ESTNISCHEN SSR

UNTERSTELLTEN INDUSTRIEUNTERNEHMEN

|
M. Saarepera

Zusammenfassung

Eine der Grundformen der Analyse der Tatigkeit von Indu-
strieunternehmen ist die allgemeine laufende Analyse. Es ist dieses
eine laufend, d. h. periodisch durchzufiihrende Analyse, weliche
alle Arbeitsgebiete des Betriebes zu erfassen hat:

Unseres Erachtens ist die allgemeine laufende Analyse gegen-
wirtig am zweckméBigsten in der Weise zu organisieren, daf sie
zeitlich mit der Zusammenstellung der Aktennotizen zu den
Quartal- und Jahresberichten, welche von den Industrieunterneh-
men dem Volkswirtschaftsrat vorgestellt werden, zusammenfallt.
Wie die Erfahrung gezeigt hat, ist das Vierteljahr der optimale
Zeitabschnitt, fiir welchen das Unternehmen in der Lage ist, eine
erschopfende allgemeine Analyse vorzunehmen. Somit fallen diese
beiden MaBnahmen zeitlich zusammen. Zweitens ist in einem
solchen Falle eine gewisse Kontrolle der von den Unternehmen
gemachten Analysen und der Qualitdt der letzteren gewéhrleistet.
Drittens gewinnt die {ibergeordnete Dienststelle dadurch wert-
volles Material fiir eine operative Leitung des Unternehmens und
die Hebung der Planqualitét.

Ehe man jedoch an die Analyse der Téatigkeit eines Unter-
nehmens herantritt, miissen vorerst zwei wichtige Probleme gelost
werden — es mufB ein Apparat geschaffen werden, der sich prak-
tisch mit der Durchfithrung der Analyse beschéftigen wird, und es
muB ein Programm der Analyse jausgearbeitet werden.

Das Programm der Analyse und die Methodologie der Berech-
nung der Kennziffern miite einheitlich, entsprechend den fiir alle
Unternehmen geltenden Komponenten festgelegt werden. Dadurch
wiirden die Unternehmen von einer zeitraubenden und kompli-
zierten Arbeit befreit werden, wobei gleichzeitig die Moglichkeit
gegeben ist, das erhaltene Material miteinander zu vergleichen.

Das einheitliche Typ-Programm der Analyse wurde in den
Unternehmen, welche dem Volkswirtschaftsrat der Estnischen
SSR unterstellt sind, vom II. Quartal 1962 eingefiihrt.

Die bisherige Erfahrung hat gezeigt, da§ die Anwendung eines
solchen Typ-Programms durchaus gerechtfertigt ist. In zahl-
reichen Unternehmen hat sich die analytische Arbeit nach Einfiih-
rung des Typ-Programms gebessert.

In einer Reihe von Unternelimen jedoch, wie auch in den ein-
zelnen Industriezweigverwaltungen des Volkswirtschaftsrats, liegt
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nicht immer volles Verstidndnis fiir Wesen und Aufgaben der
Analyse vor — die analytischen Angaben werden mechanisch
gebracht, ohne Beriicksichtigung von Zusammenhang und
Wechselwirkung mit anderen Komponenten, ohne Erwidhnung der
Ursachen, welche dieser oder jener Erscheinung zugrunde liegen.
Die Analyse bleibt also faktisch unvollendet, da SchluBfolgerun-
gen und Vorschldge, wie die Arbeit besser vorwirtsgetrieben
werden kann, fehlen. Leider findet gegenwirtig bei den analy-
tischen Arbeiten die graphische Darstellungsmethode keine
Anwendung, doch wiirde eine solche zweckmiBig die Kontinuitit
der Analyse gewdahrleisten.

GroBere Aufmerksamkeit sollte der Heranbildung des mit der
Analyse beschéftigten Personals zugewendet werden. Die
analytische Arbeit ist nur dann ergebnisreich, wenn sich das ganze
Kollektiv des Unternehmens organisiert an ihr beteiligt, —
sowohl der «amtliche» Apparat (Administration, Mitarbeiter der
funktionalen Abteilungen usw.), als auch die bei den gesellschaft-
lichen Organisationen gebildeten Kommissionen, Gruppen, Biiros
u. drgl. .

Die in der analytischen Arbeit auftretenden Mingel sind in
der Hauptsache durch folgende Faktoren bestimmt:

1) noch nicht geniigendes Interesse fiir Fragen der Organisa-
tion der analytischen Arbeit seitens der Administration der
Betriebe und der Industriezweigverwaltungen;

2) die doch noch zu niedrige Qualifikation des Kaders;

3) die langsam vorwdirtsschreitende Mechanisierung der
Berechnungsprozesse, wodurch fiir die inhaltliche Analyse zu
wenig Zeit iibrigbleibt;

4) ungeniigendes materielles Interesse an der Qualitdt der
Pldne und der ErschlieBung der innerbetrieblichen Reserven sei-
tens der Mitarbeiter des Unternehmens und des Volkswirtschafts-
rats.
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TOOSTUSETTEVOTETE KAIBEVAHENDITE
ANALUUSIMISEST EESTI NSV RAHVAMAJANDUSE
NOUKOGU MASINAEHITUSETTEVOTETE KOGEMUSTE
POHJAL

V. Volt

TPI statistika ja raamatupidamise kateeder

Toostusettevotte kdibevahendite analiiiisiga on kohustatud tege-
lema peale ettevotte enda majandusjuhtide veel Rahvamajanduse
Noukogu Tootmisharuvalitsuse finantsosakond ja rahandusorga-
nid. Viimaste all motleme Riigipanga osakonda ja TSN téitev-
komitee rahandusosakonda. Osalt objektiivsetel pohjustel, osalt
subjektiivsetel kaalutlustel on see t6616ik koigi nende instantside
poolt jdanud vajaliku tdhelepanuta. Ettevottes hakatakse kaibe-
vahendite tegelikke seise uurima alles siis, kui iilenormatiivsed
varud dhvardavad takistada eelseisvaid makseid ja tekib vajadus
krediidi voi finantsabi jdrele. Molema taotlemine eeldab aga poh-
jalikumaid andmeid kdibevahendite kasutamise kohta. Nende and-
mete alusel kontrollivad.kas Riigipank voi RMN Tootmisvalitsuse
finantsosakond kdibevahendite seisukorda ettevotetes. Pidev ana-
litis piirdub p6hiliselt vaid kiibevahendite tegelike seisude ja nor-
matiivide vordlemisega. Ulenormatiivsuse puhul kuulatakse é&ra
ettevotte seletus, kus harilikult pohjendatakse seda objektiivsete
teguritega.

Siigavamat analiifisi, mis hoélmaks kédibevahendite ringluse
koiki kiilgi ja staadiume, pole tehtud ei pidevalt ega perioodili-
selt. Ainult 1959. aastal uuris Rahvamajanduse Noukogu finants-
osakond méningates masinaehitustehastes nende materjalide kai-
vet, mille laoseis oli silmatorkavalt suur. Mingeid jéreldusi ega
iildistusi kogutud materjali pchjal aga ei tehtud.

Praktikas osutatakse peamist tdhelepanu tootmisplaanide tait-
misele ja iiletamisele ning omahinna alandamisele, kdibevahen-
deile vaadatakse aga kui ettevotte teisejidrgulisele rahanduslikule
tegevusele. See on tingitud mitmest asjaolust. Esiteks noutakse
aruannetes kéibevahendite kohta viga vidhe andmeid (ainult
bilansi ja moningate aruandevormide naitajad). Teiseks ei ole
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kdibevahendite ratsionaalne kasutamine seotud tehase téotajate
premeerimissiisteemiga. Kolmandaks ja voib-olla koige mdjuka-
maks pohjuseks on kidibevahendite analiiiisi ebatdielik metodo-
loogia, mis ei voimalda tihti saada kiillalt reaalseid tulemusi.

Kéaibevahendite oskuslik rakendamine kéitkeb endas aga nime-
tamisvéirseid reserve. Toome néiteks méned arvud. NSV Liidus
ulatub kéibevahendite kogusumma 100 miljardi rublani (pohifon-
dide maksumus on ainult 2 korda suurem). Kui suudaksime seda
vidhendada 1 protsendi vorra, vabaneks rahvamajandusele tervelt
1 miljard rubla. Kui suudaksime kéaibekiirust tosta kasvéi iihe
pdeva vorra, oleks vabanevate vahendite iilldsumma 700 miljonit
rubla, mis kataks meie vabariigi eelarve umbes kahe aasta kulud.
Mbistetavalt on Eesti NSV Rahvamajanduse Noukogu ulatuses
vastavad arvud vidiksemad. Kédibevahendite vdhenemine 1 prot-
sendi vorra vabastaks 1,6 miljonit rubla, kiibe kiirenemine iihe
péeva vorra 1,1 miljonit rubla. Need arvud peaksid niditama kiil-
laltki hdsti, millised voimalused peituvad kidibevahendite ratsio-
naalses kasutamises.

Kiesolevas artiklis ei késitleta koiki kdibevahendite analiiiisiga
seotud aspekte. Piirdutakse kiisimustega, mis puudutavad kéiibe-
kiiruse arvutamist ja kéibevahendite normeerimise pohimbdtteid,
kuivord nad on rakendatavad analiiiisimisel.

Kéaibevahendite kéibekiiruse diinaamika vordlus voimaldab
paremini kui mistahes teine néitaja hinnata kidibevahendite kasu-
tamist ja annab analiiiitikule vajalikke juhiseid siigavamaks ana-
liiisiks.

Tuleb aga maérkida, et praegu ametlikult kehtiv ja opperaama-
tuis propageeritav kéibekiiruse arvutamise metoodika on ebatéius-
lik ja selle kasutamine v6ib anda ettevotte t66st moonutatud pildi.
Seepérast oleks vajalik metoodikat monevorra tdiustada, et kdibe-
kiiruse néitaja voimaldaks tdpsemalt hinnata ettevotte t66d.

Kéibekiiruse arvutamise kehtiva metoodika suuremaks puudu-
seks on see, et ta soovitab {ihe ldhteandmena kasutada realisat-
siooni hulgihinnas. Tekib olukord, kus ké&ibekiirus on neil ette-
votetel suurem, mille hulgihinna tase on korgem, kuigi praktili-
selt voivad kdibevahendid ringelda vordse kiirusega. Piltlikuks
niiteks voiksime votta kaks tehast, millele koik teised kdibekii-
rust mojutavad nditajad (kédibevahendite keskmised seisud, nor-
matiivid, realiseeritud toodangu maht omahinnas) on vordsed ja
erinev on ainult hulgihinna tase. Sel juhul tekib kéibekiiruse jargi
otsustades mulje, et paremini on kdibevahendeid kasutanud see
ettevote, mille toodangu hulgihind on koérgem. Et hulgihinna tase
on vaid vihesel ja kaudsel miéral tingitud konkreetse ettevotte
to6st, siis ei ole saadud tulemus sugugi oige ega objektiivne. Tép-
sema vastuse saame, kui realiseeritud toodangu maksumust hin-
dame plaanilises tehase omahinnas, korvaldades seega ettevotte
toost mittesdltuva hulgihinna moju.
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Et erinevatest hindadest 1dhtudes saame hoopis vastupidiseid
tulemusi, selleks esitame paar nididet koigi kdibevahendite kéibe-
vélte nédol kolmes tehases.

1961 1962
Hulgihinna | Omahinna | Hulgihinna | Omahinna
-jargt 1argi jargt targt
«Volta» 81 95 135 89
«Eesti Kaabel» 64 73 - 64 70
Tartu Aparaadiehituse
Tehas 52 100 34 91

Tdhelepanu ei tuleks péorata niivord kéibevélte absoluutvaar-
tusele kui just diinaamikale. Hulgihindade alanemise tottu «Vol-
tas» kéibevilde pikenes, tegelikule ldhedasema tehase plaanilise
tdieliku omahinna jargi kéaibekiirus aga tousis. «Eesti Kaablil»
jai hulgihinna jargi arvutades kéiibekiirus endiseks, omahinna
jargi aga kiirenes. Tartu Aparaadiehituse Tehasel on hulgihinna
jargi arvutades kidibevédlde koige Iliihem, omahinna jérgi aga
koige pikem. Teravait vastuoluline on siin ka kaibekiiruse diinaa-
mika. Ilmselt on tegemist toodanguga, mille hulgihinna ja oma-
hinna vahe on suur, s. t. korge rentaablusega toodetega.

Kehtiv metoodika soovitab nii normeerimata kui ka normeeri-
tud kédibevahendite kiibekiiruse arvutamisel aluseks votta sama
summa — realisatsiooni. Teame aga, et normeeritud vahendite
kdibe loppetapiks on valmistoodangu ldhetamine, kuna realiseeri-
mine [0petab normeerimata vahendite jarjekordse ringi. Need
peaksidki olema aluseks kiaibekiiruse leidmisel. Seega tuleks siis
normeeritud vahendite puhul kaibesummaks votta lahetatud kau-
pade maksumus, normeerimata- vahenditele kdibekiiruse arvesta-
misel toodangu realiseerimine, hinnates mdélemaid tehase plaani-
lises tdisomahinnas.

Kolmandaks kehtiva metoodika puuduseks tuleb lugeda seda,
et ta ei soovita {ildiste nditajate korval osaniitajaid. Ometi voi-
maldavad just need selgitada, millistes kidibevahendite liikides ja
millisel maaral kdibekiirus tousis voi langes, andes analiiiitikule
hdid andmeid edasiseks analiiiisiks. Osanaitajatena voib kasutada
kdibevahendite staadiumi ja faasi kiibekiiruse néitajaid. Valem
osanditajate arvutamiseks on oma kujult sama, mida kasutatakse
lildiste néaitajate leidmiseks. Oleme seisukoRhal, et staadiumi osa-
néitaja on paindlikum ja mitmekiilgsem kui faasi osanditaja. Et
ta erineb viimasest vdga vihe, siis piisaks ainult staadiumi osa-
nditaja oskuslikust kasutamisest ning seetottu peatuksime sellel
monevorra pikemalt.
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Staadiumide kéibekiiruse valem sarnaneb, nagu juba 6eldud,
iildise kdibevilte valemiga

o KxP

kus

S = kidibevahendite kiiruse néditaja staadiumis,

K — selles staadiumis olevate kidibevahendite keskmine jaik,
R = iildine kéive, s. t. toodangu realisatsioon,

P = periood pievades.

See valem on teataval maéral iildise, s. t. kdigi kadibevahendite
kdibekiiruse néditaja koefitsiendiks, sest murru nimetajas on
samuti realisatsiooni summa. Vottes lugejasse erinevaid andmeid,
saame leida kiibekiiruse kéibevahendite ringluse mitme faasi
jargi ja kdibevahendite elementide mitmesuguse koosseisu jirgi.
Me ei saa kiill teada tdpselt kidibevahendite kasutamise taset
iikksikutes faasides, kiill aga saame analiiiisida kiibevahendite
kogu ringlusaja struktuuri tiksikute staadiumide ja, kui vajalik,
siis ka iiksikute elementide kaupa. See aga peaks kiillaldaselt
rahuldama ka noudlikku analiiiisijat.

Vaatleksime iihte ndidet konkreetselt. 1959.—1962. a. jooksul
lilhenes tehases «Eesti Kaabel» koikide kidibevahendite kéibevélde
83-1t pdevalt 70 pdevani, seega 13 pdeva. Mille arvel see kiirene-
mine toimus? Normeeritud varude osas saavutati kdibevilte liihe-
nemine 4 péeva, sealjuures tootmisvarude osas 5 pédeva, tootmis-
protsessis olevatel varudel kaks pdeva, valmistoodangul aga pike-
nes kiibevilde kolme pdeva vérra. Normeerimata varude ringlus
kiirenes koguni 9 pdeva ja seda lopetamata arveldustesse paigu-
tatud vahendite ringluse kiirenemise t6ttu. (Lopetamata arvel-
duste all moeldakse vahendeid, mis asuvad bilansi kirjes «L&he-
tatud kaubad ja iileantud t66d, mille maksetihtaeg on ees»).
Selle pthjustas ostjate ldhenemine, mistottu kiirenes ka doku-
mentide kidive. Nieme, et iildine kéibekiirus tousis mitte niivord
ettevotte hea t66, kuivord just objektiivsete tegurite tulemusel.
Valmistoodangu kéibevilte pikenemine oli aga tingitud konjunk-
tuurilistest kaalutlustest. Nimelt oli 1962. a. ette ndha, et
nomenklatuurne plaan jddb tditmata, ning kasumiplaani tditmise
huvides toodeti iileplaaniliselt rentaablimaid tooteid, mille rea-
liseerimiseks aga puudusid fondid.

Nieme, et kéiibekiiruse niitajate siisteern annab ettevotte
rahandusliku tegevuse hindamiseks hiid andmeid, eriti analiiiisi
edasiseks jidtkamiseks ja siivendamiseks. Kuigi ka meie poolt soo-
vitatud siisteemil on mdningaid puudusi, tuleb kiibekiiruse néita-
jaid kdibevahendite analiifisil siiski tingimata kasutada.

Edasine analiiiis peab taotlema kahte eesmérki:

1) konkretiseerima pohjused, mis tingisid muudatusi kéibe-
kiiruses ja

2) leidma teid kéiibekiiruse tostmiseks.
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Mis puutub esimesse, siis siin on tegemist kdibevahendite
tegelike seisude diinaamika ja seda mojutanud tegurite uurimi--
sega. Uute reservide otsinguil tuleb aga minna siigavamale kéiibe-
vahendite seisude tegelikule kriitilisele analiiiisile. Tanapéeval,
mil kdibevahendite normatiivid on sisuliselt kogemuslikud, tuleb
paratamatult ka neid kriitiliselt hinnata, sest kidibevahendite kasu-
tamise iiheks kriteeriumiks on vastavus normatiivile.

Koige pohjalikumaks kédibevahendite analiiiisiks on nende nor-
meerimine otsese arvestuse voi otsese meetodi alusel, mille pohi-
mbtted on toodud NSV Liidu Ministrite Noukogu poolt 30. jaa-
nuaril 1961. a. kinnitatud tiiiipmetoodikas. Et iiksikutel to0stus-
harudel on iiksteisega vorreldes palju erinevusi, siis ei piisa ainulf
tiiiipmetoodikast, vaid tuleb rakendada vastavale to6stusharule
kohandatud kiibevahendite normeerimise metoodikat. Neid aga
praegu koigi toéostusharude kohta ei ole. Kuid see ei tohiks olla
takistuseks kéibevahendite analiiiisi juures normeerimisel raken-
datavate votete kasutamisel, sest paljude téostusharude kohta on
olemas normeerimise metoodika projektid, samuti saab paljusid
votteid kasutada koigi té0stusharude juures, nagu nditeks hanke-
intervalli arvutamisel, tehnoloogilise varu méiaramisel, valmistoo-
dangu normatiivi arvutamisel jne.

Siinjuures tuleb mairkida, et kdibevahendite normeerimiseks
ithes meie vabariigi keskmises tehases kulub iihel inimesel, kes ei
ole antud tehase téotaja, umbes 3—4 nidalat. Niipalju aega ei
ole tavaliselt iihelgi analiiiitikul tehase t66 iihe kiilje analiiiisimi-
seks. Analiiiisija pole aga kohustatud kaiki kdibevahendite norme
revideerima, vaid ta peab selgitama kiibevahendite ringluse iiksi-
kuid kitsaskohti ja hindama normatiivi ainult pidevalt suure iile-
normatiivsuse puhul. Viimaselgi juhul ei ole praktiliselt vajalik
uurida koiki selle kidibevahendi elemendi osi, milles esines iile-
normatiivsus, vaid ainult suurema erikaaluga materjali. See aga
vdhendab t66 mahtu tunduvalt.

Arvutasime meie poolt masinaehitustehastele kohandatud nor-
meerimise tiilipmetoodika jidrgi normatiivid kahele tehasele ja
vordlesime viljavottelise vaatluse teel iiksikuid normatiive (pohi-
materjalid, abimaterjalid, valmistoodang) iildistatud meetodil
veel kaheksas sama toostusharu ettevottes. Tulemused olid kokku-
votlikult jargmised.

Vastupidiselt praktikute suvalistele viidetele ei olnud tege-
mist madaldatud normatiividega. Ainult iiksikutel juhtudel (nii-
teks «Eesti Kaabliys valmistoodang) filetas arvutatud normatiiv
praegu kehtiva, Sealjuures oli aga tdhtsamate kéibevahendite
elementide osas tegelikult tegemist méirgatava iilenormatiivsu-
sega (vorreldes kehtiva normatiiviga). Pohjuseks oli iilevaate
puudumine iiksikute materjalide tegelikest seisudest ja nendega
varustamise korrapirasusest. Tallinna Mo6dduriistade Tehas sai
raadiolampe, kondensaatoreid ja takisteid korrapéraselt nelja-

51



viiepdevaste ajavahemike jdrel kogustes, mis enamikel juhtudel
iiletasid kahe saadetise vahelise perioodi vajaduse. Laos oli neid
aga 90 pdeva toodangu vajadusteks. Praktiliselt moodustasid
laos olevad detailid vdhemalt 759 ulatuses pidevalt seisva varu,
kuna tootmise jooksvaid vajadusi rahuldati saabuvatest partiidest.
Umbes samasugune oli olukord «Eesti Kaablis» kummiga.

Abimaterjalide osas leidus palju selliseid materjale, mis
kunagi varutuna olid muutunud mittevajalikeks. Nii oli «Eesti
Kaablis» aasta jooksul tarbimata materjalide osatdhtsus 24% ja
Mooduriistade Tehases 199 kogu abimaterjalide hulgast. Nende
realiseerimiseks aga ei olnud midagi ette voetud.

Laos oleva valmistoodangu suureks paisumine oli suurel maa-
ral tingitud rongide formeerimise korrast raudteel. Kuid esines
ka tehase turustajate ebaoperatiivse 166 tottu seismajdanud too-
dangut. «Eesti Kaabel» voiks iisna lihtsa administratiivse vahen-
diga vidhendada valmistoddangu tegelikke seise ithe pdeva too-
dangu vorra. Nimelt triikitakse seal tdna laaditud kaupadele
arved vidlja homme ning panka suudetakse need viia alles iile-
homme. Viies tootaja, kes tegeleb arvete kirjutamisega, teise
vahetusse to6le, oleks voimalik tdna ldhetatud kaupade arved
panka esitada juba homme. «Eesti Kaabli» pidevatoodangu maksu-
mus on aga umbes 30 000 rbl.

Analiiiisi koigi tulemuste loetelu ldheks pikale. Kuid toodugi
néitab, et kdibevahendeid puudutavaile kiisimustele vdhe tdhele-
panu osutades teeme suure vea.

Ob AHAJIM3E OBOPOTHbIX CPEACTB MPOMbBIIIJIEHHbBIX
MPEANPUATUNU B CBETE MAIIMHOCTPOUTEJIbHbIX
NPEONPUATHA COBHAPXO3A 3CCP

B. Boust

Pesiome

YMeJsoe UCIONB30BaHHe OOOPOTHHIX CPEACTB BHICBOOOXKAaeT 3Ha-
yuteabHbie pecypchl. B cucreme CHX DCCP, Hanpumep, yckopeHHe
o60poTa Ha OAHH JeHb BBICBOGOAMIO 6bi 1,1 MJH. pyGJeil.

INpu aHajauze OGOPOTHBIX CPEACTB OJHHM M3 BaXKHEHIIMX IOKa-
3aTe/ell ABJAETCs:: CKOPOCTh 000poTa. Tak Kak B JeHCTByOLIEH OT-
YeTHOCTM 3TH TOKas3aTelu He OTPaxKaloTcd, Ha NPeINpUATHAX HMHU
N0JB3YIOTCA BecbMa penako. IIpUToM cilexyeT OTMETHTh, 4TO O(UIH-
aJbHO NpejJjiaraeMasi METOIMKA UCUHCJEHHS CKOPOCTH 060pOTa MMe-
eT CyIlecTBeHHbie HEeJOCTATKH. Tak, IPH MCUHCAEHHH CKOPOCTH 060~
poTa NpPefyCMOTPEHO MCXOAUTh M3 BbIPYYKH OT peasu3aluu B ONTO-
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BBIX 1l€eHaX NPeANpPHUSITHS. IDTO HCKYCCTBEHHO TMOBBILIAET CKOPOCTh:
060pOTa Ha TeX MpeANpHATHSX, TAe YPOBEHb ONTOBBIX 1IEH BBIILE.
[TosTomy ObLTO ObI MpaBHJAbHEe NPHHHMAThL 3a OCKOBY BBIPYUKY OT
peaau3aliUd MO 3aBOACKOH NJaHOBOH ce6eCcTOMMOCTH.

O6pYHO OrpaHHUYMBAIOTCS HCUMCJAEHHeM OOIUX MnoKaszateaen
ckopocTH obopora. Bonee ray6okuil aHajanus coCTOSTHHS OGOPOTHBIX
cpelcTB TpeOyeT HUCUMCJEHHs YACTHBIX IOKa3aTesiel CKOPOCTH 000-
pora. O6mas gopmysia HCUUCTEHHs 3ITHUX MOKazaTeJseli:

r_ KXA
P H

rie C — uvacTHBIl MOKa3aTeab CKOPOCTH 060poTa;

K — cpennuii octraTok 060POTHBEIX CPEACTB B JAHHOH CTaluM;

P — o6uuii 060poT, T. €. BHIPYYKa OT peasu3allluy;

[ — nepuon B GHSIX.

TTon cragwe#i mompasymeBaercs OCTATOK OOOPOTHBIX CPEICTH
B MPOM3BOACTBE, HE3aBepPUIEHHOM IPOHU3BOACTBE, TOTOBOH MNPOLYK-
IIMH, pacyeTax u T. A.

JleranpHeili aHaAM3 OGOPOTHBIX CPEACTB BO3MOXKEH JHIIb MPH
HCIIO/Ib30BAHNH METOJ0B, TPUMEHseMBIX IIDH HOPMHPOBAHUU 000POT-
HBIX CPENCTB.

DIE ANALYSE DER UMLAUFMITTEL DER
INDUSTRIEBETRIEBE IN DER ESTNISCHEN SSR AUF
GRUND DER IN DER MASCHINEN BAUINDUSTRIE
GEWONNENEN ERFAHRUNGEN

V. Volt
Zusammenfassung

Die sachkundige Nutzung der Umlaufmittel macht nennens-
werte Reserven fiir die Volkswirtschaft frei. So z. B. werden in
der Estnischen Sozialistischen Sowjetrepublik im Arbeitsbereich
der Maschinenbauverwaltung des Volkswirtschaftsrats bei einer
Verkiirzung der Umlaufzeit der Betriebsmittel um nur einen Tag
1,1 Millionen Rubel frei.

Bei der Analyse; der Umlaufmittel stellt die Umlaufzeit (Um-
laufgeschwindigkeit) einen der wichtigsten Faktoren dar. Das
gegenwirtige Abrechnungssystem fordert jedoch keine Errechnung
der entsprechenden Kennziffern, weshalb letztere in der Praxis
nur selten Verwendung finden. DaB jedoch die Feststellung der
Umlauizeit der Betriebsmittel als volkswirtschaftliche Notwendig-
keit angesehen wird, kann u. a. daraus gefolgert werden, daB
amtlicherseits eine Methodik zur Errechnung derselben empfoh-
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len wird. Allerdings scheint nur diese Methodik nicht fehlerlos zu
sein.. Dieser Methodik zufolge soll man bei Errechnung der
Umbaugeschwindigkeit von dem Realisationswert der Produktion
itm Massenabsatz ausgehen. Ein solches Verfahren erhéht jedoch
kiinstlich die Umsatzgeschwindigkeit in denjenigen Betrieben, wo
der Massenabsatzpreis hoher liegt. Genauere Angaben wiirde man
erhalten, wenn als Realisationswert der planmiBige Selbstko-
stenpreis angenommen wird.

Gewohnlich beschrdnkt man sich bei der Feststellung der
Umlaufzeit der Betriebsmittel nur auf allgemeine Kennziffern.

Eine bessere Analyse der Umsatzgeschwindigkeit ermoglicht
nachstehende Formel:

o KXP

wobei die einzelnen Komponenten folgende Bedeutung haben:

S — Kennziffer der Schnelligkeit der Bewegung der Umlaufmittel
in den einzelnen Stadien;

K = mittlerer Rest der im betreffenden Stadium befindlichen
Umlaufmittel;

R — allgemeiner Umsatz, d. h. Realisierung der Produktion;

P = die Periode in Tagen.

Unter den einzelnen Stadien wére der Stand der Umlaufmittel
zu verstehen, welche sich im ProduktionsprozeB, in der halbferti-
gen Produktion, den Fertigerzeugnissen, dem Verrechnungsver-
fahren usw. befinden.

Die griindlichste Analyse der Umlaufmittel wird durch Anwen-
dung der Methoden einer Umlaufmittel-Normierung erreicht wer-
den koénnen.
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MATEMAATILISTE MEETODITE RAKENDAMISEST TEHASE
TOO KALENDRILISEL PLANEERIMISEL

U. Kaasik ja R. Mullari

TRU arvutuskeskus

Tehase t66 juhtimise meetodite tdiustamine on oluliseks tegu-
riks nii tootmises esinevate kitsaskohtade likvideerimisel kui ka
olemasolevate reservide tdielikumal &drakasutamisel. Juhtimis-
meetodite tdiustamise pohiliseks teeks on tdnapdeval osutunud
kaasaegse arvutustehnika ning selle baasil viljakujunenud mate-
maatiliste planeerimismeetodite {iha laialdasem kasutuselevot-
mine.

Matemaatiliste planeerimismeetodite valjatootamist ning raken-
damist mingis tehases saab tootmise komplitseeritust ja vasta-
vate kogemustega kaadri puudumist arvestades teostada ainult
jérk-jargult. Seda téendavad ka TRU arvutuskeskuse poolt Tartu
Aparaadiehituse Tehase (TAET) uurimisel saadud kogemused.

Esimeseks etapiks tuleb lugeda kiillaltki t66mahukat usaldus-
védrsete algandmete ettevalmistamist, millele jargneb nende and-
mete kasutamine tehase t66d iseloomustavate pohiliste néitajate
véljatoomiseks ja iiksikasjalikumaks analiiiisimiseks. TAET-is on
selleks olnud tehase masinapargi koormusarvutused, mida teosta-
takse elektronarvutil «Ural-1» nii tehase aasta- ja kvartaliplaa~
nide kui ka tsehhidele antavate igakuiste tootmisiilesannete jargi.
Sellel etapil on peale edasise t66 ettevalmistamise ka oma ise-
seisev vddrtus. Nimelt annavad koormusarvutused tehase ja tema
iiksikute osakondade juhtkonnale selgema pildi eelseisval pla-
neerimisperioodil tekkivatest voimalikest kitsaskohtadest ning
vabadest reservidest, samuti nditavad iihe voi teise plaanivariandi
sobivuse.

Teise etapina on TAET-is ette ndhtud montaaZitsehhi koguse-
lis-ajaliste vajaduste tdpsem viljaselgitamine detailide jargi ja
sellest ldhtuvalt mehhaanikatsehhile antava igakuise tootmis-
ilesande koostamise metoodika tdiustamine ja mehhaniseerimine.
Tehnilised voimalused selle etapi tegelikuks realiseerimisks annab
uus suure milumahuga ja kiire elektronarvuti «Ural-4».



Alles parast sellist laadi ettevalmistustéid voib asuda mate-
maatiliste meetodite rakendamisele tehase t66 kalendrilisel planee-
rimisel. Siinjuures on eriti oluline alla kriipsutada, et kalendri-
line planeerimine erineb mérgatavalt enamikust teistest majan-
duslikest {ilesannetest, mille lahendamisel kasutatakse matemaa-
tilisi meetodeid. Erinevus seisneb juba selles, et kalendrilise pla-
neerimise puhul pole kaugeltki iseenesest arusaadav, mida moista
iilesande «optimaalse» lahendamise all, s. t. millise kriteeriumi
alusel lugeda iiht planeerimisviisi teisest paremaks. Analiiiisimegi
jargnevalt veidi iiksikasjalikumalt neid raskusi, mis kerkivad
kalendrilise planeerimise tilesande matemaatilisel formuleerimisel.

Et kalendrilise planeerimise metoodika viljatootamise {iles-
anne seatakse teatava ekstreemumiilesandena («leida meetod
mingis mottes parima kalendrilise plaani koostamiseks»),
siis tuleb teda ilmselt vaadelda erijuhuna {ildisest matemaatilise
planeerimise iilesandest.

Uldise matemaatilise planeerimise {ilesannet voib teatavasti
sonastada jargmiselt: «leida kitsendusi g,(x) >0 (i=1, ..., m)
rahuldavate plaanide (vektorite) x=(xy,..., x,) hulgast niisugune
plaan x,, mis annab maksimaalse védartuse sihifunktsioonile
f(x)». Majanduslike {ilesannete formuleerimisel sellisel kujul
véljendavad kitsendused g;(x)>0 tavaliselt mitmesuguseid tege-
likkuses esinevaid tingimusi (piiratud tootmisvoimsused, tooraine
ja materjalide ressursid jms.), sihifunktsioon f(x) aga iseloomus-
tab seda eesméirki, mida me planeerimisel soovime saavutada
(maksimaalne kasum, kogutoodang vms.).

Matemaatilise planeerimisiilesande tegelikul lahendamisel, eriti
juhul, kui ta parineb kalendrilise planeerimise valdkonnast, kerkib
aga iiles rida mittematemaatilise péritoluga lisaprobleeme. Nen-
dest olulisemad on jargmised.

Kas koik voi teatud osa Kitsendustest g;(x) > 0 ei saa kunagi
taiesti tdpselt vastata tegelikkuse tingimustele, mida nad kirjel-
davad. See on enamasti tingitud tegelikkuse tingimuste paratama-
tult puudulikust tundmisest, tegelikkuse uurimisel saadud seoste
ligikaudsest iseloomust. Igatahes voib véita; et vastavaid tingi-
musi tipselt kirjeldavad kitsendused G;(x) > 0 pole meile kunagi
teada. Nende kohta teame ainult, et nad teataval mééral erinevad
kitsendustest g,(x)>0. See aga tdhendab, et vdhemalt iiks
hulkadest
Xi={x G;(x)>0 iga i puhul, g;(x)<0 védhemalt ithe i puhul}
vOi
Xo={x:gi(x)>0 iga i puhul, G,(x) <0 vihemalt iihe i puhul}
ei ole tiihi.

Jarelikult on siin tegemist magu kahe planeerimisiilesandega
U+ ja U, molemad sama sihifunktsiooniga f(x); iilesande U™
kitsendusteks sealjuures on G,(x) >0, iilesande U, kitsendusteks
aga g,(x)>0. Ulesanne U+ arvestab tegelikkuses objektiivselt
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eksisteerivat olukorda, iilesanne U, aga meil sellest olukorrast
olemas olevat subjektiivset ettekujutust ehk olukorra mudelit.

Olgu nende iilesannete U+ ja U, lahenditeks vastavalt x* ja
Xo. Siis on lahend x* tegelikult optimaalne plaan, x, aga opti-
maalne selle ettekujutuse piires, mis meil tegelikkusest on. Ilmselt
voib siin esineda kolm pohimotteliselt erinevat olukorda: a) xo=
=x*+; b) x+teX,, ¢) xo€X,. Lihemat analiiiisimist vajavad néhta-
vasti ebameeldivad juhud b) ja c), kus me planeerimisiilesande
U, lahendi x, leidmisega ej saa tegelikult optimaalset plaani x*.

Juhul x*+ € X; ei ole vihemalt {ihe i puhul rahuldatud kitsendus
g:(x) >0, s. t. g,(xt)<0. Seega oleme vastava kitsenduse oma
mudelis piistitanud liiga rangena, oskamata &ra kasutada koiki
tegelikkuses peituvaid voGimalusi. Siin kiill [(xo) <f(x*), kuid
nagu nditab praktika, osutub iilesande U, lahendamlsel leitav
plaan x, iildiselt siiski tunduvalt paremaks matemaatilisi meeto-
deid kasutamata (intuitiivselt- kogemushkult) koostatud plaani-
dest. Vastupidine v6ib juhtuda vaid siis, kui gl( ) ja Gi(x) viga
palju erinevad teineteisest, s. t. kui mudeli koostajal on vdga vihe
teadmisi tegelikkuses peltuvatest voimalustest.

Juht x0€ X, on tunduvalt ebameeldivam, sest siis vdhemalt
ithe i puhul G,(x)<0. See tdhendab, et leitud optimaalne lahend:
X, ei rahulda tegelikkuse kitsendusi ning pole seega iildse rea--
liseeritav plaan. Niiiidd on vastav kitsendus mudelis seatud liiga
norgana ega arvesta tdielikult objektiivselt eksisteerivaid piire.

Matemaatiliste planeerimismeetodite tegelikul rakendamisel
voib juhuga b) kui paratamatu ebatdpsusega veel kuidagi leppida,.
kuid juhu ¢) esinemise voimalus peab olema korvaldatud, sest vas-
tasel korral vdivad koostatavad plaanid osutuda ebareaalseteks.
Voimaluse ¢) korvaldamiseks voib nimetada vdhemalt kaht pohi-
mottelist teed (neid saab kasutada ka {iheaegselt).

Uks selline tee seisneb mudeli koikide kitsenduste g;(x)>0
asendamises uute kitsendustega g”;(x) >0, mis oleksid kindlasti
rangemad kui tegelikud kitseridused G,(x)>0. s. t. iga plaani x
korral G,(x)>g’;(x). Praktikas saab seda koige lihtsamini teos-
tada teatavate mlttenegatnvsete parandusfunktsioonide X;(x)
sissetoomisega, valides siis g’;(x) =g;(x) — X;(x). Sellega asen-
datakse iilesande U, lahendamme rangema iilesande U’y lahen-
damisega, mis sisuliselt tdhendab juhu c¢) esmemlsvmmaluste.
likvideerimist juhu b) esinemisvboimaluste suurendamise arvel.

Teine tee on kirjeldatav jargmise lihtsustatud skeemiga. Nagu
juba mérgitud, pole funktsioonid G,(x) kunagi tdpselt teada. Jére-
likult pole mingi suvaliselt etteantud plaani x korral {ildiselt teada,.
kas ta rahuldab kitsendust G,(x) >0 v0i mitte. Ilmselt leidub aga
plaane, mille kohta voime kindlasti iitelda, et nad rahuldavad seda
kitsendust, kui ka selliseid plaane, mis seda kitsendust kindlasti
ei rahulda. Koigi iilejddnud plaanide x kohta vboime aga vaid tea-
tud toendosusega p,(x) vaita, et nad rahuldavad kitsendust
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‘G;(x) >0. Formaalselt voib neid tdeniosusi arvesse votta funkt-
sioonide g,(x) asendamise teel funktsioonidega k;(x, p), mis ult-

lasi peavad rahuldama tingimusi &; (x, 7’ =g;(x), hi(x, 1)=

=g,(x)— I;(x). Toendosus p,(x) leitakse siis vorrandi
h;(x, p) =0 lahendina. Funktsioonide h; siisteemist leitakse niiiid
toendosus p(x), millega voime viita, et x rahuldab koiki kitsen-
dusi G,(x)>0. Ulesande U, lahendamine asendub sel juhul tea-'
tava  funktsiooni F(x, p(x)) tavalise maksimumi leidmisega.
Funktsiooni F kuju miaratakse konkreetsetest tingimustest 14h-
tudes, kusjuures muidugi peab olema F(x, 1) =j(x). Nditeks juhul,
kui f(x) tdhendab plaani x realiseerimisel saadavat toodangu
mahtu, mis vordub nulliga, kui x ei rahulda kitsendusi G;(x) >0,
siis on F(x, p(x)) =p(x) - [(x).

Teine raskus, millega me matemaatiliste planeerimisiilesannete
formuleerimisel pidevalt kokku puutume, on seotud sihifunktsiooni
f(x) valikuga. Sageli, eriti aga kalendrilise planeerimisega seo-
tud iilesannete puhul, tuleb plaani koostamisel antud kitsenduste
piires taotleda mitmeid eesmirke iiheaegselt. Nendeks voivad olla .
maksimaalne toodang, korgeim kvaliteet, minimaalne omahind,
lithim tootmistsiikli pikkus jne. Olgu nendele iiksikeesmérkidele
vastavad sihifunktsioonid f,(x), ..., fe(Xx).

Ilmselt voib vaid iiksikutel erandjuhtudel leiduda selline
plaan x, mis muudab maksimaalseks korraga mitu sihifunktsiooni
fi(x). Seda silmas pidades saab planeerimisel eesméirgiks seada
ikkagi vaid iihe sihifunktsiooni maksimiseerimise, kusjuures see
sihifunktsioon f(x) peab nédhtavasti olema mingi funktsioon
funktsioonidest f;(x):

f(X)—F(fl(X), ] fk(X))

Asjale tdiesti formaalselt 1dhenedes pole funktsiooni F valimise
kiisimus {ildse oluline. V6iks nimel{ seada sellise {ilesande: vas-
tavalt olemasolevatele kitsendustele g,(x) >0 ning neid kitsendusi
rahuldavale, suvaliselt etteantud plaanile x” leida sihifunktsioon
f(x) nii, et X osutuks kitsendustega g;(x)>0 ja sihifunktsioo-
niga f(x) maiiratud planeerimisiilesande lahendiks. See iilesanne
on alati lahenduv, s. t. vastavalt igale objektiivselt v6imalikule
plaanile saab leida kriteeriumi, mille kohaselt ta on optimaalne.

Tegelike majanduslike iilesannete matemaatilise]l sonastamisel
ei voi F iildiselt olla mistahes funktsioon. Néiiteks peab tavaliselt
iga j puhul olema

s. t. iiksikeesmérkide sihifunktsioonide f,(x) viddrtuste suurene-
mine ei tohi vihendada sihifunktsiooni f(x) véidrtust. Analoogi-
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lisi noudeid, mida funktsioon F peab rahuldama (need esinevad
nditeks kujul

OF _ OF  OF of of

ZC o7 o 5%, >e 6%; jms.),

saab probleemi majanduslikust sisust sageli veelgi vilja lugeda..
Nende nouete jdrkjarguline véljaselgitamine ja tdpsustamine
saab toimuda vaid vastava majandusteadusliku uurimise kidigus.
Sealjuures on aga kiisitav, kas iga iilesande puhul iildse saabki
selliste uurimustega sihifunktsiooni iiheselt dra méédrata. Kind-
lasti pole see teostatav kogu riigi majanduse kiiberneetilise
mudeli iiksikasjaliku analiiiisimiseta. Et sellist analiiiisi esialgu
veel ei teostata, tuleb optimaalsuse kriteeriumi (sihifunktsiooni)
teatavat suvalisust arvestada kui tosiasja.

Kuigi sihifunktsiooni selline suvalisus muudab iilesande tea-
tud mottes middramatuks, annab ta teiselt poolt avaraid kombi-
neerimisvéimalusi. Nimelt pole niisugust olukorda arvestades tar-
vis iilesande lahendamisele asudes kohe sihifunktsiooni rangelt
fikseerida, vaid voib méérata talle ainult objektiivsetest asjaolu-
dest tingitud iildise kuju. Sihifunktsiooni 16plik tdpsustamine teos:
tatakse sel juhul alles iilesande lahendamise kdigus, soltuvalt néi-
teks sellest, kuidas iilesannet kergemini lahendatavaks muuta.
Peab kiill iitlema, et seni on niisuguseid véimalusi matemaatiliste
planeerimisiilesannete piistitamisel ja lahendamisel suhteliselt
vihe dra kasutatud (ndhtavasti sellepirast, et ei taheta tunnis-
tada sihifunktsiooni teatavat suvalisust kui objektiivset reaalsust).

Kirjeldatud probleemid on eriti tiiiipilised just kalendrilise-
planeerimise iilesannete formuleerimisel ja lahendamisel. Siin on
tegemist ajas kulgevate protsesside suunamisega teatava aja-
vahemiku peale ette, kusjuures tulevikus toimuvat mojutavad mit--
med juhuslikud, ettendgematud asjaolud. Tehases voivad niisugus--
teks juhuslikeks asjaoludeks olla nditeks mone t66pingi avarii,
praak, ootamatult korge vo6i madal normitditmine, korratused
varustamisel jne. Selliste juhuslike faktorite olemasolu tdhendab,
et kitsendusi G,(x)>0 pole voimalik kiillaldase tdpsusega aprok-
simeerida. Kiill aga on statistiliste uurimuste tulemusel enamasti
voimalik anda teatavad hinnangud selle toendosuse jaoks, millega
mingi vektor x rahuldab neid kitsendusi.

Niisugustest toendosustest ldhtudes voib pikema aja peale ette
koostada tootmisgraafikuid, kus voimalikud juhuslikkused on
arvesse voetud statistiliste keskmistena ning toendolised korvale-
kaldumised graafiku tditmisest hinnatud juhuslike suuruste
dispersioonidega. Kuigi selline ldhenemisviis on iisna levinud, ei
arvesta ta kiillaldaselt esinevaid juhuslikkusi ega anna harilikult
itksinda rakendatult hiid tulemusi.

Mis puutub kalendrilise planeerimise {ilesannete sihifunkt-

59:



'sioonisse, siis tingituna ajateguri osa ebaméérasusest teiste tegu-
rite suhtes on suvalisus siin suhteliselt suur. See annabkt voima-
luse késitluse niisuguseks kombineerimiseks, et juhuslikkuste jms.
arvestamisega seotud raskused osutuksid minimaalseteks.

Kirjeldatud {ildistest pohimatetest ldhtutaksegi TRU arvutus-
keskuses TAET-i mehhaanikatsehhi t66 kalendrilise planeerimise
kiisimuste uurimisel. Mehhaanikatsehhi vaadeldakse siin kui
komplitseeritud teenindamissiisteemi A, kus téddeldavad detaili-
‘partiid on tellimusteks, to6pingid aga teenindavateks aparaati-
«deks (teenindajateks). Iga tellimus peab méaédratud jéirjekorras
ldbima rea teenindajaid, kusjuures teenindamisajad on statistilis-
test uurimustest mdaratud jaotusseadustega juhuslikud suurused.
‘Teisteks siisteemi mdjutavateks. juhuslikeks faktoriteks on valitud
avariid, praagi tekkimise ja materjalide puudumise voimalused.
MontaaZitsehhi ajalis-koguselised detailivajadused moodustavad
stisteemi A soovitava viljundvoo V.

Ulesandeks on organiseerida teenindamine siisteemis A nii, et
saavutataks mingi moistlik kompromiss esmajoones jargmiste,
matemaatiliselt mitteiiheselt voi raskesti sonastatavate ning mit-
meski vastuoluliste nouete vahel:

1) tegelik véljundvoog peab voimalikult vdhe hilinema soovi-
tava védljundvoo V suhtes,

2) tegelik véljundvoog peab voimalikult vdhe ennetama vil-
jundvoogu V,

3) tellimused peavad siisteemis A viibima voimalikult liihi-
kest aega,

4) teenindamise organiseerimise metoodika peab olema voi-
malikult lihtne (praktiliselt kergesti kasutatav tsehhi t66 juhti-
misel).

Neid noéudeid silmas pidades otsitakse TRU arvutuskeskuses
selle iilesande lahendit kaheetapilise kalendrilise planeerimise
metoodika kujul. Esimeseks etapiks selles metoodikas on orientee-
riva teenindamisgraafiku koostamine pikema aja peale ette, ldh-
tudes ainult statistilistest seaduspdrasustest. Nimelt ei voeta iga
iiksiku tellimuse teenindamise orienteeriva graafiku koostamisel
koiki filejddnud tellimusi arvesse mitte iiksikult, vaid teatava sta-
tistilise kogumina. See voimaldab tunduvalt vdhendada nii selle
graafiku koostamiseks vajaliku t66 kui ka informatsiooni hulka
(vastavalt noudele 4).

Planeerimise teiseks etapiks on lokaalne planeerimine lithema
aja peale, lahtudes orienteerivast graafikust ning tegelikult kuju-
nenud olukorrast.

Pohijoontes on kirjeldatud kalendrilise planeerimise metoodika
TRU arvutuskeskuses vélja to66tatud juba 2 aastat tagasi. Praegu
jatkub orienteeriva teenindamisgraafiku koostamiseks vajalike
statistiliste seadusparasuste véljaselgitamine ja nende ldhem uuri-
mine. Pohiliselt kasutatakse selleks teenindamissiisteemi A imi-
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teerimise meetodit vastava kiiberneetilise mudeli abil. Sellise
mudeliga on juba leitud mitmeid vajalikke seaduspérasusi, kuid
pohjalikumaks uurimiseks tuleb dra oodata uue elektronarvuti
«Ural-4» kédikuminekut.

Mis puutub saadud tulemuste praktilisesse rakendamisesse
TAET-is, siis siin tuleb {iletada veel terve rida organisatsioonilist
laadi takistusi. Ndib, et nende takistuste iiletamine ei ole voima-
lik ilma 'majandusteadlaste aktijvse sekkumiseta uurimistéésse.

O NPUMEHEHUU MATEMATHYECKHX METOJ 0B MPH
KAJTEHAAPHOM NJAAHHPOBAHHWHU PABOTbHI 3ABOJA

10. Kaasuk u P. Myanapu

Pesionme

- TlpuMeHeHHe MaTEMaTHYECKHX METOJOB KaJeHIapHOTo MJIaHHpO-
BaHusi TpeGyeT GONBLIOH MOATOTOBHTE/NLHOH pabOTEl JJs CO3JaHM#
HaJeXHOH cucrteMbl HHOpMauuu Ha 3aBoje. CI0ga OTHOCATCS pery-
JIsipHbIE BLIYHCJEHHS 3arpYKEHHOCTH 000py/l0BaHMS, YCTAaHOBJEHHE
‘OCHOBHBIX CTATHCTHYECKHX MapaMeTpoB H T. N. To/JbKO NpH Ha/H-
YK TAKOH CHCTEMbl MOXKHO NMEPeHTH K IQC/e0BaTeNTbHOMY BHeIpe-
HUIO MaT€MaTHYeCKHX METONOB.

3anaud KajeHZAPHOTO MJAHHPOBAHHS UMEIOT HEKOTOPbIe CYIIecT-
BeHHble 0COOEHHOCTH IO CPaBHEHHIO ¢ o0liel 3ajaueil MaTeMaTHye-
CKOTO NJaHHPOBaHHUS. DTH OCOGEHHOCTH CBSI3aHbl KaK C OTpaHHye-
HHSIMH, T4K H C HeaeBoH ¢yHkuueH. [Ipy orpaHHYeHHsIX OHM BBHIpa-
XKaloTcsl B 0653aTe/JbHOM YyueTe CJAyu4aiHOCTH KaK OOBEeKTHBHO CY-
mecTByouero ¢gakropa. Ilpu ueneBoil GyHKUNH O0COOEHHOCTBLIO SB-
JIeTCs CPaBHUTEJbLHO 00J/bllas MPOH3BOJNBHOCTb, OTKDPHIBAIOLLASN
IIHDOKHE BO3MOXKHOCTH KOMOHHMDOBAHHS NPH PEIIeHHH 3a7ady.

OTMmeueHHble OOIiMe TPHHLHUNBI B3SITBL B OCHOBY HCCJeJOBaHHH
BBHIUKCAHTENBHOTO LeHTpa TI'Y mo npobiemam KajeHZapHOTO IJja-
HHPOBaHHsA. MexaHHYeCKHI LeX 3aBoJa pacCMaTpHBaeTCs B 3THX
HCcAeOBaHUAX KaK CJ0XHaj cucTemMa oOCayXHBaHHS, T'le o0pa-
OaTbiBaeMble MapTHH AeTafell SIBASIOTCS 3aKa3aMH, a KOJHYecTBeH-
HO-BpeMeHHble TpeGOBAaHHS MOHTAXKHOTO lLleXa MO AeTaJsM TPaKTy-
IOTCS1 KaK Xe/JaeMblll BBIXOASILIME NOTOK. KccienoBaHusi paBoOThI
3TOH CHCTEMBI OGCAYyKHBaHHS IPOBOASATCS MPH INOMOILIHM KHOEpHeTH-
YeCKOH MOJeaqH Ha 3JeKTPOHHOH BBHIUHCAHTENbHOH MalIHHe.

61



ON MATHEMATICAL METHODS IN THE PRODUCTION
SCHEDULING OF A PLANT

U. Kaasik and R. Mullari

Summary

To pave the way for mathematical methods in production
scheduling a reliable information service must be created in the
plant. This service includes regular computing of the load condi-
tions of the equipment, ascertaining the basic statistical para-
meters, etc. Only possessing such a system it is possible to begin
a successive utilization of the mathematical methods.

Scheduling problems have some essential features in compa-
rison with the general problem of mathematical programming.
These features are connected with the constraints as well as with
the objective function. In the case of constraints they are expres-
sed in the obligatority of considering randomness as an objective
factor in scheduling. An important feature of the objective function
is its comparative arbitrariness, which opens wide possibilities for
combining in the process of solving the problem.

At the computation centre of Tartu State University these
general principles have been the basis for studies of production
scheduling. The mechanical shop of a plant is considered as a
complicated service system with batches of details as orders and
the requirements of the assembly line as desirable output of the
system. A cybernetical model programmed in a digital computer
is used for studying the properties of this service system.
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NORMATIIVSE ARVESTUSE MONINGATEST
POHIKUSIMUSTEST

V. Valk

TRU raamatupidamise kateeder

Uhenduses normatiivse arvestuse levikuga on ajakohane taas
14bi vaadata moningaid selle meetodi pohikiisimusi, et selgitada
voimalusi tema efektiivsuse tostmiseks nii kulude kontrollimisel
kui ka andmete hankimisel kulude analiiiisiks jm. otstarbeks.

Alguses kasutati normatiivse arvestuse meetodit peamiselt
toodete tegeliku omahinna kalkuleerimiseks. Nimetatud meetodi
laialdane kasutamine just antud otstarbeks oli tingitud eeskéitt
sellest, et toodete omahinna kalkuleerimisel selle meetodi abil oli
voimalik oluliselt lihtsustada otseste tootmiskulude (analiiiitilist)
arvestust ja omahinna kalkuleerimist. Selle voimaluse kasutami-
sel mindi sageli liialdusteni — arvestati ettevotete koik otsesed
tootmiskulud koos, toodete rithmade voi tsehhide jirgi riihmita-
mata, mille tagajirjel olid toodete omahinnad paratamatult
moonutatud.

Normatiivset arvestust ei tule kisitada kui mingit erikalkulat-
sioonimeetodit, vaid kui erilist kulude arvestusmeetodit. Tema
omapédraks on normkulud. Neid kasutatakse: 1) tegelike kuludega
vordlemiseks viimaste hélvete arvutamiseks normkuludest ja
2) toodete normatiivse omahinna kalkuleerimiseks. Toote norma-
tiivse omahinna ja eelnimetatud hélvete alusel kalkuleeritakse
toote tegelik omahind.

Arvestuse iilesehitus soltub eeskitt iilesandest, milleks teatud
arvestusmeetodit antud juhul rakendatakse. Peamisteks iilesanne-
teks, milleks normatiivset arvestust tavaliselt kasutatakse, on
kulude kontrollimine ja toodete tegeliku omahinna kalkuleerimine.

Normatiivse arvestuse peaiilesandeks tuleb {ildiselt pidada
kulude kontrollimist. Seda jargmistel p6hjustel:

1. Normatiivse arvestuse esimeseks etapiks on igal juhul
(s. 0. vaatamata temale seatud {ilesandele) tegelike kulude vord-
Jus normkuludega tegelike kulude héilvete arvutamiseks normkulu-
dest. Jarelikult ei tdhenda kulude kontrollimise seadmine norma-
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tiivse arvestuse peaiilesandeks mingi uue arvestusldigu loomist,
vaid juba olemasoleva viljaarendamist mainitud {ilesande noue-
tele vastavaks. Selle tulemusena luuakse vdimalus seada kulude
kontrollimist ja nende analiiiisi ratsionaalsemale alusele ning
tosta toodete omahinna kalkulatsioonide taset.

2. Teatavasti kasutatakse normatiivset meetodit samuti neis.
ettevotteis, kus foodete omahinda kalkuleeritakse teiste kalkulat-
sioonimeetodite abil. Niisiis rakendatakse normatiivset meetodit
ka ainult kulude kontrollimiseks.

3. Kulude kontrollimiseks tavaliselt kasutatud andmed ja
nimelt aruannete (vorm nr. 6 ja 7) ning toodete omahinna kalku-
latsioonide andmed ei ole sobivaks materjaliks kulude kontrolli-
miseks. Seda eelkdige seepérast, et kulude rithmitus aruannetes
ja omahinna kalkulatsioonides ei vasta kone all oleva iilesande
nouetele. Pole raske veenduda, et kéikide téostusharude ettevotete
kulude riihmitamisel kulukirjete iihtse nomenklatuuri jirgi, nagu
see toimub vorm nr. 6 (I osa) koostamisel, ei viljendu tiksikute
ettevotete tootmise ja juhtimise spetsiifika kulude riihmituses..
Pole aga kulud vastavalt antud ettevotte tootmise ja juhtimise
spetsiifikale rithmitatud, siis pole ka ettevotte tootmisprotsessi
jalgimine ja kontrollimine kulude varal véimalik. Viimati 6eldu
ei kehti iiksnes vorm nr. 6, vaid ka toodete omahinna kalkulat-
sioonide.andmete kohta. Kuivérd kulud on rilhmitatud kulukirjete
jargi ja kulukirjes on tavaliselt haaratud liialt erinevaid kulusid,
siis on katse kontrollida kulusid kulukirjete jdrgi riihmitatud and-
mete alusel enamasti illusoorne. Peale nimetatud puuduse pole
aruande vormis nr. 6 toodud kaudsete kulude kulukirjete plaani-
lised niitajad oigeks vordlusaluseks tegelikele kuludele nende
kontrollimisel. Nimetatud néiitajate arvutamisel on kaudseid kulu-
sid kisitletud muutuvate kuludena, mida nad koik ei ole. Koikide
eelmainitud allikate kaudsete kulude andmete puuduseks on asja-
olu, et neis pole piisivkulud eraldatud muutuvatest kuludest.

Normatiivse arvestuse aluseks on kulunormid. Selle arvestuse
mélema tihtsama iilesande puhul etendavad kulunormid erinevat
osa. Kulude kontrollimisel on nad kriteeriumiks, mille alusel
otsustatakse vahendite kasutamise 6konoomsuse iile. Kalkuleeri-
misel on kulunormid aga baasiks, millega proportsionaalselt jao-
tatakse tegelikke kulusid toodete voi nende liikide vahel.

Poorame niiiid oma tdhelepanu kulude normeerimise majandus-
likele alustele. Kulunormid on kriteeriumiks, mille alusel otsusta-
takse vahendite kasutamise 6konoomsuse iile. Kulunorm kui nii-
sugune peab viljendama minimaalseid kulusid, millega ettevote
saab valmistada planeeritud toodangut. Minimaalsete kulude suu-
rus (teatud mahu ja struktuuriga tocdangu puhul) soltub viga
paljudest tingimustest, nii ettevottest olenevaist kui ka temast
mitteolenevaist. Esimestest on tihtsamad: olemasolevad seadmed,
rakendatud tehnoloogia, olemasolev t66 ja juhtimise organisat-
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sioon, ettendhtud materjalid ja kulunorme allapoole limiteeriv
tingimus — toodete kvaliteedi vastavus ettenihtud standarditele.
Ettevottest mitteolenevaist tingimustest on olulisemad: hinnad,
transpordi- ja energiatariifid, palgaméirad, amortisatsiooninor-
mid jms.

Kui ettevotte toodangu maht ja struktuur piisivad pikemat
aega muutmatuna ja sel ajal ei {oimu olulisemaid muudatusi
seadmete arvus, koostises ja t60 ja juhtimise organisatsioonis
ning ettevote rakendab {ihtesid ja samu tootmisviise toodete val-
mistamisel, siis pole iildiselt pohjust kord véljatéstatud kulu-
norme muuta. Suureneb aga ettevitte toodangu maht voi muutub
selle struktuur ning kui ettevottel puuduvad reservid suurenenud
téoiilesande tditmiseks senise korra juures, siis tekib olukord, kus
kulunormide revideerimine on vajalik.

Kirjeldatud olukorras on ettevottel {ildiselt valida kahe lahen-
duse vahel: 1) kas suurendada vahetuste arvu voi 2) muuta seni
rakendatud tehnoloogiat ja sooritada osa toodete teatud tootle-
misoperatsioone teistel masinatel kui seni ja teha muid iimber-
korraldusi, eriti t66 organiseerimisel (kuivord see on tehniliselt
teostatav ning kuivord ettevottel on vastavad voimalused olemas).
Kummagi variandi rakendamine mdojutab kulusid. Vahetuste arvu
suurenemisel suurenevad kulud {ildiselt enam kui toodang kasvab,
sest ilma teatud lisakuludeta pole vahetuste arvu suurendamine
teostatav. Suurenevad kiitte- ja valgustuskulud, samuti palga-
kulud uute abit6oliste ja tehniliste to6tajate todlevotmise tottu
ine.

Ettevotte poolt valmistatavate toodete tootmistehnoloogia
muutmine ning sellega ithenduses olevad voimalikud muudatused
to6 organisatsioonis toovad endaga kaasa seadmete ekspluatat-
siooni-, palgakulude ja voGib olla ka teiste kulude tdusu toote-
-lihiku kohta.

Esitatud {ildistest ja nappidest markustest selgub, et kulunor-
mide viljatéotamisel ei saa jdtta arvestamata eelseisvaks perioo-
diks planeeritud toodangu mahtu ja struktuuri. Viimaste muuda-
tused voivad omalt poolt pohjustada muudatusi seni kasutatud
tehnoloogias, seadmete kasutamise korras ja too organisatsioonis.

Késitledes kulusid ja nende normeerimist, tuleb vaadelda ka
kulude liigitust muutuvateks ja piisivkuludeks. See kulude liigi-
tus on nende kontrollimisel otsustava tihtsusega ja seda eelkdige
sellepdrast, et kummagi liigi kulusid normeeritakse erinevalt: muu-
tuvaid kulusid tooteiihiku kohta, pilisivkulusid aga (nende pro-
portsionaalsuse tottu kalendriajaga, mitte aga toodangu mahuga)
perioodi kohta, tavaliselt nende kulude eelarve koostamise teel.

Nagu teada, on normatiivse arvestuse objektiks enamasti
ainult muutuvad kulud ja neistki vaid osa, nimelt ainult otsesed
kulud. Arvestusest on enamasti vilja jadnud seadmete eksplua-
tatsiooni-, tsehhi- ja tehase {ildkulud. Mis puutub seadmete
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ekspluatatsioonikulude normatiivsest arvestusest viljajdtmisse,
siis tuleb esimese pohjusena nimetada raskusi nende kulude nor-
meerimisel. Ometi on siin tegemist kulude rithmaga, mille suurus
nii absoluutselt kui ka suhteliselt pidevalt suureneb ja mille kont-
rollimine nii sel pohjusel kui ka uue tehnika ja t66 uute organi-
satsiooniliste vormide efektiivsuse kontrollimise vajaduse tottu
peaks tosist huvi pakkuma. Oeldu kehtib ka tsehhi- ja iildkulude
suhtes. Et nimetatud kulukirjetesse kuuluvaid kulusid kontrollida,
tuleb peale neisse kuuluvate kulude normeerimise lahendada ka
sinna kuuluvate muutuvate kulude eraldi arvestamine piisiv-
kuludest.

Kulude kontrollimiseks, s. o. tegelike kulude hélvete kindlaks-
tegemiseks normkuludest, kasutatakse kahte menetlust. Uks seis-
neb iiksikute hélvete dokumenteerimises nende tekkimisel. Nai-
teks fikseeritakse t6olistele arvestatud lisatasud selleks koostatud
“lisatasulehtedel voi t6dkdsundites jne., samuti vormistatakse iile
limiidi véljastatud materjali kohta erindudelehti jne. Teise menet-
luse puhul toimub hélvete kindlakstegemine pérast kulude tekki-
mist perioodiliselt arvutuse teel. Siinjuures lahutatakse kindla
mahu ja koostisega toodangule arvatud tegelikud kulud samale
toodangule arvatud normkuludest.

Esimesena nimetatud menetlust — hélvete otsest arvestust —
on voimalik rakendada vaid juhul, kui kulude tekkimisel on
teada, et antud kulu on iile voi alla normi. Sellist informatsiooni
muidugi k&ikide kulude kohta ei ole. Ent ka nende kulude puhul,
mille hilvete otseseks arvutuseks eeldused on olemas, ei saa alati
kindel olla, et koik hélbed oleksid dokumentides fikseeritud ja
andmed usaldusvéidrsed. Viga palju oleneb siin t66 ja tsehhides
peetava arvestuse organisatsiooni tasemest. Selle menetluse eeli-
seks on ilmselt see, et ta voimaldab hélvete kohta kiiresti infor-
matsiooni saada ja seda mitte ainult nende suuruse, vaid ka
nende tekkimise pdhjuste kohta.

Olulise tdhtsusega kulude kontrollimisel normatiivse arves-
tuse abil on andmete otstarbekas riihmitamine. See kehtib vord-
selt analiiiitilises arvestuses arvestatavate tegelike kulude kui ka
normkulude kohta. Et kontrollimine toimub mélemat liiki kulude
vordlemise teel, siis peavad molemad olema iihesuguselt rithmi-
tatud.

Normkulude arvutamiseks kasutatakse kahte liiki kulunorme
— f{itksik- ja koondnorme. Viimased on koikide iihe kulukirjesse
kuuluvate voi osa kulude iiksiknormide summa.

Praktikas, kus normatiivset arvestust peamiselt toodete oma-
hinna kalkuleerimiseks kasutatakse, on levinud koondkulunormide
rakendamine toote ja kulukirje kohta. Sama soovitatakse ka amet-
kondlikes instruktsioonides.

Kulusid rilhmitatakse koige iiksikasjalikumalt ning ettevotte
tootmisprotsessi isedirasusi arvestades tootmiskulude analiiiitili-
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ses arvestuses. Uldtuntud pohimotte kohaselt arvestatakse seal
iga tooteliigi otsesed kulud eraldi, koondades igasse nii moodus-
tatud kulude rithma kulud, mis on tekkinud antud liiki toodete
valmistamisel. Mdne (eeskédtt normatiivse) kalkulatsioonimeetodi
rakendamisel kaldutakse sellest pohimottest korvale ja arvesta-
takse koos mitme tooteliigi tootmisel tekkinud kulud. Selle kulude
rithmitamisviisi rakendamine on Gigustatud seal, kus tooted, mille
kulud koondatakse iihte riihma, toodetakse iihest ja samast
materjalist enam-vihem samade tooliste poolt {ihesuguste sead-
mete abil. Niisiis on tootmisvahendid ja toodete valmistamiseks
kasutatav elav tod, mille kulud arvestatakse koos, kvalitatiivselt
ithesugused, kuid neid kasutatakse iga tooteliigi puhul erineval
hulgal, Mitme tooteliigi kulude arvutamine iihes rithmas ning
nende jargnev jaotamine proportsionaalselt normiga vo6i koefit-
siendiga iga tooteliigi omahinna kindlakstegemiseks on (eelmai-
nitud eelduste kehtimisel ja jaotusbaasi Gigsuse puhul) faktidega
enam kooskolas kui tooteiihiku omahinna arvutamine kulude alu-
sel, mis tekkisid just seda liiki toodete valmistamisel.

Ulekulu voi sddst on mainitud tingimuste olemasolul (vélja
arvatud teatud erandid) tingitud kasutatud materjali omadustest,
selle jaotamisest, seadmete korrasolekust ja sobivusest antud t6o-
operatsiooni sooritamiseks jne. Seepdrast oleks ilmselt v&ar
arvata nditeks mittestandardse materjali kasutamisest tingitud
iilekulu voi kahjum selle tooteliigi kuludesse ja omahinda, mille
valmistamisel defektset materjali kasutati. Ulekulu voi kahjumit
pohjustas materjal, mitte aga toode. Omahinna kalkuleerimisel
tuleks seega iilekulu voi kahjum jaotada koikide toodete vahel,
mis antud materjalist valmistatakse.

Kulude kontrollimise seisukohalt on oluline arvestada nii tege-
likke kui ka normkulusid {iksikute materjalide, tédoperatsioonide
liikide jms. ning mitte tooteliikide jargi, sest sel puhul on loodud
paremad eeldused ettevotte t66s esinevate puuduste ja reservide
avastamiseks. Mis puutub seadmete ekspluatatsiooni- ja tsehhi-
kuludesse, siis tuleks neid riihmitada iiksikute tsehhide voi jaos-
kondade jargi. Ent kuna nii seadmete ekspluatatsiooni- kui ka
tsehhikuludes on haaratud liialt palju kulusid (kuluriihmi), millest
igaiiks voi eri rithm voib alluda eri suuruste mojutustele, voib eri
kulude kujunemine kulgeda erinevalt. Eri suuruste mojutustele
alluvate ning sellest tingituna eri kujunemistendentsidega kulude
normide kokkuvotmine tihte koondkulunormi pole soovitav, sest
see voib raskendada kulude kontrollimist v6i muuta selle viir-
tuse kiisitavaks.

Mainitud koostisega kulunormide alusel arvutatud normkulude
ja vastava kulukirje tegelikkude kulude vahe voib olla tiihine.
Ometi ei iitle see veel, et kulukirje koosseisu kuuluvad koik tege-
likud kulud pole normist korvale kaldunud, sest saadud tulemus
voib olla kujunenud eri kulude vastandlike hilvete kompenseeri-
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mise tottu. Voiks muidugi viita, et omahinna tase pole muutunud
ja koik on korras. Ent normatiivse arvestuse iilesanne pole oma-
hinna . taseme kontrollimine, vaid ettevotte t66s esinevate puu-
duste ja reservide avastamine.

Kulunormide koondkulunormidesse kokkuvGtmine ja tegelike
kulude vastav riithmitamine sdltuvad ettevotte tootmise ja t66
organiseerimise spetsiifikast ja ka sellest, kas iiksikutesse kulu-
kirjetesse koondatud kulud alluvad iithesuguste v6i erinevate suu-
ruste mojutustele, ja konkreetsetest kulude kontrollile seatud
kiisimustest. Oiget vastust ei tule otsida niivord kulunormide
suures arvus kui nende otstarbekas koondamises koondkulunor-
midesse. Mida suurem on andmete arv, seda suurem on arvutus-
t66 maht ja seda suuremad on eksimisvditnalused.

Mis puutub eelmainitud konkreetsetesse kontrolliiilesannetesse,
siis tuleks (paljude kiisimuste seast, mille lahendamiseks ‘norma-
tiivse meetodi abil andmeid hangitakse) esile tdsta seadmete ja
tooprotsesside efektiivsuse kontrollimist.

Tuleb tdhendada, et kulunormid ja normkulud on (normide
vastamisel nouetele) sobivamaks vordlusmaterjaliks seadmete jms.
efektiivsuse kontrollimisel kui tegelikud kulud, sest nad on vabad
juhuslikest méjutustest.

Tegelike kulude hélvete arvutamisega normkuludest 16peb nor-
matiivse arvestuse t66 kulude kontrollimisel. Sellele peaks jéirg-
nema hédlvete pohjuste selgitamine, kuivérd need héilvete otsesel
arvestamisel pole fikseeritud voi mis teistest allikatest saadud
informatsiooni alusel pole selgunud. Hilvete pohjuste selgitami-
seks kasutatakse mitmesuguseid analiiiisimeetodeid ja statistilisi
meetodeid.

Analiiiisile voiksid-huvi pakkuda mitte ainult hilbed, vaid ka
kulunormid ja normkulud. Muudatused kulunormides on tavali-
selt tehtud uute seadmete juurutamisel, uute tootmisviiside raken-
damisel, t66 ja juhtimise organiseerimise iimberkorraldamisel,
uute materjalide kasutamisele v6tmisel jne. Kulunormide vordlus
pérast teostatud muudatust vGiks anda selgust teostatud muuda-
tuste efektiivsusest. Plaaniliste kulunormide v6rdlus plaani-
perioodi keskmiste kulunormidega vdiks tuua selgust ettevéotte
saavutuste kohta kulude iileplaanilisel alandamisel jne. Mis puu-
tub normkuludesse, siis voiksid nad mitmesuguste kiisimuste
lahendamisel arvesse tulla. Kulude kontrollimise andmed ja nende
analiiiisi tulemused vdivad olla planeerimisele védrtuslikuks
materjaliks.

Normatiivse arvestuse meetodi nidol on meil arvestusmeetod,
mille metoodilisel rakendamisel voib saada vaértuslikku informat-
siooni ettevotte toost iildse ja eriti selle kohta, mille arvestust
ametkondlikud instruktsioonid ette ei nde ja mis seepdrast ena-
masti on unarusse jddnud, mis aga ettevotte operatiivsele juhti-
misele ja planeerimisele on hiddavajalik.
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O HEKOTOPbLIX OCHOBHbIX BOIPOCAX
HOPMATHUBHOIO YYETA

B. Baak

Peswowme

BBHIY OTCYTCTBHSI NOJAXONSIIUHX AAHHBLIX JJf KOHTPOJsSI 3aTpart
Ha MPOM3BOJACTBO, @ TAKXKe HX aHa/Nu3a, HeoOxoAuMoO GoJjiee MHPOKO
NPUMEHATh HOPMATHBHBEIH MeTOA yueTa JJis BBIIOJHEHHS 3TOH 3a-
nauy. [Ipennochlikoi AJsi yCIEIHOro NpHMeHeHHs] Ha3BaHHOIO Me-
TOla yyeTa JIJs KOHTPOJS 3aTpaT Ha NPOH3BOJCTBO SIBJASETCS Ha-
JiMyHe HOPM MO BCEM BHJaM 3aTpaTr (He TOJBKO IO NMPSIMBIM 3aTpa-
TaM), COOTBETCTBYIOUIHX TPeGOBAHMSM KOHTpoJsi. KpoMme Toro, He-
06X0IUMO pa3paboTaTh OCHOBHI I'PYNNHPOBKH 3aTpaT Ha IPOH3BOI-
CTBO, B KOTOPBIX YUT€Ha Clemu(pHKa MOPOHU3BOJACTBA H YNpaBJeHHS
OTIEJNbHbIX MpeNnpHATHI.

B craTtbe u3JozKeHbl OOUHe NPHHIUIL HOPMHPOBAHHS H TPYyI-
NHPOBKH 3aTpaT HAa MPOHU3BOJACTBO I/ MX KOHTDOJS, NMPH NpHMEHe-
HHH HOPMAaTHBHOTO METOJIa YuYeTa.

UBER EINIGE GRUNDFRAGEN DER NORMATIVRECHNUNG

V. Valk

Zusammenfassung

Von den beiden Grundaufgaben der Normativrechnung —
Kostenkontrolle und Kalkulation der tatsdchlichen Selbstkosten —
ist die letztere von der Praxis bevorzugt worden, vornehmlich
woh] wegen der bei Anwendung der Normativrechnung ergeben-
den Méglichkeit zur Vereinfachung der Kostenrechnung und der
Kalkulation.

In Anbetracht des Mangels an geeigneten Daten fiir die Ko-
stenkontrolle, aber auch der Kostenanalyse, ist eine weite Anwen-
dung der Normativrechnung zwecks Kostenkontrolle erwiinscht.
Als Vorbedingung dafiir ist die Ausarbeitung von zweckent-
sprechenden Normen fiir alle Kostenarten und von, die Eigenart
der Produktion und der Organisation der einzelnen Betriebe
beriicksichtigenden, Kostengliederungsgrundsitzen erforderlich.

Der Verfasser unterbreitet allgemeine Prinzipien der Normung

und Gliederung der Kosten fiir die Kostenkontrolle bei Anwen-
dung der Normativrechnung.
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KROOMNAHA KULU ARVESTUS JA ANALUUS TARTU
NAHA- JA JALATSIKOMBINAADIS 1962. AASTA ANDMETEL

A, Ruuvet

TRU raamatupidamise kateeder

NSV Liidu rahvamajanduse arendamise seitseaastaku kontroll-
arvud ndevad ette nahkjalatsite tootmise suurendamist 459%! vorra,
s. 0. 356 miljonilt paarilt 1958. aastal 515 miljonile paarile
1965. aastal — seega keskmine juurdekasv aastas 23 miljonit
paari. 1962. aastal toodeti nahkjalatseid 456 miljonit paari ehk
103% vastava aasta plaanist.?

Eesti NSV jalatsitoostusele on iilesandeks suurendada seitse-
aastaku jooksul nahkjalatsite tootmist 2,8 miljonilt paarilt
5,0 miljonile paarile aastas.® 1962. aastal toodeti juba 4,9 miljonit
paari jalatseid ehk 1109 selle aasta plaanist.* Nagu nédhtub tabe-
list 1, téditis Tartu Naha- ja Jalatsikombinaat jalatsite viljalaske
plaani 100,0% ja vordlusena esitatud Naha- ja Jalatsikombinaat
«Kommunaar» 100,8%.5

Kroomnahast jalatseid toodeti Tartu Naha- ja Jalatsikombi-
naadis 1962. a. 1,09 milj. paari ehk 69,99 iildisest nahkjalatsite
kogusest ja «Kommunaaris» 1,3 miljonit paari ehk 66%.

Toodangu omahind planeeriti ja arvestati 1962. a. kombinaa-
tide kohta tervikuna nii absoluutsummas kui ka suhtelises néitajas,
s. 0. kopikates kaubatoodangu iihe rubla kohta, diferentseerimata
tegevusharude (nditeks alus- ja pealisnahavabrikud, karusnaha-

1 NSV Liidu rahvamajanduse arendamise kontrollarvud aastaiks 1959—
1965. Ettekanne Noukogude Liidu Kommunistliku Partei erakorralisele XXI kong-
ressile, Tallinn 1959, 1k. 26.

2 NSV Liidu Ministrite Noukogu juures asuva Statistika Keskvalitsuse
teadaanne NSV Liidu rahvamajanduse arendamise 1962. aasta riikliku plaani
taitmise tulemustest, «Rahva Haail», 26. 1 1963.

3 G. Uibokand, Vabariigi kergetdéstuse arendamise pohisuunad, Tal-
linn 1962, 1k, 5.

4 Festi NSV Ministrite Noukogu juures asuva Statistika Keskvalitsuse tea-
daanne Eesti NSV rahvamajanduse arendamise 1962. aasta riikliku plaani tait-
mise tulemustest, «Rahva Haéil», 31. I 1963.

5 Tabelite koostamisel on kasutatud nimetatud jalatsikombinaatide

1962. aasta aruandeid.
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Tabel 1

Jalatsite viljalase 1962, aastal

Plaani jdrgi Tegelikult Tditmise %
milj. milj. koguse- { rahalises
paari tuh. rbl. paari tuh. rbl. liselt | nditajas
A 1 2 3 4 5 6
1. Tartu Naha-
ja Jalatsi-
kombinaat 1,56 7880 1,56 7793 100,0 989
2. Naha- ja Ja-
latsikombi-
naat «Kom-
munaars 1,97 10014 1,98 10 326 100,8 103,1

vabrik, jalatsivabrik jne.) jargi. Diferentseerimist tuleks siiski
soovitada, see oleks erinevate tegevusharude t66 parandamise stii-
muliks.

Tabelis 2 analiiiisitakse iilalméirgitud kombinaatide jalatsivab-
rikute omahinda ja materjalikulu. Jalatsitoodangu omahinna iile-
kulu esines nii Tartu Naha- ja Jalatsikombinaadis (75 tuh. rbl.)
kui ka «Kommunaaris» (123 tuh. rbl.). Esimeses oli selle p&hju-
seks palga-, tsehhi- ja tehase iildkulude, teises aga tdiendava
palga ning samuti tsehhi- ja tehase iildkulude enamkulutamine.
Toorainet ja materjale kulutati Tartu Naha- ja Jalatsikombinaadis
kokkuhoidlikult (vastav sdist 96 tuhat rubla), «Kommunaaris» aga
esines 6 tuhande rublane iilekulu. Materjalikulude osatdhtsus moo-
dustas kulude iildsummast kuni 779%

Jalatsite valmistamisel kasutatakse rohkesti mitmesuguseid
materjale, mis arvestuses jaotatakse teatavasti pohimaterjalideks
ja ostetud pooltoodeteks ning abimaterjalideks. Pohimaterjalid on
todobjektid, mis moodustavad valmistoote materiaalse aluse, s. o.
pohilise substantsi. Jalatsito6stuse pShimaterjalideks on mitme-
sugused pealse- ja alusnahad, kunstnahk, naha asendajad ja
spetsiaalsed riidesordid. Pohimaterjalide hulgas arvestatakse ka
pooltooteid, s. o. materjale, mida tootmisprotsessis on juba t66-
deldud iks voi mitu korda, kuid valmistootena veel kasutada ei
saa (nditeks kokkuommeldud pealsed). Seoses tdostusettevotete
koopereerimisega valmistavad iithed ettevotted teistele mitmesugu-
seid pooltooteid (nditeks kummitééstused hangivad jalatsivabri-
kutele alusdetaile). Tarbivas ettevottes vdetakse need pooltooted
arvele ostetud pooltoodetena. Ulejdinud materjale, mis ei ole val-
mistoote materiaalseks aluseks, kuid 1dhevad siiski selle koostisse
voi abistavad pohimaterjalide t66tlemist (niiteks liimid, varvid,
niit jne.), nimetatakse abimaterjalideks.
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Tabel 2

Jalatsivabrikute toodangu omahind ja materjalide kulud

Tartu Naha- ja Naha- ja Jalatsi-

; : - kombinaadis
Jalatsikombinaadis «Kommunaar»
Niitajad -
tooraine- | tooraine-
11?1333 ja mater- li?klﬁg ja mater-
jalikulud jalikulud
A 1 2 3 | 4

1. Kaubatoodangu omahind kinnitatud
plaani jdrgi (tuh. rbl) 7400 5988 8517 X

2. Tegelikult véljastatud kaubatoodan-
gu maksumus (tuh. rbl) .
a) plaanilises omahinnas 7546 6092 8786 6276
b) tegelikus omahinnas 7621 5996 8909 6282

3. Tegelikult véiljastatud kaubatoodan-
gu maksumus ettevotte hulgihinda-
des (tuh. rbl)

a) kinnitatud plaani jérgi 7710 7710 10010 10010
b) plaanis aluseks vdetud hindades 7935 7935 10 326 10 326
¢) kehtinud hindades 7935 7935 10 326 10 326

4. Kulud kopikates kaubatoodangu iihe
rubla kohta
a) plaanis aluseks voetud hindades 95,10 76,8 85,09 60,80
b) kehtinud hindades 96,04 75,6 86,28 60,84

Alljargnevalt vaadeldakse jalatsitoostuse pohimaterjalide iihe
liigi — kroomnaha arvestuse ja kulutamisega seotud kiisimusi.

Kroomnahkadeks mimetatakse kroomi sooladega pargitud peh-
meid, jalatsite pealseteks kasutatavaid nahku. Tooraine liigi jargi
tuntakse vasika-, mullika-, sea-, hobuse- jne. kroomnahku. Naha
paksuse jirgi jaotatakse nahad nelja rithma (Shukesed, keskmised,
paksud ja eriti paksud), pinna suuruse jargi aga seitsmesse riihjna
(nditeks esimesse rithma kuuluvad nahad pindalaga 20—40 dm?
ja seitsmendasse iile 200 dm?). Tehakse vahet sileda (loomuliku),
kunstliku (l6igatud), lihvitud jne. pinnaga nahkade vahel. Ulal-
nimetatud ja peale selle ka mitmed teised tunnused (nditeks naha
vead) madravad 4dra naha margi ja sordi (kvaliteedi). Naha
marki tihistatakse viiekohalise arvuga (néditeks mullika kroom-
nahk 14 101) ja sordilisust arvudega I—VII (sordiviliseks loe-
takse naha servi ja tiikke). Iga kroomnaha margi erinevale sordile
kehtib kindel nomenklatuurinumber (riikliku hinnakirja alusel).

Tartu Naha- ja Jalatsikombinaadi kroomnaha nomenklatuur
holmab 400—450 nimetust. Nahku siilitatakse spetsiaalses laos.
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Kroomnaha liikumise arvestust peetakse laos (koguseliselt) ja
raamatupidamises (koguseliselt ja rahalises hindes kindlate arves-
tushindadega).

Jalatsite pealsete valmistamiseks méddratud kroomnahk suuna-
takse laost juurdeldikustsehhi ja seda mitte vahetult, vaid vahe-
lao, nn. kroomnaha komplekteerimislao kaudu. Naha igakordne
iileandmine vormistatakse saatelehega. Selles nididatud kogused
kirjendatakse kogumisandmikku, summeeritakse ja kokkuvotted
kantakse iile limiitlehte. Limiitleht on laokartoteeki kirjendamise
dokumendiks. Kogumisandmik ja limiitlehed antakse kuu Iopul
kombinaadi materjalide arvestuse sektorisse sissekannete ja kokku-
votete kontrollimiseks, takseerimiseks ja tootmiskuluna kajasta-
miseks kontos nr. 20 «P6hitootmine». Naha kulu arvestatakse siin-
teetiliselt, analiiiitilist arvestust jalatsite litkide, artiklite ja mude-
lite viisi ei peeta.

Vahelaos komplekteeritakse kroomnahk vastavalt tootmisiiles-
annetele ja suunatakse juurdeldikustsehhi dokumendiga «Juurde-
oikuse teade». Sellel dokumendil on kahesugune otstarve: anda
tsehhile tootmisiilesanne pealsepaarides (toodetav jalatsiartikkel,
selle mudelid ja suurused) ning méaérata kindlaks iilesande téit-
misel kulutatava kroomnaha kogused. Tsehhis maéadrab meister
toolise (juurdeloikaja), margib juurdelGikuse teatele t6olise nime,
samuti t66 vdljaandmise kuupédeva ja votab selle kohta tooliselt
allkirja. Pérast tooiilesande tditmist tagastatakse juurdeloikuse
teade komplekteerimislattu.

Komplekteerimislaos peetakse kroomnaha sissetuleku, viélja-
mineku ja saldode arvestamiseks eraldi kogumisandmikke ja lisaks
veel kartoteeki. Kuu 16pul tehakse nii sissetuleku kui ka vilja-
mineku kogumisandmikkude kokkuvotted, selgitatakse vélja sal-
dod, vorreldakse neid inventuuriandmetega ja esitatakse koos
juurdeldikuse teadetega vabriku raamatupidamisosakonda kokku-
votete ja saldode oOigsuse kontrollimiseks. Komplekteerimislao
saldo kajastatakse bilansis 16petamata toodanguna.

Eespool mérgiti, et juurdelGikuse teade kajastab komplekteeri-
mislaost viljaantud naha liike, sorte ja koguseid. Juurdeldikuse
tulemusi sellelt dokumendilt aga ei ndhtu. Nende andmete saami-
seks kasutatakse to6liste kaupa peetavat «Juurdeldikuse kaartis.

Juurdeloikuse kaardile kantud andmed peavad olema kooskdlas
eelmise dokumendiga. Selle kontrollimiseks on juurdelGikuse kaar-
dil vajalikud rekvisiidid. Kui juurdeldikuse teade méarab tootmis-
{ilesande, siis juurdeldikuse kaart tdpsustab selle ja kajastab
tootmisiilesande tditmist. Sel otstarbel méirgitakse kaardile:

a) valjaantud nahaartiklite iildpind (nn. brutopind) dm?2-tes
sortide viisi;

b) véljaantud naha ettendhtud kasutamisméar protsentides
ehk juurdeloigatavate detailide puhaspinna (nn. netopinna) suhe
brutopinnasse;

73



- ¢) tegelikult juurdeldigatud jalatsiartikli ja mudeli pealse-
komplektide suurusnumbrid ja kogused paarides.

Nende andmete alusel tehakse mitmeid arvutustéid. Nii niiteks
selgitatakse vdlja juurdeldikuse tulemused algul puhas- ja hiljem
brutopinnas. Vaatleme neid kiisimusi l1dhemalt.

Juurdeldikuse tulemuste védljaselgitamine
puhaspinnas (tegelikult juurdeldigatud puhaspinna vordlus
normijargsega). Lihteandmetena kasutatakse siin juurdeldigatud
pealsekomplektide koguseid paarides ja igale suurusele varem
madratud puhaspinda dm2-tes (selleks on koostatud igale jalatsi-
mudelile nn. puhaspinna tabelid). Pealsekomplektide koguste ja
pindade korrutiste summa néitab antud nahakogusest juurdeldiga-
tud pealsekomplektide puhaspinda dm?-tes. Normijirgse puhas-
pinna viljaarvutamiseks korrutatakse juurdeldikuse kaardile mar-
gitud véljaantud naha brutopind naha kasutamise méairaga prot-
sentides. Neride andmete vordlus iseloomustab kroomnaha kokku-
hoidu voi {ilekulu puhaspinnas. Seda tehakse algul tééiilesannete
ja hiljem juba koondkokkuvottena to6liste kui ka kogu juurde-
16ikuse kohta tervikuna.

Juurdeldikuse tulemuste védljaselgitamine
brutopinnas. Kuigi kombinaadis analiiiisitakse kroomnaha
juurdeldikuse tulemusi brutopinnas, ei saa seda pidada ammenda-
vaks, koigekiilgseks. Selle iiheks pohjuseks-on olnud analiiiisi
metoodikat kasitleva kirjanduse nappus. Jalatsitoodangule kulu-
tatud materjalide analiiiisimisel on varasemad autorid, néiteks
L. M. Liberman,® piirdunud ainult trafaretse normi- ja hinnateguri
ning materjalide asendamise viljaselgitamisega. Pealse- ja alus-
naha kulu analiilisi spetsiifikat ei kasitleta {ildse. Vastilmunud
O. Zimovetsi, S. Seinjuki ja L. EljaSevi? brosiiliris vaadeldakse
materjalide kulu mojutavaid tegureid ainult illustratsioonina iildi-
ses rahalises hindes. Teguritena loetletakse materjalide asenda-
_mist, iildist kasutamist, struktuuri- ja sordilisuse muutusi, samuti
tootmistehnoloogia tdiustamise moju. Kuidas aga seda teha, selle
kohta brosiiiirist vastust ei saa.

Mis puutub kroomnaha analiiiisi praktikasse iildse, siis piiii-
takse seda teha peamiselt puhaspinna andmetel. Detailide puhas-
pind ei iseloomusta aga naha kulu tiielikult. Brutopind kajastaks
kulutatud naha kogust tervikuna ja voimaldaks kindlate arvestus-
hindade abil vilja arvutada kulu rahalises hindes nii jalatsite
iildisele viljalaskele kui ka erinevatele jalatsiartiklitele.

Kroomnaha kulu brutopinnas ja seda mojutavaid tegureid on
kujutatud graafiliselt jargmiselt:

6 JI. M. JluGepwmaH, AHaIu3 X03AACTBEHHOH AEATEJbHOCTH NDPEANPHATHE
Jerkofi npomuiuiienHoctd. THanernpom, 1953, tk. 148—149.

7 0.3umoBen, C. lllefin10OK, ’JI. dapsamen| OcobeHHOCTH aHAJH3a
pabotel 0OyBHBIX npeanpustuil, [ocduuusaar, 1963, 1k, 25—27.
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Leerareenan A (Kroomnaha kulu aasfaplaani jargi) -y

~ (Kroomnaha kulu tegelikult juurdelgigatud
i pealsete ja plaaniliste kulunormide jérgi)

A—B=s|B-—-E=q|E-D=j D

< ..... D (kroomnaha tegelik
kulu)

%L (kroomnaha normijargne kulu) —»

A arvutamisel on aluseks plaaniline sortiment ja plaanilised kulu-
normid, mille véljatédtamisel on voetud arvesse naha keskmist
sordilisust ja jalatsite keskmisi suurusnumbreid.

Tanu véljalastava foodangu sortimendi muutustele erineb B
(tegelikult juurdeldigatud pealsete plaaniline naha kulu) aasta-
plaanist. Kui seda, s. 0. toodangu struktuurinihete moju téhistada
s-ga, siis:8

A—B=s.

D (kroomnaha tegelik kulu) tehakse kindlaks jooksva arvestuse
andmetel.

E (kroomnaha normijargne kulu) véljaarvutamiseks kasutatakse
jargmist seost:

tegelikult juurdeldigatud detailide puhaspind X 100
naha kasutamise protsent

Kroomnaha tegeliku kulu vordlemine normijérgsega iseloomus-
tab juurdeloikuse tulemusi brutopinnas, mis antud néaites on téhis-
tatud j-ga. Seega:

E—D—j

Siinjuures tuleb aga mdirkida, et arvutustédéde suure téé6mahu
tottu kombinadadis juurdeldikuse tulemusi brutopinnas vilja ei
arvutata. Juurdeloikuse tulemusi brutopinnas mojutavad oma-
korda niisugused tegurid, nagu néiteks juurdeldikaja kvalifikat-
sioon ja jalatsimudeli {iksikdetailide sobivus. Selle viljaselgita-
mise metoodikale on seni vdhe tdhelepanu p6oératud.

Kui vaadelda veel kroomnaha kulu graafilist kujutust, siis ilm-
neb, et B (tegelikult juurdeldigatud pealsete plaaniline naha
kulu) erineb siimbolist £ (kroomnaha normijirgne kulu), ehk:

B—E—qg

8 Graaiiliselt kujutatud struktuurinihete méju kajastab antud juhul vihem-
kp{u. Tegelikult voib esineda ka vastupidiseid vGimalusi, mis nii sellest kui ka
hiljem vaadeldavatest teguritest parema ettekujutuse saamiseks on elimineeritud.
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Vaadeldavat hélvet mojustavad omakorda jirgmised tegurid:

a) tegelikult juurdeldigatud jalatsimudelite tipsustatud kulu-
normide hdlbed aastaplaani normidest. Aastaplaani viljatéota-
mise ajal ei ole veel andmeid viljalastavatest jalatsimudelitest ja
nende tdpsetest kulunormidest. Seepirast kasutatakse naha kulu
planeerimisel jalatsiartikli keskmisi plaanilisi kulunorme. Hiljem,
enne kvartali voi kuu algust, kui on kindlaks méiratud tootmisele
tulevad jalatsimudelid, t6tatakse vilja naha kulu igale jalatsi-
mudelile netopinnas (puhaspinnas) suurusnumbrite 16ikes ja
koostatakse spetsiaalsed puhaspinna tabelid. Lihtudes keskmisest
planeeritud suurusnumbrist, sellele vastavast puhaspinnast iilal-
mérgitud tabeli jdrgi ja naha kasutamise keskmisest plaanilisest
protsendist, arvutatakse vilja jalatsimudelite tdpsustatud plaani-
lised kulunormid. Edasi on voimalik kindlaks teha juba jalatsi-
artiklite tdpsustatud kulunormid, seejérel plaaniline naha kulu ja
hilbed aastaplaanist; '

b) juurdeldigatud naha keskmise sordilisuse muutus aasta-
plaaniga vorreldes. Naha keskmise sordilisuse muutumise, s. o.
paranemise voi halvenemise tagajirjel v6ib naha kulu kas vihe-
neda voi suureneda. Naha sordilisus on otseselt seotud kasuta-
mismdédraga. See voimaldab vilja arvutada sordilisuse muutuse
moju brutopinnas;

c¢) juurdeldigatud pealsekomplektide keskmiste suurusnumbrite
muutused aastaplaaniga vorreldes. Eespool nimetatud jalatsi-
mudelite puhaspinna tabelite andmetel saab vilja arvutada kesk-
misest suurusnumbri muutusest tulenev naha kulu suurenemine
voi vdhenemine netopinnas ja kasutamismididraga jagades ka
brutopinnas;

d) praak. Juurdeldikuse praak tekib harilikult naha ebadigest
kasutamisest. JuurdelGikuse tsehhides on kujunenud tavaks, et
juurdeldikajate praaki ei fikseerita. Praakdetailide asemel val-
mistatakse uued kokkuhoitud nahast. MontaaZitsehhide praak aga
vormistatakse ettendhtud korras, ja seetottu, et tdiendavalt juurde-
16igatud detailid kajastatakse juurdeldikuskaartidel, on v6imalik
praagiks kulutatud naha koguste kohta teha kokkuvotteid;

e) mitmesugused muud pohjused. Nendena voiks nimetada
naha kulu muutusi seoses konstruktiivsete isedrasustega (nditeks
detailide servade too6tlemine, kinnitusviis jt.), nahast pealse- ja
voodridetailide asendamist siinteetiliste materjalidega ja teisi
véljaselgitamata jddnud pohjusi.

Kokkuvottes: g—a+b+c+d+e

Koiki loetletud tegureid oleks véimalik vilja arvutada, kuid
arvutustédde kisitsitehnika tottu tehakse seda osaliselt.

Kroomnaha kulu analiiiisi tuleks kombinaadis alustada too-
dangu struktuuri muutustest tingitud nahakulu muutuste (A_— B=s)
analiilisiga. Uldse planeeriti 1962. a. toota kroomjalatseid
1,133 milj. paari ja kulutada selleks 14,3 milj. dm? kroomnahka.
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Toodangu véljalaske plaanilist struktuuri hiljem aga muudeti.
Vastavalt sellele oli kulutatava kroomnaha kogus 15,7 milj. dm?,
seega 1,4 milj. dm? suurem.

Kroomnahast juurdeldigatud pealsete tegelik kogus oli
1086 609 paari, seega 46391 paari planeeritust vihem. Naiiteks
jdi plaanist puudu meeste sandalettide pealseid 60843, naiste
mudelkingade pealseid 35090 paari jne., rohkem toodeti aga eel-
kooliealiste laste sandaalide pealseid 35 589, naiste kingade peal-
seid 32 827 paari jne. Tegelikult toodetud pealsete koguse juures
on kroomnaha plaaniline kogus 14,46 milj. dm?, seega kulutati
toodangu struktuurinihete t6ttu kroomnahka vdhem 1,24 milj. dm?
(15,7—14,46).

Siinkohal ei saa noustuda kombinaadis kehtiva praktikaga,
mille jargi vastavate arvutuste tegemisel loetakse juurdeldigatud
pealsete kogus identseks viljalastud jalatsipaaride arvuga. Nii
toodeti 1962. aastal pealseid 1086609, jalatseid aga 1085540
paari (seega naidati pealsete kogus 1069 paari vorra vihemana).
Ulalesitatud iildkokkuvotete alusel véljaselgitatud hélve pole kiill
eriti suur, kuid ta voib seda olla erinevate toodete 16ikes ja poh-
justada vigu sortimendi muutuste moju arvutustes kroomnaha
kulule. See nahtub kujukalt tabelist 3.

Tabel 3

Sortimendi muutuse moju kroomnaha kulule

Peals;;fidlzggus Siiltbm(sﬁﬁii Uhe paari | Sortimendi
Jalatsipealsete p _— nemine\ + plaaniline muutuse
fiik plaani véiheneminé kulunorm mdju
sl tegelikult dm?2-tes dm2-tes
jdrgi —)
A 1 2 3 4 5
Eelkooliealiste
laste sandaalid:
1) tegelikult
juurdeldigatud
pealsete jirgi 93000 128598 + 35589 6,27 4223143
b) véljalastud
jalatsipaaride
jdrgi 93000 100761 +7761 6,27 448661

Jérelikult on eelkooliealiste laste sandaalide sortimendi muu-
tuse moju arvutatud véiljalastud toodangu jdrgi vahemana
174482 (223143—48661) dm?.

Jérgnevalt vaadeldakse kroomnaha kulu juurdeldikusel. Ees-
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pool mirgiti, et tegelikult juurdeldigatud pealsete koguse juures
on kroomnaha plaaniline kulu B 14,46 milj. dm? ja naha tegelik
lzulu ? 13,89 milj. dm?; seega saavutati kokkuhoidu 0,57 milj.- dm?
g+j).

Kroomnaha normatiivse kulu E kohta otseseid kokkuvatteid
ei tehta. Seepérast tuleb g ja j eraldamiseks teha alljirgnevaid
kaudseid arvutusi.

Juurdeldikaja peab téotamisel pidama kinni kroomnaha kasu-
tamismédrast, s. o. tegelikult juurdel6igatud puhaspinna suhtest
brutopinnasse protsentides. Juurdeldigatud detailide puhaspinda
vorreldakse normijdrgse puhaspinnaga ja arvutatakse vilja tule-
mused (vt. lk. 74). Vastavaid andmeid kajastavad eespool kir-
jeldatud juurdelikuse kaardid ja nende jdrgi tehtud kokkuvétted,
mis 1962. a. olid jargmised:

a) juurdeldigatud kroomnahk brutopinnas 13,89 milj. dm?,

b) normatiiv puhaspinnas 9,42 milj. dm?,

c) tegelikult juurdeldigatud pealsekomplektide puhaspind
9,68 milj. dm?2.

Ulalesitatu pohjal on kokkuhoid puhaspinnas 0,26 (9,68-—9,42)
milj. dm?.

Nende andmete pGhjal saab vilja arvutada:

a) naha kasutamise keskmise protsendi

9,68 X100

- 0
13,89 =69.7%
b) E—D ehk j:
0.26 X100 .qs
69.7 =0,37 milj. dm?
¢) B—E ehk q:
q+0,37=0,57

q=0,20 milj. dm?.

Analoogiliste arvutuste tegemist erinevatele nahaliikidele
(silekroom, seakroom, veluur jne.) takistab aga olemasolevate
kokkuvotete ja niitajate ebatdpsus. Juurdelbikuse kaartide and-
mete iilekandmine perfokaartidele ja nende ldbit66tamine elektromn-
arvutusmasinal «Ural 4» lahendaks selle probleemi.

Kroomnahk jaotatakse seitsmeks sordiks vastavalt kvaliteedile
ja vigadele. Naha kulunormi véljaté6tamisel ei ole teada juurde-
16igatava naha erinevate sortide osatdhtsused. Seetottu orientee-
rutakse sordilisuse kaalutud keskmisest. Keskmise sordilisuse
arvutamisel korrutatakse eeskdtt naha kogused vastavate sorti-
dega. Seejérel jagatakse korrutiste kokkuvote naha koguste kokku-
vottega, kusjuures tulemus iseloomustab keskmist sordilisust.

Tartu Naha- ja Jalatsikombinaadis kulutatud nahaliikide kesk-
mise sordilisuse muutuse (ehk g ithe teguri &) moju kajastab
tabel 4.

78



Tabel 4

Kroomnaha keskmise sordilisuse muutused

Juurde- Keskmine Naha kasutamine
[5igatud | sordilisus (%) Sordilisuse

Krogm_naha- naha. hilve mgutuse moju
liigid br?rtnoi?imd plaani| tegeli- plaani tegeli- plaa- dl{lktszerévzt;rg
dmz). jargi ¢ kult | jargi | kult | nist
+7 -

A 1 2 3 4 5 6 7
Mullikakroom 9,70 5,0 546 | 695 | 680 | —1,5 —0,145*
Seakroom 3,56 5,0 369! 655 | 685 | +30 40,108
Vasikakroom 0,58 5,0 359 | 655 | 683 | +28 +0,016
Sevroo 0,02 5,0 563 | 645 | 635 | —10 —0,001

Kokku 13,89 X X X i X X —0,022

Tabeli andmetest jareldub, et mullikakroomi sordilisuse hal-
venemise tagajidrjel halvenes naha kasutamine 1,5% ja pohjustas
tilekulu juurdeldikamisel 0,145 milj. dm2 Seevastu aga sea- ja
vasikakroomi sordilisuse halvenemine soodustas naha kasutamist
ja voimaldas kokkuhoida 0,124 milj. dm2 Kokkuvdttes esines
teguri & mojul iilekulu 0,022 milj. dm?.

Naha sordilisuse moju tuleks véilja selgitada ka jalatsiartiklite
ja -mudelite osas, mida aga arvutuste késitsitehnika ei vbimalda.

Ulejadnud tegurite (a, ¢, d, e) valjaarvutamiseks on ldhte-
andmed puudulikud.

Eespool kaésitleti jalatsivabriku kroomnaha kulu néiitajaid
tervikuna. Alljidrgnevalt piiiitakse heita pilku materjalikulude
planeerimisele ja arvestusele toodanguliikide (jalatsiartiklite,
-mudelite ja varvuste) kaupa.

Materjalikulud planeeritakse nii koguseliselt kui ka rahaliselt
ainult jalatsiartiklile ja selle erinevatele virvustele. Ei saa oelda,
et jalatsimudelite kulusid ei planeerita. Seda tehakse, kuid
kokkuvotete siisteemi neid ei liilitata.

Materjalide tegelikke kulusid toodangu omahinnas arvesta-
takse ainult siinteetiliselt rahalises hindes. Analiiiitilist arvestust
erinevate jalatsiartiklite, -vdrvuste ja -mudelite 16ikes ei peeta.
Kvartali Iopus piiiitakse siiski vélja selgitada (kalkuleerida)
materjalide kulu summa jalatsiartiklite ja selle varvuste viisi.
Kalkuleerimistdd on sisuliselt siinteetilisest arvestusest saadud

* Kroomnaha juurdeldikuse tulemuste kajastamise isedrasuste tottu téhis-
tatakse — mdrgiga iilekulu ja 4 mirgiga kokkuhoidu.
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materjalide maksumuse jaotamine erinevatele toodanguliikidele
koefitsiendi abil, mille viljaarvutamise metoodikat (tegeliku
léu}[uiumma suhet plaanilisse) ei saa pidada teaduslikult pohjen-
atuks.

Kirjeldatud kalkuleerimistehnika abil kajastatakse ainult
materjalide {ildist kulu rahalises hindes. Materjalide eriliikide
(kroomnaha, alusnaha jne.) kulu ei kalkuleerita iildse. Juurde-
16ikustsehhi arvestusregistrite ja tehnilise osakonna kokkuvotete
abil saaks teha nii kroomnaha kui ka muude materjalide kulu
arvutusi. Seda ka katsetati, kuid viikeste tulemustega. Too kisit-
sitehnika pohjustas rohkesti arvutusvigu, t66 ise oli aegandudev
ja ebaoperatiivne,

Kroomnaha kulu arvestuse ja analiiiisi olukorda Tartu Naha-
ja Jalatsikombinaadis voiks iilaltoodu pohjal iseloomustada jirg-
miselt:

1. Kroomnaha kulu esmasarvestus on korraldatud nouetele
vastavali, vormistatud dokumendid on kvaliteetsed.

2. Tuleb alla kriipsutada kroomnaha kulu analiilisiga tegele-
vate tddtajate head tahet, mis aga kahjuks hajub arvutustédde
tohutusse mahtu.

3. Viljapdédsu arvutustédde ummikust voimaldaks TRU arvu-
tuskeskuse elektronarvutusmasina «Ural 4» kasutamine.

YYET H AHAJIH3 PACXOJA XPOMOBOW KOXH
B TAPTYCKOM KO)XEBEHHO-OBYBHOM KOMBHHATE
O JAHHDBIM 1962 T.

A. Pyyser

Peswwme

TapTyckuil KOXKeBeHHO-OOyBHOH KOMOHHAT BhINyCTHa B 1962 T.
1,66 mMuannoHa nmap koxaHod oOyBH. IIpm mpousBoAcTBe JlaHHOH
NPOAYKHMH H3PacXOJOBaHO XpOMOBOH koxku 13,9 MuanHoHa JM2
croumocteio 1,0 Muanuon pyo6Jes.

Yuyer u aHa/Nu3 pacxoja XPOMOBOH KOXH OPraHH3OBAaHBI B KOM-
OHMHaTe cilefyOUWHM 00pasoM,

1. Yuer GasupyeTcs Ha NEpBHYHBIX JOKYMEHTAX, PEKBH3HTHl H
JaHHbIE KOTOPHIX JAlT BO3MOXHOCTb ONEPAaTHBHO KOHTPOJHPOBATH
M aHaJM3HpOBaTh pacxo] KoxH. ITo KoaHyeCTBEHHBIM AAHHBIM CO-
CTaBJAIOTCS Pa3Hble HTOrOBble BEJOMOCTH B TeXHHYECKOM H Oyxrad-
TEDPCKOM OTHejax KOMOHHAaTa.

2. Htorosbie BEIOMOCTH, COCTaBJEHHHIE B TEXHHYECKOM OTAEIe,
HMEIOT HeJbIo:
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a) OTpaxKaTh KOJHUYECTBO PAaCKpOHHO# XpOMOBOI KOXH Ho obLieH
¥ 4HCTOH MNJIOLIAajH;

6) naBaThb BO3MOMKHOCTb aHaJH3a (PAKTOPOB pacxoja XPOMOBOH
KOXH.

Uro6bl aHAAH3HPOBATH PACXOL XPOMOBOH KOXH, HaJO Npexnie
BCEro ONMpefesHTh KOJIHYECTBO KOMIJIEKTOB [JeTaJjeill Bepxa IO Ia-
paMm. B komOHHaTe fenaercs 3TO HENPABUJBHO: 3a KOJHYECTBO KOM-
IJIeKTOB [eTaJjiefi BepXa IIPHHUMAaeTrcsi KOJHYECTBO BbIMYCKaeMOH
06yBHu. Heo6xonuMo HMeTh B BHLY H TO OOCTOSIT€/NbLCTBO, UTO Ha
BBLINYCK NPOAYKLUHH BJHSIeT yBe/JHuUeHHe HJH yMeHbllIeHHe He3aBep-
IIeHHOTO, TIPOH3BO/CTBA.

Pacxon KoXH aHaaH3HpyeTcsd TOJBKO MO BHAaM 00YyBH, a He IIO
apTHKyJaM H MojenasM. DTa paGota Oblia Obl JOBOJBLHOR TPYZOEM-
KOH, H OHa He NOJ CHJy palOTHHKaM TE€XHHYECKOro OT[eJa.

3. B Oyxraarepuu BeJeTcs yueT pacxofia XpOMOBBLIX MaTepHa-
JIOB TOJIbKO CHHTETHYECKH, B [JeHeXXHOM BblpaKeHHH. AHaJH3, Ipo-
BOJHMBIH TEXHHYECKHM OTJeJOM, He CONOCTaBHM C OYyXrasTepCKHM
YUeTOM.

Yuer H aHa/H3 pacxofa XPOMOBOH KOKH MOXHO MeXaHH3HPO-
BaTb NIPH NOMOILH 3JeKTPOHHOH BHIUHCIHTENbHON MAalUHHK «¥YpaJj-4»
BrryncnurenbHoro nentpa TapTyckoro rocyfapCcTBEHHOIO YHHBEp-
cuteta. B peayabrate atoro 6yAyT yckopeHbl mepepaGoTKa nepBHY-
HBIX JOKYMEHTOB H fNOJIyueHHe HTOrOB, TakXe yJY4YLIHTCH TOYHOCTb
BLIYHCJICHHH.

DIE BERECHNUNG UND ANALYSE VON CHROMLEDER-
VERBRAUCH IM TARTUER LEDER- UND SCHUHKOMBINAT
NACH DEN ANGABEN DES JAHRES 1962

A. Ruuvet

,Zusammenfassung

Das Tartuer Leder- und Schuhkombinat produzierte im Jahre
1962 1,56 Millionen Paar Lederschuhe, zu deren Erzeugung 13,9
Millionen dcm® Chromleder im Werte von 1,0 Millionen Rubel
verbraucht wurde. Die Berechnung und Analyse des verbrauchten
Chromleders ist im Kombinat folgendermaBen organisiert:

1. Die Berechnung beruht auf Originaldokumenten, deren
Requisiten und Angaben es erméglichen, den Lederverbrauch
geniigend zu kontrollieren und zu analysieren. Auf Grund der
quantitativen Angaben werden in der technischen — und Buch-
haltunﬁtsabteilung des Kombinats verschiedene Aufstellungen
gemacht.
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2. Der Zweck der in der technischen Abteilung durchzufiihren-
den Aufstellungen ist folgender:

a) den Verbrauch des zugeschnittenen Chromieders sowohl
nach der Brutto- als nach der Nettoflache aufzuzeigen;

b) eine Analyse der Faktoren des Chromlederverbrauchs zu
ermoglichen.

Bei der Analyse des Verbrauchs von Chromleder mufB mamn
vor allem die Zahl des zugeschnittenen Oberleders je Paar fest-
stellen. Im Kombinat wird dies in vereinfachter Weise durch-
gefithrt — die Zahl des zugeschnittenen Oberleders je Paar stellt
man nach den produzierten Schuhpaaren fest. Damit kann man
jedoch nicht einverstanden sein, da die auf den Markt kommen-
den Erzeugnisse von der VergréBerung oder Verminderung der
Anzahl der halbfertigen Schuhpaare beeinfluBt werden.

Der Verbrauch des Leders wird hauptsdchlich nach den
Schuharten, seltener jedoch nach einzelnen Artikeln analysiert.

3. In der Buchhaltungsabteilung wird iiber den Chromleder-
verbrauch nur in Geldeinheiten Rechnung gefiihrt. Es ist nicht
moglich, die in der technischen Abteilung aufzustellende Analyse
mit der Buchhaltungsrechnung in Verbindung zu bringen.

Die Berechnung sowie die Analyse des Chromlederverbrauchs
konnte man mit Hilfe der Elektronenmaschine «Ural-4» des
Rechenzentrums der Staatlichen Universitdt zu Tartu mechani-
sieren. Damit wiirde die Bearbeitung der Originaldokumente, das
Abfassen der Aufstellungen und die Analyse der Angaben
beschleunigt.
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MAAVILJELUSE MAJANDUSLIKU EFEKTHVSUSE
ANALUUSI METOODIKAST

R. Hagelberg

TRU rahanduse ja krediidi kateeder

1. Lihtealus.

Maaviljeluse intensiivistamine, ekstensiivselt maaviljelussiis-
teemilt intensiivsele iileminek on kédesoleval ajal kogu pdllu-
majanduse arendamise ning kommunismi ehitamise iiheks solm-
kiisimuseks. Sellega seoses on vajalik ka maaviljeluse majandus-
liku efektiivsuse analiiiitiliste néditajate siisteemi ja tema rakenda-
mise metoodika viljatéotamine, sest ilma vastava metoodikata
pole voimalik seniste tootulemuste Oige kriitiline hindamine ja
efektiivsema maaviljelussiisteemi kujundamine. Erilist tdhelepanu
véarib nimetatud probleem veel sellepérast, et nii teoorias kui ka
praktikas on teda siiamaale kéisitletud vdga pinnapealselt.

Lahtekriteeriumiks maaviljeluse majandusliku efektiivsuse
méadramisel on NLKP programmis formuleeritud seadus — saa-
vutada iihiskonna huvides kéige suuremaid tulemusi kéige véiikse-
mate kulutustega. Po6llumajanduse tingimustes on sellele seadu-
sele samas NLKP programmis antud konkreetsem modifitseering
— suurendada toodangut igalt hektarilt, kusjuures seda tuleb teha
koige véiksema t60 ja vahendite kulutusega. Sama formuleering
sobib téielikult ka maaviljeluse kohta. Siimbolitega véljendatuna:

Sp™>max ja 2->min. (1)
Siimbolid:
sy — hektarisaak so6tiihikutes esialgselt arvelevoetud kaalus,
Sy — puhastamise ja kuivatamise kaod hektari kohta s66tiihiku-

tes,
ss — salvestatav hektarisaak séotiihikutes,
Ss—Sp—Sp

se — seemnekulu hektarile soétithikutes,

sn — loplik hektarisaak séotiihikutes,
Sn-—s_s‘ Se

2 — s06tithiku omahind kopikates,
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p — sootihiku hind voi sissetulek loomakasvatuse kaudu kopi-

kates,

m — puhastulu séotithiku kohta,
m—p—=z

r — tootmiskulud hektarile kopikates,
F=5;2

x — vastava kultuuri kiilvipind hektarites,
S — hektarisaagi miinimumpiir s66tithikutes,
a — va.s(;tava kultuuri proteiinitoodang hektari kohta kilogram-
mides,
Al — proteiini alampiir keskmiselt so6tithiku kohta grammides,
A7 — proteiini iillempiir keskmiselt so6tithiku kohta grammides,
t — tookulu inimtundides vastava kultuuri hektari kohta,
T — toéokulu limiit inimtundides.
Ulaltoodust 1dhtudes jaguneb maaviljeluse majandusliku efek-
tiivsuse analiiiis esialgselt kaheks osaks:
1) maaviljeluse intensiivsuse analiiiisiks,
2) tqlt{)dangu omahinna, f{ootmiskulude ja rentaabluse analiiii-
siks. :
Selle jaotuse alusel tuleb kujundada ka vastav naitajate siis-
feem.

2. Maaviljeluse intensiivsuse analiiisist

Maaviljeluse intensiivsuse médramiseks on mitmesuguseid voi-
malusi (toodangu maksumus pinnaiihikult, pinnaiihiku kohta kulu-
tatud tootmisvahendite maksumus, toodang pinnaiithikult s66tiihi-
kutes jmt.). Meie arvates on koige sobivamaks ja pollumajanduse
praktikale koige mdistetavamaks ning paremini rakendatavaks
maaviljeluse intensiivsuse tulemusnéitajaks koigi pollumajandus-
like kolvikute keskmine hektarisaak so6tithikutes. Iga vastava
kultuuri voi kolvikute liigi viljelemise intensiivsust niitab siis
loomulikult tema hektarisaak soo6tithikutes.

Nii saagi kui ka pinna arvestusest tuleb néitaja arvutamisel
vilja jatta sootithikutesse timberarvutamata kultuurid (lina, puu-
vilja- ja marjaaiad jms.). Nende pindade suhteliselt vdikese osa-
tahtsuse tottu ei pohjusta see iildpildis kuigi suurt viga.

Sootithikutesse arvutatava pinna suhtes on maaviljeluse kesk-
mist intensiivsust otstarbekohane arvutada kahesuguselt:

a) kogupinnalt (kaasa arvatud puhaskesa ja jdatmaad);

b) ainult kultuuride all olevalt pinnalt.

Niitajate erinevus iseloomustab mustkesa ja jddtmaade moju
maaviljeluse intenisiivsusele (tabel 1).

Enne intensiivsuse néitajate arvutamisele asumist on vaja
korrigeerida ka meil kasutusel olevaid saagikuse niitajaid ning
muuta sellega koik kultuurid omavahel vorreldavateks.

Selleks on kodige sobivam ldhtuda niisugusest ldplikust saa-
gist s, mida saab kasutada rahvamajanduse vajaduste katteks.
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Jérelikult tuleb koigepealt korvaldada puhastamise ja kuivatamise
kadude moju. Eesti NSV tingimustes kehtib see tera- ja kaunvilja
kohta. Sellepdrast ei saa lugeda oigeks teravilja saagikuse arvu-
tamist esialgselt arvelevoetud punkrikaalu alusel. Selle sees on
palju «ohku». Esialgselt arvelevoetud saagi sp alusel tuleb arvu-
tada salvestatav saak ss, mis saadakse esialgsest saagist vasta-
vate kadude s, lahutamise teel s5—sp—ss.

Ka salvestatav saak s; ei muuda veel kéiki kultuure vorrelda-
vateks. Teatud kultuuride (teravili, kartul jmt.) juures tuleb sal-.
vestatavast saagist eraldada tootmise jitkamiseks (lihtsaks taas-
tootmiseks) vajalik seeme, teiste kultuuride (suhkrupeet, mais jt,
Eesti NSV tingimustes) juures ei ole aga seemne eraldamine
praktiliselt vajalik. Sellepédrast peab salvestatavat saaki seemne
arvel s. veelgi korrigeerima, mille tulemusena saame 16pliku
saagi Sp—Ss—Se. Sellest ldhtumegi maaviljeluse intensiivsuse
mdiéramisel.

Maaviljeluse intensiivsuse analiiiis jaguneb etappidesse:

1) intensiivsuse plaani tditmise analiiiis,

2) intensiivsust kujundavate pShikomponentide analiiiis,

3) kultuuride ja kolvikute liikide intensiivsuse kriitiline hin-
«damine,

4) intensiivsust mojutavate tootmistegurite analiiiis,

5) maaviljeluse intensiivistamise plaani koostamine.

Maaviljeluse intensiivsuse plaani tditmise analiiiisimiseks vor-
reldakse omavahel tegelikku ja plaanilist intensiivsust. Tegeliku
intensiivsuse arvutamise alused on teada eestpoolt. Probleemiks
on plaaniliste andmete saamine, sest pollumajandusettevotetes ei
koostata seniajani vastavat plaani. Meie arvates voiks niisuguse
plaani koostamiseks kasutada jargmist skeemi (tabel 2), kus
s66daks vajalik toodang maédédratakse loomakasvatuse kaudu.
Kadude ja riknemiste arvel lisame tarbitavale toodangule (tabe-
lis 2 kokku I+1II) teatud protsendi (néditeks 20%), reserv- ja kind-
lustusfondide kasvu arvel teeme sama (lisame naiteks 5%).

Plaanilise intensiivsuse arvutamise iilalkdsitletud metoodikal
on mitu head omadust:

1. Soéodavajaduse méddramine loomakasvatuse kaudu:

a) vilistab ostetud soétadele tuginemise voimaluse,

b) on tunduvalt vdiksema téomahukusega kui vastavate arvu-
‘tuste tegemine sdddakultuuride kaudu, - .

¢) voimaldab enne miidrata maaviljeluse intensiivsuse vaja-
liku taseme ja alles siis, juba sellest ldhtudes, kujundada séoda-
baasi ratsionaalse struktuuri:- .

2. Heaks omaduseks on ka tegelikkuses paratamatult esine-
vate kadude ja riknemiste arvessevotmine. Plaaniliste arvutluste
tegemisel kultuuride kaupa jddvad kaod ja riknemised sageli sil-
mapaari vahele ja lopptulemuseks on juba plaaniga aktsepteeri-
tud toodangu defitsiitsus.



Tabel 2
‘ Niidisskeem maaviljeluse intensiivsuse plaani koostamiseks
(Tartu Tootmisvalitsuse Tammistu kolhoosi 1962, a. tdédtulemuste andmeil)

Toodang Struktuur
To?tc;a;ng Koefitsient (sil) (%-des)
(v.2Xv.3) [(v. 4 alusely
I. Loomakasvatus sii kulu 1 ts
kohta
1. Liha kokku eluskaalus 700 700 490000 24,1
2. Piim . . 4200 112 470400 23,1
3. Munad (tuh tk, ) .. 74 560 41440 2,00
;_1’. vill .. ‘e 2, 4000 11200 0.6
Ko‘kku loomakas-
vatus 1013040 49,8
II. Taimekasvatus 1 ts sodda-
(vdlja arvatud s6ddatoo- . véartus
dang) sii-tes
A. Seemneks jt. omava-
jadusteks
1. Teravili o 2800 110 308000 15,1
2. Kartul . . . . . . 3200 29 92800 4,6
3. Poldhein (ha~tes) . 35 2000 70000 34
4. e
Kokku osa A 470800 23,1
B. Miiiigiks
1. Teravili . . . . . . 800 110 88000 4,3
2. Kartul . . A 1530 29 44370 2,2
3. Koogivili kokku . 500 12 6000 0,3
4, Soodakultuurid kokku
~ (poldhem) - . 120 5760 0,3
5, e
Kokku osa B 144130 7,1
Kokku taimekas-
vatus 614930 30,2
Kokku taime- ja
loomakasvatus 1627970 80,0
III. Reserv
1. Kindlustusiondi kasv 81400 4,0
2. Kaod ja riknemised 326000 16, 0
Kokku reserv 407400 20,0
Koik kokku 2035370 100,0

Plaaniline intensiivsus = 2035370 : 2121 =918sii hektarilt
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Maaviljeluse majandusliku

(Tartu Tootmisvalitsuse V. 1. Lenini mm.

_:_)', Maaviljeluse
3 intensiivsuse .
Ei Salvestatav Laplik suhtelised Hektgrlsaak
o 2| saagikus saagikus | koefitsiendid s?e”uya?
o~ (sg) (sp) K maavilj. pr(o eiinis (a)
S o int. Sn 14rgi)
Kultuur @ 3 N
o' (sp jargi)
2
=
&2 | sit | koht | sii | koht | koef. | koht | kg | koht
<0
9 s
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
¥. Suhkrupeet 7392 | 7392 1. 7392 1. | 252 1. 384 3.
2. Soéddauba
siloks 5573 | 5573 2. 5373 - 2. 1,83 2. 806 1.
3. Kartul 4910 | 4910 3. | 4173 4, 1,42 4, 205 18.
4. Soo6dajuur-
vili 4628 | 4628 4. | 4628 3. 1,58 3. 278 7.
5. Mais hal-
jasso6daks 3972 | 3972 5. | 3972 5. 1.36 5. 254 12.
6. Teravili
(kokku) 3676 | 3060 9. | 2819 | 10. 0,96 10. 237 14.
7. Soodakap-
sas haljas-
s66daks 3669 | 3669 6. | 3669 6. 1,25 6. 569 2.
8. Mitmeaas-
tane hein
haljass6o6-
daks 3228 | 3228 7. 2905 9. 0,99 9 270 9.
9. Kultuur-
heinamaa
karjatami-
seks 3167 | 3167 8. | 3167 7. 1,08 7 295 5.
10. Mais siloks | 3059 | 3059 | 10. { 3059 8. 1,04 8 226 15. .
11. Mitmeaas-
tane hein
siloks 2976 | 2976 11 2678 | 11. 091 11. 268 10.
12. Mitmeaas-
tane hein
heinaks 2760 | 2760 | 12. 2484 | 14. 0,85 | 14. 273 8.
13, Uheaasta-
ne hein hal-
jassoOdaks 2687 | 2687 | 13. | 2418 | 16. 082 | 16. 331 4,
14. Silokultuu-
rid 2661 | 2661 | 14. 2661 | 12. 091 | 12 213 16.
15. Kultuur-
karjamaa-
rohi 2556 | 2556 | 15. 2556 | 13. 0,87 | 13. 291 6.
16. Kultuur-
hein siloks | 2426 | 2426 | 16. 2426 | 15. 0,83 | 15. 243 13.
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Tabel 3

efektiivsuse nditarvud
néidissovhoosi 1962. a. t66tulemuste andmeil)

Hell(tarile
Séotithik tehtavad Puhastulu hektari
omgﬁi,‘fdl (1;) tootmiskulud 2 MEK; % MEKp u askléhuta &
(ssXz=T)
kopi- | yont [rubla-fyont | i opi- | o
oef. | koht | koef. | koht | kopi- bla- | koht
kates des kates rl(xjesa
11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21

7.27 | 13. |53740| 17. 1,43 2. 2,05 6. |—057 -4213 | 13.

4.58 8. |244.10] 12. 1,84 1. 3,89 1. 2.12 113.60 2.
12.09 | 17. }593.62] 18. 0,92 | 13. 0,69 | 16. | —b.39] —224.92 | 18.

10.89 | 16. {503.99| 16. 095 | 11. 091 | 15. }—4.19 —19391 | 17.
3.54 4. | 14061 7. 1,10 6. 2,47 3. 3.16 125.52 1.
4.88 9. 114933 8. 1,04 { 8. 1,42 9. 1.82 51.31 9:

1028 | 14. |377.17| 15. 1,17 3. 1,21 | 13. | —3.58 —131.35 | 15.

3.13 2. |101.04] 3. 1,12 5. 2,40 4. 3.57 103.71 4.

3.43 3. |108.63f 5. 1,07 7. 2,36 5. 3.27|  103.56 5.
5.27 | 10. |161.21} 11. 0,84 | 14. 1,34 | 11 1.43 4374 | 10:

4.49 7. |133.62] 6. 0,96 | 10. 1,59 8. 2.21 59.18 7.

3.69 5. |101.84 4. 1,00 9. 1,89 7. 3.01 74.77 6..

586 | II. |157.46| 9. 093 | 12. 1,30 | 12. 0.84 20.31 | 1L
10.62 | 15. |282.60| 14. 0,66 | 17. 0,60 | 17. | —3.92 —104.31 | 14..

2.52 1. 64.41) 1. 1,14 4. 2,89 2. 4.18 106.84 3.

6.63 | 12. [160.84] 10. 0,74 | 16. 098 | 14. 0.07 1.70 1 12.



1 | 2 ]3] 4] 5 |6 7| 8] 9]10

17. Kultuur-
hein hei-
naks 2141 | 2141 | 17 2141 | 17. 0,73 | 17. 210 17.
'18. Uheaasta-
ne hein hei-
naks 1800 | 1800 | 18. 1620 | 18. 0565 | 18. 267 11.
kesk-
mine
2931

si

Keskmist intensiivsust kujundavateks pdhikomponentideks on:
1) iiksikute kultuuride ja kolvikute liikide intensiivsus,
2) kolvikute struktuur.

Kultuuride ja kolvikute intensiivsuse hindamiseks on meie
-arvates sobiv kasutada nn. maaviljeluse intensiivsuse koefitsiente,
mis on antud kultuuri v6i kultuuride rithma séétithikutes véljen-
datud hektarisaagi (intensiivsuse) ja pollumajanduslike kdlvikute
keskmise hektarisaagi (keskmise intensiivsuse) suhe.

Soltuvalt sellest, missuguse iilesande analiilisija piistitab, vGib
koefitsiente tuletada mitmel alusel:

1) maaviljeluse intensiivsuse suhteline
koefitsient, kus kriteeriumiks on voetud tegelik keskmine
hektarisaak. Suhteline koefitsient niitab, kuidas erineb iihe voi
teise kultuuri saagikus keskmisest saagikusest (tabelid 1 ja 3);

2) maaviljeluse intensiivsuse absoluutne
koefitsient, kus kriteeriumiks on voetud maa majandusliku
hindamise alusel médaratud tootmisvoime so6tiihikutes. Absoluutne
koefitsient niitab, kuidas iiks voi teine kultuur on voimaldanud
keskmiselt dra kasutada maa tootmisvoimet.

Samasuguseid koefitsiente on voimalik tuletada ldhemate aas-
tate plaaniiilesannete suhtes (plaaniline koefitsient), perspektiiv-
.sete plaaniiilesannete suhtes (perspektiivne koefitsient) jmt.

Kolvikute struktuuri hindamise koige lihtsamateks voteteks on:

a) keskmisest madalama intensiivsusega (intensiivsuse suhte-
lise koefitsiendi jirgi) kultuuride osatdhtsuse (ka loetelu) vélja-
toomine pindala jirgi;

b) iiksikute kultuuride ja kolvikute liikide osatdhtsuse vord-
lemine kogutoodangu ja pinna alusel (tabel 1).

Kultuuride ja kolvikute liikide intensiivsuse kriitiline hinda-
mine toimub vdga mitmest aspektist:

1) saagikuse taseme hindamine viiakse ldbi eesmirgil selgi-
tada, kuidas iga iiksiku kultuuri saagikus vastab olemasolevatele
-voimalustele. Koige tipsemad on tulemused hindamisel lopliku
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11 |12 | 13| 14| 15 |16 | 17 | 18 | 19 | 20 21

4.09 6. 8757 2. 0,80 | I5. 138 | 10. 2.61 55.88| 8. -

1511 | 18. {27198 13. 0,62 | 18. 0,38 | 18. |—8.41] —136.24| 16.

saagikuse s, alusel. Kuid see ei vilista vajaduse korral ka sal-
vestatava saagikuse sg kasutamist. Saagikust mééravate tegurite
selgitamiseks on siin vajalik tootmistehnoloogilise printsiibi
kohaselt 14bj viia agrotehnika analiiiis;

2) zootehnilisest aspektist on oluline proteiinitoodangu ana-
lilis (a alusel);

3) kulude aspektist toimub omahinna z ja hektarile tehtavate
tootmiskulude r analiiiis kululiikide jargi;

4) kolvikute kasutamise ulatuse aspektist selgitatakse, kuidas.
iks voi teine kolvikute liik (néiteks looduslik heinamaa) on tom-
matud pollumajanduslikku kdibesse (tabel 1);

5) saagikuse ja omahinna vahekorda aitavad iiheskoos hin-
nata summaarse majandusliku efektiivsuse koefitsiendid (MEKa,
2ZMEKy). ldee autoriks on V. Teitelbaum, tema poolt tuletatud
koefitsienti tdhistab TMEKy, meie poolt korrigeeritud koefitsient:
aga XMEK;. Nende abil on piiiitud kompleksselt hinnata
iga kultuuri s6odavéartust so6tithikutes, seeduva proteiini sisal-
dust nendes ja omahinda;

6) sissetulekute (hinna) ja omahinna vahekorda aitab hin-
nata iga sootithiku ja kolvikute hektari kohta saadav kasum:
(m ja s,m).

Lopptulemusena saab igale kultuurile anda hinnangu tabe-
lis 3 toodud kiimne néiitaja alusel. Loppkokkuvotteks peaks nen-
dest vilja tooma koige kesksema nditaja, kuid seda on otstarbe-
kohane késitleda allpool.

Maaviljeluse intensiivsust mdjutavate tootmistegurite analiiiis.
peaks haarama:

a) majandi varustatust t66jouga tdistéotajate arvestuses
teraviljahektari téonoudlusiithiku kohta,

b) mehhaniseerimise ja energiaga varustatuse astet,
¢) vietiste kasutamist,
d) maaparandustéode ulatust ja iseloomu.
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3. Toodangu omahinna, tootmiskulude ja
rentaabluse analiiiisist '

Omahinna, tootmiskulude ja rentaabluse analiiiis moodustab
maaviljeluse majandusliku efektiivsuse analiiiisi teise poole, sest
eespool piistitasime NLKP programmist 1dhtudes ndude, et voi-
malikult suurem saak saadaks voimalikult vidiksemate kuludega.

Osaliselt on tootmiskulude ja rentaabluse probleemistik leid-
nud késitlemist juba eespool. Siin tuleks tdiendavalt rohutada
rentaabluse kui tootmise laiendamise ja kultuuriliste vajaduste
parema rahuldamise tingimust. Sellepdrast peab ka pollumajan-
duses iga iiksiku kultuuri juures silmas pidama eeldust:

p>z (2)
voi vdhemalt

p>z. (2a)

Omahinna (z) kindlakstegemine ei ole kiesoleval ajal enam
eriliseks probleemiks, Eriprobleemiks on hinna (p) kindlaksmé&a-
raminé loomakasvatuses kasutatavate s66tade kohta. Séodatoot-
mise majandusliku efektiivsuse miiramiseks on s66dale osaneva
loomakasvatuse sissetuleku (mis sisuliselt vordub s66da hin-
naga) selgitamine tingimata vajalik. Meie oleme seda seniajani
teinud proportsionaalselt séodakulu osatihtsusele vastava looma-
kasvatusharu toodangu omahinnas.

Kui néiteks piima kilogrammi omahind on 8 kopikat, kus s66da-
kulu on 4 kopikat, s. o. 50%, siis oleme piimast saadavast sisse-
tulekust kandnud séédatootmise arvele samuti 50% ning sellega
madranud kindlaks iihe s66tiihiku hinna. Vastava hinna p ja
omahinna z vahe moodustab kasumi v6i kahjumi.

Sootade 1opliku majandusliku efektiivsuse ja s66dabaasi rat-
sionaalse struktuuri madramisel on viimasel ajal hakatud kasu-
tama matemaatilisi meetodeid.

Selleks minimiseeritakse tavaliselt hektarile tehtavad kulud
(snz=r). Seega kujuneb sihifunktsioon koos teda piiravate tingi-
mustega jadrgmiseks:

riXytroXot ... rpXx, —> min, (3)
kus piiravateks tingimusteks on niiteks:
1) X1+Xo+. .. 1
2) SoXo+...+Sux, > 8

3) aixitasket. . Aanx, > AL(S1x1+SoXo+ . . .+ SaXn)
X+ apxot. . A X, < A2(S1X+ SoXe+ . . .+ SaXn)
4) t1x1+l‘2x2+. . .+tnxn< T.

Uurimused néitavad, et iilesande niisugune seadmine ei anna
alati koige paremaid tulemusi. Ta on {ildiselt ebasoodne nende
kultuuride suhtes, mis annavad saagikusele seatud minimaal-
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piirist S tunduvalt korgemat saaki, kuid on sellejuures mone-
vorra korgema omahinnaga kui saagikuse minimaalpiiril asuvad
kultuurid. Ebasoodne olukord tuleneb sellest, et hektarile tehta-
vad kulud on siis méirksa korgemad.

Toome lihtsa néite, kus vordleme kaht kultuuri:

§;=2000; z=4; $,=5000; 2;—6.
Sel juhul r;=8000 ja ro=30000.

Kulude alusel hinnates satub eelisolukorda esimene kultuur,
ehkki teine kultuur annab pinnaiihikult 2,5 korda rohkem too-
dangut.

Oigem lahendamise suund saadakse meie arvates siis, kui
monevorra tdpsustada majandusliku efektiivsuse eespool toodud
ldhtekriteeriumi, vottes abiks pinnaiihikult saadava puhastulu
Spm, mis haarab iiheaegselt ldhtekriteeriumi mbolemat poolt, s. o.
saagikust s, ja omahinda z. Saadakse ju kasum toodangu iihi-
kult m=p—2z ja pinnaiihikult s,m—s,(p—2). (4)

Kui me jdtkaksime &sja toodud néiidet tingimusel, kus p=8§,
siis uuest aspektist vaadatuna ilmneb, et teine kultuur ei anna
pinnaiihiku kohta mitte ainult 2,56 korda rohkem toodangut, vaid
annab ka 259% rohkem puhastulu (s,m;=2000X4=8000;
Snetme=5000X2=10000). Jérelikult on teine kultuur igati kasu-
likum.

Analoogilist pohimdtet kasutavad oma uurimustes mitmed,
esialgu kiill veel vdhesed sotsialistlike maade teadlased. Néiteks
kasutavad tdhtsa nditajana pollumajanduses pinnaiihiku kohta
saadavat puhastulu tSehhi teadlased (Dupal, Havlicek, Stoces,
Bartunek). Noukogude teadlastest voiks esile tdsta K. Obo-
lenskit jt.

Uus maaviljeluse majandusliku efektiivsuse kriteerium on
eriti vajalik maaviljeluse intensiivsemale siisteemile iileminekul,
kus esialgn tuleb paratamatult kasvatama hakata tunduvalt
korgemasaagilisi, kuid monevorra kallimaid kultuure.

Sel juhul iileminekul i-ndalt kultuurilt j-ndale kultuurile
viheneb kasum toodangult, kuid saagikus pinnaiihikult suureneb.
Siimbolites:

m;>>m; (5)
5;<s;. (6)

Majanduslik mote on selle]l iileminekul iiksnes siis, kui saa-
gikuse kasvutempo on kiirem kasumi vdhenemise (kulude kasvu)
tempost, s. o.

Toodu pohjal tuleks nidhtavasti ka matemaatiliste meetodite
kasutamisel piistitada uus sihifunktsioon:

mx +moxe4-. . .+ myx,~>max. (8)
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4. Keskne mnéditaja

Samuti tuleks kultuuride vordlevaks majanduslikuks hinda-
miseks iithe kesksema nditajana kasutada hektarilt saadavat
puhastulu.

See loomulikult ei eita erandkorras (zootehnilistest nduetest
tulenevalt, eriti suure saagi tottu jmt. pohjustel) ka kahjumit
andvate kultuuride kasutamist, eeldusel, et p>2.

Kahjumi esinemine juhib sel juhul tdhelepanu vastavate kul-
tuuride omahinna alandamise vajadusele véi nende kultuuride
peatsele asendamisele rentaablimatega.

O METOAUKE AHAJIU3A 3KOHOMHUYECKOM
3PPEKTUBHOCTHU 3EMJIENAEJIUA

P. Xareanbepr

Pesowme

IToBhIIIEHNE WHTEHCHBHOCTH 3€MJIELE/Us SIBJSETCS B HACTOSLIEe
BPEMS KOPEHHBIM BOIPOCOM PasBUTHS CEJIBCKOro X035IHCTBA. DKOHO-
Muueckas 3(Q¢PEeKTHBHOCTb 3eMJEAENHsI 3aBUCHUT OT HHTEHCHBHOCTH
IPOHN3BOACTBA U CeGECTOMMOCTH MPOAYKIMH M ONPELesseTcss MHOTH-
MH TnokasartessiMu. BbiGop moxasaTesss 3aBHCHT OT L€ M acleKTa
HCCJEeL0BaHHUs.

[Ipn wn3yyeHNM WHTEHCUBHOCTH NPUMEHSIOTCS: ypPOXKaWHOCTD-
npeaBapuTenbHas Sp, ypoxKalHOCTb-ambGapHas Ss, YPOXKaHHOCTD —
HETTO S, B KOPMOBBIX €AMHMIAX, KO3(Q(ULUUEHTbl MHTEHCHBHOCTH
3eMJIeeN U (Kim.m"l"'), VPOXKaHHOCTL TNepeBapHBAEMOro INPOTEHHA
@ u ap. Haubosee TOYHBIM MOKazaTesNeM CPeIN HUX SIBJSIETCS YPO-
KahHocTh-HeTT0. C TOYKM 3peHys] 5KOHOMHMYHOCTM MPOHU3BOJACTBA
XapaKTepU3yIOT 3eMJiefiene ceGecTOMMOCTh KOPMOBOH €IMHUIE! 2 U
B KaKOH-TO Mepe TakKxe 3aTpartel Ha | ra r.

O06o6maroyM KOMIJIEKCHBIM — IIOKasaTeJeM 3SKOHOMUYECKOH
3 QEeKTHBHOCTH 3eMJe[eTHs SBJSeTCS YUCTBIH JOX0J C OAHOTO TeK-
tTapa S,m. B Hem BBIpaxKalTCS B KOMIJEKCHOM BHIE Kak HHTEH-
CHBHOCTb NPOH3BOJACTBA, TaK M Ce6E€CTOMMOCTL NMPOAYKIIHH.

CHMBOJIHL:
Sp — ypoxKalHOCTb-TpeaBapuTenbHas (ypomahHOCTb-OPYTTO);
Sp — TOTEPH AOPabOTKU M YCYIIKH C TeKTapa;
— ypoxkaiHocTb-amb6apHas (Ss=Ss—5z);
Se — pacxon cemsH Ha I ra;
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YPOXKAUHOCTL-HETTO (Sp==8s—Se);

— ce6eCcTOUMOCTh KOPMOBOH €AMHHILBI;

— Ll€Ha KODMOBOH eAMHKLB! (IPHXOX uepe3 KUBOTHOBOJX-

CTBO);

— YHCTHIH D0XOJ Ha KOPMOBYIO €JHHHLY (m=p—2):

— 3aTpaThl NPOU3BOACTBA Ha 1 ra (r—ss2);

— MOCeBHas NJollaib;

MUHHMAaJbHAsl TpaHHlla YPOXKAHHOCTH;

— YpOXKaNHOCTb NMepeBapuBaeMoOro NPOTEHHA;

— MYHMMaJbHas TpaHuIla NIPOTeHHA Ha KOPMOBYIO €AHHHILY;

— MakcuMaJbHasi TPaHHIA NpOTeHHa Ha KOPMOBYIO €1H-
HHUILY;

— 3aTpaThl TpyAa Ha l ra;

JUMHT pabouell CHJBL

:%:EQCOK\S =™ N
|

~ e
|

UBER DIE ANALYSENMETHODIK DER WIRTSCHAFTLICH-
KEIT IN DER FELDWIRTSCHAFT

R. Hagelberg

Zusammenfassung

Der springende Punkt bei der Entwicklung der Landwirt-
schaft ist zur Zeit die Intensivierung der Feldwirtschaft. Die
Wirtschaftlichkeit der Feldwirtschaft ist von der Intensitdt der
Produktion und von den Selbstkosten der Produktion abhidngig.
Um die Wirtschaftlichkeit der Feldwirtschaft zu kennzeichnen,
kann man, je nach den gesetzten Forschungzielen, verschiedene
Kennziffern anwenden.

Fiir die Forschung des Intensitdtsniveaus benutzt man den
Bruttoertrag je ha (s;), den Kornertrag (Kornkammerertrag) (S;s),
den Nettoertrag (S,) in Futtereinheiten, die Koeffizienten der Feld-

wirtschaftsintensitit (Kp**% ), den Ertrag des verdaulichen

EiweiBes je ha (@) u. a. m. Vom Standpunkt der Wirtschaftlichkeit
aus sind fiir die Feldwirtschaft die Selbstkosten der Produktion (z)
und gewissermaBen auch die Herstellungskosten (Produktions-
kosten) je ha (r) kennzeichend.

Als eine verallgemeinernde Komplexkennziffer der Wirt-
schaftlichkeit in der Feldwirtschaft gilt der Reinertrag je ha sgm).
Sie driickt sowohl die Intensitdt der Produktion als auch die
Selbstkosten der Produktion komplexmiBig aus.



POLLUMAJANDUSE TOOVILJAKUSE UURIMISE
ULESANNETEST JA ANALUUSIMISE METOODIKAST
EESTI NSV TOOTMISTINGIMUSTES

H. Polna

Eesti Loomakasvatuse ja Veterinaaria Teadusliku Uurimise Instituudi
-6konoomika osakond

Too koige iildisemas mottes on joudude vastastikuse toime
objektiivne resultaat. Rahvamajanduses on 166 inimese iga-
sugune iihiskondlikult kasulik tegevus. Esitatud t66 moiste ana-
liiisimisel ndeme, et t66 on enne kdike tegevus. Teiseks on
ta ainult inimese (mitte tuule, auru, elektrimootori, hobuse
ine.) tegevus. Kolmandaks on t66 inimese iihiskondlikult
kasulik tegevus. Niisiis on t66 inimese plaanipdrane tege-
vus, kui see annab majanduslikult kasulikku efekti.

Too tootliku jou moodupuuks on téoviljakus. Tooviljakuse all
moistetakse konkreetse t66 voimet luua ajaiithiku jooksul teatav
hulk tarbimisvdartusi. T66 erineva tootliku jou juures kuluta-
takse iihe tarbimisvdartuse ilhiku kohta erineval hulgal t66d.
Tooviljakus on toodangu hulga ja kulutatava tééaja vaheline
suhe.

Kuid valmisprodukt ei sisalda ainult elavt66d, vaid suuremal
voi vdhemal méiaral ka asjastatud t6od. Mitte alati ei tdhenda
elavtod kulu vahenemine toodanguithiku kohta todviljakuse
tousu., Monel juhul voib sellega kaasneda isegi kogu iihiskond-
liku t60 kulu suurenemine, naiteks siis, kui voetakse kasutusele
kallid ja ebatdiuslikud masinad jne. Téoviljakuse tousu marksist-
lik kéasitus tdhendab kulutuste kokkuhoidu toodanguiihiku kohta
mitte iiksnes elavtéo, vaid ka asjastatud t66 osas, seega kogu
ithiskondliku t66 kokkuhoidu.

Otsustavaks tingimuseks sotsialismiperioodi tédviljakuse
tousu tagamisel on tehniline progress. Tehniline progress saavu-
tatakse sotsialistlikus majanduses tootmise mehhaniseerimisel ja
automatiseerimisel rahvamajanduse kemiseerimise ja elektrifit-
seerimise teel, uusimate tehnikaliikide (aatomi-, pooljuhtide,
elektroni-, reaktiiv-, rakett- jm. tehnika) igakiilgse tootmisse juu-
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rutamise teel. Majanduslikus voistluses voidab see, kellel on toot-
misprotsesside kompleksseks mehhaniseerimiseks parem tehnika,
téborganisatisoon ja -distsipliin.

1. Tooviljakuse tostmise isedrasusi pollumajanduses

Spetsiifiliste isedrasuste tottu on tédviljakuse tostrine pollu-
majanduses hoopiski keerukam kui t66stuses. Pollumajanduses
on tootmisprotsessid seotud mitte ainult {fooraine, vaid ka iimb-
ritseva keskkonna muutustega elavatele organismidele vajalike
tingimuste loomisel. Tiiiipiliseks pollumajanduse isedrasuseks on
see, et siin tddperiood ei lange sageli tootmisajaga kokku. Nii
néiteks kiilvatakse moned soddakultuurid eelmisel aastal, kasvu-
aegsed hooldamis- ja koristust6od aga tehakse jargmisel aastal.

Noukogude teadlaste silmapaistvad saavutused bioloogia,
keemia, fiiiisika, automaatika ja matemaatika alal on voimalda-
nud edukalt lahendada ka sotsialistliku péllumajanduse téévil-
jakuse tostmise keerukaid- probleeme, juurutada uusimat tehnikat
ja vilja tootada suure efektiivsusega tootmismeetodeid.

Esmajoones tuleb pollumajanduses t6é6viljakuse tostmisel
arvestada seda, kuidas pinnaithiku saakide suurendamisega
parandada maa kui peamise tootmisvahendi kasutamist ja kuidas
tdiustada tootmise tehnoloogiat ning t66 organiseerimist ees-
rindlike kogemuste ja teaduse saavutuste alusel. Samuti on vaja-
lik tagada pollumajandustéotajate kvalifikatsiooni tostmine ja
nende materiaalne huvitatus.

Eesti .NSV pollumajanduses ei saa arvestada maaelanike
juurdekasvu toodangu mahu suurendamise reservina. Vastupidi:
toostuse kiire arenemine nouab iiha uusi t66tajaid maalt linna.

Pollumajandussaaduste hulga suurendamine eeldab inimt6od
ithtlasemat jaotamist aasta 14bi. Suvine tookidte vajaduse korg-
pinge ei tdhenda veel seda, et ainult t66intensiivsuse suurenda-
mise arvel suudetakse jirjekorralised iilesanded 6igel ajal soo-
ritada. Palju oleneb té6de otstarbekohasest ajalisest jaotamisest
ja organiseerimisest.

On aeg asuda laias profiilis lahendama kiisimust, kuidas
suurendada maatéotaja t66vGimet iga minuti ja tunni mobiliseeri-
misega toodangu hulga suurendamiseks, tostmata sealjuures eriti
fiiiisilist tookulu. Oleks ebadige toointensiivsust ja tooviljakust
vastandada, voi eeldada, et t60intensiivsus kuidagi tema viljakust
ei muuda. Toepoolest: kus tddintensiivsus on madal, seal tuleb
tosiselt uurida, millest see tuleneb. On tosi, et Eesti NSV pol-
lumajanduses ei ole veel kaugeltki noutavas ulatuses asutud téo-

protsesside siisteemikindlale uurimisele, et téotajate oige vali-
kuga,I tooelementide, -votete ja * liigutuste koordineerimisega
sdasta tootajate energiat ja vdhendada vidsimust ning ratsionaal-

selt valitud mehhanismide kasutuselevotuga tosta todviljakust.
\
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Toepoolest, meil on podllumajanduse mones t6616igus isegi
iilemehhaniseerimise oht, kuid samal ajal esineb siin ja seal veel
suuri tiihikuid, kus késitsit6o vireleb ikka veel tehnika ootel.
Tooprotsesside kompleksne mehhaniseerimine ja automatiseeri-
mine on meie tdostuses silmapaistvalt korgel tasemel, samal ajal,
kui pdllumajanduses inimt66 ja mehhanismide kasutamise koor-
dineerimine on laias ulatuses uurimata. Tekib kiisimus, mis-
parast? Toome paljudest néidetest vaid mone.

Silovalmistamine on meil peaaegu kompleksselt mehhanisee-
ritud, puudus on aga ikka veel isekallutavatest autodest ja
traktorist, mis haljasmassi samal ajal koormast maha témbab,
laiali ajab ja tallab. Véime kiill kasutada niiteks silokultuuride
koristamisel suure tootlikkusega kombaini, kuid selle tiielik toot-
likkus jdab 25—309% ulatuses kasutamata, kui suuremahuline
késitsito6 hoidlas ei voimalda veokeid 6Gigeks ajaks kombaini
juurde tagasi saata.

Kui vorrelda niiteks teravilja soo6tithiku tootmiseks kasutatud
tookulu Eesti NSV sovhoosides 1960.-——1962. aastal, siis ndeme, et
teravilja koristamisel oleme kiill kompleksse mehhaniseerimise
piiril, kuid to6kulu ei niita vajalikku alanemise tendentsi. Nii
nditeks kulutati 1960. a. iihe sii teravilja tootmiseks 2,52 minutit,
jargmisel aastal kasvas see 2,68 minutile ja 1962. aastal 2,76
minutile.

Tekib kiisimus, kui suure siigavuse ja laiusega ning millistel
objektidel tuleb Eesti NSV poéllumajanduses téoviljakust uurida.
Nahtavasti tuleb valida kdige enne sellised t66uurimise problee-
mid, mis esmajirjekorras vajavad lahendust ja mille uurimise
tulemusi on koige tasuvam praeguse tootmise taseme juures prak-
tikas rakendada.

Téduurimist tuleb alata maafondist, vabariigi geograafiliste
ja majanduslike isedrasuste eritingimustest. Ei v6i unustada, et
todviljakuse voi toouurimise tulemusi saab rakendada lokaalselt.
Nii naiteks on Eesti NSV taime- ja loomakasvatuse tootmis-
kulude struktuuris téokulu erineva kaaluga, vorreldes Kasahs-
tani uudismaadega jne.

Eesti NSV péllumajanduse tooviljakuse uurimine peab lih-
tuma maakdlvikute struktuurist ja paiknemisest, masinate rat-
sionaalse kasutamise vdimalusest, nende pohiaja maksimaalsest
ammendamisest. Edasi on téoviljakuse uurimise ldhtepunktideks
poldude ratsionaalne suurus ja kuju, millest sdltub siseteede ja
kraavide vork ning asetus, teaduslikult pohjendatud inimasulate
ja loomafarmide paigutus, tootmisiiksuse 6konoomne suurus jne.

Meie oleme veise- ja sealaudad sageli paigutanud juhuslikult,
asjatundmatuse kitsa kogemuse v6i pdhjendamata ettekujutuse
jargi. Nagu taskust laialipaisatud tikutopsid — selline on sageli
hoonete asetus. )

Tooprotsesside  kronomeetrilisel mddtmisel —tuleb ldhtuda
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isiku Oige toopositsiooni valiku pohimottest, sest inimese intel-
lektuaalsed voimed otsustavad suurelt osalt téoviljakuse taseme.
Tootaja tootahte kasvatamine, optimism, elutunne, téotaja ja
juhi omavaheline suhtlemine, progressiivsemad to6viisid, vajali-
kud |puhkepausid, riietus, t66kasu vorm, toonormid ja hinded —
koiki neid tegureid tuleb arvestada pollumajanduse tooviljakuse
uurimisel. Isegi Taylor iitles, et inimene tunneb igavust vanade
téoviiside ]ar]ekmdla sooritamise pérast, mistottu tuleb kasutu-
sele | votta uusi progressuvseld tooviise ja neid uurimistulemuste
jéreldusena levitada. On vaja vaekausile tosta inimese energia-
kulu vordlusandmed, selle fiisioloogiline moju puhkuse vajadu-
sele, Maaelu optimism ja psiihholoogiline mdju peab néiitama
teedal ja aitama noorust hoida maal. Hea meeleolu mdjub t66-

viljakusele, see ei soltu ainult kditumise viisist, vaid t66sse siive-
nemise oskusest. Neid ja teisi kiisimusi tuleb Eesti NSV péllu-
majanduse tootmistingimustes uurida majandusteadlastei koos-
t66s psithholoogidega, agronoomidega, zootehnikutega jne.

Vabariigi polluma|anduse tooviljakuse uurimise ringi tuleb
tunduvalt laiendada. On vaja moodustada massiline organisat-
sioon, et see ei jddks ainult teadlaste iilesandeks; ainult siis saab
paigast nihutada motlemise apaatsust.

ollumajanduse to6viljakuse uurimise pohibaasiks peaks
valima {iihe néidissovhoosi ja kujundama selle toouurimise katse-
jaamaks; saadud uurimisandmed tuleb koige enne rakendada
néidissovhoosides ja edasi — kui praktika on kinnitanud uuri-
m1s1é tulemuste majandusliku kasulikkuse — juba laias tootmis-
praktikas. Tundub, et maakeskkoolide tootmisopetuse tuum peaks
koosnema tééuurimise iilesannetest, uurimise tulemuste rakenda-

misept ja iildse nooruse mottejou treenimisest.

n aeg viia pollumajanduse td6protsesside, operatsioonide,
elementide ja toovotete kronomeetriliste mootmiste piirid t66-
liigutuste tasemele. Toodstuses muutus tooliigutuste uurimine
akuutseks eriti siis, kui masina kdsitsemine muutus komplitseeri-
tumaks. Téanapdeva pollumajanduses ei ole masin enam lihtne
mehhanism, sageli nouab see niiiid korgete teadmistega voime-
kat téotajat.

Ei tule unustada, et iiks tdnapdeva pollumajanduse téouuri-
mise aluseid ja eesmirke on asendada ebausaldatavad mailuand-
med kogemustega, mis on saadud kronomeetriliste mdootmiste
vordlusel. Téoprotsessi pohitegevuse tabamiseks tuleb lahendada
viis lihtsat, kuid harilikult viaga efektiivset kiisimust, mis tuleb
esitada kindlas jédrjekorras ja millele omakorda jirgneb koik
muu. Need kiisimused on: mis? kus? kunas? kas? kuidas? Esime-
seks sammuks siin on selgitada, et pohilised tookidigud teosta-
taks oigel viisil, 6ige korra jirgi, digel kohal, Gigel ajal ja dige
inimese poolt.
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2. Uurimist66 metoodika ja analiiiis

Et pollumajanduse té6uurimises ei ole veel vilja kujunenud
kindlat analiiiisimise metoodikat, siis tingis see vajaduse tddtada
vélja iihtne, Eesti NSV pdollumajanduse tootmistingimustele vas-
tav todaja kasutamise struktuur (vt. joon. 1) ja analiiiisimise
metoodika.

Esimese teemana voeti Eesti Loomakasvatuse ja Veterinaaria
Teadusliku Uurimise Instituudi 6konoomika osakonnas uue metoo-
dika alusel kronomeetrilisele mdotmisele silovalmistamise t66-
viljakuse tase Eesti NSV tootmistingimustes. 37 kolhoosi ja sov-
hoosi vaatluspdevade materjalide analiiiisimisel vorreldi erinevaid
silovalmistamise viise ja leiti tookulu sdiastmiseks kodige efektiiv-
iemad t66 organiseerimise vdimalused olemasoleva tehnika

aasil.

Eri tooviiside otstarbekohasuse uurimiseks ja tooviljakuse
tostmise voimaluste selgitamiseks kronometreeriti pdeva jooksul
tehtud t66d vaatlusmajandite keskuses, osakonnas vdi brigaadis.
Vaatlusmajandid olid valitud nii, et nad iseloomustaksid kaige
erinevamaid t66 organiseerimise vorme ning keskmist tootmis-
taset vabariigi mitmesugustes looduslikes ja majanduslikes tin-
gimustes. Vaatlused hélmasid nii inimt66 kui ka mehhanismide
kasutamist.

Metoodika kohaselt jaotati t66 tehnoloogiline protsess kol-
meks operatsiooniks, nditeks silohaljasmassi koristamiseks, trans-
portimiseks ja hoidlasse paigutamiseks. Té6 tehnoloogiline ope-
ratsioon omakorda jaguneb todelementideks ehk liilideks, 'mis
koosnevad toovotetest. Viimased tekivad toédliigutustest. Todele-
ment ehk -liili on tédprotsessi iiksikosa. ToGvate on tdolise 1ope-
tatud tegevus, millel on oma kindel eesmérgipdrane tidhendus.
Naiiteks haljasmassi hobu-loorehaga kokkuriisumine on siloval-
mistamise todprotsessi element, aga rehaga té6tamise viis on
téovote.

Nii jaotati silovalmistamise iga todoperatsioon tddelementi-
deks ja -voteteks, et uurida neid, eriti t66elemente, nii eraldi kui
ka koos t66 tehnoloogilise protsessi ahelas. Liites koige korgema
todviljakusega to6elemendid ja -votted todoperatsioonideks, saadi
viimaseid liites (166 tehnoloogiliseks protsessiks) ratsionaalsei-
mad silovalmistamise viisid, mille puhul kulus iihe tonni silo-.
haljasmassi kohta kdige vdhem inimt66 minuteid. )

Silovalmistamise té&protsessi kronomeetrilisel vaatlusel ei
registreeritud t6ovotete fiksikosi — tddliigutusi, sest nende jil-
gimine ja uurimine ei olnud antud t66 eesmérgiks. _ -

Antud kiisimuse lahendamisel uuriti ainult silovalmistami-
seks kulutatud elavtédd ja selle viljakust, mis on véiljenQa‘_[ud
naturaalsete niitajatega (iihe tonni silohaljasmassi kohta inim-
t66 minuteid). Naturaalne nditaja on iihtlasel alusel vorreldav
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ja peegeldab kdige tidpsemini silovalmistamise iga todelemendi
voi -votte tooviljakust. Ka on saadud andmed vorreldavad sama-
laadsete uurimistulemustega vilismaal.

Silovalmistamise t66aja kronomeetrilisi vaatlusi tehti majan-
dites kehtestatud t6épideva algusest kuni Iopuni. Vaatluste pea-
miseks eesmirgiks oli saada {ilevaade kogu silovalmistamise
tehnoloogilisest protsessist ja tooviljakusest. Téopdeva katkesta-
mata kronomeetrilise vaatluse andmete 14bit66tamine selgitab
vilja t6oajakaod ja nende tekkimise pohjused ning nditab voi-
malusi, kuidas ajakadusid edaspidi vahendada vo6i iildse véltida.

3. Toopdeva kronomeetriliste vaatluste organiseerimine

Silovalmistamise . téopdeva analiliisimise andmeid vois alu-
seks votta silohaljasmassi koristamise, transportimise ja hoid-
lasse paigutamise tehniliselt pohjendatud ajanormide méérami-
sel ning seniste tootasustamise aluste korrigeerimisel.

Silovalmistamise td6opieva kronometreerimisele eelnevalt sel-
gitati vaatlusmajandite juhtidele, et t66d organiseeritagu nagu
tavaliselt. Tootajatele tehti teatavaks, mida kronometreeritakse
ja milleks see vajalik on. K

Kronomeetrilisi mootmisi tehti kohapealsetest isedrasusiest ja
vajadusest soltuvalt 2—4 vaatluspunktis, kust avanes soodsaim
tilevaade tootajatele ja mehhanismidele. Tavaliselt oli iiks vaat-
leja silohoidla juures, teine jédlgis silohaljasmassi transportimist
ja kolmas pidas sammu koristusagregaadiga. Uldreegli kohaselt
vaadeldi iga tootaja aega eraldi, hoolimata sellest, kas tootaja
oli kogu pdeva kohal voi liitus t6oprotsessi ajutiselt. Aja moot-
misel kasutati sekundiosutiga kella v6i stopperit, mille abil kro-
nometreeriti silovalmistamisest osavotnud téotajate t66 viie
sekundi tdpsusega. Enne t66 algust iihtlustasid vaatlejad aja-
nditajad. Andmetega tididetud vaatlusvihiku lehti on kasutatud
uurimist66 algdokumentidena.

Lisaks t60aja kronometreerimisele méiirati kindlaks korista-
tava kultuuri saak, koristatud pindala, pollu kuju, veokaugus,
hoidlate mootmed, rakendatud mehhanismide margid ja tiiitbid
ning nende tehnilised andmed. Kronometreerimisandmeid kont-
rolliti toopdeva I6pul voi jirgmisel pieval. Andmete tdpsusta-
mise vajaduse korral voi tekkinud vigade viltimiseks korrati
sama tooprotsessi vaatlemist.

Vaatlusandmed mairgiti kronometreerija poolt vaatlusvihi-
kusse tabelis 1 toodud vormi kohaselt.

Kronometreerimise ajal jdi tabelis lahter «T66elemendi voi
-vOtte kestus» esialgu tditmata. Alustati viimasest lahtrist («T66-
elemendi v6i -votte algus»), kuhu mirgiti iga uue voi korduva
tooelemendi voi -votte alustamise aeg. Et iga jirgmise tooele-
mendi alguse aeg osutus iihtlasi eelmise 16puks, oli lihtne tédele-
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Kronomeetriliste mddtmiste leht (ndidis)

Tabel 1

Todelemendi voi
-votte kirjeldus

Tootaja nimi, agre-
gaadi mark voi liik

To6elemendi voi
-votte kestus

To6elemendi voi
-votte algus

Saabub, mand&over-

a GAZ-93 43-45 0,45 08.27.00
Avab veoki tagu-
mise luugi Laadija Jarv 0,10 27.45
Kallutab GAZ-93 43—45 0,10 27.55
Paneb veoki tagu-
mise luugi kinni Laadija Jarv 0,156 28.05
So6idab pbdllule jne. GAZ-93 43—45 28.20
mentide kestust kindlaks madrata. Lahtrisse «To6taja nimi,

agregaadi mark vdi liik» mérgiti t66 sooritaja nimi ja mehha-
nismi mark v6i liik. Kronometreerimine, eriti kompleksne vaatle-
mine (néiteks, kui iiks kronometreerija pidi jdlgima kogu haljas-
massi hoidlasse laadimise toooperatsiooni) noudis kiirust ja tép-
sust ning vdimet Gigesti otsustada. Korduvalt esinevad tddele-
mendid ja -votted ning muud mirkused tdhendati vaatlusvihi-
kusse kokkulepitud sonalithendite abil. Kronomeetrilisi vaatlusi
teostasid enam-vdhem iihed ja samad vilunud kronometreerijad.

Silovalmistamise tooprotsess, s. t. haljasmassi koristamine,
transportimine ja hoidlasse paigutamine kronometreeriti kehtes-
tatud toopdeva algusest kuni 16puni. _

Erilist tihelepanu osutati algandmete tédpsusele. Vastavalt
tovelemendi voi -votte ajalisele kestusele saavutati (vaatluste
kordamise teel) ndutav minimaalne korduste arv.

Kui niiteks silohaljasmassi transpordiks pollult hoidlasse
kulus autol keskmiselt 17,5 minutit, siis analiiiisiandmete toe-
niosuse tagamiseks tuli jdlgida vdhemalt 10 koorma veoaega.
Arvestades kronorea stabiilsuse nduet, mis lubab analiiiisil ope-
reerida ainult nende samanimeliste téoelementide voi -votete aja-
liste niitajatega, millede maksimaaalse ja minimaalse kestuse
suhe ei iileta vastavat kronorea stabiilsuse koefitsienti (masina-
tool 1,3, kisitsitoodel 1,7), vélistati juhuslikud, ilmselt ebatoenéio-
lised nditajad. Jarelikult saab eeltoodud niite puhul arvestada
ainult 15—20 minutilisi koormaveoaegu (20:15=1,3).

Algandmete saamiseks rakendati kas iiksik- vdi grupiviisi-
list kronomeetrilist vaatlust. Niteks, kui haljasmassi oli samale
veokile peale laadimas korraga 4—5 tostajat, kelle toovotted ja
.intensiivsus olid silmanihtavalt samad, siis ei tehtud iiksikvaat-
lusi, vaid kronometreeriti kogu laadijate gruppi tervikuna.

Silovalmistamise kronomeetriliseks vaatluseks valiti majan-
did, kus olid koormakaalud, ja kogu téopdeval koristatud silo-
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haljasmassi vois kaaluda koormate kaupa. Kaalumisandmed
voeti toopdeva 16pul kokku 0,1 tsentneri tdpsusega ja margiti
vaatlusvihikusse. Monel juhul (niiteks, kui majandis puudusid
koormakaalud) kasutati mingit erilist silovalmistamisviisi, siis
arvutati koristatud haljasmassi kogus kontrollkaalumisega kesk-
miste koormate jargi.

Koristatud silokultuuride pindalad arvestati 0,05 hektari ja
pollu kaugus hoidlast médrati 10—100 meetri tdpsusega.

Andmed, mis materjalide ldbit6otamisel osutusid puuduli-
kuks, jdeti korvale.

Tabel 2

Kronomeetriliste vaatluste minimaalne korduste arv

Todelemendi vaiti—:e(-)stte kestus minu- Minimaalne korduste arv
Kuni 2 20
2,1—10 15
10,1—20 10
20,1—40 5

4. Kronomeetriliste vaatluste analiiiis

Vaatlusandmete l4bit6tamine algas t66operatsioonide, -ele-
mentide ja -votete kestuse arvutamisega vaatlusvihiku lehtedel.
Edasi koondati iihenimelised tegevused koondvormidele, mis
koostati iga silovalmistamisest osavotnud todtaja kohta.

Silovalmistamise t66pdeva, s. o. «kogut6dajay arvutamisel
voeti aluseks kehtiv t66 alustamise ja Iopetamise aeg (ka sel
juhul, kui téotaja joudis tookohale kehtestatud ajast hiljem voi
lahkus t66lt varem). Nii oli tarvis toimida sellepdrast, et saada
iihtlasel alusel vérreldavat produktiivset ehk tootlikku aega ja
tooviljakust. Kui néditeks samas silovalmistamise to6protsessis
iiks tooline lahkus todkohalt 10 minutit enne kehtestatud todaja
1oppu, siis tema téoviljakus ei voinud kujuneda kérgemaks kui
teisel toolisel, kes endast soltumatult pidi kehtestatud tooaja
1opu vélja ootama. Péirast kehtestatud t6opdeva 16ppu téokohalt
lahkunud t66lisel arvestati see aeg tévaja hulka. Vastasel korral
oleks iile normaalaja t661 olnud tcolisel tooviljakus korgem kui
neil, kes lahkusid kehtestatud té6pdeva lopetamise ajal.

Tuleb mirkida, et to6ajakadude spetsiifilist jaotust ja ana-
liiisi on pollumajanduse tooviljakuse uurimisel kiesolevani puu-
dulikult rakendatud. Tavaliselt on vastavates metoodikates too-
dud téd6ajakaod ainult kogusummas v6i lihtsustatud spetsiifikas.
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Autor jaotas-ajakaod elementideks pohimottel, mida Rahvus-
vahelise Pollumajanduse Té6uurimise Ringi poolt on viimasel
ajal soovitatud. Nii saab uurimistulemustest teha véiirtuslikke
jdreldusi, s. t. selgitada, milliseid ajakao elemente saab kdige
holpsamini tooprotsessis véltida. To6s on spetsiaalselt arvesta-
tud silovalmistamise tehnoloogilise protsessi isedrasusi produk-
tiivse ehk tootliku aja jaotuse skeemi koostamisel. Sama skeemi
voib aga kohandada ka teiste pollundusalaste téoprotsesside uuri-
misel, tehes vajaduse korral monesuguseid korrektiive, mida tin-
givad kisitletava kiisimuse erindouded.

Rahvusvahelise Pgllumajanduse T6é6uurimise Ringi metoodi-
kas on todaja jaotamise iihtlustamise mottes kasutusele voetud
ladinakeelne terminolecogia. Neid termineid kohandas ka autor
eestikeelsetele lisaks.

Kronometreerimisandmete siistematiseerimisel oli silovalmis-
tamise todpdeva kasutamine jdrgmine (joonis 1).

Kogu todaeg — tempus universale (Tu), s. o. krono-
meetriliste vaatlusaegade summa iihe to6pdeva voi (monel juhul)
poole téopdeva kohta. Kogu tédaeg ehk todpdev jaotati jarg-
miselt:

A. Produktiivne ehk tootlik aeg — tempus totum (Tt).

[. Operatiivaeg — tempus operis nascendi (Ton)

1) Pohi- ehk puhasaeg — tempus efficiens (Te), Siffer 1.
2) Abi- ehk korvalaeg — tempus adjuvans (Ta), Siffer 2.

a) Poorete aeg — tempus adjuvans vertendo (Tav),
Siffer 3.
b) Mehhanismide hooldamise aeg — tempus adjuvans
curando (Tac), Siffer 4.
II. Puhke- ja isiklike vajaduste aeg — fempus adjuvans res-
pirando (Tar), Siffer 5.
I11. Ettevalmistamise-lopetamise aeg t66 jaotuskohal — fempus
praeparandi horreo (Tph), siffer 6.
IV. Ettevalmistamise-lopetamise aeg tdokohal — tempus prae-
parandi loco (Tpl), siffer 7.
V. Tookohale mineku ja sealt tuleku aeg — fempus itineris
(Tit), Siffer 8.
B Ebaproduktiivne ehk ebatootlik aeg — tempus morandi
(Tm).
I. Organisatsiooniline aeg (106 organiseerimise vead) — tem-
pus morandi disponendo (Tmd), Siffer 9.
II. Tehniline aeg (mehhanismide rikked) — fempus morandi
fortuito (Tmi), Siifer 10.
111. Isikuline aeg (tdotajatest soltuvad tooseisakud) — tempus
morandi tartando (Tmt), Sifier 11.
IV. Erakorraline aeg (juhuslikud tééseisakud) — fempus wnutile

(Tin), Siffer 12. )
Eeltoodud terminite sisuline tdhendus on jargmine:
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Produktiivne ehk tootlik aeg — fempus totum (Tt) — moo-
«dustab téopdeva pohiosa, mille kestel toimub seisakuteta téoprot-
sess. Kas 160 sealjuures on kiire voi aeglase tempoga, seda néi-
tab produktiivne aeg ainult vordlemisel teiste samanimeliste
aegadega (tooviljakuse arvestamisel).

Pohi- ehk puhasaeg — tempus éfficiens (Te) — on
aeg, mille kestel otseselt lahendatakse toé6iilesanne. Nii néiteks
loetakse péhiajaks, kui niitmisel vikatilookide all haljasmass lan-
geb, koormaga veok liigub jne. Kui nditeks késitsi voi masinaga
niitmisel votab vikat hoogu uueks 166giks, siis on ka hoovot-
mine iseloomult pohiaeg.

Abi- ehk kdorvalaeg — tempus adjuvans (Ta) — on
aeg, mis vahetult teenib toéiilesannet ja paratamatult kaasneb
pohiaja kasutamisega. Nii nditeks ei saa silohaljasmassi niitmi-
sel praktiliselt 14dbi ilma tiihikdikudeta; haljasmassi transporti-
misel on tithjalt sditmine vajalik, et uut koormat hoidlasse vedada
jne. Abiaja vdhendamine on suurel mééiral puhtorganisatsiooni-
line kiisimus; abiaega saab vidhendada néditeks poldude kuju ja
suuruse valikuga jne.

Poo6rete aeg — tempus adjuvans vertendo (Tav) —
tdhendab kitsamas mbottes abiaega, on aga otseselt seoses pohi-
ajaga. Nditeks niitmisagregaadiga toctamisel peab poltu nurka-
del pdordeid tegema.

Mehhanismide hooldamise aeg — tempus adju-
vans curando (Tac) — on aeg, mis kulub noutavaks masinate
maéirimiseks, kontrollimiseks jne. Vajalik masinate hooldamise aeg
soltub nende konstruktsioonist ja koormatusest. Pohiaja intensiiv-
sem kasutamine nouab ka suhteliselt rohkem tdhelepanu masina
‘hooldamisel.

Puhkeaeg ja isiklike vajaduste aeg — tempus
adjuvans respirando (Tar) —  tdhendab vajalikku puhkepausi,
mille osatdhtsus on eriti suur kisitsitoss. Vajalik puhkepaus taas-
tab to6joudu inimesel ja veoloomal. Kédesoleva t66 koostamisel
arvestatj puhkepausiks (soltuvalt toopingest) 5—10 minutit igas
todtunnis. Tegelikult puhkepause kronometreerimisel ei esinenud,
sest t60 isedrasuste tottu tekkisid need toéotajatest soltumatult.
Niiteks kui kombainer ootas veokit, siis osutus vajaliku puhke-
pausi arvestamine iileliigseks ja isegi tooprotsessi segavaks.
Puhkepaus tuleb arvesse, kui see on koordineeritud kogu silo-
valmistamise tooprotsessis nii, et koik to6tajad saavad korraga
puhata.

Ettevalmistamise-lopetamise aeg t606 jao-
tuskohal — ftempus praeparandi horreo (Tph) — on tarvilik
toojaotuse kohal. Selgelt ja lithidalt antud tockdsk eeldab aja
kulu vdhenemist jaotuskohal.

Ettevalmistamiselopetamise aeg t6dkohal
—tempus praeparandi loco (Tpl) — on vajalik mehhanismide ja
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veokite korrastamiseks enne t66 algust ja 16ppu, niditeks kom-
baini haakimiseks traktori jérele.

Tookohale mineku ja sealt tuleku aeg — tem-
pus itineris (Tit) — on vajalik t66kohale minekuks ja sealt taga-
situlekuks. See aeg sdltub to6koha kaugusest téotajate kogune-
mispunktist. Sotsialistliku suurmajandi tootmistingimustes saab
seda vdhendada t66 ratsionaalse organiseerimisega tootajate kiire
tookohale ja sealt tagasi transportimisega jne. Monel juhul tuleb
silovalmistamise tooprotsessi kestel teisele pollule asuda, vahel
nouab aga ebasoodus ilmastik uue t6616igu valimist. Sisult on ka
see tookohale mineku ja sealt tuleku aeg.

Ebaproduktiivne ehk ebatootlik aeg — fempus morandi (Tm)
— ei teeni mingil méidral tooprotsessi. See on produktiivsest
ajast viljaliilitatud téopdeva osa, téoseisakud ehk tédajakaod.

Kédesolevas to0s voeti tdpsemale uurimisele ka silovalmista-
mise téoprotsessi ebaproduktiivse t66aja struktuur, et leida voi-
malusi tooseisakute vdhendamiseks ja likvideerimiseks.

Ebaproduktiivne aeg ehk téoseisakud jaotati vastavalt nende
tekkimise pohjustele organisatsioonilisteks, tehnilisteks, téotaja-
test soltuvateks ja erakorralisteks.

Organisatsiooniline aeg — fempus morandi dis-
ponendi (Tmd) — t66 organiseerimise ja juhtimise vead, mis
pohiliselt séltuvad tookava kujundajaist — brigadirist voi agro-
noomist. Kui nditeks silohaljasmassi transportimiseks on iiks
auto vajadusest vdhem planeeritud, siis tekivad kombainil t66-
seisakud ja need levivad kogu to6protsessi ahelas kuni haljas-
massi laadimiseni hoidlasse. Seda kaotatud toGaega on siloval-
mistamise td6protsessis koige holpsam produktiivseks ajaks
kujundada.

Tehniline aeg — tempus morandi fortuito (Tmf) —
tdhendab todseisakuid, mis tekivad peamiselt masinate, seadmete
ja tooriistade riketest. Selle ajakao likvideerimine v6i vdhenda-
mine oleneb peamiselt masina, seadme jne. konstruktsiooni tdius-
likkusest ja remondi kvaliteedist.

Isikuline aeg — tempus morandi tartando (Tmt) —
ainult tootajast soltuvad todseisakud (nditeks kombainer ajab
juttu, ei toota ajal, mil veok ootab laadimist).

Erakorraline aeg — {fempus inutile (Tin) — tekib
juhuslikest t6oseisakutest, mida t60 organiseerija ei saa véiltida
(nditeks rdnk vihmasadu silovalmistamise téoprotsessi ajal jne.).

Kronomeetriliste vaatluste algandmete 1dbitoGtamisel saab
iga t6oelemendi voi -votte kestus endale tabelites vastava &ifri
alusel kindla koha t66pdeva struktuuris. Uhtlasi on tabelites
antud iga tootaja aja kasutamise struktuur protsentides.

. .dTabelites ja tekstis on kasutatud ajafihikutena inimt6ééminu-
eid. . :
© Iga tootaja kohta koostati analoogiliselt t66aja kasutamise
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struktuur silohaljasmassi transpordil. Nii koondati tabelisse ka
- iga haljasmassikoorma transportimise aeg. Edasi tdideti tabel
haljasmassi hoidlasse laadija kohta. Iga tootaja t66aja analiiiisi
alusel koostati analoogiliselt kdikide majandite kohta koondtabel.
. Nii saadi vaatluspdeval silovalmistamisprotsessist osavétnute
kogu tbédaja kasutamise struktuur, milles haljasmassi koristami-
. sest kuni hoidlasse laadimiseni (incl.) arvestati eraldi produk-
tiivne aeg ja selle koostis ning ebaproduktiivne aeg seisakute
spetsifikatsiooniga.

Vastav tabel selgitab, kui palju tédaega kulus igas majandis
vaatluspdeval silohaljasmassi niitmisele, kokkuriisumisele, peale-
laadimisele, transportimisele ja hoidlasse paigutamisele.

Silohaljasmassi koristamise, transportimise ja hoidlasse pai-
gutamise viiside to6viljakuse naturaalsete néditajate vordlemiseks
koostati vaatluspdevade jargi tabel, kust ndhtub silovalmistamise
tooviljakus. Selles tabelis on abitabelite kasutamisega eraldatud
silovalmistamise tdé6operatsioonide ajalised kestused ja téévilja-
kus.

Vorreldes tooviljakust (s. o. ajakulu iihe tonni haljasmassi
kohta) koristamisel mitmesuguste agregaatidega, transportimi-
sel erinevate veokitega ja hoidlasse paigutamisel erinevate meh-
hanismidega, oli voimalik vélja selgitada koige vdhem inimtéod
noudvad silovalmistamise viisid. Kuigi pohiliseks uurimisto
objektiks oli inimt66, osutus materjalide 1dbité6tamisel voimali-
kuks hinnata ka kasutatud mehhanismide (kombainid, autod
jne.) tehnilisi omadusi ja tootlikkust.

O 3AJAYAX HCCIHENOBAHHUSA U METOIMKE AHAJIU3A
NMPOU3BOAHUTEJBHOCTHU CEJIbCKOXO31MCTBEHHOI'O
TPYIA B YCJIOBHUAX 3CTOHCKOH CCP

X. Moana

Peswowme

IMoa TpPOW3BOLHTENBHOCTBIO TPyJda MBI NOJpasyMeBaeM cnocol-
HOCTh KOHKPETHOTO TpyJda CO31aBaTh ONpEIeJeHHOe KOJHYECTBO
NOTPeGUTENBHBIX CTOUMOCTEH B eJHMHHIly BpeMeHH. B skoHomuu pa-
6oyero BpPeMEHH M 3aKJIOYAeTCs TNOBLILIEHHE NPOH3BOJHTEIBHOCTH
Tpyna. Pa3sBuTHe 4eJoBeyecKOro OGLIECTBa sIBJsIETCsS Pe3y/bTartoM
Pa3sBHUTHA OPYIHMH TpPyAa U NOBBLILIEHHS €ro TP OH3BO/IHTEBHOCTH.

XuMusallus i1 TpUMeHeHHe B lelfiX KOMINJEKCHOH MeXaHH3alUuH
IPOM3BOJCTBA Bce 0oJiee COBEPIIEHHBIX H AELIEBHIX MAallHH O3Haua-
IOT 3KOHOMHIO *KHBOTO TPyZAa H NOBBHILIIEHHE TEXHHYECKOro Iporpec-
ca B CeJbCKOM XO03sliicTBe.
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Hacrynuao BpeMsi MPUCTYNHTb B IIHPOKOM MacwiTabe K paape-
IIEHHIO BOMPOCa, KaK MOBBICHTb TPYAOCNOCOGHOCTb TPYXKEHUKOB
cella npH’ MOOWIM3AlMM KaxXAOH MHHYTH paboyere BpEMeHH C
IeJbI0 YBEJHUEHHS NPOAYKUHH U TOHHXKeHHsl ee ce6eCTOMMOCTH.

H3yuenne npoH3BOAUTENLHOCTH CEJbCKOXO3SHCTBEHHOIO TPYJa B
Sctonckoii CCP N0/MKHO HCXOLUTb H3 CTPYKTYPhl 3eMEJbHBIX yro-
IMH U NX pa3MelleHHs, U3 pallHOHAJIbHOH BeJHYHHB W KOH(HIrypa-
iuu noJell. HayuHo-060CHOBaHHOE pasMellleHHe MOCEJNKOB H JKHBOT-
HOBOJMUECKHX (epM, IKOHOMHYHBEIE pa3Mepbl [POH3BOJCTBEHHHIX
IMHHUIl ¥ T. [. SIBJSIOTCSI OCHOBOM H3y4YeHHS MPOH3BOAUTEJbHOCTH
Tpyla. ' :

Ilpun opraHu3zanuud paboyuX NpPOLECCOB CJeAyeT HCXOAMTb HU3
NPUHIHNOB HHRUBUAYaJbHOTO BhiGOpa. Mcnonb3zoBanue Boau pabor-
HHKa K TPYAYy, ONTHMH3M, YKJaA JKH3HH, B3aHMOOTHOIUIEHHs C PYKO-
BOJHTENSIMH, IPOTPECCUBHBIE NIPHEMBl TPYIa, OfexXMa, ¢hopMa omnJja-
THl TPYAA H HOPMAaTHBE! TPYAOBLIX 3aTpaT — BCe 3TH (HAKTOPH yuH-
THIBAIOTCA TPH H3YUE€HHH MPOH3BOAUTEJBHOCTH TPyda B CEJIbCKOM
X03s1iCTBe.

Pecny6/iuKaHCKHM LEHTPOM H3Y4YE€HHs] INPOU3BOAHUTENbHOCTH
TpyZla B CeJbCKOM XO3SHCTBE IOJIKEH fIBJSATbSl OJHH M3 IOKasa-
TeJNbHBIX COBX030B, KOTOPHIH, BMecTe ¢ TeM, 6yJer U ONLITHOH CTdH-
LHel H3yueHHs Tpyha.

Ilpu wucclAefOBaHHM OCHOBHOH JesTENbHOCTH CENbCKOXO3SIHCT-
BEHHBIX TPYJOBHIX NPOLECCOB HEOOXOAHMO Ha ONBITHOH CTaHIHHM HC-
cle]0BaHua TPyAa 3alaBaTb B ONpEIEJEHHOM MNOPsAKe NATb NPOcC-
THIX, HO OOGBIYHO OueHb 3((PeKTHBHBHIX BONPOCOB, 3a KOTOPHIMH B
CBOIO Ouepeflb CJEAYIOT BCe IpPyTrHe BOMpOCH. Bompocer 3TH: 4TO,
Tjle, KOria, pa3se W KakK. HyXHO BHIICHHTDb, BHIMOJHAIOTCS JH Ce/lb-
CKOXO351HCTBEHHble TPYJOBble TPOLECCH MPaBHJABHBIM CnocoboM, B
NpaBUJbLHOM MecTe, B NPaBUJIbLHOM HOpsAKEe, BO-BpeMsl M INOAXOMA-
IIUM JIHIOM.

COOTBETCTBEHHO METOJHKE [acCMaTPHBAIOT TEXHOJOTHUECKHH
paGounit npouecc, — obuiee pabouee Bpemsi — Tempus universale
(Tu) (1. e. cyMMa BpeMeHH XPOHOMETPTHYECKHX HaOMIONeHUulH, —
onuH pabouuii neHb UMK (B HEKOTOPHIX CJydasix) NMOJOBHHY pabo-
vero aus. O6iee paGouee BpeMsi HIH pabOUHi JeHb MOJApasie/sioT
caenylomHuM 06pa3oM:

A. IlponykKTHBHOE HJIM MPOU3BOLUTEJbHOE BpeMs
— tempus totum (Tt)

I. OnepatuBHoe Bpemsi — tempus operis nascendi (Ton)
1. OcHoBHOe HJM umcTOEe BpeMsi — ftempus efficiens (Te) —

mudp 1.

2. BcnomorarenbHoe wuau H06aBOUYHOE BpeMmsl — tempus
adjuvans (Ta) — mudp 2.

a) BpeMsi Ha TIOBOPOTHI tempus adjuvans vertendo
(Tav) — wudp 3.
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6) BpeMs Ha yXOI 3a MeXaHU3MAMH — tempus adjuvans

curando (Tac) — muop 4

II. Bpemsi Ha OTABIX W JIHYHBIE HYXKAL — tempus adjuvans res-

pirando (Tar) — B mupp 5

III. Bpems Ha Hayane u OKOHYaHHe DaGOTH —- fempus praepa-
randi (Tp)

1. Bpems na pasnauy Hapsina — tempus praeparandi horreo

(Tph) — mupp 6.
2. Bpems Ha Haya/llo M OKOHYaHHe pPaGOTHl Ha MecTe pabo-
Tl — tempus praeparandi loco (Tpl) — mugp 7.
3. Bpems Ha npuxox u yxox ¢ pabote — fempus itineris
(Tit) — mwHbpp 8.

B. HempoaykTHBHOe HJHM HENPOH3BOAHUTEJBLHOE
Bpemsa — tempus morandi (Tm)

[. OpranusanuonHoe Bpemss — ftémpus morandi disponendi
(Tmd) — mudp 9.

I1. Texnuueckoe Bpemss — fempus morandi fortuito (Tmf) —
mucpp 10.
II1. Tlorepu BpemeHH, 3aBuCsiilHe OT pabOTHHKAa — fempus morarn-
di tartando (Tmt) — mrup 11.

IV. Ikcrpennoe Bpemss — tempus inutile (Tin) —
mupp 12.

PROBLEMS AND METHODS OF THE ANALYSIS OF
AGRICULTURAL WORK EFFICIENCY IN THE
ESTONIAN S. S. R.

H. Polna
Summary

Work efficiency is to be understood as the ability to produce
a definite amount of work in a given unit of time with a definite
amount of work value. Work-time economy consists of the rise in
efficiency. The evolution of human society has taken place as a
result of the development of tools and rise in efficiency.

Today’s task consists in socialist society outstripping the capi-
talist system in the production of world-consumer goods.

That system will predominate which has the better techniques
in the mechanization of the production processes, organization of
work, and discipline. .

Utilization of chemistry and the cheaper use of new machi-
nery in the mechanization of working. processes will lower the
use of human labour and achieve technical progress in agricul-
ture.
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The time has come to investigate the question of how to
raise the capacity of each field labourer per minute and hour so
as to noticeably increase productioh and decrease costs.

Research into agricultural labour efficiency in the Estonian
S. S. R. should occupy itself with field crop structure, place of
growth, rational field size and shape. The basis for research in
the problem of work efficiency is a scientifically founded inves-
tigation of the location of settlements and animal farm location,
the practical (economic) unit of efficiency, etc.

- During the organization of work processes, it is necessary
to take into consideration the selection of individuals. The utili-
zation of the workers’ desire to- work, optimisni, experience, the
attitude between the labourer and his chief, progressive labour
possibilities, clothing, forms of wages and work expenditure
norms. — All these things should be taken into consideration
when research in work-efficiency in agriculture is conducted.

The work-efficiency research centre of the Republic should be
an exemplary state farm, which would also be a labour research
experimental station.

The investigation of work-efficiency in agricultural processes
should be conducted at experimental stations on the basis of five
simple, but usually very effective questions. The latter should be
taken up in definite succession and followed by all other ques-
tions. These basic problems are: what, where, when, whether and
how. It is necessary to clarify whether agricultural processes are
determined in the right way, right place, right succession, right
time by the right persons.

The methods are decided at the place of technological pro-
cesses of work-efficiency — tempus universale (Tu) (i. e. the
chronometric sum of observation time) during one day (some-
times half a day). The whole work-time is divided as follows:

A. Productive or work possible time — tempus

totum (Tt)

I. Operative time — tempus operis nascendi (Ton)

1) Basic — or pure time — fempus efficiens (Te) code 1

2) Auxiliary — or extra time — tempus adjuvans (Ta)
code 2
3) a) Changing time — fempus adjuvans vertendo (Tav)
code 3

b) Maintenance of mechanism time — fempus adjuvans
curando (Tac) code 4
II. Rest — personal time — tempus adjuvans respirando (Tar)

code 5
III. Preparation and rounding-up time at place of distribution
of work — tempus praeparandi horreo (Tph) code 6

IV. Preparation and rounding-up time at place of work — tem-
pus praeparandi loco (Tpl) code 7
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V. The time for going to and coming from work — tempus

IL
I
Iv.

112

itineris (Tit) code 8
Non-productive or non-producing. time —
tempus morandi (Tm)

Arranging time (errors in organization of work) — fempus
morandi disponendo (Tmd) . code 9

Technical time (mechanical breakdowns) — tempus morandi
fortuito (Tmf) code 10

Personal time (errors depending on labourer) — fempus
morandi tartando (Tmt) code 11.
Special time — accidental work stoppages) — fempus inu-

tile (Tin) code 12.



AUTOKAUBAVEDUDE MAJANDUSLIKU ANALUUSI
PROBLEEME

M. Kuusk

TRU rahanduse ja krediidi kateeder

Koigi rahvamajandusharude kiire arenguga kaasneb traspor-
dit66 mahu pidev kasv. Sealjuures suureneb autotranspordi osa-
tahtsus kaupade veol. Kui 1955. a. osanes autotranspordile 3,7%
NSV Liidu iildisest veosekdibest, siis 1961. a. oli vastav néitaja
juba 5,3%.! Veosemahus on autotranspordi osatdhtsus aga tun-
duvalt suurem. Eesti NSV-s moodustas autotranspordi veosemaht
1960. a. kogu veosemahust 82,79 .2

Autotranspordi osatdhtsuse tousule on oluliselt kaasa aida-
nud autotranspordi reorganiseerimine autode koondamise néol
vaikestest, asutuste ja ettevotete juures asuvaist automajandeist
suurtesse iildkasutatavaisse automajandeisse. Reorganiseerimine
algas pohiliselt 1958. a., on kestnud kidesoleva ajani ning kahtle-
mata jdtkub veel tulevikuski. Eesti NSV-s moodustas -ildkasuta-
tava autotranspordi osatihtsus 1961. a. kogu autotranspordi veo-
semahus 63,3% ja veosekdibes 59,79%.> Kogu NSV Liidu kohta
on no}metatud nditajad tunduvalt madalamad, vastavalt 20,5% ja
27,7% 4.

Autode koondamine suurtesse spetsialiseeritud automajan-
deisse vdimaldab autopargi otstarbekamat kasutamist mitme-
suguste vedude organiseerimise efektiivsete vormide, nagu tsent-
raliseeritud  veod, linnadevahelised 'marsruutveod jm. rakenda-
mise teel. Uhtlasi paraneb autopargi tehniline teenindamine.

Viikeste ametkondlike automajandite likvideerimine tingis ka
uue kaubaveoliigi tekkimise. Selleks on kaupade vedu tunnitasu-
tariifide alusel. K&esoleval ajal téotab Eesti NSV-s umbes 75%

! Hapognoe xossficrBo CCCP B 1961 romy. CraTHCTHueCKHH eXKEroiHHK,
Toccratusnar, Mocksa 1962, 1k. 473.

2 B. Tapmucrto, 3Acrouckas CCP, Pcrrocusmar, Taminn 1962, lk. 176.

% Hapoguoe xo3siictBo CCCP B 1961 rony. CraTHCTHUeCKHH eXerofHHK, [oc-
cratHagar, Mocksa. 1962, lk. 504, 507. ‘

4 Sealsamas.
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iildkasutatavatest kaubaveoautodest nn. tiikitasu alusel ja 25%
nn. tunnitasu alusel. Kui tiikitasutariifide rakendamise puhuf
tasub tellija automajandeile vastavalt veetud kauba liigile ja
kogusele, siis tunnitasutariifi rakendamise puhul ei s6ltu veotasu
veetud kauba kogusest ja liigist, vaid auto kandejdust ning auto
tellija kdsutuses oleku ajast.

Seoses iildkasutatavate automajandite arvu ja nende t66mahu
kasvuga tulevad teravalt pdevakorda majandite tegevuse
majandusliku analiiiisi kiisimused. On selge, et automajandite
to6 hindamisel peab olema pohikriteeriumiks autode t66 rahva-
majanduslik efektiivsus. Sellele kriteeriumile peab olema alluta-
tud nii planeerimise kui ka analiifisi metoodika. Mis puutub auto-
majandite t66 analiiiisi teooriasse, siis on seda kogu NSV Liidu
mastaabis seni uuritud suhteliselt vihe. Pohjalikumad uurimused
on ilmunud I. A. Verhovskilt5 ja Z. 1. Aksjonovalt® Sarjas
«bu6snoTeyka M0 3KOHOMHKe aBTOMOGHMJBLHOTO TpaHCmopTa» ilmu-
sid 1962. a. bro§iilirid automajandite tegevuse analiiiisi kohta
Z. 1. Aksjonovalt? ning G. E. Safrailt ja N. E. T8emberilt 8, Koigi
nimetatud véljaannete tiraazid olid aga 4darmiselt viikesed
(umbes 5000 eks.), mistottu nad muutusid otsekohe peale ilmu-
mist bibliofiilseteks raamatuteks. Tiielikult on uurimata tunni-
tasuautode t66 majandusliku analitiisi metoodika.

Eesti keeles pole seni ilmunud iihtki viljaannet transpordi-
okonoomika ega ka puht analiiiisi alalt. Eesti Riikliku Kirjastuse
perspektiivplaani jargi otsustades pole loota ldhemal ajal selle
linga korvaldamist. Et ka Eesti NSV Autotranspordi ja Maan-
teede Ministeerium ei ole vélja andnud juhendeid automajandite
tegevuse analiiiisimiseks, siis vo6ib 6elda, et praktiliselt ei ole
theski Eesti NSV automajandis mitte mingisugust materjali, mil-
lest voiks juhinduda automajandi t66 analiiiisimisel. Olukorra
- teeb veelgi komplitseeritumaks asjaolu, et enamik majandusala-
sest kaadrist (plaaniosakonna ja raamatupidamise t66tajad) on
automajandeis ilma erihariduseta, sageli ka ilma iildise kesk-
hariduseta. Loomulikult ei saa seetottu mingisugusest analiiiitili-
sest t00st automajandeis praegu juttu olla.

Korgemalseisvates organites (trust, ministeerium) tuleks ana-
litiitilises t66s kdige suuremat tdhelepanu-p6orata vordlevale ana-
liitisile. Ei tohi unustada analiiiisi tulemuste teatavaks tegemist
alluvaile majandeile ning nende arvessevotmist planeerimisel.

5 H. A. BepxoBcKuii, AHalH3 IPOH3BOACTBEHHO-(PHHAHCOBOH MEATENb-
HOCTH aBTOX03siicTB, ABToTpaHcualar, MockBa 1960.

6 3. U. AKceHOBa, ABTOMOOUNbHHE TI'PY30Bbie {IepeBO3KH (DKOHOMHue-
ckuii awanus), ABroTpancusgar, Mocksa 1960.

7 3. 4. AkceHnoBa, Axanu3 X037HCTBEHHOH HeATeJbHOCTH aBTOTPaHCHOPT-
HHIX OpeanpusTHii, ABToTpaHcH3zar, Mocksa 1962.

8 T.E.Ca¢pair, H. E. Uewm6¢p, Ilnannposanne ¢punancos, Gyxrantep-
ckulf y4eT M aHaJu3 (PHHAHCOBOTO COCTOSIHHS aBTOX03fAlicTBa, ABTOTpPaHCH3ZAT,
Mocksa 1962.
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Kéesoleval ajal tehakse alluvaile majandeile teatavaks ainult
plaani tditmise tulemused veosemahu ja veosekdibe osas. Kuidas
on aga ilthe voi teise majandi omahind ja rentaablus, vorreldes
teiste majanditega, jddb neile teadmata. Milleni see viib, seda
voib illustreerida autobaasis nr. 22 valitsenud olukord. Nimeta-
tud majandis on autovedude omahind koige korgem vabariigis.
Eriti suured on kulutused ekspluatatsioonimaterjalidele (2,5
korda kérgemad kui vabariigi .lldkasutatavais automajandeis
keskmiselt), autode remondile jne. Automajandi juhtivad téétajad
olid aga arvamusel, et neil on omahind enam-vihem normaalne,
sest plaaniline omahind on ju ka kérge. Korgemalseisvas orga-
nis planeeritakse saavutatud taseme alusel «diinaamilise rea»
pohimottel, ilma eelneva perioodi andmete kiillaldase analiiii-
sita.

«Diinaamilise rea» pohimotte jirgi planeerimise iihe tagajér-
jena on automajanditel alates 1959. aastast (s. o. ajast, mil
hakati kasutama tunnitasuautosid), pidevalt raskusi tunnitasu-
vedude esas omahinna alandamise plaani tditmisega. Samal ajal
on tiikitasuvedude osas omahinnaplaan kiillaltki lahe. 1961. aas-
tal tditsid omahinnaplaani Eesti NSV Autotranspordi ja Maan-
teede Ministeeriumi Vabariiklikule Autotranspordi Trustile allu-
vast 28 automajandist tiikitasuvedude osas 14 majandit ja tunni-
tasuvedude osas 9 majandit, 1962. aastal 27 automajandist tiiki-
’éasgvedude osas 20 majandit ja tunnitasuvedude osas 4 majan-

it.

Nagu paljude majandite juhtivad té6tajad ise kinnitavad, on
sellest olukorrast véljapddsemiseks mindud monikord ebaseadus-
likule teele — osa tunnitasuvedudele osanevaid kulutusi kan-
takse tiikitasuvedudele (eriti remondikulude osas). Seetottu tuleb
automajandite tegevuse analiiiisimisel ldheneda eri kaubaveolii-
kide vedude omahinnale kiillaltki suure ettevaatusega.

Kéiesoleval ajal toimub elav diskussioon planeerimiskiisimuste
iile deviisi all «Planeerimine kommunistliku iilesehitust6d iiles-
annete korguseles. Moodunud aasta teisel poolel laienes see ka
autotranspordile. Hulgaliselt ayaldas diskussioonimaterjale
Vene NFSV ajakiri «ABToMOGHIBHEIE TPaHCIOPT».!0

Uheks probleemiks, mille kohta avaldati erinevaid arvamusi,
oli autotranspordi t66 pohiiihik. Mdned diskussioonist osavotjad
olid arvamusel, et senised iithikud «veosemaht tonnides» ja «veo-
sekiive tonnkilomeetrites» on vananenud ja tuleksid asendada mit-
mesuguste teiste tuletatud néiitajatega. Nende autorite ettepane-
kud uute niitajate kasutuselevotuks olid aga védhe pohjendatud.
Ei tohi unustada, et «tonni» ja «tonnkilomeetrit> kasutatakse
transpordi t66 naturaalithikuna vidga laialdaselt ka teistes riiki-

9 Eesti NSV Autotranspordi ja Maanteede Ministeeriumi Vabariikliku Auto-

transpordi Trusti ja Tallinna Autokaubaveovalitsuse andmeil.
10 Vi. «ABroMoGuABHEIA TpaHcnmopTs 1962, nr. 8--12 ja 1963, nr. 1—9.
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des jne. Ndib, et iikski tuletatud niitaja ei ole voimeline neid
asendama. Téhtsuse poolest tuleks anda esikoht «veosemahule
tonnidesy, sest ta iseloomustab, kui suures ulatuses on auto-
majandid rahuldanud rahvamajanduse vajadusi kaupade veol.
Rahvamajanduse seisukohalt on koige tihtsam veoste kogus, mis
autotranspordi abil paigutatakse iimber vajalikku kohta. Seetdttu
peaks keskmisest veokaugusest tuleneval veosekiibel tonnkilomeet-
rites olema teisejarguline tdhtsus. ,
Seoses mootithikutega kerkib iiles ka teine oluline probleem
- nimetatud nditajate vastavus tegelikkusele, Vaatamata sellele,
et viimastel aastatel on tulemusrikkalt voetud tarvitusele abindou-
sid andmete tegelikkusele vastavuse tagamiseks, esineb teekon-
nalehtedel veel hulgaliselt juurdekirjutusi, eriti veokauguse osas.
Autojuhile on need mitmeti kasulikud:

1) voimaldavad teha «musti otsis,

2) juurdekirjutatud kilomeetrite «mustadeks otsadeks» kasu-
tamata jdtmisel tekib bensiini sdist, millega kaasneb preemia;

3) fiktiivsete kilomeetrite arvel suureneb veosekiive tonnkilo-
meetrites, jarelikult ka autojuhi té6tasu.

Juurdekirjutused veetud kauba kogusele suurendavad autojuhi
tootasu.

Tiikitasuvedude puhul pole juurdekirjutustest huvitatud mitte
iilksnes autojuhid, vaid ka tellijad, sest nende abil on voimalik
iilenormatiivseid seisuaegu niidata véiksemana,

Juurdekirjutustele otsustavaks I8putegemiseks en vaja tugev-
dada kontrolli liinil, samuti hoolikamalt toddelda teekonnalehti
automajandeis. Siin on avar t66pold nii tellijate kui automajandi
partei- ja riigikontrolli organeile. Juurdekirjutuste eest teekonna-
Iehtedel peavad eelkdige vastutama tellijad. Automajandid ei
kasuta oma oigust nouda tellijalt trahv teekonnalehtede ebadige
vormistamise eest mitte kooskolas kehtivate eeskirjadega.!! Telli-
jad aga saavad juurdekirjutustes siiiidiolevate isikute suhtes
kohandada TooK § 83. Voitlust juurdekirjutuste vastu raskendab
asjaolu, et need on kasulikud ka automajandeile, aidates fiktiiv-
selt tdita vedude plaani ja alandada vedude omahinda.

Kiesoleval ajal on iiheks oluliseks kriteeriumiks automajandi
t66 hindamisel vedude plaani tiitmine tuletatud e. arvestuslikes
tonnkilomeetrites. Muuseas soltub sellest tootasufondi kasuta-
mine. Arvestuslike tonnkilomeetrite kasutamise puhul on eriti tdh-
tis, et iimberarvutamise koefitsientide méédramisel oleks arves-
tatud voimalikult koiki asjaolusid. See vdimaldaks tdepoolest
digesti liita, viia iihise nimetaja alla erinevate veoliikide t566-
mahtu. On loomulik, et erinevate veoliikide veosekdibe iimber-
arvutamisel arvestuslikesse tonnkilomeetritesse ei tohi iikski veo-

11 ENSV Autotranspordi ja Maanteede Ministeerium, Autotranspordi veo-
tariifide hinnakiri nr. 13—01—15, Tallinn 1960, 1k. 16, punkt 36.
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liik olla eelistatud seisundis. Koefitsient peab olema valitud selli-
selt, et automajandil ei tekiks huvi ithe voGi teise veoliigi eelista-
miseks.

Viga palju on kritiseeritud tiikitasuvedude veosemahu iimber-
arvutamise koefitsienti. Kdesolevas t66s peatume ldhemalt tunni-
tasuvedude veosemahu iimberarvutamise koefitsiendil (1 tasuline
tund = 36 arvestuslikku tonnkilomeetrit). 1962. a. I poolaastal
kontrolliti monedes Eesti NSV autobaasides katseliselt tunni-
tasuautode kasutamise intensiivsust. Selleks tédideti tunnitasu-
autode teekonnalehed analoogiliselt tiikitasuautode teekonna-
lehtedele. Saadud andmete pohjal oli véimalik arvutada .tunni-
tasuautode veosekdivet arvestuslikes tonnkilomeetrites:

1) tegeliku veosemahu ja -kdibe alusel, kasutades tiikitasu-

vedude puhul rakendatavaid koefitsiente (1 tonn = 8 arvestus-
likku tonnkilomeetrit, 1 tonnkilomeeter = 1 arvestuslik tonnkilo-
meeter; P

2) tasuliste tundide alusel;

3) tasuliste kilomeetrite alusel, kasutades veo- ja soidutak-
sode puhul rakendatavat koefitsienti (1 tasuline kilomeeter = 4
arvestuslikku tonnkilomeetrit).

Jdrgnevas tabelis on toodud autobaasi nr. 7 andmete pohjal
arvutatud tunnitasuveoautode veosekdive arvestuslikes tonnkilo-
meetrites. Ulevaatlikkuse suurendamiseks on tegeliku veosemahu
ja -kdibe alusel arvutatud veosekdive voetud baasiks (100%) ja
sellega vorreldud teiste néitajate pohjal arvutatud veosekiivet.

. = Tabel T
Tunnitasuautode veosekdive autobaasis nr. 7 1962. a. 1 poolaastal (9%-des)

Veosekéive arvestuslikes tonnkilo-
meetrites
Kandejoud

Automark (t) tonnide ja tasuliste tasuliste

t-km-te tundide km-te

alusel alusel alusel

M-20 («Pobeda») 0,25 100,0 2067,1 2415,8
«Moskvit§» 0,25 100,0 2290,7 22412
UAZ 0,8 100,0 756,0 637,3
LAZ-742 1,5 1000 939,6 458,0
Eriotstarbelised 2,0 100,0 436,7 299,6
2,2 100.0 393,8 163,7

GAZ-93 2,25 100,0 231,1 198.4
GAZ-51 2,5 100.0 303,1 268,5
PAZ-657 2,5 100,0 232,1 228,8
Z1L-150 4,0 100,0 231,7 80,4
Kokku 100,0 340,3 209,7
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Tabelist nidhtub, et tunnitasuautode veosekdive arvestuslikes
tonnkilomeetrites arvutatuna tasuliste tundide alusel (nagu seda
praktikas tehakse) on antud majandis umbes 3,4 korda suurem,
kui ta oleks voinud olla tegelikust veosemahust ja -kdibest lihtu-
des. Erinevus on seda suurem, mida viiksema kandejouga on
auto: 0,25-tonniste autode puhul on tasuliste tundide alusel arvu-
tatud veosekdive isegi 20—23 korda suurem. Tuleb silmas pidada
asjaolu, et tunnitasuautosid kasutatakse eelkdige viikeste kauba-
koguste vedamiseks, mistottu tulevikus tunnitasuautode kesk-
mine kandejoud tunduvalt vdheneb. Kui tunnitasuautode t66d
arvutada iimber arvestuslikesse tonnkilomeetritesse tasuliste kilo-
meetrite alusel, nagu seda tehakse kaubaveotaksode puhul, oleks
see jéllegi automajandile viga kasulik.

Tabelist nédhtub, et automajandil on kasulik suurendada
tunnitasuautode arvu ja nende osatihtsust autopargis. Kui sel-
lele lisada veel teine oluline eelis nii majandi kui tellija seisu-
kohalt — téielik kontrolli puudumine automajandi poolt auto
kasutamise iile tellija kdsutuses oleku aja viltel, siis ei saa ka
imestada, et automajandid pidevalt iiletavad tunduvalt tunnitasu-
autode arvulise plaani. Samal ajal jdiab autode arvuline plaan
tiikitasnautode osas kas tditmata voi tdidetakse tunduvalt viik-
semal maéral.

Koigest eeltoodust ilmneb, et tunnitasuautode veosekiibe
arvutamiseks tuletatud e. arvestuslikesse tonnkilomeetritesse
kasutatav koefitsient ei ole oige. Néib, et sellest arvutamisest
tuleks iildse loobuda. Analoogiliselt toostusettevotetega voiks
nimetatud néitaja esialgu katseliselt asendada tulude plaani tiit-
mise niitajaga. Automajandi t66 edukuse iitheks pohikriteeriu-
miks peaks saama kasumi summa iihe keskmise nimestikulise
auto kohta. Seni pole seda néiitajat automajandite t66 analiiiisi-
misel iildse arvutatud, kuid talle tuleks anda eesdigus isegi ren-
taabluse niitajate ees.

Lopuks veel iihest lahendamata probleemist, mis vdga oluli-
selt segab automajandite t66 analiiiisimist.

Automajandites planeeritakse mitmesugused ekspluatatsiooni-
néditajad, nagu tehnilise valmisoleku ja autopargi kasutamise
koefitsient, tehniline kiirus ja ekspluatatsioonikiirus jne. automar-
kide jargi. Vedude omahinda aga ei planeerita automarkide jéargi,
sest raamatupidamises tegelikku omahinda automarkide jirgi ei
ndidata. Seetottu jaab automajandi t66 analiiisimisel vélja sel-
gitamata viga oluline kiisimus: kuidas mojutas ekspluatatsiooni-
nditajate muutumine vedude omahinda automarkide loikes.
Uheski automajandis pole andmeid iiksikute' automarkide kasuta-
mise efektiivsuse kohta. .

Jarelikult: kuni automajandite raamatupidamises ei peeta
omahinna arvestust automarkide jirgi, ei old vdoimalik taita itht
viga olulist liinka automajandite t66 analiiiisimisel.
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NPOBJIEMbl 3KOHOMHYECKOIO AHAJIH3A TPY30BbIX
ABTONEPEBO30OK

M. Kyyck

Peswme

B cBsi3u ¢ poCcTOM y/JeNbHOrO Beca aBTOTpPaHCNOpTa OOUEero
N0Jb30BaHUS CcJaelyeT 06paTHTh 6OJblliee BHUMaHHE Ha 3KOHOMHUe-
CKHil aHa M3 pabOTHl aBTOXO3SHCTB.

HccnenoBanueM MeTOIMKH 3KOHOMHYECKOTO aHajlH3a paboThHl
aBTOXO3SIHCTB /10 CHX NMOP 3aHUMAJHUCh JHUIIbL HEMHOTHE AaBTODHI.
BoBce He uccrenoBaHa MeTOLHKa aHadu3a pa6GoOThl NOBPEMEHHBIX
aBTOMOOMJEll M 3KOHOMHYecKas 3(GEKTHBHOCTb HCNOJb30BaHHs
3THX aBTOMOOHJIEH.

Ha npakTuke 3aTpyHsieT aHa/lH3 HeAOCTAaTOYHOE KOJHYECTBO CIie-
[MaJbHOM JIUTEPATyphl, TaK KaK THPaXH COOTBETCTBYIOIUHX KHHT
OyeHb HeboJbIIHne.

IIpy naaHHpoBaHHH palGOTHl aBTOXO035HCTB NpPHMEHsETCH Tak
Ha3blBaeMbl# METOJ «IHHAMHUYECKOro psaja» 6e3 rayboKoro aHaJjusa
IaHHBIX mpenblayuero nepuond. ITosToMy nMMeer MeCTO IPOTHBOpE-
YHe NMPU BHINOJHEHUH NJaHa ce6eCTOMMOCTH MeX1y OTIeNbHbBIMH
BHIAMH TPY30BLIX aBTONEpeBO30K. [lokasaresb - «rpy30060poT B
IpUBEJEHHBIX TOHHA-KUJIOMETPaX». HMeeT CyLIeCTBEHHbIE HeNOoCTaT-
KH, MO3TOMY I1eJeco06pa3HO OTKa3aTbCAd OT NMPHMEHEHH# 3TOro Io-
KasaTeqast. B BH/e sKciepMeHTa MOXKHO 3TOT NOKa3aTesb 3aMEHUThH
I0OKA3aTeJNeM BHINMOJHEHHs NJaHa L0X0L0B. B To Xe BpeMs Hesb3si
OTKa3aTbCsl OT NPHUMEHEeHHs TaKHX INOKasaresned, Kak «o0nheMm rpy-
B0B B TOHHaX» M «Tpy30000pOT B TOHHA-KHJIOMETPax», HO OpPraHbI
NapTUHAHO-TOCYLAapPCTBEHHOTO KOHTPOJS KakK KJMEHTOB, TaK M aBTO-
X035HCTB JOJKHBL peluTe/lbHee 60pOTbCA 3a HLOCTOBEDPHOCTh 3THX
noKasaTelieil, T. €. C IPUNHCKAMH Ha NyTeBHIX JHCTax. B 3Toii 60pb-
6e Hajno GoJblle NPUMEHATb JEHEeXKHble CaHKIHH.

Fay6oxuit aHaau3 paboTbl aBTOXO3AHCTB 3aTPYAHAETCA TEM, UTC
6yxrajTepus He YUHTbIBaeT ce6eCTOMMOCTH OTJEJbHbIX BHIOB aBTO-
NepeBO30K B pa3pe3e aBTOMApOK.
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VON DEN PROBLEMEN IN DER WIRTSCHAFTLICHEN
ANALYSE DES GUTERKRAFTVERKEHRS

M. Kuusk

Zusammenfassung

Dem Giiterkraftverkehr kommt eine groBe, bestindig wach-
sende Bedeutung zu. In diesem Zusammenhang sollte man viel
mehr Aufmerksamkeit der wirtschaftlichen Analyse der Leistun-
gen in den Giiterkraftverkehrsbetrieben schenken.

Nur einzelne Autoren haben sich bis jetzt mit der Methodik
der wirtschaftlichen Analyse der Leistungen in den Giiterkraft-
verkehrsbetrieben beschéftigt. V6llig unerforscht ist die Methodik
der Analyse der Kraftwagenleistungen im Stundenlohn und die
wirtschaftliche Wirksamkeit bei der Ausniitzung dieser Kraft-
wagen geblieben.

Der Mangel an Fachliteratur stellt ein groBes Hindernis in
der Praxis dar und behindert betrdchtlich die Leistungsanalyse
des Betriebes. Die gesamten Auflagen der entsprechenden Biicher
sind stets unzureichend, sind zu gering.

Bei den Planungsarbeiten wendet man in den Giiterkraftver-
kehrsbetrieben die sogenannte Methode der dynamischen Reihe
an, ohne die Angaben der vorangegangenen Periode griindlich zu
analysieren.

Da die Kennziffer «Verkehrsleistung abgeleitet von Tonnen-
kilometern» wesentliche Mingel aufweist, sollte man sie auf-
geben, und sie versuchsweise durch die Kennziffer der planméBig
erfiillten Vertrdge ersetzen. Zur gleichen Zeit sollte man die Kenn-
ziffern «Tonne» und «Tonnenkilometer» — als MaBeinheiten fiir
die Verkehrsleistung — nicht vernachlidssigen. Aber die Partei-
und staatlichen Kontrollorgane sowohl der Giiterverkehrsbetriebe
wie auch der Klienten miissen auf das entschiedenste gegen das
Hinzuschreiben auf die Fahrbefehle kdmpfen. Mehr als bisher
sind GeldzwangsmaBnahmen anzuwenden.

Eine griindliche Analyse der Leistungen in den Giiterkraft-
verkehrsbetrieben wird durch den Sachverhalt erschwert, daB in
der Buchfithrung unter den einzelnen Automarken die Selbstko-
sten der Giiterkraftverkehrsarten nicht angegeben werden.
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LADUDE KAPATSITEEDI MAARAMISE METOODIKAST
KAUBANDUSES

F. Sauks

TRU Kaubandustkonoomika kateeder

Kaubakéibe protsessi pidevuse iiheks tdhtsamaks tingimuseks:
on kaubavarude olemasolu kiibekanalites. Téadnapédeval ulatub:
laoseisude suurus NSV Liidus iile 30 miljoni tonni, ENSV-s aga
220 tuhat tonni. Kaubavarude moodustamise ja hoidmise tehnili-
seks aparaadiks ongi kaubalaod. Need on iiheks pdohiliseks liiliks
kdibesfdari materiaalses baasis, mis peab tagama héireteta
miiiigiprotsessi. Seejuures on eriti vastutusrikkad iilesanded
hulgiladudel. Just nendes peab iildiselt toimuma todstusest ja
pollumajandusest saabuvate kaupade vastuvott, sorteerimine ja
kaubanduslik tootlemine. Jaekaubanduse ladudes peavad olema
iiksnes jooksvad varud, mis tagaksid jaevorgu hiireteta t66. See
seisukoht on tunnustaiud ka meie kaubandusalases kirjanduses.

Tanapdeval kaibesfadris asuvatest kaubavarudest on hulgi-
ladudes praktiliselt aga vdhem kui 249%. Jarelikult sdilitatakse
kaupade pohimass jaekaubanduses, kusjuures selle osatdhtsus
viimastel aastatel niditab koguni kasvu. Sellega tdidab jaekau-
bandus kaubavarude hoiufunktsiooni, mis pole sugugi tema otse-
seks iilesandeks. Puuduvad ju jaekaubanduses selleks vastavad
tingimused ja materiaalne baas.

Sellega on osalt seletatav ka suurte, sadadesse tuhandetesse:
rubladesse ulatuvate iilenormatiivsete kadude olemasolu ENSV
jaekaubanduses. Na&it. 1962. a. ulatusid need 234 tuhande rub-~
lani. Uksikute kaupade juures on nad silmatorkavalt suured. Nii
oli kartuli iilenormatiivne kadu meie vabariigis 1962. a. umbes
16,4 tuhat tomni, s. t: rohkem kui 159 riiklikust kokkuostust.
Jérelikult pohjustavad kaubavarude halvad hoiutingimused seo-
ses kaubavarude-ebadige paigutamisega igal aastal rahvamajan--
dusele fohutuid kahjusid. Samaaegselt kui jaekaubavdork on iile
koormatud liigsete kaubavarudega, puudub miiiigilt rida nouta--
vaid kaupu, tarbijate nduetele vastav sortiment on liinklik. Tekib
kiisimus, mis on tinginud sellise olukorra.
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Vastuse saame, kui tutvume ménede hulgiladude vorku ise-
loomustavate niitajatega. Nendest selgub ilmekalt, et enamik
hulgiladudest ei vasta kauba kulgemise ratsionaalse organiseeri-
mise noéuetele tidnapdeval ei NSV Liidus tervikuna ega ka
ENSV-s. Esimeseks olulisemaks liingaks on ladude vérgu tugev
killustatus. Ehkki hulgiladude keskmine pind on tunduvalt
suurem jaeladude keskmisest suurusest, on hulgiladusid pinnaga
alla 200 m? (voi mahutavusega alla 200 t) silmatorkavalt
palju. Uldse oli .1961. a. 1. jaanuari andmetel NSV Liidu riikli-
kus kaubanduses 5578 hulgilaost alla 200 m2? pinnaga 1996 ladu
ehk 36%, ENSV-s aga 81 hulgilaost 37 ladu ehk 46%. Suurusega
iile 1000 m? (mahutavusega iile 1000 t) oli NSV Liidus iildse
435 ladu ehk 7,8%, ENSV-s aga 3 ladu ehk 3,7%.

Uksikute kaubariihmade jargi on see pilt vidga erisugune. Nii
on koige viiksemad laod ENSV bakaalkaupade kaubanduses
(1960. a. oli 73% hulgiladudest pinnaga alla 200 m?). Suhteliselt
parem on olukord majapidamiskaupade hulgikaubanduses, kus
sellal polnud i{ildse ladusid alla 200 m?, 259 ladudest aga oli iile
1000 m?, pinnaga. Hulgilao keskmine suurus ENSV-s oli umbes
300 m?, ladude tegelik suurus 1960. a. koikus aga 18 m? ja
2000 m? vahel. Seoses uute hulgiladude valmimisega aastatel
1961—1962 on see amplituud veelgi suurem. Suurim ENSV ladu
on tédnapdeval iile 3950 m? (Kultuurikaupade Hulgibaasi ladu).

Toodud andmed on teadlikult esitatud riikliku kaubanduse
kohta. Tarbijate kooperatsiooni siisteemis on hulgiladude kesk-
mine suurus tunduvalt vdiksem ja toodud pilt hulgiladude killus-
tatusest muutuks veelgi kurvemaks.

Ladude viike pind ja osalt nende ehituste halb seisund tingi-
vad kaupade sagedase imberpaigutuse. Majan-
dusteadlase G. A. Kaljazini arvutuste jirgi tihendab see t606-
kulu, mis vordub aastas umbes 1 miljardi tonni kaupade paigu-
tamisega.! ENSV-s ulatus see téomaht 1962. a. sama arvutus-
metoodika alusel 7,5 miljoni tonnini.

Arusaadavalt eeldab selline t6omaht ladude ulatuslikku meh-
haniseerimist. Seda takistab aga tinapideval ladude vidike pind.
Piisab, kui mairkida, et 1960. a. polnud ENSV hulgiladudest 419%
varustatud ka koige elementaarsemate toste-transpordi seadme-
tega. Kogu too toimus 100-protsendiliselt kisitsi. Ulejddnud ladu-
des kasutati peamiselt harilikke kaubakéirusid. Elektrijoul ja meh-
haanilisel joul téotavaid tdsteseadmeid oli ladudes iiksnes 26 ehk
7.2% koigist tosteseadmeist. Olukord pole paari viimase aasta
jooksul nimetamisvdirselt muutunud. See on ka mboistetav, sest
nacu uurimused néiitavad, pole voimalik ladusid pinnaga alla
2000 m? kuigi ulatuslikult mehhanismidega varustada. Laot"6de
tiielik efektiivsuse nouetele vastav ‘mehhaniseerimine on méeldav

1T, A Kanasun, I'' H Opunos, Mexanusanug u aBTOMard3anusd npo-
IeCCOB B TOProBJie ¥ odllecTBeHHOM nuTaHuu, 'ocropruspar, 1963, lk. 7 jj.
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suurte, vihemalt 6000 m? pindaladega ladude juures.? Jarelikulk
ei saa ladude praegust mehhaniseerimise taset kuidagi rahulda-
vaks pidada. Uhtlasi on arusaadav, et noukogude kaubanduses.
on tdnapdeva iiheks aktuaalsemaks kiisimuseks ladude vorgu
igakiilgne arendamine.

Selle aktuaalsusele juhiti tdhelepanu juba NLKP Keskkomitee
ja NSV Liidu Ministrite Noukogu 8. augusti 1960. a. miiruses
«Kaubanduse edasise parandamise abinoudests ja selle aluset
ENSV-s kehtestatud 21. septembri 1960. a. vastavas maéiruses,
kus anti vajalikud juhendid kaubandusvorgu kiireks arendami-
seks aastail 1961—1965. Vastavalt nendele tuleb riiklikus kau-
banduses iildiste ladude pindala laiendada selle aja jooksul 31%..
Analoogiline on olukord ka ETKVL-i siisteemis, kus ladude
pindala peab aastail 1961—1965 suurenema 28 tuhande m? vorra;
neride hulgas moodustavad rajoonidevahelised universaallaod
17 tuhat m2 ETKVL-i juhatus, arvestades laomajanduse eba-
rahuldavat olukorda, suurendas seda iilesannet oma siisteemile
veelgi 750 m? vorra, s. t. vottis kohustuseks laiendada kauba-.
ladude vorku viie aasta jooksul 28 750 m2. Seega tuleb Eesti
NSV-s viie aasta viltel suurendada ladude pindala 75,75 tuhat m?
ehk keskmiselt aastas 15,15 tuhat m2. Viisaastaku esimestel aas-
tatel pidi laopinna laienemine olema aastas alla seda kesk-
mist, aga alates 1963. a. juba iile selle keskmise. Uhtlasi nouti
mainitud méiiruses ladude vorgu Kkillustatuse likvideerimist ja
ladude tunduvat suurendamist.

Milline on meil ENSV-s ladude arenemise kiik tdnapieval?
Piltlikult ndhtub alljargnevatest graafikutest (joonised 1 ja 2)
jaekaubanduse ladude vorgu taastamine, eriti aga nende iimber-
korraldamine (suurendamise sihiga), kus liideti naabruses paik--
nevad viiksemad laod. Ladude keskmine suurus kasvas aastail
1950—1960 rohkem kui 2,2 korda,.iiletades kodanliku Eesti aegse
jaekaubanduse lao keskmise suuruse ligemale 5 korda. Arusaada-
valt koneleb see kaupade hoiutingimuste paranemisest. Sama-
sugust pilti ndeme ka spetsialiseeritud ladude juures, kus aga
erinevalt iildistest kaubaladudest koos nende keskmise suuruse
kasvuga tihenes ka ladude vork. Uksikute laoliikide juures on see
arengu pilt erisugune. Kbige rohkem on suurenenud moodsa
tehnikaga varustatud kiilmhoonete v6imsus — rohkem kui
3,3 korda, tunduvalt aeglasemalt on toimunud aed-juurviljahoid-
late vorgu laiendamine ja nende voimsuse suurendamine. Soola-
ladude osas on aga koguni tagasiminek, nende vork on ajavahe-
mikul 1955—1962 vihenenud 299% ja mahutavus 13%.

Vaatamata nendele saavutustele on ilmne, et ei saa juttugi
olla ladude vorgu plaanipirasest arendamisest. Graafikutes nih-
tuv diinaamika hiippelisus koneleb {iksnes stiihilisusest. Kaik
see tunnistab veel tosiste puuduste olemasolu ENSV ladude

2 «<Der Handel» 1963, nr. 7. 1k 318,
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Joon. 1. Uldiste kaubaladude arv Eesti NSV-s (seis aasta 15puks).

vorgu plaaniparasel arendamisel. On nagu unustatud fakt, et
esimestel sojajdrgsetel aastatel rajati palju ladusid ajutistesse
ruumidesse, mis niiiid igal aastal langevad suuremal voi vdhemal
médral ekspluatatsioonist vélja.

Tuleb jareldada, et ladude vorgu arendamine pole veel joud-
nud juhtivate tootajate tdhelepanu keskpunkti. Sellele vihjavad
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ka faktid, kus ladude valmimisel olid need juba kitsad plaani-
liste iilesannete tditmiseks, vdi polnud ehituskonstruktsioonis
arvestatud laotoode ulatysliku mehhaniseerimise vajadust. Piisab,
kui meenutada Kultuurikaupade Hulgibaasi ladusid, mis valmi-
sid 1961. a. ja kus praegu juba ehitatakse juurde kdrvalhooneid.

Mis puutub niiild ladude vorgu viie aasta plaani tiitmisse,
siis 1961.—1962. a. jooksul laienes riiklikus kaubanduses ladude
pindala ildse kokku 14,9 tuhande m2? vorra. Ehkki toodud and-
med konelevad olukorra paranemisest, ei saa kaubaladude
pindalade laiendamise praegust tempot lugeda veel rahuldavaks.
Tuleb ju 1960. a. maédruse tditmiseks ENSV riiklikus kaubandu-
ses igal aastal laopindu suurendada keskmiselt 9140 m2 ulatuses.

1963. a. plaani jirgi ladude ehitamise tempo monevorra kiill
kiirenes. Nii antakse vastavalt plaanile riiklikus kaubanduses
ekspluatatsiooni uusi ladusid umbes 9,0 tuhande m? ulatuses. See
aga ei suuda veel nimetamisvéirselt tagada ladude vorgu laien-
damise plaani tditmist. Ilmselt tuleb ENSV Kaubandusministee-
riumil rakendada rida rangemaid abinousid kapitaalmahutuste
plaani tditmiseks. 1961.—1962. aastate kapitaalmahutuste plaa-
nid riiklikus kaubanduses tdideti ainult 75-protsendiliselt. Pohili-
selt on plaani alatditmine tingitud ehitusorganisatsioonide hal-
vast t6ost, kes korduvalt on jdtnud tditmata lepingulised kohus-
tused ehitustééde tdhtaegade ja ulatuse osas.

ETKVL-i siisteemis jai samuti 1961.—1962. a. jooksul ladude
vorgu laiendamise {ilesanne tditmata, laopindala suurenes umbes
6,7 tuhat m2 Plaaniline keskmine suurenemine pidi olema samal
ajal 11,25 tuhat m2. Seega on ehitustempo ka ETKVL-i siisteemis,
vorreldes plaaniga, tunduvalt maha jdanud.

Jarelikult on ladude vorgu plaanipirane laiendamine ENSV-s
kuni viimase ajani mitterahuldav. Moéne uue lao valmimisel arva-
takse praktikute hulgas, et olukord muutub tunduvalt paremaks.
Unustatakse aga, et suur osa ladudest pédrinevad kodanlikust ajast
voi paiknevad ajutistes ruumides ja on juba tdielikult amortisee-
runud, langedes ldhemate aastate jooksul vilja ja vdhendades
vastavalt laopinda. Tekib taas terav vajadus uue ldo jérele jne.
Selline praktika aga tdhendab pingelise seisundi jitkumist lao-
majanduses ning ladude vorgu arendamise 20 aasta perspektiiv-
plaani iilesannete tditmise ohustamist.

Olukorra kiireks parandamiseks tuleb meie kaubandusorgani-
satsioonides ja riiklikes korgemates organites sellele kiisimusele
poorata tosist tédhelepanu.

Senini on kaubandusorganisatsioonide t66s iildiseks puudu-
seks ladude joudlusvoime nork tundmine. Selle tulemusena on
ladudes to6viljakus madal, kaupade ‘kdibesagedus viike ja lao-
kulud korged. Olukorda on vdimalik parandada ladude joudlus-
voime tdpse uurimisegd, kapatsiteedi teaduslikult pohjendatud
arvutustega.
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Ladude kapatsiteedi mddramine on vajalik nii olemasolevate
ladude vOimsuse senisest paremaks kasutamiseks kui ka uute
ladude vajaduse majanduslikuks pdhjendamiseks.

Olemasolevate ladude ratsionaalsema kasutamise voimalused
pole veel tdielikult ammendatud. Nii v6ib olemasolevate ladude
joudlusvoimet tosta erinevatele organisatsioonidele kuuluvate
ladude otstarbeka iimbervahetamise teel, ladude spetsialiseeru-
mise ja laosisese kaubakulgemise tugevdatud mehhaniseerimi-
sega, samuti t66 hésti 14bimoeldud organiseerimisega.

Ehkki vastavaid eeskujusid voib leida nii teiste liiduvabarii-
kide kui ka Saksa DV ja TSehhoslovakkia hulgikaubanduses,
pole seda tehtud ENSV-s. Siin ei tohi iihtlasi ka unustada, et kuni
1965. aastani on ladude vorgu voimsuse suurendamise peateeks
olemasoleva vorgu senisest ratsionaalsem kasutamine. Uute
ladude rajamistempo jddb (vorreldes kdibe kasvuga) sellel perioo-
dil monevorra viiksemaks. Alles 1966. aastast alates suurenevad
perspektiivplaani kohaselt jarsult kapitaalmahutused ladude
vorgu laiendamiseks.

Uute ladude vajaduse médramine eeldab samuti lao kapatsi-
teedi arvutusi. Eelmistel aastatel ehitatud ladude kogemused
nditavad, et individuaalprojektide koostamisel on pin-
dade kasutamise alusena ldhtutud védga erinevatest koefitsienti-
dest. Pohjuseks on erisugune subjektiivne ettekujutus ladude
suuruse ja laoruumide jaotamise kohta ehitustel. Selle tulemu-
sena on uute ladude kasutamisaste vdga erinev, mis tingib iiht-
lasi ka kapitaalmahutuste erineva efektiivsuse.

Uute hulgiladude kapatsiteedi eelneva tdpse méératluse
vajadus ei kao ka juhtudel, kui on tegemist ladude tiiip-
projektidega ja nendes ettendhtud tingimustega. Joudlus-
voime selgitamine on siin oluline iihelt poolt laocobjekti valikuks,
korvutades tiiiipprojektis ettendhtud joudlust baasile vajaliku uue
lao joudlusega, teiselt poolt aga varustuspiirkonna muutmiseks
seoses uute ehitatavate ladude joudlusvdimega.

Ehkki ladude kapatsiteedi mddramise vajadus on ilmne, pole
kuni tdnini teaduslikult pohjendatud ettekujutust olemasoleva
laovorgu maksimaalsest voimalikust joudlusvoimest. Ei kesk-
organid ega ka kaubandusettevotted ei suuda tidpselt ndidata, kas
olemasolevad laopinnad. on kiillaldased plaanitavale kaubakéibele
voi mitte. Jérelikult pole ladude vorgu edukas edasiarendamine
voimalik ilma kapatsiteedi teaduslikult pohjendatud arvutusteta.
Neid arvutusi praktilises to0s ei tunta voi ei kasutata veel kiillal-
dasel méiaral. See tingiski vajaduse kdesolevaga anda see niili-
kult lihtsat probleemi kisitlev iilevaade.

Lao kapatsiteedi mdiste sisu kohta puudub kaubandusprakti-
kas kuni tdnapdevani veel iihtne arvamus. Nii voib leida minevi-
kus ja tdnapdevalgi praktikute hulgas levinud seisukohta, et lao
kapatsiteet tdhendab laopindade suurust m2-tes voi spetsiaal-
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ladude korral nende mahutavust tonnides. Kooskdlas selle seisu-
kohaga kehtib ka GOST-2120—43, kus on ette nidhtud rida norma-
tiive laopindade arvutamise ja kasutamise kohta.

Kaubandusteoorias on samuti lao kapatsiteedi kiisimusele
senini vdhe tdhelepanu pdératud. «Kaubandusdkonoomikas kur-
sus piirdub ainult monelauselise vihjega selle kiisimuse suurest
tdahtsusest ja jdtab kogu sisulise ning arvutustehnilise kiilje
*«kaubanduse organiseerimise ja tehnika» distsipliinile. Viimane
aga rahuldub ilalmainitud GOST-i sisu konspektiivse iimber-
jutustamisega. Alles pérast 1960. a. on ilmunud rida vastava-
sisulisi artikleid, kus piiiitakse kapatsiteedi moistet sisuliselt
lahti motestada ja soovitatakse selleks arvutada rida néitarve.
Eriti viimasel ajal on soovitatud esitada lao kapatsiteet teatud
joudluse kujul. Mida madista aga lao joudlusvoime all, seda ei
madiratleta tldse vdi antakse viga iildsonaline madratlus, mis
pealegi erineb tugevasti iiksikutel autoritel. Kuna iihtne iildtun-
nustatud definitsioon puudub, siis hinnatakse kapatsiteedi suu-
rust mojustavaid tegureid vaga erinevalt, iga autor teeb seda
oma suva kohaselt. Selliselt arvutatud kapatsiteedi néitarvud
voimaldavad aga’ iiksnes tinglikult 6igeid loppjareldusi ladude
vorgu kasutamisastmest ja kapatsiteedi laiendamise vajadusest.

Suhteliselt kdige rohkem on levinud seisukoht, et kapatsi-
teedinditarvud peavad iseloomustama eelkdige
kaubavarude suurust, mida laoruumides saab
iiheaegselt sdilitada, Vastavalt sellele soovitatakse néi-
data kitsalt spetsialiseeritud ladudes kapatsiteeti otseselt hoitava
kauba koguses (tonnides, tingvagunites jne.). Enamik ladusid
pole aga niivord kitsalt spetsialiseerunud ja seetdttu soovita-
takse nende voimsuse iseloomustamisel rakendada suhteliselt
iildiserna iseloomuga néitarve, nagu laoruumide pindala, pinna-
ithiku kandejoud, ladude ruumala jne.

Uksikult voetuna ei védljenda nimetatud naitarvud kiillaldaselt
ladude kapatsiteeti. Néiteks laopinna kandejoud voib olla kiil-
laltki suur, kuid laoruumide korgus ei voimalda kandejou tiieli-
kuks kasutamiseks vajaliku korgusega riiulite ehitamist. Ladude
kandevoimet ei saa seetdttu tdielikult kasutada ja ta pole jéreli-
kult lao tegeliku kapatsiteedi niitajaks. Sama kehtib ka teiste
vastavate naitarvude kohta. Pealegi ei tohi unustada, et lao ruu-
mala iseloomustab parimal juhul laohoone konstruktiivselt (mak-
simaalselt) voimalikku, mitte aga tegelikku kapatsiteeti. Ladude
kapatsiteedi viljendamine kaubavarude tonnides jdtab aga arves-
tamata kaubavarude struktuuri, mis oluliselt mojustab kapatsi-
teedi suurust.

Iga kaup, olenevalt tema spetsiifilistest tootmis- ja tarbimis-
tingimustest, samuti filiisikalis-keemilistest ja bioloogilistest
omadustest, esitab laondamisele ja sellega seoses olevatele prot-
sessidele erisugused nduded. Seejuures on kapatsiteedi mééra-
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misel otsustavaks iga kaubaliigi mahu, kaalu, hinna ja kéibe-
sageduse suurus, samuti ka tefna osatdhtsus kogukdibes.

. Erinevate kaubaliikide mahu, kaalu ja hindade vahelised suh-
ted pole proportsionaalsed, vaid erisugused. Nii néiiteks oli
1960. a. andmetel 1000 rubla maksumusega bakaalkaupade kesk-
mine kaal 1,21 tonni, sama maksumusega tekstiilkaubad kaalu-
sid aga 80 kg, jalatsid 230 kg, kultuurikaubad 480 kg jne. Ana-
loogilised on erinevused ka mahu ja kaalu suhtes.

Isegi sama kaubarithma kaupade kaalu ja hinna suhe ldheb
tunduvalt lahku iiksikutes baasides, so6ltudes vastava kauba-
rithma sisesest sortimendist, samuti ka kohalikest tingimustest.
Nii kaalusid 1000 rbl. maksumusega pudukaubad VNFSV baasi-
des 186 kg, Moldaavias aga 739 kg, Armeenias 119 kg. 1000 rub-
lase maksumusega majapidamiskaubad kaalusid vastavalt 1440,
950,2 ja 272 kg. Analoogiline on pilt ka teiste kaubarithmade juu-
res.

Sama kehtib ka kaubavarude maksumuse kohta, kus olulist
osa etendab kaubaithiku hind.

Kaalukamaks kapatsiteedi néditarvuks on seetottu kaubavaru
suurus ithe m? kohta rublades ja kilogrammides, sest see niitab
antud laopindade erisugust kasutamist iiksikutes ladudes nii
regionaalselt kui ka ajaliselt. Siinjuures on oluline avastada pGh-
jused, mis tingivad sellise pindade erisuguse kasutamise.

Peale nende niitajate soovitatakse arvutada veel rida koefit-
siente, nagu laopindade kasutamise aste kui kasuliku pinna suhe
iildpinnasse, varustuspiirkonna jaeettevotete arv iga 100 m2? lao-
pinna kohta jt. Ehkki need néditarvud iseloomustavad ladude t66
tiht voi teist killge, pole nad piisavad lao kapatsiteedi igakiilg-
seks hindamiseks. Seetottu ei tagatagi ladude vorgu planeerimi-
sel tidjelikult olemasolevate ladude kapatsiteedi arvestamist ning
sellega pole ka véalditud mittevajalike kapitaalmahutuste planee-
rimine.

Lao kapatsiteedi moiste sisu on voimalik esitada oigesti iiks-
nes siis, kui ldhtutakse kapatsiteedi uurimise sihist ja tilesanne-
test. Kapatsiteedi uurimise sihiks sotsialismi tingimustes on tea-
duslikult podhjendada olemasoleva materiaalse baasi maks i-
maalne voimalik joudlusvoime ja selle abil tagada
koigi olemasolevate téovahendite ratsionaalne kasutamine.

Ladude kapatsiteedi mootmiseks tuleb eeskuju votta toostu-
sest, kus juba aastakiimned arvutatakse tapselt toovahendite ja
tsehhide joudlusvoimet.

Sotsialismi tingimustes moddetakse olemas-
oleva t66vahendi joudlusvoime tema abil too-
detud tarbimisvéddrtuste hulgaga. Seda pohimotet,
ehkki muudetud kujul, tuleb votta aluseks samuti lao kapatsiteedi
esitamisel. Hulgikaubanduse funktsiooniks pole tarbimisviar-
tuste tootmine, vaid nende kui kaupade kiibe korraldamine toot-
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jate ja jaekaubanduse vahel. See protsess 16peb kaupade miiii-
giga jaekaubandusele. Seetdttu vdljendatakse hulgi-
baaside t66mahtu kdibena. Juba iiksnes see tingibki
vajaduse lao kapatsiteeti kaubakidibena viljendada. Kuid see
vajadus on tingitud ka mitmesugustest teistest pohjustest. Et
hulgikaubanduses on tdhtsaks plaaniliseks néditajaks kaubakdiive,
siis on otstarbekas kapatsiteeti vdljendada kiibena.

Et tdita antud plaanilist iilesannet, on vaja vastava suu-
rusega ladusid. Vorreldes kdrgema voimaliku kaubakdibega vil-
jendatud kapatsiteedi suurust plaanilise kdibega, on raskusteta
kohe selge, kas piisab olemasolevast laovorgust voi mitte. Samuti
on teada, et piisiva kdibe juures vdheneb laopindade vajadus sel
mééral, kuidas suureneb kaupade kiibekiirus. Mainitud p&hjusel
polegi kiillaldane iseloomustada lao kapatsiteeti kaupade hul-
gaga, mida on voOimalik paigutada samaaegselt antud lattu.
Kapatsiteedi arvutamisel tuleb tingimata arvestada ka kiiruse
moju. Uksnes selle kaudu on voéimalik jdlgida koiki kapatsiteedi
suurusele moju avaldavaid tegureid. Lattu samaaegselt maksi-
maalselt paigutatud kaupade koguse korrutis kiibesagedusega
annabki korgema voimaliku kaubakédibe suuruse. Vastav arvutus
v6ib toimuda jdrgmise valemi abil:

v/ qp-F - 360
c 3
kus: ,
V — lao maksimaalne kapatsiteet aastas (rublades),
g — kaupade maksimaalne vbdimalik kogus 1 m?
kohta (kg-des, tonnides),
p — 1 m?-le paigutatud kaupade iihiku keskmine hind
(rbl-des), ' :
F — lao kaubaalune pind m?2-tes,
360 — péevade arv aastas,
¢ — plaaniline kdibevilde (pdevades). Praktikas voib
siin votta ka kaubavaru plaaniline suurus péie-
vades (laovilde).

Siinkohal tuleb méirkida, et NSV Liidu Statistika Keskvalitsus
esitas hulgiladude 1960. a. majandusliku tegevuse analiiiisimisel
peale eespool nimetatud niitajate veel laokdibe keskmise suuruse
1 m? kohta. Selle niitaja iilesandeks on valgustada laopindade
kasutamist. Asuti seisukohale: mida suurem on kéiive iithe-m? kohta,
seda efektiivsemalt on kasutatud laopind. Nagu andmed néitavad,
on see vidga erinev iiksikutes kaubariihmades, samuti ka sama
kaubariihma osas erinevates piirkondades -— iiksikutes liiduvaba-
riikides, oblastites, kraides (joonised 3 ja 4). _

Peab aga tunnistama, et senini pole voimalik toestada se"1.1.e
laopindade kasutamisastme naitarvu koblikkust sellistes analiiii-
sides. Tuleb arvata, et monedes hulgibaasides (nditeks Aserbaid-
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39,3

Joon. 3. Laokdive 1 m? kasuliku pinna kohta hulgikaubanduses
1960, a. (tuh. rbl-des).

zaani tekstiilkaupade hulgikaubanduses 66,2 tuhat rbl.) 1960. a.
saavutatud korge kasutamisastme néditaja 1 m2? kohta ei {itle
veel midagi, ehkki see on 3,8 korda kérgem koige madalama kasu-
tamisastmega hulgibaasist (ENSV — 17,5 tuh. rbl.l1 m2? kohta).

g*
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66,2

Joon. 4. Tekstiilkaupade laokdive 1 m? kasuliku pinna kohta
1960. a. (tuh, rbl-des).

Pole nimelt selge, kas nendes ladudes (baasides), kus kasu-
tamisastme niitaja on viiksem, leidub veel kapatsiteedi reserve
voi mitte. Nimelt voib korge kdive 1 m? kohta viljendada nii lao
reaalset joudlusvéimet kui ka lao lilekoormatust. Péhjused seis-
nevad reas tegureis:
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a) kaubariihmasisene struktuur iiksikutes baasides voib tuge~
vasti erineda;

b) erinevad laondamise tingimused voivad tingida sama suur-
tel pindadel ka erisuguse joudlusvoime (riiulite korgus
jne.);

¢) kaubanduse spetsiifilised tingimused voéimaldavad laotdo
normaalse organiseerimise tingimuste rikkumise korral iile-
tada optimaalset joudlusvoimet. Seda asjaolu toestab fakt,
et vdga sageli just halvemate laotingimustega ettevotetes
on saavutatud korgeim kédive 1 m? laopinna kohta.

Sellest tulenebki iiksikutes hulgiladudes sama suure kauba-
kdibe voi sama suurte kaubavarude juures pindade erisugune
vajadus.

Need erinevused on tingitud suuresti hulgiladude t66 objek-
tiivsetest tingimustest, nagu nende varustuspiirkonna sotsiaal-
okonoomiline struktuur, varustuspiirkonna territooriumi suurus,
transporditingimused, téostusettevotete hankeriitmika.

Sama suurte laopindade joudlusvéime erinevus oleneb ka lao-
objektide ehituslikest isedrasustest. Lao iildine suurus, korruste
arv, kandejoud jt. lao ehituskonstruktsioonilised tegurid mojus-
tavad pinna kasutamist ja tehnoloogiat, samuti ka kauba kulge-
mise organiseerimist ladudes. Koik need tegurid on otsustava
tahendusega kaubahulga suhtes, mida saab paigutada lattu.

Kuna lao kapatsiteet peab viljendama maksimaalset voima-
likku kédibejoudlust, siis on vajalik seoses kapatsiteedi selgitami-
sega jilgida eesrindlikke kogemusi laopindade jaotamisel,
laoruumide kasutamisel, mitmesugust t66 organiseerimist ja teh-
noloogiat. Suure kandejouga ja korgete ruumidega ladude puhul
tuleb selgitada, kas on voimalik iimber korraldada kaupade laon-
damine selliselt, et kisitsito6 asendataks virnaladujate to6ga
ning sellega suureneks 1 m? pinna koormatus. Kui see voimalus
esineb, siis tuleb kapatsiteedi arvutusel selgitada selle muudatuse
moju lao kapatsiteedi suurusele isegi ka sel juhul, kui laotédd
kohe iimber ei korraldata.

Kapatsiteeti mojustavad tegurid oma konkreetses vormis on
seega erinevates ladudes vdga erisuguse tugevusega. Need tegu-
rid pohjustavad sama suurte laopindade juures tugevasti hélbiva
joudlusvoime.

Jérelikult. pole voimalik monedes ettevotetes olemasoleva lao-
pinna kasutamisastme jérgi veel otsustada teiste ladude voima-
liku maksimaalse joudlusvoime iile, sattumata seejuures ohtu hal-
vendada antud ettevotte t66 ja laondamise tingimusi. Et hoiduda
sellest ohust, on tingimata vajalik selgitada iga lao kapatsiteet
teaduslikult ja pohjalikult.

Uhtlasi on arusaadav, et meil pole vdimalik kehtestada iile-
liiduliselt v6i méne majanduspiirkonna suhtes iithtseid lao
kapatsiteedi normatiive.
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Téanapdeval on ladude kapatsiteedi normatiivi vilja té6tanud
tksnes VNFSV Kaubandusministeerium, méiirates aastaks iga
miljoni rbl. laokdibe pinna vajaduseks niiteks tekstiilkaupadel
60 m? (20-pdevase kdibekiiruse normatiivi juures), varu suurus
I m2-1 on seega 930 rbl. Jalatsitel on samuti 20-pievase kiibe-
vilte korral pind 100 m? ja varu 560 rbl. Majapidamiskaupadel
on aga vastavad arvud 30 pdeva, 400 m? ja 205 rbl.

Lao kapatsiteedi arvutustes v6ib ldhtuda nendest normatii-
videst, kuid kindlasti tuleb kontrollida nende rakendatavust koh-
tadel. Ebadigeks tuleb lugeda seisukohta nende normatiivide keh-
testamiseks iileliidulises ulatuses. Igas liiduvabariigis on vaja
kehtestada normatiivid vastavalt kohalikele tingimustele. See eel-
dab aga ladude kapatsiteedi arvutust. Direktiivide edukaks tiit-
miseks, kaubanduse materiaalse baasi ratsionaalseks kasutami-
seks ja olukorra kiireks parandamiseks tuleb selle tédga meie
kaubandusorganisatsioonides alustada kiiremas korras.

O METOOMKE ONPEOEJEHUA NPONYCKHOM
CIIOCOBHOCTH CKJIALOB B TOPIOBJIE

®. Cayxc

PeszwmMme

YcnewrHoe pas3BUTHE CKJAAACKOH CeTH HeMBICIMMO 6e3 HayyHoO-
060CHOBaHHLIX pacyeTOB NpPONYCKHOH CHnocoOHOCTH ckJaadoB. Jlo
HOCJeIHET0 BPEMEHM, KaK MPaBHJIO, B KayecTBe IOKaszaTess Ipo-
IYCKHO# CIOCOGHOCTH NOJIb30BAJNUCh IOKA3aTeNsIMH BEJHUYMHBI U
eMKOCTH ckJanoB. Ho mocneaHre He XxapakTepU3YIOT B JOCTATOMHON
Mepe MaKCHMaJbHO BO3MOXHYIO NPONYCKHYIO CIOCOGHOCTh CKJaaa,
TAaK KaK YCJOBHS XPaHEHHUs M peasin3aldyl OTJeJbHHIX BHIOB TOBa-
pOB OYeHb pa3HoOOpasHHI.

B npoussoncreennsix mpennpuatusx CCCP MOIHOCTL CPeACTB
TpyJda H3MEpseTcs KOJHUeCTBOM NpeaMeToB HnotpebJ/ieHHs, NPOHU3Be-
JIeHHBIX NPH NOMOIIM ero. DTa OCHOBA, XOTS B HECKOJBKO H3MEHEH-
HOM BH/Je, LOJKHA OLITb HCIOJB30BaHa U NPH XapaKTepHUCTHKE NPO-
NYCKHOH CHIOCOOHOCTH cKjazna. QyHKIHS CKJIagoB — 3TO OpraHu-
3anusg TOBapooGOpoTa MeXKAY MPOM3BOACTBEHHLIMH IpeNpHATUAMH
U po3HHYHOH TopromJe#. [losToMy Jyudmie BCero xapakTepH3yer
NPOMYCKHYIO CIOCOGHOCThL CK/aja €MKOCTb CKJIaJCKOro o06opoTa.
MaxkcumanbpHO BO3MOXKHBIH I0J0BOH 060pOT CKJajla paBeH BeJIHUYHHE
MaKCHMAaJbHO BMECTUMBIX B CKJaJl TOBaPOB, YMHOXEHHOH HKa CKO-
poCTh 060pOTa; MPH TOM, KOHEUHO, NOJKHbl ObITh COOJMIOEHB HOP-
MaJbHbIE YCJAOBHsI XpaHEHHS] TOBAapoB Ha ckJaje. Tak Kak accopTu-
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MEHT M CKOpOCTb 060pOTa TOBAPOB CHJIBHO 3aBHCAT OT MECTHBIX
YCJIOBUH, TO HEBO3MOXKHO YCTAHOBUTb €MHble HOPMBI IPOMYCKHOH
€noco6HOCTH CK/a1afoB mo BceMy Coserckomy Coiosy M/ OTAe/b-
HBIM pecny6iukaM. HOpPMBEI MOIIHOCTH [OJIXKHBI OBITH PaCCUHTAHBL,
HCXOJl U3 MECTHBIX YCJIOBHH, OTIEJNBHO /s KaXKAOro CKJIajaa.

KAPAZITATSERMITTLUNGSMETHODIK FUR
HANDELSLAGER

F. Sauks

Zusammenfassung

Sowohl die rationelle Nutzung der vorhandenen Lager als
auch die Wahl des Standorts neuer Lager setzt voraus, daB
genaue Kenntnisse iiber die Leistungsféhigkeit des Lagernetzes
vorhanden sind. Man kann gegenwértig unter den Handelsprak-
tikern die verbreitete Meinung antreffen, daB die Lagerkapazitat
mit der Anzahl der m? Lagerfldche gleichzusetzen sei. Was jedoch
unter Leistungsfdhigkeit zu verstehen ist, das wird entweder
iiberhaupt nicht oder nur sehr allgemein und nicht eindeutig
genug gesagt. Dadurch wird die Aussagekraft der errechneten
Kennziffern mehr oder weniger stark beeintridchtigt.

Die Leistungsfidhigkeit der vorhandenen Arbeitsmittel wird
unter sozialistischen Bedingungen am Volumen der mit ihrer
Hilfe zu erzeugenden Gebrauchswerte gemessen. Dieser Grund-
satz gilt ebenfalls, wenn auch in modifizierter Form, fiir die
Darstellung der Lagerkapazitdt. Die Funktion eines GroBhandels-
lagers besteht in der Warenzirkulation zwischen Produktion und
Einzelhandel. Deshalb wird die Leistung des Handelslagers im
Umsatz ausgedriickt. Die Multiplikation des Warénfassungsver-
mogens mit der Umschlagsgeschwindigkeit ergibt die Kennziffer
des hochstmoglichen Warenumsatzes, d. h. die KapazitdtsgroBe.
Da die Bezugsbasis fiir die Lagernetzentwwklung ein Jahr ist,
bezieht man entsprechend auch die Lagerkapazitdt auf diesén
Zeitraum.

Die Faktoren, die dle Kapazitdt beeinflussen, wirken in ihrer
konkreten Form sehr unterschiedlich auf das _]ewelllge Objekt ein.
Sie fithren zu einer voneinander abweichenden Leistungsfdhigkeit
gleichgroBer Lagerfldchen. Um diese richtig erfassen zu konnen,
ist es notwendig, die Kapazitdt zunédchst fiir jedes Lagerobjekt
besonders zu ermitteln.
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KULINAAR- JA POOLTOODETE HINDADE
MAJANDUSLIKUST POHJENDATUSEST (EESTI NSV
ANDMETEL)

L. Mendel
TRU kaubandusékonoomika kateeder

 Hindade kalkuleerimise aluseks Eesti NSV iihiskondliku toit-
lustamise ettevotetes on NSV Liidu kaubandusministri 31. mértsi
1953. a. kaskkirjaga nr. 300 kinnitatud juhend (I kategooria ette-
votete kohta) ja NSV Liidu Kaubandusministeeriumi 29. martsi
1957. a. kiri nr. 0131 «Hindade kalkuleerimisest ja raamatupida-
mise lihtsustamisest II ja III kategooria iihiskondliku toitlusta-
mise ettevotetes.y Neist viimases on ette ndhtud kulinaar- ja
pooltoodete mahahindluse méaédraks 10% vastava kategooria ette-
gétte toodangu miiiigihinnast, mida aga Eesti NSV-s ei raken-
ata.

Vene NFSV-s kehtivad Vene NFSV Kaubandusministeeriumi
24, mai 1958. a. kaskkirja nr. 194 lisas nr. 1 toodud kulinaar- ja
pooltoodete mahahindluse jargmised méaérad: III kategooria ette-
votetest viljastatakse kulinaar-. ja pooltooted 10-protsendilise
mahahindlusega; II kategooria ettevotetest miiiiakse kulinaartoo-
ted 10- ja pooltooted 20-protsendilise mahahindlusega.

Arvestades viiksemaid kulusid kulinaar- ja pooltoodete val-
mistamisel ning realiseerimisel, vorreldes s6dgisaalides tarbijaile
miiiidavate*roogadega, on mahahindluste rakendamine tingimata
vajalik. Olgugi et vabariigi riikliku kaubanduse korraldamise
oigused anti Eesti NSV Kaubandusministeeriumile iile juba kuus
aastat tagasi, pole viimane kulinaar- ja pooltoodete mahahindlusi
senini veel reguleerinud.

Seetottu kasutatakse igas kaubandusvalitsuses (kaubastus)
omi, tugevasti erinevaid ja, nagu alljargnevast ndhtub, suvalisi
mahahindluse ja isegi juurdehindluse méarasid (vt. tabel 1).!

1 Umberarvutus mahahindluseks on tehtud autori poolt (tdpsusega 1%),
vottes aluseks vastava kulinaar- vdi pooltoote valmistamiseks kasutatud pohi-
tooraine juurdehindluse (lihast kulinaar- ja pooltoodete puhul on aluseks
voetud liha juurdehindlus, kalast kulinaar- ja pooltooteil — kala ja koogivil-
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Tabel 1

Eesti NSV iihiskondliku toitlustamise ettevdtetes tdhtsamatele kulinaar- ja
pooltoodetele rakendatavad maha- ja juurdehindlused (%)2

Pooltooted Kulinaartooted
. koogi-| 1. koogi-
lihast | kalast viljast lihast| kalast viljast
Mahahindlused:
1. Tallinna Toitlustrustis 15 22 20 9 9 9
2. Tartu Kaubandusvalitsuses 15 20 20 10 10 10
Juurdehindlused:
1. Pidrnu Kaubandusvalitsuses 5 5 5 10 10 10
a) iimberarvutatuna maha-
hindluseks 17 22 22 13- 19 19
2. Kohtla-Jarve Kaubandusvalit- -
suses 12 10 10 16 20 20
a) Umberarvutatuna maha-
hindluseks 12 19 19 9 11 11
3. Narva Kaubandusvalitsuses 8 8 8 13 13 13
a) tumberarvutatuna maha-
hindluseks 15 20 20 11 16 16
4, Viljiandi Kaubastus sealihast-| 8 10 178 20 20
loomali-
hast-11
a) iimberarvutatuna maha-
hindluseks sealihast-| 20 19 8 11 i1
loomali-
hast-13
5. Rakvere Kaubastus 10 5 8 9 15 10
a) imberarvutatuna maha-
hindluseks 13 22 20 14 15 19
6. ETKV Liidus 16 16 16 16 16 16

jast tooteil kodgivilja juurdehindlus). Arvutuse eesmidrgiks oli muuta tabeli
andmed (maha- ja juurdehindlused) omavahel kérvutatavaiks. Teatav tinglik-
kus seejuures siiski sdilib. Nimelt saab konkreetse kulinaar- voi pooltoote hind
tabelis toodud juurdehindluste kasutamisel iihtida hinnaga, mis on leitud vas-
tavate arvutatud mahahindluste alusel vaid siis, kui selle toote kdigil koostis-
osadel (ldhteainetel) on ithesugune juurdehindlus.

2 Andmed on esitatud II kategooria ettevotete kohta: mahahindlus
tehakse kulinaar- ja pooltoodetele II kategooria toitlustamisettevdtete toodan-
gule ettendhtud miitigihindadest, juurdehindlus lisatakse vastava kulinaar-
voi pooltoodete valmistamiseks kasutatavate toiduainete kogumaksumusele.

3 Keedetud subproduktide juurdehindluseks on 16%.

4 ETKVL-i juhatuse 28. mai 1962. a. ringkirja nr. U-135 alusel tuleb
tarbijate kooperatiivides kulinaar- ja pooltoodetele rakendada III kategooria toit-
lustamisettevotete piirjuurdehindlusi (16%). Et II kategooria ettevdtetes on
piirjuurdehindluseks 249% tooraine hinnast, siis voib kulinaar- ja pooltoodete
mahahindluseks tinglikult pidada 69%.

(124——116 . 100=6 )
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Tabelis 1 toodud andmete pealiskaudselgi vérdlemisel ilmneb,
et kehtestatud mahahindluse (juurdehindluse) méiérad nende
suure erinevuse tottu ei saa olla vastavad iihiskondliku toitlusta-
mise ettevotete tegelikele kulutustele kulinaar- ja pooltoodete val-
mistamisel. Pole voimalik, et nditeks Tartus iiletavad kalast ja
koogiviljast kulinaartoodete valmistamise kulud ligi kahekordselt
Pérnu ja pooleteisekordselt Narva Kaubandusvalitsuse ning Rak-
vere Kaubastu kulud samade toodete valmistamisel. Veidi viikse-
mad on hélbed pooltoodete ja lihast kulinaartoodete mahahind-
luste (juurdehindluste) méirades. Pohjendatud ei ole ka lihast
pooltoodetele viiksemate mahahindluste (vdi kdrgemate juurde-
hindluste) rakendamiine vorreldes kédgiviljast ja kalast pooltoo-
detega (tabel 1). Sellest jareldub, nagu oleks lihast pooltoodete
valmistamine viimati mainitud pooltoodete valmistamisest rohkem
ajakulu noudev, téomahukam. Tegelikult aga on olukord vastu-
pidine. Pealegi kujuneb lihasaadustel ka kodgiviljast ja kalast
toodetega iithesuguste mahahindluste rakendamisel hinnatiiendi
absoluutsumma tunduvalt suuremaks, sest ldhteaine (liha) hind
iiletab enamasti mitmeid kordi nii koogiviljast kui ka kalast pool-
toodete l4dhteainete hinnad. Lihast pooltoodete viiksem mahahind-
lus stimuleerib ka toitlustamisettevotteid veelgi suurendama nende
valmistamist selle asemel, et rohkem valmistada tervistikumaid
koogiviljast ja kalast pooltooteid.

Seoses erinevate mahahindluste rakendamisega eri kauban-
dusorganisatsioonides on kulinaar- ja pooltoodete hinnad kujune-
nud sageli viga erinevaiks, vaatamata sellele et ldhteainete mak-
sumus on iihesugune. Nii oli keedetud kartuli iithe kilogrammi
hinnaks 1962. a. novembrikuul Péarnu rahvakoogis 10 kop., Tartus
toidubaarile «Komeet» alluvas kulinaarkaupluses 12 kop. ja Tartu
sookla «Voit» kulinaarkaupluses koguni 13 kop. Selliseid pohjen-
damatuid hélbimisi esineb eranditult kdigi {ihiskondliku toitlus-
tamise ettevotete endi poolt valmistatud kulinaar- ja pooltoodete
hindades.

Peale erinevate mahahindluste on kiillalt sageli suurte héalbi-
miste pohjuseks ka tihtluse puudumine hindade kalkuleerimise
metoodikas. Nii néiteks {imardatakse enamikes ettevotetes toote
100 g hind tdiskopikani ning tuletatakse siis sellest 1 kg hind;
mitmed ettevotted aga ei timarda {ildse (niit. Kohtla-Jarve Kau-
bandusvalitsuse rahvakoéok) voi ei ole selles jérjekindlad (néit.
Rakvere kulinaarkauplus, Tartu toibubaar «Komeet»). 100 grammi
hinna andmine tiiskopikais on miifija t66 holbustamiseks ning
ostjate petmise véltimiseks kahtlemata ige ja vajalik. Kauban-
dusorganisatsioonide ithiskondliku toitlustamise osakondadel
tuleks vaid selle digsust sagedamini kontrollida.

Eksimusi esineb ka toodangu liigitamisel kulinaar- ja pool-
toodeteks, millest tingituna ei rakendata oigesti antud kau_ban-
dusorganisatsioonis kehtivaid mahahindluse méérasid. Ebadigete
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mahahindluste rakendamise tulemusena miiiidi niiteks Tartu
sooklale «Vaits alluvas kulinaarkaupluses iiksnes 1962. aasta
II poolel pooltooteid korgendatud hindadega iildsummas
rbl. 281,07 ulatuses. Nimetatud viga tekkis sellest, et paljudele
pooltoodetele (hakkbiifsteek, toored bitkiid ja kotletid, keedetud
kartulid ja peedid) rakendati kulinaartoodete mahahindlusi, mis
on aga vidiksemad pooltoodete mahahindlustest (hind kujunes
seega ettendhtust kallimaks). Selliseid eksimusi esines ka Rak-
vere kulinaarkaupluses, Tallinnas sookla «Linda» kulinaarkaup-
luses ja mitmel pool mujal.

Tosiseks veaks tuleb lugeda {ildse juurdehindluste Kkehtesta-
mist, sest see raskendab kulinaar- ja pooltoodete hinna kujunda-
mist. Esiteks pole nende hindu sel juhul voimalik kalkuleerida
iihiselt {ihiskondliku toitlustamise ettevotte muu toodanguga, tei-
seks ei arvestata kulinaar- ja pooltoodete juurdehindluste kasuta-
misel ka lahteainete erinevat juurdehindlust, mis on nende t66-
mahukuse kajastajaks. Nii nditeks kuuluvad mulgi kapsa koos-
tisse sealiha (juurdehindlus 27%), hapukapsas (juurdehindlus
35%), suhkur (juurdehindlus 37%) jne. Uhel juhul on mulgi-
kapsas loetud lihast kulinaartoodete hulka (ndit._ Rakveres) ja
rakendatud 9-protsendilist juurdehindlust, teisel juhul aga koogi-
viljast kulinaartoodete hulka (Kohtla-Jdrve rahvakook) ja raken-
datud 20-protsendilist juurdehindlust. Mélemal juhul on sisuli-
selt valesti talitatud.

Kulinaar- ja pooltoodete mahahindluse méérad 5 peaksid olema
iihtsed vabariigi koikides riiklikes kaubandusorganisatsioonides
ning voimalikult tdielikult vastama tegelikele kulutustele nende
toodete valmistamisel. Hinnad peaksid olema ka iihtsed ja soltu-
matud sellest, kas kauplust varustab I v6i II kategooria iihiskond-
liku toitlustamise ettevote. Need tegurid, mis on otsustavad iihis-
kondliku toitlustamise ettevotete kategooriate médramisel (kul-
tuurilised meelelahutused, teenindamiskultuur jms.), langevad
Kulinaarkaupluste puhul dra. Mahahindluse méirad peaksid olema
erinevad vaid III kategooria iihiskondliku toitlustamise ettevotete
poolt varustatavais kulinaarkauplustes siis, kui need asuvad
tehase (asutuse, kooli) territooriumil, teenindavad vaid kindlaid
tarbijaid ning kui osa kulusid katab vastav tehas (asutus, kool).

Et hinnata, kuivord eeltoodud (tabel 1) mahahindluse mairad
vastavad tegelike kulutuste vdhenemisele vastavate toodete val-
mistamisel, vorreldes toitlustamisettevotte muu toodanguga,
tuleks selgitada need iga tabelis 1 mainitud linna vdhemalt iihes
kulinaar- ja pooltooteid valmistavas ettevottes.

See on vidga suuremahuline t60, kuna kulinaar- ja pooltooted

5 Otstarbekas ja dige on kehtestada mahahindluse méiédrad, sest see
voimaldab praegu kehtiva hinnakujundamise korra juures kulinaartoodete hindu
kalkuleerida II ja III- kategooria ettevotetes iihiselt iihiskondliku toitlustamise
ettevotete muu toodanguga.
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valmistatakse valdavas osas koos iihiskondliku toitlustamise ette-
votte iilejddnud toodanguga ja seega arvutatakse koos ka koik
kdibekulud kogu véljastatava toodangu kohta. Kbdige suurema
kululiigi — koogitooliste tootasu kindlakstegemiseks on seetdttu
toendoliselt koige otstarbekam kasutada kronometraaZi ja mé#i-
rata selle abil kindlaks iga kulinaar- ning pooltoote valmistamise
aeg (té6omahukus). Toomahukuse koefitsientide alusel on vdima-
lik leida iildised ajakulud ja seega t66jou vajadus antud toodangu
valmistamiseks.

Ulejddnud kulude suuruse kindlakstegemine soltub kiill konk-
reetsest olukorrast, kuid on enamasti lihtsam. Ka on voimalik
kasutada seejuures mitmesuguseid kaudseid meetodeid: jaotada
need koogitooliste todtasu, porandapinna, kulinaar- ja pooltoodete
kdibe osatdhtsuse jne. jargi.

Autor on pohjalikumalt analiiiisinud kulinaar- ja pooltoodete
valmistamise kulusid kahe Tartus asuva kulinaarkaupluse (allu-
vad sooklale «Voit» ja toidubaarile «Komeet») baasil. Nimetatud
kaupluste juures asuvad kodgid suunavad peaaegu kogu oma
toodangu miiiigile neisse kauplustesse. Seega on vdimalik otseselt
(erandina enamikest teistest Eesti NSV kulinaarkauplustest) kind-
laks teha rida kulinaar- ja pooltoodete valmistamise kulusid: to6-
tasu, pohivahendite amortisatsioon, ruumide ja inventari iiiir, mis
moodustavad iilekaaluka osa koigist kidibekuludest. Lisades neile
teatava osa kiibekulusid (vastavalt kaupluse koogist viljasta-
tava toodangu maksumuse osatdhtsusele kogu ettevotte omatoo-
dangus v6i kogukdibes), leiamegi kulinaar- ja pooltoodete val-
mistamise ja realiseerimisega seotud kulude iildsuuruse.

Tartu nimetatud ettevotete 1962. aasta II poole ja 1963. a.
I poole andmete analiilisist selgub, et praeguse mahahindluse
médra puhul jdidb aga 5—109% kédibekuludest katmata. Voib
arvata, et veelgi suuremal maédéral jddvad kulinaar- ja pooltoo-
dete valmistamisega ja realiseerimisega seoses olevad kulud kat-
mata Pédrnu ja Narva Kaubandusvalitsustes ning Rakvere Kau-
bastus, kus kulinaar- ja pooltoodete miiligihinnad kujunevad viéi-
keste juurdehindluste tottu tunduvalt madalamaks Tartu Kauban-
dusvalitsuses rakendatavaist.

Korvutades kahe eeltoodud ettevotte («Voits ja «Komeet»)
kulinaar- ja pooltoodetele osanevaid kdibekulusid, selgub, et toi-
dubaaril «Komeet» on need monevorra suuremad. 1962. a. II poo-
lel osanes niiteks toidubaari «Komeet» kulinaarkaupluse koodgi
toodangu iihele rublale (miiiigihinnas) 8,3 kop. tootmistddliste
tootasu, sooklas «Vaits aga samaaegselt 6,1 kop., seega iile 25%
vihem. Osaliselt on selle pohjuseks kahtlemata pooltoodete tun-
duvalt suurem osatihtsus sookla «Voit» kulinaarkaupluse koogi
toodangus (19,6%) ning kulinaartoodete kdibe erinev struktuur,
kuid peale selle voib viita, et pohjuseks on ka madalam todvilja-
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kus «Komeedis».® Kulutuste kokkuhoiu edasiseks stimuleerimiseks
on seepdrast d6igem mahahindluse protsendi kindlaksmédramisel
lahtuda séokla «Voit» kui korgema téoviljakusega ettevotte kéibe-
kuludest. Séokla «Vaits kulinaarkaupluse toodangule osanevate
koigi kulude alusel tuleb pidada Gigeks mahahindluse maéraks
pooltoodetel 179, kulinaartoodetel 99%. Need mahahindluse maa-
rad on keskmised kdigi pool- ja kulinaartoodete kohta kiesoleval
a]ia] ?66k]a «Voity kulinaarkaupluses kujunenud kéibestruktuuri
alusel.

Selleks, et anda 16plik hinnang kulinaar- ja pooltoodete maha-
hindluse suuruse kohta Eesti NSV-s tervikuna, ei piisa siiski
ainult kahe ettevotte t66 analiilisist (seisuga 1. I 1963. a. oli
Eesti NSV-s kulinaarkauplusi 62). Nagu eespool mérgitud, tuleb
seda teha vidhemalt iga linna ithes voi rohkemas (Tallinn) ette-
vottes. Saadud tulemuste hindamisel ja rakendamisel tuleb lih-
tuda Noukogude Liidu Kommunistliku Partei programmis seatud
eesmirgist — alandada iihiskondliku toitlustamise ettevotetes
toodangu hindu kiiremini kui toiduainete hindu kaubandusvorgus.
See ddrmiselt laiahaardeline ja mahukas, kuid iihtlasi viga vaja-
lik t66 — likvideerida praegune siisteemitus kulinaar- ja pooltoo-
dete mahahindlustes — on kahtlemata Eesti NSV Kaubandus-
ministeeriumi lahim {ilesanne. Peale selle on tarvilik liilitada jae-
kaubakdibe ja kaubavarude arvestamise juhendisse detailne too-
dete liigitus kulinaar- ja pooltoodeteks, et viltida eksimusi maha-
hindluste kasutamisel. Oigeaegne oleks korraldada toitlustamis-
ettevotete kalkulaatoreile kulinaar- ja pooltoodete hindade kujun-
damise aluseid ja metoodikat selgitav seminar, et viltida edas-
pidi sellealaseid vigu.

0B 3KOHOMHUYECKOM OBOCHOBAHHWHM LLEH
HA KYJUHAPHBIE U3EJIUS U NMOJYPABPHKATDI
(IO IAHHbIM 3CTOHCKOM CCP)

J1. Menpens

Feswome

B cBs3H ¢ BO3pacTaloOlMM 3HAYEHUEM KYJAMHAPHBIX H3JeNuil H
noJy¢gabpUKaTOB B NMUTAHHM HACeJeHHUs CYILIeCTBEHHOe 3HAauYeHHE
UMEEeT YCTaHOBJIEHHE HKOHOMHUYECKH OOOCHOBAHHBIX II€H Ha 3TH H3-
nequs.

B Ocronckoii CCP BoOmpochl 1leHOO6Pa30BaHUs KyJMHAPHBIX H3-

& Uhele todtajale osanes 1962. a. 11 poolel sédklas «Voit» tervikuna 4,3 tuh.
rbl. kiivet, toidubaaris «Komeet» ainult 3,3 tuh. rbl.
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neaul u nony@abpuraToB OCTAIOTCHA L0 CHX IIOP ellle HeLOCTAaTOUHO
paspaboraHHbIMHU. Pasmeps! CKUAOK, AGHCTBYIOLIMX Ha KyJHHApHbIE
u3fenus u nonypabpukaTbl B PO3HHUYHBIX TOPrOBBIX OPraHU3AlMSX,
HEeO/IMHAKOBLIE; 4acTO NPUMEHSAITCA Aaxe HaleHKH. IleficTByromue
CKHIKH HE COOTBETCTBYIOT (PaKTHYECKMM pacxojaM MNpeanpusTui
06LIeCTBEHHOr0 NMUTAaHUS HA M3TOTOBJAEHUE M peasu3alui IoJay-
(habpukaToB U KyJHHAPHBIX H3dequit. [I[puMeHsieMble HalleHKH TPUH-
OuNUaNbHO HEHNPABUJbHBL, TaK KAk OHH He YUHTBHIBAIOT TPYLOEM-
KOCTh NepepabOTKH HCXOAHLIX IPOLYKTOB.

[TpnuvHamMu HECOOTBETCTBMS lEH OJAHOTO ¥ TOTO Ke KYyJHHap-
HOTO H3/efus HJAu nojgyabpHKaTd B pasHbIX PO3SHUUHBIX TOPLOBBIX
OpraHu3auMsax ABJAIOTCA, KPOMe HEOJHMHAKOBBIX CKHMAOK U Hale-
HOK, OWMOKHM NPH pasieleHud H3Aennit Ha noaydabpukaThl u Ha
KyJUHapHbIE U3JeJHs, H3-34 OTCYTCTBUS MOAPOGHO paspaGoTaHHBIX
HOMEHKJIATyp. .

Ha ocHoBe aHa/u3a ()akTHYECKHUX PACXOJIOB, CBSISAHHBLIX C H3TO-
TOBJIEHHEM M peasusanuedl nony@aGpUKaTOB M KyJAHHAPHBEIX H3[e-
JIUi B NPEANPUATUAX OOLIeCTBEHHOro nutanus r. TapTy, 060CHOBaH-
HbIMH pasMepaMd CKHAOK (yuHTbIBafl CJOMKHUBIIYIOCH CTPYKTYpY
TOBapoo6opoTa) ABJAITCA: Ha noaydabpukatel — 17% u Ha Ky-
JUHapHble u3aenud — 9% OoT HpoAaxHbX LeH. Ho pacmupenue
9TUX CKHJIOK Ha BCe NPeANPHATHA OOLIECTBEHHOI'O IHTaHHS PecHy-
Oauku Obl10 6Bl HEOOOCHOBAHHBIM. HeEOGXOAMMO IpPOAHAIU3UPO-
BaThb PacXo/bl IO M3TOTOBJCHHIO U peaju3aliy KyJHUHADHBIX H3/IeNuil
H 1monydabpuKaToB elle B Apyrux ropoxpax Icrouckoir CCP.

VON DER STICHHALTIGKEIT DER PREISE FUR
KULINARISCHE ERZEUGNISSE UND HALBFABRIKATE
(NACH ANGABEN DER ESTNISCHEN SSR)

L. Mendel

Zusammenfassung

Da die kulinarischen Erzeugnisse und Halbfabrikate eine
groflie Rolle in der Erndhrung der Bevolkerung spielen, so ist es
sehr wichtig und wirtschaftlich auch begriindet, ihre Verkaufs-
preise festzusetzen. Die Preisbildung fiir kulinarische Erzeug-
nisse und Halbfabrikate ist bis jetzt in der Estnischen SSR nicht
vereinheitlicht. Aus diesem Grund benutzen die Einzelhandels-
organisationen die verschiedensten PreiserméBigungen oder
Preisaufschldge in der Estnischen SSR, die aber mit den
tatsachlichen Herstellungskosten der Gemeinschaftsverpflegungs-
betriebe nicht iibereinstimmen. Es ist  v6llig falsch, bis ins
einzelne differenzierte Preisaufschlidge zu verwenden, ohne den
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verschiedenen Arbeitsinhalt der Materialien dabei zu beriicksichti-
gen. Die meisten Einzelhandelsorganisationen gebrauchen aber
solche Preiszuschldge sogar bestidndig. Die Gemeinschaftsver-
pflegungsbetriebe haben fiir die gleichen kulinarischen Waren und
Halbfabrikate sehr verschiedene Preise. Die Ursache liegt darin,
daB eine entsprechende detaillierte Nomenklatur fiir die Einteilung
der obengenannten Erzeugnisse bis heute noch fehlt.

Von der bei uns gestalteten Umsatzstruktur ausgehend hat
die Analyse der Herstellungs- und Realisationskosten der oben-
genannten Waren in Tartu bestdtigt, daB das rechte MaB der
PreisermaBigung fiir Halbfabrikate 179% und fiir kulinarische
Erzeugnisse 9 Prozent von dem Verkaufspreis ist. Man sollte die
Herstellungs- und Realisationskosten der obenerwdhnten Waren
auch in anderen Stddten griindlich analysieren, um ein einheit- ~
liches MaB der PreisermaBigung in der ganzen Estnischen SSR
festzusetzen. Auf diese Art kdonnte man mdglichst schnell die
gegenwartige Systemlosigkeit in den Verkaufspreisen der oben-
erwihnten Waren beseitigen.
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ARVESTUSE MEHHANISEERIMISEST RIIKLIKU KAUBAN-
DUSE JAEORGANISATSIOONIDES

K. Parvel

TRU raamatupidamise kateeder

NLKP XXII kongress kavandas Noukogude Liidu rahvamajan-
duse arendamise uue suurejoonelise programmi, tihistades sel-
lega iihtlasi Noukogudemaa astumist kommunistliku {ihiskonna
laiahaardelise ehitamise ajajirku.

Et edukalt lahendada NLKP programmis seatud suuri iiles-
andeid, on vaja ka ndukogude kaubanduses saavutada seda, et
planeerimine ja majandamine vastaksid kommunismi laiahaarde-
lise ehitamise nduetele. 'Kommunismi ehitamine néuab kaigil
tegevusaladel, ka raamatupidamises, ressursside Giget ja efektiiv-
set kasutamist ning t66jou mdistlikku kokkuhoidu. «Lenini tar-
gad sonad: «sotsialism — see on. arvestus» omandavad kommu-
nismi ehitamise ajajdrgul veelgi suurema tihtsuse.»!

Jaekdibe kiire kasv ning kaubandusvérgu laienemine tingivad
ka seni pohiliselt késitsitehnikale rajatud raamatupidamise
téokulu pideva kasvu, mis omakorda suurendab kaibekulusid.
Kaubandusorganisatsioonide operatiivseks juhtimiseks on vaja
senisest tdielikumaid ja tdpsemaid arvestusandmeid vGimalikult
kohe pidrast majanduslike operatsioonide toimumist.

Kisitsitehnikale rajanev raamatupidamisarvestus ei vasta
enam kaasaja nouetele. Uheks tdhtsamaks raamatupidamisega
seotud téokulu vdhendamise ning majandamisega seotud kéibe-
kulude taseme alandamise tingimuseks ongi arvutusprotsesside
itha tdielikum mehhaniseerimine.

Eeskdtt on vaja mehhaniseerida téomahukad, suurt ajakulu
noudvad arvutusoperatsioonid, kasutades maksimaalselt é&ra
koiki kaasaja tehnika saavutusi.

Summeerimis-, poolautomaat-, tdisautomaatarvutusmasinate
kui ka analiiiitiliste arvutusmasinate oigel tédlerakendamisel ja

! Néukogude Liidu Kommunistliku Partei programmist, Eesti Riiklik
Kirjastus, 1961, 1k. 55.
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nende tootlikkuse tdielikul kasutamisel suureneb raamatupida-
mise alal tootajate tooviljakus mitmekordselt. Samal ajal saa-
dakse kaubandusorganisatsioonide t66 operatiivseks juhtimiseks
palju kvaliteetsemad arvutusandmed ja seda kiiremini kui
kisitsitehnikal rajaneva raamatupidamise puhul. Raamatupida-
mise koigi arvutusmasinate tootlikkuse maksimaalne kasutamine
aga ongi to6kulu kokkuhoiu ning kéibekulude taseme alanda-
mise iiks kiillalt tdhtsaid reserve.

Arvutuste mehhaniseerimiseks on vaja organiseerida iga
kaubandusorganisatsiooni keskraamatupidamise osakonnas arvu-
tusbiiroo, mis varustatakse kodigi antud kaubandusorganisatsiooni
arvutustehniliste to0de teostamiseks vajalike klaviatuurmasina-
tega (summeerimis-, poolautomaat-, tdisautomaat-, faktuur- jt.
arvutusmasinatega). Kaubandusorganisatsiooni arvutusbiiroos
vajaminevate klaviatuurmasinate hulk iiksikute liikide ja mude-
lite jargi soltub toode mahust ja t60 organiseerimisest (ithes voi
kahes vahetuses). Soetada tuleks ainult neid klaviatuurmasinaid,
millele suudetakse anda maksimaalne koormus.

Arvutusbiiroo teostab kindla plaani alusel koik voimalikud
arvutustehnilised t66d (liitmine, korrutamine, jagamine, doku-
mentatsiooni aritmeetiline kontrollimine jt.) ning vastutab arvu-
tustehniliste t66de Gigsuse ja Oigeaegsuse eest.

Arvutusjaama organiseerimine eraldi iga kaubandusorgani-
satsiooni koostises ei ole otstarbekas. Suhteliselt viikesed kau-
bandusorganisatsioonid ei suuda kasutada arvutusjaama, isegi
ithe komplekti analiiiitiliste arvutusmasinate maksimaalset toot-
likkust. Pealegi suurenevad sellisel juhul arvutusjaamade juhti-
mise ja masinate remontimise kulud.

Praktika on niidanud, et otstarbekohasem on organiseerida
iiks iseseisval bilansil olev arvutusjaam iihe suurema kaubandus-
organisatsiooni alluvuses. Sama arvutusjaam teenindab solmi-
tud lepingute alusel koiki sama linna riiklikke hulgi- ja jaekau-
bandusorganisatsioone (kaubastuid, baase, fruste jt.).

. Arvutusjaam varustatakse vajaliku hulga perfo- voi analiifiti-
liste arvutusmasinate ja klaviatuurmasinatega (viimastega
ainult selleks, et kontrollida perfoarvutusmasinate t66 oigsust ja
tabulogrammidevahelisi seoseid).

Arvutusjaama t66ga ja iilalpidamisega seotud kulud katavad
kaubandusorganisatsioonid proportsionaalselt arvutusjaama poolt
tehtud t66 hulgale (t66deldud perfokaartide arvule). Atvutusjaam
tootab koigi teenindavate kaubandusorganisatsioonidega koos-
kolastatud tooplaani alusel. T66 koormus on vaja jaotada kuu
kohta enam-vdhem vérdselt.

Siinjuures ldhtutakse riikliku kaubanduse jaeorganisatsioo-
nide massiliste majanduslike operatsioonide arvestuse mehhani-
seerimisest perfo-analiiiitiliste arvutusmasinate abil, kui teenin-
dav arvutusjaam on varustatud tabulaatorite (mudel T5-M),
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sorteerimismasinate  (mudel S 45-5), perforeerimismasinate
(mudel PD 45-2) ja kontrollimismasinatega (mudel K 45-6).2

Moningates kapitalistlikes riikides- (eriti Ameerika Uhendrii-
kides) kasutatakse algdokumentidena perfokaarte, mitte tavalisi
saatelehti ja teisi dokumente. Sel puhul téétavad iselugevad per-
foraatorid (mudel SP-80), mis teostavad perfokaartide automaat-
set augustamist ilma inimese sekkumiseta. Otseselt tdokohtadel
kantakse algandmed sobivalt maketeeritud perfokaartidele pehme
pliiatsiga voi grafiittindiga kriipsude tombamise teel.

Autori arvates ei vasta algdokumentide asendamine perfo-
kaartidega kdesoleval ajal veel kaubanduses sotsialistliku omandi
allesoleku iile kontrolli organiseerimise nouetele, seepdrast orn
otstarbekam arvestus mehhaniseerida (vdhemalt esialgu) iilalesi-
tatud perfo-analiiiitiliste arvutusmasinate abil.

Edasi kdsitleme lithidalt tédhtsamaid arvestuse mehhaniseeri-
misega seotud probleeme, millede Gigest lahendamisest soltub
perfo-analiiiitiliste arvutusmasinate td6 tootlikkus, kvaliteet ja
efektiivsus.

1. Jaekaubandusorganisatsioonide = raamatupidamisarvestuse
mehhaniseerimine vastavalt kaasaja nouetele on seotud majan-
damise uue organisatsioonilise vormi — tsentraliseeritud
arvestuse organiseerimisega. Ainult tsentraliseeritud
arvestuse juures on voimalik kasutada arvutusmasinate maksi-
maalset toovoimet ratsionaalselt. Sel puhul koostatakse senise
50—60 aruande asemel koigi jaeettevotete kohta ainult iiks aru-
andlus. Kaubastutes on otstarbekas, vihemalt esialgu, jitta ise-
seisvale bilansile jaotusload ning moned suuremad spetsiifilised
kauplused (komisjoni-, autokauplused, sporditarvete jt. kauplu-
sed).

Uhiskondliku toitlustamise ettevitete arvestuse tsentraliseeri-
misel oleks vaja moodustada {ihiskondliku toitlustamise suuren-
datud ettevotteid, iitheridades selleks mitu (5—6) seni iseseisval
bilansil olnud ettevotet ithisele bilansile. Uhiskondliku toitlusta-
mise suurendatud ettevotete organiseerimisel senini iseseisval
bilansil olnud ettevotete {thendamise teel on vaja:

1) pidada silmas ettevotete territoriaalset paiknevust,

2) tihendada iihisele bilansile ainult II ja III kategooria voi
I kategooria ja korgema jérgu iihiskondliku toitlustamise ette-
votted.

Viimast nouet on tarvis tdita sellepérast, et II ja III kategoo-
ria {ihiskondliku toitlustamise ettevotetes kehtib erinev roogade
miiiigihinna kalkuleerimise ja tooraine hindamise kord, vorreldes
vastava korraga I kategooria ja korgema jédrgu ithiskondliku toit-
lustamise ettevotetes.

2. Arvestuse mehhaniseerimisel peab alg-

? Niidatud perfo-analitiitiliste masinate saamine on Eesti NSV Kaubandus-
ministeeriumil planeeritud 1965. aastaks.
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dokumentatsioon olema kohandatud mehhani-
seeritud arvestuse nouetele. Jaeoperatsioonide arves-
tuse mehhaniseerimisel on soovitav perforeerimise aluseks ole-
vate dokumentidena kasutada koonddokumente (kaubaaruanne,
kassaaruanne jne.), sest see vdhendab dokumentide hulka ning
nende koostamise téomahtu teatmeliste ja rithmitamisandmete
kirjutamise arvel. Peale selle on koonddokumentide koostamise,
kontrollimise ja téotlemise joudlus tunduvalt suurem.

Iga dokumendi vorm peab véimaldama selle eeskirjadekohase
koostamise, Sifreerimise ja raamatupidamisliku té6tlemise (tak-
seerimise). Voimaluse korral on vaja dokumendi rekvisiidid pai-
gutada jargmises jirjekorras: teatmelised ja riihmitamisnéitajad,
hulgalis-summalised néiitajad ja 16puks néditajad, mis ei ole vaja-
likud mehhaniseeritud arvestuseks.

Piisivad tunnused on suure hulga dokumentide puhul soovitav
lasta triikkida dokumendiblankettidele. Igas dokumendis peegel-
datavad nditajad peavad olema igal juhul kooskdlas kasutatava
perforeerimisskeemiga. Soovitav . on dokumendivormidele lasta
triikkida perforeerimisskeemi tulpade numbrid. See lihtsustab ja
kiirendab tunduvalt perforeerimist ja voimaldab viltida vigu.
Dokumentide veerud tuleks jérjestikku nummerdada, mis. ker-
gendab juhendi viljatéotamist ja to6tajate instrueerimist iithe voi
teise tiiiipilise dokumendivormi eeskirjadekohaseks koostamiseks,
raamatupidamisiikuks téotlemiseks ja Sifreerimiseks.

Lihtudes eeltoodust on soovitav materiaalselt vastutavate
isikute poolt koostatavat ja raamatupidamisele esitatavat kauba-
ja kassaaruande seni kasutatavat tiiiipvormi monevorra muuta
ning f{les ehitada nii, et iga kauba- v6i kassaaruande rida "nii
aruande sissetuleku kui ka valjamineku poolel oleks eraldi perfo-
reeritav ning sisaldaks k&ik mehhaniseeritud arvutuseks vajali-
kud nditajad.

3. Perio-analiiiitiliste arvutusmasinate kasutamisel saavad
arvestuse mehhaniseerimise objektiks -olla
ainult massilised majanduslikud operatsioonid.
Uhekordsete, harva esinevate majanduslike operatsioonide arves-
tuse mehhaniseerimine ei anna mingisugust majanduslikku
efekti, vaid voib muutuda isegi kallimaks késitsi arvestusest.

Jaekaubandusorganisatsioonide koige massilisemateks operat-
sioonideks on kauba- ja kassaoperatsioonid, Riigipanga arveldus-
konto ja erilaenukonto operatsioonid ning arveldusoperatsioonid
hankijate, ostjate, tellijate ja teistega. Harva esinevateks majan-
duslikeks operatsioonideks on p&hivahendite, kasumi ja kahjumi,
toétasu jne. arvestus.

4. Perforeerimisskeemi all moistetakse tiiiipilist
perfokaartide augustamise siisteemi. Perforeerimisskeem peab
holmama majandusliku operatsiooni teatmelised ja riihmitusand-
med ning samuti operatsiooni summalised ja koguselised ndita-
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jad. Voimaluse korral on soovitav kohandada i{ihine perforeeri-
misskeem enam-vdhem koéigi massiliste majanduslike operatsioo-
nide arvestamiseks. Uhise perforeerimisskeemi erinevatele massi-
listele jaeoperatsioonidele kohandamine lihtsustab ja kiirendab
perforeerimist ning perfokaartide augustamise 6igsuse kontrolli-
mist, suurendades aga samal ajal tabulaatorite tootlikkust.

Kasutades 45-tulbalisi perfokaarte voiks selline iihine perfo-
reerimisskeem olla jdrgmine:

Vfl?'ru Tpue]rpff)iza?éig Vastavates veergudes perforeeritakse
1 2 3
1 1—3 Materiaalselt vastutavale isikule (kauplusele)
omistatud Siffer voi korrespondeeriva konto Siffer
2. 4—6 Hankija, ostja v0i korrespondeeriva konto Siffer
3. 7—9 Dokumendi number
4. 10—11 Operatsiooni toimumise kuupiev
5. 12—18 Kaupade jaemaksumus (operatsiooni summa)
6. 19—24 Taara maksumus
7. 25—27 Taara hinnavahed ja boonused
8. 28—32 - Transpordikulude summa
9. 33—38 Kaubanduslik mahahindlus
10. 39—45 Hankijatele maksmisele kuuluv summa (kauba
sissetuleku puhul) voi ostjatelt saadaolev summa
(kauba véljamineku puhul)

Esitatud perforeerimisskeemi on véimalik kasutada téoéstus-
ja toidukaupadega kauplevate jaeorganisatsioonide kui ka iihis-
kondliku toitlustamise ettevotete massiliste majanduslike operat-
sioonide kajastamiseks perfokaartidel. Perforeerimisskeem koos-
neb 10 veerust. Perfokaardi esimesed 11 tulpa kasutatakse teat-
meliste ja riihmitamisandmete peegeldamiseks, iilejddnud 34 tulpa
aga arve koigi pohiliste elementide voi teiste dokumentide sum-
maliste néitajate fikseerimiseks.

Ulalesitatud perforeerimisskeem ei ole kohandatav ainult
kauba analiiiitiliseks arvestamiseks jaotusladudes ning jarelmak-
suga realiseeritud kaupade arvelduste arvestamiseks. Viimaste
kohta on vaja kasutada erinevaid perforeerimisskeeme, mis kajas-
tavad nimetatud operatsioonide spetsiifikale vastavaid néitajaid.

5. Peab olema kindlustatud perforeerimise
ja tabuleerimise 6igsuse kontroll Perforeerimise
oigsust kontrollitakse kontrollimismasinaga (mudel K 45-6), kus-
juures. perfokaardid, milles esineb vigu, tuleb.asendada uutega.
Tabuleerimise digsuse kontrollimiseks on otstarbekas kdigepealt
triilkkida kéivete kontrollandmikud. Alles siis tuleks triikkida
eraldi tabulogrammid vastava konto (kauba, kassa, arveldus-
konto jne.) deebeti ja kreediti poole kohta. Viimased on aluseks
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konteeringute koostamisel alles pirast seda, kui tabulogrammide
kokkuvotted on vorreldud vastava kiivete kontrollandmiku kokku-
vottega. Kui tabulogrammi kokkuvote ei vordu kdivete kontroll-
andmiku kokkuvottega, tuleb tabuleerimist teostada senikaua,
kuni see vordsus saavutatakse.

6. Triikitud tabulogrammid peavad tédieli-
kult tditma analiiiitilise arvestuse otstarbe.
Selleks tuleb oskuslikult kasutada tabulaatori (T 5-M) voimet
tuna vilja triikitavates tabulogrammides kolmeastmelisi, s. o.
osalisi, vahe- ja iildkokkuvétteid.

7. Triikitavad tabulogrammid peavad vdéimal-
dama vahetult koostada raamatupidamise aru-
andlust ilma Zurnaalorderi raamatupidamise
vormi rakendamata.

Noukogude kaubanduses rakendatav Zurnaalorderi raamatu-
pidamisarvestuse vorm vastab suurepéraselt kédsitsitehnikal raja-
neva arvestuse organiseerimise nouetele, kus vastavatesse regist-
ritesse tehakse sissekanded késitsi (harilikult iga pdev) vasta-
vate dokumentide alusel. Zurnaalorderi vormi registrid (Zurnaal-
orderid ja nende juurde kuuluvad andmikud) tdidavad kuu jook-
sul nii siinteetilise kui ka analiiiitilise arvestuse otstarbe. Arves-
tuse mehhaniseerimisel perfo-analiiiitiliste arvutusmasinate abil
aga triikitakse perfokaartide vahendusel tabulogrammid pike-
mate perioodide (5 vdi 10 pdeva) kohta. Kirjendamine toimub
vastavate tabulogrammide alusel, kusjuures viimased tédidavad
ise analiiiitilise arvestuse otstarbe. Kokkuvotete tegemiseks
aruande perioodi kohta ei ole otstarbekas tdita Zurnaalordereid
ja vastavaid andmikke, mis ei vasta 'mehhaniseeritud arvestuse
nouetele, vaid kokkuvotted tuleks kirjendada selleks kohandatud
ristmelisse kiiveteandmikku. Ristmeline kéiveteandmik on aga
aluseks aruandluse koostamisel.

Neid ja teisi noudeid tdites on t66 hea organiseerimise puhul
voimalik esitada aruandeid tunduvalt (vdhemalt 5 pdeva) varem
kui késitsitehnikale rajatud arvestuse puhul.

Perfo-analiiiitiliste arvutusmasinate oigel to6lerakendamisel ja
nende tootlikkuse maksimaalsel kasutamisel saavutatakse raama-
tupidamisega seotud t66joukulu kokkuhoidu (umbes 30%) ja
samuti kokkuhoidu kdibekuludes (umbes 10—15%).

Arvestuse mehhaniseerimise tagajarjel vabanevat t66joudu omr
otstarbekas osaliselt (umbes 20% ulatuses) kasutada jaekauban-
dusorganisatsioonide t66 pidevaks analiiiisimiseks ning kasuta-
mata reservide ja voimaluste avastamiseks.
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O MEXAHH3ALU WU YUYETA B TOCYAAPCTBEHHBIX
PO3HHUYHBIX TOPIOBbIX OPFAHU3ALLUSAX

K. Mapsean

Pesiome

[TocTpoenne xoMMyHHCTHUECKOTO oO6lEecTBa TpeGyer BoO BCex
00/1aCTAX HapOAHOTO X03dHCTBA, B TOM YAC/Ie U B Y4YETHOM HeJe,
3G (EKTUBHOTO HCHONH30BAHUS TPYAOBBIX M MaTepPHaJbHBIX PeCyp-
COB. ‘

OrpomHbIil pocT PO3HHYHOTO TOBApOOGOPOTa M paCLIMPeHHe TOP-
rOBOH ceTH OOYCJOBJMBAIOT INpPH PYYHOH TEXHHUKE YYETHHIX paGor
IOCTOAHHOE YBeJHUeHHEe 3aTpaT KHUBOTO TPyAa U M3JAepxeK obpa-
wenus. Opranusanus OGyXrajJTepcKoro yueTa B COBETCKOH TOPTOBJIE
IpU PYYHOH TeXHHKE YYeTHHIX paGoT He oTBeyaer TpeGOBaHHAM
NOCTPOEHUS KOMMYHUCTHUeCKOro ofuiectBa. [ToaroMy B yuere Bce
©0JIbIIee MECTO 3aBOEBBIBAET MEXaHH3allus MPOIECCOB TPY/a.

Hccnenosanusa mokasbelBaloT, YTO YYET B MECTHBIX TOPrax MOMKHO
IOJHOCTBIO MEXaHU3upOBaTh. BHelLpeHne M MakCUMaJjbHOe HCIIOJE-
30BaHKE [POU3BOAUTENBHOCTH CUETHO-aHAJUTHYECKHX (mepdopanu-
OHHBIX) MAaIIMH B QyXTajJTepPCKOM YyuyeTe MECTHBIX TOPTOB JacT 3Ha-
YUTENbHYIO 5KOHOMUIO B pabouell cuse (1o 30%) u usnepxkrax o6-
pawenus (o 15%).

BaxHbIME TpeANOChIIKAME MEXaHH3alUM ydyeTa ABJAITCA:

a) moJiHaf LEHTpaAn3alus yueTa;

6) COBEepIIEHCTBOBAHHE MEPBUYHON NOKYMEHTALUH, NMPUMEHUTEIbHO
K TpeGoBaHUAM MEXaHU3UPOBAHHOTO YyYerTa;

B) MpyMeHeHHe eIHHOH paluoHaAbHOU nepopalluOHHOH CXeMBl AJ5
BCeX OCHOBHBIX XO3AHCTBEHHBIX OMepalui;

T) KOHTPOJIb TMPaBHJABHOCTH nepdopanuu ¥ Tabynadalu;

e) tafyasarpaMMbl SIBASIOTCS OLHOBPEMEHHO PEruCTPamy CHHTETH-
4eCKOro M aHaJUTUYECKOI'0 yUeTa, TaK KaK CBOJHble OTYEeTHl CO-
CTABJSIIOTCA HEMOCPEJCTBEHHO MO TabyjarpaMmaM.

Co3znaHne yKaszaHHBIX YCJOBHH W HX NPaBUJIbHOE BHEJIpEHHE B
TIPAKTHKY, ‘GyXra/JTepCKOro yyera — OJHA M3 BakKHEHHX Npobiaem
COBEpPIIEHCTBOBAHUS yueTa B TOPIOBJE B HacCTOflllee BpeMs.
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DIE MECHANISIERUNG DER ABRECHNUNG IN DEN
STAATLICHEN EINZELHANDELSORGANISATIONEN

K. Parvel

Zusammenfassung

Der Aufbau des Kommunismus verlangt auf allen Gebieten,
ebenso auch in der Buchhaltung, eine richtige und effektive Aus-
nutzung aller Reserven und eine zweckméBige Einsparung der
Arbeitskraft.

Die gewaltige Zunahme des Einzelhandelsumsatzes und die
Erweiterung des Handelsnetzes bedingen auch ein stdndiges
Wachstum der Summe des Arbeitsaufwandes der bisher haupt-
sdchlich auf Handarbeit beruhenden Buchhaltungsrechnung und
der Zirkulationsausgaben.

Die aui Handarbeit beruhende Buchhaltungsrechnung im so-
wjetischen Handel entspricht nicht den Forderungen der Gegen-
wadrt. Daher wird bei der Abrechnung immer mehr Gewicht auf
die Mechanisierung der Arbeitsprozesse gelegt.

Die Forschungen haben ergeben, daB es moglich ist, die
Rechnung in den o6rtlichen Handelsorganisationen vollstandig
zu mechanisieren.

Die Einsparung des mit der Buchfiihrung verbundenen Arbeits-
auiwandes (ungefdhr 30%) und der Summe der Zirkulationsaus-
gaben (etwa 10—15%) wird durch richtige Anwendung der ana-
lytischen (perforierenden) Rechenmaschinen und durch maximale
Auswertung ihrer Arbeitsfdhigkeit erreicht.

Die wichtigsten Bedmgungen fiir die Mechanisierung der
Abrechnung sind:

a) die vollstidndige Zentralisierung der Abrechnung;

b) die Anpassung der Dokumentation an die Anforderungen der
mechanisierten Abrechnung;

c) die Anpassung eines einheitlichen, rationalen Perforations-
schemas fiir alle grundlegenden wirtschaftlichen Operationen;

d) die Kontrolle der Richtigkeit der Perforation und Tabulation;

e) Tabulogramme sind gleichzeitig Register der synthetischen
und analytischen Rechnung und die Rechenschaftslegung der

Buchfithrung wird unmittelbar auf Grund der Tabulogramme

durchgefiihrt:

Das allseitige Durcharbeiten der angefiithrten Bedingungen
und ihre richtige Anwendung in der Praxis der Buchhaltungs-
rechnung ist eines der wichtigsten Probleme der Modernisierung
der Abrechnung im sowjetischen Handel.
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TARTU RIIKLIKU ULIKOOLI JUURES TOIMUNUD
MAJANDUSLIKU ANALUUSI ALASE VABARIIKLIKU
TEADUSLIKU KONVERENTSI RESOLUTSIOON

Viimastel aastatel on Eesti NSV-s tehtud mondagi selleks, et
tosta majandusliku analiiiisi osatdhtsust nii rahvamajanduse
planeerimisel kui ka ettevotete t66 operatiivsel juhtimisel. Qigesti
moistes NLKP XXI ja XXII kongressil piistitatud noudeid
majanduse juhtimise teadusliku taseme téstmise ning majandus-
teaduse ees seisvate iilesannete kohta on hakatud praktikas kui
ka teaduslikes asutustes podérama suuremat tihelepanu majan-
dusliku tegevuse analiiiisimisele. Suuremates ettevotetes on
rakendatud t66le peadkonomistid, kelle iiheks pohiiilesandeks on
analiitisialase t66 korraldamine. On loodud mitmed iihiskondlikel
alustel todtavad majandusliku analiiiisi biirood.

Saavutusi analiiiisialase t66 parandamisel on ka kérgemates
oppeasutustes ja teaduslikes asutustes. On koostatud Eesti NSV
tootmisharudevaheline tootmise ja tarbimise bilanss, intensiivis-
tunud on matemaatiliste meetodite rakendamine, tegeldakse opti-
maalsuse printsiipide véljat66tamisega, on vilja tootatud pollu-
majandusettevétete majandusliku tegevuse analiiiisi metoodika
alused, on loodud t60stusettevotete jooksva iildanaliilisi metoo-
dika, on koostatud mitmeid uurimusi kaubanduse kéibekulude
analiiiisi, toostusettevotete kédibevahendite analiiiisi jmt. vald-
konnas.

Kuid siiski on majandusliku analiiiisi alases t60s veel palju
puudusi. Tihtipeale on analiiiisid pinnapealsed, kirjeldavad iild-
tuntud asjaolusid ja nendest on ettevotete praktilises t66s véhe
abi.

Mitmesuguste pohjuste seas, miks majanduslik analiiiis pole
kujunenud veel oodatult tagajirjekaks, on iiheks tdhtsamaks ana-
liitisi teooria mahajaidmus. Majandusteadlaste kdsutuses on veel
suhteliselt vidhe teaduslikult pohjendatud meetodeid ja votteid
mitmesuguste majandusnahtuste siivendatud uurimiseks. Teooria
ja praktika vahel ei ole veel vajalikku kooskola, mis tihti pohjus-
tab analiiiiside madalat kvaliteeti.

Tosiseid liinki on analiiiisialase t66 organiseerimises. Ana-
liiiise ei tehta pidevalt, tulemuste realiseerimisel puudub vajalik
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operatiivsus. Analiiiisiga tegeleb suur ring ettevotteid ja asutusi.
Analiiiisi tehakse vahetult ettevotetes, seda teevad ettevotete
korgemalseisvad organid, rahandusorganid, pangad, statistika-
organid, ithiskondliku analiiiisi biirood jt. Tihti toimub iiksteise
dubleerimine, mis siivendab pinnapealsust, nouab suurt joukulu,
kuid ei anna vajalikke tulemusi. Ettevottes, kuhu peaks olema
koondatud analiiiiside raskuspunkt, ei ole kindlat vastutajat ana-
liiiside 1dbiviimise ja kvaliteedi eest.

Analiiiisi tulemuste realiseerimine on peamiselt ettepanekute
vihesest konkreetsusest tingitult vdheeiektiivne.

Analiiiisialase t66 parandamiseks Eesti NSV-s teeb konverents.
jargmised ettepanekud:

I. Analiiiisi teooria alal:

1. Pidadavajalikuks suunata vabariigi.teadlaste joupingutused
eeskdtt Eesti NSV rahvamajanduse spetsiifikast tulenevate ana-
tiiisi teooria alaste probleemide lahendamisele. Lugeda eriti
tahtsaks praegu praktikas laialt kasutatavate analiiiisimeetodite
tunnetusvoimaluste siivendamist tootmis-tehnoloogilise printsiibi,
graafiliste votete, matemaatiliste ja loogiliste meetodite senisest
ulatuslikuma kasutamise teel.

2. Pidada vajalikuks analiiiisi teooria alal tehtava teadusliku
uurimist66 senisest jéarjekindlamat koordineerimist. Pidada soovi-
tavaks, et iiksikutes rahvamajandusharudes koordineeritaks koiki
analiilisi metodoloogia valdkonnas tehtavaid t6id ithe teadusliku
asutuse poolf. Jaotada {iiesanded dra jargmiselt: koordineerimis-
keskus toostusettevotete analiiiisi alal — Elektrotehnika Teadus-
liku Uurimise Instituudi 6konoomikaosakond; pollumajandusette-
votete analiiiisi alal — Tartu Riikliku Ulikooli Majandusteadus-
kond; kaubandusettevotete analiiiisi alal — Tartu Riikliku Uli-
kooli Majandusteaduskond.

3. Arendada analiiiisi metoodikat kahes suunas :

a) teaduslikult siivendatud analiiiisi metoodika viljatoota-
mine periooditi tehtavate pohjalike analiiiiside ldbiviimiseks,

b) pohinditajate alusel tehtava jooksva iildanaliiiisi metoo--
dika viljatootamine, mis aitaks kindlustada analiiiisi pidevust.

Il. Analiiiisi organiseerimise alal:

1. Tunnistada vajalikuks asetada analiifiside ldbiviimise ras-
kuspunkt ettevotetes kohapeal tehtavale analiiitilisele toéle.
Periooditi, vastavalt iga ettevotte vajadusele viia seal korgemal-
seisva organi kaasabil 14bi t66 pohjalik siivendatud analiiiis.
Jooksvad iildanaliiiisid muuta pidevateks.

2. Ettevotete majandusliku tegevuse analiilisimine tootmise
reservide selgitamiseks ja kasutuselevotmiseks peab olema iga
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ettevotte plaani-, finants- ja raamatupidamise toGtajate otseseks
todiilesandeks. Ettevotte osakondade vastutuse tostmiseks ja kva-
liteetsete analiiiiside tegemiseks soovitada igas ettevottes méia-
rata direktori poolt osakondadele konkreetsed iilesanded ja vas-
tava t0610igu analiilisimise eest vastutavad isikud.

3. Analiiiisidele siigavama pohjalikkuse andmiseks tommata
sellesse t60sse kaasa ettevotete iihiskondlikke organisatsioone ia
tootajate aktiiv. Soovitada analiiiiside tulemuste regulaarset aru-
tamist tsehhide ja osakondade tootmisnoupidamistel.

4. Analiiiiside tulemuste vormistamisel nouda tingimata teh-
tavate ettepanekute arvutuslikku pohjendamist, mis tagab nende
konkreetsuse ja rakenduslikkuse.

III. Analiiiiside tulemuste iildistamise ja majandusteaduse
propageerimise alal:

1. Soovitada konverentsil esitatud ettekannete autoritel ette-
kannetest tulenevad konkreetsed jdreldused anda iile asjast huvi-
tatud ettevotetele ja asutustele.

2. Tunnistada vajalikuks siivendatud analiiiiside tulemuste
regulaarset avaldamist ametkondlikes biilletd4dnides, mis voimal-
dab paremini levitada eesrindlikke kogemusi.

3. Pidada wvajalikuks analiiiisialaste temaatiliste noupida-
miste regulaarset korraldamist nii ettevGtete, keskasutute kui ka
teaduslike ja korgemate Oppeasutuste juures. Periooditi, mitte
harvem kui 2 aasta tagant, korraldada analiiiisialaseid teadus-
likke konverentse.

4. Paluda Eesti NSV Riiklikku Kirjastuskomiteed " kaaluda
ajakirja «Tehnika ja Tootmine» reorganiseerimist ajakirjaks
«Majandus ja Tehnika», muutes ta ka Eesti NSV majandustead-
laste ja praktikute hidlekandjaks.

5. Paluda Eesti NSV Riiklikku Kirjastuskomiteed Eesti Riik-
liku Kirjastuse temaatiliste plaanide ldbivaatamisel votta sinna
enam majandusteaduslikku kirjandust, eriti kohalike autorite t6id
konkreetse 6konoomika ja majandusliku analiiiisi alalt.

6. Soovitada Eesti Riiklikul Kirjastusel alustada majandus-
liku analiiiisi alaste vdljaannete seeria viljaandmist. Selles see-
rias peaks tutvustama majandusliku analiiiisi meetodeid ja nende
rakendamist mitmesugustes rahvamajandusharudes. Seeria oleks
eeskidtt abiks majandusliku analiiiisi ithiskondlike biiroode liik-
metele, aitaks kaasa nimetatud biiroode t66 tohustamisele.

7. Paluda TRU rektoraadi kaasabi kédesoleva konverentsi
materjalide avaldamiseks eri kogumikus.
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TRU TOIMETISTE SARJAS lLM%JNUD MAJANDUSTEADUSLIKKE TOID:
1959—1964)

Majandusalaseid toid

TRU Toimetised, Vihik 68, Tartu 1959, 105 1k., —.40 rbl.

Sisu: H. Pauts, Kodanliku Eesti viliskaubandus aastail 1919—1920.
U. Mereste, Kaubandusettevotete rentaabluse statistilise analiiiisimise-
metoodikast.
U. Mereste, Nihtuste absoluutse juurdekasvu jaotamisest rohkem kui
kahe teguri vahel. -
E. Rannak, B, Kabur, Toitainete toitevddrtuse méaramise metoodikast.

Tdid poliitilise 6konoomia alalt
TRU Toimetised, Vihik 69, Tartu 1958, 125 1k., —.57 rbl.

Sisu: V. Tiirk, Tiikipalga rakendamisest Eesti NSV kergetdostuse ettevotetes..
N. Erman, Veel sotsialistliku industrialiseerimise poliitikast.
M. Bronstein, Diferentsiaalrendi probleem kolhoositootmises.
0. Kaasik, Ringluskuludest ja nende klassifitseerimisest. .
E. Mikkelsaar, Moningatest majandusliku métte uurimise kiisimustest.
A. Kéorna, Hans Poogelmanni majanduslikest vaadetest.
V. Krinal, Kriiside ja t66puuduse probleemi demagoogilisest kasitlusest
Eesti kodanlike majandusteadlaste teooriates.
G. Rekker, Natsionaalse tulu jaotus ja td6lisklassi relatiivne vaesumine
kodanlikus Eestis.

Majandusteaduslikke tdid
TRU Toimetised, Vihik 72, Tartu 1959, 228 lk., —.86 rbl.
Sisu: A. Kéérna, Suure Sotsialistliku Oktoobrirevolutsiooni majanduslikest
eeldustest Eestis.
0. Sepre, Kodanliku Eesti pollumajanduse niilik ditseng.
V. Matin, Proletariaadi diktatuuri poolt teostatava agraarreformi sotsi-
aalmajanduslikest alustest (Eesti NSV naiidetel).
M. Bronstein, Kolhoositoodangu hinna kujunemise alused.
J. PritSinauskas, Pdllumajandussaaduste iihtsetele hindadele iileminekust.
R. Hagelberg, Kolhoositootmise majandusliku efektiivsuse analiifisi meto-
doloogilistest alustest. )
L. Bljahman, Tariifisiisteemi reguleerimise kiisimused NSV Liidu t66s-
tuses.
E. Brandt, Sotsialistliku majanduse areng Eesti NSV-s.
A. Raud, D. Ricardo véairtusteooria kriitika K. Marxi teostes.
A. Korsmik, Viirtusseaduse toime ja materiaalse huvitatuse printsiip
. sotsialistni tingimustes.
L. Starodubski, Ldti majanduspiirkonna edasise arendamise kiisimusi.
V. Tarmisto, Eesti majanduspiirkonna edasise arendamise kiisimusi.
V. Tiirk, Juhtivate ja insener-tehniliste té6tajate palga organiseerimine
. Eesti NSV Rahvamajanduse Ndukogu kergetddstuses.
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Majandusteaduslikke toid I1

TRU Toimetised, Vihik 97, Tartu 1960, 328 lk.. 1.23 rbl.

Sisu: H. Metsa, Moningaid kiisimusi sotsialistlike ettevotete rentaablusest.
V. Tiirk, Téohulga ja kvaliteedi kategooria majanduslikust sisust.
N. Erman, Isemajandamise rakendamisest kolhoosides.
R. Hagelberg, Soddatootmise majandusliku analiiiisi kiisimusi.
E. Rannak, Toiduainete tootmise ja tarbimise biokeemilistest alustest.
A. Raud, Ricardo majandusdpetuse kriitika K. Marxi «Kapitali» IV koites.
I. Volkov, Masina-traktorijaamade poliitosakondade osast Eesti NSV
kolhooside organisatsioonilis-majanduslikul ja poliitilisel kindlustamisel
(1951—1953).
G. Rekker, ToGpuudusest ja selle olemusest kodanlikus Eestis.
L. Pagland, Eesti piimakooperatsioonist kapitalismi tingimustes.
N. Torpan, Vagunitéostuse olukord Eestis 19. saj. 16pul ja 20. saj. algul.
N. Torpan, Finantskapital Eesti tekstiilitoostuses XX saj. algul (kuni
Esimese maailmaso6iani).
A. Koérna, Eesti turu ja kaubanduse arengust iilevenemaalise turu koos-
seisus aastail 1900—1913.

H. Siigur, Moningatest tootasustamise eriviisidest noukogude

to6oiguses.

TRU Toimetised, Vihik 100, Tartu 1960, 76 1k., —.30 rbl.

Majandusteaduslikke toid I11 )

TRU Toinietised, Vihik 108, Tartu 1961, 100 lk., —.38 rbl.

Sisu: H. Miiiir, Rahvamajanduslikud proportsioonid kommunismi laiahaarde-
lise iilesehitamise perioodil.
R. Hagelberg, Rahanduse osast NSV Liidu rahvatulu jaotamisel.
V. Valk, Materialiarvestuse mehhaniseerimisest klaviatuurarvutusmasi-
nate abil.
U. Mereste, Absoluutse juurdekasvu jaotamine ja indeksid.
U. Mereste, Lisandeid tegurite méjuulatuste analiiiisimise metoodikale.
E. Rannak, Toitlustegurite osatihtsusest tervise sailitamisel.
H. Pauts, Kodanliku Eesti tollipoliitikast aastail 1919—1924.

Majandusteaduslikke téid IV
TRU Toimetised, Vihik 118, Tartu 1962, 196 lk. —.74 rbl.

Sisu: V. Tiirk, Téonormide tasemest sotsialistlikus toostuses.
H. Metsa, Hindade korrigeerimisest ja alandamisest.
M. Bronstein, Hinna alus ja funktsioonid sotsialistlikus iihiskonnas.
U. Vanaaseme, Kolhoosi puhastulust.
N. Erman, Elatustase kui majanduslik kategooria.
A. Karu, Olulistest erinevustest linna ja maa vahel sotsialismi tingi-
mustes.
A. Raud, D. Ricardo kvantitatiivse rahateooria ekslikkusest ja kaas-
aegse kvantitatiivse rahateooria apologeetilisest iseloomust.
G. Rekker, Toolisperekondade tulud ja kulud kodanlikus Eestis (1925.
aasta kodanliku biidZetiuurimise kriitiline iilevaade).
1. Sildmde, Teraviljatootmise taseme erinevusest Eestimaa mdisates
XVIII sajandil.
I. Sildmie, Teot6d kasvust ja selle saavutamise meetoditest Eestimaa
moisates XVIII sajandil.

I. Sildméde. Feodaal-pirisorjusliku tootmise ja feodaalrendi
diinaamikast Eestimaal XVIII sajandil.

TRU Toimetised, Vihik 122, Tartu 1962, 418 k., 1.58 rbl.
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Majandusteaduslikke toid V
TRU Toimetised, Vihik 133, Tartu 1963, 118 Ik., —.50 rbl.

Sisu: R. Hagelberg, Kolhoositootmise majandusliku analiiiisi nditajate siisteem.
J. Veevo, T60 organiseerimine ja selle vormide areng Eesti NSV kolhoo-
sides.

M. Kuusk, Tunnitasu alusel todtavate veoautode t60 majanduslik ana-
liiiis.

L. Mendel, Pooltoodete realiseerimise olukorrast Tartu linnas.

H. Siigur, Iganidalastel puhkepdevadel ja riiklikel piihadel t66tamise
oiguslikust reguleerimisest.

Konkreetne 6konoomika ja majanduslik analiiiis.
Majandusteaduslikke toid VI.
TRU Toimetised, Vihik 146, Tartu 1964, 161 1k., —.70 rbl.

Sisu: F. Sauks, Eesti NSV jaekaubandusvorgu arendamise probleeme.
L. Mendel, Kulinaar- ja pooltoodete miiiik Eesti NSV-s.
U. Mereste, Kiibevahendite kasutamise tdhususe analiiiisimise iildmetoo-
dika.
M. Saarepera, Rentaablusniitajatest ja rentaabluse taset mojutavatest
teguritest.
V. Volt, Kiibevahendite normeerimise pdhimotteist.
M. Kuusk, Tunnitasuautode kasutamise efektiivsusest.
A, Ruuvet, Toodangu omahinna niitajatest naha- ja jalatsikombinaatides.
A. Susi, Omahinna planeerimise tiiustamise voimalusi ehitusorgani-
satsioonides.
E. Rannak, Toiduainete toitevdidrtus {a hind.
U. Mereste, Suhtarvude tunnetuslikud funktsioonid ja klassifikatsioon.
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